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@  Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und
Sicherheitshinweise lesen und beachten

Przed uruchomieniem nalezy przeczytac instrukcje obstugi i
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa oraz stosowac sie¢ do nich.

inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de
folosire si indicatiile de siguranta.

[Mepen nepBbIM NCMOML30BaHWEM NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
KCMnyaTaumm n cneaynTe CoaepXKalmmcA B HEM YKa3aHUAM.

Mpean nyckaHe B ekcnnoarauua npoveteTe n cnaspanTe
MHCTPYKUMATA 3a eKcrnioataumA Ha ypeaa v ykasaHuATa 3a
6e3onacHocCT.

Mptv ™) B€0n oe Aettoupyia dlaBdoTe Kal akoAoubriote Tnv Odnyia
XPNong Kat Tiq Yodei&elqg acpaAeiag

Aleti calistirmadan 6nce Kullanma Talimatini ve Glvenlik Uyarilarini

okuyun ve riayet edin.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen libergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir Gbernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fir die Zukunft auf.

L

Gerétebeschreibung

Séagetisch
Séageblattschutz
Schiebestock
Séageblatt

Spaltkeil
Tischeinlage
Parallelanschlag
Handrad

Einstell- und Feststellgriff
10 Untergestell

11 Ein-, Ausschalter

12 Exzenterhebel

13 Absaugschlauch

14 Queranschlag

15 Schraube mit Fligelmutter
16 Absaugadapter

20 Befestigungsschraube
21 Klemmschrauben

35 Verlédngerungstisch
36 Verbreiterungstisch
43 GummifuBe

50 Tischstutze

O©oO~NOOOA~WN =
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. Lieferumfang

Tischkreissage
Hartmetallbestlicktes Sageblatt
Parallelanschlag

Queranschlag

Schiebestock

4. BestimmungsgemaéBe Verwendung

Die Tischkreissége dient zum Langs- und Quer-
schneiden (nur mit Queranschlag) von Hoélzern aller
Art, entsprechend der MaschinengréBe.

Rundhoélzer aller Art diirfen nicht geschnitten
werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden.

Jede weitere dariiber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgemé&B. Fir daraus hervor-
gehende Schéden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Es durfen nur fur die Maschine geeignete Sage-
blatter (HM- oder CV-Séageblétter) verwendet
werden. Die Verwendung von HSS-Sé&geblattern
und Trennscheiben aller Art ist untersagt.
Bestandteil der bestimmungsgeméBen Verwendung
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,
sowie der Montageanleitung und Betriebshinweise in
der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,
mussen mit dieser vertraut und tber mégliche
Gefahren unterrichtet sein.

Darlber hinaus sind die geltenden Unfallverhitungs-
vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen
und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu
beachten.

Das Gerat darf nur nach seiner Bestimmung verwen-
det werden. Jede weitere dartiber hinausgehende
Verwendung ist nicht bestimmungsgemaB. Fir da-
raus hervorgerufene Schaden oder Verletzungen
aller Art haftet der Benutzer/Bediener und nicht der
Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate bestim-
mungsgemas nicht fur den gewerblichen, handwerk-
lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir ibernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.



Veréanderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schaden génzlich aus.

Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung kénnen

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig

ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstruktion und

Aufbau der Maschine kénnen folgende Risiken

auftreten:

® Berlihrung des Ségeblattes im nicht abge-
deckten Séagebereich.

@ Eingreifen in das laufende Ségeblatt (Schnittver-
letzung)

® Riuckschlag von Werkstlicken und Werkstlck-
teilen.

@ Sageblattbriiche.

@ Herausschleudern von fehlerhaften Hartmetall-
teilen des Séageblattes.

® Gehorschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehorschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von Holz-
stduben bei Verwendung in geschlossenen
Ré&umen.

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate bestim-
mungsgemaB nicht fiir den gewerblichen, handwerk-
lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir ibernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben sowie bei gleichzusetzenden Tétigkeiten ein-
gesetzt wird.

5. Technische Daten

Wechselstrommotor 230-240 V ~ 50Hz

Leistung P S1 1500 W S6 40% 1800 W

Leerlaufdrehzahl ng 5700 min"
Hartmetallsageblatt @250 x D30 x 2,4 mm
Anzahl der Zahne 24
TischgroBe 625 x 440 mm
Tischverbeiterung Li/Re 625 x 250 mm
Tischverlangerung hinten 400 x 440 mm
Schnitth6he max. 73 mm/90°

53 mm/ 45°

Héhenverstellung stufenlos 0-73 mm

Ségeblatt schwenkbar stufenlos 0° - 45°

Absauganschluf3 @ 36 mm

10
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Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend EN 61029 ermittelt.

Betrieb Leerlauf
Schalldruckpegel L, 104,5 dB(A) 95,5 dB(A)
Unsicherheit K, 3dB
Schalleistungspegel Ly, 114,1 dB(A) 105,2 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
mussen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt,
kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob
zusétzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beein-
flussen kénnen, beinhalten die Dauer der Ein-
wirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgangen.
Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender befahigen, eine bessere
Abschatzung von Geféhrdung und Risiko
vorzunehmen.

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust bewir-
ken.

Beschranken Sie die Gerdauschentwicklung und
Vibration auf ein Minimum!

® Verwenden Sie nur einwandfreie Geréte.

@ Warten und reinigen Sie das Gerat regelmaBig.

@ Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerat an.

o Uberlasten Sie das Gerat nicht.

@ Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls
Uberprtfen.

® Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug
vorschriftsméBig bedienen, bleiben immer
Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren
kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise
und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:
1. Lungenschaden, falls keine geeignete
Staubschutzmaske getragen wird.
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2. Gehdrschaden, falls kein geeigneter Gehoérschutz
getragen wird.

6. Vor Inbetriebnahme

@ Tischkreisséage auspacken und auf eventuelle
Transportbeschadigungen tberprifen

@ Die Maschine muB standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, oder festem
Untergestell festgeschraubt werden.

® Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

@ Das Séageblatt muB frei laufen kénnen.

® Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkdrper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

® Bevor Sie den Ein-/ Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Ségeblatt richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgangig
sind.

@ Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, daB die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Ubereinstimmen.

7. Montage

Achtung! Vor allen Wartungs- Umriist- und
Montagearbeiten an der Kreissége ist der
Netzstecker zu ziehen.

7.1 Montage des Untergestells (Abb. 17/18)

@ Tischkreissége umdrehen und auf den Boden
legen.

@ Die vier breiten seitlichen Streben (41) locker mit
den Sechskantschrauben und Muttern an der
Sége verschrauben.

@ Jetzt die vier Standbeine (40) locker an den
breiten seitlichen Streben verschrauben.

® Als néchstes die vier schmalen seitlichen
Streben (42) locker mit den vier Standbeinen
(40) verschrauben und GummifiiBe (43) auf
Standbeine aufstecken.

Achtung! Die kirzeren schmalen Streben
(Nr. 2) mussen seitlich verwendet werden.

® AbschlieBend Sage mit dem Untergestell um-
drehen und sémtliche Schrauben und Muttern
festziehen (Abb. 18).

® Verschrauben Sie die zusétzlichen Standbeine
(A) so an den hinteren Standbeinen (40), dass
sie zur Ruckseite der Maschine zeigen (Bild 28).

7.2

Tischverbreitung und -Verlangerung

7.2.1 Verldangerungstisch (Abb. 19/20)

Tischverlangerung (36) am Séagetisch (1) mittels
der Sechskantschrauben und Muttern locker
befestigen.

Stutzen (50) am Gehéause der Tischsége und an
der Tischverléangerung locker anschrauben.
Tischverlangerung eben mit dem Sé&getisch (1)
ausrichten.

AnschlieBend samtliche Schrauben und Muttern
festziehen.

7.2.2 Verbreiterungstische (Abb. 21/22)

7.3

Verbreiterungstische jeweils mit der Zahlenskala
in Richtung Maschinenvorderseite mit den Ver-
bindungsrohren bis zum Anschlag in die vorge-
sehenen Aufnahmen schieben.
Verbreiterungstische mit den Klemmschrauben
(21) an der Tischunterseite festklemmen.

Sageblattschutz montieren / demontieren
(Abb. 3)

Ségeblattschutz (2) auf den Spaltkeil (5)
aufsetzen, so daB die Schraube durch das

Loch des Spaltkeils (44) paBt.

Schraube (15) nicht zu fest anziehen; der Sége-
blattschutz muss frei beweglich bleiben.
Absaugschlauch (13) an den Absaugadapter
(16) und am Absaugstutzen des Sageblatt-
schutzes (2) befestigen.

Am Ausgang des Absaugadapters (16) ist

eine geeignete Absauganlage anzuschlieBen.
Die Demontage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Achtung!

Vor Ségebeginn muB der Séageblattschutz (2)
auf das Sagegut abgesenkt werden.

. Spaltkeil einstellen (Abb. 3/6/7/8)

Achtung! Netzstecker ziehen

Séageblatt (4) auf max. Schnittiefe einstellen, in
die 0° Stellung bringen und arretieren.
Ségeblattschutz demontieren (siehe 7.3.)
Tischeinlage (6) herausnehmen (siehe 7.5)
Die Befestigungsschraube (20) lockern.

7.4.1. Einstellung fiir maximale Schnitte

(Abb. 6/7/8)
Spaltkeil (5) nach oben schieben, bis der
Abstand zwischen Sé&getisch (1) und Oberkante
Spaltkeil (5) ca. 10 cm betragt.
Der Abstand zwischen S&geblatt (4) und
Spaltkeil (5) soll 3-5 mm sein.
Die Schraube (20) wieder festziehen und Tisch-
einlage (6) montieren (Abb. 7).
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7.5
[

Tischeinlage austauschen (Abb. 7)

Bei Verschlei3 oder Beschéadigung ist die
Tischeinlage zu tauschen, ansonsten besteht
erhohte Verletzungsgefahr.

Sé&geblattschutz (2) abnehmen

Die 2 Senkkopfschrauben (34) entfernen.

Die verschlissene Tischeinlage (6) heraus-
nehmen.

Die Montage der neuen Tischeinlage erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge

Montage/Wechsel des Sageblatt (Abb. 5)
Achtung! Netzstecker ziehen.

Die Tischeinlage durch I6sen der zwei Senkkopf-
schrauben entfernen (siehe 7.5)

Mutter I6sen, indem man einen Schlissel (SW
24) an der Mutter ansetzt und mit einem
weiteren Gabelschlissel (SW 13) an der Motor-
welle, um gegenzuhalten, ansetzt.

Achtung! Mutter in Rotationsrichtung des Séage-
blattes drehen.

AuBeren Flansch abnehmen und altes Sage-
blatt schréag nach unten vom inneren Flansch
abziehen.

Ségeblattflansche vor der Montage des neuen
Ségeblattes sorgféltig reinigen

Das neue Sé&geblatt in umgekehrter Reihenfolge
wieder einsetzen und festziehen

Achtung! Laufrichtung beachten, die
Schnittschriage der Zédhne muB in
Laufrichtung, d.h. nach vorne zeigen (siehe
Pfeil auf dem Ségeblattschutz)

Spaltkeil (5) sowie Séageblattschutz (2) wieder
montieren und einstellen (siehe 7.3., 7.4.)

Bevor Sie mit der Sage wieder arbeiten, ist die
Funktionsféhigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prufen.

8.0. Bedienung

8.1.

12

Ein/Aus-Schalter (Abb. 4)

Durch Driicken der griinen Taste ,I“ kann die
Sé&ge eingeschaltet werden. Vor Beginn des
Sé&gens abwarten, bis das Ségeblatt seine
maximale Drehzahl erreicht hat.

Um die Sage wieder auszuschalten, muf3 die
rote Taste ,0“ gedrlckt werden.

. Schnittiefe (Abb 4)

Durch Drehen der Handkurbel (8), kann das
Sé&geblatt (4) auf die gewlinschte Schnittiefe
eingestellt werden.

Anleitung_RT_TS_1825_U_SPK5_Anleitung TKS 18-250 UV SPK 1 26.09.13 15:06 Seite 12

Entgegen dem Uhrzeigersinn: groéBere
Schnittiefe

Im Uhrzeigersinn: kleinere
Schnittiefe

8.3. Parallelanschiag

8.3.1. Anschlaghéhe

Der mitgelieferte Parallelanschlag (7) besitzt
zwei verschieden hohe Fihrungsflachen.

Je nach Dicke der zu schneidenden Materialien
muf die Anschlagschiene (25) nach Abb. 12, flr
dickes Material und nach Abb. 11 fiir diinnes
Material verwendet werden.

Zum Umstellen der Anschlagschiene (25) auf die
niedere Fihrungsflache, missen die beiden
Réndelschrauben (26) gelockert werden, um die
Anschlagschiene (25) vom Halter (24) zu lésen.
Die beiden Randelschrauben (26) durch den
einen Schlitz (27) in der Anschlagschiene (25)
herausnehmen und in den anderen Schlitz (31)
wieder einsetzen.

Anschlagschiene (25) wieder auf den Halter (24)
montieren.

Die Umstellung auf die hohe Flhrungsflache
muB analog durchgefihrt werden.

8.3.2. Schnittbreite

Beim Langsschneiden von Holzteilen mufB der
Parallelanschlag (7) verwendet werden.

Der Parallelanschlag (7) kann auf beiden Seiten
des Séagetisches (1) montiert werden.

Der Parallelanschlag (7) mufB3 die Fihrungs-
schiene (22) des Sé&getisches (1) eingesetzt
werden.

Mittels der Skala (23) auf der Flihrungsschiene
(1) kann der Parallelanschlag (7) auf das
gewlinschte MaB eingestellt werden.

Durch Dricken des Exzenterhebels (12) kann
der Parallelanschlag in der gewlinschten
Position festgeklemmt werden.

8.3.3. Anschlagléange einstellen (Abb. 10)

Um das Klemmen des Schnittgutes zu
vermeiden, ist die Anschlagschiene (25) in
Langsrichtung verschiebbar.

Faustregel: Das hintere Ende des Anschlages
stoBt an eine gedachte Linie, die etwa bei der
Ségeblattmitte beginnt und unter 45° nach
hinten verlauft.

Benétigte Schnittbreite einstellen

- Randelschrauben (26) lockern und
Anschlagschiene (25) so weit vorschieben, bis
die gedachte 45° Linie beruhrt wird.

- Réndelschrauben (26) wieder festziehen.



8.4. Queranschlag (Abb. 9)

® Queranschlag (14) in die Nut (49) des Sége-
tisches schieben.

® Randelschraube (32) lockern.

® Queranschlag (14) drehen, bis der Pfeil auf
das gewiinschte WinkelmaB zeigt.

® Randelschraube (32) wieder festziehen.

® Beim Zuschneiden von gréBeren
Werkstuckteilen, kann der Queranschlag (14) mit
der Anschlagschiene (25) vom Parallelanschlag
(7) verlangert werden (Abb. 15)

Achtung!

® Anschlagschiene (25) nicht zu weit in Richtung
Sé&geblatt schieben.

® Der Abstand zwischen Anschlagschiene (25)
und Sageblatt (4) sollte ca. 2 cm betragen.

8.5. Winkeleinstellung (Abb. 16)

@ Feststellgriff (9) 16sen

® Durch Drehen des Griffes das gewlnschte
WinkelmaB an der Skala einstellen.

@ Feststellgriff in gewiinschter Winkelstellung
arretieren.

9.0. Betrieb

Achtung!!

® Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir
einen Probeschnitt, um die eingestellten MaBe
zu Uberprifen.

@ Nach den Einschalten der Sage abwarten, bis

das S&geblatt seine maximale Drehzahl erreicht

hat, bevor Sie den Schnitt durchfiihren.

Achtung beim Einschneiden!

Betreiben Sie das Geréat nur mit Absaugung.

Uberpriifen und reinigen Sie regelmaBig die

Absaugkanéle.

9.1. Ausfiihren von Léangsschnitten (Abb. 23)
Hierbei wird ein Werkstuick in seiner Langsrichtung
durchschnitten.

Eine Kante des Werkstlicks wird gegen den
Parallelanschlag (7) gedrickt, wahrend die flache
Seite auf dem Sagetisch (1) aufliegt.

Der Sageblattschutz (2) muB immer auf das
Werkstuick abgesenkt werden.

Die Arbeitsstellung beim Langsschnitt darf nie in
einer Linie mit dem Schnittverlauf sein.
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@ Parallelanschlag (7) entsprechend der
Werkstlickhdhe und der gewlinschten Breite
einstellen. (siehe 8.3.)

® Sage einschalten

@ Héande mit geschlossenen Fingern flach auf das
Werkstlck legen und Werkstlick am
Parallelanschlag (7) entlang in das S&geblatt (4)
schieben.

@ Seitliche Fihrung mit der linken oder rechten
Hand (je nach Position des Parallelanschlages)
nur bis zu Schutzhaubenvorderkante.

® Werkstuck immer bis zum Ende des Spaltkeils
(5) durchschieben.

@ Der Schnittabfall bleibt auf dem Sé&getisch (1)
liegen, bis sich das Séageblatt (4) wieder in
Ruhestellung befindet.

® Lange Werkstlicke gegen Abkippen am Ende
des Schneidevorgangs sichern!

(z.B. Abrollstéander etc.)

9.1.2. Schneiden schmaler Werkstiicke (Abb. 24)
® Langsschnitte von Werkstlicken mit einer Breite
von weniger als 120 mm mussen unbedingt
unter Zuhilfenahme eines Schiebestockes (3)

durchgefihrt werden.

Schiebestock ist im Lieferumfang enthalten.
Verschlissenen bzw. beschéadigten
Schiebestock umgehend austauschen.

9.1.3. Schneiden sehr schmaler Werkstiicke
(Abb. 25)

@ Fur Langsschnitte von sehr schmalen
Werkstuicken mit einer Breite von 30 mm und
weniger ist unbedingt ein Schiebeholz zu ver-
wenden.

@ Dabei ist die niedrige Flhrungsflache des
Parallelanschlages zu bevorzugen.

® Schiebeholz nicht im Lieferumfang enthalten!
(Erhéltlich im einschlédgigen Fachhandel)
Verschlissenes Schiebeholz rechtzeitig
ersetzen.

9.1.4. Ausfiihren von Schragschnitten
(Abb. 16/26)

Schréagschnitte werden grundsatzlich unter der

Verwendung des Parallelschlages (7) durchgefiihrt.

® Sageblatt (4) auf das gewtinschte WinkelmaB
einstellen. (siehe 8.5.)

@ Parallelanschlag (7) je nach Werkstuickbreite
und -héhe einstellen (siehe 8.3.1)

® Schnitt entsprechend der Werkstuckbreite
durchfiihren (siehe 9.1.1. und 9.1.2 und 9.1.3.)

13
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9.1.5. Ausfiihrung von Querschnitten (Abb. 27)

® Queranschlag (14) in eine der beiden Nuten
des Ségetisches (1) schieben und auf das
gewlnschte WinkelmaB einstellen. (siehe 8.4.)
Sollte das Séageblatt (4) zusatzlich schrag
gestellt werden, dann ist die Nut zu verwenden,

welche Ihre Hand und den Queranschlag nicht
mit dem S&ageblattschutz in Kontakt kommen

1aBt.

® Gegebenenfalls Anschlagschiene (25)
verwenden.

® Werkstlick fest gegen den Queranschlag (14)
driicken.

® Sage einschalten.

® Queranschlag (14) und Werkstlck in Richtung
des Sageblattes schieben, um den Schnitt
auszufuhren.

® Achtung:
Halten Sie immer das gefiihrte Werkstiick
fest, nie das freie Werkstiick, welches
abgeschnitten wird.

® Queranschlag (14) immer so weit vorschieben,
bis das Werksttick vollstandig durchgeschnitten
ist.

® Sage wieder ausschalten.
Ségeabfall erst entfernen, wenn das Ségeblatt
stillsteht.

10.0. Wartung

® Achtung! Netzstecker ziehen.

@ Staub und Verschmutzungen sind regelméBig
von der Maschine zu entfernen. Die Reinigung
ist am besten mit einer feinen Blirste oder einem
Lappen durchzufihren.

® Benutzen Sie zur Reinigung des Kunststoffes
keine atzenden Mittel.

11.0. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Gerates

@ Ident- Nummer des Gerates

@ Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy przestrzegac
wskazowek bezpieczenstwa w celu unikniecia
zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu prosze
doktadnie zapozna¢ sie z instrukcja obstugi/
wskazowkami bezpieczenstwa. Prosze zachowacé
instrukcje i wskazéwki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wrécié. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczy¢ jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa.

1. Wskazéwki bezpieczenstwa

Whtasciwe wskazdwki bezpieczenstwa znajduja sie w
zatgczonym zeszycie!

/\ OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie wskazowki bezpieczenstwa
i instrukcje. Nieprzestrzeganie instrukciji i
wskazowek bezpieczenstwa moze wywotaé
porazenia pradem, niebezpieczenstwo pozaru lub
ciezkie zranienia.

Prosze zachowac¢ na przysztosé wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcije.

2. Opis urzadzenia

stot pilarski

ostona tarczy pilarskiej

drazek do przesuwania

tarcza pilarska

klin rozszczepiajacy
wymienna wkfadka podstawy
prowadnica réwnolegta
pokretto regulacyjne

pokretto regulacyjne i blokujace
10 Podstawa

11 Wiacznik/ Wytacznik

12 Mimosroéd

13 Waz odsysania pytu

14 Ogranicznik poprzeczny

15 Sruba z nakretka skrzydetkowa
16 Przystawka do odsysania pytu
20 Sruba mocujaca

21 Sruba zaciskowa

35 Przedtuzenie stotu

36 Rozszerzenie stotu

43 Gumowe nozki

50 Podpoérka stotu

O©oO~NOOIA~WN =
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2. Zakres dostawy

® Stotowa pilarka tarczowa

® Tarcza pilarska z zebami wzmocnionymi
ptytkami z weglikéw spiekanych
Prowadnica rownolegta

Prowadnica poprzeczna

Drazek do przesuwania

3. Zastosowanie zgodne z
przeznaczeniem

Stotowa pilarka tarczowa stuzy do ciecia
wzdtuznego i poprzecznego (tylko z prowadnica
poprzeczng) kazdego rodzaju drewna, stosownie do
wielkosci urzadzenia.

Nie wolno przecina¢ wszelkiego typu okraglakow.
Maszyne nalezy stosowac tylko zgodnie z jej
przeznaczeniem.

Kazde inne, wychodzgce poza ten zakres
zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem. Za
wynikajgce stad szkody i okaleczenia wszelkiego
rodzaju odpowiada uzytkownik / obstugujacy, a nie
producent. Nalezy stosowac tylko odpowiednie dla
tej maszyny tarcze pilarskie (ze stopéw twardych lub
tarcze o statej predkosci obrotowej). Nie wolno
uzywac tarcz pilarskich ze stali szybkotnacej oraz
wszelkiego typu tarcz do $ciernic. Do zgodnego z
przeznaczeniem zastosowania nalezy réwniez
przestrzeganie wskazéwek dotyczacych
bezpieczenstwa oraz instrukcji montazu i
wskazéwek eksploatacyjnych w instrukcji obstugi.

Osoby, ktére obstugujg i konserwujg urzadzenie,
muszg sie zapoznac¢ z tymi wskazéwkami oraz
nalezy je pouczy¢ o mozliwych
niebezpieczenstwach.

Poza tym nalezy jak najdoktadniej przestrzegac
obowigzujacych przepiséw w sprawie zapobiegania
wypadkom (BHP).

Nalezy stosowac sie do pozostatych ogdlnych zasad
z dziedziny medycyny pracy i techniki
bezpieczenstwa.

Urzadzenia uzytkowac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace od
opisanego W niniejszej instrukciji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
takiego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wiasciciel, a
nie producent.

Prosze pamieta¢ o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
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rzemieslniczego lub przemystowego.

Umowa gwarancyjna nie obowiazuje, gdy
urzadzenie byto stosowane w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych lub do podobnych
dziatalnosci.

Przerébki dokonane w obrebie maszyny catkowicie

wykluczajg odpowiedzialno$¢ producenta za

spowodowane na skutek tego szkody.

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem zastosowania

nie mozna catkowicie wyeliminowaé¢ okreslonych

czynnikoéw ryzyka resztkowego. Ze wzgledu na

konstrukcje i budowe maszyny moga wystagpic

nastepujace zagrozenia:

@ Dotkniecie tarczy pilarskiej w nieostonietym
obrebie pilarki.

® Siegniecie do pracujgcej tarczy (rana cigta).

@ Odrzucenie przedmiotu obrabianego lub czesci
przedmiotu obrabianego.

® Pekniecie/ztamanie tarczy pilarskiej.

® Wyrzucenie wadliwych czesci tarczy,
wzmochnionych ptytkami z weglikéw spiekanych.

® Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowania
koniecznej ochrony stuchu.

® Szkodliwe dla zdrowia emisje pytdéw drzewnych
w przypadku wykonywania prac w zamknietych
pomieszczeniach.

5. Dane techniczne

Silnik prgdu przemiennego 230-240 V ~ 50Hz
Moc P S1 1500 W S6 40% 1800 W
Predkosc obrotowa biegu jatowego ng

5700 obr/min
Tarcza pilarska z zebami wzmocnionymi ptytkami
z weglikéw spiekanych @250x @30 x 2,4 mm

llos¢ zebow 24
Wielkos¢ stotu 625 x 440 mm
Ptyta poszerzajgca lewa/prawa 625 x 250 mm
Ptyta przedtuzajaca tylna 400 x 440 mm

73 mm/90°
53 mm/45°
bezstopniowa 0 -73 mm
ustawiana bezstopniowo
pod katem 0° - 45°
@ 36 mm

Grubos$¢ materiatu przecinanego max.

Regulacja wysokosci
Tarcza pilarska

Przytacze do odsysania pytu
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Wartosci emisji hatasu

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z norma
EN 61029.

Praca bez obciazenia
Poziom ci$nienia
akust. LPA 104,5dB (A) 95,5 dB (A)
Odchylenie K 3dB

Poziom mocy
akust. LWA
Odchylenie Ky

114,1 dB (A) 105,2 dB (A)
3dB

Podane wartosci sg wartosciami emisji i nie muszg
jednoczesnie stanowi¢ pewnych wartosci dla
stanowiska pracy. Chociaz istnieje korelacja migdzy
poziomami emisji i imisji, nie mozna na tej podstawie
whnioskowac, czy potrzebne sg dodatkowe srodki
zabezpieczajgce, czy tez nie. Czynniki, ktére moga
wpltywac na aktualny poziom imisji na stanowisku
pracy, obejmujg czas oddziatywan, specyfike
pomieszczenia roboczego, inne zrodfa hatasu, np.:
liczbe maszyn i innych przebiegajgcych w
sgsiedztwie procesow. Bezpieczne wartosci dla
stanowiska pracy moga tez réznic sie w
poszczegolnych krajach. Informacja ta powinna
jednak umozliwi¢ uzytkownikowi lepsze
oszacowanie zagrozenia i ryzyka.

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!

Uzywacé wytgcznie urzgdzen bez uszkodzen.
Regularnie czysci¢ urzadzenie.

Dopasowac¢ wtasny sposéb pracy do urzadzenia.
Nie przecigzac urzadzenia.

W razie potrzeby kontrolowac urzadzenie.

Nie wtgczac urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcjg, zawsze

zachodzi ryzyko powstawania zagrozenia. W

zaleznosci od budowy i sposobu wykonania tego

elektronarzedzia moga pojawi¢ sie nastepujace

zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowania
odpowiedniej maski przeciwpytowej.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stosowania
odpowiednich nausznikéw ochronnych.
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6. Przed uruchomieniem

® Rozpakowac stotowg pilarke tarczows i
sprawdzi¢ na obecno$¢ ewentualnych
uszkodzen trasportowych

® Maszyne nalezy ustawi¢ stabilnie, tzn.
przykreci¢ na state Srubami do stotu
warsztatowego lub do stabilnej podstawy.

® Przed uruchomieniem nalezy prawidtowo
zamontowac ostony i elementy
zabezpieczajgce.

@ Tarcza pilarska musi sie swobodnie poruszac.

® W wypadku juz obrabianego drewna uwaza¢ na
ciata obce, np.: gwozdzie, wkrety itd.

® Przed nacisnieciem witacznika / wytgcznika
upewnic¢ sie, czy tarcza pilarska jest wtasciwie
zamontowana i czy czesci ruchome poruszaja
sie bez przeszkod.

® Sprawdzi¢ przed podtaczeniem maszyny, czy
dane na tabliczce znamionowej zgadzaja sie z
parametrami sieci zasilajgce;j.

7. Montaz

Uwaga! Przed wszystkimi pracami
konserwacyjnymi, przezbrajaniem i montazem
pilarki tarczowej nalezy wyciggng¢ wtyczke
kabla zasilajgcego z gniazdka.

7.1 Montaz podstawy (rys. 17/18)

® Odwréci¢é do géry nogami stotowa pilarke
tarczowg i pofozy¢ na podtodze.

@ Cztery szersze, boczne poprzeczki (41) luzno
przykreci¢ do pilarki Srubami z tbem
szesciokatnym i nakretkami.

® Nastepnie luzno przykreci¢ cztery nézki (40) do
szerszych bocznych poprzeczek.

® Potem luzno przykreci¢ cztery wezsze, boczne
poprzeczki (42) do czterech nozek (40) i zatozy¢
stopki gumowe (43) na nozki.

Uwagal! Krétsze, wezsze poprzeczki (nr 2)
nalezy zatozy¢ z boku.

® Na koniec odwrécic¢ pilarke z podstawa i mocno
dokreci¢ wszystkie Sruby i nakretki (rys. 18).

® Tak przykreci¢ dodatkowe nogi (A) do tylnych
nog (40), aby wskazywaly tylng strone maszyny
(rys. 28).

7.2 Plyty poszerzajace i przedtuzajace stot

7.2.1 Plyta przedtuzajaca stot (rys. 19/20)

® Luzno przymocowac ptyte przedtuzajaca (36) do
stotu pilarki (1) przy pomocy $rub z tbem
szesciokatnym i nakretek.
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® Luzno przykreci¢ podporki (50) do korpusu
pilarki stotowej i do ptyty przedtuzajace;.

® Ustawic ptyte przedituzajaca w jednym poziomie
ze stotem pilarki (1).

® Na zakonczenie mocno dokreci¢ wszystkie
Sruby i nakretki.

7.2.2 Plyty poszerzajace stét (rys. 21/22)

@ Ptyty poszerzajace, ustawione skalg liczbowag w
kierunku przodu maszyny, wsuna¢ rurkami
taczacymi do oporu do przewidzianych do tego
celu zamocowan w stole.

® Dokrecic¢ ptyty poszerzajgce Srubami
zaciskowymi (21) do spodu stotu.

7.3 Montaz/demontaz ostony tarczy pilarskiej

(rys. 3)

@ Ostone tarczy pilarskiej (2) natozyé na klin
rozszczepiajacy (5) w taki sposdb, aby Sruba
przeszta przez otwor (44) w klinie
rozszczepiajgcym.

® Nie dokrecaé za mocno $ruby (15); ostona
tarczy pilarskiej musi sie swobodnie poruszaé.

® Przymocowaé waz odsysajacy (13) do tacznika
do podtaczenia urzadzenia wyciggowego (16) i
do kroé¢ca odsysajgcego na ostonie tarczy
pilarskiej (2).

® Do zakonczenia tacznika (16) nalezy podtaczyé
odpowiednie urzadzenie wyciggowe.

® Demontaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.
Uwaga!

Przed przystgpieniem do przecinania drewna
nalezy zawsze opusci¢ ostone tarczy
pilarskiej (2) nad przecinany przedmiot.

7.4. Ustawianie klina rozszczepiajgcego (rys.

3/6/7/8)

e Uwaga! Wyciagna¢ wtyczke kabla
zasilajgcego z gniazdka

@ Ustawi¢ tarcze pilarskg (4) na maksymalnag
gtebokos¢ ciecia, ustawi¢ jg pod katem 0° i
unieruchomic¢ w tym potozeniu.

® Zdemontowac ostone tarczy pilarskiej (patrz
punkt 7.3.)

® Wyciggna¢ wktadke podstawy ze stotu
pilarskiego (6) (patrz punkt 7.5)

® Poluzowac srube mocujaca (20).

7.4.1. Ustawianie na maksymalne cigcia (rys.

6/7/8)

® Klin rozszczepiajacy (5) przesuna¢ na tyle do
gory, zeby odstep miedzy stotem pilarskim (1), a
gorng krawedzig klina rozszczepiajacego (5)
wynosit ok. 10 cm.

@ Odlegtos¢ pomiedzy tarczg pilarska (4) a klinem
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rozszczepiajacym (5) powinna wynosi¢ 3-5 mm.
Dokreci¢ na powrdét srube (20) i zamontowac
wktadke podstawy stotu (6) (rys. 7).

7.5 Wymiana wktadki podstawy (rys. 7)

W razie zuzycia lub uszkodzenia nalezy
wymieni¢ wktadke podstawy, w przeciwnym
wypadku istnieje zwiekszone
niebezpieczenstwo zranienia.

Zdjac¢ ostone tarczy pilarskiej (2)

Odkreci¢ 2 wkrety z tbem wpuszczanym (34).
Wyciagnaé zuzyta wktadke podstawy (6).
Montaz nowej wktadki nastepuje w odwrotnej
kolejnosci

7.6 Montaz/wymiana tarczy pilarskiej (rys. 5)

Uwaga! Wyciagna¢ z gniazdka wtyczke kabla
zasilajgcego.

Zdja¢ wktadke podstawy, odkrecajac najpierw
dwa wkrety z tbem wpuszczanym (patrz punkt
7.5)

Odkreci¢ nakretke, nasadzajac na nig klucz
(rozmiar 24) i jednoczesnie przytrzymujac innym
kluczem ptaskim (rozmiar 13) watek silnika.
Uwaga! Nakretke obraca¢ w kierunku obrotow
tarczy pilarskiej.

Zdja¢ kotnierz zewnetrzny i zdja¢ zuzyta tarcze
pilarska z kotnierza wewnetrznego, $ciggajac ja
w poprzek do dotu.

Przed montazem nowej tarczy pilarskiej nalezy
starannie oczyscic kotnierze

Zatozy¢ nowa tarcze pilarska, wykonujac
czynnosci w odwrotnej kolejnosci oraz mocno
dokrecic

Uwaga! Uwaza¢ na kierunek obrotow, skosna
powierzchnia tngca uzgbienia musi by¢
skierowana do przodu (patrz: strzatka na ostonie
tarczy pilarskiej)

Zamontowac¢ ponownie i ustawic¢ klin
rozszczepiajacy (5) i ostone tarczy pilarskiej (2)
(patrz punkty 7.3.i7.4.)

Przed przystapieniem do pracy z pilarkg nalezy
sprawdzi¢ sprawnosc¢ urzadzen
zabezpieczajgcych i oston.

8.0. Obstuga

8.1. Wigcznik/wytacznik (rys. 4)

18

Przez nacisniecie zielonego przycisku ,|“ mozna
zatgczy¢ pilarke. Przed rozpoczeciem pitowania
odczekag, az tarcza pilarska osiggnie
maksymalng predkos$¢ obrotowa.

Aby wytaczy¢ pilarke nalezy wcisna¢ czerwony
przycisk .0.
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8.2. Gtebokos¢ ciecia (rys. 4)

® Krecac korbka (8) mozna ustawi¢ tarcze pilarska
(4) na wymagana gtebokos¢ ciecia.

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara: gtebsze ciecia

w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara: plytsze ciecia

8.3. Prowadnica rownolegta

8.3.1. Wysokos¢ prowadnicy

® Nalezgca do wyposazenia pilarki prowadnica
réwnolegta (7) posiada dwie powierzchnie
prowadzgce o réznych wysokosciach.

® W zaleznosci od grubosci przecinanych
materiatéw prowadnice (25) uzywa sie wg rys.
12 - do materiatéw grubszych, a do materiatéw
cienszych zgodnie z rys. 11.

® Aby przestawi¢ wysokos$¢ prowadnicy (25) na
nizsza, nalezy poluzowac obie $ruby
radetkowane (26) i $ciggna¢ prowadnice (25) z
szyny mocujacej (24).

® Wyjac¢ obydwie $ruby radetkowane (26) przez
szpare (27) w prowadnicy (25) i wiozy¢
ponownie przez drugg szpare (31).

® Zamontowac¢ ponownie prowadnice (25) na
szynie mocujacej (24).

® Analogicznie wykonuje sie przestawienie na
wyzszg wysoko$¢ prowadnicy.

8.3.2. Szerokos¢ ciecia

® Do ciecia wzdtuznego elementéw drewnianych
nalezy uzywaé prowadnicy réwnolegtej (7)

® Prowadnice réwnolegta (7) mozna zamontowac
po obydwu stronach stotu pilarki (1).

® Prowadnice réwnolegtg (7) nalezy zamontowac
w szynie prowadzacej (22) na stole pilarki (1).

® Prowadnice réwnolegtg (7) ustawia sie na
zgdany wymiar przy pomocy skali (23) na szynie
prowadzacej (1).

® Naciskajac dZzwignie mimosrodowa (12) mozna
zamocowac prowadnice rownolegta w
wymaganej pozycji.

8.3.3. Ustawianie diugosci prowadnicy (rys. 10)

® Aby zapobiec zakleszczaniu sie przecinanego
materiatu, prowadnice (25) mozna przesuwac w
kierunku wzdtuznym.

® Zelazna reguta: Tylny koniec prowadnicy powien
by¢ styczny z teoretycznag linig, ktéra zaczyna
sie mniej wiecej na srodku tarczy pilarskiej i
przebiega pod katem 45° w kierunku do tytu.
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® Ustawi¢ wymagana szerokos¢ ciecia
- Poluzowaé $ruby radetkowane (26) i
przesuna¢ prowadnice (25) do przodu na tyle,
zeby zetkneta sie z teoretyczng linig 45°.
- Ponownie dokreci¢ mocno $ruby
radetkowane (26).
8.4. Prowadnica poprzeczna (rys. 9)
® Wsunac¢ prowadnice poprzeczng (14) do
szczeliny (49) w stole pilarskim.
® Poluzowac srube radetkowang (32).
® Obréci¢ prowadnice poprzecznag (14), az
strzatka wskaze na wymagana wartos¢ kata.
® Ponownie dokreci¢ mocno $rube radetkowang
(32).
® Przy przycinaniu wiekszych przedmiotéw
obrabianych, nalezy przedtuzy¢ prowadnice
poprzeczna (14) szyng (25) prowadnicy
réwnolegtej (7) (rys. 15)
Uwaga!
® Nie przesuwac prowadnicy (25) za daleko w
kierunku tarczy pilarskiej.
@ Odlegtosé pomiedzy prowadnica (25), a tarcza
pilarska (4) powinna wynosic ok. 2 cm.
8.5. Ustawianie kata ciecia (rys. 16)
® Poluzowaé pokretto blokujace (9)
® Przez obracanie pokrettem ustawi¢ zagdany
wymiar katowy na skali.
® Unieruchomi¢ pokretto blokujgce w potozeniu

pod wybranym katem.

9.0. Uzytkowanie

Uwaga!!

9.1.

Po kazdej zmianie ustawienia zalecamy
przeprowadzenie ciecia prébnego dla
sprawdzenia ustawionych wymiaréw.

Po wtaczeniu pilarki nalezy odczekac¢ przed
rozpoczeciem cigcia, az tarcza pilarska osiggnie
swojg maksymalna predkos¢ obrotowa.
Zachowac¢ ostroznos¢ przy nacinaniul
Urzadzenie uzywac tylko z odsysaniem.
Regularnie sprawdzac¢ i czyscic kanaty
odsysajace.

Wykonywanie cieé wzdtuznych (rys. 23)

Przedmiot obrabiany przecinany jest przy tym na
dtugos¢. Jedng krawedz przecinanego przedmiotu
docisna¢ do prowadnicy réwnolegtej (7), a ptaska
strona przedmiotu powinna przylega¢ do stotu
pilarki (1). Ostona tarczy pilarskiej (2) musi by¢
zawsze opuszczona nad przedmiot obrabiany.

o

Pozycja robocza przy wykonywaniu cie¢ wzdtuznych
nie moze leze¢ w jednej linii z wykonywanym
cieciem.

Ustawi¢ prowadnice réwnolegta (7)
odpowiednio do wysokosci przecinanego
przedmiotu oraz wymaganej szerokosci. (patrz
punkt 8.3)

Wiaczy¢ pilarke

Utozy¢ dtonie ze zwartymi palcami ptasko na
przedmiocie przecinanym i przesuwaé
przedmiot wzdtuz prowadnicy réwnolegtej (7) w
kierunku tarczy pilarskiej (4).

Prowadzenie boczne lewa lub prawa reka (w
zaleznosci od pozycji prowadnicy réwnolegtej)
tylko do przedniej krawedzi pokrywy ochronne;j.
Przedmiot przesuna¢ zawsze do konca klina
rozszczepiajacego (5).

Odpad drzewny pozostawi¢ na stole pilarskim
(1) do momentu zatrzymania sie tarczy pilarskiej
(4).

Dtugie przedmioty przecinane zabezpieczy¢ na
koncu przed spadnieciem! (np.: przy pomocy
stojaka itp.)

9.1.2. Przecinanie waskich przedmiotow (rys. 24)

Do ciecia wzdtuznego przedmiotéw o
szerokosci ponizej 120 mm nalezy koniecznie
stosowac drgzek do przesuwania (3). Drgzek do
przesuwania nalezy do wyposazenia pilarki.
Zuzyty lub uszkodzony drazek do
przesuwania nalezy natychmiast wymienié.

9.1.3. Przecinanie bardzo waskich przedmiotéw

(rys. 25)
Do ciecia wzdtuznego bardzo waskich
przedmiotow o szerokosci 30 mm i mniejszej
nalezy koniecznie stosowac klocek do
przesuwania.
Nalezy wykorzysta¢ przy tym nizszag
powierzchnie prowadzgca na prowadnicy
réwnolegte;.
Klocek do przesuwania nie nalezy do
wyposazenia pilarki objetego dostawa!
(Do nabycia w odpowiednich placéwkach
handlu specjalistycznego)
Zuzyty klocek do przesuwania nalezy w pore
wymienié.

9.1.4. Wykonywanie cie¢ ukosnych

(rys. 16/26)

Ciecia ukosne wykonywane sg z reguty przy
zastosowaniu prowadnicy réwnolegtej (7).

Ustawi¢ tarcze pilarskg (4) na zgdany wymiar
kata. (patrz punkt 8.5.)

Ustawi¢ prowadnice réwnolegta (7)
odpowiednio do szerokosci i wysokosci
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przecinanego przedmiotu (patrz punkt 8.3.1)

® Wykonac ciecie odpowiednio do szerokosci
przecinanego przedmiotu (patrz punkt 9.1.1. i
9.1.2 oraz 9.1.3.)

9.1.5. Wykonywanie cie¢ poprzecznych (rys. 27)

® Wsunac¢ prowadnice poprzeczng (14) do
jednego z dwéch rowkéw w stole pilarki (1) i
ustawi¢ pod zgdanym katem. (patrz punkt 8.4)
Jezeli tarcza pilarska (4) musi zosta¢ ustawiona
pod katem, wéwczas nalezy wykorzystac ten
rowek, ktéry zabezpieczy dton i prowadnice
poprzeczng przed kontaktem z tarcza pilarska.

® W razie potrzeby zastosowac prowadnice (25).

® Mocno docisng¢ przedmiot obrabiany do
prowadnicy poprzecznej (14).

® Wiaczyc¢ pilarke.

® Aby wykonag ciecie nalezy przesunaé
prowadnice poprzeczng (14) i przecinany
przedmiot w kierunku tarczy pilarskiej.

o Uwaga:
Nalezy zawsze trzymacé za prowadzony
przedmiot, nie wolno chwyta¢ za czesé
przedmiotu, ktéra zostanie odcieta.

® Prowadnice poprzeczna (14) przesuwaé do
przodu tylko do momentu catkowitego
przeciecia przedmiotu obrabianego.

® Wylaczy¢ ponownie pilarke. Odpady drzewne
usuna¢ dopiero po catkowitym zatrzymaniu sie
tarczy pilarskiej.

10.0. Konserwacja

® Uwaga! Wyciggna¢ z gniazdka wtyczke kabla
zasilajgcego.

® Regularnie usuwac z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej
wykonac delikatng szczotka lub szmatka.

® Do czyszczenia tworzywa sztucznego nie
uzywac srodkow o dziataniu zrgcym.

11.0. Zamawianie czesci zamiennych

Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podac
nastepujace dane:

® Typ urzadzenia

® Nrwyrobu

® Nridentyfikacyjny urzgdzenia

® Nrwymaganej czesci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajda Panstwo na stonie
www.isc-gmbh.info
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/\ Buumanme!

Mpu ncnonb3oBaHUK yCTPOMCTB HEOOXOANMO
npeanpUHATL HEKOTOPbIE MePbl 6e30MacHOCTU, ANsA
TOro 4To6bl NpeaynpeavTb TPaBMbl 1
BO3HWKHOBEHME yLepba. MNpoyTuTe BHUMATENBHO
NOJIHOCTbBIO HACTOALLEE PYKOBOACTBO MO
9KCN/lyaTaumu / ykasaHusA no TEXHUKE
6e30nacHoOCTH. XpaHuTe 3TO PyKOBOACTBO MO
9KCM/lyaTaumu B HaAEHKHOM MecTe, A/1A TOro YToobI
Bbl Moriv Bocnonb3oBatbecA MHGOpMaLmMen B ilo6oe
Bpemsa. B Tom cnyyae, ecnv Bel nepepaete
YCTPOWCTBO APYrMm nLamM, TO HE0BX0ANMO
nepegarb 3TO PyKOBOACTBO MO 9KcnayaTaumm /
yKasaHuA Nno TEXHWKe 6e30MacHOCTM BMECTE C HUM.
Mbl He HeceM OTBETCTBEHHOCTH 3a TpaBMbl U yLEepO,
KOTOpblE BO3HUK/IN B pe3ybTaTe HeCO6II0AeHUA
yKasaHui 3TOro pyKoBOACTBA MO SKCM/yaTaumm 1
TEXHWKW 6Ee30MacHOCTM.

1. YKa3zaHuAa no TexHuke
6e3onacTHOCTH

CoO0TBETCTBYIOLUME YKa3aHUA MO TEXHNKE
6e3onacTHocTy Bbl HalgeTe B NpUNoXKeHHON

/\ BHUMAHME!

MpouuTaiite Bce yKa3zaHUA N0 TEXHUKE
6e30nMacHOCTU U TEXHUYECKUE TpebGoBaHUA.

MNPy HEBLINOMHEHWW YKA3aHWUI MO TEXHUKE
6€30MacHOCTU 1 TEXHUYECKWUX TpeboBaHUM
BO3MOMHO Nosly4YeHue yaapa TOKOM, BOSHUKHOBEHWE
nomapa u/mam nosy4yeHne cepbesHbiX TPaBM.
XpaHuTe Bce yKa3aHUA MO TEXHUKE
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE TpeboBaHuUA AA
TOro, YTo6bl 66110 BO3MOXHO BOCMOJ/Ib30BaTbCA
“MK B Byayluem.

2. CocTaB ycTpoBicTBa

CTON NUNbI
3awmTa NUMIbLHOro NonoTHa

TonKarenb

NWbLHOE NONMOTHO

KNWH

nogknanka crona

napannensHbIi ynop

py4HON MaxoBUK

pyyKa perynmpoBku 1 oukcaumm

10 noacTaska

11 nepeknioyaTenb BKMIOYEHO-BbIKMIOYEHO
12 3KCLEHTPMKOBBIN pblyar

13 oTcacbiBaoWWi LWNaHr

14 nonepeuyHbIn yriop

O©OoONOOOA~WN =
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15 BUHT c 6apallkoBOW raikomn

16 nepexoHoe yCTPOMCTBO OTCOCa
20 CcOeAVHUTENbHbIA BUHT

21 CcOeAVHUTENbHbIA BUHT

35 ypanuHeHue ctona

36 pacwuvpeHue ctona

43 pe3nHOBbIe HOXKM

50 onopa cTtona

3. O6bem nocTaBKMu

HacTofnbHaA AUCKOBaA nNuna
TBEPAOCMNIaBHOE NMUSIbHOE NOJI0THO
napasnnenbHbIin ynop

nonepeyHbIN ynop

Tonkarenb

4. Ucnonb3oBaHue Mo Ha3Ha4YeHuto

HacTtonbHan AnuckKoBaaA nuna Ccny>xnT onAa
NPOAOSBHOM 1 NONEepPeYHoONn peske (TONMbKO C
ronepeyHbIM YNopoMm) AeTanen u3 ngepesa Bcex
TWMNOB, B COOTBETCTBUM C pa3mMepoM yCTPOWCTBA.
3anpelleHo NUnnTb KpyrnAak noboro Tuna.
YcTpoicTBO pa3peluaeTcA UCNoNb3oBaTh
TOJIbKO COrflaCHO ero HasHa4yeHwuIo.

Jlroboe apyroe, BbIxoAALLee 3a 3TN paMKun
“cnonb3oBaHue ABNAETCA He COOTBETCTBYIOLUM
npeanucaHuio. 3a BO3HUKLLUA B pe3yrnbTaTe 3Toro
yuepb unu Tpasmbl noboro poa HeceT
OTBETCTBEHHOCTb MOJSIb30BaTENb U paboTarowmmn ¢
YCTPOWCTBOM, HO HE M3roToBuTESb. PaspeluaeTcA
MCNOMb30BaTb TOMbKO NoaxoaAwme anA
yCcTpoucTBa NumbHble nonotHa ( HM-nunbHeie
nonotHa unu CV-nunbHble NonoTHa). 3anpeLyeHo
ucrnonb3oBaHne HSS-MunbHbIX NONOTEH U OTPE3HbIX
[vckKoB noboro poaa. B ncnonb3osanne cornacHo ¢
npeanncaHnem BXOoOUT TakK>XXe BbINOSIHEHNEe
yKasaHui No TEXHNKEe 6e30MacHOCTU, a Takxe
PYKOBOACTBA MO MOHTaXy W yKasaHuii no
3KcnnyaTaumm 13 pykoBoACTBa MO KCnyaTaumu.
Jlvwua, paboTatowme ¢ yCTPOMCTBOM 1 NMPOBOAALLME
Texobcny>XXnsaHue, [OMKHbI BbITb C HAM
O3HaKOMJ1eHbl U UMEeTb CBeAeHNA O BO3MOXXHbIX
OMacHOCTAX.

Kpome Toro Heo6xoaumo TOYHO cnefoBaTh
[EeNCTBYIOWMM MpeannucaHaM no
npeaynpexaeHuio TpasmaTmu3mMa.

Takoxe Heobxoanmo cobnogaTth obwme npasuna
paboyen MeavumHbl U TEXHUKU 6e30MacHOCTH.

YCTPOMCTBO MOXHO MCMOb30BaTh TONIbKO B
COOTBETCTBUM C €ro npegHasHavyeHnem. Jlroboe

21

o



[pyroe, BbIXOAsLLEee 3a 3T PaMKW UCMOIb30BaHWe,
cyMTaeTcA He COOTBETCTBYIOLMM Npeanucanmio. 3a
BO3HWKLUME B pesy/ibTaTe 3Toro yliep6 nam Tpasmbl
N06Oro posa HeceT OTBETCTBEHHOCTb N0/Ib30BaTe b
WN paboTatoLLMiM C UHCTPYMEHTOM, a He
WU3roTOBUTE b.

Heo6xoAMMO y4ecTb, 4TO HaLlW YCTPOWCTBa
COMNacHoO NPeANMCaHNIo He paccynTaHbl AN1A
MCMONb30BaHUSA B MPOMbILLIEHHOMN, PEMECIEHHOM
WM MHAYCTPUanbHOM o6nactn. Mbl He
npesocTaB/sieM rapaHTuiA, eCiv yCTPOMUCTBO ByaeT
MCMONb30BaTbCA B MPOMbILLIEHHOW, PEMECIEHHOM
WU UHAYCTPUAIbHOM, a TaKKe Nogo6HoM
[EeATeNbHOCTH.

[poBeaeHve N3MEHEHNN Ha MallMHe NOMHOCTbLIO
MCKIIOYaloT OTBETCTBEHHOCTb U3roTOBUTENA 3a
BbITEKAIOLLMIA U3 3TOrO yLuepb.

HecmoTpA Ha ncnonb3oBaHve cornacHo

npeanncaHnA HEBO3MOXHO MOMHOCTBIO YCTPaHNUTb

OMacHOCTb. B cBA3M C KOHCTPYKLMEN 1 CTPYKTYPON

YCTPOWCTBA MOrYT BO3HUKHYT crneaytoLime

OMNacHoOCTU:

® [IpvKocHOBEHME K MUbHOMY MONOTHY B HE
3aKpbITON 06NacTy NUIbI.

o [lonapaHve pyku B aBuraioLieeca nusbHoe

NMonoTHO (pe3aHan paHa)

OTpadva obpabaTbiBaeMon Aetany n ee 4acTen.

Monomka NnbHOro NONOTHA.

BbI6poc HeucnpasHbIX YacTen NULHOro

nonoTHa.

@ [loBpexaeHne opraHoB criyxa npu oTCyTCTBUN
MCMoNb30BaHWA HEO6X0ANMbIX CPEACTB 3aLmThI
opraHoB cnyxa.

® BpepaHoe anA 300poBbA NPOHMKHOBEHWE
ApeBeCcHON Nbinu npu paboTax B 3aKpbITbIX
NoMeLLEeHNAX.

5. TexHU4eckune gaHHbIe

OnekTpoaBuraTesib NepeMeHHoro Toka
230-240B-50Ty

S1 1500 BaTT S6 40% 1800 BaTT

5700 MUH"

MowHocTb P

Yucno ob6opoToB x0nocToro xoga n0

TBepaocnnaBHOE NUIbHOE MONIOTHO
0 250 x 2 30 X 2,4 Mm

Konnyectso 3ybbeB 24
Pasmepbl cTona 625 x 440 Mm
PacwwupeHne ctona nesoe/npasoe 625 x 250 Mm
YanvHexue ctona c3aaun 400 x 440 mm
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BbicoTa nuneHuns makc. 73 mm / 90°
53 mm / 45°

PerynvupoBka BbICOTbI 6ecctynenyaTb 0-73 Mm
[MnnbHOEe NONOTHO NOBOPOTHOE beccTyneHyaTo
0°-45°

MopakntoyeHne oTcoca 0 36 MM

LWymbl ¥ BUGpauus

MapameTpebl LWyMOB 1 BUbpaLum 6bian n3amepeHbl B
cooTBeTcTBMM ¢ Hopmamu EN 61029.

Pabouni pexxum  xonoctoun
xon

YpoBeHb aaBneHuna
wyma LPA
HeonpegeneHHoCTb KPA
YpOBEHb MOLLHOCTUN
wyma LWA

HeonpepeneHHoCTb Ky

104,505 (A) 95,5 A6 (A)

3ab

114,1 ob (A) 105,2 ob (A)
306

anBe,ﬂ,eHHble OaHHble ABTAKTCA SMUCCUOHHbIMU
nokasartesnAaMn U NO3TOMY He AO0JIKHbI OTpaXkaTb
TOYHble JaHHble Ha pa6oqu MecTe. HeCMOTpFl Ha
TO, YTO CyLWleCTBYyeT COOTHOLWEeHne mexay
YPOBHAMU U3ny4eHnA U NpoOHNKHOBEHUA,
HEBO3MO>XHO U3 3TOro0 0AHO3HA4YHO BbIBECTU HY>XKHbI
N AoNoJIHUTENbHbIe MepPbl NPea0CTOPOXXHOCTU UK
HeT. (DaKTopaMVI, KOTOpPble MOryT Ha coBpeMeHHOM
paGO‘-IeM MecCTe NOBJINATb Ha YPOBEHb
NPOHNKHOBEHUA, ABNAKOTCA. ANNTENIbHOCTb
BNIMAHNA, HENOBTOPUMOCTb pa6oqero nomMeLleHuna,
npo4yne UCTOYHUKK Wyma U T.4., Hanpumep,
KOJIn4ecTBO yCTpOVICTB N opyrnx cocegHux
npoweccos.

Takxe OOCTOBEpPHble AaHHble paﬁoqero MecTa
MoryT 6bITb ANA KaXX Ao CTpaHbl CBOUMMW. Ota
VIHCpOpMaLIVIFl npusBaHa BCe >Ke NoOMO4b
nosib3oBaTesto Niyye oueHUTb OnacHOCTU U PUCK.

Wcnonb3yiiTe 3alUTy OPraHoB C/yXa.
BospeiicTBue LyMa MOMET BbI3BaTb MOTEPIO CyXa.

CBepauTe o6pasoBaHue WYMOB U BUGpaLUm K

MUHUMYMY!

® McnonbayiiTe ToNbKO 6€3YKOPU3HEHHO
pab6oTatoLme ycTponcTaa.

@ PerynapHo npoBoauTe TexHN4YecKoe
06CNyKUBAHME N O4YUCTKY YCTPOMCTBA.

@ [lpu paboTe yunTbIBanTE OCOGEHHOCTU Baluero
ycTpocTaa.

@ He noggepraiTe ycTpoMCTBO Neperpyske.

@ [lp1 HeobxoaMMOCTH fanTe NPOBEPUTL
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YCTPOMCTBO CneLuanmcTam.

@ OTKntoyariTe yCTPOMCTBO, €C/IN Bbl €70 HE
ucnonbayeTe.

@ VcnonbayiTe nepyatku.

OcTaTo4Hble ONacHOCTH
Jae B TOM cny4ae, ecnuv Bbl ucnonb3syete
OMUCbIBaeMblii 3/IEKTPUHECKUI UHCTPYMEHT B
COOTBETCTBMU C NpeanucaHuem, To U Torga
Bcerga octaeTcA MecTo AJia pucka. Hume
NpUBEeAEH CMUCOK OCTATO4YHbIX OMacHOCTeMH,
CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLUEN HACTOALLErO
3/1IeKTPUYECKOTO MHCTPYMEHTA:
1. 3aboneBaHue NErkux, B TOM Cayyae ecv He
MCMO/b3YeTCs COOTBETCTBYIOLMIA pecnuparop.
2. ToBpeaeHue cnyxa, B TOM C/lyyae eciv He
MCMONb3YeTCs COOTBETCTBYIOLEE CPEeACTBO
3awmThbl cayxa.

6. NMepepn nepBbIM MYCKOM

® HacTtonbHylo auckoBsyto nuny pacnakosaTb U
NpPOBEPUTb Ha NMOBPEXAEHNA, NOSTyYeHHbIe Npu
TpaHCNOpPTUPOBKeE.

® YCTPOWCTBO AOJIKHO ObITb YCTAHOBNEHO
YCTONYMBO, 3TO 3HAYUT MPOYHO MPUBUHYEHO K
BEpCTaKy Wim NpoYHOWN NOACTaBKe.

@ [lepen nepBbiM NyCKOM AOSKHbI OblTb
Haanexalynm obpasom yCTaHOBIEHbI BCE
KPbILLKM U 3alMTHbIE YCTPOMCTBA.

® [MvnbHOE NONOTHO AOMXKHO NMETb CBOHOAHBIN
XO[.

@ [pv nunennm y>xe obpaboTaHHON APEBECUHDI
BHMMATENbHO CNeanTb 32 MOCTOPOHHUMM
npeameTamu, TakKuMu Kak HanpuMep reso3am
VNV BUHTBI U T.4.

o [lpexae 4yem nNpuBecTn B fencTBme
nepeknoyaTenb BKIIOYEHO-BbIKITIOHYEHO,
ybeanTech, YTO NUMbHOE MOIOTHO YCTAHOBIIEHO
NpaBWIbHO Y NMOABWMKHbBIE YaCTU UMEIOT NErKnmn
XO[.

® VYb6eauTech nepen NOAKIMIOYEHNE YCTPOMCTBA,
YTO AaHHble Ha TUMOBOW Tabnuyke coBnajatoT
C napameTpamu ANeKTPOCEeTH.
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7. MoHTax

BHumaHue! lNMepepn sBcemu pabotamm no
Texo6cny>XuBaHuio, NnepeocHaleHUIo 1 MOHTaXy
AMCKOBOM NUJIbl BbITAWUTDb LUTEKEP U3 PO3ETKMN
3N1eKTpoCceTu.

7.1 MoHTa) noacTtaBku (puc. 17/18)

® [lepeBepHyTb HACTOMbHYIO AUCKOBYIO NUMY 1
nocTaBuTb Ha Mof.

® [IpuBMHTUTL cnerka 4yeTbipe WNPoKue 60KoBbIE
CTOWKM (41) Npu NOMOLLUM BUHTOB C
LIECTUIPaHHOW rofIOBKOM U raek K nune.

@ 3arTem NpuMBWHTUTb Crerka YeTblpe OropHble
HOXKM (40) K LUIMPOKUM BOKOBbIM CTONKaM.

@ 3artem YeTbipe y3Kne 6OKOBbIE CTOMUK (42)
CBUHTUTb Cnerka ¢ YeTblpbMA OMOPHbLIMU
HOXXKaMu.

MpuBUHTUTL (40) M BCTaBUTb PE3VMHOBBIE HOXKM
(43) Ha onopHble HOXKKU. BHumaHue! Yakne
cTonku nokopoye (Ne2) AomKHbI 6bITb
MCMOJIb30BaHbI MO CTOPOHAM.

@ B 3asepleHnn nuny ¢ noacTaBKow
nepeBepHYTb 1 BCE BUHTbI U Frankn Kpernko
3aTAHYTb (puc. 18).

® [IpMBUHTWTE JONOSHUTE/IbHBIE OMOPHbIE HOXKM
(A) TakMM 06pa3oM K 3aHWUM OMOPHbLIM HOXKaM
(40), 4TOGbI OHM ObINM HanpaBeHbl K 3aHel
4acTu yCTpomcTBa (PUCYHOK 28).

7.2 PaciumpeHue v yanvHeHue ctona

7.2.1 YanuHeHue ctona (puc. 19/20)

® VYanuHeHuwe ctona (36) npvKpenuTb crnerka K
cTony nunbl (1) NpW NOMOLLM BUHTOB C
LIECTUrPaHHON roNIOBKOW raek.

® Onopsbl (50) NPUBUHTUTB Crerka K kopnycy
HaCcTONbHON NWMbI U K YAJIMHEHUIO cTona.

® YAnuHeHwe cTona yCTaHOBWTL BPOBEHb CO
cTonom nunbl (1).

@ B 3aknoyeHun BCe BUHTBI U raikn Kpenko
3aTAHYTb.

7.2.2 PacwmpeHue ctona (puc. 21/22)

@ BcTaBuTth paclmpeHua ctona Kaxapln
LUMchpOBOWA LLKAMNON B HANPBIIEHUN NepeaHen
CTOPOHbI YCTPONCTBA BMECTE C
coeanHUTENbHbIMKU 6pybamm [o ynopa B
npenycMOTPeHHble NpYeMHble
npucnocobnexus.

® 3akpenuTb NPOYHO paclumpeHus ctona
COeAVHUTENbHBIMU BUHTaMM (21) Ha HUXKHEN
CTOpOHe cTona.
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7.3 3awmTa NUIbHOro NOI0THa MOHTaX /
AeMoHTax (puc. 3)

3alnTy NnLHOro NoNoTHa (2) HacTaBUTb Ha
KnuH (5) Takum 06pa3om, 4TO6bl BUHT BOLLEN
TOYHO Yepes 0TBepCcTUe KnuHa (44).

BuHT (15) He 3aTArMBaTth CUMbLHO; 3almTa
NUIBHOrO NONOTHA AOMXKHA UMETb
BO3MOXHOCTb ABUraTbCA CBO6OAHO.
3akpenuTb oTcacbkiBarowmmn wnar (13) Ha
nepexonHOM yCcTponcTse oTcoca (16) n Ha
LITyLepe oTcoca 3almTbl MUILHOTO MOSI0THA
).

Ha Bbixoge nepexogHuka otcoca (16)
NOAKIIOYNTb NOAXOAALLEee YCTPOMUCTBO OTCOCa.
[lemoHTaXx ocylecTBnAeTCA B 06paTHON
nocrnepoBaTenbHOCTH.

BHumaHue! MNepen eayanom nuneHua sawmra
MUNIbHOIO NOJNOTHA (2) AOoJKHA 6bITb
onylyeHa Ha pacnunuBaemMblii npeameT.

7.4 PerynupoBka KnuHa (puc. 3/6/7/8)

BHumaHue! BbiHYyTb WITEKEP U3 PO3ETKMU
aneKTpoceTu

YCTaHOBWTb MUMbHOE MOSIOTHO (4) Ha Makc.
rnybuHy nponuna, nepesect B 0 MO3nLMiO 1
3atpmkcmpoBaTb.

YpanuTtb 3alumTy NUILHOrO NONOTHA (CMOTpUTE
7.3.)

BbIHYTb noaknaaky crona (6) (cmoTpute 7.5)
OcnabuTb coeanHUTENbHBIV BUHT (20).

7.4.1. YcTaHOBKa Ha MaKcuMasibHbIA Nponui
(puc. 6/7/8)

CasnHYTb KNuH (5) BBEpX A0 TVIX Nop, noka
paccToAHne Mexay CTonoM nunbl (1) n
aBEepPXHUM KaHTOM KnunHa )5_ cocTaBuT
npvMepHo 10 cm.

PaccTtofaHue mexay nunbHbIM NOIOTHOM (4) n
KNMHOM (5) [OSKHO COCTaBNATbL 3 MM - 5 MM.
BuHT (20) BHOBb Kpenko 3aTAHYTb U
yCTaHOoBUTb NoAKnaaky crona (6) (puc. 7).

7.5 3ameHa npokniagku ctona (puc. 7)
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Mpy n3Hoce nnm NOBpPeXXAEeHNAX 3aMEHNTb
noaknagky crona, B MPOTUBHOM cry4ae
BO3HVKHET MOBbILEHHAA ONaCcHOCTb NOMyYeHnA
TpaBMbl.

3almTy NUnLHOro NoNoTHa (2) CHATb

2 BMHTA C YTOMNSIEHHOW rofoBKou (34) yaanuTs.
BbIHYTb U3HOLLEHHYIO NOAKNAaAKy cTtona (6).
YcTaHoBKa HOBOW MOAKNAaAKM cTona
OCyLLeCcTBNAETCA B 06paTHON
nocrnepoBaTenbHOCTH

7.6 YcTaHOBKa M 3aMeHa NUbHOro noJsioTHa
(puc. 5)

BHumaHue! BbiHyTb LITEKep M3 po3eTKn
3MeKTpoceTH.

YpanuTtb NOAKNaAKy CTona BbIBUHTMB ABa
BUWHTA C YTOM/IEHHOWN rO/IOBKON (CMOTpUTE 7.5)
Y panuTb ranky, yctaHoBuB kntod (SW 24) Ha
raviky v ppyron raedHbin ko4 (SW 13) Ha Ban
AsuraTena Ana Toro, 4Tobbl yaepXusaTtb Npu
BpaLleHun.

BHumaHwe! lanky BpaiaTb B HanpasneHun
BpaLleHVA MUIbHOrO MOJI0THA.

BHewHwi donaHey yaanuTb u CHATb C
BHYTPEHHEro naHua ctapoe nNuibHoe NosIoTHO
noJ yriioM BHU3.

®naHeL NUILHOrO NOMOTHA TLATENbHO
O4YUCTUTb Nepes YyCTAHOBKOW HOBOrO NMbHOrO
nonoTHa.

BcTaBuTb HOBOE NMMMbHOE NONOTHO B 06paTHON
rnocneaoBaTenbHOCTN N KPEMNKO 3aTAHYTb.
BHumaHue! Cnegurte 3a HanpaBneHUem
BpaLleHunA, pexxylume Kocble KPOMKM 3yb6beB
AOMKHbI CMOTPETb B HarNpaBfieHUU
ABWXEHUA, TO eCTb Brepesa (CmoTpute
HanpaBJieHue CTPesiK1 Ha 3almTe NUbHOro
NnoJioTHa)

YcTaHoBUTb BHOBb KNWH (5), a Takxe 3awmTy
MWBLHOrO NONOTHA (2) 1 oTperynupoBaTh
(cmopTupe 7.3.,7.4.)

Mpexae Yem HayaTb BHOBbL paboTy C NUon
HeobXxoAMMO NPoBEepPUTL PAabOTOCNOCOBHOCTL
3aLMTHBIX MPUCMOCOONEHNIA.

8.0. PaboThbl c ycTpOMCcTBOM

8.1.

MepekntoyaTenb BKOYEHO-BbIKMIOYEHO

(puc. 4)

win

[Mpy noMoLwm HaxxaTuA 3eNeHON KHOMKK “i
MO>HO BKNtouUTb Nuny. MNepep Havanom
NUIEeHNA, NoKa NUNbHOE NOMIOTHO AOCTUTHET
MakcuMasibHOM CKOPOCTU BpaLLEHUA.

[O®da Toro, 4To6bl MWy BHOBb BbIKMOUNTD,

HY>XHO HaXKaTb KPaCHYL0 KHonky “0”.

. FnybuHa nponuna (puc. 4)

Mpv nomoLm NnoBopoTa NPUBOAHOW PYKOATKM
(8) MOXXHO yCTaHOBUTb NUSIbHOE MONOTHO (4) Ha
>xenaemyto rnybuHy nponuna.

MpoTvB HanpaBneHWA BpaLLeHA YacoBon
CTPenKu: yBenuyeHne rnybuHsl nponuna

Mo HanpaBneHuo BpaLleHa YacoBOWN CTPENKMU:
YMEeHbLNTb FybuHy nponuna
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8.3. MapannenbHbIii ynop

8.3.1. BbicoTa ynopa

Mpuno>xxeHHbIN napannenbHbii ynop (7)
pacnonoraeT ABYXA, UMEOWMMU Pa3nnNyHyLo
ONMHY BeJyLUMMU NOBEPXHOCTAMMU.

B 3aBMCUMOCTY OT TONLWMHBI pacnuIMBaemoro
npeameTa UCNonb3ynTe YNOPHYHO LWWHY (25)
cornacHo puc. 12 ana npeameToB 60MbLIOK
TOMbLUMHbI 1 cornacHo puc. 11 anA TOHKNX
npeameToB.

[®A nepeycTaHOBKM yNOPHOM WKHBbI (25) Ha
HDKHIOK HanpasnAoLLYO MOBEPXHOCTb HYXXHO
06a BMHTa C HaKaTaHHbIMK Kpaamu (26)
ocnabuTtb AnA TOro, YTobbl yAANMUTL YNOPHYO
LWKHY (25) n3 kpennenus (24).

Oba BMHTa C HakaTaHHbIMK KpaAamn (26)
yAanuTb Yepesb Npopesb (27) bl YNOPHON LUMHE
(25) n BHOBb BCTaBWTb B Apyryto npopesb (31).
YCTaHOBWTb YMOPHYIO WWHY (25) BHOBb Ha
Kpernnenue (24).

MepecTaHoBKa Ha 6onee BbICOKYIO
HanpasnAOLLYIO NOBEPXHOCTb A0HKHA
OCYLLECTBNATLCA aHaNornyHo.

8.3.2. lLlupuHa pe3ku

Mpn NpoAcNLHOM NMUAEHUN HEOHXOAMMO
MCMONb30BaTh NapannenbHbli ynop (7).
MapannenbHbIn ynop (7) MoXeT 6bITb
yCTaHOBIEH ¢ 0601X CTOPOH cTona nunbi (1).
MapannenbHbIvi ynop (7) BOMKEH 6bITb
MCMONb30BaH HanpasnALeN WKHbI (22) cTona
nunbl (1).

Mpy nomowwm wkansl (23) Ha HanpaenAoLWen
wuHe (1) napannenbsHbIn ynop (7) MoXeT 6bITb
YCTaHOBJIEH Ha >Kenaemyto BENMUYnHY.

Mpn nomMoLM HaxXaTNA SKCLIEHTPUKOBOTO
pbidara (12) MOXHO 3axkaTb NapannenbHbii
ynop B >KenaemMom NMOMOXEHWUN.

8.3.3. PerynupoBkKa AnuvHbl ynopa (puc. 10)

O®da Toro, 4TOOLI N36EXaTb 3AXKUMUN
pacnunmBaemoro npeameTa MOXHO YrNOpHYO
LWKHY (25) nepemeLlaTb B NPOAOSLHOM
HanpasfeHuu.

MpocToe nNpaBuno: 3aaHWA KOHeL, yrnopa
ToNKaeT no BoobpaXkaemow NMHUK, KoTopasa
HayMHaeTcA NPMMEPHO B CepeanHe NUIbLHOro
NnosiIoTHa 1 NPOXOAUT Hasap rnog yrnom 45°.
PerynupoBka Hy>KHOW LUMPWHBI Pe3Ku:

- 0CNabuTb BUHTbI C HAKaTaHHbIMK Kpaamu (26)
1 CABUHYTb YNOPHYIO WWHY (25) Bnepea Ao
COMPVKOCHOBEHNA C BOOOpaXkaemoi NnH1en
45°.

- BUHTbI C HaKaTaHHbIMK KpaamK (26) BHOBb

Kpenko 3aTAHyTb.

8.4. NMonepeyHbli ynop (puc. 9)

® BasuHyTb nonepeyHbin ynop (14) B nas (49)
cTona nunebl.

® OcnabuTb BUHT C HaKaTaHHON ronoskown (32).

@ [onepeuHblit ynop (14) nposepHyTb o THix
nop, NoKa CTpernka He yKaxKeT Ha XXenaemmyto
BEMNYUHY yrna.

® BuHT ¢ HakaTaHHON ronoBkown (32) BHOBb
KPEenKo 3aTAHYTb.

® [lpv nuneHnn KpynHbiX NpeaMeTOB MONepPeYHbIN
ynop (14) ¢ ynopHom wrHom (25) MoxeT 6bITb
YAJIVHEH OT napannensHoro ynopa (7) (puc. 15).

BHumaHue!

® He casuravite ynopHyio LWuHy (25) cnvwkom
[laneko B HanpasfieHN NUIIbHOrO MOSIoTHA.

@ PaccToaHve mexxay ynopHon wuHow (25) n

NMbHBIM NOMOTHOM (4) [OMKHO COCTaBNATb
NPUMEPHO 2 CM.

8.5. YctaHoBKa yrna (puc. 16)

Pyuky domkcaTtopa (9) ocnabutb

Mpv nomoLum NoBOpPOTa Py4KM YCTAHOBUTL
>Xenaembli yron Ha wkane.

Pyuky dmkcaTopa 3amkcuposathb B
MOJSIOXXEHNN Xenaemoro yrna.

9.0. Pabouuit pexxum

BHumaHume!!

Mocne Kax oW NpoBeAEHHOW PEryfIMPOBKY Mbl
pekoMeHayeM caenaTtb NPOGHbIN Nponun AnA
TOro, 4TO6bI NPOBEPUTH BENUYMHbI
perynmpoBoK.

Mocne BKOYEHWA NUMbl BbKAATH NMoKa
MUbHOE MOSIOTHO AOCTUFHET MakCcUMarbHOW
CKOPOCTY BpaLleHusa, npexae Yem Bbl HauYHeTe
OCYLLEeCTBNATbL NUMEHME.

BHumaHue npu pacnunoske!

Mcnonb3yinTe yCTPOMNCTBO TOMBbKO B COYETaHUM
¢ npucnocobnexHnem AnA oTcoca Bo3ayxa.
PerynApHo npoBepAiTe 1 ounLanTe KaHanbl
oTcoca Bo3ayxa.
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9.1. OcylwecTBNEeHUe NPOAOISIbHbIX pacnuios
(puc. 23)

34ecb naeT peyb 0 pacnunnBaHum
obpabaTbiBaeMon feTanv B NpoLONIbHOM
HanpasneHuu.

OpauH KaHT obpabaTbiBaEMON feTany npuxmmaeTca
K napannenbHomMy ynopy (7), B To BpeXAa Kak
naocKanA CTOpoHa HaxoAUTCA Ha cTone nunbl (1).
3awmTa nunbHoro nosoTHa (2) ponxHa Bceraa
6bITb OnyLleHa Ha obpabaTbiBaeMyto geTasb.
3anpelleHo BbibrpaTb pabo4yio No3uLmio npuw
NpOAOSIbHOM pacrnuie Ha OAHOW NUHUY C JIMHWEN
pacnuna.

@ OrTperynupoBatb napannenbHblin ynop (7) B
COOCTBETCTBUM C BbICOTOW 06pabaTbiBaeMom
Aetanu n kenaemow WpuHou (cmotpute 8.3.).

® Bknouutb nuny

[ ] Kuectn PYK C COMKHYTbIMU NasibLiaMu nosioXkKuTb
nnawmsa Ha obpabaTbiBaemyto geTtanb u
HaaBuraTtb obpabaTtbiBaemyto AeTtanb BAOMb N0
napannensHomy ynopy (7) Ha nunbHOe NoNoTHO
(4).

@ OcyuwecTBnAnTe 6OKOBOE BEAEHNE MpU
NMOMOLLM NIEBOW MW NPaBoW PyKK (B
3aBVCMMOCTU OT MOJIOXKEHUA NapanenbHoro
yrnopa) TONbKO A0 MepefHero KaHTa 3awwmTHOro
wmTKa.

@ O6pabaTtbiBaemyio geTtasnb Bcerga
npoTankmMeaTb A0 KOHUA KnuHa (5).

® OTxoapl OT MUNeHNA JOMKHbI OCTaBaTbCA Ha
ctone nunbl (1), 4o TVIx nop noka nunsHoe
NnonoTHO (4) BHOBb He ByaeT HaxoauTbCA B
HernoABMXXHOM COCTOAHWMN.

® Heobxoanmo npefoxpaHATh ANUHHbIE
obpabaTbiBaeMble AeTann OT ONPOKMUAbIBAHUA
npu OKOH4YaHUM npouecca nunenual (Hanpumep
noacTaeka ckaTa v T.n.)

9.1.2. NMuneHue y3kux obpabaTbiBaembIix

petanen (puc. 24)

® [pononbHble pacnunbl obpabaTbiBaemon
[eTanu WyprHon MeHbLie 120 MM JOSKHbI
NPOBOANTLCA HENPEMEHHO MPW NOMOLLY
Tonkatena (3). TonkaTenb BXOAUT B 06bEM
nocTaeku. VI3HOLWWEHHBIN, a Takxe
NOBPEXAEHHbIN TONKaTeNb HEMEANEHHO
3aMEeHUTb.

9.1.3. NMuneHue o4yeHb y3Kkux obpabaTbiBaemMbix

peTanen (puc. 25)

® [®dA npoaonbHOro pacnunMBaHnA O4YeHb Y3KUX
obpabaTbiBaeMbIx AeTanen WupuHon 30 MM 1
MeHbLLe He06X0ANMMO HenpeMeHHO
OCYLLECTBNATL NPU NOMOLLUM AEPEBAHHOIO
Tonkartena.
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® [lpn aToM nyyile ncnonb3o0BaTb HUXKHIOK
HanpasnALLYO MOBEPXHOCTb NapasenbHoro
ynopa.

® [epeBAHHbIN TONKaTeSlb HE BXOAUT B 06beM
noctasku! (Ero Mo>xHo npnobpecTtu B
COOTBETCTBYIOLLEM CMeLManM3npoBaHHOM
marasviHe). VI3HOLWEeHHbIN AepeBAHHbIN
TonkaTtenb He06X0AUMO BOBPEMA 3aMEHNUTb.

9.1.4. OcylwecTBNIeHUe KOCON pacnuioBKu (puc.

16/26)

Kocana pacnunnoska nponsBoanTCA TONbKO

UCKINIOYUTENBHO C MPYMEHEHNEeM napannensHoro

ynopa (7).

® YCTaHOBMWTb NUMbHOE NOMOTHO (4) Ha
>Xenaemyo BenmynHy yrna (cmotpute 8.5.).

o OrtperynuposaTb napannensHbivi ynop (7) B
3aBMCUMOCTY OT LUMPWHBI U BbICOTbI
obpabaTbiBaemMbix getanen (cmotpute 8.3.1.).

® [lpousBectu oacnunuBaHne obpabaTbiBaemon
[eTanu B 3aBUCMMOCTM OT €€ LUMPUHBI
(cmoTpute 9.1.1. 1 9.1.2. 1 9.1.3.).

9.1.5. OcylwecTBNIeHUe NonepeyHoOn pacnuoBKU

(puc. 27)

® BcraBuTb nonepeyHbin yrnop (14) B oavH 13
[OBYX NasoB cTona nunbl (1) 1 ycTaHoBUTbL Ha
Xenaembivi yron (cmotpute 8.4.). Ecnn
HEeo6X0AMMO NUbHOE MOMOTHO (4)
[OMONHUTENBHO NOBEPHYTL NOA, YoM, TO B
3TOM crlyyae UCnomnb3ynTe nas, KOTopbIn He
[acT NPUKOCHYTLCA K 3almMTe MUbHOTo
MosIoTHa PyKOW 1 NOMEepeyHbIM YNOPOM.

® [lpn Heo6x0AMMOCTY NCNONb3YNTE YNOPHYIO
LNHY (25).

@ ObpabaTbiBaemyto fgeTarnb CUMbHO NPUXaTb K
nonepeyHomy ynopy (14).

® Bknouutb nuny.

@ [BuraTb nonepeyHbin yrnop (14) n
obpabaTbiBaemyto AeTanb B HanpasneHum
MWBHOrO NONOTHA ANA OCYLLECTBNEHUN
NUNeHnA.

e BHumaHnue: Ypoepxuante Bceraa Kpenko
BeAomylo obpabaTbiBaemyto fetanb, HO He
cBoboaHo nexalyto obpabartbiBaemyio
[eTtanb, KOTOpaA pacnuiMBaeTCA.

® Bcerpa npotagkuatb nonepeyHblin yriop (14)
HacTosbKO, 4TO6bl 0bpabaTbiBaeman AeTanb
6bln1a NOMHOCTbLIO pacnunHa.

@ [uny BHOBb BbIKNOYUTL. OTX0AbI NUNEHNA
yAanuTb TONbKO MNPV HEMOABUXHOM MUSIbHOM
nosioTHe.
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10.0. Texob6cnyxuBaHue

BHumaHuve! BbIHYTb LITEKEP U3 PO3eTKM
3N1eKTPOCETU.

perynapHo yaananTe ¢ yCTPOMCTBA Nblfb U
3arpAsHeHuA. OYNCTKY fydlle OCyLLecTBNATb
npy NOMOLUM LETKN C TOHKUM BOPCOM USn
BETOLLbIO.

He ucnonb3yinTte AnA 04NCTKM NaacTMaccehbl
HUKaKNX €KUX BELLECTB.

11.0. 3aka3 3anacHbIx geTaneu

[Mpu ocyLecTBNeHNM 3akas 3anacHbIxX getanen
Heo6X0AMMO MPUBECTY Crieaylolme AaHHbIE:

TVN ycTponcTea

HOMep apT. yCTPOoWCTBa

WOEHT. HOMEp ycTponcTea

HOMEp 3anacHou geTtanu Heobxoaumon
3anacHom 4Yactu

AKTyanbHble LeHbl U nHdopmaumnio Bbl moxeTe
HanTu no apgpecy www.isc-gmbh.info
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sa fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inmanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta aferente le gasiti in brogura
anexata.

/A AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

2. Descrierea aparatului

Masa de ferastrau

Protectie pentru panza ferastraului
Tija de impingere

Panza de ferastrau

Pana de despicat

Masa insertie material
Limitator paralel

Roata de méana

Surub de reglare si fixare

10 Suport

11 Intrerupitor pornire/oprire
12 Maneta excentrica

13 Furtun de aspiratie

14 Limitator transversal

15 Surub cu piulita fluture

16 Adaptor de aspiratie

20 Surub de fixare

21 Suruburi de strangere

35 Masa prelungitoare in lungime
36 Masa prelungitoare in 1&time
43 Papuci de cauciuc

50 Suport masa
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3. Cuprinsul livrarii

Ferastrau circular cu masa

Panza de ferastrau cu insertie din metal dur
Limitator paralel

Limitator transversal

Tija de impingere

4. Utilizarea conform scopului

Ferastraul circular cu masa serveste la taierea pe
lungime a lemnului de orice tip, corespunzator
marimii masinii. Lemnul rotund de orice tip nu
poate fi taiat.

Masina poate fi utilizata numai in conformitate cu
scopul pentru care a fost creata.

Orice utilizare care depaseste acest domeniu este
considerata neconforma. Pentru pagubele si
accidentele de orice natura rezultate in acest caz
este responsabil utilizatorul/beneficiarul si nu
producétorul. Se vor utiliza doar panze de ferastrau
adecvate masinii, care sa corespunda
caracteristiciilor prezentate in aceste instructiuni.
Este interzisa folosirea altor discuri de orice alt tip.
Parte componenta a utilizérii conform scopului o
reprezintd si respectarea indicatiilor de siguranta,
precum si instructiunile de montaj si de folosire.
Persoanele care opereaza si intretin masina trebuie
sd cunoasca bine masina si sa fie informati despre
pericolele posibile. In afard de aceasta trebuie
respectate exact normele de protectie a muncii in
vigoare. Trebuie respectate de asemenea celelalte
reguli generale din domeniul medicinii muncii si al
sigurantei tehnice.

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

Va rugdm sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

Modificarile aduse masinii exclud complet orice
raspundere a producdtorului si orice pretentie de
despagubire rezultati de aici. in ciuda utilizarii
conforme, anumiti factori reziduali de risc nu pot fi
exclusi in totalitate. In functie de constructia si
structura masinii pot apare urmatoarele riscuri:

o



® Atingerea panzei de ferastrau in zona
neacoperita.

® Interventia la panza de ferastrau aflatd in
miscare (risc de ranire prin taiere).

® Aruncarea pieselor si a partilor pieselor de
prelucrat.

® Ruperea panzei de ferastrau.

@ Catapultarea in afara a partilor din metal dur
defectuase ale panzei de ferastrau.

® Afectiuni auditive in cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.

@ Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.

5. Date tehnice

Motor cu curent alternativ 230V ~ 50 Hz
Putere P S1 1500 W S6 40% 1800 Watt
Turatia la mers in gol ng 5700 min”

Panza de ferastrau din metal dur
@250 x @30 x2,4mm

Numaérul de dinti 24
Dimensiunea mesei 625 x 440 mm
Masa prelungitoare st/dr 625 x 250 mm

Masa prelungitoare in partea posterioara
400 x 440 mm
75 mm/90°
53 mm / 45°
n fara trepte 0 - 75 mm
n trepte 0° - 45°
@36 mm

In&ltimea maxima a taieturii

Reglarea inaltimii
Panza de ferastrau inclinabila
Racord de aspirare

Modul de functionare S6 40%: Functionarea in flux
cu incarcare intermitenta (durata fluxului 10 min).
Pentru a nu incalzi excesiv motorul, acesta poate
functiona in 40% din durata ciclului cu puterea
nominald indicata si apoi trebuie sa functioneze
restul de 60% din durata ciclului fara sarcina.
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Valorile emisiei de zgomot

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 61029.

Functionare  Mers in gol
Nivelul presiunii
sonore L, 104,5 dB 95,5 dB
Nesiguranta K 3dB
Nivelul capacitatii
sonore Ly, 114,1dB 105,2 dB
Nesiguranta Kya 3dB

»Valorile mentionate sunt valori de emisie si nu
trebuie sa reprezinte automat valori de lucru sigure.
Chiar daca exista o corelatie intre nivelul de emisie
si nivelul de imisie, nu se poate deduce cu
certitudine daca sunt sau nu necesare masuri de
precautie suplimentare. Factorii care ar putea
influenta nivelul de imisie sonora existent la un
moment dat la locul de munca cuprind durata
expunerii, particularitatile incaperii, alte surse de
zgomot si altele, de exemplu numarul de masini si
alte procese invecinate. Deasemenea valorile
zgomotului admise la locul de munca pot varia de la
tara la tara. Aceste informatii il vor ajuta insa pe
utilizator sa poata estima mai bine pericolele si
riscurile.”

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea sau
pierderea auzului.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel minim.
Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.
intretineti si curatati aparatul cu regularitate.
Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, lasati aparatul sa fie verificat.
Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu este
utilizat.

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate complet,

chiar daca manipulati aceasta scula electrica in

mod regulamentar. Urmatoarele pericole pot

aparea, dependente de tipul constructiv si

executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se poarta
masca de protectie impotriva prafului adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se poarta
protectie antifonica corespunzatoare.
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6. inainte de punerea in functiune

Se dezambaleaza ferastraul circular de masa si
se controleaza daca nu prezinta eventuale
deteriorari de pe urma transportului.

Masina trebuie amplasata in conditii de
stabilitate, adica pe o masa de lucru, sau
montata pe un suport solid.

Tnainte de punerea in functiune a maginii, toate
capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie
sa fie corect montate.

Panza de ferastrau trebuie sa se poata misca
liber.

La lemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
strdine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

Inainte de actionarea intrerupatorului
pornire/oprire, asigurati-va ca panza de
ferastrau este montata corect iar piesele mobile
se misca usor.

Asigurati-va inainte de pornirea masinii ca datele
indicate pe placuta acesteia corespund cu cele
de la retea.

7. Montarea

Atentie! inainte de a incepe orice lucrare de
intretinere, reutilare si montaj a ferastraului
circular se va scoate stecherul de la retea.

7.1 Montarea suportului (Fig. 17/18)
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Intoarceti fer&straul circular de masé si agezati-|
pe sol.

Tngurubati usor cele patru contrafise laterale late
(41) pe ferastrau cu ajutorul suruburilor
hexagonale si a piulitelor.

Acum insurubati usor cele patru picioare (40) pe
contrafisele late laterale.

Dupa aceea insurubati usor cele patru contrafise
laterale inguste (42) cu cele patru picioare (40) si
asezati papucii de cauciuc (43) pe picioarele
suportului.

Atentie! Contrafisele inguste mai scurte (Nr. 2)
trebuie folosite in partea laterala.

Intoarceti apoi ferastraul cu suport, agezati-l in
picioare si strangeti toate suruburile si piulitele
(Fig. 18).

Ingurubati picioarele suport suplimentare (A) pe
picioarele posterioare (40), astfel incat sa fie
indreptate spre partea posterioard a masinii (Fig.
28).
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7.2 Masa prelungitoare in latime si lungime

7.2.1 Masa prelungitoare in lungime (Fig. 19/20)

@ Insurubati masa prelungitoare in lungime (36)
usor cu masa de ferastrau (1) cu ajutorul
suruburilor hexagonale si a piulitelor.

e Imbinati suporturile (50) cu carcasa ferastraului
de masa si cu masa prelungitoare in lungime.

® Aliniati masa prelungitoare in lungime la acelasi
nivel cu masa de ferastrau (1).

® Apoi strangeti toate suruburile si piulitele.

7.2.2 Mese prelungitoare in latime (Fig. 21/22)

e Impingeti mesele prelungitoare in Iatime cu tevile
de imbinare pana la refuz in suporturile
prevazute in acest sens, cu scala numerica in
directia partii anterioare a masinii.

® Fixati mesele prelungitoare in latime cu
suruburile de strangere (21) pe partea inferioara
a mesei.

7.3 Montarea / demontarea protectiei pentru

panza ferastraului ( Fig. 3)

® Asezati protectia pentru panza ferastraului (2) pe
pana de despicare (5), astfel incat surubul sa se
potriveasca in gaura (44) a penei de despicare.

® Nu strangeti de tot surubul (15); protectia pentru
panza ferastraului trebuie sa ramana mobila.

® Racordati furtunul de aspiratie (13) la adaptorul
de aspiratie (16) si la stutul de aspiratie a
protectiei pentru panza de ferastrau (2).

® Laiesirea adaptorului de aspiratie (16) se va
racorda o instalatie de aspiratie adecvata.

® Demontarea se realizeaza in ordine inversa.
Atentie!
inainte de inceperea procesului de tiiere
protectia pentru panza de ferastrau (2)
trebuie coborat peste materialul de taiere.

7.4. Reglarea penei de despicare (Fig. 3/6/7/8)

@ Atentie! Scoateti stecherul din priza

® Reglati panza de ferastrau (4) la adancimea de
taiere maxima, aduceti-o in pozitia 0° si blocati-
o.

® Demontati protectia panzei de ferastrau (vezi
7.3.)

e Indepartati masa insertie material (6) (vezi 7.5)

e Slabiti surubul de fixare.

7.4.1. Reglaje pentru taieturi maxime ( Fig. 6/7/8)

e Impingeti pana de despicare (5) in sus, pana
cand distanta dintre masa de ferastrau (1) si
marginea superioara a penei de despicare (5)
este de cca. 10 cm.

o Distanta dintre panza de ferastrau (4) si pana de
despicare (5) trebuie sa fie de 3-5 mm.
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Strangeti din nou surubul (20) si montati masa
insertie material (6) ( Fig. 7).

7.5 Schimbarea mesei de insertie a materialului
(Fig. 7)

In cazul uzurii sau deteriorarii mesei de insertie a
materialului aceasta trebuie schimbata,
deoarece exista un risc ridicat de vatamare.
Demontati protectia pentru panza de ferastrau
@

Indepartati cele doud suruburi cu cap inecat
(34).

Scoateti masa insertie a materialului (6) uzata.
Montajul mesei de insertie a materialului noi se
face in ordine inversa

7.6 Montarea/Schimbarea panzei de ferastrau
(Fig. 5)

Atentie! Scoateti stecherul din priza!
Indepartati masa de insertie a materialului prin
slabirea celor doua suruburi cu cap inecat (vezi
7.5)

Desfaceti piulita, prin pozitionarea cheii (SW 24)
la piulita si a cheii fixe (SW 13) la arborele motor,
pentru sprijin.

Atentie! Rotiti piulita in directia de rotatie a
panzei ferastraului.

Demontati flansa exterioara si scoateti panza
uzata de ferastrau in jos de pe flansa interioara.
Tnainte de montarea noii panze de ferastrau,
flansele acesteia trebuie curatate meticulos
Noua panza de ferastrau se va aseza in ordine
inversa si se va strange.

Atentie! Tineti cont de directia de rotatie si de
inclinatia taietoare a dintilor care trebuie sa
fie in directia de rotatie, adica in fata (vezi
sageata de pe protectia panzei de ferastrau)
Montati si reglati din nou pana de despicare (5)
precum si protectia pentru panza de ferastrau (2)
(vezi 7.3.si7.4)

Inainte de a lucra din nou cu ferastraul, se va
controla fidelitatea de functionare a
dispozitivelor de protectie.

8. Utilizarea

8.1. intrerupitor pornire/oprire (Fig. 4)

Ferastraul poate fi pornit prin apasarea butonului
verde ,|”. Inainte de a incepe taierea asteptati
pana cand panza de ferastrau atinge turatia
maxima.

Pentru a opri din nou ferastraul, trebuie apasat
butonul rosu ,,0“.

8.2. Adancimea de taiere (Fig. 4)

Panza ferastraului (4) poate fi setata la
adancimea de taiere dorita prin rotirea manivelei

®).

adancime de taiere
mai mare

In sens antiorar:

adancime de taiere
mai mica

n sens orar:

8.3. Limitator paralel

8.3.1. inaltimea de oprire

Limitatorul paralel (7) livrat dispune de doua
suprafete de ghidare la indltimi diferite.

Sina opritor (25) se va utiliza in functie de
grosimea materialului de taiere, conform figurii
12, pentru material gros si conform figurii 11
pentru material subtire.

Pentru schimbarea pozitiei sinei opritoare (25)
pe suprafata de ghidaj mai joasa trebuie
desurubate cele doua suruburi cu cap striat (26)
si scoasa sina opritoare (25) de pe suport (24).
Scoateti cele doua suruburi cu cap striat (26)
prin una din fantele (27) din sina opritoare (25) si
introduceti-le in cealalta fanta (31).

Montati sina opritoare (25) din nou pe suport
(24).

Schimbarea pozitiei pe suprafata de ghidaj mai
fnalta trebuie efectuata in mod analog.

8.3.2. Latimea de taiere

La taierea longitudinald a pieselor din lemn se va
utiliza limitatorul paralel (7).

Limitatorul paralel (7) poate fi montat pe ambele
parti ale mesei de ferastrau (1).

Limitatorul paralel (7) trebuie pozitionat in sina
de ghidare (22) a mesei de ferastrau (1).

Cu ajutorul scalei (23) de pe sina de ghidare (1)
puteti regla limitatorul paralel (7) la unghiul dorit.
Prin apasarea manetei excentrice (12) puteti fixa
limitatorul paralel in pozitia dorita.

8.3.3. Reglarea lungimii de oprire (Fig. 10)

Pentru evitarea blocarii materialului de taiere,
sina opritoare (25) poate fi deplasata in directie
longitudinala.

Regula empirica: Capatul din spate al
limitatorului atinge o linie imaginara, care incepe
aproximativ la mijlocul panzei de ferastrau si
decurge intr-un unghi de 45° inapoi.

Reglarea latimii de taiere necesare

- Slabiti suruburile cu cap striat (26) si impingeti
sina opritoare (25) inainte pana atingeti linia
imaginara la 45°.
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- Strangeti din nou suruburile cu cap striat (26).

8.4. Limitator transversal (Fig. 9)

e impingeti limitatorul transversal (14) in canelura
(49) mesei ferastraului.

@ Slabiti surubul cu cap striat (32).

@ Rotiti limitatorul transversal (14) pana ce sageata
indica dimensiunea unghiului dorita.

® Strangeti din nou surubul cu cap striat (32).

@ La tdierea unor piese de dimensiuni mai mari,
limitatorul transversal (14) poate fi prelungit cu
ajutorul sinei opritor (25) de la limitatorul paralel.
(Fig. 15)

Atentie!

® Nuimpingeti sina opritoare (25) prea mult in
directia panzei de ferastrau.

e Distanta dintre sina opritoare (25) si panza de
ferastrau (4) trebuie sa fie de cca. 2 cm.

8.5. Reglarea unghiului (Fig. 16)

@ Slabiti surubul de reglare (9)

@ Prin rotirea surubului reglati unghiul dorit pe
scala.

@ Blocati surubul de reglare in pozitia unghiului
dorita.

9. Functionare

Atentiel!

® Recomandam executarea unei taieturi de proba
dupa fiecare noua reglare, pentru a verifica
dimensiunile setate.

® Dupa pornirea ferastraului asteptati atingerea
turatiei maxime a panzei inainte de executarea
unei taieturi.

® Atentie la sectionare!

@ Utilizati aparatul numai cu instalatie de aspiratie.
Verificati si curatati canalele de aspiratie cu
regularitate.

9.1. Efectuarea de taieturi longitudinale (Fig. 23)
Aici este taiata o piesa pe directie longitudinala.

O muchie a piesei este apasata pe limitatorul paralel
(7) in timp ce suprafata plata este asezata pe masa
ferastraului (1).

Protectia panzei de ferastrau (2) trebuie sa fie
intotdeauna coborata pe piesa.

Pozitia de lucru la taietura longitudinala nu are voie
sa fie niciodata in linie cu taietura.

® Reglarea limitatorului paralel (7) se face in
functie de indltimea piesei de prelucrat si a
latimii dorite. (vezi 8.3.)

® Porniti ferastraul
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® Asezati mainile cu degetele lipite pe piesa si
deplasati piesa de-a lungul limitatorului paralel
(7) de-a lungul panzei de ferastrau (4).

e Impingeti ghidajul lateral cu mana stang& sau cu
ména dreapta (in functie de pozitia limitatorului
paralel) numai pana la muchia anterioara a
mastii de protectie.

e Impingeti piesa intotdeauna pan4 la finalul penei
de despicare (5).

® Resturile de taiere raman pe masa ferastraului
(1), pana cand panza ferastraului (4) se afla din
nou in pozitia de repaus.

® Asigurati piesele lungi impotriva bascularii la
capatul procesului de taiere!

(de ex. suporturi de rostogolire, etc.)

9.1.2. Taierea pieselor inguste (Fig. 24)

@ Taieturile longitudinale ale pieselor cu o latime
mai mica de 120 mm trebuie neaparat efectuate
folosind o tija de impingere (3).

Tija de impingere este cuprinsa in livrare.
Schimbati la timp tijele de impingere uzate
sau deteriorate.

9.1.3. Taierea pieselor foarte inguste ( Fig. 25)

® Pentru taieturi longitudinale in piese foarte
inguste cu o latime de 30 mm si mai mica
trebuie neaparat sa fie folosit un lemn de
fmpingere.

® Aici se va avantaja suprafata de ghidaj mai joasa
a limitatorului paralel.

® Lemnul de impingere nu este cuprins in
livrare!
(Disponibil in magazinele de specialitate)
inlocuiti la timp lemnul de impingere uzat.

9.1.4. Executarea taieturilor oblice ( Fig. 16/26)

@ Taieturile oblice se realizeaza in principiu
utilizand limitatorul paralel (7).

® Reglati panza ferastraului (4) la unghiul dorit.
(vezi 8.5.)

® Reglati limitatorul paralel (7) in functie de latimea
si inaltimea piesei de prelucrat (vezi 8.3.1)

® Executati tietura corespunzator |atimii piesei de
prelucrat (vezi 9.1.1.,9.1.2. i 9.1.3))

9.1.5. Executarea taieturilor transversale (Fig. 27)
e Impingeti limitatorul transversal (14) intr-unul din
cele doua nuturi (1) ale mesei ferastraului si
fixati-I la unghiul dorit. (vezi 8.4.) Daca panza de
ferastrau (4) trebuie montata si in pozitie
inclinatd, se va folosi nutul care impiedica
contactul mainii si al limitatorului transversal cu
protectia pentru panza de ferastrau.

Eventual folositi sina opritoare (25).

Apasati piesa contra opritorului transversal (14).
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® Porniti ferastraul.

e Impingeti opritorul transversal (14) si piesa in
directia panzei ferastraului pentru a executa
taietura.

® Atentie:

Tineti intotdeauna fix piesa deplasata, nu
tineti niciodata piesa libera, care urmeaza sa
fie taiata.

e impingeti in fat opritorul transversal (14) pana
ce piesa este taiata integral.

® Opiriti din nou ferastraul.

Indepartati resturile de taiere abia dup4 ce
panza ferastraului s-a oprit.

10. intretinere

® Atentie! Scoateti stecherul din priza!

@ Praful si impuritatile trebuie indepartate periodic
de pe masina. Curatirea se va efectua cel mai
bine cu o perie find sau cu o carpa.

® Pentru curatirea materialului plastic nu folositi
agenti corozivi.

11. Comanda pieselor de schimb

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date:

® Tipul aparatului

® Numarul articolului

@ Numarul de identificare al aparatului

@ Numarul piesei de schimb necesare
Informatii si preturi actuale gasiti la adresa

33



/\ Buumanme!

Mpu nsnonaeaHeTo Ha ypeauTe TpAGBa ce cnasaT
HAKOM NpeanasHu MEpPKU, CBbP3aHn CbC
6e3onacHocCTTa, 3a Aa ce NpeaoTBpaTAT
HapaHABaHWA 1 LWeTK. 3a LeaTa BHUMaTeHo
npoYeTeTe TOBa yMbTBaHe 3a ynotpeba / ykasaHuaTa
3a 6e3onacHocT. [1a3eTe ro fobpe, 3a ga
pasnonarare ¢ MHpopmaLluaTa no BCAKO Bpeme. B
c/ly4au, Ye TpsAGBa Aa npefagerte ypeaa Ha apyrv
vua, Mosif, MpeganTe UM ToBa ymbTBaHe 3a
ynoTtpe6a. Hue He noemame OTroBOpHOCT 3a
3/10MOJTYKU UK LLETH, KOUTO BB3HWKBAT BCIEACTBUE
Ha HecbO/Io4aBaHETO Ha TOBA yMbTBaHEe U Ha
yKasaHuATa 3a 6e30nacHocCT.

1. Yka3aHuAa 3a 63onacHocTt

B3MT CbOTBTHUT yKa3aHuA 3a 630MacHocT oT
npunoxHara 6poLuypa.

A\ NPEAYNPEXAEHUE!

ﬂpoqueTe BCUYKU YHa3aHUA 3a 6e30nacHOCT U
MHCTPYKLUMN.

npOI'IYCKMTe Npu cnasBaHETO Ha yKa3aHuATa 3a
6e30nacHocCT 1 MHCTPYKUMUUTE MOoraTt ga umat KaTto
nocneguua eneKkKTpu4ecKu ygap, noxap /N TEXKU
HapaHABaHUA.

C'bxpaHeTe 3aB 6'bp,eu.|,e BCUYKHU YRa3aHUA 3a
6e30nacHoOCT U UHCTPYRLUUMN.

2. OnucaHue Ha ypepa (U306p. 1/2)

LinpkynsapHa maca

3alpmTa Ha UMPKYNAPHUA UCK
ByTtaneH npbT

LinpKynsapeH auck

Hox 3a 3aKk/IMHBaHE WK paskInMHBaHe
MopnorKa 3a maca

MapaneneH orpaHnymTen

PbyHO KONeno

Perynupauia n duKcupalla gpbHKa
10 [JdonHa pama

11 TpeBKAtoyBaTeN 3a BKA-/M3K/OHBaHe
12 EKCUEHTpHUYeH f0CT

13 BcmyKaTteneH MapKy4

14 HanpeyeH orpaHuuuTen

15 BWHT Cc Kpunyara ravka

16 CmyKkateneH agantep

20 DuKcupall BUHT

21 3areratenHu BUHTOBE

35 Maca ¢ ygbmkeHve

36 Maca c paslumnpeHme

43 TymeHu KpaKa

©CoOoONOOUR~WN =
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50 Onopa Ha maca

3.06em Ha gocTaBKa

HacToneH umpkynap

LiMpKynsipeH AWUCK C NOKPUTHUE OT TBBPZ MeTan
MapaneneH orpannunTen

HanpeyeH orpaHuumnten

ByTtaneH npbT

4. Ynotpe6a no npegHa3Ha4yeHue

HacTONHUAT LUMPKYNAP CNYHKU 3a HALTBKHO U
HanpeyHo psA3aHe Ha BCAKAKbB BUA AbpPBETA, B
CbOTBETCTBME C roJslIeMMnHaTa Ha MallnHaTa. Hp'br}'IVI
[ObpBeTa OT BCAKAKbB BUA He TpAGBa Aa ce pemar.
MawmwuHara Tpa6Ba Aa ce M3nos3Ba camo no
npepgHasHa4YeHUeTo WM.

Bcsaka ynotpeba n3sbH ToBa He € no
npegHasHa4YeHve. 3a NpomMsTUYaLLy OT TOBa LETH
M HapaHABaHUA OT BCAKaKbB BUJ OTFTOBOPHOCT
HOCM NON3BaTeNIAT/0BCNYKBALLOTO /IMLE, a He
npousBoauTenaT. TpabBa Aa ce M3no/si3BaT caMmo
NOAXOAALLM 32 MaLLUMHATA LMPKYIAPHAU AUCKOBE,
KOUTO CBbOTBETCTBAT HA TEXHUYECKUTE JaHHU B TOBa
ymbTBaHe. Ynotpe6ara Ha OTPEe3HM LWAUDOBBYHN
Lanbu OT BCAKAKBLB BUA € 3abpaHeHa. CbcTaBHa
yacT oT ynoTpebara no npefHasHayeH1e e CbLio
TaKa cb6/110faBaHeTo Ha yKasaHuaTa 3a
6e30MacHOCT, KAKTO W Ha yNbTBAHETO 3a MOHTAX U
yKasaHuATa 3a eKcnioaTauus B ymbTBaHETO 3a
ynoTtpeba.

Jlnua, KouTo O6GCNYKBAT U Ce 3aHMmaBar C
noafpbiKaTa Ha MalumHara, Tpabea Aa ca
3ano3HaTu ¢ HeqA 1 ga ca MHGOopPMUpaHu 3a
Bb3MOM¥HUTE ONacHOCTU. M3BBH ToBa TpabBa aa ce
crnasBaTt Ham-TOYHO Ba/IMAHWTE NpeanvcaHus 3a
npefoTBpaTABaHETO Ha 3710MonyKu. [lpyru obLim
npaswia B cheparta Ha paboTHaTa MeguumHa 1
TeXHMYecKa 6e30MacHOCT TpsAbBa ChLLO fa ce
cnasgar.

MalwmHara Tpsa6Ba ga ce u3nosisBa camo rno
npegHasHaveHueTo 1. Beaka no-HaTaTbliHA M3BBH
ToBa ynotpeba He e Mo npeaHasHavYeHue. 3a
npegnsBuKaHu OT ToOBa WETU UK HapaHABaHUA OT
BCAKaKbB BMA, OTTOBOPHOCT HOCM
noTpebuUTenAaT/06CNyKBALLOTO NLE, a He
npou3BOAUTENAT.

Mons, umaiTe npeaBns, Ye HaWUTe ypeam CbiacHo
npefHasHa4YeHNEeTo CU He ca MPOM3BEAEHM 3a
NPOMUILLIEHA, 3aHaATYMICKA WM MHAYCTpUaHa
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ynotpe6a. Hve He noemame OTrOBOPHOCT, aKo
YPEeAbT Ce M3M0/3Ba B NPOMULLIEHW, 3aHAATYUICKU
W MHAYCTPUANHU NPEANPUATUA, KaKTO M Npu
PaBHOCTOMHW AEAHOCTY.

lpomeHn B MalLmnHaTa U3KYBAT HaMmb/IHO

OTFOBOPHOCT OT CTpaHa Ha Npon3BoauTeNs U

npousTUYaLLM oT ToBa WeTu. Bbnpeku ynotpebara

no npegHasHavyeHne Morar 4a He ce OTCTpaHAT

HambJ/IHO OMpeAeneHn ocTaTbyHM PUCKOBKU DaKTOPH.

OO6yCNI0BEHN OT KOHCTPYKLMATA U MOHTaXa Ha

MaluMHaTa morar ja HaCcTbnAT cnegHuTe

MOMEHTH:

® CUobNpUKOCHOBEHME Ha LMPKYNAPHUA ANCK B HE
NnoKpuTa 30Ha Ha pAasaHe.

@ [loceratenctso BbB BbPTALMA CE LIUPKYIAPEH
[VCK (HapaHfABaHe OT OTpA3BaHe).

@ Oob6parteH ygap oT 3aroTOBKM M 4acTH OT
3aroToBKM.

® [lyKHaTWHM B LMPKYNAPHUA ANCK.

@ OTxBbpyaBaHe Ha fePEKTHN YaCTH OT TBBPA
MeTan Ha UMPKYIAPHUA ONUCK.

® CrnyxoBw yBpexaaHusa npuy He ynotpeba Ha
HeobxogMmara sawura 3a cayxa.

® BpepHu 3a 3gpaBeTo emucum oT gbpBeHa nenen
npv ynotpeba B 3aTBOPEHU NMOMELLEHUA.

5. TexHU4eCKU faHHU

[lBuraten 3a NpoMeHINB TOK 230V ~50Hz

MouHocT P S1 1500 W S6 40 % 1800 Watt
YecToTa Ha BbpPTEHE Npw npaseH
X04 Ng 5700 MUH."

LIMpKynsipeH MCT OT TBbpAa cnyias
@250 x D 30x 2,4 Mm
Bpoi 3b6um 24

Pasmepu Ha Tearaxa 625 x 440 Mm
PaswwnpeHne 3a maca naso/pAcHo 625 x 250 MM
YabnKeHue Ha maca 0T3aj, 400 x 440 mm
BucounHa Ha pAsaHe MaKc. 73 mm/90°

53 Mm/45°

M3mecTBaHe BbB BUCOYMHA 6e3cTeneHHo 0 - 73 MM
LinpKynsapeH nncT 3aBbpTaly ce

6e3cTeneHHo 0° - 45°
Bpb3Ka 3a M3CMyKBaHe Ha npax @ 36 mm
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CTOMHOCTHU Ha eMMUCUA Ha LWyM

CToMlHOCTUTE 3a LWyM 1 BUGpaLmaA ca noayyeHu
cbrnacHo EN 61029.

Pa6oTta MNpaseH xog,
HwBo Ha HansraHe
Ha 3ByKa L 104,5dB 95,5dB
HoneGanve K,a 3dB
HwvBO Ha mowHoCT
Ha 3ByKa Ly, 114,1 dB 105,2 dB
Honebanune Ky 3dB

,[10COYEeHNTE CTOMHOCTU Ca CTOMHOCTU Ha eMUCHS U
C ToBa He TpsAbBa CbLLEBPEMEHHO Aa NpeAcTaBasaBaT
1 6e30MnacH1 CTOMHOCTH Ha paboTHOTO MACTO.
Bbnpeku, 4e nma Kopenauma Mexay H1BaTa Ha
€eMWCHA U UMUCKSA, OT TOBa HE MOXKE [ia Ce YCTaHOBM
CbC CUTYPHOCT, Aa/iu ca HEOBXOAMMMU AOMbJHUTENTHU
npeanasHu MepKU UK He. PaKkTopuTe, KOUTO MoraT
[la NoB/UAAT Ha HACTOALLOTO, HAJIMYHO Ha PaGOTHOTO
MSAICTO HMBO Ha UMUCUSA, CbabpKaT
NPOABb/IKUTENHOCTTA HA Bb3AENCTBUATA,
0C06EHOCTUTE Ha pabOTHOTO NMOMELLEHUE, APYTH
M3TOYHULM Ha LIYM U T.H., Hanp. 6pos Ha MalLUMHUTE U
Apyrv1 cbCcegHu npouecu. HagemxaHnTe CTOMHOCTH Ha
paboTHOTO MACTO MOraT CblUO TaKka Aa Bapupar B
pasnunyHuTe CTpaHW. Tasu nHbopmauus obade
TpsA6Ba Aa Aafe Bb3MOXKHOCT Ha noTpebuTens, aa
npasu no-gobpa npeLeHKa Ha oNacHOCTUTE U
pucka.”

Hocerte 3awuTa 3a cnyxa.
BAuaHWETO Ha LyMa MOe Aa NpuirHK 3ary6a Ha
cnyxa.

OrpaHuyeTe 06pa3yBaHETO Ha WYM 1
BUOGpauuATa 40 MUHUMYM!

® W3nonssaiiTe camo 6e3ynpeyHo
yHKLMOHMpPALLM ypeau.

MoaabpaliTe 1 NoYNCTBaNTe ypena pefoBHoO.
MpuropeTte HauvHa cu Ha paboTa cnpsmo ypeaa.
He npeToBapBavite ypeaa.

HoceTe ypepna npu HEO6XOAMMOCT 3a NpoBEpKa.
M3kntoyBaliTe ypeaa, ako He ce M3nos3ea.

OcTaTb4yHU PUCKOBE

[opu aKo o6cnyBaTe TO3U €/IEKTPUUECKU

MHCTPYMEHT CbI/IacHO NpeAnucaHuATa, BUHaru

CblUeCcTBYBaT ocTaTb4yHU pucKoBe. Morar ga

Bb3HUKHAT C/IeAHUTE ONacHOCTU BbB BPb3Ka C

KOHCTPYKLMUATA U U3MbBJIHEHUETO Ha TO3U

€JIeKTPUYECKU UHCTPYMEHT:

1. VYBpempaHe Ha 6enunTe Apo6OBE, aKO He Ce HOCK
NOAXOAALLA 3aLUMTHA MacKa NpoTUB Npax.
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2.

YBpemgaHe Ha C/lyxa, aKo He Ce HOCH
noaxoAsaLLa cnyxosa satmra.

6. Mpepu nyck B ekcnioarauumsa

PasonakoBarTe UMpKynapa c Tesraxa u
npoBepeTe 3a eBeHTyasiHM NnoBpean npu
TpaHcnopT.

MalwwurHaTa TpabBa fa ce MOHTUpa Aa CTou
CTabwHo, T.€. ia Ce CTEerHe ¢ BUHTOBE 3a
TesrAx, Wiy 3a 3pasa nocTaBKa.

Mpean nycKk B ekcrnnoarauus Tpabsa Aa ca
MOHTUPAHU nop,o6aBam,o BCHUYKU N1I04UN U
3aLUMTHU NPUCIOCOBNEHMS.

LMpRynapHUAT McT TpabBa fa Moxe Aa ce
OBUHM CBOBOAHO.

Mpu o6paboTBaH Beye AbpBEH Marepuan ga ce
BHMMaBa 3a YyXau Tesa Kato Hanp. reosgen uim
BUHTOBE WU.T.H.

Mpeav poa 3agenicTeare Kaoya 3a
BKJ/IOYBaHE/M3K/IlOYBaHe, ce yBepeTe, Aaiu
LMPKYNAPHUAT JICT € MOHTUPAH NpaBu/IHO U
Janv NoABUKHWUTE YacTu Ce BUKAT NIEKO.
Y6epneTe ce npeau NpUcbeAnHABAHETO Ha
MalumHara, Yye AaHHUTe BbpXy TUrnosarta
dvpmeHa Tabesika 0TroBapAT Ha AaHHWUTE Ha
mMpemara.

7. MoHTaX

BHumaHue! WekepbT TpAGBa fga ce u3Bagm ot
Mpea npeaun BCAKaKBU paboTu No nopapbiKa,
npecbopbiaBaHe U MOHTaX Ha LUpKynapa.

7.1 MoHTax Ha gonHata pama (¢pur. 17/18)

36

3aBbpTeTe HACTOHUA LIMPKYIAP M NONOMHKETE Ha
noaa.

3aBuHTETE X1a6aB0 YeTUPUTE LUMPOKU
pasnbHKK (41) C LLECTOBIBIHUTE BUHTOBE U
ramKkuTe 3a LMpKynapa.

Cera 3aBuHTETE XN126aBO HYETUPUTE OMOPHU
KpaKa (40) 3a LUMPOKUTE CTPAHWUYHU Pa3MbHKN.
Harto cnepBatua cTbrnKa 3aBuHTETE X/1a6aBO
4eTUpUTE TECHM CTPaAHNYHK PasnbHKK (42) ¢
4yeTupuTe onopHU Kpaka (40) n noctaseTte
rymMeHuTe KpaKa (43) BbpXy ONOpHUTE Kpaka.
BHumaHue! No-kbeuTe TecHM pasnbHKKM (Ne 2)
TpA6Ba fa ce U3Mnon3BaT CTPaHNYHO.

Cnep ToBa 3aBbpTETE LIMPKYNApa C fonHaTa
pama 1 34paBo 3aTerHeTe BCUYKU BUHTOBE U
ramkm (cur. 18).

3arterHeTe AOMbIHUTENIHUTE OMOPHM Kpaka (A)
MO TaKbB Ha4MH 3a 3a4HWUTE OMNOPHM KpakKa (40),

o

Ye Te Aa coyar KbM obpaTHata cTpaHa Ha
malunHara
(cpur. 28).

7.2 PaswimMpeHre U yabaeHue 3a maca

7.2.1 Maca c yabneHue (pur. 19/20)

3arerHeTe x1a6aBo yab/IHEeHNeTo 3a Maca (36)
3a uMpKynsapHara maca (1) nocpeacTsom
LIECTOBIMb/IHUTE BUHTOBE U ramKu.

MoanpeTe (50) 3a Kopnyca Ha UMpKyasapa 3a
maca v 3aterHeTe x1a6aBo 3a YA bIHEHNETO 3a
maca.

HwuBenuparite magKo yab/aeHUeTo 3a Maca ¢
uMpKynsapHarta maca (1).

Cnep ToBa 34paBo 3aTerHeTe BCUYKM BUHTOBE M
ranKku.

7.2.2 Macwm c paswwupeHnue (pur. 21/22)

MpnbyTaiTe macuTe € pasiuMpeHe CbOTBETHO C
nomoLlTa Ha uudposara cKasa B MNoCoKa KbM
npegHaTa cTpaHa Ha malumMHarta cbC
CbeAVHUTENHNUTE TPBOW A0 OrpaHnymTEeNA B
npeaBuaeHNTE Sbpayu.

3aTerHeTe MacuTe C pasWwMpeHne C NoMoLLTa Ha
3areratesiH1Te BMHTOBE (21) 3a gonHarta cTpaHa
Ha mMawmHaTa.

7.3 MoHTam/gemoHTax Ha LUpKynapHara
3awumra (Ppwur. 3)

MocTaBeTe UMpKynapHaTa sawmTa (2) Bbpxy
HOXa-KAWH (5), TaKa Ye BUHTBLT fa nacsa npes
0TBOp (44) Ha HOXKa-K/WH.

He cTtAravite mHoro 3apaBo BMHT (15);
LMPKynApHaTa 3awuTa Tpabea Aa octaHe
CBOGOJHO MOABMUIKHA.

3aKpeneTe cmyKaTenHuA Mmapkyd (13) 3a
cMyKaTenHuA agantep (16) n 3a cMyKaTesHuA
LyLiep Ha UMpKynspHara 3awmTa (2).

Ha naxopa Ha cmyKatenHus agantep (16)
TpabBa Aa ce NpUCHEANHN NOAXOAALLA
CMyKaTenHa ypeaba.

JeMOoHTabT ce M3BBbpLLIBA B 06paTHa
nocnefoBaTeHoCT.

BHumaHwue!

Mpeau pa ce 3anoyHe pA3aHe ¢ LUPKyaapa
TpAGBa fa ce cnycHe LMpPKy/ApHaTa 3alumra
(2) BbpXY MaTepnana 3a pAsaHe.



7.4. HactpoiBaHe Ha HOXa 3a 3aK/IMHBaHe Uiun

pa3KknuHBaHe (¢wur. 3/6/7/8)

® BHumaHue! UspbpnaliTe MpexoBUA LWeNce.

® HacTpoiiTe uMpKynApHUA JUCK (4) Ha MaKc.
ObNb0oYMHA Ha pA3aHe, npusegeTe B 0° Nnosuumsa
W apeTupanTe.

® /[lemoHTuparTe 3awmTaTa Ha LMPKYNAPHUA AUCK
(BnTE 7.3.).

@ CHewmete nopgnoxkKara 3a maca (6) (BumTe 7.5).

® Paaxnabete puKcmpawms BuHT (20).

7.4.1. HacTpoiKa 3a MaKcumasnHu cpe3oBe (¢ur.

6/7/8)

® W3byTarite Harope HoMxa-KauH (5), foKaTo
pPa3CTOAHMETO MEXAY LMPKYNAPHKUA Tearax (1) u
ropHuA pbo Ha HOXa-KWH (5) ctaHe npubn. 10
cM.

@ PascToAaHMeTo MeXay LMPKYNAPHUA NNCT (4) 1
HoXa-KuH (5) Tpabea aa e 3-5 Mm.

® CrerHete oTHOBO BUHT (20) 1 MOHTUpanTe
nopa/ioxKara Ha Tesraxa (6) (dur. 7).

7.5 CmAHa Ha noa/iokKara 3a maca (¢wr. 7)

@ [lpv M3HocBaHe MM NoBpeaa NoAJ/IoKKaTa 3a
Maca TpsibBa Aa ce CMeHM, B NMPOTMBEH Cyyai
CbLLECTBYBA NOBMLLIEHA ONACHOCT OT
HapaHsBaHe.

CHewmeTe 3awmrara Ha LMPKYIAPHUA OUCK (2).
OTcTpaHeTe 2 BUHTa CbC CKpUTa rnasa (34).
CHemeTe M3HoCeHaTa NoA/10MKa 3a maca (6).
MoHTaxbT Ha HoBaTa NOA/OKKa 3a Maca ce
13BbpLUBa B 06paTHaTa nocaeoBaTeHOCT.

7.6 MoHTam/CMAHa Ha LMPRYNAPHUA NIUCT (ur.

5)

® BHumaHue! U3Ternere wexkepa ot Mpema.

o OrTcTpaHeTe Noa/soxKaTa Ha Tearaxa Kato
ocBo60oaUTe ABaTa BUHTA CbC CKPUTU MaBu (BUMK
7.5)

® OcBobGogeTe raikara, Kato onpete K4 (SW
24) KbM ravikata v onpeTe Apyr rae4yeH KoY
(SW 13) kbM Bana Ha gBurartens, 3a HacpeliHa
onopa.

® BHumaHue! [alikaTa ga ce BbpTH N0 NOCOKA Ha
BbpPTEHE Ha LIMPKYIAPHUSA JIUCT.

® CBasnete BbHWHMA GaHew, v OT BbTPELLHMA
hnaHew, U3TerneTe Mo HaKIoOH HaJo1y cTapums
LMPKYNAPEH JIUCT.

@ [lounctete BHMMaTenHo graHeua Ha
LMPKYNAPHUA JIMCT Npesuy Aa MOHTUpaTe HOBUA
LMPKYNAPEH JIUCT.

® WHcTanupaiTe nak HOBUA LMPKYNAPEH IUCT B
obpaTtHa nocseAoBaTe/IHOCT U Fo 3aTerHere.
BHumaHue! Cna3sBaiiTe NnocoKata Ha
ABUHEHMe, HaK/IOHEHaTa YacT Ha pA3aHe Ha
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3b6uUTe TPAGBa Aa e No nocoKara Ha
ABUHEHMWe, T.e. a COYM Hanpep, (BUK
cTpefikaTta BbpXy LMpKY/IApHaTa 3aluTa)

® MoHTMpaiTe OTHOBO HOXa-K/UH (5) KaKTo M
LMpKynApHaTa 3awuTa (2) n HanpaseTe
HacTpolKa (Bu¥ 7.3.,7.4.)

@ [lpeamn noeTopHa paboTa ¢ uMpKynapa, Tpaésa
[a ce NpoBepu N3MNpaBHOCTTA Ha 3aLUTHUTE
ycTpoKcTBa.

8. O6cnyHBaHe

8.1. Hntou BKAN./M3KA. (dwur. 4)

@ LIMpKynApbT MOXe Aa ce BKIKOUM KaTo ce
HaTUCHe 3eneHunaT knasuw ,I“. Mpegn pa ce
3anoyHe c pA3aHeTo TpAbBa Aa ce ns3yaka
UMPKYNAPHUAT NIUCT Aa AOCTUTHE MaKCuManHarta
CW YecToTa Ha BbpTEHE.

@ 3a[a ce M3KJII04M NaK LUMPKyNapsT, TpAbsa ga
Ce HaTUCHe YepBEHUAT KiaBumL ,,0%.

8.2. ibn6ounHa Ha pA3aHe (¢dur. 4)

@ Cubc 3aBbpTaHe Ha pbyKara ¢ KonsaHo (8),
LMPKYIAPHAUA JINCT (4) MOXe fia ce HacTpou Ha
MCKaHaTa AbnboyMHa Ha psidaHe.

O6paTHO Ha YacoBHWKOBaTa CTpesiKa:
no-rofifimMa AbA6o4MHa Ha pA3aHe

Mo nocoKa Ha YacoBHUKOBAaTa CTpPesIKa:
no-maJsika gbn6o4MHa Ha psa3aHe

8.3. MapaneneH orpaHuyuTen

8.3.1. BucouunHa Ha orpaHuuuTens

® /[loctaBeHuA C MalmMHaTa napanenex
orpaHnyuTen (7) uma fiBe pas/iMiyHo BUCOKM
HanpaBAsBaLL NOBBPXHWUHW.

® B 3aBucumocT Ha febennHara Ha oTpA3BaHUTe
matepuanu, 3a feben matepuan Tpsabsa a ce
n3nonssa orpaHnyMTeNHa WnHa (25) cnopeps,
ur. 12, a 3a TbHBK Matepuan criopeg, eur. 11.

@ 3anpeHacTporBaHe Ha OrpaHuYMTeNHa WKHA
(25) Ha no-H1CKa HanpaBsABaLLa MOBbPXHOCT,
TpAbBa Aa ce pasxnabAT fABara BUHTa C
Hasb6eHu maBsw (26), 3a aa ce ocBo6oan
orpaHuyuTesNHa WKHa (25) oT abpay (24).

@ V3Bapete gBarta BUHTA C Ha3bbeHu asu (26)
npes eauHWA npouen (27) B orpaHuunTenHara
MHa (25) 1 rn nocTaeeTe NaK B Apyrva npouen
(31).

® MoHTHpaliTe OTHOBO OrpaHWUYMTENHa WKHa (25)
BbPXY Abprad (24).

® AHanornyHo Ha ToBa TpAbBa Aa ce U3BBPLLM
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NPeHacTPOMBaHETO KbM MO-BUCOKA
Hanpas/isBaLla NOBbPXHUHA.

8.3.2. LLinpounHa Ha pA3aHe

® [lpu HagNBKHO psA3aHe Ha AbpBEHU AeTanIn
TpaAbBa Aa ce n3nonasa napanenHuAT
orpaHunyuTen (7).

® [lapanennuar orpaHunumTten (7) moxe ga ce
MOHTUpA 1 Ha ABETEe CTPaHW Ha LUPKYIAPHAUA
Tesrax (1).

® 3anapanenHus orpanHnymTen (7) Tpabea ce
13ro3Ba Hanpas/isBalla niaHka (22) Ha
uMpKynapHara maca (1).

® [locpenctBom cKana (23) Ha HanpasnsBaLla
nnaHka (1) napanenHuaTt orpaHnyanTen (7) Moxe
[la Ce HaCTpou Ha UCKaHWA pasmep.

® C HaTncKaHe Ha eKCLEHTPUKOB /10CT (12)
napanenHuUAT OrpaHUYnTEsT MOXE Aia ce 3aTerHe
B MICKaHOTO MOJIOKEHME.

8.3.3. HacTpoiika Ha gbaUHaTa Ha

orpaHuuuTens (¢wr. 10)

® 3apace nsberHe 3aKnelBaHe Ha pA3aHnA
matepuas, orpaHuynTesNIHa WKHA (25) MoXKe fa
Ce M3MecTBa HaA/ThHHO.

@ [lpaKTnyecKko npaemno: 3agHWAT Kpai Ha
OrpaHNYUTeNsA rpaHnym ¢ Bbobpamaema IMHUA,
3anoysalla NpMbaM3MTENHO OT cpeaarta Ha
LIMPKYNAPHUA IMCT U MMHaBaLla nog, 45° Hasag.

@ HacTtpoiTe HeobxoaMmaTa LMPoYMHaA Ha pA3aHe
- Pasxnabete BUHTOBETE C Ha3bbeHM rMasu (26)
1 orpaHuymMTenHa WmHa (25) goKaro ce gonpe
Bbo6pamaemara 45° IMHUA.

- OTHOBO CTErHeTe BUHTOBETE C Ha3bOEHM rMasu
(26).

8.4. HanpeyeH orpaHuuuTen (¢wr. 9)

@ [lpubyTaiTe HanpeyHusA orpaHuunTen (14) B
Hneba (49) Ha uMpKynspHaTa maca.

® Pasxnab6ete BMHTa C HasbbOKa (32).

@ 3aBbpTeTe HanpeyHus orpaHunyuTen (14),
[lOKaTo CTpesiKaTa rnocoyu xeaaHara ronemmHa
Ha broaa.

® OTHOBO 3aTerHeTe 3paBo BMHTA C Ha3bOKa
(32).

@ [lpuv pA3aHeTo Ha No-ronemm 4acTu ot
3aroToBKara, HanpeYHUAT orpannunten (14)
MOe Aia Ce YABb/IHKMU C OrpaHuyMTeNIHaTa WmHa
(25) ot napanenHua orpannyuten (7) (dur. 15).

o BxumaHue!

He natnackBavite orpaHuymTeNHa WuHa (25)
TBBPAE Aaney No NocoKa Ha LIMPKYNAPHUA JUCK.

® PascToaHneTo Mexay orpaHuMunTenHa wuHa (25)

1 LMPKyNapeH ancT (4) Tpabsa aa e 61130 2 CM.
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8.5. HacTpoiika Ha brbna (¢wur. 16)

® OcBobopeTe orpaHnumTenHa pbuka (9)

@ CbC 3aBbpTaHe Ha pbyKaTa HaCTPOWTE BbpXy
CKasiata UCKaHWs pasmep Ha brbia.

® duKcupaiiTe orpaHMunTenHaTa pbyka B
MCKaHOTO MOJIOKEHME Ha BIrba.

9. Pa6oTa

BHumaHue!!
MpenopbyBame cref BCAKa HOBa HACTpoOlKa ga
npaBuTe NPo6HO psizaHe, 3a Aa NPOBepUTe
HacTpoeHWTe pasmepu.
Cnep, BKOYBaHe Ha LMPKy/apa ns4axkavTe
[IOKaTO LIMPKYNAPHUAT INCT JOCTUTHE
MaKcvMMasiHaTa CY YecToTa Ha BbpTeHe, npeam
[a U3BBbPLUNTE pA3aHETO.

® BHumaHue npu paspsssaHe!

@ W3nonssaiiTe ypesa camo C M3CMyKBaHe Ha
npaxa. PefoBHO npoBepsABaiTe 1 noyMcTBanTe
CMyKaTe/IHUTE KaHa M.

9.1. USnbnHeHne Ha HapgTbHHKU oTpesu (pur. 23)
TyK ce pee AeTann HaAbKHO.

EAnHWAT pb6 Ha feTaina ce NpUTICKa KbM
napanenHua orpaHuymTen (7), [OKaTo niaockara
CTpaHa sierHe BbpXy LMPKYNAPHUA Tearax (1).
LimprynsapHara 3awmTa (2) BUHarv TpAbea ga ce
CcrycHe BbpXy AeTanna.

Mpu HagTBKHKM OTPE3K PaBGOTHOTO MOJIOKEHNE He
TpAGBa HWKOra fja € B efiHa JIMHUA C NPOTUYaHETO Ha
npoteca Ha psasaHe.

® Hactpoiite napanennusa orpaHunyuTen (7) B
CBHOTBETCTBME C BUCOYMHATA Ha AeTarna u
MCKaHaTa LUMpoymHa. (BuH 8.3.)

® Brkuoyete umpkynapa

@ [locTaBeTe pbLieTe CH CbC CBUTU NPBCTU B
XOPW30HTAJIHO MOIOKEHNE BBPXY AeTanna n
NAb3HETE AeTainna noKkpaw napanesHusa
orpaHuyuTen (7) KbM LUPKYNAPHUA CT (4).

@ CTpaHnyHo BoaeHe C nfiBa MM AACHA PbKa (B
3aBUCMMOCT OT MOJIOKEHUETO Ha NapanenHns
orpaHuyuTeN) camo o nNpeaHus pub Ha
3alMTHUA Kanak.

@ BuHarv npokapsaiiTe getavina fo Kpas Ha HoXa-
KAnH (5).

e OTnagbKbT OT pA3aHeTo ocTaBa BbPXY
LUMpKynapHaTa maca (1), 4oKaTo LMPKYAAPHUAT
ncT (4) ce Hammpa OTHOBO B NOIOKEHWE Ha
MOKOM.

® /[lbarv getavinm ocurypsaBsavite cpeLly
npeobpblyaHe B Kpasa Ha npoueca Ha psasaHe!

o



(Hanp. ¢ WweHAep Ha poku 1 ap.)

9.1.2. PA3aHe Ha TecHu aeTainu (pwur. 24)

® HaanbiHu oTpesu Ha feTainiu ¢ LUMpoYMHa no-
Masika ot 120 Mm TpabBa Ja ce u3sbpLuBar
HenpeMeHHO C NomoLLTa Ha 6yTaneH npbT (3).
B o6ema Ha gocTaBKa e BK/IIOHYEH ByTasieH nNpbT.
U3H H n.nos H 6yTasieH NpbT
TpA6Ba HeNpeMeHH MEHMU.

9.1.3. PA3aHe Ha MHOrO TeCHU aeTainu (pwr. 25)

@ 3aHaaNbKHM OTPEe3n Ha MHOTO TECHM AeTanu ¢
wrpoymHa 30 MM 1 NMO-MasIKo HenpemMmeHHo
TpA6Ba fa ce M3nonssa byTanHa Lwnakna.

@ [lpu TOBa 3a Npegno4ynTaHe e ga ce nsbepe no-
HWCKa BOJeLLa MOBBPXHOCT Ha NapasiesiHmA
orpaHuyuTen.

o byrtanHara wnakna He e BK/KO4YeHa B M
H TaBHa!
Mo KyNu1 B CbOTBETHUT

neuyManusnpaHnu MarasuHu.

U3H H TaJiHa WnaKaa TPAGB:

BOeBpPEeMeHH MEHM.

9.1.4. Usnb/IHEHUE Ha pA3aHe C HaK/IOHEH HOM

(¢ur. 16/26)

@ PsfA3aHeTo ¢ HaK/I0HEeH HOX ce U3BbpLLBA MO
NPUHLMM KaTo ce U3non3ea napaneneH
orpanunyuTen (7).

® Hactpoiite umpKrynapeH ancT (4) Ha UCKaHuA
pasmep broi. (BUK 8.5.)

® Hactpolite napanenHmaT orpanuumnten (7) B
3aBMCHMMOCT OT LUIMPOYMHATA U BUCOYMHATa Ha
fetavina (Bu 8.3.1)

® VI3BbplueTe pA3aHEeTo B CbOTBETCTBUE C
LunpoynHata Ha getarna (B 9.1.1.n9.1.2un
9.1.3)

9.1.5. U3nbaHABaHe Ha Hanpe4YHu pa3spesu (pur.

27)

@ [lpubyTaiTe Hanpe4yHWsA orpaHuunTen (14) B
e4vH OT ABarta #Jeba Ha uMpKynsapHarta maca (1)
W HacCTpOWTE Ha esaHaTa rofleM1Ha Ha brbna.
(BuTeE 8.4.) B cnyya, Ye LMPKYNAPHUAT OUCK
(4) ponbAHUTENHO TPAGBA Aja ce HAaCTPOM KOcCo,
TO TOraBa TpsAbBa fa ce U3nos3sa wieba, KoNTo
Bawwarta pbKa 1 HanpeyHUAT orpaHnUynuTeN He
TpA6Ba fa No3BONABAT Ja B/ese B
CBMNPUKOCHOBEHWE C 3aluTaTa Ha LIMPKYNAPHUA
OMCK.

® [lpu HeobxoaMMOCT M3nonsearTte
orpaHuyMTenHara wuHa (25).

@ [lpuTuUCHeTe AeTaina 34paBo KbM HarnpeyeH
orpaHunuuTen (14).

@ Broyete umpkynspa.
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® [Inb3HeTe HanpeyeH orpaHnunTen (14) n
JeTanna no NocoKa Ha LMPKYIAPHKUA JIUCT, 3a Ja
M3MbJIHUTE OTpe3a.

e BHumanue:

BuHaru 3gpaBo ApbiTe BoAEHUA AeTan, u
HUKOra CBO6OAHUA AeTaitsl, KOUTO ce
oTpAsBa.

@ [lnbararite BUHarn HanpeyeH orpannyuTen (14)
Hanpef, JOKaTo ce OTPEXe HaMmbJIHO AeTanbT.

® V3KnioyeTe OTHOBO LMPKynapa.

OTnagbKbT OT PA3AHETO Ce OTCTpaHsABa, efsa
Cllef, KaTo LUMPKYIAPHUAT JIMCT cnpe ga ce
[BUM.

10. TexHUYecKa NnoaApbHKa

® BHumaHue! M3TerneTe WeKkepa oT Mpexa.

@ PepoBHo TpsbBa fa ce oTcTpaHsABaT OT
MalumMHara npax u saambpcaBaHus. Hai-gobpe e
MOYUCTBAHETO Aia Ce U3BBbPLLBA C PUHA YETKA
WK napuan.

@ 3anouvcTBaHe Ha niacTMacara He U3rnonsBaTe
passmiallim pasTBopy.

11. NopbyKa Ha pe3epBHU YacTU

Mpun nopbyKaTa Ha pesepBHM YacTh 61 Tpabeano Aa
ce nNpeaocTaBu caeaHaTa MHhopmaums:

Tvn Ha ypeaa

ApPTUKyN-HOMEp Ha ypeaa

MpeHTMdHKaLmMoHeH Homep Ha ypesa
PesepBeH Homep Ha HeobxoanmaTa pesepsHa
yact

AKTyasIHW1 LieHN U MHOopMaLMA e HaMepuTe Ha
www.isc-gmbh.info
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A Npoooxn!

Katd tn xprion Twv CUCKEUWV TIPETEL VA TNPOUVTAL
UEPIKEG UTIOSEIEEIG aodhaAeiag TTpog armoduy)
TPAUMATIOPWYV 1} NuLV. MNa To Aoy oautod diapdote
TIpooeKTIKA TNV Odnyia xpriong / Tiq Yrodeitelg
aocdaieiag. PUAAETE TIG KAAA yla va TIG EXETE avd
mdoa otiyur) otn didbeor) oag. Eav mapadwoete
ouokeun og AAAa atopa, Swote padi Kat auTeg TIG
Yrodei&elg aodpaieiag. Aev avarapBavoupe Kappia
€ubuvn yla atuxnuata r nuLEg ou odeilovtat oe
un akoAovuBnon autrg g Odnyiag kat Twv
Yrodei&ewv aopaAeiag.

1. Ynmodei&eig aopaleiag

Tiq oxeTikeg untodeielg acpaleiag Ba 11 Bpeite
OTO ETIUOUVATITONEVO PUAAADLO.

/A NPOsOXH!

AlaBaote 6Aeq TIg YIodei&elg acpaieiag kat
TIg Odnyieg.

Edv 6ev akoAoubrioete TIG Ynodeifelq aopaAeia kat
Tig Odnyieg dev amokAeiovtal nAektpomnAngia,
TIUPKAYLA Kauny coBapoi TPauHATIOMOL.

DUAGETE IPOOEKTIKA OAEG TIG YTTOSEIEELQ
acpaAedig kat Tig 0Odnyieg yia to pEAAOV.

2. Neprypadn g cuokeung (k. 1/2)

Maykog mploviov

MNpooTacia rplovoAduag

ZUAo wlnong

MplovoAdaua

2pnva

‘EvBeTto maykou epyaciag
MapdAAnAo téppa
Xelpotpox6g

Aafny puBong kat aochaiong
10 Bdon

11 AlakdmIng evepyortoinong/arnevepyoroinong
12 MoxAdg eKKEVTPOU

13 ZwAnvag avappodnong

14 Eykdpolog odnyog

15 Bida pe ma&uddt metaiovda
16 Tlpoocappoyéag avappodpnong
20 Bida otepéwong

21 Bideg ouodENg

35 Mdykog emekTaong

36 ldykog mMAdTUvVoNGg

43 ANaoTtixévia odla

50 Zrptypa rdykKou

©CoOoO~NOOUR~WN =
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. Zupmnapadidopeva

AloKoTpiovo Taykou
MplovoAdua pe okANPo LETAAAO
MapdAAnAo tépua

Eykdpolog odnyog

ZUAo wbnong

H

. ZwoTn Xprion cVUPWVA ME TOV
TIPOOPIOMO

To eruTparéqlo KUKALKO TIPLOVL TIPOOPIZETAL YL KATA
Hrkog kot EVAWV Tavtég eidoug, avaAoya Ue To
MEYEDOG TNG UNXAVNG. AEV ETUTPETETAL 1] KOTN)
OTPOYYUAWYV EUAWYV TTAVTOG €i60UG.

H pnxavn emtpEmnetal va Xpnotpomoleitat
oUpPWVA LLE TOV TIPOOPICUO TNG.

KdBe mépav TouTou Xprion dev avtarokpivetal oTov
TIPOOPLOUO TNG. Ma {NULEG 1} TPAUMATIOHOUS TIAVTOG
€ldoug TIoU TIPoEPYOVTAL ATIO U EVOESELYUEVN
XPrion eublveTal 0 XPrioTNG/XEPLOTNG KAl OXL O
KataokevaoTng. Emutpénetatl pévo n xpron
KATAAANAWYV TIPLOVOAQUWY TIOU AVTIOTOLXOUV 0TaA
XAPAKTNPLOTIKA oTolxeia auTng TNG odnyiag xpriong.
AnayopeveTal n Xprion SlaxwpLoTIKWYV SioKwV
TavTtog £idoug. AvamndoTaoTo HEPOG TNG
evdeSElYUEVNG XProNg eival Kat n Tripnon Twv
urnodeifewv aodaleiag, kabwg kat n odnyia
OUVOPHOAGYNONG Kal oL UTTOSEIEELG XEIPLOMOU OTNV
odnyia xpriong.

Ta dTopa Tov XelpidovTatl Tn Pnxavr, TIPETEeL va eival
eEolKELWPEVA LE TO XEWPLOPS TNG Kal va gival ev
YVWOEL TWV EVOEXOUEVWV KIVOUVWV. M€pav TovTou
va TneoUvTal auaTNnPd oL Slata&elg mPdAnYNg
atuxnuatwyv. Na akoAouBouvTal emiong Kat ot AAAoL
YEVIKOi KavOVEG LATPLKNG EPYACIAG KAl TEXVIKTG
AoPAAELDG.

H pnxavn emrpénetat va xpnotuoromeei pévo yua
TOV OKOTIO Yl TOV oTtoio Tipoopiletal. Kabe mépav
TOUTOU Xprion SeV aVTATIOKPIEVTAL GTO OKOTIO yld
Tov oroio Tipoopietal. MNa BAdReg ou opeilovTal
o€ TIAPOOLa XPNoN 1) YA TPAUUATIONOUG TIAVTOG
eidoug euBUveTalL O XPrIONTG/XEIPLOTNG Kal OXL O
KATOOKEVAOTN|G.

MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES AG
Sev mpoopidovTal kal Sev €XOUV KATACOKEVUAOTEL Yla
ETIAYYEALATIKY, BLOTEXVIKT| 1] BLOMNXAVIKT XPrioN.
Aev avaAapBavoupe yyunon o TIEPIMTWOon Katd
TNV OToia N CUCKEUT| XPNoLloTIomOnke oe
ouvepyeia, Blotexvieg 1y ot Plounyavia 1y oe
epyacieg MAPOUOLEG UE AUTEG.

o



TpoTtomoelg 0T KNXavr arnokAgiovv Tnv euBLVN TOU

KATAOKEUAOTY) ard TIG {nLEG TIOU TIPOKUTITOUV aTtO

™ xprion autn. Nap’'éAn Tnv evdedetyuévn xprion

SEV UTTOPOUV VA ATIOKAELCTOUV TEAEIWG OPLOUEVOL

Kivéuvol. AOyw TnNG KATAOKEUNG Kat TNG SOUNG TNG

unxavng dev anokAeiovtal Ta €&Ng:

e Emadn pe v nplovoAdpa oTo pn KAAupEVO
Tedio Tou TIPLOVIOU.

® [Tdowo e TO XEPL OTNV KIVOUEVN TIPLOVOAGUA
(TPaupaTIopnog)

® AvTiKpouon KaTEPYAJONEVWV AVTIKEILEVWV 1)
TUNUATWYV TOUG.

® Opavon TPLOVOAduag.

® EkodpevoovIiopog EAATTWHATIKWY TUNUATWY arod
OKANPS HETAAAO TNG TIPLOVOAAUAG.

® BA4Bn g akorng oe mepintwon un xpriong
nxormpooTtaciag.

® EmpAapeiq exmoumnég okovng EuAou oe
TIEPIMTWOT XPrIoNG 0€ KAEIOTOUG XWPOUG.

5. TeEXVIKA XOPAKTNPLOTIKA

Kivntmpag evaAAacooueVoU peUPATOS 230V

~50Hz

loxUg P S1 1500 W S6 40% 1800 Watt

Aettoupyia paievti n0 5700 min™
MplovoAdpa pe okANpo LETAANO

@250x 3 30x2,4mm

AplBuog dovtiwv 24

Méyebog ndrykou gpyaciag 625 x 440 mm

EmnéxkTtaon naykou aplotepd/degia 625 x 250 mm

Eméktaon ndykou epyaciag miow 400 x 440 mm

MeyloTto Uog KoTg 73 mm/90°

53 mm/45°

Pubuion vwoug adaBabunta 0 — 73 mm

MNeploTpeddevn mplovordua
adlaBdabunta 0° - 45°
@36 mm

2uvdeon avappoddnong
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TinEQ EKTIOMTING O0PUBWYV

Ot TIEG BopUBwWYV Kal dovrioewV dLamoTwenkav
oupdwva e To poturo EN 61029.

Aettoupyia Aettoupyia
paAevti
2TABUN NXNTKNG
ieonG Lya 104,5dB 95,5dB
ABeBadta Kya 3dB
2TABUN OKOUOTIKNG
1oX00G Lya 114,1dB 105,2 dB
ABepatdtnTa Kyya 3dB

LOLavadepOUeVES TIHEG elval TILEG EKTIOUTING KAL
Sev eival ampaitnTa Kat oL aochaAeig TIHEG 0T BEoN
epyaciag. MNap’dAo Tov UAPXEL CUTKETIOT LETAEV
NG OTABUNG EKTIUTIG KAl EL0PONG, SEV CUVETIAYETAL
a&lomiota eav eival anapaitntn n A npoécleTwv
METPWV aodaAeiag 1y dxL. MNapdyovteg ov Ba
Hropovoav va eTmpedoouV TNV UPLOTAEVT OTAOUN
€lponq pUTWV 0Tn B€om epyaciag, epAapfavouv
™ Sidpkela Tng emnidpaong, Ta Wlaitepa
XOPOKTNPLOTIKA TOU XWPOU £pyaciag, AAAEG TMYES
B0pUPOU KATL., TL.X. TOV APLOHS TWV UNYXAVWV Kal
AAAWV YEITOVIKWYV SladikactwV. Ot a&loTioTeg TIES
B€ong epyaociag puropovv emiong va dtapEpouv ano
Xwpa og xwpa. H mAnpodopia autr) okoreveL 6TO va
dwoel oToV XprjoTn TN SuvatoTnTa KAAUTEPNG
Kpiong Tou Kivduvou.”

Na xpnolpomnoleite nxonpootaocia.
H emidpaomn BopUuPou Propei va €xel oav CUVETELD
TNV anwAeLa TNG AKong.

MeplopioTe TNV dnpovpyia Bopupou Kat TIg

dovnoelg oto eAayloto!

® Na xpnoidoroleite HOVO CUOKEVEG G Agoyn
Katrdotaon.

® Na ouvtnpeite kal va kaBapifeTe TAKTIKA TN
OUKOEUN.

® NapocapuodleTe GTN CUCKEUT) TOV TPOTIO
gpyaciag oag.

® [lpoce€Te va punv urepdoPTWVETE TN CUCKELT).

® AdroTe Tn ouoKeur) VOEXOUEVWG va eAeyXOel
ano e1dIKO TeEXVITN.

@ Na amevepyoroleite T cuokeur) 6tav dev TNV
XPNOLlOoTIOLE(TE.

YmoAeLmopevol kivéuvol

AKOUN Kal € TIEPITITWON CWOTNG KAl KAVOVLIKNG
XPNOMNG AUTOU TOU NAEKTPLIKOU EPYAAEioL,
voioTavTal TAvTa OPIoHEVOL UTIOAEITIOEVOL
Kivéuvol. OL akoAouBol Kivéuvol uropouv va
TIAPOVUGLACTOUV avAaAoyad HE To €i60g
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KATAOKEUNG Kal TO MEVTEAO AUTOU TOV

NAEKTPIKOU EpyaAgiou:

1. BAd&Beg mveupodvwy, edv dev xpnolporombouv
KATAAANAEG HAOKEG TIPOOTACIAG ATIO OKOVN.

2. BAdBeqg TG akong, edv dev xpnaotuomoldei
KATAAANAN nxompooTaciag.

(o2}

. Mpwv ™ 6€0n o€ AelToupyia

@ =ETIAaKETAPETE TO SLOKOTIPIOVO TIAYKOU Kal
€AEYETE TO Yl EVOEXOUEVEG {NIULEG ATTO TN
uetadopd

® H unyavr mpémnet va tornobetnOei o oTabePO
oneio, dnA. va Bdwbei mavw oe Ttayko
gpyaociag ) o otepen) fdon.

® [lpwv Tn B€omn oe Aettoupyia TipéreL va €xouv
ToTo0eTNOEl CWOTA OAA TA KAAUUMATA KAL OL
Slataelg aodaleiag.

® H rmplovoAdua mpérel va uropei va Kiveitat
eAevBepa.

® Nampoogxete ota dn katepyaopéva EVAa va
MV uttapxouv EEva avTikeigeva, T.X. Kapdla
Bideg KA.

@ [lpwv evepyorolr|oeTte TOV SLAKOTITN
gvepyortioinong/amnevepyoroinong otyoupgubeite
TIWG OAA £X0UV TOTI0OETNOEL CWOTA KAl TIWG
KlvouvTal EAeUBePa TA KIVOUREVA TUAUATA.

@ [lpwv n oUVSEON TNG UNXAVNG OLYOUPEUTEITE
TIWG TA OTOLXEI TNV ETIKETA TOU CUUDWVOUV UE
TO OTOLXEIQ TOU SIKTUOU.

7. TomoB£Tnon

MNMpoooxn! Mpiv anod 6A&eg TI§ EPyACieq
CUVTIIPNONG KAl TPOTIOTIOINGNG 6TO KUKAIKO
TPLOVL va Byadete To BUopa anod tnyv mpida.

7.1 Movtad tng Baong (ewk. 17/18)

® AvarnodoyupioTe TO SLOKOTIPIOVO TIAYKOU Kal
ToToBeTOTE TO 0TO SATESO.

® Bidwote xalapd TG TECOEPIG TIAEUPIKES SOKISEG
(41) pe T1q eEaywveg Rideg kat ta a&adia oTo
TIPLOVL.

® Bubwote Twpa xaAapd ta técoepa rtodia (40) pe
TIG AQTIEG TIAEUPLKES SOKISEG.

® AkoAoUBwg BOWoTe XaAapd TIG TECOEPIG OTEVEG
TIAEUPIKEG SOKidES (42) pe Ta TEooEPA TIOSLA
(40) kat BaAte endvw ota TOSLA T AAoTIXEVIA
nodia (43). Mpoooxn! Ol KovTUTEPESG OTEVEG
Sokideg (ap. 2) va xpnoiuornoindovv oto TAAL.

e Kartomv avamodoyupioTe To TIPLOVL HE T BAon
Tou Kal odiETe OAeQ TIg Bideq kat Ta Traguadia
(e. 18).
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® Bidwote Ta mpodobeta nodia (A) ota miow TOSIA
(40) étol wote va deixvouv oTnyv Omobev TG
MNxavng (elk. 28).

7.2 MAATUVON Kal EMEKTACT) TIAYKOU £pyaciag

7.2.1 Naykog eméktaong (€. 19/20)

® 3TEPEWOTE XOAAPA TIG ETIEKTACELG TIAYKOU
epyaoiag (36) oTov ayko epyaciaqg (1) pe Tig
eEaywveg Bideq kal Ta aguadia.

® Bidwote xaAapd ta otnpiypata (50) oto
TePIBANUA TOu SLOKOTIPIOVOU TIAYKOU Kal onv
ETEKTAOT) TOU TIAYKOU £pYACIAG.

® Eubuypappiote TNV EMEKTAON LE TOV TIAYKO
epyaoiag (1).

o Katomv ooifte OAeq TIg Bideq kat Ta Traguadia.

7.2.2 Naykot TAatuvong (etk. 21/22)

@ Oumaykol TAATUVONG va OTIPWXTOUV Je TNV
KAipaKa aplBpwy TIPog TNV Katevbuvon g
MITPOOTIVNG TTAEUPAG TNG KNXAVIAG HE TOUG SU0
OUVOETIKOUG OWANVEG MEXPL TO TEPHUA OTIG
TIPOPBAETIONEVEG UTIOSOXEG.

® TEPEWOTE TOUG TIAYKOUG TIAATUVONG HE TIG
Bideg ovodiEng (21) otV KATW TIAEUPA TOU
TdyKou.

7.3 TomoB€tNon / e§aywyn Tng mpootaciag yia

TNV nplovoAdua (€. 3)

® TomoBeTNOTE TO TIPOOTATEVTIKO KAAUPUA TNG
TIPLOVOAAAG (2) oto oxiotn (5) €ToL woTe n Bida
va Taptadel otny Tpuna (44) Tou oxiot.

® Mn ogifete OAU T Bida (15), TO TPOCTATEUTIKO
KAAUMA TNG TIPLOVOAAUAG TIPETIEL VA UTTOPEL VA
Klveital eAevBepa.

® XTepewoTe To cwAnRva avappddnong (13) otov
mpooapuoyéa avappodpnong (16) kal 6To OTOWLO
avappodnoNg TOU TPOCTATEUTIKOU KAAUUUATOG
NG mplovoAduag (2).

® Xmnv £€£050 ToU TIPOCapUoyEa avappodnong
(16) va ouvdebei KATAAANAN pnxavn
avappoédnong.

® H amoouvappoAdynon yivetal otnv avtiotpodn
oelpa.
Npocoxn!
Mpwv TNV €vap&n g epyaciag mpeEmneL n
mpooTacia Tng mplovoAdauag (2) va givat
TAvTa XaunAwpevn mMavw oTo
KATEPYA{OMEVO AVTIKEIMEVO.

7.4. PUBuIoN Tovu oxiotn (elk. 3/6/7/8)
o [Mpoooxn! BydAre to dig anod v mnpida

o



® PuBpiote TV TiplovoAdua (4) oe PAELOUK
PuBpiote To BaBog kommg, PEPTE TNV 0NV BEOM
0° Kat aKLVNTOTIO|OTE TO.

® ATOOoUVaPHOAGYNOT) TOU TIPOCTATEUTIKOU
KOAAUPHATOG TNG TIPLOVOAAUAG (BAETE 7.3)

® ATOMOKPUVTE TO EVOETO TOU TIAYKOU £pYACIAG
(6) (BA.7.5).

@ XaAapwote N Bida otepewaong (20).

7.4.1. PUOpon yia pEyloTn Kot (€1K. 6/7/8)

® mnpw&te Tov oxiotn (5) Mpog Ta eMAVW PEXPLN
amnootaon petafy aykou epyaciag (1) kat
€MAvw Aakpng tou oxiot (5) va eivai riep. 10 k.

® H amdotaon peta&l mplovoAapag (4) kat oxiotn
(5) va givat 3-5 xIA.

e EmnavaooiEre m Bida (20) kat TomobeTMOTE TO
€vOETO TOU TIAYKOU epyaciag (6) (ei. 7).

7.5 AAAayn Tou EvVOETOU TOV TIAYKOU Epyaciag

(ek.7)

® e mepintwon $Oopdg 1) BAARNG TIpEMEL va
avTikataotabel To €vOeTo Tou dyKou epyaaiag,
SladopeTikd uoioTatal coBapdg Kivéuvog
TPAUMATIOMOU.

® Adalpéote T SlaTagn npootaciag Tng
TIPLOVOAANAG (2).

® AdapéaTe TIG 2 XWVEUTEG Bideg (34).

® BydAte npog Ta endvw To POappEVo EVOETO TOU
niaykou gpyaciag (6).

@ H ouvappoAdynon tou véou €vBeTou yiveTal
oTtnv avtiotpodn oelpd.

7.6 Torto®£€tnon / aAAayr TnG MPLIOVOAAGHAG (EIK.

4)

e [Mpoooxn! ByaAte to $pig and v mnpida.

® AdalpéoTe TO EVOETO TOU TIAYKOU £PYACIAS e
Aaokdplopa Twv SU0 XWVEUTWYV POWV (BAETE
7.5).

® XaAapwoTte To a&IAdL TomoBeTwVTAG TO KAELSI
(SW 24) oto na&uadt kat avtiotnpidovtag pe
€va aAAo kAeldi (SW 13) otov d&ova tou
KivnTmpa.

e [poooxn! ZtpiPte 10 MAEIUASL OTNV
KateLOUVON TIEPLOTPOPTG TNG TIPLOVOAAUAG.

® Adapéote TV eEwTtepikr) AdvTla Kat Tpapn&te
TNV TaALd plovoAdpa Ao&d pog Ta KATw ard
NV E0WTEPIKT PAAVTLQ.

@ [lpwv TNV TomoBETNON TNG VEAG TIPLOVOAANAG
KaBapioTe MPOOEKTIKA TNV GAAVTLa TNG
TIPLOVOAGMAG.

® TomoBeTrOTE TN VEA TIPLOVOAANA OTNV
avtioTpodr| oelpd Kat odi&Te TNV
Npoooxn! Npoce&te TNV kKatevOUvoN
kivnong, n Ao&n mAgupd Twv dovtiwv
TIPEMEL va SeiXVEL MIPOG TNV KATELVOUVON
Kivnong, 8nA. va gival mpog ta eunpog
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(BAéme BEAOG oTNV TIpOCTAGia TNG
TIPLOVOAQHAG).

® EmnavaronoBetoTe 10 0Xiotn (5) kat TNV
TPooTacia TG TPLovoAduag (2) kat pubpiote
(7.3,7.4)

® [lpotou apyioete MAAL va epydleoTe pe TO
TIPLOVL, Va EAEYEETE TNV AEITOUPYIKOTNTA TWV
ouUOTNUATWY acdaleiag.

8. Xelpiopog

8.1. Alakomtng

gvepyormoinong/anevepyormnoinong (k. 4)

o [Edovtag To mpdaotvo MANKTPO ,|* propeite va
gvepyoTIomoeTe To TIPLOVL. Mptv TV Evapén Tng
epyaciag MePIEVTE PEXPL VA PTACELN
TIPLOVOAQQ TOV HEYLIOTO apLOud oTPOPwV.

@ [la va arevepyoTiooeTe TIAAL TO TIPLOVL, TIPETIEL
Va TIEOETE TOV KOKKIVO SLaKOTTTN ,0%

8.2. Babog korg (€ik. 4)

® [leplotpedpovtag T oTpoyyuAr) Aafr) (8) uropei
va pubuLoTEei N plovoAdua (4) oto
€TMOUPOVPEVO BABOG KOTING.

AvtifeTa pog TN popd SEIKTWV POAOYLOU:
HeyaAuTepo BABOG KOTAG

Mpog TN $opd delkTwVv poAoylov:
UKPOTEPO BABOG KOTING

8.3. MapaAAnAo téppa

8.3.1."Yyog Ttépparog

o O ouunapadidduevog apdAAnAog odnyog (7)
S1aB€tel 500 0dnyoUs 5ladopeTIKOU VPOUG.

® AvdAoya pe To Iax0oG TwV VAIKWYV Tou Ba
KOTIOUV, TIPETIEL VA XPNOLUOTIOMOEL 0 08NY0G (25)
oUpdwva Pe TV K. 12, yia Ttax v VAIKO Kalt
oUpdwva pe TV k. 11 yia AeTTd UAIKO.

@ [la aAAayr) Tou 08nyou (25) otV XapunAoTepn
empavela, TPETEL va xaAapwBouv ol dUo Bideg
He poléTa (26) wote va Aackdpel 0 0dnyog (25)
ano To oTrpLyua (24).

® AdaipéoTe TIG dU0 Bideg pe poléta (26) amd n
oxoun (27) otov 06ny6 (25) kat
ETAVATOTIONETNOTE TIG GTNV AAAN oXlopur (31).

@ EmnavartonoBetriote Tov 05nY0 (25) oto
oTnpLyHa (24).

® H aAAayn mpog TV endvw emidpAavela TPEMEL va
ekteAeoTEl avaAoya.
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8.3.2. MMAdarog komn|g

e ‘Otav koBeTe KATA UKog Twv EUAWV va
XPNOLUOTIOLEITE TOV TTIAPAAANAC 08NYO (7).

® O mapdAAnAog 0dnyog (7) propei va
ToToBeTNOEl Kal 0TIG SVO TTIAEUPEG TOU TIAYKOU
gpyaociag (1).

® O mapdAAnAog odnyog (7) mpemel va
ToToBeTNOEl 0TOV 06NYS (22) TOU TIAYKOU
gpyaociag (1).

® Me ) BonBewa g KAipakag (23) oTov Ttayko
gpyaociag (1) puropei va pubuiotei o TapdAAnAog
0dnyodg (7) émwg embupeite.

® Me mieon Tou poxAov (12) pmopei va acpaAioTel
0 TIapAAANA0G 08NYOG GTNV eMBUPOUNEVN BEoN.

8.3.3. PUOuoN prjkoug odnyov (eik. 10)

@ [lava anodUyeTte TO UITAOKAPIONA TWV
QAVTIKELEVWV TIOU KOBETE, Kiveital 0 0dnydg (25)
o€ Katd Prkog katevbuvon.

® Baowog kavévag: H riiow dkpn tou 0dnyou
QKOUUTTAEL OE Wia 16eatn YPaupn Tou apyidet
TIEPITIOU OTN HEOT) TNG TIPLOVOAAAG KaL TINYAiveL
TIPOG TA ToW O€ ywvia KATw Twv 45° .

@ Pubuion tou avaykaiou TTAGTOUg
- XaAapwoTe TIG Bideg pe poléta (26) kat
OoTIPWETE TIPOG TA EUTPOS TOV 08NS (25) HEXPL
va €ABel oe emtadn Pe TNV eatr) ypapun 45°.

- Zavaogite TIg Bideg pe polEta (26).

8.4. Eykapolog o8nyoq (€ik. 9)

® mpwé&Te TOV £YKAPGLO 08NnYyo (14) 0TO QUAdKL
(49) Tou dlykou epyaoiag.

® XaAapwote T Bida pe poleta (32).

® 2TpiYTE TOV EYKAPOLO 08NY0 (14) HéEXPL TO BEAOG
va Seiyvel TV emBOUPoVpEVN Ywvia.

® =avaodire ) Bida pe poléta (32).

e ‘Otav KoBeTe HeyaAUTEPA KOUMATIA UTTOPEL O
gyKAapolog odnyadg (14) va enektabel pe Tov
08nYyo (25) Tou aPAAANAOU TEPUATOG (7) (EIK.
15)

MNpocoxn!

® Mnompwéete Tov 06Ny (25) TTOAU Babld pog
TNV KatevBuvon NG TPLOVOAANAG.

® H amdotaon peta&l Tou odnyou (25) kat g
TIpLlovoAapag (4) va eAvat Tep. 2 eK.

8.5. PUBuION Ywviag (€. 16)

® XaAapwoTe Tn Aapr) acddaAiiong (9).

® Me neplotpodn TG AaPnig pubpiote TV
€MOUPOVKEVN YwVia oTNV KAiLaKa.

® AodaAioTte Tnv Aapr aodpdAiong otnv
€MOUPOVNEVN Ywvia.
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9. Aeltoupyia

MNpoooxn!

® Metd amd kabe véa pUBLON CUVICTOUNE Uia
SOKIMOOTIKT) KOTIY] Yl EAEYXO0 TWV PUBHIcEWV.

® MeTd TNV gvepyoTtoinaom TOU TIPLOVIOU TIEPIUEVTE,
MEXPL N TIPLOVOAdUA VA GTACEL TOV HEYLOTO
aplOuo oTPodWV, TIPLV EKTEAECETE TNV KOTIY).

@ [lpoooyr) otnv apxr) Tng Kormg!

® Na xpnoluomoleite Tn CUGKEUN HOVO HE CUOTNUA
aroppodnong. Na eAeyxete kal va kabapilete
TAKTIKA TOUG aywyoug anoppddnong.

9.1. EKTEAEOT SIAUNKWV KOTIWV (ELK. 23)
ESw kb&BeTe €va avTiKeiuevo og Slaprkn
Katevbuvon.

Mia dkpn Tou avtikeipevou TEleTal MAvw oToV
apAaAAnAo odnyo (7), evw n erminedn mAsupd
QKOUMTTIAEL TIAVW OTOV TIAYKO epyaciag (1).

H nipootacia g mplovoAduag (2) mpérmet va givat
TAVTA XaUNAWUEVN TIAVW OTO KATEPYAJOUEVO
QVTIKEIUEVO.

H 6¢on epyaciag otnv Slaunkn kot dev
ETUTPETIETAL TIOTE VA €ival OE Hia YPOUUT) HE TNV
Topeia TG KOTm|G.

® PuBpiote Tov mapdAAnAo odnyo (7) cuudwva pe
TO VYOG TOU KATEPYALOEVOU AVTIKEIUEVOU Kal
HE TO EMOUPOVMEVO TIAATOG. (BAETE 8.3)

® Evepyoroinon nploviou

® BdAte 1a x€pla 0ag pe KAEOTA Ta SAKTUAA TIAVW
OTO KATEPYAJOHEVO AVTIKEIUEVO KAl OTIPWETE TO
AVTIKEIUEVO OTOV TIAPAAANAO 06NYO (7) Katd
MNAKOG TNG TIPLOVOAAMAG (4).

® Odbrynon oto mAqi pe To aplotepd 1) Se&i xEpt
(avaAoya pe tn B€om Tou TapAAAnAou 0dnyou)
HOVO HEXPL TNV UITPOCTIVY) AKPN TOU
TIPOCTATEVUTIKOU KAAUUMATOG.

® Na oTIpWYVETE TO AVTIKEINEVO TTAVTA PIEXPL TO
TE€AOG Tou oXiotn (5).

® To Turua Tou arnokOBETAL TIAPANEVEL OTOV TIAYKO
epyaciag (1) HEXpPL va aktvnToronbei dAL n
TIPLOVOAQA (4).

® AodpalioTe Ta HOKPLA AVTIKEMEVA YIa VA PNV
TIEGOLV OTAV KOTIOUV! (TT.X. HE pia Bdomn KAL)

9.1.2. Kot] GTEVWYV QVTIKEILEVWV (ELK. 24)
® AIGUNKELG KOTIEG AVTIKEWWEVWVY E TIAATOG
AtydTepo armd 120 xIA. TTIPEMEL va eKTEAOUVTAL
onwaodnmote e t PorBeta EUAou wOnong (3).
To §UAo wlnong cuumnepltAauBaveTal.
Na aAAa&et > TO EV: EV
EVO 1] EAATT TIKO EVAO
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9.1.3. Kot} ToAU GTEVWV QVTIKEIMEVWYV (ELK. 25)

lMa SLapnRKeLg KOTIEG TIOAU OTEVWV AVTIKEIUEVWV
pe TAAGTog 30 XIALOOTWYV Kat AtyOTEPO, TIPETIEL VA
Xpnoluoroleite onwodnrote éva EVA0 wONoNg.
21NV TEPITTWON AUTn Va TIPOTIUATE TNV XapNAn
emipdavela Tou apaAAnAou odnyou.

To &vAom v T isetau!
T ite ota e161kd katacTiuata) T
Vi EV Evo §0Ao Y/

VTIKaOioTatal eykai

9.1.4. EktéAeon Ao&wv KomtwvV (€1K. 16/26)

OL A0EEQ KOTIEG EKTEAOUVTAL KATA Kavova
uexpron tou rapdAAnAou odnyou (7).

PUBuLoN NG TiplovoAduag (4) otnv
embupovpevn ywvia. (BAETE 8.5)

PuBuion tou mapaAAnAou 0dnyou (7) avdAoya
He To TTAATOG Kat To UPog (BAEme 8.3.1)
EkteAéoTe TNV KOTIM) AvAAoya pe To TAATOG Tou
katepyadopevou avTikeipevou (BAEne 9.1.1 kau
9.1.2 ka1 9.1.3)

9.1.5. EKTEAEON EYKAPOLWV KOTIWYV (EIK. 27)

2npwéTe TOV eyKAPOLo 0dnyo (14) og €va amod ta
500 auAdkta (1) Tou tdiykou gpyaciag Kat
pubuioTe TNV emBupoUeVN ywvia. (BA. 8.4.) Eav
TIPETIEL ETUMPOCOETWG Va TOToBETNOEL N
TIPLOVOAAA (4) Ao&d, va XPNOLUOTIOOETE TO
AUAAKL, TIOU SeV ETUTPETIEL VA €pBEL OE EMADT) TO
XEPL 00G Kal 0 EYKAPOLOG 00NYOG He TNV
TIPOCTACIA TNG TIPLOVOAAUAG.

Xpnotoromote evOEXOUEVWS TOV 08NYO (25).
Miéote To avtikeipgevo duvatd Mavw oTov
€yKApolo odnyo (14).

Evepyoroinon mploviou

2nipwéTe TOV EYKAPGLO 0dNyod (14) kat To
QAVTIKEIUEVO TIOU BEAETE Va KOYETE TIPOG TNV
KATEVOUVOT) TNG TIPLOVOAAUAG YA TNV EKTEAEON
MG KOTmNgG.

Mpoooxn:

Na kpatarte mavra yepd To kafodnyoupuevo
KATEPYA{OHUEVO AVTIKEIMEVO, TIOTE TO
KOMMATL TIov Ba KomEi.

Na ortpwyveTe ToV £ykApalo odnyod (14) mavta
TOO0O Babid, PEXpPL va kottel TEAEiwG T
QAVTIKEIUEVO TIOU KOBETE.

ATIEVEQYOTIOIOTE TO TIPLOVL.

ATIOPAKPUVTE TA ATIOPPIATA TOU
Tploviopatog, pévo adou akivntoromeein
TIPLOVOAGHAL.

10. Zuvtipnon

o [Mpoooxn! BydAte 1o ¢ig amd v mpida.

o Na kaBapilete TAKTIKA TN Pnxavr) anoé okovn Kat
akaBapoieg. O kabaplopog va yivetat katd
TIPOTINOT LE TIETIECUEVO AEPA 1) UE EVA TIAVI.

@ [la Tov kaBaplopd Tou TAACTIKOU TUNUATOG Un
XPNOUOTIOLEITE KAUOTIKA HETT.

11. NapayyeAia avTaAAGKTIKWV

Katd tnv mapayyeAia avToAAGKTIKWV Va avadEPETE
Ta e&NG:

@ Tov TUTIO TNG OUOKEUNG

® Tov apBuo €idoug TNG CUOKEUNG

® ApBuo TaUTIONG TNG CUCKEUNG

® Tov apBud avtaAAaKTIKOU

Oa Bpeite TI§ LOXVOUOEG THEG KaL TIANpodopieq
oTnVv loTooeAida www.isc-gmbh.info
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/A Dikkat!

Aletlerin kullanilmasinda yaralanmalari ve hasarlari
Onlemek icin bazi is glvenligi kurallarina riayet
edilecektir. Bu nedenle bu Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. Bu bilgilerin her zaman elinizin
altinda olmasi igin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayin. Aletleri baska kimselere vereceginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimati ve guvenlik uyarilarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan is kazalari veya
hasarlardan firmamiz sorumlu degildir.

1. Guvenlik uyarilar

ilgili giivenlik uyarilari ekteki kitapgik iginde
aciklanmigtir.

A\ uvarn

Tum gilivenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykir hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim giivenlik bilgileri
ve talimatlari saklayin.

2. Cihaz aciklamasi

Testere tezgahi
Testere bicagi korumasi
itme ¢ubugu

Testere bigagi

Ayirma kamasi
Tezgah pervazi
Paralel dayanak

Kol

Ayar ve sabitleme sapi
10 Alt cerceve

11 Acik, Kapal salteri

12 Eksantrik kol

13 Toz emme hortumu

14 Enine dayanak

15 Kelebek somunlu civata
16 Toz emme adaptérl
20 Baglanti civatasi

21 Sikistirma civatasi

35 Uzatma tezgahi

36 Genisletme tezgahi

43 Lastik ayaklar

50 Tezgah destegi

©oO~NOOO~WN =
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. Sevkiyatin icerigi

Tezgahl daire testeresi

Sert metal disli testere bicagi
Paralel dayanak

Enine dayanak

itme gubugu

4. Kullanim amacina uygun kullanim

Tezgahl daire testeresi, makine boyutuna uyan her
tir agaglarin uzunlamasi ve enine (yalnizca enine
dayanak ile) kesilmesinde kullanilir. Her tlr yuvarlak
agaclarin kesilmesi yasaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gore
kullanilacaktir.

Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullaniimasi i¢in uygun degildir. Bu tir
kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz. Yalnizca makine icin uygun olan testere
bicaklari (HM veya CV tipi testere bicaklari)
kullanilacaktir. Her tarli kesme taglarinin ve HSS tipi
testere bicaklarinin makineye baglanmasi yasaktir.
Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullanma
talimatinda aciklanan guvenlik uyarilar, montaj ve
isletme talimatlarina da riayet edilecektir. Makineyi
kullanan ve bakimini yapan personel, bu talimatlar
hakkinda

bilgi sahibi olmali ve muhtemel tehlikeler konusunda
bilgilendirilmelidir. Bunun disinda, gecerli olan genel
kazalari 6nleme yénetmelerine de riayet edilmelidir.
Diger genel isyeri ve is sagligi yonetmeliklerine de
dikkat edilecektir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére kullanilacaktir.

Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullanilmasi igin uygun degildir. Bu tar
kullanim amaci digindaki kullanimlardan kaynaklanan
hasar ve yaralanmalarda, yalnizca kullanici/isletici
sorumlu olup Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dabhil degildir.

Makine Gzerinde yapilacak degisiklikler Uretici
firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar ve
olusacak her turli hasar ve zarardan Uretici firma

o
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sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstriksiyonu itibariyle asagida

aciklanan noktalar meydana gelebilir:

® Testere bigaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimine temas etme

® Donmekte olan testere bicagina miidahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)

@ Talimatlara aykiri yapilan ¢alismalarda is
parcasinin geri tepmesi

® Testere bigaginin kiriimasi

® Testere bigag dislerine entegre edilen sert
metal parcalarinin disari firlamasi

@ Ongorilen kulakhgin takilmamasi durumunda
isitme hasarlarinin olusmasi

® Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle sagliga zararli emisyonlarin
olugmasi.

5. Teknik Ozellikler

230-240 V ~ 50Hz
S11500 W S6 40% 1800 Watt
5700 dev/dak

Asenkron motoru
Glg P

Rélanti devri Ny
Sert metal digli testere bicagi

@250 x 30 xJ 2,4 mm
Dis adedi 24
Tezgah boyutu 625 x 440 mm

Tezgah genisletmesi Sol/Sag 625 x 250 mm
Arka tezgah uzatmasi 400 x 440 mm
Kesim yuksekligi max. 73 mm/90°

53 mm / 45°

kademesiz 0 - 73 mm
kademesiz 0° - 45°
@ 36 mm

Yukseklik ayari
Testere bicagi dondurulebilir
Toz emme baglantisi

Ses emisyon degerleri

Ses ve titresim degerleri EN 61029 normuna gére
Slctlmusgtar.

isletme Rolanti
Ses basinci seviyesi
LPA 104,5 dB(A) 95,5 dB(A)
Sapma Kja 3dB
Ses gui¢ seviyesi LWA 114,1 dB(A) 105,2 dB(A)
Sapma Ky 3dB

Belirtilen degerler emisyon degerleridir ve ayni
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zamanda guvenli is yeri degerleri olarak

gortlmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iliski olmamasina ragmen, bu
degerlere dayanarak ek olarak 6nlemlerin
alinmasinin gerekli olup olmadigina guivenilir sekilde
karar verilemez. Su anda isyerinde mevcut olan
emisyon seviyesini etkileyebilecek faktorler, etkilerin
slresini, calisma mekaninin ézelligini, diger gurdlta
kaynaklarini vs. igerir, drnegin makinelerin sayisi ve
etraftaki diger islemler.

Gvenilir calisma yeri degerleri ayni sekilde Ulkeden
Ulkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, tehlikeyi ve
riski daha iyi tahmin etmesine yardimci olmak igin
verilmistir.

Kulaklik takin.
Gurulth isitme kaybina sebep olabilir.

Makineden kaynaklanan giiriilti ve titresim

olusmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler kullanin.

@ Aletlerin dizenli olarak bakimini yapin ve
temizleyin.

® Calisma tarzinizi alete goére ayarlayin.

@ Aletlerinize asirn yuklenmeyin.

@ Gerektiginde arizali aletin kontrol edilmesini
saglayin.

@ Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve

modeli itibari ile asagida aciklanan tehlikeler

meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olusmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olusmasi.

6. Calistirmadan énce

® Testereyi ambaljindan ¢ikarin ve transport
hasarinin olup olmadigini kontrol edin.

@ Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun igin
makineyi calisma tezgahi, Gniversal alt cerceve
vs. gibi elemanlarin tGzerine baglayin.

@ Calistirmadan 6nce tim kapaklarin ve giivenlik
tertibatlarinin takiimis olmasi zorunludur.

@ Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.

@ Onceden iglenmis olan agagta érnegin ¢ivi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

® Acma/Kapama salterine basmadan 6nce testere
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bicaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden pargalarin serbest
calisabildiginden emin olun.

® Makineyi calistirmadan énce aletin tip levhasi
Uizerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

7. Montaj

Dikkat! Testere lizerinde yapilacak tiim
montaj, ayar ve bakim calismalarindan
once fis prizden cikarilacaktir.

7.1 Alt Cercevenin Montaji (Sekil 17/18)

® Tezgahli testereyi dénduruin ve tabana yatirin.

@ Dort genis yan traversi (41) civata ve somun ile
gevsek bir sekilde testereye monte edin.

@ Sonra dort ayagi (40) yan genis traverslere monte
edin.

® Sonra dort dar yan traversi (42) gevsek bir
sekilde ayaklara (40) baglayin ve lastik ayaklari
(43) ayaklara takin. Dikkat! Kisa dar traversler
(Nr. 2) yan tarafta kullanilacaktir.

® Sonra testereyi alt sehpa ile birlikte déndlrin ve
tim civata ve somunlari sikin (Sekil 18).

e llave ayaklari (A) ayaklar makinenin arka tarafina
bakacak sekilde arka ayaklara (40) monte edin
(Sekil 28).

7.2 Tezgah Genisletmesi ve Uzatmasi

7.2.1 Tezgah Uzatmasi (Sekil 19/20)

® Tezgahli testere (1) Uzerindeki tezgah uzatmasini
(36) civata ve somunlar ile gevsek sekilde monte
edin.

® Destek elemanlarini (50) testere gévdesi ve
genisletme veya uzatma tezgahina gevsek bir
sekilde monte edin.

® Tezgah uzatmasini testere (1) ile birlikte ayarlayin.

® Sonra civatalarin timdna sikin.

7.2.2 Tezgah Genisletmesi (Sekil 21/22)

® Tezgah genisletmelerini rakam skalasi ile,
makinenin 6n tarafina dogru baglanti borulari ile,
ongorilen baglantiya dayanincaya kadar itin.

® Tezgah genisletmelerini sikistirma civatasi (21) ile
tezgahin alt tarafina sikistirarak sabitleyin.

7.3 Testere Bicagi Korumasinin Montaji /
Demontaji (Sekil 3)
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@ Testere bicagdi korumasini (2), civata, ayirma
kamasi deliginden (44) gececek sekilde ayirma
kamasi (5) Gzerine koyun.

o Civatay (15) fazla sikmayin; testere bicagi
korumasi serbest sekilde dénebilmelidir.

® Emme hortumunu (13) emme adaptéri (16) ve
testere bicagi korumasinin (2) emme basligina
baglayin.

® Emme adaptériiniin (16) ¢ikisina uygun bir
aspirator sistemi baglayin.

® Demontaj islemi montaj isleminin tersi yoninde
gerceklesir.

Dikkat!

Kesme islemine baslamadan 6nce testere
bicagi korumasi (2) kesilecek malzeme
tizerine indirilecektir.

7.4. Ayirma Kamasinin Ayarlanmasi (Sekil

3/6/7/8)

e Dikkat! Fisi prizden c¢ikarin

@ Testere bigagini (4) max. kesim derinligi dlgustine
ayarlayin, 0° pozisyonuna getirin ve bu
pozisyonda sabitleyin.

@ Testere bicagi korumasini demonte edin (bkz.
7.3.)

® Tezgah elemanini (6) s6kun (bkz. 7.5)

@ Baglanti civatasini (20) gevsetin.

7.4.1. Azami Kesim Olciisii Ayar (Sekil 6/7/8)

@ Testere tezgahi (1) ve ayirma kamasinin (5) Ust
kenari arasindaki aralik yakl. 10 cm oluncaya
kadar ayirma kamasini (5) yukari itin.

® Testere bicagi (4) ve ayirma kamasi (5)
arasindaki aralik 3-5 mm olmaldir.

@ Civatay (20) tekrar sikin ve tezgah elemanini (6)
monte edin (Sekil 7).

7.5 Tezgah Elemaninin Degistirilmesi (Sekil 7)

® Tezgah elemani hasar gérdiigiinde veya
asindiginda degistirilecektir aksi takdirde yiuksek
yaralanma tehlikesi vardir.

Testere bigagi korumasini (2) s6kin

2 Gomme bagli civatalar (34) cikarin.

Asinmis tezgah elemanini (6) gikarin.

Yeni tezgah elemani montaji demontaj isleminin
tersi yonunde gerceklesir

7.6 Testere Bicaginin Montaji/Degistirilmesi (Sekil

5)

@ Dikkat! Fisi prizden ¢ikarin.

® GoOmme baglh civatalari s6kerek tezgah
elemanini ¢ikarin (bkz. 7.5)

@ Bir anahtar (24’luk) somuna ve diger anahtar
(13’lik) motor miline takip karsidan tutarak
somunu agin.



@ Dikkat! Somunu testere bicaginin dénme
y6niinde déndurdn.

@ Dis flansi cikarin ve kullaniimig testere bigagini
asagiya dogru egdirerek i¢ flansdan ¢ikarin.

® Yeni testere bicaginin montajindan testere
bigagi flanslarini iyi bir sekilde temizleyin

® Yenitestere bicagini sbkme isleminin tersi
ybénunde takin ve sikin
Dikkat! D6nme yo6niine dikkat edin, dislerin
caprazi donme yoniinde yani 6ne dogru
bakmalidir (testere bicagi korumasindaki ok
isaretine bakiniz)

® Ayirma kamasi (5) ve testere bigagi korumasini
(2) tekrar monte edin ve ayarlayin (bkz. 7.3.,
7.4)

@ Testere ile tekrar kesim islemi yapmadan énce
koruma donanimlarinin fonksiyonunu kontrol
edin.

8.0. Kullanim

8.1. Acik/Kapal Salteri (Sekil 4)

® Yesil |I“butonuna basildiginda testere galistirihir.
Kesim islemine baglamadan énce testere
bicaginin azami ¢alisma devrine erigsmesini
bekleyin.

® Testereyi tekrar kapatmak icin kirmizi ,,0¢
butonuna basin.

8.2. Kesim Derinligi (Sekil 4)
@ Kolun (8) dénduriimesi ile testere bigaginin (4)
istenilen kesim derinligi ayarlanabilir.

Kol, saat yelkovan yénunun tersine
doénduraldigiinde:
daha buyuk kesim derinligi

Kol saat yelkovan yéniinde déndirilduginde:
daha kuglk kesim derinligi

8.3. Paralel Dayanak

8.3.1. Dayanak Yiiksekligi

@ Aletile birlikte sevk edilmis olan paralel
dayanakta (7) iki farkli ylkseklikte kilavuz yizey
bulunur.

® Kesilecek malzemenin kalinligina bagl olarak
dayanak kizagi (25), Sekil 12’de gosterildigi gibi
kalin malzemeler ve Sekil 11’de gésterildigi gibi
ince malzemeler icin ayarlanacaktir.

@ Dayanak kizagini (25) daha algak kilavuz
yuzeye degistirmek icin her iki tirtilh civatayi (26)
gevsetin ve dayanak kizagini (25) tutma

Anleitung_RT_TS_1825_U_SPK5_Anleitung TKS 18-250 UV SPK 1 26.09.13 15:06 Seite 49

elemanindan (24) ayirn.

@ Her iki tirtilli civatayi (26), dayanak kizagi (25)
icindeki yanigin (27) birisinin iginden cikarin ve
tekrar diger yangin (31) icine yerlestirin.

@ Dayanak kizagini (25) tekrar tutma elemani (24)
Gzerine monte edin.

® YUksek kilavuz yuzey Uzerine yapilacak ayar
degisikligi ayni alcak yuzeye yapilan ayarlama
gibi yapilacaktir.

8.3.2. Kesim genisligi

® Agaclarin uzunlamasina kesiminde paralel
dayanak (7) kullanilacaktir.

@ Paralel dayanagi (7) testere tezgahinin (1) her
iki tarafina monte edilebilir.

@ Paralel dayanaga (7) testere tezgahinin (1)
kilavuz kizagdi (22) takilacaktir.

e Kilavuz kizagi (1) tzerinde bulunan skala (23) ile
paralel dayanak (7) istenilen élguye ayarlanabilir.

® Eksantrik kola (12) bastirilarak paralel dayanak
istenilen pozisyonda sabitlenebilir.

8.3.3. Dayanak Uzunlugunun Ayarlanmasi (Sekil

10)

@ Kesilecek is parcasinin sikismasini 6nlemek
icin dayanak kizagi (25) uzunlamasi yénde
kaydirlabilir.

® Genel kural: Dayanagin arka ucu, yaklasik
testere bicagi ortasindan baslayip 45° agi ile
arkaya dogru uzanan sanal bir gizgiye
dayanacaktir.

® Gerekli kesim genisliklerini ayarlama
- Turtilh civatayi (26) gevsetin ve dayanak
kizagini (25) 45°’lik sanal ¢izgiye temas
edinceye kadar 6ne kaydirin.

- Tirtilli civatayi (26) tekrar sikin.

8.4. Enine Dayanak (Sekil 9)

® Enine dayanagi (14) testere tezgahinin olugu (49)
icine itin.

@ Tirtilli civatayi (32) gevsetin.

@ Ok isaretiistenilen aci 6lgusiinii gésterinceye
kadar enine dayanagi (14) dondurin.

@ Tirtill civatayi (32) tekrar sikin.

® Buyuk is parcalarinin kesilmesinde enine
dayanak (14) dayanak kizagi (25) ile birlikte
paralel dayanaktan (7) uzatilabilir (Sekil 15)

Dikkat!

@ Dayanak kizagini (25) cok fazla testere bicag:
yonine kaydirmayin.

@ Dayanak kizagi (25) ve testere bigagi (4)
arasindaki aralk yakl. 2 cm olmalidir.
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8.5. Aci Ayari (Sekil 16)

® Sabitleme sapini (9) agin

® Sapi donduirerek istenilen agi élgusiini skalada
ayarlayin.

® Sabitleme sapini istenilen aci ayarinda
sabitleyin.

9.0. Calistirma

Dikkat!!

® Heryeni ayarlama isleminden sonra, ayarlanan
oOlgulerin kontrolu icin bir deneme kesiminin
yapilmasini tavsiye ederiz.

@ Testereyi calistirdiktan sonra, kesim iglemine
baslamadan énce testere bigaginin max. devir
hizina erigmesini bekleyin.

® Kesmeye baslamada dikkatli olun!

@ Aleti sadece talas toplama donanimi takil
oldugunda kullanin. Talag toplama (aspirasyon)
kanallarini diizenli olarak kontrol edin ve
temizleyin.

9.1. Uzunlamasina Kesim Uygulamasi (Sekil 23)
Bu kesim turiinde is parc¢asi uzunlamasina kesilir.

is parcasinin bir kenari paralel dayanaga (7) bastirilir
ve ayni zamanda is pargcasininh yassi tarafi testere
tezgahi (1) Gzerinde durur.

Testere bicagi korumasi (2) daima is pargasinin
Gzerine indirilmis olmalidir.

Uzunlamasina kesim islemindeki ¢calisma pozisyonu
kesinlikle, kesme c¢izgisi ile ayni ¢izgide olmamalidir.

@ Paralel dayanagi (7) is parcasi ylksekligine ve
istenilen genislige gore ayarlayin. (bkz. 8.3.)

® Testereyi calistirin

@ Ellerinizi parmaklariniz kapal olarak is parcasi
Uizerine koyun ve ig parcasini paralel dayanak
(7) boyunca testere bicagina (4) itin.

® Yan ayarlama sol veya sag el ile (paralel
dayanagin pozisyonuna goére) sadece koruma
kapagi 6n kenarina kadar uygulanacaktir.

@ s parcasini daima ayirma kamasinin (5) sonuna
kadar itin.

® Testere bicadi (4) tekrar durma pozisyonuna
gelinceye kadar kesme talasi testere tezgahi (1)
Uzerinde kalacaktir.

® Kesim igsleminin sonunda uzun is pargalarinin
devrilmesini énlemek i¢in uygun énlem alin ve
devrilmeye karsi emniyet altina alin! (6rnegin
destek makarasi vs.)
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9.1.2. Dar parcalarin kesilmesi (Sekil 24)

® Genisligi 120 mm altinda olan is parcalarinin
uzunlamasi yéninde kesilmesinde kesim
isleminde mutlaka itme cubugu (3)
kullanilacaktir.
itme cubugu sevkiyatin igerigine dahildir.
Asinmis veya hasarli itme cubuklarini derhal
degistirin.

9.1.3. Cok dar parcalarin kesilmesi (Sekil 25)

® Genisligi 30 mm ve altinda olan is parcalarinin
uzunlamasi yéninde kesilmesinde kesim
isleminde mutlaka itme gubugu kullanilacaktir.

® Buislemde paralel dayanagin algak kilavuz
yuseyi tercih edilecektir.

e Itme cubugu sevkiyatin icerigine dahil

degildir! (ilgili intisas magazalarindan temin

edilebilir) Asinmis itme cubuklarini derhal

degistirin.

9.1.4. Egik kesimler (Sekil 16/26)
Egik kesimler, daima paralel dayanak (7) kullanilarak
yapilacaktir.

@ Testere bicagini (4) istenilen aci 6lgiisiine
sabitleyin (bkz. 8.5.)

@ Paralel dayanagi (7) is parcasi genisligi ve
yuksekligine gore ayarlayin (bkz. 9.3.1)

@ s parcasi genisligine gore kesim islemini
gergeklestirin (bkz. 9.1.1. ve 9.1.2 ve 9.1.3))

9.1.5. Enine kesimlerin uygulanmasi (Sekil 27)

® Enine dayanagi (14) testere tezgahi (1)
oluklarindan birisinin igine itin ve istenilen aci
Slclsliny ayarlayin. (bkz. 8.4.) Testere bicagi (4)
ek olarak egik pozisyona ayarlanacaginda oluk
kullanilacaktir ve bu sayede eliniz ve enine
dayanagin testere bicagi korumasi ile temas
etmesi énlenir.

@ Gerektiginde dayanak kizagini (25) kullanin.

@ s parcasini siki bir sekilde enine dayanaga (14)
bastirin.

@ Testereyi calistirin,

® Enine dayanak (14) ve is parcasini testere
bicagi yénine itin ve kesimi gergeklestirin.

e Dikkat:
Daima kilavuzlanmis olan is parcasini tutun
ve kesinlikle is parcasinin kesilen ucunu
tutmayin.

@ Enine dayanagi (14) daima is pargasi tam olarak
kesilinceye kadar ileri itin.

@ Testereyi tekrar kapatin.
Kesim talasini ancak testere bigagi durduktan
sonra temizleyin.



Anleitung_RT_TS_1825_U_SPK5_Anleitung TKS 18-250 UV SPK 1 26.09.13 15:06 Seite 51

10. Bakim

o Dikkat! Fisi prizdedn cikarin.

® Makine Uzerindeki toz ve pislikler dizenli olarak
temizlenecektir. Temizleme ¢alismalari en etkili
olarak basingli hava veya bez ile yapilacaktir.

@ Plastik malzemenin temizlenmesinde tahris adici
malzeme kullanmayin.

11. Yedek parca siparisi

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parcanin yedek parga numarasi

Guncel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda gordilebilir.
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Konformitétserklarung

@ erklart folgende Konformitét gemas EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

@® déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

® forklarar féljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje sledec¢o skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

deklaruje zgodnosé wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AeKNapvpa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE ChIJIACHO
[AvpekTnBa Ha EC 1 Hopmu 32 apTURYN

@ paskaidro §adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SNAWVEL TNV akOAouOn cUpHOPPWAON CUHPWVA HE TNV
Odnyia EK kat Ta mpdéTuma yia To poiov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

c/lefylOWUM yA0CTOBEPAETCA, YTO cleaylouue
NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AUPEKTMBaM M Hopmam EC

MpOorosiolye Npo 3a3HavyeHy HUIKYe BifnoBiAHICTb
BUpOGY AUpeKTMBam Ta cTaHaapTam EC Ha BUpi6

@ ja nsjaByBa cnepgHata coo6p3HOCT COrNacHo
EY-pupeKTuBaTa U HOpMUTE 3a apTUKIU

Uriini ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
asagdida aciklanan uygunlugu belirtir

@ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

Tischkreissdge RT-TS 1825 U (Einhell)

[[] 87/404/EC_2009/105/EC [x] 2006/42/EC
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[] AnnexV
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[] Annex VI
Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
P= KW;L/@ = cm
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[] 2005/32/EC_2009/125/EC [x] Annex IV )

Notified Body: TUV Rheinland LGA Products
[]2006/95/EC Notified Body No.: 0197

Reg. No.: BM 50260403 0001

[(12000/14/EC_2005/88/EC

Standard references: EN 61029-1; EN 61029-2-1; EN 55041-1; EN 55014-2;
EN 61000-3-2; EN 61000-3-3
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®

Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmuill!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgeréat kann hierfiir auch einer
Ricknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddaé do punktu zbioérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
wtasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbidrki surowcow wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtornych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzgdzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Tonbko gnA ctpaH EC
3anpeLyeHo BbibpacbiBaTb 3NIEKTPOUHCTPYMEHT B OObIYHbIA JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponerickol aupektmse 2002/96/EG 06 MCMOMb30BaHHbIX ANIEKTPUHECKUX Y ANEKTPOHHbBIX
YCTPONCTBAxX U peann3auum B NpaBoBON CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbl HEO6X0ANMO
MCMOMb30BaHHbIA ANEKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT YTUM3MPOBATb OTAESbHO U HanpaBnATb Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy AS1A OXpaHbl OKPY>XXaloLLen cpeabl.

BTopuuHaa nepepaboTka - anbTepHaTMBa 06A3ATENbHON OTCbINIKE YCTPONCTBA Ha3ad N3roTOBUTENIO:
Bnapeneu anekTpu4eckoro yCTponcTea B cryyae nsbasneHna oT COOCTBEHHOCTH 06A3aH, B KayecTse
anbTepHaTUBbI OTCbINKM Ha3a4 U3roTOBUTESIO, COAENCTBOBATL Haanexatlen ytunusaumu. MNpuweawee
B HEroHOCTb YCTPOWCTBO MOXET ObITb NepeAaHo B MPUEMHbBIN MYHKT, KOTOPbIV OCYLLEeCTBUT
NUKBMAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKINYHOM NPOM3BOACTBE M 0bpaLleHnm ¢
MYyCOPOM. OTO HE OTHOCMTCA K MPUIIOXEHHbBIM K NpULLIELLIEMY B HEFOAHOCTb 060PYyA0BaHUIO
[OMOSHATENbHBIM YCTPONCTBAM M BCMOMOraTeNbHbIM CPeACTBaM, HE COAePXXaLUMM SNeKTpUdeckme
yacTu.
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Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Cawmo 3a cTpanu oT EC
He n3xebpnAnTe enekTpMyeckn ypeau B AoMallHNA 60KNyK.

CwrnacHo EBponeiickaTa ampektuea 2002/96/EC 3a eneKTpnYeckn 1 eNeKTPOHHU CTapy ypeam n
npeBpbLLAHETO 1 B HAUMOHAJTHO NpaBo, ynoTpebABaHUTEe eneKkTpuyeckn ypeamu TpAabsa ga ce npeaasat
pasfenHo cbbpaHu U B cbobpaseH ¢ OKonHaTa cpefa MyHKT 3a ONoNi30TBOPABaHe Ha oTnaabuy.

AnTepHaTuBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO U3npatlaHe ¢ Len peumkiupaHe:

Co6CTBEHUKBT Ha eNeKTpoypeaa e anTepHaTUBHO 3a4b/KEH BMECTO Aa ro nanpatu obpaTtHo, fa
CbAencTsa 3a Cbobpa3HOTO My OMOM30TBOPABAHE B Cllyyan Ha 0TKa3 OT cobCcTBEHOCTTA. 3a uenta
CTapUAT ypea MoXe Aa ce NPefoCTaBu U Ha cbbupaTeneH NyHKT, KOMTO M3BbpLUBa OTCTpaHABaHe no
cMMcbhNa Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA M 3aKoHa 3a oTnagbuute. ToBa He ce oTHacA Ao
npubaBeHN KbM CTapuTe ypeau 4acTu U NOMOLLHM cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHU YacTy.

Moévo ya xwpeg ™ng EE
Mn TIETATE NAEKTPIKEG OCUOKEUEG OTA OIKIOKA ATTOPPIUMATA.

2U0ppwva e v 0dnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPLOUEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Yl TV PeTaTpomn oe EOVIKO AiKalo TIPETIEL VA CUYKEVTPOVOVTAL XWELOTA TA NAEKTPIKA EpYAAEID KAl
Va AVOKUKA@VOVTAL.

EVAAAOKTIKY) AUON QVAKUKAWONG aVTi ETUOTPOPNG

O 1BIOKTATNG TNG NAEKTPIKNG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAOGKTIKA, aVTi va ETILOTPEYEL T CUCKEUT, va
OUMBAAEL OTNV OWOTNA LGB0 OE MEPIMTWON TIOU OEV XPELACETAL TTAEOV TN OUOKEUN. H HETAXEIPLOPEVN
ouokeun Propel va napaxwpenbei oe Yrnpeoia anooupong n ortoia Ba eKTEAECEL TNV dlABeom Tou
MPOLOVTOG CUUPWVA HE TIG EBVIKEG TTIPOJLAYPAPEG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUATWV. Agv
oupTiepAapBavovTal Ta eEAPTANATA 1) BONBNTIKA £EAp " TNHATA TWV HETAXEIPIOUEVWY OUOKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUNUATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yonetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gcevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimludar. Bunun igin kullaniimis cihaz,
ulusal dénusiim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin antiimasini saglayan kullaniimig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zuléssig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

I'IepeneanbmaHme W Nnpoyre BUabl pa3MHOXEeHNA OOKYMeHTaumm n
COMPOBOANTENbHbBIX TMCTOB NPOAYKLMM (OMPMbI, MOMTHOCTHIO UMK
4YacTMYHO, pa3peLleHo Npou3BOANTb TOJTIbKO C 0AHO3HAYHOro
paspetenuna ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

&

ﬂpeneanBaHeTo nnn pasMHO>XaBaHeTOo Mo Apyr HA4YMH Ha
AOKYMeHTauuA v npuapy>kasawmy AOKYMEHTW Ha NPOAYKTU Ha, LOpU U
KaTo 13BajKa, ce [orycKa camo C U3PUYHOTO paspelueHue Ha ISC
GmbH.

H avatinwon 1) dAAn avanapaywyn TEKUNPLWOEWV KAl CUVOSEUTIKOV
PUAAGDBIWV TWV MPOLOVTWY TNG ETAIPEIRG, AKOUN Kal OE
ArooTIAoHATA, ETUTPENETAL HOVO PETA aTtd PNTA £YKPLON TG
etalpeiag ISC GmbH.

@

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde ¢cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.
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Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega sie¢ wprowadzanie zmian technicznych
CoxpaHAETCA NpaBo Ha TEXHUYECKNE N3MEHEHNA

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

3anassa ce NpaBOTO 3a TEXHUYECKN NPOMEHN

O Kataokevaotq dlatnpeei To SIKAIWPA TEXVIKOV AAAaY®V

Teknik degisiklikler olabilir
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancii, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowigzywa¢ w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidiowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem. Odnosi si¢ to szczegdlnie do akumulatoréw, na ktére udzielamy
jednak 12-miesigecznej gwarancii.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu réwniez uprawnienia
g jne w ramach j rekojmi.

Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowiazujacych
lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwréci¢ sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.

Seite 57
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rAPAHTUMHOE CBUAETEJ/IbCTBO

Iny6oKoyBamaeMblii K/IMEHT, Ny6GOKoyBaaeMas HJIMEHTKa,

HauecTBo HallmMx NpoAyKTOB NoAsepratTcs TLaTeIbHOMY KOHTPO0. Ecnv HecMoTps Ha aTo Korga-nnéo
BO3HWKHYT K HalleMy 60/1bLLIOMY COHaIEHUIO HapyLLEeHUA B paboTe MHCTPYMEHTA, TO Mbl MpocuMm Bac
06paTuTbCs B HaLly CyXOy cepBuca No yKasaHHOMY B 3TOW rapaHTUMHOM KapTe agpecy. Mbl TakKe 0XOTHO
OTBETUM Ha Baluum Bonpocsl o TenethoHy, HOMepP KOTOPOro NpUBEAEH HUKeE. s npeabsaBAeHUs NPETEH3UIM
Nno rapaHTUMHOMY 0BCNYHUBaHWIO AEUCTBUTE/IBHO CNEAYIoLLEee:

1. HacTosAwme npaBuia rapaHTUK peryninpyoT JONOAHUTENbHBIE YCIOBUA OKa3aHWA rapaHTUIAHBIX YCAYT.
OTu rapaHTUiiHbIe 06513aTe/IbCTBA He 3aTparvsatoT Balum 3aKoHHble Npasa Ha rapaHTUIHOe
o6cnyuBaHve. Hawm rapaHTuiiHble yenyrn ana Bac 6ecnnatHbl.

2. lapaHTUiiHble ycayru pacnpoCTPaHATCA TOIbKO Ha HEUCNPABHOCTU, KOTOPbIE BO3HUKJIM B peay/ibtTaTe
HeAoCTaTKOB Matepuana i npoLecca 3roToB/IEHUA N NPefycMaTpuBatoT TOIbKO YyCTPaHEeHWe 3THX
Hel0CTaTKOB W/ 3aMeHy ycTporcTBa. Heo6xoanMOo yyHecTb, YTO HalLM yCTPOMCTBa pa3paboTaHbl
COornacHo nNpeanuMcaHuaM Aaa UCMoNb30BaHUSA B MPOMBbILLIEHHbIX, PEMEC/IEHHBIX UM UHAYCTPUaIbHbIX
obnacTax. lapaHTUIHbBIN AOrOBOP CYUTAETCA HeleMCTBUTENbHbBIM, EC/IM YCTPOMUCTBO UCMOb3YeTCA B
NPOMBbILLIEHHbBIX, PEMECAEHHBIX UK MHAYCTPUA/IBbHBIX LIENIAX, a TaKKe ANA NoJ0OHON AeATENbHOCTY.
Hawwm rapaHTuiiHble 0653aTeIbCTBa HE PAaCcCNPOCTPaHAIOTCA Ha MOBPEHAEHWA NPY TPaHCNOPTUPOBKE,
NOBPEXAEHNA B pe3ynbTaTte HeCOGMII0AEHWA YKa3aHUii PyKOBOACTBA MO MOHTaXy WK B pe3y/braTte
NpoBeAeHHON HeHaAIealLLM 06pa3oM MHCTaNIALMU, HECOBMIOAEHNA YKa3aHU PyKOBOACTBA Mo
3KCN/lyaTaumm (TaKnX KaK Hanpumep, NOAK/II0HEHNE K CETU C HeHaAIeallMM NnapaMeTpoM HanpameHns),
MCMONb3YeTCA HENPaBWIbHO AWM HEHaZNEXallLMM 06pa3oM (HanpumMep, Neperpy3Ka ycTponcTea nam
MCMONb30BaHWE He JOMYyLLEHHbIX K NPUMEHEHUIO HacaoK MW NPUHALNEKHOCTEN), NPU HECOBNIOAEHUN
npaBua TEXHUHECKOro 06C/TyHMBaHNA M TEXHUKN 6€30MacHOCTH, MPKU NonagaHnm NOCTOPOHHMX NPeaMeToB
B YCTPOMCTBO (TaKMX KaK HanpumMep: NeCOK, KaMHW UM MNblJib), NPY UCMOAb30BaHUW CUJbI UK
NOCTOPOHHWX BO3AENCTBUI (TaKUX KaK Hanpumep, MOBPEKAEHWA B pe3ybTaTe NageHus), a Takke npu
06bIY4HOM M3HOCE B pe3y/kTaTe UCNOb30BaHNsA. OTO OTHOCUTCA NPEMHAE BCEro K aKKyMynaTopam, Ha
KOTOpbIE Mbl TEM HE MEHEe AaeM rapaHTUMHBIN CPOK Ha 12 mecALueB.

MpaBo Ha rapaHTUIMHOE 06CyKMBaHWE TEPAET CUITY, €C/IM OblIN OCYLLECTB/IEHbI BMELLaTebcTBa B
MHCTPYMEHT.

3. TapaHTWiHbIM CPOK COCTaBNAET 2 roAa U HAYMHAETCA CO AHSA NOKYMKKU YCTPOMCTBA. MapaHTuiiHble NpaBa
HEo6X0AMMO NPeabsABASATb A0 UCTEUYEHUA CPOKA rapaHTUM B TeYEHWUU ABYX Hefesb MOC/Ee TOro KaK 6yaeTt
06HapyHeHa HeUCNPaBHOCTb. 3asABEHUA HA rapaHTUIAHOE OBCyHMBAHWE NOC/E UCTEYEHUA CPOKa
rapaHTUu He NpUHUMatOTCA. PEMOHT WM 3aMeHa YCTPOMCTBA He BefeT K YAJMHEHMIO CPOKa CYHObI U C
3TUMM YCYramu He HAYMHAETCA HOBbIM CPOK rapaHTWUM A1 YCTPOMCTBA UM YCTaHOB/IEHHbIX 3aMnacHbIX
Aetaneit. 9To AeNCTBYeT TaKKe B C/ly4ae OKa3aHUsa CePBUCHBIX YCNYT M0 MECTY HAXOMAEHUA KINEHTa.

4. [Ana npefbaBneHUs NPETEH3UIM Ha rapaHTUIMHOE 06CyKMBaHWE BbILLIUTE, MOXanymcTa, HeucnpaBHoe
YCTPOMCTBO 6e3 on/iatbl NOYTOBbIX PACXOAOB M0 YKa3aHHOMY HUe agpecy. [NpUnoxnTe KBUTaHLMIO
MOKYMKK B OPUrMHane Uan 1boe apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM MOKYMKE C YKa3aHHOW AaTow.
Heo6xoaMMO NO3TOMY COXpaHATb KACCOBbIM YeK ANs AoKasaTenbcTsa! MoxanyicTta, onumnTe NPUYUHY
npeabsaBASEMbIX NPETEH3UN KaK MOXKHO ToYHee. Ecav HencnpaBHOE YyCTPOMCTBO NOANEKUT
rapaHTUMHOMY OGC/yMBaAHUIO, TO Bbl nonyunTe He3ameaIMTEIbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE UM HOBOE
YCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo co6oM pasymeeTcs, Mbl MOXEM TaKe yCTPaHWUTb Npy onaare 3aTpar HeMCcrpaBHOCTU YyCTPOMCTBA,
KOTOpble HEe BXOAAT B 06BEM rapaHTUMHbIX YCAYT UK NMPU UCTEYEHNU CPOKa rapaHTuu. [na atoro Bam
Heo6X0MMO BbICNaTb YCTPOMCTBO Ha afipec Hallem Cnybbl cepuca.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugdm sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
céand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), nelurii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor straine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datoritd caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii. Acest lucru este valabil in special pentru acumulatoare, cu toate
acestea acordam totusi o durata de garantie de 12 luni.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptaméani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o alta dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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AORYMEHT 3A TrAPAHLU XA

YBamaeMu KJIMEHTH,

HalLMTe NPOAYKTM NOANEHAT Ha CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPOI. B cnyyait, ye Bbnpeky ToBa B AafieH MOMEHT TO3M
ypeq He paboTy 6e3ynpeyHo, U3KasBame ChaneHUeTo v U Bu Monum, fa ce o6bpHETE KbM HallaTa
cepBu13Ha C/yHba Ha NOCoYEeHUn Ha Tasu rapaHLmMoHHa KapTta agpec. C yioBoaCTBYe cve Ha Balue
pasnosnomeHue 1 no TenetdoHa Ha Noco4eHUsi TenedoHeH HoMEp B cepBu3a. 3a NPeAsBABaHETO Ha
NPeTeHLUMUTE MO OTHOLLIEHWE Ha rapaHuMsTa e B Cua CNeAHOTO:

1. Tesu rapaHUMOHHM YCNOBUA YPEHAAT AOMBAHUTEHU rapaHLMOHHK YCyrn. Balunte 3aKoHHW npasa npu
HeJoCTaTbUM Ha NpecTauuaTa He GuBar 3acerHatu oT Tasu rapaHumsa. Hawara rapaHumMoHHa ycayra e
6e3nnatHa 3a Bac.

2. TapaHuMOHHaTa ycayra ce pasnpocTypa USKIUUTENIHO BbPXY AeheKTH, KOUTO Ce Ab/KaT Ha AedeKTU B
CypOBMHAaTa UM NPOU3BOACTBEHM AeEeKTH 1 Ce OrpaHMyaBa 0 OTCTpaHsABaHe Ha Te3u AedeKTu, pecn.
[10 nogmsiHa Ha ypeaa. Mons, o6bpHeTe BHUMaHWe Ha TOBa, Ye HallMTe ypeau Cbi/lacHO
npeaHasHaYeHNETO He ca KOHCTPYMpaHW 3a NPOMUILLITIEHA, 3aHasATYMICKA MW MHAYCTpUasiHa ynoTpeba.
lapaHUMOHEH JOroBOP NMpU TOBA HE Ce CKJIKOUBA, KOraTo YPeabT Cce U3M0/3Ba B MPOMULLIIEHM,
3aHaATYUICKU UM MHAYCTPUANHU NPEANPUSTUSA, KAKTO U NPU PABHOCTOMHU Ha TAX AerHocTu. OT Hawara
rapaHLus ce U3KJIIYBAT CbLLUO TaKka AOMbJHUTENIHW YCIIYTY 32 TPAHCMOPTHM LWETH, LLIeTH nopaau He
cbbatofaBaHe Ha yNmbTBAHETO 3a MOHTaXa UM Bb3 OCHOBA Ha He NpeLM3Ha MHCTanaums, He
cbbatofaBaHe Ha ynbTBaHETO 3a ynoTpeba (KaTo Hanp. nopajay CBbp3BaHe KbM HEMOAXOASALLO
€/IEKTPUYECKO HanpemxeHe Uam BUa ToK), rpyou UM HEMOAXOAALLM 3a LeNnTa NPUIOHKEHUS (KaTo Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeaa 1iv U3nonsBaHe Ha He NO3BOJIEHN MHCTPYMEHTH 3a ynoTpeba nav obopyasaHe),
He cnasBaHe Ha pa3nopefbuTe 3a NoAAPbIKKA M 6e30NacHOCT, HaB/IM3aHe Ha Yy au Tena B ypeaa (Kato
Hanp. NACHK, KAMbHU KUK Npax), ynoTpeba Ha cuna Wamn Yy am Hamecu (KaTo Hanp. LWeTH, NoNyYeHn Ypes
najaHe) KakTo 1 nopaau 061yanHoOTo u3xabsiBaHe Npy ynoTpebara. ToBa Baxu Nno-crnewuyanHo 3a
aKyMynaTopw, 3a KOUTO BBbINPEKU TOBa OCUrypsiBame rapaHLMOHEH CPOK OT 12 mMeceLa.

MpaBoTo 3a rapaHuUmsa U3TUYa, KoraTo Nno ypeaa Beve ca 6uim U3BbPLLEHU HAMECH.

3. TapaHUMOHHUAT NEpUO € 2 roAMHU 1 3aroyBa OT JaTara Ha NoKyMnKa Ha ypeaa. lapaHuuoHHUTe npasa
TpabBa fa ce NpeAaBaAT NPeAn U3TUYaHE Ha rapaHLMOHHWUSA NEPUOA B PAMKUTE Ha [iBE CeAMULM, Cres,
KaTo CTe OTKpUAK aedekTa. MNpeasBsaBaHETO Ha rapaHLMOHHKUTE Npasa Clef U3TUYaHe Ha rapaHLMOHHUA
nepuog e Usko4eHo. NMonpaskara uav nogmsaHaTa Ha ypeja He BoAu A0 yab/KasaHe Ha rapaHLuMOHHUS
nepuog, KaKkTo 1 € Tadu yciyra 3a ypefa wiv 3a eBEHTYaIHU MOHTUPaHW PE3ePBHU YacTy He 3arnoysa HoB
rapaHLuMoHeH nepuog. ToBa Baxw CbLLO U NpW U3MON3BaHE Ha CEPBU3HM YCYrH Ha MACTO.

4. 3anpeasnBsBaHeTo Ha BalweTo rapaHUMOHHO NpaBo, MoNA, u3nparete AePeKTHUA ypes Ha NOCOYEHUS Mo-
Jony agpec 6e3 3anallaHe Ha NoLeHCKa Takca. MpunoreTe KBUTaHUUATA B OPUTMHAN UK Apyr
yAOCTOBEpPABALL, MOKyNKaTa JOKYMEHT ¢ aaTta. Mons, 3atoBa naseTte fobpe KacoBus 60H Kato
fokasatenctso! Monsi, onuLieTe HU NpUYMHaTa 3a pexamaumaTa Bb3MOKHO Hal-TOUYHO. AKO AedeKTbT
Ha ypeja e BKJ/II0YEH B HallaTa rapaHLUMOHHa ycyra, BefHara Le noayymMTe 06paTHO NonpaBeH Uin HOB

ypea.

Pa36upa ce, B 3aMsAHa Ha Bb3CTAHOBABAHETO Ha PasxoamTe HUE C YA0BO/ICTBME OTCTPAHABAME ChLLO U1
AedeKTH Mo ypeaa, KOMTO He ca WK BeYe He ca BHJ/IIYEeHW B 06xBara Ha rapaHumaATa. 3a Lenrta, Mosis,
nsnpareTe ypeja Ha Halus agpec B cepBusa.
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EIMTYHZH

AELI0TIMN TEAATION, AELOTIME TIEAATN,

Ta PoidVTa Hag UTIOKEIVTAL OE AUGTNPOUG EAEYXOUG TIodTNTAG. Edv ap 0Aa autd kdmote Sev
AelToupynoouv ayoyda, AUTIOUHACTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOULE VA ATOTAVOEITE TIPOG TO TUNUANAG
E&urnpéong MNeAatwyv, otn SlevBuvon Tou avapEpete oe aUTh TNV gyyunon. Euxapiotwg oag Bonbolpue
KAl TNAEDWVIKWG 0TOV aplOpd Tou avadepeTe To KATw. Ma v katioxuon Twv a&lwoeswv eyyunong L.oxUouv
Ta e§NG:

1.

Autoi ol 6pol eyyunong pubuifouv poobeTeg MAPoXEG £YyUnong. Ao tnv gyyunon autn dev Biyovtal ot
VOIHES a&lwoelg oag yla eyyunon. H rapoxr) Tng eyyunongq pag eivat yla oag dwpedv.

H eyyunon KaAUTTEL ATOKAELIOTIKA Kal LOVO BAABEG TIOU OPeiAoVTaL 0 EAATTWHATA VAIKWV 1) TIAPAYWYNS
KalL TIEPLOPICOVTAL OTNV ATIOKATACTAOY AUTWV TWV EAATTWHIATWY 1} TNV AVTIKATACTAOCT TNG CUCKEUNG.
MapakaAoUe va TIPOCEEETE TIWG OL CUCKEVEG ag Sev TipoopilovTal yia TN Blopnyavia, ) Blotexvia kat
™V enayyeApatikn xpron. Na to Adyo autd dev vdiotatal cuuBacn eyyunong o€ TEPITTWOoN XpPriong Tng
OUOKeUNG oTn Blounxavia, Blotexvia, yla emayyeAUatikd 1) AAAO TIAPOUOLO GKOTIO. ATIO TNV €yyUNoT| Lag
arokAgiovTal Epav ToUTou anolnuwoelg yia BAAReg petadopds, BAABEG 0DEINOEVES O N TriPNoN
™™g Odnyiag ocuvappoAdynong, 1 o€ ecpaApévn eykatdotaon, un tripnon g Odnyiag xpnong (T.x.
ouvdeon oe AdBog Tdon SIKTUOU 1) €i60G PEUATOG), KATAXPNOTIKY 1) OXL 0pOY| Xprion (TL.X. urtepdOpTWOoN
1 XPrION 1N EYKEKPILEVWV AVTAAAAKTIKWV EPYAAEIWV 1) €EAPTNUATWYV), KN THPNoN TwV Yrodelewv
ouvtnpnong kal acdpaleiag, €i00d0g EEVWV AVTIKEWEVWV OTI GUOKEUN (OTIWG TL.X. AUKOG 1) OKOVN),
xpnon Biag 1 eEwtepikn emidpaon (6nwg T.X. PAAREG amod TTwon) Kabwg kat BAABeG ov odpeilovTtal oe
kotvry dBopd. AuTo Loy Vel IBLAITEPA VIO CUCCWPEUTES YIA TOUG OTIOI0UG TIap 'OAC QUTA TIAPEXOULE EYYUNON
12 unvwv.

H a&iwon eyyUnong ekTiinTel og TepinmTwon 1ou £yvav 1)én §Eveq emeuBACELS OTN CUOKEUN.

H Sidpkela g eyyunong avépxetat o€ 2 €1n Kat apxidel ano tnv nuepounvia ayopdg g ouokeung. Ot
alwoelg eyyunong TPETIEL VA KATIoXUOOUV TIPLV TNV TIApodog NG Tipobeoudig TNG £yyunong evtog 0o
eRSouAd WY arod TNV SLATHCTWOT TOU EAATTWHATOG. ATIOKAEIETAL 1] KATIOXUOT A&lWOEWV EYyUnong HETA
™V ndpodo g Mpobeapiag TG eyyunong. H emokeun 1 n avTikatdotaon Tng CUCKEUNG SevV
OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAOT TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG OUTE TNV €vap&n véag rpobeopliag
£yYUnong Yla Tn CUCKEUT 1| Ta eVOEXOUEVWG ToTIoBeTNOEVTA eEapTaTa. To IS0 LoYXVEL KAl O€ TIEPITITWON
o€pPIg el TOTIOU.

lMa v katioxuon g a&iwong Tng eyyunong oag MApakaAOULE VA JAG ATIOOTEIAETE TN CUOKEUT, XWPIG
€MBAPUVOT| HaG HE TAXUSPOUKA TEAN, OTNV TIO KATW avagpepduevn dievbuvorn). Mn EexaoeTe va
EMOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG ATOSEENG ayopdg 1 AAAO LoXUOV aroSEIKTIKO ayopdg. MNa To Adyo auto
00g TIAPAKAAOUE va GUAAEETE KAAA TNV anddel&n tou tapeiov! MapakaAoupe miong va pag
TIEPLYPAYETE TNV AITia yia Tnv dtapaptupia oag 6oo 1o avaAuTikd yivetal. Edv to eAdtTwpa g
OUOKEUNG 0ag KAAUTITETAL ATO TNV €YYUNoT Hag, eite Ba oag emotpadel TaxUTATA N ETILOKEVACHEVN
ouoKeun oag, eite Ba AdBete pia véa ouokeun.

DuoIKa ETIIOKEVACOUHE EUXAPIOTWS EVAVTL AMOLPNG KAl EAATTWHATA 0TI GUCKEUT 0ag TIou SevV KAAUTTTOVTAL 1)
Sev KaAUTTTOVTAL TIAEOV aTTO TNV €YYUNoM. [a 1o oKoTd autd 0ag TIAPAKAAOULLE VA ATIOOTEIAETE T CUOKEUT)
oag otn Slevbuvon Tou TUNUATOG Hag yia E§urmpétnon MeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan gok izgtin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt béliminde aciklanan Servis Hizmetlerine gdndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini dlzenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
dlzenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler ticretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci i¢in tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endistriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tliriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asiri
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve guivenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (rnegin asagdi disme nedeniyle
olugan hasar) ve kullanima bagli olagan aginma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum
6zellikle halen 12 ay garantisi olan akuler icin gecerlidir

Alet/cihaz Uzerinde herhangi bir galisma yapildiginda veya midahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti suresi 2 yildir ve garanti stiresi aletin/cihazin satin alindigi tarinde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar icin yeni bir
garanti slresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢cin de gecerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizal aleti, génderi ticreti gdndericiye ait olmak lizere agsagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya baska bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini mimkun oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istiresi dolan arizalari (icreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi lutfen Servis adresimize génderin.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Innen auch telefonisch lber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verflgung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zuséatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht berlhrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rlickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gerates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen flr Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkdrpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemaBen, iblichen
Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere flir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von
12 Monaten gewahren

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Geréat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

Die Garantiezeit betrégt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flhrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung flr das Gerat oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches Uibersenden Sie bitte das defekte Geréat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)

Telefon: +49 [0] 180 5 011 843 « Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)

AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebiihren fiir ein reguléres Gespréch ins dt. Festnetz an.
E-Mail: info@isc-gmbbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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_RT_TS

Anleitung

e

® Service Hotline: 01805 011 843 - www.isc-gmbbh.info - Mo-Fr. 8:00-18:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb Det hlands fallen stattd: Gebiihren fiir ein reguldres Gespréch ins dt. Festnetz an.)
Name: Retouren-Nr. iSC:
(2]
StraBe / Nr.: Telefon:
PLZ Ort Mobil:
Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:
(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktioniert nicht
oder ,,Gerét defekt“ verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung
und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

e
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