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Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und

Sicherheitshinweise lesen und beachten

Przed uruchomieniem nalezy przeczytaé instrukcje obstugi i
wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa oraz stosowac sie do nich.
inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de
folosire si indicatiile de siguranta.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen (ibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fur Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Geratebeschreibung

Séagetisch
Sé&geblattschutz
Schiebestock
Séageblatt

Spaltkeil

Tischeinlage
Parallelanschlag
Handrad

Einstell- und Feststellgriff
10 Untergestell

11 Ein-, Ausschalter

12 Exzenterhebel

13 Absaugschlauch

14 Queranschlag

15 Schraube mit Fligelmutter
16 Absaugadapter

20 Befestigungsschraube
35 Verlédngerungstisch
36 Verbreiterungstisch
37 Tischstltze

43 GummifuBBe

45 Laser

46 Ein-/Ausschalter

47 Batteriefachdeckel

48 zusatzliche Standbeine
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. Lieferumfang

Tischkreissége
Hartmetallbestiicktes Sageblatt
Parallelanschlag

Queranschlag

Schiebestock

3. BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Tischkreissége dient zum Langs- und Quer-
schneiden (nur mit Queranschlag) von Holzern aller
Art, entsprechend der MaschinengréBe.

Rundhélzer aller Art diirfen nicht geschnitten
werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden.

Jede weitere daruber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgeman. Fir daraus hervor-
gehende Schaden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Es durfen nur fir die Maschine geeignete Sage-
blatter (HM- oder CV-Sageblatter) verwendet
werden. Die Verwendung von HSS-Sé&geblattern
und Trennscheiben aller Art ist untersagt.
Bestandteil der bestimmungsgemaBen Verwendung
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,
sowie der Montageanleitung und Betriebshinweise in
der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,
mussen mit dieser vertraut und Uber mégliche
Gefahren unterrichtet sein.

Darlber hinaus sind die geltenden Unfallverhitungs-
vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen
und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu
beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schaden génzlich aus.

Trotz bestimmungsméBiger Verwendung kénnen

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstéandig

ausgerdumt werden. Bedingt durch Konstruktion und

Aufbau der Maschine kénnen folgende Risiken

auftreten:

® Berlihrung des Sageblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.

@ Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnittver-
letzung)

® Ruckschlag von Werkstlicken und Werkstuck-
teilen.

@ Sageblattbriiche.

® Herausschleudern von fehlerhaften Hartmetall-
teilen des Sageblattes.

® Gehdrschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehdrschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von Holz-
stiuben bei Verwendung in geschlossenen
Raumen.

o
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Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

4. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen Sie
sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit dem
Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut.

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen.

VAN

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

nach EN 60825-1
Laser Klasse 2 1894S-8x11
A: 650 nm P:s1mw

Achtung: Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

Schitzen Sie sich und Ihre Umwelt durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen vor Unfallgefahren.

o Nicht direkt mit ungeschitztem Auge in den
Laserstrahl blicken.

o Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

@ Den Laserstrahl nie auf reflektierende Flachen
und Personen oder Tiere richten. Auch ein
Laserstrahl mit geringer Leistung kann Schaden
am Auge verursachen.

@ Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen
Verfahrensweisen ausgefihrt werden, kann dies
zu einer gefahrlichen Strahlungsexposition
fuhren.

® Lasermodul niemals &ffnen

® Wenn die Maschine langere Zeit nicht benutzt
wird, sollten die Batterien entfernt werden.

@ Ein Laserpointer ist kein Spielzeug und gehért
nicht in Kinderhande. Bei missbrauchlicher
Benutzung kdnnen irreparable Augenschaden
auftreten.
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® Jede Manipulation, die zur Erhéhung der
Laserleistung fihrt, ist untersagt. Es wird jede
Haftung fir Schaden abgelehnt, die sich aus der
Nichtbefolgung dieser Sicherheitshinweise
ergeben.

Gerauschemissionswerte

Die Gerauschwerte wurden entsprechend
EN 61029-1 ermittelt.

Leerlauf
Schalldruckpegel L, 96,2 dB(A)
Unsicherheit K, 3dB
Schallleistungspegel Lya 109,2 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
muissen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt,
kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob
zusatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beein-
flussen kénnen, beinhalten die Dauer der Ein-
wirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgangen.
Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender befahigen, eine bessere
Abschétzung von Geféhrdung und Risiko
vorzunehmen.

Beschranken Sie die Gerauschentwicklung und
Vibration auf ein Minimum!

Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.
Warten und reinigen Sie das Gerat regelméaBig.
Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerét nicht.

Lassen Sie das Geréat gegebenenfalls
Uberpriifen.

Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

® Tragen Sie Handschuhe.

o
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5. Technische Daten

Wechselstrommotor 230V ~ 50Hz
Leistung P S6 40% 1700 Watt
Leerlaufdrehzahl n, 4800 min"
Hartmetallsageblatt @ 250 x @ 30 x2,8 mm
Anzahl der Zahne 24
TischgréBe 626 x 445 mm
Tischverbeiterung Li/Re 626 x 250 mm
Tischverlédngerung hinten 445 x 320 mm
Schnitthdhe max. 73 mm/90°

53 mm / 45°

Hoéhenverstellung

stufenlos 0-73 mm

Sé&geblatt schwenkbar

stufenlos 0° - 45°

AbsauganschluB @ 35 mm
Gewicht 33,5 kg
Laserklasse 2
Wellenlange Laser 650 nm
Leistung Laser =1mwW

Stromversorgung Laser

2 x 1,5V (AAA)

Betriebsart S6 40%: Durchlaufbetrieb mit Aussetz-
belastung (Spieldauer 10 min). Um den Motor nicht
unzuléssig zu erwarmen darf der Motor 40% der
Spieldauer mit der angegebenen Nennleistung be-
trieben werden und muss anschlieBend 60% der
Spieldauer ohne Last weiterlaufen.

6. Vor Inbetriebnahme

@ Tischkreissdge auspacken und auf eventuelle
Transportbeschadigungen uberprifen

@ Die Maschine muf3 standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, oder festem
Untergestell festgeschraubt werden.

® Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman

montiert sein.

@ Das Séageblatt muB frei laufen kdnnen.

® Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkérper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

® Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgangig

sind.

o Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der

Maschine, dai3 die Daten

auf dem Typenschild

mit den Netzdaten Ubereinstimmen.

Achtung! Vor allen Wartungs- Umriist- und
Montagearbeiten an der Kreisséage ist der
Netzstecker zu ziehen.

7. Montage

7.1 Montage des Untergestells (Abb. 17/18/29)

® Tischkreissdge umdrehen und auf den Boden
legen.

@ Die vier Standbeine (40) so an der Maschine
verschrauben, dass die beiden Standbeine (40),
die Uber 2 Bohrungen an der Unterseite verfi-
gen, mit diesen Bohrungen zur Ruckseite der
Maschine hin zeigen.

@ Jetzt die Langs- und Querstreben (41) sowie die
vier Mittelstreben (42) locker mit den Stand-
beinen verschrauben.

@ Dabei die Sechskantschrauben und Muttern nur
locker festziehen. Achtung: Die l&ngeren
Streben missen seitlich verwendet werden.

® Nun die GummifiiBe (43) auf die Standbeine auf-
stecken, die Sage mit dem Untergestell um-
drehen und auf den Boden stellen.

® AnschlieBend samtliche Schrauben und Muttern
des Untergestells festschrauben (Abb. 18).

@ Verschrauben Sie die zusatzlichen Standbeine
(48) so an den hinteren Standbeinen (40), dass
sie zur Rickseite der Maschine zeigen.

7.2 Tischverbreiterung und -Verlangerung

(Abb. 19/20)

® Tischverbreiterung und Verldngerung (35/36) am
Séagetisch (1) mittels der Schrauben und Muttern
locker befestigen. (Abb. 19).

@ Stltzen (27) am Gehause der Tischsage und an
den Verbreiterungs- bzw. Verlangerungstisch
locker anschrauben. (kurze Stutzen far
Verbreiterung, lange Stitzen fir Verlangerung)
Tischverbreiterung und -Verldngerung eben mit
dem Sagetisch (1) ausrichten.

AnschlieBend samtliche Schrauben festziehen.
(Abb. 20)

7.3 Sageblattschutz montieren / demontieren

(Abb. 3)

@ Sageblattschutz (2) auf den Spaltkeil (5)
aufsetzen, so daf3 die Schraube durch das
Loch (44) des Spaltkeils paft.

® Schraube (15) nicht zu fest anziehen; der Sage-
blattschutz muss frei beweglich bleiben.

® Absaugschlauch (13) an den Absaugadapter
(16) und am Absaugstutzen des Sageblatt-
schutzes (2) befestigen.

® Am Ausgang des Absaugadapters (16) ist
eine geeignete Absauganlage anzuschlieBen.

11
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o Die Demontage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.
Achtung!
Vor Sagebeginn muB der Sageblattschutz (2)
auf das Sagegut abgesenkt werden.

7.4 Spaltkeil einstellen (Abb. 3/6/7/8)

® Achtung! Netzstecker ziehen

@ Sageblatt (4) auf max. Schnittiefe einstellen, in
die 0° Stellung bringen und arretieren.
Séageblattschutz demontieren (siehe 7.3.)
Tischeinlage (6) herausnehmen (siehe 7.5)
Die Befestigungsschraube (20) lockern.

7.4.1 Einstellung fiir maximale Schnitte
(Abb. 6/7/8)

® Spaltkeil (5) nach oben schieben, bis der
Abstand zwischen Sagetisch (1) und Oberkante
Spaltkeil (5) ca. 10 cm betragt.

® Der Abstand zwischen Sageblatt (4) und
Spaltkeil (5) soll 3-5 mm sein.

@ Die Schraube (20) wieder festziehen und Tisch-
einlage (6) montieren (Abb. 7).

7.5 Tischeinlage austauschen (Abb. 7)

® Bei Verschlei3 oder Beschadigung ist die
Tischeinlage zu tauschen, ansonsten besteht
erhéhte Verletzungsgefahr.

® Sageblattschutz (2) abnehmen

@ Die 2 Senkkopfschrauben (34) entfernen.

@ Die verschlissene Tischeinlage (6) heraus-
nehmen.

o Die Montage der neuen Tischeinlage erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge

7.6 Montage/Wechsel des Ségeblatt (Abb. 5)

@ Achtung! Netzstecker ziehen.

@ Die Tischeinlage durch I16sen der zwei Senkkopf-
schrauben entfernen (siehe 7.5)

® Mutter I6sen, indem man einen Schliissel (SW
24) an der Mutter ansetzt und mit einem
weiteren Gabelschlissel (SW 13) an der Motor-
welle, um gegenzuhalten, ansetzt.

® Achtung! Mutter in Rotationsrichtung des Sage-
blattes drehen.

® AuBeren Flansch abnehmen und altes Sége-
blatt schréag nach unten vom inneren Flansch
abziehen.

® Sageblattflansche vor der Montage des neuen
Séageblattes sorgféltig reinigen

@ Das neue Sageblatt in umgekehrter Reihenfolge
wieder einsetzen und festziehen
Achtung! Laufrichtung beachten, die
Schnittschrége der Zahne muB in
Laufrichtung, d.h. nach vorne zeigen (siehe
Pfeil auf dem Ségeblattschutz)
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@ Spaltkeil (5) sowie Sageblattschutz (2) wieder
montieren und einstellen (siehe 7.3., 7.4.)

® Bevor Sie mit der S&ge wieder arbeiten, ist die
Funktionsféhigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prufen.

8. Bedienung

8.1 Ein/Aus-Schalter (Abb. 4)

® Durch Drucken der griinen Taste ,|“ kann die
Séage eingeschaltet werden. Vor Beginn des
Sé&gens abwarten, bis das Sageblatt seine
maximale Drehzahl erreicht hat.

® Um die Sage wieder auszuschalten, muf3 die
rote Taste ,,0“ gedrlickt werden.

8.1.2 Uberlastschutz (Abb. 4)

Der Motor dieses Gerats ist mit einem

Uberlastschalter (A) gegen Uberlastung geschiitzt.

Bei Uberschreiten des Nennstroms schaltet der

Uberlastschalter (A) das Gerat aus. Nach einer

kurzen Abkuhlpause kann das Gerat durch Betétigen

des Uberlastschalters (A) wieder eingeschaltet

werden.

8.2 Schnittiefe (Abb. 4)

® Durch Drehen der Handkurbel (8), kann das
Séageblatt (4) auf die gewlinschte Schnittiefe
eingestellt werden.

Entgegen dem Uhrzeigersinn: gréBere
Schnittiefe

Im Uhrzeigersinn: kleinere
Schnittiefe

8.3 Parallelanschlag

8.3.1 Anschlaghohe (Abb. 11-14)

@ Der mitgelieferte Parallelanschlag (7) besitzt
zwei verschieden hohe Fihrungsflachen.

® Je nach Dicke der zu schneidenden Materialien
muf die Anschlagschiene (25) nach Abb. 12, fur
dickes Material und nach Abb. 11 fir diinnes
Material verwendet werden.

® Zum Umstellen der Anschlagschiene (25) auf die
niedere Fuhrungsflache, missen die beiden
Randelschrauben (26) gelockert werden, um die
Anschlagschiene (25) vom Halter (24) zu l6sen.

@ Die beiden Randelschrauben (26) durch den
einen Schlitz (27) in der Anschlagschiene (25)
herausnehmen und in den anderen Schlitz (31)
wieder einsetzen.

® Anschlagschiene (25) wieder auf den Halter (24)
montieren.

o
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® Die Umstellung auf die hohe Fiihrungsflache
muf analog durchgefiihrt werden.

8.3.2 Schnittbreite

® Beim L&ngsschneiden von Holzteilen muf3 der
Parallelanschlag (7) verwendet werden.

@ Der Parallelanschlag (7) kann auf beiden Seiten
des Séagetisches (1) montiert werden.

@ Der Parallelanschlag (7) muB3 in die Fihrungs-
schiene (22) des Séagetisches (1) eingesetzt
werden.

@ Mittels der Skala (23) auf der Flihrungsschiene
(22) kann der Parallelanschlag (7) auf das
gewlnschte MaB eingestellt werden.

® Durch Driicken des Exzenterhebels (12) kann
der Parallelanschlag in der gewlinschten
Position festgeklemmt werden.

8.3.3 Anschlaglénge einstellen (Abb. 10)

® Um das Klemmen des Schnittgutes zu
vermeiden, ist die Anschlagschiene (25) in
Langsrichtung verschiebbar.

@ Faustregel: Das hintere Ende des Anschlages
stéBt an eine gedachte Linie, die etwa bei der
Séageblattmitte beginnt und unter 45° nach
hinten verlauft.

@ Bendtigte Schnittbreite einstellen
- Randelschrauben (26) lockern und
Anschlagschiene (25) so weit vorschieben, bis
die gedachte 45° Linie berihrt wird.

- Randelschrauben (26) wieder festziehen.

8.4 Queranschlag (Abb. 9)

® Queranschlag (14) in die Nut (38) des Sage-
tisches schieben.

® Raéndelschraube (32) lockern.

® Queranschlag (14) drehen, bis der Pfeil auf
das gewiinschte WinkelmaR zeigt.

@ Raéndelschraube (32) wieder festziehen.

® Beim Zuschneiden von gréBeren
Werkstiickteilen, kann der Queranschlag (14) mit
der Anschlagschiene (25) vom Parallelanschlag
(7) verlangert werden (Abb. 15)

Achtung!

® Anschlagschiene (25) nicht zu weit in Richtung
Séageblatt schieben.

@ Der Abstand zwischen Anschlagschiene (25)
und Sageblatt (4) darf nicht mehr als 15 mm
betragen.

8.5 Winkeleinstellung (Abb. 16)

@ Feststellgriff (9) 16sen

® Durch Drehen des Griffes das gewiinschte
WinkelmaR an der Skala einstellen.

@ Feststellgriff in gewlinschter Winkelstellung
arretieren.

9. Betrieb

Achtung!!

® Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir
einen Probeschnitt, um die eingestellten MaB3e
zu Uberprufen.

@ Nach den Einschalten der Sége abwarten, bis
das Séageblatt seine maximale Drehzahl erreicht
hat, bevor Sie den Schnitt durchfiihren.

® Achtung beim Einschneiden!

@ Betreiben Sie das Gerat nur mit Absaugung.
Uberpriifen und reinigen Sie regelmaBig die
Absaugkanéle.

9.1 Ausfilihren von Langsschnitten (Abb. 21)
Hierbei wird ein Werkstick in seiner Langsrichtung
durchschnitten.

Eine Kante des Werkstlicks wird gegen den

Parallelanschlag (7) gedriickt, wahrend die flache

Seite auf dem Séagetisch (1) aufliegt.

Der Ségeblattschutz (2) muf3 immer auf das

Werkstuck abgesenkt werden.

Die Arbeitsstellung beim Langsschnitt darf nie in

einer Linie mit dem Schnittverlauf sein.

@ Parallelanschlag (7) entsprechend der
Werkstlickhéhe und der gewlinschten Breite
einstellen. (siehe 8.3.)

® Sage einschalten

® Hande mit geschlossenen Fingern flach auf das
Werkstiick legen und Werkstlick am
Parallelanschlag (7) entlang in das Séageblatt (4)
schieben.

@ Seitliche Fihrung mit der linken oder rechten
Hand (je nach Position des Parallelanschlages)
nur bis zu Schutzhaubenvorderkante.

® Werkstick immer bis zum Ende des Spaltkeils
(5) durchschieben.

@ Der Schnittabfall bleibt auf dem Sé&getisch (1)
liegen, bis sich das Sageblatt (4) wieder in
Ruhestellung befindet.

® Lange Werkstlicke gegen Abkippen am Ende
des Schneidevorgangs sichern!

(z.B. Abrollstédnder etc.)

13
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9.1.2 Schneiden schmaler Werkstiicke (Abb. 22)

® Léangsschnitte von Werksticken mit einer Breite
von weniger als 120 mm miissen unbedingt
unter Zuhilfenahme eines Schiebestockes (3)
durchgefihrt werden.
Schiebestock ist im Lieferumfang enthalten.
Verschlissenen bzw. beschédigten
Schiebestock umgehend austauschen.

9.1.3 Schneiden sehr schmaler Werkstiicke
(Abb. 23)

® Fur Langsschnitte von sehr schmalen
Werkstlcken mit einer Breite von 30 mm und
weniger ist unbedingt ein Schiebeholz zu ver-
wenden.

@ Dabei ist die niedrige FUhrungsflache des
Parallelanschlages zu bevorzugen.

® Schiebeholz nicht im Lieferumfang enthalten!
(Erhéltlich im einschlagigen Fachhandel)
Verschlissenes Schiebeholz rechtzeitig
ersetzen.

9.1.4 Ausfiihren von Schragschnitten
(Abb. 16/24)

Schragschnitte werden grundsétzlich unter der

Verwendung des Parallelschlages (7) durchgefiihrt.

® Sageblatt (4) auf das gewiinschte Winkelmaf3
einstellen. (siehe 8.5.)

@ Parallelanschlag (7) je nach Werkstuckbreite
und -héhe einstellen (siehe 8.3.1)

® Schnitt entsprechend der Werkstiickbreite
durchfiihren (siehe 9.1.1. und 9.1.2 und 9.1.3.)

9.1.5 Ausfiihrung von Querschnitten (Abb. 25)

® Queranschlag (14) in eine der beiden Nuten (38)
des Séagetisches schieben und auf das
gewlnschte Winkelmaf einstellen. (siehe 8.4.)
Sollte das Sageblatt (4) zusatzlich schrag
gestellt werden, dann ist die Nut (38) zu ver-
wenden, welche lhre Hand und den Queran-
schlag nicht mit dem Sageblattschutz in Kontakt
kommen l1aBt.

@ Gegebenenfalls Anschlagschiene (25)
verwenden.

® Werkstiick fest gegen den Queranschlag (14)
driicken.

@ Sage einschalten.

® Queranschlag (14) und Werkstuck in Richtung
des Sageblattes schieben, um den Schnitt
auszufihren.

e Achtung:
Halten Sie immer das gefiihrte Werkstiick
fest, nie das freie Werkstiick, welches
abgeschnitten wird.

® Queranschlag (14) immer so weit vorschieben,
bis das Werksttick vollstdndig durchgeschnitten
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ist.

® Sage wieder ausschalten.
Sé&geabfall erst entfernen, wenn das S&geblatt
stillsteht.

9.1.6 Betrieb Laser (Bild 26-28)

Das Laserlicht wird durch eine Laserdiode, die von
zwei Batterien versorgt wird, erzeugt. Das Laserlicht
wird zu einer Linie aufgeweitet und tritt durch die
Laseraustrittséffnung aus. Die Linie kdnnen Sie dann
als optische Markierung der Schnittlinie beim
Prazisionsschnitt benutzen. Beachten Sie die
Lasersicherheitshinweise.

Einschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (46) in die Position ,I“. Auf das zu
bearbeitende Werkstuick wird eine Laserlinie
projiziert und zeigt die genaue Schnittfiihrung an.

Ausschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (46) in die Position ,,0“.

Batteriewechsel: Achten Sie darauf, dass der Laser
(45) ausgeschaltet ist. Demontieren Sie den
Séageblattschutz, wie unter Punkt 7.3 beschrieben.
Entfernen Sie den Batteriefachdeckel (47).

Nehmen Sie die verbrauchten Batterien heraus und

setzen Sie neue ein. Achten Sie auf die richtige

Polung der Batterien. Setzen Sie den

Batteriefachdeckel wieder ein. Montieren Sie den

Séageblattschutz (2) wieder, wie unter 7.3

beschrieben.

@ Bitte stellen Sie den Laser immer aus, wenn er
nicht benétigt wird, um die Batterien zu schonen.

@ Der Laserstrahl kann durch abgelagerten Staub
und Spane blockiert werden. Entfernen Sie diese
Partikel daher nach jedem Gebrauch von der
Laseraustrittséffnung.

® Anmerkungen zu den Batterien: Wenn Sie den
Laser langere Zeit nicht benutzen, entnehmen
Sie bitte die Batterien aus dem Batteriefach. Ein
Auslaufen der BatterieflUssigkeit kénnte das
Gerat beschéadigen.

@ Batterien nicht auf Heizkérpern ablegen oder fir
langere Zeit starker Sonneneinstrahlung
aussetzen; Temperaturen tUber 50° kdnnten das
Gerat beschadigen.

o
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10. Wartung ? l. E

® Achtung! Netzstecker ziehen.
® Staub und Verschmutzungen sind regelméaBig
von der Maschine zu entfernen. Die Reinigung

ist am besten mit einer feinen Blrste oder einem L iISC

Lappen durchzufthren. ¥ o
® Benutzen Sie zur Reinigung des Kunststoffes %

keine &tzenden Mittel. 760

11. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Geréates

@ Ersatzteil-Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

12. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefihrt werden.
Das Geréat und dessen Zubehdr bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Flihren Sie defekte Bauteile der
Sondermillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

13. Entsorgung Batterien

Batterien beinhalten umweltgefahrdende Materialien.
Werfen Sie Batterien nicht in den Hausmidill, ins
Feuer oder ins Wasser. Batterien sollen gesammelt,
recycelt oder umweltfreundlich entsorgt werden.
Senden Sie verbrauchte Batterien an die iSC GmbH,
EschenstraBe 6 in D-94405 Landau. Dort wird vom
Hersteller eine fachgerechte Entsorgung
gewahrleistet.
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac¢ wskazowek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze dokfadnie zapoznag sie z instrukcjg obstugi/
wskazowkami bezpieczenstwa. Prosze zachowaé
instrukcje i wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wréci¢. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczyc¢ jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa.

-

. Opis urzadzenia

stot pilarski

osfona tarczy pilarskiej
drazek do przesuwania
tarcza pilarska

klin rozszczepiajacy
wymienna wktadka podstawy
prowadnica réwnolegta
pokretto regulacyjne

Koétko reczne

Uchwyt nastawczy i mocujacy
10. Podstawa

11. Wtgcznik/ wytgcznik

12. Dzwignia mimosrodowa

13. Waz odsysajacy

14. Przyktadnica poprzeczna

15. Sruba z nakretkg motylkowa
16. Podtaczenie do odsysania
20. Sruba mocujaca

35. Przedtuzenie stotu.

36. Poszerzenie stotu.

37. Podpora stotu

43. Gumowe stopy

45. Laser

46. Wiacznik/ wytacznik

47. Pokrywka pojemnika na baterie
48. Dodatkowe podporki

©OONOUAWN =

2. Zakres dostawy

® Stotowa pita tarczowa

® Tarcza z weglikéw spiekanych
® Przyktadnica réwnolegta

® Przyktadnica poprzeczna

® Drazek do przesuwania

16

3. Zastosowanie zgodne z
przeznaczeniem

Pita tarczowa stuzy do ciecia podtuznego oraz do
ciecia poprzecznego (tylko z przyktadnicg
poprzeczng) drewna wszystkich rodzajéw,
odpowiednio do wielkosci maszyny. Okragte kawatki
drewna, kazdego rodzaju, nie moga by¢ przecinane.

Urzadzenia uzywac¢ tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem.

Kazde uzycie, odbiegajace od opisanego w
niniejszej instrukcji jest niezgodne z przeznaczeniem
urzadzenia. Za powstate w wyniku niewtasciwego
uzytkowania szkody lub zranienia odpowiedzialno$¢
ponosi uzytkownik/ obstugujacy, a nie producent.
Nalezy uzywac tylko odpowiednich dla tego
urzadzenia tarcz tngcych (Tarcze tnace HM lub CV).
Uzycie tarcz thacych HSS oraz tarcz innych
rodzajéw jest niedozwolone. W zakres uzytkowania
zgodnego z przeznaczeniem wchodzi rowniez
przestrzeganie instrukcji obstugi, instrukcji montazu
oraz wskazéwek bezpieczenstwa zawartych w
niniejszej instrukcji.

Osoby obstugujace oraz konserwujgce urzadzenie
muszg zosta¢ zapoznane z instrukcja jej
uzytkowania oraz mozliwymi niebezpieczenstwami.
Oprocz tego nalezy doktadnie przestrzegaé
wszystkich obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa pracy.

Dodatkowo nalezy stosowac sie do ogdinych zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz wymogéw
medycyny pracy.

Przerébki dokonane w obrebie maszyny catkowicie

wykluczajg odpowiedzialno$é producenta za

spowodowane na skutek tego szkody.

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem zastosowania

nie mozna catkowicie wyeliminowaé okreslonych

czynnikow ryzyka resztkowego. Ze wzgledu na

konstrukcje i budowe maszyny moga wystapi¢

nastepujace zagrozenia:

@ Dotkniecie tarczy pilarskiej w nieostonietym
obrebie pilarki.

® Siegniecie do pracujgcej tarczy (rana cigta).

@ Odrzucenie przedmiotu obrabianego lub czesci
przedmiotu obrabianego.

® Pekniecie/ztamanie tarczy pilarskie;.

® Wyrzucenie wadliwych czesci tarczy,
wzmochnionych ptytkami z weglikéw spiekanych.

® Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowania
koniecznej ochrony stuchu.

o
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® Szkodliwe dla zdrowia emisje pytow drzewnych
w przypadku wykonywania prac w zamknigtych
pomieszczeniach.

Prosze pamiegtaé o tym, ze nasze urzgdzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemiesIniczego lub przemystowego.

Umowa gwarancyjna nie obowiagzuje, gdy urzgdzenie
byto stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Wazne wskazowki

Prosimy o doktadne przeczytanie instrukcji obstugi i
przestrzeganie zawartych w niej zalecen. Prosimy
zapozna¢ sie na podstawie ponizszej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazéwkami dotyczgcymi bezpieczenstwa.

Stosowne wskazéwki bezpieczenstwa
zamieszczone sg w zatgczonej broszurze.

Uwaga!
Promieniowanie laserowe

Nie kierowaé wzroku na wigzke
lasera klasy 2!

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

nach EN 60825-

-1
Laser Klasse 2 1894S-8x11
A: 650 o<

Zabezpiecz siebie i swoje otoczenie przed
zagrozeniem wypadkowym, stosujac odpowiednie
$rodki ostroznosci.

@ Nie nalezy patrze¢ bez ochrony wzroku w
kierunku wiazki lasera.

@ Nigdy nie patrze¢ bezposrednio w strumien
lasera.

@ Nie kierowaé wigzki lasera w zadnym razie na
powierzchnie odbijajgce $wiatto, ludzi lub
zwierzeta. Réwniez laser o niewielkiej mocy moze
spowodowac uszkodzenia oka.

o Uwaga! W razie postepowania niezgodnego z
niniejsza instrukcjg obstugi moze doj$¢ do
niebezpiecznego wystawienia na dziatanie
promieniowania laserowego.

@ Nigdy nie otwiera¢ modutu lasera

@ Jezeli niwelator nie jest uzywany przez dtuzszy
czas, nalezy wyjac stare baterie i je usunag¢.

@ Laser nie jest zabawka i nie moze by¢ uzywany
przez dzieci. W przypadku niewtasciwego
uzywania moze doj$¢ do nieodwracalnego

uszkodzenia oczu.

@ Nie dopuszcza sie zadnych dziatan
zwiekszajacych moc lasera. Nie ponosimy
odpowiedzialnosci za szkody wynikte z
nieprzestrzegania niniejszych wskazéwek
bezpieczenstwa

Wartosci emisji hatasu

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z norma
EN 61029-1.

Poziom cisnienia akustycznego La 96,2 dB(A)
Odchylenie K;a 3dB
Poziom mocy akustycznej Lyya 109,2 dB(A)
Odchylenie Kyya 3dB)

Podane wartosci sa wartosciami emisji i nie muszg
jednoczesnie stanowi¢ pewnych wartosci dla
stanowiska pracy. Chociaz istnieje korelacja miedzy
poziomami emisji i imisji, nie mozna na tej podstawie
wnioskowac, czy potrzebne sg dodatkowe srodki
zabezpieczajgce, czy tez nie. Czynniki, ktére moga
wptywac na aktualny poziom imisji na stanowisku
pracy, obejmujg czas oddziatywan, specyfike
pomieszczenia roboczego, inne zrodfa hatasu, np.:
liczbe maszyn i innych przebiegajacych w
sgsiedztwie procesow. Bezpieczne wartosci dla
stanowiska pracy moga tez r6znic sie w
poszczegolnych krajach. Informacja ta powinna
jednak umozliwi¢ uzytkownikowi lepsze
oszacowanie zagrozenia i ryzyka.

Ograniczaé powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!

Uzywac wytgcznie urzgdzen bez uszkodzen.
Regularnie czysci¢ urzadzenie.

Dopasowacé wiasny sposob pracy do urzgdzenia.
Nie przecigza¢ urzadzenia.

W razie potrzeby kontrolowaé urzgdzenie.

Nie wigczac urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

® Nosi¢ rekawice ochronne.

17

o



Anleitung RT TS 1725 U SPK5:  22.02.2010 $:27 Uhr Seite 18

5. Dane techniczne
Silnik 230V ~ 50Hz
Moc P S6 40% 1700 W
Liczba obrotéw biegu jatowego ng 4800 obr/min
Tarcza widiowa 0250x @ 30x2,8mm

Liczba zebow 24
Wymiar stotu 626 x 445 mm
Poszerzenie stotu lewo/prawo 626 x 250 mm
Przedtuzenie stotu do tytu 445 x 320 mm
Wysokos¢ cigcia max. 73 mm/90°

53 mm/45°

Regulacja wysokosci
TPochylenie tarczy:

stopniowo 0 -73 mm
stopniowo 0° - 45°

Podtaczenie do odsysania @ 35 mm
Waga 33,5 kg
Klasa lasera 2
Dtugosc¢ fali lasera 650 nm
Moc lasera <1mW
Napiecie zasilania lasera 2 x 1,5V (AAA)

Rodzaj pracy S6 40%: praca przerywana z
przerwami jatowymi krétkotrwatymi (czas cyklu 10
min.). Aby unikna¢ zbyt duzego obciazenia silnika,
silnik moze pracowac 40% cyklu z podang moca
nominalng, nastepnie pracowac bez obcigzenia 60%
cyklu.

6. Przed uruchomieniem

® Rozpakowac stotowg pilarke tarczows i
sprawdzi¢ na obecnos¢ ewentualnych
uszkodzen trasportowych

® Maszyne nalezy ustawi¢ stabilnie, tzn.
przykreci¢ na state Srubami do stotu
warsztatowego lub do stabilnej podstawy.

® Przed uruchomieniem nalezy prawidtowo
zamontowac ostony i elementy
zabezpieczajace.

® Tarcza pilarska musi sie swobodnie poruszacé.

® W wypadku juz obrabianego drewna uwazac na
ciata obce, np.: gwozdzie, wkrety itd.

® Przed naci$nieciem wtacznika / wytgcznika
upewnic sie, czy tarcza pilarska jest wtasciwie
zamontowana i czy czesci ruchome poruszajg
sie bez przeszkod.

® Sprawdzi¢ przed podtgczeniem maszyny, czy
dane na tabliczce znamionowej zgadzajg sig z
parametrami sieci zasilajgcej.

18

7. Montaz

Uwaga! Przed wszystkimi pracami
konserwacyjnymi, przezbrajaniem i montazem
pilarki tarczowej nalezy wyciggnaé wtyczke
kabla zasilajgcego z gniazdka.

7.1 Montaz podstawy (rys. 17/18/29)

® Odwrdci¢ do géry nogami stotowa pilarke
tarczowg i potozyé na podfodze.

® Cztery nogi (40) sa tak przykrecone do
urzadzenia, ze obydwie dwie z nich (40), ktére
maja w sobie otwory w dolnej czesci, powinny
wskazywaé tymi otworami na tylng strone
urzadzenia

@ Nastepnie luzno przykreci¢ do n6zek stotu
poprzeczki wzdtuzne i poprzeczne (41) oraz
poprzeczki srodkowe (42).

® Dokrecic¢ tylko lekko sruby z tbem
szesciokatnym i nakretki. Uwaga: Dtuzsze
poprzeczki nalezy zamocowac¢ na bokach.

® Teraz zatozy¢ stopki gumowe (43) na nézki,
odwrdci¢ pilarke z podstawa i ustawic¢ na
podtodze.

® Na koniec mocno dokreci¢ wszystkie Sruby i
nakretki podstawy (rys. 18).

® Tak przykreci¢ dodatkowe podporki (48) do
tylnych nég (40), aby wskazywaty tylng strone
urzadzenia.

7.2 Plyty poszerzajace i przediuzajace stot (rys.

19/20)

® Luzno umocowac plyte przedtuzajacy i
poszerzajaca (35/36) do stotu pilarki (1) przy
pomocy $rub i nakretek. (rys. 19).

® Luzno przykreci¢ podporki (27) do korpusu
pilarki stotowej i do ptyty poszerzajacej lub
przedtuzajgcej stot. (krétsze podpdrki do ptyty
poszerzajacej, dtuzsze do przedtuzajacej)

® Ustawic ptyte przedituzajgca i poszerzajacg w
jednym poziomie ze stotem pilarki (1).

® Na koniec mocno dokreci¢ wszystkie sruby.
(rys. 20)

7.3 Montaz/demontaz ostony tarczy pilarskiej

(rys. 3)

@ Ostone tarczy pilarskiej (2) natozy¢ na klin
rozszczepiajacy (5) w taki sposéb, aby sruba
przeszta przez otwor (44) w klinie
rozszczepiajgcym.

@ Nie dokreca¢ za mocno sruby (15); ostona
tarczy pilarskiej musi sie swobodnie poruszaé.

® Przymocowaé waz odsysajacy (13) do tacznika
do podtaczenia urzadzenia wyciggowego (16) i
do kré¢ca odsysajacego na ostonie tarczy
pilarskiej (2).

o
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® Do zakonczenia facznika (16) nalezy podtaczyé
odpowiednie urzgdzenie wyciggowe.

® Demontaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.
Uwaga!
Przed przystgpieniem do przecinania drewna
nalezy zawsze opusci¢ osfone tarczy
pilarskiej (2) nad przecinany przedmiot.

7.4. Ustawianie klina rozszczepiajgcego (rys.

3/6/7/8)

o Uwaga! Wyciggna¢ wtyczke kabla
zasilajgcego z gniazdka

® Ustawic tarcze pilarska (4) na maksymalng
gteboko$¢ ciecia, ustawic jg pod katem 0° i
unieruchomi¢ w tym potozeniu.

® Zdemontowac ostone tarczy pilarskiej (patrz
punkt 7.3.)

® Wyciagna¢ wktadke podstawy ze stotu
pilarskiego (6) (patrz punkt 7.5)

® Poluzowac srube mocujaca (20).

7.4.1. Ustawianie na maksymalne ciecia (rys.

6/7/8)

@ Kilin rozszczepiajacy (5) przesuna¢ na tyle do
gory, zeby odstep miedzy stotem pilarskim (1), a
gorng krawedzig klina rozszczepiajacego (5)
wynosit ok. 10 cm.

o Odlegtos¢ pomiedzy tarcza pilarska (4) a klinem
rozszczepiajacym (5) powinna wynosi¢ 3-5 mm.

@ Dokreci¢ na powro6t Srube (20) i zamontowaé
wktadke podstawy stotu (6) (rys. 7).

7.5 Wymiana wktadki podstawy (rys. 7)

® W razie zuzycia lub uszkodzenia nalezy
wymieni¢ wkfadke podstawy, w przeciwnym
wypadku istnieje zwiekszone
niebezpieczenstwo zranienia.

Zdjac¢ ostone tarczy pilarskiej (2)

Odkreci¢ 2 wkrety z tbem wpuszczanym (34).
Woyciagna¢ zuzytg wktadke podstawy (6).
Montaz nowej wktadki nastepuje w odwrotnej
kolejnosci

7.6 Montaz/wymiana tarczy pilarskiej (rys. 5)

o Uwaga! Wyciggna¢ z gniazdka wtyczke kabla
zasilajgcego.

® Zdja¢ wktadke podstawy, odkrecajac najpierw
dwa wkrety z tbem wpuszczanym (patrz punkt
7.5)

o Odkreci¢ nakretke, nasadzajgc na nig klucz
(rozmiar 24) i jednoczesnie przytrzymujac innym
kluczem ptaskim (rozmiar 13) watek silnika.

® Uwaga! Nakretke obraca¢ w kierunku obrotéw
tarczy pilarskiej.

® Zdjac kotnierz zewnetrzny i zdja¢ zuzytg tarcze
pilarska z kotnierza wewnetrznego, $ciagajac jg

w poprzek do dotu.

® Przed montazem nowej tarczy pilarskiej nalezy
starannie oczysci¢ kotnierze

® Zatozy¢ nowa tarcze pilarska, wykonujac
czynnosci w odwrotnej kolejno$ci oraz mocno
dokreci¢
Uwaga! Uwaza¢ na kierunek obrotéw, sko$na
powierzchnia tngca uzebienia musi byé
skierowana do przodu (patrz: strzatka na ostonie
tarczy pilarskiej)

® Zamontowac ponownie i ustawi¢ klin
rozszczepiajacy (5) i ostone tarczy pilarskiej (2)
(patrz punkty 7.3.17.4.)

® Przed przystgpieniem do pracy z pilarkg nalezy
sprawdzi¢ sprawno$¢ urzadzen
zabezpieczajgcych i oston.

8. Obstuga

8.1. Wiacznik/wytacznik (rys. 4)

® Przez nacisniecie zielonego przycisku ,,|“ mozna
zataczy¢ pilarke. Przed rozpoczeciem pitowania
odczekaé, az tarcza pilarska osiggnie
maksymalng predkos$¢ obrotowa.

® Aby wytaczyc¢ pilarke nalezy wcisnaé czerwony
przycisk .0.

8.1.2 Ochrona przecigzeniowa (rys. 4)

Silnik urzgdzenia chroniony jest przed przecigzeniem

wytgcznikiem przecigzeniowym (A). Podczas

przekroczenia pradu znamionowego wytacznik

przeciazeniowy (A) wytacza urzadzenie. Po krotkiej

przerwie na ochtodzenie urzadzenie moze zostaé

ponownie wtgczone wytgcznikiem przecigzeniowym

A).

8.2. Glebokos¢ ciecia (rys. 4)
® Krecac korbka (8) mozna ustawi¢ tarcze pilarska
(4) na wymagana gtebokos¢ ciecia.

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara: gfebsze ciecia

w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara: plytsze ciecia

8.3. Prowadnica réwnolegta

8.3.1. Wysokos¢ prowadnicy (rys. 11-14)

@ Nalezaca do wyposazenia pilarki prowadnica
réwnolegta (7) posiada dwie powierzchnie
prowadzgce o réznych wysokosciach.

® W zaleznosci od grubosci przecinanych
materiatéw prowadnice (25) uzywa sie wg rys.
12 - do materiatéw grubszych, a do materiatéw
cienszych zgodnie z rys. 11.

® Aby przestawi¢ wysokos¢ prowadnicy (25) na
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nizszg, nalezy poluzowacé obie $ruby
radetkowane (26) i $ciggna¢ prowadnice (25) z
szyny mocujacej (24).

® Wyjac¢ obydwie sruby radetkowane (26) przez
szpare (27) w prowadnicy (25) i wiozy¢
ponownie przez druga szpare (31).

® Zamontowac ponownie prowadnice (25) na
szynie mocujgce;j (24).

® Analogicznie wykonuje sie przestawienie na
wyzszg wysokos$¢ prowadnicy.

8.3.2. Szerokos¢ ciecia

® Do ciecia wzdtuznego elementéw drewnianych
nalezy uzywaé prowadnicy réwnolegtej (7)

® Prowadnice rownolegta (7) mozna zamontowac
po obydwu stronach stotu pilarki (1).

® Prowadnice rownolegta (7) nalezy zamontowaé
w szynie prowadzacej (22) na stole pilarki (1).

® Prowadnice rownolegta (7) ustawia sie na
zadany wymiar przy pomocy skali (23) na szynie
prowadzacej (22).

® Naciskajac dzwignie mimosrodowa (12) mozna
zamocowac prowadnice réwnolegtg w
wymaganej pozycji.

8.3.3. Ustawianie dtugosci prowadnicy (rys. 10)
® Aby zapobiec zakleszczaniu sie przecinanego
materiatu, prowadnice (25) mozna przesuwac w
kierunku wzdtuznym.
® Zelazna reguta: Tylny koniec prowadnicy powien
by¢ styczny z teoretyczna linig, ktéra zaczyna
sie mniej wiecej na $rodku tarczy pilarskiej i
przebiega pod katem 45° w kierunku do tytu.
® Ustawi¢ wymagang szerokosc ciecia
- Poluzowaé $ruby radetkowane (26) i
przesung¢ prowadnice (25) do przodu na tyle,
zeby zetkneta sie z teoretyczng linig 45°.
- Ponownie dokreci¢ mocno $ruby
radetkowane (26).

8.4. Prowadnica poprzeczna (rys. 9)

® Wsunac¢ prowadnice poprzeczng (14) do
szczeliny (38) w stole pilarskim.

® Poluzowac srube radetkowang (32).

@ Obrdcic prowadnice poprzecznag (14), az
strzatka wskaze na wymagang wartos¢ kata.

® Ponownie dokreci¢ mocno $rube radetkowang
(32).

® Przy przycinaniu wiekszych przedmiotéw
obrabianych, nalezy przedtuzyé prowadnice
poprzeczna (14) szyng (25) prowadnicy
réwnolegtej (7) (rys. 15)
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Uwaga!

® Nie przesuwac prowadnicy (25) za daleko w
kierunku tarczy pilarskiej.

o Odlegtos¢ pomiedzy prowadnica (25), a tarcza
pilarska (4) powinna wynosi¢ ok. 15 mm.

8.5. Ustawianie kata ciecia (rys. 16)

@ Poluzowac pokretto blokujace (9)

® Przez obracanie pokrettem ustawi¢ zgdany
wymiar kgtowy na skali.

® Unieruchomi¢ pokretto blokujgce w potozeniu
pod wybranym katem.

9. Uzytkowanie

Uwaga!!

® Po kazdej zmianie ustawienia zalecamy
przeprowadzenie ciecia prébnego dla
sprawdzenia ustawionych wymiaréw.

® Po wigczeniu pilarki nalezy odczekac¢ przed
rozpoczeciem ciecia, az tarcza pilarska osiggnie
swojg maksymalng predkos$¢ obrotowa.

® Zachowac ostroznosc¢ przy nacinaniu!l

® Urzadzenie uzywac tylko z odsysaniem.
Regularnie sprawdzac i czysci¢ kanaty
odsysajace.

9.1. Wykonywanie cieé¢ wzdtuznych (rys. 21)
Przedmiot obrabiany przecinany jest przy tym na
dtugos¢. Jedng krawedz przecinanego przedmiotu
docisnaé do prowadnicy réwnolegtej (7), a ptaska
strona przedmiotu powinna przylega¢ do stotu
pilarki (1). Ostona tarczy pilarskiej (2) musi by¢
zawsze opuszczona nad przedmiot obrabiany.
Pozycja robocza przy wykonywaniu cie¢ wzdtuznych
nie moze leze¢ w jednej linii z wykonywanym
cieciem.

® Ustawic¢ prowadnice rownolegta (7)
odpowiednio do wysokosci przecinanego
przedmiotu oraz wymaganej szerokosci. (patrz
punkt 8.3)

® Wiaczyc pilarke

® Ulozy¢ dtonie ze zwartymi palcami ptasko na
przedmiocie przecinanym i przesuwaé
przedmiot wzdtuz prowadnicy réwnolegtej (7) w
kierunku tarczy pilarskiej (4).

® Prowadzenie boczne lewa lub prawa rekg (w
zaleznosci od pozycji prowadnicy réwnolegtej)
tylko do przedniej krawedzi pokrywy ochronne;j.

® Przedmiot przesuna¢ zawsze do konca klina
rozszczepiajacego (5).

o Odpad drzewny pozostawi¢ na stole pilarskim
(1) do momentu zatrzymania sie tarczy pilarskiej

.
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@ Dtugie przedmioty przecinane zabezpieczy¢ na
koncu przed spadnieciem! (np.: przy pomocy
stojaka itp.)

9.1.2. Przecinanie waskich przedmiotéw (rys. 22)

@ Do ciecia wzdtuznego przedmiotéw o
szerokosci ponizej 120 mm nalezy koniecznie
stosowac drazek do przesuwania (3). Drazek do
przesuwania nalezy do wyposazenia pilarki.
Zuzyty lub uszkodzony drazek do
przesuwania nalezy natychmiast wymienié.

9.1.3. Przecinanie bardzo waskich przedmiotow

(rys. 23)

® Do ciecia wzdtuznego bardzo waskich
przedmiotéw o szerokosci 30 mm i mniejszej
nalezy koniecznie stosowac¢ klocek do
przesuwania.

® Nalezy wykorzysta¢ przy tym nizszg
powierzchnie prowadzaca na prowadnicy
réwnolegtej.

o Klocek do przesuwania nie nalezy do
wyposazenia pilarki objetego dostawa!
(Do nabycia w odpowiednich placéwkach
handlu specjalistycznego)

Zuzyty klocek do przesuwania nalezy w pore
wymienié.

9.1.4. Wykonywanie cie¢ ukosnych

(rys. 16/24)

Ciecia uko$ne wykonywane sg z reguty przy
zastosowaniu prowadnicy réwnolegtej (7).

® Ustawic tarcze pilarska (4) na zadany wymiar
kata. (patrz punkt 8.5.)

® Ustawi¢ prowadnice rownolegta (7)
odpowiednio do szerokosci i wysokosci
przecinanego przedmiotu (patrz punkt 8.3.1)

® Wykona¢ ciecie odpowiednio do szerokosci
przecinanego przedmiotu (patrz punkt 9.1.1. i
9.1.2 oraz 9.1.3))

9.1.5. Wykonywanie cie¢ poprzecznych (rys. 25)

® Wsunac¢ prowadnice poprzeczng (14) do
jednego z dwéch rowkéw (38) w stole pilarki i
ustawi¢ pod zgdanym katem. (patrz punkt 8.4)
Jezeli tarcza pilarska (4) musi zosta¢ ustawiona
pod katem, wéwczas nalezy wykorzystac ten
rowek, ktéry zabezpieczy dton i prowadnice
poprzeczna przed kontaktem z tarcza pilarska.

® W razie potrzeby zastosowac prowadnice (25).

® Mocno docisng¢ przedmiot obrabiany do
prowadnicy poprzecznej (14).

® Wiaczyc pilarke.

® Aby wykonac ciecie nalezy przesuna¢
prowadnice poprzeczna (14) i przecinany

przedmiot w kierunku tarczy pilarskiej.

o Uwaga:
Nalezy zawsze trzymaé za prowadzony
przedmiot, nie wolno chwyta¢ za czesé
przedmiotu, ktéra zostanie odcieta.

® Prowadnice poprzeczng (14) przesuwac do
przodu tylko do momentu catkowitego
przeciecia przedmiotu obrabianego.

® Wytaczy¢ ponownie pilarke. Odpady drzewne
usung¢ dopiero po catkowitym zatrzymaniu sie
tarczy pilarskiej.

9.1.6 Uzycie lasera (rys. 26-28)

Swiatto lasera wytwarzane jest przez diode, ktéra
zasilana jest przez dwie baterie. Swiatto lasera tworzy
linig i wychodzi przez otwdr wyjsciowy lasera. Linig te
mozna uzywac jako optyczne zaznaczenie linii cigcia,
w celu uzyskania precyzyjnego ciecia. Prosze
przestrzegac wskazoéwek bezpieczenstwa
dotyczacych lasera.

Wiaczanie: Ustawi¢ wigcznik/ wytacznik lasera (46)
na pozycji “I’. Linia lasera pojawi sig na obrabianym
materiale i pokaze doktadne prowadzenie ciecia.

Wytaczanie: Ustawi¢ wtgcznik/ wytacznik lasera (46)
na pozycji “0”.

Wymiana baterii: Pamigtac o tym, aby laser (45) byt
wytgczony. Zdemontowac ostone tarczy pilarskiej wg
opisu w punkcie 7.3. Zdja¢ pokrywke pojemnika na
baterie (47).

Wyjac¢ zuzyte baterie i wtozy¢ nowe. Prosze pamigtac

o wtasciwej polaryzacji baterii. Ponownie zatozy¢

pokrywke pojemnika na baterie. Zamontowac ostone

tarczy pilarskiej (2) wg opisu w punkcie 7.3.

® Aby chroni¢ baterie, zawsze wytaczaé laser, gdy
nie jest potrzebny.

@ Strumien lasera moze by¢ zaktdcany przez
odktadajgcy sig pyti wiéry. Dlatego
zanieczyszczenia te po kazdym uzyciu nalezy
usuwac z otworu lasera.

® Wskazowki dotyczgce baterii: Jesli laser przez
dtuzszy czas nie jest uzywany, wyciggna¢ baterie
z pojemnika. Wyciek cieczy z baterii moze
uszkodzi¢ urzadzenie.

® Nie ktasc baterii na grzejnikach lub nie wystawia¢
na dtuzsze dziatanie promieni stonecznych;
temperatury pow. 500C mogg uszkodzi¢
urzadzenie.
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10. Konserwacja l.
o Uwaga! Wyciagna¢ z gniazdka wtyczke kabla E

zasilajgcego.
® Regularnie usuwac¢ z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej o, iSC
wykona¢ delikatng szczotkg lub szmatka. 00 00000 e sV ot
® Do czyszczenia tworzywa sztucznego nie %
uzywacé srodkéw o dziataniu zrgcym. =0

11. Zamawianie czes$ci zamiennych

Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podac
nastepujace informacije:

® Typ urzadzenia

® Nrwyrobu

® Nridentyfikacyjny urzadzenia

® Nrwymaganej czesci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajdg Panstwo na
stronie www.isc-gmbh.info

12. Usuwanie odpadéw i recykling

Urzgdzenie znajduje sie¢ w opakowaniu w celu
nikniecia uszkodzen podczas transportu. To
opakowanie jest surowcem, ktéry mozna uzytkowaé
ponownie lub mozna przeznaczy¢ do powtérnego
przerobu.

Urzadzenie i akcesoria do niego sktadajg sie z
réznych materiatow, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzgdzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtérnych. Prosze poprosi¢ o informacje w sklepie
specjalistycznym badz w placéwce samorzadu
lokalnego.

13. Usuwanie baterii

Baterie zawierajg skfadniki, mogace stanowi¢
zagrozenie dla srodowiska. Nie wolno wyrzucaé
baterii do $mieci, wrzuca¢ ich do ognia lub wody.
Baterie nalezy oddawaé do punktéw zbiorczych,
poddawac recyclingowi badz likwidowaé w sposéb
bezpieczny dla $rodowiska naturalnego. Zuzyte
baterie prosze przesta¢ na podany adres: iSC
GmbH, EschenstraBe 6 in D-94405 Landau. Tam
producent zapewni fachowa likwidacje baterii.
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sa fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inmanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Descrierea aparatului

Masa de ferastrau

Protectie pentru panza ferastraului
Tija de impingere

Panza de ferastrau

Pana de despicat

Masa insertie material
Limitator paralel

Roata de méana

Surub de reglare si fixare

10 Suport

11 intrerupator pornire-oprire

12 Maneta excentrica

13 Furtun de aspiratie

14 Limitator transversal

15 Surub cu piulita fluture

16 Adaptor de aspiratie

20 Surub de fixare

35 Masa prelungitoare in lungime
36 Masa prelungitoare in latime
37 Suport masa

43 Picioare de cauciuc

45 Laser

46 TIntrerupétor pornire/oprire

47 Capacul compartimentului de baterii
48 Picioare suplimentare

2. Cuprinsul livrarii

Ferastrau de masa circular

Panza de ferastrau cu insertie din metal dur
Limitator paralel

Limitator transversal

Tija de impingere

3. Utilizarea conform scopului

Ferastraul circular de masa serveste la téierea pe
lungime si latime (numai cu limitator transversal) a
lemnului de orice tip, corespunzator marimii masinii.
Este interzisa taierea lemnului rotund de orice tip.
Masina poate fi utilizata numai in conformitate cu
scopul pentru care a fost creata.

Orice utilizare suplimentara este considerata ca fiind
neconformd. Pentru daunele sau accidentele de
orice tip rezultate de aici raspunde
operatorul/utilizatorul si nu producatorul.

Pot fi utilizate numai panzele de ferastrau adecvate
pentru masina (panze de ferastrau HM sau CV).
Utilizarea panzelor de ferastrau HSS si a discurilor
de retezat de orice tip este interzisa.

O parte integranta a utilizarii conforme este si
respectarea instructiunilor de siguranta, precum si
instructiunile de montaj si indicatiile de functionare
din manualul de utilizare.

Persoanele care opereaza si intretin masina trebuie
sa cunoasca bine masina si sa fie informate despre
pericolele posibile. In afari de aceasta trebuie
respectate exact normele de protectie a muncii in
vigoare. Trebuie respectate de asemenea celelalte
reguli generale din domeniul medicinii muncii si al
sigurantei tehnice.

Modificarile aduse masinii exclud complet orice

raspundere a producdtorului si orice pretentie de

despagubire rezultata de aici.

Tn ciuda utiliz&rii conforme, anumiti factori reziduali

de risc nu pot fi exclusi in totalitate. In functie de

constructia si structura masinii pot apare

urmatoarele riscuri:

® Contactul cu panza de ferastrau in zona
neacoperita.

® Interventia la panza de ferastrau aflata in
miscare (risc de ranire prin taiere)

® Aruncarea pieselor si a partilor pieselor de
prelucrat.

® Ruperea panzei de ferastrau.

@ Catapultarea in afara a partilor din metal dur
defectuase ale panzei de ferastrau.

® Afectiuni auditive in cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.

® Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.
Va rugdm sa retineti ca aparatele noastre nu au
fost concepute pentru a fi utilizate in scop
lucrativ, mestesugaresc sau industrial. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii
aparatului in intreprinderi lucrative,
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mestesugaresti sau industriale precum si in alte
activitati similare.

4. Indicatii importante

Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de utilizare
si sa respectati indicatiile cuprinse in acestea. Pe
baza acestor instructiuni de utilizare familiarizati-va
cu aparatul, cu utilizarea corecta precum si cu
indicatiile de siguranta.

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti in
brosura anexata.

Atentie: Iradiere laser
& Nu priviti direct spre raza

Clasa laser 2

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

nach EN 60825-1
Laser Klasse 2 1894S-8x11
: 650 nm P:s1mw

Protejati-va pe Dvs. si mediul prin masuri adecvate
de protectie impotriva accidentelor.

® Nu priviti direct fara protectie in raza laser.

® Nu priviti niciodata direct in directia razei laser.

® Nu orientati niciodata raza spre suprafete
reflectorizante si spre persoane sau animale.
Chiar si o raza laser cu putere redusa poate
cauza afectiuni oftalmologice.

® Atentie - dacd sunt efectuate alte proceduri in
afara de cele prezentate in aceste instructiuni,
acest lucru poate duce la o expunere
periculoasa la iradiere.

® Nu deschideti niciodata modulul laser

® Atunci cand masina nu este utilizatd mai mult
timp, bateriile trebuie indepartate.

® Un laserpointer nu este o jucarie si nu trebuie sa
ajunga in mainile copiilor. Utilizarea abuziva
poate duce la vatamarea ireparabild a ochilor.

® Este interzisa orice manipulare care duce la
cresterea puterii laser. Nu va fi preluata nici o
raspundere pentru daune rezultate din
nerespectarea acestor instructiuni de siguranta.
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Valorile emisiei de zgomot

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 61029-1.

Nivelul presiunii sonore Lya 96,2 dB (A)
Nesiguranta Ka 3dB
Nivelul capacitatii sonore Ly 109,2 dB (A)
Nesiguranta Ky 3dB

Valorile indicate sunt valori de emisie si nu trebuie sa
reprezinte in mod obligatoriu si valorile certe de la
locul de munca. Desi exista o corelatie intre
pragurile de emisie si de imisie, nu poate fi derivat
de aici in mod clar daca sunt necesare masuri de
precautie suplimentare sau nu. Factorii care pot
influenta pragul de imisie existent in prezent la locul
de munca pot cuprinde durata efectelor, tipul de
spatiu de lucru, alte surse de zgomot etc., de ex.
numarul masinilor si a procedurilor efectuate in
apropiere.

Valorile admise la locul de munca pot varia de
asemenea de la o tard la alta. Aceasta informatie
trebuie sa ajute utilizatorul sa faca o apreciere mai
buna a pericolelor si riscurilor.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel minim.
Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.
Intretineti si curatati aparatul cu regularitate.
Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, |asati aparatul sa fie verificat.
Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu este
utilizat.

Purtati manusi!

5. Date tehnice

Motor cu curent alternativ 230V ~ 50 Hz
Puterea P S6 40% 1700 Watt
Turatia la mers in gol ny 4800 min™

Panza de ferastrau din metal dur
@250 x @ 30x2,8mm

Numérul de dinti 24
Dimensiunea mesei 626 x 445 mm
Masa prelungitoare in latime st/dr 626 x 250 mm
Masa prelungitoare posterioara 445 x 320 mm
In&ltimea maxim4 a taieturii 73 mm /90°

53 mm / 45°

Reglarea inaltimii in diferite trepte 0 - 73 mm
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Panza de ferastrau inclinabila n trepte 0° - 45°

Racord de aspirare @35 mm
Greutatea 33,5 kg
Clasa laser 2
Lungimea undei laser 650 nm
Puterea laser <1mw
Alimentare energie electrica laser 2 x1,5V (AAA)

Modul de functionare S6 40%: Functionarea in flux
cu incarcare intermitenta (durata fluxului 10 min).
Pentru a nu incalzi excesiv motorul, acesta poate
functiona in 40% din durata ciclului cu puterea
nominalad indicata si apoi trebuie sa functioneze
restul de 60% din durata ciclului fara sarcina.

6. inainte de punerea in functiune

® Se dezambaleaza ferastrdaul de masa si se
controleaza daca nu prezinta eventuale
deteriorari de pe urma transportului

® Masina trebuie amplasata in conditii de
stabilitate, adica pe o masa de lucru, sau
montata pe un suport solid.

e Tnainte de punerea in functiune a masinii, toate
capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie
sa fie corect montate.

® Panza de ferastrau trebuie sa se poata misca
liber.

® Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

e Inainte de actionarea intrerupatorului
pornire/oprire, asigurati-va ca panza de
ferastrau este montata corect iar piesele mobile
se misca usor.

® Asigurati-va inainte de racordarea masinii ca
datele indicate pe placuta acesteia corespund
cu cele de la retea.

7. Montarea

Atentie! inainte de a incepe orice lucrare de
intretinere, reutilare si montaj a ferastraului
circular se va scoate stecherul de la retea.

7.1 Montarea suportului (Fig. 17/18/29)

® Rasturnati ferastraul circular de masa si asezati-|
pe sol.

® Fixati cele patru picioare suplimentare (40) astfel
pe masina, incéat cele doua picioare
suplimentare (40) prevazute cu doua orificii in
partea inferioara, sa fie indreptate cu orificiile

spre partea posterioara a masinii.

® Acum imbinati contrafisele longitudinale si cele
transversale (41), precum si contrafisele mijlocii
(42) cu picioarele.

® Nu strangeti inca puternic suruburile hexagonale
si piulitele. Atentie: Contrafigele mai lungi se vor
folosi lateral.

® Pozitionati acum papucii de cauciuc (43) pe
picioare, ridicati ferastraul cu suport in picioare
si agezati-l pe sol.

® Apoi strangeti bine toate suruburile si piulitele
suportului. (Fig. 18).

e nsurubati picioarele suplimentare (A) pe
picioarele posterioare (48), astfel incat sa fie
indreptate spre partea posterioara a masinii.

7.2 Masa prelungitoare in latime si lungime (Fig.

19/20)

e Imbinati masa prelungitoare in I&time si lungime
(85/36) cu masa de ferastrau (1) cu ajutorul
suruburilor si a piulitelor. (Fig. 19).

e Imbinati suporturile (27) cu carcasa ferstraului
de masa si cu masa prelungitoare in latime si
lungime. (suporturile scurte pentru prelungirea in
I&time, suporturile lungi pentru prelungirea in
lungime)

® Aliniati masa prelungitoare in latime si lungime
cu masa de ferastrau (1).

® Apoi strangeti toate suruburile. (Fig. 20)

7.3 Montarea / demontarea protectiei pentru

panza ferastraului (Fig. 3)

® Asezati protectia pentru panza ferastraului (2) pe
pana de despicare (5), astfel incat surubul sa se
potriveasca in gaura (44) a penei de despicare.

® Nu strangeti de tot surubul (15); protectia pentru
panza ferastraului trebuie sa ramana mobila.

® Racordati furtunul de aspiratie (13) la adaptorul
de aspiratie (16) si la stutul de aspiratie a
protectiei pentru panza de ferastrau (2).

® Laiesirea adaptorului de aspiratie (16) se va
racorda o instalatie de aspiratie adecvata.

® Demontarea se realizeaza in ordine inversa.
Atentie!
inainte de inceperea procesului de tiiere
protectia pentru panza de ferastrau (2)
trebuie coborat peste materialul de taiere.

7.4 Reglarea penei de despicare (Fig. 3/6/7/8)

® Atentie! Scoateti stecherul din priza

® Reglati panza de ferastrau (4) la adancimea de
taiere maxima, aduceti-o in pozitia 0° si blocati-
o.

® Demontati protectia panzei de ferastrau (vezi
7.3.)
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e Indepartati masa insertie material (6) (vezi 7.5)
@ Slabiti surubul de fixare (20).

7.4.1 Reglaje pentru taieturi maxime (Fig. 6/7/8)

e Impingeti pana de despicare (5) in sus pana
cand distanta dintre masa de ferastrau (1) si
marginea superioara a penei de despicare (5)
este de cca. 10 cm.

o Distanta dintre panza de ferastrau (4) si pana de
despicare (5) trebuie sa fie de 3-5 mm.

® Strangeti din nou surubul (20) si montati masa
insertie material (6) (Fig. 7).

7.5 Schimbarea mesei de insertie a materialului

(Fig. 7)

® In cazul uzurii sau deteriorarii mesei de insertie a
materialului aceasta trebuie schimbata,
deoarece exista un risc ridicat de vatamare.

® Demontati protectia pentru panza de ferastrau
@

e Indepartati cele doud suruburi cu cap inecat
(34).

® Scoateti masa insertie a materialului (6) uzata.

® Montajul mesei de insertie a materialului noi se
face in ordine inversa

7.6 Montarea/Schimbarea panzei de ferastrau

(Fig. 5)

® Atentie! Scoateti stecherul din priza.

e Indepartati masa de insertie a materialului prin
slabirea celor doua suruburi cu cap inecat (vezi
7.5)

® Desprindeti piulita, prin pozitionarea cheii (SW
24) la piulita si a cheii fixe (SW 13) la arborele
motor, pentru sprijin.

® Atentie! Rotiti piulita in directia de rotatie a
panzei ferastraului.

@ Demontati flansa exterioara si scoateti panza
veche de ferastrau in jos de pe flansa interioara.

e Inainte de montarea noii panze de ferastrau,
flansele acesteia trebuie curatate meticulos

® Noua panza de ferastrau se va aseza in ordine
inversa si se va strange.

Atentie! Tineti cont de directia de rotatie si de
inclinatia taietoare a dintilor care trebuie sa
fie in directia de rotatie, adica in fata (vezi
sageata de pe protectia panzei de ferastrau)

® Montati si reglati din nou pana de despicare (5)
precum si protectia pentru panza de ferastrau (2)
(vezi 7.3.si7.4)

e nainte de a lucra din nou cu fer&straul, se va
controla fidelitatea de functionare a
dispozitivelor de protectie.

26
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8. Utilizarea

8.1 intrerupitor pornire/oprire (Fig. 4)

Ferastraul poate fi pornit prin apasarea butonului
verde ,I”. Inainte de a incepe taierea asteptati
pana cand panza de ferastrau atinge turatia
maxima.

Pentru a opri din nou ferastraul, trebuie apasat
butonul rosu ,,0“.

8.1.2 Protectie suprasarcina (Fig. 4)

Motorul acestui aparat este protejat cu un
intrerupator de suprasarcina (A) impotriva
suprasolicitarii. La depasirea valorii curentului
nominal intrerupatorul de suprasarcina (A)
deconecteaza aparatul. Dupa o scurta pauza de
racire aparatul poate fi pornit din nou prin actionarea
intrerupatorului de suprasarcina (A).

8.2 Adancimea de taiere (Fig. 4)

Panza ferastraului (4) poate fi setata la
adancimea de taiere dorita prin rotirea manivelei
manuale (8).

n sens antiorar: Adancime de tadiere mai mare.

in sens orar: Adancime de tadiere mai mica

8.3 Limitator paralel

8.3.1 Inaltimea de oprire (Fig. 11-14)

Limitatorul paralel (7) livrat dispune de doua
suprafete de ghidare la indltimi diferite.

Sina opritor (25) se va utiliza in functie de
grosimea materialului de taiere conform figurii
12, pentru material gros si conform figurii 11
pentru material subtire.

Pentru schimbarea pozitiei sinei opritoare (25)
pe suprafata de ghidaj mai joasa trebuie
desurubate cele doua suruburi cu cap striat (26)
si scoasa sina opritoare (25) de pe suport (24).
Scoateti cele doua suruburi cu cap striat (26)
prin una din fantele (27) din sina opritoare (25) si
introduceti-le in cealalta fanta (31).

Montati sina opritoare (25) din nou pe suport
(24).

Schimbarea pozitiei pe suprafata de ghidaj mai
fnalta trebuie efectuata in mod analog.

8.3.2 Latimea de taiere

La taierea longitudinald a pieselor din lemn se va
utiliza limitatorul paralel (7).

Limitatorul paralel (7) poate fi montat pe ambele
parti ale mesei de ferastrau (1).

Limitatorul paralel (7) trebuie pozitionat in sina
de ghidare (22) a mesei de ferastrau (1)

o
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@ Utilizati aparatul numai cu instalatie de aspiratie.

Verificali si curatati canalele de aspiratie cu
regularitate.

® Cu ajutorul scalei (23) de pe sina de ghidare (22)
puteti regla limitatorul paralel (7) la unghiul dorit.
® Prin apasarea manetei excentrice (12) puteti fixa
limitatorul paralel in pozitia dorita.
9.1 Efectuarea de taieturi longitudinale (Fig. 21)
Aici este taiata o piesa pe directie longitudinala. O
muchie a piesei este apasata pe limitatorul paralel
(7) In timp ce suprafata platad este asezata pe masa
ferastraului (1).
Protectia panzei de ferastrau (2) trebuie sa fie
intotdeauna coborata pe piesa. Pozitia de lucru la
taietura longitudinala nu are voie sa fie niciodata in

8.3.3 Reglarea lungimii de oprire (Fig. 10)

® Pentru evitarea blocarii materialului de téiere,
sina opritoare (25) poate fi deplasata in directie
longitudinala.

® Regula empirica: Capatul din spate al
limitatorului atinge o linie imaginara, care incepe
aproximativ la mijlocul panzei de ferastrau si

decurge intr-un unghi de 45° inapoi.

Reglarea latimii de taiere necesare

- Slabiti suruburile cu cap striat (26) si impingeti
sina opritoare (25) inainte pana atingeti linia

linie cu taietura.
® Reglarea limitatorului paralel (7) se face in

functie de inaltimea piesei de prelucrat si a
|atimii dorite. (vezi 8.3.)

imaginara la 45°. ® Porniti ferastraul
-Strangeti din nou suruburile cu cap striat (26). ® Asezati méinile cu degetele lipite pe piesa si
deplasati piesa de-a lungul limitatorului paralel
8.4 Limitator transversal (Fig. 9) (7) de-a lungul panzei de ferastrau (4).
e Impingeti limitatorul transversal (14) in canelura ® Ghidaj lateral cu mana stanga sau cu mana
(88) mesei ferastraului. dreapta (in functie de pozitia limitatorului paralel)
@ Slabiti surubul cu cap striat (32). numai pana la muchia anterioara a mastii de
® Rotiti limitatorul transversal (14) pana ce sageata protectie.
indica dimensiunea unghiului dorita. e Impingeti piesa intotdeauna pan4 la finalul penei
® Strangeti din nou surubul cu cap striat (32). de despicare (5).
® La taierea unor piese de dimensiuni mai mari, ® Resturile de taiere raman pe masa ferastraului
limitatorul transversal (14) poate fi prelungit cu (1), pana cand panza ferastraului (4) se afla din
ajutorul sinei opritor (25) de la limitatorul paralel. nou in pozitia de repaus.
(Fig. 15) ® Asigurati piesele lungi impotriva bascularii la
capatul procesului de taiere! (de ex. suporturi de
Atentie! rostogolire, etc.)
® Nuimpingeti sina opritoare (25) prea mult in
directia panzei de ferastrau. 9.1.2 Taierea pieselor inguste (Fig. 22)
o Distanta dintre sina opritoare (25) si panza de ® Taieturile longitudinale ale pieselor cu o latime
ferastrau (4) trebuie sa fie de cca. 15 mm. mai mica de 120 mm trebuie neaparat efectuate
folosind o tija de impingere (3). Tija de impingere
8.5 Reglarea unghiului (Fig. 16) este cuprinsa in livrare. Schimbati la timp tijele
@ Slabiti surubul de reglare (9) de impingere uzate sau deteriorate.
® Prin rotirea surubului reglati unghiul dorit pe
scala. 9.1.3 Taierea pieselor foarte inguste (Fig. 23)
® Blocati surubul de reglare in pozitia unghiului ® Pentru taieturi longitudinale in piese foarte
dorita. inguste cu o latime de 30 mm si mai mica
trebuie neaparat sa fie folosit un lemn de
fmpingere.
0. Funci’;ionarea ® Aici se va avantaja suprafata de ghidaj mai joasa
a limitatorului paralel.
Atentie!! o Tija de impingere nu este cuprinsa in livrare!
® Recomandim executarea unei téieturi de prob (Disponibil in magazinele de specialitate).
dup4 fiecare noua reglare, pentru a verifica Inlocuiti la timp lemnul de impingere uzat.
dimensiunile setate.
® Dupa pornirea ferastraului asteptati atingerea 9.1.4 Executarea taieturilor oblice (Fig. 16/24)
turatiei maxime a panzei inainte de executarea Taieturile oblice se realizeaza in principiu utilizand
unei taieturi. limitatorul paralel (7).
® Atentie la sectionare! ® Reglati panza ferastraului (4) la unghiul dorit.

(vezi 8.5.)
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® Reglati limitatorul paralel (7) in functie de latimea
si indltimea piesei de prelucrat (vezi 8.3.1)

o Executati tiietura corespunzator latimii piesei de
prelucrat (vezi 9.1.1.,9.1.2. i 9.1.3.)

9.1.5 Executarea taieturilor transversale (Fig. 25)
e Impingeti limitatorul transversal (14) intr-unul din
cele doud nuturi (38) ale mesei ferastraului si
fixati-1 la unghiul dorit. (vezi 8.4.) Daca panza de
ferastrau (4) trebuie montata si in pozitie
inclinatd, se va folosi nutul (38) care impiedica
contactul mainii si al limitatorului transversal cu
protectia pentru panza de ferastrau.

Eventual folositi sina opritoare (25).

Porniti ferastraul.

Impingeti opritorul transversal (14) si piesa in

directia panzei ferastraului pentru a executa

taietura.

® Atentie: Tineti intotdeauna fix piesa
deplasata, nu tineti niciodata piesa libera
care urmeaza sa fie taiata.

e Impingeti in fatd opritorul transversal (14) pana
ce piesa este taiata integral.

® Opriti din nou fer&striul. Indepértati resturile de

taiere abia dupa ce panza ferastraului s-a oprit.

9.1.6 Functionare laser (Fig. 26-28)

Lumina laser este generaté cu ajutorul unei diode
laser alimentata de doua baterii. Lumina laser este
extinsa liniar si eliberata prin orificiul de iegire al
laserului. La taieturile de precizie puteti folosi aceasta
linie ca marcaj optic pentru linia de taiere. Respectati
normele de siguranta pentru laser.

Pornire: Comutati intrerupatorul pornit/oprit laser
(46) In pozitia ,,|“. O raza laser este proiectata pe
materialul de prelucrat si indica directia exacta a
taieturii.

Oprire: Comutati intrerupatorul pornit/oprit laser (46)
in pozitia ,,0“.

Schimbarea bateriilor: Fiti atenti ca laserul (45) sa
fie deconectat. Demontati protectia pentru panza de
ferastrau asa cum este descris la punctul 7.3.
Indepartati capacul compartimentului de baterii (47).
Scoateti bateriile uzate si introduceti baterii noi. La
introducerea bateriilor tineti cont de polaritatea
corecta. Puneti capacul compartimentului de baterii
din nou la loc. Montati din nou protectia pentru
panza de ferastrau (2), asa cum este descris la
punctul 7.3.
® Pentru protejarea bateriilor, opriti intotdeauna
laserul atunci cand nu este nevoie de el.
® Raza laser poate fi blocata prin praful si agchiile
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Apasati piesa fix contra opritorul transversal (14).

depuse. De aceea este necesar sa indepartati
aceste particule din orificiul de iesire a laserului
dupa fiecare utilizare.

® Nota privind bateriile: Daca nu folositi laserul un
timp mai indelungat, va rugam sa scoateti
bateriile din compartimentul de baterii. Scurgerea
lichidului din baterii ar putea duce la deteriorarea
aparatului.

® Nu asezati bateriile pe calorifere si nu le expuneti
timp indelungat razelor solare puternice;
temperaturi peste 50° pot duce la deteriorarea
aparatului.

10. intretinerea

o Atentie! Scoateti stecherul din priza!

® Praful si impuritatile trebuie indepartate periodic
de pe masina. Curatirea se va efectua cel mai
bine cu o perie find sau cu o carpa.

o Nu folositi agenti agresivi pentru curatirea
partilor din material plastic.

11. Comanda pieselor de schimb

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date:

o Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb al piesei necesare
Preturi actuale si alte informatii gasiti la www.isc-
gmbh.info

12. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!

o
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13. indepartarea bateriilor

Bateriile contin substante nocive pentru mediul
fnconjurator.

Nu aruncati bateriile la gunoiul menajer, in foc sau in
apa. Bateriile se vor colecta, recicla si indeparta in
mod ecologic.

Trimiteti bateriile uzate la iSC GmbH, EschenstraBe
6 in D-94405 Landau. Aici producatorul garanteaza o
indepartare corespunzatoare a acestora.

Ail P
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/\ Buumanme!

Mpu nsnonssaHeTo Ha ypeauTe TpAGBa ce cnasaT
HAKOW NpeAnasHyu MEepPKH, CBbP3aHu CbC
6e3onacHoCTTa, 3a Aa ce NpefoTBpaTAT
HapaHfABaHWA U WeTW. 3a ueaTa BHUMaTEHO
npoyeTeTe ToBa ynmbTBaHe 3a ynotpeba /
yKasaHuATa 3a 6e3onacHocT. [MaseTe ro gobpe, 3a

Ja pasnosiaraTe ¢ MHhopMauusaTa no BCAKO BpeME.
B cnyyai, Ye Tpa6Ba Aa npeaageTe ypeaa Ha apyru

nvua, MoJisi, NpeaaniTe UM ToBa ymbTBaHe 3a
ynoTtpe6a. Hue He noemMame OTrOBOPHOCT 3a

3/10N0JTYKHN UK LWeTn, KOUTO Bb3HMKBAT BC/1Ie4CTBUE

Ha HeC'b6J1IOﬂ,aBaHeTO Ha TOBa ynbTBaHe U Ha
YKasaHuATa 3a 6e3onacHoCT.

1. OnucaHue Ha ypepa

LinprynapHa maca

3awpmra Ha LMPKYNAPHUA AUCK
ByTtaneH npbT

LinprynapeH guck

Ho 3a 3ak/IMHBaHE WK pasKiMHBaHe
MopnorxKa 3a maca

MapaneneH orpaHnynTen

PbyHoO KONeno

Perynupauua- 1 puxcupalla gpbxKa
10 [AdonHa pama

11 lpeBKatoyBaTenN 3a BKA-/M3K/IOYBaHE
12 EHKCUEHTpKYeH noct

13 CwmyKarteneH MapKy

14 HanpeyeH orpaHuuuTen

15 BWHT c KpunyaTa raika

16 CwmykateneH agantop

20 3akpenBsaly BUHT

35 Maca c ygbirKeHue

36 Maca c paswmpeHue

37 Onopa 3a maca

43 l'ymeHu KpadeTta

45 JNasep

46 [peBkoYBaTEN 3a BK/I-/U3K/IHOHYBAHE
47 Kanak Ha oTpeneHneTo 3a 6atepun
48 [ONBAHUTENHM OMOPHU KpaKa

O©oO~NOOOA~WN =

2. O6em Ha gocTaBKa

HacTtoneH umprynap

LinpKynapeH A1CK C NOKpUTHE OT TBBPA MeTan
MapaneneH orpaHnynTen

HanpeyeH orpaHnunTen

ByTtaneH npbT

30
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3. Ynotpe6a no npegHa3Ha4yeHue

HacTONHUAT LMPKYAAP CAYHM 38 HAANBKHO U
HanpeyHo pA3aHe (caMo C HanpeyeH orpaHuinTen)
Ha BCAKaK®B B4 AbpBeTa, B CbOTBETCTBME C
ronemMmHaTa Ha mallnHaTta. I-{pbrnw AbpBeTa oT
BCAKaKbB BUA He TpAbBa Ja ce pexar.
MawwuHaTta TpAGBa ga ce u3noa3sa camo no
npegHa3Ha4eHUeTo |.

Bcska ynotpeba n3sbH ToBa He € no
npegHasHayeHne. 3a NpoM3THUYaLLM OT TOBA LLEeTH
1NN HapaHABaHUA OT BCAKAK®bB BMA OTFOBOPHOCT
HOCM N0NI3BaTENAT/OGCYKBALLOTO ULE, a He
nNpou3BOAUTENAT.

Tpsab6Ba Aa ce M3nNona3BaT camo NOAXOAALLM 3a
MallnHaTa

uMpKRynapHu auckose (HM- nnm CV-umpRynsipHu
avcKoBe). YnoTtpebata Ha HSS-umprynsipHu
[IMCKOBE M paspesHu WAMGhOBBYHM LLanbu oT
BCAKaKbB BMf € 3abpaHeHa. CbcTaBHa YacT oT
ynotpebara no npegHasHayeHue e CbLUo TaKa
cbb6a0aaBaHeTo Ha yKasaHuATa 3a 6e30nacHoCT,
KaKTO M Ha YMbTBaAHETO 3a MOHTAaX M yKasaHuATa 3a
eKcnioartaumsa B ymbTBaHeTo 3a ynotpeba.

Jlnua, KouTo obCnyBaT U Ce 3aHMMaBar C
noaApbKaTa Ha MallmHaTa, TpA6sa Aa ca
3ano3HaTu ¢ HeA 1 Ja ca MHpopMupaHu 3a
Bb3MOXHUTE ONacHOCTW. MI3BbH ToBa TpsAGBa Ja ce
cnasBaT Hal-TOYHO BannagHUTe npegnncaHna 3a
npefoTBpaTABaHETO Ha 310N0AYKW. [pyrn obLm
npasuna B ceparta Ha paboTHaTa MeauumHa n
TexXHU4ecKa 6e30nacHOCT TpAbBa CbLUO Aa ce
cnassar.

npOMeHVI B MallnHaTa U3KAKYBaT Hanb/IHO

OTrOBOPHOCT OT CTpaHa Ha Npou3BOAUTENA U

npousTryallm OoT ToBa LWETU.

Bbnpeku ynotpebaTa no npegHasHa4eHne morat ga

He Ce OTCTPaHAT Hanb/IHO onpeje/sieHn OCTaTb4yHU

pucKoBK aKTopn. OBYCNOBEHM OT KOHCTPYKLMATA U

MOHTaXa Ha MallnHaTa MoraTt Aa HaCTbnAT

CNefHUTE PUCKOBE:

® CBbNpUKOCHOBEHWE Ha LMPKYIAPHWUA ANCK B HE
NMOKpUTa 30Ha Ha pA3aHe.

® [loceraTencTso BbB BbPTALMA CE LUPKYIAPEH
OWCK (HapaHsBaHe OT pA3aHe).

® OO6paTeH yaap OT 3aroToBKU U 4acTu OT
3aroToBKM.

® [lyKHaTUHM B LUPKYNAPHWUA JUCK.

® OrxBbpyaBaHe Ha AeEKTHM YacTK OT TBBPA,
MeTan Ha LMPKYNAPHUA OUCK.

® CnyxoBw yBpemaaHuA npu He ynotpeba Ha
HeobxogumaTa 3awuTa 3a cayxa.
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® BpeaHu 3a 34paBeTo eM1MCcHM OT AbpBeHa nenes
npwv ynotpe6a B 3aTBOPEHU NMOMELLEHUS.

Mons, o6bpHeTe BHMMaHKeE, Ye HalwuTe ypeau no
npeAHa3HavyeHWe He ca KOHCTPYyUpaHu 3a
NPOMULLNIEH, 3aHAATYMICKA MU UHAYCTpUaIHa
ynoTpeba. Hue He noemame OTrOBOPHOCT, aKO
ypeabT ce U3non3Ba B NPOMULLEHU, 3aHAATYUACKK
WIW UHAYCTPUaNHU NPeanpUATUA, KakTo 1 Npu
NoAo6HN ENHOCTH.

4. Ba¥HH1 yKa3aHuA

MOﬂﬂ, npo4yeteTe BHUMATE/IHO MHCTPYKLUMATA 3a
ynotpe6a 1 cnasBaiTe yKasaHusTa B Hesl.
3ano3HaiTe ce C MOMOLLTA Ha Ta3u UHCTPYKLMA 3a
ynoTpeba ¢ ypeaa, npaBuaHata ynotpeba, Kakto u ¢
yKasaHuATa 3a 6e30MacHoCT.

CboTBETHUTE YKa3aHWA 3a 6e30MacHOCT Lie
HaMepuTe B NPU/IOKEHATA KHUKKA.

BHumaHue: JlazepHO U3nbuBaHe
He rnepaite B nazepHUA nbu
Jla3zepeH Knac 2

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

nach EN 60825-1

Laser Klasse2  1894S-8x11

A: 650 nm P:s1mwW

MNaseTe cebe cn 1 BaweTo 06KpbIEeHNe
nocpeACTBOM B3EMAHETO Ha NOAXOAALLM

npeaoxpaHUTe/IHM MepKKU OT PUCKOBE OT 3/10MOJTYKMW.

® HuKora He rnepaiite ¢ He3aLWMTEHO OKO
[AMPEKTHO B Na3epHus iby.

® HwkKora He rnepavite JMPEKTHO xoAa Ha
Na3epHUA JTbM.

® HwuKora He HacouBaViTe nasepHUA TbY BbPXY
pedaeKTUpaLLy MOBBPXHOCTH, Xopa Un
HUBOTHU. [lOpKn 1 NasepeH b4 C MUHMMaTHA
MOLLHOCT MOM¥e Aia NPUYMHU YBPEHKAaHe Ha
ouuTe.

® BHuMaHKWe — aKo ce U3MbaHABaT Apyru paboTw,
pas/IMyHM OT MOCOYEHUTE TYK, TOBA MOXeE Ja
f0Befe [10 onacHa eKCrno3uuma Ha JTbYK.

® Hwkora He oTBapsiTe nasepHUsa Moayn

e HKorarto mawmuHaTa He ce nsnonssa 3a No-AbAro
Bpeme, 6atepunTe TpAbBa Aa Ce OTCTPaHAT.

® JlasepHaTta noKasasiKa He e Urpayka u He
TpAGBa fa nonaja B AeTCKM pbLe. Mpu
Heno3BoJieHa ynoTpeba moraT Aa HacTbnAT
HenonpaB1MMK HapaHABaHWA Ha o4uTe.
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® 3abpaHeHa e BcsiKa MaHunyiauus, KoaTo Boau
[0 YBe/IMYaBaHe Ha sla3zepHaTta MOLLHOCT.
OTxBBbP/s CE NOEMAHETO HAa BCAKAKBA
OTrOBOPHOCT 3a BPeAM, KOUTO ce nopamaat
BCNIEACTBME Ha He CHOII0JaBaHeTo Ha Te3un
yKasaHwuA 3a 6e30nacHOCT.

CTOMHOCTU Ha eMUCHA Ha LIYyM

CTOMHOCTHTE 3a LUYyM M BUGpaLms ca NoyHeHn
cbrnacHo EN 61029-1.

Hu1BO Ha 3ByKOBO HansraHe L 96,2 dB (A)
Hone6aHwe Kya 3dB
HWBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT Lyya 109,2 dB (A)
Hone6aHuve Ky 3dB

[Moco4yeHnTe CTOMHOCTM ca CTOMHOCTM Ha EMUCUA U C
TOBa He TpsA6Ba CbLUEBPEMEHHO Aa NpeacTaBnaBaT
1 6e30nacHN CTOMHOCTU Ha paboTHOTO MACTO.
Bbnpeku, Ye MMa Kopenauua Mexay HuBaTa Ha
eMUCHA U UMUCKS, OT TOBA HE MOXKE Jja Ce YCTaHOBU
CbC CUTYPHOCT, Aa/N ca HEOBXOANMU [OMBAHUTENHN
npeanasHu MepKU Un He. DaKTopuTe, KOUTO MoraT
[a NMoBJIMAAT Ha HACTOSALLOTO, HAJIMYHO Ha
paboTHOTO MACTO HMBO HA UMUCUA, CbAbPHAT
NPOAB/IKUTENIHOCTTA Ha Bb34EeNCTBUATA,
0Cc06eHOCTUTE Ha paboTHOTO NMOMeLLEHNE, APYru
M3TOYHULUU Ha LUYM U T.H., Hanp. 6p09| Ha MallnHUTE
M ApYrv CbCeaHU NpoLecu.

HapemwaHuTe CTOMHOCTM Ha paboTHOTO MACTO MoraT
CblLO TaKa Aa Bapvpar B pas/MyHUTE CTpaHu. Tasu
MHpOopMauma obade TpsabBa Aa Aafe Bb3MOXHOCT Ha
noTpeébuTtens, fa npasu No-gobpa npeLeHKa Ha
OMacHOCTUTE U pUCKa.

OrpaHu4yeTe o6pa3yBaHeTO Ha WyM U
BUGpauuATa 4o MUHUMYM!

® W3nonssariTe camo 6e3ynpeyHo
(PYHKLMOHUPALLM YPeau.

MNMoapbpanTe 1 NoYncTBanTe ypesa pefoBHO.
MpurogeTe HauMHa cu Ha paboTa cnpsMo ypeaa.
He npeToBapsarite ypeaa.

HoceTe ypega npu He06X0AMMOCT 3a NpoBepKa.
M3knouBanTe ypega, ako He ce U3nonssa.
HoceTe pbKaBuum.
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5. TexHUYECKMU JaHHU

[Buvraren c NpoMeHIMB TOK
MouwHocT P
O60poTH Ha NpaseH Xo4 Ng
LunpKynApeH AUCK OT TBBPA MeTan

@250 x30x2,8Mm
Bpoli Ha 3bbuuTe 24

230 Bonrta ~ 50 Xepua
S6 40 % 1700 Bata
4800 MuH''

[onemuHa Ha macata 626 x 445 Mm
Pa3swwnpeHure 3a maca oT1aBO/0TAACHO

626 x 250 Mm

YabnweHue 3a Maca oT3aj, 445 x 320 Mm

BucounHa Ha pasaHe makKc. 73 mm / 90°

53 mm / 45°

HacTtpoika Ha B1UcounHaTa
6e3cTeneHHo 0 - 73 Mm
LipKynapeH ANCK HakoHAeM 6e3cTteneHHo 0° - 45°

CmMyKaTesneH nsBog, @ 35 Mm
Terno 33,5 Kr
JNasepeH Knac 2
[bnkuHa Ha Bana nasep 650 nm
MowuHocT nasep <1 mMBara

EnexkTposaxpaHBaHe nasep 2 x 1,5 Bonta (AAA)

Pexunm Ha paboTa S6 40 %: HenpeKkbcHaT pexum ¢
NpPeKbCBaHO HaToBapBaHe (MPOABMKUTENHOCT Ha
umKkbna 10 MuH). 3a fa He ce Harpee HefoNyCTUMO
MHOrO ABuraTens, To Ton TpAbsa Aa ce 3ajBUBa Ha
40% OT NPOABKUTENHOCTTA Ha UMKBAA C
rnoco4yeHaTa HOMUHaIHa MOLLHOCT U Crief, ToBa
TpAGBa fa NpoAb/IKMU fa paboTn Ha 60% oT
NPOABLKUTENHOCTTA Ha LIMKbAa 6e3 HaToBapBaHe.

6. Mpean nyckaHe B eKcnaoatauua

® PasonakoBawvTe HACTOJIHWUA LMPKYAAP U
npoBepeTe 3a EBEHTYaIHM NOBPEAU NP
TpaHcnopTUpaHeTo

® MawwnHarta Tps6Ba ga 6bae noctaBeHa
cTabWNIHO, TOECT Aa € 34paBo 3aTerHaTa Bbpxy
paboTHa Maca UK ctabuiHa foHa pama.

® [lpeau nyckaHe B eKcrnioaTauma BCUYKKU Kanaum
1 3alWnTHU NpucnocobneHuns Tpadea ga 6bvaaT
npaBWUIHO MOHTUPAHMW.

® LIMpKynapHUAT aucK TpabBa Ja Moxe ja ce
ABUKM CBOGOAHO

® [lpn Beye 06paboTBaHO AHPBO BHMMaBanTe 3a
YyHAM TeNa, KaTo Hanp. rBO3AEeN UK GONTOBE U
Ap.

o [lpeau pa 3agencTeare NpeBKIOYBaTENA 32
BHKJIIO4BaHEe/M3K/Ilo4YBaHe, ce yBepETe, Ye
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UMPKYASPHUAT AUCK € NpaBU/IHO MOHTMPaH U 4e
NoABUKHUTE HYaCTKU UMaT JieCeH XoA.

o [lpean cebp3BaHe Ha MallMHaTa ce yBepeTe, ve
JaHHUTe BbpXy hrpmeHaTa Tabenka cbenagar ¢
MpPEeHoBUTE AaHHU.

7. MoHTax

BHumaHue! NMpepy BcAKa paboTa no
noaapbKKaTa, NpeHacTpoMKaTa U MOHTaMa Ha
HaCTOJIHUA LUPKYNAp TpAGBa fa ce uspgbpna
MpEeHOoBMUA LWencen.

7.1 MoHTax Ha gonHaTta pama (¢pwur. 17/18/29)

® 3aBbpTeTe HACTOJIHUA LMPKYAAP U o NocTaBeTe
Ha noga.

® Taka 3aTerHeTe 4eTMpUTE ONOPHU KpaKa (40) 3a
mMalumHaTa, Ye gBaTa onopHu Kpaka (40), KouTo
pasnonarat ¢ 2 CBpef/10BaHu 0TBOpa OT
Jo/iHaTa Cu CTpaHa, ¢ Te3n CBpeaI0BaHN OTBOPH
Ja co4yat KbM obpaTHaTta cTpaHa Ha MalumHaTa.

® Cera3aTterHeTe x1a6aB0 HaANbKHUTE U
Hanpe4Hu nognopwu (41), KaKTo n YeTupuTe
cpeaHu noanopu (42) ¢ onopHUTE Kpaka.

® 3auenTa camo 3aTerHeTe x1abaBo BUHTOBETE C
LecTObIb/HA rnaBa v rarikute. BHumanume: MNo-
ObArUTE HanpeyHn nognopu Tpabea aa ce
M3Mnon3BaT CTPaHUYHO.

® CeranocraBeTe ryMeHuTe Kpaka (43) Bbpxy
OMOPHWTE KpaKa, 3aBbpTeTe LIMPKyAsapa ¢
JosHarTa pama 1 ro noctaseTe Ha noga.

o Cnep ToBa 34paBo 3aTerHeTe BCUYKW BUHTOBE U
ramMku Ha gonHara pama (¢wur. 18).

® TaKa 3aBuHTETE AOMbIHUTENIHUTE ONOPHM KpaKa
(48) 3a 3agHuTE OonopHU Kpaka (40), 4ye aa covat
KbM 3ajjHaTa CTpaHa Ha MalumMHaTa.

7.2 PaswupeHue v yabnxeHue 3a maca (dur.

19/20)

® 3arerHeTe xna6aBo pasLMPEHHETO U
yOBAKEHUETO 3a Maca (35/36) 3a uupKyspHaTa
maca (1) nocpeAcTBOM BUHTOBETE U FalKuUTe.
(pur. 19).
3aBuHTETE XNabaso onopuTe (27) 3a Kopnyca Ha
LMPKyifpa 3a Maca 1 3a pasLnMpeHneTo pec.
YOBMKEHWETO 3a Maca. (KbCu onopu 3a
paswmpeHne, 4barv onopu 3a yabaweHue)

® HwuBenupaiTte pa3wMpeHNeTo U YA BAKEHNETO
3a Maca no paBHWHa C LMpKyasapHaTa maca (1).

o Cnep ToBa 34paBo 3aTerHeTe BCUYKW BUHTOBE.
(cpur. 20)
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7.3 MoHTa®/ peMoHTUpaHe Ha 3auuTaTa Ha
LUPKYNAPHUA AUCK (ur. 3)

MNMocTaseTe 3awmTara Ha LMPKYAAPHUA AUCK (2)
BbPXY HOXa 3a 3aK/IMHBaHE UK pasKiMHBaHe
(5), TaKa 4e BUHTBLT Aa NpuUaerHe NocpeacTsom
oTBopa (44) Ha HOXa 3a 3aK/IMHBaHe UK
pasKivHBaHe.

He 3aTaraiTe BuHTa (15) TBBPAE 34paBo;
3almTaTa Ha LMpKYNapHUA AUCK Tpsabea aa
NPOABLAMKMK Aa Ce ABUKU CBOBOAHO.

3aKpeneTe cMyKaTenHua mapkyy (13) 3a
cMmyKaTenHus aganTtop (16) u 3a cmyKaTenHarta
Tana Ha 3almTara Ha LMPKYAApHUA JUCK (2).

3a u3xopa Ha cMyKaTenHuaA agantop (16)
TpA6Ba fJa ce CBbPHE NoAXOAALLA CMyKaTeNHa
ypegaba.

JeMoHTawbT ce n3BbpLUBa B 06paTHaTa
nocnefoBaTesIHOCT.

BHumaHue!

MNpepu 3anoyBaHe Ha pA3aHeTo 3aluTaTa Ha
LUMPKYNAPHUA OUCK (2) TpAGBa aa ce CMbKHe
BbpPXy MaTepuana 3a pAsaHe.

7.4 HacTpoiiBaHe Ha HOa 3a 3aK/JIMHBaHe UaU
pa3KknuHBaHe (¢wr. 3/6/7/8)

BHumaHue! UspbpnaiTe mperoBuUA wencen
HacTpoiTe umMpKynsipHaTa fieHTa (4) Ha maKc.
Abnbo4MHa Ha psasaHe, npusegeTe A B 0°
nosuuma u duKcupanTe.

JeMoHTupaViTe 3awmTaTa Ha UMpKynspHaTa
neHTa (BuHTE 7.3.)

CHemeTe nog/ioxKara 3a maca (6) (BumTe 7.5)
Pa3xnabete 3aTerarenHua BUHT (20).

7.4.1 HacTpoiika 3a MaKcMManHu pa3pesu (¢ur.

6/7/8)
[}

MpubyTanTe HOXa 3a 3aKNMHBaHE WU
pasKauHBaHe (5) Harope, JOKaTO Pa3CTOAHUETO
MeMAy UMpKynapHaTta maca (1) v ropHma pbb Ha
HOa 3a 3aK/IMHBaHe Wau paskavHeaHe (5)
cTaHe oK. 10 cm.

PascToaHueTo Mexay umpKynapHaTa aeHTa (4) n
HOa 3a 3aK/IMHBaHe Wau paskavHeaHe (5)
Tpa6sa ga e 3-5 mm.

OTHOBO 34paBo 3aTerHeTe BUHTa (20) 1
MOHTUpaWTe Nnoa/ioKarta 3a maca (6) (pur. 7).

7.5 CMeHAHe Ha noasioxKaTa 3a maca (¢wur. 7)

Mpw n3HocBaHe uav noBpega Tpsa6ea aa ce
CMeHM NoAN0MKKaTa 3a Maca, B NPOTUBEH CJly4an
CblUECTBYBA ONACHOCT OT HapaHsiBaHe.
CHewmeTe 3alumTaTa Ha UMpKyasipHaTa fieHTa (2)
OTcTpaHeTe 2 BUHTA CbC CKpUTa rnasa (34).
M3BageTe n3HoceHaTa NoasoxKa 3a maca (6).
MoHTabT Ha HoBaTa NoAJ/10XKa 3a Maca ce
M3BbpLLUBa B 06paTHaTa nocse0BaTe/IHOCT

7.6 MoHTa®/CMAHa Ha UMPKysApHaTa JieHTa

(¢ur. 5)

® Bhumanwue! UsgbpnaiTe mpeHoBUA Wwencen.
o OTcTpaHeTe NOAJ/I0KATA 3@ Maca NocpeCTBOM

pasxsiabBaHe Ha ABaTa BUHTa CbC CKpUTa rnasa
(BurTE 7.5)

PasxnabeTte raikaTa, KaTo noctasute Koy (SW
24) 3a raiikarta 1 ¢ apyr BUJIKOo6paseH (raeyeH)
Kntod (SW 13) 3a Bana Ha Buratens, 3a ga
npuabpHare.

BHumaHue! 3aBbpTeTe raikata no nocokara Ha
BbpTEHe Ha UMpKyaapHaTa ieHTa.

CHemeTe BBbHLHUSA haHel U u3gbpnanTe
cTapusa ULMPKYIApEeH AUCK Haao/y OT BbTpeLlHUsA
dnanew,.

[pnnnBO noymcTeTe haaHumTe Ha
LMPKYNAPHUA JUCK NPean MOHTaMa Ha HoBUA
LMPKYNApeH ANCK

OTHOBO NocTaBeTe HOBUSA LMPKYNAPEH AUCK B
obpaTHaTa nocnefoBaTesIHOCT M 3aKpeneTe
34paBso

BHumaHue! Cb6tofaBaitTe nocoKkarta Ha
BbpPTEHE, HaK/IoHa Ha pa3pe3a Ha 3b6uuTe
TpAGBa fa e No NOCOKa Ha BbPTEHEeTO, TOeCT
Aa noKasBa Harope (BUHTe cTpesiKaTa BbpXy
3awmTara Ha LMPKY/IAPHUA AUCK)

OTHOBO MOHTUpaWNTE U HACTPOMTE HOXa 3a
3aKAMHBaHE UK pasKInHBaHe (5) KakTo 1
3awmrTarta Ha UMPKYAapHUA AUCK (2) (BMwTe 7.3,
7.4.)

lMpean oTHOBO Aa 3ano4HeTe paboTta ¢
LUMpKynsapa, Tpabsa aa nposepute
(DYHKLUMOHaIHaTa U3MNPaBHOCT Ha 3alUUTHUTE
npucnocobneHus.

8. O6¢cnyBaHe

8.1 MpeBKrAtouBaTen 3a BKA-/M3KII0UBaHe

(wr. 4)

® Ypes HaTUCKaHe Ha 3eneHus ByTOoH ,I*

LMPKYyNapbT MOXe Aa ce Brauu. Mpegu
3ano4ysaHe Ha pA3aHeTo C LMpKysapa
n34yaKanTe, AOKATO LIUPKYIAPHUAT ANCK
AOCTUTHE MaKCUMaIHK 060pOTVI.

3a pa MsKNYMTE OTHOBO LIMPKYApa, TpAbsa Aa
Ce HaTMUCHEe YepBEeHMWAT ByToH , 0.

33
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8.1.2 3awuTa cpelyy npetoBapsaHe (¢pur. 4)
[Buratenar Ha To3u ypej e 3aluTeH cpelly
npeToBapBaHe C MOMOLLTa Ha NPpeKbcBay 3a
npetosapsaHe(A). [pu npesuwasaHe Ha
HOMWHAaJ/IHUA TOK NPEeKbCcBaYbT 3a npeTosapaaHe (A)
n3KnoyBa ypega. Cnep KpaTka naysa 3a oxnamjaHe
ypeabT OTHOBO MOXeE Aia Ce BKJII0UM NOCPEACTBOM
3afileficTBaHe Ha NpPeBK/Il0YBATENA 3a NpeToBapBaHe

(A).

8.2 lbn6o4nHa Ha pa3aHe (dur. 4)

Ypes 3aBbpTaHe Ha maHuBenara (8)
LMPKYNAPHUAT AUCK (4) MoXe aa 6bae
peryaupaH Ha xenaHata 4bnboymHa Ha pasaHe.

B nocoxa, obpaTHa Ha 4aCOBHUKOBATA CTPe/Ka:

no-ronama p,'bfl6OHVIHa Ha pA3aHe.

Mo nocoka Ha YacoBHWKOBATa CTpesKa:

no-masnKka gbnbo4mHa Ha psasaHe.

8.3 MapaneneH orpaHnuuTen

8.3.1 OrpaHuuuTenHa BucouunHa (pur. 11-14)

JlocTaBeHUAT napaneneH orpaHuunTen (7)
npuTexasa Ase pasMyHK1 No BUCOYMHA
HanpasnsaBaLLy NOBbPXHOCTH.

Cnopep gebenvHata Ha nognexalyure Ha
pAsaHe matepuanu orpaHuymMTenHaTa WwuHa (25)
TpabBa ga ce nanonssa cnopeg dur. 12 3a
faeben matepunan u cnopef our. 11 3a TbHBK
marepuan.

3a npeHacTporiBaHe Ha orpaHWYuTeNHaTa LWKHA
(25) Ha no-HMCKaTa HanpasABala NOBbPXHUHA
TpA6Ba fa ce pasxiabAT Asarta BUHTA C Ha3bbKa
(26), 3a pa ce oTNycHe orpaHMYuTeNHaTa WMHa
(25) oT gbprava (24).

MaxHeTe gBaTa BMHTa C Ha3bbKa (26) upe3
eAnHnA Wwany, (27) B orpaHnyMTENHaTa WhHa
(25)m 1 nocTaBeTe OTHOBO B ApyrusA wamy, (31).
MoHTWpaiTe 0THOBO OrpaHuyMTeNHaTa WnHa
(25) BBbpxXYy Abpraya (24).

MpeHacTpoiBaHeTo Ha BUCOKAaTa Hanpas/ABaLla
NOBbPXHWHA CNnefBa fa ce NpoBefe aHanorm4yHo.

8.3.2 llupuHa Ha pa3pe3a

34

Mpu HaaNBHHO pA3aHe Ha A bPBEHU YacTH
TpA6Ba Ja ce U3nonssa napanenHuaT
orpaHunuuTen (7).

MapanenHuat orpannunten (7) moxe ga 6bvae
MOHTWpPaH Ha ABeTe CTPaHU Ha LUMPKyaspHaTa
maca (1).

Mapanennuat orpaHnyunTten (7) Tpabsa aa ce
nocTasu BbpXy HanpasfasaliaTa WwuHa (22) Ha
LUMpKynapHaTa maca (1).

Bbpxy ckanata (23) Bbpxy Hanpasnsasaljata

LKMHA (22) napanenHuAT orpaHnymnTen (7) Moxe
[a 6b/le HaCTPOEeH Ha }eslaHaTa CTerneH.

Ypes HaTMCKaHe Ha eKCLEeHTPUYHUA NocT (12)
napanenHuAT orpaHnynTeN Moxe ga 6vae
3aKpeneH B XenaHara nosuums.

8.3.3 PerynupaHe Ha orpaHMyuTenHaTa
AbnwuHa (pur. 10)

3a pa nsberHeTe 3aK/eLLBaHETO Ha HapA3aHWA
martepuan, orpaHuunTesHarTa WwuHa (25) Tpabsa
Ja ce npemecTBa B Haf/Tb¥Ha NOCOKaA.
MpaKTryecko (emnnpryHO) Npasmao: 3agHuA
Kpai Ha orpaHnymTens ce 6abCcKa B NiaHMpaHa
JIMHKA, KOATO 3anoysa eAga B cpejara Ha
LMPKYNSpHUA OUCK U NpemMuHasa noj 45° Hasag.
HacTtpoiiBaHe Ha HeobxoaMmaTa LWMpKUHa Ha
psasaHe

- PasxnabeTe BMHTOBETE C Ha3bbKa (26) n
npubyTavTe Hanpep orpaHUYnTeNHaTa WyHa
(25) poTonKoBa, AOKATO Ce AOKOCHE
nnaHvpaHara 45° anmHus.

- OTHOBO 3aTerHeTe 3/paBo BUHTOBETE C
HasboKa (26).

8.4 HanpeyeH orpaHuuuten (¢pwur. 9)

MpubyTaiTe HanpeyHWA orpaHuynTen (14) B
wneba (38) Ha UMpKyApHaTa maca.
Pasxnabete BMHTa C Ha3bOKa (32).
3aBbpTeTe HanpeyHus orpaHuyuTen (14),
[OKaTo CTpefiKaTa 3acTaHe Ha enaHata
rofemMuHa Ha brona.

OTHOBO 3aTerHeTe 34paBo BUHTA C Ha3bOKa
(32).

MNpwu pasaHe Ha No-rosiemMn YyacTu ot
obpaboTBaeMu AeTalin, HaNPeYHUsT
orpaHuyuTen (14) Moxe ga ce yab/ku ¢
orpaHuyuTenHaTa WuHa (25) oT napanenHus
orpaHuuuTen (7) (pur. 15)

BHumaHue!

He npubyTBaiTe TBbpAE MHOIO
orpaHuyMTeNnHaTa WuHa (25) B N0CoKa KbM
LIMPKYNAPHUA SUCK.

PascTosHMeTo Mexay orpaHnyMTenHaTa WwmHa
(25) 1 unpKynApHUA aucK (4) 6u Tpabsano aa e
OK. 15 mm.

8.5 HacTpoiika Ha brbna (¢wur. 16)

Pasxnabete puKcupalwata gpbKa (9)
MocpeacTBOM BbpPTEHE Ha ApbIKKaTa HacTponTe
¥enaHuA pasmep Ha cKanaTta.

ApeTupaiTe dUKcHpallaTa ApbiKa B enaHata
HacTpoMKa Ha brbna.
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9. Pexkum

BHumaHue!!

o Cnep BcsAKa HoBa HacTpoika By npenopbyBame
npo6eH paspes, 3a fa NpoBepUTe HACTPOEHUTE
rONIEMUHM.

o Cnep BK/IOYBAHETO Ha LMPKYNSApa U34vaKanTe,
[OKaTO LMPKYNAPHWUAT JUCK JOCTUMHE
MaKCUMMaJIHUTE Cv 060pOTH, Npean Aa
M3BBPLUMTE pa3pesa.

® BHumaHue npu cpassaHeTo!

® Wanonssavite ypepa camo ¢ U3CMyKBaHe Ha
npaxa. PefoBHoO npoBepsBaiiTe 1 nouncTeavTe
CMyKaTe/IHUTe KaHan.

9.1 UanbHABaHe Ha HaA/TbHU pa3pesu

(wur. 21)

3a uenta o6paboTBaemMus AeTalnn ce cpsA3Ba Ha ge

no HeroeaTa Hag/Tb}Ha nocoKa. HaHT Ha

obpaboTBaeMus feTaln ce HaTUCKa cpelLly
napasnenHusa orpaHuimTen (7), 4OKaTo naocKaTa

cTpaHa ce Hamupa BbpXy LUMpKyasapHaTa maca (1).

3awmrara Ha UMPKYNAPHUA ANUCK (2) TpaGBa BUHAru

[la ce CMbKBa BbpXy 06paboTBaeMus AeTan.

Pa6oTHaTa no3uuma npu HaanbXEH paspes He

TpA6Ba Ja e Ha egHa IMHKA C NPOTUYaHeTo npoLleca

Ha pAsaHe.

® Hactpovite napanenHus orpatnyuten (7)
CcbobpasHo BUCOYMHATA Ha obpaboTBaeMuns
JeTaln v enaHata WwupuHa (BuxTe 8.3.).

® BrnoueTte uupKynapa

® [locTaBeTe pbLe CbC CBUTU NPBCTM NoneraTo
BbpXy 06paboTBaemMus AeTann u npubyraiTe
06paboTBaeMUsA AeTans Mo NPOLbAKEHUE Ha
napanenHua orpaHnunTen (7) B LMPKYIAPHUA
[M1CK (4).

o CTpaHWYHMAT BoAau C fifiBaTa UK AficHaTa pbKa
(cnopeg nosuuuMATa Ha napanenHus
orpaHnymTe ) camo Ao NpeaHus pbo Ha
3alUTHUA Kanakx.

o [lpubyTBariTe 06paboTBaEMMUs AeTal BUHArM
[0 Kpas Ha HOXa 3a 3aK/IMHBaHe Uaun
paskauHeaHe (5).

e OTnagaxkbT OT pA3aHETO OCTaBa Aa IEKM BbPXY
LUMpKynapHaTa maca (1), AOKaTO LMPKYIAPHUAT
[M1CK (4) OTHOBO Ce NpuBeAe B HAYaIHO
(M3x0AHO) MONOMKEHME.

® O6esonaceTe gbarnte o6paboTBaemu geTannm
cpelly npeobpbliuaHe B Kpasa Ha npoueca Ha
pAasaHe! (Hanp. PONKOBKW NOCTaBKM U.T.H.)
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9.1.2 PA3aHe Ha TecHM aeTainu (gwur. 22)

® HapnbHu paspesu Ha obpaboTBaemu aeTanam
C WwupuHa no-masnka ot 120 mm cnepsa ga ce
M3NbAHABAT HENPEeMEeHHO C NoMoLLTa Ha
6yTaneH npbT (3). ByTanHUAT NpbT ce Cbabpka

B o6ema Ha gocTaBka. [logmeHeTe He3a6aBHO

U3X H Nn. NnoB H 6yTaneH NpbT.

9.1.3 BuHaru pemeTe MHOro MaJjikv getanam

(¢ur. 23)

® [Ipn Hag/TbHO pA3aHe Ha TBbPae MasIKK
fJetannm ¢ wupoymHa 30 MM 1 no-maska ot 30
MM HernpeMeHHo TpabBsa Aa ce nsnonssa
6yTaneH npbT.

o [lpun ToBa 3a NpegnoynTaHe e ga nsbepete
HWCKa Hanpas/aBaLla NOBBbPXHOCT Ha
napanenHua orpaHuy4nTen.

e [MNnbsrawmar 6yTangH NPbT He Ce CbAbpHa B

Ma H TaBKa! (MoxeT A NONYYUT
B CbOTBETHUTE cneuuasn3npaHu TbpProBCKU
mara3uHu) NogmeHeTe cBOeBpEMEHH

M3HOCEeHUA GyTaneH NpbT.

9.1.4 UanbHeHMe Ha KocK pa3pesu (¢ur. 16/24)

HocwuTe paspesu ce n3sbpLuBaT MO NPUHLMM KaTo ce

13n0/3Ba napasesiHua orpadnymTen (7).

® HacTpoiiTe UMpKynapHUA ANUCK (4) Ha KenaHaTa
rofemMmHa Ha brona. (v 8.5.)

® Hactpoiite napanenHus orpannyunten (7) B
3aBMCUMMOCT OT LUIMPOYMHATA U BUCOYMHATA HA
fdeTtavina (B 8.3.1)

® WM3nbnHeTe paspesa B CbOTBETCTBUE C
luMpoymHaTa Ha geTanna (Bux 9.1.1.19.1.2 1
9.1.3)

9.1.5 U3anbnHeHWe Ha HanpeyHU pa3pesu (¢ur.

25)

® [IbxHeTe HanpeyHua orpaHuumTen (14) B eanH

OT ABaTa KaHana (38) Ha uMpKynapHaTa maca u

HacTpoKTe Ha enaHaTa rofieMnHa Ha brbaa.

(BurKTE 8.4.) AKO LMPKYNAPHUAT ANUCK (4) Tpabsa

JOMbJHUTENHO Aa Ce MOCTaBu Mof bibA, TO

TpAbBa aa ce n3nonssa KaHan (38), He

nossonsealy pbKaTta Bu 1 HanpeyHuaT

orpaHuuuTeN Aa ce gonpart 4o 3awmrara Ha

LMPKYAPHUA OUCK.

® M3nonsBaiiTe eBeHTyas/IHO OrpaHUyYUTENHA WKMHA
(25).

® [lpuTucHeTe 34paBo AeTaina KbM HarnpeyHus
orpaHunuuTen (14).

® BrxntoyeTe uupKynsapa.

® [Inb3HeTe HanpeyHuA orpaHnyanTen (14) n
obpaboTBaeMmsa feTan No NocoKa Ha
LMPKYNAPHUA ANUCK, 3a Aa USMBAHUTE CTbIKaTa.

o BHumaHue: BuHaru sgpaBo gpbHiTe
HanpaBnABaHWA AeTain, U HAKora
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cBo60AHUA OTPA3BaH geTain.

® BwuHaru nsbytsaiite Hanpeg HanpeyHua
orpaHuymTen (14), [oKaTo HaMmb/IHO OTPEHETE
fetanna.

® MsknoyeTe oTHOBO UmpKynapa. OTcTpaHeTe
oTnagbLUMTe OT pA3aHEeTO efBa ciej KaTo
LMPKYNAPHUAT AUCK CNpe Ja ce ABUMKN.

9.1.6 AeicTBue nasep (¢pur. 26 - 28)
JlazepHata cBeT/IMHa ce Npou3Bexaa oT lasepeH
Avopa, 3axpaHBaH oT ABe 6aTepuu. JlazepHaTa
CBeT/IMHA Ce pasLinpsaBa A0 JIMHUA U M3113a npe3
Nla3epHuUA n3xopeH oTeop. JIHMATa MoxeTe aa
13non3eare nocsie nNpy Npeum3eH cpes KaTo
ONTUYHA MAapPKUPOBKA 3a IMHUATA Ha cpe3a.
CnasBaiTe MHCTPYKLUMUTE MO TEXHUKA Ha
6e3onacHoOCT 3a sasepa.

BratouBaHe: lMpuasuxeTe NpeBKIOYBaTENA 3a BK/I-
/M3KknoyBaHe Ha nasepa (46) B nosnums |“. Bbpxy
fleTaina, KOMTo cnefBa fa ce obpaboTBa ce
NpoeKTMpa NasepHa IMHUA 1 ce NoKassa ToyHaTa
HanpasnsaBaLla NOBbPXHWUHA.

UsKnouBaHe: MNpuasuKeTe NpeBKaOYBaTENA 3a
BKJI-/M3KII04BaHe Ha nasepa (46) B noauumsa ,,0%.

CwmAHa Ha 6aTtepua: O6bpHeTe BHUMAHWE Ha TOBa,

Ye nasepsbT (45) e U3KYEH. [leMoHTUpaliTe

3awmraTa Ha LMPKYAAPHUA AUCK, KaKTO e OncaHo

nog Touka 7.3. OTcTpaHeTe KanaKka Ha OTAEIEHUETO

3a 6atepuu (47).

M3BageTe ynotpebsasaHunTe 6aTepun 1 noctaseTe

HoBMW. BHMMaBaiTe 3a npaBunHaTa nofAPHOCT Ha

6aTtepuuTe. lNocTaBeTe OTHOBO Kanaka Ha

oTaeneHuneTo 3a 6atepun. OTHOBO MOHTUpanTe

3awmraTa Ha LMPKYAApHUA AUCK (2), KaKTo e

onucaHo B 7.3.

® Mons nsknoyBaiTe BUHarv fasepa, ako He Bu e
HeobxoanMm, 3a fa WwaauTe batepumTe.

® JlasepHuAT b4 MOXeE Aa 6bae 610KMpaH oT
HaTpynaH npax v CTbProTHW. 3aToBa cnej
BCfIKa ynoTpeba oTcTpaHABanTe Te3u YacTULM
OT NasepHUA U3XOAEH OTBOP.

® benexku 3a 6atepumTe: AKO He M3non3sare
nasepa Ab/aro Bpeme, nssagete Mons
6arepumnTe OT ceKumaTa. MN3TnyaHeTo Ha
TEYHOCT OT 6aTepumnTe MOXe Ja nospeau ypeaa.

® He ocTaBaliTe 6aTepumTe BbpXy OTOMIUTENHN
Tena uan He rm usnaramTe NPOLbMKUTENHO
BpeMe Ha CU/IHa C/TbHYEBa CBET/IMHA;
TemnepaTypu Haj,
50 °C morart fa noBpeasT ypeaa.
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10. NMopppbHKa

® Bxumanwme! M3gbpnarite MpexoBua Lencen.

o [lpax n 3ambpcaABaHUA cnepsa aa ce
OTCTpaHABAaT peAoBHO OT MallnHaTa.
MouncTBaHeTO e Ha-ao6pe Aa ce U3BBLPLLM C
urHa YeTKa nav napuan.

® 3ano4yncTBaHETO Ha maacTmacara He
13non3BanTe pasamjalin cpeacTsa.

11. NopbyBaHe Ha pe3epBHU YaCTuU

Mpu nopbyBaHe Ha pe3epsu YacTu TpAbea Aa ce
noco4ar CrnegHuTe JaHHK:

® Tun Haypeaa

® Ne Ha uspgenueto

® wuaeHT. Ne Ha ypena

® Ne Ha uckaHara pesepsHa 4acT

AKTyanHu ueHbl 1 nHdopMauma e HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

12. Ekonorocbo6pa3Ho oTCTpaHABaHe
M peuukKnupaHe

YpenbT e B 0NakoBKa, 3a Aa ce npeaoTspaTAT
LeTV Npy TpaHcnopTMpaHeTo. Tasn onakoBka
npeacTasnABa CypoBUHA U 3aTOBA MOXE Aa ce
“3non3sa NoBTOPHO UMW Aa Ce BbPHE KbM LUMKbNa
Ha 0bpaboTka Ha CypoBuMHUTE. YpeabT 1 Herosute
4acTu ca CbCTaBeHW OT PasnuyHKU MaTepuany, kato
Hanpumep MeTan u nnactmacu. MiaxsbpneTe
[eddeKTHUTE CTPOUTENHM YacTn Npu 0COH6eHo
onacHute otnaasun. OcBegomeTe ce B
cneunanmsmpaHumAa marasmH unun B 06LLlI/IHCKaTa
agMuHUCTpaums!
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13. Ekonorocbobpa3Ho UsxsbpnaHe
Ha 6aTepum

BaTtepuute cbabpxaT onacHu 3a okonHaTa cpeaa
maTepwuanu.

He naxsbpnaiTte 6aTepunTte B 6GUTOBUTE OTNaAbLM,
B OrbH MM BbB Boga. batepunte Tpabsa aa ce
cbbupaT, peumknupart unu ga ce u3xsbpnAaT
€KonorocbobpasHo.

ManpawanTe naxabeHnte 6atepum Ha iISC GmbH,
Eschenstrasse 6 in D-94405 Landau®. Tam
NPON3BOAUTENAT rapaHTUpa KOMNEeTeHTHOTO UM
oTCTpaHABaHe.

Al’ P
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A\ npoooxny!

Katd tn xprion Twv CUCKEUWYV TIPETEL VA TNPOUVTAL
UEPIKEG UTIOSEIEEIG aodaAeiag TIpog aroduyn
TPAUHATIOMWY 1) {nuuv. MNa to Aoy oauTto dlapdacte
TpooekTIkA TNV Odnyia xprniong / Tiq Ymodeigelq
aocdareiag. PUAAGETE TIG KAAA yla va TIG EXETE ava
maca otyun otn diabeon oag. Eav mapadwoete
OUOKeUN 0g AAAQ ATOoMA, SwOoTE Hadi Kal aUuTEG TIG
Ymodeifelg aodpaAeiag. Aev avarapfavoupe Kappia
€ubuvn yla atuxnuata 1 {nuLEg ov odeidovtal oe
un akoAovBnon autrg g Odnyiag Kat Twv
Ymodeiewv acpaAeiag.

1. Neprypadn Ing CUGKEUNG

‘EvBeto dykou gpyaciag

MapdAAnAo téppa Xelpotpoxog (8)

Aafr) pubuiong kat acpdaAiong

10 Baon

11 Awakdrtng evepyoroinong/anevepyoroinong
12 MoxAOG EKKEVTPOU

13 ZwAnvag avappdédnong

14 Eykdapolog oényog

15 Bida pe ma&uddt metalovda

16 lMpoocapuoyEag avappodpnong

20 Bida otepewong

35 Tlaykog enekTaong

36 [aykog mAdtuvong

37 Xmprypa dykou

43 Aaotixévia modia

45 AeiCep

46 AWOKOTITNG EVEPYOTIOINGTG/ATIEVEPYOTIOINONG
45 Kardki Brkng prnatapuwv

48 mpocBeTa modia

1 Mdaykog mploviov

2 T[pootaocia PLoVoAduag
3  ZuAo wbnong

4 TpovoAaua

5 ZXxiomng

6

7

9

2. Juumapadidopeva

o Emutpamnédio KukAwo TipLovi

® [lplovoAdua pe oKANPO HETAAAO
® [lapdAAnAo tépua

® Eykdpolog odnyodg

® =UAo wbnong
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3. Zwotn Xpnon

To erutparnedlo KUKAIKO TIpLOVL TipoopideTal yia Katd
MKOG KAl EYKAPOLEG TOHES (LOVO E EYKAPTLO
0dnyod) EVAWV TTAvVTOg €idoug, avdAoya Ue To

e YEBOG ™G UNnXavrg.

Agv emutpéneTal n Ko oTPOYYUAWY EUAWYV TTAvTOg
eidoug.

H pnxavn va xpnoiporoleitat povo yia to
GKOTIO Yla TOV OTtoio TipoopideTal.

KdaBe mépav TouTtou xprion Sev eival evoedetyuévn.
Ma ¢nuieg avtog €idoug o odeilovtal oe un
evdedelyévn xprion eubBlveTal 0 XEIPLOTH/XPNROTNG
Kat 0L 0 KATAOKEVAOTNG.

Emutpénetal povo n xprion mplovoAauwyv
KATdAANAwV yla tn pnxavn (nptovoAdueg HM r CV).
AnayopeveTal n xprjon plovoAauwv HSS kat
SlaXwpLoTIKWV Siokwv TtavTég €idoug.
AvandomaoTo PEPOG TNG EVOESELYUEVNG XPIONG
eival kat n pnon Twv unodeiewv acdaieiag,
Kabwg Kat oL 0dnyieq cuvappoAdynong Kat ot
uTtodeifelg XEpLoPoU oTnV 0dnyia xprong.

Ta dtopa Tov xelpiovTal Tn Unyavr, TPEMeL va
eival eEoIKEWPEVA PE TO XEPLONO TNG Kal va
evnuepwOoLV yla evéexouevoug kivduvoug. Mépav
TOUTOU VA TNPOVVTAL AUGTNPA OL SLATAEELG
MPOANWNG atuxnuatwyv. Na akoAoubBouvtal emiong
Kat ot AAAOL YEVIKOI KavOVEG LATPIKNG Epyaciag Kat
TEXVIKNG aodAAelag.

TpoTtomoelg oTn UnxXavr arnokAgiouv Tnv eubuvn

TOU KATAOKeLAoTr) armd Ti§ {NKLEG TIOU TIPOKUTITOUV

aro TN Xeron autn.

Map'd6An TV evdedelyuévn xprion dev uropolv va

ATIOKAELOTOUV TeAeiwg oplopévol kivduvol. EEattiag

NG KATAOKEUNG Kal TNG SOUNG TNG Knxavng dev

arokAegiovTal oL €&NG Kivduvol:

o Emnadn pe v IpLlovoAdua 0To aKAAUTITO TUNA
mg.

® Emnéppaon otnv KvoUpEVN TIPLOVOAGUA
(TpaupaTiopés, KOWIUO)

® Exodpevdovionog katepyalopevwy
AVTIKEMEVWV I} TUNUATWYV TOUG.

® Opavon TplovoAauag.

® Ekodevdovionog EAATTWHATIKWY TUNHATWY
OKANPOU HETAAAOU TNG TIPLOVOAAUAG.

® BAABn Qg akong étav dev xpnolUoTioleiTalL N
analToUUEVN WTOTPOoTAC(A.

o EmpAaBeiq yla v vyeia ekmopumneg okdvng
EVAOU KaTA TN XP1ioN € KAELOTOUG XWPOUG.

MapakaAoupe va TPOCEEETE, TIWG Ol CUCKEVES HaG
5eV £X0UV KATAOKEVAOTEL Y10 ETIAYYEAUATIKTY),
BloTEXVIKN Kal Blopnyavikn xprion. Aev

o
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avaAapPavoupe Kappia eyyunon, av ) CUCKeUN
xpnowloronBei oe BloTexvieg iy Blopnxavieg 1 oe
TIAPOUOLEG EPYAOIES.

4. INMavTIKEG UTTOSEIEELG:

MNapakaAovpe va dapdacete mpooekTikd TNV Odnyia
XProng Kat va ipoceete TIG untodeielg TG. Me

BonBela TG 0dnyiag xpriong va eEolkelwbeiTe Pe N
OUOKEUN, L€ TN OWOTT) TNG XPNoM Kal TiG UTtodeielq
aocdpaleiag.

Oa Bpeite TI avaloyeg untodei&elg aodaieiag oto
erouvantopevo BiBAdpLo!

MNpoooxn: AktivoBoAia Aandep
Mn kottadete otnv aktiva
Katnyopia Aaindep 2

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

nach EN 60825-1

Laser Klasse2  1894S-8x11

A: 650 nm P:s1mw

MpooTtateYTte TOV £QUTO 0AG KAL TO TIEPBAAAOV PE
KATAAANAQ PETPA TIPOOTACIAG ATTO KIVEUVOUG
ATUXNUATWV.

® Mnkottadete dueoa, Xwpiq pootacia
odBaAuwyV, oTnVv aktiva Aainlep.

® Mn kowrdlete dueoa otnv SLadpPopr| TNG AKTiVag.

® Mnteivete TNV aktiva Aainlep OTE o€
avtavakAoloeg eMpAvelg, o€ poowrta ) {wa.
Akopun Kat aktiva Aaindep xaunAng oxvog
Urpopei va ipokaAéael BAAReG ota pdTia.

® [lpocoxn - Qv ekteAoUvTal AAAEG ard TIG
uedddoug ov avadEpovtal edw, Sev
amnokAeietal emikivéuvn €kBeon og akTivoBoAia.

® [lot€ unv avoiyete 10 HOVTOUA Tou Adindep.

® Edv dev xpnoyomnonBei yia peyaAltepo
XPOVIKS SldoTnua n unxavr, adpapeote TIg
uratapieg.

® 'O deiktng Laserpointer dev eivat maty vidt kat
Sev erTpEneTAl va Xpnotdoroleital anod madid.
2 miepinTwon eopaApEvng xprong Hropei va
TIoKANBoUV avemnavopbwteg BAABEG Twv
MaTIwV.

® Armayopevetal kabe emépBaon yla avgnon g
loxVog Aéllep. Aev avalapBdavoupe kauia
gubuvn yla BAABeg Tou odeilovTal o€ Un
TAPNON AUTWV TWV UTIOSEIEEWV aodaAredls.

Tipég ekmoprg OopUBwV

Ot TipEG BopUBwV Kat Sovioewv SlaroTwonkav
oupdwva pe to Tpdturo EN 61029-1.

2TAOUN NXNTIKNAG TiieoNg Loa 96,2 dB(A)
ABeBadmra Kpa 3dB
2TABUN NXNTIKAG LoXVOG Lyya 109,2 dB(A)
ABepadtnTa Kyya 3dB)

OLavadpepdeves TYEG eival TIES EKTIOUNNG KAl
Sev eival amapaitta Kat oL acPaAeig TILEG 0N
B€on epyaociag. Map 0Ao TIou UTIAPXEL CUTKETION
METAEV TNG OTABUNG EKTIUTING KAL EL0PONG, SV
ouvenayetal a&lomiota edv givat arapaitnn n
AN pocBeTwv PETPWV acdaAeiag 1y OxL.
MapdayovTteg Tov Ba prnopovcayv va emmpedoouy TNV
UPLOTAEVN OTABUN EL0PONG PUTIWYV OTN BEoN
gpyaoiag, mepthaupavouv tn Sidpkela g
emnidpaong, Ta 1Slaitepa XapaKTINPLOTIKA TOU XWPOU
epyaoiag, AAAeg TnyEg BopuPou KATT., T.X. TOV
apIOUO TWV PNXAVWYV Kat GAAWV YEITOVIKWV
S1a81Kaclwv.

O a&lomioTeg TIHEG BEONG EPYACIAG UTTOPOUVV ETTIONG
va dladEpouv amnod xwpa o€ Xwpa. H mAnpodopia
QUTN OKOTIEVEL OTO VA SWOEL GTOV XPT|0TN TN
SuvatoTNTa KAAUTEPNG EKTIUNONG TOU KLvdUvou.”

MeplopioTe TV Snuioupyia BopUBou Kkat TIg

dovrjoelg oTo eAaytoto!

® Na xpnoomoleite HOVO CUOKEVEG 0 Aoyn
Kataotaon.

® Naouvinpeite kal va KaBapifete TAKTIKA TN
OUKOEUN.

® Nampooapudlete TN CUGKEUT| TOV TPOTIO
gpyaoiag oag.

® [pocette va unv unepPOPTWVETE TN GUOKEUN.

® AdnoTe TN cuokeun voeXopEVWG va eAEYXOEei
ano e8IKO TEXVITN.

® Naamevepyoroleite T cuokeun étav dev TNV
XPTOLUOTIOLEITE.

e Na dopdre yavtia.
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5. TEXVIKA XOpAKTNPLOTIKA

Kivntnpag evaAAaocoopeEVOU PEVATOG

230 V ~ 50Hz
loxug P S6 40% 1700 Watt
Aettoupyia paievting 4800 min."

MplovoAdpa pe okAnNpo HETAAAO
@250 x @ 30x2,8mm
ApBuog Sovtiwv 24

Méeyebog aykou epyaciag 626 x 445 mm
MAdTuvon ndykou epyaciag ap/de 626 x 250 mm
Enéxktaon maykou epyaciag miow 445 x 320 mm
"Yyog komng pagiuoup 73 mm/90°

53 mm/45°
Pubuion uwoug adapadunta 0 - 73 mm
TepLoTPEPOUEVN TIPLOVOAAa  adlafdbunta 0° - 45°
2Uvdeon avappodnong @35 mm
Bdapog 33,5 kg
Katnyopia Aainlep 2
Mrkog Kupdtwv Aainlep 650 nm
lox0g Aainlep <1mw

Tpododoaoia peupatog povtoUA Aainlep
2x 1,5V (AAA)

Eidog Aettoupyiag S6 40%: Zuvexng MePLOSIKT
Aettoupyia (Sidpkela kukAou 10 Aertd). MNa va pn
BeppavOei utepPROAKA 0 KIVNTNPAG ETIITPETETAL VA
Aettoupyei o kivntrpag 40% tng Sidpkelag Tou
KUKAOU € TNV avadePOUEVT OVOUACTIKN LOXU Kal
TIPETIEL KATOTILV VA cuvexioel va Aettoupyei 60% tng
S1dpkelag KUKAoU xwpiq popTio.

6. Mpwv ™ B€0M o€ AetToupyia

® =ETAKETAPETE TO ETUTPATIEIO KUKALKO TIPLOVL KO
eAeyETe TO yla evEeXOUEVEG CNULEG aTTO TN
ueTapopa

® H unyavn npénel va tornobetnOei oe otabepd
onpeio, dSnA. va Pdwbei mavw o TTAyKo
gpyaoiaq 1§ oe otepen Baon.

® [lpwv Tn B€on oe Aettoupyia TIPEMEL va €X0uUV
TomoBetnOei cwotd 6Aa Ta KAAUPMATA KAt OL
Slata&elg aopaAeiag.

® H mplovoAdua mpemeL va Pmopei va Kiveitat
eAevBepa.

® NaTmpooexete ota 1dn katepyacpEva VA va
UnV uttapxouv EEva avTiKeigeva, TL.X. Kapda n
Bideg KA.

® [lpwv evepyoromroeTe ToV SLOKOTITN
gvepyortoinong/anevepyomnoinong
alyoupeuBeite wg 6Aa €xouv ToroBeTnOei

40

OWOTA KaL WG KlvouvTal EAeVBepa Ta
KIVOUUEVA TURMATA.

® [lpwv n oUvdeon NG UNXAVIG OLYOUPEVTEITE
TIWG TA OTOLXEI TNV ETIKETA TOU CUPPWVOUV
e Ta oToLXEla TOU SIKTUOU.

7. TomoB£Tnon

Npoocoxn! Mpwv anoé 6Aeq TIg Epyacieq
GUVTIIPNONG Kal TPOTIOTOINGCTG OTO KUKAIKO
mnpiovi va Byaldete To BUopa anod tnyv mpida.

7.1 Movtad g Baong (ewk. 17/18/29)

® avarnodoyupioTe TO ETUTPATIECIO KUKALKO TIPLOVL
Kat TomobeTroTe To 0TOo Sdmedo.

® Tamnpoobeta noddia (40) va Bdwbovv €Tol oTn
pnxavr, wote ta Vo édia (40) Tou €xouv 2
OTIEG OTNV KATW TIAEUPA, VA BAETIOUV PE TNV
TIAEUPA TWV OTIWV AUTWYV TIPOG TNV OTIoBev TG
MNXavng.

® Bidwote Twpa XaAapd TIg KATA PKOG KL
eykapoleg 5koug (41) kabwg kal TI§ TECOEPLS
peoaieg dokoug (42) ota Ttodia Bdong.

® >odiEte pévo xaAapd Tig eEaywveg Bideg kal Ta
na§uadia. Mpoooxn): OL pakputepeg dokoi va
XPnotuoroindouv oto TAai.

® BdAte twpa ta AaoTtixévia odia (43) ota néda
™G BAoNG, YupIioTE Kal TIAAL TN XAV Kot
oTNoTe TNV 01N Bdon IG.

o Katomv odi§te 0Aeqg TIG Bideg kat Ta aguadia
g Bdong (ek. 18).

® Bibwote ta pdobeta nodia (48) ota miow éda
(40) étoL woTe va Seixvouv otny OmoBeV NG
MNXavng.

7.2 MAATUVOT) 1] EMEKTACT] TOU TIAYKOU

egpyaociag (ek. 19/20)

® 2TePeWOTE XAAAPA TNV TAATUVOT) KAl ETTIEKTACN
TOU TIaykou gpyaoiag (35/36) otov ndyko
epyaoiag (1) pe Bideg kat maguasdia. (k. 19).

® Bidwote xaAapd ta otnpiypara (27) oto
TePIBANMA TOV ETUTPATIECIOV TIPLOVIOU KAL OTOV
TIdyKo TTAATUVONG KAl ETTEKTAONG (KOVTA
KOMMATLO YIa TNV TTAATUVOT), HAKPLA KOMUATLA
Yla TNV Katd PriKog EMEKTAON).

® FEubuypappiote TV MAATUVON KAl KATA UKOG
ETEKTAOT UE TOV TIAYKO epyaaiag(l).

o Katomv odifte 0Aeg TG Bideg. (k. 20)

7.3 TomoB€tnoN / e§aywyn Tng mpooTtaciag ya

NV TplovoAdpa (eik. 3)

® TomoBeTnoTe TNV TIPOCTACIA YA TNV
TplovoAdpa (2) oto oxiot (5), €ToL wote n Bida
va riepvdel and v Tpura (44) Tou oxiotn.

® Mn odiEete TIOAU T Bida (15).
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® Hmpootacia Tng MPLOVOAQUag TIPETEL vVa gival
XaAapr.

® XTePewoTe TOV owAnva avappddnong (13) otov
TIPOCApPUOYEQ avappodnong (16) kal 0To OTOWLIO
avappddnong Tng pooTaciag g
TIPLOVOAApagG(2).

® >tV é£odo Tou TIpocappoyEa TG
avappodnong (16) va ouvdebei pia kataAnAn
gykataotaon avappodnong. H adaipeon
yivetai otnv avtiotpodn oepd.
Mpocoxn! Mpiv ané v apxn g epyaciag
HE TO TIPLOVL TIPETIEL VA XAUNAWGCETE TNV
mpooTacia Tng mplovoAduag (2) navw cto
AVTIKEipEVO Epyaciag.

7.4 PuOuion tou oxiotn (eik. 3/6/7/8)

e [poooxn! BydaAte To fUoua anod v mpida.
® Pubuiote TV iplovoAdua (4) o paguoup Badog
KoTmGg, P€pTe TNV 01N B€on 0° kat acdaAiote

™mv.

® Efaywyn g npootaciag Tng mplovoAduag
(BAéme 7.3).

® AdaipéoTe TO €VOETO TOU TIAYKOU EpYATiag (6)
(BA. 7.5).

® XaAapwote T Bida otepewang (20).

7.4.1 PUOuIoN yia pagipouvp Komeg (€. 6/7/8)

® Xmpwé&Te ToV 0XioTtn (5) TIPOG TA EMAVW PEXPLN
anéotaon peta&l naykou epyaciag (1) kat
€navw akpng tou oxiotn (5) va eivai ep. 10
€KATOOTA.

e H amdotaon peta&l g nplovoAduag (4) kat
Tou oxiotn (5) va eivat 3-5 x1AlooTa.

® Emnavaogifte ™ Bida (20) kat TorobeTiOTE TO
€VOETO TOU TIAyKOU epyaaiag (6) (EIK. 7).

7.5 AAAayr] Tou €VOETOU TOV TIAYKOV Epyaciag

(ek. 7)

® e mepintwon $Oopdg 1 BAAPNG TipEMEL Va
AVTIKATAOTABEL TO £VOETO TOU TIAYKOU
gpyaoiag, SladopeTikd vopioTatal coBapdg
Kivéuvog TpaupaTIGHOU.

o Adapgote n SlaTagn pootaciag g
TIPLOVOAANAG (2).

o AdapeoTe TIG 2 XWVEUTES Bideg (34).

® BydAte npog ta emdvw to pOapuevo EvOeTo
ToU Taykou epyaciag (6).

® H ouvappoAdynon Tou véou €vBeTou yiveTal
oTNV avtioTpodn oelpda.

7.6 TortoB£tnon / aAAayn Tng mplovoAduag

(ewk. 5)

o [lpoooxrn! BydAte To ¢dig and v mpida.

® AdalpEoTe TO €VOETO TOU TIAYKOU EPYACIAG e
AQOKAPIONA TWV SU0 XwVeuTwV Bdwv (BAETE
7.5).

® XaAapwoTe TO AEASL TOTIOBETWVTAG TO KAELSI
(SW 24) oto ma&uadt kal avtiotnpi¢ovrag pe
€va aAAo KAeLSi (SW 13) otov d&ova Tou
Kntmpa.

o [Mpoooxn! Ztpiyte 10 MA&IUASL OTNV
KaTewbuvon MePLOTPOPTG TNG TIPLOVOAANAG.

® Adaipéote TNV eEwTtepikn GAAvTLa Kat
TPaPnETE TNV AL TIPLOVOAApa AOEA TIpog Ta
KATW amo tnv eowtepikn GAavtda.

® [lpwv TV TomoBETNON TNG VEAG TIPLOVOAAUAG
KabapioTe POCTEKTIKA TNV PAAVTIa TNG
TIPLOVOAAUAG.

® TormoBeTroTE TN VEQ TIPLOVOAGUA OTNV
avTioTpod™| OEPA Kal OPIETE TNV.
Npoocoxn! Mpocégte TNV katevBuvon
Kivnong, n Ao&n mAevpd Twv SovTtiwv
TIpEMEL va SeiXvel MPog Tnv Katevbuvon
Kivnong, dnA. va givai mpog ta eunpog
(BAéme BEAOG oTNV MpooTacia Tng
TplovoAdauag).

® EmnavatomnoBetriote 10 0Xion (5) KAt TV
mpootacia g rplovoAduag (2) kat pubuiote
(7.3,7.4)

® [lpotov apyioete TAAL va epydleoTe e TO
TIPLOVL, Va EAEYEETE TNV AEITOUPYIKOTNTA TWV
ouoTNUATwyv acpaAeiag.

8. Xelplopog

8.1 Alakomtng

gvepyomoinong/anevepyoroinong (. 4)

o [EdovTag To MPACLvo TIANKTPO ,|“ propeite va
EVEPYOTIONOETE TO TIPLOVL. [ptv TNV Evapén g
epyaoiag mepEVTE PEXPL VA GTACEL N
TIPLOVOAQA TOV PEYIOTO aplBpd oTpodwv.

® [0 va anevepyoromoeTe TIAAL TO TIPLOVL, TIPETIEL
va TIECETE TOV KOKKIVO Slakorn ,,0%.

8.1.2 AcpaAeia urteppopTwong (€ik. 4)

O kwntpag achaAiCetal pe dlakdmtn acdaieiag
Katd uriepdpdpTwong (A). Ze mepirron unepPaong
TOU OVOMOOTIKOU PEUMATOG, O SLAKOTITNG AoPaAEiag
(A) oprvel T ocuokeur]. Aol Kpuwaoel Aiyo N
OUOKEUN UTTOPEITE VA ETIAVAEVEPYOTIOINCETE TN
OUOKEU HE XEIPLOPO Tou SlakoTTTn aopaleiag amd
urieppoptwon (A).
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8.2 Babog kotmg (elk. 4)

o [leplotpédpovtag tn oTpoyYUAn Aafr (8) uropei
va pubuLoTel n TiplovoAdua (4) oto
emoupovpuevo BAaBog KOTNG.

AvTifeta Tipog TN Popd SEIKTWV POAOYLOU:
ueyaAuTtepo Babog kotmg

Mpog ™ popd SelkTWV PoAoyLoU:
UKPOTEPO BABOG KOTIG

8.3 MapaAAnAo Tépua

8.3.1'Yyog téppartog (eik. 11-14)

o O ouunapadidopevog mapdAAnAog odnyog (7)
S1a0€TeL SU0 08NY0UG SLaPOPETIKOU UPOUG.

® AvdaAoyad We TO TIAX0G TWV UAIKWYV TIou Ba
KOTTIOUV, TIPETIEL VA XPNOLUOTIOmOEL 0 05NYyoS
(25) oupdwva pe TV ek. 12, yia rayV VAIKS kat
oUPWVA Pe TNV elK. 11 yia AeTTTo VAIKO.

® [a aAAayr) Tou odnyou (25) otnv xapunAotepn
empavela, TPEMEL va XaAapwBouv ot duo Bideq
ue poléta (26) wote va Aackdpel o 0dnyog (25)
ano To oTNpLypa (24).

® Adaipéote TIg S0 Bideg pe poléTa (26) amo
oxloun (27) otov 0dnyo (25) kat
EMAVATOTOBETNOTE TIG OTNV AAAN oxlopr (31).

e Emnavatonobemote Tov 06nYo (25) oTo
otpLlypa (24).

® H aAAayn mpog TV eNAvw emipAveLa TIPETEL VA
ekTeAeoTEL avaioya.

8.3.2 MNAdtog kot g

o '‘Otav koBete KatdA UrKog Twv VAWV va
XPNOWOTIOLEITE TOV TIAPAAANAO 06NYO (7).

® O mapdAAnAog 0dnyodg (7) pmopei va
TomoBetnOel Kal 0TI SUO TTAEUPES TOU TIAYKOU
gpyaoiag (1).

o O mapdAAnAog odnyog (7) mpemnel va
ToToBeTNOei oTOV 06NYO (22) TOU TIAYKOU
gpyaoiag (1).

® Me ) BonBela g KAipakag (23) oTov Iayko
gpyaoiaqg (22) urnopei va pubpLoTeL 0
apdAAnAog 0dnyogq (7) onwg embupeiTe.

® Me mieon Tou poxAou (12) uropei va acpaAloTei
0 TIApAAANA0G 06nyodG oTNV emBupoUpEeVN BEon.

8.3.3 PUBuLoN prjkoug odnyou (eik. 10)

® [0 va armopuUyeTe TO UMAOKAPIOUA TWV
AVTIKEIPNEVWY TIOU KOPBETE, KIveiTal 0 0dnyogq (25)
o€ KATA UrKog Katevbuvon.

® Baowog kavovag: H miow dkpn tou odnyou
AKOUMTIAEL o€ pia 16eaTr) YPapun Tiou apxidet
TIEPITIOU OTN HEOT) TNG TIPLOVOAAUAG KAl TINyaivel
TIPOG TA THOW O€ YWVid KATW Twv 45° .

® Pubuion Tou avaykaiou TAATOUg
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- XaAapwoTe TIG Bideg pe poleta (26) kat
OTIPWETE TIPOG TA EUMPOG TOV 08NYO (25) HEXPL
va €ABel o€ enadn Pe TNV ISeATT| YPapun 45° .
- ZavaodiEte T1q Bideg pe polETa (26).

8.4 Eykdapolog odnyog (etk. 9)

® 2mpw&Te TOV EYKAPGLO 08NYO (14) 0TO AUAAKL
(38) Tou aykou epyaciag.

® XaAapwote tn Bida pe poléta (32).

® XTpiPTte TOV EYKAPOCLO 08NYO (14) péxpL TO
B€Aog va deixvel Tnv embupovpevn ywvia.

® =avaoodi&te m Bida pe poléta (32).

® 'Otav koBeTe HEYOAUTEPA KOUUATIA UTTOPEL O
€yKapolog 0dnyog (14) va emnektabei pe Tov
08nYo (25) Tou mapdAAnAou TEPUATog (7) (EIK.
15)

Mpoocoxn!

® MnompwéEeTe TOV 06NY0O (25) TTOAU Babid ipog
TNV KatevBuvon NG TPLOVOAANAG.

® Hamootaon peta&y tou odnyou (25) kat Tng
TiplovoAduag (4) va edvat tep. 15 mm.

8 5 PUOuion ywviag (gik. 16)
XaAapwote ) Aafn) acdaAiong (9).

o Me meplotpodr) Tng Aapng pubuiote TV
€MBUPOVHEVN YwVia oTNV KApaKa.

® Aodaliote Vv Aapr acdpdAiong otnv
emBupoLpEVN Ywvia.

9. Aettoupyia

MNpoocoxn!

® Metd amo kabe véa pUBULON CUVIOTOUE Mia
SOKIMAOTIKY) KOTI Yld EAEYXO0 TWV PUBUICEWV.

® Metd Tnv evepyoTtoinan Tou TPLovIoU
TIEPIMEVTE, LEXPL N TIPIOVOAAUA va PTACEL TOV
MEYLOTO aplOpd oTpodwV, TIPLV EKTEAECETE TNV
KoTt.

® [lpoooxn oTnv apxr Tng KOTmG.

® Na Xpnolomoleite TN GUOKEUT HOVO E CUCTNUA
aroppodnong. Na eAgyxete kal va kabapilete
TOKTIKA TOUG aywYoug anoppodnong.

9.1 EKTEAEOT S1AUNKWV KOTIWYV (E1K. 21)

ESw kOBeTe €va aVTIKEIUEVO OE SLAUNKN
katevBuvon. Mia dkpn Tou avTikeipevou TiedeTal
TAVW oToV TIAPAAANAO 08NY0 (7), EVWw 1) eTMEeEdN
TIAEUPA AKOUUTIAEL TIAVW OTOV TIAYKO gpyaciag (1).
H nipootacia g iptovoAduag (2) mpémet va gival
TIAVTA XAUNAWHEVN TIAVW OTO KATEPYALOHEVO
avTikeipevo. H 6€on gpyaciag oTnv Slaurnkn Kot
Sev eTUTPEMETAL TIOTE VA €ival O€ i YPAUUN HE TNV
Topeia TG KoTmG.

o
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® Pubuiote Tov MapdAAnAo odnyo (7) cuudwva pe
TO VYOG TOU KATEPYAOHEVOU AVTIKEIEVOU Kal
pe To embupovpevo MAATog. (BA. 8.3)

e Evepyomoinon nploviot

® BadAte ta x€pla 0ag pe KAEOTA Ta SAKTUAQ
TIAVW OTO KATEPYALOEVO AVTIKEIUEVO Kal
OTIPWETE TO AVTIKEIPEVO KATA PKOG OTOV
TapAdAANAo 08nyo (7) oTnV MPLOVOAAA.

® Odnynon oto mAai pe to aploTtepd 1y Se&i xépt
(avaAoya pe T B€om Tou TTapdAAnAou odnyou)
UOVO PEXPL TNV UITPOCTIVY) AKPT TOU
TIPOOTATEVUTIKOU KAAUUMATOG.

® Na oTIpWYVETE TO AVTIKEIUEVO TIAVTA PEXPL TO
TEAOG TOV OXioTn (5).

® To TUNUa TIOU aTTOKOBETAL TIAPAUEVEL OTOV
ndyko epyaciag (1) pexpPL va akvntorondei
TIAAL 1) TIplovoAdua (4).

® AodaAioTe TA HAKPLA AVTIKEIMEVA YO VA NV
TIEgouV OTavV KOTIouV! (TL.X. pe pia Baon KAT.)

9.1.2 Kot} OTEVWV AVTIKEINEVWYV (ELK. 22)
® AlpNKELG KOTIEG AVTIKEIMEVWV HE TIAATOG
Atyotepo amo 120 xIA. Mpémnel va ekteAouvtal
onwodnrote pe Tt Borideta EUAouU wlnong (3).
To VAo wlnong cupnepAapBdavetat. Na
AAGEET: > TO EV EV
EVo 1] EAATT TIKO EVAO U

9.1.3 Korr) TToAU OTEVWV AVTIKEIMEVWYV (ELK. 23)

® [0 SlaunKelg KOTIEG TIOAU OTEVWYV AVTIKEIUEVWY
pe TAAToG 30 XIALOOTWV Kat AtlyOTePO, TIPETIEL VA
Xpnouporoleite onwaodnmote éva EVA0 wOnong.

® TNV MePIMTWon auTr| va TPOTIHATE TNV XaunAn
empavela Tov lapdAAnAou odnyou.

e To &UAo mpou v TT ideTal!

T ieT ota 161k kaTacTRuara) T

V. EV EVo EVAO U Vi
vTikabioTaral eykai

9.1.4 EkTéAeon Ao§wvV KoTtwv (elk. 16/24)

O1 A0EEQ KOTIEQ EKTEAOUVTAL KATA KAVOVA PEXPTION

Tou rapdAAnAou odnyou (7).

® Pubuion tng mplovoAauag (4) otnv
embupovpevn ywvia. (BA. 8.5)

® Pubuion tou mapdAAnAou odnyou (7) avaioya
He To TTAATOG Kal To uyog (BA. 8.3.1)

® EkteAéote TV KOTI) AvAAOYA E TO TIAATOG TOU
katepyaddpevou avtikeipevou (BA. 9.1.1 kat
9.1.2 ka1 9.1.3)

9.1.5 EKTEAEON EYKAPOIWV KOTIWV (ELK. 25)

® mrpw&te TOV EYKAPOLO 06nyo (14) oe éva anod
Ta SU0 avAdkia (38) Tou TTAYKOU epyaciag kat
pubuioTe TNV emBupovpevn ywvia. (BA. 8.4.)
Edav npénel emnpoofETwg va Tomobetndein

TplovoAdpua (4) Ao&d, va XpnoLLOoTIO|OETE TO
auAdkt (38), Tou dev eTiTpEmEL va €pBeL oe
enadr| To XEPL 0ag Kal 0 EYKAPOLOG 06NyoG e
TNV TPOCTAGIA TNG TIPLOVOAANAG.

® Xpnoluoromote evEEXOUEVWGS TOV 08NYO (25).

® [li€ote To avTikeiyevo Suvatd avw oTov
€yKapolo odnyo (14).

® Evepyoroinon nploviov

® 2mpw&Te TOV EYKAPGLO 0dnYo (14) kal To
AVTIKEIPEVO TIOU BEAETE VA KOWYETE TIPOG TNV
KaTeVBUVON TNG TIPLOVOAAUA YIa TNV EKTEAEON
NG KOTm|G.

o [poooxn: Na kpatarte mavra kaAda to
AVTLIKEIMEVO TO 081 YOUUEVO THUIMA TOU
AVTLIKEIPEVOU IOV OEAETE Va KOYETE, TIOTE
TO KOMMATL TIOU KOBETAL.

® Na ompwxVveTe ToV eYKAPOLo 0dnyo (14) avta
T600 Babid, uExpL va kotei TeAeiwg To
QVTIKEIPEVO TIOU KOBETE.

® ArmevepyoTomoTe TO TIPLOVL. ATIOHAKPUVTE Ta
AMoPPIUMATA TOU TIPLOVIOHATOG, HOVO adoU
QKLVNTOTIOINOEL N TIPLOVOAGA.

9.1.6 Aettoupyia A€ilep (€. 26-28)

To pwg Aéwllep apdyetal and Siodo Aéwlep o
Tpododoteital amnd Sdvo pnatapieg. To pwg Aeilep
SleupuveTal o Ypauun kal eE€pxetal arod To
avorypa e§68ou Tou A€idep. Mmopeite va
XPTNOLOTIOINCETE TN YPAY) AV OTITIKO ONUAdL TNG
YPAUUNG SlaoTAUPWONG KATA TNV EKTEAEON TNG
Toung akpiBeiag. MNpoogEte TIg uTOdEIEELG
aodaleiag ya Aeidep.

Evepyomoinon: Kivriote Tov Slakomtn
gvepyoroinong/amnevepyoroinong Aainlep (46) otn
0¢on ,|“. 210 eneEepyalOpeVo AVTIKEILEVO
mpoBAaAAeTal pia ypauur Aaindep, rou deixvel tnv
aKpLPn opeia NG KoTm|G.

Antevepyormoinon: Kivriote tov Slakdmtn
gvepyoroinong/amnevepyoroinong Aainlep (46) otn
0¢on ,0“.

AAAayn Tng prtatapiag: mpooeETe va eival
arevepyoromuEVo 1o Aainlep (45).
ATooUVAPUOAOYTOTE TNV TIPOCTACIA TNG
TIPLOVOAQNAG OTwG TiepLypadeTal oTo £6ddLo 7.3.
ATIOHOKPUVTE TO KAAUPMA TNG prtatapiag (47).
AdapéoTte TIq EEAVTANUEVEG HItaTapieg Kat
QVTIKATAOTAOTE TNG UE Kavoupyles. MNpoogkte katda
TNV TOTOBETNON TN CWOTH B€0N TWV TIOAWV TWV
pratapwv. Emavatomnofetrote 10 KAAUPUA TWV
MITaTapLwV. ATIOOUVAPHOAOYNOTE TNV TIPOOTACIA
NG MPLOVOAdUag (2) 6Twg TeptypadeTal 0TO
edaglo 7.3.
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® [lapakaAoUpe, va ofrivete tavta 1o AéWlep otav
Sev To XpelddeoTe, yla va ipopuAdcoovTal ot
uratapieg.

® H akTiva Aéillep unopei va ernpeaoctei ano
€VanoTIOEUEV okdVN Kal pokavidla/ypedia.
Mauto va anopakpUvete autd Ta cwpatidia anod
TO Avolypa e£660u Tou A&llep HeTA amnod kAbe
Xprion.

® nUEWOELS YLa TI§ urtatapieq: Eav dev
XPNooroLe Tie TO AEWEP Yla HEYAAUTEPO
XPOVIKS SldoTnua, apalpéoTe TIG Uratapieg ano
T 6nkn prataplwv. Mia diappor) Twv
UIaTaplwyv 6a urmopouoe va TPoKaAEceL nuid
OTN CUOKEUN).

® Mnv aKouumdTe TIG HraTapieg o€ KaAopldpEP Kal
UN TIG EKOETETE Yla HEYAAUTEPO XPOVIKO
Sldotnpa og nAtakn) aktivoBoAia. Ot
Beppokpacieg mavw arod 50°C pmopei va
TIPOKAAEOOUV NLA 0T CUCKEUT).

10. Zuvtipnon

o [Mpoooxn! BydAte To dig anod v mpida.

® Na kaBapileTe TAKTIKA TN PNXavr arnod okovn
katL akabapoieg. O KaBaplopog va yivetat katd
TIPOTIUNON HE TIETIECUEVO agPa 1) e Eva Tavi.

® [0 Tov KaBapIlopo TOU TTAACTIKOU TUNUATOG Un
XPNOLOTIOLEITE KAUOTIKA HETT.

11. NMapayyeAia avTaAAaKTIKOV

OT1av napayyEAAAETE QVTAAAAKTIKA va un Eexaoete

va avapePETe Ta ENG oTolxeia:

® TUTog CUOKEUNG

® AplBuog €idoug ™G CUOKEUNG

® XapaKPLoTIKOG aplBudg (Ident Nr.) g
OUOKEUNG

® ApBuog Tou avTaAAaKTIKOU

M0 loXUoUoEG TIHEG KAl TIANPOPOPIES

www.isc-gmbh.info

12. AidBeon ota amoppiygara Kai
AavakUKAwon

Mpog anoguyn nu®v KaTd T petapopd n
ouokeur BpiokeTal o pia cuokeuaoia. H
ouokeuaoia autr gival TipwTn UAnN, uriopei dnAadn
Va EMAVAUETAXELPLOTEL 1} VA QVAKUKAWBEL.

O CUMMIEOTNG KAl TA £EAPTNUATA TOU aToTEAOUVTAL
and dLaPOoPETIKA UAIKA, OTIWG TL.X. Ao HETAAAQ KAl
MAQOoTIKA. MapakaAoupe va dlabETeTe TA
EAATTWUATIKA €EapTATA OTA €LOIKA Kal
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MPORANUATIKA aTtoppippata. Eav €xete anopieg,
PWTNOTE OTO EOIKO 0AG KATAOTNUA 1} 0N dloiknon
Tou Anuou oag.

13. AidOson pmrarapiv

OL uratapieg meplEXouv UAIKA eTURAARY Yla TO
MePPBAANOV. Mn TIG TIETATE OTA OIKIAKA
arnoppIiupaTa, 0Tn PWTIA i oe vepo. Na palelete
TIG UMATAPIEG KAl va TIG OLABETETE KATA TPOTIO
PAKO TIPOG TO TIEPIBAAAOV. Na OTEAVETE TIG
KAaTavaAwueveg puratapieg nmpog v ISC GmbH,
EschenstraBe 6, D-94405 Landau. Ekei
eEao@aAifeTal ar’ 0TOV KATAOKEUAOTH 1 OWOT
dldBeon Toug.
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/A Dikkat!

Aletlerin kullanilmasinda yaralanmalari ve hasarlar
onlemek igin bazi is glvenligi kurallarina riayet
edilecektir. Bu nedenle bu Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. Bu bilgilerin her zaman elinizin
altinda olmasi igin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayin. Aletleri baska kimselere vereceginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimati ve gavenlik uyarilarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan is kazalari veya
hasarlardan firmamiz sorumlu degildir.

—

. Cihaz aciklamasi

Testere tezgahi
Testere bigagi korumasi
itme gubugu

Testere bicag!

Ayirma kamasi
Tezgah elemani
Paralel dayanak

Kol

Ayar ve sabitleme sapi
10 Alt gerceve

11 Acik, Kapali salteri

12 Eksantrik kol

13 Toz emme hortumu

14 Enine dayanak

15 Kelebek somunlu civata
16 Toz emme adaptéru
20 Baglanti civatasi

35 Uzatma tezgahi

36 Genisletme tezgahi

37 Tezgah destegi

43 Lastik ayaklar

45 Lazer

46 Acik/Kapal salteri

47 Pil g6z kapagi

48 ilave ayaklar

©CoOoONOO~WN =
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. Sevkiyatin icerigi

Tezgahli daire testeresi

Sert metal digli testere bicag
Paralel dayanak

Enine dayanak

itme gubugu

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Tezgahli daire testeresi, makine boyutuna uyan her
tir agaclarin uzunlamasi ve enine (yalnizca enine
dayanak ile) kesilmesinde kullanilir. Her tlr yuvarlak
agaglarin kesilmesi yasaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina goére
kullanilacaktir.

Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullaniimasi i¢in uygun degildir. Bu tur
kullanim amaci digindaki kullanimlardan kaynaklanan
hasar ve yaralanmalarda, yalnizca kullanici/igletici
sorumlu olup Uretici firma sorumlu tutulamaz.
Yalnizca makine i¢in uygun olan testere bicaklar (HM
veya CV tipi testere bigaklari) kullanilacaktir. Her turli
kesme taslarinin ve HSS tipi testere bigaklarinin
makineye baglanmasi yasaktir. Kullanim amacina
uygun kullanimda ayrica kullanma talimatinda
aciklanan guivenlik uyarilari, montaj ve isletme
talimatlarina da riayet edilecektir.

Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel, bu
talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muhtemel
tehlikeler konusunda bilgilendirilmelidir. Bunun
disinda, gegerli olan genel kazalar 6nleme
yoénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel isyeri
ve is saghg yénetmeliklerine de dikkat edilecektir.

Makine uzerinde yapilacak degisiklikler tretici

firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar ve

olusacak her turli hasar ve zarardan Uretici firma

sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstriiksiyonu itibariyle asagida

aciklanan noktalar meydana gelebilir:

® Testere bicaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimine temas etme

® Doénmekte olan testere bicagina miidahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)

o Talimatlara aykirn yapilan ¢calismalarda ig
parcasinin geri tepmesi

® Testere bigaginin kirlmasi

® Testere bicadi diglerine entegre edilen sert metal
parcalarinin digari firlamasi

e Ongorillen kulakigin takilimamasi durumunda
isitme hasarlarinin olusmasi

® Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle sagliga zararl emisyonlarin
olugsmasi

Lutfen makinelerimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin.
Makinelerin ticari, zanaatkarlar veya endUstriyel veya
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benzer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Onemli bilgiler

Lutfen kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve
icerdigi bilgilere dikkat edin. Bu kullanma talimati ile
makine, makinenin kullanimi ve guivenlik uyarilari
hakkinda bilgi edinin.

ilgili gtivenlik uyarilan ekteki kitapgikta bulunur.

PN

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation
nach EN 60825-1

Dikkat: Lazer 1sini
Lazer isinina bakmayiniz
Lazer sinifi 2

Laser Klasse 2 1894S-8x11

A: 650 nm P:s1mW

Uygun korunma énlemleri alarak kendinizi ve
cevrenizi is kazasi tehlikelerine karsi koruyunuz.

® Lazerisinina gozliik takmadan direkt olarak
bakmayiniz.

® Kesinlikle direkt 1sin igine bakmayiniz.

® Lazerisinini kesinlikle yansiyan ylzeyler, insan
veya hayvanlar (izerine ybneltmeyiniz. Disik
guclu bir lazer 1sin1 dahi gézlerin hasar gérmesine
sebep olabilir.

o Dikkat - Burada agiklanan ¢aligma yéntemlerinin
diginda yapilan bir galisma da tehlikeli iginlarin
yayllmasina sebep olabilir.

® Lazer modilinu kesinlikle agmayiniz.

® Testere uzun sire kullanilamayacaginda piller
¢ikarilacaktir.

® Laserpointer cocuk oyuncagi degildir ve bu
nedenle ¢cocuklarin eline veriimemelidir. Aletin
kétuye kullaniimasi halinde kalici géz hasarlar
meydana gelebilir.

® Lazer lizerinde lazer glicinu ylkseltecek her tarll
manipulasyon yapilmasi yasaktir. Bu glvenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan
her turli hasardan uretici firma herhangi bir
sorumluluk tstlenmez.
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Ses emisyon degerleri

Ses ve titresim degerleri EN 61029-1 normuna gére
Slgllmustdr.

Ses basing seviyesi Lya 96,2 dB(A)
Sapma Kpa 3dB
Ses gu¢ seviyesi Ly 109,2 dB(A)
Sapma Kya 3dB)

Belirtilen degerler emisyon degerleridir ve ayni
zamanda glivenli is yeri de@erleri olarak
gorilmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iligki olmamasina ragmen, bu
degerlere dayanarak ek olarak 6nlemlerin alinmasinin
gerekli olup olmadigina guvenilir sekilde karar
verilemez. Su anda isyerinde mevcut olan emisyon
seviyesini etkileyebilecek faktorler, etkilerin stresini,
calisma mekaninin 6zelligini, diger gurdlta
kaynaklarini vs. igerir, 6rnegin makinelerin sayisi ve
etraftaki diger islemler.

Guvenilir galisma yeri degerleri ayni sekilde Ulkeden
tlkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, tehlikeyi ve
riski daha iyi tahmin etmesine yardimci olmak igin
verilmistir.

Makineden kaynaklanan gurilti ve titresim

olugmasini asgariye indirin!

@ Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler kullanin.

@ Aletlerin duizenli olarak bakimini yapin ve
temizleyin.

® Calisma tarzinizi alete gére ayarlayin.

@ Aletlerinize agin yuklenmeyin.

@ Gerektiginde arizali aletin kontrol edilmesini
saglayn.

@ Aleti kullanmadiginizda kapatin.

e s eldiveni takin.

5. Teknik Ozellikler

Alternatif akim motoru 230V ~ 50Hz
Gug P S6 40% 1700 Watt
Rélanti devri ng 4800 dev/dak

Sert metal digli testere bicagi
@250 x D 30x2,8mm
Dis adedi 24

Tezgah boyutu 626 x 445 mm
Tezgah genisletmesi Sol/Sag 626 x 250 mm
Arka tezgah uzatmasi 445 x 320 mm
Kesim ylksekligi max. 73 mm/90°

53 mm/45°

Yukseklik ayar kademesiz 0 - 73 mm
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Testere bicagi déndurdlebilir kademesiz 0° - 45°

Toz emme baglantisi @35 mm
Agirhk 33,5 kg
Lazer sinifi 2
Lazer dalga uzunlugu 650 nm
Lazer gucl <1mW

Lazer moduli akim beslemesi 2x1,5V (AAA)

isletme tliril S6 %40: Durdurma aralikli (10 dakika
durdurma stresi) surekli ¢alistirma. Motorun agiri
derecede 1sinmasini énlemek i¢in motor durdurma
sliresinin %40 oranindaki bir stirede anma glg degeri
ile calistinlacak ve arkasindan durdurma stresinin
%60 oranindaki bir stirede yuk altinda olmadan
calistinlacaktir.

6. Calistirmadan 6nce

® Testereyi ambaljindan ¢ikarin ve transport
hasarinin olup olmadigini kontrol edin

® Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun igin
makineyi ¢calisma tezgahi, Universal alt cergeve
vs. gibi elemanlarin tzerine baglayin.

® Calistirmadan énce tum kapaklarin ve guvenlik
tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.

® Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.

e Onceden islenmis olan agagta 6rnegin givi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat edilmelidir.

® Acma/Kapama salterine basmadan énce testere
bigaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden parcalarin serbest ¢alisabildiginden
emin olun.

® Makineyi calistirmadan 6nce aletin tip levhasi
Gzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

7. Montaj

Dikkat! Testere lizerinde yapilacak tiim ayar ve
bakim caligmalarindan énce fis prizden
cikarilacaktir.

7.1 Alt Cercevenin Montaiji (Sekil 17/18/29)

® Tezgahl testereyi dénduriin ve tabana yatirin.

o Dort ayagi (40), alt tarafinda 2 delik bulunan iki
ayak (40) makinenin arka tarafina bakacak
sekilde monte edin.

® Sonra uzunlamasi ve enine traversler (41) ile dort
orta traversi (42) gevsek bir sekilde ayaklara
baglayin.

o Civatalari ve somunlari gevsek sekilde takin.
Dikkat! Uzunlamasina traversler yan tarafta

kullanilacaktir.

® Sonra lastik ayaklari (43) ayaklara takin, testereyi
alt cerceve ile birlikte déndurun ve tabana koyun.

® Son olarak alt gergevenin bitiin civata ve
somunlarini sikin (Sekil 18).

@ llave ayaklari (48), makinenin arka tarafina
bakacak sekilde arka ayaklara (40) baglayin.

7.2 Tezgah Genisletmesi ve Uzatmasi (Sekil

19/20)

® Tezgahli testere (1) Uzerindeki tezgah
genisletmesi ve uzatmasini (35/36) civata ve
somunlar ile gevsek sekilde monte edin. (Sekil
19).

® Destek elemanlarini (27) testere gévdesi ve
genigletme veya uzatma tezgahina gevsek bir
sekilde monte edin. (kisa destekler genigletme,
uzun destekler uzatma igindir)

® Tezgah genisletmesi ve uzatmasini testere (1) ile
birlikte ayarlayin.

® Sonra civatalarin tumina sikin. (Sekil 20).

7.3 Testere Bicagi Korumasinin Montaji /

Demontaiji (Sekil 3)

® Testere bigcagdi korumasini (2), civata, ayirma
kamasi deliginden (44) gececek sekilde ayirma
kamasi (5) uzerine koyun.

o Civatay (15) fazla sikkmayin; testere bigag
korumasi serbest sekilde dénebilmelidir.

® Emme hortumunu (13) emme adaptéru (16) ve
testere bigagdi korumasinin (2) emme baslgina
baglayin.

® Emme adaptériiniin (16) cikisina uygun bir
aspiratdr sistemi baglayin.

® Demontaj islemi montaj isleminin tersi yéniinde
gergeklesir.
Dikkat!
Kesme islemine baglamadan énce testere
bicagi korumasi (2) kesilecek malzeme
tizerine indirilecektir.

7.4. Ayirma Kamasinin Ayarlanmasi (Sekil

3/6/7/8)

o Dikkat! Figi prizden c¢ikarin

® Testere bicagini (4) max. kesim derinligi él¢usiine
ayarlayin, 0° pozisyonuna getirin ve bu
pozisyonda sabitleyin.

® Testere bicadi korumasini demonte edin (bkz.
7.3.)

® Tezgah elemanini (6) sékin (bkz. 7.5)

® Baglanti civatasini (20) gevsetin.

7.4.1. Azami Kesim Olgiisii Ayari (Sekil 6/7/8)
® Testere tezgahi (1) ve ayirma kamasinin (5) ust
kenari arasindaki aralik yakl. 10 cm oluncaya
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kadar ayirma kamasini (5) yukari itin.

Testere bicagi (4) ve ayirma kamasi (5)
arasindaki aralik 3-5 mm olmalidir.

Civatay (20) tekrar sikin ve tezgah elemanini (6)
monte edin (Sekil 7).

7.5 Tezgah Elemaninin Degistirilmesi (Sekil 7)

Tezgah elemani hasar gérdiginde veya
asindiginda degistirilecektir aksi takdirde yiksek
yaralanma tehlikesi vardir.

Testere bicagi korumasini (2) sékin

2 Gémme bagli civatalari (34) ¢ikarin.

Asinmig tezgah elemanini (6) ¢ikarin.

Yeni tezgah elemani montaji demontaj isleminin
tersi ydnunde gerceklesir

7.6 Testere Bicaginin Montaji/Degistirilmesi

(Se
°
°

kil 5)

Dikkat! Fisi prizden c¢ikarin.

Gomme bagli civatalar skerek tezgah elemanini
cikarin (bkz. 7.5)

Bir anahtari (24’lik) somuna ve diger anahtari
(13’lik) motor miline takip karsidan tutarak
somunu agin.

Dikkat! Somunu testere bigaginin dénme
yénunde déndurin.

Dis flansi ¢ikarin ve kullanilmig testere bigagini
asagiya dogru egdirerek i¢ flansdan cikarin.
Testere bigcagi flangini montaj isleminden énce iyi
bir sekilde temizleyin

Yeni testere bigagini sékme igleminin tersi
yoénlnde takin ve sikin

Dikkat! Dénme yoniine dikkat edin, diglerin
caprazi dénme yoniinde yani 6ne dogru
bakmalidir (testere bicagi korumasindaki ok
isaretine bakiniz)

Ayirma kamasi (5) ve testere bicagi korumasini
(2) tekrar monte edin ve ayarlayin (bkz. 7.3., 7.4.)
Testere ile tekrar kesim iglemi yapmadan énce

koruma donanimlarinin fonksiyonunu kontrol edin.

8. Kullanim

8.1.

8.1.

Acik/Kapal Salteri (Sekil 4)

Yesil ,I“ butonuna basildiginda testere caligtirilir.
Kesim iglemine baglamadan énce testere
bigaginin azami ¢alisma devrine erismesini
bekleyin.

Testereyi tekrar kapatmak icin kirmizi ,,0“
butonuna basin.

2 Asini yiik korumasi (Sekil 4)
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safhasindan sonra asin yik salterine (A) basarak
motor tekrar devreye alinabilir.

8.2 Kesim Derinligi (Sekil 4)

Kolun (8) déndurilmesi ile testere bigaginin (4)
istenilen kesim derinligi ayarlanabilir.

Kol, saat yelkovan yéninin tersine

doéndurdildiginde:

daha buyuk kesim derinligi

Kol saat yelkovan yéninde déndurildtgiinde:

daha kuguk kesim derinligi

8.3. Paralel Dayanak

8.3.1. Dayanak Yiiksekligi (Sekil 11-14)

Alet ile birlikte sevk edilmis olan paralel
dayanakta (7) iki farkli yikseklikte kilavuz ylizey
bulunur.

Kesilecek malzemenin kalinligina bagh olarak
dayanak kizagi (25), Sekil 12’de gosterildigi gibi
kalin malzemeler ve Sekil 11°de gosterildidi gibi
ince malzemeler i¢in ayarlanacaktir.

Dayanak kizagini (25) daha algak kilavuz ytizeye
degistirmek icin her iki tirtilll civatayi (26) gevsetin
ve dayanak kizagini (25) tutma elemanindan (24)
ayirin.

Her iki tirtilli civatayi (26), dayanak kizagi (25)
icindeki yangin (27) birisinin icinden ¢ikarin ve
tekrar diger yandin (31) icine yerlestirin.
Dayanak kizagini (25) tekrar tutma elemani (24)
Uzerine monte edin.

Yiksek kilavuz ylizey Gzerine yapilacak ayar
degisikligi ayni algak yuzeye yapilan ayarlama
gibi yapilacaktir.

8.3.2. Kesim genisligi

® Agaclarin uzunlamasina kesiminde paralel
dayanak (7) kullanilacaktir.

® Paralel dayanagi (7) testere tezgahinin (1) her iki
tarafina monte edilebilir.

® Paralel dayanaga (7) testere tezgahinin (1)
kilavuz kizagi (22) takilacaktir.

® Kilavuz kizagi (22) tuzerinde bulunan skala (23) ile
paralel dayanak (7) istenilen dlglye ayarlanabilir.

® Eksantrik kola (12) bastirilarak paralel dayanak

istenilen pozisyonda sabitlenebilir.

8.3.3. Dayanak Uzunlugunun Ayarlanmasi (Sekil

10)

Kesilecek is pargasinin sikigmasini énlemek icin
dayanak kizagi (25) uzunlamasi yénde
kaydinlabilir.

Genel kural: Dayanagin arka ucu, yaklasik testere

Motorda, asir yuklenmede devreye giren asir yik
salteri (A) bulunur. Anma akimi asildiginda asir yuk
salteri (A) motoru devreden ¢ikarir. Kisa bir soguma
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bicagi ortasindan baglayip 45° aci ile arkaya
dogru uzanan sanal bir ¢izgiye dayanacaktir.
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® Gerekli kesim genigliklerini ayarlama
- Turtilli civatayi (26) gevsetin ve dayanak kizagini
(25) 45°’lik sanal gizgiye temas edinceye kadar
6ne kaydirin.
- Turtilli civatayi (26) tekrar sikin.

8.4. Enine Dayanak (Sekil 9)

® Enine dayanagi (14) testere tezgahinin olugu
(38igine itin.

o Tirtill civatayi (32) gevsetin.

o Ok isaretiistenilen agi 6l¢lisinii gdsterinceye
kadar enine dayanagi (14) déndurin.

o Tirtill civatayi (32) tekrar sikin.

® Biuyuk is parcalarinin kesilmesinde enine
dayanak (14) dayanak kizagi (25) ile birlikte
paralel dayanaktan (7) uzatilabilir (Sekil 15)

Dikkat!

o Dayanak kizagini (25) ¢ok fazla testere bicagi
ybénune kaydirmayin.

e Dayanak kizagdi (25) ve testere bicagi (4)
arasindaki aralik yakl. 15 mm olmaldir.

8.5. Aci Ayar (Sekil 16)

® Sabitleme sapini (9) agin

® Sapi dondirerek istenilen agi 6lgustini skalada
ayarlayin.

@ Sabitleme sapini istenilen agi ayarinda sabitleyin.

9. Calistirma

Dikkat!

® Her yeni ayarlama igsleminden sonra, ayarlanan
Slcilerin kontroll igin bir deneme kesiminin
yapilmasini tavsiye ederiz.

@ Testereyi calistirdiktan sonra, kesim iglemine
baslamadan dnce testere bicaginin max. devir
hizina erigmesini bekleyin.

® Kesmeye baglamada dikkatli olun!

o Aleti sadece talas toplama donanimi takili
oldugunda kullanin. Talas toplama (aspirasyon)
kanallarini diizenli olarak kontrol edin ve
temizleyin.

9.1. Uzunlamasina Kesim Uygulamasi (Sekil 21)
Bu kesim tiiriinde is pargasi uzunlamasina kesilir. ig
parcasinin bir kenar paralel dayanaga (7) bastirilir ve
ayni zamanda ig pargasininh yassi tarafi testere
tezgahi (1) Gzerinde durur.
Testere bigagi korumasi (2) daima is pargasinin
Gzerine indirilmig olmaldir.
Uzunlamasina kesim iglemindeki ¢aligma pozisyonu
kesinlikle, kesme ¢izgisi ile ayni ¢izgide olmamaldir.
@ Paralel dayanagi (7) is parcasi yuksekligine ve
istenilen geniglige gore ayarlayin. (bkz. 8.3.)

® Testereyi calistinn

® Ellerinizi parmaklariniz kapali olarak is parcasi
Uzerine koyun ve ig parcasini paralel dayanak (7)
boyunca testere bicagina (4) itin.

® Yan ayarlama sol veya sag el ile (paralel
dayanagin pozisyonuna goére) sadece koruma
kapag! 6n kenarina kadar uygulanacaktir.

e s parcasini daima ayirma kamasinin (5) sonuna
kadar itin.

® Testere bigadi (4) tekrar durma pozisyonuna
gelinceye kadar kesme talagi testere tezgahi (1)
Uzerinde kalacaktir.

® Kesim igleminin sonunda uzun ig parcalarinin
devrilmesini 6nlemek i¢in uygun énlem alin ve
devrilmeye karsi emniyet altina alin! (6rnegin
destek makarasi vs.)

©
—

.2. Dar parcalarin kesilmesi (Sekil 22)

o Genisligi 120 mm altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yéninde kesilmesinde kesim
isleminde mutlaka itme ¢ubugu (3)
kullanilacaktr. itme gubugu sevkiyatin icerigine
dahildir. Asinmis v rliitm klarini

derhal degistirin.

.3. Cok dar parcalarin kesilmesi (Sekil 23)
® Genisligi 30 mm ve altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yéninde kesilmesinde kesim

isleminde mutlaka itme cubugu kullanilacaktir.
® Buislemde paralel dayanagin algak kilavuz
yuseyi tercih edilecektir.
e itm

©
—

ilebilir) Asinmig itm

zamaninda degistirin.

9.1.4. Egik kesimler (Sekil 16/24)

Egik kesimler, daima paralel dayanak (7) kullanilarak

yapilacaktir.

® Testere bicagini (4) istenilen agi élgusine
sabitleyin (bkz. 8.5.)

® Paralel dayanagdi (7) is parcasi genigligi ve
yuksekligine gére ayarlayin (bkz. 8.3.1)

® s parcasi genigligine gére kesim islemini
gerceklestirin (bkz. 9.1.1.ve 9.1.2ve 9.1.3.)

9.1.5. Enine kesimlerin uygulanmasi (Sekil 25)
® Enine dayanagi (14) testere tezgahi oluklarindan
(38) birisinin igine itin ve istenilen agi élgtisuni
ayarlayin. (bkz. 8.4.) Testere bigagi (4) ek olarak
egik pozisyona ayarlanacaginda oluk (38)
kullanilacaktir ve bu sayede eliniz ve enine
dayanagin testere bicagdi korumasi ile temas
etmesi énlenir.

Gerektiginde dayanak kizagini (25) kullanin.

is pargasini siki bir sekilde enine dayanaga (14)
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bastirin.

® Testereyi calistinn.

® Enine dayanak (14) ve is pargasini testere bigagi
yénune itin ve kesimi gerceklestirin.

o Dikkat: Daima kilavuzlanmis olan is parcasini
tutun ve kesinlikle is parcasinin kesilen
ucunu tutmayin.

® Enine dayanag (14) daima is pargasi tam olarak
kesilinceye kadar ileri itin.

® Testereyi tekrar kapatin. Kesim talagini ancak
testere bicagi durduktan sonra temizleyin.

9.1.6 Lazer isletmesi (Sekil 26-28)

Lazer igini iki adet pil ile ¢aligan lazer diyotu
tarafindan olugturulur. Lazer igini bir ¢izgi halinde
genigletilir ve lazer ¢ikis deliginden ¢ikar. Bu cizgiyi
hassas kesim igsleminde optik isaretleme cizgisi
olarak kullanabilirsiniz. Lazer guvenlik uyarilarini
dikkate alin.

Calistirma: Lazeri ¢alistirmak igin Lazer Agik/Kapali
salterini (46) ,|I“ pozisyonuna dogru hareket ettirin.
Lazer agildiginda kesilecek olan ig pargasi tizerine bir
lazer cizgisi isinlanir ve bu ¢izgi tam dogru kesim
¢cizgisini gosterir.

Kapatma: Lazer Agik/Kapali salterini (46) ,0¢
pozisyonuna dogru hareket ettirin.

Pil degistirme: Lazerin (45) kapali olmasina dikkat

edin. Testere bicagi korumasini Madde 7.3'de

aciklandigi sekilde sékun. Pil gdézinin kapagdini (47)

sokan. Kullaniimig pilleri ¢ikarin ve yerine yeni pilleri

takin. Pilleri takarken dogru kutuplara takilmasina

dikkat edin. Pil gézunu kapatin. Testere bicagi

korumasini (2) Madde 7.3’de agiklandigi sekilde

monte edin.

® Pillerin kullanim émrin( uzatmak ve lazer igininin
istenmeden yayilmasini énlemek icin lazer 1gini
gerekmediginde lazeri daima kapatin.

® Lazerisinitoz veya talag birikintileri nedeniyle
bloke edilebilir. Bu nedenle her kullanimdan
sonra lazer ¢ikis deligindeki pislikleri temizleyin.

® Pillerile ilgili not: Lazeri uzun sire
kullanmayacaginizda pilleri pil bélmesinden
¢ikarin. Pil sivisinin akmasi aletin hasar
gbrmesine sebep olabilir.

® Pilleri kalorifer peteklerinin Gzerine koymayin
veya uzun slire glines Isinlarina maruz
birakmayin; 50°C lzerindeki sicaklik aletin hasar
gbérmesine yol agar.
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10. Bakim

o Dikkat! Fisi prizdedn ¢ikarin.

® Makine Gzerindeki toz ve pislikler diizenli olarak
temizlenecektir. Temizleme ¢alismalar en etkili
olarak basin¢li hava veya bez ile yapilacaktir.

® Plastik malzemenin temizlenmesinde tahrig adici
malzeme kullanmayin.

11. Yedek parca siparisi

Yedek parga siparisinde asagida acgiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

o Cihazin parga numarasi

® Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parganin yedek parga numarasi
Giincel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda gorilebilir.

12. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
dénustardlebilir.

Nakliye ve aksesuarlari 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
ybnetimlerden 6grenebilirsiniz!

13. Pillerin bertaraf edilmesi

Piller cevreye zarar veren malzemeler icerir. Pilleri
evsel atiklarin, ates veya su icine atmayin. Pillerin
toplanmali, geri kazanim sistemlerine kazandiriimali
veya cevreye zarar vermeyecek sekilde bertaraf
edilmelidir. Kullaniimig pilleri Eschenstraf3e 6 in D-
94405 Landau adresinde bulunan ISC GmbH
firmasina génderin. Pillerin cihazin Ureticisi firma
tarafindan yonetmeliklere uygun sekilde bertaraf
edilmesi saglanir.

o



Anleitung RT TS 1725 U SPK5:  22.02.2010 $:27 Uhr Seite 51

i -~ o~
INTERNATIONALES SERVICE CENTER GbH

5

O

51



Anleitung RT TS 1725 U SPK5:  22.02.2010 $:28 Uhr Seite 52

ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitétserklarung

® erklart folgende Konformitéat gemaB EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

® déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per 'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

® forklarar féljande éverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje slede¢o skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

deklaruje zgodnosé wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AeKNnapvpa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbI/IaCHO
AvpeKTnBa Ha EC 1 Hopmu 3a apTUKyN

@ paskaidro $§adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SNAWVEL TNV ak6Aovbn GuppdpPpwon cupdpwva Pe TNV
Odnyia EK kal Ta mpoTUTIA YA TO TIPOIOV

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje slede¢u uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

c/lefyloWUM YA,0CTOBEPAETCA, YTO cneaylowme
NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AUPEKTMBAM M Hopmam EC

Mporosiowye Npo 3a3Ha4yeHy HUHYe BiANoBigHICTb
BUpO6Y AUPEKTUBaM Ta cTaHfapTam EC Ha BUpi6

@ ja u3jaByBa cnefHaTa COO6P3HOCT COr/lacHO
EY-pMpeKTMBaTa 1 HOPMUTE 32 aPTUKIU

Uriini ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
asagida aciklanan uygunlugu belirtir

@ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru

Tischkreissdge RT-TS 1725 U

[] 2009/105/EC

[[] 2006/95/EC

[[] 2006/28/EC
[]2005/32/EC

[x] 2004/108/EC

[] 2004/22/EC

[] 1999/5/EC

[] 97/23/EC

] 90/396/EC

(] 89/686/EC_96/58/EC

[x] 2006/42/EC

[] Annex V

(] 2004/26/EC

Emission No.:

[x] Annex IV
Notified Body: TUV SUD Product Service GmbH
Notified Body No.: 0123
Reg. No.: M6A 10 01 24192 655

[] Annex Vi
Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
P= KW;L/@=cm
Notified Body:

[(]2000/14/EC_2005/88/EC

Standard references: EN 61029-1; EN 61029-2-1; EN 55014-1;
EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-11; EN 60825-1

Landau/lsar, den 09.02.2010

L5 dtgertes

Weichselgartner/GeAeralManager

Wentao/Product-Management ™~

First CE: 09
Art.-No.: 43.406.47 1.-No.: 01028
Subject to change without notice

Archive-File/Record: 4340646-23-4199908-06
Documents registrar: Siegfried Roider
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geman europaischer Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elekirogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgeréat kann hierfur auch einer
Riicknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfuhrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigeflgte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajéw UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejskg Dyrektywg 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
odda¢ do punktu zbiérki surowcéw wtdrnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
witasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploataciji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktéry
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.
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Camo 3a ctpaHu ot EC
He u3xBbpnanTe enekTpuyeckn ypeamy B JOMaLIHWUA GOKIYK.

CwrnacHo EBponeiickata aupekTtuea 2002/96/EC 3a eneKTpuyeckn 1 eneKTPOHHM CTapu ypean un
NpeBpbLIAHETO i B HALWMOHANHO NpaBo, ynoTpebABaHWTe enekTpUYecku ypeam TpAbsa a ce npepasaT
pasgeriHo cbbpaHu 1 B cbobpaseH ¢ OKoHaTa cpeaa NyHKT 3a Ornoni30TBOPABaHe Ha OTnagbLy.

AnTepHaTuBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO u3npatlaHe ¢ Luen peumknmpaHe:

Cob6CTBEHMKDBT Ha eneKTpoypeaa € anTepHaTMBHO 3a4b/HKEH BMECTO Aa I'o usnpaTtu obpaTtHo, aa
cbaelicTBa 3a cbo6pa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B Cllyvaii Ha 0TKas OT co6CTBEHOCTTA. 3a uenTta
CTapuAT ypea MOXe [a ce NpefoCcTaBm U Ha cbbrpaTesieH NyHKT, KOWTO N3BbpLUIBA OTCTPaHABaHEe Mo
cMUcbha Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMUKA 1 3akoHa 3a oTnaabumTe. ToBa He ce oTHacA 4o
npubaBeHn KbM CTapUTe ypeau 4acTu 1 NOMOLLHY cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHW YacTu.

Movo yua xwpeg ™g EE
Mn MeTATE NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OIKIOKA ATIOPPIUUATA.

Z0ppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPLOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Yla TV YETATPOTN o€ EBVIKO Aikalo TIPEMEL VA CUYKEVTPWOVOVTAL XWPELOTA TA NAEKTPIKA EpYAAEia KAl
Va AVOKUKA®VOVTAL.

EVAAAGKTIKA AUON avaKUKAWONG avTi EMOTPOPNG

O 1BLOKTTNG TNG NAEKTPIKAG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, AVTi va ETUOTPEWYEL TN OUCKELT, va
OUMBAAEL 0NV OWOTN LGB0 e MEPIMTWON TIOU deV XPELAlETAL TIAEOV TN OUOKEUN. H ETAXEIPLONEVN
OouoKeun Propel va rnapaywpenBei oe Yrnpeoia arnooupong n ortoia Ba eKTEAECEL TNV dLABe0oN Tou
POLOVTOG CUUPWVA LE TIG EBVIKES TTIPOJLAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUATWY. AgV
ouuneplthauBdavovtal Ta eEapTHUaTa 1 BondNTIKA ££ap " TNHATA TWV HETAXELPLOPEVWY CUCKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUAMATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydbnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydnetmeliklere
uygun olarak caligan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimlidir. Bunun igin kullaniimig cihaz,
ulusal déniisim ekonomisi ve atik kanununa gore atiklarin aritiimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Das Produkt erfillt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt SonderanschluBbedingungen. Das heisst, dass
eine Verwendung anbeliebigen frei wéhlbaren Anschlusspunkten nicht zuléssig ist.

Das Gerét kann bei ungiinstigen Netzverhéltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen fihren.

Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die

a) eine maximale zuléssige Netzimpedanz Z sys = 0,25+j0,25 Q nicht Uberschreiten, oder

b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

Sie miissen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Riicksprache mit Inrem Energieversorgungsunternehmen, daB3 Ihr
AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben méchten, eine der beiden genannten Anforderungen a) oder

b) erfuillt.

Produkt odpowiada wymogom normy EN 61000-3-11 i jest odbiornikiem objetym specjalnymi warunkami przytaczenia.
Oznacza to, iz niedopuszczalne jest podtaczanie go do sieci w dowolnie wybranych miejscach.

Przy niekorzystnych warunkach zasilania urzgdzenie moze spowodowac przejsciowe wahania napiecia.

Urzadzenie moze byé¢ podtaczane do sieci jedynie w punktach:

a) nie przekraczajacych maksymalnej, dopuszczalnej impedanciji Z sys = 0,25+j0,25 Q lub

b) w ktérych wytrzymato$é sieci na obcigzenie pragdem statym wynosi przynajmniej 100 A na faze

Uzytkownik musi sie upewni¢ w odpowiednim zaktadzie energetycznym, iz miejsce, w ktérym chce on podtaczyé
urzadzenie odpowiada jednemu z wyzej wymienionych wymogéw a) lub b).

Produsul indeplineste cerintele EN 61000-3-11si este supus unor conditii speciale de racordare. Asta inseamna ca
utilizarea la puncte de racordare aleatorii nu este permisa.

Aparatul poate duce temporar la modificari de tensiune in cazul unor conditii de retea nefavorabile.

Produsul este prevazut numai la utilizarea la punctele de racord care

a) nu depasesc o impedanta de retea maxima admisa Z sys = 0,25+j0,25 Q, sau

b) au o sarcina de curent permanent al retelei de cel putin 100 A pe fiecare faza.

Ca beneficiar trebuie sa va asigurati, daca este necesar contactand firma de alimentare cu energie, ca punctul
dumneavoastra de racord la care doriti sa folositi produsul, indeplineste una din cerintele mentionate a) sau b).

MpoayKTbT OTroBapA Ha usnMckBaHuATa Ha EBponeiickata Hopma 61000-3-11 1 noanexu Ha creumanHu ycnosusa 3a
CBbp3BaHe B efleKTpuyeckara Mpexka. ToBa o3Ha4aBa, Ye He e AonycTuma ynotpeba Ha NpoM3BONHO n3bpaHu Mecta
3a cBBbP3BaHe Ha ypeaa.

Mpy HebnaronpuATHX YCNIOBMA B MpeXara ypeabT MOXe Aa AoBeAe A0 BPEMEHHU KonebaHuA B HaNpeXXeHneTo.
MpoayKTHT e NpeaABnaeH Aa ce M3rnonsea camo Ha TakvBa MecTa 3a CBbp3BaHe, KoUTo

a) He HaaxBbPAAT MAKCMMAIHO AONYCTUMO Mb/IHO CbnpoTMBneHne Z sys = 0,25+j0,25 Q nnn

6) KOUTO UMaT HaTOBapBaHe Ha MpexXara Npu NPoABLIMKMTENEH paboTeH pexnm oT Hain-manko 100 A 3a dasa.

KaTo notpebutenu TpAbBa Aa rapaHTuparte, ako e HeobxoanMo cnea KoHCynTupaHe ¢ oupmaTta, ocurypABsalla
BalweTo enekTpocHabanaBaHe, 4e BaleTo MACTO 3a cBBbP3BaHe, KbAETO UCKaTe Aa 3ajenicTBare ypeaa, oTroBapa Ha
€e[iHO OT ABeTe NMOCOYEHMN U3NCKBaHWA a) unm 6).

To mpoldV avTamnokpiveTal oTIG analoelg Tou mpoturou EN 61000-3-11 kat urtdkeltal 0Toug 6pouUg EOIKNAG
ouvdeong. AuTod onuaivel, Mwg dev ETUTPETIETAL N XP)ON OE OTIOLAdNTIOTE, KAT ETIIOUMIA ETIAEYOEVA ONneia.
H ouokeun pnopei, oe MepIMTwon SUCUEVAOV CUVONK®OV JIKTUOU, VA ETIPEPEL TIAPODIKEG DIOKUPAVOELG TAOELG.
To TPOLOV TIPOOPICETAL ATIOKAELOTIKA KAl HOVO YLa TN XPN oM O€ onueia ouvdeong, Ta oTtoid

a) dev uTiepPaivouv pia av@Tatn EMTPETTN eUnédnon Z sys = 0,25+j0,25 Q1

B) dlaBETOUV dUAVTOTNTA POPTWON HE CUVEXEG PEUA Tou JIKTUOU TouAdxtoTtov 100 A ava gdaon.

Zav Xprong npeTel va eEaoPpalioeTe, eav xpelaoTel peTa and ouvevvonon pe v apuddia Eriuyeipnon
HAekTplOopOU, OTL TO ONnpeio 0ag ouvdeong MANPEL pia amo Tiq dUo anattoelg a) 1 B).

Bu Urtin EN 61000-3-11 normunun sartlarini yerine getirir ve dzel baglanti sartlarina tabidir. Béylece serbest olarak
segilebilen herhangi bir baglanti noktasina izin veriimemigtir.

Cihazda, uygun olmayan sebeke sartlarinda gegcici gerilim degisiklikleri olusabilir.

Bu Uriin sadece, asagida 6zellikleri agiklanan baglanti noktalarina baglanarak galistiriimak Gizere tasarlanmistir

a) Azami sebeke empedani Z sys = 0,25+j0,25 Q degerlerini asmayan veya

b) Sebekeden faz basina en az 100 A surekli ¢ekilebilmesi mimkin olmalidir.

Kullanici olarak siz gerektiginde enerji dagitim sirketi ile irtibata gegerek, cihazi baglayacaginiz prizinizin yukarida
aciklanan a) veya b) sartlarindan birini yerine getirmis olmasini saglamalisiniz.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forméa de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MpeneyaTBaHETO MM PA3MHOXABAHETO MO APYr HAYMH Ha
[OKYMEHTaLMA 1 NPUAPYXaBaly AOKYMEHTW Ha NPOAYKTY Ha, A0pY U1
KaTo U3Ba/Ka, ce [ornycka camo C U3PUYHOTO paspetlleHue Ha ISC
GmbH.

H avatinwon 1) dAAn avanapaywyn TEKUNPLWOEWV KAl CUVOSEUTIKOV
PUAAGDIWV TWV POLOVTWY TNG eTAIPE(RG, AKOUN Kal OE
anooTmdouaTa, emTpEneTal Hovo petd and pnn £ykplon g
etalpeiag ISC GmbH.

Urdinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya bagka sekilde gogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.
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Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

3anassa ce NpaBOTO 3a TEXHUYECKN NPOMEHN

O kaTaokevaog dlaTnPel TO SIKAIWPA TEXVIKOV aAAay®DV
Teknik degisiklikler olabilir
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancii, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowigzywa¢ w momencie przejécia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnieri gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem. Odnosi sig to szczegdlnie do akumulatoréw, na ktére udzielamy
jednak 12-miesigcznej gwarancji.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu réwniez uprawnienia
gwar jne w ramach j rekojmi.

Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowigzujacych
lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwréci¢ sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles c& va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urméatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastré de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde Tn exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cénd aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor stréine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii. Acest lucru este valabil in special pentru acumulatoare, cu toate
acestea acordam totusi o durata de garantie de 12 luni.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o alta dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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AOHRYMEHT 3A rAPAHUHUA

YBamaeMu KJIUEHTH,

HalLMTe NPOAYKTM NOAJIEAT HA CTPOr KAYECTBEH KOHTPOI. B cyyait, Ye BbNpeKu ToBa B JageH MOMEHT TO3M
ypeq He paboTu 6e3ynpeyHo, U3Ka3BaMe ChHaIEHUETO Cv U Bu Monum, Aa ce 06bpHETe KbM HalaTa
cepBu13Ha C/yHba Ha NOCOYEeHUA Ha Tasu rapaHUmMoHHa KapTa agpec. C yaoBoACTBYE cMe Ha Balue
pasnosomeHue 1 no TenedoHa Ha NnocoueHusn TenedoHeH HoMep B cepBu3a. 3a NpeanBABaHeTo Ha
npeTeHUMMUTE Mo OTHOLLEHUE Ha rapaHumsaTa e B Cuna CeAHOTO:

1. Tesu rapaHUMOHHW YCNOBUA YPEXAAT AOMbAHUTENHM FrapaHLMOHHKN yeayrn. BawmTe 3aKoHHW npasa npu
HeJoCTaTbUM Ha NpecTaumnaTa He 6GuBaT 3acerHaTu OT Tasu rapaHuua. Hawarta rapaHuMoHHa ycayra e
6e3nnaTtHa 3a Bac.

2. [apaHumoHHaTa ycayra ce pasnpoctypa U3KIIUMTENHO BbpXy AedeKTH, KOUTO Ce AbaT Ha AedeKTn B
CypOBHMHaTa U NPOU3BOACTBEHM AedEKTH U Ce OrpaHnyaBa 4o OTCTpaHfABaHe Ha Te3un aedeKTu, pecn.
[0 nogmsHa Ha ypega. Mons, 06bpHeTe BHUMaHWe Ha TOBa, Ye HaluTe ypeam CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHUETO He ca KOHCTPYMpPaHK 3a NPOMUILLIEHA, 3aHAATYMCKA MW MHAYCTpUasiHa ynoTpeba.
MapaHuMOHEeH LOroBOp NpW TOBA HE Ce CKJII0YBA, KOraTo ypeabT Ce U3M0A3Ba B MPOMULLIEHH,
3aHaATYUICKU MU UHLYCTPUAHU NPEANPUATUA, KAKTO W NPWU PaBHOCTOMHM Ha TAX AerHocTu. OT HawaTa
rapaHumua ce U3KII4YBaT CbLO Taka A0MB/IHUTE/THU YCNYIrK 3a TPAHCMOPTHU LWETHU, WeTu nopagun He
c1:6mop.aBaHe Ha yNbTBaHETO 3a MOHTaxa U1 Bb3 OCHOBA Ha He npeunsHa nHctanauuma, He
cbbofaBaHe Ha ynbTBaHeTo 3a ynoTpeba (KaTo Hamnp. nopaay CBbp3BaHe KbM HEMOAXOAALLO
€/1EKTPUYECKO HaNpeXeHNe Uan BUA TOK), Fpyou Man HEeNOAXOAALLM 3a LeNnTa NPUIoKeHus (KaTto Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeaa Uan U3nos3BaHe Ha He NO3BOJIEHU MHCTPYMEHTU 3a ynoTpeba nan obopyasaHe),
He cnasBaHe Ha pa3nopefouTe 3a NoaapbKKa U 6e30MaCHOCT, HaB/IM3aHe Ha Yy AW Tena B ypeaa (KaTto
Hanp. NACHK, KaMBHW MK Npax), ynotpeda Ha cuna Uan HywamM HaMmecK (KaTo Hamp. WeTu, Noy4eHn Ypes
najaHe) KakTo 1 nopaam 06M4anHoTo naxabasaHe npu ynotpedarta. ToBa BarKu No-cneumasHo 3a
aKyMy/naTopu, 3a KOUTO BbMPEKWU TOBA OCUIypsiBaMe rapaHLMOHEH CPOK OT 12 meceua.

MpaBoTo 3a rapaHuma U3Tnya, KoraTo Mo ypeaa Beye ca 6uiu U3BbPLLIEHU HAMECH.

3. [apaHUMOHHUAT Nepuog e 2 roAvHK U 3anoysa OT AaTaTa Ha NOoKynKa Ha ypega. MapaHUMoHHUTe npasa
TpA6Ba fa ce NpeAsBAT Npesu U3TUYaHe Ha rapaHLMOHHWA NEPUOA B PAMKUTE Ha ABE CEAMULIM, CNep,
KaTo cTe OTKpuau aedekTa. MNpeaaBaBaHETO HA rapaHLUMOHHUTE Npasa cief U3ThyaHe Ha rapaHLMOHHUA
nepuvog, e U3ksoyeHo. MNonpaeKaTa Uav nogMaHaTa Ha ypefa He BOAM [0 yAb/iKaBaHe Ha rapaHLMOoHHNA
nepuos, KaKTo 1 C Tasu ycayra 3a ypeja Wim 3a eBeHTya/lHu MOHTUPaHW pe3epBHU YacTH He 3anoysa HoB
rapaHLUMOHeH nepuog. ToBa Bamu CbLLO W NPW M3MN0A3BaHe Ha CEPBU3HU YCYTM Ha MACTO.

4. 3anpeanBsBaHeTO Ha BaleTo rapaHUMOHHO NpaBo, MoAs, u3npateTe AedeKTHUA ypes Ha NOCOYEHUA No-
Jony agpec 6e3 3aniallaHe Ha NoLLeHCKa TaKkca. MNpunoxeTe KBUTaHUMATA B OPUTMHAN UK opyT
yA0CTOBEpABALLY, NOKyNKaTa JOKYMEHT ¢ AaTa. Mons, 3aToBa nasete fob6pe KacoBuA 6OH KaTo
foKasaTesicTeo! Monsi, onuweTe HY NpUYMHaTa 3a periaMaumaTa Bb3MOKHO Hal-TOYHO. AKO AeeKTbT
Ha ypeja e BK/IOYEH B HallaTa rapaHLUMOHHa ycyra, BegHara e noJiyumte 06paTHO NnonpaseH Wan HOB
ypea.

Pas6upa ce, B 3aMsHa Ha Bb3CTAHOBABAHETO Ha PA3XOAMTE HWUE C YA0BOJICTBME OTCTPaHsABaMe ChlLo 1
AedeKTH Mo ypeaa, KOUTO He Ca WM Bede He Ca BH/IIYEHM B 06XBaTa Ha rapaHumaTa. 3a uenta, Mos,
nsnpareTe ypeja Ha HallWs agpec B ceper3a.
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EIMTYHZH

AELOTIHN TIEAATION, A§LOTIHE TIEAQTN,

Ta mpoidvTa pag UTIOKELVTAL OE AUGTNPOUG EAEYXOUG TIoldTNTaAG. Edv map’6Aa autd kamote dev
AElTOUpYNooUV AWoya, AUTTOUHAOTE TIOAU Kal 00G TIAPAKAAOULE VA aroTaveeiTe Tipog TO TUARHAUAS
E&urmpétnong MNeAatwyv, otn Slevbuvon Tou avadEPETe o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV apLlOpd TIou avadEPETe TIlo KATW. [a TNV KaTioxuon Twv a§lwoewv gyyunong LoxUouv
Ta €&NG:

1.

AvuTtoi oL 6pol eyyunong pubuilouv TIPOcHeTEG TIAPOXES EYYUNONG. ATd TNV €yyunon autr) dgv Biyovtal ot
VOUIpES a&loelg oag yia eyyunon. H mapoxn tng eyyunongq pHag sival yla cag dSwpedv.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal LOVO BAABEG TIOU 0deilovTal 08 EAATTWHATA UAIKWV iy
TIApAywYyr§ Kal TepLopiovTal TNV AroKATACTAOT AUTWV TWV EAATTWHATWY 1] TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAoUpe va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVEG ag Sev TipoopilovTal yia tn Blounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeApAtikn xprion. Na to Adyo autd dev ueiotatal cuuBaocn eyyunong oe
TIEPITTTWON XPNONG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnxavia, Blotexvia, yla emMayyeAUATIKO 1} AAAO TIAPOLOL0
OKOTIO. ATIO TNV £yYUnon Hag arokAgiovtal épav ToUTou anodnuwoelg yia BAAReg petadopdag, BAARES
odel\deveg og un tpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe E0PAAUEVT EYKATACTAOT), [N THPNoN
™™g Odnyiag xpriong (r.x. ovvdeon oe AdBog Tdon SIKTUOU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pbN
XpPNon (T.X. urtepPpOPTWON 1} XPTI0N LN EYKEKPIUEVWY AVTAAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWY), N
mpnon Twv Yrodeifewv ouvirpnong kat acpaleiag, €i00d0g EEVWV AVTIKEINEVWY 0T CUCKEUT (OTIWG
T.X. AUUOG 1] ok6VN), Xpron Biag ri eEwTepikn enidpaon (OTwg T1.X. BAABEG anod mrtwon) kabwg Kal BAABe]
Tou odeilovTal og Kowvr) HBopd. AUTO LOXUEL ISLAITEPA YIO CUCCWPEUTEG YLA TOUG OTIoioUG TIap 'OAd auTd
TIAPEXOULE £YYUNON 12 UNVWV.

H a&iwon eyyunong ekrinTtel o€ MepinTwon Tov €yvav 1én £Eveg enepBACELS 0T CUCKELN).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 £€1n kat apxiletl and v nuepopnvia ayopdg g cuokeunq. Ot
a&lWoELg EYYUNONG TIPETIEL VA KATLOXUOOUV TIpLV TNV TIdpodog NG TPoBeoudlg TG €yyunong evtog dUo
eRSouadwv arod TNV SlamioTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAgiETAL N KaTioXuo™ a&lWoewV €yyunong HETA
™V Napodo g Tpobeopiag g eyyunong. H emokeun 1 n avtikatdotaon Tng CUOKEUNG Sev
OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG oUTE TNV €vapén véag mpobeopiag
€yYyUnong yla tn CUOKEUN 1 Ta evoeXOUEVWG ToTtoBeTnBevVTa eEaptnpata. To iSlo woxVel kal oe
TepinTwon o€pPIg eri TOTOU.

Ma v katioxuon g a&iwong Tng €yyunong oag TIAPAKAAOUE VA [AG ATIOOTEIAETE TN CUOKELT], XWPIG
eMmBAPUVOY HAG LE TAXUSPOUIKA TEAN, TNV TIO KATW avadepopevn dievbuvon. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TPWTOTUTO TNG AOSEIENG ayopdg 1 AAAO LloXUOoV arodelkTIkO ayopds. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE Va GUAAGEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNMapakaAoupe miong va pag
TeplypayeTe TNV attia ya v dlapaptupia cag 600 Tio avaAuTika yiveTat. Ev to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL artd TNV €yyunon Hag, ite 6a o0ag eTuoTpadel TaxUTATA N ETILOKEVACHEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AABeTe ia vEa CUOKEUT).

DuoIKA ETIIOKEVACOUE EUXAPIOTWG EVAVTL APOLPBNG KAl EAATTWHATA OTN CUOKEUT| 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev KaAuTtTovTal TAEOV amd TNV €yyunon. ['a To oKoTO auTo 0ag TIAPAKAAOULE VA ATIOCTEIAETE TN CUOKELT)
oag otn dlevbuvon Tou TUNUATOG pag yia E§urnpétnon MNeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Misterimiz,

Uriinlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizglin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt béliminde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak i¢in asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
dlzenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler ticretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini Iiitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza agin
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve guvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagdi diisme nedeniyle
olugsan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum
6zellikle halen 12 ay garantisi olan akiler icin gecerlidir

Alet/cihaz lGzerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti sUresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde bagslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi doimadan iki hafta énce bildirilmelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar i¢in yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢in de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi tcreti géndericiye ait olmak (izere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiqiniz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek i¢in daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz goénderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istresi dolan arizalan tcreti karsiiginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch iber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewéhrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rlickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fir Transportschédden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemiBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, iblichen
Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fiir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von

12 Monaten gewéhren

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Geréates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 011 843 « Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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° Service Hotline: 01805 011 843 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funkti
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[]

NEIN ]

Kaufbeleg-Nr. / Datum:

EH 02/2010 (02)

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung
und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen
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