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Originalbetriebsanleitung
Elektronik-Stichsége
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“WARNUNG - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen”

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske.
’ Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann gesundheitsschadlicher Staub
entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Tragen Sie eine Schutzbrille.
Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerét heraustretende Splitter, Spane
1] und Staube konnen Sichtverlust bewirken.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten mussen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut auf,
damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Geréat an andere
Personen libergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fiir Unfalle oder
Schaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/A wARNUNG!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verlet-
zungen verursachen zur Folge haben.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang (Bild 1/2)

2.1 Geratebeschreibung
Randelschraube fir Drehzahlregulierung
Feststellknopf
Ein-/Ausschalter
Innensechskantschlissel
Netzkabel

Verstellbarer Sageschuh
Umschalter fir Pendelhub
Gradskala fiir Sdgeschuh
Fuhrungsrolle

10. Sé&geblatt

11. Sé&geblattaufnahme

12. Schutzabdeckung

18. Schraube fiir Sdgeschuh

©CONDGO AN

2.2 Lieferumfang

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie das
Gerét vorsichtig aus der Verpackung.
Entfernen Sie das Verpackungsmaterial sowie
Verpackungs-/ und Transportsicherungen (falls
vorhanden).

@ Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstandig
ist.

@ Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehorteile
auf Transportschaden.

@ Bewahren Sie die Verpackung nach Méglichkeit
bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

ACHTUNG

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen spielen!
Es besteht Verschluckungs- und
Erstickungsgefahr!

Elektronik-Stichsage
Innensechskanntschlissel
Sicherheitshinweise
Originalbetriebsanleitung

3. BestimmungsgemaiBe Verwendung

Die Stichs&ge ist zum Sagen von Holz, Eisen,
Buntmetallen und Kunststoffen unter Verwendung
des entsprechenden S&geblatts bestimmt.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darliber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemén. Fur daraus hervorgerufene
Schéaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgemaén nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewéhrleistung,
wenn das Geréat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.
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4. Technische Daten

Netzspannung: 230 V~ 50 Hz
Leistungsaufnahme: 600 W
Hubzahl: 0 - 3000 min™
Hubhéhe: 17 mm
Schnitttiefe Holz: 65 mm
Schnitttiefe Kunststoff: 15 mm
Schnitttiefe Eisen: 5mm
Gehrungschnitt: bis 45° (rechts)
Schutzklasse: /@
Gewicht: ca. 2 kg

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend EN 60745 ermittelt.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit einem
anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
auch zu einer einleitenden Einschatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschrénken Sie die Gerdauschentwicklung und
Vibration auf ein Minimum!

Verwenden Sie nur einwandfreie Geréte.
Warten und reinigen Sie das Geréat regelméaBig.
Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerét an.
Uberlasten Sie das Gerét nicht.

Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls
Uberprifen.

Schalten Sie das Gerét aus, wenn es nicht
benutzt wird.

@ Tragen Sie Handschuhe.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug
vorschriftsmaBig bedienen, bleiben immer
Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

1hang mit der B und

Schalldruckpegel Ly 85,8 dB(A) €
Unsicherheit K, 398 KénnenimZ
Schallleistungspegel Ly 98,8 dB(A)

Unsicherheit Ky 3dB

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewir-
ken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Schneiden von Holz
Schwingungsemissionswert ay, = 8,23 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Schneiden von Blech
Schwingungsemissionswert ay, = 11,43 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Zusatzliche Informationen fiir Elektrowerkzeuge

Warnung!

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist nach
einem genormten Priifverfahren gemessen worden
und kann sich, abhangig von der Art und Weise, in
der das Elektrowerkzeug verwendet wird, &ndern

und in Ausnahmefallen Giber dem angegebenen

Wert liegen.

Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges auftreten:

1. Lungenschéden, falls keine geeignete
Staubschutzmaske getragen wird.

2. Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehérschutz
getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat tiber
einen langeren Zeitraum verwendet wird oder
nicht ordnungsgeman gefiihrt und gewartet wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass die
Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Gerét vornehmen.

5.1 Schutzabdeckung (Bild 1/Pos. 12)

@ Die Schutzabdeckung (12) schtzt vor
versehentlichem Berlihren des Sageblattes und
lasst dennoch den Blick auf den Schnittbereich
zu.
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5.2 Sageblattwechsel (Bild 2/Pos. 10)
A Achtung!

Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie ein
Sageblatt einsetzen oder austauschen.

Stellen Sie den Umschalter fiir Pendelhub (7) auf
Position 3.

Die Zahne des Ségeblattes sind sehr scharf.

Mit dem beiliegenden Innensechskantschliissel
die Schrauben (a) an der Sageblattaufnahme (11)
I6sen.

Das Ségeblatt (10) in die Fiihrungsnut (b) der
Sageblatthalterung (11) bis zum Anschlag
einschieben.

Die Schrauben (a) mit dem beiliegenden
Innensechskantschlissel fest ziehen.

Die Sageblattzahnung muss in Schneidrichtung
zeigen. Darauf achten, dass das Séageblatt in der
Fiihrungsnut (b) der Sageblattaufnahme (11) und
der Laufrolle sitzt.

Uberpriifen ob das Séageblatt (10) fest in der
Aufnahme sitzt.

Das Entfernen des Séageblattes erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge.

5.3 Einstellen des Sageschuhs fiir

Gehrungsschnitte (Bild 4-5)

Schrauben fiir Sageschuh (13) auf der
Unterseite des verstellbaren Séageschuhs (6) mit
dem Innensechskanntschliissel (4) lockern (Bild
4).

Den Ségeschuh (6) leicht nach vorne ziehen.
Der Ségeschuh kann nun bis zu 45° nach rechts
geneigt werden.

Wird der Sageschuh (6) wieder nach hinten
geschoben, so funktioniert dies jeweils nur in den
bei 0°, 15°, 30° und 45° befindlichen
Raststellungen, welche an der Gradskala flir
Sageschuh (8) markiert sind (Bild 5). Sageschuh
in entsprechende Position bringen und Schraube
flir Sageschuh (13) anziehen.

Der Ségeschuh (6) kann jedoch auch ohne
weiteres auf ein anderes Winkelmaf eingestellt
werden. Sageschuh (6) hierzu nach vorne
ziehen, gewiinschten Winkel einstellen und
Schraube fiir Sdgeschuh (13) wieder anziehen.

%

6. Bedienung

6.1 Ein-/ Ausschalter (Bild 6/Pos. 3)
Einschalten:
Ein/Ausschalter driicken

Ausschalten:
Ein/Ausschalter loslassen

6.2 Feststellknopf (Bild 6/Pos. 2)

Mit dem Feststellknopf (2) kann der Ein-/ Ausschalter
(3) im Betrieb arretiert werden. Zum Ausschalten
Ein-/ Ausschalter (3) kurz eindriicken.

6.3 Elektronische Drehzahlvorwahl

(Bild 7/Pos. 1)

Mit dem Drehzahlregler kann die gewiinschte
Drehzahl voreingestellt werden. Drehen Sie den
Drehzahlregler in PLUS-Richtung, um die Drehzahl
zu erhohen, drehen Sie den Drehzahlregler in
MINUS-Richtung um die Drehzahl zu verringern. Die
geeignete Hubzahl ist vom jeweiligen Werkstoff und
den Arbeitsbedingungen abhéngig.

Die allgemeinen Regeln fiir die Schnittgeschwindig-
keit bei spanabhebenden Arbeiten sind auch hier
glltig.

Mit feinen Ségeblattern kénnen Sie im Allgemeinen
mit héherer Hubzahl arbeiten; grébere Sageblatter
verlangen nach niedrigeren Geschwindigkeiten.

Position 1-2 = Niedrige Hubzahl (fir Stahl)

Position 3-4 = Mittlere Hubzahl (fur Stahl,
Weichmetall, Kuststoff)

Position 5-6 = Hohe Hubzahl (fir Weichholz,
Hartholz, Weichmetall, Kunststoff)

6.4 Einstellung Pendelhub (Bild 8/Pos. 7)

Am Umschalter fur Pendelhub (7) kann die
starke der Pendelbewegung des Sageblattes
(10) beim Hub eingestellt werden.

Sie kénnen Schnittgeschwindigkeit,
Schnittleistung und Schnittbild an das zu
bearbeitende Werkstlick anpassen.

Stellen Sie den Umschalter fur Pendelhub (7) auf
eine der folgenden Positionen:

Position 0 = Keine Pendelung

Material: Gummi, Keramik, Aluminium, Stahl
Anmerkung: Fur feine und saubere Schnittkanten,
dlnne Materialien (z.B. Bleche) und harte
Materialien.
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Position 1 = Kleine Pendelung
Material: Kunststoff, Holz, Aluminium
Anmerkung: Fir harte Materialien

Position 2 = Mittlere Pendelung
Material: Holz

Position 3 = GroBe Pendelung

Material: Holz

Anmerkung: Fir weiche Materialien und Sagen in
Faserrichtung

Die beste Kombination von Drehzahl- und
Pendelhubeinstellung ist vom zu bearbeitenden
Material abhangig. Wir empfehlen die ideale
Einstellung stets anhand eines Probeschnittes an
einem Abfallstiick zu ermitteln.

6.5 Ausfiihren von Schnitten
@ Stellen Sie sicher, dass der Ein-/Ausschalter (3)
nicht eingedriickt ist. Verbinden Sie erst dann

den Netzstecker mit einer geeigneten Steckdose.

@ Schalten Sie die Stichsége nur mit eingesetztem
Ségeblatt ein.

@ Verwenden Sie nur einwandfreie Sageblatter.
Wechseln Sie stumpfe, verbogene oder rissige
Sageblatter sofort aus.

@ Platzieren Sie den SagefuB flach auf dem zu
bearbeitendem Werkstlick. Schalten Sie die
Stichsége ein.

@ Lassen Sie das Ségeblatt anlaufen, bis es die
volle Geschwindigkeit erreicht hat. Flihren Sie
dann das Ségeblatt langsam an der Schnittlinie
entlang. Uben Sie dabei nur leichten Druck auf
das Ségeblatt aus.

@ Beim Sagen von Metall sollte die Schnittlinie mit
einem geeigneten KuhImittel bestrichen werden.

6.6 Ausségen von Bereichen (Bild 9)

Bohren Sie mit einer Bohrmaschine innerhalb des
auszusdgenden Bereiches ein 10 mm groB3es Loch.
Fuhren Sie das Ségeblatt in dieses Loch ein und
beginnen Sie, den gewlinschten Bereich
auszusagen.

6.7 Gehrungsschnitt

@ Winkel am Sageschuh entsprechend einstellen
(siehe Punkt 5.3)

@ Hinweise in Punkt 6.5 beachten.

@ Schnitt wie in Bild 10 dargestellt ausfihren.

7. Austausch der Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Geréates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Geféhrdungen zu
vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengeh&use so staub- und schmutzfrei wie
méglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

@ Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

@ Reinigen Sie das Gerat regelméafig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Geréateinnere gelangen kann.

8.2 Kohlebiirsten

Bei UbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebirsten durch eine Elektrofachkraft Gberprifen.
Achtung! Die Kohleblirsten diirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende Angaben
gemacht werden;

® Typ des Gerates

@ Artikelnummer des Gerates

@ Ident-Nummer des Gerétes

@ Ersatzteiinummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info
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9. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehdr bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Flihren Sie defekte Bauteile der
Sondermiillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehér an einem
dunklen, trockenen und frostfreiem sowie flr Kinder
unzuganglichem Ort. Die optimale Lagertemperatur
liegt zwischen 5 und 30 °C. Bewahren Sie das
Elektrowerkzeug in der Originalverpackung auf.
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,Ostrzezenie — Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi”

Nosi¢ nauszniki ochronne
Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

Nosi¢ maske przeciwpytowa
’ Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢ do powstawania szkodliwego dla
zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajacego azbest!

Nosi¢ okulary ochronne
W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych utrate wzroku iskier, opitek,
1] drzazg lub odpryskow.
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy przestrzegaé
wskazéwek bezpieczenstwa w celu uniknigcia
zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu prosze
doktadnie zapoznac sig z instrukcjg obstugi/
wskazéwkami bezpieczenstwa. Proszg zachowaé
instrukcje i wskazéwki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wréci¢. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczy¢ jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczerstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukji i
wskazéwek bezpieczenstwa.

1. Wskazoéwki bezpieczenstwa

Wiasciwe wskazéwki bezpieczerstwa znajdujg sig w
zatgczonym zeszycie!

/\ OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie wskazéwki bezpieczeristwa
i instrukcje. Nieprzestrzeganie instrukcji i
wskazéwek bezpieczerstwa moze wywotaé
porazenia prgdem, niebezpieczenstwo pozaru lub
ciezkie zranienia.

Prosze zachowac¢ na przyszto$¢ wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcjg.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy
(rys.1/2)

2.1 Opis urzadzenia (Rys. 1/2)
. Sruba radetkowa do regulacj liczby obrotéw

Przycisk blokujgcy

Wigcznik/ Wytacznik

Klucz imbusowy

Kabel zasilajacy

Regulowana stopka

Przetacznik regulacji skoku

Skala stopniowa stopki

Rolka prowadzaca

10. Brzeszczot pity

11. Uchwyt brzeszczotu pity

12. Pokrywa ochronna

13. Sruba stopki

©CONOGO AWM

2.2 Zakres dostawy
Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciagnaé
urzadzenie.

@ Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

@ Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

@ Sprawdzi¢, czy urzagdzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w transporcie.

® W razie mozliwosci zachowac opakowanie, az do
uptywu czasu gwaranciji.

UWAGA!

Urzadzenie i op nie sg

Dzieci nie moga bawi¢ si¢ czg$ciami z tworzywa

sztucznego, folig i matymi elementami!
i i i udt

I P istwo p nia sig!

Elektroniczna wyrzynarka
Klucz oczkowy szesciokatny
Instrukcjg oryginalng
Wskazéwki bezpieczerstwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Wyrzynarka przeznaczona jest do cigcia drewna,
zelaza, metali kolorowych i tworzyw sztucznych pod
warunkiem zastosowania odpowiedniego brzeszczotu
pity.

Urzadzenia uzytkowac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace od
opisanego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzgdzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a
nie producent.

Prosze pamietac o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie byto
stosowane w zaktadach rzemies$Iniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalno$ci.
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4. Dane techniczne

Napigcie znamionowe: 230V~ 50 Hz
Moc: 600 W
Liczba skokow: 0 - 3000 min™
Wysokos$¢ skoku: 17 mm
Gtegboko$¢ ciecia w drewnie: 65 mm

Gteboko$¢ cigcia w tworzywie sztucznym: 15 mm

Gtebokos¢ cigcia w zelazie: 5mm

Cigcia ukosne: do 45° (w prawo)

Klasa ochrony:

=]

Waga: ca.2kg

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z norma
EN 60745.

Podana warto$¢ emisji drgan moze zostac
zastosowana analogicznie do innego
elektronarzedzia.

Podana warto$¢ emisji drgan by¢ moze uzywana do
wstepnego oszacowania negatywnego
oddziatywania.

Ograniczaé powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!

o Uzywac wytacznie urzadzen bez uszkodzen.

@ Regularnie czysci¢ urzadzenie.

@ Dopasowac wtasny sposob pracy do urzadzenia.
@ Nie przecigzac urzadzenia.

@ W razie potrzeby kontrolowa¢ urzadzenie.

@ Nie wigczac urzadzenia, jesli nie bedzie uzywane.
@ Nosic¢ rekawice ochronne.

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie
bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcjg, zawsze
zachodzi ryzyko powstawania zagrozenia. W
leznosci od budowy i sposobu wykonania tego

Poziom cisnienia akustycznego L, 85,8 dB(A)
Odchylenie Koa 3dB
Poziom mocy akustycznej Ly 98,8 dB(A)
Odchylenie Kyya 3dB

Nosié nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowaé utrate
stuchu.

Wartosci catkowite drgarn (suma wektorowa 3
kierunkéw) mierzone sg zgodnie z norma 60745.

Cigcie drewna
Warto$¢ emisji drgan ay, = 8,23 m/s*
Odchylenie K =1,5m/s?

Cigcie blachy
Warto$¢ emisji drgan ay, = 11,43 m/s?
Odchylenie K =1,5m/s?

Informacje dodatkowe dotyczace elektronarzedzi

Ostrzezenie!

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona
wedtug znormalizowanych procedur i moze sie
zmienia¢ w zaleznosci od sposobu uzywania
elektronarzedzia, w wyjgtkowych przypadkach moze
wykracza¢ ponad podang wartosc.

elektronarzedzia moga pojawi¢ sig nastepujace

zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowania
odpowiedniej maski przeciwpytowej.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stosowania
odpowiednich nausznikéw ochronnych.

3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku drgan
ramion i dfoni, w przypadku, gdy urzadzenie jest
uzywane przez dtuzszy czas lub w niewtasciwy
sposob i bez przegladow.

5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy si¢ upewnic,
ze dane na tabliczce znamionowej urzadzenia sg
zgodne z danymi zasilania.

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu zawsze
wyciggac wtyczke z gniazdka.

5.1 Pokrywa ochronna (rys. 1/ poz.12)

@ Pokrywa ochronna (12) chroni przed
nieumysinym dotknigciem brzeszczotu pity (10) i
mimo to nie zastania obszaru cigcia.
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5.2 Wymiana brzeszczotu pity (rys. 2/ poz. 10)

A uwaga!

@ Przed wymiang lub zatozeniem brzeszczotu
wyciagna¢ wtyczke z gniazdka.

@ Przetacznik regulacji skoku (7) ustawi¢ na pozycji
3

@ Zeby brzeszczotu sg bardzo ostre.

@ Zapomocg dotgczonego klucza imbusowego
poluzowac sruby (a) na uchwycie brzeszczotu pity
(11).

@ Wsuna¢ az do oporu brzeszczot pity (10) w rowek
prowadzacy (b) uchwytu brzeszczotu pity (11).

@ Zapomocg dotgczonego klucza imbusowego
mocno dokrecic $ruby (a).

@ Zeby brzeszczotu muszg by¢ skierowane w
kierunku ciecia. Uwazac na to, zeby brzeszczot
byt osadzony w rowku prowadzacym (b) uchwytu
brzeszczotu pity (11) i rolce biezne;j.

@ Sprawdzi¢, czy brzeszczot pity (10) jest mocno
osadzony w uchwycie.

@ Usuniecie brzeszczotu nastepuje w odwrotnej
kolejnosci.

5.3 Ustawienie stopki do cig¢ ukosnych (rys. 4-5)

@ Zapomocg klucza imbusowego (4) poluzowac¢
$ruby stopki (13) na dolnej stronie regulowanej
stopki (6) (rys. 4).

@ Lekko pociggna¢ do przodu stopke (6). Stopke
mozna pochyli¢ do maksymalnie 45° w prawo.

@ Jesli stopka (6) przesunigta zostanie ponownie
do tytu, to kazdorazowo moze byc¢ pochylona w
ustawieniach posrednich przy 0°, 15°, 30° i 45°,
ktdre sg zaznaczone na skali stopniowej dla
stopki (8) (rys.5). Ustawi¢ odpowiednio stopke i
przykrecic¢ $rube stopki (13).

@ Stopka (6) moze zosta¢ ustawiona réwniez na
innej mierze katowej. Pociggnac stopke (6) do
przodu, ustawi¢ zadany kat i ponownie przykreci¢
$rube stopki (13).

6. Obstuga
6.1 Wigcznik/ wytgeznik ( rys. 6/ poz. 3)

Wiaczanie:
Wecisnaé wigcznik/ wytacznik

Wytaczanie:
Zwolni¢ wiacznik/ wytacznik

6.2 Przycisk blokujacy (rys. 6/ poz.2)

Za pomocag przycisku blokujgcego (2) wigcznik/
wytgcznik (3) moze zostaé zablokowany w trakcie
pracy. W celu wytgczenia weisnaé na chwile wtacznik/
wytgcznik (3).

6.3 Elektroniczna regulacja obrotéw

(rys. 7/ poz.1)
Za pomocag regulatora liczby obrotéw mozna ustawic¢
Zzagdanag liczbe obrotéw. Przekrecic regulator liczby
obrotéw w kierunku PLUS, aby podwyzszy¢ liczbe
obrotéw, przekrecic¢ regulator liczby obrotéw w
kierunku MINUS, aby zmniejszy¢ liczbg obrotow.
Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od
obrabianego materiatu i warunkéw pracy. Réwniez w
tym przypadku obowigzujg zasady dotyczace
predkosci ciecia podczas obrdbki widrowej.
Z delikatnymi brzeszczotami pity mozna pracowac
wysoka liczbg skokéw; zgrubne brzeszczoty pity
wymagaja nizszych predkosci.

Pozycja 1-2 = Niska liczba skokéw ( dla stali)

Pozycja 3-4 = Srednia liczba skokéw ( dla stali,
metali migkkich, tworzywa sztucznego)

Pozycja 5-6 = Wysoka liczba skokoéw ( dla migkkiego
drewna, twardego drewna, metali miekkich, tworzywa
sztucznego)

6.4 Ustawienie regulacji skoku (rys. 8/ poz.7):

@ Na przetgczniku do regulacji skoku (7) moze by¢
ustawiana moc ruchu wahadtowego brzeszczotu
pity (10).

@ Predkos$¢ cigcia i moc cigcia mozna dopasowac
do obrabianego przedmiotu.

Przetacznik do regulaciji skoku (7) ustawi¢ na
nastepujgcych pozycjach:

Pozycja 0 = Brak oscylacji

Materiat: Guma, ceramika, aluminium, stal
Uwaga: Dla delikatnych i czystych krawedzi
skrawajgcych, cienkich materiatéw (np. blachy) i
twardych materiatow.

%
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Pozycja 1 = Mata oscylacja
Materiat: Tworzywo sztuczne, drewno, aluminium
Uwaga: Dla twardych materiatéw

Pozycja 2 = Srednia oscylacja
Materiat: Drewno

Pozycja 3 = Duza oscylacja

Materiat: Drewno

Uwaga: Dla materiatow migkkich i cigcia w kierunku
wiokien

Optymalna kombinacja ustawienia liczby obrotow i
skoku zalezy od obrabianego przedmiotu. Polecamy
wyznaczy¢ odpowiednie ustawienie za pomoca cigcia
prébnego na niepotrzebnym kawatku materiatu.

6.5 Wykonywanie cigé

@ Upewnic sig, ze wigcznik/ wytgcznik(3) nie jest
wecisniety. Dopiero wtedy wiozy¢ wtyczke do
odpowiedniego gniazdka.

® Wigczac wyrzynarke tylko z zatozonym
brzeszczotem pity.

@ Uzywac wytgcznie brzeszczotéw funkcjonujacych
bez zarzutu. Natychmiast wymienic¢ tepe, wygiete
czy potamane brzeszczoty.

@ Umiejscowi¢ stope pity ptasko na obrabianym
przedmiocie. Wtaczy¢ wyrzynarke

@ Pozostawic¢ brzeszczot pity uruchomiony, az
osiggnie petnag predkosé. Prowadzi¢ brzeszczot
pity powoli wzdtuz linii cigcia. Dociskac przy tym
lekko brzeszczot pity.

@ W przypadku cigcia metalu linia cigcia powinna
by¢ posmarowana odpowiednim chtodziwem.

6.6 Wycinanie (rys. 9)

Za pomocag wiertarki wywierci¢ 10 mm otwor w
wycinanym pita obszarze. Wprowadzi¢ brzeszczot pit
w otwdr i rozpoczac

wypitowywanie zgdanego obszaru.

6.7 Cigcie ukosne
@ Odpowiednio ustawi¢ kat wychylenia stopki (patrz
punkt 5.3)

@ Przestrzegac¢ wskazowek z punktu 6.5.
@ Ciegcie wykonac¢ jak przedstawiono narys. 10.

7. Wymiana przewodu zasilajgcego

W razie uszkodzenia przewodu zasilajacego, przewod
musi by¢ wymieniony przez autoryzowany serwis lub
osobe posiadajacg podobne kwalifikacje, aby uniknaé
niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z
czyszczeniem wyciggnaé wtyczke z gniazdka.

8.1 Czyszczenie

@ Urzadzenia zabezpieczajgce i obudowa silnika
powinny by¢ w miarg mozliwosci zawsze wolne
od pytu i zanieczyszczen. Urzadzenie wycieraé
czystg $ciereczka lub przedmuchac sprezonym
powietrzem o niskim ci$nieniu.

@ Zaleca sie czyszczenie urzadzenia po
kazdorazowym uzyciu.

@ Urzadzenie czysci¢ regularnie wilgotng
$ciereczka z niewielkg iloscig mydta w ptynie. Nie
uzywaé zadnych $rodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikow; moga one uszkodzi¢ czesci
urzadzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazaé, aby do wnetrza urzadzenia nie
dostata si¢ woda.

8.2 Szczotki weglowe

@ W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzi¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Uwaga! Wymiany szczotek weglowych
dokonywa¢ moze jedynie elektryk.

8.3. Konserwacja
@ Urzadzenie nie posiada czesci wymagajacych
konserwaciji.

8.4 Zamawianie czesci zamiennych:

Podczas zamawiania czg$ci zamiennych nalezy
podac nastepujace dane:

Typ urzadzenia

Numer artykutu

Numer identyfikacyjny urzadzenia

Numery wymaganych czesci zamiennych i
aktualne ceny dostepne sg na www.isc-gmbh.info

9. Usuwanie odpadow i recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu,
urzadzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie
to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowac ponownie
lub mozna przeznaczyc¢ do powtérnego przerobu.
Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sie z réznych
rodzajoéw materiatéw, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzgdzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtornych. Prosze poprosic¢ o informacje w sklepie
specjalistycznym badz w placéwce samorzadu
lokalnego.lokalnego!

%
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10. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe przechowywac
W miejscu ciemnym, suchym i wolnym od
przemarzania, zabezpieczy¢ przed dzieémi.
Optymalna temperatura przechowywani 5 do 30°C.
Przechowywac urzadzenie w oryginalnym
opakowaniu.
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,OCTOPOMKHO— ANA TOrO, HTOGbI YMEHbLUMTL PUCK NMOJTYYEHUA TPaBMbl MPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
aKcnayaTaumm.”

Wcnonb3yiiTe CpeACTBa 3alUMTLI OPraHoB CryXa.
BOS/JeI;ICTBI/le wymMma MOXeT Bbi3BaTb NOTEPIO criyxa.

WUcnonb3yitte pecnupartop.
’ Mpy 06paboTke APEBECHHbI 1 NMPOYMX MaTepranoB MoXeT 06pa3oBbIBATLCA BpeAHAA ANA
3/10pOBbA MbiNb. 3anpeLleHo obpabaTbiBaTh coAepxalume acbecT maTepuabi!

Mcnonb3yiTe 3alUTHBIE OYKH.
O6pasytoLmecn Bo BpeMA paboThl UCKPbI 1 BbINETAIOLME U3 YCTPONCTBA YaCTULibl, CTPYXKA U
1] Mbiflb MOTYT BbI3BATHL MOBPEXAEHUE OPraHOB 3PEHUA.
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/A Buumanue!

Mpw ucnonb3oBaHNUK YCTPOUCTB HEOBXOAUMO
NPeAnpUHATL HEKOTOPbIE Mepbl 6e30MacHOCTH, ANA
TOro 4TOGbI NpesynpeanTb TPaBMbl U
BO3HWKHOBEHMeE ylep6a. MpoyTnTe BHUMaTebHO
MOJIHOCTBIO HACTOALLLEE PYKOBOACTBO MO
SKCMyaTaumm / yKasaHus no TEXHUKe
6e30nacHOCTU. XpaH1Te 3TO PyKOBOACTBO NO
SKCMyaTaLum B HaAEHHOM MecTe, ANA TOro YTOBbI
Bbl MO BOCMO/1b30BATLCA UHGOPMALMeEi B lo6oe
BpewmA. B Tom cnyyae, ecnm Bl nepepaete
YCTPOWCTBO APYrMM NIULAM, TO HEOBXOAMMO
nepeAaThb 9TO PyKOBOZCTBO MO SKCMyaTauum /
YKa3aHWA Mo TeXHWKe 6e30NacHOCTV BMECTE C HUM.
Mbl He HeceM OTBETCTBEHHOCTM 3a TPaBMbl 1 yLIep6,
KOTOPble BO3HUK/IM B pesy/ibTate HecoboaeHna
YKasaHwii 3TOro pyKOBOACTBA MO 3KCnayaTalumum u
TEXHUKKM 6e30MacHOCTH.

1. Yka3saHuA no TexHuke
6e3onacTtHoCTH

COOTBETCTBYFOLL[I/IS yKasaHuA No TexHuke
6e30nacTHOCTM Bbl HailaeTe B NPUNOXeHHON

/\ BHUMAHME!
I'Ipo'mTaﬁTe BCe YHa3aHuA No TeXxHUKe
T™ 1 Tex ™

Mpu HEBbIMOIHEHUM YKa3aHWI N0 TEXHUKE
6e30MacHOCTM M TEXHUYECKNX TpeGoBaHuit
BO3MOJKHO MOJTy4eHI e yaapa TOKOM, BO3HUKHOBEHWE
noMapa 1/mau nosly4eHne cepbesHbIX TPaBM.
XpaHuTe BCe yKa3aHWA N0 TEXHUKE

T 1 Tex TP ana
Toro, 4To6bI 6bIJ10 BO3MOKHO BOCMO/b30BaTbCA
vmu B Gyayliem.

2. CocTaB yCcTpOWMCTBa U YNaKOBKKU
(pucyHRM 1/2)

2.1 CocTaB ycTpoiicTBa (pMCYHOK 1/2)

1. BUHT C HaKaTaHHO ro/IOBKO /1A perynaTopa
yucna 06opoToB

KHONMKa C hUKcaLeit NoNoKEHNA
NepeKioYaTe b BK/IIOHEHO-BbIK/IIOYEHO
KJ1I04 C BHYTPEHHMM LIECTUrPAHHUKOM
Kabe/lb CETeBOro NUTaHUA

nepecTas/iAemblit 6alMaK Nubl
nepeK/oYaTeslb /19 BO3BPaTHO
nocTynaTeslbHoro xoza

rpaZyvpoBaHHas WKana 1A 6alimaka nubl
Hanpas AWM POTUK

NOoO O AN

©w

10. nMabHOE NONOTHO

11. KpenaeHue NMALHOro NoNoTHa
12. 3aWMTHaA KpbiLKa

13. BUHTbI 415 GalimaKka nunbl

2.2 CocTaB KOMM/IEKTa yCTpoWcTBa

@ OTKpOIiTe yNaKoBKY W BbIHETE OCTOPOXHO U3
YMaKOBKM YCTPOICTBO.

@ YaanuTe ynakoBOYHbINA MaTepuan, a Takme
NPUCNOCOGEHMUS 3aLLMTbI YCTPOMCTBA NMPU
YNaKoBbIBaHUM W TPAHCTIOPTUPOBKE (MpK
Han4um).

@ [lpoBepbTe KOMNNEKTHOCTb YCTPOCTBA.

@ [lpoBepbTe YyCTPOWCTBO U NPUHAA/IEHHOCTM Ha
Ha/IN4Me BO3HWKLLMX NPU TPAHCMOPTUPOBKE
NOBPEKAEHUN.

@ CoxpaHsiiTe ynaKoBKy Mo BO3MOXHOCTH 10
MCTEYEHNA CPOKA rapaHTUitHbIX 0GA3ATENbCTB.

BHUMAHUE

YCTpOIACTBO M ynaKoBKa He AB/IAIOTCA eTCKUMU
vrpyiwKamu! 3anpeuieHo AeTAM Urparb ¢
NIaCTUKOBLIMM NMaKeTamMu, NJIEHKaMU 1
MesIkUMK AeTanAamu! OnacHocTb 3aK/loyaeTcs B
TOM, Y4TO OHU MOTYT NPOMIOTUTL UM NOTUGHYTH
oT yaywba!

ONEKTPOHHbIV 3NEKTPUYECKUI NOB3UK

KJ1t04 € BHYTPEHHUM LIECTUrPaHHUKOM
OpuruHanbHoe pyKOBOACTBO M0 IKCMyaTaLum
YKasaHuA N0 TeXH1Ke 6e30nacHoCTH

3. Ucnonb3oBaHue No Ha3Ha4YeHUIo

Jlo63uKoBasA nuna npegHasHa4veHa gnAa nuneHns
npeaveToB U3 iepesa, KeJsesa, LBeTHOro metasnia u
naacTtMacchbl Npu UCNOJIb30BaHUKU
COOTBETCTBYHOLLEro HOXOBOYHOrO NONOTHA.

YCTPOMCTBO MOKHO WUCMO/Ib30BATH TO/ILKO B
COOTBETCTBUM C €10 NpeaHasHaqeHnem. Jiio6oe
Apyroe, BbIXOASLLEE 38 3T PaMKM UCTO/b30BaHME,
CYMTAETCH HE COOTBETCTBYIOLMM NpeAnucaHmio. 3a
BO3HMKLUWE B pe3y/ibTare aTOro yiLep6 Uau TpasMb!
N1060ro PoAa HECET OTBETCTBEHHOCTH NO/Ib30BATE b
WM PaBoTaKOLLMIA C MHCTPYMEHTOM, a He
M3roTOBUTESIb.

%
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Heo6Xxo/1Mo y4ecTb, 4TO HaluM yCTpoiicTea
COMNacHO MPeANMCcaHMIo He paccyuTaHbl AR
MCNO/Ib30BaHNA B MPOMBbILLIIEHHOM, PEMECIEHHOM
WIW MHAYCTpUaNbHOM 06n1acTu. Mbl He
npeaocTaB/ifAeM rapaHTHiA, eC/M YCTPOIMCTBO GyAeT
MCMO/b30BaTLCA B MPOMBILLIEHHON, PEMECIEHHOM
VN UHAYCTPUANBHOM, & TaKKe NoAoGHOMN
[NeATENIHOCTH.

4. TexHU4eCcKue AaHHble

JAononHutensHaa uHpopmauua ana
3/IEKTPUYECKOrO UHCTPYMEHTa

OcTopoHo!

MpuBefiEHHOE 3HAaYEHNE IMUCCHN BUGPALN
M3MEPEHO CTaHAAPTHBIM METOZIOM NPOBEAEHNA
MCMbITaHMiA, OHO MOET UBMEHATLCA B 3aBUCUMOCTH
OT BiAA M CNOCOGA UCMO/b30BAHNA 3NEKTPUHECKOTO
MHCTPYMEHTa W B UCKJIIOYUTE/IBHBIX CATyHanx
NpeBbILaTh YKa3aHHYI0 BENUMHY.

Mp1BEAEHHOE 3HAYEHME IMUCCUM BUBPALIMM MOMKET
6bITb CMO/IL30BAHO A/151 CPABHEHMS OAHOMO
3NIEKTPHUYECKOTO MHCTPYMEHTA C APYrvM.

Mp1BEAEHHOE 3HAaYEHME IMUCCUM BUBPALIMM MOMKET
6bITb CMO/IL30BAHO A/15 NPEABAPUTENIBHOM OLEHKN
HEraTMBHOTO BINAHUS.

CsepuTe 06pa3soBaHune WYMOB 1 BUGpaLum K

HanpsxeHnne ceTtn: 230B~50 Iy
MouyHocTb: 600 BT
CKopocTb xoza: 0 - 3000 MuH"
BebicoTa xopa: 17 mm
ny6uHa pesku fepesa: 65 MM
ny6uHa pesku nnactmacc: 15 Mm .
ny6uHa pesku cTanu: 5 MM s

Hocas pacnunoska: [0 45° (BnpaBo)

=]

Knacc sawmrbi:

Bec ca.2 Kr

Lymbl M BUGpaumsa

MapameTpbl LYMOB 1 BUGPALMK GblM M3MEPEHbI B
COO0TBETCTBUM C Hopmammn EN 60745.

YpoBeHb AaBneHns Wwyma Ly 85,8 ab(A)
HeonpegeneHHocTb Kpa 346
YpoBeHb MOLHOCTH LyMa Lyya 98,8 nb(A)
HeonpepenenHocTb Kyyp 346

Wcnonb3yiiTe 3aluTy OpraHoB criyxa.
BospeiicTBIe LyMa MOKET BbI3BaTb NOTEPIO CyXa.

CymMmapHoe 3Ha4YeH1e BeIMYMHbI BUGpaumm (cymma
BEKTOPOB TPEX HanpaB/eHui1) onpejeneHo B
cootseTcTBUM C EN 60745.

Munenune npegmeToB U3 AepeBa
SMUCCHOHHbIM NoKasaTe b BUGpauum
a, = 8,23 m/s?

Heonpepenentocts K = 1,5 m/s?

MuneHne nucToBoi cTanu
OMMCCHOHHbIN NoKasaresib BUbpaLmm
a,=11,43 m/s*

HeonpepenenHocTs K = 1,5 m/s?

@ Vcnonb3ayiiTe TONbKO 6E3YKOPU3HEHHO
pa6oTatoLLue yCcTpoICTBa.

@ PerynapHo npoBoau1Te TexHU4ecKoe
0GCyMMBaHME U OYUCTHY YCTPOWCTBA.

@ [pu pa6oTe yunTbIBaiiTe 0COGEHHOCTM Baluero
ycTpoicTBa.

@ He noasepraiiTe ycTpoiicTBO NeperpysKe.

@ [p1 HeoBxoaMMOCTY flaiiTe NPOBEPUTL
YCTPOWCTBO cneyuanmcTam.

o OTK/oyaliTe YCTPOICTBO, €C/M Bbl €10 He
ucnonbayete.

@ VcnonbayiiTe nepyaTku.

OcTaTo4HbIE ONacHOCTH

[ae B TOM cnyyae, ecniv Bol ucnonbayete

ONUCHIBAEMbIN NEKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT B

COOTBETCTBUM C NPEANUCaHUEM, TO U TOrAa

BCeraa ocTaeTcsa MecTo /1A pucka. Huwe

npuBEfEH CMUCOK OCTATO4HBIX ONAcHOCTEN,

CBA3aHHBIX C KOHCTPYKLMElH HacToALLEro

3NEKTPUYECKOrO MHCTPYMEHTA:

1. 3abonesaHue NErKKX, B TOM C/y4ae eciu He
UCMO/b3YETCS COOTBETCTBYIOLMI PECTUPATOP.

2. TloBpemaeHUe cyxa, B TOM Clyyae ecu He
MCMO/b3YETCS COOTBETCTBYIOLIEE CPEACTBO
3aWWTLI CyXa.

3. HapylueHus 300poBbs B peaynstate
BO3/ENCTBIA BUGPALMM Ha PYKY MpK
A/IUTENbHOM UCTO/b30BaHUM YCTPOMCTBA UK
PV HENPaBU/ILHOM M0/1b30BAHNM 1
HEHa//IeMALLEM TEXHUYECKOM YXOAE.
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5. Mepep BBOAOM B 3KCnyaTauuio

Mepes Tem KaK NOAK/IOYUTb YCTPOMCTBO Y6eanTeCh,
4TO NPUBEAEHHbIE HA TUMOBOM TABAMYKE AaHHbIE
COOTBETCTBYIOT NApaMeTpam 3/IEKTPUYECKON CETH.

Bcerga BbITaCKUBaITE LITEKEP 13 PO3ETKM Npemae
4YeM MPOU3BOANTL PETYIMPOBKM Ha YCTPOMCTBE.

5.1 3aWmMTHaA KpbIlWKa (PUCYHOK 1/no3. 12)

3awuTHas KpbllwKa (12) sawmwiaet ot
CNy4atHOTO MPUKOCHOBEHWA K MIbHOMY
nonoTHy (10) 1 Tem He MeHee ocTaBnseT
BO3MOMHOCTb BUAETH 30HY Pe3aHMs.

5.2 3ameHa NUIbHOTo NONOTHA (PUCYHOK 2/

nos. 10)

/A Brumanme!

BbiTawuTe WTeKep, nepes TeM KaK BCTaBUTb UK
3aMEHMUTb MUJIbHOE NOIOTHO.

YcTaHoBUTE NepeK/ioyaTeslb /1A BO3BPATHO
nocTynaTeslbHoro xoza (7) B noauuuio 3.

3y6bA MUIBHOTO MOIOTHA O4EHb OCTPbIE.
OTBUHTUTb MPUIOKEHHBIM K/TKOYOM C
BHYTPEHHUM LUECTUIPaHHUKOM BUHTbI (a) Ha
MPYEMHOM MPUCTIOCOGNEHUM MUIBHOTO MOOTHA
(11).

BcTaBuTb NuAbHOE NonoTHo (10) B
HanpaensoLwwmi nas (b) KpenaeHna NUALHOro
nonotHa (11) go ynopa.

HKpenko 3aTaHyTb BUHTbI () NPUIOKEHHBIM
KJII04OM C BHYTPEHHWUM LUIECTUTPaHHUKOM.
3y6bs NUIBHOTO NOOTHA JOHHbBI BbITh
Hanpas/ieHbl B HanpaB/eHUU MUIEHNA.
lMpocneanTe 3a TeM, Y4TOGbI MU/IbHOE MOIOTHO
HaxoAW/IoCh B HanpasAiolleM nasy (b)
NPUEMHOTO YCTPOMCTBA NMUIbHOMO NofoTHa (11) 1
B HarnpaB/IAIOLLEM POSIKE.

lMpoBepkTe NPOYHOCTb NOCAAKM MLHOTO
nosoTHa (10) B MPUEMHOM MPUCMOCOBAEHNHN.
YaaneHue nbHbIX MOJIOTEH OCYLIECTBNAETCA B
0GpaTHOM NopAAKe.

5.3 YcTaHOBKa 6awimaKa nubl A8 Kocon
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pacnuioBKMU (PUCYHOK 4-5)

C noMoLLbIO KTloYa C BHYTPEHHUM
LIECTUrpaHHUKOM (4) 0cnabuTb BUHTbI AN
6awmara nubl (13) Ha HUKHEN CTOpoHe
nepecTaBnsneMoro Galmaxa nubl (6)
(pUCYHOK 4).

Cnerka noTsHUTe 6aluMakK nuabl (6) B
Hanpas/neHu Briepes. Tenepb MOXKHO
HaKIOHWTb GalUMaK Ni/ibl BNPaBO MOZ, YI7IoM A0
45°.

Ecnu 6awwmak nunbl (6) CABUMHYTb BHOBb Ha3ag,

TO OH yCTaHaB/IMBAETCSA TO/IbKO B
purKCHpoBaHHbIX NonoxeHuax 0°, 15°, 30° 1 45°,
KOTOPbIE YKa3aHbl Ha rpalyupoBaHHOM LWKane
6alumaka nunbl (8) (pUCYHOK 5). YeTaHOBUTH
6allMaK Nsbl B Hy}HOE MOJIOMEHME U 3aTAHY Tb
BWHTbI 6awmaka nunbl (13).

@ bawmak nunbl (6) BCe e MOMET GbiTh
YCTaHOB/IEH TaKiKe 6e3 NpoGiem Noj ApYrm
yroMm. [insA 3Toro BbITAHYTh Galimakr ninbl (6)
BMepes, yCTaHOBWUTh Ha }eNaeMbli yro 1 BHOBb
3aTAHYTb BUHTbI GallMaKka nunbl (13).

6. O6cnyHuBaHue

6.1 MepeKntoyaTenb BHAIOYUTL-BbIKIIOYUTD
(pHcyHoK 6/nos. 3)

BHAO4UTb:
Haarb nepeKioHaTesb BKIOUUTL-BbIKIOYNTL

BbIK/04UTL:
OTNyCTUTb NEPeKoHaTE b BKIIOUUTL-BbIK/IIOYUTL

6.2 HHonKa ¢ ¢uKcauuen nonomeHmsa

(pHcyHoK 6/nos. 2)
Mpy NOMOLLM KHOMKK € pUKcaumein NonomeHus (2)
MOMHO 3aMKCMPOBATb NEpeKIioYaTe b BKKUUT-
BbIK/OYUTH (3) B NONIOMKEHWUN paboyero pexuma. s
BbIK/TIO4YEHA KOPOTKO HAXMUTE NepeK/ioHaTeslb
BHK/IO4EHO-BbIK/IO4EHO (3).

6.3 YCTPOICTBO 3/IEKTPOHHOW PeryIMpoBKU
4yucna 060poToB (PUCYHOK 7/no3. 1)
Mpu NoMoLLM perynATopa 4Ynci1a 060POTOB MOKHO
npeABapUTe/bHO YCTaHOBUTH HelaeMyio CKOPOCTb
BpalleHu1s. Bpatlaiite perynatop 41cna o60poTos B
HanpaeneHun PLUS ana Toro, 4To6bl yBEMUUTL
CKOPOCTb BpaLLEHMs, BpaLaiTe peryisaTop Yucna
o6opoTo. B Hanpasnexnn MINUS asist Toro, 4To6b!
YMEHbLUWNTL CKOPOCTb BpalleHus. Heobxoanmas
4acToTa XoAa 3aBUCHT OT COOTBETCTBYIOLIEro
marepuana v ycioBuii paGoTbl.
O6Lwme npasuna Ans BbIGOpa CKOPOCTU pe3aHus Npu
paboTax C OTAENEHNEM CTPYKM AEVCTBYIOT TaKIKE U
B 3TOM C/ly4ae.
Mpu UCMO/b30BAHMM TOHKMX MW/IbHbBIX NOOTEH
MOMHO B Lie/I0M paboTaTth ¢ 60/1ee BbICOKOM
4acTOTOW X0Aa; NP1 UCMO/b30BAHNM TONCTIX
NO/I0TEH HEOGXOAMMO MCMO/b30BaTh 60/1ee H13KNE
CKOPOCTH.

Mo3unuma 1-2 = HM3KanA YacToTa xoaa (a1 cTanm)

Mo3uuua 3-4 = cpeaHss yacToTa xoaa (4na crtanu,
MAFKWUX METa/I/IoB, N1acTMacchl)
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Mo3unuua 5-6 = BbiCOKasn YacToTa xoga (4nA MArKom
[APEBECHHbI, TBEPAOW |PEBECHHBI, MATKUX METAN/IO0B,
nnacTmacchl)

6.4 YcTaHOBKa BO3BPaTHO NOCTynaTesIbHoro
xopa (PUCYHOK 8/nos. 7)

@ [pv nomowm nepekoHaTens Ans BO3BPATHO
nocTynaTeNbHOro XoAa (7) MoXKHO
OTPerynMpoBaTh C1/ly BO3BPaTHO
NOCTYNaTeIbHOrO ABMMEHMUSA MUIBHOTO MOOTHA
(10) BO BpeEMA x0A2.

@ Bbl MoxeTe nopo6path CKOPOCTL pe3aHus,
PEYLLYI0 CNIOCOBHOCTL M (hopMY MPONMAa MoA,
obpabatbiBaemblii NpegmeT.

YcTaHoBWUTe NepeKoHaTeslb /1A BO3BPaTHO
NOCTyNaTeIbHOro Xozia (7) B OAHY M3 CIeAYIOLLMX
nosnuuit:

Mo3unuma 0 = oTcyTCTBME BO3BPATHO-
nocTynaTesIbHoro xoga

Martepuan: pesuHa, KepammKa, anloMUHUiA, CTaslb
MpumeyaHue: AN NOTy4EHNA TOHKUX U YUCTbIX
Cpes0B, TOHKUX MaTepuasoB (HanpuMep, }ecTb) 1
TBEPAOro MaTepuana.

Mo3numa 1 = BO3BPATHO-NOCTYNATEbHbIN XOA C
Mason aMmnanTyaomn

Martepuan: nnactmacc, iepeBo, alloMUHMIA
MpumeyaHue: AnA TBepAbIX MaTepUasnon

Mo3unuma 2 = Bo3BPaTHO-NOCTYNATE/bHbIN X074 CO
cpeaHel aMnanTyaon
Marepuan: gepeso

Mo3unuma 3 = BO3BPATHO-NOCTYNATEbHbIN XOA C
60/1bLUOM aMNANTYAOMN

Marepuan: fepeso

MpumeyaHue: ANA MATKUX MaTep1asnos 1 MUIEHUS
B/10/1b BOJIOKHA

OnTUMasbHasA KOMBUHALMSA PEryIMPOBKU CKOPOCTH
BPALLEHUA W CUJ/Ibl MOCTYNATENbHOMO ABUMEHNS
3aBUCUT OT 06pabarbisaemoro marepuana. Mol
peKOMeHyeM BCEraa OnpeAensiTb ONTUMANbHYIO
PEryMpoBKY Mpu MOMOLLM NPOBHOO MMAEHMUSA KycKa
13 OTXOA08.

6.5 OcylecTBNeHWe NUIeHnA

@ Y6eauTech, YTO NepeK/itoyaTesb BKIOYEHO-
BbIK/IOYEHO (3) HE HaxKaT. 3aTeM BCTaBbTe
LITEKep B COOTBETCTBYIOLLYIO LITENCE/bHYIO
PO3ETKYy.

@ BrtoyaiiTe Nny-HOMKOBKY TOILKO MPY HANMYMUK
YCTaHOB/IEHHOTO N/ILHOTO NO/IOTHA.

@ VicnonbayiiTe TONLKO NU/bHBIE NONOTHA B
6€3yKOPU3HEHHOM COCTOAHMUN. 3aTyN/eHHbIE,

FHYTbIE WK UMEIOLLME TPELLMHBI M/bHbIE
NONI0THA HEOBXOANUMO HEMEAIEHHO 3aMEHMTb.

@ YCTaHoBUTE OCHOBAHME M/IbI MIOCKOCTHIO
BI/IOTHYtO Ha 06pabaTbiBaeMyio AeTalb.
BH/IKOUMTE MUNY-HOMKOBKY.

@ [laiiTe MIbHOMY NONOTHY Pa3orHaTLCA 40 TEX
op, NOKa OHO He AOCTUHET MOJHOM CKOPOCTH.
3arem Bea1Te MEANEHHO NU/LHOE MOMOTHO
BAO/b MHWM Nponna. OKasbiBaiiTe npu aTom
TONILKO NIErKOE A@B/IEHNE Ha MW/IBHOE MOMOTHO.

@ 1Py NWUAEHUM MO METANTY HA IMHUIO NponKna
HEOBXOAMMO HAaHECTH NoAXoAsiLiee
oxNamAaloLLee BeLecTso.

6.6 BeinunuBaHWe y4acTKOB (PUCYHOK 9)
MpocBep/nTe Apenblo B Npeaenax BbINUIMBAEMOro
y4acTKa oTBepcTue pasmepom 10 mm. BeTasste
NUNLHOE MOJIOTHO B NPOAENaHHOe 0TBEPCTUE U
HauMHaiTe BbINMUIMBAT }eNaeMblit y4acToK.

6.7 Kocaa pacnunoBKa

@ YCTaHOBWTb COOTBETCTBYIOLWIA yron GalumaKka
nWAbI (CMOTPUTE NYHKT 5.3)

@ Crepyiite yKasaH1AM B NyHKTe 6.5.

@ OcyuecTBUTb NPONKA KaK NOKa3aHO Ha PUCYHKe
10.

N

3ameHa Kabensa nuTaHuA
3J/IeRTpoceTH

Ecnu 6ypeT noBpemaeH Kabeb N1TaHus oT
3/IEKTPOCETM ITOTO YCTPOWCTBA, TO Er0 JO/IKEH
3aMEHWTb U3TrOTOBUTE b YCTPOICTBA, ero C/lym6a
cepBica UM Apyroe INLO C NoA0GHOM
KBanubvKaLumen ans Toro, YTobbl U3bemarb
onacHocTew.

8. OumncTKa, TEXHUYECKUIA yxoa n
3aKas3 3anacHbIx aeTaneu

Mepen BCcemu paboTamu MO O4UCTKE BblHYTb
WwTekep U3 po3eTku.

8.1 OumcTka

@ OunwainTe 3alMTHbIE YCTPOICTBA,
BEHTUNALVNOHHbIE OTBEPCTUA U KOPMYC
[iBUraTenA Kak MOXHO NyuLie OT Mbiiv 1 rPA3K.
MpoTpuTe thpesy YNCTON BETOLLIO UK
npoayiTe cXaTbiM BO3yXOM C HU3KUM
[iaBneHnem.

@ Mbi pekomeHayem oumiaTh hpesy nocne
Ka>X/10r0 NCMOMb30BaHMA.

@ OunwainTe yCTPONCTBO PEryNAPHO BAXHO
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TPANKOW C HEGOMbBLUNM KOMMYECTBOM >KUAKOMO
mbina. He ucnonb3yite moiowme cpeacTsa unm
pacTBOPUTE; OHU MOTYT PasbecTb
nnacTmMaccoBble YacTu ycTpoicTea. CneauTe 3a
Tem, 4To6bl BOAA He nonana BOBHYTPb
ycTpouncTBa.

8.2 YronbHble WeTKn

@ [pn 4pesmepHOM 06pa3oBaHuM UCKP caiTe
chpesy B CreLmMannanpoBaHHyio MacTpeckylo ana
NPOBEPKM YrombHbIX LETOK.
BHumaHwue! YronbHble WeTku paspeluaeTca
3aMEHATb TOMbKO CNELMANNCTY ANEKTPUKY.

8.3 TexHu4eckuii yxon
@ B ycTpoiicTBe KpoMe 3TOro HeT AeTanei,
KOTOpbIE HYXXAAIOTCA B TEXHUYECKOM yXOAe.

8.4 3aka3 3anacHbIx getanein:

Mpu 3aka3se 3anacHbIX YacTen Heo6XoANMO
NpVBECTU Crieaylolne faHHbIe:

Mopaunchnkauma ycTpoincTea

Howmep apTukyna ycTpoiicTea

M aeHTUhUKALMOHHbI HOMEp yCTpoiicTBa
Howmep 3anacHoit 4acTu TpeGyemoii AnA 3ameHa
netanm

AKTyarbHbI€ LieHbl 1 MHOPMaLMA HAXOAATCA Ha
cainte www.isc-gmbh.info

9. YTunusauma m BTOpUYHanA
nepepabotka

YCTPOIiCTBO HAaXOANTCA B yNakoBKe [J1A TOro,
4TOBbI M36eXKaThb ero NoBpeXAeHU npu
TPaHCNopTVpoBKe. 3Ta ynakoska ABNAETCA
CbIPbEM 1 O3TOMY MOXET BbiTb UCMONb30BaHa
MOBTOPHO WM HaMpaBJieHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTPOICTBO 1 €r0 NPUHAANEXHOCTU COCTOAT N3
pasNnNyHbIX MaTepUanoB, Taknux Kak Hampumep
MeTann v NnacTMace. YTunusupyiTte aedekTHble
[ieTanu B MecTax c6opa 0cobbiX OTXOA0B.
WHdbopmaumio 06 aTom Bbl MOXKeTe nony4nTsb B
CcreunanM3MpoBaHHOM MarasuHe UM B MECTHbIX
opraHax npasnieHua!
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10. XpaHeHue

XpaHuTe yCTPOWCTBO 1 €10 MPUHAA/IEIKHOCTHI B
TEMHOM, CyXOM, He NOABEPHEHHOM B/IMAHWIO MOPO3a
1 HeAOCTYMHOM ANA AeTeil MecTe. OnTUManbHas
Temnepatypa xpaHeHus ot 5°C o 30°C. XpaHute
3/IEKTPOMHCTPYMEHT B €ro CO6CTBEHHOM
OPUTMHALHOM YNaKOBKe.
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L

“Avertisment — Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident”

Purtati o protectie a auzului.
Actiunea zgomotului pot duce la diminuarea auzului.

Purtati o masca de protectie contra prafului.
La prelucrarea lemnului si a altor materiale poate rezulta praf periculos pentru sanatate. Nu se
vor prelucra materiale cu continut de azbest!

Purtati ochelari de protectie.
Scénteile rezultate pe timpul lucrului sau talagul, aschiile si praful care iese din aparat pot duce
la diminuarea vederi.
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grijd instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sé fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inméanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti in
brosura anexata.

/\ AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

2. Descrierea aparatului si volumul
livrarii (Fig. 1/2)

2.2 Descrierea aparatului

Surub cu cap striat pentru reglarea turatiei
Buton de fixare

. Intrerupator pornire/oprire

Cheie hexagonald

Cablu de retea

Sabot reglabil al ferastraului

Comutator pentru cursa pendulara
Scala gradata pentru sabotul ferastraului
9. Rola de ghidare

10. Panza de ferastrau

11. Prinderea panzei de ferastrau

12. Capac de protectie

13. Surub pentru sabotul ferastraului

ONO O AN

2.1 Cuprinsul livrarii

Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu grija.

indepartati ambalajul, precum si sigurantele de

ambalare si de transport (daca exista).

@ \Verificati daca livrarea este completa.

@ Controlati aparatul si accesoriile daca nu prezinta
pagube de transport.

@ Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.
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ATENTIE

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru

copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

@ Ferastrau electronic coada de soarece
@ Cheie hexagonala

@ [Instructiuni de utilizare originale

@ Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Ferastraul coada de soarece este destinat pentru
taierea in lemn, metale feroase si neferoase si
materiale plastice cu utilizarea panzei de ferastrau
adecvate.

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice altd utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti cont de faptul c& masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugdresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

4. Date tehnice

Tensiunea de retea: 230V~ 50 Hz
Puterea consumata: 600 W
Numarul curselor: 0-3000 min"
Inaltimea cursei: 17 mm
Adéancimea de taiere in lemn: 65 mm
Adancimea de taiere in plastic: 15mm
Adéancimea de taiere in fier: 5mm
Taietura oblica: pana la 45° (dreapta)
Clasa de protectie: /|
Greutatea: ca.2kg

Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 60745.

Nivelul presiunii sonore La 85,8 dB (A)

%
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Nesiguranta Kpa 3dB
Nivelul capacitatii sonore Ly 98,8 dB (A)
Nesiguranta Ky 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea sau
pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma vectoriala
a trei directii), calculate conform EN 60745.

Taierea lemnului
Valoare a vibratiilor emise a;, = 8,23 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Taierea tablei
Valoare a vibratiilor emise a,, = 11,43 m/s*
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Informatii suplimentare pentru scule electrice

Avertisment!

Valoarea vibratiilor emise a fost masurata conform
unui proces de verificare normat si se poate modifica
in functie de modul de utilizare a sculei electrice si in
cazuri exceptionale poate depasi valoarea indicata.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizata pentru
comparatia cu vibratiile sculelor electrice ale altor
producétori.

Valoarea vibratiilor poate fi utilizata si la o estimare
introductiva a afectiunii aparatului.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel minim.
Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.
Intretineti si curatati aparatul cu regularitate.
Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, |asati aparatul sa fie verificat.
Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu este
utilizat.

@ Purtati manusi!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate complet,

chiar daca manipulati aceasta scula electrica in

mod regulamentar. Urmatoarele pericole pot

aparea, dependente de tipul constructiv si

executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se poarta
mascé de protectie impotriva prafului adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se poarta
protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatatii rezultate din vibratia mana-

brat, in cazul utilizarii timp mai indelungat a
aparatului sau a utilizarii si intretinerii sale
necorespunzatoare.

5.1nainte de punerea in functiune

Asigurati-va inainte de racordare ca datele de pe
placuta de identificare corespund datelor de retea.

Scoateti intotdeauna stecherul din priza, inainte de a
efectua setari la aparat.

5.1 Capac de protectie (Fig. 1/Poz. 12)

@ Capacul de protectie (12) protejeaza impotriva
atingerii din neatentie a panzei ferastraului (10) si
permite in acelasi timp vizualizarea zonei de
taiere.

5.2 Schimbarea pinzei de ferastrau (Figurile
2/Poz.10)

A Atentie!

@ Scoateti stecherul din priza inainte de a monta
sau de a schimba o panza de ferastrau.

@ Pozitionati comutatorul pentru cursa pendulara
(7) pe pozitia 3.

@ Dintii panzei de feréstrau sunt foarte ascutiti.

@ Cu ajutorul cheii hexagonale desfaceti suruburile
(a) de la sistemul de prindere al panzei
ferastraului (11).

@ Introduceti panza ferastraului (10) in fanta de
ghidare (b) a suportului pentru panza de ferastrau
(11) pana la opritor.

@ Strangeti suruburile (a) cu ajutorul cheii
hexagonale alaturate.

e Dintii ferastraului trebuie sa fie orientati in directia
de taiere. Aveti grija ca lama de ferastrau sa fie
asezata in fanta de ghidare (b) a sistemului de
prindere a panzei de ferastrau (11) si a rolei de
ghidare.

@ \Verificati daca panza de ferastrau (10) este fixa in
sistemul de prindere.

e indepartarea panzei de ferastrau se realizeaza in
ordine inversa.

5.3 Setarea sabotului ferastraului pentru taieturi
de imbinare in colt (Figura 4 - 5)

@ Desfaceti suruburile pentru sabotul ferastraului
(13) pe partea inferioara a sabotului reglabil (6)
cu ajutorul cheii hexagonale (4) (Fig. 4).

@ Trageti papucul ferastraului (6) usor in fata.
Papucul ferastraului poate fi inclinat acum pana la
45° spre dreapta.

@ Daca sabotul ferastraului (6) este tras inapoi,
acest lucru functioneaza numai in pozitiille de
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raster la 0°, 15°, 30° si 45°, care sunt marcate pe
scala gradatd pentru sabotul ferastraului (8) (Fig.
5). Aduceti sabotul ferastraului in pozitia
corespunzatoare si strangeti surubul pentru
sabotul de ferdstrau (13).

@ Sabotul ferastraului (6) poate fi setat si la un alt
unghi. Pentru aceasta trageti sabotul ferastraului
(6) in fatd, setati unghiul dorit si strangeti la loc
surubul pentru sabotul ferastraului (13).

6. Operarea
6.1 intrerupator pornire/oprire (Fig. 6/Poz. 3)

Pornire:
Apasati intrerupatorul pornire/oprire

Oprire:
Eliberati intrerupatorul pornire/oprire

6.2 Butonul de fixare (Fig. 6/Poz. 2)

Cu ajutorul butonului de fixare (2) poate fi blocat
ntrerupatorul de pornire/oprire (3) in timpul
functiondrii. Pentru deconectare apasati scurt
intrerupatorul de pornire/oprire (3).

6.3 Preselectarea electronica a turatiei

(Fig. 7/Poz. 1)
Cu ajutorul reglatorului de turatie poate fi presetata
turatia dorita. Rotiti reglatorul de turatie in directia
PLUS, pentru a mari turatia, rotiti reglatorul de turatie
in directia MINUS pentru a reduce turatia. Numarul de
curse adecvat depinde de materialul respectiv si de
conditiile de lucru.
Reglajele generale pentru viteza de taiere la lucrarile
de prelucrare prin agchiere sunt valabile si aici.
Cu ajutorul panzelor de ferastrau fine puteti lucra in
general cu un numar mai mare de curse; panzele de
ferastrau mai dure necesita viteze mai reduse.

Pozitia 1-2 = Numar redus de curse (pentru otel)

Pozitia 3-4 = Numar mediu de curse (pentru otel,
metal moale, material plastic)

Pozitia 5-6 = Numar mare de curse (pentru lemn
moale, lemn tare, metal moale, material plastic)
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6.4 Setarea cursei pendulare (Fig. 8/Poz. 7)

@ Lacomutatorul pentru cursa pendulara (7) poate
fi setatd intensitatea miscarii pendulare a panzei
de ferastrau (10) in timpul cursei.

@ Puteti adapta viteza de téiere, puterea de taiere si
aspectul taieturii in functie de piesa pe care o
prelucrati.

Pozitionati comutatorul pentru cursa pendulara (7) pe
una din urmatoarele pozitii:

Pozitia 0 = Fara pendulare

Material: Cauciuc, ceramica, aluminiu, otel
Observatie: Pentru muchii fine si curate ale taieturii,
materiale subtiri (de ex. table) si materiale rigide.

Pozitia 1 = Pendulare redusa
Material: Material plastic, lemn, aluminiu
Observatie: Pentru materiale rigide

Pozitia 2 = Pendulare medie
Material: Lemn

Pozitia 3 = Pendulare mare

Material: Lemn

Observatie: Pentru materiale moi si pentru taierea in
lungul fibrei

Cea mai buna combinatie intre setarea turatiei si a
cursei pendulare depinde de materialul care urmeaza
sé fie prelucrat. Va recomandam sa realizati
intotdeauna setarea optima pe baza unei taieturi de
proba intr-un rest de material.

6.5 Efectuarea taieturilor

@ Asigurati-va ca intrerupatorul de pornire/oprire (3)
nu este apasat. Abia apoi conectati stecherul de
retea la o priza adecvata.

@ Porniti ferastraul coada de soarece numai cu
panza de ferastrau montata.

e Utilizati numai panze de ferastrau in stare
impecabila. inlocuiti imediat panzele de ferastrau
tocite, curbate sau care prezinta fisuri.

@ Plasati piciorul ferastraului pe piesa care urmeaza
sé fie prelucrata. Porniti ferastraul coada de
soarece.

@ Lasati sa porneasca panza de ferastrau, pana
cand aceasta atinge viteza de lucru. Abia apoi
asezati panza ferastraului incet pe linia de taiere.
Pentru aceasta deplasati usor panza de ferastrau
n piesa.

@ Lataierea metalelor, linia taieturii trebuie tratata
cu un agent de racire adecvat.
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6.6 Decuparea zonelor (Fig. 9)

Executati cu masina degturit o gaura de circa 10 mm
in interiorul zonei de decupat. Introduceti panza
ferastraului in aceasta gaura si incepeti sa decupati
zona dorita.

6.7 Taietura de imbinare in colt

@ Setati in mod corespunzator unghiul la sabotul
ferastraului (vezi punctul 5.3).

@ Respectati indicatiile de la punctul 6.5.

@ Executati taietura asa cum este reprezentata in
figura 10.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorarii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de catre producator sau un scervice
clienti sau de opersoana cu calificare similara.

8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curatire.

8.1 Curatirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele de
aerisire si carcasa masinii. itergeti aparatul cu o
carpa curata sau suflati praful cu aer sub presine
la o presine mica.

@ Noi recomandam curétirea aparatului imediat dupa
fiecare folosire.

@ Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin sapun
lichid. Nu folositi detergenti sau solventi; acestia
pot ataca piesele din material plastic ale aparatu
lui. Fiti atenti s nu intre apa in interiorul aparatu
lui.

8.2 Periile de carbune

@ in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician spe
cializat.
Atentie! Periile de carbune au voie si fie schimba
te numai de catre un electrician specializat.

8.3 intretinerea
@ In interiorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

8.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmétoarele date;

@ Tipul aparatului

@ Numarul articolului aparatului

@ Numarul Ident al aparatului

@ Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www.isc-gmbh.info

9. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriordrile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!

10. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
ntunecos, uscat si ferit de inghet, precum si
inaccesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30 “C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.
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JMpeaynpexaerne — C uen HavansBaHe pUCKa OT HapaHABaHE NpoyeTeTe yMbTBAHETO 3a
ynotpe6a“

HoceTte npeana3uu cpeacTea 3a cnyxa.
Bb3/eiiCTBUETO Ha LyMa MOXe fa AoBeAe A0 3ary6a Ha cryxa.

HoceTe npeanasHa macka cpeuly npax.
Mpu o6paboTkaTa Ha AbPBO M APYry MaTepuany MoXxe Aa ce OTAENM yBpexall 34paBeTo
npax. He 6uBa fa ce o6paboTBaTt cbabpXKalum asbect maTepuanm!

HoceTte 3awuTHu ouuna.
Otpaenunute ce no Bpeme Ha paboTa UCKPW UNu n3nusalmuTe oT ypeaa TPeCKuU, CTbProTUHA 1
npax mMorar Aa npu4uMHAT 3aryba Ha 3peHneTo.
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/A Buumanme!

Mpy 3NON3BaHETO Ha YPeATE TPAGBA Ce CrasaT
HAKOM NPEANasHM MEPKH, CBbP3aHM ChC
6e30MacHOCTTa, 3a Aa Ce NPeAoTBPaTAT
HapaHABaHUA U LWEeTH. 3a uenta BHUMaTe/IHO
npoyeTeTe TOBA YTbTBaHE 3a yNOTpe6a / yKasaHuaTa
3a 6esonacHocT. MaseTe ro A06pe, 3a Aa
pasnonarare ¢ MHPOPMALMATA MO BCAKO Bpeme. B
cnyvaii, ye TpAGBa Aa NpeAaAeTe Ypeaa Ha Apyr
imua, mons, npeanTe UM TOBa ynbTBaHe 3a
yroTpe6a. Hue He noemame OTrOBOPHOCT 3a
3710M0IYKHU UM LETU, KOUTO BB3HUKBAT BC1IeACTBUE
Ha HeC'bGJ'IK),anaHeTO Ha TOBa ynbTBaHe U Ha
YKa3aHWATa 33 6630MACHOCT.

1. UHcTpyKuMm 3a 6e3onacHoCT

CbOTBETHUTE MHCTPYKLNM 38 6E30MACHOCT e
HamepuTe B Npunoxexara 6poLuypa.

A\ NPEAYNPEMAEHUE!

I'IpotuﬂeTe BCU4YKMU YHKa3aHuA 3a 6e3onacHoCT 1
WUHCTPYKLMUHU.

I'Iponycxvﬂ'e npu cna3sBaHeTo Ha yKasaHuATa 3a
6e30nacHoCT 1 WHCTPYKLMUTE MOraT a umart Karto
nocnepuua enekTpu4ecKku yaap, noxap WU TEKKN
HapaHABaHUA.

C'bXpaHeTE 3aB 6'bp,eu.|,e BCU4YKM YHa3saHuA 3a
6e30nacHoOCT 1 UHCTPYKUUWN.

2. OnucaHue Ha ypeaa u o6em Ha
pocTtaBKa (¢purypa 1/2)

2.1 OnucaHue Ha ypepa (Pur. 1/2)

1. BMHT ¢ Ha3bbeHa rasa 3a perynmpaHe Ha
obopoTute

ByToH 3a duKcupaHe

MpeBKo4YBaTEN BH/IOYBAHE/U3KIOYBaHE
HJlloy ¢ BbTpeLLeH LWecTocTeH

MpexoB Kaben

Perynunpyem peett, HakpanH1K
MpeBKlo4BaTEN 32 MaxasieH Xoz,
pagycHa ckana 3a pemelms HaKpamHMK
Hanpasnssalua ponka

0. JleHTa Ha Tp1oHa

1. MpucnocobneHne 3a 3aKpensaHe neHTara Ha
TpuoHa

12. 3awmTeH Kanak

13. BONT 3a pemeLLmna HakpanHUK

SgeeNoarOD

2.2 06em Ha gocTaBKa

@ OTBopeTe OnaKoBKaTa 1 BHUMaTENHO N3BaaeTe
ypepa oT onaKoBKara.

@ OTcTpaHeTe OnaKoBbYHUA MaTepuasl KakTo 1
OMaKOBBYHUTE/U TPAHCMOPTHU OCUTYPOBKM (KO
v“Ma TaKkuBa).

@ [lpoBepeTe Aanu 06eMbT Ha 10CTaBKA € Mb/IeH.

o [lpoBepeTe fAanu ypeabT U NPUHAANEKHOCTUTE
HAMaT NoBPeAK OT TPaHCTIopTMPaHe.

@ [1o Bb3MOMHOCT 3anaseTe onaKosKara 1o
M3THYaHe Ha rapaHLMOHHNA CPOK.

BHUMAHUE

YpeabT U ONaKOBBYHUAT MaTepuan He ca AEeTCKU
urpauku! Jeua He 6MBa aa UrpasT ¢
NiacTMacoBU TOPGUYKK, HONMO Manku AeTaiinm!
ChbluecTBYyBa ONacHOCT ja I'M ITbTHAT U fja ce
3apywar!

ENeKTpOHEH TPUOH C TACHA JieHTa

KJ1to4 3a BUHTOBE C BLTPELLEH LIECTOCTEH
OpuruHanHo ynbTBaHe 3a ynotpeba
YKasaHWA 3a TeXHWKa Ha 6e30MacHOCT

3. Ynotpe6a no npegHa3HayeHue

TPUOHBLT C TACHA /leHTa e NpejHa3Ha4eH 3a pasaHe
Ha AbpBO, eNA30, UBEeTHWU MeTasin U naactMacu npu
n3nos3BaHe Ha CbOTBETEH LMPKYIAPeH ANCK.

MawwHara Tps6Ba Aa ce 13non3sa camo no
npeaHasHaueHneTo i. BeAka no-HaTaTbluHa U3BBH
ToBa ynoTpe6a He € Mo npeaHasHaueHue. 3a
npear3B1KaHM OT TOBa LWETU MW HapaHABaHWA OT
BCAKaK®bB BIJ, OTFOBOPHOCT HOCK
noTpe6UTENAT/06CYKBALLOTO MLE, a He
NPOU3BOANTENAT.

Mons, umaiiTe npeasug, Ye HalwuTe ypeamu CbrnacHo
npeaHa3Ha4eHNeTo C1 He ca NPOU3BEAEHM 3a
NpoMULLNEHA, 3aHAATYMICKA UM MHAYCTPUATHA
ynoTpe6a. Hue He Noemame OTrOBOPHOCT, ako
YPeAbT Ce M3M0/13Ba B NPOMULLIEHH, 3aHAATUUIACKN
WM MHAYCTPUASTHW NPEANPUATUA, KAKTO 1 Mpr
PaBHOCTOMHM JEMHOCTU.
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4. TeXHU4ECKMU AaHHU

MpeoBO HanpemeHue: 230V~ 50 Hz
Heo6xoanma MoLHOCT: 600 W
YecToTa Ha xogoBeTe: 0 - 3000 MuH"'
BucounHa Ha xofoBeTe: 17 mm
[bnbounHa Ha pasaHe JbpBo: 65 MM
[wbn6ounHa Ha pasaHe niactmaca: 15 Mm
[bn6ounHa Ha pA3aHe wenaso: 5 MM

Hoc cpes: [0 45° (BAACHO)
BawuTeH Knac: /@
Terno: ca.2 Kr
Lym u BUu6pauus

CTOMHOCTMTE 3a LyM 1 BUBpaLmA ca nosyyeHn
cbrnacHo EN 60745.

HuBo Ha 3ByKOBO HanAraxe Ly 85,8 dB (A)
Konebatue Ky 3dB
HuBOo Ha 3ByKOBa MOLLHOCT Ly 98,8 dB (A)
Hone6anue Ky 3dB

Hocerte 3awuTa 3a cnyxa.
BAMSAHMETO Ha LyMa MOE fja NPUYMHM 3ary6a Ha
cnyxa.

O6LWMTE CTOMHOCTM Ha TPENTEHUA (BEKTOPHA cyma
Ha TpUTE NOCOKM) NoNy4eHn cbrnacHo EN 60745.

PAa3aHe Ha AbpBO
CTOMHOCT Ha EMUCHSA Ha TPenTeHus a, = 8,23 m/s?
Hone6anue K = 1,5 m/s?

PasaHe Ha namapuHa
CTOMHOCT Ha emMncHa Ha TpenTeHus a, = 11,43 m/s?
Hone6anve K = 1,5 m/s?

AonbaHuTeNHa MHGOPMAaLMA 32 e/IEKTPUHECKHU
WHCTPYMEHTH

BHumanue!

MocoyeHaTta CTOMHOCT Ha M3TbYBaHKU BUGPaLMK €
n3mepeHa rno HopMUpaH KOHTPOIEH MeTo4 U B
3aBUCUMOCT OT Ha4yuHa, no KOWTO ce uanonsea
©/IEKTPUYECKUAT NHCTPYMEHT, MOXe [ia Ce NPOMEeHA,
a B USK/TOYUTENHU Calyvan MOXe Aa npesullasa
nocoyeHara CTOMHOCT.
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MocoyeHata CTOMHOCT Ha U3 bYBAHK BMspal{MM
MOXe Aa ce U3noa3Bsa 3a CpaBHEeHWe Ha efuH
ENeKTPU4EeCKN MHCTPYMEHT C Apyr.

MocoyeHata CTOMHOCT Ha U3 bYBaHK BMspal{MM
MOXe Aa BCe M3M0/i3Ba ChbLO 3a Ha4aiHa OLeHKa Ha
oTpuuaTesIHO BAUAHKE.

OrpaHuyeTe 06pa3yBaHeTO Ha WyM 1
BUGpauUATa 10 MUHUMYM!

@ MWanonsgaiite camo 6esynpeyHo
YHKLMOHMpALLW ypeau.

MoaabpaiTe 1 NOYMCTBaNTE ypeaa pefjoBHO.
lMpuroaeTe HaumMHa cv Ha paGoTa CpAMO ypeaa.
He npeToBapsaiite ypeaa.

HoceTe ypesa npu1 HEOGXOAMMOCT 3a MPoBepKa.
MsKnlouBaiiTe ypeaa, ako He ce 3nonsBa.
HoceTe pbKaBuuy.

OcTaTb4HM pUCKOBe

[lopu aKo o6CyHBaTE TO3M e/IeKTPUYECKU

VHCTPYMEHT CbITIacHO NpeANUCcaHUATa, BUHaru

CblECTBYBAT OCTaTb4yHU pucKoBe. Morar ga

Bb3HMKHAT C/IeiHUTE ONacHOCTU BbB Bpb3Ka C

KOHCTPYKUUATA U U3MbJIHEHWETO Ha TO3U

©/IeKTPUYECKU MHCTPYMEHT:

1. YBpempaHe Ha 6e11Te Apo6OBe, aKo He Ce HOCK
noAXoAsLla 3alMUTHa MacKa NpoT1B Npax.

2. YBpemaaHe Ha CNyxa, aKo He ce HoCK
NoAXoAsLLa CyX0Ba 3aluTa.

3. YBpemjaHus Ha 30paBeTo, pesynTUpaLLy oT
BUGPaLMNTE BbPXY PbKATa, aKo ypeabT ce
13M0/13Ba NPOAB/IKUTENHO BPEME U HE Ce BOAM
1 NoaAbpIKa KaKTo TpAGBa.

5. Mpeau nyckaHe B eKcnaoarauma

Y6epeTe ce Npefy CBbP3BAHETO, He AaHHWTE Ha
(bupMeHaTa Tabesika CbBnaaa ¢ MPEXOBUTE iaHHM.

BuHarv nsgbpnsaiite wencena npeay Aa
M3BbPLUBATE HACTPOKM MO ypesa.

5.1 3awuTteH Kanak (Pwur. 1/Mos. 12)

@ 3awuTHUAT Kanak (12) npeanassa OT HEBOHO
[IOKOCBaHe Ha LMPKYNAPHUA Anck (10) v Bce nak
[ionycKa rorniefia 0 3oHaTa Ha pAsaHe.

5.2 CmAHa neHTarta Ha TpuoHa (dwr. 2/Mo3. 10)

/A Buumanme!

e VaabpnBaiiTe Wwencena npean Aa MOHTMpaTe
WM CMEHUTE LMPKYIAPHUA UCK.

@ [ocTaBeTe NpeBK/lo4BaTENA 3a MaxaseH Xof, (7)
Ha nosmumsa 3.

%
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® 31OMTE Ha LMPKYNAPHWA JUCK Ca MHOTO OCTPM.

@ C NpunomeHna KoY C BbTPELLEH LeCTOCTeH
pasBwiiTe 6onToBeTe (a) Ha NPUCNOCOGNEHNETO
3a 3aKpenBaHe Ha pemeLms aucT (11).

@ [locTaBete pewelms amcT (10) BbB Bogewms
HyT (b) Ha AbPXKaya Ha pexeluua amct (11) ao
orpaHuiuTens.

@ 3aterHete 3/1paBo GONTOBETE (@) C NPUIOKEHUSA
KJII04 C BLTPELLEH LIECTOCTEH.

@ CucTtemara oT 366U Ha peKeLLmA UCT TpAtBa
[1a couy NnocoKara Ha pasaHe. BHumasaiite 3a
TOBA, PEMELUMAT IMCT Aa CTOU BB BOAELMA HYT
(b) Ha Np1cnoco6aeHNeTo 3a 3aKpenBsaHe Ha
pexewms meT (11)  Ha xopoBaTta posika.

@ [lpoBsepeTe, ganun neHtara Ha TpuoHa (10) ctom
3/1paBo B MPUCMOCOGIEHNETO 3a 3aKpenBaHe.

@ OTcTpaHABaHeTO Ha LMPKYNAPHWA AWCK CTasa B
oGpaTHa Nocne0BaTeHOCT.

5.3 HacTpoiiKa Ha pemeLns HakpalHUK 3a
oTpesu noa bron (Pur. 4 - 5)

@ Pa3sxnabete 6onTOBETE 3a PEHELLNA HAKPANHUK
(13) Ha flonHaTa cTpaHa Ha perympyemus
pemeL, HaKpalHUK (6) C Ktoya ¢ BbTpeLLeH
wecTocTeH (4) (dur. 4).

® Maabpnaiite nexo Hanpes pesayHata oGyBKa
(6). Pe3ayHaTa 06yBKa MOXe cera fja ce HaK/oHU
HafACHo Ao 45°.

@ Horato pemelwmaT HaKkpaitHuK (6) oTHOBO ce
GyTHe Ha3af, ToBa (YHKLMOHMPA BUHArK Camo B
HamupalmTe ce npu 0°, 15°, 30° 1 45°
OrpPaHNYNUTETHU NOJIOKEHNA, KOWUTO ca
MapKu1paHu Ha rpagycHara cKana 3a pexeLma
HaKpaiHuK (8) (dwr. 5). MocTaseTe pemelms
HaKpaiH1K B CbOTBETHATA NO3ULMA U 3aTerHeTe
60n1Ta 3a pemeLyms HaKparHuK (13).

@ PexelmaT HakpaiiHuK (6) Moe aa 6bae
perynupaH 6e3 npo6aemu 1 Ha Apyr brba. 3a
LenTa u3gbpnaitTe Hanpey PeelLmns HaKpanHuK
(6), HACTpOWiTE KeNaHWa brb U OTHOBO
3aTerHeTte 60/1Ta 3a pereLms HakpanHuK (13).

6. 06cnywBaHe

6.1 MpeBKAOYBaTeN BR/IOYBaHEe/U3K/IIOUBaHe
(®wur. 6/Mo3. 3)

BrniousaHe:
HarwcHeTe npeBktouBaTens
BHJ/IOYBaHe/U3KIoYBaHe

UsknousaHe:
OcBo6ogeTe nNpesK/toYBaTeNs
BHJ/IOYBaHe/U3KIoYBaHe

6.2 ByToH 3a duKcupaHe (dwur. 6/nos. 2)

C 6yToHa 3a (UKcHpaHe (2) NpeBKoYBaTENAT
BHK/tOYBaHe/M3Ko4BaHe (3) Moxe fa ce ce huKevpa
o Bpeme Ha pa6oTa. 3a fja U3K/IIoUUTE KPaTKo
HaTUCHETe NpeBK/OYBaTENA
BHK/tOYBaHe/M3KNto4BaHe (3).

6.3 EneKTpoHeH npepBapuTenieH u3bop Ha
o6opoTH (dur. 7/Mos. 1)
C perynatopa 3a 060poTH MoraT npezBapuTesiHO Aa
6baaT HaCTPOEHU HKelaHuTe 060pOoTH. 3aBbpTETE
perynatopa 3a 060poTu B nocoka PLUS, 3a ga
yBe/IN4NTE 06OPOTUTE, 3aBbpPTETE perynatopa 3a
o06opoTu B nocoka MINUS, 3a fa Hamanute
o6GopoTuTe. MogxoasALiaTa YecToTa Ha Xof0BeTe
3aBMCM OT CLOTBETHWA MaTepuan 1 paGoTHUTE
yCoBUA.
O6LyTe NpaBKNa 3a CKOPOCTTa Ha pA3aHe Npu
pexeLm paboTi ca BaMAgHN 1 TYK.
C OUHU LMPKYNAPHM AMCKOBE MOKETE MO MPUHLMN
fia paboTuTe C Mo-BUCOKA YECTOTa Ha XO/J0BETE; Mo-
rpy6uTE LMPKYIAPHU AUCKOBE U3MCKBAT NO-HUCKM
CKOPOCTH.

Mo3auuma 1-2 = Hrcka YyecToTa Ha xofoBeTe (3a
cTomaHa)

Mo3auuua 3-4 = CpegHa yecToTa Ha XxofoBeTe (3a
cToMaHa, MeK MeTaJl, njacTMaca)

Mo3unuua 5-6 = Bucoka Yectota Ha xogoBseTe (3a
MEKO [/bPBO, TBbPAW ABPBO, MEK MeTa, nnactmaca)

6.4 HacTpoiika maxaneH xop, (Pwur. 8/nos. 7)

@ Hanpeskniousatens 3a maxaneH xog, (7) Mmoxe
[1a ce HacTpOW cinaTa Ha MaxaHoTO fIBUIKEHUE
Ha neHTara Ha TpuoHa (10) npu xoa.

@ MoxeTe ja npuroaMTe CKOpPOCTTa Ha pA3aHe,
MOLLHOCTTa Ha pA3aHe 1 KapTuHaTa Ha pAsaHe
KbM AeTaiina 3a obpaboTsaHe.

MocTaBeTe npesK/toyBaTens 3a MaxaneH xop (7) Ha
©/iHa OT CNIeAHNTE MO3ULUM:

Mo3uuma 0 = HAma noneeHe

Martepuan: [yma, Kepammka, anyMuHUi, CTomaHa
3abenemHKa: 3a UHM U YUCTH pbBOBE Ha ps3aHe,
TBHKM MaTepuanu (Hanp. 1amapuHm) U TBbPAU
matepuanu.

Mo3uuma 1 = Hama noneeHe
Marepwuan: Mnactmaca, AbPBO, anyMUHMIA
3abenemKa: 3a TBbPAM MaTepuani

Mo3uuma 2 = cpepHo NoneeHe
3abenemka: Jbpso
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Mo3uuua 3 = ronamo noneeHe 7.
Martepuan: Ibpso
3abenemKa: 3a MEKM MaTepuani 1 pAaHe no
NOCOKa Ha MuKaTa

Axo
Hait-gobparta KoM6MHauuWs OT HACTPOKa Ha
06OpPOTUTE M MaxasiH1Te XOA0BE 3aBUCH OT
maTtepuana 3a o6paboTka. Hue npenopbusame
BUHaru Aa onpejenaTe UjeanHara HacTpoiKa
nocpeAcTBOM Npo6eH paspes Ha OTNagbyeH AeTai.

6.5 UsBbpluBaHe Ha pa3pe3
@ YBepeTe ce, Ye NpeBK/IO4BATENAT 3a
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CmsAHa Ha MpeHoBUA
CbeAUHUTEeNIeH NPOBOAHUR

MPEHOBUAT CbenUHUTENeH NPOBOAHUK Ha TO3K

ypep ce noBpeau, To ToM Tpsibaa Aa ce CMEHW OT
NPOM3BOAMTENS MW OT HEroBaTa CepBuaHa Cym6a
32 06C/YHBaAHE Ha KJIMEHTW UM OT NOA0BHO
KBaMMULMPaHO inLe, 3a Aa Ce U36erHar uanaraHus
Ha OMacHoCT.

8. MoumncTeaHe, NOAAPBXKKA U NOPbYKa

BHJ/IlO4BaHe/M3KouBaHe (3) He € hUKCHpaH. Ha pe3epBHU YacTu

EpBa ToraBa CBbPHETE Lerncena ¢ NoaxoAsiL,

KOHTaKT. W3knioyeTe wwencena npeay Ha4anoTo Ha BCAKO
@ BrloyeTe TproHa ¢ TACHA leHTa camo ¢ noYncTBaHe.
NOCTaBEH UMPKY/IAPEH AUCK.
@ MW3nonsgaiite camo 6e3ynpeyHn LUPKYISPHU 8.1. MNouucrteaxe
[AvcKoBe. BeaHara cMeHeTe U3TbNeHNTe, o [oaabpKaiiTe 3aWnTHUTE NPUCTOCOBNEHNA,
M3KPUBEHWUTE MW HaNYKaHW LMPKY/IAPHA Bb3/YLIHATE NPOPesy 1 Kopryca Ha MoTopa
[AvcKoBe. HEe3aMbpPCeHU OT Npax U MPLCOTUA, KONIKOTO €

@ HamecTeTe kpaKa Ha Tp1MOHa paBHO BbPXY
fAeTaiina 3a 06pa6oTKa. BrtoyeTe TproHa ¢

TACHA JIeHTa. °
@ OcTaBeTe UMPKYIAPHUS AUCK A CE 3aBUMHM,
[IOKaTO JOCTUTHE Mb/IHATa CKopoCT. Cnep ToBa °

npoBezeTe 6aBHO MOKPait IMHUATA Ha PA3aHe

UMPKYNAPHAA AUCK. Mpu ToBa ynpamHaABaiTe

CaMo JIeK HaTUCK BbPXY LMPKYIAPHUA AUCK.
@ [pv pAsaHe Ha MeTan MHUATA Ha pA3aHe

TpAGBa Aja 6bAe HamasaHa ¢ NofXoAALLOo

OX/1aMalLo CPeACTBO.

8.2,

6.6 U3pasBaHe Ha yyacTbuy (Pur. 9) °
C 6opmatumHa npo6uiiTe 10 MM AynKa B rpaHULuTe
Ha y4acTbKa 3a U3pAsBaHe. Brapaiite fieHTarta Ha
Tp1OHa B Ta3 AyrnKa v 3ano4HeTe ja n3passare
EeNaHNA Y4acTbK.

6.7 U3sBbpluBaHe Ha Napasie/iHu paspesu 8.3.

@ MoHTupaliTe NnapanenHus orpaH1ymTen n °
HaCTpOWTE CbOTBETHO (BUH To4Ka 5.3).

@ CnasBaiiTe ykasaHuATa B TouKa 6.5.

@ WMsBbpluete paspesa KaKTo e NoKasaHo Ha 8.4.

BbH3MOXHO. MounCTBaiTe ypesa ¢ YnucTa Kbpna
VNN CbC CrbCTEH Bb3AyX MO HUCKO HanAraHe.
Mpenopbysame Bu, Aa nouncTeare ypeaa
HErMOCPEACTBEHO Criel BCAKO U3MOM3BaHe.
MouncTBaiiTe pefoBHO ypeaa ¢ BnaxHa Kbpna
1 Manko TeuyeH canyH. He usnonssarre
MOYNCTBALLM UNW Pa3TBapALLW CPEACTBA; Te
61xa MOrMM Aa pasAaaT nnacTMacoBuTe
neTannv Ha ypeaa. BHumasaiite aa He nonaga
BO/JA BbB BLTPELWHOCTTA Ha ypeaa.

BbrneHoBu yeTku

Mpy npekomepHo obpasyBaHe Ha UCKpU
BBITIEHOBUTE YETKM Aa Ce MPOBepAT OT
eneKTpocneunanmcT.

BHumanve! BurneHosuTe 4eTku TpA6Ba Aa ce
NOIMEHAT CaMo OT eNeKTPOCNEeLManicT.

Moanpbxka
BbB BbTpelwHocTTa Ha ypeaa HAMa apyrn
4acTu, KOUTO U3MCKBAT MOAAPBXKKA.

MopbUKa Ha pe3epBHM YacTu:

urypa 11. Mpw nopbyKa Ha pe3epBHK YacTu cneaga ga 6baat
yKasaHu CrieHUTe AaHHW;

6.8 CKoceH pa3pe3 °

@ HacTpoiiTe CbOTBETHO BIbN1a NPU PeHeLLma °
HaKpalHWK (BUHK TouKa 5.3) °

@ CnasBaiiTe ykasaHuATa B TouKa 6.5. °

® M3BbplueTe paspesa KaKTo e NoKa3aHo Ha AKT!
¢urypa 10. aap
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Tvn Ha ypena

APTUKYNEeH HoMep Ha ypesa

M neHTUchmKaLmoHeH Homep Ha ypeaa
Homep Ha Heo6xoaumaTa pesepBHa 4acT
yasnHa UHhOpPMaLMA 1 LIEHU Le HamepuTe Ha
ec: www.isc-gmbh.info
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9. Ekonorocbo6pa3Ho oTCTpaHABaHe 1
peuumknupaHe

YpenbT e B onakoBka, 3a fja ce NpeaoTBpaTAT
LWeTy Npu TpaHcnopTpaHeTo. Tasu onakoBka
npeAcTaBnABa CypoBMHA 1 3aTOBA MOXe [a ce
13MN0N13Ba MOBTOPHO UMK 1@ CE BbPHE KbM LIMKb/a
Ha 06paboTka Ha CypoBUHUTE. YpeabT 1 Herosute
4acTu ca CbCTaBEHM OT PasfU4HN MaTepuani, Kato
HanpuMep meTan v nnactmacu. Vaxebpnete
niedpeKTHUTE CTPOUTENHM HaCTU NPK 0COGEHO
onacHuTe oTnaabum. OcBefomeTe ce B
crneuranuavpaHuA MarasuH Unu B o6LLMHCKaTa
aaMuHncTpaumal

10. CbxpaHeHue Ha cKknap,

CrnagypaiiTe ypesia v NpUHaAneHOCTUTE My Ha
TBMHO, CyX0 MACTO, KbIETO HAMA OMacHOCT OT
3amMpb3BaHe M KOeTo Aa € HeAOCTBIHO 3a eua.
OnTumanHaTa Temneparypa Ha CKnagupaHe e
mexay 5 1 30 ‘C. CbxpaHsaBanTe eNeKTPUYECKUA
MHCTPYMEHT B OPUrMHasHaTa My OMaKoBKa.

33
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® 9=

w

,Mpoeidotoinon - Ma ™ peiwor Tou Kivduvou Tpavpatiopol dlapdote v Odnyia xpriong”

Na @opare wronpoaoTacia.
H enidpaon BopURou propei va MPoKaAEoeL TNV ATIMAELA TNG AKONG.

Na @opareg mpooTacia kata Tng okévng.
Kata mv ene&epyacia EUA0U Kat GAAwV UAKK®V Propei va oxnuatioBei okdvn mou BAdrTel v
uveia oag. Aev eTutpEneTal n ene&epyaocia UAK®V TTou TieplEXouv apiavTo!

Na ¢opdarte mpooTaTeuTIKG YuaAid.
Kata m didpkela g epyaociag dnuioupyouvtal oTivenpeg 1) METIOUVTAL PIKPA Tepdxla and
OUOKEUT], poKavidla Kal oKOVEG. ZUVETIELD UITOPEL va gival n anWAELd TG OPAONG 0ag.
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A Npoooyn!

Katd tn Xprion Twv CUCKEVWYV TIPETEL Va TNEOUVTAL
HePIKEG UTIOSEIEEIG aodaleiag Tipog amoduyr|
TPAUUATIOUWV 1) Nav. Ma 1o Ady oauto diaBdote
TPooeKTIKA TNV Odnyia xpriong / Ti Ymodeigelq
aopaleiag. PUAGETE TIG KAAA yLa va TIG EXETE avA
Taca oTtypr) otn 1abeon oag. Eav mapadwoete ™
ouokeun o dAAa atopa, dwoTe padi Kat autég Tig
Yrodeigelg aodareiag. Aev avarauBavoupe Kappia
£ubuvn yla atuxfuara f {nuEG ou odeilovtal oe
Hn akoAouBnon autng g Odnyiag kat Twv
Yrodeigewv aopaAeiag.

1. Ynodeigeiq aopaleiag

2TO OUVNUPEVO PUANASLO Ba BPE(TE TIG OXETIKEG
unodeielg aopaheiag.

/A NPOXOXH!

AwBdaoTte 6Aeq TIG YIIoSei&elg aopaAeiag kat
Tig Odnyieq.

Edv 6ev akoAouBnioeTe TG YTodei&elg aodaleia kat
TIg Odnyieg Sev arnokAsiovtat nAekTpomAngia,
TIUPKAYLA Kavr) coBapoi TPAUHATIOHOI.

DUAGETE TIPOOEKTIKA OAEG TIG YIOSEIEEIQ
aopaiedig kat Tig Odnyieg yia To péAAov.

2. Meprypadry TG CUCKEUNG Kat
oupnapadldopeva (eik. 1/2)

2.1 Meprypadr) TNG CUCKEUTG

. MtepuywTn Bida yla pubulon aplBpol oTpodwv

. Koupurti aopdiiong

. AloKOTTING evepyoTioionng / anevepyornoinong

. KAewdi Tomou AAAev

KaAwdio ouvdeong pe To SikTuo

. PuBudopevo meSIAO Tploviopatog

. AlakOTTING aAAayNig TIPOG ALWPOUHEVN
Aettoupyia

8. KAidaka yla mESIAo Tiplovioy

9. PoA6-0dny’go

10. Adpa Tiploviou

11. Yrodoxr) Aduag Tploviou

12. MpOoTATEUTIKO KAAUPMA

13. Bida yla médIAo Tiploviov

NOO A WD

2.2 Zuprnapadidopeva
@ AvoiETe Tn ouokevaoia Kat BYAATE TIPOCEKTIKA
TN CUOKEUT|.

@ ATIOHOKPUVTE Ta UAIKA GUOKEVAOTOG KaBwe Kat
Ta CUOTAKATA TPOOTACIAG TNG CUoKevaaiag /
HeTadopdg (eav UTIAPXOLV).

@ EAéyEre edv eival MANPEG To TIEPIEXOMEVO.

o EAéyEre T ouokeun kat Ta ageooudp yla
evdeXOHEVES {NUIEG amd TN peTadopd.

o DuAdgte ™ ouokevaoia av yivetat PEXpL TNV
Tidpodo g mpobeopdlg Tng £yyunong.

NPOZOXH

H ouokeun kat Ta VAIka ouokevaoiag dev eivatl
maiyvidia! Ta madid Sev eruTpEnNeETAL VO
TIai{oUV ME TIAAOTIKEG GAKOUAEG, TIAAOTIKEG
HeMBpPAveg kat pikpoavTikeipeva! Yeiotatal
Kivduvog katartoong kat acpuiag!

HAekTpovikn o€ya

KAe16i Turou AAAev
Mpwtdtureg Odnyieg xpriong
Yrodei&elg aopaeiag

3. ZwoTn xpnon

To mipLovL yla TpUTeg TipoopideTat yla Xperjon oe VAo,
0i6ep0, PN TOAUTIA HETAAAA KAt TIAQOTIKA e XPTion
TN avaloyng TiPLOVOAANAG.

H pnyxavr ertpénetal va xpnollornomneei Hovo yla
TOV OKOTIO Yla ToV oTtoio TipoopileTal. Kdbe mépav
TOUTOU Xprion S€V avTarnokpievTal 6To oKoTo yld
Tov omoio TpoopileTalt. Ma BAAReG Tou odeirovtal
o€ TIapopoLa XProN 1 YA TPAUNATIONOUG TIAVTOq
&idoug euBUveTal O XPrIONTG/XEPLOTNG KaL OXL O
KATAOKEVAOTNG.

MapakaAoVE Va TIPOTEEETE TIWG Ol CUCKEVES LG
Sev mipoopilovral kat §ev £XOUV KATACKEUAOTEL Yia
ETIAYYEAUATIKY), BLOTEXVIKT) 1) BIOPNXAVIKT) XPrI0N.
Aev avaAapBAavoule eyyunorn o€ TEPITTWOoN Katd
TNV OTI0ia 1) GUCKEUT XPNOLHOTIOMONKE oE
ouvepyeia, Blotexvieg 1 otn Blounxavia 1 oe
£PYaoieq TTAPOUOLEG HE AUTEG.

35
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4. TEXVIKA XOPAKTNPLOTIKA

Tdon Siktvou: 230 V~ 50 Hz
Armoppodpnon oxvog: 600 W
Ap1BOG EUBOACHWY 0 - 3000 min”'
"Yog eUBOACU®WY: 17 mm
BdBog kormg og §UA0: 65 mm
BdBog kormg og TAaoTIKd: 15 mm
Bdbog ko oe oidepo: 5mm
Ko pe dpaitoomnpiovo: £wg 45° (5eg1a)
KAdon mpooTtaociag: /g
Bdpog: ca.2kg

©06pupog kat Sovioelg

Ot TipéG BopuBwV Kat SovrcewV SlamoTwonkav
oVupwva He To poturo EN 60745.

2TA6UN NXNTIKNG Ttieang Lpa 85,8 dB(A)
ABepaota Kpa 3dB
ZTABUN NXNTIKNG LOXVOG Lyya 98,8 dB(A)
ABeBatdTnTa Kyya 3dB

Na xpnoipomnoleite nxonposTacia.
H emniépaon BopuBou propei va €xet cav cuvemela
TNV AnMWAELA TNG AKON|G.

ZUVOAIKEG TIEG TAAAVTWOEWV (CUVOAO
SLOVUOUATWY TPLWV KATEUBUVOEWV) OUUPWVA LE TO
npdTuro EN 60745.

Korm EUAwv

SUVTEAEOTIG EKTIOUTG TAAAVTWOEWV
a, = 8,23 m/s?

ABeBadtnta K = 1,5 m/s?

Kot} eEAacpatwv

ZUVTEAEOTIG EKTIOUMTG TAAQVTWOEWV
a,=11,43 m/s?

ABeBatdtnTa K = 1,5 m/s?

36

Mpo6cBeTEG TTANPOPOPIEG Yia NAEKTPIKA
epyaAeia

MNpocoxn!

H avagpepopevn T petadoong Sovnong
HETPNONKE BACEL TUTTOTIONUEVNG HEBOSOU EAEYXOU
Kal UIopei va HeTaBANBE( 1) Kat oe EEAPETIKEG
TIEPIMTWOELG VA KUMAIVETAL AVW TNG avadePOUEVNG
TIUNG, avaAoya arod Tov TPOTIOo XProNng Tou
NAEKTPLKOU EPYAAEIOL.

H avadepopevn petadoon dov onewv Umnopei va
XPNOHoTIOMBEL KAl Yot GUYKPLOT HE AAAO NAEKTPIKO
epyaAeio.

H avapepopevn T petadoong S6vnong Hnopei
£TTi0NG Va XPNOIHOTIONOEL Kal Yia apxIKT) EKTIUNON
g ékBeong.

Meplopiote TNV dnpiovpyia BopuBovu kat Tig

dovnoelg oTo gAdxioTo!

@ Na xpnotporoleite HOVO CUOKEVEG o€ Ayoyn
KataoTaon.

@ Naouvinpeite kat va kabapileTe TAKTIKA TN
OUKOEUN.

@ NaTmpooapuoleTe 0T GUCKELT TOV TPOTIO
epyaoiag oag.

@ [MpOCEETE Va PNV UTIEPPOPTWVETE TN CUTKEUT).

@ AJrOTE TN CUOKEUT) VOEXOHEVWG Va EAEYXOel
aro e181ko Texvitn.
Na arnevepyoTIoLETE TN GUOKEUT OTaV eV TNV
XPNOIOTIOIEITE.

e Na dopdrte yavtia.

YmoAenopevol kivéuvol

AKOMN Kal O€ TIEPIMITWON CWOTIG KAl KAVOVIKIG

XP1ONG auToU TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiov,

vgiotavral Tavta opIGHEVOL UTIOAEITIOMEVOL

Kivduvol. O1 akdAouBol Kivéuvol purmopouv va

TIAPOVUCLACTOUV avAaAoya HE To €id0g

KATAOKEUNG KAl TO HEVTEAO AUTOU TOU

NAEKTPIKOU EPYAAEiou:

1. BAGBeg mveupdvwy, Gv eV XpnolpoToneouy
KATAAANAEG HAOKEG TIpOoTaACiag arnd okdvn.

2. BAAGBeg NG akong, eav Sev XpnotUoToBeL
KATAAANAN NxompooTaciag.

3. BAdBeg TG uyeiag mov mpokaiouvTal arnd
Sovnoelg xeplol-Bpayiova, eGv 1 cuokeur)
XPNOLOTIONOEL Yl HEYAAUTEPO XPOVIKO
SlaoTnpa 1) dev peital kal Sev guvtnpeital
owoTa.
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5.Mpwv T B€0n o€ AetToupyia

Mptv T cAuVSEDN OLYOUPEUTEITE TIWG OAQ TA
OTOIXEIQ TNV ETIKETA TNG CUOKEUTG CUUPWVOUV HE
Ta oTolXeia TOU SIKTVOL.

BydAte mpwta To Buopa arnd v mpila Tptv Kavete
TIG PUBHICELG 0T GUOKELN.

5.1 MpooTatevuTikd kKAAuppa (eik. 1/Pos) 12)

@ TompootateuTikd KdAuppa (12) pootatevet
and aféANTN enadn) ™G TiplovoAapag (10) kat
£TUTPEMEL TIAp 'OAQ AUTAd pia patid oto nedio
KOTG.

5.2 AAAayn| TtiplovoAdapag (k. 2/ap. 10)

A Npocoxy!

@ BydAte to Buopa and tnv mpida mptv
TOTIOOETNOETE 1} AVTIKATACTNOETE Hia
TIPLOVOAQUA.

@ BdAte To SlakomTn aAhayng Aettoupyiag yia
TAAQVTEUOUEVO EUBOALOHO (7) oTn B€on 3.

@ Ta dovTia NG TPLOVOAAAg eivat TIOAU axpunped.

@ Me 1o oupmapadidopevo kAeSi Tou AAAeV
EePLdwveTE TIQ BideQ (a) oTNV LTTOSOXT TG
TiplovoAduag (11).

@ ZTPWETE TNV TPLovoAdpa (10) oTo AauAdk-odnyo
(b) TG umodoxng TG TiplovoAdpag (11) uExpt to
TEPUA.

® >pi€te Tiq Pideg (a) pe To oupmapadISopevo
KAe16i TOTIoU AAAeV.

@ Ta d6vTia NG TPIOVOAANAG Va SEiXVOuV Tipog
TNV KatevBuvon g Kotmg. Mpooete n
TIPLOVOAdua va Bpioketal 0Tto avAdki-odnyo (b)
NG uodoxnig NG mplovoAdpag (11) kat Tou
TPOXOV.

@ EAgyEte ;av n mplovoAdpa (10) eiavt kaAd
OTEPEWHEVN OTNV UTTOSOXT TNG.

@ H adaipeon g mplovoAduag yievtat otnv
avtiotpodn oelpa.

5.3 PUBION TOU TIESIAOU TOU TIPLOVIOU YA
KOTIEG UTIO ywvia (€1K. 4-5)

@ XahapwoTe Tig Bideg yla To TESIAO TOU TIPLOVIOY
(13) oTnV KdTW TIAEVPA TOU PUBUL{OUEVOU
TIESIAOU TOU TIPLOVIOU (6) HE TO KAELS ANAEV (4)
(elk. 4).

@ TpaPnr&re To MESINO TNG o€yag (6) eEAadpd Tpog
TA EMAVW. 2TO TIESIAO TOU TIPLOVIOU UTOPEL TWPA
va §00ei kAioel 45° Tpog Ta Se&LA.

@ Edv ompwxBei To MESIAO TOU TIPLOVIO (6) Kat
TIAAL TTPOG T TTiOW, AUTO gival SuvaTtdv HOVOo OTIG
B¢oelg aopdAiong 0, 15, 30 kat 45 polpwyv, TIou
daivovtal pe onuddt otV KApaKa Hopwyv Tou
TIESIAOU TOU TIPLOVIOU (8)(elKk. 5). PEPTE TO TIESIAO

TOU TIPLOVIOV OTNV avAaioyn B€on kat oPi&Te ™
Bida yiL To ESIAO TOL TIpLovioy (13).

® Mropeite Opwg va pubuioeTe To ESIAO TOU
TIPLOVIOV (6) o€ AAAN Ywvia. Ma To oKoTo autd
TPaPNETE TO TIESIAO TOU TIPLOVIOY (6) TIPOg Ta
P0G, PUBUIOTE TNV ETIOUHOVUEV YwVia Kal
Eavaodi&re T Bida yia To MESIAO TpLoviov (13).

6. Xelplopog

6.1 AlakomTng
gvepyoroinong/anevepyoroinong (k. 6/ap. 3)

Evepyoroinon:
Mi€ote 10 SLOKOTTM gvepyoroinong /
amevepyortoinong

Anevepyomoinon:
AdnoTE EAEVEPO SLAKOTTN EvepyoTToinong /
amevepyortoinong

6.2 Koupmi acpaAiong (€. 6/ap. 2)

Me to koupri aodpdAiong (2) uropei va acpatotei o
SlakdTINg evepyoroinong/arnevepyoroinong (3) ot
Aettoupyia. M Tnv anevepyoroinon TéoTte cUVTOpa
TO SlOKOTITN gvepyoToinong/arnevepyortoinong (3).

6.3 HAEKTPOVIKN TIPOETIAOYY] APIOHOU CTPOPWV
(ew.7/ap. 1)
Me Tov pUBLOTY) apLOOV CTPODWV UTOPEITE Va
TIPOETUAEEETE TOV ETUOUOUUEVO APIOO TTPOPWV.
ZTpiYTE TO PUBKLOTY) APIOUOY OTPOPWYV TIPOG TNV
katevbuvon PLUS yla va augnoete tov aplopo
0TPOdWV, OTPOYTE TOV PUBUOLTY) TOU ApPLOUOU
0TPOdWV TIPOg TV katevbuvorn MINUS yia va
HEWWOETE TOV apLOpO aTpodwV. O KATAAANAOG
QapLOpOG EUPOAICHWY EEAPTATAL ATTO TO EKACTOTE
UAIKO TOU KATEPYAOUEVOU AVTIKEUEVOU KAl TIG
ouvenkeg epyaciag.
loxUouV Kat €50 Ol YEVIKOI KAVOVEG Yia TNV TaxuTnTa
KOTING OE £PYACieq pe Snuovpyia
POKAVISIWV/YPETIWV.
Me AETTTEG TIPLOVOAGUEG UITOPE ‘TIE KATA Kavova va
EPYAOTEITE e PHEYAAUTEPO APLBKO EUBOALCHWY. Me
TIO XOVTPEQ TIPLOVOAGHEG VA ETUAEYETE XAUNAOTEPO
QapLOpO OTPODWV.

©£on 1-2 = xapnAdg aplBpog eUBOAICHWY (Yl
atodA)

©£aon 3-4 = PETPLOG ApIBPOG EPBOALTUWYV (Yia

ATodAL, HAAAKO LETAANO, TIAQOTIKO)

©£aon 5-6 = YNAAGG aplBoOg OTPOPWYV (YL LAAAKO
37
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EVNO, OKANPO EVAO, LAAAKO HETAAND, TIAACTIKO)

6.4 PUBHION aiwpovpevou epPoALoHoV (E1K.8/ap.
7)

@ >T0 SL1aKOTITN AAAQYNG YL AUWPOUHEVO EPBOANCHO
(7) umtopei va puBIGEL 1 LIoXUG TNG AUWPOUHEVNG
kivnong (10) Katd Tov eUBOALOHO.

@ MropeTie va POCAPPOCETE TNV TAXVUTNTA TNG
KOTTNG, TNG LoXU TNG KOTMG Kat TNV IKOVA TNG
KOTING OTO AVTIKEIMEVO TIOU KATEPYATETTE.

BdAte 10 SlakdTTN aAAaynig Aettoupyiag yia
TAAQVTEUOUEVO EUPROALOHO (7) O pia amo TIg
akoAoubeg BEoelg:

©£om 0 = xwpig awpnon

YAIKO: AAOTIXO, KEPAUIKA, AAOUUIVIO, ATOAAL
ZInpeiwon: yla AemTég Kat kabapég Akpeg, Aemtd
VAIKA )TLX. EAGOHATA) Kal Yo GKANPA UAIKA.

Bgon 1 = xwpig awpnon
YAKO: TAQOTIKG, EUAO, AAOUIVIO
Znpeiwon: yla okAnpd VAIka

©¢on 2 = PéTpla auwpnon
YAko: EUAo

©¢on 3 = peyaAn awwpnon

YAko: E0A0

Znpeiwon: Ma HaAaKd UAIKA Kal TTPLOVIoHA o TNV
KATEVOUVVOT TWV VWV

O KAAUTEPOG CUVEUACHOG apLOpOL GTPODWV Kal
PUBHLONG ALWPOVHEVO EPWOALCHOV eEaoTdATaL ard TO
enegepyalOpeVo UAIKO. ZUVICTOUHE Va
TIPOCSLOPIETE TNV CWOTY| PUBKLOT) HETA ATTO
SOKIMAOTIKT) KOTIH O€ £Va AXPNOTO KOMUATL.

6.5 EKTEAEON KOTIWV

@ E&aodal’otte nwg Sev eival TeouEvog o
S1aKOTIING evepyormoionng/anevepyoroinong (3).
ZUVSEOTE IPWTA TO BUCUA e KATAANAN Tipida.

@ Evepyoromote To Tiptove popo dtav Exet
TOToOETNOEL N TIPLOVOAAA.

@ Na xpnotuoroleite pdvo mplovoAdueg oe agoyn
katdotaon. Na aAAadete auéowg TIq
TIPLOVOAQEG TIOU SEV KOBOUV TIAEOV KAAA 1) TTIOU
£XOUV PWYHEG.

@ ToroBeToTe TO TESIAO TOU TIPLOVIOU ETTiMESA
TIAVW OTO AVTIKE(LEVO TIOU KATEPYALETTE.
EvepyomomoTe To TPLovL.

® APNOTE va EEKIVIOEL TIPWTA 1) TIPLOVOAAHA LEXPL
va PTACEL TNV TTANPN TaXUTNTA T™G. ToTe
£L0AYETE TNV TIPLOVOAANA apyd KATA P1Kog TNg
Ypapung korg. Na aokeite ehadpld mieon otnv
TIPLOVOAQUA.
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@ Otav koBeTe HETAANO VA AAEIDETE TN YPAUUN
KOTING HE KATAAANAO WUKTIKO HECO.

6.6 Koypo emupavelwv (eikova 9)

Me €va Tpuravt KavTte pdt Tpumna tepinou 10
XUooTWV £VTOG TOU TESIOU TIOU BEAETE Va KOYETE.
MepAoTe TONV TIPLOVOAANA GTNV TPUTIA QUTH) KAl
apxioTe va KOBETE TO ETOUMOUUEVO TUNHA.

6.7 Kortrj umté ywvia:

@ PuBpiote TNV avéloyn ywvia 0To TESIAC Tou
TIpLovIoY (BAETe edddlo 5.3)

@ [pocg&te TIg UNodeifelg oTo £5adlo 6.6.

@ EkteAéote TNV kot OTWG daiveTal oTnv eKOvVa
10.

7. AVTIKATAOTAOT) TOU aywyou
ouvdeong pe To Siktuo

Edv mabet BAARN TO KaAWSI0 GUVEEDT) TNG CUOKEUNG
HE To SIKTUO, TIPETIEL TIPOG ATIODUYT) KIVEUVOU, va
QAVTIKATAOTABE Ao TOV KATAOKELAOTN 1} TO TUARMA
TOU eEUTMNPETNONG TIEAATWYV 1) Ao TTapdpoLa
€EEIBIKEVIEVO TIPOCWTIO.

8. KaBapiopég, ouvtipnong, mapayyelia
AVTAAAGKTIKQOV

Mptv amnd OAeq TIg epyacieq kabaplopou va Byalete
TO PIg anod m npida.

8.1 KaBapiopog

@® Na mpeite Ta cuomuata acpaleiag, TIg
OXIOHEG agplopoU Kal To TePiBAnua Tou
Klvnmpa 600 o kabapd anod okovn yivetat.
ZKouTioTe Tn OUOKeUN pe KaBapd mavin
QUONETE TN HE TIETIECPEVO agpa O XapnAn
riieon.

@® >ag ouvioToUpE va KaBapifeTe Tn CUOKEUN) HeTA
arnd kabe xpron.

® Na kabapileTte T OUOKEUN PHTAKTIKA Pe Eva
uypd mavi kat Aiyo paiakoé carouvt. Mn
Xpnotporioleite kaBaPLOTIKA 1) DIAAUTEG, BLOTL
€701 dev anokAeieTal n dABPWON G CUCKEUNG.
Na npooéxete va pnv eloéNBel vepd 0TO
E0WTEPIKO TNG OUCKEUNG.

8.2 BoUpToeg avBpakog

@® e nepintwon urtepBoAKOU GXNUATIONOU
orvenpwv dMoTe TIG avBpakdBoupToEG va
eAeyBouv ano eBIKEUUEVO NAEKTPOAOYO.

8.3 ZuvTipnon

%
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@® >T0 eOWTEPIKO TNG OUCKEUNG dev BpiokovTat
aAAa eEapTaTa yia Ta oroia anatteitat
ouvTpnaon.

8.4 NMapayyeAia avTaAAaKTIKQOV

Otav napayyEAAETE aVTAANGKTIKA va pn EexaoeTe

va avapépeTe Ta eENG oTolxeia:

@® TUMog OUoKeung

@® AplBuog £id0OUG NG CUCKEUNG

@® XapakmpLoTIKOG aptBuog (Ident Nr.) g
OUOKEUNG

@® AplBuo6g Tou aVTAAAAKTIKOU

Ma 1oxXUouoeg TWEG Kal TIANpoPopieq

www.isc-gmbh.info

9. A1GBeon oTa amoppiypara Kai
avakUukAwon

Mpog anopuyn {NUOV KATA T HETAPOPA N
ouokeun BpiokeTal oe pia cuokeuaoia. H
ouokeuaoia autr eival mPAO TN UAN, uropei dnAadr
Va EMAVAUETAXEPLOTEL } VA avaKUKAWOEL.

O ouprieotq kat Ta e§apmuatd Tou aroteAolvTal
aroé dLlaPoPETIKA UAKA, OTIWG TL.X. ATtO HETAAAA Kal
TIAAOTIKA. Mapakaloupe va dlabETeTe Ta
EAATTOPATIKA EEAPTHATA OTA EBIKA KAl
TIPOBANUATIKA anoppippata. Edv €xeTe amopieg,
PWTNOTE OTO EBKO 04G KATACTNUA 1} 0T dloiknon
Tou ARpou oag.

10. ®UAaEN

Na SlatnpeiTe TN oUCKeUT Kat TAageooudp TG o€
OKOTELVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TIAYETO, KAl HAKPLd
arnoé nadtd. H 1savikr) Beppokpacia anobrikevong
elvat petagu 5 kat 30 °C. Na GuAAEETE TNV NAEKTPLKY
0QG CUOKEUT| OTNV TIPWTATUTIN GUCKEVAOia TNG.
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D
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® 9=

,,ikaz - yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz*

Kulakhk takin.
Calisma esnasinda olusan guriiltii isitme kaybina yol acabilir.

Toz maskesi takin.
Ahsap ve diger malzemeler Gizerinde ¢alisildiginda sagliga zarar veren tozlar olusabilir. Asbest
iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

is gozliigi kullanin.
Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas ve tozlar gézlere
zarar verebilir.
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/A Dikkat!

Aletlerin kullanilmasinda yaralanmalari ve hasarlari
onlemek igin bazi is glivenligi kurallarina riayet
edilecektir. Bu nedenle bu Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. Bu bilgilerin her zaman elinizin
altinda olmasi icin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayin. Aletleri bagka kimselere vereceginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimati ve glvenlik uyarilarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan is kazalar veya
hasarlardan firmamiz sorumlu degildir.

1. Guvenlik Uyarilan

ilgili gtivenlik uyarilar ekteki kullanma kitapgiginda
aciklanmistir.

/\ UYARI!

Tiim glvenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykir hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim giivenlik bilgileri
ve talimatlan saklayin.

2. Cihaz aciklamasi ve sevkiyatin icerigi
(Sekil 1/2)

2.1 Cihaz agiklamasi

. Tirtilli devir ayar civatasi

. Sabitleme digmesi

. Acik/Kapall salteri

Alyen anahtar

. Elektrik kablosu

. Ayarlanabilir testere pabucu
Pandul hareketi salteri

. Testere pabucu agi derecesi skalasi
. Kilavuz makara

10. Testere bigagi

11. Testere bigagi yuvasi

12. Koruma kapagi

13. Testere pabucu civatasi

CONDO AN

2.2 Sevkiyatin icerigi

® Ambalaji agin ve aleti dikkatlice ambalajin icinden
cikarin.

® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve transport
emniyetlerini sokin (bulunmasi halinde).

® Ambalajicindeki parcalarin eksik olup olmadigini
kontrol edin.

@ Aletve aksesuar parcalarinin transport esnasinda
hasar gériip gérmedigini kontrol edin.

@ Garanti siresi doluncaya kadar miimkiin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

DIiKKAT

Alet ve j i oyuncak degildir!
Cocuklarin plastik poset, folyo ve kiigiik parcalar
ile oynamasi yasaktir! Cocuklarn kiigiik
parcalar yutma ve posetler nedeniyle boguima
tehlikesi vardir!

Elektronik dekupaj testere
Alyen anahtar

Orijinal Kullanma Talimati
Gvenlik Uyarilari

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Dekupaj testeresi ahsap, demir, bakir ve piring gibi
renkli metaller ve plastik malzemelerin uygun testere
bigag kullanilarak kesilmesi igiin tasarlanmistir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére kullanilacaktir.
Kullanim amacinin disindaki tim kullanimlar
makinenin kullaniimasi igin uygun degildir. Bu tir
kullanim amaci digindaki kullanimlardan kaynaklanan
hasar ve yaralanmalarda, yalnizca kullanici/isletici
sorumlu olup Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Latfen cihazlanmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

4
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4. Teknik ozellikler

Sebeke gerilimi: 230V~ 50 Hz
Gug: 600 W
Strok deviri: 0 - 3000 dev/dak
Strok yliksekligi: 17 mm
Kesim derinligi ahsap: 65 mm
Kesim derinligi plastik: 15 mm
Kesim derinligi demir: 5mm
Gonyeli kesim: 45°ye kadar (sag)
Koruma sinifi: /@
Agirlik: ca.2kg

Ses ve titresim

Ses ve titresim degerleri EN 60745 normuna gore
Olctlmustir.

Ses basing seviyesi Lz 85,8 dB(A)
Sapma Kpa 3dB
Ses gli¢ seviyesi Ly 98,8 dB(A)
Sapma Kyya 3dB
Kulaklik takin.

Gurltl isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (i¢ yoniin vektor toplami)
EN 60745 normuna gore Slctlmustir.

Ahsap malzemeleri kesme
Titresim emisyon degeri a;, = 8,23 m/s?
Sapma K =1,5m/s?

Sac malzemelerini kesme
Titresim emisyon degeri a,, = 11,43 m/s?
Sapma K = 1,5 m/s?

Elektrikli aletler icin ek bilgiler

Ikaz!

Agciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore dlgiilmis olup bu deger, elektrikli
aletin kullanim tirii ve sekline bagl olarak degisebilir
ve istisnai durumlarda agiklanmis olan bu degerin
lizerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli aletin
diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda kullanilabilir.
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Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletimesinde etrafa verilecek rahatsizigin ve etkinin
tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giiriiltii ve titresim

olugmasini asgariye indirin!

@ Sadece hasarli ve arizall olmayan aletler kullanin.

@ Aletlerin diizenli olarak bakimini yapin ve
temizleyin.

@ Calisma tarzinizi alete gére ayarlayin.

@ Aletlerinize agin yuklenmeyin.

@ Gerektiginde arizal aletin kontrol edilmesini
saglayin.

@ Aleti kullanmadiginizda kapatin.

e s eldiveni takin.

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve
modeli itibari ile agagida aciklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takiimadiginda akciger
hasarlarinin olugmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olugmasi.

3. Elektrikli alet uzun sire kullanildiginda veya
talimatlara gére kullaniimadiginda veya bakimi
diizglin sekilde yapilmadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olusmasi.

5. Calistirmadan 6nce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi Gizerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

Makine Uzerinde ayar islemi yapmadan énce daima
fisi prizden gikarin.

5.1 Koruma kapagi (S$ekil 1/Poz. 12)

@ Koruma kapagi (12) testere bigagina (10)
yanliglikla temas etmeye karsi korur ve buna
ragmen kesilen bélimiin gorilebilmesini saglar.

5.2 Testere bicagini degistirme
(Sekiller 2/Poz. 10)

/A Dikkat!

@ Testere bicagini takmadan veya degistirmeden
6nce makinenin fisini prizden ¢ikarin.

@ Pandiil hareketi (7) salterini 3 nolu pozisyona
getirin.

%
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@ Testere bigaginin disleri gok keskindir.

@ Aletile birlikte génderilen alyen anahtari ile
testere bigagi yuvasindaki (11) civatalar (a) agin.

@ Testere bicagini (10), testere bicagi yuvasinin (11)
kilavuz olugu (b) iginde dayanincaya kadar itin.

@ Civatalar (a) alet ile birlikte génderilen alyen
anahtari ile sikin.

@ Testere bigaginin digleri kesme ydniine dogru
bakmalidir. Testere bigaginin, testere bigagi
yuvasinin (11) kilavuz olugu (b) icinde ve makara
icinde olmasina dikkat edin.

@ Testere bicaginin (10) yuvasi iginde siki sekilde
oturup oturmadigini kontrol edin.

@ Testere bigadi sékme iglemi takma igleminin tersi
ybnuinde gergeklesir.

5.3 Gonyeli kesimler igin testere pabucunun

ayarlanmasi ($ekil 4-5)

@ Ayarlanabilir testere pabucunun (6) alt tarafinda
bulunan testere pabucu civatasini (13) alyen
anahtari (4) ile gevsetin (Sekil 4).

@ Testere pabucunu (6) hafifce 6ne dogru gekin.
Testere pabucu bu durumda 45°‘lik bir a¢i
degerine kadar saga egdirilebilir.

@ Testere pabucu (6) tekrar arkaya dogru itildiginde
egik konuma ayarlama sadece 0°, 15°, 30° ve 45°
’lik sabit e§im agi pozisyonlarinda mimkn olur,
bu aci dereceleri testere pabucu agi skalasinda
(8) isaretlenmistir (Sekil 5). Testere pabucunu ilgili
pozisyona getirin ve testere pabucu civatasini
(13) sikin.

@ Testere pabucu (6) herhangi bir bagka ag!
derecesine de ayarlanabilir. Bunun igin testere
pabucunu (6) 6ne dogru ¢ekin, ayarlamak
istediginiz acry! ayarlayin testere pabucu
civatasini (13) sikin.

6. Kullanma

6.1 Acik/ Kapal salteri (Sekil 6/Poz. 3)

Calistirma:
Acik/Kapali salterine basin

Kapatma:
Acik/Kapal salterini birakin

6.2 Sabitleme diigmesi (Sekil 6/Poz. 2)
Acik/Kapall salteri (3) sabitleme digmesi (2) ile
isletme esnasinda sabitlenebilir. Kapatmak igin
Acik/Kapali salterine (3) kisaca basin.

6.3 Elektronik devir ayarlamasi (Sekil 7/Poz. 1)
Devir ayar diigmesi ile istenilen devirin 6n ayar
yapilabilir. Devir degerini yikseltmek igin devir ayar
dugmesini ARTI yéniine, azaltmak igin EKSI yoniine
doénduriin. Boylece kestiginiz malzemeye ve galisma
sartlarina uygun strok devirini ayarlayabilirsiniz.
Talas kaldirici galismalardaki kesme hizi ile ilgili olan
genel kurallar burada da gegerlidir.

Ince disli testere bigaklari ile genelde daha yiiksek
strok deviri ile caligabilirsiniz; kalin disli testere
bigaklari ile galismaniz durumunda daha disik
devirleri ayarlamaniz gerekmektedir.

Pozisyon 1-2 = Disik strok (gelik igin)

Pozisyon 3-4 = Orta strok (gelik, yumusak metal,
plastik malzemeler igin)

Pozisyon 5-6 = Yiksek strok (yumusak agag, sert
agag, yumusak metal, plastik malzemeler igin)

6.4 Pandiil hareketinin ayarlanmasi
(Sekil 8/Poz.7)

@ Pandill hareketi salteri (7) ile testere bigaginin
(10) strok deviri esnasindaki pandul hareketi glicti
ayarlanabilir.

@ Boylece kesim hizi, kesim performansi ve kesim
geometrisini islenecek olan malzeme tiir(ine gére
ayarlayabilirsiniz.

Pandul hareketi salterini (7) asagida agiklanan

pozisyonlardan birine ayarlayin:

Pozisyon 0 = Panduil yok

Malzeme: Lastik, seramik, aliminyum, celik

Not: ince ve temiz kesim kenarlari, ince malzemeler
(6rnegin saclar) ve sert malzemeler.

Pozisyon 1 = Pand(il hafif
Malzeme: Plastik, ahsap, aliminyum
Not: Sert malzemeler igin

Pozisyon 2 = Pandil orta
Malzeme: Ahsap

Pozisyon 3 = Pandul giicli

Malzeme: Ahsap

Not: Yumusak malzemeler ve malzemenin suyu
yonuinde yapilan kesimlerde

En iyi devir ve pandul hareketi kombinezonu
islenecek olan malzeme tiriine bagldir. Yapilacak
ayari 6nce bir yonga parcasi tizerinde belirlemenizi
tavsiye ederiz.
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6.5 Kesimlerin uygulanmasi

@ Acik/ Kapali salterinin (3) basili olmamasini
saglayin. Once elektrik kablosunun figini uygun bir
prize baglayin.

@ Dekupaj testeresini sadece testere bicag takili
oldugunda caligtirin.

@ Sadece milkkemmel durumda olan testere
bigaklarini kullanin. Kérelmis, blikiimus veya
catlak olan testere bigaklarini derhal degistirin.

@ Testere pabucunu kesilecek olan is pargasinin
(izerine tam yatay pozisyonda yerlestirin. Dekupaj
testeresini galigtinn.

@ Testere bigadi tam hizina eriginceye kadar
bekleyin. Sonra dekupaj testeresi ile yavasca
kesilecek olan hatti kesin. Testere bigagi Gizerine
¢ok az kuvvet kuvvet uygulayin.

@ Metal malzemelerin kesiminde kesilecek bolgeye
uygun bir sogutma malzemesi striimelidir.

6.6 Biiyiik deliklerin kesilmesi ($ekil 9)

Acilacak olan delik igine énce matkap ile 10 mm
blyuklaginde bir delik delin. Testere bigagini delmis
oldugunuz bu delikten gegirin ve kesmek istediginiz
deligi kesmeye baslayin.

6.7 Gonyeli kesim

A ayarini testere pabucunda ayarlayin (bkz. Madde
5.3)

Madde 6.5 da agiklanan uyarilar dikkate alin.

Kesim uygulamasini Sekil 10 de gosterildigi gibi
gerceklestirin.

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiigiinde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi icin
kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme ¢alismalarina baglamadan 6nce elektrik
kablosunun fisini prizden ¢ekin!

8.1 Temizleme

@ Koruyucu diizenekleri, hava deliklerini ve motor
govdesini mimkiin oldukga toz ve kirden arindirin
ve temiz tutun. Cihazi temiz bir bezle silin veya
dusuk basingli hava Ufleyerek temizleyin.
Cihazi her kullanimdan sonra hemen
temizlemenizi 6neririz.

® Cihazi dizenli araliklarla nemli bir bez ve az
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miktarda sivi sabunla temizleyin.

Deterjan veya solvent kullanmayin. Zira bu tir
maddeler cihazin plastik parcalarini tahrip
edebilir. Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.

8.2 Kémiir fircalar

® Asir kivileim olustugunda kémiir firgalarin
elektrikci uzman personel tarafindan kontrol
edilmesini saglayin.
Dikkat! Kémdr fircalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistirilmelidir.

8.3 Bakim
® Cihazin iginde bakim gerektiren baska parcalar
yoktur.

8.4 Yedek parca siparisi:

Yedek parga sipariginde asagida agiklanan bilgiler
veriimelidir:

e Cihaz tipi

@ Cihazin (irin numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ Gerekli yedek parganin yedek parga numarasi
Aktiel fiyatlar ve bilgiler igin internet sitemiz:
www.isc-gmbh.info

9. imha ve Yeniden Degerlendirme

Cihaz, nakliyat hasarlarini dnlemek amaciyla ambalaj
icerisindedir. S6z konusu ambalaj bir hammadde
oldugundan yeniden kullanimi miimkindiir veya
hammadde geri kazanimina sevk edilmelidir.

Cihaz ve aksesuarlari, 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden olusmaktadir. Bozuk parcalar
6zel atik olarak imha edin. Uriin satin aldiginiz
magazaniza veya belediyenize danisin!

10. Depolama

Alet ve aksesuar parcalarini karanlik, kuru ve dona
karsi korunmus ve cocuklarin erigemeyecedi bir yerde
saklayin. Optimal depolama sicakligi 5 ve 30 “C
arasindadr. Elektrikli aleti orijinal ambalaji iginde
saklayin.
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JMonepeaeHHs - 3 METOK 3MEHLIEHHA PU3NKY OTPUMAHHA TPaBMM CAifJ, YATATU IHCTPYKLIO 3
excnnyataujii*

HOCITb WWYMO3AXUCHI HABYLUHUKW.
Brnnue wymy Moxe BUKNMKaTH NOTPLIEHHA CAyXy.

HociTtb pecnipartop.
’ Mpy 06po6Li AepeBMHM Ta iHWIMX MaTepianis MoXe YTBOPIOBATUCA LWKiANMBa ANA 340POB’A
nunioka. He MoxxHa 06pobnAaTu MaTtepian, AKLO BiH BMiLlye azbecT!

HociTb 3axucHi okynapu.
Ickpy, WO BMHUKaIOTB Mif 4ac poboTu, a Takox 06M10MKM, CTPY>XKa | NUoKa, Lo BUXOAATb 3
1] npunaza, MoXyTb BUKIIMKAT MOFIPLUEHHA 30py.
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A Ysara!

Mpwv KOpUCTYBaHHI NpUnagamu Cniz A0TPUMyBaTUCA
NeBHWX 3axofiB 6e3nexu, 1wo6 3anobirtu

TpaBmy 0 i MOLKOA; . Tomy yBawmHo
npoyYnTaiiTe Lo IHCTPYKL,o 3 eKcnnyaTauii / BKasiBKu
3 TexHiku 6e3neku. HagijiHo 36epiraitTe ii, wWo6
BUK/aAeHa B Hili iHopmauia 6yna y Bac NocTilHO Mig,
pyKamu. Y BUnafiKy, AIKILO BU NOBUHHI NepeaaTh
npunag, iHwmm ocobam, nepegaiite im, 6yab nacka,
TaKOM i Llo IHCTPYKL;to 3 eKcrtyaTal Lii BKa3iBKM 3
TEXHIKu 6e3nekn. Mu He Hecemo BiANOBIAANBHOCTI
3a HellacHi BUNaiKu abo NOLIOAMEHHS, K BUHUKIN
BHAC/I/JOK HEIOTPMMaHHA L€l iIHCTPYKLIT | BKA3iBOK 3
TEXHIKK 6e3nexu.

1. BKa3iBHM No TexHiui 6e3nexkun

3 BiANOBIAHMMM BKa3iBKaMu Mo TEXHILL 6e3neKkun
o3HallomTecs, Byb-nacka, B 6poLuypi, Wo
[0AAETLCA.

A NONEPEAMHEHHA!

MpounTaitTe BCi BKa3iBKU Ta IHCTPYKLiI 3 TEXHIKK
6e3neku.

HezoTp1MaHHA BKa3iBOK Ta iHCTPYKL|iH 3 TEXHIKK
6e3MeKn MOMe CTaT1 MPUYUHOI BUHUKHEHHA
©IeKTPUYHOTO YAapy, NOMENi Ta/abo BaKKOro
TpaBMyBaHHS.

36epiraiiTe BKa3iBKY Ta IHCTPYKLiT 3 TEXHIKU
6e3rneku Ha MailbyTHE.

2. Onuc npunagy Ta 06’eM NocTaBKU
(pucyHoK 1/2)

2.1 Onuc npunapy

1. [BMHT 3 HaKaTaHOI rOJIOBKOIO /1A PEryNoBaHHA
yucna o6epTis

CTonopHa KHomMKa

Mepemukay YBiMKHEHO/BUMKHEHO

[aiKOBUI KIOY 3 BHYTPILLHIM LeCTUrpaHHUKOM
Mepeesuii kKabenb

PerynboBaHuii MOKOB3€Hb EIEKTPOI0G3NKa
MepemiKay MaATHUKOBOTO PyXy

papayiioBaHa LKana NoKOB3Hs eN1eKTPOI063nKa
Hanpasnsiounit ponnk

10. MONOTHO MUKW eNEKTPONOB3NKA

11. THI3AO ANA NONOTHA MUKW NEKTPON063NKa

12. 3aXMCHUIN KOMYX

13. IBUHT NOKOB3HS N1EKTPOI063NKa

©COND O HWN
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2.2 06’em nocTaBKU

@ BiaKpuitte onakyBaHHA Ta 06EPEKHO AiCTaHbTE
npunag,.

@ 3HiMiTb NaKyBaNbHUIA MaTepian, a TaKoX
3ano6ixHi Ta 3aXMCHi NPUCTPOT,
BMKOPMCTOBYBAHi MiJ Yac TPAHCMOPTYBaHHSA
(SIKLLO TaKi €).

@ [lepeBipTe KOMNNEKTHICTb NOCTaBKW.

@ [lepesipTe, 4v HeMae NOLIKOAMKEHb Ha Npunaai
Ta KOMMIEKTYIOUMX.

@ AKuo MoXMBO, 36epiraiiTe onaKyBaHHs
MPOTArOM BCbOrO rapaHTIliHOrO CTPOKY.

YBATA
Mpunap Ta onakyBaHHA He € irpallkamu ans
pitei! [litam 3a60pOHEHO rpatuch
nnacrt TOp nniBKoo Ta
APIGHMMU peTanamu! IcHYe Hene3neKa ix

p yBaHHA Ta 3apyweHHs!

J10631K 3 €IeKTPOHHUM YNpaBiHHAM
TopLEeBUIA LLECTUrPAHHWMI KoY
BKasiBKM 3 TeXHIKM Ge3neKu
OpuriHanbHa IHCTPYKLiA 3 ekcnayaTtauii

3. 3acTocyBaHHA 3a NPU3HAYEHHAM

ENeKTpono63nkK NpusHadeHnit ANs MUNAHHA
AepeBUHU, 3ani3a, KONbOPOBMX METaNiB i nnacTmac
npu 3aCTOCyBaHHi BiANOBIAHOr0 NONOTHA NU/KN.

MalunHy cnif BUKOPUCTOBYBATY TilbKM 3rifHO 3 ii
npuaHayeHHAM. HogHe iHlwe BUKOpUCTaHHA
MalLMHW, O BUXOAUTL 3@ BKa3aHi Mexi, He
BignoBiaae ii npuaHayeHH0. 3a HecnpaBHOCTI 260
TpaBMM Gy/b-AKOrO BUAY, AKI BUHWUK/IM BHAC/IA0K
BUKOPUCTAHHA MalLMHK He 3a NPU3HAYEHHAM,
BifJNOBIAANBHICTb HECE HE BUPOGHMK, a
KopucTyBad/oneparop.

BpaxosyiiTe, 6yab NacKa, Te, WO 3a NPU3HAYEHHAM
Hali PUNazm He CKOHCTPYMOBaHI /11 BUPOGHNYOTO,
PEMICHWYOrO YW MPOMMC/IOBOTO 3aCTOCYBaHHA. Mu
He 6epemo Ha ce6e HOAHWX rapaHTii, AKLLO npunas
3aCTOCOBYETLCA Ha BUPOGHWUMX, PEMICHUYMX 4
NPOMMCNIOBUX MiANPUEMCTBAX, & TAKOX NPy
BMKOHAHHI iHLUMX NPUPIBHAHUX 4O LIbOro pooiT.



Anleitung_BJS_650_1_E_SPK5__ 1%@% 15:03 Seite 47

4. TexHi4yHi napameTpu

HominanbHa Hanpyra: 230V~50Ty
CroxuBaHa NoTYHHICTb: 600 B
Yucno xogis: 0-3000 xB™"
Bucorta xogiB: 17 Mm
MnBuHa pisaHHA AepeBrHA: 65 MM
MnbuHa pisaHHA nnacTmacu: 15 Mm
MnbuHa pisaHHA 3anisa: 5 MM
PizaHHs nig kyTom: [0 45° (npaBopy4)
Knac saxucty: /g
Bara: ca.2 Kr

Lymu Ta Bi6pauis

MapameTpw WywmiB Ta BiGpaLlii BU3HaueHi y
BiANoBiAHOCTI 3 EBponeicbknm ctaHaapTom EN
60745

PiBeHb 3BYKY Lpa 85,8 a6 (A)
Moxnbka Koa 3464
PiBeHb 3BYKOBOI NOTYMHHOCTI Lyyp 98,8 ab(A)
Moxunbka Kya 346

HociTb HaByLWHUKMK.
BnAuB WyMy MOXKeE CTaTW NPUYMHOIO BTPATH CYXY.

BarasibHi NnapameTpu KoMBaHb (Cyma BEKTOpIB y
TPBOX HaNpPsAMKax) BU3Ha4eHi y BiANOBIAHOCTi 3
€Bponeicbknm ctaHaapTom EN 60745,

PizaHHA pepeBa

MapameTp BUNPOMiHIOBaHHS KONMBaHb
a, =8,23 m/s?

Moxunbka K = 1,5 m/s?

PisaHHA nuctosoro metany
MapameTp BUNPOMiHIOBaHHS KONMBaHb
a,=11,43 m/s?

Moxubka K = 1,5 m/s?

AopatKosa iHdopmaLia CTOCOBHO
€/1IeKTPOIHCTPYMEHTIB

MonepepseHHA!

3asHaveHa Be/MuMHa eMicii KonmBaHb
BMMipioBanachk BifNOBIHO A0 CTaHAAPTU30BAHOTO
npoLecy BUNpoByBaHb, BOHa MOXe 3MiHIOBaTUCh B
3a/1EXHOCTI Bifj CNOCOBY BUKOPUCTAHHA
©IEKTPOIHCTPYMEHTa, B OKpemMmnx BunagKax i

3HAYEHHA MOXeE By T BibLUMM, HiXK 3aHOTOBaHe TyT.
3asHaueHa BeMyMHa eMicii KoMBaHb MOoXe
BUKOPWCTOBYBATWCH A/ MOPIBHAHHS
©/1eKTPOIHCTPYMEHTIB MiX COGOI0.

3asHaueHa BeMyMHa eMiCii KOMBaHb MOMe TaKOoM
BUKOPUCTOBYBATWCH A/11 MOYATKOBOTO OLYiHIOBAHHS
HeraTMBHUX BI/MBIB.

3meHwwyiiTe Bi6paLlilo Ta yTBOPEHHA WyMy A0

MiHiManbHoro piBHA!

@ 3acTocoByiiTe TiNbKK 6€3A0raHHO BYHKLOHYONI
npunagu.

@ PerynspHo NpoBOAITL TEXHIYHMIA fOMAA Npunagy

Ta YMCTITb ioro.

YaropbTe CBii1 CTUNb NpaLi 3 po6oToto NpuUnaay.

He nepesaHTamyiite npunag,.

Mpw HeoBXxiAHOCTI BiaAaBanTe npunag Ha

nepesipKy.

@ BuwmuKaiite npunag, AKILO BM HUM He
KOPUCTYETECA.

@ Hocitb po6oui pyKkasui.

3anuwWHKOBI pU3UKKN

HaBiTb Npy HanexHOMY BUKOPUCTaHHI gaHoro

€/1eKTPOIHCTPYMEHTA iCHYIOTb 3a/IULIKOBI

pu3uKK. Cnig paxyBaTUCh 3 HACTYMHUMU

p o6y KOHCTpYKLUi€io Ta

BUKOHAHHAM [JaHOTO €/IeKTPOIHCTPYMeHTa:

1. YpaeHHs NereHb, KL HEXTYBATU HANEKHUMM
MacKamu-pecnipatopam, 3axuLaounmim Big,
nuny.

2. YpameHHa opraHis cayxy, AKLO HeXTyBaTn
Ha/IeHUMM 3aC06aMK 3aXMCTY OpraHis CAyxy.

3. LlKopa 3a0poB’o, 06yMoB/eHa BiGpaLieio KUCTi
Ta pPyKy 3a yMOBY [JOBrOTPUBA/IONO
BUKOPWCTaHHA IHCTPyMeHTa abo 3a yMOBM
HEHa/IeHHOr0 BUKOPUCTAHHS Ta HEHAIEMHOrO
TEX06CYroByBaHHS.

5. Mepep 3anyckom B eKcnyarawito

Mepep nif’eaHaHHAM JO eNeKTpoMepei
NepeKoHaNTecs B TOMY, L0 MapaMeTpy Ha Wn/bAUKY
cniBnaaaioTb 3 napameTpamu e1eKTPOMEpPEXi.

TMepLu HiX HAaCTPOKOBATU NPUNAZ, 3aBKAM BUTAralTe
MepEHeBUit LITEKEP 3 PO3ETHU.

5.1 3axXMCHUI KOMYX (PUCYHOK 1/no3. 12)

@ 3axucHuit Koyx (12) 3axuiyae Bij BUNaAKOBOrO
[OTOPKaHHA 10 NoMoTHa NaKK (10)
€/1eKTPO/I0631Ka, OfJHAK BiH A€ MOMUIMBICTL
6a4M1TV CEKTOP pi3aHHA.
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5.2 3amiHa NOIOTHA NU/IKN €NEKTPON063UKa
(pHcyHKM 2/no3. 10)

A Ygara!

@ [llepu Hix BCTaBNATM 260 3aMiHIOBaTH MOIOTHO
MUKW, BUTATaMTE LUTEKeP 3 PO3ETHN

@ CraBTe nepemvKay MasTHUKOBOTO pyxy (7) B
nosuuiio 3.

@ 3y6YMKM NONOTHA NUIKK flye rocTpi.

@ 3a/10MoMOroto raitKoBOro K/to4a 3 BHYTPILLHIM
LWeCTUrpaHHUKOM, LLO A0AAETbCA, nocnabTe
raiku (a) Ha 3aTuckadi (11) nonoTHa NUAKK.

@ [lonotHo (10) NUAKKM 3acyHbTe A0 yropy B
Hanpaenstoumnii nas (b) kpinnexHa (11) nonotHa
MUKK.

@ Hniouem 3 BHYTPILHIM LWECTUrPAHHUKOM MiLHO
3aTArHITh raviku (a).

@ 3y6uaTuii BiHellb NoMOTHA MU/IKK MOBMHEH
roKasyBaTu B HaNpAMKY pisaHHA. CrigryiiTe 3a
TWM, WOG MOJIOTHO MW/IKK 6yNo BCTaB/EHE B
Hanpaenstouunii nas (b) 3atuckada (11) nonotHa
MUKK | B HANPABASIOUMIA POSIUK.

@ [lepesipTe nonoTHo (10) NUAKK Ha MiLHICTb Horo
nocagiku B rHi3ai.

@ BuBeseHHA nonotHa NUKKM BinGyBaeTLCA B
3BOPOTHIl NOC/IBOBHOCTI.

5.3 HacTpotoBaHHA T HA eNIeKTp
ANA pi3aHHA Nif, KYTOM (PUCYHOK 4-5)

@ 3a/10MoMOroto raitKoBOro K/to4a 3 BHYTPILLHIM
LecTUrpaHHUKOM (4) BignycTiTb rBuHTH (13) Ha
HW¥HIW CTOPOHI perynboBaHoro NoKoB3Hs (6)
€N1EeKTPOI063U1Ka (PUCYHOK 4).

@ bBawmak nuau (6) HeCMNbHO NOTATHITL Briepes,
BalMaK nun Moe HaxUAATUCA NpaBopyy a6o
niBopyd nig, KyTom Ao 45°.

@ KL NoKoB3eHb (6) eN1eKTPON063NKa 3HOBY
MOCYHYTM Ha3af, TO BiH CIPALIbOBYE TiIbK1 Y
(pikcoBaHWx nonomeHHAX npu 0°, 15°, 30° i 45°,
no3HayeHnx Ha rpaayioBaHii Wwrani (8) pns
MOKOB3HS €/1eKTPO063MKA (PUCYHOK 5).
BucTaBTe NOKOB3EHb Y BiANOBIAHE MNONOKEHHS i
3HOBY 3aTArHITb MBUHTM (13) NPOKOB3HA
€/1eKTPO/I063MKa.

@ OpHaK noKoB3eHb (6) eneKTPoN063nKa MOKHA
TaKOK iHLUMM CIOCOGOM BUCTABUTM Ha IHaKLWIA
po3mip KyTa. JnA Lboro NoKoB3eHb (6)
€/1eKTPO/I063MKa CJlif, MOTArHYTU Briepes,
BWUCTaBUTU HEOBXIAHUI KYT i 3HOBY MiLLHO
3aTArHy TV rBUHTH (13) NOKOB3HS.
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6. 06cnyroByBaHHA

6.1B YBi o/B o

(pHcyHoK 6/nos. 3)

YBIMKHYTH:
HatucHyT1 Ha BUMMKaY

BUMKHYTH:
Bianyctutv BUMMKaY

6.2 CTonopHa KHoMKa (pPMCYHOK 6/no3. 2)

3 AOMOMOro0 CTOMOPHOT KHOMKM (2) MOMHA Nig, vac
PO6GOTH 3aCTONOPUTH BUMMKAY YBIMKHEHO/BUMKHEHO
(3). AnA BUMUKaHHSA HEOBXiAHO NPOTArOM KOPOTKOro
Yacy TUCHYTW Ha BUMMKaY (3).

6.3 EneKTpoHHa nonepegHA ycTaHOBKa Yucna
06epTiB (PUCYHOK 7/no3. 1)
3a ;onoMoroio perynaTopa 4ncia 06epTis MOKHa
nonepeaHbO BCTAHOB/IOBATM 3aAaHe 4nC/Io 06epTiB.
[ns 36inblUeHHs YnMcna 06epTiB C/ig noBepTatu
perynaTop B HanpsamKy MJTHOC, a ANA 3MEHIIEHHS
yucna o6epTis — B HanpsmKy MIHYC. BignosigHe
YMC/I0 XOAIB 3a/IEKMUTL Bifj KOHKPETHOTO MaTepiany
Ta Bif yMOB npati.
BarasibHi Npaswaa WBUAKOCTI pisaHHsA Npu
BMKOHaHHI POGIT, NOB’A3aHMX i3 3HIMAHHAM CTPYKH,
Ajl0Tb TAKOM | B LIbOMY KOHKPETHOMY BUMaZKy.
FAKLLO NONOTHO MUKW ENEKTPON063WKA Mae ApiGHI
3yGUMKK, TO B LibOMY BMMaAKy MOXHA NpauioBaTti 3
BiNlbLL BEIMKMM YACIOM XOAiB, TOBTO 3 6iNbLLO
LWBMAKICTIO; NOMIOTHO MUK EN1EKTPOIOG3MKA 3
6iNbLL rPy6UMK 3yGUMKaMKU BUMArae MeHLLOT
LIBMAKOCTI.

Mo3auuia 1-2 = mane y1cno xogdis (anA cTani)

Mo3awuuia 3-4 = cepesiHe YMcno xogis (a5 cTani,
M'SIKUX MeTasiB, naacTmacH)

Mo3auuia 5-6 = BemMKe YMC/0 XOAIB (415 M'AKOT
[AepeBuHu, TBepAOi AepeBrHIU, M'AKOro MeTasny,
nnacTtmacu)

6.4 HacTporoBaHHA MaATHUKOBUX XOAIB
(pUcyHoOK 8/no3.7)

@ 3apjonomoroto nepemukaya (7) MoxHa
pery/oBaTi Culy MasTHUKOBOTO PyXy NOMOTHA
(10) NUAKK eneKTPoNoB3nKa nig vac xoay
nonoTHa.

@ B 3anexHocTi Bif 06p06110BaHOT 3aroToBKM
MOXHa Pery/ioBaTh WBMAKICTb Pi3aHHs,
NOTYKHICTb pi3aHHA Ta PUCYHOK piay.
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MocTaBTe nepemmKay (7) MasTHUKOBOTO PYXy B OAHY
i3 TaKuX NO3uLji:

Mo3uuia 0 = MaATHUKOBUIA PyX BIACY THIN
Martepian: ryma, Kepamika, anlomiHii, ctans
MpumiTtHa: [InA TOHKWX | YACTUX KPOMOK pisy,
TOHKWX Matepianis (Hanpukag, IMCTOBUIM MeTan) i
TBEpAMX MaTepianis.

Mo3uuia 1 = Manuit MaATHUKOBWIA pyx
Marepian: nnactmaca, AepeBuHa, anloMiHil
Mpumitka: [ns TBEpaMxX maTtepianis

Mo3uuia 2 = cepeaHiit MaATHUKOBUIA pyX
Material: lepeBunHa

Mo3uuia 3 = BEIMKKUI MaATHUKOBUIA PyX
Marepian: gepesuHa

MpumiTKa: lna M'AKKX MaTepianis Ta NMMNAHHA B
HanpsAMKy po3TallyBaHHA BOJIOKOH

Halikpalua KomGiHaLis HaCTPOBaHHSA Yncaa
06epTiB Ta MAATHUKOBMX XOAIB 3a/IEHUTH Bif
0Gpo6toBaHoro Marepiasy. M pekomeHayemo
NOCTIl HO BU3HAYaTH ifeasbHe HaCTPOIBaHHA
LUNIAXOM NPOGHOTO pisaHHsA GpaKoBaHUX geTanen.

6.5 BUKOHaHHA pisiB

@ [lepeKoHaiitecs B TOMY, WO BUMKUKaY (3) He
YBIMKHYTUIA. JlnLLE NIiCNA LbOro BMUKaiTe
MEPEKEBUIA LUTEKEP Y BiANOBIAHY PO3ETHY.

@ BwmuKaliTe eneKTpono63mK AuLe 3 BCTaBeHUM
B HbOTO MOJIOTHOM MUKU.

® BukopucToByiiTe TinbKK GesforaHHe NoaoTHO
nUAKK. HeraiHo 3amintoiTe Tyni, SirHyTi a6o
TPiCHYTI NONOTHA.

@ [nowwmHa NOKOB3HA €/1eKTPOI063MKa NoBUHHA
npunaraTi o 06po6toBaHoi 3aroToBKK. Tenep
BMUKAITE €/1eKTPON0G3MK.

@ Hexaii NonoTHO NWAKKM eNeKTpono63mnKa npaue
BXOJIOCTY 10 TUX Mip, MOKKU BOHO He AOCATHe
NOBHOI WBKUAKOCTI. Micna Luboro cnif NoBiNbHO
BECTY MOJIOTHO MUKW €1eKTPOI0G3MKA B3/J0BHK
NiHiT pi3y. Mpu LbOMY 3n1erka HaTUCKanTe Ha
MO/IOTHO MUK ENIEKTPOSIOG3MKA.

@ [lpu pisaHHi MmeTany niHito pisy Tpe6a 3matysaTh
BiZJNOBIAHOI0 OXONI0/AMYBANLHO PIANHOID.

6.6 BUnuntoBaHHA CEKTOPIB (PUCYHOK 9)
BcepeauHi cekTopa, SKui NoTpiGHO BUNUAATH,
npoceepaNiTe ApuaemM oTeip giameTpom 10 mMm.
BcTaBTe MO/IOTHO MUKW €1eKTPON063NKa B Lieit
OTBIp | NOYMHANTE BUNWIOBATH HEOBXIAHUIA CEKTOP.

6.7 Pi3 nig kyTom

@ BwcraBTe BignoBiAHWIA KyT Ha NOKOB3HI
€N1eKTPoN063MKa (ANBUCH MYHKT 5.3).

@ /[loTpumyiiTech BKa3iBOK, BUKNAAEHWX B NYHKTI
6.5.

@ BuKoHaliTe pi3, AK Lie NoKasaHo Ha pucyHKy 10.

7. 3amiHa npoBopa ANA Nif’efHaHHA
A0 eNIeKTpoOMepei

AKWo NpoBia ANA Nig’eAHaHHA Lboro npunagy Ao
©N1eKTPOMEPEKi MOLIKOZKEHWH, TO AR 3anoGiraHHsA
BUHWUKHEHHA HEelLLaCHIX BUNAZKIB 0ro NoBUHEH
3aMiHUTK BUPOGHHMK abo Moro cepTudikoBaHa
cepsicHa Cy6a YM iHLWMIA KBanidiKoBaHWIA
cneujanict.

8. YncTHa, TexHiuHe 06CyroByBaHHA i
3aMOBJIEHHA 3anacHUX YacTUH

Mepep noyaTKoM BCiX poBIT NO YMCTL Big'eaHariTe
MepeeBUit LITEKep Npunagy Bia Mepeil.

8.1 Yuctha

®  3axuCHi NPUCTOCYBaHHS, WAiLM ANA AOCTYNY
NOBITPA | KOPNYC ABUTYHA MaIOTb BYTH
MaKcumasnbHo Mpunag npoTupaitTe Y1cTo
raH4ipKOIO YK NPOAYBaiiTe CTUCHEHUM NOBITPAM
3 HEBE/IMKWUM TUCKOM.

® PeKoMeHayemo YNCTUTY Npunaz, 3pasy M nica
KOMHOIO BUKOPUCTaHHS.

® PerynApHo npoTupaiite Npunag, Bosoroln
raH4ipKOI0 3 HEBE/IMKOIO KINbKICTIO Muna.
He BUKOPUCTOBYITE OUMLLYIOHi 3aCOGM UM
POBYUHHMKM; BOHU MOMYTb NOLIKOAUTH
MaCTUKOBI YaCTUHU Npunagy. ChiaKyiiTe 3a TuM,
W06 B cepeanHy Npunazy He noTpanuna Boaa.

8.2 ByrinbHi Wwitkn

® FKLIO BUHMKae 3aHaATo 6arato iCKp, NOTPIGHO
W06 WiTKW NEPEBIPUB NEKTPUK.
YBara! 3amiHATM BYriNbHI LITKW JO3BONAETLCA
JMLLE eNeKTPUKY.

8.3 TexHiuHe 06C/YyroByBaHHA

® B cepeauHi npunagy 4acTuHU, o NoTpebyioTb
TEXHIYHOrO 06C/YrOBYBaHHS, BIfiCYTHI.
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8.4 3aMOBNeHHA 3anacHuX getaneun

[Mpun 3aMOBEHHI 3anacHux aetanei HeobxiaHo
3a3HaYUTM Taki gaHi:

e Tun npuctpoto

® Homep apTukyny npucTpoio

® |aeHTudikauiiH1in Homep NPUCTPOID

® Homep HeobxigHOI 3anacHoi HacTUHK
AKTyanbHi LiH1 Ta iHchopmauito Bu MoxeTe 3HanTu
Ha Beb-CTopiHUI www.isc-gmbh.info

9. YTunisauifa i noBTopHe
3acTocyBaHHA

Mpunapa 3HaxoAnTLCA B YNAKOBL, AKa CAYXWUTb AN1A
3anobiraHHA NMOLKOIXKEHHIO NP TPaHCMOPTyBaHHI.
Lia ynakoBKa € CMpOBMHOIO | TOMY MOXe 6yTn
3acTocoBaHa MOBTOPHO abo Moxe ByTu 3HOBY
NOBEPHYTa B CUPOBUHHUIA KPYroOGir.

Mpunap i cynyTHi ToBapu A0 HLOrO CKNajaloTheA 3
pi3HMX MaTepianis, AK Hanpuknag, i3 metany i
nnacTmac. HecnpasHi aeTani Bipaante Ha
yTunisauito cnewiansbHoro CMITTA.
MpoKOHCYNbTYATECA B creLiani3oBaHOMy Mara3uHi
abo B agmiHicTpauii o6WwmHN.

10. 36epiraHHAa

36epiraiite npunag Ta KOMNAEKTYIOYI B
HEeJOCTYMHOMY /1A AiTel TEMHOMY Ta CyXoMy
npuMilLeHHi 6e3 MiHyCOBMX Temneparyp.
OnTumanebHa Temneparypa 36epiraHts - Bia 5 4o 30
°C. 36epiraiiTe eNeKTPOIHCTPYMEHT B OPUriHaIbHOMY
onaKysaHHi.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitétserklérung
it gemaB EU-Richtlinie und

@ erklart
Normen fiir Amkel

@ explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

@ déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant larticle

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

® declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

i medfor af

®
EU-direktiv samt standarder for artikel
® forklarar féljande 6verensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder fér artikeln
@ vakuuttaa, ettd tuote tayttaa EU-direkti
vaatimukset
@ toendab toote EL di ja
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierflir auch einer
Rucknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sig wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddac¢ do punktu zbidrki surowcoéw wtornych.

Recykling jako alternatywa wobec obowiazku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowiazku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakoriczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspdtuczestnictwa w jego prawidiowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i $rodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.
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Tonbko ana cTpaH EC
3anpelleHo BbibpackiBaTh ANEKTPOUHCTPYMEHT B 0ObI4HbI JOMALLIHUIA MYyCOp.

CornacHo esponeiickon ampekTuse 2002/96/EG 06 NCNonb30BaHHbIX 3NIEKTPUHECKUX U 3NIEKTPOHHbIX
YCTpOWCTBAX 1 pean13aLnm B NpaBoBOM CUCTEME COOTBETCTBYIOLEN CTPaHbl HE06X0AUMO
MCMOSb30BaHHbI 3NIEKTPUHECKUI MHCTPYMEHT YTUNN3NPOBATL OTAENBHO W HANPaBMATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy /1A OXpaHbl OKPY>XalolLeil cpe/bl.

BTopuyHanA nepepaboTka - anbTepHaTBa 0BA3ATENLHON OTChINKe YCTPOCTBA Ha3a/ U3roTOBUTESIO:
Bnapeneu anekTpu4ecKoro yCTporCcTBa B criyqae U3babfieHnA OT COBCTBEHHOCTM 06A3aH, B Ka4yecTse
anbTepHaTVBbI OTCbINKM Ha3a/ U3roTOBUTENIO, COAECTBOBATL Haanexallen ytunuaauuu. Mpuwealwee
B HEr'0IHOCTb YCTPOWNCTBO MOXET 6biTb Nepe/jaHo B MPUEMHBIN MYHKT, KOTOPbIi OCYLLECTBUAT
NKBMAAUUIO B COOTBETCTBUN C 3aKOHOM CTPaHbl O UNKTUMYHOM NPOU3BOACTBE U OﬁpaLLleHI/II/I c
MyCOpPOM. OTO He OTHOCUTCA K MPUIOXEHHBIM K NpuLLeLeMy B HErogHOCTb 060pyA0BaHNIO
[IONOSHUTENbHBIM YCTPOCTBAM W BCTIOMOraTeslbHbIM CPeACTBaM, He CoZiepXKallyM aeKTpudeckmne
yacTu.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetérii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare |a reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Camo 3a cTpaHu oT EC
He nsxBbpnanTte enekTpuyecku ypeam B AOMaLLHUA 6OKNYK.

CobrnacHo Eeponeiickata ampektusa 2002/96/EC 3a eneKkTpruieckun n eneKTPOHHU CTapy ypeau v
npeBpbLUAHETO 1 B HALUMOHANHO Npaeo, ynoTpebABaHNTe eNeKTpuyYeckn ypeamn Tpabsa aa ce npepasar
paspaenHo cbbpaHy 1 B CbobpaseH ¢ OKonHaTa cpeJa NyHKT 3a Oroi30TBOPABaHE Ha OTMmagbLy.

AnTepHaTMBa Ha nokaHaTa 3a 06paTHO M3rpatliaHe C Les peumknmpaxe:

Co6CTBEHNKBT Ha eNeKTPoypeaa e anTepHaTMBHO 3a4b/KeH BMECTO Ja r'o usnpatv obpaTHo, Aa
cbAeiicTBa 3a Cb06Pa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B Cllyyalt Ha 0TKas OT cob6cTBeHoCTTa. 3a LenTta
CTapuAT ype MoXe Aa Ce NpefoCTaBu 1 Ha CbbupaTeneH MyHKT, KOWTO U3BbPLUBA OTCTPaHABAHE Mo
cMucbna Ha 3aKoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA 1 3akoHa 3a oTrnagbumTe. ToBa He ce OTHAcA 40
npu6asBeHn KbM CTapuTe ypeamn 4acTu 1 NOMOLLHM CPeAcTBa 6e3 efl. CbCTaBHM HYacTu.
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Moévo ya xwpeg g EE
Mn MeTate NAEKTPIKEG OUOKEUEG OTA OIKIAKA aroppipata.

Zuppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia e TAXEIPIOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Yla TV HeTaTPOT 0 EBVIKG AiKalo TIPEMEL VA OUYKEVTPMVOVTAL XWPLOTA TA NAEKTPIKAE epyaleia Kat
Va avVaKUKAGVOVTaL.

EvaAAak Tk AUon avakUKAwoNG avTi ETOTPOPNG

O 1BLOKTATNG TNG NAEKTPIKIG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL EVOAAAKTIKA, aVTi VA ETLOTPEYEL TN CUOKEUN, Va
OoupBAAEL 0NV OWOTH JLABEOT OE MEPIMTWON TIoU deV XPELAETAL TTAEOV TN OUCKEUT|. H HETAXEIPLONEVT
ouokeun propei va napayxwpnBei oe Yrmpeoia anodoupong 1 oroia Ba ekTEAEEeL TNV dldBeon Tou
MPOLOVTOG CUNPWVA HE TIG EBVIKEG TIPOBIAYPAPEG AVAKUKAWONG Kal ATTOPPLUHATWY. Agv
oudnephapBavovTal Ta eEapmuata r BonénTika e§ap  TNHATA TWV HETAXEIPIOUEVWV OUCKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUARATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yoénetmeligince ve ilgili yonetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristirimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déntisiim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri doéntisim merkezlerine vermekle yukumltdir. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal déntistim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullanilmis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Nuwe ana kpain-4nenis €C
He BuknpaiiTe enekTpoiHCTPYMEHTU y nobyToBe CcMiTTA!

BianosiaHo ao esponeiicbkoi AnpekTnen 2002/96/€C Wo Ao BiANPaLbOBaHUX ENEKTPUYHNX Ta
©NEKTPOHHKX NpuUnaaie Ta nepeHeceHHA ii NpUHUMNIB Ha HaLiOHanbHe NPaBo, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, WO
6ynu y KOpUCTYBaHHI, HEObXiHO OKpemo 36upaTi Ta niaaaBaTH ix MOBTOPHOMY BUKOPUCTAHHIO, LLO
BiAMNOBiAAE BYMOram OXOPOHW HABKOMMLLHBOTO CepeAoBHLa.

AnbTepHaT1Ba NOBTOPHOrO BUKOPUCTAHHA LLO/O BUMOTM Ha NOBEPHEHHA:

BnacHhuk enekTponpunazy B AKOCTi anbTepHAaTUBHOIO BapiaHTy 3aMiCTb NOBEPHEHHA 3060B’A3aHUIA
NOCNPUATY HaNEeXHIN yTunisauii y Bunazky Ao6poBinbHOI BiAMOBM Bif BNACHOCTI Ha MaiiHo. 3 Uieto
MeTOI0 BiAnpaLboBaHWiA Npunaa MoXHa nepeaati B NyHKT yTUi3aLii, AKUIA 3HALWMTbL NPOAYKT
Bi/INOBIAHO A0 HaLiOHaNLHOTO 3aKOHY MPO KPYroobir B rocroaapcTsi Ta Npo yTunisauiio siaxoais. Cloau
He HanexaTb KOMMAEKTYIoui BiANpaLboBaHNX NpUnazis Ta AONOMiXHI 3acobu, AKi He MaloTb
€NEeKTPUYHNX CKNAJOBUX.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

@

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentow towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

@

MepeneyaTbiBaHye WM NPoYMe BUAbI PAMHOXEHUA AOKYMEHTaLMM 1
nucTos bUPMBI, MOMHOCTBIO MM

ITb TONBKO C OA

4acTM4Ho,
paspewenuna ISC GmbH.

sau i iei si a hartiilor i a
produselor, chiar i numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MpeneyaTBaHeTo N PA3MHOXABAHETO N0 APYT HAYMH Ha
AOKYMEHTaUuA 1 Npuapy>Xasalm A0KYMEHTW Ha NPOAYKTW Ha, A0pK U
KaTo U3BaaKa, ce oNycKa camo C U3PU4HOTO paspelueHue Ha ISC
GmbH.

H avatneon 1 GAAN avanapaywyl TEKINPLOOE®Y Kat CUVOBEUTKGY
QUAGBIOV TWV TIPOIOVTWY TG ETAIEIAG, GKGHN Kal OE
QAMOONAOHATA, EMITPENETAL HOVO HETA AT PIYTY EYKPLOT TG
etaipeiag ISC GmbH.

lerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde gogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay! alinmak sartiyla serbesttir.

@

Mepeapyk abo iHwWe PO3MHOXEHHA AOKYMeHTauii Ta
CYNPOBOAXYIOHMX AOKYMEHTIB A0 NPOAYKLIT, @ TaKoX BUTArY i3
[AOKYMEHTIB, A0NYCKAIOTLCA NULLE NICNIA OTPUMAHHA OAHO3HAYHOIO
Aossony Bia dipmn «ISC GmbH>»

@

®

® @& © ® ©® ©

Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

Coxp: npago Ha

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

3ana3sa ce NPaBOTO 3a TEXHUHECKY NPOMEHH

O KaTaoKevaoTq BlaTPE To SIKAWHA TEXVIKGY aAAaymY

Teknik degisiklikler olabilir

Mu 3anuwaemo 3a co6olo NPaBO Ha BHECEHHA TEXHIYHNX 3MIH.
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegajg surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Paristwo usterki w funkcjonowaniu

urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrécenie sig do naszego biura

serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem lub do punktu zakupu urzgdzenia. Dla spetnienia
roszczen gwarancyjnych obowigzujg nastgpujgce postanowienia:

1. Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji. Poprzez udzielenie tej
gwarancji przyznane Paristwu ustawowo uprawnienia z tytutu rekojmi nie ulegajg zmianie. Nasze
$wiadczenia gwarancyjne udzielane sg Pafistwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wylacznie wady urzadzenia wynikajace w udowodniony sposéb z
btedéw w jego produkcji lub w materiale i ogranicza sig do usunigcia powyzszych wad badz wymiany
urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamigtaé o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane do prac
w ramach dziatalno$ci o charakterze gospodarczym, rzemieslniczym badz profesjonalnym. Tym samym, w
przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach rzemieslniczych,
przemystowych i innej dziatalno$ci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym obcigzeniem
postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sig do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalacji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtgczenie do nieprawidtowego napigcia sieciowego lub
nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecer: odnosnie konserwacji i bezpieczenstwa,
oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek upadku urzgdzenia), jak i
szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwacii i pielegnaciji urzgdzenia.

- szkody wynikajgce z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzadzenia (np. przecigzenia
urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoriéw), nieprzestrzegania zalecer odnos$nie
konserwacji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w urzadzeniu (np. piasek, kamienie,
pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity przy obstudze urzadzenia lub oddziatywania
zewngtrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku urzadzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktére powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub innego
naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzadzenia. Roszczenia gwarancyjne winny by¢
zgtaszane przed uptywem dwéch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie okresu objetego
gwarancjg wyklucza sie¢ mozliwos$¢ spetnienia roszczers gwarancyjnych. Naprawa badz wymiana urzgdzenia
nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu nowego okresu gwarancyjnego na
zamienione urzadzenie ani na zastosowane czes$ci zamienne. Obowigzuije to réwniez w przypadku
interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na nastgpujgcej
stronie: www.isc-gmbh.info. Jezeli wada objeta jest $wiadczeniem gwarancyjnym, otrzymajg Paristwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzgdzenie.

W przypadku czesci zuzywajacych sie, materiatdw eksploatacyjnych oraz brakujacych czesci zwracamy uwage
na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instrukcji obstugi.
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FAPAHTUUHOE CBUAETE/IbCTBO

rny6okoy # KNUeHT, ryGoKoy K/IMEHTKa,

HallW NPOAYKThI NPOXOAAT TLATE/IbHEMLIMI KOHTPOL KavecTsa. Ec/n aTo YCTPOICTBO BCe e He ByaeT

YHKLMOHMPOBATL 6€3yNpeyHo, Mbl NPOCM Bac 06paTUTLCA B Hall CEPBMCHbIM OTAEN N0 aApecy, yKasaHHOMy

B 3TOM rapaHTUIAHOM TaJIOHe, WK B MarasuH, B KOTOPOM Bbl npro6penn ycTpoicTao. Mpn npeabABaeHnN

rapaHTUitHbIX TPEGOBaHWI AEUCTBYIOT ClIEAYIOLLME YCNOBUS.

1. HacTosAwwe npaBmna rapaHTUM PEryNMPYIOT AOMONHATESbHbIE YCIOBHUA OKa3aHUA rapaHTUIHbIX YCayT.
3Tu rapaHTuitHble 06s3aTeNbCTBA HE 3aTparvBatoT Balum 3aKoHHbIE rapaHTUiiHbIe Tpe6oBaHKA. Halun
rapaHTuitHble ycyrn Ans Bac 6ecnnarHbl.

2. TapaHTUiiHble YCYri PacnpOCTPaHAIOTCA TObKO Ha ieeKThl yCTPONCTBA, KOTOPbIe 0GBEKTUBHO CBA3aHbI
C HE/JOCTaTKOM MaTepuaa U1 NPOU3BOACTBEHHBIM GPAKOM, U OrPaHUYMBAIOTCSA MO HalleMy BbIGOPY
yCTpaHeHWeM Takux AedeKTOB yCTPOKCTBA MM 3aMEHO YCTPOICTBA.

Y4TWTe, 4TO HaLM YCTPOICTBA HE NPpeAHAa3HaueHb! 1A MCNO/Ib30BaHWA B MPOMBILLIEHHbIX LiENsX, B
pemMecneHHOM NPOU3BOACTBE W Ha NPOMECCHOHANbHOM OCHOBE. [03TOMY rapaHTHitHbIN JOroBop
CYMTAETCA HEfleUCTBUTE IbHBIM, €CIU YCTPONCTBO MCMO/b30BA/IOCH B TEYEHUE rapaHTUHOTO CPOKa Ha
KyCTapHbIX, MPOMbILLIEHHBIX NPEANPUATUAX LW B PEMECIIEHHOM NPOVU3BOACTBE, a TaKMe MojBepranoch
COMOCTaBMMOI Harpy3aKe.

3. Halwa rapaHTus He pacnpoCTPaHAETCA Ha:

- NOBPEM/AEHUA YCTPOWCTBA, BO3HWKLUME B pesy/bTaTe HeCOB/I0AEHNA PyKOBOACTBA MO MOHTaXY UK
HENpaBM/IbHOTO MOHTaa, HeCOG/IIOAEHUS PYKOBOACTBA N0 AKCTyaTaLW (HanpuMep, NPy NOAKMIOYEHNM
K CETU C HenpaBW/bHbIM HaNpPSKEHWEM UW POJIOM TOKa), HEeCOB/IIOAEHNA TPeGOBaHNIA KacaTelbHO
TEXHW4ECKOTo 06C/YMBaAHWA U TPeGOBaHMIA TEXHUKM 6@30NacHOCTH, BO3AECTBMA Ha YCTPOUCTBO
aHOMaJIbHbIX YC/IOBMI OKPYAIOLLEH Cpe/ibl U HEA0CTATOYHOTO YX0Aa U TEXHUHECKOTO 0GCYMUBAHNA;
- NOBPEM/AEHUA YCTPOWCTBA, BO3HWKLUME B Pe3y/bTaTe HeMpaBu/IbHOTO UM HEHaZIeMalLEro
MCNONb30BaHNA (HanNpUMep, NeperpysKa ycTpoNcTBa UM NPUMEHEHUE He AONYLIEHHbIX K UCMO/b30BaHMI0
HacafjoK UM NPUHaANEHHOCTE), NoNafaHnsA B yCTPOIMCTBO MOCTOPOHHUX NPEAMETOB (Hanpumep, Necka,
KaMHeW WK Mblan, NOBPEKAEHWA NPY TPAHCTIOPTUPOBKE), MPUMEHEHUA CU/Ibl UM BHELLIHUX BO3[1eMCTBUIA
(Hanp1Mep, NOBPEAEHNA NPY NafeHIN);

- NOBPEM/AEHUA YCTPOWCTBA M/IM YaCTelt YCTPOIMCTBA, CBA3AHHbIE C MB3HOCOM B CBA3W C SKCMJTyaTaLue,
0GbI4HbBIM W APYTM ECTECTBEHHBIM U3HOCOM.

4. TapaHTUiHbIA CPOK COCTaBNAET 24 MecALA, OTCHET HAYMHAETCA CO AHS MOKYMKU YCTPOHCTBA.
FapaHTuitHble NpaBa HEOGXOANMO NPEeAbABNATL A0 UCTEHEHUA CPOKA rapaHTUM B TeYEHWM ABYX HeAeb
noc/1e TOro KaK ByAeT oGHapyeHa HEeMCNPaBHOCTb. 3aABNEHUA Ha rapaHTUItHOE OGC/YHMUBaHME Noc/e
MCTEYEHNA CPOKA rapaHTUM He MPUHUMAIOTCA. PEMOHT WK 3amMeHa yCTPOWCTBa He BEeAET K NPOoA/IeHUo
rapaHTUIAHOrO CPOKA, TaKIKe NPY OKa3aHWKU TaKOM YCYr OTCHET HOBOTO rapaHTUIMHOrO CPOKa Ha
YCTPOWCTBO M/IN BO3MOMHO YCTAHOB/IEHHbIE JETA/IN HE HAYMHAETCA 3aHOBO. JTO YC/0BUE AeiCTBYeT
TaKKe Npu 06paLeH1 B MECTHbIM CEPBUCHbII OTAEN.

5. [1nA npefbABEHWA rapaHTUIHOrO TpeGoBaHUA 3aperucTpUpyiiTe AeeKTHOe YCTPOIMCTBO Ha caiTe:
www.isc-gmbh.info. Ecnm Hawa rapaHTvs pacnpocTpaHaeTcs Ha AedeKT ycTpoiicTaa, Bbl
HEe3aMe/INTE/IbHO MONyY1TE OTPEMOHTUPOBAHHOE M/ HOBOE YCTPOMCTBO.

Y10 KacaeTcA 6bICTPOM3HALLMBAIOLLMXCA, PACXOAHDBIX AeTanen U HeAO0CTalOLMX KOMIMOHEHTOB, Mbl O6paLlaeM
BHMMaHMWE Ha OrpaHUYeHUsA 3TOW rapaHTUM COrNacHo MHhOPMaLMK O CEPBUCHOM OBCTYKUBAHWUM HACTOALLETO
PYKOBOACTBA NO BKCMAyaTaLuu.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului service indicat la finalul acestui
certificat de garantie sau magazinului la care ati achizitionat aparatul. Pentru revendicarea pretentiilor de
garantie trebuie tinut cont de urmétoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastrad de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuitd pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparat care provin din erori de material
sau de fabricatie si se limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte respectiv la
schimbarea aparatului.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utilizare in
scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie,
atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si pentru activitati similare.

Excluse de la garantie sunt urmétoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare sau
instalarii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau la un curent
gresit), neludrii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile de ntretinere si siguranta, expunerea
aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.

- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului
sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in aparat (cum ar fi
nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau influente straine (cum ar
fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzurd normala, conforma
utilizarii sau alta uzura naturala.

Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noud pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugam sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.info.
Dacé defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi aparatul
reparat sau un aparat nou.

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate n informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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AOHKYMEHT 3A TAPAHLUUA

YBamaeMu KJIMEHTH,

HalMTe NPOAYKTM NOA/IEAT Ha CTPOT KaYeCTBEH KOHTPOJI. B cyyaid, 4e BbMpeKn ToBa TO3W ypes HAKora He

dYHKLMOHMPa 6e3ynpeyHo, TO MHOro ChiKanABame 3a ToBa 1 Bu MoinM fja ce 06bpHETE KbM HalaTa

cepBK3Ha C/yK6a Ha afpeca, NOCOYEH B TasW rapaHLMOHHA KapTa MM KbM NyHKTa Ha Npoaam6a, KbAeTo cTe
3aKynuam ypesa. OTHOCHO NPeAABABAHETO Ha rapaHLIMOHHW NPETEHLMM € B CUNA CNIEHOTO:

1. Teau rapaHLMOHHM YCIOBUA YPE/AT AOMBAHUTENHW rapaHLMOHHM yCayru. BawwnTte 3aKoHOBM
rapaHLUMOHHM NpaBa He Ce 3acAraT oT Tasu rapaHuuA. Hawara rapaHuMoHHa ycnyra e 6eannartHa 3a Bac.

2. MapaHUMoHHaTa ycnyra o6xsalla caMo HeloCTaT bl Mo ypeaa, KOUTO A0Ka3yeMo ce Ab/iKaT Ha
NPOM3BOACTBEH UM OTHACALL, Ce A0 MaTepuana AedeKT 1 Mo Hall M36op ce orpaH1yaBa Ao
OTCTpaHABaHETO Ha TaK1Ba HeJ0CTaTbLM MO ypesa WK [0 NoAMAHaTa Ha ypeaa.

Mons, maiiTe NpeABKA, Ye HaLKTe Ypeay crnopes NpejHa3HaYeHNETO CH HE Ca KOHCTPYMpPaHU 3a
NpoMULLNEHa, 3aHAATHYUICKA MM MHAYCTPUasHa ynoTpe6a. fapaHLMoHeH A0roBop nopajy ToBa He ce
peanuanpa Torasa, Korato ypeabT e 61 U3NoN3BaH B PAMKUTE Ha rapaHLMOHHUA NepUoz B MPOMULLNEHM,
3aHAATYUIACKN MW MHAYCTPUANHU NPEANPUATHAA WK € 61T 3/I0MEH Ha Nof06eH B, HaToBapBaHe.

3. OT Halwara rapaHuus ce U3K/Io4BaT:

- LLleTi no ypeAa, Bb3HUKHANW BCIEACTBME Ha HECHO/II0jaBaHETO Ha YTbTBAHETO 3a MOHTA MM Bb3
OCHOBA Ha TEXHUYEKM HEKOMMETEHTA MHCTaNALWA, HA HECMa3BaHETO Ha PBHOBOACTBOTO 3a ynoTpe6a
(KaTo Hanp. NoCPe/ACTBOM CBbP3BaHe KbM HENPaBMIHO MPEOBO JIMHENHO HANPEXEHUE UK BUZ,
€/IeKTPUYECTBO) UM BCNIEACTBME Ha HECHO/1I0/jaBaHETO Ha pasnopeaGuTe 3a NoAAPbIKKA U TEXHUKA Ha
6€30MaCHOCT MM MOCPEZCTBOM U3/1araHETo Ha ypeaa Ha aHOPMasTHM YC/IOBUA, XapaKTepHU 3a OKosiHaTa
cpeja W1 Nopajau IMNcBalLa NoAApbHKKa U 06C/yKBaHE.

- LLleTu no ypeAa, Bb3HUKHANN BCIEACTBME Ha HEMO3BO/IEHA MM NMPOPECHOHATHO HEKOMNETEHTHA
ynoTpe6a (KaTo Hanp. NpeToBapBaHe Ha ypeaa Uau U3noN3BaHe Ha HepaspelleHn MHCTPYMEHTH 3a
ynoTpe6a 1nn o6opyABaHe), NPOHUKBAHE Ha YyHAMW Tena B ypeAa (Kato Hanp. NACHK, KaMbHW UK Npax,
TPaHCNOPTHMU LETH), MPUAAaraHe Ha CUna UK Yy an Bb3AEHCTBUA (KaTo Hanp. WETW BCeACTBUE Ha
napade).

- LLleT Mo ypesa 1A No 4acTv Ha ypeaa, Ab/Kallm ce Ha U3HOCBaHe BCeACTBUE Ha NoNi3BaHe, Ha
06MU4aHO UM APYro €CTECTBEHO M3HOCBAaHe.

4. TapaHUMOHHWAT Nepu1oy, Bb3/In3a Ha 24 Mecelia 1 3ano4Ba Aa Teue OT jaTata Ha NOoKyMKa Ha ypeaa.
FapaHLMOHHM NPeTeHLUM CeaBa Aa ce NPeAABABaT NPeAu U3TUYAHETO Ha rapaHLMOHHNA Nep1og, B
paMKUTe Ha f]BE CEMMULM, e/, KaTo CTe OTKpUK fedekTa. MpeasBABaHETO Ha rapaHLMOHHW NPETEHLMM
CNef, U3TUYaHE Ha rapaHLMOHHWA NepUog, € U3KIYEeHO. PEMOHTBT UM NogMAHaTa Ha ypeja HUTO BOan
[0 YAbMKaBaHe Ha rapaHLMOHHUA NEPUO/, HUTO Ce CTapTMpa HOB rapaHLMOHEH Nepu1og, B pe3yNTar Ha
Tasu ycnyra, U3BbplUEHa N0 OTHOLLEHWE Ha ypeaa U eBEHTYaIHO MOHTUPaHW pe3epBHM YacTu. ToBa
BaXM ChLLO NPY NON3BAHETO HA CEPBU3HO OBC/TyHBAHE Ha MACTO.

5. 3apanpeassuTe BawwnTe rapaHUMoHHU NpaBa, CboGLLeTe, MONIA, 3a eDEKTHUA ypes Ha: WWW.isc-
gmbh.info. AKo HalwaTa rapaHLuMoHHa ycnyra obxsalya AeeKTta Ha ypeaa, To He3abaBHo Lie nony4yuTe
nonpaBeH UK HOB Ypes,.

Mo oTHOLLEeHWe Ha M3HOCBALLM ce, YNOoTpetABaHM UK AedEKTHU YacTu obpbliame BHUMaHWe Ha

orpaH1MyeHusATa Ha Tasu rapaHuma CbobpasHo MHGOPMALMATA OTHOCHO OBC/yBaHETO B TOBA yNbTBaHe 3a
ynotpe6a.
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EITYHzZH

AELOTIMN TIEAATIOA, AELOTIME TIEAATN,

TA TIPOIOVTA HAG UTTOKEIVTAL OE AUOTNPO EAEYXO TIOLOTNTAG. EGV 1) cuoKeUT) auTr) Tap 6Ad auTd KATIOTE Sev
AetToupynoeL APoya, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 0ag TIAPAKAAOUHE VA AMOTAVOEITE TIPOG TO TUNHA Hag
gEUTMPETNONG MEAATWV 0TNV SlEVBUVOT TIOU avadEPETAL 0NV KAPTA AUTH 1) TIPOG TO KATACTNUA artd Orou
ayopdoarte T cuokeur). Ma mv agiwon g eyyunong loxvouy Ta e§ng:

1.

2.

Avroi ot 6pot eyyunong puBuilouv pocBEeTES TIAPOXEG £YYUNONG. Agv BiyovTal amd Tnv eyyunon autr ot
VOMILEG a&LOELG 0ag eYYUNONG. H eyyunon pag oag Tapéxetal Swpeav.

H eyyUnon kaAUTTEL HOVO EAQTTWHATA TNG CUOKEUNG TIOU odeilovTal anodedetypéva oe opaipa UAIKoU 1y
TIAPAYWYNG KAt TIEPLOPIJETAL KATA TNV KPIoT HAG OE AMOKATACTAOT AUTWYV TWV EAATTWUATWY 1) 08
QAVTIKATAOTAOT) TNG CUOKEUNG 00G.

MapakaAoUEe Va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVEG HAG SEV TTPOOPILoVTaL YIa ETIAYYEAUATIKY), BIOTEXVIKN 1}
Blopnxavikn xerion. Ma to Adyo auté Sev ouvantetal cUPBAON £yyunong o€ TIEPIMTWON KATd TNV oroia n
GUOKEUT) XPNOLLOTIONBNKE KATA TN SIAPKELA TNG EYYUNONG O€ BIOUNXAVIKEG 1] BLOTEXVIKEG ETUXEIPNOEIG T
€AV EKTEBNKE OE TIAPOUOLA EVTATIKT| XPrioM.

Ao ™y eyyunon pag e§apovvtal Ta §Ng:

- BAGBEG TG oUoKELNIG TTOU OPEINOVTAL OE W THPNOT TWV 0SNYLWV CUVAPHOAGYNONG 1) OE OXL CWOTN
£YKATAOTAOT, kN THENOT TWV 0SNYIWV XProng (Twg Tt.X. cUVSeoT oe E0PAAUEVN TAoN 1} o€ AdBog €idog
PEVHATOR) 1) OE |N TAPNON TWV OPWV CUVTHPNONG Kal A0PAAEIQG 1) OE TIEPITTTWOT) €KOEONG TNG CUCKEUNG
0E AoUVNBLOTEG KALPIKEG CUVONKEG 1) o€ EAAEWYN PPOVTISAG KAl GUVTIPNONG.

- BAGBEeG TG ouoKELNG TTOU OEINOVTAL OE KATAXPNOTIKT 1) ECGAAUEVN XPrioN (OTIWG TL.X. UTEEPPOPTWOT
TNG CUOKEUNG 1) XPTIOT KN EYKEKPILEVWY EPYAAEIWV 1] aEecoudp), oe £i0080 EEVWV QVTIKEIEVWY 0N
OUOKEUN (OTIWG TL.X. AUHOG, TIETPEG 1) oKOVN, PAABES HeTadOpPAg), doknon Biag 1y EEvn emépBaon (OTwg Tt.
X- BAABN amé rrtwon).

- BAGBEG TNG GUOKEUNG 1) TUNUATWY TNG CUCKELNG TIOU odeilovTtal o€ ouvrion 1} Guoikr dpoopa.

H Siapketa g eyyunong avépxetat o€ 24 Priveg Kat apxidel amod v nuepopnvia g ayopds g
ouokeung. OL a&loelg eyyUnong TPEMEL va eyepBoUV TPV T ANEn TG SLAPKELag TG £yyUnong eviog
00 eBSONASWV aTTO TNV SLAMCTWOT) TOU EAATTWHATOG. ATIOKAEIOVTAL A§IWOELG EYYUNONG HETA TNV
Tidpodo TG SIAPKELAG TNG EyyUNoNg. H EMOKELT 1} 1) QVTIKATACTAOT) SEV CUVETIAYETAL TNV ETEKTACT) TNG
S1ApKelag TNG £yyunong ouTe TNV véa £vapgn g SLAPKELAg TNG EYYUNONG yLa Tr GUOKEUN 1) yla
EVOEXOUEVWG XPNOILOTIOMBEVTA VEA AVTAAAGKTIKA. AUTO LOXUEL KAl OTNV TIEPITTTWON CEPPLG ETTE TOTIOU.
Ma v agiwon g eyyUNong MapakaAoUpE va SNAWOETE TNV EAATTWHATIKY 0AG CUOKEUT) 0TO: WWW.iSC-
gmbh.info. E&v To eAdTTWHA KAAUTITETAL A0 TNV £YYUNOT, 6a oag emuotpadei apéowg eite n
ETIIOKEVAOPEVT CUOKEUT EITE Mia KAIVOUPYLA CUCKEUT).

Ma avaAwopua Kal o€ TIePINTwon Tou Aelouy e5apTrUaTa MAPATEUTOUE OTOUG TIEPIOPIOUOUG AUTHG TNG
£yyunong cuppwva pe Toug TIAnpodopieg GEPRIG AUTWV TWV 0SNYLWV XPrioNg.

60



Anleitung_BJS_650_1_E_SPK5__ 1%@% 15:03 Seite 61

GARANTI BELGESI

Sayin Misterimiz,

Urlinlerimiz Uretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde galigmadiginda ve bozuldugunda bu durumdan gok lizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti
Garanti Belgesi Uizerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya bagvurmanizi rica
ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

2.

Bu Garanti kosullar ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Ucretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin degistirilmesi ile sinirlidir. Aletlerimizin ve
cihazlarmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz. Bu nedenle
aletin ticari ve endlstriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda ¢alistinimasi durumunda
Garanti Sézlesmesi gegerli degildir.

Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar,
kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim
tirline baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar veya bakim
ve glivenlik talimatlarina riayet ediimemesinden kaynaklanan hasarlar veya aletin anormal gevre kosullarina
maruz birakilmasi veya bakim ve temizlik calismalarinin yetersiz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete asirn yiklenme
veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin
kum, tas veya toz, transport hasarlan), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar
(6rnegin asagi diisme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal aginma nedeniyle olusan hasarlar.

Garanti sUiresi 24 aydir ve garanti suresi aletin satin alindigi tarihte baglar. Arizay tespit ettiginizde garanti
hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi doimadan iki hafta 6nce bildirilmelidir. Garanti stiresi dolduktan
sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onariimasi veya degistirimesi garanti
slresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar igin yeni bir garanti suresi olusmaz.
Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin. Aletin arizasi garanti
kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig veya yeni bir alet génderilecektir.

Asinma, sarf ve eksik pargalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimundeki garanti kosullarinda
belirtilen kisitlamalara atifta bulunuruz.
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FAPAHTIMHE NOCBIAYEHHA

LUaHoBHa naHi KnieHTKo, WwaHoBHMI naHe KnieHT!

Hali BUPOGH NiANAraloTb CYBOPOMY KOHTPOIO AKOCTI. OfiHaK, AKLIO TPaNWUTLCA TaK, WO Lei npunag He

npauioBaTMMe HaJIEHUM YUHOM, MU AYIKE LIKOAYBaTMME 3 LibOro NMPUBOAY Ta MONPOCKMO Bac 3BEPHYTUCH 10

HaLLOT CY}GK CepBICY 3a aAPEeCcoio, AIKY 3a3HA4YEHO Ha LibOMY rapaHTIiHOMY TasIoHi, a60 B TOProBesbHY TOUKY,

A BY Npuabanm ueit npunag. [na npes'ABNeHHA rapaHTiliHUX BUMOT C/liJl BpaxoByBaTW HAacTymNHe:

Lli rapaHTiliHi yMOBM BU3HauatoTb A0AATKOBI rapaHTikHi nocayru. Lia rapaHTia He CTOCyeTbCA BalLMX npas
Ha BUMOTK, AKi BUNIMBAIOTb 3 HaZlaHOI BiANOBIAHO A0 3aKOHOAABCTBA rapaHTii. Hawa rapaHTis € gns Bac
6€3KOLITOBHOI.

2. TapaHTiiiHa Noc/yra CTOCYETLCA BUK/IIO4YHO X6 NprUnagy, AKi Jo0KasoBO pesy/ibTyioTb 3 Bag, MaTepiany a6o
MOMMWNOK NPY BUrOTOB/IEHHI, Ti OGMEKEHO YCYHEHHAM X XM6 abo 3amiHoto npunagy, BUGIp BiabyBaeTbCA
3a HaLMM PO3CY/OM.
3ayBaTe, WO HaLli NPUAaAM 3a CBOIM NPU3HAYEHHAM He 6y/IN CKOHCTPYOBaHI ANA 3aCTOCYBaHHA B
KyCTapHOMY BUPOGHMLTBI, PEMICHULITBI YK AN18 NPOdeCiiHOl AisnbHocTi. [lorosip rapaHTii He icHyBaTume,
AKLLO NPWUNag, BNPOAOBIK Yacy rapaHTii BUKOPUCTOBYBABCA Ha KYCTapHWX, PEMICHUYMX 260 MPOMUC/IOBUX
niANPUEMCTBAX, a60 3a3HaB HABAHTaMEHHS, MOAIGHOro 3a3Ha4eHOMYy.

3. Hawa rapaHTia He oxone:

— MOLUKOZIKEHHSA, AKWX 3a3HaB NPUNAZ, BHAC/ILOK HEAOTPUMAHHSA IHCTPYKLT Wo/A0 36MpaHHA a6o
BHAC/IJOK HEHANEKHOTO Mifl'€AHAHHSA, BHAC/IAOK HEAOTPUMAHHA IHCTPYKLT 3 ekcnyaTauii (Hanpuknag,
Mg €iHaHHA 0 MEPEXKi MMUB/IEHHSA 3 HEHA/IEIHOIO HaNpyroto abo CTPYMOM), BHACNIA0K HE0TPUMAHHA
NPUNICIB LO/O TEXOBCYroBYBaHHSA Ta TEXHIKM 6e3NeKu, BHAaCNiA0K 3a3HaHHA NPUNaAoM BNAMBY
HEHOPMaJ/IbHUX YMOB OTO4YIOHOrO CEPEe/oBULLA YW BHACNIAOK HEHANEHHOTO OMIAAY Ta
TEX06CYroByBaHHS.

— MOLUKO/KEHHA, AKX 3a3HaB NPWUNAZ, BHAC/IOK HEHAIEIKHOTO Ta HEMPaBH/ILHOTO BUKOPUCTAHHA
(HanpuKNaz, NepeBuLLEHHS NPUMYCTUMOI IHTEHCMBHOCTI PO60TH NpUagy a6o BUKOPUCTAHHA
He/J03B0/IEHOr0 NpUNaaAA abo KOMIMIEKTYIOUMX), NPOHUKHEHHA CTOPOHHIX TiN B Npuiag, (Hanpuknag,
MCOK, KaMiHHs 260 MOPOX, NOLIKOAMEHHSA NPU NepeBEe3eHHi), NOLIKOAMEHHS, AIKi BUHUKAM Bif,
3aCTOCYBaHHA CWIU Y1 CTOPOHHBOTO BI/IMBY (HANPUKAAZ, NOLIKOZMEHHA NICAA NaziHHA).

— NMOLUKOZKEHHA NpUNazy abo Moro HacT H, AKi NOB’A3aH i3 3BU4aitHM CrpaLboByBaHHAM Bif,
BUKOPUCTaHHA 3a NPU3HAYEHHAM, 3BUYAIHAM CNPaLboBYBaHHAM a60 Gyab-AKUM 3BUYAMHUM
CrpaLboByBaHHAM.

4. TapaHTiH1I1 CTPOK CTaHOBUTbL 24 MiCALL, Oro nepebir NOYMHAETLCA 3 AaTKW KyniBAi npunaay. Bumorn, ski
BUMNIMBAIOTb 3 rapaHTiiHWUX 3060B'A3aHb, C/iJ BUCYBATH BIPOZOB TPUBAHHA rapaHTIMHOTO CTPOKY,
MPOTAroM ABOX TUHIB 3 MOMEHTY PO3Mi3HAHHA BaMK BifNOBIAHOT XMGU. BUCYHEHHS BUMOT LOAO
rapaHTiitHMX 3060B’A3aHb MICAA CM/IMHY rapaHTIMHOTO CTPOKY € HEMOM/IMBUM. PEMOHT abo 3amiHa
npunazy He NpU3BOAUTL Hi 0 NPOJOBIKEHHA rapaHTIMHOMO CTPOKY, Hi 0 BUHUKHEHHS HOBOMO
rapaHTiiiHOro CTPOKY AN BCbOro Npuiazy a6o HOBWX 3an4acTyH. Lie € YMHHUM TaKoX 3a yMOBU
BUKOPUCTaHHA CEPBICY Ha MiCLi.

5. [inA peanizauii Balwmx BUMOT WO/AO0 rapaHTii 3asBiTb, GyAb-n1acka, Npo AedeKTHUIM Npunag, 3a afpecoto:
www.isc-gmbh.info. AKLIO AedeKT oXonaeHo Halleto rapaHTieo, BU He3abapoM OTpUMaETe
Bi[pEMOHTOBaHWI 260 HOBUIA Npunaga.

BifHOCHO LLIBMKO3HOLLYBAHMX, BUTPATHWUX Ta BiCYTHIX AeTanei M1 NOCUNAEMOCh Ha OBMEHEHHS L€l rapaHTii
BiANoOBiAHO A0 iHdopMaLi WoAo cepBiCHOrO 06CYroByBaHHA B Lild IHCTPYKLi 3 eKcrnayaTauii.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerét dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf

dieser Garantiekarte angegebenen Adresse, oder an die Verkaufstelle, bei der Sie das Gerét erworben haben,
zu wenden. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen
Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie
kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel am Gerat, die nachweislich auf einem
Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am
Gerat oder den Austausch des Gerates beschrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen, handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert
wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in
Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden
Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter
Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche
Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen oder
durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde Pflege und Wartung
entstanden sind.

- Schaden am Gerit, die durch missbrauchliche oder unsachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung
des Geréates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehér), Eindringen von
Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden sind.

- Schaden am Gerét oder an Teilen des Geréts, die auf einen gebrauchsgemaBen, iblichen oder sonstigen
nattirlichen Verschlei3 zuriickzufiihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspriiche sind
vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerétes fiihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerét oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

5. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerét an unter: www.isc-
gmbh.info. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein
repariertes oder neues Gerét zuriick.

Fur VerschleiB-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrénkungen dieser Garantie gemas den
Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
E-Mail: info@isc-gmbh.info - Internet: www.isc-gmbh.info
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