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Warnung - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust bewirken.

D

Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann ge-
sundheitsschéadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerét heraus-
tretende Splitter, Spane und Staube kdnnen Sichtverlust bewirken.

=

Tragen Sie Schutzhandschuhe!

®

Achtung! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageblatt greifen.
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/T T[] m_______ HEN

Es ist nicht erlaubt Veranderungen am Laser
vorzunehmen um die Leistung des Lasers zu
erhéhen.

® Der Hersteller ibernimmt keine Haftung fur
Schéaden die durch Nichtbeachtung der Si-
cherheitshinweise entstehen.

A\ Achtung! °
Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schéden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit lhnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen ubergeben sollten, hadndigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise

2. Geratebeschreibung und

bitte mit aus. Wir tbernehmen keine Haftung fir
Unfalle oder Schaden, die durch Nichtbeachten

Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1-3)

dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen 1. Handgriff
entstehen. 2. Ein-/Ausschalter
3. Entriegelungshebel
4. Maschinenkopf
1. Sicherheitshinweise 5. Sagewellensperre
6. Sageblattschutz beweglich
Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden 7. Sageblatt
Sie im beiliegenden Heftchen! 8. Spannvorrichtung
A\ Warnung 9. zuséatzliche StandfliBe
Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An- 10. Werkstiickauflage
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der ~ 11. feststehende Anschlagschiene
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen 12. Tischeinlage
elektrischen Schiag, Brand und/oder schwere 13. verstellbarer Standfuss
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle 14. Feststellschraube
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir 15. Zeiger
die Zukunft auf. 16. Skala
17. Drehtisch
Spezielle Hinweise zum Laser 18. feststehender Sagetisch
A Achtung: Laserstrahlung 19. Sk?Ia
Nicht in den Strahl blicken 20. Zeiger
Laserklasse 2 21. Fee_‘,_tstellschraube
22. Spanefangsack
283. Zugfuihrung
24. Feststellschraube fiir Zugfihrung
VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG ! 25. Sicherungsbolzen
NiChﬁ;f;:;" S;:L‘é'ﬁtl’c':ﬁken' 26. Feststellschraube fiir Werkstiickauflage
e assa 9 27. Randelschraube flr Schnitttiefenbegrenzung
A: 650 nm; Py: < 1 mW 28. Anschlag fir Schnitttiefenbegrenzung
nach EN 608251 29. Justierschraube
30. Justierschraube
31. Flanschschraube
Niemals direkt in den Strahlengang blicken. gg ﬁzgre)fnflansch
® Den Laserstrahl nie auf reflektierende Fla- 34: bewegliche Anschlagschiene
chen und Personen oder Tiere richten. Auch 35. Laser
ein Laserstrahl mit geringer Leistung kann 36. ausklappbarer Standbiigel

Schaden am Auge verursachen.
e Vorsicht - wenn andere als die hier angege-

benen Verfahrensweisen ausgefiihrt werden,
kann dies zu einer gefahrlichen Strahlungsex-

position flhren.
e Lasermodul niemals 6ffnen.
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37. Ein/ Ausschalter Laser

. Transportgriff
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2.2 Lieferumfang

Bitte tiberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines giiltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an den nachstgelege-
nen zustandigen Baumarkt. Bitte beachten Sie
hierzu die Gewahrleistungstabelle in den Garan-
tiebestimmungen am Ende der Anleitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.
Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

Kontrollieren Sie das Geréat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

Bewahren Sie die Verpackung nach Mdglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Achtung!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Zug-, Kapp und Gehrungssage
Spannvorrichtung (8)

2 x Werkstlckauflage (10)
Spéanefangsack (22)
Inbusschlussel (c,d)
zusatzliche StandflBe (9)
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgeméBe
Verwendung

Die Zug-, Kapp- und Gehrungsséage dient zum
Kappen von Holz und holzahnlichen Werkstoffen,
entsprechend der Maschinengré3e. Die Sage ist
nicht zum Schneiden von Brennholz geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.
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Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss

Das Gerat unterfallt der Norm 61000-3-11, d. h.
es ist nicht fur den Gebrauch in Wohnbereichen,
in denen die Stromversorgung Uber ein &ffent-
liches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, vorgesehen, weil es dort bei unglinstigen
Netzverhéltnissen Stérungen verursachen kann.
(Spannungsschwankungen).

In Industriegebieten oder anderen Bereichen,

in denen die Stromversorgung nicht Gber ein 6f-
fentliches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, kann das Gerat verwendet werden.

Allgemeine SicherheitsmaBnahmen

Der Benutzer ist verantwortlich, das Gerat geman
den Angaben des Herstellers fachgerecht zu
installieren und zu nutzen. Soweit elektromagne-
tische Stérungen festgestellt werden sollten, liegt
es in der Verantwortung des Benutzers, diese mit
den oben unter dem Punkt "Wichtiger Hinweis
zum Stromanschluss® genannten technischen
Hilfsmitteln zu beseitigen.

Gewadbhrleistung

Die Gewahrleistungszeit betragt 12 Monate bei
gewerblicher Nutzung, 24 Monate fuir Verbraucher
und beginnt mit dem Zeitpunkt des Kaufs des
Gerates.

Es durfen nur fir die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemafen Verwen-
dung ist auch die Beachtung der Sicherheitshin-
weise, sowie die Montageanleitung und Betriebs-
hinweise in der Bedienungsanleitung.
Personen, die die Maschine bedienen und war-
ten, mussen mit dieser vertraut und tber mégli-
che Gefahren unterrichtet sein. Dartiber hinaus
sind die geltenden Unfallverhiitungsvorschriften
genauestens einzuhalten. Sonstige allgemeine
Regeln in arbeitsmedizinischen und sicherheits-
technischen Bereichen sind zu beachten.
Veranderungen an der Maschine schlieen eine
Haftung des Herstellers und daraus entstehende
Schéaden géanzlich aus. Trotz bestimmungsgema-
Ber Verwendung kdnnen bestimmte Restrisiko-
faktoren nicht vollstandig ausgeraumt werden.
Bedingt durch Konstruktion und Aufbau der Ma-
schine kénnen folgende Punkte auftreten:
® Berlihrung des Séageblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.
® Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnitt-
verletzung)

03.09.13
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Ruckschlag von Werkstlicken und Werkstick-
teilen.

Ségeblattbriiche.

Herausschleudern von fehlerhaften Hartme-
tallteilen des Sageblattes.

Gehorschaden bei Nichtverwendung des né-
tigen Gehorschutzes.
Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstauben bei Verwendung in geschlosse-
nen Raumen.

4. Technische Daten

Wechselstrommotor:.........c...cccuueen 230V ~ 50Hz
Leistung:......ccceeee 1500 W S1/1800 W S2 5 min
Leerlaufdrehzahl n:.........ccooviveinnnnnnnn. 5000 min"*
Hartmetallsageblatt............ 2210x230x 2,8 mm
Anzahl der ZAhne:..........coeeeeeeeeeiiiieee e 48
Schwenkbereich: ........ccccceeeveinnnn. -45° / 0°/ +45°

Sagebreite bei 45°: .......cccoovieinnen. 210 x 62 mm
Ségebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt links):......... 210 x 36 mm
Ségebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt rechts):...... 210 x20 mm
GeWIChE ..o ca. 11 kg
Laserklasse:........ccoooueinieiiiiiniiieeeeee e 2
Wellenlédnge Laser: ..........ccooeeiiiecninnen. 650 nm
Leistung Laser: .........cccocviviiiiiiiciiies <1mW

Die Einschaltdauer S2 5 min (Kurzzeitbetrieb)
sagt aus, dass der Motor mit der Nennleistung
(1800 W) nur fir die auf dem Datenschild ange-
gebene Zeit (5 min) dauernd belastet werden
darf. Andernfalls wirde er sich unzuldssig erwér-
men. Wahrend der Pause kihlt sich der Motor
wieder auf seine Ausgangstemperatur ab.

Gerausch und Vibration
Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 61029 ermittelt.

Schalldruckpegel L ,........coovniiniincinnen. 93 dB(A)
Unsicherheit KpA ............................................ 3dB
Schallleistungspegel L, .....cccovovevnnenes 104 dB(A)
Unsicherheit K, ..ooovnneinciiic 3dB
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Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust be-
wirken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 61029.

Schwingungsemissionswert a, = 2,44 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Warnung!

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prifverfahren gemessen
worden und kann sich, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, &ndern und in Ausnahmefallen tiber dem
angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit
einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschéatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschréanken Sie die Gerdauschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!

e Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.
Warten und reinigen Sie das Gerat regelma-
Big.

Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.

Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls Uiber-
prifen.

Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges

auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.
3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-

Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefiihrt und ge-
wartet wird.
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5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten

Ubereinstimmen.
Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Gerét vornehmen.

5 1 Allgemein
Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem Uni-
versaluntergestell o. a. festschrauben.

® Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
gemaf montiert sein.

® Das Séageblatt muss frei laufen kdnnen.

® Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
korper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw.
achten.

® Bevor Sie den Ein-/Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt rich-
tig montiert ist und bewegliche Teile leicht-
gangig sind.

5 2 Sage montieren (Bild 1-5)
Zum Verstellen des Drehtisches (17) die
Feststellschraube (14) ca. 2 Umdrehungen
lockern um den Drehtisch (17) zu entriegeln.

® Drehtisch (17) und Zeiger (15) auf das ge-
winschte WinkelmaR der Skala (16) drehen
und mit der Feststellschraube (14) fixieren.
Die Sage besitzt Raststellungen bei den
Positionen -45°, -31,6°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5° 31,6° und 45°, an denen der Drehtisch
(17) horbar einrastet.

®  Durch leichtes Driicken des Maschinenkop-
fes (4) nach unten und gleichzeitiges Her-
ausziehen des Sicherungsbolzens (25) aus
der Motorhalterung, wird die Sage aus der
unteren Stellung entriegelt. Drehen Sie den
Sicherungsbolzen (25) um 90° bevor sie ihn
loslassen, damit die Sage entriegelt bleibt.

® Maschinenkopf (4) nach oben schwenken,
bis der Entriegelungshebel (3) einrastet.

® Die Spannvorrichtung (8) kann sowohl links
als auch rechts am feststehenden Sagetisch
(18) montiert werden.

® Feststellschrauben fiir Werkstuickauflage (26)
l6sen.

®  Werkstlickauflage (10) am feststehenden
Ségetisch (18) montieren, entsprechende
Feststellschraube (26) anziehen (Bild 4).

* Die zweite Werkstlickauflage (10) auf der ge-
genlberliegenden Seite der Sdge montieren
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und mit der entsprechenden Feststellschrau-
be (26) sichern.

® Der Maschinenkopf (4) kann durch I6sen der
Feststellschraube (21), nach links auf max.
45° geneigt werden.

¢ Um einen sicheren Stand der Sége zu ge-
wahrleisten verstellen Sie den einstellbaren
Standful3 (13), durch Drehung so, dass die
Sége waagerecht und stabil steht.

e Schrauben Sie die zusatzlichen StandfiiBe
(9) an den FiBen des feststehenden Sageti-
sches (18) fest.

* Klappen sie den Standbligel (36) nach hinten
aus, bis er einrastet.

5.3 Feinjustierung des Anschlags fiir Kapp-
schnitt 90° (Bild 7-8)

® Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

® Feststellschraube (21) lockern und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) ganz
nach rechts neigen.

® 90° Anschlagwinkel (a) zwischen Sageblatt
(7) und Drehtisch (17) anlegen.

e Justierschraube (29) soweit verstellen, bis
der Winkel zwischen Sageblatt (7) und Dreh-
tisch (17) 90° betragt.

e Uberpriifen Sie abschlieBend die Position des
Zeigers (20) an der Skala (19) Falls erforder-
lich, Zeiger (20) mit Kreuzschlitzschrauben-
dreher l6sen, auf 0°-Position der Skala (19)
setzen und Halteschraube wieder festziehen.

® Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang enthal-
ten.

5.4 Feinjustierung des Anschlags fiir Geh-
rungsschnitt 45° (Bild 1, 6, 7, 9)

® Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

® Feststellschraube (21) I6sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) ganz
nach links, auf 45° neigen.

e 45°-Anschlagwinkel (b) zwischen Sageblatt
(7) und Drehtisch (17) anlegen.

e Justierschraube (30) soweit verstellen, dass
der Winkel zwischen Sageblatt (7) und Dreh-
tisch (17) genau 45° betragt.

® Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang enthal-
ten.

03.09.13
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5.5 Einstellung des Gehrungswinkels am Ma-
schinenkopf (Bild 2, 12-13)
Lésen die Feststellschraube (21).

® Fassen Sie den Maschinenkopf (4) am Griff
(1)

® Nach Ziehen des Knopfes (33) kann der Ma-
schinenkopf stufenlos bzw. auch in verschie-
denen Raststellungen geneigt werden.

©  Winkel nach links: 0-45°

®  Winkel nach rechts: 0-45°

® Feststellschraube (21) wieder festziehen

5.6 Einstellung der beweglichen Anschlag-
schienen (Bild 1, 10-14)

e Achtung! Diese Sage ist mit beweglichen
Anschlagschienen (34) ausgestattet, die an
der feststehenden Anschlagschiene (11) ver-
schraubt sind.

®  Fur Winkel- bzw. Gehrungsschnitte missen
die beweglichen Anschlagschienen einge-
stellt werden, um eine Kollision mit dem Sa-
geblatt zu vermeiden.

® Bei Gehrungs- bzw. Winkelschnitten nach
links muss die linke Anschlagschiene nach
auBen verschoben werden. Bei Winkelschnit-
ten nach rechts muss die rechte Anschlag-
schiene nach auBBen verschoben werden.
Offnen Sie die Feststellschrauben der beweg-
lichen Anschlagschienen und ziehen Sie die
Schienen soweit zurlick, dass eine Kollision
mit dem Sageblatt ausgeschlossen ist. Zie-
hen Sie vor jedem Schnitt die Feststellschrau-
ben der Anschlagschienen wieder an.

® Bei Gehrungsschnitten und Doppelgeh-
rungsschnitten mit nach rechts geneigtem
Séagekopf muss die rechte Anschlagschiene
komplett abgenommen werden. Achtung!

In diesem Fall verringert sich die maximal
erlaubte Werkstuckhéhe (s. 4. Technische Da-
ten).

® Befestigen Sie nach Ende der Arbeiten immer
die bewegliche Anschlagschiene wieder am
Gerat.

© Die Anschlagschienen missen stets beim
Gerat verbleiben. Eine entfernte Anschlag-
schiene gefahrdet die Betriebssicherheit des
Gerates.

Anl_BT_SM_2131_Dual_SPK5.indb 13

6. Betrieb

6.1 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 11)

Bei Schnittbreiten bis ca. 100 mm kann die Zug-

funktion der Sage mit der Feststellschraube flr

Zugfuhrung (24) in der hinteren Position fixiert

werden. Sollte die Schnittbreite Giber 100 mm

liegen, muss darauf geachtet werden, dass die

Feststellschraube flr Zugfiihrung (24) locker und

der Maschinenkopf (4) beweglich ist.

® Maschinenkopf (4) in die obere Position brin-
gen.

® Maschinenkopf (4) am Handgriff (1) nach
hinten schieben und gegebenenfalls in dieser
Position fixieren. (je nach Schnittbreite)

® Legen Sie das zu schneidende Holz an die
Anschlagschiene (11) und auf den Drehtisch
(17).

® Das Material mit der Spannvorrichtung (8)
auf dem feststehenden Sagetisch (18) fest-
stellen, um ein Verschieben wahrend des
Schneidvorgangs zu verhindern.

* Entriegelungshebel (3) driicken um den Ma-
schinenkopf (4) freizugeben.

® Ein-/ Ausschalter (2) driicken, um den Motor
einzuschalten.

* Beifixierter Zugflihrung (23): Maschinenkopf
(4) mit dem Handgriff (1) gleichmaBig und mit
leichtem Druck nach unten bewegen, bis das
Séageblatt (7) das Werkstiick durchschnitten
hat.

® Bei nicht fixierter Zugfiihrung (23): Maschi-
nenkopf (4) nach ganz vorne ziehen und
dann mit dem Handgriff (1) gleichméaBig und
mit leichtem Druck ganz nach unten absen-
ken. Nun Maschinenkopf (4) langsam und
gleichmaBig ganz nach hinten schieben, bis
das Séageblatt (7) das Werkstuck vollstandig
durchschnitten hat.

* Nach Beendigung des Sagevorgangs Ma-
schinenkopf (4) wieder in die obere Ruhe-
stellung bringen und Ein-/ Ausschalter (2)
loslassen.

Achtung! Durch die Rickholfeder schlagt die

Maschine automatisch nach oben, d.h. Handgriff

(1) nach Schnittende nicht loslassen, sondern

Maschinenkopf (4) langsam und unter leichtem

Gegendruck nach oben bewegen.
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6.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Bild 1-3, 12)

Mit der Kappsége kénnen Kappschnitte von 0°

- 45° nach links und 0° - 45° nach rechts zur An-

hierzu auch Punkt 6.2).

Die Feststellschraube (14) wieder festziehen,
um den Drehtisch zu fixieren.

Die Einstellung des Gehrungswinkels am Ma-

sch
[ ]

6.3

Mit

lagschiene ausgefiihrt werden.

Den Drehtisch (17) durch Lockern der Fest-
stellschraube (14) I6sen.

Drehtisch (17) und Zeiger (15) auf das ge-
winschte WinkelmaR der Skala (16) drehen
und mit der Feststellschraube (14) fixieren.
Die Sage besitzt Raststellungen bei den
Positionen -45°, -31,6°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5° 31,6° und 45°, an denen der Drehtisch
(17) horbar einrastet.

Die Feststellschraube (14) wieder festziehen,
um den Drehtisch (17) zu fixieren.

Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
fahren.

Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 13)
der Kappséage kdnnen Gehrungsschnitte nach

links von 0-45° und nach rechts von 0-45° zur Ar-

beit

6.4

Mit

sflache ausgefiihrt werden.

Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls demon-
tieren oder auf der gegenlberliegenden Seite
des feststehenden Sagetisches (18) montie-
ren.

Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-
gen.

Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.
Die Einstellung des Gehrungswinkels am Ma-
schinenkopf und der Anschlagschiene erfolgt,
wie unter Punkt 5.5, 5.6 beschrieben.

Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
fahren.

Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch
0°- 45° (Bild 1-3, 14)
der Kappséage kdnnen Gehrungsschnitte nach

links von 0-45° und nach rechts von 0-45° zur Ar-

beit

sflache ausgefiihrt werden, mit gleichzeitiger

Einstellung des Drehtisches zur Anschlagschiene

von
(Do
[ ]

0°-45° nach links bzw. 0-45° nach rechts
ppelgehrungsschnitt).

Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls de-
montieren oder auf der gegenliberliegenden
Seite des feststehenden Sagetisches (18)
montieren.

Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-
gen.

Den Drehtisch (17) durch Lockern der Fest-
stellschraube (14) I6sen.

Mit dem Handgriff (1) den Drehtisch (17) auf
den gewunschten Winkel einstellen (siehe
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schinenkopf und der Anschlagschiene erfolgt,
wie unter Punkt 5.5, 5.6 beschrieben

®  Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
fuhren.

6.5 Schnitttiefenbegrenzung (Bild 15)

® Mittels der Schraube (27) kann die Schnitt-
tiefe stufenlos eingestellt werden. Stellen Sie
die gewlinschte Schnitttiefe durch Eindrehen
oder Herausdrehen der Schraube (27) ein
und ziehen Sie die Randelmutter an der
Schraube (27) anschlieBend wieder fest.

o Uberpriifen Sie die Einstellung anhand eines
Probeschnittes.

6.6 Spanefangsack (Abb. 2)

Die Sage ist mit einem Fangsack (22) fur Spane
ausgestattet.

Der Spénesack (22) kann Uber den ReiBver-
schluss auf der Unterseite entleert werden.

6.7 Austausch des Sageblatts (Bild 1, 16-18)

e Vor Austausch des Sageblattes: Netzstecker
ziehen!

® Tragen Sie beim Séageblattwechsel Hand-
schuhe, um Verletzungen zu vermeiden!

e Schwenken Sie den Maschinenkopf (4) nach
oben.

o Offnen Sie die Schraube (z) am Abdeckblech
(f) des Sageblattes

® Ziehen Sie den beweglichen Sageblattschutz
(6) zuriick und drehen Sie gleichzeitig das
Abdeckblech, so dass die Flanschschraube
zuganglich wird.

® Dricken Sie mit einer Hand die Sagewellen-
sperre (5) und setzen Sie mit der anderen
Hand den Inbusschlissel (d) auf die Flansch-
schraube (31). Nach max. einer Umdrehung
rastet die Sagewellensperre (5) ein.

e Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand Flansch-
schraube (31) im Uhrzeigersinn lésen.

* Drehen Sie die Flanschschraube (31) ganz
heraus und nehmen Sie den AuBBenflansch
(32) ab.

® Das Sagebilatt (7) vom Innenflansch abneh-
men und nach unten herausziehen.

® Flanschschraube (31), AuBenflansch (32)
und Innenflansch sorgféltig reinigen.

* Das neue Sageblatt (7) in umgekehrter Rei-
henfolge wieder einsetzen und festziehen.

e Achtung! Die Schnittschrage der Zéhne d.h.
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die Drehrichtung des Sageblattes (7), muss
mit der Richtung des Pfeils auf dem Gehause
Ubereinstimmen.

® Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen
zu prifen.

e Achtung! Nach jedem Séageblattwechsel pri-
fen, ob das Sageblatt in senkrechter Stellung
sowie auf 45° gekippt, frei in der Tischeinlage
(12) lauft.

® Achtung! Das Wechseln und Ausrichten des
Ségeblattes (7) muss ordnungsgeman aus-
gefihrt werden.

6 8 Transport (Abb. 1-3)
Feststellschraube (14) festziehen, um den
Drehtisch (17) zu verriegeln

® Entriegelungshebel (3) betatigen, Maschinen-
kopf (4) nach unten driicken und mit Siche-
rungsbolzen (25) arretieren. Die Sége ist nun
in der unteren Stellung verriegelt.

®  Zugfunktion der Sage mit der Feststellschrau-
be fur Zugfiihrung (24) in der hinteren Positi-
on fixieren.

® Tragen Sie die Maschine am feststehenden
Séagetisch (18).

® Um die Maschine erneut aufzubauen, gehen
Sie nach Punkt 5.2 vor.

6.9 Betrieb Laser (Bild 2)

Einschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (37) in Stellung ,|“, um den Laser (35) ein-
zuschalten. Auf das zu bearbeitende Werkstiick
wird eine Laserlinie projiziert, die die genaue
Schnittfiihrung anzeigt.

Ausschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (37) in Stellung ,,0“.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine ahnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Geféhrdun-
gen zu vermeiden.

Anl_BT_SM_2131_Dual_SPK5.indb 15

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8 1 Reinigung
Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

*  Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

* Reinigen Sie das Geréat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kdnnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

8.2 Kohlebiirsten

Bei UbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft tiber-
prifen. Achtung! Die Kohlebirsten dirfen nur von
einer Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden;

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

e |dent-Nummer des Gerates

e Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.isc-gmbh.info

03.09.13

/T T[] m_______ HEN

15:47



9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zuriickge-
fihrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmdill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Gerat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehér an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
fur Kinder unzuganglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 °C.
Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Origi-
nalverpackung auf.
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Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Geman europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht muissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentumer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Rucksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfiir auch einer
Ricknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehdrteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zulassig.

Technische Anderungen vorbehalten

® Das Produkt erfillt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt Sonderanschlu3bedin-
gungen. Das heisst, dass eine Verwendung anbeliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht
zulassig ist.

® Das Gerat kann bei ungtinstigen Netzverhaltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen
fahren.

® Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die
a) eine maximale zulassige Netzimpedanz Z sys = 0,25 + j0,15 nicht Uberschreiten, oder
b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

® Sie mussen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Riicksprache mit lnrem Energieversorgungs-
unternehmen, daf3 Ihr AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben mdchten, eine der beiden
genannten Anforderungen a) oder b) erfillt.
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Garantiebestimmungen
Die Fa.iSC GmbH bzw. der zustandige Baumarkt garantiert die Behebung von Mangeln bzw. den Gera-

teaustausch entsprechend der unten stehenden Ubersicht, wobei die gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriche unberuhrt bleiben.

Kategorie Beispiel Garantieleistung
Méngel an Material oder Kons- 24 Monate
truktion
VerschleiBteile* Kohleblrsten 6 Monate
Verbrauchsmaterial/ Séageblatt Garantie nur bei Sofortdefekt
Verbrauchsteile* (24h nach Kauf / Kaufbelegda-

tum)

Fehlteile 5 Arbeitstage

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bezlglich VerschleiBteilen, Verbrauchsmaterial und Fehlteilen garantiert die Fa. iSC GmbH bzw. der
zustandige Baumarkt eine Méngelbehebung bzw. eine Nachlieferung nur, wenn der Mangel innerhalb
von 24h (Verbrauchsmaterial), 5 Arbeitstagen (Fehlteilen) oder 6 Monaten (VerschleiBteile) nach Kauf
angezeigt und das Kaufdatum durch Kaufbeleg nachgewiesen wird.

Bei Mangeln an Material oder Konstruktion, bitten wir Sie im Garantiefall das Gerat zusammen mit bei-
liegender Geratekarte einzureichen und diese vollstdndig auszufillen. Wichtig ist hierbei eine genaue
Fehlerbeschreibung anzugeben.

Beantworten Sie hierfiir folgende Fragen:

® Hat das Gerat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?

® |st Ihnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

®  Welche Fehlfunktion weist das Gerat lhrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.
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D |
Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir lhnen auch telefonisch

Uber die untenangegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-

spriichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewahrleis-
tungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie
kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méngel, die auf Material- oder Herstellungs-
fehler zuriickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gera-
tes beschrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerb-
lichen, handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt
daher nicht zustande, wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei
gleichzusetzenden Tatigkeiten eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschaden, Schaden durch Nichtbe-
achtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), miss-
brauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Geréates oder Verwen-
dung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehdr), Nichtbeachtung der Wartungs-
und Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine
oder Staub), Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen)
sowie durch verwendungsgemafen, Ublichen Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere
fur Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von 12 Monaten gewahren. Der Garantieanspruch
erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche
sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fiihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder fur etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

4. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches lbersenden Sie bitte das defekte Gerat porto-
frei an die unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonsti-
gen datierten Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf!
Beschreiben Sie uns bitte den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von
unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zurlck.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom
Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Service-
adresse.

Fur VerschleiB-/Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-
maf den Garantiebestimmungen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 - Telefax +49 [0] 180 5 835 830
(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)
AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuhren fir ein regulares Gesprach ins dt. Festnetz an.
E-Mail: info@isc-gmbh.info - Internet: www.isc-gmbh.info
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B Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info - Mo-Fr 8:00-18:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebiihren fiir ein reguléres Gespréch ins dt. Festnetz an.)

B Name: Retouren-Nr. iSC:

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ: Ort: Mobil:

B Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: l.-Nr.:

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerates als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir fiir Sie lhre Reklamation schneller bearbeiten
und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,Gerat funktioniert nicht* oder ,Gerat defekt* verzogert hingegen die Bearbeitung erheblich.

B Garantie JA[] NEIN[] Kaufbeleg-Nr. / Datum:

H Service Hotline kontaktieren oder bei iISC-Webadresse anmelden - es wird Ihnen eine Retourennummer zugeteilt | Bl Ihre Anschrift eintragen

H Fehlerbeschreibung und Art.-Nr. und I.-Nr. angeben | B Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

-20-
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MNeplexopeva

1. Ynodei&elg aopaAeiag

2. Teprypadr NG CUCKEUNG Kat cupmrapadidopeva

3. Zwom xpron

4. TexVika XapakTnpLloTikd

5. Tpwv n B€on oe Aettoupyia

6. Aettoupyia

7. AVTIKATAOTAOT TOU aywyou oUvSeoNQ e TO SikTuo

8. Kabaplopog, ouvtrpnon Kat mapayyeAia avtaAAaKTIKWOV
9. AdBeon oTa anoppippaTa Kat ETAvayPnOoLUoTIoino”n

10. ®VAaEN

-21-
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®

Mpoewdotoinon - lNa ™ peiwon Tou Kivduvou Tpaupatiopol diaBdote Tnv Odnyia xpriong

®

Na xpnotpomnoleite wroacmideq. H enidpaon Tou BopURoU UMopei va TIPOKAAETEL TNV ATIWAELA TNG
AKONG.

@

Na xpnotpomnoleite paoka rpooTaciag ard okovr. Katd tnv enegepyaaoia EUAoU Kat AAAwY
VAIKKWV Sev arokAeietal n dnuoupyia emPBAaBoug yia tnv uyeia okovng. Aev emtpeneTaln
enefepyacia VAIKWYV TIou TIEPLEXOUV apiavTo!

Na ¢popdTte oMWOSNMOTE MPOCTATEVTIKA YuaAtld. Ol oTiverpeg Tiou SnpoupyolvTal Katd tnv
epyacia f ta ekopevdoVICOUEVA KOUUATIA, poKavidla Kat OKOVEG UTTOPOUV Va TIPOKAAECOUV AMWAELA
™mg épaong.

Na ¢popdte mpooTaTEVTIKA yavTial

Mpoocoxn! Kivéuvog Tpavpatiopou! Mnv Bdlete ta x€pla 0ag o€ ePLOTPEDOUEVO TIPLOVOSIOKO!

-22-
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A\ Npoooxn!

Katd ) Xprion Twv CUCKELWV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUUATIOUWY, VA TNPOUVTAL Kal
va Aapdavovtat oplopéva PETpa aodaeiag.
AlaBdaoTe yla To AOYO QUTO TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpriong / Ynodeielg aodpaieiag.

DUAAGETE TIG KAAA Yla va €XETE TIG TIANPOdOpPieq

ndvta otn Sidbeon oag. Eav mapadwoete
ouokeun og AAAa atopa, Swote padi Kat auTteg

TIg Odnyieg xpnong / Yrodeifelg aodaieiag. Asv

avaAauBdavoupe kapia eubuvn yla atuxnuata
1 BAGBEeG TIoU odeilovTalL GE PN THPNON AUTWV
Twv Odnywwv xpriong Kat Twv Yrnodeiewv
aodaleiag.

1. Ymodei&elg acpalieiag

Oa Bpeite TIg avdAoyeg untodeielg aodpaieiag
OTO emouvarnTopevo BiBALdpLo!

A\ Npoooxn!

AwaBaote 0Aeg TIg Yodei&elg acdpaAeiag
kat Tig 08nyieq. Edv dev akoloubrjoete

T1q Yrodeifelg aodaleia kat Tig Odnyieg dev
artokAgiovtal nAekTponAnéia, mupkayld kavn
ooBapoi tpavpatiopoi. PUAAGETE TIPOGEKTIKA
OAeq TIG Yodei&elg aodpaAedig kat Tig
0dnyieg yia 1o péEAAov.

E181kéqg uttodei&elg yia to Aéilep
/A Npocoxn: AktivoBolia Aéilep
Mn kottadete oTNV aKTiva
Katnyopia Aéillep 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Po: <1 mW
nach EN 60825-1

® Mn koitalete Aueca otnv dladpour) TG
aktivag.

® Mn teivete TV aktiva A€llep TOTE o€
avtavakAovuoeg eTidPAVELEG, OE TIPOCWTIA
N wa. AKOun Kat aktiva A&llep XapunAng
LoxXV0G Urtpopei va TpokaA€ael BAAREG oTa
partia.

® T[lpoooxn) - edv ekTeAovvTal AAAEG a6
TIG HeBOSOoUG TToV avadEpovTal EW,
Sev arokAeietal emikivbuvn €kBeon oe
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aKTLVOBOAIQ.

Moté punv avoiyeTe TO HLOVTOUA TOU A€Lep.
Aev grutpemnovTal oL emepBAcelq Kat
TPOTIOTIONOELG OTO AEL(EP Yla TNV avgnon
™G anddoon Tou.

O KataokeuaoTr§ 6ev avaAapBdavel kapia
€ubuvn yla {nULEG TIou odeilovTal oe un
mpnon Twv unodeifewv aodpaAeiag.

. Neprypadn Tng cUoKEUNG Kal

oupmapadidopeva

Neprypadrn} TG cuokeunig (€ik. 1-3)
Xelpohapn

ALOKOTTING EVEPYOTIOINOTG/ATEVEPYOTIOINONG
MoxAo6g amopavédaAwong

Kedpan pnxavrig

Akivntortoinon agova mpLoviou

Kwntr mpootacia rplovoAduag

Aiokog

2VoTnua cVoPIENg

MNpdobeta mddla

. ©¢on yla katepyalOUEVO AVTIKEIEVO
11. 2Z100epd TEPUQ

. 'EvBeto maykou epyaaiag

. PuBuidopevo nodi-paon

. Bida otepéwong

. Aeiktng

. KAipaka

. MeplotpedopeVog TIAYKOG

. Mévipog taykog mploviou

. KAipaka

. Aeiktng

. Bida aodpaiiong

. 2AKOG GUAAOYTG POKAVISIWV

. 'EA&N

. Bida akwvntoroinong €A&ng

. MmouAo6vL acddaAelag

. Bida akwvntoroinong yla emdpavela

TOTIOOETNONG KATEPYALOIEVOU AVTIKEILEVOU

. Bida-mtetaAovda yia 6plo faoug Kotmg
. Tépua ya 6plo faboug Kotmg
. Bida pubuong

. Bida pubuong

. Bida pAavtdag

. E§wtepikny pAavtla

. Koupri

. Kwnto téppa

. Newep

. AvadimAwvopevog Bpayiovag
. AlakéTtring evepyoroinong /

artevepyortoinong Aéwlep

. XelpoAaPn petadpopdg
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2.2 Tuunapadidopeva

Bdoel g eptypadnq Twv cupnapadidopevwyv
TTapakaAovpe va eAeyEete TN MANPOTNTA

TOU TIPOIOVTOG. Z€ TIEPIMTWOT) EAATTWHATIKWY
TUNUATWYV TIAPAKAAOUE Va amoTaveeite eviog
5 nuepwv ard TNV NUePOUnvia ayopdg oto
Keévtpo ZepPig (Service Center) Tng eTalpeiag
Hag TpookopidovTag TNV .oxvouoa arnodelEn
ayopdg. MapakaAoupe va TIPocEEETE ToV THivaka
£YYUnong oToug 6poug yyUnong 0To TEAOG TwV
odnylwv.

® Avoi€te T cuokevaaia kat BydAte
TIPOCEKTIKA TI GUCKEUN.

ATIOPAKPUVTE TA UAIKA OCUCKEUACIAg

KaBWG Kal Ta CUCTANATA TIPOOTACIAG TNG
ouokeuaoiag / peTapopag (EAV UTIAPXOUV).
EAEyETe eav eival TTAN)pEG TO TIEPLEXOUEVO.
EAgyETe TN ouokeun) kat Ta aggcoudp yla
evdexodpeveg (nuLEG ard tn petadopd.
DuAdagTe TN cuokeuaoia av yivetat HEXpL TNV
apodo NG Mpobeopudlg TNG €yyunong.

Mpoooxn!

H ouokeun kat Ta VAIkd ocuokevaciag dev eival
ravidia! Ta tadid dev emurpemnetal va raifouv
€ TIAQOTIKEG OOKOUAEG, TIAQOTIKEG HEUBPAVES
Kal pikpoavtikeipeva! Yopiotatal kivduvog
katdroong kat acdpugiag!

DaAtoorpiovo Kal TIPLOVL KABETNG KOTING
2voTnua cVoPIENg (8)

2 x emdpavela evamnobeonq KatepyaloUeVOU
avTikeipgevou (10)

2AK0G GUAAOYTG POKAVISIWV (22)

KAedi AAAev (c,d)

MNpdobeta nddia (9)

MNpwTtoéTtuteg Odnyieg xpriong

Yrodei&elg aodpaieiag

3. ZwoTn xpnon

To paAtoormpiovo eEumnpetei 010 KOYIHO EVAWY
KL UAIKWV TIAPOHOLWV e To VAo, avaloya pe
TO HEYEDOG TNG pUnxavng. To TipLovi dev givat
KATAAANAO yla KOWIUO KAOUGOEUAWV.

H pnxavn emutpénetatl va xpnotgornonoei pévo
YLl TOV OKOTIO yla TOV o1toio TipoopideTal. Kabe
TIEPAV TOUTOU XP1oM SEV aVTATIOKPIEVTAL GTO
OKOTIO Yla Tov ottoio ipoopiletal. MNa BAGBeg
TIou odeilovTtal oe TapduoLa XPrion i yla
TPAUMATIOPOUG TIavTog eidoug eubuvetal o
XPTIONTG/XELPLOTNG KAl OXL O KATAOKEVUAOTNG.
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MNMapakaAovpe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVES
pag dev poopidovTatl kat Sev £Xouv
KOTOOKEUAOTEL Yla ETTAYYEAUATIKY], BLOTEXVIKT
1) Blopnxavikr xpnon. Agv avaAapfpdavoupe
€yyunon og TePITTwoTn Katd TNV oroia n
OUOKEUN XPNOLUOTIOmBnKE og ouvepyeia,
Blotexvieg 1) o Plopnxavia r) oe epyacieq
TIAPOMOLEG UE AUTEG.

Emutpémnetat povo 1 xprion TpLovOAQUWV
KATAAANAWYV yla TN pnxavr). Amayopevetaln
XPrion SlaXwPLOTIKWYV SioKWV TTavtog €idoug.

AvanodoTacTo HEPOG TNG EVOESELYHEVNG XPNIONG
eival kat n Mpnon Twv vnodeifewv acpaleiag,
KaBwg Kat n odnyia cuvapuoAdynong Kat ot
uTtodEeifeIg XEPLOPOU OTNnV 0dnyia xpriong.

Ta dtopa 1o xelpiovTal Tn Pnxavr, TPETeL

va eival eEoIKEIWPEVA PE TO XELPLOUO TNG

KaL va evnuePWOOULV Yla eVOEXOEVOUG
Kwvduvoug. MNépav Toutou va tnpouvtal
auotnped ot Slatagelg MPOANWNG aTuxNUATWYV.
Na akoAouBouvTal emiong Kat ot AAAOL YEVIKOI
KOVOVEG LOTPLKNG EPYATIAG KAl TEXVIKNG
aodAAelag.

TpoToToINoELg 0T UNXAVT| ATTOKAEIOUV TNV
€UBUVN TOU KATAOKEUAOTY) ATt TIG {NULES TIOU
TIPOKUTITOUV aTIo TN XPron autr). Map oAn

NV evOeSELYHEVT) XP1OT SEV UTTOPOUV Va
ATIOKAELOTOUV TEAEIWG OPLOHEVOL KiVOUVOL.
E&attiag Tng KaTaokeung Kat Tng Soung g
pnxavng dev anokAeiovtal Ta e&Nq:

*  Emnadr| ge v PLOVOAQUA OTO OKAAUTITO
THIMA TNG.

Eméppaon otnv Kivoupevn TiplovoAdua
(TPaupaTIoOG, KOWLO)

Ekodpevdoviopog katepyalopuevwyv
QVTIKEWEVWV 1) TUNHATWYV TOUG.

Opavon TpLovoAduag.

EkodpevooviopoG EAATTWHATIKWY TUNHATWY
OKANPOU HETAAAOU TNG TIPLOVOAANAG.
BAd&Bn g akong étav dev xpnodoroleitat
N arartoUPEVN WTOTIPOCTACIA.

EmuBAafeiq yia v vyeia ekmopmneg okdvng
EVAOU KATA TN XPNOM OE KAELOTOUG XWPOUG.

_24 -
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4. TeXVIKA XOPAKTNPLIOTIKA

Kwnmpag evaAAacoodpevou

PEUHATOG vt 230V ~ 50Hz
IoXUG: oo 1500 W S1/1800 W S2 5 min.
AerToupYia PEAQVTE NG v 5000 min™!
Mplovodiokog e oKANPO

METOAAOD: eveeeiieeeiiiee e 2210x230x2,8mm
APLOUOG SOVTUDV: e 48
Medio MEPIOTPODPNG: evvvvveneerieeene -45°/ 0°/ +45°
Kot uné ywvia mpog Ta aplotepd: .. 0° €wg 45°
Korm) umé ywvia rpog ta d6e&1d: ......... 0° €wg 45°
MAdATog mpLoviov o€ 90°: .......cveeeeee 310 x 62 mm
MAATog TpLoviov o€ 45°: ................. 210 x 62 mm

MAdTog mploviov oe 2 x 45°
(AuTAn kot UTId Ywvia aplotepd) ..210 x 36 mm
MA&Tog mptoviov oe 2 x 45°
(AuTAn kot UTIO Ywvia Se&ld): ....... 210 x 20 mm

BAPOG: e mep. 11 kg
Katnyopia AEITEP ....vveveeieeeiie e 2
MNAKOG KUHATWY AEWZEP: v 650 nm
IOXUG AEITEP: v <1mW

H Sidpkela evepyoroinong S2 5 Aemtd (cUVTOUN
AElTOUPYIa) ONUAIVEL, TIWG O KIVNTNPAG HE TNV
OVOMAOTIKN TAaoM (1800 Watt) erutpénetat va
XPNOLOTIOmOel CUVEXWG LOVO YL TN SIAPKELA
TIou avapEpeTal oTnV Tvakida pe ta otoleia (5
Aemtd). AladopeTikd Ba (eotabei uttepBoAikd.
Katd ) didpketa Tou SIaAEUIATOG KPUWVEL

0 KIVNTNPaAg KAl ETTAVEPXETAL OTNV APXIKY) TOU
Bepuokpaaoia.

©0dpufog Kat Sovnoelg
O1 TiEG BopuPwV Kat Sovrioewv SlamoTwonKav
oupdwva pe to ipdTuo EN 61029.

ZTA6UN NXNTIKNAG THEONG Ly oo

ABEBALOTNTAK ) oo
ZTAOUN NXNTIKAG Loxvog L, ..
ABEBAOTNTA K|y v,

Na xpnotomnoleite nxonpootaacia.
H enidpaomn BopuPou propei va €xet oav
OUVETIELA TNV ATIWAELA TNG OKONG.

ZUVOAIKEG TIEQ TAAAVTWOEWV (CUVOAO
SlavuopATwWV TPV Kateubuvoewv) cUpdPwWva pe
To mipotuto EN 61029.

Ekrourt Sovrjoewv a, = 2,44 m/s?
ApeBadtnta K = 1,5 m/s?

Mpocoxn!

H avadpepdpevn Tiun petadoong S6vnong
HETPN)ONKE BACEL TUTIOTIOMEVNG HEBASOU
€AEYXOU Kal prtopei va peTapAnbei fy kat oe
€EAIPETIKEG TIEPITTWOELG VA KUMAIVETAL AVW TNG
avadePOPEVNG TIUNG, AvAAoya arod ToV TPOTIO
XPTIoNG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU.

H avadpepdpevn petadoon dov onewv propei
va xpnouuoronBei kat yla ouykplon pe aAAo
NAEKTPIKO EpYAAEio.

H avadpepdpevn tiun petadoong S6vnong
propei emiong va xpnouuotomBei kat yla apyikn
€KTIUNo™M NG €kBeong.

MNeplopiote TNV dnpoupyia Bopupou Kat TIg

dovnoelg oto eAayloto!

® Na XpnOoLUOoTIOLEITE HOVO CUOKEVEG OE AYoyn
katrdotaon.

® Na ouvinpeite kat va KaBapifete TAKTIKA TN
OUKOEUN.

* NanpooappdleTe OTN CUCKEUN TOV TPOTIO
gpyaciag oag.

® [poogte va unv ulepPopTWVETE TN
OUOKEUN.

®  AdrioTE TN CUOKEUN VOEXOMEVWS VA
eheyxOei amo edIkoO TeXVITN.

* Na amevepyoroleite Tn cuokeun étav dev
TNV XPNOLUOTIOLEITE.

YroAetmopevol kivéuvol

AKOUN Kal € TIEPITITWON CWOTHG Kal

KOAVOVIKIG XPT]ONG AUTOU TOU NAEKTPIKOU

egpyaAeiov, upicTavral mavrta opicpEvol

vumtoAemopevol kivduvol. Ot akéAoubot

KivSuvol UTtopovv va apoucLacTouV

avaAoya e To €i60¢ KATAGKEUNG Kal TO

MEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEio:

1. BAdBeg mveupovwy, edv dev
XPNOLOTIOMB0UV KATAAANAEG HAOKES
TPOOoTAGiag arod OKOV).

2. BAd4Beg ™ng akong, edv dev xpnotpomnotBei
KATAAANAN nxompootaciag.

3. BAd4Beq g vyeiag mou mpokaAovvTal arnod
S0V oelg xeplov-Bpayiova, EAv N CUOKELT
XPNoomonbei yia peyaAUTEPO XPOVIKO
Sdiaotnua 1) dev tpeital kat dev cuvinpeitat
owoTaA.

-25-
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5. Mpwv ™ 6€0n o€ Aettoupyia

Mptv TN ovvdeoN OLyoupeUTEITE WG TA OTOLKEIA
OTNV ETIKETA TOU CUPPWVOUV UE TA OTOLXEID TOU
Siktvou.

Mpiv KAveTE PUBMICELG TN CUCKELN va
Byadete mavta To Buopa anod v npida.

5.1 Mevika

® H unxavn va Tonobetnbei oe otabepo
UEPOG, dnA. oe tdyko epyaaiag, oe Baon
YEVIKTG XPr1ONG N KATL TTAPOUOLO KAl Va
Bdwoel.

® Tlpwv mn B€0m o€ AelToupyia TIPETIEL va EXOUV
TomoBeTNOel cWOTA OAA TA KAAUUMATA KAL OL
Slatagelg aodaAeiag.

® H mplovoAdpa TipETeL va UIopel va Kiveital
eAevBepa.

* Na pooexeTe ota 1)dn Katepyaoueva EVAA
va pnv uttdpxouv Egva avTikeipeva, m.x.
KapdLA 1) BidEQ KATT.

® [lpv evepyoTiomoeTe TOV SLAKOTITN
gvepyoTttoinong/anevepyoroinong
OlyoupeuTeiTe TIwg OAa £X0UV ToTtIoBeTNOEL
OwOoTA Kat Twg KivouvTal eAevBepa Ta
KIVOU[EVA TUAUATA.

5 2 ZuvappoAOYNon TOV TIPLoVIoU (ELK. 1-5)
la TNV YETATOTILOT TOU TIEPLOTPEDOUEVOU
nidykou (17) xaAapwote tn Aafn)
otabeporoinong (14) katd mep. 2
TIEPLIOTPOPEG YLa VA ATAoDAAICETE TOV
TepLoTPEDOEVO TIAYKO (17 ).

® T[eploTpePTE TO TIEPIOTPEDOUEVO TPATIE]L
(17) otnv emBupovpevn ywvia g
KAlpakag (16) kat otepewoTte e N Pida
aktvnrtoroinong (14). To ipLovi SlabeTel
B€oelg Koupnwuarog oe -45°, -31,6°, -22,5°,
-15°,0°, 15°, 22,5°, 31,6° ka1 45° 610U
Uropel va KoupmwoOei o eploTpedOpeEVOg
naykog (17).

*  Me ehadpld mieon TG KEPAANG TNG UNXAVNAG
(4) TIPOG Ta KATW Kal GUYXPOVO TPARNyHa
TOU UrtouAoviov aodaleiag (25) ano to
OTrPLYMA TOU KIvnTrpa, arachaAidetal
TO TIPLOVL OTNV KATW B€0M £pyaoiag.
MNeploTpePTe TO UMOUAGVL aodaAeiag (25)
katd 90° ipoTov To adrioeTe eAVOEPO,
WOTE va TIapapeivel arnacPailopevo 1o
TIPLOVL.

®  T[eploTpePTte TNV KEDAAT) TNG UNXAVNQ
(4) TIpog Ta EMAVW, HEXPL VA KOUUTIWOEL O
yavt¢og arnacddAiong (3).

® To ovotnua cuodLENG (8) umopei va

ToToBeTNOel TOOO aploTEPA 0G0 Kal SeELA
OTO OTEPEWMEVO TIAYKO epyaciag (18).
Naokapete TI§ Bideg oTEPEWONG YA TNV
eMdAvela TOTTOOETNONG TOU AVTIKELEVOU
(26).

2TEPEWOTE TNV EMIPAVELQ EVATIOOEOTG TOU
Katepyadopevou avtikelyévou (10) otov
TIAYKO TOu TipLoviov (18) kat odi&te TNV
avaioyn Bida (26) (k. 4).

TomoBetroTe TN devTEPN eMpAvela
evanobeong Tou Katepyalopevou
avTikelévou (10) otnv amnévavtt TAeupd Tou
TIPLOVIOU KAl A0PAAIOTE TOV e TNV AVAAOYN
Bida otepewong (26).

Mrmopei va 500ei kKAion otnv kedpaAn

NG MNXaVIG (4) e xaAdpwia g Bidag
ouodIENG (21) pog Ta aplotepd oe
paguoup 45°.

MNa eEaoddaAion g otabepdTNTAG TOU
TIPLOVIOU, HETATOTIOTE TO PUBUIOUEVO TIOSL
(13) pe eploTpodr| £T0L, WOTE TO TIPLOVL VA
otekeTal opldvTia Kat otabepd.

Bibwote ta mpocbeta nodia (9) ota noda
TOU OTAOEPOTIOMIEVOU TIAYKOU EPYACIAG
TOU TIpLOVIOU (18).

AvadimAwote Tov Bpayiova (36) pog ta
oW PEXPL VA KOUUTIWOEL.

5.3 PUBuiong akpiBeiag Tov TEPUATOG Yia

-26-
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Ko} 90° (ewkova 7-8)

2TalBePOTIOOTE TOV TIEPLOTPEDOUEVO
mnayko (17) otn 6€on 0°.

XaAapwote T Bida cvodEng (21) kat dwaote
KAioM 0NV KEPAAR TNG MNXAVNAG (4) e TN
XEPOoAaPN (1) Tipog Ta aplotepd.

PuBuiote Tov 0dnyd ywviag 90° (a) peta&y
TIPLOVOAANAG (7) Kal TIEPLoTPEDOUEVOU
mnaykou (17).

Pupiote ) Bida pubuiong (29) £toL wote

n ywvia peta&d nplovoAdapag (7) kat
meploTpedoOpevou Tidykou (17) va eivat
akpLBwg 90°.

AkoAoubwg eAeyETe TN B€on Tou deiktn (20)
otnV KAipaka (19). Eav xpelaotel xaAapwoTte
10 S¢eiktn (20) pe oTaupokatodpido, BaAte
TO 01N B€on 0° otV KAipaka (19) kat
EavaodiEre ™ Bida otepEwong.

O 06nyog-Tépua Sev oupmepAayBavetal.
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5.4 POBMION akplBeiag Tou TEppatog yla
KOTIEG UTIO Ywviag 45° (elkéva 1, 6, 7, 9)
2TalBEPOTIOMNOTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO
ndyko (17) otn B€on 0°.

XaAapwote T Bida cvodiEng (21) kat dwote
KAlon otV KedaAn TNG PNxavng (4) pe
XeoAapn (1) mpog Ta aplotepd oe 45° .
PuBuiote Tov 0dnyod ywviag 45 (b) petagu
TIPLOVOAANAG (7) Kal TTEPLOTPEDOUEVOU
naykou (17).

XaAapwoTe To Magadt otnv avtibetn
TAgupd (30) kat pubpiote T Bida pLBUIONG
(7) €ToL woTe N ywvia YeTa&l TiplovoAduag
(17) kaL tepLoTPEPOUEVOU TIAYKOU Va gival
akpIBwg (45°).

O 06nyog-TEPHa dev oupmeptAauBaveTal.

5.5 PUBMION TNG ywviag Kotg 6TV Kepain
g Unxavng (ewkova 2, 12-13)

Naokdapete T Bida acdpdAong (21).

MaoTe TV KEPAAN TNG PNXAVNAG (4) amo
XepoAapn (1).

Adov Tpafni&eTe To Kouprti (33) propeite

va dwoeTe adlaBddunta KAion otnv

KEPAAT TNG UNXAVNAG 1) va TNV KAveTe og
SLadOpPETIKEG BETEIG OTIQ OTIOIEG KOUTIWVEL.
lwvia mpog Ta aplotepd: 0-45°

lwvia mpog ta &e&la. 0-45°

Katémv odiyyete TaAL ) Bida aocdaiiong
(21).

5.6 PUBMION TWV KIVOUREVWYV TEPHATWV
(ewkoéva 1, 10-14)

Mpoooxn)! Autd 1o TIpLOVL EXeL EOTIAIOTEL UE
Klvoupeva Téppata (34), Tou gival Bidwpeva
oe otabepd teppata (11).

lMa KoTIEQ LTTO Ywvia TIPETIEL VA PUBULGTOUV
TO KIVOUUEVA TEPHATA WOTE va arodeuxOei
evdeXOUEVN GUYKPOUOT) E TNV TIPLOVOAAA.
2 KOTIEG UTIO YwVia TIpoG Ta aploTepd
TIPETEL Va peTaToTiioBel To aplotepd TEpua
TIPOG Ta £EW. 2€ KOTIEG YWVIag TIPOg Ta
Se&la mpemnel va petatorodei to de&i
TEPHA TIPOG Ta EEw. AaokapeTe TIG Pideq
aodAALONG TWV KIVOUUEVWV TEPUATWY KAl
TPapnte Ta TEPUATA TIPOG TA THOW TOCO
WOTE Va amokKAeieTal pia ouykpouon e

™V mplovoAdpa. Mptv ard kabe korr| va
odiyyete ek veou TIq Bideg aoPdaAiong Twv
TEPUATWV.

2 KOTIEG UTIO Ywvia 1) o€ SIMAEG KOTIEQ

uTTO ywvia pe kAion g KedaAnq Tipog ta
Se&ld, mpemnel va adalpebei teAeiwg to Seki
Téppa. Mpoooyn! Ztnv mnepintwon aut
UEWWVETAL TO HEYLOTO ETUTPETTTO VYOG TOU
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KaTePYA{OHEVOU AVTIKEILEVOU (BA. 4. TEXVIKA
XOPOKTNPLOTIKA).

MeTd 10 MIEPAG TWV EPYACLWV VA
OTEPEWVETE TIAVTA TO KIVOUUEVO TEPHA OTN
OUOKEUN.

Ta TéppaTa TPETEL VA TIAPAPEVOUV TIAVTA
0TI OUOKEUT). Z€ TiepimTwon adaipeonq
TEPUATOG peElwvETAL N acdAAela Aettoupyiag
NG CUOKEUN|G.

6. Aettoupyia

6.1 MAayotourn 90° kaL MePLOTPEPOUEVOG
naykog epyaciag 0° (eikova 1-3, 11)
2 e TIAATOG KOTING €wg Ttep. 100 mm propei va
aodaAloTel n Aettoupyia EAENG TOU TIPLOVIOU UE
™ Bida aoddaAong yla odrynon €AENG (24) otnv
Tiow Bgomn. Eav To mAdTog Kotm|g uttepPaivel
Ta 100 mm, Tipémnel va Tipooegete Twg 1 Bida
aodAALONG yla TNV 0drjynon €AENG (24) mpemel
va eivat xaAapr kat n KePpaAn g pNxavng (4)
va Kiveitat eAevbepa.
o O¢pte TNV KEPAAT TNG PNXavng (4) otnv
endvw B€an.
2PWETE TNV KEPAAN TNG PNXAVNAG (4)
ot xepoAafn) (11) mpog ta miow kat
evdexouEVWG acdaliote Tnv otn BEoN auTh.
(av@Aoya pe To TIAATOG KOTING)
Akoupurmote To VA0 TIoU BEAETE Va
Koyete otov 0dnyo (11) kat mévw otov
meploTpedOUEVO TIAYKO (17).
AodaAioTe TO UAIKO e TO oUOTNHA
oLOPIENG (8) 0TO OTEPEWHEVO TIAYKO (18)
yla va anopuyeTe TNV HETATOTILOT KATA TN
Sldpkela Tng epyaaiag.
Mieote 10 poYAS amopavddiwong (3) ya va
€AEUOEPWOETE TNV KEDAAN TNG UNXAVNAG (4).
Mieote 10 SlAKOTITN EvEpyoTIOinoNg/
anevepyortoinong (2) yla va evepyoTiooeTe
TOV Klvntnpa.
2 oTabeporoinpevn odrynon eAENg (23):
Kvr)ote TNV KEDAAT TNG Unxavnq (4) pe m
XEPOAQPN (1) opoldpopda Kat pe eAadpLa
TIieoN TIPOG TA KATW, HEXPL N TIPLOVOAAA (7)
va KOYeL To KaTepYalOEUVO AVTIKEIMEVO.
2 OxL oTabepottompuevn odriynon €AENG
(23): ToaPn&re v Kepar} g unxavig (4)
HEXPL TEAEIWG MITPOOTA KAl e T XELPOAAPN
(1) xapnAwoTe TNV opodpopda TeAeiwg
P0G Ta KATW. Twpa oTipwETE TNV KEDAAT)
NG MNXaVrG (4) apyd Kat opolopopda
TEAEIWG TIPOG TA THOW, HEXPL VA KOWELN
TIpLOVOAdpa (7) TeAeiwg To Katepyalopevo
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QVTIKEIpEVO.
® Metd m Anén Ing epyaciag, GEPTE TIAAL TNV
KEPAAT TNG UNxavng (4) otnv endavw B€on
QAKLVNTOTIOINONG Kal adprjote EAeUBEPO TO
SlakdTTTN gvepyoroinong/arnevepyoroinong
2).
Mpocoxn)! Xdpn oTo EAATHPLO N UNXavn TeTIETAL
ATUTOMATA TIPOG TA TIAVW, SNA. unv adrjoete
€AeVBePN TN XelpoAaPn (1) petda t Angn g
KOTING, AAAA KIVIOTE TNV KEPAAT TNG UNXAVNAG
(4) apyd kat pe eAadpld avtirieon mpog ta
EMAVW.

6.2 NMAaylotopn 90° Kal TtEPLOTPEDOUEVOG
maykog epyaciag 0°- 45° (ewkova 1-3, 12)

Me 10 dpaAtoompiovo propeite va eKTeEAECETE

koTiEG ard 0° - 45° Tpog Ta aplotepd kat aro 0° -

45° mpog ta Se&Ld TIpog Tov 0dnyo.
XaAapwoTe Tov eploTpedOUEVO TIAYKo (17)
ue Aaokdplopa g Bidag acdpdaAiong (14).

*  T[eploTpePTe TO TIEPLOTPEDOUEVO TPATIE]L
(17) otnv embupovpevn ywvia g
KAlpakag (16) kat otepewote pe T Pida
aktvntoroinong (14). To ipLovi SlabeTel
B€oelg Koupnwpartog oe -45°, -31,6°, -22,5°,
-15°,0°, 15°, 22,5°, 31,6° kal 45° émov
Uropel va KoupmwoOei o eploTpedOPeEVOS
naykog (17).

®  Zavaodi&re T xepoAafn) acpdaAiong
(14) ya va 0TaBepoTomnoeTe TOV
TeploTpedOpeVO TIAyKo (17).

®  EKTEAEOTE TNV KOTIY) OTIWG TIEPLYPADETAL GTO
£dadlo 6.1.

6.3 MTwviacTn Toun 0°- 45° kat
nepLoTPEPOEVOG TIAYKOG 0°
(ewkoéva 1-3, 13)

Me T0 TIpLdVL UTIOPEITE VA EKTEAECETE KOTIEG

TIPOG Ta aplotepd armod 0°- 45° kat Se&la armd 0°-

45° mipog TNV emudavela epyaociag.

®  AMOGUVAPUOAOYNOTE EVOEXOUEVWG TO
ovotnua cVoPLENG (8) ) ToroBeTHOTE TO
OTNV AMEVavTL TTAEUPA TOU TIAYKOU £pYACIAG
(18).

o Odegpte TNV KEPAAN TNG UNXAVNAG (4) oTNnV
endvw B€aon.

®  >TalBepOTIOoTe TOV TIEPLOTPEDOUEVO
ndyko (17) otn B€on 0°.

® H pubuion g ywviag otnv KedaAr g
UNXavrG KAl 0TO TEPKA YLa KOTIT) UTtd ywvia
yiveTal onwg neptypadetal ota edadia 5.5,
5.6.

®  EKTEAEOTE TNV KOTIY) OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
£dadlo 6.1.

6.4 TwviaoTn Topn 0°- 45° kat
nePLoTPEPOEVOG TIAYKOG 0° - 45 (EIK.
1-3, 14)

Me T0 paAtoompiovo UTIOPEITE VA EKTEAECETE

KOTIEG UTTO YwVia TIPog Ta aploTepd armod

0°- 45° kal 6g€1a amo 0°- 45° Tipog TNV

emdavela epyaciag, He oUyxpovn pUBLoT Tou

TEPLOTPEDOUEVOU TIAYKOU EPYATIAG TIPOG TO

TEPUa amo 0°- 45° mpog Ta aplotepd i 0°- 45°

npoq Ta Se&LA (SUTAT) Kot UTTO ywvia).

ATIOCUVAPHOAOYNOTE EVOEXOUEVWGS TO

ouoTtnua ocuodLEng (8) 1 TorobeTroTE TO

OTNV AMEVAVTL TIAEUPA TOU TIAYKOU £pYACiag

(18).

Ddepte TNV KEDAAT TNG Unxavnq (4) otnv

endvw Bgaon.

®  XaAapwoTe Tov TiepLoTpedOUEVO TIAYKO (17)

pe Aaokdplopa g Bidag acddAong (14).

Me 1t xewpoAafn (1) pubpiote TOV

meploTpedOueVo TIayko (17) otnv

emBbupovpevn ywvia (BAeTe kal dAdLo 6.2).

* Zavaodi&re T Bida acdpdaAiong (14) ya
va 0TABEPOTIONOETE TOV TIEPLOTPEPOUEVO
TIAYKO.

® H puBuion Qg ywviag otnv KedaAr Tng
UNXAvNG KaL 0TO TEPMA Yla KOt uttd ywvia
yivetal 6onwg meptypadetal ota edadia 5.5,
5.6.

* EkteA€éoTte TNV KOt OTIWG TIEPLYPAPETAL OTO
edadlo 6.1.

6 5 ‘Oplo Badoug korrig (€ik. 15)
Mrmopeite va pubpicete 10 fAaBog KOTNG
adtaBdabunta pe ) Bida (27). Pubuiote
TO emBbupovpevo BAadog pe Bidwpa pog
Ta pEoa N Ipog Ta £§w NG Bidag (27) kat
EavaodiEre maAL to ma&uddt o Bida (27).
°  EA€yEre TN pubUION pE SOKIMAOTIKN KOT.

6.6 ZAKoGg CUAAOYIIG POKAVISIWYV (EIK. 2)

To mipLdvL eival eEOTIAIOPEVO e OAKO YLa TN
GUAAOYT) TwV pOKavISLWV (22).

O 0dKoGg GUAAOYTG TWV POKaVISIWYV (22) propei
va adelaoTei ano To GepUouVAp OTNV KATW
TIAEUPA.
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6 7 AAAayn tng mplovoAdauag (k. 1, 16-18) 6 8 Metadopa (gik. 1-3)

Mpwv v aAAayr| Tng TiplovoAduag: BydAte
10 BUopa ouvdeongq pe To SikTuo ard Tnv
npica!

Mpog amoduyr| Tpavpatiocpwy va dopdte
KOTA TNV aAAQyT) TNG TIPLOVOAANAG
TIPOCTATEVTIKA YavTia!

MNeploTpePTe TNV KEDAAT TNG UNnxavnq (4)
TIPOG TA TMAVW.

Aaokdpete T Bida (z) OTO MPOCTATEVTIKO
gAaopa (f) Tng mplovoAdauag.

TpaPn&re TNV KNt IpooTacia g
TIPLOVOAANAG (6) TIpOg Ta TTiow Kat
TIEPIOTPEYTE GUYXPOVWG TO TIPOCTATEVTIKO
€A\aopa €101 woTe va eivat duvatr n
npoopaon g Bidag Tng dAdvTlag.

Me T0 €va x€pL TIETTE TNV Ppayr| Tou
Aa&ova Tou TIpLoviov (5) Kat pe To AANO XEPL
TortoBeTMoTe TO KAELSi AAAev (d) otn Bida
™mg dAAvtdag (31). Metd amod pdgipuoup pia
TIEPLOTPOPT) KOUMTIWVEL N ppayr) Tou agova
Tou TIpLoviov (5).

Me Aiyn meplocoTepn SUvaun XaAapwWVETE
Twpa de§lootpoda  Bida g dAAvT{ag
(31).

ZeBdwote ) Pida pAavtlag (31) TeAeiwg
TIPOG TA £EW KAl ADAPETTE TNV EEWTEPIKT)
PAavtda (32).

Adaipgate TNV TpLovoAdua (7) arod tnv
£0wTePLKT) PAAvVTIa Kal TpaPn&re Tn pog Ta
KATW.

KaBapiote mpooekTikd Tnv Bida dpAdvtlag
(81), v eEwtepikr) dAGvTCa (32) kaL TNV
£0WTEPIKT) AAVTLQ.

TomoBeTroTE TN VEA TIPLOVOAAa (7) otnv
avTtioTpodr) oelpd Kal odi&Te TNV.
Mpoooxn)! H Ao&n TAgupd Kot G TWV
SovTiwv dnA. n katevBuvon TMEPLOTPOPTG
NG TPLOVOAApag (7), TTpETeL va cupdwVEL Je
NV KatevBuvon Tou BEAOUG OTO TIEPIBANMA.
Mpotov apyicete AAL va epyAdeoTe e TO
TIPLOVL, Va EAEYEETE TNV AEITOUPYIKOTNTA
TWV CUCTNUATWYV aodaAeiag.

Mpoooxn)! Na eA€yxeTe Yetd amnod Kabe
aAAayn NG TPLOVOAANAG, AV KIveiTal
eAevBepa 1 TiplOVOAdua og KABeTn BEam,
KaBwg Kat pe kAion 45° atov mayko (12)..
Mpoooxn! H aAAayr| kat eubBuypdppion g
TIPLOVOAANAG (7) TIpemel va ekteAeaBel
owoTaA.

=avaooiEte m Bida acddiong (14) yia
Va 0TABEPOTIONOETE TOV TIEPIOTPEDOUEVO
nayko (17).

® XelploTeite TOV HOXAO ATTOPAVTAAWONG (3),
TIEDTE TNV KEDAAN TNG UNXavng (4) pog ta
KATW Kat aoPaAioTe pe UTOUAGVL aodAALONG
(25). Twpa T0 TIPLOVL Eival HAVOAAWHUEVO
OTNV KatwTepPn BeoM.

*  AoddAion g Aettoupyia EAENG TOU TIPLOVIOU
pe TN Bida aoddaAiong yia odryynon €AENG
(24 ) omnv miow B€on.

* Na petadépete T unxavn padi pe tov
mnayko (18).

* [la va §avaoTtrnoete TN Pnyavr), akoAoubriote
TIq 0dnyieg oto €dadlo 5.2.

6.9 Aertoupyia A€ilep (€1K. 2)
Evepyoroinon: Kivrjote Tov S1akomt
gvepyortoinong/amnevepyoroinong Aainlep

(37) otn B€0n I y1a va evepyoromoete 0
Aainep (35). 210 emnetepyalOPeVo AVTIKEINEVO
poBAaAAeTal pia ypapun Aaindep, Tou deixvel T
NV akpPn diadpopr) NG KOTmG.
Amnevepyomoinon: Kiviiote Tov S1akomn
gvepyortoinong/anevepyoroinong Aainlep (37)
otn 6¢on ,,0“.

7. AVTIKATAOoTAGCT) TOU aywyou
oUVSEONG ME TO SikTUO

Edv niaBet BAAPN To KaAWSLI0 oUVSeON TNG
OUOKEUNG ME To SiKTuO, TIPETIEL TIPOG artoduyr
KivéUvou, va avtikataotabei and tov
KOTOOKEUAOTN 1} TO THNUA TOU €EUTMMPETNONG
TEAATWV 1) artod TtapopoLla eEEISIKEVPEVO
TIPOOWTIO.

-29-

Anl_BT_SM_2131_Dual_SPK5.indb 29

03.09.13 15:47



/T T[] m_______ HEN

8. KaBapioudg, cuvTtripnon Kat
mapayyeAia avtaAAAKTIKWYV

Mpwv ard 6Aeqg TIq epyacieg TomoBETNONG va
Byadete o Pig amd v Tpida

8.1 Ka®apiopog

® Na kpatdre 600 Tio EAeUBEPa ATIO OKOVN
Kal akabapoieg yivetal Ta cuoTtruata
TIPOOTACIAG, TIG OXIOMEG EEAEPIOMOU KaL TO
KEAUPOG TOU JOTEP. ZKOUTICETE TN CUOKELT)
ue €éva kabapod Tavi, 1) kabapioTe To pe
TIETIEICUEVO AEPA OE XAUNAT TtiEOT).

®  >yvioTouuE va KabapileTe Tn oUOKeLT)
AUEOWG PETA aTTO KABE XpPrion.

® Na kaBapiCeTe TN CUOKEUT TAKTIKA PE EVa
VWTTO Tavi kat Aiyo paAako carouvi. Mn
Xpnolporoleite KABAPLOTIKA 1) SLAAUTEG,
ylati dev amokAeieTal va KataoTPEYOUV TNV
emddvela g ouokeung. Npocegte va pnv
TIEPACEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUOKEUNG.
H Sieioduon vepou Ge NAEKTPIKT) CUOKEUT)
auv&dvel Tov kivouvo nAektpomAnéiag.

8.2 Wnktpeg

2 € TIEPIMTWON UTIEPBOALKOU GYTHATIOMOU
orvOnpwv va eAeyxBouv oL YKTpeg anod
e&eldikeupEvo NAekTpoAodYo. MNMpocoyn)! H
AVTIKATAOTAOT TWV WNKTPWYV ETUTPEMETAL VA
yivel povo amno eEelSIKEUPEVO NAEKTPOAOYO.

8.3 Zuvmpnon
2T0 E0WTEPIKO TNG CUOKEUNG SEV UTIAPXOUV

gEaptnpata mou Xpeldlovtal GuvTrPnom.

8.4 MapayyeAia avTaAAGKTIKWV:

Katd v napayyeAia avTaAAaKTIKWV va
avadEpeTe Ta €ENG:

® TUmog TNG OCUCKELNQ

®  AplBuog eidoug TG ouokeunq

®  AplOuog TAUTIONG TNG CUCKEUNG

®  AplOuodg avtaAAaKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TIHEG Kal TIANpodopieq
oTtnv lotooeAida www.isc-gmbh.info
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9. AlaBeon ota amoppippaTa Kat
ETAVAXPNOIOTIONoN

H ouokeur| Bpioketal oe pia cuokevaaoia pog
arnoduyn {NULV Katd tn petadopd Autrn
ouokeuaoia aroTteAeital amno MPWTES UAEQ

KalL €10l uropei va emavaypnoloromeei 1) va
avakukAwOBei. H ouokeun kat ta e§apTtrpatd g
arnoteAovvTal ano diadopa VAIKA, OTiwg TL.X.
METAAAO KaL TIAAOTIKA UAIKA. AEV ETUTPETIETAL

n anéppudn EAATTWHATIKWYV CUCKEVWY OTA
OLKIOKA aToppippaTa. ZwoTr) anoppupn eivat

N apAadoon o€ KAtAaAANAA KEVTPA GUAAOYNG
METAXEPIOPEVWY CUOKEUWV. Eav dev yvwpilete
IOV BpioKeTal TIAPOUOLO KEVTPO CUAAOYNG
METAXELPIOPEVWYV CUOKEUWYV, PWTNHOTE OTN
Sloiknon g KowvoTNTAG 0ag.

10. ®VAagn

Na diatnpeite TN cuokeun kal Taageooudp
NG 0€ OKOTELVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TTayeTo,
Kat pakpld ard nmadid. H davikr) Beppokpacia
arnobrikeuong eival petagu 5 kat 30 °C. Na
PUAAEETE TNV NAEKTPLKT) 0AG CUCKEUT) TNV
TPWTAOTUTIN CUCKEVATIA TNG.

-30-

03.09.13 15:47



GR

Movo yia kpatn-péAn g E.E.
Mn TeTdTe TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OKlakdAaroppippatal

2updwva pe TV evpwriaikr) Odnyia 2002/96/EK yla amdBANTa 6wV NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU
€EOTALOMOU Kal TNV EVOWUATWOT) TNG o€ €BVIKO dikalo, TIPETIEL 1) TIAALEG NAEKTPIKEG CUCKEVES va
OUYKEVTPWVOVTAL KAl VA TIapadidovTal yla avakUKAWGT) PIAIKT yia TO TEEPLBAAAOV.

EvaAAaKTIKN) AUOT QVOKUKAWOTG QVTi yla ETOTPOdT)

O 18LOKTTTNG TNG NAEKTPLIKNG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTL TNG EMOTPODTG VA CUUPBAAEL OTN CWOTM)
QAVOKUKAWGOT) OE TIEPITITWOT) TIOU S€V GUVEXICEL VA XPNOLUOTIOLEL TN CUOKeUT). H TTaAld cuokeun pnopei
va TiapayxwpnBei o€ KEVTPO ETIIOTPODNG NAEKTPIKWV CUCKEVWYV HE TNV £Vvold TwV EOVIKWV VOUWV
AVOKUKAWONG Kat Staxeipiong aroBAnTwyv. Aev cupmepAauAavovTal Ta TUATA TIOALWY CUCKEUWV
KaL Ta BondnTika oTolxeia xwpig nAeKTpIKA eEaptnpara.

H avatunwon 1) omolacdnrote AAANG HOopdN§ avamapaywyr) TG TEKUNpiwong 1y AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avadEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOUN KAL ATOCTIACHATIKA, ETUTPETETAL HOVO [E
pntm ouykatdBeon g iISC GmbH.

Me eridpUAQEN TEXVIKWV TPOTIOTIONOEWV

® To mpoidv avtamokpiveTal oIS anattroelg Tou ipoturiou EN 61000-3-11 kat urtokeltat o€ e181KoUg

6poug ouvdeong. Autd onuaivel Iwg SV ETITPETIETAL 1) XP1OM) e GUVOEDT G€ OTIOLAdT|TIOTE,

gAevBepa emAeydpeva onpeia.

Yrié Suopeveiq oUVONKEG 1 GUOKEUT UTTOPEL Va TIPOKAAEDEL SIAKUPAVOELG TNG TAONG.

To Tpoidv TipoopideTal AMOKAELCTIKA KAl LOVO Yla OMHeia GUVEEDNG Q) UE HEYLOTT ETUTPETIOUEVN

avtiotaon Siktuou Z sys = 0,25 +j0,15 1} B) pe eAAxLoTn IKavotnTa dopTiou dlapkeiag Tou SIKTUOU

100 A ava ¢pdon.

® 3av xpnrjotng mpeEmel va eEacdalioeTe, €V AVAYKEL LETA ATIO CUVEVVONOT E TNV appodia
€TIXEIPNON TIAPOXNIG NAEKTPLKNG EVEPYELAG, TIWG TO ONHEI0 oUVSEONG, OTIOU BEAETE Va
XPNOLHOTIOOETE TN CUCKEUT) 04G, TIANPOL AUTEG TIG ATIALTTOELG a) Kal B).
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‘Opol eyyunong

H etapeia iISC GmbH 1| To appddLo KATACTNUA EYYUATAL TNV ETILOKEUT) EAATTWUATWY 1) TNV
AVTIKATAOTAOT TNG CUOKEUNG BAcel Tou akoAouBou Ttivaka, Xwpig va BiyovTatl oL VOUIUESG aELWOoELS

€yyunong.
Katnyopia Napadetypa Eyyunon

EAatTtwpata UAIKoU 1y 24 unveg

Aettoupyiag

DBepdueva eEaptrpata® WnkTpeg 6 unveg

AvaAwotua VAIK&/avaAwotua Aiokog Eyyunon pévo oe e161k6

TUNuata* EAATTWHA (24 WPEG PETA TNV
ayopd / nuepounvia ayopdg)

EAAeipelq 5 epydolueg NUEPES

* eV CUUTIEPIAQBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOEVO TNG cUoKeuaoiag!

Qg mpog Ta avaAwoipa 1 pBepdueva eEaptrpata n etapeia iISC GmbH 1y To appédlo katdotnua
TNV ArnokaTAoTaon TOU EAATTWHATOG 1} TNV AVTIKATACTACN LOVO OOV TO EAATTWA KOWVOTIOMOEl
VTG 24 WPWV (AVOAWOIUA VAIKA), 5 epyAcidwV NUEPWYV (AglmouV TUNATA) 1} 6 UNVwV (avaAwoipa
efaptmpata) kat armodelxOei pe anodelEn ayopdg.

2 & TIEPIMTWOoN EAATTWHATWY UAIKOU 1] AELTOUPYIOG TIAPAKAAOUIE O€ TIEPITITWOT €yYUNnong va Jag
TIAPASWOETE TN GUOKEUN Hadi e TNV ETILOUVATITOUEVT KAPTA £YYUNONG, TNV OTIOiA TIPETIEL VA EXETE
OUMMANPWOEL INUAVTIKO pOAO Ttaidel pia avaAuTIkY) Tieplypadn} Tou od APATOG.

lMa 10 AdYo auTod TTIAPAKAAOULE VA ATIAVTHOETE 0TI AKOAOUBEG EPWTNOELG:
®  Aetolpynoe CWOTA N CUCKEU 1) EIXE ATIO TNV apXr) KATIOL0 EAATTWHA?
*  MnAnwg poogfate KATL TIEPiEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWUA (CUMTITWHA 1) BAARN)?
* T[lowa SucAeltoupyia apatnpeital 0T CUCKEUT] (KUPLO CUUTTTWHA)?
MNeprypdwete autn tn SucAettoupyia.
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EyyUnon

A&LOTIUN TIEAdTION, A&LOTIE TIEAATN,

Ta mpoidvTa pag UTIOKELVTAL OE QUOTNPOUG EAEYXOoUG TTodTNTAG. EAvV ap'0Aa autd karmote dev

Agltoupyrioouv ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU KAl 600G TIAPAKAAOUE VA aroTaveeiTe Tipog TO TUNUAUAG

E&urmpétnong MNeAatwyv, otn SlevBuvon) TIou avapEPeTe o AUTn TNV gyyunon. Euxapiotwg cag

BonBoupe kat TNAEDWVIKWG OTOV aplBpO TIou avadEPETE TO KATwW. Ma Tnv Katioxuon Twv aguwoewv

eyyunor]c; LoXVouV Ta €ENG:

AuTtoi ol 6poL gyyUnong pubpiouv TIpOoBEeTEG TIAPOXES EYYUNONG. ATIO TNV gyyunon autr) dev
BiyovTat ot VOpIUES a§LoELS 0ag YLa eyyunon. H tapoxr) Tng eyyunong Hag eival yia cag Swpedv.

2. H eyyUnon KoAUTTTEL QIOKAELOTIKA Kal Hovo BAABEG ou odeilovTal oe EAATTWHATA
UAIKWV 1) TTapaywyng Kat eplopidovtal oTnv armoKataoTacT auTwV TwV EAATTWHATWY 1
TNV QVTIKATAoTAON TNG CUOKEUNG. [apaKaAoUpE va TIPOCEEETE TIWG OL GUOKEVEG ag Sev
poopidovTal yla tn Blognxavia, tn Blotexvia Kat v EMAYYEAUATIKY) Xprion. [la To Adyo auto
Sev udioTartat cupPacn eyyunong o€ TIEPITITWOT XPT|0NG TNG CUCKEUTG 0Tn Blopnxavia,
Bloteyvia, yla emayyeApatiko i} AAAo tapopolo okord. Amd Tnv eyyUnor) Hag arokAgiovTal TEpav
ToUTOU anolnuwoelg yia BAAReg petadopds, BAABEG odelAdpeVEG o€ un pnon g Odnyiag
OUVAPHOAOYTNONG, 1) 08 ECDAAIEVT) EYKATACTAOT), Un Tripnon g Odnyiag xpriong (m.x. ouvdeon
oe AdBog Tdon SIKTUOU 1) €i60G PEUATOG), KATAXPNOTIKT) 1) OXL 0P| Xprion (T.X. urepdopTwon 1
XPTI0N UN EYKEKPILEVWV AVTAAAAKTIKWV EPYAAEIWV 1) €EAPTNUATWY), Un THpNnon Twv Yrodeifewv
ouVTNPNONG Kal acpaleiag, €i0050g EEVWV AVTIKEILEVWV 0TI GUOKEUN (OTIWG T.X. AUMOG 1)
okdvn), xpnon Biag 1 eEwtepikn) enidpaon (61wg T11.X. BAABES amd mrwon) kabwg Kat BAARES TTou
odeilovtal oe Kowr) GOopd. AUTO LOYXVEL IOLAITEPA VIO CUTCWPEVTEG YLO TOUG OTI0ioUG Ttap 'OAd
auTdA apEXoupe eyyunon 12 unvwv. H a&iwon eyylnong eKTmnTeL o€ TIEPITTTWON TIOU €ytvav 118N
E€veq emepnPAcelg 0N CUOKELN.

3. Hddpkela g eyyunong avépyetal oe 2 €11 Kal apyidet ard tnv nuepounvia ayopdg g
ouokeung. Ot a§lwoelg eyyunong TPETIEL Va KaTloXuBoUV Tiplv TNV TIapod0og NG pobecudlg
™G £yyunong evrog dUo gRSopadwy arod TNV dlaTioTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAEiETAL N
Katioxuon a§uwoewv eyyunong HETA TNV idpodo tng poBeopiag Tng eyyunong. H emokeun nn
QAVTIKATAOTAGOT) TNG CUCKEUNG SV GUVETIAYETAL OUTE TNV ETEKTACN TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG
ouTe TNV €vapén veag pobeopiag eyyunong yla Tn GUCKEUN 1) Ta EVOEXONEVWG TOTIOBETNOEVTA
eEaptmparta. To idlo 1oxvel Kal oe TiepinTtwon o€pPLg i TOTOU.

4. Ta v Katioxuon g agiwong tng eyyunong oag TapakaAoUE VA HAG ATOOTEIAETE TN CUOKEUT),
XWwpIq eTBApuvoT| Hag He TaxUSPOUIKA TEAN, TNV TIO KATW avadpepduevn dievbuvor). Mn
EexAoeTe va EMOUVAYETE TO TIPWTAOTUTIO TNG ArdSelENg ayopdq 1} AAAO LoXUOV ATTOSEIKTIKO
ayopdg. MNa to Adyo autd oag apakaAovpe va GUAAEETe KaAA TNV amnddelEn Tou Tapeiou!
MapakaAoUpe eriong va pag rmeptypadete TNV attia yia tnv Slapaptupia oag 600 TIo AVAAUTIKA
yiveTal. EQv 1o EAATTWHA TNG CUCKEUTG 0ag KAAUTITETAL Artd TNV £yyUnor hag, eite 6a cag
emoTpadei TaXUTATA 1) ETIIOKEVACUEVT GUOKEUN 600G, £iTe Ba AABEeTE Uia vEa cuokeun.

DuoIKA ETIIOKEVACOUHE EUXAPIOTWS EVAVTL APOLPNG KAl EAATTWHATA 0TI GUCKEUN 0ag TIoU SV
KOAUTTTOVTAL 1) S8V KAAUTTTOVTAL TIAEOV ATtd TNV £YYUNnom. [Na To OKOTIO auto 0ag TIAPAKAAOUUE va
anooTeiAeTE TN CUCKEUT) 0ag 0TN SleVBuvoN Tou TUNRHATOG pag yia E§urmpémon MeAatwv.

Ma avaAwotpa Kat og TIEPITTWON TIoU AEmouV eEAPTTLATA TIAPATIEUTIOUUE OTOUG TIEPLOPLOUOUG AUTYG
™G £yyunong ocUpdwva PE TOUG 6POUG EYYUNOTG AUTWV TWV 08NV XPriong.
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icindekiler

1. Guvenlik uyarlari

2. Alet agiklamasi ve sevkiyatin icerigi
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®

ikaz - Yaralanma riskini azaltmak igin Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Kulaklik takin. Calisma esnasinda olusan gurulti isitme kaybina yol agabilir.

o
]

Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler Gzerinde ¢alisildiginda sagliga zarar veren tozlar
olugabilir. Asbest iceren malzemelerin igslenmesi yasaktir!

is gozliigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas ve
tozlar gozlere zarar verebilir.

O

is eldiveni takin!

®

Dikkat! Yaralanma tehlikesi! Elinizi ddSnmekte olan testere bigag béltimiine sokmayin.
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/A Dikkat!

Yaralanmalari ve hasarlar 6nlemek igin alet-

lerin kullaniminda bazi is givenligi 6nlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulasabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk tstlenmez.

1. Giivenlik uyarilari

Guvenlik uyarilar ekteki kitapgikta bulunur!

A ikaz!

Tiam givenlik bilgileri ve talimatlar okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykir hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tzere tum guvenlik bilgileri ve talimatlari
saklayin.

Lazer ile ilgili 6zel uyarilar
A Dikkat: Lazer 1sini
Lazer 1ginina bakmayiniz
Lazer sinifi 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

Kesinlikle direkt isin icine bakmayiniz.

o Lazerisinini kesinlikle yansiyan ylzeyler,
insan veya hayvanlar Uzerine yéneltmeyiniz.
DusUk gugli bir lazer 1sini dahi gézlerin hasar
gbrmesine sebep olabilir.

o Dikkat - Burada aciklanan calisma yéntem-
lerinin diginda yapilan bir ¢calisma da tehlikeli
1sinlarin yayllmasina sebep olabilir.

Lazer moduluna kesinlikle agmayiniz.
Lazer glicinu yukseltmek igin lazer Uzerinde
degisiklik yapiimasi yasaktir.

o Uretici firma, giivenlik uyarilarn bélimiinde

aclklanan talimatlara riayet edilmemesinden
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kaynaklanan hasarlardan herhangi bir sorum-
luluk Gstlenmez.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1-3)

Sap

Acik/Kapali salteri

Kilitteme dlzenini agma digmesi
Makine kafasi

Testere mili blokaji

Oynar testere bigagi korumasi
Testere bigagi

Sikma tertibati

Ek ayak

10. is pargasi tablasi

11. Sabit dayanak kizag

12. Tezgah citasi

13. Ayarlanabilir ayak

14. Sabitleme civatasi

15. ibre

16. Skala

17. Déner tezgah

18. Sabit testere tezgahi

19. Skala

20. ibre

21. Sabitleme civatasi

22. Talas tutma torbasi

23. Gekme kilavuzu

24. Gekme kilavuzu sabitleme civatasi
25. Emniyet pimi

26. is parcasi tablasi sabitleme civatasi
27. Kesim derinligi sinirlama tirtilli civatasi
28. Kesim derinligi sinirlama dayanagi
29. Ayar civatasi

30. Ayar civatasi

31. Flang civatasi

32. Dis flang

33. Digme

34. Hareketli dayanak kizagi

35. Lazer

36. Katlanabilir ayak cemberi

37. Lazer Acik/ Kapali salteri

38. Transport sapi

©CReNOOhWN
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2.2 Sevkiyatin icerigi

Kullanma talimatinin sevkiyatin igerigi bolimunde

yazili olan parcalarin tamaminin ambalaj igin-

den ¢ikip gcikmadigini kontrol edin. Herhangi bir

parcanin eksik olmasi durumunda, Grind satin

aldiktan sonraki en gec 5 is gunu icinde gegerli

kasa fisi veya fatura ile birlikte Servis Merkezimize

veya Urlind satin aldiginiz en yakin yapi marketine

basvurunuz. Bu konu ile ilgili olarak, Kullanma

Talimatinin son béliminde yer alan Garanti

Yoénetmeligindeki garanti tablosunu dikkate aliniz.

© Ambalaj acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden c¢ikarin.

® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini s6kin (bulunmasi halinde).

© Ambalaj icindeki pargalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

® Alet ve aksesuar parcalarinin transport
esnasinda hasar gorup gérmedigini kontrol
edin.

e Garanti suresi doluncaya kadar mimkin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Dikkat!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiicuk parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiigiik parcalar yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Gonye kesme

Sikma tertibati (8)

2 x Is pargasi tablasi (10)
Talas tutma torbasi (22)
Alyen anahtari (c,d)

Ek ayak (9)

Orijinal Kullanma Talimati

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Gonye kesme testeresi, makine boyuna uyan
ahsap ve ahsap benzeri malzemelerin kesilme-
sinde kullanilir. Testere yakacak odun kesme igin
uygun degildir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tim kullanimlar makinenin kullaniimasi igin
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci disindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/isletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya

endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

Yalnizca makine i¢in uygun olan testere bicaklari
kullanilacaktir. Her tirli kesme taslarinin maki-
neye baglanmasi yasaktir.

Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullan-

ma talimatinda agiklanan guvenlik uyarilari, mon-

taj ve isletme talimatlarina da riayet edilecektir.

Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel,

bu talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muh-

temel tehlikeler konusunda bilgilendiriimelidir.

Bunun disinda, gegerli olan genel kazalar 6nleme

yoénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel

isyeri ve is saghgi yonetmeliklerine de dikkat edil-

ecektir.

Makine Uzerinde yapilacak degisiklikler Uretici

firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar

ve

olusacak her turli hasar ve zarardan uretici firma

sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstriksiyonu itibariyle

asagida aciklanan noktalar meydana gelebilir:

® Testere bigaginin koruma kapagi bulunmayan
aclk béliumuine temas etme.

* Donmekte olan testere bigagina mudahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi).

e Talimatlara aykiri yapilan caligsmalarda is
parcasinin geri tepmesi.

® Testere bigaginin kirlmasi.

® Testere bigagi dislerine entegre edilen sert
metal parcalarinin disari firlamasi.

o Ongériilen kulakhigin takiimamasi durumunda
isitme hasarlarinin olusmasi.

® Makinenin kapall mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle saglida zararli
emisyonlarin olugsmasi.

-37-
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4. Teknik 6zellkler

Alternatif akim motoru: ................... 230V ~ 50Hz
GUC: o 1500 W S1/1800 W S2 5 min.
Rolanti devring: ... 5000 dev/dak
Sert metal digli testere

bIgagn: .o 2210x230x 2,8 mm
Dig adedi: ......ccoviiiiiiiii 48
Dénme bAIimMU: ....oovvevveeiiiienee, -45°/0°/ +45°
Sola gonyeli kesim: .......cccoceevireiiineniens 0° - 45°
Saga gonyeli kesim:.... ....0° - 45°
Testere genisligi 90°'de: ..310x 62 mm
Testere genigligi 45°°de: ..........c....... 210 x 62 mm
Testere genisligi 2 x 45°de

(Sola cift gonyeli kesim): .................. 210 x 36 mm
Testere genisligi 2 x 45°de

(Saga cift gonyeli kesim): ................ 210 x 20 mm
AGITIK: e yaklasik 11 kg
Lazer SINIfI: ..o 2
Lazer dalga uzunlugu: .........ccccceeeeiinennns 650 nm
Lazer QUCU: .....cocveviiiiiiieeeceeccees <1mw

Calistirma suresi S2 5 dakika (kisa sureli
¢alistirma), motorun nominal gti¢ (1800 W) ile
sadece, tip etiketi lizerinde belirtilen stire (5
dakika) i¢inde surekli olarak ¢alistirimasina izin
verildigine isaret eder. Aksi taktirde motor agiri
derecede isinacaktir. Calismaya ara verildiginde
motor tekrar baglangi¢ sicakligina erisecektir

Ses ve titresim
Ses ve titresim degerleri EN 61029 normuna gére
Slctlmusgtar.

Ses basing seviyesil , ... 93 dB(A)
Sapma KpA ................................................... 3dB
Ses glc seviyesi L, ...cccocoevniiininiinnes 104 dB(A)
Sapma K .o 3dB
Kulaklik takin.

Gurilth isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (ig yonin vektor
toplami) EN 61029 normuna gére olgulmistar.

Titresim emisyon degeri ah = 2,44 m/s?
Sapma K = 1,5 m/s?

lkaz!

Acliklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore 6l¢ilmus olup bu deger, elekt-
rikli aletin kullanim tlri ve sekline bagli olarak
degisebilir ve istisnai durumlarda agiklanmis olan
bu degerin Gizerinde olabilir.

Acliklanan titresim emisyon degeri elektrikli
aletin diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda
kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etki-
nin tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giiriilti ve titresim

olusmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

®  Aletlerin dizenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.

e Calisma tarziniz alete gore ayarlayin.

e Aletlerinize asir yuklenmeyin.

® Gerektiginde arizal aletin kontrol edilmesini
saglayin.

e Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve
modeli itibari ile asagida aciklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olusmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olusmasi.

3. Elektrikli alet uzun sure kullanildiginda veya
talimatlara gore kullaniimadiginda veya
bakimi dlizglin sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugmasi.

-38-
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5. Calistirmadan 6nce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan 6nce
makinenin tip etiketi izerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

Makine lizerinde ayar islemi yapmadan énce
daima fisi prizden c¢ikarin.

5.1 Genel

Makine saglam sekilde kurulmalidir, makineyi
ornegin calisma tezgahi, Universal alt sehpa
vb. gibi tezgahlar tGzerine sabitleyin.
Calistirmadan énce tim kapaklarin ve giiven-
lik tertibatlarinin takilmig olmasi zorunludur.
Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.
Onceden islenmis olan adagcta érnegin givi
veya civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

Acma/Kapama salterine basmadan énce
testere bicaginin dogru sekilde monte
edildiginden ve hareket eden pargalarin ser-
best ¢alisabildiginden emin olun.

5.2 Testerenin montaji (Sekil 1-5)

Doéner tezgahin (17) ayarini degistirmek

icin sabitleme civatasini (14) yaklasik 2 tur
gevsetin ve doner tezgahin (17) kilidini agin.
Doéner tezgah (17) ve ibreyi (15) skaladaki
(16) istenilen aci 6lgtistinlin Uizerine getirin
ve sabitleme sapi (14) ile sabitleyin. Testere-
nin -45°, -31,6°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°,
31,6° ve 45°’lik pozisyonlarda sabit ayar
pozisyonlari bulunur.

Makine kafasini (4) hafifce asagiya bastirarak
ve ayni zamanda motor tutma elemanindaki
emniyet pimini (25) cekerek, testerenin alt
calisma pozisyondaki kilidini acin. Testere
kilidinin acik kalmasini saglamak igin emniyet
pimini (27) birakmadan 6nce 90° déndurin.
Kilitteme diizenini agma digmesi (3 yerine
gecinceye kadar makine kafasini (4) yukariya
kaldirin.

Sikma tertibati (8) sabit testere tezgahinin
(18) hem sol hem de sag tarafina monte edi-
lebilir.

is parcasi tablasi sabitieme civatasini (26)
acin.

is parcasi tablasini (10) sabit testere
tezgahina (18) monte edin, ilgili sabitleme
civatasini (26) sikin (Sekil 4).

ikinci is parcas! tablasini da (10) testerenin
karsi tarafina monte edin ve ilgili sabitleme
civatasi (26) ile emniyet altina alin.
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® Makine kafasini (4), sabitleme civatasini
(21) acarak sol ydne, max. 45° dereceye
egdirebilirsiniz.

e Testerenin guvenli sekilde durmasini
saglamak icin ayarlanabilir ayagi (13), testere
yatay ve saglam duracak sekilde ayarlayin.

* Ekayaklar (9) sabit testere tezgahinin (18)
ayaklarina sabitleyin.

® Sabitleme ¢gemberini (36) sabitleninceye ka-
dar arkaya dogru gevirin.

5.3 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 7-8)

® Doner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® Sabitleme civatasini (21) gevsetin ve sap (1)
ile makine kafasina (4) tam sag yo6ne egdirin.

® 90° Dayanak gonyesini (a) testere bigagi (7)
ve doner tezgah (17) arasina dayayin.

e Ayar civatasini (29), testere bigagi (7) ve do-
ner tezgah (17) arasindaki agi 90° oluncaya
kadar ayarlayin.

® Sonra skala (19) Gizerindeki ibrenin (20)
pozisyonunu kontrol edin. Gerekli olmasi du-
rumunda ibreyi (20) yildiz tornavida ile agin,
skalanin (19) 0° pozisyonuna yerlestirin ve
tutma civatasini tekrar sikin.

¢ Dayanak gonyesi sevkiyatin icerigine dahil
degildir.

5.4 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 1, 6,7,9)

® Doner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® Sabitleme civatasini (21) gevsetin ve sap (1)
ile makine kafasini (4) tam sola 45° pozisyo-
nuna egin.

e 45° Dayanak gonyesini (b) testere bicagi (7)
ve doner tezgah (17) arasina dayayin.

e Ayar civatasini (30), testere bigagi (7) ve do-
ner tezgah (17) arasindaki agi tam 45° olun-
caya kadar ayarlayin.

* Dayanak gonyesi sevkiyati icerigine dahil
degildir.

5.5 Gonye acisinin makine kafasinda
ayarlanmasi (Sekil 2, 12-13)

e Sabitleme civatasini (21) agin.

® Makine kafasini (4) sapindan (1) tutun

* Dugmeyi (33) ¢cektikten sonra makine
kafasi, kademesiz olarak veya degisik ayar
pozisyonlarinda egdirilebilir.

e Sola dogru olan agi ayari: 0-45°

® Saga dogru olan agi ayari: 0-45°

® Sabitleme civatasini (21) tekrar sikin
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5.6 Hareketli dayanak kizaklarinin
ayarlanmasi (Sekil 1, 10-14)

o Dikkat! Testere hareketli dayanak kizaklari
(34) ile donatiimis olup bu kizaklar civata ile
sabit dayanak kizagina (11) sabitlenmistir.

® Aciveya gonyeli kesimlerde, testere bicagi
ile carpismayi 6nlemek igin hareketli dayanak
kizaklarinin ayarlanmasi gerekir.

® Sol yéne dogru olan gényeli ve agi degerli ke-
simlerde sol dayanak kizagi dis tarafa dogru
kaydinimalidir. Sag yone dogru olan gényeli
ve acl degerli kesimlerde sag dayanak kizagi
dis tarafa dogru kaydiriimalidir. Hareketli
dayanak kizaklarinin sabitleme civatalarini
acin ve kizaklari, testere bigagi ile carpisma
engelleninceye kadar geri ¢cekin. Her kesim
calismasina baglamadan énce dayanak
kizaklarinin sabitleme civatalarini tekrar sikin.

o Testere kafasi saga dogru egdirilmis gonyeli
ve ¢ift gonyeli kesimlerde sag dayanak kizagi
komple sékulmelidir. Dikkat! Bu durumda
izin verilen kesilebilecek azami is parcasi
yilksekligi azalir (okz. Madde 4. Teknik Ozelli-
kler).

e Calismalar sonunda daima hareketli dayanak
kizagini tekrar alete sabitleyin.

o Dayanak kizaklari daima alet Gzerin-
de kalmalidir. Dayanak kizagi sékiml
oldugunda aletin calisma guvenligi tehlikeye
girer.

6. Calistirma

6.1 Diiz kesim 90° ve déner tezgah 0°
(Sekil 1-3,11)

100 mm kesim genisligine kadar testerenin ¢ek-

me fonksiyonu, ¢ekme kilavuzu sabitleme civatasi

(24) ile arka pozisyonda sabitlenebilir. Kesim

genisligi 100 mm Uzerinde oldugunda ¢ekme

kilavuzu sabitleme civatasi (24) gevsek ve maki-

ne kafasinin (4) hareket edebilir olmasina dikkat

edilecektir.

® Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.

® Makine kafasini (4) saptan (1) tutarak arkaya
itin ve gerektiginde bu pozisyonda sabitleyin
(kesim genisligine bagh olarak)

o Kesilecek malzemeyi dayanak kizagina (11)
ve doner tezgah (17) Uzerine koyun.

® Kesim iglemi esnasinda kesilecek malzeme-
nin kaymamasi i¢in malzemeyi, sikma tertibat
(8) ile birlikte sabit testere tezgahinin (18)
Uzerine baglayin.

® Makine kafasini (4) agmak icin kilitleme di-

zenini agma diigmesine (3) basin.

® Motoru galistirmak Agik/Kapali salterine (2)
bastirin.

® Cekme kilavuzu (23) sabit oldugunda: Makine
kafasini (4) sap (1) ile, testere bigagi (7) is
parcasini tam olarak kesinceye kadar duzenli
bir hiz ve hafifce asagiya hareket ettirin.

® Cekme kilavuzu sabit olmadiginda (23): Maki-
ne kafasini (4) tam 6ne dogru ¢ekin ve sonra
sap (1) ile duzenli ve yavasca bastirarak tam
arkaya kadar indirin. Sonra makine kafasini
(4) yavasca ve diizenli bir hiz ile, testere
bicagi (7) is pargasini tamamen kesinceye
kadar tam arkaya itin.

e Kesim iglemi sona erdikten sonra makine
kafasini (4) tekrar Gist durma pozisyonuna ge-
tirin ve Agik/Kapali salterini (2) birakin.

Dikkat! Geri cekme yay1 nedeniyle makine oto-

matik olarak uste vurur, bu demektir ki kesim

isleminden sonra sapi (1) hemen birakmayin,
makine kafasini (4) yavasca ve hafifge yukari
kaldirarak Ust pozisyonda durdurun.

6.2 Diiz kesim 90° ve déner tezgah 0°- 45°
(Sekil 1-3, 12)

Testere ile, dayanak kizaginin sol yéniine 0° -

45° ve sag yonuine 0° - 45° acl ile diiz kesimler

yapilabilir.

® Doner tezgahi (17) sabitleme saplarini (14)
gevseterek acin.

® Sabitleme pozisyonu kolunu (13) bastirin,
doner tezgah (17) ve ibre (15) skala (16)
Uzerinde istenilen agi dlctslne gelinceye
kadar déndurln ve pozisyonu sabitleme sapi
(14) ile sabitleyin. Testerenin -45°, -31,6°,
-22,5°,-15°,0°,15°, 22,5°, 31,6° ve 45°’lik
pozisyonlarinda sabit ayar pozisyonlari bulu-
nur ve testere bu pozisyonlara sabitlenebilir.

® Doner tezgahi (17) sabitlemek igin sabitleme
civatasini (14) tekrar sikin.

e Kesim iglemini 6.1 noktasinda agiklandigdi
sekilde gergeklestirin.

6.3 Gonyeli kesim 0°- 45° ve doner tezgah 0°
(Sekil 1-3,13)

Testere ile, sol ydne calisma yuzeyine 0° - 45° agi

ve sag yone 0-45° ile gonyeli kesimler yapilabilir.

e Sikma tertibatini (8) gerektiginde demonte
edin veya sabit testere tezgahinin (18) karsi
tarafina monte edin.

® Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.
Doner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® Makine kafasi ve dayanak kizagindaki gonye
acisinin ayarlanmasini Madde 5.5, 5.6’da
aciklandigi sekilde yapin.
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e Kesim islemini 6.1 noktasinda aciklandigi
sekilde gerceklestirin.

6.4 Gonyeli kesim 0°- 45° ve doner tezgah 0°-
45° (Sekil 1 -3, 14)

Testere ile, sol yéne calisma ylzeyine 0° - 45°

ve sag yone 0-45° ile ve ayni zamanda dayanak

kizaginin sol ydniine 0° - 45° ve/veya dayanak

kizaginin sag yonine 0° - 45° agl ile gonyeli ke-

simler yapilabilir (ift gényeli kesim).

® Sikma tertibatini (8) gerektiginde demonte
edin veya sabit testere tezgahinin (18) karsi
tarafina monte edin.
Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.
Doéner tezgahi (17) sabitleme saplarini (14)
gevseterek acin.

® Sap (1) ile déner tezgahi (17) istenilen agi
Olcusune ayarlayin. (bununla ilgili olarak mad-
de 6.2'ye de bakiniz).

© Dédner tezgahi sabitlemek icin sabitleme
sapini (14) tekrar sikin.

® Makine kafasi ve dayanak kizagindaki génye
acisinin ayarlanmasini Madde 5.5, 5.6'da
aciklandigi sekilde yapin.

e Kesim islemini 6.1 noktasinda aciklandigi
sekilde gerceklestirin.

6.5 Kesim derinligi sinirlamasi (Sekil 15)

e Civata (27) ile kesim derinligi kademesiz ola-
rak ayarlanabilir. Bunun igin civatadaki (27)
tirtilh somunu agin ve civatayi (27) sikarak
veya gevseterek istediginiz kesim derinligini
ayarlayin ve sonra civatadaki tirtill somunu
tekrar sikin

® Yapilan ayarl numune i pargasi Uzerinde kon-
trol edin.

6.6 Talas tutma kutusu (Sekil 2)

Testere, talaglari toplamaya yarayan bir talas tut-
ma torbasi (22) ile donatilmistir.

Talas tutma torbasi (22) fermuarli sistem ile alt
taraftan bosaltilabilir.

6.7 Testere bicaginin degistirilmesi
(Sekil 1, 16-18)

o Testere bigagini degistirmeden oénce fisi priz-
den cikarin!

® Yaralanmalari 6nlemek icin testere bicagini
degistirme isleminde eldiven takin!
Makine kafasini (4) yukari kaldirin.
Testere bigagi koruma sacindaki (f) civatayi
(2) agin

® Hareketli testere bicagi korumasini (6) geri
cekin ve ayni zamanda flans civatasina
erismek mUmkuin oluncaya kadar koruma

sacini déndurdin.

® Bir eliniz ile testere mili blokajina (5) bastirin
ve diger eliniz ile alyen anahtarini (d) flans
civatasi (31) Gzerine takin. Testere mili blokaji
(5) max. bir tur sonra sabitlenir.

®  Simdi biraz daha fazla kuvvet uygulayarak
flang civatasini (31) saat yelkovani yéninde
agin.

® Flans civatasini (31) tam olarak sékin ve dis
flansi (32) ¢ikarin.

e Testere bigagini (7) i¢ flansdan ¢ikarin ve
asaglya dogru hareket ettirerek sokun.

® Flans civatasi (39), dis flans (32) ve i¢ flansi
itinall bir sekilde temizleyin.

® Yeni testere bigagini (7) sékme isleminin tersi
yéninde monte edin ve sikin.
yani bicagin dénme yoni, makine gévdesi
Uzerindeki ok isareti ile ayni yénde olmalidir.

o Testere ile calismaya baslamadan énce ko-
ruma donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol
edin.

* Dikkat: Her testere bigagi degistirme
isleminden sonra testere bicaginin dikey
konumda, 45° egik ve kesim uzunlugu skalali
tezgah citasi (12) icinde serbest sekilde
doénlip dénmedigini kontrol edin.

* Dikkat! Testere bicaginin (7) degistiriimesi ve
ayarlanmasi ¢ok itinali bir sekilde yapilacaktir.

6.8 Transport (Sekil 1 - 3)

® Doner tezgahi (17) kilitlemek igin sabitleme
sapini (14) sikin

¢ Kilitteme diizenini agma diigmesine (3) basin
makine kafasini (4) asagiya bastirin ve emni-
yet pimi (25) ile kafayi sabitleyin. Testere bu
durumda alt pozisyonda sabitlenmistir.

e Testerenin cekme fonksiyonunu gekme
kilavuzu sabitleme civatasi (24) ile arka pozi-
syonda sabitleyin.

® Makineyi sabit testere tezgahindan (18) tuta-
rak tastyin.

® Makineyi tekrar kurmak istediginizde Madde
5.2’de aciklanan calismalari gergeklestirin.

6.9 Lazer isletmesi (Sekil 2)

Calistirma: Lazeri (35) ¢alistirmak igin Lazer
Acik/Kapali salterini (37) ,|“ pozisyonuna dogru
hareket ettirin. Lazer agildiginda kesilecek olan

is parcasi Uzerine bir lazer ¢izgisi isinlanir ve bu
¢izgi tam dogru kesim cizgisini gosterir.
Kapatma: Lazer Agik/Kapali salterini (37) ,0“ po-
zisyonuna dogru hareket ettirin.
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7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdugiinde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin dnlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizlik calismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden cikarin.

8.1 Temizleme

o Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkiin oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusik basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.

© Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

© Aleti diizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik parcalarina zarar verebilir.
Cihazin icine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik carp-
ma riskini yukseltir.

8.2 Komur fircalar

Asiri kivilcim olustugunda kémir fircalarin elektri-
kei uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin. Dikkat! Kémur fircalar ancak elektrikgi
uzman personel tarafindan degistiriimelidir.

8.3 Bakim
Cihaz icinde bakimi yapiimasi gereken baska bir
parca yoktur.

8.4 Yedek parca siparisi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-
lidir:

e Cihaztipi

Cihazin Griin numarasi

Cihazin kod numarasi

istenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi

Gncel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmistir.

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve boylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
drnegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali pargalari evsel atiklarin
atildigi ¢cOpe atmayin. Alet, yonetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

10. Depolama

Alet ve aksesuar parcgalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve cocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakhgi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalajl icinde saklayin.
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Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yodnetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullaniimig elektrikli aletler ayristirimis olarak toplanacak ve cevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullanilmis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak calisan geri dénisum merkezlerine vermekle yukimludar. Bunun igin kullaniimis cihaz,

ulusal déniisim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim

alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-

sesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltiimasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir

® Bu Uriin EN 61000-3-11 nolu standartin sartlarini yerine getirir ve 6zel baglanti kosullarina tabidir. Bu
demektir ki Griiniin herhangi bir serbest olarak segilebilen baglanti noktalarinda kullaniimasi yasaktir.
Alet, uygun olmayan sebeke kosullarinda voltaj degerinde gegcici degisiklikler olmasina yol acabilir.
Bu Uriin sadece 6zellikleri yanda agiklanmis baglanti noktalarinda (priz) kullanim igin 6ngérulmustur
a) azami Z sys = 0,25 + j0,15 sebeke empedans degerini asmayan sebekeler, veya b) faz basina
asgari 100 A olan surekli akim yuklemesi olan sebekelerde.
e Kullanici olarak gerektiginde enerji dagitim sirketine basvurarak, trlini ¢alistirmak igin kullan-
mak istediginiz baglanti noktasinin (prizin) yukarida agiklanan a) veya b) kriterlerini yerine getirip
getirmedigini 6grenebilirsiniz.
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Garanti Yonetmeligi

iSC GmbH firmasi veya yetkili yapi marketi, asagida agiklanan liste hikiimlerine gore eksikliklerin gideril-
mesini veya aletin degistirilmesini garanti eder, yasal garanti haklar sakli kalir.

Kategori Ornek Garanti siiresi

Malzeme veya konstriiksiyon 24 Ay

hatasi

Asinma pargalar* Kémur fircalari 6 Ay

Sarf malzemesi/ Testere bigagi Cok kisa sure sonra

Sarf pargalar™ (satin aldiktan / kasa fisi
Uzerindeki saatten 24 saat
sonra) arizalandiginda garanti
kapsamindadir

Eksik parcalar 5is gunu

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Asinma parcalari, sarf parcalari ve eksik parcalar ile ilgili olarak iSC GmbH firmasi veya yetkili yapi mar-
keti, ayipli malin onariimasi veya eksik olan parcanin génderilmesini ancak, s6z konusu ayip Grtn satin
alindiktan ve satin alinma tarihi kasa fisi veya fatura ile ispat edildikten 24 saat sonra (sarf malzemelerin-
de), 5is guinl icinde (eksik olan pargalarda) veya 6 ay (asinma parcalarinda) sonra meydana geldiginde
gerceklestirir.

Garanti suresi dahilinde meydana gelen malzeme ve konstriiksiyon hatalarinda aleti, ekteki ga-
ranti kartini eksiksiz olarak doldurarak tarafimiza géndermenizi rica ederiz. Arizanin ayrintili olarak
aciklanmasi dnemlidir.

Bunun i¢in asagida aciklanan sorulari yanitiayiniz:

® Alet hi¢ bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Arnza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlar)?

e Sizce aletin arizali ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi agiklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tzgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti/cihazi Garanti Belgesinin alt bolimunde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ede-
riz. Bize ayrica asagida agiklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her
konuda memnuniyetle bilgi veririz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu Garanti kosullar ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti diizen-
lemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Gcretsizdir.

2. Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahil-
dir. Bu durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistiriimesi ile
sinirlidir. Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini
lutfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endistriyel isletmelerde kullaniimasi veya
benzer calismalarda ¢alistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gecerli degildir. Ayrica transport
hasarlari, montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kay-
naklanan hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanhs
bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri
kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asir yiklenme veya kullanimina izin veril-
meyen alet veya aksesuar), bakim ve giivenlik talimatlarina riayet ediimemesinden kaynaklanan
hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rneg@in kum, tas veya toz), zor kullanma
veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olusan hasar) ve
kullanima bagh olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum 6zellikle
halen 12 ay garantisi olan akuler icin gecerlidir. Alet/cihaz tizerinde herhangi bir calisma yapildiginda
veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona erer.

3. Garanti sUresi 2 yildir ve garanti slresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baslar. Arizayi tespit
ettiginizde garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir.
Garanti sUresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin
onarilmasi veya degistiriimesi garanti suresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya
takilan parcalar icin yeni bir garanti siresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmet-
leri igin de gecerlidir.

4. Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi tcreti géndericiye ait olmak lzere asagida
belirtilen adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya baska bir belgeyi de alet ile
birlikte génderin. Bu nedenle kasa fisini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebe-
bini miimkiin oldugunca dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda
size en kisa zamanda onarilmis veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istresi dolan arizalari ticreti karsihiginda memuniy-
etle onaririz. Bunun igin aleti/cihazi lttfen Servis adresimize génderin.

Asinma/sarf ve eksik lan pargalar ile ilgili olarak Kullanma Talimatinin Garanti Y6netmeligi bélimiinde
aclklanan garanti kisitlamalari ile ilgili maddeleri dikkate almanizi rica ederiz.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
Konformitatserkléarung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fir Artikel nastgpujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pexnapupa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBME CbINAacHO
ves and norms for the following product [vpektunsa Ha EC 1 Hopmu 3a apTuKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant l'article LT apibidina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms

1 dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declara urmatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per I'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR SnAwvel TNV akdéAoubn cuppopdwaon cUPPwva Pe TNV
richtlijn en normen voor het product Odnyia EK kat Ta mpdTura yla to mpoiov

E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedec¢u uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com a BIH potvrduje sliedecu uskladenost prema smjernicama EU i
directiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfer af RS potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S forklarar féljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cnegytowmm yaoctoBepaeTca, YTo CeaytoLme NpoayKTbl
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT IMPEKTMBaM 1 Hopmam EC

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien UKR nporosioluye npo 3as3Ha4eHy HUKYe BiAMnoBiAHICTL BUPOBY
vaatimukset [AVpeKTVMBam Ta cTaHgaptam €C Ha Bupi6

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnegHara Coo6p3HOCT COrMacHo

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-pvpeKkTrBaTa v HopmMuTe 3a apTUKAN
a norem pro vyrobek TR Uriin ile ilgili AB direktifleri ve normlarn geregince agagida

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za aciklanan uygunlugu belirtir
izdelek N erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

H  acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kévetkezd konformitast jelenti ki

Zug-, Kapp- und Gehrungssédge BT-SM 2131 Dual (Einhell)
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