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Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und

Sicherheitshinweise lesen und beachten

Przed uruchomieniem nalezy przeczytac¢ instrukcje obstugi i
wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa oraz stosowac sie do nich.
Mpenu nyckaHe B ekcrnnoatauma NpoYeTeTe 1 cnassanTe
WHCTPYKUMATA 3a eKcriioatauna Ha ypeaa u ykasaHuATa 3a
6e3onacHocT.

Mpwv T B6€0omn o€ Aettoupyia dlaBacTe kat akoAoubnoTe v Odnyia
XPNong Kat TIg YTodei&elg aocpaAeiag

Aleti calistirmadan 6nce Kullanma Talimatini ve Glvenlik Uyarilarini
okuyun ve riayet edin.

inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de

folosire si indicatiile de siguranta.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten mussen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen ubergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir tbernehmen keine Haftung fur Unfélle oder
Schéden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung
1. Entriegelungsknopf
2. Handgriff
3. Ein,- Ausschalter
flr Kappbetrieb
4. Ein,- Ausschalter
fur Tischbetrieb

5. Séageblatt

6. Séageblattschutz beweglich

7. Anschlagschiene

8. Drehtisch

9. unterer Séagetisch

10. Feststellschraube fiir Drehtisch
11. Skala

12. Tischeinlage unten

13. Aufnahme fur Werkstlckauflagen
14. untere Sageblattabdeckung
15. Feststellmutter

16. Sagetisch

17. oberer Ségeblattschutz

18. Quer- bzw. Parallelanschlag
19. Inbusschlissel

20. Werksttickauflagen

21. Stirnlochschlissel

22. Spannschraube

283. Sicherungsbolzen

24. Verriegelungshebel

25. Randelschraube flr Gehrungseinstellung
26. Randelschraube

27. Anschlagschiene

28. Feststellschraube flr Schnittbreite

29. Schiebestock

30. Spaltkeil

31. Absaugstutzen

32. Inbusschraube

33. Kreuzschlitzschraube

34. Tischeinlage oben

35. AuBenflansch

36. Feststellschraube flr Werkstiickauflage
37. Klemme

38. Griffmulde

w

. Lieferumfang

Hartmetallbestlicktes Ségeblatt
Quer- bzw. Parallelanschlag
Schiebestock
Werkstuickauflage
Stirnlochschlussel
Inbusschlissel

4. BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Kapp- und Gehrungssage mit Obertisch dient
zum Kappen sowie zum L&ngs- und Querschneiden
(nur mit Queranschlag) von Holz und Kunststoff,
entsprechend der MaschinengréBe.

Die Sage ist nicht zum Schneiden von Brennholz
geeignet.

Rundhélzer dirfen nur mit einer geeigneten Vor-
richtung geschnitten werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden.

Jede weitere daruber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgemaB. Fir daraus hervor-
gehende Schaden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Es durfen nur fur die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemaBen Verwendung
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,
sowie die Montageanleitung und Betriebshinweise in
der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,
mussen mit dieser vertraut und Gber mégliche
Gefahren unterrichtet sein.

%
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Darlber hinaus sind die geltenden Unfallverhltungs-

vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen

und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu

beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schéaden géanzlich aus.

Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung kénnen

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstéandig

ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstruktion und

Aufbau der Maschine kénnen folgende Punkte

auftreten:

® Berlihrung des Séageblattes im nicht abge-
decktem Sé&gebereich.

@ Eingreifen in das laufende Sé&geblatt
(Schnittverletzung)

@ Ruckschlag von Werkstlcken und
Werkstuckteilen.

@ Sageblattbriche.

@ Herausschleudern von fehlerhaften Hartmetall-
teilen des Séageblattes.

® Gehorschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehorschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von Holz-
stauben bei Verwendung in geschlossenen
Raumen.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgemas nicht fir den gewerblichen, handwerk-
lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir ibernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten ein-
gesetzt wird.

5. Technische Daten

Wechselstrommotor 230V ~ 50 Hz
Leistung 1200 Watt
Betriebsart S1
Leerlaufdrehzahl n, 4500 min™
Hartmetallsageblatt 2210 x 2 30 x 2,5 mm
Anzahl der Zéhne 24
Absauganschluf3 2 35 mm
Standflache 400 x 325 mm
Gewicht 10 kg
Als Tischsége:

Séagetisch 360 x 250 mm
Schnitthdhe 0-33mm
Parallelanschlag schwenkbar -30° bis + 30°
8

Als Kappsége:
Schwenkbereich
Gehrungsschnitt

-45° / 0° / +45°
0° bis 45° nach links

Ségebreite bei 90° 120 x 55 mm
Ségebreite bei 45° 65 x 55 mm
Ségebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt) 40 x 23 mm

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend EN 61029 ermittelt.

Schalldruckpegel L, 99 dB(A)
Unsicherheit K, 3dB
Schallleistungspegel Ly 112 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB

Tragen Sie einen Gehoérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewir-
ken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 61029.

Schwingungsemissionswert ay, = 2,162 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Warnung!

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist nach
einem genormten Prufverfahren gemessen worden
und kann sich, abhangig von der Art und Weise, in
der das Elektrowerkzeug verwendet wird, &ndern

und in Ausnahmefallen Gber dem angegebenen

Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit einem
anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
auch zu einer einleitenden Einschéatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschranken Sie die Gerauschentwicklung und
Vibration auf ein Minimum!

Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.
Warten und reinigen Sie das Geréat regelmaBig.
Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerét an.
Uberlasten Sie das Gerét nicht.

Lassen Sie das Geréat gegebenenfalls
Uberprufen.

%
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® Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete
Staubschutzmaske getragen wird.

2. Gehodrschaden, falls kein geeigneter Gehdérschutz
getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerét tber
einen langeren Zeitraum verwendet wird oder
nicht ordnungsgeman gefiihrt und gewartet wird.

6. Vor Inbetriebnahme

@ Die Maschine muf3 standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem
Universal-Untergestell 0. a. festschrauben.

® Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

@ Das Séageblatt muB frei laufen kdnnen.

@ Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkérper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

® Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgéngig
sind.

@ Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, daB die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Ubereinstimmen.

@ Befestigen Sie die Klemme (37) an der Oberseite
der Anschlagschiene mit der Schraube.

6.1 Sage aufbauen: (Abb. 1/3/16)

@ Die beiden Werkstlick-Auflagebugel (20) in die
dafur vorgesehenen Aufnahmen (13) an der Ge-
rateseite stecken und mit den Schrauben (36)
fixieren.

® Um ein Kippen der Sage nach hinten zu ver-
meiden muissen die beiden StltzfliBe (a) links
und rechts an der Hinterseite der Sage, wie in
Bild 16 gezeigt, mit je 2 Schrauben befestigt
werden.

6.2 Umstellung der Kombisédge (Abb. 1/2/3)

Die Sage hat zwei Arbeitsstellungen:

A: Tischkreissage (Abb. 1)

B: Kapp- und Gehrungsséage (Abb.2)

Die Umstellung der Kombisége ist genau nach
folgenden Verfahren und Schritt fiir Schritt
durchzufiihren, ansonsten kdonnen die Bauteile
beschéadigt werden.

Achtung: Netzstecker ziehen, bevor Sie die Sadge
umstellen!

Im Lieferzustand befindet sich die Sage im
Betriebszustand A (Tischkreissage)

6.2.1 Umstellen der Sage auf Kappbetrieb

® Lockern Sie zuerst die Feststellmutter (15)

® Sagetisch (16) mit einer Hand nach oben
bewegen und gleichzeitig mit der anderen Hand
den Maschinenkopf mit dem Handgriff (2) nach
unten dricken. Séageblatt (5) muB3 komplett im
Schlitz des Sagetisches (16) verschwinden.

@ Feststellmutter (15) wieder festziehen.

@ Die Verriegelungsgabel (24) hat sich dadurch
nach oben bewegt und den Sicherungsbolzen
(23) freigegeben.

® Maschinenkopf mit dem Handgriff (2) nach unten
driicken und Sicherungsbolzen (23)
herausziehen. Dadurch wird der Schalter (4) fur
den Tischbetrieb stromlos geschaltet und der
Schalter (3) fir Kappbetrieb an Spannung gelegt.

® Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Griff (2)
nicht loslassen, sondern Maschinenkopf langsam
und unter leichtem Gegendruck nach oben
bewegen.

® Untere Séageblattabdeckung (14) abnehmen.

@ Jetztist die Sage auf Kappbetrieb umgestellt.

6.2.2 Umstellen der Sage auf Tischbetrieb

® Maschinenkopf senkrecht und Drehteller (8) auf
0° stellen.

@ Feststellschrauben (10) und Spannschraube (22)
fixieren.

® Untere Séageblattabdeckung (14) auf den
Drehteller (8) aufsetzen, dabei missen die
beiden hinteren FlBe der Abdeckung (14) fest
hinter die Anschlagschiene (7) einrasten.

® Lockern Sie zuerst die Feststellmutter (15)

® Sagetisch (16) mit einer Hand nach oben
bewegen und gleichzeitig mit der anderen Hand
den Maschinenkopf mit dem Handgriff (2) nach
unten driicken. Séageblatt (5) muB3 komplett im
Schlitz des Sagetisches (16) verschwinden.

@ Feststellmutter (15) wieder festziehen.

® Entriegelungsknopf (1) driicken und Maschinen-
kopf mit dem Handgriff (2) absenken, bis der
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untere Sageblattschutz (14) das Sageblatt
vollstandig abdeckt.

Sicherungsbolzen (23) hineinschieben, um die
Séage in der unteren Position zu fixieren, dadurch
wird die Netzspannung wieder von Schalter (3)
auf Schalter (4) umgeleitet.

Feststellmutter (15) I6sen und Ségetisch (16)
auf die gewlinschte Schnittiefe absenken.
Feststellmutter (15) wieder fixieren.

Durch das Absenken des Sagetisches (16) wird
der Sicherungsbolzen (23) mittels der Ver-
riegelungsgabel (24) blockiert, so daB er nicht
herausgezogen werden kann.

Jetzt ist die Sdge wieder auf Tischbetrieb
umgestellt.

6.3 Sage einstellen. (Abb. 1/2)

Zum Verstellen des Drehtellers (8) die
Feststellschraube (10) ca. 2 Umdrehungen
lockern.

Der Drehteller (8) besitzt Raststellungen bei 0°,
5°,10°, 15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40° und 45°.
Sobald der Drehteller (8) eingerastet ist, muB die
Stellung durch festdrehen der Feststellschraube
(10) zusatzlich fixiert werden.

Sollten andere Winkelstellungen benétigt
werden, so wird der Drehteller (8) nur Uber die
Feststellschraube (10) fixiert.

Durch leichtes Driicken des Maschinenkopfes
nach unten und gleichzeitiges herausziehen des
Sicherungsbolzens (23) aus der Motorhalterung,
wird die S&ge in der unteren Arbeitsstellung
entriegelt. Sicherungsbolzen (23) um 90°
drehen, damit der Maschinenkopf entriegelt
bleibt.

Maschinenkopf nach oben schwenken.

Der Maschinenkopf kann durch 16sen der
Spannschraube (22) nach links auf max. 45°
geneigt werden.

Netzspannung mit Spannungsangabe auf dem
Datenschild auf Ubereinstimmung priifen und
Gerat anstecken.

6.4 Feinjustierung des Anschlags fiir

Kappschnitt 90° (Abb. 19/20)

Den Maschinenkopf nach unten senken und
mit dem Sicherungsbolzen (23) fixieren.
Spannschraube (22) lockern.

Anschlagwinkel (a) zwischen Ségeblatt (5) und
Drehtisch (8) anlegen.

Gegenmutter (b) lockern und die Justier-
schraube (c) soweit verstellen, bis der Winkel
zwischen Sageblatt (5) und Drehtisch (8) 90°
betragt.

Um diese Einstellung zu fixieren Gegenmutter
(b) wieder festziehen.

6.5 Feinjustierung des Anschlags fiir
Gehrungsschnitt 45° (Abb. 19/20)

® Den Maschinenkopf nach unten senken und
mit dem Sicherungsbolzen (23) fixieren.

® Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.

@ Die Spannschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links,
auf 45° neigen.

® 45°-Anschlagwinkel (f) zwischen Sageblatt (5)
und Drehtisch (8) anlegen.

® Gegenmutter (d) lockern und Justierschraube
(e) soweit verstellen, bis der Winkel zwischen
Sé&geblatt (5) und Drehtisch (8) genau 45°
betragt.

® Gegenmutter (d) wieder festziehen um diese
Einstellung zu fixieren.

6.6 Spanabsaugung (Abb. 18)

@ Die Séage ist mit einem Absaugstutzen (31) fir
Spéne ausgestattet.

@ Sie kann so auf einfache Weise an alle Spanab-
saugungen angeschlossen werden.

@ Betreiben Sie das Gerat nur mit Absaugung.

e Uberpriifen und reinigen sie regelmaBig die
Absaugkanale.

6.7 Austausch des Ségeblatts (Abb. 7/14/15)

® Netzstecker ziehen, Sageblatt muf3 vollstéandig
stillstehen.

® Sage auf Kappbetrieb einstellen. (siehe 6.2.1)

@ Die beide Inbusschrauben (32) lockern und
Spaltkeil (30) incl. Sageblattschutz (17)
abnehmen.

® Kreuzschlitzschrauben (33) und die Tischeinlage
(34) herausnehmen.

® Den AuBenflansch (35) mit dem beiliegenden
Stirnlochschlussel (21) sperren und die Schraube
mit dem Inbusschlissel (19) im Uhrzeigersinn
(Achtung! Linksgewinde!) herausschrauben.

@ Das Ségeblatt (5) vom Innenflansch abnehmen
und nach oben durch den Schlitz im Sagetisch
(16) herausziehen.

® AuBen- und Innenflansch sowie Motorwelle
grundlich reinigen, bevor Sie das neue Sage-
blatt einsetzen und festziehen.

Achtung! Die Schnittschrage der Zahne d.h. die
Drehrichtung des Sageblattes, muB3 mit der
Richtung des Pfeils auf dem Gehause
Ubereinstimmen.

@ Tischeinlage (34), Spaltkeil (30) und Séage-
blattschutz (17) wieder einsetzen und festziehen.

® Beim Befestigen des Spaltkeils (30) ist darauf zu
achten, daB der Abstand zwischen den Zahnen
des Sagebalttes und dem Spaltkeil min. 3 mm
und max. 5 mm betragt. (Abb. 7)

® Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
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Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prifen.

7. Bedienung
Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir
einen Probeschnitt, um die eingestellten MaBe zu

tiberprifen.

Achtung: Die Maschine ist mit einem Uberlast-
schalter ausgeriistet (Abb. 17/Pos. b). wird die

Maschine liberlastet, schaltet sie automatisch ab.

Um die Maschine wieder einzuschalten, muss
einige Minuten gewartet werden, um die
Maschine abkiihlen zu lassen. Danach den
Uberlastschalter (b) wieder eindriicken und die
Maschine ist wieder verwendbar.

7.1 Verwendung als Tischsédge (Abb. 1-9)
Séage auf Tischbetrieb einstellen (siehe 6.2.2.)
Achtung beim Einschneiden.

7.1.1 Ein-, Ausschalter (Abb. 4)

® Durch Driicken des griinen Tasters (a) kann die
Séage eingeschaltet werden. Vor Beginn des
Séagens abwarten, bis das Sageblatt (5) seine
maximale Drahzahl erreicht hat.

® Um die Sage wieder auszuschalten, muf3 der
rote Taster (b) gedrickt werden.

7.1.2 Schnittiefe einstellen (Abb. 1)

@ Feststellmutter (15) lockern und Sagetisch (16)
auf die bendtigte Schnittiefe einstellen. Das
Séageblatt (5) sollte noch einige mm uber das
Séagegut hinausragen.

@ Feststellmutter (15) wieder fixieren.

7.1.3 Ausfiihrung von Langsschnitten (Abb. 4)

® Raéndelschraube (25) I6sen und Quer-, Parallel-
anschlag (18) auf 90° einstellen Randelschraube
(25) wieder fixieren.

@ Parallelanschlag (18) von rechts in die vordere
Nut des Séagetisches (16) einsetzen.

@ Die beiden Randelschrauben (26) I16sen.
Anschlagschiene (27) bis Uber die Mitte des
Séageblattes ( 5) vorschieben und fixieren.

@ Parallelanschlag ( 18) mittels der MafBskala (c)
auf dem Ségetisch (16) auf das gewlinschte
MaB einstellen und mit der Feststellschraube
(28) festklemmen.

® Sage durch driicken der griinen Taste (a) ein-
schalten.

® Werkstiick langsam und préazise entlang des
Parallelanschlages (18) zum Sé&geblatt (5)
vorschieben.

® Der obere Sageblattschutz (17) 6ffnet sich beim
Vorschieben des Schnittgutes von selbst.

® Achtung:
Bei Werkstiickbreiten unter 120 mm ist im
Bereich des Sageblattes (5) unbedingt der
Schiebestock (29) zu verwenden. (siehe Abb.5)
(Im Lieferumfang enthalten!)
Bei Werksttickbreiten unter 30 mm ist ein
Schiebeholz (d) zum Vorschieben zu verwenden.
(Abb. 6)
Schiebeholz nicht im Lieferumfang enthalten!
(Erhéltlich im einschlagigen Fachhandel)

® Schnittgut immer bis zum Ende des Spaltkeils
(30) durchschieben. (Abb. 7)

® Nach dem Schnitt schlieBt sich die Schutzhaube
(17) wieder von selbst und verdeckt das Sage-
blatt (5).

® Sage wieder ausschalten.

® Achtung: Lange Werkstiicke gegen Abkippen
am Ende des Schneidevorgangs sichern. (z. B.
Abrollstéander etc.)

7.1.4. Ausfiihrung von Querschnitten (Abb. 8/9)

® CQuer,- Parallelanschlag (18) von Vorne in die
seitliche Nut des Sagetisches (16) einsetzen.

@ Feststellschraube (28) festziehn, bis sich der
Quer-, Parallelanschlag (18) mit geringem Spiel
in der Nut des Sé&getisches (16) bewegen 1a8t.

® Randelschraube (25) lockern und Queranschlag
(18) auf das gewuinschte WinkelmaB einstellen
und fixieren.

® Die beiden Randelschrauben (26) lockern und
Anschlagschiene (27) nach links schieben, bis
diese beim Vorschieben den Sageblattschutz
(17) nicht mehr berthrt. Randelschrauben (26)
wieder festziehen.

® Sage einschalten.

® Schnittgut fest an die Anschlagschiene (27)
driicken und zusammen mit dem Quer, -
Parallelanschlag (18) langsam in das Sageblatt
(5) schieben um den Schnitt auszufihren.

® Nach Beendigung des Schneidevorgangs, Sége
wieder ausschalten.

7.2. Verwendung als Kappséage
Sége auf Kappbetrieb einstellen (siehe 6.2.1.)

7.2.1 Einstellungen (Abb. 2/3)

® Der Maschinenkopf kann durch Lésen der
Spannschraube (22) nach links auf max. 45°
geneigt werden.

® Der Drehtisch (8) ist durch Lésen der Feststell-
schrauben (10) von -45° bis +45° verstellbar.

@ Die Séage wird durch Dricken des Ein,-
Ausschalters (3) in Betrieb genommen. Der
Schalter muB wahrend des Sagens gedriickt

11
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gehalten werden.

7.2.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0° (Abb.1)

Die Sage wird durch gleichzeitiges Driicken des
Ein- Ausschalters (3) eingeschaltet.

Achtung! Das zu sdgende Material sicher auf die
Maschinenflache auflegen, damit das Material
sich wahrend des Schneidens nicht verschiebt.
Nach dem Einschalten der Sage abwarten, bis
das Sageblatt (5) seine maximale Drehzahl
erreicht hat.

Entriegelungshebel (1) driicken und
Maschinenkopf mit dem Giriff (2) gleichmaBig
und mit leichtem Druck nach unten durch das
Werkstiick bewegen.

Nach Beendigung des Ségevorgangs
Maschinenkopf wieder in die obere Ruhestellung
bringen und Ein,- Ausschalter (3) loslassen.
Achtung! Durch die Riickholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Handgriff
(2) nach Schnittende nicht loslassen, sondern
Maschinenkopf langsam und unter leichtem
Gegendruck nach oben bewegen.

7.2.3 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°

(Abb. 10)

Mit der Kapp- Gehrungsséage mit Obertisch kénnen
Schréagschnitte nach links und rechts von 0°-45° zur
Anschlagschiene ausgeflhrt werden.

Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.
Den Drehtisch (8) durch Lockern der
Feststellschraube (10) l6sen.

Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf den
gewlnschten Winkel einstellen, d.h. die
Markierung (a) auf dem Drehtisch muB mit dem
gewlnschtem WinkelmaB (11) auf der
feststehenden Bodenplatte (9) Uibereinstimmen.
Die Feststellschraube (10) wieder festziehen um
Drehtisch (8) zu fixieren.

Schnitt wie unter Punkt 7.2.2 beschrieben
ausfihren.

7.2.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°

(Abb. 11/12)

Mit der Kapp- Gehrungsséage mit Obertisch kénnen
Gehrungsschnitte nach links von 0°- 45° zur
Arbeitsflache ausgefiihrt werden.

Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.
Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.

Die Spannschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links
neigen, bis der Zeiger (b) auf das gewlinschte
WinkelmaB zeigt.

Spannschraube (22) wieder festziehen und
Schnitt wie unter Punkt 7.2.2 beschrieben durch-
fuhren.

%

7.2.5 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch

0°- 45° (Abb. 11/12/13)

Mit der Kapp- Gehrungsséage mit Obertisch kdnnen
Gehrungsschnitte nach links von 0°- 45° zur
Arbeitsflache und gleichzeitig 0°- 45° zur
Anschlagschiene ausgefiihrt werden
(Doppelgehrungsschnitt).

Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.
Den Drehtisch (8) durch Lockern der
Feststellschraube (10) I16sen.

Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf den
gewinschten Winkel einstellen (siehe hierzu
auch Punkt 7.2.3.

Die Feststellschraube (10) wieder festziehen um
Drehtisch zu fixieren.

Die Spannschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links,
auf das gewlinschte WinkelmaB neigen (siehe
hierzu auch Punkt 7.2.4.

Spannschraube (22) wieder festziehen.

Schnitt wie unter Punkt 7.2.2 beschrieben aus-
fuhren.

Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefahrdungen zu
vermeiden.

9.

Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

9.1 Reinigung

Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
maoglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Geréateinnere gelangen kann.
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9.2 Kohlebiirsten

Bei libermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohleblrsten durch eine Elektrofachkraft
Uberprifen.

Achtung! Die Kohlebursten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

9.3 Wartung

® Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren
zu wartenden Teile.

® Alle beweglichen Teile sind in periodischen
Zeitabstanden nachzuschmieren.

9.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typdes Geréates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerates

@ Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

10. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehér bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fihren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

13
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy przestrzegac
wskazowek bezpieczenstwa w celu unikniecia
zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu prosze
doktadnie zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi/
wskazowkami bezpieczenstwa. Prosze zachowaé
instrukcje i wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wréci¢. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczy¢ jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa.

1. Wskazéwki bezpieczenstwa

Wtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajduja sie w
zatgczonym zeszycie!

/\ OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie wskazowki bezpieczenstwa
i instrukcje. Nieprzestrzeganie instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa moze wywotac
porazenia pradem, niebezpieczenstwo pozaru lub
ciezkie zranienia.

Prosze zachowa¢é na przysztos¢ wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje.

N

. Opis urzadzenia

Przycisk odryglowujacy

Rekojesc

Wiacznik/ wytacznik dla trybu pity uko$ne;j

Wiacznik/ wytacznik dla trybu pity stotowej

Tarcza tngca

Ruchoma ostona tarczy tngcej

Szyna przyktadnicy

Stét obrotowy

Dolny stét pilarski

10. Sruba mocujgca stét obrotowy

11. Skala

12. Wktadka stotu, dot

13. Miejsce do zamocowania podp6rki obrabianego
przedmiotu

14. Dolna ostona tarczy tngcej

15. Nakretka mocujgca

16. Stot pilarski

17. Gérna ostona tarczy tnacej

18. Regulowana przyktadnica
poprzeczna/rownolegta

19. Klucz imbusowy

20. Podporki obrabianego przedmiotu

21. Klucz otworowy czotowy

©OND>OT AWM~

22. Sruba napinajaca

23. Bolce zabezpieczajace

24. Dzwignia ryglujgca

25. Sruba radetkowa do ustawiania cigcia skoénego

26. Sruba radetkowa

27. Szyna przyktadnicy

28. Sruba do ustawiania szerokosci ciecia

29. Pret do przesuwania

30. Klin rozdzielnika

31. Krociec do odsysania

32. Sruba imbusowa

33. Sruba krzyzowa

34. Wktadka stotu, gora

35. Kotnierz zewngtrzny

36. Sruba do mocowania podpérki obrabianego
przedmiotu

37. Zacisk

38. Uchwyt w formie zagtebienia

3. Zakres dostawy

Tarcza z weglikdw spiekanych

Regulowana przyktadnica poprzeczna wzgl.
réwnolegta

Pret do przesuwania

Podpodrka obrabianego przedmiotu

Klucz widetkowy

Klucz imbusowy

4. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Pita ukosna z gérnym stotem stuzy do cigcia
ukosnego, jak réwniez do cigcia wzdtuznego i
poprzecznego (tylko z przyktadnicg poprzeczng)
drewna oraz tworzyw sztucznych, o odpowiednich
gabarytach.

Pita nie jest przeznaczona do cigcia drzewa
opatowego.

Urzadzenia uzywac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem.

Kazde uzycie, odbiegajgce od opisanego w niniejszej
instrukciji jest niezgodne z przeznaczeniem
urzgdzenia. Za powstate w wyniku niewtasciwego
uzytkowania szkody lub zranienia odpowiedzialnos¢
ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a nie producent.
Nalezy uzywac tylko odpowiednich dla urzgdzenia
brzeszczotéw pity. Uzycie tarcz tngcych innych
rodzajow jest niedozwolone.

W zakres uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem
wchodzi réwniez przestrzeganie instrukcji obstugi,
instrukcji montazu oraz wskazéwek bezpieczenstwa
zawartych w niniejszej instrukcji.

Osoby obstugujace oraz przeprowadzajgce prace

%
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konserwacyjne na urzadzeniu muszg zostac

zapoznane z instrukcja jej uzytkowania oraz

mozliwymi niebezpieczenstwami.

Oprdcz tego nalezy przestrzegac wszystkich

obowiazujgcych przepiséw bezpieczenstwa pracy.

Dodatkowo nalezy stosowac sie do zasad

bezpieczenstwa i higieny pracy oraz wymogow

medycyny pracy.

Wszelkie modyfikacje urzgdzenia powodujg

wykluczenie odpowiedzialnosci producenta za

powstate w ich nastepstwie szkody.

Pomimo uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem

istnieja pewne czynniki ryzyka. Moga one

wystepowac w nastepujacych sytuacjach, a wynikaja

z konstrukcji urzgdzenia:

@ Dotykanie brzeszczotu pity w nieostonigtych
miejscach.

@ Chwytanie obracajgcego sie brzeszczotu pity
(niebezpieczenstwo zranienia)

® Wyrzucanie materiatu obrabianego i jego czesci.

® Ztamania brzeszczotu pity.

® Wyrzucanie uszkodzonych czesci brzeszczotu
pity.

® Uszkodzenia stuchu w przypadku nie stosowania
sie do zalecenia noszenia nausznikdéw
ochronnych.

® Szkodzaca zdrowiu emisja kurzu z drewna przy
uzytkowaniu urzgdzenia w zamknigtych
pomieszczeniach.

Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowiazuje, gdy urzadzenie byto
stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

5. Dane techniczne

Silnik na prad zmienny 230V ~ 50 Hz
Moc 1200 W
Tryb pracy S
Liczba obrotéw biegu jatowego n, 4500 min™
Tarcza widiowa 2210x230x2,5mm
Liczba zebow 24
Podtaczenie odsysania 235 mm
Zajmowana powierzchnia 400 x 325 mm
Waga 10 kg

360 x 250 mm
0-33 mm
ruchoma -30° do + 30°

Jako pita stotowa

Stot pilarski

Wysokos¢ ciecia:

Przyktadnica rownolegta

Jako pita ukosna:

Zakres przechytu -45°/0°/ +45°
Ciecie ukosne 0 do 45° w lewa strone
Szerokos¢ ciecia przy 90° 120 x 55 mm
Szerokos¢ ciecia przy 45° 65 x 55 mm
Szerokos¢ cigcia przy 2 x 45°

(podwdjne ciecie ukosne) 40 x 23 mm

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z normg
EN 61029.

Poziom cinienia akustycznego La 99 dB(A)
Odchylenie Kga 3dB
Poziom mocy akustycznej Lya 112 dB(A)
Odchylenie Kyya 3dB

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowaé utrate
stuchu.

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3
kierunkéw) mierzone sg zgodnie z normg 61029.

Warto$¢ emisji drgan a;, = 2,162 m/s?
Odchylenie K =1,5m/s?

Ostrzezenie!

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona
wedtug znormalizowanych procedur i moze sig
zmienia¢ w zaleznosci od sposobu uzywania
elektronarzedzia, w wyjgtkowych przypadkach moze
wykraczac¢ ponad podang wartosé.

Podana warto$¢ emisji drgan moze zostac
zastosowana analogicznie do innego
elektronarzedzia.

Podana warto$¢ emisji drgan by¢ moze uzywana do
wstepnego oszacowania negatywnego
oddziatywania.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!

15
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Uzywacé wytgcznie urzgdzen bez uszkodzen.
Regularnie czysci¢ urzadzenie.

Dopasowac wtasny sposéb pracy do urzadzenia.
Nie przeciazac urzadzenia.

W razie potrzeby kontrolowac urzadzenie.

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcjg, zawsze

zachodzi ryzyko powstawania zagrozenia. W

zaleznosci od budowy i sposobu wykonania tego

elektronarzedzia moga pojawic¢ sie nastepujace
zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowania
odpowiedniej maski przeciwpytowe;j.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stosowania
odpowiednich nausznikéw ochronnych.

3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku drgan
ramion i dtoni, w przypadku, gdy urzadzenie jest
uzywane przez diuzszy czas lub w niewtasciwy
sposoéb i bez przegladow.

6. Przed uruchomieniem

® Urzadzenie ustawi¢ na stabilnej powierzchni, tzn.
musi zostac przykrecone do stotu roboczego lub
podstawy.

® Przed uruchomieniem nalezy odpowiednio
zamontowac wszystkie pokrywy oraz urzgdzenia
zabezpieczajgce.

@ Tarczatngca musi sie swobodnie obracac.

® Zwrdci¢ uwage na to, czy w obrabianym drewnie
nie ma gwozdzi, $rub lub innych ciat obcych.

® Zanim wigczy sie przycisk wtgczania/wytaczania
nalezy upewnic sig, czy tarcza tnaca jest
witasciwie zamontowana, a ruchome czesci
swobodnie sig obracajg.

® Przed podtaczeniem urzgdzenia nalezy sie
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowej
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.

® Przy pomocy $ruby przymocowac zacisk (37) na
gornej stronie szyny ogranicznika.

o
-

Montaz pity: (rys. 1/3/16)

@ Oba uchwyty podtrzymujgce obrabiany przedmiot
(20) wtozy¢ w przewidziane do tego
zamocowania (13) po bokach urzgdzenia i
przykrecic¢ za pomoca srub (36).

® Aby unikngé przewrdcenia sig pity do tytu obie

stopy (a), po lewej i po prawej stronie tylnej strony

pity, musza by¢ przykrecone, kazda 2 Srubami,

tak jak pokazano na rysunku 16.

Nie wtgczac urzadzenia, jesli nie bedzie uzywane.

6.2 Przestawianie pity dwufunkcyjnej (rys. 1/2/3)
Pita ma dwa ustawienia robocze:

A: Pita stotowa (rys. 1)

B: Pita ukosna (rys. 2)

Przestawienie pity dwufunkcyjnej nalezy
wykonywaé doktadnie wedtug nastepujacego
postepowania, krok po kroku, w przeciwnym
razie czesci sktadowe moga zosta¢ uszkodzone.
Uwaga: Zanim beda Panstwo przestawiac pite,
nalezy odtgczy¢ wtyczke sieciowg!

Pita jest dostarczana w pozycji pracy A (pita stotowa)

6.2.1 Przestawianie pity na tryb pity ukosnej

® Najpierw poluzowaé nakretke mocujaca (15).

® Jednareka podnies¢ do gory stot pilarski (16),
jednoczesnie druga reka, trzymajac za rekojesc
(2), nacisna¢ w dot gtowice maszyny. Tarcza
tngca (5) musi catkowicie znika¢ w szczelinie
stoly pilarskiego (16).

® Ponownie przykrecic¢ sSrube mocujaca (15).

@ Dzieki temu widelec ryglujacy (24) poruszyt sie w
gore, a bolce zabezpieczajgce zostaty zwolnione
(23).

® Nacisna¢ glowice maszyny na dét, trzymajac za
rekojesc (2) i wyciagna¢ bolce ryglujace (23).
Poprzez to przetacznik (4) dla trybu pity stotowej
zostaje odtgczony od napiecia, a przetacznik (3)
dla trybu pity ukosnej zostaje podtgczony do
napiecia.

® Uwaga! Poprzez sprezyne zwrotng urzgdzenie
odbija automatycznie do gory, tzn. po
skonczonym cigciu nie nalezy puszczac rekojesci
(2), lecz przesuna¢ powoli gtowice urzadzenia, z
lekkim naciskiem do gory.

® Zdjac dolng pokrywe tarczy tngcej (14).

® Teraz przestawi¢ pite na trybu pity ukosne;.

6.2.2 Przestawianie pity na tryb pity stotowej

® Ustawic gtowice maszyny w pionie, a stét
obrotowy na 0°.

® Dokreci¢ srube mocujaca (10) i Srube napinajaca
(22).

@ Natozyc¢ dolng ostone tarczy tngcej (14) na stot
obrotowy (8), przy czym obydwie tylne stopki
ostony muszg zosta¢ mocno zatrzasniete za
przyktadnice (7).

® Najpierw poluzowa¢ nakretke mocujaca (15).

® Jednareka podnies¢ do gory stot pilarski (16),
jednoczesnie druga reka, trzymajac za rekojesc,
nacisna¢ w doét gtowice maszyny (2). Tarcza tngca
(5) musi catkowicie znika¢ w szczelinie stotu
pilarskiego (16).

® Ponownie przykrecic¢ sSrube mocujaca (15).

® Wecisna¢ przycisk odryglowujacy (1), a gtowice
maszyny obnizy¢, trzymajac za rekojesc (2), az
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do momentu, kiedy dolna ostona tarczy tnacej
(14) catkowicie przykryje tarcze tnaca.

Wsuna¢ bolce zabezpieczajace (23), aby
zablokowac pite w dolnej pozyciji, przez co
napiecie zostanie z powrotem przekierowane z
przetacznika (3) na przetacznik (4).

Poluzowac nakretke mocujaca (15) i obnizy¢ stot
do wybranej gtebokosci cigcia.

Ponownie przykreci¢ srube mocujaca (15).
Poprzez obnizenie stotu pilarskiego (16) bolec
ryglujacy (23) zostanie zablokowany za pomoca
dzwigni ryglujacej (24), tak ze nie moze on zosta¢
wyciggniety.

Teraz przestawic pite na trybu pity stotowe;j.

6.3 Ustawianie pity (rys. 1/2)

Aby przestawic st6t obrotowy (8) poluzowac
Srube mocujgca (10) o ok. 2 obroty.

Stot obrotowy (8) ma mozliwos¢ ustawien
posrednich pod katem 0°, 5°, 10°, 15°, 20°, 25°,
30°, 35°, 40° i 45°. Jak tylko st6t obrotowy (8)
zostat zablokowany, ustawienie musi by¢
dodatkowo zablokowane za pomocg Sruby
mocujgcej(10).

W przypadku gdy wymagane sg inne ustawienia
kata, stot obrotowy (8) nalezy ustawiac tylko za
pomoca $ruby mocujgcej (10).

Poprzez delikatne wcisnigcie gtowicy urzadzenia
do dotu i jednoczesne wyciagnigcie bolcow
zabezpieczajgcych (23) z uchwytu silnika, pita
zostaje odblokowana z dolnego ustawienia
roboczego. Aby gtowica urzgdzenia pozostata
odryglowana, obrdci¢ bolce zabezpieczajgce (23)
090°.

Odchyli¢ do géry gtowice urzadzenia.

Gtowica urzadzenia poprzez poluzowanie Sruby
napinajacej (22) moze zostaé pochylona na lewo
pod katem maks. 45°.

Skontrolowaé zgodnos$¢ napigcia sieciowego z
danymi napigcia na tabliczce znamionowej i
podtaczyc¢ urzadzenie.

6.4 Ustawienie ogranicznika do cigcia ukosnego

90° (rys. 19/20).

Znizy¢ gtowice urzgdzenia do dotu i zamocowac
ja za pomocg bolcéw zabezpieczajgcych (23).
Poluzowac srube napinajaca (22)

Katownik (a) ustawi¢ pomiedzy tarczg tnaca (5) a
stotem obrotowym (8).

Poluzowac¢ nakretke kontrujgca (b) i tak daleko
ustawi¢ srube regulujaca (c), az kat pomiedzy
tarcza tngca (5) a stotem obrotowym (8) wyniesie
90°.

Aby to ustawienie zachowac nalezy ponownie
dokreci¢ nakretke zabezpieczajgca (b).

6.5 Ustawienie ogranicznika do cigecia uko$nego

45° (rys. 19/20).

Znizy¢ gtowice urzadzenia do dotu i zamocowac
ja za pomoca bolcéw zabezpieczajacych (23).
Stot roboczy (8) ustawi¢ w pozycji 0°.
Poluzowac srube mocujaca (22) i za pomoca
uchwytu (2) przechyli¢ na lewo gtowice
urzadzenia pod katem 45°.

Katownik 45° (f) ustawi¢ pomiedzy tarcza tnaca
(5) a stotem obrotowym (8).

Poluzowac nakretke zabezpieczajaca (25) i tak
daleko ustawi¢ Srube regulujaca (26), az kat
pomiedzy tarczg tnaca (5) a stotem obrotowym
(8) wyniesie doktadnie 45°.

Aby to ustawienie zachowac nalezy ponownie
dokrecic nakretke kontrujaca (d).

6.6 Odsysanie wiorow (rys. 18)

Pita wyposazona jest krociec do odsysania (31)
Wiorow.

Moze on by¢ w prosty sposob podtgczony do
wszystkich urzadzen odsysajacych.
Urzadzenie uzywac tylko z odsysaniem.
Regularnie sprawdzac i czyscic kanaty
odsysajace.

6.7 Wymiana tarczy tnacej (rys. 7/14/15)

Wyciagnac¢ wtyczke z gniazdka, tarcza tnaca
musi by¢ catkowicie zatrzymana.

Przestawi¢ pite na tryb pity ukosnej. (patrz 6.2.1)
Poluzowac obydwie sruby imbusowe (32) oraz
klin rozdzielnika (30) oraz $ciggnac¢ ostone tarczy
tnacej (17).

Wyciagna¢ éruby krzyzowe (33) oraz wktadke
stotu (34).

Przy uzyciu dostarczonego wraz z urzgdzeniem
klucza widetkowego (21) zablokowa¢ zewnetrzny
kotnierz i kluczem imbusowym (19) wykrecic
Srube w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara (Uwaga! Gwint lewoskretny!).

Sciggnad tarcze tnaca (5) | wyciagnaé w gére
przez szczeling w stole pilarskim (16).

Zanim zatozg i dokrecg Panstwo nowg tarcze
tngca, doktadnie wyczysci¢ kotnierz zewnetrzny i
wewnetrzny oraz watek silnika.

Uwaga! Kierunek obrotow tarczy tngcej musi
zgadzac sie z kierunkiem strzatki na obudowie
urzadzenia.

Zatozyc¢ wkiadke stotu (34), klin rozdzielczy (30)
oraz ostone tarczy tnacej (17) i dokrecié.

Przy mocowaniu klina rozdzielczego (30) nalezy
zwracac na to uwage, aby odstep miedzy zebami
tarczy a klinem rozdzielczym wynosit min. 3 mm a
maks. 5 mm. (rys. 7)

Przed rozpoczeciem dalszych prac z pitg nalezy
skontrolowac funkcjonowanie urzagdzen
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zabezpieczajgcych.

7. Obstuga

Po kazdym nowym ustawieniu zalecamy
wykonanie cigcia prébnego, tak aby sprawdzié¢
ustawione wymiary.

Uwaga: Urzadzenie wyposazone jest w wytgcznik
przecigzeniowy (rys. 17/poz. b), jesli maszyna
zostanie przecigzona, silnik wytgczy sie
automatycznie. Aby ponownie wiaczy¢
urzadzenie, trzeba odczeka¢ klika minut, aby
urzadzenie schtodzito sig. Potem ponownie
wcisnaé wytacznik przecigzeniowy (b), maszyna
jest ponownie gotowa do uzywania.

7.1 Uzycie jako pity stotowej (rys. 1-9)
Przetaczy¢ pite na tryb pity stotowej (patrz 6.2.2.)
Uwazac przy nacinaniu.

7.1.1 Wiacznik/ wytgcznik (rys.4)

® Przez wcisniecie zielonego przycisku (a) pita
moze by¢ ponownie wigczona. Przed
rozpoczeciem ciecia nalezy poczekac, az tarcza
tngca (5) osiggnie maksymalne obroty.

@ Aby ponownie wytgczy¢ pite, trzeba nacisnagé
czerwony przycisk (b).

7.1.2 Ustawienie gtebokosci cigcia (rys. 1)

® Poluzowa¢ nakretke mocujgca (15) i obnizy¢ stot
pilarski do wybranej gtebokosci ciecia. Tarcza
tngca powinna wystawac jeszcze kilka mm ponad
ciety materiat.

® Ponownie przykreci¢ Srube mocujaca (15).

7.1.3 Wykonywanie cie¢ wzdtuznych (rys. 4)

® Poluzowac srube radetkows (25) a przyktadnice
poprzeczna/réwnolegta (18) ustawi¢ z powrotem
na 90°.

® Przyktadnice rownolegta (18) natozy¢ od prawej
strony na przedni wpust stotu pilarskiego (16).
Poluzowac obie $ruby radetkowe (26). Przesung¢
szyne przyktadnicy (27) do przodu, przez srodek
tarczy tnacej (5) i zamocowac. Ustawi¢
przyktadnice réwnolegta (18), za pomoca skali (c)
na stole na wybranym wymiarze i zamocowac
Srubami mocujgcymi (28).

@ Pite wigcza sig poprzez nacisnigcie zielonego
przycisku (a).

@ Obrabiany materiat przesuwac precyzyjnie
wzdtuz prowadnicy réwnolegtej (18), do tarczy
tnacej (5).

® Gorna ostona tarczy tngcej (17) sama sig otwiera
przy przesuwaniu materiatu.

® Uwaga: W przypadku, gdy materiat obrabiany

jest wezszy niz 120 mm, w zasiggu tarczy tngcej
(5) koniecznie uzywac preta do przesuwania (29).
(patrz rys. 5) (Zawarty w dostawie!)
W przypadku, gdy materiat obrabiany jest
wezszy niz 30 mm do popychania nalezy
uzywac kawatka drewna (d). (rys. 6)
Kawatek drewna do popychania nie jest
zawarty w dostawie! (Dostepny w sklepach
branzowych)

® Materiat ciety przepcha¢ zawsze az do konca
klina rozdzielnika (30). (rys. 7)

® Po przecigciu ostona (17) zamyka sie
samoczynnie i zakrywa tarcze tnaca (5).

® Ponownie wytgczy¢ pite.

@ Uwaga: Dtugie kawatki zabezpieczac na koncu
ciecia, aby nie spadaty. (np. Stojak z owijarka etc.)

N
—

.4. Wykonywanie cig¢ poprzecznych (rys. 8/9)

® Natozyc¢ przyktadnice poprzeczng, rownolegta
(18) od prawej strony na przedni wpust stotu
pilarskiego (16).

@ Dokreci¢ srube mocujaca (28), az przyktadnica
poprzeczna/réwnolegta (18) bedzie mogta sie
porusza¢ we wpuscie stotu pilarskiego (16) tylko
z matym luzem.

® Poluzowac srube radetkowg (25) i ustawic
przyktadnice porzeczng (18) na wybranym kacie i
przymocowag.

® Poluzowaé obydwie sruby radetkowe (26) i
przesunac szyne przyktadnicy (27) w lewo, az nie
bedzie ona dotykata ostony tarczy tnacej (17)
przy przesuwaniu. Ponownie przykrecic srube
radetkowg (26).

® Wiaczyc pite.

® Element ciety docisng¢ mocno do szyny
przyktadnicy (27) i razem z przyktadnica
poprzeczna/réwnolegta (18) powoli przesuwacé w
kierunku tarczy tngcej (5), tak aby wykona¢
ciecie.

® Po zakonczeniu cigcia ponownie wytgczy¢ pite.

7.2. Uzycie pity jako pity ukosnej
Przestawi¢ pite na tryb pity ukosnej (patrz 6.2.1)

7.2.1 Ustawienia (rys. 2/3)

@ Gtowica urzadzenia poprzez poluzowanie sruby
mocujagcej (22) moze zostac pochylona na lewo
pod katem maks. 45°.

@ Stot obrotowy przestawiany jest przez
poluzowanie $sruby mocujacej (10) od -45° do
+45°,

@ Pitajest wtgczana przez wcisnigcie
wiacznika/wytacznika (3). Przetagcznik w czasie
cigcia musi by¢ wcisniety.
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7.2.2 Ciecie 90° i stot obrotowy 0° - 45° (rys. 1)

@ Pite wigcza sig poprzez jednoczesne wcisnigcie
wigcznika/wytacznika (3).

o Uwaga! Materiat do cigcia przytozy¢ pewnie do
powierzchni maszyny, zeby nie przesuwat sie w
trakcie ciecia.

® Po wiaczeniu pity nalezy poczekaé, az tarcza
tngca (5) osiggnie maksymalne obroty.

® Nacisngc¢ z boku dzwignie odryglowujaca (1) i
jednoczesnie za pomoca rekojesci (2) przesungé
gtowice urzadzenia przez obrabiany materiat do
dotu.

® Po skonczeniu pracy nalezy ponownie ustawic¢
gtowice urzadzenia w gérnej pozycji spoczynku i
zwolni¢ wigcznik/wytacznik (3). Uwaga! Poprzez
sprezyne zwrotng urzadzenie odbija
automatycznie do gory, tzn. po skoriczonym
cieciu nie nalezy puszczac rekojesci (2) , lecz
przesung¢ powoli i z lekkim naciskiem gtowice
urzgdzenia do gory.

7.2.3 Ciecie 90° a stot obrotowy 0° - 45° (rys. 10)

Za pomoca pity ukosnej mozna wykonywac ciecia

ukosne w lewo i prawo pod katem od 0°-45° do szyny

przyktadnicy.

@ Gtlowice urzadzenia ustawi¢ w pozycji gorne;.

® Zwolni¢ stot obrotowy (8) przez poluzowanie srub
mocujgcych (10).

® Zapomoca uchwytu (2) ustawi¢ stot obrotowy (8)
pod wymaganym katem, tzn. oznaczenie na stole
(a) musi zgadzac sie z wymagang miarg kata (11)
na podstawie (9).

® Aby przymocowac stot obrotowy (8) nalezy
ponownie przykrecic¢ Srube mocujaca (10).

® Wykonywac cigcie tak, jak opisano w punkcie
7.2.2.

7.2.4 Cigcie ukosne 0°- 45° a st6t obrotowy w
pozycji 0° (rys. 11/12)

Za pomocg pity ukosnej mozna przeprowadzac cigcia

ukosne w lewo pod katem od 0°- 45° do powierzchni

roboczej.

@ Gtlowice urzadzenia ustawi¢ w pozycji gorne;.

@ Stotroboczy (8) ustawi¢ w pozycji 0°.

® Poluzowac srube napinajaca (22) i za pomoca
rekojesci (2) przechyli¢ na lewo gtowice
urzadzenia, az wskazowka (b) wskaze wymagana
miare kata.

® Ponownie zamocowac srube napinajaca (22) i
przeprowadzi¢ ciecie tak, jak opisano w punkcie
7.2.2.

7.2.5 Ciecie ukosne 0°- 45° a st6t obrotowy w
pozycji 0° (rys. 11/12/13)

Za pomocg pity uko$nej mozna przeprowadzac cigcia

ukosne w lewo pod katem od 0°- 45° do powierzchni

roboczej i jednoczesnie 0°- 45° do szyny przyktadnicy

(podwajne ciecie ukosne).

® Gtlowice urzadzenia ustawi¢ w pozycji gorne;.

® Zwolni¢ stét obrotowy (8) przez poluzowanie
Sruby mocujacej (10).

® Zapomoca rekojesci (2) ustawic stét obrotowy (8)
pod wymaganym katem (patrz tutaj takze punkt
7.2.3).

® Aby przymocowac stot obrotowy (8) nalezy
ponownie przykreci¢ srube mocujaca (10).

® Poluzowac srube napinajgca (22) i za pomoca
rekojesci (2) przechyli¢ gtowice urzgdzenia w
lewo na wymagang miare kata (patrz tutaj punkt
7.2.4).

® Ponownie przykrecic Srube napinajaca (22).

® Wykonywac cigcie, tak jak opisano w punkcie
7.2.2.

8. Wymiana przewodu zasilajgcego

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego, musi
by¢ on wymieniony przez autoryzowany serwis lub
osobe posiadajgcg podobne kwalifikacje, aby unikngé
niebezpieczenstwa.

9. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z
czyszczeniem wyciggnac wtyczke z gniazdka.

9.1 Czyszczenie

® Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny powietrza
i obudowa silnika powinny by¢ w miare
mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wycierac czystg
Sciereczka lub przedmuchiwac sprezonym
powietrzem o niskim cisnieniu.

@ Zaleca sig czyszczenie urzadzenia bezposrednio
po kazdorazowym uzyciu.

® Urzadzenie czyscic regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta. Nie
uzywac zadnych srodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzi¢ czesci
urzgdzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazac, aby do wnetrza urzadzenia nie
dostata sie woda.
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9.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzi¢
stan szczotek weglowych przez fachowca.
Szczotki weglowe nalezy sprawdzac u elektryka.
Uwaga! Wymiany szczotek weglowych dokonywaé
moze jedynie elektryk.

9.3 Konserwacja

® We wnetrzu urzadzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwacji.

® Wszystkie czesci ruchome nalezy smarowac w
regularnych odstepach czasu .

9.4 Zamawianie czg¢sci zamiennych:

Podczas zamawiania czgs$ci zamiennych nalezy
podac¢ nastepujgce dane:

@ Typurzadzenia

® Numer artykutu urzadzenia

@ Numer identyfikacyjny urzadzenia

® Numer czesci zamiennej

Aktualne ceny artykutéw i informacje znajduja sie na
stronie: www.isc-gmbh.info

10. Usuwanie odpaddw i recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu
urzadzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie
to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowaé ponownie
lub mozna przeznaczy¢ do powtérnego przerobu.
Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sie z réznych
rodzajow materiatow, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzadzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcéw wtornych.
Prosze poprosic¢ o informacje w sklepie
specjalistycznym badz w placéwce samorzadu
lokalnego!
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/A Buumanue!

Mpu nsnonssaHeTo Ha ypeauTe TpAGBa ce cnasat
HAKOMW NpeanasHi MepKK, CBbP3aHN CbC
6e30nacHoCTTa, 3a fja ce npefoTBpaTAT
HapaHfABaHuWA 1 WeTK. 3a Lenta BHUMaTeHoO
npoyeTeTe ToBa ynbTBaHe 3a ynotpeba / ykasaHuATa
3a 6e3onacHocT. MNaseTe ro gobpe, 3a aa
pasnonarare ¢ MHGopMaLuuaATa no BCAKO Bpeme. B
cnyyaw, ye TpAGBa fa NpeaageTe ypeaa Ha apyru
vua, Mons, NpeaanTe UM ToBa ynbTBaHe 3a
ynoTtpe6a. Hue He noemame OTrOBOPHOCT 3a
3/10MOJTYKM MU LLETH, KOUTO Bb3HUKBAT BCIeACTBME
Ha HecBbO6/1t0AABaAHETO Ha TOBA yMbTBAHE U HA
yKasaHwuATa 3a 6e30MnacHoCT.

1. MHcTpyKumm 3a 6esonacHocCT

CbOTBETHUTE MHCTPYKLUMM 32 6e30MacHOCT Le
HamepuTe B npusioxeHarta 6polypa.

A NPEAYNPEM/AEHUE!

MpoyeTeTe BCUYKM yKa3aHUA 3a 6e30MacHOCT U
MHCTPYKLMUMU.

MponyckuTe Npu cna3BaHeTo Ha yKasaHusTa 3a
6€30MacHOCT U MHCTPYKLMUTE MOrar ja UMar Karo
rnocneamua eNeKTPUYECKH yaap, Nomap WM TEKKN
HapaHsABaHWA.

CbxpaHeTe 3a B 6bjelle BCUYKM YRa3aHUsA 3a
6e30MacHOCT U UHCTPYKLUMN.

2. OnucaHue Ha ypeaa

—_

ByToH 3a ge610KnpoBKa

2. [Opbrka

3. T[peBKao4BaTen 3a BKA-/M3K/IO4BAHE 38 PEHUM
Ha HarpeyHo oTpA3BaHe

4. TlpeBKAto4BaTEN 32 BKI-/M3KIIO4YBaHE 3a
HacTONEH PEXUM

5. LUupKrynsapeH auck

6. 3awmTa Ha LMpKyNapeH AUCK NOABUMHA

7. OrpaHuyuTenHa wuHa

8. BwbprAwa ce maca

9. [lonHa uMpKynapHa maca

10. PuKcupaly BUHT 3a BbPTALLA Ce Maca

11. Crana

12. MNoagnowkKa 3a maca gony

13. [Abpray 3a NoA0KKUTE Ha obpaboTBaemmTe
aetannm

14. [loneH Kanak Ha LMPKYNAPHUA AUCK

15. duKeupalla ranka

16. UumprynapHa maca

17. TopHa 3awmTa Ha UMPKYIAPHUA OUCK

18. HanpeueH pecn. napaneneH orpaHuunten

19. LLlecTorpameH Ktou

20. MNoanoKKKW Ha 06paboTBaeMn feTanim

21. Kntoy ¢ yenHn otBopHr

22. 3arerateneH BUHT

23. ObesonacsasaLy 60nT

24. bnokupauy noct

25. BWHT ¢ Ha3bbKa 3a HaCTPOMKa Ha CKOCABaHETO

26. BuHT c Ha3bbKa

27. OrpaHunyuTenHa WwnHa

28. duKcupaly BUHT 3a LUMpUHAaTa Ha paAsaHe

29. bytaneHn npbT

30. Hox 3a 3aK/MHBaHe UK pasK/IMHBaHe

31. CmyKartesnHa Tana

32. BonT ¢ BbTpeLLeH LWeCcToCTeH

33. BWHT ¢ KpbCTOOGPA3HO rHE340

34. MNognoxKa Ha maca rope

35. BbHweH dnaHey,

36. PuKcupaLly, BUHT 3a NOAJIOKKATa Ha
06paboTBaemMus getamn

37. Ctara

38. BrpageHa gpbxKa

3. 06em Ha gocTaBKa

LinpKynsapeH guCK ¢ NOKpUTHe OT TBbPA MeTan
HanpeueH pecn. napaneneH orpaHnymnTen
ByTtaneH npbT

MoanoxKa Ha 06paboTBaemMus aeTamn

YeneH WMdTOB raeyeH Koy

LLlecTorpameH Koy

4. Ynorpeba no npefHa3Ha4yeHue

LInpKynspbT 32 HanpeyHo oTps3BaHe U CKocsiBaHe
oz brbJ/l C ropHa Maca C/lyu 3a OTpsA3BaHe, KaKkTo
1 3a HAA/TbHO M HanNpeyHo psa3aHe (camo ¢
HanpeyeH orpaHnyMTesN) Ha AbPBO M NaacTMaca,
CbO6Pa3HO rosleMuHaTa Ha MallmHaTa.

LinpKynspsT He e noaxoasLy 3a pssaHe Ha AbpBea 3a
OTOM/IEHHE.

MawwuHaTa Tpa6sa Aa ce U3non3sa camo no
npefHasHa4YeHMeTo M.

Bcaka gpyra ynotpeba, pasnnyHa oT Tasu, He e no
npegHasHaveHre. 3a Bb3HMKBALLM OT TOBA LWETU UK
HapaHsABaHWA OT BCAKAKbB BUA OTroBaps
noTpebuUTeNnAaT/06CNyKBALLOTO /INLE, a He
npousBoauTenAT. TpAbBa Aa ce M3nosi3Bar camo
NMOAXOAALLM 3a MaLUMHATA LMPKYISPHU AUCKOBE.
M3non3BaHeTo Ha OTPE3HM WIN(POBBYHM LWanbu ot
BCAIKAKbB BUJ, € 3a0paHeHo.

YacT oT ynotpebara no npegHasHavyeHne e Cbluo U
cnasBaHEeTO Ha yKa3aHuATa 3a 6e30MacHOCT, KaKTo
W Ha yMbTBaAHETO 32 MOHTaX W YKasaHusTa 3a
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eKcnioaTauus B ynmbTBaHETO 3a yrnoTpeba.

Jlnua, KouTo 06CNYKBAT M NOAABPKAT MalLUMHaTa,

TpabBa Aa ca 3ano3HaTv ¢ Hes 1 Aa ca

MH(HOPMUPAHN 38 Bb3MOXKHUTE OMACHOCTH.

OcBeH ToBa TpAbBa HaM-TOYHO fa ce cnassar

Ba/IMAHWTE Hapeabu 3a npeaoTBpaTABaHe Ha

3/I0NONYKMK.

[Jpyrv o6wm npaBwna B 061acTuTe Ha Tpyaosarta

MeauLMHA M TeEXHUYecKaTa 6e30nacHoOCT TpsAbea Aa

ce cnassar.

ﬂpomeHM No MallMHaTa M3KK4YBaT Hanb/1IHO

OTrOBOPHOCT OT CTpaHa Ha Npou3BOAUTENA U

BBb3HUKBALLM OT TOBA LLETHU.

Bbnpeku ynotpebara no npeagHasHaveHne

onpezeneHn pUCKOBK GaKTOPU He MoraT HambJIHO

fa 6baar otcTpaHeHn. O6ycnoBeHu oT

KOHCTPYKLMSATa U MOHTaXa Ha MalumMHarta mMorar Aa

ce NosBAT C/IeHUTE PUCKOBE:

® /[loKocBaHe Ha LMPKYNAPHUA AUCK B
HenoKpuTaTta 30Ha Ha psidaHe.

® /[loKkocBaHe Ha paboTelma UMPKYIAPEH JUCK
(HapaHsABaHe OT NopaA3BaHe).

@ OO6parteH ygap Ha 3aroToBKM M Ha YacTu OT
3aroToBKM.

@ CuynBaHuA Ha UMPKYIAPHUA QUCK.

® W3xBbpnsaHe Ha feEeKTHM HYacTu OT TBBbPA
MeTas Ha LMPKYNSPHUA ANCK

@ VYBperAaaHe Ha c/yxa Npu He U3non3BaHe Ha
Heobxoaumara 3alimTa 3a cayxa.

® BpegHu 3a 3gpaBeTo emmcHK Ha Npax OT AbpBO
npv U3nosi3BaHe B 3aTBOPEHU NOMELLEHNA.

Mons, umanTe npeaBus, Ye HaWUTe ypeam crnopes
npefHa3Ha4YeHNETOo CU He Ca KOHCTpyMpaHu 3a
NPOMULLIEHA, 3aHaATYMNCKA I MHAYCTpUanHa
ynotpe6a. Hve He moemame HMKaKBa rapaHums, ako
ypeabT ce U3nosi3Ba B NPOMULLIEHN, 3aHAATYUMCKN
WIN UHAYCTPUANIHN NPeanpUuATUA, KaKTo U Npr
noAo6HM Ha TAX AeMHOCTH.

5. TeXHU4YECKU JaHHU

[Asuraten c npomenave Tok 230 BonTa ~ 50 Xepua

HKato HacToneH uuprynap:

LunprynsapHa maca 360 x 250 mm

BucounHa Ha paspesa 0-33Mm

MapaneneH orpaHnunTen HakoHsaem -30° o + 30°

HaTo uMpKynsp 3a HaNpe4YHo OTpA3BaHe:

30Ha Ha HaKJIoH -45°/0°/+45°

HaknoHeH cpes 0° po 45° HansABo

LLnpuHa Ha pasaHe npu 90° 120 x 55 Mm

LLnpuHa Ha pasaHe npu 45° 65 x 55 mm

LUnpuHa Ha pasaHe npm 2 x 45°

(BOEH HaKNOHEH cpes) 40 x 23 MM

LWym u BUGpaums

CTOMHOCTUTE 3a LWyM W BUBpaLma ca noayyeHu
cbrmacHo EN 61029.

Hu1BO Ha 3BYKOBO HasiAraHe Lya 99 dB (A)
HonebaHue K, 3dB
HwBo Ha 3ByKOBa MOLHOCT Lyya 112dB (A)
Honebanue Ky 3dB

MouHocT 1200 Bara
Pa6oTeH pexunm S
O60poTH Ha NpaseH Xoa, N, 4500 muH

LIMpKynsipeH g1CK C NoKpuUTHe

OT TBbpA MeTas 2210x 2 30x 2,5 MM

Bpoli Ha 3b6umnTe 24
CmMyKaTeneH usBog @ 35 MM
OnopHa NoBBbPXHUHA 400 x 325 Mm
Terno 10 Kr
22

Hocete 3awura 3a cnyxa.
BAMSHMETO Ha LWyMa MOoXe Aa NpuYnHK 3ary6a Ha
cnyxa.

O6LLMTE CTOMHOCTH Ha TPENTEHUA (BEKTOPHA CyMa
Ha TpWUTEe NOCOKM) NonyyeHu cbrnacHo EN 61029.

CTOMHOCT Ha eM1CHA Ha TpenTenua a;, = 2,162 m/s?
Honebanue K = 1,5 m/s?

BHumaHue!

Moco4yeHarta CTOMHOCT Ha U3NbYBaHW BUGpauum e
n3mepeHa no HOpMMUpaH KOHTPOJIEH METOZ, U B
3aBUCHMMOCT OT HauMHa, Mo KOMTO ce U3Mno3Ba
€/IEKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT, MOKE fia Ce NMPOMEHS,
a B U3KJIIOYMTENIHM CNyYan MOXKe [a npeBuLlaBa
rnoco4yeHara CTOMHOCT.

Moco4yeHarta CTOMHOCT Ha M3bYBaHW BUGpaLum
MOMe fja Ce U3Mo0/3Ba 3a CPaBHEHWE Ha eMH
€/1IEKTPUYECKUN UHCTPYMEHT C ApYyT.

MocoyeHarta CTOMHOCT Ha M3 bYBaHW BUGpaLmum
MOMe fja BCe M3Mo/3Ba ChLUO 3a Ha4asHa OLeHKa Ha
oTpuLaTesIHO BIMAHKUE.

%



Anleitung_TH_MS_2112_T_SPK5__ 03.05.13 08:04 %@%3

OrpaHu4yeTe 06pa3yBaHETO Ha WYyM 1
BU6pauuaTa 4o MUHUMYM!

® Wanonsearite camo 6e3ynpeyHo
PYHKUMOHUPALLM ypeau.

MopabprkanTe M noyMcTBanTe ypeaa pefoBHO.
Mpuroaete HauYMHa cu Ha paboTa cnpsamo ypeaa.
He npetoBapBaiiTe ypega.

HoceTe ypeaa npmn He06X0ANMMOCT 3a NPOBEpPKa.
M3KnoyBanTe ypeaa, ako He ce n3nosisBa.

OcTaTb4HU PUCKOBE

[opwu aKo o6cnyBaTe TO3U €/IeKTPUYECKU

MHCTPYMEHT CbI/IaCHO NpeAnucaHuATa, BUHaru

ChbliecTBYBaT ocTaTb4yHU pucKkoBe. Morar aa

Bb3HUKHAT C/IefHUTE ONacHOCTU BbB Bpb3Ka C

KOHCTPYKLUUATA U U3NBJIHEHUETO Ha TO3U

€/IeKTPUYECKN UHCTPYMEHT:

1. YBperpaHe Ha 6enute po6oOBe, aKO HE Ce HOCH
NoAXoAsALa 3alMTHA MacKa NpoTMB npax.

2. YBpempzaHe Ha cnyxa, aKo He ce HoCcH
NOAXOASALLA C/lyX0oBa 3alumTa.

3. YBpewpzaHusa Ha 34paBeTo, Pe3yaTMpaLLm ot
BMEpaLMUTE BbPXY pbKaTa, ako ypeasT ce
M3non3Ba NPoLb/IKUTENHO BPEME U HE Ce BOAU
M NoA4bpra KaKTo TpabBaa.

6. Mpepu nycKkaHe B eKcnyioaTauus

® MawwvHara Tps6Ba fa e nocTaBeHa CTabusiHo,
TOECT Ja e 34paBo 3aKperneHa Bbpxy paGoTeH
Tesrax, yHuBepcasHa NnoA/I0KKa Uam ap.

@ [lpeau nyckaHeTo B eKcnioaTauus BCUYKK
NOKPUTUA M NpeanasHu NpUcnocobieHns Tpadea
na 6baaT Hag1eHO MOHTUPAHM.

® LnpKrynAapHuAT gucK TpAGBa aa ce ABUKK
CcBO6OAHO.

@ [lpu Beye 06paboTEHO ABPBO OOBLPHETE
BHVMMaHWe 3a HaJIMYMETO Ha YK AW Tena Kato
Hanp. reosgev Uin BUHTOBE U.T.H.

o [peav pa 3apeicTBate npeBKAOYBaTENA 3a
BKJI- / U3K/IlOYBaHE, YBEPETE Ce, fanu
LMPKYNAPHUAT OUCK € NPaBUIHO MOHTUPaH M
NOABUMIKHUTE YaCTW Ce ABUMHKAT IEKO.

@ [lpeav BKAOYBaHETO Ha MaluMHaTa ce yoeaeTe,
4ye JaHHWUTE BBbPXY upmMeHarta Tabesnka
CbBMajar ¢ MPEHOBUTE AaHHW.

® 3akpenerte ¢ BMHT Kaema (37) BbpXy ropHaTa
cTpaHa Ha orpaHuyMTesNIHaTa pesca.

6.1 MoHTupaHe Ha uyuprynapa: (pwur. 1/3/16)

® [TbxHeTe ABETE ONOPHM CKOOM Ha
obpaboTBaemus getann (20) B npeasuaeH1Te 3a
uenTta agbpayu (13) oTKbM cTpaHara Ha ypega u
duKcupariTe ¢ BUHTOBETE (36).

® 3apace nsberHe npeobpblyaHe Ha LMPKynapa

Ha3ag, ABaTta OMNopHM KpaKa (a) Tpabsa ga ce
3aKpenAT ¢ No 2 BUHTa OT/IIBO M OTAACHO Ha
3a/iHaTa cTpaHa Ha LIMPKyAApa, KakTo e
nokasaHo Ha ¢wur. 16.

6.2 MpeHacTpoiiBaHe Ha KOMBGUHUPaHUA
uMprynap (pwur. 1/2/3)

LnprynapbT uma e paboTHU NO3ULIMK:

A: HactoneH umpkynap (¢pur. 1)

B: LIMpKynAp 3a Hanpe4Ho oTpA3BaHe 1 CKoCcABaHe

noa bron (ur. 2)

MpeHacTpoiiBaHeTO Ha KOMGUHUPaHUSA
uUMpKynap TpA6Ba Aa ce U3BbPBU TOYHO U
CbINIacHoO c/iefHUTe METOAU U CThIKa No
CTbIKa, B NPOTUBEH C/y4aii Morar ja ce
NoBpeAAT YacTUTe Ha MaluMHaTa.

BHumMaHue: UspbpnaiiTe MperoBUa Wwencern,
npeau Aa npeHacTpouTe LUpKynapa!l

B cbCTOAHMETO NP AOCTABAHETO LMPKYNAPBT Ce
Hamupa B paboTeH pexnmM A (HaCTONEH LMPKYNAP)

6.2.1 MpeHacTpoiBaHe Ha LLUPKYNApa Ha PeHUM
Ha HanpeYyHo oTpA3BaHe

® Hal-Hanpepn pasxnabeTte puKcupallaTa ramka
(15)

o [lpuasueTe umpKynapHata maca (16) c egHata
pbKa Harope 1 eAHOBPEMEHHO € ToBa C Apyrarta
pbKa HaTUCHETe HaAo/ly MallMHHaTa raBsa ¢
ApbrKara (2). UmprynapHuAT auck (5) Tpadea
[la ce CKpuve U3Lano B ieba Ha LMpKyapHaTta
maca (16).

® OTHOBO 3apaBo 3aBMHTETE DUKCHpaLLaTa raika
(15).

® bnokupauwara BuiKka (24) nocpecTBOM TOBa ce
€ NPUABUIKMAA Harope 1 e ocsoboania
obesonacaAsalyma 60T (23).

® HatucHeTe malumHHaTa raBa ¢ ApbrKara (2)
HaZo/y U usgbpnanTe obesonacaBalima 601t
(23). MocpencTBoM TOBa NpeBKOYBATENAT (4)
3a HaCTOJIEH PEXMM Ce NPEBKJI0YBA 6GE3TOKOBO
M MPEBKOYBATENAT (3) 3a PEHMM Ha HANpPe4vHo
OTpsi3BaHE CE CBbP3BA KbM HarnpemeH1eTo.

® BHumaHue! NocpeacTBom Bb3BpaTHaTa
NpyxunHa MallmHaTa aBTOMaTtu4yHO Ce 3aBbpTa
Harope, ToBa 03Ha4yaBa Aja He 0cBO6OXKAaBaTe
ApbHKaTa (2), a Ja NpUABUIKMUTE MallMHHaTa
rnaBa 6aBHO U C JIEK HAacpeLLeH HaTUCK Harope.

® CHemeTe [0/IHMA Kanak Ha UMPKYIAPHUA UCK
(14).

@ Cera uMpKynapbT € NPEHacTPOEH Ha PEeHUM 3a
HanpeyHo OTpA3BaHe.

23
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6.2.2 NpeHacTpoBaHe Ha LUPKYAApPa Ha

HaCTOJIEH PEHUM
[MocTaBeTe MallMHHATA [71aBa OTBECHO U
BbpTALLATa Ce YMHMA (8) Ha no3numsa 0°.
duKcnparite pukcnpamte BuHToBE (10) 1
3areraTesiHnsa BUHT (22).

MocTaBeTe JONHUSA KanaK Ha LUMPKYASPHUA OUCK
(14) BbpXY BbpTALLATA CE YMHMA (8), Npy TOBa
[ABara 3afHu KpaKa Ha Kanaka (14) Tpsiésa fa ce
BKapar CTabu/IHO 3af, orpaHuyMTeNIHaTa WKHA
(7).

PaaxnabeTe Hal-Hanpes duKcupallarta ramka
(15).

MpupasuKeTe upKynapHarta maca (16) ¢ egHata
pbKa Harope v eAHOBPEMEHHO C Apyrarta pbKa
HaTUCHEeTE MallMHHATA aBa ¢ gpbkKaTta (2)
Hagony. LinprynapHuaT guck (5) Tpsabea pa ce
CKpMe 13LAN0 B ieba Ha LMpKynspHaTa maca
(16).

OTHOBO 34paBo 3aBUHTETE PUKCHpaLLaTa ranKa
(15).

HatuncHeTe 6yTOHa 3a febnokunpoBKa (1) n
CMBbKHETEe MallMHHaTa I1aBa C ApbHkKara (2),
[IOKaTo Alo/HaTa 3alyTa Ha LMPKYIAPHUS AUCK
(14) M3uAN0 NOKPUE LMPKYNAPHUA JUCK.
MpunbyTaiiTe HaBbTPe obe3onacasalima 60nT
(28), 3a ga puKcKupare uMpKynapa B fosHaTa
no3uuumsa, NoCPeLCTBOM TOBa JIMHEMHOTO
MPEOBO HanpemweHe OTHOBO ce NpeMecTBa oT
npeBK/toYBaTen (3) Bbpxy npeBKaoyBaren (4).
Paaxnabete dpuKcmpalara ravka (15) n
CMBbKHETE LUMpKynAapHaTa Maca (16) Ha enaHara
ObN00YMHA Ha pA3aHe.

OTHOBO MKcHpanTe duKcHpalyarta ramka (15).
MocpeacTBOM CMBKBaHETO Ha LIMPKyAApHaTa
maca (16) obesonacasawuaT 601t (23) ce
©710KMpa NoCpeacTBOM 610KMpaLLaTa BUIKa
(24), Taka Ye fa He MOXe fa ce usBagu.

Cera UMpKyNApBbT OTHOBO € HACTPOEH Ha
HaCTONEH PEHMM.

6.3 HacTtpoiiBaHe Ha uupRynsapa (¢wur. 1/2)

24

3a HacTpoMBaHETO Ha BbpTALLaTa ce maca (8)
pasxnabete puKcupalLma BUHT (10) ¢ oK. 2
3aBbpTaHUA.

BbpTAawara ce maca (8) nma puKcupaHm
NOJIOEHUA nNpu nosuumute npu 0°, 5°, 10°, 15°,
20°, 25°, 30°, 35°, 40° n 45°. LLlom KaTto
BbpTALLATA Ce YMHMA (8) e hrKeHupaHa,
no3uumATa cnefsa AOMbAHUTENHO Aa ce
UKcHpa NocpeacTBOM 3aTaAraHe Ha
uKempalyma BuHT (10).

B cnyyain, ye ca HeO6X04MMM APYrK HACTPOMKM
Ha brbja, TO B TO3U cnyqaﬁ BbpTALLaTa Ce YNHUA
(8) ce puKcupa camo Haf DUKCUpaLLUMA BUHT
(10).

® [locpeacTBOM IEKO HAaTMCKaHEe Ha MallMHHaTa
rnasa HazfloNly U elHOBPEMEHHO U3BamJaHe Ha
o6esonacasawus 601T (23) OT AbprKaya Ha
ABWraTens, UMpKyNsapbT ce fe6okmpa ot
JonHaTta paboTHa no3uuma. 3aBbpTeTe
ob6esonacuTenHma 6ot (23) Ha 90°, 3a aa
ocTaHe AebnoKMpaHa MaluMHHaTa rnasa.

@ HaknoHete malwmHHaTa rnasa Harope.

® MawwuHHaTa rmaBa NnocpesCcTBOM pasxiabBaHe
Ha 3aTeraTesiH1s BUHT (22) MOXe [ia Ce HaKJI0HM
HaNABO Ha MakKc. 45°.

® [lpoBepeTe fanu MpeHOBOTO IMHENHO
HanpemeHue cbBrnaja ¢ noKkasaHuaTa 3a
HanpemeHue Bbpxy hupmeHarta Tabenka ¢
[aHHW 1 nocTaBeTe ypeaa.

6.4 PUHHO HAcCTpOMBaHe Ha orpaHUYuTeNa 3a
Hanpe4eH pa3pes nog, broa 90° (¢pwmr. 19/20)

@ HaknoHeTe MalmHHaTa rmasa Hagony u
duKcupariTe ¢ obesonacasalyma 6onT (23).

® Paaxnabete 3aterarenHuA BUHT (22).

@ [locTaBeTe orpaHuM4MTENEH BIbA (a) MeXAy
LMPKYNAPHUA AMCK (5) 1 BbpTALWLaTa ce maca (8).

® Pasxnaberte KoHTpararkata (b) n uamecTBamTe
HacTpoMBaLLMA BUHT (C), AOKATO bIbbT MEXAY
LMPKYNApHUA AucK (5) v BbpTAWara ce maca (8)
cTaHe 90°.

® 3apja puKcupare Tasm HacTPOMKa, OTHOBO
34paBo 3aTerHeTe KoHTparankara (b).

6.5 ®UHHO HacTpoliBaHe Ha orpaHM4YUTeNsA 3a
CKOCEH pa3pe3 noj bron 45° (¢pur. 19/20)

® HaknoHeTe MalmMHHaTa rmasa Hagony u
(duKcmpariTe ¢ ob6esonacasalyma 6onT (23).

® duKcupariTe BbpTALLaTa ce maca (8) Ha Nnosuuus
0°.

@ Paaxnabete 3ateratenHus BUHT (22) n
HaKJ/IOHETE C ApbHKaTa (2) MalMHHaTa rmasa
HanABo Ha 45°.

@ 45°-orpaHuuunteneH broa (f) noctaBeTe Mexay
LMPKYNAPHUA AMCK (5) 1 BbpTALWLaTa ce maca (8).

® Pasxnaberte KoHTpararkara (d) n uamecTBanTe
HaCTpOMBaLLMA BUHT (€) AOTONKOBA, JOKATO
BIBABT MEHKAY LMPKYNAPHUA AUCK (5) n
BbpTALATa ce Maca (8) ctaHe TOYHO 45°.

@ OTHOBO 3apaBo 3aBMHTETE KOHTpararkara (d),
3a aa huKeuparte Ta3u HacTpoMKa.

6.6 NMpaxounscmykBaHe (¢wur. 18)

® LivpKynapbT e obopyaBaH CbC cMyKaTenHa Tana
(31) 32 CTBProTUHM.

® TAecHO MOXe aa 6bae CBbp3aHa 3a BCUYKM
YCTPOWMCTBA 3a U3CMyKBaHe Ha CTbProTUHM.

® WanonssariTe ypesa camo C M3CMyKBaHe Ha
npaxa. PegoBHO npoBepABaiTe U noYMcTeamnTe
CMyKaTe/IHUTE KaHau.
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6.7 CmAHa Ha UMPKYNApHUA gUcK (pwur. 7/14/15)

® W3pbpnarite MperoBUs Lencen, LMPKYIAPHUAT
[IMCK TpAGBa Hamb/IHO a € CrpsH.

@ HacTpolite uMpKynsapa Ha pexumM 3a HanpeyHo
oTpA3BaHe (BMKTE 6.2.1).

@ Pasxsabete gBarta BUHTA C BbTpELLEH
LwecTocTeH (32) n 3BazeTe HOMXa 3a
3aK/IMHBaHe UK pasKkinHBaHe (30) BK/.
3awmrara Ha UMpKYNApHUA aucK (17).

® CHemeTe BMHTa C KPpbCTOOOPA3HO rHe3a0 (33) u
noAsoxKara 3a maca (34).

® bnokupaiiTe BbHIWHKUA dnaHel, (35) ¢
NPUIOKEHUA YesieH WUMTOB raeyeH Ko (21) n
pasBuiiTe BUHTA CbC LIecTorpameH Kt (19) no
NMOCOKa Ha YacoBHWKOBaTa cTpesika (BHumaHme!
JleBoxopoBa pesbal).

® CHemeTte UMpKRyNApHMA AUCK (5) OT BbTpeLHUA
thnaHeL, 1 U3TErNETE Harope NOCPELCTBOM
Wneba B UMpKynApHaTa maca (16).

[ ] rpVI}KnVIBO No4YncTeTe BbHLIHUA U BbTPEeLleH
thnaHeL, KaKTO U MOTOPHWA Bas, Npeau fa
NOCTaBWUTE U 3aKPEnUTE HOBUA LIUPKYNAPEH
[IUCK.

BHumaHue! HaknoHeHocTTa (moneratocTTa) Ha
pa3pesa Ha 3b6LWTe TOECT NocoKaTa Ha
BbPTEHE Ha LMPKYNAPHUA AUCK TpabBa Aa
cbBraja c nocokara Ha ctpenara Bbpxy
Kopnyca.

@ OTHOBO nocTaBeTe M 34paBo 3aTerHeTe
noAsioxKara 3a Mmaca (34), Hoxa 3a 3aK/IMHBaHe
unm paskaunHeaHe (30) 1 3awmTara Ha
LMPKYAPHAUA JUCK (17).

@ [pv 3aKkpenBaHETO Ha HOXA 3a 3aK/IMHBaHe UK
paskauHBaHe (30) TpsAbBa Aa ce 06bpHe
BHVMMaHWe Ha ToBa, Pa3CTOAHUETO MEHAY
3BbOLUUTE Ha LIUPKYNAPHWUA AWUCK U HOXa 3a
3aK/IMHBaHe WM pa3KIMHBaHe fa € MUH. 3 MM U
Makc. 5 Mm (ur. 7).

o [peav pa npoabnuTe Aa paboTuTe ¢
UMpKynApa, TpabBa fa ce NpoBepwm
(YHKLUMOHA/IHOCTTA Ha 3alUTHUTE
npucnocobaeHus.

7.06cnyHBaHe

Cnep, BcAAKa HOBa HacTpoiiKka npenopbyBame
npo6eH pa3pes, 3a fla NPoBEepUTE HaCTPOEHUTe
roJieMUHMU.

BHumaHue: MawmuHarta e o6opyaBaHa ¢
npeKkbCcBay cpeuly npetoBapsaHe (¢pwur. 17/nos.
b).

AKO mMalMHaTa ce HaToBapu, TA aBTOMaTU4YHO ce
M3HKJII04Ba.

3a Aa ce BH/IIOYM OTHOBO MallUHaTa, Tpa6Ba Aa
ce M34aKa HAKOJIKO MUHYTH, 3a fla MOHe
MaluMHarta fa ce oxaaau. Cnep ToBa HaTUCHeTe
OTHOBO NMpeKbCcBaya cpelly nperosapsaHe (b) n
MallMHaTa OTHOBO MOMe Jia ce U3nosa3Bsa.

7.1 Ynotpe6a KaTo HacToNIEH LLUPKYNAP
(¢pwr. 1-9)

HacTpoliTe uMpKynApa Ha HaCTONIEH PEHUM

(BumTE 6.2.2.)

BHuMmaHue npu paspa3BaHeTo.

7.1.1 MpeBKAtOYBaTEN 32 BKJI-, UBKJIIOYBAHE
(¢wur. 4)

® [locpencTBoM HaTMCKaHe Ha 3enieHuA ByToH (a)
LMPKYNAPBT MOXe Aa ce BKAYM. Mpean
Ha4yanoTo Ha PA3AHETO M34YaKaKnTe, LOKaTO
LMPKYNAPHUAT ANUCK (5) AOCTUIHE MaKCUMaITHU
060opOoTH.

® 3a[jaVM3KI4nTe OTHOBO LMPKyApa, TpAbBa Aa
Ce HaTUCHe YepBeHus ByToH (b).

7.1.2 HacTtpoiiBaHe gbn6oymHaTa Ha psa3aHe
(¢pwur.1)

@ Pasxnabete puKcupalwara ravika (15) n
HacTpoKTe uupKynsapHara maca (16) Ha
Heobxopumara Abn60o4MHa Ha pssaHe.
LnpRynapHUAT auck (5) 6u Tpabsasio aa CTbpym
olLe HAKONIKO MM Haj, MaTtepuasa 3a pasaHe.

® OTHOBO dUKcHpanTe PuKcupallaTa ramka (15).

7.1.3 U3anbnHABaHe Ha HaA/TbHHU pa3pesu
(¢wur. 4)

® Pasxnaberte BUMHTa C Ha3bbKa (25) M HacTpoKTe
HanpeyHusa, napaneneH orpaHnynten (18) Ha 90°
OTHOBO (MKCUpaKNTe BUHTA C Ha3bbKa (25).

® [loctaBete napanenHua orpaHuumTen (18)
OTAACHO B NpefHuA 1eb Ha LMpKynspHaTa
maca (16).

® Pasxnabete gBaTta BUHTa C Ha3bOKa (26).
MpubyTarTe Hanpeg orpaHnyMTeNnHaTa WHa
(27) Hap cpepaTa Ha LMPKYIAPHUA ANUCK ( 5) n
(uKcupanTe.

® HactpowTte napanenHus orpaHnumnten (18)
NnocpefCcTBOM pasmepHara ckana (C) Bbpxy
LUMpKynapHaTa maca (16) Ha KenaHara ronemvHa
1 3paBo 3aTerHeTe ¢ MUKCUpAaLLMA BUHT (28).

® BrktoyeTe uMpKynapa nocpescTBOM HaTUCKaHe
Ha 3eneHns By ToH (a).

@ [lpubyTaiTe Hanpep 3aroToBKaTa 6aBHO 1
NPELM3HO MO NPOABKEHUE Ha NapanesHuA
orpaHnymTen (18) KbM LMPKYNAPHUA JUCK (5).

@ [opHarta sawmTa Ha uMpKynapHua auck (17) ce
oTBapsA OT camo cebe Cu Npu NpUByTBaHETO
Hanpej Ha matepuana 3a ps3aHe.

® BHumaHue: [pn WKpKWHM Ha 3aroTOBKUTE Nop,

25
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120 mm B 30HaTa Ha LMPKYIAPHUA ANCK (5)
3abKUTENHO TPAGBA Aa ce U3nonssa
6yTanHua npsuT (29) (BUKTE dur. 5). (CoabpKa
ce B o6ema Ha gocTtaBkal) [pu WwmpuHu Ha
3arotoBkuTe nog 30 Mm TpaAbBa fa ce n3non3ea
6yTaneH npbT (d) 3a NpMbyTBaHETO Hanpeg,
(cpur. 6). ByTanHUAT NPBLT He ce CbabpiKa B
o6ema Ha gocTaBKa! (Moe pa ce 3akynu B
CbOTBETHaTa cneunanansupaHa Tbprosus
MpnbyTBaKrTe MaTtepnana 3a pasaHe BUHarn o
Kpas Ha HOMa 3a 3aK/IMHBaHe UK pasKInMHBaHe
(30) (pur. 7).

Cnep pa3pesa 3aWmTHUAT Kanak ce 3ateaps
(17) oTHOBO OT camo cebe cu 1 3aKpuBa
LMPKYIAPHAUA JUCK (5).

OTHOBO M3K/OYETE LIMPKYyAApa.

BHumaHue: O6e3onaceTe Ab/irM 3aroToBKM
cpelly npeobpbliaHe B Kpas Ha npoLieca Ha
psi3aHe. (Hanp. POJIKOBU NOCTABKM U.T.H)

7.1.4. UanbNHeHMUe Ha Hap/TbKHU pa3pesu

(¢wr. 8/9)
MocTaBeTe HanpeyHusa-, napaneneH
orpaHuuuTen (18) oTnpes B CTpaHUYHUA X1eb Ha
uMpKynapHaTa maca (16).
3aTerHete 34paBo UKCHUpaLLUA BUHT (28),
[lIOKaTo HanpeyHus-, napaneseH orpaHuiuTen
(18) ¢ manko ycunune ce NpuaBKKK B ieba Ha
uMpKynapHata maca (16).
PasxnabeTte BMHTa ¢ Ha3bOKa (25) 1 HacTpowTe
HanpeyHusa orpaHuymTen (18) Ha wenaHata
rofieM1Ha Ha brbaa n huKcupanTe.
PasxnabeTte gBarta BMHTa C Ha3bbKa (26) 1
npubyTanTe orpaHnymMTeNnHara WwuHa (27)
HanABo, fOKATO TA NPY NPU NPUBYTBaHETO
Hanpez noBeye He AOKOCBa 3alimTara Ha
LMPKYNAPHWUA guck (17). OTHOBO 3apaBo
3aTerHeTe BUHTOBETE C Ha3bbKa (26).
BrntoyeTe umpKynapa.
HartucHeTe maTtepuana 3a pasaHe 34paBo KbM
orpaHuyuTenHara wuHa (27) u npubyTante
3ae/HO C HanpeyHwus, - NapanesieH orpaHuyuTeN
(18) 6aBHO B LMpPKYNAPHUA AUCK (5), 3a aa
M3BbPLLKNTE paspesa.
Cnep npvKtoyBaHe Ha npoueca Ha psa3aHe
OTHOBO U3KJIIOYETE LMPKYSApa.

7.2. UsnonsBaHe KaTo LLUPKYNApP 3a Hanpe4yHo

oTpA3BaHe

Perynupaiite UMpRynsapa Ha peum Ha HanpeyHo
oTpA3BaHe (BuHTe 6.2.1.)

7.2.1 HacTpoiiku (¢wr. 2/3)
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MalumHHaTa raBa Moxe fia ce HaK/I0HW HaNAaBo
Ha MakKc. 45° nocpeACcTBOM pa3xiabBaHe Ha
3areraTesiHnsa BUHT (22).

® BwmbprAwara ce maca (8) moxe aa ce perynunpa
rocpescTBOM pasxnabBaHe Ha hUKcUpalLuTe
BuHTOBE (10) OT -45° 10 +45°.

® LMpKynsapbT ce nycka B eKcnioataums
NMocpesCcTBOM HAaTUCKaHE Ha NPEBK/II0YBATENSA 3a
BKJ1/-M3KntouBaHe (3). MNpeBKaoYBaTeNAaT No
BpeMe Ha pA3aHeTo TPsbBa fa ce LbpHHU
HaTUCHart.

7.2.2 HanpeueH pa3pes 90° u BbpTALLa Ce Maca
0° (¢wr. 1)

® LMpKynsapbT ce BK/IOYBA NOCPEACTBOM
e[lHOBPEMEHHO HaTUCKaHe Ha NpeBK/loYBaTeNs
3a BK//-u3Ko4BaHe (3).

® BHumanue! MNocTtaBeTe noanexalums Ha
0OTpsi3BaHe MaTepuas 34paBo BbpXy MallMHHATa
NMOBBPXHOCT, 3a fja He ce pa3MecTy MaTepuansT
o BpeMe Ha pA3aHeTo.

@ Crep BK/IIOYBAHETO Ha LMpPKY/iApa n3vakamTe,
[OKaTo LUMPKYIAPHUA AUCK (5) JoCTUrHE
MaKcUMasiHUTe CM 0GOPOTH.

® HatncHete 6yToHa 3a gebnokuposKa (1) uc
nomMoLLTa Ha ApbiKKaTa (2) npuaBuKeTe
MallMHHaTa raBa paBHOMEPHO U C JIeK HAaTWUCK
Haz0/y Npe3 3aroToBKara.

@ Cnep 3aBbpluBaHe npoleca Ha pssaHe, OTHOBO
npvBejeTe MallMHHaTa [1aBa B ropHarta nosuums
Ha NMOKOW M OTNYCHETE NPEeBKIOYBATENS 3a BK//-
n3KnouBaHe (3). BHumaHnume! MNMocpenctsom
Bb3BpaTHaTta npyxunHa malimHata aBToMaTtnuyHoO
Ce 3aBbpTa Harope, T.e. CNef Kpas Ha pA3aHeTo
He 0OCBOOOM¥AaBanTe gpbKKara (2), a
NpuaBUIKETE MalUMHHATA raBa 6aBHO U C NeK
HacpeLleH HaTUCK Harope.

7.2.3 HanpeueH pa3pes 90° u BbpTALLa Ce Maca
0°- 45° (¢pur. 10)

C umMpKynspa 3a HanpeyHo oTpsi3BaHe U CKOCABaHe

oz brbJ/l C ropHa Maca Morar Aja ce U3BbpLaT Kocu

paspesu HanAaBo U HagACcHo oT 0°- 45° cnpaAmo
orpaHuyuTenHara WwuHa.

[ ] [MocTaBeTe malLuMHHaTa aBa B ropHata
nosuuma.

® OcBobogeTe BbpTALLaTa Ce maca (8) upes
pasxnabBaHe Ha huKcupawmsa BUHT (10).

@ C nomowTa Ha apbiKaTa (2) HacporTe
BbpTALLATA Ce Maca (8) BbpXy enaHuA b/,
T.€. MapKMpoBKaTa (a) BbpXy BbpTALiaTa ce
maca TpsibBa fja CbBMnaja C HenaHua pasvep Ha
brona (11) BbpXy HenogBMKHaTa Nogosa njiodva
9).

® 3arterHete O0THOBO PuKcHpalms BUHT (10), 3a aa
duKcupate BbpTALLaTa ce maca (8).

@ HanpaBeTte pa3spes, KaKTo e OnMcaHo B TOUKA
7.2.2.
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7.2.4 CKocaBaHe nop, broa 0°- 45° n BbpTALwwa ce
maca 0° (¢pur. 11/12)

C uMpKynApa 3a HanpeyHo 0TpA3BaHe W CKOcABaHe

noA brbJ1 C ropHa Maca morar fja ce M3BbpLUaT KocK

paspesu Hansago oT 0°- 45° no paboTHarta

NMOBBPXHOCT.

[ ] [MocTaBeTe MalLuMHHAaTA [1aBa B ropHara
nosuumA.

® DuKcupaliTe BbpTALWATa ce Maca (8) Ha nosuuus
0°.

@ Pasxnabete 3areratenHuaA BUHT (22) n c
noMoLLTa Ha ApbiKKaTa (2) HaKIoHeTe
MallMHHaTa maBa HasifABo, foKaTo cTpeskara (b)
MoKae enaHara brioBa MApKa.

@ 3arerHete OTHOBO 3aTeraresiHuA BUHT (22) 1
HanpaBeTe paspes, KaKTo € ON1caHo B TOYKa
7.2.2.

7.2.5 CKocABaHe nop, broa 0°- 45° u BbpTALwa ce
maca 0°- 45° (¢pur. 11/12/13)

C uMpKynApa 3a HanpeyHo 0TpA3BaHe W CKOCABaHe

noA brbJ1 C ropHa Maca mMorar fja ce M3BbpLUBaT KOCU

paspesu Hansaso oT 0°- 45° cnpaAmo padoTHaTa

NMOBBPXHOCT U eiHOBPeMeHHO ¢ ToBa 0°- 45° cnpaAmo

orpaHu4MTeNHaTa WKHA (BOMHO CKOCABAHE Nog,

BrbA).
o [lpuBepete malumHHaTa raBa B ropHarta
no3uumA.

® OcBoboaeTe BbpTALLaTa cCe maca (8) upes
pasxnabsaHe Ha puKcupalmsa BuHT (10).

o C nowmouita Ha gpbKKaTa (2) HacTporTe
BbpTALLATa ce Maca (8) Ha enaHuA brbA (3a
LiesiTa BUKTE M ToYKa 7.2.3).

@ 3arerHeTte OTHOBO duKcHpalwms BUHT (10), 3a ga
puKcHpaTe BbpTALLATA Ce Maca.

@ PasBbpreTe 3aTerartenHnsa BUHT (22) 1 C
noMoLLTa Ha ApbiKKaTa (2) HaKIoHeTe
MallMHHaTa raBa HasisiBo, BbPXY HenaHata
‘bI/7I0Ba MAPKa (TYK BUK U TOYKa 7.2.4).

@ 3arerHete OTHOBO 3[paBo 3aTeraTe/iHUs BUHT
(22).

@ HanpaBeTe paspes, KaKTo e onucaHo B TOYKa
7.2.2.

8. CmAHa Ha mpexoBUA
CbeAVHUTE/IeH NPOBOAHUK

AKO MPEHOBWSAT CbEeAUHUTENIEH NPOBOAHMK Ha TO3K
ypeq, ce noBpeau, To Toi TpA6Ba Aa ce CMeHU OT
NPOW3BOAMTENSA WW OT HeroBaTa cepBU3Ha Cymw6a
3a 06CNyHBaHe Ha KIMEHTU UK OT NOA0GHO
KBasMdULMpaHo vue, 3a fa ce u3berHar uanaraHus
Ha onacHoCT.

9. MouucTBaHe, NogapbIXKA U
nopbyYBaHe Ha pe3epBHU YacTu

I'Ipe,um BCAKO MOYMCTBaHe uU3BaxxganTe Lwencena.

9.1 MouucTBaHe

o [loaabpxanTe 3aWUTHUTE MEXaHU3MMU,
O0TBOpWTE 32 Bb3AyX U ABUraTenHaTa KyTus
Bb3MOXHO Hal-4MCTK OT Npax 1 3amMmbpcABaHeE.
MouncTBanTe ypeaa ¢ yicta Kbpna uim ro
npoayxanTe CbC CrbCTEH Bb3A4yX MO HACKO
HanAraHe.

@ [lpenopbuBame Bu ga nouncteate ypena
HenocpeacTBEHO cnep BcAka ynoTpeba.

@ [louncTBanTe ypeaa pefoBHO C BliaXkHa Kbpra
1 MaJsiko Mek canyH. He nsnonssaite
OeTepreHTy unu pastesoputenu; Te buxa
yBpeaunu nnacTtMacoBmuTe 4acTu Ha ypeaa.
BHumaBainTe ga He nonagHe Boaa BbTPE B
ypena.

9.2 BbrneHoBu 4eTku

MNpu npekomepHO obpasyBaHe Ha UCKpU
BbINIEHOBUTE YETKMN Aa ce NPOBEepAT OT
eneKTpocneumanmcT.

BHumaHue! BvrneHosuTte 4eTku TpAbsa ga ce
NOAMEHAT CaMoO OT eNeKTpocneumanmcT.

9.3 Nopapbxka

® BbBBbTpewHocTTa Ha ypeaa HAMa Apyru
4acTu, U3MCKBALLM NOAAPBXKKA.

® BcuukM nogsuKHKM YacTu TpabBsa ga ce
[0CMasBar Ha NepuoanyHU MHTEpPBaM OT
Bpeme.

9.4 MopbyKa Ha pe3epBHU YacTu:

[Mpn nopbyka Ha pe3epBHM HacTu TpAbsa aa ce
noco4art cnefHvTe AaHHu;

® Bupanaypena

® ApTVKyneH HoMep Ha ypeda

® VpeHTudmkaumoHeH Homep Ha ypeaa

® Homep Ha Heobxoammarta pesepBHa YacT
AKTyanHu ueHu n nHopmauma LWe HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

27
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10. Ekonorocbo6pa3Ho oTcTpaHABaHe
M peuuknupaHe

YpenbT e B onakoBka, 3a Aa ce npeaoTsparAT
LeTV Npy TpaHcnopTupaHeTo. Tasun onakoska
npeAcTaBnABa CypoBMHA 1 3aTOBA MOXE Aa ce
13rMon3Ba NOBTOPHO UMK Ja Ce BbpHE KbM LMKbia
Ha 0bpaboTka Ha CypoBuMHUTE. YpeabT 1 HEeroBute
4acTu ca CbCTaBeHW OT Pas3fnMyHK MaTepuany, Kato
Hanpvumep meTan u nnactmacu. Maxsbpnete
neddeKTHUTE CTPOUTENHM YaCcTU NPU 0COHEHO
onacHute otnaasum. OcBegomeTe ce B
cneunann3avpaHuA marasmH unn B 06LL|I/IHCKaTa
agMuHucTpaums!

28
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A Npoocoxn!

Katd tn xpron Twv CUCKEUWYV TIPETIEL VA TNPOVVTAL
Hepikeg urtodei&elg aodaAeiag mpog aroduyn
TPAUMATIOPWYV 1 V. Ma to Ady oautd dapdote
npooekTika TNV Odnyia xprniong / Tiq Yrnodeitelg
aodpareiag. PUAAETE TIG KAAA YLa va TIG EXETE avd
ndoa otiyun otn didbeon oag. Eav mapadwoete ™
OUOKEUN o€ AAAQ dtoua, dwaoTe Hadi Kal auTeG TIg
Yrodei&elg aopaAeiag. Aev avaAapBavoupe Kappia
€ubuvn yla atuynuata r) {nueg mou odeilovtal oe
pn akoAoUBnon autnig g Odnyiag kat Twv
YrodeiEewv aodaAeiag.

1. Yrmodei&eig aopaleiag

2TO OUVNUPEVO QUAAADLIO Ba BPEiTe TIG OXETIKEG
uttodei&elg aopaAeiag.

/A NPOZOXH!

AwaBaoTte 0Aeg TIG Yodei&elg acdpaAeiag kat
Tig Odnyieg.

Edv 6ev akoloubrioete Tig Yrodeifelg aopaleia kat
TIq Odnyieg dev amokAeiovtal nAekTpomAngia,
TIUPKAYLA Kavr) coBapoi TPAULATIONOL.

DUAGETE TIPOCEKTIKA OAEG TIG YITOSEigEIQ
acpaledqig kat Tig Odnyieg yia 1o pEAAOV.

2. Meprypadr] TNG GUCKEUNG

1. Koupumi arnopavéailwong

2. XepoAapn

3. AlaKOTTNG EVEPYOTIOINONG/ATEVEPYOTIOINONG YLla
Aettoupyia paAtroorpiovou

4.  AOKOTIING EVEPYOTIOINONG/ATIEVEPYOTIOINONG Yld
Aeltoupyia oTov Tdyko

5. TMplovoAdua

6. Kwntr mpootacia plovoAduag

7. PAaBsdog-0dnyo6g

8. MMeploTpedduevog aykog

9. Kdrtw naykog epyaciag

10. Bida akivntoroinong yla meploTpePOUEVO TIAYKO

11. KAipaka

12. 'EvbeTo Ttaykou epyaoiag, KATw

13. Yrodoxn yla eruddvela TormofETong
KaTePYA{OEVOU AVTIKEILEVOU

14. KATw KAAUUA TIPLOVOAANAG

15. Ma&uadt akvntoroinong

16. Maykog epyaciag

17. Emdvw mpooTtacia plovoAduag

18. Eykapolog 1} mapAaAAnAog odnyog

19. KAedi aAAev

20. ©¢on yla katepyalOUeEVO AVTIKEIEVO

21. KAeldi cuodiEng

22. Bida cuopiEng

23. MmouAovL aodpaielag

24. MoxA0G HAVTAAWMATOG

25. Bida akwvntomoinong pubuiong YwVIACHATOG

26. Pkvog KoxAiag

27. Papd0g-06nyo6g

28. Bida aodAAiong yia TAATOG KOTg

29. =UAo wnong

30. 2xiotng

31. Ztopo avappodnong

32. KAeldi AAev

33. ZtavpoBida

34. 'EvBeTO TIAyKOU Epyaoiag eMavw

35. E§wTtepikn pAdvTla

36. Bida akiwvntomoinong yla ermpdvela
TOTIOOETNONG KATEPYALOIEVOU AVTIKELEVOU

37. Ztptypa

38. Aapn) pe ecoxn

w

. Zuumapadidopeva

MptovoAdua pe okANEd LETAAAO
Eykapotog 1) mapdAAnAog 0dnyog
=UA0 wbnong

©¢on yla KatepyalopeVo AVTIKEIEVO
KA€L6l HETWTIKNAG OTING

KAeldi aAAev

P

ZwWoTN XPrion cUUPWVA HE TOV
TIPOOPLOHO

To dpaAtoompiovo Pe omtayko epyaciag poopiletal
€EUTMPETEL YLa KABETN KOTIY) KAL ETIUNAKT KAl
gykapala Kot (LOVo pe eykapadalo 0dnyo) ELAWV
KaL TTAQOTIKOU, avAAoya PE TOo HEYEBOG TNG UNXavrg.
H pnxavn va xpnotyoroleitat Hovo yla TO OKOTIO yld
TOV OTI0i0 TIpOOopIdeTaL.

Kdbe mepav TouTou Xprion Sev avtanokpiveTal otnv
evdedetypevn xpnon. MNa {nuieg mavtog eidoug mou
odeilovtal oe U evoedelyUEvn xprion eubuveTal o
XEPLOTI)/XPT|OTNG Kal OXL O KATAGKEVACTNG.
Erutpémnetal povo n Xprion TpLovVOAapwY
KOTAAANAWYV yla T Pnxavr). AlayopeveTal 1 xpnon
SLaXWPLOTIKWV SioKWV TTavTog €idoug.
AvamdomaoTo HEPOG TNG EVEESELYHEVNG XPIONG
eival kat n Mpenon Twv unodeifewv acpaAeiag,
KaBwg Kat n odnyia cuvapuoAdynong Kat ot
UTTOSEIEELG XELPLOPOU OTNV 0dnyia Xpriong.

Ta dtopa Tou XelpidovTal Tn Hnxavr, TPETIEL va gival
€EOIKEIWHEVA HE TO XELPLOMO TNG Kal va
EVNUEPWOOVV Yla EVEEXOUEVOUG KIVOUVOUG.

Mépav TouTou va TnpouvTal auoTned oL SIaTAEELQ
TIPOANYNG ATUXNHATWYV.

Na akoAouBouvTal emiong Kat ot AAAOL YEVIKOL

29
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KAVOVEG LATPIKNG EPYACIAG KAL TEXVIKTG AODAAELAG.

Tporowoelg ot Pnxavr) arnokAgiouvv v eubuvn Tou

KOTAOKEVAOTT) Ao TIG {NILEG TIOU TIPOKUTITOUV ATtd

N Xprion aut.

Map’'6An TV evoedetypévn xprion Sev Umopouvv va

QTIOKAELOTOUV TEAEIWG OpLopEVOL Kivouvol. EEattiag

TNG KATAOKEUNG Kat TNG SOUNG TNG Hnxavng dev

arokAgiovtal Ta €ENgG:

® Emadr pe v mplovoAdua 0To aKAAUTITO TUAHA
mg.

@ EmépBaon otnv Kivouuevn TPLOVOAGA
(TPaVMATIONOG, KOWLO)

® Exodevdoviopds katepyaldUeEVWY QVTIKEWEVWV
1) TUNUATWYV TOUG.

® Opavon TPLOVOAGUAG.

® Exkodevdoviopdg EAATTWHATIKWY TUNHATWY
OKANPOU PETAAAOU TNG TIPLOVOAAMAG.

® BAdBn g akong 6Tav dev xpnolpoToleiTal N
QTIAITOUKEVN WTOTIPOCTAGIA.

® EmpAaBeic ya tnv uyeia eKTIOUTIEG OKOVNG
EVAOU KATA TN XP1IOM OE KAEIOTOUG XWPOUG.

MapakaAOUPE VA TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVEG LAG
Sev poopifovTal yla EMAayyEARATIKY, BIOTEXVIKT| 1)
Blopnyxavikn xprion. Aev avaAapfAavouue Kappia
€UBUVN O€ TEPITITWOT) XPT|0NG TNG CUOKEUT|G OE
Bloteyvieg 1} Blounxavieg ) o€ TAPOUOLEG EPYATIES.

5. Texvika XapakTnpLloTiKA

Kwntpag evaAAacoopevou

peLATOG 230V ~ 50 Hz
loxog 1200 Watt
Eidog Aettoupyiag S1
AplBudg oTpodwv paievting 4500 min™
MplovoAdua pe okAnpo

METAAAO 2210x 2 30x2,5mm
ApBuog dovtiwv 24
2Uvdeon avappoddnong @35 mm
Emuddvela Baong 400 x 325 mm
Bdpog 10 kg
30

Zav emutpanédlo plovi:

MNaykog epyaciag 360 x 250 mm
"YWog KOTmg: 0-33mm
MapdAAnAog 0dnyog

neploTpedOpevo -30° €wg + 30°

Zav TpLOVL KABETNG KOTMG:

Medio TeploTPodNg -45°/0°/ +45°
Kot pe paAtoompiovo  0° €wg 45° ipog aplotepd
MAdATog mploviov oe 90° 120 x 55 mm
MAdTog miploviov oe 45° 65 x 55 mm
MAdTog Tiploviov og 2 x 45°

(8LU'TIAG ywviaoua) 40 x 23 mm

©d6pufog kat dovnoelg

O1 TipEG BopuPwYV Kat Sovricewv SlamoTwonkav
ouudwva pe to TipoTuro EN 61029.

2Ta6uN NXNTIKNG Tiieong Ly 99 dB(A)
ABepadtnta Ky 3dB
2TAOUN NXNTIKNG loXVOG Lyya 112 dB(A)
ABepadotnTa Kyya 3dB

Na xpnoipornoleite nxonpoostacia.
H enidpaon BopURou propei va €xel oav cuvenela
NV anwAeLa TNG AKONG.

JUVOAIKEG TILEG TAAAVTWOEWV (GUVOAO
SlaVUOPATWYV TPLWV KATELBUVOEWV) CUUPWVA HE TO
mnpéturo EN 61029.

2UVTEAEOTNG EKTIOUTTNG TAAQVTWOEWY ay, = 2,162
m/s?
Apepadtnta K= 1,5 m/s?

Mpocoxn!

H avapepduevn Tiun petddoong dévnong
HETPNIONKE BACEL TUTIOTIOMMEVNG HEBOSOU EAEYXOU
Kal Urtopei va peTaBAnOei 1y kat oe eEALPETIKEG
TIEPUTTWOELG VA KUHAIVETAL AVWw TNG avadePOUEVNS
TING, avaAoya arod Tov TPOTIO XPromng Tou
NAEKTPLIKOU €PYAAEiOU.

H avapepduevn petadoon dov onewv Propei va
XPNOooTIomOei Kal yia oUYKPLOT) e AAAO NAEKTPLKO
gpyaAeio.
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H avadepduevn tun petadoong dévnong pnopei
€TTONG VA XPNOLUOTIOMOEL Kal yla apyIKr EKTIUNGN
™G €kBeong.

Meplopiote TNV dnovpyia Bopupov Kat TIg
dovnoelg oto eAayloto!

Na xpnotuoroleite HOVO GUOKEUEG o€ Apoyn
KataoTaon.

Na ouvnpeite kal va kabapifete TAKTIKA TN
OUKOEUN.

Na rpocapuolete 0T GUOKEUT) TOV TPOTIO
epyaoiag oag.

MpoogEte va unv urepPOPTWVETE T CUOKEUT).
AdNoTE TN CUOKeEUT VEEXOMEVWG Va EAEYXOEL
arno e8IKO TeXVITN.

Na amevepyoroleite Tn cuokeur o0tav dev TNV
XPTOLOTIOLEITE.

YmoAewmopevol Kivéuvol

AKOUN Kal O€ TIEPIMTWON CWOTHG KAl KAVOVIKIAG

XPNOMNG AUTOU TOU NAEKTPIKOV EPYAAEiov,
vdioTavTal TTAvTa OpLoUEVOL UTIOAELTIOUEVOL
kivéuvol. OL ak6Aoubol Kivéuvol propouv va
TapoucilacTouv avaloya e To €i6og
KATOOKEUNG KAl TO MEVTEAO AUTOU TOU
NAEKTPLIKOU EpyaAeiou:

1.

2.

3.

BAGBeq mveupdvwy, edv ev xpnotuoronouv
KATAAANAEG pHAOKEG TipooTaCiag arod okovn.
BAaBeg g akong, eav dev xpnolpoTmodei
KAatdAANAN nxompoaotaciag.

BAABeg g uyeiag movu pokaAouvTal ano
S0OVNOELG XePLOU-Bpaxiova, AV N CUCKEUN
XPNOoLoTomnOei yia HEYaAUTEPO XPOVIKO
Sidotnua r) dev Tpeitat kat dev cuvtnpeitat
owoTaA.

6. Mpwv N 6€0m o€ Aettovpyia

H pnxavn mpéemnel va TorobetnBei woTte va exel
andAuTn euoTtdbela, dnA. o€ TIAKO gpyaciag, oe
Bdon yevikng xpriong 1) KAtL apouolo.

Mpwv ™ B€0m o€ Aettoupyia TIPETEL va EXoUV
TOTI0OETN Ol CWOTA OAQ TA KAAUUUATA KAL OL
dlata&elg aodpaAeiag.

H miplovoAdua mpéTel va pmopei va Kiveitat
eAevbepQ.

Na pooéxete ota 1dn katepyaopEva EUAa va
pNv uttdpxouv E€va avTikeipeva, .. KapPpLa r
Bideg KA.

Mptv evepyomowoeTe TOV SLAKOTITN

€VEPYOTIOINONG/ATEVEPYOTIOINONG Olyoupeudeite

Twg 6Aa €X0UV TOTI0BETNOEI CWOTA Kal TIwG
KlvoUvTal EAeVBEPA TA KIVOUUEVA TUAATA.

Mpwv T oUvdeoN OLyoupeUTEiTE WG TA OTOLKEIA
OTNV ETIKETA TOU CUUGWVOUV HE TA OTOIXEID TOU

SIKTUOU.

® 2TEPEWOTE TO OoTNPLyHa (37) pe ) Bida otnv
ETAVW TIAEUPA TOU 08Ty0U.

o
—

ZuVappoAOYyNn oY) TOV TIPLOVLIOV: (E1K. 1/3/16)
® BaAte Toug U0 Bpayioveg otripiEng Tou
KaTePYALOUEVIOU QVTIKELEVOU (20) OTIq
TIpoRAETOHEVEG UTIOSOXES (13) OTNV TTAELPA TNG
OUOKEUNG Kal oTabepotiom|ote e TIG Pideg (36)
o [ia va aroduyeTe TO va TIECEL 1) PNYAvT TIPOG Ta
TTHiow, TIPETIEL VA 0TEPEWBOUV Ta S0 odLa (a)
aplotepd Kat Se€Ld 0NV Tiow TTAEUPA TOU
TIPLOVIOV, OTIWG daivetal otnv eikdva 16, e ava
2 Bideg.

6.2 AAN'y1} 6€on Tou TIPLOVIOY TIOAAATIANG
Aettovpyiag (eik. 1/2/3)

To mipLdvL AettToupyei oe dUo BEoelg epyaaiag:

A: Awokottpiovo maykou (k. 1)

B: ®aAtoompiovo (eik. 2)

H aAAayn Tou mploviovu va ekTeAeiTal cUUPwWvVa
HE TNV ak6AouOn dladikacia kat Bripa mpog
BNMa, yia va unv mpokAnOei BAGRN o
e€apTripata tov.

Npocoxn: BydAte to Bucpa amo tnyv npia, mpv
KAVETE TNV aAAayn oTo nplovi!

Katd v apddoon 1o TpLovi Exel pUBULOTEL Yla TN
Aettoupyia A (AloKoTtpiovo TidyKou)

6.2.1 AAAay1] TOV TIPLoVIoU yia KABETN Kot

® XaAapwote 1o Ma&adt cuoPiEng (15)

® Kunote tov mdyko epyaciag (16) pe eva xept
TIPOG TA ETIAVW KAl CUYXPOVWG TIECTE YE TO
AAAO XEPL TNV KEDAAT TNG UNXAVNG HE TN
XEWPOAaPN (2) Tipog Ta katw. H mplovoAdpa (5)
Tpemel va e§adaviletal TEAeiwg oTn oxIoUr) ToU
TIaykou gpyaciag (16).

o Katormv odiyyete kal To A& ddt aocdpdaAiong
(15).

® To KkAeldi pavéaAwpatog (24) Kvribnke Twpa
TIPOG TA ETIAVW KaL EAEUBEPWOT) TO UTIOUAOVL
aodaleiag (23).

@ [M€ote ™V KEPAAT TNG UNXAVNG HE TNV
XEWPOAAPN (2) TIpog Ta KATW Kat Tpapn&re mpog
Ta €EW TO UIMOVAOVL aodaAeiag (23). ETol
Slakorretatl n Tpododocia TAong Pog Tov
SLaKOTTIN (4) yla TNV €pyacia oTov TIAyKo Kal
Tpododoteital 0 SlakdTING (3) yla KABETN Kotm.

@ [Mpocoxn! Xapn oTo EAATPLO N UNXaVY) TIETIETAL
ATUTOMATA TIPOG TaA TIAVW, SnA. Mnv adroete
€AEVOEPN TN XELPOAAPN (2) peTd TN ANEN TG
KOTING, AAAQ KIV)OTE TNV apyd Kat pe eAadpld
QVTLTTiEOT) TIPOG TA ETMAVW.

® Adapeote TO KATW KAAUUa (14) TG
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TIPLOVOAQAG.
Twpa aAAa&e n Aetrtoupyia oe Aettoupyia
KABeTNG KOTNG.

6.2.2 AAAQy1] TOU TIPLOVIOVU YL AELTOUPYid OTOV

A 'yKo.
TomtoBeTtroTe TNV KEPAAT) TNG PNxXavng kabeta
otov meplotpedouevo dioko (8) oe 0°.
2Pi&te T1Q Bideg otepewong (10) kaw cVOPIENG
(22).
TomoBEeTNOTE TO KATW KAAULA TNG TIPLOVOAANAG
(14) otov meploTpedOLEVO SioKO (8), dTIOU Kal Ta
Svo Ttiow Tod1a ToU KAAUUATOS (14) TipETeL va
KOUUTIWVOUV KAAA Ttiow amo ™ pdp&o-0dnyo
(7).
XaAapwoTe To TAgIAdL cuodEng (15)
Kwnote Tov mayko epyaciag (16) pe Eva xept
TIPOG TA ETMAVW KAl CUYXPOVWG TIECTE HE TO
AAAO XEPL TNV KEDAAN TNG MNXAVAG HE TN
XEWPOAQPN (2) Tipog Ta KaTw. H mprovoAapa (5)
npemel va e§adaviletal TEAEIWG 0T OXIOUT| TOU
aykou gpyaciag (16).
Katormiv odiyyete kal i dVo Bideg acpaiong
(15).
Meote 10O KOuTi armopavdédAwong (1) kat
XAUNAWOTE TNV KEPAAT TNG MNXAVAG HE TNV
XEWPOAQPN (2) HEXPL VA KAAUTITEL TEAEIWG 1) KATW
mpoaotacia plovoAduag (14) v mplovoAdpa.
2TPWETE HETQ TO PITOUAGVL acdaAeiag (23) yia
va aoPaAioETE TO TIPLOVL TNV KATW BEoM, £T0L
odnyeital n Tdon Tou SIKTUOU TIAAL ard Tov
Slakom (3) otov dlakortm (4).
XaAapwote 1o agpadt (15) kat xaunAwoTte Tov
TIAyKo gpyaociag (16) oto embupovevo Babog
KOTIN|G.
Emnavaooi€re to magiuddt (15).
Me To xaunAwpa Tou aykou epyaaiag (16)
MTTAOKAPETAL TO UTTOUAOVL a0dAALoNG (23) Ue TO
KAELSL HavSaAwong (24) €TOL WOTE va [N PItopei
va TpanxTei mpog Ta EEw.
Twpa aAAa&e n Aettoupyia oe Aettoupyia ridykou
epyaoiag.

6.3 PUOLON TOU TIPLOVLOV. (E1K. 1/2)
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Ma NV PeTaToTon TOU TIEPLOTPEPOLEVOU
Siokou (8) xaAapwote T Bida otabeporioinong
(10) katd Tiep. 2 EPLOTPOPEG.

O neplotpedoduevog Siokog (8) dlabetel BEoeLg
otaBeporoinong oe 0°, 5°, 10°, 15°, 20°, 25°,
30°, 35°, 40° kal 45°. MOAIG KOUUTIWOEL O
mneplotpedOueVOS Siokog (8), TipEmel va
otaBepoTtiomBei eTuMPooOETWS N B€oM e
odi&o g Bidag otabeporoinong (10).

Edv xpeiadovtal kat AAAeg B€oelg ywviag, TOTE
otaBeporoleital o eploTpedOUEVOS Siokog (8)
MoOvo e N Bida otabeporoinong (10).

® Me ehadpud mieon TG KEPAANG TNG HNXAVNAS
TIPOG TA KATW Kal GUYXPOVO TPARNYHA TOU
UTToUAOVIOU acdaleiag (23 ) amod To oTrpLlypa
TOU Kivntnpea, anacdaAiletal To pLovL oTnv
KATw B€0n epyaciag. ZTpiPTe TO UTTOUAOVL
aodaAeiag (23) katd 90°, yia va rmapapeivet n
KEPAAT TNG UNXAVNG atacPaAGHEVD.

@ [leploTpePTe TNV KEDAAN TNG MNXAVNG TIPOG TA
TIAvVW.

® HkedaArn g unxavng Yrnopei pe XaAdpwya g
Bidag ocLoPIENG (22) TIPOQ Ta ApPLOTEPA Va TIAPEL
MEYLOTN KAlom 45°.

® EAéyEre edv n tdon SikTvou CUPPWVEL LE TNV
TAON IOV avadEPTaL OTNV TIvVaKida e Ta
OTOLXEIO TNG OUCKEUNG, KAL CUVOEDTE TN
OUOKeUN.

6.4 PUOuION akpIBEiag TOU TEPHATOG Yia KO
ywviag 90° (k. 19/20)

@ XaunAwote TNV KEPAAT) TNG KNXavrg pog ta
KATW KAl 0TAOEPOTIONOTE TNV E TO UTTOUAOVL
aocdaleiag (23).

® XaAapwoate T Pida cvodiENg (22).

® Axoupurmote Tov 0dnyo ywviag (a) peta&v g
TIPLOVOAQAG (5) Kal Tou TEPLoTPEDOUEVOU
TIAyKou (8).

® XaAapwoTe To Ma&adl oTnv avTiBetn MAgupd
(b) kaL pubpuioTe TN Bida pUBUIONG (C) £TOL WOTE
n Ywvia peta&u mplovoAdpuag (5) kat
TeploTpedOEVOL TIAYKOU (8 ) va eivat 90° .

® [lava otabeporor|oeTe T PUBULIOT QUTT)
EavaodiEre To MAEUASL oTNV avTiBeTn TAELPA

(b).

6.5 PUOuIoN akpiBeiag Tou TEppatog yia
ywviaoua 45° (k. 19/20)

® XaunAwote TNV KEPAAN) TNG KNXavrqg mpog ta
KATW KAl 0TAOEPOTIONOTE TNV UE TO UTTOUAOVL
aocdaleiag (23).

@ ZTalBePOTIO0TE TOV TIEPLOTPEDOWEVO TIAYKO (8)
otn 6€on 0°.

® XaAapwote N Bida ovodiEng (22) kat dwoTte
KAioT 0TNV KEPAAN TNG MNXAVAG HE TN
XEWPOAAPN) (2) Tipog Ta aplotepd oe 45°.

® Pubpiote Tov 08nyod ywviag 45° (f) petagd
TIPLOVOAQAG (5) KaL TIEPLOTPEPOEVOU TIAYKOU
(8).

® XaAapwoTe To Ma&adl oTnVv avTiBetn MAgupd
(d) kat pubpuioTe TN Bida pLBUIONG (€) £ETOL WOTE
n ywvia peta&u mplovoAdpuag (5) kat
TepLoTPEPOEVOUL TIAYKOU (8 ) va eival 45°.

® [lava otabeporor|oeTe TN PUBULIOT QUTT)
EavaodiEre To MAEUASL oTNV avTiBeTn TIAELPA

(d).
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6.6 Avappogdnon pokavidiwv (eik. 18)

To TpLovL eival eEOTIAIOUEVO e OAKO YLa TN
GUAAOYT) TV pokavidiwv (31).

Mropei va cuvdebei amAd og 6Aa Ta onpeia
avappodnong POKAVISLWV.

Na xpnotporoleite T cuokeur) HOVO PE CUOTNUA
aroppodnong. Na eA€yxete Kat va kabapilete
TOKTIKA TOUG aywyoug aroppddnong.

6.7 AVTIKATAOTACT) TNG TIPLOVOAAMAG

(ew.7/14/15)

BydaAte o Buopa and v mpida, n PLOVOAdua
TIPETIEL VA OKLVNTOTIOM Ol TEAEIWG.

P0BpIoN TOU TIPLoVIoY yia KABeTn Koty (BA.
6.2.1)

Naokdpete TG dU0 Bideg AAAev (32) kal
adaipeate 10 0Xiot (30) padi pe tnv mpootacia
mplovoAapag (17).

Adaipeate TIG oTAUPOPLISES (33) Kat TO EvOETO
Tou TIdykou (34).

AodalioTe e SeElO00TPOPN TIEPLOTPODT) TNV
eEwTePIKT) PAAVTLQ (35) e TO CUPTTAPASIOOUEVO
KAELSL HETWTIIKNAG o1Mg (21) Kat EePdwoTe N
Bida pe To KAedi dAAev (19) (Mpoooxrn!
AplotepdoTtpodo omeipwpal).

Adaipeate TNV mplovoAdua (5) arnd v
€0WTEPLKY) PAAVTZQ Kal TPAPRNETE TN TIPOG TA
eMAVWUEDA ATTO TN OXIOMN TOU TIAYKOU £pYA0IAG
(16).

KaBapiote KOAA TNV EEWTEPIKT KAL ECWTEPLKN
PAGvTa KaBwg Kat Tov Agova Tou KvnTrpa,
TIPOTOU TOTIOOETYOETE TNV KALVOUPYLA KAL
odi&ete plovoAapa. Mpoooxn! H Ao&n mAeupd
KOTING TwV dovTIWV, dnA. 1) KateLBuvon
TIEPLOTPODNG TNG TIPLOVOAANAG, TIPETIEL VA
OUPdWVEL e TNV KatewBuvon Tou BEAOUG TTAVW
OTO TIEPIBANUA.

Enavatorubetriote To €vOeTO (34), TO OXioTN
(30_ kat v mpootacia rplovoAduag (17) kat
odi&re Ta.

Katd tn oTtepgwon Tou oxiot (30) va
MPooeEeTe 1 andoTaoT HETAEY TWV SOVTIWV TNG
TIPLOVOAAHAG Kat TOU oXioTn va eivat
TOUAdyloToV 3 mm Kat pa&ipoun 5 mm. (K. 7)
MpoTou apyioete AAL va epyadeaTe e TO
TIPLOVL, VO EAEYEETE TNV AEITOUPYIKOTNTA TWV
ouoTNUATWY aocdaAeiag.

MeTtd ano kabe véa pUBLON CUVICTOUME Hia
SOKLUACTIKN KOTI Yla EAEYXO TWV PUBHICEWV.

7. XEPIOMOG

Npocoxn: H unxavn d1ab&tel pe Stakomtn
aocdaleiag (k. 17/ap. b). Ze mepintwon
unepPOPTWONG TNG HNXavig, dtakomteTal
autoparta r Asttoupyia t™nG.

Ma va EMAvVEVEPYOTIOGETE T UNXAVT], TIPETEL
VA TIEPIHEVETE HEPIKA AETITA HEXPL VA KPUWOEL.
Katormiv enavarié{ete Tov d1aKomTn
uneppopTwong (b) kat n pnxavr propei va
ETIAVAXPTGLMOTIOOEL.

7.1 Xprion cav mpLovi maykov (€ik. 1-9)
PU6LON TOU TIPLOVIOU yla AELTOUPYIa TIAYKOU
(BAéTe 6.2.2)

Npocoxn kata Tnv £€vapgn Tng Kommg.

7.1.1 AlakoémTng evepyomnoinong /
arnevepyormoinong (. 4)

® [Mledovtag o mpdovo MANKTPO (a) Yropeite va
EVEPYOTIOW)OETE TO TIPLOVL. [ptv apxioeTe va
£pYAeOTE |IE TO TIPLOVL, TIEPIUEVTE VA GTACELT)
TIPLOVOAQA (5) TOV HEYLOTO apLOpS oTPodWV.

@ [lava enavaarevepyorouroete To TPLoVL, va
TIECETE TO KOKKLVO Slakortn (b).

7.1.2 PUOuLOoN TOV BAOOULG KOG (E1K. 1)

® XaAapwote To Ma&adt otabeporoinong (15)
Kal pubuioTe Tov TAyKo gpyaciag (16) oto
Qamattoupevo B'6og kotmg. H riplovoAdua (5) va
TIPOEEEXEL AKOUN HEPIKA XIALOOTA aTtd TO
QVTIKEILEVO TTIOU KOBETAL.

® Emnavaoodi€re To maguadt (15).

7.1.3 EKTEAEON ETMUNKWV KOTIWV (ELK. 4)

® XaAapwaoTe ToV PIKVO KOXAia (25) kat pubuiote
TOV EYKAPOLO Kal TTapAAAnAo 0dnyo (18) og 90°,
enavaodire ) Bida (25).

® TomoBetote TOV TTAPAAANAC 0dnyo (18) amd Ta
Se€1A 0TO PIPOOTIVO AUAAKL TOU TIAYOU EPYACiag
(16).

® =eBdwote TIg dvo Bideqg (26). ZmpwETe TN
PGaRB0-06NYOS (27) pEXPL TN MéON TNG
TIPLOVOAQAG (5) KAl 0TABEPOTIO|OTET TNV.

® Pubpiote Tov TapAAANnAo 0ényo (18) pe v
KAipaka (c) otov tayko epyaciag (16) oto
ETIIOUOVIEVO HEYEDOG KAl OTAOEPOTIO|OTE UE
Bida ocvodiEng (28).

® Evepyomomote tov to TipLove iedovtag o
TIPACIVO TIANKTPO (Q).

® 2mpwETe TWPA TO KATEPYALOUEVO AVTIKEILEVO
apyd Kal e aroAuTn akpifela Katd urkog Tou
TIAPAAANAOU 08nyoU (18) Ttpog TNV TIPLOVOAQQ
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(5).

® Avoiyel and pévn g N KUNPooTivr Tpootacia
NG TPLOVOAAuag (17) 0Tav oTpWYVETE TO
QVTIKEIEVO.

@ [Mpocoxn: Ze MAATOG AVTIKEEVWV KATW arod
120 mm TIPETIEL VA XPNOLUOTIOLEITE OTIWOSNTIOTE
™ paBdo wbnong (29) otnv meploxr TS
TIPLOVOAANAG (5). (BAETE €IK. 5)
(ouumapadidetall) e TAATOG TOU
KatepyaOEeVOU AVTIKEIEVOU KATW ard 30 mm
va xpnouuoroleite EUAo Tpowbnong (d) ya v
wONnoN Tou avTikeipevou. (eik. 6). To EVA0
wOnong dev cupnapadidetal! (Qa To Bpeite
oTa £151KA KATACTNLATA)

® Na oTIpWwYVETE TO AVTIKEINEVO TTAVTA HEXPL TO
TEAOG Tou oXiotn (30). (ek. 7)

® MeTd v KOt KA€giveL TIAAL Ao POVO TOU TO
TIPOOTATEUTIKO KAAUMLA (17) KAl KOAUTITEL TNV
TIpLovoAdua (5).

® ATEVEPYOTIOMOTE TO TIPLOVL.

@ [Mpocoxn: Na aodpalilete Lakpld avTiKeipeva
YL Va [ TIECOUV 0TO TEAOG NG dadikaoiag
KOTm|G. (TT. X. BAom KATT.)

7.1.4. EKTéAE0N EYKAPOIWV KOTIWYV (ELK. 8/9)

@ TomobetoTE TOV EYKAPOLO KAl TIAPAAANAO
0dnyo (18) amod UmpooTd oTo TAAVO QUAAKL TOU
Taykou gpyaciag (16).

® 2di&te ) Bida otabepoodinong (28)uexpt va
MTIOPEL Va KIVEITAL 0 EYKAPOLOG 1} TAPAAANAOG
0dnyog (18) e Aiyo 1¢0Yo 0TO QUAGKL TOU
aykou gpyaciag (16).

® XaAapwoTe TOV PIKVO KOXAia (25) Kat pupioTe Kat
oTaBEPOTIOMOTE TOV £YKAPGTLO 08Ny (18) otnv
€MOUOVHEVT YwVia.

® XaAapwote Toug SU0 PIKVOUG KOXAIEG (26) Kat
oTpWETE TOV 06NYO (27) TIPOG TA APLOTEPA,
MEXPL VA YNV GKOUUTIAEL TIAEOV OTAV OTIPWYXVETAL
NV POoTacia Tng pLovoAdpuag (17). Katémv
odliyyete Kal TIG SO Bideg (26).

® Evepyoroinon mploviov.

@ [Méote 1O KaTePYALOUEVO AVTIKEUEVO KAOAA OTOV
0dnyo (27) kal oTIPWETE TO e TOV EYKAPGTLO KAl
TIAPAAANA0 06nyo (18) apyd oTnVv TPLOVOAAUQ
(5) yta va eKTEAECETE TNV KOTIN.

® Metd ™ AfEN NG KOTING, ETIAVAATIEVEPYOTIOLEITE
TO TIPLOVL.

7.2. Xprion cav mpLévi KABETNG KOTNG
PU6LOoN TOV TIPLOVIOU yia KAOETN Kot
(BA.6.2.1)

7.2.1 PuBpioelg (ewk. 2/3)

® H KedpaAn g unxavig propei pe xaAdpwpa tg
Bidag cVoPIENG (22) TIPog Ta ApLOTEPA Va TIAPEL
MEYLOTN KAlom 45°.
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® O mepotpedduevog aykog (8) pubpiletal pe To
Aaokdplopa Twv Bdwv otabeportoinong (10)
amnod -45° ewg +45°.

® 'Evap&n Aettoupyia Tou mploviov pe Tieon Tou
SlakoTTIN evepyormoinon/anevepyoroinong (3). O
SLAKOTTING TIPETIEL VA KPATIETAL TILECHUEVOG KATA
™ SldpKela TnG epyaciag.

7.2.2 KaBetn kot 90° Kal ePLOTPEPOEVOG
naykog 0° (k. 1)

@ To TIpLdvL eEvepyoTIOLEiTAL HE OUYXPOVT TIEOT) TOU
SlakoTTIN evepyoroinong/arnevepyoroinong (3).

® [lpoooxn! Akouprrote oTabepd TO UAIKO TIOU
B€AeTe va KOYeTE 0NV eTLPAVELD TNG KNXAVNIG
YO Va W) LETATOTIOTEL KATA TN SLAPKELQ TNG
KOTING.

® Metd Vv evepyoroinon Tou TPLOVIOU TIEPLUEVTE,
HEXPL Va PTACEL 1 TIPLOVOAdUA (5) TOV PHEYLOTO
QaplOuo oTPOdWV TNG.

® [Méote mpog 1o MAai To HOoXAS aracdaAiong (1)
KOL KIVI|OTE TNV KEDAAT| TNG UNXAVNG HE TN
XEWPOAQPN) (2) opotdpopda Kat he eAadpld Tieon
TIPOG TA KATW MECA Ao TO KATEPYALOUEVO
QVTIKEILEVO.

® Metd m Anén g epyaoiag, pEpTe TAAL TNV
KEPAAT) TNG Knxavng otnv endvw Beon
aKivnToToinong Kat apnote eAe 'Bepo T
SlakoTTIN evepyoroinong/arnevepyoroinong (3).
Mpocoxn! Xdpn oTo EAATNPLO 1) UNXAVY) TIETIETAL
ATUTOMATA TIPOG TaA TIAVW, SnA. Mnv adroete
€AEVOEPN TN XELPOAAPTN (2) peTd TN ANEN TG
KOTING, AAAA KIVOTE TNV KEPAAT) TNG HNXAVNG
apyd Kat e eAadpLd avTimieon mpog Ta EMAVW.

7.2.3 Kabetn kot 90° kAl MePLOTPEPDOLEVOG
naykog 0°- 45° (eik. 10)

Me T0 PAATOOTIPIOVO JLE TIAYKO UTTOPEITE VA

EKTEAEOETE AOEEQ KOTIEG TIPOG TA APLOTEPA KaL SEELA

arnd 0°-45° ipog Tov 0dnyo.

o Depte TV KEDAAT) TNG UNXAVNG OTNV EMAVW
0¢on.

® XaAapwoTe ToV TIEPLOTPEPOEVO TIAYKO (8) e
Aaokdplopa g Bidag acdpdaAiong (10).

® Me 1 xepoAapn (2) pubuitete Tov
TEPLOTPEDOEVO TIAYKO (8) 0N ywvia TTou
embupeite, SnA. To onuadl (a) otov
TIEPLOTPEDPOUEVO TIAYKO VA CUPPWVEL UE TNV
embupovpevn ywvia (11) otn otabepn mAdka
daredovu (9).

® =avaoodifte ™ xewoAapr acpaiiong (10) ya va
OTAOEPOTIOOETE TOV TIEPLOTPEDOUEVO TIAYKO
(8).

® EkteAéoTe Vv Kot ONWG TIEPLYpAdETAL OTO
edadlo 7.2.2.
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7.2.4 Kot} ywvidopatog 0°- 45° kat
neplotpedpOpevoq taykog 0° (k. 11/12)

Me 10 PaATOOTIPIOVO HE TIAYKO TIPLOVL UTTOPEITE Va

EKTEAECETE KOTIEG TIPOG TA APLOTEPA aTto 0°- 45°

TPOG TNV empdvela epyaciag.

o Depte TV KEPAAT) TNG PNXAVNG OTNV EMAVW
0¢on.

@ 2TaBePOTIO|0TE TOV TIEPLOTPEDOEVO TIAYKO (8)
otn 6€on 0°.

® XaAapwote T Bida cvoPiENg (22) kat dwoTte
KAiom 0TNV KEPAAT] TNG HNXAVNAG ME TN
XEWPOAQPN (2) TIPOG Ta aploTeEPA HEXPL Va SeiXVvel
o deiktng (b) TnVv embupoveVN ywvia.

® =avaodifte To magadt acpaiong (22) kat
EKTEAEOTE TNV KOTIN OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edadlo 7.2.2.

7.2.5 Kot} ywvidopatog 0°- 45° kat
neploTpePOuEVOG TIAYKOG 0°- 45°
(ew. 11/12/13)

Me 1o PpaAtoorpiovo e TIAyKo Uropeite va

EKTEAECETE KOTIEG TIPOG TA APLOTEPA aTto 0°- 45°

TIPOG TNV eTiPAVEL £PYAOIAG KAl OUYXPOVWG artd

0°- 45° Ttpog Tov 0dNYo-Tépua (SUAS Ywviaoua).

o Depte TV KEPAAT) TNG PNXAVNG OTNV EMAVW
0¢on.

® XaAapwoTe TOV TIEPLOTPEPOLEVO TIAYKO (8) Ue
Aaokdplopa g Bidag acpaiiong (10).

® Me m xewpoAapn (2) pubuiote Tov
TEPLOTPEDOUEVO TIAYKO (8) OTNV ETIOUUOUUEVN
ywvia (BAEme kat edadlo 7.2.3).

® =avaodifre ™ xepoAapn achaiiong (10) ya va
OTOOEPOTIOOETE TOV TIEPLOTPEDOUEVO TIAYKO.

® XaAapwote T Bida cvodIENg (22) kat dwote
KAiom 0TNV KEPAAT] TNG HNXAVNAG ME TN
XEWPOAQPN (2) TIPOG Ta ApPLOTEPA HEXPL T YwVvia
mou embupeite (BAEme kaL edadlo 7.2.4).

® =avaodiEre T Bida cuodiENg (22).

® EkteA€ote TNV Kot OMWG TtEpLYpAdETAL OTO
edadlo 7.2.2.

8. AVTIKaTACTAOT) TOU aywyou
oUVSEONG ME TO SikTuo

Edv adet BAAPN To KAAWSLI0 0UVSEOT TNG CUCKEUNG
pe To SiKTUO, TIPETEL TIPOG aTtoduyr) Kivduvou, va
QVTIKATAOTOOEL A0 TOV KATAOKEUATTY) 1] TO TUNHA
Tou €U PETNONG TTEAATWYV 1} ard apopola
€EEISIKEUPEVO TIPOOWTIO.

9. Ka@apiopdg, ouvtipnong,
mapayyeAia avTaAAaKTIK@OV

Mpwv amnd 6Aeq TIq epyacieq Kabaplopou va Byalete
TO PIG Ao T npida.

9.1 KaBapiopoég

o Na mpeite Ta cuocTMuata acPaAeiag, Tig
OXIOMEG AEPLOMOU Kal TO TIEPIBANUA Tou
Klvntpa 600 1o kabapd and okovn yivetat.
2KOUTIIOTE TN OUCKeEUN pe KaBapd Tavin
PUONETE TN e TIETIECPEVO AEPA OE XAUNAT)
Tiieon.

® 20QG OuVIOTOUNE va KaBapileTe Tn CUOKEUT JETA
arod kabe xpnon.

® Na KabapileTte TN OUCKEUN UTOAKTIKA PE Eva
uypo6 mavi kat Alyo JaAako oarouvt. Mn
XPNOWOTIOlEITE KABAPLOTIKA 1} SLAAUTEG, JLOTL
€T0L 0eV arokAeieTal n dlABPWOoN TG CUCKEUNG.
Na MPOoCEXETE va Unv el0EABEL vePO OTO
E0WTEPIKO TNG OUOKEUNG.

9.2 BoupTtoeg avbpakog

2 & nepinTwon UTEPPBOAIKOU OYXNUATIONOU
oTiVBNpwv dWOTE TIG avBpakoBoupToeg va
eAeyBouv aro elOIKEUPEVO NAEKTPOAOYO.

9.3 ZuvTApnon

@® 2TO EOWTEPIKO TNG OUOKEUNG deV BpiokovTal
GAAa eEapmpata yla Ta oroia arnatteitat
ouvTPNON.

@ NaemnmavailadwvovTal katd SlaoTtrpata 6Aa Ta
KIVOUMEVA TUAMATA.

9.4 MapayyeAia avTaAAAKTIKQV

Otav rapayyEAAAETE AVTAAAGKTIKA Va Un EexaoeTe

va avapépeTe Ta eENG oTouxeia:

® TUMog OUOKEUNG

® AplBuog €idoug TG CUOKEUNG

® XapakmpLoTIKOG aplbuog (Ident Nr.) g
OUOKEUNG

® ApBuoGg Tou AVTAAAGKTIKOU

Mla loXUoUoEG TIHEG Kal TIANPOPOPIE]

www.isc-gmbh.info
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10. A1aBeon oTa amoppippara Kai
AavaKUKAwon

Mpog anopuyn {NUIOV KATda TN HETAPOPA N
ouokeun BpiokeTal oe pia cuokeuaoia. H
ouokeuacia autr eival PN UAN, prtopei dnAadn
Va EMAVAPETAXELPLOTEL ) VA QVAKUKAWOEL.

O ouuTILEOTNG Kal Ta EEAPTAHATA TOU aroTeAouvTal
arnod dlaPOPETIKA UAIKA, OTIWG TT.X. ard HETAAAQ KAl
NMAaoTKA. MNMapakaAoupe va dlabETETE TA
EAATTWUATIKA EEAPTHATA OTA €LOIKA Kal
MPOBANUATIKA aTtoppiypata. Edv €xete amnopieg,
PWTNOTE OTO €10IKO 0AG KATAOTNUA 1y 0N dLoiknon
Tou Arjuou 0agq.
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/A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlar énlemek icin aletler
ile calisirken bazi is guvenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. icerdigi bilgilere her zaman
erisebilmek icin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6diling verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve guvenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk tstlenmeyiz.

1. Guvenlik Uyarilar

ilgili giivenlik uyarilari ekteki kullanma kitapgiginda
aciklanmistir.

/A UYARI!

Tum givenlik bilgileri ve talimatlar okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykiri hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim glivenlik bilgileri
ve talimatlari saklayin.

2. Cihaz aciklamasi

Kilitteme duzenini agma digmesi
Sap

Acik, Kapali salteri diiz kesim igin
Acik, Kapali salteri tezgahli daire testeresi igin
Testere bigag!

Oynar testere bigagi korumasi
Dayanak kizagi

Déner tezgah

Alt testere tezgahi

10. Déner tezgah sabitleme civatasi
11. Kadran

12. Alttezgah citasi

13. Is parcasi tablasi yuvasi

14. Alt testere bicagi kapagi

15. Sabitleme somunu

16. Testere tezgahi

17. Ust testere bicag korumasi

18. Enine ve paralel dayanak

19. Alyen anahtari

20. is pargasi tablasi

21. Alin delik anahtar

22. Sikma civatasi

23. Emniyet pimi

24. Kilitteme kolu

25. Gonyeli kesim tirtill ayar civatasi

©ONDOT AN~

26. Tirtill civata

27. Dayanak kizag

28. Kesim genigligi sabitleme civatasi
29. itme cubugu

30. Ayirma kamasi

31. Toz emme baglantisi

32. Alyen civata

33. Yildiz bagl civata

34. Ust tezgah citasi

35. Dig flang

36. Is pargasi tablasi sabitleme civatasi
37. Mandal

38. Gomme sap

w

. Sevkiyatin icerigi

Sert metal digli testere bigag
Enine ve paralel dayanak
itme cubugu

is parcasi tablasi

Alin delik anahtari

Alyen anahtari

4. Kullanim amacina uygun kullanim

Tablali génye kesme testeresi, makine boyutuna uyan
her tir agag ve plastik malzemelerin uzunlamasi ve
enine (yalnizca enine dayanak ile) kesilmesinde
kullanilir.

Testere, yakacak odun kesimi i¢in uygun degildir.
Makine, yalnizca kullanim amacina uygun olarak
kullanilacaktir.

Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullaniimasi i¢in uygun degildir. Bu tir
kullanim amaci disindaki kullanimlardan kaynaklanan
hasar ve yaralanmalarda, yalnizca kullanici/igletici
sorumlu olup Uretici firma sorumlu tutulamaz. Her tarli
taglama taglarinin makineye baglanmasi yasaktir.
Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullanma
talimatinda agiklanan guvenlik uyarilari, montaj ve
isletme talimatlarina da riayet edilecektir. Makineyi
kullanan ve bakimini yapan personel, bu talimatlar
hakkinda bilgi sahibi olmali ve muhtemel tehlikeler
konusunda bilgilendiriimelidir. Bunun diginda, gegerli
olan genel kazalarn énleme yénetmelerine de riayet
edilmelidir. Diger genel isyeri

ve is saghgi yénetmeliklerine de dikkat edilecektir.
Makine Uzerinde yapilacak degisiklikler uretici
firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar ve
olusacak her turlu hasar ve zarardan uretici firma
sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullanilmasina
ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.
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Makinenin yapisi ve konstriiksiyonu itibariyle asagida

aciklanan noktalar meydana gelebilir:

@ Testere bigaginin koruma kapagi bulunmayan agik
bélimine temas etme.

® Donmekte olan testere bigagina mudahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi).

® s parcasi ve parcalarinin geri tepmesi.

@ Testere bigaginin kirlmasi.

@ Testere bicagi dislerine entegre edilen sert metal
parcalarinin digari firlamasi.

o Ongériilen kulakligin takilmamasi durumunda
isitme hasarlarinin olugmasi.

® Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle sagliga zararl emisyonlarin
olugsmasi.

Lutfen makinelerimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin.
Makinelerin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya
benzer kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

5. Teknik Ozellikler

Alternatif akim motoru 230V ~ 50 Hz
Glg 1200 Watt
isletme turi S1
Rélanti devri ng 4500 dev/dak

Sert metal digli testere bicagi ©210x 2 30 x 2,5 mm
Dis adedi 24

Toz emme baglantisi 235 mm
Boyutlar 400 x 325 mm
Agirhk 10 kg
Tezgahli daire testere olarak:

Tezgah boyutu 360 x 250 mm
Kesim yuksekligi 0-33mm

Paralel dayanak -30° ile + 30° arasinda déndurulebilir

Diiz kesim testeresi olarak:

Dénme bélumu -45°/0°/ +45°
Gonyeli kesim 0° - 45° sol yéne
Testere genisligi 90°de 120 x 55 mm
Testere genisligi 45°°de 65 x 55 mm
Testere genisligi 2 x 45°°de

(Cift gdnyeli kesim) 40 x 23 mm
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Ses ve titresim

Ses ve titresim deg@erleri EN 61029 normuna gére
Slctlmustar.

Ses basing seviyesi Lya 99 dB(A)
Sapma Kja 3dB
Ses gli¢ seviyesi Ly 112 dB(A)
Sapma Ky 3dB
Kulaklik takin.

Gurdltd isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (li¢ yoniin vektor toplami)
EN 61029 normuna gére Slctimustar.

Titresim emisyon degeri a,, = 2,162 m/s?
Sapma K =1,5m/s?

lkaz!

Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore Slciimus olup bu deger, elektrikli
aletin kullanim tirG ve sekline bagl olarak degisebilir
ve istisnai durumlarda agiklanmig olan bu degerin
Uzerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli aletin
diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletilmesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etkinin
tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giiriiltii ve titregim

olusmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler kullanin.

@ Aletlerin duizenli olarak bakimini yapin ve
temizleyin.

® GCalisma tarzinizi alete gore ayarlayin.

@ Aletlerinize agin ylUklenmeyin.

® Gerektiginde arizali aletin kontrol edilmesini
saglayin.

@ Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiiri ve

modeli itibari ile agagida aciklanan tehlikeler

meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takiimadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.
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3. Elektrikli alet uzun sure kullanildiginda veya
talimatlara gore kullanilmadiginda veya bakimi
dizgun sekilde yapilmadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglk hasarlarinin
olugsmasi.

6. Cahistirmadan énce

® Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun igin
makineyi ¢alisma tezgahi, Universal alt cergeve
vs. gibi elemanlarin tizerine baglayin.

@ Calistrmadan 6nce tum kapaklarin ve guvenlik
tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.

@ Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.

@ Onceden islenmis olan agagta 6rnegin civi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat edilmelidir.

® Acma/Kapama salterine basmadan 6nce testere
bicaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden pargalarin serbest ¢alisabildiginden
emin olun.

® Makineyi galistirmadan 6nce aletin tip levhasi
Uzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol

edin.
® Mandal (37) dayanak kizaginin Ust tarafina vida
ile sabitleyin

6.1 Testerenin kurulmasi: (Sekil 1/3/16)

@ Her ikiis parcasi tablasini (20) testere tarafindaki
6ngorilen yuvalara (13) gegirin ve civatalar (36)
ile sabitleyin.

@ Testerenin arkaya dogru devrilmesini 6nlemek igin
her iki destek ayagdi (a) testerenin arka tarafinda
sol ve sag tarafa sekil 16’da gosterildigi gibi 2’ser
civata ile baglanacaktir.

6.2 Kombi testerenin pozisyonlari (Sekil 1/2/3)
Testerede iki degisik calisma pozisyonu bulunur:
A: Tezgahli daire testere (Sekil 1)

B: Dz / gbnyeli kesim testeresi (Sekil2)

Kombi testerenin ¢aligma pozisyonlarinin
degistirilmesi asagida aciklanan ayarlama
metoduna adim adim uyularak yapilacaktir, aksi
takdirde parcalara zarar verilebilir.

Dikkat: Testerenin calisma pozisyonunu
degistirmeden once fisi prizden ¢ikarin!
Testere sevkiyat durumunda A tipi (tezgahli daire
testere) ¢alistirma pozisyonunda ayarlanmistir.

6.2.1 Testerenin diiz kesim testeresi olarak
diizenlenmesi

@ Once sabitleme somununu (15) gevsetin.

@ Testere tezgahini (16) bir elinizle yukar hareket

ettirin ve ayni zamanda diger elinizle makine
kafasini saptan (2) tutarak asagiya bastirin.
Testere bigagi (5) komple testere tezgahi (16)
yarnginin i¢cinde kaybolacaktir.

® Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.

® Buislem sonucunda kilitteme ¢atali (24) yukari
hareket etmis ve emniyet pimini (23) bosaltmistir.

® Makine kafasini sap (2) ile asagiya bastirin ve
emniyet pimini (23) disari gekin. Béylece tezgahli
daire testeresi salterinin (4) gerilim beslemesi
kesilir ve dlz kesim testeresi salterinin (3) gerilim
beslemesi agilir.

o Dikkat! Makine geri alma yayi nedeniyle otomatik
olarak yukari ¢arpar, bu nedenle sapi (2)
birakmayin, makine kafasini yavasca ve hafifce
bastirarak yukari hereket ettirin.

@ Alttestere bicagi kapagini (14) sékin.

® Buislemler sonunda testere diz kesim calisma
pozisyonuna ayarlanmistir.

6.2.2 Testerenin tezgahl daire testere olarak

diizenlenmesi

® Makine kafasini dikey konuma ve doner tezgahi
(8) 0°’ye ayarlayin.

® Sabitleme civatalari (10) ve sikma civatasini (22)
sabitleyin.

@ Alttestere bicagi kapagini (14) déner tezgah (8)
Uzerine koyun, bu esnada kapagin (14) her iki
arka ayagi dayanak kizaginin (7) arkasina
sabitlenmis olmalidir.

@ Once sabitleme somununu (15) gevsetin
Testere tezgahini (16) bir elinizle yukar hareket
ettirin ve ayni zamanda diger elinizle makine
kafasini saptan (2) tutarak asagiya bastirin.
Testere bigagi (5) komple testere tezgahi (16)
yarnginin i¢cinde kaybolacaktir.

® Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.

@ Kilitteme diizenini agma diigmesini (1) bastirin ve
makine kafasini sap (2) ile, alt testere bicagi
kapag (14) testere bigagini tamamen 6rtlinceye
kadar asagiya indirin.

@ Testereyi alt pozisyonda sabitlemek igin emniyet
pimini (23) yerlestirin, béylece gerilim beslemesi
salterden (3) tezgahl daire isletme modu
salterine (4) degistirilir.

® Sabitleme somununu (15) agin ve testere
tezgahini (16) istenilen kesim derinligine kadar
indirin.

® Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.

@ Testere tezgahinin (16) asagiya indiriimesi ile
emniyet pimi (23) mkilitleme catal (24) tarafindan
bloke edilir ve bdylece disari gekilemez.

® Buislemler sonunda testere tezgahli daire testere
calisma pozisyonuna ayarlanmistir.
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6.3 Testerenin ayarlanmasi. (Sekil 1/2)

@ Doner tezgahin (8) ayarini degistirmek igin
sabitleme civatasini (10) yaklasik 2 tur gevsetin.

@ Doner tezgahin (8) 0°, 5°, 10°, 15°, 20°, 25°, 30°,
35°, 40° ve 45°’lik pozisyonlarda sabit ayar
pozisyonlari bulunur. Déner tezgah (8) sabitlenir
sabitlenmez ilgili ayar pozisyonu, sabitleme
civatasi (10) sikilarak ek olarak sabitlenecektir.

@ Baska agi ayarlarinda ¢alisma gerekli oldugunda
doner tezgah (8) sadece sabitleme civatasi (10)
ile sabitlenecektir.

® Makine kafasini hafifce asagiya bastirarak ve ayni
zamanda motor tutma elemanindaki emniyet
pimini (23) ¢ekerek, testerenin alt pozisyondaki
kilidini agin. Makine kafasi kilidinin agik kalmasini
saglamak icin emniyet pimini (23) 90° dondurin.

® Makine kafasini yukariya déndurdn.

® Makine kafasini, sikkma civatasini (22) acarak sol
ybne, max. 45° dereceye egdirebilirsiniz.

@ Aletin tip levhasi Uizerinde belirtilen gerilim degeri
ile elektrik sebekesi geriliminin ayni olup
olmadigini kontrol edin ve makinenin fisini prize
takin.

6.4 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 19/20)

® Makine kafasini agagiya indirin ve emniyet pimi
(23) ile sabitleyin.

® Sikma civatasini (22) gevsetin.

@ Dayanak gényesini (a) testere bicagi (5) ve déner
tezgah (8) arasina dayayin.

@ Karsi somunu (b) gevsetin ve ayar civatasini (c),
testere bicagi (5) ve déner tezgah (8) arasindaki
ac1 90° oluncaya kadar ayarlayin.

@ Bu ayar sabitlemek icin karsi somunu (b) tekrar
sikin.

6.5 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 19/20)

® Makine kafasini agagiya indirin ve emniyet pimi
(23) ile sabitleyin.

@ Doner tezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® Sikma civatasini (22) gevsetin ve sap (2) ile
makine kafasini sola 45° pozisyonuna egin.

@ 45°-Dayanak gonyesini (f) testere bigagi (5) ve
doner tezgah (8) arasina dayayin.

® Karsi somunu gevsetin (d) ve ayar civatasini (e),
testere bicagi (5) ve déner tezgah (8) arasindaki
aci1 45° oluncaya kadar ayarlayin.

@ Bu ayar sabitlemek icin karsi somunu (d) tekrar
sikin.
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6.6 Talas toplama (Sekil 18)

@ Testere aleti, talaslarin toplanmasi igin toz emme
baglantisi (31) ile donatilmistir.

® Bubaglanti sayesinde makine basit bir sekilde
tm toz toplama sistemlerine baglanabilir.

@ Aleti sadece talas toplama donanimi takili
oldugunda kullanin. Talas toplama (aspirasyon)
kanallarini dizenli olarak kontrol edin ve
temizleyin.

6.7 Testere bicaginin degistirilmesi
(Sekil 7/14/15)

@ Fisi prizden cikarin, testere bicagi tamamen
durmus olmalidir.

@ Testereyi duz kesim calisma pozisyonuna
ayarlayin. (bkz. 6.2.1)

@ Her iki alyen civatasini (32) gevsetin ve ayirma
kamasini (30) testere bigagi korumasi (17) ile
birlikte sokun.

@ Yildiz basli civatalarn (33) ve tezgah citasini (34)
sokun.

@ Disflansi (35) testere ile birlikte génderilmis olan
alin delik anahtari (21) bloke edin ve vidayi alyen
anahtarini (19) saat yéniinde déndurerek (Dikkat!
Vida sol diglidir!) sokun.

@ Testere bigagini (5) i¢ flangdan ¢ikarin ve yukari
dogru hareket ettirerek testere tezgahi (16)
yarigindan disari ¢ekin.

@ Yenitestere bicagini takmadan ve sikmadan 6nce
dis ve i¢ flang ile motor milini itinali bir sekilde
temizleyin. Dikkat! Testere bigagi dislerinin
egikligi yani bicagin dénme yonii, makine gévdesi
Uzerindeki ok isareti ile ayni yonde olmalidir.

® Tezgah citasi (34), ayirma kamasi (30) ve testere
bicagi korumasini (17) tekrar yerlestirin ve sikin.

® Ayirma kamasini (30) takarken, testere bicagi ve
ayirma kamasi arasinda min. 3 mm ve max. 5 mm
bir aralik olmasina dikkat edin. (Sekil 7)

@ Testere ile calismaya baslamadan énce koruma
donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol edin.

7. Kullanma

Her yeni ayarlama isleminden sonra, ayarlanan
odlctlerin kontrolii icin bir deneme kesiminin
yapilmasini tavsiye ederiz.

Dikkat: Makine bir asir yiik salteri ile
donatilmistir (Sekil 17/Poz. b). Makineye asiri
derecede yiiklenildiginde bu salter makineyi
otomatik olarak kapatir.

Makineyi tekrar ¢alistirabilmek icin makinenin
birka¢ dakika sogumasini bekleyin. Bu siire
dolduktan sonra asir yuk salterine (b) tekrar
bastiginizda makine tekrar calistirlabilir.
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Tezgahli daire testere olarak kullanma
(Sekil 1-9)

Testereyi tezgahl daire testere calisma
pozisyonuna diizenleme (bkz. 6.2.2.) Kesim
islemine baslarken dikkatli olun.
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.1 Acik, Kapali salteri (Sekil 4)

Yesil tusa (a) basildiginda testere calistirilir.
Testereyi calistirdiktan sonra, kesim islemine
baslamadan énce testere bigaginin (5) max. devir
hizina erigmesini bekleyin.

Testereyi tekrar durdurmak igin kirmizi tusa (b)
basilacaktir.

.2 Kesim derinligini ayarlama (Sekil 1)

Sabitleme somununu (15) gevsetin ve testere
tezgahini (16) istenilen kesim derinligine
ayarlayin. Testere bicaginin (5) ust noktasi
kesilecek olan malzemeden birkag mm disari
tasmalidir.

Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.

.3 Uzunlamasina kesim uygulamasi (Sekil 4)

Tirtilll civatayi (25) agin ve enine, paralel dayanagi
(18) 90°’ye ayarlayn, tirtilli civatayi (25) tekrar
sabitleyin.

Paralel dayanagi (18) sag taraftan testere
tezgahinin (16) 6n olugu icine yerlestirin.

Her iki tirtilli civatayi (26) agin. Dayanak kizagini
(27) testere bigaginin (5) orta bélumiinden
yukariya kadar itin ve bu pozisyonda sabitleyin.
Paralel dayanag (18) testere tezgahi (16)
Uzerindeki 6l¢u kadrani (c) ile istenilen dlclye
ayarlayin ve sabitleme cvatasi (28) ile bu
pozisyonu sabitleyin.

Yesil tusa (a) basarak testereyi calistirin.

is parcasini yavasca ve hassas bir sekilde paralel
dayanak (18) boyunca testere bicagina (5) dogru
itin.

is parcast ileri itildiginde iist testere bicag
korumasi (17) kendiliginden agilir.

Dikkat: Genisligi 120 mm altinda olan is
parcalarinin uzunlamasi yéniinde kesilmesinde
testere bicagi (5) bélimiinde mutlaka itme
cubugu (29) kullanilacaktrr. (bkz. Sekil 5) (itme
cubugu sevkiyatin icerigine dahildir!) Genisligi 30
mm altinda olan is par¢alarinin uzunlamasi
yoninde kesilmesinde kesim isleminde itme
agaci (d) kullanilacaktir. (Sekil 6) itme agaci
sevkiyatin icerigine dahil degildir! (ilgili
ihtisas magazalarindan temin edilebilir)
Kesilecek is parcasini daima ayirma kamasinin
(30) sonuna kadar itin. (Sekil 7)

Kesim iglemi tamamlandiktan sonra koruma
kapagi (17) kendiliginden kapanir ve testere
bigagini (5) orter.

Testereyi kapatin.

Dikkat: Kesim igsleminin sonunda uzun is
parcalarinin devrilmesini énlemek igin uygun
6nlem alin ve devriimeye karsi emniyet altina alin!
(6rnegin destek makarasi vs.)

7.1.4. A Enine kesimlerin uygulanmasi (Sekil 8/9)

Enine, paralel dayanagi (18) 6n taraftan testere
tezgahinin (16) yan olugu igine yerlestirin.

Enine, paralel dayanak (18), testere tezgahinin
(16) olugu icinde az bir bosluk ile hareket
edinceye kadar sabitleme civatasini (28) sikin.
Tirtill civatayi (25) gevsetin ve enine dayanagi
(18) istenilen agi 6l¢iistine ayarlayin ve sonra
tirtilli civatay! tekrar sabitleyin.

Her iki tirtilli civatayi (26) gevsetin ve dayanak
kizagini (27), ileri dogru hareket ettirilirken testere
bigagdi korumasina (17) temas etmeyecek sekilde
sola dogru itin. Tirtilli civatalar (26) tekrar sikin.
Testereyi ¢alistirin.

Kesilecek is parcasini saglam bir sekilde dayanak
kizagina (27) bastirin ve enine, paralel dayanak
(18) ile birlikte yavasca testere bigagina (5) itin ve
kesim islemini gergeklestirin.

Kesim islemi tamamlandiktan sonra testereyi
tekrar kapatin.

7.2. Duz kesim testeresi olarak kullanma
Testereyi diiz kesim calisma pozisyonuna
diizenleme (bkz. 6.2.1.)

7.2.1 Ayarlar (Sekil 2/3)

Sikma civatasi (22) agilarak makine kafasi sola
max. 45°’ye egdirilebilir.

Déner tezgah (8) sabitleme civatalari (10) agilarak
-45° ile +45° arasinda déndurdlebilir.

Testere Acik, Kapali salterine (3) bastirilarak
calistirlabilir. Kesim islemi esnasinda salter basili
tutulacaktir.

7.2.2 Diiz kesim 90° ve doner tezgah 0° (Sekil 1)

Testere Acik Kapali salterine (3) ayni anda
bastirilarak ¢aligtirilir.

Dikkat! Kesilecek malzemenin kesim iglemi
esnasinda kaymamasi i¢in malzemeyi makine
tablasinin Gzerine emniyetlbir sekilde koyun.
Testere galistirildiktan sonra testere bicaginin (5)
azami devrine erismesini bekleyin.

Kilitteme duzenini agma digmesine (1) basin ve
makine kafasini sap (2) ile duizenli sekilde hafifce
asagi bastirarak is pargasini kesin.

Kesim islemi sona erdikten sonra makine kafasini
tekrar Ust durma pozisyonuna getirin ve Acik -
Kapali salterini (3) birakin.

Dikkat! Geri gekme yay1 nedeniyle makine
otomatik olarak Uste vurur, bu demektir ki kesim
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isleminden sonra sapi (2) hemen birakmayin,
makineyi kafasini yavasca ve hafifce yukari
kaldirarak st pozisyonda durdurun.

7.2.3 Diiz kesim 90° ve déner tezgah 0°- 45°
(Sekil 10)

Tablali testere ile sol ve sag yone olmak tzere

dayanak kizagina 0° - 45° agi ile egik kesimler

yapilabilir.

® Makine kafasini st pozisyona getirin.

@ Doner tezgahi (8), sabitleme civatasioni (10)
gevseterek agin.

® Sap (2) ile doner tezgahi (8) istenilen agi degerine
ayarlayin, bu demektir ki déner tezgah uzerindeki
isareti (a) ile sabit zemin plakasi (9) Gizerindeki agi
rakami (11) ayni hizada olacaktir.

® Doner tezgahi (8), sabitlemek igin sabitleme
civatasini (10) tekrar sikin.

® Kesimislemini Madde 7.2.2’de agiklandig sekilde
gercgeklestirin.

7.2.4 Gonyeli kesim 0° - 45° ve déner tezgah 0°
(Sekil 11/12)

Tablal testere ile sol ydne ¢alisma yuizeyine 0° - 45°

aci ile gényeli kesimler yapilabilir.

® Makine kafasini st pozisyona getirin.

@ Doner tezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® Sikma civatasini (22) agin ve sap (2) ile, ibre (b)
ve istenilen agi 6l¢list rakami ayni hizada
oluncaya kadar makine kafasini sola yatirin.

@ Sabitleme civatasini (22) tekrar sikin ve kesim
islemini Madde 7.2.2'de agiklandig sekilde
gergeklestirin.

7.2.5 Gonyeli kesim 0° - 45° ve déner tezgah
0°- 45° (Sekil 11/12/13)

Tablal testere ile sol ydne ¢alisma yuizeyine 0° - 45°

ve ayni zamanda dayanak kizagina 0° - 45° aci ile

gonyeli kesimler yapilabilir (¢ift gonyeli kesim).

® Makine kafasini st pozisyona getirin.

® Doner tezgahi (8), sabitleme civatasini (10)
gevseterek agin.

® Sap (2) ile doner tezgahi (8) istenilen agi degerine
ayarlayin (bkz. Madde 7.2.3.)

@ Doner tezgahi sabitlemek igin sikma civatasini
(10) tekrar sikin.

® Sikma civatasini (22) agin ve sap (2) ile, makine
kafasini sol yone istenilen agi élgiisiine egin (bkz.
Madde 7.2.4.)

® Sikma civatasini (22) tekrar sikin.

® Kesimislemini Madde 7.2.2’de agiklandigi sekilde
gergeklestirin.
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8. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérduginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi icin
kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.

9. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme calismasina baslamadan énce fisi
prizden ¢ikarin.

9.1 Temizleme

® Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
gdvdesini mimkin oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
disik basingh hava ile ufleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti diizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme igleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin icine su girmemesine dikkat
edin.

9.2 Kémiir fircalar

Asin kivileim olustugunda kémar firgalarin elektrikgi
uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Dikkat! Kémdir firgalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistirilmelidir.

9.3 Bakim
@ Cihazin icinde baska bakimi yapilacak parca
bulunmaz.

@ Hareket eden bltun parcalar periyodik zaman
araliklarinda yaglanacaktir.

9.4 Yedek parca siparisi:

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaztipi

@ Cihazin parga numarasi

® Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parcanin yedek parca numarasi
Gncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda goérulebilir.

*
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10. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
Ozel bir ambalaj icinde gonderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
donustardlebilir.

Nakliye ve aksesuarlari 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
pargalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yonetimlerden 6grenebilirsiniz!
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sé fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inmanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de sigurantad. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti in
brosura anexata.

/\ AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

2. Descrierea aparatului

—_

Levier de deblocare

2. Maner

3. intrerupator pornire-oprire pentru functionarea ca
ferastrau de retezat

4. intrerup&tor pornire-oprire pentru functionarea ca

ferastrau de masa

Panza de ferastrau

Protectia panzei de ferastrau mobila

Sina opritoare

Masa rotativa

9 Masa de ferastrau inferioara

10. Surub de fixare pentru masa rotativa

11. Scala

12. Masa insertie material inferioara

13. Lacasuri pentru suportul piesei de prelucrat

14. Capac de acoperire inferior al panzei de ferastrau

15. Piulita de fixare

16. Masa de ferastrau

17. Protectie superioara pentru panza ferastraului

18. Limitator transversal resp. paralel

19. Cheie imbus

20. Sporturi pentru piesa de prelucrat

21. Cheie cu gaura frontala

22. Surub de strangere

23. Bolt de siguranta

24. Maneta de blocare

25. Surub cu cap striat pentru reglajul taieturilor
oblice

26. Surub cu cap striat

27. Sina opritoare

28. Surub de fixare pentru latimea de taiere

29. Tija de impingere

30. Pana de despicare

31. Stutul de aspiratie

32. Surub imbus

33. Surub cu crestatura in cruce

34. Masa insertie material superioara

35. Flansa exterioara

36. Surub de fixare pentru suportul piesei de
prelucrat

37. Stezaljka

38. Udubljena ru¢ka

3. Cuprinsul livrarii

Panza de ferastrau cu insertie din metal dur
Limitator transversal resp. paralel

Tija de impingere

Suport piesa de prelucrat

Cheie cu gaura frontala

Cheie imbus

4. Utilizarea conform scopului

Ferastraul de retezat si imbinat la colt cu masa
superioara serveste la retezarea precum si la taierea
longitudinala si transversala (numai cu opritor
transversal) a lemnului si matrialului plastic, in functie
de dimensiunile maginii.

Ferastraul nu este adecvat pentru taierea lemnului de
foc.

Masina poate fi utilizatd numai in conformitate cu
scopul pentru care a fost creata.

Orice utilizare care depaseste acest domeniu este
considerata neconforma. Pentru daunele sau
accidentele de orice tip rezultate de aici raspunde
operatorul/utilizatorul si nu producatorul. Se vor folosi
numai panze de ferastrau potrivite. Este interzisa
folosirea altor discuri de orice alt tip.

Parte componenta a utilizarii conform scopului o
reprezinta si respectarea indicatiilor de siguranta,
precum si instructiunile de montaj si de folosire.
Persoanele care opereaza si intretin masina trebuie
sa cunoasca bine masina si sa fie informate despre
pericolele posibile.

In afara de aceasta trebuie respectate exact normele
de protectie a muncii in vigoare.

Trebuie respectate de asemenea celelalte reguli
generale din domeniul medicinii muncii si al sigurantei
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tehnice.

Modificarile aduse masinii exclud complet orice

raspundere a producatorului si orice pretentie de

despagubire rezultata de aici.

in pofida folosirii in conformitate cu scopul, unii factori

de risc remanent nu pot fi exclusi in totalitate.

Conditionat de constructia si montarea masinii pot

interveni urmatoarele situatii:

@ Atingerea panzei de ferastrau in zona
neacoperita.

@ Interventia la panza de ferastrau aflata in miscare

(risc de ranire prin taiere)

Reculul pieselor si a partilor pieselor de prelucrat.

Ruperea panzei de ferastrau.

Catapultarea in afara a partilor din metal dur

defectuase ale panzei de ferastrau.

@ Afectiuni auditive in cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.

® Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.

Va rugam sa tineti cont de faptul ca aparatele
noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu
sunt concepute pentru utilizarea in scop lucrativ,
mestesugaresc sau industrial. Nu ne asumam nici o
raspundere atunci cand aparatul este utilizat in
intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau industriale
precum si la activitati similare.

5. Date tehnice

Motor cu curent alternativ 230V~ 50 Hz
Putere 1200 Watt
Modul de functionare S1
Turatia la relanti n, 4500 min"

Panza de ferastrau din

metal dur @210xD30x2,5mm
Numarul dintilor 24
Racord de aspirare 2 35 mm
Suprafata de amplasare 400 x 325 mm
Greutate 10 kg
Ca si ferastrau de masa:

Masa de ferastrau 360 x 250 mm
Indltimea de taiere 0-33mm

Limitator paralel
inclinabil de la -30° pana la -30° + 30°

Ca si ferastrau de retezat:

Intervalul de rabatare -45°/0°/ +45°
Taietura oblica 0° - 45° spre stanga
Latimea ferastraului la 90° 120 x 55 mm
Latimea ferastraului la 45° 65 x 55 mm
Latimea ferastraului la 2 x 45°

(Taietura oblica dubla) 40 x 23 mm

Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 61029.

Nivelul presiunii sonore L 99 dB (A)
Nesiguranta K, 3dB
Nivelul capacitatii sonore Ly 112dB (A)
Nesiguranta Ky 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea sau
pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma vectoriala
a trei directii), calculate conform EN 61029.

Valoare a vibratiilor emise a, = 2,162 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Avertisment!

Valoarea vibratiilor emise a fost masurata conform
unui proces de verificare normat si se poate modifica
n functie de modul de utilizare a sculei electrice si in
cazuri exceptionale poate depasi valoarea indicata.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizata pentru
comparatia cu vibratiile sculelor electrice ale altor
producatori.

Valoarea vibratiilor poate fi utilizata si la o estimare
introductiva a afectiunii aparatului.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel minim.
Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.
Intretineti si curatati aparatul cu regularitate.
Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, lasati aparatul sa fie verificat.
Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu este
utilizat.
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Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate complet,

chiar daca manipulati aceasta scula electrica in

mod regulamentar. Urmatoarele pericole pot
aparea, dependente de tipul constructiv si
executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se poarta
masca de protectie impotriva prafului adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se poarta
protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatatii rezultate din vibratia mana-
brat, in cazul utilizarii timp mai indelungat a
aparatului sau a utilizarii si intretinerii sale
necorespunzatoare.

6. inainte de punerea in functiune

® Masina trebuie amplasata sigur, deci pe un banc
de lucru, un suport universal sau ceva
asemanator si fixata cu suruburi.

@ Inainte de punerea in functiune a masinii, toate
capacele si dispozitivele de siguranta trebuie sa
fie corect montate.

@ Panza de ferastrau trebuie sa se poata deplasa
liber.

® Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
strdine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

@ Inainte de actionarea intrerupétorului
pornire/oprire, asigurati-va ca panza de ferastrau
este montata corect iar piesele mobile se misca
usor.

@ Asigurati-va inainte de racordarea masinii ca
datele indicate pe placuta acesteia corespund cu
cele de laretea.

@ Fixati clema (37) pe partea superioara a sinei
opritoare cu ajutorul surubului.

6.1 Montarea ferastraului: (Fig. 1/3/16)

@ Introduceti cele doua etriere de prindere pentru
piesa de prelucrat (20) in lacasurile prevazute in
acest sens (13) de pe partea laterala a aparatului
si fixati-le cu suruburile (36).

@ Pentru a evita bascularea in spate a ferastraului,
trebuie fixate cele doua picioare de sprijin (a) in
partea stanga si dreapta din partea posterioara a
ferastraului cu cate doua suruburi, asa cum este
aratat in figura 16.

6.2 Modificarea ferastraului combinat (Fig. 1/2/3)
Ferastraul poate functiona in doua moduri de lucru:
A: Ferastrau de masa circular (Fig. 1)

B: Ferastrau de retezat si imbinat la colt (Fig. 2)
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Modificarea ferastraului combinat se va executa
pas cu pas, exact dupa procedeele descrise in
continuare, in caz contrar exista posibilitatea
deteriorarii partilor componente.

Atentie: Scoateti stecherul din priza inainte de
modificarea ferastraului!

Ferastraul este livrat in starea de functionare A
(Ferastrau de masa circular)

6.2.1 Modificarea ferastraului pentru

functionarea ca ferastrau de retezat

@ Slabiti mai intéi piulita de fixare (15)

e Impingeti masa de ferastrdu (16) cu 0 mané in
sus si concomitent apasati cu cealaltda mana
capul masinii cu manerul (2) in jos. Panza de
ferastrau (5) trebuie sa intre complet in fanta
mesei ferastraului (16).

@ Se strange din nou piulita (15).

@ Prin aceasta furca de blocare (24) se deplaseaza
n sus si se elibereaza boltul de siguranta (23).

@ Apasati capul masinii cu manerul (2) in jos si
scoateti boltul de siguranta (23). Prin aceasta
intrerupatorul (4) pentru functionarea ca ferastrau
de masa este scos de sub tensiune si
intrerupatorul (3) pentru functionarea ca ferastrau
de retezat este pus sub tensiune.

@ Atentie! Datorita arcului de returnare, masina se
ridica automat in sus, deci manerul (2) nu se va
lasa din mana dupa efectuarea taieturii ci capul
masinii se va aduce incet cu o contraforta usoara
n sus.

e Indepartati capacul de acopetire inferior al panzei
de ferastrau (14).

® Acum ferastraul functioneaza ca ferastrau de
retezat.

6.2.2 Modificarea ferastraului pentru

functionarea ca ferastrau de masa

@ Pozitionati capul masinii in pozitie verticala si
reglati discul rotativ (8) la 0°.

@ Strangeti suruburile de fixare (10) si surubul de
strangere (22).

® Montati capacul de acoperire inferior al panzei de
ferastrau (14) pe discul rotativ (8), astfel incat
cele doua picioare din spate ale capacului (14) sa
se blocheze in spatele sinei opritoare (7).

@ Slabiti mai intai piulita de fixare (15)

e Impingeti masa de ferastréu (16) cu 0 mané in
sus si concomitent apasati cu cealaltda mana
capul masinii cu manerul (2) in jos. Panza de
ferastrau (5) trebuie sa intre complet in fanta
mesei ferastraului (16).

® Se strange din nou piulita (15).

® Se apasa levierul de deblocare (1) si capul
masinii cu manerul (2) se coboara, pana cand
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protectia panzei de ferastrau (14) acopera
complet panza de ferastrau.

Introduceti boltul de siguranta (27) pentru fixarea
ferastraului in pozitia inferioara; prin aceasta se
schimba din nou tensiunea de la intrrupatorul (3)
la intrerupatorul (4).

Desfaceti piulita de fixare (15) si coborati masa
de ferastrau (16) la adancimea de taiere dorita.
Strangeai din nou piulita de fixare (15).

Prin coborarea mesei ferastraului (16) se
blocheaza boltul de siguranta (23) prin
intermediul furcii de blocare (24), astfel incat nu
mai poate fi tras afara.

Acum ferastraul functioneaza din nou ca ferastrau
de masa.

6.3 Reglarea ferastraului. (Fig. 1/2)

Pentru reglarea discului rotativ (8) se desface
putin (cca. 2 rotatii) surubul de fixare (10).
Discul rotativ (8) poseda orificii de blocare la 0°,
5°,10°, 15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40° und 45°.
Atunci cand discul rotativ (8) a intrat in lacas,
aceasta pozitie trebuie fixata suplimentar prin
rotirea surubului de fixare (10).

Daca sunt necesare alte pozitii ale unghiului,
discul rotativ (8) se va fixa intotdeauna numai prin
intermediul surubului de fixare (10).

Prin apasarea usoara a capului masinii in jos si
scoaterea concomitenta a boltului de siguranta
(28) din suportul motorului, ferastraul este
deblocat din pozitia de lucru de jos. Rotiti boltul
de siguranta (23) cu 90° pentru a mentine capul
masinii in pozitie deblocata.

Capul masinii se rabateaza in sus.

Capul masinii poate fi inclinat spre stanga pe
max. 45° prin desfacerea surubului de strangere
(22).

Se verifica corespondenta tensiunii de retea cu
cea indicata pe placuta masinii si se introduce
aparatul in priza.

6.4 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura de

retezare 90° (Fig. 19/20)

Capul masinii se coboara in jos si se fixeaza cu
boltul de siguranta (23).

Slabiti surubul de strangere (22).

Coltarul opritor (a) se aseaza intre panza de
ferastrau (5) si masa rotativa (8).

Se desface putin contrapiulita (b) iar surubul de
ajustare (c) se regleaza pana cand unghiul dintre
panza de ferastrau (5) si masa rotativa (8) este de
90°.

Pentru a fixa acest reglaj, se strange din nou
contrapiulita (b).

6.5 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura de
imbinare la colt 45° (Fig. 19/20)

® Capul masinii se coboara in jos si se fixeaza cu
boltul de siguranta (23).

® Masarotativa (8) se fixeaza pe pozitia 0°.

® Se desface surubul de strangere (22) iar capul
masinii se inclinad spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pana la 45°.

® Se aseaza coltarul opritor de 45° (f) intre panza
de ferastrau (5) si masa rotativa (8).

® Se desface putin contrapiulita (d) iar surubul de
ajustare (e) se regleaza pana cand unghiul dintre
panza de ferastrau (5) si masa rotativa (8) este
exact de 45°.

® Se strange din nou contrapiulita (d) pentru a fixa
aceast reglaj.

6.6 Dispozitivul de aspiratie a agchiilor (Fig. 18)

@ Ferastraul este echipat cu un stut de aspiratie
(31) pentru aschii.

@ Astfel poate fi racordat cu usurinta la toate
dispozitivele de aspiratie a aschiilor.

@ Utilizati aparatul numai cu instalatie de aspiratie.
Verificati si curatati canalele de aspiratie cu
regularitate.

6.7 Schimbarea panzei de ferastrau (Fig. 7/14/15)

® Scoateti stecherul din priza; panza de ferastrau
trebuie sa fie complet oprita.

@ Reglati masina pentru functionarea ca ferastrau
de retezat. (vezi 6.2.1)

@ Slabiti cele doua suruburi imbus (32) si demontati
pana de despicare (30) incl. potectiapentru panza
ferastraului (17).

® Scoateti suruburile cu crestatura in cruce (33) si
masa insertie material.

@ Blocati flansa exterioara (35) cu cheia cu gaura
frontala (21) si desurubati surubul in sens orar cu
ajutorul cheii imbus (19) (Atentie! Filet spre
stangal)

® Demontati panza de ferastrau (5) de pe flansa
interioara si scoateti-o in sus prin fanta mesei de
ferastrau (16).

@ Flansa exterioara si interioara precum si arborele
motorului se curata temeinic inainte de montarea
si fixarea noii panze de ferastrau.

Atentie! Inclinatia de taiere a dintilor, deci directia
de rotatie a panzei de ferastrau trebuie sa
corespunda cu directia sagetii de pe carcasa.

® Montati din nou si fixati masa insertie material
(34), pana de despicare (30) si protectia pentru
panza ferastraului (17).

@ Tineti cont la fixarea penei de despicare (30) ca
distanta dintre dintii panzei de ferastrau si pana
sa fie de cel putin 3 mm si cel mult 5 mm. (Fig. 7)

@ Inainte de a lucra mai departe cu ferdstriul, se va
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controla fidelitatea de functionare a dispozitivelor
de protectie.

7. Utilizarea

Recomandam executarea unei taieturi de proba
dupa fiecare noua reglare, pentru a verifica
dimensiunile setate.

Atentie: Masina este dotata cu un intrerupator de
suprasarcina (Fig. 17/Poz. b). Daca masina este
suprasolicitata, se deconecteaza in mod
automat.

inainte de a porni masina din nou, trebuie s
asteptati cateva minute pentru a lasa masina sa
se raceasca. Dupa aceea apasati intrerupatorul
de suprasarcina (b) si masina poate fi din nou
folosita.

7.1 Utilizarea ca ferastrau de masa (Fig. 1-9)
Reglati masina pentru functionarea ca ferastrau
de masa (vezi 6.2.2.)

Atentie la sectionare.

7.1.1 intrerupétor pornire/oprire (Fig. 4)

@ Prin apasarea butonului verde (a) poate fi pornit
ferastraul. Inainte de a incepe taierea asteptati
pana cand panza de ferastrau (5) atinge turatia
maxima.

@ Pentru a opri ferastraul din nou se va apasa
butonul rosu (b).

7.1.2 Reglarea adancimii de taiere (Fig. 1)

@ Slabiti piulita de fixare (15) si reglati masa de
ferastrau (16) la adancimea de taiere necesara.
Panza de ferastrau (5) trebuie sa fie cu cativa
milimetri deasupra materialului de taiere.

@ Strangeti din nou piulita de fixare (15).

7.1.3 Executarea taieturilor longitudinale ( Fig. 4)

@ Slabiti surubul cu cap striat (25) si reglati
limitatoarele transversal si paralel (18) la 90°.
Strangeti din nou surubul cu cap striat (25).

@ Pozitionati limitatorul paralel (18) din partea
dreapta in nutul din fatd a mesei de ferastrau
(16).

@ Desfaceti cele doua suruburi cu cap striat (26).
Impingeti sina opritoare (27) inainte, pan& dupa
mijlocul panzei de ferastrau (5) si fixati-o in
aceasta pozitie.

@ Prinintermediul scalei (c) de pe masa de
ferastrau (18) reglati limitatorul paralel (18) la
unghiul dorit si fixati-I cu surubul de fixare (28).

@ Porniti ferastraul prin apasarea butonului verde

(a).
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e Impingeti piesa de prelucrat incet si cu precizie
de-a lungul limitatorului paralel (18) spre panza
de ferastrau (5).

@ Lainaintarea materialului de taiere protectia
superioara a panzei de ferastrau (17) se desface
de la sine.

@ Atentie: La piese de prelucrat cu o latime mai
mica de 120 mm se va folosi in zona panzei de
ferastrau (5) neaparat o tija de impingere (29).
(vezi fig. 5) (Inclus in cuprinsul livrarii!) Pentru
impingerea inainte a pieselor de prelucrat cu
latimea sub 30 mm se va folosi o tija de

impingere. (Fig. 6) Tija de impingere nu este
ins3 in li 1 (Di A »

Disponibil in magazinele

de specialitate)

e Impingeti materialul de taiere intotdeauna pan la
finalul penei de despicare (30). (Fig. 7)

® Dupa executarea taieturii masca de protectie (17)
se inchide din nou de la sine si acopera panza de
ferastrau (5).

® Opriti din nou ferastraul.

@ Atentie: Asigurati piesele lungi impotriva
bascularii la capatul procesului de taiere. (de ex.
suporturi de rostogolire, etc.)

7.1.4. Executarea taieturilor transversale
(Fig. 8/9)

@ Pozitionati limitatorul transversal resp. paralel (18)
din fata in nutul lateral al mesei de ferastrau (16).

@ Strangeti surubul de fixare (28) pana cand
limitatorul tranasversal resp. paralel (18) mai are
putin joc in nutul mesei de ferastrau (16).

@ Slabiti surubul cu cap striat (25), apoi reglati si
fixati limitatorul transversal (18) la unghiul dorit.

@ Slabiti cele doua suruburi cu cap striat (26) si
impingeti spre stanga sina opritoare (27) pana
cand aceasta nu mai atinge protectia pentru
panza ferastraului (17). Strangeti din nou
suruburile cu cap striat (26).

@ Porniti ferastraul.

@ Apasati materialul de taiere bine pe sina opritoare
(27) si impingeti-l incet impreuna cu limitatorul
transversal resp. paralel (18) spre panza de
ferastrau (5) pentru a executa taietura.

@ Opriti din nou ferastraul dupa terminarea
procesului de taiere.

7.2. Utilizarea ca ferastrau de retezat
Reglati masina pentru functionarea ca ferastrau
de retezat (vezi 6.2.1.)

7.2.1 Reglaje (Fig. 2/3)

@ Capul masinii poate fi inclinat spre stanga pe
max. 45° prin desfacerea surubului de strangere
(22).

® Masa rotativa (8) poate fi reglata prin slabirea
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suruburilor de fixare (10) intre -45° bis +45°.

@ Ferastraul este pus in functiune prin apasarea
intrerupétorului pornit/oprit (3). Intrerupatorul
trebuie tinut apasat in timpul taierii.

7.2.2 Taietura de retezare 90° si masa rotativa 0°
(Fig. 1)

@ Ferastraul este pus in functiune prin apasarea
concomitenta a intrerupatorului pornit/oprit (3).

@ Atentie! Materialul de taiat se aseaza stabil pe
suprafata masinii pentru a nu se putea deplasa
pe timpul taierii.

® Dupa pornirea ferastraului se asteapta pana cand
panza de ferastrau (5) a atins turatia sa maxima.

® Levierul de deblocare (1) se apasa lateral iar
capul masinii cu manerul (2) se trece cu forta
constanta si usoara in jos prin piesa de prelucrat.

@ Dupa terminarea procesului de taiere, capul
masinii se aduce din nou pe pozitia de repaus de
sus si se elibereaza intrerupatorul pornire/oprire
(3). Atentie! Datorita arcului de returnare, masina
se ridica automat in sus, deci manerul (2) nu se
va lasa din mana dupa efectuarea taieturii ci
capul masinii se va aduce incet cu o contraforta
usoara in sus.

7.2.3 Taietura de retezare 90° si masa rotativa
0°- 45° (Fig. 10)

Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa superioara

pot fi executate taieturi oblice la stanga si la dreapta

de 0°-45° fata de sina opritoare.

@ Capul masinii se aduce in pozitia de sus.

® Masa rotativa (8) se desface prin desurubarea
usoara a surubului de fixare (10).

® Cumanerul (2) masa rotativa (8) se aduce pe
unghiul dorit, deci marcajul (a) de pe masa
rotativa trebuie sa corespunda cu unghiul dorit
(11) de pe placa fixa (9).

® Se strange din nou surubul de fixare (10) pentru a
fixa masa rotativa (8).

® Se executa taietura asa cum s-a descris la
punctul 7.2.2.

7.2.4 Taietura de imbinare la colt 0°- 45° si masa
rotativa 0° (Fig. 11/12)

Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa superioara

pot fi executate taieturi oblice la stanga si la dreapta

de 0°-45° fata de suprafata de lucru.

@ Capul masinii se aduce in pozitia de sus.

® Masa rotativa (8) se fixeaza pe pozitia 0°.

® Se desface surubul de strangere (22) iar capul
masinii se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pana cand indicatorul (b) a ajuns la
unghiul dorit.

® Se strange din nou surubul de strangere (22) si
se executa taietura asa cum s-a descris la punctul
7.2.2.

7.2.5 Taietura de imbinare la colt 0°- 45° si masa
rotativa 0°- 45° (Fig. 11/12/13)

Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa superioara

pot fi executate tdieturi de imbinare la colt la stdnga

de 0°- 45° fata de suprafata de lucru si in acelasi timp

de 0°- 45° fata de sina opritoare (tdietura inclinata

sau de imbinare la colt dubla).

@ Capul masinii se aduce in pozitia de sus.

® Masa rotativa (8) se desface prin desurubarea
usoara a surubului de fixare (10).

® Cu ajutorul manerului (2) masa rotativa (8) se
regleaza pe unghiul dorit (vezi aici si punctul
7.2.3).

® Se strange din nou surubul de fixare (10) pentru a
fixa masa rotativa.

® Se desface surubul de strangere (22) iar capul
masinii se inclinad spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pe unghiul dorit (vezi aici si punctul
7.2.4).

@ Strangeti din nou surubul de strangere (22).

® Se executa taietura asa cum s-a descris la
punctul 7.2.2.

8. Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorarii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de catre producator sau un scervice
clienti sau de opersoana cu calificare similara.

9. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curatire.

9.1 Curatirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele
de aerisire si carcasa masinii. itergeti aparatul cu
o carpa curata sau suflati praful cu aer sub
presine la o presine mica.

® Noi recomandam curatirea aparatului imediat
dupa fiecare folosire.

@ Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin
sapun lichid. Nu folositi detergenti sau solventi;
acestia pot ataca piesele din material plastic ale
aparatului. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul
aparatului.
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9.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician spe
cializat.

Atentie! Periile de carbune au voie sa fie schimba
te numai de catre un electrician specializat.

9.3 intretinerea

@ Ininteriorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

@ Toate partile mobile trebuie lubrifiate la intervale
periodice.

9.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date;

@ Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul Ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www.isc-gmbh.info

10. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitétserkldrung

® erklért folgende Konformitdt geman EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

@ déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant I'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

@ forklarar féljande éverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ Vvakuuttaa, ettd tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje slede¢o skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki

deklaruje zgodnos¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AEKNapypa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbINITAaCHO
AvpeKTusa Ha EC 1 Hopmu 3a apTUKYN

@ paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SNAWVEL TNV akGAoVON CUPNOPDWON CUHPWVA PE TNV
Odnyia EK kal Ta pdTumna yia To poiov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

@ potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

@ CnepylmUM YAOCTOBEPAETCH, YTO crieaylolue
NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AMPEKTUBAM M Hopmam EC

@ NPOroJiowye Npo 3asHayeHy HUKYe BianoBiaHIiCTL
BUPOGY AMpeKTMBaM Ta cTaHAapTam EC Ha BUPI6

@ ja nsjaByBa cnegHaTta COO6P3HOCT COrlacHO
EY-pupexTuBaTta u HOpMUTE 3a apTUKAN

Uriinii ile ilgili AB direktifleri ve normlan geregince
asagida aciklanan uygunlugu belirtir

@ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-regina og annarra stadla voru

Kapp-Gehrungssége mit Obertisch TH-MS 2112 T (Einhell)

[] 87/404/EC_2009/105/EC
[[] 2005/32/EC_2009/125/EC

[x] 2006/42/EC

[] 2006/95/EC

[] 2006/28/EC

[x] 2004/108/EC

[]2004/22/EC [] AnnexV
(] 1999/5/EC [] Annex VI
[] 97/23/EC

(] 90/396/EC_2009/142/EC
(] 89/686/EC_96/58/EC
[x] 2011/65/EC

Emission No.:

[x] Annex IV
Notified Body: TUV Rheinland LGA Products GmbH
Notified Body No.: 0197
Reg. No.: BM 50230491 0001

[] 2000/14/EC_2005/88/EC

Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
P=kW;L/@ = cm
Notified Body:

[]2004/26/EC

Standard references: EN 61029-1; EN 61029-2-11; EN 55014-1; EN 55014-2;
EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landau/Isar, den 07.05.2012

L: gty

Weichselgartner/Geflera[Manager

Wentao/Product-Management

First CE: 12
Art.-No.:43.003.17  L.-No.: 11012
Subject to change without notice

Archive-File/Record: NAPR005597
Documents registrar: Roider Siegfried
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/lIsar
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Nur far EU-Lénder
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfur auch einer
Rucknahmestelle liberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchflhrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefugte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddac do punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowiazku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
witasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna oddac¢ réwniez do punktu zbiodrki surowcéw wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtoérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Camo 3a ctpaHu oT EC
He n3xsbpnanTe enekTpuyecky ypeam B 4OMALIHNA BOKIYK.

CwrnacHo EBponeiickaTa ampektrea 2002/96/EC 3a eneKTpnyeckn n eneKTPOHHW CTapy ypeam v
npeBpbLUAHETO 1 B HALMOHAIHO NpaBo, ynoTpebaABaHUTe efieKTpuYeckn ypean Tpabea aa ce npejasaT
pasaenHo cbbpaHn U B CbobpaseH ¢ OKonHaTta cpefa NyHKT 3a OMofi30TBOpABaHe Ha 0Tnagbum.

AnTepHaTMBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO M3npallaHe ¢ Len peumkimpaHe:

Co6CTBEHMKBT Ha eNleKTpoypea e anTepHaTMBHO 3a4b/KEeH BMECTO Aa r'o uanpatu obpaTtHo, aa
cbaencTBa 3a cbobpa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B Clyval Ha 0TKas OT cobCcTBeHoCcTTa. 3a uenta
CTapUAT ypes MoXe Aa ce NpeaocTaBu U Ha CboupaTeneH MyHKT, KOWTO M3BbpLUBA OTCTPaHABaHE Mo
cMUCHNa Ha 3aKoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA M 3akoHa 3a oTnagbunte. ToBa He ce oTHacA 40
npubaBeHV KbM CTapUTe ypeamn 4acTv U NOMOLLHU cpeacTBa 6e3 efl. CbCTaBHU YacTu.
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Movo yia xwpeg g EE
Mn TEETATE NAEKTPLIKEG OUOKEUEG OTA OIKIOKA ATTOPPIUUATA.

2U0ppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXELPLOPEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG CUCKEUEG KAl
Yla TNV YETATPOTI 0 EBVIKO AIKALO TIPETIEL VA OUYKEVTPMOVOVTAL XWPLOTA TA NAEKTPIKA EpYAAEia Kal
Va QVAKUKA@VOVTAL.

EVAAAOKTIKY) AUON QVOKUKAWONG QVTi ETUOTPOPNG

O 1BLOKT NG TNG NAEKTPIKNG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAGKTIKA, aVTi va ETLOTPEYEL TN CUCKEUT, va
OUMBAAEL TNV OWOTN JLABEON OE TIEPITTWOT) TIOU deV XPELACETAL TIAEOV TN OUCKEUN. H HETAXEIPLONEVN
ouokeun Urnopel va nmapayxwpenbei oe Ymnpeoia anooupong 1 otoia 6a eKTEAECEL TNV dlABeoN ToU
TPOLOVTOG OUUPWVA HE TIG EBVIKEG TIPOJLAYPAPEG AVAKUKAWONG KAl ArTOPPIUHATWY. Agv
ouureptAapBavovTal Ta eEQPTUATA 1 BonONTIKA €£aP " TNUATA TWV HETAXELPIOUEVWYV OUCKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TPNUATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yoénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristirimis olarak toplanacak ve cevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Dénlisiim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri déntisim merkezlerine vermekle yukamluddr. Bunun igin kullaniimis cihaz,
ulusal déniisim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullaniimig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elekitrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

I'Ipene'-laTBaHeTo Wnu pasmMHO>XaBaHeTO No APYr HA4YMH Ha
AOKyMeHTauuA U npuapy>xaeawm JOKYMEHTU Ha NPOAYKTWU Ha, 40P U
KaTo U3BafKa, Ce [oNycKa camo C M3PUYHOTO paapelueHue Ha ISC
GmbH.

H avatinwon 1) aAAn avanapaywyn TEKUNPLOOEWY KAl OUVOSEUTIKMV
PUAAQSIWV TWV TPOLOVTWYV TG TAPEIAG, AKOUN Kal e
QAroomaocuata, eMTPENETAL HOVO PETA ATIO PNTN £YKPLON TNG
etapeiag ISC GmbH.

®

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde ¢ogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay alinmak sartiyla serbesttir.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.
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*

Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

3anasBa ce NpaBoOTO 3a TEXHUYECKW NPOMEHN

O Kataokevaotg dlatnpeei To dKAIWHA TEXVIKOV AAAAY DV
Teknik degisiklikler olabilir

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukciji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwaranciji, na
wypadek wadliwo$ci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowiazywa¢ w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem. Odnosi sig to szczegolnie do akumulatoréw, na ktdre udzielamy
jednak 12-miesigcznej gwarancii.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat pr ja Panstwu
gwar jne w ramach j rekojmi.
Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowiazujacych
lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwréci¢ sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.
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NOKYMEHT 3A TAPAHLIUA

YBaxaeMu K/IMEeHTHU,

HaluMTe NPOAYKTU NOA/EHAT Ha CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPO. B ciyyal, ye BbNpeku ToBa B JafieH MOMEHT TO3M
ypes He paboTu 6e3ynpeyHo, M3KasBame CbKaleHUeTo ¢ n Bn monmm, aa ce o6bpHeTe KbM HallaTa
cepBU3Ha Cnyx6a Ha MOCOYeHMA Ha Tasn rapaHuMoHHa KapTa agpec. C yaoBoacTeue cve Ha Bawe
pas3nosioeHue v no TesnedoHa Ha NnocoyeHus TenedhoHeH HoMep B cepBu3a. 3a NpeAsBsABaHETO Ha
NPeTeHUMMTE MO OTHOLLEHWE Ha rapaHumaATa € B Cuia CeLHOTO:

1. Tean rapaHUMOHHM YCNOBUA YPEKAAT AOMBb/HUTENHN rapaHLMOHHK YCayrv. Balunte 3aKoHHM npaBa npu
HeJoCTaTbLM Ha NpecTauuaTa He GMBaT 3acerHaTi oT Ta3u rapaHuma. Hawara rapaHumoHHa ycnyra e
6eannatHa 3a Bac.

2. lapaHumoHHaTa ychayra ce pasnpocTtuvpa U3KII0YNTESTHO BbpXy AedeKTn, KHOUTO ce Ab/KaT Ha fePerTn B
CypoBHUHaTa nam npon3BoOACTBEHN AedeKTu 1 ce orpaHuyasa 10 OTCTpaHABaHe Ha Te3n fedeKTH, pecn.
A0 noagmMsAHa Ha ypeja. Mons, o6'preTe BHMMaHMe Ha TOBa, 4Ye HalunTe ypeaun cbrnacHo
npegHasHa4eHMeTo He ca KOHCTPyMpaHu 3a npoMuLLieHa, 3aHaATYMICKa Un MHAYyCTpUaiHa yn0Tpe6a.
lapaHLUMOHEeH JoroBoOp NpY TOBA HE Ce CHJII0YBa, KoraTto ypeabsT ce n3nosssa B NPOMULLNEHMN,
3aHaATYUICKU MU MHAYCTPUaHU NPeanpUATHUA, KakTo U Npn paBHOCTOVIHI/I Ha TAx gerHocTn. OT Hawara
rapaHuma ce U3KI4YBaT CbL0o TaKa A0NB/IHUTENHU YCIYTU 3a TPAHCMOPTHU LWETH, WeTu nopagu He
cvbnopaBaHe Ha YyNbTBAHETO 3a MOHTaXa Uin Bb3 OCHOBA Ha He npeunsHa nHctanauma, He
cvbnopaBaHe Ha YyNbTBaHETO 3a yn0Tpe6a (KaTO Hanp. nopagu cBbp3BaHe KbM HenogxoaALwo
€/1IeKTPUHECKO HanpexeHne niam smna TOH), rpy6|/| M HenoagxoaAlwm 3a uenta npuaoxeHua (KaTO Hanp.
npeTtoBapBaHe Ha ypeaa Win n3noas3saHe Ha He NO3BOJIEHU MHCTPYMEHTU 3a yn0Tpe6a nn oGopyp,BaHe),
He cna3BaHe Ha pasnopep,6MTe 3a nogapbiKa u 6e30MnacHOCT, HaB/M3aHe Ha HyXun Tena B ypeja (KaTO
Hanp. NACHbK, KaMbHU WU I'Ian), yn0Tpe6a Ha cunia nan 4y am Hamecu (KaTO Hanp. WeTu, Noly4eHU 4pes
nap,aHe) KaKTo 1 nopagn 06M4anHOTO n3xabasaHe npu yn0Tpe6aTa. ToBa Bau No-cneumasHo 3a
aKymMynaTopH, 3a KOMTO BBMNPEKU TOBa oCUrypABamMe rapaHuMoOHEH CPOK OT 12 meceua.

[MpaBoTo 3a rapaHumMA 3Tn4a, KoraTto rno ypena seve ca 6unm U3BbPLUEHN HaMeCH.

3. rapaHLl,VIOHHVIFlT nepuoj e 2 roAuHu 1 3ano4.a OT garara Ha NOKynKa Ha ypeja. rapaHLl,MOHHI/ITe npasa
TpH6Ba Aa ce npeaAasAT npean natndaHe Ha rapaHuMoHHKA Nepruo B paMKUTE Ha ABe ceaMuun, cnep
HKaTo CTe OTKpW/In nedeKra. npe,qHBﬂBaHeTO Ha rapaHUMOHHUTE NpaBa cnej U3tn4aHe Ha rapaHuMOHHUA
nepuoa € U3K4eHo. I'IonpaBKaTa W nogMmAHaTa Ha ypeja He BoAU A0 yab/1iHaBaHe Ha rapaHUMOHHUA
nepuoa, KaKTo U C Ta3n ycayra 3a ypega nin 3a eBeHTyaslHu MOHTUpaHU pe3epBHKU HaCcTu He 3ano4Ba HOB
rapaHunoHeH nepuoa. ToBa BaX#M CbLO U npu nanoassaHe Ha CepBMU3HU YCyrn Ha MACTO.

4. 3a npegAasABaHETO Ha BaweTto rapaHuMOoHHO nNpaBo, MOAA, U3nparete fedeKTHuA ypes Ha noco4eHua no-
Aony agpec 6e3 3annallaHe Ha nouleHCKa TaKca. I'IpvmomeTe KBUTaHUUATaA B OpUrnMHan unu gpyr
yAoCTOBepABaL NOKynKaTta AOKYMEHT C Aarta. Mons, 3aTtoBa nasete p,o6pe KacoBus OGOH KaTo
pokasatenctso! Mons, onvweTte H1 npu4nHaTa 3a pexksiamMaymaTa Bb3MOXKHO Hal-To4HO. AKO nedeKTbT
Ha ypeja e BK/Il04eH B HallaTta rapaHUuMoHHa ycnyra, BejHara Lie noay4mte O6paTHO nonpaseH a1 HOB

ypea.

Pa36mpa Ce, B 3aMAHa Ha Bb3CTaHOBABAHETO Ha pa3xoguTe H1e C ya0BOJICTBME OTCTpaHABaMe CbLUOo U
aedeKTu no ypeaa, KOUTo He ca UK BeYe He Ca BK/Ilo4eHN B obxBaTa Ha rapaHyuaTa. 3a uenta, monq,
nanparete ypeja Ha Halwu1A agpec B cepBm3a.
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EMTYHzZH

AELOTIUN TIEAATION, A§LOTIME TIEAATN),

Ta mpoidvTa pag uttdKELVTaL GE QuoTnPoUg eAEyXoug ToldtnTag. Edv map’'6Aa autd karmote dev
A€lToupyroouv ayoya, AUTIOUACTE TIOAU KAl 600G TIAPAKAAOUKE VA ATIOTAVOEITE TIPOG TO TUALAMAG
E&urmpétnong MNeAatwv, otn SievBuvon Tou avapEPeTe o€ autn TNV eyyunon. Euxapiotwg oag Bonboupue
Kal TNAEDWVIKWG OTOV aptBpo Tou avadePETe To KATw. lNa v Katioxuon Twv a§lwoewv £yyunong loxUouv
Ta €8Ng:

1. Aurtoi oL 6pol eyyunong pubuifouv pocBeTe] TTAPOXESG EYYUNONG. ATO TNV eyyunon autr dev Biyovtal ot
VOUIHESG a&LoELg 0ag Yla eyyunon. H apoxr) Tng eyyunonq pag eivat yia oag Swpeav.

2. H eyyunon KoAUTITEL QMTOKAELOTIKA KAl LOVO BAABEG TIOU ODEIAOVTAL O€ EAATTWHATA UALKWYV 1) TIAPAYWYNS
Kal TeplopidovTal oTnv arnoKaTtaoTaoT) AUTWYV TWV EAATTWHATWY 1) TNV AVTIKATACTAOT) TNG CUOKEUNG.
MapakaAoUpe va TIPOCEEETE TWG OL CUCKEVES pag dev TipoopilovTal yia tn Blopnyavia, tn Bloteyvia kat
Vv enayyeApatikn xpron. Na to Adyo autod dev udiotatal cUpBaacr yyunong o€ TEPITTwon Xpriong Tg
OUOKeUNG ot Blopnxavia, Blotexvia, yla emayyeApatikod 1 AAAO TTapoOpoLo oKoTIO. ATIO TNV €yyUnor| Hag
arokAgiovTal Epav TOUTOU amodNIWoELS Yia PAABES LETADOPAG, BAABES OPEINOEVEG GE N THPNON
g Odnyiag ouvappoAdynong, 1 o€ ecdpaipevn eykatdotaon, pn trpnon g Odnyiag xpnong (T.x.
ouvdeon oe AaBog Tdon SIKTUoU 1 €i60G PEUPATOG), KATAXPNOTIKN 1) OXL 0PN Xprion (TT.X. UTIEPDOPTWAN
N XP1ION MN EYKEKPLEVWV AVTAAAAKTIKWYV EPYAAEIWV 1) €EAPTNUATWY), U Tripnon Twv Yrodeifewv
ouvTrpnong Kat acdaAeiag, €i0080G EEVWV AVTIKEIMEVWYV GTT) CUCKEUT] (OTIWG TT.X. AMMOG 1) OKOVN),
Xprion Biag 1 eEwTtepikn emidpacn (6nwg .X. PAAREG amo Trtwon) Kabwg kat BAABeg ou odeilovtal oe
Kown $Bopd. AuTo LoxUeL IOLAITEPA VIO CUCCWPEUTES YL TOUG OTIOI0UG TTIap 'OAa AUTA TIAPEXOUKE Eyyunaon
12 unvawv.

H a&iwon eyyinong exminTel o€ TEPIMTWOoN oV €yvav Nén EEveg eMEUPACELS OTN CUOKELT).

3. Hd&wdpkela g eyyunong avépxetatl oe 2 €11 Kal apxidel ano tnv nuePoUnvia ayopdg tng cuokeung. Ot
a&unoelg eyyunong TPETIEL va KATIoXuBouV TIpLv Tnv idpodog Tng TipoBecpdlg TG £yyunaong evtog dUo
efSopadwv ard v dlarmioTwaon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAEIETAL 1] KATioXUOT) a&lWoewV gyyUnong HETA
v napodo g mpobeapiag g eyyunong. H emokeur 1) ) avtikatdotaoT TnG CUCKEUNG Sev
OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG ouTe TNV €vapén veéag rpobeopiaq
€yyunong yla tn cuokeun 1) Ta evOeXOoUEVWG ToTtoBeTnBEVTA eEapTriuata. To iSlo Loy VEL Kal OE TIEPITITWOT)
o€PPIG eTTi TOTTOU.

4. Ta v Katioyuon g aiwong tng £yyunong cag MapakaAoUUE VA LaG ATIOCTEIAETE TN CUCKEUT), XWPIg
emPBapuvon pag pe TaxudpoUIKA TEAN, OTNV TIo KATW avadpepdpevn dievbuvor). Mn Egxdoete va
ETIOUVAYETE TO TIPWTAOTUTIO TNG arodelEng ayopdq 1} AAAO LoyUoV armodelkTIKO ayopdg. Na 1o Adyo autd
0ag TTapakaAoUpe va GUAAEETE KaAd TNV anodel&n Tou taueiov! NMapakaAovue eriong va pag
TeplypAyeTe TNV attia yia tnv dlapaptupia cag 600 o avaAuTikd yivetal. Eav to eAdtTwpa g
OUOKEUNG 0ag KaAUTTETAL artd TNV yyuUnor) Hag, eite 6a oag erotpadei TaxUTata n EMOKEVACUEVN
OUOKeUN 0ag, €ite Ba AdBeTe pia véa cuokeun.

DuoIKdA eTIOKEVACOUHE EUXAPIOTWG EVAVTL APOLPNG KAl EAATTWHATA 0TI GUOKEUN 0ag TIou €V KAAUTITOVTAL 1)
Sev kaAuTTovTal TTAEOV aro TNV eyyunor. lNa to okomd auTtd 0ag APAKAAOUE VA ATIOOTEIAETE TN CUCKEUN)
oag otn Slevbuvon Tou TURPaTog pag yia EEurnpétnon MeAatwyv.

60



Anleitung_TH_MS_2112_T_SPK5__ 03.05.13 08:04 %@%1

GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde ¢calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimiinde aciklanan Servis Hizmetlerine gdndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulagabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak igin agsagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullan ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
duzenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Uicretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistiriimesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endistriyel kullanim amaci i¢in tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endistriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer calismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya ybénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asin
yuklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve guvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagl olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum
Ozellikle halen 12 ay garantisi olan akuler igin gegerlidir

Alet/cihaz lizerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti siiresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baslar. Arizay! tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti suresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti stiresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onariimasi veya
degistirilmesi garanti slresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar igin yeni bir
garanti sUresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gecerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin anzali aleti, génderi lcreti gondericiye ait olmak Gzere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya baska bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa figini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz gonderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istiresi dolan arizalari ticreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi Gtfen Servis adresimize génderin.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neluarii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neludrii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor straine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii. Acest lucru este valabil in special pentru acumulatoare, cu toate
acestea acordam totusi o durata de garantie de 12 luni.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o altd dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir [hnen auch telefonisch tber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieansprichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zuséatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht bertihrt. Unsere Garantieleistung ist fiir Sie kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rickzuflhren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgemas nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fir Transportschaden, Schéden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehdr), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemagen, tblichen
Verschleif3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von
12 Monaten gewéahren

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieansprtiche sind vor

Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat oder fur etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches Uibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die

unten angegebene Adresse. Fiigen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdéglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,

erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zurlck.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekie am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)

Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)

AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuhren flr ein regulares Gesprach ins dt. Festnetz an.
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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o

© Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info - Mo-Fr. 8:00-18:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebiihren fiir ein reguléres Gesprach ins dt. Festnetz an.)

Name: Retouren-Nr. iSC:
(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von Ihnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerates als Grund lhrer Beanstandung moglichst genau. Dadurch

fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktioniert nicht
oder ,,Gerit defekt“ verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JAD

NEIN []

Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt | @ Ihre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung

und Art.-Nr. und I.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

@
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