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Warnung - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

Tragen Sie einen Gehorschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

R

Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann ge-
sundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerét heraus-
tretende Splitter, Spane und Stédube kdénnen Sichtverlust bewirken.

Tragen Sie Schutzhandschuhe!
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geréaten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Gerét an an-
dere Personen Uibergeben sollten, hédndigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tbernehmen keine Haftung fur
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

A Warnung

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

1.1 Spezielle Hinweise zum Laser
Achtung: Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation
Laser Klasse 2; RLM-08
A: 650 nm; Py: < 1 mW nach EN 60825-1

/

Niemals direkt in den Strahlengang blicken.
Den Laserstrahl nie auf reflektierende Fla-
chen und Personen oder Tiere richten. Auch
ein Laserstrahl mit geringer Leistung kann
Schaden am Auge verursachen.

Vorsicht - wenn andere als die hier angege-
benen Verfahrensweisen ausgefihrt werden,
kann dies zu einer gefahrlichen Strahlungsex-
position flihren.

[ I [T N |

Lasermodul niemals 6ffnen.

Wenn die Saulenbohrmaschine langere Zeit
nicht benutzt wird, sollten die Batterien ent-
fernt werden.

Es ist nicht erlaubt Verdnderungen am Laser
vorzunehmen um die Leistung des Lasers zu
erhéhen.

Der Hersteller ibernimmt keine Haftung far
Schéaden die durch Nichtbeachtung der Si-
cherheitshinweise entstehen.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1)
. Maschinenfu3

Saule

. Rollauflage

. Bohrtisch

. Bohrtischhalter

. Maschinenkopf

. Keilriemenabdeckung
Motor

. Griffe

10. Bohrfutter

11. Spindel

12. Befestigungsbohrungen
13. Klappbarer Spaneschutz
14.Tiefenanschlag

15. Drehzahl-Einstellhebel
16. Schraube

17. Digitaldisplay

18. Einschalter

19. Ausschalter

20. Ein- Ausschalter Laser
27. Kurbel

©CONDUAWN =
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2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines gliltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an den nachstgelege-
nen zustandigen Baumarkt. Bitte beachten Sie
hierzu die Gewahrleistungstabelle in den Garan-
tiebestimmungen am Ende der Anleitung.

Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.
Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

Kontrollieren Sie das Gerét und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Achtung!

Gerét und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise
Séaulenbohrmaschine
Bohrfutter

Klappbarer Spaneschutz
Anschlag

[ I [T N |

3. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Diese Saulenbohrmaschine ist zum Bohren von
Metall, Kunststoff, Holz und ahnlichen Werkstof-
fen bestimmt und darf nur im privaten Haushalts-
bereich verwendet werden.

Lebensmittel und gesundheitsgefahrdende
Materialien dirfen mit der Maschine nicht be-
arbeitet werden. Das Bohrfutter ist nur fur die
Verwendung von Bohrern und Werkzeugen mit
einem Schaftdurchmesser vom 1,5-16 mm und
zylindrischen Werkzeugschaft geeignet. Darliber-
hinaus kdnnen auch Werkzeuge mit Kegelschaft
verwendet werden. Das Gerat ist zum Gebrauch
durch Erwachsene bestimmt.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemanB. Fur daraus hervorgerufene
Schéaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fir den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

-11-
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4. Technische Daten

Nenneingangsspannung................. 230V ~50 Hz
Nennleistung.........ccocoovviieiiiiiiicees 550 Watt
Motordrehzahl...........c.cccovneeiiieennenen. 1400 min"!
Ausgangsdrehzahl (stufenlos einstellbar)

...................................................... 450-2500 min”
Bohrfutteraufnahme...........cccoooeiiiiininnn. B 16
Bohrspindelkonus...........cccovvveiiiiiienenenne. MK 2
Zahnkranzbohrfutter ........................ @1,5-16 mm
Ausladung.........cccooeiiiiiiiiiie 160 mm
GroBe Bohrtisch ........cccoevevireenne 240 x 240 mm

Winkelverstellung.... ... Tisch 45°/0°/ 45°

Bohrtiefe .......uveeveeiei e, 80 mm
Saulendurchmesser...........cccoeeeecvveeecnnenn. 65 mm
0] 1 TSRS 940 mm
Standflache.........ccccceeecieeecciieeens 450 x 300 mm
GEWICHE.....eiieiicee e 43 kg
Laserklasse .......ccccveeeieeeeriiieeee e 2
Wellenlange Laser..........cccoceeveviieencnen. 650 nm
Leistung Laser ........cccccooveeiiiiiiiiinieiee <1mw

Gerausch und Vibration
Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 61029 ermittelt.

Betrieb Leerlauf
Schalldruckpegel Lp, 69,2 dB(A) 65,5 dB(A)
Schalleistungspegel L,,, 78,6 dB(A) 76,4 dB(A)

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust be-
wirken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 61029.

Schwingungsemissionswert a, < 2,5 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Anl_BT_BD_801_E_SPK5.indd 12
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Warnung!

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prufverfahren gemessen
worden und kann sich, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, &ndern und in Ausnahmeféallen tber dem
angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit
einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschranken Sie die Gerduschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!
Verwenden Sie nur einwandfreie Geréte.
Warten und reinigen Sie das Gerat regel-
maBig.
Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.
Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls Uber-
prufen.
Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehorschéaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerét
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefihrt und ge-
wartet wird.

-12-
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5. Vor Inbetriebnahme

5.1. Montage der Maschine
Legen Sie sich die Bodenplatte (1) zurecht.
Befestigen sie die Saule (2) mit Flansch mit
den beiliegenden Schrauben (A). (Abb. 3-4)
Jetzt kdnnen Sie den Tisch einsetzen und
mit dem Klemmhebel spannen. Danach die
Kurbel (27) aufstecken und mit der Schraube
(28) festziehen (Abb. 5-7)
Zum Schluss setzen Sie den kompletten
Bohrkopf auf die Saule. Richten Sie den
Kopf senkrecht mit der Bodenplatte aus und
sichern diesen mit den Schrauben (35). (Abb.
8-9)
Die 3 mitgelieferten Griffe (9) schrauben Sie
in den Griffhalter. (Abb. 10)
Drehzahl-Einstellhebel (15) wie in Bild 11 dar-
gestellt verschrauben.
Rollauflage (3) mit Fligelschrauben (21) si-
chern. (Abb. 12)
Vor Montage des Bohrfutters mit dem MK-
Schaft, beide Teile auf Sauberkeit Uiberpriifen.
AnschlieBend Kegeldorn mit kraftigen Ruck
in den Konus des Bohrfutters einschieben.
Danach den Konus ebenso in die Bohrspin-
del einschieben. Hierflir das Bohrfutter (10)
samt Konus (24) bis zum Anschlag in die
Spindel (11) fihren und drehen bis es noch
ein wenig weiter in die Spindel (11) rutscht.
Nun Bohrfutter (10) samt Konus (24) ruckartig
in die Spindel (11) stecken und auf festen Sitz
kontrollieren. (Abb. 13-14)

Hinweis: Zum Schutz vor Korrosion sind alle
blanken Teile eingefettet. Vor dem Aufsetzen des
Bohrfutters (10) auf die Spindel (11) mlssen bei-
de Teile mit einem umweltfreundlichen Lésungs-
mittel vollkommen fettfrei gemacht werden, damit
eine optimale Kraftibertragung gewéhrleistet ist.

5.2. Aufstellen der Maschine

Vor der Inbetriebnahme muss die Bohrmaschine
station&r auf einen festen Untergrund montiert
werden. Verwenden Sie dazu die beiden Befesti-
gungsbohrungen (12) in der Bodenplatte.

Achten Sie darauf, dass die Maschine flir den
Betrieb und fur Einstell- und Wartungsarbeiten frei
zugéanglich ist.

Hinweis: Die Befestigungsschrauben dirfen

nur so fest angezogen werden, dass sich die
Grundplatte nicht verspannt oder verformt. Bei
UbermaBiger Beanspruchung besteht Gefahr des
Bruches.
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5.3.Klappbarer Spaneschutz (Abb. 15-17)
Den klappbaren Spaneschutz (13) wie in Bild 15-
16 dargestellt montieren.

Die Hohe der Abdeckung (23) ist stufenlos
einstellbar und Uber die beiden Flligelschrauben
(22) zu fixieren. Zum Bohrerwechsel kann der
Spéaneschutz (13) nach oben geklappt werden.

5.4.Vor Inbetriebnahme beachten

Achten Sie darauf, dass die Spannung des Netz-
anschlusses mit dem Typenschild Ubereinstimmt.
SchlieBen Sie die Maschine nur an eine Steck-
dose mit ordnungsgeman installiertem Schutz-
kontakt an. Die Bohrmaschine ist mit einem
Nullspannungsausldser ausgestattet, der die Be-
diener vor ungewolltem Wiederanlauf nach einem
Spannungsabfall schiitzt. In diesem Fall muss die
Maschine erneut einschaltet werden.

6. Betrieb

6.1.Allgemein (Abb. 18)

Zum Einschalten betatigen Sie den griinen Ein-
Schalter .| (18), die Maschine lauft an. Zum Aus-
schalten drlicken Sie die rote Taste ,0 (19), das
Gerat schaltet ab.

Achten Sie darauf, das Gerat nicht zu Uberlasten.
Sinkt das Motorgerausch wahrend des Betriebes,
wird der Motor zu stark belastet.

Belasten Sie das Gerat nicht so stark, dass der
Motor zum Stillstand kommt. Stehen Sie beim
Betrieb immer vor der Maschine.

6.2.Werkzeug in Bohrfutter einsetzen (Abb. 1)
Achten Sie unbedingt darauf, dass beim Werk-
zeugwechsel der Netzstecker gezogen ist. Im
Bohrfutter (10) diirfen nur zylindrische Werkzeuge
mit dem angegebenen maximalen Schaftdurch-
messer gespannt werden. Nur einwandfreies und
scharfes Werkzeug benutzen. Keine Werkzeuge
benutzen, die am Schaft beschadigt sind oder
sonst in irgendeiner Weise verformt oder besché-
digt sind. Setzen Sie nur Zubehér und Zusatzge-
rate, die in der Bedienungsanleitung angegeben
oder vom Hersteller freigebeben sind, ein. Sollte
die Saulenbohrmaschine blockieren schalten Sie
die Maschine aus und gehen mit dem Bohrer in
die Ausgangsstellung zurtck.

6.3.Handhabung des Schnellspannbohrfut-
ters

Die Saulenbohrmaschine ist mit einem Schnell-

spannbohrfutter ausgestattet. Es kann der

-13-
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Werkzeugwechsel ohne Zuhilfenahme eines
zusétzlichen Futterschllssels vorgenommen wer-
den, indem man das Werkzeug in das
Schnellspannbohrfutter einsetzt und von Hand
festspannt.

6.4.Verwendung von Werkzeugen mit kegeli-
gem Schaft (Abb. 19)
Die Saulenbohrmaschine verfugt tber einen
Bohrspindelkonus. Um Werkzeuge mit kegeligem
Schaft (MK2) zu verwenden, gehen Sie wie folgt
vor:
Bohrfutter in untere Position bringen.
Spindel mit Hilfe des unteren Skalenringes
(25) in abgesenkter Position arretieren, so
dass die Offnung zum Austreiben des Bohr-

futters frei zuganglich bleibt (siehe Punkt 7.6).

Kegelschaft mit beiliegendem Austreibkeil
(31) austreiben, dabei darauf achten, dass
das Werkzeug nicht auf den Boden fallen
kann.

Neues Werkzeug mit Kegelschaft ruckkartig
in den Bohrspindelkonus einschieben und
festen Sitz des Werkzeuges kontrollieren.

6.5.Drehzahleinstellung (Abb. 1)

Die Drehzahl der Maschine kann stufenlos einge-

stellt werden.

Achtung!
Die Drehzahl darf nur bei laufendem Mo-
tor verandert werden.
Drehzahl-Einstellhebel (15) nicht ruck-
artig bewegen, Drehzahl langsam und
gleichméBig einstellen wahrend sich die
Maschine im Leerlauf befindet.
Sorgen Sie dafiir, dass die Maschine
ungehindert laufen kann (Entfernen Sie
Werkstiicke, Bohrer etc.).

Mit dem Drehzahl-Einstellhebel (15) kann die
Drehzahl stufenlos angepasst werden. Die
eingestellte Geschwindigkeit wird in Umdrehun-
gen pro Minute am Digitaldisplay (17) angezeigt.

Achtung! Niemals die Bohrmaschine mit geoff-
neter Keilriemenabdeckung laufen lassen. Vor
dem Offnen des Deckels immer den Netzstecker
zeihen. Niemals in laufende Keilriemen greifen.

6.6 Bohrtiefenanschlag (Abb. 20/Pos. 14)

Die Bohrspindel besitzt einen verdrehbaren

Skalenring zum Einstellen der Bohrtiefe.

Einrichtarbeiten nur im Stillstand vornehmen.
Bohrspindel (11) nach unten driicken bis die-
Bohrerspitze auf dem Werkstlick anliegt.

Anl_BT_BD_801_E_SPK5.indd 14
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Skalenring (25) bis zum Anschlag nach unten
drehen.

Skalenring (25) um die gewlnschte Bohrtiefe
nach oben drehen und mit dem zweiten Ska-
lenring (25) kontern.

Die héchste Position der Bohrspindel kann
analog mit dem unteren Skalenring justiert
werden. Dies ist z.B. beim Austreiben des
Bohrfutters (siehe Punkt 7.4) hilfreich.

6.7 Neigung des Bohrtisches einstellen (Abb.
21-22)
Schlossschraube (26) unter dem Bohrtisch
(4) lockern.
Bohrtisch (4) auf das gewlinschte Winkelmaf3
einstellen.
Schlossschraube (26) wieder fest anziehen
um den Bohrtisch (4) in dieser Position zu
fixieren.

6.8.H6he des Bohrtisches einstellen (Abb.
21;23)
Spannschraube (37) lockern.
Bohrtisch mit Hilfe der Handkurbel (27) in die
gewunschte Position bringen.
Spannschraube (37) wieder festziehen.

6.9 Bohrtisch und Rollauflage (Abb. 24)
Nach I16sen der Klemmschraube (29) kann
der Bohrtisch (4) gedreht werden.

Nach 16sen der Fliigelschrauben (21) kann
die Rollauflage (3) ausgezogen werden.

6.10 Werkstiick spannen (Abb.25)
Spannen Sie Werkstlicke grundsatzlich mit Hilfe
eines Maschinenschraubstocks oder mit geeig-
netem Spannmittel fest ein. Werkstlicke nie von
Hand halten! Beim Bohren sollten das Werkstlick
auf dem Bohrtisch (4) beweglich sein, damit eine
Selbstzentrierung stattfinden kann. Werkstuck un-
bedingt gegen Verdrehen sichern. Dies geschieht
am besten durch Anlegen des Werkstiickes bzw.
des Maschinenschraubstocks an einen festen
Anschlag.
Achtung! Blechteile mussen eingespannt
werden, damit sie nicht hochgerissen werden
kénnen. Stellen Sie den Bohrtisch je nach Werk-
stlick in Héhe und Neigung richtig ein. Es muss
zwischen Werkstlickoberkante und Bohrerspitze
gentigend Abstand bleiben.
Diese Maschine ist mit einem fest montierbaren
Anschlag (30) ausgestattet. Gehen Sie zur Mon-
tage wie folgt vor:
Fuhren Sie die beiden Nutensteine am An-
schlag (30) in zwei der vier Fihrungsschie-
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nen des Bohrtisches (4).

Nun kénnen Sie den Anschlag (30) in die ge-
wunschte Position bringen.

Anschlag (30) mit den beiden Schrauben (32)
am Bohrtisch fixieren.

Nun die Fligelschraube (33) am Winkelstlick
(34) I6sen und Winkelstlick (34) so ausrich-
ten, dass das Werkstiick an Anschlag (30)
und Winkelstlck (34) angelegt werden kann.

6.11 Betrieb Laser (Bild 11; 18/Pos. 36)
Einschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (20) in Stellung ,|“, um den Laser
einzuschalten. Auf das zu bearbeitende Werk-
stlickwerden zwei Laserlinien projiziert, deren
Schnittpunkt das Zentrum der Bohrerspitze an-
zeigt.

Ausschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (20) in Stellung ,,0“.

Einstellung des Lasers: Durch leichtes Offnen
der Schrauben (41) kann der Laser bei Bedarf
justiert werden. Ziehen Sie die Schrauben nach
den Justierarbeiten wieder fest. Achtung! Nicht
direkt in das Laserlicht blicken!

6.12 Arbeitsgeschwindigkeiten

Achten Sie beim Bohren auf die richtige Drehzahl.
Diese ist abh&ngig vom Bohrerdurchmesser und
dem Werkstoff.

Unten aufgefiihrte Liste hilft Innen bei der Wahl
von Drehzahlen fiir die verschiedenen Materia-
lien.

Bei den angegebenen Drehzahlen handelt es
sich lediglich um Richtwerte.

@ Bohrer Grauguss Stahl Eisen Aluminium Bronze

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950
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6.13. Senken und Zentrierbohren

Mit dieser Tischbohrmaschine kénnen Sie auch
Senken oder Zentrierbohren. Beachten Sie
hierbei, dass das Senken mit der niedrigsten Ge-
schwindigkeit durchgefiihrt werden sollte, wéh-
rend zum Zentrierbohren eine hohe Geschwindig-
keit erforderlich ist.

6.14 Holzbearbeitung

Bitte beachten Sie, dass beim Bearbeiten von
Holz eine geeignete Staubabsaugung verwendet
werden muss, da Holzstaub gesundheitsgeféhr-
dend sein kann. Tragen Sie bei stauberzeugen-
den Arbeiten unbedingt eine geeignete Staub-
schutzmaske.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine &hnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Warnung!
Vor jeglicher Einstellung, Instandhaltung oder
Instandsetzung Netzstecker ziehen.

8.1 Reinigung
Die Tischbohrmaschine ist weitgehend war-
tungsfrei. Halten Sie das Gerat sauber. Zie-
hen Sie vor allen Reinigungs- und Wartungs-
arbeiten den Netzstecker. Verwenden Sie
zum Reinigen keine scharfen Lésungsmittel.
Achten Sie darauf, dass keine Flussigkeiten
in das Gerat gelangen. Fetten Sie blanke Teile
nach Beendigung der Arbeiten wieder ein.
Besonderes die Bohrséule, blanke Teile des
Standers und der Bohrtisch sollten regelméa-
Big gefettet werden. Benlitzen Sie zum Fetten
ein handelsubliches séurefreies Schmierfett.
Achtung: Ol- und fetthaltige Reinigungstii-
cher sowie Fett- und Olriickstande nicht in
den Hausmull geben. Entsorgen Sie diese
umweltgerecht. Kontrollieren und reinigen Sie
regelmaBig die Luftungséffnungen. Lagern
Sie das Gerat in einem trockenen Raum. Soll-
te das Geréat beschéadigt sein, versuchen Sie
nicht, es selbst zu reparieren. Uberlassen Sie
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die Reparatur einer Elektrofachkraft.

Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

Reinigen Sie das Geréat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kénnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann.

8.2 Wartung
Im Geréteinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.2.1 Austausch des Keilriemens
(Abb. 26- 28)
Der Keilriemen der Sadulenbohrmaschine kann bei
Verschlei3 ausgewechselt werden. Verfahren Sie
hierzu wie folgt:
Lassen Sie die Maschine im Leerlauf laufen
und stellen Sie den Drehzahl-Einstellhebel
(15) langsam auf minimale Drehzahl ein (sie-
he Punkt 7.5).
Schalten Sie die Maschine aus und ziehen
Sie den Netzstecker.
Stellen Sie den Drehzahl-Einstellhebel (15)
auf maximale Drehzahl, dadurch wird der
Keilriemen entspannt.
Lésen der Schraube (16) um die Keilriemen-
abdeckung (7) 6ffnen zu kénnen.
Drehen Sie den Keilriemen (39) langsam von
der Antriebsscheibe (38), indem Sie ihn auf
einer Seite der Antriebsscheibe (38) nach
oben ziehen und selbige wahrend dessen
langsam drehen. Die Antriebsscheibe (38)
besteht aus zwei Hélften, die durch eine Fe-
der zusammengedriickt werden. Sollte der
Keilriemen (39) nicht genug Spiel haben um
ihn abzunehmen, die untere Halfte der An-
triebsscheibe (38) etwas nach unten driicken,
um den Keilriemen (39) zu entspannen.
Legen Sie den neuen Keilriemen (39) um
die Varioscheibe (40). Setzen Sie ihn an ei-
ner Seite der Antriebsscheibe (38) in deren
Fuhrungsnut und drehen Sie sie so, dass der
Keilriemen (39)

auf die Antriebsscheibe (38) aufgezogen wird.

Keilriemenabdeckung schlieBen und mit der
Schraube (16) festschrauben.

[ I [T N |

8.3 Ersatzteilbestellung:
Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;
Typ des Gerates
Artikelnummer des Geréates
Ident-Nummer des Geréates
Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurlickge-
fihrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie z.B.
Metall und Kunststoffe. Flihren Sie defekte Bau-
teile der Sondermillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung
nach!

Anl_BT_BD_801_E_SPK5.indd 16
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdll!

Geman europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentlimer des Elektrogeréates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfiir auch einer
Ruicknahmestelle Gberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehbrteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zul&ssig.

Technische Anderungen vorbehalten
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht
einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter
der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir lhnen auch telefonisch
Uber die untenangegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fur die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewabhrleis-
tungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht berihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie
kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungs-
fehler zurtickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gera-
tes beschrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgemasn nicht fur den gewerb-
lichen, handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt
daher nicht zustande, wenn das Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei
gleichzusetzenden Tatigkeiten eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fir Transportschaden, Schaden durch Nichtbe-
achtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), miss-
brauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerétes oder Verwen-
dung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehdr), Nichtbeachtung der Wartungs-
und Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkorpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine
oder Staub), Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen)
sowie durch verwendungsgemaBen, Ublichen Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere
fur Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von 12 Monaten gewéhren. Der Garantieanspruch
erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

Die Garantiezeit betrégt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche
sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flhrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches uUbersenden Sie bitte das defekte Geréat porto-
frei an die unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonsti-
gen datierten Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf!
Beschreiben Sie uns bitte den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Geréates von
unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Geréat zurick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom
Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Service-
adresse.

Fur VerschleiB3-/Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-
maB den Garantiebestimmungen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 - Telefax +49 [0] 180 5 835 830
(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)

AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuhren fur ein regulares Gespréach ins dt. Festnetz an.

E-Mail: info@isc-gmbh.info - Internet: www.isc-gmbh.info
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B Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info - Mo-Fr 8:00-18:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuhren flr ein regulares Gespréch ins dt. Festnetz an.)

H Name: Retouren-Nr. iSC:

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ: Ort: Mobil:

H Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir fur Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten
und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,Gerat funktioniert nicht“ oder ,Gerat defekt“ verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

B Garantie JA[] NEIN[] Kaufbeleg-Nr./ Datum:

H Service Hotline kontaktieren oder bei iISC-Webadresse anmelden - es wird Ihnen eine Retourennummer zugeteilt | Bl Ihre Anschrift eintragen
H Fehlerbeschreibung und Art.-Nr. und I.-Nr. angeben | B Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

-20-
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RUS

CopepHaHue

YKasaHus No TexHWKe 6e30nacHOCTH

CocTaB yCTpoCTBa U COCTaB YNaKOBKU

Mcnonb3oBaHWe B COOTBETCTBUM C NpefHa3HaYeHneM
TexHU4ecKne JaHHble

Mepep BBOAOM B aKcnyaTaumio

YnpaBneHve ycTporicTBOM

3ameHa Kabens NUTaHnA 3NEeKTPOCceTH

OuucTKa, TEXO6C/YKMBAHWE U 3aKa3 3anacHbix geTanemn
YTuausauus 1 BTopuuHan nepepaboTka

©®NDORA N~
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BHuMaHWe - AN yMEHbLUEHWS ONacHOCTU NOMYYUTb TPABMY NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO SKCMAyaTaLumm

WUcnonb3yitte cpeacTBa 3awWuThl cyxa. BosgeicTaye LWyma MOKET Bbi3BaTb NOTEPIO CIyXa.

R

WUcnonbayitte pecnuparop. [Mpu 06paboTHe ApeBECHHbI U APYrMX MaTeprasioB MOMKET 06pa3oBaThbCs
BpeaHas A4/ 340poBbA Mbllb. 3anpelleHo o6pabaTbiBaTh NpeaMeTbl CoaepHalime actecT!

’

Ucnonb3yiite 3aWUTHbIE O4KU. Bo3HMKaOLWMe BO BpeMs paboTbl UCKPbI UK BblAensiowmecs ns
yCTpOMCTBA 06/I0MKM, OMUIIKK U MNbllb MOTYT NMOBPEAWTL OpraHbl 3pEHKS.

=

Ucnonb3oBaTb 3aWUTHbIE nep4yaTtyiu
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A\ BHumanme!

Mpw ncnonbL30BaHMKM YCTPOMCTB HEOOXOAUMO
co6ofaThb onpeaeeHHbIe NpaBuia TEXHUKK
6e30MacHOCTM A41A TOro, YTOObl U36eaTb
TpaBM W NpefoTBpaTuTb ylep6. Moatomy
BHMMATE/IbHO NPOYMTanTEe HacTosALee
PYKOBOACTBO MO aKCnyaTauum / ykasaHus no
TEXHUKE 6e30MacHOCTU NOIHOCTbLID. XpaHuTe
MUX B HaJeXHOM MecTe a4 Toro, YTOBbI UMETH
HeobxoanMyo MHPOPMaLMIO, Koraa oHa
noHagobutcsa. Ecam Bel gaete ycTponcTso
APYrvM AN NONb30BaHUSA, TO NMPUIOKKUTE K HEMY
9TO PYKOBOACTBO MO 3KCNyaTaumm / yrasaHus
o TeXHWKe 6e3onacHocTU. Mbl He HeceM
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM 3a TpaBMbl U yLLepo,
KOTOpPble 6bI/In nosy4eHbl UM NPUYUHEHDI

B pe3y/sibTate HeCO6I0AEeHNA YKa3aHnn

9TOro PYKOBOACTBA W YKa3aHWM NO TEXHUKE
6e30MacHoOCTy.

1. YKa3aHu1A no TexHUKe
6e3onacHoOCTH

COOTBETCTBYIOLIME YKA3aHWA NO TEXHUKE
6€30NacHOCTU HaxOAATCA B NPUIOKEHHbIX
6poLutopax!

A\ Bunmanme!

MNpouuTaiiTe Bce yKa3aHUA NO TEXHUKe
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE TPeGOoBaHUA.
Mpwv HEBbLINOMHEHWM YKa3aHWI MO TEXHWUKEe
6€30NMacHOCTM U TEXHUHECKMX TpeboBaHMM
BO3MOHO MOJIy4eHNE yaapa TOKOM,
BO3HWKHOBEHMWE MNoxapa u/mav nosnyvyeHne
cepbe3Hbix TpaBM. XpaHUTe Bce YKa3aHuA
no TexHUKe 6e30NacHOCTU U TEXHUYECKUE
Tpe6oBaHUA g8 TOro, YTo6bl 6b1710
BO3MOMHHO BOCNO/Ib30BaTbCA UMW B
6yaywem.

1.1 CneymanbHble yKa3aHuA ANA nasepa

BHumaHue: nasepHoe UanyvyeHue
3anpelyeHo cmMoOTpeTb B 1yY
nasepa Hnacc nasepa 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation
Laser Klasse 2; RLM-08
A: 650 nm; Py: < 1 mW nach EN 60825-1
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3anpeLleHo CMOTPETb MO Xo4y /lyda nasepa.
3anpeLleHo HanpaBAATb yd a3epa Ha
oTpararoLLme NOBEPXHOCTU U IOAEN UK
HMBOTHbIX. Jlyd nasepa garme HeGOoNbLIOM
MOLLHOCTM MOKET BbI3BaTb NOBPEKAEHME
OpraHoB 3peHus

OCTOpPOKHO — UCMO/Ib30BaHWE ApPYruxX
METOA0B PaboThbl, OT/IMYHBIX OT MPUBEAEHHBIX
B PYKOBOACTBE, MOXET NPUBECTU K
onacHOMy BO3AENCTBUIO 061yHEHMS.
3anpeLleHo OTKpbIBaTb OTCEK J1a3epa.

Ecnu cBepaubHbIN CTAHOK HE UCMONIb3YETCSA
OUTeNbHOE Bpems, CleayeT u3Bnedb

13 Hero 6arapeu. 3anpeLLeHo U3MEHATb
KOHCTPYKLMIO Nasepa Anf yBeanyeHus
MOLLHOCTM fla3epa.

3anpeLleHo oCyLLeCTBAATb MUBMEHEHUS
KOHCTPYKLUMKN nasepa AN yBeANYeHUsA
MOLLHOCTH Nlasepa.

MN3roToBUTENL HE HECET OTBETCTBEHHOCTU
3a yuiep6, BOSHUKLLWI B pe3y/btarte
HECOBI0AEHUSA YKa3aHWUM MO TEXHUKE
6e30nacHOCTH.

2. CocTaB ycTpoiicTBa U cocTaB
yNaKoBKM

2.1 CocTaB ycTpoicTBa (pUCyHKHM 1/2)

Hoka ycTpoicTea

Croika

Ponvkosas nogcTtaBKka

CTONMK Ans cBepneHus

Hpennexune ctonunka pna ceepaeHns

[onoBKa cTaHKa

HpblluKa KAMHOpeMEHHOM nepefaym

[suratens

PykosaTKa

10. CBepanbHbIVA NaTpoH

11. WnuHaenb

12. OTBepcTMA ANA KPenaeHua

13. OTKMAbIBatoLLEEecA YCTPOMCTBO 3aluThbl OT
CTPYHKM

14. OrpaHunynTens mMy6uHbl

15. Pblyar perysMpoBK1 CKOPOCTHM BpaLLEeHMA

16. BUHT

17. Undposoin aucnnein

18. Brtoyatenb

19. Bbikntoyarenb

20. lMepeKntoyaTesb BKAOYUTb-BbIKIOYUTD
nasep

27. PykoaTKa

©CONO>OAWN =
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2.2 CocTtaB KOMMJIEKTa yCTpoOMCTBa
MpoBepbTe KOMNIEKTHOCTL U3AeNNA Ha
OCHOBaHWMW ONM1caHWA 06 bema NocTaBKM.
Mpw OTCYTCTBMM KOMMOHEHTOB He No3aHee
4yeM B TeveHue 5-Tn pabounx AHen nocne
npuobpeTeHns u3aenus obpaTmTech B
Hall CEPBUCHbIN LIEHTP UM GAMHKaNLLKIA
KOMMETEHTHbIA CTPOUTE/IbHBIN MarasuH,
npeabABUB AENCTBUTENBbHYIO KBUTAHLMIO O
nokynke. O6paTuTe BHUMaHWe Ha Tabauly ¢
yKasaHneMm rapaHTUIMHOro CpoKa B ONMcaHnm
YCNOBWIM rapaHTUM B KOHLIE PYKOBOACTBA.
OTKpoOWTe YNaKoBKY W BbIHETE OCTOPOXHO U3
YNaKoOBKKW YCTPOMCTBO.
Ypanute ynakoBoYHbI MaTepuarn, a TaKke
npucnocob1eHns 3aluTbl yCTPOMCTBA NpK
yNaKoBbIBAHUW M TPAHCNOPTUPOBKE (Mpur
Hanumm).
MpoBepbTE KOMNNEKTHOCTL YCTPOMCTBA.
MpoBepbTe YCTPOMNCTBO M NPUHALNEKHOCTH
Ha HaMune BO3HUKLLMX Npr
TPaHCMOPTUPOBKE NOBPEHAEHWIA.
CoxpaHsiTe ynakoBKy N0 BO3SMOKHOCTU
10 UICTEYEHUSA CPOKa rapaHTUMHbIX
06a3aTenseTs.

BHumaHue!

YcTpoiicTBO M ynaKoBKa He ABJIAIOTCA
[EeTCKUMU UrpywKkamu! 3anpeLeHo aeTam
urpartb C NJ1IaCTUKOBbIMU NaKkeTamHu,
NJIeHKaMU U MeNIKMMU getanamu! OnacHocTb
3aHKJ/1l04aeTcA B TOM, YTO OHU MOFyT
NPOrIOTUTb UJIN NOTMGHYTb OT YAYLbA!

OpurnHanbHOe pyKOBOACTBO MO
SKCnAyaTaumm

YKasaHuA no TexHWKe 6e3onacHoOCTH
CBepAnnbHbBIN CTaHOK

CBepAnnbHbIN NaTpoH

OTKuApIBatOLLLEECA YCTPOMCTBO 3aLLUThI OT
CTPYHKM

OrpaHununTenb

[ I [T N |

3. Ucnosib3oBaHMe B COOTBETCTBUM
C npegHa3Ha4YeHuem

[JucKosan pyyHas nuna npegHasHaveHa

Ana HacToALMIM CBEPAIMbHBIM CTAHOK
npegHasHayeH Ans CBepaeHUs NpeaMeToB U3
meTasnna, nnacTMacchl, jepesa M Nofo6HbIX
marepuasnos, UCMO/b30BaTb €ro paspeLlaeTca
TO/IbKO B JINHHOM XO3ANCTBE.

3anpeleHo o6pabaTbiBaTb NULLEBbLIE MPOAYKTbI
1 onacHble ANA 340pOBbA MaTtepuasbl Npu
nomoLuy ctaHka. CeepaMbHbIM NaTpoH
npegHa3HayeH ToNbKO A5 UCMOJIb30BaHWA
CBEP/ M HacafoK ¢ AuameTpom Tena ot 1,5 Mm
016 MM 1 C uAMHAPUYECKoM hopmoi Tena.
MoMMMO 3TOro BO3MOMKHO TaKe MCMob30BaHNe
HacafioK ¢ KOHWYecKon popmon Tena. CTaHoK
npegHasHayeH A5 UCMOJIb30BaHWA ero
B3POC/bIMM.

YCTpPOMCTBO MOMHO MCMOIb30BATh TOIbKO

B COOTBETCTBWM C €r0 NpefHasHaueHeM.
Jlro6oe ppyroe, BbixoAsLlee 3a 9TH

pamKu UCcnosib3oBaHWe, CHUTAETCA He
COOTBETCTBYIOLMM NpeanucaHuio. 3a
BO3HUKLUME B pe3ynkTarte 3Toro yueps uam
TpaBMbl J060ro PoAa HECET OTBETCTBEHHOCTb
nonb3oBaTesib UK paboTaroLmii ¢
WHCTPYMEHTOM, a HE U3roTOBUTETb.

Heo6x0aMMO y4ecTb, 4TO HallM yCTporcTBa
COMacHO MPeANUCaHUIO HE paccyUTaHbI
A9 UCTO/Ib30BaHUs B MPOMBbILLIEHHOM,
peMeCNeHHOM UK UHAYCTPUAIbHOM
o6nact. Mbl He NpefoCTaBAsEM rapaHTUi,
€C/I1 YCTPOMCTBO ByAET UCNOb30BaTLCSA

B MPOMbILL/IEHHOMW, PEMEC/IEHHOM UK
WMHAYCTPUasIbHOW, a TaKKe Nogo6HoM
LEeATENbHOCTY.

.24 -
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4. TexHU4EeCKUE AaHHble

HomuHanbHoe HanpsMKeHWe Ha Bxoae

....................................... ..230B~50Ty
HomunHanbHas MOLWHOCTb ....550 BarT
CKOpOCTb BpalleHWsa aBuratens ....... 1400 mMuH"

CKOpOCTb BpalLeHWsA Ha Bbixofe
(6eccTyneHyaras perynvpoBka) 450-2500 MuH!

MpYeMHWK CBEPAMNBHOIO NATPoHa. ............. B 16
HoHyc cBEpAMNBHOIO WANHAENA ................ MK 2
[aTpoH ¢ 3y6yaTbiM 060AO0M ............ 31,5-16 Mm
BbINET i 160 MM

Bonbluor cTonuk gns ceepnenus .. 240 x 240 mm
Yron nepectaHoBKM cToNa . 45°/0°/45°

TNYBUHA CBEPNEHMA ..cveiieieeiie e 80 MM
JONaMETP CTOMKM v 65 MM
BbICOTA ...ooviiiiiiiiic 940 Mm
3aHMMaeMasn NJIOWAAD «..ccovveeernnees 450 x 300 Mm
BEC i 43 Kr
HNace Nasepa .......ocvvvveeviieieciiccec e 2
[NMHA BOSHBI NA3€PA .....eeeeveeieiereeieeaee 650 HM
MOLLHOCTb 183€Pa ....ovveveeciie e <1mBrt

LLymbl M BUGpauma
MapameTpsbl LYMOB W BUGPALMKM BbIN M3MEPEHBI
B COOTBETCTBUM C HOpMamun EN 61029.

Pa6ounii perkunm XonocTol xop,

YpoBeHb faBneHusn
wyma Lp, 69,2 nb(A) 65,5 nb(A)
YpoBeHb MOLLHOCTH
wyma L, 78,6 ob(A) 76,4 pb(A)

WUcnonb3yiiTe 3alUTy OpraHoB cryxa.
BospeiicTBue LyMa MOMET BbI3BaTb NOTEPIO
cnyxa.

CymMmapHoe 3Ha4eHue BesI4unHbl BUbpaLmm
(cymma BEKTOPOB Tpex HanpaB/ieHNIA)
onpegeneHo B cootseTcTaMmn ¢ EN 60745.

PyKoATKa

OMUCCUOHHBIN NoKasaTe/ib BUGpaLmm
a, <2,5 m/ceK?

HeonpegeneHHocTb K = 1,5 m/cek?
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OcTopomHo!

MpuBeaeHHOE 3HaYeHe amMccum BUGpaLm
M3MepeHo CTaHAaPTHLIM METOL0M NPOBEAEHMA
MCMbITAHWA, OHO MOXET U3MEHATBLCA

B 3aBWCMMOCTM OT BMAA U cnocoba
MCMO/Ib30BaHUSA 9/IEKTPUYECKOIO MHCTPYMEHTA
1 B UCKJIIOYMTENbHBIX ClyHasaX NpeBblwaTh
YKa3aHHYI0 BEIMYMHY.

anIBe,EI,eHHoe 3Ha4YeHne amnuccumn BM6paLlMM
MOMET 6bITb UCNONb30BaHO A5 CpaBHeHUA
O HOr0 3/IEKTPUHECKOIro MHCTPYMEHTa C APpYrmMm.

anIBe,EI,eHHoe 3Ha4YeHne aMm1uccumn
Bm6pau,vm MOMET 6bITb UCNONb30BaHO A1
npe,qBapMTeanon OLEeHKN HeratmBHoro
B/IUAHUA.

CsepguTe o6pa3oBaHM1e WYMOB U BUGpaLum K
MUHUMYMY!
Mcnonb3yiTe TonbKo 6€3yKOPU3HEHHO
paborTatoLme ycTponcTaa.
PerynapHo npoBoanTe TeEXHUYEeCKoe
06CnyKUBaHME N O4YUCTKY YCTPOMCTBA.
Mpu paboTe yunTbIBaNTE OCOGEHHOCTH
Batuero ycTporicTsa.
He nogsepraiiTe ycTpOMCTBO NeperpysKe.
Mpn HEOBXOAMMOCTHM AaiTe NPOBEPUTH
YCTPOWCTBO creuuasmcTam.
OTKI04arTe YCTPOMCTBO, €C/IN Bbl €70 HE
MCMonb3yeTe.
Mcnonb3ynTe nepyatky.

OcTaTo4Hble ONacHOCTU

[awe B TOM cny4ae, ecnv Bbl ucnonbayere

OonUCbIBaeMblii 3NIEKTPUYECKUIA UHCTPYMEHT

B COOTBETCTBMM C NpefnucaH1eM, To U Toraa

BCerga ocTaeTca MecTo /1A pucKa. Huwe

npyBeAeH CMIMCOK OCTaTOYHbIX ONacHOCTEM,

CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLMEW HacTOALLero

3/IEKTPUYECKOro UHCTPYMEHTa:

1. 3abonesaHue NErKWX, B TOM Cy4ae eciu
HE MUCMOJb3YeTCA COOTBETCTBYIOLLMIA
pecnuparop.

2. TloBpemaeHve cnyxa, B TOM Clyvae eciv He
MCNO/b3YeTCs COOTBETCTBYHOLLEE CPEACTBO
3aluTbI CyXa.

3. HapyweHua 300poBbs B peaynsrare
BO3A4elcTBUA BUBpaALMK Ha PyKY Npu
AJMTeNbHOM UCMO/b30BaHWK YCTPOCTBa
WK NPY HENPaBWIbHOM MO/Ib30BaHUM U
HeHa/eHalleM TEXHUYECKOM YXOoae.
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5. Mepen BBOAOM B 3KCNAyaTauuio

5.1. C60opKa cTaHKa
YcTaHoBUTE Hag/1ealLMM 06pasom
onopHyto nanTy (1).
3aKkpenuTe CTOVMKY (2) ¢ dnaHuem npu
MOMOLLM NPUAOHKEHHOTO BUHTA (A). (pUc. 3-4)
3atem ycTaHOBWUTE CTON M 3aUKCUPYHTE
€ro pyKOATKOM 3arKumMa. 3aTtem BCTaBbTe
PYKOATRY (27) v 3aTAHWUTE BUHT (28). (puc.
5-7)
Tenepb yCTaHOBWUTE CBEP/IN/IBHYIO FOIOBKY
B KOMIJIEKTE Ha CTOMKY. BbipoBHAWTe
roN0BKY BEPTUKANBHO C OMOPHOM NANTON
1 3aKpenuTe ee Npy NOMOLLM BUHTOB (35).
(puc. 8-9)
BBUHTUTE 3 NpMNOKEHHbIe PYKOATKM (9) B
KpenneHue pyKoaTKu. (puc. 10)
MPUBUHTUTb pblyar perysiMpoBKU CKOPOCTH
BpaLleHma (15) Tak, Kak MoKasaHo Ha
pucyHKe 11.
3aKpenuTe posIMKOBYIO NoAcTasKy (3) npu
nomoLum 6apatlkoBbix BUHTOB (21). (puc. 12)
Mepen c60pKOM CBEPNIBHOMO NAaTpoHa
¢ MK Tenom Hacafkv npoBepsTe 06e
[eTanv Ha OTCYTCTBME 3arpA3HEeHUN.
3aTem BCTaBUTb CUJIbHBIM TOTYKOM
KOHYCHY!O OMnpaBKy B KOHYC CBEPANILHOIO
naTpoHa. 3aTeM TaKe BCTaBUTb KOHYC B
CBEPAWbHbIN WNUHAEeNb. [1n1A aToro BBECTH
CBepAWbHbIN NaTpoH (10) BMecTe ¢ KOHycoMm
(24) po orpaHuunTeNs B WNUHAENb (11)
1 BpaLLaTb ero Ao Tex nop, NoKa oH eLle
HEMHOro He NPOCKO/b3HET B LUNUHAEb
(11). Tenepb pe3Ko BCTaBUTb CBEPAUIbHbIN
natpoH (10) BMecTe ¢ KOHycoMm (24) B
wnnHAens (11) M NpoBepUTb Ha NPOYHOCTL
Kpennenums. (puc. 13-14)

YKasaHue: g1 3aLmTbl OT KOPPO3nn
Heo6X04MMO BCE HEOKpPALLEHHbIE AeTanu
MOKPbITb KOHCUCTEHTHOM cMasKow. Mepea
YCTaHOBKOW CBep/IbHOro natpoHa (10)

Ha wnuHaens (11) Heobxoammo obe aeTanm
MOJIHOCTBIO OYMCTUTD OT HMpa NPU MOMOLLU
He HaHoCsILLEero yliepba OKpyatoLLel cpeae
pacTBOpuUTeNs A/1A TOro, YTo6bl 06ECNEYUTD
ONTUMasbHYIO Nepeaady yCuums.

5.2. YcTaHOBKa cTaHHa

Mepep BBOAOM B 3KCNJyaTauuio HEO6X0AMMO
Ha/leXHO CMOHTMPOBATb CBEP/IN/IbHbIA CTAHOK
Ha NPOYHOM OCHOBaHWK. Micnonb3yiTe ANA aTOro
06a oTBEpPCTUS AN KpeneHus (12) B onopHor
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naute. [Npu aToM 06ecneysTe, YToObl CTAHOK
6b11 AOCTYNEH ANA 9KCnyaTaumu U NpoBeaeHUsA
paboT No peryMpoBKe U TEXHUHECKOMY
0BCNYHUBAHMIO.

YHa3aHue: Heo6xoanMo 3aTAHYTb KpenemHble
BWHTbI TO/IbKO HACTOJ/IbKO, YTO6bI ONOPHYHO MANUTY
He nepeKocuno u He gedopmmposano. Mpu
Ype3MepHbIX Harpy3Kax CyLwecTByeT ONacHOCTb
€€ MNONOMKM.

5.3. OTKMpbIBaoLLeecA YCTPOUCTBO 3alUThl
OT CTPYHKHM (puc. 15-17)
YcTaHoBWTe OTKMAbIBAOLLEECA YCTPOMUCTBO
3aLMTbl OT CTPYHKKM (13) TaK, Kak noKkasaHo
Ha puUCyHKax 15-16.
BbicoTa ycTaHOBKM KpbILWKH (23)
perynupyetcs 6eccTyneH4aTo v ee
MOXHO 3aMKCHPOBAaThb NPY NOMOLLM ABYX
6apallKoBbIX BUHTOB (22). [ins 3aMeHbl
cBep/ia YyCTPOWCTBO 3aLLyTbl OT CTPYHKKM (13)
MOHO OTKWHYTb BBEPX.

5.4. O6ecne4ynTb Nnepeg BBOAOM B
3IKcnayaTauumio
MpocneguTe 3a TeM, YTOBbI HaNpsAMKeHWe
3/1EKTPOCETH COBMNAAAsIO C HaNpPsiHEeHUEM,
yKasaHHbIM Ha TMNoBOM Tabinyke. MogKntovaiite
CTaHOK TO/IbKO K PO3ETHE C HaA/iemalmm
06pa30M MHCTa/I/IMPOBaHHbLIM 3aLLMUTHbLIM
KOHTaKTOM.
CBepnnbHbIA CTAHOK CHAGMeH pacuenuTenem,
OTKJIIOYAIOLLMM YCTPOMCTBO NPU UCUESHOBEHWN
WU NOHMIKEHWUM HaNPSEHWUA, KOTOPbIM
3alMLLaEeT Nob30BaTe s OT HEMPOWU3BOJILHOTO
MOBTOPHOIO NyCKa CTaHKa noc/e nageHus
Hanps¥eHun. B Takom ciyyae HeobXoaMMo
BHOBb BK/IOYWUTb CTAHOK.

6. YnpaBneHue yCTpOMACTBOM

6.1. O6wue nonoxweHus (puc. 18)

[ns BKNIOYEHWA NpUBeaUTE B AENCTBME
3e/1eHbln BKAOYaTesb ,|“ (18), cTaHoK
3anycKaetcsa. [1nA BbIK/YEHUS HAXKMUTE
Ha KpacHbIi Bblkovartens ,O“ (19), ctaHoK
OTKJ/IOYMTCA.

Cnepute 3a TeM, 4TOGbI HE NEpPerpyHKarb
cTaHoK. Ecnu wym auratensa Bo Bpems paboThbl
CHU3UTCA, TO 3TO O3HAYAET, YTO ABUraTeslb
NepErpyeH.

He neperpy:ariTe yCTpOMCTBO 0 TaKOM
CTeneHu, YTobbl OT 3TOFO OCTaHOBU/ICSH
asuraresb.
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Bo BpemA aKcnayataunn Bcerga cTovTe nepej
CTaHKOM.

6.2. BctaBUTb HacafKy B CBEPJ/IWJIbHbIN
naTtpoH (puc. 1)

Mpocnegunte BHUMATENBHO, YTOGbI NPU

CMeHe HacafloK LUTeKep 6blN BbIHYT U3

PO3ETKM 371IeKTPOCETH. B CBEPANbHBIN

natpoH (10) paspeluaeTca BCTaBAATb TO/IbKO

LIMIMHAPUYECKME HACAAKM C YKa3aHHbIM

MaKcuMasbHbIM AnameTpom Tena. Mcnonbayiite

TONIbKO UCMNPaBHbIE Y HATOYEHHbIE HACaAKM.

3anpeLleHo UCnoIb30BaTh HAacaAKu C

NOBPEMAEHHBIM TEIOM MU KaKUMK IM6O

APYrMMY NOBPEXAEHUAMM, a TaKKe ecnm

nx popma nameHeHa. Mcnonbayite TONbLKO

NPUHAANEIKHOCTU U [JOMNONHUTENbHbIE

npucnocobaeHuns, KOTopble yKa3aHbl B

PYKOBOACTBE N0 aKCryaTaunm uam paspeLueHbl

NS UCNONb30BaHWA narotosutenem. Ecim

CBEpPAWbHbIN CTaHOK 3a610KUpyeTCH,

BbIKJIIO4MTE €ro 1 yCTaHOBUTE CBEPJIO B

NCXOAHOE MONOMKEHME.

6.3. UIcnonb3oBaHKe GbICTPO3aHUMHOIO
naTrpoHa

CBepAnbHbIN CTaHOK CHabeH

6bICTPO3aKMMHbLIM NaTpoHoM. C ero

MOMOLLbIO MOXHO OCYLLECTBAATL CMEHY

HacafoK 6e3 UCMoNb30BaHUA cneLmanbHoOro

K/loYa, JOCTAaTOYHO BCTaBUTb HAacaaKy B

6bICTPO3aMMMHBIM NATPOH U 3aTAHYTb €ro PyKOM.

Ecnu cBepAnnbHbINA CTAHOK 3a610KMpyeTcs,
BbIK/IOYUTE €ro U yCTaHOBUTE CBEPJIO B
UCXOAHOE MOJIOHEHME.

6.4. Ucnonb3oBaHMe HacagOK KOHUYECKOM
¢opmbi (puc. 19)
CBepAWbHbBINA CTAHOK MMEET CBEP/INIIbHbIN
WNUHAENb-KOHYC. A Toro, 4Tobbl
MCMNo/Ib30BaTh HacaAKW KOHUYECKOM (hopMbI
(MK2) ocyliectsuTe cnegytoLiee:
MpvBeanTe CBEPANIIBHBIN NaTPOH B HUKHEE
NOSIOKEHME.
3aduKcrpyiiTe WNWHAENb NPY MOMOLLU
HUKHero Mmba (25) B onyLieHHOM
NOJIOEHUN TaKMM 06pa3oM, HTOObI
ocTaBasicsi CBOGOAHbIN AOCTYN K OTBEPCTUIO
ONA yaaneHna CBEP/IM/ILHOMO NaTpoHa
(cmoTpuTe pasgen 7.6).
YaanuTb KOHUYECKUIA XBOCTOBUK Npu
NMOMOLLM NPWUIOKEHHOTO BbITAJIKUBAIOLLIETO
KnunHa (31), Npu aToM cneanTe 3a TeM, YTOGbI
HacajKa He ynasa Ha noJ.
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Pesknm gBueHueMm BCTaBbTe HOBYIO
HacagKky C KOHM4eCKUM XBOCTOBMKOM B
CBepﬂM}'IbeIlZ WnnuHAeNb-KOHYC 1 nNpoBepbTe
NPOYHOCTb NOCaAKMN HacagKu.

6.5. PerynmpoBKa CKOpoCTH BpalieHua (puc.
1)

MoHO 6eCCTYNeHYaTo perynMpoBaTb CKOPOCTb

BpaLLeHWA CTaHKa.

BHumaHue!
Pa3speluaeTcA U3MEeHATb CKOPOCTb
BpalLeHUA TONIbKO Npu paboTatoLem
ABurarene.
MepemelyaitTe pblyar peryimpoBKU
CKopocTH BpauieHuA (15) He pesKo,
CHOPOCTb BpalleHUA U3MEHATb
MefJ/IEHHO U paBHOMEpPHO, BO BpeMA
pa6oTbl CTaHKa Ha X0JIOCTOM XOAY.
O6ecneybTe paboTy cTaHKa 6e3 nomex
(ypanuTe obpabarbiBaemble aeTanu,
cBepnia v T.4.)-

Mpyv NOMOLLM pblyara peryimMpoBKu
CKOPOCTY BpaLLeHus (15) MO¥HO nogo6patb
6ecCcTyneH4YaTo CKOPOCTb BpaLLeHUA CTaHKa.
YcTaHoB/IEHHan CKOPOCTb GyAeT noKasaHa B
BpaLLEeHUAX B MUHYTY Ha LMGPOBOM Aucniee
7).

BHumaHwue! 3anpelleHo aKkcniyaTMpoBaTb
CBEP/INbHbBIN CTAHOK C OTKPbITOM KPbILLKOM
KNIMHOpeMEHHOM nepepayn. MNepea
OTKPbIBAHWEM KPbILLKW HEOBXOAMMO BCEraa
BbIHUMATb LUTEKEP U3 PO3ETKU INEKTPOCETY.
3anpeLleHo npuKacarbCs K ABUratoLemycsa
KJIMHOBOMY PEMHIO.

6.6 OrpaHu4uTenb ry6uHbI CBepsieHUA (puUc.
20/nos. 14)

CBepannbHbIN WNUHAENb UMeeT

nosopa41BaemMbli IMM6 ANA PeryImpoBKu

rNy6uHbl cBepaeHua. PaboTbl No peryinposke

NPOBOANTL TO/ILKO Ha HepaboTaloLLLEeM CTaHKe.
HapasuTb Ha cBepAUAbHbBIN WnnHAe b (11)
BHW3 [10 TeX NOp, NOKa OCTpUe cBepa He
KOCHeTcs obpabaTbiBaeMon aeTanu.
Bpawatb Mm6 (25) BHU3 [0 OrpaHnymTens.
Bpawatb Mm6 (25) BBepx Ha Henaemyio
rNy6UHY M 3aKOHTPUTL NPU NMOMOLLM BTOPOrO
nmmba (25).
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Camoe BbICOKOE MOIOMEHWE CBEP/IUIBHOTO
LINMHAENA MOXHO OTPerynMpoBarb
aHaIorMYHO HUKHEMY IUMBY. DTO MOXET
NPUroAWUTLCA HaNpUMeEp NpU yaaneHuu
CBEP/IMABHOIO NarpoHa (CMoTpuTe pasgen
7.4).

6.7 PerynvMpoBKa HaK/10Ha CTOJIMKa ANA
cBepsieHus (puc. 21-22)
OcnabuTb KpenémHbi 60T (26) nog
CTOJIMKOM AN CBepAeHus (4).
YcTaHOBWTL CTO/IMK ANA CBepneHusa (4) Ha
}enaemoe 3HayeHue yrna.
BHOBb KpenKo 3aTAHYTb KPenémHbIn 6onT
(26) pna Toro, 4TOGHI 3aPUKCUMPOBATL CTONIMK
[ONA CBepNeHUA (4) B 3TOM NOJIOKEHNU.

6.8. PerynupoBKa BbICOTbI CTO/IMKA ANA
cBepneHusa (puc. 21;23)
OcnabuTtb cTAXKHOM 60nT (37)
YCcTaHOBWTb CTO/IMK 1A CBEPIEHUA NpU
NMOMOLLIM Py4HOro Kpueowmna (27) B
}enaemoe MnoJsioKeHue.
BHOBb 3aTAHYTb CTAXHOM 60T (37).

6.9 CTONIMK AN1A cBepJIEHUA 1 POJIMKOBanA
nogcraBKa (puc. 24)
Mocne Toro Kak GyaeT ocnadneH 3arKUMHbIN
BWHT (29) MOXHO NOBEPHYTb CTOJIMK ANA
cBepneHus (4).
Mocne ocnabneHns 6apallKoBbIX BUHTOB
(21) MOMHO BbITAHYTb POJIMKOBYIO NOACTABKY

3).

6.10 3axum obpabarTbiBaeMoii aetanu (puc.
25)
O6pabaTbiBaeMble AeTanu HEO6X0AMMO Bceraa
NPOYHO 3aXMMaTb NPU NOMOLLM CTAHOYHbIX
TUCKOB WJIN MPW MNOMOLLM NMOAXOAALLErO
npucnocobaeHns 3amumma. 3anpeLleHo
yAepHuBaTb obpabaTbiBaemyto feTasb
pykow! Mpu cBepneHnn obpabaTbiBaemasn
JeTanb AOMKHA OCTaBaTbCA Ha CTONMKE ANA
cBepneHus (4) NOABUKHOM, ANA TOTO YTOObI
MOI/10 OCYLLECTBUTLCA CaMOLEHTPUPOBaHHUE.
HeobxoanMo npeaoTBpaTvTL BpaLleHue
obpabaTbiBaeMoi geTanun. 3TO MOXKHO JyyLle
BCEro OCYLLECTBUTb MyTeM NpPUKIaabIBaHNUA
obpabaTbiBaeMOM AeTanmn NN CTaHOYHbIX
TUCKOB K NPOYHOMY YMopy.
BHumaHue! [letanu U3 aMcToBoro metanna
HEeo6X0AMMO 3aKnMaTh AJIA TOro, 4TOGb! OHU
He 6blIn BbIpBaHbl BBepX. OTperynnpyiTe
Heo6X04MMbIM 06Pa30M CTO/IMK N5 CBEPAEHUA
B 3aBMCUMOCTH OT 06pabaTtbiBaemoin getanm
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M0 BbICOTE W HaK/IOHY. MeXay BEPXHUM KaHTOM
obpabaTbiBaeMoM feTanun u ocTpuem ceepna
[IONIKHO OCTaTbCA JOCTATOYHOE PACCTOAHME.
HacTosAwmni cTaHOK OCHaLLEH eCTKO
npukpennsembiM orpaHnymTenem (30). Ana ero
KpenieHnsa ocyLLecTBuTe caegyioLee:
BcTasbTe 06a nasosbix cyxaps Ha
orpaHunyuTene (30) B ABe U3 YeTbipex
HanpaBAAOLWMX LWMH CTONIMKA ANA
cBepneHus (4).
Tenepb Bbl MOXeTe ycTaHOBUTL
orpaHunyuTens (30) B denaemoe NosoHeHue.
3aduKcmpoBsaTb orpaHununTens (30) npu
nomoLLyM ABYX BUHTOB (32) Ha CTONIMKe Ansa
cBepeHuA.
3artem ocnabuTb 6apallKkoBbIi BUHT (33)
Ha yronbHuKe (34) 1 BbIPOBHATbL YrOJIbHUK
(34) Takmm 06pa3om, 4TOGbI MOKHO 6bIN0
NpUIOKNUTL 06pabaTbiBaemyto getaib K
orpanunyuTento (30) 1 yronbHuUKy (34).

6.11 Pa6ota c nasepom (pucyHku 11; 18/nos.
36)
BrntoyeHue: [NepeBeanTe nepekoyaTeb
BKJ/IOYUTb-BbIK/IIOYNUTL la3ep (20) B NONOKEHUE
»“ 418 TOro, YTo6bl BKAOYMTL Nasep. Ha
ob6pabaTbiBaeMyto feTaslb NPOELMPYIOTCA ABE
Na3epHble IMHWUK, TOYKa NepeceyeHmsa KOTOPbIX
YKasbIBaEeT Ha LEHTP OCTpUA CBepna.
BoikntoueHue: MepecTtaBbTe NepekaoyaTesb
BKJ/IOYUTb-BbIK/IOYNUTL la3dep (20) B NONOKEHUE
40

PerynnpoBKa nasepa: npu nomoLym

NIErKoro BpaleHUs BUHTOB (41) MOXKHO

npu HEO06X0AMMOCTHU IOCTUPOBATDL Nlasep.
HeobxoAnMO BHOBb 3aTAHYTb BUHTbLI Noc/e
npoBeAeHHOM paboTbl MO CTUPOBKE. BHMMaHKe!
3anpeLyeHo CMOTPETb HENOCPEACTBEHHO B 1yY
nasepa!

6.12 CKopocTb paboTbl

Mpu cBepneHnn cnegute 3a BLIGOPOM
npaBw/bHOM CKOPOCTH BpalleHnsa. OHa
3aBUCUT OT AMameTpa ceepia u marepuana
obpabaTtbiBaemMoro npegmeTa.

MpuBegeHHan HUe Tabamua noMoeT Bam
nofo6paTb CKOPOCTb BPaLLEHUA A8 Pas/IUyHbIX
mMarepuanos.

anBeAeHHble CHOPOCTH BpalieHnAa
ABJIAKOTCA TOJ/IbKO OPUEHTUPOBOYHbIMHU
3Ha4eHUAMMU.
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@ AunameTp JluteitHbiii Ctanb Heneso AnoMuHuit BpoHsa

cBepna 4yryH

8. OunCTHa, Texo6CnyuBaHUe U
3aKa3 3anacHbIX getaneu

MpeaynpexaeHue!

Harpapin pas nepeg HaCTPOMKOMN, TEXHUHECKUM

O6CJ1y)KMBaHMeM 1IN PEMOHTOM n3BneKanTe
wiTekep AnAa NOAKAKYEeHNA K CETU U3 PO3ETHMU.

8.1 OuncTtKa

HacTonbHbIM CBepl’IMﬂbelﬁ CTaHOK

He HYyX/JaeTCA HN B KaKUX pa60Tax no

TeXHU4YecKoMy o6cnymBaHuio. CogepmuTe

ycTpoicTBo B uucToTe. MNepes Bcemu

pa6OTaMVI MO O4YUCTHE N TEXHUHEeCHOMY

06CJ1y)KMBaHM}0 BbIHbTE LUTEKEP U3 PO3ETKH

3/IEKTPOCeTH. He VICI'IOJ'IbSylZTe ANA OYUCTKHU

elKne pacTBopuUTenn. C}'Ie,EIMTe 3aTewMm,

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

4yTO6bI B yCTpOlZCTBO He nonasin HUWAKOCTHU.

6.13. 3eHKOBaHMe U LLIEHTPOBOE CBepJIeHue
Mpy NOMOLLM HACTOALLEro HACTONBHOIO
CBEP/IUIBHOMO CTaHKa MOXHO TaKMe
OCYLLECTBNIATb 3€HKOBAHWE U LIEHTPOBOE
cBep/ieHue. YUTUTe npu 3ToM, YTO 3EHKOBaHWE
[OJTHHO OCYLLEeCTBAATLCA C CaMbIMWU HU3KUMU
CHOPOCTAMM, B TO BPEMSA KaK A/1s LEHTPOBOro

cBepaieHna Tpe6yeTc;| 60/1ee BbICOKas CKOpPOCTb.

6.14 O6paboTKa u3genuii s pepesa
Heobxoanmo yyecTb, 4TO Npu 06paboTHe
JeTanei us gepesa JO/IKHO UCNO/b30BATLCA
YCTPOMCTBO AJ1A 0TCOCa MblIK, TaK KaK
JApeBecHas Nbl/ib MOXET NPeACTaBNATb
onacHoCTb AnA 3a0poBbA. [Npu paboTax ¢

06pa3oBaHMEM Mbli HEOBXOANMO 06A3aTENIbHO

MCMo/b30BaTh NOAXOASALLMM pecnmparop.

7. 3ameHa Kabena nuTaHuA
3NeKTpoceTH

Ecnun 6ypeT nospexaeH Kabenb nuTaHuA oT
9/IEKTPOCETH 3TOrO YCTPOMCTBA, TO €ro A0/IHKEH
3aMEeHUTb U3roTOBUTE/b YCTPOMCTBA, ero
Cnyxoba cepBuca Un Apyroe AMLO € NOJOGHOM
KBaNndUKaLnen pns Toro, YTobbl U3GEKATD
onacHocTeM.
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Mocne OKOHYaHWA paboTbl BHOBb CMaMbTe
HeOKpaLEHHblE AeTaNU KOHCUCTEHTHOM
cMasKon. OCO6eHHO CTOMKY CBEPANIBHOMO
CTaHKa, HEOKpaLLEHHbIE JETaIN CTaHWHbI U
CTO/MK A1l CBEPSIEHWS HYHO PETYNSAPHO
CMa3blBaTb KOHCUCTEHTHOM CMa3KOM.
McnonbayiiTe AN cMasblBaHUA 0GbIYHYHO
He COAepalLLyto KUCOTbl KOHCUCTEHTHYIO
cMmasKy. BHmaHue: sanpelyeHo
BbIGpachIBaTh MCMO/Ib30BaHHYIO A/1A
CMa3KW U /191 OYUCTKM BETOLLb, a TaKKe
0OCTaTKU CMasKu U Macna B 06bI4HbIM
Mycop. YTUANSUPYITE 3TU OTXOAbI

He 3arpAsHAs OKPYHaloLLYI0 Cpeay.
PerynapHo KOHTPONMPYITE U ouuLLaliTe
BEHTU/IAILLMOHHbIE OTBEPCTHSA. XpaHuTe
YCTPOMCTBO B CyXOM MoMeLLeHUH. Ecn
YCTPOMCTBO ByAEeT NOBPEHAEHO, TO He
nblTaTeCb OTPEMOHTUPOBATL Er0 CamMu.
MopyyrTe NPOBECTU PEMOHT CMELMaIUCTy
NEKTPHUKY.

Mbl peKomMeHAyeM ounwaTb hpesy nocse
KarAoro UCnosib30BaHus.

OuuLanTe yCTPOMCTBO PEryNApHO BAAKHOM
TPANKOM C HEGOJILLUMM KOIMYECTBOM
HWAKOro Mbina. He ncnonbsyite
MOIOLLME CPEACTBA UM PACTBOPUTE; OHU
MOryT pasbecTb

nnacTmaccoBble YacTu yctponcTea. Cnegute
3a TeM, YTOGbI BoZa He nonasia BOBHYTPb
yCTpoONCTBa.
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8.2 TexHU4ECKUi1 yxop,
B ycTpoicTBe KpoMe 3TOro HeT feTanen,
KOTOpPbIE HYHAAIOTCA B TEXHUHECKOM YXOA€.

8.2.1 3ameHa K/IMHOBOro pemMeHs (puc. 26
- 28)
KnnHoBbLIM pemeHb CBEPANIBHOMO CTaHKa
NP1 U3HOCE MOMET BObITb 3aMeHeH. [Jna aToro
OCYyLLECTBUTE ceaytoLee:
Javite cTaHKy nopa6oTaTb Ha X0/10CTOM
Xo4y ¥ MeaJsIeHHO nepeseauTe pblyar
perysMpoBKKN CKOPOCTK BpatleHus (15)
Ha MUHWMAaJIbHYIO CKOPOCTb BpaLleHus
(cmoTpuTe pasgen 7.5).
BbIKNO4MTE CTAHOK U BbIHBTE LITEKEP U3
PO3ETKWN 9NEKTPOCETH.
YcTaHOBUTE pblyar perysiMpoBKM CKOPOCTH

BpauieHua (15) Ha MaKcMmanbHy0 CKOPOCTb

BpaLLEeHWA, TEM CaMbiM YMEHbLUWUTCA
HaTAMeHWe KIMHOBOrO PEMHS.
OTBUHTUTE BUHT (16) Ans Toro,
YTOObI MOXHO 6bI10 OTKPbITb KPbILLKY
KNMHOpPEMEHHOM nepeaaym (7).

CHUMUTE KIMHOBbLIN pemeHb (39), MealeHHO

ero Bpallas, ¢ Begyuiero wxkuea (38),
BbITArMBaA ero BBepx c OAHOVI CTOPOHDbI
BeAyLLero WwKmea (38) n o4HOBPEMEHHO

Bpauias ero. Beaywmit Wkus (38) coctouT 3
[BYX MOJIOBUHOK, CHWMaeMbIX BMECTE OHOM

npy*uHoW. Ecam KnnHoBbIM pemeHb (39)
MMeeT HeOCTaTO4HbIM 3a30p, TO A/1S TOro
YTOObI €ro CHATb HY}HO HamaTb HEMHOIO

BHW3 HUMHIOIO NONOBUHKY BEAYLLErO LWKMBA
(38), ansa TOro YTO6bl YMEHbLUNTL HATAXEHWE

KJIMHOBOrO pemHs (39).
YNoruTe HOBbIN KIMHOBbIV peMeHb (39)
BOKpYr Bapuo-LuKmBa (40). Bctasbre ero ¢

O[HOM CTOPOHbI BeayLero Wwkuea (38) B ero

HanpasAsoLLMI Nas 1 BpaLlanTe ero Taknum

06pasoM, YTOObI K/IMHOBbLIN pemeHb (39) 6bl

HaTAHYT Ha BeAyLMI LWKKB (38).
3aKpoiTe KPbILKY KIMHOPEMEHHOM
nepegayv u saduKcupynTe ee BUHTOM (16).
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8.3 3aKa3 3anacHbIx geTaneu:

Mpu 3aKkase 3anacHbIx YacTen HeobXxoAMMO

NPUBECTW CieayioLne AaHHbIe:
MoandurKauma ycTpoicTaa
Homep apTuKkyna yctpoiictea
MaeHTUdUKaLMOHHBIM HOMep YCTPonCTBa
Homep 3anacHom yactn Tpebyemow ans
3ameHa getanm

AKTyanbHble LieHbl U MHPOpMaLmA HaxoaATcA Ha

canTe www.isc-gmbh.info

9. YTunusauua v BToOpuyHan
nepepaboTKa

YCTpOMCTBO NOCTaBNAETCA B YyNAKOBKE

[NA NpefoTBpaLLeHWs NOBPEXAEHUI Npn
TPaHCNopTUPOBKe. 3Ta ynakoBKa ABAETCA
CbIpbEM M NO3STOMY MOMET ObITb MCNONb30BaHA
BHOBb MW HanpasJ/ieHa Ha NOBTOPHYIO
nepepaboTKy Cbipbs. YCTPOUCTBO U €ero
NPUHaANEHHOCTU U3TOTOB/IEHbI U3 Pa3/INYHbIX
maTtepuanos, HanpuMmep, MeTanna u naacTMmacc.
He Bbl6pachbiBaliTe fAedeKTHbIE YCTPONCTBA
BMeCTe C 6bITOBbIMM OTX0AaMK. [Ans npaBuabHOM
yTUIM3aLmMKM YCTPOMCTBO HEOBXOAMMO CAaThb B
NOAXOAALMIM NYHKT npuema. Ecan Bbl He 3HaeTe,
rfe Haxo4MTCA NYHKT Npuema, yTo4HUTE 3TO B
opraHax KOMMYHaJ/IbHOrO ynpaB/ieHUA.
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2

Tonbko anA cTpaH EC
3anpelLleHo BblbpackiBaTb 3/1EKTPOUHCTPYMEHT B 0ObIYHbIV JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponeicKomn gupexTuse 2002/96/EG 06 MCMONb30BaHHbIX ANEKTPUYECKUX N 3NEKTPOHHbIX
YCTPOMCTBAX U peanv3auunm B NpaBoBOM CUCTEME COOTBETCTBYIOLLEN CTpaHbl HEOGXOAUMO
MCMONb30BaHHbIM NEKTPUHECKUI MHCTPYMEHT YTUAU3MPOBATb OTAE/bHO M HAaNpPaB/IATh Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy A7 OXpPaHbl OKPYHaloLLen cpefbl.

BTopuyHas nepepaboTKa - ansTepHaTHBa 06A3ATEIbHOM OTCbI/IKE YCTPOWCTBA Has3ak U3roTOBUTESIO:
BnageneL a1EeKTPUYECKOro yCTPOWMCTBA B CNyYae M3GaB/ieHns OT CO6CTBEHHOCTH 06A3aH,B
KayecTBe afibTepHaTHBbI OTCbIJIKM Ha3az U3roToBUTE0, COAEMCTBOBATb HaA/Ieallen YTUaAM3aumum.
MpuleaLuee B HEFOAHOCTb YCTPOWCTBO MOMET BbiTb NepeaHo B MPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIM
OCYLLUECTBUT IMKBUAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMK/IMYHOM MPOU3BOACTBE

1 06paLleHnr C MyCOpPOM. DTO HE OTHOCKUTCA K NMPUIOHKEHHBIM K NPULLIEALLIEMY B HEFOAHOCTb
060pyA0BaHUIO AOMOHUTE/IbHBIM YCTPOMCTBAM M BCMIOMOraTe/lbHbIM CPEACTBaM, He COAepHaLLMM
S/IEKTPUYECKME YaCTH.

MepeneyaTbiBaHWE WM NPOYUE BUAbI PA3MHOXKEHMA OKYMEHTALUN 1 CONPOBOANUTE IbHbIX JIMCTOB
npoayKuMu dUpMbIl, MOJIHOCTBIO UM YaCTUYHO, Pa3pPELLEHO NPOU3BOAUTL TOIBKO C OAHO3HAYHOIO
paspeLieHus ISC GmbH.

COXpaHﬂeTCFl npaBo Ha TeXHN4YeCKne UsMeHeHnA

-31-
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FapaHTUiIiHOE ypocTOBepeHUue

y6oKoyBaMmaeMblit KIMEHT, MMyGOKOyBamaeMas KIMEHTKa,

HauecTBo HalLMX NPOAYKTOB MOABEPraloTCA TILATENbHOMY KOHTPO/I0. ECM HeCMOTps Ha 3To Koraa-

NGO BO3HWUKHYT K HalleMy 60/1bLIOMY COMaNeHUIO HapyLLIEHUsA B paGoTe MHCTPYMEHTA, TO Mbl MPOCUM

Bac o6parutbea B Hally CaymEy cepBuca No yKasaHHOMY B 3TOM rapaHTUiHoM KapTe agpecy. Mbl

TaKMe OXOTHO OTBETUM Ha Baluun Bonpochk! no TenethoHy, HOMep KOTOPOro NpUBEAEH Hue. A

npegbaABAEHUsA NPETEH3UI MO rapaHTUHOMY 0GCYHUBaHWIO AENCTBUTENbHO CaeayoLee:

1. HacTosme npaBuna rapaHTUK peryampytoT LONOIHUTE IbHbIE YCOBUA OKa3aHUsA rapaHTUAHBIX
ycnyr. 9Tv rapaHTuiHble 06si3aTeNbCTBa He 3aTparvBaloT Balum 3aKoHHbIe NpaBa Ha rapaHTuiHoe
o6cnymmBaHue. Halm rapaHTuitHble yeayrv ans Bac 6ecnnarHbi.

2. TapaHTWiHbIe yCyrv pacnpoCTPaHATCA TObKO Ha HEUCMPABHOCTH, KOTOPbIE BOSHUKN B
pesynbTare HeAOCTaTKOB MaTepuana wav NpoLecca U3roToBAEHUs U NPeayCMaTpUBaIOT TONIbKO
yCTpaHeHWe 3TUX HEJOCTATHOB UK 3aMeHy yCTpoicTBa. HE06X0AMMO y4ecTb, YTO HaLu
ycTpoicTBa pa3paboTaHbl COMMaCHO NPeAnUcaH1aM AN UCNONb30BaHUA B MPOMBbILLIEHHbIX,
pPeMeCNeHHbIX W MHAYCTPUAbHBIX 061acTsX. [apaHTUIHBIN LOrOBOP CUMTaeTCA
HeAeWCTBUTENbHbIM, C/IM YCTPOMCTBO UCMO/b3YETCH B MPOMbILAEHHbIX, PEMECIEHHbIX
WM UHAYCTPUAbHBIX LENsX, a TaKKe 417 Nofo6HOM AeATeNbHOCTU. Hawu rapaHTuiiHble
06a3aTe/IbCTBa HE PacNPOCTPaHAIOTCA Ha NOBPEHAEHWS NPY TPAHCTIOPTUPOBKE, NOBPEHAEHWS B
pesynbTare HeCOG/I0AEHUA YKa3aHUiA PYKOBOACTBA MO MOHTAXY WK B peay/ikTaTe NpoBefeHHOM
HeHaznexalim 06pa3oM UHCTaNIALMM, HECOBIOAEHWS YHa3aHUiM PyKOBOACTBA MO SKCyaTaumm
(TaKMX KaK HanpuMep, NOAK/IIOYEHUE K CETU C HEHAA/IEHALLMM NapamMeTPOM HanpsHeHUs),
MCNO/b3YETCS HENPaBU/IbHO WM HEHaAealLM 06pa3oM (Hanpumep, neperpysKa ycTpoictsea
WM UCNO/Ib30BAHWE He JOMYLUEHHbIX K MPUMEHEHWIO HAacaZoK UK NPUHAAIEKHOCTEN), Npu
HeCco6M0AEHUM NPaBUI TEXHUHECHKOTO OBCTYHUBAHUA U TEXHWUKWM 6€30MacHOCTU, Npy NonagaHum
NOCTOPOHHUX NPEAMETOB B YCTPOMCTBO (TaKMX KaK Hanpumep: NeCoK, KAMHU UK Mblfb), NPU
MCMNO/b30BaHWM CUbl UM NMOCTOPOHHMX BO3AEMCTBUIA (TaKMX KaK Hanpumep, NoBpemaeHUs
B pesy/bTarte najeHus), a Takxe npy 06bIMHOM U3HOCE B pe3y/ibTaTe UCMoib30BaHUsA. ATo
OTHOCWTCS NMPEHAe BCEro K aKKyMyNaTopaM, Ha KOTOpbIE Mbl TEM HE MEHee AaeM rapaHTUHbIN
CpOK Ha 12 mecsueB. MpaBo Ha rapaHTUIMHOE 06CyKMBaHUE TEPSET CUITY, C/IM BbLIN
OCYyLLECTB/IEHbl BMELLATeIbCTBA B UHCTPYMEHT.

3. TapaHTWiMHbIM CPOK COCTaBNAET 2 roAa v HAYMHAETCA CO AHA NOKYMKKU YCTpoicTea. fapaHTuiiHble
npaBa HEOGXOAUMO NPEAbABAATL 40 UCTEYEHUA CPOKA rapaHTUM B TEUEHUM ABYX HEAE/b Noce
TOro KaK 6yaeT o6HapyHeHa HeUCNPaBHOCTb. 3asBIEHUA HA rapaHTUiHOE 06CyHUBaHWE
NoC/e UCTEYEHUA CPOKA rapaHTUM He NpUHUMatOTCA. PEMOHT WM 3aMeHa YCTpoCTBa He BefeT
K YA/IMHEHUIO CPOKa CyMH6Bbl U C STUMM YCIyraMy He HaYMHAETCSA HOBbIM CPOK rapaHTUm Ans
YCTPOWCTBA UK YCTAHOB/IEHHbIX 3anacHbix AeTanen. 3To AeMCTBYET TaKHe B C/lyHae OKasaHus
CEPBUCHBIX YCAYT N0 MECTY HAXOMAEHUS KINEHTA.

4. [ns npegbaBneHUa NPETEH3UI Ha rapaHTUIHOE 06CNyMBAHWE BbILLWUTE, NoManyiicTa,
HeucnpasBHOoe YCTPOWUCTBO 63 onaThbl MOYTOBbIX PACXOA0B N0 YKa3aHHOMY HUME aapecy.
MPUNOKUTE KBUTAHLMIO NMOKYMNKK B OPUrMHAE WK lo6oe Apyroe CBUAETENbCTBO O
COBEpLLEHHOM NOKYMKE C yKasaHHoM AaToi. Heo6xoAuMMOo NoaTOMY COXPaHAThL KACCOBbIM YeK
4nA fokasatensbctsal Moxanyiicta, onuLMTE NPUYKMHY NPESbABAAEMbIX MPETEH3UI KaK MOMHO
TouHee. Ecnu HeucnpaBHOE YCTPOMCTBO NOANEHMUT rapaHTUIMHOMY 0GC/YHUBaHMIO, TO Bbl
noay4uTe He3aMeaNUTEIbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE UM HOBOE YCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo co60i pasyMeeTcsi, Mbl MOMEM TaKe YCTPaHUTL NpU onaTe 3aTpar HeMCnpaBHOCTU
YCTPOWMCTBA, KOTOPbIE HE BXOAAT B 06bEM rapaHTUMHbIX YCAYT UK MPU UCTEYEHUM CPOKA rapaHTUK.
[ns atoro Bam HE06X0AMMO BbiC/aTh YCTPOMCTBO Ha afpec Halle# cnyw6bl cepauca.

HacarenbHo 6bICTPOM3HALMBAIOLLMXCS/PACXOAHbIX AeTaNei U HEAOCTAIOWMX KOMIOHEHTOB Mbl

o6pau4aeM BHUMaHMe Ha orpaHun4yeHuna 3TOM rapaHTum cornacHo ycaoBmMAM rapaHTun HacToALlero
PYyKOBOACTBA MO aKcnayataumun.
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Cuprins

1. Indicatii de siguranta

2. Descrierea aparatului si cuprinsul livrarii

3. Utilizarea conform scopului

4. Date tehnice

5. Inaintea punerii in functiune

6. Functionare

7. Schimbarea cablului de racord la retea

8. Curatarea, intretinerea si comanda pieselor de schimb
9. Eliminarea si reciclarea
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Avertisment — Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

D

Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale se poate
produce praf daunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

D

Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau aschiile iegite din apa-
rat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.

=

Purtati manusi de protectie!

-34-

Anl_BT_BD_801_E_SPK5.indd 34 02.08.12 11:55



A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de sigurantd, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inméanati-

le si

aceste instructiuni de utilizare /indicatii de

siguranta. Nu ne asumam nici o rdspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1.1

ndicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
n brogura anexatal!

A\ Avertisment!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a

indr

umarilor poate avea ca urmare electro-

cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si
indrumarile.

1.1

Indicatii speciale privitoare la laser

Atentie: Fascicul laser
Nu priviti direct spre raza
Clasa laser 2

\o

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation
Laser Klasse 2; RLM-08
A: 650 nm; Py: < 1 mW nach EN 60825-1

Nu priviti niciodata direct in directia razei
laser.

Nu orientati niciodata raza spre suprafete
reflectorizante si spre persoane sau animale.
Chiar si o raza laser cu putere redusa poate
cauza afectiuni oftalmologice.

Atentie - daca sunt efectuate alte proce-

duri in afara de cele prezentate in aceste
instructiuni, acest lucru poate duce la o expu-
nere periculoasa la iradiere.

Nu deschideti niciodata modulul laser.
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Atunci cand instrumentul de masurare nu
este utilizat mai mult timp, bateriile trebuie
indepartate.

La laser nu se vor efectua nici un fel de
modificari pentru marirea purerii laserului.
Producatorul nu isi preia nicio raspundere
pentru pagube care se produc datorita
nerespectarii acestor indicatii de siguranta.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1a/1b)
Piciorul maginii

Coloana

Suport cu rola

Masa de gaurit

Suport pentru masa de gaurit
Capul masinii

Masca curelei trapezoidale
Motor

Manere

10. Mandrina

11. Arbore

12. Gauri de fixare

13. Protectie rabatabila impotriva aschiilor
14. Opritor in adancime

15. Maneta pentru reglarea turatiei
16. Surub

17. Afigaj digital

18. Intrerupétor pornire

19. Intrerupétor oprire

20. Intrerupétor pornire/oprire laser
27. Manivela

©CONO>O A WN =

2.2 Cuprinsul livrarii
Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu
grija.
Tndepértat,i ambalajul, precum si sigurantele
de ambalare si de transport (daca exista).
Verificati daca livrarea este completa.
Controlati aparatul si accesoriile daca nu
prezinta pagube de transport.
Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

Atentie!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru

copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

Instructiuni de utilizare originale
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Indicatii de siguranta

Masina de gaurit cu coloana

Mandrind

Protectie rabatabila impotriva aschiilor
Opritor

3. Utilizarea conform scopului

Aceastad masina de gaurit cu coloané este
destinata pentru gaurirea in metal, material plas-
tic, lemn si a materialelor similare si se va folosi
numai in gospodariile private.

Este interzisa prelucrarea cu magina de gaurit

a alimentelor si a materialelor care pericliteaza
sanatatea. Mandrina este prevazuta numai pentru
utilizarea burghielor si sculelor cu un diametru al
tijei de 1,5-16 mm si adaptor de scul cilindrica. in
afara de aceasta pot fi folosite si scule cu adaptor
conic. Aparatul este destinat utilizarii de céatre
persoane adulte.

Masina se va utiliza numai conform scopului
pentru care este conceputa. Orice utilizare care
depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului raspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul
ca aparatele noastre nu sunt construite pentru
utilizare in scopuri lucrative, mestesugaresti sau
industriale.

Noi nu preluam nici o garantie atunci cand apara-
tul a fost folosit in scopuri mestesugaresti, indust-
riale precum si pentru o activitate similara.

[ I [T N |

4. Date tehnice

Tensiune de intrare nominala 230V ~ 50 Hz
Putere nominala.............cccooeeeviieeeeeenne 550 Watt

Turatie Motor.........ccveevviiiciiiicicn 1400 min-1
Turatie de iesire (reglabila fara trepte)
.................................................... 450-2500 min-1
Suport mandrind.........cccceeveeneeiieenee e
Arbore portburghiu conic

Mandrina cu coroana dintata ......... J1,5-16 mm
Raza de actiune..........ccccoooveeiiiicciinnnns 160 mm
Dimensiuni masa de gaurit 240 x 240 mm
Reglaje unghiulare ale mesei........... 45°/0°/45°
Adancimea de gaurire... .80 mm
Diametrul coloanei............cccocceeviiiiinnnnne 65 mm
TNEHIME c..cvoececeee e, 940 mm
Suprafata de amplasare... 450 x 300 mm
GreUtate:....oveeie et 43 kg
Clasa laser........ccoovuirieneriece e 2
Lungimea undei laser...........cccccocevereens 650 nm
Puterealaser..........ccoocviieiiiiiiiciiis <1mW

Modul de functionare S6 40%: Functionarea in
flux cu Incarcare intermitenta (durata fluxului

10 min). Pentru a nu incalzi excesiv motorul,
acesta poate functiona in 40% din durata ciclului
cu puterea nominala indicata si apoi trebuie sa
functioneze restul de 60% din durata ciclului fara
sarcina.

Zgomotul si vibratiile
Valorile de zgomot si vibratie au fost evaluate
conform EN 61029.

Functionare Functionarea
la mers in gol
Schalldruckpegel Lp,  69,2dB(A) 65,5 dB(A)

Schalleistungspegel L, 78,6 dB(A) 76,4 dB(A)
Purtati protectie antifonica.

Expunerea la zgomot poate provoca pierderea
auzului.

Valoarea vibratiilor totale (suma vectorilor a trei
directii) a fost evaluata conform EN 61029.

Valoarea vibratiilor emise a, < 2,5 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

-36 -
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Avertisment!

Valoarea vibratiilor emise a fost masurata con-
form unui proces de verificare normat si se poate
modifica in functie de modul de utilizare a sculei
electrice si in cazuri exceptionale poate depasi
valoarea indicata.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizaté pentru
comparatia cu vibratiile sculelor electrice ale altor
producatori.

Valoarea vibratiilor poate fi utilizata si la o estima-
re introductiva a afectiunii aparatului.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-
nim.
Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.
Intretineti si curatati aparatul cu regularitate.
Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.
Nu suprasolicitati aparatul.
Daca este necesar, lasati aparatul sa fie ve-
rificat.
Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-
plet, chiar daca manipulati aceasta scula
electrica in mod regulamentar. Urmatoarele
pericole pot aparea, dependente de tipul con-
structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poartd masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se poarta
protectie antifonica corespunzéatoare.

3. Afectiuni ale sanatatii rezultate din vibratia
mana-brat, in cazul utilizarii timp mai indelungat
a aparatului sau a utilizarii si intretinerii sale
necorespunzatoare.

[ I [T N |

5.1naintea punerii in functiune

5.1. Montarea maginii
Puneti la indemana placa de baza (1).
Fixati coloana (2) cu flansa cu suruburile
alaturate ( A). (Fig. 3-4)
Acum poate fi agezata masa si tensionata cu
parghia de fixare. Dupa aceea puneti manive-
la (27) si strangeti-o cu surubul (28) (Fig. 5-7)
Dupa aceea asezati capul portburghiu com-
plet pe coloana. Aliniati capul portburghiu
vertical pe placa de baza si asigurati-l cu
suruburi (35). (Fig. 8-9)
Insurubati cele 3 manere (9) livrate in supor-
turile pentru méanere. (Fig. 10)
Tn§urubati maneta pentru reglarea turatiei
(15) asa cum este indicat in figura 11.
Asigurati suportul cu rola (3) cu suruburile
fluture (21). (Fig. 12).
inainte de montarea mandrinei cu adaptorul
MK verificati daca ambele piese sunt curate.
Introduceti dupa aceea dornul conic in conul
mandrinei impingand dintr-o data cu pute-
re. Apoi introduceti conul in mod similar in
arborele portburghiu conic. Pentru aceasta
introduceti mandrina (10) impreuna cu conul
(24) pana la refuz in arbore (11) si rotiti-o
pana mai aluneca putin in arbore (11). Acum
introduceti mandrina (10) impreuna cu conul
(24) dintr-o data in arbore (11) si verificati
pozitia stabila. (Fig. 13-14)
Indicatie: in vederea protejarii lor impotriva co-
roziunii, toate piesele lucioase ale masinii au fost
unse bine. Inainte de montarea mandrinei (10) pe
arbore (11), ambele piese trebuie curatate in tota-
litate de unsoare cu un solvent ecologic pentru a
asigura o actionare optima a fortei.

5.2. Amplasarea masinii

inainte de punerea in functiune masina de gaurit
trebuie montata stationar pe o suprafata stabila.
Folositi in acest scop cele doua gauri de fixare
(12) din placa de baza. Tineti cont ca masina sa
ramana accesibila in cazul functionarii si pentru
lucrari de reglare si intretinere.

Indicatie: Suruburile de fixare se vor strange doar
atat cat sa nu provoace intinderea sau deforma-
rea placii de baza. La suprasolicitare exista peri-
colul de rupere.
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5.3 Protectie rabatabilad impotriva agchiilor
(Fig. 15-17)

Montati protectia impotriva aschiilor (13) asa cum

este indicat in figurile 15-16.

inaltimea mastii (23) este reglabili fara trepte si

poate fi fixata cu cele doua suruburi fluture (22).

Pentru schimbarea burghiului protectia impotriva

aschiilor (13) poate fi rabatata in sus.

5.4 A se respecta inainte de punerea in
functiune
Tineti cont ca tensiunea de retea sa corespunda
cu datele de pe placuta masginii. Racordati masina
numai la prize cu contact de protectie instalat
corespunzator. Masina de gaurit este prevazuta
cu un declansator de tensiune zero cu rol de
protectie a operatorului impotriva repornirii acci-
dentale dup4 o pané de tensiune. In acest caz,
masgina trebuie pornita din nou.

6. Functionare

6.1. Generalitati (Fig. 18)

Pentru pornire apasati intrerupatorul de pornire
verde ,|“ (18); masina porneste. Pentru oprire
apasati intrerupatorul rosu ,,0“ (19); masina se
opreste.

Aveti grija sa nu suprasolicitati masina. Redu-
cerea nivelului de zgomot al motorului in timpul
functionarii inseamna o suprasolicitare a mo-
torului. Nu suprasolicitati masina pana la oprirea
complet& a motorului. In timpul utilizarii stati intot-
deauna n fata masinii.

6.2 Introduceti scula in mandrina (Fig. 1)
Tineti cont neaparat ca stecherul sa fie scos din
priza in timpul schimbarii sculei. in mandrind
(10) au voie sa fie prinse numai scule cilindrice
cu diametrul egal cu diametrul maxim indicat

al tijei. Folositi numai scule ascutite si in stare
ireprosabild. Nu utilizati scule cu tija uzata sau
scule deformate sau deteriorate in oricare alt
mod. Utilizati numai accesorii si aparate supli-
mentare care sunt indicate in instructiunile de
utilizare sau care sunt aprobate de producétor.
in cazul blocarii masinii de g&urit cu coloand,
opriti masina si aduceti burghiul inapoi in pozitia
initiala.

[ I [T N |

6.3 Manipularea mandrinei rapide

Masina de gaurit cu coloana este echipata cu

0 mandrina rapida. Schimbarea sculei poate fi
executata fara cheie de mandrina suplimentara,
introduceti pentru aceasta scula in mandrina
rapida si strangeti-o cu mana.

6.4 Utilizarea sculelor cu adaptor conic (Fig.
19)
Masina de gaurit cu coloana dispune de un arbo-
re portburghiu conic. Pentru utilizarea sculelor cu
adaptor conic (MK2) procedati in modul urmator:
Aduceti mandrina in pozitia inferioara.
Blocati arborele cu ajutorul inelului scalei (25)
in pozitie coborata, astfel incat orificiul pentru
extragerea mandrinei sa ramana liber (vezi
punctul 7.6).
Extrageti adaptorul conic cu pana de extractie
(31) alaturata, tinand cont ca scula sa nu
cada pe sol.
Introduceti brusc noua scula cu adaptor co-
nic Tn arborele portburghiu conic si verificati
pozitia stabila a sculei.

6.5 Reglarea turatiei (Fig. 1)

Turatia maginii poate fi reglata fara trepte.

Atentie!
Modificarea turatiei motorului este permisa
doar cu motorul in functiune.
Nu migcati brusc maneta pentru reglarea
turatiei (15), turatia trebuie reglata incet si
constant in timp ce masina merge in gol.
Asigurati functionarea nestingherita a masinii
(indepartati piese de prelucrat, burghie etc.).

Cu ajutorul manetei pentru reglarea turatiei (15)
turatia poate fi adaptata fara trepte. Viteza reglata
este indicata in rotatii pe minut pe afisajul digital
17).

Atentie! Nu Iasati niciodatd magina de gaurit

sa functioneze cu masca curelei trapezoidale
deschis. inainte de deschiderea méstii scoateti
intotdeauna stecherul din priza. Nu prindeti
niciodatd cu mana cureaua trapezoidala aflata in
migcare.
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6.6 Opritor adancime de gaurire (Fig. 20/Poz.
14)
Arborele portburghiu dispune de un inel de
scala rotibil pentru reglarea adancimii de gaurire.
Lucrari de reglare se vor executa numai in stare
oprita.
Apasati in jos arborele portburghiu (11) pana
cand varful burghiului atinge piesa de prelu-
crat.
Rotiti inelul scalei (25) pana la refuz in jos.
Rotiti inelul scalei (25) in sus pana la adan-
cimea de gaurire dorita si tineti contra cu al
doilea inel al scalei (25).
Pozitia cea mai superioara a arborelui port-
burghiu poate fi reglata in mod analog cu
inelul inferior al scalei. Acest lucru este de
ajutor, de ex. la extractia mandrinei (vezi
punctul 7.4).

6.7 Reglarea inclinatiei mesei de gaurit (Fig.
21-22)
Slabiti surubul de blocare (26) aflat sub masa
de gaurit (4).
Reglati masa de gaurit (4) la unghiul dorit.
Strangeti din nou surubul de blocare (26),
pentru fixarea mesei de gaurit (4) in aceasta
pozitie.

6.8 Reglarea inaltimii mesei de gaurit (Fig.
21;23)
Slabiti surubul de strangere (37)
Aduceti masa de gaurit in pozitia dorita cu
ajutorul manivelei (27)
Strangeti din nou surubul de strangere (37).

6.9 Masa de gaurit si suportul cu rola (Fig.
24)
Dupa desfacerea surubului de prindere (29)
poate fi rotitd masa de gaurit (4).
Dupa desfacerea suruburilor fluture (21) poa-
te fi scos afara suportul cu rola (3).

6.10 Fixarea piesei de prelucrat (Fig. 25)
Fixati piesele de prelucrat intotdeauna cu ajutorul
unei menghine de masina sau cu un sistem de
fixare corespunzator. Nu tineti niciodata piesele
de prelucrat cu mana! La gaurire piesa de prelu-
crat trebuie sa se poata migca liber pe masa de
gaurit (4), astfel incat sa fie posibild o autocentra-
re. Asigurati piesa impotriva rasucirii. Cel mai bine
puteti asigura piesa prin proptirea piesei resp. a
menghinei de magina de un opritor fix.

[ I [T N |

Atentie! Piesele din tabla trebuie tensionate
pentru a evita smulgerea in sus. Reglati corect
fnaltimea si inclinarea mesei de gaurit, in functie
de piesa de prelucrat. intre muchia superioara a
piesei de prelucrat si varful burghiului trebuie sa
ramana o distanta suficient de mare.
Aceasta masina este dotata cu un opritor (30)
care poate fi montat fix. Executati montajul pre-
cum urmeaza:
Introduceti cei doi cursori pentru canale de
cama ale opritorului (30) in doua din cele pat-
ru sine ale mesei de gaurit (4).
Acum puteti aduce opritorul (30) in pozitia
dorita.
Fixati opritorul (30) cu cele doua suruburi (32)
pe masa de gaurit.
Acum desfaceti surubul fluture (33) de pe cot
(34) si reglati cotul (34) astfel incat piesa de
lucru sa poata fi asezata lipit de opritor (30) si
de cot (34).

6.11 Functionare laser (Fig. 11; 18/Poz. 36)
Pornirea: Pentru pornirea laserului comutati
intrerupatorul pornire/oprire laser (20) in pozitia
4I“. Pe piesa de prelucrat vor fi proiectate doua linii
laser, al caror punct de intersectie indica centrul
varfului burghiului.

Oprirea: Comutati intrerupatorul pornit/oprit laser
(20) in pozitia ,,0“.

Reglarea laserului: Prin sldbirea ugoara a
suruburilor (41) se poate regla la nevoie raza
laser. Dupa efectuarea reglajului se strang din
nou suruburile. Atentie! Nu priviti direct in lumina
laser!

6.12 Viteze de lucru

Tineti cont de turatia corecta in timpul gauririi.
Aceasta depinde de diametrul burghiului si de
materialul prelucrat.

Lista de mai jos va ajuta la alegerea turatiei pen-
tru diferitele materiale de prelucrat.
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Turatiile mentionate reprezinta doar valori
orientative.

@ burghiu Fonta Otel Fier Aluminiu Bronz
cenusie

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

6.13. Zencuire si gaurire cu burghiu de cen-
trare
Cu aceasta masina de gaurit cu masa puteti
executa si lucrari de zencuire si de gaurire cu
burghiu de centrare. Tineti cont ca zencuirea tre-
buie executata cu viteza cea mai mica, pe cand la
gaurirea cu burghiu de centrare este necesara o
viteza mare.

6.14 Prelucrarea lemnului

Tineti cont ca la prelucrarea lemnului trebuie
utilizat un dispozitiv de aspiratie a prafului adec-
vat, deoarece praful de lemn poate fi daunator
sanatéatii. Purtati neaparat o mascé de protectie
impotriva prafului la lucrarile care genereaza praf.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorarii cablului de racord la retea a
acestui aparat , pentru a evita pericolele, acesta
trebuie Tnlocuit de catre producator, de service-ul
sau pentru clienti sau de o persoana cu calificare
similara.
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8. Curatarea, intretinerea si
comanda pieselor de schimb

Avertisment!
Inainte de orice lucrari de reglaj, intretinere sau
reparatii, scoateti stecherul din priza.

8.1 Curatarea
in general, masina de gaurit cu masa nu
necesita intretinere curenta. Pastrati aparatul
in stare curata. Inainte de toate lucrérile de
curatare si intretinere scoateti stecherul din
priza. Nu utilizati pentru curatare solventi tari.
Aveti grija sa nu ajunga lichide in masina.
Dupa terminarea lucrului ungeti din nou pie-
sele lucioase. in special coloana de gaurire,
piesele lucioase ale stativului si masa de
gaurit trebuie unse cu regularitate. Folositi
pentru ungere o unsoare obisnuita din comert
fara acizi. Atentie: Nu aruncati carpe uleioa-
se si unse, precum si resturi de unsoare si
ulei in gunoiul menajer. indepartati-le res-
pectand normele privind protectia mediului
inconjuréator. Verificati si curatati cu regularita-
te orificiile de aerisire. Depozitati aparatul intr-
o incépere uscati. in cazul in care aparatul
este deteriorat, nu incercati sa-| reparati sin-
guri. Apelati pentru reparatie la un electrician
specialist.
Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.
Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sédpun. Nu folositi detergenti
sau solventi; acestia pot ataca partile din
material plastic ale aparatului. Fiti atenti sa nu
intre apa in interiorul aparatului.

8.2 intretinere
In interiorul aparatului nu se gasesc piese care
necesita intretinere curenta.

8.2.1 Schimbarea curelei trapezoidale (Fig.
26-28)
Cureaua trapezoidala a masinii de gaurit cu
coloana poate fi inlocuita in caz de uzura. Pentru
aceasta procedati in modul urmator:
Lasati masina sa functioneze in gol si reglati
maneta pentru reglarea turatiei (15) incet pe
turatia minima (vezi punctul 7.5).
Opriti masina si scoateti stecherul din priza.
Pentru detensionarea curelei trapezoidale,
reglati maneta pentru reglarea turatiei (15) pe
turatia maxima.
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Desfaceti surubul (16) pentru a putea deschi-
de masca curelei trapezoidale (7).

indepartati cureaua trapezoidala (39) incet
de pe roata de transmisie (38), prin rotirea
lenta a rotii de transmisie (38) si tragand con-
comitent cureaua in sus intr-una din partile
rotii. Roata de transmisie (38) se compune
din doua jumatati impreunate cu ajutorul unui
arc. Daca cureaua trapezoidala (39) nu are
joc suficient pentru a o indeparta, impingeti
jumatatea inferioara a rotii de transmisie (38)
putin n jos, pentru a detensiona astfel cu-
reaua trapezoidala (39).

Asezati noua curea trapezoidala (39) pe roata
de tensionare (40). Asezati cureaua intr-o
parte in nutul de ghidare al rotii de transmisie
(38) si rotiti-o pana cureaua trapezoidala (39)
este montata pe roata de transmisie (38).
Inchideti masca curelei trapezoidale si fixati-o
cu surubul (16).

8.3 Comanda pieselor de schimb:
La comanda pieselor de schimb trebuie comuni-
cate urmatoarele informatii;
Tipul aparatului
Numarul articolului aparatului
Numarul de identificare al aparatului
Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare
Informatii si preturi actuale gasiti la adresa www.
isc-gmbh.info

9. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt
construite din diferite materiale, cum ar fi de ex-
emplu metal sau material plastic. Predati piesele
componente defecte la centrele de colectare a
deseurilor speciale. Interesati-va in acest sens in
magazinele de specialitate sau la administratia
comunala!
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Numai pentru tari ale UE

Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2002/96/CE cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
n aplicare in legislatia nationald, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat si supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere inapoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat sa participe la o valorificare corecta a
acestuia, in cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executa o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare
si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atagate aparatelor vechi i materiale auxiliare fard componente
electrice.

Retiparirea sau orice alta multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisd numai cu acordul in mod expres a firmei iSC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu
va functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul
acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la nume-

rele de service mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de
urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile dum-
neavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuitd pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material
sau de fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu
sunt prevazute pentru interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia
un contract de garantie atunci cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau in-
dustriale precum si pentru activitati similare. De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile
pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului, deteriorari datorate neluarii in conside-

rare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente, neluarii in considerare a
instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea falsa sau la un
curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau folosirea
uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neludrii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor straine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau
praf), recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii),
precum si datorita uzurii normale, conforma utilizarii. Acest lucru este valabil in special pentru acu-
mulatoare, cu toate acestea acordam totusi o durata de garantie de 12 luni. Pretentia de garantie se
pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratad de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect
gratuit la adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o altd dovada de
cumparare datata. Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti
cat mai amanuntit motivul reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de
garantie, veti primi imediat inapoi aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse in prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in conditiile de garantie ale acestor instructiuni de folosire.
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CobabpiaHue

MHCTpyKumnm 3a 6e3onacHocT

OnucaHue Ha ypeaa 1 06eM Ha focTaBKa

YnoTpeba no npegHasHa4yeHue

TexXHUYECKM AaHHM

Mpepy nyckaHe B eKcnnoatauma

O6cenyBaHe

CMsiHa Ha MPEXOBUA CbeMHUTENIEH NPOBOAHUK
MouncTBaHe, NoAAPBIKKA M NOPBYKA HA PE3EPBHM YacTu
EKonorocbo6pa3Ho OTCTpaHfABaHe 1 peuuKaMpaHe

©®ND>OA N~
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Mpeaynpemaerue - 3a HaManABaHe Ha OMacHOCTTa OT HapaHABaHe, NPOYeTeTe MHCTPYHUMATA 32
eKcnoaraums

@®

HoceTte npeanasHo cpeacTBo 3a cayxa. BbageicTBueTo Ha WwymMa Moxe Aa npeav3BuKa 3aryba Ha

.ﬂ%

HoceTte npegna3sHa MacKa NpoTUB npax. [p1 06pa6oTHa Ha 4bpBO U ApYyrv Matepuany Moxe aa ce
nosiBM BpeAeH 3a 3paBeTo npax. He Tpa6Ba Aa ce o6paboTea Matepuan, Cbabpialy aséecT!

’

Hocete npeana3sHu ounna. BbsHuKBalLMTe MO Bpeme Ha paboTa UCKPY WK U3an3allmTe OoT ypeaa
TPECKU, CTPYHKM U Npax MoraT Aa A0BeAar Ao 3ary6a Ha 3peHve.

=

HoceTe 3awuTHHU pbKaBULMU
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A\ BHumanme!

Mpv n3non3saHeTo Ha ypeauTe TpabBa ce
crasBar HAKOM npeanasHu MEPKU, CBbp3aHu
¢ 6e30MacHOCTTa, 3a Ja ce NpefoTBpaTaT
HapaHABaHWA U LLETHU. 3a uenta BHUMaTesIHO
npoyeTeTe TOBa ymbTBaHe 3a ynotpeba/
yKasaHwusa 3a 6e3onacHocT. MNasete ro go6pe,
3a fa pasnonararte ¢ MHpopmaumaTa Nno BCAKO
Bpeme. B cnyyan, 4e TpA6Ba aa npegagere
ypegaa Ha Apyrv ivua, Mons, npegante uM

1 TOBa ymbTBaHe 3a ynotpeba/yKkasaHusa 3a
6e3onacHocT. Hve He noemame OTroBOPHOCT
3a 3/10M0JTYKU WU LLLETH, KOUTO Bb3HUKBAT
BCJIEZICTBME Ha HECHO/II0aBaHETO Ha TOBA
yNbTBaHe M Ha yKa3aHuATa 3a 6e30MacHOCT.

1. UHCTPYKLMK 3a 6e3onacHocT

CHOTBETHWUTE MHCTPYKLMK 32 6€30MacHOCT Lue
HamepuTe B Npu/oxKeHaTa 6poLuypa.

A MpepynpexpaeHue!

MNpoueTeTe BCUMYKM YKa3aHUA 3a
6e30MacHOCT U MHCTPYKLUMU. MponycKuTe Npu
cnasBaHeTo Ha yKasaHuATa 3a 6e30MacHoCT U
MHCTPYKLMKUTE MOraT Aa MMaT KaTo nocaeuua
€NEeKTPUYECKM YAap, NOXKap U/MIN TEXKU
HapaHsBaHus. CbxpaHeTe 3a B 6bgelye
BCUYKM YKa3aHUA 3a 6e30nacHOCT U
UHCTPYKLMUMK.

1.1 CneuymanHu yKasaHuA 3a nasepa
BHumaHue: JlTazepHO nanbuBaHe

He rnepaiite B nasepHua by
JlazepeH Knac 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation
Laser Klasse 2; RLM-08
A: 650 nm; Py: < 1 mW nach EN 60825-1

HwuKora He mepaaiTe AMPEKTHO xoaa Ha
NasepHUa Tbu.

HwuKora He HacouBailTe NasepHUa b4 BbPXY
pedneKTUpaLLM NOBBLPXHOCTH, XOpa Uu
HMBOTHU. [JopU M NasepeH JibY ¢ MUHUMaHA
MOLLHOCT MOe Aa NPUYMHM YBPEHKAaHe Ha
ouyuTe.

[ I [T N |

BHWMaHWe — aKo ce U3nbaHABaT ApYyru
paboTn, pasanMyHK OT NOCOYEHUTE TYK, TOBa
MOXe Aa AoBeje A0 onacHa paguauuoHHa
eKcnaosus.

HuKora He oTBapANnTe NasepHUs Moay.

AKO KONIOHHaTa CBpeA/10BbYHA MallmMHa He
ce U3nosa3Ba no-AbAro Bpeme, To 6barepuuTe
TpA6Ba ga ce n3BagaT. He e paspelweHo ga
Ce U3BbpLIBAT NPOMEHU MO nasepa, 3a a ce
yBEe/IM4M MOLLHOCTTA Ha flasepa.

He e paspelueHo aa ce 3BbpLIBAT NPOMEHU
no nasepa, 3a Aa ce yBeJM4n MOLHOCTTa Ha
nasepa.

[ponsBognTENAT HE NOEMa OTFOBOPHOCT

3a LWETH, KOMTO Bb3HMKBAT BCNEACTBUE
Hecb614aBaHETO Ha yKasaHuATa 3a
6e30nacHocCT.

2. OnucaHue Ha ypepa u o6em Ha
JOCTaBKa

2.1 Onucanwue Ha ypepa (¢wur. 1)
CroliKa Ha malunHata

HonoHna

Ponkosa onopa

Maca Ha 6opmalumMHaTa

Hocay Ha macaTta Ha 6opmMallnHaTa
MalumHHa rmasa

3almTeH KanaK Ha KJIMHOBUAHWUA PeMbK
[suraten

JpbKKU

10. MaTpoHHMK 3a cBpeano

11. WnuHgen

12. OTBOpM 3a 3aKpenBaHe

13. CrbBaema 3awmTa 3a CTbpProTuHU
14. OrpaHunuunTen 3a gbn6o4MHa

15. JlocT 3a perynvpaHe Ha 060poTuTe
16. Bont

17. QvrutaneH gucnnem

18. BratouBarten

19. UskntouBaten

20. BrnatouBaten — nskntoyBarten Ha nasepa
27. JlocT ¢ KonsiHO

©CONO>OAWN =

2.2 O6em Ha gocTaBKa

Bb3 0cHOBa Ha OnMCcaHWETO Ha focTaBKaTa
npoBepeTe Aasiv HAMa INNCBALLM HYacTu OT
npogaykTa. Mpwu ycTaHoBsABaHe Ha Mncuy Tpabsea
[la Ce CBbPIETE C HALLMA CEPBU3EH LIEHTBP
WU C HAa-6/IM3KMA KOMNETEHTEH CTPOUTENEH
XWnepMapKeT B paMKUTE Ha He noseye oT 5
paboTHW AHW cnef, 3aKynyBaHe Ha NpoayKTa,
KaTo NpeAcTaBuTe BaiMAHa KacoBa GenemKa.
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MmaiiTe npeaBng Tabnuuara ¢ rapaHLMOHHUTE
CpOKOBE, KOAATO € NoMecTeHa B YC/10BMATA Ha
rapaHuuaTa B Kpas Ha ymbTBaHETO.
OTBOpeTe onakoBKaTa U BHUMaTeHO
n3BageTe ypeaa oT ornaxkoBKara.
OTcTpaHeTe ONaKoBBYHWA MaTepuas KakTo
1 ONaKOBBYHUTE/M TPAHCMOPTHM OCUIYPOBKU
(aKo Uma TakuBa).
MpoBepeTe Aanv 06eMbT Ha JOCTaBKa €
MbJIEH.
MpoBepeTe Aanu ypeasT n
NpUHAAIEKHOCTUTE HAMAT NOBpPeaur OT
TpaHcnopTUpaHe.
Mo Bb3MOXKHOCT 3ana3eTe onakoBKara Jjo
M3TUYaHe Ha rapaHLUMOHHUS CPOK.

BHumaHue!

YpeabT U oNaKOBBYHUAT MaTepuas He ca
AeTcKU urpadyku! fleua He 6MBa fa urpasat
C NacTMacoBU TOPOGUYKMU, OIMO MasIKK
petaiinu! CblecTByBa ONacHOCT fa ru
rbTHaT U Aa ce 3aaywar!

OpvrnHanHo ynbTeaHe 3a ynorpe6a
YKasaHuA 3a TexHMKa Ha 6e3onacHoOCT
HonoHHa 6opmalumHa

MaTpoHHWK 3a cBpeasIo

CrbBaema 3awuTa 3a CTbProTuHU
OrpaHununTen

3. Ynotpe6a no npegHa3Ha4yeHue

Tasun KonoHHa 6opmallnHa e npefHasHavYeHa 3a
npo6uBaHe Ha MeTas, niactTmaca, AbpBo U Apyru
noao6HM Matepuann U MoXe Aa ce U3nonssa
camo B JOMaLLHW YC/I0BUSA.

C mawmuHara He 61Ba fa ce obpaboTsar
XPaHUTENHU NPOAYKTU U Matepuani,
yBpexaallu 3apaseTo. MNaTpoHHUKBT
noAxoAsLL, 3a U3non3saHe camo Ha cepeana

N MHCTPYMEHTM € AnameTbp oT 1,5-16 MM U

W LUJIMHAPUYHO TANO Ha MHCTPyMeHTa. OcBeH
TOBa Morar Ja ce U3Mnons3BaT U UHCTPYMEHTU C
KOHyCHa onawka. MawuvHata e npegHasHadYeHa
3a M3non3BaHe OT Bb3pacTHM xopa.

MawwuHara Tpﬂ6Ba Aa ce n3nonssa camo no
npegHasHa4eHUeTo . BcAka no-HaTaTblHa
M3BBH TOBa yn0Tpe6a He e No npegHasHavYeHue.
3a npegMsBuKaHu OT ToBa WeTU Unm
HapaHABaHWA OT BCAKaKbB BMA OTTOBOPHOCT
HOCH FIOTpe6MTeJ1F|T/O6CJ1y}KBaLLl,OTO vue, a He
Npoun3BOAUTENAT.
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Mons, umaiTe npeasus, Ye HawUTe ypeam
CbINacHo NpefHa3Ha4YeHUETO CU He ca
Npou3BELEHM 32 NPOMULLNIEHA, 3aHAATYMICKA
WK MHAyCTpUanHa ynotpeba. Hue He noemame
OTFOBOPHOCT, aK0 YpeabT Ce U3Nnon3ea B
NPOMULLNEHW, 3aHAATYUNCKU AN UHAYCTPUASTHU
nNpeanpuATUA, KaKTO U NPU PABHOCTOMHM
[EeVHOCTH.

4. TexHUYECKU AaHHU

HomMHanHo BXOAALLO HanpexeHue
......................................... 230 BonTa ~ 50 Xepua

HOMMHanHa MOLHOCT ......ccvvvveeeeeeiienes 550 Bara
O6OpPOTH Ha ABUIaTENA ..o 1400 MuH!
M3xoaHn 060opoTm

(6e3cTeneHHO peryavMpaHe) ...... 450-2500 MuH"
3aTAraHe Ha NaTPOHHUKA .....c.eevvveenueereeenene. B 16
HOHYCEH LWNMHAEA ...ooiiiiiiiieiceecee MK 2
MaTpoHHUK CbC 3bOEH BEHEL, ........ @1,5-16 Mm

M3paBaHe Hanpeq
Paamepu Ha macaTta
‘brnoeo n3mecTsaHe Ha macarta ...... 45°/0°/45°

O bn60o4mHa Ha NPOBUBAHE ........cceuveeneennnee. 80 MM
JAMameTbp Ha KOMOHATA ...ceveuveeerireeeaieenns 65 MM
BUCOUMHA ... 940 Mm
OnopHa NOBBPXHUHA ....eeevuvveeennneen. 450 x 300 Mm
TEMI0 it 43 Hr
Hnac Ha Nasepa .......ccceveveenieiieeiieeeesee e 2
[bnuHa Ha nasepHaTa Bb/Ha .............. 650 nm
MOLLHOCT HA N183EPA .....eervveereerreeieeeee <1mwW

Lym 1 BuGpauua
CToiHoCTUTE 3a LWyM 1 BUGpaums ca noayyeHu
cbrnacHo EN 61029.

Mpun pabota Ha npaseH xopg
HvBoHawymal , 69,2dB(A) 65,5 dB (A)
Hveo Ha wyma L, 78,6 dB (A) 76,4 dB (A)

Hocere 3awura 3a cnyxa.
BAnAHMETO Ha LyMa MOoMe Aa NpuyMHK 3aryba
Ha cnyxa.

O6LMTE CTOMHOCTM Ha TPENTEHWA (BEKTOPHA
CymMa Ha TpUTe NOCOKMU) Noay4eHu cbrnacHo EN
61029.
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AonbaHUTeNHa gpbiHKa
CTOMHOCT Ha eMMUCKA Ha TPENTEHMA
a, <2,5wm/c?

Kone6anue K = 1,5 m/c?

BHumaHue!

MocoyeHaTa CTOMHOCT Ha U3 bYBaHU BUBpaLIMM
€ n3mepeHa No HOPMMUpaH KOHTPOEH METOA U B
3aBUCUMOCT OT Ha4yMHa, Mo KOWTO ce 13non3sa
€N1EKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT, MOXeE Aa ce
NPOMEHS, a B U3K/IOYUTENTHU C/lydau MOXe Aa
npeBuLLIaBa NocoYeHaTa CTOMHOCT.

MocoyeHaTta CTOMHOCT Ha U3TbYBaHK BUBpaLMK
MOXe fa Cce U3MoN3Ba 3a CPaBHEHWE Ha eauH
€/1eKTPUYECKU UHCTPYMEHT C Apyr.

MocoyeHaTa CTOMHOCT Ha U3/TbYBaHU Bm6pau,vm
MOX¥e [a BCe U3Mnos13Ba CblL0 3a Ha4aslHa
OLUEHKa Ha oTpuuaTte/IHO BJIAHKE.

OrpaHuyeTe o6pa3yBaHeTO Ha WyM U
BUGpaumATa 4o MMHUMYM!
M3nonssarite camo 6e3ynpeyHo
(YHKLMOHMPALLM ypeau.
MopabpranTe M NnowncTBanTe ypeaa
peAoBHO.
MpurogeTe HaunHa cu Ha paboTta cnpamMo
ypepa.
He npetoBapBaiiTe ypega.
Hocete ypega npu HeobxoanMoCT 3a
npoBepKa.
M3KkniouBariTe ypeaa, ako He ce M3Mnon3sa.
Hocete pbKaBuum.

OcTaTb4HU PUCKOBE

Jopu aKo o6cnyKBaTe TO3U €IEKTPUYECKU

MHCTPYMEHT CbI/1acHO NpepanncaHuATa,

BMHaru cblecTByBaT OCTaTb4yHU

pucKose. Morat fia Bb3HUKHAaT cnegHuTe

OMnacHOCTU BbB Bpb3Ka C KOHCTPYHUUATa

W U3MNbJIHEHWUETO Ha TO3U eJIEKTPUYECKHU

WHCTPYMEHT:

1. YBpempaaHe Ha 6ennTe ApoboBe, aKo He ce
HOCM NOAXOAALLA 3alMTHA MacKa NpoTuB
npax.

2. YBpempaHe Ha cnyxa, aKo He ce HOCH
noAxoAALLa ClyxoBa 3alumTa.

3. YBpempaaHua Ha 34paBeTo, pesyaTmpally ot
BMGpaLMMTE BbPXY pbKaTa, aKo ypeabT ce
13Mn0a3Ba NPOABLKUTENHO BPEME U HE ce
BOAM W NOALbPIHKA KaKTo TpAbBa.
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5. Mpeaun nycKaHe B eKcnsioaTauus

5.1. MoHTax Ha malwumHara
Hari-Hanpep nocTaseTe npaBWAHO onopHara
nnoya (1).
3aKpeneTe KosoHarta (2) ¢ dnaHeua c
HannyHuTe 60nTOoBE (A) (PUr. 3 - 4).
Cera moxeTe fa nocTaBuTe Macara v ja f
cTerHeTe cbC 3ateraresHma noct. Cnep Toa
C/IOXeTe I0CTa C KONIAHO (27) 1 3aTerHeTe ¢
6onTa (28) (pur.5- 7).
Hakpas noctaseTe Lanara cBpefnoBbyHa
rnaea Ha KosioHaTa. HacoueTe rmaBata
OTBECHO KbM OnopHara nsoya u
tduKcupanTe ¢ 6ontosete (35) (dpur. 8-9).
JocTtaseHunTe 3 ApbiKM (9) 3aBUHTETE B
Abprava (pur. 10).
3aBuiiTe nocTta 3a perynvpaHe Ha 060poTUTe
(15) KaKTO e NoKasaHo Ha ¢ur. 11.
PuKcupaniTe ponkosara onopa (3) ¢
KpunyatuTe 6onTose (21) (bur. 12).
Mpeamn MoHTaXa Ha NaTpoHHMKA 3a
cBpegnoto ¢ MK onaluka, npoBepeTe ganv
ca u1cTu aseTe yactu. Cnep ToBa BKapanTte
CbC CUJIEH TNIACBK KOHYCHWA AOPHUK B
KOHyca Ha naTpoHHuKa. Cnep ToBa BKapanTe
1 KOHyca B WNnHAeNa. 3a uenTa BKkapanTe
naTtpoHHuKa (10) 3aeaHo ¢ KoHyca (24) po
oTKart B WwnnHaena (11) v BbpTeTe, fJOoKaTo
olle manko Haenese B wnuHgena (11). Cera
MbXHETE C T/IaCbK NaTPOHHUKA 3a CBPeAJI1o
(10) 3aepHo ¢ KoHyca (24) B wnuHaena (11)
1 NpoBepeTe Aasiv CTOU CTabuHo. (pur.
13-14)

YnbTBaHe: 3a 3awmTa oT Kopo3usi BCUYKU
NosIMpaHuK YacTu ca cMasaHu. Npeau nocTaesHe
Ha naTpoHHMKa 3a cBpefnoTo (10) BbpXy
xof08usA BUHT (11) ABeTe yacTu Tpabea
6e3ynpeyHo Aa ce NoOYUCTAT OT CMasKaTa C
romoLyTa Ha 6e3BpefeH 3a OKoIHaTa cpefa
pasTBopuTeN, 3a Aa Ce OCUrypy OnTUMasHO
rpeHacsHe Ha eHeprus.

5.2. Crno6aBaHe Ha MalMUHaTa

Mpeau nycKaHeTo B eKcrioaTalus, KooHHaTa
CBpeA/IoBbYHA MallMHa TpsibBa Aa ce MOHTUpa
cTauMoHapHO BbpXy cTabuiHa OcHoBa. 3a Tasu
Lien 3non3ssainTe gsarta pUKCHpaLm oteopa
(12) B nogoBara nnoya. BHMmaBaiTe malumHarta
fa e cBOGOAHO AOCTBMHA 3a eKcnaoaTaumsa v 3a
perynaumoHHU 1 NOALPBHKHM paBboTy.
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YKazaHue: 3aterate/iH1Te BUHTOBe Tpa6Ba Aa
ca camo TO/IKOBa 34paB0 3aBUHTEHM, TaKa Ye
OCHoOBarta jia He e o6TerHara wiu gedopmupaHa.
Mpv NpeKoMepHO HaToBapBaHe CbLUeCTByBa
OMacHOCT OT cHynBaHe.

5.3. CrbBaema 3awjuTa 3a CTbProTuHu (pur.
15-17)
MoHTupaiTe crbBaemara sawmTa 3a
CTBProTMHM (13) KaKTo e NoKasaHo Ha
KaptuHa 15 - 16.
BucoumHara Ha 3awmTara (23) Moxe fa
ce perynupa 6e3cteneHHo v ce puKcupa
C nomolLTa Ha ABata Kpuadatu 6onta (22).
3a cmMAHa Ha cBpeanoTo 3alumTara 3a
CTBProTMHM (13) MOe Aa ce 0TBOPM Harope.

5.4.Mpeau BbBeXAaHe B eKcnoartauua
BHuMaBaiTe HanpemeHWeTo Ha BH/IKYeHaTa
Mpea Aa CbBnaja Cc yKasaHoTo Ha pupmMeHarta
Tabenka. BkaoysaliTe MalimHaTa camo B
KOHTAKTHa KyTWUA C MHCTaAMpaHa cbobpasHo
W3MCKBaHUATA 3alMTHA KOHTAKTHA cUcTEMa.
BopmalumHara e cHabaeHa ¢ paseguHuTen

3a HY/IeBO HanpeMmeH1e, KOMTo npeanassa
paboTeLWmAT C ypeaa OT HemelaHO NOBTOPHO
nycKaHe cfied najaHe Ha HanpemeHUeTo.

6. O6cnyxBaHe

6.1.06wo (¢pur. 18)

3a BKtoYBaHe 3ajeicTBanTe 3e/1eHns
BKouBaren | (18), mawuHarta Tpbrea. 3a
U3KJII0UYBaHE HaTUCHETe YepBeHUs ByToH ,O¢
(19), mawmHaTa M3K4Ba.

BHuMmaBaiTe fa He npeToBapBaTe MallMHaTa.
AKo no Bpeme Ha paboTa cnafHe wyma Ha
ABuWrartesif, ToBa 03HavyaBa, Ye ABUraTesft ce
npetosapsa.

He HaToBapBaliTe To/IKOBA MHOMO MallMHaTa,
Yye apuratensT ga cnpe. Mpu paboTa BUHarun
3acTaBaiTe npej mMallmHara.

6.2. MocTtaBAHEe Ha UHCTPYMeHTa B
naTpoHHuKa (c¢wr. 1)
HenpemeHHo BHMMaBanTe nNpy cMAHaTa Ha
MHCTPYMEeHTa Aa e U3abprnaH MpPEeXoBUs
wekep. B natpoHHuKa (10) TpsabBa fa ce
3arAarar camo LUWIMHAPUYHU MHCTPYMEHTH C
JafieH1A MaKcMmasieH JMameTbp Ha WuiKara.
M3nonsBaiite camo 6e3ynpeyeH 1 ocTbp
MHCTPYMEHT. He n3nonasanTe MHCTPYMEHTH,
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UMATO LWIKIIKA € NOBPEeAeHa UK NO HAKAKbB
HauuH ca USKPUBEHW UK NOBPELEHM.
MocTaBAiiTe camo 06opyABaHe U AOMbIHUTENHU
ypeau, NocoYeHu B ymbTBaHETO 3a ynotpeta
WK paspeLLeHun oT npoussoauTens. B ciyyai,
4e KoJIoHHaTa CBpef/10BbyHa MallnHa 610K1pa,
U3KJIIOYETE MaluMHaTa v ¢ NoMoLLTa Ha
CBPEef/10TO Ce BbPHETE B U3XOAHOTO MOJIOHEHUE.

6.3. BopaBeHe ¢ 6bp303areraresiH1A
naTpoHHWK 3a cBpeas1o
HononHata 6opmalunHa e obopyasaHa ¢
6bp3o3areraresieH NaTpPoOHHWK 3a CBPEeas1o.
TaKa cMAHaTa Ha MHCTPYMEHT MOXe Aa ce
M3BBPLUK 6€3 MOMOoLLTa HA AOMb/HUTENEH KoY
3a NaTPOHHUWK, KaTo 3a LenTa MHCTpyMeHTa ce
noctass B 6bp3o3arerate/iHna NaTPOHHUK U ce
3aTAra Ha pbKa.

6.4. UsnonsBaHe Ha UHCTPYMEHTHU C
KOHycoBMupHa onaiuKa (¢ur. 19)
HonoHHata 6opmalumHa pasnonara ¢ KOHyceH
wnuHAen. 3a Aa M3non3sarte MHCTPYMEHTU C
KOHycoBuAaHa onawka (MK2), npoueauparite
KaKTo cneppa:
MocTaBeTe NnaTpoHHWKa 3a CBPe/I0 B A0/HA
noauums.
PerynupariTte wnuHaena c nomolyTa Ha
[ONHWA NPBCTEH Ha cKanarta (25) B fonHa
no3unuma, Taka Ye OTBOPBLT 3a U3XBbP/AHE
Ha NaTpoHHWKa fa ocTaHe CBO60AHO
[OCTBINEH (BMIK TOYKa 7.6).
M3TnackariTe KOHycHaTa onaLuKa ¢
Ha/IMYHMA KAWH 3a n3busaHe (31), npun KoeTo
BHMMaBawTe, MHCTPYMEHT LT Aa He MOXe Aa
nagHe Ha 3emsTa.
Brapa#Te HOB MHCTPYMEHT C KOHyCHa
ornaluKa C T1acbK B KOHYCHUA LWNUHAEN
1 nNpoBepeTe, AaM MHCTPYMEHTa CToM
cTabuHo.

6.5. PerynupaHe Ha o6opoTute (¢ur. 1)
O6opoTuTe Ha MaluMHaTa mMorar Aa ce perynvpar
6e3cTeneHHo.
BHumaHwue!
O6opoTuTe Aa ce NPOMEHAT camo Npu
paborteLy AgBuraten.
[BuneTe 6€3 TNachLM S10CcTa 3a perynmpaHe
Ha o6opoTuTe (15), 6aBHO M paBHOMEPHO
perynupaiTe o60poTUTE, AOKATO MalunHaTa
Ce Hamupa Ha NpaseH Xog,
MorpuerTe ce, MalumMHaTa Aa MOXe Aa
paboTu 6e3npenaTCTBEHO (OTCTpaHeTe
feTannn, cepeanau ap.).
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C nocra 3a perynvpaHe Ha o6opoTuTe (15)
060poTUTE MoraT fja ce Hanacsat 6e3CTeneHHo.
HacTpoeHaTa CKOpOCT ce MHAMKWUpa Ha
aurutanHiua gucnneni (17) B 060poTv Ha MUHYTa.

BHumaHwue! Hukora He ocTasAlTe 6opMalunHaTa
fa paboTh C OTBOPEH 3alUMUTEH Kanak Ha
pembKa. lNpeau oTBapsAHe Ha Kanaka BuHaru
n3gbpneaniTe MperoBua Lwencen. Hukora He
nocATanTe KbM BbPTALL, CE PEMBK.

6.6. OrpaHu4YnTeN 3a AbNGOYMHA Ha
npo6usaHe (¢ur. 20/nos. 14)
CBpeanoBUAT WNWHAEN MMa BbPTALL Ce NPBCTEH
Ha CKanara 3a perynmpaHe gba6oynHara Ha
npoéusaHe.
Pa6oTv no HacTpoiKaTa 1 perynMpaHeTto aa ce
npeanpuemar camo B MOKOWM.
HatucHete Hapony wnuHaena (11), gokato
BbPXbT Ha CBPEA/IOTO JOCTUrHE [0 AeTanna
3a obpaboTBaHe.
3aBbpTeTe NpbCTeHa Ha ckanara (25)
Hajoy 0 OTKas.
3aBbpTeTe NpbCTeHa Ha ckanara (25)
Harope [0 enaHara Abn6o4mHa Ha
npo6uBaHe 1 3aKOHTPETE C BTOPMA NPbCTEH
Ha cKkanarta (25).
Harm-B1coKarta nos3vumsa Ha cBpea/IoTo
aHasIorMyHO MOXe Aa ce perynmpa ¢ fosHUA
NpBbCTEeH Ha ckanara. Toa Hanp. nomara npu
M3TNIaCKBaHe Ha NaTPOHHMKA (BMIK TOYKa
7.4).

6.7. PerynvupaHe HaK/I0Ha Ha Macarta Ha
6opmawmHara (¢pur. 21 - 22)
PasxnabeTe kpenemHuA 60nT (26) nog,
Macarta Ha 6opmMatumHara (4).
HamecTeTe macata Ha 6opmalumHaTa (4) Ha
}enaHara rofieMmHa Ha brbna.
3arerHeTe 0THOBO 34PaBO KpenemHusa
60nT (26), 3a fa huKcHMparTe macara Ha
6opmaluMHaTa (4) B Ta3u No3uums.

6.8. PerynupaHe BMcounHara Ha Mmacara Ha
6opmawmHara (¢ur. 21; 23)
Pasxnabete 3ateratesHna BUHT (37).
C nomouTta Ha MaHuBenara (27) npusegeTe
macara Ha 6opmalumHara B )esnaHata
nosunums.
3aBuHTETE OTHOBO 3/paBo 3aTeraTteHusA
BUHT (37).

[ I [T N |

6.9. Maca Ha 6opMmaluMHaTa U posIKoBa onopa
(¢ur. 24)
Cnep pa3BuBaHe Ha 3ateraTtesniHma 6onT (29)
macara Ha 6opmatumHara (4) Moxe aa ce
3aBbPTH.
Cnep pa3BuBaHe Ha KpuidaTute 60nToBe
(21) ponkosarta onopa (3) Moxe fa ce
n3Bagu.

6.10. 3aTerHete o6pa6oTBaHUA paeTain (pur.
25)
MpuHUMNHO 3aTAraTe 3apaBo 06paboTBaHNUTE
JeTannn ¢ nomoLyTa Ha MaLMHHO MeHreme unm
C NpUrofeHu cpeacTaa 3a 3araraHe. Hukora
He ApBbITe C pbKa 06paboTBaemMu aetanam!
Mpu cBpepsoBaHeTo 06pabOTBAHUAT AeTain
TpAGBa fa e NoABUIKEH BbPXY Macata Ha
6opmatumHara (4), 3a fa MoXe fa ce nposefie
camoLeHTpupaHe. HenpemeHHo noacurypete
06paboTBaHWA AeTann cpeLly npeBbpTaHe. Toa
cTaBa Hai-fo6pe Ypes nonaraHe Ha getanna,
pecn. Ha MaLMHHOTO MEHreme BbpXxy 3Apasa
onopa.
BHumaHwue! JlamapuHeHnTe YacTu TpAbsa ga
ca 3aTterHartu, 3a jja He morar fa ce usgurHar
pAsKo. Perynuparite npaBuHO BUCOYMHATA U
HaKoHa Ha Macarta Ha 6opmallmHaTta cnope,
06paboTBaHus feTann. Mexay ropHus pb6 Ha
06paboTBaHWA AeTai U Bbpxa Ha CBPeanoTo
TpabBa Aa ocTaHe AOCTaTbYyHO Pa3CTOAHME.
Tasu mawmHa e obopyasaHa ¢ orpaHuymTen (30),
KOWTO MOXe fla ce MOHTMpPa HENOABMIKHO. 3a
MOHTaa npoLiefmpanite KakTo cneasa:
BrapaiTe fBaTa WAMLOBKW Nab3radya Ha
orpaHnyuTens (30) B ABeTe OT YeTUpUTe
HanpaBnfBaLlM pesicy Ha Macarta Ha
6opmalunHara (4).
Cera moxeTe fa NnocTaBUTe OrpaHUyYUTeNs
(30)B enaHata No3nLmA.
®PuKcupaniTe orpaHuymTens (30) ¢ agsata
6onTa (32) KbM Macara.
Cera pasBuiite Kpuadatma 6onT (33) Ha
Brb/IHMKA (34) 1 perynupanTe brb/iHUKa
(34) TaKa, ye peTannbT 3a obpaboTBaHe Aa
MOXe Aa ce nocTasu Ha orpaHnyuTens (30) n
Brb/IHMKA (34).
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6.11. Pa6oTa Ha nasepa (¢wur. 11; 18/nos. 36)
BrntouBaHe: MocTaBeTe NpeBK0YBaTeNs
BKJIIO4EHO/M3KI04EHO Ha nasepa (20) B
nosoMeHue I, 3a ga BKoUMTe nasepa. Bopxy
JeTaina 3a o6paboTBaHe ce NPOeKTUPaT fBe
Nla3epHU IMHUK, YUATO NpeceyHa ToYKa NoKassa
LieHTBbpa Ha Bbpxa Ha CBPeasoTo.
UsKntouBaHe: [NocTaBeTe nNpesK/o4BaTeNs
BKJIIO4EHO/M3KI04EeHO Ha nasepa (20) B
nosnoxeHue ,,0%

PerynupaHe Ha nasepa: Ypes nexo passmBaHe
Ha 6onToBeTe (41) Npy HE06XOAMMOCT Na3epbT
MoMe Aa ce perynupa. Cneg ns3sbpLuBaHe Ha
perynMpaHeTo OTHOBO 3aTerHeTe 60aTOBETE.
BHumaHue! He repaite AMPEKTHO B nasepHuA
byl

6.12. PaboTHU CHKOpOCTH

Mpu cBpepnoBaHeTO BHMMaBanTe 3a
npasuaHUTE 060pOTH. Te 3aBUCAT OT AMaMeTbpa
Ha cBpea/I0To U MaTepuana 3a obpaboTKa.

MpvBEAEHWAT NO-A0/Y CMUCHK e By nomorHe
npv nsbopa Ha 060pOTH 3a pasNnIHUTe
marepuanu.

Mpu papeHnTe 060poTH CTaBa BbMNPOC
camo 3a CTOMHOCTH Ha bryiomepa
(OpUEHTUPOBBYHU CTOMHOCTH).

@ cBpepgnio CuBuyyryH CrtomaHa Henaso AnymuHuii BpoH3

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950
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6.13. Yabn6aBaHe U LEHTPOBO CBpeA/ioBaHe
C Ta3u HacToNHa 6opMaLLUMHa MOMKETE CbLLO

Ja yabnbasare uav cBpeaoBare LLEHTPOBO.
Mpu ToBa BHMMaBalTe yaba6aBaHETO Aa ce
NpoBeXaa Npu Hal-HUCKaTa CKOPOCT, AOKaTO
3a LeHTPOBOTO CBPeAI0BaHe e Heobxoauma no-
BMCOKa CKOPOCT.

6.14. JbpBOoOGpaGoTBaHe

Monsa o6bpHeTe BHUMaHWE, Yye npu
obpaboTBaHeTO Ha AbpBO TpAbBa Ja ce
M3Mon3Ba NOAXOAALLO NPaxoy/OBUTENHO
npucnocobnenue, Tbii Kato AbPBECUHHUAT

npax Moxe fa e BpeaeH 3a 3gpaseTo. Npu
npounsBexaaLlm npax paboTu HenpeMmeHHo
HoceTe noaxoAsLla 3alMTHa Macka cpeLly npax.

7. CmAHa Ha MmperoBuA
CbeAuHUTEsIeH NPOBOAHUK

AKO MPEHOBUWSAT CbeAUHUTENEH NPOBOAHMK

Ha TO3u ypej ce NoBpeau, To Toi TpAGBa Aa

Ce CMeHW OT NPOoMU3BOAUTENS UM OT HeroBaTta
cepBu3Ha C/yHba 3a 06CTyHBaHE Ha KAMEHTU
WK OT NOAOGHO KBANMMULUMPAHO NnLe, 3a Aa ce
n36erHar usnaraHua Ha OrnacHoCT.

8. MNouucrtBaHe, NnogapbHKKa U
nopbyKa Ha pe3epBHU YacTH

MpeaynpexaeHue!

Mpepam BCAKa HACTPOWKa, NoAAPbIKKA U
npuBexaaHe B U3NPaBHOCT U3AbpMBanTe
MPEKOBUA LLencen.

8.1 NMouuctBaHe
HacTtonHarta 6opmMallnHa e HanbaHO
cBobogHa oT nogapbiKKa. Moaabpwante
ypeaa 41cT. MNpeam BCUYKKM NoYMCTBaLLM
M NoAAPBKHM paboTu U3gbprnBanTe
MPEKOBUA LLEKEP. 3a NOYNCTBAHETO
He W3M0sI3BalTe CU/IHW Pa3TBOPUTENN.
BHumaBaiTe B ypeaa fa He NpOHUKHAT
TeyHocTW. Cnep NpUKIoYBaHe Ha
paboTuTe OTHOBO CMaMeTe NoaMpaHuTe
yactn. OcobeHo cBpeaioBbYHATA onopa,
novpaHuTe YacTu Ha CToMKaTa U Ha
cBpea/ioBbYHaTa Maca Tpabsa pefoBHO Aa
ce cMa3Bat. 3a cMa3BaHeTo U3MNosi3BaiTe
0BMKHOBEHO CMa304HO Mac/1I0 6€3 KUCEUHM.
BHumaHwue: He xBbpnaiiTe Hanoexu ¢
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Mac/o WAu MasHuHa MoOYUCTBALLM KbPMK
npv 6utoBKTE OTNagbLW. OTcTpaHeTe Teau
oTnagbLyM cbo6Pa3HO C OKOMHATA cpefa.
lMpoBepsiBaiiTe 1 NoYMCTBaNTE PEAOBHO
BEHTWUNALMOHHUTE 0TBOPU. CbXpaHsaBaiTe
ypega B cyxo nomelleHue. AKo ypeasT ce
noBpeam, HUKora He ce onuTBaiiTe 4a ro
nonpaswuTe camu. OcTaBeTe nonpasKara Ha
€/1eKTPOTEXHUK.

MpenopbuBame Bu aa nouncTeare ypesa
HernocpeLCcTBEHO cnef BCsAKa ynoTpeba.
MouncTBaiiTe ypeaa pefoBHO C BRamHa
Kbpna 1 MaiKo MeK canyH. He uanonssaiirte
JeTepreHT Unu pasTBopUTeNH; Te Buxa
yBpeauM niacTMacoBuTe YacTu Ha ypeaa.
BHumaBaiiTe fa He nonagHe Boga BLTPeE B

ypesa.

8.2 MNoappbHKka
B1bB BbTpeLWHOCTTa Ha ypeaa HAMa Apyry 4acTu,
M3UCKBaLUM NOAAPBHKKA.

8.2.1. CMAHa Ha KJIMHOBUAHHWA peMbK (pur.
26 - 28)

KAMHOBMAHMAT peMBbK Ha KONOHHaTa

6opmalLMHa MOXe Aia Ce CMEHU NPU M3HOCBaHeE.

3a uenTa npoueaupaniTe KaKTo cnepBa:
OcTaBeTe MaluMHaTa aa paboTu Ha
npaseH Xof, U HacTpoviBanTe 6aBHO slocTa
3a perynvpaHe Ha o6opotuTe (15) Ha
MWHWMMasHK 06OPOTH (BUHK TOYKa 7.5).
M3KkntoveTe MalumMHaTa u usgbpnante
MPEOBUA Lencen.
MocTaBeTe nocTa 3a peryavpaHe Ha
ob6opotute (15) Ha MaKcmManHu o6opoTH,
M0 TO31 HaYMH KIMHOBUAHUAT PEMBK Ce
ocBOGOXaBa.
PassuiiTe 6onTta (16), 3a Aa MoxeTe Aa
OTBOPUTE 3aALYMTHMA KanaKk Ha KAMHOBUAHWA
peMbK (7).
BbpTeTe 6aBHO KMHOBUAHWA PeMbK (39)
OT 3aABMrKBaLLaTa Wwarba (38), npu KoeTo
ro UsTernAwTe Harope OT eAHara cTpaHa
Ha 3ajBuBaLlaTa Wwarba (38) 1 B CbLLOTO
BpeMe A BbpTeTe 6aBHO. 3ajBuBaLLaTa
Lwanba (38) ce CbCTOM OT ABE MOJIOBUHM,
KOWTO Ce NPUTUCKAT OT efjHa NPYHMHa.
AKO KNIMHOBUAHUWAT pemMbK (39) HAMa
JocTaTbyHO XnabuHa, 3a fa ro ceanuTe,

HaTUCcHeTe MaslIKo Hagony gonHara NnosioBUHa

Ha 3ajBuBaLlaTa Wwawba (38), 3a aa
pasxnabute KAMHOBUAHUA peMBK (39).

Anl_BT_BD_801_E_SPK5.indd 52

[ I [T N |

MocTaBeTe HOBUA KAMHOBUAEH PeMBK (39)
oKono Bapuoluarnbara (40). CnoxeTe ro Ha
efjHaTa cTpaHa Ha 3aABuKBallara wavida
(38) B HEMHMA HanpaBAABaLL, WKL, U A
3aBbpTeTe TaKa, Ye KAMHOBUAHUAT PeMbK
(39) pa ce HaBWe Ha 3afBuKBaLLaTa LaKba
(38).

3artBopeTe 3alWTHMA Kanak Ha
KJIMHOBWUAHWA PEMBK U IO CTErHeTe ¢ 60T
(16).

8.3 MopbyKa Ha pe3epBHU HaCTU:
Mpu nopbyKa Ha pe3epBHKU YacTK TpsAGBa Aa ce
noco4ar CnefHuTe AaHHu;
Bug Ha ypepa
ApTUKYNeH HoMep Ha ypeaa
MpaeHTuduKaLmoHeH Homep Ha ypeaa
Homep Ha HeobxoanmaTa pesepsHa YacT
AKTyanHu ueHu 1 nibopmMaums Lwe HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

9. EKonorocbo6pasHo
OTCTpaHABaHe U peuuKanpaHe

YpeabT e onakoBaH ¢ Luen npegoTsparaBaHe Ha
nospeau npu TpaHcnopTupaHeTo. OnakoBKa e
CypOBHWHAa M MOXe Ja Ce U3Mon3Ba OTHOBO Un
Ja ce npepaboTu. YpeabT v npuHaaIeHOCTUTE
My Ce CbCTOAT OT PasIM4yHU MaTepuani,
Hanpumep MeTas 1 nnactmaca. He nsxsbpnsiite
NnoBpefeHnTe ypeaun 3aeiHo ¢ 6UTOBUTE
oTnagbum. Tpabsa ga npegageTe ypeaa B
noAaxoAsLL NpUeMeH NYHKT, KbAETO YyPeabT Wwe
6bAe YHULLOXKEH Cbobpa3HO U3UCKBaHMATA. AKO
He 3HaeTe KbAe UMa NpUEMEH NYHKT, MOXeTe Aa
nonyyunte nHdopmauma B o6LMHaTA.
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Camo 3a cTpanu oT EC
He u3xBbpnanTe eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE NpK GUTOBUTE oTnagbuml!

CwrnacHo EBponeiickara gupektnsa 2002/96/EO 3a eNeKTPUYECKU 1 €NIeKTPOHHU CTapu ypean u
npunaraHeTo B HaLMOHa/IHOTO NPaBo YNOTPeGEHNTE eIEKTPOMHCTPYMEHTH TpAGBaA fa ce cbbupar
OTAE/HO 1 Aa ce JOCTaBAT 3a EKOI0rMYHa NOBTOPHA ynoTpeba.

AnTepHaTMBa 3a peuuKaMpaHe No OTHOLIEHWE Ha NpU3uBa 3a BpbLiaHe:

COGCTBEHUKBT Ha eN1eKTpoypeaa BMeCTO BpblliaHe anTepHaTUBHO C Len CbAENCTBUE € 3a4b/IHEH
Nno OTHOLWeHMne Ha Ll,eﬂeC'b06p33HOT0 ononsoTeBopsABaHe B cnyqaﬁ Ha OTKa3 0T COGCTBEHOCT.
CTapVIHT ypej 3a uenta Cbllo TaKa MOXe Aa ce nNpeaocTaBu B NYHKT 3a O6paTHO B3eMaHe, KbeTo
Ce nsBbpLuBa OTCTpaHABaHe No CMUCb/1a Ha HauMOHaIHUTE 3aKOHU 3a C'b6V|paHeTO, M3BO3BaHeTO,
CKNagMpaHeTo U peumKIMpaHeTo Ha oTnagbLm. ToBa He 3acAra NpUoKEeHUTE KbM CTapuTe ypeau
OTAE/IHN HaCTU OT NpUHagIeHOCTUTE U MOMOLLHK cpeacTBa 6e3 €NEeKTPU4HEeCKMN KOMMOHEHTHU.

MpeneyaTBaHETO UK APYr BUA pa3MHOMXKaBaHe Ha JOKYMEHTALMA U CbNPOBOAUTENHU JOKYMEHTH
Ha NPOAYKTUTE, CbLLO TaKa Ha 4acTu € JOMYyCTUMO Camo C U3PUYHOTO cbinacue Ha iISC GmbH /MCK
m6X/.

3anaseHo e npaBoTO 3a U3BbpLIBaHe Ha TEXHUYECKU NPOMEHU
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MapaHUUOHEH JOKYMEHT

YBamaemm KMeHTH,

HalLMTe NPOAYKTM NOANEHAT Ha CTPOr KaueCTBEH KOHTPOI. B cnyyait, ye Bbnpeku ToBa B AafeH

MOMEHT TO3u ypeq He paboTy 6e3ynpeyHo, U3KasBame ChaneHUeTo cv U Bu Monum, aa ce o6bpHeTe

KbM HalliaTa cepBu3Ha Cyxba Ha NocoYeHusa Ha Tasu rapaHuMoHHa KapTa agpec. C ygoBoscTeue

cMe Ha Balue pasnonomenue v no TenedoHa Ha NocoyeHusi TenedoHeH HoMep B cepBu3a. 3a

npeasBABaHETO Ha NPETEHLMUTE NO OTHOLLEHWE Ha rapaHLusaTa e B Cua CeAHOoTO:

1. Teau rapaHUMOHHM YCNIOBWSA YPEKAAT AOMBAHUTENHWU rapaHLUMOHHK yeayru. BawuTte 3aKOHHM
npasa npyv HeoCTaTbLM Ha NpecTauuaTa He 6MBAT 3acerHatv oT Tasu rapaHumsa. Hawara
rapaHLmMoHHa ycyra e 6eannarHa 3a Bac.

2. TapaHuWoHHaTa yc/yra ce pasnpocTvpa U3KIUUTENHO BbpXY AedEKTH, KOUTO Ce Ab/HaT Ha
ZedeKTu B CypoBMHaTA UM NPOM3BOACTBEHU AeheKTU U ce orpaHuyaBa 4o OTCTpaHsBaHe Ha
Teau aedeKTH, pecn. 4o nogMsaHa Ha ypeaa. Monsi, o6bpHeTe BHUMaHWe Ha ToBa, Ye HaluTe
ypeam cbracHo npeaHasHauyeHNeTo He Ca KOHCTPYMPaHU 3a NpoMULLIIeHa, 3aHasTYMNCKa
WM UHAYCTpUanHa ynotpe6a. fapaHuuoHeH A0roBop NpuY TOBA HE CE CHIKOYBA, KOraTo ypeabT
Cce 13M013Ba B NPOMULLIEHH, 3aHAATYUICKW UM MHAYCTPUAIHW NPELANPUATUA, KAKTO U NpU
PaBHOCTOMHM Ha TAX AeMHOCcTU. OT Halata rapaHums ce U3KJ0YBAT CbLUO TaKa JOMbJHUTEHM
YCNyru 3a TPaHCMOPTHM LLETH, LWEeTH Nopasu He CbBAaBaHe Ha yMbTBaHETO 3a MOHTaMa Uiu
Bb3 OCHOBA Ha He NpeLM3Ha MHCTanauus, He Cbb04aBaHe Ha ymbTBaHeTo 3a ynotpe6ba (KaTto
Hanp. nopasiy CBbP3BaHe KbM HEMOAXOAALLO eIEKTPUYECKO HANPEHeHWe UK BUZ TOK), Fpy6u
WM HENOAXOAALUM 32 LieTa NPUIoKeHUs (KaTo Hanp. NnpeToBapBaHe Ha ypeaa wiu uanonssaHe
Ha He No3BOJIEHW MHCTPYMEHTM 3a yrnoTpeba unv o6opyaBaHe), He cnassaHe Ha pasnopeaéuTe 3a
NoAZAPBHKA M 6830MaCHOCT, HAB/IM3aHe Ha Yy¥ AW Tena B ypeaa (Kato Hanp. NACHK, KaMbHU WK
npax), ynorpe6a Ha cuia UM YyHanm Hamecu (Kato Hanp. LWeTu, Noy4eHn Ypes nafaHe) KaKTo
1 nopaau obu4aitHoTo naxabnsaHe Npu ynotpebara. Tosa Bamm No-crneuuasHo 3a akymynarTopu,
3a KOMTO BbINPEKM ToBa OCUrypsiBaMe rapaHLmoHeH CpoK oT 12 Meceua. MpaBoTo 3a rapaHums
M3THuYa, KoraTo Mo ypena Beve ca 61am U3BbPLIEHW HAMECH.

3. TapaHUMOHHMAT Nepuog e 2 roauHU 1 3arnoyBa OT Aatarta Ha NoKynKa Ha ypeaa. fapaHuuoHHUTe
npaBa TpAGBa fa ce NPeAsBAT Npeau U3TUYaHe Ha rapaHLMOHHUA Nepuos B pamMmKuTe Ha ABe
CeAMMLM, CIed KaTo CTe OTKPUAK AedeKTa. [peanaBABaHETo Ha rapaHLMOHHUTE NpaBa cieq,
M3TUYaHe Ha rapaHUMOHHKS Nepuog e U3ktoueHo. MNonpasKkara Uau nogmsaHaTa Ha ypeaa He Boau
[0 yAb/MHaBaHe Ha rapaHUMOHHUA NepPUOZ, KaKTO W C Tasu ycyra 3a ypesa Wiu 3a eBeHTyaHu
MOHTMpaHWU pe3epBHU YacTW He 3anoyBa HOB rapaHLUMOHeH nepuoa. ToBa Bamu CbLLO U Npu
M3MNon3BaHe Ha CEPBU3HM YCNYTU Ha MACTO.

4. 3anpepgsBsaBaHeTo Ha BaleTo rapaHUMOHHO NpaBo, Mois, uanpareTe AebeKTHUA ypea Ha
nocoueHun no-gony agpec 6e3 3an/allaHe Ha NoleHcKa Takea. [punomeTe KBUTaHUMATA B
opWrvHan uan Apyr yaocToBepsBall NOKynKata AOKyMeHT ¢ aata. Mons, 3atosa naseTe go6pe
KacoBuA 60H KaTo fgoKasaTencTso! Moss, onuLLeTe HY NpUYMHaTAa 3a PeKamMaumaTa Bb3MOMHO
Hal-TouHO. AKO AedeKTbT Ha ypeda e BHJIIOYeH B HalaTa rapaHuyMoHHa ycyra, BegHara e
noay4MTe 06paTHO NonpaseH UK HOB ypes.

Pa36mpa Cce, B 3aMAHa Ha Bb3CTaHOBABAHETO Ha pasxoguTe HMe C yaoBOJICTBME OTCTpaHABaMe CbLUO
n ,D,ereKTM no ypega, KOMTO He Ca UK BeYe He ca BK0YEeHU B obxBata Ha rapaHuuATa. 3a uenta,
MOAA, usnpareTe ypeaa Ha HalnAa agpec B cepBusa.

OTHOCHO M3HOCBaLlnTe ce 4acTu, KOHCymaTtuBmTe U INNcBallmTe YaCcTu BUKTE OrpaHnyeHnATa sa
rapaHuuATa cbrnacHo rapaHuMoHHUTE yCNoBKUA, NOCO4YEHN B yNbTBAHETO 3a yn0Tpe6a.
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Neplexopeva

Yrodeigelg aopaheiag

Meptypadr) TNG CUCKEUNG Kat cuprtapadidopeva
Evéedetypgvn xpron

TexVIKA XapAKTNPLOTIKA

Mpwv ) 6€0m o€ Aettoupyia

Aettoupyia

AvtikatdoTtaon kaAwdiouv ouvdeong e To SikTuo
KaBaplopog, ouvinpnon kat mapayyeAia avtaAAAKTIKWV
AidBeon oTa ATOPPIUMATA KAL ETIAVAXPTOLOTIOMOoN

©®ND>OA N~
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MNpoeidomoinon - Ma v eAGTTWoN Tou KIVdUVOU TPAUNATIONWY va dlapacete Tig Odnyieg xpriong

Na xpnopomnoleite wroacTideq. H emidpaon Tou BopUBOU UMOPEL va TIPOKAAETEL TNV ATIWAELA TNG

Na xpnopormoleite packa npootaciag and okovn. Katd v enefepyacia EUAoU kat AAAwY
UAIKwV Sev amokAeietal n dnuoupyia emPAaoUg yla Tnv uyeia okovng. Agv eTuTpEMETAL N
enefepyacia VAIKWV TIou TepLEXouV apiavto!

Na popdte oMwodNMOTE MPOCTATEVUTIKA YUaAld. Ot otiiveripeg ou SnuoupyouvTal Katd Tnv
epyaocia fj Ta ekopevdoVIZOUEVA KOUUATLA, poKaViSLa Kal OKOVEG UITOPOUV VA TIPOKAAECOUV ATIWAELA
™G 6paong.

=

Na ¢popdte mpooTarevTika yavria!
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A npoocoxn!

Katd tn xpnromn Twv GUOKEUWV TIPETIEL,

TIPOG ATIOPUYT) TPAULATIOUWY Kal {nwy,

va TnpoUvTal Kat va AapBdavovtal oplopeva
HETPa aodaAeiag. AlaBaoTte yia To AOYO autd
TpooekTIKA TG Odnyieg xpriong / Yrodei&elg
aodaieiag. PUAGETE TIG KAAA yla va EXETE TIQ
TAnpodopieg mavta otn diabeor) oag. Eav

TIaPAdWOETE TN CUOKEUT) 0€ AAAA AToua, dwoTte
padi kat autég Tig Odnyieg xpnong / Yrodeitelg
aodaleiag. Aev avarapBavoupe kapia eubuvn
yla atuxnfpara 1} BAABeg mou odeilovtal oe un

mpnon avtwyv Twv Odnylwv Xpriong Kat Twv
Ynodeifewv aodpaAeiag.

1. Ynodei&elg aodpaAeiag

Oa Bpeite TI¢ avaAoyeg untodeiEelg acpaieiag

OTO ETIIOVVATTTOUEVO PBIBALAPLO!

A Npoeidomoinon!
AwaBaocte 0Aeq TIG Yodei&elg aodaAeiag

Kal Tig Odnyieg. 2 mepinmrTwon rapaieiPewv

KATA TNV TPnon Twv YrodeiEewv acpaieiag

uropei va TpokAnBei nAektpomAngia, Tupkayld

kavn copapol tpavuatiopoi. PuAagte yua
HEAAOVTIKN XpPrion OAEQ TIG YTodeigelg
aocdaleiag kat Tig odnyieq.

1.1 E1ldikéqg uTtodei&elg yia to Aéillep
Mpoooxn): AkTivoBoAia AEw(ep

Mn kottaete oTNV aKTiva
Katnyopia Aéwlep 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2; RLM-08
A: 650 nm; Py: < 1 mW nach EN 60825-1

Mn kottadete TOTE Aueoa oTnV SLadpPour)
Mg aKTivag.

Mn teivete Tnv aktiva A&llep TIOTE o€
QAVTAVAKAOUOEG eTIHAVELEG, O€ TIPOCWTIA
1) {wa. AKOUN Kat aktiva AEWep XapnAng

LoxV0Gg PTIpopei va TipokaAeael BAABEG ota

HaTIaL
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Mpoooxn - edv ekteAouvTal AAAEG ATt

TIG MeBOSOUG TIou avadEpovTal 5w,

Sev amokAeieTal emkivduvn €kBeon oe
aKTVOBOoAiQ.

MoT€ punv avoiyeTe To HOVTOUA TOU A€LEp.
Eav dev xpnotuoromnBei yia peyaAltepo
XPOVIKO S1A0TNHaA TO KOAwVATO Spdmavo,
adalp€aTe TIG HraTapieq. Aev emTpEMOVTAL
Ol EMEYPATELG KAl TPOTIOTIOINOELG OTO AEWCEP
yla tnv avgnon g anodoaor Tou.

O kataokevuaoTng 6ev avaAapfavel kapia
€uouvn yla {nuiEg Tou odpeilovTal og un
Tpnon Twv unodeifewv aodpaieiag.

Neptypadn TnNg CUCKEUNG Kal
cuumapadidopeva

MNepypadn Tng cuokeunq (eik. 1)
ML pnyavng

KoAwva

PoAo

MNaykog epyaaiag

MNaykog epyaaiag

KedaAn pnxavrig

Ka&Auppa tparefoetdn wavta
Motép

Napeg

. Yrodoxr| Tputaviov

. Alata&n atpdaxTou

. Onég otepEwong

. AVaKALvOpEVT TIpOoTAs(a POKAVISIWV
. Odnyog Badoug

. MoxAdg pubuiong aplbuou otpodwv
. Bida

. Wnoiaxr 066vn

. AlakoTmTNg evepyoroinong

. AlakoTITNG arevepyoroinong

. AlakoTrng evepyortoinong /

amnevepyoroinong A&lep

. MaviBéra
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2.2 Tupnapadidopeva
Avoigte n cuokevaoia kal Bydaite
TIPOOEKTIKA TI CUOKEUT).
ATIOMOKPUVETE TA UALKA CUCKEUAOIAG
KaOwg Kal T CUCTNAMATA TIPOCTAGIag TNG
ouokevaoiag / peTadopdg (eAv ultdpyouv).
EAeyETe edv eival TANpEG TO TIEPLEXOMEVO.
EAgyETe TN ouokeur| Kal Ta a§eocoudp yla
evdexopeveq BAAPReS petadopdg.
®uAate TN ouokeuacia av yivetal uexpL Ty
ndpodo g mpobeopiag Tng Eyyunong.

Npocoxn!

H cuokeun kat Ta VAIka Guckevaciag Sev
eivaul mavidia! Ta madia dev erutpéneral
va maiouv PE TTAACTIKEG GAKOUAEG,
TAQOTIKEG HEUPBPAVEG KAl HIKPOAVTIKEIpEVA!
Y¢iotaral kivbuvog katamoong kat
aodpugiag!

MpwtoTUTo OdNYWDV XPrIoNG
YrodeiEelg aopaheiag

Apdamnavo KOAwVATo

Yriodoxn) Tpumaviov

AVaAKAIVOEVT TIPOCTACIO POKAVISIWY
Odnyog-Tépua

3. Evéedelypévn xpron

To koAwvaATo dparmavo rpoopiletal yla TpUTES
o€ PHETAAAO, TTAAOTIKO, EVAO Kal TTAPAHOLA UAIKA
KOl ETITPETETAL VA XPNOLoTIolEiTaL HOVO Yla
OLKIOKEG XPTOELG.

Aev erutpémneTal n Katepyaoia Tpodipwyv

Kat VAIKWV EMPBAABWYV yla TNV vyeia Ye
pnxavr autr). H urtodoxr eivat kKataAAnAn

HOVO YLa TN XProN TPUTIAVIWY Kal EPYAAEiwV

pe diapeTpo amno 1,5 Ewg 16 XIAlooTd Kat yia
KUALVEPLKO 0TEAEXOG. EKTOG auTou pmopouv

va XPNoLoTIomOoUV Kal EpYaAEia ue KwVIKO
oTéAeX0G. H ouokeur| mpoopileTal yla xprion ano
eviAka dropa.

H pnxavn va xpnotoroleitat poévo yla 1o oKoTo
yla tov oroio poopideTal. Kabe mépav Toutou
xpnion Sev gival evoedetyuévn. MNa {nuieg 1
TPAUMATIONOUG TIavTOg €idoug Tou odeilovTal
o€ PN eveedeLlyEVN XPToM EUBUVETAL O XPTIOTNG
/ XEPLOTNG Kal OXL O KATAOKEVAOTNG.
MapakaAoUpe va PooEEETE, TIWG OL

OUOKEVEG Hag SEV €XOUV KATAOKEVAOTEL yla
ETIAYYEALATIKY, BLOTEXVIKT] KAL BLOUNXAVIKY)
Xprion.

[ I [T N |

Aev avaAauBdvoupe kapia eyyunon, eav
1| GUOKEUN XpPnotdoromnBei oe Blotexvieg 1
Blounxavieg 1 o TAPOUOLEG EPYATIEG.

4. TEXVIKA XOPAKTNPLIOTIKA

OvopaoTIKn TAOT EI0080U ............. 230V ~ 50 Hz
OVOUAOTIKN LOXUG «.eveeeeeereneeeiee e 550 Watt
ApBUOG OTPOPWV KIVNTAPA......cneeeee 1400 min’
ApxkOG aplOpog oTpodwV (pUBULoN XWPIG

SLABABHITELG) . v 450-2500 min™'

Yrtodoxr| Tpunaviou
KWVOG ATPAKTOU ..eeeeeeeeeeiieeeeieeeeeeeee e
Yriodoxr| pe odoviwtr) otedavn.....d 1,5-16 mm
[ foTeTot To) " o NSRRI
Awaotdoelg dykou gpyaciag.........
Pubuion ywviag naykog epyaciag .. 45°/0°/ 45°

BAOOG TPUTINHOATOG . 80 mm
ALGPETPOG KOAWVOAG. ..eeeeveeeerenereneenieeneens 65 mm
YWOG it 940 mm
Emudavela BAonG.....ccevveereereeeneen. 450 x 300 mm
BAPOG .. 43 kg
KatnYOoPio AELTEP..eeevuvereeerireeiieeeeeee e e 2
MNKOG KUHATWY AEWTEP .ovvvvneeeereeieeeee 650 nm
1OXUG AEITEP. .- <1mwW

Eidog Aettoupyiag S6 40%: Zuvexn|q TIEPLOIKY)
Aeitoupyia (diapkela kukAov 10 Aertta). Ma va pn
BepuavOel uTEPBOALKA O KIVNTNPAG ETUTPETETAL
va Aettoupyel o Kivntripag 40% g Sidpkelag
TOU KUKAOU L€ TNV avapePOEVT OVOUAOTIKN
oYU Kal

TIPETIEL KATOTILV VA oUVEYioeL va Aettoupyel 60%
™G Si1dpKelag KUKAOU Xwpig dpopTio.

©dpupog kat Sé6vnon
O 66puPog Kal oL Sovroelg HETPONKAV
oupdwva pe to TipdTuo EN 61029.

Aertoupyia Aettoupyia paAevti

ZTABUN NXNTIKNG

migong L, 69,2 dB(A) 65,5 dB(A)
2TA6UN OKOUOTIKNG

1ox00g L, 78,6 dB(A) 76,4 dB(A)

-58-

Anl_BT_BD_801_E_SPK5.indd 58

02.08.12 11:56



Na XpnoHOTIOLEITE WTOACTIISEG.
H emidpaon tou BopuPou umopei va mpokaAeaet
TNV arnwAeLla TNG aKONg.

2UVOAIKT TIUn Sovrioewv (ABpolopa SlaviopaTog
TPUWV KateuBuvoewv) Slariotwleioa cuudwva
pe EN 61029.

Ekrourt Sovrjoewv a, = 2,5 m/s?
ApeBadtnta K = 1,5 m/s?

Mpoeidomoinon!

H avagpepdpuevn Tiun petadoong S6vnong
UETPN|ONKE BACEL TUTIOTIONMEVNG HEBOSOU
€AEYXOU Kal prtopei va peTapAnbei i kat oe
€EAIPETIKEG TIEPUTTWOELG VA KUMAIVETAL AVW TNG
avadepOUEVNG TIUNG, AvAAoya arod ToV TPOTIO
XPTI0NG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU.

H avadpepdpevn tiun petadoong dovrioewv
propei va xpnotporomOei kat yia oUyKpLom Je
AAAO NAEKTPLKO EpYAAEio.

H avadpepdpevn tiun petadoong dovrioewv
propei emiong va xpnoupotomOei kat yla apyikn
€KTIUNo™N g €kBeang.

MNeplopiote T Snuioupyia BopuBou kat
8ovnong oto gAaxioto!
Na XpnOoLUOTIOIEITE HOVO CUCKEUEG OE Aoyn
katdotaon.
Na cuvtnpeite kat va kabapifete TAKTIKA TN
GUOKEUN.
MpooappodaTe TOV TPOTIO EpYAciag oag on
GUCKEUN.
MpoogEte va unv umepPopTWVETE TN
GUCKEUN.
Evoexopévwg SwaTe TN cuokeun yla EAeyX0.
ATIEVEPYOTIOWOTE TN GUCKeUN OTav Sev
XpnouJoroteital.

[ I [T N |

YroAemopevol kivéuvol

AKOMN Kal O€ TIEPIMTWON CWOTNG Kal

KAVOVIKIIG XPY)ONG AUTOU TOU NAEKTPIKOU

gpyaleiov, vpicTavrtal mAvTa opioUEVOL

UTTOAEITIOMEVOL KivEuvol. OL akoAoubol

Kivéuvol Uropouv va apoustacTouV

avdaloya pe To €i60G KATAGKEUNG Kal TO

MEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPLKOU EPYUAEiOU:

1. BAdBeq mveupovwy, eav dev
XPNOLUOTIomNB0UV KATAAANAEG HACKES
TpoCTaciag anod okovn.

2. BAd&Beg g akong, edv dev xpnolporoloei
KATAAANAN nxompootaciag.

3. BAdBeq TG vyeiag mou mpokaiovvTal amnod
dovnoelg xeplou-Bpayiova, EGv n cuokeun
XPnotdoromnBei yla HeyaAUTEPO XPOVIKO
Slaotnua n dev tpeital kat Sev cuvtnpeital
owoTaA.
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5. Npwv ™ 6€0n o€ AetToupyia

5.1. ZuvappoAdynon tng UnNxavng
Akouprmote TnVv Adka Bdaong (1) oe
emgpavela.
2TEPEWOTE TNV KOAWVA (2) pe PAAvVTLa pe
TIG eriouvarttopeveg Bideg (A). (Ewk. 3-4)
TWwpa YTOPEITE VA TOTIOOETOETE TOV TIAYKO
€pyaoiag Kal va ToV OTEPEWCETE E TOV
HOXAO cuodiEng. Katomiv torobeTeite Tn
paviBEAa (27) kat opiyyete pe n Bida (28)
(elk.5-7)

210 TENOG TOTIOOETEITE OAN TNV KEPAAT)

TOU SpATavou TAvw OTNV KOAWVA.
EvBuypappiote tnv kedpain kdBeta mpog
TNV MAAKa BACNG KAL AKLVNTOTIOW|OTE TOV UE
TIG Bideg (35).(ek. 8-9)

Bidwote TIg 3 oupmapadidopeveg AaBEG (9)
oTo oTNptyra TG Aapng. (Ew. 10)

BidwoTte TO HOXAO pUBIONG aplOpov
oTpodwv (15) dMwg MeptypAdeTal oTNnV
elkoéva 11.

AodalioTe To poAo (3) pe etarovda (21).
(Ek.12)

Mpwv TN ouvdeon NG UTIOSOXTNG HE TO
OTENEXOG, EAEYETE KAl TA SUO TUNATA YO
KabapldtnTa. Katorv ompwETe pe anoToun
SUvan Tov KwVIKS TIEipo 0TOV KWVO NG
urtodoxng. Katomiv oTipwxVveTe Katd Tov idlo
TPOTIO TOV KWVO OTNV ATPAKTO. [a To oKoTd
auto odnynote tnv urnodoxn (10) padi pe tov
KWVO (24) YEXPL TO TEPHUA OTNV ATPaKTo (11)
Kat oTPiPTE PEXPL Va KUAICEL Alyo TIlO HETA
otnv atpakto (11). Twpa BaAte andtopa v
urtodoxn (10) padi pe tov Kwvo (24) otnv
atpakTo (11) kat eAeyETe TN oTtabepOTNTA.
(Ew. 13-14)

Yrnodeign: Na npootacia and SiaBpwon
€xouv AavOei 6Aa Ta yupva tunuparta. Mpwv
OKOUMTINOETE TNV UTI0d0xT) Tou Tputtaviov (10)
otnv atpakto (11) pérnet va kabaplotovv

Kat ta dvo Turuata pe SIaAUTN PIAKo amd To
TEPLBAAAOV WOTE VA UNV UTIAPXOUV KaTAAoLTa
Airoug kat va eEaodaAidetal apLotn Hetadoon
Suvaung.

5.2. ZT1jo10 TNG unxavig

Mpwv TV B€0m o€ Aettoupyia TpemeL va
oTePEWDEL N unxavn o poviun B€on kat mavw
oe otabepn eruddvela. MNa To okoto avtd
xpnotoromaoTe TIg U0 TpUTeg atepewaong (12)
oTtnv NAAKa damédou. MNpooe€te Tnv eAgubepn
mpooBacn oTn unxavn ya T Asttoupyia Kat

[ I [T N |

€pyacieg pUOULONG KAl CUVTNPNONG.

Yrodelgn: OL Bideq oTepEwong va odiyyovTal
TOOO, WOTE VA UNV UTIEPEVTEIVETAL KAL VA PNV
apapopdwveTal 1 TAAKa BAong. Ze uttepBoAIKN
katardvnon Sev anokAeietal n Opavon.

5.3.AVOKALVOMEVN TIPOCTAGIA POKAVISIWV
(ek. 15-17)

SJUVOPUOAOYNOTE TNV AVAKALVOUEVT) TIPOOTACIA

pokavidlwv (13) énwg maptoTdvetal oTIg

arnewovioelg 15-16.

To UYog Tou KaAvppaTog (23) pubuiletal

adlapdabunta kat otabeporoleital pe Tig SUo

TeTaAovdeq (22). MNa Tnv aAAayr| Tou TpUMaviov

urtopei va avadimAwdei n pooTacia pokavidlwv

(13) pog Ta enavw.

5.4.Mpw N 6€0m o€ Aettoupyia

Mpoo€gte va cupdwvei n Taon Tou SIKTUoU
JEe Ta aTolxeia oTnVv Tivakida TG Unxavng.
2JUVOEDTE TN MNXavr) HOvo oe Tpida e owaoTd
EYKATECTNUEVT EMAPT) 00UKO. To Spdmavo
SLOBETEL UNXAVIOUO ATTIEUTIAOKTG MNOEVIKNG
TAONG TIOU TIPOCTATEVEL TOV XELPLOTT) aTtd
aBEANTN EMAvVEVEPYOTIOINOT HETA ATIO TITWOT
NG TAONG. ZTNV TEPITTTWON AUTH TIPETEL Va
ETIAVEEVEPYOTTIOMOEL 1 unxavr).

6. Aettoupyia

6.1.Nfevika (eik. 18)

la tnv evepyoroinon TECTE TOV TIPACIVO
Swakortn ,I“ (18), n unxavr) apxidet va Aettoupyei.
la TNV anevepyoroinon TECTE TO KOKKLVO
TANKTPO ,,O“ (19), SlakoémTeTaL N Asttoupyia g
unxavng.

Mpoo€€te va unv unepdOoPTWVETE TN GUOKEUN.
Eav peiwBei o 66pupog Tou Kivntrpa Katd

T Slapkela g Aettoupyiag, onuaivel wg
uTEPPOPTWVETAL O KIVNTTPAG.

Mnv ¢opTWVETE TN CUOKELT| TOOO, WOTE va
akwvnroroinBei o Kivnrpag. Katd t Aetroupyia
TNG UNXAVNG VO OTEKECTE UTMPOOTA TNG.

6.2.TortoB€Tn0oN EpYaAeiwv TNV utodoxr
(ek. 1)

Mpoo¢gte onwodnmote va eival Tpapnypevog o

S1aKoTTNG SIKTUOU KATA TNV aAAayn epyaAeiwv.

v untodoyn Tpunaviwy (10) erurpeneTat

va toroBeTouvTal Kal va cucdiyyovtal povo

KUALVPIKA gpyaleia pe Tnv avadpepduevn

pEYLoTN SidpeTpo ateAExoug. Na xpnoluoroleite

pévo ayoya Kat akoviopEva epyaieia. Mn
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XPNOWOTIOLEITE EPYAAEIQ PE EAATTWHATA OTO
OTEAEXOG 1) pE AAAOU eiboug Ttapapdpdwon 1
eAdttwpa. Na xpnotporoleite povo e§aptrpara
Kat pdobeTa

epyaleia ou avapEpovTal oTIS 0dnyieg xprnong
1) TTIoU €yKpiBnkav ano Tov Kataockevaotr. Edv
MTITAOKAPEL TO KOAWVATO Spdmavo, oBNoTe To
MOTEP KaL ETIOTPEYTE OTNV APXIKT) BECT TOU
TPUTIAVLOU.

6.3.Xelplopog NG utodox g Taxeiag
oUoPIENG.
AuTO TO KOAWVATO SpaATavo eivatl eEOTIAIOUEVO
HEe TaxVodIKT™ urtodox | Tpuraviov. Eritpémnel
Vv aAAayn epyaAeiwv xwpig tn Bordewa
TPO0OeTOU KAEISI0V, BAlOVTAG TO EPYAAEiIO OTNV
TAXUOUOPIKTN uTtoSOXT) Kal oPpiyyovTag HE TO
XEpL

6.4.Xp110M EPYAAEIWV PHE KWVIKO GTEAEXOG
(ek.19)
To KOAWVATO SPATIAVO SLABETEL Hidl KWVIKN
ATPAKTO. [a va XPnoLIoTIoNoETE EPYAAEia pe
KWwVIKO oTEAEX0q (MK2), akoAoubrote ta e§ng
Briuara:
dépTe TNV UTTOSOXT) OTNV KATWTEPN BEON.
AKLVNTOTIOMOTE TNV ATPAKTO HE TN
BonBela Tou kKatwTtePOU SAKTUALOU (25) o€
XOUNAwHEVN BEON, £TOL WOTE TO Avolyua va
mapapgvel EAeVBePO yla Tnv e§wlnomn g
urtodoxng (BAEme edddlo 7.6).
EEwBNoTE TO KWVIKO OTEAEXOG HE TN
ouurnapadidopevn oopnva e&wonong (31),
TIPOOEETE OUWG VA W MTTOPEL va TIECEL TO
gpyaAeio oto damnedo.
2MPWETE e amodTOUN Kivnon To VEO
€PYAAEIO PE TO KWVIKO OTEAEXOG OTNV
KWVIKT) UTTod0xT) Kal EAEYETE TNV KA
OTEPEWOT) TOU.

6.5.PUBMION ap1BHOY oTpOodWV (EIK. 1)
Mmopei va pubuiotei adiaBabunta o aplduodg
OTPOPWYV TNG HNXAVNS.
Npocoxn!
O aplOpog oTPOoPWV EMITPEMETAL VA
aAAaxOei povo otav AslTtoupyei To
HOTEp.
Mnv Kiveite anoTopa Tov MOXAO
pPUBHIONG TOV apiépov cTpodwv (15), va
PUBMi{eTE TOV APIOUO GTPOGWV apyd Kat
opolopopda, 660 n pnxavr Bpicketat
OTO pEAQVTI.
MNpoocéETe va pnopei va Asrtoupyei
€AgVOEPA N PNXavY) (ATIORAKPUVTE
AVTIKEIMEVA, TPUTIAVLIA KATL.)

[ I [T N |

Me 1o poxAd pUBuIong aplBpou otpodwyv (15)
uropei va pocappooTtei adlapadunta o aptOpog
otpodwv. H pupopevn taxutnta poBarletal
otnv Ynaolaxr o8évn (17) oe otpodeg ava
AETTO.

Mpocoxn)! Moté unv adprivete Tn cuokeun
Va AEITOUPYTOEL HE AVOIKTO KAAUMHA
Tpamnedoeldoug wavta. Mpwv To dvotypa Tou
KaAUppaTog va Byadete mavta to Buopa arno
v Tpida. MoTE pnv TLAVETE pE Ta XEPLA 0ag
OTOV KIVOUMEVO TPareloeldr| avTa.

6.6 Odnyog-Téppa Badoug (ik. 20/ap. 14)
H dtpakTog S1a0ETel TEPIOTPEDOUEVO SAKTUALO
He KAipaka ya 1o Babog epyaciag. Ot epyaoieq
TIPOETOIACIAG VA EKTEAOUVTAL HOVO KATA TN
SLAPKELQ AKLVNTOTIOMNONG TNG KNXAVAG.
Mi€ote Vv dtpakTo (11) TPOG Ta KATW,
MEXPL VO AKOUUTIAEL 1) LUTN TOU TPUTIAVIOU
0TO KATEPYALOUEVO AVTIKEIUEVO.
TpiYTe TOV SAKTUALO (25) MEXPL TO TEPHA
TIPOG TA KATW.
Z1piYTe TO SAKTUALO (25) TIPOG TA EMAVW
avaAoya e To enbupovpevo Badog
€PYQ0i0G KaL OTABEPOTIOW|OTE |E TOV
5eUTEPO SAKTUALO (25).
H uymAoTepn B€on TG atpdkTou uropei
va pubuloTel avaAoya pe ToV KaTwTePO
SaKTUALO. AUTO SIEUKOAUVEL Yia TTapAdetyua
Kata v e§wOnon g uNodoxng Tou
TpuTavioL (BAETE €6adLo 7.4).

6.7 PUBMION TNG KAiONG TOVU TIAYKOU
epyaciag (k. 21-22)
Aaokdpete ) Bida kAebaplag (26) KaTw
arnod Tov Tayko gpyaoiag (4).
Pubuion tou mplovodiokou (4) otnv
embupovpevn ywvia.
=avaooi€te T Bida (26) yla va acpalioete
Tov Tdyko gpyaaiag (4) otn B6€on aut).

6.8.PUBHION TOV UYPOUG TOU TIAYKOV
epyaciag (k. 21; 23)
XaAapwote ) Bida cuodiEng (37).
DEpTE TOV TIAYKO EPYaciag pe T Bordela
™g HaviBeAag (27) otn erbupolpevn B€on.
=avaooi€te T Bida ocvoPIENG (37).
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6.9 Naykog epyaciag kat poAo (£1k. 24)

Adov Aaokapete T Bida cUoDIENG (29)

HrTopeite va meplotpe PeTE TOV TIAYKO
gpyaociag (4).
‘Otav XaAapwoeTe TIG TIETAAOUSES (21)

propeite va Tpapnete Tpog ta EEw To PoAd

)

6.10 ZTep£wWoNn TOU KATEPYAJOPEVOU
AVTIKEIMEVOU (EIK. 25)
Na oTepewVveTe Ta AVTIKEIPEVA TTIOU

katepyddeoTe TtavTa pe tn Pornbela peEyyevng n
pe KataAAnAa péoa ouodiEng. Mote pnv Kpatate
TA AVTIKEIUEVA TIOV KATEPYALETTE [E TO XEPL!
Katd tnv tprion pETeL TO aVTIKEINEVO Va UTopEi
va Kiveital oTov dyko epyaciag (4), wote va
propei va yivel autokevipdplopa. AcpaAiote

OTIWOSNTIOTE TO AVTIKEIMEVO WOTE VA PNV

MrTopei va HETATOTILOTEL. AUTO YIVETAL KAAUTEPA
OKOUMTIWVTAG TO AVTIKEINEVO IOV KaTEPYAlETTE

1) NG HEYYEVNG OE 0TABEPO TEPUQ.

Mpocoxn! EAdopata Tipérmet va otepewBolv yia
VQ MNV UIopOou 'V va EMTaxToUV TIPOG Ta TIAVW.

PuBpiote owotd TV KAion kat To UPog Tou

Tdykou epyaciag avaAoya Pe TO AVTIKEILEVO TIOU
katepyddeote. Metagy Tng enmdvw Akpng Tou
QAVTIKEIUEVOU TIOU KATEPYALEDTE KL TNG HUTNG

TOU TPUTIAVIOU TIPETIEL VA UTIAPXEL APKETT)
anooTaon.
AuTr n punxavr) Slabétel Evav 0dnyo-TEpua

(30) mou pmopei va toroetnOei poviua. Na v

ouvVappoAdynom akoAoubrote ta e§ng Priparta:
depte TOug SVo 0dnyous oto Tépua (30) oe
500 amd toug TE€ooePLg 08NYyoUG TOU TIAYKOU

epyaoiag (4).

Twpa uropeite va Ppépete 10 TEPUA (30)

oTnVv ermbupovevn BEon.

Akivntorowmote To T€ppa (30) pe Tig dvo

Bideg (32) otov Ayko epyaciag.

XaAapwote Twpa TNV etaiovda (33) otn
ywvia (34) kat eubuypappiote N ywvia (34)
€T0L, WOTE va Uropei va Torobetnei To
KOTEPYAOTED AVTIKEIEVO 0TO TEPHA (30) Kat

oTn ywvia (34).

6.11 Aettoupyia A€ilep (ek. 11; 18/ap. 36)

Evepyomoinon: Kwvriote Tov S1akoTT

gvepyortoinong/amnevepyoroinong Aéwlep (20)
otn B€on I yia va evepyomomoete To AELlep.
MpopaiAovtal duo aktiveg Aéllep MAvw oTO
KatePYa{OMEVO AVTIKEILEVO, TO ONUEIO TOUNG
TWV oToiwV Seix Vel TO KEVTPO TNG MUTNG TOU

TPUTIAVLOU.
Anevepyomnoinon: Kivrjote Tov Slakomn

gvepyortoinong/amnevepyoroinong Aéwlep (20)
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otn 6¢on ,,0“

PuOuion tou A€lep: Me eAadpl avolypa Twv
Bdwv (41) uropei av xpelaotei va pubuLoTei To
Aéllep. MeTa amo TNV EKTEAEDT TNG PUBIONG
ooi&te MAAL TG Bideg. Mpoaooxn)! Mn kottdte
arneubeiag oTo dwg Tou A€Llep!

6.12 TaxutnTeg Epyaciag

Mpoo€gte Katd TNV TPoMN TOV CWOoTO aPLOUod
otpodwv. O aplBuog autog eEaptaratl ano
TNVSIAPETPO TOU TPUTIAVIOU KaL TO UALKO.

H o kdtw Aiota Ba oag Bondroet katda v
€TAOY™ Tou aplOpol oTpodwV Yia ta diapopa

UAIKA.

O avadepopevol aplbpoi ctpodpwv £xouv
HOVO IPOCAVATOALGTIKO XAPAKTHPA.

O tpunav  Akatépy. XaAuBa

Zidepo AMoupivio MmpouTtog

XuTociénpog

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

6.13. XapAwpa kat Siatpnon pe
KEVTPApPLOHA
Me auto To SpAmavo PTopEiTe va XapUNAWOETE
KaLv va KAVETE SLaTPTOELS KEVTPAPIoHATOG.
Mpoo€gte To aunAwpa va yivetal pe Tnv
XaunAdtepn taxvtnTa, eVw ya v didtpnon
KEVTPOPIONATOG artatteital n HeyaAuTtepn
Tayutnra.

6.14 Katepyacia EUAov

MapakaAoUpe TIPOCEETE WG KATA TNV
Katepyaoia EVAOU TIPETIEL VA XPNOLUOTIOLEITE
KataAAnAo ocUoTNnua anoppodnong okovng,
emneldn n okdvn tou EVAov eival eruBAapng
ywa v vyeia. Katd tig epyaocieq oTiq omoieg
Snuoupyeital okdvn, va xpnaotuoroleite
OTIWOSNTIOTE TIPOCTATEVTIKTY HACKA.
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7. Avtikataoctaon KaAwdiou
ouvdeong ME TO SikTuo

Edv 1o kaAwdlo oUvdeong He To SiKTUO auTng
TNG CUOKEUNG €ival EAATTWHATIKG, TIPETIEL, TIPOG
aroduyn KwvdUvwy, va avtikataotadei arnd tov
KATOOKEUAOTT) 1) TO TUMMA TOU EEUTINPETNONG
TIEAQTWYV 1) ATIO TIAPOMOLA EEEISIKEUIEVO ATOO.

8. Ka®apiopog, ouvtripnon Kat
mapayyeAia avtaAAAKTIKWYV

Mpoeidomoinon!

Mpuv amd omoladnmote pubuLon, epyacia
ouvTrnPNOoNG N €MoKeUNG va Bydalete To dIg anod
v Tpida.

8.1 Kabapiopog
To Sparmavo autd dev xpeladetal oxedov
kapia ouvtipnon. Na diatnpeite tn ocuokeun
navta kabapr. Mptv anoé OAeg TG epyacieq
Kaaplopov Kat cuvtripnong va Pydadlete
T0 Buopa tTou SikTuov. lNa Tov kabaplopo
HN XPNOLUOTIOLEITE LoYXUPOUG SLaAUTeG. Na
TIPOOEXETE VA Wn) dleloSVouV vypd ot
ouokeun. Metd tn Angn g epyaciag va
AmaiveTe Ta yupva Tunpata. Idaitepan
KOAWVA, T YURVA TUARKATa TG BAong Kat
0 TIAYKOG £PYACIAg va AaivovTal TOKTIKA.
Ma t Airmavon va xpnotoroleite €va Koo
AmavTiko Xwpig o&ga.
Mpocoxn: Mnv metdte Ta mavid Kabaplopov
TIOU TIEPLEXOUV AAdLa 1) Airn 1} kaw
KataAourta AadwVv Kat AWV oTa OIKIaKA
aroppippata. Na ta diabétete olpdwva
€ TOUG KAVOVIOHOUG Yla TIpooTacia
Tou TiepBAAAovTOog. Na eAEyxeTe kal va
KaOapiCeTe TAKTIKA TIG OXIOUEG ) OTIEG
aeplopov. Na pUAAYETE TN CUOKEUT| O€
OTEYVO XWPO. Z€ Tiepintwon PAARNG
TNG CUOKEUNG, UNV TIPOOTIOBNOETE Va
TNV €MIOKEVACETE pOVOL 0aG. APrioTe va
ETIIOKEVAOTEL ATTO EISIKEVUEVO TEXVITN.
2UVIOTOUNE va KaBapileTe Tn ouokeun
AUEOWG HETA amod KABE xprion.
Na kaBapilete T cuoKeUT) TAKTIKA HE EVa
vwrd mavi kat Atyo paAaké oamouvi. Mn
XPNOOTIOlEiTE KABAPLOTIKA 1} SIAAUTEG,
ylati eV amokAegieTal va KATaoTpEPoUV TNV
empAvela TNG oUCKeUNG. NPooeETe va unv
TIEPATEL VEPO OTO ECWTEPLKO TNG OUCKEUN|G.
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8.2 Zuvmpnon
2TO ECWTEPLKO TNG OUOKEUTNG SEV UTIAPXOUV

egaptiuata mov xpeladovtal cuvTrpnaon.

8.2.1 AVTIKATAGTAOT) TOU TPATIECEOELS0UG
lpavTa (K. 26— 28)
O tpamedoeldn ILAVTAG TOU KOAWVATOU
Spdamnavou propei va avtikataotabei dtav
$Oapei. AkoAoubrote Ta NG Pripara:
Adn|oTE TN PNXavr) va AEITOUPYRoEL o€
peAavTi Kat pubuioTe TOV HOYXAO pUBUIONG
apBpov otpodwv (15) apyd otov eAdxLOTO
apBud otpodwv (BA. edadlo 7.5).
ATIEVEQYOTIOIOTE TN UNXAVT Kal BYAATE TO
d1g amnod v mpida.
PuBpiote To poxAd puBuIoNg aptduov
oTpodwV (15) oToV HEYIOTO APOPO
oTpodWYV, ETOL xaAapwveTal o Tparneloeldng
IHAVTAG.
Naokdpete ) Bida (16) ywa va propeoete
va avoi&eTe To KAAUMMA TOV Tpareloeldoug
avta (7).
MNeploTpéPte apyd Tov Tpareloeldr| Havta
(39) amo Tov dioko petadoong kivnong (38),
TPABWVTAG TOV TIPOG TA EMAVW ATIO TN pia
TIAeUpd Tou Siokou petadoong kivnong (38)
Kal TIEPLOTPEDOVTAG CUYXPOVWG apYd TO
Sioko. O diokog petadoong kivnong (38)
aroteAeital arnd Svo pod, mov Tedovral
TO é€va 010 AAAO e €va eAatrplo. Eav o
Tpamnedoeldng lpavtag (39) dev £xelL ApXKETO
T¢OYO Yla VO TOV aPalpETETE, TIECTE TO
KATW MOV Tou diokou petadoong kivnong
(38) Aiyo Tipog Ta KATW yla VO XAAQPWOETE
Tov Tpanedoeldn wavta (39).
TomoBetmoTe Tov VEO Tpamneloeldn wavta
(39) yUpw amo Tov dioko (40). BaAte tov
o€ Jia Agupd oTov 0dnyo Tou Siokou
peTadoong Kivnong (38) kal eplotpePTe
TOV €101, WOTE VA TUALyETAL O TPATE(OEONG
avtag (39) oto dioko petadoong kivnong
(38).
KAgioTe 10 KAAUppa Tou TPamnedoeldoug
lHavTa Kat Bdwaote to pe T Bida (16).

8.3 NapayyeAia avTaAAAKTIKWV:
Katd v mapayyeAia avTaAAGKTIKWV va
avadépete Ta €ENG:

TUMOG TNG CUCKEUNG

AplBuoG €idoug NG CUOKEUNG

AplOp6G TaUTIONG TNG CUOKEUNG

AplOPOG AVTAAAAKTIKOU
Oa Bpeite TIg LOXVOUOEG TILEG KAl TIANpodOopieq
TNV LoToogAIba www.isc-gmbh.info
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9. AldOeon ota amoppippata Kat
EMAvaxPNOoLLoTIOinoN

H ouokeun| Bpioketal og pia ouokevaoia pog
aropuyn UV Katd T petagdopd. Autnn
ouokeuaoia aroteAeital amno MPWTES UAES

Kal £TOL UTopei va emavaypnotornomeei ) va
avakukAwBel. H ouokeun kal ta e§apmmuatd mg
aroteAouvTtal anod Stladopa VAIKA, OTIwG TT.X.
METAAAO Kal TTAAOTIKA UAIKA. Na

TapadideTe Ta EAATTWHATIKA EEQAPTHATA

0€ KEVTPA CUAAOYNG ELSIKWV ATIOPPLUHATWY.
EvnuepwOeite ota €181KA KATACTAATA 1) OTNV
Sloiknon g kowvétTag!
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Movo yia kpdtn-péAn g E.E.
Mn meTATE TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OlKlaKkAaroppippatal

2Uupdwva pe TNV eupwraikn Odnyia 2002/96/EK yia andoBAnTa 6wV NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU
€EOTTALOMOU KAl TNV EVOWHATWOT) TNG o€ €BVIKO SiKalo, TIPETIEL 1) TIAALEG NAEKTPIKEG CUOKEVEG Va
OGUYKEVTPWVOVTAL Kal va TiapadidovTal yia avakukAwan PLAIKT yia To TIEPLBAAAOV.

EvaAAakTikr) AUon avakUKAwoNG avti yla emoTpodn

O 1810KTNTNG TNG NAEKTPLKNG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTL TNG EMOTPODNG VA CUUBAAEL 0T OWOTY)
QAVOKUKAWGOT) OE TIEPITITWOT) TIoU eV oUVEYiCeL va XPNOLUOoTIoLEL TN ouokeu). H TtaAld cuokeun) propei
va napayxwpnoei o€ KEVTPO EMIOTPODIIG NAEKTPIKWY CUCKEUWV PE TNV EVVOLA TWV EOVIKWV VOUWV
avaKUKAWONG Kat dlaxeiplong amoBAnTwv. Aev guumnepAapBavovTal Ta THAHATA TIAAWY CUCKEUWV
Kat Ta BonenTika oTolxeia Xwpig NAEKTPIKA eEapTrata.

H avatunwon 1y orolacdnmote AAANG popdng avamapaywyn g TEKUNPiwong 1 AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOWN KAl ATIOCTIACOMATIKA, ETIUTPETETAL HOVO UE
pntr ouykatddeon g iISC GmbH.

Me emidUAQEN TEXVIKWV TPOTIOTIOW|CEWY
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Eyyunon

A&LOTIUN TIEAATION, OELOTIUE TIEAATN,

Ta IPoidVTA HaG UTIOKEIVTAL OE QUG TNPOUG EAEYXOUG TIodTNTAG. Edv map 6Aa autd kdmote Sev

AetToupyricouv ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU Kal 0ag TIAPAKAAOUIE VA ATIOTAVOEITE TIPOG TO TUNUANAG

E&urnpétnong MeAatwyv, otn Slevbuvon Tou avadEPETe og auTn TNV eyyunan. Euxapiotwg oag

BonBoupe Kat TNAEPWVIKWG OTOV aplBUo TIOU avadEPETE TILO KATW. Ma TNV KaTioxuon Twv aglwoewv

syyuncmq loxUouv Ta eENG:

Aurtoi oL 6pol eyyunong pubpitouv TPOoOEeTES TIAPOXEG EYYUNONG. ATO TNV gyyUnon autr dev
Biyovtal oL vVOES a§LWOoELS 0ag yia eyyunaon. H apoyr) tng eyyunong pag eivat yia cag dwpedv.

2. H eyyinon kaAUrtel amokAELOTIKA Kal Hovo PBAABEG TTou odeilovTal og EAATTWHATA
UAIKWV 1} TTIapaywyng Kat TeplopifovTal oTnV arnokataoTaoT auTwyV TwV EAATTWHATWY 1
TNV QVTIKATAOTAON TNG CUCKEUNG. MapakaAoUpE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVEG Hag dev
mpoopidovTal yia n Blopnxavia, T BloteEXVia Kat TNV EMAYYEALATIKN Xprion. a to Adyo auto
Sev vpioTaral cuppacn eyyunong o€ TIEPITITWOT) XPrONG TNG CUCKEUNG 0Tn Plopnyavia,
Blotexvia, yla emayyeAUaATIKO 1) AAAO TIAPOMOLO OKOTIO. ATIO TNV EYYUNOT) Hag arokAgiovTtal Epav
TOUTOU anodnuwaoelg yia BAdBeg petadopdg, BAABREG odeIAdpEVEG o€ P Tripnon g Odnyiag
GUVaPHOAGYNONG, N o€ E0PAAUEVN EYKATACTAOT, U Tripnon Tng Odnyiag xprong (m.x. cuvéeon
oe AABog Tdom SIKTUOU 1) €i50G PEVUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0p61 Xprion (T.X. urtepPdpTWoN 1
XPTON M EYKEKPILEVWY AVTAAAAKTIKWV EPYAAEiWV 1) €EAPTNUATWYV), PN THPNON TwV Yrodeigewv
ouvTtrpnong kat acdaieiag, i0060G EEVWV AVTIKEIEVWY OTN GUOKEUN (OTIWG TL.X. AMMOG 1)
oKovN), Xprion Biag 1 eEwtepikn enidpaon (6Mwg T.X. BAABES ano rTwon) Kabwg Kat BAABEG Tou
ogeilovtal og Koy pBopd. AuTd Loy UEL IBLAITEPA YIO CUCOWPEUTES YLa TOUG OTIOI0UG TIap ‘0AQ
auTA TapEXOUKE eyyunon 12 unvawv. H agiwon eyyunong eKTimTel o€ TEPITTWOT TIoV £yLvav 11dn
E€veg emePBAOELS OTN OUOKEUT).

3. H ddpkela g eyyunong avépyetatl oe 2 €1 Kat apxidel ard tnv nuepounvia ayopdg mg
ouokeung. Ot a§lwoelg eyyunong MPETEL va KatloXuBouv Tptv Tnv apodog Tng mpoeopdlg
g eyyunong evrog 5o eBSopddwyv ard tnv SlamioTwaorn Tou EAATTWHATOG. ATIoKAgiETAL N
katioyuon a§lwoewv gyyunong HETA TNV IAPodo NG pobeopiag TG eyyunong. H erokeun N
QAVTIKATAOTOON TNG CUCKEUNG SEV GUVETIAYETAL OUTE TNV ETEKTAOT TNG SIAPKELAG TNG EYYUNOoNg
oUTe TNV €vapén véag Tipobeopiag eyyunong yla Tn cUoKeUN 1 Ta eVOEXOUEVWG TOTIOBETNOEVTA
egaptnuata. To idlo loxVel Kal o€ TiepinTwon oepPLg i TOToU.

4. Ta v Katioxuon g a&iwaong g £yyunong oag NAapakaAoUUE VA HAG ATTOOTEIAETE TN OUOKELT),
XWPIG eMBAPUVON| HAG HE TAXUSPOMIKA TEAN, GTNV TILO KATW avadpepopevn dlevbuvon. Mn
EEXAOETE VA ETIIOVVAYETE TO TIPWTATUTIO TNG ATIOSEIENG AYOPAG 1) AAAO LOXUOV ATTOSEIKTIKO
ayopdg. MNa 1o Adyo autd oag apakaAoupe va GUAAEETE KAAA Tnv anodel&n Tou tapeiou!
MapakaAoUpe eTiONG va Hag TIEPLYPAYETE TNV altia yia v diapaptupia cag 600 o avaAUTIKA
yivetat. EGv To eEAATTWHA TNG CUOKEUNG 00 KAAUTITETAL ATtd TNV €yyUnon pag, ite 6a oag
emoTpadei TAXUTATA N ETIIOKEVACHEVT CUOKEUT) 0ag, €ite Ba AdBeTe pia véa ouokeun).

Puoikd eMIOKEVACOUHE EVXAPIOTWG EVAVTL AUOIBTG KAl EAATTWHUATA 0T CUOKEUT| 00G TTIOU SEV
KaAvTtTovTal 1) 6V KAAUTITOVTAL TTAEOV ATIO TNV €yyUnon. lNa To okomd autod oag TAapakaAoUle va
ATIOOTEIAETE TN OUOKEUT) 0ag 0T SlevBuvon Tou TUAHATOG pag yia E§urpétnon MeAatwv.

Ma avaAwaolpa Kal og TIEPITWaT Tov AEINouV EEAPTAATA TIAPATIEUTIOUE OTOUG TIEPLOPIOMOUS QUTNAG
g e€yyunong ouudwva Pe Toug 6POUG EYYUNONG AUTWY TWV 0SNYIWV XProNg.
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icindekiler

Guvenlik uyarilar

Cihaz agiklamasi ve sevkiyatin igerigi
Kullanim amacina uygun kullanim

Teknik 6zellikler

Calistirmadan énce

Calistirma

Elektrik kablosunun degistiriimesi
Temizleme, Bakim ve Yedek Par¢a Siparisi
Bertaraf etme ve geri kazanim

©®ND>ORA N~
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Uyari —Yaralanma riskini azaltmak i¢in Kullanma Talimatini okuyunuz

@®

Kulaklik takin. Calisma esnasinda olusan guriltii isitme kaybina yol agabilir

R

Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler tzerinde calisildiginda sagliga zarar veren tozlar
olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

is gbzligi kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten digari firlayan kiymik, talag ve
tozlar gézlere zarar verebilir.

=

is eldiveni takin!

-68-
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A\ Dikkat!

Yaralanmalari ve hasarlan énlemek igin elektrikli
aletlerin kullaniminda bazi is gtivenligi dnlem-
lerinin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak i¢in baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalar ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk Gstlenmez.

1. Gilivenlik uyarilari

Giivenlik uyarilari ekteki kitapcikta bulunur!

A UYARI

Aciklanan biitiin glivenlik uyarilari ve
talimatlari okuyun. Giivenlik uyarilar ve tali-
matlara riayet edilmemesi durumunda elektrik
¢arpmasi, yangin ve/veya agir yaralanmalar mey-
dana gelebilir.

Givenlik uyarilari ve talimatlari gelecekte kul-
lanmak icin saklayin.

1.1 Ozel lazer uyarilari
Dikkat: Lazer 1g1ni

Lazer 1sinina bakmayiniz
Lazer sinifi 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2; RLM-08
A: 650 nm; Py: < 1 mW nach EN 60825-1

Lazer isinina gézluk takmadan direkt olarak
bakmayiniz.

Lazer isinini kesinlikle yansiyan yuzeyler,
insan veya hayvanlar izerine y6éneltmeyiniz.
Dustk guglu bir lazer 1sini dahi gézlerin hasar
gérmesine sebep olabilir.

Lazer isinini kesinlikle yansiyan yuzeyler,
insan veya hayvanlar izerine yéneltmeyiniz.
Dustk guglu bir lazer 1sini dahi gézlerin hasar
gérmesine sebep olabilir.

Lazer moduluni kesinlikle agmayiniz.
Sutunlu matkap uzun sire

[ I [T N |

kullanilamayacaginda piller ¢ikarilacaktir.
Lazer guclnu yUkseltmek igin lazer Gizerinde
degisiklik yapiimasi yasaktir.

Uretici firma, bu giivenlik uyarilarina riayet
edilmemesi sonucu olusan hasarlardan her-
hangi bir sorumluluk Gstlenmez.

2. Cihaz aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Cihaz aciklamasi (Sekil 1)
Makine ayagi

Sutun

Dayanak makarasi
Matkap tezgahi

Matkap tezgahi tutma elemani
Makine kafasi

Kayis kapagdi

Motor

Saplar

10. Mandren

11. Mil

12. Tespitleme delikleri

13. Katlanabilir talag korumasi
14. Derinlik dayanagi

15. Devir ayar kolu

16. Civata

17. Dijital gésterge

18. Acma salteri

19. Kapatma salteri

20. Lazer Agik/Kapali salteri
27. Kol

©CONO>OAWN =

2.2 Sevkiyatin icerigi
Kullanma talimatinin sevkiyatin icerigi bolu-
munde Ambalaji agin ve aleti dikkatlice
ambalajin icinden ¢ikarin.
Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini s6kin (bulunmasi halinde).
Ambalaj icindeki parcalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.
Alet ve aksesuar parcalarinin transport
esnasinda hasar gérup gérmedigini kontrol
edin.
Garanti suresi doluncaya kadar mimkun
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Dikkat!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiclik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiigiik parcalar yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!
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Orijinal kullanma talimati
Guvenlik uyarilar

Sutunlu matkap

Mandren

Katlanabilir talag korumasi
Dayanak

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Bu sutunlu matkap metal, plastik, aga¢ ve benzer
malzemelerin delinmesi i¢in tasarlanmig olup sa-
dece hobi ve ev iglerinde kullanilacaktir.

Gida maddesi ve saglida zarar verebilecek malze-
melerin bu makine ile islenmesi yasaktir. Makine
Uzerindeki mandren sadece silindirik saftl ve
¢aplari 1,5-16 mm arasinda olan matkap ucu ve
takimlarin kullanimi igin uygundur. Ayica konik
saftl takimlar da kullanilabilir. Makine sadece
yetigkinler tarafindan kullanilacaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tim kullanimlar makinenin kullaniimast igin
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/isletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Ldtfen aletlerimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.
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4. Teknik 6zellikler

Anma girig voltaji.........cccceeieennenns 230V ~ 50 Hz
ANMA UG ..o 550 Watt
Motor devri.......ccccevveiinieiereeiee 1400 dev/dak.

Cikis devri (kademesiz ayarlanabilir)....................
................................................ 450-2500 dev/dak.

Mandren tipi.......cccceeeeceeeeeiee e B 16
Mandren Konigi .........cccooveeereeienicieneees MK 2
Mandren ..........oooeeevieeeeeeeceeeeee, @1,5-16 mm
GIKINL o, 160 mm
BuyUk matkap tezgahi.................... 240 x 240 mm
Tezgah agi ayarlar Tezgah................ 45°/0°/45°
Delme derinligi........ccoovevereenerecnieneeene 80 mm
SULUN CaPI.ceeeeeeeiie e 65 mm
YUKSEKIIK ... 940 mm
Durma alani élgllefi............cc........ 450 x 300 mm
AGITIK .o 43 kg
Lazer SINIfl......ccoviiiie e 2
Lazer dalga uzunlugu...........ccccoeeveeiennnns 650 nm
Lazer QUCU ......cccceeviiiieiiiic s <1mw

isletme tlirii S6 %40: Durdurma aralikli (10 dakika
durdurma stiresi) siirekli galistirma. Motorun asiri
derecede 1sinmasini 6nlemek igin motor durdur-
ma suresinin %40 oranindaki bir sirede anma
guc degeri ile calistirnlacak ve arkasindan dur-
durma suresinin %60 oranindaki bir stirede yuk
altinda olmadan caligtirilacaktir.

Ses ve titresim
Ses ve titresim degerleri EN 61029 normuna gére
Slgtlmusgtar.

Calistirma Rélanti
69,2 dB(A) 65,5 dB(A)
78,6 dB(A) 76,4 dB(A)

Ses basing seviyesi Lp,
Ses gug seviyesi L,

Kulaklik takin.
Gurulth isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (li¢ yoénun vektor
toplami) EN 61029 normuna gére élgulmustar.

Titresim emisyon degeri a, <2,5 m/s?
Sapma K = 1,5 m/s?
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lkaz!

Belirtilen titresim emisyon degeri normlu élgim
metoduna gére Slctlmus olup elektrikli aletin
kullanim alanina gére farklilik gésterebilir ve
istisnai durumlarda agiklanan degerin Gzerinde
olabilir.

Belirtilen titresim emisyon degeri bir elektrikli
aletin diger bir elektrikli alet ile kiyaslanmasinda
kullanilabilir.

Belirtilen titresim emisyon degeri ¢calisma ye-
rindeki etkilenmenin baslangi¢ tahmini igin
kullanilabilir.

Giriilti ve titresim olusumunu asagidaki 6n-

lemleri alarak asgari seviyeye indirin!
Sadece mikemmel durumdaki aletleri
kullanin.
Makinenin bakimini diizenli araliklar ile yapin.
Calisma tarzinizi makineye gore ayarlayin.
Makineye asir derecede yiklenmeyin.
Gerektiginde makinenin kalifiye elemanlar
tarafindan kontrol edilmesini saglayin.
Makineyi kullanmadidinizda kapatin.

Kalan riskler

Bu elektrikli alet ydnetmeliklere ve talimatlara

uygun olarak kullanilsa da daima bazi riskler

halen mevcut kalir. Elektrikli aletin yap: tiri

ve modeli itibariyle asagida aciklanan tehlike-

ler meydana gelebilir:

1. Uygun toz maskesi kullaniimadiginda
akcigerlerin zarar gérmesi.

2. Uygun kulaklik kullaniimadiginda isitme
hasarlari.

3. Alet uzun sure boyunca kullanildiginda
veya ydnetmeliklere uygun sekilde bakimi
yapilmadiginda veya c¢alistiimadiginda el ve
kol titresiminden kaynaklanan saglik sorunlari
yasanabilir.

[ I [T N |

5. Calistirmadan énce
5.1. Makinenin montaji

Makine ayagini (1) koyun.

Sutunu (2), matkap ile birlikte gédnderilmis
olan civatalar (A) ve flans ile ayaga baglayin.
(Sekil 3-4)

Bundan sonra tezgahi yerlestirebilir ve sikkma
kolu ile sikabilirsiniz. Sonra kolu (27) takin ve
civata (28) ile sikin. (Sekil 5-7)

Son olarak matkap kafasini komple sekilde
sUtuna baglayin. Makine kafasini ayak ile tam
dikey konuma ayarlayin ve civatalar (35) ile
emniyet altina alin. (Sekil 8-9)

Gonderilmis olan 3 adet sapi (9) civatalar ile
sap tutma elemanina baglayin. (Sekil 10)
Devir ayar kolunu (15) Sekil 11°de gosterildigi
gibi baglayin.

Dayanak makarasini (3) kelebek civatalari
(21) ile emniyetleyin. (Sekil 12)

MK saftl mandreni monte etmeden énce

her iki parganin temiz olup olmadigini kontrol
edin. Sonra konik pimi ani hareketle mand-
ren konik yuvasina takin. Arkasindan konik
elemani mil igine yerlestirin. Bunun i¢cin mand-
reni (10) konik eleman (24) ile birlikte mile
(11) dayanincaya kadar itin ve mil (11) igine
biraz daha girinceye kadar hafifce donddrin.
Sonra mandreni (10) konik eleman (24) ile
birlikte ani hareketle mile (11) takin ve siki
sekilde takili olup olmadigini kontrol edin.
(Sekil 13-14)

Uyari: Korozyona karsi korunmasi igin tim
boyasiz parcalar yaglanmistir. Mandren (10)
elemanini mil (11) Gizerine takmadan énce, mi-
kemmel bir glic aktariminin saglanmasi igin her
iki eleman Gzerindeki yag tabakasi gevreye zarar
vermeyen solvent malzemesi ile temizlenecektir.

5.2. Makinenin kurulmasi

Matkabi isletmeye almadan 6nce makine, sa-
bit olarak monte edilecektir. Bunun igin taban
plakasindaki baglama deliklerini (12) kullanin.
Makineye isletme, ayar ve bakim ¢aligmalarinda
serbest bir sekilde erismenin mimkun olmasina
dikkat edin.

Not: Baglama civatalari, temel plaka asiri
sikilmayacak veya deforme olmayacak derecede
sikilacaktir. Civatalar asir derecede sikildiginda
kirnima tehlikesi vardr.
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5.3.Katlanabilir talag korumasi (Sekil 15-17)
Katlanir talas korumasini (13) Sekil 15-16'da
gbsterildigi gibi monte edin.

Kapagin (23) yiksekligi kademesiz olarak
ayarlanabilir ve her iki kelebek civatasi (22) ile
sabitlenebilir. Matkap ucunun degistirilmesi
calismasinda talas koruma elemani (13) yukariya
dogru katlanabilir.

5.4.isletmeye alinmadan &nce dikkat edilecek
madde
Elektrik sebekesi voltajinin, makinenin Gzerinde
bulunan tip etiketinde belirtilen voltaj degeri ile
ayni olmasina dikkat edin. Makine sadece tesisati
yoénetmeliklere uygun olarak yapilmig koruma
kontaktl prizlere baglanarak ¢aligtinlacaktir.
Sutunlu matkap sifir voltaj kesicisi ile donatiimistir.
Bu eleman, voltaj kesikliginden sonra makinenin
istenmeden calismasina karsi kullaniciyi korur. Bu
durumlarda makine yeniden caligtirilacaktir.

6. Calistirma

6.1. Genel (Sekil 18)

Makineyi ¢alistirmak icin yesil Agik-Salterine ,,I
(18) basildiginda makine galismaya baslar. Maki-
neyi kapatmak igin ise kirmizi ,0“ (19) digmesine
basildiginda makine kapanacaktir. Makineye asiri
yilklenmemeye dikkat edin. isletme esnasinda
motor guriiltisi azaldiginda motora asiri yikle-
nilmektedir. Matkaba, motor duruncaya kadar
yuklenilmesi yasaktir. Makine caligirken daima
matkabin éniinde durun.

6.2. Matkap ucunun takilmasi (Sekil 1)
Matkap ucunu degistirme isleminde elektrik kab-
losu figinin mutlaka prizden ¢ekilmis olmasina
dikkat edin. Mandrene (10) sadece silindirik form-
lu belirtilen azami saft capina sahip olan takimlar
takilabilir. Sadece mikemmel durumda ve keskin
olan takim kullanin. Saftlari hasarli veya herhangi
bir sekilde deforme olmus takim kullanmayin. Sa-
dece kullanma talimatinda aciklanmig veya Uretici
firma tarafindan kullanimina izin verilmis aksesuar
ve ilave aparatlar kullanin. Sttunlu matkap bloke
oldugunda maksneyi kapatin ve matkap ucunu
baslangi¢ pozisyonuna hareket ettirin.
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6.3. Hizli mandrenin kullanimi

Sutunlu matkap hizli mandren ile donatilmistir. Bu
mandren tipinde takilacak matkap uglari, herhangi
bir mandren anahtari kullanmadan matkap ucu
mandrene takilip elden sikilarak takilabilir.

6.4. Konik safth takimlarin kullanimi (Sekil 19)
Sutunlu matkapta konik mil bulunur. Konik saftli
(MK2) takimlari kullanmak icin asagida agiklanan
caligmalar gerceklestirin:
Mandreni alt pozisyona getirin.
Mili alt skala halkasinin (25) yardimi ile, mand-
renin sékme delidine serbest erisme mimkin
olacak sekilde indirilmis pozisyonda sabitleyin
(bkz. Madde 7.6).
Konik safti ekteki s6kme kamasi (31) ile s6-
kin, bu islemde takimin yere diismemesine
dikkat edin.
Konik saftl yeni takimi ani hareketle mil
konigine itin ve takimin siki sekilde bagli olup
olmadigini kontrol edin.

6.5. Devir ayari (Sekil 1)

Makinenin devri kademesiz olarak ayarlanabilir.

Dikkat!
Devir ayari sadece motor ¢aligiken
yapilacaktir.
Devir ayar kolunu (15) ani hareketle hareket
ettirmeyin, devir ayarini motor bosta calisirken
(delik delme iglemi yapilmadiginda) yavas ve
dizenli sekilde yapin.
Makinenin serbest calisabilmesini saglayin
(is pargalar, matkap ucu, vs. gibi cisimleri
uzaklastirin).

Devir ayar kolu (15) ile makinenin devri kademe-
siz olarak ayarlanabilir. Ayarlanmig olan makine
hizi devir/dakika birimi ile dijital gdstergede (17)
gosterilir.

Dikkat! Makineyi kesinlikle kayis koruma kapagi
aclk durumdayken calistirmayin. Kayis kapagini

acmadan énce daima fisi prizden ¢ikarin. Kesin-
likle dénmekte olan kayislara dokunmayin.
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6.6 Delik derinligi ayan (Sekil 20/Poz. 14)
Matkap mili izerinde delme derinliginin
ayarlanmasina yarayan déndurulebilir ayar halkasi
bulunur. Bu ayar calismalari sadece matkap dur-
urken yapilacaktir.
Mili (11), matkap ucu is pargasinin Uzerine
temas edinceye kadar agsagiya bastirin.
Skala ayar halkasini (25) dayanaga kadar
asagi déndurin.
Skala ayar halkasini (25) istenilen delme
derinligi kadar yukar déndurtin ve ikinci skala
ayar halkasi (25) ile kontralayin.
Matkap milinin en ylksek pozisyonu ayni
sekilde alt skala ayar halkasi ile ayarlanabilir.
Bu islem 6rneg@in mandreni sékmek igin (bkz.
Madde 7.4) ¢ok yararhdir.

6.7 Matkap tablasi egiminin ayarlanmasi
(Sekil 21-22)
Matkap tezgahi altindaki (4) kilit civatasini
(26) gevsetin.
Matkap tezgahini (4) istenilen agi pozisyonu-
na ayarlayin.
Matkap tezgahini (4) bu agi pozisyonunda sa-
bitlemek igin kilit civatasini (26) tekrar sikin.

6.8 Matkap tablasi yiiksekliginin ayarlanmasi
(Sekil 21;23)
Sikma civatasini (37) gevsetin
Matkap tezgahini kol (27) ile istenilen
yukseklige ayarlayin.
Sikma civatasini (37) tekrar sikin.

6.9 Matkap tezgahi ve dayanak makarasi
(Sekil 24)
Sikma civatasini (29) actiktan sonra matkap
tezgahi (4) dondurdlebilir.
Kelebek civatalarini (21) agtiktan sonra daya-
nak makarasi (3) disari gekilebilir.

6.10 is parcasinin sikilmasi (Sekil 25)

is pargalarini daima makine mengesi veya uygun
sikma aparatlari ile tespitleyin.

is pargalanini kesinlikle elinizle tutmayin! Kend-
inden merkezlemeyi mumkuin kilmak i¢in delme
islemi esnasinda is pargasi, matkap tablasi (4)
lizerinde hareket edebilmelidir. is parcasini mutla-
ka dénmeye karsi emniyet altina alin. Bu en etkili
sekilde is parcasi ve makine mengenesinin sabit
bir dayanaga dayatiimasi ile mimkun olur.
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Dikkat! Sac parcalari, yukari dogru kalkmalarini
o6nlemek icin mengene icinde veya baska bir
sekilde sikimalidir. islenecek is parcasina gére
matkap tablasi yuksekligi ve egimini dogru sekilde
ayarlayin. Is parcasi Ust kenari ile matkap ucu
arasinda yeterli bir bosluk kalmalidir.
Bu makinede sabit olarak monte edilmis bir
dayanak (30) bulunur. Dayanagin montaji igin
asagidaki calismalari gerceklestirin:
Dayanaktaki (30) her iki oluk pargasini
matkap tezgahi (4) Gzerindeki dort kilavuz
kizagindan ikisinin i¢ine yerlestirin.
Bu durumda dayanag (30) istenilen pozisyo-
na ayarlayabilirsiniz.
Dayanag (30) iki adet civata (32) ile matkap
tezgahina sabitleyin.
Sonra goénye parcasindaki (34) kelebek
civatasini (33) agin ve génye pargasini (34),
is pargasi dayanaga (30) ve génye pargasina
(34) dayanacak sekilde ayarlayin.

6.11 Lazer isletmesi (Sekil 11; 18/Poz. 36)
Acma: Lazeri galistirmak icin Lazer Acik/Kapali
salterini (20) I pozisyonuna ayarlayin. islenecek
olan ig pargasi Uzerine iki lazer 1sin1 génderilir, bu
iki 1sInin kesisme noktasi matkap ucunun merke-
zini gésterir.

Kapatma: Lazer Agik/Kapali salterini (20) ,0“ po-
zisyonuna ayarlayin.

Lazerin ayarlanmasi: Lazerin ayarlanmasi
gerekli oldugunda civatalar (41) hafifce agilarak
ayar yapilabilir. Ayar igslemi sona erdikten sonra
civatalari sikin. Dikkat! Lazer isinina bakmayiniz!

6.12 Calisma devirleri

Delik delme ¢alismalarinda dogru devir ile
calisiimasina dikkat edin. Bu devir degerleri mat-
kap ucu ¢api ve iglenecek malzemeye baglhdir
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Asagida agiklanan listede gesitli malzemeler igin
gecerli devir degerleri belirtilmigtir.

Belirtilen devir degerleri sadece kilavuz
degerlerdir.
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8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca

Siparisi

ikaz!
Temizlik galismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden gikarin.

@ Matkap Pik dokiim Celik Demir Aliminyum Bronz
ucu

8.1 Temizleme

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

6.13 Civata basi agma ve merkezleme

Bu tezgah Ustu sutunlu matkap ile havsa kul-
lanarak civata bagi acabilir veya merkezleme
islemlerini yapabilirsiniz. Burada civata bagi agma
isleminin en dusuk devir ve merkezleme isleminin
ise en yuksek devir ayarinda yapilmasina dikkat
edilecektir.

6.14 Agac malzemelerinin islenmesi

Agag tozlarinin saghga zararl olmasi nedeniyle
agac malzemelerinin islenmesinde uygun bir toz
emme donaniminin kullanilmasina dikkat edile-
cektir. Toz olusan ¢alismalarda mutlaka bir toz
maskesi kullanin.

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elekirik kablosu hasar gérdiginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.
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Tezgah Ustul sttunlu matkap buyuk ¢apta
bakim gerektirmez. Makineyi temiz tutun.
Temizleme igleminde agiri tahrig edici solvent
malzemeleri kullanmayin. Sivi maddelerin
makinenin icine dokilmemesine dikkat edin.
Calismalardan sonra boyasiz pargalari tekrar
yaglayin. Ozellikle matkap siitunu, siitunun
boyasiz par¢alari ve matkap tablasi diizenli
olarak gres ile yaglanacaktir. Yaglama icin nor-
mal asit icermeyen yaglama gresi kullanin.
Dikkat: Yagl ve gresli temizleme bezleri

ile gres ve yag artiklari evsel ¢oplerin igi-

ne atilmasi yasaktir. Bu atik malzemelerini
cevreye zarar vermeyecek sekilde artin.
Havalandirma deliklerini kontrol edin ve
dizenli olarak temizleyin. Makineyi kuru bir
ortamda depolayin. Makine hasarl oldugunda
kendiniz tamir etmeye ¢alismayin. Tamir
caligsmalarinin yetkili kalifiye elektrik personeli
tarafindan yapilmasini saglayin.

Aleti her kulllanimdan hemen sonra temizle-
menizi tavsiye ederiz.

Aleti dizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun kullanarak temizleyin. Temizleme veya
solvent malzemesi kullanmayin, bu malze-
meler aletin plastik pargalarini tahrig edebilir.
Aletin igcine su girmemesine dikkat edin.

8.2 Bakim
Makine iginde bakimi yapilmasi gereken baska
parga yoktur.

8.2.1 Kayis degistirme (Sekil 26 — 28)
Situnlu matkap makinesinin kayisi asindiginda
degistirilebilir. Degistirme islemi icin agagida
aciklanan ¢aligmalar gerceklestirin:
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Makineyi rélantide ¢alistirin ve devir ayar
kolunu (15) yavasca en dliguk devir degerine
ayarlayin (bkz. Madde 7.5).

Makineyi kapatin ve figi prizden ¢ikarin.

Devir ayar kolunu (15) azami devir ayarina
ayarlayin, bdylece kayis gevsetilir.

Kayis koruma kapagini (7) agmak icin civatayi
(16) gevsetin.

Kayisi (39), kayis tahrik kasnaginin (38) bir
tarafindan yukar ¢cekerek ve ayni zamanda
kasnag (38) yavasca ddndurerek sokin.

02.08.12 11:56



Tahrik kasnagi (38) iki pargadan olusur ve bu
parcgalar yaylar ile birbirine sabitlenir. Kayigi
(39) sékmek icin boslugu yeterli derecede
olmadiginda alt tahrik kasnagi pargasini
(38) hafifce asagiya bastirin ve kayisi (39)
gevsetin.

®  Yeni kayisi (39) Vario kasnagi (40) Uzerine
yerlestirin. Kayisi kasnagin (38) bir tarafindaki
oluk igine koyun ve kayis (39) tahrik kasnagdi
(38) icine tam olarak yerlesinceye kadar
kasnagi déndirln.

* Kayis koruma kapagini kapatin ve civata (16)
ile sikin.

8.3 Yedek parca siparigi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-
lidir;

® Cihaz tipi

Cihazin Grlin numarasi

Cihazin kod numarasi

istenilen yedek parganin yedek parca
numarasi

Guncel bilgiler ve fiyatlar internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda agiklanmigtir.
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9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek igin aksesuar bir
ambalaj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammad-
dedir ve bdylece geri kazanilabilir veya geri
kazanim sistemine iade edilebilir.

Aksesuar 6rnegin metal ve plastik gibi ¢esitli mal-
zemelerden meydana gelir.

Arnizali pargalan ézel atik bertaraf etme sistemine
verin. Bu sistemin nerede oldugunu bayinizden
veya yerel ydnetimlerden 6grenebilirsiniz.
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Sadece AB Ulkeleri icin gegerlidir
Elektrikli aletleri evsel atiklar ile birlikte atmayin!

Elektronik ve elektrikli aletler ile ilgili 2002/96/AT nolu Avrupa Direktifi ve ulusal yénetmelikler uyarinca
kullanilmig elektrikli aletler aynistinimig olarak toplanacak ve ¢evre dostu bir geri kazanim sistemine tes-
lim edilecektir.

Aletlerin iade zorunluluguna geri kazanim alternatifi:

Elektrikli aletin sahibis kullaniimig aleti iade etme zorunluluguna alternatif olarak aletini ydnetmeliklere
uygun olarak isleyen bir geri kazanim sistemine teslim etmekle yukimludur. Kullaniimis alet, bertaraf
etme islemini ilgili atik bertaraf etme kanunlarina uygun olarak gercgeklestirilen bir merkeze de iade edi-
lebilir. Bu ydnetmelige kullaniimis aletler iginde bulunan aksesuar parcalari veya elektronik parga icer-
meyen Uniteleri dahil degildir.

Dokimantasyon ve urln bilgilerini iceren belgelerin cogaltiimasi veya kopyalanmasina sadece iSC
GmbH firmasinin onay! alinarak izin verilmistir.

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti/cihazi Garanti Belgesinin alt bélimiinde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ede-
riz. Bize ayrica asagida agiklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her
konuda memnuniyetle bilgi veririz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu Garanti kosullarn ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti dlizen-
lemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler licretsizdir.

2. Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahil-
dir. Bu durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistiriimesi ile
sinirlidir. Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini
lttfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endUstriyel isletmelerde kullaniimasi veya
benzer calismalarda galistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gecerli degildir. Ayrica transport
hasarlari, montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kay-
naklanan hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis
bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri
kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asin yiklenme veya kullanimina izin veril-
meyen alet veya aksesuar), bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan
hasarlar, aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas veya toz), zor kullanma
veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi diisme nedeniyle olusan hasar) ve
kullanima bagh olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum 6zellikle
halen 12 ay garantisi olan akuler icin gecerlidir. Alet/cihaz lizerinde herhangi bir calisma yapildiginda
veya mildahalede bulunuldugunda garanti hakki sona erer.

3. Garanti stiresi 2 yildir ve garanti suresi aletin/cihazin satin alindidi tarihde baslar. Arizay! tespit
ettiginizde garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir.
Garanti sUresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin
onarilmasi veya degistiriimesi garanti suiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya
takilan parcalar igin yeni bir garanti siiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmet-
leri icin de gegerlidir.

4. Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, gdnderi licreti gdndericiye ait olmak lizere asagida
belirtilen adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile
birlikte génderin. Bu nedenle kasa figini belgelemek i¢in daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebe-
bini mimkiin oldugunca dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda
size en kisa zamanda onarilmig veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istresi dolan arizalar Ucreti karsiliginda memuniy-
etle onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize gdnderin.

Asinma/sarf ve eksik lan pargalar ile ilgili olarak Kullanma Talimatinin Garanti Y&netmeligi bolimunde
aciklanan garanti kisitlamalari ile ilgili maddeleri dikkate almanizi rica ederiz.
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Konformitatserklarung

D

GB

F

NL

DK

S

FIN

EE
cz

erklart folgende Konformitat geméan EU-Richtlinie und
Normen fir Artikel

explains the following conformity according to EU directi-
ves and norms for the following product

déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant I'article

dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfer af
EU-direktiv samt standarder for artikel

forklarar féljande 6verensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

vakuuttaa, etté tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele
vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU
a norem pro vyrobek

SLO potrjuje slede¢o skladnost s smernico EU in standardi za

SK

H

izdelek

vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice
EU a noriem pre vyrobok

a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kévetkezé konformitast jelenti ki

PL
BG
Lv
LT
RO
GR
HR
BIH

RS

deklaruje zgodnos¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastgpujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.
AeKnapupa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CHINIACHO
AupekTnea Ha EC v Hopmu 3a apTUKyn

paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms
declara urmétoarea conformitate conform directivei UE si
normelor pentru articolul

SnAwvel v akdéAoudn cuppdpdwon cuudwva Pe TV
Odnyia EK kat Ta ipéTUTa yia 1o npoiov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sljede¢u uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje slede¢u uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

RUS cneaytowym yA0CTOBEPAETCS, YTO CeAytoLMe NPOAYKTbI

COOTBETCTBYIOT AMPEKTHBaM 1 Hopmam EC

UKR nporosioluye Npo 3asHaveHy HUKYe BiAnoBiAHICTb BUPOBY

MK

TR

AMpeKTMBaM Ta cTaHgapTam EC Ha BUpi6

ja usjaByBa cnepHata COO6P3HOCT COMAacHO
EY-AvpeKTuBata M HOpMUTE 3a apTUKIM

Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida
aciklanan uygunlugu belirtir

erkleerer falgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
standarder for artikkel

Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

Séaulenbohrmaschine BT-BD 801 E (Einhell)

Noise: measured L, = dB (A); guaranteed L,,,, = dB (A)

[[187/404/EC_2009/105/EC [X] 2006/42/EC

[[] 2005/32/EC_2009/125/EC O Annex1V
[12006/95/EC Notfied ngi'No;
[]2006/28/EC Reg. No.:

[X] 2004/108/EC O é)c:\on 4/E\;:_2005/88/EC
[J2004/22/EC O A:::i vi
[11999/5/EC

Clemsrec o o= om
[[]90/396/EC_2009/142/EC [] 2006/28/EC
[[]89/686/EC_96/58/EC Emission No.:

[X]2011/65/EC

Landau/lsar, den 18.06.2012

Standard references: EN 61029-1; EN 55014-1; EN 55014-2;
EN 61000-3-2; EN 61000-3-3; EN 60825-1

L: Woutry

First CE: 08

Art.-No.: 42.507.10

1.-No.: 01017

Subject to change without notice
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