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® Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise lesen
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten mussen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schéaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung und die Sicherheits-
hinweise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie
diese gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Geréat an andere
Personen ubergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung/ Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir tibernehmen keine Haftung fur Unfélle oder
Schéden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und der Sicherheitshinweise entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang (Bild 1-8)

Handgriff

Betriebsanzeige
Kontrollleuchte Thermowé&chter
Gehauseabdeckung
Gasflaschen-Abstellflache
Laufrollen
Ein-/Aus-/SchweiBstrom-Schalter
Lenkrollen

Netzstecker

10. Masseklemme

11. Schlauchpaket

12. Gasdise

13. Brenner

14. SchweiBdraht-Geschwindigkeitsregler
15. Kettenhaken

16. Gaszufiihrungsanschluss

17. SchweiBschirm

18. Schutzgasschlauch

19. Druckminderer

20. Manometer

21. Verschraubung

22. Sicherheitsventil

23. Anschluss Schutzgasschlauch
24. Drehknopf

25. Brennerschalter

26. 2 x Kontaktrohr

27. Griff fur Gehauseabdeckung
28. Sicherungskette

©RXNDO AN~

2.1 Montagematerial

16 x Schraube flr Lauf- /Lenkrollen
16 x Sprengring fur Lauf- /Lenkrollen
16 x Unterlegscheibe fir Lauf- /Lenkrollen
2 x Schlauchklemme

1 x Rahmen Schutzglas

1 x Schwei3glas

1 x Transparentes Schutzglas

2 x Haltebuchsen Schutzglas

3 x Mutter fur Haltegriff

3 x Schrauben fiur Haltegriff

2 x Haltestift Schutzglas

1 x Handgriff

1 x SchweiBschirm-Rahmen

$"LeTOS3TXAOT

3. BestimmungsgeméBe Verwendung

Das SchutzgasschweiBgerat ist ausschlieBlich zum
SchweiBen von Stahlen im MAG (Metall-Aktiv-Gas)-
Verfahren unter Verwendung der entsprechenden
SchweiBdrahte und Gase geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere dariiber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fir daraus hervorgerufene
Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss

Das Gerat unterfallt der Klasse A der Norm EN
60974-10, d. h. es ist nicht fir den Gebrauch in
Wohnbereichen, in denen die Stromversorgung tber
ein 6ffentliches Niederspannungs-Versorgungs-
system erfolgt, vorgesehen, weil es dort bei unglns-
tigen Netzverhéltnissen Storungen verursachen kann.
Wenn Sie das Gerat in Wohnbereichen, in denen die
Stromversorgung uber ein &ffentliches
Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt,
einsetzen moéchten, ist der Einsatz eines elektro-
magnetischen Filters notwendig, welcher die elektro-
magnetischen Stérungen so weit reduziert, dass sie
fur den Benutzer nicht mehr als stérend empfunden
werden.

In Industriegebieten oder anderen Bereichen, in
denen die Stromversorgung nicht tiber ein &ffent-
liches Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt,
kann das Geréat ohne den Einsatz eines solchen
Filters verwendet werden.

Allgemeine SicherheitsmaBnahmen

Der Benutzer ist verantwortlich, das Gerat gemaf den
Angaben des Herstellers fachgerecht zu installieren
und zu nutzen. Soweit elektromagnetische Stérungen
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festgestellt werden sollten, liegt es in der
Verantwortung des Benutzers, diese mit den oben
unter dem Punkt ,Wichtiger Hinweis zum Stroman-
schluss® genannten technischen Hilfsmitteln zu be-
seitigen.

Emissionsreduzierung

Hauptstromversorgung

Das SchweiBgerat muss geman den Angaben des
Herstellers an der Hauptstromversorgung ange-
schlossen werden. Wenn Stérungen auftreten, kann
es notwendig sein, zusatzliche Vorkehrungen einzu-
richten, z. B. das Anbringen eines Filters an der
Hauptstromversorgung (siehe oben unter dem Punkt
»Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss®). Die
SchweiBkabel sollten so kurz wie moglich gehalten
werden.

Herzschrittmacher

Personen, die ein elektronisches Lebenserhaltungs-
gerat (wie z.B. Herzschrittmacher etc.) tragen, sollten
Ihren Arzt befragen, bevor sie sich in die Nahe von
Lichtbogen-, Schneid-, Ausbrenn- oder Punkt-
schweiBanlagen begeben, um sicherzustellen, dass
die magnetischen Felder in Verbindung mit den
hohen elektrischen Strémen ihre Geréate nicht be-
einflussen.

Die Gewahrleistungszeit betragt 12 Monate bei ge-

werblicher Nutzung, 24 Monate fiir Verbraucher und
beginnt mit dem Zeitpunkt des Kaufs des Gerates.

4. Technische Daten

Netzanschluss: 230V ~50 Hz
SchweiBstrom: 25-135 A (max. 170 A)
Einschaltdauer X%: 10| 20| 30 |60 | 100

SchweiBstrom I, (A): 135[100 | 77 | 54 [ 42]25
Nennleerlaufspannung U,: 40V
SchweiBdrahttrommel max.: 5 kg
SchweiBdrahtdurchmesser: 0,6/0,8 mm
Absicherung: 16 A
Gewicht: 32,3 kg

Die SchweiB3zeiten gelten bei einer Umgebungstem-
peratur von 40°C.

5. Vor Inbetriebnahme
5.1 Montage (Abb. 5-21)

5.1.1 Montage der Lauf- und Lenkrollen (6/8)
Laufrollen (6) und Lenkrollen (8) wie in den
Abbildungen 7, 9, 10, 11 dargestellt, montieren.

5.1.2 Montage des SchweiBschirmes (17)

® SchweiBglas () und darliber transparentes
Schutzglas (m) in Rahmen fur Schutzglas (k)
legen (Abb. 12).

@ Haltestifte Schutzglas (q) auBen in Bohrungen im
SchweiBschirm Rahmen (s) drlicken. (Abb. 13)

® Rahmen fur Schutzglas (k) mit SchweiBglas (1)
und transparentem Schutzglas (m) von innen in
die Aussparung im SchweiBschirm-Rahmen (s)
legen, Haltebuchsen Schutzglas (n) auf
Haltestifte Schutzglas (q) drucken, bis diese
einrasten, um den Rahmen fir Schutzglas (k) zu
sichern. Das transparente Schutzglas (m) muss
auf der AuBenseite liegen. (Abb. 14)

® Oberkante von SchweiBschirm-Rahmen (s) nach
innen biegen (Abb. 15/1.) und Ecken der
Oberkante einknicken (Abb. 15/2.). Nun
AuBenseiten des SchweiBschirm-Rahmens (s)
nach innen biegen (Abb. 15/3.) und diese durch
festes Zusammendriicken der Oberkantenecken
und AuBenseiten verbinden. Pro Seite miissen
beim Einrasten der Haltestifte 2 deutliche
Klickgerdusche wahrnehmbar sein (Abb. 15/4.)

® Sind beide oberen Ecken des SchweiB3schirms,
wie in Abbildung 16 dargestellt, verbunden,
Schrauben flr Haltegriff (p) von auBen durch die
3 Ldécher im SchweiBschirm stecken. (Abb. 17)

® SchweiBschirm umdrehen und Handgriff (r) Gber
die Gewinde der 3 Schrauben flr Haltegriff (p)
fuhren. Handgriff (r) mit den 3 Muttern fir
Haltegriff (0) am SchweiBschirm festschrauben.
(Abb. 18).

5.2 Gasanschluss (Abb. 4-6, 19-25)

5.2.1 Gasarten

Beim SchweiBen mit durchgehendem Draht ist
Gasschutz notwendig, die Zusammensetzung des
Schutzgases ist vom gewahlten SchweiBverfahren

Schutzgas CcO2 Argon/CO2
Zu schweiBendes Metall
Unlegierter Stahl X X

11
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5.2.2 Gasflasche auf dem Gerat montieren
(Abb. 19-25)
Gasflasche ist nicht im Lieferumfang enthalten!

Montieren Sie die Gasflasche wie in den
Abbildungen 19 - 21 dargestellt. Achten Sie auf
festen Sitz der Sicherungskette (28) und darauf,
dass das SchweiBgeréat kippsicher steht.

Achtung! Auf der Gasflaschen-Abstellflache (Abb.
19/5) durfen nur Gasflaschen bis maximal 20 Liter
montiert werden. Bei Verwendung gréBerer
Gasflaschen besteht Kippgefahr, diese diirfen daher
nur neben dem Gerét aufgestellt werden. Ist dies der
Fall muss die Gasflasche ausreichend gegen
Umkippen geschutzt werden!

5.2.3 Anschluss der Gasflasche

Nach dem Abnehmen der Schutzkappe (Abb. 22/A)
Flaschenventil (Abb. 22/B) in vom Kérper
abgewandter Richtung kurz &ffnen.
Anschlussgewinde (Abb. 22/C) gegebenenfalls mit
einem trockenen Lappen, ohne Zuhilfenahme
irgendwelcher Reinigungsmittel, von
Verschmutzungen reinigen. Kontrollieren ob
Dichtung am Druckminderer (19) vorhanden und in
einwandfreiem Zustand ist. Druckminderer (19) im
Uhrzeigersinn auf das Anschlussgewinde (Abb.
23/C) der Gasflasche schrauben (Abb. 23). Die
beiden Schlauchschellen (d) uber den
Schutzgasschlauch (18) fuhren. Schutzgasschlauch
(18) auf Anschluss Schutzgasschlauch (23) am
Druckminderer (19) und Gaszuflihrungsanschluss
(16) am SchweiBgerat stecken und an beiden
Anschlussstellen mit den Schlauchschellen (d)
sichern. (Abb. 24 - 25)

Achtung! Achten Sie auf Dichtheit samtlicher
Gasanschliisse und Verbindungen! Kontrollieren Sie
die Anschlusse und Verbindungsstellen mit
Leckspray oder Seifenwasser.

5.2.4 Erklarung des Druckminderers (Abb. 4/19)
Am Drehknopf (24) kann die Gasdurchflussmenge
eingestellt werden. Die eingestellte
Gasdurchflussmenge kann am Manometer (20) in
Litern pro Minute (I/min) abgelesen werden. Das Gas
tritt am Anschluss Schutzgasschlauch (23) aus und
wird Uber den Schutzgasschlauch (Abb. 3/18) zum
SchweiBgerat weiterbeférdert. (siehe 5.2.3)

Achtung! Verfahren Sie zum Einstellen der
Gasdurchflussmenge immer wie unter Punkt 6.1.3
beschrieben.

Der Druckminderer wird mit Hilfe der Verschraubung
(21) an der Gasflasche montiert (siehe 5.2.3).
Achtung! Eingriffe und Reparaturen am
Druckminderer durfen nur von Fachpersonal
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ausgefuhrt werden. Senden Sie defekte
Druckminderer gegebenenfalls an die
Serviceadresse.

5.3 Netzanschluss

o Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den
Netzdaten ubereinstimmen.

® Das Gerat darf nur an ordnungsgeman
geerdeten und abgesicherten
Schutzkontaktsteckdosen betrieben werden.

5.4 Montage der Drahtspule (Abb. 1, 5, 6, 26-34)
Drahtspule ist nicht im Lieferumfang enthalten!

5.4.1 Drahtarten

Je nach Anwendungsfall werden verschiedene
SchweiBdrahte bendtigt. Das SchweiBgerat kann mit
SchweiBdrahten mit einem Durchmesser von 0,6 und
0,8mm verwendet werden. Die entsprechende
Vorschubrolle und Kontaktrohre liegen dem Gerat
bei. Vorschubrolle, Kontaktrohr und Drahtquerschnitt
mussen immer zusammen passen.

5.4.2 Drahtspulenkapazitat
In dem Gerat kénnen Drahtspulen bis maximal 5kg
montiert werden.

5.4.3 Einsetzen der Drahtspule

® Gehauseabdeckung (Abb. 2/4) 6ffnen, dazu Giriff
fir Gehauseabdeckung (Abb. 2/27) nach hinten
schieben und Gehauseabdeckung (Abb. 2/4)
aufklappen.

® Kontrollieren dass sich die Wicklungen auf der
Spule nicht Gberlagern, um ein gleichmaBiges
Abwickeln des Drahtes zu gewahrleisten.

Beschreibung der Drahtfiihrungseinheit
(Abb. 26-37)

A Spulenarretierung

Spulenhalter

Mitnehmerstift

Justierschraube fur Rollenbremse
Schrauben fr Vorschubrollenhalter
Vorschubrollenhalter

Vorschubrolle
Schlauchpaketaufnahme

Druckrolle

Druckrollenhalter

Druckrollenfeder

Justierschraube fir Gegendruck
Fuhrungsrohr

Drahtspule

Mitnahmedffnung der Drahtspule

OZZIrX&«—IOmTMmMOOW
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Einsetzen der Drahtspule (Abb. 26,27)

Drahtspule (N) auf Spulenhalter (B) legen. Darauf
achten, dass das Ende des SchweiBdrahtes auf der
Seite der Drahtfiihrung abgewickelt wird, siehe Pfeil.
Beachten, dass die Spulenarretierung (A)
eingedruckt wird und der Mitnehmerstift (C) in der
Mitnahmedffnung der Drahtspule (O) sitzt. Die
Spulenarretierung (A) muss wieder Uber der
Drahtspule (N) einrasten. (Abb. 27)

Einfiihren des SchweiBdrahtes und justieren der

Drahtfiihrung (Abb. 28-34)

® Druckrollenfeder (K) nach oben driicken und
nach vorne schwenken (Abb. 28).

® Druckrollenhalter (J) mit Druckrolle (I) und
Druckrollenfeder (K) nach unten klappen (Abb.
29)

® Schrauben fir Vorschubrollenhalter (E) 16sen
und Vorschubrollenhalter (F) nach oben
abziehen (Abb. 30).

® Vorschubrolle (G) Uberprifen. Auf der oberen
Seite der Vorschubrolle (G) muss die
entsprechende Drahtstarke angegeben sein. Die
Vorschubrolle (G) ist mit 2 Fihrungsnuten
ausgestattet. Vorschubrolle (G) gegebenenfalls
umdrehen oder austauschen. (Abb. 31)

® Vorschubrollenhalter (F) wieder aufsetzen und
festschrauben.

® Gasdlse (Abb. 5/12) unter Rechtsdrehung vom
Brenner (Abb. 5/13) abziehen, Kontaktrohr (Abb.
6/26) abschrauben (Abb. 5 - 6). Schlauchpaket
(Abb. 1/11) mdglichst gerade vom SchweiBgerat
wegfiuhrend auf den Boden legen.

® Die ersten 10 cm des SchweiBdrahtes so
abschneiden, dass ein gerader Schnitt ohne
Vorsprunge, Verzug und Verschmutzungen
entsteht. Ende des SchweiBdrahtes entgraten.

® SchweiBdraht durch das Fuhrungsrohr (M),
zwischen Druck- und Vorschubrolle (G/I)
hindurch in die Schlauchpaketaufnahme (H)
schieben. (Abb. 32) SchweiB3draht vorsichtig von
Hand so weit in das Schlauchpaket schieben bis
er am Brenner (Abb. 5/13) umca. 1 cm
herausragt.

® Justierschraube flr Gegendruck (L) um einige
Umdrehungen I6sen. (Abb. 34)

® Druckrollenhalter (J) mit Druckrolle (I) und
Druckrollenfeder (K) wieder nach oben klappen
und Druckrollenfeder (K) wieder an
Justierschraube fir Gegendruck (L) einhédngen
(Abb. 33)

® Justierschraube fir Gegendruck (L) nun so
einstellen, dass der SchweiBdraht fest zwischen
Druckrolle (I) und Vorschubrolle (G) sitzt ohne
gequetscht zu werden. (Abb. 34)

® Passendes Kontaktrohr (Abb. 6/26) fur den
verwendeten SchweiBdrahtdurchmesser auf den
Brenner (Abb. 5/13) schrauben und Gasdiise

(Abb. 5/12) unter Rechtsdrehung aufstecken.

@ Justierschraube flr Rollenbremse (D) so
einstellen, dass sich der Draht noch immer
fihren lasst und die Rolle nach Abbremsen der
Drahtflihrung automatisch stoppt.

6. Bedienung

6.1 Einstellung

Da die Einstellung des SchweiBgerats je nach
Anwendungsfall unterschiedlich erfolgt, empfehlen
wir, die Einstellungen anhand einer
ProbeschweiBung vorzunehmen.

6.1.1 Einstellen des SchweiBstromes

Der SchweiBstrom kann in 6 Stufen am Ein-/Aus-
/SchweiBstrom-Schalter (Abb. 1/7) eingestellt
werden. Der erforderliche SchweiBstrom ist abhangig
von der Materialstarke, der gewlinschten
Einbrenntiefe und dem verwendeten
SchweiBdrahtdurchmesser.

6.1.2 Einstellen der Drahtvorschub-
Geschwindigkeit
Die Drahtvorschub-Geschwindigkeit wird automatisch
an die verwendete Stromeinstellung angepasst. Eine
Feineinstellung der Drahtvorschub-Geschwindigkeit
kann stufenlos am SchweiBdraht-
Geschwindigkeitsregler (Abb. 1/14) vorgenommen
werden. Es ist empfehlenswert bei der Einstellung in
Stufe 5 zu beginnen, welche einen Mittelwert
darstellt, und gegebenenfalls nachzuregeln. Die
erforderliche Drahtmenge ist abhéngig von der
Materialdicke, der Einbrenntiefe, dem verwendeten
SchweiBdrahtdurchmesser, und auch von der GréBe
zu Uberbrickender Absténde der zu
verschweifenden Werkstucke.

6.1.3 Einstellen der Gasdurchflussmenge

Die Gasdurchflussmenge kann stufenlos am
Druckminderer (Abb.4/19) eingestellt werden. Sie
wird am Manometer (Abb. 4/20) in Liter pro Minute
(I/min) angegeben. Empfohlene Gasdurchflussmenge
in zugluftfreien Raumen: 5 — 15 I/min.

Zum Einstellen der Gasdurchflussmenge zuerst
Druckrollenfeder (Abb. 26/K) der Drahtvorschub-
Einheit 16sen, um unnétigen Drahtverschleif3 zu
vermeiden (siehe 5.4.3). Netzanschluss herstellen
(siehe Punkt 5.3), Ein-/Aus-/SchweiBstrom-Schalter
(Abb.1/7) auf Stufe 1 stellen und Brennerschalter
(Abb. 5/25) betatigen, um Gasdurchfluss
freizugeben. Nun am Druckminderer (Abb. 4/19)
gewlnschte Gasdurchflussmenge einstellen.

Linksdrehung des Drehknopfes (Abb. 4/24):
geringere Durchflussmenge
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Rechtsdrehung des Drehknopfes (Abb. 4/24): hdhere
Gasdurchflussmenge

Druckrollenfeder (Abb. 26/K) der Drahtvorschub-
Einheit wieder festklemmen.

6.2 Elektrischer Anschluss

6.2.1 Netzanschluss
Siehe Punkt 5.3

6.2.2 Anschluss der Masseklemme (Abb. 1/10)
Masseklemme (10) des Gerates mdglichst in
unmittelbarer Nahe der SchweiBstelle anklemmen.
Auf metallisch blanken Ubergang an der
Kontaktstelle achten.

6.3 SchweiBen

Sind alle elektrischen Anschliisse fiir
Stromversorgung und SchweiBstromkreis sowie der
Schutzgasanschluss vorgenommen, kann
folgendermaBen verfahren werden:

Die zu schweiBenden Werkstiicke missen im
Bereich der SchweiBung frei von Farbe, metallischen
Uberzuigen, Schmutz, Rost, Fett und Feuchtigkeit
sein.

Stellen Sie SchweiBstrom, Drahtvorschub und
Gasdurchflussmenge (siehe 6.1.1 — 6.1.3)
entsprechend ein.

Halten Sie den SchweiBschirm (Abb. 3/17) vor das
Gesicht, und flihren Sie die Gasduse an die Stelle
des Werkstuicks, an der geschweiBt werden soll.
Betéatigen Sie nun den Brennerschalter (Abb. 5/25).

Brennt der Lichtbogen, férdert das Gerat Draht in
das SchweiBbad. Ist die SchweiBlinse groB genug,
wird der Brenner langsam an der gewlinschten
Kante entlang gefiihrt. Gegebenenfalls leicht
pendeln, um das SchweiBbad etwas zu vergréBern.

Die ideale Einstellung von SchweiBstrom,
Drahtvorschub-Geschwindigkeit und
Gasdurchflussmenge anhand einer
ProbeschweiBung ermitteln. Im Idealfall ist ein
gleichmaBiges SchweiBgerdusch zu héren. Die
Einbrenntiefe sollte méglichst tief sein, das
SchweiBbad jedoch nicht durch das Werksttck
hindurch fallen.

6.4 Schutzeinrichtungen

6.4.1 Thermowachter

Das SchweiBgerat ist mit einem Uberhitzungsschutz
ausgestattet, welcher den SchweiBtrafo vor
Uberhitzung schitzt. Sollte der Uberhitzungsschutz
ansprechen, so leuchtet die Kontrolllampe (3) an
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Ihrem Geraét. Lassen Sie das Schweif3gerat einige
Zeit abkuhlen.

7. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

7.1 Reinigung

® Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehéause so staub- und schmutzfrei wie
maoglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
L&sungsmittel; diese kénnten die Kunststoffteile
des Geréates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Geréateinnere gelangen kann.

7.2 Wartung
Im Geréateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

7.3 Ersatzteilbestellung:
Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

8. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehdr bestehen aus ver-
schiedenen Materialien, wie z.B. Metall und Kunst-
stoffe. Fihren Sie defekte Bauteile der Sondermiill-
entsorgung zu. Fragen Sie im Fachgeschéaft oder in
der Gemeindeverwaltung nach!

%
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9. Stérungssuche

Fehler

Ursache

Abhilfe

Vorschubrolle dreht nicht

Netzspannung fehlt

Regler Drahtvorschub auf 0

Anschluss Uberpriifen

Einstellung Uberprifen

Vorschubrolle dreht, jedoch keine
Drahtzufuhrung

Schlechter Rollendruck
(siehe 5.4.3)

Rollenbremse zu fest eingestellt
(siehe 5.4.3)

Verschmutzte / beschadigte
Vorschubrolle (siehe 5.4.3)

Beschadigtes Schlauchpaket

Kontaktrohr falsche GréBe /
verschmutzt / verschlissen
(siehe 5.4.3)

SchweiBdraht an
Gasduse/Kontaktrohr fest-
geschweiBt

Einstellung tberprifen

Einstellung tberprifen

Reinigen bzw. austauschen

Mantel der Drahtfihrung

Uberprifen

Reinigen / austauschen

I6sen

Gerat funktioniert nach langerem
Betrieb nicht mehr, Kontrollleuchte
Thermowachter (3) leuchtet

Gerat hat sich durch zu lange
Anwendung bzw. Nichteinhaltung
der Rucksetzzeit Uberhitzt

Gerat mindestens 20-30 Minuten
abkuhlen lassen

Sehr schlechte SchweiBnaht

Falsche Strom-/Vorschub-
einstellung
(siehe 6.1.1/6.1.2)

Kein / zu wenig Gas (siehe 6.1.3)

Einstellung Uberprifen

Einstellung tberprifen bzw.
Fualldruck der Gasflasche
kontrollieren

15
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10. Erkldrung der Symbole

EN 60974-1

Européische Norm fir
Lichtbogenschwei3-
einrichtungen und
SchweiBstromquellen
mit beschrankter Ein-
schaltdauer

Lagern oder verwenden
Sie das Gerat nicht in
feuchter oder nasser
Umgebung oder im
Regen

Sicherung mit Nennwert
in Ampere im
Netzanschluss

1 Phasen -
Netzanschluss

messer

U, Netzspannung 50 Hz Netzfrequenz

l; max héchster Netzstrom Symbol fir fallende
Bemessungswert b_ Kennlinie
Vor Gebrauch des Metall-Inert- und
SchweiBgerates die Aktivgas-Schweif3en

[Iﬂ Bedienungsanleitung einschlieBlich der

sorgféltig lesen und Verwendung von
beachten Filldraht

Uo Nennleerlaufspannung IP 21 Schutzart

[ SchweiBstrom H Isolationsklasse

@ mm SchweiBdrahtdurch- X Einschaltdauer

Einphasiger
Transformator mit
Gleichrichter
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Opis urzadzenia i zakres dostawy

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Dane techniczne

Przed uruchomieniem

Obstuga

Czyszczenie, konserwacja i zamawianie czgsci zamiennych
Usuwanie odpadow i recycling

Wyszukiwanie usterek

Objasnienie symboli
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy przestrzegac
wskazowek bezpieczenstwa w celu unikniecia
zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu prosze
doktadnie zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi/
wskazowkami bezpieczenstwa. Prosze zachowaé
instrukcje i wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wréci¢. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczy¢ jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa.

1. Wskazéwki bezpieczenstwa

Wtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajduja sie w
zatgczonym zeszycie!

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy
(rys. 1-8)

Uchwyt

Wskaznik wtgczenia

Lampka kontrolna wytgcznika ciepta
Pokrywa obudowy

Butle gazowe — powierzchnia odstawienia
Rolki

Wiacznik / Wytacznik pradu spawania
Rolki kierujace

Wtyczka

10. Klema masy

11. Przewdd

12. Dysza gazowa

13. Palnik

14. Drut spawalniczy - regulator predkosci
15. Haki na fancuchy

16. Podtaczenie doprowadzenia gazu

17. Maska spawalnicza

18. Waz gazu obojetnego

19. Reduktor ci$nienia

20. Manometr

21. Ztgcze srubowe

22. Zawor bezpieczenstwa

23. Podtaczenie weza gazu obojetnego
24. Przycisk obrotowy

25. Przetgcznik palnika

26. 2 x rura stykowa

27. Uchwyt pokrywy obudowy

28. tancuch zabezpieczajacy

©CROINO>O PN~

2.1 Materiat do montazu

16 x $rub do rolek bieznych

16 x pierscieni osadczych do rolek bieznych
16 x podktadek do rolek bieznych

2 x zaciskacz do weza

1 x ramy gazu obojetnego

1 x szkto spawalnicze

1 x transparentne szkto spawalnicze
2 x tuleja trzymajagca gaz obojetny

3 x nakretka uchwytu

3 x $ruby do uchwytu

2 x trzpien trzymajacy gaz obojetny
1 x uchwyt

1 x ramy maski spawalniczej

»Too0o033~FaoT

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Spawarka do spawania w atmosferze gazéw
ochronnych przeznaczona jest wytgcznie do
spawania MAG (matal-aktiv-gas) stali przy uzyciu
odpowiednich drutéw spawalniczych i gazéw.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace od
opisanego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzgdzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a
nie producent.

Wazna wskazowka na temat podtaczenia do
zasilania energig elektryczng

Urzadzenie podlega klasie A normy EN 60974-10,
tzn. nie nadaje sie do uzytku w obszarach
mieszkalnych, w ktorych zasilanie energig elektryczng
nastepuje z publicznej sieci elektroenergetycznej
niskiego napigcia, poniewaz w przypadku zaistnienia
niekorzystnych warunkéw w sieci urzgdzenie moze
spowodowac¢ powstawanie zaktocen. Jezeli chca
Panstwo pracowac z urzgdzeniem na terenie
mieszkalnym, zasilanym energig elektryczng z
publicznej sieci elektroenergetycznej niskiego
napigcia, konieczne jest zastosowanie filtra
elektromagnetycznego, ktéry ograniczy na tyle
powstawanie zaktocen elektromagnetycznych, ze nie
beda one powodowac utrudnien dla innych
uzytkownikow.

W obiektach przemystowych oraz w innych
obszarach, w ktérych zasilanie energig elektryczng
nie nastepuje z publicznej sieci elektroenergetycznej
niskiego napigcia, urzadzenie moze by¢ stosowane
bez uzycia dodatkowego filtra.
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Ogoélne srodki bezpieczenstwa

Uzytkownik odpowiada za prawidtowe, zgodne z
zaleceniami producenta zainstalowanie i uzytkowanie
urzadzenia. W przypadku stwierdzenia zaktdcen
elektromagnetycznych uzytkownik urzgdzenia
odpowiada za ich usunigcie zgodnie z
zamieszczonym wyzej punktem ,Wazna wskazéwka
na temat podtgczenia do zasilania energig
elektryczng“.

Redukcja emisji

Zasilanie z gtéwnej sie€ elektroenergetycznej
Spawarke nalezy podtaczy¢ zgodnie z instrukcja
producenta do sieci zasilania energig elektryczng. W
przypadku wystapienia zaktécen moze zaistnie¢
koniecznos$¢ podjecia dodatkowych krokdw, np.
zainstalowania filtra obnizajgcego powstawanie
zaktdcen na sieci zasilajgcej (patrz punkt ,Wazna
wskazéwka na temat podtgczenia do zasilania
energig elekiryczng"). Przewody spawalnicze powinny
by¢ jak najkrétsze.

Stymulator serca (rozrusznik)

Osoby, u ktorych stosuije sig elektroniczne urzadzenia
podtrzymuijace zycie (np. stymulator serca, czyli tzw.
Jrozrusznik®, itp.), zanim znajda sie w poblizu maszyn
do spawania tukowego, zgrzewania punktowego,
wypalania i ciecia, powinny zasiegna¢ konsultacji
lekarskiej czy pola magnetyczne w potaczeniu z
wysokimi prgdami elektrycznymi nie majg wptywu na
dziatanie tych urzadzen.

Okres gwarancji wynosi 12 miesigce w przypadku
profesjonalnego i 24 miesigce w przypadku
prywatnego uzytku. Bieg okresu gwaranc;ji
rozpoczyna sie z dniem zakupu urzadzenia.

4. Dane techniczne

Napiecie znamionowe: 230V ~50Hz
Prad spawania: 25- 135 A (max. 170 A)
Czas pracy X%: 10| 20 | 30 | 60 | 100

Prad spawania |, [A] 135|100 | 77 | 54 | 42 | 25
Napiecie znamionowe biegu jatowego Uj: 40V
Beben na drut spawalniczy max.: 5kg
Srednica drutu spawalniczego: 0,6/0,8 mm
Bezpiecznik: 16 A
Waga: 32,3kg

Czasy spawania obowiazujg dla temperatury
otoczenia 40 stopni C.

5. Przed uruchomieniem
5.1 Montaz (rys. 5- 21)

5.1.1 Montaz rolek bieznych i rolek kierujacych
(6/8)

Rolki biezne (6) i rolki kierujgce (8) zamontowac

zgodnie zrys.7,9, 10, 11.

5.1.2 Montaz maski spawalniczej (17)

® Szkto spawalnicze (I) i w tym przezroczyste szkto
ochronne (m) potozy¢ w ramach szkta
ochronnego (k) (rys. 12).

® Trzpienie trzymajgce szkto ochronne (q) wcisnaé
na zewnatrz w otwory ram (s) maski spawalniczej.
(Rys. 13)

® Aby zabezpieczy¢ ramy dla szkta ochronnego (k),
nalezy potozyc¢ ramy szkta ochronnego (k) ze
szktem spawalniczym (l) i przezroczystym
szktem ochronnym (m) od wewnatrz we
wgtebienie w ramach maski spawalniczej (s), na
trzpieniach trzymajgcych szkto ochronne (q)
wcisnac tuleje trzymajace szkto ochronne (n), do
momentu az zaskoczg. Przezroczyste szkto
ochronne (m) musi leze¢ na stronie zewnetrzne;j.
(Rys. 14)

® Gorne krawedzie ram maski spawalniczej (s)
zgig¢ do wewnatrz (rys. 15/1) i zgig¢ rogi gérnych
krawedzi (rys. 15/2). Nastepnie zgia¢ do
wewnatrz zewngtrzne strony ram maski
spawalniczej (s) (rys. 15/3) i potaczy¢ poprzez
mocne docis$nigcie rogow krawedzi gérnych i
zewnetrznych stron. Przy zatrzasnigciu jednej
strony musi by¢ styszalny podwéjny wyrazny
odgtos kliknigcia (rys. 15/4).

® Jesli oba gdrne rogi maski spawalniczej sg
potaczone, tak jak przedstawiono narys. 16,
nalezy wtozy¢ sruby uchwytu (p) od zewnatrz
przez 3 otwory w masce spawalniczej. (Rys. 17)

® Okreci¢ maske spawalniczg i przeprowadzi¢
uchwyt (r) przez gwint 3 rub uchwytu (p). Na
masce spawalniczej przykreci¢ uchwyt (r) za
pomoca 3 nakretek uchwytu (0). (Rys. 18)

5.2 Podtaczenie gazu (rys. 4-6, 19-25)

5.2.1 Rodzaje gazu

Przy spawaniu ze zespolonym drutem konieczna jest
ostona gazu, sktad gazu obojetnego zalezny jest od
wybranego procesu spawania:

Gaz obojetny CO2 Argon/CO2
Do spawanego metalu
Stal niestopowa X X

19

%
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5.2.2 Montowanie butli gazowej na urzadzeniu
(rys. 19-25)
Urzadzenie dostarczane bez butli gazowej!

Zamontowac butle gazowa jak przedstawiono na
rysunkach 19 - 21. Uwaza¢ na mocne osadzenie
tancucha zabezpieczajacego (28) oraz na to, zeby
spawarka stata zabezpieczona na wypadek
wywrécenia.

Uwaga! Na powierzchni odstawienia butli gazowych
(rys. 19/5) montowac tylko butle gazowe do max. 20
L. W przypadku uzycia wigkszych butli gazowych
istnieje niebezpieczenstwo wywrdcenia, takie butle
stawiac tylko obok urzgdzenia. W takim wypadku
butla gazowa musi by¢ wystarczajgco zabezpieczona
na wypadek wywroécenial

5.2.3 Podtaczenie butli gazowej

Po zdjeciu klapy ochronnej (rys. 22/A) na krétko
otworzy¢ wentyl butli ( rys. 22/B) w strone przeciwng
do ciata. Ewentualnie za pomoca suchej szczotki
wyczyscic¢ gwint podtgczenia (rys. 22/C) bez uzycia
jakichkolwiek srodkow czyszczgcych. Kontrolowac,
czy na reduktorze cis$nienia (19) jest uszczelka i czy
jej stan jest bez zarzutu. Reduktor cisnienia (19)
przykrecic¢ w kierunku wskazéwek zegara na gwincie
podtgczenia (rys. 23/ C) butli gazowej (rys. 23).
Obydwa zaciski do weza (d) poprowadzi¢ przez waz
gazu obojetnego (18). Waz gazu obojetnego (18)
wiozy¢ do podtaczenia weza gazu obojetnego (23) na
reduktorze cisnienia (19) i podtgczenia prowadzenia
gazu (16) na spawarce i zabezpieczy¢ oba miejsca
podtgczenia zaciskami do weza (d). (Rys. 24-25)
Uwaga! Uwazac¢ na szczelnos¢ wszystkich podtaczen
gazu i potgczen! Kontrolowac podtaczenia i miejsca
potaczen za pomoca spray’u na nieszczelnosci i lub
mydlin.

5.2.4 Objasnienie reduktora cisnienia (rys. 4/19)
Na przycisku obrotowym (24) moze by¢ ustawiona
ilos¢ przeptywowego gazu. Ustawiona ilos¢
przeptywowego gazu moze by¢ odczytywana z
manometru (20) w litrach na minute (I/min). Gaz
wychodzi przez podtgczenie weza gazu obojetnego
(23) i jest dostarczany za pomoca weza gazu
obojetnego (rys. 3/18) do spawarki. (patrz 5.2.3)

Uwaga! W celu ustawienia ilosci przeptywowego gazu
postepowac zawsze zgodnie z punktem 6.1.3.

Reduktor cisnienia podtgczy¢ na butli gazowej za
pomoca tgcza srubowego (21) (patrz 5.2.3).

Uwaga! Ustawienia i naprawy na reduktorze cisnienia
moga by¢ przeprowadzane tylko przez specjaliste.

20

Ewentualnie uszkodzony reduktor ci$nienia wysta¢ do
autoryzowanego serwisu.

5.3 Podtaczenie do sieci

® Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sig
upewnic, ze dane na tabliczce znamionowe;j
urzgdzenia sg zgodne z danymi zasilania.

® Urzadzenie moze zosta¢ podtgczone wytgcznie
do uziemionego i zabezpieczonego gniazdka.

5.4 Montaz szpuli z drutem (rys. 1, 5, 6, 26-34)
Urzadzenie dostarczane bez szpuli z drutem!

5.4.1 Rodzaje drutow

W zaleznosci od zastosowania potrzebne sg rézne
druty spawalnicze. Spawarka moze by¢ uzywana z
drutami spawalniczymi o $rednicy 0,6 i 0,8 mm.
Odpowiednia rolka przesuwna i rury stykowe
dotgczone sa do urzadzenia. Rolka przesuwna, rura
stykowa i przekrdj drutu musza do siebie zawsze
pasowac.

5.4.2 Pojemnos¢ szpuli na drut
W urzgdzeniu mogg by¢ montowane szpule z drutem
do maxymalnie 5 kg.

5.4.3 Zaktadanie szpuli z drutem

® Otworzyc¢ pokrywe obudowy (rys. 2/4), przy tym
uchwyt pokrywy obudowy (rys. 2/27) przesuna¢
do tytu i podnies¢ pokrywe obudowy (rys. 2/4).

® W celu zapewnienia rownomiernego rozwinigcia
drutu kontrolowaé, czy uzwojenia na szpuli nie
natozyty sie na siebie.

Opis podajnika drutu spawalniczego (rys. 26-27)
Blokada szpuli

Uchwyt szpuli

Kotek zabierakowy

Sruba regulujgca hamulce rolek
Sruby uchwytu rolek przesuwnych
Uchwyt rolek przesuwnych

Rolka przesuwna

Uchwyt przewodu

Krazek dociskowy

Uchwyt kragzka dociskowego
Sprezyna krazka dociskowego
Sruba regulujgca docisk

Rura prowadzaca

Szpula z drutem

Otwor zabierakowy szpuli z drutem

OZZIrX&«—ITOTMMmMOO®>

Zaktadanie szpuli z drutem (rys. 26,27)
Potozy¢ szpule (N) na uchwyt szpuli (B). Zwracac
uwage na to, zeby koncéwka drutu spawalniczego
byta rozwijania na stronie prowadnicy drutu, patrz
strzatki. Uwazac, zeby blokada szpuli (A) byta

%
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wecisnigta i kotek zabierakowy (C) byt osadzony w
otworze zabierakowym szpuli z drutem (O). Blokada
szpuli (A) musi ponownie zatrzasnac sie nad szpulg z
drutem (N). (Rys. 27)

Wprowadzenie drutu spawalniczego i ustawienie

prowadnicy drutu(rys. 28-34).

® Wecisngc¢ sprezyne krazka dociskowego (K) do
gory i obréci¢ do przodu (rys. 28).

® Uchwyt krgzka zaciskowego (J) z krazkiem
zaciskowym (1) i sprezyne krazka zaciskowego
(K) roztozy¢ do dotu (rys. 29).

® Poluzowac sruby uchwytu rolek przesuwnych (E) i
odkreci¢ do gory uchwyt rolek przesuwnych (F)
(rys. 30).

® Skontrolowac rolke przesuwng (G). Na gornej
stronie rolki przesuwnej (G) musi by¢ podana
odpowiednia grubos¢ drutu. Rolka przesuwna (G)
wyposazona jest w 2 rowki prowadzace. W razie
koniecznosci okrecié rolke przesuwna lub
wymienic. (Rys. 31)

® Ponownie natozy¢ uchwyt rolek przesuwnych (F) i
dokrecic.

® Zdjac dysze gazowa (rys. 5/12) z palnika poprzez
okrecenie w prawa strone, odkrecic rure stykowa
(rys. 6/26) ( rys. 5-6). Przewdd (rys. 1/11) mozliwe
prosto wyprowadzony ze spawarki potozy¢ na
ziemi.

® Pierwsze 10 cm drutu spawalniczego odcigé tak,
zeby powstato proste cigcie bez wypustow,
skrzywien czy zabrudzen. Okroi¢ koricowke drutu
spawalniczego.

® Zapomoca rurki prowadzacej (M) wsuna¢ drut
spawalniczy pomigdzy kragzkiem dociskowym i
rolkg przesuwna (G/I) w uchwyt (H) przewodu.
(Rys. 32) Drut spawalniczy ostroznie wsung¢ z
reki tak daleko w przewdd, az bedzie wystawat na
palniku (rys.5/13) o ok. 1 cm.

® Poluzowac srube regulacyjng przeciwcisnienia (L)
o kilka obrotow. (Rys. 34)

® Uchwyt krgzka dociskowego (J) z krazkiem
dociskowym (l) oraz sprezyne krazka
dociskowego (K) ponownie roztozy¢ do gory i
zawiesi¢ sprezyne krazka zaciskowego na $rubie
regulujgcej docisk (L) (rys. 33).

® Tak ustawic Srube regulacyjng przeciwcisnienia
(L), aby drut spawalniczy byt mocno osadzony
pomiedzy kragzkiem dociskowym (1) i rolkg
przesuwng (G) bez sptaszczania. (Rys. 34)

® Pasujgca rure stykowa (rys. 6/26) do przekroju
uzywanego druta przykreci¢ na palniku (rys.
5/13) i natozy¢ dysze gazowa poprzez dokrecenie
w prawg strone (rys. 5/12).

® Tak ustawic $rube regulacyjng hamulca rolek (D),
zeby drut pozwalat sie caty czas prowadzic i rolka
zatrzymywata sie automatycznie po zatrzymaniu

prowadnicy drutu.

6. Obstuga

6.1 Ustawienie

Poniewaz ustawienie spawarki jest rézne w
zaleznosci od zastosowania , zalecamy
przeprowadzenie ustawien za pomocg spawania
probnego.

6.1.1 Ustawianie pradu spawania

Prad spawania moze by¢ ustawiany w 6 stopniach na
wiaczniku/ wytgczniku (rys. 1/7) pradu spawania.
Wymagany prad spawania jest zalezny od grubosci
materiatu, wymaganej gtebokosci wypalania oraz od
przekroju uzytego drutu spawania.

6.1.2 Ustawianie predkosci przesuwu drutu
Predkos¢ przesuwu drutu zostaje automatycznie
dopasowana do uzywanego ustawienia pradu.
Ustawienie precyzyjne predkosci przesuwu drutu
mozna przeprowadzi¢ bezstopniowo na regulatorze
predkosci przesuwu drutu (rys. 1/ 4). Zaleca sie
rozpoczecie ustawien w 5 stopniach, ktore
przedstawiajg Srednig wartosc, ewentualnie
doregulowac. Niezbedna ilos¢ drutu zalezna jest od
grubosci materiatu, gtebokosci wypalania, przekroju
uzytego drutu spawalniczego oraz od wielkosci
omijanych odstepéw do spawanego przedmiotu.

6.1.3 Ustawianie ilosci gazu przeptywowego
llos¢ przeptywowego gazu moze byc¢ ustawiona
bezstopniowo na reduktorze cisnienia (rys. 4/19).
Zostaje podana na manometrze (rys. 4/20) w litrach
na minute (I/min). Zalecana ilo$¢ gazu
przeptywowego w nieprzewiewnych
pomieszczeniach: 5-15 I/min

W celu ustawienia ilosci gazu przeptywowego nalezy
najpierw poluzowac dzwignie napinajaca (rys. 26/K)
jednostki przesuwu drutu, aby unikng¢
niepotrzebnego zuzycia drutu (patrz 5.4.3). Utworzy¢
podtaczenie sieci (patrz punkt 5.3), wtgcznik/
wytacznik przetgcznika pradu spawania (rys. 1/7)
ustawi¢ na stopniu 1 i uruchomi¢ przetacznik palnika
(rys. 5/25), aby uwolni¢ przeptyw gazu. W tym
momencie ustawi¢ na reduktorze cisnienia (4/19)
wymagang ilo$¢ gazu przeptywowego.

Okrecanie w lewg strone przycisku obrotowego (rys.
4/24):
Mniejsza ilo$¢ gazu przeptywowego

Okrecanie w prawg strone przycisku obrotowego (rys.
4/24):
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Wieksza ilos$¢ gazu przeptywowego

Zablokowac¢ dzwignie napinajaca (rys. 26/K)
podajnika drutu spawalniczego.

6.2 Podtaczenie elektryczne

6.2.1 Napigcie sieciowe
patrz punkt 5.3

6.2.2 Podtaczenie klemy masy (rys. 1/10)

Kleme masy (10) urzagdzenia ustawi¢ mozliwie w
bezposrednim poblizu miejsca spawania. Uwazaé na
metalicznie potyskujgce ztgcze na miejscu stykowym.

6.3 Spawanie

Jesli s wszystkie elektryczne podtgczenia do
napiecia zasilania i obiegu prgdu spawania, jak i
podtgczenie gazu obojetnego, mozna postepowaé
nastepujgco:

Spawane przedmioty w obszarze spawania muszg
by¢ wolne od farby, metalicznych pokry¢, zabrudzen,
rdzy, ttuszczu i wilgoci.

Odpowiednio ustawi¢ prad spawania, przesuw drutu,
ilos¢ gazu przeptywowego (patrz 6.1.1-6.1.3).

Trzymac¢ maske spawalniczg (rys. 3/17) przed twarzg i
prowadzi¢ dysze gazowa do miejsca na przedmiocie,
ktore powinno by¢ spawane. Uruchomi¢ wtgcznik
palnika (rys. 5/25).

Jesli pali sie tuk elektryczny, urzadzenie prowadzi drut
do kapieli spawania Jesli jadro zgrzeliny jest
wystarczajgco duze, palnik bedzie prowadzony powoli
wzdtuz wymaganego brzegu. Ewentualnie lekko
popchac¢ wahadtowo, aby zwigkszy¢ kapiel
spawalnicza.

Idealne ustawienie pragdu spawania, predkosci
przesuwu drutu i ilos¢ gazu przeptywowego okresli¢
za pomocg spawania préobnego. W idealnym
przypadku styszalny jest rowny szmer spawania.
Gtebokos¢ wypalania powinna by¢ mozliwie gteboka,
zeby kapiel spawalnicza nie wylata sig przez
obrabiany przedmiot.

6.4 Elementy zabezpieczajace

6.4.1 Wytacznik cieplny

Spawarka wyposazona jest w ochrong przed
przegrzaniem, chronigca przed przegrzaniem
transformatora spawalniczego. W momencie
zadziatania ochrony przed przegrzaniem wtaczy sie
lampka kontrolna (3). Spawarke pozostawi¢ na jakis
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czas do schtodzenia.

7. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z
czyszczeniem wyciggnac wtyczke z gniazdka.

7.1 Czyszczenie

® Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny powietrza
i obudowa silnika powinny by¢ w miare
mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wycierac czystg
Sciereczka lub przedmuchac sprezonym
powietrzem o niskim cisnieniu.

@ Zaleca sig czyszczenie urzadzenia bezposrednio
po kazdorazowym uzyciu.

® Urzadzenie czyscic regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta. Nie
uzywac zadnych srodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzi¢ czesci
urzgdzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazac, aby do wnetrza urzadzenia nie
dostata sie woda.

7.2 Konserwacja
We wnetrzu urzgdzenia nie ma czesci wymagajacych
konserwacji.

7.3 Zamawianie cze$ci wymiennych:

Podczas zamawiania czgs$ci zamiennych nalezy
podac¢ nastepujgce dane:

® Typurzadzenia

® Numer artykutu urzgdzenia

@ Numer identyfikacyjny urzadzenia

® Numer czesci zamiennej

Aktualne ceny artykutéw i informacje znajduja sie na
stronie: www.isc-gmbh.info

8. Usuwanie odpadow i recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu
urzadzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie
to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowaé ponownie
lub mozna przeznaczy¢ do powtdrnego przerobu.
Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych
rodzajow materiatow, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzadzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow wtérnych.
Prosze poprosi¢ o informacije w sklepie
specjalistycznym badz w placéwce samorzadu
lokalnego!

%
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9. Wyszukiwanie usterek

Usterka

Przyczyna

Sposaéb usunigcia

Rolka przesuwna nie obraca sig

Brak zasilania

Regulator przesuwu drutu na 0

Sprawdzi¢ podtgczenie

Sprawdzi¢ ustawienie

Rolka przesuwna obraca sie,
jednak bez prowadnicy drutu

Zty nacisk rolek (patrz 5.4.3)

Hamulce rolek za mocno
wyregulowane (patrz 5.4.3)

Brudna / uszkodzona rolka
przesuwna (patrz 5.4.3)

Uszkodzony przewdd
Ztej wielkosci rura stykowa/
zabrudzona/ zuzyta (patrz 5.4.3)

Drut spawalniczy na dyszy
gazowej/ rura ssgca przyspawana

Sprawdzi¢ ustawienie

Sprawdzi¢ ustawienie

Wyczysci¢, ewentualnie wymienié
Skontrolowa¢ ostone prowadnicy
drutu

Wyczyscic¢/ wymienié

Poluzowaé

Urzadzanie nie funkcjonuje po
dtuzszym uzyciu, Swieci sie lampka
kontrolna (3) wytacznika ciepta

Urzadzenie przegrzato sig przez
zbyt dtugie uzywanie, ewentualnie
przez nieprzestrzeganie czasu
wytgczenia

Pozostawi¢ urzgdzenie na 20-30
minut do schtodzenia

Bardzo zta spoina spawalnicza

Zte ustawienie pradu/ przesuwu
(patrz 6.1.1/6.1.2)

Brak/ za mato gazu (patrz 6.1.3)

Sprawdzi¢ ustawienie

Sprawdzi¢ ustawienie, ewentualnie
skontrolowac cisnienie napetniania
butli gazowej
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10. Objasnienie symboli

EN 60974-1 Europejska norma: P Nie przechowywac¢ ani
Zrodfa energii do ), nie uzytkowaé
recznego spawania urzadzenia w wilgotnym
tukowego o otoczeniu albo na
ograniczonym deszczu.
obcigzeniu
Bezpiecznik z warto$cig Jednofazowe- zasilanie

—El— zZnamionowg w ]:I a:>=
amperach w napieciu
znamionowym

U, Napiecie znamionowe 50 Hz Czestotliwos¢

znamionowa

I, max Najwyzsza warto$é
napiecia sieciowego-
warto$¢ pomiarowa

Symbol opadajacej
charakterystyki

Przed uzyciem spawarki Spawanie w procesie

nalezy starannie gazoéw obojetnych i
gﬂ przeczytac instrukcje § aktywnych wigcznie z

obstugi i stosowac¢ sie do zastosowaniem drutu
niej. - wypetnienia

Uo Napiecie znamionowe IP 21 Rodzaj ochrony
biegu jatowego

I, Prad spawania H Klasa izolacji

g mm Przekréj drutu X Czas pracy
spawalniczego

Jednofazowy
transformator z

1 ‘0’ == | prostownikiem
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CopepiaHue:

1
2
3
4.
5.
6
7
8

9

1

0.

YKasaHusA no TexXHWKe 6e30MnacHoCTH

OnucaHre yCcTponcTBa 1 06BbeM NOCTaBKM
Mcnonb3oBaHWe cornacHo HasHaYeHuo

TexHUYecKue JaHHble

Mepes BBOZOM B 3KCNyaTaumo

O6palleHne ¢ yCTPONCTBOM

OumncTKa, TEXHUHECKMI YXO[, M 3aKas 3anacHbIX AeTanen
YTunusauma v BTOpuyHasa nepepaboTka

[MouncK HercnpaBHOCTEN

MoscHeHWe cMMBONOB
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/A Buumanme!

Mpw nonb3oBaHWK yCTpoNCTBaMU HEO6XOAMMO
BbINONHATL NpaBuna no TexHuke 6e3onacHocTy,
4TOObI n36exaTb TPaBM U He JONyCTUTb yllepba.
Mo3ToMy NMPOYTUTE MNONMHOCTLIO BHUMATENBbHO 3TO
PYKOBOZACTBO MO 3KcnyaTaumn. XpaHuTe
PYKOBOZACTBO MO 9KCNyaTaumm B HAAEXHOM MecTe
[NA TOro, 4To6bl MOXKHO 6bINO BOCMONb30BaTLCA B
noboe BpemaA coaepkallencA B Hem nHdopmaumen.
B Tom cnyyae ecnu Bel nepenaete ycTponcTso
APYruM No4AM, TO HE0OX0AMMO NPUNOXUTb K HEMY
HacToALlee PyKOBOACTBO MO 3KCnnyaTaumu.

Mbl He HeceM OTBETCTBEHHOCTb 3a TPaBMbl 1
yuiepb, KOTOpble BO3HWKN B pesynbTaTe
HecobMioAeHVA yKa3aHWin 9TOro pykKoBoACTBa Mo
3KCMnyaTaumm n TeXHUKN 6e30nacHoCTy.

1. YKa3aHuA no TexHuke 6e3onacHoOCTU

Heobxoanmble ykasaHus no TexHuke 6e30nacHoCcTu
Bbl MOXETE HaTV B NPUNOXEHHON GpoLLope.

2. OnucaHue ycTpoiicTBa U 06bEM
nocTaBKU (PUCYHKHM 1-8)

PykosaTKa

MHAMKaTOp perumMoB paboThbl

JlamnoyKa KOHTPOASA AaTYMK TemnepaTypbl
Hpblwka Kopnyca

MecTo AN yCTaHOBKM ra3oBblX 6a/1/10HOB
XopoBble POSIMKK

MepekntoyaTesib CBapOUHbIM TOK BR/IOYEH-
BbIK/IO4EH

8. TloBOPOTHbIE POUKM

9. LUTeKep aneKTponuTaHusa

10. Knemma maccbl

11. PykaB B Ha6ope

12. Consno rasa

13. Topenka

14. PerynATtop CKOPOCTM CBApPOYHOrO 3/1eKTpoaa
15. HptoK uenu

16. MNoacoegnHeHne noasoaa rasa

17. CBapoyHbIV aKpaH

18. PyKaB 3awuTHOro rasa

19. PepyKTop

20. MaHowmeTp

21. BuHTOBOE COEAUHEHME

22. MpepoxpaHnTenbHbIN KaanaH

23. MNoacoeanHeHne pyKasa 3alMTHOro rasa
24. KHonKa HacTporKku

25. TepeKntoyaTesib ropesku

26. 2-e HoHTaKTHble TpyGbl

27. PyKoATKa KpbILLKK Kopnyca

Nooswh =

28. CTpaxoBoyHas Lenb

2.1 Mpucnoco6eHns ANA MOHTaa

a. 16-M BUHTOB A1 XO4O0BbIX POJ/IMKOB

b. 16-M NPyWHHbBIX CTOMOPHbIX KoNew, Ans
XOL0BbIX POJ/IMKOB

16-M nogKNagHbIX Wanb A1A XOA0BbIX PO/IMKOB
2-a 3a¥umMa pyKasa

1-a pama 3awmTHOE CTEKNO

1-0 CTEK/I0 ANA CBapKU

1-0 Npo3payHoe 3alMTHOE CTEKIO

2-a KpenemHble rMnb3bl 3alMTHOMo CTeEKNA
3-M rakun gna pyKoATKM

3-U BUHTa A/151 PYKOATHM

2-a KpenemHbIN LTbIPb 3aLMTHOrO CTEKNA
1-a pyKoATKa

1-a pama cBapO4HOro aKkpaHa

»TeTVOB33~xao0

et

Ucnonb3oBaHue cornacHo
Ha3Ha4eHuto

CBapoyHbIM annapar B Cpesie MHepTHOro rasa
npegHasHayYeH UCKIOYUTENIbHO A1 CBAPKU CTain
meToaoM MAG-(MeTann-akTUBHbINM ra3) ¢
MCMO/Ib30BaHWEM COOTBETCTBYIOLLMX CBAPOYHbIX
3/IEKTPOAOB U1 rasos.

YCTPOMCTBO MOM¥HO MCMOb30BaTb TO/IbKO B
COOTBETCTBUM C €ro npegHasHavdeHnem. Jlroboe
[pyroe, BbIXOAsLLee 3a 3T PaMKW UCTONb30BaHWeE,
cyMTaeTcA He COOTBETCTBYIOLMM Npeanucanmio. 3a
BO3HMKLUME B pesyakTarte 3Toro yueps Wam TpaBMbl
Nto6oro posa HeCET OTBETCTBEHHOCTb N0/b30BaTe b
WY paboTaroLLmii C UHCTPYMEHTOM, a He
N3roTOBUTE/b.

BamHoe yKasaHue KacaTes/ibHO NOAK/IOYEHUA K
UCTOYHURY TOKa

YCTPOMCTBO OTHOCUTCA K 060pyA0BaHUIO Kiacca A
cornacHo ctaHaapty EN 60974-10, To eCTb OHO He
npegHasHa4yeHo A/19 NpUMeHeHUA B W/bIX 30Hax, B
KOTOPbIX 3HEProcHaGHEHUE OCYLLECTBNSAETCA
nocpeacTesom HW3KOBOJILTHOM CUCTEMbI MUTaHUSA
06LLEero No/Ib30BaHUsA, TaK KaK B TaKMX Cyvanx npu
He6NaronpUATHbLIX YCI0BUAX CETU OHO MOXKET
CITYWTb MPUYMHOM BO3HUKHOBEHMA nomex. Ecin Bbl
XOTUTE UCNOJIb30BATb yCTpOVICTBO B XWJIbIX 30HAX, B
KOTOPbIX 3HEProcHaGHEeHUe OCYLLEeCTBNAETCSA
nocpeacTesom HW3KOBOJILTHOM CUCTEMbI MUTaHUSA
o6bLero No/ib3oBaHWsA, TpebyeTca NpUMeHeH1e
3/IEKTPOMAarHMTHOro UALTPa, KOTOPbIM YMEHbLUNT
3/IEKTPOMarH1UTHbIE MOMEXU HAaCTOJIbKO, YTO OHU He
OyayT 6osiblUEe MeLLaTb NoAb30BaTesto.
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B NPOMbILLIEHHBIX UKW OPYTNX 30HaX, B KOTOPbIX
9HeprocHabGKeHWe OCyLLECTBIAETCA He
nocpencTBoM HWU3KOBOJILTHOM CUCTEMbI NUTaHUA
06LLero nosib30BaHWA, yCTPOMCTBO MOMHHO
ncnonb3osarb 6e3 Takoro GunsTpa.

O6uwue mepbl 6e30MacHOCTU

Monb3oBarenib OTBEYAET 3a NPaBU/IbHYIO YCTAHOBKY
W NPUMEHEHWE YCTPOMCTBA COMACHO aHHbIM
npomssoguTens. [pn obHapyeHun
9NEKTPOMarHUTHbIX MOMEX NOb30BaTe b OTBEYAET
3a MX yCTpaHeHWe NyTeM YyCTaHOBKU TEXHUHECKUX
BCMOMOraTe/lbHbIX CPEACTB, YKa3aHHbIX B MyHKTE
«BarkHoe yKasaHue KacaTe/lbHO NOAK/IIOHEHNA K
MCTOYHWKY TOKa».

YMeHbLUeHue aMUccum

ONeKTPOCHABKEHME OT OCHOBHOIO MCTOYHUKA TOKA
CBapoyHbIM annapart He06X0AMMO MOAK/IOHUTL K
OCHOBHOMY MCTOYHUKY TOKa B COOTBETCTBUM C
JaHHbIMKW NponsBoauTens. Mpn BOZHUKHOBEHUN
NMOMEX MOMET NoTPe6oBaTLCA NPUHATHE
[ONONIHUTENBHBIX MEp, HanpUMep, yCTaHOBKa
(WNETpa Ha OCHOBHOM MCTOYHMKE TOKA (CM. BblLLe
NYHKT «BayHoe yKasaHve Kacate/ibHO
MOAK/IIOYEHUA K UCTOYHUKY TOKa»). CBapoYHble
KabesiM LOMKHbI ObITb MaKCUMalbHO KOPOTKUM.

ONIeKTPOKapANOCTUMYNIATOP

Jlnua c aN1eKTPOHHBIM YCTPOMCTBOM [1/1A COXPaHEHUA
HU3HU (HanpUMep, 3N1eKTPOKaPANOCTUMYNATOP U T.
[l.) LONMHbI MPOKOHCYIETUPOBATLCA CO CBOMM
BpayoM, Npem e Yem NpuGnHKaTbCA K yCTaHOBKaM
[N51 [yrOBOV CBapKW, pesaresibHbIM YyCTaHOBKaM,
yCTaHOBKaM J/151 CHMraHUA UM YCTaHOBKaM
TOYEYHOM CBapKK, YTOObI YAOCTOBEPUTLCH B
OTCYTCTBUU BJIMAHUA HA UX yCTpOVICTBa MarHUTHbIX
nosien B COYETAHWUM C ANEKTPUYECKUM TOKOM
6O/IbLLOM CUJIbI.

lapaHTUIMHBIM CPOK cocTaBnaeT 12 MmecALeB npu
NPOMbILLIEHHOM UCMONB30BaHUN U 24 MecsAla npu
06bIHHOM MCMOIb30BaHMKN. OTCHET rapaHTUIMHOTO
CpOKa Ha4YMHaeTCA C MOMEHTa NPMOBpeTeHNA
ycTpoKcTBa.

MapameTpbl aneKTpoceTH: ~230B~501T
CBapoYHbIl TOK: 25 A -135 A (makcmm. 170 A)
MpofONHKUTENBHOCTD BKIOYEHMA: X%:

10| 20 | 30 | 60 | 100
CBapoyHbIN TOK |, (A): 135|100 | 77 | 54 | 42 |25
HoMuHanbHOe 3Ha4YeHne HanpseHUs: X0NoCTOro

4. TexHUYeCKUe pJaHHble

xopa Ug: 408
BapabaH cBapO4HOro a1EKTPOAA MAKCUM. : 5 Kr
[lvameTp cBapO4HOro aneKkTpoaa: 0,6/0,8 Mm
MpenoxpaHutens: 16 A
Bec: 32,3 Kr

MpOAOKUTENBHOCTL CBAPKK NPU TeMnepaTtype
OKpy:KatoLen cpegpl 40°C.

5. Mepep BBOAOM B 3KCN/yaTauuio
5.1 C6opka (puc. 5-21)

5.1.1 MoHTamK X040BbIX U NOBOPOTHbIX POJIMKOB
(6/8)

YCcTaHOBUTL XOA0BbIE POSIMKK (6) M MOBOPOTHbIE

PONMKM (8) TaK KaK noKasaHo Ha pucyHKax 7, 9, 10,

11.

5.1.2 YcTaHOBKa 3alWmMTHOro 3KkpaHa (17)

® BnoxwuTb cTeKkno ans ceapku (l) n Ha Hero
npo3payHoe 3alUTHOE CTEKIO (M) B paMKy ASiA
3awmTtHoro ctekna (k) (puc. 12).

® HpenexHble WTHPTbI 3aWMUTHOro cTexkna (q)
BAABWUTb B OTBEPCTUE B pame 3aLLMUTHOrO aKpaHa
(s). (puc. 13)

® BnoxwuTb pamy ana sawmTHOro ctekna (k) ¢
CTEK/I0M A/1A cBapKHu (1) 1 Npo3payHbIM
3aLMTHBIM CTEKIOM (M) U3HYTPU B BbIEMKY B
pame 3aLMTHOro aKpaHa (s), BAaBUTb
KpenemHble rHesfa 3almMTHoro ctekna (n) B
KpenemHble LWTUHTbI 3aWMTHOro cTeKna (q) Ao
TeX Mop, MoKa OHW He BOWAYT B 3aLenneHve aaa
TOro, 4To6bI 3aUKCHMPOBaTL pamy ANns
sawmTHoro ctekna (k). MpospayHoe samnTHOe
CTEK/10 (M) JOMKHO HAXOAUTLCA CHapYyHKH. (puc.
14)

@ 3arHyTb BEPXHWI KaHT pambl 3aLLMTHOrO aKpaHa
(s) (puc. 15/1.), a TaKKe yr/ibl BEPXHEro KaHTa
(puc. 15/2.) BOBHYTpb. 3aTeM 3arHyTb BHELLHIO
CTOPOHY paMbl 3aLLMTHOIO 9KpaHa (S) BOBHYTPb
(puc. 15/3.) n 3aTem nNyTem CUIbHOTO CHUMaHWA
COeZIMHUTb YIJ/Ibl BEPXHETO KaHTa 1 BHELLHWE
GOKOBMHbI. Ha Kaw oM cTopoHe npu huKcaumm
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KPEenemHbIX WTUHTOB AOMKHO ObITb C/bILLHO 2-a
OTHYET/IMBBLIX LeNyKa (puc. 15/4.)

® [Ecnv o6a BepxHMX yrna 3almuTHOroO aKpaHa
COeiMHEeHbI TaK, KaK NoKasaHo Ha PUCYHKe 16,
TO HY}HO BCTaBWTb BUHTbI 418 PYKOATKM (p)
CHapyM CKBO3b 3 OTBEPCTUA B 3aALUTHOM
3KpaHe. (puc. 17)

® Pa3BepHyTb 3alMTHbBIN 3KpaH 1 BCTaBUTb
PYKOATKY (r) 4yepes pe3bby 3 BUHTOB A5
PYKOATKM (p). MPOYHO NPUBUHTUTL PYKOATKY (r)
npuv nomMoLm 3 raek Ansa pyKoOATKM (0) K
3alWmTHOMY 3KpaHy (puc. 18).

5.2 NopKntoyeHue rasa (puc. 4-6, 19-25)

5.2.1 Tunbl rasos

Mpwv cBapKe € NOMOLLbIO NOCTYNAKLLEro
HenpepbIBHO 3/IEKTPOAA HEO6XoAMMa 3allmTa rasom,
COCTaBJ/IEHME 3aLUMTHOrO rasa 3aBuUCKUT OT
BbIGPAHHOIO MeToAa CBapKU:

3alpnTHbIN ras3 CO2 | Argon/CO2
cBapuBaeMblit MeTa
HeJilermpoBaHHas cTalb X X

5.2.2 YctaHOBHKa ra3oBoro 6ass10Ha Ha
ycTpoiicTee (puc. 19-25)
[a30BbIN 6aIIOH HE BXOAWUT B 0GBbEM NMOCTaBKM!

YcTaHOBWTE ra3oBbIv 6a/1/10H, TaK KaK MOKa3aHo Ha
pucyHKax 19 - 21. BHumarenbHo cneguTe 3a
NMPOYHOCTBIO KPEMNIEHUA CTPAXOBOYHOM Lienu (28) u
3aTeM, 4ToObl CBAPOYHbIM annapar CTOAN YyCTONHMBO.

BHumaHue! Ha nogctaBKe A8 yCTaHOBKM ra3oBbIX
6annoHoB (puc. 19/5) paspeluaeTca ycTaHaB/IMBaTb
TOJIbKO ra30Bble 6a/1/I0Hbl EMKOCTbIO A0
MaKkcumasibHo 20 anTpoB. [Mpu ucnonb3oBaHUM
rasoBbIx 6a/1/10HOB 60/bLLErO pasMepa BO3HUKaET
OMacHOCTb OMPOKUAbIBAHUSA, MOSTOMY Takune
6aiIoHbI paspeLlaeTca ycTaHaBAMBaTb TOIbKO
PAAOM C YCTPOMCTBOM. B Takmnx cnyy4aax Heo6xoanmo
B J,OCTaTO4YHOW CTEMEHM 3aUTUTb ra3oBblii 6a10H
OT ONpPOKMAbIBaHUA!

5.2.3 MNoacoepuHeHue ra3oBoro 6aaioHa
Mocne yganeHnsa sawmnTHOM KpbIWKK (puc. 22/A)
OTKPOWTE Ha KOPOTKOE BPEMSA BEHTU/Ib Ga/IOHa
(puc. 22/B) B HanpaB/ieHWKM B CTOPOHY OT Ce6A.

Mpn HEOBXOANMOCTHM OYUCTUTE OT IPA3U pe3bby
noacoeanHeHus (puc. 22/C) cyxor TpAnKon 6e3
MUCMONb30BaHMSA KaKnX IM60 OYUCTUTENbHbIX
cpegncTs. [lpoBepbTe HaIMYKME YNIOTHUTENA Ha
pepykTope (19) 1 y6eautech B 6€3yKOPUSHEHHOCTH
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ero coctosanuA. HaBuHTHTE peayKTop (19) B
Hanpas/IEHUW BPALLEHWSA YaCOBOW CTPE/IKMN Ha
pesbby nopcoepnHeHua (puc. 23/C) rasosoro
6annoHa (puc. 23). HapeTb 06a xomyTa pykasa (d) Ha
pyKaB 3awmTHoro rasa (18). BctaButb pykas
3awmTHoro rasa (18) Ha nogcoefnHeHVe pyKasa
3awmTHoro rasa (23) Ha pegykTope (19) n
nozcoeanHeHwe nogsoaa rasa (16) Ha cBapoO4YHOM
annapare v 3aduKcMpoBaTb B 0601X MecTax
NOACOeANHEHUA MPW MOMOLLM XOMYTOB pyKaBa (d)
(puc. 24-25).

BHumaHue! BHumaTensHo cnegute 3a
repMEeTUYHOCTBLIO BCEX NOAK/IIOYEHUIM ra30BOM
cucTeMbl n coegmnHenui! MNpoBepsTe mecta
NOAKOYEHUA U COEAUHEHNI NMPY MOMOLLM a3P030/11
ON1A 0OHAPYKEHWA YTEYKU U MblJTbHOM BOAPI.

5.2.4 MoAcHeHue paboTbl peayKTopa (puc. 4/19)
C NOMOLLIbIO KHOMKM HACTPOMKM (24) MOMKHO
OTpEerynMpoBaTb KOJIM4ECTBO NPOMyCKaeMoro rasa.
YcTaHOBNEHHOE KOIMYECTBO MPOMyCKaemMoro rasa
MOMHO cHMUTaTh Ha MaHomeTpe (20) B iIMTpax B
MUHYTY (I/min). a3 BbIXOAWT U3 NOACOEANHEHMA
pyKaBa 3alMTHOro rasa (23) 1 nogaetca ganblue no
pyKaBy 3almTHOro rasa (puc. 3/18) K cBapo4HOMy
annapary (cmotpuTe 5.2.3).

BHumaHwue! PerynnpoBKry Konnyectsa
nponycKaemMoro rasa ocyLlecTB/ANTe BCerga TakK,
KaK aTo onucaHo B pasgese 6.1.3.

PenyKTop KpenuTca npu NoOMOLLM BUHTOBOMO
coeanHenua (21) K rasoBomy 6a10Hy (CMOTpUTE
5.2.3).

BHumaHwme! BmeluaTtenbCcTBa B yCTPOMCTBO
peayKTopa v peMOHTHbIe paboTbl HA HEM
paspeluaeTcsa OCyLLEeCTBAATb TOIbKO CneumanmcTam.
Bbiwnunte HemcnpasHbI peayKTop nNpu
Heo6X04MMOCTH NO afpecy CAyHKObl cepBuca.

5.3 MapameTpbl 3/1eKTPOCETH

® [lepes Tem KaK BKIOYUTb YCTPOWCTBO
y6eanTech, HTO AaHHbIe HAa TUMOBOM TabanyKe
COOTBETCTBYIOT NapaMeTpam 3EKTPUYECKOM
CeTu.

® OnwncbiBaemoe yCTPOMCTBO paspeluaercs
NOAK0YaTh TOJIbKO K HaZ/IeHallmMmM 06pasom
3a3eMJ/IEHHbIM U 3alUULLLEHHbIM LUTEeNCe/IbHbIM
PO3€eTKaM C 3alMTHbIM KOHTAKTOM.
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5.4 MOHTaX KaTyLlUuK1 3IEKTPOAOB
(puc. 1,5, 6,26 - 34)
HarywKa aneKkTpofoB He BXOAUT B 06bEM MOCTaBKu!

5.4.1 Tunbl aneKTpoaoB

B 3aBucumocTH OT BUAa paboT UCNob3yTCA
pasnnyHble CBapOYyHble aNeKTpoabl. CBapOUHbIM
annapar MOXHO MCMOJIb30BaTb C CBapPOYHbIMM
anekTpogamu guametpom 0,6 MM 1 0,8 Mm.
Co0TBEeTCTBYOLLME NOJAOLME POSUKU U
KOHTaKTHble TPYOble NPUIOHEHbI K YCTPOUCTBY.
MogaroLwmnin ponmK, KOHTaKTHbIE TPYObl U CeveHne
3N1EKTpOAA [O/TKHbI BCEraa COOTBETCTBOBATL APYr

Apyry.

5.4.2 EMKOCTb KaTyLUKWU 3/IEKTPOAOB
B yCTpOMCTBO MOXHO yCTaHaB/IMBaTb KaTyLUKK
3/IEKTPOSOB BEJIMHMHOM MaKCUMabHO [0 5 Kr.

5.4.3 YcTaHOBHKa KaTyLLKKN 3/IEKTPOAOB

® OTKpbITb KPbILLKY Kopnyca (puc. 2/4), pns aToro
CABVHYTb PYKOATKY KpPbILLKK Kopryca (puc. 2/27)
Hasag 1 OTKMHYTb KPbILLKY Kopnyca (puc. 2/4).

® [IpoBepbTe OTCYTCTBME NepexnecTa HaBMBKW Ha
KaTyLUKe 15 TOro, 4To6bl 06ecneynTb
paBHOMEPHOE pa3maTbiBaHWE 3N1EKTPOAA.

OnucaHue y3na nogayu anexkTpoaa (puc. 26-27)
YCTPOMCTBO UKCALMN KaTYLLKK
Hpennenve KaTyLwkm

3axBarbiBalLLmi naney,

HKOCTMPOBOYHbIV BUHT 151 TOPMO3a POJIMKOB
BWHTbI g5 KpenieHre posIMKoB nogayv
KpenneHve poarMKoB nogayv

Mopatowmi ponmk

MpremMHWK KoMnieKTa pyKasa

HaxumHoM ponmk

KpenneHne HaxmnMHOro ponvka

MpyKWHa HaXKMMHOrO PosIMKa
KOCTMPOBOYHBIM BUHT MPOTUBOAAB/IEHNA
Hanpasnstowas Tpyba

Harywka npoBosioKku

OTBepcTHe 3axBaTa KaTyLKW 3/1eKTpoaa

OZZIrX«~ITOTMMOO >

YcTaHOBKa KaTyLWHKKU 3/1eKTPoA0B (puc. 26,27)
MocTaBuTb KaTylwKy anekTpoaos (N) Ha KpenneHune
KaTywku (B). BHnmarenbHo cnefuTb 3a TeM, YTOObI
KOHeL, CBapO4HOro 3/1eKTpoja pasmarbiBasica Co
CTOPOHbI HanpaB/ALLEN 9NEKTPOAA, CMOTpUTE
HanpaBs/ieHWe CTPEesKMN.

BHWMaTenbHO npocneguTe, YTO6bl GUKCaTOp
KaTyLwku (A) 6b11 BAaB/IEH, a 3axBaTbiBatoLWmi nanel,
(C) Haxoauncsa B OTBEPCTUM 3axBaTa KaTyLLKK
anekTponos (O). PuKcaTop KaTywku (A) foMKeH
3alenKHyTbCA Haf KaTyLKon anekTpogos (N) (puc.
27).

BBepeHue cBapo4yHOro a/IeKTpoAa U IOCTUPOBKa

Hanpasnslowe anekTpoaa (puc. 28-34)

® Haxarb BBEpX NPyHUHY HaxMMHoro poavka (K)
1 NOBEPHYTbL Brepeg (puc. 28).

® OTKMHYTb BHU3 KPEnIeHWe HaXKUMHOIO POSINKa
(J) ¢ HaxMMHBbIM ponmKom (I) n NpyxmHOM
HarmMHoro poauka (K) (puc. 29)

® BbIBUHTUTE BUHTbI 4151 KPEMIEHUA POJIMKOB
nopauv (E) n BITAHYTb KpenieHne posvKoB
nopauv (F) BBepx (puc. 30).

® [lepenpoBepuTb nogatowmii ponuvk (G). Ha
BEPXHEN CTOPOHe noaatoLLero posauvka (G)
[OIKEH ObITb yKasaHa COOTBETCTBYHOLaA
ToNWMHa aneKTpoaa. Moaarowmi ponmk (G)
CHabXeH 2-A Hanpas/ALWMMU Na3amu.
Mopatowmii ponuk (G) HyHO npm
HEOo6X0AMMOCTHN NEPEBEPHY T UM 3aMEHUTH
(puc. 31).

® YCTaHOBWUTbL KpenieHne poanKkos nogaum (F)
Hasaj v NPoYHO NPUBUHTUTD.

® BbiHyTb conno rasa (puc. 5/12) Bpalias Bnpaso
13 ropesiku (puc. 5/13), OTBUHTUTL KOHTaKTHYO
Tpyby (pwmc. 6/26) (puc. 5 - 6). PykaBa B Habope
(puc. 1/11) NponoKUTb NO MOJTy HACKOBKO
MOHO MO NPAMOW 1 B Hanpas/IeHUM OT
CBapoYyHOro annapara.

® Ortpesatb 10 cm OT Hayana CBApPOYHOrO
9N1EKTPOAA TaK, YTOObI 06pasoBasca NpAMOn
cpes 6e3 BbICTYMOB, UCKPUB/IEHWUI U
3arpasHeHni. CHATb 3ayCeHuLpbl C KOHLA
CBapOYHOT0 3/1IEKTPOAA.

® BcTaBuTb CBaApOYHbIM 9/1EKTPOA Yepes
HanpasnsawoLyto Tpyoy (M), Mexay HarMMHbIM U
nopatowmm ponvkom (G/l) BHyTpb B npremHoe
YCTPOWMCTBO pyKaBsa B Habope (H). BctaBuTb
(pnc. 32) cBapOYHbIM 9NEKTPOL, OCTOPOKHO
PYKOM TaK fafieKo B pyKaB B Habope, NoKa OH He
BbIMAET Hapyy B ropeske (puc. 5/13) npumepHo
Ha1cm.

® Ocnabutb IOCTUPOBOYHBIN BUHT
npotuBoAasneHuns (L) HeCKoNbKUMK
BpaleHuaMu (puc. 34).

® OTKMHYTb BHOBb KpEMIeHWe HaXUMHOIO PoJIKa
(J) ¢ HaxMMHBIM ponmKom (I) n NpyxMHOM
HarMMHoro poauka (K) BBepx 1 CHoBa 3aLennTb
NPYyXMHY HaxumHoro ponuvka (K) sa
IOCTMPOBOYHBIN BUHT NpoTuBogasneHns (L) (puc.
33)

® 3arem yCTaHOBWTb KOCTUPOBOYHbIN BUHT
npoTuBoAaBneHus (L) Takmm o6pas3om, 4ToObI
CBapOYHbIN 3N1EKTPOS, YAEPHMUBAICA MPOYHO
MEHAY HaKUMHbIM ponnKoM (1) 1 nogaroLwmm
ponvKkom (G) 6e3 pasgaBnvBaHus (puc. 34).

® [IpUBMHTUTb KOHTaKTHYIO TPyby (puc. 6/26),
COOTBETCTBYIOLLYIO AUaMETPY UCMOIb3YEMOro
CBapPOYHOrO 3/1EKTPOAA, K ropenke (puc. 5/13) n
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BCTaBWTb COMJIO ra3a, NoBEPHYB ero BNpaso
(puc.5/12).

® OrTperynnpoBarb OCTUPOBOYHbIV BUHT TOpMO3a
ponvkoB (D) TakMM 06pa3oM, HTOObI 3NEKTPOS,
BCE €elLLe MOT MPOXOAWUTL U POSIMK NPU
TOPMOMEHUM HaNpaB/soLLEN S1EKTPoAA
aBTOMATUYECKWM OCTaHaB/IMBaJICS.

6. O6palyeHue ¢ yCTPOUCTBOM

6.1 PerynupoBKa

TaK KaK perynnmpoBKa CBapo4HOro annapara B
3aBMCHMOCTM OT CJ/lyHas UCMO/Ib30BaHKA
OCYLLECTBAAETCA N0 PAa3HOMY, TO Mbl PEKOMEHAYEM
OCYLLECTBUTb PETY/IMPOBKY MyTEM OCYLLECTBIEHUA
NpPo6HOM CBapKMU.

6.1.1 PerynupoBKa cBapo4HOro ToKa
CBapoyHbIi TOK MOXHO peryimpoBarb 6-Tu
CTyneH4YaTo nepekyaTeneM CBapoYHbIM TOK
BKJIt04MEH-BbIKO4YEH (puc. 1/7). Heobxogmumo
OTperyMpoBaTb CBapOY4HbIM TOK B 3aBUCUMOCTU OT
TO/LWMHBI 06pabaTbiBaEMOro NpeaMeTa, Helaemomn
r}'ly6VIHbI NpoXuraHna u gnameTpa Ucnoib3yemoro
CBapOYHOro 3/71eKTpoaa.

6.1.2 PerynupoBKa CKOpOCTH Nofayu asieKTpoaa
CKopocCTb NoAa4u aneKkTpoga noacTpansaertca
aBTOMaTU4YeCKU Noj BEMYUHY YCTAaHOBIEHHOIo
ToKa. TOYHYO MOACTPOMKY CKOPOCTU NoAa4m
3/IEKTPOAA MOMHO OCYLLECTBUTb 6ECCTYyneH4YaTo npm
MOMOLLM PErynsTopa CKOpOCTN CBApO4HOro
anekTpoga (puc. 1/14). PekomeHgyeTca npm
perynMpoBKe HaumMHaTb € 5 CTyneHu, Kotopas
npeacTaBAseT cobor cpefHee 3Ha4YeHne, 1 Npu
HEeOoBX0AUMOCTHM NOACTPOUTL. Heobxogumoe
KOJIMYECTBO MOJAa4M 3/1EKTPOAA 3aBUCUT OT
TO/LWMHbI 06pabaTbiBaEMOro NpeaMeTa, Helaemomn
r}'ly6VIHbI NpoXuraHna u gnameTpa Ucnosib3yemoro
CBapOYHOro 3/IEKTPOAA, & TaKHKe OT BE/IMYMHBI
nepeKpbIBAEMOro pacCTOAHUA MEX Y
cBapvBaeMbIMU AeTanaMU.
6.1.3 PerynupoBKa KonmMyecTBa nponycKaemoro
rasa
HonnyectBo nponyckaemoro rasa MoXHO
oTperynMpoBarb 6eCCTyneH4aTo Ha peayKTope
(pnc.4/19). Ero MoxKHO onpeaenvTb Ha MaHOMETpe
(puc. 4/20) B niuTpax B MUHYTY (I/min.).
PeKkomeHayemoe KonmnyecTBo NporycKaemMoro rasa B
NMOMELLEHUAX C MPUTOKOM W OTTOKOM Bo3gyxa: 5
N/MUH — 15 I/min.

[na perynMpoBKM KonmnyecTBa NporycKaemMoro rasa
HEeo6X0AUMO BHavase 0CabuTb 3aMMHOW pblyar
(puc. 26/K) yana nogaym anexkTpoga s Toro, YToobl
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n3b6emaTb HEHYKHOro U3HOCa 3/IeKTpoAa (CMOTpUTe
5.4.3). lNoacoeanHUTb YCTPOMCTBO K SNEKTPUHECKOM
ceTu (CcMoTpuTe NYyHKT 5.3), ycTaHOBUTb
nepeksoyaTeNb CBAPOYHbIN TOK BKJIHOUYEH-BbIK/IHOHEH
(pnc.1/7) Ha 1-t0 cTyneHb 1 3afiencTBoBaTb
nepeKtoYaTesb ropesnku (puc. 5/25) Ana Toro, YToobI
OTKPbITb NOoAa4vy NOTOKa rasa. 3artem YCTaHOBUTbL Ha
peayKTope aasnenusa (puc. 4/19) enaemoe
KOJIMYECTBO NPOMYCKaeMoro rasa.

BpaltieHne BneBo pyyYKn HACTPOMKK (puc. 4/24):
YMEHbLUEHWE Ko/IM4ecTBa NponycKaemoro rasa

BpatieHne BnpaBo py4Ku HAaCTPOMKKM (puc. 4/24):
MOBbILLEHWE KOMYecTBa NPOMNycKaemoro rasa

BHOBb 3aKpenuTb NPyXMHY HAXKUMHOIO POJIMKa (pUcC.
26/K) Ha y3ne nogayun anektpoga.

6.2 MoaKntoYeHMe 3/IEKTPUYECKOrO NUTaHUA

6.2.1 MNapameTpbl aneKTpoceTn
CwmoTpuTe pasgen 5.3

6.2.2 NopcoeanHeHne KNeMMbl 3a3eM1€HUA
(puc.1/10)

Hnemmy 3asemnenusa (10) ycTponcTBa NpUKpenuTb

MO BO3MOXHOCTU B HEMOCPEACTBEHHOM 613K OT

MecTa CBapKM.

Ob6ecneunTb Nepexos MeTasioB 6€3 NOKPbITUSA B

MeCTe OCYLLECTB/IEHNA KOHTaKTa.

6.3 CBapKa

Mocne Toro, KaK OCyLLEeCTB/IEHbI BCE 3/IEKTPUYECKUE
NMOAK/IIOYEHMA 1A S/IEKTPONUTAHMSA U CBapO4HOTO
KOHTYpA, a TaKKe NOAKJIYEH 3aLLMUTHBIN ras, To
MOMHO [IeNCTBOBaTb CleAyLLMM 06PasoMm:

CBapuBaeMble AeTanv JOMHKHbI B 06/1aCTH CBapKU
ObITb CBOOOAHBIMW OT KPACKM, META/ITIMHECKUX
NMOKPbLITUN, TPA3K, PrHABYMHbI, }MUpa U Baru.

OTperynupyiTe CBapoyHbIM TOK, NoAaqy a/iekTpoaa
M KOZIM4eCTBO NporycKaemMoro rasa (cmotpure 6.1.1
—6.1.3) cooTBETCTBYIOLLMM 06Pa30M.

[JepmunTe cBapo4HbIV aKpaH (puc. 3/17) nepeg,
JINLOM, M NOAHECUTE ra3oBoe COMJIO K MECTY, rae
HY¥HO OCYLLECTBUTb CBapKy.

3aTtem 3aeMCTByWTE NEepeKIIoYaTe b Fopesku (puc.
5/25).

Ecnu roput aneKkTpuyeckas ayra, To yCTPOMCTBO
roziaeT 3/1eKTPOA, B CBAPOYHYIO BaHHy. Ecnv pasmep
AApa CBapHOM TOYKM ByeT JOCTaTOYEH, TO HYHHO
MeAJIEHHO BECTU ropesiky BAO/Ib KaHTa B
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HeobxogumoMm mecTe. MNpr He06X0ANMMOCTHU
OCYLLECTB/IANTE JIEFKME MOKa4YMBaHUA A1 TOro,
YTOGbI HEMHOIO YBE/IMYUTb CBapPOYHYIO BaHHY.

BbifiBUTE naeanbHble yCTAHOBKM CBAPOYHOrO TOKA,
CKOPOCTM NoAay1 31IEKTPOAA U KOJIMHECTBO
nporycKaeMoro rasa nyTeM NpoBeAeHNs NPO6HOM
cBapku. Mpn naeansHOM OCYLLECTBIEHWM CbILLEH
paBHOMEPHbIN LLYM CBapKW. [JTlybrHa NpoxKuraHmsa
[OMKHA ObITb KaK MOMHO 60/bLLEN, HO CBapOYHas
BaHHa BCE ¥e He [J0/IKHA NPOBa/IMTbCA CKBO3b
obpabarbiBaemyto feTanb.

6.4 3awmTHbIe NnpucnocobneHus

6.4.1 [laTumK Temneparypbl

CBapoyHbIM annapar CHab¥XeH NPUCNocob1eHneM
3aWwuThl OT Neperpesa, KOTopoe 3almiaeT
CBapOYHbIM TpaHchopmaTop OT neperpesa. B Tom
cnyyae, ecnv cpaboTaeT 3alwmTa oT neperpesa, To
CBETUTCA KOHTPOJ/IbHAA 1laMnoyKa (3) Ha Bawem
ycTporictee. CBapoYHbIM annapar fO/IKEH B TEHEHUN
HEKOTOPOro BPEMEHM OX/TaAaTbCA.

7. OuucTKa, TeXHUYECKUM yxon u
3aKa3 3anacHbIX getaneu

Mepen Bcemy paboTamm Mo OYNCTKE BbIHYTb
LITEKEP U3 PO3ETKMU.

7.1 Ounctka

o Ounwarite 3alWMTHBIE YCTPOWCTBA,
BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA 1 KOPNYC
[ABUraTena Kak MOXHO Jy4Lle OT Mbiv 1 rPA3W.
MpoTpute hpesy YMCTON BETOLLLIO UK
npoaynTe cXXaTbIM BO34YXOM C HA3KUM
[aBneHvem.

® Mol pekomeHayem ouunwatb pesy nocne
KaXk0ro 1Ccrosb30BaHnA.

o Ounwarite yCTPOWCTBO pPerynapHO BNaXKHOM
TPANKOW C HE6OMBLUNM KONMMYECTBOM XWUAKOTO
Mbina. He ucnonbayinTe motowme cpeacTaa unm
pacTBOPUTE; OHN MOTYT PasbecTb
nnacTmaccoBble 4YacTu ycTpoictea. CneauTe 3a
Tewm, 4To6bl BOJA He nonasna BOBHYTPb
yCTpOWCTBA.

7.2 TexHU4eckut yxon
B ycTpoiicTBe Kpome 3Toro HeT feTaneu,
KOTOPbIE HY>AAIOTCA B TEXHUHECKOM YXO[E.

7.3 3aka3 3anacHbix aeTaneun:

[Mpu 3akase 3anacHbIX YacTen HeobxoaMmo

NpUBECTU creaytolmne AaHHble:

® Moaundukauma yctporcTea

® Howmep apTukyna yctponcrea

® VaeHTndunKaumMoHHbI HoMep ycTponcTaa

® Howmep 3anacHon yactu Tpebyemon AnA 3aMmeHa
netanu

AKTyanbHble LeHbl 1 MHhOpMaumMA HaXoAATCA Ha

cante www.isc-gmbh.info

8. YTunusauma u BTopuyHasa
nepepaboTka

YCTPONCTBO HAX0AMTCA B yNakoBKe ANA TOro,
4TObbI N36€eXaTb ero NoBpPeXAEHW Npu
TpaHcnopTMpoBKe. Ta ynakoBKa ABNAETCA
CbIPbEM 1 NO3TOMY MOXET 6bITb UCNONb30BaHa
NMOBTOPHO WNW HanpasBneHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTPOWCTBO 1 €ro NpUHaANEeXHOCTU COCTOAT U3
pasnnyHbIX MaTepunanoBs, TakMx Kak Hanpumep
meTann u nnactMacc. YTunusmpyinte aedexkTHble
feTanv B MecTax cbopa ocobbix OTXOA0B.
MHdopmaumio 06 aToM Bbl MOXeTe nonyynTsb B
cneuvanna3mpoBaHHOM MarasuHe Unn B MeCTHbIX
opraHax npaenexus!
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9. MoucK HencnpaBHOCTEN

HeucnpasHocTb

MpuunHa

YcTpaHeHue

MogatoLmii POMK He BpaliaeTca

HanpsixeHue anekTpoceTu
OTCYTCTBYET

PerynaTtop nogauv anexktpoga
cTouT Ha 0

I'IposepMTb nogcoegnHeHune

MpoBepUTL peryIMpoBKy

Moparowmin posivK BpalaeTcs, HO
OTCYTCTBYET Nofaya a/eKTpoaa

Cnaboe faBneHve ponvka
(cmoTpuTe 5.4.3)

TopMo3a poIMKOB cpabaTbiBaloT
CJIMLIKOM CUAbHO (cmoTpuTe 5.4.3)

Moparowmin posIMK 3arpsA3HEH UK
noBpexaeH (cmotpuTe 5.4.3)

MoBperaeH pyKas B Habope

3arpAsHeHue, HernpaBW/bHbIN
pa3mep WIv U3HOC KOHTaKTHOM
TpyObI (CMOTpUTE 5.4.3)

CBapoyHbIli 31IEKTPOA NPUBAPEH K
COny rasa Uan K KOHTaKTHOM
Tpybe

MpoBepuTL perynnpoBry

MpoBepuTL perynnpoBKry

OYnCTUTB NI 3aMEHNUTL

[poBepHTL KOXYX HanpaBAALLEN

aneKTpoaa

OYnCTUTB MM 3aMEHNUTb

OTtpenntb

YCTPOMCTBO Nocnie AIUTENIbHOMO
nepvoga paboTbl 60/blUe He
paboTtaeT, CBETUTCA laMMNoYKa
KOHTPO/IA AaTyMK Temneparypsbl (3)

YCTpOMCTBO Neperpenoch B
pesynsrarte A/IMTeNIbHOM
aKcnyaTauuv uam B peaysstare
HecobNoAeHNA NepuoaoB
nepepbiBa

Jarb ycTponcTBy OCTbITb
MWHUMaNbHO 20-30 MUHYT

OyeHb N10x0e Ka4ecTBO CBApHOro
wBa

HenpaBwnbHa perynMpoBKa ToKa 1
nogauu (cmotpuTte 6.1.1/6.1.2)

a3 OTCYyTCTBYET WU €r0 CAULLKOM
mano (cmoTpuTe 6.1.3)

MpoBepuTb perynnpoBKry

MpoBepuTbL perynnMpoBKy, a TaKkxe
AaBsieHne HanoJIHeHnA ra3soBoro
6annoHa
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10. NoAcHeHWe CMMBOIOB

EN 60974-1

EBponeickune HopMbl
[N CBapOYHbIX
YCTPONCTB
9/IEKTPUYECKON Ayrow
CBapKw BPY4HYIO C
orpaHuUyeHHoM
NPOAOIHKNTENBHOCTbIO
dasbl BKAYEHMA

3anpeLyeHo XpaHnUTb
WUIN UCNOJIb30BaTb
YCTPOMCTBO BO B/IaXHOM
WU CbIPOM
OKpYHartoLLen cpeae nam
nog JOMAEM

MpenoxpaHuTesb ¢
HOMWHa/IbHbIM
napameTpomM B AMnepax
B MOAK/IIOYEHUM

1 dasoBoe
NoAKoYeHMEe
9/IEKTPOCETH

3NIEeKTpoaa

9/1eKTPOCETH
U, HanpseHue cetn 50 Hz YacTtoTa aneKTpuyecKom
cetn

Iy MaKcum. M3mepeHHasa BennymHa CumBon Ans nagaoLem
€amoro BbICLLIErO ‘1_ KPWBOM XapaKTepUCTUKN
3HaYeHnA ToKa
9/IEKTPUYECKON CETH
Mepepa ncnonb3oBaHnem [Jyrosas ceapKa
CBapoO4HOro annapara nNaBALMMCA
HeobxoAMMOo SNEKTPOAOM B MHEPTHOM
BHUMAaTE/IbHO NpoyMTaTh M aKTMBHOM rasax,
PYKOBOACTBO NO BK/tO4anA
9KCNIyaTaumm 1 — MCnonb30oBaHWe
cnepoBath €ro CBapO4HOM NPOBOJIOKM
yKasaHuaM

Uy HomuHanbHoe 3HaveHne IP 21 Tvn 3awmTbl
HanpsAeHWA X010CToro
xofa

I, CBapoyHbI TOK H Knacc nsonsymm

g mm [vameTp cBapHOro X [MpofoKUTENLHOCTL

asbl BKIIOYEHUA:

OpHodasHbIM
TpaHcdhopmarop ¢
BbInpAMUTENEM
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3. Utilizarea conform scopului

4. Date tehnice

5. Inainte de punerea in functiune

6. Operare

7. Curatare, intretinere si comanda pieselor de schimb
8. Evacuare si reciclare

9. Cautarea defectiunilor

10. Explicarea simbolurilor
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuiesc respectate anumite
reguli de siguranta pentru a se preveni accidentele si
pagubele. Cititi cu atentie aceste instructiuni de
folosire. Pastrati-le cu grija pentru a putea avea
intotdeauna la dispozitie informatiile necesare. in
cazul in care dati aparatul unei alte persoane, va
rugam sa inmanati si instructiunile de folosire.

Noi nu preluam nici o garantie pentru pagube sau
vatamari care provin din nerespectarea acestor
instructiuni si a indicatiilor de siguran

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti in
brosura anexata.

2. Descrierea aparatului si volumul de
livrare (Fig. 1 - 8)

Maner

Afisaj

Lampa de control a temperaturii
Carcasa

Suprafata de asezare a buteliilor cu gaz
Role de transport

Comutator de pornire / oprire curent de sudura
Role de ghidare

Stecher retea

10. Clema masa

11. Pachet furtunuri

12. Duza de gaz

13. Arzator

14. Reglor al vitezei sarmei de sudura
15. Carlige lant

16. Racord pentru alimentarea cu gaz
17. Masca de sudura

18. Furtun de gaz protector

19. Reductor de presiune

20. Manometru

21. Imbinare

22. Supapa de siguranta

23. Racord al furtunului de gaz protector
24. Robinet

25. Butonul arzatorului

26. 2 x teava de legatura

27. Maner al capacului carcasei

28. Lant de siguranta

©CRNDO AN~

2.1 Materiale de montaj

16 x suruburi pentru rolele de transport

16 x inele Grower pentru rolele de transport
16 x saibe suport pentru rolele de transport
2 x colier de prindere a furtunului

1 x cadru geam de protectie

1 x sticla de sudura

1 x sticla transparent de protectie

2 x bucse de prindere a sticlei de protectie
3 x piulite pentru maner

3 x suruburi pentru maner

2 x stifturi de prindere a sticlei de protectie
1 x maner

1 x cadru de masca de sudura

»ToTDOB3ITFa0T

3. Utilizarea conform scopului

Acest aparat de sudura cu gaz protector va fi utilizat
exclusiv pentru sudura otelurilor conform procedurii

MAG (metal activ gaz), cu conditia utilizarii sarmelor
de sudura si a tipurilor de gaz corespunzatoare.

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

Indicatie importanta privind racordul electric
Aparatul face parte din clasa A a normei EN 60974-
10, acest lucru inseamna, ca nu este prevazut pentru
utilizarea n spatii locative, in care alimentarea cu
curent electric se realizeaza prin intermediul unui
sistem de alimentare cu tensiune joasa, deoarece
exista posibilitatea de deteriorare in conditii de retea
defavorabile. Daca doriti sa utilizati aparatul in spatii
locative a caror alimentare cu curent electric se
realizeaza prin intermediul unui sistem de alimentare
cu tensiune joasa, este necesara utilizarea unui filtru
electromagnetic, care sa reduca deranjamentele
electromagnetice, astfel incat sa nu mai fie
deranjante pentru utilizator.

in domeniul industrial si alte sectoare in care
alimentarea cu curent electric nu se realizeaza prin
intermediul unui sistem de alimentare cu tensiune
joasa, aparatul poate fi folosit fara utilizarea unui
astfel de filtru.

Masuri de siguranta generale

Utilizatorul este raspunzator pentru instalarea si
utilizarea corecta a aparatului conform indicatiilor
producatorului. in cazul constatarii unor deranjamente
electromagnetice, utilizatorul are raspunderea de a le
elimina prin intermediul mijloacelor tehnice ajutatoare
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numite mai sus la punctul ,Indicatie importanta privind
racordul electric”.

Reducerea emisiei

Alimentarea de la circuitul de curent principal
Aparatul de sudura trebuie racordat la circuitul de
curent principal, conform indicatiilor producatorului. in
caz de deranjamente, este posibil sa fie necesare
masuri suplimentare, de exemplu, montarea unui filtru
n circuitul de curent principal (a se vedea sus punctul
sndicatie importanta privind racordul electric).
Cablurile de sudura trebuie sa fie cat de scurte
posibil.

Stimulatoare cardiace

Persoane purtatoare de aparate cardiace (de ex.
stimulatoare cardiace etc.), trebuie sa consulte un
medic Tnainte de a se apropia de instalatii de sudura
cu arc electric, de taiere, de ardere sau de sudura

prin puncte, pentru a se asigura, ca nu exista influente

ale cdmpurilor magnetice in legatura cu curentii
electrici nalti asupra acestor aparate.

Perioada de garantie este de 12 luni in cazul utilizarii
in scopuri industriale si 24 de luni in caz de utilizare
privata si incepe cu data cumpararii aparatului.

4. Date tehnice

Tensiunea de alimentare: 230V ~50 Hz

Curentul de sudura: 25-135A (max. 170 A)

Durata de conectare X%:| 10| 20 | 30 | 60 | 100

Curent de sudura l, (A): [135|100 | 77 | 54 | 42 | 25
Tensiunea nominald de mers in gol Uy: 40V
Tamburul maxim al srmei de sudura: 5kg
Diametrul séarmei de sudura: 0,6/0,8 mm
Siguranta: 16 A
Greutate: 32,3kg

Timpii de sudura sunt valabili la o temperatura a

mediului de 40°C.

5.1nainte de punerea in functiune

5.1 Montaj (Fig. 5 - 21)

5.1.1 Montarea rolelor de transport si a rolelor
de ghidare (6/8)

Montati rolele de transport (6) si rolele de ghidare (8)
asa cum este indicat in figurile 7, 9, 10 si 11.
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5.1.2 Montarea mastii de protectie (17)

® Introduceti sticla de sudura (l) si peste acesta
sticla transparenta de protectie (m) in cadrul
geamului de protectie (k) (fig. 12).

@ Introduceti stifturile de prindere a sticlei de
protectie (q) in gaurile din cadrul mastii de sudura
(s) (Fig. 13).

® Asezati cadrul geamului de protectie (k) impreuna
cu sticla de sudura (1) si sticla transparenta de
protectie (m) pe interior in golul din cadrul mastii
de sudura (s). Apasati bucsele de prindere a
sticlei de protectie (n) pe stifturile de prindere a
sticlei de protectie (q), pana cand acestea raman
blocate in locasurile lor, iar cadrul geamului de
protectie (k) este astfel asigurat. Sticla
transparenta de protectie (m) trebuie sa se
gaseasca pe latura exterioara a mastii de sudura
(Fig. 14).

e Indoiti marginea superioara a cadrului méstii de
sudura (s) spre interior (Fig. 15/1) si pliati colturile
marginilor superioare (Fig. 15/2). indoiti acum
marginile laterale ale cadrului mastii de sudura (s)
spre interior (Fig. 15/3) si uniti colturile marginilor
superioare cu marginile laterale apasandu-le cu
putere. Pe fiecare latura trebuie sa se auda cate 2
clicuri clare la blocarea stifturilor de fixare (Fig.
15/4).

@ inmomentul in care ambele colturi de sus ale
mastii de sudura sunt unite precum in figura 16,
introduceti suruburile pentru méaner (p) dinspre
exterior in cele 3 gauri ale mastii de sudura (Fig.
17).

@ Intoarceti masca de sudura si bagati manerul (r)
in filetele celor 3 suruburi pentru méaner (p).
Prindeti manerul (r) cu ajutorul celor 3 piulite
pentru maner (o) de masca de sudura (Fig. 18).

5.2 Alimentarea cu gaz (Fig. 4-6, 19 - 25)

5.2.1 Tipuri de gaz

In cazul sudurii cu sarmé& continua este nevoie de gaz
protector. Compozitia gazului depinde de procedura
de sudura aleasa:

Gaz protector CO2 | Argon/CO2
Metal ce urmeaza a fi

sudat

Otel nealiat X X

5.2.2 Montarea buteliei de gaz pe aparat
(Fig. 19 - 25)
Butelia cu gaz nu este cuprinsa in volumul livrarii!
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Montati butelia cu gaz asa cum este indicat in figurile
19 - 21. Aveti grija ca lantul de siguranta (28) sa fie
bine strans, iar aparatul de sudura sa fie agsezat in
asa fel, incat sa nu se rastoarne.

Atentie! Pe suprafata de asezare a buteliilor cu gaz
(Fig. 19/5) nu pot fi montate decét butelii cu o
capacitate de pana la 20 litri. in cazul utilizarii unor
butelii cu gaz mai mari exista pericolul ca aparatul sa
se rastoarne, drept pentru care ele pot fi agezate doar
lang& acesta. Intr-o asemenea situatie butelia cu gaz
respectiva trebuie protejata impotriva unei eventuale
rasturnari accidentale!

5.2.3 Racordarea buteliei cu gaz

Dati jos capacul de protectie (Fig. 22/A) si deschideti
putin robinetul buteliei (Fig. 22/B) in directia opusa
dvs.

Stergeti eventual filetul de racordare (Fig. 22/C) cu o
carpa uscata, fara a folosi detergent sau alte
substante de curatat. Verificati garnitura reductorului
de presiune (19) sa fie montata si sa se afle intr-o
stare ireprosabild. insurubati reductorul de presiune
(19) in sensul acelor de ceasornic pe filetul de
racordare (Fig. 23/C) al buteliei cu gaz (Fig. 23). Fixati
cele doua coliere de prindere (d) pe furtunul gazului
protector (18). Bagati furtunul de gaz protector (18) in
racordul furtunului de gaz protector (23) de pe
reductorul de presiune (19) si in racordul pentru
alimentarea cu gaz (16) de pe aparatul de sudura.
Asigurati ambele racorduri cu ajutorul colierelor de
prindere a furtunului (d) (Fig. 24 - 25).

Atentie! Aveti grija ca toate racordurile de gaze sa fie
etanse! Verificati racordurile si imbinarile cu apa cu
sapun sau cu un spray special.

5.2.4 Explicarea reductorului de presiune

(Fig. 4/19)
Cu ajutorul robinetului (24) puteti regla debitul de
gaze. Debitul ales poate fi citit pe manometru (20) in
litri pe minut (I/min). Gazul iese prin racordul furtunului
de gaz protector (23) si este condus mai departe prin
furtunul respectiv (Fig. 3/18) pana la aparatul de
sudura (vezi 5.2.3).

Atentie! Pentru reglarea debitului de gaze procedati
intotdeauna conform descrierii de la punctul 6.1.3.

Reductorul de presiune se monteaza pe butelia cu
gaz cu ajutorul imbinarii (21) (vezi 5.2.3).

Atentie! Lucrarile de interventie sau reparatie la
reductorul de presiune vor fi efectuate numai de catre
personal calificat. Daca este cazul trimiteti
reductoarele de presiune defecte la service.

5.3. Racordarea la reteaua electrica

@ Inainte de racordarea la reteaua electrici
asigurati-va ca datele de pe placuta de
identificare a masinii corespund cu cele ale
retelei.

® Aparatul poate fi alimentat numai de la o priza cu
pamantare in mod corespunzator si prevazuta cu
contact de protectie.

5.4 Montarea bobinei de sarma
(Fig. 1, 5, 6, 26 - 34)
Bobina de sarma nu este cuprinsa in volumul livrarii!

5.4.1 Tipuri de sarma

In functie de caz este nevoie de diverse tipuri de
sarme de sudura. Aparatul poate fi utilizat cu sarme
de sudura cu diametre intre 0,6 si 0,8 mm. Rola de
avansare si teava de legatura corespunzatoare sunt
atasate aparatului. Rola de avansare, teava de
legatura si sectiunea sarmei trebuie sa corespunda
intotdeauna.

5.4.2 Capacitatea bobinei de sérma
In aparat pot fi montate bobine de sarma cu o
greutate de panala 5 kg.

5.4.3 Montarea bobinei de sarma

® Deschideti capacul carcasaei (Fig. 2/4)
impingand manerul capacului (Fig. 2/27) inapoi si
rabatand capacul (Fig. 2/4).

® Verificati sa nu existe suprapuneri in infasurarea
sarmei pe bobina, pentru a va asigura ca
derularea sarmei se va realiza in mod uniform.

Descrierea unitatii de ghidare a sarmei
(Fig. 26 - 27)

Blocaj bobina

Suport bobina

Stift de antrenare

Surub de reglare a franei rolei

Suruburi pentru suportul rolei de avansare
Suportul rolei de avansare

Rola de avansare

Intrare pachet furtun

Rola de presare

Suport al rolei de presare

Arc al rolei de presare

Surub de reglare a contrapresiunii

Teava de ghidare

Bobina de sarma

Deschizatura de antrenare a bobinei de sarma

m >

OZZIrXC«—IOmTNMMUO

Montarea bobinei de sarma (Fig. 26, 27)

Asezati bobina de sarma (N) in suportul bobinei (B).
Capatul s&rmei de sudura trebuie sa se desfagoare
pe latura de ghidare a sarmei, vezi sageata
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indicatoare.

Aveti grija ca blocajul bobinei (A) sa fie apasat in jos,
iar stiftul de antrenare (C) sa stea in deschizatura de
antrenare a bobinei de sarma (O). Blocajul bobinei
(A) trebuie sa se blocheze la loc deasupra bobinei de
sarma (N) (Fig. 27).

Introducerea sarmei de sudura si reglarea

sistemului de ghidare a sarmei (Fig. 28 - 34)

® Apasatiin sus si basculati inainte arcul rolei de
presare (K) (Fig. 28).

® Rabatati in jos suportul rolei de presare (J),
impreuna cu rola de presare (1) si arcul rolei de
presare (K) (Fig. 29).

® Desfaceti suruburile suportului rolei de avansare
(E) si scoateti suportul rolei de avansare (F)
tragandu-I in sus (Fig. 30).

@ \Verificati rola de avansare (G). Pe latura de sus a
rolei de avansare (G) trebuie sa fie precizat
diametrul sarmei. Rola de avansare (G) este
prevézutd cu 2 caneluri de ghidare. intoarceti si
schimbati eventual rola de avansare (G) (Fig. 31).

® Asezati suportul rolei de avansare (F) la loc si
insurubati-l bine.

® Scoateti duza de gaz (fig. 5/12) de pe arzator
(Fig. 5/13) prin rotire spre dreapta si desurubati
teava de legatura (Fig. 6/26) (Fig. 5 - 6). Asezati
pachetul de furtunuri (Fig. 1/11) pe cat posibil
drept, pe jos, orientat in directia opusa aparatului
de sudura.

® Taiati primii 10 cm de sarma de sudura in asa fel
incat sa obtineti o taietura dreapta, fara
proeminente, muchii sau impuritati. Debavurati
capatul sarmei de sudura.

e Impingeti sarma de sudura in teava de ghidare
(M) printre rola de presare (I) si rola de avansare
(G) in intrarea pachetului de furtunuri (H). (Fig.
32) impingeti cu grija sarma de sudurd cu mana
in pachetul de furtunuri pana cand capatul ei iese
cu circa 1 cm afara din arzator (Fig. 5/13).

® Desfaceti putin surubul de reglare a
contrapresiunii (L), rotindu-I de cateva ori (Fig.
34).

® Rabatati la loc (in sus) suportul rolei de presare
(J), cu tot cu rola de presare (1) si arcul rolei de
presare (K) si prindeti arcul rolei de presare (K)
inapoi de surubul de reglare a contrapresiunii (L)
(Fig. 33).

® Potrivitiacum surubul de reglare a contrapresiunii
(L) In asa fel incat sarma de sudura sa stea fix
intre rola de presare () si cea de avansare (G)
fara a fi strivita intre ele (Fig. 34).

@ insurubati pe arzator (Fig. 5/13) teava de legatura
(Fig. 6/26) adecvata diametrului sarmei de sudura
utilizate si montati duza de gaz (Fig. 5/12) prin
rotire spre dreapta.
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@ Potriviti surubul de reglare a franei rolei (D) in asa
fel incat sdrma de sudura sa mai poata fi ghidata,
dar rola sa se opreasca automat la franare.

6. Operare

6.1 Reglaje

Intrucat reglarea aparatului de sudur se face diferit,
in functie de fiecare caz de utilizare in parte,
recomandam sa realizati reglajele apeland la suduri
de proba.

6.1.1 Reglarea curentului de sudura

Curentul de sudura poate fi reglat pe 6 trepte diferite
cu ajutorul comutatorului curentului de sudura (Fig.
1/7). Curentul de sudura necesar depinde de
duritatea materialului, de adancimea de ardere dorita
si de diametrul sdrmei de sudura utilizate.

6.1.2 Reglarea vitezei de avansare a sarmei de
sudura
Viteza de avansare a sarmei de sudura se adapteaza
automat la setarea de curent utilizata. Reglarea fina a
acestei viteze poate fi realizata fara trepte cu ajutorul
reglorului vitezei sarmei de sudura (Fig. 1/14). Este
recomandabil sa incepeti cu treapta a 5-a (valoare
medie) pentru a putea corecta apoi eventual reglajul.
Cantitatea de séarma necesara depinde de grosimea
materialului, de adancimea de ardere dorita si de
diametrul sérmei de sudura utilizate, insa si de
distanta dintre piesele ce urmeaza a fi sudate.

6.1.3 Reglarea debitului de gaz

Debitul de gaz poate fi reglat fara trepte cu ajutorul
reductorului de presiune (Fig. 4/19). El este indicat pe
manometru (Fig. 4/20) in litri pe minut (I/min). Debitul
de gaz recomandat in incaperi unde nu sunt curenti
de aer: 5-15I/min.

Pentru a regla debitul de gaz eliberati mai intéai
maneta de tensionare (Fig. 26/K) a unitatii de
avansare a sarmei, pentru a evita uzura inutila a
sarmei (vezi 5.4.3). Conectati aparatul la retea (vezi
punctul 5.3), fixati comutatorul de pornire/oprire a
curentului de sudura (Fig. 1/7) pe treapta 1-a si
apasati butonul arzatorului (Fig. 5/25) pentru a da
drumul gazului. Reglati debitul gazului cu ajutorul
reductorului de presiune (Fig. 4/19).

Rotirea spre stanga a robinetului (Fig. 4/24):
debit mai mic

Rotirea spre dreapta a robinetului (Fig. 4/24):
debit mai mare
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Strangeti la loc arcul rolei de presiune (Fig. 26/K) a
unitatii de avansare a sarmei.

6.2 Racordul electric

6.2.1 Racordarea la reteaua electrica
Vezi punctul 5.3

6.2.2 Prinderea clemei pentru masa (Fig. 1/10)
Prindeti clema pentru masa (10) a aparatului de
sudura pe cat posibil in imediata apropiere a
punctului de sudura.

Aveti grija ca in locul de contact sa existe o punte de
trecere metalica si curata.

6.3 Procesul de sudura

in momentul in care toate racordurile electrice pentru
alimentarea cu tensiune, precum si racordul gazului
protector sunt realizate, puteti proceda in felul
urmator:

Piesele ce urmeaza a fi sudate trebuie sa nu aiba
vopsea, straturi acoperitoare metalice, murdarie,
rugina, grasime sau umezeala in locul de sudura.

Reglati corespunzator curentul de sudura, avansul
sarmei si debitul de gaz (vezi 6.1.1 - 6.1.3).

Tineti masca de sudura (Fig. 3/17) in fata ochilor si
duceti duza de gaz in acel loc al piesei de lucru unde
doriti sa sudati.

Apasati pe butonul arzatorului (Fig. 5/25).

Cat timp arcul voltaic este aprins, aparatul impinge
sarmé in baia de sudura. in momentul in care pelicula
de sudura este suficient de groasa, arzatorul trebuie
tras incet de-a lungul muchiei dorite. Pendulati
eventual usor arzatorul pentru a mari putin baia de
sudura.

Aflati reglajul ideal al curentului de sudura, al vitezei
de avansare a sarmei si al debitului de gaz cu ajutorul
unei probe de sudura. In varianta ideal veti auzi un
zgomot uniform de sudura. Adancimea de ardere
trebuie sa fie cat mai mare posibil, fara a lasa baia de
sudura sa cada prin piesa de lucru insa.

6.4 Dispozitive de protectie

6.4.1 Releul de control al temperaturii

Aparatul de sudura este dotat cu o protectie impotriva
supraincalzirii. Ea impiedica transformatorul de
sudurd s se supraincilzeasci. in cazul in care
aceasta protectie se activeaza, lampa de control (3) a
aparatului de sudura se aprinde. Lasati atunci
aparatul sa se raceasca un timp.

7. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curatire.

7.1 Curatirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele
de aerisire si carcasa masinii. itergeti aparatul cu
o carpa curata sau suflati praful cu aer sub
presine la o presine mica.

® Noi recomandam curatirea aparatului imediat
dupa fiecare folosire.

@ Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin
sapun lichid. Nu folositi detergenti sau solventi;
acestia pot ataca piesele din material plastic ale
aparatului. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul
aparatului.

7.2 intretinerea
n interiorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

7.3 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date;

® Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul Ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www-isc-gmbh.info

8. Indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!
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9. Cautarea defectiunilor

Defectiune

Cauza

Remediere

Rola de avansare nu se invarte

Lipseste alimentarea cu tensiune

Reglorul pentru avansarea sarmei
de sudura este pozitionat pe 0

Verificati racordul electric

Verificati pozitia reglorului

Rola de avansare se invarte, insa
sarma nu inainteaza

Presiune slaba exercitata de catre
role (vezi 5.4.3)

Frana rolei este prea strans reglata
(vezi 5.4.3)

Rola de avansare este murdara /
deteriorata (vezi 5.4.3)

Pachetul de furtunuri este
deteriorat

Teava de legatura utilizata are
diametrul gresit / este murdara /
este uzata (vezi 5.4.3)

Sarma a fost sudata de duza de
gaz/teava de legatura

Verificati reglajele

Verificati reglajele

Curatati sau schimbati rola
Verificati invelisul sistemului de
ghidare a sarmei de sudura
Curatati sau schimbati teava de

legatura

Dezlipiti sirma de sudura

Dupa o utilizare mai indelungata
aparatul nu mai functioneaza,
lampa de control a temperaturii (3)
continuand sa fie aprinsa insa

Aparatul s-a supraincalzit din cauza
utilizarii prea indelungate, respectiv
a nerespectarii timpului de revenire

Lasati aparatul sa se raceasca timp
de cel putin 20 - 30 minute

Cordon de sudura foarte prost

Reglajul curentului de sudura /
sistemului de avansare a sarmei
este gresit (vezi 6.1.1/6.1.2)

Prea putin gaz sau deloc (vezi
6.1.3)

Verificati reglajele

Verificati reglajele si presiunea
(nivelul de umplere) din butelia cu
gaz
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10. Explicarea simbolurilor

EN 60974-1

Norma europeana pentru
aparate de sudura cu arc
electric si surse de
curent pentru sudura, cu
durata de conectare
limitata

Nu depozitati sau utilizati
aparatul in medii umede
sau in ploaie.

Siguranta din reteaua de
curent, cu valoare
nominala exprimata in
amperi

Racordare cu o faza la
reteaua electrica

sudura

U, Tensiunea de alimentare 50 Hz Frecventa retelei de
curent

I, max Tensiunea maxima in Simbol al unei curbe
retea b_ caracteristice in cadere
Cititi cu atentie si Sudura MIG (metal-inert-
respectati instructiunile gaz) si MAG (metal-activ-

Qiﬂ de utilizare a aparatului § gaz) inclusiv cu utilizarea

de sudura inainte de sarmei de umplere
intrebuintarea acestuia —_—

Uy Tensiunea nominala de IP 21 Tipul de protectie
mers in gol

I Curent de sudura Clasa de izolatie

g mm Diametrul sarmei de X Durata de conectare

Transformator unifazic,
dotat cu redresor
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CbabpHaHue:

1
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3
4.
5.
6
7
8
9
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0.
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YKasaHuA 3a 6e3onacHoCcT

OnucaHue Ha anaparta 1 06em Ha AocTaBKa
M3nonsBaHe cnopes npefHasHa4eHUETO

TexHUYeCKM faHHU

Mpeau nyckaHe B eKcnaoaTauus

O6cenyBaHe

[MouncTBaHe, NOAAPBIKKA M NOPBYKA HA PE3EPBHM HaCTH
EKonorocbo6pasHo OTCTpaHsABaHe 1 Ornoa30TBOPsABaHE
TbpceHe Ha CMyLLEHNA

OBGACHEHWE Ha CUMBONTE
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/\ Buumanme!

Mpw ManonaeaHe Ha ypeauTe TpAGBA Aa Ce cnassar
HAKOM MpeanasHi Mepku 3a 6e30MacHOCT, 3a Aa ce
MpeoTBPATAT HAPaHABAHUA 1 WeTW. 3aTosa
npoYeTeTe BHAMATENHO TOBA ybTBAHE 3a
ynotpe6a. CbxpaHaBaiiTe ro 4o6pe, 3a 4a
pasnonarare ¢ uHhopMaLMATa N0 BCAKO Bpeme. B
cnyuaii, ye TpAGBA Aa NpeaafeTe ypeaa Ha apyr

nvua, MosiA, NpejaiTe 1 ToBa ymbTBaHe 3a ynotpeda.

Hue He noemame OTrOBOPHOCT 3a 3M10MONyKU UK
LEeTH, KOUTO Bb3HUKBAT Nopaau He cbbnogaBaHe
Ha ToBa yNbTBaHe U Ha yKasaHuATa 3a
6e3onacHocCT.

1. MHcTpyKumm 3a 6esonacHocCT

CbOTBETHUTE UHCTPYKLMU 32 6830MacHOCT Lue
HamepwuTe B NpuioxeHaTa 6poLuypa.

2. OnucaHue Ha anapara U o6em Ha
pocrtaBKa (dur. 1-8)

JOpbrKa

Pa6oTHa nHavKauus

KoHTponHa namna TepMonpeKkbesay
Hanak Ha Kopnyca

MsAcTo 3a noctaBAHe Ha ra3oBu By TUIKK
XonoBW POnKK

MpeBKAtoYBaTEN BKA/M3K// 3aBapBbYEH TOK
Bogelum ponku

MpexoBu wencen

10. Hnema 3a cBbp3BaHe KbM KOpnyc

11. Wnayx

12. Ma3oBa ato3a

13. Topenka

14. Perynatop Ha CKOpOCTTa Ha 3aBapbyeH Ten
15. BepuHa KyKa

16. Bpb3Ka 3a nogasaHe Ha ras

17. 3aBapbyeH W1pm

18. LWnayx 3a 3almTeH ras

19. PepyumpseHTun

20. MaHomeTbp

21. BoNTOBO CbeAMHEHNE

22. NpepnasuteneH KnanaH

23. Bpb3Ka Wnayx 3a 3awuTeH ras

24. Konye 3a HacTporika

25. lMpeBKAto4BaTeN 3a ropesKara

26. 2 X KOHTaKTHa Tpbba

27. PbyKa 3a 3aWmTHUA KOXKYX

28. lNMpepnasHa Bepura

©OND>OTAWND =

2.1 MoHTameH matepuan

a. 16 x bonT 3a X00BM POSKK

b. 16 x OcurypuTenHa npymuHHa Lwanba 3a XofoBu
POSKK

16 x MopnorHa Wwanba 3a Xo40BU POIKU
2 x Knema 3a wnayx

1 x PamKa 3awuTeH ras

1 x 3aBapbYHO CTBKJIO

1 x MNpo3payHo 3aWmTHO CTHKIO

2 x 3agbpallm 6yKCH 3aLMUTHO CTBKIIO
3 x [alika 3a gpbrKKa

3 x bonToBe 3a gpbKKa

2 x PuKcupaly, WUdT 3aWUTHO CTBKIIO

1 x ApbrKa

1 x PamKa 3aBapbyeH WwW1pm

»"oTVOB33~xa0

it

MU3nonsBaHe cnopep,
npegHasHa4yeHUeTo

YpepnbT 3a 3aBapsiBaHe B cpefa OT 3aLiMTEH ras e
NPUroZieH U3KYUTESHO 3a 3aBapsiBaHe Ha
ctomanu no metoga MAT™ (Metan-AkTuBeH [a3) Kato
Ce M3MoN3BaT CbOTBETHUTE 3aBapPbYHU TEIOBE U
rasose.

MatmHaTa Tpsi6Ba Aa ce 13nosi3aBa camo rno
npegHasHavyeHueTo M. Becaka no-HaTaTblHa U3BBH
ToBa ynorpeba He e nNo npeaHasHa4veHne. 3a
npegusBuKaHu OT ToBa WEeTU UK HapaHABaHUA OT
BCAIKAKbB BMJ, OTFOBOPHOCT HOCH
noTpebuUTeNnAaT/06CNyKBALLOTO /INLE, a He
Npou3BOAUTESNIAT.

BamHM yKa3aHMA 3a CBbP3BaHETO KbM TOKOB
U3TOYHUK

YpenbT nonaga nog knac A Ha ctaHgapt EN 60974-
10, T. e. CbWMAT He e NpefHa3Ha4YeH 3a U3non3saHe
B W/IULLHW 30HW, B KOMTO €/IeKTPOCHAbASBaHETO ce
M3BbpLUBA Ype3 O6LECTBEHaTa e/leKTpo3axpaHBalla
cHcTEMA 3a HUCKO HanpeXeHue, 3al0To npu
HebNaronpuATHU YCIOBUA Ha MpeaTa Moxe Aa
NPUYUHU CMYLLIEHUA. AKo enaete Aa unanonssare
ypeaa B }WIULLHW PafioHW, B KOUTO
€/1eKTPOCHabAsBaHETO Ce U3BbPLLBA Ypes
o6LLecTBEeHaTa eNleKTpo3axpaHBealla cuctema 3a
HWCKO HanpereHue, To e Heobxoauma ynotpebara
Ha eNIeKTpOMarHMTeH GUATBHP, KOMTO 40 TaKasa
CTeneH HaMasisiBa eNEKTPOMarHUTHUTE CMYLLEHWS,
ye CbLMTE NoBeYe He 06e3MNoKoABaT NOTPEOUTENSA.

B nHAycTpranHu 30H1 UK Apyrv paioHn, KbAeTo
€/IeKTPOCHabAABaHETO He Ce U3BBbPLUBA Ype3
obLiecTBeHa cMCTeMa 3a HUCKO HarnpemxeHue,
ypeabT MOXe fa ce u3nonsea 6e3 ynotpebara Ha
TaKbB QUATBP.
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O6LM MepKH, CBbP3aHU C TEXHUKaTa Ha
6e3onacHocT

MoTpebutenaT oTroBapa 3a TEXHUYECKN NPaBUIHOTO
MHCTanupaHe 1 U3nosasBaHe Ha ypesa B
CbOTBETCTBUE C MHCTPYKLMUUTE HA NPOU3BOUTENA.
[JoKonKkoTo cnepaBa fa ce ycTaHoBAT
€/IeKTPOMarHUTHM CMyLLEHUA, TO OTFTOBOPHOCT Ha
noTpebuTens e fa OTCTpaHu CbLUUTE C MOMOLLTa Ha
TEXHUYECKMUTE NOMOLLHW CPEACTBA, MOCOYEHM Mo-
rope B TOYKa ,,BamHu yKasaHWsA 3a CBbP3BaHETO KbM
TOKOB U3TOYHUK".

HamansaBaHe Ha emucum

OCHOBHO eneKTpo3axpaHBaHe

3aBapbyHUAT ypes TpAbBa fa ce CBbpKe KbM
OCHOBHOTO €/IeKTpOo3axpaHBaHe B CbOTBETCTBME C
yKasaHuATa Ha Npou3BoanTena. AKO HaCTbMAT
CMYLLEHWSA, MOXKE ia Ce Ha/I0XM a ce B3emar
LOMbAHUTENIHW NMPeAnasHn MepKu, Hanp. MOHTUpaHe
Ha GUATBP B OCHOBHOTO €/1IeKTpO3axpaHBaHe
(BMrKTE MO-rope B TOYKa ,BarHW yKasaHusA 3a
CBbP3BAHETO KbM TOKOB U3TOYHMK"). 3aBapbyHUTE
Kabesim TpAbBa Aa ce AbpHaT TONKOBA KbCH,
KOJIKOTO € Bb3MOHO.

Meiic-melKbP

Jlnua, KOUTO HOCAT €/IEKTPOHEH HUBOTOMOAAbPIKALL,
anapar (KaTo Hanp. nemc-MemKkbp U.T.H.), TpAbBa Aa
Ce KOHCYNTUpaT CbC CBOA JIeKap, Npeau aa ce
HacoyaT KbM €1EeKTPOABIOBU, Pe3ayHM MHCTaNaLuu,
MHCTasauum 3a n3rapsHe Uan TOYKOBO 3aBapsABaHe,
3a Ja ce rapaHT1pa, 4e MarHuTHUTE noseTa,
CBbP3aHN C BUCOKOYECTOTHN E/IEKTPUHEKN TOKOBE
HAMa [a NOBJ/IMAAT Ha TEXHUTE ypeau.

FapaHUMOHHMAT Nepuog Npy TbProBecKa yrnoTpeba e

12 meceua, 3a noTpebuTenu 24 mecela 1 3anoysa
[la Te4ye OT MOMEHTA Ha 3aKyrnyBaHe Ha ypeaa.

4. TeXHUYECKU JaHHU

3axpaHBaHe OT Mpea: 230V ~50 Hz

3aBapbyeH TOK: 25-135A (makc. 170 A)

MPOLBLAHUTENHOCT Ha BHJIKOYBaHE X%:
10| 20 | 30 | 60 | 100

3asapbuen Tok I, (A):  [135[100 | 77 | 54 [ 42]25

HomuHanHo HanpexeHne Ha npaseH xog Uy 40V

BapabaH 3a 3aBapbyeH Ten MaKc.: 5Kr
JrameTbp Ha 3aBapbyeH Ten: 0,6/0,8 Mm
3awuTa: 16 A
Terno: 32,3 Kkr
44

BpemeHarta Ha 3aBapsBaHe Bamar npu Temneparypa
Ha oKosHaTa cpega 40 °C.

5. Mpepu nyckaHe B eKcnioaTauuA
5.1 MoHTa (¢wur. 5 - 21)

5.1.1 MoHTax Ha X040BUTE U BOAELLU POJIKU
(6/8)

MoHTupaiTe xofoBK ponku (6) n HanpasasBaLm

ponKu (8) KaKTo e nokasaHo Ha ¢urypn 7,9, 10, 11.

5.1.2 MoHTa Ha 3aBapbyHUA Wwupm (17)

® [locTtaBeTe 3aBapBbYHOTO CTBKIO (I) M HaA Hero
NPO3PaYyHOTO 3aLMTHO CTBKIO (M) B pamKara 3a
3aWmTHOTO CTBKIIO (K) (pur. 12).

® [puTucHeTe duKcHpalmTe WudToBe Ha
3aLUTHOTO CTBKJIO (() BBHLUHO B OTBOPUTE Ha
pamKara Ha 3aBapbyHUA WKpM (s) (dur. 13).

® [locTaBeTe pamKara 3a 3alWMTHOTO CTHKO (K)
CbC 3aBapBbYHOTO CTBHKO (I) n Npo3payHoTo
3aLUMTHO CTHKJIO (M) OTBBTPE B KaHana Ha
pamKarta Ha 3aBapbyHUA LWMPM (S), HaTUCKanTe
3agbpralmTe 6yKCH Ha 3alMTHOTO CTBKJIO (N)
BbpXy PUKCHpalLmTe WMHToBE Ha 3aLUTHOTO
CTBKJ0 (q), AOKaTO BAA3aT B rHE340TO0, 3a Ja
duKcHpaTe pamKara 3a 3alWmMTHOTO CTHKO (K).
Mpo3pa4HOTO 3aLMTHO CTBKIO (M) TpAGBa fa
6bAe OT BbHLWHaTa cTpaHa (pur. 14).

® VI3KpuBeTe HaBbTPE ropHMA PbO Ha pamKaTa Ha
3aBapbyHuA Wrpm (s) (pur. 15/1) v nogroHeTe
BIIUTE Ha ropHusA pbb (dur. 15/2). Cera
U3KpUBETE HAaBbTPE BbHLUHUTE CTPaHU Ha
pamKara Ha 3aBapb4HUSA WKpM (s) (pur. 15/3) n
' CBBbPHKETE Ype3 CUNHO NPUTUCKAHE Ha brnTe
Ha ropH1Te pbOOBE N BLHLUHWUTE CTpaHu. [Mpu
B/IM3AHETO B FTHE3/0TO Ha hUKCHpaLLmTe
LMPTOBE Ha BCAKa CTpaHa TpAbBa Ja ce YyAT
AICHO 2 npeLpaKkBaHua (pur. 15/4).

® Cnep KaTo aBaTa ropHu brbaa Ha 3aBapbyHUSA
LUIMPM Ca CBbP3aHM, KaKTO € NoKasaHo Ha
durypa 16, nbxHeTe 6o/TOBETE 3a ApbKKaTa (P)
OTBBH B 3 0TBOpa B 3aBapbyHUA WMPM (dur. 17).

® O6bpHeTe 3aBapbYHMA LUMPM M NOCTaBETE
OpbiKaTa (r) Hag pesbata Ha 3 6onTa 3a
OpbKaTa (p). 3aterHeTe gpbKarta (r) ¢ 3 ramkm
3a ApbHKaTa (0) KbM 3aBapbyHUA WWPM (Dur.
18).

5.2 CBbp3BaHe Ha rasa (¢ur. 4-6, 19-25)

5.2.1 BupgoBe ras

Mpw 3aBapsiBaHe ¢ HENPEKbCHAT TeN € HeobxoanmMa
3auimTa OT ra3, CbCTaBbT Ha 3aLUMTHUSA ra3 3aBUCU
OT U36paHuA MeTOZ Ha 3aBapsiBaHe:

%
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3almTeH ras CO2 | Argon/CO2
MeTan 3a 3aBapsBaHe
Henervpaxa ctomana X X

5.2.2 MoHTUpaHe Ha ra3oBara 6yTWJ/IKa Ha
anapara (¢pur. 19-25)
[a3oBata 6yTW/IKa He e B 06ema Ha gocTaBKal

MoHTupaliTe rasoBata 6y TWIKa KaKTO € MoKa3aHo
Ha ¢urypu 19 - 21. BHMmaBariTe npegnasHara
Bepura (28) ga e crnobeHa 34paBo M 3aBapbYHUAT
anapar fa e noctaBeH CTabuHO 6e3 onacHocT Ja ce
06BbpHeE.

BHuMaHWe! Ha MACTOTO 3a NocTaBsAHe Ha ra3oBwm
6yTunku (dpur. 19/5) morat ga ce MOHTMpAT caMmo
rasosu By TWAKK Jo makcumym 20 ninutpa. Mpm
M3M0N3BaHe Ha No-rosemMmm ra3oBu Gy TUIKK
CblLecTByBa OMACHOCT OT 06pbLyaHe, ChlyUTe Morar
[la ce NocTaBAT [0 anapara. AKO C/ly4anT € TaKbBa,
rasosara 6yTuiKa TpAbBa AOCTaTbYHO A06pe fJa ce
3anTh OT O6pbLLaHe!

5.2.3 Cebp3BaHe Ha raszoBarta GyTu/IKa

Cnep cHemaHe Ha 3awMTHaTa Kanadka (dur. 22/A) 3a
KpaTKo OTBOPETe BEHTWUNA Ha ByTunkara (pur. 22/B)
B NMOCOKa 06paTHO Ha TAN0TO.

Mpn HEOBXOAMMOCT NOYMUCTETE OT 3aMbpPCABaHe
cBbp3BaLlara pesba (pur. 22/C) cbe cyx napuarn,
6e3 nomMoLLTa Ha HAKAKBO MOYUCTBALLO0 CPEACTBO.
MpoBepeTe ganv Ha pepyumpseHTUna (19) uma
YIMTbTHEHME W AaNn TOM € B 6e3ynpeyHo CbCTOAHME.
3aBuiTe pegyumnpseHTrna (19) no nocoka Ha
YyacoBHWKOBaTa CTPe/IKa Ha CBbp3BallaTa pesbda
(cpur. 23/C) Ha rasosara 6yTuaKa (pur. 23). CnoxeTe
[BeTe CKo6M 3a Lwnayx (d) Ha wnayxa 3a 3almTeH
ras (18). CnoxeTe wnayxa 3a 3almTeH ras (18) Ha
Bpb3Kara 3a Lwnayxa 3a 3alimTeH ras (23) Ha
pepyumpseHTUna (19) 1 Bpb3Kara 3a nojaBaHe Ha
ras (16) Ha 3aBapbyYHKUA anapaTt U PUKCUpanTe Ha
[IBETe MecTa Ha CBbp3BaHe C [1BeTe CKOOW Ha
wnayxa (d). (pur. 24-25)

BHumaHne! O6bpHETE BHUMaHKWE 3a yTbTHEHOCT Ha
BCUYKM BPBb3KM Ha rasa v BCUHYKKN CbeanHEHUs!
MNpoBepeTe Bpb3KMTE M MecTaTa Ha CbeAnHABaHe
CbC Crpen 3a Ted au canyHeHa soja.

5.2.4 O6scHeHUe Ha peAyLMpPBEHTUNA

(pur. 4/19)
Ha KonyeTto 3a HacTpoliKa (24) moxe fa ce perynvpa
pasxofa Ha ras. PerynMpaHoTo KonmnyecTso ras
MOMe [ia ce oT4yeTe Ha MaHomeTbpa (20) B MTPU Ha

MuHyTa (I/min). Ma3bT n3nM3a Ha Bpb3Kara wwiayx 3a
3almTeH ras (23) v 4pes wnayxa 3a 3almTeH ras
(dur. 3/18) ce nopgasa KbM 3aBapbYHMA anapar (BUHK
5.2.3).

BHumaHwme! 3a perynvpaHe pasxoga Ha ras BuHaru
npoueaMpanTe KakTo e ONMcaHo Nog, Touka 6.1.3.

PefyunpBeHTMBT ce MOHTMPA Ha ra3oBarta 6y TUIKa
C nomoLlTa Ha 601TOBOTO CbeanHeHue (21) (BuK
5.2.3).

BHumaHwme! [lencTBma U peMoHTH No
peayuvpBeHTUIa Morar a ce npeanpuemar camo oT
crneuuanunaunpaH nepcoHan. lebexktHu
peayuMpBEHTUIM U3NpaLlanTe Ha agpeca Ha
cepsu3sa.

5.3 3axpaHBaHe OT Mpemara

® [lpeau cBbp3BaHETO Cce ybeaeTe, Ye faHHUTe Ha
TMnoBarta TabenKa CbBnaaat C AaHHUTE Ha
Mperara.

® AnaparbT MOXe Aa paboTn camo KbM NPaBUIHO
3a3eMeHn U 3allMTEHUN KOHTaKTK.

5.4 MoHTax Ha Makapara 3a Ten
(¢ur.1, 5, 6, 26 - 34)
MakKkapara 3a Ten He e B o6ema Ha focTaBKa!

5.4.1 BupoBe 3aBapbyeH Ten

Criopep cnyyas Ha NpUIoKEHWE ce U3non3sat
pasnn4yH1 BUAOBe 3aBapPb4eH Tel. 3aBap'b‘-IHVIﬂT
anapat Moe Jja paboTu CbC 3aBapbyeH Ten ¢
anameTtbp o1 0,6 1 0,8 mm. Kbm anapara ca
CbOTBETHATa NojaBsallia PosiKa U KOHTaKTHU TPBOU.
MNopaBalyara posika, KoHTaKTHaTa Tpbba 1
CeYeHWETO Ha 3aBapbyHUA TeN BUHarn Tpabea ja ca
CbBMECTUMMU.

5.4.2 HanauuTeT Ha maKapara 3a Ten
B anapara morar ga ce MOHTUpaT Makapwu 3a Ten Ao
MaKCHUMaJTHO 5 Kr.

5.4.3 NocTtaBAHe Ha MaKaparta 3a Ten

o OTBOpeTe 3aWnTEH KOXYX (dur. 2/4), 3a uenta
OyTHeTe Hasaj pbyKarta 3a 3alUTHUA KOKYX
(pur. 2/27) 1 oTBOpETE 3ALUMTHUA KOHKYX (Ur.
2/4).

® [IpoBepeTe Aann HAMOTKMTE Ha MaKapara He ce
3acTbnBar, 3a ja rapaHTMpare paBHOMEpPHO
OTBMBaHe Ha 3aBapb4HUA Te.
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OnucaHue Ha TenioBoAelLUs 610K (¢dur. 26 - 27)
®duKcaTop Ha HAMOTKaTa

Haceta Ha HamoTKa

3axsawauy, T

Perynvpyem BUHT 3a ponKoBa cnvpadKka
BuHTOBE 3a NnogasalmA ponKogbpHaY
MopaBaly, ponKoagbpKay

MopaBalla ponka

Mprem nakeT MapKyim

MpuTHcKawa posika

MpuTHUCKaLy, ponKoAbprKay

MpyunHa 3a npuTUCKaLLaTa poska
Perynvpyem BUHT 3a KOHTpaonopa
Hanpasnsagauwa Tpbv6a

HamoTka

OTBOp 3a 3axBallaHe HamoTKaTa

OZZIrX«~"ITOTMMOO >

MocTaBAHe Ha maKkapara 3a Ten (pur. 26,27)
MocTtaBeTe makapata 3a Ten (N) Ha gbprada Ha
makaparta (B). BHMmaBaiTe 3a ToBa, KpasaT Ha
3aBapbyHUsA Tes Ja ce pa3BuBa OT cTpaHaTta Ha
BOZAYa Ha Tena, BUMK CTpesiKara.

O6bpHETE BHMMaAHWE Ha TOBA, Ye 3afbpHaHeTo Ha
mMaKapata (A) ce BKapBa W HanpasBAsABaWMAT WKOT
(C) cTou B HanpasnABalwusA OTBOP HA MaKapara 3a
Ten (O). BagbpraHeTo Ha Mmakapata (A) Tpabea
OTHOBO Aa ce GuKcupa Hag makapara 3a ten (N)
(dur. 27).

BKrapBaHe Ha 3aBapb4HUA TeN U perynupaHe

Bogaya Ha ten (¢pwur. 28-34)

@ [puTuCHeTe Harope NpyXuHa 3a npuTUCKalLa
posnka (K) u A 3aBbpTeTe Hanpes (dur. 28).

® OO6bpHeTe Hapoy NpUTUCKaLL, posiKogbpKay (J)
€ nputucKala ponka (l) n npyxuHa 3a
nputucKawata poska (K) (dwur. 29).

® OcBob6oaeTe BMHTOBE 3a Nojasalius
ponKogbpiad (E) n naternete Harope noganall
ponkogbpad (F) (pur. 30).

® [lpoBepete nogaBauiata ponka (G). Ha ropHata
CcTpaHa Ha nogaBsauata ponka (G) Tpabea ga e
[aZileH CbOTBETHUA AMaMeTbp Ha Tena.
MopaBalata ponka (G) e cHabaeHa ¢ 2
HanpasnsBaly wamua. Mpu HeobxogmMmocT
0GBbpPHETE MM CMeHeTe nofasallarta poska (G)
(cpur. 31).

® [locTaBeTe 0THOBO Nogasaly, ponkoabprHad (F) n
3aTerHeTe fo6pe BUHTOBETE.

® M3BapjeTe yYpes 3aBbpTaHe HAAACHO rasoBara
atosa (dwur. 5/12) ot ropenkara (¢wr. 5/13),
pa3BuiTe KOHTaKTHaTa Tpbba (hur. 6/26) (dur. 5
- 6). MNocTaBeTe wnayxa (pur. 1/11) Ha 3emaTa no
B3MOXHOCT B NpaBa NocoKa Aasney ot
3aBapbyHMA anapar.

® Taka oTpexeTe nbpuTe 10 CM OT 3aBapbYHUA
Ten, Ye fa ce Noayyu npae oTpe3 6e3 U3paTbum,
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U3KpUBsIBaHe W 3aMbpcABaHe. MouncTeTe Kpas
Ha 3aBapbyHUA Ten.

® [TbxHeTe 3aBapbYHMA TEN Npe3 Bogellata Tpbba
(M), mexgy npuTUCKallaTa 1 nogasalla posiKae
(G/1) B 3aKkpenBaHeTo Ha wnayxa (H). (pur. 32)
[MbXHETE BHUMATE/HO C pbKa 3aBapbyHuUs Ten
[I0TO/IKOBA B LUNayxa, [OKaTo M3ese Ha
ropenkarta ¢ okono 1 cm (cwur. 5/13).

® Pa3sBuiiTe ¢ HAKOIKO 060pOTa perynnpawms
60T 3a NPOTUBOHATUCK (L) (wr. 34).

® 3aBbpTeTe OTHOBO Harope NpUTUCKaLL,
ponKogbpxad (J) ¢ nputuckawa ponka (1) n
npyxvHa 3a nputucKala poska (K) n 3aakavete
OTHOBO Mpy¥MHa 3a nputucKawa poska (K) 3a
perynvMpyem BMHT 3a KoHTpaonopa (L) (¢ur. 33).

® CeraHacTpoiTe peryavpaluma 601t 3a
NpPOTMBOHATUCK (L) Taka, 4e 3aBapbYHUAT Ten
3[paBo Aa CToM Mexay nputucKalara poska ()
1 nogaBallata poska (G) 6e3 aa ce cMayKBa
(pur. 34).

® Haropenkara 3aBuiTe NOAXOAALLA KOHTAKTHA
Tpbba (dur. 6/26) 3a N3NON3BAHNA MAMETBP Ha
3aBapbyHMA Ten (dur. 5/13) u cnoxeTe rasosara
[103a CbC 3aBbpTaHe HagACHO (dur. 5/12).

® HactpoiiTe perynmpaiuma 60nT 3a cnupadkara
Ha posikaTa (D) Taka, 4Ye 3aBapbyHUAT Ten ga
MOe Aia Ce BOAM U posiKaTta aBToMaTuyHo Aa
cTonvpa cnej cnvpaHe Ha Bojaya Ha Tena.

6. 06cnykBaHe

6.1 HacTpoiika

Tbl KaTo HacTpoKrKaTa Ha 3aBapbyHMsA anapar ce
M3BBbPLUBA PA3/IMYHO CNOPES, C/lyvas Ha
NPWIOHKEHWE, HUE NpenopbYBamMe, HAaCTPOMKUTE Aa
Ce MpaBAT C MoMoLLTa Ha MPOGHO 3aBapsBaHe.

6.1.1 PerynupaHe Ha 3aBapb4yHu1A TOK
3aBapbyYHMAT TOK MOXeE Ja ce peryavpa Ha 6
CTeneHW Ha NPeBH/IIoYBAaTe 1A 3a 3aBapbYeH TOK BHJI
/3K (dur. 1/7). HeobxoguMmAT 3aBapbyeH TOK
3aBu1CM OT AebenvHara Ha maTepuana, }enaHara
Ob60YMHA Ha U3rapsaHe U U3Mosi3BaHuA AnameTbp
Ha 3aBapbyeH Tesl.

6.1.2 PerynupaHe cKopocTTa Ha nofiaBaHe Ha
3aBapbyeH Ten
CKopocTTa Ha nojaBaHe Ha 3aBapbyeH Ten
aBTOMAaTMYHO Ce HanacBa KbM M3Mnoa3BaHara
HacCTpOMKa Ha 3aBapbyHMA TOK. PrHA HaCTpoMKa Ha
CKOpOCTTa Ha NofaBaHe Ha 3aBapbyHMA Te MOXe
[a ce U3BbpLUM GE3CTENEHHO Ha perynaropa Ha
CKOpOCTTa Ha 3aBapbyHuA Ten (dur. 1/14).
MpenopbyYnTENHO € NMPKM HAaCTpOKMKaTa Aa ce 3arno4yHe
Ha cTeneH 5, KoATO NpeAcTaBAABa CpefHa CTOMHOCT,
1 NpY HEOBXOAMMOCT Ja ce Joperynupa.
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Heo6x0aMMOTO KOIMYECTBO 3aBapbYEH TE 3aBUCH
oT febennHarta Ha matepvana, AbAoo4nHaTa Ha
narapsiHe, M3Mo3BaHUA AMaMeTbp Ha 3aBapbyeH
TEN U CbLLO TaKa OT PasCTOAHUATA MEHKAY
[eTannuTe 3a 3aBapsBaHe, KOUTO TpAOBa Aa ce
npeoponsBar.

6.1.3 PerynupaHe KO/IM4eCTBOTO Ha rasa
HonnuecTtBoTo Ha rasa moxe Aa ce perynivpa
6e3cTeneHHo Ha peayuupBeHTuna (pur.4/19). To ce
WMHOWKWPA Ha MaHomMeTbpa (ur. 4/20) B IMTpU Ha
MuHyTa (I/min). NpenopbYnTENHO KONMYECTBO ras B
nomelleHua 6e3 TeyeHne Ha Bb3gyxa: 5 — 15 I/min.

3a perynnpaHe KonmM4ecTBOTO ra3d Hav-Harnpeg,
ocBoboaeTe 3areratesiHma ocT (dur. 26/K) Ha
noAaBaLloTo 3BEHO Ha Tena, 3a Aa usberHete

HEHYXHO M3HOCBaHe Ha 3aBapbyHuA Ten (Bux 5.4.3).

OcbluecTBsiBAHE Ha NPUCHEAMHABAHETO KbM Mpea
(BMK TOYKa 5.3), nocTaBeTe NpeBKAYBaTEN
Bkn./U3KN.TOK 3a 3aBapku (pur.1/7) Ha cTeneH 1 m
3ajencTBanTe NPEeBK/IIOYBATENSA Ha ropesikaTa (hur.
5/25), 3a fa ocBo60aUTE NpUTOKA Ha ras. Cera
HacTpOMTe UCKaHWA [,EOUT BBPXY PEAYKLNOHHUA
BEeHTUN (ur. 4/19).

3aBbpTaHsA HaIABO Ha KOMYETO 3a HacTpowmKa (pur.
4/24):

Mo-manko KonmyecTBo ras

3aBbpTaHA HaAACHO Ha KOMYETO 3a HacTporKa (dur.
4/24):

Mo-ronamo KonnyecTso ras

OTHOBO CTerHeTe NpyxuMHa 3a NpuUTUCKaLLaTa poska
(cpur. 26/K) Ha Tenonopasalmsa GI0K.

6.2 EneKkTpuyecKko cBbp3BaHe

6.2.1 3axpaHBaHe OT Mpeara
Bwik Touka 5.3

6.2.2 Hnema 3a cBbp3BaHe KbM Kopnyc (¢ur.
1/10)

CnoxeTe Knemara 3a cBbp3BaHe KbM Kopnyc (10) Ha
anapara Bb3MOMXHO B HenocpeacTBeHa 6,1M30CT A0
MACTOTO Ha 3aBapsiBaHe.

[a ce BHMMaBa 3a MeTa/IHO TbCKaB NPEexos, Ha
MACTOTO Ha KOHTAKT.

6.3 3aBapaBaHe

AKO ca HanpaBeHW BCUYKW eIEKTPUHECKM BPB3KK 3a
3axpaHBaHe C TOK M 3aBapbyeH TOK, KaKTo U
BPB3KMTE Ha 3aLUMTHUA ras, MoXe Aa ce npoueampa
no cyiegHnsa Ha4yuH:

[JeTtannute, KOUTO Le Ce 3aBapsBaT, B 30HaTa Ha

3aBapKara TpabBa ga Hamat 605, MeTasHO
NMOKpUTHE, 3aMbpCABaHe, PbAa, MasHWHa U BNara.

PerynvpariTe no cbOTBETHMA HaYMH 3aBapbYHUA TOK,
noAaBaHeTo Ha 3aBapbYyHUA TEJ U KOIMYECTBOTO ras
(B 6.1.1 -6.1.3).

JpbiTe npes MUETO Cv 3aBapbyHMA LMPM (dur.
3/17) v BogeTe rasoBara At03a KbM MACTOTO Ha
JeTanna, KbaeTo TpabBa ga ce 3aBapsBsa.
3agevicTBanTe NpeBK/IIOYBATENA HA ropesnKara (hur.
5/25).

AKO enleKTpuyecKara fbra ropu, anaparbT nogasa
Ten B 3aBapbyHaTa BaHa. AKO 3aBapbyHaTa Jella e
[0CTaTbyHO ronsAma, ropesikata 6aBHO ce BOAM Mo
Ob/XMHATaA Ha enaHua pbo. MNpu HeobxogumocT
NIEKO pasKknaTeTe, 3a ja yBe/MYUTE IEKO
3aBapbyHaTa BaHa.

YcTaHoBeTe npeasHata HacTpoMKa Ha 3aBapbyeH
TOK, CKOPOCT Ha NoAaBaHe Ha 3aBapbyHuA TeN U
KOJIMYECTBO ras c nomoLyTa Ha NpoGHO 3aBapsBaHe.
B npeanHua cnyyar ce HYyBa paBHOMEPEH LUyM Mpu
3aBapsABaHe. [Jbnbo4nHaTa Ha nsrapsHe Tpsabea aa
Gblle Bb3MOXHO roifiMa, Ho 3aBapbyHaTa BaHa ja
He naja npes fetanna.

6.4 3aWmUTHU NpUcnoco6eHns

6.4.1 TepmonpeKbcBay

3aBapbYHUAT anapar e CHabAeH CbC 3alumTa ot
nperpsiBaHe, KOSTO 3alMTaBa OT NperpsiBaHe
3aBapbyHMA TpaHchopmaTop. AKO ce 3agencTaea
3alyMTara oT nperpsisaHe, CBETBA KOHTpO/IHATA
namna (3) Ha Bawwus anapat. OcTaBeTe 3aBapbyHUA
anapar Aa ce oxJ1agu 3a U3BECTHO BPEME.

7. MouucTBaHe, NoaapbIXKA U
nopbyYBaHe Ha pe3epBHU YacTu

I'Ipe,um BCAKO MOYMCTBaHe U3BaxxganTe Lwencena.

7.1 MouucTtBaHe

o [loaabpxanTe 3aWUTHUTE MEXAHU3MMU,
O0TBOpWTE 32 Bb3AyX U ABUraTenHaTa KyTus
Bb3MOXHO Hal-4MCTK OT Npax 1 3amMmbpcABaHE.
MouncTBanTe ypena ¢ yicta Kbpna uim ro
npoayxanTe CbC CrbCTEH Bb3A4yX NOA HACKO
HanAraHe.

o [lpenopbuBame Bu ga nouncteate ypena
HenocpeacTBEHO cnep BcAka ynoTpeba.

@ [louncTBanTe ypeda pefoBHO C BliaXkHa Kbpra
1 MaJsiko Mek canyH. He nsnonssaite
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OeTepreHTn unv pasTBopuTenu; Te buxa
yBpeavnu nnacTMacoBuTe YacTu Ha ypeaa.
BHvmMaBanTe oa He nonagHe BoAa BbTpe B
ypena.

7.2 Nopapbikka
BbB BbTpeLlHOCTTA Ha ypeaa HAMa Apyrv 4acTw,
M3UCKBALLM NOAAPBXKKA.

7.3 Nopbyka Ha pe3epBHU YacTU:

Mpy nopbyka Ha pe3epBHM YacTy TpAbBa Aa ce
noco4ar CrnefHuTe OaHHU;

® BupHaypepa

® ApTUKyneH HOMep Ha ypeaa

® VaeHTudmkaumoHeH Homep Ha ypena

® Howmep Ha HeobxoaumaTta pesepBHa YacT
AKTyanHu LUeHn 1 nHgopmauma e HaMmepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

8. Ekonorocbo6pa3sHo OTCTpaHABaHe
M peuuMknupaHe

YpeAbT e B ONakoBka, 3a Aa ce NpefoTBpaTAT
LeTV Npy TpaHcnopTupaHeTo. Tasn onakoska
npeacTaenABa CypoBMHa U 3aToBa MOXe Ja ce
13Mon3sa NOBTOPHO UMK Ja Ce BbpPHE KbM LMKbIa
Ha 06paboTka Ha CypoBUHUTE. YpeabT N Herosute
4acTu ca CbCTaBEHW OT PasNuYHN MaTepuanu, kato
Hanpvumep meTan u nnactmacu. Miaxsbpnete
NeeKTHUTE CTPOUTENHM HacTun Npu 0COH6eHO
onachuTe oTnaabun. OcBegomeTe ce B
cneumanusMpaHnA MarasvH Unu B obLUMHeKaTa
aaMuHUcTpaumal
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9. OTHKpUBaHe Ha CMYLLEHUA

lpewka

MpuunHa

Momouy,

MNMopaBaluata POJIKa He ce BbpTH

Jluncea HanpexeHne oT Mpexara

PerynatopbT Ha nogaBaHeTo Ha
TenaHaO

MpoBepeTe CBbP3BAHETO

MpoBepeTe HacTpoliKaTa

MNoBagawata PO/IKa ce BbpPTH, HO
HAMa nojgaBsaHe Ha Ten

Jlowwo npuTUCKaHe Ha poniKata
(BM 5.4.3)

CnupayKara Ha posiKaTta e
perynvpaHa MHOro cTerHara (Bum
5.4.3)

3ambpceHa / noBpegeHa
nogasalla posika (Bui 5.4.3)

MoBpepaeH wnayx

lpelHa ronemmHa Ha KoHTaKTHaTa
Tpbba / 3aMmbpceHa / U3HoceHa
(BM 5.4.3)

3aBapbYHUAT TEN € 3aBapeH Ha
rasosarta Alo3a/KoHTaKTHaTa
Tpbba

MpoBepeTe HacTpoKaTa

MpoBepeTe HacTpoKaTa

MouuncTeTe pecn. cMeHeTe
MpoBepeTe o6lUMBKaTa Ha Bogada
Ha Tena

MouncTeTe / cmMeHeTe

OcBobogeTe

Cnep npogbikuTenHa paboTa
anaparbT He dyHKLMOHMPA, CBETH
KOHTpO/IHaTa namna Ha
TepmonpeKbeBaya (3)

AI'IapaT'bT Ce e nperpan ot
NpoAb/IHUTE/THOTO BpEME Ha
M3Nos1I3BaHe pecn. HecnaseaHe Ha
BpeMeTOo 3a NnoymBKa

OcTaBeTe anapara ga ce oxnaau
Han-manKo 20-30 MUHYTH

MHOro now 3aBapbyeH LUEB

HenpaBwnHa HacTporiKa Ha ToKa /
nogasaHeTo (BU 6.1.1/6.1.2)

HAawma / MHoro masnko ras (Bu
6.1.3)

lNpoBepeTe HacTponKaTa

[poBepeTe HacTponKara pecn.
HansaraHeTo Ha rasosara 6yTuika
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10. O6AcHeHMe Ha CUMBOJIUTE

- BpoOneKcKa Hopma 3a € CbXxpaHaBanTe Um
EN 60974-1 E H
CbOpbHEHNsA 3a n3nonssanTe anapara
€/1eKTPOABbIroBO Py BbB B/IaXHa UM MOKpa
4
3aBapsBaHe 1 ‘ cpefa Uiu Ha Iy,
M3TOYHWLM Ha
3aBapbyeH TOK C
orpaHnyeHa
NPOABAKMUTENHOCT Ha
BKJIIOYBaHe
Mpegnasuten c 1 da30BO ~MperoBO
HOMWHasIHa CTOMHOCT B CBbp3BaHe
—El— amnepy B MPEHOBO ]:I a:>=
CcBbp3BaHe
U, MpeoBo HanpexeHne 50 Hz MpexoBa yectoTa
I, maKkc Haw-B1COK TOK oT CwvmBon 3a nagaiwa
Mpemara us4mcaeHa b_ XapaKTepucTuKa
CTOMHOCT
Mpean nsnonssaHe Ha 3aBapsBaHe ¢ MmeTas-
3aBapbyHuA anapar WMHepTEH-ra3 U aKTUBEH
Q:ﬂ BHMMATEJ/IHO NpoYeTeTe ras BK/IOYUTENIHO
1 cnaseanTe M3Mon3BaHe Ha Ten ¢
ynbTBaHETO 3a paboTa — NOCOB MbJIHEK
U, HomuHanHo IP 21 3awuTa
HanpemeHve Ha npaseH
xof
I, 3aBapbyeH TOK H Knac usonauus
@ mm AnameTbp Ha X MpOoABAKUTENHOCT Ha
3aBapbyHUA Ten BK/IOYBaHe
EpHodaseH
TpaHcdhopmarop ¢
1 [E—
~ ‘.’ Bl= nanpasurten
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Meplexopeva:

1
2
3
4
5.
6.
7
8
9
1

0.

Yrodei&elg aocdpaAeiag

Meprypadn TG cuokeung Kat cuprtapadidopeva

2WwOoTn XPrjon cUPGwWVa JE TOV TIPOOPLOHO

TexVIKA XOPAKTNPLOTIKA

Mptv TN B6€0n o€ Aettoupyia

Xelplopog

Kabaplopog, ouvtrnpnon, anobrikeuon Kat apayyeAia avTaAAAKTIKWOV
A1dBeom oTa amMopPiHATA KAl ETIAVAXPTOLOTION o

Avalrtnon pAaBwv

E&rynon cupBorwv
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A Mpocoxn!

Katd m xpron Twv CUCKEUMV TIPETIEL VA
AapBavovTal oplopEva HETPA A0PaAeiag TPOg
QroQUYN TPAUUATIONQV Kat {nuwv. Ma 1o Adyo
QuTO TIAPAKAAOULE va dlaBACETE TIPOOEKTIKA AUTT)

mv OdnydL xpriong. PUAGETE TV KAAA Yla va €XETE
TIG TANPOPOpieg 0N dlabeor) oag avd ndoa oTLyur).

Edv dwoate m ouockeun oe AAAA AToua,
TMAPAKAAOUNE Va TOUG TIAPAdMOETE Kal autn TNV
Odnyat xpnong.

Agv avaAapBavoupe Kapia eubuvn yla atuxnuata
ou ope{AovTal oTn Un TMpenon autg g Odnyiag
Kal TV Utodei&ewv aopaAeiag.

1. Yrodei&eig aopaleiag

2T0 CUVNUUEVO PUANADLO Ba BpeiTe TIG OXETIKEQ
urtodeifelg aopaAeiag.

2. MNeprypadr] TNG CUCKEUNG Kal
cupmnapadidopeva (eik.1-8)

XelpoAapn

‘Evdel&n Aettoupyiag

Auyvia eAEyxou eAeyKTY) Beppokpaciag
KdaAuppa epBARaTog

©¢on evandbeon PLAANG aepiov

Tpoxoi kivnong

ALOKOTITNG EVEPYOTIOINONG/ATIEVEPYOTIOINONG
PEVMATOG CUYKOAANONG

8. Tpoxoi odriynong

9. Buopa cuvdeong pe to SikTuo

10. KAgua yeiwong

11. MNokeTo CWANVWYV

12. Mnek agpiov

13. Kavompag

14. PuBuiotng TaxutnTag cUPHATOG CUYKOAANGNG
15. Kpepaotdpla aAvacidag

16. Zuvdeon mapoxng agpiov

17. AoTiida cuyKOAANoNg

18. Zuokeur) ouykOAANnong agpiov

19. Mewmpagq mieong

20. Mavopuetpo

21. Ztepewon ue Bideg

22. BaABida aodpaAeiag

23. Z0vdeon cwANVA TIPOCTATEVUTIKOU AgPioU
24. Neplotpedduevo Kouuri

25. AlokomTng kavotrpa

26. 2 X CwANVvag enapng

27. \apn yia To KAAUUUA TOU TIEPIBANLATOS
28. AAucida aodaAeiag

Noohswh =
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2.1 YAkO yia povtag

16 x Bida yia Tpoxoug kivnong

16 x SaKTUALOG OTNPLENG

16 x podEAAQ yla TPOXOUG Kivnong

2 X oPLyKTNPAg WA va

1 X TTAQIOLO TIPOCTATEUTIKOU YUAALOU
1 X YUOAL OUYKOAANONG

1 x dladaveg TPOOTATEVTIKO YUOAL

2 X OTNPILyHaTA TIPOOTATEVUTIKO YUOAL
3 x tauadt Aapng

3 x Bideg Aapng

2 X Tieipog oTNPLENG POOTATEVUTIKO YUOAL
1 x XelpoAapn

1 x MAaiolo aotidag cuyKOAANoNg

$»"QeTOD3TF2OTY

3. ZwoTn Xprjon cupuPwva LE TOV
TIPOOPLGHO

H ouokeur) cuykOAAnong aepiov mipoopidetal
ATIOKAELOTIKA KAl HOVO Yla T CUYKOAANGT) XAaAupa
pe TN pEBodo MAG (ue evepyd agplo) Ye Xprion
avAAOYO CUPUATWY CUYKOAANONG Kal agpiwv.

H unxavn erutpénetal va xpnotporondei pévo yla
TOV OKOTIO YLa ToV oTtoio TipoopideTal. K&be mépav
TOUTOU XpPriom SeV avTaroKkpievTal 0To OKOTIO YLa
Tov oroio Tipoopidetal. Ma BAAReg ou odpeilovtal
o€ TIAPOMOLa XPNOoN 1 YA TPAUHATIOHOUG TIAVTOg
eidoug eubuveTal 0 XPrIONTG/XELPLOTNG Kal OXL O
KOTOOKEVAOTNG.

ZnNHAvTIKY) UTIOSELEN Yia TN cUVdeoN e TO
pPEVHA

H ouokeun avrkel oTnv Katnyopia A Tou TPoTUTIoU
EN 60974/10, énA. dev Tipoopiletal yla Tn Xprion oe
KATOIKOUMEVOUG XWPOUG, OTIOU 1) TIAPOXT) PEVHATOG
yivetal péow dnuociou ouUCTNHATOG TPOPOoSoTiag
PEVHATOG XAUNANG TAONG, SLOTL SeV amoKkAeieTal
TNV TIEPITTTWOT) AUTY) UTIO SUCUEVEIG OUVBNKEG Va
TIPOKAAEDEL TIAPEUPBOAEG. EQV BEAETE Va
XPNOLOTIO|CETE TN GUOKEUT| OE KATOIKOUUEVOUG
XWPOUG OTIOU N TIAPOXT) PEVHATOG YiveTal HECW
Sdnuociouv cuoTtnpaTog TPOoPodociag PEUNATOG
XOUNANG TAoNG araiteital n xprjon
NAEKTPONAYVNTIKOU GIATPOU, TO OTIOI0 HEWWVEL TIG
NAEKTPONAYVNTIKEG TIAPEUBOAEG TOOO, WOTE VA UN
yivovtal ailoOntd EVOXANTIKEG artd To XP1|oT.

2 € BLOMNXAVIKES TIEPLOXES OTIG OTToiEG N TPododoaia
pevpaTog Sev yiveTal HEow OTIOU N TIApoxn
pEVHATOG YiveTal HEOTW SNUOCIOU CUCTNHATOG
TPod0doaoiag PpeVHATOG XAUNANG TAONG, N CUCKEUN
prtopei va xpnotdoromeei xwpig tn xpron
Tapopolov diAtpou.
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levikéqg umtodei&elg acpaleiag

O xprjotng eival uTeUBUVOQ yia TNV £yKatdoTaon
KaL XP1OLOTIONo) TNG GUOKEUNG CUPPWVA LE TIG
umtodeielg Tou kataokevaotn. Edv darotwbouvv
NAEKTPOMAYVNTIKEG TIAPEUBOAEG, EVBUVETAL O
XP1)0TNG va TIG AVTIHETWTTIOEL CUPPWVA PE TIG
TEXVIKEG UTTIOSEIEELG OTO £6APIO ,ZNUAVTIKY
umtddeLEn yla tn ouvdeoN He TO PEVA®.

Meiwon eknounwv

KevTpikr) mapoxr) pevyarog

H ouokeur) cuykOAANONG TIpETEL va ouvoeBEl e TN
KEVTPIKT TIAPOXT) PEVHATOG. 2€ TIEPITTTWOM
TapePBOAWV prtopei va xpetaotei va Andoouv
POoBeTa PETPA, TL. X. N TOTIOOETNON PiATPOU OTNV
KEVTPIKT) TIAPOXT) PEUHATOG (BAETIE TILO TIAVW TO
€6APLO ,ZNUAVTIKY) UTIOSEIEN VLA TN GUVOEDT) UE TO

5. Mpw TN 6€0m o€ Aettoupyia

5.1 Movtad (eik. 5-21)

5.1.1 ZuvappoAdynon Twv TPoXWV Kivnong Kat

od&1iynong (6/8)

ZUVAPHUOAOYNOTE TOUG TPOXOUG Kivnong (6) kat Toug
TPOXOUG 0drynong (8) 6mwg maploTAveTal oTig
amnewovioelg 7, 9, 10, 11.

5.1.2 ZuvapunoAdynon tng acmidag

\
[ ]

pevpa’). Ta kaAwdia va givat 6go o KovTda yivetal.

Bnupatodotng

Ta atopa 1ou PopoUV NAEKTPOVIKEG CUCKEVES
(BnMaTOd0TEG KATL.) VA GUKBOUAEUTOUV TIPWTA TOV
YLATPO TOUG TIPOTOU TIANCLACOUV O€ EYKATACTACELS
BoAtaikov TOEov, KOTIMG, KaUong KaBapLouov 1
TOTIKNG CUYKOAANGONG, WOTE VA OLyOUPEUTOUV TIWG
TA JAyVNTIKA TIEdia o€ UVOUATUO e VPNAQ
NAEKTPIKA peUATA SV Ba ETNPEATOUV TIG
OUOKEUEG TOUG.

H Sidpkela eyyunong avepxetal oe 12 urjveg oe

TIEPITTTWOT) EMAYYEAUATIKYG XPN1ONG Kal 24 purveg oe °

TepinmTwon KatavaAwTtwyv. H eyyunon apyicel ano
NV NUEPA ayopags TNG CUCKEUNG.

4. TexVviKa XapaKTNPLOTIKA

HAekTpIKn TPODOSOCIA:

230V ~50Hz

Peupa ouykoAAnong:

25-135 A (max. 170 A)

Aldpkela evepyoroinong X%:
| 10|20 30|60 100

Peupa ouykoAAnong I, (A):

|135[100 | 77 | 54 | 42|25

OvopaoTikn) Téon Aertoupyiag kevou Ug:

40V

KUAIVEpOG oUpUATOG CUYKOAANONG MAE.:

5kg

AlApETPOG CUPUATOG CUYKOAANONG:

0,6/0,8 mm

AoddaAela: 16

A

Bapog:

32,3 kg

OL xpovol GuYKOAANONG LoxUouV yla Beppokpacia
nieptBaAlovTog 40°C.

OUYKOAANong (17)
TomoBeTroTE TO YUOAL oUYKOAANONG (1) Kat ard
EMAVW TO SladaVES TIPOOTATEVUTIKO YUAAL (M)
OTO TIAQIOLO YLa TO TIPOOTATEVTIKO YUOAL (K) (E1K.
12).
Mieote TOUG TIEIPOUG CUYKPATNONG TOU
TIPOOTATEVUTIKOU YUAALOU (q) EEWTEPIKA OTIQ
OTIEQ OTO TAQICLO TNG aoTtidag CUYKOAANONG (S).
(ek. 13)
ToToBETAOTE TO TIAQICLO YL TO TIPOOTATEVUTIKO
YUOAL (k) e YuaAi ouykOAAnong (1) kat
TIPOOTATEUTIKO YUaAL (M) anod peoa oTnVv €00XT)
0TO TAQiOL0 TNG aoTtidag cUYKOAANoNg (s),
TIEDTE TIG UTIOSOXEG OUYKPATNONG (N) 0TOUG
TIEIPOUG OUYKPATNONG TOU TIPOCTATEVUTIKOU
YUaALOU (q) HEXPL VA KOUUTIWOOUV Yld Va
aodaAioeTe TO TIPOCTATEVTIKO YUaAL (K). To
Slapaveg POCTATEVTIKO YUAAL (M) va Bpioketal
otnv eEWTePIKN TIAEUPA. (EIK. 14)
AuyioTe TNV eMAVW AKPN TOU TTIAALGIOU TNG
aottidag ouykOAAnong (s) (k. 15/1) kat
SIMAWOTE TIG YWVIEG TNG EMAVW AKPENG (EIK.
15/2.). AvyioTe Twpa TIG EEWTEPIKEG TIAEUPES
TOU TTAALoiou NG aoTtidag cuyKOAANoNg (s) mpog
Ta péEoa (elk. 15/3.) kat ouvdeaTte TIG TiECOVTAQ
YEPA TIG YWVIEG TNG ETIAVW AKPENG KAL TIG
eEWTEPIKES TIAEUPEG. 2 KABE TIAEUPA TIPETIEL
OTO KOUMTIWHA TWV TIEIPWV CUYKPATNONG va
AKOUCOETE 2 NYXOUG KAIK (€IK. 15/4.)
‘Otav ouvdebouv ol dUo endvw ywvieg TG
QaoTtidag CUYKOAANONG OTWG TIPOKUTITEL artd TNV
elkdva 16, BaAte Tig Bideq yia ™ Aapn (p) arod
€Ew peoa amnd Tig 3 TpurEeg oTnv aottida
OUYKOAANONG. (EIK. 17)
[upioTte TV aomida cuyKOAANONG Kat 0dnynote
™V XELPOAAPN (r) HEOW TWV OTIEPWHATWY TwV 3
Béwv yia TN xewpoAafr (p). Bidwote
XEWoAapn (r) pe Ta 3 mauddia (o) otnv actmida
OUYKOAANONG .(€1K. 18)

5.2 Z0véeon Tou agpiov (eik. 4-6, 19-25)

5.2.1 Eidén agpiov
Katd tn ouykOAANOM e GUVEXEG AEPLO aTTarTeiTal
TpooTacia agpiov, n cUCTACT TOU TIPOCTATEVUTIKOU
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agpiov eEaptdral ard v erAexOeioca pEBodo
OUYKOAANONG:

MpooTateu-TIKO a€pLo CO2 | Argon/CO2
MétaAAo mpog

OGUYKOAAN-0N

AvBpakoxdaAuBag X X

5.2.2 TomtoOeTtriote TN PLAAN TOU agpiov Mavw
OTn OUOKEUN (€1K. 19-25)
H $L1aAn aepiov dev ocupnepdappBavetal!

TomoBetnoTe TN PLAAN agpiov OTIWG daiveTal oTI
elkoveg 19 - 21. MpooEETe yla KaAT oTEPEWON TNG
aAuaidag acdaAeiag (28) kat yia euotadela g
OUOKEUNG OUYKOAANONG.

Mpoooyn! Zmv eruddvela evanddeong TG PLaAng
agpiov (k. 19/5) erutpeneral va TomobeTouvTal
PLaleg agpiou pexpt pagyoup 20 Aitpa. 2e
TEPIMTWOT) XPNoNG HEYAAUTEPWV DLAAWV agpiov,
vdioTaral Kivéuvog TITwong Toug Kat ylauTto
ETUTPETIETAL VA TOTIOOETNOOUV VO SirAa oTn
OUOKEUT). € TETOLA TIEPITITWOT) TIPETIEL VA
pooTaTeVOEl N GLAAN agPiov EMTAPKWG, WOTE VA NV
UTIapxet Kivbuvog va meoel!

5.2.3 Zuvdeon tng PLAAng agpiov

AdoU adalpebei TO TIPOCTATEVTIKO TIWHA (EIK. 22/A)
avoi&te ovvToua ) BaABida g LAANG (eik. 22/B)
o€ Katevbuvon avtifeta and v Katevbuvon Tou
OWHATOG.

KaBapiote 10 omeipwpa ovvdeong (eik. 22/C)
EVOEXOUEVWG HE EVA OTEYVO TIAVI, XWPIG
aroppunavtika. EAEyETe €av umtapyet
OTEYQAVOTIOMTIKN S1aTagn oTov pelwTtnpa rieong (19)
Kal eav gival oe ayoyn kataotaon. BidwoTte Tov
pelwtpa ttieong (19) otn dopd Twv SEIKTWV
POAOYLOU TIAVW OTO oTteipwa ouvdeong (ek. 23/C)
™G PLAANG aegpiov (eik. 23). NepdoTte Ta Svo
KOAAdpa (d) tdvw ard 1o CwArva Tou
TIPOCTATEUTIKOU agpiou (18). BaAte To cwAnva
TIPOCTATEVUTIKOU agpiou (18) otn ouvdeon cwAnva
TIPOCTATEVUTIKOU agpiov (23) oToV PelwTnpa Ttieonsg
(19) kat TN ovvdeoN TIapoxNg aepiovu (16) otn
OUOKEUT] GUYKOAANONG Kal aoPaAioTe e KOAAGpa
owANvwy (d) ota dVo onueia ovvdeong. (k. 24-25)

Mpoooxn)! MNpog&te T oteyavotnTa OAWV TWV
ouvdEcEWV agpiou Kat Twv evwoewv! EAEYETE TIq
OUVOEDELQ KAl EVWOELS e oTIPeD e§akpiBwong
onueiwv dlapporq N e oanouvvovepo.
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5.2.4 EEnjynon Tov pelwTnpa mieong (sik. 4/19)
2TO TIEPLOTPEPONEVO KOUTTL (24) urtopei va
pPUOULOTEL N TTIOCOTNTA PON|G aepiou. H pubuiopevn
TI00OTNTA PONG agpiou dtaBadeTal 0To LAVOUETPO
(20) o€ Aitpa ava Aertto (I/min). To agplo eEepxetat
0Tn oUVSEON TIPOCTATEVUTIKOU agpiov (23) kal
HETADEPETAL LECW TOU CWANVA TIPOCOTATEVUTIKOU
agpiov (elK. 3/18) TIPOG TN CUCKEUT) CUYKOAANONG.
(BA.5.2.3)

Mpoooxn)! lNa ™ pubuion TG MocOTNTAG PONG
agpiou akoAouBnote TG 0dnyieg Tou edadiov 6.1.3.

O pewwpag mieong pooapudleTal e tn Bondela
ToU BLdwToU ouvdeopou (21) otn PLaAn agpiov (BA.
5.2.3).

Mpoooxn)! EmepBAcelg Kat ETIIOKEVEG OTOV PELWTNPA
TTiEONQ ETUTPETEVTAL VA EKTEAKOUVTAL LOVO ATIO
€EEIOIKEVPEVO TIPOOWTIKO. EAV xpelaoTei,
TIOPAKAAOULE VA OTEIAETE TOV EAATTWUATIKO
MElwTPa Ttieong ot SlevBuvon TIoU TUNHATOG
€EUTINPETNONG TIEAATWV.

5.3 HAekTpikn Tpododocia

® [lpwv N oUVSEOT) OLlYOUPEUTEITE TIWG TA CTOLXEIQ
OTNV ETIKETA TOU CUPPWVOUV HE TA OTOLXEI TOU
SIKTUOU.

® H ouokeur etutpenetal va Asttoupyei povo oe
OWOTA YELWHEVEG TIPICEG e avAloyn acddaAela.

5.4 TotoO€tNoN TOV TINViou GUPLATOG
(ew.1,5, 6,26 -34)
H &aAn agpiov dev oupmepthappBavetall

5.4.1 Eién ocuppatwv

Avdaloya pe TNy Tiepitwon, xpetdlovrat
SladopeTikd cUPATA GUYKOAANONG. H cuokeun
OUYKOAANONG MIOPEL va XPnooTIomOei e ouppata
OUYKOAANONG pe dtauetpo peta&u 0,6 kat 0.8
XAootd. Me T ouokeur) cupnapadidetatl To
QAvAAOYo POAO Kal oL CWANVEG. To POAO, OL CWATVEG
eMadng Kat n SLaTour) TOU CUPHATOG TIPETEL TIAVTA
va taptadouv.

5.4.2 AUVAUIKOTNTA TOVU TINViOU GUPHATOG
21T GUOKEUN ETUTPETIETAL 1] TOTIOBETNON TINViwV
OUPHATOG HEXPL MAEIMOUM 5 XYP.

5.4.3 Tommo6£tTNnoN TOV MNViov cCUPHATOG

® Avoite 10 KAAUPUa TIEPIBANUATOS (K. 2/4), yia
TO OKOTIO QUTO OTIPWETE TO KAAUA TOU
TEPPBANATOG (EIK. 2/27) TIPOG TA THOW Kal
AvadIMAWOTE TO KAAUUUA TOU TIEPIBANLATOG (ELK.
2/4).

® ZIYOUpPEUTEITE TIWG OL TIEPLEAIEELG OTO TNVio dev
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UTIEPKAAUTITOVTAL, Y Va eEA0PaAioeTE TO
OMOLOPOPPO EETUALYA TOU CUPUATOS.

Neprypadpn) Tng povadag odnyou Tou cUpHATOG
(ew. 26-27)

A AoddAion Tou Tmviou

2TMpLyMa Tmviou

Meipog EUNTAOKNG

Bida pubuiong yia pp€vo Tou KUAVSpou

Bideg yia otrpLya Tou KUAIVSpou Tipowenong
2TEPEWOT KUALVSpOU wlnong

KUAv&pog powdnong

Yrodoxr) TIaKETOU WA VWV

KUAWvdpog cupumtieong

2TEPEWOT TOU KUALVOPOU CUUTIIEONS
KUAWvdpog cupumtieong

Bida mpocappoyng yia avtibAwpn
2ZWwANvag-odnyog

Mnvio ocupuatog

AvoLyla EUTTAOKNG TOU TINVIOU CUPHATOG

OZZIr X~ ITOTMMOO®

TomtoB£1non Tou nviov cuppatog (€ik. 26,27)
TomoBeTmoTe TO TNVio cuppatog (N) oTo orpLya
mviov (B). Mpoao€&te va EguAixBei To TEAOG TOU
OUPHATOG OUYKOAANONG OTNV TIAEUPA TOU 08NyoU
TOU GUPHATOG, BAETE BEOAOG.

Mpooéte va mieodei n aopdaAion Tou mmviov (A) kat
va gival KaAd oTepewEVOQ 0 Teipog eUmAokng (C)
OTO AVOLYMA EUTTAOKNAG TOU TMviou Tou cupuatog (O).
H aoddAion tou mviou (A) mpeTmeL va
EQVOKOUUTIWVEL TIAVW ATIO TO TINVIO TOU CUPUATOS
(N). (ek. 27)

Elocaywyr Tov cUpUaTtog CUYKOAANoNG Kat

PUBUIONG TOV 08NYOU TOV CUPUAOTS (EIK. 28-34)

® [ieote TO EAATNPLO TOU KUAiIVEpou Tiieong (K)
TIPOG TA ETIAVW KAL TIEPLOTPEWTE TIPOG TA EUTIPOG
(ewk. 28).

® AvaSIMAWOTE TIPOG TA KATW TO OTIPLYLA TOU
KUAivSpou guprtieongq (J) e Tov KUAVSpo
ouprmtieong (I) kat o eAatmpio (K) (k. 29)

® =efdwote TIq Bideg yla TO GTNPLYHA KUAIVOpOU
npowdnong (E) kat tpafri&te mpog ta enavw 1o
OTNPLYHA TOu KUAIiVEpou Tipowbnong (F) (k.
30).

® EAgyEte 10 poAd wbnong (G). Zmyv enavw
TIAEUPA TOU POAOU wnong (G) Tpemnet va
avadEPETAL TO AVAAOYO TIAXOG TOU GUPHATOG. To
POAG wBNong (G) eival eEomtAloEVO e 2
QUAAKLa-00nyoUs. Evéexopevwg 6a
avarodoyupicete 10 poAd wbnong (G) r) 6a to
AVTIKATAOTNOETE. (€1K. 31)

® EmnavaronoBetroTe TO oTPLYHA KUAIVOpOU
npowdnong (F) kat BidwoTe To.

® AdaipéoTe TO UIEK agpiov (€lK. 5/12) pe otpodn
mpog ta &e&la and Tov KauoTnpa (€. 5/13),

EeBLOWOTE TO CWAN VA eTtadnq (€IK. 6/26) (EIK. 5 —
6). AKOUUTINOTE TO TIAKETO CWANVWV (eIk. 1/11)
edv yivetat iola oto damedo, deixvovtag otnv
avTiBeTn MAgUPA ard TN GUOKEUY) GUYKOAANONG.

® Koyrte ta mpwta 10 EKATOOTA TOU GUPHATOG
OUYKOAANONG €101, WOTE va dnpovpyeitat iola
TOMT, XWPIG TTIPOEEOXEG, KUPTWOT) Kal
akabapoieg. ATo&EoTe TNV AKPT TOU CUPHATOS
OUYKOAANONG.

® ZmpwETe TO CUPUA CUYKOAANONG pEoa amnod 1o
OWANVa-06nyo (M), peta&l Tou poAol
ouprtieonq kat wonong (G/l) péoa otnv urodoxm)
TOU TIaKETOU cwANvwy (H). (eik. 32) Znpwéte
TIPOOEKTIKA LE TO XEPL TO CUPHA CUYKOAANONG
OTO TIAKETO TOU OWAN)Va TOGO, HEXPL VA
TIPOEEEXEL OTOV KAuoTrpa (K. 5/13) Tiep. 1
€KATOOTO.

® XaAapwote TN Bida mpocappoynq (L) HepKeE]
TIEPIOTPODEG. (EIK. 34)

® AvadSIMAWOTE TIAAL TIPOG TA ETIAVW TO OTHPLYHA
KUAivépou cuprtieongq (J) e TOV KUAWVSPO
ouprtieong () kat EMavakpeRAoTe TO EAATNPLO
(K) Tou kuAivdpou cuprieong (K) ot Bida
pUBUIONG Yia avTioAwn (L) (k. 33)

® Pubpiote ™ Bida mpocappoyng yia avtirieon (L)
£T0L WOTE TO OUPKA CUYKOAANONG va
TIPOCAPUOJETAL OTEPEA UETAEL TOU POAOU
ouprtieong (I) kat Tou poAov wlnong (G) xwpiq
Va UTIEPOUUTTECETAL. (EIK. 34)

® Bidwote Tov KatdAANAo cwArva emadng (€.
6/26) yla 10 XPENOLULOTIOIOUHEVO CUPHA
OUYKOAANONG OTOV KauoTtnpa (e1k. 5/13) kat
BAAte TO UIEK agpiov pe TiepLloTpodr) IPog Ta
Setla (ek. 5/12).

® Pubu’oite T Bida mpooappoyng ya To ppeEvo
TOU poA0U (D) €101, WOTE va 0dnyeital akoun to
OUPMA KAl TO POAO VA OTAPATA QUTOUATA LETA
TNV EdNON TOU GUOTNHATOG 081 yNoNg TOU
OUPMATOG.

6. Xelplopog

6.1 POBoN

Emeldn n pUBLoN TOU GUPHATOG CUYKOAANONG
yievtal S1apopeTIKA avAAOYa [e TNV TiEPIMTWOoN,
OUVIOTOUE, VA EKTEAEITE TIG PUBUIOELG HETA aTIO
SOKLUAOTIKT) CUYKOAAN 0.

6.1.1 PUBOuLON TOU PEVUATOG CUYKOAANONG
To pevjia CUYKOAANGONG KIopei va pubuioTei oe 6
Babpideg oTov SlakdTTN PEUUATOG GUYKOAANONG
(ek. 1/7). To amattovpevo pevpa oUYKOAANGONG
egaptaTal amno To TAX0G TOU VAIKOU, ard To
€TOUOUEVO BAB0G Kavong Kal TN SIAUETPO TOU
XPTNOLUOTIOIOUHEVOU GUPHATOG CUYKOAANONG.
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6.1.2 PUBuIoN TNG TOXUTNTAG TIPOWONONG TOU
oUPHATOG
H taxytta mpowbnong Tou cUpPaATos
TIPOCAPHOLETAL AUTOHATA OTNV XPTOYLOTIOLOUHEVT
pLBLoN pevpatog. Mia akping pubuion g
ToXUTNTAg TPOWeNoNG TOoU CUPHATOGUTIOPEL va Yivel
adlaBabunTta oTo PUBULOTY) TaXUTNTAG TOU GUPHATOG
OUYKOAANONG (k. 1/14). ZuviotdTal va apxioet n
pUBLON 01N Baduida 5, TTou amoTteAEl pia peon Tn,
Kal EVOEXOMEVWG, EAV XPELATTEL, va EMAVAPUOULOTEI.
H amaitovpevn mogdtnta ocupuatog e€aptdral amnd
TO TIAXO0G TOU UALKOU, Tou BABoug Tng eynong, ano
™ SIAUETPO TOU XPTOLUOTIOIOUHEVOU CUPHATOG
OUYKOAANONG Kat arnd To PEyeBog TwV anooTadcewv
TWV CUYKOAANTEWV QVTIKEUEVWV.

6.1.3 POOuION TNG TOCOTNTAG PONIG AEPioOV

270 TEPLOTPEPONEVO KOUTTL (Abb.4/19) umopei va
PUBULOTEL N TTOCOTNTA PONG aepiou. AvadepeTal 0TO
MaVOUETPO (€IK. 4/20) og Aitpa ava Aemto (I/min).
2UVIOTWHEVN TIOCOTNTA POTIG AEPIOU OE XWPOUG
XWpP'QLpevpa agpa: 5— 15 I/min.

a ™ puBLoT TNG TTIOCOTNTAG PONG TOU AEPIOU
XAAQPWOTE TIPWTA TO HOXAO cUODIENG (eIK. 26/K) TNG
Hovadag powbnong Tou CUPHATOG TIPOG aroduyn
aokoting $Bopdag Tou cuppatog (BAETeE 5.4.3).
HAekTpIKN TPpOd0odoaia (BAETE €dAdLo 5.3), BAATE TO
Slakom
€VEPYOTIOINONG/ATEVEPYOTIOINONG/PEVATOS
OUYKOAANONG (ek. 1/7) otn Pabpida 1 kat xelploteite
TOV SLOKOTITN TOU KauoTrpa (eik. 5/25), yia va
€AeUBEPWOETE TN por| Tou agpiou. Twpa pubuiote
OTOV LEWWTNPA TTieong (K. 4/19) Tnv eTuBUOVEVT
moodTNTA POTG agpiov.

MepLoTPOodN TOU KOUWTILOU TIPOG TA APLOTEPA (EIK.
4/24):
MKPOTEPN TIOCOTNTA PONG

MeploTpodn TOU KOUWTIOU TIPOG Ta SeELA (eiKk. 4/24):
MEYOQAUTEPN TIOCOTNTA POT|G agpiou

KUAWv&pog ouprmtieong (€. 26/K) tTng povadag
TIPOWONONG CUPHATOG.

6.2 HAekTpiK ouvdeon

6.2.1 HAekTpKn TPOdOSOCia
BAETE €dddlo 5.3

6.2.2 ZUvdeon TG kKAENag yeiwong (ewk. 1/10)
2uvoEoTe TNV KAEUA Yeiwong (10) Tng cuokeung 600
TILO KOVTA YiveTal 0TO ONUEio CUYKOAANONG.
MpooéEte 0ToO oNpeio emadnq T YUUVA HETAAAQ.
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6.3 ZuykOAAnon

AdOU eKTEAETOOUV OAEQ OL NAEKTPIKEG OCUVOETELG
yla v Tpod0od0oacia peULATOG KAl YIa TO KUKAWA
OUYKOAANONG KaBWG Kat yla tn ouvdeon Tou
TIPOOTATEVTIKOU AEPIOV, UTIOPOUV O AKOAOUBT|COUV
Ta €&Ng Prjnata:

Ta avTIKeipeva IOV TIPETIEL VA GUYKOAANBOUV TIPETEL
OTO OnUEl 0TNG CUYKOAANONG va gival eEAeUBepa amo
XPWHATA, ETUKAAVYELG, akabpacieg, okoupld, Airm
KAl vypaoia.

PuBpuiote avaioya To peUa CUYKOAANONG, TNV
TIPOWON oM TOU CUPHATOG KAL TNV TTIOCOTNTA TNG
po’gn Tou agpiou (BAeme 6.1.1 - 6.1.3).

Kpatrote tnv aomida npootaciag (. 3/17)
UTIPOOTA GTO TIPOOWTIO KAl PEPTE TO UTEK AgPiou
OTO ONUEIO TOU KATEPYALOIEVOU AVTIKELLEVOU TIOU
TIPETIEL VA GUYKOAANOEL.

Xelploteite TwpA TO SLAKOTITN TOU KAUOTAPA (EIK.
5/25).

‘Otav avdpel To NAEKTPIKO TOED, N CUCKELT| TIPOWOEL
OUPMA 0TO AOUTPO CUYKOAANONG. EAv 0 pakdg
OUYKOAANONG gival apketd peydarog, odnyeital o
KQUOoTNPAg apyd KATd UNKGO NG ETILOUROUNEVNS
akpngq. Evéexopévwg talavtevete eAadpd, yia va
UEYEVOUVETE TO AOUTPO CUYKOAANONG.

H 1davikr pubuon Tou peUaTOG GUYKOAANONG, TNG
TaxUTNTOg MPowlnong cUPHATOG KAl TNG TIOCOTNTAG
por|g agpiov Bdaoel SOKIPWAOTIKAG CUYKOAANONG. TNV
1OaVIKN TIEPITTWOoN Ba akoUoeTe £va OPOLOHOPDO
006pupo cuykdAANong. To Babog €Ynong va eival
3abv, T0 AouTtpd CUYKOAANONG VA PNV TIEPVAEL pEoa
arnd TO KATePYALOUEVO AVTIKEILEVO.

6.4 MPoOOTATEVUTIKA CUCTILATA

6.4.1 EAeyktng OeppoTNTAQ

H ouokeur) cuykOAANoNg eivat eEOTIAIOUEVN LiE
TIPOOTAGCIA KATA UTIEPOEPAVOTG TIOU TIPOOTATEVEL
TOV HETACYNMATIOTY) CUYKOAANGONG amto
urtepBe ' puavon. Edv armokpiBei to cuotnua
TpooTaciag ano urepOEppavarn, avapet n Avyvia
eAEyxou (8) otn ouokeur| 0ag. AGrioTe T CUCKEUT)
OUYKOAANONG VA KPUWOEL YLa Aiyo XPOVIKO
Sidotnua.
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7. KaBapiopég, ouvtApnong,
mapayyeAia avTaAAaKTIKQOV

Mpwv and 6Aeq TIQ epyaocieg kaBaplopou va Byalete
TO @I§ and m npica.

7.1 KaBapiopog

o Na mpeite Ta cuoTuaTa acPaleiag, TIg
OXIOMEG AEPLOMOU Kal To TEPIBANUa Tou
KlvnTpa 600 o Kabapd and okovn yiveTat.
2KOUTIOTE TN OUOKEUN pe kabapd mavin
PUONETE TN UE TIETIECUEVO AEPA OE XAUNAN
rieon.

@® 2ag OuVIoTOUWE va KaBapileTe Tn CUCKEUN LETA
aroé Kabe xprion.

® Nakabapifete TN OUOKEUT) UTAKTIKA PE Eva
uypd mavi kat Aiyo gaAakd carnouvi. Mn
XPNOWoTIolEiTE KABAPLOTIKA 1) SLOAUTEG, dLOTL
£T0L Oev arokAeieTal n dLBPWON TG CUCKEUNG.
Na mpooexete va unv el0EABeL vepod OTO
E0WTEPIKO TNG OUOKEUNG.

7.2 Zuvtipnon

2T0 EOWTEPIKO TNG OUOKEUNG deV BpiokovTal
aAAa e€appata yla Ta oroia anatreitat
ouvTrpno.

7.3 NapayyeAia avTaAAAKTIKQOV

Otav napayyEAAAETE QVTAAAGKTIKA Va Un EexaoeTe

va avapepeTe Ta £ENg oTolxeia:

@® TUTog CuoKeung

® ApBuog eidoug NG cUOKEUNG

® XapakmnpPLloTIKOG apluog (Ident Nr.) ng
OUOKEUNG

® ApBuoG Tou AVTAAAGKTIKOU

[Ma loxuouoeg TIHEG KAl TIANPOPOPIES

www.isc-gmbh.info

8. Aia6eon oTa amoppippara Kai
AvaKUKAwon

[Mpog anoguyn (NU®V KATA TN HeTaPopd n
ouokeun Bpioketal oe pia ouokeuaoia. H
ouokeuaoia autr eival PN UAN, prtopel dnAadn
Va EMAVAPETAXELPLOTEL ) VA AVAKUKAWOEL.

O OuuMIECTAG Kal Ta eEaPTHATA TOU aroteAouvTal
anod dlaPoPETIKA UAIKA, OTIWG TT.X. ard HETAAAQ KAl
MAQOTIKA. MNapakahoupe va dlaBETeTE Ta
EAATTWUATIKA EEAPTAHATA OTA €LOIKA Kal
MPORANUATIKA aTtoppippata. Eav €xete anopieg,
PWTAOTE OTO €0IKO 0AG KATAOTNUA 1y 0T dLloiknon
TOU ARUoU 00G.
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9. Avadnitnon Aapwv

BAGRN

Artia

AnokatrdoTtaon

Aev eploTpEDETAL TO POAO
wénong

Aev unidpyel Tdon SikTuou

PuBuiotig wénong ouppatog oto
0

EAgyETe TN oUvdeon

EAgyETe TN pUBUION

To poAd wlnong meploTpEPeTal,
aAAd Sev TiepvIETaL CUPHA

Kakr) Tieomn poAov (BAEme 5.4.3)

To PppEvo poAov gival TIOAU OPIKTA
pubuopevo (BAeTe 5.4.3)

AKABOaPTO/EAATTWHATIKO POAO
wenong (BAeme 5.4.3)

EAQTTWHATIKO TIAKETO CWARVWV
NaBog peyebog owAnva enadng /
akalapto / pOappévo (BAETE 5.4.3)
2UYKOAANEVO oUpa

OGUYKOAANGONG O€ Urek agpiov /
OWAnva enagnq

EA&yETe TN pUBUION

EAE&yETe TN pUBUION
KaBaplopog 1y avtikatdotaon
EAéwETe TOV pavdva Tou 0dnyou

TOU CUPHATOG

Kabaplopog / avtikaraotaon

EekoANnoTE

H ouokeun dev Aettoupyei petd
anod HakpUTEPNS SLAPKELOG
akwnroroinon, avapet n Avxvia
€AEYXOU TOU EAEYKTT) BEpUOTNTAQ
(©)

YriepBEpavon NG GUoKeUng arod
XPrion HEYAANG SLapKeaL 1 un
TNPNONG TOU XPOVOU UNSEVIOHOU

AdNoTE TN GUOKEUN Va KPUWOEL
i 20-30 Aettta

MoAU kakr) padr) cuykdAANoNg

AdaBog pubuion pevparog /
mpowbnong (BAéme 6.1.1/6.1.2)

Xwpig /moAU Alyo agplo (BAEme
6.1.3)

EAEyETe TN pUBUION

EAEyETe TN pUOUION 1) EAEYETE TNV
TIEeoN TPV TNV TIAN)pWon
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10. EEnynon tTwv cuppoAwv

EN 60974-1

Evpwnaiko mpotumo
E&omAlopoU
OUYKOAANONG pe TOE0
Kat NAEKTPLIKNG
EVEPYELAG CUYKOAANONG
JLE TIEPLOPLOUEVN
Slapkela "Aettoupyiag

Mnv amobnkeleTe Kal Un
XPNOIOTIOLEITE TN
OUOKEUT 0€ UYpo
miepBAAAOV 1} 0T Bpoxn

AcddAela pe
OVOMAOTIKY TIU) O€
QUITEP OTN CUVSEDT
SIKTUOU

7

Movodaoikr) cuvdeon
SikTUOU

U, Tdon diKTUoU 50 Hz ZuxvoTtnTa SIKTUoU

1, max MEYLOTO pEVA 2UUBOAO YL TiTouca
SikTuouTiur) oxedlaopou ‘1_ PopTIoN
Mpw ™ xprion g 2UYKOAANON adpavng
OUOKEUT] CUYKOAANONG KalL Evepyn

[Iﬂ va dapdoete § CUUTIEPIAOWBAVOUEVNG

TIPOOEKTIKA Kal va KaL g XPnonsg
npeite TIq 0dnyieg — oUPUATOG TIAT)PWONG
Xpriong

U, OvopaoTikr) Tdon IP 21 Eidog npootaciag
Aeltoupyiag Kevou

I, Pevua ouykoAANnong KAdon pévwong

@ mm AIQUETPOG CUPUATOG X Aldpkela evepyoroinong
GUYKOAANONG
Movodaoikog
METAOYNUATIOTNG e

1~ ‘Q’ — |avopbw
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icindekiler:

1. Guvenlik uyarilarn

2. Alet agiklamasi ve sevkiyatin igerigi

3. Kullanim amacina uygun kullanim

4. Teknik ozellikler

5. Calistirmadan 6nce

6. Kullanim

7. Temizleme, bakim ve yedek parga siparisi
8. Bertaraf etme ve geri kazanma

9. Arizaarama

10. Sembol acgiklamasi
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/A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlar énlemek icin aletler
ile calisirken bazi is guvenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. icerdigi bilgilere her zaman
erisebilmek icin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6diling verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve guvenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk tstlenmeyiz.

1. Glivenlik Uyarilari

ilgili giivenlik uyarilari ekteki kullanma kitapgiginda
aciklanmigtir.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin icerigi
(Sekil 1-8)

Sap

isletme gostergesi
Termik koruma kontrol lambasi
Goévde kapagi

Gaz tupu baglama alani
Sabit tekerlekler
Acik/Kapali/Kaynak akimi salteri
Déner tekerlekler

Fis

10. Topraklama pensesi

11. Hortum

12. Gaz nozulu

13. Torg

14. Kaynak teli hiz regiilatéra
15. Zincir kanca

16. Gaz besleme baglantisi
17. Kaynak maskesi

18. Gaz hortumu

19. Basing disurtcu

20. Manometre

21. Civata baglantisi

22. Emniyet ventili

28. Gaz hortum baglantisi
24. Doner diigme

25. Torg salteri

26. 2 x Kontakt borusu

27. Govde kapagi sapi

28. Emniyet zinciri

©XND>O AN~

2.1 Montaj malzemesi

Sabit tekerlekler i¢in 16 x civata
Sabit tekerlekler i¢in 16 x halka
Sabit tekerlekler i¢in 16 x rondela
2 x Hortum kelepcesi

1 x Koruyucu cam cercevesi

1 x Kaynak cami

1 x Seffaf koruyucu cam

2 x Koruyucu cam tutma burclari
Sap i¢in 3 x somun

Sap icin 3 x civata

Koruyucu cam igin 2 x tutma pimi
1 x Sap

1 x Kaynak maskesi ¢cercevesi

»ToTDOB3ITFa0T

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Gazalt kaynak makinesi uygun kaynak teli ve kaynak
gazi kullanilarak, sadece MAG (metal aktif gaz)
metodu ile ¢elik malzemelerini kaynatmak igin
uygundur.

Makine yalnizca kullanim amacina gére kullanilacaktir.
Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullaniimasi igin uygun degildir. Bu tir
kullanim amaci digindaki kullanimlardan kaynaklanan
hasar ve yaralanmalarda, yalnizca kullanici/igletici
sorumlu olup Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Elektrik baglantisi ile ilgili Gnemli uyari

Bu alet EN 60974-10 standartinin A sinifina tabidir, bu
demektir ki aletin elektrik enerjisinin duslk voltajl
ulusal elektrik sebekesinden saglandigi konutlarda
kullanilimasi 6ngérilmemistir, zira elektrik
sebekesinde meydana gelecek olumsuzluklarda alet
parazit olusmasina yol agabilir. Aleti, elektrik
enerjisinin disuk voltajli ulusal elekirik sebekesi
Uzerinden saglandigi konutlarda kullanmak
istediginizde, elektromanyetik parazitleri kullanici igin
rahatsiz etmeyecek seviyeye dlisuren bir
elektromanyetik filtre kullanmaniz gerekir.

Alet, elektrik enerjisinin dlsUk voltajl ulusal elektrik
sebekesi Gizerinden saglanmadidi sanayi bélgeleri
veya diger bélgelerde yukarida agiklanan filtrenin
takilimasina gerek olmadan kullanilabilir.

Genel is giivenligi onlemleri

Kullanic, aleti tretici firmanin talimatlarina uygun
sekilde kurmak ve kullanmak ile ylkumluddr.
Elektromanyetik parazitlerin tespit edilmesi
durumunda bunlarin, yukarida ,Elektrik baglantisi ile
ilgili 6nemli uyar“ bélimunde agiklanan yardimci
teknik gerecler ile yok edilmesi kullanicinin
sorumlulugundadir.
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Emisyon azaltma

Ana elektrik akimi sebekesi

Kaynak aleti tretici firmanin talimatlar dogrultusunda
ana elektrik akimi sebekesine baglanacaktir.
Parazitler meydana geldiginde 6rnegin ana elektrik
akimi sebekesine filtre takilmasi gibi ek énlemlerin
alinmasi gerekebilir (yukaridaki ,Elektrik baglantisi ile
ilgili 6nemli uyar” bélumiine bakiniz). Kaynak kablosu
mimkun oldugu kadar kisa tutulmaldir.

Kalp pili

Vicudunda elektronik cihaz (6rnegin kalp pili vs.)
tasiyan kisiler ark kaynagi, oksijen kaynagi ile kesme
ve delme veya punta kaynaginin yapildigi yerlerde
bulunmadan 6nce, bu ¢alisma bélimlerinde olusacak
manyetik alanlarin yliksek elektrik akimi ile birlikte
viicutlarindaki cihazlara zarar vermesini dnlemek igin
doktoruna danigmalidir.

Alet ticari kullanimlarda 12 ay, ticari olmayan hobi
kullanimlarinda 24 ay garantilidir ve garanti aletin
satin alindigi tarihten itibaren baslar.

4. Teknik ozellikler

Sebeke baglantisi: 230V ~50Hz
Kaynak akimi: 25-135 A (max. 170 A)
Calistirma stiresi X%: 10|20 | 30 | 60 | 100
Kaynak akimi I, (A): 135100 | 77 | 54 |42 | 25
Bosta calisma voltaji Uy: 40V
Kaynak teli tamburu max.: 5kg
Kaynak teli capr: 0,6/0,8 mm
Sigorta: 16 A
Agirlik: 32,3kg

Kaynak streleri ortam sicakligi 40°C oldugunda
gecerlidir.

5. Calistirmadan énce
5.1 Montaj (Sekil 5-21)

5.1.1 Déner ve sabit tekerleklerin montaji (6/8)
Sabit tekerlekler (6) ve doner tekerlekler (8) 7, 9, 10,
11 nolu sekillerde gosterildigi gibi monte edilecektir.

5.1.2 El maskesinin montaiji (17)

® Kaynakci camini (1) ve Gizerine seffaf koruma
camini (m), koruma cami gergevesi (k) icine
yerlestirin (Sekil 12).

® Koruma caminin tutma pimlerini (q) el maskesi
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cercevesi (s) icindeki deliklere gegirin. (Sekil 13)
® Koruma cami gercevesini (k) kaynakgi cami (I) ve
seffaf koruma cami (m) ile birlikte ic taraftan el
maskesi cercevesi (s) icine yerlestirin, koruma

cami gercevesini (k) sabitlemek igcin koruma cami
tutma burglarni (n) koruma caminin tutma pimleri
(q) Uzerine sabitleninceye kadar bastirarak takin.
Seffaf koruma cami (m) dis tarafta olmalidir. (Sekil
14)

® El maskesi cercevesinin (s) Ust kenarini i¢ tarafa
dogru bukun (Sekil 15/1.) ve st kenarin
kdselerini ice dogru bukun (Sekil 15/2.). Sonra el
maskesi cergevesinin (s) dis kenarlarini i¢ tarafa
dogru bukun (Sekil 15/3.) ve st kenar kdseleri ile
dis kenarlar sikica birbirine bastirarak birbirine
birlestirin. Kenar basina tutma pimlerini yerlerine
gegirirken 2 kez kesin duyulabilir bir klik sesi
algilanmalidir (Sekil 15/4.)

® Elmaskesinin her iki Ust kenar Sekil 16'da
gosterildigi gibi birbirine birlestirildiginde tutma
sapi (p) civatalarini dis taraftan el maskesinin 3
deligine gegcirin. (Sekil 17)

® El maskesini gevirin ve tutma sapini (r), tutma
sapina (p) takmis oldugunuz 3 adet civatanin vida
disi iginden gegirin. Tutma sapini (r) 3 adet tutma
sapl (0) somunu ile el maskesine sabitleyin.(Sekil
18)

5.2 Gaz baglantisi (Sekil 4-6, 19-25)

5.2.1 Gaz turleri

Kesintisiz kaynak teli ile yapilan kaynaklama
isleminde koruyucu gaz gereklidir, koruyucu gazin
Ozellikleri secilen kaynak metoduna baghdir:

Koruyucu gazi CO2 | Argon/CO2
Kaynaklanacak metal
Alasimsiz gelik X X

5.2.2 Gaz tiipliniin alet Gizerine montaiji
(Sekil 19-25)
Gaz tlpu sevkiyatin icerigine dahil degildir!

Gaz tipinu 19 - 21 nolu sekillerde gdsterildigi gibi
monte edin. Emniyet zincirinin (28) siki sekilde bagh
olmasina ve kaynak makinesinin devriimeye karsi
guvenli durmasina dikkat edin.

Dikkat! Gaz tlpunu koyma yerine (Sekil 19/5) sadece
azami 20 litrelik gaz tlipl monte edilebilir. Daha blyik
gaz tupleri monte edildiginde devrilme tehlikesi vardir,
bu boyuttaki tipler sadece makinenin yanina
koyulacaktir. Makinenin yanina koyulan gaz tlipleri de
devrilmeye karsi emniyet altina alinacaktir!
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5.2.3 Gaz tiipiiniin baglanmasi (Sekil 7, 24-27)
Tupun koruma kapagini (Sekil 22/A) gikardiktan sonra
thp ventilini (Sekil 22/B) kisaca agin.

Baglanacak yerin vida disini de (Sekil 22/C) herhangi
bir deterjan kullanmadan kuru bir bez ile temizleyin.
Basing dlsurtctde (19) contanin bulunup
bulunmadigini ve contanin iyi durumda olup
olmadigini kontrol edin. Basing disuruclyu (19) saat
yoénunde gaz tupunun baglanti vida disine (Sekil
23/C) takin (Sekil 23). Her iki hortum kelepcesini (d)
gaz hortumu (18) tUzerine gegirin. Gaz hortumunu (18)
basin¢ dustricideki (19) gaz hortumu baglantisina
(23) ve kaynak makinesindeki gaz besleme
baglantisina (16) takin ve her iki baglanti yerinde
hortum kelepceleri (d) ile emniyet altina alin. (Sekil
24-25)

Dikkat! Sistemdeki bitiin gaz baglantilar ve yerlerinin
sizdirmazh@ini kontrol edin! Gaz baglanti yerlerini
kacak spreyi veya sabunlu su ile kontrol edin.

5.2.4 Basing dusiiriiciiniin aciklamasi

(Sekil 4/19)
Déner diigme (24) ile gaz debisi ayarlanabilir.
Ayarlanmis olan gaz debisi manometrede (20)
litre/dakika (I/min) olarak gésterilir. Gaz, gaz
hortumundan (23) ¢ikar ve gaz hortumu (Sekil 3/18)
Uizerinden kaynak makinesine beslenir. (bkz. 5.2.3)

Dikkat! Gaz debisini ayarlama islemini daima Madde
6.1.3'de aciklandigi gibi yapin.

Basing dlsuricu civata baglantisi (21) ile gaz tupune
mont edilir (bkz. 5.2.3).

Dikkat! Basing dustrtc lzerinde yapilacak
calismalar ve onarimlar sadece uzman personel
tarafindan yapilacaktir. Arizal basing disuruculeri
daima servis adresine geri gonderin.

5.3 Elektrik baglantisi

® Makineyi calistirmadan dnce tip etiketi lzerinde
belirtilen degerlerin mevcut sebeke degerleri ile
ayni olup olmadigini kontrol edin.

® Makineyi sadece yonetmeliklere uygun larak
topraklanmis ve sigortalanmis koruma kontaktl
prizlere baglayarak calistirin.

5.4 Tel bobinin montaiji (Sekil 1, 5, 6, 26 — 34)
Tel bobini sevkiyatin i¢erigine dahil degildir!

5.4.1 Tel turleri

Uygulanacak kaynak metoduna bagl olarak cesitli
kaynak tellerine gerek duyulur. Kaynak makinesi
caplari 0,6 ve 0,8mm olan kaynak telleri ile
kullanilabilir. ilgili tel ilerletme makarasi ve kontakt

makarasi makine ile birlikte génderilir. Tel ilerletme
makarasi, kontakt makarasi ve tel kesiti daima
birbirine uymalidir.

5.4.2 Tel bobin kapasitesi
Makineye agirliklari azami 5 kilograma kadar olan tel
bobinleri monte edilebilir.

5.4.3 Tel bobinini yerlestirme

® Govde kapagini (Sekil 2/4) agin, bunun igin gévde
kapagini (Sekil 2/27) sapin arkasina dogru itin ve
gbvde kapagini (Sekil 2/4) acin.

® Telin duzenli sekilde bosalmasini saglamak igin
bobin Gizerindeki sargilarin Ust Uste olup
olmadigini kontrol edin.

sliirme uUnitesinin aciklanmasi (Sekil 26-27)
Bobin sabitlemesi

Bobin tutma elemani

Pim

Makara freni ayarlama civatasi

ilerletme makarasi tutma elemani civatasi
ilerletme makarasi tutma elemani
ilerletme makarasi

Hortum yuvasi

Baski makarasi

Baski makarasi tutma elemani

Baski makarasi yay!

Karsi basing ayarlama civatasi

Kilavuz boru

Tel bobini

Tel bobini hareket ettirme deligi

Ozzl_xg_IG)TIITIUOUJZDEI

Tel bobinini yerlestirme (Sekil 26,27)

Tel bobinini (N) bobin tutma elemani (B) tizerine
koyun. Kaynak teli ucunun tel kilavuz yeri tarafinda
bukulmis olmasina dikkat edin, ok isaretine bakiniz.
Bobin sabitlemesinin (A) bastiriimis ve pimin (C) tel
bobini hareket ettirme deligi (O) icinde olmasina
dikkat edin. Bobin sabitlemesi (A) tekrar tel bobini (N)
Uzerinden sabitlenmelidir. (Sekil 27)

Kaynak telinin gecirilmesi ve tel kilavuzunun

ayarlanmasi (Sekil 28-34)

® Baski makarasi yayini (K) yukari bastirin ve éne
dogru cgevirin (Sekil 28).

® Baski makarasi tutma elemanini (J) baski
makarasi () ve baski makarasi yayi (K) ile birlikte
asagiya katlayin (Sekil 29)

@ ilerletme makarasi tutma elemani civatalarini (E)
acin ve ilerletme makarasi tutma elemanini (F)
yukari dogru hareket ettirerek cikarin (Sekil 30).

@ ilerletme makarasini (G) kontrol edin. ilerletme
makarasinin (G) ust tarafinda ilgili tel kalinhgi yazil
olmalidir. ilerletme makarasi (G) iizerinde 2 adet
kilavuz oluk bulunur. ilerletme makarasini (G)
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gerektiginde déndurin veya degistirin. (Sekil 31)

@ llerletme makarasi tutma elemanini (F) tekrar
takin ve civatalarini sikin.

® Gaz nozulunu (Sekil 5/12) sag yone déndurerek
torgdan (Sekil 5/13) cikarin, kontakt borusunu
(Sekil 6/26) sokun (Sekil 5 - 6). Hortumu (Sekil
1/11) mimkin oldugunca kaynak makinesinden
kivrilmadan uzaklasacak sekilde zemine koyun.

® Kaynak telinin ilk 10 cm uzunlugunu, herhangi bir
kivrim, kayma veya kirlenme olmayacak sekilde
kesin. Kaynak telinin ucundaki talasi temizleyin.

® Kaynak telini kilavuz borudan (M), baski ve
ilerletme makarasi (G/l) arasindan gegirerek
hortum yuvasina (H) itin. (Sekil 32) Kaynak telini
elinizle dikkatlice, tor¢ (Sekil 5/13) agzindan
yaklasik 1 cm. disari ¢ikacak sekilde hortum igine
yerlestirin.

® Karsibasing (L) ayarlama civatasini birkag tur
¢ozun. (Sekil 34)

® Baski makarasi tutma elemanini (J) baski
makarasi () ve baski makarasi yayi (K) ile tekrar
yukari katlayin ve baski makarasi yayi (K) tekrar
kars! basing ayarlama civatasina (L) asin (Sekil
33)

® Karsibasing (L) ayarlama civatasini, kaynak teli,
baski makarasi (I) ve ilerletme makarasi (G)
arasinda ezilmeden siki sekilde bagl kalacak
durumda ayarlayin. (Sekil 34)

@ Kullanilan kaynak teli gapina uygun kontakt
borusunu (Sekil 6/26) torc (Sekil 5/13) lizerine
civatalayin ve gaz nozulunu sag yéne déndurerek
sabitleyin (Sekil 5/12).

® Makara freni (D) ayarlama civatasini, kaynak teli
daha hareket edecek sekilde ve tel beslemesi
frenlendikten sonra makara otomatik olarak
duracak sekilde ayarlayin.

6. Kullanim

6.1 Ayarlama

Kaynak makinesinin ayarlanmasi kullanim amacina ve
durumuna gore farkli oldugundan ayarlama iglemini
deneme kaynagi yaptiktan sonra yapmanizi tavsiye
ederiz.

6.1.1 Kaynak akiminin ayarlanmasi

Kaynak akimi 6 kademe ile Agik/Kapal/Kaynak akim
salteri (Sekil 1/7) ile ayarlanabilir. Gerekli olan kaynak
akimi malzeme kalinligina, istenilen kaynak derinligine
ve kullanilan kaynak teli capina baglidir.

6.1.2 Tel ilerletme hizinin ayarlanmasi

Tel ilerletme hizi otomatik olarak kullanilan akim
ayarina uyarlanir. Kaynak teli hizini ince ayari
kademesiz olarak kaynak teli hiz regiilatora (Sekil
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1/14) ile yapilabilir. Ayarlama islemine 5nci
kademeden baslaniimasi tavsiye edilir, bu kademe
orta degeri olusturur ve gerektiginde ayar
degistirilebilir. Gerekli olan tel miktari malzeme
kalinligina, istenilen kaynak derinligine ve kullanilan
kaynak teli capina baglidir, ayrica kaynaklanacak
malzemeler arasindaki ac¢ikliga da baghdir.

6.1.3 Gaz debisinin ayarlanmasi

Gaz debisi kademesiz olarak basin¢ disuriicide
(Sekil4/19) ayarlanabilir. Ayarlanan deger
manometrede (Sekil 4/20) litre/dakika (I/min) olarak
gosterilir. Hava akimi olmayan mekanlar iginde tavsiye
edilen gaz debi degeri: 5 - 15 I/min.

Gaz debisini ayarlamak igin énce, gereksiz tel
sarfiyatini 6nlemek igin tel ilerletme (nitesinin germe
kolunu (Sekil 26/K) agin (bkz. 5.4.3). Sebeke
baglantisini gergeklestirme (bkz. Madde 5.3),
Acik/Kapali/Kaynak akim salterini (Sekil1/7) 1 nolu
kademeye ayarlayin ve gaz akisini agmak i¢in tor¢
salterine (Sekil 5/25) basin. Sonra basing dusuriicide
(Sekil 4/19) istenilen gaz debisini ayarlayin.

Déner digmeyi sol ydne déndirme (Sekil 4/24):
Dusuk gaz debisi

Déner digmeyi sag yone dondirme (Sekil 4/24):
YUlksek gaz debisi

Tel ilerletme Unitesinin baski makarasi yayini (Sekil
26/K) tekrar sikin.

6.2 Elektrik baglantisi

6.2.1 Sebeke baglantisi
Bkz. Madde 5.3

6.2.2 Topraklama pensesini baglama (Sekil 1/10)
Makinenin topraklama pensesini (10) mimkin
oldugunca kaynaklanacak yerin yakinina baglayin.
Pensenin temas edecegi yerin ¢iplak metal olmasina
dikkat edin.

6.3 Kaynaklama

Makinenin elektrik baglantisi, gaz baglantisi ve
kaynak devresi ile ilgili tim baglantilari
gerceklestirdikten sonra kaynak ¢alismasini su
sekilde uygulayabilirsiniz:

Kaynaklanacak malzemelerin kaynak yapilacak
yerinin boyali olmamasi, metal kaplamasinin
bulunmamasi tizerinde kirlenme, pas, yag ve rutubet
olmamasina dikkat edin.
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Kaynak akimi, tel ilerletmesi ve gaz debisini kaynak
uygulamasina uygun sekilde ayarlayin (bkz. 6.1.1 -
6.1.3).

Kaynak maskesini (Sekil 3/17) yliziinuizlin 6niinde
tutun ve gaz nozulunu kaynak yapilacak yere
yonlendirin.

Sonra torg salterine basin (Sekil 5/25).

Ark olustugunda makine kaynak telini ilerletmeye
baslar. Kaynak yeri yeterli blyuklikte oldugunda tor¢
yavasca kaynak yapiimak istenilen kenar boyunca
hareket ettirilir. Kaynak yerini biraz buyttmek icin
gerektiginde torgu biraz saga sol hareket ettirin.

Kaynak akimi, tel ilerletme hizi ve gaz debisinin ideal
ayarini deneme kaynaklamasi yaparak tespit edin ve
ondan sonra ayarlayin. ideal kaynak uygulamasi
duizenli kaynak sesinin duyuldugu uygulamadir.
Kaynak derinligi, kaynak yapilan yerde olusan dikis
malzemein icinden asagi dismeyecek derinlikte
olmaldir.

6.4 Koruma tertibatlari

6.4.1 Termik koruma

Kaynak makinesi, trafoyu asiri 1Isinmaya karsi koruyan
termik koruma elemani ile donatiimistir. Termik
koruma elemani devreye girdiginde makinedeki
kontrol lambasi (3) yanar. Bu durumda kaynak
makinesini belirli bir siire sogumaya birakin.

7. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme calismasina baglamadan 6nce figi
prizden ¢ikarin.

7.1 Temizleme

® Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
gbvdesini mumkun oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
dusuk basingh hava ile Gfleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti diizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme igleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin icine su girmemesine dikkat
edin.

7.2 Bakim

Cihazin icinde baska bakimi yapilacak parca
bulunmaz.

7.3 Yedek parca siparigi:

Yedek parga sipariginde asagida aciklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

® Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parcanin yedek parga numarasi
Guncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda goérulebilir.

8. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
dénustardlebilir.

Nakliye ve aksesuarlari 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizal
parcalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yonetimlerden égrenebilirsiniz!
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9. Ariza arama

Ariza

Sebebi

Giderilmesi

ilerletme makarasi dénmiiyor

Sebeke gerilimi yok

Tel ilerletme makarasi regulatéri O
ayarinda

Baglantiyi kontrol edin

Ayari kontrol edin

ilerletme makarasi déniiyor fakat tel
beslemesi yok

Makara baskisi kétu (bkz. 5.4.3)

Makara freni ¢ok siki olarak
ayarlandi (bkz. 5.4.3)

ilerletme makarasi kirli / hasarli
(bkz.5.4.3)

Hortum hasarli
Kontakt borusunun 6l¢lisu yanls /
kirli / aginmis (bkz. 5.4.3)

Kaynak teli gaz nozuluna /Kontakt
borusuna kaynamig

Ayari kontrol edin

Ayari kontrol edin

Temizleyin ve/veya degistirin

Tel beslemesi kaplamasini kontrol
edin

Temizleyin ve/veya degistirin

Acin

Makine uzun bir calisma
suresinden sonra artik calismiyor,
termik koruma kontrol lambasi (3)
yaniyor

Makine, cok uzun uygulama
ve/veya torcu geri cekme sliresine
riayet edilmediginden asiri isinmistir

Makineyi en az 20-30 dakika
sogumaya birakin

Kaynak dikisi ¢ok kétl

Yanlis kaynak akimi/tel ilerletme hizi
(bkz.6.1.1/6.1.2)

Gaz az/ yok (bkz. 6.1.3)

Ayari kontrol edin

Ayari kontrol edin ve/veya gazin
dolum basincini kontrol edin
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10. Sembol aciklamasi

EN 60974-1

Sinirli ¢alistirma siiresine
sahip el ark kaynagi
makineleri ve kaynak gui¢
Uniteleri igin gegerli
Avrupa Normu

Makineyi islak, rutubetli
ortamda ve yagmur
altinda saklamayin ve
kullanmayin

Sebeke baglantisindaki
Amper anma degerli
sigorta

7

1 fazli sebeke baglantisi

U, Sebeke voltaji 50 Hz Sebeke frekansi

Iy max Azami sebeke akimi Disen egri semboli
Olcllendirme degeri b_
Kaynak makinesini Metal inert ve aktif gaz
kullanmadan énce kaynak calismasi - dolgu

[Iﬂ Kullanma Talimatini § teli kullanma ile birlikte

dikkatlice okuyun ve
icerdigi talimatlara riayet —
edin

U, Bosta calisma voltaji IP 21 Koruma turt

I, Kaynak akimi izolasyon sinifi

@ mm Kaynak teli capi X Caligtirma suresi

Redresorli monofaze
transformator
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BkasiBKM 3 TEXHIKM 6e3neKn

Onuc npunagy Ta 06’emM NOCTaBKM

HaneHe 3acTocyBaHHA

TexHiyHi napameTpu

Mepepn nyckom B eKcnnyarauiio

O6cnyroByBaHHA

YuLeHHA, TEXHIYHE 06CYroByBaHHA Ta 3aMOBJIEHHSA 3an4acTuH
YTunisauia Ta NOBTOPHE BUKOPUCTAHHSA

MowyK HecnpaBHoCTEMN

MoAcHeHHA cumBONiB
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A ygara!

Mpu KopucTyBaHHI Npuiagamu cnig 4oTpUMyBaTmcA
NeBHMX 3aX0AiB 6e3neKku, Wob 3anobirtm
TPaBMyBaHHIO | MOLUKOAKEHHAM. TOMY YBaXHO
npoynTaiTe L0 IHCTPYKLI0 3 eKcniyarauii / BKasiBKu
3 TexHiku 6e3neku. HagiviHo 36epiraiTe ii, W06
BMKIa/eHa B Hilt iHpopmauia 6yna y Bac NOCTIMHO Mig,
pyKamu. Y BunagKy, AKLLO BM NOBMHHI Nepegatu
npunag iHwWM ocobam, nepeaanTe im, 6yab nacka,
TaKOM i L0 IHCTPYKLUtO0 3 eKcrayaTauii / Ui BKasiBKu 3
TexHiku 6eanexkun. Mu He Hecemo BiANOBIAANBHOCTI
3a HelacHi BUNaaKku abo NOLWOAKEHHSA, AKI BUHWMKAN
BHACNIJOK HeJOTPUMAaHHSA L€l IHCTPYKLIi | BKa3iBOK 3
TEeXHiKM 6e3neKu.

1. BKa3iBKM No TexHiui 6e3nexku

3 BiANOBIgHMMM BKa3iBKaMM MO TexHiLj 6e3nekun
o3HaromMTecs, 6yAb-nacka, B 6poLuypi, Lo
fojaeTbeA.

2. Onuc npunagy Ta 06’eM NOCTaBKH
(pncyHoOK 1 - 8)

Pyyka

IHdopmaLis npo BUpoBHUKa

HoHTposibHa namnoyKa TepmogaTymKa

Hoxyx Kopnycy

MnowapKa gns posMiweHHs 6anoHa 3 rasom

OnopHi ponnKK

MNMepemuKay 3BapoBasibHOrO CTPyMy

YBIMKHEHO-/BUMKHEHO

8. Hanpasnstoui poamkm

9. MepemeBui LTeKep

10. 3atnckay anAa 3’egHaHHA 3 KOPNYyCcoM

11. WWnaHry 3ropTry

12. Ma3oBe conno

13. dopcyHKa

14. PerynATop WBWAKOCTI Nogadi 3BaptoBasibHOro
apory

15. Maku ana naHyora

16. CTuK ana nogadi rasy

17. LUmTOK ANA 3BaptoBasibHMKaA

18. LWnaHr gna saxmcHoro rasy

19. PeayKUinHWA BEHTUb

20. MaHomeTp

21. PisbboBe 3’egHaHHA

22. 3anobiXHWM BEHTU/b

23. CTUK AnAa nig’egHaHHsA WaaHra 3axMcHoro rasy

24. TpnBOK (opraH KepyBaHHs)

25. BumuKay hopcyHKM

26. 2 X KOHTaKTHa TpybKa

27. PyyKa ansa Koxyxa Kopnycy

NoosMwh =

28. 3ax1CHUIM naHuor

2.1 MoHTaMHUI1 maTepian

16 x 601T 4719 ONOPHWUX PO/UKIB

16 x po3nipHe KinbLe A1 ONOPHUX POJIMKIB

16 x Wwarba gas ONopHUX POMKIB

2 X 3aTUCKaY ANA WaaHra

1 X paMKa gns 3axmMcHoro ckia

1 X MPUNOEYHE CKJI0

1 X Npo30ope 3axmncHe CKI0

2 X NiATPUMYOYMI BKAAAML AS1A 3aXUCHOrO CKAa
3 X rarka gns pyqkm

3 X FBUHT ONA PYyYKHU

2 X NiATPUMYOYMI LWITUGT A8 3aXMCHOTOo CK1a
1 X pyyKa

1 X paMKa WMTKa 418 3BaploBasibHUKa

»"QeTOD3TX 2OTY

3. HanemwHe 3actocyBaHHA

Mpunag ans 3BaproBaHHA B 3aXMCHOMY rasi
NPUAATHUIM BUKJTIOYHO A1 3BapIOBaHHA cTai
meTopoMm MAG (MeTan — aKTUBHMWIM ras) 3a yMoBM
BMKOPUCTAHHA NPU3HAYEHWX A1A LbOro
3BaploBasIbHOro ApPOTY Ta rasis.

MaLumnHy cnif, BUAKOPUCTOBYBATH Ti/IbKM 3rigHO 3 ii
npusHaveHHAM. HofHe iHLWe BUKOPUCTaHHA
MaLUWHU, IO BUXOAUTb 3a BKa3aHi Mei, He
BignoBigae il npu3aHaveHHo. 3a HecnpaBHOCTI abo
TpaBMu Byfb-AKOro BUAY, AKi BUHUKAWM BHAC/IA0K
BMKOPWCTAHHSA MaLLMHW He 3a NPU3HAYeHHAM,
BigMNOBiAa/IbHICTb HECE HE BUPOBOHUK, a
KopucTyBay/oneparop.

BamnuBi BKa3iBKM LWOA0 eNEeKTPOoNiAKA04EeHHA
Mpunag HanexuTb [ Knacy A, 3rifHo 3i cTaHAAPTOM
EN 60974-10, ue o3Havae, Wwo Moro He Npu3HayYeHo
0151 BUKOPUCTaHHSA B MUT/IOBUX NPUMILLEHHAX, e
e/IeKTponocTa4yaHHA 3AINCHIOETLCA Yepes MePEKY
3arasibHOro NPU3HAYEHHS 3 HU3bKOI HarMpyroto,
OCHiNIbKM 3@ HECNPUAT/IMBMX YMOB BiH MOXe
BUK/IMKATK 360i B po6OTi Mepexi. AKLOo npunag,
Oyfe BUKOPUCTOBYBATHCb B IUTIOBUX MPUMILLLEHHAX
3 e/IEKTPONOCTaYaHHAM Yepes MEepEy 3arasibHoro
NpU3Ha4YeHHA 3 HU3bKOI Hanpyrotw, cni,q BXHUTU
€/IeKTPOMAarHiTHWUM QiNbTP, AKWIA 3MEHLLYE
€/1eKTPOMAarHiTHi MOMIXM HACTI/IbKM, LLIO CNOXMBAY
GiNbLUe He CNPUMMAaETLCA AK AKEPEno NoMix.

Ha TepuTopii NpOMUCNOBUX O6’EKTIB Ta B iHLUMX
MicLAX, e eNeKTPONnocTavyaHHA 34iINCHIOETLCA He
4Yepes Mepery 3arasibHOro NPU3HaAYEHH:A 3 HU3LKO
Hanpyroto, Nnpunag MoxHa BUKOpUCTOByBaTH 6e3
3a3HayeHoro dinsrpa.
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3aranbHi 3axoAu No TexHili 6e3neku
HopucTyBay Hece BiANOBIAANbHICTb 3a HANEXHE
nif’eAHaHHA Ta BUKOPUCTaHHA Npunagy 3rigHo 3
BKa3iBKaMu BUPOOHMKA. AKLLO BCTAHOBIEHO
HaABHICTb €/IeKTPOMArHiTHMX MOMiX, KOPUCTYBau
BiANOBIAAE 3a iX yCYyHEeHHA 3 JONMOMOrOK TEXHIYHMX
3aco6iB, 3a3HA4YEHNUX BULLIE Y NYHKTI «Barmsi
BKA3iBKM LLOAO €N1EKTPONIAKOHEHHS».

3MeHLWeHHA piBHA eMicii

EnexTponocTtayaHHs — rON0BHUIN CTPYM
3BaptoBasIbHUIM anapar cAig nig’eaHatv o
nocTa4yaHHsA rosI0BHUM CTPYMOM 3riIHO 3 BKa3iBKaMu
BMPOGHMKA. 32 YMOBW BUHWKHEHHSA MOMIX, MOXe
3’ABUTUCH HEOOXIAHICTb Y BUTTI JOAATKOBMX
3ax0piB, HaNpPUKNa BUKOPUCTaHHA dinbTpa Ha JiHii
nocTa4aHHA roJI0BHOro CTPyMy (AMB. «Bawnmsi
BKA3iBKM LLLOAO eNeKTPOoNiaAKIo4eHHA»). Habenb,
AKWI BUKOPUCTOBYETLCA A1 3BAPIOBAHHSA, MOBUHEH
6y TH AKOMOra KOPOTKUM.

Happioctumynaropu

Ocobu, AKi KOPUCTYIOTECA ENEKTPOHHUMMU
npunagamu Ana nigTpUMaHHA MUTTERIAbHOCTI
(HanpuKnag, KapAioCTUMYNATOP TOLLO), MEPLL HiX
Hab/ImMKaTHCh [0 anapariB 3i 3BaptoBasIbHO Ayroto,
rasopisasibHMX Npuaazis, BUNaaoBasbHMX anaparis
4yu anapartiB TOYKOBOro 3BaproBaHHA, MOBUHHI
MPOKOHCY/IETYBaTHCh 3 NiIKapeM, Wob AisHaTUCh, YK
He BMN/MBaTMMeE MarHiTHe nosie B MOEAHAHHI 3
€/1eKTPOCTPYMOM BUCOKOI Hanpyru Ha ixHi npunagu.

[apaHTiliHWI CTPOK 3a YMOBM NPOdECIMHOro
BMKOPUCTAHHA CTaHOBUTL 12 micAuiB, AnA

NPUBaTHUX CMOMXMBaYIB — 24 Mic., MOro nepeodir
MOYMHAETLCA 3 MOMEHTY KyMiBAi npuaagy.

4. TexHiyHi napameTpu

MigKNOYEHHSA O eNEKTPOMEPEKI: 230B~501T

3BaptoBasibHUM CTPYM: 25-135A (makc. 170 A)

TpuBanicTb yBiIMKHEHHA X%:
| 10]20]30]|60]| 100

3BaptoBasibHul cTpym |, (A):
135|100 | 77 | 54 | 42|25

HomiHanbHa Hanpyra xonoctoro xogy Uy 40B
BapabaH 3BaptoBasnbHOro APOTY MaKC.: 5Kr
[JiameTp 3BaptoBanbHOro ApoTy: 0,6/0,8 MM
3anobixHWK: 16 A
Bara: 32,3 Kr
70

TpuBanicTb 3BaploBaHHA BKasaHa ans 40-rpagycHoi
(°C) Temneparypv HaBKO/IMLLHBOIO CepeloBM1LLaA.

5. Mepep nyckom B eKcnyaTaLito
5.1 MoHTax (puc. 5 - 21)

5.1.1 MoHTak onopHuX i HanpaBAAIYNX
ponukiB (6/8)

3MOHTYIMTe onopHi (6) Ta HanpaBAAOYi POSINKHM (8),

fIK Lie NOKasaHo Ha pucyHKax 7,9, 10 ta 11.

5.1.2 MoHTa WKTKa aNA 3saploBasibHuKa (17)
® BcrasTte npunoeyHe ckno (l) pasom 3 nposopum
3aXMCHMM CKJI0M (M) Ha HbOMY B paMKy A/1A

3axucHoro ckna (k) (pucyHok 12).

® BcrasTe nigTpumytoYi WITUDTM A8 3aXUCHOrO
CK/1a (q) B OTBOPM PaMKM LUTKA A1A
3BapoBasibHMKA (S) (PUCYHOK 13).

® BcraBTe pamKky ana saxvcHoro ckna (k) 3
NPUNOEYHNM CKIoM (I) Ta NPO30PUM 3aXUCHUM
CKJIOM (M) 3cepefvHu B Na3 pamKu WKUTKa aas
3BaploBasibHMKA (S); NPUTUCKaNTE NiATPUMYHOH
BKAaaMLWi (n) A0 NIATPUMYHOHMX WTUDTIB
3axMCHOro CKAa (q) JO TUX Nip, MOKM OCTaHHI He
YBiNAYTb B KAHABKY, LL06 TaKMM CMOCO60M
3acTonoOpUTH pamKy A8 3aXMCHOro ckna (k)
(puc. 14).

® BepxHil Kpa paMKu WUTKa 3BaptoBasibHUKA (S)
3arHiTb gocepeauHu (puc. 15/1), a Kytn
BEPXHbOro Kpat Hag oMiTh (puc. 15/2). Tenep
3arHiTb 30BHILUHi CTOPOHW PaMKM LMTKA
3BaproBasibHUKA (S) gocepeantu (puc. 15/3) i
3'efjHanTe ix MiX CO60I0, CTUCKAOHMN AOKYMM
KYTW BEPXHiX KpaiB i 30BHILLHIX CTOPIH. Mpn
BXOZKEHHI NIATPUMYHOUMX WTUATIB B KAHABKY 3
KOMHOrO 60Ky MOBUHHO BYTH Yy TK ABa HiTKUX
KAiKatoumx curHanm (puc. 15/4).

@ [licna 3’egHaHHA MiX CO60I0 06MABOX BEPXHIX
KyTiB LWMTKa 3BaploBa/ibHUKa (g1B. puc. 16)
BCTaBTE 330BHi FBUHTK A8 PyYKM (p) Yepes Tpu
OTBOPM B LUUTKY 3BaproBasibHUKa (puc. 17).

® OO6epHITb LMTOK 3BapioBasibHWUKA i NPOCYHbTE
py4Ky (r) no pisbbi BCix 3-x rBUHTIB. MiLHO
NPUKPYTITb PY4Ky (r) TPbOMA ravikamm (o) fo
LWMTKa AN1A 3BapoBasibHUKA (prc. 18).

5.2 MigKntoyeHHa rasy (puc. 4-6, 19 - 25)

5.2.1 Bugm rasy

Mpu 3BaptoBaHHi 3BaproBaIbHUM APOTOM HEOBXIAHO,
o6 CKNag, 3aXMCHOro rasy 3asexas Bif, BUOGpaHOro
Crnocoby 3BaptoBaHHA.
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3axucHuli ras CO2 | Argon/CO2
3BaptoBaHui MeTan
HenerosaHa ctanb X X

5.2.2 MoHTam rasoBoro 6asioHa Ha anapari (puc.
19 - 25)
[a30BUI 6aNI0H He BXOAUTbL B 06’'€M nocTaBKu!

3MOHTYIMTe ra3oBuii 6asoH, AK Lie NoKasaHo Ha
pucyHKax 19 - 21. 3BepTaiTe yBary Ha MiLHICTb
nocagKu 3axXMCcHOro NaHuora (28), a TaKoX Ha Te,
06 3BaptoBasIbHUIM NpUaaz, 3aMMaB CTiiKe
MOSIOKEHHS.

YBara! Ha nnowagaui s po3mileHHA 6a1oHa 3
rasom (puc. 19/5) MoxHa MOHTyBaTH ra3oBi 6an0HK
MICTKICTIO A0 MaKc. 20 niTpis. MNpy BUKOpUCTaHHI
GiNbLUMX ra30BMX GasIOHIB iCHYE HebesneKa ix
nagiHHA Habik. Tomy 6iNbLUi ra3oBi 6a10HM MOXHA
BCTAHOBJIOBATH Ti/IbKM 6iNsi 3BAPOBaJIbHOMO
anapary. B upomy pasi rasoswuii 6as0H NOTPIGHO B
[OCTaTHiM Mipi 3aXMCTUTH Bif NafaHHA HabiK!

5.2.3 MNig’egHaHHA rasoBoro 6as10Ha

Micna gemoHTary 3axmMcHOro Kosnaka (puc. 22/A)
NOTPIGHO Ha KOPOTKWUI Yac BiKPUTU BEHTU/Ib
6anoHa (puc. 22/B) npoTH rOANMHHUKOBOT CTPISIKMN.
Mpv HeobXiAHOCTI NPOYUCTITb Bif, 3a6PYAHEHHA
3’eHyBasIbHY pi3b0Oy (puc. 22/C) CyXOoto raH4ipKot;
npu LbOMY He KOPUCTYWTeCA creyjianbHUMm
3aco6amu Ans ynleHHs. MNepesipTe, 44 Ha
peayKLuinHOMy BEHTUi (19) € CanbHKWK i YM BiH
3HaxoauTbCA B 6e340raHHOMY CTaHi. 3aKpyTiTb
peayKLiMHWMI BeHTUb (19) 3a roAMHHUKOBOIO
CTPI/NIKOIO Ha 3’efHyBasbHy pi3bby (puc. 23/C)
rasoBoro 6anoHa (puc 23). O6uasa xomyTw (d)
HaAArHITb Ha WIaHr AS1A 3axXmMcHoro rasy (18), Akui
HacapiTb Ha CTUK (23) Ha peayKuiiHoMy BeHTWAI (19)
Ta Ha CTuK (16) noaadi rasy Ha 3saploBaibHOMY
anapari, Mpu LibOMy Ha 06uaBa CTUKM NocTaBTe
BULLEBKa3aHi xomyTu (d) (puc. 24 - 25).

YBaral 3BepraiiTe yBary Ha repMETUYHICTb BCiX
rasoBuX CTUKIB i 3’egHaHb! [epeBipAriTe

CTUKM i MicuA 3’eAHaHHA HA HAABHICTb BUTOKY rasy
3a AOMOMOro PO3MUOBaHHA 3BUYaMHOT abo
MWJIbHOT BOAM.

5.2.4 Po3’ACHEHHA WoA0 peAyKLiiHOro BEeHTUAA
(puc. 4/19)

Po3xig rasy momHa perynoBartui npy JONOMO3i

rpuvbKa (24). BctaHoBneHMI po3xif, rasy MOxHa

3HATK 3 MaHomeTpa (20) B niTpax 3a XBUIKUHY (I/min).

a3 BUXOAMTb Ha CTUKY (23) i Yepes wiaHr

3axucHoro rasy (puc. 3/18) nogaetbca gani go
3BaptoBasibHOro anapary (ave. 5.2.3.).

YBara! [Mpun HacTpotoBaHHi po3xoay rasy AilTe Taknum
e YMHOM, fK Lie OnmcaHo B NyHKTi 6.1.3.

PefyKLuiMHWIN BEHTWUb 32 AOMOMOrOH0 Pidb60BOro
3’egHaHHA (21) MOHTYIOTb Ha ra3oBOMy 6asIoHi (AVB.
5.2.3.).

YBara! Brpy4atuca B peflyKLiinHWUIA BEHTUb Ta
PEMOHTYBATU MOro MakTb NPaBo TiSIbKK
KBasidikoBaHi cnevjanictu. MNpn Heo6XigHOCTI
BUCUNanTe fedeKTHI pefyKLiiHI BEHTUAI Ha agpecy
CEepBICHOI C/TyH6M.

5.3 MigKNI0YEHHA A0 eNIeKTPOMEpEHi

® [lepep NiAKNOYEHHAM O €NEKTPOMEPEI
nepeKoHanTes B TOMy, L0 NapaMeTpu Ha
LWSIbAMKY chiBnajatoTb 3 napameTpamm
€/IeKTPOMEPEHI.

® Anapar 060B’A3KOBO NOBMHEH By TW HANEHHUM
YYHOM 323EM/IEHU; EIEKTPUYHUI CTPYM
NOBWHEH NoAaBaTUCA Bif BiJOKPEMIEHUX
PO3ETOK i3 3aXULLEHUMMN KOHTaKTaMM.

5.4 MoHTa¥ KOTYLUKM i3 3BaploBa/IbHUM A POTOM
(puc. 1,5, 6, 26 - 34)

HoTywKa i3 3BaproBasibHUM IpOTOM HE BXOAMTb B
06’em nocTaBKu!

5.4.1 Bugu pporty

B 3anemHocTi Bif chepu 3aCcToCyBaHHsA
BMKOPWCTOBYIOTbCA Pi3Hi 3BaproBasibHi APOTH.
3BaploBasibHUI anapar MOXe 3aCTOCOBYBaTHCA i3
3BapoBa/IbHUMK gpoTamu 3 giametpom 0,6 i 0,8 MMm.
BianoBigHi noaaroyi posIMKK Ta KOHTaKTHI TPYOKU
BXOAATb B 06’€M NocTaBKMU. MNogatoui ponmKu,
KOHTaKTHa TpybKa Ta ZiameTp ApOTY 3aBH M
NMOBWHHI BiANOBIAATW OfWH OfHOMY.

5.4.2 BMiCTUMICTb KOTYLUKKU 3 APOTOM

B 3BaptoBasibHMI anapat MOXyTb 6y T BMOHTOBaHi
KOTYLUKW i3 3BaproBa/IbHUM APOTOM Barold MaKCUMyM
10 5 Kr.

5.4.3 BcTaBneHHA KOTYLIKK 3 APOTOM

® PosKpuiTe Koxyx Kopnycy (puc. 2/4). ina uboro
PYYKy KOXyxa Kopnycy (puc. 2/27) cnig nocyHyTH
Hasagj Ta PO3KpUTU KOXyX Koprycy (puc. 2/4).

® 3 meToro 3a6e3neyeHHs PiBHOMIPHOrO
PO3MOTYBaHHA APOTY NepeBipTe, Y4 OOMOTKM Ha
KOTYLULj HE NepeKpUBaIOTb OfiHA OfHY.
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Onuc By3na nogavi 3saproBasibHOro ApoTy
(puc. 26 - 27)

mooOw>

ozZzZZrxX«—ITOm

CTornop KOTYLLUKK

TprMay KOTYLLKK

Bepyunii naneub

PeryntoBanbHWIM rBUHT ANA rasibMa posvKiB
BMHTM ANA TpMMada ponuKiB nogadi
3BapoBasIbHOro ApPOTY

Tpumay ponuKie noaadi 3BaproBasibHOro ApoTy
Ponvk nogadi 3BaptoBasibHOr0O ApoTy
Basytounii enemeHT AnA NaKkeTy WiaHris
MpUTUCKHWIA pONWK

TprMay NPUTUCKHOIO poanKa

MpyK1Ha NPUTUCKHOIO ponnKa
PeryntoBanbHWIM rBUHT ANA NPOTUTUCKY
Hanpasnstoya Tpy6Ka

HoTywKa 3BaptoBasibHOro ApoTy
MoBigKOBMIA OTBIP KOTYLLKW 3BaptoBasIbHOrO
Aapoty

BcTaBneHHA KOTYLWHKK 3 ApoTom (puc. 26, 27)
Moknapite KOTywKy 3 Apotom (N) Ha Tpuma (B)
KOTYLUKW. 3BepTaiTe yBary Ha Te, o6 KiHeLb
3BapoBasIbHOro APOTY 3MOTYBaBCA Ha CTOPOHI
noaadi ApoTy, AMBUCH Ha CTPINKY. MpuiMiTL 0
yBarwu, Lo CTONop KOTYLKK (A) NOTPiGHO BAABUTH
pocepeamHu, a nosigeub (C) NOBUHEH 3HAXOAUTUCH B
otBopi (O) KOTYLKK ANA 3aXOMNJIEHHA
3BaptoBasibHOro ApoTy. CTonop KoTywkw (A)
MOBMHEH 3HOBY 3aCKOYMTU B KAHaBKY Haj, KOTYLUKOO
3 apotom (N) (puc. 27).

3anpaBKa 3BaploBa/IbHOIO ApPOTY i perystoBaHHA
roro nopadi (puc. 28 - 34)
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Mpy*uHYy nputrMcKHOro posunka (K) noTucHITL
[loropu Ta NoBepHiITh ii Bnepeq, (puc. 28).
Tpuman (J) nputrcKHOro ponuka (1) i npyxuHy
NpUTUCKHOrO ponrKa (K) BigKWHETE fOHU3Y (pUC.
29).

BignycTiTb rBUHTM AN1A TpMMada ponuKiB nogadi
3BaptoBanbHOro Apoty (E) Ta 3HimiTb Moro (puc.
30).

MepesipTe nogatounii ponuk (G). 3 BEpXHLOro
60Ky nogatoyoro posnuka (G) noBUMHHA ByTH
BKasaHa BinoBigHa ToBLMHA ApoTy. [Moaaroumi
ponvK (G) mae 2 HanpasasAtodi nasu. Mpu
HEeOoOXIiAHOCTI NepeBepHITb Nogarynn poauk (G)
Ha apyrvi 6ik abo 3amiHiTb noro (puc. 31).
3HOBY BCTaHOBITb TpuMad (F) Ta MiLlHO 3aKpyTiTb
noro.

MoBepHyBLUM BNpaBo rasose consio (puc. 5/12),
3HIMITb 1oro 3 hopcyHKM (puc. 5/13), BUKpYTiTb
(puc. 5 - 6) KOHTaKTHY TPYy6Ky (puc. 6/26), a
3MOTaHWM WwnaHr (puc. 1/11), HacKiNbKkK Le
MOMJIMBO, BIATATHITb BOIK Bif, 3BaptOBaIbHOrO
anapara i NoK/NaAiTb Ha 3eMJTH0.

BigpixTe nepwux 10 cm 3BaptoBasIbHOroO ApOTY

TaKWUM YMHOM, L6 YTBOPMBCA NPAMUIA 3pi3 6e3
BWCTYNIB, BUKPUB/EHD | 3a6pyaHeHHs. HiHeub
3BapioBasIbHOro APOTY 3a4UCTITb.

® [IpocyHbTe 3BaproBasIbHUI APIT Yepes
Hanpasnawdy TpyoKy (M), MixK TPUTUCKHUM i
nogatounm ponmkamm (G/l) o KpinneHHsA
3moTaHoro wnawra (H) (puc. 32). Pykoto
06epeKHO NPOCYHLTE 3BapOBa/IbHUMA APIT B
3MOTaHWM LUAHT, MOKK BiH He Byae cTup4yaTtu 3
dopcyHKHM (puc. 5/13) Ha npmbM3HO 1 cMm.

® BignycTiTb rBMHT HacTpoBaHHA MPOTUTMUCKY (L)
Ha feKinbKa obepTiB (puc. 34).

® 3HOBY NepeKuHbTe Aoropu Tpumas (J) 3
NMPUTUCKHUM POSIMKOM (I) Ta MpyHUHY
npuUTUCKHOro ponvKa (H) Ta 3HoBy niaBicsTe
NPYXMHY NPUTUCKHOro ponuKka (K) Ha
perynoBasbHUA FBUHT AN1A GOPMyBaHHSA
npotuTUcky (L) (puc. 33).

® Tenep BigperynonTe rBUHT HACTPOIOBAHHSA
NPOTUTUCKY (L) TaKMM YMHOM, W06
3BaploBasIbHUI APIT 6YB MILHO NPUTUCHYTUIA
NPUTUCKHUM POsIKOM (l) | noaaynM poMKOM
(G); npu LbOMY ApIT HE NOBMHEH By TH
npogasneHum (puc. 34).

® 3aKpyTiTb Ha POPCYHKY (pwuc. 5/13) BianoBigHy
KOHTaKTHY TPYOKy (puc. 6/26) B 3aneXHOCTI Bif,
JiameTpa 3acTOCOBYBaHOro 3BaptoBas/IbHOro
ApOTy Ta 06epTaHHAM BMpaBo HaCafiTb Ha
dopcyHKy rasose comio (puc. 5/12).

® BigperynionTte rBuHT AN1A perynioBaHHsA rajbMa
ponukis (D) TakMM YMHOM, WOGK APIT Mir BCE
noaasaTucs Briepes i Wobu posvK aBTOMaTuyHO
3YNWHABCA MiC/IA 3yNMUHEHHA Noaadi ApoTy.

6. 06cnyroByBaHHA

6.1 PeryntoBaHHA

OCKi/lbK1 HaCTPOIOBaHHA 3BaplOBa/IbHOroO anapara B
3aeXHOCTI Bif 3aCTOCYBaHHA NPOBOAUTLCA MO-
Pi3HOMY, M1 PEKOMEHAYEMO NPOBOAUTH Lie
HaCTPIOBaHHS LLAAXOM MNPOBHOro 3BaptoBaHHs.

6.1.1 PeryntoBaHHA 3BaploBa/ibHOro CTPyMy
3BaploBasibHWI CTPYM BCTAHOBJIOETHCA
nepemunkadem YBIMKHEHO=/BUMKHEHO, akui
MOe 3armaTu 6 pisHMX NOJIoKeEHb (puc. 1/7).
MoTpi6HNMI 3BaplOBasIbHUI CTPYM 3a/1EKUTD Bif,
TOBLLMHM MaTepiany, 6araHoi MnMbuHM nporpisy Ta
Bifl AiameTpa 3aCTOCOBYBaHOro 3BaptoBasibHOro
apoty.

6.1.2 PerynioBaHHA WBUAKOCTI Nofadi ApoTy
LLiBnaKicTb nogadi ApoTy aBTOMaTn4yHO

niANacoBYETLCA Nifi BCTAHOB/IEHE PEry/toBaHHA
CTpyMy. TOYHE HAaCTPOIOBAaHHSA LBUAKOCTI Noaadi

%
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[OPOTY MOXHa BUKOHYBaTH M1aBHO 3a A0MOMOror0
perynatopa LWBUAKOCTI NoAadi 3saptoBasibHOro
aporty (puc. 1/14). Mpun HacTporoBaHHI
PEKOMEHAYETLCA NoYaTH 3 NOMOKEHHA 5, AKe
BifjoOparae cepefHIo BE/IMYMHY, a MoTiM, Npuy
noTpe6i, NPOBOANTM JOAATKOBE PEry/toBaHHA.
HeobxigHa KiNbKiCTb ApOTY 3a/1€XUTb Bif, TOBLUMHM
marepiany, MnbrHU Nporpisy, diameTpa
BMKOPMCTOBYBAHOI0O 3BaploBasibHOro ApPOTY, a TaKOXK
BiJ BiACTaHi M 3BaploBaHNMM 3aroTOBKaMM.

6.1.3 PerynioBaHHA po3xopy rasy

Po3xig rasy MmoxHa niaBHO perynoBati Ha
peayKuinHomy BeHTUi (puc. 4/19). Posxia rasy
BKa3aHWM Ha MaHoOMeTpI (puc. 4/20) B niTpax 3a
XBWIWHY (I/min). PeKomMeHpoBaHn 06’eM po3xoay
rasy B NPUMILLEHHAX, e HeMa NpOTAriB, CTAHOBUTL
5-15/min.

[na perynoBaHHA po3xofy rady NoTPiGHO cro4vaTKy
BiANYCTUTW BaKiNb HaTAry (puc. 26/K) Byana nogaui
[pOTY, o6 3anobirTv HebaraHOMy 3HOLLYBaHHIO
apoty (amB. 5.4.3.). Mig’egHaHHA [0 eNeKTpoOMeEpei
(amBuch NyHKT 5.3), BUMWKaY 3BaploBa/IbHOro
ctpymy YBIMKHEHO-/BUMKHEHO (puc. 1/7) cnig,
NocTaBUTK B NOJIOKEHHA 1 Ta yBiMHyTVI BUMUKa4
ropinku (puc. 5/25) anaA 3BiIbHEHHA MPOXOAKEHHSA
rasy. Tenep Ha peayKUiHOMy KnanaHi (puc. 4/19)
C/lip, BCTAHOBUTM HamaHui po3sxig, rasy.

JliBe o6epTaHHA rpubKa (puc. 4/24):
MEHLUMI po3XiA rasy

MpaBe o6epTaHHsA rpubKa (puc. 4/24):
6inblwKMi po3xig rasy

Tpeba 3HOBY MILHO 3aKPIMUTW NPYKUHY MPUTUCKHOIO
ponMKa Ha By3/i nofadi 3BaptoBasibHOroO APOTY (puUC.
26/K).

6.2 EneKTpuyHe nigKAIo4YeHHA

6.2.1 MigKknoYeHHA [0 eNeKTpoMepei
[AvBumck nyHKT 5.3

6.2.2 MMigKknOYeHHA 3aTUCKaYa a1Aa 3’€gHaHHA 3
Kopnycom (puc. 1/10)

MigKAtoYiT 3aTUCKaY AN1A 3'€fHAHHA 3 KOPMYyCOM

(10) anapaty no MOXKMBOCTI AKHAMGMKYE [0 MicLA

3BaploBaHHA.

3BepTanTe yBary Ha MeTaneBo-6/IMCKy4Mi Nepexig B

MiCLli KOHTaKTyBaHHSA 3BapiOBaHNX 3aroTOBOK.

6.3 3BaploBaHHA

MicnsA BUKOHAHHA BCiX €N1eKTPUYHUX NiJKIYEHD
LLOAO NOoAAYI eIEKTPUYHOIO CTPYMY, GOPMYBaHHSA
3BaploBa/IbHOTO KOHTYPY, & TAKOX LWoA0 noaadi
3aXMCHOrO ra3y MOMHa AifTY TaKUM YUHOM:

3BaptoBaHi 3aroToBKM CAif, O4UCTUTU Big, papom,
MeTaneBoro NOKpPUTTA, 3a6PYAHEHHSA, iPHKi, HUpIiB Ta
BOJIOTU.

BianoBigHo BigperynonTe 3BaproBasibHUA CTPYM,
nopadvy ApoTy Ta posxia rasy (ausucb 6.1.1 -6.1.3).

Tpumatoum nepes 06MHYAM LWUTOK AR
3BaptoBasibHMKa (puyc. 3/17), ninBoAiTe rasoBe comnyio
[0 MicuA 3BaptoBaHHSA.

MpuvBeaiTh B Aito BUMMKa4 GOpCyHKHM (puc. 5/25).

AKLWO ropuTb eNeKTpuYHa ayra, To 3BaproBaibHUIA
anapar nogae ApiT y 3BapoBasibHy BaHHy. licna
TOro, fiK AAPO 3BapPOBa/IbHOI TOYKWM CTaHE AOCTATHBO
BEJIMKUM, (DOPCYHKY MOBI/IbHO MPOBOAATL B3A0BH
noTpiGHOro KaHTa. Mpu HeobXiZHOCTI CAifg NEereHbKO
KOmxaTn GOPCYHKOIO, 06 36ibLLIMTH 3BAPOBAJIbHY
BaHHYy.

LLInsixom NpoGHOro 3BaptoBaHHA ifeanbHO
BiiperynonTe 3BapioBaibHUM CTPYM, LUBUAKICTb
nopadi ApoTy Ta po3xig rasy. B ineansHomy BUnagxy
npu 3BaptoBaHHi 6yze 4yTv PiIBHOMIPHI LLYMK.
[MnbunHa nporpiBaHHA NOBUHHA By TN AKHANIIMOLLOIO,
asie 3BaploBasibHa BaHHa BHAC/IAOK LIbOro He
MOBMHHA NajaTu Ha 3aroToBKY.

6.4 3axucHi npucTpoi

6.4.1 TepmopaTumK

3BaploBasibHWI anapart OCHaLLEeHWI TEMJI0BUM pene,
AIKe 3axuLLae 3BaploBasibHUIM TpaHchopmaTop Bif
neperpisaHHsA. [pu cnpauoBaHHi TENJIOBOrO pesne Ha
anapari 3aropfeTbCA KOHTPO/IbHA aMmnoyKa (3).
3BaptoBasibHWI anapat notpebye feAKoro Yacy Ana
OXOJIOAHEHHS.
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7. YucTKa, TexHiYHe 06CcyroByBaHHA i
3aMOBJIEHHA 3anacHUX YacTUH

Mepep, noyaTKoM BCix po6IT NO YMCTL Big'efHanTe
MepeKeBUI LUTEKEP Npuaagy Bif Mepexi!.

7.1 YuctKa

® 3axuvCHi NpUCTOCYBaHHS, LWAILM ANA JOCTYMy
MOBITPA i KOPMYC ABUryHa MaroTb 6yTH
MaKcumasbHO Mpunag NnpoTupamnTe YUCTo
raH4ipKOI Y1 NPOAyBanTe CTUCHEHUM MOBITPAM
3 HEBEJIMKMM TUCKOM.

® PeKromeHayemo yucTuTK Nnpunag, 3pasy ¥ nicna
KOM¥HOIO BUKOPWUCTaHHSA.

@ PerynapHo npotupaiTe npunag Bonorot
raH4yipKOK 3 HEBEJIMKOLO KiNbKICTIO MUAa.
He BMKOPWCTOBYMTE OYMLLYIOHI 3aCO6M UM
PO3YMHHMKM; BOHW MOXYTb MOLLUKOANUTH
NIaCTUKOBI YacTWHU Npunagy. CnigkyvTe 3a Tum,
o6 B cepeanHy npunagy He notpanuia Boga.

7.2 TexHi4He 06cNyroByBaHHA
B cepepwHi npunagy 4acTuHM, WO NoTpebytoTb
TEXHIYHOro 06C/TyroByBaHHSA, BiACYTHI.

7.3 3amoBneHHA 3anacHuUx petanen

Mpy 3amoBneHHi 3anacHux getanen HeobxigHO
3a3Ha4MTH Taki gaHi:

® Tvn npucTpoto

® Howmep apTukyny npuctpoto

® |oeHTndikauiiHnin Homep NpUCTPOIo

® Howmep HeobxigHOI 3anacHOi YacTUHU
AKTyanbHi UiHu Ta iHdopmauito Bu MmoxeTe 3HanTK
Ha Beb-cTopiHUi www.isc-gmbh.info

8. YTtunisauia i noBTopHe
3acToCyBaHHA

Mpunap 3HaxoAnTbCA B yNaKoBLI, AKA CRYXWUTb ANA
3anobiraHHA MOLUKOAXKEHHIO NP TPaHCMOPTYBaHHI.
Lia ynakoBka € CMpOBMHOIO | TOMY MOXe ByTu
3acTocoBaHa NMoBTOPHO abo Moxe ByTn 3HOBY
NMOBEpHYyTa B CUPOBUHHWIA KPYroooir.

Mpunag i cynyTHi ToBapy A0 HbOro CKNagalTbCA 3
pi3HUX mMaTepianis, AK Hanpuknag, i3 metany i
nnactmac. HecnpaBHi geTani Bignante Ha
yTunisauito crneujianbHOro CMIiTTA.
[MpokoHcynbTy#TeCA B crewuiani3oBaHOMy MarasuHi
abo B agMmiHicTpauii O6LLNHN.
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9. MowyK HecnpaBHOCTEM

HecnpaBHicTb

MpuunHa

YcyHeHHA HecnpaBHOCTI

Ponuk nogadi He obepTaeTbca

B eneKkTpomepexi Hemae Hanpyru

Perynatop nogadi gpoTy
3HAXOAMTbLCA B MONOXKEHHI ,0”

[MepeBipnTh NiIAKNIOYEHHA

[NepeBipnTh HacTpotoBaHHA

Ponuk nogavi obepraeTbes, ane
nogada ApoTy BiACYTHA

MoraHe NpUTUCKaHHA posnKa
(amBuck 5.4.3)

lanbMO pOnuKiB 3acuibHe (AMBUCH
5.4.3)

3abpyaHeHWH / NOLWKOAKEHWM
ponvK nogavi (aueuck 5.4.3)

MOLIKOAMKEHWH LUNAHT Yy 3rOPTHY

HoHTaKTHa Tpy6Ka:

HenpaswW/ibHI po3mipw /
3abpyaHeHa / 3Hocunacs (aMBuch
5.4.3)

3BaptoBasibHWI APIT MiLHO
np1BapvBCA [0 ra3oBoro connaa/
[0 KOHTaKTHOI TPYGKM

MepeBipnTH HacTpotoBaHHA

MepeBipnTH HacCTpotoBaHHA

MoyncTnTn abo 3amiHUTH

MepeBipnTH 06010HKY LWNaHra

MoyncTnTy / 3aMiHnTH

Bignyctutun

Micna TpuBanoi ekcrnnyaraui
anapar 6ifiblue He PYHKLIOHYE;
CBITUTLCA KOHTPOJIbHA JlaMMNoYKa

(©)

Anapat neperpiscs BHacnioK
TPUBAJIOrO 3aCTOCyBaHHA abo
HeOTPUMaHHSA Yacy BifLHOBNEHHS

OxonoguTv anapar npoTArom
MiHiM. 20 - 30 XBUAKH

[Jye noraHui 3BapHuii LLOB

HenpasunbHe HacTpotoBaHHsA
cTpymy-/nogadi (aMBuCh
6.1.1/6.1.2)

BigcyTHir ras / samano rasy
(avBucb 6.1.3)

[NepeBipnTH HacTpotoBaHHA

MepeBipuTK HacTpotoBaHHA abo
TUCK rasy B 6a/10Hi
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10. NoAcHeHHA cUMBOJIIiB

EN 60974-1

€Bponeincbrui
cTaHZapT Ha anapaTtu
[N eNIeKTPOAYroBOro
3BaploBaHHA Ta Ha
Oxepena
3BaploBasibHOro CTpymy
3 06MeHeHo
TPUBANICTIO YBIMKHEHHA

He 36epiravite Ta He
3acTOCOBYITE anapar y
BOJIOrOMY Ta MOKpPOMY
OTOYYHOHOMY
cepeaoBuLLi a6o nig,
Jouem

3anobikHWK 3
HOMiHa/IbHUM
napamMeTpoM B amnepax
B FHi3Ai NiAKNIOYEHHS A0

1-dasHe rHisgo
NiAKNOYEHHS A0
eNleKTpomMepei

Apoty

e/IEeKTPOMEpEKi

U, Hanpyra B 50 Hz YacTtoTta eneKkTpoMepei
e/IeKTpOMepeXi

l; max PospaxyHok napameTpis CwvmBon ANA nagaroyoi
MaKCUMasIbHOro CTPyMy ‘1_ XiapaKTepUCTUKM
B €/IeKTpOMeEpEei
Mepes BUKOPUCTAHHAM 3BaploBaHHA MeTanis B
3BaploBa/IbHOro anapary iHEPTHMX Ta aKTUBHMX
CAif, yBAXKHO NpoYnTaTm rasax BHJ/IOYHO i3

miﬂ IHCTpPYKL,tO0 3 3aCTOCYyBaHHAM

eKcnayarauii Ta NMOPOLLKOBOIO
LOTPUMYBATUCH i 3BapoBasbHOro ApPOTY
NONOMEHb

Uo HomiHanbHa Hanpyra IP 21 Hnac saxucty
XONIOCTOrO Xomy

I, 3BaptoBasibHUM CTPyM H HKnac isonauii

@ mm [JiameTp 3BaptoBanbHOro X TpuBanicTb yBIMKHEHHSA

1«,‘I!I' EH —_—

OpHodasHuiM
TpaHcdhopmarop 3
BUnpamMaa4YemMm
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitétserkldrung

® erklért folgende Konformitdt geman EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

@ déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant I'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

@ forklarar féljande éverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ Vvakuuttaa, ettd tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje slede¢o skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki

deklaruje zgodnos¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AEKNapypa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbINITAaCHO
AvpeKTusa Ha EC 1 Hopmu 3a apTUKYN

@ paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SNAWVEL TNV akGAoVON CUPNOPDWON CUHPWVA PE TNV
Odnyia EK kal Ta pdTumna yia To poiov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

@ potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

@ CnepylmUM YAOCTOBEPAETCH, YTO crieaylolue
NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AMPEKTUBAM M Hopmam EC

@ NPOroJiowye Npo 3asHayeHy HUKYe BianoBiaHIiCTL
BUPOGY AMpeKTMBaM Ta cTaHAapTam EC Ha BUPI6

@ ja nsjaByBa cnegHaTta COO6P3HOCT COrlacHO
EY-pupexTuBaTta u HOpMUTE 3a apTUKAN

Uriinii ile ilgili AB direktifleri ve normlan geregince
asagida aciklanan uygunlugu belirtir

@ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-regina og annarra stadla voru

SchutzgasschweiBBgerdt BT-GW 170 (Einhell)

[] 87/404/EC_2009/105/EC
[[] 2005/32/EC_2009/125/EC

[] 2006/42/EC

(] 90/396/EC_2009/142/EC
(] 89/686/EC_96/58/EC
[x] 2011/65/EC

Emission No.:

[] Annex IV
Notified Body:

Notified Body:

[]2004/26/EC

Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)

[x] 2006/95/EC Notified Body No.:

[] 2006/28/EC Feg. No-

[x] 2004/108/EC ] 2000/14/EC_2005/88/EC
[]2004/22/EC [ ] AnnexV

] 1999/5/EC ] Annex VI

[] 97/23/EC P KW LD o om

Standard references: EN 60974-1; EN 60974-10

Landau/Isar, den 06.11.2012

/ A
~p (X~

Weichselgartner/Geflera[Manager

Yu Feng Quing/Product-Maragement/

First CE: 07
Art.-No.: 15.749.80  I.-No.: 11032
Subject to change without notice

Archive-File/Record: NAPR006281
Documents registrar: Daniel Protschka
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/lIsar
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Nur far EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgeréat kann hierfur auch einer
Ruicknahmestelle iberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigefligte Zubehdrteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na smieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
odda¢ do punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzagdzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
wtasciciel jest zobowigzany do wspoétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna oddac¢ réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtornych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzgdzenia i Srodkdw pomocniczych nie
zawierajgcych elementow elektrycznych.

Tonbko anAa ctpaH EC
3anpeLleHo BbibpachbiBaTb 3MEKTPOVHCTPYMEHT B 0ObIYHBIN JOMALLIHWA MyCOp.

CornacHo eBponevickon anpektnee 2002/96/EG 06 NCMNONb30BaHHbLIX ANEKTPUHECKUX U ANTEKTPOHHBLIX
YCTPOWCTBaxX U peanusaumm B NpaBoBOA CUCTEME COOTBETCTBYHOLEN CTPaHbl HEOHX0AMMO
MCMONb30BaHHbI ANEKTPUHECKUIA MHCTPYMEHT YTUN3MPOBATbL OTAENbHO U HANPaBfATb Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy ANA OXpaHbl OKpY>XatoLLen cpeapl.

BTopuyHaa nepepaboTka - anbTepHaTnBa 06A3ATENIbHON OTChISIKE YyCTPONCTBA Ha3al, U3roToBUTENIO:
Bnapgeney anekTpnyeckoro ycTponucTaa B criyvae n3basneHna oT COBCTBEHHOCTU 06A3aH, B Ka4ecTBe
anbTepHaTVBbl OTCbITKW Ha3aA U3roTOBUTENIO, COAENCTBOBATL Haanexallen ytunusauuu. Mpuweawee
B HEr'0OHOCTb YCTPONCTBO MOXET ObITb NEPeAaHo B MPUEMHbBIN MYHKT, KOTOPbLIN OCYLLECTBUT
NUKBMAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKIMYHOM NPOM3BOACTBE 1 obpalleHnm ¢
MYyCOpPOM. OTO HE OTHOCUTCA K MPUIIOXEHHbBIM K NpULLIeLemMy B HEFOAHOCTb 060PyA0BaHUIO
AO0NONMHUTENTIbHbIM yCTpOI?ICTBaM 1 BCriomoraTtesibHbIM cpeacTBaMm, He cogep>Xalum aneKkTpnveckmne
YacTw.
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Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Camo 3a ctpaHu oT EC
He n3xsbpnanTe enekTpuyecky ypeam B 4OMaLIHNA BOKIYK.

CwornacHo EBponeiickaTa ampektuea 2002/96/EC 3a eneKTpnyeckn n eneKTPOHHW CTapu ypeam u
npeBpbLUAHETO 1 B HALMOHAIHO NpaBo, ynoTpebABaHUTe efieKTpu4eckn ypean Tpabsa aa ce npejasaT
pasfenHo cbbpaHn U B CbobpaseH ¢ OKonHaTta cpefa NyHKT 3a OMofi30TBOpABaHe Ha 0TnagbLUm.

AnTepHaTuBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO M3npallaHe ¢ Len peumkimpaHe:

Co6CTBEHMKBT Ha eNleKTpoypeaa e anTepHaTMBHO 3a4b/KeH BMECTO Aa r'o uanpatu obpaTtHo, aa
cbaencTea 3a cbobpa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B Clyval Ha 0TKas OT cobCcTBeHoCcTTa. 3a uenta
CTapUAT ypes MoXe Aa ce NpeaocTaBu U Ha cbOupaTeneH MyHKT, KOTO M3BbpLUBA OTCTPaHABAHE Mo
cMUCHNa Ha 3aKkoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA M 3aKkoHa 3a oTnagbunTe. ToBa He ce oTHacA 40
npubaBeHy KbM CTapUTe ypeamn 4acTv 1 NOMOLLHU cpeacTBa 6e3 efl. CbCTaBHU YacTu.

Movo ya xwpeg Mg EE
Mn TETATE NAEKTPIKEG OUCKEUEG OTA OLKIAKA AopPidpaTa.

ZUpgwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPIOPEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG CUCKEUEG KAl
Yla TV YETATPOT 0 EBVIKO AiKalo TPETEL VA CUYKEVTPMVOVTAL XWPLOTA TA NAEKTPIKA epyaAeia Kat
Va AVAKUKAWVOVTAL.

EvaAANaKTIKA AUON avakUKA®WoNG avTi eTLoOTPOPNG

O IBLOKTNTNG TNG NAEKTPIKAG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, AVTi va ETIIOTPEWEL TN OUOKEUN], va
OUMBAAEL 0NV OWOTN dlABEON OE TEPIMTWON TIOU deV XPELALETAL TIAEOV TN CUCKEUN. H JeTaxelplopevn
OuoKeun urnopel va napaxwpnbei oe Yrmpeoia arndéoupong n oroia 6a eKTEAETEL TV dlABeoN TOU
MPOLOVTOG CUUPWVA LE TIG EBVIKEG TIPOJLAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATTIOPPIUUATWY. Agv
ouprepthapBavovtal Ta eEaPTHATA 1 BonONTIKA ££ap " TNHATA TWV HETAXELPIOUEVWV CUCKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUARMATA.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Ydénetmeligince ve ilgili yonetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristirimis olarak toplanacak ve cevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Dénlisiim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu egyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri dontisim merkezlerine vermekle yukimluddr. Bunun icin kullaniimis cihaz,
ulusal dénusiim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Jlvwe ana kpaiH-4nenis €C
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He BrvknaanTe eneKkTpoiHCTPyMeHTU y nobyToBe cmiTTAl

BinnosigHo no eBponencbkoi aupekTuem 2002/96/€C woao BianpaLboBaHUX €NEKTPUYHNX Ta
€NEeKTPOHHUX NpMNaais Ta NepeHeceHHs ii MPUHUMNIB Ha HaLUioHarbHe NPaBo, eNEeKTPOIHCTPYMEHTH, Lo
6ynn y KOPUCTYBaHHI, HeobXiAHO OKpeMo 36mpaTty Ta nignasaTty ix NOBTOPHOMY BUKOPUCTaHHIO, WO
BiAMNOBifa€e BUMOram OXOPOHM HaBKOMULLHBOrO CepeaoBuLLa.

AnbTepHaTMBa NOBTOPHOrO BUKOPWUCTaHHA LLOAO0 BUMOIM Ha MOBEPHEHHS:

BnacHuk enektponpunagy B AKOCTi anbTEPHATUBHOIO BapiaHTy 3amiCTb NOBEPHEHHA 3060B’A3aHUI
NOCNPUATK HaNeXHin yTunizauii y BunaaKy Ao6poBinbHOI BiAMOBU Bif BNACHOCTI HA MalHo. 3 Lieto
MeTOI0 BiAnpaubOBaHWU Npuiag MoXHa nepeaat B NyHKT yTunidauii, AKUA 3HALUTb NPOAYKT
BiANOBIAHO [0 HaLiOHaNbHOro 3aKOHY NPO KPyroobir B rocnogapcTsi Ta Npo yTunisauito siaxoais. Cioan
He Hane>kaTb KOMMNIeKTYIoui BiAnpalboBaHX Npunaais Ta A0NOMIKHI 3acobu, AKi He MaloTb
E€NEeKTPUYHNX CKNaaoBUX.
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Das Produkt erfiillt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt Sonderanschlussbedingungen. Das heift, dass
eine Verwendung an beliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht zulassig ist.

Das Gerat kann bei ungiinstigen Netzverhaltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen fiihren.

Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an Anschlusspunkten vorgesehen, die

a) eine maximale zuléssige Netzimpedanz Zmax = 0,2 Q (Ohm) nicht Uberschreiten, oder

b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

Sie mussen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Riicksprache mit lnrem Energieversorgungsunternehmen, dass Ihr
Anschlusspunkt, an dem Sie das Produkt betreiben méchten, eine der beiden genannten Anforderungen a) oder

b) erfillt.

Produkt odpowiada wymogom normy EN 61000-3-11 i jest odbiornikiem objetym specjalnymi warunkami przytaczenia.
Oznacza to, iz niedopuszczalne jest podfaczanie go do sieci w dowolnie wybranych miejscach.

Przy niekorzystnych warunkach zasilania urzgdzenie moze spowodowaé przejsciowe wahania napigcia.

Urzadzenie moze by¢ podtaczane do sieci jedynie w punktach:

a) nie przekraczajacych maksymalnej, dopuszczalnej impedanciji Zmax = 0,2 Q (Ohm) lub

b) w ktérych wytrzymatosé sieci na obciazenie pragdem statym wynosi przynajmniej 100 A na faze

Uzytkownik musi si¢ upewni¢ w odpowiednim zaktadzie energetycznym, iz miejsce, w ktérym chce on podtaczy¢
urzadzenie odpowiada jednemu z wyzej wymienionych wymogoéw a) lub b).

MpoaykT cooTBeTCTBYET TpeboBaHnam EN 61000-3-11 n gonxeH oTBeYaTb YCNOBUAM CneunanbHOro NoAKMIOYeHUA.
3TO 3HAYMT, 4TO HEAONYCTUMO NOACOEANHEHME K NIO6OMY Ha BbIOOP MECTY MOAKIIOYEHUA.

YCTPONCTBO MOXET Npy HebNaronpuATHBLIX YCOBUAX B 3/IEKTPOCETH BbI3BATh BPEMEHHbIe konebaHnA HanpAXeHuA.
MpoayKT npeaHas3HavYeH UCKMOYUTENBHO ANA UCMONb30BaHUA C NOAKMIOYEHNEM B MeCTax, rae

a) conpoTusnexune cetn Zmax = 0,2 Q (Ohm) He 6yaeT Bbile MaKCMManbHOro, unm

b) Harpy3o4HaA cnocobHOCTb TOKa ANUTENBHOW HArpy3Ku 31eKTPOCETU cocTaBNAeT MMHUManbHO 100 A Ha KyXAayto
dasy.

Bbl kak nonb3oBaTtenb AOMKHbI BbIACHUTbL NPY HEOBXOAVMOCTH Ha NPEeANPUATUM 3HeprocHabXXeHnA oTBevaeT N MecTo
NOAKIMIOYEHNA, OT KOTOPOro byaeT paboTaThb Balle YyCTPOMNCTBO, 06OMM BbILLENPUBEAEHHbLIM YCNOBUAM &) Un b).

Produsul indeplineste cerintele EN 61000-3-11si este supus unor conditii speciale de racordare. Asta inseamna ca
utilizarea la puncte de racordare aleatorii nu este permisa.

Aparatul poate duce temporar la modificari de tensiune in cazul unor conditii de retea nefavorabile.

Produsul este prevazut numai la utilizarea la punctele de racord care

a) nu depasesc o impedanta de retea maxima admisa Zmax = 0,2 Q (Ohm), sau

b) au o sarcina de curent permanent al retelei de cel putin 100 A pe fiecare faza.

Ca beneficiar trebuie sa va asigurati, daca este necesar contactand firma de alimentare cu energie, ca punctul
dumneavoastra de racord la care doriti sa folositi produsul, indeplineste una din cerintele mentionate a) sau b).

MpoayKTbT oTroBapA Ha U3nckBaHnATa Ha EBponerickaTta Hopma 61000-3-11 1 noanexm Ha cneunanyu ycnosua 3a
CBbp3BaHe B enekTpuyeckaTa Mpexa. ToBa o3Ha4aBa, 4e He e fonycTuma ynotpeba Ha Npon3BosiHO N3bpaHu MecTa
3a CBbp3BaHe Ha ypeaa.

Mpu HebnaronpuATHM YCNOBWA B MpeXaTa ypeabT MOXe Aa [oBeae A0 BpeMeHHU konebaHnA B HanpexxeHneTo.
MpoaykTbT e NpeABuaeH Aa ce U3non3sa caMmo Ha Takuea MecTa 3a CBbp3BaHe, KOUTO

a) He HaaXBBPNAT MaKCMMarHO AOMNYCTUMO MbAHO CbnpoTuBneHne Zmax = 0,2 Q (Ohm) nnm

6) KOUTO MMAT HAaTOBapBaHe Ha MpeXaTta Npu NPOAbIXUTENEH paboTeH pexxmnm oT Ha-manko 100 A 3a dasa.

KaTo notpebutenu TpAbBa Aa rapaHTupare, ako € HeobxoaMMO crnep KOHcynTupaHe ¢ oupmara, ocurypAsalua BaweTto
enekTpocHabaABaHe, Ye BalleTo MACTO 3a cBbp3BaHe, KbAETO UCcKaTe Aa 3afencTearte ypeaa, 0TroBapa Ha eHo oT
[ABEeTe NOCOYEHN U3UCKBaHNA a) unu 6).

To TpoldV avTarnokpiveTal oTIG analtoelg Tou mpoturiou EN 61000-3-11 kat uttdkelTal 0Toug 6POUG ELDIKNG
ouvdeongG. AUTO onuaivel, wg dev ETUTPETIETAL N XP)ON O€ OTIOLAdNTIOTE, KAT eMmBuUpia emAeydueva onpeia.

H ouokeur| umnopei, oe MepinTwon SUCUEVAOV CUVONK®OV JIKTUOU, VA ETUPEPEL TIAPODIKEG JIOKUPAVOELG TATELG.

To TPOLOV TIPOOoPICETAL ATTIOKAELOTIKA KAl HOVO Yla TN XPNROon o€ onueia ouvdeong, Ta oroia

a) dev uTePPaivouv pia aveTatn EMMTPEMTA eunednon Zmax = 0,2 Q (Ohm) R

B) dlaBETOUV dUAVTOTNTA POPTWON HE OUVEXEG PEUNA Tou JIKTUOU TouAdxtoTov 100 A ava ¢don.

Zav Xprong npeTeL va eEaoPaAioeTe, Qv XpelaoTel HETA ard ouvevvonon pe mv apuodia Erixeipnon HAekTplopou,
OTL TO onpeio oag ouvdeong TANPEL pia anod Tig dUo anatmoelg a) 1 B).
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Bu drtin EN 61000-3-11 normunun sartlarini yerine getirir ve 6zel baglanti sartlarina tabidir. Béylece serbest olarak
segilebilen herhangi bir baglanti noktasina izin veriimemistir.

Cihazda, uygun olmayan sebeke sartlarinda gegici gerilim degisiklikleri olusabilir.

Bu Uriin sadece, asagida ¢zellikleri agiklanan baglanti noktalarina baglanarak calistirimak tizere tasarlanmistir

a) Azami sebeke empedani Zmax = 0,2 Q (Ohm) degderlerini asmayan veya

b) Sebekeden faz basina en az 100 A surekli ¢ekilebilmesi mimkin olmalidir.

Kullanici olarak siz gerektiginde enerji dagitim sirketi ile irtibata gecerek, cihazi baglayacaginiz prizinizin yukarida
aciklanan a) veya b) sartlarindan birini yerine getirmis olmasini saglamalisiniz.

Bwupi6 Bignosinae Bumoram ctaHgapty EN 61000-3-11 i BUMarae BUKOHaHHA crneuianbHUX yMOB ANA WOro Nif’eaHaHHA.
Lle 3HauuTb, WO MOro He AO3BONAETLCA MNiA’€AHYBATU A0 TAKWX THI3A, AKI BUOPaHi BiflbHO, 3a BNacHUM 6aXkaHHAM.
AKLIO YMOBY B €NEKTPOMEPEXi HECMIPUATNUBI, TO NpUaA MOXe BUKNUKATA TUMYACOBI KONIMBAHHA Hanpyru.
Mepen6avaeTbeA nia’efgHyBaTU NpUnas BUKMIOYHO JO TAKWX MHI34, KOTpi

a) He NepeBULLYIOTb MaKCMManbHO AONYyCTUMUIA onip enekTpomepexi Zmax = 0,2 Q (Ohm) abo

6) MaloTb MakCUManbHO JOMYCTMME HaBaHTaXXEHHA CTPYMy eneKkTpoMepexi, AKe AOpPiBHIOE MiHiMym 100 A Ha dasy.
Bu Ak KopucTyBauy, a npy HeobxiaHOCTI 3 y3rokeHHAM Balioro nignpvemcTea, KOTpe NoCTaBIA€E eNIeKTPOEHEPTito,
NOBUHHI 3ab6e3neunTu, Wwobu Bawwe rHisgo anA nig’eaHaHHA, 3 4ONOMOroto AKOro Bu xoTinu 6u Bukopuctosysatu Balwu
npunag, BiAnNoBiAaNo OfHil i3 ABOX BULLEBKa3aHWX BUMOT a) abo 6).
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

I'IepeneanblBaHme nnun npo4ve BUAbl Pa3MHOXXEHUA OOKYMeHTauuu n
COoNpoBOAUTENbHbIX NMNCTOB NPOAYKUUK CbVIprI, MONHOCTbLIO UNn
4YaCTU4HO, paspeLeHo NPpon3BOAUTb TOMbKO C OAHO3HA4YHOro
paspetenna ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MpeneyaTBaHeTO UMK Pa3MHOXaBaHETO MO APYr HAYMH Ha
AOKyMeHTauvA 1 npunapy>xaBawiM OKYMEHTU Ha MPOAYKTWU Ha, AopU U
KaTo u3BagkKa, ce gonycka camo C U3pM4HOTO pa3pelleHne Ha ISC
GmbH.

H avatinwon 1) aAAn avanapaywyr TEKUNPLOOEWV KAl OUVOSEUTIKMV
PUAAQSIWV TWV TPOLOVTWYV TG £TAPEIRG, AKOUN Kal O0E
QarooTmdaocHata, eMTPENETAL HOVO PHETA aTIO PNTH £YKPLON TNG
etapeiag ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde ¢ogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Mepeapyk abo iHWe PO3MHOXEHHA AOKYMeHTaLi Ta
CYNPOBOAXYOUNX JOKYMEHTIB A0 NPOAYKLii, a TakKoX BUTArY i3
[IOKYMEHTIB, AONYCKAIOTLCA NULLE NICNA OTPUMAHHA OHO3HAYHOrO
noseony Bia ipmm «ISC GmbH»

®  Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega sie¢ wprowadzanie zmian technicznych

@  CoxpaHAeTCA NpaBo Ha TEeXHUYECKWNE N3MEHEHNA

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

@  3anassa ce NpaBOTO 3a TEXHUYECKW NPOMEHN

O KATaoKevaoq dlatnpel To SIKAIWUA TEXVIKOV AAAAYDV

@  Teknik degisiklikler olabilir

Mwu 3anuiaemo 3a co60to NpaBo Ha BHECEHHA TEXHIYHUX 3MiH.
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukciji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwaranciji, na
wypadek wadliwo$ci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowiazywa¢ w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem. Odnosi sig to szczegolnie do akumulatoréw, na ktdre udzielamy
jednak 12-miesigcznej gwarancii.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat pr ja Panstwu
gwar jne w ramach j rekojmi.
Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowiazujacych
lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwréci¢ sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.
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FAPAHTUMHOE CBUAETEJIbCTBO

rny6oKoyBaaeMblit KIMEHT, NyGOKoyBaaeman KJIMeHTKa,

HauyecTBo Halwmx NpoayKTOB NOABEPratoTCA TILATENbHOMY KOHTPOO. ECiM HECMOTps Ha 3To Korga-n6o
BO3HWKHYT K HalleMy GOJIbLLIOMY COMXaNEHWIO HapyLLeHUs B paboTe MHCTPYMEHTA, TO Mbl pockM Bac
06paTnTbCA B HaLlly C/TyX6y cepBuca No yKasaHHOMY B 3TOM rapaHTUMHON KapTe agpecy. Mbl TaKKe OXOTHO
oTBeTUM Ha Bawm Bonpock! no TenedoHy, HOMep KOTOPOro NpUBEAEH Hue. [ns npeabABNEHUA NpeTeH3un
No rapaHTMMHOMY OBCNYHMBaHUIO AENCTBUTENILHO CaeaytoLLee:

1. HacToAwwme npaBmna rapaHTUM PeryvmpyroT AOMNOJHUTESIbHbIE YCIOBMA OKa3aHWA rapaHTUMHBIX YCayT.
OTU rapaHTUiHbIE 06A3aTeIbCTBa He 3aTparMBatoT Balum 3aKoHHbIe NpaBa Ha rapaHTuiiHoe
obcnyknBaHne. Hawv rapaHTuiHble yenyrm ana Bac 6ecnnarHbl.

2. [apaHTUiiHble YCYr1 PacnpoCTPaHAITCA TOJIbKO Ha HEUCMPaBHOCTH, KOTOPbIE BO3HUK/IU B peay/isTare
HefOoCTaTKOB MaTepuana Uan NpoLecca U3roToB/IEHUA W NPEayCMaTPUBAKOT TOJIbKO YCTPaHEHWE 3THX
HeLO0CTaTKOB WU/IW 3aMeHy YCTPoCcTBa. Heo6X0aMMO y4ecTb, YTO HaLLKM YCTPOMCTBA paspaboTaHsl
COMNacHoO NpeanMcaH1aM A1A UCNONb30BaHWSA B MPOMbILLIEHHbIX, PEMECTIEHHBIX MW MHAYCTPUANbHBIX
o6nacTax. MapaHTWIHbIN AOTOBOP CHATAETCA HeLleMCTBUTE/IbHBIM, €C/IN YCTPOMCTBO UCMO/b3YETCS B
NPOMBbILLNIEHHBIX, PEMECTIEHHBIX UJIN MHAYCTPUA/bHBIX LIENIAX, @ TaKKe 418 NOAOGHON AeATE/IbHOCTH.
Halum rapaHTHiHble 06A3aTeIbCTBa He PacnpPOCTPAHAITCA Ha NOBPEHAEHNUA NPU TPaHCNOPTHUPOBKeE,
NOBPEXAEHWSA B pe3y/bTaTe HeCOBMI0AEHUA YKa3aHWM PYKOBOACTBA MO MOHTaXY AW B peaynisTaTte
NpoBeAeHHOW HeHaNeKalLMM 06Pa30M MHCTALIALMK, HECOBIOAEHWA YKa3aHUI PYKOBOACTBA Mo
3KCMyaTaumm (TakMX Kak Hanpumep, NOAK/OYEHUE K CETU C HeHaA/IeKalLMM NapaMeTpoM HanpPsKeHNs),
MCNob3yeTcA HENPAaBUIIBHO MW HeHaZ/1eallMm 06pa3om (HanpumMep, neperpysKa ycTpoicTea v
MCMONb30BaHWE He JOMNYLLEHHbIX K MPUMEHEHUIO HAacaZoK MW NPUHAAIEHKHOCTEN), NP1 HECOBMOAEHNM
npaBu TEXHUHECKOTO OGCYHUBaHWUA W TEXHUKM 6€30NacHOCTH, MPKY NonagaHuy NOCTOPOHHKX NPeAMETOB
B YCTPOMCTBO (TAKMX KaK Hanprmep: NecoK, KaMHW WK MNbl/b), MPU UCNOIb30BaHWUKU CUJTbI MU
NOCTOPOHHMX BO3AEWCTBUM (TAKMX KaK Hanpumep, NOBPEXAEHWA B pesynsTaTe NafeHus), a TakKe npu
06bI4HOM M3HOCE B pesy/iTaTe UCMo/b30BaHUA. ATO OTHOCUTCS NPEHAE BCEro K akKyMy/isTopam, Ha
KOTOPbIE Mbl TEM HE MEHEe [laeM rapaHTUiMHbIN CPOK Ha 12 MecALeB.

MpaBo Ha rapaHTUiiHOE 06CTyHUBaHWE TEPAET CUY, ECW Gbl/IM OCYLLECTB/IEHbI BMELLATEIbCTBA B
MHCTPYMEHT.

3. TapaHTUIHbLIN CPOK COCTaBNIAET 2 rofga U Ha4YMHAETCA CO AHA NOKYMNKKW YCTPONCTBa. [apaHTuiiHbIe Npasa
HeobXxoANMO NPeAbABIATL 0 UCTEYEHMA CPOKa rapaHTMKN B TEHEHUW ABYX HEAENb NOC/e TOro Kak byaeT
obHapyeHa HencnpaBHOCTb. 3aAB/IEHMA Ha rapaHTMMHOE OGCYHMBaHWE NOC/E NCTEYEHNA CPOKa
rapaHTuu He NPUHMMAlOTCA. PEMOHT MM 3ameHa yCTPOMCTBa He BEAET K YAJIMHEHUIO CPOKa CYHObI U C
3TUMU yCyramMmu He Ha4ynHaeTCcA HOBbIM CPOK rapaHTuun ana yCTpOVICTBa WU YCTAHOBJIEHHbIX 3anacCHbIX
feTanei. 310 AeNCTBYET TaK¥e B C/ly4ae OKasaHWa CePBUCHbLIX YCIYT MO MECTY HAXOMAEHUA KIMeHTa.

4. [nAa npeabaBneHUA NPETEH3MI Ha rapaHTUIiHOE 06C/TyMBaHWE BbILLINTE, NOXanymcTa, HemcrnpaBHoe
YCTPOWMCTBO 6€3 on/athl NOYTOBbLIX PACXOAO0B MO YKa3aHHOMY HUKe aapecy. MNpunoxunTe KBUTaHLUIO
MOKYMKKW B OpUruHase unv ntoboe Apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM MOKYMKe C yKa3aHHOM JaToN.
HeobxoanMo NoaToMy COXpaHATb KacCOoBbIM YeK A/1A AoKasaTtenbcTsal MoxanyicTta, onuwmTe NPUYMHY
npeabsaBAAEMbIX NPETEH3UIM KaK MOXHO TOuHee. Ecnv HemcnpaBHOe yCTPOMCTBO NOANEKUT
rapaHTUMHOMY 06CTy}MBaHUIO, TO Bbl NonyynTe He3aMeIMTEIbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE M/IM HOBOE
YCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo co60oi pasymeeTcs, Mbl MOXEM TaKKe YCTPaHUTb NpK oniarte 3aTpaTr HeucrnpaBHOCTH YCTPOICTBA,
KOTOpbIE HE BXOAAT B 06EM rapaHTUIHBIX YCAYT UK NMPKU UCTEYEHUM CPOKa rapaHTuu. [ina atoro Bam
Heob6Xx0AMMO BbiCN1aTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen Ciyobl cepBuca.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neluarii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neludrii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor straine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii. Acest lucru este valabil in special pentru acumulatoare, cu toate
acestea acordam totusi o durata de garantie de 12 luni.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o altd dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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NOKYMEHT 3A TAPAHLIUA

YBaxaeMu K/IMEeHTHU,

HaluMTe NPOAYKTU NOA/EHAT Ha CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPO. B ciyyal, ye BbNpeku ToBa B JafieH MOMEHT TO3M
ypes He paboTu 6e3ynpeyHo, M3KasBame CbKaleHUeTo ¢ n Bn monmm, aa ce o6bpHeTe KbM HallaTa
cepBU3Ha Cnyx6a Ha MOCOYeHMA Ha Tasn rapaHuMoHHa KapTa agpec. C yaoBoacTeue cve Ha Bawe
pas3nosioeHue v no TesnedoHa Ha NnocoyeHus TenedhoHeH HoMep B cepBu3a. 3a NpeAsBsABaHETO Ha
NPeTeHUMMTE MO OTHOLLEHWE Ha rapaHumaATa € B Cuia CeLHOTO:

1. Tean rapaHUMOHHM YCNOBUA YPEKAAT AOMBb/HUTENHN rapaHLMOHHK YCayrv. Balunte 3aKoHHM npaBa npu
HeJoCTaTbLM Ha NpecTauuaTa He GMBaT 3acerHaTi oT Ta3u rapaHuma. Hawara rapaHumoHHa ycnyra e
6eannatHa 3a Bac.

2. lapaHumoHHaTa ychayra ce pasnpocTtuvpa U3KII0YNTESTHO BbpXy AedeKTn, KHOUTO ce Ab/KaT Ha fePerTn B
CypoBHUHaTa nam npon3BoOACTBEHN AedeKTu 1 ce orpaHuyasa 10 OTCTpaHABaHe Ha Te3n fedeKTH, pecn.
A0 noagmMsAHa Ha ypeja. Mons, o6'preTe BHMMaHMe Ha TOBa, 4Ye HalunTe ypeaun cbrnacHo
npegHasHa4eHMeTo He ca KOHCTPyMpaHu 3a npoMuLLieHa, 3aHaATYMICKa Un MHAYyCTpUaiHa yn0Tpe6a.
lapaHLUMOHEeH JoroBoOp NpY TOBA HE Ce CHJII0YBa, KoraTto ypeabsT ce n3nosssa B NPOMULLNEHMN,
3aHaATYUICKU MU MHAYCTPUaHU NPeanpUATHUA, KakTo U Npn paBHOCTOVIHI/I Ha TAx gerHocTn. OT Hawara
rapaHuma ce U3KI4YBaT CbL0o TaKa A0NB/IHUTENHU YCIYTU 3a TPAHCMOPTHU LWETH, WeTu nopagu He
cvbnopaBaHe Ha YyNbTBAHETO 3a MOHTaXa Uin Bb3 OCHOBA Ha He npeunsHa nHctanauma, He
cvbnopaBaHe Ha YyNbTBaHETO 3a yn0Tpe6a (KaTO Hanp. nopagu cBbp3BaHe KbM HenogxoaALwo
€/1IeKTPUHECKO HanpexeHne niam smna TOH), rpy6|/| M HenoagxoaAlwm 3a uenta npuaoxeHua (KaTO Hanp.
npeTtoBapBaHe Ha ypeaa Win n3noas3saHe Ha He NO3BOJIEHU MHCTPYMEHTU 3a yn0Tpe6a nn oGopyp,BaHe),
He cna3BaHe Ha pasnopep,6MTe 3a nogapbiKa u 6e30MnacHOCT, HaB/M3aHe Ha HyXun Tena B ypeja (KaTO
Hanp. NACHbK, KaMbHU WU I'Ian), yn0Tpe6a Ha cunia nan 4y am Hamecu (KaTO Hanp. WeTu, Noly4eHU 4pes
nap,aHe) KaKTo 1 nopagn 06M4anHOTO n3xabasaHe npu yn0Tpe6aTa. ToBa Bau No-cneumasHo 3a
aKymMynaTopH, 3a KOMTO BBMNPEKU TOBa oCUrypABamMe rapaHuMoOHEH CPOK OT 12 meceua.

[MpaBoTo 3a rapaHumMA 3Tn4a, KoraTto rno ypena seve ca 6unm U3BbPLUEHN HaMeCH.

3. rapaHLl,VIOHHVIFlT nepuoj e 2 roAuHu 1 3ano4.a OT garara Ha NOKynKa Ha ypeja. rapaHLl,MOHHI/ITe npasa
TpH6Ba Aa ce npeaAasAT npean natndaHe Ha rapaHuMoHHKA Nepruo B paMKUTE Ha ABe ceaMuun, cnep
HKaTo CTe OTKpW/In nedeKra. npe,qHBﬂBaHeTO Ha rapaHUMOHHUTE NpaBa cnej U3tn4aHe Ha rapaHuMOHHUA
nepuoa € U3K4eHo. I'IonpaBKaTa W nogMmAHaTa Ha ypeja He BoAU A0 yab/1iHaBaHe Ha rapaHUMOHHUA
nepuoa, KaKTo U C Ta3n ycayra 3a ypega nin 3a eBeHTyaslHu MOHTUpaHU pe3epBHKU HaCcTu He 3ano4Ba HOB
rapaHunoHeH nepuoa. ToBa BaX#M CbLO U npu nanoassaHe Ha CepBMU3HU YCyrn Ha MACTO.

4. 3a npegAasABaHETO Ha BaweTto rapaHuMOoHHO nNpaBo, MOAA, U3nparete fedeKTHuA ypes Ha noco4eHua no-
Aony agpec 6e3 3annallaHe Ha nouleHCKa TaKca. I'IpvmomeTe KBUTaHUUATaA B OpUrnMHan unu gpyr
yAoCTOBepABaL NOKynKaTta AOKYMEHT C Aarta. Mons, 3aTtoBa nasete p,o6pe KacoBus OGOH KaTo
pokasatenctso! Mons, onvweTte H1 npu4nHaTa 3a pexksiamMaymaTa Bb3MOXKHO Hal-To4HO. AKO nedeKTbT
Ha ypeja e BK/Il04eH B HallaTta rapaHUuMoHHa ycnyra, BejHara Lie noay4mte O6paTHO nonpaseH a1 HOB

ypea.

Pa36mpa Ce, B 3aMAHa Ha Bb3CTaHOBABAHETO Ha pa3xoguTe H1e C ya0BOJICTBME OTCTpaHABaMe CbLUOo U
aedeKTu no ypeaa, KOUTo He ca UK BeYe He Ca BK/Ilo4eHN B obxBaTa Ha rapaHyuaTa. 3a uenta, monq,
nanparete ypeja Ha Halwu1A agpec B cepBm3a.
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EMTYHzZH

AELOTIUN TIEAATION, A§LOTIME TIEAATN),

Ta mpoidvTa pag uttdKELVTaL GE QuoTnPoUg eAEyXoug ToldtnTag. Edv map’'6Aa autd karmote dev
A€lToupyroouv ayoya, AUTIOUACTE TIOAU KAl 600G TIAPAKAAOUKE VA ATIOTAVOEITE TIPOG TO TUALAMAG
E&urmpétnong MNeAatwv, otn SievBuvon Tou avapEPeTe o€ autn TNV eyyunon. Euxapiotwg oag Bonboupue
Kal TNAEDWVIKWG OTOV aptBpo Tou avadePETe To KATw. lNa v Katioxuon Twv a§lwoewv £yyunong loxUouv
Ta €8Ng:

1. Aurtoi oL 6pol eyyunong pubuifouv pocBeTe] TTAPOXESG EYYUNONG. ATO TNV eyyunon autr dev Biyovtal ot
VOUIHESG a&LoELg 0ag Yla eyyunon. H apoxr) Tng eyyunonq pag eivat yia oag Swpeav.

2. H eyyunon KoAUTITEL QMTOKAELOTIKA KAl LOVO BAABEG TIOU ODEIAOVTAL O€ EAATTWHATA UALKWYV 1) TIAPAYWYNS
Kal TeplopidovTal oTnv arnoKaTtaoTaoT) AUTWYV TWV EAATTWHATWY 1) TNV AVTIKATACTAOT) TNG CUOKEUNG.
MapakaAoUpe va TIPOCEEETE TWG OL CUCKEVES pag dev TipoopilovTal yia tn Blopnyavia, tn Bloteyvia kat
Vv enayyeApatikn xpron. Na to Adyo autod dev udiotatal cUpBaacr yyunong o€ TEPITTwon Xpriong Tg
OUOKeUNG ot Blopnxavia, Blotexvia, yla emayyeApatikod 1 AAAO TTapoOpoLo oKoTIO. ATIO TNV €yyUnor| Hag
arokAgiovTal Epav TOUTOU amodNIWoELS Yia PAABES LETADOPAG, BAABES OPEINOEVEG GE N THPNON
g Odnyiag ouvappoAdynong, 1 o€ ecdpaipevn eykatdotaon, pn trpnon g Odnyiag xpnong (T.x.
ouvdeon oe AaBog Tdon SIKTUoU 1 €i60G PEUPATOG), KATAXPNOTIKN 1) OXL 0PN Xprion (TT.X. UTIEPDOPTWAN
N XP1ION MN EYKEKPLEVWV AVTAAAAKTIKWYV EPYAAEIWV 1) €EAPTNUATWY), U Tripnon Twv Yrodeifewv
ouvTrpnong Kat acdaAeiag, €i0080G EEVWV AVTIKEIMEVWYV GTT) CUCKEUT] (OTIWG TT.X. AMMOG 1) OKOVN),
Xprion Biag 1 eEwTtepikn emidpacn (6nwg .X. PAAREG amo Trtwon) Kabwg kat BAABeg ou odeilovtal oe
Kown $Bopd. AuTo LoxUeL IOLAITEPA VIO CUCCWPEUTES YL TOUG OTIOI0UG TTIap 'OAa AUTA TIAPEXOUKE Eyyunaon
12 unvawv.

H a&iwon eyyinong exminTel o€ TEPIMTWOoN oV €yvav Nén EEveg eMEUPACELS OTN CUOKELT).

3. Hd&wdpkela g eyyunong avépxetatl oe 2 €11 Kal apxidel ano tnv nuePoUnvia ayopdg tng cuokeung. Ot
a&unoelg eyyunong TPETIEL va KATIoXuBouV TIpLv Tnv idpodog Tng TipoBecpdlg TG £yyunaong evtog dUo
efSopadwv ard v dlarmioTwaon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAEIETAL 1] KATioXUOT) a&lWoewV gyyUnong HETA
v napodo g mpobeapiag g eyyunong. H emokeur 1) ) avtikatdotaoT TnG CUCKEUNG Sev
OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG ouTe TNV €vapén veéag rpobeopiaq
€yyunong yla tn cuokeun 1) Ta evOeXOoUEVWG ToTtoBeTnBEVTA eEapTriuata. To iSlo Loy VEL Kal OE TIEPITITWOT)
o€PPIG eTTi TOTTOU.

4. Ta v Katioyuon g aiwong tng £yyunong cag MapakaAoUUE VA LaG ATIOCTEIAETE TN CUCKEUT), XWPIg
emPBapuvon pag pe TaxudpoUIKA TEAN, OTNV TIo KATW avadpepdpevn dievbuvor). Mn Egxdoete va
ETIOUVAYETE TO TIPWTAOTUTIO TNG arodelEng ayopdq 1} AAAO LoyUoV armodelkTIKO ayopdg. Na 1o Adyo autd
0ag TTapakaAoUpe va GUAAEETE KaAd TNV anodel&n Tou taueiov! NMapakaAovue eriong va pag
TeplypAyeTe TNV attia yia tnv dlapaptupia cag 600 o avaAuTikd yivetal. Eav to eAdtTwpa g
OUOKEUNG 0ag KaAUTTETAL artd TNV yyuUnor) Hag, eite 6a oag erotpadei TaxUTata n EMOKEVACUEVN
OUOKeUN 0ag, €ite Ba AdBeTe pia véa cuokeun.

DuoIKdA eTIOKEVACOUHE EUXAPIOTWG EVAVTL APOLPNG KAl EAATTWHATA 0TI GUOKEUN 0ag TIou €V KAAUTITOVTAL 1)
Sev kaAuTTovTal TTAEOV aro TNV eyyunor. lNa to okomd auTtd 0ag APAKAAOUE VA ATIOOTEIAETE TN CUCKEUN)
oag otn Slevbuvon Tou TURPaTog pag yia EEurnpétnon MeAatwyv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde ¢calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimiinde aciklanan Servis Hizmetlerine gdndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulagabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak igin agsagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullan ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
duzenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Uicretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistiriimesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endistriyel kullanim amaci i¢in tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endistriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer calismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya ybénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asin
yuklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve guvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagl olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum
Ozellikle halen 12 ay garantisi olan akuler igin gegerlidir

Alet/cihaz lizerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti siiresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baslar. Arizay! tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti suresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti stiresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onariimasi veya
degistirilmesi garanti slresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar igin yeni bir
garanti sUresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gecerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin anzali aleti, génderi lcreti gondericiye ait olmak Gzere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya baska bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa figini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz gonderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istiresi dolan arizalari ticreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi Gtfen Servis adresimize génderin.
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FAPAHTIMHE NOCBIAYEHHA

LLlaHoBHa naHi KnieHTKo, WwaHoBHMI NnaHe KnieHT!

Hawi BMpo6u nignaraioTb CyBOPOMY KOHTPOJIHO AKOCTI. AKLLO K BCe-TaKu Ler npunag Konn-Hebyap 6yae
(yHKLjoHyBaTK HeGE340raHHO, M1 CMPUMMAEMO Lie fiye CEpMo3HO i npocrmo Bac 3BepHyTHCA A0 HaLwoi
CEepBICHOI CyX6M 3a afpecoio, BKa3aHO BHMU3Y Ha LibOMY rapaHTiiHOMY NocBigdYeHHi. My 3 3a40BONEHHAM
BiAnoBiMo Bam no TenedoHy cepBiCHOro BUKJIMKY, HOMEP AKOro TaKOX BKa3aHUW BHU3Y. [InA npeg ABNeHHA
rapaHTiMHUX NPETeH3i Mae Cuy HacTynHe:

1. Lli ymoBM rapaHTii peryntooTb fOAaTKOBUIM rapaHTiMHMM peMoHT. Lis rapaHTia Bawwmx npaBoBux
rapaHTiMHMX NPETeHsil He CTOCYeTbCA. Hal rapaHTiiHuniA peMoHT € AnAa Bac 6e3KOLITOBHMM.

2. T[apaHTiHUI PeMOHT NOLUMPIOETLCA BUKJIIOYHO HA HECNPAaBHOCTI, MOB’A3aHi 3 AedeKToM MaTepiany abo
MOMMJIKOIO BUPOBHUKA, | OBMEMYETLCA YCYHEHHAM LibOro HefoniKy abo 3amiHoto anaparty. Mavite, 6yab-
nacka, Ha yBasi, Lo HaLli npunagn CTOCOBHO CBOrO NMPU3HAYEHHA CKOHCTPYMOBaHI He AR BUPOOHWUYMX,
PEMICHUYMX YY1 MPOMUCIOBUX MiZNPUEMCTB. TOMy rapaHTiMHWUI AOTOBIP HE Mae CWIM B pasi, AKLLO Npunag,
3aCTOCOBYOTb HA BUPOBHWUYMX, PEMICHUYMX @60 NPOMMUCIOBUX MiANPUEMCTBAX, @ TAKOX MPU iHLLIA
nopaibHin gianbHocTi. Kpim Toro, 3 HaLwoi rapaHTii BUK/II0HaK0TLCA BiALWKOAYBaHHSA 32 MOLIKOAXKEHHSA Npu
TpaHCNopTyBaHHi, HECNPaBHOCTi BHACNIAOK HEAOTPUMAaHHSA IHCTPYKLi MO MOHTay abo Yepes TEXHIYHO
HenpaBW/IbHY IHCTaNALj0, HeJOTPUMAaHHSA IHCTPYKLIT No eKkcnayatauii (AK HanpuKnag, BHacNifoK
nif’eaHaHHA A0 HENPAaBWABLHOI HANPYrM B eleKTpoMepei abo A0 TUMY CTPYMY), 3/10BHMBaHHSA NPK
3acTocyBaHHi a60 HeHasleXHe 3aCTOCYBaHHA (AK HaNpuKaag, nepeHaBaHTaKeHHA npunaga abo
3aCcTOoCyBaHHA TEXHIYHO HEAONYLLEHNX A0 eKCnyaTauii iIHCTPYMEHTIB abo akcecyapiB), HELOTPUMAaHHA
iHCTPYKL,i1 NO TEXHIYHOMY 06CYroByBaHHi i MO TEXHILi 6€3MNEKN, MPOHWKAHHA CTOPOHHIX MPEAMETIB (AK
HanpuKnag, nicky, KamiHHA abo nuy), 3aCTOCyBaHHA 3 BUKOPUCTAHHAM CMIM a60 CTOPOHHI BMIMBHM (AK
HanpuKaag, NOLWKOAXKEHHA BHACNIAOK NafiHHA), @ TAKOX BHAC/IAOK 3BMYaMHOro 3HoLwyBaHHs. Lle,
30KpeMa, CTOCYETLCA aKyMY/ATOPIB, Ha AKI MW, OJHAaK, HaJaEMO rapaHTito Ha TepMiH 12 MicALiB.

lapaHTiiHa NpeTeHsiA BTpayaeTbeA, AKWO B Npunaj XTo-HebyAb BXe BTpyyaBcA.

3. TepwmiH giji rapaHTii CTaHOBUTb 2 POKM | MOYMHAETBCA Bif AaTh KyniBi. fapaHTiliHi npeTeHsii chig
npea’saBAATU A0 3aKiHYEHHA rapaHTIMHOMO TEPMiHy Ha MPOTA3i ABOX TUIKHIB Nicas Toro, AK By BuaBuau
HecnpaBHicTb. Mpea’ABNEHHA rapaHTiMHUX NPETEHSIM NicNA 3aKiHYEHHA rapaHTIMHOro TEPMiHY
BUKJIIOYAETBbCA. PEMOHT abo 3amMiHa npuiagy He NPU3BOAUTL A0 NPOAOBKEHHA TEPMiHY rapaHTii, a TaKoX
3a BUKOHaHHA Takoi po60Th abo 3a MOM/IMBE BUKOPUCTAHHA 3anacHUX YaCTUH HEe NOYUHAETLCA HOBUM
rapaHTiMHMIM TepMiH. Lie cTocyeTbCA TaKOK i BUKOHAHHA POGIT MICLLEBOIO CEPBICHO CYHKGOH0.

4. [na npel’siBNEHHSA rapaHTiiHOI NpeTeHsii NnepeLuniTb, 6yab-nacka, HecnpasHWi Npunag 6e3 NoLwToBoro
360py Ha BKa3aHy Hu4e agpecy. [logavite opuriHan JOKYMEHTY Npo Kynieto abo iHWWM AaToBaHWM
[oKas3 Kynisni. Tomy, 6yap-nacka, HafiHo 36epiraiiTe KacoBUI YeK B AKOCTI goKasy! o MoXMBOCTI
AKHaWTOYHiILLe onuwWiTb HaMm, Byab-nacka, NpuyMHy peknamadii. AKWo HecnpaBHICTb Npuaagy nignagae nig,
HaLl rapaHTIiNHWIA PEMOHT, TO HEBLOB3i B oTpuMaeTe Hasaj BiapeMOHTOBaHU abo HOBWIM Npunag,

Camo co6010 3p0o3yMino, Lo 3a BiANOBiAHY OniaTy MM 3 3aJ0BO/IEHHAM TaKOX YCYHEMO HECNPaBHOCTI
npunagy, AKi He oxonsieHi abo GinbLue He OXOMITLCA 06’EMOM rapaHTii. 11 uboro BucunanTe, 6yap-nacka,
npunag Ha agpecy Halloi CEPBICHOI CYHKOU.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir [hnen auch telefonisch tber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieansprichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zuséatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht bertihrt. Unsere Garantieleistung ist fiir Sie kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rickzuflhren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgemas nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fir Transportschaden, Schéden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehdr), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemagen, tblichen
Verschleif3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von
12 Monaten gewéahren

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieansprtiche sind vor

Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat oder fur etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches Uibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die

unten angegebene Adresse. Fiigen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdéglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,

erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zurlck.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekie am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)

Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)

AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuhren flr ein regulares Gesprach ins dt. Festnetz an.
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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Anleitung

o

© Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info - Mo-Fr. 8:00-18:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebiihren fiir ein reguléres Gesprach ins dt. Festnetz an.)

Name: Retouren-Nr. iSC:
(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von Ihnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerates als Grund lhrer Beanstandung moglichst genau. Dadurch

fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktioniert nicht
oder ,,Gerit defekt“ verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JAD

NEIN []

Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt | @ Ihre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung

und Art.-Nr. und I.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

@

EH 01/2013 (01)



