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Originalbetriebsanleitung
Schutzgas-SchweiBgerat

Instrukcjg oryginalng
Potautomat spawalniczy

OpUruHanbHOEe PYKOBOACTBO MO 3KCNJlyaTauum
Annapar asiA CBapKu B cpeAe 3alUTHOro rasa

Instructiuni de utilizare originale
Aparat de sudura cu gaz protector
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3aBapbueH anapar CbC 3aljuTeH ra3
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Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise lesen
und beachten

Przed uruchomieniem nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi i wskazéwki
dotyczace bezpieczenstwa oraz stosowac sie do nich.

Mepen nNepBbIM UCMONb30BaHMEM NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
aKCnyaTauum n creaynte CoaepKallMmMcA B HeM yKasaHWAM.

inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de
folosire si indicatiile de siguranta.

Mpenu nyckaHe B ekcnnoatauuA NpoYeTeTe 1 cnasBanTe UHCTPYKLMATA
3a eKcnnoaTauuA Ha ypeaa u ykasaHuATa 3a 6e30nacHocT.

Mpwv T B€on oe Aettoupyia daBaoTte kat akoAoubriote v Odnyia
xpnong kat Tig Yrodeielg aopaieiag

Aleti calistirmadan 6nce Kullanma Talimatini ve Glivenlik Uyarilarini
okuyun ve riayet edin.

Mepen nyckom npountaTtu i AOTPUMYBATUCH IHCTPYKLUII 3 ekcnnyaTauii i
npaBun TexHikn 6e3neku.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schéden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung und die Sicherheits-
hinweise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie
diese gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen libergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung/ Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir tbernehmen keine Haftung fur Unfalle oder
Schéden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und der Sicherheitshinweise entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang (Bild 1-8)

Handgriff

Betriebsanzeige
Kontrollleuchte Thermowéchter
Gehéauseabdeckung
Gasflaschen-Abstellflache
Laufrollen
Ein-/Aus-/Schweif3strom-Schalter
Standfu3

Netzstecker

10. Masseklemme

11. Schlauchpaket

12. Gasduse

13. Brenner

14. SchweiBdraht-Geschwindigkeitsregler
15. Gurtband

16. Gaszufliihrungsanschluss

17. Schweif3schirm

18. Schutzgasschlauch

19. Druckminderer

20. Manometer

21. Verschraubung

22. Sicherheitsventil

23. Anschluss Schutzgasschlauch
24. Drehknopf

25. Brennerschalter

26. 2 x Kontaktrohr

©CeNOOAWN -

10

2.1 Montagematerial
8 x Schraube fiir Laufrollen
8 x Sprengring fiir Laufrollen
8 x Unterlegscheibe flr Laufrollen
4 x Schraube fur Handgriff
4 x Sprengring fir Handgriff
4 x Unterlegscheibe fur Handgriff
2 x Schraube flr Standful3
2 x Sprengring fiir Standfu3
2 x Unterlegscheibe fiir Standful3
2 x Schlauchklemme
1 x Rahmen Schutzglas
1 x SchweiBglas
.1 xTransparentes Schutzglas
2 x Haltebuchsen Schutzglas
3 x Mutter fir Haltegriff
3 x Schrauben fiir Haltegriff
2 x Haltestift Schutzglas
1 x Handgriff
1 x SchweiBschirm-Rahmen

$ QT OS3ITATTSQTOQ00Y

3. BestimmungsgemaéaBe Verwendung

Das Schutzgasschwei3gerat ist ausschlieBlich zum
Schwei3en von Stahlen im MAG (Metall-Aktiv-Gas)-
Verfahren unter Verwendung der entsprechenden
SchweiBdréhte und Gase geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung ver-
wendet werden. Jede weitere dariiber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsgeman.
Fur daraus hervorgerufene Schaden oder Ver-
letzungen aller Art haftet der Benutzer/Bediener und
nicht der Hersteller.

Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss

Das Gerét unterféllt der Klasse A der Norm EN
60974-10, d. h. es ist nicht fir den Gebrauch in
Wohnbereichen, in denen die Stromversorgung tber
ein 6ffentliches Niederspannungs-Versorgungs-
system erfolgt, vorgesehen, weil es dort bei unguns-
tigen Netzverhéltnissen Stérungen verursachen kann.
Wenn Sie das Gerat in Wohnbereichen, in denen die
Stromversorgung uber ein &ffentliches
Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt,
einsetzen moéchten, ist der Einsatz eines elektro-
magnetischen Filters notwendig, welcher die elektro-
magnetischen Stérungen so weit reduziert, dass sie
fur den Benutzer nicht mehr als stérend empfunden
werden.

In Industriegebieten oder anderen Bereichen, in
denen die Stromversorgung nicht tiber ein 6ffent-
liches Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt,
kann das Gerat ohne den Einsatz eines solchen
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Filters verwendet werden.

Allgemeine SicherheitsmaBnahmen

Der Benutzer ist verantwortlich, das Gerat gemaf den
Angaben des Herstellers fachgerecht zu installieren
und zu nutzen. Soweit elektromagnetische Stérungen
festgestellt werden sollten, liegt es in der
Verantwortung des Benutzers, diese mit den oben
unter dem Punkt ,Wichtiger Hinweis zum Stroman-
schluss® genannten technischen Hilfsmitteln zu be-
seitigen.

Emissionsreduzierung

Hauptstromversorgung

Das SchweiBBgerat muss gemafB den Angaben des
Herstellers an der Hauptstromversorgung ange-
schlossen werden. Wenn Stérungen auftreten, kann
es notwendig sein, zusétzliche Vorkehrungen einzu-
richten, z. B. das Anbringen eines Filters an der
Hauptstromversorgung (siehe oben unter dem Punkt
+Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss®). Die
SchweiBkabel sollten so kurz wie méglich gehalten
werden.

Herzschrittmacher

Personen, die ein elektronisches Lebenserhaltungs-
gerét (wie z.B. Herzschrittmacher etc.) tragen, sollten
Ihren Arzt befragen, bevor sie sich in die Nahe von
Lichtbogen-, Schneid-, Ausbrenn- oder Punkt-
schweiBanlagen begeben, um sicherzustellen, dass
die magnetischen Felder in Verbindung mit den
hohen elektrischen Strémen ihre Gerate nicht be-
einflussen.

Die Gewahrleistungszeit betragt 12 Monate bei ge-

werblicher Nutzung, 24 Monate fiir Verbraucher und
beginnt mit dem Zeitpunkt des Kaufs des Gerates.

4. Technische Daten

Netzanschluss: 230V ~50Hz
SchweiBstrom: 25-120 A (max. 150 A)
Einschaltdauer X%: 10|20 |30 |60 | 100

SchweiBstrom I, (A): 120 [90 | 75 | 52 [ 40|25
Nennleerlaufspannung Uy: 48V
SchweiBdrahttrommel max.: 5kg
SchweiBdrahtdurchmesser: 0,6/0,8 mm
Absicherung: 16 A
Gewicht: 25 kg

Die SchweiB3zeiten gelten bei einer Umgebungstem-
peratur von 40°C.

5. Vor Inbetriebnahme
5.1 Montage (Abb. 5-21)

5.1.1 Montage der Laufrollen (6)
Laufrollen (6) wie in den Abbildungen 7, 9, 10, 11
dargestellt, montieren.

5.1.2 Montage des StandfuBes (8)
Standful3 (8) wie in den Abbildungen 7, 9, 12, 13
dargestellt, montieren.

5.1.3 Montage des Handgriffes (1)
Handgriff (1) wie in den Abbildungen 7, 14
dargestellt, montieren.

5.1.4 Montage des SchweiBschirmes (17)

® SchweiB3glas (I) und dartiber transparentes
Schutzglas (m) in Rahmen fur Schutzglas (k)
legen (Abb. 15).

® Haltestifte Schutzglas (q) auBen in Bohrungen im
SchweiB3schirm Rahmen (s) driicken. (Abb. 16)

® Rahmen flr Schutzglas (k) mit Schwei3glas (1)
und transparentem Schutzglas (m) von innen in
die Aussparung im Schwei3schirm-Rahmen (s)
legen, Haltebuchsen Schutzglas (n) auf Halte-
stifte Schutzglas (q) drucken, bis diese einrasten,
um den Rahmen flr Schutzglas (k) zu sichern.
Das transparente Schutzglas (m) muss auf der
AuBenseite liegen. (Abb. 17)

® Oberkante von Schwei3schirm-Rahmen (s) nach
innen biegen (Abb. 18/1.) und Ecken der Ober-
kante einknicken (Abb. 18/2.). Nun AuBenseiten
des SchweiBBschirm-Rahmens (s) nach innen
biegen (Abb. 18/3.) und diese durch festes Zu-
sammendriicken der Oberkantenecken und
AuBenseiten verbinden. Pro Seite mlissen beim
Einrasten der Haltestifte 2 deutliche
Klickgerausche wahrnehmbar sein (Abb. 18/4.)

® Sind beide oberen Ecken des Schwei3schirms,
wie in Abbildung 19 dargestellt, verbunden,
Schrauben fur Haltegriff (p) von auBen durch die
3 Lécher im SchweiBBschirm stecken. (Abb. 20)

® SchweiBschirm umdrehen und Handgriff (r) Gber
die Gewinde der 3 Schrauben flr Haltegriff (p)
fihren. Handgriff (r) mit den 3 Muttern fur
Haltegriff (0) am SchweiBschirm festschrauben.
(Abb. 21)

5.2 Gasanschluss (Abb. 4, 5, 22-27)

5.2.1 Gasarten

Beim Schwei3en mit durchgehendem Draht ist
Gasschutz notwendig, die Zusammensetzung des
Schutzgases ist vom gewahlten SchweiBverfahren
abhangig:
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Schutzgas C0O2 Argon/CO2
Zu schweiBBendes Metall
Unlegierter Stahl X X

5.2.2 Gasflasche auf dem Geréat montieren
(Abb. 22-23)
Gasflasche ist nicht im Lieferumfang enthalten!

Montieren Sie die Gasflasche wie in den Abbildun-
gen 22-23 dargestellt. Achten Sie auf festen Sitz des
Gurtbandes (15) und darauf dass das SchweiBgerat
kippsicher steht.

Achtung! Auf der Gasflaschen-Abstellflache (Abb.
23/5) dirfen nur Gasflaschen bis maximal 10 Liter
montiert werden. Bei Verwendung gréBerer
Gasflaschen besteht Kippgefahr, diese dirfen daher
nur neben dem Gerat aufgestellt werden. Ist dies der
Fall muss die Gasflasche ausreichend gegen
Umkippen geschutzt werden!

5.2.3 Anschluss der Gasflasche (Abb. 7, 24-27)
Nach dem Abnehmen der Schutzkappe (Abb. 24/A)
Flaschenventil (Abb. 24/B) in vom Kérper
abgewandter Richtung kurz 6ffnen.
Anschlussgewinde (Abb. 24/C) gegebenenfalls mit
einem trockenen Lappen, ohne Zuhilfenahme
irgendwelcher Reinigungsmittel, von
Verschmutzungen reinigen. Kontrollieren ob Dichtung
am Druckminderer (19) vorhanden und in
einwandfreiem Zustand ist. Druckminderer (19) im
Uhrzeigersinn auf das Anschlussgewinde (Abb. 25/C)
der Gasflasche schrauben (Abb. 25). Die beiden
Schlauchschellen (j) tber den Schutzgasschlauch
(18) flihren. Schutzgasschlauch (18) auf Anschluss
Schutzgasschlauch (23) am Druckminderer (19) und
Gaszuflihrungsanschluss (16) am Schwei3gerat
stecken und an beiden Anschlussstellen mit den
Schlauchschellen (j) sichern. (Abb. 26-27)

Achtung! Achten Sie auf Dichtheit sémtlicher
Gasanschllsse und Verbindungen! Kontrollieren Sie
die Anschliisse und Verbindungsstellen mit Leckspray
oder Seifenwasser.

5.2.4 Erklarung des Druckminderers (Abb. 4/19)
Am Drehknopf (24) kann die Gasdurchflussmenge
eingestellt werden. Die eingestellte
Gasdurchflussmenge kann am Manometer (20) in
Litern pro Minute (I/min) abgelesen werden. Das Gas
tritt am Anschluss Schutzgasschlauch (23) aus und
wird Uber den Schutzgasschlauch (Abb. 3/18) zum
SchweiBgerat weiterbeférdert. (siehe 5.2.3)
Achtung! Verfahren Sie zum Einstellen der Gas-
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durchflussmenge immer wie unter Punkt 6.1.3 be-
schrieben.

Der Druckminderer wird mit Hilfe der Verschraubung
(21) an der Gasflasche montiert (siehe 5.2.3).

Achtung! Eingriffe und Reparaturen am Druckmin-
derer durfen nur von Fachpersonal ausgefihrt wer-
den. Senden Sie defekte Druckminderer gegebenen-
falls an die Serviceadresse.

5.3 Netzanschluss

e Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den Netz-
daten Ubereinstimmen.

® Das Geréat darf nur an ordnungsgeman geerde-
ten und abgesicherten Schutzkontaktsteckdosen
betrieben werden.

5.4 Montage der Drahtspule (Abb. 1, 5, 6, 28 - 36)
Drahtspule ist nicht im Lieferumfang enthalten!

5.4.1 Drahtarten

Je nach Anwendungsfall werden verschiedene
SchweiBdréhte benétigt. Das SchweiBgerat kann mit
Schwei3dréhten mit einem Durchmesser von 0,6 und
0,8mm verwendet werden. Die entsprechende Vor-
schubrolle und Kontaktrohre liegen dem Gerét bei.
Vorschubrolle, Kontaktrohr und Drahtquerschnitt
mussen immer zusammen passen.

5.4.2 Drahtspulenkapazitat
In dem Gerét kénnen Drahtspulen bis maximal 5kg
montiert werden.

5.4.3 Einsetzen der Drahtspule

® Gehauseabdeckung (Abb. 1/4) 6ffnen

® Kontrollieren dass sich die Wicklungen auf der
Spule nicht tiberlagern, um ein gleichméBiges
Abwickeln des Drahtes zu gewéhrleisten.

Beschreibung der Drahtfiihrungseinheit
(Abb. 28-36)

A Spulenarretierung

Spulenhalter

Mitnehmerstift

Justierschraube fur Rollenbremse
Schrauben flr Vorschubrollenhalter
Vorschubrollenhalter

Vorschubrolle
Schlauchpaketaufnahme
Druckrolle

Druckrollenhalter

Druckrollenfeder

Justierschraube fir Gegendruck
Flhrungsrohr

SrXCTIOmMMmMOO®
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N Drahtspule
O Mitnahmeéffnung der Drahtspule

Einsetzen der Drahtspule (Abb. 28,29)

Drahtspule (N) auf Spulenhalter (B) legen. Darauf
achten dass das Ende des Schwei3drahtes auf der
Seite der Drahtflihrung abgewickelt wird, siehe Pfeil.
Beachten, dass die Spulenarretierung (A) eingedriickt
wird und der Mitnehmerstift (C) in der
Mitnahmedffnung der Drahtspule (O) sitzt. Die
Spulenarretierung (A) muss wieder Uber der
Drahtspule (N) einrasten. (Abb. 27)

Einfiihren des SchweiBBdrahtes und justieren der

Drahtfiihrung (Abb. 30-36)

® Druckrollenfeder (K) nach oben driicken und nach
vorne schwenken (Abb. 30).

® Druckrollenhalter (J) mit Druckrolle (I) und
Druckrollenfeder (K) nach unten klappen (Abb.
31)

® Schrauben fur Vorschubrollenhalter (E) I6sen und
Vorschubrollenhalter (F) nach oben abziehen
(Abb. 32).

® Vorschubrolle (G) uberprifen. Auf der oberen
Seite der Vorschubrolle (G) muss die
entsprechende Drahtstarke angegeben sein. Die
Vorschubrolle (G) ist mit 2 Fiihrungsnuten
ausgestattet. Vorschubrolle (G) gegebenenfalls
umdrehen oder austauschen. (Abb. 33)

® Vorschubrollenhalter (F) wieder aufsetzen und
festschrauben.

® Gasduse (Abb. 5/12) unter Rechtsdrehung vom
Brenner (Abb. 5/13) abziehen, Kontaktrohr (Abb.
6/26) abschrauben (Abb. 5 - 6). Schlauchpaket
(Abb. 1/11) méglichst gerade vom SchweiBgerat
wegflihrend auf den Boden legen.

@ Die ersten 10 cm des Schweif3drahtes so
abschneiden, dass ein gerader Schnitt ohne
Vorspriinge, Verzug und Verschmutzungen
entsteht. Ende des Schwei3drahtes entgraten.

® SchweiBdraht durch das Fiihrungsrohr (M),
zwischen Druck- und Vorschubrolle (G/1) hindurch
in die Schlauchpaketaufnahme (H) schieben.
(Abb. 34) Schwei3draht vorsichtig von Hand so
weit in das Schlauchpaket schieben bis er am
Brenner (Abb. 5/13) um ca. 1 cm herausragt.

® Justierschraube fur Gegendruck (L) um einige
Umdrehungen lésen. (Abb. 36)

® Druckrollenhalter (J) mit Druckrolle (l) und
Druckrollenfeder (K) wieder nach oben klappen
und Druckrollenfeder (K) wieder an
Justierschraube fur Gegendruck (L) einhangen
(Abb. 35)

® Justierschraube fur Gegendruck (L) nun so
einstellen, dass der SchweiBdraht fest zwischen
Druckrolle (I) und Vorschubrolle (G) sitzt ohne

gequetscht zu werden. (Abb. 36)

® Passendes Kontaktrohr (Abb. 6/26) fur den
verwendeten Schwei3drahtdurchmesser auf den
Brenner (Abb. 5/13) schrauben und Gasduse
(Abb. 5/12) unter Rechtsdrehung aufstecken.

® Justierschraube fur Rollenbremse (D) so
einstellen, dass sich der Draht noch immer fiihren
lasst und die Rolle nach Abbremsen der
Drahtfiihrung automatisch stoppt.

6. Bedienung

6.1 Einstellung

Da die Einstellung des SchweiBgeréts je nach
Anwendungsfall unterschiedlich erfolgt, empfehlen
wir, die Einstellungen anhand einer ProbeschweiBung
vorzunehmen.

6.1.1 Einstellen des SchweiBstromes

Der Schwei3strom kann in 6 Stufen am Ein-/Aus-
/SchweiBBstrom-Schalter (Abb. 1/7) eingestellt werden.
Der erforderliche SchweiBstrom ist abhangig von der
Materialstérke, der gewiinschten Einbrenntiefe und
dem verwendeten SchweiBBdrahtdurchmesser.

6.1.2 Einstellen der Drahtvorschub-
Geschwindigkeit
Die Drahtvorschub-Geschwindigkeit wird automatisch
an die verwendete Stromeinstellung angepasst. Eine
Feineinstellung der Drahtvorschub-Geschwindigkeit
kann stufenlos am Schwei3draht-
Geschwindigkeitsregler (Abb. 1/14) vorgenommen
werden. Es ist empfehlenswert bei der Einstellung in
Stufe 5 zu beginnen, welche einen Mittelwert darstellt,
und gegebenenfalls nachzuregeln. Die erforderliche
Drahtmenge ist abhéngig von der Materialdicke, der
Einbrenntiefe, dem verwendeten
SchweiBdrahtdurchmesser, und auch von der GréBe
zu Uberbrlickender Absténde der zu
verschweiBenden Werkstucke.

6.1.3 Einstellen der Gasdurchflussmenge

Die Gasdurchflussmenge kann stufenlos am
Druckminderer (Abb.4/19) eingestellt werden. Sie wird
am Manometer (Abb. 4/20) in Liter pro Minute (I/min)
angegeben. Empfohlene Gasdurchflussmenge in
zugluftfreien RGumen: 5 — 15 I/min.

Zum Einstellen der Gasdurchflussmenge zuerst
Spannhebel (Abb. 28/G) der Drahtvorschub-Einheit
I16sen, um unnétigen Drahtverschleif3 zu vermeiden
(siehe 5.4.3). Netzanschluss herstellen (siehe Punkt
5.3), Ein-/Aus-/Schwei3strom-Schalter (Abb.1/7) auf
Stufe 1 stellen und Brennerschalter (Abb. 5/25)
betétigen, um Gasdurchfluss freizugeben. Nun am
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Druckminderer (Abb. 4/19) gewuinschte
Gasdurchflussmenge einstellen.

Linksdrehung des Drehknopfes (Abb. 4/24): geringere
Durchflussmenge

Rechtsdrehung des Drehknopfes (Abb. 4/24): héhere
Gasdurchflussmenge

Spannhebel (Abb. 28/G) der Drahtvorschub-Einheit
wieder festklemmen.

6.2 Elektrischer Anschluss

6.2.1 Netzanschluss
Siehe Punkt 5.3

6.2.2 Anschluss der Masseklemme (Abb. 1/10)
Masseklemme (10) des Gerétes moglichst in
unmittelbarer Nahe der Schwei3stelle anklemmen.
Auf metallisch blanken Ubergang an der Kontaktstelle
achten.

6.3 SchweiBen

Sind alle elektrischen Anschllsse fur
Stromversorgung und SchweiBstromkreis sowie der
Schutzgasanschluss vorgenommen, kann
folgendermafen verfahren werden:

Die zu schweiBenden Werkstlicke mussen im Bereich
der SchweiBung frei von Farbe, metallischen
Uberzugen, Schmutz, Rost, Fett und Feuchtigkeit
sein.

Stellen Sie SchweiBstrom, Drahtvorschub und
Gasdurchflussmenge (siehe 6.1.1 -6.1.3)
entsprechend ein.

Halten Sie den SchweiBschirm (Abb. 3/17) vor das
Gesicht, und flihren Sie die Gasdiise an die Stelle
des Werkstlicks, an der geschweif3t werden soll.
Betétigen Sie nun den Brennerschalter (Abb. 5/25).

Brennt der Lichtbogen, férdert das Geréat Draht in das
SchweiB3bad. Ist die SchweiB3linse gro3 genug, wird
der Brenner langsam an der gew(inschten Kante
entlang geflhrt. Gegebenenfalls leicht pendeln, um
das SchweiBbad etwas zu vergréBern.

Die ideale Einstellung von Schwei3strom,
Drahtvorschub-Geschwindigkeit und
Gasdurchflussmenge anhand einer
ProbeschweiBung ermitteln. Im Idealfall ist ein
gleichméaBiges SchweiBgerausch zu héren. Die
Einbrenntiefe sollte méglichst tief sein, das
Schwei3bad jedoch nicht durch das Werkstlck
hindurch fallen.
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6.4 Schutzeinrichtungen

6.4.1 Thermowéchter

Das SchweiBgerét ist mit einem Uberhitzungsschutz
ausgestattet, welcher den SchweiBtrafo vor
Uberhitzung schitzt. Sollte der Uberhitzungsschutz
ansprechen, so leuchtet die Kontrolllampe (3) an
Ihrem Gerét. Lassen Sie das SchweiBgerét einige Zeit
abkuhlen.

7. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

7.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
mdglich. Reiben Sie das Gerét mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Geréat regelméaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

7.2 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

7.3 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende Angaben
gemacht werden;

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteilinummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info
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8. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgeflhrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehér bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fiihren Sie defekte Bauteile der
Sondermullentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

15
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9. Stérungssuche

Fehler

Ursache

Abhilfe

Vorschubrolle dreht nicht

Netzspannung fehlt

Regler Drahtvorschub auf 0

Anschluss Uberprifen

Einstellung tberprufen

Vorschubrolle dreht, jedoch keine
Drahtzufiihrung

Schlechter Rollendruck
(siehe 5.4.3)

Rollenbremse zu fest eingestellt
(siehe 5.4.3)

Verschmutzte / beschadigte
Vorschubrolle (siehe 5.4.3)

Beschéadigtes Schlauchpaket

Kontaktrohr falsche Gréfe /
verschmutzt / verschlissen
(siehe 5.4.3)

Schwei3draht an
Gasduse/Kontaktrohr fest-
geschweift

Einstellung Uberprifen

Einstellung Uberprifen

Reinigen bzw. austauschen

Mantel der Drahtfiihrung

Uberprifen

Reinigen / austauschen

I6sen

Gerat funktioniert nach langerem
Betrieb nicht mehr, Kontrollleuchte
Thermowachter (3) leuchtet

Gerat hat sich durch zu lange
Anwendung bzw. Nichteinhaltung
der Rucksetzzeit Gberhitzt

Gerat mindestens 20-30 Minuten
abklihlen lassen

Sehr schlechte SchweiBnaht

Falsche Strom-/Vorschub-
einstellung
(siehe 6.1.1/6.1.2)

Kein / zu wenig Gas (siehe 6.1.3)

Einstellung Uberprifen

Einstellung Uberprifen bzw.
Fllldruck der Gasflasche
kontrollieren

16
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10. Erklarung der Symbole

EN 60974-1

Européaische Norm fir
Lichtbogenschweif3-
einrichtungen und
SchweiBstromquellen mit
beschrankter Ein-
schaltdauer

Lagern oder verwenden
Sie das Gerat nicht in
feuchter oder nasser
Umgebung oder im
Regen

Sicherung mit Nennwert
in Ampere im
Netzanschluss

1 Phasen -
Netzanschluss

|%V ‘@"—)

Transformator mit
Gleichrichter

U, Netzspannung 50 Hz Netzfrequenz

I, max héchster Netzstrom Symbol fur fallende
Bemessungswert Kennlinie
Vor Gebrauch des Metall-Inert- und
SchweiBBgerates die Aktivgas-SchweiBen

[Ii] Bedienungsanleitung einschlieBlich der

sorgfaltig lesen und Verwendung von
beachten Falldraht

Uy Nennleerlaufspannung IP 21 Schutzart

I, SchweiBBstrom H Isolationsklasse

g mm SchweiBdrahtdurch- X Einschaltdauer
messer
Einphasiger

17
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Spis tresci:

1
2
3
4.
5.
6
7
8
9
1
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Wskazowki bezpieczenstwa

Opis urzadzenia i zakres dostawy

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Dane techniczne

Przed uruchomieniem

Obstuga

Czyszczenie, konserwacja i zamawianie czgsci zamiennych
Usuwanie odpaddw i recycling

Wyszukiwanie usterek

Objasnienie symboli
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy przestrzegac
wskazowek bezpieczenstwa w celu uniknigcia
zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu prosze
doktadnie zapoznac¢ sig z instrukcjg obstugi/
wskazowkami bezpieczenstwa. Prosze zachowac¢
instrukcje i wskazéwki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wréci¢. W razie przekazania
urzgdzenia innej osobie, prosze wreczy¢ jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazowki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazdwek bezpieczenstwa.

1. Wskazdéwki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajdujg sie w
zatgczonym zeszycie!

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy
(rys. 1-8)

Uchwyt

Wskaznik wigczenia

Lampka kontrolna wytacznika ciepta
Pokrywa obudowy

Butle gazowe — powierzchnia odstawienia
Rolki

Wiacznik / Wytgcznik pradu spawania
Stopka

Wtyczka

10. Klema masy

11. Przewdd

12. Dysza gazowa

13. Palnik

14. Drut spawalniczy — regulator predkosci
15. Pas parciany

16. Podtaczenie doprowadzenia gazu

17. Maska spawalnicza

18. Waz gazu obojetnego

19. Reduktor cisnienia

20. Manometr

21. Ztgcze Srubowe

22. Zawor bezpieczenstwa

23. Podtaczenie weza gazu obojetnego
24. Przycisk obrotowy

25. Przetgcznik palnika

26. 2 x rura stykowa

©CINOO AWM~

2.1 Materiat do montazu
8 x $rub do rolek bieznych
8 x pierscieni osadczych do rolek bieznych
8 x podktadek do rolek bieznych
4 Sruby do uchwytu
4 x pierscien osadczy do uchwytu
4 x podkfadka do uchwytu
2 x $ruba do stojaka
2 x pierscien osadczy do stojaka
2 x podktadka do stojaka
2 x zaciskacz do weza
1 x ramy gazu obojetnego
1 x szkto spawalnicze
.1 xtransparentne szkto spawalnicze
2 x tuleja trzymajgca gaz obojetny
3 x nakretka uchwytu
3 x $ruby do uchwytu
2 x trzpien trzymajacy gaz obojetny
1 x uchwyt
1 x ramy maski spawalniczej

® Q00533 TATTISQTOROTD

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Spawarka do spawania w atmosferze gazéw
ochronnych przeznaczona jest wytgcznie do
spawania MAG (matal-aktiv-gas) stali przy uzyciu
odpowiednich drutéw spawalniczych i gazéw.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od
opisanego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewfasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialnos¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a
nie producent.

Wazna wskazowka na temat podtaczenia do
zasilania energig elektryczna

Urzadzenie podlega klasie A normy EN 60974-10,
tzn. nie nadaje sig do uzytku w obszarach
mieszkalnych, w ktorych zasilanie energig elektryczng
nastepuje z publicznej sieci elektroenergetycznej
niskiego napigcia, poniewaz w przypadku zaistnienia
niekorzystnych warunkéw w sieci urzgdzenie moze
spowodowac powstawanie zaktocen. Jezeli chca
Panstwo pracowac z urzadzeniem na terenie
mieszkalnym, zasilanym energig elektryczng z
publicznej sieci elektroenergetycznej niskiego
napiecia, konieczne jest zastosowanie filtra
elektromagnetycznego, ktéry ograniczy na tyle
powstawanie zaktocen elektromagnetycznych, ze nie
beda one powodowac utrudnien dla innych
uzytkownikow.
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W obiektach przemystowych oraz w innych
obszarach, w ktdrych zasilanie energig elektryczng
nie nastepuje z publicznej sieci elektroenergetycznej
niskiego napigcia, urzagdzenie moze byc¢ stosowane
bez uzycia dodatkowego filtra.

Ogdlne srodki bezpieczenstwa

Uzytkownik odpowiada za prawidtowe, zgodne z
zaleceniami producenta zainstalowanie i uzytkowanie
urzgdzenia. W przypadku stwierdzenia zaktécen
elektromagnetycznych uzytkownik urzadzenia
odpowiada za ich usunigcie zgodnie z
zamieszczonym wyzej punktem ,Wazna wskazéwka
na temat podfgczenia do zasilania energig
elektryczng®.

Redukcja emisiji

Zasilanie z gtéwnej sie¢ elektroenergetycznej
Spawarke nalezy podtgczy¢ zgodnie z instrukcja
producenta do sieci zasilania energig elektryczng. W
przypadku wystgpienia zaktdcen moze zaistnie¢
koniecznos¢ podijecia dodatkowych krokéw, np.
zainstalowania filtra obnizajgcego powstawanie
zaktdcen na sieci zasilajgcej (patrz punkt ,Wazna
wskazowka na temat podtgczenia do zasilania
energig elektryczng“). Przewody spawalnicze powinny
by¢ jak najkrotsze.

Stymulator serca (rozrusznik)

Osoby, u ktérych stosuje sie elektroniczne urzadzenia
podtrzymujgce zycie (np. stymulator serca, czyli tzw.
Jrozrusznik®, itp.), zanim znajdg si¢ w poblizu maszyn
do spawania tukowego, zgrzewania punktowego,
wypalania i cigcia, powinny zasiegng¢ konsultacji
lekarskiej czy pola magnetyczne w potgczeniu z
wysokimi prgdami elektrycznymi nie majg wptywu na
dziatanie tych urzgdzen.

Okres gwarancji wynosi 12 miesigce w przypadku
profesjonalnego i 24 miesigce w przypadku
prywatnego uzytku. Bieg okresu gwarancji
rozpoczyna sie z dniem zakupu urzgdzenia.

20

4. Dane techniczne

Napigcie znamionowe: 230V ~50Hz
Prad spawania: 25-120 A (max. 150 A)
Czas pracy X%: 10| 20| 30| 60| 100

Prad spawania |, [A] 120| 90| 75| 52 40| 25
Napigcie znamionowe biegu jatowego U,: 48V
Beben na drut spawalniczy max.: 5kg
Srednica drutu spawalniczego: 0,6/0,8 mm
Bezpiecznik: 16 A
Waga: 25kg

Czasy spawania obowiazuja dla temperatury
otoczenia 40 stopni C.

5. Przed uruchomieniem
5.1 Montaz (rys. 5- 21)

5.1.1 Montaz rolek bieznych (6)
Rolki biezne (6) zamontowaé zgodnie zrys.7, 9, 10,
11.

5.1.2 Montaz stopki (8)
Stopke (8) zamontowa¢ zgodnie zrys. 7,9, 12, 13.

5.1.2 Montaz uchwytu (1)
Uchwyt (1) zamontowac¢ zgodnie zrys. 7, 14.

5.1.4 Montaz maski spawalniczej (17)

® Szkio spawalnicze (I) i w tym przezroczyste szkto
ochronne (m) potozy¢ w ramach szkta
ochronnego (k) (rys. 15).

® Trzpienie trzymajgce szkto ochronne (q) wcisnaé
na zewnatrz w otwory ram (s) maski spawalniczej.
(Rys. 16)

® Aby zabezpieczy¢ ramy dla szkta ochronnego (k),
nalezy potozy¢ ramy szkta ochronnego (k) ze
szktem spawalniczym (1) i przezroczystym
szktem ochronnym (m) od wewnatrz we
wgtebienie w ramach maski spawalniczej (s), na
trzpieniach trzymajgcych szkto ochronne (q)
wcisngc tuleje trzymajace szkto ochronne (n), do
momentu az zaskoczg. Przezroczyste szkto
ochronne (m) musi leze¢ na stronie zewnetrzne;j.
(Rys. 17)

® Gorne krawedzie ram maski spawalniczej (s)
zgig¢ do wewnatrz (rys. 18/1) i zgig¢ rogi gérnych
krawedzi (rys. 18/2). Nastepnie zgigé do
wewnatrz zewnetrzne strony ram maski
spawalniczej (s) (rys. 18/3) i potgczy¢ poprzez
mocne doci$nigcie rogdw krawedzi gérnych i
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zewnetrznych stron. Przy zatrzasnigciu jednej
strony musi by¢ styszalny podwdjny wyrazny
odgtos kliknigcia (rys. 18/4).

® Jesli oba gbrne rogi maski spawalniczej sg
potaczone, tak jak przedstawiono narys. 19,
nalezy wtozy¢ Sruby uchwytu (p) od zewnatrz
przez 3 otwory w masce spawalniczej. (Rys. 20)

® Okreci¢ maske spawalniczg i przeprowadzic¢
uchwyt (r) przez gwint 3 $rub uchwytu (p). Na
masce spawalniczej przykreci¢ uchwyt (r) za
pomoca 3 nakretek uchwytu (0). (Rys. 21)

5.2 Podtaczenie gazu (rys. 4,5, 22-27)

5.2.1 Rodzaje gazu

Przy spawaniu ze zespolonym drutem konieczna jest
ostona gazu, sktad gazu obojgtnego zalezny jest od
wybranego procesu spawania:

5.2.2 Montowanie butli gazowej na urzadzeniu
(rys. 22-23)
Urzadzenie dostarczane bez butli gazowej!

Zamontowac butle gazowa jak przedstawiono na
rysunkach 22-23. Uwaza¢ na mocne osadzenie pasa
parcianego (15) oraz na to, zeby spawarka stata
zabezpieczona na wypadek wywrocenia.

Uwaga! Na powierzchni odstawienia butli gazowych
(rys. 23/5) montowac tylko butle gazowe do max. 10
L. W przypadku uzycia wigkszych butli gazowych
istnieje niebezpieczenstwo wywrdcenia, takie butle
stawia¢ tylko obok urzgdzenia. W takim wypadku
butla gazowa musi by¢ wystarczajgco zabezpieczona
na wypadek wywrdcenia!

5.2.3 Podtaczenie butli gazowej (rys. 7, 24-27)
Po zdjeciu klapy ochronnej (rys. 24/A) na krétko
otworzy¢ wentyl butli ( rys. 24/B) w strone przeciwng
do ciata. Ewentualnie za pomocg suchej szczotki
wyczyscic¢ gwint podtgczenia (rys. 24/C) bez uzycia
jakichkolwiek srodkéw czyszczgcych. Kontrolowad,
czy na reduktorze ci$nienia (19) jest uszczelka i czy
jej stan jest bez zarzutu. Reduktor cisnienia (19)
przykreci¢ w kierunku wskazéwek zegara na gwincie
podtaczenia (rys. 25/ C) butli gazowej (rys. 25).
Obydwa zaciski do weza (j) poprowadzic przez waz
gazu obojetnego (18). Waz gazu obojetnego (18)
wtozy¢ do podtgczenia weza gazu obojetnego (23) na
reduktorze ci$nienia (19) i podtgczenia prowadzenia
gazu (16) na spawarce i zabezpieczy¢ oba miejsca
podtaczenia zaciskami do weza (j). (Rys. 26-27)

Uwaga! Uwazac na szczelno$¢ wszystkich podtaczen
gazu i potgczen! Kontrolowaé podtgczenia i miejsca
potgczen za pomocg spray’u na nieszczelnosci i lub

5.2.4 Objasnienie reduktora cisnienia (rys. 4/19)
Na przycisku obrotowym (24) moze by¢ ustawiona
ilos¢ przeptywowego gazu. Ustawiona ilo$é
przeptywowego gazu moze by¢ odczytywana z
manometru (20) w litrach na minutg (I/min). Gaz
wychodzi przez podtgczenie weza gazu obojgtnego
(23) i jest dostarczany za pomocg weza gazu
obojetnego (rys. 3/18) do spawarki. (patrz 5.2.3)

mydlin.

Uwaga! W celu ustawienia ilosci przeptywowego gazu
postgpowac zawsze zgodnie z punktem 6.1.3.

Reduktor cisnienia podtgczyc¢ na butli gazowej za
pomoca tgcza Srubowego (21) (patrz 5.2.3).

Uwaga! Ustawienia i naprawy na reduktorze cisnienia
moga byc¢ przeprowadzane tylko przez specjaliste.
Ewentualnie uszkodzony reduktor cisnienia wysta¢ do
autoryzowanego serwisu.

5.3 Podtaczenie do sieci

® Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sig
upewni¢, ze dane na tabliczce znamionowe;j
urzgdzenia sg zgodne z danymi zasilania.

® Urzadzenie moze zostac podtagczone wytgcznie
do uziemionego i zabezpieczonego gniazdka.

5.4 Montaz szpuli z drutem (rys. 1, 5, 6, 28-36)
Urzadzenie dostarczane bez szpuli z drutem!

5.4.1 Rodzaje drutow

W zaleznosci od zastosowania potrzebne sg rézne
druty spawalnicze. Spawarka moze by¢ uzywana z
drutami spawalniczymi o $rednicy 0,6 i 0,8 mm.
Odpowiednia rolka przesuwna i rury stykowe
dotgczone sg do urzadzenia. Rolka przesuwna, rura
stykowa i przekrdj drutu muszg do siebie zawsze
pasowac.

5.4.2 Pojemnos¢ szpuli na drut
W urzadzeniu mogg by¢ montowane szpule z drutem
do maxymalnie 5 kg.

5.4.3 Zaktadanie szpuli z drutem

® Otworzy¢ pokrywe obudowy (rys. 1/ 4)

® W celu zapewnienia rownomiernego rozwinigcia
drutu kontrolowaé, czy uzwojenia na szpuli nie
natozyly sie na siebie.

Opis podajnika drutu spawalniczego (rys. 28-36)
Blokada szpuli

Uchwyt szpuli

Kotek zabierakowy

Sruba regulujgca hamulce rolek

oo0Ow>
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Sruby uchwytu rolek przesuwnych
Uchwyt rolek przesuwnych

Rolka przesuwna

Uchwyt przewodu

Krazek dociskowy

Uchwyt krgzka dociskowego
Sprezyna krazka dociskowego
Sruba regulujgca docisk

Rura prowadzaca

Szpula z drutem

Otwor zabierakowy szpuli z drutem

ozZzZZZrXxX«—ITOmMmMm

Zaktadanie szpuli z drutem (rys. 28,29)

Potozy¢ szpulg (N) na uchwyt szpuli (B). Zwracac
uwage na to, zeby koncéwka drutu spawalniczego
byta rozwijania na stronie prowadnicy drutu, patrz
strzatki. Uwazac, zeby blokada szpuli (A) byta
wecisnieta i kotek zabierakowy (C) byt osadzony w
otworze zabierakowym szpuli z drutem (O). Blokada
szpuli (A) musi ponownie zatrzasng¢ sig nad szpulg z
drutem (N). (Rys. 27)

Wprowadzenie drutu spawalniczego i ustawienie

prowadnicy drutu(rys. 30-36).

® Wcisng¢ sprezyne kragzka dociskowego (K) do
gory i obrécié do przodu (rys. 30).

® Uchwyt krgzka zaciskowego (J) z krgzkiem
zaciskowym (1) i sprezyne kragzka zaciskowego
(K) roztozy¢ do dotu (rys. 31).

® Poluzowac $ruby uchwytu rolek przesuwnych (E) i
odkrecic¢ do gory uchwyt rolek przesuwnych (F)
(rys. 32).

® Skontrolowac rolke przesuwng (G). Na gornej
stronie rolki przesuwnej (G) musi by¢ podana
odpowiednia grubos¢ drutu. Rolka przesuwna (G)
wyposazona jest w 2 rowki prowadzace. W razie
koniecznosci okrecié rolke przesuwng lub
wymienié. (Rys. 33)

® Ponownie natozy¢ uchwyt rolek przesuwnych (F) i
dokrecié.

® Zdjac¢ dysze gazowg (rys. 5/12) z palnika poprzez
okrecenie w prawg strong, odkrecic rureg stykowa
(rys. 6/26) ( rys. 5-6). Przewdd (rys. 1/11) mozliwe
prosto wyprowadzony ze spawarki potozy¢ na
ziemi.

® Pierwsze 10 cm drutu spawalniczego odcig¢ tak,
zeby powstato proste cigcie bez wypustow,
skrzywien czy zabrudzen. Okroi¢ koricowke drutu
spawalniczego.

® Zapomocg rurki prowadzgcej (M) wsuna¢ drut
spawalniczy pomigdzy krazkiem dociskowym i
rolkg przesuwng (G/l) w uchwyt (H) przewodu.
(Rys. 34) Drut spawalniczy ostroznie wsung¢ z
reki tak daleko w przewdd, az bedzie wystawat na
palniku (rys. 5/13) o ok. 1 cm.

® Poluzowac $rubg regulacyjng przeciwcisnienia (L)
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o kilka obrotow. (Rys. 36)

® Uchwyt krgzka dociskowego (J) z krazkiem
dociskowym (l) oraz sprezyne krazka
dociskowego (K) ponownie roztozy¢ do gory i
zawiesic sprezyne krgzka zaciskowego na srubie
regulujgcej docisk (L) (rys. 35).

@ Tak ustawic Srube regulacyjng przeciwcisnienia
(L), aby drut spawalniczy byt mocno osadzony
pomigdzy krgzkiem dociskowym (1) i rolkg
przesuwng (G) bez sptaszczania. (Rys. 36)

® Pasujgca rure stykowa (rys. 6/26) do przekroju
uzywanego druta przykreci¢ na palniku (rys.
5/13) i natozy¢ dysze gazowg poprzez dokrecenie
w prawg strone (rys. 5/12).

® Tak ustawic¢ $rube regulacyjng hamulca rolek (D),
zeby drut pozwalat sie caty czas prowadzi¢ i rolka
zatrzymywata sig automatycznie po zatrzymaniu
prowadnicy drutu.

6. Obstuga

6.1 Ustawienie

Poniewaz ustawienie spawarki jest r6zne w
zaleznosci od zastosowania , zalecamy
przeprowadzenie ustawien za pomocg spawania
prébnego.

6.1.1 Ustawianie pradu spawania

Prad spawania moze by¢ ustawiany w 6 stopniach na
wigczniku/ wytgczniku (rys. 1/7) pradu spawania.
Wymagany prad spawania jest zalezny od grubosci
materiatu, wymaganej gtebokosci wypalania oraz od
przekroju uzytego drutu spawania.

6.1.2 Ustawianie predkosci przesuwu drutu
Predkos¢ przesuwu drutu zostaje automatycznie
dopasowana do uzywanego ustawienia pradu.
Ustawienie precyzyjne predkosci przesuwu drutu
mozna przeprowadzi¢ bezstopniowo na regulatorze
predkosci przesuwu drutu (rys. 1/ 4). Zaleca sie
rozpoczecie ustawien w 5 stopniach, ktére
przedstawiajg Srednig wartos¢, ewentualnie
doregulowac. Niezbedna ilo$¢ drutu zalezna jest od
grubosci materiatu, gtebokosci wypalania, przekroju
uzytego drutu spawalniczego oraz od wielkosci
omijanych odstepéw do spawanego przedmiotu.

6.1.3 Ustawianie ilosci gazu przeptywowego
llos¢ przeptywowego gazu moze byc¢ ustawiona
bezstopniowo na reduktorze cisnienia (rys. 4/19).
Zostaje podana na manometrze (rys. 4/20) w litrach
na minute (I/min). Zalecana ilos¢ gazu
przeptywowego w nieprzewiewnych
pomieszczeniach: 5-15 I/min
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W celu ustawienia ilosci gazu przeptywowego nalezy
najpierw poluzowaé dzwignig napinajaca (rys. 28/G)
jednostki przesuwu drutu, aby unikngé
niepotrzebnego zuzycia drutu (patrz 5.4.3). Utworzy¢
podtaczenie sieci (patrz punkt 5.3), wigcznik/
wytgcznik przetgcznika pradu spawania (rys. 1/7)
ustawic¢ na stopniu 1 i uruchomié przetgcznik palnika
(rys. 5/25), aby uwolni¢ przeptyw gazu. W tym
momencie ustawi¢ na reduktorze cisnienia (4/19)
wymagang iloé¢ gazu przeptywowego.

Okrecanie w lewg strong przycisku obrotowego (rys.
4/24):
Mniejsza ilo$¢ gazu przeptywowego

Okrecanie w prawg strone przycisku obrotowego (rys.
4/24):
Wigksza ilo$¢ gazu przeptywowego

Zablokowa¢ dzwignie napinajaca (rys. 28/G) jednostki
przesuwu drutu.

6.2 Podtaczenie elektryczne

6.2.1 Napiecie sieciowe
patrz punkt 5.3

6.2.2 Podtaczenie klemy masy (rys. 1/10)

Kleme masy (10) urzadzenia ustawi¢ mozliwie w
bezposrednim poblizu miejsca spawania. Uwazaé na
metalicznie potyskujgce ztgcze na miejscu stykowym.

6.3 Spawanie

Jesli sg wszystkie elektryczne podtgczenia do
napigcia zasilania i obiegu prgdu spawania, jak i
podtaczenie gazu obojgtnego, mozna postepowac
nastepujgco:

Spawane przedmioty w obszarze spawania musza
by¢ wolne od farby, metalicznych pokry¢, zabrudzen,
rdzy, ttuszczu i wilgoci.

Odpowiednio ustawi¢ prad spawania, przesuw drutu,
ilos¢ gazu przeptywowego (patrz 6.1.1-6.1.3).

Trzymac maske spawalniczg (rys. 3/17) przed twarzg i
prowadzi¢ dysze gazowg do miejsca na przedmiocie,
ktére powinno by¢ spawane. Uruchomié wtgcznik
palnika (rys. 5/25).

Jesli pali sig tuk elektryczny, urzadzenie prowadzi drut
do kapieli spawania Jesli jadro zgrzeliny jest
wystarczajgco duze, palnik bedzie prowadzony powoli
wzdtuz wymaganego brzegu. Ewentualnie lekko
popchac¢ wahadtowo, aby zwigkszy¢ kgpiel
spawalniczg.

Idealne ustawienie prgdu spawania, predkosci
przesuwu drutu i ilos¢ gazu przeptywowego okresli¢
za pomocg spawania prébnego. W idealnym
przypadku styszalny jest rowny szmer spawania.
Gtebokos¢ wypalania powinna by¢ mozliwie gteboka,
zeby kapiel spawalnicza nie wylata sig przez
obrabiany przedmiot.

6.4 Elementy zabezpieczajgce

6.4.1 Wytacznik cieplny

Spawarka wyposazona jest w ochrone przed
przegrzaniem, chronigcg przed przegrzaniem
transformatora spawalniczego. W momencie
zadziatania ochrony przed przegrzaniem wtgczy sig
lampka kontrolna (3). Spawarke pozostawi¢ na jaki$
czas do schtodzenia.

7. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z
czyszczeniem wyciggna¢ wtyczke z gniazdka.

7.1 Czyszczenie

® Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny powietrza
i obudowa silnika powinny by¢ w miare
mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzagdzenie wyciera¢ czysta
Sciereczka lub przedmuchaé sprezonym
powietrzem o niskim cisnieniu.

® Zaleca sie czyszczenie urzgdzenia bezposrednio
po kazdorazowym uzyciu.

@ Urzadzenie czyscic regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta. Nie
uzywac zadnych srodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikéw; mogg one uszkodzi¢ czesci
urzgdzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazac¢, aby do wnetrza urzadzenia nie
dostata si¢ woda.

7.2 Konserwacja
We wnetrzu urzgdzenia nie ma cze$ci wymagajacych
konserwaciji.

7.3 Zamawianie czg$ci wymiennych:

Podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy
podac¢ nastepujgce dane:

® Typurzadzenia

® Numer artykutu urzgdzenia

o Numer identyfikacyjny urzadzenia

® Numer czesci zamiennej

Aktualne ceny artykutow i informacje znajduja sie na
stronie: www.isc-gmbh.info
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8. Usuwanie odpadow i recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu
urzadzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie
to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowac ponownie
lub mozna przeznaczy¢ do powtdrnego przerobu.
Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sie z réznych
rodzajéw materiatow, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzgdzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow wtérnych.
Prosze poprosi¢ o informacje w sklepie
specjalistycznym bgdz w placowce samorzadu
lokalnego!
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9. Wyszukiwanie usterek

Usterka

Przyczyna

Sposéb usuniecia

Rolka przesuwna nie obraca sig

Brak zasilania

Regulator przesuwu drutu na 0

Sprawdzi¢ podtgczenie

Sprawdzi¢ ustawienie

Rolka przesuwna obraca sieg,
jednak bez prowadnicy drutu

Zty nacisk rolek (patrz 5.4.3)

Hamulce rolek za mocno
wyregulowane (patrz 5.4.3)

Brudna / uszkodzona rolka
przesuwna (patrz 5.4.3)

Uszkodzony przewod
Ztej wielkosci rura stykowa/
zabrudzona/ zuzyta (patrz 5.4.3)

Drut spawalniczy na dyszy
gazowej/ rura ssgaca przyspawana

Sprawdzi¢ ustawienie

Sprawdzi¢ ustawienie

Wyczysci¢, ewentualnie wymienié
Skontrolowa¢ ostone prowadnicy
drutu

Wyczyscic¢/ wymienié

Poluzowaé

Urzadzanie nie funkcjonuje po
dtuzszym uzyciu, swieci sig lampka
kontrolna (3) wytacznika ciepta

Urzadzenie przegrzato sig przez
zbyt dtugie uzywanie, ewentualnie
przez nieprzestrzeganie czasu
wytgczenia

Pozostawi¢ urzgdzenie na 20-30
minut do schtodzenia

Bardzo zta spoina spawalnicza

Zte ustawienie pradu/ przesuwu
(patrz 6.1.1/6.1.2)

Brak/ za mato gazu (patrz 6.1.3)

Sprawdzi¢ ustawienie

Sprawdzi¢ ustawienie, ewentualnie
skontrolowac cignienie napetniania
butli gazowej
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10. Objasnienie symboli

EN 60974-1 Europejska norma: P Nie przechowywac ani
Zrodta energii do S, nie uzytkowac
recznego spawania urzadzenia w wilgotnym
tukowego o otoczeniu albo na
ograniczonym deszczu.
obciazeniu
Bezpiecznik z wartoscig Jednofazowe- zasilanie

—El— znamionowg w ]:I 3>=
amperach w napieciu
zZnamionowym

U, Napigcie znamionowe 50 Hz Czestotliwose

znamionowa

I, max Najwyzsza wartos¢ Symbol opadajacej
napiecia sieciowego- b_ charakterystyki
warto$¢ pomiarowa
Przed uzyciem spawarki Spawanie w procesie
nalezy starannie gazow obojetnych i

[Iﬂ przeczytaé instrukcje aktywnych wigcznie z
obstugi i stosowac sie do zastosowaniem drutu
niej. wypetnienia

Uy Napiecie znamionowe IP 21 Rodzaj ochrony
biegu jatowego

I, Prad spawania H Klasa izolacji

@ mm Przekréj drutu Czas pracy
spawalniczego
Jednofazowy

, transformator z
=~ == | prostownikiem
26
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CopepiaHue:

Noorwb -~

8.
9.
10.

YKasaHusA No TexHnKe 6e30nacHoOCTU
Onu1caHue yCcTponcTBa 1 06bEM NOCTaBKU
Mcnonb3oBaHWe cornacHo Ha3Ha4YeHUIo
TexHWYecKue faHHble

Mepep BBOAOM B 3KCNyaTaumio
O6palleHure C yCTPOUCTBOM

OumCTKa, TEXHUYECKMI YXO[ U 3aKas 3anacHbIX
fetaneu

YTunusauus v BTopuyHas nepepaboTka
MoucK HeucnpaBHOCTEM

MoscHeHWe cumBONOB
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/\ Buumanue!

Mpn nonb3oBaHWUK yCTpOMCTBAMU HEO6XOAUMO
BbINOMHATbL NpaBuna no TexHnke 6e3onacHocTy,
4TO6bI N36EXKaTh TPABM U HE AOMYCTUTH yuiepba.
MoaToMy MPOYTUTE NONHOCTLIO BHUMATENbHO 3TO
PYKOBOZACTBO MO 9KCnayartaumn. XpanuTe
PYKOBOZACTBO MO dKCMyaTaumm B HaAEXXHOM MecTe
ANA TOro, 4Tobbl MOXHO ObINIO BOCMOL30BATLCA B
noboe BpemA coaepxKallenca B HeM MHGopMaLmen.
B Tom cnyvae ecnu Bbl nepenaeTte ycTponcTso
OPYrMM NoAAM, TO HEOOXOAMMO MPUIIOXNTb K HEMY
HacToALLee PYKOBOACTBO MO AKCMnyaTaumm.

Mbl He HeceM OTBETCTBEHHOCTb 3a TPaBMbl 1
ylep6, KOTOpble BO3HWKN B pesynbTaTe
HecobI0AEHNA YKa3aHnin 3TOro pykoBoACTBa Mo
3KcnnyaTaumm n TeXHUKN 6e30nacHoCTy.

1. YKa3aHuA no TexHuke 6esonacHocTun

HeobxoanMble yKasaHnA no TexXHUKe 6e30nacHocTy
Bbl MOXXeTe HaWTK B MPUNOXEHHOW BpoLutope.

2. OnucaHue ycTpoicTBa U 06BbEM
nocTtaBKU (PUCYHKU 1-8)

PykoAaTKa

MHAMKaTOp pernMoB paboThbl

JlamnoyKa KOHTPOANA AaTUYMK TemnepaTypbl
HpblwKa Kopnyca

MecTo AnA yCTaHOBKM ra3oBbix 6a/110HOB
XopoBble POSIMKK

MepeKntoyaTeib CBapPOUHbIN TOK BR/OHEH-
BbIK/IIO4EH

8. OnopHas HoMKa

9. LUTeKep aneKTponuTaHua

10. Knemma maccbl

11. PykaB B Habope

12. Conno rasa

13. Topenka

14. PerynaTop CKOPOCTM CBapOYHOro 3/1IeKTpoaa
15. PemeHb KpensieHus

16. NoacoeanHeHne nogsoja rasa

17. CBapoyHbIi aKpaH

18. PyKaB 3aWuTHOro rasa

19. PepyKTop

20. MaHowmeTp

21. BUHTOBOE COeanHEHME

22. NpepoxpaHnTeNbHbIM KnanaH

23. NoacoeanHeHWe pyKasa 3aluTHOro rasa
24. KHonKa HacTporKku

25. MNepektoyaresb ropesku

26. 2-e HoHTaKTHble TpyObl

Noohrowb~

2.1 Mpucnoco6aeHns gasa MOHTama

a. 8-M BMHTOB A/19 XOA0BbIX PO/IMKOB

b.  8-M Npy*MHHBIX CTONOPHbIX KOJMEL, A1 XOA0BbIX

PONKOB

8-M nofKNafHbIX Wanb ANA XOA0BbIX POSIMKOB

4-e BMHTa A1 PyKOATKM

€. 4-e NPyHMHHbIX CTOMOPHbIX KOJbLa AN1A
PYKOATKM

f.  4-e nogKnagHble Wanbbl aas PyKOATKM

g. 2-aBMWHTa AN1A ONOPHOMN HOXKM

h. 2-a npy»WHHOE CTONOPHOE KOJbLIO A/1A ONOPHOM

HOMKM

2-e NogKnajHble Warbbl 415t ONOPHON HOXKM

2-a 3aXumMa pyKasa

1-a pama 3awmuTHOE CTEK0

1-0 CTEeHN0 ANA cBapKu

1-0 Npo3payHoe 3aLnTHOE CTEKI0

2-a KpenemHble rib3bl 3aLlMTHOrO CTeK1a

3-1 raiku ONs pyKOATHU

3-U BUHTa 419 PYKOATHM

2-a KPEenemHbIM LWTbIPb 3aLLMTHOrO CTEK1A

1-a pyroATKa

1-a pama cBapo4HOro sKpaHa

oo

»SevVOS3 T AT

@

MUcnonb3oBaHMe cornlacHo
Ha3Ha4YeHuo

CBapoyHbIli annapar B cpefe MHepTHOro rasa
npegHasHavYeH UCKIIYMTENBbHO A1 CBapKU CTanu
meTogoM MAG-(MeTann-akTuBHbIN ras) ¢
MCMNOJIb30BaHWMEM COOTBETCTBYHIOLLMX CBAPOYHbIX
9/IEKTPOAOB 1 ra3oB.

YCTPOMCTBO MOXHO MUCMO/Ib30BaTh TO/IbKO B
COOTBETCTBUM C ero npegHasHavyeHnem. Jlroboe
Apyroe, Bbixogsdulee 3a 3T paMmKu1 UCNOJIb30BaHKeE,
CYMTaETCA He COOTBETCTBYHOLMM MPeAnMcanHmio. 3a
BO3HMKLUME B pe3ynbrare 3Toro ylepo uav Tpasmbl
nto60oro poaa HECET OTBETCTBEHHOCTb NOJb30BaTE b
Unu paboTaroLmii C UHCTPYMEHTOM, a He
N3rotToBUTE/b.

BaHoe yHa3aHUe KacaTesibHO NOAK/IIYEHUA K
MCTOYHUKY TOKa

YCTPOMCTBO OTHOCUTCS K 060pYyA0BaHmIo Knacca A
cornacHo ctangapty EN 60974-10, To eCTb OHO He
npegHasHa4eHo 414 NpMMeHeHUA B MW/bIX 30Hax, B
KOTOPbIX 3HEProCHAGKEHWe OCYLLECTBSAETCA
nocpencTtsom HU3KOBOJIBTHOM CUCTEMbI NUTaHMA
06LLero nosb30BaHusA, TaK KaKk B TaKUX Cayyasx npu
He6ﬂaFOI'IpVIF|THbIX YCNOBUAX CETU OHO MOXeT
CITY¥WTb MPUYMHOM BO3HUKHOBEHMA nomex. Ecnm Bol
XOTUTE UCMOJ/Ib30BAaTb yCTpOVICTBO B XW/bIX 30HaX, B
KOTOPbIX 3HEProCHAGKeHWe OCyLLECTBISAETCA
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NnocpesCcTBOM HU3KOBOJISTHOWM CUCTEMbI MUTaHWSA
06LLEro NoNb30BaHMsA, TPeByeTCA NPUMEHEHME
3/IEKTPOMArHUTHOrO UNLTPa, KOTOPbIA YMEHbLUWT
9/IEKTPOMArHUTHbIE MOMEXW HACTO/IbKO, YTO OHW He
6yayT 60/1bLUE MeLLaTb NOAb30BaTEO.

B NpOMBILINEHHBIX MK APYrUX 30HAX, B KOTOPbIX
9HeprocHabXeHWe OCyLLEeCTBAETCA He
nocpencTesom HWU3KOBOJIBTHOM CUCTEMbI NMUTAHUA
06LLEro nosb3oBaHWs, yCTPOMCTBO MOHKHO
1cnosb3osatb 6€3 Takoro uasTpa.

O6wme mepbl 6e30MacHOCTU

Monb3oBaresnb 0TBEHAET 3a NPaBU/IbHYIO YCTAHOBKY
1 NPUMEHEHWE YCTPOMCTBA COMNACHO AaHHbIM
nponssoguTens. Mpu obHapyweHnn
3/IEKTPOMAarH1UTHbIX NOMeEX NoJsib30BaTe/lb 0OTBe4YaeT
3a UX yctpaHeHue nytemM yCTaHOBKMN TEXHUYECHKUX
BCrnomoraTte/ibHbIX CPeAcCTB, YKa3aHHbIX B MYHKTE
«BayHoe yKasaHue KacaTe/IbHO NMOAK/II0YEHUA K
UCTOYHUKY TOKa».

YMeHbLUeHne aMUCCUA

IEKTPOCHAGKEeHWe 0T OCHOBHOIO UCTOYHWUKA TOK:
CBapoyHbIi annapar Heo6X0AUMO NOAKIIUUTL K
OCHOBHOMY UCTOYHMKY TOKa B COOTBETCTBUM C
JaHHbIMK NpomssoanuTens. [pn BO3HMKHOBEHUM
NoMex MOXET NoTpeboBaTbCA NPUHATHE
JOMOIHUTENbHBIX MEP, Hanpumep, ycTaHOBKa
(unbTpa Ha OCHOBHOM UCTOYHMKE TOKA (CM. BbilLe
NyHKT «BarKHoe yKasaHue KacaTtesibHO
NOAK/OYEHMA K UCTOYHUKY TOKa»). CBapoyHble
Kabenn JOHKHbI 6bITb MAKCUMaIbHO KOPOTKMM.

ONEeKTPOKapAUOCTUMYIATOP

Jlvua ¢ aNeKTPOHHBIM YCTPOMCTBOM /11 COXPaHEHUS
HU3HW (HanpuUmep, 3N1EKTPOKAPAUOCTUMYIATOP U T.
[1.) BOTHKHbI MPOKOHCY/ILTUPOBATLCS CO CBOMM
BpayoM, Nperxae Yem NpubanKaTbCs K yCcTaHOBKaM
[N AYrOBOM CBapKM, pe3aTesibHbIM YCTaHOBKaM,
yCTaHOBKaM /1A CHUraHWsA UM YyCTaHOBKaM
TOYEYHOW CBaPKM, YTO6bI yLOCTOBEPUTLCS B
OTCYTCTBUM BJIUSIHUA HA UX YCTPOMCTBA MarHUTHbIX
nosnen B COHETAHWUM C SNIEKTPUHECKUM TOKOM
60/1bLLUOW CU/bI.

lapaHTUIHbLIN CPOK cocTaBseT 12 MecsiLeB Npu
NPOMBbILLIEHHOM UCMOJIb30BaHWK U 24 MecaLa npu
06bI4HOM Ucnonb3oBaHUK. OTCHET rapaHTUMHOIO
CpOKa Ha4YMHaeTCcA C MOMEHTa NprobpeTeHna
yCTpOMCTBa.

[MapameTpbl aneKTpoceTH: ~230B8~50T,
25 A -120 A (makemm. 150 A)
MpoAONKUTENBHOCTb BKAOYEHNUSA: X%:

10 (20| 30|60 | 100
CsapouHbIii ToK 12 (A):  [120 [ 90 | 75 | 52 [ 40|25
HomumHanbHoe 3Ha4eHre HanpaKeHMA X0a0CToro

4. TexHU4YeCKUe paHHble

CBapoyHbIi TOK:

xopa Uy 48B
BapabaH cBapO4HOro a/1eKTPOAa MAKCUM. 5 Kr
[urameTp cBapO4HOro aneKkTpoaa: 0,6/0,8 Mm
MNpepoxpaHuTens: 16 A
Bec: 25 Kr

[MpoaoMKUTENBHOCTL CBapKX NpU Temneparype
OKpyatoLler cpeppbl 40°C.

5. Mepen BBOJOM B 3HCNJIyaTaL IO
5.1 C6opkKa (pmc. 5-21)

5.1.1 MoHTax x0a0BbIX POJIMKOB (6)
YcTaHOBUTbL XO40BbIE PO/IMKM (6) KaK MOKa3aHo Ha
pucyHKax 7, 9, 10, 11.

5.1.2 MoHTaX OnopHOI HOKKM (8)
YCTaHOBWTbL OMOPHYIO HOXKY (8) KaK NoKasaHo Ha
pucyHKkax 7,9, 12, 13.

5.1.3 MoHTax pykoAaTKM (1)
YcTaHoBUTE PYKOATKY (1) Kak NoKasaHo Ha pUCYHKax
7,14.

5.1.4 YcTaHOBHKa 3alMTHOro 3KkpaHa (17)

® Bnowutb cTekno ana ceapkm (I) n Ha Hero
Npo3payHoe 3alMTHOE CTEKIO (M) B pamKy ans
3awmTHoro ctekna (k) (puc. 15).

® HpenexHble WTUdTHI 3aWMTHOrO cTeKkna (q)
BAABWTb B OTBEPCTUE B pame 3aLLMTHOro aKpaHa
(s). (pnc. 16)

® Bnowutb pamy gns sawmtHoro ctexkna (k) ¢
CcTeKnom ansa ceapku () n npospayHbiM
3aLMUTHBIM CTEKIOM (M) U3HYTPU B BbIEMKY B
pame 3alMTHOro aKpaHa (s), B4aBuTb
KpenemHble rHe3ga 3awmuTHoro ctexkna (n) B
KpenexHble WTUdTbI 3aWUTHOrO cTexna (q) 2o
Tex nop, NoKa OHW He BOMAYT B 3aLenieHne ans
TOro, 4Tobbl 3adMKCUPOBaTL pamy AA
3awmTHoro ctekna (k). MpospayHoe 3almTHoE
CTEK0 (M) AOMKHO HAXOAUTLCA CHAPYHH. (puc.
17)

@ 3arHyTb BEPXHWUI KaHT pambl 3aLLMTHOIO aKpaHa
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(s) (puc. 18/1.), a TaKKe yrbl BEPXHEro KaHTa
(puc. 18/2.) BOBHYTpPb. 3aTeM 3arHyTb BHELLHIOO
CTOPOHY pambl 3aLMUTHOrO 3KpaHa (S) BOBHYTPb
(puc. 18/3.) u 3aTeM NyTEM CUNBHOTO CYUMaHWUA
COEAVHUTb YIJ/Ibl BEPXHErO KaHTa W BHELLHWE
60KOBUHbI. Ha Kaw o cTopoHe npu puKcaumnm
KpPEenemHbIX WTUPTOB JOSTHKHO ObITb C/bILIHO 2-a
OTYET/IMBbIX LenyKa (puc. 18/4.)

® Ecnuv 06a BepXHMX yra 3alWmuTHOroO sKpaHa
COeMHEHbI TaK, KaK NoKasaHo Ha puUCyHKe 19,
TO HY}HO BCTaBWUTb BUHTbI A1 PYKOATKM (P)
CHapyXM CKBO3b 3 0TBEPCTHA B 3aLLUMTHOM
3KpaHe. (puc. 20)

@ Pa3BepHyTb 3alMUTHbIN 3KpaH 1 BCTaBUTb
PYKOATKY (r) 4epes pe3bby 3 BUHTOB A5
PYKOATKM (p). MPOYHO NPUBUHTUTL PYKOATKY (I)
npv NOMoLLM 3 raek ANnA PYKOATKM (0) K
3alMTHOMY 9KpaHy (puc. 21).

5.2 MopakntoyeHue rasa (puc. 4, 5, 22-27)

5.2.1 Tunbl rasos

Mpu cBapKe ¢ NOMOLLbIO NOCTYNAKoLLLEero
HenpepbIBHO 31EKTPOAa Heobxoanma 3aLimTa rasom,
COCTaB/IeHMe 3aLLUMUTHOro rasa 3aBuCKUT OT
BblI6PAHHOro MeTOAa CBapKM:

3aumTHbIN ras CO2 | Argon/CO2
cBapuBaeMmblit MeTa
HeJsilermpoBaHHas ctajb X X

5.2.2 YcTtaHOBKa ra3oBoro 6anjioHa Ha
ycTpoiicTee (puc. 22-23)
[a30BbIN 6a/1IOH HEe BXOAWT B 06bEM NOCTaBKM!

YcTaHoBWTe ra3oBbli 6a/I/IOH Kak NoKasaHo Ha
pucyHKax 22-23. BHumarensbHo cnegute 3a
NPOYHOCTbLIO KpenaeHua pemHs (15) 1 3a
YCTOMYMBOCTBIO CBAPOYHOrO annapara.

BHumaHwue! Ha noactaBKe 4na yCTaHOBKM ra30BbIX
6annoHoB (puc. 23/5) paspeluaeTca ycTaHaBAMBaTb
TO/IbKO ra3oBble 6an10HbI EMKOCTbBIO 10
MakcrmanbHo 10 inTpos. MNpu ncnonb3osBaHnm
rasoBbix 6a1710HOB 60/1bLLIEro pasmepa BO3HUKaeT
0ONacHOCTb ONPOKUAbIBAHUA, MO3STOMY Takue
6annoHbI paspeluaeTca ycTaHaBAMBaTb TO/IbKO
PSAOM C YCTPOMCTBOM. B Takux ciyyanx Heo6xoaumo
B JOCTaTO4YHOM CTEMNEHW 3aLUTUTb ra3oBbIi 6a110H
OT ONpPOKMAbIBaHMA!
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5.2.3 MNoacoepuHeHUe ra3oBoro 6anioHa
(puc. 7, 24-27)
Mocne yganeHus 3aWwmTHOM KPbILWKK (pyc. 24/A)
OTKPOMTE Ha KOPOTKOE BPEMSA BEHTW/Ib GasisioHa
(puc. 24/B) B HanpaBieHW B CTOPOHY OT cebA.
[Mpn HEOBXOAMMOCTHN OUMCTUTE OT rPA3UN Pe3bdy
noacoeauHeHus (pyc. 24/C) cyxor Tpsnkon 6e3
MCMNOJIb30BaHMSA KaKUX IM60 OYUCTUTENbHBIX
cpepacTs. [lpoBepbTe HaMYKME YNOTHUTENA Ha
peaykTope (19) 1 ybeantech B 6€3yKOPU3HEHHOCTH
ero cocTosHuA. HaBuHTUTE peayKTop (19) B
Hanpas/ieHWW BPALLEHUS] YHACOBOW CTPE/IKM Ha
pe3bby noacoeanHeHus (puc. 25/C) razoBoro
6annoHa (puc. 25). HapeTtb 06a xomyTa pyKasa (j) Ha
pyKas 3awmTHoro rasa (18). Bctasutb pykas
3almTHoro rasa (18) Ha nogcoeanHeHne pyKasa
3awmTHoro rasa (23) Ha peaykTope (19) u
noacoeavHeHwe nogsoaa rasa (16) Ha cBapo4yHOM
annapare v 3apuKcMpoBaTb B 0601X MecTax
NOACOeANHEHUA MPW MOMOLLM XOMYTOB pyKasa (j)
(puc. 26-27).

BHumaHWe! BHUmaTenbHo cneaute 3a
repMeTUYHOCTbBIO BCEX MOAK/IIOYEHUI ra30BOWM
cucTeMbl U coeauHeHui! MNpoBepbTe mecTa
NOAK/IOYEHUI U COEAMHEHWI MPW MOMOLLM a3pP030/1
4018 0BGHAPYHEHUS YTEYKU UK MblIbHOW BOAbI.

5.2.4 NoAcHeHWe paboTbl peayKTopa (puc. 4/19)
C NOMOLLIbIO KHOMKU HACTPOMKU (24) MOXHO
OTperyaMpoBaTh KOJIM4ECTBO NPOMyCKaemMoro rasa.
YcTaHOBIEHHOE KOIMYECTBO NPOMyCKaeMoro rasa
MOHO cuyMTaTh Ha MaHomeTpe (20) B iIMTpax B
MUHYTY (I/min). a3 BbIXOAWT U3 NOACOEANHEHMA
pyKaBa 3alyMTHOro rasa (23) n nogaerca ganblue no
pyKaBy 3alMTHOro rasa (puc. 3/18) K cBapoyHOMy
annapaty (cmotpuTe 5.2.3).

BHumaHue! PerynnpoBKy KonmyecTea
NpornycKaemoro rasa ocyLecTBAAWNTe BCEraa TaK,
KaK 3To onmcaHo B pasaene 6.1.3.

PepyKTop KpenuTca npyv NOMOLLY BUHTOBOMO
coegunHeHus (21) K rasoBomy 6a/10Hy (CMOTpUTE
5.2.3).

BHumaHue! BmeluatenscTsa B yCTPOUCTBO
pefyKTopa v PEMOHTHblE PaGoTbl HA HEM
paspeLuaeTca OCyLEeCTBAATb TONbKO CreuuanmMcTam.
BblILwnnTe HencnpasHbI peayKTop npu
HeobXxoAMMOCTH N0 aapecy CAyHObl cepsuca.
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5.3 NMapameTpbl 3/1€KTPOCETH

@ [lepen Tem KaK BKJIHOUYUTb YCTPOMCTBO
y6eauTech, YTO AiaHHbIe Ha TUMOBOM TabnuKe
COOTBETCTBYIOT NapameTpam 3/1EKTPUYECKON
CeTH.

@ OnucbiBaemoe yCTPOMCTBO paspeLuaeTcs
NOAK/0YATb TOIbKO K HaZ/lexallMmM 06pa3omM
3a3eMJIEHHbIM U 3aLUMLLEHHbBIM LUTENCEsIbHbIM
pO3eTKaM C 3alMUTHbIM KOHTAKTOM.

5.4 MoHTaM KaTyLKHU 3/1IeKTPoaoB
(puc. 1,5, 6,28 - 36)
HaryliKka anekTpooB He BXOAUT B 0GBbEM NOCTaBKM!

5.4.1 Tunbl aneKTpoaos

B 3aB1cHMOCTHM OT BUAa paboT UCNONb3YOTCA
pas/sinyHble CBapOoYHbIe 3N1EKTPOoAbl. CBapOYHbIN
annapar MOXHO MCMNOIb30BaTb C CBAPOUHbIMM
anexkTpogamun auameTtpom 0,6 mm 1 0,8 mm.
Co0oTBEeTCTBYIOLLME NOAAIOLLME POSIUKU U
KOHTaKTHbIE TPYOble MPUIOHKEHbBI K YCTPOUCTBY.
Mopatowmin ponrK, KOHTaKTHbIE TPYObl U CeYEHUE
9N1eKTPOAA AOMKHbI BCErga COOTBETCTBOBATL ApYr

Aapyry.

5.4.2 EMKOCTb KaTyLWKWN 3/1IeKTPOAoB
B ycTpoMCcTBO MOXHO yCTaHaBAMBaATb KaTyLUKK
3/1EKTPOAOB BE/IMYMHON MAKCUMaJIbHO [0 5 Kr.

5.4.3 YcTaHOBHA KaTyLUKU 3/1IEKTPOJOB

® OTHpbITb KPbILLKY Kopnyca (puc. 1/4).

® [IpoBepbTe OTCYyTCTBME Nepexnecta HaBMBKW Ha
KaTyLlKe ANA TOro, YTobbl o6ecneynTb
paBHOMEPHOE pasmaTbiBaHWeE 31EKTPoaa.

OnucaHue y3na nogayu aneKkTpoaa (puc. 28-36)
YCTPOMCTBO (hMKCALMM KaTyLIKK
Hpennexuve Katyliku

3axBaTbiBaroLLmi nanew,

KOCTMPOBOYHBIV BUHT A1 TOPMO3a POJIMKOB
BuHTbI AnA KpenneHne posMKoB nojayu
HpenneHne ponvkos nogayn

Mogatowmin ponmk

MpreMHUK KoMnneKTa pyKasa

HarunmMHon ponnk

HpenneHne HaxMMHOro ponvka

Mpy*urHa HAXNMMHOrO PosIMKa
KOCTMPOBOYHBIV BUHT MPOTUBOAABEHUSA
Hanpasnstowas Tpyba

HaTywka npoBosioKkn

OTBepcTHe 3axBaTa KaTyLLUKW 91eKTpoaa

OZZIrX«—ITOMMmMOUO®>

YcTaHOBHKa KaTyLWKU 3/1eKTPoaoB (puc. 28,29)
MocTaBunTb KaTylwKy anekTpoaos (N) Ha KpenneHne
KaTywku (B). BHnmarensHo cnegmtb 3a TeM, YTOObI
KOHeL, CBapO4HOro 31eKTpoja pasmarbiBasica co
CTOPOHbI HaNpaBAALLEN 31eKTpoaa, CMOTpUTE
Hanpas/ieHne CTPesKN.

BHumaTenbHO npocneauTe, 4TOObI hUKcaTop
KaTywku (A) 6bln BAABNEH, @ 3aXBaTbIBAIOLLMIA Nanew,
(C) Haxoaunca B OTBEPCTUM 3axBaTa KaTyLUKK
anexkTpogos (O). PuKcaTop KaTyLKKM (A) JONKEH
3aLlenKHyTbeA Hag KaTywkow anexktpoaos (N) (puc.
27).

BBepeHune cBapo4HOro 3sieKTpoaa U IOCTUPOBKa

Hanpasnstowen anexkTpoaa (puc. 30-36)

® Haxarb BBEpPX NPYHMHY HaxMmMHOro poamka (K)
1 NOBepHyTb Brnepeg (puc. 30).

® OTHWHYTb BHWU3 KPenieHne HaXMMHOro posinKa
(J) ¢ HaMMHbBIM poMKOM (1) 1 NPyHUHOM
HaxwumHoro ponuka (K) (puc. 31)

® BbIBUHTUTbL BUHTBI AN151 KPENIEHUA POSIMKOB
noga4u (E) n BbITAHYTb KpenneHne poamMKoB
noaa4u (F) BBepx (puc. 32).

@ [lepenpoBepuTb Nnogatowmii ponuk (G). Ha
BEPXHEWM CTOPOHe nogatoLero posuka (G)
[O/HKeEH BbITb yKasaHa COOTBETCTBYHOLLaA
ToNWMHa aneKTpoaa. Moaarowmii povk (G)
CHab¥eH 2-A HanpasAALLMMK Na3ami.
Mopatowwmii ponuk (G) HyHO Npu
HeobX0AMMOCTH NePEeBEPHYTb U 3aMEHUTb
(puc. 33).

@ YCTaHOBMWTb KpernaeHne posnKkos nogayu (F)
Hasaj 1 NPOYHO NPUBUHTUTD.

® BobiHyTb conno rasa (puc. 5/12) Bpawas snpaso
13 ropenku (puc. 5/13), OTBUHTUTb KOHTAKTHYIO
Tpyoy (puc. 6/26) (puc. 5 - 6). PykaBa B Habope
(puc. 1/11) NpONOKUTL MO NOJTY HACKONBKO
MOHO MO NPAMOW 1 B HanpaB/EHNU OT
CBapoYHOro annapara.

® Ortpesarb 10 cMm OT Havana cBapO4HOro
9/1EeKTpoAa TaK, YTo6bl 06pa3oBasics NPAMOM
cpe3 6e3 BbICTYNOB, UCKPUB/IEHUI U
3arpAsHeHnin. CHATb 3ayCeHuLbl C KOHLa
CBapOYHOro 3/1IEKTPOAA.

® BcTtaBuTb CBApOYHbIV 3NIEKTPOA Hepes
HanpasAnsawoLwyo Tpyoy (M), MeXay HAKUMHBIM U
noaatowmm ponmkom (G/I) BHyTpb B IpremHoe
YCTPOWMCTBO pyKaBsa B Ha6ope (H). BctaBuTb
(puc. 34) cBapOYHbIM 3NIEKTPOS OCTOPOKHO
PYKOW TaK AiasieKo B pyKaB B HAbope, NMoKa OH He
BbIAET Hapyy B ropeske (puc. 5/13) npumepHo
Ha 1 cm.

® OcnabuTb IOCTUPOBOYHBIV BUHT
npotueofasneHns (L) HeCKONbKnMMM
BpaLeHmAMM (puc. 36).

® OTKMHYTb BHOBb KpernieHne HaxMMHOIo poamKa
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(J) ¢ HaXMMHBIM ponrKoM (1) M NPYKMHON
HaxunmHoro posnka (K) BBepx 1 cHoBa 3aLenuTb
NPYXHUHY HaxmMmHoro poauka (K) sa
I0CTUPOBOYHBIV BUHT NpoTMBOAaBAeHns (L) (puc.
35)

® 3arem yCcTaHOBMTb IOCTUPOBOYHbIN BUHT
npotueoAasneHuns (L) Taknum o6pasom, 4Tobbl
CBapOYHbI 3N1EKTPOS, YAEPHMUBAICA NPOYHO
MEMHAY HaXKUMHbIM PosiMKoM (1) M nogaroLmm
ponunkom (G) 6e3 pasgasamsanua (puc. 36).

® [IpMBUHTUTb KOHTaKTHYO Tpyby (pucC. 6/26),
COOTBETCTBYIOLLYIO AMAMETPY UCMOb3YEMOrO
CBapPOYHOrO 91EKTPOAA, K ropenke (puc. 5/13) n
BCTaBWUTb COMJIO ra3a, MOBEPHYB ero Bnpaso
(pnc.5/12).

@ OTperynvMpoBarb HOCTUPOBOYHbIV BUHT TOPMO3a
ponukoB (D) Taknm 06pasom, 4TOObI NEKTPOL,
BCE €elLLe MOr MPOXOAUTb W POSMK NpuU
TOPMOMEHWUM HanpaBfIoLLEN aNeKTpoaa
aBTOMaTU4YeCKW oCcTaHaB/MBasICA.

6. O6palyeHure c yCTPOKCTBOM

6.1 Perynuposka

TaK KaK peryMpoBKa cBapO4HOro annapara B
3aBMCMMOCTM OT C/ly4as UCMOIb30BaHWA
OCYLLECTBAAETCA N0 Pa3HOMY, TO Mbl PEKOMEHAYEM
OCYLLECTBUTb PEryIMpOBKY NyTEM OCYLLECTBAEHUA
NPOGHOW CBapKM.

6.1.1 PerynupoBKa cBapO4YHOro ToKa
CBapOoYyHbIM TOK MOXHO peryaMpoBarb 6-Tu
CTYMNeH4aTo NepexoyaTeieM CBapoYHbIN TOK
BHKJIO4EH-BbIK/0YEH (puc. 1/7). Heobxoanmo
OTperynnMpoBaTtb CBapOUHbI TOK B 3aBUCMMOCTHU OT
TO/LLMHBI 06pabaTbiBaEMOro NpeamMeTa, KeaaemMomn
ry6MHbI NPOXMIraH1A 1 AnameTpa UCrnosib3yemMoro
CBapOYHOr0 9N1EKTPOAA.

6.1.2 PerynnMpoBKa CKOpPOCTHU Nopayu aneKTpoaa
CKopocTb nogayn aneKkTpoga noacrpavsaeTtca
aBTOMaTtn4yeCcKu noj BesIM4nHy yCTaHOB/IEHHOIo
ToKa. TOYHYI0 MOACTPOMKY CKOPOCTM NOAaYM
3/IEKTPOAA MOXHO OCYLLECTBUTbL 6ECCTYNEHYaTo npu
NMOMOLLM perynatopa CKOPOCTH CBapO4HOro
aneKTpoaa (puc. 1/14). PekomeHayeTca npum
perynnmpoBKe Ha4nHaTb € 5 CTyneHu, Kotopas
npeacTaBnfeT coboi cpefHee 3HaYeHue, 1 Npu
HEoBX0AMMOCTH NOACTPOUTL. Heobxogumoe
KOJIM4ECTBO NOAAYMN dNEKTPOAA 3aBUCUT OT
TOJLLMHBI 06pabaTbiBaEMOro NpeamMeTa, Keaaemomn
ry6MHbI NPOXMIraH1A 1 AnameTpa UCrnosib3yemMoro
CBapPOYHOrO 9/1IEKTPOAA, a TaKKe OT BEJIMHMHDI
rnepeKpbIBAeMOro pacCToAHUA Mexay
cBapuBaeMbIiMU AeTanAaMn.
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6.1.3 PerynupoBKa KosMyecTBa nponycKaemoro
rasa
Honnyectso nponycKaemoro rasa MOXHO
oTperynMposaTb 6eCCTyneH4aTo Ha pegyKTope
(punc.4/19). Ero MoXHO onpeaenvTb Ha MaHOMeTpe
(puc. 4/20) B niuTpax B MuHyTY (I/min).
PeKomeHayemoe KonnyecTso NponycKaemMoro rasa B
nomMeLleHUAX C NPUTOKOM U OTTOKOM BO3ayXa: 5
N/MyH =15 I/min.

[na perynmpoBKM KonnyecTsa NporycKaeMoro rasa
Heo6X0AMMO BHayase 0clabuUTb 3arMMHOM pblyar
(puc. 28/G) yana nogayu aneKTpoaa ANa Toro, YToobl
n3bemarb HEHYHOro U3Hoca afieKTpoaa (cmoTpuTe
5.4.3). MoaKNo4UTb NUTaHWE 3NIEKTPUYECKOM CETH
(cmoTpuTe NyHKT 5.3), ycTaHOBUTL NepeKoyaTesb
CBapOYHbIN TOK BKJ/IOYEH-BbIK/OYEH (prc.1/7) Ha 1
CTyNeHb 1 3a/1eMCTBOBATb NEPEK/IoYaTelb FOPEsKU
(puc. 5/25) pna Toro, 4TO6bLI OTKPbLITL NOAAYY rasa.
3arem ycTaHOBUTb Ha peayKTope (puc. 4/19)
}enaemoe KoM4ecTBO NpoMnycKaeMoro rasa.

BpalleHne BNeBo pyyku HaCTpomKku (puc. 4/24):
YMEHbLUEHME KOIM4eCcTBa NpPonycKaemoro rasa

BpalleHne BnpaBo pyyKun HACTPOMKHM (pucC. 4/24):
MOBbILLEHME KOMYeCTBa NPOonycCKaemoro rasa

3aTeM BHOBb M/10THO 3aTAHYTb 3aWMHOW pblyar
(puc. 28/G) yana nogaym aneKTpoaa.

6.2 MoaKnoYeHUe INIEKTPUYECKOro NUTaHUA

6.2.1 MapameTpbl a/IeKTPOCETH
CwmotpuTe pasgen 5.3

6.2.2 MopcoepuHeHUe KeMmbl 3a3eMJ1IeHUA
(puc. 1/10)

Knemmy 3asemnenus (10) ycTporicTBa NPUKpenUTb

Mo BO3MOM¥HOCTU B HEMOCPEACTBEHHON 6,1M3U OT

MecTa CBapKMU.

Ob6ecneynTb Nepexos MeTansioB 6€3 NOKPbITUSA B

MeCTe OCYLLECTBIEHUA KOHTaKTA.

6.3 CBapHa

Mocne Toro, Kak ocyLLEeCTBEHbI BCE SNEKTPUYECKUE
NOAKIKOYEeHUA ANA SNEKTPONUTaHUA U CBapO4YHOro
KOHTYpa, a TaKKe NOAKJII0YEH 3aLMUTHDBIN ras, To
MOMXHO [leiCTBOBaTb C/eAytoLLMM 06pa3om:

CBapwvBaeMble feTann fONHKHbI B 061aCTH CBapKu
ObITb CBOGOAHBLIMM OT KPACKU, METAITIMYECKUX
MOKPLITUI, FPA3K, PHABYMHBI, }KUpa U BRaru.

OTperynupyiTe cBapoYHbIM TOK, NoAavy a/eKTposa
1 KOZIM4ECTBO NpornycKaemoro rasa (cmotpure 6.1.1

e
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— 6.1.3) COOTBETCTBYIOLLMM 06PA30M.

[JepruTte cBapouHbIv aKkpaH (puc. 3/17) nepeg,
JIULIOM, M MOAHECHTE ra30BOE COMJIO K MECTY, rae
HYHO OCYLLECTBUTb CBapKY.

3artem 3afecTByTe NepeKoYaTesb ropesku (pumc.
5/25).

Ecnv ropuT anekTpuyeckas gyra, To yCTPOMCTBO
NnoJaeT 3/1eKTPOZ, B CBAPOYHYLO BaHHY. Ecnv pasmep
fAApa CBapHOM TOYKM ByeT AOCTaTOYEH, TO HYMKHO
MeAJ/IEHHO BECTU rOpesiKy BAO/Ib KaHTa B
HeobxoaMmom mecTe. MNpu HeO6XOAUMOCTH
OCYLLECTBNANTE SIErKME NOKaYMBaHWA AJ1s TOro,
YTOObI HEMHOTO YBE/IMYUTb CBAPOYHYHO BaHHY.

BbisiBMTE naeanbHble yCTAHOBKM CBApOYHOro TOKa,
CKOPOCTM MOJaum 371eKTPOAA U KOIMHECTBO
nponycKaemMoro rasa nyTem npoBefeHns NPoGHOM
cBapku. MNpun ngeanbHOM OCYLLECTBAEHWM ClibILLEH
pPaBHOMEPHbIN LUYM CBapKK. [y6rHa NpoXUraHma
[lONI3KHa BbITb KaK MOXHO GO/blUEN, HO CBApOYHas
BaHHa BCE e He [JO/IKHa NPOBa/IMTbCA CKBO3b
obpabartbiBaemyto AeTab.

6.4 3awmTHbIe NpUcnocobaeHus

6.4.1 [laTynK Temneparypbl

CBapoyHbIl annapar CHaGHeH NpucnocobaeHnem
3alyTbl OT Neperpesa, KOTOpoe 3almaeTt
CBapOYHbIV TpaHchopmMaTop OT neperpesa. B Tom
cny4yae, ecnv cpaboTaeT 3awuTa oT neperpesa, To
CBETUTCA KOHTPO/IbHAA NamnoyKa (3) Ha Bawem
ycTporicTee. CBapoyHbIM annapar AO/IHKEH B TEHEHUU
HEKOTOPOro BPEMEHM OX1amaaTbCs.

7. OuuncTtka, TEXHU4ECKUMN yXoa u
3aKas 3anacHbIX geTanen

Mepen BceMy paboTamm Mo OYUCTKE BbIHYThb
LUITEKEP U3 PO3ETKMU.

7.1 Ounctka

® Ounwante 3almMTHbIE YCTPOUCTBA,
BEHTUNALNOHHbIE OTBEPCTUA U KOPMYC
OBuratensa Kak MOXHO fny4lue OT MbiIn U rPA3N.
MpoTpuTe chpesy YMCTON BETOLLLIO UK
NPOAYNTE CXaTbIM BO34YXOM C HU3KUM
OaBIEHVEM.

® Mbl pekomeHayem ounaTh opedy nocne
KaXk[oro Ncnosnb30BaHuA.

® OunwarTe yCTPONCTBO PErynApHO BIa>KHOM
TPANKOMN C HEOOMBLUMM KONIMYECTBOM >XMAKOrO
Mbina. He ncnonb3ynte morowme cpeacTaa unm

pacTBopuUTEe; OHU MOTYT pa3beCTb

nnacTMaccoBble 4YacTu ycTponctea. Cnegute 3a
TeMm, 4Tobbl BOAA He rornasna BOBHYTPb
yCTPOMWCTBA.

7.2 TexHU4eckum yxop,
B ycTpoiicTBe Kpome 3TOro HeT aeTaneu,
KOTOpble HY>XOakTCA B TeXHUHECKOM yxoae.

7.3 3akas 3anacHbix aeTaneu:

Mpn 3akase 3anacHbIX YacTein Heob6xoAMmMo

npueecTu cnegywuwme gaHHble:

® Moaundukauma yctponcTtea

® Howmep apTukyna yctponcrsa

® VpeHTudmkaumoHHbI HOMep yCTponcTBa

® Homep 3anacHou yacTu Tpebyemow AnA 3ameHa
netanm

AKTyarnbHble LeHbl U MHOpMaLUmA HaXo04ATCA Ha

cante www.isc-gmbh.info

8. YTunusauma u BTOpUYHaA
nepepaboTtka

YCTPONCTBO HaxoAMTCA B yNakoBKe AnA Toro,
4TOObI N36exxaTb ero NOBPEXXAEHUA Npu
TpaHCMopTUPOBKe. OTa ynakoBka ABNAeTCA
CbIPpbEM 1 NMO3TOMY MOXET BbITb UCMOSb30BaHA
NMOBTOPHO MMM HarnpasneHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTPONCTBO U €ro NpuHaaeXXHoOCTN COCTOAT U3
pasfiMyHbIX MaTepuanoB, TakUX Kak Harnpumep
mMeTann u nnactmacc. YtunusvpynTte aedeKTHble
netanu B Mectax c6opa 0cobbix OTXOLO0B.
MHdpopmaumio 06 aTom Bbl MmoXxeTe nonyyntb B
cneumannsampoBaHHOM MarasuHe Unm B MeCTHbIX
opraHax npasneHus!
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9. Troubleshooting

5.4.3)

Dirty / damaged feed roller (see
5.4.3)

Damaged hose package

Contact tube wrong size / dirty /
worn (see 5.4.3)

Welding wire welded to the gas
nozzle / contact tube

Fault Cause Remedy
Feed roller does not turn Power supply not connected Check connection
Wire feed controller setto 0 Check setting
Feed roller turns, but does not feed |Incorrect roller pressure (see 5.4.3) | Check setting
any wire
Roller brake set too firmly (see Check setting

Clean or replace

Check the wire guide jacket

Clean or replace

Release

After a lengthy period of use the
welding set does not work any
longer, the thermostat (3) control
light is lit

The welding set has overheated
due to being used for too long and
a failure to observe the reset time

Leave the set to cool down for at
least 20 — 30 minutes

Very poor weld

Incorrect current / feed setting (see
6.1.1/6.1.2)

No / too little gas (see 6.1.3)

Check setting

Check setting and filling pressure of
the gas bottle
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10. Key to symbols

EN 60974-1

European standard for
arc welding sets and
welding power supplies
with limited on time

Do not store or use the
appliance in wet or damp
conditions or in the rain.

Fuse with rated value in

1-phase mains

¢
—El— A'in the mains ]:I 3>= connection

connection

U, Mains voltage 50 Hz Mains frequency

I, max Rated maximum mains Symbol for falling
current b_ characteristic curve
Read the operating Metal inert and active
instructions carefully gas welding including the

[Ii] before using the welding use of filler wire

set and follow them

U Rated idling voltage IP 21 Protection type

I, Welding current H Insulation class

g mm Welding wire diameter X On-load factor

Single-phase transformer
with rectifier
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Cuprins:

1. Indicatii de siguranta

2. Descrierea aparatului si volumul livrarii
3. Utilizarea conform scopului

4. Date tehnice

5. nainte de punerea n functiune

6. Operare

7. Curétare, intretinere si comanda pieselor de
schimb

8. Evacuare si reciclare

9. Cautarea defectiunilor

10. Explicarea simbolurilor
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A\ Atentiel

La utilizarea aparatelor trebuiesc respectate anumite
reguli de siguranta pentru a se preveni accidentele si
pagubele. Cititi cu atentie aceste instructiuni de
folosire. Pastrati-le cu grija pentru a putea avea
ntotdeauna la dispozitie informatiile necesare. in
cazul in care dati aparatul unei alte persoane, va
rugam sa inmanati si instructiunile de folosire.

Noi nu preluéam nici o garantie pentru pagube sau
vatamari care provin din nerespectarea acestor
instructiuni si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti in
brosura anexata.

2. Descrierea aparatului si volumul de
livrare (Fig. 1 - 8)

Méaner

Afisaj

Lampa de control a temperaturii
Carcasa

Suprafata de asezare a buteliilor cu gaz
Role de transport

Comutator de pornire / oprire curent de sudura
Picior fix

Stecher retea

10. Clema masa

11. Pachet furtunuri

12. Duza de gaz

13. Arzator

14. Reglor al vitezei sarmei de sudura
15. Chinga

16. Racord pentru alimentarea cu gaz
17. Masca de sudura

18. Furtun de gaz protector

19. Reductor de presiune

20. Manometru

21. Imbinare

22. Supapa de siguranta

23. Racord al furtunului de gaz protector
24. Robinet

25. Butonul arzatorului

26. 2 x teava de legatura

©CONOOTAWN

2.1 Materiale de montaj
8 x suruburi pentru rolele de transport
8 x inele Grower pentru rolele de transport
8 x saibe suport pentru rolele de transport
4 x suruburi pentru méaner
4 x inele Grower pentru maner
4 x saibe suport pentru méaner
2 x suruburi pentru picior fix
2 x inele de distantare pentru picior fix
2 x saibe suport pentru picior fix
2 x colier de prindere a furtunului
1 x cadru geam de protectie
1 x sticla de sudura
.1 x sticla transparent de protectie
2 x bucse de prindere a sticlei de protectie
3 x piulite pentru méaner
3 x suruburi pentru maner
2 x stifturi de prindere a sticlei de protectie
1 x méaner
1 x cadru de masca de sudura

$TOTOS3ITATTSQTOQ00Y

3. Utilizarea conform scopului

Acest aparat de sudura cu gaz protector va fi utilizat
exclusiv pentru sudura otelurilor conform procedurii

MAG (metal activ gaz), cu conditia utilizarii sdrmelor
de sudura si a tipurilor de gaz corespunzatoare.

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

Indicatie importanta privind racordul electric
Aparatul face parte din clasa A a normei EN 60974-
10, acest lucru inseamna, ca nu este prevazut pentru
utilizarea in spatii locative, in care alimentarea cu
curent electric se realizeaza prin intermediul unui
sistem de alimentare cu tensiune joasa, deoarece
exista posibilitatea de deteriorare in conditii de retea
defavorabile. Daca doriti sa utilizati aparatul in spatii
locative a caror alimentare cu curent electric se
realizeaza prin intermediul unui sistem de alimentare
cu tensiune joasa, este necesara utilizarea unui filtru
electromagnetic, care sa reduca deranjamentele
electromagnetice, astfel incat sa nu mai fie
deranjante pentru utilizator.

in domeniul industrial si alte sectoare in care
alimentarea cu curent electric nu se realizeaza prin
intermediul unui sistem de alimentare cu tensiune
joasa, aparatul poate fi folosit fara utilizarea unui
astfel de filtru.
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Masuri de siguranta generale

Utilizatorul este raspunzator pentru instalarea si
utilizarea corecta a aparatului conform indicatiilor
producétorului. in cazul constatrii unor deranjamente
electromagnetice, utilizatorul are raspunderea de a le
elimina prin intermediul mijloacelor tehnice ajutatoare
numite mai sus la punctul ,Indicatie importanta privind
racordul electric”.

Reducerea emisiei

Alimentar la circuitul rent principal
Aparatul de sudura trebuie racordat la circuitul de
curent principal, conform indicatiilor producatorului. in
caz de deranjamente, este posibil sa fie necesare
masuri suplimentare, de exemplu, montarea unui filtru
n circuitul de curent principal (a se vedea sus punctul
sindicatie importanta privind racordul electric”).
Cablurile de sudura trebuie sa fie cat de scurte
posibil.

Stimulatoare cardiace

Persoane purtatoare de aparate cardiace (de ex.
stimulatoare cardiace etc.), trebuie sa consulte un
medic inainte de a se apropia de instalatii de sudura
cu arc electric, de taiere, de ardere sau de sudura
prin puncte, pentru a se asigura, ca nu exista influente
ale cdmpurilor magnetice in legatura cu curentii
electrici inalti asupra acestor aparate.

Perioada de garantie este de 12 luni in cazul utilizarii

n scopuri industriale si 24 de luni in caz de utilizare
privata si incepe cu data cumpararii aparatului.

4. Date tehnice

Tensiunea de alimentare: 230V ~50 Hz

Curentul de sudura: 25-120 A (max. 150 A)

Durata de conectare X%:| 10 | 20| 30 | 60 | 100

Curent de sudura 12 (A): |120 | 90 | 75 | 52 | 40 | 25
Tensiunea nominaléd de mers in gol Uy: 48V
Tamburul maxim al sdrmei de sudura: 5 kg
Diametrul sarmei de sudura: 0,6/0,8 mm
Siguranta: 16 A
Greutate: 25kg

Timpii de sudura sunt valabili la o temperatura a
mediului de 40°C.
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5.1nainte de punerea in functiune
5.1 Montaj (Fig. 5 - 21)

5.1.1 Montarea rolelor de transport (6)
Montati rolele de transport (6) asa cum este indicat in
figurile 7,9, 10 si 11.

5.1.2 Montarea piciorului fix (8)
Montati piciorul fix (8) asa cum este indicat in figurile
7,9,12si13.

5.1.3 Montarea manerului (1)
Montati ménerul (1) asa cum este indicat in figurile 7
si 14.

5.1.4 Montarea mastii de protectie (17)

® Introduceti sticla de sudura (l) si peste acesta
sticla transparenta de protectie (m) in cadrul
geamului de protectie (k) (fig. 15).

@ Introduceti stifturile de prindere a sticlei de
protectie (q) in gaurile din cadrul mastii de sudura
(s) (Fig. 16).

® Asezati cadrul geamului de protectie (k) impreuna
cu sticla de sudura (1) si sticla transparenta de
protectie (m) pe interior in golul din cadrul mastii
de sudura (s). Apasati bucsele de prindere a
sticlei de protectie (n) pe stifturile de prindere a
sticlei de protectie (q), pana cand acestea raméan
blocate in locasurile lor, iar cadrul geamului de
protectie (k) este astfel asigurat. Sticla
transparenta de protectie (m) trebuie sa se
gaseasca pe latura exterioara a mastii de sudura
(Fig. 17).

e indoiti marginea superioar4 a cadrului mastii de
sudura (s) spre interior (Fig. 18/1) si pliati colturile
marginilor superioare (Fig. 18/2). Tndoit,i acum
marginile laterale ale cadrului mastii de sudura (s)
spre interior (Fig. 18/3) si uniti colturile marginilor
superioare cu marginile laterale apasandu-le cu
putere. Pe fiecare latura trebuie sa se auda céte 2
clicuri clare la blocarea stifturilor de fixare (Fig.
18/4).

e in momentul in care ambele colturi de sus ale
mastii de sudura sunt unite precum in figura 19,
introduceti suruburile pentru méaner (p) dinspre
exterior in cele 3 gauri ale mastii de sudura (Fig.
20).

e Intoarceti masca de suduré si bagati manerul (r)
in filetele celor 3 suruburi pentru méaner (p).
Prindeti manerul (r) cu ajutorul celor 3 piulite
pentru maner (o) de masca de sudura (Fig. 21).
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5.2 Alimentarea cu gaz (Fig. 4, 5, 22 - 27)

5.2.1 Tipuri de gaz

in cazul sudurii cu sarmé& continui este nevoie de gaz
protector. Compozitia gazului depinde de procedura
de sudura aleasa:

Gaz protector CO2 | Argon/CO2
Metal ce urmeaza a fi

sudat

Otel nealiat X X

5.2.2 Montarea buteliei de gaz pe aparat
(Fig. 22 - 23)
Butelia cu gaz nu este cuprinsa in volumul livrarii!

Montati butelia cu gaz asa cum este indicat in figurile
22 - 23. Chinga (15) trebuie sa fie bine stransa, iar
aparatul de sudura asezat in asa fel incat sa nu se
rastoarne.

Atentie! Pe suprafata de asezare a buteliilor cu gaz
(Fig. 23/5) nu pot fi montate decét butelii cu o
capacitate de pana la 10 litri. in cazul utiliz&rii unor
butelii cu gaz mai mari exista pericolul ca aparatul sa
se rastoarne, drept pentru care ele pot fi agezate doar
langa acesta. Intr-o asemenea situatie butelia cu gaz
respectiva trebuie protejata impotriva unei eventuale
rasturnari accidentale!

5.2.3 Racordarea buteliei cu gaz (Fig. 7, 24 - 27)
Dati jos capacul de protectie (Fig. 24/A) si deschideti
putin robinetul buteliei (Fig. 24/B) in directia opusa
dvs.

Stergeti eventual filetul de racordare (Fig. 24/C) cu o
céarpa uscata, fara a folosi detergent sau alte
substante de curatat. Verificati garnitura reductorului
de presiune (19) sa fie montata si sa se afle intr-o
stare ireprosabil. insurubati reductorul de presiune
(19) in sensul acelor de ceasornic pe filetul de
racordare (Fig. 25/C) al buteliei cu gaz (Fig. 25). Fixati
cele doua coliere de prindere (j) pe furtunul gazului
protector (18). Bagati furtunul de gaz protector (18) in
racordul furtunului de gaz protector (23) de pe
reductorul de presiune (19) si in racordul pentru
alimentarea cu gaz (16) de pe aparatul de sudura.
Asigurati ambele racorduri cu ajutorul colierelor de
prindere a furtunului (j) (Fig. 26 - 27).

Atentie! Aveti grija ca toate racordurile de gaze sa fie
etanse! Verificati racordurile si imbinarile cu apa cu
sapun sau cu un spray special.

5.2.4 Explicarea reductorului de presiune

(Fig. 4/19)
Cu ajutorul robinetului (24) puteti regla debitul de
gaze. Debitul ales poate fi citit pe manometru (20) in
litri pe minut (I/min). Gazul iese prin racordul furtunului
de gaz protector (23) si este condus mai departe prin
furtunul respectiv (Fig. 3/18) pana la aparatul de
sudura (vezi 5.2.3).

Atentie! Pentru reglarea debitului de gaze procedati
intotdeauna conform descrierii de la punctul 6.1.3.

Reductorul de presiune se monteaza pe butelia cu
gaz cu ajutorul imbinarii (21) (vezi 5.2.3).

Atentie! Lucrarile de interventie sau reparatie la
reductorul de presiune vor fi efectuate numai de catre
personal calificat. Daca este cazul trimiteti
reductoarele de presiune defecte la service.

5.3. Racordarea la reteaua electrica

e Iinainte de racordarea la reteaua electrica
asigurati-va ca datele de pe placuta de
identificare a masinii corespund cu cele ale
retelei.

@ Aparatul poate fi alimentat numai de la o priza cu
pamantare in mod corespunzator si prevazuta cu
contact de protectie.

5.4 Montarea bobinei de sarma
(Fig. 1, 5, 6, 28 - 36)
Bobina de sarma nu este cuprinsa in volumul livrarii!

5.4.1 Tipuri de sarma

in functie de caz este nevoie de diverse tipuri de
sarme de sudura. Aparatul poate fi utilizat cu sdrme
de sudura cu diametre intre 0,6 si 0,8 mm. Rola de
avansare si teava de legatura corespunzatoare sunt
atasate aparatului. Rola de avansare, teava de
legatura si sectiunea sarmei trebuie sa corespunda
intotdeauna.

5.4.2 Capacitatea bobinei de sarméa
In aparat pot fi montate bobine de sarma cu o
greutate de panala 5 kg.

5.4.3 Montarea bobinei de sarma

® Deschideti carcasa aparatului (Fig. 1/4).

@ Verificati sa nu existe suprapuneri in infasurarea
sarmei pe bobina, pentru a va asigura ca
derularea sarmei se va realiza in mod uniform.
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Descrierea unitatii de ghidare a sarmei
(Fig. 28 - 36)

A Blocaj bobina

Suport bobina

Stift de antrenare

Surub de reglare a franei rolei

Suruburi pentru suportul rolei de avansare
Suportul rolei de avansare

Rola de avansare

Intrare pachet furtun

Rola de presare

Suport al rolei de presare

Arc al rolei de presare

Surub de reglare a contrapresiunii

Teava de ghidare

Bobina de sarma

Deschizatura de antrenare a bobinei de sarma

OZZIr X~ ITOMMmMOO®

Montarea bobinei de sarma (Fig. 28, 29)

Asezati bobina de sarma (N) in suportul bobinei (B).
Capatul séarmei de sudura trebuie sa se desfasoare
pe latura de ghidare a sdrmei, vezi sageata
indicatoare.

Aveti grija ca blocajul bobinei (A) sa fie apasat in jos,
iar stiftul de antrenare (C) sé& stea in deschizatura de
antrenare a bobinei de sarma (O). Blocajul bobinei
(A) trebuie sa se blocheze la loc deasupra bobinei de
sarma (N) (Fig. 27).

Introducerea sarmei de sudura si reglarea

sistemului de ghidare a sarmei (Fig. 30 - 36)

® Apasati in sus si basculati inainte arcul rolei de
presare (K) (Fig. 30).

@ Rabatati in jos suportul rolei de presare (J),
impreuna cu rola de presare (1) si arcul rolei de
presare (K) (Fig. 31).

® Desfaceti suruburile suportului rolei de avansare
(E) si scoateti suportul rolei de avansare (F)
tragandu-1 in sus (Fig. 32).

@ \Verificati rola de avansare (G). Pe latura de sus a
rolei de avansare (G) trebuie sa fie precizat
diametrul sarmei. Rola de avansare (G) este
prevazuti cu 2 caneluri de ghidare. intoarceti si
schimbati eventual rola de avansare (G) (Fig. 33).

® Asezati suportul rolei de avansare (F) la loc si
ingurubati- bine.

® Scoateti duza de gaz (fig. 5/12) de pe arzator
(Fig. 5/13) prin rotire spre dreapta si desurubati
teava de legatura (Fig. 6/26) (Fig. 5 - 6). Asezati
pachetul de furtunuri (Fig. 1/11) pe cét posibil
drept, pe jos, orientat in directia opusa aparatului
de sudura.

® Taiati primii 10 cm de sarma de sudura in asa fel
incat sa obtineti o taieturd dreapta, fara
proeminente, muchii sau impuritati. Debavurati
capatul sarmei de sudura.

40

e impingeti sarma de suduré in teava de ghidare
(M) printre rola de presare (I) si rola de avansare
(G) in intrarea pachetului de furtunuri (H). (Fig.
34) impingeti cu grija sarma de sudurd cu mana
in pachetul de furtunuri pana cand capatul ei iese
cu circa 1 cm afara din arzator (Fig. 5/13).

® Desfaceti putin surubul de reglare a
contrapresiunii (L), rotindu-| de cateva ori (Fig.
36).

® Rabatatila loc (in sus) suportul rolei de presare
(J), cu tot cu rola de presare (1) si arcul rolei de
presare (K) si prindeti arcul rolei de presare (K)
inapoi de surubul de reglare a contrapresiunii (L)
(Fig. 35).

@ Potrivitiacum surubul de reglare a contrapresiunii
(L) In asa fel incat sarma de sudura sa stea fix
intre rola de presare (I) si cea de avansare (G)
fara a fi strivita intre ele (Fig. 36).

e insurubati pe arzator (Fig. 5/13) teava de legaturé
(Fig. 6/26) adecvata diametrului sarmei de sudura
utilizate si montati duza de gaz (Fig. 5/12) prin
rotire spre dreapta.

@ Potriviti surubul de reglare a frénei rolei (D) in asa
fel incat sirma de sudura sa mai poata fi ghidata,
dar rola sa se opreasca automat la franare.

6. Operare

6.1 Reglaje

intrucat reglarea aparatului de sudura se face diferit,
in functie de fiecare caz de utilizare in parte,
recomandam sa realizati reglajele apeland la suduri
de proba.

6.1.1 Reglarea curentului de sudura

Curentul de sudura poate fi reglat pe 6 trepte diferite
cu ajutorul comutatorului curentului de sudura (Fig.
1/7). Curentul de sudura necesar depinde de
duritatea materialului, de adancimea de ardere dorita
si de diametrul sdrmei de sudura utilizate.

6.1.2 Reglarea vitezei de avansare a sarmei de
sudura
Viteza de avansare a sarmei de sudura se adapteaza
automat la setarea de curent utilizata. Reglarea fina a
acestei viteze poate fi realizata fara trepte cu ajutorul
reglorului vitezei sdrmei de sudura (Fig. 1/14). Este
recomandabil sa incepeti cu treapta a 5-a (valoare
medie) pentru a putea corecta apoi eventual reglajul.
Cantitatea de sé&rma necesara depinde de grosimea
materialului, de adéancimea de ardere dorita si de
diametrul s&rmei de sudura utilizate, insa si de
distanta dintre piesele ce urmeaza a fi sudate.
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6.1.3 Reglarea debitului de gaz

Debitul de gaz poate fi reglat fara trepte cu ajutorul
reductorului de presiune (Fig. 4/19). El este indicat pe
manometru (Fig. 4/20) in litri pe minut (I/min). Debitul
de gaz recomandat in incaperi unde nu sunt curenti
de aer: 5-15I/min.

Pentru a regla debitul de gaz eliberati mai intai
maneta de tensionare (Fig. 28/G) a unitatii de
avansare a sarmei, pentru a evita uzura inutila a
sarmei (vezi 5.4.3). Racordati aparatul la reteaua
electrica (vezi punctul 5.3), fixati comutatorul de
pornire / oprire a curentului de sudura (Fig. 1/7) pe
treapta 1-a si apasati butonul arzatorului (Fig. 5/25)
pentru a da drumul la gaz. Reglati debitul gazului cu
ajutorul reductorului de presiune (Fig. 4/19).

Rotirea spre stanga a robinetului (Fig. 4/24):
debit mai mic

Rotirea spre dreapta a robinetului (Fig. 4/24):
debit mai mare

Strangeti la loc maneta de tensionare (Fig. 28/G) a
unitatii de avansare a sarmei.

6.2 Racordul electric

6.2.1 Racordarea la reteaua electrica
Vezi punctul 5.3

6.2.2 Prinderea clemei pentru masa (Fig. 1/10)
Prindeti clema pentru masa (10) a aparatului de
sudura pe cat posibil in imediata apropiere a
punctului de sudura.

Aveti grija ca n locul de contact sa existe o punte de
trecere metalica si curata.

6.3 Procesul de sudura

in momentul in care toate racordurile electrice pentru
alimentarea cu tensiune, precum si racordul gazului
protector sunt realizate, puteti proceda in felul
urmator:

Piesele ce urmeaza a fi sudate trebuie sa nu aiba
vopsea, straturi acoperitoare metalice, murdarie,
rugina, grasime sau umezeala in locul de sudura.

Reglati corespunzator curentul de sudura, avansul
sarmei si debitul de gaz (vezi 6.1.1 - 6.1.3).

Tineti masca de sudura (Fig. 3/17) in fata ochilor si
duceti duza de gaz in acel loc al piesei de lucru unde
doriti sa sudati.

Apasati pe butonul arzatorului (Fig. 5/25).

Cét timp arcul voltaic este aprins, aparatul impinge
sarma in baia de sudura. in momentul in care pelicula
de sudura este suficient de groasa, arzatorul trebuie
tras ncet de-a lungul muchiei dorite. Pendulati
eventual usor arzatorul pentru a mari putin baia de
sudura.

Aflati reglajul ideal al curentului de sudura, al vitezei
de avansare a sérmei si al debitului de gaz cu ajutorul
unei probe de sudura. In varianta ideald veti auzi un
zgomot uniform de sudurd. Adancimea de ardere
trebuie sa fie cat mai mare posibil, fara a lasa baia de
sudura sa cada prin piesa de lucru insa.

6.4 Dispozitive de protectie

6.4.1 Releul de control al temperaturii

Aparatul de sudura este dotat cu o protectie impotriva
supraincalzirii. Ea impiedica transformatorul de
sudura s3 se supraincilzeasca. in cazul in care
aceasta protectie se activeaza, lampa de control (3) a
aparatului de sudura se aprinde. Lasati atunci
aparatul sa se raceasca un timp.

7. Curétirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curatire.

7.1 Curétirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele
de aerisire si carcasa masinii. itergeti aparatul cu
o carpa curata sau suflati praful cu aer sub
presine la o presine mica.

® Noi recomandam curatirea aparatului imediat
dupa fiecare folosire.

@ Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin
sapun lichid. Nu folositi detergenti sau solventi;
acestia pot ataca piesele din material plastic ale
aparatului. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul
aparatului.

7.2 intretinerea

in interiorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.
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7.3 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date;

@ Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul Ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www-isc-gmbh.info

8. Indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!

42



Anleitung_BT_GW_150_SPK5__ 23.01.13 07:47 Se'%@—

9. Cautarea defectiunilor

Defectiune

Cauza

Remediere

Rola de avansare nu se invarte

Lipseste alimentarea cu tensiune

Reglorul pentru avansarea sarmei
de sudura este pozitionat pe 0

Verificati racordul electric

Verificati pozitia reglorului

Rola de avansare se invarte, insa
sarma nu fnainteaza

Presiune slaba exercitata de catre
role (vezi 5.4.3)

Frana rolei este prea strans reglata
(vezi 5.4.3)

Rola de avansare este murdara /
deteriorata (vezi 5.4.3)

Pachetul de furtunuri este
deteriorat

Teava de legatura utilizata are
diametrul gresit / este murdara /
este uzata (vezi 5.4.3)

Sarma a fost sudata de duza de
gaz /teava de legatura

Verificati reglajele

Verificati reglajele

Curatati sau schimbati rola
Verificati invelisul sistemului de
ghidare a sarmei de sudura
Curatati sau schimbati teava de

legatura

Dezlipiti sdrma de sudurd

Dupa o utilizare mai indelungata
aparatul nu mai functioneaza,
lampa de control a temperaturii (3)
continuand sa fie aprinsa insa

Aparatul s-a supraincalzit din cauza
utilizarii prea indelungate, respectiv
a nerespectarii timpului de revenire

Lasati aparatul sa se raceasca timp
de cel putin 20 - 30 minute

Cordon de sudura foarte prost

Reglajul curentului de sudura /
sistemului de avansare a sarmei
este gresit (vezi 6.1.1/6.1.2)

Prea putin gaz sau deloc (vezi
6.1.3)

Verificati reglajele

Verificati reglajele si presiunea
(nivelul de umplere) din butelia cu
gaz
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10. Explicarea simbolurilor

EN 60974-1 Norma europeana pentru , Nu depozitati sau utilizati
aparate de sudura cu arc S, aparatul in medii umede
electric si surse de sau in ploaie.
curent pentru sudura, cu
durata de conectare
limitata
Siguranta din reteaua de Racordare cu o faza la

EI curent, cu valoare reteaua electrica
nominala exprimata in 3>
amperi

U, Tensiunea de alimentare 50 Hz Frecventa retelei de

curent

1; max Tensiunea maxima in Simbol al unei curbe
retea b_ caracteristice in cadere
Cititi cu atentie si Sudura MIG (metal-inert-
respectati instructiunile gaz) si MAG (metal-activ-

[Ii] de utilizare a aparatului § gaz) inclusiv cu utilizarea
de sudura Tnainte de sarmei de umplere
intrebuintarea acestuia —_—

Uy Tensiunea nominala de IP 21 Tipul de protectie
mers in gol

I, Curent de sudura Clasa de izolatie

g mm Diametrul séarmei de X Durata de conectare
sudura
Transformator unifazic,
dotat cu redresor

1~ _—
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CbabpiaHue:

Noorwb -~

©

9.
10.

YKasaHusa 3a 6esonacHocT

OnucaHuve Ha anapara n 06emM Ha JocTaBKa
M3nonsBaHe cnopes npefHasHa4YeHUEeTo
TexHU4EeCKM AaHHM

Mpeau nyckaHe B eKcnaoartaums
O6cnywBaHe

MouncTBaHe, NoaapbIHKA M NOPBYKA Ha
pesepBHU HacTu

EKonorocbobpasHo oTcTpaHsaBaHe 1
0Mnon30TBOpsABaHe

TbpceHe Ha CMyLLEeHNA

O6ACHEeHWe Ha CUMBOUTE
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/\ Buumanue!

Mpwn n3nonseaHe Ha ypeanTe TpAbBa Aa ce cnassar
HAKOW NpeAnasHn Mepkun 3a 6e3onacHocCT, 3a Aa ce
npefoTBpPaTAT HapaHABaHWA 1 WeTn. 3aTosa
npoyeTeTe BHMMATESIHO TOBa ymbTBaHe 3a
ynotpeba. CbxpaHaBanTe ro gobpe, 3a aa
pasnonaraTe ¢ MH(opMaLmATa no BCAKO Bpeme. B
cny4an, Ye TpAbBa Aa npeaaneTe ypeaa Ha apyru
nvua, MonA, NpeaanTe 1 ToBa ynbTBaHe 3a ynotpeba.
Hwe He noemame OTroBOPHOCT 3a 3M10MONYKV NN
LeTn, KOUTO Bb3HMKBAT Nnopaan He cbbnioaaBaHe
Ha ToBa yNbTBaHe U Ha yKasaHuATa 3a
6es3onacHocT.

1. UHcTpyKUuMumn 3a 6e3onacHocCT

CBOTBETHWUTE MHCTPYKLMM 32 6e30MacHOCT Lie
HamepuTe B NpunoxeHara 6poluypa.

2. OnucaHue Ha anaparta U 06em Ha
pocTtaBKa (¢wur. 1-8)

JpbKa

Pa6oTHa nHaMKauma

KoHTponHa namna TepMonperbesay
Hanak Ha Kopnyca

MsAcTo 3a nocTaBAHe Ha ra3oBu By TUIKK
XofoBW PONKU

MpeBKAOYBaTEN BKI/M3K/1/ 3aBapbYEH TOK
OnopHa neta

Mpeosu wencen

10. Knema 3a cBbp3BaHe KbM KOpnyc

11. Wnhayx

12. Maso.a grosa

13. Topenka

14. PerynaTtop Ha CKOpOCTTa Ha 3aBapbyeH Tes
15. MNoAcHa neHTa

16. Bpb3Ka 3a nogaBaHe Ha ras

17. 3aBapbyeH Wwmpm

18. LLUnayx 3a 3awwmTeH ras

19. PepyunpBeHTUN

20. MaHomeTBbp

21. BOoNTOBO CbeAMHEHUE

22. NpepnasuTteneH KnanaH

23. BpbaKa wnayx 3a 3awuTeH ras

24. Konye 3a HacTpolika

25. MNpeBKto4yBaTen 3a ropenKara

26. 2 X KOHTaKTHa Tpbba

©CRNOOT AN~
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2.1 MoHTameH matepuan

a. 8xbonT 3a xof0BM PoNKK

b. 8 x OcurypuTtenHa npy*uHHa Wwarba 3a Xo40BU
PO/KK

8 x MNopnoxHa Wwariba 3a XO[0BWU POSKK

4 x bonT 3a gpbHKKa

4 x OcuryputenHa npy*uHHa Lwarnba 3a pbKa
4 x MNopnoxHa Wwarba 3a ApbrHKKa

2 x bonT 3a onopHa neta

2 x OcuryputenHa npyx*uHHa Larnba 3a onopHa
neta

2 x MNopnoxHa Wwari6a 3a onopHa neta

2 x Hnema 3a wnayx

1 x PamKa 3awuTeH ras

1 x 3aBapbYHO CTHKIO

1 x MNpo3payHo 3aWmUTHO CTBKIO

2 x Bagbpallm 6yKCH 3aLLUUTHO CTBKO

3 x [aiKka 3a gpbHKa

3 x BonToBe 3a ApbHKa

2 x PuKcupaly, LWMAT 3aWmUTHO CTBKIO

1 x dpbrKa

1 x PamKa 3aBapbyeH Wmpm

se@~eao0

»SQTV OSB3 AT

@

UsnonseaHe cnopep,
npegHasHa4YeHUETo

YpenbT 3a 3aBapsaBaHe B cpeja OT 3allMTeH ras e
NPUrOAEH U3KJTIOYUTENHO 3a 3aBapaBaHe Ha
ctomanu no metoaa MAI (Metan-AKkTuBeH a3) Kato
Ce U3MNOoN3BaT CbOTBETHUTE 3aBapPbYHK TEI0BE U
rasose.

MawwuHara Tps6sa fa ce n3nonssa camo no
npeaHasHayYeHWeTo . Bcaka no-HaTaTbluHa U3BBH
ToBa ynotpeba He e No npeaHasHadveHue. 3a
npegusBmMKaHu OT ToOBa WETU UKW HapaHABaHUA OT
BCAKaGKbB BUJ OTTOBOPHOCT HOCH
noTpebuUTeNnAT/06CAYIKBALLOTO AnLE, a He
npou3BOAUTENAT.

BamHM yKa3aHUA 3a CBbP3BaHETO KbM TOKOB
U3TOYHUK

YpenbT nonaga nog knac A Ha ctaHgapT EN 60974-
10, T. e. CbWMAT He e NpefHa3Ha4YeH 3a n3nonssaHe
B HWIMLLHM 30HU, B KOUTO €/1EKTPOCHabAABaHETO ce
M3BBbpLUBA Ype3 ObLLecTBeHaTa efleKTpo3axpaHsalla
CcMCTeMa 3a HUCKO HanpexeHne, 3aLoTo npm
HebnaronpuATHU YCI0BUSA Ha MpeaTa Moxe aa
NPUYMHU CMyLLEHUA. AKO enaeTte Ja n3nonseare
ypeaa B HWIULLHU PafioHW, B KOUTO
€/1eKTPOCHabAABaHETO Ce U3BbpLLBA Ype3
obLiecTBeHaTa eneKkTpo3axpaHsatia cuctema 3a
HUCKO HanpemeHne, To e Heobxoanma ynorTpebara
Ha efleKTpoMarHuTeH hUNTHLP, KOMTO A0 TaKasa

e
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CTeneH HamasaBa e/1eKTPOMarHUTHUTE CMyLLEHUSA,
Yye CbLUMUTE NoBeYe He 06e3NoKoABaT NOTPEOUTENSA.

B nHaycTpranHu 30H1 UK Apyru paioHn, KbaeTo
€/1IeKTPOCHabAABaHETO He Ce U3BBbPLUBA Ypes
o6LLecTBEHA CUCTEMA 3a HACKO HarpemeHue,
YyPeabT MOXe Aa ce u3nonsea 6e3 ynotpebara Ha
TaKbB QUATHP.

O6LWM MepKH, CBbpP3aHU C TEXHUKaTa Ha
6e3onacHocT

MoTpebuTenaT oTroBapsa 3a TEXHUYECKM NPaBUIHOTO
MHCTa/IMpaHe 1 U3non3saHe Ha ypeja B
CbOTBETCTBME C MHCTPYKLUWUTE Ha NPOU3BOAUTENS.
JloKkonKoTO cneaBa fa ce yCTaHOoBAT
€/1EKTPOMarHUTHU CMYLLEHWUS, TO OTFOBOPHOCT Ha
noTpebuTena e a OTCTPaHu CbLUUTE C NOMOLLTA Ha
TEXHWYECKUTE NMOMOLLHW CPEACTBA, MOCOYEHM MO-
rope B TO4Ka ,BaHW yKasaHus 3a CBbP3BaHETO KbM
TOKOB M3TOYHMK".

HamanaBaHe Ha emucum

HOBHO €/1eKT XpaHBaH
3aBapbUHUAT ypes TpsabBa fia Ce CBbPHKE KbM
OCHOBHOTO €/1eKTpOo3axpaHBaHe B CbOTBETCTBUE C
yKasaHuATa Ha Npon3BoauTens. AKO HaCTbNAT
CMYLLEHWA, MOXE Aia Ce HaNOXM Aa ce B3emart
JOMb/IHATENHU NPEANa3HU MEPKHU, Hanp. MOHTUPaHe
Ha GUNTBP B OCHOBHOTO e/1eKTpo3axpaHBaHe
(BUIKTE NO-rope B TOYKa ,BamHu yKasaHusa 3a
CBBP3BAHETO KbM TOKOB U3TOYHMK"). 3aBapbyHUTE
Kabenu TpAGBa Aa ce AbpHaT TONKOBA KbCH,
KOJIKOTO € Bb3MOXHO.

Meic-melikbp

Jlvua, KOUTO HOCHT E/IEKTPOHEH HUBOTOMOALbPHALL,
anapar (KaTo Hanp. nerc-MernKbp U.T.H.), TpAGBa Aa
Ce KOHCYNTUPAT CbC CBOSA NIeKap, Npeau Aa ce
Haco4ar KbM e/IEKTPOAbIOBM, PE3aYHM MHCTaNALMM,
MHCTaNaumu 3a uarapsiHe Uiv TOYKOBO 3aBapsiBaHe,
3a [la ce rapaHTupa, 4e MarHuTHUTE noseTa,
CBbP3aHW C BUCOKOYECTOTHU E/IEKTPUYERU TOKOBE
HsAMa /12 MOBJ/IMAAT Ha TEXHUTE YPeaum.

lapaHUMOHHMAT Nepurog Npy TbProecKa yrnotpebda e
12 meceua, 3a noTpebuTtenu 24 mecela 1 3anoysa
[a Teye OT MOMEHTA Ha 3aKyrnyBaHe Ha ypeja.

230V ~50 Hz
25-120 A (maKc. 150 A)
[MpoABLAKUTENHOCT Ha BK/OYBaHE X%:
10 |20 [ 30 | 60 | 100
3asapbueH Tok 12 (A):  [120 [ 90 | 75 [ 52 [ 40[25
HomuHanHo HanpereHue Ha npaseH xog Ug: 48V

4. TexXHUYECKU JAaHHU

3axpaHBaHe OT Mpexa:

3aBapbyeH TOK:

BapabaH 3a 3aBapbyeH Ten MakKc.: 5 Kr
[JurameTbp Ha 3aBapbyeH Ten: 0,6/0,8 Mm
3awumTa: 16 A
Terno: 25 Kr

BpemeHaTa Ha 3aBapsiBaHe BarKar npv Temneparypa
Ha oKkosiHaTa cpega 40 °C.

5. Mpepu nyckaHe B eKkcnioarauuma
5.1 MoHTa (¢ur. 5 - 21)

5.1.1 MoHTax Ha xo0g0BUTE POJIKM (6)
MoHTHpalTe xof0B1TE POJIKM (6) KaKTO € NoKa3aHo
Ha ¢urypn 7, 9, 10, 11.

5.1.2 MoHTax Ha onopHara nera (8)
MoHTHpaiiTe onopHara nerta (8) KakTo e nokasaHo
Ha ¢urypn 7,9, 12, 13.

5.1.3 MoHTa Ha apbxKaTta (1)
MoHTupalTe gpbiKKaTa (1) KakTo e NoKasaHo Ha
durypn 7, 14.

5.1.4 MoHTax Ha 3aBapbyHUA wWupm (17)

@ [locTaBeTe 3aBapBbYHOTO CTBKAO () M Haj Hero
NPO3pPayHOTO 3aWMUTHO CTBKIO (M) B pamKara 3a
3aWnTHOTO CTBKIO (K) (Ppur. 15).

® [lputucHeTe PuKcupalmTe WwWmdToBE HA
3aLMTHOTO CTBKJIO (Q) BBHLIHO B OTBOPUTE Ha
pamKara Ha 3aBapbyHMA WKpM (S) (dur. 16).

® [locTtaBeTe pamKara 3a 3aWMTHOTO CTbHKO (K)
CbC 3aBapBYHOTO CTHKO (I) M Npo3payHoTo
3alUMTHO CTBHK/I0 (M) OTBBTPE B KaHasa Ha
pamKarta Ha 3aBapbyHWA LUIMPM (S), HAaTUCKaNnTe
3aabprawmuTe 6yKCH Ha 3alUTHOTO CTBKIO (N)
BbpXy GUKCUpaLLmMTe WUHTOBE Ha 3aWUTHOTO
CTBKN0 (q), AOKaTO BNA3aT B rHE340T0, 3a Aa
duKcupaTe pamKaTa 3a 3aWwmnTHOTO CTBKAO (K).
Mpo3payHoTO 3aLWMTHO CTHKI0 (M) TpA6Ba Aa
6bAe OT BbHLWHaTa cTpaHa (pur. 17).

® VI3KpuBeTe HaBbTPe ropHMA pbo Ha pamKaTa Ha
3aBapbyHMA WwWupm (s) (pur. 18/1) n nogrbHeTe
BINIMTE Ha ropHusa pbb (dur. 18/2). Cera

47



‘Anleitung_BT_GW_1 50_SPK5__ 23.01.13 07:47 Se%@—

W3KPUBETE HaBBbTPE BBHLUHUTE CTPaHW Ha
pamKara Ha 3aBapb4HUA WKPM (S) (dur. 18/3) n
M CBbPHETE Ype3 CUIHO NPUTUCKAHE Ha bInTe
Ha ropHuUTe pbO0oBE N BbHLUHWUTE CTpaHu. Mpu
B/IM3AHETO B FHE3A0TO Ha hUKCHpaLmTe
wmdTOBE Ha BCAKA CTpaHa TpsAbBa Aa ce YyAT
ACHO 2 npelLypaxksBaHuns (pur. 18/4).

® Cnep KaTo ABaTa ropHu brbjia Ha 3aBapbyHMA
LUIMPM Ca CBBbP3aHK, KaKTO € NoKasaHo Ha
durypa 19, nbxHeTe 601TOBETE 3a ApbKKaTa (p)
OTBbH B 3 0TBOpa B 3aBapbyHUA WKpPM (¢ur. 20).

® OO6bpHeTe 3aBapbYHMA LLIMPM M NOCTaBeTe
ApbHKarTa (r) Hag pesbata Ha 3 6onTa 3a
ApbiKara (p). 3aterHete gpbxKarta (r) ¢ 3 ramku
3a ApbHKaTa (0) KbM 3aBapbyHUA WKUPM (ur.
21).

5.2 CBbp3BaHe Ha rasa (¢wr. 4, 5, 22-27)

5.2.1 Bupose ras

Mpw 3aBapsaBaHe ¢ HENpPeKbCHAT Ten € Heobxoanma
3almTa oT ra3, CbCTaBbT Ha 3aLMTHMA ra3 3aBUCKU
OT M3bpaHMA MeTo Ha 3aBapsBaHe:

3awuTeH ras CO2 | Argon/CO2
MeTan 3a 3aBapsiBaHe
HenernpaHa ctomaHa X X

5.2.2 MoHTUpaHe Ha ra3oBarta GyTU/IKa Ha
anapara (¢wur. 22-23)
[a3oBara 6yTuiKa He e B o6ema Ha focTaBKa!

MoHTupaiiTe rasoBarta OyTW/IKa KaKTo e NoKasaHo
Ha urypu 22 - 23. BHMMmaBalTe 3a CTabuIHOTO
nocTaBsHe Ha nosicHaTa fieHTa (15) u ga He ce
obpblia 3aBapbYHMAT anapar.

BHvMaHWe! Ha MACTOTO 3a nocTaBsHe Ha ra3osu
B6yTUnKKM (pur. 23/5) morat Aa ce MOHTMpPAaT camo
rasosu 6yTunku o makcumym 10 autpa. Mpu
M3M0/13BaHe Ha No-roseMmn ra3osu By TUIKK
CblUEeCTBYBa ONacHOCT OT 06pbLyaHe, CbLMTe MoraT
[a ce NocTaBAT Ao anapara. AKO Cy4anT € TaKbB.,
rasosara 6yTuaKa TpabBa LOCTaTbYHO J06pe Aa ce
3aLmTHK OT 06pbLLaHe!

5.2.3 CBbp3BaHe Ha rasoBarta 6yTunKa

(ur. 7, 24-27)
Cnep cHemaHe Ha 3awuTHaTa Kanadka (our. 24/A) 3a
KpaTKO OTBOpETe BEHTWU/A Ha ByTunKara (pur. 24/B)
B NOCOKa 06paTHO Ha TAIOTO.
Mpn HEOBXOAMMOCT NOYMCTETE OT 3aMbpCABaHe
cBbp3Balara pesba (bur. 24/C) cbe cyx napuan,
6e3 nomoLLTa Ha HAKaKBO MOYUCTBALLO CPEACTBO.

48

MpoeepeTe ganv Ha pepyumpseHTUna (19) nma
YMTbTHEHWE U Aa/In TOM € B 6e3ynpeyHo CbCTOsHUE.
3aBwuiiTe pegyumpseHTUna (19) no nocoka Ha
YacoBHWKOBATa CTPe/iKa Ha CBbp3BallaTta pesbda
(¢ur. 25/C) Ha rasosara 6yTunKa (cur. 25). Cnowere
ABeTe CKo6M 3a LWnayx (j) Ha Wwaayxa 3a 3awuTeH ras
(18). Cnorerte wnayxa 3a 3awmTeH ras (18) Ha
Bpb3KaTa 3a Luiayxa 3a 3almTteH ras (23) Ha
pepyumpseHTUna (19) 1 Bpb3Kara 3a nogasaHe Ha
ra3 (16) Ha 3aBapbyHUsA anapar 1 pUKcHpanTe Ha
[iBeTe MecTa Ha CBbp3BaHe C [1BeTe CKOOK Ha
wnayxa (j). (eur. 26-27)

BHumaHne! O6bpHeTe BHMMaHWe 3a yTbTHEHOCT Ha
BCUYKM BPb3KW Ha ra3a v BCUYKU CbenHeHus!
MpoBepeTe Bpb3KMTE U MecTaTa Ha CbeAnHABaHe
CbC Crpen 3a Tey WK canyHeHa Boja.

5.2.4 O6scHeHue Ha pefAyLMpBeHTUNa

(cpur. 4/19)
Ha KonyeTo 3a HacTpolika (24) moxe fa ce perynvpa
pasxofa Ha ras. PeryaMpaHoTo KonnyecTso ras
MOM¥e Ja ce oT4yeTe Ha MaHoMmeTbpa (20) B MTpU Ha
MuHyTa (I/min). Ma3bT n3nn3a Ha Bpb3Kara wnayx 3a
3almTeH ras (23) v ypes wiayxa 3a 3awmTeH ras
(cpur. 3/18) ce nopasa KbM 3aBapbYHMA anapar (BUMHK
5.2.3).

BHumaHue! 3a perynunpaHe pasxofa Ha ras BMHaru
npoueavpanTe KakTo e onMcaHo nog Touka 6.1.3.

PeayunpBeHTUABT Ce MOHTUPA Ha rasoBarta OyTuiKa
C nomoLlTa Ha 60NTOBOTO CbeAnHeHue (21) (BUHK
5.2.3).

BHumanue! [leficTBrA 1 peMOHTH Mo
peayuMpBeHTHIa MorarT Ja ce npeanpuemar camo oT
cneunannsunpaH nepcoHan. flebexkTHm
peAyuMpBEHTUIM U3NpaLlanTe Ha agpeca Ha
cepsusa.

5.3 3axpaHBaHe OT Mpemara

® [lpeau cBbp3BaHETO ce yoeaeTe, Ye AaHHUTE Ha
TunoBara Tabesika cbBnagar ¢ JaHHUTE Ha
Mperara.

® AnaparbT MOXe Aa paboTy camo KbM NPaBUIHO
3a3eMeHU U 3aLLUMTEHN KOHTaKTH.

5.4 MoHTax Ha maKkapara 3a Ten
(¢pur.1, 5, 6, 28 - 36)
Makapara 3a Ten He e B 06ema Ha focTaBKa!
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5.4.1 BupoBe 3aBapbueH Ten

Cnopep ciyyas Ha NpUIoKeHne ce nanonasar
pasnyHM BUAOBE 3aBapbyeH Ten. 3aBapbyHUAT
anapar Moxe Aa paboTu CbC 3aBapbyeH Ten ¢
avameTtbp ot 0,6 1 0,8 mm. Kbm anapara ca
CbOTBETHaTa Nojasallia posiKa U KOHTaKTHU TPBOM.
MNopasalara posika, KoHTaKTHaTa Tpbba u
CeyYyeHMETO Ha 3aBapbyHMA TeN BUHarn Tpabea ga ca
CbBMECTUMMU.

5.4.2 HanauuteT Ha maKapara 3a Ten
B anapara morat ga ce MOHTUpaT MaKapwv 3a Ten Ao
MaKCUMasHoO 5 Kr.

5.4.3 NocTaBAHe Ha MaKapaTa 3a Ten

® OrtBopeTe KanaKka Ha Kopnyca (pur. 1/4).

® [IpoBepeTe Aasv HAMOTKUTE Ha MaKapara He ce
3acTbnBar, 3a Aa rapaHTupare paBHOMepHO
OTBMBaHe Ha 3aBapb4HUA Te.

OnucaHue Ha TenoBogewma 610K (pur. 28 - 36)
®duKcaTop Ha HamoTKaTta

Haceta Ha HamoTKa

3axsawauy, wudT

Perynvpyem BUHT 3a posiKoBa cnvpadKa
BuHTOBe 3a nofasallua posKogbpHaYy
MopaBaly, ponkoagbpHay

MopaBalua ponka

Mprem nakeT MapKyiu

MpuTtncKalia ponka

MpuTHCKaLL, ponKogbpHaY

MpyxuHa 3a npuTUCKaLLaTa posKa
Perynvpyem BUHT 3a KOHTpaonopa
HanpasnaBsala Tpbba

HawmoTtka

OTBOp 3a 3axBallaHe HamoTKaTa

OZZIrX««—ITOMMmMOO®>»

MNocTtaBAHe Ha maKapaTa 3a Ten (pur. 28,29)
MocTaBeTe makapara 3a 1en (N) Ha gbprada Ha
maKaparta (B). BH1maBaliTe 3a ToBa, KpaaT Ha
3aBapbyHMA Te Aa Ce pasBuBa OT CTpaHara Ha
BOAa4a Ha Tena, BUX CcTpesKara.

O6bpHETE BHMMaHWE Ha TOBA, Ye 3a4bpHaHeTo Ha
maKaparta (A) ce BKapBa 1 HanpaBaAasBalmMAT WhdT
(C) cTom B HanpaBnABaLLMA OTBOP Ha MaKapara 3a
Ten (O). BagbpwaHeTo Ha makapaTta (A) Tpsabsa
OTHOBO Aa ce durKeupa Hag maKapara 3a 1en (N)
(ur. 27).

BrapBaHe Ha 3aBapb4HUA Te U perynnpaHe

Bogaya Ha ten (¢pur. 30-36)

® [puTUCHeTe Harope NpyXuHa 3a NpuTUCKaLLa
ponka (K) n a 3asbpTeTe Hanpeg, (pur. 30).

® O6bpHeTe Hagoy NPUTUCKALL, PONKoAbPHKaY (J)
€ nputucKala ponka (l) n npyxuHa 3a
nputuckawarta ponka (K) (dur. 31).

® OcBoboaeTe BMHTOBE 3a Nogasaluus
ponkogbpxad (E) n nsternete Harope nogasaly,
ponkogbpau (F) (pur. 32).

@ [IposepeTe nogasaiiara ponka (G). Ha ropHara
CTpaHa Ha nogaBsaliara ponka (G) Tpabea ga e
AaZileH CbOTBETHUA AnamMeTbp Ha Tena.
MopaBawarta ponka (G) e cHabaeHa ¢ 2
Hanpasassawy wamua. Npu HeobxoaMmMOCT
06bpHETE MM CMeHeTe nogasaluarta poska (G)
(¢pur. 33).

® [locTtaBeTe 0THOBO Nofasall, ponkoabpHad (F) u
3aTerHete Jo6pe BUHTOBETE.

® l3BajeTe ypes 3aBbpTaHe HAAACHO rasosara
atosa (ur. 5/12) ot ropenkara (pur. 5/13),
pa3BuiiTe KOHTaKTHaTa Tpbba (ur. 6/26) (dur. 5
- 6). MocTaBseTe wnayxa (pur. 1/11) Ha 3emaATa no
BBb3MOXHOCT B NpaBa NnocoKa aaney ot
3aBapbyHus anapar.

® Taka oTpexeTe nbpuTe 10 CM OT 3aBapbYHUA
Ten, Ye fja ce Noayym npaes oTpe3 6e3 U3aaTbLy,
M3KpuBABaHe W 3ambpcaBaHe. MNouncteTe Kpas
Ha 3aBapbyHUA Te/l.

® [TbxHeTe 3aBapbyHUA TeN Npes Bojellara Tpbba
(M), Mmexay npuTUCKaLLaTa 1 nogasalla posxKae
(G/1) B 3aKkpensaHeTo Ha wnayxa (H). (pur. 34)
[MbXHEeTe BHUMATESIHO C PbKa 3aBapbyHUA Ten
[IOTO/IKOBA B LUMAyxa, [OKaTo U3nese Ha
ropenkara ¢ okono 1 cm (dbwur. 5/13).

® PasBuifTe c HAKONIKO 060pOoTa peryampaLims
60nT 3a NpoTMBOHATUCK (L) (ur. 36).

® 3aBbpTeTe OTHOBO Harope NpUTUCKaLL,
ponkogbprad (J) ¢ nputucKawa poska (1) n
npy*uHa 3a nputmuckawa posnka (K) n sakavete
OTHOBO MpyM*MHa 3a npuTucKawa poska (K) 3a
perynvpyem BUHT 3a KoHTpaonopa (L) (pur. 35).

@ CeraHacTpoinTe perynvpallms 601t 3a
nNpoTMBOHATUCK (L) TaKa, 4e 3aBapbYHUAT TeN
34paBo Aa CToM Mexay nputucKawara ponka (1)
1 noga.allarta poska (G) 6e3 aa ce cMaykBa
(¢pur. 36).

® Haropenkara 3aBuiiTe NoaxoAslla KOHTaKTHa
Tpbba (ur. 6/26) 3a N3NON3BAHNA AUAMETBP HA
3aBapbyHuA Ten (dur. 5/13) u cnoweTe rasosara
[103a CbC 3aBbpTaHe HagAcHo (dur. 5/12).

® HacTpoiTte perynvpatima 60T 3a cnnpaykara
Ha ponkarta (D) TaKa, 4e 3aBapbYHUAT Ten Ja
MOMe i@ Ce BOAM M posiKaTa aBTOMaTUyHO Aa
cTonupa cnej cnvpaHe Ha Bofada Ha Tena.
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6. 0O6cnyHBaHe

6.1 HacTtpoiika

Tbi KaTo HaCTpoMKaTa Ha 3aBapbyHUsA anapar ce
M3BBbPLUBA PA3/IMYHO CNOpes cyyas Ha
NPUIOKEHWE, H1E NpernopbYyBamMe, HACTPOMKUTE Aa
Ce npaBAT C NomoLyTa Ha NPoGHO 3aBapsBaHe.

6.1.1 PerynupaHe Ha 3aBapb4yHUA TOK
3aBapbUHMAT TOK MOXeE Aa ce peryavpa Ha 6
CTEMeHW Ha NPEeBKOYBATENA 3a 3aBapbYEH TOK BKJI
/ n3Kn (pur. 1/7). HeobXxoANMMUAT 3aBapbYEH TOK
3aBuCK OT AebennHara Ha matepuana, enaHara
Abn6o4YMHa Ha n3rapsiHe 1 U3Non3BaHUA AnameTbp
Ha 3aBapbyeH Te.

6.1.2 PerynupaHe cKopocTTa Ha nofaBaHe Ha
3aBapbyeH Ten
CKopocTTa Ha nofaBaHe Ha 3aBapbyeH Ten
aBTOMaTU4HO Ce HanacBa KbM U3NoJsi3BaHaTa
HacTpoMKa Ha 3aBapbyHUA TOK. PrHA HACTPOMKa Ha
CKOPOCTTa Ha NofiaBaHe Ha 3aBapbyHUSA TeN MOMeE
[la ce U3BbpLUM Ge3CTENeHHO Ha perynaropa Ha
CKOpOCTTa Ha 3aBapbyhuaA Ten (pur. 1/14).
MpenopbyunTENHO € NpY HAacTpoWKaTa fa ce 3anoyHe
Ha cTeneH 5, KOATO NpeacTaBnABa CpeaHa CTOMHOCT,
1 NP1 HEOBXOAMMOCT Jia ce foperynumpa.
Heobx0AMMOTO KOIMHECTBO 3aBapbyeH TeN 3aBUCH
oT gebennHara Ha matepuana, AbnboymMHara Ha
unsrapsaHe, U3non3BaHUA guaMmeTbp Ha 3aBapbyeH
Ten U Cblo TaKa OT PasCToAHUATa MeXay
JeTalinuTe 3a 3aBapsiBaHe, KOMTO TpsibBa Aa ce
npeoposAsar.

6.1.3 PerynupaHe KOIM4ECTBOTO Ha rasa
HonnyectBoTO Ha rasa moxe fa ce peryampa
6e3cTeneHHo Ha peayunpeeHTuna (pur.4/19). To ce
WHAMKMPa Ha MaHomMeTbpa (pur. 4/20) B AMTpU Ha
MuHyTa (I/min). NpenopbYMTENHO KONIMYECTBO ras B
nomelLeHmsa 6e3 TeveHne Ha Bb3ayxa: 5 — 15 I/min.

3a perynvpaHe KosM4ecTBOTO ra3 Ha-Harnpeg,
ocBobogeTe 3areraresiHna AocT (dur. 28/G) Ha
nozaBalLoTo 3BEHO Ha Tena, 3a fa u3berHete

HEHY¥HO M3HOCBaHe Ha 3aBapbyHUA Ten (BUK 5.4.3).

CBbpieTe ¢ Mpexara (Bu Touka 5.3), noctaseTe
NpeBK/IIoYBaTeNA 3a 3aBapbyeH TOK BKA / U3KA
(ur.1/7) Ha cTeneH 1 u 3agencTBanTe
npeBK/oYBaTeNs Ha ropenkarta (dwur. 5/25), 3a ga
ocBoboauTe NpoTMyaHeTo Ha ras. Cera Ha
peayumpseHTUna (ur. 4/19) perynupaiTe wenaHoTo
KO/JIM4eCTBO ras.
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3aBbpTaHA HaNABO Ha KOMYETO 3a HACTPOMKa (dur.
4/24):

Mo-manko KonmM4ecTBo ras

3aBbpTaHA HAAACHO Ha KOMYEeTO 3a HacTpowKa (dur.
4/24):

Mo-ronamo KonnyecTso ras

OTHOBO 3aTerHeTe CbC CKO6M 3aTeraTesiHMA 0CT
(¢pur. 28/G) Ha nogaBaLLOTO 3BEHO Ha 3aBapbyHMA
Ten.

6.2 EneKkTpuyecko cebp3BaHe

6.2.1 3axpaHBaHe OT Mperara
Bu Touka 5.3

6.2.2 Hnema 3a cBbp3BaHe KbM Kopnyc (¢ur.
1/10)

CnoxeTe Kiemara 3a cBbp3BaHe KbM Kopnyc (10) Ha
anaparta Bb3MOXHO B HenocpeacTseHa 61M30CT A0
MACTOTO Ha 3aBapsABaHe.

[a ce BHMMaBa 3a MeTa/IHO bCKaB NPexof, Ha
MACTOTO Ha KOHTAKT.

6.3 3aBapaBaHe

AKO ca HanpaBeHW BCUYKU €IEKTPUYECKN BPH3KM 3a
3axpaHBaHe C TOK M 3aBapbyeH TOK, KaKTo U
BPB3KWTE Ha 3aLUMTHUA ra3, MOXe Aa ce npoueanpa
no c/iegHnUA Ha4YUH:

[JetaiinuTe, KOMTO LLie Ce 3aBapsaBaT, B 30HaTa Ha
3aBapKarta Tpabsa ga Hamat 60f, MeTasHO
NOKpUTHE, 3aMbpcABaHe, pbXaa, MasHMHa 1 Baara.

Perynupaiite no cbOTBETHUA HAYMH 3aBapPBYHWUA TOK,
NoAaBaHETo Ha 3aBapbYHUS TS U KOJIMYECTBOTO ra3
(B 6.1.1-6.1.3).

[pbTe Npes AMUeTo Cv 3aBapbyHMA LWMPM (Pur.
3/17) v BogeTe rasoBara Al3a KbM MACTOTO Ha
JeTtainina, KbAeTo TpsAbBa Aa ce 3aBapsiBa.
3apeicTBaliTe NpeBK/IOYBaTENA HA ropenKara (pur.
5/25).

AKO eneKTpuyecKaTa agbra ropu, anaparbT nogasa
Ten B 3aBapbyHaTa BaHa. AKO 3aBapbyHara fela e
[OCTaTbyHO rosifAMa, ropenkara 6aBHo ce BOAM No
Ob/UHATA Ha enaHua pbo. MNpn HeobxoaumocT
NIEKO pasKnarteTe, 3a ja yBe/mM4nTe Nexo
3aBapbyHaTa BaHa.

YcTaHoBeTe nieasHaTa HacTporKa Ha 3aBapbyeH
TOK, CKOPOCT Ha NoaBaHe Ha 3aBapbyHuA Ten U
KO/IMYECTBO ras C NomoLLTa Ha NPO6HO 3aBapsiBaHe.
B npgeannua cnyyar ce YyBa paBHOMEPEH LUYyM Mpur
3aBapsBaHe. [JbnboynHaTa Ha usrapsHe Tpsa6sa ga
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6bAe Bb3MOMXKHO ro/isima, Ho 3aBapbyHaTa BaHa a
He naja npes getavna.

6.4 3aWUTHU NpUcnoco6ieHns

6.4.1 TepmonpeKbcBay

3aBapbyHMAT anapar e CHabAeH CbC 3almTa oT
nperpsBaHe, KOATO 3alyMTasa OT nperpsasaHe
3aBapbyHuA TpaHchopmaTop. AKO ce 3aaeincTea
3alyMrara oT nperpsiBaHe, CBeTBa KOHTpoHaTa
namna (3) Ha Bawwusa anapat. OctaBeTe 3aBapbyHMA
anapar Aa ce oxn1aAu 3a U3BECTHO BpeMme.

7. MouucTtBaHe, NoaapbXKaA U
nopb4BaHe Ha pe3epBHU HacTun

Mpeawn BCAKO NoYMCTBaHe n3BaXkjanTe wwencena.

7.1 MNouucrtBaHe

o [loaabpxarnTe 3alWUTHUTE MEXaHU3MMU,
OTBOpUTE 3a Bb3AYX W ABUraTenHaTta KyTusa
Bb3MOXHO Hai-4MCTM OT Npax 1 3aMbpcABaHe.
MouncTBanTe ypeaa ¢ YicTa Kbpra unm ro
npoAyxanTe CbC CrbCTEH Bb3AYX NOJ, HUCKO
HanAraHe.

@ [lpenopbuBame Bu aa nouncteaTte ypesa
HemnocpeACcTBEHO cnef BeAka ynotpeba.

@ [louncTBaiiTe ypena peaoBHO € BnaxKHa Kbpna
1 Manko Mek canyH. He usnonasavite
OeTepreHTU Unm pasTBopuTenu; Te buxa
yBpeaunv nnacTMacoBuTe YacTu Ha ypeaa.
BHumaBanTe fa He nonagHe Boja BbTpe B
ypeza.

7.2 Nopapbxka
BbB BbTpeLWwHOCTTa Ha ypeaa HAMa Apyry 4acTtu,
N3NCKBaLLW NOAAPBXKKA.

7.3 Nopbyka Ha pe3epBHU YaCTHU:

Mpun nopbyKa Ha pe3epBHM YacTn TpAbBa aa ce
nocoyaT crnejHuTe AaHHW;

® BwupHaypena

® ApTuKyneH Homep Ha ypeaa

® VaeHTndukaumoHeH HoMep Ha ypena

® Homep Ha Heobxoammarta pe3epBHa 4acT
AKTyanHu ueHu n nHdopmauma Lwe HamepuTte Ha
www.isc-gmbh.info

8. EkosniorocbobpasHO oTCTpaHABaHe
n peuuKnupaHe

YpenbT e B 0NakoBKa, 3a Aa ce npeaoTspaTAT
LeTV Npu TpaHCnopTMpaHeTo. Tasun onakoska
npeacTasfABa CypoBMHA 1 3aTOBA MOXE Aa ce
13non3sa NoBTOPHO UMW Aa Ce BbPHE KbM LUMKbNa
Ha obpaboTka Ha cypoBuHUTE. YpeabT 1 Herosute
4acTu ca CbCTaBeHU OT PasnNuyHK MaTepuany, kato
Hanpumep MeTan n nnactmacu. MiaxsbpneTe
nedeKTHUTE CTPOUTESTHM HacTn Npu 0COH6eHo
onacHute otnaasun. OcBegomeTe ce B
cneunanmsvpaHuAa marasmH unun B 06LLlI/IHCKaTa
agMmuHucTpaums!
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9. OTKpMBaHe Ha CMyLLeHUA

lpelwka

MpuunHa

Momouy,

[MopaBalata posKa He ce BbpTH

Jlnncea HanpemxeHue oT Mpexara

PerynatopbT Ha nogaBaHeTo Ha
TenaHaoO

[MpoBepeTe cBbP3BAHETO

[MpoBepeTe HacTponKara

MoBapalwara POJsIKa ce BbpTH, HO
HAMa nojaBaHe Ha Ten

Jlowwo npuTUCKaHe Ha posiKaTa
(Burk 5.4.3)

CnupayKara Ha posikara e
perynvpaHa MHOro cTerHara (Bu
5.4.3)

3ambpceHa / noBpeaeHa
nopasalla poska (Bu 5.4.3)

MoBpepaeH wnayx

pelwHa ronemmMHa Ha KOHTaKTHaTa
Tpbba / 3amMmbpceHa / UsHoceHa
(Burk 5.4.3)

3aBapbYHUAT Tes e 3aBapeH Ha
rasosara fll03a/KOHTaKTHaTa
Tpbba

MpoBepeTe HacTpoliKaTa

MpoBepeTe HacTpoliKaTa

MouuncTeTe pecn. cMeHeTe
MpoBepeTe o6LUMBKaTa Ha Bogaya
Ha Tena

MoyncTeTe / cmeHeTe

OcBob6ogeTe

Cnep npogbauTeHa paboTa
anapatbT He PYHKLMOHKPA, CBETH
KOHTpo/siHaTa SlaMna Ha
TepMonpeKbeaaya (3)

AnaparbT ce e nperpsia ot
NPOAB/IKUTENHOTO BpeMe Ha
M3MNon3BaHe pecr. HecnaspaHe Ha
BPEMETO 3a NoYMBKa

OcTaBeTe anapara ga ce oxn1agu
Har-manko 20-30 MUHYTH

MHoro now 3aBapbyeH LieB

HenpasunHa HacTporiKa Ha ToKa /
nogasaHeTo (Bu¥ 6.1.1/6.1.2)

HAma / MHOro masiKo ras (Bu
6.1.3)

MpoBepeTe HacTpoiiKaTa

MpoBepeTe HacTpoliKara pecn.
HansAraHeTo Ha rasosara 6yTunKka
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10. O6ACHeHUe Ha CUMBOJIUTE

EN 60974-1

EBponeiicka Hopma 3a
CBHOPBEHMSA 38
€/1eKTPOABIOBO
3aBapsABaHe 1
M3TOYHULM Ha
3aBapbyeH TOK C
orpaHuyeHa
NPOABMKUTENHOCT Ha
BH/IIOUBaHE

He cbxpaHsBaiite nam
u3nonsBeaiTe anapara
BbB B/amHa UM MOKpa
cpefa v Ha b,

Mpepnasuten c
HOMWHa/IHa CTOMHOCT B
amnepu B MPEHOBO

7

1 ©a30BO —MpeXoBO
CBbp3BaHe

3aBapbyHUA Ten

CcBbp3BaHe

U, MpeoBo HanpexeHne 50 Hz MpeoBa yectota

1, makc Hai-B1COK TOK OT CwvmBon 3a nagauwa
Mpemara usdncaenHa b_ XapaKTepucTuKa
CTOMHOCT
Mpean nanonssaHe Ha 3aBapsBaHe ¢ meTan-
3aBapbyHMA anapar WHEpPTeH-ras 1 akTUBeH

gﬂ BHWMAaTE/IHO NpoyeTeTe ras BH/IOYUTESTHO

1 cnassanTe M3Mon3BaHe Ha Ten ¢
ynbTBaHeTo 3a paboTa —_— HOCOB MbHEH

Uo HomuHanHo IP 21 3awuTa
HanpemeHue Ha npaseH
xof,

I, 3aBapbyeH TOK Hnac nsonaumsn

@ mm [uameTbp Ha X MpoabAKUTENHOCT Ha

BK/1l04BaHe

EpHodaseH
TpaHchopmatop ¢
nanpasuTen
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Meplexopeva:
1. Ymodeifelg aodaieiag

Meprypadr TG oUOKEUNG Kal cuptapadidopeva

ZWoTn XPron CUPGWVA LE TOV TIPOOPLOKO

TexVIKA XOPAKTNPLOTIKA

Mpwv T B€0m o€ Aettoupyia

Xelplopog

KaBaplopog, ocuvtripnon, arnobrikeuon kat

TTapayyeAia avTaAAOKTIKWV

8. Awbeon ota anoppippaTa Kat
ETAVAYPNOLLOTIOMNoN

9. Avalrtnon pAaBwv

10. E&nynon ouppoiwv

NoorwN
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A\ NpoooxA!

Katd m xpnon tTwv CUCKEU®V TIPETIEL VA
AapBdavovTal oplopeEva HETPA AoPAAEiag TIPOG
aro@uUYN TPAUUATIONQV Kal {npwv. INa to Adyo
QaUTO MAPAKAAOUUE va SLaBACETE TIPOCEKTIKA AUTY
mv OdnydL xprnong. PUAAETE TV KAAA YA va EXETE
TIG TANpo®opieg 0 dlabeor) oag ava ndoa oTLyur).
Edv dwoate ) ouokeur) oe dAAa AToua,
TIAPAKAAOUE VA TOUG MAPAdMOETE KAl QUTY) TNV
OdnydL xpnong.

Aev avaAappavoupe kapia eubuvn yla atuynuata

TIou ogeilovTal 0 un Tenon autmg g Odnyiag
Kal TwV UTtodeiEewv aopaAeiag.

1. Yrmodei&eig aopaleiag

2TO OUVNUMPEVO QUAANADLO Ba BpeiTe TIG OXETIKEG
urodei&elg aopaAeiag.

2. Neprypadn NG CUCKEUNG Kal
cuumnapadidopeva (eik.1-8)

1. XelpoAapn

2. 'Evéeign Aettoupyiag

3 Auxvia eAéyxou eAeyKTn Beppokpaciag

4.  KdAuppa reptBARuaToq

5. ©¢on evanobeon PLaAng agpiou

6. Tpoxoi kivnong

7. AwKOTITNG evepyoroinong/arnevepyoroinong
PEVATOG CUYKOAANONG

8. Baon

9. Buopa oUvdeong e To SIKTUO

10. KAépa yeiwong

11. MNakéTo cwARVwv

12. Mrmek agpiou

13. Kavompag

14. PuBuom|q TaxuTnTag cUPHATOG GUYKOAANONG

15. Zwvn

16. 2Uvdeon Tapoxng agpiov

17. Aottida cuykOAANoNng

18. Zuokeur) ouYKOAANoONG agpiou

19. Melwmpag Tieong

20. Mavoépetpo

21. Zrepéwon e Bideg

22. BaABida aopaleiag

23. ZUvdean CWANVA TIPOCTATEUTIKOU Agpiov

24. MeploTpePOUEVO KOUUTT

25. AlaKOTITNG KauoTripa

26. 2 X cwAnvag enadng

2.1 YAk6 yia povtag
8 x Bida yla Tpoxoug kivnong
8 x SaKTUALOG OTNPIENG
8 X podEAAA Yla TpoXoUG Kivnong
4 x Bida yla xeipoAapn
4 X SAKTUALOG Yla XELPOAaR)
4 x podEAAQ Yla XeLPOAaPn
2 x Bida yia paon
2 x 5aKTUALOG Yla Bdon
2 x podéAAa yla Bdon
2 X OPLYKTNpag cwAnva
1 X TTAQOL0 TIPOCTATEVUTIKOU YUAALOU
1 X YUaAi GUYKOAANONG
.1 x 8lapaveg TPOoTATEVUTIKO YUOAL
2 X OTNPIyLATA TIPOCTATEVTIKO YUOAL
3 x ma&udadt Adapng
3 x Bideg Aapng
2 X Teipog oMPLENG TIPOOTATEUTIKO YUAAL
1 x XelpoAaPn
1 x TAaiolo aoTtidag cUYKOAANONG

»TETVOSITATTSQTOQO TR

3. ZwoTn Xprion cVpudpwva e ToV
TIPOOPIOMO

H ouokeur) ouykdAANong aepiou mpoopideTal
QATTOKAELOTIKA KAl LOVO YL TN CUYKOAANGOT XAAuBa
pe ™ pEBodo MAG (ue evepyd agplo) e xprion
QAVAAOYO CUPHATWY GUYKOAANONG KAl agpiwv.

H pnxavn emutpénetat va xpnotuoromOei pévo yua
TOV OKOTIO Yla ToV ortoio Tipoopiletal. Kabe mepav
TOUTOU Xprion SeV avTATOKPIEVTAL OTO OKOTIO yld
Tov otoio Tipoopidetalt. MNa PAAPeg ou odpeirovtal
0€ TIAPOMOLa XPoN 1) YA TPAUUATIONOUG TIAVTOG
€idoug eubuveTal 0 XPNoNTG/XEPLOTNG KaL OXL O
KOTOOKEVAOTNG.

ZNMAVTIKI] UTIOSELEN Yia TN 6UVSEOT UE TO
pevHa

H ouokeur| avrkel otnv katnyopia A Tou TipoTUTIoU
EN 60974/10, dnA. Sev TipoopideTal yia tn xprjon o€
KOTOLKOUHEVOUG XWPOUG, OTIOU 1 TIAPOXN PEVHATOG
yivetal peéow dnpociov ocuoTtnuatog TPododooiag
PEVHATOG XAMNANG TAoNG, S10TL deV amoKAeieTal
oTNV TepimTwon autr urod Sucpeveig ouvenkeg va
TIpOKAAETEeL TTAaPeEPPOAEG. EAv BEAeTE va
XPNOLUOTIOW)OETE TN CUOKEUT| OE KATOIKOUEVOUG
XWPOUG OTIOU T TTAPOXT) PEUHATOG YiVETAL HECW
Snpociouv cuoTruaTog TPoPodoaciag PEVHATOG
XQuUNAng tdong armatreital n xprion
NAEKTPOHAYVNTIKOU PIATPOU, TO OTIOI0 PELWVEL TIG
NAEKTPOHAYVNTIKEG TIAPEUBOAEG TOOO, WOTE VA UN
yivovtal alodnTd EVOXANTIKEG ATtO TO XPNOTN.

55



‘Anleitung_BT_GW_1 50_SPK5__ 23.01.13 07:47 Se%@—

2 & BIOUNXAVIKEG TIEPLOXEG OTIG OTIoiEG N TPOodPodSoacia
pevpatog Sev yiveTtal HEow OTIOU 1) TIAPOXY)
pevaTOoq Yivetal HEow SNIOCIOU CUCTNUATOS
TPododoaiag peuATOg XAUNANG TAONG, N CUCKELN)
Uropel va xpnotoromndei xwpig T xprion
TIapopoLlou diAtpou.

levikég utodei&elg acpaleiag

O xpnotng eivat uetBuVog yla TNV EYKATACTAON
KOl XPNOLLOTIONoT TNG CUOKEUNG CUUPWVA UE TIG
urodeielg Tou kataokevaotr. Edv Siarmotwbouv
NAEKTPOMAYVNTIKEG TIAPEUBOAEG, EUBUVETAL O
XPNOTNG Va TIG AVTIETWTIOEL CUUPWVA HE TIG
TEXVIKEG UTTOSEIEELG 0TO £6APLO ,ZNUAVTIKN
uTOSELEN Yla TN oUVSEDN [E TO PEVHA’.

Meiwon ekmounwv

H ouokeur) cuykdAANoNG TIPETEL va oUVSEDEL e TNV
KEVTPLKN TIAPOXT} PEVATOG. € TIEPITITWON
TapeUBOAWV propei va xpelaotei va Angoouv
POCOEeTA PETPQ, TL. X. N TOTIOOETNON PIATPOU OTNV
KEVTPLKN TIAPOYXT) PEVATOG (BAETIE TILO TTAVW TO
£6ad10 ,,ZNUAvTIK UTIOSELEN Yla TN oUVSED LE TO
pevua’). Ta kaAwdia va gival 600 o KovTA yiveTal.

Bnpatodotng

Ta dtopa TIou GopoUV NAEKTPOVIKEG CUOKEVEQ
(BnuaTtod0TEG KATL.) VA CUUBOUAEUTOUV TIPWTA TOV
Ylatpo TOug TIPOTOU TIANCLACOUV OE EYKATACTACELS
BoAtaikov TéEou, KOG, KAUONG KABAPLOOU 1y
TOTIKNAG OCUYKOAANONG, WOTE VA GLYOUPEUTOUV TIWG
TO HAYVNTIKA Tiedia o€ ouVSUAOUO e UWNAA
NAEKTPIKA pevpaTa Sev Ba eTNPEACOLV TIG
OUOKEVEG TOUG.

H Sidpkela eyyunong avépxetal o 12 urjveg oe
TIEPIMTWON EMAYYEAUATIKNG XPrIONG Kal 24 prveg oe
TepinmTwon katavaAwTtwv. H eyyunon apyidel amno
NV NUEPA ayopag TNG CUCKEUNG.
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4. TeXVIKA XOPAKTNPLOTIKA

HAekTpikn Tpododoaia: 230V ~50 Hz

Peupa ouykdAANong: 25-120 A (max. 150 A)

Aldpkela evepyoroinong X%:
| 10]20]30]60| 100

PeUpa ouykoAAnong 12 (A):
[120 | 90| 75 | 52 | 40|25

OvopaoTikr) Tdon Aeitoupyiag kevou Uy 48V
KUAWVSpog oUpaTog oUYKOAANONG MAE,.: 5kg
AldueTPOg OUPHATOG CUYKOAANONG: 0,6/0,8 mm
AoddAeia: 16 A
Bdpog: 25 kg

OL xpovol uyKOAANoNg Loxvouv yla Beppokpaacia
mepBaAiovTog 40°C.

5. Mpwv N 6€0n o€ Aettoupyia
5.1 MovTtdd (ek. 5-21)

5.1.1 ZuvappoAdynon Twv TpoXwvV Kivnong (6)
2UVAPHOAOYROTE TOUG TPOXOUG Kivnong (6) omwg
TaploTAaveTal oTiq aneovioelg 7,9,10,11.

5.1.2 ZuvappoAdynon tng paong (8)
2uvappoAoynoTe T Bdon (8) 6Twg TaploTaveTal
OTIq amnelkovioelg 7,9,12,13.

5.1.3 ZuvappoAdynon tng xelpoAapng (1)
2UVAPHOAOYROTE TN XEWPOoAafn) (1) érwg
TIOPLOTAVETAL OTIG ATIEWKOVIoELG 7,14.

5.1.4 ZuvappoAdynon Tng acmidag
OUYKOAANong (17)

® TormoBeToTe TO YUaAi cuyKOAANnong (I) kat amod
eMAvw 10 S1adaVEG TIPOCTATEUTIKO YUAAL (M)
OTO TIAQIOLO Yla TO TIPOoTATEUTIKO YUAAL (K) (EIK.
15).

® [i€oTe TOUG TEiPOUG CUYKPATNONG TOU
TIPOOTATEUTIKOU YUAALOU (q) EEWTEPLKA OTIQ
OTIEG OTO TIAQICLO TNG aoTtidag CUYKOAANONG (S).
(e. 16)

® TormoBeTNOTE TO TIAGICLO YL TO TIPOOTATEVTIKO
yYuaAi (k) pe yuaAi cuykoAAnong (1) kat
TIPOOTATEUTIKO YUAAL (M) amod péoa oTnv €00XT)
oTO TAaiolo TNG aoTtidag cuyKOAANoNg (s),
TIEDTE TIG UTIOS0XEG CUYKPATNONG (N) 0TOUG
TIEPOUG CUYKPATNONG TOU TIPOCTATEUTIKOU
YUaALOU (g) HEXPL VA KOUUTIWOOUV Yld vVa
aodaAioeTe TO TIPOOTATEVTIKO YUaAi (k). To
Sladaveg TPOoTATEUTIKO YUaAL (M) va BpiokeTal



Anleitung_BT_GW_150_SPK5__ 23.01.13 07:47 Se%@—

otV eEWTePIKN TTAEUPA. (EIK. 17)

® /uyioTe TV endvw Akpn Tou TTAALGiov TG
aottidag ouykdAAnong (s) (k. 18/1) kat
SIMAWOTE TIG YWVIEG TNG EMAVW AKPNG (ELK.
18/2.). AvyioTte Twpa TIG EEWTEPIKES TIAEUPEG
TOU TTAQUOIOU TNG aoTIiSAg UYKOAANONG (S) TIPOG
Ta péoa (ek. 18/3.) kat cuvdeoTe TIg TEOVTAG
YEPA TIG YWVIEG TNG EMTAVW AKPENG KAl TIG
eEWTEPIKEG TIAEUPEG. 2 € KABE TTIAEUPA TIPETTEL
OTO KOUUTIWHA TWV TIEPWV OUYKPATNOoNG va
AKOUOETE 2 NXOUG KAIK (g1K. 18/4.)

@ ‘Otav ouvdeBouv ol dUo endvw ywvieg TG
aoTtidag oUYKOAANONG OTIWG TIPOKUTTTEL ATtd TNV
ewova 19, BaAte Tig Bideqg yia ™ Aapn (p) arod
€Ew peoa armo Tig 3 TpUTEg oTNV aottida
OUYKOAANONG. (eIK. 20)

® [upioTte ™V aotida cuyKOAANONG Kat 0dnynote
™V XEPOAQPH (r) HEOW TWV OTIEPWHATWY TWV 3
Bdwv yia ™ xelpoAafn (p). Bidbwote
XePoAapn (r) e Ta 3 ma&dadia (0) otnv aormida
OUYKOAANONG .(€lk. 21)

5.2 ZUvdeon Tou aegpiov (£ik. 4, 5, 22-27)

5.2.1 Eidn agpiov

Katd n ouykOAANOM |E GUVEXEG AEPLO aTTALTEITAL
TPooTacia agpiov, n cUCTACN TOU TIPOCTATEUTIKOU
agpiov eEaptdral amnd Tnv erAexOeioa pEBodo
OUYKOAANONG:

Mpootateu-Tikd agpto CO2 | Argon/CO2
MégtaAAo Tipog

GUYKOAAN-0on

AvBpakoxdAuBag X X

5.2.2 TortoOeTnoTE TN GLAAN TOU AEPioV TTAVW
0TI GUOKEVN (EIK. 22-23)
H ¢1dAn agpiov dev oupmephapBdaverall

TomtoBeTtnoTE TN HLAAN agpiov OTIWG PpaiveTal OTIG
elkoveg 22-23. MNpog 'Ete yla otepen) TomobETNOoN T™Q
Cwvng (15) kat yla evoTdbela TNG CUCKEUNG
OUYKOAANONG.

Mpoooxn! Zmnv empdvela evandbeong TG GLAANG
agpiov (elk. 23/5) erutpeneral va TorobeTouvTal
PLaAeg agpiou pexpL pagiuoup 10 Aitpa. 2e
TePIMTWON XProng HEYAAUTEPWV PLAAWYV agpiou,
voioTatal kKivduvog TITwong Toug Kal YLauTtod
ETUTPETETAL VA TOTI0OETNOOVV HOVO SirAa 0Tn
OUOKEUN. 2€ TETOLA TIEPITITWON TIPETIEL VA
TPOOoTATEVOEL N PLAAN aepiov EMAPKWG, WOTE VA UNV
UTIApxeL kivduvog va mieoel!

5.2.3 Zuvdeon NG $LAAng aepiov (ek. 7, 24-27)
AdoU adalpedel TO TIPOOTATEVUTIKO TIWHA (EIK. 24/A)
avoi&te ouvTopa T BaABida Tng GLAANG (ek. 24/B)
oe katevbuvon avtibeta anod tnv katevbuvon Tou
OWHATOG.

KaBapiote 10 omeipwpa ovvdeong (eik. 24/C)
EVOEXOUEVWG HE E€Va OTEYVO TIAVi, XWPIg
anoppuravtikd. EAEyEte €av urtapyet
oTteyavoromnTikn SiAata&n otov pelwtnpa mieong (19)
Kal eav gival og ayoyn kataotaon). Bidwote Tov
pewmpa tiieong (19) ot dopd TwV SEKTWV
POAOYLOU TIAVW OTO OTIEPWHA oUVSEDNG (ELK. 25/C)
g PLaAng aepiovu (eik. 25). Mepdote Ta SVo
KoAAdpa (j) mévw amd 1o wArva Tou
TIPOOTATEUTIKOU agpiov (18). BaAte To cwArva
TIPOOTATEUTIKOU agpiov (18) otn cuvdeon cwArva
TIPOOTATEUTIKOU agpiov (23) 0TOV PeEWwTHpa Tiieong
(19) kat T oUvdeon Tapoxng aepiov (16) otn
OUOKEUTN GUYKOAANONG Kal aodaAioTe e KOAAGpaA
oWANVWV (j) ota dvo onueia ovvdeong. (eiK. 26-27)

Mpoooxn! Mpoé€te T oTeyavoTnTa OAWV TWV
ouvdEoewV aepiou Kal Twv evwoewv! EAEYETE TIG
OUVOEDELG KAl EVWOELG e OTIpel eEakpiBwong
onueiwv Slapponq 1 e oarouvovepo.

5.2.4 EEniynon tovu pelwtnpa mieong (eik. 4/19)
270 TePLOTPEDONEVO KoUpTT (24) prtopei va
PUBULOTEL N TOCOTNTA PONG agpiou. H pubuiopévn
TooOTNTA PONG agpiov SlaBdaleTal 0To HAVOUETPO
(20) o€ Aitpa ava Aertto (I/min). To agplo e&gpxetal
0TI OUVSEDT) TIPOCTATEVTIKOU agpiov (23) kat
METadEPETAL LECW TOU CWANVA TIPOOTATEUTIKOU
agpiou (elk. 3/18) TIPOG TN CUOKEUT) CUYKOAANONG.
(BA.5.2.3)

Mpoocoxn! lMNa tn pubuion TG MocOTNTAG PONG
agpiov akoAoubnoTte TIg 0dnyieg Tou edadiouv 6.1.3.

O pelwpag Tieong mpooapuodeTal e tn Bordela
ToU BLdwToL cUvdeaopou (21) oatn PpLaAn agpiov (BA.
5.2.3).

Mpoooxn! Emeppacelg kat EMIOKEVEG OTOV PEWTNPA
TIEONG ETUTPETEVTAL VA EKTEAKOUVTAL LOVO ATIO
eEeldlkeupévo ipoowttikd. EQv xpelaoTei,
TIAPAKAAOULE VA OTEIAETE TOV EAATTWHATIKO
Hewmpa iieong otn Slevbuvon TIoU THAUATOG
eEunnpETnong meAaTwv.

5.3 HAekTtpikn Tpododocia

@ [pwv T oUVSEON OLlYOUPEVTEITE TIWG TA OTOLXEIN
OTNV ETIKETA TOU CUUPWVOUV [IE TA OTOIXEID TOU
SiKTVOU.

® H ouokeun erutpénetal va Aettoupyei pévo oe
OWOTA YELWEVEG TIPICEG e avAAoyTN aodAAELd.
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5.4 TomoO€1NnoN TOU MNViov GUPUATOG
(ew.1,5,6,28 - 36)
H ¢1dAn agpiov dev oupnephapBdaverall

5.4.1 Eién cuppatwv

Avdaloya pe TV Tiepintwon, xpeldlovtal
SladopeTIKA cupuaTa ouykOAANong. H ocuokeun
OUYKOAANONG WIMOPEL Va XPNOLUOTIOMOEL Ue oUupuaTa
OUYKOAANONG pe Slapetpo peta&v 0,6 kat 0.8
XAootd. Me T ouokeun ocupnapadidetal To
avAaAoyo poAd kat ol CwWANVEG. To poAd, oL CWANVES
£Madnq Kal 1 SLATOWr| ToU CUPKATOG TIPETIEL TTAVTA
va Taptalouv.

5.4.2 AuvauLKOTNTA TOVU TINViou cUPHATOG
3TN CUOKEUT ETUTPETIETAL 1] TOTIOBETNON TINVIWV
OUPHATOG PEXPL MAEILOUK 5 XYP.

5.4.3 TomoB€tTNnoN TOV MNViov cCUPHATOG

® Avoi&te To kAAUppa TiepIBARUaTOg (eik. 1/4).

@ ZlyoupeuTeite WG oL TiEPLEAIEELS oTo Tnvio dev
UTIEPKAAUTITOVTAL, Yla VA €EA0DANICETE TO
opodpopdo EETUALYHA TOU CUPHATOG.

Nepypadpn Tng povadag odnyol Tou cUPHATOG
(ewk. 28-36)

A AoddAion Tou Tmviou

Zmptypa rinviou

MNeipog eUTTAOKNG

Bida pubuiong yia ¢ppévo tou KUAVSpou

Bideq yia otriptypa Tou kKUAVEpou ipowenong
Ztepéwon KUAVSpoU wenong

KUAwdpog powbnong

Yrodoxr| TTaKETOU CWARVWV

KUAwvdpog ouprtieong

21ep€waon Tou KUALVSPOU cuTtieong
KUAwvdpog ouprieong

Bida mpocappoynq yia avtibAupm
ZwARvag-odnyog

Mnvio ocVppatog

AVOLyla EUTTAOKNAG TOU TINVIOU CUPHATOG

OZZIr X~ ITOMMmMOO®

TomtoB£1non Tou Inviov cupparog (eik. 28,29)
TomoBetoTe 1O TNvio oUppatog (N) oto oTrpLya
rinviou (B). Mpoog&te va EguAixBei To TEAOG TOU
OUPUATOG OUYKOAANONG OTNV TIAEUPA TOU 05NyoU
TOU CUPHATOG, PAETIE BEOAOG.

MpooéEte va TiecBei N aopaAion Tou Tnviou (A) kat
va eival KaAd oTepewEVOG o Tieipog eurAoknig (C)
OTO AVOLYHA EUTTAOKIG TOU TMViou Tou ouppatog (O).
H aoddAion tou rmviou (A) Tipémel va
EAVAKOUUTWVEL TIAVW ATtd TO TINVIO TOU CUPHATOS
(N). (ek.27)
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Elcaywyn Tov cUpuatog cuykGAAnong Kat

PUBMIONG TOU 081 YOV TOU GUPHAOTS (ELK. 30-36)

® [li€ote 1o eAatriplo Tou kUAivdpou ttieong (K)
TIPOG TA EMAVW KaL TIEPIOTPEWTE TIPOG TA EUNPOG
(ewx. 30).

® AvadSImAWOTE TPOG TA KATW TO OTNPLYHA TOU
KUAivépou cuprtieong (J) e Tov KUAvEpo
ouprtieong (1) kat to ehampio (K) (ek. 31)

® =gfdwote TI§ Bideg yla TO oTHPLYA KUAIVSpOU
npow6bnong (E) kat tpapn&Te pog ta ENavw to
oTNPLYHa Tou KUAivépou ripowdnong (F) (ek.
32).

® EAéyEte To poAd wbnong (G). Znv enavw
TIAEUPA TOU PoAoU WBNonNg (G) TipEmeL va
avadEpeTal TO AVAAOYO TIAXO0G TOU CUPHATOG. To
poAS wBnong (G) eivat eEomAlopévo e 2
AUAAKLa-08nyoug. Evoexopévwg 6a
avartodoyupioete 10 poAd wbnong (G) 1y 6a to
QVTIKATAOTAOETE. (elK. 33)

® Emnavatomnofetrote TO 0TMPLyHa KUAIVSpOU
npowbnong (F) kat BidwoTe To.

® AdaipéoTe TO Urek agpiov (elK. 5/12) pe otpodn
mpog ta &e&ld and Tov kavotrpa (eK. 5/13),
EeBLOWOoTE TO CWANVa eMadNg (EIK. 6/26) (€lk. 5 —
6). AKOUUTOTE TO TIAKETO CWANVWY (eIK. 1/11)
edv yivetal iola oto ddmedo, deixvovtag otnv
avTiBetn TAgUPA A0 TN CUOKEUT] CUYKOAANONG.

® Kowte tampwta 10 eKATOOTA TOU CUPHATOS
OUYKOAANONG €101, WOTE Va dnioupyeital iola
TOMN, XWPIQ TIPoeEOXEG, KUPTWOT KAl
akabapoieq. ATo&eaTe TNV AKPN TOU CUPHATOS
OUYKOAANONG.

® 2mpw&Te TO CUPHA CUYKOAANONG HECA ATTO TO
oWwAVa-odnyo (M), peta&l Tou poAou
ouptieong kat wenong (G/1) péoa otnv urtodoxr
TOU TIAKETOU CWANVWYV (H). (ek. 34) Zrpwéte
TIPOOEKTIKA [IE TO XEPL TO CUPHA CUYKOAANONG
OTO TIAKETO TOU CWANvVA TOCO, HEXPL Va
TpoeEExeL oTOV KauoTpa (eik. 5/13) Tiep. 1
€KATOOTO.

® XaAapwote mn Bida mpooapuoynq (L) peplkeEg
TEPLOTPOPEG. (EIK. 36)

® AvadimAwoTe TAAL TIPOG TA EMAVW TO OTHPLYHA
KUAivépou cuprtieong (J) e Tov KUALVEpo
ouprtieong (1) kat eMavakpeaoTe TO EAATPLO
(K) Tou KUuAivépou cuprtieong (K) otn Bida
pUBULIONG ya avtiOAwn (L) (k. 35)

® PuBuiote T Bida mpocappoynq ya avtirieon (L)
£€TOL WOTE TO CUPKA CUYKOAANONG va
TPOooApUOleTal 0TEPEA HETAEY TOU POAOU
ouprtieong (1) kat Tou poAov wlnong (G) xwpig
va urepouprieleTal. (k. 36)

® BidwoTte ToV KATAAANAO CWANVA TN (ELK.
6/26) yla T0 XPENOULOTIOIOUHEVO CUPHA
OUYKOAANONG OTOV kauoTtripa (eik. 5/13) kat
BAATe TO UrEK agpiov e TeploTPOdr TIPOG TA
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Sekld (elk. 5/12).

® Pubp’otre T Bida pocapoyng yia To Gpévo
Tou poAou (D) €tol, woTe va odnyeital akéun To
OUPMA KAL TO POAO VA OTAUATA QUTOUATA HETA
TNV MédNoM TOU CUOTAKATOG 081jyNoNg Tou
OUPUATOG.

6. XelpIOMOG

6.1 PUBuion

Emeldr| n pubuion tou oUpRaTog CUYKOAANONG
yievtal SladopeTika avaAoya e TNV TIEPITTTWON,
OUVIOTOUE, VO EKTEAEITE TIG pUBUIoELG LETA aTTd
SOKILAOTIKY) CUYKOAANOT).

6.1.1 PUBuLON TOU PEUATOG CUYKOAANONG
To peva oUYKOAANONG MTOPEL va puBpLoTEl o€ 6
Babuideg oTov SLAKOTITN PEUUATOG GUYKOAANONG
(. 1/7). To anattoUeVo PeUA GUYKOAANONG
e€apTtaTal ano To TAxX0G TOU UAIKOU, ard 1o
emmBupovpevo BABog kavong Kat T SIAUETPO TOU
XPNOLOTIOOUEVOU CUPHATOG CUYKOAANONG.

6.1.2 PUBuLON TNG Ta)VTNTAG IPOoWONONG TOU
oUPHATOG

H taxvmta mpowdnong Tou cUPHATOS
TIPOCAPUOLETAL AUTOUATA OTNV XPNOLOTIOIOUMEVT
pUBLON pevpatog. Mia akpirig pubuion g
TOXUTNTAG TIPOWONONG TOU CUPHATOGUITOPEL Va Yivel
adlaBadunta oTo PUBULOTH TAXUTNTAG TOU CUPHUATOG
OUYKOAANONG (elk. 1/14). Zuviotatal va apxioetn
pPUBION 0N Badpida 5, TTov aroTeAEl pia péon T,
KL EVOEXOUEVWG, EAV XPELAOTEL, VA EMAVAPUOULOTEL.
H amatrrovpevn moocdTNTA 0UPHATOG EEQpTATAL ATIO
TO TIAXOG TOU UALKOU, ToU BdBoug Tng €Ynong, ano
™ SIAUETPO TOU XPNOLUOTIOOUEVOU CUPHATOG
OUYKOAANONG Kat ard To PEYEBOG TWV ATOoTACEWV
TWV OUYKOAANTEWV AVTIKEILEVWV.

6.1.3 PUBuLON NG MOoOTNTAG PONIG agpPiov

210 TteploTpedOpEVO koupti (Abb.4/19) pmopei va
puUBULOTEL N TTOCOTNTA POTG agpiou. Avadépetal 0To
HavopeTpo (elk. 4/20) oe Aitpa avd Aertto (I/min).
ZUVIOTWEVN TIOCOTNTA POYG AEPIOU OE XWPOUG
XWpP QL pevpa agpa: 5— 15 I/min.

lMa N puBUIoN TNG TTOCOTNTAG PONG TOU AEPIOU
XAAQPWOTE TIPWTA TO HOXAO cUODIENG (EIK. 28/G)
NG Hovadag TPowenong Tou CUPUATOG TIPOG
artoduyn dokorng $Oopdg Tou clpuatog (PAETE
5.4.3). Zuvd€oTe [e To peupa SIKTUOU (BAETe e6Adlo
5.3), BAATE TO SLOKOTTTN
£VEPYOTIOINONG/ATIEVEPYOTIOINONG/PEVNATOG
OUYKOAANONG (€1K. 1/7) 0N Babuida 1 kat
EVEPYOTIOOTE TO SLAKOTITN TOU KAUOTHPA (EIK.

5/25), yla va eAeuBepWOETE TN POY) TOU AEPIOU.
Twpa pubuioTe oToV HelwTnpa Tiieong (k. 4/19) Tnv
€MBUPOVKEVN TTIOCOTNTA PONG agpiov.

MepLoTPodhT} TOU KOUUTTLOU TIPOG TA APLOTEPC (EIK.
4/24):
MIKPOTEPN TTIOCOTNTA PONIG

MeploTpodr} TOU KOUUTOU TIPOG Ta SeELA (eIK. 4/24):
MEYAAUTEPT TTIOCOTNTA POTIG AEPIOU

AodalioTe TO HOXAO TAVUONG (€IK. 28/G) TNG
Hovadag powdnong cUPUATOG.

6.2 HAekTpIKY) oUVdeEON

6.2.1 HAekTpikn Tpododocia
BAEme e6adlo 5.3

6.2.2 ZYvdeon NG KAENAG yeiwong (eik. 1/10)
JuvdéaTte TNV kKAEua yeiwong (10) Tng ocuokeung 600
TILO KOVTA YiVETAL 0TO ONUEI0 OUYKOAANONG.
Mpooé€te 0To oNpeio emadng TA YURVA LETAAAA.

6.3 Zuyk6AAnon

AdoU ekTEAECOOUV OAEG OL NAEKTPIKEG CUVOETELQ
yla TNV Tpod0od00ia PEVATOG KAl YL TO KUKAWUA
OUYKOAANONG KaBwg Kat yla Tn ouvseon Tou
TIPOOTATEUTIKOU AgPIOV, UITOPOUV O AKOAOUBcOUV
Ta €€ng Pripara:

Ta avTiKe{eva oV TIPETEL VA CUYKOAANBOUV TIpETEL
0TO onuel 0TNG cuykOAANoNG va eival eAevbepa ano
XPWHATA, ETIKAAVYELG, aKaBpaoieg, okoupld, Airm
Kal uypaoia.

PuBuiote avaloya 1o pea oUYKOAANONG, TNV
TIPowWONON TOU CUPHATOG KAL TNV TIOCOTNTA TNG
p0'Qn Tou aepiou (BAEme 6.1.1 —6.1.3).

KpamoTte v aomida rpootaciag (k. 3/17)
MTPOOTA 0TO TIPOOWTTO KAl GEPTE TO UIEK agpiov
OTO ONUEi0 TOU KATEPYALOUEVOU AVTIKELEVOU TIOU
TIPETIEL VA OUYKOAANOEL.

Xelploteite TWPA TO SLAKOTITN TOU KAUOTHPA (EIK.
5/25).

‘Otav avapel 1o NAeKTPIKO TOED, N CUOKEUT) TIPOWOEL
oUPHA 0TO AOUTPO CUYKOAANONG. Eav o pakog
OUYKOAANONG €ival apkeTd peyalog, odnyeital o
KOUoTNPAg apyd Katd PRKGo TG ETOUUOUKEVNQ
akpng. Evéexopévwg tTalavtevete eAadppd, yla va
peyevOUveTe To AoUTPd OUYKOAANONG.

H davikr pUBLon Tou pevaTog cUYKOAANONG, TNG
TaxUTNTOg TPOoWeNOoNG CUPHATOG KAl TNG TIOCOTNTAG
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pong agpiov BAcel SOKACTIKNG OUYKOAANONG. ZTnV
15avik) TiepinTwon Ba akoUoETE €va OUOLOHOPHO
B86pupo ocuykoAANnong. To Babog éYnong va sival
abv, To AouTpd CUYKOAANONG Va PNV TIEPVAEL HETT
arnod 1o KaTePYalOUEVO AVTIKEIEVO.

6.4 MpooTateuTikd cuoTATA

6.4.1 EAeykTng OeppoTNTAG

H ouokeur) ouykdAANonNg eival eEomAlopEVN e
TIPOOTACIA KATA UTIEPBEPAVONG TIOU TIPOCTATEVEL
TOV UETACXNUATIOTY) CUYKOAANONG atto

uriepBe puavon. Edv anokpiBei to cuotnua
pooTtaciag aro urepOepuavon, avapet n Auxvia
eAEyxou (3) 0Tn ouokeur| 0ag. AproTe T CUOKEUN)
OUYKOAANONG VA KPUWOEL YLa Afyo XPOVIKO
Slidotnpua.

7. KaBapiopog, ouvTApnong,
mapayyeAia avTaAAaKTIKOV

Mpwv arnd OAeq TG epyaocieq KaBaplopou va Byalete
TO QLg and m mpica.

7.1 KaBapiopog

® Na mpeite Ta cuoTAPATA AOPAAEiag, TIQ
OXIOUEG aePLOPOU Kal TO TEPIBANUA Tou
KlvnTrpa 600 o Kabapa arnd okovn yivetal.
2KOUTI{OTE TN OUCKeUN pe KabBapod Tavin
QUONETE TN UE TIETILEOUEVO AEPA OE XAUNAT
nieon.

® 2aG OuVIOTOUWE va KaBapifeTe Tn OUOKeUN YETA
and kdbe xpron.

® Na kaBapileTe T CUOKEUN UTAKTIKA e €va
uypd mavi kat Atyo paAakd carouvi. Mn
Xpnoworoleite KaBaploTika 1y SlaAUTEG, OLOTL
€710l dev arnokAeietal n dLABPWON TG CUOKEUNG.
Na rmpocéxeTe va unv €l0€ABeL vepod O0TO
E0WTEPIKO NG OUOKEUNG.

7.2 Zuvtipnon
2TO EOWTEPIKO TNG OUOKEUNG deV BpiokovTal
AAAa eEapTruata yla Ta oroia analteitat

ouvTrpnon.
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7.3 NapayyeAia avTaAAAKTIKOV

Otav napayyEAAAETE QVTAAAGKTIKA Va Un EexaoeTe

va avapepeTe Ta eENG otouxeia:

® TUMog CUOKEUNG

® AplBuog €idoug TNG OUCKEUNG

® XapaKmMPLOTIKOG aplBpog (Ident Nr.) g
OUCKEUNG

® AplBuoc Tou avTAAAaKTIKOU

[Ma oxuouoeg TWHEG Kal TIANPOPOPIES

www.isc-gmbh.info

8. AiaBeon oTa amoppipparta Kai
avakUKAwon

[Mpog anoguyn (NUAOV KATA TN YeETAPOPA n
ouokeun BpiokeTal oe pia ouokeuaoia. H
ouoKeuaoia auTr eival mP®TN UAN, uropel dnAadn
Va ETIAVAUETAXEIPLOTEL 1} VA AVAKUKAWDOEL.

O OUMTMIECTNAG Kal Ta £EQPTHHATA TOU artoTteAouvTal
arod dlAPOPETIKA UAIKA, OTIWG TL.X. artd LETAAAA Kal
NMAaoTKA. MapakaAoupe va dlabETeTe TA
EAATTWHATIKA EEAPTAHATA OTA €LOIKA Kal
MPORANUATIKA artoppippata. Eav €xete anopieg,
PWTNOTE OTO EOIKO 0AG KATACTNUA 1} 0N dloiknon
Tou Anou oag.
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9. Avadntnon BAapwv

BAGBn

Artia

AmnokatrdoTtaon

Aev ieplotpeEdeTal To POAO
wnong

Aev untdpxel Taon SiKTUoU

PuBpiotnig wbnong cvpuatog oto
0

EA€yEte TN ouvdeon

EA€yEte TN pUBION

To poAd wBnoNg TEPLOTPEPETAL,
aAAG Sev TiepvIETaAL CUPHA

Kakn) rtieon poAov (BAETE 5.4.3)

To dpEVO POAOU gival TIOAU OPIKTA
pPUBLLCHEVO (BAETIE 5.4.3)

AKABAPTO/EAATTWHATIKO POAD
wnong (BAEme 5.4.3)

EAQTTWHATIKO TIAKETO CWANRVWV
N&Bog péyebog cwAnva enadnq /
akaapto / pBapueEvo (BAETE 5.4.3)
ZUYKOAANUEVO cUpHa

OUYKOAANONG O€ UreK agpiou /
owAnva emadnq

EA€yEte TN pUBION

EA€yEte TN pUBION
Kabaplopog v aviikataotaon
EAéwETe TOV pavdva tou 0dnyou

TOU GUPHATOG

Kabaplopog / avtikataotaon

EeKOAANOTE

H ouokeun dev Aettoupyel peta
arnd PakpUuTePNS SLAPKELAQ
akinrortioinan, avapet n Auxvia
€AEYXOU TOU EAEYKTT) BepuoOTNTAg

@)

YrepBEpuavon tng cucKeung arno
XP10N HEYAANG SLaPKEAG N N
TAPNONG TOU XPOVOU UNSEVIOHOU

Adr|OTE TN CUCKEUN VA KPUWOEL
emi 20-30 Aemta

MoAU kakr) padr) cUyKOAANCNG

AdaBog pubuion pevparog /
mpowenong (BAene 6.1.1/6.1.2)

Xwpig /oAy Aiyo agplo (BAEme
6.1.3)

EA€yETe T puBUIoN

EA€yEte TN puBuLoN 1) EAEYETE TNV
Tiieon TPLV TNV TANpWoN
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10. EEnynon Twv cupBoAwv

EN 60974-1 Eupwrnaiko mpotumo , Mnv amoBnkeleTe Kal un
E&omAlopov o/, XPNOLUOTIOLEITE TN
GUYKOAANONG pe TOEo OUOKEUN O€ Uypo
KOL NAEKTPIKNAG TiepIBAAAoV 1) 01N Bpoxn
€VEPYELAGQ GUYKOAANONG
|E TIEPLOPIOMEVN
Sldpkela "Aettoupyiag
Aodpdhela pe Movodaoikr cuvdeon
OVOUAOTIKT TIUN O€ SIKTUOU

—El_ AUTEP OTN OUVSEON ]:I 3>=

SikTVou

U, Tdon Siktvou 50 Hz 2uxvotnta SIKTUou

I, max MEYLOTO pEUMA ZUHBOAO Yla TiiTTOVCa
SikTuouTiur oxedlaopov b_ $odption
Mptv T Xprion Tng ZUYyKOAANon adpavng
OGUOKEUT GUYKOAANONG KalL EVEPYN

gﬂ va dlapdoete § ouunepA\apBavouévng

TIPOCEKTIKA KAl Va KaL TG Xprong
TNpEeite TIq 0dNYieg — OUPMATOG TIAIPWONG
XPnong

Uy OvopaoTikr| Tdon IP 21 Eidog nmpootaciag
Aettoupyiag kevou

I, Pebpa ocuyk6AAnong KAdon pévwong

g mm Aldpetpog ocUppatTog X Awapkela evepyortoinong
OGUYKOAANONG
Movodaoikog
METAOXNMUATIOTNG HE

1~ == |avopbwm
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icindekiler:

Guvenlik uyarilari

Alet aciklamasi ve sevkiyatin igerigi
Kullanim amacina uygun kullanim

Teknik 6zellikler

Calistirmadan énce

Kullanim

Temizleme, bakim ve yedek parca siparisi
Bertaraf etme ve geri kazanma

. Ariza arama

0. Sembol agiklamasi

SYoNoorN =
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A\ Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari énlemek igin aletler
ile calisirken bazi is glivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. igerdigi bilgilere her zaman
erisebilmek icin Kullanma Talimatint iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6dlin¢ verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve gtvenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk ustlenmeyiz.

1. Glvenlik Uyarilari

ilgili gtivenlik uyarilari ekteki kullanma kitapgiginda
aciklanmistir.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin icerigi
(Sekil 1-8)

Sap

isletme gdstergesi
Termik koruma kontrol lambasi
Gévde kapagi

Gaz tupu baglama alani
Sabit tekerlekler
Acik/Kapali/Kaynak akimi salteri
Ayak

Fis

10. Topraklama pensesi

11. Hortum

12. Gaz nozulu

13. Torg

14. Kaynak teli hiz regUlatori
15. Kayis bant

16. Gaz besleme baglantisi
17. Kaynak maskesi

18. Gaz hortumu

19. Basing dusuriicu

20. Manometre

21. Civata baglantisi

22. Emniyet ventili

28. Gaz hortum baglantisi
24. Déner dugme

25. Torg salteri

26. 2 x Kontakt borusu

©COoNOOTAWN~
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2.1 Montaj malzemesi
Sabit tekerlekler icin 8 x civata
Sabit tekerlekler igin 8 x halka
Sabit tekerlekler i¢in 8 x rondela
Sap i¢in 4 x civata
Sap i¢in 4 x halka
Sap i¢in 4 x rondela
Ayak i¢in 2 x civata
Ayak icin 2 x halka
Ayak i¢in 2 x rondela
2 x Hortum kelepcesi
1 x Koruyucu cam gergevesi
1 x Kaynak cami
.1 x Seffaf koruyucu cam
2 x Koruyucu cam tutma burclari
Sap igin 3 x somun
Sap igin 3 x civata
Koruyucu cam i¢in 2 x tutma pimi
1 x Sap
1 x Kaynak maskesi ¢cercevesi

$ QT OS3ITATTSQTOQ00Y

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Gazalti kaynak makinesi uygun kaynak teli ve kaynak
gazi kullanilarak, sadece MAG (metal aktif gaz)
metodu ile ¢elik malzemelerini kaynatmak igin
uygundur.

Makine yalnizca kullanim amacina gére kullanilacaktir.

Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullaniimasi igin uygun degildir. Bu tir
kullanim amaci disindaki kullanimlardan kaynaklanan
hasar ve yaralanmalarda, yalnizca kullanici/igletici
sorumlu olup Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Elektrik baglantisi ile ilgili nemli uyari

Bu alet EN 60974-10 standartinin A sinifina tabidir, bu
demektir ki aletin elekirik enerjisinin dusik voltajl
ulusal elektrik sebekesinden saglandigi konutlarda
kullanilimasi 6ngoérilmemistir, zira elektrik
sebekesinde meydana gelecek olumsuzluklarda alet
parazit olusmasina yol agabilir. Aleti, elektrik
enerjisinin dlsuk voltajli ulusal elektrik sebekesi
Uzerinden saglandigi konutlarda kullanmak
istediginizde, elektromanyetik parazitleri kullanici igin
rahatsiz etmeyecek seviyeye distren bir
elektromanyetik filtre kullanmaniz gerekir.

Alet, elektrik enerjisinin disik voltajli ulusal elektrik
sebekesi Gzerinden saglanmadigi sanayi bélgeleri
veya diger bélgelerde yukarida agiklanan filtrenin
takiimasina gerek olmadan kullanilabilir.

\
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Genel is glivenligi 6nlemleri

Kullanic, aleti uretici firmanin talimatlarina uygun
sekilde kurmak ve kullanmak ile ytkimltddar.
Elektromanyetik parazitlerin tespit edilmesi
durumunda bunlarin, yukarida ,Elektrik baglantisi ile
ilgili Gnemli uyar“ béliminde agiklanan yardimci
teknik gerecler ile yok edilmesi kullanicinin
sorumlulugundadir.

Emisyon azaltma

Ana elektrik akimi kesi

Kaynak aleti Uretici firmanin talimatlari dogrultusunda
ana elektrik akimi sebekesine baglanacaktir.
Parazitler meydana geldiginde 6rnegin ana elektrik
akimi sebekesine filtre takilmasi gibi ek énlemlerin
alinmasi gerekebilir (yukaridaki ,Elektrik baglantisi ile
ilgili Gnemli uyari“ bélimlne bakiniz). Kaynak kablosu
mimkun oldugu kadar kisa tutulmahdir.

Kalp pili

Vicudunda elektronik cihaz (6rnegin kalp pili vs.)
tastyan kisiler ark kaynagi, oksijen kaynagi ile kesme
ve delme veya punta kaynaginin yapildigi yerlerde
bulunmadan énce, bu ¢alisma bélumlerinde olusacak
manyetik alanlarin yiiksek elektrik akimi ile birlikte
vicutlarindaki cihazlara zarar vermesini dnlemek igin
doktoruna danigmalidir.

Alet ticari kullanimlarda 12 ay, ticari olmayan hobi
kullanimlarinda 24 ay garantilidir ve garanti aletin
satin alindidi tarihten itibaren baslar.

4. Teknik ozellikler

Sebeke baglantisi: 230V ~50Hz
Kaynak akimi: 25-120 A (max. 150 A)
Calistirma siiresi X%: 10 {20 | 30|60 | 100
Kaynak akimi 12 (A): 120 (90| 75 | 52 | 40 | 25
Bosta calisma voltaji Uy: 48V
Kaynak teli tamburu max.: 5kg
Kaynak teli cap: 0,6/0,8 mm
Sigorta: 16 A
Agirhk: 25 kg

Kaynak streleri ortam sicakligi 40°C oldugunda
gecerlidir.

5. Calistirmadan 6nce
5.1 Montaj (Sekil 5-21)

5.1.1 Sabit tekerleklerin (6) montaji
Sabit tekerlekleri (6) 7, 9, 10, 11 nolu sekillerde
gosterildigi gibi monte edin.

5.1.2 Ayagin (8) montaji
Ayagi (8) 7, 9, 12, 13 nolu sekillerde gosterildigi gibi
monte edin.

5.1.3 Sapin (1) montaiji
Sapi (1) 7, 14 nolu sekillerde gdsterildigi gibi monte
edin.

5.1.4 El maskesinin montaji (17)

® Kaynakgi camini (I) ve Gizerine seffaf koruma
camini (m), koruma cami gergevesi (K) icine
yerlestirin (Sekil 15).

® Koruma caminin tutma pimlerini (q) el maskesi
cercevesi (s) icindeki deliklere gegirin. (Sekil 16)

® Koruma cami gercevesini (k) kaynakei cami (I) ve
seffaf koruma cami (m) ile birlikte ic taraftan el
maskesi gergevesi (s) icine yerlestirin, koruma
cami gercevesini (k) sabitlemek icin koruma cami
tutma burg¢larini (n) koruma caminin tutma pimleri
(q) Gzerine sabitleninceye kadar bastirarak takin.
Seffaf koruma cami (m) dig tarafta olmaldir. (Sekil
17)

® El maskesi cercevesinin (s) Ust kenarini i¢ tarafa
dogru bukun (Sekil 18/1.) ve Ust kenarin
kdselerini ice dogru bikun (Sekil 18/2.). Sonra el
maskesi ¢ergevesinin (s) dis kenarlarini i¢ tarafa
dogru bukun (Sekil 18/3.) ve Ust kenar kdseleri ile
dis kenarlari sikica birbirine bastirarak birbirine
birlestirin. Kenar bagina tutma pimlerini yerlerine
gegcirirken 2 kez kesin duyulabilir bir klik sesi
algilanmalidir (Sekil 18/4.)

® Elmaskesinin her iki Ust kenarn Sekil 19'da
gosterildigi gibi birbirine birlestirildiginde tutma
sapi (p) civatalarini dis taraftan el maskesinin 3
deligine gegcirin. (Sekil 20)

® El maskesini gevirin ve tutma sapini (r), tutma
sapina (p) takmis oldugunuz 3 adet civatanin vida
disi iginden gegirin. Tutma sapini (r) 3 adet tutma
sapli (0) somunu ile el maskesine sabitleyin.(Sekil
21)

5.2 Gaz baglantisi (Sekil 4, 5, 22-27)

5.2.1 Gaz turleri

Kesintisiz kaynak teli ile yapilan kaynaklama
isleminde koruyucu gaz gereklidir, koruyucu gazin
Ozellikleri secilen kaynak metoduna baghdir:
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Koruyucu gazi CO2 | Argon/CO2
Kaynaklanacak metal
Alagimsiz celik X X

5.2.2 Gaz tupuniin alet tizerine montaiji
(Sekil 22-23)
Gaz tlipu sevkiyatin icerigine dahil degildir!

Gaz tlipunt 22-23 nolu sekillerde gdsterildigi gibi
monte edin. Kayisin (15) siki sekilde bagli olmasina ve
kaynak makinesinin devriimeyecek sekilde saglam
durmasina dikkat edin.

Dikkat! Gaz tipUnu koyma yerine (Sekil 23/5) sadece
azami 10 litrelik gaz tupt monte edilebilir. Daha blytk
gaz tupleri monte edildiginde devrilme tehlikesi vardir,
bu boyuttaki tipler sadece makinenin yanina
koyulacaktir. Makinenin yanina koyulan gaz tiipleri de
devrilmeye karsi emniyet altina alinacaktir!

5.2.3 Gaz tiipiiniin baglanmasi (Sekil 7, 24-27)
Tupun koruma kapagini (Sekil 24/A) ¢ikardiktan sonra
thp ventilini (Sekil 24/B) kisaca agin.

Baglanacak yerin vida digini de (Sekil 24/C) herhangi
bir deterjan kullanmadan kuru bir bez ile temizleyin.
Basing dusurtctde (19) contanin bulunup
bulunmadigini ve contanin iyi durumda olup
olmadigini kontrol edin. Basing dusurtcuyt (19) saat
yénunde gaz tipunun baglanti vida disine (Sekil
25/C) takin (Sekil 25). Her iki hortum kelepgesini (j)
gaz hortumu (18) Uzerine gegirin. Gaz hortumunu (18)
basing disuructdeki (19) gaz hortumu baglantisina
(23) ve kaynak makinesindeki gaz besleme
baglantisina (16) takin ve her iki baglanti yerinde
hortum kelepceleri (j) ile emniyet altina alin. (Sekil 26-
27)

Dikkat! Sistemdeki bitiin gaz baglantilari ve yerlerinin
sizdirmazhigini kontrol edin! Gaz baglanti yerlerini
kacak spreyi veya sabunlu su ile kontrol edin.

5.2.4 Basing diigiriiciniin aciklamasi (Sekil
4/19)

Déner digme (24) ile gaz debisi ayarlanabilir.
Ayarlanmis olan gaz debisi manometrede (20)
litre/dakika (I/min.) olarak gosterilir. Gaz, gaz
hortumundan (23) ¢ikar ve gaz hortumu (Sekil 3/18)
Gzerinden kaynak makinesine beslenir. (bkz. 5.2.3)

Dikkat! Gaz debisini ayarlama islemini daima Madde
6.1.3'de agiklandigi gibi yapin.

Basing dusurlicu civata baglantisi (21) ile gaz tlpune
mont edilir (bkz. 5.2.3).
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Dikkat! Basing dUsurlcu tzerinde yapilacak
calismalar ve onarimlar sadece uzman personel
tarafindan yapilacaktir. Arizall basing disurdculeri
daima servis adresine geri gdnderin.

5.3 Elektrik baglantisi

Makineyi ¢alistirmadan 6nce tip etiketi lizerinde
belirtilen degerlerin mevcut sebeke degerleri ile
ayni olup olmadigini kontrol edin.

Makineyi sadece yénetmeliklere uygun larak
topraklanmis ve sigortalanmis koruma kontaktli
prizlere baglayarak calistirin.

5.4 Tel bobinin montaiji (Sekil 1, 5, 6, 28 - 36)

Tel

bobini sevkiyatin icerigine dahil degildir!

5.4.1 Tel turleri

Uygulanacak kaynak metoduna bagli olarak ¢esitli
kaynak tellerine gerek duyulur. Kaynak makinesi
caplari 0,6 ve 0,8mm olan kaynak telleri ile
kullanilabilir. ilgili tel ilerletme makarasi ve kontakt
makarasi makine ile birlikte génderilir. Tel ilerletme
makarasi, kontakt makarasi ve tel kesiti daima
birbirine uymaldir.

5.4.2 Tel bobin kapasitesi
Makineye agirliklar azami 5 kilograma kadar olan tel
bobinleri monte edilebilir.

5.4.3 Tel bobinini yerlestirme

Te!

OZZIrX«—ITOmMMmMOO®>»

e

Goévde kapagini (Sekil 1/4) agin

Telin diizenli sekilde bosalmasini saglamak igin
bobin lizerindeki sargilarin st tste olup
olmadigini kontrol edin.

slirme Unitesinin aciklanmasi (Sekil 28-36)
Bobin sabitlemesi

Bobin tutma elemani

Pim

Makara freni ayarlama civatasi

ilerletme makarasi tutma elemani civatasi
ilerletme makarasi tutma elemani
ilerletme makarasi

Hortum yuvasi

Baski makarasi

Baski makarasi tutma elemani

Baski makarasi yayi

Karsi basing ayarlama civatasi

Kilavuz boru

Tel bobini

Tel bobini hareket ettirme deligi
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Tel bobinini yerlestirme (Sekil 28,29)

Tel bobinini (N) bobin tutma elemani (B) lizerine
koyun. Kaynak teli ucunun tel kilavuz yeri tarafinda
bukulmis olmasina dikkat edin, ok isaretine bakiniz.
Bobin sabitlemesinin (A) bastiriimig ve pimin (C) tel
bobini hareket ettirme deligi (O) icinde olmasina
dikkat edin. Bobin sabitlemesi (A) tekrar tel bobini (N)
Gzerinden sabitlenmelidir. (Sekil 27)

Kaynak telinin gecirilmesi ve tel kilavuzunun

ayarlanmasi (Sekil 30-36)

® Baski makarasi yayini (K) yukari bastirin ve éne
dogru cevirin (Sekil 30).

® Baski makarasi tutma elemanini (J) baski
makarasi () ve baski makarasi yayi (K) ile birlikte
asagiya katlayin (Sekil 31)

@ ilerletme makarasi tutma elemani civatalarini (E)
acin ve ilerletme makarasi tutma elemanini (F)
yukari dogru hareket ettirerek gikarin (Sekil 32).

@ ilerletme makarasini (G) kontrol edin. ilerletme
makarasinin (G) Gst tarafinda ilgili tel kalinhigi yazil
olmalidir. ilerletme makarasi (G) (izerinde 2 adet
kilavuz oluk bulunur. ilerletme makarasini (G)
gerektiginde déndurlin veya degistirin. (Sekil 33)

® llerletme makarasi tutma elemanini (F) tekrar
takin ve civatalarini sikin.

® Gaz nozulunu (Sekil 5/12) sag yéne déndurerek
torgdan (Sekil 5/13) ¢ikarin, kontakt borusunu
(Sekil 6/26) s6kun (Sekil 5 - 6). Hortumu (Sekil
1/11) mimkin oldugunca kaynak makinesinden
kivrilmadan uzaklagsacak sekilde zemine koyun.

® Kaynak telinin ilk 10 cm uzunlugunu, herhangi bir
kivrim, kayma veya kirlenme olmayacak sekilde
kesin. Kaynak telinin ucundaki talagi temizleyin.

@ Kaynak telini kilavuz borudan (M), baski ve
ilerletme makarasi (G/I) arasindan gecirerek
hortum yuvasina (H) itin. (Sekil 34) Kaynak telini
elinizle dikkatlice, tor¢ (Sekil 5/13) agzindan
yaklasik 1 cm. digari ¢ikacak sekilde hortum igine
yerlestirin.

@ Karsibasing (L) ayarlama civatasini birkag tur
¢ozun. (Sekil 36)

® Baski makarasi tutma elemanini (J) baski
makarasi (I) ve baski makarasi yayi (K) ile tekrar
yukari katlayin ve baski makarasi yayi (K) tekrar
karsi basing ayarlama civatasina (L) asin (Sekil
35)

@ Karsi basing (L) ayarlama civatasini, kaynak teli,
baski makarasi (I) ve ilerletme makarasi (G)
arasinda ezilmeden siki sekilde bagl kalacak
durumda ayarlayin. (Sekil 36)

@ Kullanilan kaynak teli capina uygun kontakt
borusunu (Sekil 6/26) tor¢ (Sekil 5/13) tzerine
civatalayin ve gaz nozulunu sag yéne déndurerek
sabitleyin (Sekil 5/12).

® Makara freni (D) ayarlama civatasini, kaynak teli

daha hareket edecek sekilde ve tel beslemesi
frenlendikten sonra makara otomatik olarak
duracak sekilde ayarlayin.

6. Kullanim

6.1 Ayarlama

Kaynak makinesinin ayarlanmasi kullanim amacina ve
durumuna gore farkli oldugundan ayarlama iglemini
deneme kaynagi yaptiktan sonra yapmanizi tavsiye
ederiz.

6.1.1 Kaynak akiminin ayarlanmasi

Kaynak akimi 6 kademe ile Acik/Kapali/Kaynak akim
salteri (Sekil 1/7) ile ayarlanabilir. Gerekli olan kaynak
akimi malzeme kalinligina, istenilen kaynak derinligine
ve kullanilan kaynak teli capina baglidir.

6.1.2 Tel ilerletme hizinin ayarlanmasi

Tel ilerletme hizi otomatik olarak kullanilan akim
ayarina uyarlanir. Kaynak teli hizini ince ayari
kademesiz olarak kaynak teli hiz regulatéra (Sekil
1/14) ile yapilabilir. Ayarlama islemine 5nci
kademeden baslaniimasi tavsiye edilir, bu kademe
orta degeri olusturur ve gerektiginde ayar
degistirilebilir. Gerekli olan tel miktari malzeme
kalinligina, istenilen kaynak derinligine ve kullanilan
kaynak teli capina baghdir, ayrica kaynaklanacak
malzemeler arasindaki acikliga da baghdir.

6.1.3 Gaz debisinin ayarlanmasi

Gaz debisi kademesiz olarak basin¢ disurticide
(Sekil4/19) ayarlanabilir. Ayarlanan deger
manometrede (Sekil 4/20) litre/dakika (I/min) olarak
gosterilir. Hava akimi olmayan mekanlar iginde tavsiye
edilen gaz debi degeri: 5 - 15 I/min.

Gaz debisini ayarlamak igin 6nce, gereksiz tel
sarfiyatini énlemek icin tel ilerletme Unitesinin germe
kolunu (Sekil 28/G) agin (bkz. 5.4.3). Sebeke
baglantisini gerceklestirin (bkz. Madde 5.3),
Acik/Kapali/Kaynak akim salterini (Sekil 1/7) 1 nolu
kademeye ayarlayin ve gaz akisini agmak igin tor¢
salterine (Sekil 5/25) basin. Sonra basin¢ disuruclde
(Sekil 4/19) istenilen gaz debisini ayarlayin.

Déner diigmeyi sol yéne déndirme (Sekil 4/24):
Duistk gaz debisi

Déner diigmeyi sag yéne déndurme (Sekil 4/24):
Ylksek gaz debisi

Tel ilerletme Unitesinin germe kolunu (Sekil 28/G)
tekrar sikin.
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6.2 Elektrik baglantisi

6.2.1 Sebeke baglantisi
Bkz. Madde 5.3

6.2.2 Topraklama pensesini baglama (Sekil 1/10)
Makinenin topraklama pensesini (10) mimkin
oldugunca kaynaklanacak yerin yakinina baglayin.
Pensenin temas edecegi yerin ¢iplak metal olmasina
dikkat edin.

6.3 Kaynaklama

Makinenin elekirik baglantisi, gaz baglantisi ve
kaynak devresi ile ilgili tum baglantilar
gerceklestirdikten sonra kaynak ¢alismasini su
sekilde uygulayabilirsiniz:

Kaynaklanacak malzemelerin kaynak yapilacak
yerinin boyali olmamasi, metal kaplamasinin
bulunmamasi tizerinde kirlenme, pas, yag ve rutubet
olmamasina dikkat edin.

Kaynak akimi, tel ilerletmesi ve gaz debisini kaynak
uygulamasina uygun sekilde ayarlayin (bkz. 6.1.1 -
6.1.3).

Kaynak maskesini (Sekil 3/17) ylizinuzin éninde
tutun ve gaz nozulunu kaynak yapilacak yere
yonlendirin.

Sonra torg salterine basin (Sekil 5/25).

Ark olustugunda makine kaynak telini ilerletmeye
baslar. Kaynak yeri yeterli bliyuklikte oldugunda torg
yavasca kaynak yapiimak istenilen kenar boyunca
hareket ettirilir. Kaynak yerini biraz buyitmek icin
gerektiginde torcu biraz saga sol hareket ettirin.

Kaynak akimi, tel ilerletme hizi ve gaz debisinin ideal
ayarini deneme kaynaklamasi yaparak tespit edin ve
ondan sonra ayarlayin. ideal kaynak uygulamasi
diizenli kaynak sesinin duyuldugu uygulamadir.
Kaynak derinligi, kaynak yapilan yerde olusan dikis
malzemein iginden asagi dusmeyecek derinlikte
olmalidir.

6.4 Koruma tertibatlar

6.4.1 Termik koruma

Kaynak makinesi, trafoyu asiri Isinmaya karsi koruyan
termik koruma elemani ile donatilmigtir. Termik
koruma elemani devreye girdiginde makinedeki
kontrol lambasi (3) yanar. Bu durumda kaynak
makinesini belirli bir siire sogumaya birakin.
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7. Temizleme, Bakim ve Yedek Parga
Siparigi

Temizleme calismasina baslamadan 6énce fisi
prizden ¢ikarin.

7.1 Temizleme

® Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
govdesini mimkun oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
dusuk basingli hava ile Gfleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti dizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme isleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin icine su girmemesine dikkat
edin.

7.2 Bakim
Cihazin icinde baska bakimi yapilacak parca
bulunmaz.

7.3 Yedek parga siparisi:

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaztipi

@ Cihazin parca numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parcanin yedek parca numarasi
Gincel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gérdlebilir.

8. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
doénustardlebilir.

Nakliye ve aksesuarlari 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yonetimlerden 6grenebilirsiniz!
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9. Ariza arama

Ariza

Sebebi

Giderilmesi

ilerletme makarasi dénmiiyor

Sebeke gerilimi yok

Tel ilerletme makarasi regtlatéri O
ayarinda

Baglantiyi kontrol edin

Ayari kontrol edin

ilerletme makarasi déniiyor fakat tel
beslemesi yok

Makara baskisi kot (bkz. 5.4.3)

Makara freni ¢ok siki olarak
ayarlandi (bkz. 5.4.3)

ilerletme makarasi kirli / hasarli
(bkz.5.4.3)

Hortum hasarli

Kontakt borusunun 6l¢lsi yanls /
kirli / aginmis (bkz. 5.4.3)

Kaynak teli gaz nozuluna /Kontakt
borusuna kaynamis

Ayari kontrol edin

Ayari kontrol edin

Temizleyin ve/veya degistirin

Tel beslemesi kaplamasini kontrol
edin

Temizleyin ve/veya degistirin

Agin

Makine uzun bir calisma
suresinden sonra artik ¢alismiyor,
termik koruma kontrol lambasi (3)
yaniyor

Makine, ¢cok uzun uygulama
ve/veya torgu geri cekme slresine
riayet edilmediginden asir isinmistir

Makineyi en az 20-30 dakika
sogumaya birakin

Kaynak dikigi ok kéti

Yanlis kaynak akimi/tel ilerletme hizi
(bkz.6.1.1/6.1.2)

Gaz az/ yok (bkz.6.1.3)

Ayari kontrol edin

Ayari kontrol edin ve/veya gazin
dolum basincini kontrol edin
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10. Sembol agiklamasi

EN 60974-1 Sinirli galistirma stresine P Makineyi islak, rutubetli
sahip el ark kaynagi S, ortamda ve yagmur
makineleri ve kaynak glc¢ altinda saklamayin ve
Uniteleri icin gegerli kullanmayin
Avrupa Normu
Sebeke baglantisindaki 1 fazl sebeke baglantisi
Amper anma degerli

—E_ sigorta ]:I 3>=

U, Sebeke voltaji 50 Hz Sebeke frekansi

I; max Azami sebeke akimi Duasen egri semboll
Olcllendirme degeri b_

Kaynak makinesini Metal inert ve aktif gaz

kullanmadan énce kaynak ¢alismasi - dolgu
gi] Kullanma Talimatini § teli kullanma ile birlikte

dikkatlice okuyun ve

icerdigi talimatlara riayet —_—

edin

Uy Bosta calisma voltaji IP 21 Koruma turt

I, Kaynak akimi izolasyon sinifi

g mm Kaynak teli capi X Calistirma suresi
Redresérlti monofaze
transformatér

1~ —_—
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3micT:

NoorwN

8.
9.

BKasiBKM 3 TEXHIKM 6e3NeKn

Onuc npunagy Ta 06’eM NOCTaBKM
HanexwHe 3acTocyBaHHA

TexHiyHi napameTpu

Mepep nyckom B eKcnayaradito
O6cnyrosyBaHHsA

YuLeHHs, TexHiYHe 06CyroByBaHHA Ta
3aMOBJIEHHA 3an4acTuH

YTunisauia Ta NOBTOPHE BUKOPUCTaHHA
MoLwyK HecnpaBHOCTEN

10. MNosicHeHHA cUMBONIB
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A\ Ygara!

Mpu KopucTyBaHHI NpUnagamu chnig, 4OTPUMyBaTUCA
NeBHWUX 3axoiB 6e3neKu, LWob 3anobirtm
TpaBMyBaHHIO i MOLUKOAKEHHAM. TOMy yBarHO
npounTamTe Lo IHCTPYKLIiO 3 eKcnnyaTauii / BKa3iBKU
3 TexHikun 6e3nekn. HaginHo 36epiraviTe i, W06
BWK/1aeHa B Hill iHbopMaLia 6yna y Bac NOCTIMHO nig,
pyKamu. Y BUNagKy, AKLLO BM MOBUHHI nepejaty
npunag, iHWK1Mm ocobam, nepeganTe iM, byap nacka,
TaKOMX i Lto IHCTPYKLiito 3 eKcnuyaTauii / Ui BKasiBKY 3
TexHiKkM 6e3nexkun. Mu He Hecemo BiAMNOBIAAILHOCTI
3a HelacHi BUNaaKku abo NOLLOAKEHHS, AKi BUHUKAN
BHaC/NiJOK HeAOTPUMAHHA L€l IHCTPYKLT | BKa3iBOK 3
TEXHiIKM 6e3neKu.

1. BKa3iBKM Mo TexHili 6e3neKu

3 Bi4NOBIZHUMM BKa3iBKaMM MO TEXHIL 6e3mneKn
o3HaromTecs, 6yap-nacka, B 6poLuypi, Wwo
fofjaeTbeA.

2. Onuc npunapy Ta 06’eM NocTaBKU
(pycyHoK 1 - 8)

Pyuka

IHdbopmaLia npo BUpoGHKMKa

HoHTposibHa namnoyka TepMogaTymKka

Horyx Kopnycy

MnowaaKa ana poamillleHHA 6a10Ha 3 rasom

OnopHi ponunku

MepemuKay 3BaptoBasibHOro CTpyMy

YBIMKHEHO-/BUMKHEHO

8. OnopHa n’ATta

9. MepeeBuii LUTEKEP

10. 3atuckay ana 3'egHaHHSA 3 KOPNyCcoM

11. WWnaHr y 3ropTry

12. lasose comnno

13. dPopcyHKa

14. PerynaTop WBWAKOCTI NoAadi 3BaploBasibHOro
Aapoty

15. PemeHi gna TpaHCnopTyBaHHsA

16. CTuK gna nogadi rasy

17. WWmMTOK AnA 3BaptoBaibHUKA

18. LWnaHr gns saxmcHoro rasy

19. PepyKUilHWIM BEHTUb

20. MaHomeTp

21. Pi3bboBe 3'egHaHHsA

22. 3anobixHui BEHTUIb

23. CTUK AnA nig’efHaHHSA WnaHra 3axmMcHoro rasy

24. TpubOoK (opraH KepyBaHHs)

25. BumuKay hopcyHKM

26. 2 X KOHTaKTHa TpybKa

2.1 MoHTamHUI MmaTepian
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Noohrob~

8 x 60T 4719 ONOPHWUX POUKIB

8 X po3nipHe KinbLe A5 ONOPHUX PONKIB

8 X Wwarba Ana onopHUX POSUKIB

4 x 60T ANA py4KH

4 X po3nipHe KifbLe ANA pyyKH

4 x warnba ana pyyvxu

2 X FBMHT /19 OMOPHOI MATH

2 X po3nipHe KifbLe A9 ONOpHOI M'ATK

2 X Wwarba Ana onopHoi ATk

2 X 3aTUCKa4 AnAa WwiaHra

1 X pamKa A/1A 3aXMCHOro CKaa

1 X NpunoeyHe CKI0

1 X Nnpo3ope 3axmncHe CKJI0

2 X NiATPUMYIOHUIM BKNAAMLL ANS 3aXMCHOMO CKa
3 x raviKka A1l pyyKu

3 X IBUHT AJ151 PY4KH

2 X NiATPUMYIOHUR WTUPT 418 3aXUCHOTO CKAa
1 x pyyKa

1 X pamKa WMTKa ANA 3BaptoBasibHUKa

»TETVOSITATTISQTOQO TR

3. HanemHe 3actocyBaHHA

Mpunag ana 3saproBaHHA B 3aXMCHOMY rasi
NpUAATHUIA BUKIIOYHO 115 3BaploBaHHA cTai
metogoM MAG (MeTan — akTUBHUI ras) 3a yMOBHM
BMKOPUCTAHHSA NPU3HA4YeHUX A/1A LibOro
3BapioBabHOro ApPOTY Ta rasis.

MalumHy cnif BUKOpUCTOBYBATH TiIbKM 3rigHO 3 i
npuaHadeHHam. HoaHe iHLe BUKOPUCTaHHA
MaLLUMHMU, L0 BUXOAUTb 3a BKa3aHi MeXi, He
Bignosigae ii npuaHaveHHo0. 3a HecnpaBHOCTI abo
Tpasmu 6yab-AKOro BUAY, AKi BUHWKAM BHACNIA0K
BMKOPUCTAHHSA MaLLUWMHM He 3a NPU3HAYEHHAM,
BiANOBIAa/IbHICTb HECE HE BUPOBHUK, a
KopuCTyBay/oneparop.

BamnuBi BKa3iBKU WOAO €/1IEKTPONiAKIOHEHHA
[Mpunag HanexuTb A0 Knacy A, 3rigHo 3i CTaHaapToOM
EN 60974-10, ue o3Hayae, Lo Moro He NpU3Ha4YeHo
017 BUKOPUCTaHHSA B }UTIOBMX NPUMILLEHHSAX, A
eNIeKTponocTa4YaHHaA 3AiMCHIOETECA Yepes Mepery
3arasibHOro NPU3HaYeHHSA 3 HU3bKOK Hamnpyroto,
OCKIi/IbKM 3@ HECMIPUAT/IMBUX YMOB BiH MOXeE
BUKMKATK 3601 B pO60Ti Mepexi. AKLWo npunag,
Oyfe BUKOPUCTOBYBATUCH B UTIOBUX NPUMILLEHHSAX
3 e/1eKTPONOCTaYaHHAM HYepes MePEHY 3arasibHoro
NPU3HAYEHHSA 3 HU3bKOIO HaMpPYrow, CAif BHUTU
€IEKTPOMArHiTHUI BINbTP, AKMUI 3MEHLLIYE
€/1eKTPOMAarHiTHi MOMIXM HACTINIbKM, LLO CNOXMBAY
Ginblue He CNPUMMAaETLCSA K AHEPEsOo NOMiX.

Ha Teputopii npoM1cioBMx 06 EKTIB Ta B iHLLMX
MiCLSIX, ié E/TEKTPONOCTAYaHHSA 34iACHIOETHCA He
Yepes Mepey 3arasbHOro NPU3HAYEHHSA 3 HU3bKOK

e
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Hanpyroto, Npuiaj MoXHa BUKOpMCTOBYBaTH 6€3
3a3Ha4eHoro ginsrpa.

3aranbHi 3axoAu No TexHiui 6e3nexku
HopucTtyBay Hece BignoBiganbHICTb 32 HaNEKHe
nif’eAHaHHA Ta BUKOPUCTaHHA Npuaagy 3rigHo 3
BKasiBKamu BUPOGHUWKA. AKLLO BCTAHOBEHO
HasABHICTb €IEKTPOMAarHiTHMX NOMiX, KOpUCTyBaY
BignoBigae 3a ix yCyHeHHs 3 JOMOMOror TEXHIYHMX
3aco06iB, 3a3Ha4YeHNX BULLE Y NYHKTI «Bawnsi
BKA3iBKM LLOAO0 €N1EKTPONIAK/TIOHEHHSA».

3MeHLeHHA piBHA eMicii

EneKTponocTa4yaHHA — roNI0BHUM CTPYM
3BaptoBasibHWM anapar cig nig’egHaTy go
nocTa4yaHHA roJI0BHMM CTPYMOM 3rifHO 3 BKa3iBKaMm
BMPOOHMKA. 3a YMOBW BUHWUKHEHHSA NMOMIX, MOXe
3’ABUTUCH HEOOXIAHICTb Y BKUTTI JOAATKOBUX
3axofiB, HaNpUKAag BUKOPUCTaHHA dinbTpa Ha AiHii
nocTa4yaHHsA roJI0BHOrO CTPYMy (AMB. «Bamumsi
BKA3iBKM LLOAO0 €N1EeKTPOoNigKIIo4eHHA»). Kabenb,
AIKWI BUKOPUCTOBYETLCA [/151 3BAPIOBAHHSA, MOBUHEH
B6yTH AKOMOra KOPOTKUM.

Happioctumynaropm

Ocobu, AKi KOPUCTYIOTLCA ETEKTPOHHUMM
npunagaMmuv AN NigTPUMaHHA HUTTELIANBHOCTI
(HanpuKnag, KapAioCTUMYNATOP TOLLO), MepLU HiXK
HabAnKaTUCh A0 anapariB 3i 3BaptoBasIbHOK AYroto,
rasopisasbH1X Npuaagis, BUNaaoBasibHUX anaparis
4u anapariB TOYKOBOrO 3BaptoBaHHA, MOBUHHI
NPOKOHCYNLTYBATUCH 3 NliKapeM, Wob AisHaTUCh, YM
He BM/IMBaTUME MarHiTHe noJie B NOEAHAHHI 3
€/1eKTPOCTPYMOM BUCOKOI Hanpyru Ha ixHi npunagu.

lapaHTiliHWIM CTPOK 3a yMOBM NpoeciiHoro
BUKOPUCTaHHA CTaHOBUTb 12 micAuiB, AnA
NPUBAaTHWUX CMOXMBaYiB — 24 Mic., Moro nepeoir
NMOYMHAETBLCA 3 MOMEHTY KyniBAai npunagy.

[MigKNOYEHHA 0O eNEKTPOMEPEI: 230B~50Twy
25-120 A (maKc. 150 A)

4. TexHiyHi napameTpu

3BaptoBasibHUM CTPYM:

TpuBanicTb yBiMKHEHHA X%:

| 1020|3060 100
3BaptoBasibHUi CTpyM 12 (A):

[120 | 90 | 75 | 52 | 40|25

HowmiHanbHa Hanpyra xonocToro xogy Ug: 48 B
BapabaH 3BapoBasibHOrO APOTY MaKC.: 5 Kr
[iameTp 3BapoBasibHOrO APOTY: 0,6/0,8 Mm
3anobixHMK: 16 A
Bara: 25 Kr

TpuBanicTb 3BaptoBaHHsA BKasaHa ans 40-rpagycHoi
(°C) TemnepaTypv HaBKOIMLLHBOIO CePefoBULLA.

5. MNepep nycKom B eKkcnyartauito
5.1 MoHTa (puc. 5 - 21)

5.1.1 MoHTa¥ onopHuUX poJuKiB (6)
3MOHTYIMTE ONOPHI ponKK (6), AK Lie NoKa3aHo Ha
pucyHkax 7, 9, 10, 11.

5.1.2 MoHTax onopHoi n’ATk (8)
3MOHTYIMTE ONOpHY M'ATY (8), AK L& NOKa3aHo Ha
pucyHKkax 7,9, 12, 13.

5.1.3 MoHTa pyukm (1)
3MOHTYIMTE pYyyKy (1), AIK Lie NoKasaHo Ha PUCYHKax
7,14.

5.1.4 MoHTaX WMTKa ANA 3BaploBasbHuKa (17)
® BcrasTte npunoeyHe ckno (l) pasom 3 nposopum
3aXMCHMM CKJI0M (M) Ha HbOMY B pamMKy A4

3axmcHoro ckna (k) (pucyHok 15).

® BcrasTe nigTpmmytodi WITUGTH ANA 3aXUCHOTO
CKna (q) B OTBOPY paMK#M WUTKa AN1A
3BaploBasibHUKA (S) (PUCYHOK 16).

® BcraBTte pamky ana 3axucHoro ckna (k) 3
NPUNOEYHNM CK/IOM (Q) Ta MPO30PUM 3aXUCHUM
CKJIOM (M) 3cepesmHU B Na3 pamKu LWKUTKa Ans
3BapioBasibHUKA (S); MPUTMUCKaNTE NiZTPUMYOI
BKAaAMLWi (n) A0 NIATPUMYIOHMX WTUDTIB
3axMCHOro CKAa (q) JO TUX Nip, MOKW OCTaHHI He
YBiMAYTb B KAHABKY, W06 TaKMM Cnoco6om
3aCcToOMNOPUTM pamMKy AN 3axucHoro ckna (k)
(punc. 17).

® BepxHil Kpal pamKu WuTKa 3BaproBasibHUKA (S)
3arHitTb gocepeauHu (puc. 18/1), a kytn
BEPXHbOro Kpa Hag omiTh (puc. 18/2). Tenep
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3arHiTb 30BHiLLHi CTOPOHW PaMKM LMTKa
3BaploBasibHMKa (S) gocepeamnm (puc. 18/3) i
3’eHanTe X Mix CO60H0, CTUCKAKUM AOKYNK
KYTW BEPXHIX KPaiB i 30BHILLHIX CTOPIH. MpK
BXOZMEHHI NIATPUMYIOUMX WTUGTIB B KAHABKY 3
KOXHOro 60Ky MOBUHHO BYTH 4yTH ABa Y4iTKMUX
KAiKatoumnx curHanm (puc. 18/4).

@ [licnAa 3’egHaHHA MK CO60K0 06MABOX BEPXHIX
KyTiB LWMTKa 3BaptoBasibHUKa (AMB. puc. 19)
BCTaBTe 330BHi FBUHTU AJ/15 Py4KM (p) Yepes Tpu
OTBOPM B LMTKY 3BaptoBasibH1Ka (puc. 20).

® OO6epHITb WWTOK 3BaptoBasibHUKA | NPOCYHbLTE
py4Ky (r) no pisbbi BCix 3-x rBMHTIB. MiLHO
NPUKPYTITb PyYKy (r) TPbOMa raikamu (o) Ao
LWMTKa ANA 3BaptoBasibHMKa (puc. 21).

5.2 MigKntoyeHHsa rasy (pwuc. 4, 5, 22 - 27)

5.2.1 Bugu rasy

Mpu 3BaptoBaHHi 3BaptoBaIbHUM APOTOM HEOOXIAHO,
W06 CKNaj 3axMCHOro rasy 3asiexasB Bif BUOPAHOro
Crnocoby 3BaptoBaHHs.

3axucHui ras CO2 | Argon/CO2
3BaptoBaHui MeTan
HenerosaHa ctanb X X

5.2.2 MoHTam rasoBoro 6asoHa Ha anapari (puc.

22 -23)
[a30BuiA 6aOH He BXOAWTL B 06’€M NOCTaBKM!

3MOHTYIMTe ra3oBuii 6a/IoH, SIK Lie NOKasaHo Ha
pucyHKax 22 - 23. 3BepTanTe yBary Ha MiLHICTb
PO3MILLEHHA TPAHCMOPTHUX peMeHIB (15), a TaKOM
Ha Te, Wo6 3BaptoBasibHWM anapat CTOsAB MiLHO, He
nagaroyu HabiK.

YBara! Ha nnowagaui gnsa posmiweHHA 6aioHa 3
rasom (puc. 23/5) Mo¥Ha MOHTYBaTH ra3oBi 6a/10HU
MICTKiCTIO g0 MaKc. 10 niTpis. lNpu BUKOpUCTaHHI
6inbLUMX ra30BMX 6asIOHIB iCHYE HebeaneKa ix
nagiHHA HabiK. Tomy GinbLui ra3osi 6a10HM MOXHA
BCTaHOB/IOBATU TiJIbKW 6ins 3BaptoBasibHOro
anaparty. B upomy pasi razoBuii 6a510H NOTpPiGHO B
[lOCTaTHiM Mipi 3aXMCTUTH Bif, NaAaHHA HaGiK!

5.2.3 Nig’epHaHHA ra3oBoro 6asoHa

(puc. 7, 24 - 27)
Micna pemoHTaXy 3axnCcHOro Koenaka (puc. 24/A)
NOTPIGHO HAa KOPOTKUI Yac BIAKPUTU BEHTU/Ib
6anoHa (puc. 24/B) npoTy rogMHHUKOBOI CTPIKK.
Mpu HeoBXiAHOCTI NPOYUCTITH Bif 3a6PYAHEHHA
3’eHyBasIbHY pi3bby (puc. 24/C) Cyxoto raH4ipKoLo;
npu LIbOMY HE KOPUCTYMTECA creLjiaibHUMK
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3acobamu AnA 4nieHHsA. lMepesipTe, M Ha
peayKuiMHOMy BeHTWUAI (19) € CalbHMK i 4M BiH
3HaxoauTbCA B 6e340raHHOMY CTaHi. 3aKpyTiTb
peayKuiMHUA BEHTUb (19) 3a rOAUHHUKOBOD
CTPI/NIKOIO Ha 3’eaHyBasbHY pidbby (puc. 25/C)
razoBoro 6anoHa (puc 25). Obmasa xomyTH (j)
HaAAMHITb Ha LWAAHT ANA 3axXMCHOro rady (18), Akun
HacagiTb Ha CTUK (23) Ha peflyKuinHOMY BeHTWUAI (19)
Ta Ha CTUK (16) nogadi rasy Ha 3BaproBa/ibHOMY
anapari, Npuy LbOMy Ha 061ABa CTUKW NOCTaBTe
BULLEBKAa3aHi XomyTH (j) (puc. 26 - 27).

YBara! 3BepraiiTe yBary Ha repMeTUYHICTb BCiX
rasoBWX CTUKIB i 3'egHaHb! MepesipaiiTe

CTUKM i MicuA 3’eAHaHHA Ha HAsABHICTb BUTOKY rasy
3a OMOMOrOK PO3NUBAHHS 3BUYaMHOT a60
MWIbHOT BOAM.

5.2.4 Po3’ICHEHHS Woa0 peayKLuiliHOro BEeHTUNA
(puc. 4/19)
Po3xig rasy moxHa perynosarti npy JONOMOS3i
rpubKa (24). BctaHoBNEHWI pO3Xif, rasy MOXHa
3HATK 3 MaHomeTpa (20) B fiTpax 3a XBUAWHY (I/min).
[a3 BUXOAMTb Ha CTUKY (23) i Yepes LnaHr
3axucHoro rasy (puc. 3/18) nogaetbca gani oo
3BaptoBanbHOro anaparty (ave. 5.2.3.).

YBara! Mpu HacTpotoBaHHI po3xoay rasy Ainte Takum
e YWMHOM, fIK Lie OnMncaHo B MyHKTi 6.1.3.

PenyKuiiHWiA BEHTWb 32 fOMOMOrOH Pi3b6OBOro
3’egHaHHA (21) MOHTYIOTb Ha ra30BOMY 6aJ10Hi (AMB.
5.2.3.).

YBara! Brpyyatucsi B pefyKLiiHWI BEHTWUb Ta
PEMOHTYBATU MOro MakThb NPaBo TiIbKK
KBanidikoBaHi cnevjanictu. MNpm HeO6XIZHOCTI
BUCUNanTe aedeKTHI peayKLiMHI BEHTUAI Ha agpecy
CEepBICHOI CYHOU.

5.3 MigKAIOYEHHA A0 efleKTPoOMepeHi

® [lepep nigKNOYEHHAM 0 €NEeKTPOMEPENI
nepeKoHanTes B TOMy, L0 NapamMeTpu Ha
LWNbAMKY cniBnajatoTb 3 napameTpamu
€/IeKTPOMEpPEHi.

® Anapar 060B’A3KOBO NMOBMHEH By TW HANIEHHUM
YUHOM 323EMIEHUI; ENEKTPUYHUIA CTPYM
NOBWHEH NoJaBaTucA Bif BiJOKPEMAEHMX
PO3ETOK i3 3aXMLLEHNUMMN KOHTAKTaMM.

5.4 MoHTaM KOTYLUKM i3 3BaploBa/iIbHUM A POTOM
(puc.1, 5, 6,28 - 36)

HoTywkKa i3 3BaptoBaibHUM SPOTOM HE BXOAUTL B
06’em noctasKu!
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5.4.1 Buau pporty

B 3anexHocTi Bif chepm 3acTocyBaHHA
BMKOPWCTOBYIOTbCA Pi3HI 3BapOBasIbHi APOTH.
3BaptoBasibHWI anapaTt Moe 3aCTOCOoByBaTUCS i3
3BapoBa/ibHUMK apoTamum 3 giameTpom 0,6 i 0,8 Mm.
BianoBigHi nogatoyi poIMKM Ta KOHTaKTHI TPYOKM
BXOAATb B 06’€M NocTaBKU. MNogatoui ponmKu,
KOHTaKTHa TpybKa Ta giameTp ApOoTY 3aBH AU
NOBWHHI BiANOBIAATU OANH OAHOMY.

5.4.2 BMiCTUMICTb KOTYLUKK 3 APOTOM

B 3BaptoBasibHWI anapat MOy Tb 6yT1 BMOHTOBaHI
KOTYLLUKM i3 3BaptoBa/ibHUM APOTOM Barold MakCUMyM
[0 5 Kr.

5.4.3 BctaBNIeHHA KOTYLWHKU 3 APOTOM

® Bigkpuiite Koryx Kopnycy (puc. 1/4)

® 3 MmeTol 3a6e3neyeHHs PiBHOMIPHOIO
PO3MOTYBaHHA APOTY NepesipTe, Y4 OOMOTKM Ha
KOTYLLLj HE NepeKp1BatoTb OAHA OfHY.

Onwuc By3na nopavi 3sapioBasibHOro ApoTy
(puc. 28 - 36)

CTonop KOTYLUKK

Tprmay KOTyLWKK

Bepyunii naneub

PerynioBanbHWi rBUHT ANA ranbMa posuKiB
[BMHTM ANA TpMMada poarKiB nogavi
3BaploBasIbHOro APOTY

Tprmay ponuKis nogadi 3saproBasibHOro ApoTy
Ponunk nogadi 3saptoBasibHOro ApoTy
Basytounii enemeHT 4na NaKkeTy WiaHris
MPUTUCKHWI PONUK

Tprmay NPUTUCKHOIO ponKa

Mpy*urHa NPUTUCKHOIO ponnKa
PerynioBanbHWI rBUHT ANA NPOTUTUCKY
Hanpasnstoya TpyoKa

HoTywka 3saptoBasibHOro ApoTy
lMoBifKOBMIA OTBIP KOTYLLKM 3BapIOBasIbHOrO
Apoty

mooOw>

oZZZrXxX«—ITOMT

BcTaBn1eHHA KOTYLWKKU 3 ApoToM (puc. 28, 29)
Moknagaite KOTywKy 3 ApotoMm (N) Ha Tprmay (B)
KOTYLLUKW. 3BepTaniTe yBary Ha Te, Wo6 KiHelb
3BaploBasIbHOro APOTY 3MOTYBaBCA Ha CTOPOHI
nogavi ApoTy, AMBUCH Ha CTPINKY. MpuiAMiTh f0
yBarwu, Lo CTONop KOTYLWK#M (A) NOTPiGHO BAABUTH
pocepeauHu, a nosigeub (C) NOBUHEH 3HAXOAMTUCH B
oTBOopi (O) KOTYLUKM ANA 3aXON/IEHHSA
3BapioBasibHOro ApoTy. CTonop KOTYLWKK (A)
NMOBWMHEH 3HOBY 3aCKOYUTU B KaHABKY Haf, KOTYLLKOO
3 gpotom (N) (puc. 27).

3anpaBKa 3BaptoBaJibHOro APOTY i perynoBaHHA

moro nopadi (puc. 30 - 36)

® [IpyxuHy NpUTUCKHOrO posnKa (K) NoTUCHITb
[0ropu Ta noBepHiITh ii Bnepes, (puc. 30).

® Tpumay (J) npuTUCKHOro poamka (1) i npyuHy
NPUTUCKHOrO poarKa (H) BigKMHBTE fOHU3Y (pUC.
31).

® BignycTiTb rBUHTK A8 TpMMaya posInKiB nogadi
3BaptoBanbHoro apoty (E) Ta 3HimiTh Moro (puc.
32).

@ [lepesipTe nogatoumii ponmk (G). 3 BEpXHBOro
60Ky nogato4oro posnka (G) noBMHHa 6yTh
BKasaHa BiAnoBigHa ToBLWMHa ApoTy. Moaaroumi
ponuk (G) mae 2 HanpasnsAtodi nasu. Mpu
HeobXifHOCTI NepeBepHiITb Nogatuunii poauk (G)
Ha apyrui 6ik abo 3amiHiTh Moro (puc. 33).

® 3HOBY BCTaHOBITb Tpumad (F) Ta MiLlHO 3aKpyTiTb
noro.

@ [loBepHyBLUKM BNPaBO rasose cono (puc. 5/12),
3HIMiTb 110ro 3 popcyHKHM (puc. 5/13), BUKPYTITb
(puc. 5 - 6) KOHTaAKTHY TPY6KY (pUC. 6/26), a
3MOTaHuM Wwnaxr (puc. 1/11), HacKinbKu Le
MOMJIMBO, BiATArHITb BOIK Bif, 3BaptOBasibHOrO
anapara i NoKN1aAiTb Ha 3eMJI10.

® BigpixTe nepwmx 10 cM 3BaptoBanbHOro ApoTy
TaKMM YMHOM, L6 YTBOPMBCA NPAMUI 3pi3 6e3
BMCTYNIB, BUKPUBAEHD | 3a6pyaHeHHsA. HiHeub
3BaploBaIbHOMo APOTY 3a4MCTITb.

® [lpocyHbTe 3BaptoBanbHUIA ApiT HYepes
Hanpasnawdy TPpyoKy (M), Mix MPUTUCKHUM i
noaatoumm ponmkamm (G/1) go KpinaeHHs
3moTaHoro wnaxra (H) (puc. 34). Pykoto
06€epEHKHO NPOCYHLTE 3BapOBasIbHUIA APIT B
3MOTaHWM LWNaHr, NOKM BiH He Byae cTvpyaTtH 3
dopcyHKH (puc. 5/13) Ha nprMban3HO 1 cm.

® BignycTiTb rBUHT HACTPOIOBAHHA MPOTUTUCKY (L)
Ha feKinbKa obeprTis (puc. 36).

® 3HOBY NepexuHbTe goropu Tpumas (J) 3
NPUTUCKHUM PONKOM (I) Ta MPYHUHY
npUTUCKHOrO posarKa (H) Ta 3HoBY niggickTe
NPY¥XMHY NPUTUCKHOrO ponnKka (K) Ha
peryntoBasibHUM rBUHT A1 POPMYBaHHSA
npoTUTUCKy (L) (puc. 35).

® Tenep BigperynonTe rBUHT HACTPOKBAHHSA
NPOTUTUCKY (L) TaKMM YMHOM, W06
3BaploBasbHUA APIT 6yB MiLHO NPUTUCHYTUM
NPUTUCKHMUM PONKOM (I) | noAaYMM poIMKOM
(G); npu LpOMY ApIT HE NOBMHEH By TH
npogasneHnm (puc. 36).

® 3aKpyTiTb Ha POPCYHKY (puc. 5/13) BianosigHy
KOHTaKTHY TPYOKY (pu1c. 6/26) B 3a/1€XHOCTI Big,
JiameTpa 3acTOCOBYBaHOMO 3BapOBa/IbHOrO
ApoTy Ta 06epTaHHAM BNpaBO HaCcafiTb Ha
dopcyHKy rasose conno (puc. 5/12).

® BigperynioiiTe rBUHT ANA perynoBaHHA rasbma
ponukKis (D) TaKMM YMHOM, WOGK APIT Mir BCE
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nogasatucs Bnepeg i Wobm poanK aBToMaTU4HO
3YNUHABCA NiCNA 3yNMHEHHA Nojadi ApoTy.

6. 06¢cnyroByBaHHA

6.1 PeryntoBaHHA

OCKi/lbK1 HACTPOIOBaHHA 3BapOBabHOroO anapara B
3a1EeXHOCTI Bif, 3aCTOCYBaHHA NPOBOAMTLCA MO-
Pi3HOMY, M1 PEKOMEHAYEMO NPOBOANUTH Lie
HaCTPIOBaHHA LUIAXOM NPOGHOro 3BaptoBaHHS.

6.1.1 PerynioBaHHA 3BaploBa/ibHOro CTPyMy
3BaptoBanbHUIA CTPYM BCTAHOB/OETLCA
nepemukayem YBIMKHEHO=/BUMKHEHO, axkuii
MOe 3armaTtu 6 pisHMX NOIoKeEHb (puc. 1/7).
MoTpibHUI 3BapOBa/IbHUIA CTPYM 3a/1EHMUTD Bif,
TOBLUMHM MaTepiany, 6arxaHoi m1MbrHK nporpisy Ta
Bif, AiaMeTpa 3aCTOCOBYBaHOrO 3BaptoBasIbHOro
Apory.

6.1.2 PerynioBaHHA WBUAKOCTI Nofadi ApoTy
LLIBnaKicTb nogadi ApoTy aBTOMaTUYHO
niAnacoByeTLCA Nifi BCTAHOB/IEHE PEryntoBaHHsA
CTpyMy. ToYHE HAaCTPOIOBAHHS LIBUAKOCTI noaadi
[APOTY MOXHa BUKOHYBaTH M1aBHO 3a A0MOMOroH0
perynaTopa WBMAKOCTI Nofadi 3saptoBasibHOr0
apoty (puc. 1/14). Mpun HacTpotOBaHHI
PEKOMEHAYETLCA NoYaTH 3 NOIOKEHHA 5, AKe
Bijobparae cepefHio BENYMHY, a NoTiM, Npu
noTpebi, NpoBOANTM AOAATKOBE Pery/toBaHHA.
HeobxiaHa KinbKiCTb APOTY 3a1€HMUTb Bif TOBLMHM
marepiany, MMbMHW Nporpisy, AgiameTpa
BMKOPWCTOBYBAHOIO 3BapIOBaJIbHOrO APOTY, & TAKOM
Bif, BiACTaHi MiX 3BapOBaHMMM 3aroTOBKaMM.

6.1.3 PerynioBaHHA po3xopay rasy

Posxig rasy MoxHa niasHO perynosati Ha
peayKuiinHomy BeHTUAI (puc. 4/19). Po3xig rasy
BKa3aHui Ha MaHoMeTpi (puc. 4/20) B niTpax 3a
XBWMHY (I/min). PeKomeH0BaHWIM 06’eM po3xoay
rasy B MPUMILLIEHHSAX, e Hema NpoTAriB, CTAHOBUTL 5
- 15 1/min.

[na perynioBaHHA po3xoay rasy noTpibHO cnoyaTky
BiANYCTUTK BaxiNb HaTAry (puc. 28/G) Byana nogaui
ApOoTY, W06 3anobirTM HebarKaHOMy 3HOLLYBaHHIO
apoty (av.. 5.4.3.). TigKno4iTbCA 0 €NeKTPOMEpPEi
(AvB. NyHKT 5.3), BCTAHOBITb NEpeMMKaY
3BaptosasibHoro ctpymy YBIMKHEHO-/BUMKHEHO
(puc. 1/7) B noNOMeHHA 1 i HATUCHITb Ha BUMMKaY
dopcyHKM (puc. 5/25), Wwo6 BUBINbHUTU
NPOXOAMEHHA rasdy. A Tenep Ha peayKuinHoMy
BeHTWUNI (puc. 4/19) BigperyntoriTe NOTPIGHNUIA Po3Xig,
rasy.
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JliBe obepTaHHsA rpubKa (puc. 4/24):
MEHLUMI po3Xia rasy

MNpaBe o6epTaHHsA rpubKa (puc. 4/24):
GinblwKMi po3sxig rasy

3HOBY 3aCTONOPITh Baxisb HaTAry (puc. 28/G) Byana
noaadi Apory.

6.2 EneKTpuyHe nigKAI04YeHHA

6.2.1 NigKA04EeHHA [0 eNeKTpoMepei
Aneuce nyHKT 5.3

6.2.2 MMigKAOYEeHHA 3aTUCKaYa A4 3’€4HaHHA 3
Hopnycom (puc. 1/10)

MigKNoYiTh 3aTUCKaY ANA 3'€QHaHHA 3 KOPNyCcoM

(10) anapaty No MOX/IMBOCTI SKHAMGAUKYE [0 MicuA

3BapOBaHHA.

3BepTanTe yBary Ha MeTaseBO-6/IMCKY M Nepexia B

MiCL|i KOHTaKTyBaHHA 3BapIOBaHNX 3arOTOBOK.

6.3 3BaploBaHHA

[Micna BUKOHaHHSA BCIX €/1EKTPUYHUX MiAKI0YEHD
LLOAO NOAAYi €N1EeKTPUYHOrO CTPYyMy, GOPMYyBaHHS:A
3BapOBasIbHOrO KOHTYPY, @ TaKOX LLOAO nofadi
3axMCHOrO rasy MoMHa AifiTU TaKUM YUHOM:

3BaptoBaHi 3aroToBKM CAif, OYUCTUTHU Big, hapom,
MeTaneBoro NOKPUTTA, 3aBPYAHEHHSA, iPHi, HUpIiB Ta
BOJIOTH.

BignosigHo BigperynioliTe 3BaptoBasibHUI CTPYM,
nogavy ApoTy Ta po3xig rasy (auseucb 6.1.1 - 6.1.3).

Tpumatoum nepes 06/IM44AM LMTOK ANA
3BaptoBasibHUKa (puc. 3/17), nigBoaiTe ra3ose conio
00 MicuA 3BapioBaHHA.

MpwuBeaiTb B Ajto BUMMKaY POPCyHKHM (puc. 5/25).

AKLLO ropuTb eNeKTpuYHa yra, To 3BaproBasibHUM
anapar nofae ApiT y 3BaproBasibHy BaHHy. llicns
TOro, fIK AAPO 3BapOBa/IbHOI TOYKM CTaHe AOCTaTHBO
BE/IMKMM, (OPCYHKY MOBIIbHO NPOBOAATL B3J0BH
noTpibHOro KaHTa. Mpu HeobXigAHOCTI CAif NereHbKo
KonmnxaTtn hOPCYHKOI0, W06 36inblLUMTH 3BapOBasIbHY
BaHHY.

LLInAxom npo6HOro 3BaptoBaHHA igeanbHO
BifperynonTe 3saptoBasibHUM CTPYM, LUBUAKICTb
nopadi ApoTy Ta po3xia rasy. B ineansHomy Bunagry
npu 3BaptoBaHHi 6yae YyTH PiIBHOMIPHI LWYyMHU.
[MnM6mHa nporpiBaHHA NOBMHHA Gy TW AKHAMIIUOLLIOLO,
asie 3BaploBasibHa BaHHa BHACIOK LibOro He
NOBMHHA NafaTh Ha 3aroTOBKY.

e
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6.4 3axucHi npucTpoi

6.4.1 TepmopaTumK

3BaptoBasibHUIM anapat OCHaLLeHWIM TENJIOBUM pere,
fIKe 3axvLLae 3BaploBasibHUIM TpaHchopmaTop Bif,
neperpisaHHs. [pun cnpautoBaHHi TENJIOBOrO pene Ha
anaparti 3aropsAeTbCA KOHTPO/IbHA namnoyKa (3).
3BaptoBasnibHWI anapat noTpebye AeaKoro Yyacy aas
OXOIOAMEHHA.

7. YucTKa, TexHiYHe 06CNyroByBaHHA i
3aMOBJIeHHA 3anacHUX YacTUH

Mepen noyaTkoM BCix pobiT No YMCTLI Big'egHalnTe
MEpPEEBUI LITEKEP Npunagy Big Mepexil.

7.1 Yuctka

® 3axuCHi NPUCTOCYBaHHS, LWAILM ANA JOCTYNY
NoBITPA | KOPMNYyC ABUryHa MatoTb 6yTH
MaKcumasnbHo Mpunas NnpoTupanTe YUCTol
raH4ipKoo Yv NPoAyBanTe CTUCHEHUM MOBITPAM
3 HEBEJIMKMM TUCKOM.

® PeKromeHAyeMO YnMCTUTK Npunag 3pasy ¥ nicas
KOXHOrO BUKOPUCTaHHA.

@ PerynapHo npoTupaiTe npunag Bosorow
raHyipKO 3 HEBEJIMKOIO KiNIbKICTIO MUAa.
He BMKOPWCTOBYWMTE OUMLLYyIOYi 3aCO6U YK
PO3YUHHMKM; BOHU MOMXYTb MOLWKOANTH
NNacTUKOBI YacTuHM npunagy. CnigryvTe 3a TUMm,
o6 B cepeaunHy npunagy He notpanuna Boga.

7.2 TexHi4He 06cnyroByBaHHA
B cepeawHi npunagy 4acTuHM, Wo noTpebyroTb
TEXHIYHOro 06CIyroByBaHHs, BiACY THI.

7.3 3aMOBNeHHA 3anacHuUx geTtanen

Mpy 3amoBREHHI 3anacHnx geTtanen HeobxiaHO
3a3Ha4YMTyK Taki aaHi:

e Twvn npucTtpoto

@ Howmep apTukyny npuctpoto

® |meHTudikauiiHMn Homep NpucTpoto

® Homep HeobxigHOI 3anacHoi YacTuHU
AKTyarnbHi UiHn Ta iHdopmauiio Bu MmoxxeTe 3HanTu
Ha Be6-CTOpiHLi www.isc-gmbh.info

8. YTunisauifa i noBTopHe
3acTocyBaHHA

Mpunap 3HaxoAMTbCA B yNakoBLi, AKA CY>XWUTb AnA
3anobiraHHA NOLIKOAXKEHHIO MPU TPAHCNOPTYBaHHI.
Lla ynakoBka € CMpOBMHOIO | TOMY MOXe 6yTu
3acTocoBaHa NoBTOPHO abo Moxke ByTn 3HOBY
NoBEepHyTa B CUPOBUHHUIA KPYroooir.

Mpunapa i cynyTHi TOBapu A0 HLOrO CKNafaTbCA 3
pi3HMX MaTepianis, AK Hanpuknag, i3 metany i
nnactmac. HecnpasHi getani Bigoante Ha
yTunisauito cneuianbHOro CMIiTTA.
[MpokoHcynbTyMTECA B creuiani3oBaHOMy MarasuvHi
abo B agmiHicTpauii 06LWmMHN.
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9. MowyK HecnpaBHoOCTeM

HecnpaBHicTb

MpuunHa

YcyHeHHA HecnpaBHOCTI

Ponvk nogadi He o6epTaeTbesa

B enekTpomepei Hemae Hanpyru

PerynaTtop nogadi gpoty
3HaXOAMTLCA B MOMOXKEHHI ,,0”

MepeBipnTH NigKAOYEHHA

MepeBipnTH HacTpotoBaHHA

Ponuk nogadi obepraeTbesn, ane
nogada ApoTy BiACYTHA

MoraHe NpUTUCKaHHA posMKa
(anBuch 5.4.3)

[anbMO ponuKiB 3acunbHe (AMBUCH
5.4.3)

3abpyaHeHI / NOLIKOAKEHUH
PO/IMK noaadi (AnBuch 5.4.3)

TMOLIKOAKEHWI LUNAHT Y 3rOPTHY

HoHTaKTHa Tpy6Ka:

HenpasBuIbHi po3mipu /
3abpyaHeHa / 3Hocunacs (AMBUCH
5.4.3)

3BaptoBasibHWI APIT MiLHO
npuBapmBCA [0 rasoBoro conna/
[0 KOHTaKTHOI TPYOKU

MepeBipnTh HacTpotoBaHHA

MepeBipnTh HacTpotoBaHHA

[MoYncTUTN abo 3aMiHUTH

MepeBipnTH 060N0HKY WNaHra

MoyncTnTH / 3aMiHUTH

Bignyctutun

Micna TpuBanoi ekcnayarauii
anapar 6inblue He PYHKLOHYE;
CBITUTLCA KOHTPOJ/IbHA JTaMNOYKa

@)

Anapat neperpisca BHacnigoK
TPUBAJIOro 3aCTOCyBaHHA abo
HeJOTPUMaHHSA Yacy BiAHOBAEHHA

Oxonoguntu anapart NpoTArom
MiHiMm. 20 - 30 XBUAWH

[ye noraHui 3BapHuii LLOB

HenpaBuibHe HacTpoloBaHHSA
cTpymy-/nogadi (amBuch
6.1.1/6.1.2)

BigcyTHili ra3 / 3amano rasy
(avBucb 6.1.3)

MepeBipnTH HaCTPOOBaHHA

MepeBipnTh HacTpotoBaHHA abo
TUCK rasy B GaJIoHi
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10. MoAacHeHHA cUMBOJIIB

EN 60974-1

€BponencbKUi
CTaHAapT Ha anapatu
[ONA eNeKTPOAYroBoro
3BaploBaHHA Ta Ha
Oxepena
3BaploBasIbHOro CTPyMy
3 O6MEKEHOI0
TPUBANICTIO YBIMKHEHHS

He 36epiraiite Ta He
3aCTOCOBYMTe anapar y
BOJIOrOMY Ta MOKPOMY
OTOYYHOHOMY
cepegoBuLi abo nig,
foliem

3anobixHuK 3
HOMiHaIbHUM
napameTpoM B amnepax
B rHi3ai NigKA04eHHA 1o

1-dhasHe ruisgo
NiAKAYEHHA J0
eNleKTpoOMepei

apory

e/IeKTpOMepeXi

U, Hanpyra B 50 Hz YacToTa eneKkTpomMepesi
eNleKTpoMepei

1, max Po3paxyHoKk napameTpis CwumMBon Ana nagaroyoi
MaKCHMMaJIbHOro CTPyMy b_ XiapaKTEepPUCTUKM
B €/IEKTPOMEpPEKi
Mepep, BUKOPUCTAHHAM 3BapoBaHHA MeTasliB B
3BaploBasibHOro anapary iHEPTHUX Ta aKTUBHUX
CJlif, yBa¥KHO npoynTatm rasax BKJIIO4HO i3

[Iﬂ iHCTpYKL,to 3 3aCTOCYBaHHAM

eKcnyataduii Ta NMOPOLLKOBOIo
JOTPUMYBATHCh i 3BaploBaJIbHOIO APOTY
NONIOXEHb

Uy HomiHanbHa Hanpyra IP 21 Knac 3axucty
XONOCTOro Xo4y

I, 3BaptoBasibHUM CTPYM H Knac isonauii

@ mm [LiameTp 3BapoBasibHOrO X TpuBanicTb yBIMKHEHHSA

OpHodasHum
TpaHchopmarop 3
BUMNPAMASYEM
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Konformitétserkldrung

@ erklart folgende Konformitédt gemas EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

® déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant I'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

@® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

® forklarar foljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujice prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

deklaruje zgodno$é wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AeKNapvpa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbIJIACHO
[AvpeKTnBa Ha EC 1 Hopmu 32 apTURYN

@ paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SNAWVEL TNV akOAoUON CUPNOPPWEON CUHPWVA HE TNV
Odnyia EK kat Ta pdéTuma yia To poiov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje slede¢u uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

@ CNeAyoLWUM YA0CTOBEPAETCA, YTO Caeaylolme
NPOAYKTbl COOTBETCTBYIOT AUPEKTMBaM U Hopmam EC

@ MporoJsiolwye Npo 3asHa4yeHy HUIKYe BignoBiAHICTb
BUpPOGY AMpeKTMBaM Ta cTaHgapTam EC Ha BUPI6

@ ja u3jaByBa cnegHaTa COO6pP3HOCT corlacHO
EY-pMpeKTuBaTa U HOpMUTE 3a apTUKIU

Uriinii ile ilgili AB direktifleri ve normlan geregince
asagida acgiklanan uygunlugu belirtir

@ erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru
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Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Geman europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfir auch einer
Ricknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchflihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigefligte Zubehdrteile und Hilfsmittel
ohne Elekirobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejskg Dyrektywg 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddac do punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzgdzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
witasciciel jest zobowigzany do wspoétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna oddac¢ réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzagdzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Tonbko anA ctpaH EC
3anpellyeHo Bbi6pacbiBaTb 31IEKTPOUHCTPYMEHT B OObIYHbIV AOMALUHUIA MyCOp.

CornacHo esponevickon anpekTnse 2002/96/EG 06 CNONb30BaHHbLIX ANEKTPUHECKUX U ANEKTPOHHbIX
YCTPOMCTBAxX U peanv3auum B NpaBoBON CUCTEME COOTBETCTBYOLLEN CTpaHbl HE06X0AUMO
MCMNOMb30BaHHbIN 3]‘IeKTpI/I‘-IeCKI/II7I WHCTPYMEHT YTUNN3NPOBaTb OTAESIbHO U HanpaBATb HAa BTOPUYHYIO
nepepaboTKy ANA OXpaHbl OKpyXKatoLeit cpeapl.

BTopuyHaa nepepaboTka - anbTepHaTBa 06A3ATENLHON OTChIIKE YCTPOUCTBA Ha3a N3roTOBUTENIO:
Bnapeneu anekTpuyeckoro yCTponcTea B criyyae n3baBfieHna oT CO6CTBEHHOCTH 06A3aH, B KayecTBe
anbTepHaTVBbI OTCbIIKU Ha3az U3roToBUTENIO, COAEMCTBOBATbL Haanexallen ytunmnsaumu. MNpuweawee
B HEroJHOCTb YCTPOWCTBO MOXET ObITb NepeAaHo B MPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIV OCYLLEeCTBUT
NVUKBUAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LMKJIMYHOM NPOM3BOACTBE M obpalleHnm ¢
MyCOpPOM. OTO HE OTHOCUTCA K MPUMIOXEHHBbIM K NpuLLeLemMy B HerogHoCcTb 060pyA0BaHNIO
[OMOMHUTENBHBIM YCTPOWCTBAM 1 BCMOMOraTesibHbIM CPeACTBaM, HE COAEPXKALLMM SNEKTPUYECKME
yacTu.
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Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Cawmo 3a cTtpaHu ot EC
He n3xBbpnanTe enekTpuyeckn ypeam B LoOMaLHUA BOKITYK.

CwrnacHo EBponenckata ampektuea 2002/96/EC 3a eneKTpnyYeckn n eNeKTPOHHU CTapy ypeam u
MpeBpbLUAHETO 11 B HAUMOHAMHO NpaBo, ynoTpebABaHUTE eneKTpUYeckn ypeay TpAbsa Aa ce npenasat
paspaenHo cbbpaHu 1 B cbobpaseH ¢ OKOSHaTa cpeaa MyHKT 3a Ornon30TBOPABAHE Ha OTNaAbLUM.

AnTepHaTUBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO u3npallaHe ¢ Len peumknnpaHe:

Cob6CTBEHUKBT Ha eNleKTpoypeaa € anTepHaTUBHO 3a4bIIKEH BMECTO Aa ro uanpartu obpaTHo, Aa
cbAencTBa 3a Cbo6pasHOTO My OMOJSI30TBOPABAHE B Cllydal Ha 0Tka3 oT cobcTBeHocTTa. 3a uenta
CTapuAT ypes MoXe [a ce NpeAocTaBn 1 Ha CboupaTeneH NyHKT, KOWTO U3BbPLUBA OTCTPaHABaHE Mo
cMucbna Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA M 3akoHa 3a oTnagbumte. ToBa He ce oTHacA A0
npubaBeHn KbM CTapuTe ypeam 4acTi 1 MOMOLLHM cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHU YacTu.

Movo ya xwpeg ™g EE
Mn TEETATE NAEKTPIKEG OCUOKEUEG OTA OLKIOKA ATTOPPI{UMATA.

2Uuppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXELPLOPEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG OCUCKEUES KAl
yla Vv peTatpornr oe EOviKO AiKalo TPETEL VA CUYKEVTPWOVOVTAL XWPLOTA TA NAEKTPIKA EpYAAEia Kal
va avaKuKAQvovTal.

EVAAAOKTIKY) AUON aVAKUKAWONG QVTi ETUOTPOPNG

O BIOKTATNG TNG NAEKTPIKNG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAGKTIKA, VTl va ETILOTPEYEL TN CUCKEUT, va
OUMBAAEL 0NV OWOTN BLABE0N OE MEPIMTWON TIOU OeV XPELACETAL TIAEOV TN CUCKEUN. H HETAXEIPLONEVN
ouokeun Umopel va napaywpenbei oe Yrnpeoia anéoupong n ortoia Ba eKTEAECEL TNV dlABeoN ToU
TPOLOVTOG CUUPWVA UE TIG EBVIKEG TIPOJLAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATTOPPIHATWY. Agv
oupTiepAapBavovTal Ta €EAPTANATA 1) BONBNTIKA £EAP " TNHATA TWV PETAXEIPIOUEVWY CUOKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUNUATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydbnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristirimis olarak toplanacak ve cevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydonetmeliklere
uygun olarak calisan geri donusim merkezlerine vermekle yikiumitdur. Bunun icin kullaniimis cihaz,
ulusal dontisiim ekonomisi ve atik kanununa goére atiklarin aritiimasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elekirikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Jlnwe ona kpaiH-yneHis €C
He BukunpanTe eneKkTpoiHCTPYMEHTU y NobyToBe CMITTA!

BignosigHo no esponencbkoi anpekTusm 2002/96/€C Wwoao BiANpaLboBaHNX €NEKTPUHHNX Ta
€NeKTPOHHMX NpUNaaiB Ta nepeHeceHHA i MPUHUMNIB Ha HalioHanbHe NpaBo, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, Lo
6ynu y KOpPMCTyBaHHi, HEObOXiAHO OKpemo 3bupaTu Ta nigaaBaTtu iX MOBTOPHOMY BUKOPWCTAHHIO, LLO
BiANOBIAA€E BUMOram OXOPOHU HABKOULLHBOrO CepeaoBuLLa.

AnbTepHaTMBa NOBTOPHOrO BUKOPVCTaHHA LOAO BUMOTM HA MOBEPHEHHH:

BnacHuk enekTponpunaay B AKOCTi anbTepHaTUBHOMO BapiaHTy 3aMiCTb NOBEPHEHHA 3060B’A3aHuUi
MOCMPUATK HanNeXHiv ytunisauii y BunaaKy Ao6poBinbHOI BiAMOBU Bif BNACHOCTI Ha MalHo. 3 L€l
MeTOI0 BiAnpaLlboBaHuii Npunag MoXHa nepeaaTy B NyHKT yTunisauii, AKUA 3HULLMTb NPOAYKT
BiAMNOBIAHO A0 HaLioHaNbHOro 3aKOHY MPO Kpyroobir B rocnofapcTsi Ta npo yTunidadito Bigxoais. Cioan
He HaneXxaTb KOMMMEKTYIOYi BignpauboBaHMX Npunagis Ta AONOMidXKHI 3acobu, AKi He MaloTb
eNeKTPUYHNX CKNaaoBYIX.
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Das Produkt erfllt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt Sonderanschlussbedingungen. Das heif3t, dass
eine Verwendung an beliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht zulassig ist.

Das Gerat kann bei ungiinstigen Netzverhaltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen fihren.

Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an Anschlusspunkten vorgesehen, die

a) eine maximale zulassige Netzimpedanz Zmax = 0,2 Q (Ohm) nicht Uberschreiten, oder

b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

Sie mussen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Riicksprache mit Ihrem Energieversorgungsunternehmen, dass lhr
Anschlusspunkt, an dem Sie das Produkt betreiben méchten, eine der beiden genannten Anforderungen a) oder

b) erfullt.

Produkt odpowiada wymogom normy EN 61000-3-11 i jest odbiornikiem objetym specjalnymi warunkami przytaczenia.
Oznacza to, iz niedopuszczalne jest podtaczanie go do sieci w dowolnie wybranych miejscach.

Przy niekorzystnych warunkach zasilania urzgdzenie moze spowodowac przejsciowe wahania napiecia.

Urzadzenie moze byé¢ podtaczane do sieci jedynie w punktach:

a) nie przekraczajacych maksymalnej, dopuszczalnej impedanciji Zmax = 0,2 Q (Ohm) lub

b) w ktérych wytrzymato$é sieci na obcigzenie pradem statym wynosi przynajmniej 100 A na faze

Uzytkownik musi sie upewni¢ w odpowiednim zaktadzie energetycznym, iz miejsce, w ktérym chce on podtaczyé
urzadzenie odpowiada jednemu z wyzej wymienionych wymogéw a) lub b).

MpoaykT cooTBeTcTBYET TpeboBaHnAM EN 61000-3-11 1 fomkeH oTBeYaTb YCNOBUAM CMELManbHOro NOAKIIOYEHNA.
370 3HAYUT, YTO HEJOMYCTUMO NOACOEAVNHEHNE K TIO6OMY Ha BbIGOP MECTY MOAKOYEHNA.

YCTpOMCTBO MOXET MpW HEGNAronpuATHBIX YCIOBMAX B ANIEKTPOCETU BbI3BATb BPEMEHHbIE KONebaHnA HanpAXeHNA.
MpoAyKT npefHa3Ha4YeH UCKMIOYNTENbHO ANA UCMONb30BaHUA C NOAKIIOYEHNEM B MecTax, rae

a) conpoTtumeneHue cetn Zmax = 0,2 Q (Ohm) He 6yaeT Bbille MaKCUMasIbHOrO, Unn

b) Harpy3oyHaA cnocobHOCTb TOKa AMTENbHOM HAarpy3kun aN1eKTpoceTn CoCTaBnAeT MUHUManbHo 100 A Ha Kyxayio
daasy.

Bbl Kak nonb3oBaTesnb AOMKHbI BBIACHUTb MPY HEOOXO0AMMOCTM Ha NPEANPUATAN S3HEProcHab>XeHnA oTBeYaeT N MecTo
noAKIoYeHUA, oT KoToporo 6yaeT paboTaTth Balle YCTPONCTBO, 06OMM BbiLLENPUBEAEHHBIM YCNOBUAM @) Unn b).

Produsul indeplineste cerintele EN 61000-3-11si este supus unor conditii speciale de racordare. Asta inseamna ca
utilizarea la puncte de racordare aleatorii nu este permisa.

Aparatul poate duce temporar la modificari de tensiune in cazul unor conditii de retea nefavorabile.

Produsul este prevazut numai la utilizarea la punctele de racord care

a) nu depasesc o impedanta de retea maxima admisa Zmax = 0,2 Q (Ohm), sau

b) au o sarcina de curent permanent al retelei de cel putin 100 A pe fiecare faza.

Ca beneficiar trebuie sa va asigurati, daca este necesar contactand firma de alimentare cu energie, ca punctul
dumneavoastra de racord la care doriti sa folositi produsul, indeplineste una din cerintele mentionate a) sau b).

MpoayKTBLT OTroBapA Ha U3NcKBaHWATa Ha EBponerickata Hopma 61000-3-11 1 noanexw Ha cneuvanHu ycrnoBma 3a
CcBbp3BaHe B eflekTpnyeckaTa mpexa. Toa 03Ha4aBa, 4e He e AonycTuMa ynotpeba Ha Npon3BosiHO n3bpaHn mecta
3a cBbp3BaHe Ha ypepna.

Mpun HebnaronpuATHK YCNoOBKA B MpeXara ypeabT MoXe Aa AoBefe A0 BPeMeHHN KonebaHuA B HanpeXXeHneTo.
MpoAyKTHT e NpeABMUaeH Aa ce U3ron3Ba camo Ha TakvBa MecTa 3a CBbp3BaHe, KoUTo

a) He HaAXBBPNAT MAaKCMMaIHO AONYCTUMO Mb/IHO CbnpoTMBneHne Zmax = 0,2 Q (Ohm) nnn

6) KOUTO UMaT HaTOBapBaHe Ha MpexXara Npu NPoABLIXMUTENEH paboTeH pexum oT Hain-manko 100 A 3a dasa.

Kato notpebutenu Tpabsa Aa rapaHTupare, ako e Heo6xoanMo cref KOHCynTupaHe ¢ upmata, ocurypasalia BaweTo
enekTpocHabaABaHe, Ye BaweTo MACTO 3a CBBbP3BaHe, KbAETO UckaTe Aa 3ajenicTBaTe ypeaa, OTroBapA Ha eHo oT
[BEeTe NOCOYeHN N3NCKBaHUA a) unu 6).

To mpoldv avTamnokpiveTal oTIG anatmoelg Tou rpoturou EN 61000-3-11 kat urtdkeltal 0Toug 6poug EOIKNAG
ouvdeong. AuTd onpaivel, wg dev ETUTPEMETAL N XPNON OE OTIOWdNTOTE, KAT erbupia eTitAeyoueva onueia.

H ouokeun pmnopei, 0g TIEPIMTWOT SUCHEVMOV CUVONK®Y SIKTUOU, VA ETIPEPEL TTIAPOBIKESG SIOKUPAVOELG TAOELG.

To TpoldV TIPoopIfeTal ATIOKAELOTIKA Kal LOVO Yla TN XPron o€ onueia ouvdeong, Ta oTtoid

a) dev utepBaivouv pia av@TaTtn EMLTPEMTA eunédnon Zmax = 0,2 Q (Ohm) R

) dlabEToOUV dUaVTOTNTA POPTWON HE CUVEXEG PEUUA Tou DIKTUOU TouAdxtoTtov 100 A ava ¢daon.

Zav Xprog npETeL va eEa0PpaNioeTe, AV XpelaoTel HETA ard ouvevvonon pe mv apuodia Eruxeipnon HAekTtplopou,
OTL To onueio oag ouvdeong MANpEEl pia and Tig dUo anattmoelg a) n B).

e
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Bu Urtin EN 61000-3-11 normunun sartlarini yerine getirir ve 6zel baglanti sartlarina tabidir. Béylece serbest olarak
segilebilen herhangi bir baglanti noktasina izin veriimemistir.

Cihazda, uygun olmayan sebeke sartlarinda gegici gerilim degisiklikleri olusabilir.

Bu Uriin sadece, asagida 6ézellikleri agiklanan baglanti noktalarina baglanarak calistirimak tizere tasarlanmistir

a) Azami sebeke empedani Zmax = 0,2 Q (Ohm) degerlerini asmayan veya

b) Sebekeden faz basina en az 100 A surekli ¢ekilebilmesi mimkin olmalidir.

Kullanici olarak siz gerektiginde enerji dagitim sirketi ile irtibata gegerek, cihazi baglayacaginiz prizinizin yukarida
aciklanan a) veya b) sartlarindan birini yerine getirmis olmasini saglamalisiniz.

Bwpi6 Bianosiaae Bumoram ctaHgapTy EN 61000-3-11 i BuMarae BUKOHaHHA cneuianibHUX yMOB ANA MOro nif’eaHaHHs.
Lle 3HaumnThb, WO MOro He AO3BONAETLCA NiA’€AHYBATU [0 TaKUX rHi3[, AKi BUOpaHi BiNbHO, 3a BNacHUM H6a>kaHHAM.
AKLIO YMOBM B eNeKTpoMepexi HECMIPUATAUBI, TO NpUnaji MoXe BUKNMKaTV TUMYAcOBi KONIMBAHHA Hamnpyru.
MepenbayaeTbeA Nig’eoHyBaTU NpyUnas BUKIIOYHO A0 TaKWX rHi3a, KOTpi

a) He NepeBuLLYIOTb MaKcMmasbHO AONYCTUMUIA onip enekTpomepexi Zmax = 0,2 Q (Ohm) abo

6) MalTb MaKCHMasnbHO JOMNYCTMME HaBaHTaXKEHHA CTPYMy efleKTpoMepexi, AKe AopiBHIOE MiHiMym 100 A Ha caasy.
Bw AK KopucTyBay, a Npn HeobXiAHOCTI 3 y3rofXeHHAM Balworo nianpnemcTea, KOTpe NOCTaBMAE eNeKTPOeHeprito,
NOBUHHI 3a6e3neunTu, Wobw Bale rHi3ao AnA nig’efHaHHA, 3 ONOMOrot AKOro Bu xoTinu 6v BukopuctosysaTty Bawwu
npvnag, BiAnoBiAano OAHiN i3 ABOX BULEeBKa3aHux BuMor a) abo 6).
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

I'IepeneanblaaHMe Mnu npoYne BnAbl PA3MHOXXEHUA AOKYMEeHTauum n
COMPOBOANTENbHbBIX TMCTOB NPOAYKLUMM (DUPMbI, MOMHOCTHIO UMK
4YaCTMYHO, pa3peLleHo Npon3BOANTb TOJTIbKO C 04HO3HAYHOro
paspetenuna ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

[MpeneyaTBaHeTo NNM pa3MHOXKaBaHETO MO APYr HAYMH Ha
AOKYMEHTaUMUA 1 NPUAPY>KaBaLim JOKYMEHTV Ha NPOAYKTU Ha, AOPU 1
KaTo 13BajKa, ce [ornycKa camo C U3PUYHOTO paspelueHue Ha ISC
GmbH.

H avatunwon r) GAAn avanapaywyn TEKUNPLOOEWV Kal CUVOSEUTIKWV
PUANGSIWV TWV TIPOLOVTWY NG ETALPEIAG, AKOMN Kal 08
AMOCTIAoPaTA, ETUTPEMETAL HOVO PETA artd pNnTNA £YKPLON TNG
etalpeiaq ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Mepeapyk a6o iHwe PO3MHOXEHHA JOKYMeHTaLlii Ta
CYNPOBOAXYIOUMX AOKYMEHTIB A0 MPOAYKLii, a TaKOX BUTATY i3
[IOKYMEHTIB, A0MYyCKaloTbCA INLIE MICNA OTPUMaHHA OAHO3HAYHOTO
nposBony BiA ipmmn «ISC GmbH»

86



Anleitung_BT_GW_150_SPK5__ 23.01.13 07:47 Se'%@—

Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega sie¢ wprowadzanie zmian technicznych
CoxpaHAeTCA NPaBo Ha TEXHUYECKNe N3MEHEHNA

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

3anasBa ce NpaBoOTO 3a TEXHUHECKW NPOMEHN

O Kkataokevaoq dlatnpel To SIKAIWUA TEXVIKOV AAAAYDYV
Teknik degisiklikler olabilir

Mwu 3anuiaemo 3a cob60to NPaBo Ha BHECEHHA TEXHIYHUX 3MiH.
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancii, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowiazywa¢ w momencie przejécia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnieri gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcjg obstugi oraz uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem. Odnosi sig to szczegdlnie do akumulatoréw, na ktére udzielamy
jednak 12-miesigcznej gwarancii.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat pr E]

gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.

Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowiazujacych
lokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrdci¢ sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.
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rAPAHTUUHOE CBUAETEJIbCTBO

Fny6oKoyBamKaeMblit KNIMEHT, My6oKoyBaaemasn KIMEHTHa,

HayecTBO HalwmMx NPoAyKTOB NOABEPratoTCA TILATENbHOMY KOHTPOI0. ECIM HECMOTPA Ha 3To Koraa-néo
BO3HWKHYT K Halemy 60/bLLIOMY COXaIEHUIO HapyLLEeHWA B paboTe MHCTPYMEeHTa, TO Mbl npocum Bac
06paTUTLCA B Hally CNyHOy cepBuca No yKa3aHHOMY B 3TOM rapaHTMMHOM KapTe agpecy. Mbl TaKke OXOTHO
0oTBETMM Ha Balum Bonpochkl no TenedoHy, HOMep KOTOPOro NpUBEAEH HUXe. [1A npeabABAeHUA NPETEH3UN
no rapaHTUMHOMY OGCTYHMBaHUIO AENCTBUTENBHO CrieaytoLlee:

1. HacToswme npaBuna rapaHTUM PeryampytoT JONOSHUTE IbHbIE YCI0BUA OKa3aHWA rapaHTUMHbBIX YCAyT.
OTu rapaHTUiiHble 06513aTe/IbCTBA He 3aTparvsatoT Balum 3aKoHHble NpaBa Ha rapaHTUHOe
o6cnyuBaHue. Hawm rapaHTuiiHble yenyru ana Bac 6ecnnatHbl.

2. lapaHTuWiHble ycayru pacnpoCcTpaHATCA TONbKO HAa HEUCNPABHOCTU, KOTOPbIE BO3HUKJIM B pe3y/ibTaTe
Hel0CTaTKOB MaTepuasa uam nNpouecca M3roToBEHWA W NPEAYCMaTPUBAIOT TOIbKO YCTPaHEHUE 3TUX
Hel0CTaTKOB W1 3aMeHy ycTpoicTBa. Heo6xoanMo yyHecTb, YTO HalLKM YyCTPOMCTBa pa3paboTaHbl
COMNacHo NpeanMcaHuaM 1A UCMOb30BaHUSA B MPOMBbILLIEHHbIX, PEMECIEHHbIX MU UHAYCTPUabHBIX
obnacTax. lapaHTUMHbBIN AOrOBOP CYMTAETCA HeleUCTBUTENbHbBIM, EC/IM YCTPOMUCTBO UCMOb3YETCA B
NPOMBbILLIEHHBIX, PEMECTEHHBIX UK MHAYCTPUA/IbHBIX LIENIfAX, a TaKKe ANA Nofo6HON AeATeNbHOCTY.
Haww rapaHTuiiHble 0653aTeIbCTBa HE PACNPOCTPaHAIOTCA Ha MOBPEHAEHWA NPY TPAHCNOPTUPOBKE,
NOBPEXAEHNA B pe3ynibTate HeCOGMIOAEHWA YKa3aHUA PyKOBOACTBA MO MOHTaXy WK B pe3y/braTte
NpoBeAeHHOM HeHaa/1eallmM 06pasoM MHCTaNSALMM, HECOBIIOAEHMSA YKa3aHW PYKOBOACTBA NO
9KcnyaTaunm (Taknx Kak Hanpumep, NOAK/IYEHNE K CETU C HEHAA/IEHALLMM NapaMeTPOM HanpsAXKeHWs),
MCMONb3YETCA HENPABWIBHO MW HeHaZNEXallMM 06pa3oM (Hanpumep, Neperpy3Ka ycTponcTea uam
MCMONb30BaHWE He JOMYLLEHHbIX K MPUMEHEHMWIO HacaoK MW NPUHALNEKHOCTEN), NPU HECOBNIOAEHNM
npaBua TEXHUYECKOTO 06C/TYHMBAHUA U TEXHUKM 6€30MaCHOCTH, MPY NonagaHWn NOCTOPOHHUX NPEAMETOB
B YCTPOMCTBO (TAKMX KaK HarnpumMep: NeCOK, KaMHW UM Nblib), NPU UCMOAb30BaHUK CUJbl UK
NOCTOPOHHUX BO3AENCTBUN (TAKMX KaK HaNpuUMep, NOBPEHAEHUSA B pe3y/isTate NageHus), a Takxe npu
06bI4YHOM M3HOCE B pe3y/ibTaTe UCMoAb30BaHUA. OTO OTHOCUTCA NPEX e BCEro K akkyMynaTopam, Ha
KOTOpbIE Mbl TEM HE MEHEE aeM rapaHTUMHbINA CPOK Ha 12 MecALEB.

MpaBo Ha rapaHTUIiHOE 06CyKMBaHWE TEPAET CUJTY, €CNIU Gbl/IM OCYLLECTBIEHbI BMELLATEIbCTBA B
MHCTPYMEHT.

3. T[apaHTUIHbIN CPOK COCTaBAAET 2 rofia M HAYMHAETCSA CO AHA NMOKYMNKK YCTPOMCTBa. [apaHTuiHbIe npaBa
HEOBXOAMMO NPEAbABAATL A0 UCTEUEHWA CPOKA FrapaHTMKU B TEHEHUU ABYX HELEIb MOC/Ie TOro KaK byaet
0o6HapyHeHa HeMCnpaBHOCTb. 3aAB/IEHWA HA FrapPaHTUMHOE 0BCNYHMBaHWE NOC/E UCTEYEHWUSI CPOKA
rapaHTUm He NPUHUMatOTCA. PEMOHT MM 3aMeHa YCTPOMCTBA HE BEAET K YA/IMHEHWUIO CPOKA CNYHOGbI U C
3TUMM yCIyraMu He Ha4MHAETCA HOBbIM CPOK rapaHTUW 418 YCTPOMCTBA UK YCTaHOBIEHHBIX 3anacHbIX
fetanen. 3To AeNCTBYET TaKKe B C/ly4ae OKa3aHUsi CEPBUCHLIX YCAYT MO MECTY HAXOHKAEHUS KIMEHTa.

4. [Ana npefbsaBNeHUs NPETEH3MI Ha rapaHTUIMHOe 06C/yKMBaHWE BbILLIUTE, NOXanymcTa, HemcnpaBHoe
YCTPOMCTBO 6e3 onsiaTbl NOYTOBbIX PACXOAOB M0 YKa3aHHOMY HUe agpecy. NpuUnoxnTe KBUTaHLMIO
MOKYMKX B OPUrMHane Uan boe apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM MOKYMKE C YKa3aHHOM JaTow.
Heo6xoaMMO No3TOMy COXpaHATb KAaCCOBbIM YeK ANs AoKasaTenbcTsa! MoxanyicTta, onuwmnTe NPpUYUHY
npeabsBAseMbIX NPETEH3UIN KaK MOXKHO To4Hee. Ecav HencnpaBHOe YyCTPOMUCTBO NOANEKUT
rapaHTUMHOMY OGC/yMBaHUIO, TO Bbl nonyunTe HesameaMTEIbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE U/ HOBOE
YCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo co6oli pasymeeTcsi, Mbl MOXEM TaKKe YyCTPaHUTb Npu onaare 3aTpar HeMcnpaBHOCTU YCTPOMCTBA,
KOTOpble HE BXOAAT B 06BEM rapaHTUMHbIX YCAYT UK NPU UCTEYEHUU CPOKa rapaHTuu. [ns atoro Bam
HEOBXOAMMO BbICNaTb YCTPOMCTBO Ha aZipec Hallen Cnyxobl cepBuca.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cénd aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neludrii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor straine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii. Acest lucru este valabil in special pentru acumulatoare, cu toate
acestea acordam totusi o durata de garantie de 12 luni.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o alta dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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AOHYMEHT 3A TrAPAHUNAA

YBaraeMu KIMEHTH,

HalLMTE NPOAYKTM MOANEHAT Ha CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPOI. B cnyyait, Ye Bbnpexy ToBa B AafieH MOMEHT TO3M
ypes He paboTy 6e3ynpeyHo, M3KasBame ChHaneHUeTo c1 U Bu MosinuMm, fa ce 06bpHETE KbM HallaTta
cepBu13Ha C/yHba Ha NOCOYEeHUnA Ha Ta3uW rapaHLMoHHa KapTta agpec. C yfoBoiCTB1e cMe Ha Balue
pasnosnoMmeHue 1 no TesedoHa Ha NocoYeHUsi TenedoHeH HOMEp B CepBu3a. 3a NPeasBABaHETO Ha
NPeTeHLUMMTE MO OTHOLLEHWE Ha rapaHuusATa e B Cua CeAHOTO:

1. Tesu rapaHUMOHHK YCA0BUA YPerAaT AOMb/HUTENHN rapaHUMOHHK yCayri. BawmTte 3aKoHHM npasa npu
HeJocCTaTbUM Ha NpecTauusaTa He GuBar 3acerHatu oT Ta3u rapaHumsa. Hawara rapaHumMoHHa ycayra e
6es3nnatHa 3a Bac.

2. TapaHuMOHHaTa ycayra ce pasnpocTypa USKIUUTENTHO BbPXY AehEKTH, KOUTO Ce Ab/KaT Ha AedeKTH B
CypOBMHAaTa UM NPOM3BOACTBEHM AehEKTU 1 Ce OrpaHMyaBa 0 OTCTpaHsABaHe Ha Te3u AedeKTH, pecr.
[0 nogmsaHa Ha ypega. Mons, o6bpHeTe BHUMaHWE Ha TOBa, Ye HalUTe ypeau CbrnacHo
npeaHasHaYeHNETo He ca KOHCTPYMpaHU 3a NPOMULLIIEHA, 3aHaATYMICKA MK MHAYCTpUasiHa ynoTpe6ba.
lapaHUMOHEH JOrOBOP MpU TOBA HE Ce CKJIKYBA, KOraTo YPeabT Cce M3M0/3Ba B MPOMULLIIEHM,
3aHaATYUMCKU MW UHLYCTPUATHW NPEANPUATHUA, KAKTO U NPY PaBHOCTOMHU Ha TAX AerHocTH. OT Hawara
rapaHuua ce U3KIYBAaT CbL0 Taka AONb/IHUTE/THU YCYTK 3a TPAHCNOPTHU LWEeTH, WeTu nopaau He
cbb/ofaBaHe Ha yMbTBAHETO 32 MOHTaXa UM Bb3 OCHOBA Ha He MNpeLM3Ha MHCTanaums, He
CcbOM0AaBaHe Ha yMbTBAHETO 3a ynoTpeda (KaTto Hanp. nopaan CBbp3BaHe KbM HEMOAXOAALLO
€/IEKTPUYECKO HanpemeHe A Bug TOK), FpyOu UAK HEMNOAXOAALLM 3a LenTa NPUIOHKEHNUA (KaTo Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeaa Wiv U3noas3BaHe Ha He NO3BOJIEHU MHCTPYMEHTH 3a ynoTpeba nam obopyasaHe),
He cnasBaHe Ha pa3nopefbduTe 3a NoAAPbHKA M 6e30NacHOCT, HaB/IM3aHe Ha Yy M Tena B ypeaa (Kato
Hanp. NACHK, KaMbHK WK Mpax), ynoTpeba Ha cuna namn Yysam Hamecu (KaTo Hanp. WeTH, NoAyYeHn 4pes
nagaHe) KakTo 1 nopaau o61yalnHoTo u3xabsiBaHe Npy ynotpebara. ToBa BarKu Nno-creuyasHo 3a
aKymynaTopu, 3a KOMTO BbINPEKN TOBA OCUrypABaMe rapaHuMoHeH CpoK oT 12 meceua.

MpaBoTo 3a rapaHuUMsA M3THYa, KOraTo Mo ypeaa Bede ca 6uam U3BbpLIEHU HAMECH.

3. TapaHuMOHHWAT Nepuog e 2 roauHY 1 3anoyBa OT Aartarta Ha MoKynKa Ha ypeaa. fapaHuuoHHWUTe npasa
Tps6Ba 4a ce NpeasBAT NPean M3TUYaHe Ha rapaHLMOHHUA Nepuos, B paMKUTe Ha ABe CeAMULM, Ceq
Karo cTe OTKpWAM fedeKTa. NpeanaBABaHETO Ha rapaHLUMOHHUTE NpaBa Cef U3TuydaHe Ha rapaHUMOHHUS
Nepyoz e usKoueHo. MonpasKara uaM NogMsaHaTa Ha ypeaa He BOAM 40 YAb/HaBaHe Ha rapaHLMOHHUA
NEPUOA, KaKTO U C Tasu yciyra 3a ypeaa Wi 3a eBeHTYaIHW MOHTUMPaHW PE3ePBHU YacTH He 3arnoysa HOB
rapaHumoHeH nepuog. ToBa Bamm CbLLO M NMPY U3MNOA3BAHE HA CEPBU3HM YCNYTU Ha MACTO.

4. 3anpepAsaBaHeTO Ha BaleTo rapaHUMOHHO NpaBo, MOJIA, M3npaTeTe AePeKTHUA ypes Ha MOCOYEHNA Mo-
Aoy agpec 6e3 3annaljaHe Ha noLeHcKa TaKca. NpunomxeTe KBUTaHLMATA B OPUTMHAN MW ApYr
yAOCTOBEpPABALL, MOKynKaTa AOKYMeHT ¢ aarta. Mons, 3aTtoBa nasete fobpe KacoBmsa GOH KaTo
fokasarencTeo! Mons, onuiueTe HY NpUYMHATA 3a peKnamaumaTa Bb3MOKHO Hal-TOYHO. AKO AeeKTbT
Ha ype/a e BK/I0YEH B HallaTa rapaHLMOHHa ycyra, BeAHara Lie noJiy4mTe o6paTtHO NonpaBeH Wn HOB
ypega.

Pas6upa ce, B 3amMAHa Ha Bb3CTaHOBABAHETO HA Pa3XOAWTE HUE C YOBOJICTBME OTCTPaHSABaMe CbLUO U
AedeKTv No ypesa, KOUTO He ca MW BeYe He ca BHJ/IIYEHW B 06XBaTa Ha rapaHumaTa. 3a uenta, Moss,
n3npareTe ypefa Ha HalWs afipec B cepBu3a.
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EIMTYHzZH

AEL0TIUN TeAATIOq, A§LOTIPNE TIEAATN,

Ta poidvTa pag UTIOKEVTAL O€ AUOTNPOUG EAEYXOUG TToOTNTAG. EAV Ttap '0Aa autd karote Sev
AglToupynoouv ayoyda, AUTIOUHACTE TIOAU KAl 004G TIAPAKAAOULE VA ATOTAVOEITE TIPOG TO TUNUANAG
EEurnpémong NeAatwv, otn SlevBuvon Tou avapEpete oe autn TNV yyunon. Euxapiotwg oag Bonbolue
Kal TNAEDWVIKWG 0TOV aplOpd Tou avadepeTe To KATwW. Ma v katioxuon Twv a&lwoewv eyyunong LoxUouv
Ta e&NG:

1. Autoi ot épol eyyunong pubuilouv ipdoBeTeq TAPOXES EYYUNONG. Ao TNV eyyunon autr dev Biyovtat ot
VOUIESG a€lwoelg 0ag Yla eyyunon. H apoxr} Tng eyyunongq pag eivat ylia oag dwpedv.

2. H eyyUnon KaAUTITEL ATOKAELOTIKA Kal OVo BAABEG IOV odeilovTal 08 EAATTWLATA UAIKWYV 1} TTAPAYWYNS
Kal TIEPLOPIfoVTaL OTNV AMOKATACTAOY) AUTWV TWV EAATTWHATWY 1} TNV AVTIKATACTAOT TNG CUCKEUNG.
MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG OL CUCKEVES ag dev TipoopilovTal yia TN Blopnyavia, ) Blotexvia kat
™V enayyeApatikn xpron. MNa to Adyo autd dev vdiotatal cUBacn eyyunong o€ TEPITTWOoN XpPriong Tng
OUOKeUNG oTn Blopnxavia, Blotexvia, yla emayyeAUaTtikd 1) AAAO TIAPOUOLO OKOTIO. ATIO TNV €yyUNnoT| Lag
arokAgiovTal Epav ToUTou anolnuwoelg yia BAAReg petadopds, BAABEG 0DEINOEVES O€ [N TrPNON
™™g Odnyiag ouvappoAdynong, 1 o€ eopaipévn eykatdotaon, un tripnon g Odnyiag xpnong (T.x.
ouvdeon oe AdBog Taon SIKTUOU 1) €i60G PEUATOG), KATAXPNOTIKY 1) OXL 0pON) Xprion (TL.X. urtepdopTwon
1 XPNION 1N EYKEKPLEVWV AVTAAAAKTIKWV EPYAAEIWV 1) EEAPTNUATWY), KN THPNoN Twv Yrodelewv
ouvTPNOoNG Kal acdaleiag, €i0050G EEVWV AVTIKEWEVWV 0TI GUOKEUN (OTIWG TL.X. AUKOG 1) OKOVN),
Xxpnon Biag 1 eEwtepikn emidpaon (6nwg T.X. PAABEG amo TTwon) Kabwg kat BAABeG ov odeilovTtal oe
kowvr] $Bopd. AuTo LoXVEL IBLAITEPA YA CUCCWPEUTEG YIA TOUG OTIOI0UG TIAP 'OAC AUTA TIAPEXOULE EYYUNON
12 unvav.

H a&iwon eyyUnong eKTiirnTel og TepimTwon Tou £yivav 11én §Eveq emepuBACEL OTN CUOKEUT.

3. Hdwdpkela g eyyunong avépyetat o€ 2 €11 Kal apxidel anod Ttnv nuepounvia ayopdg g cuokeung. Ot
aglwoelg eyyunong TPETIEL VA KATIoXUOOoUV TIpLV TNV TIApodog NG pobeopdig Tng £yyunong evtog Suo
eRSopAdwY arod TNV dATioTWAON TOU EAATTWHATOG. ATIOKAEIETAL 1] KATIOXUOT A§LWOEWYV EYyUNONG HETA
™V TIdpodo NG MPoBeaiag Tng eyyunong. H emiokeun 1} N avTiKatdotaor TG CUCKEUNG dev
OUVETAyeTaL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG NG £YyUNnong ouTe TNV €vapén veag rpobeopiag
£YYUnong YLa T CUCKEUT) 1) Ta EVOEXOUEVWG ToTIOBeTNOEVTA EEapTHaTAa. To iS10 LoYXVEL KAl O€ TIEPITTTWON
o€pPIg eTTi TOTIOU.

4. Ta v Katioxuon g agiwong tng £yyunong oag apakaAoUUE VA HAG ATIOOTEIAETE T CUCKEUT), XWPig
emBApuvor| Hag He TaXUSPOUIKA TEAN, TNV TIO KATW avadepopevn dievbuvar). Mn Eexaoete va
EMOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG aTtOdeIENG ayopdg 1 AAAO LoXUoV aroSeIKTIKO ayopdg. MNa 1o Adyo auto
0ag TIAPAKAAOUUE va GUAAEETE KAAA TNV anddelén tou taueiou! MNapakaAoUe emiong va pag
ePLyPAYETE TNV AITia yla Tnv SlapapTtupia 6ag 600 o avaAuTiKA yivetal. Edv To eAdTTwpa g
OUOKEUNG 0ag KAAUTTTETAL ATTO TNV £yyUnoT) Hag, eite 8a oag emotpadei TaXUTATA N ETILOKEUACHUEVN
OuoKeun oag, eite 6a AdBete pia véa ouokeun.

DuoIKA ETIIOKEVACOUHE EUXAPIOTWS EVAVTL AMOLPNG KAl EAATTWHATA OTN GUCKEUT 0ag TIou Sev KAAUTITOVTAL 1)
&€V KAAUTTTOVTAL TIAEOV ATTO TNV €YYUNOoM. [a To oKoTo autd 0aG TIAPAKAAOULLE VA ATIOOTEIAETE TN CUCKEUT)
oag otn Slevbuvon Tou TUNHATOG Hag yia EEurmpétnon MeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Misterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgtin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine gdndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulagabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullar ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
dizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler licretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endlstriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olugan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tiriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asiri
yuklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve guvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (rnegin asagi disme nedeniyle
olugan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum
ozellikle halen 12 ay garantisi olan akuler icin gecerlidir

Alet/cihaz Gizerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti suresi 2 yildir ve garanti suresi aletin/cihazin satin alindigi tarinde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti suresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onariimasi veya
degistirilmesi garanti slresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar icin yeni bir
garanti siiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizal aleti, génderi tcreti gdndericiye ait olmak lzere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya baska bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz goénderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istresi dolan arizalar tcreti karsiiginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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FAPAHTIMHE NOCBIAYEHHA

LLlaHoBHa naHi KnieHTKo, WwaHoBHUIU naHe KnieHT!

Hawwi BMpo6u nignaraoTb CyBOPOMY KOHTPOJIIO AKOCTI. AKLLO 3 BCe-Taku Lei npunag Konu-Hebyap 6yae
tyHKLiOHyBaTV HEGE3A0raHHO, MM CNIPUAMAEMO Lie lye Cepro3Ho i npocumo Bac 3BepHyTHCA [0 HaLWoi
CEepBICHOI CNy6W 3a aipPeCcoto, BKa3aHO BHU3Y Ha LibOMY FrapaHTiHOMY NOCBiAYeHHi. M1 3 3aj0BONEHHAM
BignosiMo Bam no TenedoHy cepBiCHOro BUK/IMKY, HOMEP IKOrO TaKOX BKa3aHui BHU3Y. [lna npea’ABNEHHSA
rapaHTiiHWUX NPEeTeH3i Mae cuny HacTynHe:

1. Lli ymoBM rapaHTii peryntoTb 4OAATKOBUIM rapaHTiMHWM peMoHT. Lis rapaHTia Bawwmx npaBoBux
rapaHTiMHWUX NPETEHsiN He cTocyeTbes. Hall rapaHTiHuii peMoHT € AN Bac 6e3KOWTOBHMM.

2. TapaHTiMHWI PEMOHT NOLUMPIOETHLCA BUK/IIOYHO HA HECMPABHOCTI, MOB’A3aHi 3 AedeKToM maTepiany abo
NOMMWJ/IKOIO BUPOBHMKA, | OOMEYETLCA YCYHEHHAM LIbOro Hefo/iKy abo 3amiHoto anapary. MawnTe, 6yab-
JlacKa, Ha yBaasi, Lo Halli Npuaagn CTOCOBHO CBOMO MPU3HAYEHHA CKOHCTPYMOBaHi He /19 BUPOOHUYMX,
PEMICHUYMX Y1 MPOMUCIOBUX MiANPUEMCTB. TOMY rapaHTilMHWI JOroBip He Ma€e CMM B pasi, AKLO npunag
3aCTOCOBYIOTb HA BUPOOHWUYMX, PEMICHUYMX B0 MPOMMCIOBUX NIANMPUEMCTBAX, @ TAKOXK NP iHLWLIM
noAibHin gianbHocTi. Kpim Toro, 3 Hawwoi rapaHTii BUK/IO4aK0TLCA BiALUKOAYBaHHA 3a NOLIKOAMKEHH:A Npu
TpaHCNOPTyBaHHi, HECNPaBHOCTi BHACNIAOK HEAOTPMMAHHSA IHCTPYKLIii MO MOHTaxy abo 4Yepes TEXHIHYHO
HenpaBu/bHY IHCTaNAL,0, HEAOTPUMAHHSA IHCTPYKLII MO eKcnayaTauji (AK HanpuKaag, BHaC/iLoK
nifg’eAHaHHA A0 HEMPaBWIbHOT HAaNpPyrv B eIEKTPOMEpPEi abo A0 TUMY CTPYyMy), 3/10BKUBAHHA NpU
3aCTOCYBaHHI ab0 HEHaNEKHE 3aCTOCYBaHHSA (K HaNpUKAag, nepeHaBaHTaKeHHA npunaga abo
3aCTOCYBaHHA TEXHIYHO HEJOMYLEHNX A0 eKCrayaTauii iIHCTPYMEeHTiB abo akcecyapiB), HEJOTPUMAHHA
IHCTPYKLiM NO TEXHIYHOMY OOC/TyroBYBaHHiI i N0 TEXHILi 6€3neKn, NPOHMKaHHA CTOPOHHIX NPeaMETIB (K
HanpuvKiag, nicKy, KamiHHA abo nuy), 3aCTOCYBaHHA 3 BUKOPUCTaAHHAM CUIM @b0 CTOPOHHI BM/IMBU (AK
HanpuWKIag, NOWKOAKEHHA BHACNILOK NaAiHHA), a TAKOX BHACNIAOK 3BUYaMHOMO 3HoWyBaHHA. Lle,
30KpeEMa, CTOCYETLCA aKyMyIATOPIB, HA AKI MW, O4HaK, HAZAEMO rapaHTito Ha TepMiH 12 micAuiB.

lapaHTiiHa NpeTeHsiA BTpayaeTbeA, AKLIO B Npunag XTo-Heby b BXe BTPy4aBCH.

3. TepMiH gji rapaHTii CTaHOBUTb 2 POKM | NOYMHAETLCA Bif AaTW KyniBAi. [apaHTiviHi npeTeHsii chig,
npea’ABNATU [0 3aKiHYEHHA rapaHTiMHOro TepMiHy Ha NPOTA3i ABOX TUHKHIB MiC/1IA TOro, AK By Buasuam
HecnpasHICTb. MNpea’ABNEHHA rapaHTIMHNX NPETEH3IM NICNA 3aKiHYEHHA rapaHTIMHOro TePMiHY
BUKJIIO4AETLCA. PeMOHT ab6o 3amiHa npuiagy He NpU3BOAMTb A0 NMPOAOBKEHHA TEPMiHY rapaHTii, a TaKoX
3a BMKOHAHHA TaKoi pob0oTH abo 3a MOX/IMBE BUKOPMUCTAHHA 3anacHUX YacTUH HE MOYMHAETHLCA HOBUI
rapaHTiiMHWI TepPMiH. Lle CTOCyeTbCA TaKOMX | BUKOHAHHA POBIT MiCLIEBOIO CEPBICHO CYHGOH0.

4. [na npen’sBNEHHA rapaHTiiHOI NpeTeHsii nepeLwniTb, Oyab-acKka, HecnpaBHWIi Npunag, 6e3 NoLToBOro
360py Ha BKasaHy Huk4e agpecy. [loaanTe opuriHan JOKYMEHTY Npo KymniB/o abo iHWKIA JaToBaHUM
[oKas Kynisni. Tomy, 6yab-nacka, HafiiHo 36epiraiTe KacoBMM YeK B AKOCTI AoKady! 1o MOXMBOCTI
AKHAMTOYHILLE ONWLWITb HaM, ByAb-lacka, MPUYMHY peKknamali. AKLWo HecnpaBHIiCTb Npuiagy nignagae nig,
Hall rapaHTiMHWUIM PEMOHT, TO HEBAOB3iI BM OTpMMaeTe Hasay BiApeMOHTOBaHWIM abo HOBUM Npuiag,

Camo co6010 3p0o3yMino, Lo 3a BiANOBiAHY ONiaTy MU 3 3a0BOJIEHHAM TAKOX YCYHEMO HEeCrpaBHOCTI
npunagy, AKi He oxorneHi abo Binblue He OXOMITLCA 06’eMOM rapaHTii. s uporo BucunaiTe, 6yap-nacka,
npunag Ha afpecy Halloi CEPBICHOI CNYHOM.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch Gber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfigung. Fir die Geltendmachung von Garantieansprichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zuséatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriche werden von dieser Garantie nicht berthrt. Unsere Garantieleistung ist firr Sie kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gerates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tétigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fur Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemaéBen, ublichen
Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von
12 Monaten gewéhren

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerét bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

Die Garantiezeit betrégt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Geréates fuhrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fur das Gerat oder fir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches ubersenden Sie bitte das defekte Geréat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Geréat zuruck.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH * EschenstraBBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)

Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)

AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuhren fiir ein reguléres Gespréach ins dt. Festnetz an.
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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® Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info - Mo-Fr. 8:00-18:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb D hlands fallen stattd Gebiihren fiir ein reguldres Gesprach ins dt. Festnetz an.)
Name: Retouren-Nr. iSC:
(2}
StraBe / Nr.: Telefon:
PLZ Ort Mobil:
Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: 1.-Nr.:
(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Geréates als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktioniert n
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA [ NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt | @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung
und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

-
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