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Elektrischer Schlag von der SchweiBelektrode kann tédlich sein.

Einatmen von SchweiBrauchen kann Ihre Gesundheit gefahrden

SchweiBfunken kdnnen eine Explosion oder einen Brand verursachen
=
o

Lichtbogenstrahlen kdnnen die Augen schadigen und die Haut verletzen

14
T
Py

Elektromagnetische Felder kénnen die Funktion von Herzschrittmachern stéren

[:%.

Vorsicht! Gefahrdung durch elektrischen Schlag
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Geréat an andere
Personen (ibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fir Unfalle oder
Schéden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Gerdtebeschreibung (Abb. 1)

Elektrodenhalter
Masseklemme

Einstellrad fiir SchweiBstrom
Ein-/ Ausschalter
Kontrolllampe fiir Uberhitzung
SchweiBstromskala
Tragegriff

NGO AON

2. Lieferumfang

SchweiBgeréat

3. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgféltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen
Sie sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit
dem Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.

A Sicherheitshinweise
Unbedingt beachten

ACHTUNG
Verwenden Sie das Gerat nur gemaB seiner
Eignung, die in dieser Anleitung aufgefihrt wird:
LichtbogenhandschweiBen mit Mantelelektroden.
UnsachgeméBe Handhabung dieser Anlage kann fir
Personen, Tiere und Sachwerte geféhrlich sein. Der
Benutzer der Anlage ist fiir die eigene Sicherheit
sowie fir die anderer Personen verantwortlich:
Lesen Sie unbedingt diese Gebrauchsanweisung
und beachten sie die Vorschriften.
@ Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten diirfen
nur von qualifizierten Personen durchgefiihrt

0:55 Seite 4

werden.

Es durfen nur die im Lieferumfang enthaltenen

SchweiBleitungen verwendet werden (HO7RN-F

3x1,5 mm?/HO1N2-D 1x10 mm3).

Sorgen Sie fur angemessene Pflege des Gerétes.

Das Gerat sollte wahrend der Funktionsdauer

nicht eingeengt oder direkt an der Wand stehen,

damit immer geniigend Luft durch die Offnungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Verge-
wissern Sie sich, dass das Gerét richtig an das

Netz angeschlossen ist (siehe 4.). Vermeiden Sie

jede Zugbeanspruchung des Netzkabels. Stecken

Sie das Gerét aus, bevor Sie es andernorts auf-

stellen wollen.

@ Achten Sie auf den Zustand der SchweiBkabel,
der Elektrodenzange sowie der Masseklemmen
(-); Abnlitzung an der Isolierung und an den
stromfiihrenden Teilen kénnen eine gefahrliche
Situation hervorrufen und die Qualitét der
SchweiBarbeit mindern.

@ LichtbogenschweiBen erzeugt Funken, geschmol-
zene Metallteile und Rauch, beachten Sie daher:
Alle brennbaren Substanzen und/oder Materialien
vom Arbeitsplatz entfernen.

@ Uberzeugen Sie sich, dass ausreichend Luftzufuhr

zur Verfligung steht.

SchweiBen sie nicht auf Behaltern, GefaBen oder

Rohren, die brennbare Fliissigkeit oder Gase ent-

halten haben. Vermeiden Sie jeden direkten Kon-

takt mit dem SchweiBstromkreis; die Leerlauf-
spannung, die zwischen Elektrodenzange und

Masseklemme (-) auftritt, kann geféhrlich sein.

Lagern oder verwenden Sie das Gerét nicht in

feuchter oder in nasser Umgebung oder im Regen

Schutzen Sie die Augen mit dafiir bestimmten

Schutzglasern (DIN Grad 9-10), die Sie auf dem

beigelegten Schutzschild befestigen. Verwenden

Sie Handschuhe und trockene Schutzkleidung, die

frei von Ol und Fett ist, um die Haut nicht ultra-

violetten Strahlungen des Lichtbogens auszu-
setzen.

Beachten Sie!

@ Die Lichtstrahlung des Lichtbogens kann die
Augen schadigen und Verbrennungen auf der
Haut hervorrufen.

Das LichtbogenschweiBen erzeugt Funken und
Tropfen von geschmolzenem Metall, das ge-
schweiBte Arbeitstlick beginnt zu gliihen und
bleibt relativ lange sehr heif.

Beim LichtbogenschweiBen werden Dampfe frei,
die mdglicherweise schadlich sind. Jeder Elek-
troschock kann méglicherweise todlich sein.
Nahern Sie sich dem Lichtbogen nicht direkt im
Umkreis von 15 m.

@ Schitzen Sie sich (auch umstehende Personen)

e
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gegen die eventuell geféhrlichen Effekte des
Lichtbogens.

@ Warnung: Abhéngig von der Netzanschlussbe-
dingung am Anschlusspunkt des SchweiBgerates,
kann es im Netz zu Stérungen fiir andere Ver-
braucher fiihren.

Achtung!

Bei Uberlasteten Versorgungsnetzen und Strom-
kreisen kénnen wéhrend des SchweiBens fiir andere
Verbraucher Stérungen verursacht werden. Im
Zweifelsfalle ist das Stromversorgungsunternehmen
zu Rate zu ziehen.

BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere dariber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fir daraus hervorgerufene
Schéden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss

Das Gerét unterfallt der Klasse A der Norm EN
60974-10, d. h. es ist nicht fir den Gebrauch in
Wohnbereichen, in denen die Stromversorgung tiber
ein o6ffentliches Niederspannungs-Versorgungs-
system erfolgt, vorgesehen, weil es dort bei ungiins-
tigen Netzverhaltnissen Stérungen verursachen kann.
Wenn Sie das Gerét in Wohnbereichen, in denen die
Stromversorgung Uber ein 6ffentliches
Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt,
einsetzen mochten, ist der Einsatz eines elektro-
magnetischen Filters notwendig, welcher die elektro-
magnetischen Stérungen so weit reduziert, dass sie
fur den Benutzer nicht mehr als stérend empfunden
werden.

In Industriegebieten oder anderen Bereichen, in
denen die Stromversorgung nicht tber ein 6ffent-
liches Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt,
kann das Gerat ohne den Einsatz eines solchen
Filters verwendet werden.

Il ine Sicherhei
Der Benutzer ist verantwortlich, das Gerat geméas den
Angaben des Herstellers fachgerecht zu installieren
und zu nutzen. Soweit elektromagnetische Stérungen
festgestellt werden sollten, liegt es in der
Verantwortung des Benutzers, diese mit den oben
unter dem Punkt ,Wichtiger Hinweis zum Stroman-
schluss® genannten technischen Hilfsmitteln zu be-
seitigen.
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Das SchweiBgerat muss geman den Angaben des
Herstellers an der Hauptstromversorgung ange-
schlossen werden. Wenn Stérungen auftreten, kann
es notwendig sein, zusétzliche Vorkehrungen einzu-
richten, z. B. das Anbringen eines Filters an der
Hauptstromversorgung (siehe oben unter dem Punkt
L,Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss®). Die
SchweiBkabel sollten so kurz wie méglich gehalten
werden.

Emissionsreduzierung

Herzschrittmacher

Personen, die ein elektronisches Lebenserhaltungs-
gerét (wie z.B. Herzschrittmacher etc.) tragen, sollten
lhren Arzt befragen, bevor sie sich in die Nahe von
Lichtbogen-, Schneid-, Ausbrenn- oder Punkt-
schweif3anlagen begeben, um sicherzustellen, dass
die magnetischen Felder in Verbindung mit den
hohen elektrischen Strémen ihre Geréte nicht be-
einflussen.

Die Gewahrleistungszeit betragt 12 Monate bei ge-
werblicher Nutzung, 24 Monate fiir Verbraucher und
beginnt mit dem Zeitpunkt des Kaufs des Gerétes.

Gefahrenquellen beim Lichtbogen-
schweiBen

Beim Lichtbogenschweien ergeben sich eine Reihe
von Gefahrenquellen. Es ist daher fir den SchweiBer
besonders wichtig, nachfolgende Regeln zu beach-
ten, um sich und andere nicht zu gefdhrden und
Schaden fiir Mensch und Gerat zu vermeiden.

1. Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z.B. an
Kabeln, Steckern, Steckdosen usw. nur vom
Fachmann ausfiihren lassen. Dies gilt insbeson-
dere fiir das Erstellen von Zwischenkabeln.

2. Bei Unfallen SchweiBstromquelle sofort vom
Netz trennen.

3. Wenn elektrische Beriihrungsspannungen auf-
treten, Gerét sofort abschalten und vom Fach-
mann Uberprifen lassen.

4. Auf der SchweiBstromseite immer auf gute elek-
trische Kontakte achten.

5. Beim SchweiBen immer an beiden Handen iso-
lierende Handschuhe tragen. Diese schitzen vor
elektrischen Schldgen (Leerlaufspannung des
SchweiBstromkreises), vor schadlichen Strahl-
ungen (Warme und UV Strahlungen) sowie vor
gluhenden Metall und Schlackenspritzern.

6. Festes isolierendes Schuhwerk tragen, die

e
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Schuhe sollen auch bei Nasse isolieren. Halb-
schuhe sind nicht geeignet, da herabfallende,
glihende Metalltropfen Verbrennungen verur-
sachen.

Geeignete Bekleidung anziehen, keine synthet-
ischen Kleidungstiicke.

Nicht mit ungeschiitzten Augen in den Licht-
bogen sehen, nur SchweiB-Schutzschild mit vor-
schriftsmaBigen Schutzglas nach DIN verwen-
den. Der Lichtbogen gibt auBer Licht- und
Warmestrahlen, die eine Blendung bzw. Ver-
brennung verursachen, auch UV-Strahlen ab.
Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung verur-
sacht bei ungentigendem Schutz eine erst einige
Stunden spater bemerkbare, sehr schmerzhafte
Bindehautentziindung. AuBerdem hat die UV-
Strahlung auf ungeschiitzte Korperstellen
sonnenbrandschédliche Wirkungen zur Folge.
Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche
Personen oder Helfer miissen auf die Gefahren
hingewiesen und mit den nétigen Schutzmittel
ausgerustet werden, wenn notwendig, Schutz-
wénde einbauen.

. Beim SchweiBen, besonders in kleinen Raumen,

ist flr ausreichende Frischluftzufuhr zu sorgen,
da Rauch und schédliche Gase entstehen.

. An Behaltern, in denen Gase, Treibstoffe,

Mineraldle oder dgl. gelagert werden, darf auch
wenn sie schon lange Zeit entleert sind, keine
SchweiBarbeiten vorgenommen werden, da
durch Ruckstande Explosionsgefahr besteht.

. In Feuer und explosionsgefédhrdeten Raumen

gelten besondere Vorschriften.

. SchweiBverbindungen, die groBen Beanspruch-

ungen ausgesetzt sind und unbedingt Sicher-
heitsforderungen erfiillen missen, dirfen nur
von besonders ausgebildeten und gepriiften
SchweiBern ausgefiihrt werden.

Beispiel sind:

Druckkessel, Laufschienen, Anhangerkuppl-
ungen usw.

. Hinweise:

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass der
Schutzleiter in elektrischen Anlagen oder Ge-
réten bei Fahrlassigkeit durch den SchweiBstrom
zerstort werden kann, z.B. die Masseklemme
wird auf das SchweiBgerategehéuse gelegt,
welches mit dem Schutzleiter der elektrischen
Anlage verbunden ist. Die SchweiBarbeiten
werden an einer Maschine mit Schutzleiteran-
schluss vorgenommen. Es ist also méglich, an
der Maschine zu schweiBen, ohne die Masse-
klemme an dieser angebracht zu haben. In
diesem Fall flieBt der SchweiBstrom von der
Masseklemme Uber den Schutzleiter zur Ma-
schine. Der hohe SchweiBstrom kann ein Durch-
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15.

schmelzen des Schutzleiters zur Folge haben.
Die Absicherungen der Zuleitungen zu den
Netzsteckdosen muss den Vorschriften ent-
sprechen (VDE 0100). Es durfen also nach
diesen Vorschriften nur dem Leitungsquerschnitt
entsprechende Sicherungen bzw. Automaten
verwendet werden (flir Schutzkontaktsteckdosen
max. 16 Amp. Sicherungen oder 16 Amp. LS-
Schalter). Eine Ubersicherung kann Leitungs-
brand bzw. Gebédudebrandschéden zur Folge
haben.

Enge und feuchte Raume

Bei Arbeiten in engen, feuchten oder heiBen
Ré&umen sind isolierende Unterlagen und
Zwischenlagen ferner Stulpenhandschuhe aus

Le:

der oder anderen schlecht leitenden Stoffen zur

Isolierung des Kérpers gegen FuBboden, Wéande
leitfahige Apparateteile und dgl. zu benutzen.

Bei Verwendung der KleinschweiBtransformatoren

zZu

m SchweiBen unter erhohter elektrischer Ge

fahrdung, wie z.B. in engen Rdumen aus elektrisch
leitfahigen Wandungen. (Kessel, Rohre usw.), in

na:
in

ssen Raumen (Durchfeuchten derArbeitskleidung),
heiBen Raumen (Durchschwitzen der

Arbeitskleidung), darf die Ausgangsspannung des
SchweiBgerates im Leerlauf nicht hdher als 48 Volt
(Effektivwert) sein. Das Gerat kann also aufgrund der

hé
ve

heren Ausgangspannung in diesem Fall nicht
rwendet werden.

Schutzkleidung

-

N

w

EN

. Wéhrend der Arbeit muss der SchweiBer an

seinem ganzen Korper durch die Kleidung und
den Gesichtschutz gegen Strahlen und gegen
Verbrennungen geschitzt sein.

. An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus

einem geeignetem Stoff (Leder) zu tragen. Sie
miissen sich in einem einwandfreien Zustand
befinden.

. Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und

Verbrennungen sind geeignete Schirzen zu
tragen. Wenn die Art der Arbeiten z.B. das Uber-
kopfschweiBen, es erfordert, ist ein Schutzanzug
und wenn nétig auch Kopfschutz zu tragen.

. Die verwendete Schutzkleidung und das gesamte

Zubehér muss der Richtlinie “Personliche Schutz-
ausristung” entsprechen.

e
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Schutz gegen Strahlen und Verbrenn-
ungen

N

. An der Arbeitstelle durch einen Aushang ,Vorsicht

nicht in die Flammen sehen!“ auf die Gefahrdung
der Augen hinweisen. Die Arbeitsplatze sind
méglichst so abzuschirmen, dass die in der Ndhe
befindlichen Personen geschiitzt sind. Unbefugte
sind von den SchweiBarbeiten fernzuhalten

. In unmittelbarer N&he ortsfester Arbeitstellen

sollen die Wande nicht hellfarbig und nicht glan-
zend sein. Fenster sind mindestens bis Kopfhohe
gegen durchlassen oder Zurtickwerfen von
Strahlen zu sichern, z.B. durch geeigneten An-
strich.

Lagern oder verwenden Sie das Gerét
nicht in nasser Umgebung oder im
Regen. Das Gerét ist nur im Raum zu
verwenden.

Sicherheitsteile:

a)

b)

=

Geféhrdung durch elektrischen Schlag:
Elektrischer Schlag von einer SchweiBelektrode
kann tédlich sein. Nicht bei Regen oder Schnee
schweif3en. Trockene Isolierhandschuhe tragen.
Die Elektrode nicht mit bloBen Handen anfassen.
Keine nassen oder beschadigten Handschuhe
tragen. Sich vor einem elektrischen Schlag durch
Isolierungen gegen das Werkstiick schiitzen. Das
Gehause der Einrichtung nicht &ffnen.
Geféhrdung durch SchweiBrauch: Das Einatmen
von SchweiBrauch kann die Gesundheit
gefahrden. Den Kopf nicht in den Rauch halten.
Einrichtungen in offenen Bereichen verwenden.
Entliiftung zum Entfernen des Rauches
verwenden.

Geféhrdung durch SchweiBfunken:
SchweiBfunken kénnen eine Explosion oder
einen Brand verursachen. Brennbare Stoffe vom
SchweiB3en fernhalten. Nicht neben brennbaren
Stoffen schweiBen. SchweiBfunken kénnen
Bréande verursachen. Einen Feuerléscher in der
Nahe bereithalten und einen Beobachter, der ihn
sofort benutzen kann. Nicht auf Trommeln oder
irgendwelchen geschlossenen Behaltern
schwei3en.

Geféahrdung durch Lichtbogenstrahlen:
Lichtbogenstrahlen kénnen die Augen schadigen
und die Haut verletzen. Hut und Sicherheitsbrille
tragen. Gehérschutz und hoch geschlossenen
Hemdkragen tragen. SchweiBerschutzhelme und
einwandfreie FiltergréBen tragen. Vollstandigen
Korperschutz tragen.

Geféahrdung durch elektromagnetische Felder:

0:55 Seite 7

SchweiBstrom erzeugt elektromagnetische
Felder. Nicht zusammen mit medizinischen
Implantaten verwenden. Niemals die Schweif3-
leitungen um den Kérper wickeln. Schweif-
leitungen zusammenfihren.

4. SYMBOLE UND TECHNISCHE

DATEN

EN 60974-6

~50 Hz

Yo

140 A/23,6 V

leff

IP218

e

Européische Norm fur Lichtbogen-
schweiBeinrichtungen und SchweiB-
stromquellen mit beschrankter Ein-
schaltdauer (Teil 6).

Symbol fiir SchweiBstromquellen,
die zum SchweiBen in Umgebung
mit erhohter elektrischer Gefahrdung
geeignet sind.

Wechselstrom und Bemessungswert
der Frequenz [Hz]

Nennleerlaufspannung [V]

Maximaler SchweiBstrom und die
entsprechende genormte Arbeits-
spannung [A/V]
Elektrodendurchmesser [mm]

SchweiBspannung [V]
SchweiBstrom [A]
Durchschnittliche Lastzeit [s]
Durchschnittliche Rucksetzzeit [s]

Netzeingang; Anzahl der Phasen
sowie Wechselstromsymbol und Be-
messungswert der Frequenz

Netzspannung [V]

GroBter Bemessungswert des Netz-
stromes [A]

Effektivwert des groBten Netz-
stromes [A]

Schutzart
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H Isolationsklasse

Netzanschluss: 230 V ~50 Hz
SchweiBstrom (A) bei cos ¢ = 0,68: 45 - 140
o (mm) 16 (20|25 |32
1,230 V 45 | 55 | 80 | 115
t, (5) 230 V 609 | 424 | 200 | 100
t, (s) 230 V 801 | 623 | 593 | 614
Leerlaufspannung (V): 48
Leistungsaufnahme: 7,3 kVA bei 140 A cos ¢ = 0,68
Absicherung (A): 16

Die SchweiBzeitenn gelten bei einer Umgebungs-
temperatur von 40° C

5. SchweiBvorbereitungen

Die Masseklemme (-) (2) wird direkt am
SchweiBstiick oder an der Unterlage, auf der das
SchweiBstiick abgestellt ist, befestigt.

Achtung, sorgen Sie dafiir, dass ein direkter Kontakt
mit dem SchweiBstlick besteht. Meiden Sie daher
lackierte Oberflachen und / oder Isolierstoffe. Das
Elektrodenhalterkabel besitzt am Ende eine Spezial-
klemme, die zum Einklemmen der Elektrode dient.
Das SchweiBschutzschild ist wéhrend des
SchweiBens immer zu verwenden. Es schiitzt die
Augen vor der vom Lichtbogen ausgehenden Licht-
strahlung und erlaubt dennoch genau den Blick auf
das SchweiBgut (Nicht im Lieferumfang enthalten).

6. SchweiBen

Nachdem Sie alle elektrische Anschlisse fir die
Stromversorgung sowie fiir den SchweiBstromkreis
vorgenommen haben, kénnen Sie folgendermaBen
vorgehen:

Fuhren Sie das nicht ummantelte Ende der Elek-
trode in den Elektrodenhalter (1) ein und verbinden
Sie die Masseklemme (-) (2) mit dem SchweiBstuck.
Achten Sie dabei darauf, dass ein guter elektrischer
Kontakt besteht.

Schalten Sie das Gerat am Schalter (4) ein und
stellen Sie den SchweiBstrom, mit dem Handrad (3)
ein. Je nach Elektrode, die man verwenden will.
Halten Sie das Schutzschild vor das Gesicht und
reiben Sie die Elektrodenspitze auf dem Schweif-
stiick so, dass Sie eine Bewegung wie beim
Anziinden eines Streichholzes ausfiihren. Dies ist
die beste Methode um den Lichtbogen zu ziinden.

8
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Testen Sie auf einem Probesttick, ob Sie die richtige
Elektrode und Stromstarke gewahlt haben.

Elektrode @ (mm) SchweiBstrom (A)

1,6 45
2 45-80
25 60— 100
3,2 80— 140
Achtung!

Tupfen Sie nicht mit der Elektrode das Werksttick, es
konnte dadurch ein Schaden auftreten und die
Ziindung das Lichtbogens erschweren.

Sobald sich der Lichtbogen entziindet hat versuchen
Sie eine Distanz zum Werkstlck einzuhalten, die
dem verwendeten Elektrodendurchmesser
entspricht. Der Abstand sollte méglichst konstant
bleiben, wahrend Sie schweiBen. Die
Elektrodenneigung in Arbeitsrichtung sollte 20/30
Grad betragen.

Achtung!

Benltzen Sie immer eine Zange, um verbrauchte
Elektroden zu entfernen oder um eben geschweiBte
Stiicke zu bewegen. Beachten Sie bitte, dass die
Elektrodenhalter (1) nach den SchweiBen immer
isoliert abgelegt werden missen.

Die Schlacke darf erst nach dem Abkiihlen von der
Naht entfernt werden.

Wird eine SchweiBung an einer unterbrochenen
SchweiBnaht fortgesetzt, ist erst die Schlacke an der
Ansatzstelle zu entfernen.

7. Uberhitzungsschutz

Das SchweiBgerat ist mit einem Uberhitzungsschutz
ausgestattet, welches den SchweiBtrafo vor
Uberhitzung schiitzt. Sollte der Uberhitzungsschutz
ansprechen, so leuchtet die Kontrolllampe (5) an
|lhrem Gerét. Lassen Sie das SchweiBgerat einige
Zeit abkihlen.

8. Wartung

Staub und Verschmutzung sind regelméBig von der
Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist am besten
mit einer feinen Burste oder einem Lappen durchzu-
fihren.

e
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9. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

® Typ des Gerétes

® Artikelnummer des Gerates

® Ident- Nummer des Gerates

® Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

10. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zuriickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehér bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fiihren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

11. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehér an einem
dunklen, trockenen und frostfreiem sowie fiir Kinder
unzugénglichem Ort. Die optimale Lagertemperatur
liegt zwischen 5 und 30 °C. Bewahren Sie das
Elektrowerkzeug in der Originalverpackung auf.

0:55 Seite 9
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= Porazenie pragdem przez elektrode spawalniczg grozi $miertelnym niebezpieczenstwem

P
W

Wdychanie oparéw powstajacych podczas spawania jest niebezpieczne dla zdrowia

=

Iskry powstajace podczas spawania moga by¢ przyczyna eksplozji lub pozaru

S)
i

Promieniowanie tuku $wietinego moze spowodowac zranienia skory i uszkodzi¢ wzrok

14
T
Py

Pola elektromagnetyczne mogg spowodowac zaktdcenia pracy stymulatoréw serca

# (rozrusznikéw)

14

Ostroznie! Zagrozenie porazeniem pragdem

10
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy przestrzega¢
wskazéwek bezpieczeristwa w celu uniknigcia
zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu prosze
doktadnie zapoznac sig z instrukcjg obstugi/
wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze zachowac
instrukcje i wskazéwki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wrdci¢. W razie przekazania
urzgdzenia innej osobie, prosze wreczy¢ jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazéwek bezpieczenstwa.

1. Opis urzadzenia (rys. 1)

. Uchwyt do trzymania elektrody

. Zacisk masy

. Pokretto do regulacji pradu spawania

. Wiacznik/wytacznik

. Lampka kontrolna sygnalizujgca przegrzanie
. Skala pradu spawania

. Uchwyt do noszenia

Noos WS

2. Zakres dostawy

Spawarka

3. Wazne wskazowki

Nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi i
przestrzega¢ zawartych w niej zalecen. Prosimy
zapoznac sie na podstawie tej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidfowym uzytkowaniem oraz
wskazéwkami bezpieczenstwa.

AWskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa
Nalezy koniecznie przestrzega¢

UWAGA

Urzadzenie nalezy stosowac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem, opisanym w ponizszej instrukcji
obstugi: do spawania tukowego recznego
elektrodami otulonymi.

Nieprawidtowe postugiwanie si¢ tym urzadzeniem
moze by¢ niebezpieczne dla oséb, zwierzat i
przedmiotéw warto$ciowych. Uzytkownik tego
urzadzenia jest odpowiedzialny za wiasne
bezpieczenstwo i bezpieczenstwo innych oséb:
Nalezy koniecznie przeczyta¢ ponizszg instrukcje
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obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej przepisow

@ Naprawy i /lub prace konserwacyjne urzadzenia

moze wykonywac tylko personel o odpowiednich

kwalifikacjach.

Nalezy uzywac tylko zawartych w dostawie kabli

zasilajacych i przewodéw spawalniczych.

(HO7RN-F 3 x 1,5 mm?/ HO1N2-D 1 x 10 mm?).

@ Nalezy zapewni¢ odpowiednig pielegnacje

urzadzenia.

Urzadzenie podczas pracy nie powinno by¢

ustawione blisko innych przedmiotéw lub

bezposrednio przy $cianie, aby zapewni¢
dostateczny doptyw powietrza przez szczeliny
wentylacyjne. Nalezy sig¢ upewni¢, ze urzadzenie
jest prawidtowo podtaczone do sieci (patrz punkt

4.). Nie wolno naciaga¢ przewodu zasilajagcego. W

przypadku zmiany miejsca ustawienia nalezy

odtaczy¢ urzadzenie od sieci.

@ Nalezy kontrolowa¢ stan przewodoéw

spawalniczych, uchwytu do elektrod, a takze

zaciskéw masy (-); zuzycie izolacji oraz
elementow przewodzacych prad moze
spowodowaé niebezpieczng sytuacje i obnizy¢
jako$¢ wykonywanej pracy spawalniczej.

Przy spawaniu tukiem elektrycznym powstaja

iskry, krople stopionego metalu i dym, dlatego

nalezy przestrzegac: Usunac¢ ze stanowiska pracy
wszystkie substancje i /lub materiaty palne.

Upewnic sie, ze do stanowiska doptywa

dostateczna ilo$¢ powietrza.

@ Nie wolno spawaé na zbiornikach, naczyniach lub

rurach, ktére zawierajg palne ciecze lub gazy.

Unika¢ kazdego bezposredniego kontaktu z

obwodem pradu spawania; napiecie biegu luzem,

ktére wystepuje migedzy kleszczami do trzymania
elektrody a zaciskiem masy (-), moze by¢
niebezpieczne.

Nie wolno przechowywa¢ ani uzywa¢ urzadzenia

w wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz na

deszczu.

@ Oczy nalezy chroni¢ przy pomocy
przeznaczonych do tego szkiet ochronnych
(stopient 9-10 wg normy DIN), ktére nalezy
zamocowac na tarczy ochronnej nalezacej do
wyposazenia. Nalezy stosowaé rekawice robocze
i suchg odziez ochronna, wolng od olejéw i
smaréw, aby nie narazi¢ skéry na dziatanie
promieniowania ultrafiletowego tuku
spawalniczego.

Nalezy przestrzegac!

® Naswietlenie promieniami tukowymi moze
uszkodzi¢ oczy i wywotaé oparzenia skory.

@ Podczas spawania fukiem powstajg iskry i krople
stopionego metalu, spawany przedmiot zaczyna
sie zarzy¢ i pozostaje stosunkowo ditugo

1"

e



‘ Anleitung_BEW_160_SPK5__ 30.014

nagrzany.
Podczas spawania tukiem tworzg sie opary, ktére
moga by¢ szkodliwe. Kazde porazenie pradem
moze by¢ $miertelne.

Nie wolno zbliza¢ sie do tuku elektrycznego na
odlegto$¢ ponizej 15 m.

Nalezy chroni¢ siebie (a takze znajdujace sig w
poblizu osoby) przed niebezpiecznymi ewent.
skutkami oddziatywania tuku spawalniczego.
Ostrzezenie: W zaleznosci od warunkéw zasilania
sieciowego w punkcie podtaczenia spawarki,
moga wystapi¢ zaktdcenia w zasilaniu sieciowym
innych odbiornikéw elektrycznych.

Uwaga!

Spawanie w przypadku przecigzonych sieci
zasilajgcych i obwodoéw pradowych moze
spowodowac zaktécenia w zasilaniu innych
odbiornikéw. W razie watpliwosci nalezy si¢
skontaktowac z lokalnym zaktadem energetycznym.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenia uzytkowac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace od
opisanego w niniejszej instrukciji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
takiego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wiasciciel, a
nie producent.

Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemiesIniczego lub przemystowego.

Umowa gwarancyjna nie obowigzuje, gdy
urzadzenie byto stosowane w zaktadach
rzemiesIniczych, przemystowych lub do podobnych
dziatalno$ci.

Zrodta zagrozen przy spawaniu tukiem

Przy spawaniu tukiem wystepuje caly szereg zrodet
zagrozen. Dlatego jest rzecza niezmiernie wazna,
aby spawacz przestrzegat nastepujgcych zasad, w
celu nie narazania siebie i innych na
niebezpieczenstwo oraz w celu zapobiezenia
szkodom zdrowotnym i uszkodzeniu urzadzenia.
1. Prace na instalacji zasilania napigciem
sieciowym, np. na przewodach, wtyczkach.
gniazdach itd. zleca¢ do wykonania tylko
uprawnionemu elektrykowi. Obowiagzuje to
zwlaszcza w odniesieniu do wykonywania
potaczen miedzykablowych.
2. W razie wypadku zrédto zasilania natychmiast
odtgczy¢ od sieci.

e
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12.

13.

W razie wystgpienia napiecia dotykowego,
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i oddac je do
sprawdzenia przez uprawnionego elektryka.
Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidtowy
stan i przyleganie stykéw elektrycznych w
obwodzie pradu spawania.

Podczas spawania nalezy zawsze zaktadaé na
obydwie rece rekawice izolacyjne. Chronig one
przed porazeniem pradem (napiecie biegu luzem
obwodu pradu spawania), przed
niebezpiecznym promieniowaniem (cieplnym i
ultrafioletowym) oraz przed rozzarzonym
metalem i odpryskami zuzla.

Stosowac wysokie buty izolacyjne, ktore
powinny izolowa¢ réwniez w wilgotnym
otoczeniu. Pétbuty nie sg odpowiednie, gdyz
skapujace, rozzarzone krople metalu moga
spowodowac oparzenia.

Zaktada¢ odpowiednig odziez robocza, odziez
syntetyczna jest nieodpowiednia.

Nie wolno patrze¢ nieostonigtymi oczami na tuk
spawalniczy, nalezy stosowac tarcze ochronng z
przepisowymi szktami ochronnymi, zgodnie z
norma DIN. tuk spawalniczy wydziela oprocz
promieniowania $wietlnego i cieplnego, ktére
powoduije oslepniecie lub oparzenie, rowniez
promieniowanie ultrafioletowe. Niewidzialne
promieniowanie ultrafioletowe powoduje w razie
niedostatecznej ochrony oczu bardzo bolesne
zapalenie spojowek, ktére odczuwalne jest
dopiero po paru godzinach. Ponadto
promieniowanie ultrafioletowe moze
spowodowac poparzenie nieostonietych czesci
ciafa, podobne w skutkach do poparzen
stonecznych.

Réwniez osoby przebywajace w poblizu tuku
spawalniczego oraz pomocnicy muszg zosta¢
poinformowani o niebezpieczenstwach i
wyposazeni w niezbedny sprzet ochrony
osobistej, a jezeli jest to konieczne, nalezy
zamontowac $cianki ochronne.

Poniewaz podczas spawania, zwtaszcza w
matych pomieszczeniach, powstaja dymy i
szkodliwe gazy, nalezy zabezpieczy¢
dostateczny doptyw $wiezego powietrza.

. Nie wolno wykonywa¢ prac spawalniczych na

zbiornikach, w ktérych sktadowane byty gazy,
paliwa, oleje mineralne itp., nawet jezeli zostaty
one duzo wczesniej oproznione w zwigzku z
wystepujacym zagrozeniem wybuchem
spowodowanym resztkowymi ilo$ciami
sktadowanych substancji.

W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub
wybuchem obowigzujg szczegdlne przepisy.
Spawy, ktére narazone sg na duze obcigzenia i
ktére musza spetnia¢ szczegdélne wymogi
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bezpieczeristwa, moga byé wykonane tylko
przez spawaczy posiadajacych szczegolne
uprawnienia i doswiadczenie. Przyktadem sa:
zbiorniki ci$nieniowe, szyny jezdne, haki
holownicze itd.

14. Wskazowki:
Nalezy koniecznie uwzglednic, ze przewod
ochronny urzadzen lub narzedzi elektrycznych
moze zostac zniszczony przez prad spawania na
skutek niedbatosci, np. zacisk masy potozony na
obudowie spawarki, ktéra potgczona jest z
przewodem ochronnym urzadzenia
elektrycznego. Prace spawalnicze sg
wykonywane na maszynie podtgczonej do
przewodu ochronnego. Mozliwe jest zatem
spawanie na maszynie bez podtaczenia do niej
zacisku masy. W tym wypadku prad spawania
ptynie od zacisku masy przez przewod ochronny
do maszyny. Wysoki prad spawania moze
spowodowac stopienie przewodu ochronnego.

15. Zabezpieczenia obwodéw zasilajacych gniazdka
sieciowe muszg by¢ zgodne z przepisami (VDE
0100). A zatem, zgodnie z tymi przepisami
mozna stosowac tylko bezpieczniki lub
bezpieczniki automatyczne dostosowane do
przekroju przewodu (dla gniazdek z wtykiem
ochronnym bezpieczniki o maksymalnej mocy
16 A lub wytacznik zasilania o mocy 16 A).
Bezpieczniki o nadmiernej mocy moga
spowodowac pozar instalacji elektrycznej lub
catego budynku.

Ciasne i wilgotne pomieszczenia

Podczas pracy w waskich, wilgotnych lub goracych
pomieszczeniach nalezy stosowac maty izolacyjne
uktadane na podfodze i przy $cianach, a ponadto
dtugie rekawice skorzane lub inne Zle przewodzace
materiaty w celu odizolowania ciata od podtogi,
$cian i fatwo przewodzacych prad czesci aparatu
itp.

W przypadku stosowania matych transformatorow
spawalniczych do spawania w warunkach o
podwyzszonym zagrozeniu porazeniem
elektrycznym, jak np. w ciasnych pomieszczeniach
wykonanych z tatwo przewodzacych écianek (kotty,
rury), w mokrych pomieszczeniach (przemoczenie
odziezy roboczej), w goracych pomieszczeniach
(przepocenie odziezy roboczej), napiecie wyjéciowe
spawarki na biegu luzem nie moze przekraczac 48 V
(wartos¢ czynna). A zatem w tym przypadku nie
wolno stosowac¢ urzadzenia ze wzgledu na wyzsze
napigcie wyjsciowe.
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1. Spawacz podczas pracy powinien zosta¢
zaopatrzony w ochrone twarzy i odziez
ochronng zabezpieczajaca jego cate ciato przed
promieniowaniem i poparzeniami.

2. Na obydwie rece nalezy zatozy¢ dtugie rekawice
z odpowiedniego materiatu (skéra). Powinny sie
one znajdowac¢ w nienagannym stanie.

3. W celu ochrony odziezy przed iskrami i
oparzeniami nalezy nosi¢ odpowiednie fartuchy
robocze. Jezeli wymaga tego rodzaj
wykonywanej pracy, np. spawanie ponad gtowa,
nalezy zaktada¢ odpowiedni kombinezon
roboczy, a takze nakrycie ochronne gtowy.

4. Uzywana odziez ochronna i osprzet musza
odpowiada¢ wytycznym ,Sprzet ochrony
osobistej“.

Odziez ochronna

Ochrona przed promieniowaniem i

oparzeniami

1. Na stanowisku pracy za pomoca tabliczki
ostrzegawczej: Uwaga! Nie patrze¢ w ptomien!
Poinformowac o zagrozeniu oczu. Stanowiska
pracy nalezy w miare mozliwosci ostoni¢ w taki
sposob, aby chroni¢ osoby przebywajace w
poblizu. Osoby nieupowaznione nie powinny sie
zbliza¢ do stanowiska spawalniczego.

2. W bezposrednim sasiedztwie statych stanowisk
spawalniczych nie wolno malowa¢ $cian jasnymi
ani btyszczacymi farbami. Okna nalezy
zabezpieczy¢ co najmniej do wysokosci gtowy
przed przepuszczaniem lub odbijaniem
promieni, np. odpowiednio zamalowac.

Nie przechowywa¢ ani nie uzytkowac¢
urzadzenia w wilgotnym otoczeniu albo
na deszczu. Uzytkowac urzadzenie
jedynie w pomieszczeniu.

Elementy bezpieczenstwa:

a) Zagrozenie porazeniem pradem: Porazenie
pradem przez elektrodg spawalniczg grozi
$miertelnym niebezpieczeristwem. Nie spawa¢ w
deszczu lub podczas opadéw $niegu. Nosi¢
suche rekawice izolacyjne. Nie dotyka¢ elektrod
gotymi rekami. Nie uzywac¢ uszkodzonych lub
mokrych rekawic. Stosujac odpowiednig izolacje
obrabianego przedmiotu zapobiega¢ porazeniu
pradem. Nie otwiera¢ obudowy urzadzenia.

b) Zagrozenie na skutek oparéw powstajgcych
podczas spawania: Wdychanie oparéw
powstajgcych podczas spawania jest
niebezpieczne dla zdrowia. Nigdy nie zbliza¢
gtowy do opardéw i dymu. Urzadzenie stosowaé w

13

e



‘ Anleitung_BEW_160_SPK5__ 30.014

otwartej przestrzeni. Usuwac¢ powstajgce opary
przy pomocy wentylacii.

c) Zagrozenie na skutek iskier powstajgcych

podczas spawania: Iskry powstajgce podczas

spawania mogg by¢ przyczyna eksplozji lub
pozaru. Nie zbliza¢ materiatéw palnych do
miejsca spawania. Nie spawaé w poblizu palnych
materiatéw. Iskry powstajgce podczas spawania
moga by¢ przyczyna pozaru. W poblizu zawsze
powinna znajdowac sig gasnica oraz gotowy do
jej uzycia obserwator. Nigdy nie spawaé na
bebnach badz zamknietych pojemnikach.

Zagrozenie na skutek promieniowania tuku

$wietinego: Promieniowanie tuku $wietlnego

moze spowodowac zranienia skory i uszkodzi¢
wzrok. Nosi¢ ostone gtowy i okulary ochronne.

Stosowaé $rodki ochrony stuchu. Nosi¢ odziez z

wysokim zamknigtym kotnierzem. Nosi¢ kask

spawalniczy i stosowa¢ odpowiednie i bedgce w

nienagannym stanie filtry. Nosi¢ kompletng

ochrone ciata.

e) Zagrozenie na skutek pola
elektromagnetycznego: Prad spawania wytwarza
pola elektromagnetyczne. Nigdy nie stosowac
razem z implantami medycznymi. Nigdy nie
owija¢ wokét ciata przewoddw spawalniczych.
Przewody spawalnicze zawsze powinny by¢
trzymane razem.

=]

4. SYMBOLE | DANE TECHNICZNE
EN 60974-6 Norma europejska dqt. sprzetu do
spawania tukowego Zrddta energii
do recznego spawania tukowego o
ograniczonym obciazeniu (cze$¢ 6)

3] Symbol zrodet energii, ktére sa
odpowiednie do spawania tukowego
w otoczeniu o podwyzszonym
ryzyku elektrycznym

~ 50 Hz Prad zmienny i warto$¢

czestotliwosci [Hz]

Ug Napiecie znamionowe [V]

140 A/23,6 V' Maksymalny prad spawania i

odpowiednio zgodne z normami
napiecie robocze [A/V]
] Srednica elektrody [mm]

Us Napigcie spawania
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I Prad spawania [A]

ty Sredni czas pracy [s]

t Sredni czas wyfaczenia [s]
Podtaczenie do sieci, ilo$¢ faz oraz

]}D‘ symbol pragdu zmiennego i warto$¢

1~50Hz czestotliwosci

Uq Napiegcie znamionowe [V]

l4max Najwyzsza warto$¢ pradu zasilania
[A]

l4eff Wartos¢ efektywna pradu zasilania
[A]

IP21S Stopien ochrony obudowy

H Klasa izolacji

Zasilanie sieciowe: 230V ~50Hz
Prad spawania (A) cos ¢ = 0,68: 45-140
o (mm) 16 |20 [25 |32
1,230V 45 | 55 | 80 | 115
t, (s) 230V 609 | 424 | 200 | 100
t, (s) 230V 801 [ 623 | 593 | 614
Napiecie biegu luzem (V): 48
Pobér mocy: 7,3 kVA dla 140 A cos ¢ = 0,68
Bezpiecznik (A): 16

Podane czasy spawania odnoszg sie do temperatury
otoczenia 40°C.

5. Przygotowanie do spawania

Zacisk masy (-) (2) nalezy zamocowaé bezposrednio
na spawanym przedmiocie lub na podstawce, na
ktorej zostanie utozony przedmiot spawany. Uwaga,
zapewni¢, aby byt bezposredni kontakt z
przedmiotem spawanym. Dlatego nalezy unika¢
powierzchni lakierowanych i /lub materiatow
izolacyjnych. Przewéd uchwytu elektrody posiada
na korcu specjalny zacisk, ktory stuzy do
zamocowania elektrody. Podczas spawania nalezy
zawsze stosowac tarcze ochronna. Chroni ona oczy
przed promieniowaniem $wietinym tuku spawalni-
czego, a pomimo tego umozliwia doktadng
obserwacje spawanego materiatu (Nie jest zawarta
w dostawie).

e
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6. Spawanie

Po podtaczeniu wszystkich elektrycznych
przewodoéw obwodu zasilania sieciowego i pradu
spawania, nalezy postepowac nastepujaco:
Whprowadzi¢ nieotulong koricowke elektrody do
uchwytu (1) i potaczyé zacisk masy (-) (2) z
przedmiotem spawanym. Uwazac, aby wystepowat
dobry styk elektryczny.

Zatgczy¢ urzadzenie wytacznikiem (4) i ustawi¢ prad
spawania pokrettem regulacyjnym (3), w zaleznosci
od stosowanej elektrody. Zastoni¢ twarz tarcza
ochronng i pociera¢ przedmiot spawany koricéwka
elektrody, wykonujac ruch przypominajgcy zapalenie
zapatki. Jest to najlepsza metoda zajarzania tuku.
Sprawdzi¢ na prébce materiatu, czy zostata dobrana
odpowiednia elektroda i natezenie pradu.

Elektroda @ (mm) Prad spawania (A)

1,6 45
2 45 -80
25 60 —100
3.2 80 —140
Uwaga!

Nie wolno popukiwac elektroda o spawany
przedmiot, gdyz moze to spowodowa¢ uszkodzenie
i utrudni¢ zajarzanie tuku.

Po zajarzeniu tuku nalezy prébowa¢ utrzymac taka
odlegto$¢ od spawanego przedmiotu, ktéra
odpowiada $rednicy stosowanych elektrod.
Podczas spawania nalezy utrzymaé mozliwie statg
odlegto$¢. Pochylenie elektrody powinno wynosi¢
20/30 stopni w kierunku wykonywania spoiny.

Uwaga!

Do usuwania zuzytych elektrod i przemieszczania
$wiezo zespawanych przedmiotéw nalezy zawsze
uzywac kleszczy. Przestrzegac¢, aby po wykonaniu
spawania uchwyt do elektrod (1) odtozyé na
podktadce izolacyjnej.

Warstwe zuzla nalezy usuna¢ ze spoiny dopiero po
wystudzeniu.

Jezeli kontynuuje sie spawanie na niedokornczonej
spoinie, to w miejscu przytozenia elektrody nalezy
najpierw usuna¢ warstwe zuzla.
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Spawarka wyposazona jest w zabezpieczenie przed
przegrzaniem, ktére chroni trasformator spawalniczy
przed przegrzaniem. Kiedy zadziata zabezpieczenie
przed przegrzaniem, zapala sie rownoczesnie
lampka kontrolna (5) na urzadzeniu. Spawarke
nalezy pozostawi¢ przez pewien czas do
ostudzenia.

7. Ochrona przed przegrzaniem

8. Konserwacja

Regularnie usuwac z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej wykonac
delikatng szczotka lub szmatka.

9. Zamawianie czesci zamiennych

Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podac
nastepujace informacje:

@ Typ urzadzenia

@ Nrwyrobu

@ Nridentyfikacyjny urzadzenia

@ Nr wymaganej czesci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajda Panstwo na
stronie www.isc-gmbh.info

10. Usuwanie odpadéw i recykling

Urzadzenie znajduje si¢ w opakowaniu w celu
nikniecia uszkodzen podczas transportu. To
opakowanie jest surowcem, ktéry mozna uzytkowac
ponownie lub mozna przeznaczy¢ do powtérnego
przerobu.

Urzadzenie i akcesoria do niego sktadajg sie z
réznych materiatéw, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzadzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtérnych. Prosze poprosi¢ o informacje w sklepie
specjalistycznym badz w placéwce samorzadu
lokalnego.

11. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe przechowywac
w miejscu ciemnym, suchym i wolnym od
przemarzania, zabezpieczy¢ przed dzie¢mi.
Optymalna temperatura przechowywani 5 do 30°C.
Przechowywac urzadzenie w oryginalnym
opakowaniu.

e
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Electrocutarea cauzata de electrodul de sudura poate avea consecinte mortale

Inhalarea fumului emanat la sudura poate periclita sanatatea dumneavoastra

Scanteile de sudura pot provoca explozii sau incendii

Raza de lumina a arcului electric poate afecta ochii si poate provoca leziuni ale pielii

Campurile electromagnetice pot afecta functionarea stimulatoarelor cardiace

Avertizare! Pericol de electrocutare
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grijd instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sa fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inméanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Descrierea aparatului (fig. 1)

Suportul electrozilor

Clema masa

Roata de reglare a curentului de sudare
intrerupétor pornire/oprire

Lampa de control pentru supraincalzire
Scala pentru curentul de sudare

Maner

NN

2. Cuprinsul livrarii

Aparat de sudura

3. Indicatii importante

Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de folosire
si respectati indicatiile din acestea. Prin intermediul
instructiunilor de folosire, familiarizati-va cu aparatul,
cu utilizarea lui corecta precum si cu indicatiile de
siguranta.

A Indicatii de siguranta
Se vor respecta neaparat

ATENTIE

Utilizati aparatul numai in scopul prevazut in aceste
instructiuni:

sudare manuala cu arc electric cu electrozi inveliti.

Manevrarea necorespunzatoare a acestei instalatii
poate fi periculoasa pentru persoane, animale si
bunuri valoroase. Utilizatorul este responsabil de
siguranta sa proprie precum si de siguranta celorlalte
persoane:

Cititi neaparat aceste instructiuni de folosire si tineti
cont de prevederile respective.
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Reparatiile sau/si lucrarile de intetinere se vor
efectua numai de catre persoane calificate.

@ Se vor folosi numai cablurile de suduré cuprinse
in livrare (HO7RN-F 3 x 1,5 mm?/HO1N2-D 1 x 10
mm?).

Asigurati intretinerea corespunzatoare a
aparatului.

Pe timpul functionarii aparatul nu are voie sa stea
direct la perete si trebuie sa aiba loc pentru a
putea intra intotdeauna aer suficient prin orificii.
Asigurati-va ca aparatul este racordat corect la
retea (vezi 4). Evitati orice intindere a cablului de
retea. Scoateti aparatul din prizd inainte de a-I
amplasa intr-un alt loc.

Tineti cont de stare cablului de sudura, a clestelui
electrozilor precum si a clemei de masé (-); uzurile
izolarilor si cele de la piesele conductoare de
curent pot provoca o situatie periculoasa si pot
reduce calitatea lucrérilor de sudura.

Sudarea cu arc electric produce scantei, bucati de
metal topit si fum, din acest motiv trebuie sa tineti
cont ca: toate substantele sau/si materialele
inflamabile s fie indepartate de la locul de lucru.
Convingeti-va ca exista o alimentare cu aer
suficienta.

Nu sudati pe recipienti, butoaie sau conducte care
au continut lichide sau gaze inflamabile. Evitati
orice contact direct cu circuitul de curent de sudat;
tensiunea de mers in gol care se formeaza intre
clestele electrozilor si clema de masa (-) poate fi
periculoasa.

Du depozitati sau folositi aparatul in atmosfera
umeda sau uda sau in ploaie.

Protejati ochii cu sticlele de protectie prevazute in
acest sens (grad DIN 9-10), pe care le fixati pe
masca de protectie aldturata. Folositi manusi si
echipament de protectie uscat fara urme de ulei si
unsoare pentru a nu supune pielea undelor
ultraviolete ale arcului electric.

Fiti atenti!

Unda luminoasa a arcului electric poate vatama

ochii si poate provoca arsuri pe piele.

Sudarea cu arc electric produce scantei si picaturi

de metal topit, piesa de sudat incepe sa se

inroseasca si ramane relativ mult timp foarte

fierbinte.

La sudarea cu arc electric rezulta vapori care pot

fi daunatori. Fiecare soc electric poate fi mortal.

@ Nu vé apropiati direct de arcul electric pe o

circumferinta de 15 m.

Protejati-va pe dumneavoastra (si persoanele

prezente) impotriva eventualelor efecte

daunatoare ale arcului electric.

@ Avertizare: dependent de conditiile de racordare la
retea de la locul de racordare a aparatului de

17
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sudurd, pot interveni deranjamente in retea pentru
ceilalti consumatori.

Atentie!

in cazul retelelor de alimenare si circuitelor de curent
supraéncarcate, pot interveni deranjamente pentru
ceilalti consumatori pe timpul sudarii. in caz de dubiu
consultati-va cu uzina de alimentare cu curent.

Utilizarea conform scopului

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamadrile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producétorul.

Va rugam sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

Surse de pericol la sudarea cu arc
electric

La sudarea cu arc electric pot interveni o serie de
surse de pericole. Din acest motiv, pentru sudor este
foarte important de a tine cont de urmatoarele reguli
pentru a nu se supune pe el insusi si pe altii
pericolului si pentru a evita pagube pentru om si
aparat.

1. Lucréri la partea de tensiune de retea, de
exemplu la cabluri, stechere, prize si altele.
Acest lucru este valabil in special pentru punerea
cablurilor intermediare.

2. In caz de accident, sursa de curent de sudura se
va deconecta imediat de la retea.

3. Atunci cand apar tensiuni de contact electrice,
aparatul se va decupla imediat si se va verifica
de catre un specialist.

4. Pe partea cu curent de sudare se va tine cont
intotdeauna de contacte electrice bune.

5. Lasudare se vor purta intotdeauna manusi
izolante pe ambele maini. Acestea protejeaza
impotriva socurilor electrice (mersul in gol al
circuitului de curent de sudare), impotriva
radiatiilor periculoase (cadura si radiatii UV)
precum si impotriva stropilor de metal
incandescent si de zgura.

6. Se va purta incéltaminte izolanta stabild,
ncaltdmintea trebuie sa izoleze si in caz de
umiditate. Pantofii nu se preteaza deoarece

e
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. La recipientii

picaturile de metal incandescente care cad pot
provoca arsuri.

Se va purta imbrécaminte corespunzatoare, sub
nici o forma imbracaminte sintetica.

Nu se va privi cu ochiul neprotejat in arcul
electric, se va folosi numai masca de protectie
de sudura cu sticla de protectie reglementara
conform DIN. Arcul electric emite, pe langa
radiatiile luminoase si termice care provoaca
orbire respectiv arsuri, si radiatii UV. Aceste
radiatii ultraviolete invizibile, in cazul unei
protectii insuficiente, provoaca abia dupa cateva
ore o conjunctivita foarte dureroasa. Pe langa
aceasta, radiatiile UV au ca urmare un efect
asemanator arsurilor de soare pe partile de corp
neprotejate.

Chiar si persoanele sau asistentii aflati in
apropiere trebuiesc informati despre pericol si
trebuiesc echipati cu mijloacele de protectie
necesare, daca este necesar se vor monta pereti
de protectie.

La sudare, in special in incaperile mici, se va
tine cont de o aerisire buna, deoarece poate
rezulta fum sau gaze daunatoare.

n care au fost depozitate gaze,
combustibili, uleiuri minerale sau altele, chiar
dacé acestea au fost golite de mult timp, nu se
vor efectua lucrari de sudura deoarece, datorita
resturilor, exista pericol de explozie.

Pentru incéperile cu foc si in care persista
pericolul de explozie sunt valabile prevederi
deosebite.

. imbinarile prin sudura care sunt supuse

solicitarilor mari, se vor efectua numai de catre
sudori instruiti si special verificati.

De exemplu la:

cazanele de presiune, ginele de rulare, cuplajul
remorcii, si altele.

. Indicatii:

Se va tine cont neaparat c&, in caz de neatentie,
cablurile de protectie din instalatiile electrice sau
aparate pot fi deteriorate de curentul de sudura,
de exemplu clema de masa se aseaza pe
carcasa aparatului de sudura care este racordat
cu cablul de protectie al instalatiei electrice.
Lucrarile de sudura se efectueaza la o masina cu
racord al cablului de protectie. Este deci posibila
sudarea la masina fara ca clema de masa sa fie
plasata la aceasta. In acest caz, curentul de
sudare trece de la clema de masa prin cablul de
protectie la magina. Curentul de sudare inalt
poate avea ca efect topirea cablului de protectie.

. Sigurantele cablurilor de alimentare la prizele de

retea trebuie s& corespunda prescriptiilor (VDE
0100). Deci conform acestor prescriptii au voie
sa fie folosite numai sigurante respectiv
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automate corespunzatoare sectiunii cablului
(pentru prizele cu contact de protectie max. 16

Amp. sau comutator de protectie de putere de 16
Amp.). O siguranta prea puternica poate duce la

arderea cablului respectiv incendierea cladirii.
incaperile mici si umede

La lucrérile in incaperile mici, umede sau fierbinti se
vor folosi suporturi izolante si straturi intermediare,
apoi manusi lungi cu manseta din piele sau alte
materiale neconductibile pentru izolarea corpului de
pardosea, pereti, parti de aparat conductibile sau
altele.

La utilizarea transformatoarelor de sudura mici
pentru sudarea in conditii electrice deosebit de
periculoase, cum ar fi de exemplu in incaperile mici
din pereti cu conductibilitate electrica (cazane,
conducte, si altele), in incaperile umede (umezirea
imbracamintei de lucru), in incaperile fierbinti
(imbrécaminte de lucru imbibata cu transpiratie),
tensiunea de iesire a aparatului de sudura la mersul
in gol nu are voie s fie mai mare de 48 de volti
(valoare efectiva). In acest caz, aparatul nu are voie
sa fie deci folosit datorita tensiunii de iesire ridicate.

imbracdmintea de protectie

1. Pe timpul lucrului, sudorul trebuie sa fie protejat
pe tot corpul prin imbracaminte de protectie
impotriva radiatiilor iar fata trebuie sa fie
protejata impotriva radiatiilor si arsurilor.

2. Pe ambele méini se vor purta manusi lungi cu
mansete dintr-un material corespunzator (piele).
Ele trebuie sa fie intr-o stare exceptionala.

3. Pentru protectia imbracamintei impotriva
scanteilor si arsurilor se vor purta sorturi de
protectie corespunzéatoare. Atunci cand tipul

lucrarii, de exemplu la lucrarile deasupra capului,

o solicita, se va purta un costum de protectie si
dacé este necesar protectie pentru cap.

4. imbracamintea de protectie folosita precum si toti

auxiliarii trebuie sa corespunda liniei directoare
4Echipamentul de protectie personal“.

Protectia impotriva radiatiilor si
arsurilor

1. Lalocul de munca se va indica printr-o placuta
,Atentie, nu priviti in flacara!“ pericolul pentru
ochi. Locurile de muncé se vor ecrana astfel
ncat persoanele aflate in apropiere sa fie
protejate. Persoanele neautorizate se vor tine

e

departe de locul de sudare.

in imediata apropiere a locurilor de munc fixe,
peretii nu au voie sa fie de culoare deschisa sau
stralucitori. Ferestrele se vor asigura pana cel
putin la inaltimea capului de trecerea sau
reflectarea radiatiilor, de exemplu printr-o vopsire
corespunzatoare.

Nu depozitati si nu utilizati aparatul in
mediu ud sau in ploaie. Aparatul se va
folosi numai in incaperi.

Componentele de siguranta:

a,

b

e

Pericol de electrocutare: Electrocutarea cauzata
de un electrod de sudura poate avea consecinte
mortale. Nu sudati in conditii de ploaie sau
zépada. Purtati manusi de protectie izolante
uscate. Nu prindeti electrozii niciodata cu mainile
neprotejate. Nu purtati méanusi ude sau
deteriorate. Protejati-va impotriva electrocutarii
prin izolarea piesei de prelucrat. Nu deschideti
carcasa instalatiei.

Pericol datorita fumului de sudura: Inhalarea
fumului emanat la sudura poate periclita
sdnatatea. Nu tineti capul in fumul de sudura.
Utilizati instalatiile in spatii deschise. Utilizati o
aerisire corecta pentru indepartarea fumului.
Pericol cauzat de scantei de sudura: Scanteile de
sudura pot provoca explozii sau incendii. Tineti
materialele inflamabile la distanta de locul de
sudura. Nu sudati langa materiale inflamabile.
Scanteile de sudura provoca incendii. Un
extinctor trebuie sa fie la indeméana, precum si o
persoana care il poate manevra imediat. Nu
sudati pe tamburi sau pe recipienti inchisi.
Pericol cauzat de raza de lumina a arcului electric:
Raza de lumina a arcului electric poate afecta
ochii i poate provoca leziuni ale pielii. Purtati
protectie pentru cap si ochelari de protectie.
Purtati protectie antifonica si inchideti gulerul la
camasa. Purtati casca de protectie pentru sudura
cu filtre de marime potrivita in stare ireprosabila.
Purtati protectie completd pentru corp.

Pericol datorita campurilor electromagnetice:
Curentul de sudura produce campuri
electromagnetice. Nu utilizati instalatia impreuna
cu implanturi medicale. Nu infagurati niciodata
cablurile de suduré in jurul corpului. Pastrati
cablurile de sudura adunate la un loc.
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4. SIMBOLURILE $I DATELE TEHNICE

EN 60974-6 Norma europeana pentru aparate de
sudura cu arc electric si surse de
curent pentru sudurd, cu durata de
conectare limitata (partea a 6-a)

Bl Simbol al surselor de curent pentru
sudura, adecvate pentru sudura in
medii cu risc mare de electrocutare.

~50 Hz Curent alternativ si valoare masurata
a frecventei [Hz]

Ug Tensiune nominala de mers in gol [V]

140 A/23,6 V. Curentul maxim de sudura si
tensiunea corespunzatoare de lucru

[%] Diametru electrozi [mm]

Us Tensiune de sudura [V]

) Curent de suduré [A]

tw Timpul mediu de sarcina [s]

t Timpul mediu de revenire [s]

Intrare retea; numarul de faze,

DE{> simbolul curentului alternativ si

1~50Hz valoarea masurata a frecventei

Uy Tensiunea din retea [V]

l4max Valoarea maxima masurata a
tensiunii din retea [A]

l4eff Valoarea efectiva a tensiunii maxime
din retea [A]

IP21S Tipul de protectie

H Clasa de izolatie

20
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Racordul de retea: 230V ~ 50 Hz
Curent de sudare la cos ¢ = 0,68: 45 - 140
o (mm) 16| 20| 25|32
1,230 V 45 | 55 | 80 | 115
t, (5) 230 V 609 | 424 | 200 | 100
t (s)230 V 801 | 623 | 593 | 614
Tensiunea de mers in gol: 48 V

Consumul de putere: 7,3 kVA la 140 A cos ¢ = 0,68
Siguranta (A): 16

Timpii de sudura sunt valabili la o temperatura a
mediului de 40°C.

5. Pregatirea sudarii

Clema de masa (-)(2) este fixata direct la piesa de
sudat sau la suportul pe care se aseaza aparatul de
sudat.

Atentie, asigurati-va ca exista un contact direct cu
piesa de sudat. Evitati suprafetele lacuite si / sau
substantele izolante. Cablul de sustinere a
electrozilor are la capete o clema specialad care
serveste la prinderea electrozilor. Masca de protectie
se va folosi permanent pe timpul sudurii. Ea
protejeaza ochii impotriva radiatiilor luminoase emise
de catre arcul electric si permite totusi exact privirea
piesei de sudat (Nu este cuprins in livrare).

6. Sudarea

Dupa ce ati efectuat toate racordurile electrice pentru
alimentarea cu curent precum si pentru circuitul de
curent de sudare, puteti sa continuati in modul
urmator:

Introduceti capatul neanvelit al electrodului in
suportul electrodului (1) si legati clema de masa (-)
(2) cu piesa de sudat. Tineti cont ca aici sa existe un
contact electric bun.

Porniti aparatul la comutatorul (4) si fixati curentul de
sudare cu roata manuala (3) in functie de electrodul
pe care doriti sa-I folositi.

Tineti masca de protectie in fata ochilor si frecati
capétul electrozilor in asa fel, ca si cand ati aprinde
un chibrit. Aceasta metoda este cea mai buna pentru
a aprinde arcul electric.

Testati pe o piesa de proba daca ati ales electrodul
corect si intensitatea corecta a curentului.
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Electrod @ (mm) Curent de sudare (A)

1,6 45
2 45 -80
2,5 60— 100
3,2 80 — 140
Atentie!

Nu atingeti de mai multe ori cu electrodul piesa de
prelucrat, acest lucru poate provoca o paguba si
poate ingreuna aprinderea.

Atunci cand arcul electric s-a aprins, incercati sa
pastrati o distanta fata de piesa de prelucrat
corespunzatoare diametrului electrodului folosit.
Distanta trebuie sa ramana pe céat posibil constanta
n timp ce sudati. inclinatia electrodului pe directia de
lucru trebuie sa fie de 20/30 grade.

Atentie!

Folositi intotdeauna un cleste pentru a indeparta
electrozii uzati sau pentru a migca piesele tocmai
sudate. Fiti atenti ca suportii electrozilor (1) dupa
sudare trebuie sa fie intotdeauna depozitati izolat.
Zgura se va indeparta abia dupa racire de pe
cordonul de sudura.

Daca sudarea are loc la un cordon de sudura
intrerupt, atunci trebuie mai intai indepartata zgura
de la locul de unde se continua sudarea.

7. Protectie impotriva supraancalzirii

Aparatul de sudura este echipat cu o protectie
impotriva supraancalzirii care protejeaza
transformatorul de sudare impotriva supraéncalzirii.
Daca protectia impotriva supraéncalzirii se
declanseaza, atunci se aprinde lampa de control (5)
de la aparatul dumneavoastra. Lasati aparatul de
suduré sa se raceasca catva timp.

8. intretinerea
Praful si mizeria se va indeparta cu regularitate de

pe masina. Curatirea se va efectua cel mai bine cu o
perie fina sau cu o carpa.
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9. Comanda pieselor de schimb

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmétoarele date:

@ Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

o Numarul ident al aparatului

@ Numaérul piesei de schimb al piesei necesare
Preturi actuale si alte informatii gasiti la
www.isc-gmbh.info

10. indepértarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!

11. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si
inaccesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30°C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.

21
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= ToKOB yAap OT 3aBapbyeH E/EKTPOA MOKE f1a € CMBPTOHOCEH

BauwBaHeTo Ha 3aBapbyeH A1M MOeE fa 3acTpalum BaweTo 3apase

g

[

33Bap'bHHMTE WCKpKX MoraT Aa NPUYUHAT EKCr/I03UA KN noxap
=
~

EI'IEKTPOABI'OBMTE JTb4M Morar fja yBpeiAT O4nTe U ja HapaHAT Koxarta

EneKTpomMarHUTHWTE nosieTa morar Aa HapyLwart GyHKLMOHUPAHETO Ha nerc-MenKkbpu

[:%.

BHumaHWe! OnacHOCT OT TOKOB yaap
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A\ Buumanme!

IMpy n3nonasaHeTo Ha ypeauTe TpAbBa ce cnasaT
HSKOM NpeAnasH1 MEPKU, CBbP3aHU CbC
6e30MacHOCTTa, 3a Aa Ce NPeAoTBPaTAT
HapaHABaHWA U LWEeTn. 3a uenta BHUMaTesIHO
npoyeTeTe TOBa yMbTBaHe 3a ynoTpe6a / yKasaHusATa
3a 6esonacHocT. MasTe ro Aobpe, 3a Aa pasnonarare
¢ vHbopMauuATa No BCAKO Bpeme. B cayyait, ve
TpAGBa Aa npejaaeTe ypesa Ha ApYri inua, Mons,
npegaite UM ToBa ynbTBaHe 3a ynorpeta. Hve He
noemame OTroBOPHOCT 3a 3/10M0NIYKU WU LLETH,
HOMUTO Bb3HMUKBAT BC/IeACTBUE HA HeC'b6l'|lOFlaBaHeT0
Ha ToBa YMbTBaHE U Ha yKasaHuATa 3a 6e30MacHoCT.

1. Onucaxue Ha ypeaa (pn“. 1)

1. bp>kay 3a enektpoau

2. Knema 3a cBbp3BaHe KbM Maca

3. CeneKTopeH KJlioy 3a 3aBapbyHNA TOK
4. MpekbcBay BKI./M3K.

5. KoHTponHa namna 3a npe‘“pAsaHe

6. Ckana 3a 3aBapbyHNA TOK

7. [lpbxKa 3a HoceHe

2. O6em Ha gocTaBKaTa

EneKTpoaaBapreH anapar

3. BaxkHu ykasaHuA

MO!‘IS!, npo4yeTeTe rpu>XXnMBo PbKOBOACTBOTO 3a
obcnyxBaHe 1 cubnoaBaiiTe ykazaHuATa B HEro.
3anosHaiiTe ce ¢ MoMoLITa Ha TOBa PbKOBOACTBO C
ypena, ¢ npasunHaTa My ynotpeba, KakTo u ¢
ykasaHuATa 3a 6e3onacHa paboTa.

A Yka3aHuA 3a 6e3onacHa paboTa
[a ce cbbnoaaBat HernpeMeHHO

BHUMAHUE

M3nonagaiite ypeaa camo cbo6pasHO HEroBOTO
npeaHasHayYeHne, KOeTo ce Noco4Ba B ToBa
PBKOBOACTBO: PbYHO €NeKTPOABroBO 3aBapABaHe C
obMa3aHu enekTpoau.

EkcnnoatauuaTa Ha ToBa CbOpbXEHUE He Mo
HEroBOTO Npe/iHa3HayeHe Moxe fa 6b/e onacHo
3a NMua, XXMBOTHU W MaTepUasntn LEHHOCTH.
M3M0on3BallmMAT CbOPBXEHMETO € OTTOBOPEH 3a
cBOATa cobCcTBEHa 6€30MacHOCT, KaKTo 1 3a Tasu
Ha Apyru nuua.

MpoyeTeTe HenpemMeHHO ToBa ynbTBaHe 3a
eKcnnoarauua v cnassaiite npeanucaHmATa.
® PeMoHTHWUTe paboTu unu/iv Tesmn 3a
noaapwbXKaTa MoraT Aa ce U3BbpLIBAT Camo OT
KBanuduumpadm nuua.
@ Tpabea ga 6bAat U3non3saHu camo
ChAbpXalMTe ce B o6ema Ha AocTaBka
CbeANHUTENHN NPOBOAHMUN U 3aBaPBYHN
kabenu. (HO7RN-F 3 x 1,5 mm?/ HO1IN2-D 1 x 10
MM?)
MorpuxeTe ce 3a NnoaxoaALa NOAAPBXKKA HA
ypena.
Mpe3 Bpeme Ha paboTa ypeabT He TpA6Ba Aa ce
NpUTUCKa UNK Aa ce Hamupa AUPEeKTHO 10
cTeHaTa, 3a ia MOXe BbTpe Aa ce npuema
[I0CTaTBYHO Bb3/1yX NPe3 Npope3HUTe OTBOPU.
yBepeTe ce, Ye ypeabT e CBbp3aH NPaBuIHO KbM
Mpexara (Bux 4). 13bArsante BCAKAKBO
HaToBapBaHe Ha OnbBaHe Ha 3axpaHBalnA
Kaben. MsknioyeTe ypeaa, npeav aa ro
npemMecTuTe Ha Apyro MACTO.
CrnepeTe 3a CbCTOAHMETO Ha 3aBapbyHNA Kaben,
Ha Abpaya 3a eNeKTpoau, KakTo 1 Ha knemute
3a maca (-); MiaHocsaHeTo No usonauuATa unm no
npoeexJalumTe TOK YacTy MoraT Aa fosenat o
onacHa cuTyauua U Aa HamanAT Ka4ecTBoTo Ha
3aBapbyHaTa pabora.
@ EnekTpoabroBoTo 3aBapABaHe Nponssexaa
WCKpW, pa3TONeHn MeTasHu 4actu n agum, nopaau
KoeTo cvbroaasanTe:
OTCTpaHeTe BCUYKWN 3ananumu seujectea wvnn
mMaTepuani ot paboTHOTO MACTO.
Y6epnete ce, Ye pasnonarare ¢ 4OCTATbYHO
NPUTOK Ha Bb3ayX.
He 3aBapnBaiiTe no L1CTEepHW, Cbl0BE NN
TPB6M, KOUTO CbABPXKAT 3ananuMm TEYHOCTU Unn
rasose. /136AreaiiTe BCAKaKbB AMPEKTEH
KOHTaKT CbC 3aBapbyHUA TOKOB KPbr;
HanpeXXeHNEeTO Ha NpaseH XOA, KOeTO Bb3HNKBA
MeX/y AbpXaya 3a efekTpoay 1 Knemarta 3a
maca (-), Moxe aa 6bae onacHo.
He cbxpaHnaBaiiTe n He u3nonseaiite ypeaa Bbs
BrlaXKHa U MOKpa cpeaa uim B AbXA.
MpennasBaiiTe o4nTe C NpeaHa3HavYeHuTe 3a
ToBa 3awmTHK cTbkna (DIN ctenex 9-10), kouto
Ce 3aKpenBaT Ha NpuoXeHaTa npeanasHa
macka. anonssaiiTe pbKaBuLM 1 CyX0 3aLUMTHO
0611eK/10, MO KOETO HAMA Macro 1 rpec, 3a fja He
uanarate KoxaTa Ha U3JTb4BaHeTo Ha
eneKTpuyeckara gbra.
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[Ha ce cvbniopasa!

@ CBeT/IMHHOTO U3/TbYBaHEe Ha eneKTpuyeckaTa
[ibra MoXe /ia yBpeay o4nTe 1 ja Npean3smuKa
M3rapAHNA HO KoXaTa.

Mpu eneKTPOABIroBOTO 3aBapABaHe ce
npoussexaat UCKpU U Kankun oT pastoneH
veTar, 3aBapABaHaTa 3aroToBKa ce Haxexasa 1
0CTaBa MHOTO ropella CPaBHUTENHO AbLIro
Bpeme.

Mpu eneKkTpPoABIroBOTO 3aBapABaHe ce
0CcBOGOXAABAT Mapu, KOWTO € Bb3MOXHO Aa ca
BpeAHW. Bcekn enekTpoLLok Moxe aa 6bae
CMBPTOHOCEH.

He ce nobnkaBaiTe o enekTpuyeckara gbra
[INPEKTHO B OKOJTHOCT OT 15 M.

MaseTe ce (CbLLUO M CTOALUMTE HAOKOSIO) OT
©BEHTyasH1Te OnacHu echeKTn Ha
enekTpuyeckaTa abra.

Mpenynpexaenvie: B 3aBUCUMOCT OT yCNoBUeTO
Ha CBbp3BaHe KbM MpexaTta B MACTOTO Ha
CBbp3BaHe Ha 3aBapb4HWA anapaTt, MoXe aa ce
noslyyaT CMyLUEHUA 3a ApYrv KOHCYyMaTopu.

Brumannme!

anI npeToBapeHn 3axpaHealla Mpexa u TOKoBu
Kpbroee no Bpeme Ha 3aBapfABaHeTo morat aa
ﬁ'b,ﬂaT NPUYUHEeHU CMYLLEeHUA 3a apyru
KOHCymaTopw. B cnyyait Ha cbMHeHve TpAbBa aa ce
KOHCYNTUPaTe C eNeKTPOCHA6AMTENIHOTO
npeanpuATue.

Ynotpe6a no npegHa3Ha4yeHue

MawwumHara Tpa6Ba Aa ce U3nonssa camo rno
npeaHasHa4eHueTo 7. BcAka no-HaTaTbluHa M3BbH
ToBa yroTpe6a He € Mo npeaHasHaveHue. 3a
npeansBuKaHn OT ToBa WeTU UK HapaHABaHUA OT
BCAKaKbB BUA OTTOBOPHOCT HOCHU
noTpeduTeNaT/06CNYKBALLOTO NLE, a He
npon3BOAUTENAT.

Mons, umaiiTe npeasuA, Ye HalWwnTe ypean CbrnacHo
npefHasHa4YeHNeTo CY He Ca MPOoM3BeAeHH 3a
NPOMMLLNEHA, 3aHAATYMIACKA MW MHAYCTpUanHa
ynotpe6a. Hvie He noemame OTrOBOPHOCT, aKo
YpeabT ce M3non3Ba B NPOMULLIEHU, 3aHAATYUIACKN
VN UHAYCTPUAHW NPEANPUATUA, KAKTO U NPy
PaBHOCTOMHK AEMHOCTH.
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U3TOYHMULIM Ha onacHOCT npu
€NIeKTPpoAbroBo 3aBapABaHe

Mpu eneKTpoABIoBO 3aBapABaHe ce nony4asat
peavua U3To4HMLM Ha onacHocT. ETo 3auo 3a
3aBapuyuKa e 0co6eHO BaXKHO [a cnassa npasunara
no-fony, 3a ja He u3nara Ha onacHocT cebe cn u
[pyruTe, 1 fa ce uaberHar LWeTu 3a YoBeka 1
ypena.

1. Pa6oTu no 3axpaHBaHeTo, Hanp. no kabenu,
Liencenu, KOHTaKTu 1 ip. TpAGBa Aa ce
M3BBPLIBAT CaMO OT TeXHUK. ToBa ce OTHacA
0CO6EHO 3a MonaraHe Ha MeXANHHN Kabenu.

2. I'Ipm 310rMoNnyKa U3TOYHUKBT Ha 3aBapbyeH TOK
TpAGBa BeaHara Aa ce U3KIouM OT Mpexara.

3. [pu Hann4umne Ha eneKTPU4ECcKo KOHTAKTHO
HanpexxeHue ypeabT TpAGBaA Aa ce U3KIoUM
BeJHara u aa ce npoBepu OT TeXHUK. BuHaru ga
Ce BHUMaBa 3a I:lOﬁ‘bp ENeKTPU4ECKN KOHTaKT
Ha 3aBapb4yHUA TOK.

4. Tpu 3aBapABaHe BUHArW a ce HOCAT
130MMpaLLM pbKaBuLM Ha ABeTe pble. Te
npennaseart OT TOKOBYW yaapy (HanpexeHue Ha
npaseH xof Ha 3aBapbyeH TOKOB KPbr), OT
BpeAHN NbyeHuA (TonnnHa n UV-nbun), KakTo n
OT HaropeLLeH MeTa v NPbLCKM OT LnaKa.

5. [a ce HOCAT 3apaBK M3onMpaLm 06yBKM, KOUTO
[ia u3onupart 1 npu Bnara. He ca noaxoAAwm
HUCKM 06YBKM, Thil KaTO NajaLyv ropAlm Kanku
meTan mMorat Aa NpeAn3BuKaT N3rapaHnA.

6. [a ce Hocy noaxoAALo o6nekno, 6e3
CUHTETUYHWN YacTu.

7. [aHe ce rneja ¢ He3awWwmMTeHN 04N KbM
enekTpuyeckara gbra. fla ce nanonsea camo
3aBapbyHa Macka ¢ NpefnasHo CTbKII0
cbobpasHo namckeaHuATa Ha DIN.
EneK'rpwquKaTa Abra OCBEH CBETNIMHHA 1
TONIMHHW NbYX, KOUTO MOraT fa goeenart oo
ocnenasaHe 1 narapaxe, n3nbysa n UV-nbum.
Toea HEBMAMMO yNTPaBMONETOBO NbYeHne
npu4nHABA NpU HeJocTaTbyHa 3awmTa
3abenexum easa crneg HAKOMKO Yaca MHOro
6onesHeH KOHIOHKTVBNT. OcseH Tosa UV-
JTbY4EHMETO MOXKe Aa UMa M3rapALLo AencTBue
BbPXYy He3awnTeHuTe mecta OT TANOTO.

8. PaboTHuuMTEe nnu NoMoWwHULUMTE B 611M30CT A0
enekTpuyeckara fbra cbllo TpAGBa Aa 6baaT
3aro3HaTit C ONacHoCTUTe U Aa umat
Heo6xoauMuTe npejnasHu cpeacTsa. Ako e
Heo6XoaMMo fa ce U3rpafAT NpesnasHu CTeHU.

9. [lpw 3aBapABaHe, 0CO6EHO B Manku
nowmetueHus, TpABBa Aa ce OCUrypu ocTaTbyeH
NPUTOK Ha CBEX Bb3/yX, Thil KaTo ce obpasysa
AVIM 1 BPeAHM rasose.



Anleitung_BEW_160_SPK5__ 30.01—@—

. Mo pesepBoapu, B KOUTO Ce CKNaanpaT rasose,

ropuBa, MUHepanH1 Macna u ap., He TpAGea Aa
Ce U3BBLPLIBAT 3aBapbyHN PaboTH, AOPU 1
oTAaBHa Aa ca npasHu, Thid KaTo oT
0CTaTbLUWTE MOXE [a Bb3HUKHE eKCMo3nA.

. B nomeluenunsa 3acTpalleHn oT noxap n

EeKCMo3unA BaXkaT 0Co6eHn npeannucaHua.

. 3aBapbyHN CbeMHEHUA, 3a KOUTO ca

NoCcTaBeHn ronemMm N3NCKBaHMA n KONTo
3a0BbIKUTENHO TpHGBa [a N3NbHAT
WN3UCKBaHWATA 3a CUTypHOCT, TpA6Ba Aa ce
n3nbnHABAT Camo OT 06y‘19HVI “ ONUTHK
3asapuuumn. Hanpumep: Cbaose noa HanAraxe,
pencw, Ternuun 3a pemapkeTa u p.

. YKasaHuA:

3aabrkuTenHo TpAGBa Aa ce BHUMaBa 3a ToBa,
4e 3alUMTHUAT NPOBOAHUK B €NIEKTPUYECKU
CHOPBXEHUA UM Ypeau Moxe fa ce paspyLun
MpY HEBPEXHOCT OT 3aBapbYHUA TOK, Hanp.
Knemara 3a CBbp3BaHe KbM Maca ce rnocTass
BBbPXY Kopryca Ha 3aBapbyHUA yped, KONTo e
CBbP3aH CbC

. 3alUMTHNA NPOBOAHMK Ha eNieKTPU4ecKoTo

CbopbXeHue. 3aBapbyHUTE PaBoTy ce
M3BBLPLIBAT Ha MalLWHA C U3BOA 3a 3alUNTEH
NPOBOAHWK. B3MOXHO € Aa ce 3aBapfBa Ha
maluvHaTa, 6e3 aa CTe NocTaBuiM Ha HeA
Knemara 3a maca. B T031 cryyail 3aBapbUHUAT
TOK MPOTWYa OT KriemaTa 3a Maca npes
3AWUTHUA NPOBOAHNK KbM MalumHaTa. CUNHUAT
3aBapbyeH TOK MOXe Aa AoBeae A0
pasTonABaHe Ha 3alMTHNA NPOBOAHNK.

. 3awmrartac npeanasnTenu Ha 3axpaHsawmTe

NPOBOJHNLM KbM KOHTaKTuUTe TpAbBa Aa
oTrosaps Ha npeanucaHuaTa (VDE/Cblos Ha
repmaHckuTe enekTpotexHuun/ 0100). Cnopea
Tesn npeanucaHnA TpAbBa aa ce usnonssat
CamMo CbOTBETCTBALLM Ha CE4YEHNETO Ha
NpoBOJHNKA NPeAnasnTeny unm asTomaTt (3a
3aLUMTHN CUCTEMU KOHTAKTN MaKCUMyM
npeanasutenu 16 A vnu 16 A 3awmTHu
aBTOMaTy). 3awmTa ¢ No-CUHW npeanasuTeny
MOXe Aa aoBefe [0 3anansaHe Ha
NPOBOAHULMTE PEeCn. A0 WeTK OT noxap 3a
crpapara.

TecHU 1 BNa)kHU NOMeLLeHnsA

Mpy pa6oTa B TECHW, BNAXKHW UK FOpeLLm
roMelleHUA TpAGBA Aa Ce U3MON3BaT M3oaMpaLLn 1
MEXAVHHU NOAMOXKM 1 OCBEH TOBA PbKaBULIW C
MaHLLIETU OT KOXa Wi Apyrv BellecTBa Cbe craba
NPOBOAMMOCT 3a U30S1aLMA Ha TANIOTO OT NOJ0BM
HaCTWUNKW, CTEHW, TECHOMPOBOAUMM HYacTh OT
anapaTi 1 Ap. nofo6HM.

Mpu n3nonssaHe Ha Manku 3aBapbyHK
TpaHcopmaTopy 3a 3aBapABaHe Mpu PUCKOBM
©MeKTPUYECKM YCIIOBUA, KaTo HarpyMep B TECHU
NOMELLEHINA OT CTEeHU C BUCOKA eNleKTpuiecka
NpoBOAMMOCT (CbAoBE, TPBOM U T.H.), B MOKPK
noMeLleHnA (M3MOKpAHe Ha paboTHOTO 0651eKno), B
ropeLLy NoMeLLeHA (M3noTABaHe Ha PaboTHOTO
0611eKI10), U3XOAHOTO HarNpeXKeHne Ha 3aBapbyHINA
anapar Ha npa3seH xof He TpAGBa aa 6bae no-
BUCOKO OT 48 BonTa (edeKTUBHa CTOMHOCT).
CnepnoBaTerHo B TO31 Cy4aii nopaau no-BUCOKOTO
M3XOAHO HarnpeXxeHne ypeabT He

MOXe Aa ce 13nonaea.

3awmTHo obnekno

1. Mo Bpeme Ha paboTa 3aBap4uKbT TpAGBa Aa e
3alynTeH No UANOTO CU TASIO NOCPeACTBOM
06MeK0TOo 1 3alMTaTa 3a 3peHNeTo cpeLly
M3MbYBaHe 1 N3rapaHnA.

2. Ha pgBeTe pble TpAGBa Aa ce HOCAT PbKaBuLM C
MaHLIeTU OT NOAXOAALL MaTepuan (koxa). Te
TpAbBa Aa 6baat B 6€3ynpeyHo CbCTOAHNE.

3. 3anpennassaHe Ha 06NEKIIOTO OT XBbpPYEHE Ha
UCKPU 1 U3rapAHUA TpAGBa a ce HOCAT
NOAXOAALLM NPECTUMNKU. 30TaTo BUABT Ha
orepauunTe, Hanp. TaBaHHO 3aBapABaHe, ro
u3uncKBea, TpAGBA [la Ce HOCK 3aLLMTEH KOCTIOM
1, ako e Heo6X0aMMO, 1 NpeAnasHa Kacka.

4. WM3non3BaHOTO 3aWMTHO 06MEKI0 U LUANOTO
obopyasaHe TpA6Ba Aa 0TroBapA Ha
[upekTusarta r/luyHa npeanasHa ekunuposka“.

3awumTa cpeuly n3nbysaHe u
usrapAaHuA

1. Ha paboTHoTO MACTO Ypes Tabenm ¢ ykasaHuA.
BHumaHue, ae He ce rnepaa B nnambkal [la ce
vma npej BUA, Ye ounTe ca 3acTpatueHu. Mo
BB3MOXHOCT paGoTHUTe MecTa TpAGBa a ce
130MMpaT Taka, Ye HamupalumTe ce B 6M3ocT
nuua aa 6baaT 3almMTeHn. HeynmbnHOMOLLEHN
nuua TpAGBa Aa CTOAT Aaney oT 3aBapbyHUTe
paboTtu.

2. B HemocpeacTBeHa 6M30CT [0 CTALUMOHAPHM
paboTHM MecTa CTeHuTe He TpAGBA Aa ca B
APKV UBETOBE U [a ca ibckasu. Mpo3opunte
TPAGBA [a Ca OCUTYPEH! MOHE [0 BUCOYMHATa
Ha rnasata npoTUB MPOMyCKaHe uin
0Tpa3ABaHe Ha JTbYM, Harp. Ype3 NOAXOAALLO
6oAauceaHe .

He cbxpaHABaiTe 1 He nanonssante
ypefa BbB BRaxHa cpeja 1 He
n3naranTe Ha AbXA. YpeabT TpAbBa fa
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Ce 13Mnon3sa camo BbTpe B NomeLLeHneTo.

I'IpeqnaaHM 4acTu:

a)

b)

26

OnacHoCT oT TOKOB yaap: TOKOB yaap ot
3aBapbyeH e/1eKTPO/ MOMKE /ja € CMbPTOHOCEH.
He 3aBapsiBaiiTe npu Ab A UK cHAr. HoceTe
CyXxu U3oMpaLyy pbrasuum. He xsawyaiite
e1eKTpoza C ro/n pblie. He HoceTe MOKpH UK
noBpefeHn pbKasuuK. MpeanassaiiTe ce ot
TOKOB yZiap NOCPEACTBOM U30/1aLMK CPeLLy
3aroToBKata. He oTBapsitTe Kopnyca Ha
YCTPOMCTBOTO.

OnacHoCT oT 3aBapbHeH AnM: BauisateTo Ha
3aBapbyeH AWM MOMe Aa 3acTpallm 3paBeTo.
He apbiTe masara cu B guma. Manonasaiite
ycTpoicTBaTa B OTKPUTM 30HU. M3nonasaiite
BEHTU/ALMA 3@ OTCTPaHABAHETO Ha AWMa.
OnacHOCT OT 3aBapBbYHN UCKPU: 3aBapbYHUTE
MCKPW MOTaT fja NPUYUHAT EKCMI03MA UK
noap. JlpbKTe 3anaimMmnTe BellecTsa Aasney
OT 3aBapsBaHeTo. He 3aBapABaiiTe 40 3anaammu
martepuanu. 3aBapbYHUTE UCKPU Morar Aa
NPUYUHAT Noapu. JpbIKTe Ha pasnosiomeH e B
6/1130CT NOMAPOracuTeN U HaboAaTes, KOUTO
BeAHara a Moxe /ia ro usnonssa. He
3aBapsBaifTe BbpXy 6apaGaHu WK KaKBUTO 1 Aa
6110 3aTBOPEHI pe3epBoapy.

OnacHOCT OT /IeKTPOABLIOBY JTb4M:
ENeKTPO/broBUTE JTb4M MOraT Aa yBPEeAAT ounTe
1 Ala HapaHAT Kowara. HoceTe wanka v
npeanasHu ounna. HoceTe sawura 3a cyxa v
BMCOKO BAMrHarTa fkara Ha pusara. Hocete
3aBapbyHM NPeANasHi Kacki 1 NoAXoAALMTe
pasmepu Ha huUATBpa. HoceTe mbiHa 3auymTa 3a
TAOTO.

OnacHOCT OT e/IeKTPOMarHUTHU noseTa:
3aBapb4HUAT TOK Bb3NPOMU3BEKAA
e/IeKTpOMarH1THH nosieTa. He uanonssaire
3aeHO C MeAULMHCKM UMMIaHTaHTW. Hikora He
HaBu1BaiiTe 3aBapbYHNTE JIMHUM OKONO TANOTO.
3aBapbyHUTE IMHWM Ce CbEMpaT.

4. CUMBOJIU U TEXHUWYECKWU OAHHU

EN 60974-6 EBponeiicka Hopma 3a
VHCTaraLuum 3a eNeKTpoaLroBo
3aBapABaHe 1 N3TOYHNLIM Ha
3aBapbyeH TOK CorpaHuyeHa
NPOLBIKUTENHOCT Ha
BKJo4BaHe (YacT 6).

@ CuMBON 3a U3TOYHWLM Ha
3aBapbyeH TOK, KOUTO ca
noaxoaAwm 3a 3aBapABaHe B
cpefa Cc BUCOKa enekTpuyecka
onacHocT

~ 50 Hz MpomeHnus Tok n
opasMepuTernHa CTOMHOCT Ha
yectoTara [Hz]

Ug HomuHanHo Hanpexexve npn
npaseH xoA [V]

140 A/23,6 V MakcumaneH 3aBapbyeH TOK U
CbOTBETHOTO HOPMUPaAHO
paboTHo Hanpexenwe [A/V]

a [nameTbp Ha enekTpoanTe [MM]

Uo 3aBapbyHO Hanpexenue [V]

lo 3aBapbyeH Tok [A]

tw CpefiHo Bpeme Ha HaTOBapBaHe
[s]

ty CpeaHo Bpewme 3a BpbliaHe B
W3XO[HO CbCTOAHME [s]
MpexoB Bxoa; 6poit Ha hasuTe,

D5D= KaKTO W CUMBON 3a

1 ~50Hz MPOMEHIINBUA TOK
vopasmepuTenHa CTOMHOCT Ha
yecToTara

U4 MpexoBo Hanpexerue [V]

l4max MakcumanHa opasmepuTenHa

CTOWHOCT Ha MPEeXOBUA TOK [A]

14 eff EchekTuBHa CTOMHOCT Ha
Makcumannua Tok [A]

IP21S Bua Ha sawmTaTa

H M3onaumnoHeH knac
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3axpaHBaHe oT Mpexa: 230V~ 50Hz  Enektpoa o (mm) BasapbueH ToK (A)
3aBapbyeH ToK (A) cos ¢ = 0,68: 45-140 1,6 45
@ (mm) 1612025132 2 45 -80
I,230 V 45 | 55 | 80 | 115 25 60 — 100
i, (5) 230V 609 | 424 [200 [100 == 50120
i (5230 V 801 | 623 | 593 | 614 » -
Hanpe>xxenue Ha npaseH xog (V): 48  BHuUMaHue!

KoHcymmupaHa eHeprus:
7,3 kVA npu 140 A cos ¢ = 0,68
BawwTa ¢ npeanasutenu (A): 16

BpewmeTo Ha 3aBapABaHe Baxu NPy OKO/Ha
Temneparypa ot 40 °C.

5.MoparoTtoBKa 3a 3aBapABaHe

Knemara 3a maca (-) (2) ce 3akpenea AVPEKTHO 3a
3aBapABaHUA AeTaiiN UK 3a MOAIOXKKATa, BbPXY
KOATO Ce NoCTaBA AeTalbT.

BHumaBaiiTe 3a ToBa, f1a Ma AMPEKTEH KOHTaKT
CbC 3aBapABaHuA AeTaiin. 3aToBa nsbArsaiTte
naK1paHu MOBBPXHOCTU UMMM U30MTALIMOHHM
maTtepuanu. KabensbT Ha Abpxaya 3a eneKkTpoan
MMa Ha KpanA creLmanHa Knema, KoATo Cnyxu 3a
3axBallaHe Ha enekTpoga. MpeanasHata
3aBapbyHa macka TpHGBa Aa ce na3nonsea snHarun
no Bpeme Ha 3aBapABaHe. TAa npeanasea o4nTe OT
N3Nn3alloTo OT enieKTpuyeckara Abra CBET/IMHHO
M3MTbYBaHE U ChLIEBPEMEHHO aBa Bb3MOXHOCT 3a
TOYeH nornep BbpXy 3aBapbyHoOTO n3genve (He e
BHK/IOYEHO B 06emMa Ha A0CTaBKa).

6. 3aBapABaHe

Cne,q KaTo CTe Hanpasuv BCUYKN eNeKTpuyeckn
CBbp3BaHMA 3a 3axpaHBaHe C TOK, KakTo 1 3a
3aBapb4HMA TOKOB KPbr, MOXETe [a npoueaupare
no cnegHuA HaYuH:

MocTaBeTe HeobMasaHVA Kpai Ha enekTpoaa B
Abpxava (1) n cBbpxeTe knemaTa 3a maca (-) (2)
CbC 3aBapABaHuA getann. Cnegete ga uma fo6sp
€1eKTPUYECKN KOHTaKT.

BknioyeTe ypena oT npekbcBaya (4) u HacTpoiiTe
3aBapbYHMA TOK C PbYHOTO Koneno (3). cnopea
eneKTpo/a, KOTO XenaeTe Aa usnonasare.
[pbxTe NpefnasHaTa Macka npes nuueTo u
T'praﬁTe BbpXa Ha enekTpoAa no 3aBapABaHUA
[eTann Taka, Bce eHo Ye U3nbfiHABaTe ABUXKEHUe
KaKTo npu 3anansaHe Ha KI/IGpI/IT. ToBa e Hait-
[06GPUAT METOA 3a 3anasnBaHe Ha efeKTpudecka
Avra. lNMposepeTe BbpXy NpobeH obpasel, Aanu cte
n3bpanu npaBUNHUTE eNeKTPO/ U rofieMmnHa Ha
Toka.

He npaBeTe TO4YKM C enekTpoja Mo 3aroToBkara,
Taka 6uxa MOrfv fa ce MPUYUHAT WeTu u Aa ce
3aTPy/AHM 3ananBaHeTo Ha enekTpuiecka Abra.
Lllom enekTpuyeckata Abra ce e samnanuna,
onuTanTe ce Aa nogabpKare CrpAMO 3aroToBKarta
[UCTaHUMA, KOATO OTroBapA Ha M3NON3BaHuA
[nameTbp Ha enekTpoga.

[okato 3aBaprBarte, pasCTOAHMETO MO
BB3MOXHOCT TPAGBA /la 0CTaHe MOCTOAHHO. brbabT
Ha enekTpoja B Nnocoka Ha paboTa TpAbsa aa 6bae
20/30 rpapyca.

BHumanue!

BuHarv nanonssaiTe Knewy, 3a Aa oTcTpaHuTe
13roN3BaHN eNeKTPoaN UK Aa NPEMECTUTE TOKY
Lo 3aBapeHun aetaitnn. O6bpHETE BHUMaHUE Ha
TOBa, AbpPXAYbT 3a enekTpoau (1) BuHaru ga ce
0CTaBA U30MMpaH criefi 3aBapABaHe.

LLinakaTa Moxe [ia ce OTCTPaHM OT LeBa eaBa cnea
KaTo N3CTUHE.

AKo efiHa 3aBapKa ce NpoAbXasa no
HenpeKbCHaT 3aBapbyeH LieB, Hail-Hanpen TpAbsa
[ia Ce OTCTPaHM WnakaTta Ha MACTOTO Ha
HaTpyneaHe .

7. 3awuTa oT nperpABaHe

3aBapbyHUAT anapart “Ma 3aluTa oT nperpABaHe,
KOATO NpeAnassa 3aBapbyH1A TpaHcdopMaTop oT
npeHarpABaHe. AKO 3alMTaTa oT nperpAsaHe ce
3apeincTBa, CBeTBa KOHTposiHaTa namna (5) Ha
Bawwn ypes. OcTaseTe 3aBapbyHWA anapar ga
U3CTUHE 3a U3BECTHO BPeMe.

8. Moappbxka
VpenbT TpAGBa peOBHO Aa Ce NoYncTBa OT npax u

3ambpcABaHe. Hai-n06pe e aa ce nouncTea ¢ duHa
YeTka unu napuarn.
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9. MopbUka Ha pe3epBHMU HYacTu

Mpu nopbyka Ha pe3epsHU YacTu TpAbBa Aa ce
cvbnioaasa creHoTo:
@ Tun Haypenda

@ Ne Ha uspenveto

® unpeHT. Ne Ha ypeaa

@ Ne Ha vckaHaTa peaepBHa HacT

AKTyanH LieHbl 1 MHPOPMaLWA LIE HAMepUTe Ha
www.isc-gmbh.info

10. Ekonorocbobpa3Ho oTCTpaHABaHe
W peuunknupaHe

YpenbT e B onakoBka, 3a ja ce NpeAoTBpaTAT
LTV Npu TpaHCMopTMpaHeTo. Tasu onakoska
npeAcTaBnABa CypoBMHA 1 3aTOBA MOXe [ia ce
n3nons3ea NOBTOPHO WK Aia Ce BbpHE KbM UMKbNa
Ha 06paboTka Ha CypoBUHUTE. YPeabT N HeroBnuTe
4YacTu ca CbCTaBeHU OT pasNnUyHn Matepuanun, Kato
Hanpumep meTtan u nnacTtMmacu. I/stm:pneTe
[eeKTHUTE CTPOMTESNIHU HacTh Npu 0Co6eHO
onacHuTe otnagbuu. OceBeiomeTe ce B
cneuuManu3vpaHnA marasmH unn B OﬁLLlVIHCKaTa
a,ELMI/IHI/ICTpaLlVIﬂ!

11. CbxpaHeHHe Ha CKNap,

CHKnaaupaiite ypeaa 1 NpUHaf/IeHOCTUTE My Ha
TBMHO, CYX0 MACTO, KbAETO HAMA ONACHOCT OT
3amMpb3BaHe M KOETO Aa € HEAOCTBLIHO 3a Jela.
OnTumanHata TemMneparypa Ha CKnagupaxe e
mexay 5 1 30°C. CbxpaHsaBaiTe eNeKTpUYecKus
MHCTPYMEHT B OPUrMHa/IHaTa My OMaKoBKa.
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Mia nAekTpomAn&ia amnéd To NAEKTPOSI0 GUYKOAANONG MITOPEL va eivat Bavatndopa

H ewomvor) karvou cuykdAANoNG Uropei va givat erBAAPNG yla v uvyeia cag

= Ot oTivOnpeg GUYKOAANONG UIOPEL Va TIPOKAAEGOUV €KPNEN 1) TTUPKAYLA
=

OL aKTiveg PpwTEVOU TOEOU UIMOPEL va BAAPOUV Ta HATLA KAl VA TPAUHATICOUV To S€pua

14
T
Py

Ta nAekTpopayvnTIKA riedia propei va Slatapdgouv Tn Asttouvpyia Twv BrHatodotwv

[:%.

Mpoocoxr! Kivéuvog Tpaupatiopoy amnoé nAekTporAngia
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A\ Npoocoxny!

Katd mn Xprion TwV CUCKEUWV TIPETEL Va TNPOUVTAL
Heplkég uTtodeifelg aopaleiag mpog aropuyn
TPAUMATIONWY 1} {nuuwv. Ma to Aoy oauto dladote
TipooeKkTIKA TV Odnyia xpriong / Tiq Yrodei&elg
aocdpaleiag. PUAGETE TIG KAAA yla va TIq €XeTe avda
midoa oTiyun} ot Slabeor) oag. Edv mapadwoete T
ouoKeur oe AAAa dtopa, SWoTe padi Kal auTeg TIg
Yrodei&elg aodpaleiag. Aev avaAapBavoupe kappia
gubvvn yla atuxriparta rj {nuég mou odeilovtal oe
Hn akoAouBnon autrg g Odnyiag Kat Twv
Yrodeigewv aopaAeiag.

1. Nepiypapn Tng cuokeung (eik. 1)

1. Zmiptypa nAekTpodiwv

2. KAépa yeiwong

3. Tpox0g pUBKIONG TOU PEVHATOG CUYKOAANONG
4. AlokOTITNG EVEPYOTIOINONG/anevepyomoinong
5. Auyvia eA€yxou uepOeppavong

6. KAipaka pevpatog cuykOAAnong

7. XelpohaPn

2. Zupmnapadidopeva

2UoKeUr} CUYKOAANONG

3. ZnpavTikég ummodeigelg

MapakaloUpe va dla BACETE TPOCEKTIKA TNV
Odnyia Xnong kat va npoocegete TIg unodei&elg. Me
™ BonBela autg ™g Odnyiag Xpriong va
eE0IKEIWOE(TE PE TN PNXavn, HE T OWOoTH TNG XPron
Kat pe Tiq YTodeifelq aopaieiag.

A Ynodei&eig aopalciag

Na npooexBouv onwodnrote

MPOZOXH

Na XpnolpoTioleiTe T CUOKEUN HOVO Yla TO OKOTIO,
o oroiog meplypagetal otnv Odnyia aum):
ZUYKOAANON XEPOG PE NAEKTPIKO TOEO e
ETIKAAUPPEVA NAEKTPODIA

O un 0pBOG XEPLOPOG AUTNG TG UNXAVIG HITopet
va eival emkivouvog yia mpoéowna, {oa Kat
TIEPLOUOLaKA oTolxeia. O Xpriog TG Unxavng eivat
uTeUBUVOQG yia TN SIKK) TOU AOPAAELd KAl TNV
aoPpAAleld AAAWV aTOUWV:

AlaBaote onwodnnote aut) mv Odnyia Xpriong kat
TPOOEETE TIG TPOJIAYPAPEG.
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0:55 Seite 30

Erokeueg r/kal epyaocieq ouvnpnong va
ekTeEAoUVTAL pOVO ard eBIKEUPEVA TIPOCWTIA.
Emutpénetal va xpnolornotouvTal Hévo ot
aywyoi{ OUYKOAANoNgG mou mepthapBavovTal ot
ouokeuaoia (HO7RN-F 3 x 1,5 mm?/

HO1N2-D 1 x 10 mm?)

Na ¢povTileTe yia TN CwWOTA Tepinoinon mMg
pnxavng.

H pnxavn va pnv eivat TornoBempuévn katéd m
dlapkela TNG Aettoupyiag oe 0Tevod Xmpo 1
aKpIBOG OTOV TOiXO, WOTE va gival duvaTtodv va
QATOPPOPATAL APKETOG A€PAG ard TIG OXIOUEG.
Z1YOUPEUTE(TE TIWG N KNXavn eival cwoTta
ouvdedepévn We To peupa (BAETE 4.). Na
ano@elyeTe KABe Katanovnon EAENG Tou
kaAwdiou. Na Bydlete ™ pnxavni anoé mv npia
TIPOTOU TNV TOTOBe T OETE O AAAN B€om.

Na mpoogxeTe va eivat KaAn n KaTaotaon Twv
KaAwdiwv oUYKOAANONG, TG MEVOoag, TwV
NAEKTPOBIWV KABMOG Kal TWV AKPOJIEKTMV
Yeiwong (-). POopd 0T pOVWON Kal oTa TUAHATA
TIOU HETAPEPOUV PEUNA UTTOPEL VA TIPOKAAEDEL
ETIKIVOUVN KATAOTAON KAl Va PHELWOEL TNV
ToldMTA TG CUYKOAANONG.

H ouykO6AANoN pe NnAeKTPIkO TOEO Mapayel
oTuveNpPEeG, Alwpéva TPHaATa HETAAAWY Kat
Karnvo. Na 1o Adyo autod va NMpooéEeTe 1o €ENG:
Va aropaKpUVETe OAEQ TIG EUPAEKTEG OUCIEG
Kaum Ta eUPAeKTa UAIKG anéd T B€on epyaociag.
MeloBeite Mwg undpxet ot dlABeon 0ag apke™
TPOPOdHTNON agpa.

Mn kaveTte oUYKOAANOELG Ot doxeia i} owAnveq
TIOU TiepLeixav eUPAEKTO UYPO 1) aépla. Na
ano@elyeTe KABE AUeON EMAPN He TO KUKAWUA
TOU PEUPATOG OUYKOAANONG. H téon Kevou mou
oxnuaTidetal peTa&u mévoag nAekTpodiou Kat
AKPOJEKT Yeiwong (-) propel va eivat
ETUKIVOUVN.

Mnv aoBnkeleTe Kat Un XPnoloTioleite T
OUOKeUN og uypod TEPIBAANOV 1) 0TN BPOoXN.

@ Na nmpooTateleTe Ta PATIA JE TA YIA TO OKOTIO
QUTO TIPOBAETOHEVA TIPOCTATEUTIKA YIaALd (DIN
Babuog 9-10), Ta oroia va OTEPEDVETE TNV
ETIOUVATTITOPEVN TIPOOTATEUTIKN poowrtida. Na
XPNOWOTIOLEITE YAVTIA KAl OTEYVO TIPOCTATEUTIKO
POUXLONO, Xwpig Alrm kat Addla, doTe va Pnv
EKOETETE TO DEPHA OTIG UTTEPLWDELS AKTIVEG TOU
NAEKTPIKOU TOEOU.

MpooégTe Ta €ERg!

@ H nAwakr akTivoBoAia Tou nAeKTpIKoU TOEoU
uropel va etipepet BAGPN oTa pATIa Kat va
TIPOKAAEDEL SEPUATIKA EYKAUPATA.

@ H ouykOAANON pe NAEKTPIKO TOEO TMapayel
OTIVONPEG Kal 0TaYOVES AlWHEVWY, TO
OUYKOAANBEV QVTIKEINEVO TTUPAKTAOVETAL KAl

e
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TIapapévo oAU Beppod yia apkeTd dlAoTua.
Katd m ouykOAANnon pe NAeKTPIKO TOEO
eAeuBepvovTal aThol ToU eival EVOEXOPEVWG
emBAaBeiq. Kabe nAekTplkd 0ok propei va
ouvendyeTal To Bavaro.

Mnv nAnoladete dueca To NAEKTPIKO TOEO o
akTiva 15 p€tpwv.

Na rpooTateleoTe (Kal va MPooTaTeUeTE Kal Ta
dTtopa ou oTékovTal YUpw 0ag - anoéd
evOEXOUEVWG ETIKIVOUVA EQPE TOU NAEKTPIKOU
T6EOU.

Mpocoxn: Avéihoya pe TIG ouvBnkeg ouvdeong
OTO NAEKTPIKO SiKTUO OTO Onpeio cUVdeONG NG
OUOKEUNG OUYKOAANONG, uropei va unap&ouv
dlaTapaxeg oTo SIKTUO Yla AAAOUG KATAVOAWTEG.

Mpogoxn!

2 MepinTwon UnepPOoPTWHEVQY JIKTUWV
TPOPOdOTNONG PEUNATOG, dNHIOUPYOUVTAL pia oelpd
TY®V Kivduvou. Ze mepintwon aupt BoAiag va oup
BouAeuBeite TV eTityeipnon NMapoxng peUpaTog.

ZwoTn Xprion

H pnyavr emtpénetat va Xpnotuoromeei povo ya
TOV OKOTIO YLat TOV OTIoi0 Tipoopiletatl. Kabe mépav
TOUTOU XP1ioT S€V AVTATIOKPIEVTAL OTO OKOTIO yla
Tov ortoio Tipoopidetat. Ma BAGREG mou odeirovTat
o TIapOHOLa XPTioT 1 YIA TPAUHATIONOUG TTAVTOq
£{6oug euBUVETAL O XPNONTG/XEIPLOTNAG Kat OXL O
KATAOKEVAOTNG.

MapakaAoUpE Va TIPOCEEETE TIWG OL CUCKEVES HAG
Sev TipoopidovTal Kal eV £XOUV KATAOKEVAOTEL yla
ETAYYEAUATIKT), BLOTEXVIKT 1] BLOUNXAVIKY) XP1OM.
Agev avaAapBAavoupe £yyunon oe TepImTwon Kata
TNV OTIoia 1 GUCKELT] XPNOIOTIOmBNKE oe
ouvepyeia, Blotexvieg 1y oTn Blopnxavia 1 oe
£pYaoieQ TIAPONOIEG HE AUTEG.

MNMny£g KivdUvou Katd Tn GUYKOAAnon pe
NAEKTPIKO TOEO

Katd m ouykOAANon pe NAEKTPIKO TOEO
TIPOKUTITOUV TOAAEG TINYEG KvdUVWV. Na To Adyo
auTod eival 1IBlaiTepa ONUAVTIKO Yla TOV GUYKOAANTH
va MPooEEEL TOUG akOAOUBOUG Kavoveg yia va pnv
Kvduveloel o (310G Kal va Unv dnptoupynBei
KivOUVOQ Kal Yla GAAOUG Kal Yia va arno=@uyeL
evdeXOUEVEG {NULEG YIa aVOP®OITOUG Kal yla Tn
OUOKEUN.
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Ol epyaoieq omv MAeupd ™G TAONG dIKTUOU,
T.X. 0 KAOADDLA, PIG, TPICEG KATL., va
ekTEAOUVTAL HOVO aTtd EBIKEUPEVA ATopa. AUTO
LoXUEL aKOUN TEPLOCOTEPO YIA TNV KATAOKUNA
evildueowV KaAwdiwv.

Ze MepinTwon atuxnua’ Twv va arnocuvdEeTe
HEOWG TNV TMYNA PEUUATOG OUYKOAANONG amno
TO diKTUO.

Ze nepintwon dnpoupyiag NAEKTPIKOV TACEWV
ETMAQPNG, Va OBAVETE QUECWS TN CUCKEUN Kal
vat divete va eAeyxBeil anod NAeKTPOAOYO.
2TV NAeupd ToU PeUPATOG OUYKOAANONG va
TIPOOEXETE MAVTA VA UTIAPXEL KA eTagn.
Kata mv ouykéAAnon va popdte Kal ota duo
Xépla yavtia mou povavouv. Ta yavtia autéd
TPOCTATEUOUV arod NAEKTPOTANE(a (Téon kevou
TOU KUKAWUATOG TOU PEUNATOG CUYKOAANONG),
ano eruPBAaBeiq akTvo BoAieg (BepudmTa Kat
UTTEPLOBELG aKTIVEG) KABWG Kat ard PHETAAAQ Kal
(TOlAiopaTa okwpiag.

Na popdTe yepd UMOdNUATA TIOU HovVmVouV. Ta
ManoUTola va HoVMVOUV Kal O TIEPITTTWAN
uypaoiag. Aev eivat KATGAANAQ Ta XapunAd
nanouTola, SLOTL UIopel va mpokAnBouv
eykaupata arnd oTayoveG MUPAKTWHEVOU
HETAAAOU TTOU TIEPTOUV KATW.

Na popdate KaTAAANAO POUXLOUO, OXL CUVOETIKA
pouxa.

Na pnv BAETETE XWPIG MpooTacia patidv
areuBediq 0To NAEKTPIKO T6EO0. Na
XPNOLOTIOLE(TE HOVO TIPOCWTTIDA CUYKOAANONG
HE TO KATAAANAO EYKEKPIUEVO TIPOOTATEUTIKO
YUuaAi oupgpwva pe To mipdturo DIN. To
NAEKTPIKO TOEO eAeUBEPOVEL EKTOG ATIO OKTIVEG
PWTOG Kal BeppoOTNTAG, TIOU TIPOKAAOU
TUPAWON 1) EYKAUKATA, KAl UTTEPLDDELS
aKTiVEG.AUTI N A6PATN UTEPLOANG AKTIVOBOAIQ
TIPOKaAE], O€ TepImTwon OXL APKETG
npooTaciag, pia emreukitida mou yivetat
alon PETA anod apKeTEG WPEG Kal MPOKAAEL
HEYAAOUG TIOVOUG.

EKT6G auToU n urnepl®dng akTivoBoAia
ouvendyeTal Kat eykaupata, mapopola pe Ta
nAlakd eykalpata, o anpooTATEUTA ONpeia Tou
OMUATOG.

Kat ota npdéowna i otoug Bonboug mou
BpiokovTal KovTd 0TO NAEKTPIKS TOEO TMPEMEL Va
yivetal pveia Twv KvdUvwy Kat va eEomAioTvat
HE Ta anapaitnTa MPooTATEUTIKA péoa. Eav
XPELAOTEL, VO KATAOKEUAZOVTAL TIPOOTATEUTIKA
Teixn.

. Katd ™ ouykO6AAnon, 1dlaitepa oe piKpoug

XWPOUG, va PPOVTILETE YIa APKETO PPECKO
agpa, dLOTL dnpioupyouvTal Karvog kat
emBAapn aépla.
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11.

Ze doxela, 0Ta oroia anobnkevovTal aépla,
Kauola, OPUKTEAALA Kal TIAPOHOLA UAKA, akOun
Kat €xouv adelaoBei 1dn TpLv ard MoAU Kapod,
dev ETUTPEMETAL VA eKTEAOUVTAL EPYATIES
OUYKOAANONG, BLOTL upiTatia Kivduvog Ekpnéng
AOYW TWV UTTOAEUPATWY.

. Z€ QWTLA Kal XWPOUG e KivOUuvo EKPNENG

LoxUouV 13LaiTEPES TIPOBLAYPAPEG.

. Eviboelg ouykOAAnong rou ekTtiBevTal oe

HEYAAEG KATATIOVAOELG Kal TIPETIEL OTIWINTIOTE
va rmAnpouv rnpodlaypapeg acpaheiag,
TIELTPEMETAL VA EKTEAOUVTAL HOVO AT EBIKA
EKTIALOEUPEVOUG Kal EEETAOPEVOUG
OUYKOAANTEG.

Ma napddetypa:

AERNTEQ Tieong, paBdoug-0dnyoug,
OUVOEOHOUG VLA PUHOUAKOUPEVA KATL.

. Ynodei&elg:

Mpénel va MpooeEeTe oMwodNMoTE, OTLN
yeiwon aopaAeiag oe NAEKTPIKES
£YKATAOTACELG 1} O CUOKEUEG UTTOPEL va
KataoTtpagei and apéAela i anod To pelpa
OUYKOAANONG, TL.X. O OKPOJEKTNG Yeiwong
TomnoBeTeital mavw oTo MepiBANUa Mg
OUCKEUNG TIOU OUVAEETAL e TN Yeiwon
aopaleiag ™G NAEKTPIKNG eykatdotaong. Ot
epyaoieq oUYKOAANONG yivovtal oe unxavr pe
ouvdeon ouppatog yng Eival Aotrtév duvatov
va yivel OUYKOAANON 0N pnxavn, xwpig va
£XETETOMOBETNOEL TOV OKPODEKTN YeiwONg o
pnxavn. Zmyv nepintwon autr To pedpa
OUYKOAANONG pEEL amd TOV AKPODEKT Yelwong
HEOW TOU OUPHATOG YNG TIOPG TN pnxavn. To
UPNA6 peldpa oUYKOAANONG Uropei va €xel oav
OUVETIELD TO Va AlWOEL N Yeiwon aopaleiag.

. OLao@aAeleg TWV AYWY®V TIPOG TIG TIPICES pe

pelpa dIKTUOU TIPETIEL VA aVTATIOKPivOoVTal OTIG
mpodlaypageg (VDE 0100). Zuppwva pe Tiq
TIPOJLAYPAPEG AUTEG ETUTPEMETAL AOUTOV Va
XPnotorolouvTal HOVo apaleleg 1 aUTOPATO
TIOU Va avTarokpivovTtal ot dlatoun Tou
aywyou (Yla mpileq 0OUKO aoPAElEg e TO
avwT. 16 Ampere 1 lakomteq LS16 Ampere).
Mia uriepac@aAela Propei va €xeL oav cuvenela
TO va Kaei 0 aywyog iy {UIEG OTO KTiplo anod
TIUPKAYLA.

ZTeVoi Kal uypoi Xwpol

Ze MepinTwon epyactwv oe oTevoug, uypoug 1
TIOAU e0TOUG XWPOUG VA XPNOoloTIolouvTal
HOVWTIKA UTIOOTPMUATA KAl EVOLAUECEG HOVWTIKEG
OTPWOELG, EKOG AUTOU Kal dePUATIVA HAKPLE YAV TIa
1 yavtia arnd aAAa un ay®@ylpa UAIKE KATL. yia v
HOVWON TOU OMUATOG arnod To damedo, arnd Toixoug
KAl ay@ya TUAPATa TG CUCKEUNG.
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2 MepinTwon XPnong HIKPOV HETACKXNHATIOTOV
OUYKOAANONG Yla TN OUYKOAANON UMd OUVBNKEG
QUENUEVOU NAEKPIKOU KivOUuvou, OTwg .. 0e
0TeEVOUG XWPOUG HE NAEKTPIKA Ay®DYLLOUG TOIXOUG
(AEBNTEG, OWANVEG KATL.), 08 UYPOUG XMPOUG
(EMMOTIONOG TOU POUXIOUOU epyaciag), o€ TIOAU
(e0TOUG XWPOUG (IBPWHEVOG POUXIOHOG), N Téon
e£EOB0U ™G ouoKeUNG o AelToupyia kevou dev
eTUTPEMETAL Va eival Tavw aro 48 Volt (evepyog
Tiun). H ocuokeun dev uropel Aourov va
XpnotporomnBei oy nepintwon aut egattiag Mg
uynAodTEPNG TdONG £EOBOU.

MpooTaTeuTIKOG POUXIOHOG

1.

Kata m dldpkela g epyaciag nmpémnet o
OUYKOAANTAG Va MPOooTaTeVETAL O OAO TOU TO
O®ua anod TOV POUXIoPS Kal arnd vy npoatacia
TOU TIPOOMITOU KATA AKTIVWYV KAl EYKAUPATWY.
Kat ota 3Uo xépla va popd 0 CUYKOAANTNG
Hakid YavTia arnd KatdAAnNAo UAIKS (8€pua).
Mpénel va BpiokovTal oe aYoyn Katdataon.
Na v npoaoTacia Tou pouxlopou and
orvenpo’oAia kat eykaupata va popouvTal
KatdAAnAeg ModiEg. Eav To eidog Twv
£PYAOIAV TL.X. N epyacia avaokeAa, To analtei,
va QOopPLETAL TIPOACTEUTIKN OTOAY Kal eav
XPELAdeTal Kal MPOoaTaacia Tou KePaAlou.

O xpnouloroloUpevog eE0MALOUOG Kal OAa Ta
eEappaTa MPEMEL va avtanokpivovtal otV
Odnyia “TPocwrikog TMPOCTATEUTIKOG
eEOMALONOG”".

MpooTacia kata akTivwv Kai
EYKAUMATWV

1.

2.

21 Béon epyaociag va yivetal pveia Tou
KIVOUVOU TWV HATIOV e avakoivwan
YlMpoooxn, un BAENeTe ot pAOGYay. Ot B€oelg
epyaoiag va ppagovTal £Tol OOTE va
TPOPUAGyoVTaL TA TIANGIOV EUPLOKOPEVA ATOUA.
Na KpaTaTe HaKPLA Pn appodia dtopa.

MoAU kovTé oe povipeg Beoelg epyaaiag ol
TOIXOL Va PNV £X0UV aVOIKTO XPOpa Kat va pnv
efval yuaAlotepoi. Ta napabupa va
ao@ahifovTtal TOUAAXIoTOV PHEXPL TO UPOG ToU
KepaAloU Katéd g el06dou 1y avtavakAaong
aKTivwV, TIX "He KAaTAAANAo xpopa.

Mnv GUAGYETE Kal LN XPnOLUOTIOLETE T
OUOKEUT OE LYPO TIEPIBAAAOV 1) OTN
Bpox. Na xpnotuoroleite T cuokeur|
HOVO € KAELOTOUG XWPOUG.
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Turpata acpaleiag:

a)

b)

Kivduvog tpaupatiopol and nAEKTPOTANEia:
Mia nAektporAngia ard 1o NAeKTPOS10
OUYKOAANONG ropei va givat Bavatngopa. Mn
KAVETE £pYacieq CUYKOAANONG O6Tav BPEXeL N
dtav xlovidel. Na popdte oTeyVAa HOVWTIKA
yévTia. Mn TiAveTe To NAEKTPOSIO He Ta YUPVA
Xépla 6ag. Mn popdte vwrd 1 pOappéva
yavTtia. Na mpootateveoTe arnod nAektporAngia
HE HOVWOT) KATA TOU KATEPYA{OHEVOU
QAVTIKEIHEVOU. MnVv avoiyeTe To epiBANnua.
Kivduvog armo kartvé cuykdAAnong: H etorvor
Karvou cuYKOAANoNG propei va eivat erBAaBng
yla TV vyeia oag. Mn kpatdte To KAl cag
oTOV Kamvo. Na XpnolHOTOLEITE TIG
£YKATAOTACELG OE aVoIKTA pépn. Na
XPNolpoToLEiTE Hovada eEaeplopol yla v
ATOHAKPUVOT) TOU a€Pa.

Kivduvog armo otiverpeg cuykdAAnong: Ot
OTIVONPEG CUYKOAANONG UMOPEL va
TIPOKAAETOUV EkPNEN 1) TTupKayLd. Na kpatate
EUPAEKTA UAIKA PAKPLA aTtO TO ONeio
OUYKOAANONG. Mn kdvete epyaoieq
OUYKOAANONG KOVTA 0€ EVPAEKTA UAIKA. Ot
OTIVONPES TNG CUYKOAANONG HItopei va
TIPOKAAETOUV TupkayLd. Na €XeTe KovTd
TIUPOORECTIKY) GUOKEUT| Kal TIPOCWITO TIOU Va
elval o B€on va TNV XPNOIHOTIOOEL AUETWS.
Mn kavete epyacieq ouykOAAnong oe
KUAWVEPOUG 1] KAELOTOUG TIEPIEKTEG.

Kivéuvog amo akTtiveg To&ou: Ot akTiveg TOE0U
Hropei va BAayouv Ta pdtia Kat va
Tpaupatioouv To 6€ppa. Na Gpopdte KarméAo kat
yvaha aopaleiag. Na xpnotporoleite
WTOAOTHSES KAl VA POPATE TIOUKAMLTO HE YnAd
KAELOW VO ylakd. Na xpnotporoleite
TIPOCTATEVTIKO KPAVOG Yla GUYKOAANGT Kat
ayoya dpiktpa. Na ¢popdte TArpn npootasia
OWHATOG.

Kivduvog amoé nAektpopayvntikd redia: To
peUNA TNG OUYKOAANONG Snpioupyet
nAekTpopayvnTiKd redia. Na pn xpnotgoroteitat
Hadi pe laTpikd epdutevpata. MoTe pn Tuliyete
OTO CWHA 0AG TOUG AYWYOUG TNG GUYKOAANONG.
Evoroinon Twv aywywv cuykOAAnong.
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4. ZYMBOAA KAI TEXNIKA
XAPAATHPIZTIKA

EN 60974-6

~50Hz

Yo

140 A/23,6 V

1~50Hz

Uy

Hmax

Heff

IP218

Eupwraiko mpoéTuno EEorAilopoy
OUYKOAANONG HE TOEO Kal
NAEKTPIKNG EVEPYELAG OUYKOAANONG
(TuNua 6)

ZUpPBOAO yia TINYEG EVEPYELAG
OUYKOAANONG, TIOU Eival KATAAANAES
Yla GUYKOAANGT O€ TIEPIBAAAOV HE
QAUENHEVO NAEKTPIKS Kivouvo.

EVAAAQGGOHEVO PEVHA KAl TUIY|
oxedlaopov g ouxvotntag [Hz]

OVOapOTIKY) TAoM AEtToupyiag Kevou
V]

MéyloTn evépyela CUYKOAANONG Kat
'oUUPWVA |E TO TIPOTUTIO AvAAoy”n
Taon Aettoupyiag [A/V]

AlapeTPog NAeKTPOSiwY [mm]
TAon cuykoAAnong [V]

Pevpa ouykdAAnong [A]

Méaoog xpdvog popTtiou [s]

MEaoog Xpdvog undeviopou [s]
Eioodog Siktuou. AplBpodg paoewv
Kat cUPBOAO EVAAAACCOUEVOU
PEVHATOG KAl TN OXESIAOUOU TNG
ouxvotnTag

Tdon diktvou [V]

MéyloTn Tipr| oxedlaopov Tou
pevpatog Siktuou [A]

MPAYHATIKY) TUF) HEYIOTOU PEVHATOG
Swtvou [A]

KAdon mpootaciag

KAdon povwong

33



‘ Anleitung_BEW_160_SPK5__ 30.014

ZUvdeon dIKTUOU 230V ~ 50 Hz
Peupa ouyk6AANNg oe cos ¢ = 0,68 45 - 140
o (mm) 16 |20 ]25 |32
1,230V 45 | 55 | 80 [ 115
t, (s) 230 V 609 | 424 [ 200 [ 100
t, (s) 230 V 801 | 623 [ 593 [ 614
Tdon Aeltoupyiag kevou 48 'V

Anoppéenon toxuog 7,3 Kva oe 140 A cos ¢ = 0,68

Acpdahiewa (A) 16

OL xpdvolL oUYKOAANONG LoxUouv yia Beppokpacia
TiepBAAAovTog 40°C.

5. MpocTolpacieq cuyk6AAnong

O akpodeKTNG Yeiwong (-)(2) oTepewveTal
aneubeiag 0To avTIKeiueVo OUYKOAANONG ) 0TO
UMOCTPWHA, OTO OTIOIO €XEL TOTIOBE B TO
QVTIKEIUEVO OUYKOAANONG.

Mpoooxn, YPOVTIoTE va undpxel Aleon eTagr| pe
TO QVTIKE{PEVO OUYKOAANONG. Ma To Adyo auTo va
AMOPEVYETE TIG BAUUEVEG ETIPAVELEG KaL /1) TA
UAIKG HOVWONG. To KaA@BIO OTEPEWONG TOU
NAeKTPOdioU SIABETEL OTNV AKPN Evav EIBIKO
OKPOJEKTN, TTOU eEUTMNPETEL 0NV CUVOEDN TOU
nAekTtpodiou. Na xpnoluornoleital mavta Kata m
SlapKeLa TNG CUYKOAANONG N POOTATEUTIKI
npoownida cuykOAAnong. MpooTtatevel Ta HATIA
anod TV akTvoBOAia Mou TPOKAAEL TO NAEKTPIKO
TOEO Kal ETUTPETEL AP “OAa auTd TO va BAEMETE TO
QVTIKENEV 0OUYKOAANONG (Sev oupmapadidetar).

6. ZUYKOAAnON

Apou kavate OAeG TIG OUVOEDELG YIa TV
TPOPOBOTNON e PEUUA KAl TO KUKAWHA PEUHATOG
OUYKOAANONG, PTTOPEITE va KAVETE Ta e§NG:

£pA0TE ™V Bakpn ToU NAEKTPOSIOU XWwpIg
ETIKAAUYN OTN 0TEPEWON TrU NAeKTPOdiou (1) Kat
OUVOEDTE TOV AKPOJEKTN Yeiwong (-)(2) pe To
AVTIKEUEVO OUYKOAANONG. Na rpooéxete va
UTIAPXEL KaAT) NAEKTPIKY) eTTaQT.

Avagte ™ unxavr pe Tov dlakom (4) kat pubpioTe
He Tov TPOXO Xelpog (3) To peUpa CUYKOAANONG.
Avaloya pe To NAEKTPODI0 TToU BEAETE va
XPNOIOTIOOETE.

KpaToTe TV MPOCTATEUTIKA POCWdA HIPO0TA
ano To MPOCWMO 0ag Kal TRIPTE TV Akpen Tou
NAEKTPODIOU TTAVW OTO AVTIKEIMEVO CUYKOAANONG
£T01, OOTE va YiveTal kivnon onwg 6tav avapete
£va oripTto. Au eival n kaAUTepn PEBOSOG Yia TNV
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avapAegn Tou nAekTpIKOU TOEOU. AOKIpAoTE TIAVW
o€ JOKIHAOTIKO TePdxLo, eAV ETIAEEATE TO OWOTO
NAEKTPOBLO Kal TN OWOTH €VTaon peUpaTog.

HAekTtpOd10 & (Mm) Peupa ouykoAAnong (A)

16 45
2 45 -80
2,5 60 —-100
3.2 80140
Mpoooxn !

Mnv akoupnaTe HOVo TO NAEKTPODLO OTO
KATEPYAGOUEVO aVTIKEUEVO, DIOTL £TOL propei va
onuelwdel {nua kat va epnodLoTel n avapAegn Tou
NAEKTPIKOU TOEOU.

MOALG vivel n ava@Aegn Tou nAekTpikou TéEou,
TIPOOTIABNOTE VA KPATHOETE Pia ardaTaon npog 1o
KATEPYALOUEVO AVTIKEUEVO TIOU VA AVTIOTOLXEL 0T
XPNOWOTIOOUPEVT) BIAPETPO TOU NAekTpodiou. H
arnoéoTaon va MApapével, el duvatov, otabepn, Katd
M SlapKeLla ™G oUYKOAANong. H kAion tou
nAekTpodiou TIPOG TV Kateubuvon epyaciag va
KupaiveTat otig 20/30 poipeg.

Mpoooxn!

Na xpnotporoleite mavTa pia mévoa ya myv
QATTOPAKPUVOT| HETAXEIPIOPEVWY NAEKTPOSWV 1 Yla
TNV Kivnomn HOAIG OUYKOAANBEVTWY TUNUATWV.
MapakaloUpe va MPooeEeTe, MWG Ol OTEPEWOEL
TwV NAeKTPOdiwV (1) va HovivovTal HETA T
OUYKOAANON Kat TN UAAER Toug.

H okwpia va arnopakpuveTe and m paegr agolu
KPUWOEL.

S& MepinTwon cuvEXLoNG TNG OUYKOAANONG oe
paN mou dlekdTm, va arnopakpuvBei mpwta n
okwpia o B€on ™G PAPNG.

7. NpooTtacia urtepOéppavong

H ouokeur) nAeKTPOOUYKOAANONG gival eE0TAIOHEVN
e oUOoTNUaA TPooTaciag anod urephEppavon rou
TIPOOTATEUEL TOV PHETACKNHUATIOTH CUYKOAANONG
arno urepBépuavon. Ze MepIMTwon evepyoroinong
TOU CUOTIUATOG TIPOTaciag anod urepBépuavon,
avdBel n Auxvia eAéyxou (5) oTn cuokeun oag.
AQnOTE N OUOKEUN va KPUWOEL.

e
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8. ZuvtApnon

va kaBapifoTtval n okovn Kat ol akabapaoieq an’ o
HUNxavn o€ TAKTIKA XPOoVIKa dlactipata. O
kaBaplopég eival mpoTHdTEPO va yiveTal Pe pia
Aemn BoupTtoa N pe éva navi.

9. NMapayyeAia avTaAAGKTIKQV

Otav napayyeAAAETE AQVTAAAAKTIKA va pn EEXAoeTe

va ava@épeTte Ta eENG oTolxeia:

@ Tumnog ouokeung

® AplBuOg £idOUG TG OUCKEUNG

® XapakmpeloTiKog aptBuog (Ident Nr.) g
OUCKEUNG

® AplBuog Tou avTAaANaKTIKOU

[Ma 1oxuouoeg TIHEG Kal TTANPOPOPIEG WWW.isC-

gmbh.info

10. A1a6eon oTa amoppippaTa Kai
avakUukAwon

Mpog amnoguyn {nudV Kata m peTapopdan
ouokeun BpiokeTal oe pia ouokeuaoia. H
ouokeuaoia aut eivat TP®TN UAN, propei dnAadn
Va EMAVAUETAXELPLOTEL I} VA AVAKUKAWOEL.

O oupreoG Kat Ta e§apmuatd Tou anoteAolvTal
arno dlaPOPETIKA UAKA, OTIWG TL.X. ard HETAAAA Kal
MAaoTIKd. MapakaloUpe va dlaBETeTe Ta
eAATTOHATIKA EEAPTHATA OTA EOIKA KAl
TIPOPRANUATIKA anoppippata. Edv €xeTe amopieg,
PWTNOTE OTO EBIKO 0AG KATACTNUA 1} 0N dloiknon
Tou Anpou oag.

11. ®VAagn

Na Slampeite T cuokeur kat Taageooudp g oe
OKOTEWVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TIAYETO, KAt HAKPLA
a6 nadld. H 1savikr Beppokpacia anobrikevong
eivat petagl 5 kat 30°C. Na pUAAEETE TNV NAEKTPIKY
000G CUCKEUT) OTNV TIPWTOTUTIN GUCKEVAaia NG.
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= Kaynak elektrodundan kaynaklanan cereyan ¢carpmasi élimcdil olabilir

Kaynak dumaninin teneffiis edilmesi sagliginiza zarar verebilir

= Kaynak islemi esnasinda olusan kivilcimlar patlama veya yangina sebep olabilir
~

Ark kaynag isinlari gézlere zarar verebilir ve cilt yaniklarina sebep olabilir

14
T
Py

Elektromanyetik alanlar kalp pili fonksiyonuna zarar verebilir

[:%.

Dikkat! Cereyan ¢carpma tehlikesi
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A\ Dikkat!

Aletlerin kullanilmasinda yaralanmalari ve hasarlari
onlemek igin bazi is glvenligi kurallarina riayet
edilecektir. Bu nedenle bu Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. Bu bilgilerin her zaman elinizin
altinda olmasi igin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayin. Aletleri bagka kimselere vereceginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimati ve givenlik uyarilarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan is kazalari veya
hasarlardan firmamiz sorumlu degildir.

1. Cihaz Aciklamasi (Sekil 1)

1. Elektrod pensesi

2.Sase pensesi

3. Kaynak akimi ayar digmesi
4. Acik/ Kapali salteri

5. Asiriisinma kontrol lambasi
6. Kaynak akimi skalasi
7.Tagima sapi

2. Sevkiyatin icerigi

Kaynak makinesi

3. Gnemli uyari

Lutfen kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve
icerdigi bilgilere dikkat edin. Bu kullanma talimati ile
makine, makinenin kullanimi ve gtvenlik uyarilari
hakkinda bilgi edinin.

A Giivenlik uyarilan
Bu uyarilara mutlaka riayet edin

DiKKAT

Makineyi sadece bu kilavuzda agiklanan kullanim
amacina uygun olarak kullanin:

Ortiilii elektrodlar ile elden yapilan ark kaynagi.

Bu makinenin kullanim amacina aykiri olarak

kullanilmasi durumunda makine insanlar, hayvanlar

ve nesneler icin tehlikeli olabilir. Makine kullanicisi

kendi ve diger sahislarin giivenliginden sorumludur.

Kullanma talimatini mutlaka okuyun ve agiklanan

talimatlara riayet edin.

@ Onanm veya/ve bakim galigmalari sadece kalifiye
personel tarafindan yapilacaktir.

@ Sadece sevkiyatin igerigine dahil olan kaynak
kablolari kullanilacaktir (HO7RN-F 3 x 1,5 mm?/

e
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HO1N2-D 1 x 10 mm?)

Makinenin uygun sekilde bakiminin yapiimasini
saglayin.

Kaynak galismasi esnasinda makine,
havalandirma deliklerinden yeterli miktarda hava
girisinin saglanabilmesi i¢in dar bir yerde veya
direkt duvara yanasmis durumda durmamalidir.
Makinenin dogru sekilde elektrik sebekesine
baglanmis olmasini saglayin (bkz. 4.). Makinenin
elektrik kablosundan hicbir sekilde gekmeyin.
Makineyi bagka bir yere tagimadan énce elektrik
kablosunun fisini prizden ¢ikarin.

Kaynak makinesi kablosunu, elektrod pensesi ve
topraklama pensesinin (-) durumunu kontrol edin;
izolasyon ve akim gecen pargalarda olusabilecek
bir aginma tehlikeli durumlar arz edebilir ve
kaynak calismasinin kalitesini dusurebilir

Ark kaynagi calismasinda kivilcim, metal eriyigi ve
duman olusur, bu nedenle su noktalara dikkat
edin: Tim yanici madde ve/veya malzemeleri
calisma alanindan uzak tutun.

Yeterli derecede hava giriginin bulunmasini
saglayin.

icinde yanici sivi veya gaz bulunan bidon, kazan
veya borularin Gizerinde kaynak calismasi
yapmayin. Kaynak elektrik devresi ile her turli
temasdan kaginin; elektrod pensesi ve
topraklama pensesi (-) arasinda rélantide
meydana gelen gerilim tehlikeli olabilir.

Kaynak makinesini yagmurda, rutubetli veya islak
mekanlarda kullanmayin veya saklamayin
Makine ile birlikte sevk edilen el maskesine
takacaginiz uygun kaynakgi camlari ile (DIN
Derece 9-10) gézlerinizi koruyun. Cildinizi
Gltraviyole kaynak isinlarindan korumak igin, kati
veya sivi yag bulasmamis eldiven ve is elbisesi
giyin.

Dikkat edilecek noktalar!

Ark kaynaginin 11§ gozlere zarar verir ve cild
Gzerinde yaniklara yol acabilir.

Ark kaynagi calismasinda kivileim ve metal eriyigi
damlasi olusur, is pargasi kor haline gelir ve uzun
stre kizgin alir.

Ark kaynagi calismasinda muhtemelen zararli
buharlar olusur. Her bir elektrik soku muhtemelen
Olamcdl olabilir.

Ark kaynagi calismasi yapilan yerin 15 metre
capindaki bélimiine direkt olarak yaklagsmayin.
Ark kaynaginin tehlikeli isinlarina karsi kendinizi
(ayni zamanda cevrede duran kisiler de) koruyun.
ikaz: Elektrik baglantisinin yapildigi prizdeki
kosullara bagl olarak, sebekeye bagl diger
tlketicilerde arizalarin meydana gelmesi
muimkandar.
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Dikkat!

Asin yik altinda olan dagitim sebekeleri ve elektrik
devrelerine baglanmis kaynak makinesi ile kaynak
calismasi yaplilirken diger tiketiciler hasar gérebilir. Bu
calismalarinda tiketicilerin zarar gériip gérmemesi
konusunda stiphe duyuldugunda enerji dagitim
sirketlerine danisilacaktir.

Kullanim amacina uygun kullanim

Makine yalnizca kullanim amacina gére kullanilacaktir.
Kullanim amacinin disindaki tiim kullanimlar
makinenin kullaniimasi igin uygun degildir. Bu tir
kullanim amaci disindaki kullanimlardan kaynaklanan
hasar ve yaralanmalarda, yalnizca kullanici/isletici
sorumlu olup uretici firma sorumlu tutulamaz.

Litfen cihazlarmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar icin tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilimasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

Ark kaynagi ¢alismalarindaki tehlike
kaynaklari

Ark kaynagi calismasi esnasinda bir dizi tehlike
kaynagi olusur. Bu nedenle kaynakginin, kendine ve
baska kisilere ve ayni zamanda makineye zarar
vermemek icin asagdida agiklanan kurallara 6nemle
riayet etmesi gerekmektedir.

1. Ornegin kablo, elektrik fisi, priz vs. gibi sebeke
gerilimine bagl elemanlar tizerinde yapilacak
calismalar sadece uzman personelk tarafindan
yapilacaktir. Bu 6zellikle ara kablolarin
olusturulmasinda gegerlidir.

2. s kazalarinda kaynak makinesinin elektrik
baglantisi derhal kesilecektir.

3. Elektrik temasi nedeniyle gerilimler olustugunda
makineyi derhal kapatin ve makinenin uzman
personel tarafindan kontrol edilmesini saglayin.

4. Kaynak makinesinin akim tarafinda elektrik
temasinin daha iyi olmasini saglayin.

5. Kaynak calismasi esnasinda her iki elinize
izolasyonlu eldiven takin. Bu tur eldivenler elektrik
carpmasina (kaynak akim devresinin acik devre
gerilimi), zararliiginlar (i1s1 ve UV isinlari) ve kor
halindeki metal ve etrafa sagilan curuf kivilcimina
karsi koruma saglar.

6. Saglam, yalitimli ayakkabi giyin, giyilen is
ayakkabilari 1slak havalarda da yalitim gérevini
yerine getirmelidir. Kaynak esnasinda yere dlisen

38
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erimis metal damlalari yanmalara sebep
olacagindan yari agik ayakkabilarin giyilmesi
uygun degildir.

Uygun is elbisesi giyin, sentetik is elbisesi
giymeyin.

Ark kaynag yapilirken kaynak yapilan yere agik
g6zle bakmayin, daima yénetmeliklere uygun DIN
normlu cami bulunan kaynak maskesi kullanin.
Ark kaynagdi isini, gbzlere zarar veren ve
yanmalara sebep olan isik ve Isi iginlarinin
yaninda UV iginlari da yayar. Bu gézle
gérinmeyen Ultraviyole isinlar kaynak yerine
yetersiz koruma ile bakildi§inda birkac saat sonra
cok aci veren konjonktivit sikayetlerine sebep olur.
Ayrica UV iginlari, viicudun korunmamis
boélimlerine ayni glines yanmasi gibi etki eder.
Ayrica ark kaynag yapilan yerin yakinindaki kisiler
veya yardimcilar da muhtemel tehlikeler hakkinda
uyariimali ve gerekli koruma donanimlari ile
donatiimalidir. Gerektiginde koruyucu pano
kurulacaktir.

. Ozellikle kiigiik mekanlarda yapilan kaynak

calismalarinda yeterli temiz hava girisinin
olmasina dikkat edilecektir. Aksi takdirde olusan
duman ve zehirli gazlar calisani etkileyecektir.

. iginde gaz, yakit, madeni yag vb. malzeme

saklanan bidonlar tizerinde, bu malzemeler cok
uzun zaman 6nce bosaltiimis olmasina ragmen
icinde kalan artiklar patlama tehlikesi
olusturacagindan kaynak ¢alismasi yapmak
yasaktir.

. Yangin ve infilak tehlikesi olan mekanlarda ézel

kurallar gecerlidir.

. Asin ylklenmelere maruz kalacak ve mutlak

glvenlik sartlarini yerine getirecek olan kaynakl
baglantilar sadece 6zel olarak egitilmis ve
sertifikall kaynakgilar tarafindan uygulanacaktir.
Ornegin:

Basingli kazanlar, hareket kizaklari, rémork ¢eki
demirleri vs.

. Uyarilar:

Elektrik tesislerindeki toprak hattinin dikkatsiz
davranislar sonucunda, érnegin topraklama
pensesini kaynak makinesinin gévdesine
baglama gibi, kaynak akimi nedeniyle tahrip
olabilecegine mutlaka dikkat edilecektir. Kaynak
calismalari topraklama hatti bulunan makine ile
yapilacaktir. Béylece topraklama pensesini
baglamadan makine ile kaynak yapma olanagi
vardir. Bu durumda kaynak akimi toprak hatti
lzerinden makineye ulasir. Yiksek kaynak akimi
toprak hatti kablosunun erimesine yol acabilir.

. Elektrik sebekesi prizine takilacak elektrik

kablosunun sigortasi yénetmeliklere uygun larak
tasarlanacaktir (VDE 0100). Bu yénetmeliklere
gobre sadece kablo kesitine uygun buyiklikte
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sigorta veya sigorta otomati (korumall kontakt
prizleri igin max. 16 Amp. Sigorta veya 16 Amp.
LS salter) kullanilacaktir. Asir bly(k sigorta
kablonun yanmasina veya binada yangin
clkmasina sebep olabilir.

Dar ve islak mekanlar

Dar, 1slak veya asir sicak mekanlarda calisirken viicut
ile zemin ve duvar arasinda izolasyonu saglamak igin
izolasyonlu altlik ve uygun elemanlar kullanin, ayrica
deri veya iletken olmayan malzemelerden Uretilmis is
eldiveni giyin.

Kiclk kaynak trafosunun yliksek elektrik tehlikesi
bulunan, érnegin elektrik akimi iletebilen cidarl dar
mekanlarda (kazan, boru, vs.),islak mekanlarda (is
elbisesinin 1slanmasi), asir sicak mekanlarda (is
elbisesinin asiri terleme nedeniyle islanmasi)
kullaniimasinda, kaynak makinesinin acik devre
gerilimindeki ¢cikis gerilimi 48 Volt'tan (efektif deger)
ylksek olmasi yasaktir. Kaynak makinesi ylksek ¢ikis
voltaji nedeniyle bu durumlarda kullaniimasi yasaktir.

Koruyucu elbise

1. Kaynakgl, kaynak calismasi esnasinda
viicudunun tamamini is elbisesi giyerek ve
yuziine kaynak maskesi takarak zararli isinlara ve
yanmalara karsi korumalidir.

2. Uygun malzemeden (deri) Gretilmis kaynakg!
eldiveni giyerek eller korunacaktrr. Is eldivenleri
daima mikemmel durumda olacaktir.

3. s elbisesinin etrafa sagilan kivilcim ve ctiruf
parcalari nedeniyle yanmasini énlemek igin uygun
kaynakgi 6nlGgl takilacaktir. Kaynak calismasi
tir nedeniyle, 6rnegin bas Ustl yapilan kaynak
calismalar gibi, uygun koruma elbisesi giyilecek
ve sapka takilacaktir.

4. Kullanilacak koruyucu giysi ve tim aksesuarlar
“Kisisel koruma donanimi” yénetmeligine uygun
olacaktir.

Zararli 1g1n ve yaniklardan korunma

1. Kaynak calismasi yapilan yerde ,Ark kaynagi
1sigina bakmayin!“ yazili bir tabela asarak gozlerin
tehlike altinda olduguna isaret edilecektir. Kaynak
calismasi yapilan saha mimkuin oldugunca
yakinda bulunan kisiler zarar gérmeyecek sekilde
kapatilacaktirr. izinli olmayan kisileri kaynak
calismalarinin yapildigi yerden uzak tutun

2. Sabit calisma yerlerindeki duvarlar agik renkli ve
parlak kaplamadan insa edilmis olmamalidir.
Pencereler en az bas yiiksekligine kadar 1sin
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gecirmeyecek veya geri aksetmeyecek sekilde
emniyet altina alinacaktir, érnegin camlar uygun
renkli boya ile boyanacaktir.

Makineyi islak, rutubetli ortamlarda veya
yagmur altinda kullanmayin veya
depolamayin. Makine sadece kapall
mekanlarda kullanilacaktir.

Guvenlik pargalari:

a) Cereyan garpma tehlikesi: Kaynak elektrodundan
kaynaklanan cereyan ¢carpmasi élimcdil olabilir.
Yagmurda veya kar yagisinda kaynak yapmayin.
Kuru izolasyonlu eldiven takin. Elektrodu ¢iplak
elinizle tutmayin. Islak veya hasar gérmus eldiven
kullanmayin. Is pargasina kars! izolasyon
uygulayarak kendinizi cereyan carpmasina karsi
koruyun. Cihazin gévdesini agmayin.

Kaynak dumanindan kaynaklanan tehlike: Kaynak
dumaninin teneffis edilmesi sagliginiza zarar
verebilir. Baginizi dumanin igcine sokmayin. Agik
alanlardaki sistemleri kullanin. Kaynak dumanini
tahliye eden havalandirma sistemi kullanin.

c) Kaynak kivilcimindan kaynaklanan tehlike:
Kaynak islemi esnasinda olusan kivilcimlar
patlama veya yangina sebep olabilir. Yanici
maddeleri kaynak yapilan yerden uzaklastirin.
Yanici maddelerin yaninda kaynak yapmayin.
Kaynak kivilcimlari yangin ¢ikmasina sebep
olabilir. Yakinda bir yangin séndiirme aleti
bulundurun, ayrica aninda séndurdclyi
kullanacak bir gézlemciyi de gérevlendirin. Kazan
veya herhangi bir kapali tank (zerinde kaynak
yapmayin.

Ark kaynagdi isinindan kaynaklanan tehlike: Ark
kaynagi 1sinlan gdzlere zarar verebilir ve cilt
yaniklarina sebep olabilir. Sapka ve is gézIugu
takin. Kulaklik ve koruyucu yakasi bulunan is
goémlegdi giyin. Uygun filtre ile donatilmis kaynakei
maskesi takin. Tam viicut korumasi kullanin.
Elektromanyetik alan tehlikesi: Kaynak akimi
elektromanyetik alan olusturur. Viicudunda
medikal implant bulunan kisiler kaynak islemi
yapmamalidir. Kesinlikle kaynak kablosunu
viicudunuza sarmayin. Kaynak kablolarini
dizenleyin.
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4. SEMBOLLER VE TEKNIK

OZELLIKLER
EN 60974-6  Sinirli galistirma siresine sahip el ark
kaynagi makineleri ve kaynak akimi
guc Uniteleri icin gegerli Avrupa
Normu (Kisim 6).

3] Yiksek elektrik tehlikesi bulunan
ortamlarda kaynak calismasi
yapmaya uygun olan kaynak akimi
guc Unitesi semboll.

~50Hz Alternatif akim ve frekans degeri [Hz]

Ug Anma agik devre gerilimi [V]

140 A/23,6 V. Azami kaynak akimi ve ilgili sekilde
normlu galisma gerilimi [A/V]

[} Elektrot capi [mm]

Uo Kaynak voltaji [V]

) Kaynak akimi [A]

tw Ortalama ylklenme siresi [s]

t Ortalama tekrar yliklenme stiresi [s]

Dq>= Sebeke girisi; Faz sayisi, alternatif

1~ 50 Hz akim sembolii ve frekans degeri

Uy Sebeke gerilimi [V]

14 max Sebeke akiminin en yiiksek degeri [A]

l4eff En ylksek sebeke akiminin efektif
degeri [A]

IP218S Koruma tirii

H izolasyon sinifi

40
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Sebeke baglantisi: 230V ~ 50 Hz
Kaynak akimi (A) cos ¢ = 0,68 oldugunda: 45 - 140
o (mm) 16120 |25 32
1,230V 45 | 55 | 80 | 115
t, () 230 V 609 | 424 [200 [ 100
t (s) 230 V 801 | 623 [ 593 | 614
Acik devre gerilimi: 48V

Sebekeden cekilen gli¢: 7,3 kVA, 140 A cos ¢ = 0,68
Sigorta (A): 16

Kaynak sureleri ortam sicakligi 40°C oldugunda
gegcerlidir.

5. Kaynak hazirliklari

Sase pensesini (-) (2), direkt olarak kaynatilacak is
pargasina veya is pargasinin tizerine koyuldugu althga
baglayn.

Dikkat, kaynatilacak is par¢asinin topraklama hatti ile
direkt temas etmesini saglayin. Bu nedenle penseyi
baglarken penseyi boyall ve/veya izolasyonlu
béliimlere baglamaktan kaginin. Elektrod tutma
kablosunun ucunda elektrodlar sikigtirmak igin 6zel
bir pense bulunur. Kaynak ¢alismasi esnasinda
kaynak maskesini stirekli kullanin. Kaynak maskesi,
gozlerin ark kaynagindan kaynaklanan zararl
1sinlardan korunmasini ve kaynatilacak yere tam
bakabilmeyi saglar (sevkiyatin igerigine dahil degildir).

6. Kaynaklama

Makinenin elekirik baglantisi ile kaynak devresi ile
ilgili tim baglantilar gergeklestirdikten sonra kaynak
calismasini su sekilde uygulayabilirsiniz:

Elektrodun 6rtiilii olmayan ucunu elektrod pensesine
(1) sikigtinn ve sase pensesini (-) (2) kaynaklanacak is
parcasina baglayin. Pense ile is pargasi arasinda iyi
bir iletkenligin olmasina dikkat edin.

Kaynak makinesinin salterini (4) agin ve ayar diigmesi
(3) ile kaynak akimini ayarlayin. Kaynak akim ayari
kullanilacak elektrod kalinigina gore yapilacaktir.
Kaynak maskesini yiiziinlize tutun ve elektrodun
ucunu is parcasina slrterek elektrodun ayni kibrit
yakar gibi ateglenmesini saglayin. Bu metod ark
kaynagini baslatmak igin en iyi metodtur.

Dogru elektrod kalinligi ve kaynak akimini secip
se¢mediginizi deneme pargasi lizerinde test edin.
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Elektrod @ (mm) Kaynak akimi (A)
1,6 45
2 45 -80
25 60 —100
3,2 80 —140
Dikkat!

Elektrodu is parcasinin Gizerinde, is par¢asini delecek
sekilde hareket ettirmeyin, elektrod bu sekilde hareket
ettirildiginde is pargasi hasar gérebilir ve ark
kaynaginin ateslenmesi zorlasir.

Ark kaynagi ateslendigi anda elektrod ile is parcasi
arasinda, kullanilan elektrod kalinligina uygun belirli
bir mesafe tutun.

Kaynatma islemi boyunca bu aralik sabit tutulacaktir.
Elektrod ¢alisma yoniinde, yaklasik 20/30 derece
egimle hareket ettirilecektir.

Dikkat!

Kullanilmig elektrodlari penseden ¢ikarmak veya
kaynatiimis is pargalarini herhangi bir sekilde hareket
ettirmek icin pense kullanin. Kaynak isleminden sonra
elektrod pensesinin (1) daima izolasyonlu olarak yere
koyulmasina dikkat edin.

Kaynak dikisi tizerinde olusan ciiruf kabugu ancak
soguduktan sonra temizlenecektir.

Yarida kesilen kaynak dikisine yarida birakilan
yerinden tekrar devam etmeden 6nce ciiruf kabugu
temizlenecektir.

7. Asiri Isinma korumasi

Kaynak makinesi, kaynak trafosunu asiri isinmaya
karsi koruyan bir asiri Isinma koruma diizeni ile
donatiimistir. Asiri 1Isinma koruma diizeni devreye
girdiginde makinedeki kontrol lambasi (5) yanar.
Lamba yandiginda kaynak makinesinin belirli bir stire
sogumasini bekleyin.

8. Bakim

Makine tizerindeki toz ve kirlenmeler dlizenli olarak
temizlenecektir. Temizleme islemi ince firca veya bez
ile yapilacaktir.
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Yedek parca siparisinde asadida agiklanan bilgiler
verilecektir:

@ Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parganin yedek parga numarasi
Guncel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda gértilebilir.

9. Yedek parca siparisi

10. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini énlemek icin alet
ozel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
donusturilebilir.

Nakliye ve aksesuarlar érnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yoénetimlerden 6grenebilirsiniz!

11. Depolama

Alet ve aksesuar parcalarini karanlik, kuru ve dona
karsi korunmus ve ¢ocuklarin erisemeyecedi bir yerde
saklayin. Optimal depolama sicakligi 5 ve 30°C
arasindadir. Elektrikli aleti orijinal ambalaji icinde
saklayin.

4
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ONIEKTPUYECKUIt yAap NPU NPUKOCHOBEHWM K CBAPOYHOMY 3/IEKTPOAY MOMET BECTU K CMEpPTH

BabixaHe BbIAENSIOLIEroCs NPU CBApKe AblMa MOXET yrpoxars Baluemy 340poBbio

O6pasytoLLmMecs Npu CBapKe UCKPbI MOMYT BbI3BaTb B3PbIB UK MOKaP

ManyweHme SﬂeKTpM‘-ieCKOH AYTY MOXET BbI3BaTb MOBPEHAEHNUA a3 U KOXU

ONeKTpOMarH1THbIE NONA MOTYT BbI3BATb HEMONAZKW B paGOTe 3/1IEKTPOKAPANOCTUMYIATOPOB

OcTopoxHO! ONacHOCTb 3EKTPUYECKOTO yaapa
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A\ Buumanme!

Mpwn Ucnonb3oBaHWUK YCTPOMCTB HEOBXOANMO
npeAnpuHATL HEKOTOPbIe Mepbl GSSOHGCHOCTVI, ana
TOro YTOGbI NPeAynpeanTL TPaBMbI U
BO3HWKHOBEHWE yu.l,epﬁa. I'IphoMTe BHUMaATENbHO
MOJIHOCTbIO HACTOALLEE PYKOBOACTBO MO
IKCN/yaTaLym / yKasaHuaA No TeXHUKE
6e30MacHOCTW. XpaHuTe 3TO PyKOBOACTBO MO
9KCnyaTalumm B HaIEHOM MecTe, /1A TOro YTOGb!
Bbl MOrIM BOCMO/1b30BaThCA MHOPMauuel B to6oe
BpemsA. B Tom cnyyae, ecnm Bel nepepaete
YCTPOMCTBO APYrM /inLaM, TO HEOBXOAUMO
nepe/aTh 3TO PyKOBOACTBO MO IKCMyaTaLum /
yKa3aHWA NO TEXHUKE 6e30MacHOCTU BMECTE C HUM.

Mbl He HECEM OTBETCTBEHHOCTM 3a TpasMbl 1 yLLlepG,

KOTOpbIE BO3HWK/IM B pe3y/nsTaTe HeCOGI0AeHNA
YHKas3aHWii 3TOro PyKOBO/CTBA MO SKCMTyaTaLyum 1
TEXHUKM 6e30NacHOCTH.

1. CocTaB ycTtpoiicTBa (puc. 1)

3aKUM A1 INEKTPOAOB
K/IEMMa COE/IMHEHISA C KOPMYCOM
PErynaTop CBapo4HOro ToKa
NepeK/IYaTe b BKIKUYEHO/BLIK/IOUEHO
HOHTPO/ZIbHAA laMnoYKa neperpesa
LIKaNa CBapo4HOro ToKa

py4Ka AN nepeHoca

NGO HON =

2.06bem nocTaBKU

CBapouHbIit annapar

3. BamHble yKasaHuA

H906XOAMMO BHUMATENIbHO NPOYMTAaTh MNOIHOCTLIO
BCe PyKOBOACTBO M0 SKCMyaTaLuu v CeaoBath
coper A1 B HEM YKasa | O3HaKoOMLTECH
MpK MOMOLLY HACTOALLErO PYKOBOACTBA MO
IKCMAyaTaLum C yCTPOMCTBOM, 610 HaNeKaLM
1cnonb3osal , @ TaKe C yKasal no
TEXHUKE 6e30MacHOCTH.

A YRasaHusA No TeXHUKe
6e3onacHOCTH

CneAyﬁTe HernpemMeHHOo npaBuiam TEXHUKHU
6e3onacHocTH

BHUMAHUE

Mcnonb3yiiTe yCTPONCTBO TONIbKO B COOTBETCTBUN C

ero npegHasHaueH1eM, KOTopoe yKasaHo B

HaCTOALEM PyKOBOACTBE: PyyHas aleKTpuiecKan

[AyroBas cBapKa Mnpu NoOMOLLM 3/IEKTPOAOB C

MOKPbITUEM.

HenpasubHoe o6patleHie C onmcbiBaeMbIM

YCTPOMCTBOM ONACHO A1 II0fEM, HMUBOTHBIX 1

MOMET NPUHECTU MaTepuasbHbIi yLiep6.

Monb3oBare/ib ONUCHIBAEMON YCTAHOBKM HECET

OTBETCTBEHHOCTb 32 COGCTBEHHYIO 6E30MacHOCTb, a

TaKKe 3a 6e30MacHOCTb APYrvX lofei:

MpoyTHTE HENpPeMeHHO HacToALLee PyKOBOACTBO Mo

IKCMyaTaLWm 1 CNesyiTe COAEPHALUMCA B HEM

NpeAnUCaH1AM.

® PaGoTbl N0 PEMOHTY MU/W TEXHUYECKOMY
06C/YHUBaHWIO pPaspeLLaeTCs OCYyL|eCTBIATL
TO/IbKO KBa/IM(ULIMPOBAHHBIM CrieLuancTam.

@ PaspellaeTcs UCMo/b30BaTh TObKO BXOAALLME B
cocTaB nocTaBku Kabenu ana ceapku (HO7RN-F
3 x 1,5 mm?/HO01N2-D 1 x 10 mm?).

@ Ob6ecreybTe Haanexalluii yxog, 3a
YCTPOMCTBOM.

@ 3anpellyeHo ycTaHaBMBaTb YyCTPOWUCTBO B
TECHbIX MECTaX UM HEMOCPELCTBEHHO Y CTEHbI C
TeMm, 4ToGbl Bceraa ocTaBanach BO3MOKHOCTb
[l0CTaTO4HOTO MOCTYM/IEHNA BO3JyXa Yepes
BEHTU/ALMOHHbIE Lie/IN. Y6eaUTECh, HTO
YCTPOWCTBO NPaBU/ILHO MOAKIOHEHO K
9/IEKTPUYECKOM ceTH (cMoTpuTe 4.). He
noaBepraiTe Kakum 60 TAHYLLUM YCUIUAM
Kab6eslb 3NIEKTPUYECKOM CeTU. BbiHbTe WTeKkep
YCTPOWCTBA U3 PO3ETKU, NPEM/E YeM
nepecTaBuTL ero B /Jpyroe MecTo.

® BHuMaTeNbHO CneauTe 3a COCTOsHWeM Kabena
[1A CBAaPKM, /ileparens 3/1eKTPO/0B, a TaKKe
KIeMM 3a3eM/IEHNA (-); USHOC U3ONALMM 1
TOKOBEAYLLMX HYaCTei MOMET NPUBECTU K
BO3HWUKHOBEHMIO ONACHbIX CUTYaLMI U CHU3UTb
Ka4ecTBO CBAPOYHbIX PaboT.

® Bo Bpems OCyLIECTB/IEHNA 3/1EKTPUYECKOM
[lyrOBO¥ CBaPKM BO3HUKAIOT UCKPbI, AbIM U
NNaBATCA META/I/IMYECKIUE AeTasI1, NO3TOMY
HEO6XOAMMO OCYLECTBUTL CEAYIOLLEE: YAINTL
BCE roptoymne BeLecTsa 1/mim matepuaibl
paboyero mecTa.

@ OGecneysTe NoABO/ AOCTATOYHOMO KOMYECTBA
BO37yXa.

® He ocyuiecTBnAlTe CBapKy Ha EMKOCTSAX,
pe3epByapax unu Tpybax, KOTopble CofepKau
BOCM/IAMEHAIOLNECH IKUAKOCTU UM rasbl.
W36eraiite N1060ro NPAMOro KOHTaKTa co
CBapO4HbIM KOHTYPOM; TaK KaK HanpsKeHue
XOJIOCTOrO X0Aa, BO3HUKAIOLEE MEMaY
[flepaTenaMm1 3N1EeKTPOAOB 1 KNEMMaM1
3a3eM/eHus (-), MOKET NpeACTaBNATL
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0MacHoCTb.

® He xpaHuTe ¥ He UCNONL3YITe YCTPOICTBO BO
B/IAMHOM MM B CbIPOI OKPYIKatoLLel cpeae nan
nog A0KAEM.

® 3awyuwaiiTe masa npu NOMOLLM CneluanbHbIX
npefoxpaH1TenbHbIx ctekon (9 -10 cteneHb
repMaHCKoro npombineHHoro ctaHaapta DIN),
KOTOpble HEOGXOANUMO KPEMUTL K MPUIOKEHHOMY
WKTKY. Mcnonb3yiiTe paboyune nepyaTki 1 cyxue
3aLLUMTHbIE OAEHAbI, KOTOPbIE JOMKHbI GbITb
CBOGO/HbBI OT MAc/1a 1 KUPOB A/ TOro, YTOBbI He
noABeprarb KoMy BO3AeiCTBUIO
YNBTPaGONIETOBOMO U3/lyHEHUA BNIEKTPUYECKOM
ayru.

BHumaHue!

® CBeTOBOE M3/ly4eHne 3NEKTPUYECKON Ayri
MOMET NOBPEANTL 3pEHUE 1 BbI3BATH OO
KOMM.

® Bo BpemsA aIleKTp1YECKOI yroBoii CBapK1
06pasyloTCA UCKPbI W MIABALLMICA MeTan
Ha4MHaeT Teyb Kanasmu, o6pabarbiBaeMblit
npeAmeT pacKanAeTcA U ocTaeTca
CPaBHUTEJIbHO [0/IT0 O4EHb FOPAYUM.

® Bo Bpems aleKTp1YECKOI [lyroBoii CBapK1
BbIZJe/IAIOTCA UCMAPEHISA, KOTOPbIE MOTYT GbiTb
onacHb! /191 340P0BbA. Kam/ibli 9N1EKTPOLLOK
MOMET GbITb CMEpTe/IbHbIM.

® He npubaunxaiiTech K 3N1eKTPUYECKOM ayre
Hanpsmyto B paguyce 15 MeTpos.

® 3awyuiaiite ceba (a TaKKe OKPYHatoLmMX
Ntoaeit) oT onacHbIX AQHEKTOB INEKTPUHECKON
ayru.

® OCTOPOXHO: B 3aBUCMMOCTM OT YCIOBUIA
NOAK/IIOYEHNA K BNIEKTPUYECKOM CeTU B MecTe
NoACOe/MHEHUA CBApO4HOTO annapara MoryT
BO3HUKHYTb MOMEXU B 3/IEKTPUHECKOW CETU ANS
Apyrvix nosb3oBarene.

BHumaHue!

IMpw neperpyaKax B CETU NEKTPONUTAHUA U
9/IEKTPUHECKUX LiensX MOryT BO Bpems
OCYLLECTB/IEHUA CBAPKW BO3HWKATb MOMEX ANs
[ipyrvx nonb3osaresneit. B ciyqae comHeHnsa
HEOGX0AMMO 06PaTUTLCA 3a KOHCY/bTaLMeN K
NPEANPUATUIO CHABHKEHUS NIEKTPOIHEPrHei.

Ucnonb3oBaHKe No Ha3HaA4YeHUIO

YCTPOMCTBO MOMKHO MCMO/Ib30BATH TONLKO B
COOTBETCTBUM C €ro NpeHasHaqeH1em. Jlo6oe
[pyroe, BbIXOASILLEE 3a 3T PaMKW UCMO/b30BaHKE,
CUMTAETCA HE COOTBETCTBYIOLMM NPeAnUcanmio. 3a
BO3HWKLUKE B peay/ibTare 3Toro yiuep6 Ui Tpasmbl
N060r0 poAa HECET OTBETCTBEHHOCTb NO/Ib30BATE b
1M PaBOTaOLLMIA C MHCTPYMEHTOM, a He
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M3roTOBUTEb.
Heo6x0AMMO y4ecTb, YTO HalLK ycTpoicTBa
COrnacHoO npeanucaHnto He paccyuTaHbl oA
1CMO/b30BaHNA B MPOMBILLIEHHON, PEMECIEHHOM
WM MHAYCTPUanbHOM o6nacTu. Mbl He
npeAocTaB/ifAeM rapaHTHii, eC/IM YCTPOMCTBO GyAeT
UCnosb30BaThbCA B I'IpOMbILIJI'IeHHOFI, peMeCl‘IeHHOFI
VN UHAYCTPUANBHOM, & TaKKe NOA0GHOMN
[eATeNbHOCTM.

UCTO4HMKM OonacHOCTH Npu
npoBeAeHUU paboT aNIeKTPUYHECKON
AyroBoii cBapKoi

Bo BpeMs a/1eKTPUYECKOM [lyroBOW CBapKU
CyLEeCTBYET Liesibli pAJ UCTOYHUKOB ONAcHOCTH.
MoaTomy Ans cBapLymMKa 0CO6EHHO BaXHO
C/efi0BaTh HUECeayoLWMM npasuaam A8 Toro,
4TO6bI OrpaauTb Ce6a 1 APYrMx OT ONACHOCTU U
M36emaTh TpaBM U NOBPEMAEHUI YCTPOMCTBA.

1. PaboTbl B MeCTax C HanpsAmeHUem
2/IEKTPUYECKOM CETH, HanpuMep, Ha Kabene,
WTeKepax, WrencesibHbIX pO3eTKax U T.4.
AONHHbI NPOBOAUTLCA TONIBKO CneunannucTamn.
3TO OTHOCUTCA MPE/e BCEro opraHn3aLm
COEAVHEHWA YANIMHUTENbHBIX Kabenen.

2. Tlpu HecHacTHbIX CayYasx HEOBXoAMMO
Hemea/1eHHO OTCOeAUHUTL UCTOYHUK
CBapOYHOro TOKA OT ANIEKTPUYECKOM CETH.

3. EC/M BOBHUKAIOT 3/1EKTPUHECKNE KOHTAKTHbIe
HanpsMeHUs, To HEOBXOAUMO YCTPOMCTBO
Heme/1eHHO OTK/IYUTbL U AaTb NPOBEPUTH
cneunanncty.

4. O6ecneuyuBaiTe Bcerga XopoLumii
3/IEKTPUYECKMI KOHTAKT Ha 4acTAX CO
CBapO4HbIM TOKOM.

5. Bo Bpems cBapoyHbIx paGoT BCEraa oaeBaiTe Ha
06e pyKu n3onupyoLme nepyatkn. OHn
3alLUMLLAIOT OT S/IEKTPUYECKIX YAapoB
(HanpseH1e X00CTOro XoAa CBapOYHOrO
KOHTYypa), OT onacHoro o61y4eHus (Tennosble 1
yNETPaUONETOBbIE U3NTYHYEHUA), @ TaKKe OT
KOHTaKTa C pacKasieHHbIM METaN/IOM U GpbI3T
wnaxa.

6. WMcnonb3yiTe NPoYHyto U30AMPYIOLLYLO 06YBb,
06YBb [J0/TKHA M30/IMPOBATb TaKMKe NPU HAUYUK
CbIPOCTH. MONYBOTUHKM HE NOAXOAAT ANA ATON
Lie/1, TaK KaK pas/ieTalolyyecs Karim
pacniaBneHHOro MeTasisia BbI3OBYT OXOrM.

7. OpeBaiiTe COOTBETCTBYIOLME OAEHAbI,
3anpeLyeHo ofieBaTth OfleH /1y U3 CUHTETUKMN.
3anpeLyeHo CMOTPEeTb He3alUMLLEHHbIMU
1a3amMu Ha 9NEKTPUYECKYIO Ty, @ TONbKO
Yepes CBapOYHbIi LUMTOK C BCTaBNEHHbIM

e
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10.

1

e

12.

18.

14.

3aLLUMTHbBIM CTEKJIOM COMMAcHO Npean1caHnio
repMaHCKOro NpOMBILLNEHHOrO CTaHAapTa.
OneKTpuyecKan ayra KpoOMe U3/y4eHns cBeTa 1
TEM/IOBbIX JIy4ei, KOTOPbIE BbI3bIBAIOT
OC/IEN/IEHE U OIKOTU, TAKIKE U3/Ty4aeT
YNBTPahHONETOBbIE NIy4K. ST HEBUAUMBIE
YNBTPAGUONETOBbIE /Y4 BbI3bIBAIOT MPK
HEeJ0CTaTOYHOM 3aLLMTE OLLYLLAEMOE TO/bKO
J1LLIb HECKOJbKO YacoB Mo3Me, O4eHb
60/1e3HEHHOE BOCMA/IEHNE KOHBIOHKTHBbI.
Hpome Toro ynsTparoneTosoe usny4eHme
BbI3bIBAET HA HE3ALLMLLEHHbIX Y4acTHax Tena
B/IMAHWE COJHEYHOTO O}Ora.

TaKiKe HaxoAALLMECH BG/IN3M BNIEKTPUYECKOM
Ay 0L/ MM TIOMOLLHUKI [JO/MKHbI BbITh
NPOUHCTPYKTUPOBAHbI 06 ONACHOCTAX U
3alLMLLEeHbl HEOGXOAUMbIMU CPEACTBaMM, NpK
HEO6XOAMMOCTH YCTaHOBUTH 3aLMTHbIE
neperopoaKu.

Mpu cBapouHbIX paboTax, 0CO6EHHO B TECHBIX
NOMeLLEeHIUAX, HEOGXOAUMO 06eCne|nTb
[10CTaTO4HOE KOIMYECTBO NOABOAMMOrO
BO3/1yXa, TaK NPy 9TOM BO3HUKAIOT AbIMbl 1
onacHble A/l 3/l0pOBbSA rasbl.

. 3anpeLLeHo NPOBOANTL CBAPO4HbIE PaBoThI Ha

EMKOCTSX, B KOTOPbIX XPaHW/INCh rasbl, roptoyee,
MUHepasibHble Macna 1 T.M., Jame ec/ih OHU yIKe
[1aBHO OMOPOMHEHbI, TAK KAaK OCTAaTKW Co3jjaloT
0MacHOCTb BO3HUKHOBEHMS B3pbIBa.

B nomeLLeHusx, rae CyLiecTByeT onacHoCTb
BO3HWUKHOBEHUS MOKapa W1 B3pbiBa JeCTByIoT
oco6ble NpeAnucaHms.

CBapHble CoefMHEHNA, KOTopbIE MojBepraloTcs
CUNbHBIM Harpy3Kam 1 JO/KHbI HEMPEeMEeHHO
oTBeyarb Tpe6oBaHMAM 6e30MacHOCTH,
paspeluaeTcs OCyLIECTBAATb TONLKO
npoLLeALwnM CrieLasibHoOe 0ByyeHne 1 aK3aMeH
cBapLyykam. MprMmepamm ABNAIOTCA: aBTOKNABbI,
Hanpas/AloLMe PesbCbl, MyhTbl CLENIEHNA
NPULENOB U T4,

YKasaHuA: HeMPeMeHHO y4TUTe, Y4TO MPOBOAA
3aLLMTHOrO 3a3EM/IEHUA B 3IEKTPUHECKMX
YCTaHOBKaX U/ YCTPOICTBAX B pe3ysikTate
HEBPEIKHOCTU MOTYT 6biTb Pa3pyLUeHb!
CBapO4HbIM TOKOM, Hanp1Mep, eC/u NOOKMUTL
K/IeMMy 3a3eM/IEHWA Ha KOPMYC CBapO4HOM
YCTaHOBKM, KOTOPbI COEANHEH MPOBOAOM
3aLLMTHOrO 3a3EM/IEHUA C ANEKTPUHECKON
ycTaHoBKOW. CBapoYHble paBoThl
OCYLLECTB/IAIOTCA Ha YCTaHOBKE C
NOAK/IIOYEHHBIM 3aLUUTHBIM MPOBOAOM. TaknM
06pa3oM BO3MOMHO NPOBOAUTL CBAPOYHbIE
paboTbl Ha yCTaHOBKe 6€3 NofCOeAMHEHMS K Heit
KNIeMMbl 3a3eM/IEHNA. B 3TOM cayyae cBapoYHbIit
TOK TeyeT OT KJeMMbI 3a3eMIeHNA Yepes
NPOBOJ, 3aLLMTHOMO 3a3EM/IEHUA K YCTAHOBKE.

CWNbHbIN CBAPOYHbIA TOK MOMET BbI3BaTh
pacnnas/ieHe 3alMTHOro NpoBoaa.

15. 3awymta NpoBOAOB, BEAYLMX K LUTEMNCE/bHbIM
pO3€eTKaM 3/IeKTPUIECKOM CETH, JOMKHA
CcooTBEeTCTBOBAaTL NpeanucaHuam (VDE -
npeanucanna Colo3a HeMeLKMX
aneKTpoTexHrkos 0100). Takum o6pasom
paspeluaeTcs COMIacHO aTUM MPeAnUCaHUAM
MCM0/b30BaTh TO/ILKO COOTBETCTBYIOLLME
CeyeHuIo NPOoBoZa NPesoXpaHNUTENM UK
aBTOMaTb! (A/1A WTENCe/bHbIX PO3ETOK C
3aLLUMTHBIM 333EM/IAIOLLMM KOHTAKTOM
npegoxpaHnTenn makcum. 16 Amn. nnm
nepexao4aTenb 3awuTbl nposoga 16 Amn.).
Mcnonb3oBaHu1e npesoxpaHnTeneit ¢ 60/bLnMm
HOMMHA/IOM MOMET BbI3BaTb NOMap NpOBOAKM, &
TaKiKe Nnowap B 3jaHnu.

TecHble U BNnamHble nomeleH1na

an pa6o1'ax B TE€CHbIX U BNIaXHbIX MOMELLEeHUAX Uan
noMeLleHuAxX ¢ BbICOKOM TeMnepaTypoﬁ Heobxoanmo
MCNOoNb30BaTb U30UPYOLLME NOAKIAAKN U
MPOK/IaAKM U KpOMeE TOro nep4aTku ¢ oTBopoTamMu U3
KOXUW UK [PpYrUX NAOXO NPOBOAALLMX TOK
marepuasios 4N1A U301AUUK Tenla oT nona, CTeH,
CMOCOBHbBIX NPOBOANTb TOK yacrew YCTaHOBKM U T.M.

IMpy “CNoNb30BaHMK MabIX CBAPOU4HBIX
TpaHchopMaTOpOB /1A CBApKK B YCIOBUAX C
MOBbILIEHHOW 3/IEKTPUHECKOI ONACHOCTbIO,
Hanp1Mep, B TECHbIX MOMELLEHWUAX C NMPOBOAALMMU
9NIeKTPUHECTBO CTEHKaMu (KoTen, Tpy6bl 1 T.4.), BO
BNIaHBIX MOMELLEHMAX (MPoNUTaHHas BNaron
pa6oyas ofeHAa), B MOMELLEHUAX C BbICOKOM
TemnepaTypoit (MponuTaHHas noTom pagoyas
ofiex/ia), HanpseH1e Ha BbIXOAE CBAPOYHOrO
annapara npu X00CTOM XOZ€ He [JOMKHO BbiTb
Bbllle 48 BOALT (peasibHana BeNnunHa). Takum
06pa3oM 3anpeLLeHo UCMO/b30BaTH YCTPOMCTBO B
TaKKX Cy4asX Mo NPUYMHE BbICOKOTO HaNpPAMeEHUs
Ha BbIXoge.

3awuTHbIe ofeHAabl

1. Bo Bpems paboTbl BCE TeN0 CBAPLUMKA JOTKHO
6bITh 3aLLMLLEHO OfjeHAaMMU 1
NpMCMoCcoG/IeHNEeM 3aLLMUTbI JINLA OT 06/TyHEHNA
1 OT OMOrOB.

2. Ha o6e pyKu Heo6XxoAMMO 0AeThb NepYaTKM ¢
MaHeTam1 U3 COOTBETCTBYIOLLEro MaTtepuana
(Koxa). MepyaTKK JOMMHBI 6bITb B 6€3ynpeyHom
COCTOAHWM.

3. [11A 3aWMTbI OAEIKAbI OT UCKP W CropaHus
HEo6X0AMMO 0AEeBaTh NOAXOAALLME GapTYKM.
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Ecnn Hanpumep NpuxoaunTCA OCyLLEeCcTB/IATb
CBapo4Hble paﬁOTbI Hag ro/I0BOW, TO

Heo6Xxo0AMMO UCNOo/b30BaTL 3aLIJMTHbIl‘;1 KOCTIOM 1

NpY HEOBXOAMMOCTH TaKe 3alUUTHOE
nprCrnocoGieHe /1A rooBbI.
Mcnonb3yembie 3alLMTHbIE OAEHAbI U BCE
NPUHAZIEMHOCTU JO/KHbI OTBEYATL
Tpe6oBaHMAM AUPEKTHBbI “JINYHbIE cpeacTBa
3aWuThl”.

3awuTa oT U3NY4YEHUN U OHOroB

Ha pa6oyem mMecTe nyTem BbiCTaBNEHMS
Tabnnyku ,OcToporHo! He cMoTpeTb Ha nnama!l“
HEo6X0AMMO yKa3biBaTb Ha OMACHOCTb /1A (1as.
Heo6x0A1MMO No BO3MOMHOCTHU TaKMM 06pa3om
0TropoAnTL padoune MecTa, YToGh!
HaxoAALMECH B UX 613K Nt0AN Bblan
3alLmLyeHbl. He JonycKaiiTe NOCTOPOHHNX K
MeCTy NPOBe/EHNA CBapOUHbIX PagoT.

B HenocpeaCTBEHHOM 61131 OT CTaLMOHaPHBIX
paboumx MECT CTEHKM HE [JO/IKHBI GbITb CBET/IbIX
LYBETOB, @ TaKe He Jo/KHbI 61ecTeTb. OKHa
[I0/1KHbI GbITb 3aLUMLIEHbI OT NPONYCKaHWA WK
OTpaMeH!A U3/Ty4eHNiA MUHUMaIbHO A0 BbICOTbI
ro/I0BbI, HAMPUMEP, NyTeM COOTBETCTBYIOLLEH
NOKpPacKu.

3anpeLLeHo XpaHuTb 1 UCTO/b30BaTL
YCTPOWCTBO BO BIAMHOM Cpese Un nog,
[OXAEM. Micnonb3ayiiTe yCTPoncTBo
TO/IbKO B 3aKPbITbIX MOMELLEHMSX.

MpucnocobneHns 3awmTbl

a)

b)
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OnacHOCTb 3NEKTPUIECKOrO yaapa:
BNEKTPHUYECKNIM YAaP NPK MPUKOCHOBEHUM K
CBapOYHOMY 3/IEKTPOZAY MOMET BECTH K CMEPTH.
3anpeLyeHo NPOU3BOAUTL CBApKY BO BPeMst
AOMAA UK CHera. McronbayiTe cyxve
M30/MPYHOLLME NEPYATKN. 3anpelLleHo
AOTpar1BarhbCs A0 3NEKTPOAA roNbIMK PyKamu.
3anpeLyeHo UCnosb30BaTh MOKpbIE MK
NOBPEHAEHHbIE NepyaTKu. 3autuTe cebs ot
3/IEKTPHUYECKOTO yAapa NocpeacTBOM U30MALMMU
OTHOCHUTE/IbHO 06pabaTbiBAEMON ASTau.
3anpeLeHo OTKpbIBATL KOPMYC YCTPOMCTBA.
OnacHoCTb M0 MPUYMHE BbIAENEHNS AbIMA MPK
cBapKe: BAbIXaH1e BbIAENAOLErocs Npy CBapKe
AbIMa MOMET yrpomars 340poBbio. [0108a He
AO/MKHA HAXOAUTLCSA B CTPYE fbIMa.
McrnonbayiTe YCTPONCTBA B OTKPbITHIX 30HAX.
McnonbayiTe BEHTUAALMIO 4N5 yAGNEHWS AbIMa.
OnacHoCTb M0 MpKiKHE 06Pa30BaHNS UCKP MPK
cBapKe: 06pasytoLLMECs NP1 CBapKe UCKPbI
MOTyT BbI3BaTb B3PbIB WK NOMap. [epute
roprosKe Marepuasbl BaIM OT MecTa CBapKu.

3anpeLyeHo Npou3BoA1TL CBapKy PALOM C
ropiounmm Matepuaiamu. O6pasyioLmecs npu
CBapKe UCKPbl MOTYT BbI3BaTh noap. PAfom ¢
MECTOM CBapKU /I0/IKEH HAXOAUTLCA
OrHeTYLIUTE b U Hab/IloAaTe b, KOTOPbIN CMOMET
cpasy e ero 1crnosb3oBarh. 3anpeLleHo
NPOU3BOAWTL CBAPKY Ha 6apabaHax Uau ntoGbIx
3aKPbITbIX EMKOCTSAX.

d

OnacHocTb No NpuYMHe HaNn4ma Usny4eHus

3NIEKTPUHECKOM AYrv: U3/y4eHre
3NIEKTPUHECKOM Ay MOMET Bbi3BaTb
MOBPEHAEHUA MNa3 U KoM, Mcnonbayiite
rO/IOBHOM Y60P U 3alLMTHbIE O4KK. McnonbayiiTe
CPefCTBa 3alMThl OPraHoB Cyxa 1 pybalLKy ¢
BbICOKO 3aCTErHyTbIM BOPOTHUKOM. McronbayiiTe
3aWWMTHBIE LNEMbI CBApLIMKA U PUILTPbI
NOAXOAALLMX PasmMepoB. Mcnonb3yitTe KOMMNEKT
CPEeACTB AN 3alUMTbI BCEro Tena.

e) OnacHOCTb Mo NPUYMHE HAMYKS
3/1EKTPOMArHUTHBIX MO/IEN: CBAPOYHbIM TOK
€O3Aa€eT N1EKTPOMArHUTHBIE NOAS. 3anpeLeHo
MCNOMb30BaHME C MEAULMHCKAMM
umMnnaHTatamu. HUKoraa He obmarbisaiiTe
cBapoyHble Kabesn BOKpyr Tena. CoeauHnTe
cBapoyHble Kabesu.

4

EN 60974-6

~50Ty

Yo

140 A/23,6 B

e

CUMBO/J1bl U TEXHUYECKHUE
AAHHbBIE

EBponeiickue HopMbl ANst
060pyA0BaHUA 3NEKTPOAYrOBON
CBapKM U reHePaTopoB CBAPOHHOrO
TOKa C OrpaHn4eHHoM
[J/MTENIbHOCTBIO BR/IIOYEHUS (HacTb
6).

CUMBOJ1 /1A reHepaTtopoB
CBapO4HOro ToKa,
npefHasHa4yeHHbIX 417 CBapKK B
cpegec NOBbILLEHHOW
3I'IeKTpM‘-|eCKOH 0OMNacHOCTbIO.

nepemeHHbI TOK 1 pacieTHoe
3Ha4eHue vacToThbl [y

HOMWHa/IbHOE HanpsXKeHue
X0/10CTOr0 X0Aa [B]
MaKCHUMasIbHbI CBAPOYHbIV TOK 1
COOTBETCTBYIOLiEe
HOpMMpOBaHHOe patoyee
HanpsieHue [A/V]

AVaMeTp 3NEKTPOAOB [MM]
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Uo CBapo4Hoe HanpsameHue [B]
lo CBapOYHbIN ToK [A]
tw cpefHAA AMTENBHOCTD

BKJIO4EHUA HarpysKu [ceK]

t CpeaHAn A/IMTENbHOCTb
OTKJII04EHMA [CeK]

BXOJ, A1 3/IEKTPOCETH;
KONM4ecTBO (has, a TaKe CUMBON

1~50Hz nepemMeHHOro ToKa W pacyeTHoe
3Ha4YeHWe 4acToTbI

Uy HanpsAXeHWe aneKTpoceTH [B]

l4max HanGosbLLee pacyeTHOE 3Ha4YEHWe
TOKa anekTpocet [A]

14 eff [encTBUTENbHOE 3HaYeHUe
Hanbo/IbLLIEro TOKa 31EKTPOCETH
[A]

IP21S TWN 3alUUTbI

H KJ1acc U30M1ALMM

MapameTpbl aneKTpoceTH: 2308 ~50T1
CBapoyHbIli TOK Npu cos ¢p= 0,68: 45 - 140
o (mm) 16| 20]25 |32
1,230V 45| 55 | 80 | 115
ty (s) 230V 609 | 424 | 200 | 100
t,(s) 230 V 801 | 623 | 593 | 614
HanpsxeHue xonocTtoro xoaa: 488
MouHocTb: 7,3 kBA npu 140 A cos ¢=0,68
Mpepoxpanutens (A): 16

MpPoAoMKUTENBHOCTL CBApKM YKa3aHa 1A
Temneparypbl OKpyatolen cpeapbl 40 °C.

5. [pUroToBNeHUA K NPOBEAEHUIO
CcBapKK1

Hnemma 3asemnenus (-)(2) nogrnoyaeTca
HernocpesCTBEHHO K CBapMBAEMOMY NPEAMETY UK K
noaknagKe, Ha KOTOPYIO YCTaHOBJ/IEH CBapUBaeMblit
npeamer.

BHMMaHme, oGecneysTe NOCTOAHHbIM KOHTaKT C
cBapuBaeMbIM npegMeToM. [oaTomy usberaiite
MCMO/Ib30BaHMA MOKPbITHIX JIAKOM MOBEPXHOCTEN U /
WK N30am1pytoLmx MaTtepurasios. Kabenb feparens
9/1eKTPO/A MMEET Ha KOHL|e CrieLiuaibHbIi 3anM,
KOTOPbI CNYIUT AR NOACOEAMHEHUA 3/IeKTPOAA.
Mcnonb3yiiTe Bo BpeMs OCYLECTB/IEHUS CBapKN
BCeraa 3aluTHbIN WUTOK. OH 3almLiaeT masa ot
MCXOAALLErO OT 9/IEKTPUHECKON Ayri CBETOBOTO
13/Ty4eHUA M TEM HE MeHee Mo3BO/IAET TOYHO BUAETL
cBapuBaeMble npeameTbl (He BXOAWT B KOMMAEKT).

6. CBapka

Mocne Toro, Kak GyayT OCYLLECTB/IEHbI BCe
9/IEKTPUYECKUE NOAKIOYEHUA 1A NUTaHUA
9/IEKTPUYECTBOM, @ TAKIKE [}/ CBAPOYHOTO KOHTYPa,
HY}KHO NPOAO/IKUTL AENCTBUS CNeAYIoLMM
o6pasom:

BcTaBbTe HEMOKPLIThIN 0G0/I04KOM KOHEL, 3/1eKTpoAa
B [leparenb aNeKTpoaos (1) 1 coefnHNUTE Knemmy
3a3emnieHua (-)(2) co ceapmMBaembiM NpeiMeToM.
BH1MartenbHo cneauTe 3a Tem, HTobbl 6bin
oGecreyeH XOPOLLMIA NIEKTPUYECKMIA KOHTAKT.
BH/IO4MTE YCTPOICTBO MpK MOMOLLM BbIK/IO4ATENA
(4) 1 ycTaHOBWTE CBaPOYHbI TOK NPU MOMOLL
MaxoBuKa (3). B 3aBMCMMOCTK OT UCMO/b3YemMoro
aneKkTpoaa.

[lepuTe LWMTOK Nepes IMLOM 1 TPUTE KOHEL,
9/1eKTPO/A O CBap1BaEeMblit IPeAMET TaKUM
06pasomM, 4Tobb! ABMIHEHWE BbII0 TAKWUM e, KaK Npu
3aMUraHUM CrIMYKK. DTO ABNAETCA JyHLLIMM METOAOM
A5 TOTO, YTOBbI 3aMeYb SNEKTPUYECKYIO Ayry.
MpoBecTn Npo6Hyto CBapKy Ha NPOGHOM NpeameTe
A1 TOro, YTO6bI ONPeAEeTL NPaBUILHOCTb BbiGopa
HY}KHOTO 9/IEKTPOZA M CW/bl TOKA.

[nameTp anekTpoga (Mm) CBapOYHbIV TOK (A)

1,6 45
2 45-80
25 60 — 100
32 80 — 140
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BHumaHue!

He npukacaiTech cnerka aneKTpoaom K
oGpab6atbiBaeMOMy NpeMeTy, TaK KaK B 9ToM
Cc/ly4ae MOMET BO3HUKHYTb yLiep6 v byaeT
3aTPy/HEHO 3aMM1raHue NEKTPUHECKON Ayru.

HaK To/IbKO 3aHKeTCA 9/IeKTpUYecKan ayra,
cTapaiiTech yaepaTb Onpesje/IeHHoe PaccTosHMe K
o6pab6artbiBaeMomMy NpeMeTy, KoTopoe
COOTBETCTBYET AMaMETPY UCMO/Ib3yemMoro
aneKTpoza. Mo BO3MOMHOCTH HyMHO BbljepMBaTL
NOCTOAHHYIO AUCTaHLIMIO BO BpEMA CBapKM. Hak/oH
9/1eKTpoAa B paboyem Hanpas/ieH!M JO/IHEH
cocTaBnaTb 20/30 rpaaycos.

BHumaHue!

Mcnonb3yiiTe Beeraa Wunuybl 418 Toro, 4To6b!
YAANTb UCTO/Ib30BaHHbIE 3/IEKTPOAbI UK /1A TOTO,
4TOGbI NepemelLLaThb TO/IbKO YTO CBapeHHbIe AeTasn.
HeobxoanMMo y4ecTb, YTO Aepartenb aneKTposos (1)
rnoc/ie CBapKK HYKHO BCeraa oTK1aAblBaTh B
3aM30/IMPOBAHHOM COCTOAHMM.

LLInaK MOMHO y6MpaTh TO/IbKO MOC/IE OX/TaMAeH!s
wea.

Ecnv cBapKa fo/mKHa GbITb NPOAO/MKEHA B TOM
MecTe, rae NpepbIBaeTCA OB, TO CHavana
HEOGXOAMMO YAAINTH LLNAKW B UCXOAHOM TOuKe, e
OH ByAEeT NPOLO/IKEH.

7. 3awuTa ot neperpesa

CBapouHbIit annapar cHabeH NPUCrocoGieHneM
3alLMTI OT Neperpesa, KOTopbIi 3aluLaeT
cBapoYHbIi TpaHcdopmatop oT neperpesa. Eciu
cpaGoTaeT Npucnocob/eHUe 3alyuThl OT Neperpesa,
TO 3aCBETUTCA KOHTPO/bHAA namna (5) Ha Bawem
ycTpoiicTse. [laitTe cBapo4HOMY annapary
HEKOTOPOE BPeMs OCTbITh.

8. TexHUYECKHUIA yxop,
PerynapHo yaansiTe nblb U 3arpA3HeHns ¢

ycTpoWcTBa. O4UCTKY NyHLLe OCYLLECTBAATH NPK
NOMOLLYA LETKM C TOHKIM BOPCOM U/ BETOLLbHO.
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9. 3aka3 3anacHbIx YacTeun

Mpu 3aka3se 3anacHbIX YacTen HEO6X0AUMO

NPVBECTU CrieaytoLne faHHbIe:

o Moanchukauma yctporncTea

® Homep apTukyna ycTpoicTea

® VneHTN(hUKAaLMOHHBI HOMep ycTporncTea

® Howmep 3anacHoit YacTu Tpebyemon AnA 3ameHa
netanu

AKTyarbHbI€ LieHbl 1 MHOpMaLMA HAXOAATCA Ha

caite www.isc-gmbh.info

10. YTunusauma u BTopuy4Hana
nepepaboTtka

YCTpOICTBO HAXOANTCA B yNakoBKe 1A TOro,
YTOGbI U36eXaThb ero NOBPEXAEH!I Npu
TpaHCnopTMpoBKe. 3Ta ynakoska ABNAETCA
CbIPbEM 1 M03TOMY MOXET BbiTb UCMOb30BaHA
NOBTOPHO WM HanpassieHa BO BTOPUYHYIO
nepepaGoTKy CbipbA.

YCTPOICTBO 1 €ro NPUHAANEXHOCTI COCTOAT N3
pasfNyHbIX MaTeprasnos, Taknux Kak Hanpumep
MeTann u nnactMmacc. YTunusupyiTte aedekTHble
fieTanu B MecTax c6opa 0cobbiX OTXOA0B.
VHdbopmauuio 06 aToM Bbl MoXeTe nonyunTsb B
crneunanu3aMpoBaHHOM MarasvHe UM B MeCTHbIX
opraHax npassieHuaAl

11. XpaHeHue

XpaHuTe yCTPOWNCTBO 1 €ro NpUHaA/IEKHOCTU B
TEMHOM, CyXOM, He MoZBEPHEHHOM BNIMAHMIO MOPO3a
1 HeAOCTYMHOM ANA feTei MecTe. OnTuMansHas
Temneparypa xpaHenus ot 5°C go 30°C. XpaHute
9/IEKTPOMHCTPYMEHT B €ro CO6CTBEHHOM
OpUrMHasIbHOM ynaKoBKe.
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ISC GmbH - EschenstraBBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitétserkldrung

@ erklart folgende Konformitat gemas EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

@ explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

@ déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant 'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

@® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

@ forklarar foljande Gverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktii
vaatimukset

@ toendab toote EL dil iivile ja

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje slede¢o skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

in ja standardien

@ vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

@ deklaruje zgodnos$é wymienionego ponizej artykutu z
nastgpujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

@ [EKNap1pa CbOTBETHOTO ChOTBETCTBUE CHINIACHO
AvpexTuBa Ha EC 1 HOpMU 3a apTUKYN

@ P i $adu atbi ES i un standartiem

@ apibudina §j atitikima EU reil i ir prekés
normoms

declara ur conform dii ivei UE

si normelor pentru articolul

@ SNAWVEL TNV akéAouBn GUPRGPPWON GOUP ue ™My
Odnyia EK kat Ta mpéTuma yia To npoiov

@ potvrduje sljedeéu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

@» potvrduje sljede¢u uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

@ potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

® AYIOLMM yi
NpPOAYKTLI COOTBETCTBYIOT AUPEKTUBaM U Hopmam EC

@ np ye npo y HUMYE BiANoBiaHiC
BUpPO6GY AMpeKTMBaM Ta ctaHaapTam EC Ha BUPI6
® jau3j

Mpelnmsam M HOpPMUTE 33 apTUKIN
le ilgili AB direktifleri ve normlan geregince
asagida aciklanan uygunlugu belirtir
@ erklaerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel
@ Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

Elektro-SchweiBgeréat BEW 160 (Bavaria)

(] 87/404/EC_2009/105/EC
(] 2005/32/EC_2009/125/EC
[x] 2006/95/EC

[] 2006/28/EC

[x] 2004/108/EC

[[] 2004/22/EC

] 1999/5/EC

[] 97/23/EC

[[] 90/396/EC_2009/142/EC
[[] 89/686/EC_96/58/EC

[x] 2011/65/EC

[[] 2006/42/EC

Reg. No.:

[] Annex Vv

[[] 2004/26/EC

Emission No.:

[] Annex IV
Notified Body:
Notified Body No.:

[] Annex Vi
Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
P= KW; U@ = cm
Notified Body:

[[] 2000/14/EC_2005/88/EC

Standard references: EN 60974-1; EN 60974-6; EN 60974-10

Landau/lsar, den 16.12.2013

G, oS

Weichselgartner/GeferalManager

Schunk/Product-Management

First CE: 13
Art.-No.: 15.460.60  I.-No.: 11023
Subject to change without notice

Archive-File/Record: NAPR010021
Documents registrar: Protschka Daniel
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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Nur fir EU-Lénder
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmuill!

GemaB europdischer Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mlissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentlimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgeréat kann hierfir auch einer
Riicknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddac do punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowiazku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakorczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna oddaé réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i $Srodkéw pomocniczych nie
zawierajacych elementéw elektrycznych.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.
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Cawmo 3a cTpaHu oT EC
He n3xBbpnaiTe enekTpuyecky ypean B AOMALLHNA 6OKIYK.

CwrnacHo EBponeiickata avpekTuea 2002/96/EC 3a eNeKTPUYECKMN 1 eNeKTPOHHM CTapu ypeam n
npeBpbLUAHEeTOo 1 B HALMOHAMHO NpaBo, ynoTpebABaHNTe eneKkTpuyeckn ypeam Tpabea aa ce npejasat
pa3sfesniHo cbbpaHy 1 B cbobpaseH C OKoHaTa cpeAa NyHKT 3a Oron30TBOPABAHE Ha OTMnaabLu.

AnTepHaTMBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO M3rpatlaHe ¢ Len peLyknmpaHqe:

Co6CTBEHNKBT Ha eNekTpoypeaa e anTepHaTUBHO 3a[b/KeH BMECTO Aa ro u3npatu o6paTHo, aa
CbAeiicTBa 3a CbO6PA3HOTO My OMONI30TBOPABAHE B CJlyYaii Ha 0TKas OT COBCTBEHOCTTa. 3a LenTa
CTapuAT ypea MoXe fa Ce NpejoCTaBu 1 Ha CbBupaTeneH MyHKT, KOMTO U3BbPLUBA OTCTPaHABaHE Mo
cMucbna Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMWKA U 3aKoHa 3a oTnaabumuTe. ToBa He ce 0THacA A0
npnbaBeHn KbM CTapuTe ypean HacTy v MOMOLLHN CpecTBa 6e3 efl. CbCTaBHM YacTu.

Moévo yla xwpeg Mg EE
Mn MeTaTe NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OIKIAKA aroppiupata.

Zuppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPIOUEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
yla Vv petatporm) oe EBVIkO Aikalo TIPETIEL VA CUYKEVTPMVOVTAL XWPLOTA Ta NAEKTPIKA epyaleia Kat
Va avakukA@vovTal.

EVaAAGKTIKY) AUOT) QVAKUKAWONG aVTi ETLOTPOPNG

O 1BLOKT NG NG NAEKTPIKAG OUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, aVTi va ETIIOTPEPEL TN CUOKEUN, Va
OUPBAAeL 0NV OWOTN dlABeoN O TEPIMTWON Tou dev XPelaleTal TAEOV TN oUoKeur. H HeTaxelplopévn
OUOKeUN Uropei va napaxwpnbei oe Yrnpeoia anooupong n oroia Ba ektéAEoel Vv dlabeon Tou
TIPOLOVTOG OUUPWVA e TIG EBVIKEG TTPOBIAYPAPES AVAKUKAWONG Kal ATOPPIHATWV. Aev
ouprnepthapBavovTal Ta e§apTipata i BondnTikd e§ap  TNHATA TWV HETAXEIPIOMEVWV CUCKEURDV XWPIG
NAEKTPIKA TURpATA.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢dpe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Ydnetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristirilmis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniistim Alternatifi:

Kullanilmis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak calisan geri dénlislim merkezlerine vermekle yukiumltddr. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal doniistim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilmig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Tonbko ana ctpaH EC
3anpelleHo BbIGpachiBaTh AMEKTPOUHCTPYMEHT B 0ObINHbIN AOMALLHNIA MyCOp.

CornacHo esponeiickoit ampekTuee 2002/96/EG 06 MCNONb30BaHHbIX SNEKTPUHECKUX U ANEKTPOHHbIX
YCTPOWCTBAX U pean13aLum B NpaBOBOW CUCTEME COOTBETCTBYIOLLEH CTPaHbl HEO6X0AUMO
MCMONb30BaHHbIN 3ﬂeKTpI/I"IeCKI/II7I WHCTPYMEHT yTUNU3npoBaTb OTAEbHO N HAaNpaBiATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy AS1A OXpaHbl OKPY>KatoLLei cpeabl.

BTopuuHas nepepaboTka - anbTepHaTBa 06A3ATENbHON OTChINKE YCTPOWCTBA Ha3aa U3roTOBUTENIO:
BnapeneL an1eKTpU4eCcKoro yCcTpoiicTea B crnyyae n3basneHna oT COBCTBEHHOCTH 06A3aH, B Ka4yecTBe
anbTepHaTVBbI OTCLIKW Ha3a/ U3roTOBUTENIO, COAECTBOBATL Haanexallei yrunuaauvu. Mpuweawee
B HEroAHOCTb yCTpOVICTBO MOXeT 6bITb nepeaaHo B I'Ipl/leMHbII;I MNYHKT, KOTOprIZ ocywecTBuT
NIMKBMAAunto B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O UMKIMYHOM NMPOM3BOACTBE U oﬁpau.leuvm [
MyCOPOM. OTO He OTHOCUTCA K MPUOXKEHHbIM K NpULieLeMy B HEroHoCTb 060pyA0BaHMIO
[IOMONHUTENbHBIM YCTPOCTBAM U BCIOMOraTeslbHbIM CPeACTBaM, He CoiepyKallM dNeKTpuyeckue
YacTtu.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zuléssig.

@®

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobow oraz
dokumentéw nawet we dopuszczalne
jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

MepeneyaTbiBaxye Wk NPo4Me BUAbI PASMHOXEHUA AOKYMEHTaUMM 1
conp nucTos VPMBI, NOMHOCTLIO MK
4aCTU4HO, Pa3peLueHo MPOU3BOAVT TOMBKO C OAHOSHAHOTO
paspewenua ISC GmbH.

®

i sau i si a hartiilor i a
produselor, chiar i numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

[MpeneyaTsaHeTo M PasMHOXABAHETO MO APYr HAUMH Ha
AOKYMEHTaLMA 1 NPUAPYXaBaLM AOKYMEHTM Ha NPOAYKTI Ha, AOPH 1
KaTo M3BaaKa, ce AOMycKa Camo C U3PUYHOTO paspeluenme Ha ISC
GmbH.

H avatonwon 1 GAAn n ] Kat
QUAAGBIWY TV MPOIOVTWY TG ETAIPEIAG, aKOHN KAl OF
QMOOTIACHATA, ETITPEMETAL HOVO HETA AMO PNTH EYKPLON TG
etaipeiag ISC GmbH.

Urtinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde ¢ogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

©

®

@ & & 6 ©
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Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

C npaso Ha
Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

3anasea ce NpaBoTO 3a TEXHUHECKN MPOMEHN

O KATAOKEVAOTHG BITNPEL TO BIKAIWUA TEXVIKGV GAAAY@V

Teknik degisiklikler olabilir
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegajg surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Parstwo usterki w funkcjonowaniu

urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrdcenie sig do naszego biura

serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem lub do punktu zakupu urzgdzenia. Dla spetnienia
roszczen gwarancyjnych obowigzujg nastepujgce postanowienia:

1. Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwaranciji. Poprzez udzielenie tej
gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu rekojmi nie ulegajg zmianie. Nasze
$wiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panistwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady urzadzenia wynikajace w udowodniony sposéb z
btedéw w jego produkciji lub w materiale i ogranicza si¢ do usunigcia powyzszych wad badz wymiany
urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamigta¢ o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane do prac
w ramach dziatalno$ci o charakterze gospodarczym, rzemies$lniczym badz profesjonalnym. Tym samym, w
przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach rzemieslniczych,
przemystowych i innej dziatalno$ci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym obcigzeniem
postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sig do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalacji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtgczenie do nieprawidtowego napigcia sieciowego lub
nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecer: odnosnie konserwacji i bezpieczenstwa,
oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek upadku urzgdzenia), jak i
szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwacji i pielegnaciji urzagdzenia.

- szkody wynikajgce z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzgdzenia (np. przecigzenia
urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoriéw), nieprzestrzegania zaleceri odnosnie
konserwaciji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w urzgdzeniu (np. piasek, kamienie,
pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania
zewnegtrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku urzadzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktére powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub innego
naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzgdzenia. Roszczenia gwarancyjne winny by¢
zgtaszane przed uptywem dwéch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie okresu objetego
gwarancjg wyklucza sig mozliwo$¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa badz wymiana urzadzenia
nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu nowego okresu gwarancyjnego na
zamienione urzgdzenie ani na zastosowane czesci zamienne. Obowigzuje to réwniez w przypadku
interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na nastgpujacej
stronie: www.isc-gmbh.info. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymajg Paristwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzgdzenie.

W przypadku czesci zuzywajacych sie, materiatéw eksploatacyjnych oraz brakujacych czesci zwracamy uwage
na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instrukcji obstugi.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugdm sa va adresati centrului service indicat la finalul acestui
certificat de garantie sau magazinului la care ati achizitionat aparatul. Pentru revendicarea pretentiilor de
garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuitd pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparat care provin din erori de material
sau de fabricatie si se limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte respectiv la
schimbarea aparatului.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utilizare in
scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie,
atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si pentru activitati similare.

Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare sau
instaldrii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau la un curent
gresit), neludrii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile de intretinere si siguranta, expunerea
aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.

- Deteriordri ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului
sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in aparat (cum ar fi
nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau influente straine (cum ar
fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deterioréri ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normald, conforma
utilizarii sau alta uzura naturala.

Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doud saptdmani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbaté la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugam sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.info.
Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi aparatul
reparat sau un aparat nou.

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va inform@m in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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AOORYMEHT 3A rAPAHUUA

YBamaeMu RIMEHTH,

Hal1Te NPOAYKTM MOANEHAT Ha CTPOT Ka4eCTBEH KOHTPOJI. B cyyait, Ye BbrpeKu ToBa To3u ypes HAKora He

YHKLMOHMPa 6e3ynpeyHo, TO MHOTO ChiKasiABame 3a ToBa 1 Bu MonnM fja ce 06bpHeTe KbM Haluara

cepBM3Ha CyK6a Ha apeca, NOCOYEH B Tasu rapaHLMOHHa KapTa WK KbM MyHKTa Ha Npoaam6a, KbAeTo cTe

3aKynuamn ypega. OTHOCHO NPeAABABaHETO Ha rapaHLMOHHM NPETEHLUN € B CUa CIEAHOTO:

1. Te3u rapaHLMOHHU YCIIOBUA ypeM/aT AOMbAHUTE/HU rapaHLMOHHN yCayru. Bawute 3akoHoBM
rapaHLMOHHK NpaBa He Ce 3acAraT oT Ta3u rapaHuyuA. Haluara rapaHuMoHHa ycnyra e 6esnnartHa 3a Bac.

2. MapaHUMoHHaTa ycayra o6xsalla camo HeoCTaTblLy N0 ypeaa, KOUTO I0Ka3yeMo ce Ab/iKar Ha
NPOM3BOACTBEH UM OTHACALL, Ce 10 MaTepu1ana AedeKT U Mo Hall M36op ce orpaH14yaBa A0
OTCTpaHABAHETO Ha TaKWBa HEZJOCTATbLM MO YpeAa WK A0 NoAMAHaTa Ha ypeja.

Mons, umaiiTe Npeasua, Ye HalUTe Ypeau Criopes, NpeHasHa4eHUETO CH He Ca KOHCTPyMpaHM 3a
NPOMMULLNIEHA, 3aHAATYMICKA MW MHAYCTPUaHa ynoTpe6a. fapaHLMOHeH AoroBop nopaau Tosa He ce
peanuaunpa Torasa, Korato ypeabT e 611 U3MNon3BaH B PAMKUTE Ha rapaHLMOHHUS NepUOZ, B NPOMMULLIEHH,
3aHaATYUNCKN WM MHAYCTPUANHU NPEANPUATUA UK € BUN U3NIOMEH Ha NOA06EH BUA, HaToBapBaHe.

3. OT Hawara rapaHuus ce U3K/io4Bar:

- LLleTn no ypepa, Bb3HMKHAIN BCNIEACTBUE Ha HECHO/II0AaBaHETO Ha YTbTBAHETO 32 MOHTAX U/IU Bb3
OCHOBA Ha TEXHMYEKU HEKOMMETEHTA MHCTaNALMA, HA HECTIAa3BaHeTO Ha PBKOBOACTBOTO 3a yroTpeta
(KaTo Hanp. NOCPeACTBOM CBbP3BaHe KbM HENpaBUIHO MPEKOBO JIMHEMHO HANPEXeH1e UK BUA
@/1eKTPUYECTBO) WIN BCIIEACTBUE Ha HECHO/II0AaBaHETO Ha pasnopesbuTe 3a NOAAPBIKKA U TEXHMKA Ha
6e30MacHOCT W1 MOCPEACTBOM M3/1araHeTo Ha ype/a Ha aHopMaJHW YCIOBUA, XapaKTEPHM 3a OKo/HaTa
cpepa Unv Nopaau MMNcBeaLla NoaapbIKa U 06C/yKBaHe.

- LLleTn no ypepa, Bb3HMKHAIM BCIEACTBUE Ha HEMO3BO/IEHA UM NPOPECMOHAHO HEKOMMETEHTHA
ynoTpe6a (Kato Hamnp. npeToBapBaHe Ha ype/a W1 U3noN3BaHe Ha HepaspeLleHn MHCTPYMEHTH 3a
ynoTpe6a unm oGopyABaHe), NPOHUKBAHE Ha Yy¥au Tena B ypeaa (Kato Hamp. NACHK, KaMbHW UK npax,
TPaHCMOPTHM LETH), NpUiaraHe Ha Cua UM Yy au Bb3AENCTBUA (KaTo Hanp. WeTh BCIeACTBMe Ha
nagase).

- LLleTn no ypepaa 11 no 4acTu Ha ypeAa, Ab/Kally ce Ha M3HOCBaHE BC/IEACTBME Ha No/3BaHe, Ha
0614aiiHO /M PYro eCTECTBEHO U3HOCBAHE.

4. TapaHLMOHHWAT Nepu1og, Bb3Nn3a Ha 24 Mecelia 1 3anoysa /ja Teye OT ararta Ha NoKyrnKa Ha ypeaa.
FapaHLMOHHM NPeTeHLMM CneaBa fja ce NpeaaBABaT NPeAn U3TUYaHETO Ha rapaHLMOHHUA Neproy, B
paMKWTe Ha [1Be CeiMULIM, C/Ief, KaTo CTe OTKpUK federTa. MpeAsBABaHETO Ha rapaHLMOHHU NPETeHLMN
C/lefl U3TM4aHe Ha rapaHLYOHHIUA NePUOZ, e N3K/IO4EHO. PEMOHTBT MM NOAMAHATA Ha Ypesa HUTO BoAM
10 yAb/KaBaHe Ha rapaHLMOHHUA NEPUOZ, HUTO Ce CTapTipa HOB rapaHLMOHEH Nepuog, B peaynTar Ha
Tasu ycnyra, U3BbpLUEHA N0 OTHOLLEHWE Ha ypeaa W eBeHTYaIHO MOHTUpaHU pe3epBHH YacTu. Toa
BaM CbLLO NPK N0/I3BAHETO Ha CEPBM3HO OBC/TyKBaHE Ha MACTO.

5. 3apa npeasBuTe BawwTe rapaHuMoHHK npasa, Cbo6LLETe, MOIA, 3a fIeDEKTHUA ypes Ha: WWW.isc-
gmbh.info. AKo HawaTa rapaHLUuoHHa ycnyra obxsalua gedeKTa Ha ypeaa, To He3abaBHO Le NonyyunTe
nonpaseH WK HOB ypep,

Mo oTHOLWEHME Ha M3HOCBaLWu ce, yl'lOTpeGﬂBaHl/I wm [J,eq]eKTHVI 4yactu 06p'bLL|aMe BHUMaHue Ha
orpaHu4eHusaTa Ha Ta3u rapaHuusa C'bOﬁpaSHO MH¢OpMaLIMﬂTa OTHOCHO OGCI'Iy)KBaHeTO B TOBa ynbTBaHe 3a
ynotpe6a.
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EITYHZH

AZI6TIUN TIEAQTION, A&IOTIHE TIEAATN,

TA TIPOIOVTA HAG UTIOKELVTAL GE AUOTNPO EAEYXO TIOLOTNTAG. EGV N GUOKEUT auTr) tap ‘0Aa auTd KATIoTe Sev
AettoupynoetL agoya, AUTTIOULACTE TIOAU Kal 600G TIAPAKAAOUHE VA ATOTAVOEITE TIPOG TO TUNHA Hag
€EUMMPETONG MEAATWYV GTNV SlevBuvoN Tou avadEpeTal oTnV KAPTA AUTH 1) TIPOG TO KATACTNHA ATt OTou
ayopdoarte tn ouckeun. Ma v agiwon g eyyunong Loxvouv Ta e&ng:

1.

2.

AuToi oL 6pol eyyunong pubuifouv PoOcBeTES TIAPOXEG EYYUNONG. Aev BiyovTal and Tnv £yyunon autr ot
VOUIHES aEWOELG 0aG £YYUNONG. H eyyunon pag oag mapéxetal Swpedv.

H eyyunon KaAUTTel HOVO EAATTWHATA TNG CUCKEUNG TToU odeilovTal arnodedetyléva o€ GPAAUA UAKOU iy
TIapaywyng kat eplopidetal Katd Ty Kpion Hag oe AroKaTAoTaon AUTWY TWV EAATTWHATWY 1) o8
AVTIKATACTAOT) TNG CUOKEUNG 0G.

MapakaAoUKE Va TIPOGEEETE TIWG OL CUCKEVEG HAG SeV TIPOOPIJOVTAL YIA ETTAYYEAUATIKY, BLOTEXVIKY| 1)
Blopnxavikr xerjon. Ma to Adyo autoé Sev cuvdanTeTal cUPBACT EyyUnong o€ TEPITTWON KATA TNV oroia n
OUOKEUTN XPNOLOTIOMBNKE KATdA TN SIAPKeLa TNG EYYUNONG OE BLOPNXAVIKEG 1] BLOTEXVIKES ETIXELPNOELG 1)
€AV EKTEBNKE OE TTAPOHOLA EVTATIKT) XPTiOT.

AT6 ™V eyyunon pag egapovvral Ta eENg:

- BAGBEQ NG GUOKEUNG IOV OEIAOVTAL GE WN) THPNON TWV 08NYLWV CUVAPHOAGYNONG 1) 08 OXL CWOTH
£YKATACTAOT, HN THPNON TWV 08NYyLwV Xpriong (OTwg m.X. cUVSeon oe ecdpaApévn tdon 1} o€ AdBog €i50g
PEUATOG) 1) OE N THPNOT TWV OPWV CUVTHPNONG Kat acPaAeiag 1y o€ TEPITTWON £KBEONG TNG CUCKEUNG
OE ACUVNBLOTEG KAIPIKEG CUVONKEG 1) o€ EAAEWYN PpovTidag Kal cuvTripnong.

- BAGBEQ NG GUOKEUNG TIOU OPEIAOVTAL OE KATAXPNOTIKY| 1) EGPAAUEVT Xprion (OTwG TL.X. UTIEPPOPTWOT
TNG CUOKEUNG 1] XPrioM KN EYKEKPILEVWV EPYAAEIWV 1) aEecoudp), oe 0080 EEVWV AVTIKEILEVWY OTN
OUOKEUN (OTIWG TL.X. AUUOG, TETPEG 1) okdVN, BAARES HeTadopdg), doknon Biag 1§ EEvn eméupaon (OTwg .
X. BAGRN and mrtwon).

- BAGBEQ NG OUOKEUNG 1) TUNHATWY TNG CUCKEUTG TTou odeilovTal o€ ouvren 1 puoikr) pBopd.

H S1dpkela g eyyunong avépxetal oe 24 prjveg Kat apyidel amnod v nuepounvia g ayopdg g
ouokeung. Ot a&LoeLg EyyUnong TIPETIEL Va eyepBOUV TIpLV TN ANEN TNG SLdpKeLag NG Eyyunong eviog
800 eBSopAdwWY arnd TNV SlAmicTwoT ToU EAATTWHATOG. ATTOKAE{OVTAL AEWWOELS EYYUNONG HETA TV
TApodo NG SIAPKELAG TNG eyyUNong. H EMOKeUN 1} N AQVTIKATACTAOT SEV CUVETIAYETAL TNV EMEKTAOT TNG
SldpKeLag NG eyyunong oUTE TNV véa £vap€n g SIApKeLag TNG eyyUNong yla Trn GUCKEUN 1 yid
EVEEXOMEVWG XPNOLUOTIOMBEVTA VEX AVTAAAAKTIKA. AUTO LoXUEL KOl OTNV TIEPITTWOT 0€PPLG ETTE TOTIOU.
Ma v a&iwon g £yyunong MApaKAAOUHE va SNAWOETE TNV EAATTWHATIKY GOG CUOKEUT) GTO: WWW.iSC-
gmbh.info. EGv To eAATTWHA KAAUTITETAL ATTO TNV £yYUNon, 6a oag emoTpadei auécwg eite n
ETIIOKEVAOHUEVT CUCKEUT EITE [ia KAVOUPYLA GUTKEUT).

lMa avaAwaoiua Kat o€ TIEPITTTWOT) TIOU AEMOUV £§APTIHHATA TTIAPATIEUTIOUHE GTOUG TIEPLOPIOHOUG AUTAG TNG
£Yyunong cuupwva He Toug TANPodopieg 0EPPIG AUTWVY TWV 0SNYLWV XProNG.
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GARANTI BELGESI

Sayin Musterimiz,

aruinlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan gok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti
Garanti Belgesi lizerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya bagvurmanizi rica
ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

2.

Bu Garanti kosullar ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
duizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler ticretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin degistirilmesi ile sinirlidir. Aletlerimizin ve
cihazlarnmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz. Bu nedenle
aletin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢calismalarda calistinimasi durumunda
Garanti Sézlesmesi gegerli degildir.

Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar,
kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim
tirtine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar veya bakim
ve guvenlik talimatlarina riayet ediimemesinden kaynaklanan hasarlar veya aletin anormal gevre kosullarina
maruz birakilmasi veya bakim ve temizlik calismalarinin yetersiz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykin kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete asiri yiklenme
veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin
kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar
(6rnegin asagi diilsme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

Garanti siiresi 24 aydir ve garanti stresi aletin satin alindidi tarinte baslar. Arizayi tespit ettiginizde garanti
hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti stiresi dolduktan
sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onariimasi veya degistiriimesi garanti
slresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir garanti stiresi olugmaz.
Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin. Aletin arizasi garanti
kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onariimig veya yeni bir alet génderilecektir.

Asinma, sarf ve eksik pargalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimiindeki garanti kosullarinda
belirtilen kisitlamalara atifta bulunuruz.
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FAPAHTUUHOE CBUAETE/IbCTBO

Iny6oKoyBaaeMblit KNMEHT, MYGOKOyBaKaeMan KIMEHTKa,

HaLUW NPOAYKTI MPOXOASAT TILATENLHENLUNI KOHTPO/L KadecTea. EC/iN aTO YCTPOMCTBO BCE e He byAeT
YHKLMOHWMPOBATL 6€3yNpPeyHO, Mbl IPOCHM Bac 06paTHUTLCA B HaLL CEPBUCHBIM OTAEN MO aApecy, yKasaHHOMY
B 9TOM rapaHTUMHOM TasIoHe, WK B MarasiH, B KOTOpoM Bbl npro6penn yeTpoicTso. Mpy npesbasaeH!m
rapaHTUiHbIX TPe60BaHII AEHCTBYIOT CIEAYIOLME YCNOBUS.

1.

HacToslume npasuna rapaHTUn PerynpytoT JONOHUTE bHbIE YC/IOBMA OKa3aHUs rapaHTUNAHBIX YCAYT.
3Ty rapaHTHitHble 06A3aTe/IbCTBA He 3aTparvBatoT Baluy 3aKoHHbIe rapaHTUiiHble TpeGoBaHms. Hatum
rapaHTuitHble ycnyri s Bac GecnnartHb.

FapaHTHitHbIE YCyrv pacnpoCTPaHAIOTCA TOMLKO Ha AePEKTbl YCTPOIMCTBA, KOTOPblE OGBLEKTUBHO CBA3AHDI
C HeZloCTaTKOM Matepuana U1 NPOM3BOACTBEHHBIM GPAKOM, 1 OrPaHUYMBAIOTCA MO HaLlemy BbIGopy
ycTpaHeHWeM Takux ieeKToB yCTPOHCTBA /M 3aMEHOM YCTPOICTBA.

Y4THTe, 4TO HalK YCTPOICTBA HE Npe/iHasHa4EeHb! /1 UCMO/Ib30BaHMA B NPOMBILLNEHHbIX Lie/sX, B
pemecneHHOM NPOU3BOACTBE W Ha NMPOMECCHOHAIBbHOM OCHOBE. M03TOMY rapaHTHitHbIN 4OroBop
CYMTaAETCA HEAENCTBUTE/IbHBIM, €C/IM YCTPOMCTBO UCMO/Ib30BANIOCh B TEYEHUE rapaHTUIHOTO CPoKa Ha
KyCTapHbIX, MPOMbILLIIEHHbBIX NPEANPUATUAX UM B PEMEC/IEHHOM NPOU3BOACTBE, a TaKMe NogBeprasioch
COMOCTaBMMON Harpy3Ke.

Halua rapaHTus He pacnpocTpaHAeTCs Ha:

- NOBPEKAEHNA YCTPOIMCTBA, BO3HUKLLME B pe3y/ibTaTe HeCOBMI0EHUA PYKOBOACTBA MO MOHTAKY UK
HenpaBW/IbHOrO MOHTAa, HeCOG/IIOfieHNA PYKOBOACTBA MO SKCTIyaTaLum (HarnpuMep, Npu NOAK/IOHEHUM
K CETU C HenpaB/IbHbIM HaNpSXKEHUEM UK POJOM TOKa), HeCOG/IIoeHNA TPeGOBaHHIA KacaTelbHO
TEXHUYECKOTO OBC/YKMBAHMA U TPEBOBaHMIA TEXHUKM 6€30MaCHOCTH, BO3AEHCTBUA Ha YCTPOUCTBO
aHOMaUIbHbIX YC/I0BUIA OKPYaIOLLEi CPezibl UM HEJOCTATOMHOTO YXOAa U TEXHUHECKOTO 0BCNYHMBAHUA;
- NOBPEKAEHNA YCTPOICTBA, BO3HUKLLME B PE3Y/LTaTe HENPaBUILHOTO WK HeHaA/IeallLero
MCMNO/Ib30BaHNA (HaNpUMep, NeperpysKa ycTponcTea Uam NpUMeHeHUe He AONYLLEHHbIX K UCMOb30BaHI0
Haca/joK U1 NPUHA/NEHHOCTEN), NonaaHns B YCTPOMCTBO MOCTOPOHHUX NPEeAMETOB (HanpuMep, necka,
KaMHel UK NblaK, NOBPEXAEHNA NPY TPAHCTIOPTUPOBKE), MPUMEHEHNA CH/Ibl U BHELLIHUX BO3[,EMCTBUI
(HanpuMep, NOBPEXAEHUA NP NasEeHUN);

- NOBPEKAEHNA YCTPOICTBA MM YacTel YCTPOICTBA, CBA3AHHbIE C M3BHOCOM B CBA3M C SKCTIyaTaume,
06bI4HBIM UM APYTMM ECTECTBEHHbIM M3HOCOM.

FapaHTHitHbIM CPOK COCTaBNAET 24 MECALA, OTCHET HAYMHAETCA CO AHA NOKYMKW YCTPOICTBA.
FapaHTHitHbIE NpaBa HEOGXOAMMO MPeAbABAATL A0 UCTEYEHUSA CPOKA rapaHT1K B TEHEHWUM ABYX Heaesb
noc/ie TOro Kak 6yeT oGHapyHeHa HeMCNPaBHOCTb. 3aABNEHUA Ha rapaHTUItHOE 0BC/TyKMBaHKE Nocae
MCTEYEHNA CPOKA rapaHTMK1 He NPUHUMAIOTCA. PEMOHT WK 3aMeHa yCTPOWCTBa He BEAET K NPpOoAJIeHMIo
rapaHTMIHOrO CPOKa, TaKKe MPY OKa3aH1K TAKOM YCYr OTCHET HOBOTO rapaHTUIHOrO CPOKa Ha
YCTPOCTBO UM BO3MOMHO YCTAHOB/IEHHbIE JeTa/lu HE HAYMHAETCA 3aHOBO. JTO YC/I0BUE AENCTBYET
TaKKe Npu 06paLeHn B MECTHbIM CEPBMCHbIM OTAE.

/[Insi npefybABNEHUA rapaHTUIMHOTO TPeGoBaHNA 3aperncTpupyiTe AedeKTHOE YCTPOMCTBO Ha caiiTe:
www.isc-gmbh.info. Ecun Hawa rapaHTua pacnpocTpaHaeTcs Ha AedeKT ycTpoicTsa, Bbl
He3aMe//INTENIbHO NOJY4UTE OTPEMOHTUPOBAHHOE UM HOBOE YCTPOWCTBO.

Y70 KacaeTcA GbICTPOM3HALLMBAIOLMXCA, PACXOAHbIX AeTaNel U HEJOCTalOLLMX KOMMOHEHTOB, Mbl OGpallaem
BHMMAaHM1E Ha OrpaH1YEHUA 3TOM rapaHTUM COrNacHO MHAOPMALIK O CEPBMCHOM OGCNYHMUBaHUMU HACTOALLEro
PYKOBOACTBA MO 3KCNyaTaLum.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerét dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf

dieser Garantiekarte angegebenen Adresse, oder an die Verkaufstelle, bei der Sie das Geréat erworben haben,
zu wenden. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen
Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fiir Sie
kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel am Gerat, die nachweislich auf einem
Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am
Gerat oder den Austausch des Gerates beschrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgemaf nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert
wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das Geréat innerhalb der Garantiezeit in
Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden
Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter
Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche
Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen oder
durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde Pflege und Wartung
entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung
des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehér), Eindringen von
Fremdkorpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemanen, tblichen oder sonstigen
natirlichen VerschleiB3 zurlickzufiihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspriiche sind
vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fiihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerét oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

5. Furdie Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Geréat an unter: www.isc-
gmbh.info. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein
repariertes oder neues Gerét zurick.

Fir VerschleiB-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie geméaf den
Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/Isar (Deutschland)
E-Mail: info@isc-gmbh.info - Internet: www.isc-gmbh.info
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