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Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise lesen und beachten

Przed uruchomieniem nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi i wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa oraz
stosowac sie do nich.

inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de folosire si indicatiile de sigurant.
Mpean nyckaHe B ekcnioaraumnA npoYeTeTe 1 cnassanTe NHCTPYKUMATA 3a eKcrnioaTauvA Ha ypeaa n
yKasaHuATa 3a 6e30nacHoCT.

Mpwv ™ B€on o Aettoupyia dlaBaoTte kat akoAoubBrnote Tnv Odnyia xprong kat Tiq Ynodei&elg
aopaieiag

Aleti calistirmadan 6nce Kullanma Talimatini ve Givenlik Uyarilarini okuyun ve riayet edin.

Mepen nepBbIM NCNONBb30BaHMEM NPOHTUTE PYKOBOACTBO MO 3KCnyaTauum n cnegymirte

coaep>xawmmMmcA B HeM yKasaHUAM.



‘Anleitung_BT_EW_1 60_SPK5__ 24.01.14 08:54 Seite—@

1 ’




Anleitung_BT_EW_160_SPK5__ 24.01.14 08:54 Seit%@




Anleitung_BT_EW_160_SPK5__ 24.01.14 08:54 Seite—@




| Anleitung_BT_EW_160_SPK5__ 24.01.14 08:54 Seite-68)—

o
F)

S

[ —,

=

&

N
™

\

£

r%.

Elektrischer Schlag von der SchweiBBelektrode kann tédlich sein.

Einatmen von SchweiBBrauchen kann lhre Gesundheit gefahrden

SchweiBfunken kdnnen eine Explosion oder einen Brand verursachen

Lichtbogenstrahlen kdnnen die Augen schadigen und die Haut verletzen

Elektromagnetische Felder kénnen die Funktion von Herzschrittmachern stéren

Vorsicht! Gefahrdung durch elektrischen Schlag
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A Achtung!
Beim Benutzen von Geraten missen einige Sicher-
heitsvorkehrungen eingehalten werden, um Verlet-

zungen und Schéden zu verhindern. Lesen Sie diese

Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise deshalb
sorgfaltig durch. Bewahren Sie diese gut auf, damit
Ihnen die Informationen jederzeit zur Verfligung
stehen. Falls Sie das Geréat an andere Personen
Ubergeben sollten, handigen Sie diese Bedienungs-
anleitung / Sicherheitshinweise bitte mit aus. Wir
Ubernehmen keine Haftung flr Unféalle oder Scha-
den, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung und
den Sicherheitshinweisen entstehen.

—t

. Geratebeschreibung (Abb. 1)

Elektrodenhalter
Masseklemme

Einstellrad flir SchweiBstrom
Umschalter 230 V /400 V
Kontrolllampe fiir Uberhitzung
SchweiBstromskala
Tragegriff

Netzkabel 400 V

Netzkabel 230 V

©COoNO>OTA~WN =

2. Lieferumfang

SchweiBgerat

3. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen
Sie sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit
dem Geréat, dem richtigen Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.

A Sicherheitshinweise
Unbedingt beachten

ACHTUNG

Verwenden Sie das Gerat nur gemaB seiner
Eignung, die in dieser Anleitung aufgefiihrt wird:
LichtbogenhandschweiBen mit Mantelelektroden.

UnsachgeméaBe Handhabung dieser Anlage kann fur
Personen, Tiere und Sachwerte gefahrlich sein. Der
Benutzer der Anlage ist fur die eigene Sicherheit
sowie fur die anderer Personen verantwortlich:
Lesen Sie unbedingt diese Gebrauchsanweisung
und beachten Sie die Vorschriften.

Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten durfen
nur von qualifizierten Personen durchgeflhrt
werden.

® Es dirfen nur die im Lieferumfang enthaltenen

SchweiBleitungen verwendet werden (16 mm?
Gummischlauchleitung)

Sorgen Sie flr angemessene Pflege des Gerétes.
Das Gerét sollte wahrend der Funktionsdauer
nicht eingeengt oder direkt an der Wand stehen,
damit immer gentigend Luft durch die Offnungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Verge-
wissern Sie sich, dass das Gerét richtig an das
Netz angeschlossen ist (siehe 6.). Vermeiden Sie
jede Zugbeanspruchung des Netzkabels. Stecken
Sie das Gerat aus, bevor Sie es andernorts auf-
stellen wollen.

Achten Sie auf den Zustand der SchweiBkabel,
der Elektrodenzange sowie der Masseklemmen
(-); Abnitzung an der Isolierung und an den
stromfiihrenden Teilen kdnnen eine geféhrliche
Situation hervorrufen und die Qualitat der
SchweiBarbeit mindern.

LichtbogenschweiBen erzeugt Funken, geschmol-
zene Metallteile und Rauch, beachten Sie daher:
Alle brennbaren Substanzen und/oder Materialien
vom Arbeitsplatz entfernen.

Uberzeugen Sie sich, dass ausreichend Luftzufuhr
zur Verfugung steht.

SchweiBen Sie nicht auf Behéltern, GefaBen oder
Rohren, die brennbare Flissigkeit oder Gase ent-
halten haben. Vermeiden Sie jeden direkten Kon-
takt mit dem SchweiBstromkreis; die Leerlauf-
spannung, die zwischen Elektrodenzange und
Masseklemme (-) auftritt, kann geféhrlich sein.
Lagern oder verwenden Sie das Gerét nicht in
feuchter oder in nasser Umgebung oder im
Regen.

Schiitzen Sie die Augen mit dafir bestimmten
Schutzglasern (DIN Grad 9-10), die Sie auf dem
beigelegten Schutzschild befestigen. Verwenden
Sie Handschuhe und trockene Schutzkleidung, die
frei von Ol und Fett ist, um die Haut nicht ultra-
violetten Strahlungen des Lichtbogens auszu-
setzen.

Verwenden Sie das SchweiBgerét nicht zum Auf-
tauen von Rohren.

Beachten Sie!

Die Lichtstrahlung des Lichtbogens kann die
Augen schéadigen und Verbrennungen auf der
Haut hervorrufen.

Das LichtbogenschweiBen erzeugt Funken und
Tropfen von geschmolzenem Metall, das ge-
schweiBte Arbeitstlick beginnt zu gliihen und
bleibt relativ lange sehr heif3.

Beim LichtbogenschweiBen werden Dampfe frei,

*
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die moéglicherweise schéadlich sind. Jeder Elek-
troschock kann mdoglicherweise tddlich sein.

@ Nahern Sie sich dem Lichtbogen nicht direkt im
Umkreis von 15 m.

@ Schitzen Sie sich (auch umstehende Personen)
gegen die eventuell geféhrlichen Effekte des
Lichtbogens.

@ Warnung: Abhéngig von der Netzanschlussbe-
dingung am Anschlusspunkt des SchweiBgerétes,
kann es im Netz zu Stérungen fur andere Ver-
braucher fihren.

Achtung!

Bei Uberlasteten Versorgungsnetzen und Strom-
kreisen kénnen wahrend des Schwei3ens fur andere
Verbraucher Stérungen verursacht werden. Im
Zweifelsfalle ist das Stromversorgungsunternehmen
zu Rate zu ziehen.

BestimmungsgemaBe Verwendung

Mit dem Elektro-SchweiBgerat kénnen verschiedene
Metalle unter Verwendung der entsprechenden
Mantelelektroden geschweiBt werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere dariiber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fir daraus hervorgerufene
Schéden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss

Das Gerat unterfallt der Klasse A der Norm EN
60974-10, d. h. es ist nicht fir den Gebrauch in
Wohnbereichen, in denen die Stromversorgung tber
ein 6ffentliches Niederspannungs-Versorgungs-
system erfolgt, vorgesehen, weil es dort bei unglns-

tigen Netzverhaltnissen Stérungen verursachen kann.

Wenn Sie das Gerat in Wohnbereichen, in denen die
Stromversorgung Uber ein &ffentliches
Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt,
einsetzen méchten, ist der Einsatz eines elektro-
magnetischen Filters notwendig, welcher die elektro-
magnetischen Stérungen so weit reduziert, dass sie
fur den Benutzer nicht mehr als stérend empfunden
werden.

In Industriegebieten oder anderen Bereichen, in
denen die Stromversorgung nicht tber ein 6ffent-
liches Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt,
kann das Geréat ohne den Einsatz eines solchen
Filters verwendet werden.

Allgemeine SicherheitsmaBnahmen

Der Benutzer ist verantwortlich, das Gerat gemaf den
Angaben des Herstellers fachgerecht zu installieren
und zu nutzen. Soweit elektromagnetische Stérungen
festgestellt werden sollten, liegt es in der
Verantwortung des Benutzers, diese mit den oben
unter dem Punkt ,Wichtiger Hinweis zum Stroman-
schluss® genannten technischen Hilfsmitteln zu be-
seitigen.

Emissionsreduzierung

Hauptstromversorgung

Das Schweigerat muss gemaf den Angaben des
Herstellers an der Hauptstromversorgung ange-
schlossen werden. Wenn Stérungen auftreten, kann
es notwendig sein, zusatzliche Vorkehrungen einzu-
richten, z. B. das Anbringen eines Filters an der
Hauptstromversorgung (siehe oben unter dem Punkt
»Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss®). Die
SchweiBBkabel sollten so kurz wie mdglich gehalten
werden.

Herzschrittmacher

Personen, die ein elektronisches Lebenserhaltungs-
gerét (wie z.B. Herzschrittmacher etc.) tragen, sollten
Ihren Arzt befragen, bevor sie sich in die Néhe von
Lichtbogen-, Schneid-, Ausbrenn- oder Punkt-
schweiBBanlagen begeben, um sicherzustellen, dass
die magnetischen Felder in Verbindung mit den
hohen elektrischen Strémen ihre Gerate nicht be-
einflussen.

Die Gewahrleistungszeit betragt 12 Monate bei ge-
werblicher Nutzung, 24 Monate fiir Verbraucher und
beginnt mit dem Zeitpunkt des Kaufs des Geréates.

Gefahrenquellen beim Lichtbogen-
schweiBen

Beim LichtbogenschweiBen ergeben sich eine Reihe
von Gefahrenquellen. Es ist daher flir den SchweiBer
besonders wichtig, nachfolgende Regeln zu beach-
ten, um sich und andere nicht zu gefédhrden und
Schéden flir Mensch und Gerat zu vermeiden.

1. Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z.B. an
Kabeln, Steckern, Steckdosen usw. nur vom
Fachmann ausflhren lassen. Dies gilt insbeson-
dere fur das Erstellen von Zwischenkabeln.

2. Bei Unfallen SchweiBstromquelle sofort vom
Netz trennen.

3. Wenn elektrische Beriihrungsspannungen auf-
treten, Gerat sofort abschalten und vom Fach-
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10.

11.

12.

13.

14.

mann Uberprifen lassen.

Auf der SchweiBstromseite immer auf gute elek-
trische Kontakte achten.

Beim SchweiB3en immer an beiden Handen iso-
lierende Handschuhe tragen. Diese schitzen vor
elektrischen Schlagen (Leerlaufspannung des
SchweiBstromkreises), vor schadlichen Strahl-
ungen (Warme und UV Strahlungen) sowie vor
glihenden Metall und Schlackenspritzern.
Festes isolierendes Schuhwerk tragen, die
Schuhe sollen auch bei Nésse isolieren. Halb-
schuhe sind nicht geeignet, da herabfallende,
glihende Metalltropfen Verbrennungen verur-
sachen.

Geeignete Bekleidung anziehen, keine synthet-
ischen Kleidungstiicke.

Nicht mit ungeschitzten Augen in den Licht-
bogen sehen, nur SchweiB-Schutzschild mit vor-
schriftsméaBigen Schutzglas nach DIN verwen-
den. Der Lichtbogen gibt auBer Licht- und
Warmestrahlen, die eine Blendung bzw. Ver-
brennung verursachen, auch UV-Strahlen ab.
Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung verur-
sacht bei ungenligendem Schutz eine erst einige
Stunden spater bemerkbare, sehr schmerzhafte
Bindehautentziindung. AuBerdem hat die UV-
Strahlung auf ungeschitzte Kérperstellen
sonnenbrandschadliche Wirkungen zur Folge.
Auch in der Néhe des Lichtbogens befindliche
Personen oder Helfer miissen auf die Gefahren
hingewiesen und mit den nétigen Schutzmittel
ausgerUstet werden, wenn notwendig, Schutz-
wande einbauen.

Beim SchweiB3en, besonders in kleinen Radumen,
ist fur ausreichende Frischluftzufuhr zu sorgen,
da Rauch und schédliche Gase entstehen.

An Behaltern, in denen Gase, Treibstoffe,
Mineraldle oder dgl. gelagert werden, darf auch
wenn sie schon lange Zeit entleert sind, keine
SchweiBarbeiten vorgenommen werden, da
durch Ruckstande Explosionsgefahr besteht.

In Feuer und explosionsgefahrdeten Raumen
gelten besondere Vorschriften.
SchweiBverbindungen, die groBen Beanspruch-
ungen ausgesetzt sind und unbedingt Sicher-
heitsforderungen erfullen mussen, dirfen nur
von besonders ausgebildeten und gepriften
SchweiBern ausgeflhrt werden.

Beispiel sind:

Druckkessel, Laufschienen, Anhéngerkuppl-
ungen usw.

Hinweise:

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass der
Schutzleiter in elektrischen Anlagen oder Ge-
raten bei Fahrlassigkeit durch den SchweiBstrom
zerstort werden kann, z.B. die Masseklemme

wird auf das SchweiBgerategehéuse gelegt,
welches mit dem Schutzleiter der elektrischen
Anlage verbunden ist. Die SchweiBarbeiten
werden an einer Maschine mit Schutzleiteran-
schluss vorgenommen. Es ist also méglich, an
der Maschine zu schweiBen, ohne die Masse-
klemme an dieser angebracht zu haben. In
diesem Fall flieBt der SchweiBstrom von der
Masseklemme Uber den Schutzleiter zur Ma-
schine. Der hohe SchweiBstrom kann ein Durch-
schmelzen des Schutzleiters zur Folge haben.

15. Die Absicherungen der Zuleitungen zu den
Netzsteckdosen muss den Vorschriften ent-
sprechen (VDE 0100). Es dirfen also nach
diesen Vorschriften nur dem Leitungsquerschnitt
entsprechende Sicherungen bzw. Automaten
verwendet werden (flr Schutzkontaktsteckdosen
max. 16 Amp. Sicherungen oder 16 Amp. LS-
Schalter). Eine Ubersicherung kann Leitungs-
brand bzw. Geb&udebrandschéden zur Folge
haben.

16. Achtung! Das SchweiBgerat kann nur mit
Sicherungsautomaten der Auslésecharakteristik
C oder K betrieben werden.

Enge und feuchte Rdume

Bei Arbeiten in engen, feuchten oder heifen
Ré&umen sind isolierende Unterlagen und
Zwischenlagen ferner Stulpenhandschuhe aus
Leder oder anderen schlecht leitenden Stoffen zur
Isolierung des Kérpers gegen FuBBboden, Wéande
leitfahige Apparateteile und dgl. zu benutzen.

Bei Verwendung der KleinschweiBtransformatoren
zum SchweiBen unter erhdhter elektrischer Ge-
fahrdung, wie z.B. in engen Raumen aus elektrisch
leitfahigen Wandungen. (Kessel, Rohre usw.), in
nassen Raumen (Durchfeuchten derArbeitskleidung),
in heiBen Raumen (Durchschwitzen der Arbeits-
kleidung), darf die Ausgangsspannung des
SchweiBgeréates im Leerlauf nicht hdher als 48 Volt
(Effektivwert) sein. Das Gerat kann also aufgrund der
héheren Ausgangspannung in diesem Fall nicht
verwendet werden.

Schutzkleidung

1. Wahrend der Arbeit muss der SchweiBer an
seinem ganzen Koérper durch die Kleidung und
den Gesichtschutz gegen Strahlen und gegen
Verbrennungen geschiitzt sein.

2. An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus
einem geeignetem Stoff (Leder) zu tragen. Sie
mussen sich in einem einwandfreien Zustand

%
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befinden.

. Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und

Verbrennungen sind geeignete Schirzen zu
tragen. Wenn die Art der Arbeiten z.B. das Uber-
kopfschweiBen, es erfordert, ist ein Schutzanzug
und wenn nétig auch Kopfschutz zu tragen.

. Die verwendete Schutzkleidung und das gesamte

Zubehér muss der Richtlinie “Persénliche Schutz-
ausrustung” entsprechen.

Schutz gegen Strahlen und Verbrenn-
ungen

1.

An der Arbeitstelle durch einen Aushang ,Vorsicht
nicht in die Flammen sehen!“ auf die Gefahrdung
der Augen hinweisen. Die Arbeitsplatze sind
mdglichst so abzuschirmen, dass die in der Nahe
befindlichen Personen geschutzt sind. Unbefugte
sind von den SchweiBarbeiten fernzuhalten

. In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitstellen

sollen die Wande nicht hellfarbig und nicht glan-
zend sein. Fenster sind mindestens bis Kopfhéhe
gegen durchlassen oder Zuriickwerfen von
Strahlen zu sichern, z.B. durch geeigneten An-
strich.

Lagern oder verwenden Sie das Geréat
nicht in nasser Umgebung oder im
Regen. Das Gerat ist nur im Raum zu
verwenden.

Sicherheitsteile:

a)

c)

10

Geféhrdung durch elektrischen Schlag:
Elektrischer Schlag von einer SchweiBelektrode
kann tédlich sein. Nicht bei Regen oder Schnee
schweifBBen. Trockene Isolierhandschuhe tragen.
Die Elektrode nicht mit bloBen Handen anfassen.
Keine nassen oder beschadigten Handschuhe
tragen. Sich vor einemelektrischen Schlag durch
Isolierungen gegen das Werkstuick schiitzen. Das
Gehause der Einrichtung nicht 6ffnen.
Gefahrdung durch SchweiBBrauch: Das Einatmen
von SchweifBrauch kann die Gesundheit
gefahrden. Den Kopf nicht in den Rauch halten.
Einrichtungen in offenen Bereichen verwenden.
Entliftung zum Entfernen des Rauches
verwenden.

Gefahrdung durch SchweiB3funken:
Schwei3funken kénnen eine Explosion oder
einen Brand verursachen. Brennbare Stoffe vom
Schweif3en fernhalten. Nicht neben brennbaren
Stoffen schweiBen. SchweiBfunken kénnen
Brande verursachen. Einen Feuerldscher in der
Nahe bereithalten und einen Beobachter, der ihn

sofort benutzen kann. Nicht auf Trommeln oder
irgendwelchen geschlossenen Behéltern
schweif3en.

Geféhrdung durch Lichtbogenstrahlen:
Lichtbogenstrahlen kénnen die Augen schadigen
und die Haut verletzen. Hut und Sicherheitsbrille
tragen. Gehorschutz und hoch geschlossenen
Hemdkragen tragen. SchweiBerschutzhelme und
einwandfreie FiltergréBen tragen. Vollstandigen
Kérperschutz tragen.

Geféhrdung durch elektromagnetische Felder:
SchweiBstrom erzeugt elektromagnetische
Felder. Nichtzusammen mit medizinischen
Implantaten verwenden. Niemals die Schweif3-
leitungen um den Kérper wickeln. Schweif3-
leitungen zusammenfuhren.

4. SYMBOLE UND TECHNISCHE

DATEN

EN 60974-6  Européische Norm fir Lichtbogen-
schweiBeinrichtungen und SchweiB-
stromquellen mit beschrankter Ein-
schaltdauer (Teil 6).

[S] Symbol fur Schweifstromquellen,
die zum SchweiBen in Umgebung
mit erhéhter elektrischer Gefahrdung
geeignet sind.

~50 Hz Wechselstrom und Bemessungswert
der Frequenz [Hz]

Ug Nennleerlaufspannung [V]

160 A/24,4V  Maximaler SchweiBstrom und die
entsprechende genormte Arbeits-
spannung [A/V]

(0] Elektrodendurchmesser [mm]

Us SchweiBspannung [V]

I SchweiBstrom [A]

tw Durchschnittliche Lastzeit [s]

=

1(3)~ 50 Hz

%

Durchschnittliche Riicksetzzeit [s]

Netzeingang; Anzahl der Phasen
sowie Wechselstromsymbol und Be-
messungswert der Frequenz

*
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Uq Netzspannung [V]

GroBter Bemessungswert des Netz-
stromes [A]

I1max

1 eff Effektivwert des groBten Netz-

stromes [A]
IP21S Schutzart
H Isolationsklasse
=] Symbol fir Schutzklasse Il

Die SchweiBzeiten sind abhangig
von der Leistung die dem Geréat ent-
nommen wird. Bei hoher Leistung ist
die Einschaltdauer geringer und die
Abkuhlzeit héher, bei geringer Leis-
tung ist eine héhere Einschaltdauer
bei kurzeren Abkiihlzeiten mdglich.

AY

3
=
<

Uberhitzungsschutz
Elektrodenzange
Masseklemme

Gerat ist funkentstort nach EG-Richtlinie
2004/108/EG

Netzanschluss: 230 V/400 V ~ 50 Hz

SchweiBstrom: 55-160 A
Elektrode @ (mm): | 2,0 | 2,5 | 3,2 | 3,2 [4,0

I, 400 V 55 | 80 | 115 160
1,230 V 55 | 80 | 115 | 140

t, (s) 400 V 438 | 203 | 102 61

t, (s) 400 V 908 |695 | 537 595
t, (s) 230 V 471 (208 [ 103 | 69

t (s) 230V 823 | 673 | 624 | 637
Leerlaufspannung: 48 V
Leistungsaufnahme: 4 kVA bei 80 A
Absicherung (A): 16
Gewicht: 20,6 kg

Die SchweiBzeiten gelten bei einer Umgeb-
ungstemperatur von 40°C.

5. Montageanleitung

Siehe Abbildung 5-10.

6. Netzanschluss

Dieses SchweiBgeréat kann bei 230 V und 400 V
Nennspannung betrieben werden. Mittels des darge-
stellten Drehschalters (Abb. 2-4) kann die ge-
wiinschte Nennspannung eingestellt werden. Bitte
befolgen Sie die unten aufgeflihrten Bedienungshin-
weise:

Abbildung 2:

Die Ausgangsposition des Drehschalters ist auf 400
Volt eingestellt. Bei geschlossenem Stromkreislauf
wird das SchweiBgerat mit einer Nennspannung von
400 Volt betrieben. Um versehentliches Wéahlen der
falschen Netzspannung zu verhindern, bitte
Einstellung durch eine Schraube, die in dem hierfur
vorgesehenen Loch links unter dem Drehschalter
angebracht wird, fixieren.

Abbildung 4:

Um das Gerat bei 230 V Nennspannung zu
betreiben, I6sen und entfernen Sie bitte die
Schraube links unter dem Drehschalter und drehen
dann den Schalter auf die gewlinschte mit 230 V
gekennzeichnete Position. Danach bitte die
Schraube in dem markierten Bohrloch rechts unter
dem Drehschalter festschrauben.

Bitte beachten Sie folgende Hinweise, um die Gefahr
von Feuer, eines elektrischen Schlages oder
Verletzungen von Personen zu vermeiden:

® Benutzen Sie das Gerét niemals mit einer 400 V
Nennspannung, wenn das Gerat auf 230 V einge-
stellt ist. Vorsicht: Brandgefahr!

@ Bitte trennen Sie das Gerét von der Stromver-
sorgung bevor Sie die Nennspannung einstellen.

@ Ein Verstellen der Nennspannung wéhrend des
Betriebs des SchweiBgerats ist verboten.

@ Vor Betrieb des SchweiBgeréates bitte sicher-
stellen, dass die eingestellte Nennspannung des
Gerats mit der der Stromquelle Ubereinstimmt.

Anmerkung:

Das SchweiBgerat ist mit 2 Stromkabeln und

Steckern ausgerUstet. Bitte den entsprechenden

Stecker mit der entsprechenden Stromquelle

verbinden (230 V Stecker mit 230 V Steckdose oder

400 V Stecker mit 400 V Steckdose verbinden).

11
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7. SchweiBvorbereitungen

Die Masseklemme (-)(2) wird direkt am
SchweiBstlick oder an der Unterlage, auf der das
SchweiBstiick abgestellt ist, befestigt.

Achtung, sorgen Sie daflr, dass ein direkter Kontakt
mit dem SchweiBstlick besteht. Meiden Sie daher
lackierte Oberflachen und / oder Isolierstoffe. Das
Elektrodenhalterkabel besitzt am Ende eine Spezial-
klemme, die zum Einklemmen der Elektrode dient.
Das SchweiB3schutzschild ist wahrend des
SchweiBens immer zu verwenden. Es schiitzt die
Augen vor der vom Lichtbogen ausgehenden Licht-
strahlung und erlaubt dennoch genau den Blick auf
das SchweiBgut (Nicht im Lieferumfang enthalten).

8. SchweiBBen

Nachdem Sie alle elektrische Anschllsse fir die
Stromversorgung sowie flr den SchweiBstromkreis
vorgenommen haben, kénnen Sie folgendermafBen
vorgehen:

Fihren Sie Das nicht ummantelte Ende der Elek-
trode in den Elektrodenhalter (1) ein und verbinden
Sie die Masseklemme (-)(2) mit dem SchweiBstlck.
Achten Sie dabei darauf, dass ein guter elektrischer
Kontakt besteht.

Schalten Sie das Gerat am Schalter (4) ein und
stellen Sie den SchweiBstrom, mit dem Handrad (3)
ein. Je nach Elektrode, die man verwenden will.
Halten Sie das Schutzschild vor das Gesicht und
reiben Sie die Elektrodenspitze auf dem
SchweiBstlick so, dass Sie eine Bewegung wie beim
Anziinden eines Streichholzes

ausfiihren. Dies ist die beste Methode um den
Lichtbogen zu ziinden.

Testen Sie auf einem Probestiick, ob Sie die
richtige Elektrode und Stromstérke gewahlt haben.

Elektrode @ (mm) SchweiBstrom (A)

2 55 - 80
2,5 60— 110
3,2 80 —-160
4 120 - 160
Achtung!

Tupfen Sie nicht mit der Elektrode das Werkstlck, es
kénnte dadurch ein Schaden auftreten und die
Zundung das Lichtbogens erschweren.

Sobald sich der Lichtbogen entzlindet hat versuchen
Sie eine Distanz zum Werkstlick einzuhalten, die
dem verwendeten Elektrodendurchmesser
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entspricht. Der Abstand sollte mdglichst konstant
bleiben, wéhrend Sie schweiBen. Die
Elektrodenneigung in Arbeitsrichtung sollte 20/30
Grad betragen.

Achtung!

Benutzen Sie immer eine Zange, um verbrauchte
Elektroden zu entfernen oder um eben geschweif3te
Stiicke zu bewegen. Beachten Sie bitte, dass die
Elektrodenhalter (1) nach den Schweien immer
isoliert abgelegt werden mussen.

Die Schlacke darf erst nach dem Abkuhlen von der
Naht entfernt werden.

Wird eine SchweiBung an einer unterbrochenen
SchweiBnaht fortgesetzt, ist erst die Schlacke an der
Ansatzstelle zu entfernen.

9. Uberhitzungsschutz

Das SchweiBgerét ist mit einem Uberhitzungsschutz
ausgestattet, welches den SchweiB3trafo vor
Uberhitzung schitzt. Sollte der Uberhitzungsschutz
ansprechen, so leuchtet die Kontrolllampe (5) an
Ihrem Gerét. Lassen Sie das SchweiBgeréat einige
Zeit abkuhlen.

10. Wartung

Staub und Verschmutzung sind regelmaBig von der
Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist am besten
mit einer feinen Blrste oder einem Lappen durchzu-
fahren.

11. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

® Typ des Gerates

@ Artikelnummer des Gerates

® Ident- Nummer des Gerates

® Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

12. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefiihrt werden.

%
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Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fiihren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

13. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehor an einem
dunklen, trockenen und frostfreiem sowie fir Kinder
unzuganglichem Ort. Die optimale Lagertemperatur
liegt zwischen 5 und 30 “C. Bewahren Sie das
Elektrowerkzeug in der Originalverpackung auf.

13
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Porazenie pragdem przez elektrode spawalnicza grozi Smiertelnym niebezpieczenstwem

Wdychanie oparéw powstajgcych podczas spawania jest niebezpieczne dla zdrowia

Iskry powstajgce podczas spawania moga by¢ przyczyna eksplozji lub pozaru

Promieniowanie tuku $wietinego moze spowodowac zranienia skory i uszkodzi¢ wzrok

Pola elektromagnetyczne moga spowodowac zaktécenia pracy stymulatoréw serca
(rozrusznikow)

Ostroznie! Zagrozenie porazeniem pragdem
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy przestrzega¢

wskazowek bezpieczenstwa w celu unikniecia
zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu prosze
doktadnie zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi/
wskazowkami bezpieczenstwa. Prosze zachowaé
instrukcje i wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wréci¢. W razie przekazania
urzgdzenia innej osobie, prosze wreczy¢ jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa.

-t

. Opis urzadzenia (rys. 1)

Uchwyt elektrody

Zacisk masy

Pokretto regulacji pradu spawania
Przetacznik 230 /400 V

Lampka kontrolna sygnalizujgca przegrzanie
Skala pradu spawania

Uchwyt

Kabel sieciowy 400 V

Kabel sieciowy 230 V

©COoNoOOALN=

2. Zakres dostawy

Spawarka

3. Wazne wskazowki

Nalezy doktadnie przeczytac instrukcje obstugi i
przestrzega¢ zawartych w niej zalecen. Prosimy
zapoznac sie na podstawie tej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazéwkami bezpieczenstwa.

AWskazéwki dotyczgce
bezpieczenstwa
Nalezy koniecznie przestrzegaé

UWAGA

Urzadzenie nalezy stosowac¢ tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem, opisanym w ponizszej instrukcji
obstugi: do spawania tukowego recznego
elektrodami otulonymi.

Nieprawidtowe postugiwanie sie tym urzgdzeniem
moze by¢ niebezpieczne dla oséb, zwierzat i
przedmiotéw warto$ciowych. Uzytkownik tego
urzadzenia jest odpowiedzialny za wtasne

bezpieczenstwo i bezpieczenstwo innych oséb:

Nalezy koniecznie przeczyta¢ ponizsza instrukcje

obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej przepiséw

@ Naprawy i /lub prace konserwacyjne urzadzenia
moze wykonywacé tylko personel o odpowiednich
kwalifikacjach.

@ Nalezy uzywac tylko zawartych w dostawie kabli
zasilajgcych i przewoddéw spawalniczych.(16
mm? przewdd spawalniczy w izolacji gumowej).

@ Nalezy zapewni¢ odpowiednig pielegnacje
urzadzenia.

@ Urzadzenie podczas pracy nie powinno by¢
ustawione blisko innych przedmiotéw lub
bezposrednio przy Scianie, aby zapewni¢
dostateczny doptyw powietrza przez szczeliny
wentylacyjne. Nalezy sie upewni¢, ze urzadzenie
jest prawidtowo podtaczone do sieci (patrz punkt
6.). Nie wolno nacigga¢ przewodu zasilajgcego. W
przypadku zmiany miejsca ustawienia nalezy
odtaczy¢ urzadzenie od sieci.

@ Nalezy kontrolowa¢ stan przewodoéw
spawalniczych, uchwytu do elektrod, a takze
zaciskow masy (-); zuzycie izolacji oraz
elementéw przewodzacych prad moze
spowodowac niebezpieczng sytuacje i obnizy¢
jako$¢ wykonywanej pracy spawalniczej.

@ Przy spawaniu tukiem elektrycznym powstajg
iskry, krople stopionego metalu i dym, dlatego
nalezy przestrzegaé: Usuna¢ ze stanowiska pracy
wszystkie substancje i /lub materiaty palne.

® Upewni¢ sie, ze do stanowiska doptywa
dostateczna ilo$¢ powietrza.

@ Nie wolno spawa¢ na zbiornikach, naczyniach lub
rurach, ktére zawierajg palne ciecze lub gazy.
Unika¢ kazdego bezposredniego kontaktu z
obwodem pradu spawania; napiecie biegu luzem,
ktére wystepuje miedzy kleszczami do trzymania
elektrody a zaciskiem masy (-), moze by¢
niebezpieczne.

@ Nie wolno przechowywa¢ ani uzywac urzadzenia
w wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz na
deszczu.

® Oczy nalezy chroni¢ przy pomocy
przeznaczonych do tego szkiet ochronnych
(stopien 9-10 wg normy DIN), ktére nalezy
zamocowac na tarczy ochronnej nalezgcej do
wyposazenia. Nalezy stosowac rekawice robocze
i suchg odziez ochronng, wolng od olejéw i
smaréw, aby nie narazi¢ skory na dziatanie
promieniowania ultrafiletowego tuku
spawalniczego.

@ Nie uzywac spawarki do rozmrazania rur.

15
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Nalezy przestrzegac!

@ Naswietlenie promieniami tukowymi moze
uszkodzi¢ oczy i wywotaé oparzenia skory.

@ Podczas spawania tukiem powstajg iskry i krople
stopionego metalu, spawany przedmiot zaczyna
sie zarzy¢ i pozostaje stosunkowo dtugo
nagrzany.

® Podczas spawania tukiem tworzg sig opary, ktére
moga by¢ szkodliwe. Kazde porazenie prgdem
moze by¢ $miertelne.

@ Nie wolno zbliza¢ sie do tuku elektrycznego na
odlegto$¢ ponizej 15 m.

@ Nalezy chroni¢ siebie (a takze znajdujace sie w
poblizu osoby) przed niebezpiecznymi ewent.
skutkami oddziatywania tuku spawalniczego.

@ Ostrzezenie: W zaleznos$ci od warunkéw zasilania
sieciowego w punkcie podtagczenia spawarki,
moga wystapi¢ zakiécenia w zasilaniu sieciowym
innych odbiornikdw elektrycznych.

Uwaga!

Spawanie w przypadku przecigzonych sieci
zasilajgcych i obwodéw prgdowych moze
spowodowac zaktdcenia w zasilaniu innych
odbiornikéw. W razie watpliwosci nalezy sie
skontaktowac¢ z lokalnym zaktadem energetycznym.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenia uzytkowac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace od
opisanego W niniejszej instrukciji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
takiego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wiasciciel, a
nie producent.

Prosze pamieta¢ o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemieslniczego lub przemystowego.

Umowa gwarancyjna nie obowiazuje, gdy
urzadzenie byto stosowane w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych lub do podobnych
dziatalnosci.

Zrédia zagrozen przy spawaniu tukiem

Przy spawaniu fukiem wystepuje caty szereg zrédet
zagrozen. Dlatego jest rzeczg niezmiernie wazna,
aby spawacz przestrzegat nastepujacych zasad, w
celu nie narazania siebie i innych na
niebezpieczenstwo oraz w celu zapobiezenia
szkodom zdrowotnym i uszkodzeniu urzadzenia.
1. Prace na instalacji zasilania napieciem
sieciowym, np. na przewodach, wtyczkach.
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10.

11

gniazdach itd. zleca¢ do wykonania tylko
uprawnionemu elektrykowi. Obowigzuje to
zwtaszcza w odniesieniu do wykonywania
potaczen miedzykablowych.

W razie wypadku zrodto zasilania natychmiast
odtaczy¢ od sieci.

W razie wystgpienia napiecia dotykowego,
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i oddac je do
sprawdzenia przez uprawnionego elektryka.
Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidtowy
stan i przyleganie stykéw elektrycznych w
obwodzie pradu spawania.

Podczas spawania nalezy zawsze zaktada¢ na
obydwie rece rekawice izolacyjne. Chronig one
przed porazeniem pragdem (napiecie biegu luzem
obwodu pradu spawania), przed
niebezpiecznym promieniowaniem (cieplnym i
ultrafioletowym) oraz przed rozzarzonym
metalem i odpryskami zuzla.

Stosowaé wysokie buty izolacyjne, ktére
powinny izolowa¢ réwniez w wilgotnym
otoczeniu. Potbuty nie sg odpowiednie, gdyz
skapujace, rozzarzone krople metalu moga
spowodowaé oparzenia.

Zaktada¢ odpowiednig odziez robocza, odziez
syntetyczna jest nieodpowiednia.

Nie wolno patrze¢ nieostonietymi oczami na tuk
spawalniczy, nalezy stosowac¢ tarcze ochronng z
przepisowymi szktami ochronnymi, zgodnie z
norma DIN. kuk spawalniczy wydziela oprécz
promieniowania $wietlnego i cieplnego, ktére
powoduije oslepniecie lub oparzenie, réwniez
promieniowanie ultrafioletowe. Niewidzialne
promieniowanie ultrafioletowe powoduje w razie
niedostatecznej ochrony oczu bardzo bolesne
zapalenie spojowek, ktore odczuwalne jest
dopiero po paru godzinach. Ponadto
promieniowanie ultrafioletowe moze
spowodowaé poparzenie nieostonietych czesci
ciata, podobne w skutkach do poparzen
stonecznych.

Roéwniez osoby przebywajace w poblizu fuku
spawalniczego oraz pomocnicy musza zosta¢
poinformowani o niebezpieczenstwach i
wyposazeni w niezbedny sprzet ochrony
osobistej, a jezeli jest to konieczne, nalezy
zamontowa¢ $cianki ochronne.

Poniewaz podczas spawania, zwtaszcza w
matych pomieszczeniach, powstajg dymy i
szkodliwe gazy, nalezy zabezpieczy¢
dostateczny doptyw $wiezego powietrza.

. Nie wolno wykonywa¢ prac spawalniczych na

zbiornikach, w ktorych sktadowane byly gazy,
paliwa, oleje mineralne itp., nawet jezeli zostaty
one duzo wczesniej opréznione w zwigzku z
wystepujacym zagrozeniem wybuchem
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spowodowanym resztkowymi ilosciami
sktadowanych substancji.

12. W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub
wybuchem obowigzujg szczegodlne przepisy.

13. Spawy, ktére narazone sa na duze obcigzenia i
ktére musza spetia¢ szczegdlne wymogi
bezpieczenstwa, moga byé wykonane tylko
przez spawaczy posiadajacych szczegdlne
uprawnienia i doswiadczenie. Przyktadem sa:
zbiorniki ciénieniowe, szyny jezdne, haki
holownicze itd.

14. Wskazowki:

Nalezy koniecznie uwzglednic¢, ze przewdd
ochronny urzadzen lub narzedzi elektrycznych
moze zostac zniszczony przez prad spawania na
skutek niedbatosci, np. zacisk masy potozony na
obudowie spawarki, ktéra potaczona jest z
przewodem ochronnym urzgdzenia
elektrycznego. Prace spawalnicze sa
wykonywane na maszynie podtagczonej do
przewodu ochronnego. Mozliwe jest zatem
spawanie ha maszynie bez podfaczenia do niej
zacisku masy. W tym wypadku prad spawania
ptynie od zacisku masy przez przewéd ochronny
do maszyny. Wysoki prad spawania moze
spowodowac stopienie przewodu ochronnego.

15. Zabezpieczenia obwodow zasilajgcych gniazdka
sieciowe muszg by¢ zgodne z przepisami (VDE
0100). A zatem, zgodnie z tymi przepisami
mozna stosowac tylko bezpieczniki lub
bezpieczniki automatyczne dostosowane do
przekroju przewodu (dla gniazdek z wtykiem
ochronnym bezpieczniki o maksymalnej mocy
16 A lub wytacznik zasilania o mocy 16 A).
Bezpieczniki o nadmiernej mocy moga
spowodowac pozar instalacji elektrycznej lub
catego budynku.

16. Uwaga! Spawarka moze by¢ uzywana tylko wraz
z wytgcznikiem instalacyjnym o charakterystyce
ClubK.

Ciasne i wilgotne pomieszczenia

Podczas pracy w waskich, wilgotnych lub goracych
pomieszczeniach nalezy stosowaé maty izolacyjne
uktadane na podtfodze i przy $cianach, a ponadto
dtugie rekawice skorzane lub inne Zle przewodzace
materiaty w celu odizolowania ciata od podtogi,
4cian i tatwo przewodzacych prad czesci aparatu
itp.

W przypadku stosowania matych transformatoréw
spawalniczych do spawania w warunkach o
podwyzszonym zagrozeniu porazeniem
elektrycznym, jak np. w ciasnych pomieszczeniach

wykonanych z tatwo przewodzacych $cianek (kotty,
rury), w mokrych pomieszczeniach (przemoczenie
odziezy roboczej), w gorgcych pomieszczeniach
(przepocenie odziezy roboczej), napiecie wyjsciowe
spawarki na biegu luzem nie moze przekracza¢ 42 V
(warto$¢ czynna). A zatem w tym przypadku nie
wolno stosowaé urzadzenia ze wzgledu na wyzsze
napiecie wyjsciowe.

Odziez ochronna

1. Spawacz podczas pracy powinien zosta¢
zaopatrzony w ochrone twarzy i odziez
ochronng zabezpieczajaca jego cate ciato przed
promieniowaniem i poparzeniami.

2. Na obydwie rece nalezy zatozy¢ dtugie rekawice
z odpowiedniego materiatu (skéra). Powinny sie
one znajdowaé w nienagannym stanie.

3. W celu ochrony odziezy przed iskrami i
oparzeniami nalezy nosi¢ odpowiednie fartuchy
robocze. Jezeli wymaga tego rodzaj
wykonywanej pracy, np. spawanie ponad gtowa,
nalezy zaktada¢ odpowiedni kombinezon
roboczy, a takze nakrycie ochronne gtowy.

4. Uzywana odziez ochronna i osprzet musza
odpowiada¢ wytycznym ,Sprzet ochrony
osobistej*.

Ochrona przed promieniowaniem i

oparzeniami

1. Na stanowisku pracy za pomoca tabliczki
ostrzegawczej: Uwaga! Nie patrze¢ w ptomien!
Poinformowa¢ o zagrozeniu oczu. Stanowiska
pracy nalezy w miare mozliwosci ostoni¢ w taki
sposob, aby chroni¢ osoby przebywajace w
poblizu. Osoby nieupowaznione nie powinny sie
zbliza¢ do stanowiska spawalniczego.

2. W bezposrednim sgsiedztwie statych stanowisk
spawalniczych nie wolno malowac $cian jasnymi
ani btyszczgcymi farbami. Okna nalezy
zabezpieczy¢ co najmniej do wysokosci gtowy
przed przepuszczaniem lub odbijaniem
promieni, np. odpowiednio zamalowac.

Nie przechowywac¢ ani nie uzytkowac
urzadzenia w wilgotnym otoczeniu albo
na deszczu. Uzytkowaé urzadzenie
jedynie w pomieszczeniu.

Elementy bezpieczenstwa:

a) Zagrozenie porazeniem prgdem: Porazenie
pradem przez elektrode spawalnicza grozi
Smiertelnym niebezpieczenstwem. Nie spawac¢ w
deszczu lub podczas opaddéw $niegu. Nosi¢
suche rekawice izolacyjne. Nie dotykac elektrod

17
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c)

e)

gotymi rekami. Nie uzywaé uszkodzonych lub
mokrych rekawic. Stosujac odpowiednig izolacje
obrabianego przedmiotu zapobiegac porazeniu
pradem. Nie otwiera¢ obudowy urzgdzenia.
Zagrozenie na skutek oparow powstajgcych
podczas spawania: Wdychanie oparéw
powstajgcych podczas spawania jest
niebezpieczne dla zdrowia. Nigdy nie zbliza¢
gtowy do oparéw i dymu. Urzgdzenie stosowac w
otwartej przestrzeni. Usuwac powstajgce opary
przy pomocy wentylacji.

Zagrozenie na skutek iskier powstajgcych
podczas spawania: Iskry powstajgce podczas
spawania moga by¢ przyczyng eksplozji lub
pozaru. Nie zbliza¢ materiatow palnych do
miejsca spawania. Nie spawaé w poblizu palnych
materiatéw. Iskry powstajgce podczas spawania
moga by¢ przyczyng pozaru. W poblizu zawsze
powinna znajdowac sie gasnica oraz gotowy do
jej uzycia obserwator. Nigdy nie spawac na
bebnach bgdz zamknigtych pojemnikach.
Zagrozenie na skutek promieniowania tuku
Swietinego: Promieniowanie tuku swietinego
moze spowodowac zranienia skory i uszkodzic¢
wzrok. Nosi¢ ostoneg gtowy i okulary ochronne.
Stosowac srodki ochrony stuchu. Nosi¢ odziez z
wysokim zamknigtym kotnierzem. Nosi¢ kask
spawalniczy i stosowac¢ odpowiednie i bedace w
nienagannym stanie filtry. Nosi¢ kompletng
ochrone ciata.

Zagrozenie na skutek pola elektromagnetyc-
znego: Prad spawania wytwarza pola elektromag-
netyczne. Nigdy nie stosowac razem z implantami
medycznymi. Nigdy nie owija¢ wokét ciata
przewoddéw spawalniczych. Przewody
spawalnicze zawsze powinny by¢ trzymane
razem.

4. SYMBOLE | DANE TECHNICZNE

EN 60974-6 Norma europejska dqt. sprzetu do
spawania tukowego Zrodta energii
do recznego spawania tukowego o
ograniczonym obcigzeniu (czes¢ 6)

[S] Symbol Zrédet energii, ktére sg
odpowiednie do spawania fukowego
w otoczeniu o podwyzszonym
ryzyku elektrycznym

~ 50 Hz Prad zmienny i warto$¢
czestotliwosci [Hz]

Ug Napiecie znamionowe [V]
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160A/24,4\V  Maksymalny prad spawania i
odpowiednio zgodne z normami
napiecie robocze [A/V]

Q Srednica elektrody [mm]

Us Napiecie spawania

I Prad spawania [A]

tyy Sredni czas pracy [s]

ty Sredni czas wytaczenia [s]
I~ Podtaczenie do sieci, ilo$¢ faz oraz
D symbol pradu zmiennego i warto$¢
1(8) ~50 Hz  czestotliwosci
U4 Napiecie znamionowe [V]
l4max Najwyzsza warto$¢ pradu zasilania
(Al

l4eff Warto$¢ efektywna pradu zasilania
(Al

IP21S Stopien ochrony obudowy

H Klasa izolacji

=] Symbol klasy ochronnosci Il

Czasy spawania zalezg od mocy
pobieranej z urzadzenia. Przy
wysokiej mocy czas wtgczenia jest
krétszy i chtodzenia diuzszy, przy
niskiej mocy czas wigczenia jest
wyzszy i schtodzenia krotszy.

Ochrona przed przegrzaniem
Uchwyt elektrodowy

Zacisk masy

Urzgdzenie wyposazone jest w instalacje

przeciwzaktéceniowg wedtug Dyrektywy WE
2004/108/WE.
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230 V/400 V ~ 50 Hz
55 - 160

Zasilanie sieciowe:
Prad spawania (A) :

Elektrody @ (mm): 20 |25 (32 |32 4,0

I, 400 V 55 | 80 | 115 160
1,230 V 55 | 80 | 115 | 140

t, (s) 400 V 438 | 203 | 102 61

t, (s) 400 V 908 | 695 | 537 595
t, (s) 230 V 471 | 208 | 103 | 69

t (s) 230 V 823 | 673 | 624 | 637
Napiecie biegu luzem (V): 48
Pobdr mocy: 4 kVA dla80 A
Bezpiecznik (A): 16

Podane czasy spawania odnosza sie do temperatury
otoczenia 40°C.

5. Instrukcja montazu

Patrz rys. 5-10.

6. Przytgczenie do sieci

Spawarka moze by¢ zasilana pradem o napieciu
znamionowym 230 V i 400 V. Przy uzyciu
przedstawionego pokretta (rys.2-4) moze zostaé
ustawiona wybrana warto$¢ napiecia
zZnamionowego.

Postepowaé zgodnie z ponizszymi wskazéwkami
obstugi:

Rysunek 2:

Pozycja wyjsciowa przetacznika obrotowego jest
ustawiona na 400V. Przy zamknigtym obwodzie
pradowym spawarka jest zasilana napieciem
znamionowym 400V. Aby uniemozliwi¢
przypadkowy wybér nieprawidtowego napiecia
znamionowego, zablokowac¢ ustawienie za pomocg
$rubki, ktéra jest dostarczona w tym celu w otworze
po lewej stronie, pod przetacznikiem obrotowym.

Rys.4

Aby zasila¢ urzagdzenie prgdem o napieciu 230 V,
nalezy poluzowac i usuna¢ $rube znajdujaca sie na
lewo pod pokrettem. Nastepnie ustawi¢ wymagana
warto$¢ napiecia ustawiajgc pokretto na pozycje
oznaczong 230 V.

Nastepnie zabezpieczy¢ ustawiong pozycje poprzez
wtozenie $ruby do otworu znajdujacego sie po
prawej stronie pod pokrettem.

Przestrzega¢ nastepujacych wskazéwek aby
unikna¢ zagrozenia powstania pozaru, porazenia
pradem elektrycznym lub uszkodzenia ciata oséb
znajdujacych sie w poblizu:

@ Nigdy nie uzywac urzadzenia podtgczonego do
sieci o napieciu 400 V, ustawionego na 230 V.
Uwaga: Niebezpieczenstwo pozarul!

® Przed ustawieniem pokretta napigcia odtgczy¢
urzadzenie od sieci elektryczne;j.

@ Zabrania sie przestawiania pokretta wartosci
napiecia w czasie dziatania urzgdzenia.

® Przed wtgczeniem spawarki upewnic¢ sie, ze
ustawione napiecie znamionowe urzadzenia jest
zgodne z napieciem pradu sieci.

Uwaga:

Spawarka jest wyposazona w dwie wtyczki i dwa
kable zasilajace. Nalezy taczyé odpowiednig
wtyczke z odpowiadajgcym jej zrédtem pradu
(wtyczka 230 V-gniazdko 230 V i wtyczka 400 V-
gniazdko 400 V).

7. Przygotowanie do spawania

Zacisk masy (-)(2) nalezy zamocowaé bezposrednio
na spawanym przedmiocie lub na podstawce, na
ktérej zostanie utozony przedmiot spawany.
Uwaga, zapewni¢, aby byt bezposredni kontakt z
przedmiotem spawanym. Dlatego nalezy unika¢
powierzchni lakierowanych i /lub materiatéw
izolacyjnych. Przewdd uchwytu elektrody posiada
na koncu specjalny zacisk, ktory stuzy do
zamocowania elektrody. Podczas spawania nalezy
zawsze stosowac tarcze ochronng. Chroni ona oczy
przed promieniowaniem $wietlnym tuku
spawalniczego, a pomimo tego umozliwia doktadng
obserwacje spawanego materiatu (Nie jest zawarta
w dostawie).

8. Spawanie

Po podtaczeniu wszystkich elektrycznych
przewoddéw obwodu zasilania sieciowego i pradu
spawania, nalezy postepowac nastepujgco:
Wprowadzi¢ nieotulong koncéwke elektrody do
uchwytu (1) i pofaczy¢ zacisk masy (-)(2) z
przedmiotem spawanym. Uwaza¢, aby wystepowat
dobry styk elektryczny.

Zataczy¢ urzadzenie wytgcznikiem (4) i ustawi¢ prad
spawania pokrettem regulacyjnym (3), w zaleznosci
od stosowanej elektrody. Zastoni¢ twarz tarcza
ochronnag i pociera¢ przedmiot spawany koncéwka
elektrody, wykonujac ruch przypominajacy zapalenie
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zapafki. Jest to najlepsza metoda zajarzania tuku.
Sprawdzi¢ na prébce materiatu, czy zostata dobrana
odpowiednia elektroda i natezenie pradu.

Elektroda @ (mm) Prad spawania (A)

2 55-80A
2,5 60-110A
3,2 80-160A
4 120 - 160 A
Uwaga!

Nie wolno popukiwac elektrodg o spawany
przedmiot, gdyz moze to spowodowac uszkodzenie
i utrudni¢ zajarzanie tuku.

Po zajarzeniu tuku nalezy probowaé utrzymac taka
odlegto$¢ od spawanego przedmiotu, ktéra
odpowiada $rednicy stosowanych elektrod.
Podczas spawania nalezy utrzymaé mozliwie statg
odlegto$¢. Pochylenie elektrody powinno wynosi¢
20/30 stopni w kierunku wykonywania spoiny.

Uwaga!

Do usuwania zuzytych elektrod i przemieszczania
$wiezo zespawanych przedmiotéw nalezy zawsze
uzywac kleszczy. Przestrzegaé, aby po wykonaniu
spawania uchwyt do elektrod (1) odtozy¢ na
podktadce izolacyjnej.

Warstwe zuzla nalezy usuna¢ ze spoiny dopiero po
wystudzeniu.

Jezeli kontynuuje sie spawanie na niedokoriczonej
spoinie, to w miejscu przytozenia elektrody nalezy
najpierw usunaé warstwe zuzla.

9. Ochrona przed przegrzaniem

Spawarka wyposazona jest w zabezpieczenie przed
przegrzaniem, ktére chroni trasformator spawalniczy
przed przegrzaniem. Kiedy zadziata zabezpieczenie
przed przegrzaniem, zapala sie réwnoczesnie
lampka kontrolna (5) na urzadzeniu. Spawarke
nalezy pozostawi¢ przez pewien czas do
ostudzenia.

10. Konserwacja

Regularnie usuwaé z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej wykonaé
delikatng szczotka lub szmatka.
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11. Zamawianie czesci zamiennych

Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podac
nastepujace informacje:

® Typ urzadzenia

@ Nrwyrobu

@ Nridentyfikacyjny urzagdzenia

@ Nr wymaganej czes$ci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajdg Panstwo na
stronie www.isc-gmbh.info

12. Usuwanie odpadow i recykling

Urzadzenie znajduje sie w opakowaniu w celu
nikniecia uszkodzen podczas transportu. To
opakowanie jest surowcem, ktéry mozna uzytkowacé
ponownie lub mozna przeznaczy¢ do powtérnego
przerobu.

Urzadzenie i akcesoria do niego sktadaja sie z
réznych materiatow, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzadzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtérnych. Prosze poprosi¢ o informacije w sklepie
specjalistycznym badz w placéwce samorzadu
lokalnego.

13. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe przechowywaé
W miejscu ciemnym, suchym i wolnym od
przemarzania, zabezpieczy¢ przed dzieé¢mi.
Optymalna temperatura przechowywani 5 do 30°C.
Przechowywaé urzadzenie w oryginalnym

opakowaniu.
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- Electrocutarea cauzata de electrodul de sudura poate avea consecinte mortale
ﬁ Inhalarea fumului emanat la sudura poate periclita sanatatea dumneavoastra
=

Scanteile de sudura pot provoca explozii sau incendii

-

N

Raza de lumina a arcului electric poate afecta ochii si poate provoca leziuni ale pielii

N
™

\

Campurile electromagnetice pot afecta functionarea stimulatoarelor cardiace

r%.

Avertizare! Pericol de electrocutare
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sa fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inmanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Descrierea aparatului (fig. 1)

suportul electrozilor

clema de masa

roata de reglare pentru curentul de sudare
comutator 230 V/400 V

lampa de control pentru supradncalzire
scala curentului de sudare

maner de tractiune

cablu de retea 400 V

Cablu de retea 230 V

CoNOGOA~®ND =

2. Cuprinsul livrarii

Aparat de sudura

3. Indicatii importante

Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de folosire
si respectati indicatiile din acestea. Prin intermediul
instructiunilor de folosire, familiarizati-va cu aparatul,
cu utilizarea lui corecta precum si cu indicatiile de
siguranta.

A Indicatii de siguranta
Se vor respecta neaparat

ATENTIE

Utilizati aparatul numai in scopul prevazut in aceste
instructiuni:

sudare manuala cu arc electric cu electrozi inveliti.

Manevrarea necorespunzatoare a acestei instalatii
poate fi periculoasa pentru persoane, animale si
bunuri valoroase. Utilizatorul este responsabil de

siguranta sa proprie precum si de siguranta celorlalte

persoane:
Cititi neaparat aceste instructiuni de folosire si tineti
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cont de prevederile respective.

Reparatiile sau/si lucrérile de intetinere se vor
efectua numai de catre persoane calificate.

Se vor folosi numai cablurile de sudura cuprinse
in livrare (cablu de sudura din cauciuc de 16
mm®).

Asigurati intretinerea corespunzatoare a
aparatului.

Pe timpul functionarii aparatul nu are voie sa stea
direct la perete si trebuie sa aiba loc pentru a
putea intra intotdeauna aer suficient prin orificii.
Asigurati-va ca aparatul este racordat corect la
retea (vezi 6). Evitati orice intindere a cablului de
retea. Scoateti aparatul din priza inainte de a-l
amplasa intr-un alt loc.

Tineti cont de stare cablului de sudura, a clestelui
electrozilor precum si a clemei de masa (-); uzurile
izolarilor si cele de la piesele conductoare de
curent pot provoca o situatie periculoasa si pot
reduce calitatea lucrarilor de sudura.

Sudarea cu arc electric produce scantei, bucati de
metal topit si fum, din acest motiv trebuie sa tineti
cont ca: toate substantele sau/si materialele
inflamabile sa fie indepartate de la locul de lucru.
Convingeti-va ca exista o alimentare cu aer
suficienta.

Nu sudati pe recipienti, butoaie sau conducte care
au continut lichide sau gaze inflamabile. Evitati
orice contact direct cu circuitul de curent de sudat;
tensiunea de mers in gol care se formeaza intre
clestele electrozilor si clema de masa (-) poate fi
periculoasa.

Du depozitati sau folositi aparatul in atmosfera
umeda sau uda sau in ploaie.

Protejati ochii cu sticlele de protectie prevazute in
acest sens (grad DIN 9-10), pe care le fixati pe
masca de protectie alaturata. Folositi manusi si
echipament de protectie uscat fara urme de ulei si
unsoare pentru a nu supune pielea undelor
ultraviolete ale arcului electric.

Nu folositi aparatul pentru dezghetarea
conductelor

Fiti atenti!

Unda luminoasa a arcului electric poate vatama
ochii si poate provoca arsuri pe piele.

Sudarea cu arc electric produce scantei si picaturi
de metal topit, piesa de sudat incepe sa se
inroseasca si ramane relativ mult timp foarte
fierbinte.

La sudarea cu arc electric rezulta vapori care pot
fi daunatori. Fiecare soc electric poate fi mortal.

@ Nu va apropiati direct de arcul electric pe o

circumferinta de 15 m.

® Protejati-va pe dumneavoastra (si persoanele

prezente) impotriva eventualelor efecte
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daunatoare ale arcului electric.

@ Avertizare: dependent de conditiile de racordare la
retea de la locul de racordare a aparatului de
sudura, pot interveni deranjamente in retea pentru
ceilalti consumatori.

Atentie!

in cazul retelelor de alimenare si circuitelor de curent
supradncarcate, pot interveni deranjamente pentru
ceilalti consumatori pe timpul sudarii. in caz de dubiu
consultati-va cu uzina de alimentare cu curent.

Utilizarea conform scopului

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

Va rugdm sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

Surse de pericol la sudarea cu arc
electric

La sudarea cu arc electric pot interveni o serie de
surse de pericole. Din acest motiv, pentru sudor este
foarte important de a fine cont de urmatoarele reguli
pentru a nu se supune pe el insusi si pe altii
pericolului si pentru a evita pagube pentru om si
aparat.

1. Lucrari la partea de tensiune de retea, de
exemplu la cabluri, stechere, prize si altele.
Acest lucru este valabil in special pentru punerea
cablurilor intermediare.

2. 1n caz de accident, sursa de curent de sudura se
va deconecta imediat de la refea.

3. Atunci cand apar tensiuni de contact electrice,
aparatul se va decupla imediat si se va verifica
de catre un specialist.

4. Pe partea cu curent de sudare se va tine cont
intotdeauna de contacte electrice bune.

5. La sudare se vor purta intotdeauna manusi
izolante pe ambele maini. Acestea protejeaza
fmpotriva socurilor electrice (mersul in gol al
circuitului de curent de sudare), impotriva
radiatiilor periculoase (cadura si radiatii UV)
precum si impotriva stropilor de metal
incandescent si de zgura.

incaltamintea trebuie sa izoleze si in caz de
umiditate. Pantofii nu se preteaza deoarece
picaturile de metal incandescente care cad pot
provoca arsuri.

6. Se va purta incaliaminte izolanta stabila,

7. Se va purta imbracaminte corespunzatoare, sub

nici o forma imbracaminte sintetica.

8. Nu se va privi cu ochiul neprotejat in arcul

electric, se va folosi numai masca de protectie
de sudura cu sticla de protectie reglementara
conform DIN. Arcul electric emite, pe langa
radiatiile luminoase si termice care provoaca
orbire respectiv arsuri, si radiatii UV. Aceste
radiatii ultraviolete invizibile, in cazul unei
protectii insuficiente, provoaca abia dupa cateva
ore o conjunctivita foarte dureroasa. Pe langa
aceasta, radiatiile UV au ca urmare un efect
asemanator arsurilor de soare pe partile de corp
neprotejate.

9. Chiar si persoanele sau asistentii aflati in

apropiere trebuiesc informati despre pericol si
trebuiesc echipati cu mijloacele de protectie
necesare, daca este necesar se vor monta pereti
de protectie.

10. La sudare, in special in incaperile mici, se va
tine cont de o aerisire buna, deoarece poate
rezulta fum sau gaze daunatoare.

11. La recipientii in care au fost depozitate gaze,
combustibili, uleiuri minerale sau altele, chiar
daca acestea au fost golite de mult timp, nu se
vor efectua lucrari de sudura deoarece, datorita
resturilor, exista pericol de explozie.

12. Pentru incaperile cu foc si in care persista
pericolul de explozie sunt valabile prevederi
deosebite.

13. imbinarile prin sudura care sunt supuse
solicitarilor mari, se vor efectua numai de catre
sudori instruiti si special verificati.

De exemplu la:
cazanele de presiune, sinele de rulare, cuplajul
remorcii, Si altele.

14. Indicatii:

Se va tine cont neaparat ca, in caz de neatentie,
cablurile de protectie din instalatiile electrice sau
aparate pot fi deteriorate de curentul de sudura,
de exemplu clema de masa se aseaza pe
carcasa aparatului de sudura care este racordat
cu cablul de protectie al instalatiei electrice.
Lucrarile de sudura se efectueaza la o masina cu
racord al cablului de protectie. Este deci posibila
sudarea la masina fara ca clema de masa sa fie
plasati la aceasta. in acest caz, curentul de
sudare trece de la clema de masa prin cablul de
protectie la masina. Curentul de sudare inalt
poate avea ca efect topirea cablului de protectie.

15. Sigurantele cablurilor de alimentare la prizele de
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retea trebuie sa corespunda prescriptiilor (VDE
0100). Deci conform acestor prescriptii au voie
sa fie folosite numai sigurante respectiv
automate corespunzatoare sectiunii cablului
(pentru prizele cu contact de protectie max. 16
Amp. sau comutator de protectie de putere de 16
Amp.). O siguranta prea puternica poate duce la
arderea cablului respectiv incendierea cladirii.

16. Atentie! Aparatul de sudura poate fi utilizat
numai cu sigurante automate cu caracteristica de
declansare C sau K.

incaperile mici si umede

La lucrarile in incaperile mici, umede sau fierbinii se
vor folosi suporturi izolante si straturi intermediare,
apoi manusi lungi cu manseta din piele sau alte
materiale neconductibile pentru izolarea corpului de
pardosea, pereti, parti de aparat conductibile sau
altele.

La utilizarea transformatoarelor de sudura mici
pentru sudarea in conditii electrice deosebit de
periculoase, cum ar fi de exemplu in incaperile mici
din pereti cu conductibilitate electrica (cazane,
conducte, si altele), in incaperile umede (umezirea
imbracamintei de lucru), in incaperile fierbinti
(imbracaminte de lucru imbibata cu transpiratie),
tensiunea de iesire a aparatului de sudura la mersul
in gol nu are voie séa fie mai mare de 42 de volii
(valoare efectiva). in acest caz, aparatul nu are voie
sa fie deci folosit datorita tensiunii de iesire ridicate.

imbracimintea de protectie

1. Pe timpul lucrului, sudorul trebuie sa fie protejat
pe tot corpul prin imbracaminte de protectie
impotriva radiatiilor iar fata trebuie sa fie
protejata impotriva radiatiilor si arsurilor.

2. Pe ambele maini se vor purta manusi lungi cu
mansete dintr-un material corespunzator (piele).
Ele trebuie sa fie intr-o stare exceptionala.

3. Pentru protectia imbracamintei impotriva
scanteilor si arsurilor se vor purta sorturi de
protectie corespunzatoare. Atunci cand tipul
lucrarii, de exemplu la lucrarile deasupra capului,
o solicitd, se va purta un costum de protectie si
daca este necesar protectie pentru cap.

4. Tmbracamintea de protectie folosita precum si toti
auxiliarii trebuie sa corespunda liniei directoare
»Echipamentul de protectie personal®.
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Protectia impotriva radiatiilor si
arsurilor

1. Lalocul de munca se va indica printr-o placuta
LAtentie, nu priviti in flacara!“ pericolul pentru
ochi. Locurile de munca se vor ecrana astfel
incat persoanele aflate in apropiere sa fie
protejate. Persoanele neautorizate se vor tine
departe de locul de sudare.

2. nimediata apropiere a locurilor de munc fixe,
peretii nu au voie sa fie de culoare deschisa sau
stralucitori. Ferestrele se vor asigura pana cel
putin la inaltimea capului de trecerea sau
reflectarea radiatiilor, de exemplu printr-o vopsire
corespunzatoare.

Nu depozitati si nu utilizati aparatul in
mediu ud sau in ploaie. Aparatul se va
folosi numai in incaperi.

Componentele de siguranta:

a) Pericol de electrocutare: Electrocutarea cauzata
de un electrod de sudura poate avea consecinte
mortale. Nu sudati in conditii de ploaie sau
zapada. Purtati manusi de protectie izolante
uscate. Nu prindeti electrozii niciodata cu mainile
neprotejate. Nu purtati manusi ude sau
deteriorate. Protejati-va impotriva electrocutarii
prin izolarea piesei de prelucrat. Nu deschideti
carcasa instalatiei.

b) Pericol datorita fumului de sudura: Inhalarea
fumului emanat la sudura poate periclita
sanatatea. Nu tineti capul in fumul de sudura.
Utilizati instalatiile in spatii deschise. Utilizati o
aerisire corecta pentru indepartarea fumului.

c) Pericol cauzat de scantei de sudura: Scanteile de
sudura pot provoca explozii sau incendii. Tineti
materialele inflamabile la distanta de locul de
sudura. Nu sudati langa materiale inflamabile.
Scanteile de sudura provoca incendii. Un
extinctor trebuie sa fie la indeméana, precum si o
persoana care il poate manevra imediat. Nu
sudati pe tamburi sau pe recipienti inchisi.

d) Pericol cauzat de raza de lumina a arcului electric:
Raza de lumina a arcului electric poate afecta
ochii si poate provoca leziuni ale pielii. Purtati
protectie pentru cap si ochelari de protectie.
Purtati protectie antifonica si inchideti gulerul la
camasa. Purtati casca de protectie pentru sudura
cu filtre de marime potrivita in stare ireprosabila.
Purtati protectie completa pentru corp.

e) Pericol datorita cAmpurilor electromagnetice:
Curentul de sudura produce campuri
electromagnetice. Nu utilizati instalatia impreuna
cu implanturi medicale. Nu infasurati niciodata
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cablurile de sudura in jurul corpului. Pastrati
cablurile de sudura adunate la un loc.

4. SIMBOLURILE $I DATELE TEHNICE

EN 60974-6  Norma europeana pentru aparate de
sudura cu arc electric si surse de
curent pentru sudura, cu durata de
conectare limitata (partea a 6-a)

] Simbol al surselor de curent pentru
sudurd, adecvate pentru sudura in
medii cu risc mare de electrocutare.

~50 Hz Curent alternativ si valoare masurata
a frecventei [Hz]

Ug Tensiune nominala de mers in gol [V]

160A/24,4V  Curentul maxim de sudura si
tensiunea corespunzatoare de lucru
[AV]

(0] Diametru electrozi [mm]

Uo Tensiune de sudura [V]

) Curent de sudura [A]

tw Timpul mediu de sarcina [s]

t Timpul mediu de revenire [s]

Intrare retea; numarul de faze,

:D{>= simbolul curentului alternativ si

1(38) ~50 Hz valoarea masurata a frecventei

Uq Tensiunea din retea [V]

11 max Valoarea maxima masurata a
tensiunii din retea [A]

11 eff Valoarea efectiva a tensiunii maxime
din retea [A]

IP21S Tipul de protectie

H Clasa de izolatie

=] Simbol pentru clasa de protectie Il

Timpii de sudura depind de

D_ capacitatea preluata de la aparat. La
capacitate mare, durata de conectare
este mai scurta si timpii de racire mai
lungi, la capacitate mai redusa este
posibila o durata de conectare mai
lunga cu timpi de racire mai scurti.

Protectia impotriva supraincalzirii
Cleste pentru electrozi

Clema masa

Adv

Aparatul este deparazitat conform Directivei CE
2004/108/CEE

230 V/400 V ~ 50 Hz
55-160 A

Racordul de retea:
Curent de sudare:

Elektrodi @ (mm): 20|25 32|32 |40
1,400 V 55 | 80 | 115 160
1,230 V 55 | 80 | 115 | 140

ty (s) 400 V 438 | 203 | 102 61

t. (s) 400 V 908 | 695 | 537 595
ty () 230 V 471 | 208 | 103 | 69

t (s)230V 823 | 673 | 624 | 637
Tensiunea de mers in gol: 48 'V
Consumul de putere: 4kVAla80A
Siguranta (A): 16

Timpii de sudura sunt valabili la o temperatura a
mediului de 40°C.

5. Instructiuni de montare

Vezi figura 5-10.

6. Racordul de retea

Acest aparat de sudura poate fi utilizat la o tensiune
nominala de 230 V si 400 V. Cu ajutorul
comutatorului rotativ reprezentat (fig. 2 - 4) poate fi
aleasa tensiunea nominala dorita. Va rugam sa
parcurgeti indicatiile de folosire prezentate mai jos:

Figura 2:

Pozitia initiala a butonului de rotire este prereglaté la
400 Volti. La un circuit de curent inchis, aparatul de

sudurd este actionat cu o tensiune nominala de 400
Volti. Pentru a evita alegerea accidentala a tensiunii

25
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de retea necorespunzatoare, fixati reglajul cu
ajutorul unui surub prin pozitionarea acestuia in
gaura prevazuta in acest sens in partea stanga, sub
butonul rotitor.

Figura 4:

Pentru a folosi aparatul la o tensiune nominala de
230 de volti, desfaceti si indepartati surubul din
stanga de sub comutatorul rotativ si rotifi comutatorul
pe pozitia doritd marcata cu 230 volii. Apoi va rugam
sa insurubati surubul bine in orificiul marcat in
dreapta sub comutatorul rotativ.

Va rugam sa tineti cont de urmatoarele indicatii

pentru a evita pericolul de foc, soc electric sau

vatamarea persoanelor:

® Nu folositi aparatul niciodata la o tensiune
nominala de 400 de volti atunci cand este fixat pe
230 de volti. Atentie: pericol de incendiu!

@ Varugam sa scoateti aparatul de la alimentarea
cu curent Tnainte de fixarea tensiunii nominale.

® Modificarea tensiunii nominale pe timpul
functionarii aparatului de sudura este interzisa.

@ inainte de folosirea aparatului de sudura se va
asigura ca tensiunea nominala fixata a aparatului
corespunde cu cea a sursei de curent.

Remarca:

Aparatul de sudura este echipat cu 2 cabluri de
curent si stechere. Va rugam sa racordati stecherul
corespunzator cu sursa de curent corespunzatoare
(racordati stecherul de 230 volti cu priza de 230 volii
si stecherul de 400 volii cu priza de 400 volti).

7. Pregatirea sudarii

Clema de masa (-)(2) este fixata direct la piesa de
sudat sau la suportul pe care se ageaza aparatul de
sudat.

Atentie, asigurati-va ca exista un contact direct cu
piesa de sudat. Evitafi suprafetele lacuite si/ sau
substantele izolante. Cablul de sustinere a
electrozilor are la capete o clema speciala care
serveste la prinderea electrozilor. Masca de protectie
se va folosi permanent pe timpul sudurii. Ea
protejeaza ochii impotriva radiatiilor luminoase emise
de catre arcul electric si permite totusi exact privirea
piesei de sudat (Nu este cuprins in livrare).

26

8. Sudarea

Dupa ce ati efectuat toate racordurile electrice pentru
alimentarea cu curent precum si pentru circuitul de
curent de sudare, puteti sa continuati in modul
urmator:

Introduceti capatul neanvelit al electrodului in
suportul electrodului (1) si legati clema de masa (-)
(2) cu piesa de sudat. Tineti cont ca aici sa existe un
contact electric bun.

Porniti aparatul la comutatorul (4) si fixati curentul de
sudare cu roata manuala (3) in functie de electrodul
pe care doriti sa- folositi.

Tineti masca de protectie in fata ochilor si frecati
capatul electrozilor in asa fel, ca si cand ati aprinde
un chibrit. Aceasta metoda este cea mai buna pentru
a aprinde arcul electric.

Testati pe o piesa de proba daca ati ales electrodul
corect si intensitatea corecta a curentului.

Electrod @ (mm) Curent de sudare (A)

2 55-80A
2,5 60-110A
3,2 80-160 A
4 120 - 160 A
Atentie!

Nu atingeti de mai multe ori cu electrodul piesa de
prelucrat, acest lucru poate provoca o paguba si
poate ingreuna aprinderea.

Atunci cand arcul electric s-a aprins, incercati sa
pastrati o distan{a fata de piesa de prelucrat
corespunzatoare diametrului electrodului folosit.
Distanta trebuie sa ramana pe cat posibil constanta
n timp ce sudati. inclinatia electrodului pe directia de
lucru trebuie sa fie de 20/30 grade.

Atentie!

Folositi intotdeauna un cleste pentru a indeparta
electrozii uzati sau pentru a misca piesele tocmai
sudate. Fiti atenti ca suporiii electrozilor (1) dupa
sudare trebuie sa fie intotdeauna depozitati izolat.
Zgura se va indeparta abia dupa racire de pe
cordonul de sudura.

Daca sudarea are loc la un cordon de sudura
intrerupt, atunci trebuie mai intai indepartata zgura
de la locul de unde se continua sudarea.
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9. Protectie impotriva supraancalzirii

Aparatul de sudura este echipat cu o protectie
impotriva supraéncalzirii care protejeaza
transformatorul de sudare impotriva supraéncalzirii.
Daca protectia impotriva supradncalzirii se
declanseaza, atunci se aprinde lampa de control (5)
de la aparatul dumneavoastra. Lasati aparatul de
sudura sa se raceasca céatva timp.

10. intretinerea

Praful si mizeria se va indeparta cu regularitate de
pe masina. Curatirea se va efectua cel mai bine cu o
perie fina sau cu o carpa.

11. Comanda pieselor de schimb

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date:

® Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb al piesei necesare
Preturi actuale si alte informatii gasiti la
www.isc-gmbh.info

12. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!

13. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si
inaccesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30°C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.

27
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BHumaHne! OnacHocT OT TOKOB ypap
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A\ Buumanme!

Mpv n3nonssaHeTo Ha ypeanTe TpAGBa ce cnasaT
HAKOW NpeanasHn MepKU, CBbP3aHn CbC
6e3onacHoCTTa, 3a Ja ce NpeaoTBpaTAT
HapaHABaHWA 1 LWeTK. 3a LenTa BHUMaTeTHO
npoyeTeTe TOBa yNbTBaHe 3a ynotpeba / ykasaHuaTa
3a 6e3onacHoctT. NasTe ro gobpe, 3a Aa pasnonarate
¢ nHdopmaumaATa no BCAKO Bpeme. B cnyyan, ve
TpAGBa Aa npefjajerte ypega Ha Apyrv avua, Mo,
npegjanTte UM ToBa ynbTBaHe 3a ynotpeba. Hve He
rnoemame OTFOBOPHOCT 3a 3/10MOYKN UM LLETH,
KOWTO Bb3HMKBAT BC/IEACTBME HA HECHOO4ABAHETO
Ha ToBa ymbTBaHe M Ha yKa3aHuATa 3a 6e30MacHocCT.

1. OnucaHue Ha ypepa (chu“. 1)

. Abp>xay 3a enekTpoam

. Knema 3a cBbp3BaHe kKbM Maca

. CeneKTopeH KoYy 3a 3aBapbyHMA TOK
. MpeBkntouBaTten 230 V / 400 V

. KoHTponHa namna 3a nperpABaHe

. Ckana 3a 3aBapbyHuA TOK

. OpbXKa 3a HoceHe

. MpexoB kaben 400 V

. MpesoB kaben 230 V

O©oO~NOOOTAWN =

2. O6bem Ha gocTaBKaTta

EnekTpo3aBapbyeH anapat

3. BaxHu ykasaHuA

Mona, npoyeTeTe rpUXKIMBO PHKOBOACTBOTO 3a
obcny>xBaHe u cbbnoaaBanTe yKkazaHuATa B HEro.
3ano3HaiTe ce ¢ nomoLUTa Ha ToBa PbKOBOACTBO C
ypena, ¢ npaBuiHaTta My ynotpeba, KakTo 1 ¢
ykasaHuATa 3a 6esonacHa pabora.

A Yka3saHusA 3a 6e3onacHa pa6oTta
[a ce cvbnogaBaT HENPEMeHHO

BHUMAHUE

M3nonagaiiTe ypeaa caMmo cbo6pasHo HEroBoTo
npefHasHayeHve, KOeTo ce NocoyBa B ToBa
PBKOBOACTBO: PbYHO ENIEKTPOABIOBO 3aBapABaHe ¢
obMasaHu eneKkTpoau.

EkcnnoataumATa Ha ToBa CbOpbXeHUe He Mno
HeroBoTO npefHasHa4YeHne Moxe fa 6bae onacHo
3a nmua, >XMBOTHU N MaTepuanHu ULeHHOCTHU.
M3nonssawmAT CbOpPBXEHMETO e OTrOBOPEH 3a

cBoATa cobcTBeHa 6€30NacHOCT, KakTo 1 3a Tasmn

Ha apyru nuua.

MpoyeTeTe HeMpemMeHHO ToBa ynbTBaHe 3a

ekcnnoaTaumA u cnassaiTe npeanucaHuATa.

® PeMoHTHMTE paboTn unu/v Tesn 3a
noaapbXxkKaTa MoraT Aa ce U3BbpLIBAT camo OT
KBanuuumpaHm nuua.

@ TpAbBa goa 6bAaT M3Non3BaHy camo
cbAabpXKawmTe ce B o6ema Ha JocTaBka
CbeANHUTEeSTHM NpoBOAHMUN 1N 3aBapb4HU
kabenu. (16 mm? rymeH 3aBapbyeH Kaben)

@ [lorpmxeTe ce 3a noaxoAALla noaapbXKa Ha
ypena.

@ [pes Bpeme Ha paboTa ypeabT He TpAbGBa fa ce
npuTUCKa N fa ce Hammpa AVPEKTHO A0
cTeHaTa, 3a Ja MOXe BbTpe Aa ce npuema
[OCTaTb4yHO Bb3AYX NpPe3 Npope3HnTe OTBOPU.
yBepeTe ce, Ye ypeabT € CBbp3aH NPaBuSTHO KbM
mpexara (Bux 6). I3bArsanTe BCAKaKBO
HaToBapBaHe Ha OMbBaHe Ha 3axpaHBalumnsA
kaben. MsknoyeTe ypena, npeau aa ro
npemMecTuTe Ha APYro MACTO.

@ CnepfeTe 3a CbCTOAHMETO Ha 3aBapbyHUA Kaben,
Ha Abpykaya 3a eniekTpoau, KakTo U Ha KnemuTe
3a maca (-); \sHocBaHeTO no nsonauuaTa unm no
npoBeXxaalmTe TOK 4acTu Morat fa fosejat [0
onacHa cuTyauusa 1 Aa HamanAT KayecTBOTO Ha
3aBapbyHaTta paboTa.

® EnekTpoabroBoTO 3aBapABaHe npoussexaa
VCKPW, Pa3TOMNEHN MeTanHn 4acTu 1 UM, Nopaau
KoeTo cvbnogaBanTe:

OTcTpaHeTe BCMYKM 3ananvmMu BellecTsa uunm
marepuvanu oT paboTHOTO MACTO.

® YbepeTe ce, Ye pasnonaraTte ¢ AOCTaTb4YyHO
NPUTOK Ha BBb3ayX.

® He 3aBapABanTe No UMCTEPHU, CbA0BE NN
TPBOW, KOUTO ChABbPXAT 3ananumm TEYHOCTU UNn
rasoBe. /136AarsanTe BCAKAKbB AVPEKTEH
KOHTaKT CbC 3aBapb4HNA TOKOB KpP®br;
Hanpe>XeHNeTo Ha NpaseH Xof, KOeTO Bb3HUKBA
MeXay AbpyKaya 3a eNneKkTpoam 1 knemaTta 3a
maca (-), Moxxe aa 6bae onacHo.

® He cbxpaHABaKnTe M He N3MNon3BanTe ypeaa BbB
BMaXxkHa UM MOKpa cpefa unu B AbXJ.

@ [lpegnasBanTe o4nTE C NpefHa3HavYeHUTe 3a
ToBa 3awmTHM cTbkna (DIN ctenen 9-10), kouto
Ce 3aKpenBsarT Ha npuoXxeHaTa npeanasHa
mMacka. VisanonseanTe pbkaBuuy U Cyxo 3aliUTHO
06151ekno, No KOeTo HAMAa Macno 1 rpec, 3a Aa He
manarate Koxara Ha U3nbyBaHeTo Ha
enekTpuyeckaTa abra.

® He nsnonseaiTe 3aBapbyHUSA anapar 3a
pasmMpassfBaHe Ha TPBbOM.

29
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[a ce cxbniopasa!

@ CBeTNMHHOTO M3/TbYBaHe Ha eflekTpuyeckara
Obra Mo>xe fa yspenu o4mnTe U Oa npegnssuka
n3rapAHMA HO KoXKaTa.

® [lpy enekTpoAbroBOTO 3aBapABaHe ce
npounsBexXaaT UCKPKU 1 Kankun oT pasToneH
MeTan, 3aBapABaHaTa 3aroToBKa ce Haxkexkasa u
ocTaBa MHOTO ropetlia CpaBHUTESHO AbJIro
BpeMme.

® [lpy enekTpoAbroBOTO 3aBapABaHe ce
ocBoboXaaBaT napu, KOUTo € Bb3MOXHO Aa ca
BpeHW. Bcekn enekTpoLok Moxe fa 6bae
CMbPTOHOCEH.

® He ce pobnmxkasanTe [0 enekTpuyeckara gbra
OMPEKTHO B OKOMTHOCT OT 15 M.

@ [laseTe ce (CbLLO M CTOALMTE HAOKOSIO) OT
€BEHTyarnHuTe onacHu ePeKkTn Ha
efieKkTpuyeckara abra.

® [penynpexnaeHne: B 3aBUCMMOCT OT yCNOBMETO
Ha CBbpP3BaHe KbM Mpexara B MACTOTO Ha
CBbP3BaHe Ha 3aBapb4HNA anapar, MoXe Aa ce
nony4aT CMyLLUEHWA 3a APYrM KOHCYMaTopw.

BHumaHue!

Mpu NpeToBapeHn 3axpaHBalia Mpexa u TOKOBU
KPBbroBe Mo Bpeme Ha 3aBapABaHeTo MoraT Aa
6bAaT NPUYNHEHN CMYLLEHWA 3a APYTU
KOHcymaTopu. B cnyyan Ha cbMHeHue TpabBa aa ce
KOHCYnTMpaTe C efleKTpocHabanTEeNHOTO
npeanpuATyre.

YnoTtpe6a no npegHasHayeHue

C €JIeKTPU4eCKMA 3aBapbyeH ype morart Ja ce
3aBapsdABaTt pas/IM4YHU MeTain, KaTto ce U3nonssart
CbOTBETHWUTE OOMasaHu €/1IeKTpoaun.

MalumHara Tpsa6Ba ga ce M3nosasBa camo rno
npeaHasHa4YeHWeTo 1. BcAka no-HaTaTbluHa M3BBH
ToBa ynoTpe6a He e No npefHasHayveHve. 3a
npeav3BrKaHW OT TOBa LLETH WIW HapaHsiBaHWSA OT
BCAKaKbB BMA, OTTOBOPHOCT HOCU
noTpebuUTenAaT/06CNyKBaLLOTO NLE, a He
NPON3BOAUTENAT.

Mons, UmaiTe npeaBWA, Ye HalUTe ypeau CbiiacHo
npeaHasHa4YeHWETOo CY He ca NPOMU3BELEHM 3a
NpOMULLIEHA, 3aHasATYUICKa UK UHAYCTpUaHa
ynoTpe6a. H1ue He noemame OTrOBOPHOCT, aKo
YPEeAbT Ce U3M03Ba B MPOMULLIEHW, 3aHAATYUMCKU
VW UHAYCTPUANHU NPEANPUATUS, KaKTO U Npu
PaBHOCTOMHW JEMHOCTH.
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M3TouHULM Ha onacHOCT nNpu
eneKTpoabroBo 3aBapABaHe

Mpy enekTpoAbroBo 3aBapABaHe ce nonyyasar
peavua n3To4H1UM Ha onacHocT. ETo 3auwo 3a
3aBap4unka e ocobeHo BaXKHO Aa cnassa npasunarta
no-Aony, 3a Aa He nanara Ha onacHocT cebe cu n
apyrute, n ga ce nsberHar LWeTn 3a YoBeKa 1
ypegja.

1. Pa6oTu no 3axpaHsaHeTo, Hanp. No kabenw,
Lencenu, KOHTaKT\ u gp. TpAbsa aa ce
M3BBbPLUBAT CaMo OT TEXHUK. ToBa ce oTHacA
0cobeHO 3a nonaraHe Ha MeXAVHHN kabenw.

2. Tpu 3nononyka M3TOYHMKBT Ha 3aBapb4eH TOK
TpAGBa BegHara Aa ce U3KM4M OT Mpexara.

3. [pu Hann4ne Ha eneKTPUYeCKO KOHTaKTHO
HanpexeHune ypeabT TpAbBa Aa ce U3KIYn
BeJHara v ga ce nposepu oT TeXHWK. BuHaru ga
Ce BHMMaBa 3a J00bp eNeKTPUHECKN KOHTaKT
Ha 3aBapbyHUA TOK.

4. Tlpu 3aBapABaHe BMHaru aa ce HOCAT
n3onupaium pbKasmum Ha ABeTe pbue. Te
npeanasBat OT TOKOBY yaapu (HanpexxeHve Ha
npaseH X0/ Ha 3aBapbyeH TOKOB Kpbr), OT
BpPeAHW nbyeHunsa (TonmmHa n UV-nbym), KakTo un
OT HaropeLleH MeTan v NPbCKX OT Lnaka.

5. [la ce HOCAT 3apaBu usonupatum obyBKU, KOMTO
Aa nsonupart v npy Bnara. He ca nogxoaawm
HUCKM 00YBKM, ThiA KaTO NaAallm ropALm Kankm
mMeTan Morat fa npeav3BuKaT nsrapaHvA.

6. [a ce Hocu noaxoaswo obnekno, 6e3
CUHTETUYHM HacTuU.

7. [laHe ce rneaa Cc He3aWMUTEHN 04N KbM
enekTpuyeckara abra. [la ce n3nonsea camo
3aBapb4Ha Macka ¢ npeanasHo CTbKIO
cbobpasHo nanckeanuATa Ha DIN.
EnekTpuyeckaTa gbra oCBeH CBETIMHHA U
TOMMMHHU MbYKU, KOUTO MOraT Aa nosejat Ao
ocnenAsBaHe 1 usrapaxe, nanvysa n UV-nbun.
ToBa HEBNAMMO YNTPaBNONETOBO MbYeHne
NpUYMHABA NPU HeJoCTaTbYHA 3awmTa
3abenexum efiBa cnep HAKOMKO Yaca MHOro
6one3HeH KoHIOHKTUBUT. OcBeH ToBa UV-
NTbYEHMETO MOXe Aa UMa U3rapAalio AencTBue
BBbPXY He3almMTeHnTe Mecta oT TANOTO.

8. PaboTHuunTe unu nomowHuumMTe B 65IM30CT A0
enekTpuyeckara abra cblio TpAbsa Aa 6bvaart
3ano3HaTtu ¢ onacHoCTuUTe 1 Ja umat
HeobXxoAuMUTe npeanasHu cpeacTaa. AKo e
HeobXxoAuMO Ja ce M3rpafAT npeanasHn CTeHU.

9. [lpwu 3aBapABaHe, 0CO6EHO B Manku
nomeLleHna, TpAGBa Aa ce ocurypu JoctarbyeH
NPUTOK Ha CBEX Bb3AyX, Thil KaTo ce obpasysa
OVM U BpeOHM rasose.

10. lMo pe3epBoapu, B KOUTO Ce CKNaaupar rasose,
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ropusa, MMHepanHu macna v ap., He Tpabsa aa
Ce 13BbpLIBAT 3aBapbyHM paboTun, Jopu n
OTAaBHA [a ca npasHu, Tbil KaTo OT
ocTaTbLUMTe MOXE Aa Bb3HUKHE eKCMNIo3nsa.

11. B nomeLleHuna 3acTpalleHun oT noxap u
eKCnnosmA BaXkxaT 0cobeHn npeanucaHnsa.

12. 3aBapb4Hu CbeANHEHUA, 3a KOMTO ca
NnocTaBeHW rofieMn N3MCKBaHUA U KOUTO
3a4bMKUTENHO TpAGBa Aa U3MbIHAT
N3NCKBaHWATA 3a CUIypHOCT, TpAbBa Aa ce
M3MbJIHABAT CaMO OT 0OYyYEHUN 1 OMUTHU
3aBapunumn. Hanpumep: Cbaose Noa HanAraxe,
pencu, TernnM4un 3a pemapkeTa u ap.

13. Ykasanus:
3agbmkutenHo TpAGBa Ja ce BHMMaBa 3a TOBa,
ye 3alMTHUAT NPOBOLHUK B €MTEeKTPUYECKMN
CBHOPBXEHVA UNW ypeamn MoXe Aa ce paspyLum
npv HEGPEXXHOCT OT 3aBapb4HUA TOK, Hanmp.
Krnemara 3a CBbp3BaHe KbM Maca ce NnocTasA
BbPXYy KOpMyca Ha 3aBapb4HNA ypen, KOWTOo e
CBbP3aH CbC

14. 3aWMTHMA NPOBOJHUK HA €NeKTPUYECKOTO
CbopbXeHve. 3aBapbyHnTE paboTu ce
M3BBbPLUBAT HA MalUMHa C U3BOJ 3a 3alLyUTeH
npoBOAHVK. BB3MOXHO e fa ce 3aBapABa Ha
mawmHaTa, 6e3 aa cTe NocTaBuiIn Ha HeA
Knemara 3a maca. B To3u cnyyan 3aBapbyHUAT
TOK MpoTMYa OT KnemaTta 3a maca npes
3alUMTHNA NPOBOAHMK KbM MawwmnHaTa. CunHuAT
3aBapbyeH TOK MOXe Ja Aosefje Ao
pasTonABaHe Ha 3aWwnUTHUA MPOBOLHUK.

15. 3awmraTa ¢ npeanasuTenn Ha 3axpaHeBalmTe
NPOBOAHMLMN KbM KOHTaKTUTe TpAbBa aa
oTtroBapa Ha npeanucanHuAaTa (VDE/Cblo3 Ha
repmaHckuTe enektpotexHuuu/ 0100). Crnopeps
Tesu npeanucanyA TpAGBa Ja ce usnonssat
Ccamo CbOTBETCTBALUM HA CEYEHNETO Ha
NpPOBOAHVIKA NpeanasnTeny unvm asTomaTtu (3a
3aLWTHN CUCTEMU KOHTaAKTU MakCMMyM
npeanasuteny 16 A unn 16 A 3awmTHn
aBTomatu). 3awmTa ¢ No-CUSIHU NpeanasnTenm
MOXe Aa AoBeAe OO0 3ananBaHe Ha
NPOBOAHMLMTE Pecn. A0 WeTn OT noxkap 3a
crpapgara.

16. BHumaHue! 3aBapbyHUAT ypes Moxe Ja ce
13Mosa3Ba caMmo ¢ aBToMaTnyHu npegnasutenn C
nnm K.

TecHu 1 Bna>kHU nomeLeHUs

[Mpu paboTa B TECHW, BNAXKHN WX ropeLum
nomelleHua TpAGBa Aa ce U3non3sat U3oampaLim m
MEXAMHHU NMOAJIOXKU U OCBEH TOBA PbKaBULM C
MaHLLIeTM OT KOXa MSn Apyrv BeLlecTBa cbe cnaba
NPOBOAMMOCT 3a M30M1aunA Ha TANOTO OT NOAOBU

HaCTUJIKK, CTEHW, leCHONpOoBOAMMU HaCTu OT
anapatu 1 ap. nogobHN.

[Mpn n3nons3eaHe Ha Manku 3aBapbyHU
TpaHcchopmaTopu 3a 3aBapfABaHe Npu pUCKoBM
eN1eKTPUYECKN YCIIOBUA, KATO HanpuMep B TECHM
NMoMeLLeHNA OT CTEHM C BUCOKA enekTpuyecka
NpOBOAUMOCT (CbAOBE, TPBLOM U T.H.), B MOKPK
nomMeLLeHnA (M3MOKpPAHE Ha paboTHOTO 06N1EKN0), B
ropeLum nomelleHuna (M3notAsaHe Ha paboTHOTO
0611€eK0), U3XOAHOTO HanpeXXeHne Ha 3aBapbyHUA
anapart Ha npaseH xog He TpAbBa Aa 6vae no-
BMUCOKO OT 48 BonTa (edheKTMBHA CTOMHOCT).
CnepnoBaTenHo B TO3U Cry4ai nopaauv rno-BUCOKOTO
N3X0OHO Hanpe>XeHue ypeaobT He

MOXe Aa ce usnonssa.

3awuTHO obnekno

1. Tlo Bpeme Ha paboTa 3aBapynKbT TpAGBa Aa e
3alMTeH No LANOTO CU TANO NOCPeACTBOM
06/1eKNOTO 1 3almTaTa 3a 3peHNeTo cpeLly
N3NbYBaHe 1 U3rapaHvA.

2. Ha pgeTe pble TpAbBa Aa ce HOCAT pbKaBuLM C
MaHLLEeTM OT NOAXOAALY MaTepuan (koxa). Te
TpAbBa fa 6baaT B 6€3ynpeyHo ChCTOAHNME.

3. 3anpepnassaHe Ha 0611EKIOTO OT XBbPYEHE Ha
VCKPW 1 n3rapAHnA TpAbBa Aa ce HOCAT
noAxoAALM NPECTUNKMW. 30raTto BUABLT Ha
onepauuuTe, Hanp. TaBaHHO 3aBapABaHe, ro
N3nNCKBa, TpAGBA Ja Ce HOCU 3aLMTEH KOCTIOM
1, ako e HeobxoauMO, 1 NpeanasHa Kacka.

4. 113non3BaHoTO 3almMTHO 0651eKN0 1 LANOTO
obopyaBaHe TpAbBa fa OTroBapA Ha
IvpekTtueaTa rllnyHa npegnasHa ekMnuposka“.

3awumTa cpely usnbysaHe 1
n3rapAHvA

1. Ha paboTHOTO MACTO Ype3 Tabenu ¢ ykasaHuA.
BHumaHue, oe He ce rnega B nnavbkal [a ce
vma npejg Buz, 4e oumTe ca 3actpawenu. o
Bb3MOXHOCT paboTHUTE MecTa TpAbBa aa ce
n3onupar Taka, 4e HamupalymTe ce B 61M30CT
nvua pga 6baat 3awmTeHn. HeynbnHomoLweHn
nvua TpAbBa Aa CTOAT Aarney oT 3aBapbyHUTE
paboTwm.

2. B HenocpeacTteeHa 61M30CT A0 CTaUMOHAPHM
paboTHU MecTa CTeHUTe He TpAbBa Aa ca B
APKW LBETOBE 1 Aa ca nbckasu. [po3opumnTe
TpAbBa fa ca OCUTypeHU NMoHe [0 BUcoYMHaTa
Ha rnaeara nNpoTuB NponyckaHe nnu
oTpasfABaHe Ha byu, Hanp. Ypes Noaxo4ALLO
6oAguceaHe .
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He cbxpaHABaiTe 1 He usnonssanTe
ypeaa BbB BnaxHa cpepa u He
nanaravite Ha AbX4. YpeabT TpAbBa na
Ce 13nonsea camo BbTpe B
NoMeLLeHNeTOo.

lMpeanasHu yacTu:

a)

c)

e)

32

OnacHOCT OT TOKOB yAap: TOKOB yaap ot
3aBapbyeH eNeKTPOS MOME f1a € CMbPTOHOCEH.
He 3aBapsBaiTe npu gbw uam cHar. Hocete
CyXu U3oampatim pbKasuun. He xBatllanTte
eNeKTpoAa € roam pblie. He HoceTe MOKpY Mn
nospefieHu pbKasuuu. MNpeanassarite ce oT
TOKOB yAap NOCPeACTBOM U30/aLum cpeLLy
3aroToBKata. He oTBapsviTe Kopnyca Ha
YCTPOWMCTBOTO.

OnacHocT OT 3aBapbyeH anM: BauiiBaHeTo Ha
3aBapbyeH AMM MOXe Aa 3acTpallv 3paBeTo.
He ppbiTe masata cv B avma. N3nonssaiite
ycTpoKcTBaTta B OTKPUTU 30HW. N3nonsealite
BeHTW/1launA 3a OTCTpaHABaHETO Ha AuMa.
OnacHOCT OT 3aBapb4HU UCKPW: 3aBapbyHUTE
MCKPU Morat ga npUYnHAT eKCcnio3na naun
noxap. [lpbTe 3anannMMuTe BelecTsa gasney
OT 3aBapsiBaHeTo. He 3aBapsiBaiTe Ao 3anainmu
matepuanu. 3aBapbyHUTE UCKPKU MoraT Aa
NPUYUHAT Norapu. [ipbKTe Ha pasnosioKeHWe B
6/IM30CT Noaporacuten 1 HabnaaTen, KOUTo
BefHara fja Moxe fa ro uanonssa. He
3aBapsBaliTe Bbpxy 6apabaHu Uin KakBUTO U aa
610 3aTBOPEHM Pe3epBoapu.

OnacHOCT OT e/IeKTPOABIrOBM JTbYU:
EneKTpoabroBuTe nbyn MoraT Aa yBpeaaT ounTe
M Aia HapaHAT Koxara. Hocete wanka u
npeanasHu oymna. Hocete 3awmra 3a ciayxa m
BMCOKO BAMrHara fikata Ha pusara. Hocete
3aBapbyHKU NpeanasHn Kacku 1 noaxoaAlmTe
pa3mepu Ha dunTbpa. HoceTte nbaHa 3awmTa 3a
TANOTO.

OnacHoCT OT e/IEKTPOMarHUTHW noseTa:
3aBapbyYHMAT TOK Bb3NPOU3BEHKAA
eNleKTPOMarHMTH1 noneta. He nsnonssante
3aeaHo ¢ MeEAUUMNHCKU UMMNTAHTaHTU. HwuKora He
HaBuBanTe 3aBapbyHUTE JIMHUKU OKOJI0 TANOTO.
3aBapbyHUTE JIMHKK Ce cbbupar.

4. CUMBOJIN U TEXHUHECKWU OAHHU

EN 60974-6

~ 50 Hz

Ug

160A/24,4 V

=

1(3) ~50 Hz
Us
I1max

1 eff

IP21S

EBponericka Hopma 3a
MHCTanauvm 3a eneKTpoabroso
3aBapABaHe U NSTOYHMUN Ha
3aBapbYeH TOK corpaHuyeHa
NpOABIIKUTENTHOCT Ha
BKNtouBaHe (HacTt 6).

CvMBON 32 U3TOYHULM Ha
3aBapbyYeH TOK, KOUTO ca
noaxoAALM 3a 3aBapABaHe B
cpefa c BUCOKa efniekTpuyecka
onacHocT

[MpomeHnuB TOK 1
opasmepuTesiHa CTOMHOCT Ha
yectoTara [Hz]

HomunHanHo Hanpe>xeHue npu
npaseH xog [V]

MakcumaneH 3aBapbyeH TOK 1
CBOTBETHOTO HOPMMPAHO
paboTHo HanpexeHwue [A/V]

[nameTbp Ha enekTpoanTe [MM]

3aBapbyHO HanpemxeHue [V]
3aBapbyeH Tok [A]

CpepnHo Bpeme Ha HaToBapBaHe

[s]

CpeaHo Bpeme 3a BpbLUaHe B
N3XOOHO CBbCTOAHME [S]

Mpe>xos Bxog,; 6pou Ha chasuTe,
KaKTO 1 CUMBON 3a
NpoMeHNnBUNA TOK
nopasmepuTenHa CTOMHOCT Ha
yectoTara

Mpe>xoBo HanpesxxeHue [V]

MakcumanHa opasmeputenHa
CTOMHOCT Ha MpeXoBuA TOK [A]

EcekTuBHa CTOMHOCT Ha
MaKkcumanHua Tok [A]

Bua Ha 3awmTarta
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M3onaunoHeH knac

@l

CwvmBon 3a 3awmTeH Knac I

BpewmeTo 3a 3aBapsBaHe 3aB1CH
OT MOLLHOCTTA, KOATO ce
nasexga ot ypega. lpu BucoKa
MOLLHOCT PaBOTHUAT LUMKDBA €
no-MaabK, a BpeMeTo 3a
oxnamgaHe rno-roasamo, npu
HWCKa MOLLHOCT € Bb3MOEH Mno-
BWCOK paboTeH LMKbA NpU No-
KpaTKO Bpeme Ha oxnaxpgaHe.

3almTa cpeLly nperpsiBaHe
EneKTpoaHu Knewm

HomnayHgunpaHa Knema

Ad¥

YpeabT e NpoeKTUpaH ¢ NOTUCKaHe Ha
paguocmylleHus cbnacHo EO-AupekTtusa
2004/108/E0O.

3axpaHBaHe OT mpexa: 230 V/400 V ~ 50 Hz

3aBapbyeH Tok (A) : 55-160
Enektpoam (@ mm):| 2,0 | 2,5 | 3,2 | 3,2 | 4,0

I, 400 V 55 | 80 | 115 160
1,230V 55 | 80 | 115 | 140

ty (s) 400 V 438 | 203 | 102 61

t, (s) 400 V 908 | 695 | 537 595
t, (s) 230 V 471 | 208 | 103 | 69

t (s) 230 V 823 | 673 | 624 | 637
Hanpe>xeHne Ha npaseH xon (V): 48
KoHcymupaHa eHeprua: 4 kVA npu 80 A
3awmTa c npeanasutenu (A): 16
Terno: 20,6 Kr

BpemeTo Ha 3aBapsiBaHe Baru Npu OKOHA
Temneparypa ot 40 °C.

5. UHCTpyKUUM 32 MOHTaX

Bwx cpur. 5-10.

Tosun 3aBapbyeH anapaT Moxe ga paboTu npu
HOMMHasHO HanpexeHune ot 230 V 1 400 V.
MocpencTesom n3obpaseHnA npesknoyBaTen (ur.
2-4) MoXe Aa ce HaCTPOM XXenaHoTO HOMUHAMHO
HanpexeHune. MonAa cneasainTe fony u3bpoeHnTe
yKasaHuAa 3a obcnyxxsaHe:

6. CBbp3BaHe KbM €J1. MpexxaTa

M3o06pareHue 2:

V|3XO,D,HaTa nosnunA Ha npeKkbcBada C BbpPTALY
3a4BUIKBALL OpraH e HacTpoeHa Ha 400 BonTa. MNpu
3aTBOPEH XOZ, Ha e/IeKTpUYecKaTa Bepura
3aBapbYHUAT yped paboT C HOMUHaIHO
HanpemeHue ot 400 BonTa. 3a fa npeporepatuTe
n36MpaHe Nno HEBHMMaHWE Ha MOrPELLIHO MPEHKOBO
JIMHENHO HanpeXeHne, Mosis, PUKCUpanTe
HacTpoMKaTa NocpeACcTBOM BUHT, KOMTO Ce MOHTMpPaA
B NpeABuaeHUA 3a Lesita OTBOP B/IABO MO,
npeKbcBaYa C BbPTALL 3aABUMBALL, OpraH.

M3o06pareHue 4:

3a pa ekcnnoatupare ypeaa npy HOMMHanHoO
HanpexeHue oT 230 V, oTBUINTE N OTCTPaHeTe
BMHTa BNABO NoA NpeBk/oYBaTena u nocne
3aBbpTeTe NPeBKoYBaTENA HA XenaHara,
o6o3HayeHa ¢ 230 V, nosunumA. Cnep ToBa 3aBuiiTe
34paBo BMHTa B MapKMpaHMA 0TBOP BAACHO NoA
npeskKno4YBaTenAa.

MonaA cnassaviTe cnegHUTe ykasaHus, 3a aa
n3berHeTe onacHOCT OT MoXap, TOKOB yaap unu
HapaHABaHe Ha xopa:

@ Hukora He usnonseainTe ypeaa ¢ HOMUHAITHO
HanpexeHune ot 400 V, ako e HacTpoeH Ha 230 V.
BHumaHune! OnacHocT OT noxxap.

@ MonA n3knioyeTe ypeaa oT Mpexara npeav aa
HacTponuTe HOMUHANHOTO Hanpe>XeHune.

@ 3abpaHeHo e HaCTPOMBaHETO HA HOMUHAITHOTO
HanpexeHue No Bpeme Ha ekcnnoaTaumATa Ha
3aBapbyHMA anapar.

@ [lpeau ekcnnoatauma Ha 3aBapbyHKA anapat
MOnA ycTaHoBeTe, Aasi HACTPOEHOTO
HOMMWHAJTHO HanpeXeHWe Ha ypeaa oTroBapA Ha
N3TOYHMKA Ha TOK.

3abenexka:

3aBapbyHUAT anapat e obopyaBaH ¢ ABa kabena n
nBa wencena. Mons cBbpXeTe CbOTBETHUA
wencen cbC CbOTBETHUA N3TOYHUK HA TOK (w,encen
oT 230 V ¢ koHTakT oT 230 V 1 wencen ot 400 V ¢
KOHTaKT oT 400 V).
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7. MoaroTtoBKa 3a 3aBapABaHe

KnemaTta 3a maca (-)(2) ce 3akpensa AUPEKTHO 3a
3aBapABaHVA geTavin unv 3a NoAnoxkara, BbpXy
KOATO Ce NocTaBA AeTalbT.

BHumaBaliTe 3a TOBa, Aa MMa OUPEKTEH KOHTaKT
CbC 3aBapABaHUA AeTann. 3aTtosa usbareaTe
naknpaHn NOBBbPXHOCTU nvnn n3onaumoHHn
matepuanu. KabenbT Ha obpikaya 3a enekrpoau
“Ma Ha KpaA crneumnanHa Knema, KOATo Cny>u 3a
3axBallaHe Ha enekTtpoga. lNpeanasHarta
3aBapb4Ha Macka TpAbBa Aa ce u3nonssa BuHaru
no Bpeme Ha 3aBapABaHe. TA npeAnassa oynTe oT
M3NN3aLloTo OT enekTpuyeckara Abra CBETIMHHO
N3nbYBaHe 1 CbLUEBPEMEHHO AaBa Bb3MOXHOCT 3a
TOYeH nornea Bbpxy 3aBapbyHOTO usgenue (He e
BKJ/IIO4EHO B 06eMa Ha JOCTaBKa).

8. 3aBapABaHe

Cne,u KaTo CTe HanpaBWU/in BCUYKN eNeKTpUYeCckKn
CBbP3BaHUA 3a 3axpaHBaHe C TOK, KaKTo 1 3a
3aBapb4HMA TOKOB KPbI, MOXETe Aa npoueavpare
no cneagHnA Ha4YuH:

MocTaBeTe HeobMasaHWA Kpaw Ha enekTpoaa B
abpxaya (1) n cebpxeTe Knemarta 3a maca (-)(2)
cbC 3aBapABaHuA aetann. Cnepete na uva fob6bp
eNIeKTPUYEeCKN KOHTaKT.

BknioyeTe ypena oT npekbcBaya (4) U HacTpownTe
3aBapb4HMA TOK C PbYHOTO Koneno (3). cnopen
eneKTpoaa, KOMTO xenaeTe ga usnonssare.
[pbXTe npeanasHaTa macka npea nuueTo un
TbpKaviTe BbpXa Ha eflekTpoaa no 3asapABaHnA
.qua|7|n Taka, BCe egHO 4Ye nsnbsiHABaTe ABMXEHne
KaKTO npu 3ananeaHe Ha knbpuT. ToBa e Haml-
[o6pVAT MeToZ 3a 3ananBaHe Ha enekTpuyecka
ovbra.

[MpoBepeTe BbpXYy NpobeH obpasew, fanu cTe
n36panu NpaBUNHWTE eNeKTPoA 1 roneMuHa Ha
TOKa.

EnekTpopa f (mm) 3aBapb4eH ToK (A)

2 55-80A
2,5 60-110 A
3,2 80 - 160 A
4 120-160 A
BHumaHue!

He npaBeTe TOuYKM C eNeKkTpoAa Mo 3aroToBKara,
Taka 61xa MOrfin 4a ce NPUYMHAT LWeTu U aa ce
3aTpyAHW 3ananBaHeTo Ha eneKkTpuyecka abra.
LLlom enekTpuyeckarta Abra ce e 3ananvna,
onuTainTe ce Aa NoAAbpXaTe CNpAMO 3aroToBkara
AUCTaHUMA, KOATO OTroBapA Ha U3Mnon3BaHus
AMaMeTbp Ha efniekTpoaa.
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[okaTo 3aBapABaTe, pa3CTOAHUETO MO
Bb3MOXHOCT TpA6GBa Aa OCTaHe NOCTOAHHO. brbnbT
Ha enekTpoaa B Nocoka Ha paboTa Tpabsa aa 6bvae
20/30 rpagyca.

BHumaHue!

BuHaru nanonasanTte knewy, 3a fa OTCTpaHuTe
M3MNON3BaHN eNeKTPOAN UMK Aa NPeMecTuTe TOKY
o 3aBapeHu aetannm. O6bpHeTe BHUMaHME Ha
TOBa, ObpPXaybT 3a eniekTpoaun (1) BuHaru ga ce
OCTaBA U30NMNpaH crnep 3aBapABaHe.

LlinakaTta Moxe Aa ce OTCTpaHu OT WeBa eaBsa cnej
KaTo U3CTUHe.

AKO egHa 3aBapka ce npogbikasa no
HenpekbCcHaT 3aBapbyeH LUEB, Hal-Hanpe TpAbGBa
[a ce OTCTpaHM WnakaTa Ha MACTOTO Ha
HaTpynBaHe.

9. 3awumTa oT nperpAsaHe

3aBapbyHMAT anapar uma 3awmTa oT nperpABaHe,
KOATO Npeanassa 3aBapbyHuUA TpaHcchopmaTop oT
npeHarpaABaHe. AKO 3alwmTaTa oT nperpABaHe ce
3aeincTBa, cBeTBa KOHTponHaTta namna (5) Ha
Bawwuna ypen. OcTaBeTe 3aBapbyHMA anapar na
N3CTUHE 3a U3BECTHO Bpeme.

10. MoaapbxKa

YpenbT TpAGBA peAOBHO Aa ce NoYMCTBa OT npax u
3ambpcABaHe. Hari-nobpe e ga ce nouncTaa ¢ omHa
YyeTKa unv napuan.

11. Nopbyka Ha pe3epBHU YaCTU

Mpy nopbYKa Ha pe3epBHM YacTu TpAbBa Aa ce
cvbntoaasa cnegHoTo:

® Tun Haypena

® Neo Ha usgenveto

® upeHT. Ne Ha ypega

® Neo Ha uckaHaTa pesepBHa 4acT

AKTyarnHu ueHbl 1 MHpopMaumA e HaMmepuTe Ha
www.isc-gmbh.info
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12. Ekonorocbobpa3Ho oTCcTpaHABaHe
M peuuKnupaHe

YpenbT e B 0NakoBKa, 3a Aa ce npeaoTspaTAT
LeTV Npu TpaHcnopTMpaHeTo. Tasn onakoska
npeacTasnABa CypoBMHA 1 3aTOBA MOXE Aa ce
13non3sa NoBTOPHO UMW Aa Ce BbPHE KbM LMKbNa
Ha 0bpaboTka Ha cypoBuHUTE. YpeabT 1 Herosute
4acTu ca CbCTaBeHW OT PasnNuyHK MaTepuanu, kato
Hanpumep MeTan u nnactmacu. MiaxsbpneTe
[edeKTHUTE CTPOUTENTHM HacTn Npu 0COH6EeHO
onacHute otnaasun. OcBegomeTe ce B
cneunanmsvpaHuAa marasmH unun B 06LLlI/IHCKaTa
agmuHucTpaums!

13. CbxpaHeHHe Ha cKknag

CrnapupaiTe ypeaa v NpuHaAIeHOCTUTE My Ha
TBMHO, CyX0 MACTO, KbAETO HAMA OMacHOCT OT
3aMpb3BaHe U KOETO Jja € HeAOCTBIHO 3a Aeua.
OnTumanHata TemnepaTypa Ha CKnagupaHe e
mexay 5 1 30°C. CbxpaHaBanTe eNeKTpUYecKus
MHCTPYMEHT B OpUrMHasHaTa My onaxkoBKa.
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Mia nAektpomAngia amnd o NAekTPOS10 CUYKOAANONG UMopEi va givat Bavatndopa
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~F= O1 omvOnpeg CUYKOAANONG UTTOPEL VA TIPOKAAECOUV €KPNEN 1) TTUPKAYLA
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O1 akTiveg pwTevoL TOEOU Uropei va BAAYOoUV Ta AT KAL VA TPAUKATIOOUV TO SEPUa
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Ta nAektpopayvntikd riedia propei va diatapdagouv tn Aettoupyia Twv Bnuatodotwyv

r%.

MNpoooyn! Kivéuvog tpavpatiopov anod nAekTporAnéia
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A npocoxn!

Katd tn xprion Twv GUOKEUWYV TIPETIEL VA TNPOUVTAL
HEPIKEG UTIOSEIEEIG aodaAeiag Tipog aropuyr)
TPAUMATIOPWV N {nuwv. MNa to Ady oautd dapaocte
TpooekTikA TNV Odnyia xpriong / Tiq Yrodeitelg
aodaieiag. PUAAETE TIQ KAAA Yla Va TIG EXETE avd
ndoa otiyun otn didbeor) oag. Eav mapadwoete
OUOKeun o€ AAAa Atopa, dwoTe padi Kat auTeg TIG
Yrodei&elg aopaAeiag. Aev avaAapfavoupe Kappia
€ubuvn yla atuynuara r) nuLEg mou odpeilovtal oe
un akoAovBnon autg TG Odnyiag kat Twv
YrnodeiEewv aopaAeiag.

-

. Meprypagn Tng cUGKEURG (€IK. 1)

2TEPEWON NAETPODIOU

AKPOJEKTNG Yelwong

Tpox06Gg PUBULONG PEUMATOG OUYKOAANONG
Alakomng 230 V /400 V

Auyvia eAeyxou uTiepBEPUaAVONG

KAlJoKa peUPATOG OUYKOAANONG
XelpoAafn

KaA®dio diktuou 400 V

KaAwdio diktvov 230 V

CoNO AL~

2. Jupnapadidopeva

2UOKEUT] GUYKOAANONG

3. ZnuavTikég utrodei&eig

MapakaAoUpe va dla BACETE TIPOOEKTIKA TNV
Odnyia XAong kat va mpooe&ete TIG uttodeigelg. Me
™ Bonbela aumg g Odnyiag Xpriong va
eEolkelwbeiTe pe T unxavr, B Tn CWOTNA NG XPNon
Kal pe Tig Ymodei&elg aopaAeiag.

A Ymodeigeig acpaleiag

Na npooexBouv onwaodnmnote

NMPOZOXH

Na xpnowloroleite Tn OCUCKEUT) HOVO YA TO OKOTIO,
0 oroiog Teptypagetal otnv Odnyia aut:
ZUYKOAANON XEPOG e NAEKTPIKO TOEO lEe
ETUKAAUPPEVA NAEKTPODLA

O un 0p6OG XEPIONOG QUG TG UNXAVAG HITOPEL
va eival eTikivouvog yia rmpoéowra, {wa Kat
ePLOUOLaKA otolxeia. O xprioTng TG MNXAVAQ €ival
UTIEUBUVOQ Yla TN KA TOU A0PAAELa KAL TV
AoPAAELd AAAWV ATOPWV:

AlaBaocte onwodnnoTe autr v Odnyia Xpriong kat

TIPOCEETE TIG TIPOJLAYPAPEG.

® Erokeugg ry/kal epyaocieq ouvtrpnong va
eKTEAOUVTAL HOVO ATIO EBIKEUPEVA TIPOCWTIA.

® Ermutpénetal va xpnoworoouvTat Hoévo oL
aywyol OUYKOAANONG Tou TiepAaBAvovTal 0N
ouokeuaoia (dlap. 16mm? AaoTIXEVIOG aywYoOg
OUYKOAANONG)

® Na gpoVvTiCeTe yla TN OWOTN TEPLTOMOoN TG
pnxavng.

® H unxavn va unv eivat ToroBetnuévn Kata
dlpKeLa TNG AelToupyiag oe oTevod XWPo N
AKPBLS OTOV TOiX0, WOTE va eival duvatov va
aAroPPOPATAL APKETOG AEPAG ATIO TIG OXIOUEG.
2LYOUPEUTEITE MW N Unxavn ivat cwota
ouvdedepevn e To pelpa (BAETE 6.). Na
aropelyeTe KABe KaTandvnon €AENG Tou
KaAwdiou. Na Bydalete ) unxavn ano tnv mnpi¢a
TIPOTOU TNV TOToBe T OETE O AAAN BEON.

® Na MPOoCEXETE va eival KA n KaTaoTaon TwvV
KaAWdiwV CUYKOAANONG (-), TNG TEVOAG, TwV
NAEKTPOdIWV KABMGS Kal TWV AKPOJIEKTWV
yeiwong. ®6opd ot HdOVWOoN Kal oTa TUHuaTa
TIOU HETAPEPOUV PEUNA UTTOPEL VA TIPOKAAEDEL
ETUKIVOUVN KATAOTAON KAl VA PELWOEL TNV
TIOLOTNTA TNG OUYKOAANONG.

® H OUYKOAANON PE NAEKTPIKO TOEO TTapAyeL
OTUVONPEG, AlWPEVA TUAUATA HETAAAWYV KAl
Karvo. ['la To AOyo auTo va TIPOoEEETe TO EENG:
Va ATTOPAKPUVETE OAEG TIG EUPAEKTEG OUOIEG
Kaun ta eUPAEKTA UAIKG amd n BEon epyaciag.

@ [MewoBeite nMwg urntdpxel otn dLABEON 0AG APKETN
TPOPOdOTNON AgPA.

® Mn KAveTE OUYKOANACELG OE dOXELa 1) CWANVEG
TIOU TiepLeixav eUPAEKTO UypoO 1) agpla. Na
aropelyeTe KABE Aueon eMagn Pe TO KUKAWUA
TOU pelPaTog CUYKOAANONG (-). H tdon kevou
TIOU OXNUATICETAL HETAEU TIEVOAG NAEKTPOBIOU
Kal aKPOOEKTN Yelwong uropel va eivat
ETUKIVOUVN.

® Mnv aoBnkeUeTe KAl Un XENOWOTIOLELTE TN
OUOKeU o€ uypo TepIBAAAOV 1§ 0N Bpoxn.

® Na rpooTateleTe TA PATIA YE TA YA TO OKOTIO
auToO TIPORAETIOUEVA TIPOOTATEUTIKA YiaAld (DIN
Babuoég 9-10), Ta oroia va OTEPEDVETE OTNV
ETIOUVATITOUEVN TIPOOTATEUTIKY poowTtida. Na
XPNOWOTIOLEITE YAVTIA KAl OTEYVO TIPOOTATEUTIKO
POUXLONO, XWpPIg Al Kat Addla, MOTE VA Unv
EKOETETE TO OEPUA OTIG UTIEPLWOELG OKTIVEG TOU
NAEKTPIKOU TOEOU.

® NMn XPNnOWOTIOIEITE TN OUOKEUN OUYKOAANONG
yla Vv anoPuén cwARvwv

MpooéETe Ta €ERG!

@ H nAakr) akTivoBoAia Tou nAEKTPIKOU TOEOU
uropel va etupepetl BAAGBN 0TA HATIA KAL VA
TIPOKAAEOEL DEPUATIKA £YKAUNATA.
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® H OUYKOAANON Pe NAEKTPIKO TOEO apayel
OTIVONPEG KAl OTAYOVEG AMWHPEVWY, TO
OUYKOAANBEV QVTIKEINEVO TIUPAKTWOVETAL KAL
TIAPAPEVO TIOAU BEPPO YIa APKETO dLACTNUA.

® Katd tn OUYKOAANON UE NAEKTPIKO TOEO
eAeubBepmwvovTal aTpol Tou eival EVOEXOUEVWG
eruBAaBeiq. Kabe nAeKTPIKO OOK PTIOPEL va
ouvendayeTal To Bavarto.

® Mnv MAnoladete Aueoa To NAEKTPIKO TOEO O
akTiva 15 pETpwV.

@ Na npootateleoTe (kal va MPOooTATEVUETE Kal Ta

ATopa Tou OTEKOVTAL YUPW 0ag - arnod
EVOEXOUEVWG ETIKIVOUVA EQPE TOU NAEKTPIKOU
T6E0U.

® [Mpoooxn: Avaloya pe TIG OUVBNKEG oUVOEDONG
O0TO NAEKTPIKO BIKTUO OTO ONnueio ouvdeong ™G
OUOKEUNG OUYKOAANONG, Hropel va urnap&ouv

OlATAPAXEG OTO JIKTUO YIa AAAOUG KATAVAAWTEG.

Mpocoxn!
2& TEePITTWOoN UTIEPPOPTWHEVWV DIKTUWV

TPOPODOTNONG PEUPATOG, dNUIOUPYOUVTAL Wia oslpd
MYV KIvdUVoU. Z& TEPITTTWOoN apgL BoAiag va ouu

BouAeuBeite TNV eTLXEiPNON MAPOXNG PEUNATOG.

ZwoTn Xpron

H pnxavn emutpénetal va xpnotgorondei povo yia
TOV OKOTIO YL TOV oTtoio Tipoopiletal. Kabe mépav
TOUTOU Xprion SeV avTATIOKPIEVTAL GTO OKOTIO yld
Tov oroio Tipoopidetal. MNa BAdReg ou odpeirovtal
o€ TIAPOOLA XProN 1) YA TPAUUATIONOUG TIAVTOG
eidoug euBuveTal 0 XPrIONTG/XELPLOTNG KAl OXL O
KATOOKEVUAOTN|G.

MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES AG
Sev mpoopidovTal kal Sev £XOUV KATAOKEUAOTEL Yla
ETIAYYEALATIKY, BLOTEXVIKT| 1] BLOMNXAVIKT XP1ioN.
Aev avaAapBavoupe eyyunon o TEPIMTWOoN Katd
TNV OTIoia N CUCKEUT| XPNoLUoTIomOnKe o
ouvepyeia, Blotexvieg 1y ot Plounyavia 1y oe
£pyacieg MAPOUOLEG UE AUTEG.

NMnyég Kivduvou KaTta Tn cuykK6AAnon pe

NAEKTPIKO TOEO

Katd m OuyKOAANoN pe NAEKTPIKO TOEO
TIPOKUTITOUV TIOAAEG TINYEG KIVOUVWV. ['la To Adyo

auTo eival BLaiTEPA ONPAVTIKO YA TOV OUYKOAANT)
va TIPOOEEEL TOUG AKOAOUBOUG KAVOVEG VLA VA PNV

Klvduveuoel o {dlog Kal va pnv dnuoupynBei
KivOUuvOog Kal yla AAAOUG Kal yila va arno=puyetl
evOEXOUEVEG CNULEG VI aVBP®TIOUG Kal Yla Tn
OUOKeUn.
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10.

Ol gpyaocieg 0NV NMAeupd TG T@oNG dIKTUOU,
TL.X. 08 KAAwdla, PLg, PICES KATT., va
eKTEAOUVTAL HOVO ATIO EBIKEUPEVA ATOoA. AUTO
LoYXUEL AKOUN TIEPLOCOTEPO YIA TNV KATAOKUNA
eVOLAPEOWV KAAWDIWV.

2e MePIMTWwon atuxnua’ TwV vVa arocuvoEeTe
HEOWS TNV TINYN PEUPATOG OUYKOAANONG aro
TO JiKTUO.

2 & neplnTwon dnPLoUpYiag NAEKTPIKWY TACEWV
ETAPNG, VA ORNVETE AUECWS TN CUCKEUT Kal
vatn diveTe va eAeyxBel ard NAEKTPOAOYO.
2NV MAEUPA TOU PEUMATOG OUYKOAANONG va
TIPOCEXETE TIAVTA VA UTIAPXEL KAAY) TTAPT).
Katd v ouykOAAnon va gpopdTte Kal ota dUo
XEPLa YAVTLA TIOU HOVMVOUV. Ta YAvTia auTtd
mpoaoTtatelouv and nAekTpomAngia (tdon kevou
TOU KUKADHATOG TOU PEUPATOG OUYKOAANONG),
ané empPAaBeiq akTivo BoAieg (BeppoTnTa KAl
UTIEPLWOELG AKTiVEG) KABMG Kat ard PETAAAA Kat
IToANiopaTa okwpiag.

Na @opdTte yepd UMOdNUATA TIOU HOVAOVOUV. Ta
TAroUTola VA HOVMOVOUV Kal 0 TIEPIMTWOon
uypaoiag. Aev gival KATAAANAa Ta xaunAda
TarnouTola, JLOTL UIopel va IpokAnBouv
£YKAUUATA ard O0TAYOVEG TIUPAKTWHEVOU
METAAAOU TIOU TEPTOUV KATW.

Na @opdte KATAAANAO POUXIOUO, OXL OUVBETIKA
pouxa.

Na pnv BAETIETE XWPIG TIPOOTACIA HATILV
arneubedlg oto NAeKTPIKO TO6EO. Na
XPNOWOTIOLEITE HOVO TIPOCWTTIOA CUYKOAANONG
UE TO KATAAANAO EYKEKPIUEVO TIPOOTATEUTIKO
YUOAL oUupgwva pe to npoturio DIN. To
NAEKTPIKO TOEO eAeUBEPWVEL EKTOG ATTO AKTIVEQ
PWTOG Kal BepPPOTNTAG, TIOU TIPOKAAOU
TUPAWON 1} EYKAUUATA, KAL UTIEPLODELG
aKTiVEGQ.AUTY N adpATN UTEPLOLONG OKTIVOROAIQ
TIPOKAAEL, 0 TePIMTWOon OXL APKETNG
TPOOTAcIAg, Mia eTUTIEPUKITIOA TIOU YiveTal
alodn T HETA aTid APKETEG WPEG KAl TIPOKAAEL
HeyaAoug Tovoug.

EKTOG auTou n uttepl®dNG akTvoBOoAia
ouvenayeTal Kat eykaupaTa, mapduola pe ta
NALOKA eyKaUPATa, o€ ArPOOTATEUTA ONUEia TOU
OMOUATOG.

Kal ota mpoéowta n otoug Bonboug rou
BpiokovTtal KOVTA 0TO NAEKTPIKO TOEO TPETIEL Va
yiveTtal pveia Twv Kivouvwy Kat va eEomAioTval
UE Ta amapaitnTa MEOCTATEUTIKA pEoa. Eav
XPELAOTEL, VA KATAOKEUAZOVTAL TIPOOTATEUTIKA
TEIXN.

Katd m cuykOAAnom, 1dlaitepa oe PIkpoug
XWPOUG, VA PPOVTICETE YIA APKETO PPECKO
agpa, dLOTL dnpLoUpyoUVTalL KATVOG Kal
eTURAARN agpla.
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11. Ze doxeia, 0Ta omoia arnodnkevovTal AEPLA,
KaUOoLA, OPUKTEAALA KAl TIAPOUOLA UAIKA, QKON
Kal €xouv adelaoBei NN mpLv arnod oAU Kapod,
OEV ETUTPETIETAL VA EKTEAOUVTAL EQYACIEQ
OUYKOAANONG, dLOTL UPITaTIa KiVOUVOG €KPNENG
AOYW TWV UTIOAEIPUATWV.

12. Ze QwTIA KAl XWPOUG We KivOuVo EKPNENG
LoXUoUV 1BLaiTEPEG TIPODLAYPAPEG.

13. Evoelg ouykOAANONG Tou eKTiBevTal o
UEYAAEG KATATIOVNOELG KAL TIPETIEL OTIWANTIOTE
va TIANPOUV TIPOdLaYPAPESG aoPaAeiag,
TEITPETETAL VA EKTEAOUVTAL HOVO ATIO EOIKA
EKTIAOEUPEVOUG KAl EEETAOUEVOUG
OUYKOAANTEG.

[Na napddetyua:
AERNTEQ Mieong, papBdoug-odnyoug,
OUVOEOHOUG YL PUUOUAKOUHEVA KATT.

14. YTodeigelq:

Mpémnel va MPooEEeTe OTIWOONTIOTE, OTLN
Yeiwon acpaieiag oe NAEKTPIKEG
£YKATAOTAOELG ) O€ OUOKEUEG UTtopel va
Kataotpapei and aueAela  anod To peuua
OUYKOAANONG, TI.X. O OKPOOEKTNG Yelwong
ToToBeTeiTAL MAVW OTO MEPIBANUA TNG
OUOKEUNG TIOU OUVOEETAL UE TN YeEIWwoN
aopaleiag G NAEKTPIKAG eykatdotaong. Ot
£pYaoieq OUYKOAANONG YivovTal 0 PnXavn pe
ouvdeon oupuatog yng Eivat Aowrtév duvatov
va yivel OUYKOAANON 0N unxavn, xwpig va
EXETETOTIOOETAOEL TOV AKPODEKTN YEIWONG 0N
unxavn. Zmv nepintwon autr To peupa
OUYKOAANONG pEeL ard TOV aKPOdEKTN Yeiwong
MEOW TOU OUPHATOG YNG Topg T unxavr. To
UPNnAS pelpa CUYKOAANONG Uropel va €xel oav
OUVETIELA TO VA AlWOEL N YElwon aopaAeiag.

15. OL aopAAElEg TWV AYWY®V TIPOG TIG TIPiCeg e
peUpa JIKTUOU TIPETIEL VA AVTATIOKPIVOVTAL OTIG
npodaypapeg (VDE 0100). Zuppwva pe TIg
MPOJLAYPAPEG AUTEG ETUTPEMETAL AOLTTOV Va
XPNOWOTIOOUVTAL HOVO APAAELEG 1) AUTOLATOA
TIOU VA aVTATIoKpivovTal 0T dlaToun Tou
aywyou (ya Tipifeq 0oUKOo aopdeleq e TO
avaT. 16 Ampere 1) lakémTeg LS16 Ampere).
Mia uttepaoPAAela UTopel va €XeL 0av CUVETIELA
TO va Kael 0 aywyogq 1y (UIEG OTO KTiplo arod
TIUpKay!Ld.

16. Mpoooxn! H cuokeur) cuykOAANoNG Aettoupyei
MOVO e aQuTOMATO pnXAvnua acdpdaAlong pe
XAPOAKTNPLOTIKO evepyottoinong C 1 K.

2ZTEVOI Kal uypoi xwpol
2 & TIePITTWON EPYAOLWV O€ 0TEVOUG, UYPOUG 1

TTOAU {e0TOUG XWPOUG VA XPnoloTiolouvTal
HMOVWTIKA UTTOOTPWHATA KAL EVOLAUECES HOVWTIKEG

OTPWOELG, EKOG AUTOU Kal dEPUATLVA HAKPLA YAvTia
1 YavTia arod GAAQ Un ayoyya UAIKA KATL. yia TNV
HOVWON TOU OWPATOG ard To dAMed0, arnod ToiXoug
KAl QYQYIUA TUAUATA TNG OUOKEUNG.

2€ MePIMTWon XPENong HIKPQOV HETAOYXNUATIOTOV
OUYKOAANONG YLA TN OUYKOAANON UTIO OUVONKEG
AUENUEVOU NAEKPLIKOU KivOuvou, OTIwG TL.X. OE
0TEVOUG XWPOUG E NAEKTPIKA AYWDYLILOUG TOiX0oUG
(N&PNTEG, OWANRVEG KATL), O UYPOUG XWPOUG
(EMTIOTIONOG TOU POUXLIOUOU £pyaciag), o€ TIOAU
Ce0TOUG XWPOUG (IOPWHEVOG POUXIONOG), N TAON
€EOO0U NG OUOKEUNG O AelToupyia kevou dev
emuTpENETAL Va eival avw armo 42 Volt (evepyog
Tn). H ouokeun dev pnopei Aotrév va
XpnouoromBei otV mepinTwon autr egattiag Mg
uPnAdTEPNG TAONG £EOGDOU.

MPooTATEUTIKOG POUXIOCHOG

1. Katd m dldpKela NG epyaociag mpeEmneL o
OUYKOAANTAG va pooTateleTal 0 OAO TOU TO
OMMa arod ToV POUXLoNd Kal arod TV mpooTacia
TOU TIPOOCWMTIOU KATA AKTIVWV KAl EYKAUUATWV.

2. Kat ota dUo xépla va popa 0 CUYKOAANTNG
pakid yavTia anéd KatdAANAo UAIKO (d€pua).
Mpénel va BpiokovTal og APoyn Kataotaon.

3. T mv npootacia Tou pouxlopou anod
OTivONPo’oAila Kat eykaupaTta va ¢gopouvTal
KATAAANAeg TodLeg. Edv 1o €idog Twv
£PYAOLOV TL.X. N £pyacia avaokeAa, TO amattei,
Vva POPLETAL TIPOACTEUTIKY] OTOAY) Kal €AV
XPeLAleTal Kal TIpOooTacia Tou KEPAALoU.

4. O XPNOWOTIOLOUNEVOG EOTIAIONOG Kal OAQ Ta
eEQPTANATA TIPETIEL VA AVTATIOKPivovTal OTNV
Odnyia “TNMpoowrikog MPOCTATEUTIKOG
eEOTIALONOG”.

MpooTacia Kata akTivwyv Kai
EYKAUMATWV

1. 2™ 6¢on epyaociag va yivetal pveia Tou
KIVOUVOU TWV MATIOV UE AVAKOIVwon
Ylrlpoooxn, un BAEneTe ot PAOGYay. OL BEoelg
gpyaoiag va ppafovtal £ToL WOTE vVa
TIPOPUAAYOVTAL TA TIANGCIOV EUPLOKONEVA ATOWA.
Na KpaTtaTte akpLd pun appodla atoua.

2. TloAU KovTd og poviueg BEoelg epyaoiag ol
TOIXOL VA PNV €X0UV AVOIKTO XPWUA KAl VA Pnv
eival yuaAlotepoi. Ta rmapadbupa va
aoPaAifovTal TOUAAXLOTOV PEXPL TO UPOG ToU
KEPAALOU KATA NG €106d0U 1} avTavAakAaong
AKTIVQV, TIX HE KATAAANAO XpOHA.
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Mnv duAdyeTe KaL Pun XPNOLUOTIOLEITE TN
OUOKEUN 0€ UYpO TIEPIBAAAOV 1) 0TN
Bpoxn. Na xpnolporoleite Tn cuoKeLT
HOVO o€ KAEIOTOUG XWPOUG.

4. ZYMBOAA KAI TEXNIKA
XAPAATHPIZTIKA

EN60974-6  Eupwrnaiko rnpoturo EEomAIoOU
OUYKOAANONG pe TOEO Kal
NAEKTPIKNG EVEPYELAG CUYKOAANONG
(Tpipa 6)

[S] 2UPPBOAO Yla TINYES EVEPYELNG
OUYKOAANONG, TIOV eival KATAAANAES
Yl GUYKOAANGT) o€ TIEPIBAAAOV pE
auvEnuEVo NAeKTPIKS Kivouvo.

~50 Hz EvaAAacodpuevo pevpa kat T
oXedla0OV TNG ouxvoTtnTag [Hz]

Ug OvoapoTikr) TAon AelToupyiag Kevou
[Vl

160A/24,4V  MEyloTn evEPyELA OUYKOAANONG Kal
‘oUudwWVa UE TO TIPOTUTIO AvAAoyN
Tdon Aettoupyiag [A/V]

(%] Awapetpog nAekTpodiwv [mm]

I Pevpa ouykdAAnong [A]

tw Méoog xpovog doptiou [s]

ty Méoog xpovog undeviopov [s]

D{> Eicodog Siktuou. AplBog pacewv
Kat cUPBOAO EVOAAACCOUEVOU

13)~50Hz  peypatog kat Tiur oxeSIAoHOU TG
ouXVOTNTAG

Uq Tdon Siktvou [V]

l4max Méylotn tiun oxedlacov Tou
pevpaTog Siktuou [A]

1eff MpayuaTIKn T HEYLOTOU PEUUATOG
Siktvou [A]

IP21S KAdon mipootaciag

H KAdon pévwong

40

=] ZUpPoAo kAdong mpooTtaciag I

H didpkela TG GUYKOAANONG
eEaptatal amno Ty LoxL TIou
eEayetal amno tn ouokeun. e
HEYaAUTEPN LOXU N SldpKela eival
WKPOTEPN KalL oL Xpdvol WUENG
HOKPUTEPOL, OE XAUNAOTEPN LOYXU
eivat duvatn pia peyaAutepn
SlApKELa KAl GUVTOUOTEPOG XPOVOG
YUENg.

3
——
<

AoddaAela uttepBEpUAvVONG
MNévoa nAekTpodiwv
KA&pa yeiwong

2uokeun pe eEAAelN Ttapacitwy cuudwva Pe
Odnyia 89/336/EK

2Uvdeon dIKTUOU 230 V/400 V ~ 50 Hz

Peupa ouykOAANNG 55-160 A
HAekTpddlo @ (mm): 2,0 | 2,5 | 3,2 | 3,2 | 4,0
1,400 V 55 | 80 | 115 160
1,230V 55 | 80 | 115 | 140

t, (s) 400 V 438 | 203 | 102 61

t (s) 400 V 908 | 695 | 537 595
t, (s) 230 V 471 | 208 | 103 | 69

t (s) 230 V 823 | 673 | 624 | 637

Taon Aettoupyiag kevou 48 V
ATtoppoPNON LOXUOG 4 Kva oe 80 A
AocpdAela (A) 16

O1 xpovol cuyKOAANoNG LoxLouV yla Beppokpaacia
miepBdAiovtog 40°C.

5. Odnyia yia To yovtal

BAéme eikova 5-10

6. Z0vdeon SIKTUOU

AuUTH n CUCKEUN OUYKOAANONG HIopel va
AEITOUPYNOEL OE OVOUAOTIKY) Taon 230V kat 400 V.
Me tn Bor|Bela Tou TTIaPLOTAVOUEVOU
TIEPLOTPEPOUEVOU BLAKOTITN (EIK. 2-4) uropei va
pubuLoTEl N eTIBUPOUUEV OVOUAOCTIKY) TAON.
MapakaAoupe va aKOAOUBNOETE TIQ TILO KATW

%
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avapepOPEVES UTIODEIEELG XEIPLOPOU:

Ewova 2:

H apxkn 8€on tou TieploTpePOUEVOU SIAKOTITN EXEL
pubuoTtei o 400 Volt. Ze KAELOTO KUKAWHA N
OUOKEUN GUYKOAANGONG AELTOUPYEL |IE OVOUAOTIKN
Taon 400 Volt. Mpog aroduyr| katd AdBog eiAoYNng
NG E0PAAUEVNG OVOUAOCTIKNG TAONG, AoPaAioTe TN
pUBLON e Bida Tou BpiokeTal oTNV Yla TO OKOTIO
auTO TIPoOPIOUEVN TPUTIA KATW ATIO TOV
TEPLOTPEDOUEVO SLAKOTITN.

Ewoéva 4:

["a va Aettoupynoel n ouokeun oe 230 V,
TAPAKAAOULE Va EEBRIOWOETE KAl VA ATIOUAKPUVETE
™ Bida aplotepd KATW arod TOV TMEPLOTPEPOUEVO
OLAKOTITN Kal OTPI“TE KATOTILY TO OLOKOTITN OTNV
erBupoupevn B€on orou avay pagetal 230 V.
KATOTILV OTEPEWVETE TOV JAKOTITN e TN Bida mou
Balete oV o KATwW OeELA ard ToV dLAKOTITN.

@ [MapakaloUpe va POCEEETE TIG AKOAOUBEG
UTIOdEIEELG WOTE va armoPUyYETe TOV KivOuvo
TIUPKAYLAG, NAEKTPOTIANEIAG 1) TPAUUATIONMV:

@ [1OTE Un XPNOWOTIOLEITE TN CUOKEUN e
OVOUAOTIKY Taon 400 V, epdoov £xel pubuloTel
yla xpron og 230 V. MNpocoxn: kivduvog
nupkayag!

® [TapakaAoUpe va aroouvOECETE T CUCKEUN aTtd
™V TPOXN PEUUATOG MPOTOU pubuiceTte TNV
OVOUAOTIKY TAOoN.

® AtayopeueTal pia aAAayn g pubuiong g
OVOUAOTIKNAG TAONG KATA TN dLAPKeELA TNG
AELTOUPYIAG TNG OUOKEUNG OUYKOAANONG.

@ [Mpwv ard mv apxr AeLlToupyiag TG CUOKEUNG
OUYKOAANONG, TIAPaKAAOUpE va eEaopalioeTe
OTL CUNPWVEL N PUBULOPEVN OVOUACTIKY TAON TNG
OUCKEUNG € TNV OVOUAOTIKY) TAON NG TINYNG
peluaToqg.

Mapampnon:

H ouokeur) cUYKOAANONG eiva LlEEOTALOPEYN e 2
KAA®JLa PEUUTOG Kal PLG. MNapakalouue va
OUVOEOETE TO AVAAOYO PIG PE TNV AvAAOYN TINyn
peupatog (pig 230Vue v npica pe 230 V kat To
PLg pe 400 V pe v mpi¢a twv 400 V).

7. NMpoeToipaciceg ouykO6AAnong

O akpodEKG Yelwong (-)(2) otepewveTal
arneubelag 0To AVTIKEIUEVO OUYKOAANONG 1) OTO
UTIOOTPWHA, OTO OTIO0 £XeL TOTI0BETNOI TO
QAVTIKEINEVO OUYKOAANONG.

[poooxn, YPOVTIOTE va UrdpxeL AUEON ETIAPN HE
TO QVTIKENEVO OUYKOAANONG. N'la To Adyo auto va

aroPeUYETE TIG BAPUEVEG ETIPAVELEG KaL / 1) TA
UAIKA HOVWONG. To KAA®ILO OTEPEWONG TOU
NAEKTPOdI0OU dLaBETEL OTNV AKPN £vav EIOIKO
AKPOJEKTN, TIOU EEUTMPETEL OTNV OUVOEON TOU
nAekTpodiou. Na xpnoworoleital mavta Katd
OLAPKELD TNG OUYKOAANONG 1 TIPOOTATEUTIKY
TIPOOWTIdA CUYKOAANONG. MNMpooTaTtevel Ta HATIA
arod TV aKTLVOBOAIQ TTOU TIPOKAAEL TO NAEKTPLIKO
TOEO Kal ETUTPETEL TIAP " OAA AUTA TO VA BAETIETE TO
QAVTIKEipeV 00UYKOAANONG (Sev cupmapadidetat).

8. ZuyK6AAnon

A@ou kavate OAEQ TIG OUVOECDELG YIa TV
TPOPOSOTNON UE PEUNA KAL TO KUKAWUA PEUNATOG
OUYKOAANONG, UMopeite va KAaveTe Ta €ENG:

€pAoTe TNV Bakpn Tou NAEKTPOdIoU XwPig
ETIKAAUYN 0N 0TEPEWON TIU nAekTpodiou (1) kat
OUVOEOTE TOV AKPOJEKTN Yelwong (-)(2) pe To
avTiKeipevo ouykOAANong. Na mpooexete va
UTIAPXEL KAAT) NAEKTPLKNA ETIAPN.

AvayTte T Pnxavr Ye tov dlakoTm (4) kal pubuiote
Je Tov TPpoXO Xelpdg (3) To pelpa CUYKOAANONG.
Avaloya pe To NAeKTPODLO TIoU BEAETE va
XPNOWOTIOINOETE.

KpatoTe TNV MPOCTATEUTIKN TPOCWTIdA UIPooTa
and To MPOOoWTO 0ag Kal TPIPTE TNV aKpn Tou
NAEKTPOSIOU MAVW OTO AVTIKEINEVO OUYKOAANONG
€701, WOTE va yiveTal kivnon onwg étav avapete
€va omipTo. Auth eival n KaAUuTtepn pEBodOQ ya v
avAQAEEN TOU NAEKTPIKOU TOEOU. AOKIUAOTE TIAVW
o€ OKIMAOTIKO TEUAXLO, €AV ETIAEEQTE TO OWOTO
NAEKTPOBLO KAl TN CWOTH €VTAON PEUUATOG.

HAekTpodl0 & (Mm) Pelpa ouykOAAnong (A)

2 55-80A
2,5 60-110A
3,2 80-160 A
4 120- 160 A
Mpocoxn !

Mnv akouptate poVo TO NAEKTPOSL0 OTO
KatepyYalOUEVO QVTIKEUEVO, DLOTL £TOL UTTopel va
onuelwdei {nua Kat va eurnodlotel n avagAegn tou
NAEKTPIKOU TOEOU.

MOALG Yivel n avapAe€n Tou nAEKTPIKOU TOEOU,
TIPOOTIAON0TE VA KPATNOETE Wia arodoTaon 1pog To
KaTePYALOUEVO AVTIKEUEVO TIOU VA AVTIOTOLXEL 0N
XPNOWOTIOIoUEVN SIAUETPO TOU NAeKTPOdiou. H
andOoTAON VA TIOPAUEVEL, €L dUVATOV, 0TABEPT, KATA
m JlapKela TG OUYKOAANONG. H kAion tou
nAekTpodiou TIPOg TNV KATeUBUvON epyaciag va
Kupaivetal oTig 20/30 poipeg.
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Mpocoxn! EAATTWUATIKA £EAPTANATA OTA ELOIKA KAl

Na xpnowloroleite mavta pia mevoa ya mv TIPORBANUATIKA artoppiypata. Eav €xete amnopieg,
ATIOMAKPUVON HETAXEIPLOUEVWY NAEKTPOOWV N YA PWTNOTE OTO E0IKO 0AG KATAOTNUA 1} 0TN Sloiknon
NV Kivnon JOALG OUYKOAANBEVTWY TUNUATWV. Tou ARpou 0ag.

MapakaAoUue va MPOCEEETE, TIWG Ol OTEPEWOELG
TwV NAeKTPOdiwV (1) va povmvovTal HETd TN

OUYKOAANOT KAl TN GUAGER TOUG. 13. PUAagn

H okwpia va arnopakpuveTe and T paer) agpou

KPUWOEL. Na diatnpeite TN cuokeun) Kat Taageooudp Tng o€
2g TEPIMTWON OUVEXLONG TNG OUYKOAANONG O€ OKOTELVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TAYETO, KAl MAKPLA
pagr Tou dleKOTM, VA arMopaKkpUVBel mpmTan aré asid. H 1davikn Bepuokpacia arodrkeuong
oKwpia 0T B€on ™G paPng. ival ueTagl 5 kat 30°C. Na GUAGEETE TNV NAEKTPIKN

00G OUOKEUT| 0TNV TIPWTOTUTIN CUCKEUAGIA TNG.
9. MpooTacia utrepBépuavong

H ouokeur nAeKTPOOUYKOAANONG eival EEOTIAIOUEVN
Je oUoTnua pooTtaciag anod urepBEpUavon mou
MPOOTATEUEL TOV HETAOXNUATIOT) OUYKOAANONG
arnod urepBEPUAVOT. Z& TIEPITITWON evepyoTIoinong
TOU OUOTAMATOG TpoTaoiag arod utepbEpuavon,
avéBet n Auyxvia eAéyyou (5) otn ouokeun oag.
AQNOTE TN CUOKEUN VA KPUWOEL.

10. ZuvTtApnon

va Kabapi¢otval n okdvn Kat ol akabapoieq ar’ ot
Unxavn o€ TAKTIKA XPOoVIKA dlaotuata. O
KaBapLopog eival TPOTIOTEPO VA YiveTAl Pe Hia
AeTttA BoupToa 1) pe €va mavi.

11. NMapayyeAia avTaAAAKTIKWOV

OT1av napayyYEAAAETE QVTOAAGKTIKA va un Eexaoste

va avagpepeTe Ta £ENG otolxeia:

® TUTIOG OUCKEUNG

® ApBuog idoug NG CUCKEUNG

® XapakmpPLoTIKOG aptBuodg (Ident Nr.) Tng
OUOKEUNG

® ApBUOG TOU AVTAAAGKTIKOU

["la loxuouoeg TWEG KAl TIANPOPOPIEG WWW.ISC-

gmbh.info

12. A1aBson oTa amoppipypara Kai
avakUKAwon

[Mpog anoguyn (nUAOV KATA TN HeTaPopda n
ouokeun BpiokeTal oe pia ouokeuaoia. H
OuOKeuaoia auTr ival mp®TN UAN, uropel dnAadn
Va ETIAVAUETAXEIPLOTEL I} VA AVAKUKAWDOEL.

O oudreoq Kat Ta eEaPTHATA TOU aroTteAouvTal
artod dLAPOPETIKA UAIKA, OTIWG TL.X. artd LETAAAA KAl
NMAAoTKA. MapakaAoupe va dlabETeTe TA
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- Kaynak elektrodundan kaynaklanan cereyan ¢carpmasi 6limcul olabilir

ﬁ Kaynak dumaninin teneffiis edilmesi sagliginiza zarar verebilir
:q

Kaynak islemi esnasinda olusan kivilcimlar patlama veya yangina sebep olabilir

)
)i

Ark kaynag isinlari gbzlere zarar verebilir ve cilt yaniklarina sebep olabilir

[
N
[ur

Elektromanyetik alanlar kalp pili fonksiyonuna zarar verebilir

r%.

Dikkat! Cereyan carpma tehlikesi
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A\ Dikkat!

Aletlerin kullanilmasinda yaralanmalari ve hasarlari
Onlemek icin bazi is glivenligi kurallarina riayet
edilecektir. Bu nedenle bu Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. Bu bilgilerin her zaman elinizin
altinda olmasi icin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayin. Aletleri baska kimselere vereceginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimati ve glvenlik uyarilarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan is kazalari veya
hasarlardan firmamiz sorumlu degildir.

—

. Cihaz Aciklamasi (Sekil 1)

Elektrod pensesi

Sase pensesi

Kaynak akimi ayar digmesi

Voltaj degistirme salteri 230V /400 V
Asiriisinma kontrol lambasi

Kaynak akimi skalasi

Tasima sapi

Elektrik kablosu 400 V

Elektrik kablosu 230 V

©CReNOOhWN

2. Sevkiyatin icerigi

Kaynak makinesi

3. Onemli uyar

Lutfen kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve
icerdigi bilgilere dikkat edin. Bu kullanma talimati ile
makine, makinenin kullanimi ve guvenlik uyarilari
hakkinda bilgi edinin.

A Giivenlik uyarilar
Bu uyarilara mutlaka riayet edin

DIKKAT

Makineyi sadece bu kilavuzda agiklanan kullanim
amacina uygun olarak kullanin:

Ortiilii elektrodlar ile elden yapilan ark kaynagi.

Bu makinenin kullanim amacina aykiri olarak
kullaniimasi durumunda makine insanlar, hayvanlar
ve nesneler icin tehlikeli olabilir. Makine kullanicisi
kendi ve diger sahislarin guvenliginden sorumludur.
Kullanma talimatini mutlaka okuyun ve aciklanan
talimatlara riayet edin.

® Onarnm veya/ve bakim calismalari sadece kalifiye

personel tarafindan yapilacaktir.
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Sadece sevkiyatin icerigine dahil olan kaynak
kablolari kullanilacaktir (16 mm? lastik kaplamali
kaynak kablosu).

Makinenin uygun sekilde bakiminin yapiimasini
saglayin.

Kaynak calismasi esnasinda makine,
havalandirma deliklerinden yeterli miktarda hava
girisinin saglanabilmesi icin dar bir yerde veya
direkt duvara yanasmis durumda durmamalidir.
Makinenin dogru sekilde elektrik sebekesine
baglanmis olmasini saglayin (bkz. 6.). Makinenin
elektrik kablosundan higbir sekilde gekmeyin.
Makineyi baska bir yere tagimadan énce elektrik
kablosunun figini prizden ¢ikarin.

Kaynak makinesi kablosunu, elektrod pensesi ve
topraklama pensesinin (-) durumunu kontrol edin;
izolasyon ve akim gecen parcalarda olusabilecek
bir aginma tehlikeli durumlar arz edebilir ve
kaynak calismasinin kalitesini dlisurebilir

Ark kaynagi calismasinda kivilcim, metal eriyigi ve
duman olusur, bu nedenle su noktalara dikkat
edin: TUm yanici madde ve/veya malzemeleri
caligma alanindan uzak tutun.

Yeterli derecede hava giriginin bulunmasini
saglayin.

icinde yanici sivi veya gaz bulunan bidon, kazan
veya borularin tizerinde kaynak ¢alismasi
yapmayin. Kaynak elektrik devresi ile her turlt
temasdan kaginin; elektrod pensesi ve
topraklama pensesi (-) arasinda rélantide
meydana gelen gerilim tehlikeli olabilir.

Kaynak makinesini yagmurda, rutubetli veya islak
mekanlarda kullanmayin veya saklamayin
Makine ile birlikte sevk edilen el maskesine
takacaginiz uygun kaynakei camlari ile (DIN
Derece 9-10) gozlerinizi koruyun. Cildinizi
Ultraviyole kaynak isinlarindan korumak igin, kati
veya sivi yag bulasmamis eldiven ve is elbisesi
giyin.

Kaynak makinesini donmus borulari ¢c6zme
isleminde kullanmayin.

Dikkat edilecek noktalar!

Ark kaynaginin 1s1g1 gézlere zarar verir ve cild
Gzerinde yaniklara yol agabilir.

Ark kaynagi ¢calismasinda kivilcim ve metal eriyigi
damlasi olusur, is parcasi kor haline gelir ve uzun
sure kizgin alir.

Ark kaynagi calismasinda muhtemelen zararli
buharlar olusur. Her bir elektrik soku muhtemelen
6limcdl olabilir.

Ark kaynagi calismasi yapilan yerin 15 metre
capindaki bélimune direkt olarak yaklasmayin.
Ark kaynaginin tehlikeli isinlarina kargi kendinizi
(ayni zamanda c¢evrede duran kisiler de) koruyun.
ikaz: Elektrik baglantisinin yapildigi prizdeki
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kosullara bagli olarak, sebekeye baglh diger
tuketicilerde arizalarin meydana gelmesi
mumkuandar.

Dikkat! 6.
Asir yik altinda olan dagitim sebekeleri ve elektrik
devrelerine baglanmis kaynak makinesi ile kaynak
calismasi yapilirken diger tliketiciler hasar gorebilir. Bu
calismalarinda tliketicilerin zarar gortip gérmemesi
konusunda stiphe duyuldugunda enerji dagitim

sirketlerine danigilacaktir. 7.

Kullanim amacina uygun kullanim 8.

Elektrikli kaynak makinesi ile ¢esitli metallar uygun
drtllu elektrot kullanilarak kaynatilabilir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére kullanilacaktir.
Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir. Bu tar
kullanim amaci digindaki kullanimlardan kaynaklanan
hasar ve yaralanmalarda, yalnizca kullanici/isletici
sorumlu olup Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Litfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

Ark kaynagi calismalarindaki tehlike
kaynaklari

Ark kaynagi calismasi esnasinda bir dizi tehlike
kaynagi olusur. Bu nedenle kaynakg¢inin, kendine ve
baska kigilere ve ayni zamanda makineye zarar
vermemek i¢in agagida aciklanan kurallara dnemle
riayet etmesi gerekmektedir.

13.

1. Ornegin kablo, elektrik fisi, priz vs. gibi sebeke
gerilimine bagl elemanlar tzerinde yapilacak
calismalar sadece uzman personelk tarafindan
yapilacaktir. Bu ézellikle ara kablolarin
olusturulmasinda gecerlidir.

2. s kazalarinda kaynak makinesinin elektrik
baglantisi derhal kesilecektir.

3. Elektrik temasi nedeniyle gerilimler olustugunda
makineyi derhal kapatin ve makinenin uzman
personel tarafindan kontrol edilmesini saglayin.

4. Kaynak makinesinin akim tarafinda elektrik
temasinin daha iyi olmasini saglayin.

5. Kaynak ¢alismasi esnasinda her iki elinize
izolasyonlu eldiven takin. Bu tir eldivenler elektrik

%

10.

11.

12.

14.

carpmasina (kaynak akim devresinin acik devre
gerilimi), zararliiginlar (1s1 ve UV isinlari) ve kor
halindeki metal ve etrafa sagilan ctruf kivilcimina
karsi koruma saglar.

Saglam, yalitimli ayakkabi giyin, giyilen is
ayakkabilari islak havalarda da yalitim gérevini
yerine getirmelidir. Kaynak esnasinda yere disen
erimis metal damlalari yanmalara sebep
olacagindan yari a¢ik ayakkabilarin giyilmesi
uygun degildir.

Uygun is elbisesi giyin, sentetik is elbisesi
giymeyin.

Ark kaynagdi yapilirken kaynak yapilan yere acik
g6zle bakmayin, daima yénetmeliklere uygun DIN
normlu cami bulunan kaynak maskesi kullanin.
Ark kaynagi 1sini, gdzlere zarar veren ve
yanmalara sebep olan i1sik ve isi isinlarinin
yaninda UV iginlar da yayar. Bu gozle
gbriinmeyen ultraviyole 1sinlar kaynak yerine
yetersiz koruma ile bakildiginda birka¢ saat sonra
¢ok aci veren konjonktivit sikayetlerine sebep olur.
Ayrica UV iginlari, viicudun korunmamig
bélumlerine ayni glines yanmasi gibi etki eder.
Ayrica ark kaynagi yapilan yerin yakinindaki kisiler
veya yardimcilar da muhtemel tehlikeler hakkinda
uyariimali ve gerekli koruma donanimlari ile
donatilmalidir. Gerektiginde koruyucu pano
kurulacaktir.

Ozellikle kiiglik mekanlarda yapilan kaynak
calismalarinda yeterli temiz hava giriginin
olmasina dikkat edilecektir. Aksi takdirde olugan
duman ve zehirli gazlar ¢calisani etkileyecektir.
icinde gaz, yakit, madeni yag vb. malzeme
saklanan bidonlar tzerinde, bu malzemeler cok
uzun zaman 6énce bosaltiimis olmasina ragmen
icinde kalan artiklar patlama tehlikesi
olusturacagindan kaynak calismasi yapmak
yasaktir.

Yangin ve infilak tehlikesi olan mekanlarda ézel
kurallar gecerlidir.

Asir yiklenmelere maruz kalacak ve mutlak
guvenlik sartlarini yerine getirecek olan kaynakli
baglantilar sadece 6zel olarak egitilmis ve
sertifikall kaynakgilar tarafindan uygulanacaktir.
Ornegin:

Basincli kazanlar, hareket kizaklari, rémork ceki
demirleri vs.

Uyarilar:

Elektrik tesislerindeki toprak hattinin dikkatsiz
davraniglar sonucunda, érnegin topraklama
pensesini kaynak makinesinin gévdesine
baglama gibi, kaynak akimi nedeniyle tahrip
olabilecegine mutlaka dikkat edilecektir. Kaynak
caligmalari topraklama hatti bulunan makine ile
yapilacaktir. Béylece topraklama pensesini
baglamadan makine ile kaynak yapma olanagi
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vardir. Bu durumda kaynak akimi toprak hatti
Uzerinden makineye ulasir. Yiksek kaynak akimi
toprak hatti kablosunun erimesine yol acabilir.

15. Elektrik sebekesi prizine takilacak elektrik
kablosunun sigortasi yénetmeliklere uygun larak
tasarlanacaktir (VDE 0100). Bu yénetmeliklere
g6re sadece kablo kesitine uygun buyiklikte
sigorta veya sigorta otomati (korumali kontakt
prizleri icin max. 16 Amp. Sigorta veya 16 Amp.
LS salter) kullanilacaktir. Agir biyuk sigorta
kablonun yanmasina veya binada yangin
cikmasina sebep olabilir.

16. Dikkat! Elektrikli kaynak makinesi sadece, C
veya K tipi devreye girme 6zelligine sahip sigorta
otomatlari ile galigtinlacaktir.

Dar ve i1slak mekanlar

Dar, islak veya asiri sicak mekanlarda ¢alisirken vicut
ile zemin ve duvar arasinda izolasyonu saglamak igin
izolasyonlu altlik ve uygun elemanlar kullanin, ayrica
deri veya iletken olmayan malzemelerden Uretilmis is
eldiveni giyin.

Kugcuk kaynak trafosunun yiiksek elektrik tehlikesi
bulunan, érnegin elektrik akimi iletebilen cidarli dar
mekanlarda (kazan, boru, vs.),Islak mekanlarda (is
elbisesinin islanmasi), agirn sicak mekanlarda (is
elbisesinin agiri terleme nedeniyle islanmasi)
kullanilimasinda, kaynak makinesinin acik devre
gerilimindeki ¢ikis gerilimi 48 Volt'tan (efektif deger)
yliksek olmasi yasaktir. Kaynak makinesi yiksek ¢ikis
voltaji nedeniyle bu durumlarda kullaniimasi yasaktir.

Koruyucu elbise

1. Kaynakgl, kaynak ¢alismasi esnasinda
vucudunun tamamini is elbisesi giyerek ve
yuzine kaynak maskesi takarak zararli iginlara ve
yanmalara kargi korumalidir.

2. Uygun malzemeden (deri) tretilmis kaynakgi
eldiveni giyerek eller korunacaktir. i§ eldivenleri
daima mikemmel durumda olacaktir.

3. s elbisesinin etrafa sagilan kivilcim ve ciiruf
parc¢alari nedeniyle yanmasini énlemek icin uygun
kaynakgi 6nligi takilacaktir. Kaynak ¢alismasi
tlrd nedeniyle, érnegin bas Ustl yapilan kaynak
calismalari gibi, uygun koruma elbisesi giyilecek
ve sapka takilacaktir.

4. Kullanilacak koruyucu giysi ve tim aksesuarlar
“Kisisel koruma donanimi” yénetmeligine uygun
olacaktir.
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Zararh 1s1n ve yaniklardan korunma

1. Kaynak calismasi yapilan yerde ,Ark kaynagi
1s1gina bakmayin!“ yazil bir tabela asarak gézlerin
tehlike altinda olduguna isaret edilecektir. Kaynak
calismasi yapilan saha mimkiin oldugunca
yakinda bulunan kisiler zarar gérmeyecek sekilde
kapatilacaktirr. izinli olmayan kisileri kaynak
caligmalarinin yapildigi yerden uzak tutun

2. Sabit calisma yerlerindeki duvarlar acik renkli ve
parlak kaplamadan inga edilmis olmamalidir.
Pencereler en az bas yuksekligine kadar isin
gecirmeyecek veya geri aksetmeyecek sekilde
emniyet altina alinacaktir, 6rnegin camlar uygun
renkli boya ile boyanacaktir.

Makineyi islak, rutubetli ortamlarda veya
yagmur altinda kullanmayin veya
depolamayin. Makine sadece kapali
mekanlarda kullanilacaktir.

Guvenlik pargalar:

a) Cereyan carpma tehlikesi: Kaynak elektrodundan
kaynaklanan cereyan carpmasi dlimcdil olabilir.
Yagmurda veya kar yagisinda kaynak yapmayin.
Kuru izolasyonlu eldiven takin. Elektrodu ¢iplak
elinizle tutmayin. Islak veya hasar gérmus eldiven
kullanmayin. is parcasina karsi izolasyon
uygulayarak kendinizi cereyan ¢carpmasina karsi
koruyun. Cihazin gévdesini agmayin.

b) Kaynak dumanindan kaynaklanan tehlike: Kaynak
dumaninin teneffus edilmesi saghginiza zarar
verebilir. Baginizi dumanin igine sokmayin. Acik
alanlardaki sistemleri kullanin. Kaynak dumanini
tahliye eden havalandirma sistemi kullanin.

c) Kaynak kivilcimindan kaynaklanan tehlike:
Kaynak islemi esnasinda olusan kivilcimlar
patlama veya yangina sebep olabilir. Yanici
maddeleri kaynak yapilan yerden uzaklastirin.
Yanici maddelerin yaninda kaynak yapmayin.
Kaynak kivilcimlari yangin ¢cikmasina sebep
olabilir. Yakinda bir yangin séndiirme aleti
bulundurun, ayrica aninda séndurticuyu
kullanacak bir gézlemciyi de gérevlendirin. Kazan
veya herhangi bir kapali tank (izerinde kaynak
yapmayin.

d) Ark kaynagi isinindan kaynaklanan tehlike: Ark
kaynagdi isinlar gézlere zarar verebilir ve cilt
yaniklarina sebep olabilir. Sapka ve is g6zIugu
takin. Kulaklik ve koruyucu yakasi bulunan is
gbmlegi giyin. Uygun filtre ile donatiimis kaynakgi
maskesi takin. Tam vicut korumasi kullanin.

e) Elektromanyetik alan tehlikesi: Kaynak akimi
elektromanyetik alan olusturur. Viicudunda
medikal implant bulunan kisiler kaynak islemi
yapmamalidir. Kesinlikle kaynak kablosunu
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vucudunuza sarmayin. Kaynak kablolarini
dizenleyin.

4. SEMBOLLER VE TEKNIiK
OZELLIKLER

EN 60974-6  Sinirh calistirma siresine sahip el ark
kaynagi makineleri ve kaynak akimi
gug Uniteleri icin gecgerli Avrupa

Normu (Kisim 6).

S| Yiksek elektrik tehlikesi bulunan
ortamlarda kaynak ¢alismasi
yapmaya uygun olan kaynak akimi
glg¢ Unitesi sembolu.

~50Hz Alternatif akim ve frekans degeri [Hz]

Ug Anma agik devre gerilimi [V]

160A/24,4V  Azami kaynak akimi ve ilgili sekilde
normlu ¢alisma gerilimi [A/V]

(%] Elektrot capi [mm]

Uo Kaynak voltaji [V]

) Kaynak akimi [A]

tw Ortalama yiiklenme siiresi [s]

t, Ortalama tekrar yliklenme stiresi [s]

DD Sebeke girigi; Faz sayisi, alternatif

1(3)~ 50 Hz akim sembolu ve frekans degeri

Uq Sebeke gerilimi [V]

l4max Sebeke akiminin en yiiksek degeri [A]

I eff En yuksek sebeke akiminin efektif
degeri [A]

IP21S Koruma turd

H izolasyon sinifi

o] Koruma sinifi sembolu Il

Kaynak streleri makinenin ¢ektigi
glice baghdir. Makine yuksek gui¢
cektiginde calistirma siresi duglk ve
soguma suresi ylUksektir, dusik guc

AY

cektiginde ise ¢alistirma suresi
yuksek ve soguma suresi ise dliguk
tutulabilir.

s
Vel
_;1:

Asiri iIsinma korumasi
Elektrot pensesi
Sase pensesi

Kaynak makinesi 2004/108/AT nolu Avrupa Direktifi
uyarinca parazit korumalidir.

230 V/400V ~ 50 Hz
55-160 A

Sebeke baglantisi:

Kaynak akimi (A)

Elektrod @ (mm): 20| 25| 32| 32| 40
1,400V 55| 80| 115 160
1,230V 55| 80| 115]| 140

ty (s) 400 V 438| 203| 102 61

t, (s) 400 V 908 | 695| 537 595
ty (s) 230 V 471| 208| 103| 69

t (s) 230 V 823| 673| 624 | 637

Acik devre gerilimi: 48V
Sebekeden cekilen giic: 4 kVA, 80 A
Sigorta (A): 16
Agirlik: 20,6 kg

Kaynaklama sureleri 40°C ortam sicakliginda
gecerlidir.

5. Montaj talimat
Bakiniz Sekil 5-10.
6. Elektrik sebekesine baglanti

Bu elektrik kaynak makinesi 230 V ve 400 V anma
gerilim degerlerinde calistinlabilir. Sekilde gosterilen
degistirme salteri (4) ile istenilen anma gerilim degeri
ayarlanabilir. Lutfen asagida gdsterilen kullanma
uyarilarina riayet edin:

Sekil 2:

Salterin baslangi¢ pozisyonu 400 Volt degerine
ayarlanmistir. Akim devresi kapali oldugunda kaynak
makinesi 400 Volt anma gerilim degeri ile isletilir.
Makinenin yanlis sebeke geriliminde ¢alistirimasini
onlemek igin litfen yapilan ayari, sabitleme islemi igin
6ng6rilmus olan ve salterin sol alt tarafinda bulunan
bir delige civata takarak sabitleyin.
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Sekil 4:

Kaynak makinesini 230 V anma geriliminde
calistirmak istediginizde salterin sol alt tarafinda
bulunan civatayi agin ve sékln, sonra salteri
calistirmak istediginiz 230 V anma gerilim degerine
ayarlayin. Bunun arkasindan sékmus oldugunuz
civatayl salterin sag alt tarafinda isaretlenmis olan
delige takin.

Yangin, elektrik carpmasi veya can kaybi tehlikelerinin

dnlenmesi icin agsagida acgiklanan uyarilar dikkate

alin:

® Makine 230V gerilim degerine ayarlandiginda
makineyi kesinlikle 400 V anma gerilime sahip bir
sebekede calistirmayin. Dikkat: Yangin tehlikesi!

® Anma gerilim degerini degistirmeden énce
makinenin figini prizden ¢ikarin.

® Makinenin anma gerilim degerini makine
calisirken degistirmek yasaktir.

@ Elektrikli kaynak makinesini ¢calistirmadan énce
ayarlanmig olan anma gerilim degerinin sebeke
gerilim degeri ile ayni olup olmadigini kontrol edin.

Not:

Kaynak makinesi 2 elektrik kablosu ve fig ile
donatilmistir. Lutfen uygun fisi uygun prize takin (230
V figini 230 V prizine veya 400 V figini 400 V prizine
takin).

7. Kaynak hazirliklari

Sase pensesini (-) (2), direkt olarak kaynatilacak is
parcasina veya is parcasinin Gzerine koyuldugu althiga
baglayin.

Dikkat, kaynatilacak is pargasinin topraklama hatti ile
direkt temas etmesini saglayin. Bu nedenle penseyi
baglarken penseyi boyali ve/veya izolasyonlu
boélimlere baglamaktan kacinin. Elektrod tutma
kablosunun ucunda elektrodlari sikistirmak igin ézel
bir pense bulunur. Kaynak ¢alismasi esnasinda
kaynak maskesini slrekli kullanin. Kaynak maskesi,
gbzlerin ark kaynagindan kaynaklanan zararli
isinlardan korunmasini ve kaynatilacak yere tam
bakabilmeyi saglar (sevkiyatin icerigine dahil degildir).

8. Kaynaklama

Makinenin elektrik baglantisi ile kaynak devresi ile
ilgili tim baglantilar gerceklestirdikten sonra kaynak
calismasini su sekilde uygulayabilirsiniz:

Elektrodun értulli olmayan ucunu elektrod pensesine
(1) sikistirin ve sase pensesini (-) (2) kaynaklanacak is
parcasina baglayin. Pense ile is pargasi arasinda iyi
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bir iletkenligin olmasina dikkat edin.

Kaynak makinesinin salterini (4) acin ve ayar digmesi
(3) ile kaynak akimini ayarlayin. Kaynak akim ayari
kullanilacak elektrod kalinigina gére yapilacaktir.
Kaynak maskesini yuzinlze tutun ve elektrodun
ucunu is pargasina surterek elektrodun ayni kibrit
yakar gibi ateslenmesini saglayin. Bu metod ark
kaynagini baglatmak i¢in en iyi metodtur.

Dogru elektrod kalinligi ve kaynak akimini secip
secmediginizi deneme parcasi Uzerinde test edin.

Elektrod @ (mm) Kaynak akimi (A)

2 55 - 80
2,5 60-110
3,2 80— 160
4 120 — 160
Dikkat!

Elektrodu is parcasinin tzerinde, is parcasini delecek
sekilde hareket ettirmeyin, elektrod bu sekilde hareket
ettirildiginde is pargasi hasar gérebilir ve ark
kaynaginin ateslenmesi zorlasir.

Ark kaynag ateslendigi anda elektrod ile is pargasi
arasinda, kullanilan elektrod kalinigina uygun belirli
bir mesafe tutun.

Kaynatma islemi boyunca bu aralik sabit tutulacaktir.
Elektrod ¢alisma yénunde, yaklasik 20/30 derece
egimle hareket ettirilecektir.

Dikkat!

Kullanilmis elektrodlar penseden ¢ikarmak veya
kaynatilmis is pargalarini herhangi bir sekilde hareket
ettirmek icin pense kullanin. Kaynak isleminden sonra
elektrod pensesinin (1) daima izolasyonlu olarak yere
koyulmasina dikkat edin.

Kaynak dikisi Uzerinde olusan ciiruf kabugu ancak
soguduktan sonra temizlenecektir.

Yarida kesilen kaynak dikisine yarida birakilan
yerinden tekrar devam etmeden 6nce curuf kabugu
temizlenecektir.

9. Asiri iIsinma korumasi

Kaynak makinesi, kaynak trafosunu asiri Isinmaya
karsi koruyan bir asiri 1Isinma koruma duizeni ile
donatilmistir. Asir iIsinma koruma duizeni devreye
girdiginde makinedeki kontrol lambasi (5) yanar.
Lamba yandiginda kaynak makinesinin belirli bir stire
sogumasini bekleyin.
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10. Bakim

Makine uzerindeki toz ve kirlenmeler diizenli olarak
temizlenecektir. Temizleme islemi ince firca veya bez
ile yapilacaktir.

11. Yedek parca siparisi

Yedek parcga siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

o Cihazin parca numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parganin yedek parga numarasi
Giincel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda gérilebilir.

12. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
dénustardlebilir.

Nakliye ve aksesuarlari érnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yonetimlerden 6grenebilirsiniz!

13. Depolama

Alet ve aksesuar parcalarini karanlik, kuru ve dona
kars! korunmus ve ¢ocuklarin erisemeyecegi bir yerde
saklayin. Optimal depolama sicaklidi 5 ve 30°C
arasindadir. Elektrikli aleti orijinal ambalaji icinde
saklayin.
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A\ Buumanme!

Mpwu ncnonb3oBaHMKM YCTPOMCTB HEOBXOAUMO
co6ioaTb HEKOTOpbIE NpaBuia TEXHUKK
6€30nacHOCTH, YTOGbI U3GEKAaTb TPABM M
npefoTBpaTUTb BO3HWKHOBEHMWE yLiepba. MNoatomy
BHUMaTE/IbHO MPOYMUTalTe HACTOALLEE PYKOBOACTBO
Mo aKCcnJlyaTaumm / ykasaHusa no TEXHUKe
6€30MacHOCTH NOJIHOCTLIO. XpaHWTeE ero B
HafeKHOM MecTe, 4TOObl BCerga MMeTb Nog, pyKom
Heobxoaumyto MHdopmaumio. Ecav Bel gaete
YCTPOWMCTBO APYrMM A1A MOJIb30BaHWA, TO
NPUIOKUTE K HEMY 3TO PYKOBOACTBO MO
9KCMyaTaumm / ykasaHus no TEXHUKE
6e3onacHoCTU. Mbl He HECEM HUKaKOM
OTBETCTBEHHOCTW 3a TpaBMbl 1 yLLep6 Mo NpUymnHe
Hecob0AeHNA YKa3aHW JaHHOro PyKOBOACTBA U
yKasaHui No TeXHMKe 6e30MacHOCTH.

1. OnucaHue yctpoicTtsa (puc. 1)

1. OnekTpopopeparesb

2. Knemma maccebl

3. HonecwKo perynatopa Ana cBapo4yHOro Toka
4. Tepekrntoyatens 230 B/400 B

5. HoHTponbHas namna neperpesa

6. Llxana cBapo4yHOro Toka

7. PyKoATKa AN1A NepeHOCKH

8. HKab6enb nutanHmsa 400 B

9. Kabenb nutaHna 230 B

2. 06bem NocTaBKU

CBapoyHbIli annapar

3. BamHble yKa3aHuA

065a3aTenbHO BHMMATE/IbHO NpoYUTanTe
PYKOBOACTBO MO 9KChlyaTauuu v cnepymre
cofepalimMmcs B HeM yKasaHuaMm. O3HaKoMbTeCh
Mpy1 MOMOLLM STOrO PYKOBOZCTBA MO JKCMyaTaLlmm ¢
YCTPOWCTBOM, €0 NPaBW/IbHbIM UCMO/Ib30BAHWEM, &
TaKKe C yKasaHUsAMM NO TEXHWUKE 6e30MacHOCTH.

A YKa3aHuA No TeXHUKe
6e3onacHocTH
O6s3aTenbHo cobnoganTe!

BHUMAHUE

Mcnonb3ayiTe yCTPOMCTBO TOIbKO B COOTBETCTBUM C
€ro npefHasHa4yeH1MeM, KOTOpoe yKasaHo B
HaCTOSALLEeM PyKOBOACTBE: py4Han 3/71eKTpoayrosas

CcBapKa C UCNOb30BaHNEM 31EKTPOAOB B 060/I0UKE.

® [lpn HeHagnexalem obpalleHnn ¢
onucbiBaeMbiM annapaTtomM MOXET BOSHUKHYTb
0OMacHOCTb A1 N0AEN HUBOTHBIX U UMYLLLECTBA.
[Monb3oBaTtenb onMcbiBaeMom YCTaHOBKU HeceT
OTBETCTBEHHOCTb 32 COGCTBEHHYIO
6e30nacHOCTb, a TaKxe 3a 6e30nacHOCTb
Apyrux nogew:

® 00A3aTeNlbHO NPOYTUTE HACTOSALLEE PYKOBOACTBO
o aKcnyaTauum 1 cobnopanTe coaepalimecs
B HEM npeanucaHuvaA.

® PaboTbl N0 PEMOHTY U TEXHUYECKOMY
06CNyHUBAHWIO pa3peLlaeTca OCyLLEeCTBAATb
TONbKO I-(BaﬂVIq)VILI,VIpOBaHHbIM cneunanucTam.

® PaspelaeTca McnonbL30BaTh TOLKO BXOAALLME B
06beM NOCTaBKM CBapoyHble Kabenu (Kabesb ¢
pe3nHOBOM 060/104KOM 16 MM?2).

@ Ob6ecneybTe HagneXalLM yxoa 3a
YCTPOMCTBOM.

® Bo Bpemsa paboTbl yCTPOMUCTBO HE O/IHKHO BbITh
NJI0THO 06CTaBNEHO npegmetamu U He JOJIHHO
HaxoAMTbCA B HEMOCPEACTBEHHOM 6/1M3U OT CTEH
AnAa Toro 4YTOb6bI 4yepes BeHTU/IAUMUOHHbIe
OTBEpPCTUA MOIJIO NOCTynaThb AOCTaTO4HOE
KONNYeCTBO BO3ayxa. Yéeautech 4To
YCTPOMCTBO NPaBU/IbHO MOAK/IOHEHO K
aNeKTpoceTU (cMoTpuTe pasaen 6.). MsberaiTe
pacTArMBatoLLMX Harpy3oK Ha CeTeBOMn Kabenb.
BbITackuBawTe BU/IKY NUTaloLLero kabens 13
PO3ETKU, MPEX e YeM NepecTaBUTb YCTPOMCTBO
B fIpyroe MecTo.

® CnepuTe 3a COCTOAHWMEM CBApOYHOro Kabens,
9NIEKTPOAOAEPKATENSA, a TaKKe KeMM Maccehl (-
); UBHOC M30/5LMU U TOKOBEAYLLMX YacTeN
MOMET NPUBECTU K BOSHUKHOBEHMIO ONacHOM
cuTyaunn U CHU3UTb Ka4eCTBO CBAPOYHbIX
pab6or.

® Bo Bpems aneKTpoayroBor cBapKM BO3HMKaIOT
WCKpbI, 6pbI3r1 MeTanna n obpasyertca AbiM,
noaToMy Npoc/ieguTe 3a TeM, YTOObI: C paboyero
mecTa 6blsn yAaneHbl BCe roptoyue sellecrtsa 1
/vnu matepuansl.

® Yb6eauTtecb B TOM, YTO 06ecneYeH NoaBog,
CBEXero Bo3ayxa B JOCTaTO4HOM KOJIMYECTBeE.

@ 3anpeLleHo OCyLLEeCTBNATL CBapKy Ha EMKOCTSX,
pesepByapax uan Tpybax, KOTopble COAepHanm
BocCnamMmeHawwmeca HMaKoCTun Ui rasbl.
M36eraiTe NpAMOro KOHTaKTa Co CBapOYHbIM
KOHTYPOM; HanpsAXeHNe X00CTOro X043,
BO3HMKalOLLLee MEXAY ANEKTPOAOAepHKaTeNeM U
K/IEMMOW Macchbl (-), MOXET ObITb ONACHbIM.

® 3anpeLleHo XpaH1Tb U UCNoAb30BaTb
YCTPOMCTBO BO B/IAXHOW WM CbIPOW Cpeae, Unu
noA AOXAEM.

e 3awumwanTe rnasa crneumanbHo s 3Toro
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npegHasHavYeHHbIMU 3alWmTHbIMK cTeknamm (DIN
cTeneHb 9-10), KOTOpble KpenATcaA Ha
NMPUIOKEHHOM LUUTKE. Mcnonb3yiTe pyKaBuLbl 1
CYXYI0 3alMTHYIO OAEXAY, CBOOOAHYIO OT Macna
1 UPOB A1A TOro, YTOObI HE NoABepraTb KOXY
BO3JEMCTBUIO YNETPa(UONETOBOrO U3/TyHeHUA
9NEKTPUYECKON AyTN.

® 3anpeLueHo UCNonb30BaTh CBAPOYHbIN annapar
ANnA oTTamBaHuA Tpyo.

BHumaHue!

® CBEeTOBOE M3/y4YeHUE INEKTPUYECKON AyTH
MOMET BbI3BaTb MOBPEHAEHWE 1133 1 OOMM
KOMM.

® Bo Bpems npoBefeHNA 91eKTPOAYroBOV CBapKu
BO3HMWKAIOT UCKPbI M 06Pa3yLoTCA Kanam
pacnnasieHHOro MeTanna, cBapveaemas fetaib
HaKaNIAeTCA U 0CTaeTCA JOCTAaTOYHO A0/roe
BpeMs ropsyen.

® Bo Bpems npoBefeHna 31eKTPOAYroBOV CBapKu
BO3HMWKA0 UCNapeHus, KoTopble MOryT 6biTb
onacHbIMK AN 3a0poBbA. Hamapln yaap TOKOM
MOMET 6blTb CMEPTE/IbHbIM.

® He npubnuxaritecb HENOCPEACTBEHHO K
9N1EKTPUYECKON ayre B paguyce 15 m.

@ 3awmuanTe cebsl, a TAKKE HAXOAALLMXCH PALAOM
JIIOAEN OT BCEX BO3MOMKHbIX OMaCHbIX
BO3[ENCTBUI 9/IEKTPUYECKON AYyTU.

o [peaynpexaeHue: B 3aBUCMMOCTHM OT crnocoba
NOAK/IIOYEHNA CBapOYHOro annapara B MecTe
NoACOEANHEHUA K 9/IEKTPOCETH B HEN MOTYT
BO3HWKHYTb NOMEXM 415 APYrUX NOSb30BaTeNeMn.

BHumaHue!

[Mpu neperpy3Kax B CETAX 9/IEKTPOCHAOKEHUA U
3/IEKTPUYECKUX Liensax BO BPEMA CBAPKWU MOryT
BO3HWKaTb MOMEXM ANA ApYrvMx noTpedutenen. B
c/ly4ae COMHeHWsA 06paTUTECh 3a KOHCY/IbTalumen Ha
npeanpuATUE SHEProCHabXeHMs.

Ucnonb3oBaHUe NO Ha3HA4YE€HUIO

IMpwv NOMOLLM 31EKTPOCBAPOYHOTO annapara MOXHO
cBapuBaTh pas/inyHble MeTasibl, UCMO/b3YA
COOTBETCTBYIOLLME 3NEKTPOAbI B 060/I04KE.

Annapart paspeLuaeTcs UCMoIb30BaTb TOJIbKO MO
HasHa4yeHu1o. JIloboe apyroe Bbixoasllee 3a 3Tu
pamMKu NPUMeHeHWe CYUTaeTCA UCNOIb30BaHNEM He
no Ha3HayYeHuo. 3a BO3HMKLLMIM B pe3ynsraTe 3Toro
maTepuasibHbIv yLep6 nam TpaBMbl 1060ro poaa
HeceT OTBETCTBEHHOCTb NOJIb30BaTe/b/oneparop, a
He Npou3BOAMUTE b,

YyTuTe, 4TO KOHCTPYKLMSA HaLLMX YCTPOUCTB He
npefHasHayYeHa /18 UCNoIb30BaHUSA B
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NPOMBILLIEHHBIX LiENSX, B PEMECIEHHOM UK
KycTapHOM npou3soacTee. Mbl He HECEM HUKaKOM
OTBETCTBEHHOCTM MO rapaHTUMHbLIM 0653aTeIbCTBaM
B C/ly4ae NpUMEHEHWS YCTPOMCTBA Ha PEMEC/IEHHBIX,
KYCTapHbIX U1 NPOMbILLIEHHbIX NPEANPUATUAX, a
TaKe 418 NOA0GHbIX Lenen.

OnacHocTu BO BpemA npoBeaeHus
3/IEKTPOAYroBOI CBapKH

Bo Bpems ocyLecTBNEHNA SNEKTPOLYrOBOV CBapKM
NPUCYTCTBYET Lie/blIii PAA UCTOYHUKOB ONAaCcHOCTH.
MoaTomy AnA cBapLimKa 0CO6EHHO BaXKHO
cnepfoBatb NPMBEAEHHBIM HUXKE Npasuaam AJjs Toro,
4TO6bI HE NoABepraTb ONacHOCTU Ce65 U APYTUX 1
n3beraTb TpaBM M NOBPEHAEHUA YCTPOMCTBA.

1. Pa6otarb ¢ geTansiMu Haxo4AWMMUCA NOZ,
HanpsKeHWeM, Hanpumep ¢ Kabensamu,
pasbemamu, po3eTKamMu 1 T . paspeLuaeTca
TONbKO cneunanucTaM. 3To KacaeTcs B
0COBGEHHOCTU U3rOTOBAEHWNA MPOMEKYTOUHbIX
Kabenen.

2. [pwu HecHacTHbIX cny4yasax HeMeaaeHHO
OTCOEAMHUTb UCTOYHMK CBAPOYHOrO TOKa OT
3NIEKTPOCETH.

3. [pwu HecHacTHbIX Cy4yasax HeMeaaeHHO
OTCOEAMHNUTb UCTOYHUK CBAPOYHOMO TOKA OT
3/IEKTPOCETH.

4. B mecTax npoTeKaHWA CBApOYHOro TOKa Bcerga
cneguTe 3a TeM, YTOObl 9/IEKTPUYECKUIM KOHTaKT
Obl1 HALEHHbIM.

5. Bo Bpems npoBeaeHus CBapKu Bcerga ogesante
Ha 06€e PyKW N30NALMOHHbIE NepyaTKn. OHM
3alMLLaloT OT yAapOoB 3/IEKTPUYECKOro TOKa
(HanpsAXeHWe X0I0CTOro X0Aa CBapO4YHOro
KOHTYpa) OT BPEAHbIX N3/y4YeHur (3kapbl 1 YP
U3/y4eHWsA), a TaKKe OT pas/ieTalLmMXCA Kanesb
pacniaBneHHOro MeTasia v LakKa.

6. OHu 3awmLaloT OT yaapa TOKOM (HanpsaMKeHue
XOJIOCTOrO X0A4a KOHTypa CBapO4HOro TOKa), OT
onacHbIX 415 340POBbSA U3NyHEHWUI (TEMNJIOBOE U
yNETPaPUONETOBOE N3JTyHEHME), @ TaKKe OT
pacKaneHHoro metasia v 6pbI3r Wwaaka. [na
paboTbl HE NOAXOAAT NONYOOTUHKM, TaK Kak
nagarLine BHWU3 Karnv pacn/iaBJeHHOro
MeTasl1a BbI3bIBaKOT OHOIMU.

7. Vlcnonb3yiTe COOTBETCTBYIOLLME OAEHKIbI,
3anpeLleHo HaaeBaTb OfEHKAY U3 CUHTETUKM.

8. 3anpeLleHo HanpsaMyo CMOTPETb Ha
3/IEKTPUYECKYIO AYTY, UCMOb3YITE TOSIbKO
LMTOK /1A CBAPKM C 3aLUUTHBIM CTEK/IOM B
COOTBETCTBUM € nNpeanucaHnsamu DIN
(repmMaHCKuIA NPOMBILLIEHHbIN CTaHAAPT).
OneKTpuyecKas gyra ussydyaeT Kpome cBeTa 1
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10.

11.

12.

13.

14.

Tenna, KoTopble CNOCO6HbI BbI3BaTb CNENOTY,
TaKHe W ynsTpadroneToBbIi CBeT. 10
He3puMoe ynsTpatbUoNeTOBOE U3/yYeHUe
BbI3blBAET NPU HEJOCTATOYHOM 3aLLUTE OYEHD
60/1€3HEHHbIN KOHBIOHKTUBUT, KOTOPbIN
CTaHOBUTCS 3aMETHbIM TOJIbKO MOCc/e
HECKOJ/IbKUX 4acoB Mnoce Bo3aencTaus. Kpome
TOro yNbTPadrONIETOBOE U3/TyHEHUE BbI3bIBAET
BpPEeHbIN /151 3[l0POBbs OO KOXM Ha
He3allMLLIEeHHbIX y4acTKax Tena.

Heobxoanmo onoBecTnTb 06 ONAaCHOCTH
HaxoAALMXCA B6IM3U OT /IEKTPUYECKON Ayru
ntoaen U NOMOLLHWKOB M CHABAUTb UX
COOTBETCTBYOLMMU 3aMUTHLIMU CPEACTBaAMM,
NpY HEOBXOAMMOCTU YCTaHOBUTL 3aLLUTHbIE
CTEHKM.

Bo Bpems npoBefeHusi cBapKu, 0CO6EHHO B
MasieHbKMX NoMeLLeHusAX, obecneysTe
[OCTaTO4HbIV MOABOA CBEXEro BO34yXa, TaK KaK
BO BpEeMsi 3TOro 06pasyoTcs onacHble A/1s
3[10pOBbA AbIM U rasbl.

Ha eMKoCTsX, B KOTOPbIX XpaHW/IUCh rasbl,
TOM/IMBO, MUHEpPaJsibHble Mac/a Un Nofo6HbIe
BeLLecTBa 3anpeLLeHo NPOBOANTL CBAPOYHbIE
paboThl, flaxe eCv OHU OblIM ONMOPOKHEHDI
3a/0/1r0 [10 3TOr0 BPEMEHW, TaK KaK Hanuve
OCTaTKOB MOET NMPUBECTU K B3PbIBY.

B nomeLueHusx, rae CyLecTByeT OnacHOCTb
B3pbIBa WX BO3HMKHOBEHUS MOMapa AeNCTBYIOT
creuuasnbHble NPeanMcannsa TEXHUKU
6€30MacHOCTM.

CBapHble CoeAVHEHUS], MOABEPIKEHHbIE
6O/bLLIMM HarpysKam, a TaKKe Takue K KOTOpbIM
NnpeabaABSATCA CTporue TpeboBaHus
6e30MacHOCTH, paspeLLaeTcs OCyLeCTBATL
TOJIbKO CBapLUMKaM CO creLmasibHbIM
06pasoBaHUEM, CAABLUMM 9K3aMEH.

MprMepbl TaKWMX COEAMHEHMI:

HanopHbIM pesepByap, pesbCbl, BYKCUPHOE
cuenieHve T ..

YKasaHus:

HeobxoanmMo 06a3aTesIbHO y4eCTb, YTO
3aLMUTHBIN NPOBOJ, B 3/IEKTPUYECKMX YCTaHOBKaX
1 YCTPOMCTBAX MOXET ObITb MOBPEHAEH
CBapoYHbIM TOKOM B pesy/isTate HebperKHoro
0o6pallieHns1, Hanpumep, KleMMa MacCbl MOXET
ObITb NOMIOKEHA Ha KOPMYC CBAPOYHOIO
annapara, KOTOpPbIM COeAMHEH C 3alMUTHbIM
NPOBOZOM 3/IEKTPUHECKON YCTaHOBKN. PaboTbl
no cBapKe GyayT OCYLECTBAATLCA HA KAKOM-
IMB0 YCTPOMCTBE, K KOTOPOMY MOAK/IIOHEH
3alUMTHbIM NPOBOA. TaKMM 06pa3oM, MOKHO
OyfeT OCYLLECTBNIATL CBAPKY Ha 9TOM
yCTpoMCTBE 6€3 NOAK/IOYEHUA K HEMY KIEMMbI
macchbl. B aTom cnyyae cBapoyHbIi TOK byaeT
Te4Yb OT KJIEMMbl MaCCbl Yepes 3aLUTHbIN

NpPOBOA K CamoMy yCTPOMCTBY. BosbLuoi
CBapOYHbI TOK MOXET B TAKOM CJlyyae
pacnnaBuTb 3aLMUTHbIM NPOBOA,

15. MNpefoxpaHuTenv NUTaOLLMX IMHWUIM K CETEBbLIM
po3eTKaM JO/IHHbI COOTBETCTBOBATL
npegnucaxuam (VDE 0100). Takum o6pasom,
COrNlacHO 3TUM NpeAnucannaM, paspeluaeTca
MCMOJ/Ib30BaTh TO/IbKO COOTBETCTBYIOLLME
nonepeyHoMy Ce4yeHuio Nposoga
npeaoxpaHUTeNn U aBToMartbl (415 PO3ETHU C
3a3emMAILWMM NPOBOAOM NpeAoXpaHnUTeb
MakKc. 16 AMn. unu 3alwmTHbIM aBToMar 16 Amn.).
Mcnonb3osaHue 60/1ee CUbHbIX
npegoxpaHuTenein MOXeT NPUBECTU K
BO3ropaHuio MPOBOAKU MK NOXapy 3AaHus.

16. BHMMaHue! CBapoyHbIi annapart MOXHO
MCMNoJ/Ib30BaTh TOJILKO C aBTOMaTamu 3aluTbl C
XapaKTepucTKon cpabatbiBanusa C nnm K.

TecHble U BNnamXHble nomeLwieHnAa

Mpu paboTax B TECHbIX, BNAMHHbLIX MOMELLEHUAX U1
NMOMeELLEHUSAX C BbICOKOM TeMnepaTtypoin HeOGX0AnMO
MCMONb30BaTb U30NALMOHHBIE NOACTUIKN U
NPOKNaZKH, a KPOME TOro nepyaTku C MaHKeTamu U3
KOMMW UK APYrrUX 061aAaK0LLMX NI0XON
NPOBOAMMOCTbBIO MaTepuanoB A8 U30NALMK Tena oT
nona, CTeH, TOKONPOBOAALLMX YacTen annapara u
T.N.

Mpu nprMeHeHn manorabapuTHbIX
TpaHchopmMaTopoB A1 CBaPKK B YCIOBUAX
NOBbILLEHHOW 3/IEKTPUYECKOM OMACHOCTH, KaK,
HarnpuMep, B TECHbIX MOMELLEHUSAX, C HAIMYMEM B
HWX 3/1EKTPONPOBOAALLMNX NPEAMETOB (KOT/bl, TPYObI
U T.4.), B MOMELLEHWUAX C NOBbILLEHHOW BAIAXKHOCTbIO
(c HamMOKLWeN paboyel oferon), B MOMELLEHUSIX C
MOBbILLEHHOM TEMMepaTypoy (MPONUTbIBaHWE BAaron
1 NOTOM paboyel oaexabl), BbIXOAHOE HanpsiKeHne
CBapOYHOrO annapara Ha X0/IOCTOM XOAY He AOHHO
npesbiwatb 48 B (addeKTnBHOE 3HaYeHMe). TaK KaK
y annapara HanpsameHue Ha BbIXOAe Bbille, TO
NO3TOMY 3anpeLleHo NCMNOob30BaTb €ro B TaKNX
YCNIOBUSAX.

3awuTHbIe opeHabl

1. Bo Bpems paboTbl TeN0 CBapLymMKa JOMHKHO ObiTb
MOJIHOCTBIO 3aLLMLLEHO NMPOTUB USJTYHEHWUS U OT
OOroB.

2. O6e pyKM JO/IKHDBI 6bITb 3aLLMLLEHBI NEpYaTKaM1
C MaHeTamu U3 COOTBETCTBYIOLLENO MaTepuana
(Kora). MNepyaTkM JOMKHBI ObITb B 6€3yNpeyHOM
COCTOSIHUM.

3. [AnAa 3awmTbl OAEKAbl OT pas/ieTatoWmXCs UCKP U
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OT BOCM/1aMeHeHUA HEOBXOAMMO UCNONb30BaTb c)
cooTBeTcTByoWmMe GapTyKu. MNpu onpegeneHHbIx
YCN0BUSAX paboTbl, HANpPUMEp cBapKa Haz
ro/IoBOM, HEO6XOAMMO MCMOb30BaTh 3aLUMUTHbIN
KOCTIOM M MPU HEOBXOAMMOCTH 3aLLUTHbIE
cpeacTsa AN1A ro/oBbl.

4. Wcnonbayemble 3aWmnTHbIE OAEHAbl U BCE
NPUHAAIERHOCTM AONKHbI OTBEYaTb
HopMaTtuBaM Ansa “UHanBUAYanbHbIX CPEACTB
3alWmTbl”.

3awura oT U3J/ly4YeHUI U OHKOroB
d)

1. Ha paboyem mecTe HEOOXOAMMO NOBECUTb
npegynpexaatoLuyto Tabanyky ,,OCcToporHo!
3anpeLeHo cMOTpeTb Ha naamaAl® ana
npepoTepatlleHna HeraTMBHOro BOSp,eVICTBMH Ha
rnasa. Heo6xoanMo 3aKpbITb MECTO PaboThbl NO
BO3MOXHOCTU TaKMM 06pa3oM, HTOObI 3aWUTUTb
HaxogALmxcs NnobansocTu nogen. He
[OoMnycKanTe K MecTy NpoBeAEHUsI CBAPOYHbIX
paboT, HE MMEILLMX Ha 3TO NMOJIHOMOYMS JIIOAEN.

2. B HenocpencTBeHHOM 61131 CTaLMOHAPHOMO
pabo4yero mecta CTeHbl He JOMHKHbI 6bITb
BblKpalleHbl B CBET/bIN LBET, a TaKXe He UMETb
OnecCTALLYI0 NOBEPXHOCTb. Heobxoammo
3alLMTUTb OKHA KaK MMHUMYM [0 YPOBHSA r0/10BbI
NPOTMB NPOMNYCKaHUA UKW OTPaMeHUsa
M3/Tly4eHUs, Hanprumep rnpu NoMoOLLM HaHeCeHNs
COOTBETCTBYIOLLEN OKPACKW.

OnacHoCTb Mo NpUYUHE 06pa30BaHMUSA UCKP NpwU
cBapKe: 06pasyroLmecs npm CBapKe UCKPbI
MOryT BbI3BaTb B3pbIB UK Noxap. JepxuTe
roprouve MaTepuanbl Baaav OT MECTA CBapKM.
3anpeLlyeHo Npon3BoAUTb CBapKy PSAOM C
roprourmMu matepuanamu. O6pasytolmecs npu
CBapKe UCKpbl MOTYT BbI3BaTb Noxap. Pagom ¢
MECTOM CBaPKW AO/THEH HAXOAUTHLCA
OTHETYLIMUTENb U HabAaTe b, KOTOPbIM CMOXKET
cpasy e ero Ucrnosib3oBaTtb. 3anpeLieHo
nNpou3BOAUTbL CBapKy Ha 6apabaHax nav nbbix
3aKpPbITbIX EMKOCTSX.

OnacHoCTb MO NPUYUHE HAIMYKUS USNYHEHWUS
3NIEKTPUYECKOM AYyru: U3NyyeHue
3/IEKTPUYECKOM YT MOMET BbI3BaTb
NOBPEHAEHUS a3 U KoXU. Mcnonb3ayiiTe
roJIOBHOM Y60p U 3aliMTHbIe O4KU. Mcnonb3ayiite
CpeACcTBa 3aluTbl OPraHoB Ciyxa 1 pybalLlKy ¢
BbICOKO 3aCTerHyTbiM BOPOTHUKOM. Mcnonbayite
3alUUTHbIE LLIEMbI CBapLLMKa U GUILTPbI
NOAXOAALLMX pa3MepoB. Micnonb3yiTe KOMNAEKT
CpeaCTB AJ/1A 3aluTbl BCEro Tena.

OnacHoCTb MO NPUYUHE HaIUYKUSA
3/IEKTPOMArHUTHbIX NOJEN: CBAPOYHbIV TOK
CO3Ja€eT 3/IEKTPOMArHUTHbIE NoJsA. 3anpeLLleHo
MCMO/Ib30BaHWe C MeAULUHCKUMU
umnnaaHTatamu. HuKkorga He obmatbiBaiTe
cBapoyHble Kabenu BoKkpyr Tena. CoeanHuTe
CcBapoYHble Kabenu.

3anpeLLeHo XpaHNTb 1 UCONb30BATL 4. OBO3HA4EHUA U TEXHUHECRUE
YCTPOMCTBO BO BNAMHOM Cpeae Wim nog, AAHHbIE

JorzaeM. Mcnosib3osarb YyCTPOMCTBO

paspeLlaeTcs To/IbKO B NOMELLEHNAX. EN 60974-6  EBponeWicKuii cTaHaapT Ann

Mpncnocobnenua sawmTbl

a) OnacHOCTb 9/IEKTPUYECKOrO yaapa:
S/TIEKTPUHECKNI yAap MPY MPUKOCHOBEHUN K
CBapO4YHOMY S/IEKTPOAY MOMHET BECTU K CMEPTHU.
3anpelLleHo Npon3BOAUTb CBAPKY BO BpEMS

[OXAA v cHera. MicnonbayiTe cyxue S|

M30/IMpYIOLLME NEPYATKK. 3anpeLLeHo
[oTparMBaTbCs 10 3/1EKTPOAA rOJIbIMU PYKaMu.
3anpeLyeHo UCnoib30BaTb MOKpPbIE MK
NOBPEKAEHHbIE NepyaTKy. 3alumTuTe cebsa oT

o060pyaoBaHusa Asi yroBov CBapKu
M UICTOYHWKOB CBapOYHOro TOKa C
orpaHnyeHHoM
NPOAO/THKNTE/IbHOCTbIO BK/IKOYEHUA
(4acTb 6).

CvmBON AN reHepaTopoB
CBApPOYHOro TOKA, NpeHa3Ha4YeHHbIX
L5l CBapKu B cpeje C MOBbILLEHHOM
3/IEKTPUHECKOM OMACHOCTbLHO.

SNIEKTPUHECKOrO yaapa NocpesCcTBOM M30nALMN ~50Ty MepeMeHHbI TOK 1 pacyeTHoe

OTHOCUTEJILHO 06pabaTbiBAEMON AeTau.
3anpeLyeHo OTKpbIBaTb KOPNYC YCTPONCTBA.

b) OnacHocTb NO NpUYMHE BblAENEHUA AbIMA NPU Ug

CBapKe: BAbIXaHne BbIAENAOLWEerocs npu ceapke
[bIMa MOXET yrpoXaThb 340poBbio. [on0Ba He
[OMTHHa HaX0AUTLCA B CTPye AbiMa.
Mcnonb3yiTe yCTpoMCTBa B OTKPbITbIX 30HAX.
Mcnonb3yiTe BEHTUAALMIO A8 YAANEHNUsA gbiMa.
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3Ha4yeHue 4acToThl [u]

HoMuWHanbHoe HanpsxeHue
xonocTtoro xoaa [B]

160 A/24,4 B MaKcuManbHbIM CBAPOYHbIV TOK U

COOTBETCTBY!OLLEE HOPMUPOBAHHOE
pabouee HanpsmeHue [A/B]



Anleitung_BT_EW_160_SPK5__ 24.01.14 08:55 Seite—@—

a JOunameTp anekTpoga [Mm]

Uo CBapo4HOE HanpseHue [B]

) CBapouHbIi ToK [A]

tw CpefHss A/ MTENIbHOCTb BKOYEHUS

Harpysku [c]

t, CpepnHee BpeMsi BOCCTaHOBNEHUS [C]

Bxog 417 noAK t0YEHUSA K CETH;

:D5|>= KO/IMYecTBO (a3, a TaKKe CUMBO

1~50Hz nepeMeHHOro ToKa 1 pac4eTHoe
3HaYeHue 4acToThbl

Uq HanpsxeHune anektpoceTtu [B]

l4make. MakcumansHoe pacyeTHoe
3HayeHue ToKa aneKTpoceTu [A]

1 geiicTs. [encTsylollee sHaveHne
MaKCUMasIbHOrO TOKa 3/1eKTpoCceTH
[A]

IP21S Knacc sawuThbl

H Knacc nsonsaumm

=] CwumBon Knacca sawmThbl Il

MpoAoAKUTENBHOCTD CBapKU
3aBUCHT OT 0T6OPA MOLLHOCTH C
npubopa. MNpu BbICOKOWM MOLLHOCTH
MPOAOIHKUTENILHOCTb BK/IOYEHMSA
MeHblUe, a BPeMs OCTbIBaHUSA
60/IbLLE; MPU HU3KOW MOLLHOCTH
BO3MOM¥Ha 60/ibluasn
MPOAO/IHKUTENILHOCTb BK/IIOYEHMSA
npv 60/1ee KOPOTKOM BPEMEHU
OCTbIBaHUs.

i
Vel
_—__1:

3almTa oT neperpesa
OneKkTpoaoaepHartesb
Hnemma macchbl

YCTPOMCTBO 3aLLMLLEHO OT NMOMEX B COOTBETCTBUM C
[Jvpektnsoi EC 2004/108/EC

230 B/400B ~50 Ty
55-160 A

OneKTponuTaHue:

CBapoyHbIi TOK:
[unameTp anektpoga (Mm):

20 | 25| 32|32 40
1,400 V 55 | 80 | 115 160
1,230 V 55 | 80 | 115 | 140
ty (s) 400 V 438 | 203 | 102 61
t (s) 400 V 908 | 695| 537 595
ty (8) 230 V 471 | 208| 103 | 69
t (s)230V 823 | 673 | 624 | 637
HanpseHne xonoctoro xoaa (B): 48 B
MoTpebnaemasn MOLHOCTb: 4 KBAnpn 80 A
MpepoxpanuTens (A): 16
Bec: 20,6 Kr

MpofONHUTENbHOCTL CBAPKU NpW TeMNepaType
OKpyatoLen cpegpl 40°C.

5. PyKoBOACTBO NO MOHTaMy

Cwm. puc. 5-10.

6. MapameTpbl as1IeKTpOCETU

HacToswmi cBapoyHbIv annapart MOXKET ObITb
NMOAK/IIOYEH K 9/1EKTPOCETH C HOMUHAJIbHBIM
HanpseHnem 230 B 1 400 B. Mpu nomoLum
M306parKeHHOro NOBOPOTHOrO perynAaTopa (puc. 2-4)
MOMHO 3aJaTb HEOOXOAMMOE HanpAKeHne
aneKTpoceTn. CneaymTte NpMBEAEHHBIM HUMHKE
yKasaHuAM:

Puc. 2

McxopHoe nonoxeHne NoBopoTHOro perynatopa: 400
B. [Mpn 3aMKHYTOM 31EKTPUYECKOM LIeNW CBapOYHbIi
annapar SKCnayaTupyeTca C HanpsaXeHnem
aneKTpocetn 400 B. 1na npenoTepalleHuns Boibopa
HenpaBW/IbHOrO HaMPAKEHNA S/IEKTPOCETH
3aUKCHpYITe peryaaTop Npy NOMOLLM BMHTA,
KOTOPbIV MOMeLLaeTcsa B NpeyCMOTPEHHOE AN1A
3TOro OTBEPCTUE C/IeBa NOZA NOBOPOTHbLIM
perynaTopom.

Puc. 4

[na skcnayaraumm annapara npy HanpameHum
aneKTpoceTn 230 B OTBUHTUTE WM yaanuTe BUHT
c/ieBa rno/J, NoBOPOTHbIM PerysisTopom, a 3aTtem
NOBEPHUTE PETYNATOP B HEOOXOANMOE NOJIOKEHUE C
0603Ha4eHnem 230 B. MNocne aToro BBUHTUTE BUHT B
yKasaHHoe OTBEepCTHe cripasa nog NoBOPOTHbLIM
pPerynaTopom.
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Heobxoanmo cnepoBatb CnefyowmM yKasaHUAaM
Ana Toro YTO6bI npefoTepaTtrTb ONACHOCTb
BO3HWKHOBEHMSA NoXapa, Noay4eHns yaapa TOKOM
MAn NoAy4YeHUA TpasM Nt04bMU:

@ 3anpeLueHo NoAKIO4aTb YCTPOMCTBO B
3/IEKTPOCETb C HOMWHaJ/IbHbIM HanpAXeHnemMm
400 B, ecnu ycTpoicTBo ycTaHoBAeHO Ha 230 B.
OcTtoporHo: OnacHocTb noxapal

® Heobxoaumo 0TCOEANHUTL YCTPOMCTBO OT
MCTOYHMKA 3/IEKTPONUTaHUA, Npexje 4em
perynMpoBaTtb HarnpsiKeHUE 3/1EKTPOCETU.

® 3anpeLyeHo U3MeHATb HOMUHA/IbHOE
HanpseHue BO Bpems paboTbl CBAPOYHOIO
annapara.

@ [lepes paboTol cBApOYHOro annapara
Heo6X0AUMO y6eanUTLCA, YTO YCTaHOBNEHHOe
HOMWHaJ/ILHOE HarnpsiKeHWe yCTponcTBa
COOTBETCTBYET HanpPAXEeHU0 MICTOYHMKA TOKa.

MpumevaHue:

CBapoyHbIli annapar ocHalleH 2-Msa Kabensamu

NUTaHUA U LUTEeKepamu. COG,CI,VIHVITB wiTexkep c

COOTBETCTBYIOLLMM MCTOYHNKOM TOKa (LuTeKep 230 B

¢ poseTKkor 230 B nnu wrexkep 400 B ¢ poseTkoit 400

B).

7.MoproroBKa K cBapo4YHbIM paboTam

Hnemma maccel (-)(2) Kpenutca HenocpeacTBEHHO
Ha cBapvBaemMoW JeTanu Uan Ha NogKNaaKe, Ha
KOTOPOM ycTaHaBNMBaETCA CBapMBaemas fetasb.
BHumanwue! MNpocnegute, 4Tobbl 611 06pa30BaH
HenocpefCTBEHHbIN KOHTAKT CO CBapMBaeMoWn
getanbto. [oaTomy usberanTe UCNONb30BAHUS
JTAKMPOBaHHBIX MOBEPXHOCTEW U / NN U3ONNPYIOLLMX
marepuanos. Habenb anekTpogogepxarensa umeet
Ha KOHLie cneuuanbHyto KaemmMy, Kotopas
MCMoNb3yeTCA A/1A ero 3aKpenieHns 3aMMoM Ha
anexkTpogae. Becerga ucnonb3ayiiTe 3almTHbIN
CBapOY4HbIN LMTOK BO BpemsA ceapku. OH 3awmiaert
rnasa oT CBETOBOrO U3J/Ty4EHNA 3NIEKTPUYECKONM AyTH,
HO NpW 3TOM MO3BO/AET YETKO BUAETb
HannaBAeHHbIV MeTans (He BXOAUT B 06bEM
NOCTaBKM).

8. CBapKa

Mocne Toro Kak Bbl 06ecneynnun anekTpuyeckune
NOAKNOYEHUA ANA SNEKTPONUTaHKUA, a TaKKe AnA
KOHTYypa cBapO4HOro ToKa, Bam Hy»HO ocyLLecTBUTb
cnegyouiee:

BcTaBbTe He MOKPbITbIM 060104KOM KOHeEL,
9NEeKTpoAa B aneKTpogoaeparens (1) u coegmuHute
KnemMMy Maccel (-)(2) co cBapvBaemoi aetanbto. MNpu
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9TOM MNPOCNEeAnUTE 3a Ha/IMYMEM MIOTHOTO
9/IEKTPUYECKOrO KOHTaKTa.

BratounTe annapar npu noMmoLm nepexntoyarens (4)
W OTPEeryaMpymTe CBapOYHbI TOK NOCPeACTBOM
MaxoBMKa (3) B 3aBUCMMOCTH OT UCMOIb3YeMoro
aneKTpoaa. [lepmumTe 3aWmTHbIN WWUTOK Nnepes
JIMLOM M NOTPUTE KOHEL, 31IEKTPOAA O CBapMBaeMyto
feTaslb, TAKUM e 06pa3oM, KaK Npu 3ammraHnm
CMUYKK. DTO CamblIi NlyHLLIMIA CNOCO6 3ameyb
9NIEKTPUYECKYIO AyrY.

Cpenalite Npo6GHYO CBapKy Ha NPo6HOW AeTanu Ans
TOro 4TO6bI NPOBEPUTL NPABUJILHO /1M BblbGpaHb!
9/IEKTPOA U CHUNa TOKA.

[unameTp anekTpoga (Mm) CBapoyHbIN TOK (A)

2 55-80
2,5 60-110
3,2 80 - 160
4 120 - 160
BHumaHue!

He TblybTe Cnerka snexkTpoom B CBapMBaeMyto
[eTanb, TaK KaK OHa MOMET ObITb B pesynsrare
NoBpeMXAeHa 1 3TO 3aTPYAHUT 3arKuraHne
3/IEKTPUYECKOM AYTW.

Hak TonbKo aneKTpuyecKan ayra samHercs,
nonpoGyiTe BblAEPHKUBATL ONpeaeeHHoe
paccTosiHWe 0 CBapuBaeMoW AeTanu, KoTopoe
COOTBETCTBYET AMAMETPY UCMO/b3YEMOrO
aneKkTpoaa. InctaHuma Jo fetanu JosiKHa
ocTaBaTbCA KaK MOXHO 60/iee NOCTOAHHOM BO BpeMs
npoBefeHnA CBapKn. HakoH aneKTpoaa B paboyem
HanpaBaeHUKn JONHKEH cocTaBnAaTb 20/30 rpasycos.
BHumaHue!

McnonbayiTe Bcerga Wunubl Ajsi TOro, YTobbl
yAa/MTb UCNO/Ib30BaHHbIE 3N1EKTPOAb! UK ANA
nepemeLLeH1s TOIbKO YTO CBapeHHbIX AeTanen.
Heobxoanmo y4ecTb, 4To aneKkTpogoaeparens (1)
nocne CBapKu BCEraa A0/HEH ObITb OT/IOEH B
CTOPOHY B M30/IMPOBAHHOM COCTOAHUM.

LLInak MOXHO yganaTb CO LWBa TO/IbKO Noc/e
oXJlaKAeHUA.

Ecnun cBapka gonHa 6bITb NpofoneHa Ha MecTe
npepbiBaHNA CBAPOYHOrO LWBa, TO cCHavana
Heo6X04MMO YAANUTD LUAK HA MeCcTe NPOLOJIKEHNA
wea.

9. 3awmTa ot neperpesa

CBapoyHbIi annapar CHaGHeH YyCTPOMCTBOM 3alluThbl
OT neperpesa, KOTOPOe 3alUMLLAET CBaPOYHbIN
TpaHchopmaTop OT NOBbILEHHOW TEMMepaTypbl.
Ecnu ycTpoicTBa 3almThl OT Neperpesa cpaboTasno,

%
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TO CBETUTCH KOHTPOJIbHAs laMna (5) Ha ycTpolcTae.
[Jalite cBapoyHOMy annapaTty OCTbITb B TEYEHWE
HEKOTOPOro BPEMEHW.

10. TexHUYECKMI4 yxop

Heobxoanmo perynsipHo yaanaTtb Nbljib U
3arps3HeHus ¢ annaparta. O4MCTRy ny4lle BCero
OCYLLECTB/IATH LWETKOM C MEJIKUM BOPCOM U/n
BETOLUbI. YNCTRY /yyLle BCEro NpousBoauTb Npu
MOMOLLM LLIETKM C I'YCTOM LLLETUHOM UM TPSNKK

11. 3aKa3 3anacHbIX geTaneu

Mpwu 3aKase 3anacHbIx YacTen HEOBXOANMO YKasaTb
cnepyoLme AaHHble:

@ Tun ycTporcTea

@ apTUKY/bHbIM HOMEp YCTPOMCTBa

® MAEHTUDUKALMOHHBIN HOMEP yCTponcTBa

® HOoMep HeoBXOAMMOM 3anacHoM YacTu
AKTyasIbHble LigHbl U MHDOPMALMIO MOXKHO HAMTK Ha
cavite www.isc-gmbh.info.

12. YTunusauua v BTOpu4yHoe
UcnoJsib3oBaHue

YCTPOMCTBO NOCTaBAAETCA B yNAKOBKeE A5
npeaoTBpaLLeHUs NOBPEXAEHUM Npu
TpaHCnopTMpPOBKe. DTa ynaKoBKa ABMAETCA CblpbeM
1 NOSTOMY MOMET BbITb UCNOb30BaHa MOBTOPHO UK
BO3BpaLlleHa B CMCTeMy 060poTa BTOPUUHBIX
CbIpbEeBbIX MaTepranoB. YCTPOMCTBO U ero
NPUHAAIEHHOCTM COCTOAT U3 Pa3/IMYHbIX
martepuasios, HanpuMep, MeTanna u niactmacc.
CpaBaviTe HeucnpasHble feTanun B MecTa
yTunusauum cnenotxogos. MHdopmaumio Bol
MOeTe MONYy4nTb B CreLmann3npoBaHHOM
mMarasvHe Wan B opraHax KOMMyHanbHOro
ynpasnieHus!

13. XpaHeHue

XpaHuTe yCTPOMCTBO M €ro NPUHAANEHOCTHU B
TEeMHOM, CyXOM U HenoaBepHeHHOM BO3p,eVICTBVIK)
MOp03a, a TaKKe HeAOoCTYNHOM NS AeTeil MecTe.
OnTumanbHas Temnepartypa A5 XpaHeHus
coctaBnset ot 5 7o 30 “C. XpaHuTe
3/IEKTPOUHCTPYMEHT B OPUrMHA/IbHOM YNaKOBKE.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitéatserklarung

® erkléart folgende Konformitét gemas EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

@ déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant I'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

forklarar féljande dverensstimmelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki

deklaruje zgodnos¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AeKnap1pa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CHINIACHO
AvpeKrTuBa Ha EC 1 Hopmu 3a apTURyn

@ paskaidro §adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SNAWvVEL TNV ak6Aovdn cuppuopPwWaoNn GUNPWVA HE TNV
Odnyia EK kal Ta TpdTUTA Yia TO TIPOIOV

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje slede¢u uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

cnepAyloWuUM YA0CTOBEPAETCA, YTO ceayolmue
NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AUPEKTMBaM M Hopmam EC

@ NporoJsiowye Npo 3a3Ha4yeHy HUK4e BignoBigHICTb
BUPOGY AMpeKTMBaM Ta cTaHAapTam EC Ha BUpi6

@ ja usjaByBa crnepgHaTa COO6P3HOCT COrIacHO
EY-avpeKTuMBaTa U HopMuTe 32 apTURIU

Uriinii ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince
asagida aciklanan uygunlugu belirtir

@ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-regina og annarra staéla véru

Elektro-SchweiBgerat BT-EW 160 (Einhell)

[]97/23/EC
[]90/396/EC_2009/142/EC
[[] 89/686/EC_96/58/EC

[x] 2011/65/EC

Emission No.:

(] 2004/26/EC

[] 87/404/EC_2009/105/EC [ ] 2006/42/EC
[[] 2005/32/EC_2009/125/EC [] Annex IV
Notified Body:
[x] 2006/95/EC Notified Body No.:
[] 2006/28/EC Reg. No-
[x] 2004/108/EC [] 2000/14/EC_2005/88/EC
(] 2004/22/EC [] AnnexV
[]1999/5/EC [] Annex Vi

Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
P=KW;L/@=cm
Notified Body:

Standard references: EN 60974-1; EN 60974-6; EN 60974-10

Landau/lsar, den 16.12.2013

G Tl

Weichselganner/Ge,.era[;Manager

Schunk/Product-Management

First CE: 06
Art-No.: 15.460.40 I-No.: 11043
Subject to change without notice

Archive-File/Record: NAPR010019
Documents registrar: Protschka Daniel
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/lsar
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®

Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentlimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Ricksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgeréat kann hierfur auch einer
Rucknahmestelle Giberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehdrteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywg 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddac¢ do punktu zbiorki surowcow wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowiazku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna oddac réwniez do punktu zbiorki surowcéw wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtornych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.
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Cawmo 3a cTpaHnu ot EC
He n3xBbpnAnTe enekTpuyeckn ypeam B JoMalHnA 60KIyK.

CwrnacHo EBponeiickarta ampekTtusa 2002/96/EC 3a eneKTprM4ecky 1 eneKTPOHHW CTapu ypeau u
NPeBPbLIAHETO i B HALWMOHANHO NpaBo, yrnoTpe6ABaHTe eneKTpUYeCcKN ypeam TpAbBa a ce npejasat
pasfenHo cbbpaHu 1 B CbobpaseH ¢ OKosHaTa cpeAa NyHKT 3a Onosi30TBOpABaHe Ha OTnaAbLM.

AnTepHaTVBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO usnpatlaHe ¢ Len peunknvpaHe:

Co6CTBEHUKBT Ha eNeKTpoypeaa € afiTepHaTuBHO 3a4b/IKEH BMECTO Aa o u3npaTtu obpartHo, aa
cbhelicTBa 3a Cbo6pa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B Crly4vai Ha 0TKas OT cobCTBEHOCTTA. 3a uenta
CTapuvAT ypen MOXe [a ce NpefocTaBu U Ha cbbupaTesnieH NyHKT, KOWTO M3BbpLLBa OTCTPaHABaHEe Mo
cMUChSIa Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMUKa M 3akoHa 3a oTnagbumTe. ToBa He ce oTHacsA Ao
npubaBeHn KbM CTapuTe ypeam 4acTu 1 MOMOLLHM cpeacTBa 6e3 enl. CbCTaBHM YacTy.

Movo yua xwpeg Mg EE
Mn MeTATE NAEKTPIKEG OUOKEUEG OTA OIKIAKA ATIOoPP{UpaTa.

20upwva pe v 0Odnyia 2002/96/EK yla HETAXEIPIOUEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG OUOKEUEG KAl
Yla TV JeTATPOTH o€ EBVIKO AiKalo TIPETEL VA CUYKEVTPMVOVTAL XWPLOTA TA NAEKTPIKA EpyaAeia Kal
Va AVAKUKA@VOVTAL.

EVAAAGKTIKY) AUOT aVAKUKAWONG QVTi EMOTPOPNG

O IBLOKTN NG TNG NAEKTPIKAG OUOKEUNG UTTIOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, AVTi va TIIOTPEWEL TN OUOKEUY], va
OUMBAAEL 0NV OWOTH dlABECN O MEPIMTTWON TIOU deV XPELAETAL TIAEOV TN OCUCKEUN. H ETAXEIPLONEVN
ouokeun uropel va napayxwpendet oe Yrmpeoia arnoéoupong 1 oroia Ba eKTEAECEL TV dlABeon Tou
TPOLOVTOG CUUPWVA HE TIG EBVIKEG TIPOJLIAYPAPES AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUHATWY. Agv
oupreptAapBavovTal Ta eEaPTUATA N BondNTIKA ££ap " TNUATA TWV PHETAXEPLOUEVWV OCUCKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUARPATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢dpe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gcevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak c¢alisan geri donusim merkezlerine vermekle yikimltdar. Bunun i¢in kullaniimis cihaz,
ulusal déniisiim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Tonbko anA ctpaH EC
3anpeLleHo BbibpachbiBaTh ANEKTPOUHCTPYMEHT B OObIYHbIN AOMALIHUIA MyCOp.

CornacHo esponerickon anpektuse 2002/96/EG 06 NCNONb30BaHHbLIX ANEKTPUHECKNX U ANEKTPOHHbIX
YCTPOWCTBAx U peanv3auuv B NPaBoBOW CUCTEME COOTBETCTBYIOLLEH CTpaHbl HE06X0ANMO
MCMONb30BaHHbIN 3}'IeKTpI/I‘-IeCKI/II7I WNHCTPYMEHT YTUNn3npoBaTb OTAE/IbHO U HanpaeJIATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy AN1A OXpaHbl OKPYXKatoLel cpepl.

BTopunyHaA nepepaboTka - anbTepHaTMBa 06A3ATENbHON OTCbIIKE YCTPOMCTBA Ha3an U3roTOBUTENIO:
Bnapeneu anekTpuyeckoro ycTponcTea B criyyae nsbaBneHus oT CO6CTBEHHOCTU 06A3aH, B KayecTse
anbTepHaTVBbl OTCLIIKW Ha3aA U3roTOBUTENIO, COAENCTBOBATL Haanexallen ytunusauuu. MNpuweawee
B HEroHOCTb YCTPOWCTBO MOXET ObITb NepeAaHo B NPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIA OCYLLECTBUT
NIMKBUAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKIMYHOM NPOM3BOACTBE 1 obpalueHum ¢
MyCOPOM. OTO HE OTHOCUTCA K NMPUIOXEHHBIM K MpuLLeALLemMy B HeroAHOCTb 060pyA0BaHNIO
[OMONHUTENbHBLIM YCTPONCTBAaM U BCIOMOraTeslbHbIM CPeACTBaM, HE COAEPXKALLMM SNeKTpuyeckme
yacTu.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
drucklicher Zustimmung der ISC GmbH zul&ssig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

I'Ipene‘-laTBaHeTo nnn pasMHoO>XXaBaHeTOo Mo APYyr HA4YuH Ha
AOKyMeHTauuA 1 npuapy>xkasawy OKYMEHTU Ha NPOAYKTU HA, AopU U
KaTo U3BaAKa, ce [onycka camo C M3PUYHOTO paspelueHue Ha ISC
GmbH.

H avatinwon i dAAn avanapaywyn TEKUNPLOOEWY Kal OUVOJEUTIKMOV
PUAAQSIWV TWV TIPOLOVTWV TG £TAPEIAG, AKOUN Kal 08
QAroomacHata, ETTPEMETAL HOVO HETA ATIO PNTY EYKPLON TNG
etapeiag ISC GmbH.

@

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

I‘IepeneanblBaHme nnu npo4ve BnAbl pa3MHOXeHMA AOKYMeHTauum n
CONpoBOAUTENbHBIX MNCTOB NPOAYKUNN d:)l/lprI, MONHOCTbLIO UNn
4aCTU4HO, pas3peLieHo NPpon3BOAUTb TOMbKO C OAHO3Ha4YHOro
paspewenna ISC GmbH.
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® @660 006

Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

3anassa ce NpaBoTO 3a TEXHUYECKW NPOMEHN

O KATaokevaot)q dlatnpeel To SIKAIwPaA TEXVIKOV aANaY®V
Teknik degisiklikler olabilir

CoxpaHAEeTCA NpaBo Ha TEXHUYECKUE N3MEHEHNA
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funkcjonowaniu

urzgdzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodno$ci i prosimy o zwrdcenie sig do naszego biura

serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy réwniez do Panstwa dyspozycji pod
wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen gwarancyjnych obowigzujg
nastepujace postanowienia:

1. Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji. Poprzez udzielenie tej
gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu rekojmi nie ulegajg zmianie. Nasze
Swiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady urzadzenia wynikajace w udowodniony sposéb z
btedéw w jego produkcji lub w materiale i ogranicza sie do usunigcia powyzszych wad badz wymiany
urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamieta¢ o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane do prac
w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemiesiniczym badz profesjonalnym. Tym samym, w
przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach rzemieslniczych,
przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym obcigzeniem
postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sig do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalaciji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtaczenie do nieprawidtowego napiecia sieciowego lub
nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecer: odnosnie konserwaciji i bezpieczenstwa,
oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek upadku urzadzenia), jak i
szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnacji urzgdzenia.

- szkody wynikajgce z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzgdzenia (np. przecigzenia
urzgdzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoridow), nieprzestrzegania zaleceri odnosnie
konserwacji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w urzgdzeniu (np. piasek, kamienie,
pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania
zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku urzgdzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktore powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub innego
naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzadzenia. Roszczenia gwarancyjne winny by¢
zgtaszane przed uptywem dwéch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie okresu objetego
gwarancjg wyklucza sie mozliwos¢é spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa bgdz wymiana urzgdzenia
nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu nowego okresu gwarancyjnego na
zamienione urzadzenie ani na zastosowane czesci zamienne. Obowigzuje to réwniez w przypadku
interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosic¢ uszkodzone urzgdzenie na nastepujacej
stronie: www.isc-gmbh.info. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymajg Panstwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usunigcia usterek i wad nieobjetych gwarancjg badz po jej uptywie za zwrotem
kosztow. W tym celu prosimy przestac urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czesci zuzywajgcych sie, materiatdw eksploatacyjnych oraz brakujacych czesci zwracamy uwage
na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instrukcji obstugi.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la adresa indicata la
finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de
service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparat care provin din erori de material
sau de fabricatie si se limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte respectiv la
schimbarea aparatului.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utilizare in
scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie,
atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si pentru activitati similare.

Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare sau
instalarii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau la un curent
gresit), neludrii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile de intretinere si siguranta, expunerea
aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.

- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului
sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in aparat (cum ar fi
nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau influente straine (cum ar
fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala, conforma
utilizarii sau alta uzura naturala.

Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugam sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.info.
Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi aparatul
reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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AORYMEHT 3A TrAPAHUMUA

YBaraeMu KJIMEHTH,

HaluMTe NPOAYKTU NOANEKAT Ha CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPOJI. B ciyyai, 4ye BbNpeKu ToBa TO3M ypes HAKora He

(YHKLUMOHMpPa 6e3ynpeyHo, TO MHOro ChiassaBame 3a ToBa U Bu Monmm fa ce o6bpHETE KbM HaluaTa

cepBU3Ha cnyxba Ha agpeca, NOCOoYEH B Tasu rapaHuMoHHa KapTa. C ygoBosicTBME cMe Ha Bawe

pasnonoXeHWe CbLUO 1 No TenedoHa Ha NocoYeHUs TenedoHeH Homep 3a ob6cnykBaHe. OTHOCHO
npeanaBABaHETO Ha rapaHUMOHHM NPETEHLUN € B CU1a C/IEQHOTO:

1. Teau rapaHUMOHHM YCNOBUA YpEXAAT AOMBAHUTENHN rapaHLUMOHHU yeayru. Balwumte 3aKoHOBM
rapaHUMOHHM NpaBsa He ce 3acAraTt OT Tasu rapaHuuA. Hawara rapaHumoHHa ycayra e 6esnnartHa 3a Bac.

2. MapaHumoHHarta ycyra obxsalla camo HeoCTaTbLiM MO ypeaa, KOUTO AOKa3yeMo Ce Ab/Kar Ha
NPOW3BOACTBEH MM OTHACALL, ce A0 MaTepuana fedeKT U Mo Hall M360p ce orpaHnyasa Ao
OTCTPaHABaHETO Ha TaKMBa HEAOCTATbLUM MO ypeaa uav Jo NogmaHaTa Ha ypeaa.

Mons, umaiTe npeaBua, Ye HaWUTe ypeaum cnopes npefHasHa4eHUEeTo CU He ca KOHCTPYMpaHu 3a
NPOMUILLIEHA, 3aHaATYMICKA WM MHAYCTpUasHa ynoTpeba. lapaHUMoHeH JOroBOp nopaaum ToBa He ce
peanusupa ToraBa, Korato ypeabT € 61 U3Noa3BaH B paMKUTE Ha rapaHUMOHHWA NEPUOZ B MPOMULLIEHH,
3aHaATYUMCKU MU UHAYCTPUAHU NPEANPUATUA UK € BUN U3NTOKEH Ha NOAO0GEH B, HaToBapBaHe.

3. Ot Hawara rapaHums ce U3KYBar:

- LLleTn no ypepa, Bb3HUKHAIW BCIEACTBME HA HECBHO/II0AABaAHETO HAa YMbTBAHETO 32 MOHTaX W/ Bb3
OCHOBa Ha TEXHWUYEKW HEKOMMETEHTA MHCTaNaLUMA, HA HECNa3BaHETO Ha PBKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba
(KaTo Hanp. NoCpeACcTBOM CBbpP3BaHe KbM HEMPABWU/IHO MPEKOBO JIMHEMHO HANpPEemeHe Uav Bug
€/1eKTPUYECTBO) UM BCEACTBUE HA HECHONIOAABAHETO Ha pasnopeaomTe 3a NoAAPbIKKA U TEXHUKA Ha
6€30NacHOCT WK NMOCPELCTBOM M3/1araHeTo Ha ypeAa Ha aHOPMasTHW YC/I0BUA, XapaKTEPHW 3a OKOHaTa
cpefa v nopagu vncealla NogapbKKa U 06CnyKBaHe.

- LLleTn no ypepa, Bb3HWKHA/IW BCIEACTBME HA HEMO3BOJIEHA UM MPOMECUOHATHO HEKOMMNETEHTHA
ynotpe6a (KaTto Hanp. NpeToBapBaHe Ha ypeaa Wan U3noi3BaHe Ha HepaspeLlleHn MHCTPYMEHTH 3a
ynotpe6a unv obopyasaHe), NPOHWKBAHE Ha YyXAu Tena B ypega (KaTto Hanp. NACHK, KaMbHU UK Npax,
TPaHCNOPTHM LLETH), NpUAaraHe Ha cuna Uan Yy am Bb3AeNCTBUA (KaTo Hanp. WeTW BCAeACTBUE Ha
nagaxe).

- LLleTn no ypepa v no 4acTu Ha ypeaa, Ob/iKally ce Ha U3HOCBaHe BCIeACTBME Ha MO/I3BaHe, Ha
06M4anHO UM ApYro eCTECTBEHO U3HOCBAHE.

4. T[apaHUMOHHWMAT Nepuoj Bb3/M3a Ha 24 mecelia 1 3ano4ysa fa Teye OT Jatara Ha NoKymnKa Ha ypeaa.
lapaHLUMOHHM NpeTeHUMKN cneaga Aa ce npeaasABar Nnpeiy USTUHaHeTO Ha rapaHUMOHHUA Nepuos B
pamMKuTe Ha ABE CeAMMLM, CNES, KaTo CTe OTKPUAM JedeKTa. [peaAaBaBaHEeTo Ha rapaHLMOHHKN NPETEHLMUU
clef, UsTUYaHe Ha rapaHLMOHHUA Neprog e U3KIYEHO. PEMOHTBT MM NogMAHaTa Ha ypeaa HATO BOAM
[0 yAb/iKaBaHe Ha rapaHUMOHHUA Nepuos, HUTO Ce CTapTupa HOB rapaHLMOHEH Nepuos B pesynTar Ha
Tasw ycnyra, u3BbpLUeHa No OTHOLLEHWE Ha Ypeaa Wi eBEHTYa/IHO MOHTUPaHW pe3epBHU YacTu. ToBa
Ba¥M CbLLO NP NON3BAHETO HA CEPBU3HO O6C/yKBaHE Ha MACTO.

5. 3a ganpegasuTe BawuTe rapaHUMOHHM NpaBa, Cbo6LEeTE, MO, 32 Ae(PEKTHUA ypesd Ha: WWW.isc-
gmbh.info. AKo HalaTa rapaHUMOHHa ycnyra obxBalla gedeKTa Ha ypega, To He3abaBHO e NonyyuTe
nonpaseH UAN HOB ypen.

Pa36V|pa Ce, cpelly Bb3CTaHOBABaHE Ha pa3xoanTe HUe OTCTpaHABaMe C y40BOJICTBME CHLLO TaKka aedeKTu
no ypeaa, KOMTO He Ca BK/Il04EeHU Ui BeYe He Ce BKlo4YBaT B obxBara Ha rapaHuyuaTa. 3a uenta, nanparete,
MOAA, ypeda Ha HalunA cepBU3eH agpec.

Mo oTHOWEeHWe Ha U3HOCBaLLM ce, yI'IOTpe6F|BaHVI WUNN fedEeKTHU YacTm o6p'bu.|,ame BHMMaHMe Ha

orpaHuyeHuATa Ha Ta3u rapaHumsa cbobpasHo MHbopMaLMATa OTHOCHO OGC/TyKBAHETO B TOBA yNbTBaHe 3a
ynoTtpeba.
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EMTYHZH

AELOTIMN TEAATIOQ, AELOTIME TIEAATN,

TA TIPOIOVTA HaG UTIOKELVTAL 0€ auoTned EAeyxo ToldTNTag. EAv n ouokeur| autr) ap '6Aa autd KAMoTe Sev
Aettoupyroel ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU Kal 004G TIAPAKAAOUE VA ATOTAVOEITE TIPOG TO TUIUA HAG
eEunmpetnong meAatwv oTnv dlevBuvon Tou avadEPETaL 0TV KAPTa auTr). EuxapioTwg eipaote kat
TNAedwVikd otn S1dbeor) oag atov aplBuod oEPPLG TIou avadeEpeTal TNV KApTa eyyunong. MNa myv a&iwon mg
€yyunong .oxuouv ta eENg:

1. Aurtoi oL 6pol gyyunong pubuifouv pocBeTeq mapoxEG eyyunong. Aev Biyovtal ard v eyyunon autr) ot
VOUIEG a&lwaoelg oag eyyunong. H eyyunon pag cag mapexetal Swpedv.

2. H eyylnon KaAuUmTel HOVO EAATTWHATA TNG CUCKEUNG TIou odeilovTal anodedetypeva oe 6OAALA UAKOU iy
Tapaywyng Kat eplopidetal Katd Tnv Kpior Hag G€ armoKATACTACT] AUTWYV TWV EAATTWHATWY 1) 0
QVTIKATACTAOT) TNG GUOKEUNG 0aG.

MNMapakaAoVpE va TIPOCEEETE TIWG OL CUGKEVEG Hag eV TIpoopiovTal yla ETTAYYEAUATIKY), BLOTEXVIKA )
Bropnxavikr) xprion. lNa to Adyo auto dev cuvdmnrteTal cUPPAoT eyyUnong o€ TIEPITITWOT) KATA TNV oTtoia 1
GUOKEUT XPNOLUOTIOmBnKE Katd Tn SLIApKeLa TNG £YyUNong G PLOUNXAVIKEG 1} BLOTEXVIKEG ETIXELPNOELG 1)
€AV EKTEONKE OE TIAPOHOLA EVTATIKT| XPrION.

3. Ano v eyyunor pag egaipovvtal Ta €ENg:

- BAABeq TG cuokeung Tou odeilovTal o€ P TriPpnoT Twv 0dNyLwV cuVappoAdynong 1 oe 0L CwaoTr)
€YKATAOTAAT), Un) Tr)PNom Twv odNYLV Xpriong (0Twg 1.X. ouvdean o€ eopalpevn tdon 1§ oe AdBog eidog
PeUUATOG) 1) OE Un) TI)PNOT TWV OPWV CUVTIPNONG KAl acPaAeiag 1} o€ TEPIMTWOT €KBEONG TNG CUCKEUTG
0€ AoUVNBI0TEG KALPIKEG GUVONKEG 1) o€ EAAewPn dpovTidag Kat cuvTrPnong.

- BAABeg TG ouokeung Tou odeilovTal o€ KATaXPNOTIKN 1) E0PAAPEVN XPTIoN (OTIWG TT.X. UTIEPPOPTWOT)
NG CUCKEUT|G 1) XPNOT U EYKEKPIMEVWYV EpYaAeiwV 1) a&eooudp), o€ €i0050 EEVWV AVTIKEIMEVWYV 0T
ouoKeun (OTwg T.X. APUOG, TIETPEG 1} okOVN, BAAREeG peTadopdg), aoknon Biag Ny EEvn enepfBaon (Omwg 1.
X- BAGPN amno mrwon).

- BAABeg NG ouokeung 1) TUNUATWY TNG CUCKEUTG TTIou odeidovTal o ouvnon 1) duoikn dBopad.

4. H dldpkela TG £yyunong avepyetal oe 24 uNveg kat apxidel ano Tnv nUePOUNVia tTng ayopdqg g
ouokeung. Ot a§lwoelg eyyunong TpETeL va eyepBouv TipLv T AnEn g SIApKeELag TNG £yyunong evrog
SU0 eRdopadwv ard Tnv dlaricTwaor Tou EAATTWHATOG. ATIOKAgiovTal A§LWOELG EYYUNONG HETA TNV
napodo g Sidpkelag g eyyunong. H emokeu ) 1 avTiKataoTaon SeV GUVETIAYETAL TNV ETIEKTACT TNG
SlapKelag TG eyyunong ouTe TNV vea £vapgn tng Sldpkelag Tng €yyunong yla T GUCKEUN 1 Yla
€VOEXOUEVWG XPNOLoTIoNBEvTa vea avTaAAaKTIKA. AuTO LoXUEL KAl OTNV TIEPITTTWON o€PPIG Tt TOTIOU.

5. Na v a§iwon g eyyunong napakaAoUpe va SNAWOCETE TNV EAATTWHATIKT] 0AG CUCKEUT) OTO: WWW.iSC-
gmbh.info. Eav To eAdTTwpa KaAUTTTETAL ATId TNV £YYUNOoN, Ba oag etiotpadei apéowg eite n
ETIIOKEVAOUEVT CUCKEUN €iTE Hia Kavoupyla GUOKEUT).

Euxapiotwg emokeudloupe EAATTWUATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TIANPWUNG, €AV TA EAATTWHATA AUTA SV
KOAUTTTOVTAL ATI6 TNV £YYUnon. Mla To 0KoTo auTo TIApaKAAOUE VA OTEIAETE TN GUOKeUT 0TN Slevbuvorn Tou
o€PPIG Hag.

Ma avaAwoiya Kat og TEPITTTWOoN TIoU AEITTOUV £EAPTNLATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOMOUG AUTNG TNG
€yyunong cupdwva pe Toug TTANpodopieg oEPPIG AUTWV TWV OSNYLWV XPTIoNG.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Urunlerimiz Uretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti
Garanti Belgesi Uizerinde aciklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya basvurmanizi rica
ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gecerlidir:

1.

2.

Bu Garanti kosullarn ek Garanti Hizmetlerini dlizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
dizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Gcretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin degistiriimesi ile sinirlidir. Aletlerimizin ve
cihazlanmizin ticari ve endistriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini liitfen dikkate aliniz. Bu nedenle
aletin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda ¢alistirimasi durumunda
Garanti Sézlesmesi gegerli degildir.

Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar,
kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim
tirtne baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar veya bakim
ve guvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar veya aletin anormal ¢evre kosullarina
maruz birakilmasi veya bakim ve temizlik calismalarinin yetersiz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete asiri yiklenme
veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin
kum, tas veya toz, transport hasarlan), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar
(6rnegin asag! disme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

Garanti slresi 24 aydir ve garanti stresi aletin satin alindidi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde garanti
hakkindan faydalanma talebi, garanti stresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti suresi dolduktan
sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onarilmasi veya degistirilmesi garanti
suresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar i¢in yeni bir garanti siresi olugsmaz.
Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢in de gecerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizal aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin. Aletin arizasi garanti
kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis veya yeni bir alet génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti siresi dolan arizalari ticreti karsiiginda memnuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti lGtfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik pargalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimindeki garanti kosullarinda
belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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rAPAHTUMHOE CBUAETEJIbCTBO

Fny6oKoyBamaeMbli KJIMEHT, Ny6oKoyBakaeMas K/IMEeHTHa,

HaLlM NPOAYKTbI MPOXOAAT TLATEIbHEMLLMIA KOHTPO/Ib KavyecTBa. ECnn aTo ycTpoMCTBO BCe e He byaeT

(YHKLMOHMPOBATL 6e3ynpeyHO, Mbl NPOcHM Bac 06paTnTbCA B HalL CEPBUCHBIM OTAEN MO aapecy, yKadaHHOMY

B 9TOM rapaHTMHOM TasioHe. Mbl TaKe OXOTHO OTBETMM Ha Balum Bonpockl o TenedoHy, HoMep KOTOporo

npuseaeH Huxe. Npu NpesbABNEHUN rapaHTUIHBIX TPEGOBaHUI [ENCTBYIOT CeAyoLLMe YCA0BUS.

1. HacTosAwme npasuna rapaHTUM PeryampyroT JONO/IHUTENbHbBIE YCIOBUA OKa3aHWA rapaHTUMHBIX YCAYT.
OTH rapaHTUIiHbIe 06A3aTe/IbCTBA He 3aTparvMBaloT Balun 3aKoHHble rapaHTUiHbIe TpebGoBaHKuaA. Hawm
rapaHTUiHble yeayr ana Bac 6ecnnatHel.

2. TapaHTUIHbIe yCayri pacnpoCcTPaHAIOTCA TO/IbKO Ha AedeKTbl yCTPOMCTBA, KOTOPble O6BEKTMBHO CBA3AHbI
C He0CTaTKOM MaTepuana uin NPoOM3BOACTBEHHbIM 6PaKOM, M OrPaHUYMBAIOTCA NO HaLLEMY BbIGOPY
YCTPaHeHNeM TaKkunx AedeKToB YyCTPOMCTBA NN 3aMEHON yCTPOMCTBA.

YuTuTe, 4TO HalM YCTPOMCTBA HE NpeAHAa3HaueHbl 418 UCMO/Ib30BaHUA B MPOMBILLIEHHbIX LIENIAX, B
pemec/sIeHHOM NPOM3BOACTBE M Ha NPOPECCHMOHasIbHOM OCHOBE. [103TOMY rapaHTUIMHbIN JOrOBOP
CYMTaeTCA He,eMCTBUTE/IbHBIM, €C/IM YCTPOMCTBO MCMOJIb30Ba/IOCh B TEYEHME rapaHTUMHOrO CPOKa Ha
KYCTapHbIX, NPOMbILLIEHHBIX MPEANPUATUAX UK B PEMECIEHHOM NPOU3BOACTBE, a TaKe NojBepranoch
COMOCTaBMMOM HarpysKe.

3. Hawa rapaHTva He pacnpocTpaHAeTca Ha:

- NOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA, BO3HUKLLME B peay/sTate HecoboeHNA PyKOBOACTBA N0 MOHTaXy MU
HenpaBW/IbHOrO MOHTaXa, HeCO610AeHMA PYKOBOACTBA MO KCMAyaTaummn (Hanpumep, Npu NOAKIHEHNUM
K CeTU C HenpaBW/IbHbIM HanpAXeHWeM WM POAOM TOKa), HecobtoaeHna TpeboBaHWin KacaTeNlbHO
TEXHUYECKOro 06CNYIKMBaHMA U TPEGOBaHWI TEXHWKN 6€30MacHOCTH, BO3AENCTBUA Ha YCTPOMCTBO
aHOMa/IbHbIX YC/I0BUIA OKPYHHaloLLEen cpefbl UM HEA0CTAaTO4HOMO YXOA4A U TEXHUYECKOrO 06CNYHUBAHUSA;
- NOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA, BO3HUKLLME B pe3y/isTaTe HenpaBwIbHOrO MK HeHaa exallero
MCMonb30BaHUA (HanpumMep, NneperpysKa ycTponcTaa Man NPUMEHEHNE He AOMYLLEHHbIX K UCNOIb30BaHUIO
HacafoK UK NPUHAANEKHOCTEN), NonagaHnaA B YCTPOMCTBO MOCTOPOHHUX NPEAMETOB (Hanpumep, Necka,
KaMHeRn UK Mbiaun, NOBPEXAEHNA NPU TPAHCMIOPTUPOBKE), MPUMEHEHUA CHUbI NN BHELLHUX BO3AENCTBUN
(Hanpumep, NOBPEXAEHNA NPU NajeHUN);

- NOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA /I HAaCcTeln YCTPOMCTBA, CBA3aHHbIE C UBHOCOM B CBA3M C KCMAyaTaLlmen,
06bIYHBIM MW APYTUM €CTECTBEHHLIM M3HOCOM.

4. TapaHTWIHbIVM CPOK COoCTaBNAET 24 MecALa, OTCHET HAYMHAETCA CO AHA NMOKYMKU YCTPONCTBA.
lapaHTWiHbIE NpaBa HEO6XOAMMO NPeAbLABAATL A0 UCTEYEHNA CPOKA rapaHTUM B TEHEHWUN ABYX HefenNb
nocne TOro KaK 6yaeT o6HapyeHa HEeUCNPaBHOCTb. 3aAB/IEHNA HA rapaHTUIHOE 0BCTyMBaHWe nocne
NCTEYEHUA CPOKa rapaHTUM He MPUHUMAIOTCA. PEMOHT MM 3aMeHa YCTPOWCTBA He BEAET K MPOAJIEHUIO
rapaHTUMHOIO CPOKa, TaKKe NP1 OKa3aHUM TaKoW YCAYru OTCHET HOBOIO rapaHTUIMHOIO CPOKa Ha
YCTPOWMCTBO M/IM BO3MOXHO YCTAHOB/IEHHbIE AETANN HE HAYMHAETCA 3aHOBO. DTO YCI0BME JEeNCTBYET
TaK*e nNpy 06palLeHnM B MECTHbIW CEPBUCHBIN OTAEN.

5. [na npeabaBaeHWA rapaHTUMHOrO TpeboBaHWA 3aperncTpupyinTe edeKTHoe yCTPOMCTBO Ha canTe:
www.isc-gmbbh.info. Ecnv Hawa rapaHTus pacnpocTpaHAeTca Ha AedeKT yCTPponCTBa, Bol
He3aMea/IMTeNbHO NOJTy4UTE OTPEMOHTUPOBAHHOE UM HOBOE YCTPOWMCTBO.

Camo co6oi pasymeeTcsi, Mbl MOXEM TaKKe YCTPaHUTb NPU onaTte 3aTpar HEMCNPaBHOCTU YCTPOMCTBA,
KOTOpbIE HE BXOAAT B O6EM rapaHTUIHBIX YCAIYr UK NMPKU UCTEYEHUM CPOKa rapaHTuu. [ins atoro Bam
Heo6Xx0AMMO BbiCNaTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallew CyHobl cepBuca.

Y70 KacaeTtcA 6bICTpOM3HaLIJVIBaIOLLl,MXCF|, pacxogHbIX ,quaneVl 1 HegoCTaWmMX KOMNOHEHTOB, Mbl o6pau.|,aeM

BHMMaHWe Ha orpaHn4yeHuA aToM rapaHTuu1 cornacHo I/IHdJOpMaLI,I/II/I 0 CepBUCHOM O6C}1y)~KVIBaHVIVI HacToALwero
PYKOBOACTBA MO aKcnayaTtaumn.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht
einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf
dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefonisch tber die
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt
folgendes:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen
Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beruhrt. Unsere Garantieleistung ist fur Sie
kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel am Gerat, die nachweislich auf einem
Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am
Gerat oder den Austausch des Gerates beschrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate
bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen, handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert
wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das Gerét innerhalb der Garantiezeit in
Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden
Beanspruchung ausgesetzt war.

Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter
Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche
Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen oder
durch Aussetzen des Gerats an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde Pflege und Wartung
entstanden sind.

- Schaden am Gerét, die durch missbréauchliche oder unsachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung
des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehdér), Eindringen von
Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden sind.

- Schaden am Gerét oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemafen, iblichen oder sonstigen
natirlichen Verschlei3 zuriickzufihren sind.

Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriche sind
vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Geréates fiihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat oder fur etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter: www.isc-
gmbh.info. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein
repariertes oder neues Gerat zurlck.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom
Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

Fur VerschleiB3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie gemaf den
Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 » 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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09951 / 95 920 + Durchwahl:
Allgemeine Fragen -00 | Klima / Heizen / Entfeuchten -30
Stromerzeuger -05 | Werkzeugtechnik - Handgeflihrt -35
Gartentechnik - Benzin -10 | Werkzeugtechnik - Stationar -40
Gartentechnik - Elektro -15 | Fragen zur Rechnung -50
Gartentechnik - Akku -20 | Reparaturanfragen -60
Gewaéchshaus / Metallgeratehaus -25

Telefax: 01805 / 835 830 (Festnetz: 14 ct/min, Mobilfunk max.: 42 ct/min)
E-Mail: info@isc-gmbh.info - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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