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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten mussen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen Uibergeben sollten, hdndigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir tbernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Geratebeschreibung (Abb. 1/2)

—_

Potentiometer zur Einstellung des
SchweiBstroms/Ein-/Ausschalter
2. SchweiBstromskala

3. Kontrolllampe flr Betrieb

4. Kontrolllampe fiir Uberhitzung

5. Schnellkupplung positiv

6. Schnellkupplung negativ

7. Netzkabel

8. Kabel mit Elektrodenhalter

9. Kabel mit Massenklemme

11. Tragegurt

2. Lieferumfang

Inverter-SchweiBgerat

3. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen Sie
sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit dem
Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.

A Sicherheitshinweise
Unbedingt beachten

ACHTUNG

Verwenden Sie das Geréat nur gemaB seiner Eignung,
die in dieser Anleitung aufgefihrt wird:
LichtbogenhandschweiBen mit Mantelelektroden.
UnsachgemafBe Handhabung dieser Anlage kann fir
Personen, Tiere und Sachwerte gefahrlich sein. Der
Benutzer der Anlage ist fir die eigene Sicherheit
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sowie flr die anderer Personen verantwortlich:

Lesen Sie unbedingt diese Gebrauchsanweisung und

beachten sie die Vorschriften.

@ Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten durfen
nur von qualifizierten Personen durchgefiihrt
werden.

@ Es durfen nur die im Lieferumfang enthaltenen
SchweiB3leitungen verwendet werden (10 mm?
GummischweiBleitung).

@ Sorgen Sie flir angemessene Pflege des Gerates.

@ Das Gerét sollte wahrend der Funktionsdauer
nicht eingeengt oder direkt an der Wand stehen,
damit immer geniigend Luft durch die Offnungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Verge-
wissern Sie sich, dass das Gerat richtig an das
Netz angeschlossen ist (siehe 6.). Vermeiden Sie
jede Zugbeanspruchung des Netzkabels. Stecken
Sie das Gerat aus, bevor Sie es andernorts auf-
stellen wollen.

@ Achten Sie auf den Zustand der SchweiBkabel,
der Elektrodenzange sowie der Masseklemmen,
Abnltzung an der Isolierung und an den strom-
fihrenden Teilen kénnen eine gefahrliche Situa-
tion hervorrufen und die Qualitat der Schweif3-
arbeit mindern.

@ LichtbogenschweiB3en erzeugt Funken, geschmol-
zene Metallteile und Rauch, beachten Sie daher:
Alle brennbaren Substanzen und/oder Materialien
vom Arbeitsplatz entfernen.

e Uberzeugen Sie sich, dass ausreichend Luftzufuhr
zur Verfligung steht.

@ Schweif3en sie nicht auf Behaltern, GefaBen oder
Rohren, die brennbare Flissigkeit oder Gase ent-
halten haben. Vermeiden Sie jeden direkten Kon-
takt mit dem SchweiBstromkreis; die Leerlauf-
spannung, die zwischen Elektrodenzange und
Masseklemme auftritt, kann geféhrlich sein.

@ Lagern oder verwenden Sie das Gerat nicht in
feuchter oder in nasser Umgebung oder im Regen

@ Schitzen Sie die Augen mit dafiir bestimmten
Schutzglasern (DIN Grad 9-10). Verwenden
Sie Handschuhe und trockene Schutzkleidung, die
frei von Ol und Fett ist, um die Haut nicht ultra-
violetten Strahlungen des Lichtbogens auszu-
setzen.

@ Verwenden Sie das Schwei3gerat nicht zum Auf-
tauen von Rohren.
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Beachten Sie!

@ Die Lichtstrahlung des Lichtbogens kann die
Augen schadigen und Verbrennungen auf der
Haut hervorrufen.

@ Das LichtbogenschweiBen erzeugt Funken und
Tropfen von geschmolzenem Metall, das ge-
schweiB3te Arbeitstiick beginnt zu glihen und
bleibt relativ lange sehr heif3.

@ Beim Lichtbogenschweien werden Dampfe frei,
die mdglicherweise schéadlich sind. Jeder Elek-
troschock kann méglicherweise tédlich sein.

@ Nahern Sie sich dem Lichtbogen nicht direkt im
Umkreis von 15 m.

@ Schitzen Sie sich (auch umstehende Personen)
gegen die eventuell geféhrlichen Effekte des
Lichtbogens.

® Warnung: Abhéngig von der Netzanschlussbe-
dingung am Anschlusspunkt des Schwei3gerates,
kann es im Netz zu Stérungen fur andere Ver-
braucher fuhren.

Achtung!

Bei Uberlasteten Versorgungsnetzen und Strom-
kreisen kdnnen wahrend des SchweiBens flir andere
Verbraucher Stérungen verursacht werden. Im
Zweifelsfalle ist das Stromversorgungsunternehmen
zu Rate zu ziehen.

BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung ver-
wendet werden. Jede weitere darlber hinausgehen-
de Verwendung ist nicht bestimmungsgemaB. Fur
daraus hervorgerufene Schaden oder Verletzungen
aller Art haftet der Benutzer/Bediener und nicht der
Hersteller.

Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss

Das Gerat unterféllt der Klasse A der Norm EN
60974-10, d. h. es ist nicht fur den Gebrauch in Wohn-
bereichen, in denen die Stromversorgung uber ein
offentliches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, vorgesehen, weil es dort bei unglnstigen
Netzverhéltnissen Stérungen verursachen kann.
Wenn Sie das Gerat in Wohnbereichen, in denen die
Stromversorgung Uber ein 6ffentliches Niederspann-
ungs-Versorgungssystem erfolgt, einsetzen méchten,
ist der Einsatz eines elektro-magnetischen Filters not-
wendig, welcher die elektro-magnetischen Stérungen
so weit reduziert, dass sie flr den Benutzer nicht
mehr als stérend empfunden werden.

In Industriegebieten oder anderen Bereichen, in
denen die Stromversorgung nicht Uber ein 6ffent-
liches Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt,
kann das Gerat ohne den Einsatz eines solchen

Filters verwendet werden.

Allgemeine SicherheitsmaBnahmen

Der Benutzer ist verantwortlich, das Gerat gemaf den
Angaben des Herstellers fachgerecht zu installieren
und zu nutzen. Soweit elektromagnetische Stérungen
festgestellt werden sollten, liegt es in der Verantwor-
tung des Benutzers, diese mit den oben unter dem
Punkt ,Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss®
genannten technischen Hilfsmitteln zu beseitigen.

Emissionsreduzierung

Hauptstromversorgung

Das SchweiBgerat muss gemaf den Angaben des
Herstellers an der Hauptstromversorgung ange-
schlossen werden. Wenn Stérungen auftreten, kann
es notwendig sein, zusatzliche Vorkehrungen einzu-
richten, z. B. das Anbringen eines Filters an der
Hauptstromversorgung (siehe oben unter dem Punkt
»Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss®). Die
SchweiBBkabel sollten so kurz wie mdglich gehalten
werden.

Herzschrittmacher

Personen, die ein elektronisches Lebenserhaltungs-
gerét (wie z.B. Herzschrittmacher etc.) tragen, sollten
Ihren Arzt befragen, bevor sie sich in die N&he von
Lichtbogen-, Schneid-, Ausbrenn- oder Punkt-
schweiBanlagen begeben, um sicherzustellen, dass
die magnetischen Felder in Verbindung mit den
hohen elektrischen Strémen ihre Gerate nicht be-
einflussen.

Die Gewahrleistungszeit betragt 12 Monate bei ge-
werblicher Nutzung, 24 Monate fiir Verbraucher und
beginnt mit dem Zeitpunkt des Kaufs des Gerétes.

Gefahrenquellen beim Lichtbogen-
schweiBen

Beim Lichtbogenschwei3en ergeben sich eine Reihe
von Gefahrenquellen. Es ist daher fiir den SchweiBer
besonders wichtig, nachfolgende Regeln zu beach-
ten, um sich und andere nicht zu gefdhrden und
Schéaden fur Mensch und Geréat zu vermeiden.

1. Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z.B. an
Kabeln, Steckern, Steckdosen usw. nur vom
Fachmann ausfuhren lassen. Dies gilt insbeson-
dere fir das Erstellen von Zwischenkabeln.

2. Bei Unféllen SchweiBstromquelle sofort vom
Netz trennen.

3. Wenn elektrische Berlihrungsspannungen auf-
treten, Gerat sofort abschalten und vom Fach-
mann Uberprifen lassen.

e
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4. Auf der SchweiBBstromseite immer auf gute elek-
trische Kontakte achten.

5. Beim Schwei3en immer an beiden Handen iso-
lierende Handschuhe tragen. Diese schitzen vor
elektrischen Schlagen (Leerlaufspannung des
SchweiBstromkreises), vor schadlichen Strahl-
ungen (Wérme und UV Strahlungen) sowie vor
gltihenden Metall und Schlackenspritzern.

6. Festes isolierendes Schuhwerk tragen, die
Schuhe sollen auch bei Nasse isolieren. Halb-
schuhe sind nicht geeignet, da herabfallende,
glihende Metalltropfen Verbrennungen verur-
sachen.

7. Geeignete Bekleidung anziehen, keine synthet-
ischen Kleidungstiicke.

8. Nicht mit ungeschitzten Augen in den Licht-
bogen sehen, nur Schwei3-Schutzschild mit vor-
schriftsmaBigen Schutzglas nach DIN verwen-
den. Der Lichtbogen gibt auB3er Licht- und
Wérmestrahlen, die eine Blendung bzw. Ver-
brennung verursachen, auch UV-Strahlen ab.
Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung verur-
sacht bei ungenliigendem Schutz eine erst einige
Stunden spater bemerkbare, sehr schmerzhafte
Bindehautentziindung. AuBerdem hat die UV-
Strahlung auf ungeschitzte Korperstellen
sonnenbrandschadliche Wirkungen zur Folge.

9. Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche
Personen oder Helfer missen auf die Gefahren
hingewiesen und mit den nétigen Schutzmittel
ausgerustet werden, wenn notwendig, Schutz-
wénde einbauen.

10. Beim SchweiBBen, besonders in kleinen Raumen,
ist fur ausreichende Frischluftzufuhr zu sorgen,
da Rauch und schéadliche Gase entstehen.

11. An Behaltern, in denen Gase, Treibstoffe,
Mineraléle oder dgl. gelagert werden, durfen
auch wenn sie schon lange Zeit entleert sind,
keine SchweiBarbeiten vorgenommen werden,

da durch Ruckstédnde Explosionsgefahr besteht.

12. In Feuer und explosionsgefédhrdeten Raumen
gelten besondere Vorschriften.

13. SchweiBverbindungen, die gro3en Beanspruch-
ungen ausgesetzt sind und unbedingt Sicher-
heitsforderungen erflllen mussen, dirfen nur
von besonders ausgebildeten und gepruften
Schwei3ern ausgefiihrt werden.

Beispiel sind:
Druckkessel, Laufschienen, Anhangerkuppl-
ungen usw.

14. Hinweise:

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass der
Schutzleiter in elektrischen Anlagen oder Ge-
raten bei Fahrlassigkeit durch den SchweiBstrom
zerstort werden kann, z.B. die Masseklemme
wird auf das Schwei3gerategehause gelegt,

welches mit dem Schutzleiter der elektrischen
Anlage verbunden ist. Die SchweiBarbeiten
werden an einer Maschine mit Schutzleiteran-
schluss vorgenommen. Es ist also moglich, an
der Maschine zu schweif3en, ohne die Masse-
klemme an dieser angebracht zu haben. In
diesem Fall flieBt der SchweiBstrom von der
Masseklemme Uber den Schutzleiter zur Ma-
schine. Der hohe Schweif3strom kann ein Durch-
schmelzen des Schutzleiters zur Folge haben.

15. Die Absicherungen der Zuleitungen zu den
Netzsteckdosen muss den Vorschriften ent-
sprechen (VDE 0100). Es durfen also nach
diesen Vorschriften nur dem Leitungsquerschnitt
entsprechende Sicherungen bzw. Automaten
verwendet werden (fiir Schutzkontaktsteckdosen
max. 16 Amp. Sicherungen oder 16 Amp. LS-
Schalter). Eine Ubersicherung kann Leitungs-
brand bzw. Gebaudebrandschaden zur Folge
haben.

Enge und feuchte Rdume

Bei Arbeiten in engen, feuchten oder hei3en
Raumen sind isolierende Unterlagen und
Zwischenlagen ferner Stulpenhandschuhe aus
Leder oder anderen schlecht leitenden Stoffen zur
Isolierung des Kérpers gegen FuBboden, Wande
leitfahige Apparateteile und dgl. zu benutzen.

Bei Verwendung der Kleinschwei3transformatoren
zum Schweif3en unter erhdhter elektrischer Ge
fahrdung, wie z.B. in engen Rdumen aus elektrisch
leitfahigen Wandungen. (Kessel, Rohre usw.), in
nassen Rdumen (Durchfeuchten derArbeitskleidung),
in heiBen Raumen (Durchschwitzen der
Arbeitskleidung), darf die Ausgangsspannung des
SchweiBgerates im Leerlauf nicht héher als 42 Volt
(Effektivwert) sein. Das Gerat kann also aufgrund der
héheren Ausgangspannung in diesem Fall nicht
verwendet werden.

Schutzkleidung

1. Wéhrend der Arbeit muss der Schwei3er an
seinem ganzen Korper durch die Kleidung und
den Gesichtschutz gegen Strahlen und gegen
Verbrennungen geschiitzt sein.

2. An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus
einem geeignetem Stoff (Leder) zu tragen. Sie
mussen sich in einem einwandfreien Zustand
befinden.

3. Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und
Verbrennungen sind geeignete Schiirzen zu
tragen. Wenn die Art der Arbeiten z.B. das Uber-
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kopfschweif3en, es erfordert, ist ein Schutzanzug
und wenn nétig auch Kopfschutz zu tragen.

4. Die verwendete Schutzkleidung und das gesamte
Zubehor muss der Richtlinie “Personliche Schutz-
ausrlstung” entsprechen.

Schutz gegen Strahlen und Verbrenn-
ungen

1. An der Arbeitstelle durch einen Aushang ,Vorsicht
nicht in die Flammen sehen!” auf die Gefahrdung
der Augen hinweisen. Die Arbeitsplatze sind
maoglichst so abzuschirmen, dass die in der Néhe
befindlichen Personen geschitzt sind. Unbefugte
sind von den SchweiBarbeiten fernzuhalten

2. In unmittelbarer Néhe ortsfester Arbeitstellen
sollen die Wénde nicht hellfarbig und nicht glan-
zend sein. Fenster sind mindestens bis Kopfhéhe
gegen durchlassen oder Zurtickwerfen von
Strahlen zu sichern, z.B. durch geeigneten An-
strich.

4. SYMBOLE UND TECHNISCHE
DATEN

EN 60974-1 Europaische Norm flr Schwei3geréate
zu Lichtbogen-HandschweiBen mit
begrenzter Einschaltdauer.

DB - Einphasiger statischer Fre_zqut_anzum-
former-Transformator-Gleichrichter

50 Hz Netzfrequenz

U, Netzspannung

I, max héchster Netzstrom Bemessungswert
— Sicherung mit Nennwert in Ampere im

Netzanschluss

U, Nennleerlaufspannung

1, Schweistrom

g mm Elektrodendurchmesser

D_ Symbol fr fallende Kennlinie

','-": Symbol fir Lichtbogen-HandschweiBen
—_— mit umhdllten Stabelekiroden

D;D: 1 Phasen — Netzanschluss
Lagern oder verwenden Sie das
Gerat nicht in feuchter oder in
nasser Umgebung oder im Regen

BN

Vor Gebrauch des Schwei3gerates die
Bedienungsanleitung sorgfaltig lesen
und beachten.

® )

IP21S Schutzart
H Isolationsklasse
X Einschaltdauer

Netzanschluss 230V/240V ~ 50 Hz

Schweif3strom 10-80A
EinschaltdauerX

12% 80 A
60% 40A
100% 35A
Leerlaufspannung 85V
Leistungsaufnahme 2500 VA bei 80 A
Absicherung (A) 16
Gewicht 5kg

5. Montage Tragegurt (Bild 3/4)

Bringen Sie den Tragegurt (11), wie in Bild (3-4)
gezeigt, an.

6. Inbetriebnahme

Anschluss an die Versorgungsleitung

Uberpriifen Sie vor dem AnschlieBen des Netzkabels
(7) an die Versorgungsleitung, ob die Daten des
Typenschildes mit den Werten der zur Verfligung
stehenden Versorgungsleitung tibereinstimmen.

Achtung! Der Netzstecker darf nur durch eine
Elektrofachkraft ersetzt werden.

Anschluss der SchweiBkabel (Bild 5)
Achtung! Flhren Sie die Anschlussarbeiten der
SchweiBkabel (8/9) nur dann durch, wenn dass
Gerat ausgesteckt ist!

SchlieBen Sie die SchweiBkabel, wie in Bild 5

e
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gezeigt, an. Verbinden Sie hierzu die beiden Stecker
(12) des Elektrodenhalters (8) und der
Massenklemme (9) mit den entsprechenden
Schnellkupplungen (5/6) und arretieren Sie die
Stecker (12), indem Sie diese im Uhrzeigersinn
drehen.

Das Kabel mit dem Elektrodenhalter (8) wird
normalerweise an den Plus-Pol (5) angeschlossen,
das Kabel mit der Masseklemme (9) an den Minus-
Pol (6).

Ein-/Ausschalten (Bild 2)

Schalten Sie das Gerét ein, indem Sie das
Potentiometer (1) von der Nullstellung der
SchweiBstromskala (2) im Uhrzeigersinn drehen. Die
Kontrolllampe fiir Betrieb (3) beginnt zu leuchten.
Schalten Sie das Geréat aus, indem Sie das
Potentiometer (1) gegen den Uhrzeigersinn in die
Nullstellung der SchweiBBstromskala (2) drehen. Die
Kontrolllampe fuir Betrieb (3) erlischt.

7. SchweiBvorbereitungen

Die Masseklemme (9) wird direkt am SchweiBstiick
oder an der Unterlage, auf der das Schweif3stlick
abgestellt ist, befestigt.

Achtung, sorgen Sie dafir, dass ein direkter Kontakt
mit dem SchweiBstlick besteht. Meiden Sie daher
lackierte Oberflachen und / oder Isolierstoffe. Das
Elektrodenhalterkabel besitzt am Ende eine Spezial-
klemme, die zum Einklemmen der Elektrode dient.
Das Schwei3schutzschild ist wahrend des
SchweiBens immer zu verwenden. Es schiitzt die
Augen vor der vom Lichtbogen ausgehenden Licht-
strahlung und erlaubt dennoch genau den Blick auf
das Schweif3gut.

8. SchweiBBen

Nehmen Sie alle elektrischen Anschlusse fur die
Stromversorgung sowie flir den Schwei3stromkreis
vor. Die meisten Mantelelektroden werden am Pluspol
angeschlossen. Es gibt jedoch einige Arten von
Elektroden, die am Minuspol angeschlossen werden.
Befolgen Sie die Angaben des Herstellers bezuglich
der Elektrodenart und der richtigen Polaritat. Passen
Sie die SchweiBkabel (8/9) an die Schnellkupplungen
(5/6) entsprechend an.

Befestigen Sie nun das nicht ummantelte Ende der
Elektrode im Elektrodenhalter (8) und verbinden Sie
die Masseklemme (9) mit dem SchweiBstiick. Achten
Sie dabei darauf, dass ein guter elektrischer Kontakt
besteht. Schalten Sie das Gerat ein und stellen Sie

8

den SchweiBstrom je nach verwendeter Elektrode am
Potentiometer (1) ein. Halten Sie das Schutzschild vor
das Gesicht und reiben Sie die Elektrodenspitze auf
dem SchweiBstiick so, dass Sie eine Bewegung wie
beim Anziinden eines Streichholzes ausfiihren. Dies
ist die beste Methode, um einen Lichtbogen zu
zlinden.

Testen Sie auf einem Probestlick, ob Sie die richtige
Elektrode und Stromstarke gewahit

haben.

Elektrode @ (mm) Schweif3strom (A)
1,6 40-50

2 40-80

2,5 60-110
Achtung!

Tupfen Sie nicht mit der Elektrode das Werkstlck, es
kénnte dadurch ein Schaden auftreten und die
Zundung das Lichtbogens erschweren.

Sobald sich der Lichtbogen entzlindet hat versuchen
Sie eine Distanz zum Werkstlick einzuhalten, die dem
verwendeten Elektrodendurchmesser entspricht. Der
Abstand sollte méglichst konstant bleiben, wahrend
Sie schweiB3en. Die Elektrodenneigung in
Arbeitsrichtung sollte 20/30 Grad betragen.

Achtung!

Benltzen Sie immer eine Zange, um verbrauchte
Elektroden zu entfernen oder um eben geschweif3te
Stlicke zu bewegen. Beachten Sie bitte, dass die
Elektrodenhalter (8) nach den Schwei3en immer
isoliert abgelegt werden mussen.

Die Schlacke darf erst nach dem Abkuihlen von der
Naht entfernt werden.

Wird eine SchweiBBung an einer unterbrochenen
SchweiBBnaht fortgesetzt, ist erst die Schlacke an der
Ansatzstelle zu entfernen.

9. Uberhitzungsschutz

Das SchweiBgerat ist mit einem Uberhitzungsschutz
ausgestattet, welches den SchweiBtrafo vor
Uberhitzung schiitzt. Sollte der Uberhitzungsschutz
ansprechen, so leuchtet die Kontrolllampe (4) an
Ihrem Gerét. Lassen Sie das SchweiBgerat einige Zeit
abkuhlen.

e
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10. Wartung

Staub und Verschmutzung sind regelméaBig von der
Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist am besten
mit einer feinen Blrste oder einem Lappen durchzu-
fuhren.

11. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende Angaben
gemacht werden:

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Gerates

@ Ident- Nummer des Geréates

® Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

12. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgeflhrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehdr bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fiihren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

13. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehor an einem
dunklen, trockenen und frostfreiem sowie fir Kinder
unzuganglichem Ort. Die optimale Lagertemperatur
liegt zwischen 5 und 30 ‘C. Bewahren Sie das
Elektrowerkzeug in der Originalverpackung auf.
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A uwaga!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy przestrzegac
wskazowek bezpieczenstwa w celu unikniecia
zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu prosze
doktadnie zapozna¢ sie z instrukcja obstugi/
wskazowkami bezpieczenstwa. Prosze zachowaé
instrukcje i wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wréci¢. W razie przekazania
urzgdzenia innej osobie, prosze wreczy¢ jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa.

1. Opis urzadzenia (rys. 1/2)

1. Potencjometr do regulacji pradu spawania/
Wigcznik/ Wytacznik

2. Skala pradu spawania

3. Lampka kontrolna wtgczenia urzadzenia

4. Lampka- wskaznik przegrzania spawarki

5. Gniazdo EURO wyjscia przewodu dodatniego

6. Gniazdo EURO wyjscia przewodu ujemnego

7. Kabel zasilajacy

8. Kabel z uchwytem na elektrode

9. Kabel z klema masy

11. Pasek do przenoszenia

2. Zakres dostawy

Spawarka inwerterowa

3. Wazne wskazowki

Nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi i
przestrzega¢ zawartych w niej zalecen. Prosimy
zapozna¢ sie na podstawie tej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazéwkami bezpieczenstwa.

AWskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa
Nalezy koniecznie przestrzegac

UWAGA

Urzadzenie nalezy stosowac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem, opisanym w ponizszej instrukcji
obstugi: do spawania tukowego recznego
elektrodami otulonymi.
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Nieprawidtowe postugiwanie sie tym urzadzeniem
moze by¢ niebezpieczne dla oséb, zwierzat i
przedmiotéw warto$ciowych. Uzytkownik tego
urzadzenia jest odpowiedzialny za wiasne
bezpieczenstwo i bezpieczenstwo innych oséb:
Nalezy koniecznie przeczyta¢ ponizsza instrukcje
obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej przepiséw
® Naprawy i /lub prace konserwacyjne urzadzenia
moze wykonywacé tylko personel o odpowiednich
kwalifikacjach.

® Nalezy stosowac tylko nalezace do wyposazenia
spawarki przewody spawalnicze (10 mm?
przewdd spawalniczy w izolacji gumowej).

® Nalezy zapewni¢ odpowiednig pielegnacje
urzadzenia.

@ Urzadzenie podczas pracy nie powinno by¢
ustawione blisko innych przedmiotéw lub
bezposrednio przy Scianie, aby zapewni¢
dostateczny doptyw powietrza przez szczeliny
wentylacyjne. Nalezy sie upewni¢, ze urzadzenie
jest prawidtowo podtaczone do sieci (patrz punkt
6.). Nie wolno nacigga¢ przewodu zasilajgcego. W
przypadku zmiany miejsca ustawienia nalezy
odtaczy¢ urzadzenie od sieci.

@ Nalezy kontrolowaé stan przewoddw
spawalniczych, uchwytu do elektrod, a takze
zaciskéw masy; zuzycie izolacji oraz elementéw
przewodzacych prad moze spowodowac
niebezpieczng sytuacje i obnizy¢ jakosé
wykonywanej pracy spawalniczej.

® Przy spawaniu tukiem elektrycznym powstajg
iskry, krople stopionego metalu i dym, dlatego
nalezy przestrzegaé¢: Usuna¢ ze stanowiska pracy
wszystkie substancje i /lub materiaty palne.

® Upewnic¢ sig, ze do stanowiska doptywa
dostateczna ilo$¢ powietrza.

® Nie wolno spawa¢ na zbiornikach, naczyniach lub
rurach, ktére zawierajg palne ciecze lub gazy.
Unika¢ kazdego bezposredniego kontaktu z
obwodem pradu spawania; napiecie biegu luzem,
ktére wystepuje miedzy kleszczami do trzymania
elektrody a zaciskiem masy, moze by¢
niebezpieczne.

@ Nie wolno przechowywac¢ ani uzywaé urzagdzenia
w wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz na
deszczu.

@ Oczy nalezy chroni¢ przy pomocy
przeznaczonych do tego szkiet ochronnych
(stopien 9-10 wg normy DIN). Nalezy stosowac
rekawice robocze i suchg odziez ochronng, wolng
od olejéw i smarow, aby nie narazi¢ skory na
dziatanie promieniowania ultrafiletowego tuku
spawalniczego.

® Nie uzywac spawarki do rozmrazania rur.
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Nalezy przestrzegac!

® Naswietlenie promieniami tukowymi moze
uszkodzi¢ oczy i wywotaé oparzenia skory.

@ Podczas spawania tukiem powstajg iskry i krople
stopionego metalu, spawany przedmiot zaczyna
sie zarzy¢ i pozostaje stosunkowo dtugo
nagrzany.

® Podczas spawania tukiem tworzg sig opary, ktére
moga by¢ szkodliwe. Kazde porazenie prgdem
moze by¢ $miertelne.

@ Nie wolno zbliza¢ sie do tuku elektrycznego na
odlegtos$¢ ponizej 15 m.

@ Nalezy chroni¢ siebie (a takze znajdujace sie w
poblizu osoby) przed niebezpiecznymi ewent.
skutkami oddziatywania tuku spawalniczego.

@ Ostrzezenie: W zaleznos$ci od warunkéw zasilania
sieciowego w punkcie podtaczenia spawarki,
moga wystapi¢ zakiécenia w zasilaniu sieciowym
innych odbiornikéw elektrycznych.

Uwaga!

Spawanie w przypadku przecigzonych sieci
zasilajgcych i obwodéw pragdowych moze
spowodowac zaktdcenia w zasilaniu innych
odbiornikéw. W razie watpliwosci nalezy sie
skontaktowac¢ z lokalnym zaktadem energetycznym.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenia uzytkowac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace od
opisanego W niniejszej instrukciji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
takiego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wiasciciel, a
nie producent.

Prosze pamieta¢ o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemieslniczego lub przemystowego.

Umowa gwarancyjna nie obowigzuje, gdy
urzadzenie byto stosowane w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych lub do podobnych
dziatalnosci.

Zrédita zagrozen przy spawaniu tukiem

Przy spawaniu fukiem wystepuje caty szereg zrédet
zagrozen. Dlatego jest rzeczg niezmiernie wazna,
aby spawacz przestrzegat nastepujacych zasad, w
celu nie narazania siebie i innych na
niebezpieczenstwo oraz w celu zapobiezenia
szkodom zdrowotnym i uszkodzeniu urzadzenia.
1. Prace na instalacji zasilania napieciem
sieciowym, np. na przewodach, wtyczkach.

10.
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gniazdach itd. zleca¢ do wykonania tylko
uprawnionemu elektrykowi. Obowigzuje to
zwtaszcza w odniesieniu do wykonywania
potaczen miedzykablowych.

W razie wypadku zrodto zasilania natychmiast
odtaczy¢ od sieci.

W razie wystgpienia napiecia dotykowego,
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i oddac je do
sprawdzenia przez uprawnionego elektryka.
Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidtowy
stan i przyleganie stykéw elektrycznych w
obwodzie pradu spawania.

Podczas spawania nalezy zawsze zaktada¢ na
obydwie rece rekawice izolacyjne. Chronig one
przed porazeniem pragdem (napiecie biegu luzem
obwodu pradu spawania), przed
niebezpiecznym promieniowaniem (cieplnym i
ultrafioletowym) oraz przed rozzarzonym
metalem i odpryskami zuzla.

Stosowaé wysokie buty izolacyjne, ktére
powinny izolowa¢ réwniez w wilgotnym
otoczeniu. Potbuty nie sg odpowiednie, gdyz
skapujgce, rozzarzone krople metalu moga
spowodowaé oparzenia.

Zaktada¢ odpowiednig odziez robocza, odziez
syntetyczna jest nieodpowiednia.

Nie wolno patrze¢ nieostonietymi oczami na tuk
spawalniczy, nalezy stosowac¢ tarcze ochronng z
przepisowymi szktami ochronnymi, zgodnie z
norma DIN. kuk spawalniczy wydziela oprécz
promieniowania $wietlnego i cieplnego, ktére
powoduije oslepniecie lub oparzenie, réwniez
promieniowanie ultrafioletowe. Niewidzialne
promieniowanie ultrafioletowe powoduje w razie
niedostatecznej ochrony oczu bardzo bolesne
zapalenie spojowek, ktore odczuwalne jest
dopiero po paru godzinach. Ponadto
promieniowanie ultrafioletowe moze
spowodowaé poparzenie nieostonietych czesci
ciata, podobne w skutkach do poparzen
stonecznych.

Roéwniez osoby przebywajace w poblizu fuku
spawalniczego oraz pomocnicy musza zosta¢
poinformowani o niebezpieczenstwach i
wyposazeni w niezbedny sprzet ochrony
osobistej, a jezeli jest to konieczne, nalezy
zamontowac $cianki ochronne.

Poniewaz podczas spawania, zwtaszcza w
matych pomieszczeniach, powstajg dymy i
szkodliwe gazy, nalezy zabezpieczy¢
dostateczny doptyw $wiezego powietrza.

. Nie wolno wykonywa¢ prac spawalniczych na

zbiornikach, w ktérych sktadowane byly gazy,
paliwa, oleje mineralne itp., nawet jezeli zostaty
one duzo wczesniej opréznione w zwigzku z
wystepujacym zagrozeniem wybuchem

11
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spowodowanym resztkowymi ilosciami
sktadowanych substancji.

12. W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub
wybuchem obowigzujg szczegodlne przepisy.

13. Spawy, ktére narazone sa na duze obcigzenia i
ktére musza spetnia¢ szczegdlne wymogi
bezpieczenstwa, moga byé wykonane tylko
przez spawaczy posiadajacych szczegdlne
uprawnienia i doswiadczenie. Przyktadem sa:
zbiorniki ciénieniowe, szyny jezdne, haki
holownicze itd.

14. Wskazowki:

Nalezy koniecznie uwzglednic¢, ze przewdd
ochronny urzadzen lub narzedzi elektrycznych
moze zostac zniszczony przez prad spawania na
skutek niedbatosci, np. zacisk masy potozony na
obudowie spawarki, ktéra potaczona jest z
przewodem ochronnym urzadzenia
elektrycznego. Prace spawalnicze sa
wykonywane na maszynie podtaczonej do
przewodu ochronnego. Mozliwe jest zatem
spawanie na maszynie bez podtaczenia do niej
zacisku masy. W tym wypadku prad spawania
ptynie od zacisku masy przez przewéd ochronny
do maszyny. Wysoki prad spawania moze
spowodowac stopienie przewodu ochronnego.

15. Zabezpieczenia obwodow zasilajgcych gniazdka
sieciowe muszg by¢ zgodne z przepisami (VDE
0100). A zatem, zgodnie z tymi przepisami
mozna stosowac tylko bezpieczniki lub
bezpieczniki automatyczne dostosowane do
przekroju przewodu (dla gniazdek z wtykiem
ochronnym bezpieczniki o maksymalnej mocy
16 A lub wyfacznik zasilania o mocy 16 A).
Bezpieczniki o nadmiernej mocy moga
spowodowac pozar instalacji elektrycznej lub
catego budynku.

Ciasne i wilgotne pomieszczenia

Podczas pracy w waskich, wilgotnych lub goracych
pomieszczeniach nalezy stosowaé maty izolacyjne
uktadane na podtfodze i przy $cianach, a ponadto
dtugie rekawice skorzane lub inne Zle przewodzace
materiaty w celu odizolowania ciata od podtogi,
$cian i tatwo przewodzacych prad czesci aparatu
itp.

W przypadku stosowania matych transformatoréw
spawalniczych do spawania w warunkach o
podwyzszonym zagrozeniu porazeniem
elektrycznym, jak np. w ciasnych pomieszczeniach
wykonanych z fatwo przewodzacych $cianek (kotty,
rury), w mokrych pomieszczeniach (przemoczenie
odziezy roboczej), w gorgcych pomieszczeniach
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(przepocenie odziezy roboczej), napiecie wyjsciowe
spawarki na biegu luzem nie moze przekracza¢ 42 V
(warto$¢ czynna). A zatem w tym przypadku nie
wolno stosowaé urzadzenia ze wzgledu na wyzsze
napiecie wyjsciowe.

Odziez ochronna

1. Spawacz podczas pracy powinien zosta¢
zaopatrzony w ochrone twarzy i odziez
ochronng zabezpieczajaca jego cate ciato przed
promieniowaniem i poparzeniami.

2. Na obydwie rece nalezy zatozy¢ dtugie rekawice
z odpowiedniego materiatu (skéra). Powinny sie
one znajdowaé w nienagannym stanie.

3. W celu ochrony odziezy przed iskrami i
oparzeniami nalezy nosi¢ odpowiednie fartuchy
robocze. Jezeli wymaga tego rodzaj
wykonywanej pracy, np. spawanie ponad gtowa,
nalezy zaktada¢ odpowiedni kombinezon
roboczy, a takze nakrycie ochronne gtowy.

4. Uzywana odziez ochronna i osprzet musza
odpowiada¢ wytycznym ,Sprzet ochrony
osobistej*.

Ochrona przed promieniowaniem i

oparzeniami

1. Na stanowisku pracy za pomoca tabliczki
ostrzegawczej: Uwaga! Nie patrze¢ w ptomien!
Poinformowac¢ o zagrozeniu oczu. Stanowiska
pracy nalezy w miare mozliwosci ostoni¢ w taki
sposob, aby chroni¢ osoby przebywajace w
poblizu. Osoby nieupowaznione nie powinny sie
zbliza¢ do stanowiska spawalniczego.

2. W bezposrednim sgsiedztwie statych stanowisk
spawalniczych nie wolno malowac $cian jasnymi
ani btyszczgcymi farbami. Okna nalezy
zabezpieczy¢ co najmniej do wysokosci gtowy
przed przepuszczaniem lub odbijaniem
promieni, np. odpowiednio zamalowac.
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4. SYMBOLE | DANE TECHNICZNE

EN 60974-1

50 Hz

1, max

IP21S

Norma Europejska dot. urzgdzen do
spawania tfukowego recznego z
ograniczonym czasem zatgczenia.
Jednofazowa przetwornica
czestotliwosci- transformator-
prostownik

Czestotliwos¢ sieci

Zasilanie elektryczne

Maksymalny pobér pradu

Bezpiecznik o pradzie
znamionowym w amperach

Napiecie znamionowe biegu luzem
Prad spawania
Srednica elektrod

Symbol dla opadajace;j
charakterystyki

Symbol spawania tukowego
recznego elektrodami otulonymi
precikowymi

Przytgcze sieciowe jednofazowe
Nie przechowywagé ani nie
uzytkowaé urzadzenia w wilgotnym
badz mokrym miejscu lub na
deszczu.

Przed uzyciem spawarki prosze
doktadnie zapoznac sie z instrukcjg
obstugi i stosowac¢ sie do niej.
Klasa ochronnosci

Skutecznosé¢ izolaciji

Czas pracy

Zasilanie sieciowe 230 V/240V ~ 50 Hz

Prad spawania (A) 10-80
Czas pracy X

12% 80 A
60% 40A
100% 35A
Napiecie biegu luzem (V) 85
Pobdér mocy 2500 VA dla 80 A
Bezpiecznik (A) 16
Waga 5 kg

5. Montaz paska do przenoszenia (rys.
3-4)

Prosze zamocowa¢ pasek do przenoszenia (11) w
sposodb pokazany na rysunku (3/4).

6. Uruchomienie

Podtaczenie przewodu zasilajacego

Przed podtaczeniem kabla zasilajgcego (7) do sieci
nalezy skontrolowaé¢, czy dane podane na tabliczce
znamionowej sg zgodne z wtasciwosciami zasilania
sieciowego.

Uwaga! Wymiany wtyczki moze dokonywacé
wytacznie elektryk.

Podtaczenie przewodu spawalniczego (rys. 5)
Uwaga! Podtaczenia przewodu spawalniczego (8/9)
nalezy dokonywaé wytacznie po wyciggnieciu
wtyczki z gniazdka.

Przewdéd spawalniczy podtgczyé w sposéb
pokazany na rysunku 5. W tym celu nalezy potaczy¢
obydwie wtyczki (12) uchwytu elektrody (8) i klemy
masy (9) z odpowiednimi gniazdami EURO (5/6) a
nastepnie zablokowac¢ wtyczke przez przekrecenie
jej w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara.

Kabel z uchwytem elektrody (8) podtacza sie do
bieguna dodatniego (5), zas kabel z klema masy
podtacza sie do bieguna ujemnego (6).

Wiaczanie/ Wytagczanie (Rys. 2)

Urzadzenie wiaczy¢ przez przestawienie
potencjometru (1) z potozenia zerowego na skali
pradu spawania (2) w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara. Zaswieci sie lampka kontrolna
wigczenia urzadzenia (3). Urzadzenie wytaczy¢ przez
przestawienie potencjometru (1) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek z zegara az do
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osiggniecia potozenia zerowego na skali pradu
spawania (2). Zgasnie lampka kontrolna wtgczenia
urzgdzenia (3).

7. Przygotowanie do spawania

Kleme masy (9) umocowac bezposrednio do
spawanego materiatu lub na podstawce, na ktorej
bedzie lezat przedmiot spawany.

Uwaga, prosze pamietac, ze podstawka bedzie w
bezposrednim kontakcie z przedmiotem spawanym.
Z tego wzgledu nalezy unika¢ powierzchni
polakierowanych i pomalowanych oraz/ lub
materiatéw izolujgcych. Na koncu kabla uchwytu
elektrody znajduje sie specjalny zacisk, stuzacy do
trzymania elektrody. Nalezy podczas spawania
zawsze naktadaé przytbice ochronng. Chroni ona
oczy przed promieniowaniem tuku elektrycznego i
dzieki temu pozwala patrze¢ bezposrednio na
przedmiot spawany.

8. Spawanie

Podtaczy¢ spawarke do pradu i poditaczyé przewody
spawalnicze. Wiekszo$¢ elektrod otulonych
podtacza sie do bieguna dodatniego. Istnieja
jednakowoz typy elektrod podtgczanych do bieguna
ujemnego. Z tego wzgledu nalezy przestrzegac
wskazéwek producenta dotyczacych rodzaju
elektrody i wlasciwej polarnosci. Przewod
spawalniczy (8/9) w odpowiedni sposéb podtaczy¢
do gniazd EURO (5/6). Nastepnie umocowac
nieotulony koniec elektrody w uchwycie elektrody (8)
i potaczy¢ kleme masy z przedmiotem spawanym.
Nalezy przy tym pamieta¢, aby wszystkie elementy
obwodu spawalniczego miaty dobry kontakt
elektryczny. Witgczy¢ urzadzenie i ustawié prad
spawania za pomocg potencjometru (1) w
zaleznosci od rodzaju elektrody. Przytbice ochronng
prosze umiesci¢ przed twarzg. Koncéwka elektrody
nalezy potrzeé przedmiot spawany takim ruchem,
jak przy zapalaniu zapatki. Jest to najlepszy sposob
wytworzenia tuku elektrycznego. Prosze
przetestowac¢ na kawatku metalu, czy wybrali
Panstwo wtasciwa elektrode i odpowiedni prad
spawania.

Elektroda @ (mm) Prad spawania (A)

16 40 -50 A
2 40-80 A
2,5 60-110 A
14

Uwaga!

Nie wolno popukiwa¢ elektroda o spawany
przedmiot, gdyz moze to spowodowaé uszkodzenie
i utrudnié¢ zajarzanie fuku.

Po zajarzeniu tuku nalezy probowac utrzymac takag
odlegto$¢ od spawanego przedmiotu, ktéra
odpowiada $rednicy stosowanych elektrod.
Podczas spawania nalezy utrzymaé mozliwie statg
odlegto$é. Pochylenie elektrody powinno wynosi¢
20/30 stopni w kierunku wykonywania spoiny.

Uwaga!

Do usuwania zuzytych elektrod i przemieszczania
$wiezo zespawanych przedmiotéw nalezy zawsze
uzywac kleszczy. Przestrzegaé, aby po wykonaniu
spawania uchwyt do elektrod (8) odtozy¢ na
podktadce izolacyjne;j.

Warstwe zuzla nalezy usung¢ ze spoiny dopiero po
wystudzeniu.

Jezeli kontynuuje sie spawanie na niedokonczone;j
spoinie, to w miejscu przytozenia elektrody nalezy
najpierw usuna¢ warstwe zuzla.

9. Ochrona przed przegrzaniem

Spawarka wyposazona jest w zabezpieczenie przed
przegrzaniem, ktére chroni trasformator spawalniczy
przed przegrzaniem. Kiedy zadziata zabezpieczenie
przed przegrzaniem, zapala sie rownoczesnie
lampka kontrolna (4) na urzadzeniu. Spawarke
nalezy pozostawi¢ przez pewien czas do
ostudzenia.

10. Konserwacja

Regularnie usuwac¢ z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej wykonaé
delikatng szczotkg lub szmatka.

11. Zamawianie cze$ci zamiennych

Zamawiajgc czesci zamienne, nalezy podac
nastepujgce dane:

® Typ urzadzenia

® Nrwyrobu

® Nridentyfikacyjny urzagdzenia

® Nrwymaganej czesci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajda Panstwo na stonie
www.isc-gmbh.info
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12. Usuwanie odpadéw i recykling

Urzadzenie znajduje sie w opakowaniu w celu
nikniecia uszkodzen podczas transportu. To
opakowanie jest surowcem, ktéry mozna uzytkowac
ponownie lub mozna przeznaczy¢ do powtdrnego
przerobu.

Urzadzenie i akcesoria do niego sktadajg sie z
réznych materiatéw, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzadzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtérnych. Prosze poprosi¢ o informacje w sklepie
specjalistycznym badz w placéwce samorzadu
lokalnego.

13. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe przechowywac
w miejscu ciemnym, suchym i wolnym od
przemarzania, zabezpieczy¢ przed dzie¢mi.
Optymalna temperatura przechowywani 5 do 30°C.
Przechowywacé urzadzenie w oryginalnym
opakowaniu.

15
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sa fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inmanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Descrierea aparatului (fig. 1/2)

—_

Potentiometru pentru reglarea curentului de
sudare/intrerupator pornire/oprire
Scala curent de sudare
Lampa de control pentru functionare
Lampa de control pentru supradncalzire
Cuplaj rapid pozitiv
Cuplaj rapid negativ
Cablu de retea
Cablu cu suport pentru electrozi
Cablu cu borna de masa
. Curea de tractiune

SOoONO RN

—_

2. Cuprinsul livrarii

Aparat de sudura tip invertor

3. Indicatii importante

Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de folosire
si respectati indicatiile din acestea. Prin intermediul
instructiunilor de folosire, familiarizati-va cu aparatul,
cu utilizarea lui corecta precum si cu indicatiile de
siguranta.

A Indicatii de siguranta
Se vor respecta neaparat

ATENTIE

Utilizati aparatul numai in scopul prevazut in aceste
instructiuni:

sudare manuala cu arc electric cu electrozi inveliti.

Manevrarea necorespunzatoare a acestei instalatii
poate fi periculoasa pentru persoane, animale si
bunuri valoroase. Utilizatorul este responsabil de
siguranta sa proprie precum si de siguranta celorlalte
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persoane:

Cititi neaparat aceste instructiuni de folosire si tineti

cont de prevederile respective.

® Reparatiile sau/si lucrarile de intetinere se vor
efectua numai de catre persoane calificate.

@ Se vor folosi numai cablurile de sudura cuprinse
in livrare (cablu de sudura din cauciuc de 10
mm2).

® Asigurati intretinerea corespunzatoare a
aparatului.

@ Pe timpul functionarii aparatul nu are voie sa stea
direct la perete si trebuie sa aiba loc pentru a
putea intra intotdeauna aer suficient prin orificii.
Asigurati-va ca aparatul este racordat corect la
retea (vezi 6). Evitati orice intindere a cablului de
retea. Scoateti aparatul din priza inainte de a-l
amplasa intr-un alt loc.

@ Tineti cont de stare cablului de sudura, a clestelui
electrozilor precum si a clemei de masa; uzurile
izolarilor si cele de la piesele conductoare de
curent pot provoca o situatie periculoasa si pot
reduce calitatea lucrarilor de sudura.

@ Sudarea cu arc electric produce scantei, bucati de
metal topit si fum, din acest motiv trebuie sa fineti
cont ca: toate substantele sau/si materialele
inflamabile sa fie indepartate de la locul de lucru.

@ Convingeti-va ca exista o alimentare cu aer
suficienta.

@ Nu sudati pe recipienti, butoaie sau conducte care
au continut lichide sau gaze inflamabile. Evitati
orice contact direct cu circuitul de curent de sudat;
tensiunea de mers in gol care se formeaza intre
clestele electrozilor si clema de masa poate fi
periculoasa.

@ Du depozitati sau folositi aparatul in atmosfera
umeda sau uda sau in ploaie.

® Protejati-va ochii cu sticle de protectie (Grad DIN
9-10) prevazute in acest sens. Folositi manusi si
imbracaminte de protectie uscata, fara pete de
ulei sau unsoare, pentru a proteja pielea de
radiatiile ultraviolete ale arcului voltaic.

® Nu folositi aparatul pentru dezghetarea
conductelor

Fiti atenti!

® Unda luminoasa a arcului electric poate vatama
ochii si poate provoca arsuri pe piele.

® Sudarea cu arc electric produce scantei si picaturi
de metal topit, piesa de sudat incepe sa se
inroseasca si ramane relativ mult timp foarte
fierbinte.

@ La sudarea cu arc electric rezulta vapori care pot
fi daunatori. Fiecare soc electric poate fi mortal.

@ Nu va apropiati direct de arcul electric pe o
circumferinta de 15 m.

e
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@ Protejati-va pe dumneavoastra (si persoanele

prezente) impotriva eventualelor efecte
daunatoare ale arcului electric.

® Avertizare: dependent de conditiile de racordare la

retea de la locul de racordare a aparatului de
sudura, pot interveni deranjamente in retea pentru
ceilalfi consumatori.

Atentie!

in cazul retelelor de alimenare si circuitelor de curent
supradncarcate, pot interveni deranjamente pentru
ceilalti consumatori pe timpul sudarii. in caz de dubiu
consultati-va cu uzina de alimentare cu curent.

Utilizarea conform scopului

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

Surse de pericol la sudarea cu arc
electric

La sudarea cu arc electric pot interveni o serie de
surse de pericole. Din acest motiv, pentru sudor este
foarte important de a tine cont de urmatoarele reguli
pentru a nu se supune pe el insusi si pe altii
pericolului si pentru a evita pagube pentru om si
aparat.

1.

Lucrari la partea de tensiune de retea, de
exemplu la cabluri, stechere, prize si altele.
Acest lucru este valabil in special pentru punerea
cablurilor intermediare.

in caz de accident, sursa de curent de sudura se
va deconecta imediat de la retea.

Atunci cand apar tensiuni de contact electrice,
aparatul se va decupla imediat si se va verifica
de catre un specialist.

Pe partea cu curent de sudare se va {ine cont
intotdeauna de contacte electrice bune.

La sudare se vor purta intotdeauna manusi
izolante pe ambele maini. Acestea protejeaza
impotriva socurilor electrice (mersul in gol al
circuitului de curent de sudare), impotriva
radiatiilor periculoase (cadura si radiatii UV)

10.

11.

12.

13.

14.

precum si impotriva stropilor de metal
incandescent si de zgura.

Se va purta incaltaminte izolanta stabila,
incaliamintea trebuie sa izoleze si in caz de
umiditate. Pantofii nu se preteaza deoarece
picaturile de metal incandescente care cad pot
provoca arsuri.

Se va purta imbracaminte corespunzatoare, sub
nici o forma imbracaminte sintetica.

Nu se va privi cu ochiul neprotejat in arcul
electric, se va folosi numai masca de protectie
de sudura cu sticla de protectie reglementara
conform DIN. Arcul electric emite, pe langa
radiatiile luminoase si termice care provoaca
orbire respectiv arsuri, si radiatii UV. Aceste
radiatii ultraviolete invizibile, in cazul unei
protectii insuficiente, provoaca abia dupa cateva
ore o conjunctivita foarte dureroasa. Pe langa
aceasta, radiatiile UV au ca urmare un efect
asemanator arsurilor de soare pe pariile de corp
neprotejate.

Chiar si persoanele sau asistentii aflati in
apropiere trebuiesc informati despre pericol si
trebuiesc echipati cu mijloacele de protectie
necesare, daca este necesar se vor monta pereti
de protectie.

La sudare, in special in incaperile mici, se va
tine cont de o aerisire buna, deoarece poate
rezulta fum sau gaze daunatoare.

La recipientii in care au fost depozitate gaze,
combustibili, uleiuri minerale sau altele, chiar
daca acestea au fost golite de mult timp, nu se
vor efectua lucrari de sudura deoarece, datorita
resturilor, exista pericol de explozie.

Pentru incaperile cu foc si in care persista
pericolul de explozie sunt valabile prevederi
deosebite.

imbinarile prin suduri care sunt supuse
solicitarilor mari, se vor efectua numai de catre
sudori instruiti si special verificati.

De exemplu la:

cazanele de presiune, sinele de rulare, cuplajul
remorcii, si altele.

Indicatii:

Se va {ine cont neaparat ca, in caz de neatentie,
cablurile de protectie din instalatiile electrice sau
aparate pot fi deteriorate de curentul de sudura,
de exemplu clema de masa se aseaza pe
carcasa aparatului de sudura care este racordat
cu cablul de protectie al instalatiei electrice.
Lucrarile de sudura se efectueaza la o masina cu
racord al cablului de protectie. Este deci posibila
sudarea la masina fara ca clema de masa sa fie
plasati la aceasta. in acest caz, curentul de
sudare trece de la clema de masa prin cablul de
protectie la masina. Curentul de sudare inalt

17
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poate avea ca efect topirea cablului de protectie.
15. Sigurantele cablurilor de alimentare la prizele de
retea trebuie sa corespunda prescripfiilor (VDE
0100). Deci conform acestor prescriptii au voie
sa fie folosite numai sigurante respectiv
automate corespunzatoare sectiunii cablului
(pentru prizele cu contact de protectie max. 16
Amp. sau comutator de protectie de putere de 16
Amp.). O siguranta prea puternica poate duce la
arderea cablului respectiv incendierea cladirii.

incaperile mici si umede

La lucrarile in incaperile mici, umede sau fierbinti se
vor folosi suporturi izolante si straturi intermediare,
apoi manusi lungi cu mangeta din piele sau alte
materiale neconductibile pentru izolarea corpului de
pardosea, pereti, parti de aparat conductibile sau
altele.

La utilizarea transformatoarelor de sudura mici
pentru sudarea in conditii electrice deosebit de
periculoase, cum ar fi de exemplu in incaperile mici
din pereti cu conductibilitate electrica (cazane,
conducte, si altele), in incaperile umede (umezirea
imbracamintei de lucru), in incaperile fierbinti
(tmbracaminte de lucru imbibata cu transpiratie),
tensiunea de iesire a aparatului de sudura la mersul
in gol nu are voie sa fie mai mare de 42 de volii
(valoare efectiva). in acest caz, aparatul nu are voie
sa fie deci folosit datorita tensiunii de iesire ridicate.

imbracimintea de protectie

1. Pe timpul lucrului, sudorul trebuie sa fie protejat
pe tot corpul prin imbracaminte de protectie
impotriva radiafiilor iar fata trebuie sa fie
protejata impotriva radiatiilor si arsurilor.

2. Pe ambele maini se vor purta manusi lungi cu
mansete dintr-un material corespunzator (piele).
Ele trebuie sa fie intr-o stare exceptionala.

3. Pentru protectia imbracamintei impotriva
scanteilor si arsurilor se vor purta sorturi de
protectie corespunzatoare. Atunci cand tipul
lucrarii, de exemplu la lucrarile deasupra capului,
o solicita, se va purta un costum de protectie si
daca este necesar protectie pentru cap.

4. Tmbricamintea de protectie folositd precum si toti
auxiliarii trebuie sa corespunda liniei directoare
»Echipamentul de protectie personal*.

18

Protectia impotriva radiatiilor si
arsurilor

1. Lalocul de munca se va indica printr-o placuta
LAtentie, nu priviti in flacara!“ pericolul pentru
ochi. Locurile de munca se vor ecrana astfel
incat persoanele aflate in apropiere sa fie
protejate. Persoanele neautorizate se vor tine
departe de locul de sudare.

2. nimediata apropiere a locurilor de munc fixe,
peretii nu au voie sa fie de culoare deschisa sau
stralucitori. Ferestrele se vor asigura pana cel
putin la inaltimea capului de trecerea sau
reflectarea radiatiilor, de exemplu printr-o vopsire
corespunzatoare.

4. SIMBOLURILE $I DATELE TEHNICE

EN 60974-1 Norma europeana pentru aparatele
de sudura la sudarea manuala cu
durata de comutare limitata.
Convertor de frecventa -

~PHIOH= _ ;
transformator — redresor unifazat
static

50 Hz Frecventa de retea

U, Tensiunea de retea

I; max Cea mai mare valoare a curentului
masurata

- Siguranta cu valoare nominala in
Amperi

Uo Tensiunea nominala la mersul in gol

I Curentul de sudare

@ mm Diametrul electrozilor

Simbol pentru linia caracteristica
descrescatoare

Simbol pentru sudarea manuala cu
F: arc electric cu electrozi tip bara
inveliti

1 faza — racord de retea
Nu depozitati sau folositi aparatul in

atmosfere umde sau ude sau pe
ploaie.
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inaintea folosirii aparatului de sudat
se vor citi cu atentie si se vor
respecta indicatiile de folosire.

IP21S Modul de protectie
H Clasa de izolare
X Durata de functionare

Racordul de retea 230 V/240 V ~ 50 Hz

Curent 10-80A
Durata de functionare X

12% 80 A
60% 40 A
100% 35A
Tensiunea de mers in gol 85V

Consumul de putere 2500 VAla 80 A

Siguranta (A) 16

Greutatea 5 kg

5. Montarea curelei de tractiune (Fig.
3/4)

Montati cureaua de tractiune (11), asa cum este
prezentat in figura (3/4).

6. Punerea in functiune

Racordarea la reteaua de alimentare

inainte de racordarea cablului de retea (7) la reteaua
de alimentare asigurati-va ca datele de pe placuta
masinii corespund cu cele ale retelei de alimentare.

Atentie! Stecherul de retea se va inlocui numai de
catre un electrician.

Racordarea cablului de sudura (Fig. 5)

Atentie! Racordarile cablului de sudura (8/9) se vor
efectua numai atunci cand aparatul este scos din
priza! Racordati cablul de sudura asa cum este
prevazut in figura 5. Pentru aceasta conectati ambii
stecheri (12) ai suportului electrozilor (8) si a bornei
de masa (9) cu cuplajele rapide corespunzatoare
(5/6) si aretati stecherii (12) prin rotirea lor in sensul
acelor de ceasornic.

Cabilul cu suportul electrozilor (8) este racordat in
mod normal la polul plus (5), cablul cu borna de
masa (9) la polul minus (6).

Pornirea/oprirea (Fig. 2)

Porniti aparatul prin rotirea potentiometrului (1) de pe
pozitia zero a scalei curentului de sudura (2) in
sensul acelor de ceasornic. Lampa de control pentru
functionare (3) incepe sa lumineze. Decuplati
aparatul prin rotirea potentiometrului (1) in sens
invers acelor de ceasornic pe pozitia zero a scalei de
curent de sudura (2). Lampa de control pentru
functionare (3) se stinge.

7. Pregatirea sudarii

Clema de masa (9) este fixata direct la piesa de
sudat sau la suportul pe care se aseaza aparatul de
sudat.

Atentie, asigurati-va ca exista un contact direct cu
piesa de sudat. Evitati suprafetele lacuite si/ sau
substantele izolante. Cablul de sustinere a
electrozilor are la capete o clema speciala care
serveste la prinderea electrozilor. Masca de protectie
se va folosi permanent pe timpul sudurii. Ea
protejeaza ochii impotriva radiatiilor luminoase emise
de catre arcul electric si permite totusi exact privirea
piesei de sudat.

8. Sudarea

Introduceti toate racordurile electrice pentru
alimentarea cu curent precum si pentru circuitul de
curent de sudura in priza. Cei mai multi electrozi
inveliti sunt racordati la polul plus. Exista insa
anumite tipuri de electrozi care se racordeaza la
polul minus. Respectati indicatiile producatorului
referitoare la tipul de electrod si polaritatea corecta.
Adaptati cablul de sudura (8/9) la cuplajele rapide
(5/6) corespunzatoare. Fixati capatul neinvelit al
electrozilor in suportul electrozilor (8) si legati borna
de masa (9) cu piesa de sudat. Fiti atenti ca aici sa
existe un contact electric bun. Cuplati aparatul si
fixafi curentul de sudura in functie de electrodul
folosit la potentiometrul (1). fineti masca de protectie
in fafa ochilor si frecati varful electodului pe piesa de
sudura ca si cand ati aprinde un chibrit. Aceasta este
cea mai buna metoda de a aprinde un arc electric.
Testati pe o piesa de proba daca ati ales electrodul
si intensitatea de curent corespunzatoare.

Electrod @ (mm) Curent de sudare (A)

1,6 40 -50
2 40 - 80
2,5 60-110
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Atentie!

Nu atingeti de mai multe ori cu electrodul piesa de
prelucrat, acest lucru poate provoca o paguba si
poate ingreuna aprinderea.

Atunci cand arcul electric s-a aprins, incercati sa
pastrati o distanta fata de piesa de prelucrat
corespunzatoare diametrului electrodului folosit.
Distanta trebuie sa ramana pe cét posibil constanta
in timp ce sudati. inclinatia electrodului pe directia de
lucru trebuie sa fie de 20/30 grade.

Atentie!

Folositi intotdeauna un cleste pentru a indeparta
electrozii uzati sau pentru a migca piesele tocmai
sudate. Fiti atenti ca suportii electrozilor (8) dupa
sudare trebuie sa fie intotdeauna depozitati izolat.
Zgura se va indeparta abia dupa racire de pe
cordonul de sudura.

Daca sudarea are loc la un cordon de sudura
ntrerupt, atunci trebuie mai intai indepartata zgura
de la locul de unde se continua sudarea.

9. Protectie impotriva supraancalzirii

Aparatul de sudura este echipat cu o protectie
impotriva supraéncalzirii care protejeaza
transformatorul de sudare impotriva supraancalzirii.
Daca protectia impotriva supradncalzirii se
declanseaza, atunci se aprinde lampa de control (4)
de la aparatul dumneavoastra. Lasati aparatul de
sudura sa se raceasca catva timp.

10. intretinerea

Praful si mizeria se va indeparta cu regularitate de
pe masina. Curatirea se va efectua cel mai bine cu o
perie fina sau cu o carpa.

11. Comanda pieselor de schimb

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date:

@ Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb al piesei necesare

Preturi actuale si alte informatii gasiti la
www.isc-gmbh.info
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12. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!

13. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si
inaccesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30 “C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.
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A\ Buumanme!

Mpv n3nonssaHeTo Ha ypeanTe TpAGBa ce cnasaT
HAKOW NpeanasHn MepKU, CBbP3aHn CbC
6e3onacHoCTTa, 3a Ja ce NpeaoTBpaTAT
HapaHABaHWA 1 LWeTK. 3a LenTa BHUMaTeTHO
npoyeTeTe TOBa yNbTBaHe 3a ynotpeba / ykasaHuaTa
3a 6e3onacHoctT. NasTe ro gobpe, 3a Aa pasnonarate
¢ nHdopmaumaATa no BCAKO Bpeme. B cnyyan, ve
TpAGBa Aa npefjajerte ypega Ha Apyrv avua, Mo,
npegjanTte UM ToBa ynbTBaHe 3a ynotpeba. Hve He
rnoemame OTFOBOPHOCT 3a 3/10MOYKN UM LLETH,
KOWTO Bb3HMKBAT BC/IEACTBME HA HECHOO4ABAHETO
Ha ToBa ymbTBaHe M Ha yKa3aHuATa 3a 6e30MacHocCT.

1. OnucaHue Ha anapara (¢wur. 1/2)

—_

MoTeHuMoMEeTLP 3a HAaCTPOMKa Ha
3aBapbyHUA TOK/BKn-/M3knouBaten

2. Ckana Ha 3aBapb4HMA TOK

3. HoHTponHa namna 3a pexum Ha pabota

4. HoHTposnHa namna 3a nperpsasaHe

5. Bbp3oaencTsall CbeANHUTEN MONOKUTENHO
6. bBbp3opencTsaly cCbeanHUTEN OTPULIATESTHO
7. MpeoB Kaben

8. Kaben c gbpay 3a enektpoga

9. Kaben c knema 3a maca

11. HonaH 3a HoceHe

2. O6em Ha gocTaBKa

MHBEpTOpPEH 3aBapbyeH anapar

3. BaxHu ykasaHuA

Mona, npoyeTeTe rpUXKXIMBO PHKOBOACTBOTO 3a
obcny>xBaHe u cbbnioaaBanTe yKazaHuATa B HEro.
3anos3HainTe ce ¢ nomoLlTa Ha ToBa PbKOBOACTBO C
ypena, ¢ npaBusiHaTta My ynotpeba, Kakto 1 ¢
ykasaHuATa 3a 6esonacHa paboTa.

A YkasaHusA 3a 6e3onacHa pa6oTta
[a ce cvbnogaBaT HENPEMEHHO

BHUMAHUE

M3nonaBeaiiTe ypeaa caMmo cbo6pasHoO HEroBoTo
npefHasHayeHve, KOeTo ce NocoYBa B ToBa
PBKOBOACTBO: PbYHO ENIEKTPOABLIOBO 3aBapABaHe ¢
obMasaHu eneKkTpoau.

EkcnnoaTtaumATa Ha ToBa CbOpbXeHUe He Mno

HeroBOTO NpefHa3HaveHne Moxe fa 6bae onacHo
3a nmua, >XMBOTHU N MaTepuasiHi UeHHOCTHU.
M3nonsBawmAT CbOPBbXEHNETO € OTFOBOPEH 3a
cBoATa cobcTBeHa 6€30nNacHOCT, KakTo 1 3a Tasun
Ha apyru nuua.

MpoyeTeTe HeMpemMeHHO ToBa ynbTBaHe 3a

ekcnnoaTauvA u cnassanTe npeanucaHuATa.

® PeMoHTHMTE paboTn unu/v Tesn 3a
noaapbXxkKaTa MoraT Aa ce U3BbpLIBAT camo OT
KBanuuumpaHm nuua.

@ MoraT Aa ce 13Mon3BaT camo BKITIOYEHNUTE B
obema Ha pgoctaBkarta 3aBapbyHu kabenu. (10
mm? ryMeH 3aBapbyeH Kaben)

@ [lorpmxeTe ce 3a noaxoAALla noaapbXKa Ha
ypena.

@ [pes Bpeme Ha paboTa ypeabT He TpAbBa fa ce
npuTUCKa UNn fa ce Hamvpa OUPEKTHO 40
cTeHaTa, 3a Ja MOXe BbTpe Aa ce npuema
[0CTaTb4yHO Bb3AYX NpPe3 Npope3HnTe OTBOPU.
yBepeTe ce, Ye ypeabT € CBbp3aH NPaBuSTHO KbM
mpexara (Bux 6). I3bArsaniTe BCAKaKBO
HaToBapBaHe Ha OMbBaHe Ha 3axpaHBalumnsA
kaben. MsknoyeTe ypena, npeam aa ro
npemecTuTe Ha APYro MACTO.

@ Cnepfete 3a CbCTOAHMETO Ha 3aBapbyHUA Kaben,
Ha Abpykaya 3a enekTpoau, KakTo U Ha KnemuTe
3a Maca; VIsHocBaHeTo no usonaumaTa unm no
npoBexaalmTe TOK 4acTu Morat fa fosejat [0
onacHa cuTyauusa 1 Aa HamanAT KayecTBOTO Ha
3aBapbyHaTa paboTa.

® EnekTpoabroBoTO 3aBapABaHe npoussexaa
VCKPW, Pa3TOMNEHN MeTanHn 4acTu 1 UM, Nopaau
KoeTo cvbnogaBanTe:

OTcTpaHeTe BCMYKM 3ananvmMm BeLlecTsa uunm
marepuvanu oT paboTHOTO MACTO.

® YbepeTe ce, Ye pasnonaraTte ¢ AOCTaTbYyHO
NPUTOK Ha BBb3ayX.

® He 3aBapABanTe No UMCTEPHU, CbA0BE NN
TPBOW, KOUTO ChABbPXAT 3ananumm TEYHOCTU UNn
raszoBe. /136AarsanTe BCAKAKbB AVPEKTEH
KOHTaKT CbC 3aBapb4HNA TOKOB KpP®br;
Hanpe>XeHNeTo Ha NpaseH Xof, KOeTO Bb3HUKBa
MeXay AbpyKaya 3a eneKkTpoam 1 knemaTta 3a
maca, Moxe aa 6bae onacHo.

® He cbxpaHABaKnTe 1 He N3MNon3BanTe ypeaa BbB
BMaXxkHa UnmM MOKpa cpefa unu B AbXA.

@ [lpennasBaiTe 04nTE CU C ONPEAENEHNUTE 3a
uenTta 3awmTtHU cTbkaa (DIN cTeneH 9 - 10).
M3nonasaiTe pbKaBULM U CyX0 paboTHO
06/1eK10, MO KOETO Ja HAMa Mac/o M rpec, 3a Ja
He n3nararte Komara CU Ha yNTpaB1oIeToBUTE
M3/TbYBaHUA Ha eleKTpuYecKara abra.

® He nsnonseaiTe 3aBapbyHUsA anapar 3a
pasmMpassfBaHe Ha TPBbOM.
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[a ce cxbniopasa!

@ CBeTNMHHOTO M3/TbYBaHe Ha eflekTpuyeckara
Obra Mo>xe fa yspenu o4mnTe U Oa npegnssuka
n3rapAHMA HO KoXKaTa.

® [lpy enekTpoAbroBOTO 3aBapABaHe ce
npounsBexXaaT UCKPKU 1 Kankun oT pasToneH
MeTan, 3aBapABaHaTa 3aroToBKa ce Haxkexkasa u
ocTaBa MHOTO ropetlia CpaBHUTESHO AbJIro
BpeMme.

® [lpy enekTpoAbroBOTO 3aBapABaHe ce
ocBoboXaaBaT napu, KOUTo € Bb3MOXHO Aa ca
BpeHW. Bcekn enekTpoLok Moxe fa 6bae
CMbPTOHOCEH.

® He ce pobnmxkasanTe [0 enekTpuyeckara gbra
OMPEKTHO B OKOMTHOCT OT 15 M.

@ [laseTe ce (CbLLO M CTOALMTE HAOKOSIO) OT
€BEHTyarnHuTe onacHu ePeKkTn Ha
efieKkTpuyeckara abra.

o [lpeaynpexaeHve: B 3aBUCMMOCT OT yCNOBMETO
Ha CBbp3BaHe KbM Mpexarta B MACTOTO Ha
CBbp3BaHe Ha 3aBapbyHUA anapat, MoXxe Aa ce
nonyyaT CMyLLEeHUA 3a APYr KOHCYMaTopy.

BHumaHue!

Mpn npeToBapeHn 3axpaHBalla Mpexa 1 TOKOBU
Kpbrose Mo Bpeme Ha 3aBapABaHETO Morat Aa
6bAaT NpPUYYMHEHN CMYLLEHNA 3a APYTv
KOHcymaTopu. B cnyyan Ha cbMHeHue TpabBa aa ce
KOHCyNnTMpaTe C eNeKTpocHabanTenHoTo
npeanpuaTue.

YnoTtpe6a no npegHasHayeHue

MalumHara Tpsa6Ba ga ce M3nosisBa camo rno
npeaHasHa4YeHWeTo 1. BcAka no-HaTaTbluHa M3BBH
ToBa ynoTpe6a He e No npefHasHayveHve. 3a
npeav3BrKaHu OT TOBa LLETH WIW HapaHsiBaHWsA OT
BCAKaKbB BMA, OTTOBOPHOCT HOCU
noTpebuTenAaT/06CNyKBaLLOTO NLE, a He
NPON3BOAUTENAT.

Mons, UmaiTe npeaBWA, Ye HalUTe ypeau CbiiacHo
npeaHasHa4YeHWETOo CY He ca NPOU3BELEHM 3a
NpOMULLIEHA, 3aHasATYUICKa UK UHAYCTpUaHa
ynoTpe6a. H1ue He noemame OTrOBOPHOCT, aKo
YPEAbT Ce U3M0N3Ba B MPOMULLIIEHW, 3aHAATYUMCKM
VW UHAYCTPUANHU NPEANPUATUS, KaKTO U Npu
PaBHOCTOMHW JEMHOCTH.

M3TOYHMLM Ha onacHOCT npu
€JIeKTPoOABIroBo 3aBapABaHe

Mpu eneKkTPoALroBO 3aBapsABaHe ce nosyyasat
peavua U3TOYHMLUM Ha onacHocT. ETo 3alwo 3a
3aBapyuka e 0cob6eHO BaXkHO [a crasBa npasunara
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no-Aony, 3a Ja He uanara Ha onacHocT cebe cu un

apyruTe, 1 aa ce nsberHar WeTu 3a YoBeka un

ypegja.

1. Pa6oTu no 3axpaHsaHeTo, Hanp. No kabenw,
Lencenu, KOHTaKT\ 1 gp. TpAbsa aa ce
M3BBbPLBAT CaMO OT TEXHUK. ToBa ce oTHacA
ocobeHo 3a nonaraHe Ha MeXAuHHY kabenu.

2. Tpu 3nononyka M3TOYHMKBT Ha 3aBapb4eH TOK
TpAbBa BejHara Aa ce U3Ko4Yn oT mpexxara.

3. [pu Hannune Ha eneKTPUYECKO KOHTAKTHO
HanpexeHue ypeabT TpAbBa Aa ce U3KMoun
BeAHara v Aa ce NpoBepu OT TexXHWK. BuHaru aa
ce BHMMaBa 3a J0OBbP eNeKTPUYECKN KOHTaKT
Ha 3aBapb4HUA TOK.

4. Tpu 3aBapABaHe BMHAru ga ce HocAT
n3onupawum pbKasmum Ha aBeTe pble. Te
npeanasBat OT TOKOBY yaapu (HanpexxeHve Ha
npaseH Xo Ha 3aBapbyeH TOKOB Kpbr), OT
BpeAHW MbyeHunsa (TonmmHa n UV-nbym), KakTo un

OT HaropeLleH MeTasn v NPbCKU OT Laka.

5. [a ce HoCAT 3apaBu usonupatum obyBKu, KOUTO
[a vsonupat v npu Bnara. He ca noaxoaawm
HUCKM 00YBKM, ThiA KaTO MNaAaLlm ropALm Kankm
MeTan MoraTt Aa npean3BuKaT U3rapaHus.

6. [a ce Hocu noaxoaswo obnekno, 6e3
CVYHTETUYHM YacTu.

7. [aHe ce rnepa c He3aWMTEHN 04X KbM
enekTpuyeckara avra. [la ce usanonssa camo
3aBapb4Ha Macka ¢ npeanasHo CTbKIo
cbobpasHo nanckeanuATa Ha DIN.
EnekTpuyeckarta gbra OCBEH CBET/IMHHU 1
TOMJIMHHU YK, KOUTO MoraT Aa Aosear oo
ocnenABaHe 1 usrapsaHe, nsanbysa n UV-nbun.
ToBa HEBNAMMO yNTPaBMONETOBO NTbYEHNE
NpU4MHABA NpU HeAoCTaTbyHa 3awmTa
3abenexxum efBa cnep HAKOMKO Yaca MHOro
60ne3HeH KOHIOHKTUBUT. OcBeH ToBa UV-
NbYEHNETO MOXE Aa UMa U3rapALo AeicTBrne
BbPXY He3alWMTEHUTE MecTa OT TAMOTO.

8. PaboTHUUMTE UM NOMOLLHMUMTE B 6nM30CT A0
enekTpuyeckaTa Abra cblyo TpAbsa aa 6vaat
3anos3HaTtu C onacHoCTUTe U Aa uMat
HeobxoaMMUTE npeanasHu cpeacTBa. AKo e
Heo6X0AMMO Aa ce U3rpafAT NPeanasHn CTEeHW.

9. [lpw 3aBapABaHe, 0CO6EHO B Manku
rnomeLleHna, TpAbBa Aa ce ocurypu goctaTbyeH
NPUTOK Ha CBEX Bb3AyX, Thil KaTto ce obpasyBa
OVIM 1 BpeAHM ra3ose.

10. Mo pe3epBoapwu, B KOMTO Ce CKnaavpar ra3ose,
ropvBa, MUHepasHu Macna u ap., He Tpabsa aa
Ce 13BbpLIBAT 3aBapbyHy paboTu, Jopu u
OoTAaBHa ja ca npasHu, Tbi KaTo OT
ocTaTbuUMTe MOXE Aa Bb3HUKHE EKCMIo3us.

11. B nomeLleHnA 3acTpalleHn oT noxap n
€eKCMno3uA BaxxaT 0cobeHn npeanmcaHus.
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12. 3aBapb4Hu CbeANHEHUA, 3a KOMTO ca
NOCTaBeHW rofieMn U3UCKBAHUA N KOUTO
3a4bMKUTENHO TpAGBa Aa U3MbIHAT
N3NCKBaHMATA 3a CUIYpHOCT, TpAbBa Aa ce
U3MbMHABAT CaMO OT 0ByYEeHU N OMUTHU
3aBapuunumn. Hanpumep: Cbaose nog HanAraxe,
pencu, TernnM4un 3a pemapkeTa u ap.

13. YKasaHuA:
3agbmxuTenHo TpAGBa Ja ce BHMMaBa 3a TOBa,
Ye 3aWMTHUAT MPOBOAHUK B €NIeKTPUYECKN
CHOPBXEHVA UNW ypeam MoXe fAa ce paspyLum
npu HeBPEXXHOCT OT 3aBapb4HUA TOK, Hanp.
Knemara 3a CBbp3BaHe KbM Maca ce noctasA
BbpXYy KOpryca Ha 3aBapb4HuA ypen, KOWTo e
CBbP3aH CbC

14. 3aWMTHMA NPOBOAHUK HA €NeKTPUYECKOTO
CbopbXeHve. 3aBapbyHnTE paboTu ce
M3BBbPLIBAT HA MallMHa C U3BOJ 32 3alUTEH
npoBOAHVK. Bb3MOXHO e Ja ce 3aBapABa Ha
mawmHaTta, 6e3 aa cTe NocTaBuin Ha HeA
Knemara 3a maca. B To3u cnyyan 3aBapbyHUAT
TOK MpoTM4a OT KnemaTa 3a maca npes
3alWWTHNA NPOBOAHUK KbM MawwmHaTa. CUnHuAT
3aBapbyeH TOK MOXe Ja Aosefne Ao
pasTonABaHe Ha 3alMTHUA NPOBOAHVIK.

15. 3awmraTa ¢ npegnasuTenn Ha 3axpaHsawmTe
NPOBOAHMLM KbM KOHTakTUTe TpAbBa Aa
oTtrosapa Ha npeanucanHuAaTa (VDE/Cblo3 Ha
repmaHckuTe enektpoTtexHnuu/ 0100). Crnopeps
Tesun npeanucanyA TpAGBa ga ce usnonssat
Ccamo CbOTBETCTBALLUM HA CEYEHNETO Ha
NpOBOAHVIKA NpeanasnTeny unvm asTomaTtu (3a
3aLWTHN CUCTEMU KOHTaKTU MakCMMyM
npeanasuteny 16 A unn 16 A 3awmTHn
aBTomaru). 3awmTa ¢ No-CUJIHU NpeanasnTenu
MOXe Aa foBeAe OO0 3ananBaHe Ha
NPOBOAHMLMTE pecn. A0 WeTw OT noxkap 3a
crpapgara.

TeCHU U BNna)kHM NomMeLleHus

[Mpu paboTa B TECHW, BNa>KHW U roOpeLLm
nometleHnA TpAbBa Aa ce n3nonssat U3oampaLim n
MEXXAVMHHU MOAMIOXKMN 1 OCBEH TOBA PbKaBuLy €
MaHLLIeTM OT KO>Xa Mn Apyru BellecTsa cbe cnaba
NpOBOAMMOCT 3a M30M1aUMA Ha TANOTO OT NOA0BM
HaCTUIKKN, CTEHW, NTECHONPOBOAUMMN YaCTK OT
anapaTtu 1 ap. Nofo6HN.

Mpy n3nonssaHe Ha Masiku 3aBapb4HU
TpaHchopmaTopu 3a 3aBapABaHe Mpy PUCKOBK
€NeKTPUYECKHM YCIIOBUA, KATO Hanpumep B TECHU
NMOMELLEHMA OT CTEHN C BMCOKA eneKkTpuyecka
NPOBOAUMOCT (CbAOBE, TPBOW U T.H.), B MOKPHU
nomeLLeHnsa (M3MOKpAHe Ha paboTHOTO 06/1EKNO0), B

ropeLum nomelLleHuna (M3noTAsaHe Ha paboTHOTO
0611€eK0), U3XOAHOTO HanpeXXeHne Ha 3aBapbyHUA
anapart Ha npaseH xog He TpAbBa Aa 6vae no-
BUCOKO OT 42 BonTa (edheKTMBHA CTOMHOCT).
CnepoBaTenHo B TO3U Cry4ai nopaauv rno-BUCOKOTO
N3X0OQHO Hanpe>XeHue ypeaobT He

MOXe Aa ce usnonssa.

3awuTHO obnekno

1. Tlo Bpeme Ha paboTa 3aBapynKbT TpAGBa Aa e
3alMTeH No LANoTO cn TANO NOCPeACTBOM
06/1eKNOTO 1 3almTaTa 3a 3peHNeTo cpeLly
N3NbYBaHe 1 U3rapaHvA.

2. Ha pBeTe pble TpAbBa Aa ce HOCAT pbKaBuLM C
MaHLLEeTM OT NOAXOAALY MaTepuan (koxa). Te
TpAbBa fa 6baaT B 6€3ynpeyHo ChCTOAHME.

3. 3anpeanassaHe Ha 0611EKIOTO OT XBbPYEHE Ha
VCKPW 1 n3rapAHnA TpAbBa Aa ce HOCAT
noAxoA4ALM NPECTUNKKW. 30raTto BUABLT Ha
onepauuuTe, Hanp. TaBaHHO 3aBapABaHe, ro
N3nNCKBa, TpAGBA Ja Ce HOCU 3aLNTEH KOCTIOM
1, ako e Heo6xoauMO, 1 NpeanasHa Kacka.

4. 113non3BaHoTO 3almMTHO 0651eKN0 1 LANOTO
obopyaBaHe TpAbBa fa OTroBapA Ha
IvpekTtueaTta rllnyHa npegnasHa ekMnuposka“.

3awumra cpely usnbysaHe 1
n3rapAHuvA

1. Ha paboTHOTO MACTO Ype3 Tabenu ¢ ykasaHuA.
BHumaHue, oe He ce rnega B nnavbkal [a ce
1vma npej Buz, 4e oumTe ca 3actpaweHu. o
Bb3MOXHOCT paboTHUTE MecTa TpAbBa aa ce
n3onupar Taka, 4e HamupalymTe ce B 61M30cT
nvua paa 6baat 3awmTeHn. HeynbnHomoLweHn
nvua TpAbBa Aa CTOAT Aarney oT 3aBapbyHUTE
paboTwm.

2. B HenocpeacTteeHa 6M30CT A0 CTaUMOHAPHM
paboTHU MecTa CTeHUTe He TpAbBa Aa ca B
APKU LBETOBE 1 Aa ca nbckasu. [po3opumnTe
TpA6Ba fa ca OCUTypPeHW NMoHe [0 BUcoYMHaTa
Ha rnaeara nNpoTuB NponyckaHe nnu
oTpasfABaHe Ha byu, Hanp. Ypes3 NoaxonALLO
6oAguceaHe .
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4. CUMBOJIU U TEXHUWHECKWN AAHHU

EN 60974-1 EBponevickn cTaHoapT 3a
3aBapb4HM anapaTu 3a pbyHO
€NeKTPOAbroBo

3aBapABaHe C orpaHn4eHa

npoABIIXXUTENTHOCT Ha BKJHOYBaHe.

MoHodaseH cTaTuyeH 4ecToTeH
npeobpasyBaTen-TpaHchopmarop-
TOKOWU3MNPaBUTEN

YecToTa Ha mpexarta
U, Hanpe>eHne Ha mpexxaTa
MakcumaneH BxoasL ToK

MpeanasuTen ¢ HOMMHaNHa
CTOMHOCTB amnepu

U, HomuHanHo HanpexxeHue Ha npaseH
xon

I, 3aBapbyeH ToK

@ mm [nameTbp Ha enekTpoauTe
CvmBon 3a nagauwa
XapakTepucTuka

CvmBON 32 enekTpuyecka abra-
F Pb4HO 3aBapaBaHe ¢ obmasaHu
NPBbTOBU eNieKTpoau

EnHocbasHo 3axpaHBaHe 0T Mpexa

<4y He cbxpaHABaiiTe u He
usnonseanTe ypena BbB BraXHa
UnM MoKpa cpefa 1 He usnaraite
Ha ObXA.

Mpean ynotpeba Ha 3aBapbYHUA
ypen npoyeTeTe BHUMATENHO U
cnassayiTe TOBa ynbTBaHe 3a

paboTa.
IP21S Bupa 3awmra
H Knac Ha nsonauusa
X [MpoAbMKMTENHOCT Ha BKNOYBaHe
24

3axpaHBaHe OT Mpexa: 230 V/240 V ~ 50 Hz

3aBapbyeH ToK: 10-80 A
MpoABMKUTENHOCT Ha BKIOYBaHE X:

12% 80 A
60% 40 A
100% 35A
Hanpe>eHue Ha npaseH xon: 85V
KoHcymumpaHa eHeprua: 2500 VA npu 80 A
3awmTa ¢ npeanasuTenu: 16 A
Terno: 5 kg

5. MoHTa Ha KonlaHa 3a HoceHe (¢wur.
3/4)

MocTaBeTe KonaHa 3a HoceHe (11), KakTo €
nokasaHo Ha durypa (3-4).

6. NMyckaHe B ekcnioataumsa

CBbp3BaHe KbM 3axpaHBallaTa Mpema

Mpeau cebp3BaHe Ha MpeoBus Kaben (7) KbM
3axpaHBallara Mpexa nposepete, fann JaHHUTE OT
Tunosarta Tabesika CbOTBETCTBAT HA CTOMHOCTUTE Ha
3axpaHBallara Mpexa, KOAITo € Ha PasnoJIoHEHHe.

BHumaHue! MperoBUAT LWencen Moxe aa ce
NOAMEHSI CaMO OT eNeKTPOCNEeLaIncT.

CBbp3BaHe Ha 3aBapbYHUTE Kabenu (dur. 5)
BHumaHwme! M3BbpLuBaiTe paboTuTe No cCBbp3BaHe
Ha 3aBapbyHUTE Kabenu (8/9) camo Npu N3K4HEH
OT Mpexarta anapar!

CBbpreTe 3aBapbyHUTE KabeNn, KaKTo e NoKasaHo
Ha purypa 5. 3a uenta cBbpeTe ABarta Lencena
(12) Ha gbprava Ha eneKTpoaa (8) n Ha Knemara 3a
Maca (9) cbC CbOTBETHUTE 6bP30AENCTBALLM
cbegunHuTenu (5/6) n dpukcuparte wencenute (12),
KaTo r'v BbpTWTE N0 NOCOKa Ha YaCoOBHMKOBATA
cTpenKa.

Mo npuHUMN KabenbT ¢ AbprHaya Ha enexkTpoga (8)
ce cBbp3Ba KbM noatoc-naoc (5), a KabensT ¢
Knemara 3a maca (9) KbM Noatc-MuHyc (6).

BrnrouBaHe/usKntouBaHe (pur. 2)
BrkntoyeTe anapara, Kato 3aBbpTuTe
noTeHuymMomeTbpa (1) OT HyNEBO NONOHKEHWE Ha
CKanara Ha 3aBapb4Hus TOK (2) Mo NOCoKa Ha
YacoBHWKOBATa CTpesiKa. 3anoysa Aa CBeTU
KOHTpO/IHaTa 1amna 3a pexum Ha pabora (3).
M3kntoueTe anapara, KaTo 3aBbpTUTE
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noteHuuomeTbpa (1) B nocoka obpatHa Ha
4YacoBHMKOBATa CTPE/IKa KbM Hy/IEBO MOJIOKEHUE Ha
CKanara Ha 3aBapbyHus ToK (2). HoHTponHaTa
namna 3a pexum Ha paboTa (3) nsracsa.

7. MoaroTtoBkKa 3a 3aBapABaHe

KnemaTta 3a maca (9) ce 3akpensa AUPEeKTHO 3a
3aBapABaHVA geTavin unv 3a NoAnoxkara, BbpXxy
KOATO Ce NocTaBA AeTalbT.

BHumaBaliTe 3a TOBa, Aa MMa OUPEKTEH KOHTaKT
CbC 3aBapABaHUA AeTann. 3atosa usbarsaTe
naknpaHn NOBBbPXHOCTU nvnn n3onaumoHHn
matepuanu. KabenbT Ha obp>kaya 3a enekrpoau
“Ma Ha KpaA crneumnanHa Knema, KOATo Cny>u 3a
3axBallaHe Ha enekTtpoga. lNpeanasnarta
3aBapb4Ha Macka TpAbBa Aa ce u3nonssa BuHaru
no Bpeme Ha 3aBapABaHe. TA npeAnassa oynTe oT
M3NN3aLloTo OT enekTpuyeckara Abra CBETIMHHO
N3nbYBaHe 1 CbLUEBPEMEHHO AaBa Bb3MOXHOCT 3a
TOYeH nornen Bbpxy 3aBapbyHOTO uUsgenue.

8. 3aBapABaHe

HanpaBeTe BCUYKM eIEKTPUHECKU BPB3KU 3a
3axpaHBaHe OT Mpeara, KaKTo 1 3a Bepurarta Ha
3aBapbyHMA TOK. [oBeYeTo 06MasaHu eNeKTpoam ce
cBbp3BaT Ha natc-nontoca. CblecTBYBaT U HAKOM
BWA0BE €/IEKTPOAN, KOUTO Ce CBbP3BaT Ha MUHYC-
nontoca. Cneagalite fJaHHUTE HA MPOU3BOAUTENS MO
OTHOLWeHWe B1aa Ha efieKTpoanTe U npaBuUIHOTO
cBbp3BaHe KbM nostocute. MNpaBuiHo HanaceanTe
3aBapbyHUTE Kabenu (8/9) KbM CbOTBETHUTE
6bp3oaercTBalm cbeauHuTenu (5/6).

Cera 3aKpeneTe HeobMa3aHusA Kpai Ha enexkTposa B
Obpraya Ha eneKTpoaa (8) n cBbpeTe Kiemara 3a
maca (9) cbe 3aBapbyHusA geTann. O6bpHeTe
BHMMaHKWE Ja uma p,o6bp €/1IeKTPUYEeCKN KOHTaKT.
BrntoueTe anapara v perynivpanTte 3aBapbyHUsi TOK
Ha noTeHuunomeTbpa (1) cnopeg “3nonsBaHUA BUA
enekTpoa. pbiTe npegnasHaTa Mmacka npeg,
JIMLIETO CU U ThpKalTe Bbpxa Ha e/IeKTpoaa no
3aBapbyHUA p,eTa17|n TaKa, 4Ye Aa nsnb/iHABaTe
OBUEHWe, KaTo Npu 3anasiBaHe Ha KMbputeHa
KNeyka. ToBa e Han-406pus MeToA Aa 3ananute
e/leKTpuYecKa abra.

Ha npo6eH pgeTain npoBepeTe, fanum cTe u3bpanu
npaBwIHUA eNeKTPo 1 CUa Ha TOKa.

EnekTpoa f (mm) 3aBapbyeH ToK (A)

1,6 40-50 A
2 40-80 A
2,5 60-110A
BHumaHue!

He npaBeTe TO4KM C enekTpoAa Mo 3aroToBKara,
Taka 6vxa Mornv Aa ce NpUYMHAT LWEeTU 1 aa ce
3aTpyAHW 3ananBaHeTo Ha enekTpuyecka gbra.
LLlom enekTpuyeckaTa abra ce e 3ananuna,
onuTanTe ce Aa noaabpXaTe CnpAMO 3aroToBkaTa
[VCTaHUMA, KOATO OTroBapA Ha 13non3saHuA
[nameTbp Ha enekTpoja.

[lokaTto 3aBapABaTe, pa3CTOAHNETO MO
BB3MOXHOCT TpAOBA Aa OCTaHe NMOCTOAHHO. brunbT
Ha enekTpoda B Nocoka Ha paboTa TpAbea fa 6bvae
20/30 rpagyca.

BHumaHue!

BuHaru nanonssanTte knewu, 3a fa OTCTpaHuTe
M3MON3BaHN ENEKTPOAMN UMK Aa NPEMECTUTE TOKY
o 3aBapeHu getannm. O6bpHETE BHUMaHME Ha
TOBa, AbPXXaYybT 3a enekTpoau (8) BuHaru ga ce
0CTaBA U30JIMPaH crnej 3aBapABaHe.

LLinakaTa moxe Aa ce oTCTpaHu OT LeBa efBa crnej
KaTo U3CTUHE.

AKO efiHa 3aBapka ce npoabkasa no
HenpekbCcHaT 3aBapbYeH LUEB, HaW-Hanpe TpA6Ba
[a ce OTCTpaHu WnakaTa Ha MACTOTO Ha
HaTpynBaHe .

9. 3awmTa OT nperpABaHe

3aBapbyHMAT anapar Mva 3almTa oT nperpAsaHe,
KOATO Npefnassa 3aBapbyHKUA TpaHccopmaTop oT
npeHarpaABaHe. AKO 3almTaTa oT nperpABaHe ce
3a[elcTBa, CBeTBa KOHTposiHaTa namna (4) Ha
Bawwa ypen. OcTaBeTe 3aBapbyHUA anapaTt na
U3CTVHE 3a U3BECTHO BpeMe.

10. MopApBkKa

YpenbT TpAGBa pefoBHO Aa Ce NoYMcTBa OT nNpax u
3ambpcABaHe. Har-gobpe e ga ce nouncTea ¢ pmHa
YyeTKa unm napuan.
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11. NMopbyBaHe Ha pe3epBHU YaCTU

Mpu nopbyBaHe Ha pe3epsu YacTu TpAbea Aa ce
noco4ar crnegHuTe JaHHU:

® Tun Haypeaa

® Ne Ha usgenveto

® wupaeHT. Ne Ha ypepa

® Ne Ha uckaHaTa pesepsHa 4acT

AKTyanHu ueHbl 1 nHopMaumAa e HaMepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

12. Ekonorocbobpa3Ho oTcTpaHABaHe
W peuuKnupaHe

YpenbT e B 0NakoBKa, 3a Aa ce npeaoTspaTAT
LeTV Npu TpaHcnopTMpaHeTo. Tasu onakoska
npeacTaBnABa CypoBMHA 1 3aTOBA MOXE Aa ce
13non3sa NoBTOPHO UMW Aa ce BbPHE KbM LUMKbNa
Ha obpaboTka Ha CypoBuMHUTE. YpeabT 1 Herosute
4acTu ca CbCTaBeHW OT PasfnuyHK MaTepuany, kato
Hanpvumep meTan u nnactmacu. M3xsbpnete
nedeKTHUTE CTPOUTESTHM HaCcTM NPU 0COH6EHO
onacHute otnaasun. OcBenomeTe ce B
cneunanmsavpaHuAa marasmH unun B 06U.|,I/IHCKaTa
agMuHucTpaums!

13. CbxpaHeHUe Ha cKnap,

CKnagupainTe ypega v NpuHagIeHOCTUTE My Ha
TBMHO, CyX0O MACTO, KbAETO HAAMA OMacHOCT OT
3aMpb3BaHe U KOETO Jja € HEAOCTBIHO 3a Aeua.
OnTumanHara TemnepaTypa Ha cKnagupaHe e
mexay 5 1 30 °C. CbxpaHsiBaiTe eleKTpU4eCKus
MHCTPYMEHT B OpUrnHasiHaTa My ornakoBKa.
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A npocoxn!

Katd tn xprion Twv GUOKEUWYV TIPETIEL VA TNPOUVTAL
HEPIKEG UTIOSEIEEIG aodaAeiag Tipog aropuyr)
TPAUMATIOPWV N {nuwv. MNa to Ady oautd dapaocte
TpooekTikA TNV Odnyia xpriong / Tiq Yrodeitelg
aodaieiag. PUAAETE TIQ KAAA Yla Va TIG EXETE avd
ndoa otiyun otn didbeor) oag. Eav mapadwoete
OUOKeun o€ AAAa Atopa, dwoTe padi Kat auTeg TIG
Yrodei&elg aopaAeiag. Aev avaAapfavoupe Kappia
€ubuvn yla atuynuara r) nuLEg mou odpeilovtal oe
un akoAovBnon autg TG Odnyiag kat Twv
YrnodeiEewv aopaAeiag.

1. Meprypapn TG GUGKEURG (€IK. 1/2)

1. ToTtevoldopeTpo yla m pUBULION ToU PEUUATOSG
OUYKOAANONG / Alakomntng Evepyoroinong /
Arevepyoroinong

2. KAipgaka peupaTtog ouykOAANoNG

3. Auyxvia eAéyyxou yla ) Aettoupyia

4. Auxvia eAéyyxou yla urepbeppavon

5. Taxuouvdeouog BETIKOG

6. Taxuouvdeouog apvnTIKOG

7. Kahwdlo

8. KaAwdlo pe omplypa nAektpodiou

9. KaAwdlo pe akpodEKTN yYelwong

11. Zovn petapopdg

2. Mepiex6PeEVO ouoKeUaaoiag

2UOKeUT OUYKOAANONG Inverter

3. ZnpavTikég uTrodEigelq

MapakaAoupe va dla BAcETE MPOOEKTIKA TV
Odnyia Xnong kat va npoce&ete TIG unodeielg. Me
m Bonbela aumg g Odnyiag Xpriong va
eEolkelwBe(lTE e TN Pnxavn, He Tn OWoT ™G XPNon
Kal pe Tiq Yrodei&elg aopaeiag.

A Ymodei&eig aocpaleiag

Na nmpooexBouv onwodnmnote

NMPOZOXH

Na xpnoloroleite ) oUOKeUr) HOVO YlA TO OKOTIO,
o oroiog Teptypapetal otnv Odnyia aum):
2UYKOAANON XELPOG HE NAEKTPIKO TOEO e
ETUKAAUPPEVA NAEKTPODLA

O pn 0pB6g XePLOPOG AUTAG TG UNXAVNG WTOPEL
va gival emkivouvog yia npdéowna, {mwa Kat
rneplouctakd otolxeia. O xproTng TG KNXAVAG eival

UTteuBbuvog Yla T dIKA TOU aoPAAELa KAl TNV
ao@AaAela AAAWV ATOUWV:

AwaBaocTte onwodnrote autn v Odnyia Xpriong Kat

TIPOCEETE TIG TIPOJLAYPAPEG.

® Erokeugg ry/kal epyaocieq ouvtrpnong va
eKTEAOUVTAL HOVO ATIO EBIKEUPEVA TIPOCWTIA.

® Ermutpénetal va xpnoworotouvtat Hoévo oL
aAywYol OUYKOAANONG ToU TiepAaUBAvovTal 0N
ouokeuaoia (10 mm? AaoTIXEVIOG aYwYOg
OUYKOAANONG)

® Na gpoVvTiCeTe Yl TN OWOTN TEPLTOMOoN TG
pnxavng.

@ H unxavn va unv eivat ToroBetnuévn Kata
dlpKeELa TNG AelToupyiag og 0Tevod XWPOo 1
AKPIBOS OTOV TOiX0, WOTE va eival duvatov va
aAroPPOPATAL APKETOG AEPAG ATIO TIG OXIOUEG.
2LYOUPEUTEITE WG N Inxavn ivat cwota
ouvdedepevn e To pelpa (BAETE 6.). Na
aropelyeTe KABe KaTandvnon €AENG Tou
KaAwdiou. Na Bydalete ) unxavn ano tnv mnpi¢a
TPOTOU TNV TOT0Be T OETE O AAAN BEOM.

@ Na MPOoCEXETE va eival KA n KATaoTaon TwvV
KAAWDIWV OUYKOAANONG, TNG TEVOAG, TWV
NAEKTPOdIWV KABMGS KAl TWV AKPOJIEKTWV
yeiwong. ®6opd ot HdOVWOoN Kal oTa TUHaTa
TIOU HETAPEPOUV PEUPA UTTOPEL VA TIDOKAAEDEL
ETUKIVOUVN KATAOTAON KAl VA PELWOEL TNV
TIOLOTNTA TNG OUYKOAANONG.

® H OUYKOAANON PE NAEKTPIKO TOEO TTapAyel
oTUVeNPEG, AlWPEVA TUAUATA HETAAAWYV Kal
Karvo. ['la 1o AOyo auTo va TPOoEEETE TO EENG:
Va ATTOPAKPUVETE OAEG TIG EUPAEKTEG OUOIEG
Kaun ta eUPAEKTA UAIKG amd Tn BEon epyaciag.

@ [MewoBeite nMwg untdpxel otn dLABEON 0AG APKETN
TPOPOdOTNON AEPA.

® Mn KAveTE OUYKOANACELG OE dOXELA 1) CWANVEG
TIOU TiepLeixav eUPAEKTO UypoO 1) agpla. Na
aropelyeTe KABE Aueon eMaQn Pe TO KUKAWUA
TOU peUPATOG OUYKOAANONG. H t@on kevou mou
oxnuatideTal eTagu TEVOAG NAEKTPOSIOU Kal
AKPODJEKTN Yeiwong uropel va eival erukivouvn.

® Mnv aoBnkeUeTe KAl Un XENOWOTIOLEITE TN
OUOKEUT o€ uypo TepIBAAAOV 1§ 0N Bpoxn.

@ [MpootatéWTe TA LATLA |IE TA YLA TO OKOTIO QUTO
TIPOOoPL{OHEVA TIPOOTATEVTIKA YuaAld (DIN
Babuog 9-10). Na xpnotuoroleite yavtia kat
OTEYVA TIPOCTATEVTIKA pOUXa, EAEVBEPQ aTIO
AASL kat Airm, yla va pnv ekBEceTe To SEPUA OTIG
UTIEPLWOELG OKTIVEG TOU BOATaiKOU TOEOU.

® NMn xpnooTmoleiTe TN CUCKEUN OUYKOAANONG
yla v anougn cwArvwv
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Mpooé&Te Ta €ERG!

® H nAakr akTivoBoAia Tou nAEKTPIKOU TOEoU
uropel va etupepet BAAGBN 0Ta PHATIA KAl va
TIPOKAAEOEL DEPUATIKA EYKAUUATA.

® H OUYKOAANON Pe NAEKTPIKO TOEO Mapayel
OTIUVONPEG KAl OTAYOVEG AMWHPEVWY, TO
OUYKOAANBEV QVTIKEINEVO TIUPAKTWOVETAL KAL
TIAPAPEVO TIOAU BEPPO YIa APKETO dLACTNUA.

® Katd tn OUYKOAANON UE NAEKTPIKO TOEO
eAeubBepwvovTal aTpol Tou eival EVOEXOUEVWG
eruBAaBeiq. Kabe nAeKTPIKO OOK PTIOPEL va
ouvendayeTal To Bavarto.

® Mnv MAnolageTe Aueoa To NAEKTPIKO TOEO Oe
akTiva 15 pETpWV.

@ Na npootateleoTe (kal va MPOoTATEVUETE Kal Ta
ATopa ToU OTEKOVTAL YUPW 0ag - arnod
EVOEXOUEVWG ETIKIVOUVA EQPE TOU NAEKTPIKOU
T6E0U.

@ [Mpoocoxn: Avaloya pe TIG OUVBNKEG oUVOEDONG
O0TO NAEKTPIKO DIKTUO OTO Onueio ouvdeong ™G
OUOKEUNG OUYKOAANONG, Uropel va urndap&ouv
OlATAPAXEG OTO JIKTUO YIa AAAOUG KATAVAAWTEG.

Mpocoxn!

2& TEePITTWOoN UTEPPOPTWHUEVWV JIKTUWV
TPOPODOTNONG PEUPATOG, dNUIOUPYOUVTAL Wia oslpd
MYV KvdUVoU. Z& TEPITTTWOoN apgL BoAiag va ouu
BouAeuBeite TNV eTLXEiPNON MAPOXNG PEUUATOG.

ZwoTn Xpron

H pnxavn emutpénetal va xpnotgoromndei povo yia
TOV OKOTIO YL TOV o1toio Tipoopiletal. Kabe mépav
TOUTOU Xprion SeV avTATIOKPIEVTAL GTO OKOTIO yld
Tov oroio Tipoopidetal. MNa BAdReg ou odpeirovTal
o€ TIAPOOLA XProN 1) YA TPAUUATIONOUG TTIAVTOG
eidoug euBuveTalL O XPrIONTG/XELPLOTNG Kal OXL O
KATOOKEVAOTN|G.

MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES AG
Sev mpoopidovTal kal Sev £XOUV KATAOKEUAOTEL Yla
ETIAYYEALATIKY, BLOTEXVIKT| 1] BLOMNXAVIKT XPrioN.
Aev avaAapBavoupe eyyunon o TEPIMTWOon Katd
TNV OToia N CUCKEUT| XPNoLUoTIomOnKe o
ouvepyeia, Blotexvieg 1y ot Plounyavia 1y oe
£pyacieg MAPOUOLEG UE AUTEG.

NMnyég Kivduvou KaTta Tn cuykK6AAnon pe
NAEKTPIKO TOEO

Katd m OuyKOAANon pe NAEKTPIKO TOEO
TIPOKUTITOUV TIOAAEG TINYEG KIVOUVWV. ['la To Adyo
auTo eival BLaiTEPA ONPAVTIKO YA TOV OUYKOAANT)
va TIPOOEEEL TOUG AKOAOUBOUG KAVOVEG VLA VA PNV
Klvduveuoel o {d1og Kat va pnv dnuoupynBei
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KivOUVOG Kal Yla AAAOUG Kal Yla va aro=puyeL
evoeXOUEVEG CNULEG YL avOP®ITOUG Kal Yla TN
OUOKeUN).

1. Ol epyaoieq oV MAEUPA ™G TAONG JIKTUOU,
TL.X. 08 KaAwdla, PLg, PICES KATT., va
eKTEAOUVTAL HOVO ATIO EBIKEUPEVA ATOMA. AUTO
LOYXUEL AKOUN TIEPLOCOTEPO YIA TNV KATAOKUNA
eVOLAPEOWY KAAWDIWV.

2. 2e MeplnTwon atuxnua’ TwV vVa arocuvoEeTe
HEOWS TNV TINYN PEUPATOG CUYKOAANONG aro
TO JiKTUO.

3. 2 neplntwon dnPloupyiag NAEKTPIKOV TACEWV
ETAPNG, VA ORNVETE AUECWS TN CUCKEUT Kal
vatn diveTe va eAeyxBel ard nAEKTPOAOYO.

4. 2TV MAeUpPA TOU PEUIATOG OUYKOAANONG va
TIPOCEXETE TIAVTA VA UTIAPXEL KAAY) ETTAPT).

5. Katd Vv cuykOAANnom va ¢opdTte Kal ota dUo
XEPLa YAVTLA TIOU HOVMVOUV. Ta YAvTia auTtd
mpoaoTtatelouv and nAekTpomAngia (tdon kevou
TOU KUKAWHATOG TOU PEUPATOG OUYKOAANONG),
ané empPAaBeiq akTivo BoAieg (BeppoTnTa KAl
UTIEPLWOELG AKTiVEG) KABMG Kat ard PETAAAA Kat
IToANiopaTa okwpiag.

6. Na @opdte yepd UTTOONUATA TIOU JoVmvouv. Ta
TIAroUTola VA HOVAOVOUV Kal 0 TIEPIMTWwOon
uypaoiag. Aev gival KATAAANAa Ta xaunAda
TarnouTola, JLOTL UIopel va IpokAnBouv
£YKAUUATA ard O0TAYOVEG TIUPAKTWHEVOU
METAAAOU TIOU MEPTOUV KATW.

7. Na @opdte KATAAANAO POUXIONO, OXL CUVBETIKA
pouxa.

8. Na unv BAEMeTE XWPIG MPOOTACIA HATIWV
arneubedlg oto NAeKTPIKO TO6EO. Na
XPNOWOTIOLEITE HOVO TIPOCWTTIdA OUYKOAANONG
UE TO KATAAANAO EYKEKPIUEVO TIPOCTATEUTIKO
YUOAL oUp@wva pe to rpotutio DIN. To
NAEKTPIKO TOEO eAeUBEPWVEL EKTOG ATTO AKTIVEQ
PWTOG Kal BepPOTNTAG, TIOU TIPOKAAOU
TUPAWON 1} EYKAUUATA, KAL UTIEPLODELG
aKTIVEQ.AUTY N adpATN UTEPLOLANG OKTIVOROAIQ
TIPOKAAEL, o€ TePIMTWOon OXL ApPKETNG
TPOOTAcIAG, Mia eTUTIEPUKITIOA TTOU YiveTal
alodn T LETA aTid APKETEG WPEG KAl TIPOKAAEL
HeYaAoug TovVoug.

EKTOG auTou n uttepl®dNG aKkTIVOBOAia
ouvenayeTal Kat eykaupata, mapduola pe ta
NALOKA eyKaUPATa, o€ ArMpooTATEUTA ONUEid TOU
OMOUATOG.

9. Kat ota npdéowra 1) oToug Bonboug mou
BpiokovTal KOVTA 0TO NAEKTPIKO TOEO TPETIEL Va
yiveTtal pveia Twv Kivouvwy Kat va eEomAioTval
UE Ta amapaitnTa MEOCTATEUTIKA pEoa. Eav
XPELAOTEL, VA KATAOKEUAZOVTAL TIPOOTATEUTIKA
TEIXN.

10. Katd ™ OUYKOAANON, W3laitepa o€ UIKPOUG
XWPOUG, VA PPOVTICETE YIA APKETO PPECKO
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agpa, dLOTL dnploupyouvTal KAmvog Kal
eruBAapn agpla.

11. Ze doxeia, 0Ta omoia arnodnkevovTal AEPLA,
KaUOoLQA, OPUKTEAALA KAl TIAPOUOLA UAIKA, QKON
Kal €xouv adelaoBei NN mpLv arnd TOAU Kapod,
OEV ETUTPETIETAL VA EKTEAOUVTAL EQYACIEG
OUYKOAANONG, dLOTL UPITaTIa KiVOUVOG €KPNENG
AOYW TWV UTIOAEIPUATWV.

12. Ze QwTIA KAl XWPOUG WE KivOuvo EKPNENG
LloXUoUV 1BLaiTEPEG TIPOJLAYPAPEG.

13. Evwoelg ouykOAANONG Tou eKTiBevTal o
UMEYAAEG KATATIOVNOELG KAl TIPETIEL OTIWANTIOTE
va TIANPOUV TIPOdLaYPAPESG aoPaAeiag,
TEITPETETAL VA EKTEAOUVTAL HOVO ATIO EOIKA
EKTIAOEUPEVOUG KAl EEETAOUEVOUG
OUYKOAANTEG.

[Na napddetypa:
AERNTEQ Mieong, papBdoug-odnyoug,
OUVOEOHOUG YO PUUOUAKOUHEVA KATT.

14. YTodeigelq:

Mpémnel va MPooEEeTe OTIWOONTIOTE, OTLN
Yeiwon acpaieiag oe NAEKTPIKEG
£YKATAOTAOELG 1) O€ OUOKEUEG UTopEel va
KataoTpapei and aueAela  anod to peupa
OUYKOAANONG, TI.X. O OKPOOEKTNG Yelwong
ToToBeTelTAL MAVW OTO MEPIBANUA TNG
OUOCKEUNG TIOU OUVOEETAL HE TN YeEIwoN
aopaleiag G NAEKTPIKAG eykatdotaong. Ot
£pYaoieq OUYKOAANONG YivovTal 0 unxavn pe
ouvdeon oupuatog yng Eivat Aowrtév duvatov
va Yivel OUYKOAANON 0N unxavn, xwpig va
EXETETOTIOOETAOEL TOV AKPODEKTN YEIWONG 0N
unxavn. 2y nepintwon autr To peupa
OUYKOAANONG pEeL ard TOV aKPOdEKTN Yelwong
MEOW TOU OUPHATOG YNG Topg TN unxavr. To
uPnAS pelpa CUYKOAANONG Uropel va €xel oav
OUVETIELA TO VA AlWOEL N YElwon acpaAeiag.

15. OL aopAAEleg TWV AYWY®V TIPOG TIG TIPiCeg Ye
peUpa JIKTUOU TIPETIEL VA AVTATIOKPIVOVTAL OTIG
npodlaypapeg (VDE 0100). Zuppwva pe TIg
MPOJLAYPAPEG AUTEG ETUTPEMETAL AOLTTOV Va
XPNOWOTIOoUVTAL HOVO APAAELEG 1) AUTOUATOA
TIOU VA aVTATIoKpivovTal 0T dlaToun ToU
aywyou (ya Tipieq 0oUKo aopdeleq Pe TO
avaT. 16 Ampere 1) lakémTeg LS16 Ampere).
Mia uttepao@AAela UTopel va £XeL 0av CUVETELA
TO va Kael 0 aywyogq 1y (UIEG OTO KTiplo arnod
TIUpKay!Ld.

2TEVOI Kal Uypoi Xwpol

2& MePITTWOoNn epyaclwv o 0Tevoug, uypoug 1
TTOAU {e0TOUG XWPOUG VA XPnoloTiolouvTal
HOVWTIKA UTIOOTPMUATA KAl EVOLAUETEG HOVWTIKEG
OTPWOELG, EKOG AUTOU Kal dEPUATLVA JAKPLE YavTIa
N YAvTia and AaAAQ Un ayoylda UAIKA KATL yia TNV

HOVWON TOU OWPATOG ard To dAMed0, arnod ToiXoug
KAl QYQYIUA TUAUATA TNG OUOCKEUNG.

2e MePIMTwon XPeNong HIKPQOV HETAOYXNUATIOTOV
OUYKOAANONG YLA TN OUYKOAANON UTtO OUVONKEG
AUENUEVOU NAEKPLIKOU KivOuvou, OTIwG TL.X. OE
0TEVOUG XWPOUG E NAEKTPIKA AYWDYLILOUG TOiX0oUG
(N&PNTEG, OWARVEG KATL), O UYPOUG XWPOUG
(EMTIOTIONOG TOU POUXLIOUOU £pyaciag), o€ TIOAU
Ce0TOUG XWPOUG (IOPWHEVOG POUXIONOG), N TAON
€EOO0U NG OUOKEUNG O AelToupyia kevou dev
eTuTpEMETAL Va eival mavw armo 42 Volt (evepyog
Tn). H ouokeun dev pnopei Aotrév va
XpnouoromBei otV mepinTwon autr egattiag Mg
uPnAdTEPNG TAONG £EOGDOU.

MPpooTATEUTIKOG POUXIOCHOG

1. Katd m dldpKela NG epyaociag mpEmneL o
OUYKOAANTAG va TpooTateleTal 0€ OAO TOU TO
OMMa arod TovV POUXLoNS Kal arod TV MpooTacia
TOU TIPOOCWMTIOU KATA AKTIVWV KAl EYKAUUATWV.

2. Kat ota dUo xépla va popa 0 CUYKOAANTNG
pakid yavTia and KataAANAo UAIKO (d€pua).
Mpénel va BpiokovTal og APoyn Kataotaon.

3. T mv npootacia Tou pouxlopou anod
OTivONPOo’oAila Kat eykaupaTta va ¢gopouvTal
KATAAANAeg TodLeg. Edv 1o €idog Twv
£PYAOLOV TL.X. N £pyacia avaokeAa, TO amnattei,
Va POPLETAL TIPOACTEUTIKY] OTOAY) Kal €AV
XPeLAleTal Kal TipooTacia Tou KEPAALoU.

4. O XPNOWOTIOLOUNEVOG EEOTIAIONOG Kal OAQ Ta
eEQPTANATA TIPETIEL VA AVTATIOKPivovVTal OTNV
Odnyia “TNpoowrikog MPOCTATEUTIKOG
eEOTIALONOG”.

MpooTacia Kata akTivwyv Kai
EYKAUMATWV

1. 2™ 6¢on epyaociag va yivetal pveia Tou
KIVOUVOU TWV MATIOV PE AVAKOIVWOon
Yrlpoooxn, un BAEMeTe ot PAOGYay. OL BEoElg
gpyaoiag va ppafovtal £ToL WOTE Va
TIPOPUAAYOVTAL TA TIANGCIOV EUPLOKONEVA ATOWA.
Na KpaTtaTte YakpLd pun appodla atoua.

2. TIoAU KovTd og poviueg BEoelg epyaoiag ol
TOIXOL VA PUNV €X0UV AVOIKTO XPWUA KAl VA Unv
eival yuaAlotepoi. Ta rmapadbupa va
aoPaAifovTal TOUAAXLOTOV PEXPL TO UWOG ToU
KEPAALOU KATA NG £106d0U 1} avTavAakAaong
AKTIVQV, TIX HE KATAAANAO XpOHA.
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4. ZYMBOAA KAI TEXNIKA
XAPAATHPIZTIKA

EN 60974-1 Eupwralko mpOTUTIO YA OUOKEUEG
OUYKOAANONG YO OUYKOAANON
XEPOG PE NAEKTPIKO TOEO UE
TIEPLOPLOKEVN DLAPKELQ AELTOUPYIAG.
. L MovOo@paoIkn OTATIKA CUOKEUN
ZeS B METATPOTING OUXVOTNTAG —
MeTaoxnuatiomg - Avopbwng
50 Hz 2uxvomnTa SIKTUoU
U1 Tdaon dIKTuou
11 max aveTaTtn TN HETPNONG PEUUATOG
OIKTUOU
— AOQAAELQ UE OVOUAOTIKN TIUA OE
Ampere
Ug OVOUAOTIKN TAON AEITOUPYALG
kevou
I, Peupa ouykOAANnoNg
@ mm AlGPETPOG NAEKTPODIOU

2UPBOoAO Yla TiinToUca
XAPAKTNPLOTIKY YPOHHN

2 UPBOAO YIa CUYKOAANON XEPOG e
NAEKTPIKO TOEO e ETUKAAUMUEVA
nAeKTPOdIA OE LOPYT) PABdWV

Movogpaoikn ouvdeon SIKTUOU

Mnv amnoBnkeleTe Kat pn
XPNOWOTIOLEITE TN CUOKEUN O€ UYPO
mepBAAAOV 1 0N Bpoxn

Mplv ar’ ot xerion Mg UNxavng
OUYKOAANONG va dlaBacete
TIPOOEKTIKA KAl VO aKOAOUBNoETE
mv Odnyia xpriong.

IP21S Eidoq mpootaciag

H Katmnyopia pévwong

X AlGpKela evepyornoinong
30

2Uvdeon dIKTUOU 230 V/240 V ~ 50 Hz

Peupa ouykOAANNG 10-80A
Algpkela evepyoroinong X

12% 80 A
60% 40 A
100% 35A
Taon Aettoupyiag kevou 85V
Amoppd®non LoxUog 2500 va og 80 A
AocpaAela (A) 16
Bdpog 5 xyp.

5. TomoBéTnon Tng {wvng HETAPOPAG
(k. 3/4)

TomoBemoTe T {Wvn petagopdg (11) omwg
TIPOKUTITEL ATIO TNV elkOVa (3/4).

6. @¢on oc AsiToupyia

2U0vdeon ME TOV TPOPODOTIKO aywyo

Mptv ) ouvdeon Tou kaAwdiou (7) eAeyETe, edv Ta
OTOLXEIQ OTNV ETIKETA TNG OUCKEUNG CUUPWVOUV [E
TIG TIWEG TOU TPOPODOTIKOU aywyou 0ag.

Mpoooxn! To Buoua cuvdeong e To diKTUO va
avTikaBiotaTal pévo amnod edIKEUPEVO NAEKTPOAOYO.

20vdeon TWV KAAWdiwv ouyk6AAnong (€ik. 5)
Mpoooxn! Na ekteAeite TIq epyacieq ouvdeong Twv
KaAWdiwv CUYKOAANONG (8/9) povo 6TAV N CUCKEUNR
dev eival ouvdedepévn e To pelpal ZuvdéaTe Ta
KAA®JBLA OCUYKOAANONG OTIWG TIPOKUTITEL ATTO TNV
elkova 5. ZuvdéaTe Ta duo Bucpata (12) Tou
omplypatog Tou nAektpodiou (8) kat Tou
aKpodEKTN yeiwong (9) pe Toug avaAoyoug
Taxuoudveopoug (5/6) kat acpaAioTte Ta Buopata
(12), oTpiBovTag Ta 0N POoPA JEKTOV POAOYLOU.
To KaA®dLo Pe TO OTPLYHa Tou nAektpodiou (8)
OUVOEETAL KAVOVIKA e ToV BeTIKO TIOAO (5), TO
KAA®DLO e TOV AKPOBEKTN Yeiwong (9) cuvdéeTal
Je Tov apvnTiké TOAO (6).

Evepyomoinon / Amevepyotmoinon (€ik. 2)
EvepyoromoTe ) cuokeun otpiBovtag to
moTevolopeTpo (1) amo  B€on undev g KAipakag
TOU peUPATOG CUYKOAANONG (2) 0N popd SEKTOV
poAoytou. H Auyvia eAeyxou yia T Aettoupyia (3)
avaBel. ATievepyoTioleite Tn CUCKeUN OpTiBovTag TO
noTevoloueTpo (1) avTtiBeTa mpog ™ popd Twv
OEIKTWV TOU POAOYLOU OTN B€0N UNdEV TG KAINAKAG
TOU pelPaTog CUYKOAANONG (2). H Auyvia eAeyxou
yla ™ Aettoupyia (3) opnvet.

e
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7. NMpoeToipacicg ouykOAAnong

O akpodEKG Yeiwong (9) otepewveTal aneubeiag
OTO QVTIKEINEVO OUYKOAANONG i OTO UTIOOTPWHA,
OTO OT0{0 £Xel TOTIOBENBI TO AVTIKEIUEVO
OUYKOAANONG.

[poooxn, YPOVTIOTE va UTapxeL AUEON ETIAPN HE
TO QVTIKENEVO OUYKOAANONG. Nla To Adyo auto va
aroPeUYETe TIG BAPMPEVEG ETUPAVELEG KAL /1) TA
UAIKA HOVWONG. To KAOAWOLO OTEPEWONG TOU
NAEKTPOdI0OU SLABETEL OTNV AKPEN EvaV EOIKO
AKPOJEKTN, TIOU EEUTINPETEL OTNV OUVOEDN TOU
nAekTpodiou. Na xpnowioroleital avta Katd
OLAPKELA TNG OUYKOAANONG N TIPOOTATEUTIKY)
MPOOoWMIda OUYKOAANONG. NpooTatelsl Ta Hatia
arod TV aKTVOROAIa TIOU TIPOKAAEL TO NAEKTPLIKO
TOEO Kal eTUTPETEL TIAP “OAQ QUTA TO VA BAETIETE TO
QAVTIKEINEV OOUYKOAANONG.

8. Zuyk6AAnon

MdapTe OAEG TIG NAEKTPIKESG OUVIEDELG YIA TNV
TPOPOJOTNON PEUUATOG KAl YA TO KUKAWUA
PeUUATOG OUYKOAANONG. Ta meplocodtepa
ETIUKAAUMPEVA NAEKTPODLA CUVIEOVTAL OTO BETIKO
TIOAO. YTIAPXOUV OUWG HEPLKA €i0N NAEKTPODIWY, Ta
ortoia ouvdEovTal e Tov apvnTikd TOAo. Na
AKOAoUBE(TE TIG UTTODEIEEIG TOU KATAOKEUAOTH WG
TPOG TO £(00G TWV NAEKTPODIWV Kal TN 0WoT
MOAwonN. NMpoocapudoTte avaloya Ta KaAwdLa
OUYKOAANONG (8/9) Mpog TOUG TAXUOUVOECUOUG
(5/6). ZTEPEMOTE TMPA TO N ETUKAAUPUEVO AKPO
TOU NAEKTPOdIOU OTO OTHPLYHA TOU NAEKTPOdiou (8)
Kal OUVOEOTE TOV aKPOJEKTN Yeiwong (9) pe to
TUNHA OUYKOAANONG. Na TPOCEEETE va UTIAPXEL
KAAN NAEKTPIKY ETAPY). EVEPYOTIOMNOTE TN CUOKEUN
Kal puBUioTeE TO eUPA OUYKOAANONG avaloya pe To
XPNOWOTIOLOUUEVO NAEKTPODLO OTO TIOTEVOLOUETPO
(1). Na kpaTdte TV TIPOOTATEUTIKA HACKA
TPOCWTIOU UMPOOTA Ao TO MPOCWTO 0aG Kal
TPIYTE TO AKPO TOU NAEKTPODIOU TAVW OTO
QAVTIKEINEVO OUYKOAANONG £TOL 0aV vVa avaBeTte
OTtipTO. AU elval n KaAUTepn HEBODOG Yia
Tapaywyr NAEKTPIKOU TOEOU. AOKIMAOTE OE £va
delyua, eav eTIAEEQTE TO OWOTO NAEKTPODLO KAl TN
OWOTNA LoYU PEUUATOG.

HAekTpddlo & (mm) Peupa ouykdAAnong (A)

1.6 40-50A
2 40-80A
2,5 60-110A

Mpocoxn !

Mnv aKouumaTe POVo TO NAEKTPODLO OTO
KATEPYALOUEVO AVTIKEIUEVO, DLOTL ETOL UTTOPEL Va
onpewwdel gnUid Kat va eurodLoTtel n avapAegn tou
NAEKTPIKOU TOEOU.

MOALG Yivel n avapAe€n Tou nAeKTPIKOU TOEOU,
TIPOOTIAON0TE VA KPATNOETE Wia arodoTaon 1pog To
KATeEPYALOUEVO AVTIKEUEVO TIOU VA AVTIOTOLXEL 0N
XPNOWOTIOOUPEVN JLAUETPO TOU NAeKTPOdiou. H
andoTAoN va TIOPAUEVEL, €L duvaTov, 0TaBePT|, KaTA
m JLapKeLa TNG OUYKOAANONG. H kAion tou
nAekTpodiou TIPOG TNV KaTeuBuvon epyaciag va
Kupaivetal oTig 20/30 poipeg.

Mpocoxn!

Na xpnouioroleite mavta pia nmevoa ya myv
QATOMAKPUVOT HETAXELPIOPEVWY NAEKTPOOWV 1) YA
mV Kivnon HOAG OUYKOAANBEVTWV TUNUATWV.
MapakaAoupe va POCEEETE, TIWG Ol OTEPEWOELG
TWV NAEKTPOdIWV (8) va povavovtal HeTd
OUYKOAANOM Kat TN GUAAEY Toug.

H okwpia va aropakpuvete and mn paen apou
KPUWOEL.

2 & TePIMTWOon CUVEXLONG TNG OUYKOAANONG og
pa®” TIou SLlEKOTIN, Va ATTOHAaKPUVOEL MPWTa N
OKwpia ot B€on ™G PaPng.

9. MpooTacia urrepBEppavong

H ouokeur NAeKTPOOUYKOAANONG €ival eEOTIALOUEVN
Je oUoTNUa TpooTaciag arnod urepbEpavon Tou
MPOOoTATEUEL TOV HETAOXNUATIOTH) CUYKOAANONG
and urepBEPUavVoN. Ze MEPIMTWON EVEPYOTIOINONG
TOU OUOTNHHATOG TipoTaciag and urepBepuavon,
avapel n Auyvia eAeyxou (4) oTn CUOKeUN 0ag.
AQNOTE TN OUCKEUN VA KPUWOEL.

10. ZuvtApnon
va Kabapi¢otval n okdvn Kat oL akabapoieq arn’ o
unxavr e TaKTIKA XPOovika dlactpata. O

KaBapLopog eival TPOTIHOTEPO Va YiveTal Ye pia
Aemt) BoUpTOoa 1| Ye €va mavi.
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11. NMapayyeAia avTaAAAKTIKWOV

OT1av napayyYEAAAETE QVTOAAQKTIKA va un Eexaoste

va avagpepeTe Ta €ENG otolxeia:

® TUTMOGg OUOKEUNG

® AplBuodc €idoug TNG OUOKEUNG

® XapakmpPLoTIKOG aptBuodg (Ident Nr.) ng
OUOKEUNG

® ApBudS Tou AVTAAAGKTIKOU

[Ma oxuouoeg TWHEG KAl TIANPOPOPIES

www.isc-gmbh.info

12. A1a0son oTa amoppipypara Kai
avakUKAwon

[Mpog anoguyn (NUAOV KATA TN HeTAPOPA n
ouoKkeun BpiokeTal oe pia ouokeuaoia. H
OuOKeuaoia auTr ival mp®TN UAN, uropel dnAadn
Va ETIAVAUETAXELPLOTEL I} VA AVAKUKAWBOEL.

O oudreoG Kat Ta eEaPTHATA TOU aroTteAoUVTaL
arod dLAPOPETIKA UAIKA, OTIWG TL.X. artd LETAAAA KAl
NMAaoTKA. MapakaAoupe va dlabETeTe TA
EAATTWUATIKA EEAPTNLATA OTA 1OIKA KAl
MPORANUATIKA aTtoppippata. Eav €xete anopieg,
PWTNOTE OTO EOIKO 0AG KATACTNUA 1} 0N dloiknon
Tou Anuou oag.

13. ®UAagn

Na diatnpeite T cuokeun kal Taa&ecoudp NG o€
OKOTELVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TIAYETO, KAl LAKPLA
aro ntadid. H idavikny Beppokpacia amobrikevong
eival peta&u 5 kat 30 °C. Na puAAEETE TNV NAEKTPIKN
00G CUOKEUT OTNV TIPWTATUTIN CUCKEUASIA TNG.
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A\ Dikkat!

Aletlerin kullanilmasinda yaralanmalari ve hasarlari
Onlemek icin bazi is guivenligi kurallarina riayet
edilecektir. Bu nedenle bu Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. Bu bilgilerin her zaman elinizin
altinda olmasi i¢in Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayin. Aletleri baska kimselere vereceginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimati ve guvenlik uyarilarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan is kazalari veya
hasarlardan firmamiz sorumlu degildir.

1. Cihaz Aciklamasi (Sekil 1/2)

1. Kaynak akimi ayarlama
potansiyometresi/Agik/Kapali salteri
2. Kaynak akimi skalasi

3. isletme kontrol lambasi

4. Asirt 1sinma kontrol lambasi
5. Arti kutup soketi

6. Eksi kutup soketi

7. Elektrik kablosu

8. Elektrod penseli kablo

9. Sase penseli kablo

11. Tasima kayisi

2. Sevkiyatin icerigi

invertér kaynak makinesi

3. Onemli uyar

Lutfen kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve
icerdigi bilgilere dikkat edin. Bu kullanma talimati ile
makine, makinenin kullanimi ve givenlik uyarilari
hakkinda bilgi edinin.

A Giivenlik uyarilari
Bu uyarilara mutlaka riayet edin

DIKKAT

Makineyi sadece bu kilavuzda agiklanan kullanim
amacina uygun olarak kullanin:

Ortiilii elektrodlar ile elden yapilan ark kaynagi.

Bu makinenin kullanim amacina aykiri olarak
kullaniimasi durumunda makine insanlar, hayvanlar
ve nesneler icin tehlikeli olabilir. Makine kullanicisi
kendi ve diger sahislarin guvenliginden sorumludur.
Kullanma talimatini mutlaka okuyun ve aciklanan
talimatlara riayet edin.

® Onarnm veya/ve bakim calismalari sadece kalifiye

e

personel tarafindan yapilacaktir.

Sadece sevkiyatin icerigine dahil olan kaynak
kablolari kullanilacaktir (10 mm? lastik kaplamali
kaynak kablosu).

Makinenin uygun sekilde bakiminin yapiimasini
saglayin.

Kaynak calismasi esnasinda makine,
havalandirma deliklerinden yeterli miktarda hava
girisinin saglanabilmesi icin dar bir yerde veya
direkt duvara yanasmis durumda durmamalidir.
Makinenin dogru sekilde elektrik sebekesine
baglanmis olmasini saglayin (bkz. 6.). Makinenin
elektrik kablosundan higbir sekilde gekmeyin.
Makineyi baska bir yere tagimadan énce elektrik
kablosunun figini prizden ¢ikarin.

Kaynak makinesi kablosunu, elektrod pensesi ve
topraklama pensesinin durumunu kontrol edin;
izolasyon ve akim gecen parcalarda olusabilecek
bir aginma tehlikeli durumlar arz edebilir ve
kaynak ¢alismasinin kalitesini dusurebilir.

Ark kaynagi ¢calismasinda kivilcim, metal eriyigi ve
duman olusur, bu nedenle su noktalara dikkat
edin: TUm yanici madde ve/veya malzemeleri
caligsma alanindan uzak tutun.

Yeterli derecede hava giriginin bulunmasini
saglayin.

icinde yanici sivi veya gaz bulunan bidon, kazan
veya borularin tizerinde kaynak ¢alismasi
yapmayin. Kaynak elektrik devresi ile her turlt
temasdan kacinin; elektrod pensesi ve
topraklama pensesi arasinda rélantide meydana
gelen gerilim tehlikeli olabilir.

Kaynak makinesini yagmurda, rutubetli veya islak
mekanlarda kullanmayin veya saklamayin
Makine ile birlikte sevk edilen el maskesine
takacaginiz uygun kaynakei camlari ile (DIN
Derece 9-10) gozlerinizi koruyun. Cildinizi
Ultraviyole kaynak isinlarindan korumak igin, kati
veya sivl yag bulasmamis eldiven ve kuru is
elbisesi giyin.

Kaynak makinesini donmus borulari ¢c6zme
isleminde kullanmayin.

Dikkat edilecek noktalar!

Ark kaynaginin 1s1g1 gézlere zarar verir ve cild
Gzerinde yaniklara yol agabilir.

Ark kaynagi ¢calismasinda kivilcim ve metal eriyigi
damlasi olusur, is parcasi kor haline gelir ve uzun
sure kizgin alir.

Ark kaynagi calismasinda muhtemelen zararli
buharlar olusur. Her bir elektrik soku muhtemelen
6limcdl olabilir.

Ark kaynagdi calismasi yapilan yerin 15 metre
capindaki bélimune direkt olarak yaklasmayin.
Ark kaynaginin tehlikeli isinlarina kargi kendinizi
(ayni zamanda c¢evrede duran kisiler de) koruyun.
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@ ikaz: Elektrik baglantisinin yapildigi prizdeki
kosullara bagli olarak, sebekeye bagl diger
tuketicilerde arizalarin meydana gelmesi
mumkuandar.

Dikkat!

Asir yik altinda olan dagitim sebekeleri ve elektrik
devrelerine baglanmis kaynak makinesi ile kaynak
calismasi yapilirken diger tliketiciler hasar gorebilir. Bu
calismalarinda tliketicilerin zarar goértip gérmemesi
konusunda sliphe duyuldugunda enerji dagitim
sirketlerine danigilacaktir.

Kullanim amacina uygun kullanim

Makine yalnizca kullanim amacina gére kullanilacaktir.
Kullanim amacinin digindaki tum kullanimlar
makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir. Bu tar
kullanim amaci digindaki kullanimlardan kaynaklanan
hasar ve yaralanmalarda, yalnizca kullanici/isletici
sorumlu olup Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Litfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya enduUstriyel veya benzer
kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dabhil degildir.

Ark kaynagi calismalarindaki tehlike
kaynaklari

Ark kaynagi ¢calismasi esnasinda bir dizi tehlike
kaynagi olusur. Bu nedenle kaynakg¢inin, kendine ve
baska kigilere ve ayni zamanda makineye zarar
vermemek i¢in agagida aciklanan kurallara dnemle
riayet etmesi gerekmektedir.

1. Ornegin kablo, elektrik fisi, priz vs. gibi sebeke
gerilimine bagl elemanlar tzerinde yapilacak
calismalar sadece uzman personelk tarafindan
yapilacaktir. Bu ézellikle ara kablolarin
olusturulmasinda gecerlidir.

2. s kazalarinda kaynak makinesinin elektrik
baglantisi derhal kesilecektir.

3. Elektrik temasi nedeniyle gerilimler olustugunda
makineyi derhal kapatin ve makinenin uzman
personel tarafindan kontrol edilmesini saglayin.

4. Kaynak makinesinin akim tarafinda elektrik
temasinin daha iyi olmasini saglayin.

5. Kaynak ¢alismasi esnasinda her iki elinize
izolasyonlu eldiven takin. Bu tir eldivenler elektrik
carpmasina (kaynak akim devresinin acik devre
gerilimi), zararl iginlar (st ve UV iginlari) ve kor
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7.

8.

10.

11.

12.

13.

14.

halindeki metal ve etrafa sagilan ctruf kivilcimina
karsi koruma saglar.

Saglam, yalitimli ayakkabi giyin, giyilen is
ayakkabilari islak havalarda da yalitim gérevini
yerine getirmelidir. Kaynak esnasinda yere disen
erimis metal damlalari yanmalara sebep
olacagindan yari a¢ik ayakkabilarin giyilmesi
uygun degildir.

Uygun is elbisesi giyin, sentetik is elbisesi
giymeyin.

Ark kaynagdi yapilirken kaynak yapilan yere acik
g6zle bakmayin, daima yénetmeliklere uygun DIN
normlu cami bulunan kaynak maskesi kullanin.
Ark kaynagi 1sini, gbzlere zarar veren ve
yanmalara sebep olan i1sik ve isi iginlarinin
yaninda UV iginlar da yayar. Bu gozle
gériinmeyen ultraviyole 1sinlar kaynak yerine
yetersiz koruma ile bakildiginda birka¢ saat sonra
¢ok aci veren konjonktivit sikayetlerine sebep olur.
Ayrica UV iginlari, viicudun korunmamig
bélumlerine ayni glines yanmasi gibi etki eder.
Ayrica ark kaynagi yapilan yerin yakinindaki kisiler
veya yardimcilar da muhtemel tehlikeler hakkinda
uyariimali ve gerekli koruma donanimlari ile
donatilmalidir. Gerektiginde koruyucu pano
kurulacaktir.

Ozellikle kiiglik mekanlarda yapilan kaynak
caligsmalarinda yeterli temiz hava giriginin
olmasina dikkat edilecektir. Aksi takdirde olugan
duman ve zehirli gazlar ¢calisani etkileyecektir.
icinde gaz, yakit, madeni yag vb. malzeme
saklanan bidonlar tizerinde, bu malzemeler cok
uzun zaman 6nce bosaltiimis olmasina ragmen
icinde kalan artiklar patlama tehlikesi
olusturacagindan kaynak calismasi yapmak
yasaktir.

Yangin ve infilak tehlikesi olan mekanlarda ézel
kurallar gecerlidir.

Asir yiklenmelere maruz kalacak ve mutlak
guvenlik sartlarini yerine getirecek olan kaynakli
baglantilar sadece 6zel olarak egitilmis ve
sertifikall kaynakgilar tarafindan uygulanacaktir.
Ornegin:

Basincli kazanlar, hareket kizaklari, rémork ceki
demirleri vs.

Uyarilar:

Elektrik tesislerindeki toprak hattinin dikkatsiz
davraniglar sonucunda, érnegin topraklama
pensesini kaynak makinesinin gévdesine
baglama gibi, kaynak akimi nedeniyle tahrip
olabilecegine mutlaka dikkat edilecektir. Kaynak
caligmalari topraklama hatti bulunan makine ile
yapilacaktir. Béylece topraklama pensesini
baglamadan makine ile kaynak yapma olanagi
vardir. Bu durumda kaynak akimi toprak hatti
Gzerinden makineye ulagir. Yiksek kaynak akimi
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toprak hatti kablosunun erimesine yol acabilir.

15. Elektrik sebekesi prizine takilacak elektrik
kablosunun sigortasi yénetmeliklere uygun larak
tasarlanacaktir (VDE 0100). Bu yénetmeliklere
g6re sadece kablo kesitine uygun buylklikte
sigorta veya sigorta otomati (korumali kontakt
prizleri icin max. 16 Amp. Sigorta veya 16 Amp.
LS salter) kullanilacaktir. Asir biyik sigorta
kablonun yanmasina veya binada yangin
cikmasina sebep olabilir.

Dar ve i1slak mekanlar

Dar, islak veya asiri sicak mekanlarda ¢alisirken vicut
ile zemin ve duvar arasinda izolasyonu saglamak igin
izolasyonlu altlik ve uygun elemanlar kullanin, ayrica
deri veya iletken olmayan malzemelerden Uretilmis is
eldiveni giyin.

Kucuk kaynak trafosunun yiiksek elektrik tehlikesi
bulunan, érnegin elektrik akimi iletebilen cidarli dar
mekanlarda (kazan, boru, vs.),Islak mekanlarda (is
elbisesinin islanmasi), agirn sicak mekanlarda (is
elbisesinin agir terleme nedeniyle islanmasi)
kullanilimasinda, kaynak makinesinin acik devre
gerilimindeki ¢ikis gerilimi 42 Volt'tan (efektif deger)
yliksek olmasi yasaktir. Kaynak makinesi yuksek ¢ikis
voltaji nedeniyle bu durumlarda kullaniimasi yasaktir.

Koruyucu elbise

1. Kaynakgl, kaynak ¢alismasi esnasinda
vucudunun tamamini is elbisesi giyerek ve
yuzine kaynak maskesi takarak zararli iginlara ve
yanmalara kargi korumalidir.

2. Uygun malzemeden (deri) Uretilmis kaynakgi
eldiveni giyerek eller korunacaktir. i§ eldivenleri
daima mikemmel durumda olacaktir.

3. s elbisesinin etrafa sagilan kivilcim ve ciiruf
parc¢alari nedeniyle yanmasini énlemek icin uygun
kaynakgi 6nligi takilacaktir. Kaynak ¢alismasi
tlrd nedeniyle, érnegin bas Ustl yapilan kaynak
calismalari gibi, uygun koruma elbisesi giyilecek
ve sapka takilacaktir.

4. Kullanilacak koruyucu giysi ve tim aksesuarlar
“Kisisel koruma donanimi” yénetmeligine uygun
olacaktir.

Zararl 1s1n ve yaniklardan korunma

1. Kaynak calismasi yapilan yerde ,Ark kaynagi
1sigina bakmayin!“ yazil bir tabela asarak gézlerin
tehlike altinda olduguna isaret edilecektir. Kaynak
calismasi yapilan saha mimkiin oldugunca

yakinda bulunan kisiler zarar gérmeyecek sekilde
kapatilacaktirr. izinli olmayan kisileri kaynak
caligmalarinin yapildigi yerden uzak tutun

2. Sabit calisma yerlerindeki duvarlar acik renkli ve
parlak kaplamadan inga edilmis olmamalidir.
Pencereler en az bas yuksekligine kadar isin
gecirmeyecek veya geri aksetmeyecek sekilde
emniyet altina alinacaktir, 6rnegdin camlar uygun
renkli boya ile boyanacaktir.

4. SEMBOLLER VE TEKNIK
OZELLIKLER

EN 60974-1 Sinirli ¢alistirma stiresine sahip el ark
kaynagi makineleri icin gecerli Avrupa

Normu.

Statik frekans konvertorli monofaze
transformatér redresor

PO He=
50 Hz Sebeke frekansi
Uq Sebeke gerilimi
l4 max Sebekeden ¢ekilen en biyik akim
Anma degerli sigorta Amperi
Up Anma agik devre gerilimi
Io Kaynak akimi
g mm Elektrod ¢api

Dusen egri sembolii

Ortiilii elektrodlar ile elden yapilan
If: ark kaynagi ¢calismasi sembolu

1 Faz — Sebeke baglantisi

Makineyi islak, rutubetli ortamlarda
D veya yagmur altinda kullanmayin veya
depolamayin

Kaynak makinesini kullanmadan
6nce Kullanma Talimatini dikkatlice
okuyun ve igindeki bilgilere riayet

edin.
IP21S Koruma sinifi
H izolasyon sinifi
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X Calistirma stresi

Sebeke baglantisi: 230V/240V ~50 Hz
Kaynak akimi : 10-80A
Calistirma suresi X:

12% 80 A
60% 40 A
100% 35A
Acik devre gerilimi: 85V
Sebekeden cekilen glic: 2500 VA, 80 A oldugunda
Sigorta: 16 A
Agirlik: 5kg

5. Tasima kayisinin montaji (Sekil 3/4)

Tasima kayisini (11), Sekil (3-4)’'de gésterildigi gibi
takkiniz.

6. Calistirma

Gii¢ besleme kablosunun baglanmasi

Elektrik kablosunu (7) glic besleme kablosuna
baglamadan 6nce tip etiketinde belirtilen elektrik
degerlerinin mevcut gug besleme kablosunun elektrik
degerleri ile ayni olup olmadigini kontrol edin.

Dikkat! Fis sadece uzman elektrik personeli
tarafindan degistirilecektir.

Kaynak kablosunun baglanmasi (Sekil 5)
Dikkat! Kaynak kablosu (8/9) baglama ¢alismalarini
sadece kaynak makinesinin fisi prizden cikarilmis
oldugunda yapin!

Kaynak kablosunu Sekil 5’de gosterildigi gibi baglayin.

Bunun igin elekirod pensesi (8) ve sase pensesinin
(9) fislerini (12) makinenin ilgili soketlerine (5/6) takin
ve figleri (12) saat ydoninde déndurerek sabitleyin.
Elektrod pensesi (8) kablosu normal olarak arti kutup
soketine (5) ve sase pensesi (9) kablosu ise eksi
kutup (6) soketine baglanir.

Acma/Kapatma (Sekil 2)

Potensiyometreyi (1) kaynak akimi skalasinin (2) sifir
ayarindan saat yoniinde dondirerek kaynak
makinesini ¢alistirin. Bu durumda isletme kontrol
lambasi (3) yanar.

Potensiyometreyi (1), saat yoninin aksi istikametinde
doéndurerek kaynak akimi skalasinin (2) sifir
pozisyonuna ayarlayarak kaynak makinesini kapatin.
Bu durumda isletme kontrol lambasi (3) séner.
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7. Kaynak hazirliklar

Sase pensesini (9), direkt olarak kaynatilacak is
parcasina veya is par¢asinin tizerine koyuldugu althga
baglayin.

Dikkat, kaynatilacak is parcasinin topraklama hatti ile
direkt temas etmesini saglayin. Bu nedenle penseyi
baglarken penseyi boyali ve/veya izolasyonlu
boélimlere baglamaktan kaginin. Elektrod tutma
kablosunun ucunda elektrodlar sikigtirmak i¢in ézel
bir pense bulunur. Kaynak calismasi esnasinda
kaynak maskesini strekli kullanin. Kaynak maskesi,
g6zlerin ark kaynagindan kaynaklanan zararli
1sinlardan korunmasini ve kaynatilacak yere tam
bakabilmeyi saglar.

8. Kaynaklama

Makinenin elektrik baglantisi ile kaynak devresi ile
ilgili tim baglantilan gerceklestirin. Ortili
elektrodlarin cogu makinenin arti kutbuna baglanir.
Fakat bazi 6zel tur elektrodlar kaynak makinesinin
eksi kutbuna baglanir. Bu konuda Uretici firmanin
elektrod tirh ve dogru kutba baglama ile ilgili
talimatlarina riayet ediniz. Kaynak kablolarini (8/9)
makinenin ilgili soketlerine (5/6) uyarlayin.
Elektrodun értull olmayan ucunu elektrod pensesine
(8) sikistinin ve sase pensesini (9) kaynaklanacak is
parcasina baglayin. Pense ile is parcasi arasinda iyi
bir iletkenligin olmasina dikkat edin. Kaynak
makinesinin salterini agin ve kullanilan elektrod igin
uygun olan kaynak akimini potensiyometre (1) ile
ayarlayin. Kaynak maskesini ylzunuze tutun ve
elektrodun ucunu is parcasina sirterek elektrodun
ayni kibrit yakar gibi ateslenmesini saglayin. Bu metod
ark kaynagini baglatmak i¢in en iyi metodtur.

Dogru elektrod kalinligi ve kaynak akimini secip
secmediginizi deneme parcasi Uzerinde test edin.

Elektrod @ (mm) Kaynak akimi (A)

1,6 40 - 50
2 40 - 80
2,5 60 -110
Dikkat!

Elektrodu is parcasinin tzerinde, is parcasini delecek
sekilde hareket ettirmeyin, elektrod bu sekilde hareket
ettirildiginde is parcasi hasar gérebilir ve ark
kaynaginin ateslenmesi zorlasir.

Ark kaynagdi ateslendigi anda elektrod ile is parcasi
arasinda, kullanilan elektrod kalinligina uygun belirli
bir mesafe tutun.

Kaynatma islemi boyunca bu aralik sabit tutulacaktir.
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Elektrod ¢alisma yéniinde, yaklasik 20/30 derece
egimle hareket ettirilecektir.

Dikkat!

Kullanilmis elektrodlar penseden ¢ikarmak veya
kaynatiimig is parcalarini herhangi bir sekilde hareket
ettirmek icin pense kullanin. Kaynak isleminden sonra
elektrod pensesinin (8) daima izolasyonlu olarak yere
koyulmasina dikkat edin.

Kaynak dikisi (izerinde olusan curuf kabugu ancak
soguduktan sonra temizlenecektir.

Yarida kesilen kaynak dikisine yarida birakilan
yerinden tekrar devam etmeden énce curuf kabugu
temizlenecektir.

9. Asiri Isinma korumasi

Kaynak makinesi, kaynak trafosunu asiri isinmaya
kars! koruyan bir asiri 1Isinma koruma duizeni ile
donatiimigtir. Asiri 1Isinma koruma diizeni devreye
girdiginde makinedeki kontrol lambasi (4) yanar.
Lamba yandidinda kaynak makinesinin belirli bir stre
sogumasini bekleyin.

10. Bakim

Makine uzerindeki toz ve kirlenmeler diizenli olarak
temizlenecektir. Temizleme islemi ince firca veya bez
ile yapilacaktir.

11. Yedek parca siparisi

Yedek parga siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

o Cihazin parca numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parganin yedek parga numarasi
Giincel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda gérilebilir.

12. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
dénastardlebilir.

Nakliye ve aksesuarlari érnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu

sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
y6netimlerden 6grenebilirsiniz!

13. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve dona
karsi korunmus ve ¢ocuklarin erisemeyecegi bir yerde
saklayin. Optimal depolama sicakhigi 5 ve 30 °C
arasindadir. Elektrikli aleti orijinal ambalaji icinde
saklayin.
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A\ Buumanme!

Mpwu ncnonb3oBaHMKM YCTPOMCTB HEOBXOAUMO
npeanpUHATL HEKOTOPblE Mepbl 6€30MacHOCTH, A/1A
TOro YToObl NpeaynpeavTb TPaBMbl U
BO3HWKHOBEHME yLiepba. MpoyTuTe BHUMATENBHO
MOJIHOCTbIO HACTOALLEE PYKOBOACTBO MO
9KCMNyaTaumu / ykasaHus no TEXHUKE
6€e30nacHoOCTU. XpaHuTe 3TO PyKOBOACTBO MO
9KCMyaTaumn B HaAEKHOM MecTe, AJ1A TOro YToobI
Bbl Mornv Bocnonib3oBaTbeA MHpopmaLmen B to6oe
BpemA. B Tom cnyyae, ecnv Bel nepegaete
YCTPOWCTBO APYrMM nnLam, To HEO6XOAUMO
nepeparb 3TO PYKOBOACTBO MO 3KcnayaTauum /
yKa3aHuA No TEXHUKe 6e30MacHOCTY BMECTE C HUM.
Mbl He HeceM OTBETCTBEHHOCTU 3a TPaBMbl U yLLepPO,
KOTOpble BOSHUK/IN B pe3y/ikTaTte Hecob/iiogeHnA
YKa3aHwWii 3TOro pyKoBOACTBA MO SKCrJTyaTaumm 1
TEXHWKW 6E30MacHOCTH.

1. CocTaB ycTpoiicTBa (puc. 1/2)

—_

NMOTEHLMOMETP PErynnpoBKM CBAPOYHOrO TOKa
/nepekntoyvaTenb BKIOYEHO-BbIKMIOYEHO
LIKana CBapo4yHOro Toka

KOHTpOMbHaA namna paboyero pexwvsa
KOHTpOMbHaA Nnamna neperpesa
6bICTPOAENCTBYHOLUMIA 32XKUM MONOXKMNTENbHBI
6bICTPOAENCTBYIOLMIA 32XXKUM OTpULIATENbHBI
kabenb CeTEBOro NUTaHNA

kabenb C aneKTpoAoAepXKaTenem

. kabernb C KNeMMon maccbl

1. NepeHoOCHON pemeHb

—oPNoOr®N

2. O6bem nocTaBKMu

MHBEPTOPHBI CBapOYHbIi annapaT

3. BamHble yKa3aHuA

HeO6XO,qVIMO BHUMaTE/IbHO Npo4YnUTaTh NOJIHOCTbLIO
BCe pyHOBOACTBO MO 3Kcnyataumn n cnefoBsatb
cojepxawmmca B HeM yKa3aHI/IF|M! O3HaKombTECh
npy NOMOLLM HacToALEero pykosoacrtsea no
3KCnayatauun c yCTpOVICTBOM, ero Haghexawmm
MCNoJIb30BaHMEM, a TaKe C YKa3daHMAMU No
TEXHWKE 6e30MacHOCTH.

A YRazaHUA No TEXHUKe
6e3onacHoCcTH

CnepynTe HENPEMEHHO NpaBuIam TEXHUKK
6e30nacHoOCTH
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BHUMAHUE

Mcnonb3yiTe yCTPOMCTBO TO/IbKO B COOTBETCTBUM C

ero npefHasHayeHMeM, KOTOpPOe yKasaHo B

HaCTOSALLEM PYKOBOACTBE: pyyHas a/IeKTpuyecKasn

ZlyroBas cBapKa npu noMoLLM 9/1EKTPOLO0B C

NMOKPbITUEM.

HenpasunbHoe o6palleHme ¢ OnucbiIBaeMbiM

YCTPOWMCTBOM OMacHO NS IOAEN, HMBOTHbBIX U

MOMET NPUHECTU MaTepuasbHbIN yLLepo6.

Monb3oBaTesib ONMCbIBAEMOW YCTAaHOBKM HECET

OTBETCTBEHHOCTb 3a CO6CTBEHHYIO 6€30MacHOCTb, a

TaKe 3a 6e30MacHOCTb APYrux Jofen:

MpoyTnTE HENpPeMeHHO HacTosLLEee PYKOBOACTBO MO

9KcnyaTauum v cnepymnTe CoaepKallMca B HEM

npeanucaHuamM.

® PaboTbl N0 PeMOHTY MIN/M TEXHUYECKOMY
06CNyHUBaAHWIO pa3peLlaeTca OCyLLEeCTBAATb
TONIbKO KBa/IMPULMPOBAHHBIM CrieLmanncTam.

® PaspeluaeTca MCnonb3oBaTh TOILKO BXOAALLME B
COCTaB NOCTaBKK Kabesn AnA cBapku (Kabenm
[Nl CBapKW B pe3nHOBOM 060/104Ke 10 MM?).

® Ob6ecneysTe HagneXalLMIN yxon, 3a
YCTPOMCTBOM.

@ 3anpeLleHo ycTaHaBAMBaTb YCTPOMCTBO B
TECHbIX MeCTax Wi HEeMOCPEACTBEHHO Y CTEHbI C
TeM, 4To6bl Bcerga octaBasiaCb BOSMOKHOCTb
[0CTaTOYHOrO NOCTYMN/IEHNA BO3JyXa Yepe3
BEHTUAALMOHHbIE LWenn. Y6eauTech, 4To
YCTPOWCTBO NPaBW/IbHO NOAKJ/IOHEHO K
9NIEKTPUYECKON ceTn (cmoTpuTe 6.). He
nozaBepravite Kakum IM60 TAHYLLMM YCUAUAM
Kabesib 9NEeKTPUYECKOW CeTU. BbiHbTe LITEKEP
YCTPOWCTBA N3 PO3ETKM, NPEXAe YeM
nepecTaBuTb €ro B ipyroe MecTo.

® BHumarenbHo cnepuTe 3a cocToAHWEM Kabens
[19 CBapKK, AiepraTensa aNeKTPOAOB, a TaKKe
K/IEMM 3a3eM/IEHUSA; U3HOC M30JIALMMU U
TOKOBEYLLMX YacTen MOXKET NPUBECTU K
BO3HWKHOBEHMIO OMACHbIX CUTYaLMI U CHU3UTD
KayecTBO CBapOYyHbIX paboT.

® Bo Bpemsa ocyLeCTBNEHUS 3/IEKTPUYECKOM
[lyroBOW CBapKW BO3HUKAIOT UCKPbI, AbIM U
NNaBATCA METa//IMYECKUE eTan, NO3TOMY
HEeobX0MMO OCYLLECTBUTb CefytoLee: yaanuTb
BCe roptoyue BellecTsa U/wnam matepuaibl ¢
paboyero mecTa.

@ O6ecneybTre NOABOA AOCTATOYHOIO KOMYECTBA
BO3ayXa.

® He ocyulecTBnAlTe cBapKy Ha EMKOCTAX,
pesepByapax uan Tpybax, KOTopble COAepHanm
BOCM/IaMEHSAIOLLMECH IUAKOCTU UK rasbl.
M36eranTe 1060ro NPAMOro KOHTaKTa co
CBapOYHbIM KOHTYPOM; TaK KaK HanpsmeHne
XOJIOCTOrO X0/a, BOSHUKatoLee MeXay
JepHarensiMm 3N1eKTPoL0B M KNeMMamu
3a3eMJIEHNA, MOXET NPEACTaBAATb ONAaCHOCTb.
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® He xpaHuTe 1 He UCNob3yITe YCTPOMCTBO BO
BNIA¥HOM WU/IM B CbIPOV OKpYHKatoLLEen cpeae nnm
nog, [OMAEM.

® HeobxoaMmo 3aumiLaTh riasa ¢ NoMOLLbH
npeaHasHa4eHHOro A5 3Toro 3almuTHOro
ctekna (DIN cteneHb 9-10, repMmaHcKui
NPOMBbILLNEHHbIN cTaHAapT). Mcnonbayiite
nepyaTKU 1 Cyxyto 3aLLMTHYIO OfEHAY,
CBOGOHYIO OT Macna v *upa Afif Toro, 4Toobbl
3alUMTUTb KOXY OT BO3AENCTBUA
yNbTParONETOBOrO U3YHEHNA BNIEKTPUHECKOM
ayru.

® 3He ucnonbayiiTe ycTpoNCTBO ANA CBapKX AnA
pasmopaxuvsaHuAa Tpyb

BHumaHue!

® (CBETOBOE M3/y4YeHUE INEKTPUYECKON AyTH
MOMET NOBPEANTL 3PEHME U BbI3BATH OMOIM
KOMM.

® Bo Bpemsa aneKkTpuyecKor fyroBol cBapKu
06pasyoTca UCKPbI U NNaBALLMKCA METANN
HayMHaeT Teyb KanaAaMu, obpabaTbiBaeMbli
npeaMeT packanseTca u octaeTca
CpaBHWUTE/IBHO [10/ITO O4EHb FOPAYUM.

® Bo Bpemsa aneKkTpuyecKor fyroBol cBapKu
BbIAENATCA UCNapeHUs, KOTopble MOryT ObiTb
onacHbl AN 340poBbsA. Kam bl 91eKTPOLLIOK
MOMET 6blTb CMEPTE/IbHbIM.

® He npubnunmanTech K aNeKTpUYECKon ayre
Hanpsamyto B pagunyce 15 meTpos.

@ 3awuuwanTe cebs (a TaKKe OKPYKaKoLLMX
Ntofien) OT onacHbIX aPHEKTOB 3NEKTPUYECKOM
ayru.

® OCTOPOXKHO: B 3aBUCUMOCTU OT YCII0BUM
MOAK/IIOYEHUSA K 3NIEKTPUHECKOM CETU B MECTE
nofCcoeAMHEHWA CBApOYHOro annapara MoryT
BO3HWKHYTb NOMEXM B 3/IEKTPUHECKOM CETU A1A
[pyrux nonb3osatenen.

BHumaHue!

[Mpu neperpysKax B CETU 9N1EKTPONUTAHMA U
A/IEKTPUYHECKUX Lenax MoryT Bo BpemA
OCYyLEeCTB/IEHNA CBApPKW BO3HUKATb NOMeXu AnA
Apyrux nosb3oBatenen. B cnyyae comHeHus
Heob6X0AMMO 06PaTUTLCSH 3a KOHCYbTALUMEN K
NpeanpUATUIO CHABHKEHUS 3/IEKTPO3HEPTUEN.

Ucnonb3oBaHUe NO Ha3HA4YE€HUIO

YCTPOMCTBO MOXHO MUCMO/b30BaTh TO/IbKO B
COOTBETCTBWUM C ero npegHasHavyeHnem. Jlioboe
Apyroe, Bbixogdllee 3a 3T paMmKu1 UCNoJSIb30BaHKeE,
CHMTaeTCA He COOTBETCTBYOWMM NpeannucaHuto. 38
BO3HMKLUME B pe3ynsrare 3Toro yuep6 uav Tpasmbl
nto60oro posa HECET OTBETCTBEHHOCTb NO/Ib30BaTE b
UK paboTaroLmii C UHCTPYMEHTOM, a He

U3roToBUTE b.

Heo6xoAnMMO y4ecTb, 4TO HallW YCTPOWCTBa
COMNacHoO NPeANMCaHNIo He paccynTaHbl AN1A
MCMONb30BaHUSA B MPOMbILLIEHHOMN, PEMECIEHHOM
WM MHAYCTPUaNbHOM 061acTn. Mbl He
npesocTaB/isieM rapaHTuiA, eCiv yCTPOMUCTBO ByaeT
MCMONb30BaTbCA B MPOMbILLIEHHOW, PEMECIEHHOM
WU UHAYCTPUAbHON, a TaKKe Nogo6HoM
LeATeNbHOCTH.

MUCcTOYHUKM onacHOCTU Npu
npoBepeHun paboT aNIeKTPHUYECKOMN
AYroBOW CBapKOM

Bo BpeMs a/1eKTPUYECKON AyroBOV CBapKU
CYLLeCTBYET Lie/bli P, UICTOYHUKOB OMAaCHOCTY.
MoaTomy AnA cBapLyyKa 0COGEHHO BarHO
CnefoBaTh HUKEC/eAYIOWMM NpaBuaam AJis Toro,
4T06bI OrpaAnTb CeBs U APYrMX OT ONACHOCTH U
n36eaTb TPaBM M MOBPEKAEHWI YCTPOMCTBA.

1. PaboTbl B MecTax ¢ HanpsiKeHnem
3/IEKTPUYECKON CETH, HanpumMep, Ha Kabene,
LITeKepax, WTencebHbIX pO3eTKax U T.4,.
[ONMHKHbI NPOBOAMTLCA TOBLKO CneuuanmcTamu.
OTO OTHOCMUTCA MPEXAE BCEro opraH13aLmm
COEAMHEHNA YO IMHUTEbHBIX Kabenewn.

2. Tpu HecHacTHbIX Cay4asx HEOBXOAMMO
HeMeAIEHHO OTCOENHUTb UCTOYHUK
CBapOYHOro TOKAa OT S/IEKTPUYECKON CETH.

3. Ecnv BO3HMKAIOT aNIEKTPUYECKNE KOHTaKTHbIE
HanpAmeHus, To HeobXoAMMO YCTPOMCTBO
HeMeAIEHHO OTK/IOYUTL M AaTb MPOBEPUTH
cneuuanucTy.

4. Ob6ecneyrBaiTe BCerga XopoLumi
9/IEKTPUYECKUI KOHTaKT Ha 4acTAX Co
CBapO4HbIM TOKOM.

5. Bo Bpems cBapo4HbIX paboT BCeraa ofeBanTte Ha
06e pyKku nsonupytoLme nepyatkn. OHu
3aLUMLLAIOT OT 3/IEKTPUYECKUX YAAPOB
(HanpsXeHue XoN10CToro XoAa CBapo4HOro
KOHTYpa), OT OnacHoro o6/1y4eHus (TenoBble U
yNeTPaprONETOBbIE U3NTyHEHUA), @ TaKHKe OT
KOHTaKTa C pacKasieHHbIM MeTaJIoM U 6pbI3r
Lnaka.

6. WMcnonbayiTe NPoYHY0 U30ANPYIOLLYIO 06YBb,
06yBb [JO/IIKHA MU30MPOBATb TaKKeE NPU HaMYUK
CbIpoCTH. [oNYBOTUHKM He NOAXOAAT ANA STOM
LiesIn, TaK KaK passieTatomecs Kanam
pacnnaBneHHOro MeTasia BbI30BYT OXOTW.

7. OpeBsaiTe COOTBETCTBYIOLLME OAEKAbI,
3anpeLleHo ofeBaTb OAEHAY U3 CUHTETUKM.

8. 3anpeLleHo CMOTPeTb He3aLUMLLEHHbIMU
rnasaMu Ha SN1IEKTPUHECKYIO AYrY, a TONbKO
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10.

11.

12.

13.

14.
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Yyepes CBaPOYHbIM LWTOK C BCTaBEHHbLIM
3alUMTHbIM CTEKJIOM COI1IaCHO NPeAnncaHuio
repMaHCKOro NpOMbILLNEHHOMO CTaHAapTa.
OneKTpuUYecKas fyra KpoMme U3syyeHus ceeTa 1
TENI0BbIX JIy4Yel, KOTOPbIE BbI3bIBaOT
OC/IENNEHUE U OXOTU, TAKIKE U3nyyaet
yAbTpadUoNeToBbIE NTy4n. OTU HEBUAUMbIE
YNETPad@UONETOBbLIE /TyUM BbI3bIBAIOT NPU
HeAoCTaTOYHOM 3aluTe OLLyLLIaEMOE TOIbKO
J1LLb HECKOJIbKO YacOoB NO3e, O4EHb
60/71€3HEHHOE BOCMNasieHWe KOHBIOHKTUBbI.
Kpowme TOro ynsrpacdmonetoBoe nsayyeHue
Bbl3bIBAET HA HE3ALUMLLEHHbIX YYacTKax Tena
B/IUAIHME CONHEYHOrO OXora.

TaKiKe HaxoasLmMecs B6U3K 3NIEKTPUYECKON
Yy II0AU UK MOMOLLHWMKW JOTHKHbI OblTh
NPOUHCTPYKTUPOBaHbI 06 ONACHOCTAX U
3allumLLEeHbl He0BX0AMMbIMU CPEACTBaMM, NPU
HEOBXOAUMOCTH YCTaHOBUTL 3aLUMUTHbIE
neperopoKu.

[Mpu cBapoUHbIX paboTax, 0CO6EHHO B TECHbIX
NOMELLEHMSAX, HEOBXOAUMO 06ECneYnTb
[0CTaToO4HOE KOJIM4eCTBO NOABOAUMOrO
BO34yxa, TaK NPy 3TOM BO3HUKAIOT AbIMbl U
onacHble A/ 340pOBbsi rasbl.

3anpeLyeHo NpoBoAUTL CBapOUHble paboThl Ha
EMKOCTSX, B KOTOPbIX XPaHU/UCh rasbl, roproyee,
MUWHepasibHble Macna v T.M., awe eC/U OHU YKe
[aBHO OMOPOXHEHbI, TaK KaK OCTaTKu co3aatoT
0ONacHOCTb BOSHWKHOBEHWS B3pbIBa.

B nomelLeHusx, rae cylecTByeT onacHoOCTb
BO3HWKHOBEHUS NOMXapa Uan B3pbiBa AENCTBYIOT
ocobble npeanucaHus.

CBapHble coeiMHEHUS], KOTOPbIE NOABEPratoTCs
CWJIbHbIM Harpy3Kam v AONKHbl HENPEMEHHO
oTBevarb TpeboBaHUAM 6e30MacHOCTH,
paspeLuaeTca OCyLUEeCTBAATb TO/IbKO
npoweawmm cneuyanbHoe oby4yeHne 1 aK3aMeH
cBapmKam. Mpumepammn ABNATCA: aBTOK1aBb!,
HanpasAswoLWwue penbebl, MybTbl CLENAEHNA
npuLenoB U T.4,.

YKasaHuA: HENPEMEHHO y4TUTE, YTO NpoBoAa
3alUMTHOrO 3a3eMJ/IEHUA B 9NEKTPUHECKUX
yCTaHOBKaxX UK YCTPOMCTBAX B pesysibtare
HEBOPEKHOCTU MOTYT 6bITb paspyLUeHbl
CBapOYHbIM TOKOM, HanpuUmep, €C/iM NONOKUTb
K/IEMMY 323€MJIEHUSI HA KOPIYC CBapOYHOM
YCTaHOBKU, KOTOPbIV COeANHEH NPOBOAOM
3aLUUTHOrO 3a3EM/IEHUS C BNIEKTPUYECKOM
ycTaHoBKOW. CBapoyHble paboThbl
OCYLLECTBAAIOTCA HA YCTAHOBKE C
NOAKJ/IIOYEHHBIM 3aLUTHBIM NPOBOAOM. TaKUM
06pa3oM BO3MOMHKHO NPOBOAUTbL CBAPOYHbIE
paboThbl Ha yCTaHOBKE 6E3 NOACOEANHEHUS K HE
K/IEMMbI 3a3em/ieHust. B aTom cnyyae cBapoyHbIi
TOK TeYEeT OT KIEMMbl 3a3eMIeHUA Yepes

NpoBOJ, 3aLUMTHOIO 3a3eMIeHUA K yCTaHOBKE.
CuNbHbIV CBapOYHbIM TOK MOXET Bbl3BaTb
pacniasneHne 3alMTHOro NPoBoAA.

15. 3awmTa NpoBOAOB, BEAYLLMX K LUTENCesIbHbIM
pO3EeTKaM 9NIEKTPUYECKON CETH, JOMHKHA
cootBeTcTBOBaTb Npegnucanuamv (VDE -
npeanucanuns Coro3a HeMeLKux
anexkTpoTexHukos 0100). TakmMm o6pasom
paspeluaeTca CorlacHO 3TUM NpeanucaHmam
MCMOoJ/Ib30BaTh TO/IbKO COOTBETCTBYIOLLME
CeyeHu o NpoBoJa NpefoxXpaHuTe v unm
aBToMaThl (4719 LWTenCebHbIX PO3ETOK C
3aLUTHBIM 323EMAIOLLMM KOHTAKTOM
npeaoxpaHnTe M Makcum. 16 Amn. nam
nepekaoyarenb 3awuTsl nposoga 16 Amn.).
Mcnonb3oBaHWe nNpeaoxpaHnTenen ¢ 6oabLLIMM
HOMMWHAJ/IOM MOET BbI3BaTb MOMap NPOBOAKM, a
TaKe noxap B 34aHWM.

TecHble U BNamHble nomeLwieHnAa

Mpu pa6oTax B TECHbIX U BNAXHbIX MOMELLEHWUAX UK
NMOMeLLEHUAX C BbICOKOM TeMnepaTtypon HeO6Xo0AnMO
MCMO/Ib30BaTh U30AMPYIOLLME NOAKNALKU U
NPOKNaZKWM U KPOME TOro nepyaTku ¢ OTBOPOTaMU U3
KOXM WKW APYruX NAOXO NPOBOASALLMX TOK
mMaTepuasnoB ass U30NALUKM Tena OT nosa, CTeH,
CMOCOGHBIX NMPOBOAUTL TOK HYaCcTEN YCTAHOBKM U T.1.

Mpu ucnonb3oBaHUM MasiblX CBAPOYHbIX
TpaHchopmMaTopoB /19 CBAPKM B YC/IOBUAX C
MOBbILLEHHOM 9/1EKTPUYECKON ONACHOCTbIO,
Hanpumep, B TECHbIX MOMELLIEHUAX C NPOBOAALLMMMU
3NIEKTPUYECTBO CTEHKaMM (KoTes, Tpyobl 1 T.4.), BO
BNIAXHbIX NOMeLLeHUAX (MponuMTaHHas Biarom
paboyas oferaa), B MOMELLEHUSX C BbICOKOM
Temneparypow (nponuTaHHasa NnoTom paboyas
oAemaa), HanpsameHne Ha BbIXo4e CBapO4YHOro
annapara rnpu Xo/0CTOM XOAe He A0/IHHO 6bITb
Bblle 42 BOJILT (peasibHasn Besin4MHa). Takum
06pasom 3anpeLLeHo UCMob30BaTh YCTPOMCTBO B
TaKMX CNly4asx Nno NPUYMHE BbICOKOrO HaNpPAKeHUA
Ha BbIXOZE.

3awuTHbIe opeHabl

1. Bo BpemsA paboTbl BCe TEO CBapLUMKA SOSTIHKHO
6bITb 3aLLMLLEHO OAeHKAaMU U
nNpUCNOCO6aAEHNEM 3aLUUTbI NLA OT 06/1yHeHUA
M OT OXOroB.

2. Ha 06e pyku Heo6x0aAMMO OAETb NepyaTKu ¢
MaHM*eTamun U3 COOTBETCTBYIOLLEro Martepuana
(Kowa). [MepyaTKm AOMHHbI 6bITb B 6€3yNpeyHom
COCTOfIHUM.

3. [nA 3awmTbl O4eHKAbl OT UCKP U CropaHus
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HeobxoAnMo oAesaTb noaxoAsiumne GapTyKu.
Ecnun Hanpumep npuxoamTca ocyLecTBAATb
CBapoY4Hble paboTbl HAZ, rON0BOW, TO
HEeoBX0AUMO UCMO/Ib30BaTh 3aLLMTHbIN KOCTIOM U
npn HEO6XOAMMOCTU TaKe 3alUUTHOe
npucnocobaeHne A ronosbl.

4. Wcnonb3yemble 3almTHbIE OAEH bl U BCe
NPUHaANEXHOCTH AO/HKHbI OTBEYaTb
TpeboBaHWAM AUPEKTUBLI “JInyHble CpeacTBa
3aWmTbl”.

3awumra oT U3JIy4eHUI U OHOroB

1. Ha pa6o4yem mecTe nyTem BbiCTaBAEHWUSA
Tabnnykm ,,OctopoxHo! He cmoTpeTb Ha naamsal®
HeobX0AMMO yKasbiBaTb Ha ONacHOCTb A1A rMas.
Heo6xo041Mo N0 BO3MOXKHOCTHU TaKMM 06pa3om
oTropoanTb paboyme MecTa, YTobbl
HaxogsALmecs B Ux 613K 11oam 6biam
3awmieHbl. He gonycKkanTe NOCTOPOHHMX K
MeCTy NpPOBeAEHNA CBapOYHbIX paboT.

2. B HenocpeacTBEHHOM 6/1M3U OT CTALMOHAPHbIX
pabo4mx MECT CTEHKM HE AONMKHbI ObITb CBET/IbIX
LIBETOB, @ TaKMHe He A0/HHbI 61ecTeTb. OKHa
OOMKHBI ObITb 3aLUMLLEHbI OT MPOMYCKaHMA UK
OTpareHUs U3y4eHU MMHUMabHO 0 BbICOTbI
ron0Bbl, HANPUMEP, MyTEM COOTBETCTBYHOLLEN
NMOKPAaCKM.

4. CUMBJ1bl U TEXHUYECKUE
OAHHbIE

EN 60974-1 EBponeiickaA Hopma ansa
CBapuBatoLLEro yCTponUcTBa pyyHOW
CBapKW 3NEKTPUYECKON Oyron ¢
OrpaHNYeHHON NPOAOMKUTENBHOCTBIO
BKJTIOYEHUS.
OpHo HbIA CTATUYHbIN

DB~ OAHOPaSHbIN CTa
npeobpasoBaTtesb YacTOThbl -
TpaHcopmaTop - BbINpAMUTENb

50 Iy YacTtoTa cetn

Uq Hanps>eHune cetn

11 makc. Hawnbonbluas cuna Toka, pac4eTHbIN
napameTp

— MpenoxpaHuTeslb CHOMUHASIbHBIM

3Ha4veHnem B Amnepax B
NOAKMOYEHUN NUTaHUA OT
aneKkTpoceTn

Ug HomuHanbHoe HanpsaXeHue
XONI0CTOro Xxoaa

lo CBapoyHblIi TOK

@ MM MnameTp anekTpoaa
CumBoON ANA NOHMXKEHUA
XapakTUPUCTUKN

CvmBON ANA pyyHOW cBapkmn
ANEKTPUYECKON AYron C CTEPXKHEBBLIM
ANEKTPOAOM C 060104KON

1 dpa3oBoe - nuTaHue ot
3neKTpoceT

e 3anpeLyaeTcA XpaHnTb Unu
f MCMosib30BaThb YCTPONCTBO B CbIPOW
UM B MOKPOW cpefae unu noa
noxaem

Mepen ncnonb3oBaHnem
cBapuBatoLLero ycTponcTea
TWAaTeNbHO NpoYMTanTe PyKOBOACTBO
Mo aKcnnyaTaumm u cnegymnte ero

yKasaHuam.
IP21 S Tvin 3aWmThI
H Knacc nsonauum
X [MpoAoXKNTENBHOCTb BKIOYEHNA

nuTaHue oT ceTun 230/240B8-50Ty4

CBapOYHbIN TOK 10-80A
npoAOJKNTENIbHOCTb BKITKOYEHUA X

15% 80 A
60% 40 A
100% 35A
HanpAXeHne XonocToro xoaa 858
notpebnAeman MOLWHOCTb 2500 BA nipn 80 A
npepoxpaxuTens (A) 16
Bec 5 Kr

5. MoHTa) peMHA ANA NepeHOCKHU
(pucyHok 3/4)

MpukpenuTe pemeHb AnA nepeHocku (11), Tak Kak
nokasaHo Ha pucyHke (3/4).
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6. BBoa B akcnnyaTtauuio

MopknioyeHune K NpoBoaKe aHeprocHabXxeHnA
MpoBepbTe Nepen noaknoveHnem kabena
CeTeBoro nuTaHua (7) K NpoBoaKe
3HeprocHab>keHvA, coBnaaatoT M AaHHbIe TUMOBOWA
Tabnmyku ¢ napameTpaMm NPOBOAKM
3HEpProcHab>XeHuA.

BHumaHue! 3ameHATb WITEKep paspellaeTca
TONIbKO CNeunanucTy aNeKTPUKY.

MopknioyeHne cBapo4Horo Kabena (PUCYHOK 5)
BHumanue! Nposoante paboTbl N0 NOAKIOHEHNIO
CcBapoYHOro kabena (8/9) ToNbKO ecnu Wrekep
YCTPOMNCTBA BbIHYT 13 po3eTku! MoakniounTe
CBapoYHbIf Kabernb, Tak Kak NoKasaHo Ha PUCYHKe
5. MopkntounTe anAa atoro oba wrekepa (12),
anekTpogoaepxatena (8) n knemmy macceol (9) ¢
MOMOLLbIO COOTBETCTBYIOLMX ObICTPOAENCTBYIOLLNX
3axnmMoB (5/6) n 3achukcupyiiTe wrekepsbl (12),
NMOBEPHYB VX B HANPaB/IEHNN YACOBOWN CTPENKM.
Kabenb ¢ anektpogonep>xarenem (8) 06bI4HO
noAKNYaeTCA K NONOXUTENbHOMY nostocy (5),
kabesnb ¢ KnemmMomn Macchbl (9) K oTpuuaTensHoMy
nontocy (6).

MepekntoyaTenb BKNIOYEHO/BbIK/IOYEHO
(pucyHok 2)

BkntounTe ycTponcTBo, MOBEPHYB NOTEHLIMOMETP
(1) u3 HyneBoro NONOXeEHNA LWKasbl CBAPOYHOrO
TOKa (2) No HanpasfeHW0 YaCoBOW CTPENKMU.
KoHTponbHaa namna paboyero pexxmma (3)
Ha4uHaeT CBeTUTbLCA. BbiknounTe ycTpoincTBo,
noBepHyB NOTeHUMOMETp (1) NpoTUB HanpasneHua
4YacoBOW CTPESIKN B HyNEBOE MOMOXEHME LKasbl
CBapoYHOro Toka (2). KoHTponbHaa namna
paboyero pexxmma (3) racHeT.

7. MoaroTtoBKa K cBapkKe

MpukpenuTe kKnemmy Maccol (9) IPAMO Ha
cBapvBaemyto aeTanb Unu Ha NoACTaBKY, Ha
KOTOPOW NeXuT cBapuBaemas AeTarb.
BHumaTtensHo, cneamte 3a Tem, 4To6bl
obecneyrBancA NPAMOW KOHTaKT C CBapMBaeMoii
netanbto. MoaTomy nsberante NakMpoBaHHbIX
NMoBEPXHOCTEN /M N30NALUMOHHBLIX MaTepuarnos.
Kabenb anektpogoaep>atena nMeeT Ha KOHUe
cneumanbHbIN 3aXKUM, OH CRY>XUT ANA 3axuma
anekTpoAa.

Bo BpemaA cBapku Bceraa npuMeHATb CBapOYHbIiA
wmTok. OH 3awmiuaeT rnasa oT CBETOBOro
N3My4eHNA CXOLALLEro OT SMEKTPUHECKON ayru v
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no3BOJiIAET TeM He MeHee B1UaeTb TOYHO
cBapuBaeMble geTanu.

8. CBapka

Moakno4nTe BCe 3NEeKTPUYECKNe KOHTaKTbl AnA
3MEKTPONUTaHUA, a Takxe AnA cBapoyHon Luenu. B
60nblUEHCTBE CryYaeB 3NeKTPOoAbl C MOKPbITUEM
NOAKMIOHAIOTCA K MONOXMTeNbHOMY nontocy. Bee
e eCTb HEKOTOpbIe BUAbI 3N1EKTPOOB, KOTOpPbIE
NOAKMIOYAOTCA K OTpULATENbHOMY MOSHOCY.
Cobniopante ykasaHua U3rotosuTena
OTHOCALUMECA K BUAY 31eKTPOAA U NPaBUnibHON
nonApHocTu. MNoaknounTe cBapoYHbIn kabenb (8/9)
K COOTBETCTBYOLEMY ObICTPOAEHCTBYIOWEMY
3axumy (5/6). MprkpenuTe Tenepb He NOKPbITHIN
KOHeL an1eKTpoa K anekTpogoaepxarento (8) n
coeauHUTe Knemmy Macchl (9) ¢ ceapuBaemoit
peTanbto. BHMmaTenbHO cneaute 3a Tem, 4To6bl
COXPaHWIICA XOPOLLUNIA INIEKTPUHECKUIA KOHTAKT.
BkntoynTe yCTpOMCTBO N yCTAHOBUTE CBAPOYHbIN
TOK B 3aBWCUMOCTU OT UCMONb3YEeMOro afeKTpoaa
Ha noTeHuunomeTpe (1). YaepxusanTe 3almTHbINA
LUWMTOK Mepes NMLOM U NOTPUTE KOHYMK 3N1eKTpoaa
0 CBapuBaeMyto geTasnb Tak, Kak 6yaTo Bbl
BbINOJSIHAETE ABUXEHNE NPY 3a>KUTaHUM CIIMYKN.
OTOo Nyywnin MeToa AnA TOro, 4Tobbl 3axeyb
anekTpuyeckyto ayry. MonpobyinTte Ha NpobHon
[eTanv, NpaBuSIbHbIV NN BbIOpanu 3NeKTpoa n cuny
TOKa.

OnekTpos ((Mm) CBapoyHbIf TOK (A)

1,6 40 - 50
2 40 - 80
2,5 60-110
BHumaHue!

He npukacanTecb anekTpoaom K obpabaTbiBaemomn
Aetanu, B CneacTtBmM 3TON0 MOXXET BO3HUKHYTb
ylwepb 1 3aTpyAHUTCA 3a>KUraHue 3aN1eKTPU4eCcKon
Aayrn. Kak TOJIbKO3NEeKTpudecKanA ayra 3aroputbecA,
nblTaiTecb yaep>XXmBaTb PacCTOAHNE [0
obpabaTbiBaeMon AeTanu, Kotopaa CooTBETCTBYET
ncnonb3yemMomy auameTpy aneKTpoaa.

PaccToAHne BO BpeMA CBPKM JOSKHO MO
BO3MOXHOCTM OCTaBaTbCA NOCTOAHHbLIM. Yron
anekTpoaa B paboyem HanpasneHUn AOSHKEH
coctasnATb 20/30 rpaaycos.

BHumaHue!

Vcnonb3ynTe BCceraa Knewm, ana Toro, 4tobbl
yAanuTb NCMONb30BAHHbBIV 3NEKTPO UK ANA Toro,
4TOb6bI MepenBMHYTbL CBapUBaeMyto Aetasb. Y4utuTe,
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4YTO AnekTpogodepxaTesnb (8) nocne cBapku Bceraa 13. XpaHeHMe
[OMXKeH 6bITb YNOXeH nsonuposaHHo. LLinak moxeT

6bITb yAaNeH Co LWBa TONbKO NOCNe OXNaXkaeHUS. XpaHHUTE YCTPOICTBO M ero MPUHAANEHHOCTH B

Ecnm ceapuanme GyaeT NpOAOIXEHO oT TEMHOM, CYXOM, HE MOABEPHEHHOM BMSAHUIO MOPO3a
NPEepBaHHOro MecTa Ha CEapHOM LIBe, TOo cnepsa W HEAOCTYNHOM ANA AeTei mecte. OnTUManbHas
yAanuTe Wnak ¢ Mecta Ha4ana ceapku. Temnepatypa xpaHeHus oT 5°C ao 30°C. XpaHuTe

9/IEKTPOMHCTPYMEHT B €ro COGCTBEHHOM
OPUrMHaNbHOM YNaKOBKe.
9. 3awmTa oT neperpesa

CBapuBaioLlee YyCTPOUCTBO CHaOXEHO 3almTom OT
neperpesa, KOTOPOe 3alUMLLAeT CBAPOYHbIN
TpaHcthopmaTop oT neperpesa. Ecnv cpabotana
3awmTa oT neperpesa, To Ha Bawewm ycTpoicTee
3aropaeTcA KOHTponbHaA navna (4). dante
cBapuvBatoLLeMy YCTPOCTBY HEKOTOPOE BpeMA
OCTbITb.

10. Texo6cny>xuBaHue

PerynAapHo ynanante ¢ ycTpoicTBa nbifib 1
3arpasHeHnAa. OUMCTKY Nyylle OCyLEeCTBAATb Npu
MOMOLLM LLIETKM C TOHKUM BOPCOM W/ BETOLLbBIO.

11. 3akas 3anacHbIX getanen

IMpw ocyLlecTBNeHWn 3akasa 3anacHblx feTanei
HeobX0AMMO NPUBECTU Crieaytolumne AaHHble:

TUM yCcTponcTBa

HOMep apT. yCTponcTBa

MOEHT. HOMEp yCTponcTBa

HOMep 3anacHou AeTanu Heob6xoAMMON
3anacHomn 4yacTtu

AKTyaI'IbeIe LieHbl 1 I/IHCbOpMaLlI/IFl HaxogATCcA Ha
www.isc-gmbh.info

12. YTunusauua v BTopu4Han
nepepabortka

YCTpONCTBO HaxoaMTCA B yNakoBKe ANA TOro,
4TObbI U36€XXaThb ero NOBPEXAEHWA Npu
TpaHcnopTUpoBKke. ATa ynakoBka ABMAeTCA
CbIpbEM 1 MO3TOMY MOXET ObITb MCNONb30BaHa
NOBTOPHO UK HanpasneHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTPOWCTBO 1 €ro NPMHaANEXHOCTU COCTOAT U3
PasnnyHbIX MatepunanoB, TaKNUX Kak Hanpumep
meTann u nnacTMace. YTunusupynte geexkTHble
netanu B Mectax c6opa 0cobbix OTXOA0B.
MHdopmaumio 06 aTom Bbl MoXxeTe nonyynTb B
cneunanmMsMpoBaHHOM MarasuvHe Unn B MeCTHbIX
opraHax npasneHus!
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitéatserklarung

® erkléart folgende Konformitét gemas EU-Richtlinie und

Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU

directives and norms for the following product

@ déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant I'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

forklarar féljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki

deklaruje zgodnos¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

fAeKnap1pa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE ChINIACHO
AvpeKrTuBa Ha EC 1 Hopmu 3a apTURyn

@ paskaidro §adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SNAwveL TNV ak6Aovdn cuppopPwaon GUNPWVA HE TNV
Odnyia EK kal Ta ipdTUTA Yia TO TIPOidV

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje slede¢u uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

cneAyloWUM YA0CTOBEPAETCA, YTO ceaylolmue
NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AUPEKTMBaM M Hopmam EC

@ NporoJsiowye Npo 3a3Ha4yeHy HUK4e BignoBigHICTb
BUPOGY AMpeKTMBaM Ta cTaHAapTam EC Ha BUpi6

@ ja usjaByBa cnepgHaTa COO6P3HOCT COMIacHO
EY-aupeKTuBata U HopMuTe 32 apTURIU

Uriinii ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince
asagida aciklanan uygunlugu belirtir

@ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-regina og annarra stadla véru

Inverter-SchweiB3gerat BT-IW 100 (Einhell)

[x] 2011/65/EC

Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)

(] 87/404/EC_2009/105/EC [ | 2006/42/EC
[[] 2005/32/EC_2009/125/EC ] Annex IV
Notified Body:

[x] 2006/95/EC Notifod Body No.
[[] 2006/28/EC Reg. No.
[x] 2004/108/EC [] 2000/14/EC_2005/88/EC
[] 2004/22/EC [ ] AnnexV
[]1999/5/EC ] Annex Vi
[] 97/23/EC P KW Lo o
(] 90/396/EC_2009/142/EC Notified Body:
[] 89/686/EC_96/58/EC [] 2004/26/EC
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®

Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geman europaischer Richtlinie 2012/19/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Ricksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfuir auch einer
Rucknahmestelle iberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehdrteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywg 2012/19/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddac¢ do punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzgdzenie mozna oddaé réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktéry
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtoérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2012/19/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

45



Anleitung_BT_IW_100_SPK5__ 04.07.14 09:11 Seit%@—

46

Cawmo 3a cTpaHnu ot EC
He n3xBbpnAnTe enekTpuyeckn ypeam B JoMalHnA 60KIyK.

CwrnacHo Esponeiickarta ampekTtusa 2012/19/EC 3a eneKTpuM4ecky 1 eneKTPOHHW CTapu ypeau u
npeBpbLLAHETO 1 B HALMOHAMHO NpaBo, yNnoTpebABaHNTE enekTpuyeckn ypeam TpAbsa Aa ce npenasat
pasfenHo cbbpaHn 1 B CbobpaseH ¢ OKoHaTa cpeaa MyHKT 3a OMon30TBOPABAHE Ha OTnagbLM.

AnTepHaTVBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO usnpatlaHe ¢ Len peunknvpaHe:

Co6CTBEHVKBT Ha eNeKTpoypeaa € afiTepHaTuBHO 3a4b/IKEH BMECTO Aa o u3npaTtu obpartHo, aa
cbhelicTBa 3a Cbo6pa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B Criy4vai Ha 0TKas oT cobCTBEHOCTTA. 3a uenta
CTapuvAT ypen MOXe Aa ce NpefocTaBu U Ha cbbrpaTesnieH NyHKT, KOWTO M3BbpLLUBa OTCTPaHABaHEe Mno
cMUCBSIa Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMUKa M 3akoHa 3a oTnagbumTe. ToBa He ce oTHacsA Ao
npubaBeHn KbM CTapuTe ypeam 4acTu 1 MOMOLLHM cpeacTBa 6e3 efl. CbCTaBHM YacTy.

Movo yua xwpeg Mg EE
Mn MeTATE NAEKTPIKEG OUOKEUEG OTA OIKIAKA ATIOoPP{UpaTa.

ZUpewva he v Odnyia 2012/19/EK yia HETAXEIPLOUEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Yla TV YeTATPOTH o€ EBVIKO AiKalo TIPETEL VA CUYKEVTPMVOVTAL XWPLOTA TA NAEKTPIKA EpyaAeia Kal
Va AVAKUKA@VOVTAL.

EVAAAGKTIKY) AUOT aVAKUKAWONG QVTi EMOTPOPNG

O IBLOKTN NG TNG NAEKTPIKAG OUOKEUNG UTTIOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, AVTi va TIIOTPEWEL TN OUOKEUY], va
OUMBAAEL 0NV OWOTH dlABECN O TEPITTWON TIOU deV XPELAZETAL TIAEOV TN CUCKEUN. H JeTaXEPLONEVN
ouokeun uropel va napayxwpendel oe Yrmpeoia anoéoupong 1 oroia 6a eKTEAECEL TNV dlABeon Tou
TPOLOVTOG CUUPWVA HE TIG EBVIKEG TIPOJIAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUUATWY. Agv
ouprepthapBavovtal Ta eEaPTUATA N BondNTIKA ££ap " TNUATA TWV PHETAXEPLOUEVWY OCUCKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUARPATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢dpe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gcevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak caligan geri dénusim merkezlerine vermekle yikimltdar. Bunun i¢in kullaniimis cihaz,
ulusal déniisiim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Tonbko anA ctpaH EC
3anpetleHo BbibpacbiBaTb 3NEKTPOVHCTPYMEHT B OObIYHBIV JOMALLIHWIA MyCOp.

CornacHo eBponevickoi anpektmee 2012/19/EG 06 NCNONb30BaHHbIX ANIEKTPUYECKUX U SNEKTPOHHbIX
YyCTPOMCTBAx 1 peanu3auum B MPaBOBOW CYCTEME COOTBETCTBYIOLLEN CTpaHbl HE0H6X0ANMO
MCMNONb30BaHHbIN SneKTpI/I‘-IeCKI/IVI NHCTPYMEHT YTUNMnM3npoBaTb OTAEJIbHO U HanpasJIATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy AnA OXpaHbl OKPY>KatoLLen cpeapl.

BTopunyHaa nepepaboTka - anbTepHaTMBa 06A3ATENbHON OTCbIIKE YCTPOMCTBA Ha3a U3roToBUTENIO:
Bnapeneu anekTpnyeckoro ycTponcTea B criyyae n3baBneHna oT CO6CTBEHHOCTN 06A3aH, B Ka4ecTse
anbTepHaTUBbI OTCbIIKM HAa3a U3roToBUTENIO, COAENCTBOBATb Haanexawen yrunusauuu. Npuwegwee
B HEroJHOCTb YCTPOWCTBO MOXET ObITb NepeaaHo B NPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIA OCYLLECTBUT
NIMKBMAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKIMYHOM NPOM3BOACTBE 1 obpalleHum ¢
MyCOpPOM. OTO HE OTHOCUTCA K MPUIIOXEHHbBIM K NpULLEeLeMy B HEr'OAHOCTb 060PYyA0BaHNIO
[OMONHUTENbHBLIM YCTPONCTBAM U BCMIOMOraTeslbHbIM CPeACTBaM, He COAEPXXaLLMM SNeKTpuyeckne
yacTu.

e



Anleitung_BT_IW_100_SPK5__ 04.07.14 09:11 Seit%@—

®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
drucklicher Zustimmung der ISC GmbH zul&ssig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

I'Ipene‘-laTBaHeTo nnn pasMHoO>XXaBaHeTOo Mo APYyr HA4YuH Ha
AOKyMeHTauuA 1 npuapy>xkasawy OKYMEHTU Ha NPOAYKTU HA, AopU U
KaTo U3BaAKa, ce [onycka camo C M3PUYHOTO paspelueHue Ha ISC
GmbH.

H avatinwon i dAAn avanapaywyn TEKUNPLOOEWY KAl GUVOJEUTIKMV
QUAAQSIWV TWV TIPOIOVTWV TG £TAPEIAG, AKOUN Kal OE
QaroomAacuata, ETTPEMETAL HOVO HETA ATIO PNTH £YKPLON TNG
etaipeiag ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde ¢cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay! alinmak sartiyla serbesttir.

I'IepeneHaTblsaHme nnu npo4ve sBnabl pa3mMHOXXEeHMA JOKYMeHTauum n
COMPOBOANTENbHBIX JINCTOB NPOAYKLMN (PUPMbI, MONHOCTbIO UN
4acTUYHO, pa3peLleHo Npon3BoAnTb TONbKO C OAHO3HAYHOro
paspewenun ISC GmbH.
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Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

3anasBa ce NpaBOTO 3a TEXHUYECKN NPOMEHN

O KATaokevaoq dlatnpeel To SKAIwPaA TEXVIKOV aAAaY®V
Teknik degisiklikler olabilir

COXpaHHeTCH npaBo Ha TEXHUYECKNe U3MEeHeHnA
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funkcjonowaniu

urzgdzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodno$ci i prosimy o zwrdcenie sig do naszego biura

serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy réwniez do Panstwa dyspozycji pod
wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen gwarancyjnych obowigzujg
nastepujace postanowienia:

1. Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji. Poprzez udzielenie tej
gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu rekojmi nie ulegajg zmianie. Nasze
Swiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady urzadzenia wynikajace w udowodniony sposéb z
btedéw w jego produkcji lub w materiale i ogranicza sie do usunigcia powyzszych wad badz wymiany
urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamieta¢ o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane do prac
w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemiesiniczym badz profesjonalnym. Tym samym, w
przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach rzemieslniczych,
przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym obcigzeniem
postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sig do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalaciji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtaczenie do nieprawidtowego napiecia sieciowego lub
nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecer: odnosnie konserwaciji i bezpieczenstwa,
oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek upadku urzadzenia), jak i
szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnacji urzgdzenia.

- szkody wynikajgce z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzgdzenia (np. przecigzenia
urzgdzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoridow), nieprzestrzegania zaleceri odnosnie
konserwacji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w urzgdzeniu (np. piasek, kamienie,
pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania
zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku urzgdzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktore powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub innego
naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzadzenia. Roszczenia gwarancyjne winny by¢
zgtaszane przed uptywem dwéch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie okresu objetego
gwarancjg wyklucza sie mozliwos¢é spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa bgdz wymiana urzgdzenia
nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu nowego okresu gwarancyjnego na
zamienione urzadzenie ani na zastosowane czesci zamienne. Obowigzuje to réwniez w przypadku
interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosic¢ uszkodzone urzgdzenie na nastepujacej
stronie: www.isc-gmbh.info. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymajg Panstwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usunigcia usterek i wad nieobjetych gwarancjg badz po jej uptywie za zwrotem
kosztow. W tym celu prosimy przestac urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czesci zuzywajgcych sie, materiatdw eksploatacyjnych oraz brakujacych czesci zwracamy uwage
na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instrukcji obstugi.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprogabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la adresa indicata la
finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de
service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparat care provin din erori de material
sau de fabricatie si se limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte respectiv la
schimbarea aparatului.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utilizare in
scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie,
atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si pentru activitati similare.

Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare sau
instalarii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau la un curent
gresit), neludrii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile de intretinere si siguranta, expunerea
aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.

- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului
sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in aparat (cum ar fi
nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau influente straine (cum ar
fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzurd normala, conforma
utilizarii sau alta uzura naturala.

Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doud saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugam sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.info.
Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi aparatul
reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugdm aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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AORYMEHT 3A TrAPAHUMUA

YBamaemMu KJMeHTH,

HaluMTe NPOAYKTM NOAJIEHAT Ha CTPOr Ka4yeCTBEH KOHTPOA. B cnyyaw, ye BbNpeKy ToBa TO3M ypes HAKora He

(PYHKLMOHMpPa 6e3ynpeyHo, TO MHOro ChiasisBame 3a Tosa v B moamMm ga ce o6bpHeTe KbM HaluaTta

cepBuM3Ha cnyxba Ha agpeca, MOCOYEH B Tasu rapaHuMoHHa kapTa. C yaoBoacTeMe cme Ha Balue

pas3nosioeH1e CbLUOo M No TenedoHa Ha NocoveHns TenedoHeH Homep 3a o6enywBaHe. OTHOCHO
npeanaBABaHETO Ha rapaHLMOHHM NPETEHLUN € B CUa CEAHOTO:

1. Teau rapaHUMOHHM YCNOBUA YPEXAAT AONMBAHUTENHN rapaHLMOHHK yeayrn. Balumte 3aKoHOBM
rapaHLMOHHM NpaBsa He Ce 3acAraT oT Tasu rapaHuua. Hawara rapaHumoHHa ycayra e 6esnnartHa 3a Bac.

2. TapaHuu1oHHaTa ycayra obxsalla caMo HeAoCTaTbLM MO ypeaa, KOUTO A0Ka3yeMo ce Ab/HaT Ha
NPOW3BOACTBEH MK OTHACALL, ce A0 MaTepuana AedeKT 1 Mo Hal 36op ce orpaHnyasa Ao
OTCTPaHABaHETO Ha TaKMBA HEAOCTATbLUM MO ypeaa uau Jo NnogmsaHaTa Ha ypeaa.

Mons, umaiTe npeaBva, Ye HalwKuTe ypeau cnopes npefHasHaq4eHUeTo CU He ca KOHCTPyMpaHu 3a
NpOMMULLIEHa, 3aHaATYMICKa AW UHAYCTpUanHa ynotpeta. fapaHumoHeH JOroBop nopajau ToBa He ce
peanusunpa Torasa, Korato ypeabT € 61N U3non3saH B paMKUTE Ha rapaHLMOHHUA NEepUO B MPOMULLNEHH,
3aHaATYUICKU UM UHLYCTPUATHW NPeanpPUATUA UK € BUN U3NI0KEH Ha NOA06EH B1, HaToBapBaHe.

3. Ot Hawara rapaHLusa ce U3KoYBaT:

- LLleTn no ypepa, Bb3HUKHAIW BCEACTBME HA HECHOII0AaBaHETO Ha YMbTBAHETO 32 MOHTaX M/M Bb3
OCHOBa Ha TEXHUYEKN HEKOMMETEHTa MHCTaaLUmMA, Ha Hecna3BaHeTo Ha PBKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba
(KaTo Hanp. NocpeACTBOM CBbP3BaHE KbM HEMPaBU/IHO MPEOBO IMHENHO HaNPEEHNe UK BUA,
€/IeKTPUYECTBO) UK BCEACTBUE HA HeCHOAoAaBaHeTo Ha pasnopeomTe 3a NoAAPBbIKA U TEXHUKA Ha
6€e30nacHOCT WK NOCPEACTBOM U3/1araHeTo Ha ypeaa Ha aHOPMasTHW YCI0BUA, XapaKTePHW 3a OKoHaTa
cpefa uav nopaau aunceatla noaapbxKa u 06CnyBaHe.

- LLleTn no ypepa, Bb3HUKHAIN BCEACTBME HA HEMO3BOIEHA MM MPO]ECUOHATHO HEKOMMNETEHTHA
ynotpeba (KaTto Hanp. npeToBapBaHe Ha ypeaa Wan M3nonssaHe Ha HepaspeLlleHn MHCTPYMEHTH 3a
ynotpe6a nunu obopyasaHe), NPOHUKBAHE Ha YyXAun Tena B ypeaa (Kato Hanp. NACHK, KaMbHU UK Npax,
TPaHCMOPTHM LLETH), MpUNaraHe Ha cuna Uiam Yy am Bb3AeNCTBUA (KaTo Hanp. LWeTW BCeACTBUE Ha
nagaxe).

- LLleTn no ypepa vav no 4acTu Ha ypeaa, Ob/xallu Ce Ha U3HOCBaHe BCeACTBME Ha NON3BaHe, Ha
06MY4aiHO MK APYro eCTECTBEHO U3HOCBAHE.

4. TlapaHUMOHHWAT Nepuog Bb3/IM3a Ha 24 MeceLa 1 3anoysa Ja Teye OT garara Ha NOoKymnKa Ha ypeaa.
lapaHLMOHHM NpeTeHUMKn cneaga Aa ce npeanasasar Nnpeam U3TMYaHeTo Ha rapaHLUMOHHUA Nepuos B
pamMK1Te Ha ABe CeMULM, CNeq KaTo cTe OTKpUAK JedekTa. [peaasasaHeTo Ha rapaHUMOHHN NPETEHLUH
cnef U3TyaHe Ha rapaHuMOHHUA Nepuos e N3KAUEeHO. PEMOHTBT MM nogMAHATA Ha ypeaa HATO BoAM
[0 yAb/KasaHe Ha rapaHLUMOHHUA Nepuos, HUTO Ce CTapTUpa HOB rapaHLMOHEH Nepuop B pesynTar Ha
Tasu ycnyra, ussbplLueHa no OTHOLLEHWE Ha Ypeaa an eBeHTYalIHO MOHTUPaHU pe3epBHU YacTu. Toea
BaM CbLLO NPKU NON3BAHETO Ha CEPBM3HO O6C/YHBaHE Ha MACTO.

5. 3a panpeassuTe BawuTe rapaHUMOHHM NpaBa, Cbo6LLEeTe, MO, 32 Ae(EKTHUSA Ypes Ha: WWw.isc-
gmbh.info. AKo HalwaTa rapaHunoHHa ycnyra obxsalla gedeKTa Ha ypeaa, To He3abaBHO e noayymTe
nonpaseH WA HOB ypea.

Pa3s6upa ce, cpeLly Bb3CTaHOBABaHE Ha Pa3X0AWTe HWEe OTCTPaHABaMe C YA0BOJICTBUE CbLLO TaKa AeheKTH
Mo ypeAa, KOUTO He Ca BHJ/IYEHW U/ BEYE HE Ce BK/IIOYBAT B 06XBaTa Ha rapaHuuMsaTa. 3a uesTa, uanparerte,
MOJIS1, yPeAa Ha Haluua CepBU3eH aapec.

Mo oTHOLWEeHWEe Ha M3HOCBALLM ce, ynoTpebaBaHW nam gedeKTHU YacTm obpbLuaMe BHUMaHWe Ha

OorpaHvyeHuATa Ha Tasu rapaHums CbobpasHo MHGOpMaLMATa OTHOCHO 06C/TYyKBAHETO B TOBA YMbTBaHe 3a
ynoTpeba.
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EMTYHZH

AELOTIMN TIEAATION, AELOTIME TIEAATN,

Ta POIdVTA Hag UTIOKEIVTAL 0 auoTned EAeyXo ToldTNTAG. EAv n ouokeur| autr Ttap '6Aa autd KAMoTe Sev
Aettoupynoet Agoya, AUTIoUUAoTE TIOAU Kal 060G TIAPAKAAOULE Va aroTtaveOeiTe pog To TUNHA Hag
eEunnpEnong meAatwv oTnv dlevBuvon mou avadEpeTal oTnV KAPTa autr. EuxapioTwg eipaote kat
TNAedwVikd otn Sidbeor oag oTov aplduod o€PPIG TTou avadEpeTal oTnV KApta eyyunong. lNa mv a&iwon g
gyyunong Loxuvouv ta e&ng:

1.

2.

AuToi ol 6poL eyyunong pubuifouv mpocOeTES APOXEG EYyUNoNg. Agv Biyovtal ard Tnv eyyunon autr ot
VOUIES a&lwoelg oag eyyunong. H eyyunon pag cag mapéxetal Swpedv.

H gyylUnon KaAUTTel HOVO EAATTWUATA TNG CUOKEUNG TIou odeilovtal arnodedetypéva oe oA UAKOU 1y
TIapaywyng Kat replopideTal Katd Tnv Kpion Jag oe arokataoTaon auTtwy TwV EAATTWHATWY 1) og
QVTIKATAOTAOT) TNG CUOKEUNG 0aG.

MNapakaAoUpe va TPOCEEETE TIWG OL CUOKEVEG HAG SV TIPOOPICoVTaL YO ETTAYYEAUATIKY], BLIOTEXVIKT 1)
Bropnxavikn xprion. MNa to Adyo auto dev cuvdmnrteTtal cUPRAoN eyyunong o€ TEPIMTWOT KATA TNV ortoia 1
OUOKEUN XPNOLOTIOmONKe Katd Tn SIAPKeLa TNG £yYUNONG O€ PLOUNXAVIKEG Y] BLOTEXVIKES ETIXELPTOELG 1)
€AV EKTEONKE O€ TIAPOUOLA EVTATIKY| XPT\0M.

AT v gyyunon pag e€apolivtal Ta e&Ng:

- BAGBeq NG ouokeung Tou odeilovTal og Un TriPnom Twv 0dNYLWV cUVApHoAdynong fi og 0L CwoTN
€YKATAOTAOT), W) TN PNom TwV 0dNYLWV Xprong (0Twg Tt.X. ouvdeon oe eopalpévn tdon 1 oe AdBog eidog
PEUUATOG) 1) OE U TNPNOT TWV OPWV CUVTNPNONG KAl achaAeiag 1} o€ TEPITTTWON €KOEONG TNG CUCKEUNG
0€ Q0UVNBIOTEG KAIPIKEG GUVONKEG 1) o EAAELPN PpovTidag Kal cuvTrpnong.

- BA&Beg TNG ouokeung TTou 0dEIAOVTAL OE KATAXPNOTIKNA 1 E0AAUEV XPrion (OTIwG TL.X. UTIEPPOPTWON
NG CUOKEUN|G 1] XPNOT N EYKEKPIEVWYV epYaAeiwV 1 a&eooudp), o €i0050 EEVWV AVTIKEIMEVWY OTN
ouokeun (OTwg T.X. AUOG, TEETPEG 1} 0KOVN, BAABEG peTtadopdg), doknon Biag 1) §Evn emepfBaon (OMwg Tt.
X- BAGBN anod mrtwon).

- BAGBeg NG ouokeung 1) TUNUATWY TNG CUCKELNG TIOU odeidovTal o ouvrin 1) duoikry pBopd.

H Suapkela Tng eyyunong avépxetal oe 24 purveg Kat apxidel amno v nuepounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot a§lwoelg eyyunong TpéEret va eyepBouv Tiptv TN Anén g SLapKeLag tng eyyunong evrog
500 eBSopadwyv armd tnv dlamioTwaorn Tou EAATTWHATOG. ATtokAgiovTal a§lwoelg eyyunong HETA TNV
napodo g Sidpkelag g eyyunong. H emiokeun 1 ) avTikatdotaon S€V GUVETIAYETAL TNV ETEKTAOT TNG
SlapKelag NG eyyunong oute TNV véa £vapgn g Sidpkelag Tng eyyunong yla Tn GuoKeun i yua
eVOEXOUEVWG XPNOLoTIoINBEVTA VEQ AVTAAANAKTIKA. AuTO LoXUEL KAl OTNV TIEPITTTWON 0€PPLS ETTE TOTIOU.
Ma ™mv a&iwon g eyyunong mapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWHATIKT] 0AG CUCKEUY) OTO: WWW.isc-
gmbh.info. Edv To eAdTTwpa KaAUTTTETAL ATId TNV £YYUNOoN, 6a oag erotpadei apeowg eite n
ETIIOKEVAOEVT OUCKEUN €ITE [ia KavoUpyLd GUOKEUT).

Euxapiotwg emokeudouple EAATTWUATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TIANPWNG, EAV TA EAATTWHATA AUTA SV
KOAUTTTOVTAL aTtd TNV £yyunon. MNa 1o oKoTio auTo TTAPAKAAOULE VA OTEIAETE TN CUOKEUT 0TI Slevbuvon Tou

0€PPIS Hag.

Ma avaAwoua Kat og TEEPITWOoN TIoU AEIMOUV EEAPTNLATA TIAPATIEUTIOUE OTOUG TIEPLOPLOUOUG AUTNG TNG
€yyunong cupdwva e toug Anpodopieg o€PPIG AUTWV TWV OSNYLWV XPIoNng.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

drtinlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti
Garanti Belgesi Uzerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya basvurmanizi rica
ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak i¢in asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

2.

Bu Garanti kosullar ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
duzenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Ucretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin degistiriimesi ile sinirlidir. Aletlerimizin ve
cihazlanmizin ticari ve enduistriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini lutfen dikkate aliniz. Bu nedenle
aletin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda ¢alistinimasi durumunda
Garanti Sézlesmesi gegerli degildir.

Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar,
kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnedin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim
tirtne baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar veya bakim
ve guvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar veya aletin anormal ¢evre kosullarina
maruz birakilmasi veya bakim ve temizlik calismalarinin yetersiz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete asiri yiklenme
veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin
kum, tas veya toz, transport hasarlar), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar
(6rnegin asag! disme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

Garanti sUresi 24 aydir ve garanti suresi aletin satin alindidi tarihte baslar. Arizay tespit ettiginizde garanti
hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta dnce bildiriimelidir. Garanti suresi dolduktan
sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onarilmasi veya degistiriimesi garanti
sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar i¢in yeni bir garanti siresi olusmaz.
Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizall aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin. Aletin arizasi garanti
kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onariimig veya yeni bir alet génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti stresi dolan arizalari tcreti kargiiginda memnuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti litfen Servis adresimize gdnderin.

Asinma, sarf ve eksik pargalar igin bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimundeki garanti kosullarinda
belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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rAPAHTUMHOE CBUAETEJIbCTBO

Fny6oKoyBamaeMblii KIMEHT, Iy6oKoyBamaeMas KIMEeHTKa,

HaLUW NPOAYKTbI MPOXOAAT TLLATENIbHEMLLMIA KOHTPOIb KadecTBa. Ecav 3To yCTpOMCTBO Bee e He ByaeT

(yHKLMOHMPOBaTb 6e3ynpeyHo, Mbl IPOCHM Bac o6paTunTbea B Hal CEPBUCHDIM OTAEN MO afpecy, yKasaHHOMY

B 3TOM rapaHTUiHOM TasioHe. Mbl TaKKe OXOTHO OTBETMM Ha Balum Bonpochkl no TenedoHy, HoMep KOTOporo

npuBeaeH Hue. MNpu NpeabABNEHUN rapaHTUAHBIX TPEGOBaHUI JENCTBYIOT CefyioLLue YCA0BUS.

1. HacToswme npaBuna rapaHTUM PEryanpyoT JONOHUTENbHbBIE YCOBUA OKa3aHWA rapaHTUMHBIX YCYT.
OTH rapaHTUiiHble 065A3aTe/IbCTBA He 3aTparvBatoT Balum 3aKoHHble rapaHTUiHble TpeGoBaHusA. Hawm
rapaHTuiiHble ycnyru anst Bac 6ecnnatHel.

2. TlapaHTuiHble ycnyr pacnpoCcTpaHATCA TONbKO Ha Ae(peKTbl yCTPOMCTBA, KOTOPble 06 bEKTUBHO CBA3aHbI
C HeJOCTaTKOM MaTepuasna nan Npon3BoOACTBEHHbIM GPaKOM, 1 OrpaHUHYMBAIOTCA MO HaLLEeMy BbIGOpy
yCTpaHeHWeM Takux AedeKToB YyCTPOMCTBA NN 3aMEHON yCTPOMCTBA.

Y4TnTE, 4TO HaLUM YCTPOMCTBA He NpeAHa3HaveHbl 418 UCMNONb30BaHWUA B MPOMBILLJIEHHbIX LIENISX, B
peMecieHHOM NPOU3BOACTBE M Ha NpotdeccHoHanbHOM ocHoBe. MNo3ToMy rapaHTUHbLIN JOroBOP
cYMTaeTcs HefleMCTBUTE/IbHBIM, €C/IM YCTPOMCTBO MCMOJIb30Ba/IOCh B TEYEHME rapaHTUMHOrO CPOKa Ha
KyCTapHbIX, MPOMbILLIEHHbIX NPEeANPUATUAX UK B PEMEC/IEHHOM NPOU3BOACTBE, a TaKKe NoJBepranoch
COMOCTaBMMOM HarpysKe.

3. Hauwa rapaHTu1a He pacnpocTpaHAaeTea Ha:

- NOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA, BO3HUKLLME B pe3y/bTaTe Hecob0eHNA PyKOBOACTBA N0 MOHTaXY UK
HenpasW/IbHOrO MOHTaMa, HecobAeHNA PYKOBOACTBA MO IKCMyaTaummn (HanpuMep, Npy NOAKIYEHUN
K CETU C HenpaBW/IbHbIM HanpsAXeHWeM UK POAOM TOKa), HecobntogeHus TpeboBaHWin KacaTeNlbHO
TEXHUYECKOro 06CNYHUBaAHWA U TPEGOBaHUIA TEXHUKM 6€30MacHOCTH, BO3AENCTBUSA HA YCTPOMCTBO
aHOMa/IbHbIX YC/I0BUI OKpYHKaloLLen cpefbl UM HEA0CTAaTOYHOMO YX04a U TEXHUYECKOTO 06CNYHUBAHWSA;
- NOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA, BO3HUKLLME B pe3y/ibTaTe HENPaBWIbHOrO MK HeHaa exallero
Mcnonb3oBaHKUA (HanpumMep, Nneperpyska yCTponcTea Man NPUMEHeHWe He AOMYLLEHHbIX K UCNOIb30BaHMIO
HacafoK UK NPUHaAIEKHOCTEN), NonagaHua B YCTPOMCTBO MOCTOPOHHUX NPEAMETOB (HanpumMep, necka,
KaMHeR WK Mblan, NOBPEXAEHUA NPU TPAHCMIOPTUPOBKE), MPUMEHEHUA CHUbl NN BHELLHWX BO3AENCTBUI
(Hanpumep, noBpexaeHUA Npu NageHnm);

- NOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA M/IM HaCTeN YCTPOMCTBA, CBA3aHHbIE C UBHOCOM B CBA3M C KCMAyaTalmen,
06bIYHBIM MW APYTMM €CTECTBEHHBIM U3HOCOM.

4. TapaHTUIHbIV CPOK COCTaBNAET 24 MecsLa, OTCHET HAYMHAETCA CO [HA NMOKYMKU YCTPOMCTBA.
lapaHTWiHbIE NpaBa HEO6XOAMMO NPeAbABAATL A0 UCTEYEHUA CPOKA rapaHTUM B TEHEHWUM ABYX HefeNb
rocne TOro Kak 6yaeT obHapyweHa HEUCNPaBHOCTb. 3asiBNIEHUS Ha rapaHTUMMHOE 06C/yKUBaHWE NoC/e
MCTEYEHWUA CPOKa rapaHTUm He MPUHUMALOTCA. PEMOHT MM 3aMeHa YCTPOWCTBA He BEAET K MPOAJIEHUIO
rapaHTUIMHOIO CPOKa, TaKKe NpW OKa3aHWW TaKoW YCAyru OTCHET HOBOO rapaHTUMHOIO CPOKa Ha
YCTPOWMCTBO W/IM BO3MOXKHO YCTAHOB/IEHHbIE AETANN HE HaYMHAETCA 3aHOBO. OTO YCN0BUE JEeNCTBYET
TaKe Npy o6paLLeHNN B MECTHbIN CEPBUCHBIV OTAEN.

5. [na npeabaBaeHWs rapaHTUMHOrO TpeboBaHWA 3aperncTpupyinTe AeeKTHoe yCTPOMCTBO Ha cavTe:
www.isc-gmbh.info. Ecau Hawa rapaHTua pacnpocTpaHsaeTcs Ha AedeKT yCTpoicTBa, Bbl
He3aMea/IMTeNbHO NOJTy4UTE OTPEMOHTUPOBAHHOE WU/IM HOBOE YCTPOMCTBO.

Camo coboW pa3ymeeTcsi, Mbl MOXEM TaKKe YCTPaHUTb NpU onJiate 3aTpaTt HeMCNPaBHOCTH YCTPOMCTBA,
KOTOPblE He BXOAAT B 06bEM rapaHTUHbIX YCYT MK NPU UCTEYEHUM CPOKA rapaHTun. na atoro Bam
Heo6X0AMMO BbICN1aTb YCTPOMCTBO Ha afpec Hallel cayx6bl cepBuca.

Y10 KacaeTcs GbICTPOM3HALLMBAIOLMXCA, PACXOAHBIX A€TasIel U HELOCTAIOLLMX KOMIMOHEHTOB, Mbl 0O6patlaem

BHUMaHWE Ha OrpaHUYeHUs 3TOW rapaHTUU COMACHO MHHOPMALMKU O CEPBUCHOM OGC/TYHUBAHUKM HACTOSALLErO
PYKOBOZACTBA MO 3KCM/lyaraumm.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht
einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf
dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefonisch tber die
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt
folgendes:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen
Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fiir Sie
kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel am Gerat, die nachweislich auf einem
Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am
Gerat oder den Austausch des Gerates beschrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate
bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen, handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert
wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in
Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden
Beanspruchung ausgesetzt war.

Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter
Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche
Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen oder
durch Aussetzen des Geréats an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde Pflege und Wartung
entstanden sind.

- Schaden am Gerét, die durch missbréauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung
des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehdr), Eindringen von
Fremdkorpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden sind.

- Schaden am Gerét oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemafen, (iblichen oder sonstigen
natlrlichen Verschleil3 zurlickzufihren sind.

Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind
vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung flr das Geréat oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Geréat an unter: www.isc-
gmbh.info. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein
repariertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom
Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

Fur VerschleiB3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie gemaf den
Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH ¢ EschenstraBBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)

55



Anleitung_BT_IW_100_SPK5__ 04.07.14 09:11 Seit%@—

09951 / 95 920 + Durchwahl:
Allgemeine Fragen -00 | Klima / Heizen / Entfeuchten -30
Stromerzeuger -05 | Werkzeugtechnik - Handgeflihrt -35
Gartentechnik - Benzin -10 | Werkzeugtechnik - Stationar -40
Gartentechnik - Elektro -15 | Fragen zur Rechnung -50
Gartentechnik - Akku -20 | Reparaturanfragen -60
Gewaéchshaus / Metallgeratehaus -25

Telefax: 01805 / 835 830 (Festnetz: 14 ct/min, Mobilfunk max.: 42 ct/min)
E-Mail: info@isc-gmbh.info - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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