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@ Originalbetriebsanleitung

SchweiBgerét

Instrukcja oryginalnag
Spawarka

Instructiuni de utilizare originale
Aparat de sudura

OpurvHasnHo ynbTBaHe 3a ynorpeba

Ha efieKTpo3aBapb4eH anapaTt

MpwTtodtunieg Odnyieg xpriong
TNG G UOKEUNG NAEKTPOOUYKOAANONG

Orijinal Kullanma Talimati
Elektrikli Kaynak Makinesi

OpuruHasnbHOe PYKOBOACTBO MO
3KcnyaTauum
CBapoyHbIv annapar

A\

®  Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und
Sicherheitshinweise lesen und beachten

Przed uruchomieniem nalezy przeczytac instrukcje obstugi i
wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa oraz stosowac sie do nich.

inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de
folosire si indicatiile de siguranta.

@  [peau nyckaHe B eKkcnnoartauma npoyeTeTe u cnaspaiTe
MHCTPYKLMATA 3a eKcrniioaTauma Ha ypeaa u ykasaHuATa 3a
6e30nacHoCT.

Mpwv TN B€0on oe Aettoupyia dlaBdoTe kal akoAoubrote v Odnyia
xpnong kat ti§ Yrodei&elg aopaleiag

Aleti calistirmadan énce Kullanma Talimatini ve Givenlik Uyarilarini

okuyun ve riayet edin.
Mepen nNepBbIM NCMONb30BAHNMEM MPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
9KCNyaTaumum n cnegynte CoAep>KalMMcA B HEM yKasaH1AM.
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Elektrischer Schlag von der SchweiBelektrode kann tédlich sein.

Einatmen von SchweiBrauchen kann lhre Gesundheit gefahrden

Schwei3funken kénnen eine Explosion oder einen Brand verursachen

Lichtbogenstrahlen kénnen die Augen schadigen und die Haut verletzen

Elektromagnetische Felder kénnen die Funktion von Herzschrittmachern stéren

Vorsicht! Geféahrdung durch elektrischen Schlag



‘Anleitung_BT_EW_150_SPK5_ 22.05.14 09:36 Seit%@

A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten mussen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schéaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Geréat an andere
Personen (ibergeben sollten, héndigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir Gbernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

-t

. Geratebeschreibung (Abb. 1)

Elektrodenhalter
Masseklemme

Einstellrad fir Schwei3strom
Ein-/ Ausschalter
Kontrolllampe fiir Uberhitzung
Schweif3stromskala
Tragegriff

N oA~

2. Lieferumfang

SchweiBgerat

3. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen
Sie sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit
dem Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.

A Sicherheitshinweise
Unbedingt beachten

ACHTUNG
Verwenden Sie das Geréat nur geman seiner
Eignung, die in dieser Anleitung aufgefuhrt wird:
LichtbogenhandschweiBen mit Mantelelektroden.
UnsachgemafBe Handhabung dieser Anlage kann fur
Personen, Tiere und Sachwerte geféhrlich sein. Der
Benutzer der Anlage ist fur die eigene Sicherheit
sowie fur die anderer Personen verantwortlich:
Lesen Sie unbedingt diese Gebrauchsanweisung
und beachten sie die Vorschriften.
@ Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten dirfen
nur von qualifizierten Personen durchgefihrt

werden.

Es durfen nur die im Lieferumfang enthaltenen
SchweiBleitungen verwendet werden (HO7RN-F
3x1,0 mm?/ HO1N2-D 1x10 mm3).

Sorgen Sie flir angemessene Pflege des Gerates.
Das Gerét sollte wahrend der Funktionsdauer
nicht eingeengt oder direkt an der Wand stehen,
damit immer geniigend Luft durch die Offnungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Verge-
wissern Sie sich, dass das Gerét richtig an das
Netz angeschlossen ist (siehe 4.). Vermeiden Sie
jede Zugbeanspruchung des Netzkabels. Stecken
Sie das Gerét aus, bevor Sie es andernorts auf-
stellen wollen.

Achten Sie auf den Zustand der SchweiBkabel,
der Elektrodenzange sowie der Masseklemmen
(-); Abnitzung an der Isolierung und an den
stromfiihrenden Teilen kdnnen eine geféhrliche
Situation hervorrufen und die Qualitat der
SchweiBarbeit mindern.

LichtbogenschweiBen erzeugt Funken, geschmol-
zene Metallteile und Rauch, beachten Sie daher:
Alle brennbaren Substanzen und/oder Materialien
vom Arbeitsplatz entfernen.

Uberzeugen Sie sich, dass ausreichend Luftzufuhr
zur Verflgung steht.

SchweiBen sie nicht auf Behaltern, Gefé3en oder
Rohren, die brennbare Flissigkeit oder Gase ent-
halten haben. Vermeiden Sie jeden direkten Kon-
takt mit dem SchweiBstromkreis; die Leerlauf-
spannung, die zwischen Elektrodenzange und
Masseklemme (-) auftritt, kann geféhrlich sein.
Lagern oder verwenden Sie das Gerat nicht in
feuchter oder in nasser Umgebung oder im Regen
Schitzen Sie die Augen mit dafiir bestimmten
Schutzglésern (DIN Grad 9-10), die Sie auf dem
beigelegten Schutzschild befestigen. Verwenden
Sie Handschuhe und trockene Schutzkleidung, die
frei von Ol und Fett ist, um die Haut nicht ultra-
violetten Strahlungen des Lichtbogens auszu-
setzen.

Beachten Sie!

Die Lichtstrahlung des Lichtbogens kann die
Augen schédigen und Verbrennungen auf der
Haut hervorrufen.

Das LichtbogenschweiBen erzeugt Funken und
Tropfen von geschmolzenem Metall, das ge-
schweiBte Arbeitstlick beginnt zu gliihen und
bleibt relativ lange sehr heif3.

Beim LichtbogenschweiBen werden Dampfe frei,
die moéglicherweise schéadlich sind. Jeder Elek-
troschock kann méglicherweise tédlich sein.
Né&hern Sie sich dem Lichtbogen nicht direkt im
Umkreis von 15 m.

Schutzen Sie sich (auch umstehende Personen)
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gegen die eventuell gefahrlichen Effekte des
Lichtbogens.

® Warnung: Abhéangig von der Netzanschlussbe-
dingung am Anschlusspunkt des SchweiBgerétes,
kann es im Netz zu Stérungen fur andere Ver-
braucher fihren.

Achtung!

Bei uberlasteten Versorgungsnetzen und Strom-
kreisen kénnen wéhrend des Schwei3ens flr andere
Verbraucher Stérungen verursacht werden. Im
Zweifelsfalle ist das Stromversorgungsunternehmen
zu Rate zu ziehen.

BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere dartiber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemanB. Fir daraus hervorgerufene
Schéden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss

Das Gerat unterféllt der Klasse A der Norm EN
60974-10, d. h. es ist nicht fir den Gebrauch in
Wohnbereichen, in denen die Stromversorgung uber
ein 6ffentliches Niederspannungs-Versorgungs-
system erfolgt, vorgesehen, weil es dort bei unglns-
tigen Netzverhéltnissen Stérungen verursachen kann.
Wenn Sie das Gerat in Wohnbereichen, in denen die
Stromversorgung Uber ein 6ffentliches
Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt,
einsetzen mdéchten, ist der Einsatz eines elektro-
magnetischen Filters notwendig, welcher die elektro-
magnetischen Stérungen so weit reduziert, dass sie
flr den Benutzer nicht mehr als stérend empfunden
werden.

In Industriegebieten oder anderen Bereichen, in
denen die Stromversorgung nicht tiber ein &ffent-
liches Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt,
kann das Geréat ohne den Einsatz eines solchen
Filters verwendet werden.

Allgemeine SicherheitsmaBnahmen

Der Benutzer ist verantwortlich, das Gerat gemaf den
Angaben des Herstellers fachgerecht zu installieren
und zu nutzen. Soweit elektromagnetische Stérungen
festgestellt werden sollten, liegt es in der
Verantwortung des Benutzers, diese mit den oben
unter dem Punkt ,Wichtiger Hinweis zum Stroman-
schluss® genannten technischen Hilfsmitteln zu be-
seitigen.

Emissionsreduzierung

Hauptstromversorgung

Das SchweiBgerat muss geméB den Angaben des
Herstellers an der Hauptstromversorgung ange-
schlossen werden. Wenn Stérungen auftreten, kann
es notwendig sein, zusétzliche Vorkehrungen einzu-
richten, z. B. das Anbringen eines Filters an der
Hauptstromversorgung (siehe oben unter dem Punkt
+Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss®). Die
SchweiBkabel sollten so kurz wie maéglich gehalten
werden.

Herzschrittmacher

Personen, die ein elektronisches Lebenserhaltungs-
gerat (wie z.B. Herzschrittmacher etc.) tragen, sollten
Ihren Arzt befragen, bevor sie sich in die Nahe von
Lichtbogen-, Schneid-, Ausbrenn- oder Punkt-
schweiBanlagen begeben, um sicherzustellen, dass
die magnetischen Felder in Verbindung mit den
hohen elektrischen Strémen ihre Geréate nicht be-
einflussen.

Die Gewahrleistungszeit betragt 12 Monate bei ge-
werblicher Nutzung, 24 Monate fiir Verbraucher und
beginnt mit dem Zeitpunkt des Kaufs des Gerétes.

Gefahrenquellen beim Lichtbogen-
schweiBen

Beim LichtbogenschweiBen ergeben sich eine Reihe
von Gefahrenquellen. Es ist daher fiir den Schwei3er
besonders wichtig, nachfolgende Regeln zu beach-
ten, um sich und andere nicht zu geféhrden und
Schéden fur Mensch und Geréat zu vermeiden.

1. Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z.B. an
Kabeln, Steckern, Steckdosen usw. nur vom
Fachmann ausfiihren lassen. Dies gilt insbeson-
dere flr das Erstellen von Zwischenkabeln.

2. Bei Unfallen Schwei3stromquelle sofort vom
Netz trennen.

3. Wenn elektrische Berlihrungsspannungen auf-
treten, Gerat sofort abschalten und vom Fach-
mann Uberpriifen lassen.

4. Auf der SchweiBBstromseite immer auf gute elek-
trische Kontakte achten.

5. Beim Schwei3en immer an beiden Handen iso-
lierende Handschuhe tragen. Diese schitzen vor
elektrischen Schlagen (Leerlaufspannung des
SchweiBBstromkreises), vor schadlichen Strahl-
ungen (Warme und UV Strahlungen) sowie vor
glihenden Metall und Schlackenspritzern.

6. Festes isolierendes Schuhwerk tragen, die
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10.

11.

12.

13.

14.

Schuhe sollen auch bei Nésse isolieren. Halb-
schuhe sind nicht geeignet, da herabfallende,
glihende Metalltropfen Verbrennungen verur-
sachen.

Geeignete Bekleidung anziehen, keine synthet-
ischen Kleidungsticke.

Nicht mit ungeschitzten Augen in den Licht-
bogen sehen, nur Schwei3-Schutzschild mit vor-
schriftsmafBigen Schutzglas nach DIN verwen-
den. Der Lichtbogen gibt auBer Licht- und
Waérmestrahlen, die eine Blendung bzw. Ver-
brennung verursachen, auch UV-Strahlen ab.
Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung verur-
sacht bei ungenliigendem Schutz eine erst einige
Stunden spater bemerkbare, sehr schmerzhafte
Bindehautentziindung. AuBerdem hat die UV-
Strahlung auf ungeschitzte Kérperstellen
sonnenbrandschadliche Wirkungen zur Folge.
Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche
Personen oder Helfer miissen auf die Gefahren
hingewiesen und mit den nétigen Schutzmittel
ausgerustet werden, wenn notwendig, Schutz-
wande einbauen.

Beim Schweif3en, besonders in kleinen Rdumen,
ist fur ausreichende Frischluftzufuhr zu sorgen,
da Rauch und schédliche Gase entstehen.

An Behaltern, in denen Gase, Treibstoffe,
Mineral6le oder dgl. gelagert werden, darf auch
wenn sie schon lange Zeit entleert sind, keine
SchweiBarbeiten vorgenommen werden, da
durch Ruckstande Explosionsgefahr besteht.

In Feuer und explosionsgeféahrdeten Rdumen
gelten besondere Vorschriften.
SchweiBverbindungen, die groen Beanspruch-
ungen ausgesetzt sind und unbedingt Sicher-
heitsforderungen erfillen missen, durfen nur
von besonders ausgebildeten und gepruften
SchweiBBern ausgefihrt werden.

Beispiel sind:

Druckkessel, Laufschienen, Anhéangerkuppl-
ungen usw.

Hinweise:

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass der
Schutzleiter in elektrischen Anlagen oder Ge-
raten bei Fahrlassigkeit durch den Schwei3strom
zerstort werden kann, z.B. die Masseklemme
wird auf das SchweiBgerategehduse gelegt,
welches mit dem Schutzleiter der elektrischen
Anlage verbunden ist. Die SchweiBarbeiten
werden an einer Maschine mit Schutzleiteran-
schluss vorgenommen. Es ist also moglich, an
der Maschine zu schweiBBen, ohne die Masse-
klemme an dieser angebracht zu haben. In
diesem Fall flieBt der Schweif3strom von der
Masseklemme Uber den Schutzleiter zur Ma-
schine. Der hohe Schwei3strom kann ein Durch-

schmelzen des Schutzleiters zur Folge haben.

15. Die Absicherungen der Zuleitungen zu den
Netzsteckdosen muss den Vorschriften ent-
sprechen (VDE 0100). Es dirfen also nach
diesen Vorschriften nur dem Leitungsquerschnitt
entsprechende Sicherungen bzw. Automaten
verwendet werden (fir Schutzkontaktsteckdosen
max. 16 Amp. Sicherungen oder 16 Amp. LS-
Schalter). Eine Ubersicherung kann Leitungs-
brand bzw. Geb&udebrandschéaden zur Folge
haben.

Enge und feuchte Rdume

Bei Arbeiten in engen, feuchten oder hei3en
R&umen sind isolierende Unterlagen und
Zwischenlagen ferner Stulpenhandschuhe aus
Leder oder anderen schlecht leitenden Stoffen zur
Isolierung des Kérpers gegen FuBboden, Wéande
leitfahige Apparateteile und dgl. zu benutzen.

Bei Verwendung der KleinschweiBBtransformatoren
zum Schweif3en unter erhdhter elektrischer Ge
fahrdung, wie z.B. in engen Radumen aus elektrisch
leitfdhigen Wandungen. (Kessel, Rohre usw.), in
nassen Raumen (Durchfeuchten derArbeitskleidung),
in heiBen Raumen (Durchschwitzen der
Arbeitskleidung), darf die Ausgangsspannung des
SchweiBBgerates im Leerlauf nicht héher als 48 Volt
(Effektivwert) sein. Das Gerat kann also aufgrund der
héheren Ausgangspannung in diesem Fall nicht
verwendet werden.

Schutzkleidung

1. Wéahrend der Arbeit muss der SchweiB3er an
seinem ganzen Koérper durch die Kleidung und
den Gesichtschutz gegen Strahlen und gegen
Verbrennungen geschitzt sein.

2. An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus
einem geeignetem Stoff (Leder) zu tragen. Sie
mussen sich in einem einwandfreien Zustand
befinden.

3. Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und
Verbrennungen sind geeignete Schirzen zu
tragen. Wenn die Art der Arbeiten z.B. das Uber-
kopfschweiB3en, es erfordert, ist ein Schutzanzug
und wenn nétig auch Kopfschutz zu tragen.

4. Die verwendete Schutzkleidung und das gesamte
Zubehdr muss der Richtlinie “Persénliche Schutz-
ausristung” entsprechen.

o

\
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Schutz gegen Strahlen und Verbrenn-
ungen

1.

An der Arbeitstelle durch einen Aushang ,Vorsicht
nicht in die Flammen sehen!” auf die Gefahrdung
der Augen hinweisen. Die Arbeitsplatze sind
maoglichst so abzuschirmen, dass die in der Nahe
befindlichen Personen geschiitzt sind. Unbefugte
sind von den SchweiBarbeiten fernzuhalten

. In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitstellen

sollen die Wéande nicht hellfarbig und nicht glan-
zend sein. Fenster sind mindestens bis Kopfhéhe
gegen durchlassen oder Zurtickwerfen von
Strahlen zu sichern, z.B. durch geeigneten An-
strich.

Lagern oder verwenden Sie das Geréat
nicht in nasser Umgebung oder im
Regen. Das Gerét ist nur im Raum zu
verwenden.

Sicherheitsteile:

a)

b)

Geféhrdung durch elektrischen Schlag:
Elektrischer Schlag von einer SchweiBelektrode
kann tédlich sein. Nicht bei Regen oder Schnee
schweiBen. Trockene Isolierhandschuhe tragen.
Die Elektrode nicht mit bloBen Handen anfassen.
Keine nassen oder beschadigten Handschuhe
tragen. Sich vor einem elektrischen Schlag durch
Isolierungen gegen das Werkstlick schitzen. Das
Gehause der Einrichtung nicht 6ffnen.
Gefahrdung durch SchweiBrauch: Das Einatmen
von SchweiBrauch kann die Gesundheit
geféhrden. Den Kopf nicht in den Rauch halten.
Einrichtungen in offenen Bereichen verwenden.
Entliftung zum Entfernen des Rauches
verwenden.

Geféhrdung durch SchweiBfunken:
SchweiBfunken kénnen eine Explosion oder
einen Brand verursachen. Brennbare Stoffe vom
SchweiBen fernhalten. Nicht neben brennbaren
Stoffen schweiBen. Schweifunken kénnen
Brénde verursachen. Einen Feuerléscher in der
Néahe bereithalten und einen Beobachter, der ihn
sofort benutzen kann. Nicht auf Trommeln oder
irgendwelchen geschlossenen Behéltern
schweif3en.

Geféhrdung durch Lichtbogenstrahlen:
Lichtbogenstrahlen kénnen die Augen schadigen
und die Haut verletzen. Hut und Sicherheitsbrille
tragen. Gehorschutz und hoch geschlossenen
Hemdkragen tragen. SchweiBerschutzhelme und
einwandfreie FiltergréBen tragen. Vollstdndigen
Kérperschutz tragen.

Geféhrdung durch elektromagnetische Felder:

4,

EN 60974-6

~50Hz

Ug

80 A/21,2V

=

1~

Us

I1max

Heff

IP21S

SchweiBBstrom erzeugt elektromagnetische
Felder. Nicht zusammen mit medizinischen
Implantaten verwenden. Niemals die Schweif3-
leitungen um den Kérper wickeln. Schweil3-
leitungen zusammenfuhren.

SYMBOLE UND TECHNISCHE
DATEN

Europaische Norm fir Lichtbogen-
schweiBeinrichtungen und Schweif3-
stromquellen mit beschrankter Ein-
schaltdauer (Teil 6).

Symbol fiir Schweif3stromquellen,
die zum Schwei3en in Umgebung
mit erhohter elektrischer Gefahrdung
geeignet sind.

Wechselstrom und Bemessungswert
der Frequenz [Hz]

Nennleerlaufspannung [V]

Maximaler Schweif3strom und die
entsprechende genormte Arbeits-
spannung [A/V]
Elektrodendurchmesser [mm]

Schwei3spannung [V]
SchweiB3strom [A]
Durchschnittliche Lastzeit [s]
Durchschnittliche Riicksetzzeit [s]

Netzeingang; Anzahl der Phasen
sowie Wechselstromsymbol und Be-

50 Hz messungswert der Frequenz

Netzspannung [V]

GroBter Bemessungswert des Netz-
stromes [A]

Effektivwert des gréBten Netz-
stromes [A]

Schutzart
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H Isolationsklasse

Netzanschluss: 230V ~ 50 Hz
SchweiBBstrom (A) bei cos ¢ = 0,73: 40-80
@ (mm) 16 | 20 | 25
I, 40 | 55 | 80
t, (s) 217 | 116 | 64

t. (s) 1450|1381 |1351
Leerlaufspannung (V): 48
Leistungsaufnahme: 4 kVA bei 80 A cos ¢ = 0,73
Absicherung (A): 16

Die SchweifBzeitenn gelten bei einer Umgebungs-
temperatur von 40° C

5. SchweiBvorbereitungen

Die Masseklemme (-) (2) wird direkt am
SchweiBstiick oder an der Unterlage, auf der das
SchweiBstiick abgestellt ist, befestigt.

Achtung, sorgen Sie daflir, dass ein direkter Kontakt
mit dem SchweiBstiick besteht. Meiden Sie daher
lackierte Oberflachen und / oder Isolierstoffe. Das
Elektrodenhalterkabel besitzt am Ende eine Spezial-
klemme, die zum Einklemmen der Elektrode dient.
Das SchweiBschutzschild ist wéhrend des
SchweiBens immer zu verwenden. Es schiitzt die
Augen vor der vom Lichtbogen ausgehenden Licht-
strahlung und erlaubt dennoch genau den Blick auf
das SchweiBBgut (Nicht im Lieferumfang enthalten).

6. SchweiBBen

Nachdem Sie alle elektrische Anschlusse fiir die
Stromversorgung sowie fiir den Schwei3stromkreis
vorgenommen haben, kdnnen Sie folgendermafen
vorgehen:

Flhren Sie das nicht ummantelte Ende der Elek-
trode in den Elektrodenhalter (1) ein und verbinden
Sie die Masseklemme (-) (2) mit dem SchweiBstlick.
Achten Sie dabei darauf, dass ein guter elektrischer
Kontakt besteht.

Schalten Sie das Gerat am Schalter (4) ein und
stellen Sie den SchweiBstrom, mit dem Handrad (3)
ein. Je nach Elektrode, die man verwenden will.
Halten Sie das Schutzschild vor das Gesicht und
reiben Sie die Elektrodenspitze auf dem
SchweiBstiick so, dass Sie eine Bewegung wie beim
Anziinden eines Streichholzes

ausfuhren. Dies ist die beste Methode um den

8

Lichtbogen zu ziinden.
Testen Sie auf einem Probestlick, ob Sie die richtige
Elektrode und Stromstérke gewahlt haben.

Elektrode @ (mm) Schwei3strom (A)

1,6 40

2 40 -80
2,5 60 — 100
Achtung!

Tupfen Sie nicht mit der Elektrode das Werkstuck, es
kénnte dadurch ein Schaden auftreten und die
ZUndung das Lichtbogens erschweren.

Sobald sich der Lichtbogen entziindet hat versuchen
Sie eine Distanz zum Werkstlick einzuhalten, die
dem verwendeten Elektrodendurchmesser
entspricht. Der Abstand sollte méglichst konstant
bleiben, wahrend Sie schweiBen. Die
Elektrodenneigung in Arbeitsrichtung sollte 20/30
Grad betragen.

Achtung!

Benlitzen Sie immer eine Zange, um verbrauchte
Elektroden zu entfernen oder um eben geschweif3te
Stiicke zu bewegen. Beachten Sie bitte, dass die
Elektrodenhalter (1) nach den SchweiBen immer
isoliert abgelegt werden mussen.

Die Schlacke darf erst nach dem Abkuhlen von der
Naht entfernt werden.

Wird eine SchweiBung an einer unterbrochenen
SchweiBBnaht fortgesetzt, ist erst die Schlacke an der
Ansatzstelle zu entfernen.

7. Uberhitzungsschutz

Das SchweiBgerét ist mit einem Uberhitzungsschutz
ausgestattet, welches den Schweil3trafo vor
Uberhitzung schiitzt. Sollte der Uberhitzungsschutz
ansprechen, so leuchtet die Kontrolllampe (5) an
Ihrem Gerat. Lassen Sie das Schwei3gerat einige
Zeit abkuhlen.

8. Wartung

Staub und Verschmutzung sind regelmafig von der
Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist am besten
mit einer feinen Blirste oder einem Lappen durchzu-
fihren.



Anleitung_BT_EW_150_SPK5__ 22.05.14 09:36 Seit%@—

9. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

® Typ des Gerates

@ Artikelnummer des Gerates

@ Ident- Nummer des Gerates

@ Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

10. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefihrt werden.
Das Geréat und dessen Zubehér bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fihren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

11. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehdr an einem
dunklen, trockenen und frostfreiem sowie fur Kinder
unzuganglichem Ort. Die optimale Lagertemperatur
liegt zwischen 5 und 30 °C. Bewahren Sie das
Elektrowerkzeug in der Originalverpackung auf.
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Porazenie pragdem przez elektrode spawalniczg grozi Smiertelnym niebezpieczenstwem

Wdychanie oparéw powstajacych podczas spawania jest niebezpieczne dla zdrowia

Iskry powstajgce podczas spawania moga by¢ przyczyng eksplozji lub pozaru

Promieniowanie tuku $wietinego moze spowodowac zranienia skory i uszkodzi¢ wzrok

Pola elektromagnetyczne moga spowodowac zaktdcenia pracy stymulatoréw serca
(rozrusznikow)

Ostroznie! Zagrozenie porazeniem prgdem
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy przestrzegac

wskazowek bezpieczenstwa w celu unikniecia
zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu prosze
doktadnie zapoznac¢ sie z instrukcja obstugi/
wskazowkami bezpieczenstwa. Prosze zachowaé
instrukcje i wskazéwki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wrécié. W razie przekazania
urzgdzenia innej osobie, prosze wreczy¢ jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa.

1. Opis urzadzenia (rys. 1)

. Uchwyt do trzymania elektrody

. Zacisk masy

. Pokretto do regulacji prgdu spawania

. Wiacznik/wytacznik

. Lampka kontrolna sygnalizujgca przegrzanie
. Skala pradu spawania

. Uchwyt do noszenia

~NOoO O~ WN =2

2. Zakres dostawy

Spawarka

3. Wazne wskazowki

Nalezy doktadnie przeczytac instrukcje obstugi i
przestrzega¢ zawartych w niej zalecen. Prosimy
zapozna¢ sie na podstawie tej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazéwkami bezpieczenstwa.

AWskazoéwki dotyczace
bezpieczenstwa
Nalezy koniecznie przestrzega¢

UWAGA

Urzadzenie nalezy stosowac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem, opisanym w ponizszej instrukcji
obstugi: do spawania tukowego recznego
elektrodami otulonymi.

Nieprawidtowe postugiwanie sie tym urzadzeniem
moze by¢ niebezpieczne dla osob, zwierzat i
przedmiotow wartosciowych. Uzytkownik tego
urzadzenia jest odpowiedzialny za wiasne
bezpieczenstwo i bezpieczenstwo innych osob:
Nalezy koniecznie przeczyta¢ ponizszg instrukcje

obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej przepiséw

@ Naprawy i /lub prace konserwacyjne urzadzenia
moze wykonywac tylko personel o odpowiednich
kwalifikacjach.

@ Nalezy uzywac tylko zawartych w dostawie kabli
zasilajgcych i przewoddw spawalniczych.
(HO7RN-F 3 x 1,0 mm?/ HO1N2-D 1 x 10 mm?).

@ Nalezy zapewni¢ odpowiednig pielegnacje
urzadzenia.

@ Urzadzenie podczas pracy nie powinno by¢
ustawione blisko innych przedmiotéw lub
bezposrednio przy Scianie, aby zapewnic
dostateczny doptyw powietrza przez szczeliny
wentylacyjne. Nalezy sie upewnic, ze urzagdzenie
jest prawidtowo podtaczone do sieci (patrz punkt
4.). Nie wolno nacigga¢ przewodu zasilajacego. W
przypadku zmiany miejsca ustawienia nalezy
odtgczy¢ urzadzenie od sieci.

@ Nalezy kontrolowac¢ stan przewodow
spawalniczych, uchwytu do elektrod, a takze
zaciskéw masy (-); zuzycie izolacji oraz
elementow przewodzacych prad moze
spowodowac niebezpieczng sytuacje i obnizy¢
jakos$¢ wykonywanej pracy spawalnicze;.

@ Przy spawaniu tukiem elektrycznym powstajg
iskry, krople stopionego metalu i dym, dlatego
nalezy przestrzegac¢: Usung¢ ze stanowiska pracy
wszystkie substancije i /lub materiaty palne.

® Upewni¢ sig, ze do stanowiska doptywa
dostateczna ilo$¢ powietrza.

@ Nie wolno spawac na zbiornikach, naczyniach lub
rurach, ktére zawierajg palne ciecze lub gazy.
Unika¢ kazdego bezposredniego kontaktu z
obwodem pradu spawania; napiecie biegu luzem,
ktére wystepuje miedzy kleszczami do trzymania
elektrody a zaciskiem masy (-), moze by¢
niebezpieczne.

@ Nie wolno przechowywac¢ ani uzywac urzagdzenia
w wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz na
deszczu.

® Oczy nalezy chroni¢ przy pomocy
przeznaczonych do tego szkiet ochronnych
(stopien 9-10 wg normy DIN), ktére nalezy
zamocowac¢ na tarczy ochronnej nalezacej do
wyposazenia. Nalezy stosowac rekawice robocze
i suchg odziez ochronna, wolng od olejow i
smarow, aby nie narazi¢ skory na dziatanie
promieniowania ultrafiletowego tuku
spawalniczego.

Nalezy przestrzegac!

@ Naswietlenie promieniami tukowymi moze
uszkodzi¢ oczy i wywota¢ oparzenia skory.

@ Podczas spawania tukiem powstajg iskry i krople
stopionego metalu, spawany przedmiot zaczyna
sie zarzy¢ i pozostaje stosunkowo dtugo
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nagrzany.

® Podczas spawania tukiem tworzg sig opary, ktére
moga by¢ szkodliwe. Kazde porazenie pragdem
moze by¢ $Smiertelne.

@ Nie wolno zbliza¢ sie do tuku elektrycznego na
odlegtos¢ ponizej 15 m.

@ Nalezy chronic siebie (a takze znajdujace sie w
poblizu osoby) przed niebezpiecznymi ewent.
skutkami oddziatywania tuku spawalniczego.

® Ostrzezenie: W zaleznosci od warunkow zasilania
sieciowego w punkcie podtgczenia spawarki,
moga wystgpi¢ zaktdcenia w zasilaniu sieciowym
innych odbiornikow elektrycznych.

Uwaga!

Spawanie w przypadku przecigzonych sieci
zasilajgcych i obwodéw prgdowych moze
spowodowac zaktdcenia w zasilaniu innych
odbiornikéw. W razie watpliwosci nalezy sie
skontaktowac z lokalnym zaktadem energetycznym.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenia uzytkowac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace od
opisanego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
takiego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a
nie producent.

Prosze pamietac¢ o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemieslniczego lub przemystowego.

Umowa gwarancyjna nie obowigzuje, gdy
urzadzenie byto stosowane w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych lub do podobnych
dziatalnosci.

Zrédia zagrozen przy spawaniu tukiem

Przy spawaniu tukiem wystepuje caly szereg zrodet
zagrozen. Dlatego jest rzeczg niezmiernie wazna,
aby spawacz przestrzegat nastepujacych zasad, w
celu nie narazania siebie i innych na
niebezpieczenstwo oraz w celu zapobiezenia
szkodom zdrowotnym i uszkodzeniu urzadzenia.
1. Prace na instalacji zasilania napieciem
sieciowym, np. na przewodach, wtyczkach.
gniazdach itd. zleca¢ do wykonania tylko
uprawnionemu elektrykowi. Obowigzuje to
zwtaszcza w odniesieniu do wykonywania
potaczen miedzykablowych.
2. W razie wypadku zrédto zasilania natychmiast
odtaczy¢ od sieci.

12

10.

11.

12.

13.

W razie wystgpienia napiecia dotykowego,
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i oddac je do
sprawdzenia przez uprawnionego elektryka.
Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidfowy
stan i przyleganie stykow elektrycznych w
obwodzie pradu spawania.

Podczas spawania nalezy zawsze zakfadac na
obydwie rece rekawice izolacyjne. Chronig one
przed porazeniem pradem (napiecie biegu luzem
obwodu pradu spawania), przed
niebezpiecznym promieniowaniem (cieplnym i
ultrafioletowym) oraz przed rozzarzonym
metalem i odpryskami zuzla.

Stosowac wysokie buty izolacyjne, ktore
powinny izolowac rowniez w wilgotnym
otoczeniu. Pétbuty nie sg odpowiednie, gdyz
skapujace, rozzarzone krople metalu moga
spowodowac¢ oparzenia.

Zaktada¢ odpowiednig odziez roboczg, odziez
syntetyczna jest nieodpowiednia.

Nie wolno patrze¢ nieostonigtymi oczami na tuk
spawalniczy, nalezy stosowac¢ tarcze ochronng z
przepisowymi szktami ochronnymi, zgodnie z
normg DIN. kuk spawalniczy wydziela oprocz
promieniowania swietlnego i cieplnego, ktére
powoduje oslepniecie lub oparzenie, réwniez
promieniowanie ultrafioletowe. Niewidzialne
promieniowanie ultrafioletowe powoduje w razie
niedostatecznej ochrony oczu bardzo bolesne
zapalenie spojowek, ktore odczuwalne jest
dopiero po paru godzinach. Ponadto
promieniowanie ultrafioletowe moze
spowodowac poparzenie nieostonietych czesci
ciata, podobne w skutkach do poparzen
stonecznych.

Rowniez osoby przebywajace w poblizu tuku
spawalniczego oraz pomocnicy muszg zostac
poinformowani o niebezpieczenstwach i
wyposazeni w niezbedny sprzet ochrony
osobistej, a jezeli jest to konieczne, nalezy
zamontowac scianki ochronne.

Poniewaz podczas spawania, zwtaszcza w
matych pomieszczeniach, powstajg dymy i
szkodliwe gazy, nalezy zabezpieczy¢
dostateczny doptyw swiezego powietrza.

Nie wolno wykonywac¢ prac spawalniczych na
zbiornikach, w ktorych sktadowane byty gazy,
paliwa, oleje mineralne itp., nawet jezeli zostaty
one duzo wczesniej opréznione w zwigzku z
wystepujgcym zagrozeniem wybuchem
spowodowanym resztkowymi ilosciami
sktadowanych substancji.

W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub
wybuchem obowigzuja szczegdlne przepisy.
Spawy, ktére narazone sg na duze obcigzenia i
ktére muszg spetnia¢ szczegdlne wymogi



Anleitung_BT_EW_150_SPK5__ 22.05.14 09:36 Seit%@—

bezpieczenstwa, moga by¢ wykonane tylko
przez spawaczy posiadajacych szczegdlne
uprawnienia i doswiadczenie. Przyktadem sa:
zbiorniki cisnieniowe, szyny jezdne, haki
holownicze itd.

14. Wskazowki:
Nalezy koniecznie uwzglednic, ze przewoéd
ochronny urzadzen lub narzedzi elektrycznych
moze zostac zniszczony przez prad spawania na
skutek niedbatosci, np. zacisk masy potozony na
obudowie spawarki, ktoéra potagczona jest z
przewodem ochronnym urzgdzenia
elektrycznego. Prace spawalnicze sg
wykonywane na maszynie podtgczonej do
przewodu ochronnego. Mozliwe jest zatem
spawanie na maszynie bez podtgczenia do niej
zacisku masy. W tym wypadku prad spawania
ptynie od zacisku masy przez przewdd ochronny
do maszyny. Wysoki prad spawania moze
spowodowac stopienie przewodu ochronnego.

15. Zabezpieczenia obwodoéw zasilajgcych gniazdka
sieciowe muszg by¢ zgodne z przepisami (VDE
0100). A zatem, zgodnie z tymi przepisami
mozna stosowac tylko bezpieczniki lub
bezpieczniki automatyczne dostosowane do
przekroju przewodu (dla gniazdek z wtykiem
ochronnym bezpieczniki o maksymalnej mocy
16 A lub wytacznik zasilania o mocy 16 A).
Bezpieczniki o nadmiernej mocy moga
spowodowac pozar instalacji elektrycznej lub
catego budynku.

Ciasne i wilgotne pomieszczenia

Podczas pracy w waskich, wilgotnych lub gorgcych
pomieszczeniach nalezy stosowac maty izolacyjne
uktadane na podtodze i przy $cianach, a ponadto
dtugie rekawice skoérzane lub inne Zle przewodzace
materiaty w celu odizolowania ciata od podtogi,
Scian i tatwo przewodzacych prad czesci aparatu
itp.

W przypadku stosowania matych transformatoréw
spawalniczych do spawania w warunkach o
podwyzszonym zagrozeniu porazeniem
elektrycznym, jak np. w ciasnych pomieszczeniach
wykonanych z tatwo przewodzgcych Scianek (kotty,
rury), w mokrych pomieszczeniach (przemoczenie
odziezy roboczej), w gorgcych pomieszczeniach
(przepocenie odziezy roboczej), napiecie wyjsciowe
spawarki na biegu luzem nie moze przekracza¢ 48 V
(warto$¢ czynna). A zatem w tym przypadku nie
wolno stosowac urzadzenia ze wzgledu na wyzsze
napiecie wyjsciowe.

1. Spawacz podczas pracy powinien zostac
zaopatrzony w ochrone twarzy i odziez
ochronng zabezpieczajaca jego cate ciato przed
promieniowaniem i poparzeniami.

2. Na obydwie rece nalezy zatozy¢ dtugie rekawice
z odpowiedniego materiatu (skéra). Powinny sie
one znajdowac w nienagannym stanie.

3. W celu ochrony odziezy przed iskrami i
oparzeniami nalezy nosi¢ odpowiednie fartuchy
robocze. Jezeli wymaga tego rodzaj
wykonywanej pracy, np. spawanie ponad gtowa,
nalezy zaktada¢ odpowiedni kombinezon
roboczy, a takze nakrycie ochronne gtowy.

4. Uzywana odziez ochronna i osprzet musza
odpowiadac¢ wytycznym ,Sprzet ochrony
osobistej”.

Odziez ochronna

Ochrona przed promieniowaniem i

oparzeniami

1. Na stanowisku pracy za pomoca tabliczki
ostrzegawczej: Uwaga! Nie patrze¢ w ptomien!
Poinformowac o zagrozeniu oczu. Stanowiska
pracy nalezy w miare mozliwosci ostoni¢ w taki
sposoéb, aby chroni¢ osoby przebywajace w
poblizu. Osoby nieupowaznione nie powinny sie
zbliza¢ do stanowiska spawalniczego.

2. W bezposrednim sgsiedztwie statych stanowisk
spawalniczych nie wolno malowac $cian jasnymi
ani btyszczacymi farbami. Okna nalezy
zabezpieczy¢ co najmniej do wysokosci glowy
przed przepuszczaniem lub odbijaniem
promieni, np. odpowiednio zamalowac.

Nie przechowywac ani nie uzytkowac
urzadzenia w wilgotnym otoczeniu albo
na deszczu. Uzytkowac urzadzenie
jedynie w pomieszczeniu.

Elementy bezpieczenstwa:

a) Zagrozenie porazeniem prgdem: Porazenie
pradem przez elektrode spawalniczg grozi
Smiertelnym niebezpieczenstwem. Nie spawac¢ w
deszczu lub podczas opadéw sniegu. Nosié
suche rekawice izolacyjne. Nie dotykac elektrod
gotymi rekami. Nie uzywaé uszkodzonych lub
mokrych rekawic. Stosujac odpowiednig izolacje
obrabianego przedmiotu zapobiegac¢ porazeniu
pradem. Nie otwiera¢ obudowy urzgdzenia.

b) Zagrozenie na skutek oparéw powstajgcych
podczas spawania: Wdychanie oparéw
powstajgcych podczas spawania jest
niebezpieczne dla zdrowia. Nigdy nie zbliza¢
gtowy do oparéw i dymu. Urzgdzenie stosowac w
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otwartej przestrzeni. Usuwac powstajgce opary
przy pomocy wentylacji.

c) Zagrozenie na skutek iskier powstajgcych
podczas spawania: Iskry powstajgce podczas
spawania moga by¢ przyczyng eksplozji lub
pozaru. Nie zbliza¢ materiatow palnych do
miejsca spawania. Nie spawac¢ w poblizu palnych
materiatéw. Iskry powstajgce podczas spawania
moga by¢ przyczyng pozaru. W poblizu zawsze
powinna znajdowac sig gasnica oraz gotowy do
jej uzycia obserwator. Nigdy nie spawac na
bebnach bgdz zamknigtych pojemnikach.

d) Zagrozenie na skutek promieniowania tuku
Swietlnego: Promieniowanie tuku $wietinego
moze spowodowac zranienia skoéry i uszkodzic¢
wzrok. Nosi¢ ostoneg gtowy i okulary ochronne.
Stosowac srodki ochrony stuchu. Nosi¢ odziez z
wysokim zamknigtym kotnierzem. Nosic kask
spawalniczy i stosowac odpowiednie i bedace w
nienagannym stanie filtry. Nosi¢ kompletng
ochrong ciata.

e) Zagrozenie na skutek pola
elektromagnetycznego: Pragd spawania wytwarza
pola elektromagnetyczne. Nigdy nie stosowac
razem z implantami medycznymi. Nigdy nie
owija¢ wokot ciata przewoddw spawalniczych.
Przewody spawalnicze zawsze powinny by¢
trzymane razem.

4. SYMBOLE | DANE TECHNICZNE

EN 60974-6  Norma europejska dot. sprzetu do
spawania tukowego Zrédta energii
do recznego spawania tukowego o

ograniczonym obcigzeniu (czesc¢ 6)

[S] Symbol Zrodet energii, ktore sg
odpowiednie do spawania tukowego
w otoczeniu o podwyzszonym
ryzyku elektrycznym

~50Hz Prad zmienny i wartos¢

czestotliwosci [Hz]

Ug Napiecie znamionowe [V]

80 A/21,2V Maksymalny prad spawania i

odpowiednio zgodne z normami
napiecie robocze [A/V]
Q Srednica elektrody [mm]

Us Napiecie spawania

14

Io Prad spawania [A]

ty Sredni czas pracy [s]

ty Sredni czas wytgczenia [s]
Podtaczenie do sieci, ilos¢ faz oraz

jDED: symbol pradu zmiennego i wartos¢

1~50Hz czestotliwosci

Uq Napigcie znamionowe [V]

11 max Najwyzsza wartos¢ pradu zasilania
(Al

l1eff Wartos¢ efektywna pradu zasilania
(Al

IP21S Stopien ochrony obudowy

H Klasa izolacji

Zasilanie sieciowe: 230V ~50Hz
Prad spawania (A) cos ¢ = 0,73: 40 - 80
@ (mm) 1,6 [ 2,0 | 25
I, 40 | 55 | 80
t, (s) 217 [ 116 | 64

t. (s) 1450 (1381|1351
Napiecie biegu luzem (V): 48
Pobér mocy: 4 kVA dla 80 A cos ¢ =0,73
Bezpiecznik (A): 16

Podane czasy spawania odnosza sie do temperatury
otoczenia 40°C.

5. Przygotowanie do spawania

Zacisk masy (-) (2) nalezy zamocowaé bezposrednio
na spawanym przedmiocie lub na podstawce, na
ktorej zostanie utozony przedmiot spawany. Uwaga,
zapewni¢, aby byt bezposredni kontakt z
przedmiotem spawanym. Dlatego nalezy unika¢
powierzchni lakierowanych i /lub materiatow
izolacyjnych. Przewdd uchwytu elektrody posiada
na koncu specjalny zacisk, ktéry stuzy do
zamocowania elektrody. Podczas spawania nalezy
zawsze stosowac tarcze ochronna. Chroni ona oczy
przed promieniowaniem $wietlnym tuku spawalni-
czego, a pomimo tego umozliwia doktadng
obserwacje spawanego materiatu (Nie jest zawarta

o
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w dostawie).

6. Spawanie

Po podtaczeniu wszystkich elektrycznych
przewodow obwodu zasilania sieciowego i prgdu
spawania, nalezy postepowac nastepujaco:
Wprowadzi¢ nieotulong koncéwke elektrody do
uchwytu (1) i potaczy¢ zacisk masy (-) (2) z
przedmiotem spawanym. Uwazac, aby wystepowat
dobry styk elektryczny.

Zatgczy¢ urzadzenie wytgcznikiem (4) i ustawi¢ prad
spawania pokrettem regulacyjnym (3), w zaleznosci
od stosowanej elektrody. Zastoni¢ twarz tarcza
ochronng i pociera¢ przedmiot spawany koncéwka
elektrody, wykonujac ruch przypominajacy zapalenie
zapatki. Jest to najlepsza metoda zajarzania fuku.
Sprawdzi¢ na probce materiatu, czy zostata dobrana
odpowiednia elektroda i natezenie pradu.

Elektroda @ (mm) Prad spawania (A)

1,6 40 A
2 40-80A
2,5 60 - 100 A
Uwaga!

Nie wolno popukiwaé elektroda o spawany
przedmiot, gdyz moze to spowodowaé uszkodzenie
i utrudni¢ zajarzanie tuku.

Po zajarzeniu tuku nalezy probowac utrzymac taka
odlegto$¢ od spawanego przedmiotu, ktéra
odpowiada $rednicy stosowanych elektrod.
Podczas spawania nalezy utrzymaé mozliwie statg
odlegtosé. Pochylenie elektrody powinno wynosi¢
20/30 stopni w kierunku wykonywania spoiny.

Uwaga!

Do usuwania zuzytych elektrod i przemieszczania
Swiezo zespawanych przedmiotéw nalezy zawsze
uzywac kleszczy. Przestrzegac, aby po wykonaniu
spawania uchwyt do elektrod (1) odtozy¢ na
podktadce izolacyjne;j.

Warstwe zuzla nalezy usung¢ ze spoiny dopiero po
wystudzeniu.

Jezeli kontynuuje sie spawanie na niedokonczonej
spoinie, to w miejscu przytozenia elektrody nalezy
najpierw usuna¢ warstwe zuzla.

Spawarka wyposazona jest w zabezpieczenie przed
przegrzaniem, ktére chroni trasformator spawalniczy
przed przegrzaniem. Kiedy zadziata zabezpieczenie
przed przegrzaniem, zapala sie rownoczesnie
lampka kontrolna (5) na urzadzeniu. Spawarke
nalezy pozostawi¢ przez pewien czas do
ostudzenia.

7. Ochrona przed przegrzaniem

8. Konserwacja

Regularnie usuwa¢ z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej wykonac
delikatng szczotka lub szmatka.

9. Zamawianie czesci zamiennych

Zamawiajgc czesci zamienne, nalezy podacé
nastepujace informacje:

@ Typ urzadzenia

® Nr wyrobu

@ Nridentyfikacyjny urzagdzenia

@ Nr wymaganej czesci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajdg Panstwo na
stronie www.isc-gmbh.info

10. Usuwanie odpadoéw i recykling

Urzadzenie znajduje si¢ w opakowaniu w celu
nikniecia uszkodzen podczas transportu. To
opakowanie jest surowcem, ktéry mozna uzytkowac
ponownie lub mozna przeznaczy¢ do powtoérnego
przerobu.

Urzadzenie i akcesoria do niego sktadajg sie z
réznych materiatéw, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzadzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcéw
wtérnych. Prosze poprosic o informacje w sklepie
specjalistycznym badz w placéwce samorzadu
lokalnego.

11. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe przechowywac
w miejscu ciemnym, suchym i wolnym od
przemarzania, zabezpieczy¢ przed dzie¢mi.
Optymalna temperatura przechowywani 5 do 30°C.
Przechowywac urzadzenie w oryginalnym
opakowaniu.
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Electrocutarea cauzata de electrodul de sudura poate avea consecinte mortale

ﬁ Inhalarea fumului emanat la sudura poate periclita sanatatea dumneavoastra
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= Scanteile de sudura pot provoca explozii sau incendii
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Raza de lumina a arcului electric poate afecta ochii si poate provoca leziuni ale pielii

gt
N

\

Campurile electromagnetice pot afecta functionarea stimulatoarelor cardiace
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Avertizare! Pericol de electrocutare
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sa fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inméanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Descrierea aparatului (fig. 1)

. Suportul electrozilor

. Clema masa

. Roata de reglare a curentului de sudare
. Intrerupator pornire/oprire

. Lampa de control pentru supraincélzire
. Scala pentru curentul de sudare

Maner

NoOo AN

2. Cuprinsul livrarii

Aparat de sudura

3. Indicatii importante

Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de folosire
si respectati indicatiile din acestea. Prin intermediul
instructiunilor de folosire, familiarizati-va cu aparatul,
cu utilizarea lui corecta precum si cu indicatiile de
siguranta.

A Indicatii de siguranta
Se vor respecta neaparat

ATENTIE

Utilizati aparatul numai in scopul prevazut in aceste
instructiuni:

sudare manuala cu arc electric cu electrozi inveliti.

Manevrarea necorespunzatoare a acestei instalatii
poate fi periculoasa pentru persoane, animale si
bunuri valoroase. Utilizatorul este responsabil de
siguranta sa proprie precum si de siguranta celorlalte
persoane:

Cititi neaparat aceste instructiuni de folosire si tineti
cont de prevederile respective.

® Reparatiile sau/si lucrarile de intetinere se vor
efectua numai de catre persoane calificate.

® Se vor folosi numai cablurile de sudura cuprinse
n livrare (HO7RN-F 3 x 1,0 mm?/HO1N2-D 1 x 10
mm?).

@ Asigurati intretinerea corespunzatoare a
aparatului.

@ Pe timpul functionarii aparatul nu are voie sa stea
direct la perete si trebuie sa aiba loc pentru a
putea intra intotdeauna aer suficient prin orificii.
Asigurati-va ca aparatul este racordat corect la
retea (vezi 4). Evitati orice intindere a cablului de
retea. Scoateti aparatul din priza inainte de a-l
amplasa intr-un alt loc.

@ Tineti cont de stare cablului de sudura, a clestelui
electrozilor precum si a clemei de masa (-); uzurile
izolarilor si cele de la piesele conductoare de
curent pot provoca o situatie periculoasa si pot
reduce calitatea lucrarilor de sudura.

@ Sudarea cu arc electric produce scantei, bucati de
metal topit si fum, din acest motiv trebuie sa tineti
cont ca: toate substantele sau/si materialele
inflamabile sa fie indepartate de la locul de lucru.

@ Convingeti-va ca existad o alimentare cu aer
suficienta.

@ Nu sudati pe recipienti, butoaie sau conducte care
au continut lichide sau gaze inflamabile. Evitali
orice contact direct cu circuitul de curent de sudat;
tensiunea de mers in gol care se formeaza intre
clestele electrozilor si clema de masa (-) poate fi
periculoasa.

@ Du depozitati sau folositi aparatul in atmosfera
umeda sau uda sau in ploaie.

@ Protejati ochii cu sticlele de protectie prevazute in
acest sens (grad DIN 9-10), pe care le fixati pe
masca de protectie alaturata. Folositi manusi si
echipament de protectie uscat fara urme de ulei si
unsoare pentru a nu supune pielea undelor
ultraviolete ale arcului electric.

Fiti atenti!

@ Unda luminoasa a arcului electric poate vatama
ochii si poate provoca arsuri pe piele.

@ Sudarea cu arc electric produce scantei si picaturi
de metal topit, piesa de sudat incepe sa se
inroseasca si ramane relativ mult timp foarte
fierbinte.

@ La sudarea cu arc electric rezulta vapori care pot
fi daunatori. Fiecare soc electric poate fi mortal.

@ Nu va apropiati direct de arcul electric pe o
circumferinia de 15 m.

@ Protejati-va pe dumneavoastra (si persoanele
prezente) impotriva eventualelor efecte
daunatoare ale arcului electric.

® Avertizare: dependent de conditiile de racordare la
retea de la locul de racordare a aparatului de
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sudura, pot interveni deranjamente in refea pentru
ceilalti consumatori.

Atentie!

in cazul retelelor de alimenare si circuitelor de curent
supraancarcate, pot interveni deranjamente pentru
ceilalti consumatori pe timpul sudérii. in caz de dubiu
consultati-va cu uzina de alimentare cu curent.

Utilizarea conform scopului

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

Surse de pericol la sudarea cu arc
electric

La sudarea cu arc electric pot interveni o serie de
surse de pericole. Din acest motiv, pentru sudor este
foarte important de a tine cont de urméatoarele reguli
pentru a nu se supune pe el insusi si pe alfii
pericolului si pentru a evita pagube pentru om si
aparat.

1. Lucrari la partea de tensiune de retea, de
exemplu la cabluri, stechere, prize si altele.
Acest lucru este valabil in special pentru punerea
cablurilor intermediare.

2. In caz de accident, sursa de curent de sudura se
va deconecta imediat de la retea.

3. Atunci cand apar tensiuni de contact electrice,
aparatul se va decupla imediat si se va verifica
de catre un specialist.

4. Pe partea cu curent de sudare se va {ine cont
intotdeauna de contacte electrice bune.

5. La sudare se vor purta intotdeauna manusi
izolante pe ambele maini. Acestea protejeaza
impotriva socurilor electrice (mersul in gol al
circuitului de curent de sudare), impotriva
radiatiilor periculoase (cadura si radiatii UV)
precum si impotriva stropilor de metal
incandescent si de zgura.

6. Se va purta incaltaminte izolanta stabila,
incaltamintea trebuie sa izoleze si in caz de
umiditate. Pantofii nu se preteaza deoarece
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

picaturile de metal incandescente care cad pot
provoca arsuri.

Se va purta imbracaminte corespunzatoare, sub
nici o forma imbracaminte sintetica.

Nu se va privi cu ochiul neprotejat in arcul
electric, se va folosi numai masca de protectie
de sudura cu sticla de protectie reglementara
conform DIN. Arcul electric emite, pe langa
radiatiile luminoase si termice care provoaca
orbire respectiv arsuri, si radiatii UV. Aceste
radiatii ultraviolete invizibile, in cazul unei
proteciii insuficiente, provoaca abia dupa cateva
ore o conjunctivita foarte dureroasa. Pe langa
aceasta, radiatiile UV au ca urmare un efect
asemanator arsurilor de soare pe partile de corp
neprotejate.

Chiar si persoanele sau asistentii aflati in
apropiere trebuiesc informati despre pericol si
trebuiesc echipati cu mijloacele de protectie
necesare, daca este necesar se vor monta pereti
de protectie.

La sudare, in special in incaperile mici, se va
tine cont de o aerisire buna, deoarece poate
rezulta fum sau gaze daunatoare.

La recipientii in care au fost depozitate gaze,
combustibili, uleiuri minerale sau altele, chiar
daca acestea au fost golite de mult timp, nu se
vor efectua lucrari de sudura deoarece, datorita
resturilor, exista pericol de explozie.

Pentru incaperile cu foc si in care persista
pericolul de explozie sunt valabile prevederi
deosebite.

imbinérile prin sudura care sunt supuse
solicitarilor mari, se vor efectua numai de céatre
sudori instruiti si special verificati.

De exemplu la:

cazanele de presiune, sinele de rulare, cuplajul
remorcii, i altele.

Indicatii:

Se va tine cont neaparat ca, in caz de neatentie,
cablurile de protectie din instalatiile electrice sau
aparate pot fi deteriorate de curentul de sudura,
de exemplu clema de masa se aseaza pe
carcasa aparatului de sudura care este racordat
cu cablul de protectie al instalatiei electrice.
Lucrarile de sudura se efectueaza la o masina cu
racord al cablului de protectie. Este deci posibila
sudarea la masina fara ca clema de masa sa fie
plasata la aceasta. in acest caz, curentul de
sudare trece de la clema de masa prin cablul de
protectie la masina. Curentul de sudare inalt
poate avea ca efect topirea cablului de protectie.
Sigurantele cablurilor de alimentare la prizele de
retea trebuie sa corespunda prescripiilor (VDE
0100). Deci conform acestor prescriptii au voie
sa fie folosite numai sigurante respectiv
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automate corespunzatoare sectiunii cablului
(pentru prizele cu contact de protectie max. 16
Amp. sau comutator de protectie de putere de 16
Amp.). O siguranta prea puternica poate duce la
arderea cablului respectiv incendierea cladirii.

incéperile mici si umede

La lucrarile in incaperile mici, umede sau fierbinti se
vor folosi suporturi izolante si straturi intermediare,
apoi manusi lungi cu manseta din piele sau alte
materiale neconductibile pentru izolarea corpului de
pardosea, pereti, parti de aparat conductibile sau
altele.

La utilizarea transformatoarelor de sudura mici
pentru sudarea in conditii electrice deosebit de
periculoase, cum ar fi de exemplu in incaperile mici
din pereti cu conductibilitate electrica (cazane,
conducte, si altele), in incaperile umede (umezirea
imbracamintei de lucru), in incaperile fierbinti
(imbracaminte de lucru imbibata cu transpiratie),
tensiunea de iesire a aparatului de sudura la mersul
in gol nu are voie sa fie mai mare de 48 de volii
(valoare efectiva). in acest caz, aparatul nu are voie
sa fie deci folosit datorita tensiunii de iegire ridicate.

imbracamintea de protectie

1. Pe timpul lucrului, sudorul trebuie sa fie protejat
pe tot corpul prin imbracaminte de protectie
impotriva radiatiilor iar fata trebuie sa fie
protejata impotriva radiatiilor si arsurilor.

2. Pe ambele maini se vor purta manusi lungi cu
mansete dintr-un material corespunzator (piele).
Ele trebuie sa fie intr-o stare exceptionala.

3. Pentru protectia imbracamintei impotriva
scanteilor si arsurilor se vor purta sorturi de
protectie corespunzatoare. Atunci cand tipul
lucrarii, de exemplu la lucrarile deasupra capului,
o solicitd, se va purta un costum de protectie si
daca este necesar protectie pentru cap.

4. Tmbricimintea de protectie folosita precum si toti
auxiliarii trebuie sa corespunda liniei directoare
+Echipamentul de protectie personal®.

Protectia impotriva radiatiilor si
arsurilor

1. Lalocul de munca se va indica printr-o placuta
LAtentie, nu priviti in flacaral“ pericolul pentru
ochi. Locurile de munca se vor ecrana astfel
incat persoanele aflate in apropiere sa fie
protejate. Persoanele neautorizate se vor {ine

departe de locul de sudare.

2. nimediata apropiere a locurilor de munc fixe,
peretii nu au voie sa fie de culoare deschisa sau
stralucitori. Ferestrele se vor asigura pana cel
putin la inaltimea capului de trecerea sau
reflectarea radiatiilor, de exemplu printr-o vopsire
corespunzatoare.

Nu depozitati si nu utilizati aparatul in
mediu ud sau in ploaie. Aparatul se va
folosi numai in incaperi.

Componentele de siguranta:

a) Pericol de electrocutare: Electrocutarea cauzata
de un electrod de sudura poate avea consecinte
mortale. Nu sudati in conditii de ploaie sau
zapada. Purtati manusi de protectie izolante
uscate. Nu prindeti electrozii niciodata cu mainile
neprotejate. Nu purtati manusi ude sau
deteriorate. Protejati-va impotriva electrocutarii
prin izolarea piesei de prelucrat. Nu deschideti
carcasa instalatiei.

b) Pericol datorita fumului de sudura: Inhalarea
fumului emanat la sudura poate periclita
sdnatatea. Nu tineti capul in fumul de sudura.
Utilizati instalatiile in spatii deschise. Utilizati o
aerisire corecta pentru indepartarea fumului.

c) Pericol cauzat de scantei de sudura: Scanteile de
sudura pot provoca explozii sau incendii. Tineti
materialele inflamabile la distanta de locul de
sudurd. Nu sudati langa materiale inflamabile.
Scanteile de sudura provoca incendii. Un
extinctor trebuie sa fie la indemana, precum si o
persoana care il poate manevra imediat. Nu
sudati pe tamburi sau pe recipienti inchisi.

d) Pericol cauzat de raza de lumina a arcului electric:
Raza de lumina a arcului electric poate afecta
ochii si poate provoca leziuni ale pielii. Purtati
protectie pentru cap si ochelari de protectie.
Purtati protectie antifonica si inchideti gulerul la
camasa. Purtati casca de protectie pentru sudura
cu filtre de marime potrivita in stare ireprosabila.
Purtati protectie completa pentru corp.

e) Pericol datoritd campurilor electromagnetice:
Curentul de sudura produce campuri
electromagnetice. Nu utilizati instalatia impreuna
cu implanturi medicale. Nu infasurati niciodata
cablurile de sudura in jurul corpului. Pastrati
cablurile de sudura adunate la un loc.
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4. SIMBOLURILE $I DATELE TEHNICE

EN 60974-6

~50Hz

Ug

80 A/21,2V

=

1~50Hz

Uy

Hmax

1 eff

IP21S

20

Norma europeana pentru aparate de
sudura cu arc electric si surse de
curent pentru sudurd, cu durata de
conectare limitata (partea a 6-a)
Simbol al surselor de curent pentru
sudura, adecvate pentru sudura in
medii cu risc mare de electrocutare.

Curent alternativ si valoare masurata
a frecventei [HZ]

Tensiune nominala de mers in gol [V]

Curentul maxim de sudura si
tensiunea corespunzatoare de lucru

(AV]

Diametru electrozi [mm]

Tensiune de sudura [V]
Curent de sudura [A]
Timpul mediu de sarcina [s]
Timpul mediu de revenire [s]

Intrare retea; numarul de faze,
simbolul curentului alternativ si
valoarea masurata a frecventei

Tensiunea din retea [V]

Valoarea maxima masurata a
tensiunii din retea [A]

Valoarea efectiva a tensiunii maxime
din retea [A]

Tipul de protectie

Clasa de izolatie

Racordul de retea: 230V ~ 50 Hz
Curent de sudare la cos ¢ = 0,73: 40-80 A
@ (mm) 1,6 | 2,0 | 2,5
I, 40 | 55 | 80
ty (s) 217 | 116 | 64

t, (s) 1450|1381 | 1351
Tensiunea de mers in gol: 48 'V
Consumul de putere: 4 kVAla80Acosp=0,73
Siguranta (A): 16

Timpii de sudura sunt valabili la o temperatura a
mediului de 40°C.

5. Pregatirea sudarii

Clema de masa (-)(2) este fixata direct la piesa de
sudat sau la suportul pe care se aseaza aparatul de
sudat.

Atentie, asigurati-va ca exista un contact direct cu
piesa de sudat. Evitati suprafetele lacuite si/ sau
substantele izolante. Cablul de sustinere a
electrozilor are la capete o clema speciala care
serveste la prinderea electrozilor. Masca de protectie
se va folosi permanent pe timpul sudurii. Ea
protejeaza ochii impotriva radiatiilor luminoase emise
de catre arcul electric si permite totusi exact privirea
piesei de sudat (Nu este cuprins in livrare).

6. Sudarea

Dupa ce ati efectuat toate racordurile electrice pentru
alimentarea cu curent precum si pentru circuitul de
curent de sudare, puteti sa continuati in modul
urmator:

Introduceti capatul neanvelit al electrodului in
suportul electrodului (1) si legati clema de masa (-)
(2) cu piesa de sudat. Tineti cont ca aici sa existe un
contact electric bun.

Porniti aparatul la comutatorul (4) si fixati curentul de
sudare cu roata manuala (3) in functie de electrodul
pe care doriti sa-| folositi.

Tineti masca de protectie in fata ochilor si frecati
capatul electrozilor in asa fel, ca si cand ati aprinde
un chibrit. Aceasta metoda este cea mai buna pentru
a aprinde arcul electric.

Testati pe o piesa de proba daca ati ales electrodul
corect si intensitatea corecta a curentului.

\
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Electrod @ (mm) Curent de sudare (A)

1,6 40 A
2 40-80A
2,5 60 - 100 A
Atentie!

Nu atingeti de mai multe ori cu electrodul piesa de
prelucrat, acest lucru poate provoca o paguba si
poate ingreuna aprinderea.

Atunci cand arcul electric s-a aprins, incercati sa
pastrati o distanta fata de piesa de prelucrat
corespunzatoare diametrului electrodului folosit.
Distanta trebuie sa ramana pe cét posibil constanta
n timp ce sudati. inclinatia electrodului pe directia de
lucru trebuie sa fie de 20/30 grade.

Atentie!

Folositi intotdeauna un cleste pentru a indeparta
electrozii uzati sau pentru a migca piesele tocmai
sudate. Fiti atenti ca suportii electrozilor (1) dupa
sudare trebuie sa fie intotdeauna depozitati izolat.
Zgura se va indeparta abia dupa racire de pe
cordonul de sudura.

Daca sudarea are loc la un cordon de sudura
intrerupt, atunci trebuie mai intai indepartata zgura
de la locul de unde se continua sudarea.

7. Protectie impotriva supraéncalzirii

Aparatul de sudura este echipat cu o protectie
impotriva supraancalzirii care protejeaza
transformatorul de sudare impotriva supraéncalzirii.
Daca protectia impotriva supradncalzirii se
declanseaza, atunci se aprinde lampa de control (5)
de la aparatul dumneavoastra. Lasati aparatul de
sudura sa se raceasca catva timp.

8. intretinerea

Praful si mizeria se va indeparta cu regularitate de
pe masina. Curatirea se va efectua cel mai bine cu o
perie fina sau cu o carpa.

9. Comanda pieselor de schimb

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date:

o Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb al piesei necesare

Preturi actuale si alte informatii gasiti la
www.isc-gmbh.info

10. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!

11. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si
inaccesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30°C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.
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ﬁ Bﬂ,VILLIBaHeTO Ha 3aBapbyeH AMM MOXe [a 3acTpaluu BaweTo 34paBe
Py

3aBap1:HHVITe UCKpU Morat Aa NpUYnHAT eKCnsiosuna Ui noxap
AE

EHEKTpO,CI,'bI'OBI/ITe JTbYU MoraT Aa yBpeaAT o4mTe U Aa HapPaHAT KoxKarta

gt
N

\

EneKTpomMarHuTHUTe noseTa Morat Aa Hapywar GyHKLMOHUPAHETO Ha nerc-MenKbpu

r:%.

BHumaHme! OnacHOCT OT TOKOB yaap
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/\ Buumanme!

Mpu nsnonaseaHeTo Ha ypeauTe TpsAGBa ce cnasaT
HAKOM NpeanasHu MEPKU, CBbP3aHn CbC
6e3onacHoCTTa, 3a Aa ce NpeaoTBpaTaT
HapaHfABaHuA 1 WeTK. 3a LeaTa BHUMaTeHO
npoYeTeTe TOBa yMbTBaHe 3a ynoTpeba / ykasaHuaTa
3a 6e3onacHocT. [1a3Te ro gobpe, 3a ga pasnonarare
€ UHdopMaumATa no BcAKo Bpeme. B cayyai, e
TpAbBa fa npefajeTe ypeda Ha Apyru avua, Mons,
npeganTe UM ToBa ynbTBaHe 3a ynorpeba. Hvue He
rnoemMame OTFOBOPHOCT 3a 3/10MOJYKU WU/IU LLETH,
KOWTO Bb3HWKBAT BC/IEACTBME Ha HECHONO4aBaHETO
Ha ToBa yMbTBaHe W Ha yKasaHuATa 3a 6e30MacHoCT.

1. OnucaHue Ha ypepna (cpu“. 1)

. Obp>xay 3a enekTpoan

. Knema 3a cBbp3BaHe KbM mMaca

. CenekTopeH KoY 3a 3aBapbyHUA TOK
. MpekbcBay BKN./M3KA.

. KoHTponHa namna 3a npe“pABaHe

. Ckana 3a 3aBapbyHMA TOK

. ApbxKa 3a HoceHe

NOoO ok~ wWwN =

2. O6em Ha pocTaBKaTa

EnekTpo3aBapbyeH anapat

3. BaxkHu yka3saHuA

MonA, npoyeTeTe rpuKINBO PLKOBOACTBOTO 3a
obcny>xBaHe 1 cbbnogasanTe ykasaHWATa B HEro.
3ano3HanTe ce ¢ noMoLTa Ha ToBa PbKOBOACTBO C
ypena, ¢ npaBuiHarta My ynotpeba, Kakto u ¢
yKasaHuATa 3a 6esonacHa paboTa.

A Yka3saHusA 3a 6e3onacHa paboTta
[a ce cvbnogaBaT HENPEMEHHO

BHUMAHUE

M3nonsBaiite ypena camo cbobpasHo HEerosBoTo
npefHasHa4yeHue, KOeTo ce Noco4ysa B ToBa
PBKOBOACTBO: PbYHO €/IeKTPOABIOBO 3aBapABaHe C
obmasaHun eneKkTpoaum.

EkcnnoataumATa Ha ToBa CbOPbXEHNE He Mo
HEroBoTO NpefHa3HayYeHne Moxe Aa 6bae onacHo
3a Nnua, XXMBOTHU U MaTepUanHu LeHHOCTU.
M3non3BalmnAT CbOPBbXEHNETO € OTFOBOPEH 3a
cBoATa cobcTBEHa 6€30MacHOCT, KaKTo 1 3a Ta3un
Ha apyru nuua.

lMpoyeTeTe HenpeMeHHO ToBa ynbTBaHe 3a

ekcnnoaTauvA u cnassavite npeanucaHnATa.

® PeMOHTHUTE paboTu unu/v Tesun 3a
noaapbXkara mMoraT Aa ce M3BbpLIBaT camo OT
KBanuuumpanu nuua.

® TpAbsa ga 6bAaTt M3nosi3BaHM camo
cbabpXawmTe ce B obema Ha focTaBka
CbeJNHUTEeNHU NpoBOAHULIA N 3aBapb4HN
kabenn. (HO7RN-F 3 x 1,0 mm?/ HO1N2-D 1 x 10
MM?)

@ [lorpwxeTe ce 3a noaxoAAwa NoAAPbXKA Ha
ypeaa.

@ [pes Bpeme Ha paboTa ypeabT He TpAbBa aa ce
npuTUCKa UNu Ja ce Hamvpa AMPEeKTHO A0
cTeHaTa, 3a fja MOXe BbTpe Aa ce npuema
OO0CTaTb4HO Bb3A4YyX Npe3 Npope3HnTe OTBOPU.
yBepeTe ce, 4e ypeabT € CBbp3aH NpaBuIIHO KbM
mpexara (Bux 4). 13bArsanTte BCAKaKBO
HaToBapBaHe Ha OMbBaHe Ha 3axpaHBaLmaA
kaben. N3knoyeTe ypeaa, npeau oa ro
npemecTuTe Ha Apyro MACTO.

® CrnepeTe 3a CbCTOAHMETO Ha 3aBapbyHuA kabern,
Ha Abp>kada 3a eNeKTPoAM, KakTo U Ha KnemuTe
3a maca (-); MIsHocBaHeTo no usonaumaTa unm no
npoBeXAaalyTe TOK YacTu MoraT Aa Aosejat [o
ornacHa cuTyaumA U Aa HaManAT Ka4ecTBOTO Ha
3aBapbyHarta paboTa.

@ EnekTpoabroBoTO 3aBapABaHe Npov3Bexxaa
NCKpW, pa3ToneHn MeTtanHu 4actm n gum, nopagu
KoeTo cbvbnoaasanTe:

OTcTpaHeTe BCUYKM 3ananvmMu BewecTsa u/mnm
matepuanv oT paboTHOTO MACTO.

® YbepeTe ce, Ye pasnonarate ¢ 4OCTaTb4yHO
NPUTOK Ha Bb3AyX.

® He 3aBapABanTe No UMCTEPHN, CbAOBE UMK
Tp'b6|/|, KOUTO CbAbpXXaT 3anajiuMn Te4HOCTU Unn
raszose. /136Areante BCAKAKbB AMPEKTEH
KOHTaKT CbC 3aBapbyHUA TOKOB KPbBI,;
Hanpe>XeHWeTo Ha Npas3eH Xo[, KOeTo Bb3HMKBA
mMexay Abpaya 3a eNnekTpoaum 1 knemaTta 3a
maca (-), Moxe ga 6bae onacHo.

@ He cbxpaHABaviTe 1 He n3nonssanTe ypena Bbs
BMa>XkHa nnv Mokpa cpega unv B AbXa.

@ [pegnassante ounTe C NpeaHa3HayYeHnTe 3a
ToBa 3awmTHM cTbkna (DIN cTeneH 9-10), kouto
ce 3akpenBaT Ha NpunoXxeHarta npegnasHa
macka. Vlanonssante pbkasuum 1 Cyxo 3aLMTHO
06n1eko, No KOeTo HAMAa Macno 1 rpec, 3a Aa He
usnarate Ko)kata Ha U3nb4yBaHeTo Ha
efnekTpuyeckara abra.
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[a ce cvbnionasa!

@ CBeT/IMHHOTO U3NbYBaHe Ha efnekTpuyeckarta
Abra Moxe ga yspegu o4nte 1 aa npeanssmnka
n3rapAHnNA HO KoXxaTa.

® [lpn enekTpoabroBOTO 3aBapABaHe ce
npouseexaaTt UCKPU N Kankun OT pa3ToneH
meTan, 3aBapfABaHaTta 3arotoBka ce Haxe>kasa u
ocTaBa MHOrO ropeLla CpaBHUTENHO ObAro
BpeMme.

® [lpn enekTpoabroBOTO 3aBapABaHe ce
ocBoboxXgasaT napm, KOMTO € Bb3MOXHO Ja ca
BpeHW. Bcekn enekTpoLLok Moxe fa 6bae
CMbPTOHOCEH.

® He ce pobnmxasanTe 00 enekTpuyeckarta Abra
ONPEKTHO B OKOJSTHOCT OT 15 m.

@ [laseTe ce (CbLUO M CTOAWNTE HAOKONO) OT
eBeHTyanHuTe onacHn edeKkTn Ha
enekTpuyeckara abra.

@ [penynpexaeHne: B 3aBUCUMOCT OT yCNOBMETO
Ha CBbp3BaHe KbM MpeXXaTa B MACTOTO Ha
CBbp3BaHe Ha 3aBapb4HNA anapart, MoXxe Aa ce
nony4art CMyLLEHMA 3a APYr1 KOHCYMaTopu.

BHumaHue!

Mpy NnpeToBapeHu 3axpaHBalla Mpexa 1 TOKOBMU
Kpbrose rno Bpeme Ha 3aBapABaHETO MoraT Aa
6baaT NPUYMHEHN CMYLLEHNA 3a ApYyrn
KOHCcymaTopu. B cnyyan Ha cbMHeHne TpAbBea aa ce
KOHCynTMpaTe ¢ eNeKTpocHabanTenHoTo
npeanpuATue.

Ynotpe6a no npegHa3Ha4yeHue

MawwmuHara Tpabea ga ce n3nonssa camo no
npeaHasHayeHneTo 1. Besaka no-HataTbluHa U3BBH
ToBa ynoTtpeba He e No npegHasHadveHne. 3a
npeansBuMKaHu OT ToBa WeTU UM HapaHABaHUA OT
BCAKAKbB BUA OTTOBOPHOCT HOCH
noTpebuTenAT/o6CcyKBaLoTo AnLe, a He
npou3BOAUNTENIAT.

Mons, umaiTe npeaBus, Ye HalWMTe ypeam CbrnacHo
npegHa3Ha4YeHMeTo CU He ca NPOU3BEAEHM 3a
NPOMULLNIEHA, 3aHAATYMICKA MU UHAYCTPUaHa
ynotpe6a. Hne He noemame OTrOBOPHOCT, aKo
ypeabT ce U3non3sa B NPOMULLIEHW, 3aHAATYMICKM
WU UHAYCTPUANHU NPEeANPUATUA, KaKTO 1 Npu
PaBHOCTOMHM AEMHOCTMU.

24

N3TOoYHMULM Ha onacHOCT npu
eneKTpoAbLroBo 3aBapABaHe

Mpu enekTpoabroBo 3aBapsBaHe ce nosyyasat
peauua n3ToYHMUM Ha onacHocT. ETo 3auo 3a
3aBapyuka e 0cobeHo BaxKHO Ja cnassa npasunara
no-Zony, 3a Aa He usnara Ha onacHocT cebe cu 1
opyrute, 1 fa ce nsberHar LWeTu 3a YoBeKa U
ypeaa.

1. Pa6oTu no 3axpaHsBaHeToO, Hamp. No Kabenwu,
Lencenun, KOHTaKTK 1 gp. TpA6Ba aa ce
M3BBbpLUBAT CaMo OT TeXHMK. ToBa ce oTHacA
ocobeHo 3a nonaraHe Ha MeXXAMHHW Kabenu.

2. Tlpw 3nononyka M3TOYHMKBLT Ha 3aBapbYeH TOK
TpAGBa BeAHara Aa ce U3KJ/IH4mM OT MpexaTa.

3. Tllpn HanmMumne Ha eneKTPU4EeCKO KOHTaKTHO
HanpexeHue ypeabT TpAbBa Aa ce U3KIYmM
BeJHara v ja ce npoBepu OT TEXHUK. BuHaru ga
ce BHYMaBa 3a A06bP eNeKTPUYECKM KOHTaKT
Ha 3aBapb4HUA TOK.

4. T[lpu 3aBapABaHe BUHaru ga ce HocAT
n3onupaium pbkKasuum Ha aseTe pble. Te
npeanassaTt OT TOKOBU yaapu (HanpexeHue Ha
npaseH X0 Ha 3aBapb4eH TOKOB Kpbr), OT
BpeAHW nbyeHuna (TonnmHa n UV-nbyun), KakTo un
OT HaropelLllieH MmeTan 1 NPbCKU OT LWNakKa.

5. [a ce HOCAT 3apaBu nsonupaiwm obyBKKU, KOUTO
ha usonupart u npy Bnara. He ca nogxoaawm
HUCKM 0BYBKM, ThiA KaTO Nagalluy ropALm Kankm
MeTan morat ga npegnsBukKart nsrapAaHuA.

6. [a ce Hocx NoaxoAALIo 0bnekno, 6e3
CUHTETUYHU HacTn.

7. [a He ce rnepa c He3alWMUTEHN 04X KbM
enekTpuyeckara abra. [la ce n3nonssa camo
3aBapbyHa Macka c npeanasHo CTbKI10
cbobpasHo usnckeaHmATa Ha DIN.
EJ'IeKTpI/IL{eCKaTa Abra oCcBeH CBET/IMHHU U
TOMJSIMHHW TbYKX, KOUTO MOraT fa goseaart no
ocnenaBaHe n nsrapaHe, nanbysa u UV-nbum.
ToBa HEBUAMMO YNTPaBMOSIETOBO STbYEHNE
npuynHABa Npuv HegoCcTaTb4Ha 3ainTa
3abenexxum efiBa cnep HAKOJIKO Yaca MHOro
60one3HeH KoHHKTUBKT. OcBeH ToBa UV-
NbYeHNEeTO MOXXe Aa nMma mnsrapAawo ,EleI7ICTBVIe
BbpXYy He3awnTeHnTe MecTta OT TANIOTO.

8. PaboTHuumTe unm nomMoLHUUMTE B 61M30CT A0
enekTpuyeckarta gbra cblyo TpAbsa ga 6baat
3arno3HaTu C onacHoOCTUTe U aa umat
HeobxoaumMuTe npennasHu cpeacTsa. AKo e
Heob6X0aUMO Aa ce U3rpagAT NpeanasHu CTEeHW.

9. [pwn 3aBapABaHe, 0COHEHO B MasIKn
nomMeLLeHuA, TpAbBa Aa ce ocurypm AocTaTbyeH
NPUTOK Ha CBEX Bb3AyX, Thil KaTo ce obpasysa
Oum 1 BpedHu rasose.
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10. lNo pe3epBoapwu, B KOUTO Ce cKnagupar ras3ose,
ropvea, MMHepanHu macna v ap., He Tpabsa aa
Ce n3BbpLIBAT 3aBapbyHM paboTu, Aopu u
oTAaBHa Aa ca npasHu, Tbil KaTto oT
ocTaTbuUUTEe MOXeEe Oa Bb3HUKHE eKCMNJI03UA.

11. B nomeLyeHnA 3acTpaLleHn oT noxap n
eKCnno3mA BaXxaT 0cobeHn npeannucaHna.

12. 3aBapbyHU CbeAUHEHWA, 3a KOUTO ca
nocTaBeHu ronemMm NnMckKkBaHmMA N KOUTO
3a4bMKUTENHO TpAGBa Aa N3NMbIHAT
N3NCKBaHMATA 3a CUIypHOCT, TpAbBa Aa ce
MN3nbnHABAT caMo OT 06yquV| N ONMUTHU
3aBap4unumn. Hanpumep: Cbaose noa HanAraxHe,
pencu, Ternm4m 3a pemapkeTa u ap.

13. YkasaHuna:
3agbmkutenHo TpAbsa Aa ce BHMMaBa 3a TOBa,
4e 3alMTHUAT NPOBOAHUK B eNeKTpu4eckKun
CbOPBXEHNA UMK ypean MOXe Ja ce paspyLum
npu HebPEe>KHOCT OT 3aBapb4HNA TOK, Hamp.
KnemaTa 3a CBbp3BaHe KbM Maca ce nocTasA
BbpXy KOpryca Ha 3aBapb4HuA ypea, KOUTo e
CBBbP3aH CbC

14. 3aWMTHMA NPOBOOHUK HA E/TeKTPUYECKOTO
CbopbXeHue. 3aBapb4HnNTe paboTn ce
M3BBbPLIBAT HA MallMHa C U3BOJ 3a 3alUUTeH
npoBOAHMK. Bb3MOXHO e aa ce 3aBapnABa Ha
mawmHaTa, 6e3 ga cTe nocTaBuIn Ha HeA
KnemaTta 3a maca. B T03u cnyyan 3aBapbYHUAT
TOK MpoTuYa OT KnemaTa 3a maca npes
3aWmnTHUA NPOBOAHNK KbM MallMHaTa. CunnHuat
3aBapb4eH TOK MOXe Ja aosene A0
pasTonABaHe Ha 3alUMTHMA NPOBOAHUK.

15. 3awwmTara ¢ npegnasnTenu Ha 3axpaHsawmTe
NPOBOAHNLUN KbM KOHTaKTUTE TpHGBa aa
oTtrosapA Ha npeanucanvATa (VDE/Cbio3 Ha
repmaHckuTe enektpoTtexHuumn/ 0100). Cnopen,
Te3u npeanuncanvA TpAGBa Aa ce nsnonssar
camo CbOTBETCTBALUM Ha CEHEHNETO Ha
NpOBOAHMKA NpeanasuTenn unu asTomaTu (3a
3aWnUTHN CUCTEMN KOHTaKTN MakKCUMyM
npegnasutenu 16 A unn 16 A 3aWmTHN
aBTomatu). 3awmTa ¢ No-CUHN NpeanasuTenn
MOXe Aa foBee A0 3ananBaHe Ha
NPOBOAHWLMTE pecr. 4O LWeTu OT noxap 3a
crpapara.

TeCcHM U Bna)kH1 NnomMmeLleHus

[Mpn paboTa B TECHW, BNAXXHW UK ropeLum
nomelleHna TpAGBa Aa ce 13nons3sat n3oampatim n
MEXANHHW NOANOXKMN 1 OCBEH TOBA PbKasuuy C
MaHLLETN OT KOXa Ui Apyru BewecTsa Cbe cnaba
NPOBOAMMOCT 3a U30/1aLUmMA Ha TAIOTO OT NOA0BMN
HaCTUIIKWN, CTEHW, NTEeCHOMPOBOANMUN YacTn OT
anapatu 1 ap. nogobHN.

[Mpn n3nonssaHe Ha Manku 3aBapb4Hn

TpaHccopMaTopu 3a 3aBapABaHe Npy PUCKOBY
€NeKTPUYECKHN YCIOBUA, KaTO Hanpumep B TECHU
MOMELLEeHUA OT CTEHM C BMCOKA enekTpuyecka
NpoBOANMOCT (CbAoBE, TPBOM U T.H.), B MOKPYU
nomMeLleHmA (M3MOKpAHE Ha paboTHOTO 06/eKs0), B
ropeLum nomeLleHns (M3noTABaHe Ha paboTHOTO
061€eKro), M3X0AHOTO HanpeXxeHne Ha 3aBapb4yHNA
anapart Ha npaseH xo4 He Tpabsa aa 6bae no-
BUCOKO OT 48 BonTa (epeKTnBHA CTONHOCT).
CnepoBaTenHo B TO3U cy4an nopaam no-BUCOKOTO
N3X04HO Hanpe>eHue ypeabT He

MOXe Aa Ce U3rnonssa.

3awmTHO obnekno

1. Tlo Bpeme Ha paboTa 3aBap4unKbT TpAbBa Aa e
3alMTeH No LUAMoTO Cu TANO NOCpeacTBOM
06n1eKnoTo 1 3awmTaTa 3a 3peHneTo cpeLly
U3NbYBaHe 1 U3rapaHuA.

2. Ha pBeTe pbue TpAbBa Aa ce HOCAT pbKasuum ¢
MaHLLIEeTN OT NOAXOAALL MaTepuan (koxa). Te
TpAbBa fa 6baaT B 6€3ynpeyHo ChCTOAHME.

3. 3anpeanassaHe Ha 06MEKNOTO OT XBbPYEHE Ha
UCKPW 1 n3rapAHUA TpAbBa Aa ce HOCAT
NoAXOAALLM NPECTUNKN. 30raTto BUABT Ha
onepauumnTe, Hanp. TaBaHHO 3aBapABaHe, ro
n3ncKea, TpAGBa Ja ce HOCK 3alUMTEH KOCTIOM
1, ako e HeobxoaAMMO, 1 NpeanasHa Kacka.

4. 113non3BaHOTO 3aWMTHO 061eKNo 1 LANoTo
obopyaBaHe TpAbGBa Aa oTroBapA Ha
[vpekTuBara rfllndHa npegnasHa ekunuposka®“.

3awwmTa cpelly usnbyBaHe U
nsrapAaHua

1. Ha paboTHOTO MACTO Ype3 Tabenu ¢ ykasaHua.
BHumaHwve, e He ce rnega B nnavbka! [a ce
uma npep Buf, 4e ounTe ca 3actpaiienu. Mo
Bb3MOXHOCT paboTHWUTE MecTa TpsbBa Aa ce
nsonupar Taka, 4e HamupawmTe ce B 61m3ocT
nvua ga 6baat 3awmTeHu. HeynbnHomoLeHN
nvua TpabBa Aa CTOAT Aaney oT 3aBapbyHUTE
paboTu.

2. B HenocpeacTseHa 651M30CT A0 CTAUMOHApHU
paboTHU MecTa cTeHUTe He TpAbBa Aa ca B
APKU LBETOBE 1 Aa ca ibckasu. [po3opumnTe
TpAGBa [a ca OCUrypeHu NoHe Ao BUCOYMHaTa
Ha rnasarta npoTuB npornyckaHe unun
oTpasABaHe Ha J1b4K, Hanp. 4pes3 noaxoaAwo
boAgnceaHe .

He cbxpaHABanTe n He nanonspanTe
ypeaa BbB BnaXkHa cpeaa v He
nsnaranTe Ha OobxA. YpenbT TpAbea na
ce 13non3sa camo BbTpe B
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nomMeuleHneTo.

MpeanasHu yacTm:

a)

b)

26

OnacHocT oT ToKOB yaap: ToKOB yaap ot
3aBapbyeH e1IeKTPOA MOXE Aa € CMbPTOHOCEH.
He 3aBapsBaWTe npu b4 uam cHar. Hocete
CYXM1 M30MpaLly pbKasuuu. He xBalante
eNleKTpoAa ¢ ronu pble. He HoceTe MOKpUY Uan
nospeaeHu pbkasuuy. Mpeanassavite ce oT
TOKOB yAap NocpefcTBOM U30onaLum cpeLly
3aroToBKaTa. He oTBapsaWTe Kopnyca Ha
YCTPOWCTBOTO.

OnacHocT oT 3aBapbyeH agnm: BamwsaHeTo Ha
3aBapbyeH MM MOXe Aa 3acTpalln 34paBeTo.
He ppbiTe rmasata cv B Auma. Manonseaite
ycTpoKcTBaTa B OTKPUTU 30HW. N3nonsBsaiiTe
BeHTUIaumMA 3a OTCTPaHABAHETO Ha AuMa.
OnacHoCT OT 3aBapbyHK UCKpK: 3aBapbyHUTE
UCKpKW Morat ga npu4nHAT eKCcniaosna naum
nomap. [lpbTe 3anasiMmuTe BellecTsa Aasey
OT 3aBapsiBaHeTo. He 3aBapsBaiTe 1o 3anajiMmu
maTtepuanv. 3aBapbYyHUTE UCKPW MOraT ga
NMPUYUHAT NoXapu. JpbiKTe Ha pasnosioHeHUE B
6/M30CT noxaporacuten v HabaaaTen, KOMTo
BeAHara fa Moxe Aa ro usnonssa. He
3aBapsBaniTe Bbpxy 6apabaHu Uu KakBUTO U fa
6110 3aTBOPEHN pe3epBoapu.

OnacHOCT OT e/IEKTPOABrOBM NbYM:
EneKkTpoabroBute mbym Morar a yBpegAT ounte
W ia HapaHAT Koxarta. HoceTe wwanka u
npeanasHu ounna. Hocete 3awmTa 3a cnyxa u
BWCOKO BAWrHarta siKata Ha pusara. Hocete
3aBapbyHU NpeanasHu KacKu U NoaxoaALLnTe
pasmepu Ha punTbpa. HoceTe nbaHa 3awmTa 3a
TANOTO.

OnacHOCT OT e/IeKTPOMarH1THU nonera:
3aBapbUHMAT TOK BBb3NPOU3BEHKAA
e/leKTPOMarHUTHU noneta. He nsnonseanre
3aegHo C MeANLMHCKN UMNTAHTAHTU. HwuKora He
HaBuBaMnTe 3aBapbyHUTE JIMHUKU OKOJ10 TANOTO.
3aBapbyHUTE IMHMK Ce CboMpar.

4. CUMBOJIU U TEXHUWHECKWN AAHHU

EN 60974-6

~50Hz

Uo

80 A/21,2V

=

1~50Hz

Uq

Hmax

1 eff

IP21S

EBponeiicka Hopma 3a
MHCTanaumm 3a eneKTpoabroBo
3aBapABaHe N U3TOYHULM Ha
3aBapby€eH TOK corpaHuyeHa
NPOABIXKUTENHOCT Ha
BKJoYBaHe (HacT 6).

CumBON 3a N3TOYHULM HA
3aBapbyeH TOK, KOUTO ca
NnoAxo4ALM 3a 3aBapABaHe B
cpefa c BUCOKa efnekTpuyecka
onacHocT

[NpomeHnuB TOK n
opasmepuTesniHa CTOMHOCT Ha
yecTtoTara [Hz]

HomuHanHo HanpexxeHve npu
npaseH xon [V]

MakcumaneH 3aBapb4eH TOK U
CbOTBETHOTO HOPMUPAHO
paboTHO HanpexeHue [A/V]
[nameTbp Ha enekTpoanTe [MM]
3aBapbyHO HanpexeHue [V]

3aBapbyeH Tok [A]

CpefHo BpeMe Ha HaToBapBaHe

[s]

CpepnHo Bpeme 3a BpblyaHe B
M3XOOHO CbCTOAHME [S]

Mpe>xoB Bxog; 6pow Ha hasuTe,
KaKTO 1 CMMBON 3a
NPOMEHNNBUA TOK
nopasmepuTenHa CTOMHOCT Ha
yecToTara

MpexoBo HanpexeHue [V]
MakcumanHa opasmeputenHa
CTOMHOCT Ha Mpe>KoBuA TOK [A]
EdbekTuBHa CTOMHOCT Ha

MakcumManHua Tok [A]

Bua Ha 3awmTtarta

M3onaunoHeH knac
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3axpaHBaHe OT Mpexa: 230V ~ 50 Hz
3aBapbueH Tok (A) cos ¢ =0,73: 40 - 80
@ (mm) 16 | 20 | 25
[ 40 | 55 | 80
t, (s) 217 [ 116 | 64

t. (s) 14501381 | 1351
Hanpe>xeHne Ha npaseH xop (V): 48

KoHcymupaHa eHeprus:
4 kVA npu 80 A cos ¢ = 0,73
3awuta ¢ npeanasutenu (A): 16

BpemeTo Ha 3aBapsiBaHe BaxM Npy OKOHA
Temneparypa ot 40 °C.

5.MoarotoBka 3a 3aBapABaHe

Knemata 3a maca (-) (2) ce 3akpensa OUPeKTHO 3a
3aBapABaHUA AeTals unv 3a Noanoxkara, BbpXy
KOATO Ce NocTaBA AeTalnbT.

BHumaBanTe 3a ToBa, Aa MMa AMPEKTEH KOHTaKT
CbC 3aBapABaHuA aeTann. 3atosa usbAreante
nakupaHy NOBBPXHOCTU /MM N30NALMOHHM
maTtepuanu. KabenbT Ha Abpykada 3a eniekTpoam
MMa Ha KpaA creumanHa Krema, KoATo Cry>u 3a
3axBallaHe Ha enekTpoaa. lNpeanasHara
3aBapbyHa Macka TpAbBa Ja ce U3nonsBa BuHaru
no Bpeme Ha 3aBapABaHe. TA npegnassa oynTe oT
M3NN3aLLOTO OT efleKTpuyeckaTta abra CBET/IMHHO
N3/TbYBaHe U CbLUEBPEMEHHO AaBa Bb3MOXHOCT 3a
TOYeH nornen Bbpxy 3aBapbyHOTO nsgenve (He e
BKJ/IOYEHO B 06eMa Ha oCTaBKa).

6. 3aBapABaHe

Cne,q KaTo CTe HanpaBwu/in BCUYKN €NEKTPUNYECKHN
CBbpP3BaHWA 3a 3axpaHBaHe C TOK, KakTo 1 3a
3aBapbYHMA TOKOB KpbI, MOXETe Aa npoueavpaTe
no cnegHnA Ha4uH:

MocTaBeTe Heobma3aHWA Kpaw Ha enekTpoaa B
obpxxaya (1) n cebpxeTe knemarta 3a maca (-) (2)
CcbC 3aBapABaHuA aetann. Cnepete na uva nobbp
eNeKTPUYECKN KOHTaKT.

BkntoyeTe ypena oT npekbeBaya (4) u HacTponTe
3aBapbYHMA TOK C PBYHOTO Koneno (3). cnopes,
eneKTpoaa, KOVWTo xenaete Aa n3nonssare.
[pbXTe NnpeanasHaTa Macka npen nuueTo un
TbpKaynTe Bbpxa Ha efleKTpoAa rno 3aBapABaHuA
[eTann Taka, Bce eflHO Ye U3MbrHABaTe ABMXEeHne
KaKTo npu 3anansaHe Ha knbput. ToBa e Han-
[o6pyAT MeToZ 3a 3anansaHe Ha enekTpuyecka
avra. [NposepeTe Bbpxy NpobeH obpasew, ganu cte
n3bpanu npaBunHUTE eNeKTPOA 1 rofieMmHa Ha
TOKa.

Enektpoa @ (mm) 3aBapb4eH Tok (A)

1,6 40 A
2 40-80A
2,5 60 - 100 A
BHumaHue!

He npaeeTe TOYKU C enekTpoha no 3aroToBkKarta,
Taka 6buxa mornu ga ce NPUYNHAT WeTn U ga ce
3aTpynHU 3ananBaHeTO Ha efieKTpudecka gbra.
Wom enneKTpunyeckaTa Abra ce e 3ananuna,
onvTanTe ce ga nogabvp>kate cnpAMO 3aroTtoBkaTa
ONCTaHUMA, KOATO OTroBapA Ha M3non3BaHUA
AnamMeTbp Ha enekTpoaa.

[okaTo 3aBapsBaTe, pa3CTOAHMETO MO
Bb3MOXHOCT TpAGBA Aa OCTaHe NOCTOAHHO. brbnbT
Ha enekTpoaa B Nocoka Ha paboTa TpAbsa Aa 6bae
20/30 rpagyca.

BHumaHue!

BuHaru nsnonssanTte knewy, 3a ga oTcTpaHuTe
M3MoN3BaHN eNEKTPOAMN UNN Ja NMPEMECTUTE TOKY
Lo 3aBapeHu getannn. O6bpHeTE BHMMaHWE Ha
TOBa, AbpXKaybT 3a enektpoau (1) BuHaru ga ce
OCTaBA M30/IMpaH cries 3aBaprABaHe.

LLinakaTa Mo>xe aa ce OTCTpaHu OT LeBa efBa cnep
KaTo U3CTUHE.

AKo efHa 3aBapka ce npoabrxkasa no
HenpekbCcHAT 3aBapbyeH LUEB, Hal-Hanpe TpAbBa
[a ce OTCTpaHu WnakaTa Ha MACTOTO Ha
HaTpynBaHe .

7. 3awmTa oT nperpAsBaHe

3aBapbyHVAT anapar nma 3awmTa oT nperpAsaHe,
KOATO NpeAnassa 3aBapbyHUA TpaHcopmaTop oT
npeHarpABaHe. AKO 3awumTara oT nperpABaHe ce
3a[encTBa, cBeTBa KOHTponHaTta namna (5) Ha
Bawwuna ypen. OctaBeTe 3aBapbyHuA anapart ga
N3CTVHE 3a 3BECTHO BpEME.

8. Moanpbxka

YpenbT TpAGBa peAoBHO Aa ce NOYUCTBA OT Mpax v
3ambpcABaHe. Haii-nobpe e aa ce nouncTea ¢ mHa
YyeTka unu napuarn.

9. NMopbyuka Ha pe3epBHU YacTu

Mpu nopbyKa Ha pesepBHUN YacTu TpAGBa aa ce

cvb6noAasa cnefHoTo:
VN Ha ypeaa

Ne Ha nspgenveto
naeHT. Ne Ha ypepa
Ne Ha nckaHata pesepsHa YacT
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AKTyanHu ueHbl 1 nHopMauma e HaMmepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

10. Ekonorocbobpa3Ho oTCTpaHABaHe
M peuuKrnupaHe

YpenbT e B 0ONakoBKa, 3a Aa ce NpefoTBpaTAT
LeT Npu TpaHcnopTMpaHeTo. Ta3n onakoBka
npeAcTasfiABa CypoBMHA 1 3aTOBA MOXeE Aa ce
13ron3sa NOBTOPHO UMK Aa ce BbpHE KbM LUMKbNa
Ha obpaboTka Ha CypoBuHUTE. YpeabT 1 Herosute
4acTu ca CbCTaBEHW OT Pa3fNMyHK MaTepuany, Kato
Hanpumep meTan u nnactmacu. sxsbpnete
[eeKTHUTE CTPOUTESTHN YacTuW Npu 0CO6EHO
onacHute otnagbun. OcBegomeTe ce B
cneunannsnpaHmAa marasviH unu B 06LL|I/IHCKaTa
agMyHUCTpauma!

11. CbxpaHeHue Ha cKnap,

CKrnapupaniTe ypeaa v NpUHaAIEKHOCTUTE My Ha
TbMHO, CYX0 MACTO, KbJIETO HAMA OMacHoOCT OT
3aMpb3BaHe Y KOETO Jla € HeJOCTBIHO 3a Jeua.
OnTumanHara Temneparypa Ha CKaaaupaHe e
mexay 5 1 30°C. CbxpaHsBanTe eNEKTPUHECKUS
WUHCTPYMEHT B OpUrnHasiHaTa My onaKoBKa.
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Mia nAektporAngia amd 1o NAeKTPOSL0 CUYKOAANONG UItopel va eival Bavatndopa

H elomvor| karvol cuykOAANong propei va givat eriBAABng ya v vyeia oag

O1 oTivOrpeq CUYKOAANONG UTTOPEL VA TIPOKAAECOUV €KPNEN 1) TIUPKAYLA

OL aKTiveg dwTEVOU TOEOU pUropei va BAAYoUV Ta HATLA KAL VA TPAUKATIOOUV TO SEPUa

Ta nAekTpopayvnTikda Tedia propei va dlatapa&ouv tn Aettoupyia Twv PnUaTodoTwV

Mpoooxn)! Kivéuvog tpavpatiopov anod nAektpomAnéia
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A\ Npoocoxn!

Katd tn xprion Twv CUCKEUWV TIPETIEL VA TNPOUVTAL
UEPIKEG UTIOSEIEELG aodaAeiag TTpog amoduy)
TPAUMATIOPWYV 1} ULV MNa To Aoy oautd diapdote
pooekTikd TNV Odnyia xpnong / tig Ynodeitelq
aocdaleiag. PUAAGETE TIG KAAA yla va TIG EXETE avd
ndoa otlypn otn S1dbeon) oag. Edv mapadwoete
ouokeun og AAAa atopa, Swote padi Kat auTeg TIG
Yrodei&elg aodpaeiag. Aev avarapBavoupe Kappia
gubuvn yla atuxnuata 1 {nuLEg ou odeilovtal oe
un akoAovBnon avutrg g Odnyiag kat Twv
YrnodeiEewv aopaAeiag.

1. Meprypagn TnG GUGKEURG (€IK. 1)

1. Zmptypa nAektpodiwv

2. KAépa yeiwong

3. Tpox6G pUBULIONG TOU PEVATOG CUYKOAANONG
4. AlakdTTng evepyortoinong/anevepyoroinong
5. Auxvia eA€yxou uttepBEpavong

6. KAipaka pelatog cUYKOAANONG

7. XelpoAapn

2. Jupmnapadidopeva

ZUOKEUT OUYKOAANONG

3. ZnuavTikég umodeigelq

MapakaAouUpe va dla BACETE TIPOCEKTIKA TNV
Odnyia Xnong kat va mpooegeTe TIG unodei&elg. Me
m Bonbela aug Tng Odnyiag Xpriong va
eEOKEWWOEITE e TN PNXavh, HE TN OWOoTA TG XP1on
Kal PE TIG YTI0dEiEelq aopaAeiag.

A Ynodei&eig aocpaleiag

Na rpooexBouv onwodnToTe

NPOZOXH

Na XpnOoWoToLelTE TN CUOKEUT) LOVO YIA TO OKOTIO,
0 oTtolog neplypdgetal otV Odnyia aum:
ZUYKOAANON XELPOG PE NAEKTPIKO TOEOD UE
ETUKAAUUPEVA NAEKTPODLA

O Hn 0pB0g XelpLopdg auTNG ™G PNXAVIG HITOPEL
va elval emkivouvog yila mpoéowma, {wa Kat
TiepLoUoLakd otolxeia. O Xprnomng g UNXavng eivat
UTIEUBUVOG Yia TN SIKY) TOU ACPAAELQ KAl TNV
aoPAAela AAAWV ATOUWV:

AlaBdaoTe ortwodnnote aut) Vv Odnyia Xprong kat
TIPOCEETE TIG TIPOJLAYPAPEG.
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@ ETIOKeUEG R/Kal epyaocieg ouvnpnong va
eKTEAOUVTAL HOVO aTTd EBIKEUPEVA TIPOOWTIA.

® Ermutpemertal va xpnoworotouvTtat HOvo oL
aywyoi CUYKOAANONG Tou TiepIAapBavovTal o
ouokeuaoia (HO7RN-F 3 x 1,0 mm?/

HO1N2-D 1 x 10 mm?)

® Na QpovTileTe Yo TN CWOTH TEPLTTOMOoN NG
MnXavng.

® H pnxavn va pnv eivat TonoBetuévn Kata
OlApKeELa TNG AelToupyiag oe oTevod XWPo N
AKPLBMG OTOV TOiX0, WOTE va gival duvatodv va
ATIOPPOPATAL APKETOG AEPAG ATIO TIG OXLIOMEG.
2LlYOUPEUTEITE WG N Unxavn ival cwotda
ouvdedepevn e To pelpa (BAETe 4.). Na
aroPelyeTe KABe KaTarnovnon €AENG Tou
kaAwdiou. Na Byalete ) pnxavr and v mpica
MPOTOU TNV ToTIoBeToETE 0 AAAN BEON.

® Na MPOCEXETE va gival KAAN N KATaoTaon Twv
KAAWdIWV OUYKOAANONG, TNG TEVOAG, TWV
NAEKTPOBIWV KABWG Kal TWV AKPOSEKTWV
yelwong (-). ®Bopd 0N pdévVWOoN kal oTa THAPATA
TIOU HETAPEPOUV peUNA UTTOPEL VA TIPOKAAEDEL
emKivouvn KaTdoTaon Kal va PELWOEL TNV
moldvTNTA TNG OUYKOAANONG.

® H OUYKOAANON Pe NAEKTPIKO TOEO mapayel
OTIVONPEG, AlWHEVA TUAUATA HETAAAWV KAl
kamvo. Na 1o Adyo auto va TPooEEeTe TO €ENG:
Va ArtopaKPUVETE OAEG TIG EUPAEKTEG OUCIEQ
Kaun ta eUPAEKTA UAKKG amd 1 B€on epyaoiag.

@ [MewoBeite Mwg urtdpxel o dLABeOT) 0AaG APKET
TPOPOdOTNON aEPQ.

® Mn KaGveTe OUYKOAANOElG Og Soxeia | CWARVEG
Tou Tepleixav eUPAEKTO uypod 1) agpla. Na
arnoPelyeTe KABe AUEON ETIAPN PE TO KUKAWUA
TOU peUPATOG OUYKOAANONG. H tdon kevou mou
oxnuaTtifeTal LETAEU MEVOAG NAEKTPODIOU KAl
aKkpPOdEKTN Yeiwong (-) uropel va eival
eTKivouvn.

® Mnv aoBnkeUeTe Kal P XPNOWOTIOLEITE TN
OUOKeUn og uypod TepIBAAAOV 1 0N Bpoxn.

@ Na npootatelete TA PATIA PE TA YIA TO OKOTIO
QuTO TIPORAETIONEVA TTIPOOTATEUTIKA YiaAld (DIN
Babuog 9-10), Ta otoia va oTepewveTe OTNV
ETIOUVATITONEVN TPOOTATEUTIKA Tpocwrtida. Na
XPNOWOTIOLlEITE YAVTLIA KAl OTEYVO MPOOTATEUTIKO
POUXLONO, Xwpig Airmn Kat Addla, woTe va unv
EKBETETE TO OEPUA OTIG UTEPLWOELG AKTIVEG TOU
NAEKTPIKOU TOEOU.

MpooégTe Ta eEAG!

® H nAakr akTivoBoAia Tou nAEKTPIKOU TOEOoU
uropel va emupepel BAAPN ota HATIA KAl va
TIPOKAAEDEL OEPUATIKA EYKAUUATA.

® H OUuYKOAANON e NAEKTPIKO TOEO Mapayel
OTIVONPEQG Kal OTAYOVEG AWUEVWY, TO
OUYKOAANBEV QVTIKEEVO TIUPAKTMOVETAL KAl

o
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TIAPAPEVO TIOAU Bepd YIa APKETSO dLACTNUA.

@ Katd ) OUYKOAANON Pe NAEKTPIKO TOEO
eAeubBep@vovTal aTol ToU gival eVOEXOUEVWG
emiBAaBelq. KaBe nAekTpIkO 00K propel va
ouvendyetal To Bdvaro.

® Mnv mAnoladete aueoa 10 NAeKTPIKO TOEO O
akTtiva 15 petpwv.

® Na rmpooTateleoTe (KAl va MpooTaTeUeTe Kal TA
ATOMA TIOU OTEKOVTAL YUPW 0ag - arod
eVOEXOUEV®G ETIKIVOUVA EPPE TOU NAEKTPIKOU
T6E0U.

@ [lpoooxn: Avaloya e TIG OUVONKeg oUvdeong
O0TO NAEKTPLIKO DIKTUO OTO ONpeio ouvdeong NG
OUOKEUNG OUYKOAANONG, Uropel va urndp&ouv
dlATAPAXES OTO JIKTUO YIA AAAOUG KATAVAAWTEG.

Mpocoxn!

2& MePIMTWon UTEEPPOPTWHEVWV JIKTUWV
TPOPOOOTNONG PEUUATOG, dNHLIOUPYOUVTAL Hia oslpd
YWV KvoUvou. 2& TepinTwon augpt BoAiag va oup
BouAeubeite TNV eTiXEiPNON TAPOXNG PEUNATOG.

ZwoTn Xprion

H pnxavn emrpénetatl va xpnotuornomeei pévo ya
TOV OKOTIO Yla TOV OTtoio Ttpoopiletal. Kabe mépav
TOUTOU Xprion SeV aVTATOKPIEVTAL OTO OKOTIO Yl
Tov oroio TpoopideTal. MNa PA&Beg ou opeilovTal
g€ TIapOOoLa XPrion 1) YA TPAUNATIONOUG TTIAVTOG
eidoug gubuveTal 0 XprioNTG/XELPLOTNG Kal OXL O
KATOOKEVUAOTNG.

MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVEG LAG
Sev mpoopidovTtal kat Sev £XOUV KATAOKEVAOTEL yla
ETIAYYEAUATIKY), BLOTEXVIKT] 1) BLOUNXAVIKT XP1iON.
Aev avaAapBavoupe gyyunon o€ TiEPITTWOon Katd
TNV OT0ia N CUCKEUT| XPNOLIoTIomOnKe og
ouvepyeia, Blotexvieg 1 ot Blopnyavia r oe
£pYaoieq TIAPOUOLEG E AUTEG.

lNMny€g Kivouvou Katd Tn GUYKGAAnon pe
NAEKTPIKO TOEO

Katd m ouykOAANnom pe NAEKTPIKO TOEO
TIPOKUTITOUV TIOAAEG TINYEG KIVOUVWV. 'la To Adyo
auTo eival 1BaiTEPA ONPAVTIKO YIA TOV OUYKOAANTY
Va TIPOOEEEL TOUG AKOAOUBOUG KAVOVEG YA VA UnVv
KlvduveUoel 0 {Blog Kal va punv dnuioupynBel
KivOUVOG Kal Yla AAAOUG Kal Yia va aro=puyel
evoexXOUeVEG NULEG YL avOP®TTOUG Kal Yla TN
OUOKeUN.

10.

Ol gepyaoieg 0NV MAeUpd TG TAONG SIKTUOU,
T.X. 0€ KAAWJLA, PLG, TIPICEG KATL., Va
ekTEAOUVTAL LOVO aTo EIBIKEUPEVA ATopa. AuTO
LloYUeL aKOUN TEPLOCOTEPO YIA TNV KATAOKUN
eVOLAUEOWV KAAWDIWV.

2& MePIMTWon atuxnua’ TwV va artoCUVOEETE
HEOWG TNV TINYY PEURATOG OUYKOAANONG anod
TO JiKTUO.

2 & MePIMTwon dNULoUPYIag NAEKTPIKOV TAOEWV
£MAPNG, VA ORNVETE AUEOWG TN OUCKEUT) Kal
vat diveTe va eAeyxBel arod NnAeKTPoAdYO.
2NV MAeUPA TOU PEUUATOG CUYKOAANONG va
TIPOCEXETE TIAVTA VA UTIAPXEL KAAT) €TTAPT).
Katd mv ouyKOAANon va popdte Kal ota dUo
XEPLA YAVTLA TIoU Jov@Vvouv. Ta yavTia autéd
mpooTaTtelouV arnd NAeKTPomAngia (Taon kKevou
TOU KUKAQMATOG TOU PEUNATOG OUYKOAANONG),
ano emPAaBeiq akTvo BoAieq (BeppdTNTA Kat
UTIEPLWOELG OKTIVEG) KABWG Kal ard HETAAAA Kal
ITOAlopaTa okwpiag.

Na @opdTte yepd UMTOdNUATA TIOU JOVAOVOUV. Ta
ManouUTola Va HOVMOVOUV Kal 0g TEPITITWOoN
uypaoiag. Aev gival KATAAANAQ Ta XaunAé
nanouTola, JLOTL UTToPEl va TIPOKANBoUv
gyKaupata arnod oTayoveg MUPAKTWUEVOU
HMETAAAOU TIOU TIEPTOUV KATW.

Na @opdte KATAAANAO POUXLIOUO, OXL CUVOETIKA
pouxa.

Na unv BAETETE XWPIG MPoOoTACia HaATIOV
arneubedig 0To NAeKTPKO T6E0. Na
XPNOWOTIOLEITE HOVO TTIPOOWTIOA CUYKOAANONG
UE TO KATAAANAO EYKEKPIIEVO TIPOOTATEUTIKO
YUQAL oUupgwva pe to poturo DIN. To
NAEKTPIKO TOEO EAEUBEPWVEL EKTOG ATIO OKTIVEG
PWTOG KAl BEPPOTNTAG, TIOU TIPOKAAOU
TUPAWON 1 €YKAUPATA, KAl UTIEPLODELG
AKTivEGQ.AUTY n adpaTn UTEPLLONG AKTLVOROAIQ
TIPOKAAEL, oe TePIMTWOon OXL APKETAG
nMpooTaciag, pia erure@ukitida mou yivetat
alon T HETA aTd APKETEG WPEG KAl TIDOKAAEL
HEYAAOUG TIOVOUG.

EKT6C auTtou n ureplwdng akTvoBoAia
OUVETIAYETAL KAl EYKAUUATA, TIApOUOLA PE Ta
NALGKA eyKaUpATa, 0 AMPOOTATEUTA ONUeia Tou
OWMATOG.

Kal ota nmpdowta 1} otoug fonboug mou
BpiokovTal KovTéd 0TO NAEKTPIKO TOEO TIPETEL va
yivetal pveia Twv Kivduvwv Kal va eEomAioTvaL
JE Ta anapaitnTa mpooTaTeuTIKa peoa. Eav
XPEAOTEL, VA KATAOKEUAZOVTAL TPOOTATEUTIKA
Teiyn.

Katd m ouykOAAnon, laitepa oe pIkpouqg
XWPOUG, VA PPOVTICETE YIA APKETO PPECKO
agpa, dLOTL dnploupyouvTal KAmvoeg Kat
eruBAapn agpla.
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11. Ze doxeia, oTa oroia anobnkevovTal aEpLa,
KQUOLUA, OPUKTEAQLA KAL TIAPOUOLA UALKA, aKOUN
Kal €xouv adelaobei ndN mpLv arnod oAU Kapo,
deV ETUTPETETAL VA EKTEAOUVTAL EPYACIES
OUYKOAANONG, dLOTL uPiTaTia Kivouvog EKpNENg
AOY® TWV UTTOAEILUATWV.

12. Z& PWTIA KAl XWPOUG He Kivduvo €KpNENg
LoXUouV 13laiTeEPEG TIPOJLAYPAPEG.

13. Evoelg ouyKOAANONG Tou eKTiBevVTAL OE
MEYAAEG KATATIOVNOELG KAL TIPETIEL OTIWONTIOTE
va MANPoUV TpodlaypaPpeg acpaleiag,
MEITPEMETAL VA EKTEAOUVTAL HOVO ATIO EIOIKA
EKTIALOEUPEVOUG Kal EEETACUEVOUG
OUYKOAANTEQ.

Na napddetypa:
NAERNTEQ mieong, pdpdoug-odnyoug,
OUVOEDOUG YIA PUUOUAKOUUEVA KATT.

14. Yriodei&elg:

[MpéTiel va PooegeTe OTIWOdNTOTE, OTLN
Yelwon aoPpaieiag oe NAEKTPIKEG
E£YKATAOTACELG I} O€ OUOKEUEG Uopel va
KataoTtpagel and aueAela n anod To peuua
OUYKOAANONG, TL.X. O AKPOJEKTNG YeiwoNng
ToToBeTelTal MAVw OTO TEPIBANUA TG
OUOKEUNG TIOU OUVOEETAL UE TN Yeiwon
ao@aAeiag g NAEKTPIKNAG eykataoTtaong. Ot
£pYaoieg OUYKOAANONG YivovTal Og unxavn pe
ouvdeon ouppatog yng Eivat Aourtov duvatdv
va Yivel CGUYKOAANON 0Tn unxavn, Xwpig va
EXETETOMOOETOEL TOV AKPODEKTN YeEIWONG 0N
pnxavn. ZInVv nepintwon autr) To peupa
OUYKOAANONG pEeL and ToV aKPOJEKTN YeiwoNng
MEOW TOU OUPHATOG YNG Topg Tn unxavn. To
UPNAS pela OUYKOAANONG UIopEL va €xel oav
OUVETELA TO VA AlWOEL 1] YElwon acPaAeiag.

15. OLaopAaAEleg TWV AYWY®V TIPOG TIG TIPICEG He
pelpa dIKTUOU TIPETIEL VA AVTATIOKPIVOVTAL OTIQ
npodlaypapeg (VDE 0100). Zuppwva pe TIg
MPOJIAYPAPEG AUTEG ETUTPEMETAL AOLTIOV va
Xpnouuorolouvtal Hévo aPaAeleg 1) autouaToa
TIOU VA aVTATIOKpivovTal 0T SlaTOUr) TOU
aywyou (yla Tpifeq 0oUKO aOPAELEG UE TO
avwT. 16 Ampere 1) lakomteg LS16 Ampere).
Mia uttepaocpaAela UTopEl va £XeL 0av CUVETELA
TO va Kaegl 0 aywyog 1) CUEG OTO KTiplo ano
upKayla.

2TEVOI Kal uypoi Xwpol

2e MepinTwon epyactwv oe 0Tevoug, uypoug 1
TIOAU {£0TOUG XWPOUG Va XPnotdoriolouvTal
HOVWTIKA UTIOOTPMUATA KAl EVOLAUECES LOVWTIKEG
OTPWOELG, EKOG AUTOU Kal dEPUATIVA HAKPLA YavTia
1 YavTia arod GAAQ Un ayoyyia UAIKA KATL. yia TNV
HOVWON TOU OWPATOG and To dAMedo, arod ToiXoug
KAl QYQYIUA TUAUATA TNG OUOKEUNG.
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2& MePITTWOoN XPNoNg HIKPOV HETACYXNUATIOTOV
OUYKOAANONG YA TN OUYKOAANON UTIO OUVONKEGQ
AUENUEVOU NAEKPLIKOU Kivouvou, OTwg TL.X. 0E
0TEVOUG XWPOUG HE NAEKTPIKA AYWYIMOUG TOlXoug
(AEBNTEG, OWANVEQ KATL.), OE UYPOUG XWMPOUG
(EMTOTIONOG TOU POUXLIOUOU EpYAOIAg), O€ TIOAU
(e0TOUG XWPOUG (LOPWHEVOG POUXLOUOG), N TAON
£EOO0U NG OUOKEUNG OE AelToupyia Kevou dev
ETUTPETETAL VA eival Tavw arnd 48 Volt (evepyoq
Tn)). H cuokeur| dev propel Aotrov va
XpnoworoinBel onv mepintwon aut) egattiag ™mg
uPnAoTEPNG TAONG £EO6DOU.

MpooTaTeuTIKOG POUXICHOG

1. Kata m dldpKela TG epyaciag mpeTeL o
OUYKOAANTNG va pooTtateleTal o€ OAO TOU TO
OWMa ard ToV POUXLOKO Kal arod TV TpooTacia
TOU TIPOOMTIOU KATA AKTIVWV KAl EYKAUUATWV.

2. Kat ota dUo xépla va popa 0 CUYKOAANTNG
HAKLA YAVTIa attd KATAAANAO UAIKO (BEPUQ).
Mpénel va BpiokovTtal og aPoyn KataoTaon.

3. T mv npootacia Tou pouxLopoU ano
OTIVONPO’OAla KAl EYKAUUATA Va popouvTal
KaTadAANAeg rodieg. Edv to €idog twv
£PYAOLOV TL.X. N Epyacia avaokeAq, TO amattei,
va POPLETAL TIPOACTEUTIKY) OTOAY) KAl €AV
XPELAZeTalL KAl TIPOOTACIA TOU KEPAALOU.

4. O xpnoworolouyevog eEOTAIONOG Kal OAa Ta
eEapTUATA TIPETIEL VA AVTATIOKPivovTaAL 0NV
Odnyia “TpoowTIKOG MPOCTATEUTIKOG
£EOMALONOG”.

MpooTacia kata akTivwv Kai
EYKAUMATWV

1. 2 B€on epyaociag va yivetal pveia Tou
KIVOUVOU TWV HATIMOV JE AVaKOIivwon
Yrpoooxn, un BAEMeTe 0N PAdGYay. OL BEoelg
egpyaoiag va ppacovTal £ToL WOTE vVa
MpoPUAdyovTal Ta TIANGIoV euploKOpUEVa AToua.
Na KpaTtdte HakpLd pn apuodia atouda.

2. TIoAU KovTa og poviueg BEoeLG epyaoiag ol
TOIXOL VA PNV £X0UV AVOLIKTO XPWUA KAl VA Unv
eival yuaAlotepoi. Ta rapabupa va
aoPaiifovTal TOUAAXLoToV PEXPL TO UPOG Tou
KEPAALOU KATA TNG 106O0U 1} avTavAakAaong
AKTIVWV, TIX HE KATAAANAO XpWpa.

Mnv GUAAYETE Kal PN XPNOLOTIOLEITE TN
OUOKEUN 0€ UYpO TIEPIBAAAOV 1) 0N
Bpoxn. Na xpnoloTIoLEiTe TN CUOKELT
HOVO 0€ KAELOTOUG XWPOUG.

o
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Tunuata acpaAeiag:

a)

b)

Kivéuvog tpaupatiopou anéd nAektporAnéia:
Mia nAektpomAngia armo To nAekTPOSI0
OUYKOAANONG propel va eivat Bavatnddpa. Mn
KAVETE EpYaoieq CUYKOAANONG OTav BPEXELN
oétav xovi€el. Na popdte oTeyva HOVWTIKA
yavtia. Mn riavete 1o NAeKTPOSIO e TA YURVA
Xépla oag. Mn popdte vwrd 1) Oapuéva
yavtia. Na npootateveote amnd nAektpomAngia
LE HOVWON KATA TOU KATEPYALOEVOU
AVTIKEPEVOU. Mnv avoiyeTe To TiEPiBANUa.
Kivéuvog amno karvé ouykdAAnong: H elottvon
KATTVOU OUYKOAANONG Uropel va gival erupAapng
yla Tnv vyeia cag. Mn kpatdre 1o kepdaAl ocag
otov karvo. Na xpnolUoToLEiTE TIQ
£yKataoTAoelg o€ avolkTd pépn. Na
XPnolpoToLeite povada eEagplopol yia Tnv
ATIOUAKPUVOT) TOU agpa.

Kivéuvog amno omivorpeg ouykdAAnong: Ot
oTvOnpeg oUYKOAANONG Uropel va
TIPOKAAETOLV €KPnEN 1) Tupkaytd. Na kpatdte
€UMAEKTA UAIKA LaKPLA artd To onpeio
OUYKOAANONG. Mn KAveTe epyacieq
OUYKOAANONG KOVTA 08 EVPAEKTA UAIKA. OL
oTuvOnpeg TNG CUYKOAANONG UTTopPEL va
TipoKaA€aouv Tupkayld. Na €xete kovta
TIUPOOBECTIKY) CUOKEUT KAl TIPOGWTIO TIOU Va
eival og B€on va TNV XPNOLOTIO0EL AUECWS.
Mn kdvete epyaocieq ouykOAANong oe
KUALVEPOUG 1) KAELOTOUG TIEPLEKTEG.

Kivéuvog amno aktiveg To&ou: Ol akTiveg TOE0U
uropei va BAQgoLV Ta HATIA KAl Va
Tpavpatioouv to §¢ppa. Na popdte kameAo kat
YuaAid acdpaAeiag. Na xpnoyomnoleite
WTOAOTIOEG KAl VO POPATE TIOUKAULOO e WNnAd
KAELON VO ylakd. Na xpnolporoleite
TIPOOTATEUTIKO KPAVOG Y CUYKOAANON Kal
ayoya ¢iktpa. Na popdte mArpn ipooTacia
OWHATOG.

Kivéuvog anod nAektpopayvntikda redia: To
PEVMA TNG OUYKOAANONG Snioupyel
nAekTpopayvntika redia. Na un xpnoyomoleitat
padi pe atpikda gpdutevpata. MNoté pn Tuliyete
OTO CWHA 0AG TOUG AYWYOUS TNG CUYKOAANONG.
Evortoinon Twv aywywv cuykOAAnong.

4. ZYMBOAA KAI TEXNIKA
XAPAATHPIZTIKA

EN 60974-6

~50Hz

Uo

80 A/21,2V

1~50Hz

I1max

I eff

IP21S

Evpwraiko mpdtuno EEomAlopou
OUYKOAANONG He TOEO Kal
NAEKTPIKNG EVEPYELAG GUYKOAANONG
(Tppa 6)

ZUPPBOAO Yla TINYES EVEPYELNG
OUYKOAANONG, TIOV ival KATAAANAEG
yla ouYKOAANoN o€ TEEPIBAAAOV [E
AuvENUEVO NAEKTPIKS Kivouvo.

EvaAAaooopevo pevpa Kat TIiun
oxedlaoov NG ouxvotntag [Hz)

OvoauoTIKr) TAon AElToupyiag KEVou
[Vl

Méylot evépyela cuykOAANoNG Kal
‘oUudWVA UE TO TIPOTUTIO AVAAOyN
Tdon Aettoupyiag [A/V]

AldueTPOG NAEKTPOSIWY [mm]
Tdon ouykoAAnong [V]

Pevua ouykoAAnong [A]

Méoog xpdvog dopTiou [s]

Méoog xpdvog undeviopou [s]
Eicodog diktUou. AplBuog pdoswv
Kl CUUPBOAO EVOAAACOOEVOU
PEVLATOG KAl TIUr) OXESLAOUOU TNG

ouXVOTNTAG

Tdon Siktvou [V]

Méylot T} oXedlaopou Tou
pevpaTog Siktuou [A]

MPayuHaTIKn TIUA HEYLIOTOU PEUUATOG
Siktvou [A]

KAdon mpooTtaciag

KAdon pévwong
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20voeon dIKTUOU 230V ~ 50 Hz
Pelpa ocuykOAANNgG oe cos ¢ = 0,73 40-80 A
@ (mm) 16 120 |25
[ 40 | 55 | 80
ty (s) 217 | 116 | 64
t, (s) 1450|1381 [1351
Tdaon Aettoupyiag kevou 48 V
Armoppopnon oxuog 4 Kva og 80 A cos ¢ = 0,73
AopaAela (A) 16

OL xpdvol cuykOAANoNg LoxUouv yia Beppokpacia
miepBaAAovTog 40°C.

5. MpoeToipaoieg ouyK6AAnong

O akpodEKTNG Yeiwong (-)(2) oTepewveTal
areubeiag 0To avTIKEINEVO OUYKOAANONG 1) OTO
UNOOTPWHA, OTO OTI0I0 £XEL TOTIOBE B TO
QAVTIKEUEVO OUYKOAANONG.

[Mpoooxn, YPOVTIOTE va Urdpxel AUeon emagn pe
TO AVTIKENEVO OUYKOAANONG. Na 1o Adyo auto va
aro@PeUYETE TIG BAMUEVEG ETIPAVELEG KaAL / 1) TA
UAIKA pOVwong. To KaAA®ALo OTEPEWONG TOU
NAeKTPOdI0OU SLaBETEL OTNV AKPN £vav EIOIKO
AKPOOEKTN, TIOU EEUTINPETEL OTNV OUVOEDN TOU
nAekTpodiou. Na xpnoworoleital mavta Katd
OLAPKELA TNG OUYKOAANONG N MPOOTATEUTIKY
TPOOWTdA CUYKOAANONG. MNMpooTaTtelel Ta HATIA
arod TV akTVOBOAIQ TTOU TIPOKAAEL TO NAEKTPLIKO
TOEO Kal eTuTPEMEL TAP " OAQ AUTA TO VA BAETIETE TO
avTIKeipev 00UYKOAANONG (Sev cupmapadidetal).

6. ZuyKO6AAnon

A@ou kavate OAeQ TIG OUVOECDELG YIa TV
TPOPOSOTNON UE PEUNA KAL TO KUKAWHA PEUNATOG
OUYKOAANONG, unopeite va kavete 1a €ENG:
€pdoTe TNV Bakpn Tou NAEKTPOdIoU XwPig
ETIKAAUYN 0T OTEPEWON TTIU NAeKTPOdiou (1) Kat
OUVOEOTE TOV aKPOJEKTN Yeiwong (-)(2) pe To
avTikeipevo ouykOAANong. Na mpooexete va
UTTAPXEL KAAT) NAEKTPLKNA ETIAPN.

Avayte T unxavn pe tov dlakomm (4) kat pubpiote
He ToV TPOXO XEWPOQG (3) TO peupa CUYKOAANONG.
Avaloya pe To nAeKTPODL0 TIOU BEAETE va
XPNOWOTIOINOETE.

KpatoTe TNV MPOCTATEUTIKN IPOCWTIdA UMPOooTa
and To MPOCWTO 0ag Kal TPIPTE TNV akpn Tou
NAEKTPOS{OU TIAVW OTO AVTIKEILEVO OCUYKOAANONG
£T0L, WOTE va yiveTal kivnon onwg étav avapete
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€va onipTto. AuTr gival n KaAUuTepn PEBODOG yia TNV
AVAPAEEN TOU NAEKTPIKOU TOEOU. AOKIHACTE TIAVW
o€ SOKIHAOTIKO TePA)XLO, AV ETIAEEATE TO OWOTO
NAEKTPODIO KAl TN OWOTA £VTAON PEUNATOG.

HAekTpOd10 & (Mm) Peupa ouykOAAnong (A)

1,6 40 A

2 40-80A
25 60-100 A
Mpocoxn !

Mnv akoupundate HOVO TO NAEKTPODLO OTO
KATEPYALOUEVO AVTIKEUEVO, DLOTL ETOL PUTTOPEl va
onuelwBel gnutd Kat va eunodlotel n avapAegn tou
NAEKTPLIKOU TOEOU.

MOALG Yivel N avapAeEn Tou NAEKTPIKOU TOEOU,
MPOOTIANOTE VA KpAaTHOoETE pHia arndéoTtaon npog To
KATEPYALOUEVO AVTIKEUEVO TIOU VA AVTIOTOLXEL 0N
XPNOOTIOoUEVN JLAUETPO TOU NAekTpodiou. H
anéoTaon va Mapapével, el duvatov, otabepn, Kata
™ dldpKela TG OUYKOAANONG. H KAion tou
nAeKTPOSIOU TIPOG TNV KATEUBUVON epyaciag va
Kupaivetatl otig 20/30 poipeg.

Mpocoxn!

Na xpnowloroleite mavta pia mévoa ya mv
ATIOMAKPUVON HETAXEIPIOUEVWY NAEKTPOOWV N YA
NV Kivnon JOALG OUYKOAANBEVTWY TUNUATWV.
[MapakaAoUpe va MPOCEEETE, TIWG OL OTEPEWOELG
TwV NAeKTPOdiwV (1) va povavovTal HeTd TN
OUYKOAANON Kal TN GUAQAEY TOUuG.

H okwpia va arnopakpuveTte and T paer) agpou
KPUWOEL.

2& MePITTWOoN OUVEXIONG TNG CUYKOAANONG o€
paPn Tou dLEKOTIN, VA ATIOPAKPUVOEL TIpWTA N
OoKwpia 0tn B€0Nn ™G PaAPng.

7. NMpooTaocia utepBEéppavong

H ouokeur) nAeKTPOOUYKOAANONG eival EEOTIAIOUEVN
Je ouoTnua npootaciag and urnepBEpPUaAvon mou
MPOoOoTATEUEL TOV HETAOXNUATIOT) OUYKOAANONG
arnod urepBEPUAvVO. Z& TEPITTTWON evepyoroinong
TOU OUOTAMATOG TpoTaoiag arod utepbEpuavon,
avdéBet n Auxvia eAéyyou (5) otn ouokeun oag.
AQNOTE TN CUOKEUN VA KPUWOEL.
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8. ZuvtApnon

va Kabapi¢otval n okdvn Kat oL akabapoieq ar’ on
UNXavn og TAKTIKA Xpovikéd dlaompata. O
KaBaplopog eival MpoTLOTEPO va yiveTal Ye pia
AETITA BoupTOoa 1) HE €va Tavi.

9. MNapayyeAia avTaAAGKTIKQV

Otav MapayyYEAAAETE AVTAAAGKTIKA Va PN §exdoete

va avapEpeTe Ta eENG oTolxeia:

® TUmog cuoKeUng

® AplBuog €idoug G CUOKEUNG

® XapakmpPLoTIKOG aplBpodg (Ident Nr.) mg
OUOKEUNG

® ApBuog Tou avTAAAaKTIKOU

[Mla loxuouoeg TIHEG KAl TIANPOPOPIEG WWW.iSC-

gmbh.info

10. A1GBeon oTa amoppipparta Kai
avakUKAwon

[Mpog anoguyn {nU®V KATA Tn HeTtapopd n
ouokeun Bpioketal oe pia ouokeuaoia. H
ouoKeuaoia auTn eival mp®TN UAN, uropei dnAadn
Va ETIAVAUETAXEIPLOTEL ) VA AVAKUKAWBEL.

O ouumEoTG Kal Ta eEAPTANATA TOU aroTeAouvTal
arod dlAPOPETIKA UAIKA, OTIWG TL.X. artd JETAAAA KAl
TAQOTIKA. MapakaAoupe va dlabETeTe Ta
EAATTWUATIKA €EAPTANATA OTA EIOIKA KAl
TIPOBANUATIKA antoppiypata. Edv €xete amopieg,
PWTNOTE OTO €0IKO 0AG KATAOTNUA 1} 0TN dloiknon
ToUu ARpou 0ag.

11. dPUAagn

Na diatnpeite T ouokeun kat Taa&eooudp g oe
OKOTELVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TIAYETO, KAl aKpLd
aroé nadid. H 1davikr) Beppokpacia arnobrikevong
eival peta&u 5 kat 30°C. Na puldagete TNV NAEKTPLKN
00G CUOKEUT| 0TNV TIPWTOTUTIN CUCKEUAOIA TNG.
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::{j\

ﬁ Kaynak dumaninin teneffiis edilmesi sagliginiza zarar verebilir

Kaynak elektrodundan kaynaklanan cereyan ¢carpmasi élumctil olabilir

=?

fa—

Kaynak islemi esnasinda olusan kivilcimlar patlama veya yangina sebep olabilir

)
A

Ark kaynagi isinlari gozlere zarar verebilir ve cilt yaniklarina sebep olabilir

B
N
[y

Elektromanyetik alanlar kalp pili fonksiyonuna zarar verebilir

r:%.

Dikkat! Cereyan carpma tehlikesi
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/A Dikkat!

Aletlerin kullanilmasinda yaralanmalari ve hasarlari
onlemek icin bazi is glivenligi kurallarina riayet
edilecektir. Bu nedenle bu Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. Bu bilgilerin her zaman elinizin
altinda olmasi igin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayin. Aletleri baska kimselere vereceginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimati ve guvenlik uyarilarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan is kazalar veya
hasarlardan firmamiz sorumlu degildir.

1. Cihaz Aciklamasi (Sekil 1)

1. Elektrod pensesi

2. Sase pensesi

3. Kaynak akimi ayar digmesi
4. Acik/ Kapali salteri

5. Asirt 1sinma kontrol lambasi
6. Kaynak akimi skalasi

7. Tasima sapl

2. Sevkiyatin icerigi

Kaynak makinesi

3. Onemli uyar

Lutfen kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve
icerdigi bilgilere dikkat edin. Bu kullanma talimati ile
makine, makinenin kullanimi ve gavenlik uyarilari
hakkinda bilgi edinin.

A Giivenlik uyarilan
Bu uyarilara mutlaka riayet edin

DIKKAT

Makineyi sadece bu kilavuzda agiklanan kullanim
amacina uygun olarak kullanin:

Ortilii elektrodlar ile elden yapilan ark kaynagi.

Bu makinenin kullanim amacina aykiri olarak
kullaniimasi durumunda makine insanlar, hayvanlar
ve nesneler icin tehlikeli olabilir. Makine kullanicisi
kendi ve diger sahislarin glivenliginden sorumludur.
Kullanma talimatint mutlaka okuyun ve agiklanan
talimatlara riayet edin.

HO1N2-D 1 x 10 mm?)

Makinenin uygun sekilde bakiminin yapilmasini
saglayin.

Kaynak calismasi esnasinda makine,
havalandirma deliklerinden yeterli miktarda hava
girisinin saglanabilmesi igin dar bir yerde veya
direkt duvara yanasmis durumda durmamalidir.
Makinenin dogru sekilde elektrik sebekesine
baglanmis olmasini saglayin (bkz. 4.). Makinenin
elekirik kablosundan higbir sekilde gekmeyin.
Makineyi baska bir yere tasimadan énce elektrik
kablosunun fisini prizden ¢ikarin.

Kaynak makinesi kablosunu, elektrod pensesi ve
topraklama pensesinin (-) durumunu kontrol edin;
izolasyon ve akim gegen pargalarda olusabilecek
bir asinma tehlikeli durumlar arz edebilir ve
kaynak ¢alismasinin kalitesini dusurebilir

Ark kaynagi calismasinda kivilcim, metal eriyigi ve
duman olusur, bu nedenle su noktalara dikkat
edin: Tum yanici madde ve/veya malzemeleri
calisma alanindan uzak tutun.

Yeterli derecede hava giriginin bulunmasini
saglayin.

icinde yanici sivi veya gaz bulunan bidon, kazan
veya borularin tizerinde kaynak calismasi
yapmayin. Kaynak elektrik devresi ile her trll
temasdan kaginin; elektrod pensesi ve
topraklama pensesi (-) arasinda rélantide
meydana gelen gerilim tehlikeli olabilir.

Kaynak makinesini yagmurda, rutubetli veya islak
mekanlarda kullanmayin veya saklamayin
Makine ile birlikte sevk edilen el maskesine
takacaginiz uygun kaynakgi camlari ile (DIN
Derece 9-10) gdzlerinizi koruyun. Cildinizi
Ultraviyole kaynak isinlarindan korumak igin, kati
veya sivi yag bulasmamis eldiven ve is elbisesi
giyin.

Dikkat edilecek noktalar!

® Onarim veya/ve bakim calismalari sadece kalifiye
personel tarafindan yapilacaktir.
® Sadece sevkiyatin icerigine dahil olan kaynak

kablolari kullanilacaktir (HO7RN-F 3 x 1,0 mm? /

o

Ark kaynaginin 111 gbzlere zarar verir ve cild
Uzerinde yaniklara yol acabilir.

Ark kaynagi calismasinda kivilcim ve metal eriyigi
damlasi olusur, is parcasi kor haline gelir ve uzun
sUre kizgin alir.

Ark kaynagi calismasinda muhtemelen zararli
buharlar olugur. Her bir elektrik soku muhtemelen
Slimcdl olabilir.

Ark kaynagi calismasi yapilan yerin 15 metre
capindaki bélumune direkt olarak yaklagsmayin.
Ark kaynaginin tehlikeli isinlarina karsi kendinizi
(ayni zamanda cevrede duran kisiler de) koruyun.
ikaz: Elektrik baglantisinin yapildigi prizdeki
kosullara bagli olarak, sebekeye baglh diger
tlketicilerde arizalarin meydana gelmesi
muamkindur.
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Dikkat!

Asin yik altinda olan dagitim sebekeleri ve elektrik
devrelerine baglanmis kaynak makinesi ile kaynak
calismasi yapilirken diger tiiketiciler hasar gorebilir. Bu
calismalarinda tiiketicilerin zarar gérup gérmemesi
konusunda sliphe duyuldugunda enerji dagitim
sirketlerine danigilacaktir.

Kullanim amacina uygun kullanim

Makine yalnizca kullanim amacina gére kullanilacaktir.
Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullaniimasi igin uygun degildir. Bu tir
kullanim amaci digindaki kullanimlardan kaynaklanan
hasar ve yaralanmalarda, yalnizca kullanici/igletici
sorumlu olup Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlanmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dabhil degildir.

Ark kaynagi calismalarindaki tehlike
kaynaklari

Ark kaynagi ¢calismasi esnasinda bir dizi tehlike
kaynagi olusur. Bu nedenle kaynakginin, kendine ve
bagka kigilere ve ayni zamanda makineye zarar
vermemek i¢in agagida aciklanan kurallara 6nemle
riayet etmesi gerekmektedir.

1. Ornegin kablo, elektrik fisi, priz vs. gibi sebeke
gerilimine bagl elemanlar tizerinde yapilacak
caligsmalar sadece uzman personelk tarafindan
yapilacaktir. Bu 6zellikle ara kablolarin
olusturulmasinda gecerlidir.

2. s kazalarinda kaynak makinesinin elektrik
baglantisi derhal kesilecektir.

3. Elektrik temasi nedeniyle gerilimler olustugunda
makineyi derhal kapatin ve makinenin uzman
personel tarafindan kontrol edilmesini saglayin.

4. Kaynak makinesinin akim tarafinda elektrik
temasinin daha iyi olmasini saglayin.

5. Kaynak ¢alismasi esnasinda her iki elinize
izolasyonlu eldiven takin. Bu tUr eldivenler elektrik
carpmasina (kaynak akim devresinin acik devre
gerilimi), zararliiginlar (1s1 ve UV iginlari) ve kor
halindeki metal ve etrafa sagilan ctruf kivilcimina
kars! koruma saglar.

6. Saglam, yalitimh ayakkabi giyin, giyilen is
ayakkabilari 1slak havalarda da yalitim gérevini
yerine getirmelidir. Kaynak esnasinda yere disen
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7.

8.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

o

erimis metal damlalar yanmalara sebep
olacagindan yari acik ayakkabilarin giyilmesi
uygun degildir.

Uygun is elbisesi giyin, sentetik is elbisesi
giymeyin.

Ark kaynagdi yapilirken kaynak yapilan yere acgik
g6zle bakmayin, daima yénetmeliklere uygun DIN
normlu cami bulunan kaynak maskesi kullanin.
Ark kaynagi igini, gbzlere zarar veren ve
yanmalara sebep olan isik ve isi iinlarinin
yaninda UV iginlari da yayar. Bu gézle
gérinmeyen ultraviyole isinlar kaynak yerine
yetersiz koruma ile bakildiginda birka¢ saat sonra
¢ok aci veren konjonktivit sikayetlerine sebep olur.
Ayrica UV iginlari, viicudun korunmamig
bélumlerine ayni glines yanmasi gibi etki eder.
Ayrica ark kaynag yapilan yerin yakinindaki kisiler
veya yardimcilar da muhtemel tehlikeler hakkinda
uyariimali ve gerekli koruma donanimlari ile
donatiimalidir. Gerektiginde koruyucu pano
kurulacaktir.

Ozellikle kiiglik mekanlarda yapilan kaynak
calismalarinda yeterli temiz hava giriginin
olmasina dikkat edilecektir. Aksi takdirde olusan
duman ve zehirli gazlar ¢calisani etkileyecektir.
icinde gaz, yakit, madeni ya§ vb. malzeme
saklanan bidonlar tizerinde, bu malzemeler ¢ok
uzun zaman énce bogaltiimis olmasina ragmen
icinde kalan artiklar patlama tehlikesi
olusturacagindan kaynak calismasi yapmak
yasaktir.

Yangin ve infilak tehlikesi olan mekanlarda 6zel
kurallar gegerlidir.

Asin yuklenmelere maruz kalacak ve mutlak
guvenlik sartlarini yerine getirecek olan kaynakli
baglantilar sadece 6zel olarak egitilmis ve
sertifikall kaynakgilar tarafindan uygulanacaktir.
Ornegin:

Basincl kazanlar, hareket kizaklari, rémork ceki
demirleri vs.

Uyarilar:

Elektrik tesislerindeki toprak hattinin dikkatsiz
davraniglar sonucunda, 6rnegin topraklama
pensesini kaynak makinesinin gévdesine
bagdlama gibi, kaynak akimi nedeniyle tahrip
olabilecegine mutlaka dikkat edilecektir. Kaynak
calismalari topraklama hatti bulunan makine ile
yapilacaktir. Bdylece topraklama pensesini
baglamadan makine ile kaynak yapma olanagi
vardir. Bu durumda kaynak akimi toprak hatti
Uzerinden makineye ulasir. Yiksek kaynak akimi
toprak hatti kablosunun erimesine yol acabilir.
Elektrik sebekesi prizine takilacak elektrik
kablosunun sigortasi yénetmeliklere uygun larak
tasarlanacaktir (VDE 0100). Bu yénetmeliklere
gobre sadece kablo kesitine uygun buyUklikte
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sigorta veya sigorta otomati (korumali kontakt
prizleri icin max. 16 Amp. Sigorta veya 16 Amp.
LS salter) kullanilacaktir. Asir biy(k sigorta
kablonun yanmasina veya binada yangin
cikmasina sebep olabilir.

Dar ve islak mekanlar

Dar, 1slak veya asiri sicak mekanlarda ¢alisirken viicut
ile zemin ve duvar arasinda izolasyonu saglamak igin
izolasyonlu altlik ve uygun elemanlar kullanin, ayrica
deri veya iletken olmayan malzemelerden Uretilmis is
eldiveni giyin.

Kuclk kaynak trafosunun yuksek elektrik tehlikesi
bulunan, érnegin elektrik akimi iletebilen cidarli dar
mekanlarda (kazan, boru, vs.),islak mekanlarda (is
elbisesinin 1slanmasi), asir sicak mekanlarda (is
elbisesinin agsiri terleme nedeniyle islanmasi)
kullanilmasinda, kaynak makinesinin agik devre
gerilimindeki ¢ikig gerilimi 48 Volt'tan (efektif deger)
ylksek olmasi yasaktir. Kaynak makinesi yiksek ¢ikis
voltaji nedeniyle bu durumlarda kullaniimasi yasaktir.

Koruyucu elbise

1. Kaynakgi, kaynak ¢alismasi esnasinda
viicudunun tamamini ig elbisesi giyerek ve
yuzine kaynak maskesi takarak zararli isinlara ve
yanmalara karsi korumaldir.

2. Uygun malzemeden (deri) Uretilmis kaynakgi
eldiveni giyerek eller korunacaktr. Is eldivenleri
daima mikemmel durumda olacaktir.

3. s elbisesinin etrafa sagilan kivilcim ve ciruf
parcalari nedeniyle yanmasini énlemek icin uygun
kaynakg! 6nltgu takilacaktir. Kaynak ¢alismasi
tira nedeniyle, 6érnegin bas Ustl yapilan kaynak
calismalari gibi, uygun koruma elbisesi giyilecek
ve sapka takilacaktir.

4. Kullanilacak koruyucu giysi ve tim aksesuarlar
“Kisisel koruma donanimi” ydnetmeligine uygun
olacaktr.

Zararh 1s1n ve yaniklardan korunma

1. Kaynak calismasi yapilan yerde ,Ark kaynagi
1s1gina bakmayin!“ yazil bir tabela asarak gézlerin
tehlike altinda olduguna isaret edilecektir. Kaynak
caligsmasi yapilan saha mimkun oldugunca
yakinda bulunan kisiler zarar gérmeyecek sekilde
kapatilacaktirr. izinli olmayan kisileri kaynak
caligsmalarinin yapildigi yerden uzak tutun

2. Sabit calisma yerlerindeki duvarlar acik renkli ve
parlak kaplamadan inga edilmis olmamalidir.
Pencereler en az bag yliksekligine kadar 1sin

gecirmeyecek veya geri aksetmeyecek sekilde
emniyet altina alinacaktir, rnegin camlar uygun
renkli boya ile boyanacaktir.

Makineyi 1slak, rutubetli ortamlarda veya
yagmur altinda kullanmayin veya
depolamayin. Makine sadece kapali
mekanlarda kullanilacaktir.

Guvenlik parcalart:

a) Cereyan carpma tehlikesi: Kaynak elektrodundan
kaynaklanan cereyan carpmasi élimcul olabilir.
Yagmurda veya kar yagisinda kaynak yapmayin.
Kuru izolasyonlu eldiven takin. Elektrodu ¢iplak
elinizle tutmayin. Islak veya hasar gérmus eldiven
kullanmayin. Is parcasina karsi izolasyon
uygulayarak kendinizi cereyan carpmasina karsi
koruyun. Cihazin gévdesini agmayin.

b) Kaynak dumanindan kaynaklanan tehlike: Kaynak
dumaninin teneffus edilmesi saghginiza zarar
verebilir. Baginizi dumanin igine sokmayin. Acik
alanlardaki sistemleri kullanin. Kaynak dumanini
tahliye eden havalandirma sistemi kullanin.

c) Kaynak kivilcimindan kaynaklanan tehlike:
Kaynak islemi esnasinda olusan kivilcimlar
patlama veya yangina sebep olabilir. Yanici
maddeleri kaynak yapilan yerden uzaklastirin.
Yanici maddelerin yaninda kaynak yapmayin.
Kaynak kivilcimlari yangin ¢ikmasina sebep
olabilir. Yakinda bir yangin séndirme aleti
bulundurun, ayrica aninda sénduruciyu
kullanacak bir gézlemciyi de gérevlendirin. Kazan
veya herhangi bir kapali tank tzerinde kaynak
yapmayin.

d) Ark kaynagi isinindan kaynaklanan tehlike: Ark
kaynagdi isinlari gézlere zarar verebilir ve cilt
yaniklarina sebep olabilir. Sapka ve is g6zIugi
takin. Kulaklik ve koruyucu yakasi bulunan is
gémlegi giyin. Uygun filtre ile donatiimis kaynakei
maskesi takin. Tam viicut korumasi kullanin.

e) Elektromanyetik alan tehlikesi: Kaynak akimi
elektromanyetik alan olusturur. Viicudunda
medikal implant bulunan kisiler kaynak iglemi
yapmamalidir. Kesinlikle kaynak kablosunu
vucudunuza sarmayin. Kaynak kablolarini
dizenleyin.
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4. SEMBOLLER VE TEKNiK
OZELLIKLER

EN 60974-6  Sinirl calistirma slresine sahip el ark
kaynagi makineleri ve kaynak akimi
guc Uniteleri icin gegerli Avrupa

Normu (Kisim 6).

[S] Yiksek elektrik tehlikesi bulunan
ortamlarda kaynak ¢alismasi
yapmaya uygun olan kaynak akimi
gli¢ Unitesi sembolu.

~50Hz Alternatif akim ve frekans degeri [Hz]

Up Anma agik devre gerilimi [V]

80 A/21,2V Azami kaynak akimi ve ilgili sekilde
normlu ¢alisma gerilimi [A/V]

%] Elektrot capi [mm]

Us Kaynak voltaji [V]

I Kaynak akimi [A]

tw Ortalama yuklenme suresi [s]

ty Ortalama tekrar yiklenme suresi [s]

D{): Sebeke girisi; Faz sayisi, alternatif

1 - 50 Hz akim sembolu ve frekans degeri

Uq Sebeke gerilimi [V]

l{max Sebeke akiminin en yuksek degeri [A]

I eff En ylksek sebeke akiminin efektif
degeri [A]

IP21S Koruma turt

H izolasyon sinifi

40

Sebeke baglantisi: 230V ~50Hz
Kaynak akimi (A) cos ¢ = 0,73 oldugunda:  40-80 A
@ (mm) 16 120 ] 25
I, 40 | 55 | 80
t, (s) 217 [ 116 | 64

t () 1450|1381 1351
Acik devre gerilimi: 48V
Sebekeden cekilen glic: 4 kVA, 80 A cos ¢ =0,73
Sigorta (A): 16

Kaynak sireleri ortam sicakligi 40°C oldugunda
gecerlidir.

5. Kaynak hazirliklan

Sase pensesini (-) (2), direkt olarak kaynatilacak is
pargasina veya is pargasinin lizerine koyuldugu althga
baglayin.

Dikkat, kaynatilacak is pargasinin topraklama hatti ile
direkt temas etmesini saglayin. Bu nedenle penseyi
baglarken penseyi boyali ve/veya izolasyonlu
bolimlere baglamaktan kacinin. Elektrod tutma
kablosunun ucunda elektrodlar sikistirmak igin 6zel
bir pense bulunur. Kaynak calismasi esnasinda
kaynak maskesini slrekli kullanin. Kaynak maskesi,
go6zlerin ark kaynagindan kaynaklanan zararli
iIsinlardan korunmasini ve kaynatilacak yere tam
bakabilmeyi saglar (sevkiyatin igerigine dahil degildir).

6. Kaynaklama

Makinenin elektrik baglantisi ile kaynak devresi ile
ilgili tim baglantilar gerceklestirdikten sonra kaynak
calismasini su sekilde uygulayabilirsiniz:

Elektrodun 6rtill olmayan ucunu elektrod pensesine
(1) sikistinin ve sase pensesini (-) (2) kaynaklanacak is
pargasina baglayin. Pense ile is pargasi arasinda iyi
bir iletkenligin olmasina dikkat edin.

Kaynak makinesinin salterini (4) agin ve ayar digmesi
(3) ile kaynak akimini ayarlayin. Kaynak akim ayari
kullanilacak elektrod kalinligina gére yapilacaktir.
Kaynak maskesini yliziinlize tutun ve elektrodun
ucunu is parcasina slrterek elektrodun ayni kibrit
yakar gibi ateslenmesini saglayin. Bu metod ark
kaynagini baslatmak igin en iyi metodtur.

Dogru elektrod kalinlidi ve kaynak akimini segip
secmediginizi deneme parcasi Uizerinde test edin.
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Elektrod @ (mm) Kaynak akimi (A)

1,6 40 A

2 40-80A
2,5 60-100 A
Dikkat!

Elektrodu is parcasinin Gzerinde, is parcasini delecek
sekilde hareket ettirmeyin, elektrod bu sekilde hareket
ettirildiginde is parcasi hasar gorebilir ve ark
kaynaginin ateslenmesi zorlasir.

Ark kaynagi ateslendigi anda elektrod ile is pargasi
arasinda, kullanilan elektrod kalinigina uygun belirli
bir mesafe tutun.

Kaynatma islemi boyunca bu aralik sabit tutulacaktir.
Elektrod ¢alisma yénunde, yaklasik 20/30 derece
egimle hareket ettirilecektir.

Dikkat!

Kullanilmis elektrodlar penseden ¢ikarmak veya
kaynatilmis is pargalarini herhangi bir sekilde hareket
ettirmek i¢in pense kullanin. Kaynak isleminden sonra
elektrod pensesinin (1) daima izolasyonlu olarak yere
koyulmasina dikkat edin.

Kaynak dikisi Gizerinde olusan curuf kabugu ancak
soguduktan sonra temizlenecektir.

Yarida kesilen kaynak dikisine yarida birakilan
yerinden tekrar devam etmeden 6nce curuf kabugu
temizlenecektir.

7. Asiri iIsinma korumasi

Kaynak makinesi, kaynak trafosunu asiri iIsinmaya
karsi koruyan bir asiri Isinma koruma duizeni ile
donatilmistir. Asir iIsinma koruma duizeni devreye
girdiginde makinedeki kontrol lambasi (5) yanar.
Lamba yandiginda kaynak makinesinin belirli bir stre
sogumasini bekleyin.

8. Bakim

Makine Uzerindeki toz ve kirlenmeler diizenli olarak
temizlenecektir. Temizleme islemi ince firca veya bez
ile yapilacaktir.

Yedek parcga siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

o Cihazin parca numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parganin yedek parga numarasi
Giincel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda gérilebilir.

9. Yedek parca siparisi

10. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
doénustardlebilir.

Nakliye ve aksesuarlari 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yonetimlerden 6grenebilirsiniz!

11. Depolama

Alet ve aksesuar parcalarini karanlik, kuru ve dona
kars! korunmus ve cocuklarin erisemeyecegi bir yerde
saklayin. Optimal depolama sicakligi 5 ve 30°C
arasindadir. Elektrikli aleti orijinal ambalaji icinde
saklayin.
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OcTopoHo! OnacHOCTb 3IEKTPUYECKOro yaapa
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/\ Buumanme!

Mpu ncnonb3oBaHUM yCTPOMCTB HEOOXOAUMO
npeanpuHATL HEKOTOPblE Mepbl 6e30MacHOCTU, ANs
TOro 4To6bl NpesynpeavTb TPaBMbl 1
BO3HWKHOBEHME yLwepba. MNpoyTuTe BHUMATENBHO
NMOJIHOCTbBIO HACTOSLLEEE PYKOBOACTBO MO
9KCMnJlyaTaumu / ykasaHusA no TEXHUKe
6e30nacHOCTH. XpaH1Te 3TO PyKOBOACTBO MO
9KCM/lyaTaumu B HAAEHKHOM MecTe, A/1A TOro YToobI
Bbl Mornv Bocnonb3oBarbes MHbopmMaLmen B ito6oe
Bpemsa. B Tom cnyyae, ecnv Bbl nepegaete
YCTPOWCTBO APYrvm nnLam, To HE06X0ANMO
nepegarb 3T0 PyKOBOACTBO MO 9KCMayaTaumm /
yKasaHusA Nno TEXHNKe 6e30MacHOCTM BMECTE C HUM.
MbI He HeCEM OTBETCTBEHHOCTH 3a TpaBMbl U yLIEPO,
KOTOpblE BO3HUK/IN B Pe3y/ibTaTe HECOGII0AEHUA
yKasaHui 3Toro pyKoOBOACTBA MO SKCM/yaTaumm 1
TEXHWKW 6e30MacHOCTM.

1. CocTaB yctpoucTBa (puc. 1)

1. 3aHUM AN1A ANEKTPOLOB

2. KNleMMa COEAMHEHUSA C KOPMYCOM

3. perynaTop cBapo4HOro ToKa

4. nepekntoyaTesb BKIOYEHO/BbIK/IOUEHO
5. KOHTpO/IbHASA NlaMMoYKa neperpesa

6. LWKana cBapo4HOro ToKa

7. pyyKa ansa nepeHoca

2. 06bem nocTaBKU

CBapoyHbIii annapar

3. BamHble yKa3aHuA

Heo6xop,|/|M0 BHMMaTE/IbHO NPoYUTaThb NOJIHOCTbLIO
BC€ PyKOBOACTBO MO 3aKcnyaTaunn 1 cnegoBsatb
cogeprawmmca B HeM yKa3aHVIF|M! O3HaKoMmbTeCh
npv NOMOLLM HacToALLero pykosoacTtea no
JHCnyaTauuum c ychOﬁCTBOM, ero Hagnexawmm
MCNOJIb30BaHMEM, a TaKe C YKa3aHUAMU No
TEeXHUKe 6e30MacHOCTH.

A YKasaHuA no TexHuKe
6e3onacHOCTH

Cnepynte HeNpeMeHHO NpaBuiaMm TEXHUKU
6e3onacHoOCTH

BHUMAHUE

Mcnonb3yiTe yCTPOMCTBO TO/ILKO B COOTBETCTBUM C

ero npefHa3HayeHMeM, KOTOpPoe yKasaHo B

HaCcTOfLLEM PYKOBOACTBE: pyyHas afeKTpuyecKasn

ZlyroBas cBapKa npu nomoLLu 3/1EKTPOAOB C

NOKPbITUEM.

HenpaBunbHoe obpalleHre ¢ ONncbiBaeMbIM

YCTPOMCTBOM OMACHO AJ151 JIIOAEN, HUBOTHbIX U

MOMET NPUHECTU MaTepuasibHbIv yLIep6.

Monb3oBare b ONMCbIBAEMOM YCTaHOBKU HeCceT

OTBETCTBEHHOCTb 32 COOGCTBEHHYIO 6€30MacHOCTb, a

TaKe 3a 6e30MacHOCTb APYruX NI0AEN:

MpoyTHTE HENpPeMeHHO HacTosLLEEe PYKOBOACTBO MO

9KCMyaTaumu U CnefyinTe CoaepHallnMcs B HEM

npegnucaHnAam.

® PaboTbl N0 PEMOHTY WIN/M TEXHUHECKOMY
06CNyHUBaAHMIO pa3peLLaeTcs OCyLecTBAATb
TONbKO I-(BanMCDVILI,VIpOBaHHbIM cneunanncTam.

® PaspeluaeTca Mcnonb3oBaThb TO/IbKO BXOAALLME B
cocTaB NocTaBku Kabenn ana ceapkm (HO7RN-F
3 x 1,0 mm?/HO1N2-D 1 x 10 mm?).

@ O6ecneybTe Hagnexallmi yxog, 3a
YCTPOWCTBOM.

® 3anpelleHo ycTaHaBAMBaTb YCTPOWCTBO B
TeCHbIX MeCTax Win HenocpeacTBEHHO Y CTEHbI C
TeM, 4To6bl BCerga octaBanacb BO3MOXHOCTb
[10CTaTOYHOrO NOCTYNEHUA BO3AyXa Yepe3
BEHTUALMOHHbIE LWenu. Y6eauTech, 4To
YCTPOMCTBO NPaBU/IbHO MOAK/IOYEHO K
9N1EKTPUYECKON ceTh (cmoTpuTe 4.). He
nosBepranTe KaknuM IGO0 TAHYLLIMM YCUUAM
Kabenb 9/1EKTPUHECKOM CeTU. BbiHbTE WTEKEP
YCTPOWMCTBA M3 PO3ETKM, NPEHKAE YeM
nepecTasuTb €ro B pyroe MecTo.

® BHumaTensHo cneguTe 3a cocTosHWEM Kabens
[N51 CBapKW, fiepHaTens 3/1eKTPOLOB, a TaKkKe
K/IEMM 3a3eMNeHNA (-); UBHOC 30NALUK U
TOKOBEAYLUMX YaCTEN MOXET NPUBECTU K
BO3HMKHOBEHWIO ONaCHbIX CVITyaLI,VIl7I 1N CHU3UTb
Ka4yecTBO CBapOYHbIX paboT.

® Bo Bpems ocyLecTBNEHUS 3NEKTPUYECKOM
[lyroBOM CBapKW BO3HUKAIOT UCKPbI, bIM U
nnaBATCA MeTa/l/In4eCKne getanau, nosTomy
Heo6X0AMMO OCYLLECTBUTb ClieaytoLLee: yaanuTb
BCE roptoyne BeLlecTBa u/vnav Mmatepuanbl ¢
paboyero mecTa.

® O6ecneysTe NOABOA AOCTATOYHOIO KOIMYECTBA
BO3ayXa.

® He ocywecTBnAliTe CBapKy Ha EMKOCTSX,
pesepByapax Wan Tpybax, KoTopble CoaepHKanm
BocniameHaAwuwmeca HMagKoCcTmn Uan rasbl.
M36eraiTe nto6oro NpAMOro KOHTaKTa co
CBapOYHbIM KOHTYPOM; TaK KaK HanpsmeHue
XOJIOCTOrO X0Aa, BO3HUKAIOLLEE MEX Y
JepwarensiMm aN1eKTPoAO0B U KieMMamu
3a3emneHns (-), MOXeT NpeacTaBATbL
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0MNacHoCTb.

® He xpaHuTe 1 He UCNob3yiTe YCTPOMCTBO BO
BNIAXHOWM W/ B CbIPOM OKpYHaloLLen cpese nnm
noA, AOMHAEM.

e 3awumuiavite rmasa npu NOMOLLM cneumanbHbIX
npeaoxpaHnTenbHbIx cTekon (9 -10 cTteneHb
repMaHCcKoro npombiwneHHoro ctaHgapta DIN),
KOTOpble HEOBXOAMMO KPEMUTL K MPUIOKEHHOMY
WuTKY. Mcnonbayiite paboyne nepyaTky U cyxue
3alUWTHbIE OAEMbl, KOTOPbIE JONKHbI ObITh
CcBOOOAHbI OT Macna v XMpoB A/1A TOro, YTOObI He
nozBepraTtb KoMy BO3AENCTBUIO
yNeTPaprONETOBOrO U3/TyHEHNUA 3NIEKTPUYECKOM
ayru.

BHumaHue!

@ CBETOBOE U3/Ty4YEHNE SNEKTPUYECKON YU
MOMET NOBPEAUTbL 3PEHNE U BbI3BATb OXOrM
KOMM.

® Bo Bpemsa aNeKTpUYeCKOM AyroBoi CBapKu
06pasyoTCs UCKPbI U NIaBALLMKCS MeTan
HauMHaeT Teyb Kannamu, obpabarbiBaemMbli
npeameT packanseTca U ocTaeTcs
CpaBHUTE/NBHO A0JITO O4EHb FOPAYUM.

® Bo Bpemsa aNeKTpUYeCKoM AyroBoi CBapKu
BbIAENATCA UCNapeHUs, KOTopble MOTyT BbiTb
onacHbl AnA 340poBbA. Hamabli 91eKTPOLLIOK
MOET OblTb CMEPTE/IbHbIM.

® He npubnunkanTech K aNEKTPUYECKON ayre
HanpsAMyto B paguyce 15 MeTpoB.

@ 3awmuianTe cebs (a TaKKe OKpYHatoLLMX
Ntofen) ot onacHbIx aPdEKTOB NEKTPUYECKON
ayru.

® OCTOPOXHO: B 3aBUCUMOCTU OT YCIOBUM
NMOAK/IIOYEHUSA K 3/IEKTPUHECKOM CETU B MecTe
NoACOEeANHEHWA CBAPOYHOro annapara mMoryT
BO3HWKHYTb NOMEXM B 3/IEKTPUHECKOM CETU ANA
Zpyrux nonb3oBatenen.

BHumaHue!

Mpw neperpysKkax B CETU 3NEKTPONUTAHUA U
3/IEKTPUYECKUX Luenax MoryT Bo BpemA
OCyLleCTB/1IEeHNUA CBAPKN BO3HUKATb NOMeEXH ANA
ZApyrux nonb3osatenien. B cnyyae comHeHus
HEo6X04MMO 06PaTUTLCH 3a KOHCY/IbTaLUMen K
NpeanpUATUIO CHAGHEHUS 3/IEKTPOSHEPTUEN.

Ucnosib3oBaHUe NO HA3HA4YEHUIO

YCTPOMCTBO MOXHO MCMO/Ib30BaTh TOJIbKO B
COOTBETCTBUM C ero npegHasHadeHnem. Jlioboe
Apyroe, BbIxoAsLee 3a 3T paMKKW UCMO/Ib30BaHKe,
CcUMTaEeTCA He COOTBETCTBYHOLMM NPEANUCaHmIo. 3a
BO3HWKLUME B pesy/ikTaTe 3Toro yLiep6 nam Tpasmbl
No60ro poaa HeCeT OTBETCTBEHHOCTbL NO/b30BaTE b
UK paboTatoLLUi C UHCTPYMEHTOM, a He
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W3roTOBUTEb.
HeobxoanMo y4ecTb, YTO HalLW YCTPOMCTBA
COrnacHoO NpeanucaHuio He paccyuTaHbl ans
MCMNO/Ib30BaHMA B MPOMbILLIIEHHOW, PEMECIEHHOM
WM UHAYCTpUanbHOM obnacTtu. Mbl He
npefocTaBifAeM rapaHTUi, eC/iM YCTPOMCTBO OyaeT
MCMO/Ib30BaTbCS B NMPOMbILLUIEHHONM, pEMEC/IEHHOM
WM MHAYCTPUANBbHOM, a TaKe Nofo6HON
0EeATEeNIbHOCTU.

UcTOYHUKM OnacHOCTH Npu
nposefeHUn paboT 3NIEKTPUYECHOMN
AYroBoW cBapHoWm

Bo BpeMmsi 91EKTPUYECKON JyrOBOM CBapKU
CyLLECTBYET Lie/ibli psifi UICTOYHUKOB OMaCHOCTH.
MoaTomy Ans cBapLiMKa 0COBEHHO BaHO
CnefoBaTh HUKEC/IEAYIOWMM NpaBuaam Ans Toro,
4TO6bI OrpaAnTL Ce6s U APYrMX OT ONACHOCTH U
n3bemaTb TpaBM U NOBPEXKAEHMI YCTPOMCTBA.

1. PaboTbl B MECTaX C HaNpsXeHWEM
9/1EKTPUYECKON CETH, HanpumMep, Ha Kabene,
LITeKepax, WTencebHbIX pO3eTKax 1 T.4,.
[ONIHbI MPOBOAUTLCA TOILKO CNeLManncTamu.
OTO OTHOCUTCA NpeX e BCEro opraHM3aLmm
COEeAMHEHNA YA IMHUTENIbHBIX Kabenew.

2. Tlpu HecyacTHbIX Cay4asx HEOBXOAMMO
HemeaIEHHO OTCOEAUHUTL UCTOYHUK
CBapOYHOro TOKa OT /IEKTPUHECKOW CETU.

3. Ec/v BO3HMKAIOT 9/1EKTPUYECKNE KOHTaKTHbIE
HanpAXeHUs, To HE0BXOAMMO YCTPOMCTBO
HemeaIEHHO OTKJ/IYUTL U AaTb MPOBEPUTH
cneuuanucry.

4. O6ecneynBanTe BCerga XopoLumi
9NIEKTPUYECKUIM KOHTAKT Ha 4acTAX CO
CBapO4HbIM TOKOM.

5. Bo Bpems cBapo4HbIX paboT Bcerga ogesanTe Ha
06e pyKu nsonupytoLme nepyaTen. OHu
3aLUMLLAIOT OT SNIEKTPUYECKUX YAapOB
(HanpseHWe X00CTOoro XoAa CBapOYHOro
KOHTYypa), OT onacHoro o6,1y4eHus (TenaoBble 1
yNbTPaUONETOBbIE U3NTYHEHMSA), @ TAKIKE OT
KOHTaKTa C pacKasieHHbIM MeTa/IoM U 6pbI3T
wnaka.

6. WcnonbayriTe NPoYHy0 N30IMPYIOLLYIO 06YBb,
06yBb [JO/IHKHA MU30IMPOBATL TaKKe NPU HaIMunn
CbIpoCTH. M0NYGOTUHKM HE MOAXOAAT ANA ATOM
LlesIn, TaK KaKk passieTalroLmecs Kanm
pacnnaBieHHOro MeTa/ia BbI30BYT OXOIU.

7. OpeBariTe COOTBETCTBYIOLLME OfEMK b,
3anpeLleHo ofeBaTb OAEHAY M3 CUHTETUKM.

8. 3anpelyeHo CMOTPEeTb He3allMLLEHHbIMU
rnasamm Ha 31eKTPUYECKYIO Ayry, a TO/IbKO
4yepes CBaPOYHbIM LLIMTOK C BCTaB/IEHHbIM

o
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10.

11.

12.

13.

14.

3aLUMTHBIM CTEK/IOM COMNaCHO NpeanucaHmio
repMaHCKOro NPOMbILLIEHHOMO CTaHAapTa.
OneKTpuyecKan ayra Kpome U3nyvyeHus ceeta u
TEMOBbIX JIy4el, KOTOPbIE Bbi3blBAOT
OCNIENJIEHNE M OHOTU, TaKKe n3nyyaet
ynsTPadUONETOBbIE NTy4U. DTU HEBUAUMbIE
yNETPadUONETOBbIE JTy4M BbI3bIBAIOT NPU
HEeA0CTaTOYHOM 3alLMTe OLLyLLaeMoe TOJIbKO
JILLb HECKOJIbKO YaCcOB MO3e, O4eHb
6071e3HEHHOE BOCNaneHe KOHbIOHKTUBBI.
Kpowme Toro ynstpaduronetoBoe nsnyyeHue
BbI3bIBAET HA HE3ALLMLLEHHbIX y4acTKax Tena
B/IUSIHWE COJIHEYHOrO OXora.

TaKKe HaxoasLmecs B6IM3K 3NEKTPUYECKON
4Yrv 04U WM MOMOLLHUKW AOJIHHbI ObITb
NPOVHCTPYKTUPOBaHbI 06 ONACHOCTSAX M
3almLLeHbl HE06X0AMMbIMU CPEACTBAMM, NPU
HEOBXOAMMOCTH YCTAHOBUTb 3alUUTHbIE
NeperopogKu.

Mpu cBapo4HbIX paboTax, 0COBEHHO B TECHbIX
NoMeLLeHNAX, He06Xx0aMMO 06ecneynTb
[0CTaToO4HOE KOIMYECTBO NOABOAMMOrO
BO34yXxa, TaK Npy 9TOM BO3HMKAIOT AbIMbl U
onacHble a5 340p0Bbs rasbl.

3anpeLleHo NpPoBOAMTbL CBApPOYHble PaboTbl HA
E€MKOCTSIX, B KOTOPbIX XPaHUIUCH rasbl, Foptoyee,
MUHepasibHble Macna v T.M., Aaxe eC/I1 OHU yIKe
[aBHO ONMOPOHEHDI, TAK KaK OCTaTKU CO34atoT
0OnNacHOCTb BO3HMKHOBEHWSA B3pbIBa.

B nomelueHusx, rae cyllecTByeT onacHoOCTb
BO3HWKHOBEHMSA NoMXapa Uan B3pbiBa AENCTBYHOT
0co6ble npeanucaHms.

CBapHble coefMHeHWA, KOTOPbIE NoABepratoTes
CUIbHBIM Harpy3Kam v AOJIHbI HENPEeMEHHO
oTBeYaTb TPeboBaHMAM 6e30MaCcHOCTH,
paspeLuaeTca OCyLLEeCTBAATb TOIbKO
npoLeLnmM cnelmasibHoe 06y4eHre U 9K3aMeH
ceapwukam. Mpumepamm ABAAIOTCA: aBTOKNABbI,
HanpasAsoLme penbebl, MydTbl CLEenIeHns
npuLenos 1 T.A4.

YKa3aHusA: HeNpeMeHHO y4TUTe, YTo NpoBoAa
3aLUMTHOrO 3a3EMJIEHNSA B 9NIEKTPUYECKNX
yCTaHOBKaX WM YCTPOMCTBAX B peaysibtare
HEBPEHOCTM MOryT 6biTb pa3pyLUEHbI
CBapOYHbIM TOKOM, Hanpumep, e/ NOJ0KUTb
KIeMMy 3a3eMJIEHUs1 Ha KOpryC CBapOYHOM
YCTaHOBKU, KOTOPbIV COeAMHEH NPOBOAOM
3aLUMTHOrO 3a3€MJIEHUS C SNIEKTPUYHECKOM
ycTaHOBKOM. CBapo4Hble paboThbl
OCYLLECTBAAIOTCA HA YCTaHOBKE C
NOAK/IOYEHHBIM 3aLLMTHBIM NPOBOAOM. TaKnM
06pa3omM BO3MOXHO MPOBOANTL CBAPOYHbIE
paboTbl Ha yCTaHOBKe 6€3 NOACOeANHEHUS K HEN
K/leMMbl 3a3emsieHust. B aToMm criydae cBapoyHbIi
TOK TeYEeT OT K/IeMMbl 3a3eM/IEHUSA Yepes
NpoBOA 3aLUTHOIO 3a3eMJ/IEHUA K YCTaHOBKE.

CW/IbHbIV CBapOYHbIM TOK MOXET BbI3BaTb
pacniasneHune 3aLnTHOro NPOBOAA.

15. 3awmTa NpoBOAOB, BEAYLUMX K LUTENCEbHbIM
PO3EeTKaM 3N1EKTPUHECKOW CETH, AOIHKHA
cooTtBeTcTBOBaTh Npeanucanmam (VDE -
npegnucanusa Coro3a HEMELKMX
aneKkTpoTexHnKkos 0100). Taknum o6pasom
paspeLuaeTcsa COrMlacHO 3TUM NpeanMcanmam
MCMNO/b30BaTh TOIbKO COOTBETCTBYIOLNE
CeYeHUIo MPOoBOAA NPEAOXPaHUTENN UK
aBTOMaTb! (4719 WTENCEebHbIX PO3ETOK C
3aLMTHBIM 3a3EMAIOLLMM KOHTAKTOM
NpeaoxXpaHUTeNy Makcum. 16 Amn. nam
nepeksoyareb 3awuTbl nposoga 16 Amn.).
Mcnonb3oBaHWe npegoxpaHuTenen ¢ 60bLUnM
HOMWHAJ/IOM MOET BbI3BaTb NOXap NPOBOAKM, a
TaKe noxap B 34aHuK.

TecHble U BnamXHble nomeLwieHmnAa

Mpwu paboTax B TECHbIX U BAAXKHbIX MOMELLEHUSX NN
NMOMELLEHUSAX C BbICOKOW TEMMNepaTypon HeO6Xo0ANMO
MCMO/Ib30BaTb U30UPYIOLLME NOAKNAAKMN U
NPOKIAAKM M KPOME TOro nepyaTku ¢ OTBOPOTaMU U3
KOMM UK APYTrUX NIOXO NPOBOAALLMX TOK
maTtepvasioB 418 U30SALUK Tena OT Nona, CTeH,
CMOCOGHbIX MPOBOAUTL TOK YaCTEN YCTAHOBKM U T.M.

anI MCNOJ/Ib30BaHMM MaJibiX CBAPOYHbIX
TpaHchopMaTopoB A1 CBAPKM B YC/IOBUSAX C
MOBbILLIEHHOM 3N1EKTPUYECKOW ONacHOCTbIO,
HanpuMep, B TECHbIX NMOMELLIEHMAX C MPOBOAALLUMU
S/IEKTPUYECTBO CTEHKaMu (KoTen, Tpybbl 1 T.4.), BO
BNIA¥HbIX NMOMeLLEeHUAX (NponuTaHHas Bnarom
paboyas ofexaa), B MOMELEHUSIX C BbICOKOM
TemnepaTypow (nponuMTaHHas notom paboyas
ofexaa), HanpsameHne Ha BbIXOAe CBapO4HOro
annapara npu X0J10CTOM XOfe He [O/HHO ObITb
BbiLe 48 BOJLT (peasibHaa BeM4nHa). Takum
06pa3oM 3anpeLleHo UCrno/b30BaTh YCTPOMCTBO B
TaKKUX caiy4aax no npuvnHe BbICOKOro HanpAXeHUA
Ha BbIXoje.

3awmTHbIe opeabl

1. Bo BpemsA paboTbl Bce TeNO0 CBapLLMKa AOIKHO
6bITb 3aLMLLEHO OAEKAAMN U
npucrnocobaeHnem 3aluTbl iMua oT 061y4eHmn
1 OT OXOroB.

2. Ha o6e pyKu HeobxoaMMO OAETb NepyaTKu ¢
MaH¥eTamu U3 COOTBETCTBYIOLLEro Marepuana
(Koa). MepyaTky JOMHHbI 6bITb B 6€3ynpeyHoM
COCTOAHUMN.

3. [AnA sawmTbl 0Aexabl OT UCKP W CropaHua
HeobxoanMo oAesaTb noaxoasiume GapTyKu.
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Ecnun Hanprmep npuxoguTca ocyLecTBAATb
CBapoYHble paboTbl HaZ, roI0BOM, TO
HEeoBX0AMMO MCMO/Ib30BaTh 3aLUMTHbINA KOCTIOM M
npv HEO6XOAMMOCTM TaKKe 3alUTHOe
npucnocobseHne A1 ronosbl.

Mcnonbayemble 3almMTHbIE OAEKAbI U BCE
NPUHaANEHOCTH AOHHbI OTBEYaTb
TpeboBaHNAM ANPeKTUBbI “J/InuHble cpeacTaa
3aWmThI”.

3awura oT U3Jly4eHUN U OHOroB

Ha paboyem mecTe nyTem BbICTaBEHMA
Tabam4km ,,OcTopoxHo! He cmoTpeTs Ha nnamal®
Heob6x04MMO yKasblBaTb Ha ONAaCHOCTb ANA Mas.
Heo6x0aMMO Mo BO3MOXKHOCTH TaknMM 06pa3om
OTropoauTb paboyre MecTa, HToObI
HaxogALWwmecs B Ux 6113u 11ogu 6biam
3almueHbl. He gonyckariTe NOCTOPOHHKX K
MeCTY NPOBEAEHNA CBAPOYHbIX paboT.

B HenocpeacTBeHHOM 613K OT CTauMOHaPHbIX
paboymx MECT CTEHKM HE AO/HKHbI BbITb CBET/IbIX
LBETOB, a TaKKe He A0MKHbl 61ecTeTb. OKHa
[LONTHHbI ObITb 3aLUMLLEHBI OT NPOMYCKaHWUA UK
OTparKeHus U3Ny4eHUin MMHUMabHO [0 BbICOTbI
roJioBbl, HANPUMEP, NyTeM COOTBETCTBYIOLLEN
NOKpPacKMU.

3anpeLyeHo XpaHWTb 1 UCNOIb30BaThb
YCTPOWMCTBO BO BIAXHOW CPeae Wiau nog,
foxzaem. McnonbayiTe yCTpOMCTBO
TOJIbKO B 3aKPbITbIX MOMELLEHUSX.

Mpucnocobnerna sawmTbl

a)

b)
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OnacHOCTb 3N1EKTPUYECKOrO yaapa:
9NIEKTPUYECKMI yaap NPY NPUKOCHOBEHUU K
CBapO4YHOMY 3/IEKTPOAY MOMET BECTU K CMEPTH.
3anpeLleHo Npom3BOAMTb CBApKY BO BpEMSA
JOXAA UK cHera. McnonbayiTe cyxue
W30/IMpYIOLLIME NepYaTKU. 3anpeLyeHo
JoTparvMBaTbCsA 0 3N1eKTPOAA robIMM PyKaMu.
3anpeLleHo MCnob30BaTb MOKPbIE NN
noBpexeHHble nepyaTku. 3awmTnTe cebs oT
9/IEKTPUYECKOTO yAapa NnocpeicTBOM U30NALMK
OTHOCUTEJILHO 06pabaTbiBaeMol feTasiu.
3anpeLleHo OTKpbIBaTb KOPMYC YCTPOMCTBA.
OnacHoOCTb NO NPUYMHE BbiAENEHNA AbIMa NpU
CBapKe: BAbIXaHWe BbIAeNALWeroca npyu cBapke
[bIMa MOXET yrpoxarb 30p0Bbto. [0510Ba He
[O/IHHA HaXoAMUTLCSA B CTPYe AbiMa.
Mcnonb3yiTe yCTPOMCTBA B OTKPbITbIX 30HAX.
Mcnonb3yiTe BEHTUAALMIO AN YAaNeHUs abiMa.
OnacHoCTb NO NPUYKMHE 06pa3oBaHNA UCKP NpU
cBapKe: 06pasyoLMecs Npy CBapKe UCKpPbI
MOryT BbI3BaTb B3pbIB UM Noxap. JepxuTte
roptoyne marepuasbl B4aaM OT MecTa CBapKMU.

d)

4,

EN 60974-6

~50Ty

Uo

80A/2128

o

3anpeLyeHo NpomusBOANTb CBAPKY PAAOM C
roptouMmmn matepmanamu. ObpasytoLmneca npu
CBapKe UCKpPbl MOTYT BbI3BaTb Noxap. Pagom ¢
MECTOM CBapKM JOIHEH HAXOAUTLCA
OrHETYLIMTENb U HAabIoAATE b, KOTOPbIA CMOXET
cpasy ¥e ero ucnonb3osarb. 3anpeLieHo
Npou3BOAMUTb CBapKy Ha 6apabaHax nam aobbix
3aKpbITbIX EMKOCTSAX.

OnacHoOCTb MO NPUYUHE HAJTMYKA U3JTYHEeHUA
9NIEKTPUYECKON yTU: U3NyveHne
9NIEKTPUYECKON [Iyr1 MOXET BbI3BaTb
NOBPEMAEHNA Ma3 U KOHMU. Micnonbayite
ros10BHOM y60p M 3aluTHbIE 04KU. McnonbayiiTe
CpeAcTBa 3aluTbl OpraHoB C/iyxa 1 pybaLlKy ¢
BbICOKO 3aCTerHyTbIM BOPOTHUKOM. Mcnonbayite
3alMTHbIE WAEMbI CBapLUMKa U hUILTPbI
NOAXOAALLMX pa3MepoB. Mcnonb3yinTe KOMNIEKT
CpeacTB ANA 3alWuTbl BCEro Tena.

OnacHoCTb MO NPUYNHE HAaINYKA
3/IEKTPOMAarHWTHbIX MOJIEN: CBAPOYHbIV TOK
CO34aeT 3/1eKTpOMarH1THbIe Nons. 3anpeLeHo
MCMNob30BaHMe C MeANLUHCKUMM
umMniaHTatamu. HUKorga He obmatbiBanTe
cBapoyHble Kabenu BoKpyr Tena. CoeamHuTe
CBapoYHble Kabenu.

CUMBOJ1bl U TEXHUYECRUE
AAHHDbIE

EBponeiickune HopmMbl Ans
060pYyA0BaHNA 3/1EKTPOAYTOBOM
CBapKuW U reHepaTopoB CBapO4HOro
TOKa C OrpaHUYeHHOM
ANNTENbHOCTbLIO BK/TIOYEHUA (‘-IaCTb
6).

CUMBOA A1 reHepaTopoB
CBapOYHOro TOKa,
npegHasHa4YeHHbIX 4719 CBapKU B
cpegée C NOBbILLEHHOM
3/IEKTPUYECKOM ONAaCHOCTbLHO.

nepeMeHHbIV TOK 1 pacyeTHoe
3HayeHue YacToThbl ]

HOMWHa/IbHOEe HanpAXeHne

X010CTOro xoAa [B]
MaKCHMasbHbIM CBAPOYHbIN TOK U
COOTBETCTBYHOLLEE
HOpPMMpPOBaHHOE paboyee
HanpsxeHue [A/V]

AvamMeTp 3/1EKTPOAO0B [MM]
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Us CBapo4HOE HanpsxeHue [B]
I CBapOoYHbIM TOK [A]
tw cpefHsAa AUTeNIbHOCTb

BKJIO4EHUSA Harpy3Ku [CeK]

ty cpefHAs 4ANTENIbHOCTb
OTKJIO4EHUA [CeK]

BXOZ, [/1A 3/IEKTPOCETH;
KOJIMYECTBO has, a TaKHe CUMBO/I

=

1~ 50 Hz nepeMeHHOro ToKa 1 pac4eTHoe
3HayeHue 4acToThbl

Uq HanpsAMKeHWe aN1eKTpoceTH [B]

l{max HamMbo/bLUee pacyeTHOe 3HaYeHue
TOKa aneKTpoceTy [A]

I eff [EeNCTBUTENIbHOE 3HaYeHWEe
HaMBObLLIEro TOKA 9/IEKTPOCETU
[A]

IP21S TUN 3aLUUTbI

H Knacc U3onaumm

MapameTpbl aneKTpoceTu: 230B8~50Ty
CBapoyHbIM TOK Npu cos @= 0,73: 40-80A
@ (mm) 16 120 |25
I, 40 | 55 | 80
ty (s) 217 | 116 | 64

t. (s) 14501381 | 1351
HanpsameHne xonocToro xoaa: 48 B
MoLHoCTb: 4 kBA npu 80 A cos ¢= 0,73
MpegoxpaHuTens (A): 16

MpofoNHMUTENBHOCTL CBAPKM YKa3aHa AnA
Temneparypbl OKpyatoLlen cpeapl 40 °C.

5. MpuUroToB/ieHUA K NPOBEAEHUIO
CBapku

Hnemma 3asemnenus (-)(2) nogrnoyaetca
HenocpeacTBEHHO K CBapMBaeMOMY MpeameTy Uan K
noaKNazKe, Ha KOTOPYIO YCTaHOBNEH CBApUBaEMbI
npeamer.

BHumaHKe, o6ecneyste NOCTOAHHbBIN KOHTAKT C
cBapvBaemMbIM npegmeToM. Moatomy n3beravite
MCMONb30BaHWUA NMOKPbITbIX TAKOM NOBEPXHOCTEW U /
MK U30AMpyoLWmx matepmanos. Habenb gepwarens
9N1EKTPOAA MMEET Ha KOHLIe CreLManbHbIN 3akuM,
KOTOPbIV CNYUT AN NOACOEAMHEHUSA SNeKTpoaa.
Mcnonb3yiTe Bo Bpems OCYLLECTBIEHUA CBapKu
BCEeraa 3alMTHbIN WKTOK. OH 3almiiaeT rmasa ot
MCXOASALLEro OT 3/IEKTPUHECKOM yr1 CBETOBOrO
M3/1ly4EeHMA 1 TEM HE MEeHee NO3BOAET TOYHO BUAETL
cBapusaemble npegmeTsl (He BXogMT B KOMNAEKT).

6. CBapKa

[Mocne ToOro, Kak GyayT OCyLLEeCTB/EHbI BCE
3/IEKTPUYECKUE MOAKIOHEHUS AN NUTaHMSA
S/IEKTPMYECTBOM, a TaKHKe A/1A CBapO4HOro KOHTYypa,
HYMHO NPOLO/IKUTL AENCTBUS CEAYIOWNM
obpasom:

BcTaBbTe HEMOKPbLITHIM 060/104KOM KOHEL, 3/1IEKTPOAA
B iepHare/ib 3/1IEeKTPoA0B (1) M coeanHUTE Knemmy
3asemneHus (-)(2) co ceapnBaeMbIM NPeaMETOM.
BHuMaTenbHO cneamTte 3a Tem, YToobl Obin
obecrneyeH XOPOLLNIA 3NEKTPUYECKUIA KOHTaKT.
BKntounTe yCTPOMCTBO NPUY NOMOLLM BbIK/IHOHaTENA
(4) v ycTaHOBWTE CBapOYHbIM TOK NPY NOMOLLA
MaxoBuKa (3). B 3aBMCMMOCTHM OT UCMO/Ib3YEMOrO
3NeKTpoAa.

[JepHuTe WMTOK Nepes MLOM U TPUTE KOHeL,
9/1EKTPOAA O CBApUBAEMbIN NPEAMET TaKUM
06pasoM, YTOObI ABUKEHUE ObINIO TAKUM e, KaK npu
3aXMraHum CnuyKkK. ATo ABNAETCA JYHLLMM METOAOM
[AN1A TOro, YTO6bl 3areyb dNEKTPUYHECKYIO Ayry.
[MpoBecTn NpoGHYI0 CBapKy Ha NPOGHOM NpeameTe
L7181 TOro, YTo6bl ONPEeAENUTbL NPaBUILHOCTL BbliGopa
HY}HOrO 3/IEKTPOAa U CW/ibl TOKA.

[JnameTp aneKktpoga (Mm) CBapOYHbIM TOK (A)

1,6 40 A
2 40-80A
2,5 60-100 A
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BHumaHue!

He npuKacaiTech cnerka anexkTpoaoM K
obpabarbiBaeMOMy NpeaMeTY, TaK Kak B 3TOM
C/ly4ae MOXET BO3HUKHYTb yLiep6 1 byaeT
3aTPYAHEHO 3aXuUraHue aeKTPUYECKOM ayru.

HaK ToNbKO 3amIKeTCA aNeKTpuYecKan ayra,
cTapamnTech yaepHaTb onpefeneHHoe paccTosiHMeE K
obpabaTtbiBaeMOMy NpeaMeTy, KOTopoe
COOTBETCTBYET AMaMeTPy UCMO/1Ib3yeMoro
aneKTpoaa. Mo BO3MOKHOCTM HYHO BblepHMBaTb
NOCTOAHHYO AUCTaHUMIO BO BPpeMA CBapKKH. HaknoH
9aNeKkTpoaa B paboyem HanpaBIeHWUN JOTHKEH
coctaenATb 20/30 rpagycos.

BHumaHue!

McnonbayiTe BCcerga Wunubl Ajsi TOro, YTobbl
YAANUTb UCNONb30BaHHbIE SNEKTPOAbI UK S TOTO,
4YTOGbI MepeMeLLaThb TO/IbKO YTO CBAPEHHbIE AETau.
HeobxoanMOo y4ecTb, YTO Aepwarenb 31eKTpoaos (1)
noc/ie CBapKM HYXHO BCerga oTKaaabiBaTthb B
3a130/IMPOBAHHOM COCTOSHUMN.

LLInak MOXHO ybrpaTb TONbKO NOCAE OXJaKAEHMUA
wea.

Ecnn cBapKa pomxHa 6bITb NPOAO/IKEHA B TOM
MecTe, rAe NpepbiBaeTCA LWOB, TO cCHavana
HE0B6X0AMMO YAANIUTD LLTAKW B UCXOLHOM TOYKE, rae
OH ByaeT NPOAO/IKEH.

7. 3awmTa ot neperpesa

CBapoyHbIi annapar CHaGHeH NpucnocobieHnem
3allmTbl OT Neperpesa, KOTOpPbIV 3awumiaeT
CBapOYyHbIV TpaHchopmaTop oT neperpesa. Eciu
cpaboTaeT NpUcnocobeHne 3awuTbl OT Neperpesa,
TO 3aCBETUTCA KOHTpobHaA namna (5) Ha Bawem
ycTporictee. [laiTe cBapoyHOMy annapary
HEKOTOpOe BPeMS OCTbITb.

8. TexHU4eCKUI yxop,

PerynsipHo yaansiiTe nbiib 1 3arpasHeHns ¢
ycTporictea. O4UCTKY JlyyLUe OCYLLECTBAATL NpU
NMOMOLLM LLETKKU C TOHKMM BOPCOM WJIU BETOLLbHO.
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9. 3akas 3anacHbIX YacTeu

[Mpn 3akase 3anacHbIX YacTein Heo6xoAMMOo
npueecTu cnegywuwme aHHble:

Moaudukauma yctponctea

Howmep apTukyna yctponctsa

M aeHTUdMKaLMOHHbIN HOMEep ycTponcTea
Howmep 3anacHon yactu Tpebyemon anA 3ameHa
petanm

AKTyanbHble LeHbl U MHOpMaumA HaXoAATCA Ha
canTe www.isc-gmbh.info

10. YTunusauma n BTopuyHan
nepepabortka

yCTpOI7ICTBO HaxoaouTCA B ynakoBKe A/1A Toro,
4TO6bI N36exkaTb ero NOBPEXAEHUA Npu
TpaHCnopTMpoBKe. OTa ynakoBKa ABNAETCA
CbIpbEM 1 MO3TOMY MOXET ObITb MCNONb30BaHa
NOBTOPHO UK HanpaeneHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTPONCTBO U €ro NpuHaaneXxXHoCTn COCTOAT U3
Pa3nnyHbIX MaTtepunanoB, TaKNUX Kak Harnpumep
meTann u nnactmacc. Ytunusmpynte aedeKTHbie
netanu B Mmectax c6opa 0cobbix OTXOA0B.
MHdopmaumio 06 aTom Bbl MoXxeTe nonyynTb B
cneunanmsnMpoBaHHOM Mara3uvHe Unn B MeCTHbIX
opraHax npasneHus!

11. XpaHeHue

XpaHuTe yCTPOWCTBO U ero NpUHaANEHHOCTU B
TEMHOM, CYXOM, HE NMOABEPHEHHOM BUSHUIO MOPO3a
W HEAOCTYMNHOM NS AeTei MmecTe. OnTUManbHas
Temneparypa xpaHenus ot 5°C go 30°C. XpaHute
S/IEKTPOUHCTPYMEHT B €r0 COGCTBEHHOM
OPUrMHaNbHOM YNaKOBKeE.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitétserkldrung

@ erklart folgende Konformitédt gemas EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

® déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant I'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

® forklarar féljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje slede¢o skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

deklaruje zgodno$é wymienionego ponizej artykutu z
nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AeKNapvpa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE ChIJIACHO
[AvpeKTnBa Ha EC 1 Hopmu 32 apTURYN

@ paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SNAWVEL TNV aKOAoUON CUNNOPPWON CUHPWVA HE TNV
Odnyia EK kat Ta pdéTuma yia To poiov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje slede¢u uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

@ CNeAyoLUM YA0CTOBEPAETCA, YTO Caeaylowme
NPOAYKTbl COOTBETCTBYIOT AUPEKTMBaM U Hopmam EC

@ MporoJsiowye Npo 3asHa4yeHy HUKYe BignoBiAHICTb
BUpPOGY AMpeKTMBaM Ta cTaHgapTam EC Ha BUPi6

@ ja u3jaByBa cnepgHaTa COO6pP3HOCT CorlacHO
EY-pupeKTuBaTa U HOpMUTE 3a apTUKAU

Uriinii ile ilgili AB direktifleri ve normlan geregince
asagida acgiklanan uygunlugu belirtir

@ erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru

Elektro-SchweiBgerat BT-EW 150 (Einhell)

[] 87/404/EC_2009/105/EC
[[] 2005/32/EC_2009/125/EC
[x] 2006/95/EC

(] 2006/28/EC

[x] 2004/108/EC

[] 2004/22/EC

[] 1999/5/EC

[] 97/23/EC

(] 90/396/EC_2009/142/EC
(] 89/686/EC_96/58/EC

[x] 2011/65/EC

[]2006/42/EC

Reg. No.:

[] AnnexV

Emission No.:

[] Annex IV
Notified Body:
Notified Body No.:

[[]12000/14/EC_2005/88/EC

[] Annex Vi
Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)

P=KW;L/@ = cm
Notified Body:

(] 2004/26/EC

Standard references: EN 60974-1; EN 60974-6; EN 60974-10

Landau/Isar, den 16.12.2013

G Bl

Weichselgartner/Gey era[;Manager

Schunk/Product-Management

First CE: 06
Art.-No.: 15.440.54  1.-No.: 11053
Subject to change without notice

Archive-File/Record: NAPR010013
Documents registrar: Protschka Daniel
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/lsar
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Nur far EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geman europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfur auch einer
Riicknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchflhrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefiigte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddac do punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzgdzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna oddac réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzgdzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.
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Cawmo 3a cTtpaHu ot EC
He n3xBbpnanTe enekTpuyeckn ypeam B LOMaLHUA BOKITYK.

CwrnacHo EBponeinckata ampektmea 2002/96/EC 3a eneKTpnyeckn n eneKTPOHHU CTapy ypeam n
MpeBpbLUAHETO 11 B HAUMOHAMHO NpaBo, ynoTpebABaHUTE eneKTpUYeckn ypeam TpAbsa Aa ce npenasat
paspgenHo cbbpaHu 1 B cbobpaseH C OKOoHaTa cpefa MyHKT 3a Ornon3oTBOPABAHE HA OTNaAbLM.

AnTepHaTuBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO u3npallaHe ¢ Luen peumknmpaHe:

Cob6CTBEHMKDBT Ha eneKkTpoypena € anTepHaTMBHO 3a4b/HKEH BMECTO Aa I'o uanpaTtu obpartHo, aa
cbAencTBa 3a cbobpasHOTO My OMOJSI30TBOPABAHE B Cllyyal Ha 0Tka3 OoT cobcTBeHocTTa. 3a uenta
CTapuAT ypea MoXe a ce NpeAocTaBn 1 Ha CbbupaTeneH NyHKT, KOWTO U3BbPLUBA OTCTPaHABaHe Mo
cMmycbna Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa UKOHOMKKA 1 3akoHa 3a oTnaabuuTe. ToBa He ce oTHacA Ao
npubaBeHn KbM CTapuTe ypeam 4acTi U MOMOLLHM cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHU YacTu.

Movo ya xwpeg ™mg EE
Mn meTATE NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OIKIOKA ATIOPPIUMATA.

ZUppwva pe Tnv Odnyia 2002/96/EK yia HETAXELPLOPEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG OUCKEUEG KAl
Yla TV YETATPOTN o€ EOBVIKO Aikalo TIPEMEL VA CUYKEVTPWOVOVTAL XWPELOTA TA NAEKTPIKA £pYAAELQ KAl
Va AVOKUKA®VOVTAL.

EvaAAakTIKn AUON avakUKAWONG avTi ETLOTPOPNG

O 1BLOKTNTNG TNG NAEKTPIKAG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, AVTi va ETUOTPEWEL TN OUCKEUT, va
OUMBAAEL 0NV OWOTNA dlABEON e MEPIMTWON TIoU deV XPELACETAL TIAEOV TN CUCKEUN. H LETAXEIPIOUEVN
ouokeun Propel va napayxwpnbei oe Yrnpeoia arnooupong n ortoia Ba eKTEAECEL TNV dLABeoN Tou
TPOLOVTOG CUMPWVA UE TIG EBVIKEG TIPOJLAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATTOPPIUUATWY. AgV
oupneptAauBdavovTal Ta eEapTUATA 1} BoNONTIKA ££ap " TNHATA TWV HETAXELPLOPEVWY CUCKEUDV XWPIG
NAEKTPIKA TUAMATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydbnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimig elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve cevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydonetmeliklere
uygun olarak calisan geri donusim merkezlerine vermekle yikiumitdur. Bunun i¢in kullaniimis cihaz,
ulusal dontisiim ekonomisi ve atik kanununa goére atiklarin aritiimasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elekirikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Tonbko anA ctpaH EC
3anpeLleHo BbibpackiBaTb 3NIEKTPOUHCTPYMEHT B 0ObIYHbIN JOMALLHWIA MYCOP.

CornacHo eBponerickoi aupektmee 2002/96/EG 06 NCMOMb30BaHHbIX ANIEKTPUHECKUX U 3NIEKTPOHHbIX
YCTPOWCTBaXx v peanuaaumy B NpaBoBOW CUCTEME COOTBETCTBYIOLLEH CTpaHbl HEO6X0AUMO
MCMNOMb30BaHHbIN SﬂeKTpI/I‘-IeCKI/IVI WHCTPYMEHT YyTUNNU3NpoBaTb OTAESIbHO U HanpaBnATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy AnA OXpaHbl OKpy>KatoLLei cpeabl.

BTopuyHaa nepepaboTka - anbTepHaTBa 06A3ATENLHON OTChIIKE YCTPOUCTBA Ha3a M3roToBUTENIO:
Bnapeneu anekTpuyeckoro yCTponcTea B criyyae n3baBfieHna oT coO6CTBEHHOCTH 06A3aH, B KayecTBe
anbTepHaTUBbI OTCbINKM Ha3ag U3roTOBUTESNIO, COAENCTBOBATL HaAnexawlen ytunmsaumu. MNMpuwewee
B HEI'OJHOCTb YCTPOMCTBO MOXET 6bITh NEpeaHo B MPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIN OCYLECTBUT
NVUKBUAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LMKJIMYHOM NPOM3BOACTBE M obpalleHnm ¢
MyCOPOM. OTO HE OTHOCUTCA K MPUMOXEHHBbIM K NpuLLeALemMy B HerogHoCTb 060pyA0BaHNIO
[OMOMHUTENBHBIM YCTPOWCTBAM 1 BCMOMOraTesibHbIM CPeACTBaM, HE COAEPXKALLMM SNEKTPUYECKME
yacTu.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

I'IepeneanbleaHMe 1N npo4ne BnAbl PA3MHOXXEHUA AOKYMEeHTauum n
COMPOBOANTENbHbBIX TIMCTOB NPOAYKLMM (OUPMbI, MOMHOCTHIO UMK
4YaCTMYHO, paspeLleHo Npon3BOANTb TOJTbKO C 04HO3HAYHOro
paspetenma ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

rlpeneanBaHeTo nnn pasmMHO>XaBaHeTO Mo Apyr HA4MH Ha
AOKYMeHTauunA 1 npuapy>xasawmy AOKYMEHTW Ha NPOAYKTU Ha, LOpU U
KaTo 13Ba/jKa, ce [ornycka camo C U3PUYHOTO paspeLueHue Ha ISC
GmbH.

H avatinwon 1} GAAn avanapaywyn TEKUNPLWOEWV Kal CUVOJEUTIKOV
PUANASIOV TWV MPOIOVTWVY NG ETAPEING, AKOUN KAl O
ATOOTIACHATA, ETUTPEMETAL HOVO HETA amd PN £YKPLON TG
etalpeiaq ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega sie¢ wprowadzanie zmian technicznych
CoxpaHAeTCA NPaBo Ha TEXHUYECKWE U3MEHEHNA

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

&  3anasBa ce NpaBOTO 3a TEXHUYECKM NPOMEHN

O KataokevaoTg dlatnpeei To JKAIWHA TEXVIKOV aAAAY®DV
Teknik degisiklikler olabilir
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funkcjonowaniu
urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrécenie sie do naszego biura
serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy rowniez do Panstwa dyspozycji pod
wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen gwarancyjnych obowigzuja
nastepujace postanowienia:

1.

Ponizsze warunki gwarancji obejmuja $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji. Poprzez udzielenie tej
gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu rekojmi nie ulegajg zmianie. Nasze
Swiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady urzadzenia wynikajace w udowodniony sposéb z
btedédw w jego produkcji lub w materiale i ogranicza sie do usunigcia powyzszych wad badz wymiany
urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamieta¢ o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane do prac
w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemiesiniczym badz profesjonalnym. Tym samym, w
przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych i innej dziatalno$ci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym obcigzeniem
postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania si¢ do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalaciji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtaczenie do nieprawidtowego napigcia sieciowego lub
nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i bezpieczenstwa,
oddziatywania anormalnych warunkdéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek upadku urzadzenia), jak i
szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwacji i pielegnacji urzgdzenia.

- szkody wynikajgce z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzadzenia (np. przecigzenia
urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoridéw), nieprzestrzegania zalecen odnosnie
konserwacji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w urzadzeniu (np. piasek, kamienie,
pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania
zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku urzadzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktére powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub innego
naturalnego zuzycia.

Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzagdzenia. Roszczenia gwarancyjne winny by¢
zgtaszane przed uptywem dwdch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie okresu objetego
gwarancja wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa badz wymiana urzagdzenia
nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu nowego okresu gwarancyjnego na
zamienione urzgdzenie ani na zastosowane czesci zamienne. Obowigzuje to réwniez w przypadku
interwencji serwisowej na miejscu.

W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosic¢ uszkodzone urzgdzenie na nastepujgcej
stronie: www.isc-gmbh.info. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymajg Panstwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzgdzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usuniecia usterek i wad nieobjetych gwarancjg badz po jej uptywie za zwrotem
kosztow. W tym celu prosimy przesta¢ urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czesci zuzywajacych sie, materiatéw eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy uwage
na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instrukcji obstugi.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprogabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la adresa indicaté la
finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stdm si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de
service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparat care provin din erori de material
sau de fabricatie si se limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte respectiv la
schimbarea aparatului.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utilizare in
scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie,
atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si pentru activitati similare.

Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare sau
instalarii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau la un curent
gresit), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile de intretinere si siguranta, expunerea
aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.

- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului
sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in aparat (cum ar fi
nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau influente straine (cum ar
fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala, conforma
utilizarii sau alta uzura naturala.

Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptaméani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugam sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.info.
Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi aparatul
reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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AOHYMEHT 3A TrAPAHUNAA

YBamaeMu KJIMeHTH,

HallMTe NPOAYKTW NOAJIEHAT Ha CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPOA. B cinyyai, Ye BbNpeKU ToBa TO3M ypes, HAKora He

(YyHKLMOHMPa 6e3ynpeyHo, TO MHOro ChXasnasame 3a ToBa 1 Bu monmm ga ce ob6bpHeTe KbM Hallata

cepBu3Ha cnyxba Ha agpeca, NoCo4YeH B Tasu rapaHuMoHHa KapTta. C ygosoncteme cme Ha Bawe

pasnonoXeHne CbLLO 1 No TesledoHa Ha NocoveHna TenedoHeH Homep 3a obcnywsaHe. OTHOCHO
npeAsaBABAHETO Ha rapaHLUMOHHU NPETEHLMN € B Ch1a CNeAHOTO:

1. Tean rapaHUMOHHKN YCAOBUA YPEXAAT AOMbJHUTENHN rapaHLMOHHKN YCayr. Balumte 3aKoHOBM
rapaHLUMOHHM NpaBa He ce 3acarar oT Tasu rapaHuua. Hawara rapaHumoHHa ycayra e 6esnaatHa 3a Bac.

2. MapaHumoHHara ycayra obxsatla camo HeAoCTaTbLM MO Ypeaa, KOUTO AOKa3yeMo ce Ab/IKaT Ha
NPON3BOACTBEH WM OTHACALL, Ce A0 MaTepuana fedeKT 1 No Hall U36op ce orpaHnyasa fo
OTCTpaHABaHEeTO Ha TaKMBa HEAOCTaTbLM MO ypeaa uav Ao nogmaHaTa Ha ypeaa.

Mons, umaiiTe npesBuA, Ye HalLUTe ypean cnopes npefHa3HauyeHUETO CH He ca KOHCTPyMpaHu 3a
NPOMULLNEHA, 3aHaATYMICKA MK MHAYCTpUaHa ynoTpeba. fapaHumMoHeH J0roBop Nopaau ToBa He ce
peanusupa Torasa, Korato ypeabT € 611 U3Non3BaH B paMKUTE Ha rapaHLMOHHMA NepUos B MPOMULLIEHM,
3aHaATYUMCKU MW UHLYCTPUATHW NPEANPUATUA MK e 61N U3/I0KEH Ha NOA06EH BMA HaToBapBaHe.

3. OT Hawara rapaHum1a ce U3K4BarT:

- LLletn no ypepa, Bb3HMKHANM BCIEACTBME HA HECHOII0AABAHETO HA YNBTBAHETO 32 MOHTaX WM Bb3
OCHOBa Ha TEXHUYEKN HEKOMMETEHTA MHCTaaumsa, Ha HeCnasBaHETO Ha PbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba
(KaTo Hanp. NocpesCTBOM CBbP3BaHE KbM HEMPaBUJIHO MPEOBO JIMHEMHO HanpeXeHue Uav BUg,
€IeKTPUYECTBO) /M BCIEACTBUE HA HECBHOII0AABAHETO Ha pa3nopeaduTe 3a NoAAPbIKKA U TEXHUKA Ha
6e30nacHOCT WM NOCPEACTBOM U31araHeTo Ha ypeaa Ha aHOPMasIHU YCI0BUA, XapaKTepHU 3a OKoHaTa
cpefa uav nopagu Avnceatia nogapbxKa n 06cywBaHe.

- LLletn no ypepa, Bb3HWMKHAAN BCIEACTBME Ha HEMO3BOJIEHA MM NPOMECUOHANIHO HEKOMMNETEHTHA
ynoTtpeba (KaTto Hanp. npeToBapBaHe Ha ypeaa Ui U3noni3BaHe Ha HepaspeLleHn MHCTPYMEHTH 3a
ynoTtpe6a nnun obopyaaHe), NPOHMKBAaHE Ha Yy AW Tena B ypeaa (Kato Hanp. NACHK, KaMbHU UK Mpax,
TPaHCMOPTHM LLETH), MpUNaraHe Ha Cuia UK YyHan Bb3AeNCTBMA (KaTo Hanp. LWEeTH BCAeCTBUE Ha
nagase).

- LLleTn no ypepa mav no 4acTu Ha ypeaa, Abaxally ce Ha U3HOCBaHe BCIEACTBUE Ha MON3BaHe, Ha
06MY4aiHO WM APYro eCTECTBEHO N3HOCBaHe.

4. TapaHUMOHHMAT Nepuog Bb3nn3a Ha 24 meceLa 1 3anoysa Ja Teye OT Aararta Ha MOKynKa Ha ypeaa.
lapaHUMOHHM NpeTeHUUn cneasa aa ce npeaasasar Npeam U3TUYaHETO Ha rapaHLUMOHHUA NepUos, B
pamMKuTe Ha ABe CeAMULIM, CNief, KaTo cTe OTKpuau aedekTa. NpeaasABaHeTo Ha rapaHLUMOHHW NPEeTEeHLUK
cnef u3TMyaHe Ha rapaHUMOHHMA NEPUOA € U3KNI0YEeHO. PEMOHTBT an nogmMAHaTa Ha ypega HUTO BOAU
[0 yAb/aBaHe Ha rapaHLMOHHUA NepUog, HUTO Ce CTapTMpa HOB rapaHLMOHEH Nepuos B pesyaTar Ha
Tasu ycnyra, u3BbplLueHa no OTHOLLEHWE Ha Ypeaa Wn eBeHTyanHO MOHTUPaHU pe3epBHK YacTu. Toea
BaXMW CbLLO NPM NON3BAHETO HA CEPBMU3HO OBCYHBaHe Ha MACTO.

5. 3a panpegasuTe BawuTe rapaHuMOHHM Npasa, cbobLieTe, MONS, 3a JePEKTHMA ypes Ha: WWW.isc-
gmbh.info. AKo HawaTa rapaHUMOHHa ycnyra obxsala gedeKTa Ha ypeaa, To HesabasHO Le nosyunTe
nonpaseH WaKN HOB Ypea.

Pas6upa ce, cpelyy Bb3CTaHOBABAHE Ha Pa3XOAMUTeE HWUE OTCTPaHsABaMe C YA0BOJICTBUE ChLUO TaKa AedeKTH
M0 Ypeaa, KOUTO He Ca BHJIYEHW U/ BeYe He Ce BK/IIoYBAT B 06XBaTa Ha rapaHuuaTa. 3a uenta, usnparere,
MOJIfl, ypeaa Ha Haluna CepBM3eH aapec.

Mo oTHOLEHWE Ha M3HOCBALLYM Ce, YNoTpebaBaHU UK AedEeKTHU YacTM 06pbLiaMe BHUMaHWE Ha

orpaHuyeHuaTa Ha Tasu rapaHuma CbobpasHo MHhopMaLusiTa OTHOCHO 06C/TyKBaHETO B TOBa yMbTBaHe 3a
ynotpeba.
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EIMTYHzZH

AEL0TIUN TeAATIOq, A§LOTIPNE TIEAATN,

Ta TIPOIGVTA HaG UTIOKEIVTAL 08 auoTnPd €AeyXo ToloTNTAaG. EAv n ouokeun autr) rap 'éAa autd kdrote dev
Aeltoupynoel ayoya, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 060G TIAPAKAAOUE VA aroTavOEeiTe TIPOG TO TUNA Hag
efurmpétnong meAatwyv oty dlevbuvon Tou avadEpetal otnv kapta autr). Euxapiotwg eipaote kat
Aedwvikd otn S1dBeor) oag otov aplOuod o€pPIg TIou avapEpeTal oTnv KApTa gyyunong. MNa v a&iwon mg
gyyunong oxvouv Ta e&ng:

1.

2.

Autoi o1 6pol eyyunong pubuifouv mpooBeTeg MAPOXEG eyyunong. Aev Biyovtal ard tnv eyyunon autr) ot
VoOuLpESG aflwoelg oag eyyunong. H eyyinon pag oag mapéxetal Swpedv.

H eyyunon kaAUTTeL LOVO EAATTWHATA TNG CUOKEUNG TIoU odeilovtal arnodedetyuéva oe 0pAAUA UAIKOU 1
TIapaywyng Kat eplopiletal Katd Tnv Kpion Jag o€ anmokaTAoTaoT QUTWY TWV EAATTWHATWY 1} 0€
AVTIKATAOTAON TNG GUOKEUNG 00G.

MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVEG aG SeV TIPoopidovTal Yla ETTAYYEAUATIKY), BLOTEXVIKN 1
Bropnxavikn xprion. Ma to Adyo autd dev cuvdnrtetal cupBacn eyyunong o€ TEPITTTWOoN KATA TNV oTtoia n
OUOKEUN XPNOLoTIomBnke Katd tn SIApKeLa TNG €YyUNOoNG O€ PLOUNXAVIKEG 1] BIOTEXVIKEG ETIXELPNOELG 1}
€AV eKTEONKE O€ TIAPOOLA EVTATIKY) XP1ioN.

Ao TV gyyunon pag e€aipovvtal Ta &Ng:

- BAGBeqg g ouokeung Tou opeilovtal og U T PNOoN TWV 0SNYLWV CUVAPHOAOYNONG 1} o€ OXL CWOoTN
£yKATAoTAOT, N TNPNOoMN TWV 08NYLWV XPriong (61wg T.X. ouvdeon oe eodpaApévn Tdon 1 oe AdBog eidog
PEVUATOG) 1) OE U TNPNON TWV OPWV CUVTHPNONG Kal aodaleiag 1j o€ TEPITTTWON €kBEONG TNG CUCKELNG
o€ aouvrBLOTEG KAIPIKEG OUVONKEQ 1] o€ EAAEYN PPOoVTISAG KAl CUVTHPNONG.

- BAGBeqg ™G ouokeunig Tou opeilovtal o KATAXPNOTIKA 1 E0PAAUEVN XPIoN (OTwG TL.X. UTIEPPOPTWON
TNG CUOKEUNG 1] XP1OM U EYKEKPIUEVWYV epYaAeiwV 1) a&eooudp), o€ €i0050 EEVWV QVTIKEIMEVWY OTN
ouoKeUn (OTIwG TT.X. AWMOG, TTIETPEG 1Y oKOVN, PAABEG peTadopdg), doknon Biag 1 EEvn emépBaon (OTwg Tt
X- BAGBN ané mrwon).

- BAGBeg TG OUOKEUNG 1] TUNHATWY TNG CUCKEUNG TIOU odeilovTal o€ ouvrion 1) duoikn pBopd.

H Sidpkela TG eyyunong avépxetal o€ 24 urveg kat apxidel aro Tnv nuepopunvia g ayopds tng
ouokeung. Ot a§lwoelg eyyunong mpEmeL va eyepBouv Tiptv Tn AR&n g Slapkelag tng £yyunong eviog
S00 gRSouadwY amod TNV SLAToTWOoN TOU EAATTWHATOG. ATtokAgiovTal a§lwoelg eyyunong HETA TNV
ndpodo g Sldpkelag TG eyyunong. H emokeun 1) n avTikatdotaon S€V CUVETIAYETAL TNV ETTEKTACT TNG
Sldpkelag TG eyyunong oute Tnv véa évapgn tng SIApKeLag TG €yyunong yla Tn CUCKEUT 1] Yla
EVOEXOMEVWG XPNOLLOTIOINOEVTA VEQ AVTAAAAKTIKA. AUTO LoYXVEL KAl TNV TIEPITTTWON 0€PPRIG ETT TOTIOU.
Ma v a&iwon g eyyunong apakaAoUE Va SNAWOETE TNV EAATTWHATIKY 0AG CUCKEUY) OTO: WWW.iSC-
gmbh.info. Eav To eAdTTwpA KaAUTTTETAL Tt TNV €YyUnon, Ba oag emotpadel apeéowg eite n
ETIOKEVAOEVN CUOKEUT EITE Mia KavoUpyLla CUCKEUN.

Euxapiotwg emokeuddoupe EAATTWUATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TANPWHUNG, EAV TA EAATTWLATA AUTA SeV
KaAUTTTOVTAL artd TNV €yyuUnon. [Na To oKoTtd auTo TIApAKAAOUE Va OTEIAETE TN cuokeur oTn Sleubuvon Tou
0£pPIG Hag.

lMa avaAwolpa Kat o€ TIEPITTTWOT TIOU AEITOUV EEAPTTLATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOOUS AUTNG TNG
£yyunong cuudwva e Toug TANPodopieq oEPPIG AUTWV TWV 0SNYWV XpPriong.
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GARANTI BELGESI

Sayin Misterimiz,

Grunlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti
Garanti Belgesi lizerinde aciklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya bagvurmanizi rica
ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak i¢in agsagidaki kurallar gecerlidir:

1.

2.

Bu Garanti kosullar ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
dizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler licretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin degistiriimesi ile sinirhdir. Aletlerimizin ve
cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci i¢in tasarlanmadigini Iiitfen dikkate aliniz. Bu nedenle
aletin ticari ve endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢aligsmalarda ¢aligtirnimasi durumunda
Garanti Sézlesmesi gecerli degildir.

Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar,
kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olugan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim
tirane baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar veya bakim
ve guvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar veya aletin anormal ¢cevre kosullarina
maruz birakilmasi veya bakim ve temizlik calismalarinin yetersiz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete agir yliklenme
veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin
kum, tas veya toz, transport hasarlar), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar
(6rnegin asagi disme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olugan hasarlar.

Garanti slresi 24 aydir ve garanti suresi aletin satin alindidi tarihte baglar. Arizay! tespit ettiginizde garanti
hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi doimadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti siiresi dolduktan
sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onariimasi veya degistirilmesi garanti
sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar i¢in yeni bir garanti suresi olusmaz.
Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢cin de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizal aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin. Aletin arizasi garanti
kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onariimig veya yeni bir alet génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti surresi dolan arizalar tcreti karsiiginda memnuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti litfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik pargalar icin bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimindeki garanti kosullarinda
belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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rAPAHTUNHOE CBUAETEJIbCTBO

Fny6oKoyBamaeMblii KIMEHT, NyGoKoyBakaemas K/IUeHTKa,

HalUW NPOAYKTbI MPOXOAAT TLaTeIbHENLLNIA KOHTPO/Ib KayecTBa. Ecav 3To yCTPOMCTBO BCe e He ByaeT
yHKLUMOHMPOBaTb 6e3ynpeyHo, Mbl NPOCUM Bac 06paTuTbCsA B Hall CEPBUCHBIN OTAEN MO aapecy, yKasaHHOMY
B 3TOM rapaHTUMHOM TasioHe. Mbl TaKe 0XOTHO OTBETMM Ha Baluun Bonpockl no TenedoHy, HOMep KOTOPOro
npuBegeH Hue. MNpy npegbABNEHUU rapaHTUHbIX TPEGOBaHWIM AEVCTBYIOT ClefyioLMe YCI0BUS.

1.

HacToswwme npaBuna rapaHTUM PeryampyroT JONOSHUTE IbHbIE YCI0BUA OKa3aHWA rapaHTUMHbIX YCAayT.
OTu rapaHTUiiHble 06513aTeIbCTBA He 3aTparvBaloT Balum 3aKoHHble rapaHTUiHble TpeboBaHKA. Hawm
rapaHTuiiHble ycayru ans Bac 6ecnnatHbl.

lapaHTHiHbIE yCayr pacnpoCTPaHATCA TONIbKO Ha AePeKTbl YyCTPOMCTBA, KOTOPble 06 EKTUBHO CBA3AHbI
C HeOoCTaTKOM MaTepuana uavM NPOM3BOACTBEHHbLIM 6PaKOM, U OrpaHUYMBAIOTCA NO Hallemy BblIGopy
yCTpaHEeHNeM Takux fedeKToB YCTPOMCTBA MW 3aMEeHOM YCTPOMCTBA.

Y4TuTe, 4TO HalM YCTPOMCTBA HE NPeAHa3HaYeHbl A1 UCNO/Ib30BaHWA B MPOMbILLIEHHBIX LENsx, B
pPEMECIEHHOM NPOU3BOACTBE U Ha NPodeccUoHasibHOM OCHOBE. [03TOMY rapaHTUIHbIN JOroBOP
cyuTaeTcA HefleUCTBUTE/IbHBIM, €C/IM YCTPOMCTBO UCMO/Ib30BasIOCh B TEHEHWE rapaHTUIMHOrO CpoKa Ha
KYCTapHbIX, MPOMbILLIEHHBIX MPEANPUATUAX NN B pEMECIEHHOM NPOU3BOJCTBE, a TaKKe NoABeprasochb
COMOCTaBMMOM HarpysKe.

Hawa rapaHT1a He pacnpocTpaHaeTca Ha:

- NOBPEXAEHWA YCTPOMCTBA, BOSHUKLLME B pe3y/ibTaTe HeCOBI0eHNA PYKOBOACTBA MO MOHTaMXYy MU
HenpaBW/IbHOrO MOHTaXa, HeCoGII0AEHMA PYKOBOACTBA MO AKCNyaTaLlmm (HanpumMep, Npu NogKIo4eHNA
K CETU C HenpaBWJIbHbIM HarnpsXeHWEM MM POAOM TOKA), HECOBNOAEHUA TPeboBaHWI KacaTelbHO
TEXHWUYECKOro 06CNYHNBaHWA 1 TPEGOBAHUIA TEXHUKM 6€30NacHOCTH, BO3AENCTBUSA Ha YCTPOMCTBO
aHOMaJ/IbHbIX YCIOBUIM OKPYHatoLLen cpefibl UM HEAOCTAaTOYHOIO YX0a U TEXHUYECKOrO 06C/yHUBaHUS;
- NOBPEHAEHMA YCTPOMCTBA, BOSHUKLLME B pe3y/ibTaTe HenpaBWbHOIO AN HeHa exallero
MCMONb30BaHUsA (Hanpumep, Neperpy3ka ycTponcTea Uan NpUMeEHeHe He AOMYLLEHHbBIX K UCMNO/Ib30BaHWUI0
HacafoK UK NPUHAA/IEKHOCTEN), MonajaHnsa B yCTPOWCTBO MOCTOPOHHMX NPEAMETOB (HanpumMep, necka,
KaMHeMn Uan Nbinv, NOBPEXAEHUA NPU TPAHCMOPTUPOBKE), MPUMEHEHWA CUJIbl UIN BHELLHWX BO3LENUCTBUM
(HanpumMep, NoBPeXAEHUA NPK NajeHnn);

- NOBPEXAEHWA YCTPOMCTBA MM HYacTeln yCTPOMCTBA, CBA3aHHbIE C U3HOCOM B CBA3M C IKCMAyaTaumen,
06bIYHbIM MU APYrMM €CTECTBEHHbBIM M3HOCOM.

lapaHTUIHBIN CPOK cOCTaBAsAET 24 MecsiLa, OTCHET HAYMHAETCS CO AHSA NOKYMKW YCTPOMCTBA.
lapaHTHiHblE NpaBa HEOGXOAMMO NPeAbABAATL A0 UCTEHEHWA CPOKA rapaHTUX B TEHEHUN ABYX HELENb
noc/ie TOro Kak GyaeT o6HapyHeHa HeMCNPaBHOCTb. 3asB/EHWA Ha FrapaHTUMHOE 0GCNYHMBaHWE Nocne
MCTEYEHUSA CPOKa rapaHTUm He NpUHUMatoTCA. PEMOHT UM 3amMeHa yCTpoMCcTBa He BeZleT K NPOAJIEHUIO
rapaHTUMHOIo CPOKa, TaKKe NPU OKa3aHnM TaKoW YCyru OTCHET HOBOIO rapaHTUIMHOMO CPOKa Ha
YCTPOWCTBO WM BO3MOXHO YCTAHOB/IEHHbIE AETAIN HE HAYMHAETCA 3aHOBO. OTO YCNOBUE AeNCTBYET
TaKKe Npu 06paLleHn B MECTHbIM CEPBUCHbIN OTAEN.

Jna npeabaBneHVsa rapaHTUIHOMO TpeboBaHWA 3aperncTpupyiTe aedeKTHoe YCTPOMCTBO Ha canTe:
www.isc-gmbh.info. Ecav Hawa rapaHTva pacnpocTpaHsaeTcs Ha fedeKT ycTpoicTBa, Bl
He3amep/IMTeNIbHO NoYYnTE OTPEMOHTUPOBAHHOE WU/IM HOBOE YCTPOMCTBO.

Camo co6oi pasymeeTcsi, Mbl MOXEM TaKKe YyCTPaHUTb Npu onaaTe 3aTpar HEUCNPaBHOCTU YCTPOMCTBA,
KOTOpblE HE BXOAAT B 06BEM rapaHTUMHbIX YCAYT UK NPU UCTEYEHUU CPOKa rapaHTuu. ns atoro Bam
HEo6X04MMO BbiCcnaTb YCTPOMCTBO Ha apec Hallen Ciybbl cepBuca.

YT0 KacaeTcs 6bICTPOM3HALLMBAIOLLMXCS, PACXOAHbIX AeTaNei v HeAOCTAIOLMX KOMMOHEHTOB, Mbl 06paLLaem
BHMMaHWe Ha OrpaHUYEHWs 3TOM rapaHTUM COMAacHO MHGOPMALMK O CEPBMUCHOM 06C/TYHUBaAHUM HACTOALLErO
PYHOBOZACTBA MO 3KCMyaTaLmm.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht
einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf
dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefonisch tber die
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fur die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt
folgendes:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen
Gewéhrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie
kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel am Gerat, die nachweislich auf einem
Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am
Geréat oder den Austausch des Gerates beschrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate
bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen, handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert
wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das Gerét innerhalb der Garantiezeit in
Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden
Beanspruchung ausgesetzt war.

Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schéaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter
Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche
Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen oder
durch Aussetzen des Geréats an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde Pflege und Wartung
entstanden sind.

- Schaden am Gerét, die durch missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung
des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehdr), Eindringen von
Fremdkorpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemafen, liblichen oder sonstigen
natlrlichen Verschlei3 zuriickzufiihren sind.

Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind
vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fur das Gerét oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter: www.isc-
gmbh.info. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein
repariertes oder neues Gerat zuruck.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom
Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

Fur Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie geman den
Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.
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09951/ 95 920 + Durchwahl:

Allgemeine Fragen -00 | Klima / Heizen / Entfeuchten -30
Stromerzeuger -05 | Werkzeugtechnik - Handgefuhrt -35
Gartentechnik - Benzin -10 | Werkzeugtechnik - Stationar -40
Gartentechnik - Elektro -15 | Fragen zur Rechnung -50
Gartentechnik - Akku -20 | Reparaturanfragen -60
Gewachshaus / Metallgeratehaus -25

Telefax: 01805 / 835 830 (Festnetz: 14 ct/min, Mobilfunk max.: 42 ct/min)
E-Mail: info@isc-gmbh.info - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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