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Originalbetriebsanleitung - ®
Metalldrehbank Einh=ll

Eredeti hasznalati utasitas
Fémeszterga

Originalne upute za uporabu
Tokarilica za metal
Originalna uputstva za upotrebu

Strug
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Art.-Nr.: 45.050.04 I.-Nr.: 11031 BT-ML 300
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@

Nur gehéartete DrehmeiBel verwenden!
@  Csak edzett esztergalyosvésodket hasznalni!

Koristite samo kaljene tokarske nozeve!

Koristite samo kaljene strugarske nozeve!

) ) ®  Geschwindigkeit nur im Stillstand umschalten!

?H.{a TRy

®

A sebességet csak nyugalmi helyzetben atkapcsolni!

Brzinu mijenjajte samo kad uredaj ne radi!

Brzinu menjajte samo kad stroj ne radi!

®  Drehrichtung nur im Stillstand umschalten!
Links / left ®  Aforgasiranyt csak nyugalmi helyzetben atkapcsolni!
Stop Smijer vrtnje mijenjajte samo kad uredaj ne radi!

Rechtelfugh Smerove vrinje menjajte samo kad stroj ne radil
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@20-070 mm
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(mm/U) AlB|lc|D
0.4 20 | 50 | 40 | 60
0.5 20 | 50 60
0.6 40 | 50 | 30 | 60
0.7 40 | 50 | 35 | 60
0.8 40 | 50 | 40 | 60
1.0 20 | 60 30
1.25 50 | 40 60
15 40 | 60 40
1.75 35 | 60 30
2.0 40 | 60 30
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Tragen Sie eine Staubschutzmaske.

’ Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann gesundheitsschédlicher Staub
entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!
B

Achtung! Verletzungsgefahr! Nicht in rotierende Werkstiicke oder Maschinenteile fassen!

°
c

® | /\| L
®| = |-
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1 Vor Inbetriebnahme die Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise lesen und beachten.
2 Schutzeinrichtungen vor Inbetriebnahme der Maschine schlieBen.

3 Tragen Sie Augen- und Gehérschutz Vorrichtungen.

4 Vor Reparatur-, Wartungs- und Reinigungsarbeiten Motor abstellen und Netzstecker ziehen.

5 Schutzeinrichtungen bei laufendem Motor nicht 6ffnen oder entfernen.
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A\ Achtung!

Beim Benutzen von Geraten mussen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schéden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfugung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen ubergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fur Unfélle oder
Schéden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang (Bild 1/2)

1 Geréatebeschreibung
Drehzahl-Regler
Drehrichtungs-Wahlschalter
Not-Aus-Schalter
Handrad fiir Langzug
Bettschlitten
Planschlitten
Oberschlitten
Kurbel mit Skala fir Planzug (Planschlitten)
Skala zum Kegeldrehen

10. Vorschub-Arretierhebel

11. Verzahnung fiir Vorschub

12. Kurbel mit Skala fir Handzug (Oberschlitten)

13. Leitspindel

14. Maschinenwanne

15. Drehmaschinenbett

16. Handkurbel flr Pinole

17. Reitstock

18. Hebel flr Reitstockverstellung

19. Klemmbhebel fur Pinole

20. Pinole mit Skala

©OND>OA»ON =N

21. Zentrierspitze

22. Schutzabdeckung

23. Werkzeughalter

24. Klemmhebel fiir Werkzeughalter
25. Klemmschrauben fir DrehmeiBel
26. Spannbacken

27. Dreibackenfutter

28. Spannschraube Dreibackenfutter
29. Wechselraderkasten

30. Hebel Vorschubrichtung

31. Netzkabel

32. Drehzahl-Umschalter schnell / langsam
33. Schalter Schutzabdeckung

34. Motorabdeckung

35. hintere Spritzschutzwand

36. Spindelstock

37. Schutzabdeckung Dreibackenfutter
38. Spannbacken

39. Inbusschlissel

40. Gabelschlissel

41. Backenfutterschlussel

42. Olflasche

43. Wechselrader

2.2 Lieferumfang

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie das
Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

@ Entfernen Sie das Verpackungsmaterial sowie
Verpackungs-/ und Transportsicherungen (falls

vorhanden).

@ Uberprifen Sie, ob der Lieferumfang vollstandig
ist.

@ Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehorteile
auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Méglichkeit
bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

ACHTUNG

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und
Erstickungsgefahr!

Metalldrehbank
Spannbacken
InbusschlUssel
Gabelschllssel
Wechselrader

Olflasche

Zentrierspitze
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

11
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3. BestimmungsgemaéaBe Verwendung

Die Drehmaschine dient zum Langs- und Plandrehen
von runden oder regelmaBig geformten 3-, 6- oder
12- kantigen Werkstuicken aus Metall, Kunststoff
oder &hnlichen Materialien mit einem Durchmesser
von maximal 180 mm und einer Lange von ca.

300 mm. Die hohle Arbeitsspindel ermdglicht auch,
dass langere Werkstiicke mit einem max. Durchmes-
ser von 15 mm gespannt werden kénnen. Durch die
vorhandene Leitspindel ist das Gewindedrehen
ebenfalls mdglich.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung ver-
wendet werden. Jede weitere darlber hinausgehen-
de Verwendung ist nicht bestimmungsgemaB. Fir
daraus hervorgerufene Schaden oder Verletzungen
aller Art haftet der Benutzer/Bediener und nicht der
Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir tbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

Bestandteil der bestimmungsgeméaBen Verwendung
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise
sowie der Montageanleitung und Betriebshinweise in
der Bedienungsanleitung. Personen, die die Maschi-
ne bedienen und warten, miissen mit dieser vertraut
und uber mégliche Gefahren unterrichtet werden.
Darlber hinaus sind die geltenden Unfallverhltungs-
vorschriften genauestens einzuhalten. Sonstige all-
gemeine Regeln in arbeitsmedizinischen und sicher-
heitstechnischen Bereichen sind zu beachten.
Veranderungen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers und daraus entstehende
Schéaden génzlich aus. Trotz bestimmungsgemaBer
Verwendung kénnen bestimmte Restrisikofaktoren
nicht vollstandig ausgerdumt werden. Bedingt durch
Konstruktion und Aufbau der Maschinen kénnen
folgende Punkte auftreten:
@ Berlihrung des Dreibackenfutters im nicht
abgedeckten Bereich.
® Ziehen Sie den Backenfutterschliissel nach
Benutzung wieder ab.
@ Eingreifen in rotierende Teile.
® Wegschleudern von Werkstiicken und
Werkstuckteilen.
@ Durch die nicht im Einsatz befindlichen
DrehmeiBel besteht Verletzungsgefahr.

® Werkstlicke deren Durchmesser ein
Durchschieben des Werkstlicks durch das
Dreibackenfutter in Richtung Spindelstock
erlaubt, dirfen keinesfalls hinten Uber die
Maschinenbegrenzung herausragen.

® Tragen Sie unbedingt eine Schutzbrille.
Schitzen Sie lhre Augen vor fliegender Spane
und anderen Splittern.

® Gesundheitsschadliche Kihl- und Schmiermittel.
Achten Sie auf umweltgerechte Entsorgung.

® Verletzungen durch Werkzeugbruch.

4. Technische Daten

Netzspannung: 230V ~50 Hz
Nennleistung: 370 W
Spitzenhohe: 90 mm
max. Werkstiick @ tber Bett: 180 mm
max. Werkstlicklange / Spitzenweite: 300 mm
max. bearbeitbarer AuBen O: 180 mm
Arbeitsspindel - Innen @: 20 mm

max. Querschnitt des DrehmeiBelschaftes: 8 x 8 mm

Spannkapazitat Dreibackfutter (ca. Werte):
auBengestufte Backen: innen 1,5 - 30 mm

auBengestufte Backen: auBen 25 - 75 mm

innengestufte Backen: 20 -70 mm
Backenfutterbohrung: 15 mm
Rundlaufgenauigkeit: 0,01 mm
Drehzahl Stufe 1: 0-1100 min”
Drehzahl Stufe 2: 0 - 2500 min™'
Morsekegel der Arbeitsspindel: MK 3
Morsekegel der Reitstockpinole: MK 2
Gewicht: 37 kg

Geréausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 61029-1 ermittelt.

Schalldruckpegel L,a 60,8 dB(A)
Unsicherheit Kya 3dB
Schallleistungspegel Ly 73,8 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB
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Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust bewir-
ken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 61029-1.

Schwingungsemissionswert ay, < 2,5 m/s®
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Warnung!

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prifverfahren gemessen
worden und kann sich, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet wird,
andern und in Ausnahmeféllen uber dem ange-
gebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit einem
anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
auch zu einer einleitenden Einschétzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschranken Sie die Gerauschentwicklung und

Vibration auf ein Minimum!

Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.

Warten und reinigen Sie das Gerat regelméaBig.

Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerat an.

Uberlasten Sie das Gerét nicht.

Lassen Sie das Geréat gegebenenfalls tiber-

prifen.

® Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht be-
nutzt wird.

@ Tragen Sie Handschuhe.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug vor-

schriftsméBig bedienen, bleiben immer Rest-

risiken bestehen. Folgende Gefahren kénnen im

Zusammenhang mit der Bauweise und Ausfiih-

rung dieses Elektrowerkzeuges auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschéaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

3. Gesundheitsschéden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat tiber
einen langeren Zeitraum verwendet wird oder

nicht ordnungsgeman gefiihrt und gewartet wird.

5. Vor Inbetriebnahme

5.1 Erstinbetriebnahme

® Achten Sie darauf, dass der Unterbau das
Gewicht der Maschine (ca. 37 kg) tragen kann
und ausreichend stabil ist, damit beim
Bearbeiten keine Schwingungen auftreten
kénnen.

® Zum Schutz vor Korrosion sind alle blanken Teile
der Maschine werkseitig stark eingefettet.
Reinigen Sie die Maschine vor der
Inbetriebnahme mit einem geeigneten
umweltfreundlichen Reinigungsmittel und
schmieren Sie blanke Teile mit einem
saurefreien Schmierdl.

@ Soll die Maschine fest mit der Unterlage
verschraubt werden, so benutzen Sie zum
Befestigen der Maschine die Gewindelécher der
StellfiiBe. In diesen Fall werden die StellfiiBe
nicht montiert.

@ Kontrollieren Sie, ob alle Schrauben fest
angezogen sind und ob sich das
Dreibackenfutter (27) leicht von der Hand drehen
lasst.

® Vor der Inbetriebnahme mussen alle
Abdeckungen und Sicherheitsvorrichtungen
montiert sein.

® Bevor Sie den Einschalter betatigen
vergewissern Sie sich das alles richtig montiert
und bewegliche Teile leichtgéngig sind.

5.2 Elektrischer Anschluss

@ Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den
Netzdaten Ubereinstimmen.

® Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Geréat vornehmen.

® Die Maschine darf nur mit Einphasenstrom 230
Volt / 50 Hz betrieben werden. Hausseitig darf
der Stromkreis mit maximal 16 A abgesichert
sein.

5.3 Allgemeine Hinweise zum Gerét

@ Die Leitspindel (13) darf nur fir das
Gewindedrehen verwendet werden. Sie darf
nicht fir das automatische Langsdrehen
verwendet werden, da der Vorschub beim
Auffahren auf ein Hindernis nicht abschaltet.

® Achtung! SchlieBen Sie die Schutzabdeckung
fur das Backenfutter bevor Sie die Maschine
einschalten.

13
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5.4 Montage / Austausch der Spannbacken
(Bild 3-9/Pos. 26)

Die Spannbacken (26) sind mit Nummern 1 bis 3

versehen und missen der Reihenfolge nach in die

Spannbackenfiihrung (A) im Dreibackenfutter (27)

eingesetzt werden.

@ Stecken Sie zuerst den Backenfutterschllssel
(41) in eine der Spannschrauben des
Dreibackenfutters (28) und I6sen Sie die
Spannbacken (26) durch Linksdrehung des
Backenfutterschllssels (41), bis Sie die
Spannbacken (26) entnehmen kénnen (Bild 3).

® Wabhlen Sie die zu montierenden Spannbacken
aus (siehe Punkt 5.5) und sortieren Sie sie
entsprechend ihrer Nummerierung (auf jeder
Spannbacke befindet sich ein eingepragter
Zahlencode, der mit 1, 2 oder 3 beginnt)

(Bild 4-6)

@ Fuhren Sie die Spannbacke Nummer 1 in eine
der Spannbackenfiihrungen (A), und driicken Sie
sie in Richtung Mittelpunkt des Dreibackenfutters
(27).

® Drehen Sie nun den Backenfutterschllssel (41)
nach links, bis Spannbacke Nummer 1 ein Stlck
in Richtung Mittelpunkt des Dreibackenfutters
(27) rutscht (Bild 7).

® Setzen Sie nun die Spannbacken Nummer 2 und
3 nacheinander im Uhrzeigersinn in die anderen
beiden Spannbackenflihrungen (A).

® Dricken Sie alle 3 Spannbacken (26) zusammen
und ziehen Sie das Dreibackenfutter (27) durch
Rechtsdrehung des Backenfutterschliissels (41)
zusammen. Im Inneren des Dreibackenfutters
(27) befindet sich ein Gewinde, das in die
Einkerbungen auf der Riickseite der
Spannbacken (26) greift und sie somit
zusammen zieht (Bild 8).

@ Kontrollieren Sie, ob die Spannbacken (26)
zentrisch spannen, indem Sie die Spannbacken
(26) mit Hilfe des Backenfutterschllssels (41)
ganz zusammendrehen. Liegen die
Spannbacken (26) nicht alle in der Mitte auf, so
muissen sie nochmals neu eingelegt werden
(Bild 9).

5.5 AuBen- und Innengestufte Spannbacken
(Bild 4 — 6/Pos. 26)
Werkstiicke bis zu einem Durchmesser von ca. 70
mm werden an ihrem AuBBendurchmesser gespannt
(Bild 6). Werkstlcke mit einem AuBendurchmesser
von 1,5-30 mm kénnen mit den auBengestuften
Spannbacken (a) gespannt werden (Bild 5a).
Werkstiicke mit einer Bohrung von min. 25 mm
kénnen mit Hilfe der auBengestuften Spannbacken
(a) in der Bohrung gespannt werden (Bild 5b). Durch
Wechseln der auBengestuften Spannbacken (a)

14

gegen die innengestuften Spannbacken (b) kdnnen
Werkstlicke bis zu einem Durchmesser von 70 mm
eingespannt werden.

Achtung:

Werkstiicke missen ausreichend weit im
Dreibackenfutter (27) gespannt werden.
Backenfutterschllssel (41) abziehen. Achten Sie
darauf, dass das Werkstlick fest eingespannt ist.

5.6 DrehmeiBel einspannen (Bild 10 - 11)

Der DrehmeiBel (B) wird durch mindestens zwei
Klemmschrauben (25) im Werkzeughalter (23)
geklemmt. Spannen Sie den DrehmeiBel (B) so kurz
wie mdglich ein um einen méglichst kurzen
Hebelweg (D) zu erhalten und achten Sie auf die
richtige Einstellhéhe. Die H6henlage des
DrehmeiBels (B) wird durch Unterlegen von ebenen
Blechen (C) unterschiedlicher Starke erreicht. Die
Kontrolle der Héhenlage auf Mitte des Werkstlickes
erfolgt anhand der Zentrierspitze (21) am Reitstock
(17). Durch Lésen des Klemmhebels (24) kann der
Werkzeughalter (23) geschwenkt und auf eine
andere Arbeitsposition eingestellt werden.

Somit kdnnen bis zu 4 DrehmeiBel (B) gleichzeitig im
Werkzeughalter (23) eingespannt bleiben, zwischen
denen durch Umschwenken des Werkzeughalters
(23) gewechselt werden kann.

Achtung:

Der DrehmeiBel (B) muss mit seiner Achse
senkrecht zur Werkstlickachse eingespannt werden.
Bei schragem Einspannen kann der DrehmeifBel (B)
in das Werkstiick hineingezogen werden.

5.7 Vorschub

5.7.1 Vorschubrichtung wahlen (Bild 12)

Die Drehrichtung der Leitspindel (13) wahlen Sie am
Hebel Vorschubrichtung (30) an der Riickseite der
Maschine aus.

Pos. 1 Oben: Vorschubrichtung links
Pos. 2 Mitte: Vorschubeinrichtung aus
Pos. 3 Unten: Vorschubrichtung rechts

5.7.2 Vorschubgeschwindigkeit, Wechsel der
Wechselrader (Bild 13-18)

Um unterschiedliche Vorschubgeschwindigkeiten zu

erreichen missen die Wechselrader entsprechend

ausgewahlt werden.

® Losen Sie die Befestigungsschrauben (a) am
Wechselradkasten (29) und nehmen Sie diesen
ab (Bild 13).

® Losen Sie die Befestigungsschrauben (b) der
Zahnradwellen und nehmen Sie die
Wechselrader (c) von den Wellen ab (Bild 14).

%
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@ Losen Sie die Befestigungsmuttern der
Zahnradausgleichshalterung (Bild 15/Pos. d).

® Wabhlen Sie die benétigten Wechselréader anhand
von Bild 16 - 18 aus. Die Tabelle (Bild 18) zeigt
Ihnen die benétigte Zéhnezahl (F) der
Wechselrader fir den entsprechenden Vorschub
in mm pro Umdrehung (E).

@ Stecken Sie die Zahnrader auf die
entsprechenden Zahnradwellen und Sichern Sie
sie mit den Befestigungsschrauben
(Bild 14/Pos. b).

® Werden fiir die erforderliche Ubersetzung nur die
Zahnrader A, B und D benétigt, muss die in Bild
17 gezeigte Distanzhllse (E) vor das Zahnrad
auf der Welle 111 gesetzt werden.

@ Stellen Sie die Zahnradausgleichshalterung und
die Welle der Zahnréader so ein, dass sich die
Zahnrader mit leichtem Spiel bewegen lassen.
Ziehen Sie nun die Befestigungsmuttern der
Zahnradausgleichshalterung (d) wieder an
(Bild 15).

@ Wichtig: Um die Maschine einschalten zu
kénnen, muss die Abdeckung des
Wechselradkastens (Bild 13/ Pos. 29)
angebracht sein.

5.8 Einstellung des Reitstocks (Bild 19)

Der Reitstock (17) kann auf dem Drehmaschinenbett

(15) vor und zuriick bewegt werden.

® Ldsen Sie hierzu den Hebel fir
Reitstockverstellung (18) und schieben Sie den
Reitstock (17) in die gewlinschte Position.

® Ziehen Sie anschlieBend den Hebel fur
Reitstockverstellung (18) wieder fest.

5.9 Montage/Demontage/Einstellung der Pinole
(Bild 19-20)

Die Pinole (20) halt die Zentrierspitze (21), diese

dient zum Einspannen und Gegenhalten langer

Werkstuicke. Die Pinole (20) kann mit Hilfe der

Handkurbel (16) vor und zurtickgestellt werden.

Mit dem Klemmhebel (19) wird die Pinole (20) in der

gewunschten Position festgeklemmt.

Die Ruckseite der Zentrierspitze (21) ist konisch und
halt durch Klemmung in der Pinole (20). Zum
Entfernen der Zentrierspitze (21) Klemmhebel (19)
|6sen und Pinole (20) mit der Handkurbel (16) ganz
nach hinten kurbeln. Dadurch wird die Zentrierspitze
(21) aus ihrer Klemmung gedriickt und kann
entnommen werden.

Stecken Sie die Zentrierspitze (21) zum Einsetzen in
die Pinole (20), sie wird beim Einspannen des
Werkstuicks automatisch in der Pinole (20)
festgeklemmt.

Statt der Zentrierspitze (21) kann, zum Beispiel als
Vorarbeit zum Innendrehen, auch ein Bohrer mit
entsprechendem Konus in die Pinole (20) gesteckt
werden. Auf der Pinole (20) befindet sich eine Skala,
welche anzeigt, wie tief man in das Werkstlck bohrt.

5.10 Schutzabdeckung Dreibackenfutter
(Bild 2/Pos. 37)
Die Schutzabdeckung des Dreibackenfutters (37)
dient zum Schutz des Benutzers und muss im
Betrieb immer herunter geklappt sein. Ist die
Schutzabdeckung (37) nach oben geklappt, lasst
sich die Maschine nicht einschalten, da der
Sicherheitsschalter (Bild 2/Pos. 33) auf der
Ruckseite nicht betatigt wird.

5.11 Kurbeln fiir Plan und Handzug

(Bild 1/Pos. 8 bzw. 12)
Beim Drehen wird der DrehmeiBel mit Hilfe der
Kurbeln fir Plan- bzw. Handzug am Werkstiick
entlang geflihrt. An beiden Kurbeln befinden sich
Skalenringe, welche wenn der DrehmeiBel das
Werkstuck bertihrt auf O gestellt werden kénnen, um
die tiefe des Spanabhubes abmessen zu kénnen.
Um die Skalenringe auf 0 zu stellen, lI6sen Sie die
Gewindestifte in den Skalenringen, drehen sie auf 0
und ziehen die Gewindestifte wieder an.

6. Bedienung
6.1 Maschine Ein- und Ausschalten (Bild 21)

6.1.1 Maschine einschalten

Bitte beachten Sie die Reihenfolge beim Einschalten

der Drehmaschine!

@ Zuerst die Schutzabdeckung (37) tiber das Drei-
backenfutter (27) klappen (siehe Punkt 5.10).

® Der Drehzahl-Regler (1) muss sich bei jedem
Einschalten oder Drehrichtungswechsel erst in
Null-Position befinden (Markierung ganz unten).

® Nun die richtige Drehrichtung am Drehrichtungs-
Wabhlschalter (2) wahlen (L=Linkslauf /
R=Rechtslauf).

@ Vergewissern Sie sich, dass der Not- Aus-
Schalter heraus gedreht ist.

@ Jetzt kann die Maschine durch Betétigen des
Drehzahl-Wahlschalters (1) gestartet werden.

6.1.2 Maschine ausschalten

Zum Ausschalten den Drehzahl- Regler (1) auf ,Null-
Position“ drehen.
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Not-Aus-Funktion

Zum schnellen und einfachen Ausschalten der
Maschine, z.B. im Notfall den Not- Aus- Schalter
driicken (Bild 21 / Pos. 3). Um die Maschine wieder in
Betrieb nehmen zu kénnen, muss der Not- Aus-
Schalter wieder heraus gedreht werden.

Achtung:

Vor jedem Drehrichtungswechsel unbedingt warten,
bis die Maschine zum Stillstand gekommen ist, da
sonst die Maschine beschadigt werden kann! Um
den Antrieb der Maschine nicht zu Uberlasten sollte
beim Arbeiten mit hoher Drehzahl vor dem Einschal-
ten die Drehzahl zurtickgesetzt werden.

Wird die Maschine Uberlastet oder blockiert, schaltet
die Steuerung automatisch ab.

Ziehen Sie bei ldngerer Nichtbenutzung oder vor
Einstellungs- und Wartungsarbeiten den
Netzstecker.

6.2 Drehzahleinstellung (Bild 21 — 22)
Am Drehzahl Regler (1) kann die Drehzahl der
Maschine stufenlos eingestellt werden.

Am Drehzahl-Umschalter (32) kann der
Drehzahlbereich vorgewahlt werden.

Drehzahl-Umschalter auf Position ,Hase“ (schnell):
Drehzahl: 0-2.500 min™

Drehzahl-Umschalter auf Position ,,Schildkrote”
(langsam):
Drehzahl: 0-1.100 min'

6.3 Kiihlung

Beim Drehen entsteht Reibungswéarme an der
Schneide des DrehmeiBels. Um die Lebensdauer
des DrehmeiBels zu erhdhen und das Schnittbild zu
verbessern sollten Sie den DrehmeiBel wahrend des
Arbeitens kihlen. Verwenden Sie hierzu die beilie-
gende Olflasche (42) und eine wasserlésliche,
umweltfreundliche Bohremulsion.

6.4 Drehen

6.4.1 Allgemein

® Spannen Sie den Drehmeifel fest im Werkzeug-
halter (23) ein (siehe Punkt 5.6)

® Spannen Sie das Werkstuick fest und soweit wie
mdoglich im Dreibackenfutter (27) ein.

@ Kontrollieren Sie ob das Werkstuck rund lauft.

@ Stellen Sie sicher, dass der Vorschub deaktiviert
ist (auBer beim Gewindedrehen).

® Schalten Sie die Maschine ein (siehe Punkt 6.1).

6.4.2 Langsdrehen (Bild 1, 23 - 24)

Beim Langsdrehen bewegt sich der DrehmeiBel

parallel zur Achse des Werkstlickes.

® Zum Langsdrehen von rechts nach links drehen
Sie zuerst den Bettschlitten (5) mit dem Handrad
fur Langzug (4) so weit nach links, und den
Oberschlitten (7) mit der Kurbel fir Handzug (12)
soweit nach rechts, dass der Verfahrweg des
Oberschlittens (7) flr die gesamte Bearbeitungs-
lange ausreicht.

@ Stellen Sie den Hebel Vorschubrichtung (30) auf
Position 2, Vorschubeinrichtung deaktiviert und
arretieren Sie den Bettschlitten (5) mit dem
Vorschub Arretierhebel (10).

® Fahren Sie den Planschlitten (6) durch Drehung
der Kurbel fir Planzug (8) so weit zurlick, dass
der DrehmeiBel den Umfang des Werkstlickes
nicht berthrt.

@ Stellen Sie nun den Oberschlitten (7) mit dem
Kurbel fur Handzug (12) so ein, dass die Dreh-
meiBelspitze Gber dem gr6Bten Durchmesser
des Werkstlickes steht.

@ Fahren Sie nun den Planschlitten (6) durch
Drehung der Kurbel fur Planzug (8) langsam auf
das Werkstlick zu bis der DrehmeiBel die
Oberflache des Werkstiick streift.

@ Dies ist jetzt die Ausgangsposition zur Bear-
beitung des AuBendurchmesser Ihres Werk-
stlickes. Ein Teilstrich auf der Skala an der
Kurbel fur Planzug (8) entspricht 0,05 mm
Werkstlickdurchmesser (0,025 mm Schnitttiefe).

Achtung:

Stellen Sie sicher, dass der Hebel Vorschubrichtung
(30) auf Position 2, Vorschubeinrichtung deaktiviert
steht, bevor Sie die Maschine einschalten (siehe
Punkt 5.7.1).

6.4.3 Plandrehen (Bild 1, 25)

Das Plandrehen erfolgt &hnlich wie das Langs-
drehen. Beim Plandrehen bewegt sich der Dreh-
meiBel zum Zentrum der Werkstlickachse.

Beim Planen muss die Hauptschneide des Dreh-
meiBels genau auf die Mitte des Werkstiicks einge-
stellt werden, damit in der Werkstiickmitte kein
Ansatz stehen bleibt. Stellen Sie den DrehmeiBel
anhand der Zentrierspitze (21) ein.

Beim Plandrehen mit dem gebogenem DrehmeiBel
oder dem StirndrehmeiBel wird das Werkstulick von
auBen nach innen abgedreht, beim Plandrehen mit
dem EckdrehmeiBel oder dem SeitendrehmeiBel
dagegen von innen nach auf3en.
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6.4.4 Innendrehen

Das Innendrehen von Bohrungen erfolgt dhnlich wie
das Plan und Langsdrehen. Da der DrehmeiBel beim
Ausdrehen meist nicht zu sehen ist, muss hier mit
besonderer Sorgfalt gearbeitet werden.

Zum Innendrehen kann ein Bohrer anstatt der
Zentrierspitze (21) eingespannt werden, um das
Werkstlick vorzubohren (siehe Punkt 5.9).

6.4.5 Ein- und Abstechen

Beim Ein- und Abstechen bewegt sich der
DrehmeiBBel zum Zentrum der Werkstlickachse. Zum
Einstechen verwendet man StechdrehmeiBel, zum
Abstechen AbstechdrehmeifBel.

Achtung:

Achten Sie beim Léngs-, Plan-, Innendrehen, Ein-,
und Abstechen darauf, das der DrehmeiBel genau
mittig eingestellt ist.

6.4.6 Kegeldrehen (Bild 26 - 27)

Das Kegeldrehen erfolgt durch Einstellen des
Oberschlittens (7). Hier wird der Oberschlitten nach
Lésen der Stellschrauben (A) um seine Achse
gedreht (Bild 27). Die Gradeinteilung des Kegels
erfolgt anhand der Skala zum Kegeldrehen (9).
Nachdem der Oberschlitten richtig eingestellt wurde
(Bild 28) mussen die Stellschrauben (A) wieder
angezogen werden.

6.4.7 Gewindedrehen (Abb. 28)

Das Gewindedrehen erfolgt mit einem speziellen
Gewindedrehmeif3el. Dieser wird genau senkrecht
zur Werkstlickachse eingespannt. Dieses geschieht
am besten mit Hilfe einer DrehmeiBellehre (Bild
29/Pos. A). Der Vorschub beim Gewindedrehen
erfolgt Uber die Leitspindel (13) und muss der
Gewindesteigung entsprechen. Dazu wird die
entsprechende Vorschubgeschwindigkeit durch die
richtige Auswahl der Wechselrader eingestellt (siehe
Punkt 5.7.2).

Achtung:

Beim Gewindedrehen mit kleiner Drehzahl und guter
Schmierung arbeiten. Beim Gewindeschneiden und
zwischen den einzelnen Schneidvorgéangen beim
Gewindedrehen darf der Vorschub-Arretierhebel (10)
nicht gedffnet oder das Werkstuick aus dem
Backfutter genommen werden.

7. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

7.1 Reinigung

® Wir empfehlen dass Sie das Gerat nach jeder
Benutzung reinigen.

® Entfernen Sie die Spane mit einem Handfeger
oder Pinsel.

® Entfernen Sie Schmutz, Schmiermittel- und
Olreste mit einem Baumwolltuch.

® Benutzen Sie zur Reinigung niemals Druckluft.

o Olen Sie blanke Metallteile nach der Reinigung
mit einem s&urefreien Schmierdl ein.

7.2 Antriebsriemen wechseln (Abb. 29 - 32)

Der Antriebsriemen ist ein VerschleiBteil und muss
bei Bedarf gewechselt werden. Entfernen Sie als
erstes die Abdeckung des Wechselréaderkastens (29)
und die Wechselrader (siehe Punkt 5.7.2). Losen Sie
nun die beiden Halteschrauben (Bild 29/Pos. A) und
nehmen Sie die Getriebeplatte (Bild 30/Pos. B) ab.
Nehmen Sie den Antriebsriemen unter Drehung vom
oberen Zahnrad ab und ziehen Sie ihn von der
Motorwelle (Bilder 31 — 32). Der Einbau erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge.

Wichtig: Um die Maschine einschalten zu kénnen,
muss die Abdeckung des Wechselradkastens

(Bild 13/ Pos. 29) angebracht sein.

Achtung:
Schalten Sie zum Wechseln des Zahnriemens die
Maschine aus und ziehen Sie den Netzstecker.

7.3 Austausch der Gerétesicherung

(Bild 21/Pos. B)
Achtung! Maschine ausschalten und Netzstecker
ziehen!
Sollte die Drehbank nicht mehr funktionieren, kon-
trollieren Sie die Sicherung im Sicherungshalter (B)
und ersetzen Sie diese gegebenenfalls durch eine
Sicherung gleichen Nennwerts.

7.4 Schlittenspiel einstellen

Sollten die Schlitten einmal zu viel Spiel in ihrer
Flhrung haben, so kénnen Sie dieses an den
gekonterten Gewindestiften an der Seite der
Schlitten einstellen.
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7.5 Kohlebiirsten

Bei ibermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohleblrsten durch eine Elektrofachkraft Gberprifen.
Achtung! Die Kohlebursten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

7.6 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typdes Geréates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteiinummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

8. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehér bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fihren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

9. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehdr an einem
dunklen, trockenen und frostfreiem sowie fiir Kinder
unzuganglichem Ort. Die optimale Lagertemperatur
liegt zwischen 5 und 30 °C. Bewahren Sie das
Elektrowerkzeug in der Originalverpackung auf.
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Viseljen egy porvéddalarcot.

’ Fa és mas anyagok megdolgozasanal az egészségre karos por keletkezhet.
Azbeszt tartalmu anyagokat nem szabad megmunkalni!

Figyelem! Sérulés veszélye! Ne nyuljon a forgd munkadarabokba vagy géprészekbe!

°
c

® | /\| L
®| = |-

LL]

A
5

1 Uzembevétel elétt elolvasni és figyelembe venni a hasznalati utasitast és a biztonsagi utalasokat.
2 A gép lizembevétele el6tt bezarni a védéberendezéseket.
3 Hordjon szem és zajcsokkentd flilvéd6 berendezéseket.

4 Javitasi, karbantartasi és tisztititasi munkalatok el6tt leallitani a motort és kihtzni a halézati
csatlakozot.

5 Ne nyissa ki vagy tavolitsa el futé6 motornal a védéberendezéseket.
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A Figyelem!

A készlilékek hasznalatanal be kell tartani egy par
biztonsagi intézkedéseket, azért hogy sérlléseket
és karokat megakadalyozzon. Olvassa ezért ezt a
hasznélati utasitast alaposan at. Orizze j6| meg,
azért hogy mindenkor rendelkezésére alljonak az
informaciok. Ha atadna mas személyeknek a
készliléket, akkor kézbesitseki vele ezt a hasznalati
utasitast is.

Nem vaéllalunk feleléséget olyan balesetekért és
karokért, amelyek ennek az utasitasnak és a
biztonsagi utasitasoknak a figyelmen hagyéasa altal
keletkeznek.

1. Biztonsagi utasitasok

A megfeleld biztonsagi utasitasok a mellékelt
fuzetetcskében talalhatoak.

/\ FIGYELMEZTETES!

Olvason minden biztonsagi utalast és utasitast
el.

A biztonsagi utalasok és utasitasok betartasan belli
mulasztasok kdvetkezménye aramcsapas, tliz
és/vagy nehéz sérllések lehetnek.

Orizze meg a biztonsagi utalasokat és
utasitasokat a jovore nézve.

2. A késziilék leirasa és a szallitas
terjedelme (1/2-es kép)

2.1 A késziilék leirasa
Fordulatszam-szabalyozé
Forgasirany-valasztokapcsold
Vész-ki-kapcsolo

Kézikerék a hosszhuzashoz
Gépagyszan

Keresztszan

Késszan

Forgatokar skalaval a kereszthuzashoz
(keresztszan)

9. Skala a kupesztergalashoz

10. Adagolas-arretalokar

11. Fogaskapcsolas az adagolashoz

12. Forgatokar skalaval a kézhuzashoz (késszan)
13. Terel6orso

14. Gépkad

15. Esztergaagy

16. Kézi forgatdkar a szegnyereghiivelyhez
17. Nyeregszeg

18. Kar a nyeregszogelallitashoz

19. Szoritdkar a szegnyereghiivelyhez

20. Szegnyereghlvely skalaval

ONO GO~ WN

21. Kézpontozéhegy

22. Véddburkolat

23. Szerszamtarto

24. Szoritékar a szerszamtartéhoz

25. Szoritécsavarok az esztegakéshez

26. Feszitépofa

27. Harompofas tokmany

28. Feszitécsavar a harompofas tokmanyhoz
29. Valtokerékdoboz

30. Kar az adagolasiranyhoz

31. Halozati kabel

32. Fordulatszam-atkapcsolé gyorsan/ lassan
33. Kapcsol6 a véddburkolathoz

34. Motorburkolat

35. Hatulso fréccsenésvedodfal

36. Orsohaz

37. Véddburkolat a harompofas tokmanyhoz
38. Feszitépofa

39. Inbuszkulcs

40. Villaskulcs

41. Pofatokmanykulcs

42. Olajpalack

43. Valtokerekek

2.2 A szallitas terjedelme

® Nyissa ki a csomagolast és vegye ki 6vatosan a
késziléket a csomagolasbal.

@ Tavolitsa el a csomagolasi anyagot valamint a
csomagolasi- / és szallitasi biztositékot (ha
létezik).

@ Ellendrizze le, hogy teljes a szallitas terjedelme.

® Ellendrizze le a készliléket és a tartozékrészeket
szallitasi karokra.

® Halehetséges, akkor érizze meg a csomagolast a
garanciaidd lejaratanak a végéig.

FIGYELEM

A késziilék és a csomagolasi anyag nem
gyerekjaték! Nem szabad a gyerekeknek a
miianyagtasakokkal, foliakkal és aprérészekkel
jatszaniuk! Fennall a lenyelés és a megfulladas
veszélye!

Fémeszterga

Feszitépofa

Inbuszkulcs

Villaskulcs

Valtokerekek

Olajpalack
K&zpontozohegy

Eredeti hasznalati utasitas
Biztonsagi utasitasok
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3. Rendeltetésszeriii hasznalat

Az eszterga kulondssen alkalmas a kerek vagy
rendszeresen formalt 3-,6- vagy 12-széli fémbdl,
mlanyagbol vagy hasonlé anyagokbdl levé
maximalisan 180 mm atméroji és cca. 300 mm
hosszu munkadarabok hosszanti- és sik
esztergalyozasra. Az Ureges féorso lehet6vé teszi,
hogy maximalisan 15 mm atméret(i hosszabb
munkadarabokat is be lehesen fesziteni. A vezetéorsé
altal szintén lehetséges a menetvagas esztergan.

A gépet csak rendeltetése szerint szabad hasznalni.
Ezt tulhalad6 barmilyen hasznalat, nem szamit
rendeltetésszerinek. Ebbél adodé barmilyen karért
vagy barmilyen fajta sériilésért a hasznal¢ ill. a kezel6
felelés és nem a gyarto.

Kérjik vegye figyelembe, hogy a készulékeink
rendeltetésiik szerint nem az ipari, kézmdipari vagy
gyari bevetésre lettek konstrualva. Nem vallalunk
szavatossagot, ha a készulék ipari, kézmuipari vagy
gyari izemek teruletén valamint egyenértéku
tevékenységek terlletén van hasznalva.

A rendeltetésszerti alkalmazas része a biztonsagi

utasitasok figyelembe vétele is, valamint az

Osszeszerelési és a haszndlati utasitasban levd

Uzemeltetési utasitasok. A gépet kezel6 és

karbantarté személyeknek ezekben jartasaknak és a

lehetséges veszélyekkel kapcsolatban ki kell 6ket

oktatotni. Ezen kivil legpontosabban be kell tartani az

érvényes balesetvédelmi eléirasokat. Figyelembe kell

venni a munkaegészségugy és a biztonsagtechnikai

téren fennall6 balesetvédelmi szabalyokat.

A gépen torténé valtoztatasok, teljesen kizarjak a

gyarté szavatolasat és az ebbdl adédo karok

megtéritését. Bizonyos fennmaradt rizikotényezoket

rendeltetésszerl hasznalat ellenére sem lehet teljes

meértékben kizarni. A gépek konstrukcioja és

felépitése altal a kdvetkezd pontok léphetnek fel:

® A harompofas tokmany megérintése a nem
lefedett részen.

® Huzza hasznalat utan ismét le a pofas
tokmanykulcsot.

® Aforgd részekbe vald benyulas.

® A munkadarabok és munkadarabrészek
elhajitasa.

@ Sérilés veszélye a hasznalaton kivil levé
esztergakés altal.

® Munkadarboknak, amelyeknek a nagysaga a
munkadarab attolasat a harompofas tokmanyon
kersztil az orséhaz felé engedélyezi, semmi
esetre sem szabad a géphataran tul kiallniuk.

@ Hordjon okvetlenil egy védészemiveget. Védje a
szemeit a ropkddé forgacsok és mas szillankok
eldl.

® Azegészségre karos hité- és kendszerek.
Ugyeljen a kérnyezetnek megfelelé
megsemmisitésre.

@ Sérilések a szerszamtorés altal

4. Technikai adatok

Halozati feszlltség: 230V ~50Hz
Névleges teljesitmény 370 W
Cslics magassag: 90 mm
Max. munkadarab @ az agyon felil: 180 mm
Max. munkadarab / csucsszélesség: 300 mm
Max. megmunkalhaté kivil @: 180 mm
Féorsé - belll @: 20 mm

Az esztergakés hiivelyének a max. keresztmetszete:
8x8mm

Harom pofas tokmény feszité kapacitasa (cca.
értékek):
Kivll 1épcsézott pofak: belll 1,5 -30 mm

Kivil [épcs6zott pofak: kivil 25 — 75 mm

Bellil 1épcsdzott pofak: 20-70 mm
Pofas tokmanyfurat: 15 mm
Kérforgasi pontossag: 0,01 mm
Fordulatszam fokozat 1: 0-1100 perc’
Fordulatszam fokozat 2: 0-2500 perc’
A féorsé morze-kupja: MK'3
A nyeregszeg szegnyeregjének a morze-kupja: MK 2
Témeg: 37 kg
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Zaj és vibralas

A zaj és a vibralasi értékek az EN 61029-1 szerint
lettek mérve.

Hangnyomasmérték L 60,8 dB(A)
Bizonytalansag Kia 3dB
Hangteljesitménymérték Ly 73,8 dB(A)
Bizonytalansag Kyya 3dB

Hordjon egy zajcs6kkento fiilvédét.
A zaj befolyasa hallasvesztességhez vezethet.

Rezgésdsszértékek (harom irany vektordsszege) az
EN 61029-1 szerint lettek meghatarozva.

Rezgésemissziéértékek a;, < 2,5 m/s?
Bizonytalansag K = 1,5 m/s?

Figyelmeztetés!

A megadott rezgésemisszidérték egy normalt
ellendrzési folyamat szerint lett mérve és az
elektromos szerszam hasznalatanak a fajtajatol és
maodjatol figgéen, megvaltozhat és kivételes
esetekben lehet a megadott érték felett.

A megadott rezgésemisszidértéket fel lehet hasznalni
az elektromosszerszamok egymassal vald
dsszehasonlitashoz.

A megadott rezgésemisszidértéket a befolyasolas
bevezet6 felbecslilésére is fel lehet hasznalni.

Csokkentse le a zajkibocsatast és a vibralast egy
minimumra!

Csak kifogastalan készllékeket hasznalni.

A készllléket rendszeresen karbantartani és
megtisztitani.

llessze a munkamaodijat a késziilékhez.

Ne terhelje tul a késziiléket.

Hagyja adott esetben leellendrizni a készliléket.
Kapcsolja ki a készlléket, ha nem hasznalja.
Hordjon keszty(iket.

Fennmaradt rizikok

Akkor is ha el6iras szerint kezeli az elektromos

szerszamot, mégis maradnak fennmaradé

rizikék. Ennek az elekiromos szerszamnak az

épitésmodjaval és kivitelézésével kapcsolatban a

kovetkezo veszélyek Iéphetnek fel:

1. Tudékarok, ha nem visel megfeleld
porvédémaszkot.

2. Hallas karosodas, ha nem visel megfelelé
zajcsOkkento fulvedot.
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3. Egészségi karok, amelyek a kéz-kar-rezgésekbdl
adodnak, ha a késziilék hosszabb ideig
hasznélva lesz, vagy ha nem lesz szabélyszerten
vezetve és karbantartva.

5. Belizemeltetés el6tt

5.1 Els6 belizemeltetés

o Ugyeljen arra, hogy az &llvany tartani tudja a gép
sulyat (cca. 37 kg) és hogy elegendden stabil
legyen, azért hogy a megmunkalasnal ne
tudjanak rezgések fellépni.

® Rozsdasodas elleni védelemként a gép csupasz
részei mar gyarilag be lettek er6sen kennve. A
belizemeltetés el6tt a gépet egy megfeleld
kdérnyezetbarat tisztitoszerrel megtisztitani és a
csupasz részeket egy savmentes kendolajjal
bekenni.

® Haa gépetfeszesen 6ssze akarja csavarozni az
alatéttel, akkor hasznaljon a gép odaerdsitéséhez
az allélabakon levé menetes lyukakat. Ebben az
esetben nem lesznek felszerelve az allolabak.

@ Ellendrizze le, hogy minden csavar feszesen meg
van e huzva és hogy a harompofas tokmanyt (27)
kézzel konnyen csavarni lehet e.

® A beuzemeltetés el6tt minden burkolatnak és
biztonsagi berendezésnek fell kell szerelve
lennie.

® Mieldtt lzemeltetné a bekapcsolot,
bizonyosodjon meg arrél, hogy minden helyesen
fel van szerelve és a mozgathaté részek konny(
jaratuak.

5.2 Elektromos csatlakozas

o Gydz6djon meg rakapcsolas elétt arrdl, hogy a
tipustablan megadott adatok megegyeznek a
halézati adatokkal.

® Huzza mindig ki a halézati csatlakozot, miel6tt
beallitasokat végezne el a készuléken.

® A gépet csak egy egyfazisu arammal 230 Volt / 50
Hz szabad Gzemeltetni. Az aramkdrnek
hazoldalrél maximalisan 16 A-al musz3j biztositva
lennie.

5.3 Alltalanos utasitasok a késziilékhez

® Avezetborsot (13) csak az esztergani
menetvagasra szabad felhasznalni. Nem szabad
az automatikus hosszvégarsa hasznalni, mivel
egy akadalyra torténd felhajtasnal nem kapcsol le
az adagolasa.

@ Figyelem! Csukja le a pofas tokmany
véddbburkolatat miel6tt bekapcsolna a gépet.
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5.4 A feszit6pofak felszerelése / kicserélése
(képek 3-t6l — 9-ig/poz. 26)

A feszitépofak (26) 1-t6l 3-ig levd szamokkal vannak

ellatva és sorrendben kell ket a harompofas

tokmanyban (27) feszitépofavezetdbe (A) betenni.

® Dugja elésszor a pofatokmanykulcsot (41) a
harompofas tokmany (28) egyik feszitécsavaraba
és eressze meg addig pofatokmanykulcs (41)
balracsavarassa altal a feszitépofat (26), amig ki
nem tudja venni a feszitépofat (26) (3-as kép).

@ Valassza ki a felszerelendd feszitépofakat (lasd
az 5.5-0s pontot) és szortirozza éket a
szamozasuk szerint (minden feszitépofan egy
bevésett szamkaod talalhatd, amely vagy 1-el, 2-
vel vagy 3-al kezdédik) (képek 4-t6l — 6-ig)

® \ezesse az 1-es szamu feszitépofat az egyik
feszitépofavezetébe (A) és nyomja a harompofas
tokmany (27) kdzéppontja felé.

@ Csavarja most a pofatokmanykulcsot (41) addig
balra, amig az 1-es szamu feszitépofa egy
darabot a harompofés tokmany (27) kézéppontja
felé nem csuszik (7-es kép).

® Tegye mosta 2-es és a 3-as szamu
feszitépofakat egymas utan az 6ramutato forgasi
iranyaba a masik két feszitdpofavezetébe (A).

® Nyomja mind a 3 feszitépofat (26) 6ssze és huzza
a harompofas tokmanyt (27) a pofatokmanykulcs
(41) jobbracsavaras altal 6ssze. A harompofas
tokmany (27) belsejében egy menet talalhato,
amely a feszitépofak (26) hatuljan levé
rovatkakba fog és azaltal 6sszehuzza Sket (8-as
kép).

@ Ellendrizze le azaltal hogy a feszitépofakat (26) a
pofatokmanykulcs (41) segitségével teljesen
Osszecsavarja, hogy a feszitépfak (26)
kdzpotosan feszitenek e. Ha nem minden
feszitépofa (26) k6zépen fekszik fel, akor ujbol be
kell 8ket fektetni (9-es kép).

5.5 Kiviil és beliil Iépcs6z6tt feszitépofak
(képek 4-t6l - 6-ig/poz. 26)
A cca. 70mm atmerdjig terjedé munkadarabok a
kllséatmeréjiuknél fogva lesznek szoritva (6-0s kép).
1,5-30 mm-es kullséatmérsji munkadarabokat a kivdl
lépcsézott feszitépofak (a) segitségével lehet
beszoritani (kép 5a).
Min. 25 mm-es furatu munkadarabokat a kivl
lépcs6zott feszitépofak (a) segitségevel lehet a
furatba szoritani (kép 5b). A kivil |épcs6zott
feszitdpofaknak (a) a belll Iépcs6z6tt pofakra (b)
térténd kicserélése altal, 70 mm atmérdjig terjedd
mukadarabokat lehet beszoritani.

Figyelem:

A munkadrabokat elég tavolra muszaj a harompofas
tokmanyba (27) beszoritani.

Lehuzni a pofatokmanykulcsot (41). Ugyeljen arra,
hogy a munkadarab feszesen be legyen szoritva.

5.6 Esztergakést beszoritani

(képek 10-t6l - 11-ig)
Az esztergakést (B) legalabb két szoritécsavar (25)
altal lessz a szerszamtoba (23) beszoritva. Szoritsa
az esztergakést (B) olyan réviden amennyire csak
lehet be, azért hogy biztositson egy révid karutat (D)
és tgyeljen a helyes beallitomagassagra. Az
esztegakés (B) magassagi fekvését, kilénb6zé
erdssegu sik pléhek (C) alatéte altal lesz elérve. A
munkadarab kézepén levé magassagi fekvés
leelendrzése a kdzpontozéhegy (21) altal torténik a
nyeregszegen (17). A szoritdkar (24) kieresztése altal
el lehet forditani a szerszamtartot (23) és be lehet egy
masik munkapozicioba allitani.
Ezaltal 4 esztergakés (B) maradhat egyidejuleg a
szerszamtartoban (23) beszoritva, amelyek k6zétt a
szerszamtart6 (23) elforditasa altal cserélni lehet.

Figyelem:

Az esztergakést (B) ugy kell beszoritani hogy a
tengelye merélegesen legyen a
munkadarabtengelyre.

A ferde beszoritasnal az esztergakés (B) a
munkadarabba be lehet huzva.

5.7 Adagolas
5.7.1 Kivallasztani az adagolasiranyt (12-es kép)

A terel6orso (13) forgasi iranyat a gép hatuljan levé
adagolasirany karjan (30) lehet kivallasztani

Poz. 1 fent: Adagolasirany balra
Poz. 2 kbzépen: Adagolasberendezés ki
Poz. 3 lent: Adagolasirany jobbra

5.7.2 Adagolassebesség
A valtokerekek kicserélése
(képek 13-tol - 18-ig)

Kulénb6z6 adagolésebesseégek eléréséhez

megfeleléen ki kell vallasztani a valtokerekeket.

® Eressze meg ardgzitécsavarokat (a) a
valtokerékdobozon (29) és vegye azt le (13-as
kép).

® Eressze meg a fogaskerékhengerek mind a két
régzitécsavarjat (b) és vegye le a valtokerekeket
(c) atengelyrél (14-es kép).

® Eressze meg fogaskerék kiegyenlitd tartéjanak a
régzitéanyait (15-6s kép/poz. d).

23



Anleitung_BT_ML_300_SPK4__ 31.01.13 13:37 Seite—.’@—

@ Valassz ki a 16-t6l — 18-ig levd képek alapjana a
szlUkséges valtokerekeket. A tablazat (18-as kép)
mutatja 6nnek a megfelel6 adagolashoz
szlUkséges valtokerekek fogszamat (F), mm-ben
fordulatonként (E).

@ Dugja a fogaskerekeket a megfeleld
fogaskeréktengelyre és biztositsa 6ket a
rogzitécsavarokkal (14-es kép/poz. b).

® Haaszikséges attéthez csakazA,BésaD
fogaskerékre van szlkség, akkor a 17-es képen
mutatott tavolsagtartd hiivelyt (E) ra kell tenni a
fogaskerék elé a lll-as tengelyre.

o Allitsa a fogaskerékkiegyenlitétartot és a
fogaskerekek tengelyét ugy be, hogy egy kénny(
jatékkal mozgatni lehessen a fogaskerekeket.
Huzza most ismét meg a
fogaskerékkiegyenlitétarté (d) rogzitdanyait (15-
0s kép).

@ Fontos: Ahhoz hogy be tudja kapcsolni a motort,
fel kell szerelve lennie a valtokerékdoboz
burkolatanak (13-as kép / poz. 29).

5.8 A nyeregszeg beidllitasa (19-es kép)

A nyeregszeget (17) az esztergaagyon (15) el6re és

hatra lehet mozgatni.

® Ehhez eressze meg a nyeregszegelallitasra (18)
szolgalo kart és tolja a nyeregszeget (17) a kivant
poziciéba.

® Huzza azutan ismét feszesre a
nyeregszogelallitasra (18) szolgald kart.

5.9 A szegnyereghiively
felszerelése/leszerelése/bedllitasa
(képek 19-tdl - 20-ig)
A szegnyereghlvely (20) tartja a kézpontozohegyet
(21), ez a hosszu munkadarabok beszoritasara és
ellentartasara szolgal. A szegnyereghiivelyt (20) a
forgattyus kézikar (16) segitségével lehet el6re és
visszaallitani. A szegnyereghively (20) a szoritokarral
(19) lesz a kivant poziciéban beszoritva.

A kdzpontozohegy (21) hatso oldala kupos és
szoritas altal tart a szegnyereghtvelyben (20). A
kdzpontozéhegy (21) eltavolitasdhoz megereszteni a
szoritokart (19) és a forgattyus kézikarral (16) teljesen
letekerni a szegnyereghlvelyt (20). Azaltal a
kdzpontozéhegy (21) ki lesz nyomva a szoritasbol és
ki lehet venni.

Betevéshez dugja a k6zpontozéhegyet (21) a
szegnyereghtlvelybe (20), ez a munkadarab
beszoritasanal automatikusan be lesz szoritva a
szegnyereghtvelyben (20).
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A kbézpontozohegy (21) helyett példaul a bels6é
esztergalyozasoz val6 elémunkaként, be lehet egy
megfelelé kdnuszos furét is dugni a
szegnyereghuvelybe (20). A szegnyereghuvelyen (20)
egy skala taldlhatd, amely jelzi hogy milyen mélyen
fur a munkadarabba.

5.10 Védé6burkolat harompofas tokmany

(2-es kép/poz. 37)
A harompofas tokmany (37) védéburkolata a kezeld
védelmére szolgal és az tizem ideje alatt mindig le
kell hajtva lennie. Ha a véddburkolat (37) fel van
hajtva, akkkor nem lehet bekapcsolni a gépet, mivel
nem lesz Uzemeltetve a biztonsagi kapcsolo (2-es
kép/poz. 33) a hatulsé oldalon.

5.11 Forgatdkarok a sik és kézhuzashoz

(1-es kép/ poz. 8ill. 12)
Az esztergalasnal az esztergakés a sik és kézhuzasi
forgatokarok segitségével lesz a munkadarab mentén
vezetve. Mind a két forgatokaron talalhato egy
skalgyurd, amelyet 0-ra lehet allitani miutan az
esztergakés megérintette a munkadarabot, azért
hogy le tudja mérni a forgacsleszedés mélységét.
Ahhoz hogy 0-ra tegye a skalagy(r(t, eressze meg a
menetespecekeket a skalagyurikben, csavarja 6ket
0-ra és huzza ismét meg a menetespecekeket.

6. Kezelés
6.1 Gép be- és kikapcsolasa (21-es kép)

6.1.1 Bekapcsolni a gépet

Kérjik vegye figyelembe a sorrendet az eszterga

bekapcsolasanal!

® El8sszér a harompofas tokmany (27) félé hajtani
a védoOburkolatot (37) (lasd az 5.10-es pontot).

@ A fordulatszam-szabalyozonak (1) minden
bekapcsolaskor vagy forgasiranyvaltoztataskor
elésszor a nulla-pozicidban muszaj lennie
(egésszen lenti jelzés).

® Most a forgasirany-kivalaszté kapcsoldn (2)
kivallasztani a helyes forgasiranyt (L=balmenet /
R=jobbmenet)

® Gydz6djon meg arrdl, hogy a vész-ki-kapcsold ki
van csavarva.

® Most a forgasirany-kivalaszté kapcsolé (1)
Uzemeltetése altal be lehet inditani a gépet.
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6.1.2 Kikapcsolni a gépet
A kikapcsolashoz a fordulatszam- szabalyozét (1) a
»Nulla-pozici¢”-ra forditani.

Vész-ki-funkcio

A gép gyors és egyszer( kikapcsolasahoz, mint
példaul vész esetben, menyomni a vész-ki-kapcsolot
(21-es kép / poz. 3). Ahhoz hogy ismét lizembe tudja
venni a készlléket, ismét ki kell csavarni a vész-ki-
kapcsolot.

Figyelem:

Minden forgaisiranyvaltoztatas el6tt okvetlendl
megvarni, amig a gép nyugalmi helyzetbe nem kerilt,
mivel kilénben megrongalédhat a gép. Ahhoz hogy
ne terhelje tul a gép megahajtasat, a magas
fordulatszammal val6 dolgozasnal a bekapcsolas
elétt vissza kell tenni a fordulatszamot.

Ha tul lesz terhelve a gép, vagy ha blokkol, akor a
vezérlé automatikusan lekapcsol.

Hosszabb nemhasznalat esetén vagy beallitasi
ill. karbantartasi munkak el6tt huizza ki a halozati
csatlakozét.

6.2 Fordulatszambeallitas (képek 21-t61 - 22-ig)
A fordulatszamszabalyozon (1) lehet a gép
fordulatszamat fokozatmentesen beallitani.

A fordulatszam-atkapcsolon (32) lehet a
fordualtszamszakaszt elére kivallasztani.

Fordulatszam-atkapcsolot a ,nyul” poziciéba (gyors):
Fordulatszam: 0-2.500 perc™

Fordulatszam-atkapcsolot a ,teknésbéka” (lassan)
poziciéba:
Fordulatszam: 0-1.100 perc™

6.3 Hiités

Az esztergalasnal az esztergakép vagoelén surlodasi
hé keletkezik. Az esztergakeés élettartamanak a
meghosszabbitasahoz és a vagaskép javitasahoz
munka kdzben hiteni kellene az esztergakeést.
Hasznalja ehhez a mellékelt olajpalackot (42) és egy
vizben oldddo, kdrnyezetbarat furéemulziot.

6.4 Esztergalni

6.4.1 Alltalanos

® Szoritsa az esztergakést feszesen be a
szerszamtartéba (23) (lasd az 5.6-0s pontot)

® A munkadarabot a harompofas tokmanyba (27)
feszesen és annyira amennyire csak lehet
beszoritani.

® Ellendrizze le, hogy a munkadarab siman fut e.

@ Biztositsa, hogy az adagolé deaktivalva van
(kivéve az esztergani menetvagasnal).

® Kapcsolja be a gépet (lasd a 6.1-es pontot).

6.4.2 Hosszanti esztergalyozas
(képek 1, 23-t61 - 24-ig)

A hosszanti esztergalyozasnal az esztergakés

parhuzamossan mozog a mungadarab tengelyéhez.

® A hosszanti esztergalyozashoz jobbrol balra,
forditsa elésszér a gépagyszant (5)
hosszhuzashoz lev kézikerekét (4) annyira balra,
és a késszant (7) a kézhuzasra szolgalo
forgatokarjat (12) annyira jobbra, hogy a késszan
(7) elmozdulasi utja az egész megdolgozasi
hosszra elegendé legyen.

e Allitsa az adagolasirany (30) karjat a 2-es
pozicioba, az adagolasberendezés deaktivalva
és arretdlja a gépagyszant (5) az adagolast
arretaldkarjaval (10).

® Hajtsa a keresztszant (6) a kereszthuzas (8)
forgatokarjanak a forditasa altal annyira hatra,
hogy az esztergakés a munkadarab atmérdjét ne
érintse meg.

@ Allitsa most a késszant (7) a kézhlizas
forgatokarjaval (12) ugy be, hogy az
esztergakéshegy a munkadarab legnagyobb
atméréje felett alljon.

@ Hajtsa most a keresztszant (6) a kereszthuzas (8)
forgatokarjanak a forditasa éltal lassan a
munkadarab felé, amig az esztergakés a
munkadarab fellletét nem surolna.

® Ez most a kiinduldhelyzet a munkadarab
kilséatmeérsjének a megdolgozasahoz. A
kereszthuzas (8) forgatdkarjanak a skalajan egy
osztasvonal 0,05 mm munkadarabatmeérének
felel meg (0,025 mm vagasmelység).

Figyelem:

Miel6tt bekapcsolna a gépet biztositsa, hogy az
adagoldirany (30) karja a 2-es pozition all,
adagoléberendezés deaktivalva (lasd az 5.7.1-es
pontot).
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6.4.3 Sik esztergalyozas (képek 1, 25)

A sik esztergalyozas hasonloan térténik mint a
hosszanti esztergalyozas. A sik esztergalyozasnal az
esztergakés a munkadarabtengely kdzpontja felé
mozog.

A sikozasnal az eszterga févagoélének pontosan a
munkadarb kdzepére kell bedllitva lennie, azért hogy
a munkadarab kdzepén ne maradjon kidudorodas.
Allitsa be az esztergakést a kdzpontozéhegy (21)
alapjan.

A sik esztergalyozasnal a gorbitett esztergakéssel
vagy a homlokoz6 esztergakéssel a munkadarab
kivilrél befelé lesz leesztergalyozva, a sarkozo
esztergakéssel vagy az oldalazé esztergakéssel valo
sik esztergalyozasnal pedig belulrdl kifelé.

6.4.4 Belsé esztegalyozas

A furatok belsé esztergalyozasa hasonloan torténik
mint a sik és hosszanti esztergalyozas. Mivel az
esztergakés a kicsavarasnal legtébnyire nem lathato,
ezért itt klilondsen gondossan kell dolgozni.

A bels6 esztergalyozashoz, a munkadarab
eléfurasahoz egy furdt lehet a kdzpotozohegy (21)
helyett beszoritani (lasd az 5.9-es pontot).

6.4.5 Be - és leszurni

A be — és leszUrasnal az esztergakés a
munkadarabtengely kdzpotja felé mozog. A
beszurashoz szuréesztergakeést, a leszurashoz
leszuro esztergakést hasznalni.

Figyelem:

Ugyelien a hossz, sik, bels6 esztergalyozasnal, a be
és le szurasnal arra, hogy az esztregakés pontossan
kdzepesen legyen beallitva.

6.4.6 Kupvagas esztergan (képek 26-t6l - 27-ig)
Az esztergalni kupvagas a felsészan (7) beallitasa
altal torténik. Ennél, a felsészant az allitocsavarok (A)
meglazitasa altal a sajat tengelye koril kell elforditani
(27-es keép). A kup fokbeosztasa a kupvagas eszterga
(9) skalaja szerint torténik.

Miutan helyesen be lett allitva a felsészan (28-as
kép), ujra meg kell huzni az allitécsavarokat (A).
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6.4.7 Menetvagas esztergan (28-as abra)

Az esztergani menetvagas egy specialis menetvagd
esztergakés altal torténik. Ezt pontosan merélegesen
kell a munkadarabtengelyhez beszoritani. Ez
legjobban az esztergakés idomszer segitségével
torténik (29-es kép/poz. A). Az esztergani
menetvagasnal az eléretolas a vezérorso (13)
keresztll torténik és muszaj a menetemelkedésnek
megfelelnilik. Ehhez a megfeleld eléretolasi sebesség
a megfeleld valtokerekek kivalasztasa altal lesz
beallitva (l&sd az 5.7.2-es pontot).

Figyelem:

Az esztergani menetvagasnal alacsony
fordulatszammal és j6 kenéssel dolgozni. A
menetvagasnal és az esztergani menetvagasnal az
egyes vagasi folyamat kdzo6tt az adagolo-
arretaldkarnak (10) nem szabad nyitva lennie vagy
kivenni a munkadarabot a pofatokmanybdl.

7. Tisztitas, karbantartas és
potalkatrészmegrendelés

Tisztitasi munkak elétt hiizza ki a halézati csatlakozot.

7.1 Tisztitas

® A készlléket minden hasznalat utan ajanljuk
kitisztitani.

@ Tavolitsa el egy kéziseprdvel vagy ecsettel a
forgacsot.

@ Téavolitsa el egy pamutposztoval a
szennyezédést, kendszerek- és olajmaradékokat.

® Ne hasznaljon tisztitashoz sohasem suritett
levegét.

@ Atisztitas utan a csupasz fémrészeket egy
savmentes kendolajjal bekenni.

7.2 A hajtészij kicserélése (abrak 29-tél - 32-ig)
A hajtdszij az egy gyorsan kopo rész és sziikség
esetén ki kell cserélni. Tavolitsa el6sszoér a
valtékerékdoboz (29) burkolatat és a valtokerekeket el
(lasd az 5.7.2-es pontot). Eressze most meg mind a
két tartécsavart (29-es kép/poz. A) és vegye le a
hajtémilemezt (30-es kép/poz. B).

Vegye le csavaras melett a feliilsé fogaskerékrél a
hajtészijat és huzza le a motortengelyrdl (képek 31-t6l
- 32-ig). A felszerelés az ellenkezd sorrendben
torténik.
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Figyelem:
Az ékszij cseréjéhez kapcsolja ki a gépet és huzza ki
a halozati csatlakozot.

7.3 A késziilékvédo kicserélése

(21-es kép/poz. B)
Figyelem! Kikapcsolni a gépet és kihuzni a halézati
dugaszt!
Ha nem miikédne tovabb a fém-esztergapad, akkor
ellendrizze le a biztositékot a biztositokapcsoldban
(B) és cserélje ki adott esetben egy ugyanloyan
névleges értéku ellen.

7.4 Beadllitani a szanjatékot

Ha a szannak egyszer a vezetésben tul sok jatéka
lenne, akkor ezt a szan oldalani kontrazott
menetespeceken lehet bedllitani.

7.5 Szénkefék

Tulsagos szikraképzddés esetén, ellendriztesse le a
szénkeféket egy villamossagi szakember altal.
Figyelem! A szénkeféket csak egy villamossagi
szakember cserélheti ki.

7.6 A potalkatrész megrendelése:

Pétalkatrész megrendésénél a kdvetkezé adatokat
kellene megadni;

® Akészilék tipusat

® Akészilék cikk-szamat

® A készllék ident- szamat

® A szikséges potalkatrész pétalkatrész szamat
Aktudlis arak és inforaciok a www.isc-gmbh.info alatt
talalhatéak.

8. Megsemmisités és ujrahasznositas

A szallitési karok megakadalyozésahoz a készulék
egy csomagolasban talalhaté. Ez a csomagolas
nyersanyag és ezaltal ismét felhasznalhato vagy
pedig visszavezethetd a nyersanyagi kérforgashoz.
A készllék és annak a tartozékai kiildnb6zé
anyagokbdl allnak, mint példaul fémbél és
muanyagokbdl. Vigye a kérosult alkatrészeket a
kildnhulladék megsemmisitési helyhez. Erdeklédjén
uténna a szakuzletben vagy a kzségi
koézigazgatasnall

A készlléket és a készulék tartozékait egy sotét,
szaraz és fagymentes valamint gyerekek szamara
nem hozzéaférhetd helyen tarolni. Az optimalis tarolasi
hémérséklet 5 és 30 °C kdz6tt van. Az elektromos
szerszamot az eredeti csomagolasban &rizni.

9. Tarolas
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Nosite masku za zastitu od prasine.

’ Prilikom obradivanja drveta i drugih materijala nastaje prasina opasna za zdravlje.
Azbestni materijali ne smiju se obradivati!

Pozor! Opasnost od ozljedivanja!l Ne zahvacajte u rotirajuce radne komade ili dijelove strojal

°
c

® | /\| L
®| = |-

LL]

A
5

1 Prije pustanja u rad procitajte i pridrzavajte se uputa za uporabu i sigurnosnih napomena.
2 Prije pustanja stroja u rad prikljucite zastitne naprave.

3 Nosite opremu za zastitu ociju i sluha.

4 Prije popravaka, odrzavanja i ¢iS¢éenja iskljucite motor i izvucite utika¢ iz strujne mreze.

5 Kad motor radi, ne otvarajte i ne uklanjajte zastitne naprave.

28



Anleitung_BT_ML_300_SPK4__ 31.01.13 13:37 Seite—.’@—

A Pozor!

Kod koristenja uredaja morate se pridrzavati
sigurnosnih propisa kako biste sprijecili ozljedivanja i
Stete. Zbog toga pazljivo procitajte ove upute za
uporabu / sigurnosne napomene. Dobro ih saéuvajte
tako da Vam informacije u svako doba budu na
raspolaganju. Ako biste ovaj uredaj trebali predati
drugim osobama, molimo da im proslijedite i ove
upute za uporabu. Za Stete koje bi nastale zbog
nepridrzavanja ovih uputa za uporabu i sigurnosnih
napomena ne preuzimamo jamstvo.

1. Sigurnosne napomene

Odgovarajuce sigurnosne napomene pronaci ¢ete u
prilozenoj knjizici.

/A UPOZORENJE

Proéitajte sve sigurnosne napomene i upute.
Nepridrzavanje sigurnosnih napomena i uputa moze
imati za posljedicu elektriéni udar, pozar i/ili teSke
povrede.

Sacuvajte sve sigurnosne napomene i upute za
ubuducde.

2. Opis uredaja i sadrzaj isporuke
(slika 1/2)

2.1 Opis uredaja

Regulator broja okretaja
Sklopka za odabir smjera vrtnje
Sklopka za isklju¢enje u nuzdi
Ruéno kolo za uzduzno kretanje
Donji kliza¢

Planski kliza¢

Gorniji kliza¢

Rucica sa skalom za plansko kretanje (planski
klizac)

9. Skala za tokarenje stoSca

10. Poluga za aretaciju posmaka
11. Ozupéenje za posmak

12. Rucica sa skalom za ruéno kretanje (gorniji klizac¢)
13. Navojno vreteno

14. Kada stroja

15. Postelja tokarilice

16. Rucica za pinolu

17. Jaha¢

18. Poluga za korekciju jahac¢a

19. Poluga za stezanje pinole

20. Pinola sa skalom

21. Siljak za centriranje

22. Zastitni poklopac

28. Drzag alata

ONO GO~

24. Poluga za stezanje drzaca alata

25. Poluga za stezanje tokarskih nozeva

26. Stezna Celjust

27. TroCeljusna zahvatna glava

28. Vijak za stezanje troCeljusne zahvatne glave
29. Kutija s izmjenjivim zup&anicima

30. Poluga smjera posmaka

31. Mrezni kabel

32. Preklopnik broja okretaja brzo / sporo

33. Prekida¢ na zastitnom poklopcu

34. Poklopac motora

35. Straznja stijenka za zastitu od prskanja strugotine
36. Vreteniste

37. Zastitni poklopac troceljusne zahvatne glave
38. Stezne Celjusti

39. Imbus klju¢

40. Viljuskasti klju¢

41. Klju¢ za stezne Celjusti

42. Boca s uljem

43. Izmjenijivi zup&anici

2.2 Sadrzaj isporuke

@ Otvorite pakovinu i pazljivo izvadite uredaj.

® Uklonite ambalazu kao i dijelove za sigurnost
pakiranja / za sigurnost tijekom transporta (ako
postoje).

® Provjerite je li sadrzaj isporuke cjelovit.

® Prekontrolirajte postoje li na uredaju i dijelovima
pribora transportna ostec¢enja.

® Po mogucénosti sauvajte pakovinu do isteka
jamstvenog roka.

POZOR

Uredaj i materijal pakovine nisu igracke za djecu!
Djeca se ne smiju igrati plastiénim vreéicama,
folijama i sitnim dijelovima! Postoji opasnost da
ih progutaju i tako se uguse!

Tokarilica za metal

Stezne Celjusti

Imbus klju¢

Viljuskasti klju¢

Zupcanici za zamjenu
Bogica s uljem

Siljak za centriranje
Originalne upute za uporabu
Sigurnosne napomene
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3. Namjenska uporaba

Ova tokarilica sluzi za uzduzno i plansko tokarenje
okruglih ili pravilno oblikovanih 3, 6 ili 12-kutnih radnih
komada od metala, plastike ili sli¢nih materijala
promjera od maksimalno 180 mm i duzine od oko 300
mm. Suplje radno vreteno takoder omogudéava
stezanje duzih radnih komada maks. promjera od 15
mm.

Zbog postojeceg navojnog vretena isto je tako
moguce rezanje navoja.

Stroj se smije koristiti samo namjenski. Svaka
drugacija uporaba nije namjenska. Za Stete ili
ozljedivanja svih vrsta nastale iz toga odgovoran je
korisnik/rukovatelj a nikako proizvodac.

Molimo da obratite paznju na to da nasi uredaji nisu
pogodni za koriStenje u komercijalne, obrtnicke ili
industrijske svrhe. Ne preuzimamo jamstvo ako se
uredaj koristi u komercijalne i industrijske svrhe kao i
sli¢nim djelatnostima.

Sastavni dio namjenske uporabe predstavlja
pridrzavanje sigurnosnih napomena kao i uputa za
montazu i pogonskih napomena navedenih u
uputama za uporabu. Osobe koje rukuju strojem ili ga
odrzavaju moraju se upoznati s prije navedenim i biti
upuceni u moguce opasnosti. Pritom se treba to¢no
pridrzavati vazecih propisa o sprjeéavanju nesreca pri
radu. Obratite pozor na ostala op¢a pravila koja
vrijede u medicini rada i sigurnosno-tehni¢kim
podrucjima.

Promjene na stroju iskljuéuju jamstvo proizvodaca i iz

tog nastale Stete. Unato¢ namjenskoj uporabi ipak

mogu nastati odredeni faktori rizika. Uvjetovano
konstrukcijom i ustrojstvom stroja mogu nastati
sljedece situacije:

@ Dodirivanje troc¢eljusne stezne galve u
nepokrivenom podrugju.

@ Nakon koristenja odlozite klju¢ za stezanje
Celjusti.

@ Dodirivanje rotirajucih dijelova.

® Izbacivanje radnih komada i njihovih dijelova.

@ Od tokarskih nozeva koje ne koristite postoji
opasnost od ozljedivanja.

@ Radni komadi promjera koji dopusta njihovo
prolazenje kroz tro¢eljusnu steznu glavu u smjeru
vretenista ne smiju ni u kojem sluc¢aju strsiti
otraga izvan granica stroja.
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® Obavezno nosite zastitne naocale. Zastitite Vase
oci od letece strugotine i ostalih djeli¢a.

® Sredstva za hladenje i podmazivanje su Stetna za
zdravlje. Obratite paznju na njihovo zbrinjavanje u
skladu sa zastitom okoliSa.

® Ozljede zbog loma alata.

4. Tehnicki podaci

Mrezni napon: 230V ~50Hz
Nazivna snaga: 370 W
Visina Siljka: 90 mm
Maks. @ radnog komada iznad postelje: 180 mm
Maks. duzina alata / Sirina Siljka: 300 mm
Maks. vanjski @ koji se moze obradivati: 180 mm
Unutrasnji @ radnog vretena: 20 mm
Maks. presjek tijela tokarskog noza: 8x8 mm

Kapacitet stezanja troceljusne stezne glave
(priblizne vrijednosti):

Celjusti nazubljene s vanjske

strane: iznutra 1,5 - 30 mm

Celjusti nazubljene s vanjske

strane: izvana 25 - 75 mm
Celjusti nazubljene s unutrasnje strane: 20 - 70 mm
Provrt steznih €eljusti: 15 mm
Tolerancija koncentri¢nosti: 0,01 mm
Broj okretaja stupnja 1: 0-1100 min"
Broj okretaja stupnja 2: 0 -2500 min™
Morseov stoZac radnog vretena: MK 3
Morseov stoZac pinole jahaca: MK 2
TezZina: 37 kg

Buka i vibracije

Vrijednosti buke i vibracija odredene su prema normi
EN 61029-1.

Razina zvu¢nog tlaka Lya 60,8 dB (A)
Nesigurnost K5 3dB
Intenzitet buke Ly 73,8 dB (A)
Nesigurnost Ky 3dB
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Nosite zastitu za sluh.
Buka moze utjecati na gubitak sluha.

Ukupne vrijednosti vibracija (vektorski zbroj triju
pravaca) odredene su prema normi EN 61029-1.

Vrijednost emisije vibracija a,, < 2,5 m/s®
Nesigurnost K = 1,5 m/s?

Upozorenje!

Navedena vrijednost emisije vibracija izmjerena je
prema normiranom postupku ispitivanja i moze se,
ovisno o nacinu koristenja elektroalata, promijeniti a u
izuzetnim slu¢ajevima moze biti i ve¢a od navedene
vrijednosti.

Navedena vrijednost emisije vibracija moze se
koristiti u svrhu usporedbe elektroalata jedne tvrtke s
elektroalatom neke druge tvrtke.

Navedena vrijednost emisije vibracija moze se
takoder koristiti za po¢etnu procjenu ugrozavanja
zdravlja.

Ogranicite stvaranje buke i vibracija na
minimum!

Koristite samo besprijekorne uredaje.
Redovito Cistite i odrzavajte ureda;.
Svoj nacin rada prilagodite uredaju.
Nemojte preopteredivati uredaj.

Po potrebi predajte uredaj na kontrolu.
Iskljucite uredaj kad ga ne koristite.
Nosite zastitne rukavice.

Ostali rizici

Cak i kad se ovi elektroalati koriste propisno,

uvijek postoje neki drugi rizici.

Sljedeée opasnosti mogu nastati vezi s

izvedbom i konstrukcijom elektroalata:

1. Ostecenja pluc¢a ako se ne nosi prikladna maska
za zastitu od prasine.

2. Oéstecenja sluha ako se ne nosi prikladna zastita
za sluh.

3. Zdravstveni problemi koji nastaju kao posljedica
vibracija na $aku-ruku u sluéaju da se uredaj
koristi tijekom duzeg vremena ili se nepropisno
koristi i odrzava.

5. Prije pustanja u pogon

5.1 Prvo pustanje u rad

@ Obratite paznju na to, da temelji moraju nositi
tezinu stroja (oko 37 kg) i da budu dovoljno
stabilni, da prilikom pogona ne bi mogle nastati
vibracije.

® Za zastitu od korozije svi sjajni dijelovi stroja
tvorni¢ki su jako premazani mascu. Prije pustanja
u pogon odistite stroj prikladnim sredstvom za
Gisc¢enje koje ne Steti okoliSu i podmazite sjajne
dijelove bezkiselinskim uljem.

@ Ako stroj treba pricvrstiti vijcima za temelj, tada
Cete za pri¢vrscivanje trebati provrte s navojem
na nogarima. U tom slu¢aju nemojte montirati
nogare.

@ Provijerite jesu li svi vijci €vrsto pritegnuti i moze li
se troCeljusna stezna glava (27) lako okretati
rukom.

@ Prije pustanja u rad moraju se propisno montirati
svi pokrovi i sigurnosne naprave.

® Prije nego ukljudite sklopku za
ukljucivanje/iskljuc¢ivanje provjerite je li sve
pravilno montirano i krecu li se pokretni dijelovi
lako.

5.2 Elektriéni priklju¢ak

@ Prije priklju€ivanja provjerite odgovaraju li podaci
na tipskoj plo€ici podacima o mrezi.

® Prije nego poc¢nete podesavati stroj, uvijek
izvucite mrezni utikac.

® Stroj se smije prikljucivati samo na jednofaznu
struju 230 volta / 50 Hz. Na mjestu priklju¢ivanja
strujni krug smije se osigurati s maksimalno 16 A.

5.3 Opce napomene u vezi stroja

® Navojno vreteno (13) smije se koristiti samo za
rezanje navoja. Ono se ne smije koristiti za
automatsko uzduzno tokarenje, jer se posmak
nece iskljuciti u slu¢aju nailaska na prepreku.

® Pozor! Prije nego ukljucite stroj, zatvorite zastitni
poklopac steznih ¢eljusti.
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5.4 Montaza / zamjena steznih ¢eljusti
(slika 3-9/poz. 26)

Stezne Celjusti (26) imaju brojeve od 1 do 3 i moraju

se umetati u vodilicu (A) koja se nalazi u tro¢eljusnoj

steznoj glavi (27) po redu.

® Najprije umetnite klju¢ za stezanje Celjusti (41) u
jedan od steznih vijaka u tro€eljusnoj steznoj glavi
(28) i otpustite stezne Celjusti (26) okretanjem
klju¢a (41) ulijevo, tako da mozete izvaditi stezne
Celjusti (26) (slika 3).

@ Odaberite stezne Celjusti koje ¢ete montirati (vidi
to¢ku 5.5) i sortirajte ih prema njihovoj numeraciji
(na svakoj steznoj Celjusti nalazi se utisnuta
brojevna Sifra koja zapocinje s 1, 2 ili 3) (slika 4-6)

@ Uvedite steznu Celjust broj 1 u jednu od vodilica
(A) i pritisnite ih u smjeru sredista troceljusne
stezne glave (27).

® Sad okrenite klju¢ za stezanje Celjusti (41) ulijevo,
tako da stezna Celjust broj 1 malo sklizne u
smjeru sredista troCeljusne stezne glave (27)
(slika 7).

@ Sad umetnite stezne Celjusti broj 2 i 3 jednu za
drugom u smijeru kazaljke na satu u ostale dvije
vodilice (A).

@ Stisnite sve 3 stezne Celjusti (26) zajedno i
stegnite tro€eljusnu steznu glavu (27) okretanjem
klju¢a za stezanje (41) udesno. U unutrasnjosti
tro€eljusne stezne glave (27) nalazi se navoj koji
seze do ureza na straznjoj strani steznih ¢eljusti
(26) i na taj nacin ih steze zajedno (slika 8).

@ Provjerite stezu li se Celjusti (26) centri¢no, tako
da Celjusti (26) pomocu klju¢a (41) stegnete
zajedno do kraja. Ako sve stezne Celjusti (26) nisu
u sredini, tada ih morate umetnuti ponovno (slika
9).

5.5 lzvana i iznutra nazubljene celjusti

(slika 4 - 6/poz. 26)
Radni komadi promjera do oko 70mm stezu se po
svojem vanjskom promjeru (slika 6). Radni komadi s
vanjskim promjerom od 1,5-30 mm mogu se stegnuti
Celjustima nazubljenima s vanjske strane (a) (slika
5a). Radni komadi s provrtom od min. 25 mm mogu
se pomocu izvana nazubljenih ¢eljusti (a) stegnuti u
provrtu (slika 5b). Zamjenom izvana nazubljenih
steznih ¢eljusti (a) s iznutra nazubljenim ¢eljustima (b)
mogu se stezati radni komadi promjera do 70 mm.
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Pozor:

Radni komadi moraju se stezati tako da budu
dovoljno uvuceni u tro€eljusnu steznu glavu (27).
Izvadite klju¢ za stezanje Celjusti (41). Pripazite da
radni komad bude ¢vrsto pritegnut.

5.6 Stezanje tokarskog noza (slika 10 - 11)
Tokarski noz (B) priteze s najmanje dva stezna vijka
(25) u drzacdu alata (23). Stezite tokarski noz (B) sto je
krace moguce, da biste zadrzali Sto kraci pomak
poluge (D) i pripazite na podeSenu visinu. Visina
tokarskog noza (B) postize se podmetanjem ravnih
limova (C) razli¢ite debljine. Kontrola visine na sredini
radnog komada obavlja se pomocu Silika za
centriranje (21) na jahacu (17). Otpustanjem stezne
poluge (24) drzag alata (23) moze se zakrenuti i
podesiti na drugi radni polozaj.

Na taj se nac¢in mogu istovremeno u drzac alata (23)
smjestiti do 4 tokarska noza (B) koje mozete mijenjati
zakretanjem drzaca alata (23).

Pozor:

Tokarski noz (B) mora se stegnuti tako da je njegova
os okomita na os radnog komada.

Ako biste tokarski noz (B) stegnuli u kosom polozaju,
radni komad bi ga mogao povuci.

5.7 Posmak

5.7.1 Odabir smjera posmaka (slika 12)
Smijer vrtnje navojnog vretena (13) odabirete na
poluzi za smjer posmaka (30) na straznjoj strani
stroja.

Poz. 1 gore: smjer posmaka lijevi
Poz. 2 sredina: smjer posmaka isklju¢en
Poz. 3 dolje: smjer posmaka desni

5.7.2 Brzina posmaka
Zamjena zupcanika (slika 13-18)

Da bi se postigle razli¢ite brzine posmaka, morate na

odgovarajuci nacin odabrati zupcanike.

@ Otpustite vijke za pri¢vr&civanje (a) na kutiji za
izmjenjive zupcanike (29) i skinite je (slika 13).

@ Otpustite vijke za pri¢vrécivanje (b) osovine
zupcanika i skinite zupcanike (c) s osovina (slika
14).

@ Otpustite matice za priévrséivanje drzaca za
izjednaCavanje zupcanika (slika 15/poz. d).

® Odaberite potrebne zupcanike prema slikama 16
- 18. Tablica (slika 18) pokazuje Vam potreban
broj zubaca (F) zup&anika za odgovarajuci
posmak u mm po okretaju (E).
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@ Nataknite zup&anike na odgovarajuce osovine i
pri¢vrstite ih vijcima (slika 14/poz. b).

® Ako se za potreban prijenos koriste samo
zupc€anici A, B i D, dinstacna ¢ahura (E)
prikazana na slici 17 mora se staviti na osovinu lll
ispred zupc€anika.

@ Podesite drza¢ za izjednaCavanje zupcanika i
osovinu tako, da se zup€anici mogu kretati uz
mali zazor. Sad opet pritegnite matice drza¢a za
izjednacavanje zupcanika (d) (slika 15).

@ Vazno: Da biste mogli ukljuciti stroj, morate staviti
poklopac na kutiju sa zup&anicima za zamjenu
(slika 13/ poz. 29).

5.8 Podesavanje jahaca (slika 19)

Jaha¢ (17) moze se kretati po postelji tokarilice (15)

naprijed i natrag.

® U tu svrhu otpustite polugu za podeSavanje
jahaca (18) i pomaknite jahac¢ (17) u zeljeni
polozaj.

@ Na kraju opet pritegnite polugu za podeSavanje
jahaca (18).

5.9 Montaza/demontaza/podesSavanje pinole
(slika 19- 20)

Pinola (20) drzi Siljak za centriranje (21) koji sluzi kao

oslonac i pridrzavanje duljih radnih komada. Pinola

(20) se pomocu rucice (16) moze postavljati naprijed i

natrag. Pomocu stezne poluge (19) pinola (20) se

fiksira u Zelienom polozaju.

Straznja strana Siljka za centriranje (21) je konusna i
uklijestena je u pinoli (20). Za uklanjanje Silika za
centriranje (21) otpustite steznu polugu (19) i pomicite
pinolu (20) pomocu ruice (16) sasvim otraga. Na taj
nacin se Siljak za centriranje (21) potiskuje is svog
uklijeStenog polozaja i moze se skinuti.

Utaknite Siljak za centriranje (21) u pinolu (20), on se
prilikom stezanja radnog komada automatski
uklje$cuje u pinolu (20).

Umijesto Siljka za centriranje (21) moze se, npr. kao
predradnja za unutrasnje tokarenje, u pinolu (20)
utaknuti svrdlo s odgovarajué¢im konusom. Na pinoli
(20) nalazi se skala koja pokazuje koliko duboko se
busi u radni komad.

5.10 Zastitni poklopac troceljusne stezne glave
(slika 2/poz. 37)

Zastitni poklopac tro€eljusne stezne glave (37) sluzi

za zastitu korisnika i tijekom rada mora uvijek biti

poklopljen. Ako je zastitni poklopac (37) otvoren, stroj

se nec¢e moci ukljuciti jer nije aktiviran sigurnosni

prekidac (slika 2/poz. 33) na straznjoj strani.

5.11 Rucice za plansko i ruéno kretanje

(slika 1/poz. 8 odn. 12)
Kod tokarenja tokarski noz se pomocu rucica za
plansko odn. ruéno kretanje vodi uzduz radnog
komada. Na obje rucice nalazi se prstenasta skala
koja se moze podesiti na 0 dok tokarski noz dodirne
radni komad, da bi se na taj nac¢in mogla izmjeriti
dubina skidanja strugotine.
Da biste prstenastu skalu postavili na 0, otpustite
navojne klinove koji drze prstene skale, okrenite ih na
nulu i ponovno pritegnite klinove.

6. Rukovanje
6.1 Ukljuéivanje i iskljuéivanje stroja (slika 21)

6.1.1 Ukljuéivanje stroja

Molimo da postujete redoslijed kod uklju¢ivanja

tokarilice!

® Najprije zatvorite zastitni poklopac (37) preko
tro€eljusne stezne glave (27) (vidi toc¢ku 5.10).

@ Regulator broja okretaja (1) mora se nakon
svakog ukljucivanja ili promjene smjera vrtnje
najprije naci u nultom polozaju (oznaka sasvim
dolje).

® Sad na prekidacu (2) odaberite smjer vrinje
(L=lijevi /R=desni)

® Provjerite je li deaktivirana sklopka za
isklju¢ivanje u slu¢aju nuzde.

® Sad mozete pokrenuti stroj tako da aktivirate
prekidac za biranje broja okretaja (1).
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6.1.2 Iskljuéivanje stroja
Za iskljuCivanje stroja okrenite regulator broja okretaja
(1) na ,nul polozaj“.

Funkcija iskljuéivanja u sluéaju nuzde

Za brzo i jednostavno iskljucivanje stroja, npr. u
slu¢aju nuzde, pritisnite sklopku za slu¢aj nuzde (slika
21/ poz. 3). Da biste stroj mogli ponovno pustiti u
pogon, morate opet deaktivirati sklopku za slucaj
nuzde.

Pozor:

Prije svake promjene smjera vrtnje obavezno
pricekajte da se stroj potpuno umiri jer bi se onu
protivnom mogao ostetiti! Da ne biste preopteretili
pogon stroja, trebali biste kod radova s veéim brojem
okretaja prije uklju€ivanja smanijiti broj okretaja.

Ako se stroj preoptereti ili zablokira, upravljanje ga
automatski iskljucuje.

Kod duljeg nekoristenja stroja ili prije radova
odrzavanja ili podeSavanja izvucite mrezni
utikaé.

6.2 Podesavanje broja okretaja (slika 21 - 22)
Na regulatoru (1) mozete kontinuirano podesSavati broj
okretaja stroja.

Na preklopniku (32) mozete odabrati podrucje broja
okretaja.

Preklopnik broja okretaja na polozaju ,Zec* (brzo):
Broj okretaja: 0- 2.500 min"'

Preklopnik broja okretaja na polozaju ,Kornja¢a“
(sporo):
Broj okretaja: 0- 1.100 min"'

6.3 Hladenje

Kod tokarenja stvara se toplina zbog trenja na mjestu
rezanja tokarskog noza. Da bi se povecao vijek
trajanja tokarskog noza i pobolj$ao izgled reza, za
vrijeme rada morate tokarski noz hladiti. U tu svrhu
upotrijebite prilozenu bocu s uljem (42) i emulziju za
busenje topivu u vodi, koja ne ugrozava okolis.
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6.4 Tokarenje

6.4.1 Opéenito

@ Stegnite tokarski noz ¢vrsto u drzac alata (23)
(vidi tocku 5.6).

e Cursto stegnite radni komad i $to je moguce vise
u tro€eljusnu steznu glavu (27).

® Provjerite vrti li se radni komad koncentri¢no.

@ Provjerite je li posmak deaktiviran (osim kod
tokarenja navoja).

@ Ukljucite stroj (vidi tocku 6.1).

6.4.2 Uzduzno tokarenje (slika 1, 23 - 24)

Kod uzduznog tokarenja tokarski noz pomice se

paralelno s osi radnog komada.

® Kod uzduZnog tokarenja s desna nalijevo najprije
pomaknite doniji kliza¢ (5) pomocu ruénog kola za
uzduzno kretanje (4) toliko ulijevo, a gorniji kliza¢
(7) pomocu rucice za ruéno kretanje (12) toliko
udesno, da pomak gornjeg klizaca (7) bude
dostatan za cjelokupnu duzinu koju obradujemo.

@ Postavite polugu za smjer posmaka (30) na
polozaj 2, deaktivirajte napravu za posmak i
aretirajte donji kliza¢ (5) s polugom za aretaciju
posmaka (10).

® Okretanjem rucice za plansko kretanje (8)
dovedite planski kliza¢ (6) unatrag toliko, da
tokarski noz ne dodiruje obod radnog komada.

® Pomocu rugice za ruéno kretanje (12) postavite
sad gornji kliza¢ (7) tako, da vrh tokarskog noza
bude iznad najvec¢eg promjera radnog komada.

® Okretanjem rucice za plansko kretanje (8)
dovedite planski kliza¢ (6) polako na radni komad,
tako da tokarski noz dodiruje povrsinu radnog
komada.

® Ovo je sad pocetni polozaj za obradu vanjskog
promjera Vaseg radnog komada. Jedan podjeljak
na skali rucice za plansko kretanje (8) odgovara
0,05 mm promjera radnog komada (0,025 mm
dubine rezanja).

Pozor:

Prije nego ukljucite stroj, provjerite je li poluga za
smjer posmaka (30) na poziciji 2, naprava za posmak
deaktivirana (vidi tocku 5.7.1).
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6.4.3 Plansko tokarenje (slika 1, 25)

Plansko tokarenje sli¢no je uzduznom. Kod planskog
tokarenja tokarski noz pomice se prema centru osi
radnog komada.

Kod planiranja glavna ostrica tokarskog noza mora se
namjestiti to€no u sredinu radnog komada, da u
sredini radnog komada ne preostane dio ruba.
Postavite tokarski noz pomocu Siljka za centriranje
(21).

Kod planskog tokarenja sa savinutim ili ¢eonim
tokarskim nozem radni komad se tokari izvana prema
unutra, kod planskog tokarenja s kutnim ili boénim
tokarskim nozem, naprotiv, iznutra prema van.

6.4.4 Unutrasnje tokarenje

Unutra$nje tokarenje provrta izvodi se sli¢no kao
plansko i uzduzno tokarenje. Posto se tokarski noz za
vrijeme tokarenja ¢esto ne vidi, ovdje morate raditi uz
narociti oprez.

Kod unutrasnjeg tokarenja moze se umjesto Siljka za
centriranje (21) stegnuti svrdlo, da bi se radni komad
busio (vidi tocku 5.9).

6.4.5 Usijecanje i odsijecanje

Kod usijecanja i odsijecanja tokarski noz pomice se
prema centru osi radnog komada. Za usijecanje
koristimo tokarski noz za usijecanje, za odsijecanje
tokarski noz za odsijecanje.

Pozor:

Kod uzduznog, planskog, unutradnjeg tokarenja,
usijecanja i odsijecanja pripazite na to, da tokarski
noz bude to¢no u sredini.

6.4.6 Tokarenje stoSca (slika 26 - 27)

Tokarenje stoSca izvodi se podeSavanjem gornjeg
klizaca (7). Ovdje se gornji kliza¢ nakon otpustanja
vijaka za podesavanje (A) vrti oko svoje osi (slika 27).
Podesavanje nagiba stoSca obavlja se na skali za
tokarenje stosca (9).

Nakon $to se gornji kliza¢ pravilno podesi (slika 28)
vijci za podeSavanje (A) moraju se ponovno
pritegnuti.

6.4.7 Tokarenje navoja (sl. 28)

Tokarenje navoja izvodi se specijalnim tokarskim
nozem. On se steze potpuno okomito na os radnog
komada. To se obavlja nabolje pomoc¢u mjerke za
tokarske nozeve (slika 29/poz. A). Posmak kod
tokarenja navoja izvodi se pomocu vretena za navoje
(13) i on mora odgovarati usponu navoja. Uz to se
mora podesiti odgovarajuca brzina posmaka pomocéu
pravilnog odabira zup¢€anika (vidi tocku 5.7.2).

Pozor:

Kod tokarenja navoja radite s malim brojem okretaja i
dobrim podmazivanjem. Kod rezanja navoja i izmedu
pojedinih procesa rezanja ne smijete otvarati polugu
za aretaciju posmaka (10) ili uzimati radni komad iz
steznih Eeljusti.

7. Ciséenje, odrzavanje i naruéivanje
rezervnih dijelova

Prije svih radova €iS¢enja izvucite mrezni utikac.

7.1 Ciséenje
® Preporu¢ujemo da ocistite uredaj nakon svake
uporabe.

® Uklanjajte strugotinu ruénom metlicom ili kistom.

® Uklanjajte prljavstinu, ostatke maziva i ulja
vunenom krpom.

@ Kod giscenja stroja nemojte koristiti komprimirani
zrak.

® Nauljite sjajne metalne dijelove nakon ¢is¢enja
bezkiselinskim uljem za podmazivanje.

7.2 Zamjena pogonskog remena (sl. 29-32)
Pogonski remen je potro$ni dio i po potrebi se mora
zamijeniti. Najprije skinite poklopac kutije s
izmjenjivim zup€anicima (29) i izvadite zup&anike (vidi
to¢ku 5.7.2). Sad otpustite oba pridrzna vijka (slika
29/poz. A)i skinite plo¢u prijenosnika (slika 30/poz. B).
Skinite pogonski remen uz okretanje s gornjeg
zupcanika i s osovine motora (slike 31 — 32). Ugradnja
se izvodi obrnutim redoslijedom.

Pozor:

Kod zamjene zup&astog remena iskljucite stroj i
izvucite mrezni utikac.
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7.3 Zamjena osiguraca uredaja (slika 21/poz. B)
Pozor! Iskljucite uredaj i izvucite mrezni utikac!

Ako tokarilica viSe ne funkcionira, provjerite osigura¢
u njegovom drzacu (B) i po potrebi ga zamijenite
osigura¢em iste nazivne vrijednosti.

7.4 Podesavanje zazora klizaé¢a

Ako bi kliza¢i imali previSe zazora u svojoj vodilici, to
mozete podesiti na protuklinovima s navojem koji se
nalaze sa strane klizaca.

7.5 Ugljene cetkice

Kod prekomjernog iskrenja kontrolu ugljenih ¢etkica
prepustite elektriCaru.

Pozor! Ugljene Cetkice smije zamijeniti samo
elektricar.

7.6 Narucivanje rezervnih dijelova:

Kod narucivanja rezervnih dijelova trebali biste
navesti slijedec¢e podatke:

® Tipuredaja

@ Kataloski broj uredaja

@ Identifikacijski broj uredaja

® Broj potrebnog rezervnog dijela

Aktualne cijene nalaze se na web stranici
www.isc-gmbh.info

8. Zbrinjavanje i recikliranje

Uredaj je zapakiran kako bi se tijekom transporta
sprijecila oSte¢enja. Ova pakovina je sirovina i moze
se ponovno upotrijebiti ili predati na reciklazu.

Uredaj i njegov pribor sastoje se od raznih materijala,
kao npr. metala i plastike. Neispravne sklopove
odlazite u specijalni otpad. Raspitajte se u
specijaliziranoj trgovini ili opcinskoj upravi!

9. Skladistenje

Uredaj i njegov pribor spremite na tamno i suho
mjesto zastiéeno od smrzavanja, kojem djeca nemaju
pristup. Optimalna temperatura skladistenja je izmedu
5130 °C. Elektroalat ¢uvajte u originalnoj pakovini.
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Nosite zastitne naocari.

’ Prilikom obrade drveta i drugih materijala nastaje prasina opasna po zdravlje.
Azbestni materijali ne smeju da se obraduju!
B

Paznja! Opasnost od zadobivanja povreda! Ne zahvatajte u rotiraju¢e radne predmete i delove
masine!

°
c

® | /\| L
®| = |-

LL]

A
5

1 Pre pustanja u rad procitajte i poStujte uputstva za koriSéenje kao i bezbezdnosne napomene.
2 Pre pustanja masine u pogon prikljuéite zastitne naprave.

3 Nosite opremu za zastitu ociju i sluha.

4 Pre popravki, odrzavanja i ¢iS¢enja ugasite motor i izvucite utika¢ iz strujne mreze.

5 Kada motor radi nemojte otvarati ni odstranjivati zastitne naprave.
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A Paznja!

Kod koris¢enja uredaja morate se pridrzavati
bezbednosnih propisa kako biste sprecili povrede i
Stete. Stoga pazljivo procitajte ova uputstva za
upotrebu/bezbednosne napomene. Dobro ih spremite
tako da Vam informacije u svako doba budu na
raspolaganju. Ako biste ovaj uredaj trebali da predate
drugim licima, molimo da im prosledite i ova uputstva
za upotrebu. Za Stete koje bi nastale zbog
nepridrzavanja ovih uputstava i bezbednosnih
napomena ne preuzimamo odgovornost.

1. Bezbednosne napomene

Odgovarajucée bezbednosne napomene pronadi cete
u prilozenoj svesci.

/A UPOZORENJE

Proéitajte sve bezbednosne napomene i
uputstva. Nepridrzavanje bezbednosnih napomena i
uputstava moze da ima za posledicu elektri¢ni udar,
pozar i/ili teSke povrede.

Sacuvajte sve bezbednosne napomene i
uputstva za ubuduce.

2. Opis uredaja i obim isporuke
(slika 1/2)

2.1 Opis uredaja

Regulator broja obrtaja

Prekidac za biranje smera vrtnje

Prekidac za isklju¢enje u slu¢aju opasnosti
Ruéni tocak za uzduzno kretanje

Uzduzni klizaci

Poprecni klizaci

Gorniji klizaci

Rucica sa skalom za popre¢ni pomak (poprec¢ni
klizaci)

9. Skala za struganje konusa

10. Poluga za utvrdivanje pomaka

11. Ozupéenje pomaka

12. Rucica sa skalom za ruéni pomak (gorniji klizaci)
13. Vodece vreteno

14. Kada stroja

15. Postolje struga

16. Rucica za pinolu

17. Konji¢

18. Rucica za korekciju konji¢a

19. Pritezna poluga za pinolu

20. Pinola sa skalom

21. Siljak za centriranje

22. Zastitni poklopac

28. Drzag alata

©ONO G~

24. Pritezna poluga za drza¢ alata

25. Stezni zavrtnji za strugarski noz

26. Stezne cCeljusti

27. TrocCeljusna stezna glava

28. Zavrtanj za stezanje troceljusne stezne glave
29. Kutija sa izmenljivim zup&anicima

30. Poluga za smer pomaka

31. Mrezni kabl

32. Prebacivac broja obrtaja brzo/polagano
33. Prekidac zastitnog poklopca

34. Poklopac motora

35. zadnji zid zastite od prskanja

36. Vreteniste

37. Zastitni poklopac troceljusne stezne glave
38. Stezne Celjusti

39. Imbus klju¢

40. Viljuskasti klju¢

41. Klju¢ stezne glave sa Celjustima

42. Boca za ulje

43. Izmenljivi zup&anici

2.2 Sadrzaj isporuke

@ Otvorite pakovanje i pazljivo izvadite uredaj.

® Uklonite materijal za pakovanje kao i delove za
bezbednost pakovanja / bezbednost tokom
transporta (ako postoje).

@ Proverite da li je sadrzaj isporuke potpun.

® Prekontrolisite da li na uredaju i delovima pribora
ima transprotnih osteéenja.

® Po mogucénosti sacuvajte pakovanje do isteka
garantnog roka.

PAZNJA

Uredaj i materijal za pakovanje nisu decje
igracke! Deca ne smeju da se igraju plasti¢nim
kesama, folijama i sitnim delovima! Postoji
opasnost da ih progutaju i tako se uguse!

Strug

Stezne Celjusti

Imbus klju¢

Viljuskasti klju¢

Zupcanici za zamenu

Flasa za ulje

Siljak za centriranje

Originalna uputstva za upotrebu
Bezbednosne napomene

*
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3. Namenska upotreba

Strug sluzi za uzduzno i ravno struganje okruglih ili
pravilno oblikovanih 3,6 ili 12-ugaonih radnih
predmeta od metala, plastike ili sli¢nih materijala
pre¢nika od maksimalno 180 mm i duzine od cirka
300 mm. Suplje radno vreteno takode omogudéuje
stezanje duzih radnih predmeta maks. pre¢nika od 15
mm. Zbog postojeceg vodeceg vretena isto je tako
moguce rezanje navoja.

Masina se sme koristiti samo namenski. Svaka
drugacija upotreba nije namenska. Za Stete ili
povrede svih vrsta iz toga proizasle, odgovoran je
korisnik/rukovalac, a nikako proizvodag.

Molimo da obratite paznju na to da nasi uredaji nisu
podesni za kori§¢enje u komercijalne, zanatske ili
industrijske svrhe. Ne preuzimamo garanciju, ako se
uredaj koristi u komercijalne i industrijske svrhe kao i
sliénim delatnostima.

Sastavni deo namenske upotrebe predstavlja
pridrzavanje bezbednosnih napomena kao i
uputstava za montazu i pogonskih napomena
navedenih u uputstvima za upotrebu. Lica koja rukuju
masinom ili je odrzavaju moraju se upoznati sa pre
navedenim i biti upu¢ena u moguce opasnosti. Pri
tom se treba ta¢no pridrzavati vazecih propisa o
spre€avanju nesreca pri radu. Obratite paznju na
ostala opsta pravila koja vrede u medicini rada i
bezbednosno-tehnickim podrucjima.

Promene na masini isklju€uju garanciju proizvodaca i

iz toga nastale Stete. Uprkos namenskom koris¢enju

ipak mogu da nastanu odredeni faktori rizika.

Uslovljeno konstrukcijom i strukturom masine mogu

nastati sledece situacije:

@ Doticanje tro€eljusne stezne glave u
nepokrivenom podrudju.

@ Nakon koriStenja odlozite klju¢ za stezanje glave

sa Celjustima.

Zahvatanje u rotirajuce delove.

Izbacivanje radnih predmeta i njihovih delova.

Od strugarskih nozeva koje ne koristite postoji

opasnost od povreda.

@ Radni komadi pre¢nika koji dozvoljava njihovo
prolazenje kroz tro¢eljusnu steznu glavu u smeru
vreteniSta ne smeju ni u kom slucaju izlaziti straga
napolje, izvan granica stroja.

® Obavezno nosite zastitne naocari. Zastitite svoje
oci od letece strugotine i ostalog ivera.

@ Sredstva za hladenje i podmazivanje Stetna su po
zdravlje Obratite paznju na njihovo eliminisanje u
skladu sa zastitom Zivotne sredine.

® Povrede zbog loma alata.

4. Tehnicki podaci

Napon mreze: 230V ~50Hz
Nominalna snaga: 370 W
Visina Siljka: 90 mm
Maks. @ radnog predmeta iznad postolja: 180 mm
Maks. duzina radnog predmeta/Sirina Siljka: 300 mm
Maks. spoljni @ koji se moze obradivati: 180 mm
Radno vreteno - unutra @: 20 mm
Maks. presek tela strugarskog noza : 8x8 mm

Kapacitet stezanja troceljusne stezne glave
(priblizne vrednosti):
Celjusti nazubljene sa spoljne strane:
iznutra 1,5 - 30 mm
Celjusti nazubljene sa spoljne strane:
spolja 25 - 75 mm

Celjusti nazubljene s unutrasnje strane: 20 - 70 mm
IzbuSen otvor steznih €eljusti: 15 mm
Tacénost obrtanja: 0,01 mm
Broj obrtaja, stepen 1: 0-1100 min"
Broj obrtaja, stepen 2: 0 -2500 min™
Morze-konus radnog vretena: MK 3
Morze-konus pinole konji¢a: MK 2
TeZina: 37 kg

Buka i vibracije

Vrednosti buke i vibracija utvrdene su u skladu s
normom EN 61029-1.

Nivo zvu¢nog pritiska Lga 60,8 dB(A)
Nesigurnost K, 3dB
Intenzitet buke Ly 73,8 dB(A)
Nesigurnost Ky 3dB
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Nosite zastitu za sluh.
Buka moze da uti¢e na gubitak sluha.

Ukupne vrednosti vibracija (vektorska suma triju
pravaca) utvrdene su u skladu s normom
EN 61029-1.

Vrednost emisije vibracija a, < 2,5 m/s?
Nesigurnost K = 1,5 m/s?

Upozorenje!

Navedena vrednost emisije vibracija izmerena je
prema normiranom postupku kontrole i moze da se,
zavisno od nacdina kori§éenja elektri¢nih alata,
promeni, a u iznimnim slu¢ajevima moze biti i veéa od
navedene vrednosti.

Pomenuta vrednost emisije vibracija moze se koristiti
u svrhu usporedivanja elektricnog alata jedne firme s
elektri¢nim alatom neke druge firme.

Navedena vrednost emisije vibracija moze takode da
se koristi za po¢etnu procenu ugrozavanja zdravlja.

Ogranicite stvaranje buke i vibracija na
minimum!

Koristite samo besprekorne uredaje.

Redovno odrzavajte i Cistite uredaj.

Prilagodite svoj nacin rada uredaju.

Ne preopterecuijte uredaj.

Prema potrebi posaljite uredaj na kontrolu.

Ako uredaj ne upotrebljavate, onda ga iskljucite.
Nosite zastitne rukavice.

Ostali rizici

Cak i kada se ovi elektriéni alati koriste propisno,

uvek postoje i neki drugi rizici. Sledec¢e

opasnosti mogu nastati u vezi s izvedbom i

konstrukcijom elektriénog alata:

1. Ostecéenja pluca, ako se ne nosi odgovarajuéa
maska za zastitu od prasine.

2. Ostecenja sluha, ako se ne nosi odgovarajuc¢a
zastita za sluh.

3. Zdravstvene poteskoce koje nastanu kao
posledica vibracija na $aku-ruku, ako se uredaj
koristi tokom duzeg vremena ili se nepropisno
koristi i odrzava.
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5. Pre pustanja u rad

5.1 Prvo pustanje u rad

@ Obratite paznju na to, da temelji moraju nositi
tezinu stroja (cirka 37 kg) i da budu dovoljno
stabilni kako prilikom rada ne bi mogle nastati
vibracije.

® U svrhu zastitu od korozije svi sjajni delovi stroja
fabricki su jako premazani mascu. Pre pustanja u
pogon ocistite stroj podesnim sredstvom za
Gisc¢enje koje ne Steti zivotnoj sredini i podmazujte
sjajne delove uljem bez kiseline.

@ Ako stroj treba priévrstiti zavrtnjima za podlogu,
tada su vam za ucévrscivanje potrebni provrti s
navojem na nogarima. U tom slu€aju nemojte
montirati nogare.

® PrekontroliSite jesu li svi zavrtnji Evrsto pritegnuti i
moze li se tro€eljusna stezna glava (27) lako
obrtati rukom.

® Pre pustanja u rad moraju se propisno montirati
svi pokrovi i sigurnosne naprave.

® Pre no §to ukljucite prekida¢ za ukljucivanje
proverite je li sve pravilno montirano i gibaju li se
pokretni delovi lako.

5.2 Elektriéni prikljuéak

@ Pre priklju¢ivanja proverite odgovaraju li podaci
na tablici s oznakom tipa podacima o mrezi.

® Pre no §to poénete podeSavati uredaj, uvek
izvucite mrezni utikac.

® Stroj se sme prikljuciti samo na jednofaznu struju
230 volt/50 Hz. Na mestu priklju¢ivanja strujni
krug sme se osigurati s maksimalno 16 A.

5.3 Opste napomene u vezi uredaja

® Vodece vreteno (13) sme se koristiti samo za
rezanje navoja. Ono se ne sme Koristiti za
automatsko uzduzno struganje, jer se pomak
nece iskljuciti u slu¢aju nailaska na prepreku.

@ Paznja! Pre no $to ukljucite stroj, zatvorite zastitni
poklopac steznih ¢eljusti.
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5.4 Montaza/zamena steznih celjusti
(slika 3-9/poz. 26)

Stezne Celjusti (26) imaju brojeve od 1 do 3 i moraju

po redu da se umecu u vodicu (A) koja se nalazi u

troceljusnoj steznoj glavi (27).

® Najpre umetnite klju¢ za stezanje Celjusti (41) u
jedan od zavrtanja za stezanje u tro¢eljusnoj
steznoj glavi (28) i olabavite stezne Celjusti (26)
obrtanjem klju¢a (41) nalevo, tako da mozete
izvaditi stezne Celjusti (26) (slika 3).

@ lzaberite stezne Celjusti koje ¢ete montirati (vidi
tacku 5.5) i sortirajte ih prema njihovoj numeraciji
(na svakoj steznoj Celjusti nalazi se utisnuta
numericka Sifra koja zapocinje s 1, 2 ili 3) (slika 4-
6).

@ Uvedite steznu Celjust broj 1 u jednu od vodica
(A) i pritisnite ih u smeru sredista troceljusne
stezne glave (27).

@ Sada obrnite klju¢ za stezanje Celjusti (41) na
levo, tako da stezna Celjust broj 1 malo klizne u
smeru sredista troceljusne stezne glave (27)
(slika 7).

@ Sad umetnite stezne Eeljusti broj 2 i 3 jednu za
drugom u smeru kazaljke ¢asovnika u ostale dve
vodice (A).

@ Stisnite sve 3 stezne Celjusti (26) zajedno i
stegnite tro€eljusnu steznu glavu (27) obrtanjem
klju¢a za stezanje (41) udesno. U unutrasnjosti
tro€eljusne stezne glave (27) nalazi se navoj koji
seze do ureza na lednoj strani steznih Celjusti
(26) i na taj nacin ih steze zajedno (slika 8).

@ Proverite stezu li se eljusti (26) centri¢no, tako
da Celjusti (26) pomocu klju¢a (41) stegnete
zajedno do kraja. Ako sve stezne Celjusti (26) nisu
u sredini, tada ih morate umetnuti ponovno (slika
9).

5.5 Spolja i iznutra nazubljene ¢eljusti

(slika 4 - 6/poz. 26)
Radni predmeti pre¢nika do cirka 70 mm stezu se po
svom spoljnom precniku (slika 6). Radni predmeti sa
spoljnim pre¢nikom od 1,5-30 mm mogu se stegnuti
¢eljustima nazubljenima sa spoljne strane (a) (slika
5a).
Radni predmeti s izbusenim otvorom od min. 25 mm
mogu se pomocu spolja nazubljenih Eeljusti (a)
stegnuti u izbuSenom otvoru (slika 5b). Zamenom
spolja nazubljenih steznih €eljusti (a) s iznutra
nazubljenim €eljustima (b) mogu se stezati radni
predmeti pre¢nika do 70 mm.

Paznja:

Radni predmeti moraju se stezati tako da budu
dovoljno uvuceni u tro€eljusnu steznu glavu (27).
Izvadite klju¢ za stezanje Celjusti (41). Pripazite da
radni predmet bude ¢vrsto pritegnut.

5.6 Stezanje strugarskog noza (slika 10 - 11)
Strugarski noz (B) priteze sa najmanje dva zavrtnja za
stezanje (25) u drzadu alata (23). Stezite strugarski
noz (B) sto je krac¢e kako biste zadrzali $to kradi
pomak poluge (D) i pripazite na podesenu visinu.
Visina strugarskog noza (B) postize se podmetanjem
ravnih limova (C) razli¢ite debljine. Kontrola visine na
sredini radnog predmeta obavlja se pomocu Silika za
centriranje (21) na konji¢u (17). Popustanjem stezne
poluge (24) drzag alata (23) moze se skrenuti i
podesiti na drugi radni polozaj.

Na taj se nac¢in mogu istovremeno u drzac alata (23)
smestiti do 4 strugarska noza (B) koje mozete menjati
skretanjem drzaca alata (23).

Paznja:

Strugarski noz (B) mora se stegnuti tako da je
njegova osa vertikalna na osu radnog predmeta.
Ako biste strugarski noz (B) stegnuli u kosom
polozaju, radni predmet bi ga mogao povugi.

5.7 Pomak
5.7.1 Biranje smera pomaka (slika 12)

Smer vrtnje vodeceg vretena (13) birate na polugi za
smer pomaka (30) na lednoj strani stroja.

Poz. 1 gore: smer pomaka levo
Poz. 2 sredina: mer pomaka isklju¢en
Poz. 3 dole: smer pomaka desno

5.7.2 Brzina pomaka
Zamena izmenljivih zupéanika (slika 13-18)

Da bi se postigle razli¢ite brzine pomaka, morate na

odgovarajuci nacin izabrati izmenljive zupc¢anike.

@ Olabavite zavrtnje za u¢vrscivanje (a) na kutiji za
izmenljive zupcanike (29) i skinite je (slika 13).

@ Olabavite zavrtnje za ucvrscivanje (b) osovine
zupcanika i skinite zupcanike (c) s osovina (slika
14).

® Olabavite navrtke za uévrséivanje drzaca za
izjednaCavanje zupcanika (slika 15/poz. d).

® lIzaberite potrebne izmenljive zup&anike prema
slikama 16 - 18. Tabela (slika 18) vam pokazuje
potreban broj zubaca (F) zup&anika za
odgovarajuc¢i pomak u mm po obrtaju (E).
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@ Nataknite zup&anike na odgovarajuce osovine i
pri¢vrstite ih zavrtnjima (slika 14/poz. b).

® Ako se za potreban prenos koriste samo
zupcanici A, B i D, distanciona ¢aura (E)
prikazana na slici 17 mora se staviti na osovinu lll
ispred zupcanika.

@ Podesite drza¢ za izjednaCavanje zupcanika i
osovinu tako, da se zup€anici mogu kretati uz
mali zazor. Sad opet pritegnite navrtke drzaca za
izjednacavanje zupcanika (d) (slika 15).

@ Vazno: Da biste mogi da ukljucite masinu, stavite
poklopac na kutiju sa zup¢anicima za zamenu
(slika 13/ poz. 29).

5.8 Podesavanije konjica (slika 19)

Koniji¢ (17) se moze kretati po postolju struga (15)

napred i nazad.

® U tu svrhu popustite polugu za podeSavanje
konji¢a (18) i pomerite koniji¢ (17) u zeljeni
polozaj.

® Na kraju opet stegnite polugu za podeSavanje
konji¢a (18).

5.9 Montaza/demontaza/podesSavanje pinole
(slika 19-20)

Pinola (20) drzi Siljak za centriranje (21) koji sluzi kao

oslonac i pridrzavanje duzih radnih predmeta. Pinola

(20) se pomocu rucice (16) moze postaviti napred i

nazad. Pomocu stezne poluge (19) pinola (20) se

fiksira u Zelienom polozaju.

Ledna strana Siljka za centriranje (21) je konusna i
pritegnuta je u pinoli (20). Za uklanjanje Silika za
centriranje (21) popustite steznu polugu (19) i
pomerite pinolu (20) pomocu rucice (16) sasvim
nazad. Na taj nacin se Siljak za centriranje (21)
potiskuje iz svog pritegnutog polozaja i moze se
skinuti.

Utaknite Siljak za centriranje (21) u pinolu (20), on se
prilikom stezanja radnog predmeta automatski fiksira
u pinolu (20).

Umesto Siljka za centriranje (21) moze se, npr. kao
predradnja za unutrasnje struganje, u pinolu (20)
utaknuti burgija odgovarajuceg konusa. Na pinoli (20)
se nalazi skala koja pokazuje koliko duboko se busi u
radni predmet.
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5.10 Zastitni poklopac troc¢eljusne stezne glave
(slika 2/poz. 37)

Zastitni poklopac tro€eljusne stezne glave (37) sluzi

za zastitu korisnika i tokom rada mora uvek biti

poklopljen. Ako je zastitni poklopac (37) otvoren, stroj

se ne¢e modi ukljuciti jer nije aktiviran sigurnosni

prekidac (slika 2/poz. 33) na lednoj strani.

5.11 Rucice za poprecni i ruéni pomak

(slika 1/poz. 8 odnosno 12)
Kod struganja strugarski noz se pomocu rucica za
poprecéni odn. ruéni pomak vodi duz radnog
predmeta. Na obe rudice nalazi se prstenasta skala
koja se moze podesiti na 0 dok strugarski noz
dotakne radni predmet kako bi se na taj na¢in mogla
izmeriti dubina skidanja strugotine.
Da biste prstenastu skalu postavili na 0, popustite
navojne cCivije koje drze prstene skale, obrnite ih na
nulu i ponovno pritegnite Civije.

6. Rukovanje

6.1 Prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje stroja
(sl. 21)

6.1.1 Ukljuéivanje stroja

Molimo da postujete redosled kod ukljucivanja struga!

® Najpre zatvorite zastitni poklopac (37) preko
tro€eljusne stezne glave (27) (vidi tacku 5.10).

@ Regulator broja obrtaja (1) mora se nakon
svakog ukljuéivanja ili promene smjera vrinje
najpre naci u nultom polozaju (oznaka sasvim
dole).

® Sad na prekidacu (2) izaberite smer vrtnje (L=levi
/R=desni)

® Proverite da li je deaktiviran prekida¢ za
iskljuivanje za slu¢aj opasnosti.

® Sada mozete pokrenuti stroj tako da aktivirate
prekidac za biranje broja obrtaja (1).



Anleitung_BT_ML_300_SPK4__ 31.01.13 13:37 Seit%@—

6.1.2 Iskljuéivanje stroja
Da biste iskljucili masinu, okrenite regulator broja
obrtaja (1) u ,nul poziciju“.

Prekidac za iskljucenje u sluéaju opasnosti

Za brzo i jednostavno isklju¢ivanje masine, npr. u
slucaju opasnosti, pritisnite prekidac¢ za iskljucivanje
masine za slu¢aj opasnosti (slika 21 / poz. 3). Da
biste mogli masinu ponovno da pustite u pogon,
morate ponovno deaktivirati prekidac¢ za slucaj
opasnosti.

Paznja:

Pre svake promene smera vrtnje obavezno pri¢ekajte
da se stroj potpuno umiri jer bi se on u protivnom
mogao ostetiti! Da ne biste preopteretili pogon stroja,
trebali biste kod radova s veéim brojem obrtaja pre
ukljuc¢ivanja smanijiti broj obrtaja.

Ako se stroj preoptereti ili blokira, upravljanje ga
automatski iskljuci.

Kod duzeg nekoriSéenja stroja ili pre radova
odrzavanja ili podeSavanja izvucite mrezni
utikac.

6.2 Podesavanje broja obrtaja (slika 21 - 22)
Na regulatoru (1) mozete kontinuirano podesSavati broj
obrtaja stroja.

Na prebacivacu (32) mozete izabrati podrucje broja
obrtaja.

Prebaciva¢ broja obrtaja u polozaju ,Zec” (brzo):
Broj obrtaja: 0- 2500 min™'

Prebaciva¢ broja obrtaja u polozaju ,kornjaca“
(polagano):
Broj obrtaja: 0-1.100 min"'

6.3 Hladenje

Kod struganja se stvara toplota zbog trenja na mestu
rezanja strugarskog noza. Da bi se povecao vek
trajanja strugarskog noza i pobolj$ao izgled reza, za
vreme rada morate hladiti strugarski noz. Za tu svrhu
upotrebite prilozenu bocu s uljem (42) i emulziju za
busenije rastvorljivu u vodi koja ne ugrozava zivotnu
sredinu.

6.4 Struganje

6.4.1 Opéenito

@ Stegnite strugarski noz ¢vrsto u drzac alata (23)
(vidi tacku 5.6)

e Cursto stegnite radni predmet i $to vise u
tro€eljusnu steznu glavu (27).

® Proverite vrti li se radni predmet koncentri¢no.

@ Proverite je li pomak deaktiviran (sem kod rezanja
navoja).

® Ukljucite stroj (vidi tacku 6.1).

6.4.2 Uzduzno struganje (slika 1, 23 - 24)

Kod uzduznog struganja strugarski noz se pomera

paralelno s osom radnog predmeta.

® Kod uzduznog struganja s desna nalevo najpre
pomerite uzduzne klizace (5) pomocu ruénog
to¢ka za uzduzni pomak (4) toliko nalevo, a gornje
klizace (7) pomocu rucice za ruéni pomak (12)
toliko nadesno, da pomak gornjeg klizaca (7)
bude dovoljan za celu duzinu koju obradujemo.

@ Postavite polugu za smer pomaka (30) u polozaj
2, deaktivirajte napravu za pomak i utvrdite
uzduzne klizaCe (5) s polugom za utvrdivanje
pomaka (10).

® Obrtanjem rucice za poprec¢ni pomak (8) dovedite
poprec¢ne klizace (6) unazad toliko, da strugarski
noz ne doti¢e obod radnog predmeta.

® Pomocu rucice za ruéni pomak (12) postavite
sada gornje klizace (7) tako, da vrh strugarskog
noza bude iznad najveceg pre¢nika radnog
predmeta.

® Obrtanjem rucice za poprec¢ni pomak (8) dovedite
poprecne klizace (6) polako na radni predmet,
tako da strugarski noz dotakne povrsinu radnog
premeta.

® Ovo je sada pocetni polozaj za obradu spoljnog
precnika Vaseg radnog predmeta. Jedna
podeona crta na skali ru¢ice za popre¢ni pomak
(8) odgovara 0,05 mm pre¢nika radnog predmeta
(0,025 mm dubine rezanja).

Paznja:

Pre no Sto ukljucite stroj, proverite je li poluga za smer
pomaka (30) na poziciji 2, naprava za pomak
deaktivirana (vidi tacku 5.7.1).
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6.4.3 Ravno struganije (slika 1, 25)

Ravno struganije sliéno je uzduznom struganju. Kod
ravnog struganja strugarski noz pomera se prema
centru ose radnog predmeta.

Kod ravne obrade glavna ostrica strugarskog noza
mora se namestiti tacno u sredinu radnog predmeta
kako u sredini radnog predmeta ne bi preostao deo
ruba. Postavite strugarski noz pomocu Silika za
centriranje (21).

Kod ravnog struganja sa savinutim ili ¢eonim
strugarskim nozem radni predmet se struze sa spolja
prema unutra, kod ravnog struganja s ugaonim ili
boénim strugarskim nozem, naprotiv, iznutra prema
spolja.

6.4.4 Unutrasnje struganje

Unutrasnje struganje izbusenih otvora vrsi se sli¢éno
kao ravno i uzduzno struganje. PoSto se strugarski
noz za vreme struganja ¢esto ne vidi, ovde morate
raditi s posebnim oprezom.

Kod unutrasnjeg struganja moze se umesto Siljka za
centriranje (21) stegnuti burgija kako bi se radni
predmet busio (vidi tac¢ku 5.9).

6.4.5 Usecanje i odsecanje

Kod usecanja i odsecanja strugarski noz pomera se
prema centru ose radnog predmeta. Za usecanje
koristimo strugarski noz za usecanje, za odsecanje
strugarski noz za odsecanije.

Paznja:

Kod uzduznog, ravnog, unutrasnjeg struganja,
usecanja i odsecanja pripazite na to, da strugarski
noz bude tac¢no u sredini.

6.4.6 Konusno struganje (slika 26 - 27)

Konusno struganje vrsi se podeSavanjem gornjeg
klizaca (7). Ovde se gornji kliza¢ nakon labavljenja
zavrtanja za podeSavanije (A) vrti oko svoje ose (slika
27). PodeSavanije nagiba konusa vrsi se na skali za
konusno struganje (9).

Nakon $to se gornji kliza¢ pravilno podesi (slika 28)
zavrtnji za podeSavanje (A) moraju se ponovno
pritegnuti.
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6.4.7 Rezanje navoja (sl. 28)

Rezanje navoja obavlja se specijalnim strugarskim
nozem. On se steze potpuno vertikalno na osu
radnog predmeta. To se nabolje obavlja pomocu
grani¢nog merila za strugarske nozeve (slika 29/poz.
A). Pomak kod struganja navoja vrsi se pomocu
vretena za navoje (13) i on mora odgovarati koraku
navoja. Sem toga mora podesiti odgovarajuca brzina
pomaka pomocu pravilnog izbora zup&anika (vidi
tacku 5.7.2).

Paznja:

Kod rezanja navoja radite s malim brojem obrtaja i
dobrim podmazivanjem. Kod rezanja navoja i izmedu
pojedinih procesa rezanja ne smete otvarati polugu
za utvrdivanje pomaka (10) ili uzimati radni predmet iz
steznih eljusti.

7. Ciséenje, odrzavanje i narudzbina
rezervnih delova

Pre svih radova ¢iSc¢enja izvucite mrezni utikac.

7.1 Ciséenje

® Preporucujemo da ocistite uredaj odmah nakon
svake upotrebe.

® Uklanjajte strugotinu metlicom ili kistom.

® Uklanjajte prljavstinu, ostatke maziva i ulja
pamucénom krpom.

® Kod ¢isc¢enja stroja nikada nemoijte koristiti
komprimovani vazduh.

@ Nauljite sjajne metalne delove nakon ¢iSéenja
uljem za podmazivanje bez kiseline.

7.2 Zamena pogonskog kaisa (sl. 29 - 32)
Pogonski kai$ je habajuci deo i po potrebi se mora
zameniti. Najpre skinite poklopac kutije s izmjenljivim
zupcanicima (29) i izvadite zup&anike (vidi tacku
5.7.2). Sad olabavite oba zavrtnja za pridrzavanje
(slika 29/poz. A)i skinite plocu prenosnika (slika
30/poz. B).

Skinite pogonski kai$ uz obrtanje sa gornjeg
zupcanika i s osovine motora (slike 31 — 32). Ugradnja
se vrsi obrnutim redom.

Paznja:
Kod zamene zupcastog kaisa iskljuéite stroj i izvucite
mrezni utikac.
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7.3. Zamena osiguraca uredaja (slika 21/poz. B)
Paznja! Iskljucite stroj i izvucite mrezni utikac!

Ako strug viSe ne funkcionira, proverite osigura¢ u
njegovom drzacu (B) i po potrebi ga zamenite
osigura¢em iste nominalne vrednosti.

7.4 PodesSavanja zazora kliza¢a

Ako bi kliza¢i imali previSe zazora u svojoj vodici, to
mozete podesiti na kontriranim navojnim ¢ivijama koje
se nalaze sa strane klizaca.

7.5 Ugljene éetkice

Kod prekomernog iskrenja ugljene cetkice predajte na
kontrolu elektricaru.

Paznja! Ugljene ¢etkice sme da zameni samo
elektricar.

7.6 Narudzbina rezervnih delova:

Kod narudzbine rezervnih delova trebali biste navesti
sledece podatke:

® Tipuredaja

@ Kataloski broj uredaja

@ Identifikacioni broj uredaja

® Broj potrebnog rezervnog dela

Aktualne cene nalaze se na web stranici
www.isc-gmbh.info

8. Eliminisanje i reciklovanje

Uredaj je zapakovan da bi se tokom transporta
sprecila ostec¢enja. Ovo pakovanije je sirovina i moze
ponovno da se upotrebi ili preda na reciklazu.
Uredaj i njegov pribor sastavljeni su od raznih
materijala, kao npr. metala i plastike. Neispravne
sklopove odlazite u specijalan otpad. Raspitajte se u
specijalizovanoj prodavnici ili opstinskoj upravi!

9. Skladistenje

Uredaj i njegov pribor spremite na tamno i suvo mesto
zasticeno od smrzavanja, kojem deca nemaju pristup.
Optimalna temperatura za ¢uvanje je izmedu 5i 30
°C. Elektri¢ni alat ¢uvajte u originalnom pakovanju.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitétserkldrung

® erklért folgende Konformitdt geman EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

@ déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant I'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

@ forklarar féljande éverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ Vvakuuttaa, ettd tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje slede¢o skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

deklaruje zgodnos¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AEKNapypa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbINTACHO
AvpeKTusa Ha EC 1 Hopmu 3a apTUKYN

@ paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SNAWVEL TNV akGAoVON CUPNOPDWON CUNPWVA HE TNV
Odnyia EK kal Ta pdTumna yia To poiov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

@ potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

@ CnepyrlmUM YAO0CTOBEPAETCH, YTO crieaytoLue
NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AMPEKTUBAM M Hopmam EC

@ NPOroJsiowye Npo 3asHayeHy HUKYe BianoBigHICTb
BUPOGY AMpEKTMBaM Ta cTaHAapTam EC Ha BUPI6

@ ja usjaByBa cnegHaTta COO6P3HOCT COrlacHO
EY-pupexTuBaTta u HOpMUTE 3a apTUKAKN

Uriinii ile ilgili AB direktifleri ve normlan geregince
asagida aciklanan uygunlugu belirtir

@ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru

Metalldrehbank BT-ML 300 (Einhell)

[] 87/404/EC_2009/105/EC
[[] 2005/32/EC_2009/125/EC

[x] 2006/42/EC

(] 90/396/EC_2009/142/EC
(] 89/686/EC_96/58/EC
[x] 2011/65/EC

Emission No.:

[] Annex IV
Notified Body:

Notified Body:

[]2004/26/EC

Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)

[]2006/95/EC Notified Body No.:

[] 2006/28/EC Feg. No-

[x] 2004/108/EC (] 2000/14/EC_2005/88/EC
[]2004/22/EC [ ] AnnexV

] 1999/5/EC ] Annex VI

[] 97/23/EC P KW L0 om

Standard references: EN ISO 23125; EN 61029-1; EN 55014-1; EN 55014-2;
EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landau/Isar, den 15.01.2013

Ls gty

Weichselgartner/Geflera[Manager

Wentao/Product-Management

First CE: 08
Art.-No.: 45.050.04  I.-No.: 11031
Subject to change without notice

Archive-File/Record: NAPR002873
Documents registrar: Daniel Protschka
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/lsar
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®

6l6)

Nur far EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentlimer des Elektrogeréates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfur auch einer
Rucknahmestelle Giberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchflhrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefugte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Csak EU-orszagok
Ne dobja az elektromos szerszamokat a hazi hulladék kozé.

A villamos készlilékekkel és elektromos-oregkészilékekkel kapcsolatos 2002/96/EG-i europai
iranyvonalaknak valamint ezeknek a nemzeti jogban t6rténd realizalasanak megfeléen az elhasznalt
villamos szerszamokat kiilon kell gyujteni és egy kérnyezetbarati Gjraértékesitéshez juttatni.

Ujrahasznositas-alternativa a viszzakiildési felhivashoz:

Az elektromos készlilék tulajdonosa kotelezve van, a tulajdon feladasa esetében, a visszakiildés helyett
alternativ egy szakszer( értékesitésre. Ehhez az 6reg készlléket egy visszavevé helynek lehet
atengedni, amely a nemzetkdzi iparkorfolyamat és hulladéktérvény értelmében elvégzi a
megsemmisitést. Ez nem érrinti az 6reg készllékekhez mellékelt villamosalkatrészek nélkuli
tartozékrészeket és segitéeszkdzoket.

Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u ku¢no smece.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektricnim i elektroni¢kim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istroSeni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekoloski nacin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Vlasnik elektrouredjaja alternativno je obvezan da umjesto povrata robe u slu¢aju odricanja vlasnistva
sudjeluje u stru€nom zbrinjavanju elektrouredijaja. Stari uredjaj moze se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomoéni materijali bez
elektri¢nih elemenata.
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Samo za zemlje EU

48

Ne bacajte elektro-alate u ku¢no smece!

Shodno evropskoj smernici 2002/96/EG o starim elektri¢nim i elektronskim uredjajima i primeni
drzavnog prava, istroSeni elektro-alati mora da se odvojeno sakupe i elimini$u na ekoloski primeren
nadin u stanici za recikliranje.

Alternativa recikliranju prema zahtevima za povrat uredjaja:

Vlasnik elektro-uredjaja alternativno je obavezan da umesto povrata robe u sluc¢aju predaje vlasnistva
uCestvuje u stru¢nom eliminisanju elektro-uredjaja. Stari uredjaj moze da se u tu svrhu prepusti i stanici
za preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti odstranjivanje u smislu drzavnog zakona o reciklazi i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni delovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomoéni materijali bez
elektri¢nih elemenata.
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

®

Az termékek dokumentéacidjanak és kiséré okmanyainak az
utdnnyomasa és sokszorositasa, kivonatosan is csak az ISC GmbH
kifejezett beleegyezésével engedélyezett.

Naknadno tiskanje ili slicna umnozavanja dokumentacije i pratecih
papira ovih proizvoda, ¢ak i djelomi¢no kopiranje, moguée je samo uz
izricito dopustenije tvrtke ISC GmbH.

Potpuno ili delimi¢no Stampanje ili umnoZavanje dokumentacije i
sluzbenih papira koji su priloZeni proizvodu dozvoljeno je samo uz
izriGitu saglasnost firme ISC GmbH.
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®  Technische Anderungen vorbehalten
@  Technikai valtozasok jogat fenntartva
Zadrzavamo pravo na tehni¢ne izmjene.

Zadrzavamo pravo na tehni¢ke promen
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@ GARANCIAOKMANY

Tisztelt Vevd,

termékeink szigort mindségi kontroll ald vannak vetve. Ha ez a készllék mégis egyszer nem mikddne
kifogastalanul, akkor azt nagyon sajnaljuk és kérjik Ont forduljon a szervizszolgaltatasunkhoz amely ebben a
garanciakartyaban megadott cim alatt talalhat6. Szivesen allunk a rendelkezésére telefonon is, az alul megadott
szervizszam alatt. A garanciaigények érvényesitésére a kdvetkezéek érvényesek:

1.

Ezek a garanciafeltételek szabalyozzak a kiegészitd garanciateljesitmenyeket. A jogi szavatossagi igények,
ez a garnacia altal nincsennek érintve. A garanciateljesitménylink az On szamara ingyenes.

A garancaitelyesitmény csak kizarélagosan olyan hibakra terjed ki, amelyek anyag- vagy gyartasi hibakra
visszavezethet8ek és ezeknek a hibaknak a kikliszdbdlésére ill. a késziilék kicserélésére van korlatozva.
Keérjuk vegye figyelembe, hogy a készulékeink a meghatarozasuk szerint nem kisipari, kézmdipari vagy ipari
Uzemek teriletén torténd bevetésre lettek tervezve. Ezért a garanciaszerzédés nem jon létre, ha a készulék
kisipari, kézmdipari vagy ipari izemek teruletén valamint egyenértéki tevékenységek terlletén van
hasznalva. Tovabba a kdvetkezd karpdtlasi teljesitmények mint a szallitasi karokért, karokért amelyek az
Osszeszerelési utasitas figyelmen kivil hagyasa vagy amelyek a nem szakszerd felszerelés, a hasznalati
utasitas figyelmen kivil hagyasa (mint példaul egy rossz halézati fesziiltségre vagy aramfajtara valo
rakapcsolas), visszaélésszerl vagy nem szakszer( hasznalatok (mint példaul a készulék tulterhelése vagy
nem engedélyezett betétszerszamok vagy tartozékok), a karbantartasi és biztonsagi hatarozatok figyelmen
kivil hatasa, idegen testek behatolasa a késziilékbe (mint példaul homok, kdvek vagy por)
er8szakbehatolas vagy idegen behatasok (mint példaul leejtés altali karok) ugymint a hasznalat altali,
szokasos kopasok altal keletkezd karok ki vannak zarva. Ez kiilbnésen azokra az akkukra érvényes,
amelyekre még egy 12 honapos garanciaidét nydjtunk.

A készuléken torténd elézetes belenyulas esetén elveszitédik a garanciajogosultsag.

A garanciaidé érvényessége 2 év és a készllék vasarlasi iddpontjaval kezdédik. A garanciaigények a
garanciaidd lejarasa el6tt, két héten beldl érvényesiteni kell, miutan felismerte a hibat. A garanciajog
érvényesitése a garancia id6 lejarasa utan ki van zarva. A készulék kicserélése vagy megjavitasa nem
vezet a garancia idétartamanak a meghosszabitasahoz se nem vezet ez a teljesitmény a késziilék vagy az
esetleg beépitett potalkatrészek egy Uj garanciaidétartamhoz. Ez egy helyszini szerviz esetében is
érvényes.

A garanciajog érvényesitéséhez kérjik kildje a defekt késziiléket bérmentesen a lent megadott cimre.
Mellélkelje a vasarlasi nyugtat erdetiben vagy egyébb moédon levé bizonylatot a vasarlas keltérdl. Kérjuk
Orizze ezért j6l meg a pénztari cédulat mind bizonyitékot! Kérjuk irja le lehetdleg pontosan a reklamacié
okat. Ha a defekt a garnciateljesitménytink keretén belill van, akkor kap azonnal egy megjavitott vagy egy Uj
készuléket vissza.

Magatol érthetédd, hogy a koltségek megtéritése ellenében szivesen megjavitsuk azokat a készuléken levé
defekteket amelyek a garancia terjedelme nem vagy mar nem érinti. Ehhez kiildje kérjik a késziléket a
szervicimunkre.
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JAMSTVENI LIST

Postovani kupce,

nasi proizvodi podlijeZu strogoj kontroli kvalitete. Zao nam je ako bi ipak do$lo do toga da uredaj ne funkcionira
besprijekorno i zamolili bismo Vas da se u tom slu¢aju obratite na adresu nase servisne sluzbe navedenu ispod
ovog jamstva. Takoder smo Vam na raspolaganju na dolje navedenom telefonskom broju servisne sluzbe. Za
traZzenje jamstvenog zahtjeva vrijedi sljedece:

1.

Ovi jamstveni uvjeti reguliraju dodatne jamstvene usluge. Ovo jamstvo ne zadire u VaSe zakonsko pravo
zahtjeva za ostvarenje jamstvenih usluga. Realizacija jamstvenih usluga je besplatna.

Jamstvena usluga obuhvaca isklju¢ivo nedostatke nastale zbog greSke na materijalu ili tijekom proizvodnje i
ogranicen je na uklanjanje tih nedostataka odnosno zamjenu uredaja. Molimo da obratite paznju na to da
nasi uredaji nisu konstruirani za koristenje u komercijalne svrhe niti u obrtu i industriji. Prema tome, ugovor o
jamstvu ne moze se ostvariti ako se uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima kao i u sliénim
djelatnostima. Nadalje su iz jamstva isklju¢ene usluge zamjene proizvoda u slu¢aju transportnih oSteéenja,
Steta zbog nepridrzavanja uputa za montazu ili zbog nestruc¢ne instalacije, nepridrzavanja uputa za uporabu
(kao npr. zbog priklju¢ka na pogre$ni mrezni napon ili vrstu struje), zbog zloporaba ili nestruénih primjena
(kao npr. preopterecenje uredaja ili koristenje nedopustenih alata ili pribora), u slu€aju nepridrzavanja uputa
za odrzavanije i sigurnosnih odredbi, zbog prodiranja stranih tijela u uredaj (npr. pijeska, kamenja ili prasine),
nasilne primjene ili vanjskih utjecaja (kao npr. oSteéenja zbog pada) kao i zbog uobi€ajenog troSenja tijekom
koristenja. To narocito vrijedi za baterije za koje ipak dajemo jamstvo od 12 mjeseci.

Zahtjev za jamstvo prestaje biti valjan ako su na uredaju ve¢ izvrSeni neki zahvati.

Jamstveni rok iznosi 2 godine a zapoc€inje s datumom kupnje uredaja. Jamstveni zahtjevi ostvaruju se prije

isteka jamstvenog roka unutar dvije godine nakon $to ste uocili kvar. Ostvarenje jamstvenog zahtjeva nakon
isteka jamstvenog roka je isklju¢eno. Popravkom ili zamjenom uredaja ne produljuje se jamstveni rok niti se
tom uslugom ostvarujenovi jamstveni rok za uredaj ili ostale ugradene rezervne dijelove. To takoder vrijedi i

kod koriStenja servisa na licu mjesta.

Da biste ostvarili svoj jamstveni zahtjev, molimo Vas da nam posaljete neispravan uredaj bez plac¢anja
postarine na dolje navedenu adresu. PriloZite originalni rauna za kupnju uredaja ili neki drugi dokaz o
kupnii s datumom. Molimo Vas da zbog tog razloga dobro saduvate raéun kao dokaz! Sto toénije opisite
razlog reklamacije. Ako nasa jamstvena usluga obuhvacéa kvar nastao na Vasem uredaju, odmah ¢emo Vam
vratiti popravljeni ili novi uredaj.

Razumljivo je da éemo za naknadu troSkova ukloniti i kvarove koje jamstvena usluga ne obuhvaca. U tom
sluc¢aju posaljite uredaj na adresu naseg servisa.
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GARANCIJSKI LIST

Postovani kupce,

nasi proizvodi podvrgavaju se strogoj kontroli kvalitete. Zao nam je ako bi se ipak desilo da uredaj ne
funkcioniSe besprekorno i zamolili bismo Vas da se u tom slu¢aju obratite na adresu nase servisne sluzbe
navedenu ispod ove garancije. Takode smo Vam na raspolaganju na dole navedenom telefonskom broju
servisne sluzbe. Kod zahteva za realizovanje garancije vredi sledece:

1.

Ovi garantni uslovi reguliSu dodatne garancije. Ova garancija ne doti¢e Vase zakonsko pravo zahteva za
ostvarenje garancije. Realizacija garancije je besplatna.

Garancija obuhvata isklju¢ivo nedostatke koji nastanu zbog pogreske na materijalu ili tokom proizvodnje i
ogranicen je na odstranjivanje tih nedostataka odnosno zamenu uredaja. Molimo da obratite paznju na to da
nasi uredaji nisu konstruisani za kori§¢enje u komercijalne svrhe, niti u obrtu i industriji. Prema tome ugovor
0 garanciji ne moze da se ostvari, ako se uredaj koristi u obrtni¢kim ili fabrickim pogonima, kao i u sliénim
delatnostima. Nadalje su iz garancije isklju€ene usluge zamene proizvoda u slu€aju transportnih ostecenja,
Steta zbog nepridrzavanja uputstava za montazu ili zbog nestru¢ne instalacije, nepridrzavanja uputstava za
upotrebu (kao npr. zbog priklju¢ka na pogreSan mrezni napon ili vrstu struje), zbog zloupotreba ili nestruénih
primena (kao npr. preopterecenje uredaja ili koris¢enje nedozvoljenih alata ili pribora), u slu¢aju
nepridrzavanja uputstava za odrzavanje i bezbednosnih odredaba, zbog prodiranja stranih tela u uredaj
(npr. peska, kamenja ili prasine), nasilne primene ili spoljnih uticaja (kao npr. oSte¢enja zbog pada) kao i
zbog uobi¢ajenog habanja tokom kori¢enja. To narocito vredi za baterije za koje ipak dajemo garanciju od
12 meseci.

Zahtev za garanciju prestaje vaziti ako su na uredaju vec izvrSeni neki zahvati.

Garantni rok iznosi 2 godine a poc€inje sa datumom kupnje uredaja. Garantni zahtjevi ostvaruju se pre isteka
garantnog roka unutar dve godine nakon $to ste uo€ili kvar. Realizacija garantnog zahteva nakon isteka
garantnog roka je iskljuéeno. Popravkom ili zamenom uredaja ne produzava se garantni rok niti se tom
uslugom realizuje novi jamstveni rok za uredaj ili ostale ugradene rezervne delove. To takoder vazi i kod
koriS¢enja servisa na licu mesta.

Da biste ostvarili svoj garantni zahtev, molimo Vas da nam poS$aljete neispravan uredaj bez pla¢anja
postarine na dole navedenu adresu. Prilozite original racuna za kupnju uredaja ili neki drugi dokaz o kupniji s
datumom. Molimo Vas da iz tog razloga dobro saduvate ragun kao dokaz! Sto taénije opisite razlog
reklamacije. Ako nasa garancija obuhvata kvar koji je nastao na Vasem uredaju, odmah ¢emo Vam vratiti
popravljen ili novi uredaj.

Podrazumeva se da ¢emo za nadoknadu troSkova ukloniti i one kvarove koje garancija ne obuhvata. U tom
sluc¢aju posaljite uredaj na adresu naseg servisa.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir [hnen auch telefonisch tber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieansprichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zuséatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht bertihrt. Unsere Garantieleistung ist fiir Sie kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rickzuflhren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgemas nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fir Transportschaden, Schéden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehdr), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemagen, tblichen
Verschleif3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von
12 Monaten gewéahren

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieansprtiche sind vor

Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat oder fur etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches Uibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die

unten angegebene Adresse. Fiigen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdéglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,

erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zurlck.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekie am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)

Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)

AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuhren flr ein regulares Gesprach ins dt. Festnetz an.
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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Anleitung

o

© Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info - Mo-Fr. 8:00-18:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebiihren fiir ein reguléres Gesprach ins dt. Festnetz an.)

Name:

Retouren-Nr. iSC:

StraBe / Nr.:

Telefon:

PLZ

Ort

Mobil:

3]

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe):

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von Ihnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerates als Grund lhrer Beanstandung moglichst genau. Dadurch

I.-Nr.:

fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktioniert nicht
oder ,,Gerit defekt“ verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JAD

NEIN []

Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt | @ Ihre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung

und Art.-Nr. und I.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

@

EH 01/2013 (02)



