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+Advarsel — Laes betjeningsvejledningen for at reducere risikoen for personskade”

Brug horeveern.
Stajudviklingen fra maskinen kan forarsage horetab.

Brug stovmaske.
Ved bearbejdning af tree og andre materialer kan der dannes sundhedsskadeligt stev. Der ma
ikke arbejdes i asbestholdigt materiale!

Brug beskyttelsesbriller.
Gnister, som opstar under arbejdet, eller splinter, span og stev, som star ud fra maskinen, kan
forarsage synstab.
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A vigtigt!

Ved brug af el-veerktoj er der visse
sikkerhedsforanstaltninger, der skal respekteres for
at undga skader pa personer og materiel. Lees derfor
betjeningsvejledningen grundigt igennem. Opbevar
vejledningen et praktisk sted, sa du altid kan tage
den frem efter behov. Husk at lade
betjeningsvejledningen folge med maskinen, hvis du
overdrager den til andre!

Vi fraskriver os ethvert ansvar for skader pa personer
eller materiel, som matte opsta som felge af, at
anvisningerne i denne betjeningsvejledning, navnlig
vedrgrende sikkerhed, tilsidesaettes.

1. Sikkerhedsanvisninger

Relevante sikkerhedsanvisninger finder du i det
medfolgende haefte.

/\ ADVARSEL!

Lees alle sikkerhedsanvisninger og ovrige
anvisninger.

Folges anvisningerne, navnlig
sikkerhedsanvisningerne, ikke ngje som beskrevet,
kan elektrisk stad, brand og/eller sveere kveestelser
veere folgen.

Alle sikkerhedsanvisninger og ovrige
anvisninger skal gemmes.

2. Oversigt over maskinen (fig. 1)

Udsugningsadapter
Fraesesal
Vingeskrue
Teend/Sluk-knap
Indkoblingsspeerring
Netledning

Handtag

Motorhus
Spaendegreb

10. Speendemaetrik

11. Hastighedsregulering
12. Spindellas

13. Sikkerhedsskaerm
14. Revolver-endeanslag
15. Endeanslag

16. Vingeskrue

17. Markor

18. Skala

19. Dybdestop

20. Finjustering

21. Parallelanslag

22. Gaffelnagle
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23. Spaendepatron
24. Cirkelpinol
25. Styrebgsning

3. Formalsbestemt anvendelse

Overfreeseren er seerligt velegnet til trae- og
kunststofbearbejdning, desuden til udskeering af
knaster, freesning af noter, udarbejdning af
fordybninger, kopiering af kurver og skrifttraek osv.
Overfreeseren ma ikke anvendes til bearbejdning af
metal, sten etc.

Saven ma kun anvendes i overensstemmelse med
dens tiltaenkte formal. Enhver anden form for
anvendelse er ikke tilladt. Vi fraskriver os ethvert
ansvar for skader, det veere sig pa personer eller
materiel, som matte opsta som felge af, at maskinen
ikke er blevet anvendt korrekt. Ansvaret baeres alene
af brugeren/ejeren.

Bemeerk, at vore produkter ikke er konstrueret til
erhvervsmaessig, hadndvaerksmaessig eller industriel
brug. Vi fraskriver os ethvert ansvar, safremt
produktet anvendes i erhvervsmezessigt,
h&ndveerksmaessigt, industrielt eller lignende
ojemed.

4. Tekniske data

230V ~50 Hz
1200 W
11.000 - 30.000 min"

Netspaending:

Optagen effekt:

Omdrejningstal, ubelastet:

Slaghgjde: 55 mm (freesedybde)
Spaendepatron: @ 8o0g J6mm
Til profilfraesere maks.: 30 mm
Kapslingsklasse: I/
Veegt: 3,3 kg

Stoj og vibration

Stoj- og vibrationstal er beregnet i henhold til EN
60745.

Lydtryksniveau Lya 89,5 dB(A)
Usikkerhed Kia 3dB
Lydeffektniveau Ly 100,5 dB(A)
Usikkerhed Kyya 3dB
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Brug hgreveern.
Stejudviklingen fra maskinen kan forarsage horetab.

Samlede svingningstal (vektorsum for tre retninger)
beregnet i henhold til EN 60745.

Handtag
Svingningsemissionstal a;, = 5,739 m/s?
Usikkerhed K = 1,5 m/s?

A vigtigt!

Svingningstallet vil aendre sig i forhold til el-
veerktgjets anvendelsesformal og kan i
undtagelsestilfaelde ligge over den angivne veerdi.

Stajudvikling og vibration skal begrzaenses til et
minimum!

Brug kun intakte og ubeskadigede maskiner.
Vedligehold og renger maskinen med jeevne
mellemrum.

Tilpas arbejdsmaden efter maskinen.
Overbelast ikke maskinen.

Lad i givet fald maskinen underkaste et eftersyn.
Sluk maskinen, nar den ikke benyttes.

Beer handsker.

5. Inden ibrugtagning

Inden du slutter havlen til stramforsyningsnettet, skal
du kontrollere, at dataene pa meerkepladen stemmer
overens med netdataene.

Treek altid stikket ud af stikkontakten, inden du
foretager indstillinger pa havlen.

Alle afskeermninger og sikkerhedsanordninger skal
veere korrekt paAmonterede, inden overfreeseren
tages i brug.

5.1 Montering af udsugningsstuds (fig. 2/pos.1)

A Vigtigt! Af helbredsmaessige arsager er

stevudsugning absolut pakreevet.

® Kobl overfraeseren til en stavsuger eller en
stevudsugningsanordning via
udsugningsstudsen (1). Herved opnas en optimal
stevudsugning fra arbejdsemnet. Fordele: Du
skaner savel maskinen som dit eget helbred. Det
holder desuden arbejdsomradet rent og
understatter sikkerheden i arbejdet.

@ Stov, der opstar under arbejdet, kan veere farligt.
Bemeerk afsnittet "Sikkerhedsanvisninger”.

@ Den stavsuger, der anvendes til udsugning, skal
veere egnet til det bearbejdede materiale. Brug
en specialsuger, hvis du arbejder med meget
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sundhedsskadelige materialer.

@ Skru udsugningsstudsen (1) fast til fraesesalen
(2) med de to undersaenkskruer (f).

@ Udsugningsstudsen kan sluttes til
udsugningsenheder (stovsuger) med
sugeslange.

® Udsugningsstudsens indvendige diameter udger
36 mm. Fastger nu en passende stor sugeslange
til udsugningsstudsen.

5.2 Montering af beskyttelsesafdaekning

(fig. 3/pos. 13)
Monter beskyttelsesafdaekningen (13) som vist pa
figur 3.

5.3 Montering af parallelanslag (fig. 4/pos. 21)

® Skub parallelanslagets (21) foringsaksler (a) ind i
hullerne (b) pa freesesalen (2).

@ Indstil parallelanslaget (21) til det enskede mal,
og spaend fast med vingeskruerne (3).

5.4 Montering af cirkelpinol (fig. 5/pos. 24)

® Med cirkelpinolen (24) kan du freese cirkelrunde
omrader.

@ Skru cirkelpinolen (24) sammen med
parallelanslaget (21) som vist pa billedet. Monter
nu parallelanslaget (21) med cirkelpinol (24) pa
overfraeseren. Montering foregar som beskrevet i
punkt 5.3, dog monteres parallelanslaget (21)
drejet 180°, sa cirkelpinolen (24) peger nedad
(fig. 5).

@ Indstil den gnskede radius mellem cirkelpinol
(24) og freeser.

@ Positioner cirkelpinolen (24) i midten af den
cirkel, der skal freeses.

5.5 Montering af styrebgsning (fig. 6-7/pos. 25)

@ Skru styrebasningen (25) fast til freesesélen (2)
med de to undersaenkskruer (f).

® Styrebgsningen (25) fores med anlgbsringen (b)
langs skabelonen (c).

@ Arbejdsemnet (d) skal veere sterre med et mal
svarende til differencen mellem ,udvendig kant
anlgbsring”“ og ,udvendig kant freeser” (e), for at
der kan opnas en ngjagtig kopi.

5.6 Montering/Afmontering af freeseveerktoj
(fig. 8-11)

A Vigtigt! Treek stikket ud af stikkontakten.

A Vigtigt! Efter arbejdet med overfraeseren er

fraeseveerktojet meget varmt i forholdsvis lang
tid.

A Vigtigt! Freesere er meget skarpe. Brug altid
sikkerhedshandsker, nar du handterer
fraeseveerkto;j.
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® | denne overfraeser kan indsaettes fraesere med
en skaftdiameter p4 6 mm og 8 mm. De fleste
freesere fas i begge storrelser.

@ Dukan bl.a. benytte freesere af folgende
materialer:
- HSS — egnet til bearbejdning af blodt tree
- TCT — egnet til bearbejdning af hardt tree,
spanplader, kunststoffer og aluminium.

® Veelg det freesevaerktoj, der passer til dit
anvendelsesformal.

o Forste gang fraeserne benyttes: Tag
plastemballagen af freesehovederne.

® Rengor freeserens motrik, spaendepatron og
skaft, inden den seettes i.

@ Tryk pa spindellasningen (12), idet du samtidig
drejer, sa spindlen gar i indgreb.

® Losn spendemotrikken (10) med gaffelnaglen
(22).

® Tag den fraeser, der skal afmonteres, ud af
spaendepatronen (23).

® Veelg det freesevaerktoj, der passer til dit
anvendelsesformal.

® Veelg den speendepatron, der passer til den
valgte freeser (23).

® Saet spaendepatron (23) og metrik (10) ind i
fraesespindlen.

@ For fraeserens skaft ind i spaendepatronen.

@ Hold spindellasningen (12) trykket ind.

® Speend spaendemgtrikken (10) fast med
gaffelnoglen (22).

@ Freeseren skal fores mindst 20 mm ind i
spaendepatronen (23).

@ Kontroller, inden du tager maskinen i brug, at
freeseveerktgjet sidder godt fast og kerer lige
rundt!

5.7 Justering af endeanslag (fig. 14/pos. 15)
Endeanslagene (15) kan justeres i hgjden alt efter
behov: Lasn kontrametrikken pa endeanslaget (15),
og drej det til den gnskede anslagshgjde ved hjaelp
af en skruetreekker.

A\ Vigtigt! Fjern indstillings- og
monteringsveerktaj, for du begynder arbejdet.

6. Betjening

® Undga brug af freesere, som er beskadigede eller
er af middelmadig kvalitet. Brug kun
freeseveerktoj med en skaftdiameter pa 6 mm
eller 8 mm. Fraeserne skal desuden veere
dimensionerede til den pageeldende
tomgangshastighed.

® Speend arbejdsemnet fast, s& det ikke kan
slynges vaek under arbejdet. Benyt
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speendeanordninger.
@ Sorg for altid at have netledningen bag dig!
@ Fraes aldrig hen over metaldele, skruer, som osv.

6.1 Teend/Sluk-knap (fig. 17/pos. 4)
For at teende trykkes indkoblingsspaerren (5) ind, og
dernaest trykkes pa teend/sluk-knappen (4).

Slip teend/sluk-knappen (4) for at slukke.

6.2 Hastighedsregulering (fig. 18/pos. 11)

Det egnede omdrejningstal er afhaengig af det
materiale, der skal bearbejdes, samt freeserens
diameter. Veelg med kontakten til
hastighedsregulering (11) et omdrejningstal i
omradet mellem 11.000 og 30.000 min-'. Du kan
veelge mellem 6 forskellige kontaktstillinger.
Omdrejningstallene i de forskellige kontaktstillinger
er som folger:

Kontaktstilling 1: Ca. 11.000 min™ (minimalt
omdrejningstal)

Kontaktstilling 2: Ca. 16.000 min"'
Kontaktstilling 3: Ca. 21.000 min"'
Kontaktstilling 4: Ca. 25.000 min"'
Kontaktstilling 5: Ca. 29.000 min"'
Kontaktstilling 6: Ca. 30.000 min"' (maksimalt
omdrejningstal)

@g omdrejningstal:
Flyt hastighedsregulator (11) i plus-retningen.

Mindsk omdrejningstal:
Flyt hastighedsregulator (11) i minus-retningen.

6.3 Indstilling af fraesedybde (fig. 12 - 16)

@ Seet maskinen pa arbejdsemnet.

@ Skru vingeskruen (16) og spaendegrebet (9) los.

® Beveeg langsomt maskinen ned, indtil freeseren
bergrer arbejdsemnet.

® Speend spaendegrebet (9).

e Stil finjusteringen (20) pa 0 som pa fig. 13.

@ Indstil revolver-endeanslaget (14) saledes, at
dybdestoppet (19) befinder sig over det
endeanslag (15), der er lavest indstillet.

® Saenk dybdestoppet (19) ned, indtil det berarer

endeanslaget (15). Spaend herefter

fastspaendingsskruen (16).

Stil markeren (17) pa skalaens (18) nulpunkt.

Losn vingeskruen (16). Skub dybdestoppet (19)

op, indtil markeren (17) viser den gnskede

freesedybde pa skalaen (18). Spaend
vingeskruen igen.

@ Kontroller indstillingen ved en prgvefraesning pa
et stykke affaldstree.

® Nu kan der foretages en finjustering af

o
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freesedybden: Drej finjusteringen (20) til det
onskede mal.

Drejning af finjusteringen (20) mod urets retning: g
fraesedybde

Drejning af finjusteringen (20) i urets retning: mindsk
fraesedybde

En delestregs drejning af finjusteringen (20) svarer til
en aendring af freesedybden pa 0,1 mm, en hel
omdrejning svarer til 1 mm.

6.4 Fraesning

@ Tiek, at der ikke sidder fremmedlegemer fast pa

arbejdsemnet, som vil kunne beskadige

freeseren.

Seet stikket i en stikkontakt.

Tag fat i maskinens to handtag (7).

Placer overfraeseren pa arbejdsemnet.

Indstil fraesedybden i henhold til punkt 6.3.

Veelg et omdrejningstal i henhold til punkt 6.2, og

teend for maskinen (se punkt 6.1)

Afprev maskinens indstillinger pa et stykke

affaldstree.

@ Lad maskinen na sin fulde hastighed. Forst da
seenker du freeseren ned til sin arbejdshgjde og
blokerer maskinen med spaendegrebet (9).

Fraeseretning: Fraeseren drejer i urets retning.
Fraesning skal altid ske mod omlgbsretningen for at
undga uheld (fig. 19).

Fremforing: Det er meget vigtigt, at emnet
bearbejdes med den rigtige fremforing. Vi anbefaler,
at du udferer et par provefreesninger med et stykke
affaldstrae af samme type, inden du bearbejder det
egentlige arbejdsemne. Pa den made finder du nemt
den bedste arbejdshastighed.

For lav fremforing:

Freeseren kan blive overophedet. Ved bearbejdning
af breendbart materiale, som f.eks. trae, er der fare
for, at der gar ild i arbejdsemnet.

For hgj fremfering:
Freeseren kan tage skade. Freesekvalitet: Ra og
ujeevn.

Lad fraeseren kore helt ud til standsning, inden

du fjerner arbejdsemnet, og inden du leegger
overfraeseren fra dig.

10
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6.5 Trinvis freesning

Der skal arbejdes med flere trin, afheengig af det

materiale, der skal bearbejdes, og af freesedybden.

@ Juster endeanslagene i henhold til punkt 5.7.

® Skal der freeses i flere trin, skal du dreje revolver-
endeanslaget (14) i henhold til punkt 6.3, efter at
freesedybden er blevet indstillet, saledes at
dybdestoppet (19) befinder sig over det hgjeste
endeanslag (15).

@ Freesidenne indstilling. Nar den farste
fraeseproces er fuldfgrt, indstilles revolver-
endeanslaget (14) saledes, at dybdestoppet (19)
befinder sig over det midterste endeanslag (15).
Udfer ogsa en freeseproces i denne indstilling.

@ Indstil nu det laveste endeanslag (15), og ker
freesningen til ende.

6.6 Fraesning af cirkler med cirkelpinolen (24)

Sadan freeser du cirkler omkring et midtpunkt:

® Monter og indstil cirkelpinolen (24) i henhold til
punkt 5.4.

@ Saet cirkelpinolen (24) pa midtpunktet af den
cirkel, der skal freeses, og tryk.

@ Udfor freesning i henhold til punkt 6.4.

6.7 Fraesning med parallelanslaget (21)

For at fraese langs med en retliniet emneyderkant

gor du saledes:

® Monter parallelanslaget (24) i henhold til punkt
5.3

@ For parallelanslaget (24) langs med emnets
yderkant.

@ Udfor freesning i henhold til punkt 6.4.

6.8 Frihandsfraesning

Overfreeseren kan ogsa benyttes helt uden

foringssteenger. Ved frihandsfraesning kan du udfere

kreative freesearbejder, sasom fremstilling af

skrifttreek.

@ Til det skal kun benyttes en meget flad
freeseindstilling!

® Bemaerk fraesernes omdrejningsretning ved
bearbejdning af arbejdsemnet (fig. 19).

6.9 Form- og kantfraesning (fig. 20)

e Til form (a) — og kantfraesning (b) kan der ogsa
anvendes specielle fraesere med anlgbsring.
Monter fraeseren.

For forsigtigt maskinen hen til arbejdsemnet
For styretappen eller kuglelejet (c) langs med
arbejdsemnet, idet du trykker let.

A Pas pa:

Frees ad flere omgange ved storre freesedybder,
alt efter materiale.

Hold fast i overfreeseren med begge haender ved

o
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alle former for freesearbejde. 9. Bortskaffelse og genanvendelse

L . . . Maskinen er pakket ind for at undga transportskader.
7. Udskiftning af nettilslutningsledning  Emballagen bestar af ramaterialer og kan saledes
genanvendes eller indleveres pa genbrugsstation.

Hvis produktets nettilslutningsledning beskadiges, Maskinen og dens tilbehgr bestar af forskellige
skal den skiftes ud af producenten eller dennes materialer, f.eks. metal og plast. Defekte
kundeservice eller af person med lignende komponenter skal kasseres ifelge miljoforskrifterne
kvalifikationer for at undga fare for personskade. og ma ikke smides ud som almindeligt

husholdningsaffald. Hvis du er i tvivl: Sporg din
forhandler, eller forhgr dig hos din kommune!

8. Rengoring, vedligeholdelse og
reservedelsbestilling

Treek stikket ud af stikkontakten inden
vedligeholdelsesarbejde.

8.1 Rengering

@ Hold sa vidt muligt beskyttelsesanordninger,
luftspreekker og motorhuset fri for stov og snavs.
Gnid maskinen ren med en ren klud, eller foretag
trykluftudblaesning med lavt tryk.

@ Vianbefaler, at maskinen rengares hver gang
efter brug.

® Rengor af og til maskinen med en fugtig klud og
lidt blod szebe. Undga brug af rengerings- eller
oplgsningsmiddel, da det vil kunne odelaegge
maskinens kunststofdele. Pas pa, at der ikke kan
treenge vand ind i maskinens indvendige dele.

8.2 Kontaktkul

Ved for megen gnistdannelse skal kontaktkullet
efterses af en fagmand.

Vigtigt! Udskiftning af kontaktkul skal foretages af
en fagmand.

8.3 Vedligeholdelse
Der findes ikke yderligere dele, som skal
vedligeholdes inde i maskinen.

8.4 Reservedelsbestilling:

Ved bestilling af reservedele skal falgende oplyses:
® Savens type.

® Savens artikelnummer.

® Savens identifikationsnummer.

o Nummeret pa den ngdvendige reservedel.
Aktuelle priser og gvrige oplysninger finder du pa
internetadressen www.isc-gmbh.info
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“Varning — L&s igenom bruksanvisningen for att sénka risken for skador”

Bér hoérselskydd.
Buller kan leda till att hérseln forstors.

Bar dammskyddsmask.
Vid bearbetning av trd och andra material finns det risk for att halsovadligt damm uppstar.
Asbesthaltiga material far inte bearbetas!

© @ 9°

Anvénd skyddsglaségon.
Medan du anvander elverktyget finns det risk for att gnistor uppstar eller att splitter, span och
damm slungas ut ur verktyget. Dessa kan leda till att du blir blind.

@
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A Obs!

Innan produkten kan anvandas maste sarskilda
sakerhetsanvisningar beaktas for att foérhindra
olyckor och skador. Las d&rfér noggrant igenom
denna bruksanvisning. Férvara den pa ett sakert
stalle sa att du alltid kan hitta 6nskad information.
Om produkten ska overlatas till andra personer
maste aven denna bruksanvisning medfélja.

Vi ¢vertar inget ansvar for olyckor eller skador som
har uppstatt om denna bruksanvisning eller
sékerhetsanvisningarna asidosétts.

1. Sékerhetsanvisningar

Gallande sékerhetsanvisningar finns i det bifogade
haftet.

/A VARNING!

L&s alla sékerhetsanvisningar och instruktioner.
Férsummelser vid iakttagandet av
sékerhetsanvisningarna och instruktionerna kan
férorsaka elstét, brand och/eller svéra skador.
Férvara alla sdkerhetsanvisningar och
instruktioner for framtiden.

2. Beskrivning av maskinen (bild 1)

Utsugningsadapter
Glidsko
Vingskruv
Strémbrytare
Brytarsparr
Natkabel
Handtag
Motorkapa
Spéannhandtag
10. Spannmutter
11. Varvtalsreglering
12. Spindellas

13. Skyddskapa

14. Revolver-andanslag
15. Andanslag

16. Vingskruv

17. Visare

18. Skala

19. Djupanslag

20. Finjustering

21. Parallellanslag
22. Gaffelnyckel

23. Spannhylsa

24. Cirkelspets

25. Styrhylsa

©CENOOTA~WN =
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3. Andamalsenlig anvindning

Handéverfrasen ar sarskilt 1amplig for bearbetning av
virke och plast. Maskinen kan &ven anvandas till att
skara ut kvistknélar, frésa notar, utarbeta
férdjupningar, kopiera kurvor och texter osv.
Handoverfrasen far inte anvandas till bearbetning av
metall, sten eller liknande.

Maskinen far endast anvéndas till sitt avsedda
andamal. Anvandningar som stracker sig utdver detta
anvandningsomrade &r ej andamalsenliga. For
materialskador eller personskador som resulterar av
sadan anvandning ansvarar anvandaren/operatéren
sjalv. Tillverkaren patar sig inget ansvar.

Tank pa att vara produkter endast far anvandas till
andamalsenligt syfte och inte har konstruerats for
yrkesméssig, hantverksmassig eller industriell
anvandning. Vi ger déarfér ingen garanti om
produkten ska anvandas inom yrkesmassiga,
hantverksmassiga eller industriella verksamheter
eller vid liknande aktiviteter.

4. Tekniska data

230V ~50 Hz
1200W
11 000 - 30 000 min"

Natspénning

Upptagen effekt

Tomgangs-varvtal

Slaghéjd 55 mm (frasdjup)
Spéannhylsa @8 och @6 mm
For formfras max. 30 mm
Skyddsklass I1/[3]
Vikt 3,3 kg

Buller och vibration

Buller- och vibrationsvarden har bestamts enligt
EN 60745.

Ljudtrycksniva Lya 89,5 dB(A)
Osékerhet Kja 3dB
Ljudeffektniva Ly 100,5 dB(A)
Osékerhet Ky 3dB
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Bar horselskydd.
Buller kan leda till att hérseln forstors.

Totala vibrationsvarden (vektorsumma i tre
riktningar) har bestamts enligt EN 60745.
Handtag

Vibrationsemissionsvérde a;, = 5,739 m/s?
Osékerhet K = 1,5 m/s?

A\ Obs!

Vibrationsvéardet férandras pga. elverktygets
anvandningsomrade och kan i undantagsfall ligga
dver angivet varde.

Begransa uppkomsten av buller och vibration till
ett minimum!

Anvand endast intakta maskiner.

Underhall och rengdr maskinen regelbundet.
Anpassa ditt arbetssatt till maskinen.
Overbelasta inte maskinen.

Lamna in maskinen fér éversyn vid behov.

Sl& ifrin maskinen om den inte anvands.

Bar handskar.

5. Fére anvédndning

Innan du ansluter maskinen maste du 6vertyga dig
om att uppgifterna pa typskylten stimmer dverens
med nétets data.

Dra alltid ut stickkontakten innan du gor nagra
installningar pa hyveln.

Innan maskinen tas i drift maste alla skydd och
sakerhetsanordningar ha monterats pa avsett vis.

5.1 Montera utsugningshylsa (bild 2/pos. 1)

/\ Obs! Av hilsoskil dr det absolut nédvindigt

att en dammsugsanordning ansluts.

® Anslut en dammsugare eller en
dammsugningsutrustning till handéverfrasens
utsugningshylsa (1). Darmed uppnas en optimal
dammsugning vid arbetsstycket. Férdelar: Detta
ar skonsamt fér saval maskinen som din egen
halsa. Ditt arbetsomrade blir dessutom renare
och sékrare.

@ Damm som uppstar under arbete kan vara farligt.

Beakta avsnittet “Sékerhetsanvisningar”.

e Dammsugaren som anvands till utsugning maste
vara lamplig fér materialet som bearbetas.
Anvand en specialdammsugare om du fraser
starkt halsovadliga material.

@ Skruva fast utsugningshylsan (1) pa glidskon (2)
med de bada férsankta skruvarna (f).
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@ Utsugningsstutsen kan anslutas till en sugenhet
(dammsugare) med sugslang.

@ Utsugningsstosens innerdiameter uppgar till
36 mm. Anslut en passande sugslang till
anslutningsstosen.

5.2 Montera skyddskapa (bild 3/pos. 13)
Montera skyddskapan (13) enligt beskrivningen i bild
3.

5.3 Montera parallellanslag (bild 4/pos. 21)

® Skjut in parallellanslagets (21) styraxlar (a) i
halen (b) i glidskon (2).

e Stallin parallellanslaget (21) pa avsett matt och
fixera sedan med vingskruvarna (3).

5.4 Montera cirkelspets (bild 5/pos. 24)

® Anvand cirkelspetsen (24) for att frasa cirkulara
ytor.

@ Skruva fast cirkelspetsen (24) pa
parallellanslaget (21) enligt beskrivningen i
bilden. Montera sedan parallellanslaget (21) inkl.
cirkelspetsen (24) pa handéverfrasen. Montera
enligt beskrivningen under punkt 5.3, tdnk dock
pa att parallellanslaget (21) vrids runt med 180°
innan det monteras. Darmed pekar cirkelspetsen
(24) nedat (bild 5).

@ Stéll in 6nskad radie mellan cirkelspets (24) och
fras.

@ Positionera cirkelspetsen (24) i mitten av cirkeln
som ska frasas.

5.5 Montera styrhylsa (bild 6-7/pos. 25)

@ Skruva fast styrhylsan (25) pa glidskon (2) med
de bada forsankta skruvarna (f).

@ Styrhylsan (25) fors langs med mallen (c) med
hjélp av mellanléaggsringen (b).

@ For att fa en exakt kopia maste arbetsstycket (d)
vara lika mycket stérre som differensen mellan
mellanlédggsringens ytterkant och frasens
ytterkant (e).

5.6 Montera/demontera frasverktyg (bild 8 - 11)
/A Obs! Dra ut stickkontakten.

A\ Obs! Efter att du har anvint handéverfrasen
forblir frasverktyget mycket hett under ganska
lang tid.

A Varning! Frasverktyg & mycket vassa. Bar
alltid skyddshandskar néar du hanterar
frasverktyg.

@ | denna handbdverfrés kan du montera
frasverktyg med 6 och 8 mm skaftdiameter. De
flesta frasverktyg finns i bada storlekarna.

® Du kan anvénda frasar av foljande material:

- HSS - Lamplig for bearbetning av mjukt virke

o
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- TCT - Lamplig for bearbetning av hart virke,
spanskivor, plast och aluminium.

@ Valj ett frasverktyg som passar till den aktuella
anvandningen.

e Forsta gangen frisen anvands: Ta bort
plastférpackningen fran frashuvudet.

® Rengdér muttern, spannhylsan och skaftet innan
du monterar frasen.

® Tryck in spindelsparren (12) och vrid samtidigt
runt sa att spindeln kan snappa in.

@ Lossa pa spannmuttern (10) med gaffelnyckeln
(22).

® Om ett frasverktyg redan sitter i maste du ta ut
det ur spannhylsan (23).

@ Valj ett frasverktyg som passar till den aktuella
anvandningen.

® Valj en spannhylsa (23) som passar till frasen du
har valt ut.

@ Satt darefter in spannhylsan (23) och muttern
(10) i frasspindeln.

@ Forin frésens skaft i spannhylsan.

@ Hall spindellaset (12) intryckt.

@ Dra at spannmuttern (10) med gaffelnyckeln
(22).

@ Frasen maste skjutas in minst 20 mm i
spannhylsan (23).

o Kontrollera att frasen sitter fast och kan rotera
fritt innan du tar maskinen i drift.

5.7 Justera @ndanslag (bild 14/pos. 15)

Vid behov kan &ndanslagen (15) justeras i hdjdled.
Lossa pa kontramuttern vid andanslaget (15) och
vrid den till avsedd anslagshdjd med hjalp av en
skruvmejsel.

/\ Obs! Ta bort instilinings- och
monteringsverktyg innan du tar maskinen i drift.

6. Anvanda frasen

® Anvand inga frasar av dalig kvalitet eller frasar
som har skadats. Anvand endast frdsar med
skaftdiameter 6 eller 8 mm. Frasarna maste
dessutom vara dimensionerade for
tomgangsvarvtalet.

® Spann fast arbetsstycket som ska bearbetas sa
att det inte kan slungas ivdg under arbetets
gang. Anvand fastspanningsanordningar.

@ Setill att natkabeln alltid leds bort bakat fran
maskinen.

@ Frés aldrig 6ver metalldelar, skruv, spik eller
liknande.
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6.1 Strombrytare (bild 17/pos. 4)
Tryck in brytarspérren (5) for att sla pa maskinen och
tryck sedan in strémbrytaren (4).

Slapp strombrytaren (4) om du vill sla ifran
maskinen.

6.2 Varvtalsreglering (bild 18/pos. 11)

Lampligt varvtal &r beroende av materialet som ska
bearbetas och frasens diameter. Stéll in ett varvtal
mellan 11 000 och 30 000 varv/min™ med
varvtalsregleringen (11). Du kan vélja ett av sex olika
omkopplingslagen. Féljande varvtal géller for
omkopplarens olika lagen:

Omkopplingsléage 1: ca 11 000 min™ (minimalt
varvtal)

Omkopplingslége 2: ca 16 000 min™
Omkopplingslége 3: ca 21 000 min™
Omkopplingslége 4: ca 25 000 min™
Omkopplingslége 5: ca 29 000 min™
Omkopplingslége 6: ca 30 000 min” (maximalt
varvtal)

Hoja varvtalet:
Vrid varvtalsregleringen (11) i plus-riktning.

Sénka varvtalet:
Vrid varvtalsregleringen (11) i minus-riktning.

6.3 Stélla in frasdjup (bild 12 - 16)

e Stall maskinen pa arbetsstycket.

@ Lossa pa vingskruven (16) och spannhandtaget
9).

@ For maskinen langsamt nedat tills frasen ror vid
arbetsstycket.

o Dra at spannhandtaget (9).

e Stall finjusteringen (20) pa 0 enligt bild 13.

@ Stallin revolver-andanslaget (14) sa att
djupanslaget (19) befinner sig 6ver andanslaget
(15) som star lagst.

® Sank djupanslaget (19) tills det rér vid
andanslaget (15). Dra sedan at vingskruven (16).

@ Stall visaren (17) pa nollpunkten pa skalan (18).

@ Lossa pa vingskruven (16). Skjut djupanslaget
(19) uppat tills visaren (17) star pa avsett
frasdjup pa skalan (18). Dra at vingskruven pa
nytt.

@ Testa instaliningen med en provfrasning pa en
avfallsbit.

® Nu kan frasdjupet finjusteras. Vrid runt
finjusteringen (20) till dnskat matt.

Vrid finjusteringen (20) i motsols riktning: hégre
frasdjup
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Vrid finjusteringen (20) i medsols riktning: lagre
frasdjup

Om finjusteringen (20) vrids med ett delstreck
motsvarar detta en férandring i frasdjupet med
0,1 mm. Ett helt varv motsvarar 1 mm.

6.4 Utféra frasning

o Kontrollera att inga frammande féremal sitter fast
pa arbetsstycket eftersom det annars finns risk
for att frasen skadas.

Anslut stickkontakten till ett Iampligt vagguttag.
Hall fast maskinen i bada handtagen (7).
Placera handéverfrasen pa arbetsstycket.

Stall in frasdjupet enligt punkt 6.3.

Valj ett varvtal enligt punkt 6.2 och sla sedan pa
maskinen (se punkt 6.1).

Testa maskinens instéliningar pa en avfallsbit.
Lat maskinen varva upp till maximal hastighet.
Forst darefter far du sanka ned frasen till
arbetshojden och blockera maskinen med
spannhandtaget (9).

Frasriktning: Frasen roterar i medsols riktning.
Genomfor alltid frasningen mot rotationsriktningen for
att undvika olycksfall (bild 19).

Matning: Det ar mycket viktigt att arbetsstycket
bearbetas med rétt slags matning. Vi
rekommenderar att du gor ett par testfrasningar pa
en avfallsbit av samma slags virke innan du paborjar
den egentliga frasningen pa arbetsstycket. Pa detta
satt kan du snabbt och enkelt ta reda pa den basta
arbetshastigheten.

Alltfér langsam matning:

Risk for att frasen varms upp kraftigt. Om bréannbart
material bearbetas, t ex virke, finns det risk for att
arbetsstycket bérjar brinna.

Alltfér snabb matning:
Risk for att frasen skadas. Fraskvalitet: ra och ojamn.

Lat frasen varva ned helt innan du tar bort
arbetsstycket eller l1agger undan handéverfrasen.

6.5 Utféra stegvis frasning

Beroende pa avsett frasdjup och hardheten i

materialet som ska bearbetas kréavs ibland stegvis

frésning.

@ Justera in andanslagen enligt punkt 5.7.

® Om frasningen ska utféras i flera olika steg,
maste frasdjupet stallas in och revolver-
andanslaget (14) déarefter vridas enligt punkt 6.3
sa att djupanslaget (19) befinner sig 6ver det
hogsta andanslaget (15).
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@ Utfor frasningen med denna instélining. Efter att
den férsta frasningen har utférts ska revolver-
andanslaget (14) stallas in sa att djupanslaget
(19) befinner sig 6éver det mellersta &ndanslaget
(15). Utfér en frasning med denna instéllning.

@ Stéll sedan in det lagsta andanslaget (15) och
slutfér frasningen.

6.6 Utféra cirkular frasning med cirkelspetsen
(24)

Gor pa foljande satt for att frasa cirklar runt om

medelpunkten:

® Montera och stall in cirkelspetsen (24) enligt
punkt 5.4.

® Tryck cirkelspetsen (24) mot medelpunkten for
cirkeln som ska frasas och tryck emot.

@ Utfor frasningen enligt punkt 6.4.

6.7 Utféra frasning med parallellanslag (21)

Gor pa foljande satt for att frasa langs med en rak

ytterkant pa ett arbetsstycke:

® Montera parallellanslaget (24) enligt punkt 5.3.

@ For parallellanslaget (24) langs med
arbetsstyckets ytterkant.

@ Utfor frasningen enligt punkt 6.4.

6.8 Frihandsfrasning

Handéverfrasen kan &ven anvandas helt utan

styrstanger. Med frihandsfrasning kan du goéra

kreativa frasningsarbeten, t ex for att frasa texter.

® Anvéand en mycket plan frasinstalining.

@ Beakta frasens rotationsriktning medan du
bearbetar arbetsstycket (bild 19).

6.9 Form- och kantfrasning (bild 20)

@ Forform (a) - och kantfrasning (b) kan du aven
anvanda speciella frasverktyg med
mellanlaggsbricka.

Montera frasverktyget.

Foér maskinen forsiktigt mot arbetsstycket.

For styrtappen eller kullagret (c) langs med
arbetsstycket med svagt tryck.

A Varning:

Beroende pa material maste tjockare material
ibland frasas i flera steg.

Hall alltid fast handéverfrasen med bagge
handerna oavsett vilken slags frasning som
utfors.

7. Byta ut natkabeln

Om natkabeln till denna produkt har skadats maste
den bytas ut av tillverkaren, kundtjénst eller av en
annan person med liknande behérighet eftersom det
annars finns risk fér personskador.
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8. Rengoring, Underhall och
reservdelsbestéllning

Dra alltid ut stickkontakten infor alla
rengdringsarbeten.

8.1 Rengéra maskinen

@ Hall skyddsanordningarna,
ventilationséppningarna och motorkapan i sa
damm- och smutsfritt skick som mgjligt. Torka av
maskinen med en ren duk eller blas av den med
tryckluft med svagt tryck.

® Virekommenderar att du rengér maskinen efter
varje anvandningstillfalle.

® Rengdr maskinen med jdmna mellanrum med en
fuktig duk och en aning sépa. Anvand inga
rengorings- eller I16sningsmedel. Dessa kan
skada maskinens plastdelar. Se till att inga
vatskor tranger in i maskinens inre.

8.2 Kolborstar

Vid 6verdrivning gnistbildning maste du lata en
behorig elinstallatér kontrollera kolborstarna.
Obs! Kolborstarna far endast bytas ut av en
behdrig elinstallator.

8.3 Underhall
I maskinens inre finns inga delar som kraver
underhall.

8.4 Reservdelsbestéllning

Lamna féljande uppgifter vid bestéllning av
reservdelar:

® Maskintyp

® Maskinens artikel-nr.

® Maskinens ident-nr.

® Reservdelsnummer for erforderlig reservdel
Aktuella priser och ytterligare information finns pa
www.isc-gmbh.info

9. Skrotning och atervinning

Produkten ligger i en férpackning som fungerar som
skydd mot transportskador. Denna férpackning
bestar av olika material som kan atervinnas. Ld&mna
in férpackningen till ett insamlingsstalle for
atervinning.

Produkten och tillbehdren bestar av olika material
som t ex metaller och plaster. L&mna in defekta
komponenter till ett godké&nt insamlingsstélle i din
kommun. Hor efter med din kommun eller med
férséaljaren i din specialbutik.

Uhr

o

Seite 17

17



© @ 9

@

Anleitung RT RO 55 SPK3:  23.04.2009 13: Uhr Seite 18

sVaroitus — Tapaturmavaaran véahentadmiseksi lue kayttdohje“

Kéyté kuulosuojuksia.
Melun vaikutus saattaa aiheuttaa kuulon heikkenemisté.

Kéyta pélynaamaria.
Puun ja muiden materiaalien ty6stdssé saattaa syntya terveydelle vaarallista polya.
Asbestipitoista materiaalia ei saa tyostaa!

Kéyta suojalaseja.
Tydssé syntyvét kipinat tai laitteesta sinkoutuvat sirpaleet, lastut ja pdlyt saattavat aiheuttaa
nékodkyvyn menetyksen.
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A\ Huomio!

Sahkolaitteita kéytettdessa tulee noudattaa tiettyja
turvallisuusvarotoimia tapaturmien ja vaurioiden
valttamiseksi. Lue sen vuoksi tima kayttdohje
huolellisesti 1&pi. Sailyta se hyvin, jotta siina olevat
tiedot ovat mydhemminkin milloin vain
kaytettavisséasi. Jos luovutat laitteen muille
henkilbille, anna heille myds tdama kayttdohje laitteen
mukana.

Emme ota mitd&n vastuuta tapaturmista tai
vaurioista, jotka ovat aiheutuneet tdman
kayttdohjeen tai turvallisuusohjeiden noudattamisen
laiminlyénnista.

1. Turvallisuusmaaraykset

Laitetta koskevat turvallisuusméaéraykset 16ydat
oheistetusta vihkosesta.

/A VAROITUS!

Lue kaikki turvallisuusméaaréaykset ja ohjeet.
Jos turvallisuusmaérayksia tai muita ohjeita ei
noudateta, saattaa tésta aiheutua sahkoiskuja,
tulipaloja ja/tai vaikeita vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusméaaraykset ja ohjeet
mydhempéa tarvetta varten.

2. Laitekuvaus (kuva 1)

Poistoimusovitin
Jyrsinkenka
Siipiruuvi
Paalle-/pois-katkaisin
Kaynnistyksenesto
Verkkojohto

Kahva

Moottorin kotelo
Kiinnityskahva

10. Kiinnitysmutteri

11. Kierrosluvun saadin
12. Karan lukitus

13. Suojus

14. Revolveri-rajavaste
15. Rajavaste

16. Siipiruuvi

17. Osoitin

18. Asteikko

19. Syvyysvaste

20. Hienosaato

21. Samansuuntaisvaste
22. Leuka-avain

283. Kiristysleuat

©CENOOTA~WN -

Uhr Seite 19

24. Harpinkarki
25. Johdatinhylsy

3. Maaraysten mukainen kéytté

Pintajyrsin soveltuu erityisesti puun ja muovin
tyOstdon, lisdksi oksankohtien poisleikkaamiseen,
urien jyrsintaan, syvennysten tekemiseen, kaarteiden
ja kirjaimien kopiointiin jne. Pintajyrsinta ei saa
kayttaa metallin, kiven tms. tydstdon.

Konetta saa kayttaé ainoastaan sille maaréattyyn
tarkoitukseen. Kaikkinainen tdman ylittava kaytto ei
ole maéaraysten mukaista. Kaikista tasta aiheutuvista
vahingoista tai loukkaantumisista on vastuussa
laitteen omistaja/kayttéja eika suinkaan sen
valmistaja.

Ole hyva ja ota huomioon, etté laitteitamme ei ole
suunniteltu ja valmistettu kaytettavaksi
pienteollisuus- tai teollisuustarkoituksiin. Emme siksi
ota mitédan vastuuta vaurioista, jos laitetta kéytetaan
pienteollisuus-, kasity6lais- tai teollisuustydpaikoilla
tai naihin verrattavissa olevissa toimissa.

4. Tekniset tiedot
Verkkojannite: 230V ~50 Hz
Virranotto: 1200 wattia

Joutokayntikierrosluku: 11.000-30.000 min™

Iskukorkeus: 55 mm (jyrsinsyvyys)
Kiristysleuat: @8ja@d6mMm
Muotojyrsimille kork.: 30 mm
Suojaluokka: I1/[3
Paino: 3,3 kg

Melu ja térina

Melu- ja tarindarvot on mitattu standardin EN 60745
mukaisesti.

Aanen painetaso L, 89,5 dB(A)
Mittausvirhe Kpa 3dB
Aénen tehotaso Ly 100,5 dB(A)
Mittausvirhe Kya 3dB

Kéyté kuulosuojuksia.
Melu saattaa aiheuttaa kuulon menetyksen.
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Tarinan kokonaisarvot (vektorisumma kolmesta
suunnasta) mitattu standardin EN 60745 mukaisesti.

Kahvat
Tarinén paéastodarvo a,, = 5,739 m/s?
Mittausvirhe K = 1,5 m/s?

/A Huomio!

Tarindarvo vaihtelee sahkétydkalun kayttdkohteen
vuoksi ja se saattaa poikkeustapauksissa ylittda
téasséa annetun arvon.

Rajoita melunpééastot ja tdrind mahdollisimman
vahaisiksi!

Kéyta ainoastaan moitteettomia laitteita.

Huolla ja puhdista laite sdanndllisesti.

Sovita tyéskentelytapasi laitteen mukaiseksi.
Ala ylikuormita laitetta.

Tarkastuta laite aina tarvittaessa.

Sammuta laite, kun sita ei kayteta.

Kayta suojakasineita.

5. Ennen kéyttéonottoa

Tarkistakaa ennen kayttddnottoa, etté tyyppikilven
tiedot tasméaéavat verkkotietojen kanssa.

Vetékaa aina vahvavirtapistoke pistorasiasta, ennen
kuin suoritatte laitteen s&atéja.

Ennen kayttddnottoa tulee kaikki suojukset ja
turvalaitteet asentaa maaraysten mukaisesti
paikoilleen.

5.1 Imunyséan asennus (kuva 2/nro 1)

/A Huomio! Terveydellisista syista on
poélynimulaitteiston kaytté ehdottoman
tarpeellista.

@ Liita pintajyrsimesi poistoimuliitinnan (1) kautta
polynimuriin tai pélyn poistoimulaitteeseen.
Téaten saavutat parhaan mahdollisen imutuloksen
tystdkappaleesta pois. Edut: Seka laitteesi etta
oma terveytesi karsii vahemman.
Tyb6skentelyalueesi pysyy liséksi puhtaana ja
turvallisena.

® Tybssa syntyva poly saattaa olla vaarallista.
Noudata myds kohdassa Turvallisuusmaéaraykset
annettuja ohjeita.

@ Poistoimuun kaytetyn pdlynimurin tulee olla
sovelias imem&an kaytettyd materiaalia. Kayta
erikoisimuria, jos kasittelet terveydelle erittain
vaarallisia raaka-aineita.

® Ruuvaa poistoimunysa (1) kahdella upporuuvilla
(f) tiukasti kiinni jyrsinkenkaan (2).
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® Poistoimunyséaan voi liittdd imuletkulla varustetut
poistoimulaitteet (pdlynimurit).

@ Poistoimunysén siséhalkaisija on 36 mm. Kiinnita
sitten sopivan kokoinen imuletku
poistoimunysaan.

5.2 Suojakannen asennus (kuva 3/nro 13)
Asenna suojakansi (13) kuten kuvassa 3 naytetaan.

5.3 Samansuuntaisvasteen asennus
(kuva 4/nro 21)

o Tydnna samansuuntaisvasteen (21)
ohjausakselit (a) jyrsinkengén (2) reikiin (b).

® Saada samansuuntaisvaste (21) haluttuun
mittaan ja kiinnita se paikalleen siipiruuveilla (3).

5.4 Harpinkérjen asennus (kuva 5/nro 24)

@ Harpinkarjen (24) avulla voit jyrsia
ympyranmuotoisia alueita.

® Ruuvaa harpinkarki (24) kuvan mukaisesti
samansuuntaisvasteeseen (21). Asenna sitten
samansuuntaisvaste (21) harpinkarjen (24) kera
pintajyrsimeen. Asennus tehdaan kuten
kohdassa 5.3 selostetaan, mutta
samansuuntaisaste (21) asennetaan 180°
kaannettyna, niin etta harpinkarki (24) nayttaa
alaspain (kuva 5).

® Saada halutun sateen mitta harpinkarjen (24) ja
jyrsinteréan valille.

@ Aseta harpinkarki (24) jyrsittavan kehan
keskipisteeseen.

5.5 Johdatinhylsyn asennus (kuva 6-7/nro 25)

@ Ruuvaa johdatinhylsy (25) kahdella upporuuvilla
(f) tiukasti kiinni jyrsinkenkaén (2).

@ Johdatinhylsya (25) kuljetetaan kulkurenkaalla
(b) sabluunan (c) reunoja pitkin.

o TyoOstdkappaleen (d) tulee olla ,kulkurenkaan
ulkoreunan* ja ,jyrsimen ulkoreunan® (e)
erotuksen verran suurempi, jotta saadaan tarkka
kopio.

5.6 Jyrsinty6kalun asennus/irroitus (kuvat 8-11)
A\ Huomio! Irroita verkkopistoke.

A\ Huomio! Pintajyrsimen kéytén jalkeen
jyrsintyékalu on vielé suhteellisen pitkén ajan
erittdain kuuma.

A\ Huomio! Jyrsimet ovat hyvin terivia. Kayti

aina suojakasineita kasitellessasi jyrsintydkaluja.

@ Tassa pintajyrsimessa voidaan kayttaa
jyrsinteria, joiden varren lapimitta on 6 mm tai 8
mm. Useimpia jyrsinterid on saatavana
molempina tyyppeina.

o Voit kayttdd mm. seuraavista materiaaleista
valmistettuja jyrsinteria:

o
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- HSS-pikateras — sopii pehmeiden puulajien
ty6stéon
- TCT — sopii kovien puulajien, lastulevyjen,
muovien ja alumiinin tyéstoon.

@ Valitse kayttotarkoitukseesi sopivin jyrsintydkalu.

@ Jyrsinterda ensimmadisen kerran
kaytettdessa: Ole hyva ja poista muovipakkaus
jyrsinpaista.

@ Puhdista jyrsinteran mutteri, kiristysleuat ja varsi
ennen sen asettamista paikalleen.

@ Paina karan lukitusta (12) ja anna karan
lukkiutua kdantamalla sitd samanaikaisesti.

@ lIrroita kiinnitysmutteri (10) kiintoavaimella (22).

o Ota tarvittaessa poistettava jyrsintera pois
kiristysleuoista (23).

@ Valitse kayttotarkoitukseesi sopivin jyrsintydkalu.

@ Valitse valitsemaasi jyrsinteraan sopivat
kiristysleuat (23).

@ Pane sitten kiristysleuat (23) ja mutteri (10)
jyrsinkaraan.

@ Vie jyrsinterén varsi kiristysleukoihin.

@ Pida karan lukitusta (12) alaspainettuna.

@ Kirista kiinnitysmutteri (10) kiintoavaimella (22)
tiukkaan.

® Jyrsintera tulee vieda véahintdan 20 mm
syvyydelle kiristysleukoihin (23).

@ Tarkasta ennen laitteen kaynnistysta, etta
jyrsinty6kalu on lujasti paikallaan ja kay
tasaisesti.

5.7 Rajavasteiden saataminen (kuva 14/nro 15)
Rajavasteiden (15) korkeutta voidaan saataa tarpeen
mukaan. Irroita taté varten rajavasteen (15)
vastamutteri ja kierra rajavaste ruuviavaimen avulla
halutulle korkeudelle.

/A Huomio! Ennen koneen kadynnistamisté poista
kaikki sdato- ja asennustyodkalut.

6. Kayttd

e Ala kayta huonolaatuisia tai vahingoittuneita
jyrsinteria. Kayta vain jyrsintydkaluja, joiden
varren halkaisija on 6 mm tai 8 mm. Jyrsinterien
tulee liséksi olla sopivia kulloistakin
joutokayntikierroslukua varten.

o Kiinnita tyostettava tydstbkappale paikalleen,
jotta se ei voi sinkoutua pois tyéskennellessasi.
Kaytéa kiinnityslaitteita.

@ Vie verkkojohto aina taaksepain pois!

e Ala koskaan jyrsi metalliosien, ruuvien, naulojen
jne. yli.
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6.1 Paalle-/pois-katkaisin (kuva 17/nro 4)
Kaynnista laite painamalla kéynnistyssulkua (5) ja
paalle-/pois-katkaisinta (4).

Sammuta laite paastamalla paalle-/pois-katkaisin (4)
irti.

6.2 Kierrosluvunséadin (kuva 18/nro 11)

Sopiva kierrosluku riippuu tydstettavasta
materiaalista ja jyrsinteran halkaisijasta. Valitse
kierrosluvun saatokytkimella (11) kierrosluku, joka on
11.000 - 30.000 min* valilla. Voit valita katkaisimen 6
eri asennosta. Katkaisimen eri asentojen kierrosluvut
ovat seuraavat:

Katkaisimen asento 1: n. 11.000 min"
(vahimmaiskierrosluku)

Katkaisimen asento 2: n. 16.000 min™
Katkaisimen asento 3: n. 21.000 min™
Katkaisimen asento 4: n. 25.000 min™
Katkaisimen asento 5: n. 29.000 min™'
Katkaisimen asento 6: n. 30.000 min~
(enimmaiskierrosluku)

Kierrosluvun korotus:
Siirra kierrosluvun saadinta (11) plus-suuntaan.

Kierrosluvun alennus:
Siirra kierrosluvun saadinta (11) miinus-suuntaan.

6.3 Jyrsintdsyvyyden saato (kuvat 12-16)

® Aseta kone tydstokappaleen ylapuolelle.

@ lIrroita siipiruuvi (16) ja kiinnityskahva (9)

@ Liikuta konetta hitaasti alaspain, kunnes

jyrsintera koskettaa tyéstdkappaleeseen.

Kirista kiinnityskahva (9).

Aseta hienosaato (20) kuvan 13 mukaisesti

asentoon 0.

® Saada revolveri-rajavaste (14) niin, etta
syvyysvaste (19) on alhaisimmaksi sdadetyn
rajavasteen (15) ylapuolella.

® Laske syvyysvastetta (19) alaspain, kunnes se
koskettaa rajavasteseen (15). Kirista sitten
siipiruuvi (16).

® Aseta osoitin (17) asteikon (18) nollapisteeseen.

@ lIrroita siipiruuvi (16). Tydnna syvyysvastetta (19)
yléspain, kunnes osoitin (17) nayttaa haluttua
jyrsintasyvyytté asteikossa (18). Kirista siipiruuvi
jalleen.

® Kokeile saatda tekemalla koejyrsinta jatepalaan.

@ Sitten voit tehda jyrsintasyvyyden hienosaadon.
Kaanna tata varten hienosaadin (20) haluttuun
mittaan.

Hienosaatimen (20) k&anté vastapaivaan: suurempi
jyrsintasyvyys

21
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Hienosaatimen (20) k&danté myoétapaivaan:
alhaisempi jyrsintasyvyys

Hienosaatimen (20) kiertdminen yhden osaviivan
verran vastaa jyrsintasyvyyden muuttumista 0,1
mm:ll&, yksi kokonainen kierros vastaa 1 mm
muutosta.

6.4 Jyrsinta

® Varmista, ettei tydstékappaleeseen ole tarttunut

mitdan vieraita esineité, jotta jyrsin ei vahingoitu.

Liita verkkojohto sopivaan pistorasiaan.

Pitele laitetta sen molemmista kahvoista (7).

Aseta pintajyrsin tydstdkappaleen pinnalle.

Sé&ada jyrsintasyvyys kohdan 6.3 mukaisesti.

Valitse kierrosluku kohdan 6.2 mukaan ja

kaynnisté laite (katso kohtaa 6.1)

Tarkasta laitteen saadot jatepalaan tehdylla

koejyrsinnélla.

® Anna laitteen saavuttaa taysi kayttbnopeutensa.
Laske vasta sitten jyrsintera tydkorkeudelleen ja
lukitse laite paikalleen kiinnityskahvalla (9).

Jyrsintdsuunta: Jyrsintera pyorii myotapéaivaan.
Jyrsinta tulee aina tehda kiertosuuntaa vastaan, jotta
véltytaan tapaturmilta (kuva 19).

Tyéntoliike: On tarkeaa, etta tydstdkappaletta
tyostetadn oikella tyontéliikkeella. Suosittelemme
parin koejyrsinnan tekoa samantyyppiseen
jatepalaan ennen varsinaisen tydstokappaleen
kasittelya. Taten saat myds parhaan tyénopeuden
selville kaikkein yksinkertaisimmin.

Liian hidas tyéntéliike:

Jyrsintera saattaa kuumentua liikaa. Mikali
tyostetaan tulenarkaa materiaalia, kuten esim. puuta,
niin tyéstdkappale saattaa syttya palamaan.

Liian nopea tyontoliike:
Jyrsintera saattaa vahingoittua. Jyrsinnan laatu:
Karkea ja epatasainen.

Anna jyrsinteran kdyda taysin loppuun, ennen
kuin otat tydstokappaleen pois tai lasket
jyrsimen kéadestési.

6.5 Portaittainen jyrsinta

Tyostettdvan materiaalin kovuudesta ja

jyrsinsyvyydesta riippuen taytyy toimia useammassa

vaiheessa.

® Saada rajavasteet kohdan 5.7 mukaisesti.

@ Jos tarkoitus on jyrsid useammassa vaiheessa,
niin sdada revolveri-rajavaste (14)
jyrsintasyvyyden saatamisen jalkeen kohdan 6.3
mukaisesti niin, etta syvyysvaste (19) on
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korkeimman rajavasteen (15) ylapuolella.

@ Jyrsi sitten talla sdadolla. Ensimmaisen
jyrsintakerran jalkeen tulee revolveri-rajavaste
(14) saataa niin, etta syvyysvaste (19) on
keskimmaisen rajavasteen (15) ylapuolella.
Suorita tallakin saadolla yksi jyrsintékerta.

@ Saada sitten alhaisin rajavaste (15) ja suorita
jyrsinta loppuun saakka.

6.6 Ympyréiden jyrsiminen harpinkérjen (24)
avulla

Ympyran jyrsimiseksi keskipisteen ymparille

menettele seuraavasti:

® Asenna harpinkérki (24) kohdan 5.4 mukaisesti
ja saada se.

@ Aseta harpinkarki (24) jyrsittdvan ympyran
keskipisteeseen ja paina se materiaaliin.

® Tee jyrsintd kohdan 6.4 mukaisesti.

6.7 Jyrsintd samansuuntaisvasteen (21) kera

Tyostdkappaleen suoraviivaista ulkoreunaa

noudattavassa jyrsinnadssa menettele seuraavasti:

® Asenna samansuuntaisvaste (24) kohdan 5.3
mukaisesti.

® Vie samansuuntaisvaste (24) tydstdkappaleen
ulkoreunaa pitkin.

® Tee jyrsintd kohdan 6.4 mukaisesti.

6.8 Vapaakatinen jyrsinta

Pintajyrsinté voi kayttda myds taysin ilman

ohjaustankoja. Vapaakatisella jyrsinnalla voit tehda

luovia jyrsintatoita, kuten esim. laatia kirjoituksia.

@ Kayta tdssa vain hyvin laakeaa jyrsinteran
saatoa!

® Noudata tydstokappaleen tydstdssa jyrsimen
kiertosuuntaa (kuva 19).

6.9 Kuvio- ja reunajyrsinté (kuva 20)

® Kuvio- (a) ja reunajyrsintaa (b) varten voidaan
kayttéd myos erityisia kulkurenkaalla varustettuja
jyrsinteria.

® Asenna jyrsintera.

® Vie kone varovasti tydstdkappaleeseen kiinni.

® Kuljeta ohjauspuikkoa tai kuulalaakeria (c)
kevyesti painaen tydstdkappaletta pitkin.

A\ Huomio:

Materiaalista riippuen tulee suurempien
jyrsinsyvyyksien kohdalla tyéskennella
useamn vaih Pitele pintajyrsinta
molemmin késin kaikkien jyrsintéiden aikana.

o
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7. Verkkojohdon vaihtaminen

Kun tdman laitteen verkkojohto vahingoittuu sen on
korvattava joko valmistaja tai hanen asiakas-, huolto-
ja varaosapalvelunsa tai vastaavan patevyyden
omaava henkild, jotta vaaratilanteita ei paase
syntymaan.

8. Puhdistus, huolto ja varaosatilaus

Irroita verkkopistoke pistorasiasta ennen kaikkia
puhdistusstoimia.

8.1 Puhdistus

o Pidéa suojalaitteet, ilmaraot ja moottorin kotelo
niin  puhtaina pélysta ja liasta kuin suinkin
mahdollista. Pyyhi laite puhtaalla rievulla tai
puhalla se puhtaaksi védhapaineisella
paineilmalla.

® Suosittelemme laitteen puhdistamista heti joka
kayton jalkeen.

@ Puhdista laite sdanndllisin véliajoin kéyttaen
kosteaa riepua ja vahan saippuaa. Al kayta
sellaisia puhdistusaineita tai liuotteita, jotka
saattavat syovyttaa laitteen muoviosia. Huolehdi
siita, ettei laitteen sisapuolelle paase vetta.

8.2 Hiiliharjat

Jos kipingita syntyy ylettémasti, anna sahkoalan
ammattihenkildn tarkastaa hiiliharjojen kunto.
Huomio! Hiiliharjojen vaihdon saa tehda vain
séhkbalan ammattihenkil®.

8.3 Huolto
Laitteen sisapuolella ei ole mitd&n huoltoa
tarvitsevia osia.

8.4 Varaosatilaus:

Varaosia tilatessasi anna seuraavat tiedot:

o Laitteen tyyppi

@ Laitteen tuotenumero

@ Laitteen tunnusnumero

@ Tarvittavan varaosan varaosanumero.
Ajankohtaiset hinnat ja muut tiedot 16ydat osoitteesta
www.isc-gmbh.info
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9. Kéaytostapoisto ja uusiokayttd

Laite on pakattu kuljetuspakkaukseen, jotta valtetdan
kuljetusvauriot. Tama pakkaus on raaka-ainetta ja
sité voi siksi kayttéda uudelleen tai sen voi toimittaa
kierratyksen kautta takaisin raaka-ainekiertoon.

Laite on ja sen varusteet on valmistettu eri
materiaaleista, kuten esim. metallista ja muoveista.
Toimita vialliset rakenneosat
oneglmajatehavitykseen. Tiedustele asiaa alan
ammattiliikkeesta tai kunnanhallitukselta!
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»OCTOPOKHO— ANA TOr0, HTO6bI YMEHBLUWTL PUCK NOSYHEHNA TPaBMbl MPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
3Kcnyaraumn.”

Wcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3alMTbl OPraHOB cryXa.
Bo3paeiicTBYe lWyMa MOXET Bbl3BaTb MOTEPIO CryXa.

Ucnonb3yuTe pecnupartop.
Mpn 06paboTke ApeBeCHHbI N NPOYMX MaTepnanos MOXeT obpa3oBbiBaTbCA BpeaHanA AnA
340poBbA Nbifb. 3anpeLleHo obpabaTtbiBaTh cogepyxalume acbecT maTepuansi!

© @ 9

Ucnonb3yiiTe 3alUUTHbIE O4KMU.
O6pasytowmeca BO BpeMA paboTbl UCKPbI U BblNeTalolwme 3 yCTPONCTBa YacTuubl, CTPY>XXKa U
Nblf1b MOTYT BbI3BATb NMNoBpeXaeHne opraHoB 3peHnA.

@
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A\ Buumanme!

Mpu nonb3oBaHWUM ycTporcTBaMn He0O6X0ANMO
BbIMNOSHATbL NPaBusia no TexHuke 6e30nacHoCTH,
4yTO6bI N36EXXaTh TPABM 1 HE AOMYCTUTH yulepba.
[MoaToMy NPoOYTUTE NONMHOCTHIO BHUMATENBHO 3TO
PYKOBOACTBO MO 3KCnnyataumn. XpaHuTe
PYKOBOACTBO MO 3KCnyaTtaummn B HAAEXHOM MecTe
ONA TOro, 4Tobbl MOXHO 6bI/10 BOCMONb30BATLCA B
noboe Bpemsa coaepikallenca B HeM uHdopMaumen.
B Tom cnyyae ecnu Bbl nepenaeTe ycTponcTBo
OpYyrum noaam, To Heo6XoAMMO NPUINOXNUTb K HEMY
HacToALlee PyKOBOACTBO MO 3KCryaTaumu.

Mbl He Hecem OTBETCTBEHHOCTb 3a TPaBMbl U
yLiep6, KoTopble BOSHUKNW B pe3ynbtaTe
HecobMoAeHUA yKa3aHWii 3TOro pyKoBOACTBA Mo
3KcnnyaTauum n TeXHMKM 6e30nacHoOCTy.

1. YKa3aHuA no TexHuke 6esonacHocTun

Heobxoanmble ykasaHua no TexHuke 6e3onacHocTn
Bbl MOXXeTe HaWTK B MPUIOXKEHHON BpoLutope.

/A BHUMAHME!

MpouuTaiiTe BCce yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30nMacHOCTU U TEXHUYECKUE Tpe6oBaHUA.

MNPy HEBLINOMHEHWMM YKA3aHUI MO TEXHUKE
6€30NacHOCTU U TEXHUYECKUX TPEGOBaHNM
BO3MOMHO MONlyYeHWe yaapa TOKOM, BO3HUKHOBEHUE
roapa u/unum noayvyeHne cepbesHbIX TPaBM.
XpaHuTe Bce YHKa3aHUA Mo TEXHUKe
6e30nMacHOCTU U TEXHUYECKUe TpeGoBaHUA ana
TOro, YTo6bl 6bIJI0 BO3MOXKHO BOCNOJ/Ib30BaTbCA
“MU B OyayLuem.

2. CocTtaB ycTpoucTBa (pUCYHOK 1)

MepexopHuK oTcoca

Bawmak dpesbl

BapaluKoBbIf BUHT

MepekntoyaTeslb BKAOYUTL-BbIKIOYUTD
YCTPONCTBO 6IOKMPOBKM BHIKOHEHUA
CeTeBoi Kabenb

PykoATKa

Hopnyc gsuratens

Pyyka 3arumma

10. HartAmHas raika

11. PerynaTop CKOPOCTH BpalleHus

12. WnuHaensHoe duKeKpytoLLee yCTPOMCTBO
13. 3awmTHas KpblwKa

14. PeBo/ibBEPHbIM KOHLIEBOW ynop

15. KoHueBsow ynop

16. BapallKoBbIf BUHT

17. YKasatenb

©RNOO, LN~
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18. Wkana

19. OrpaHunyuTens rny6uHbl 06paboTKK
20. TouyHana peryavposKa

21. NMapannenbHbiii ynop

22. [aeyHbIn KoY

283. LUaHroBsbli 3arum

24. OcTpue umpKyna

25. Hanpagsnstowan BTy1Ka

3. Ucnonb3oBaHMe Mo HaA3HA4YEeHUIo

Mdpesa ¢ BEpXHWM PaCMONIOKEHNEM UHCTPYMEHTA
npegHasHaveHa B NepBylo o4epesb A/ 06paboTHM
u3aenvii U3 Aepesa v NaacTMacchl, KpoMe Toro st
BbIPE3KU CYy4YKOB, hpe3epoBaHUA Na3oB, BbIpaboTKM
YrNy6GneHui, KONMMPOBaHWUsA KPUBBIX U NMoYepKa U T.4,..
3anpeLleHo Ucnoib3oBaTh pesy ¢ BEPXHUM
pacnonoKeHNeM MHCTPYMEHTa A 06paboTKM
npegMeToB U3 MeTaN1a, KAMHA U T.M..

YCTPOMCTBO MOXHO UCNOIb30BaTb TO/IbKO B
COOTBETCTBMM C €ro npegHasHayveHueMm. Jliboe
Aapyroe, BbiXxogdllee 3a 3T paMKU UCNO1b30BaHWe,
CHYMUTaAEeTCA He COOTBETCTBYOLWMM NpeanncaHuio. 3a
BO3HMKLUME B pe3yabTaTe 3TOoro yuep6 nav Tpasmbl
nto60oro poaa HeceT OTBETCTBEHHOCTb NOJIb30BATE/ b
UNK paboTatoLLmMM C UHCTPYMEHTOM, a He
N3roToBUTEb.

Heo6x0AMMO y4ecTb, 4TO HalLM YyCTPOMCTBA
COrflacHo NPeAnUcaHunio He paccymTaHbl Ana
MCMONb30BaHUA B MPOMbILLIEHHON, PEMEC/IEHHON
WM NHAYCTPUanbLHOM obnactu. Mbl He
npesocTaBiseM rapaHTUi, eCiv YCTPOUCTBO ByaeT
MCNONb30BaTLCA B MPOMbILLIEHHON, PEMEC/IEHHOM
WU UHAOYCTPUAIbHON, a TaKke NoA0GHOM
[EeATeNbHOCTY.

4. TexHU4YeCKUe faHHble

HanpsmeHue cetu: 230B8~50Ty

1200 Bt

MouyHoCTb:

CHKOpPOCTb BpalLLeHWNA XOIOCTOro XoAa:
11 000 - 30 000 MHH"!
55 Mm (rny6uHa ppesepoBaHms)

BbicoTa nogbéma:

LlaHroBbIM 3anMm: Q81D 6 MM
[na npodunnbHOM Ppesbl MaKCHM.: 30 MM
Knacc 3awmrbl: I1/[3
Bec 3,3 Kr
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Lymbi M BUGpauus

MapameTpebl LWyMOB 1 BUGpaLum 6bi1n U3MepeHbl B
COOTBETCTBMM C HOpMamu EN 60745.

YpoBeHb faBneHus wyma Lya 89,5 nb(A)
HeonpepeneHHocTb Kyp 3ab
YpoBeHb MOLHOCTH Lyma Ly 100,5 ab(A)
HeonpeaeneHHocTb Ky 3ab

Ucnonb3yiiTe 3awmTy opraHoB cJyxa.
BosgevicTeure Wyma MOXKET BbI3BaTb MOTEPHO CyXa.

CymMMapHoe 3Ha4YeHWe BeNnYMHbI BUbpaumm (cymma
BEKTOPOB TPEX HanpaB/IEHNN) ONpeLeneHo B
cooTBeTcTBMM C EN 60745.

PyKoATKKn

OMUCCHOHHBIV NMOKasaTe b Bubpauum
a, =5,739 m/s?

HeonpepenexHocTtb K = 1,5 m/s?

/\ BHumanue!

MNMokasaTenun BM6paumm M3MEHAKTCA B 3aBUCUMOCTHU
OT YC/I0BUI MCMOJIb30BAHMWSA 3/IEKTPUYECKOTO
MHCTPYMEHTa U MOTYT B UCKJ/IIOUYUTEBHBIX C/Ty4asax
npeBbiaTh NPUBEAEHHbIE BE/TMHUHDI.

CBepuTe o6pa3oBaHUe LIYMOB U BUGpaL MU K

MUHUMYMY!

® Wcnonb3ayite ToNbKO 6€3YKOPU3HEHHO
paGoTatoLLme yCTPOnCTBa.

@ PerynsapHo npoBoauTe TEXHUYECKOE
06CNyHUBaHWE U OYUCTKY YCTPOMCTBA.

@ [lpu paboTe yuuTbiBarTe ocobeHHOCcTH Bawero
ycTpolicTaa.

® He noasepravite ycTpoMcTBO neperpyskxe.

o [lpu Heo6xoaMMOCTH AaiTe NPOBEPUTL
YCTPOWMCTBO creLuanmcTam.

o OTKnualiTe yCTPOWCTBO, EC/IM Bbl M0 He
ucnosnbayeTe.

® McnonbsyiTe nepyatku.

5. Nepep BBOAOM B 3KCMlyaTaumio
Y6eauTech nepes NOAKIIOYEHUEM, YTO AaHHbIE HA
TUNOBOM Tab/IMYKE COOTBETCTBYIOT NapameTpam

ceTun.

Bcerpa BblHMMaNTe LUITEKEP U3 PO3ETKM NpeEXAe,
4YeM OCYLLECTBNATb HACTPOMKM YCTPOMCTBA.

Mepea BBOAOM B SKCMyaTaLuo HEO6XOAUMO
26
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YCTaHOBUTb Haaiexalnum 06pa30M BC€ KPbIWKN U
3almnTHblE I'IpMCI'IOCO6J'IEHVIH

5.1 MoHTaxk acnupayUoHHOro naTpy6xa
(puc. 2/no3. 1)

A\ Buumanme! AnA oxpaHbl Ballero 3g0poBbaA
Heo6xo0aUMO 0683aTeNIbHO UCMOIb30BaTb
YCTPOWCTBO BbITAXKU Nbl/IN.

o [oacoeamHute Baluy dpesy ¢ BepXHUM
pacnosIoEHNEM MHCTPYMEHTa NP1 NOMOLLM
acnupaumnoHHoro naTpy6Ka (1) K nblnecocy nnm
YyCTPOMCTBY OTCOCA MblaK. Takum o6pa3om Bel
[OCTUIHETE ONTUMAaJIbHOMN BbITAXKM MblaK C
obpabaTbiBaemoro npegmeTa. lNpenmyuiectsa:
Bbl 06ecneunTe aTMm 6eperHoe OTHOLIEeHWE K
YCTPOMCTBY, a TaKe K Bawemy 340poBbio.
Hpome Toro Batue pa6o4yee MecTo ocTaHeTcA
YUCTbIM M 6e30NacCHbIM.

o Oo6pasyiolanaca npy paboTe Mblsib MOXKET ObITb
onacHom. Heo6xoaMMO y4ecTb A1a 3Toro pasaen
YKasaHuA no TexHnKe 6e30nacHOCTy.

® Mcnonbsyemblit ansa oTcoca nblaecoc JOMKeH
COOTBETCTBOBaTb Marepuasny obpabaTsiBaemMoro
npeameta. McnonbsynTe cneyunansHoe
YyCTPOMCTBO OTCOCA Nbl/N, ecav Bbl paboTaeTe ¢
O4eHb ONacHbIMK ANA 340POBbA BELLECTBAMMU.

® Hpenko npMBMHTUTE acnupaumoHHbIM NaTpy6oK
(1) npy NnomoLLM 060MX BUHTOB C MOTaNHOM
ronosKo# (f) K 6alwimary ppesbl (2).

® AcnvpaumoHHbIV NaTpyboK MOXKET ObITb
NMOAKJ/IOYEH K BbITAXHOMY YCTPOMCTBY (Mblecoc)
MPY MOMOLLM BbITAXHOrO LUAaHra.

® BHyTpeHHWI frnameTp acnupauymoHHoro
naTtpybka coctaenfeT 36 MM. 3akpenuTe Tenepb
NoAXOAALLMIM NO pa3mepy BCAChIBAOLLMIA LLAHT
K acnupauoHHOMY naTpyoKy.

5.2 MoHTam 3alWmUTHON KpbILWKK (puc. 3/no3. 13)
3almnTHy0 KpbIlwKy (13) ycTaHoBUTE TaK, Kak
NoKasaHo Ha pUCYHKe 3.

5.3 MoHTax napannenbHoro ynopa
(puc. 4/nos. 21)

® BcraBbTe HanpasnAwLwme Basbl ()
napannensHoro ynopa (21) B otBepcTtus (b)
6alwmaKka ppesbl (2).

@ [lapannenbHbivi ynop (21) oTperynvpoBaThb Ha
HEOBXOANMYIO BEJIUYMHY U MPOYHO
3adhuKcMpoBaTb 6GapallKOBbIMK BUHTaMM (3).

5.4 MoHTax ocTpuAa anda Kpyra (puc. 5/nos. 24)

o [lpun nomolum octpuaA umpkyns (24) Bel moxeTe
dpesepoBaTb KPYr/ble y4acTKM.

® [lpuBUHTUTE OCTpHE UMPKYA (24) B
COOTBETCTBUM C PUCYHKOM K NapasinesibHomy
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ynopy (21). 3atem yctaHOBWUTE napanienbHbIi
ynop (21) c ocTpuem umpryns (24) Ha dpese ¢
BEPXHWM PacCro/IOEHNEM MHCTPYMEHTA.
MoHTa ocyLLecTBNAETCA TaK, KaK onnucaHo B
pasgene 5.3, HO NapannenbHbiv ynop (21)
ycTaHaB/IMBAETCA NOBEPHYTbIM Ha 180°, TaKMM
o6pa3om, YTOObI OCTpUE LMPKYAA (24) cmoTpeno
BHU3 (puc. 5).

@ YcTaHoBMUTE Kenaemblii paguyc Memxay ocTpuem
ans kpyra (24) v bpesoi.

@ Pacnonoxute ocTpue ans Kpyra (24) B
cepeguHe bpesepyemoro Kpyra.

5.5 MoHTam HanpaBsnAoLwwe BTYJIKU
(puc. 6-7/nos. 25)

® 3aKpenuTb HanpaBAAoLLYIO BTYNKY (25) npu
NMOMOLLM 060MX BUHTOB C NOTamHOM ronoBKoM (f)
K 6alimary ppesbl (2).

@ Bectu HanpasnstoLyto BTY/KY (25) npy nomoLum
ynopHoro Konbua (b) Baosb wabnoHa (c).

o Oo6pabaTtbiBaemoe nsgenue (d) LOMKHO ObITb
60/1blUe Pa3HULIbl MEHAY ,BHELUHUM KAHTOM
YMOPHOro KobLa“ 1 ,BHELLHUM KAHTOM pesbl
“(e) ana Toro, 4TO6bLI MONYHUTL TOHHYIO KOMMUIO.

5.6 YcTaHOBKa U iIeMOHTa (ppe3epHoOro
pa6oyero opraHa (puc. 8-11)

/A Bunumanue! BbiHbTe WITEKep U3 PO3eTHU
3/1IeKTPOCETH.

/\ Buumanme! Mocne pa6oThl ppe3oii ¢
BEPXHWUM PacnosIoeHMEM UHCTPYMEHTa
(pe3epHbIit pabounii opraH octaercA
OTHOCUTE/IbHO A0JIr0e BPeMA O4eHb ropAYUM.

/\ Buumanme! dpesa o4eHb ocTpas.

WUcnonb3yiite npu o6palieHnu ¢ ppes3epHbIM

pa6oynm opraHom Bcerpa 3alWuTHbIe NepyYaTHu.

® Ha onucbiBaemoli ppese c BEpXHUM
pacnoNoKeHNnemM MHCTPYMEHTa MOMKHO
1Cnonb3oBaTb Ppesbl C AUaMeTPOM XBOCTOBUKA
6 MM 1 8 MM. BONBLUMHCTBO MMEIOLLMUXCA B
npogare ppes aToro pasmepa.

® Bkl MOXeTe ucnonb3oBaTb KPOME NPoYero
hpesbl U3 CneaytoLLmx MaTepuanos:
- HSS - ncnonbsyeTtca ana o6paboTku
npeaMeToB U3 MArKOW APEBECHHBI.
- TCT - ucnonb3yeTtcsa Ansa o6paboTkM
npeamMeToB U3 TBEPAOM APEBECUHDI,
CTPYHKEYHON NANTBI, NN1ACTMACChl Y aIOMUHUA.

® Bbibepute ana nposegeHna paboThbl
NnoaxoAALmi pe3epHbli paboyumii opraH.

o [epep nepBbiMm Mcnosb3oBaHueM ppesbl:
HEeo6X0ANMO yAAINTbL NIACTMACCOBYIO YNaKOBKY
C (ppe3epHO roIOBKM.

® [aWiku, LaHroBbIM 3aXWM M XBOCTOBMK (pesbl
HE06X0ANMO OYMCTUTL Nepes TeEM KaK X
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BCTaBUTb.

® Haxarb Ha duKcaTop wnuHaens (12) n
OAHOBPEMEHHO C 3TUM BpaLlas, 3adpuKcuposaTb
WNUHAEb.

® OcnabbTte HaTAKHYLO rarky (10) Npu NoMoLLM
rae4yHoro Knawoua (22).

o [pu Heob6xoaNMOCTH BbIHYTbL hpesy 13
LlaHroBoro 3axmuma (23).

® Buibepute ans nposeaeHns paboThbl
NoAXoAALLMIN hpe3epHbIn paboynii opraH.

o [loabepuTe K BbiGpaHHOM Gpese LiaHroBbIn
3amum (23).

® BcraBbTe uaHrobivi 3axum (23) v raiky (10) B
pe3epHbIN WNUHAEND.

® BcraBbTe XBOCTOBWK (pe3bl B LLAHTOBbIN 3aMUM.

o [epwute duxcaTop wnmHaensa (12) HaxaTbiM.

o Hpenko 3aTaHWTe HaTAXHYO ranky (10) npu
MOMOLLM Fae4yHOro Kao4a(22).

o ®pesa fgomkHa 6bITb BCTaBIEHA MUHUMAJIBHO Ha
rny6uHy 20 MM B LL@HrOBbIN 3aruM (23).

@ [lepenposepbTe nepep nepsbIM MyCKOM
YCTPOMCTBA NPOYHOCTb KPEMNJIEHNA U POBHOCTb
BpaLleHua GpesepHoro paboyero opraHal

5.7 HOcTUpoOBKa KOHLEBbIX YNOPOB

(puc. 14/nos. 15)
HoHuesble yrnopbl (15) MOXHO toCTUpPOBaTh COr1acHO
noTpe6HOCTM Mo BbicoTe. s 3TOro ocnabuTb
KOHTPramKku Ha KoHLEeBbIX ynopax (15) 1 BpalyeHnem
nepemMecTuTe UX NP1 NOMOLLM OTBEPTKM HA
HeslaeMylo BbICOTY ynopa.

A\ Buumanue! MNMepep BBOAOM B 3KCN/IyaTauuio
yaanuTe peryaupyowmuii 1 MOHTamHbIM
MHCTPYMEHT.

6. YnpaBsieH1e YyCTPOMNCTBOM

@ 3anpeLieHo Mcnosb30BaTh hpesbl HU3KOro
KayecTsa WM NOBPEXAEHHbIE pesbl.
Mcnonb3yiTe ToNbKO hpesepHbIi paboyni
opraHe ¢ A¥ameTp XBOCTOBMKA 6 MM UK 8 MM.
HKpome Toro ¢pesbl fo/KHbI 6bITb
npeAHa3Ha4yeHbl Ha COOTBETCTBYIOLLYIO
CKOPOCTb BPaLLEHWA XOIOCTOrO X0Aa.

® 3aduKcupynTe obpabaTbiBaeMblvi IpegMeT ana
TOro, YTO6bl BO BpEMA paboTbl OH HE CABUHYCA
B CTOPOHY. McnonbayiiTe 3amuMHble
npucnocobeHue.

o [lpoknapgpiBaiiTe Kabenb CETEBOro NUTaHMUA
BCeraa Hasag, oT yctpovicTaal

@ 3anpelieHo ppe3epoBaTb METAIIMYECKHE
[EeTa/M, BUHTbI, FBO3AU U T.4..
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6.1 MNepeKntoyaTeb BKAIOYEHO-BbIK/IIO4EHO
(puc. 17/no3. 4)

[na BKNOYEHWA yCTpOMCTBa 3aiencTByTe

6/10KUPOBKY BHKOYEHMUA (5) U HAXMUTE

nepeKaoYaTe b BRAYEHO-BbIKIIOHEHO (4).

[N BbIKAOYEHMA OTNYCTUTE NepeKoyaTesb
BHJIO4EHO-BbIK/TIOYEHO (4).

6.2 Perynatop CKOpOCTH Bpall,eHUA

(puc. 18/no3. 11)
OnTrManbHas CKOPOCTb BpaLleHWs 3aBUCHUT OT
obpabaTbiBaeMoro marepmana u guameTtpa dpesbl.
BbibepuTe Nnpy NOMOLLM NEPERII0YATENSA CKOPOCTH
BpauieHus (11) CKopocTb BpalleHuns B 061acTi oT
11000 muH" go 30000 MuH™". Bbl MOXeETE BblOpaTb
OfHO M3 6 Pa3/INYHbIX MOJIOKEHWUI NEPeKNoYaTeNs.
CKOpOCTb BpaLLeHWs NpY PasinyHbIX MOJOKEHNUAX
nepexaoyaTens npuseeHa Hume:

MonoxeHue nepexkntodatens 1: npumepHo 11000
MWH" (MMHMMaNbHaA CKOPOCTb BpaLLeHKs)
MonoxeHue nepeknoyatens 2:

npymMepHo 16000 muH!

MonoxeHue nepekntoyatens 3:

npmmepHo 21000 MUH

MonoxeHue nepekntovatens 4:

npmmepHo 25000 MUH

MonoxeHue nepekntoyatens 5:

npumepHo 29000 MUH

MonoxeHue nepekntodatens 6: npumepHo 30000
MUH" (MAKCHMasIbHas CKOPOCTb BpaLLeHMSA)

MoBbICUTbL CKOPOCTb BpaLleHUs:
MNepewmellaTb perynaTtop cKopocTu BpatieHus (11) B
HanpasaeHWUU NakoC.

CHU3KUTb CKOPOCTb BpaLLEHUS:
MNepewmellaTb perynatop cKopocTu BpatieHus (11) B
HanpaBieHWUU MUHYC.

6.3 PerynupoBKa rny6uHbl pe3epoBaHua

(puc. 12-16)

® YcTaHoBMTE YCTPOMCTBO Ha o6pabaTtbiBaemoe
nsgenve.

o Ocnabutb 6apallKoBbIv BUHT (16) 1 pyyKy
3axuma (9).

® /[lBvraiTe yCTPOMCTBO MELNEHHO BHU3, A0 TEX
nop noka dpesa He NPUKOCHETCA K
obpabaTbiBaEMOMY U3LENUIO.

® 3artAHyTb pyuKy 3amuma (9).

® YCTaHOBWTb TOYHYIO PeryanposKy (20) B
COOTBETCTBMM C pUCYHKOM 13 B nosuumio 0.

® PeBonbBepHbI KOHLEBOW ynop (14) ycTaHOBUTL
TaKMm 06pasom, 4TOBbl OrpaHNYUTENb FyOUHbI
06paboTku (19) pacnonarancsa Hag,
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YCTaHOB/IEHHbIM HU¥{€E BCEro KOHLEBOM yrope
(15).

o OrpaHununtens rnybuHbl 06paboTku (19)
ornycKaTb [0 Tex Nnop, NoKa KoHueBown ynop (15)
He NpuAeT B CONPUKOCHOBEHKE. B 3aKnioueHnmn
KpenkKo 3aTAHyTb 6apallKoBbIi BUHT (16).

® YKasaTenb (17) ycTaHOBUTb Ha HYNEBYIO TOHKY
WKanbl (18).

o OcnabuTb 6apallKoBbli BUHT (16).
OrpaHunynTenb rny6uHbl 06paboTku (19)
CABVHYTb BBEPX [0 TEX NOP, MOKA yKasaTteb
(17) He NOKaXKeT Ha LWKane xenaemyto rnyouHy
dpeseposaHus (18). BHoBb 3aTAHYTbL
6apallKoBbI BUHT.

® [lpoBefunTe KOHTPOJIb PEryIMPOBKM NPOGHBLIM
(pesepoBaHMeM geTanm U3 oTX040B.

® Tenepb MOXHO OCYLLECTBUTb TOYHYIO
perynnpoBKy rnybuHbl ppeseposaruna. Aaa
3TOro BpalLanTe pyyKy TOHHOW peryMpoBKu
(20) Ha #enaemyto BESIMUMHY.

BpalueHue pyyku To4HOM peryampoBku (20) npoTus
BpaLLEHWA HaCoOBOM CTPEJIKMU: YBENNYEHWE TNYOUHbI
pesepoBKU

BpalueHue pyykv To4HOM peryamMposku (20) no
Hanpas/EeHUIO YaCOBOM CTPEJIKMU: yMEHbLUEHWE
rny6uHbI hpe3epoBKH

MoBOPOT pyyKM TOHHOM perynnMpoBKM (20) Ha opHy
PUCKY AeNeHnsA WKanbl COOTBETCTBYET N3MEHEHUIO
rny6uHbl dpe3epoBKu Ha 0,1 MM, MOHBINA 060POT
cooTBeTCcTByeT 1 MM.

6.4 dpesepoBaHue

® Yb6eauTechb B TOM, 4TO K 06pabaTbiBaeMomMy
npeameTy He NPUKIENIUCh NMOCTOPOHHWE
npegmeTbl A5 TOro, YTo6bl n3bewatb
nospexaeHna dpesbl.

® BcraBbTe WiTEKep B COOTBETCTBYIOLLYIO
LUTENCeNbHYI0 PO3ETHY.

® Bo3sbmuTe ycTpOWCTBO 3a ero 06e pyKoATKM (7).

® YcTaHoBuTe dpesy C BEPXHUM PaCMONOKEHNEM
MHCTPYMeHTa Ha o6pabaTbiBaemblii npeaMeT.

o OrtperynupyiTte rny6uHy hpesepoBKU B
COOTBETCTBMM C pas3gesiom 6.3.

® YCTaHOBWTE CKOPOCTb BpalLeHUs B
COOTBETCTBUM C pasaesioM 6.2 1 BKAYUTE
YCTPOMCTBO (CMOTpUTE pasaen 6.1)

o [lpoBepbTe perynMpoBKy yCTpoWcTBa npu
NOMOLLM NPpeaMeTa U3 OTXOAOB.

® /[laiiTe yCcTpOWCTBY pasBuTb MOJIHYIO CKOPOCTb.
TonbKo 3aTem onycTuTe Ppesy Ha padbouyyo
BbICOTY U 3aUKCUPYITE YCTPOWCTBO Npwm
MOMOLLM PYy4KM 3axnma (9).
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HanpasneHune ¢ppesepoBaHua: Ppesa BpallaeTca
B Harnpas/IeHWM YacoBOW CTpeniku. PpesepoBaHme
AOJ/IHO BCerja ocyLecTB/IATbLCA NPOTUB
Hanpas/ieHUA BpaLLeHUA ANf TOro, YTobbl U3beraTb
Tpasm (puc. 19).

Noaaya MHCTPYMEHTA: O4EHb BarHO
ob6pabaTbiBaTb NPEAMET C NpPaBUIbHOM NoJaden
MHCTpyMeHTa. Mbl peKoMeHayeM nepes paboTom ¢
camuMm 06pabaTbiBaeMbIM NPEAMETOM OCYLLECTBUTb
napy npo6HbIx hpe3epoBaHUii Ha NpeameTe u3
OTXOA0B TOro e Tvna. TakMum 06pasomM MOXKHO
NpoLLe BCEro BbIIBUTb CKOPOCTb paboThl.

CNULLIKOM HU3KaA CKOpPOCTb Noaa4u
UHCTpYMeHTa:

Ppe3a MOMKET C/IULLKOM CUJIbHO HarpeTbes. B Tom
c/yyae ecnv obpabaTbiBaeTca npegmeT us
BOCM/IaMEHSAIOLLLEroc MmaTepuana, Takoro Kaxk
Hanpumep AepeBo, To obpabaTbiBaeMbli NpeameT
MOMeT BOCMN/laMeHUTbCA.

CnuLLIKOM BbiCOKaA CKOPOCTb Nojayun
UHCTPYMEHTa:

®dpesa MoxKeT 6bITb NoBpexaeHa. HauecTso
(hpesepoBaHHOM NOBEPXHOCTU: rPY6O U HEPOBHO.

[awTte ppe3e NONHOCTbIO OCTAHOBUTbLCA NoOcC/1e
BbIK/IIO4EHUA, Npexae Yem Bbl yaanurte
obpabaTbiBaemblii NpegMeT UK nepea TeM Kak
OTJIOXUTb B CTOPOHY (Ppe3y C BepXHUM
pacnosioeHUuem UHCTPYMeEHTa.

6.5 CtyneHu4artoe ppe3sepoBaHue

B 3aBMCHMOCTHM OT HECTKOCTM MaTepuana

obpabaTbiBaemMoro npegmeTa v riaybuHbl

(pe3epoBKN HEOBXOANMO NPOU3BOAUTL 06PABOTHY

B HECKOJIbKO NPUEMOB.

@ OcyLiecTB1TE IOCTUPOBKY KOHLEBbIX YOPOB B
COOTBETCTBMM C pasgesiom 5.7.

® Ecanectb HeobxoamMmocTb ppeseposaTth B
HECKOJIbKO 3ax0f0B, TO BpalianTe
peBo/IbBEPHbIV KOHLEBOM ynop (14) nocne
YCTaHOBKM ry6UHbI HPe3epoBKU B
COOTBETCTBWM C pasgesioM 6.3 TaKMM 06pasom,
YTO6bI OrpaHnunTEb ry6uHbLI 06paboTKU (19)
pacnonarancs Hag caMmbiM BbICOKMM KOHLIEBbIM
ynopom (15).

o OcyulecTteute hpesepoBaHUe B 3TOM NO3ULUU
perynmMpoBKu. MNocne OKOHYaHWA NepBoro
npoxoga pesepoBaHunsa nepectasbTe
peBOJIbBEPHbIV KOHLEBOM ynop (14) Takum
06pa3om, YTOObl OrpaHNUYUTENb 1yOUHbI
06paboTkM (19) HaxoamncA Hag cpeaHUM Mo
BbICOTE KOHLEBbIM ynopom (15). OcyliectBuTe
thpesepoBaHue TaKKe B 3TOM NO3ULMK

Uhr Seite 29

peryMpoBKMU.

® Tenepb oTperyanpywTe ray6uHy nog cambii
HUHWUIA KOHLEeBOM ynop (15) 1 3aBepmnTe
pe3epoBaHne B 3TOM NO3ULUU PEFYSIMPOBKU.

6.6 dpesepoBaHUe KPYroB NpU MNOMOLLU OCTPUA
uUpKynAa (24)

[na dpeseposBaHna KPyros BOKPYr LeHTpa

Heobx0AnMO OCYLLECTBUTL CreaytoLlee:

® BcrasuTb 1 oTperyanposartb OCTPUE LUMPKY A
(24) B cooTBETCTBUM C pasgenom 5.4.

® YCTaHOBWTb OCTpUE LUPKYAA (24) B LEHTP
(pesepyemMoro Kpyra v npumarb.

o OcylectBuTb Ppe3epoBaHne B COOTBETCTBUU C
pasgenom 6.4.

6.7 Ppe3epoBaHue C NapasiiiesibHbiM YNIOpoOMm
(21)

[na dppesepoBaHna BAOb NPAMOIMHENHOMO

ob6pabaTbiBaEMOro npeameTa Heo6xoanMo

OCYLLECTBUTDL CriegyoLlee:

® YcTaHoBWTE NapansienibHbli ynop (24) B
COOTBETCTBUM C pasaesiom 5.3

® Bepute napannensHbivi ynop (24) no BHeLLHEMY
Kpato obpabaTbiBaeMoro npeameTa.

o OcylectBnTb Ppe3epoBaHne B COOTBETCTBUU C
pasgenom 6.4.

6.8 CBo60oaHOE hpe3epoBaHUue

Mdpe3sa ¢ BEpXHWM PaCMONIOKEHNEM UHCTPYMEHTA

MOET ObITb UCNOIb30BaHAa TaKKe 6e3 KaKuxX 160

HanpasAawWwwmx WraHr. Npu cBo60gHOM

pesepoBaHum Bbl MoxeTe paboTaTb TBOPHECKH,

HanpumMmep 1U3rotaB/IMBaTb POCHEPKH.

® Mcnonb3yiTe Npu aTOM TONBKO O4YEHb
HernyboKyI0 NO3MLMIO PEryInpoBKu Gpesb!

o [pu obpaboTKe obpabaTbiBAaEMOro npegmeTa
y4MTbIBaMTE Hanpas/ieHWe BpalleHus Gpesbl
(puc. 19).

6.9 MpodunbHoe ppesepoBaHMe U pe3KHa KaHTa
(puc. 20)

® [inanpodunbHoro ppeseposaHus (a) - 1
dpesepoBaHuAa KaHTa (b) MOKHO MCNONBL30BaTb
cneumanbHyio Gpesy ¢ yNopHbIM KObLOM.

® YcTtaHoBuTe dpesy.

® OCTOpOXKHO NOABECTH YCTPOMCTBO K
06pabaTbiBaEMOMY U3LEUNIO.

® Bectu Hanpasnaowyto uandy nam
LLIAPUKOMOALLMMHUK (C) C NErKUM HAHUMOM
BONb 06pabaTbiBAEMOro U3genus.

A\ Buumanue:

B 3aBMCMMOCTH OT MaTepuana npu 60bLIoK
rny6uHe ¢pesepoBaHMA He06X0AUMO
OCYLLEeCTBATb PaboTy B HECKOJIbKO LIAroB..
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YpepHuBaiite npu Bcex pa6oTtax ¢pesy ¢
BEPXHMM PacnosioeHUeM UHCTPYMeHTa
o6enmun pyKamu.

7. 3ameHa Kabena nuTaHuA
SJZIEKTPpoCceTU

Ecnu 6ypeT noBpemaeH Kabenb NUTaHus oT
9/IEKTPOCETU 3TOr0 YCTPOMCTBA, TO €ro JONKEH
3aMeHUTb U3roTOBUTE/Ib YCTPOMCTBA, Ero CNyHba
cepBuca UK Apyroe JMLO ¢ NoJoGHOM
KBasMduKalmen gas Toro, YTobbl nsbemarb
onacHocTen.

8. OuucTKa, TeXxHU4eckKuin yxoa n
3aKa3 3anacHbIx getanei

Mepen Bcemn paboTamu Mo OYNCTKE BbIHYTb
LUTEKep U3 po3eTKM.

8.1 Oumctka

o OunwanTe 3aWnTHbIE YCTPOWCTBA,
BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA 1 KOPNYC
ABuratesna Kak MOXHO Jlyylle OT MbIn U FpA3u.
MpoTpuTe thpesy YMCTON BETOLLBLIO UK
npoaymnTe cXaTbiM BO34YXOM C HU3KUM
[aBneHvem.

® Mol pekomeHayem ouniaTthb ppesy nocne
KaXkoro MCrnosib30BaHuA.

o Ounwante ycTponcTBo perynApHO BNaXXHON
TPANKOW C HE60MNbLUNM KOTMHECTBOM XWUAKOro
Mblna. He ncnonb3yite molowme cpeacTsa nunu
pacTBOPUTE; OHN MOTYT Pa3becTb
nnacTMmaccoBble YacTu yctponctea. CneanTe 3a
TeMm, 4Tob6bl BOJa He nonana BOBHYTPb
yCTpOWCTBA.

8.2 YronbHble WeTkKu

Mpwn 4peamepHOM 0b6pa3oBaHMK UCKP caanTe
pesy B CNeLmanu3npoBaHHyto MacTpecKyto AnA
NPOBEPKM YronbHbIX LLETOK.

BHumMaHwue! YronbHble WweTku paspeluaeTcA
3aMeHATb TONbKO CNEeLManuncTy aNeKTPUKY.

8.3 TexHU4Yeckuit yxopn,
B ycTpoiicTBe KpoMme 3TOro HET AeTarnei,
KOTOPbIE HY>XXAAIOTCA B TEXHUYECKOM YXOZE.

8.4 3akas 3anacHbIx geTaneu:

Mpn 3aka3e 3anacHbIx YacTeh HeobxoaNMo
NpuBECTU CneayoLme AaHHble:

e Moavndukauma yctpoiictea

® Howmep apTukyna yctponcrea
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® VlaeHTndrKaumMoHHbIM HOMEP YCTPOMCTBA

® Howmep 3anacHon yacTu Tpebyemon anA 3ameHa
nertanu

AKTyarnbHble LeHbl U MHGOPMaumA HaXoAATCA Ha

caniTe www.isc-gmbh.info

9. YTunusaumA v BTOpU4HanA
nepepaboTtka

YCTpoNCTBO HaxoaMTCA B yNakoBKe ANA TOro,
4TObbI N36€XXaThb ero NOBPEXAEHUA Npn
TpaHcnopTUpoBKe. ATa ynakoBKka ABnAeTcA
CbIpbE€M U MO3TOMY MOXET 6bITb MCMONb30BaHA
NOBTOPHO UK HanpasneHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTPONCTBO U €ro NPMHaAMIEXXHOCTU COCTOAT U3
pPas3nnyHbIX MaTtepmnanoB, TaKNUX Kak HanpuMmep
meTann u nnacTMacc. YTunusmpynte geexkTHble
netanu B Mmectax cbopa 0cobbix OTXOA0B.
MHdopmaumio 06 aTom Bbl MoXxeTe nonyynTsb B
cneunanmMsmMpoBaHHOM MarasuvHe nnn B MeCTHbIX
opraHax npasneHus!
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“Hoiatus — vigastusohu vahendamiseks lugege kasutusjuhendit”

Kasutage korvaklappe.
Miura voib pohjustada kuulmiskaotust.

Kasutage tolmumaski.
!; Puidu ja teiste materjalide t66tlemisel voib tekkida tervisele ohtlik tolm. Asbesti sisaldavat
. materjali ei tohi té6delda!

Kandke kaitseprille.
Tootamise ajal tekkivad sddemed voi seadmest véljalendavad killud, laastud ja tolm véivad
pohjustada ndgemiskaotust.
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A\ Tahelepanu!

Vigastuste ja kahjustuste valtimiseks tuleb seadme
kasutamisel méningaid ohutusabindusid tarvitusele
votta. Seepérast lugege kasutusjuhend /
ohutusjuhised hoolikalt I1abi. Hoidke see alles, et
informatsioon oleks Teil igal ajal kAepérast. Kui Te
peaksite seadme teisele isikule tle andma, siis andke
talle ka kasutusjuhend / ohutusjuhised. Me ei vota
mingit vastutust 6nnetuste voi kahjude eest, mis
tekivad kdesoleva juhendi ja ohutusjuhiste
mittejargimisel.

1. Ohutusjuhised

Vastavad ohutuseeskirjad leiate kaasasolevast
brosuurist.

/A HOIATUS!

Lugege koiki ohutusjuhiseid ja juhendeid.
Ohutusjuhiste ja juhendite eiramine vdib pohjustada
elektrilddgi, poletuse ja/voi raskeid vigastusi.
Hoidke kéik ohutusjuhised ja juhendid alles.

2. Seadme kirjeldus (joonis 1)

Aratémbeadapter
Freesi tald
Tiibkruvi
Toitellliti
Sisselllitustokis
Vorgujuhe
Kéepide

Mootori korpus
Pingutushoob
10. Pingutusmutter
11. Péo6rlemissageduse regulaator
12. Spindli lukusti

13. Kaitsekate

14. Revolver-otsapiirik
15. Otsapiirik

16. Tiibkruvi

17. Osuti

18. Skaala

19. Suigavuspiirik
20. Tappisregulaator
21. Kulgsuunaja

22. Harkvoti

23. Tsangpadrun

24. Sirkelotsik

25. Juhtpuks

©COoNO>OTA~WN~
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3. Sihiparane kasutamine

Ulafrees sobib eriti puidu ja plastmasside
tédtlemiseks, peale selle ka oksakohtade
véljaldikamiseks, soonte freesimiseks, 66nsuste
slivendamiseks, kaarte ja joonte kopeerimiseks jne.
Ulafreesi ei tohi kasutada metallli, kivi jms
té6tlemiseks.

Masinat voib kasutada ainult sihiparasel otstarbel.
Igasugune teisel otstarbel kasutamine ei ole
sihiparane. Koigi sellest tulenevate kahjude voi
vigastuste eest vastutab kasutaja/kéitaja ja mitte
tootja.

Votke palun arvesse, et meie seadmed ei ole
konstrueeritud ettevétluses, kasitddnduses ega
tédstuses kasutamise otstarbel. Me ei anna mingit
garantiid, kui seadet kasutatakse ettevétluses,
kasitddnduses voi tédstuses jt sarnastel
tegevusaladel.

4. Tehnilised andmed

230V ~50Hz
1200 W
Koormuseta pédrlemissagedus: 11 000-30 000 min™

Vaorgupinge:
Voimsustarve:

Kaigupikkus: 55 mm (freesimissiigavus)
Tsangpadrun: J8ja@d6 mm
Jamefreesil maksimaalselt: 30 mm
Kaitseklass: I1/[g]
Kaal: 3,3 kg

Mira ja vibratsioon

Mura- ja vibratsioonivaartused tehti kindlaks
standardi EN 60745 jargi.

Helirdhu tase Ly 89,5 dB(A)
Hélbepiir K, 3dB
Miratase Lya 100,5 dB(A)
Halbepiir Kya 3dB

Kasutage korvaklappe.
Mura voib pohjustada kuulmiskaotust.

Vonke koguvaartused (kolme suuna vektorsumma)
on kindlaks méératud standardi EN 60745 jargi.

o
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Kéepidemed
Vonkeemissioonivaartus a;, = 5,739 m/s?
Halbepiir K = 1,5 m/s?

A\ Tahelepanu!

Voénkevaartused muutuvad soltuvalt elektritdoriista
kasutuspiirkonnast ning véivad erandjuhul nimetatud
vaartusi Uletada.

Piirake miira teket ja vibratsiooni miinimumini!
Kasutage ainult taiesti korras seadmeid.
Hooldage ja puhastage seadet korraparaselt.
Kohandage oma t6émeetodid seadmega.
Arge koormake seadet ile.

Laske seadet vajaduse korral kontrollida.
Lulitage seade vélja, kui seda ei kasutata.
Kandke kindaid.

5. Enne kasutuselevottu

Enne Uhendamist veenduge, et tulbisildil toodud
andmed vastaksid toiteandmetele.

Enne seadme reguleerimist tdmmake toitepistik alati
pistikupesast vélja.

Enne kasutuselevdttu peavad kdik katted ja
kaitseseadeldised olema nduetekohaselt
paigaldatud.

5.1 Aratémbeliitmiku (joonis 2/1) paigaldamine

A Téhelepanu! Tolmuimeja kasutamine on

noutav tervislikel pohjustel.

o Uhendage ilafrees aratémbeliitmiku (1) abil
tolmuimeja voi tolmueemaldusseadisega. Seega
saavutate optimaalse laastueemalduse
téddeldavalt detaililt. Eelised: saastate nii tdoriista
kui ka oma tervist. peale selle jaab t66tsoon
puhtaks ja ohutuks.

® T060 juures tekkiv tolm voib olla ohtlik. Jargige
seejuures 16iku ,,Ohutusjuhiseid”.

® Puru eemaldamiseks kasutatav tolmuimeja peab
olema té6deldava materjali jaoks sobiv. Kui
kasitsete eriti terviseohtlikke materjale, kasutage
spetsiaalset imurit.

® Keerake aratombeliitmik (1) peitpeakruvidega (f)
freesi talla (2) kulge.

e Aratdmbeliitmikku saab kasutada imitoruga
tolmuimemisseadeldiste (tolmuimejate) korral.

e Aratdmbeliitmiku siseldbimadt on 36 mm.
Seejarel kinnitage aratdombeliitmiku kiilge sobiva
suurusega imivoolik.
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5.2 Kaitsekatte (joonis 3/13) paigaldamine
Paigaldage kaitsekate (13), nagu on naidatud joonisel
3.

5.3 Kiilgsuunaja (joonis 4/21) paigaldamine

@ Lukake kilgsuunaja (21) juhtvardad (a) freesi
talla (2) aukudesse (b).

® Seadke killgsuunaja (21) soovitud mdddule ja
kinnitage tiibkruvidega (3).

5.4 Sirkelotsiku (joonis 5/24) paigaldamine

@ Sirkelotsikuga (24) saate freesida ringikujulisi
alasid.

® Keerake sirkelotsik (24) vastavalt joonisele
kllgsuunaja (21) kiilge. Seejarel paigaldage
sirkelotsikuga (24) kulgsuunaja (21) tlafreesi
kulge. Kokkupanemine toimub, nagu on
kirjeldatud punktis 5.3, kuid kilgsuunaja (21)
pannakse kulge 180° vorra pdoratult, et
sirkelotsik (24) osutaks allapoole (joonis 5).

@ Seadistage sirkelotsiku (24) ja freesi vaheline
soovitud raadius.

® Asetage sirkelotsik (24) freesitava ringi keskele.

5.5 Juhtpuksi (joonised 6-7/25) paigaldamine

@ Kinnitage juhtpuks (25) peitpeakruvidega (f)
freesi talla (2) kulge.

® Juhtpuksi (25) juhitakse juhtrdngaga (b) piki
Sablooni (c).

® Todddeldav detail (d) peab téapse koopia
saamiseks olema juhtronga vélisserva ja freesi
vélisserva (e) erinevuse vorra suurem.

5.6 Freesitera paigaldamine/eemaldamine
(joonised 8-11)

A\ Tahelepanu! Témmake vérgupistik pesast
vélja.

A Tahelepanu! Pérast llafreesiga té6tamist on
freesitera veel suhteliselt kaua kuum.

/\ Tahelepanu! Freesiterad on véga teravad.
Kandke freesiterade kéasitsemisel alati
kaitsekindaid.

@ Selles Ulafreesis saab kasutada freesiterasid,
mille volli 1Abimddt on 6 mm ja 8 mm. Enamik
freesiteri on saadaval mélemas suuruses.

® Muuhulgas voib kasutada ka jargmistest
materjalidest freesiteri:

- HSS - sobib okaspuidu t66tlemiseks
- TCT - sobib lehtpuidu, puitlaastplaadi,
plastmasside ja alumiiniumi tdétlemiseks.

@ Valige kasutusotstarbele sobiv freesitera.

o Freesitera esmakordsel kasutamisel:
Eemaldage freespeadelt plastpakend.

@ Puhastage enne kasutamist freestera mutter,
tsangpadrun ja voll.
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@ Vajutage spindlilukustit (12) ja laske spindlil
fikseeruda, keerates seda samaaegselt.

@ Vabastage pingutusmutter (10) harkvétmega
(22).

® Vajadusel votke dravoetav freesitera

tsangpadrunist (23) vélja.

Valige kasutusotstarbele sobiv freesitera.

Votke valitud freesiga sobiv tsangpadrun (23).

Seejarel asetage tsangpadrun (23) ja mutter (10)

freesi spindlisse.

Pange freesitera voll tsangpadrunisse.

Hoidke spindlilukustit (12) allavajutatult.

Keerake pingutusmutter (10) harkvotmega (22)

kinni.

@ Freesitera peab olema vdhemalt 20 mm jagu
tsangpadrunis (23) sees.

o Kontrollige enne seadme kasutuselevottu
freesitera kinnitust ja ringik&imist!

5.7 Otsapiirikute reguleerimine (joonis 14/15)
Otsapiirikute (15) kdrgust saab vajadusel reguleerida.
Selleks vabastage otsapiiriku (15) kontramutrid ja
keerake otsapiirik kruvitsaga soovitud kérgusele.

/\ Tahelepanu! Eemaldage enne
kasutuselevoéttu reguleerimis- ja
paigaldustoéériistad.

6. Kasutamine

e Arge kasutage kehva kvaliteediga v&i kahjustatud
freesiteri. Kasutage ainult selliseid freesiteri, mille
volli 1abim66t on 6 mm v6i 8 mm. Lisaks peavad
freesiterad olema ettenahtud vastava koormuseta
pdérlemissageduse jaoks.

o Kinnitage t66deldav detail, et see t66 aja minema
paiskuda ei saaks. Kasutage kinnitusrakiseid.

® Suunake vorgukaabel alati tahapoole!

@ Arge freesige kunagi iile metalldetailide, kruvide,
naelte jms.

6.1 Toiteliiliti (joonis 17/4)
Sisselulitamiseks suruge sisselllitustokis (5) alla ja
vajutage toiteldlitit (4).

Vaéljalulitamiseks vabastage toiteluliti (4).

34

23.04.2009 13:

Uhr Seite 34

6.2 Pdorlemissageduse reguleerimine

(joonis 18/11)
Sobiv péérlemissagedus soltub tdddeldavast
materjalist ja freesitera l&bim6ddust. Valige
pdorlemissageduse regulaatoriga (11)
pdorlemissagedus vahemikus 11 000 kuni 30 000
min"'. Valida saab 6 lliti asendi vahel. Liliti erinevate
asendite pdorlemissagedused on jargnevad:

Laliti asend 1: u 11 000 min™ (minimaalne
pdorlemissagedus)

Ldliti asend 2: u 16 000 min™'

Ldliti asend 3: u 21 000 min™'

Ldliti asend 4: u 25 000 min™'

Ldliti asend 5: u 29 000 min™'

Luliti asend 6: u 30 000 min”' (maksimaalne
pdorlemissagedus)

P&6rlemissageduse suurendamine:
Keerake p66rlemissageduse regulaatorit (11) plussi
suunas.

P&oérlemissageduse vahendamine:
Keerake pdérlemissageduse regulaatorit (11) miinuse
suunas.

6.3 Freesimissiigavuse reguleerimine

(joonised 12-16)

Asetage masin té6deldavale detailile.

Vabastage tiibkruvi (16) ja pingutushoob (9)

Liigutage masinat aeglaselt allapoole, kuni

freesitera puudutab té6deldavat detaili.

@ Kinnitage pingutushoob (9).

® Seadke tappisregulaator (20) asendisse 0, nagu
on joonisel naidatud (joonis 13).

® Reguleerige revolver-otsapiirik (14) nii, et
stigavuspiirik (19) oleks kdige madalamaks
seatud otsapiiriku (15) kohal.
Laske stgavuspiirikut (19) alla, kuni see
puudutab otsapiirikut (15). Seejarel keerake
tiibkruvi (16) kinni.

® Seadke osuti (17) skaala (18) nullpunkti.
Vabastage tiibkruvi (16). Likake sligavuspiirikut
(19) tlespoole, kuni osuti (17) naitab skaalal (18)
soovitud freesimissligavust. Keerake tiibkruvi
kinni tagasi.

o Katsetage seadistust ja tehke proovifreesimine
aravisatud materijalitukil.

® Seejarel saab teha freesimissligavuse
tappisreguleerimise. Selleks keerake
tappisregulaator (20) soovitud méddule.

Téappisregulaatori (20) keeramine vastupéeva:
suurem freesimissugavus

o
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Téappisregulaatori (20) keeramine péripdeva: vaiksem
freesimissiigavus

Tappsiregulaatori (20) keeramine Uhe kriipsuvahe
vorra vastab freesimisstuigavuse muutusele 0,1 mm
vorra; terve pddre vastab 1 mm-le.

6.4 Freesimine

@ Freesikahjustuste valtimiseks veenduge, et

téddeldava detaili kuljes ei oleks sinna

mittekuuluvaid esemeid.

Pange vorgupistik sobivasse pistikupessa.

Votke seadme molemast k&epidemest (7) kinni.

Asetage Ulafrees tdddeldavale detailile.

Seadke freesimissligavus (vt punkt 6.3).

Valige pdérlemissagedus (vt punkt 6.2) ja lulitage

seade sisse (vt punkt 6.1).

Katsetage seadme séatteid aravisatud

materjalitiikil.

® Laske seadmel saavutada téiskiirus. Alles siis
laske freesitera td6kdrgusele ja lukustage seade
pingutushoovaba (9).

Freesimissuund: Freesitera pd6rleb paripaeva.
Onnetuste arahoidmiseks peab freesimine toimuma
alati vastupidiselt pé6érlemissuunale (joonis 19).

Ettenihe: V&ga oluline on téddelda detaili dige
ettenihkega. Enne 6ige detaili té6tlemist on
soovitatav teha paar proovifreesimist sama tulpi
aravisatud materjalittkil. Nii saab kdige hélpsamini
kindlaks teha parima téékiiruse.

Liiga aeglane ettenihe:
Freesitera voib liiga kuumaks minna. Kui td6deldakse
suttivat materjali (nt puit), voib detail sittida.

Liige kiire ettenihe:
Freesitera voib kahjustuda. Freesimiskvaliteet:
robustne ja ebauhtlane.

Enne t66deldava detaili eemaldamist ja enne
ulafreesi d&rapanemist laske freesiteral téielikult
seisma jaada.

6.5 Kihtide kaupa freesimine

Vastavalt té6deldava materjali kbvadusele ja

freesimissugavusele tuleb freesida kihtide kaupa.

@ Reguleerige otsapiirikud vastavalt punktile 5.7.

@ Kuion vaja astmeliselt freesida, keerake revolver-
otsapiirik (14) pérast freesimissiigavuse
reguleerimist (vt punkt 6.3) nii, et stigavuspiirik
(19) oleks kdrgeima otsapiiriku (15) kohal.

® Freesige selle seadistusega. Pérast esimese
freesimisprotsessi reguleerige revolver-otsapiirik
(14) nii, et stigavuspiirik (19) oleks keskmise
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otsapiiriku (15) kohal. Freesige Uks korda ka
selles seadistuses.

@ Siis seadke madalaimale otsapiirikule (15) ja
I6petage freesimine.

6.6 Ringide freesimine sirkelotsikuga (24)

Keskpunkti imber ringide freesimiseks toimige

jargnevalt:

@ Paigaldage ja reguleerige sirkelotsik (24)
vastavalt punktile 5.4.

@ Seadke sirkelotsik (24) freesitava ringi keskpunkti
ja suruge sisse.

@ Freesige vastavalt punktile 6.4.

6.7 Killgsuunajaga freesimine (21)

Piki sirge detaili vélisserva freesimiseks toimige

jargnevalt:

o Paigaldage kulgsuunaja (24) (vt punkt 5.3).

® Seadke killgsuunaja (24) piki td6deldava detaili
vélisserva.

@ Freesige vastavalt punktile 6.4.

6.8 Vaba kéega freesimine

Ulafreesi v6ib kasutada ka taiesti iima juhtvarrasteta.

Vaba kéega freesimisel saate teha loovat t66d, nagu

néiteks suletbmmete imitatsioon.

@ Selleks kasutage ainult vidga madalat seadistust!

@ Jalgige detaili todétlemisel freesitera
pdorlemissuunda (joonis 19).

6.9 Profiili ja &are freesimine (joonis 20)

@ Profiili (a) ja &&re (b) freesimiseks vdib kasutada
ka spetsiaalset juhtrongaga freesitera.

e Paigaldage freesitera.

@ Juhtige masin ettevaatlikult tdddeldava detaili
juurde.

@ Juhtige juhikut voi kuullaagrit (c) kerge survega
moddda téédeldavat detaili.

A\ Téhelepanu:

Séltuvalt materjalist tuleb suuremate
freesimissiigavuste korral freesida mitme kihi
kaupa.

Hoidke koigi freesimistédde puhul iilafreesi
moélema kéega.

7. Toitejuhtme vahetamine

Kui kdesoleva seadme toitejuhe on kahjustatud, tuleb
see ohtude véltimiseks lasta tootjal v6i teda esindaval
klienditeenindusel vdi sarnase kvalifikatsiooniga isikul
vahetada.
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8. Puhastamine, hooldus ja varuosade
tellimine

Enne igat puhastust6dd tdmmake pistik
pistikupesast vélja.

8.1 Puhastamine

@ Hoidke kaitseseadeldised, 6hutusavad ja
mootorikorpus nii tolmu- ja mustusevabad kui
véimalik. Plhkige seadet puhta lapiga voi
kasutage madala survega surudhku.

® Soovitame seadet pérast iga kasutamist kohe
puhastada.

® Puhastage seadet korraparaselt niiske lapi ja
véhese vedelseebiga. Arge kasutage puhastus-
vahendeid voi lahusteid; need vdivad kahjustada
seadme kunstmaterjalist detaile. Arvestage
sellega, et seadme sisemusse ei tohi vett
sattuda.

8.2 Siisiharjad

Uleméaérase sadeluse korral laske kvalifitseeritud
elektrikul susiharju kontrollida.

Téahelepanu! Sisiharju tohib vahetada ainult kva-
lifitseeritud elektrik.

8.3 Hooldus
Seadme sisemuses ei ole rohkem hooldatavaid
detaile.

8.4 Varuosade tellimine

Varuosade tellimisel on vajalikud jargmised andmed:
® Seadme tllp

® Seadme artiklinumber

® Seadme identifitseerimisnumber

® Vajamineva varuosa number

Kehtivad hinnad ja info leiate aadressilt
www.iscgmbh.info

9. Utiliseerimine ja taaskasutus

Transpordikahjustuste véltimiseks on seade
pakendis. See pakend on tooraine ja seega
taaskasutatav voi uuesti ringlusse suunatav.
Transpordikahjustuste ja selle tarvikud koosnevad
erinevatest materjalidest, nagu nt metall ja
plastmass. Viige katkised detailid spetsiaalsesse
kogumiskohta. Uurige jérele erikauplusest voi
kohalikust omavalitsusest!
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LBridindjums — Lai izvairitos no savaino$anas riska, izlasiet lietoSanas instrukciju”

Lietojiet trokSnu slapésanas austinas.
Troksnu iedarbiba var izraisit dzirdes zaudeé$anu.

Lietojiet respiratoru.
m Apstradajot kokmaterialus un citus materialus, var rasties veselibai kaitigi putekli. Nedrikst
. apstradat azbestu saturosu materialu!

Lietojiet aizsargbrilles.
Dzirksteles vai Skembas no ierices, kas rodas darba laika, skaidas un putekli var izraisit redzes
zaudésanu.
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A\ Uzmanibu!

Lietojot ierices, jaievero vairaki droSibas pasakumi,
lai novérstu savainojumus un bojajumus. Tapéc rupigi
izlasiet So lietoSanas instrukciju/drosibas
noradijumus. Saglabajiet to, lai §T informacija katra
laika Jums bdtu pieejama. Gadijuma, ja ierice ir
janodod citai personai, ludzu, iedodiet lidzi arT So
lietoSanas instrukciju/droSibas noradijumus. Més
neuznemamies nekadu atbildibu par negadijumiem
vai zaudéjumiem, kas rodas, neievérojot $o
instrukciju un droSibas noradijumus.

1. DroSibas noradijumi

Ar atbilstoSajiem droSibas noradijumiem
iepazistieties pievienotaja burtnicina.

/\ BRIDINAJUMS!

Izlasiet visus droSibas noradijumus un
instrukcijas.

Neieveérojot droSibas noradijumus un instrukcijas, var
gut elektrisko triecienu, apdegumus un/vai smagas
traumas.

Uzglabajiet visus drosibas noradijumus un
instrukcijas, lai tos nepiecieSamibas gadijuma
varétu izmantot nakotneé.

2. lerices apraksts (1. attels)

Nosuk$anas adapteris
Frézes pamatne

Sparnskruve
leslégSanas/izslégSanas slédzis
leslégSanas blokéSanas mehanisms
Tikla vads

Rokturis

Motora korpuss

lespilésanas rokturis

10. Savilcgjuzgrieznis

11. Apgriezienu skaita regulators
12. Varpstas sprosttapa

13. Aizsargs

14. Revolvera gala atbalsts

15. Gala atbalsts

16. Sparnskruve

17. Raditajs

18. Skala

19. Dziluma ierobezotajs

20. Precizas reguléSanas rokturis
21. Paralélais atbalsts

22. Daksatsléga

23. Spilknaibles

©COoNO>OTA~WN~
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24. Cirkula smaile
25. Vadidanas €aula

3. Merkim atbilstoSa lietoSana

Virsfréze ir ipasi piemérota koksnes vai plastmasas
apstradei, ka art zaraino vietu izgrieSanai, gropju
izfrézé8anai, padzilinajumu izveidosanai, liknu un
rakstu kopéSanai utt. Virsfrézi nedrikst izmantot
metala, akmens u.c. cietu virsmu apstradei.

lerici drikst izmantot tikai paredzétajiem mérkiem.
Ikviena lieto8ana, kas parsniedz minétos mérkus, nav
noteikumiem atbilsto$a. Par visa veida bojajumiem
vai savainojumiem ir atbildigs lietotajs/operators,
nevis razotajs.

Ludzam nemt véra to, ka musu ierices atbilstosi
priek8rakstam nav konstruétas profesionalai,
amatnieciskai vai rupnieciskai izmanto$anai. Més
neuznemsimies nekadu garantiju, ja ierice izmantota
komercialos, amatniecibas vai rupniecibas
uznémumos, ka ari tamlidzigos papilddarbos.

4. Tehniskie raditaji

230V ~50 Hz
1200 W

11000 - 30000 min™
55 mm (frézéSanas dzilums)

Tikla spriegums:

Jaudas patérins:

Apgriezienu skaits tuksgaita:

Gajiena augstums:

Spilknaibles: @8un@6mm
Veidfrézei maks.: 30 mm
Aizsardzibas klase: I/
Svars: 3,3 kg

Troksnis un vibracijas

TrokSnu un vibracijas veértibas ir noskaidrotas
atbilstoSi EN 60745.

Troksna spiediena limenis Ly 89,5 dB(A)
Klida Kya 3dB
TrokSna jaudas imenis Lyya 100,5 dB(A)
Klada Kya 3dB

Lietojiet trokSnu slapéSanas austinas.
Trok$nu iedarbiba var izraisit dzirdes zudumu.
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Vibracijas summaras vértibas (tris virzienu vektoru
summa) ir noskaidrotas atbilstoSi EN 60745.

Rokturi
Vibraciju emisijas veértiba ay, = 5,739 m/s?
Kloda K= 1,5 m/s?

A\ Uzmanibu!

Vibraciju vértiba mainas atkariba no
elektroinstrumenta lieto$anas jomas, un iznémuma
gadijumos ta var parsniegt noradito vertibu.

Nodrosiniet, lai trokSna raSanas un vibracijas
batu minimalas!

® Izmantojiet tikai ierices, kas ir nevainojama
kartiba.

Regulari apkopiet un tiriet ierici.

Savu darba veidu pielagojiet iericei.
Neparslogojiet ierici.

NepiecieSamibas gadijuma lieciet veikt ierices
parbaudi.

Izslédziet ierici, kad no nelietojat.

Stradajiet cimdos.

5. Pirms lietoSanas

Pirms ierices pieslégSanas parliecinieties, ka
parametri uz datu plaksnites atbilst tikla parametriem.

Pirms iericei veicat kadus reguléjumus, vienmér
atvienojiet kontaktdaksu no elektrotikla.

Pirms ekspluatacijas uzsak$anas visiem apvalkiem
un droSibas mehanismiem ir jabat pienacigi
uzmontétiem.

5.1.Nosiik§anas Tscaurules montaza
(2. attels/1. poz.)

/A Uzmanibu! Veselibas aizsardzibas del

obligati ir jaizmanto puteklu nosuksanas ierice.

@ \Virsfrézi ar nosuks$anas iscauruli (1) pievienojiet
puteklu sucéjam vai puteklu nosukSanas iericei.
Tadéjadi Jus iegusiet optimalu puteklu
nosuksanu no detalas. PriekSrocibas: Jus
saudzéjat gan ierici, gan savu veselibu. Turklat
Jisu darbavieta paliek tira un drosa.

@ Putekli, kas rodas darba laika, var bt bistami.
Sim nolikam ievérojiet noteikumus nodala
,DroSibas noradijumi®.

® Puteklu sticéjam, ko izmanto nosuksanai, ir jabut
piemérotam apstradajamam materialam. Ja
darbojaties ar veselibai loti kaitigiem materialiem,
izmantojiet 1pasu puteklu stcéju.

® NosikSanas iscauruli (1), izmantojot abas
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skraves ar gremdgalvu (f), pieskrivéjiet pie frézes
pamatnes (2).

® Nosuk3anas iscauruli var pievienot pie
nosuk3sanas iericém (puteklu sucéjiem),
izmantojot iestik8anas $luteni.

@ Nosuk$anas iscaurules iek$€jais diametrs ir 36
mm. Tagad pie nosuk$anas Tscaurules
piestipriniet piemeérota izméra iesukdanas $luteni.

5.2. Aizsarga montaza (3. attéls/13. poz.)
Uzmontéjiet aizsargu (13), ka paradits 3. attéla.

5.3. Paraléla atbalsta montaza (4. attéls/21. poz.)

o Paraléla atbalsta (21) vado8as varpstas (a)
ievirziet frézes pamatnes (2) caurumos (b).

@ Noregulgjiet paralélo atbalstu (21)
nepiecieS§amaja pozicija un pievelciet ar
sparnskruvém (3).

5.4. Cirkula smailes montaza (5. attéls/24. poz.)

® Arcirkula smaili (24) Jus varat izfrézét ieapalas
zonas.

o Cirkula smaili (24) pieskruvéjiet pie paraléla
atbalsta (21) atbilstosi attélam. Tagad paralélo
atbalstu (21) ar cirkula smaili (24) piemontgjiet pie
virsfrézes. Montaza ir veicama, ka aprakstits 5.3.
punkta, tau paralélais atbalsts (21) ir jamonté
par 180° pagriezta veida, lai cirkula smaile (24)
batu versta uz leju (5. attéls).

@ Noreguléjiet nepiecieS§amo radiusu starp cirkula
smaili (24) un frézi.

@ Novietojiet cirkula smaili (24) frézéjama rinka
vida.

5.5.VadiSanas ¢aulas montaza
(6.-7. attels/25. poz.)

® VadiSanas €aulu (25), izmantojot abas skruves ar
gremdgalvu (f), nostipriniet pie frézes pamatnes
(2).

@ Vadidanas Caulu (25) ar atbalstgredzenu (b) vada
gar 8ablonu (c).

@ Detalai (d) ir jabut lielakai par ,Atbalstgredzena
aréjas malas” un ,Frézes aréjas malas“ (e)
starpibu, lai iegutu precizu kopiju.

5.6. Frézes montaza/demontaza (8. - 11. attels)

A\ Uzmanibu! Atvienojiet kontaktdaksu no
elektriska tikla.

A\ Uzmanibu! Pabeidzot darbu ar virsfrezi, freze
nosacitti ilgi paliek |oti sakarseta.

A\ Uzmanibu! Frézes ir loti asas. Stradajot ar

frezem, vienmer lietojiet aizsargcimdus.

o Saja virsfréze var ievietot frézes, kuru galena
diametrs ir 6 mm un 8 mm. Lielaka dala frezu ir
pieejamas abos izméros.
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o Turklat JUs varat izmantot frézes, kas ir
izgatavotas no Sadiem materialiem:
- HSS - piemérots mikstas koksnes apstradei
- TCT - piemérots cietas koksnes, kokskaidu
platnu, plastmasas un aluminija apstradei.

® lzvélieties lietoSanai piemérotu frézi.

o Pirmoreiz lietojot frezes: nonemiet plastmasas
iepakojumu no frézes galvam.

® Pirms lietoSanas notiriet uzgriezni, spilknaibles
un frézes galeni.

o Nospiediet varpstas sprosttapu (12) un,
vienlaicigi griezot, |aujiet varpstai nofikséties.

@ Atskraveéjiet savilcéjuzgriezni (10), izmantojot
daksatslégu (22).

® Vajadzibas gadijuma demonté&jamo frézi iznemiet
no spilknaiblém (23).

® lzvélieties lietoSanai piemérotu frézi.

o lzvélieties spilknaibles (23), kas ir piemérotas
izvélétajai frézei.

® Tagad spilknaibles (23) un uzgriezni (10)
ievietojiet frézes varpsta.

@ Frézes galeni ievirziet spilknaiblés.

@ Varpstas sprosttapu turiet nospiestu (12).

@ Pievelciet savilcéjuzgriezni (10), izmantojot
daksatslégu (22).

@ Frézeijabut ievirzitai spilknaiblés (23) vismaz par
20 mm.

@ Pirms sakat lietot ierici, parbaudiet frézes
stiprinajumu un cirkulaciju!

5.7. Gala atbalstu reguléSana (14. attels/15. poz.)
Gala atbalstu (15) augstumu ir iesp&jams noregulét
péc vajadzibas. Atskrivéjiet pretuzgriezni uz gala
atbalsta (15) un pagrieziet to ar skrivgrieza palidzibu
vajadzigaja atbalsta augstuma.

A\ Uzmanibu! Pirms sakat lietot ierici, visi
uzstadiSanas un montazas instrumenti ir atkal
janonem.

6. LietoSana

® Nelietojiet zemas kvalitates vai bojatas frézes.
Lietojiet tikai frézes, kuru galena diametrs ir 6 mm
vai 8 mm. Turklat frézém jabut paredzétam
attiecigajam apgriezienu skaitam tuk$gaita.

@ Nostipriniet apstradajamo detalu, lai darba laika
ta nevarétu tikt aizsviesta prom. Lietojiet
iespilésanas ierices.

@ Tikla vadu vienmér novietojiet aiz ierices!

® Nefrezejiet metala detalas, skrives, naglas utt.
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6.1.leslegSanas/izslegSanas sledzis

(17. attels/4. poz.)
Lai ieslegtu ierici, nospiediet ieslégSanas blokésanas
mehanismu (5) un ieslégSanas/izslégSanas slédzi (4).

Lai izslégtu ierici, atlaidiet ieslégSanas/izslégSanas
sledzi (4).

6.2.Apgriezienu skaita regulésana

(18. attels/11. poz.)
Piemérotais apgriezienu skaits ir atkarigs no
apstradajama materiala un frézes diametra. Ar
apgriezienu skaita regulédanas slédzi (11) izvélieties
apgriezienu skaitu diapazona no 11000 lidz 30000
min’'. Jus varat izvéléties vienu no 6 dazadam slédza
pozicijam. Apgriezienu skaits dazadas slédza
pozicijas ir Sads:

Slédza 1. pozicija: apm. 11000 min™ (minimalais
apgriezienu skaits)

Slédza 2. pozicija: apm. 16000 min™'

Slédza 3. pozicija: apm. 21000 min™'

Slédza 4. pozicija: apm. 25000 min™'

Slédza 5. pozicija: apm. 29000 min™'

Slédza 6. pozicija: apm. 30000 min"' (maksimalais
apgriezienu skaits)

Apgriezienu skaita palielinasana:
virziet apgriezienu skaita regulatoru (11) plusa
virziena.

Apgriezienu skaita samazinasana:
virziet apgriezienu skaita regulatoru (11) minusa
virziena.

6.3.Frézesanas dziluma reguléSana
(12. - 16. attels)

Novietojiet ierici uz detalas.

® Atskruveéjiet sparnskravi (16) un iespiléSanas
rokturi (9).

® Lénam virziet ierici uz leju, lidz fréze saskaras ar
detalu.

@ Pievelciet iespiléSanas rokturi (9).

Precizas reguléSanas rokturi (20) novietojiet ,0.”
pozicija, ka paradits 13. attéla.

@ Revolvera gala atbalstu (14) noregulgjiet ta, lai
dziluma ierobeZotajs (19) atrastos virs viszemaka
gala atbalsta (15).

o Nolaidiet dziluma ierobezotaju (19), lidz tas
saskaras ar gala atbalstu (15). Péc tam pievelciet
sparnskravi (16).

o Raditaju (17) novietojiet skalas (18) nullpunkta.

@ Atskruveéjiet sparnskravi (16). Dziluma
ierobezotaju (19) virziet uz augsu, lidz raditajs
(17) uz skalas (18) uzrada nepiecieSamo
frézéSanas dzilumu. Atkal pievelciet sparnskravi.

o



Anleitung RT_RO_55 SPK3:

@ Parbaudiet reguléjumu, veicot izméginajuma
frézejumu brakeétai detalai.

® Tagad var veikt frézéSanas dziluma precizu
regulédanu. Sim nolikam precizas regulé$anas
rokturi (20) pagrieziet uz atbilstosa lieluma.

Griezot precizas regulésanas rokturi (20) pretéji
pulkstenraditaja virzienam: frézéSanas dzilums tiek
palielinats.

Griezot precizas regulésanas rokturi (20)
pulkstenraditaja virziena: frézé8anas dzilums tiek
samazinats.

Precizas reguléSanas roktura (20) pagrieSana par
vienu iedalu izmaina frézé8anas dzilumu par 0,1 mm,
vesels apgrieziens atbilst 1 mm.

6.4. Frezesana

o NodroSiniet, lai uz detalas nebdatu pielipusi
sveskermeni, lai izvairitos no frézes bojasanas.

o levietojiet tikla kontaktdakSu piemérota

kontaktligzda.

Satveriet ierici aiz abiem rokturiem (7).

Novietojiet virsfrézi uz detalas.

Noregulgjiet frezéSanas dzilumu atbilstosi 6.3.

punktam.

® lzvélieties apgriezienu skaitu atbilstosi 6.2.
punktam un ieslédziet ierici (skat. 6.1. punktu).

o Parbaudiet ierices reguléjumus, veicot
izméginajuma frézeéjumu brakétai detalai.

o lLaujiet iericei sasniegt maksimalo atrumu. Tikai
péc tam nolaidiet frézi tas darba augstuma un
noblokeéjiet ierici ar iespilédanas rokturi (9).

FrezesSanas virziens: fréze griezas pulkstenraditaja
virziena. FrézéSanai vienmer janotiek pretéji
grieSanas virzienam, lai izvairttos no negadijumiem
(19. attéels).

Padeve: ir [oti svarigi apstradat detalu ar pareizu
padevi. Més iesakam, lai, pirms apstradajat isto
detalu, Jus veiktu paris izméginajuma fréz&jumus ar
tada paga veida brakétu detalu. Sada veida var loti
vienkarsi noskaidrot vislabako darba atrumu.

Parak maza padeve:
fréze varétu parkarst. Ja tiek apstradats degoss
materials, pieméram, koksne, detala var aizdegties.

Parak liela padeve:
fréze var sabojaties. FrézéSanas kvalitate: rupja un
nelidzena.

Pirms nonemat detalu vai noliekat nost virsfrézi,
laujiet frézei pilnigi apstaties.
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6.5. Pakapeniska frezéSana

Atkariba no apstradajama materiala cietibas un
frezéSanas dziluma ir jadarbojas vairakos

piegajienos:
o Noregulgjiet gala atbalstus atbilstosi 5.7.
punktam.

® Jairjafrézeé vairakos piegajienos, tad péc
fréezéSanas dziluma noregulé$anas atbilstosi 6.3.
punktam pagrieziet gala atbalsta revolveri (14) ta,
lai dziluma ierobezZotajs (19) atrastos virs
visaugstaka gala atbalsta (15).

@ Frézéjiet, izmantojot $o reguléjumu. Péc pirma
frézeéSanas gajiena pabeigSanas gala atbalsta
revolveri (14) noreguléjiet ta, lai dziluma
ierobezotajs (19) atrastos virs vidéja gala atbalsta
(15). Veiciet vienu frézé&jumu, izmantojot arf $o
reguléjumu.

® Tagad noreguléjiet viszemako gala atbalstu (15)
un veiciet frézéjumu lidz galam.

6.6.Rinku frezéSana, izmantojot cirkula smaili
(24)

Lai frézétu rinkus ap centru, rikojieties adi:

o Cirkula smaili (24) uzmontgjiet un noreguléjiet
atbilsto$i 5.4. punktam.

o Cirkula smaili (24) novietojiet un piespiediet
frézeéjama rinka centra.

@ Veiciet frézéjumu, ka aprakstits 6.4. punkta.

6.7. Frezesana, izmantojot paralelo atbalstu (21)

Lai frézétu gar taisnvirziena detalas aréjo malu,

rikojieties sadi:

@ Paralélo atbalstu (24) uzmontgjiet atbilstosi 5.3.
punktam.

@ Paralélo atbalstu (24) virziet gar detalas aréjo
malu.

@ Veiciet frezéjumu, ka aprakstits 6.4. punkta.

6.8. Brivrokas frezesana

Virsfrézi var lietot art bez vadkolonnam. Brivrokas

frezeéSanas rezima Jus varat izpildit radoSus

frezéSanas darbus, pieméram, rakstu veidoSanu.

e Sim noliikam lietojiet tikai loti plakanu frézes
reguléjumu!

® Apstradajot detalu, ievérojiet frézu grieSanas
virzienu (19. attéls).

6.9. Profilu un malu frézesana (20. attels)

@ Profilu (a) un malu fréz&jumiem (b) var izmantot
ariipadas frézes ar atbalstgredzenu.
Uzmontéjiet frézi.

Uzmanigi pievirziet ierici pie detalas.

Vadtapu vai lodiSu gultni (c) virziet gar detalu,
mazliet piespiezot.
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A Uzmanibu! 9. Parstrade un atkartota izmanto$ana
Atkariba no materiala lielaku frezéSanas dzilumu

gadijuma ir jadarbojas vairakos piegajienos. lerice atrodas iepakojuma, lai izvairitos no

Izpildot visus frezéSanas darbus, virsfrézi turiet transporté$anas bojajumiem. Sis iepakojums ir
abas rokas. izejmaterials un lidz ar to ir izmantojams otrreiz vai

var tikt atgriezts izejvielu aprite.
lerice un ta piederumi sastav no dazadiem

7. Tikla piesleguma vada nomaina materialiem, piem., metala un plastmasas. Nododiet
defektivas detalas ipaSo atkritumu parstradei.
Ja §Ts ierices tikla piesléguma vads tiek sabojats, Jautajiet specializéta veikala vai pasvaldibal

razotajam vai servisa dienestam, vai atbilstosi
kvalificétai personai tas ir janomaina, lai izvairitos no
iespéjama apdraudéjuma.

8. TiriSana, apkope un rezerves daju
pas]tiSana

Pirms jebkadu tiriSanas darbu veik§anas atvienojiet
tikla kontaktdaksu.

8.1 TiriSana

® Ripéjieties, lai aizsargierices, ventilacijas
spraugas un motora korpuss bjtu péc iesp€jas
tiraki no putekJiem un netirumiem. Notiriet ierici
ar tiru lupatinu vai nopjtiet to ar saspiestu zema
spiediena gaisu.

® Mes iesakam tirit ierici tieSi pec katras lietoSanas
reizes.

® Regulari tiriet ierici ar mitru lupatinu un nelielu
daudzumu §jidro ziepju. Nelietojiet tiriSanas
lidzek]us vai 8)idinatajus; tie var bojat ierices
plastmasas detajas. Pieversiet uzmanibu tam, lai
ierices ieksien€ nevaréetu iek]]t Jdens.

8.2 Ogles sukas

Ja paradas parmeriga dzirksteJoSana, uzticiet
ogles suku parbaudi veikt kvalificetam elektriJim.
Uzmanibu! Ogles suku nomainu drikst veikt tikai
kvalificéts elektriis.

8.3 Apkope
lerices iekSpusé neatrodas nekadas citas detalas,
kuram butu javeic apkope.

8.4 Rezerves daju pas]tiSana

Pas]tot rezerves dalas, janorada sadi dati:

@ lerices tips

@ lerices artikula numurs

@ lerices identifikacijas numurs

® Rezerves dajas numurs nepiecieSamajai
rezerves dajai

Aktualas cenas un informaciju atradisiet timek|a

vietné www.iscgmbh.info
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»spejimas — Norédami sumazinti susizeidimo rizikg, perskaitykite naudojimo instrukcijg“

Dévékite klausos apsaugg.
Veikiant triukSmui, galima prarasti klausa.

Dévékite respiratoriy.
m Apdirbant medieng ar kitas medziagas gali susidaryti sveikatai kenksmingy dulkiy. Asbesto
. turin€iy medziagy apdoroti negalima!

Uzsidékite apsauginius akinius.
Dél darbo metu susidaranéiy Ziezirby arba nuo prietaiso lekianciy droZliy, pjuveny ir dulkiy
galima prarasti regéjima.
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/A Démesio!

Naudojant prietaisus, batina laikytis keleto saugumo
uztikrinimo priemoniy — nesusizalosite ir nepatirsite
nuostoliy. Atidziai perskaitykite Sig naudojimo ir
saugos reikalavimy instrukcija. Saugokite ja, kad
visada galétumeéte pasinaudoti joje pateikiama
informacija. Perduodami prietaisg kitiems asmenims,
kartu perduokite ir Sig naudojimo ir saugos
reikalavimy instrukcija. Mes neatsakome uz
nelaimingus atsitikimus ar zZalg, patirtg nesilaikant
Sios instrukcijos saugos nurodymy.

1. Saugos nurodymai

Atitinkamus saugos nurodymus rasite pridedamoje
knygeléje.

A\ |SPEJIMAS!

Perskaitykite visus saugos nurodymus.
Nesilaikydami saugos nurodymy galite gauti elektros
smigj, sukelti gaisrg arba sunkiai susizaloti.

Visus saugos nurodymus iSsaugokite ateiciai.

2. Prietaiso aprasymas (1 pav.)

IStraukiklio adapteris
Frezos pagrindas
Mentinis varztas
liungimo / i§jungimo jungiklis
ljungimo blokuoté
Tinklo kabelis
Rankena

Variklio korpusas
Spaudimo rankena
10. Tempimo verzlé

11. Apsuky reguliatorius
12. Suklio blokatorius
13. Apsauginis stogelis
14. Revolverio tipo galiné atrama
15. Galiné atrama

16. Mentinis varztas

17. Rodykle

18. Skalé

19. Gylio fiksatorius

20. Tikslus reguliavimas
21. Lygiagreti atrama
22. Verzliaraktis

23. Spaustuvas

24. Skriestuvo smaigalys
25. Kreipimo jvoré

©COoNO>OTA~WN~
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3. Naudojimas pagal paskirtj

Rankiné freza ypac tinka medzio ir plastiko
apdirbimui, taip pat Saky viety iSpjovimui, grioveliy
frezavimui, jdubimy formavimui, kreiviy ir rasty
kopijavimui ir t.t. Rankinés frezos negalima naudoti
metalo, akmens ir kt. apdirbimui.

|renginj naudoti tik pagal paskirtj. Bet koks kitas

naudojimas yra naudojimas ne pagal paskirtj. Uz bet
kokj pazeidima, atsiradusi dél netinkamo naudojimo,
atsako vartotojas arba operatorius, o ne gamintojas.

Atkreipkite démesj j tai, kad musy prietaisai savo
konstrukcija néra pritaikyti gamybiniam,
amatininkiskam ar pramoniniam naudojimui. Mes
neprisiimame atsakomybés, jeigu prietaisas
naudojamas gamybos, amaty ar pramonés jmonése
bei pagal panasiag paskirtj.

4. Techniniai duomenys

230V ~50 Hz
1200 W

Tinklo jtampa:

Galia:

TusCiosios veikos apsuky skaiius:
11 000 - 30 000 min"!
55 mm (frezavimo gylis)

Kélimo aukstis:

Spaustuvas: J8ir@6mm
Forminéms frezoms daugiausia: 30 mm
Apsaugos klasé: I1/[3]
Svoris: 3,3kg

TriukSmas ir vibracija

TriukSmo ir vibracijos vertés pateiktos pagal EN
60745.

Garso slégio lygis Lp 89,5 dB(A)
Nesandarumas Kz 3dB
Garso galios lygis Ly 100,5 dB(A)
Nesandarumas Ky 3dB

Nesiokite apsauga nuo triuk§mo.
Dél triuk8mo poveikio galite prarasti klausa.

Bendros svyravimo vertés (trijy krypé&iy vektoriy
suma) pateiktos pagal EN 60745.

o
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Rankenos
Svyravimo emisijos verté a;, = 5,739 m/s?
Nesandarumas K = 1,5 m/s?

/A Démesio!

Svyravimo vertés gali keistis pagal elektros jrankio
eksploatavimo vieta ir iSimtinais atvejais gali virSyti
nurodytas vertes.

VisiSkai sumazinkite triukSmo susidaryma ir
vibracija!

Naudokite tik nepriekaistingos buklés prietaisus.
Reguliariai techniskai prizitrékite ir valykite
prietaisa.

Savo darbo pobudij pritaikykite prie prietaiso.
Neperkraukite prietaiso.

Jei reikia, leiskite prietaisui atvésti.

ISjunkite prietaisa, kai jis nebenaudojamas.
Muavékite pirstines.

5. Prie$ naudojima

Prie$ prijungdami jsitikinkite, kad duomenys ant
prietaiso duomeny lentelés sutampa su tinklo
duomenimis.

Prie$§ nustatydami prietaisa, visada iStraukite kiStuka.

Prie§ pradedant eksploatuoti reikia tinkamai
sumontuoti visas dangas ir saugos jtaisus.

5.1 IStraukimo antgalio surinkimas
(2 pav./1 poz.)

/A Démesio! Dél su sveikatos apsauga susijusiy
priezas€iy batinai reikia naudoti dulkiy
surinkimo jranga.

@ Rankineés frezos iSsiurbimo antgalj (1) prijunkite
prie dulkiy siurblio arba prie dulkiy iStraukimo
jrenginio. Taip nuo ruoSinio optimaliai nusiurbsite
dulkes. Privalumai: tausojate ir prietaisg, ir savo
sveikatg. Jusy darbo zona lieka Svaresne ir
saugesne.

@ Darbo metu kylanc€ios dulkés gali bati pavojingos.
Prasome atkreipti démesj j saugos nurodymy
skyriy.

® Dulkiy surinkimui naudojamas dulkiy siurblys turi
bati pritaikytas apdirbamos medziagos dulkiy
surinkimui. Jei dirbate su sveikatai ypa¢
pavojingomis medziagomis, naudokite specialy
siurblj.

® Dviem jleidziamais varztais (f) prisukite iSsiurbimo
antgalj (1) prie frezos pagrindo (2).

@ [Ssiurbimo antgalj prie iSsiurbimo prietaiso (dulkiy
siurblio) galima prijungti siurbimo Zarnos pagalba.
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Prie i8siurbimo antgalio tvirtinkite tinkamo dydzio
siurbimo zarng.

5.2 Apsauginés dangos surinkimas

(3 pav./13 poz.)
Apsauging dangg (13) sumontuokite kaip parodyta 3
pav.

5.3 Lygiagrecios atramos surinkimas
(4 pav./21 poz.)

® Lygiagrecios atramos (21) kreipian¢iuosius
velenélius (a) pastumti j frezos pagrindo (2)
angas (b).

@ Nustatyti norimus lygiagrecios atramos (21)
matmenis ir prispausti mentiniais varztais (3).

5.4 Skriestuvo smaigalio surinkimas
(5 pav./24 poz.)

@ Skriestuvo smaigalio (24) pagalba galite frezuoti
apvalias sritis.

@ Pagal pavyzdj prisukite skriestuvo smaigalj (24)
prie lygiagrecios atramos (21). Dabar lygiagrecig
atramg (21) su skriestuvo smaigaliu (24)
sumontuokite ant rankinés frezos. Montavimas
atliekamas taip, kaip apradyta 5.3. punkte, tadiau
lygiagreti atrama (21) montuojama pasukta 180°
taip, kad skriestuvo smaigalys (24) buty
nukreiptas zemyn (5 pav.).

® Tarp skriestuvo smaigalio (24) ir frezy nustatykite
norima spindulj.

® Skriestuvo smaigalj (24) nustatykite frezuojamo
apskritimo viduryje.

5.5 Kreipimo jvorés surinkimas (6-7 pav./25 poz.)

® Dviem jleidZiamais varztais (f) prisukite iSsiurbimo
antgalj (25) prie frezos pagrindo (2).

@ Kreipimo jvore (25) pagal Sablong (c) veda
varomasis ziedas (b).

@ Kad kopija baty tiksli, ruo8inys (d) turi bati
didesnis skirtumu ,varomojo ziedo iSorinis
krastas“ ir ,frezy iSorinis krastas” (e).

5.6 Frezavimo jrankio surinkimas/iSardymas
(8-11 pav.)

A\ Démesio! Istraukite kidtuka i$ elektros lizdo.

/\ Démesio! Padirbus su rankine freza,
frezavimo jrenginys pakankamai ilgai lieka labai
karstas.

/A Démesio! Frezos labai astrios. Dirbant su

frezavimo jrankiais nuolat muvékite apsaugines

pirstines.

@ Su Siarankine freza galima naudoti frezas, kuriy
koty skersmuo yra 6 mm ir 8 mm. Daugelis frezy
buna butent tokiy dydziy.
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® Be to, galite naudoti i$ toliau paminéty medziagy
pagamintas frezas:
- HSS - tinka minkstos medienos apdorojimui
- TCT - tinka kietai medienai, droZliy plokstéms,
plastikui ir aliuminiui apdoroti.

@ Pasirinkite tinkama frezavimo jrankj.

o Pirma karta naudojant freza: Nuo frezavimo
galvuéiy nuimkite plastiko pakuote.

@ Prie$ panaudojimg verzles, spaustuva ir frezos
veleng nuvalykite.

® Nuspauskite suklio blokatoriy (12) ir sukdami
suklj jj uzfiksuokite.

@ Verzliarakéiu (22) atsukite tempimo verzlg (10).

o Jeireikia, i$ spaustuvo (23) iSimkite iSardomg
freza.

@ Pasirinkite savo panaudojimui tinkama frezavimo
jrankj.

o Pasirinktai frezai pasirinkite tinkamg spaustuvag
(23).

o | frezavimo suklj jstatykite spaustuvg (23) ir verZle
(10).

® Frezos veleng jstumkite j spaustuva.

@ Suklio blokatoriy (12) laikykite paspaude.

@ VerZliarakg€iu (22) tvirtai prisukite tempimo verzle
(10).

@ Frezaturi buti maziausiai 20 mm jstumta j
spaustuva (23).

@ Prie$ paleisdami prietaisg patikrinkite, ar frezos
jrankis gerai pritvirtintas ir ar jis sukasi!

5.7 Galiniy atramy reguliavimas (14 pav./15 poz.)
Pagal poreikj galima koreguoti galiniy atramy (15)
aukstj. Norédami tai padaryti atsukite galinés atramos
(15) kontraverzle ir atsuktuvu pasukite jg j norimag
atramos aukstj.

/\ Démesio! Prie$ pradédami dirbti pasalinkite
reguliavimo ir montavimo jrankius.

6. Valdymas

® Nenaudokite nekokybisky ar pazeisty frezy.
Naudokite tik tokius frezavimo jrankius, kuriy
veleno skersmuo yra 6 mm ar 8 mm. Be to, frezos
turi bati skirtos atitinkamam tusciosios eigos
apsuky skaiciui.

® Apdirbama ruosinj pritvirtinkite, kad darbo metu
jis nenuslysty. Naudoti prispaudimo jtaisus.

@ Tinklo kabelis visada turi buti patrauktas tolyn!

® Nefrezuokite per metalines dalis, varztus, vinis ir
t.t.
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6.1.Jjungimo / iSjungimo jungiklis

(17 pav./4 poz.)
Norédami jjungti, aktyvuokite jjungimo blokuote (5) ir
paspauskite jjungimo / iSjungimo jungiklj (4).

Norédami isjungti, atleiskite jjungimo / iSjungimo
jungiklj (4).

6.2 Apsuky reguliatorius (18 pav. /11 poz.)
Apsuky skaicius priklauso nuo apdirbamos
medZziagos ir frezos skersmens. Apsuky reguliavimo
(11) jungikliu pasirinkite apsukas nuo 11 000 iki 30
000 min™* Galite rinktis i$ 6 skirtingy jungiklio padéciy.
Skirtingy jungiklio padéciy apsukos yra tokios:

1 jungiklio padétis: apie 11 000 min™ (minimalios
apsukos)

2 jungiklio padétis: apie 16 000 min™

3 jungiklio padétis: apie 21 000 min™

4 jungiklio padétis: apie 25 000 min'

5 jungiklio padétis: apie 29 000 min™

6 jungiklio padétis: apie 30 000 min"' (maksimalios
apsukos)

Apsukas padidinti:
Apsuky reguliatoriy (11) sukti pliuso kryptimi.

Apsukas sumazinti:
Apsuky reguliatoriy (11) sukti minuso kryptimi.

6.3 Frezavimo gylio nustatymas (12 -16 pav.)

® Masing pastatyti ant ruo$inio.

@ Atleisti mentinj varztg (16) ir spaudimo rankeng
(9).

@ Masing pamazu nuleisti tiek, kad freza liesty
ruo8inj.

@ Prisukti spaudimo rankeng (9).

® Remiantis 13 pav., tiksly reguliavimg (20)
nustatyti 0.

® Revolverio formos galing atramg (14) nustatyti
taip, kad gylio fiksatorius (19) buty vir§ Zemiausiai
nustatytos galinés atramos (15).

@ Gylio fiksatoriy (19) nuleisti tiek, kad jis siekty
galing atramg (15). Tada prisukti mentinj varztg
(16).

@ Rodykle (17) nustatyti ties skalés (18) nulio tasku.

@ Atleisti mentinj varztg (16). Gylio fiksatoriy (19) tol
stumti j virSy, kol skaléje (18) esanti rodykle (17)
rodys norimg frezavimo gylj. Vél prisukti mentinj
varzta.

@ Nustatyma patikrinkite frezuodami nereikalingg
ruo8inj.

@ Dabar galima atlikti tiksly frezavimo gylio
nustatyma. Tikslaus reguliavimo jungiklj (20)
pasukite ant norimo matmens.
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Tikslaus reguliavimo jungiklj (20) sukant prie§
laikrodZio rodykle: frezavimo gylis mazés

Tikslaus reguliavimo jungiklj (20) sukant pagal
laikrodZio rodykle: frezavimo gylis didés

Tikslaus reguliavimo jungiklj (20) pasukus vienu
bruksneliu , frezavimo gylis pakei¢iamas 0,1 mm.
Visas apsukimas atitinka 1 mm.

6.4 Frezavimas

@ |[sitikinkite, kad ant ruoSinio néra prikibe jokiy

svetimkiniy. Taip iSvengsite frezos sugadinimo.

Tinklo kituka jkiSkite j reikiama lizda.

Prietaisg paimkite uz abiejy jo rankeny (7).

Rankine frezg pastatykite ant ruoSinio.

Remiantis 6.3 punktu nustatykite frezavimo gylj.

Remdamiesi 6.2 punktu pasirinkite apsukas ir

jiunkite prietaisg (zr. 6.1 punktg).

Prietaiso nustatymus patikrinkite frezuodami

nereikalingg ruosinj.

@ Leiskite prietaisui pasiekti visg greit]. Tik tada
frezg nuleiskite ant darbinio paviriaus ir prietaisg
uzblokuokite spaudimo rankenos (9) pagalba.

Frezavimo kryptis: freza sukasi pagal laikrodZio
rodykle. Siekiant iSvengti nelaimingy atsitikimy,
frezuoti visada reikia prie§ sukimosi kryptj (19 pav.).

Pastama: labai svarbu ruo$inj apdirbti naudojant
teisingg pastuma. Pries apdirbant gerg ruosinj,
rekomenduojame atlikti keletg bandomuyjy frezavimy
su tokio paties tipo nereikalingu ruoiniu. Tokiu budu
labai paprasta nustatyti tinkamiausig darbo greitj.

Jei pastiima per maza:
Freza gali per daug jkaisti. Jei apdirbama degi
medziaga, pvz., mediena, ruodinys gali uzsidegti.

Jei pastima per didelé:
Galima sugadinti frezg. Frezavimo kokybeé: Siurkstus
ir nelygus apdirbimas.

Pries patraukdami nuo ruosinio arba padédami j
Salj palaukite kol freza visiSkai nustos dirbti.

6.5 Palaipsninis frezavimas

Priklausomai nuo apdirbamos medziagos kietumo ir

nuo frezavimo gylio, frezuojama keliomis pakopomis.

@ Galines atramas nustatykite vadovaudamiesi 5.7
punktu.

@ Jeireikia frezuoti keliomis pakopomis, pagal 6.3
punktg nustate frezavimo gylj revolverio formos
galing atramg (14) pasukite taip, kad gylio
fiksatorius (19) buty virs aukSc¢iausios galinés
atramos (15).
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® Frezuokite esant tokiam nustatymui. Baige pirmajj
frezavimo Zingsnj, revolverio formos galing
atramg (14) nustatykite taip, kad gylio fiksatorius
(19) buty virs vidurinés galinés atramos (15). Taip
nustate taip pat atlikite vieng frezavimo pakopa.

@ Dabar nustatykite Zemiausig galing atramg (15) ir
baikite frezavima.

6.6 Apskritimy frezavimas skriestuvo smaigaliu
(24)

Norédami frezuoti apskritimus aplink vidurio tadkg

atlikite tokius veiksmus:

@ Pagal 5.4 punktg sumontuokite skriestuvo
smaigalj (24) ir jj nustatykite.

® Skriestuvo smaigalj (24) pastatykite ant
frezuojamo apskritimo vidurio tasko ir
paspauskite.

® Frezuokite vadovaudamiesi 6.4 punktu.

6.7 Frezavimas su lygiagrecia atrama (21)

Norédami frezuoti pagal tiesios linijos ruoinio iSorinj

krastg atlikite tokius veiksmus:

® Vadovaudamiesi 5.3 punktu sumontuokite
lygiagrecig atramag (24).

® Lygiagrecig atramg (24) veskite palei ruoSinio
iSorinj krastg.

® Frezuokite vadovaudamiesi 6.4 punktu.

6.8 Rankomis atliktas frezavimas

Ranking frezg galima naudoti ir be kreipian€iyjy

strypy. Frezavimg atlikdami rankomis, galite padaryti

kurybinius darbus, pvz., frezuoti radtus.

® Tam naudokite tik labai negilius frezavimo
nustatymus!

® Apdirbdami ruosinj atkreipkite démes;j j frezos
sukimosi kryptj (19 pav.).

6.9 Formy ir krasty frezavimas (20 pav.)

e Formy (a) ir krasty (b) frezavimui taip pat galite
naudoti specialias frezas su varomuoju Ziedu.
Sumontuokite freza.

Masing atsargiai pristumkite prie ruosinio.
Svelniai spausdami kreipianéiajg asj arba sferinj
guolj (c) stumkite palei ruoSin;.

A\ Démesio:

Priklausomai nuo medziagos, kai frezavimo
gyliai didesni, frezavima reikia atlikti keliomis
pakopomis. Atlikdami visus frezavimo darbus
rankineg frezg laikykite abiem rankomis.
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7. Tinklo kabelio pakeitimas

Jei pazeidziamas Sio prietaiso tinklo kabelis, kad buty
iSvengta grésmes, jj pakeisti turi gamintojas arba jo
klienty aptarnavimo servisas, arba kitas kvalifikuotas
asmuo.

8. Valymas, techniné prieziura ir
atsarginiy daliy uzsakymas

Prie§ pradédami bet kokius valymo darbus is tinklo
iStraukite kisStuka.

8.1 Valymas

@ Pasirupinkite, kad ant apsauginiy jtaisy,
ventiliacinese angose ir variklio korpusuose
nebdty dulkiy bei neSvarumy. Prietaisa
nuvalykite Svaria Sluoste arba iSpuskite
suspausto oro srove, esant Zzemam slégiui.

® Rekomenduojame prietaisg i$ karto iSvalyti po
kiekvieno panaudojimo.

@ Prietaisa valykite reguliariai drégna Sluoste su
trupuciu skysto muilo. Nenaudokite jokiy valikliy
ar tirpikliy; jie gali pazeisti prietaiso plastikines
dalis. Bukite atidis, kad j prietaiso vidy nepatekty
vandens.

8.2 Anglies Sepetéliai

Pastebéjus per didelj kibirkS¢iavima, anglies
Sepetélius turi patikrinti elektrikas.

Démesio! Anglies Sepetélius keisti gali tik elektrikas.

8.3 Techniné prieziura
Prietaiso viduje néra jokiy daliy, kurioms batina
techniné priezidra.

8.4 Atsarginiy daliy uzsakymas:

UZsakant atsargines dalis, batina nurodyti tokius
duomenis;

@ Prietaiso tipa

@ Prietaiso artikulo numerj

@ Prietaiso tapatybés numerj

® Reikiamos dalies atsarginés dalies numer;.
Dabartines kainas ir naujausig informacijg rasite
tinklalapyje www.isc-gmbh.info
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9. Utilizavimas ir antrinis panaudojimas

Prietaisas yra jpakuotas, kad nebuty sugadintas
pervezant. Si pakuoté - tai zaliaviné medziaga,
tinkama antriniam panaudojimui arba perdirbimui.
Prietaisas ir jo priedai yra i$ jvairiy medziagy,
pavyzdziui: metalo ir plastiko. Defektines
konstrukcines dalis utilizuokite kaip specialias
atliekas. Teiraukités specialioje parduotuvéje ar
komunaliniame ukyje!
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitétserklarung

@ erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

® déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

® forklarar féljande éverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje sledec¢o skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

deklaruje zgodnosé¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AeKNnapvpa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbI/IacCHO
AvpekTnBa Ha EC 1 Hopmu 3a apTUKyN

@ paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SNAWvVEL TNV ak6Aovdn GuppdpPpwon cupdpwva Pe TNV
Odnyia EK kal Ta mpoTUTIA YA TO TIPOIOV

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

c/lefyloWUM YA,0CTOBEPAETCA, YTO cneayiowme
NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AUPEKTMBAM M Hopmam EC

Mporosiowye Npo 3a3Ha4yeHy HUHYe BiANoBigHICTb
BUpO6Y AUPEKTUBaM Ta cTaHfapTam EC Ha BUpi6

@ ja nsjaByBa cnegHaTa COO6P3HOCT COrTacHO
EY-AVpeKTMBaTa U HOPMUTE 3a apTUKAN

Uriini ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
asagida aciklanan uygunlugu belirtir

@ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-regina og annarra stadla voru

Elektro-Oberfrase RT-RO 55

[x] 2006/95/EC

[[] 2005/32/EC

[x] 2004/108/EC

[[] 2004/22/EC

[] 1999/5/EC

[] 97/23/EC

[] 95/54/EC

[] 90/396/EC

(] 89/686/EC_96/58/EC
[] 87/404/EC

[x] 2006/42/EC
[x] 98/37/EC

Reg. No.:

[] Annex V

[] 97/68/EC

Emission No.:

[] Annex IV
Notified Body:
Notified Body No.:

[]2000/14/EC_2005/88/EC

[] Annex VI
Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
P= KW;L/@=cm
Notified Body:

Standard references: EN 14121; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3;
EN 60745-1; EN 60745-2-17

Landau/lsar, den 17.04.2009

Weichselgartner/GeferalManager

Unger/Product-Management

/\/(Qw4@ C/Al«%
dJ

First CE: 09
Art.-No.: 43.504.90 1.-No.: 01029
Subject to change without notice

Archive-File/Record: 4350490-26-4141746-07
Documents registrar: Riedel Georg
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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®
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Geelder kun EU-lande
Smid ikke el-vaerktej ud som almindeligt husholdningsaffald.

| henhold til EF-direktiv 2002/96 om elektroaffald og dets omseettelse til national lovgivning skal brugt
el-veerktgj indsamles adskilt og indleveres pa genbrugsstation.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse af brugt vare:

Ejeren af det elektroniske apparat er forpligtet til — som et alternativ i stedet for tilbbagesendelse — at
medvirke til, at relevante dele af apparatet genanvendes ifalge miljgforskrifterne i tilfeelde af overdra
gelse af ejerskab til tredjeperson. Det brugte apparat kan ogsa overdrages til et deponeringssted, som vil
varetage bortskaffelsen af apparatets dele i overensstemmelse med nationale bestemmelser vedrarende
skrotning og genbrug. lkke omfattet heraf er tilbeharsdele og hjaelpemidler, som ikke indeholder
elektroniske komponenter.

Endast for EU-lander
Kasta inte elverktyg i hushallssoporna.

Enligt det europeiska direktivet 2002/96/EG om avfall som utgors av eller innehaller elektriska eller
elektroniska produkter och dess tillampning i den nationella lagstiftningen, maste forbrukade elverktyg
kéllsorteras och lamnas

Atervinnings-alternativ till begaran om atersandning:

Som ett alternativ till tersandning &r &garen av elutrustningen skyldig att bidraga till &ndamalsenlig
avfallshantering for det fall att utrustningen ska skrotas. Efter att den férbrukade utrustningen har 1am
nats in till en avfallsstation kan den omhéandertas i enlighet med gallande nationella lagstiftning om ater-
vinning och avfallshantering. Detta galler inte for tillbehdrsdelar och hjalpmedel utan elektriska kompo-
nenter vars syfte har varit att komplettera den férbrukade utrustningen.

Koskee ainoastaan EU-jadsenmaita
Ala heita sahkétydkaluja kotitalousjatteisiin.

Séhkokayttoisia ja elektronisia vanhoja laitteita koskevan Euroopan direktiivin 2002/96/EY mukaan, joka
on sisallytetty kansallisiin lakeihin, tulee loppuun kaytetyt sdhkokayttdiset tydkalut kerata erikseen ja
toimittaa ympéristdystavalliseen kierratykseen uusiokayttéa varten.

Kierratys vaihtoehtona takaisinlahettamiselle:

Sahkolaitteen omistajan velvollisuus on takaisinldhettdmisen vaihtoehtona avustaa laitteen asianmukai
sta  havittamista kierratyksen kautta, kun laite poistetaan kaytdsté. Laitteen voi toimittaa myods
kierratyspisteeseen, joka suorittaa laitteen havittdmisen paikallisten kierratys- ja jatteenpoistomaaraysten
mukaisesti hyddyntaen kayttdkelpoiset raaka-aineet. Tama ei koske kaytdsta poistettaviin laitteisiin
kuuluvia lisvarusteita tai apulaitteita, joissa ei ole sdhkdosia.
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Tonbko gnA ctpaH EC
3anpeLlyeHo BbibpacbiBaTb 3NIEKTPOUHCTPYMEHT B OObIYHbIA JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponerickoi anpektmuse 2002/96/EG 06 MCNOb30BaHHbIX 3NIEKTPUHECKNX 1 ANEKTPOHHbIX
YCTpOWCTBax v peanuaaumv B NpaBoBOM CUCTEME COOTBETCTBYHOLLE CTpaHbl HE06X0ANMO
MCMNOMb30BaHHbIN SﬂeKTpVI‘-IeCKI/IVI WHCTPYMEHT YTUNNU3npoBaTb OTAESIbHO N HAanpaBfiATb Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy ANA 0XpaHbl OKpy>KatoLwen cpeabl.

BTopuyHaa nepepaboTka - anbTepHaTBa 06A3ATENLHON OTChIIKE YCTPOUCTBA Ha3a M3roToBUTESIO:
Bnapeneu anekTpuyeckoro ycTponcTea B criyyae n3baBneHna oT cobCcTBEHHOCTH 06A3aH, B KayecTee
anbTepHaTUBbI OTChINKM Ha3ag U3roTOBUTESIO, COAENCTBOBATL Haanexatlen ytunusaumu. MNpuweawee
B HEr'OAQHOCTb YCTPOMCTBO MOXET ObITb NEpeAaHo B NPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIA OCYLECTBUT
NUKBUAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LMKIIMYHOM NPOM3BOACTBE M obpalleHnm ¢
MYCOpPOM. OTO HE OTHOCUTCA K MPUNOXEHHbBIM K NpULLIeLeMy B HEroAHOCTb 060pyA0BaHMIO
[OMNOMHNUTESbHBIM YCTPOWCTBaM U BCMOMOraTefnbHbIM CPEACTBAM, HE COAep XKalUMM 3NEKTPUYEcKne
yacTu.

@ Ainult Euroopa Liidu riikidele
Arge visake elektrilisi to6riistu olmepriigi hulka!

Euroopa Liidu direktiiviga 2002/96/EU elektri- ja elektroonikaseadmete jadtmete kohta ja siseriiklikele
kohaldamistele tuleb kasutatud elektrilised todriistad koguda kokku eraldi ja leida neile
keskkonnasaastlik taaskasutus.

Taaskasutusalternatiiv tagasisaatmisnoudele:

Elektriseadme omanik on kohustatud omandisuhte I6ppemisel alternatiivina tagasisaatmisele kaasa
aitama sobivale taaskasutusele. Seega voib vana seadme loovutada ka tagasivotukohta, mis korraldab
selle kérvaldamise riikliku ringlusmajanduse ja jaddtmeseadusandluse tdhenduses. Asjasse ei puutu
vanade seadmete elektrikomponentideta lisaseadmed ja abivahendid.

@ Tikai ES valstim
Neizmetiet elektroierices sadzives atkritumos!

Saskana ar Eiropas direktivu 2002/96/EK par nolietotajam elektriskajam un elektroniskajam iericém un
tas transponésanu nacionalaja likumdosana nolietotas elektroierices ir jasavac atseviski un janodod
atkartotai izmantosanai atbilstosi apkartéjas vides prasibam.

Otrreizéja izmantoSana ka alternativa atpakalnosutiSanas prasibai:

Ta vietd, lai nosutitu atpakal nolietoto elektroierici, tas ipasniekam ka alternativa ir uzlikts pienakums
sadarboties pienacigas izmantosanas ietvaros ipaSuma tiesibu nodosanas gadijuma. Nolietoto ierici $aja
gadijuma var nodot ari atpakalpienemsanas uznémuma, kas veic tas likvidéSanu atbilstosi nacionalajam
likumam par cirkulacijas saimniecibu un atkritumiem. Tas neattiecas uz nolietotajam iericém pievienoto
piederumu detalam un paliglidzekliem bez elektriskajam sastavdalam.

@ Tik ES Salims
Elektros prietaisy neiSmeskite kartu su buitinémis atliekomis!

Remiantis ES elektros ir elektronikos atlieky direktyva 2002/96/EB ir jos perkélimu j nacionaline teisine
baze, panaudotus elektros prietaisus reikia surinkti ir perdirbti nekenkiant aplinkai.

Perdirbimas - grazinimo alternatyva:

Elektros prietaiso savininkas jpareigotas negrazinti pasirinktg prietaisa, bet tinkamai jj utilizuoti. Tuo
tikslu elektros ir elektronikos atliekos gali bati perduotos atlieky tvarkymu uzsiiman€ioms jmonéms, kurios
jas utilizuoja remdamiesi nacionaliniu atlieky perdirbimo pramonés ir atlieky tvarkymo jstatymu. Sis
reikalavimas netaikomas elektros prietaisuose panaudotiems priedams ir pagalbinéms priemonéms, kuriy
sudétyje néra elektros daliy.
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Eftertryk eller anden form for mangfoldiggerelse af skriftligt materiale,
ledsagepapirer indbefattet, som omhandler produkter, er kun tilladt
efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

®

Eftertryck eller annan duplicering av dokumentation och medféljande
underlag for produkter, &ven utdrag, &r endast tillatet med uttryckligt
tillstand fran 1ISC GmbH.

@

Tuotteiden dokumentaatioiden ja muiden mukaanliitettyjen asiakirjojen
vain osittainenkin kopiointi tai muunlainen monistaminen on sallittu
ainoastaan ISC GmbH:n nimenomaisella luvalla.

['IepeneanblBaHMe unu npovve Bnabl Pa3MHOXEeHUA JOKYyMeHTauum n
ConpoBOAUTESIbHbIX IMCTOB NPOAYKUUN [bI/IprI, MONHOCTbLIO NN
YaCTU4HO, pa3peLleHO Npou3BoanTb TONMbKO C OAHO3HAYHOro
paspelenuna ISC GmbH.

®

Tootedokumentatsiooni ja kaasasolevate dokumentide kordustriikk
v6i muul viisil paljundamine, ka osaliselt, on lubatud ainult ISC GmbH
loal.

Razojuma dokumentacijas un pavaddokumentu pardrukasana vai

citada izplatisana, ari fragmentari ir atlauta tikai ar skaidru
ISC GmbH piekrisanu.

®
Perspausdinimas ar bet koks visy gaminio dokumenty visas ar dalinis
dauginimas leidziamas tik gavus aisky ISC GmbH leidima.
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@® Der tages forbehold for tekniske aendringer

® @ ® ® @ ©

Foérbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan
CoxpaHAeTcA NpaBo Ha TEXHNYECKNE N3MEHEeHNA
Tehniliste muudatuste Sigus reserveeritud
Paturétas tiesibas veikt tehniskas izmainas

Teise atlikti techninius pakeitimus pasiliekame sau.
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@™ GARANTIBEVIS

Kaere kunde!

Vore produkter er underlagt streng kvalitetskontrol. Hvis produktet alligevel pa et tidspunkt skulle udvise fejl,
beklager vi naturligvis dette og beder dig kontakte vores kundeservice pa adressen, som star angivet pa dette
garantibevis. Du kan naturligvis ogsa ringe til os pa det nedenfor angivne servicenummer. For indfrielse af
garantikrav geelder falgende:

1.

Naerveerende garanti fastsaetter betingelserne for udvidede garantiydelser. Garantibestemmelser fastsat
ved lov berores ikke af naervaerende garanti. Vores garantiydelse er gratis.

Garantiydelsen omfatter udelukkende mangler, som kan fares tilbage til materiale- eller produktionsfejl, og
begraenser sig til afhjeelpning af disse resp. levering af erstatningsprodukt. Bemaerk, at vore produkter ikke
er konstrueret til erhvervsmaessig, handveerksmaessig eller industriel brug. Garantiaftale kan derfor ikke
anses for indgéet, safremt produktet anvendes i erhvervsmaessigt, handvaerksmaessigt, industrielt eller
lignende gjemed. Endvidere deekker garantien ikke erstatningsydelser for transportskader, skader som
folge af tilsidesaettelse af montagevejledningens anvisninger eller som fglge af usagkyndig installation,
tilsidesaettelse af brugsanvisningen (f.eks. tilslutning til forkert netspaending eller stramtype), misbrug eller
usagkyndig anvendelse (f.eks. overbelastning eller brug af veerktgj eller tilbehgr, som ikke er godkendt),
tilsideseettelse af vedligeholdelses- og sikkerhedsforskrifter, indtreengen af fremmedlegemer i apparatet
(f.eks. sand, sten eller stov), brug af vold eller eksterne pavirkninger udefra (f.eks. fordi produktet tabes)
samt skader, der hidrgrer fra almindelig slitage. Dette geelder iszer batterier, som vi dog alligevel yder 12
maneders garanti pa

Garantien mister sin gyldighed, hvis der allerede er blevet foretaget indgreb i apparatet.

Garantiperioden udger 2 &r at regne fra kebsdatoen. Garantikrav skal geres geeldende inden for to uger,
efter at defekten er blevet konstateret. Garantikrav kan ikke geres geeldende efter garantiperiodens udigb.
Reparation eller udskiftning af apparatet medferer ikke forlaengelse af garantiperioden, heller ikke for
eventuelt indbyggede reservedele. Dette gaelder ogsa servicearbejder, der foretages pa stedet.

For at kunne gere garantikrav geeldende skal du sende det defekte produkt portofrit til nedenstaende
adresse. Original kebskvittering eller lignende dateret dokumentation skal vedsendes. Kabskvitteringen
skal gemmes som dokumentation! Beskriv venligst s& ngjagtigt som muligt grunden til din reklamation. Er
defekten omfattet af garantien, vil produktet omgéende blive repareret og returneret, eller du vil modtage et
helt nyt.

Mod betaling udbedrer vi naturligvis ogsa gerne defekter pa produktet, som ikke/ikke lzengere er omfattet af
garantien. Du skal blot indsende produktet til vores serviceadresse.
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® GARANTIBEVIS

Basta kund,

Vara produkter genomgar en strang kvalitetskontroll. Om denna produkt mot férmodan inte fungerar pa ratt satt,
beklagar vi detta och ber dig att kontakta var serviceavdelning under adressen som anges pa garantikortet. Vi
star aven garna till tjianst pa telefon under servicenumret som anges nedan. Féljande punkter galler for att du
ska kunna géra ansprak pa garantin:

1.

| dessa garantivillkor regleras extra garantitignster. Garantiansprak som regleras enligt lag paverkas inte av
denna garanti. Vara garantitjanster ar gratis for dig.

Garantitjansterna tacker endast in sddana brister som kan harledas till material- eller fabrikationsfel och ar
begransade till arbetsuppgifter som syftar till att atgarda dessa brister eller byta ut produkten. Tank pa att
vara produkter endast far anvéndas till andamalsenligt syfte och inte har konstruerats for yrkesmassig,
hantverksmassig eller industriell anvédndning. Ett garantiavtal sluts darfér ej om produkten ska anvandas
inom yrkesmassiga, hantverksmassiga eller industriella verksamheter eller vid liknande aktiviteter. Var
garanti omfattar dessutom inte ersattning for transportskador, skador som kan hérledas till missaktade
monteringsanvisningar eller ej féreskriven installation, asidosatt bruksanvisning (t ex anslutning till felaktig
natspanning eller strémart), missbruk eller ej &ndamalsenliga anvéndningar (t ex dverbelastning av
produkten eller anvandning av ej godkénda insatsverktyg eller tillbehor), asidosatta underhalls- och
sakerhetsbestdmmelser, frammande partiklar som har trdngt in i produkten (t ex sand, sten eller damm),
yttre vald eller yttre paverkan (t ex skador om produkten har fallit ned) samt normalt och anvandningsbundet
slitage. Detta galler sarskilt for batterier som tacks av en 12 manaders garanti.

Ansprak pa garanti upphor att galla om ingrepp redan har gjorts i produkten.

Garantitiden uppgar till 2 ar och géller fran datumet nar produkten kdptes. Medan garantitiden fortfarande
géller ska ansprak pa garanti stallas inom tva veckor efter att defekten faststélldes. Det &r inte méjligt att
stélla ansprak pa garanti efter att garantitiden har I6pt ut. Garantitiden férlangs inte nér produkten repareras
eller byts ut, dessutom medfér sddana arbeten inte att en ny garantitid borjar galla for produkten eller for ev.
reservdelar som har monterats in. Detta géller &ven vid hembesok.

For att du ska kunna stélla ansprak pa garantin ska den defekta produkten skickas in i tillrackligt frankerat
skick till adressen som anges nedan. Bifoga kvittot i original eller ett annat daterat képebevis. Férvara darfér
kassakvittot pa en saker plats! Beskriv orsaken till reklamationen sa noggrant som méjligt. Om defekten i
produkten tacks av vara garantitjanster, far du genast en reparerad eller ny apparat av oss.

Givetvis kan vi &ven, mot debitering, atgérda skador som antingen inte tdcks av garantin eller som har uppstatt
efter garantitidens slut. Skicka in produkten till nedanstaende serviceadress.
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@ TAKUUTODISTUS

Arvoisa asiakas,

tuotteemme lapikayvat erittdin tiukan laadunvalvontatarkastuksen. Mikali tima laite ei kuitenkaan toimi
moitteettomasti, valitamme tapahtunutta suuresti ja pyyddmme sinua kdantymaén teknisen asiakaspalvelumme
puoleen kayttden tdssa takuukortissa annettua osoitetta. Voit halutessasi myds ottaa yhteytta puhelimitse
allaolevaan palvelunumeroon. Takuuvaateiden esittdmista koskevat seuraavat sdadokset:

1.

Nama takuuméaraykset koskevat laajennettuja takuusuorituksia. Ne eivat vaikuta lakim&araisiin
takuusuoritusvaateisiisi milldan tavalla. Takuumme on sinulle maksuton.

Takuusuoritus kattaa ainoastaan sellaiset puutteellisuudet, jotka aiheutuvat materiaali- tai
valmistusvirheista, ja se on rajattu ainoastaan néiden puutteellisuuksien korjaamiseen tai laitteen
korvaamiseen uudella. Ole hyva ja ota huomioon, etté laitteitamme ei ole suunniteltu ja valmistettu
kaytettavaksi pienteollisuus-, kasity6lais- tai teollisuustarkoituksiin. Takuusopimusta ei siksi synny, jos
laitetta kéytetdén pienteollisuus-, kasity6lais- tai teollisuustydpaikoilla tai naihin verrattavissa olevissa
toimissa. Takuumme ei my6skaén sisalla kuljetusvaurioiden tai sellaisten vaurioiden korvaussuorituksia,
jotka ovat aiheutuneet asennusohjeen noudattamatta jattdmisesta tai asiantuntemattomasta asennuksesta,
kayttdohjeen noudattamatta jattdmisesta (esim. litdnta vaarantyyppiseen verkkovirtaan), vaarinkaytosta tai
virheellisesta kaytosté (esim. laitteen ylikuormittaminen tai hyvaksyméttémien tydkalujen tai lisdvarusteiden
kayttdminen), huolto- ja turvallisuusméaraysten noudattamatta jattdmisesta, vieraiden esineiden (esim.
hiekan, kivien tai pélyjen) paésysta laitteen siséan, vékivaltaisesta késittelysta tai ulkopuolisista tekijdisté
(esim. putoamisesta aiheutuneet vauriot) seké kéytdsta aiheutuvasta tavallisesta kulumisesta. Tamé
koskee erityisesti niité akkuja, joille me kuitenkin myénndmme 12 kuukauden pituisen takuun.

Takuuvaateet raukeavat, jos laitteelle on jo tehty jotain toimenpiteita.

Takuuaika on 2 vuotta ja se alkaa laitteen ostopaivasta. Takuuvaateet tulee esittdd ennen takuuajan
paattymista kahden viikon kuluessa siita, kun olet havainnut vian. Takuuvaateiden esittdminen takuuajan
paatyttya ei ole mahdollista. Laitteen korjaus tai vaihto ei johda takuuajan pitenemiseen tai laitteen tai siihen
mahdollisesti asennettujen varaosien takuuajan alkamiseen uudelleen alusta. Tama koskee my0s paikan
paalla suoritettuja palveluja.

Takuuvaateesi esittdmiseksi tulee viallinen laite 1&hettda postikulut maksettuna allaoclevaan osoitteeseen.
Ole hyva ja liith mukaan alkuperdinen maksukuitti tai muu paivayksella varustettu ostotosite. Sailyta taman
vuoksi kassakuitti huolella tositteena! Ole hyva ja kuvaa valituksen syy meille mahdollisimman tarkoin. Jos
takuumme kattaa laitteessa olevan vian, saat korjatun tai uuden laitteen valittémasti takaisin.

Tietysti korjaamme mielellamme korvausta vastaan myds sellaiset laitteiden viat, jotka eivéat kuulu tai eivat enaa
kuulu takuumme piiriin. Laheta tata varten laite tekniseen asiakaspalveluumme allaolevalla osoitteella.
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rAPAHTUUHOE CBUAETEJIbCTBO

Fny6oKoyBaaeMblit KIMEHT, INyGOKOyBaKaemMas KJIMEHTHa,

HayecTBo HaluMx NpoAYKTOB NoABepratoTcs TWwaTebHOMY KOHTPOI0. Ecin HeCcMOTps Ha 3To Korga-1mMéo
BO3HWKHYT K HalleMy 60/1bLLIOMY COXa/IEHWUIO HapYyLUEHWs B paboTe MHCTPYMEHTa, TO Mbl pockmM Bac
06paTUTbCA B Hally CyHOy cepBuca No YyKadaHHOMY B 3TOW rapaHTUMHOM KapTe agpecy. Mbl TakXe OXOTHO
0TBETMM Ha Balum Bonpockl no TenethoHy, HoMep KOTOPOro NpPUBEAEH HUMXKeE. [l npeAbsaBAeHUs NPETEH3UN
no rapaHTUMHOMY 06CyHUBAHUIO IEMCTBUTENLHO CleaytoLLee:

1. HacToswme npaBmna rapaHTUn perynpyoT AOMNOSHUTENbHbBIE YCIOBUA OKa3aHWA rapaHTUMHbIX YCyr.
OTu rapaHTUiiHble 06A3aTe/IbCTBa He 3aTparvBatoT Balum 3aKOHHbIe NpaBa Ha rapaHTUiHoe
obcnyuBaHue. Halwm rapaHTuiiHble yeayru ana Bac 6ecnnatHbl.

2. [apaHTuiHble yCcnyrM pacnpoCcTpaHATCA TOIbKO Ha HEMCNPABHOCTHM, KOTOPbIE BO3HUKIIW B pe3ybTaTte
HeAO0CTaTKOB MaTepuana Uav npouecca M3roToBAEHWA U MPeAyCMaTPMBAIOT TOIbKO YCTPaHEHWEe 3TUX
HeA0CTaTKOB WM 3aMeHy yCTpoicTBa. Heo6x0AMMO y4ecTb, H4TO HallM YCTPoMCTBa pa3paboTaHbl
COrNacHO NpeanucaHnsaM Aia MCNoIb30BaHUA B MPOMBILLIEHHbIX, PEMEC/IEHHBIX MU MHAYCTPUaNbHbIX
obnacTax. [apaHTUIHBIN OroBOP CYMTAETCA HEAENCTBUTE/IbHBIM, €C/IM YCTPOMUCTBO UCMO/b3YETCA B
NPOMBbILLNIEHHbIX, PEMECAEHHBIX MY UHAYCTPUA/IbHBIX LIeNAX, a TaKkKe A5 NOJ0GHOM AeATeNbHOCTY.
Hawwm rapaHTuiiHble 06A3aTeNbCTBa He PacnpOCTPaHAIOTCA Ha MOBPEXAEHNUA NPU TPAHCMOPTUPOBKE,
NnoBpeXeHns B peayibTaTe HeCcob0AeHNA YyKa3aHWii PyKOBOACTBA MO MOHTaMYy MM B pe3ysibTaTe
NpoBeAEHHOM HEHaA/IEKaLLMM 06Pa30M MHCTaNNALMK, HECOBIOAEHUA YKa3aHWi pyKoBOACTBA NO
9KCnyaTauum (Tak1x Kak Hanpumep, NOAK/YEHME K CETU C HeHa/1IeallumMm NnapaMeTpoM HanpAKeHus),
MCMO/b3YETCA HENPaBW/IbHO WK HEHAZ/1eHaLLMM 06pa3oM (Hanpumep, neperpy3Ka ycTponcTea uam
MCMONb30BaHMe He AOMYLLEHHbIX K MPUMEHEHUIO HACAA0K UM NPUHALNEKHOCTEN), NPU HECOBNIOAEHUM
npaBua TEXHUHECKOrO 06CYHUBAHNA U TEXHWUKW 6830MacHOCTH, MPpW NoNagaHum NOCTOPOHHMX
npeamMeToB B YCTPOMCTBO (TaKMX KaK HanpuMep: NecoK, KaMHW WK Mbljb), MPU UCMOIb30BaHUU CUJTbl UK
NOCTOPOHHWUX BO3AENCTBUIM (TAKMX KaKk Hanpumep, NOBpeXAEeHUA B pe3yibTaTe NafeHus), a TaKkKe npu
06bI4HOM M3HOCE B pe3y/ibTaTe UCMO/Ib30BaHWA. OTO OTHOCUTCA NPEHAE BCEro K akKyMyiATopam, Ha
KOTOpbI€ Mbl TEM HE MEHEE [JaeM FrapaHTUIHbIA CPOK Ha 12 MecALEeB.

MpaBo Ha rapaHTUIiHOE 06CTy1BAHNE TEPAET CUY, EC/IM OblaIN OCYLLIECTB/IEHbI BMELlaTeNbCTBa B
WMHCTPYMEHT.

3. TapaHTUiHbIN CPOK COCTaBASET 2 roAa v HaYMHAETCA CO AHA MOKYMKM yCTpoicTBa. MapaHTuitHbie npasa
HEeo6X04MMO NPeLbABAATL A0 UCTEYEHWs CPOKA rapaHTUM B TEYEHUM ABYX HeAe/b NOC/e TOro Kak 6yaeT
o6HapyHeHa HeMCNPaBHOCTb. 3asBIEHUA HA rapaHTUIIHOE OBCTyHUBAHUE NOC/E UCTEYEHUA CPOKA
rapaHT1u He NPUHUMAIOTCSA. PEMOHT UM 3amMeHa yCTPOMCTBA He BeZeT K YA/IMHEHUIO CPOKa CyHOBbI U C
3TUMM yCyraMu He HaYMHAETCS HOBbI CPOK rapaHTUW ANA YyCTPOMCTBA MW YCTaHOB/IEHHbIX 3anacHbIX
Aetaneit. 3To AeMCTBYET TaKKe B C/ly4ae OKasaHUA CePBUCHbIX YCYT MO MECTY HAXOMAEHWS KIMeHTa.

4. [Ansa npefbsaBneHUs NPETEH3UIN Ha rapaHTUMHOE 0BCNYHMBaHWE BbILLIUTE, NOXaNyMcTa, HeMcnpaBHoe
YCTPOMCTBO 6€3 OnnaThl MOYTOBbLIX PACXOAO0B MO YKa3aHHOMY HUHe aapecy. [pUnoKUTe KBUTaHLMIO
MOKYMKX B OpPUrMHase v 1toboe apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM NMOKYMNKE C YKa3aHHOM AAaTOW.
Heo6xoaMMO NO3TOMY COXpaHsTb KACCOBbIV YeK aa foKkasaTenscTsal MNoxanyicra, onuwmnTe NpUYnHY
npeabsABAAEMbIX NPETEH3UM KaK MOXKHO TouHee. Ecnv HemncnpaBHOE YCTPOMCTBO NOANERUT
rapaHTUMHOMY OGCNYHMBaHUIO, TO Bbl nonyynTe He3aMeaIMTeIbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE MM HOBOE
YCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo co6ov pa3ymeeTcsi, Mbl MOXEM TaKKe YCTPaHWTb NpW onsiaTe 3aTpaT HEWCNPaBHOCTU YCTPOMCTBA,
KOTOpble He BXOAAT B 06bEM rapaHTUMHbIX YCAYT UK NPU UCTEYEHUM CpOKa rapaHTuu. [ina atoro Bam
Heo6X0AMMO BbiC1aTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen Cayxo6bl cepBuca.
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@ GARANTIITUNNISTUS

Lugupeetud klient,

meie tooted l&bivad range kvaliteedikontrolli. Kui k&esolev seade ei peaks siiski korralikult td6tama, vabandame
selleparast vaga ja palume Teil pédrduda meie klienditeenindusse selle garantiitunnistuse 16pus toodud
aadressil. Oleme meelsasti Teie teenistuses ka telefoni teel alltoodud teeninduse telefoninumbritel.
Garantiinbuete esitamisel kehtib jargnev:

1.

Taiendavat garantiid reguleerivad need garantiitingimused. See garantii ei puuduta Teie seaduslikke
garantiinbudeid. Meie garantii on Teile tasuta.

Garantii hdlmab ainult neid puudusi, mis tulenevad materjali- vdi tootmisvigadest ning piirneb nende
puuduste kdrvaldamise voi seadme vahetamisega. Votke palun arvesse, et meie seadmed ei ole
konstrueeritud ettevétluses, kasitédnduses ega tddstuses kasutamise otstarbel. Sellepérast garantiileping
ei kehti, kui seadet kasutatakse ettevotluses, kasitédnduses voi tddstuses jt sarnastel tegevusaladel. Meie
garantii puhul on hiivitamine vélistatud transpordikahjustuse korral, kahjustuste korral, mis tulenevad
montaazijuhendi mittejérgimisel voi asjatundmatu installatsiooni tagajérjel, kasutusjuhendi mittejargimisel
(nt vale vérgupinge voi vooluliigiga thendamisel), vale v6i mitteotstarbeka kasutamise korral (nt seadme
Ulekoormus vdi mittelubatud tédriistade ja tarvikute kasutamine), hooldus- ja ohutusnduete mittejargimisel,
voorkehade (nt liiv, kivid v6i tolm) seadmesse tungimisel, jdu kasutamisel voi vélisjbudude mdju korral (nt
kahjustused mahakukkumise tagajarjel) ning kasutamisest tuleneva tavaparase kulumise korral. See kehtib
eriti akude kohta, millele me 12 kuulise garantiiaja tagame.

Garantiinbue kaotab kehtivuse, kui seadet on juba lahti véetud.

Garantiiaeg on kaks aastat ning see algab seadme ostmise kuup&evaga. Garantiinduded tuleb esitada
garantiiajal kahe nadala jooksul parast defekti tuvastamist. Garantiinduete esitamine parast garantiiaja
kestvuse I6ppu on vélistatud. Seadme remont véi véljavahetamine pikendab garantiiaega voi antakse
noude tottu seadmele ja voimalikele paigaldatud varuosadele uus garantiiaeg. See kehtib ka kliendi juures
kohapeal teostatud teeninduse korral.

Garantiinbude esitamiseks saatke defekine seade saatekuludeta alltoodud aadressile. Pange kaasa
ostutSeki originaal voi muu kuupéevaga ostmist tdendav dokument. Sel pbhjusel hoidke kassatSekk ostmist
téendava dokumendina alles! Kirjeldage meile voimalikult tdpselt reklamatsiooni pdhjust. Kui seadme
defekt kdib meie garantii alla, saate esimesel vdimalusel tagasi remonditud voi uue seadme.

Enesestmoistetavalt kdrvaldame hea meelega seadmel ka neid defekte, mis ei kéi garantii alla voi kui
garantiiaeg on labi, sel juhul tuleb Teil kulud tasuda. Selleks saatke seade meie teeninduse aadressil.
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@ GARANTIJAS TALONS

Augsti cientita kliente, augsti godatais klient,

musu razojumi ir paklauti stingrai kvalitates kontrolei. Ja i ierice tomér kadreiz nedarbojas nevainojami, més to
loti noZélojam un ludzam jus griezties musu apkalpoSanas dienesta, kura adrese noradita uz &1 garantijas
talona. Jus varat art zvanit mums pa noradito talruna numuru. Lai iesniegtu garantijas prasibas, jaievéro $adi
nosacijumu:

1.

Sie garantijas noteikumi reglamenté papildu garantijas pakalpojumus. Jiisu likumigas garantijas prasibas &1
garantija neskar. Musu garantijas pakalpojumi jums ir bez maksas.

Garantijas pakalpojumi izplatas vienigi uz defektiem, kas ir izskaidrojami ar materiala vai razo$anas kludam
un ir ierobezoti ar So defektu novérsanu vai ierices apmainu. Ludzu nemiet véra, ka musu ierices atbilstosi
priekSrakstam nav konstruétas komercialai, amatnieciskai vai ripnieciskai izmanto$anai. Tadé| garantijas
[lgumu nenoslédz, ja ierici izmanto komercialos, amatniecibas un rupniecibas uznémumos, ka art
tamlidzigas darbibas. Bez tam no musu garantijas ir izslégta zaud€jumu atlidzinaSana par bojajumiem, kas
radusies transportédanas laika, bojajumiem, kas radusies saistiba ar montazas instrukcijas neievéroSanu
vai tehniski nepareizu montazu, lietoSanas instrukcijas neieveéroSanu (ka pieméram, pieslédzot nepareizam
tikla spriegumam vai stravas veidam), launpratigu vai nelietpratigu izmanto$anu (ka pieméram, ierices
parslogosana vai nepielautu ievietojamo instrumentu vai piederumu izmantoSana), apkopes un droSibas
noteikumu neievéroSanu, sveSkermenu iekluSanu iericé (ka pieméram, smilts, akmeni vai putekli), spéka
pielietoSanu vai aréjam iedarbibam (ka pieméram, nokritot), ka art izmanto8anai atbilstodu, parastu
nodilumu. Tpasi tas attiecas uz akumulatoriem, kuriem ir 12 ménesu garantijas termins.

Garantijas prasiba zaudé spéku, ja iericei jau tikuSas veiktas kadas iejaukSanas darbibas.

Garantijas termin$ ir 2 gadi un tas sakas ar ierices pirkuma datumu. Garantijas prasibas ir jaiesniedz pirms
garantijas termina izbeig8anas divu nedélu laika, no briza, kad esat atklajusi defektu. Garantijas prasibu
iesniegSana péc garantijas termina izbeigSanas ir izslégta. lerices remonta vai apmainas rezultata
garantijas termin$ netiek ne pagarinats, ne ari noteikts jauns garantijas termins saistiba ar So darbibu iericei
vai iespéjamam iemontétajam rezerves dalam. Tas pats ir speka ar1, izmantojot apkalpoSanu uz vietas.

Lai iesniegtu garantijas prasibu, ludzu, parsutiet bojato ierici bez maksas uz apaksa noradito adresi.
Pievienojiet pardosanas dokumenta originalu vai citu pirkuma pieradijumu ar datumu. Tadél, ltdzu, labi
uzglabajiet kases ¢eku ka pieradijumu! Ludzu, iespéjami precizak aprakstiet pretenzijas iemeslu. Ja ierices
defekts ir ieklauts musu garantijas pakalpojumos, jus nekavéjoties sanemsiet saremontétu vai jaunu ierici.

Pats par sevi saprotams, ka més par maksu labprat novérsam ierices defektus, kas nav vispar vai vairs nav
ieklauti garantijas apjoma. Sim nolukam, lidzu, nosutiet ierici uz misu apkalpoSanas dienesta adresi.
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@ GARANTINIS RASTAS

Gerbiamas kliente,

musy gaminiams taikoma griezta kokybés kontrolé. Jeigu Sis prietaisas kada nors visgi sugesty, labai dél to
apgailestaujame ir praSome kreiptis | musy aptarnavimo servisg Siame garantiniame raste nurodytu adresu.
Mielai j Jusy klausimus atsakysime ir telefonu skambinant Zemiau nurodytu aptarnavimo serviso numeriu.
Garantiniy reikalavimy pareiskimui galioja tokia tvarka:

1.

Sios garantijos salygos reguliuoja papildomy garantijy teikima. Sioje garantijoje apie Jusy teiséty garantijy
teikimo reikalavimus nekalbama. Musy garantijas teikiame Jums nemokamai.

Garantija taikoma tik esant trukumams, kurie yra susije su medziagos ar gamybos klaidomis bei apsiriboja
tokiy trukumy Salinimu ir prietaiso pakeitimu. PraSome atkreipti démes;j j tai, kad musy prietaisai néra skirti
naudojimui gamybos, amaty ir pramonés srityse. Garantiné sutartis nevykdoma, jei prietaisas naudojamas
gamybos, amaty ar pramonés jmonése bei jmonése, uzsiimancéioms panasia veikla. Be to, mes
neatsakome uz transportavimo metu padarytg Zalg, uz Zalg, atsiradusig dél montavimo instrukcijos
nesilaikymo ar netinkamos instaliacijos, dél naudojimo instrukcijos nesilaikymo (kaip pvz., prijungimas prie
netinkamos tinklo jtampos ar sroveés rusies), dél netinkamo panaudojimo arba naudojimo ne pagal paskirtj
(kaip pvz., prietaiso perkrova arba naudojimas su neleistinais jrankiais ar priedais), dél techninés priezitros
ir saugumo nurodymy nesilaikymo, dél svetimkiniy patekimo j prietaisg (kaip pvz., smélis, akmenys ar
dulkés), dél naudojimo per prievartg ar dél iSoriniy poveikiy (kaip pvz., po nukritimo atsiradusi zala) bei uz
jprastinj, naudojant pagal paskirtj atsiradusj nusidéveéjima. Tai ypatingai galioja baterijoms, kuriy garantija
yra 12 ménesiy.

Garantiniai reikalavimai nustoja galioti, jeigu prie prietaiso jau buvo atlikti kokie nors darbai.

Garantija galioja 2 metus ir jos galiojimo laikas prasideda prietaiso pirkimo dieng. Atsiradus defektams,
garantinius reikalavimus reikia pareiksti 2 savaiciy bégyje pries pasibaigiant garantiniam terminui.
Pasibaigus garantiniam terminui garantiniai reikalavimai nebegalioja. Dél prietaiso remonto ar pakeitimo
garantinis terminas nei pratgsiamas nei prietaisui ar kuriai nors sumontuotai jo daliai suteikiamas naujas
garantinis terminas. Tas pats galioja ir kai tokie darbai atliekami tiesiogiai pas klienta.

Pasinaudojant savo garantiniu reikalavimu sugedusj prietaisg praSome siysti Zemiau nurodyti adresu be
pasto mokescio. Pridékite pirkimo kvito originalg arba kitg prietaiso pirkimo jrodyma, ant kurio bty
nurodyta data. Todél kaip pirkimo jrodyma praSome saugokite kasos ¢ekj! Kaip galima tiksliau praSome
nurodyti reklamacijos priezast]. Jei prietaiso gedimui taikoma musy garantija, i§ misy nedelsdami gausite
sutaisytg arba nauja prietaisa.

Savaime suprantama, kad uz atlygj mielai Saliname prietaiso gedimus, kuriems misy garantija negalioja arba
jau pasibaigus galiojimo terminui. Tokiu atveju prietaisg praSome siysti  musy servisg zemiau nurodytu adresu.
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