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Betjeningsvejledning
Elektrisk overfraeser

Bruksanvisning
Elektrisk handéverfras

Kéyttéohje
Sahkokayttdinen pintajyrsin
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AneKTpUyecKasa ¢ppesa ¢ BEpXHUM
pacnonoxeHnem MHCTPyMeHTa

Kasutusjuhend
Elektriline Glafrees

LietoSanas instrukcija
Elektriska virsfreze

Naudojimo instrukcija
Elektriné rankiné freza
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»Advarsel — Laes betjeningsvejledningen for at reducere risikoen for personskade”

Brug hgrevaern.
Stojudviklingen fra maskinen kan forarsage haretab.

Brug stovmaske.
Ved bearbejdning af tree og andre materialer kan der dannes sundhedsskadeligt stav. Der ma
ikke arbejdes i asbestholdigt materiale!

Brug beskyttelsesbriller.
Gister, som opstar under arbejdet, eller splinter, span og stev, som star ud fra maskinen, kan
forarsage synstab.
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A vigtigt!

Ved brug af el-veaerktgj er der visse
sikkerhedsforanstaltninger, der skal respekteres for
at undga skader pa personer og materiel. Laes derfor
betjeningsvejledningen grundigt igennem. Opbevar
vejledningen et praktisk sted, s& du altid kan tage
den frem efter behov. Husk at lade
betjeningsvejledningen falge med maskinen, hvis du
overdrager den til andre!

Vi fraskriver os ethvert ansvar for skader pa personer
eller materiel, som matte opsta som felge af, at
anvisningerne i denne betjeningsvejledning, navnlig
vedrgrende sikkerhed, tilsideseettes.

1. Sikkerhedsanvisninger

Relevante sikkerhedsanvisninger finder du i det
medfelgende haefte.

/\ ADVARSEL!

Lees alle sikkerhedsanvisninger og gvrige
anvisninger.

Folges anvisningerne, navnlig
sikkerhedsanvisningerne, ikke ngje som beskrevet,
kan elektrisk stad, brand og/eller sveere kveestelser
veere folgen.

Alle sikkerhedsanvisninger og ovrige
anvisninger skal gemmes.

2. Oversigt over maskinen (fig. 1)

Udsugningsadapter
Fraesesal
Vingeskrue
Teend/Sluk-knap
Indkoblingsspeerring
Netledning

Handtag

Motorhus
Spaendegreb

10. Spaendemgtrik

11. Hastighedsregulering
12. Spindellas

13. Sikkerhedsskaerm
14. Revolver-endeanslag
15. Endeanslag

16. Vingeskrue

17. Markor

18. Skala

19. Dybdestop

20. Finjustering

21. Parallelanslag

22. Gaffelnagle
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23. Spaendepatron
24. Cirkelpinol
25. Styrebgsning

3. Formalsbestemt anvendelse

Overfreeseren er seerligt velegnet til tree- og
kunststofbearbejdning, desuden til udskaering af
knaster, freesning af noter, udarbejdning af
fordybninger, kopiering af kurver og skrifttraek osv.
Overfreeseren mé ikke anvendes til bearbejdning af
metal, sten etc.

Saven ma kun anvendes i overensstemmelse med
dens tilteenkte formal. Enhver anden form for
anvendelse er ikke tilladt. Vi fraskriver os ethvert
ansvar for skader, det veere sig pa personer eller
materiel, som méatte opstd som falge af, at maskinen
ikke er blevet anvendt korrekt. Ansvaret baeres alene
af brugeren/ejeren.

Bemaeerk, at vore produkter ikke er konstrueret til
erhvervsmaessig, handvaerksmaessig eller industriel
brug. Vi fraskriver os ethvert ansvar, safremt
produktet anvendes i erhvervsmaessigt,
handveerksmeessigt, industrielt eller lignende
gjemed.

4. Tekniske data

230V ~ 50 Hz
1200 W
11.000 - 30.000 min"

Netspaending:

Optagen effekt:

Omdrejningstal, ubelastet:

Slaghgjde: 55 mm (freesedybde)
Spaendepatron: @ 80g 6 mm
Til profilfreesere maks.: 30 mm
Kapslingsklasse: I1/18]
Veegt: 3,3 kg

Stej og vibration

Staj- og vibrationstal er beregnet i henhold til EN
60745.

Lydtryksniveau Ly 89,5 dB(A)
Usikkerhed Kya 3dB
Lydeffektniveau Lyya 100,5 dB(A)
Usikkerhed Kya 3dB
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Brug hgrevaern.
Stejudviklingen fra maskinen kan forarsage hgretab.

Samlede svingningstal (vektorsum for tre retninger)
beregnet i henhold til EN 60745.

Handtag
Svingningsemissionstal a;, = 5,739 m/s?
Usikkerhed K = 1,5 m/s?

A vigtigt!

Svingningstallet vil &endre sig i forhold til el-
veerktgjets anvendelsesformal og kan i
undtagelsestilfaelde ligge over den angivne veerdi.

5. Inden ibrugtagning

Inden du slutter hgvlen til stramforsyningsnettet, skal
du kontrollere, at dataene pa meerkepladen stemmer
overens med netdataene.

Traek altid stikket ud af stikkontakten, inden du
foretager indstillinger pa hgvlen.

Alle afskeermninger og sikkerhedsanordninger skal
veere korrekt pamonterede, inden overfreeseren
tages i brug.

5.1 Montering af udsugningsstuds (fig. 2/pos.1)

A Vigtigt! Af helbredsmaessige arsager er

stovudsugning absolut pakrzevet.

@ Kobl overfraeseren til en stgvsuger eller en
stevudsugningsanordning via
udsugningsstudsen (1). Herved opnds en optimal
stevudsugning fra arbejdsemnet. Fordele: Du
skaner savel maskinen som dit eget helbred. Det
holder desuden arbejdsomradet rent og
understotter sikkerheden i arbejdet.

® Stov, der opstar under arbejdet, kan vaere farligt.
Bemaerk afsnittet "Sikkerhedsanvisninger”.

@ Den stovsuger, der anvendes til udsugning, skal
veere egnet til det bearbejdede materiale. Brug
en specialsuger, hvis du arbejder med meget
sundhedsskadelige materialer.

® Presde to plastskale (1A og 1B) sammen som
vist pa billedet.

® Skru udsugningsstudsen (1) fast til freesesélen
(2) med de to undersaenkskruer (f).

o Udsugningsstudsen kan sluttes til
udsugningsenheder (stevsuger) med
sugeslange.

® Udsugningsstudsens indvendige diameter udger
36 mm. Fastger nu en passende stor sugeslange
til udsugningsstudsen.
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5.2 Montering af beskyttelsesafdakning

(fig. 3/pos. 13)
Monter beskyttelsesafdaekningen (13) som vist pa
figur 3.

5.3 Montering af parallelanslag (fig. 4/pos. 21)

@ Skub parallelanslagets (21) faringsaksler (a) ind i
hullerne (b) pa freesesalen (2).

@ Indstil parallelanslaget (21) til det gnskede mal,
og speend fast med vingeskruerne (3).

5.4 Montering af cirkelpinol (fig. 5/pos. 24)

® Med cirkelpinolen (24) kan du freese cirkelrunde
omrader.

® Skru cirkelpinolen (24) sammen med
parallelanslaget (21) som vist pa billedet. Monter
nu parallelanslaget (21) med cirkelpinol (24) pa
overfreeseren. Montering foregar som beskrevet i
punkt 5.3, dog monteres parallelanslaget (21)
drejet 180°, sa cirkelpinolen (24) peger nedad
(fig. 5).

@ Indstil den gnskede radius mellem cirkelpinol
(24) og freeser.

@ Positioner cirkelpinolen (24) i midten af den
cirkel, der skal freeses.

5.5 Montering af styrebgsning (fig. 6-7/pos. 25)

@ Skru styrebgsningen (25) fast til fraesesélen (2)
med de to undersaenkskruer (f).

® Styrebgsningen (25) fares med anlgbsringen (b)
langs skabelonen (c).

® Arbejdsemnet (d) skal veere starre med et mal
svarende til differencen mellem ,udvendig kant
anlgbsring“ og ,udvendig kant freeser” (e), for at
der kan opnas en ngjagtig kopi.

5.6 Montering/Afmontering af freesevaerktoj
(fig. 8-11)

A Vigtigt! Traek stikket ud af stikkontakten.

A Vigtigt! Efter arbejdet med overfreeseren er
fraeseveerktojet meget varmt i forholdsvis lang
tid.

A Vigtigt! Fraesere er meget skarpe. Brug altid

sikkerhedshandsker, nar du handterer

fraeseveerktg;j.

@ | denne overfraeser kan indseettes fraesere med
en skaftdiameter pa 6 mm og 8 mm. De fleste
freesere fas i begge storrelser.

@ Du kan bl.a. benytte freesere af falgende
materialer:

- HSS — egnet til bearbejdning af bladt tree
- TCT — egnet til bearbejdning af hardt trae,
spanplader, kunststoffer og aluminium.

® Veelg det fraeseveerktoj, der passer til dit
anvendelsesformal.
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o Forste gang fraeserne benyttes: Tag
plastemballagen af freesehovederne.

o Rengor freeserens motrik, spaendepatron og
skaft, inden den seettes i.

® Tryk pa spindellasningen (12), idet du samtidig
drejer, sa spindlen gér i indgreb.

® Losn spaendemgtrikken (10) med gaffelngglen
(22).

@ Tag den freeser, der skal afmonteres, ud af
spaendepatronen (23).

o Veelg det freeseveerktoj, der passer il dit
anvendelsesformal.

® Velg den spaendepatron, der passer til den
valgte fraeser (23).

® Seaet spandepatron (23) og metrik (10) ind i
fraesespindlen.

o For fraeserens skaft ind i spaendepatronen.

@ Hold spindellasningen (12) trykket ind.

® Spaend spaendemgatrikken (10) fast med
gaffelngglen (22).

® Fraeseren skal fores mindst 20 mm ind i
spaendepatronen (23).

@ Kontroller, inden du tager maskinen i brug, at
fraeseveerktojet sidder godt fast og kerer lige
rundt!

5.7 Justering af endeanslag (fig. 14/pos. 15)
Endeanslagene (15) kan justeres i hgjden alt efter
behov: Lasn kontramgtrikken pa endeanslaget (15),
og drej det til den onskede anslagshgjde ved hjaelp
af en skruetraekker.

A\ Vigtigt! Fjern indstillings- og
monteringsvaerktoj, for du begynder arbejdet.

6. Betjening

® Undga brug af freesere, som er beskadigede eller
er af middelméadig kvalitet. Brug kun
freeseveerktej med en skaftdiameter pa 6 mm
eller 8 mm. Fraeserne skal desuden veere
dimensionerede til den pageeldende
tomgangshastighed.

® Speend arbejdsemnet fast, sa det ikke kan
slynges vaek under arbejdet. Benyt
spaendeanordninger.

@ Sorg for altid at have netledningen bag dig!

@ Fraes aldrig hen over metaldele, skruer, som osv.

6.1 Teend/Sluk-knap (fig. 17/pos. 4)
For at teende trykkes indkoblingsspaerren (5) ind, og
dernzest trykkes pa teend/sluk-knappen (4).

Slip teend/sluk-knappen (4) for at slukke.
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6.2 Hastighedsregulering (fig. 18/pos. 11)

Det egnede omdrejningstal er afhaengig af det
materiale, der skal bearbejdes, samt freeserens
diameter. Veelg med kontakten til
hastighedsregulering (11) et omdrejningstal i
omradet mellem 11.000 og 30.000 min™. Du kan
veelge mellem 6 forskellige kontaktstillinger.
Omdrejningstallene i de forskellige kontaktstillinger
er som falger:

Kontaktstilling 1: Ca. 11.000 min™ (minimalt
omdrejningstal)

Kontaktstilling 2: Ca. 16.000 min”
Kontaktstilling 3: Ca. 21.000 min~
Kontaktstilling 4: Ca. 25.000 min”
Kontaktstilling 5: Ca. 29.000 min~
Kontaktstilling 6: Ca. 30.000 min™ (maksimalt
omdrejningstal)

&g omdrejningstal:
Flyt hastighedsregulator (11) i plus-retningen.

Mindsk omdrejningstal:
Flyt hastighedsregulator (11) i minus-retningen.

6.3 Indstilling af fraesedybde (fig. 12 - 16)

® Saet maskinen pa arbejdsemnet.

@ Skru vingeskruen (16) og speendegrebet (9) los.

® Beveeg langsomt maskinen ned, indtil freeseren
bergrer arbejdsemnet.

® Speend spaendegrebet (9).

o Stil finjusteringen (20) pa 0 som pa fig. 13.

@ Indstil revolver-endeanslaget (14) saledes, at
dybdestoppet (19) befinder sig over det
endeanslag (15), der er lavest indstillet.

® Seenk dybdestoppet (19) ned, indtil det bergrer
endeanslaget (15). Spaend herefter
fastspaendingsskruen (16).

@ Stil markaren (17) pa skalaens (18) nulpunkt.

® Losn vingeskruen (16). Skub dybdestoppet (19)
op, indtil markeren (17) viser den gnskede
freesedybde pa skalaen (18). Spaend
vingeskruen igen.

@ Kontroller indstillingen ved en pravefreesning pa
et stykke affaldstree.

® Nu kan der foretages en finjustering af
freesedybden: Drej finjusteringen (20) til det
gnskede mal.

Drejning af finjusteringen (20) mod urets retning: og
fraeesedybde

Drejning af finjusteringen (20) i urets retning: mindsk
fraeesedybde

o
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En delestregs drejning af finjusteringen (20) svarer til
en andring af freesedybden pa 0,1 mm, en hel
omdrejning svarer til 1 mm.

6.4 Fraesning

® Tjek, at der ikke sidder fremmedlegemer fast pa

arbejdsemnet, som vil kunne beskadige

freeseren.

Seet stikket i en stikkontakt.

Tag fat i maskinens to handtag (7).

Placer overfraeseren pa arbejdsemnet.

Indstil fraeesedybden i henhold til punkt 6.3.

Veelg et omdrejningstal i henhold til punkt 6.2, og

teend for maskinen (se punkt 6.1)

Afprgv maskinens indstillinger pa et stykke

affaldstree.

@ Lad maskinen na sin fulde hastighed. Farst da
saenker du fraeseren ned til sin arbejdshgjde og
blokerer maskinen med spaendegrebet (9).

Fraeseretning: Freeseren drejer i urets retning.
Freesning skal altid ske mod omlgbsretningen for at
undga uheld (fig. 19).

Fremforing: Det er meget vigtigt, at emnet
bearbejdes med den rigtige fremfaring. Vi anbefaler,
at du udfarer et par provefreesninger med et stykke
affaldstrae af samme type, inden du bearbejder det
egentlige arbejdsemne. P& den made finder du nemt
den bedste arbejdshastighed.

For lav fremforing:

Freeseren kan blive overophedet. Ved bearbejdning
af breendbart materiale, som f.eks. tree, er der fare
for, at der gar ild i arbejdsemnet.

For hgj fremforing:
Fraeseren kan tage skade. Fraesekvalitet: Ra og
ujeevn.

Lad fraeseren kore helt ud til standsning, inden
du fjerner arbejdsemnet, og inden du lsegger
overfraeseren fra dig.

6.5 Trinvis fraesning

Der skal arbejdes med flere trin, afhaengig af det

materiale, der skal bearbejdes, og af freesedybden.

@ Juster endeanslagene i henhold til punkt 5.7.

@ Skal der freeses i flere trin, skal du dreje revolver-
endeanslaget (14) i henhold til punkt 6.3, efter at
freesedybden er blevet indstillet, saledes at
dybdestoppet (19) befinder sig over det hgjeste
endeanslag (15).

® Fraesidenne indstilling. Nar den forste
fraeseproces er fuldfert, indstilles revolver-
endeanslaget (14) saledes, at dybdestoppet (19)

10

27.02.2008 11:

Uhr Seite 10

befinder sig over det midterste endeanslag (15).
Udfer ogséa en freeseproces i denne indstilling.

@ Indstil nu det laveste endeanslag (15), og ker
freesningen til ende.

6.6 Fraesning af cirkler med cirkelpinolen (24)

Séadan fraeser du cirkler omkring et midtpunkt:

® Monter og indstil cirkelpinolen (24) i henhold il
punkt 5.4.

@ Saet cirkelpinolen (24) pa midtpunktet af den
cirkel, der skal fraeses, og tryk.

@ Udfor freesning i henhold til punkt 6.4.

6.7 Fraesning med parallelanslaget (21)

For at fraese langs med en retliniet emneyderkant

gor du saledes:

® Monter parallelanslaget (24) i henhold til punkt
5.3

@ For parallelanslaget (24) langs med emnets
yderkant.

@ Udfor freesning i henhold til punkt 6.4.

6.8 Frihandsfraesning

Overfreeseren kan ogsé benyttes helt uden

faringsstaenger. Ved frihdndsfreesning kan du udfere

kreative freesearbejder, sdsom fremstilling af

skrifttraek.

@ Til det skal kun benyttes en meget flad
freeseindstilling!

® Bemeerk fraesernes omdrejningsretning ved
bearbejdning af arbejdsemnet (fig. 19).

6.9 Form- og kantfraesning (fig. 20)

@ Tilform (a) — og kantfraesning (b) kan der ogsa
anvendes specielle freesere med anlgbsring.
Monter fraeseren.

For forsigtigt maskinen hen til arbejdsemnet
For styretappen eller kuglelejet (c) langs med
arbejdsemnet, idet du trykker let.

A Pas pa:

Fraes ad flere omgange ved storre fraesedybder,
alt efter materiale.

Hold fast i overfreeseren med begge haender ved
alle former for fraesearbejde.

7. Udskiftning af nettilslutningsledning

Hvis produktets nettilslutningsledning beskadiges,
skal den skiftes ud af producenten eller dennes
kundeservice eller af person med lignende
kvalifikationer for at undga fare for personskade.

o
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8. Rengoring, vedligeholdelse og
reservedelsbestilling

Traek stikket ud af stikkontakten inden
vedligeholdelsesarbejde.

8.1 Rengoring

@ Hold sa vidt muligt beskyttelsesanordninger,
luftspreekker og motorhuset fri for stov og snavs.
Gnid maskinen ren med en ren klud, eller foretag
trykluftudblaesning med lavt tryk.

® Vianbefaler, at maskinen renggres hver gang
efter brug.

@ Rengor af og til maskinen med en fugtig klud og
lidt bled szebe. Undga brug af rengarings- eller
oplagsningsmiddel, da det vil kunne gdeleegge
maskinens kunststofdele. Pas pa, at der ikke kan
treenge vand ind i maskinens indvendige dele.

8.2 Kontaktkul

Ved for megen gnistdannelse skal kontaktkullet
efterses af en fagmand.

Vigtigt! Udskiftning af kontaktkul skal foretages af
en fagmand.

8.3 Vedligeholdelse
Der findes ikke yderligere dele, som skal
vedligeholdes inde i maskinen.

8.4 Reservedelsbestilling:

Ved bestilling af reservedele skal falgende oplyses:
® Savens type.

® Savens artikelnummer.

@ Savens identifikationsnummer.

o Nummeret pa den ngdvendige reservedel.
Aktuelle priser og gvrige oplysninger finder du pa
internetadressen www.isc-gmbh.info

9. Bortskaffelse og genanvendelse

Maskinen er pakket ind for at undga transportskader.
Emballagen bestar af ramaterialer og kan séledes
genanvendes eller indleveres pa genbrugsstation.
Maskinen og dens tilbehor bestar af forskellige
materialer, f.eks. metal og plast. Defekte
komponenter skal kasseres ifalge miljgforskrifterne
og ma ikke smides ud som almindeligt
husholdningsaffald. Hvis du er i tvivl: Sparg din
forhandler, eller forhgr dig hos din kommune!

Uhr
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“Varning — Las igenom bruksanvisningen for att sanka risken for skador”

Bér horselskydd.
Buller kan leda till att hérseln forstors.

Béar dammskyddsmask.
Vid bearbetning av trd och andra material finns det risk for att halsovadligt damm uppstar.
Asbesthaltiga material far inte bearbetas!

Anvénd skyddsglaségon.
Medan du anvénder elverktyget finns det risk for att gnistor uppstar eller att splitter, span och
damm slungas ut ur verktyget. Dessa kan leda till att du blir blind.
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A Obs!

Innan produkten kan anvandas maste sarskilda
sakerhetsanvisningar beaktas for att férhindra
olyckor och skador. Las darfér noggrant igenom
denna bruksanvisning. Férvara den pa ett sékert
stélle sa att du alltid kan hitta 6nskad information.
Om produkten ska éverlatas till andra personer
maste &ven denna bruksanvisning medfélja.

Vi évertar inget ansvar for olyckor eller skador som
har uppstatt om denna bruksanvisning eller
sakerhetsanvisningarna asidosatts.

1. Sakerhetsanvisningar

Géllande sékerhetsanvisningar finns i det bifogade
héftet.

/A VARNING!

Lés alla sékerhetsanvisningar och instruktioner.
Férsummelser vid iakttagandet av
sékerhetsanvisningarna och instruktionerna kan
fororsaka elstot, brand och/eller svéra skador.
Foérvara alla sdkerhetsanvisningar och
instruktioner fér framtiden.

2. Beskrivning av maskinen (bild 1)

Utsugningsadapter
Glidsko
Vingskruv
Stréombrytare
Brytarsparr
Néatkabel
Handtag
Motorkapa
Spéannhandtag
10. Spannmutter
11. Varvtalsreglering
12. Spindellas

13. Skyddskapa

14. Revolver-dndanslag
15. Andanslag

16. Vingskruv

17. Visare

18. Skala

19. Djupanslag

20. Finjustering

21. Parallellanslag
22. Gaffelnyckel

23. Spannhylsa

24. Cirkelspets

25. Styrhylsa

©CReNOO A LN~
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3. Andamalsenlig anvandning

Handoéverfréasen ar séarskilt 1amplig fér bearbetning av
virke och plast. Maskinen kan &ven anvéndas till att
skara ut kvistknélar, frasa notar, utarbeta
férdjupningar, kopiera kurvor och texter osv.
Handoverfrasen far inte anvandas till bearbetning av
metall, sten eller liknande.

Maskinen far endast anvéndas till sitt avsedda
andamal. Anvandningar som stracker sig utdver detta
anvandningsomrade &r ej andamalsenliga. For
materialskador eller personskador som resulterar av
sadan anvandning ansvarar anvandaren/operatdren
sjalv. Tillverkaren patar sig inget ansvar.

Téank pa att vara produkter endast far anvandas till
andamalsenligt syfte och inte har konstruerats for
yrkesméssig, hantverksmassig eller industriell
anvandning. Vi ger darfér ingen garanti om
produkten ska anvandas inom yrkesmassiga,
hantverksméssiga eller industriella verksamheter
eller vid liknande aktiviteter.

4. Tekniska data

230V ~ 50 Hz
1200 W
11 000 - 30 000 min"

Nétspanning
Upptagen effekt
Tomgangs-varvtal

Slaghojd 55 mm (frasdjup)
Spannhylsa @ 8och @6 mm
For formfras max. 30 mm
Skyddsklass 11/ 5]
Vikt 3,3 kg

Buller och vibration

Buller- och vibrationsvarden har bestédmts enligt
EN 60745.

Ljudtrycksniva Lya 89,5 dB(A)
Osékerhet Kya 3dB
Ljudeffektniva Lyya 100,5 dB(A)
Osékerhet Kyya 3dB
Béar horselskydd.

Buller kan leda till att hérseln forstérs.

Totala vibrationsvarden (vektorsumma i tre
riktningar) har bestamts enligt EN 60745.
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Handtag
Vibrationsemissionsvérde a;, = 5,739 m/s?
Osakerhet K = 1,5 m/s?

A Obs!

Vibrationsvéardet férandras pga. elverktygets
anvandningsomrade och kan i undantagsfall ligga
6ver angivet varde.

5. Fére anvéndning

Innan du ansluter maskinen maste du 6vertyga dig
om att uppgifterna pa typskylten stimmer éverens
med nétets data.

Dra alltid ut stickkontakten innan du gér nagra
installningar pa hyveln.

Innan maskinen tas i drift maste alla skydd och
sakerhetsanordningar ha monterats pa avsett vis.

5.1 Montera utsugningshylsa (bild 2/pos. 1)

/\ Obs! Av hilsoskil r det absolut nédvandigt

att en dammsugsanordning ansluts.

® Anslut en dammsugare eller en
dammsugningsutrustning till handdverfrasens
utsugningshylsa (1). Darmed uppnés en optimal
dammsugning vid arbetsstycket. Férdelar: Detta
ar skonsamt fér sdval maskinen som din egen
halsa. Ditt arbetsomréade blir dessutom renare
och sékrare.

® Damm som uppstar under arbete kan vara farligt.

Beakta avsnittet “Sékerhetsanvisningar”.

® Dammsugaren som anvands till utsugning maste
vara lamplig fér materialet som bearbetas.
Anvand en specialdammsugare om du fraser
starkt halsovadliga material.

® Tryck samman de bada plastskalarna (1A och
1B) enligt beskrivningen i bilden.

@ Skruva fast utsugningshylsan (1) pa glidskon (2)
med de bada férsankta skruvarna (f).

@ Utsugningsstutsen kan anslutas till en sugenhet
(dammsugare) med sugslang.

@ Utsugningsstosens innerdiameter uppgar till
36 mm. Anslut en passande sugslang till
anslutningsstosen.

5.2 Montera skyddskapa (bild 3/pos. 13)

Montera skyddské&pan (13) enligt beskrivningen i bild
3.
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5.3 Montera parallellanslag (bild 4/pos. 21)

@ Skjut in parallellanslagets (21) styraxlar (a) i
halen (b) i glidskon (2).

o Stéllin parallellanslaget (21) pa avsett matt och
fixera sedan med vingskruvarna (3).

5.4 Montera cirkelspets (bild 5/pos. 24)

® Anvand cirkelspetsen (24) for att frasa cirkulara
ytor.

® Skruva fast cirkelspetsen (24) pa
parallellanslaget (21) enligt beskrivningen i
bilden. Montera sedan parallellanslaget (21) inkl.
cirkelspetsen (24) pa handéverfrasen. Montera
enligt beskrivningen under punkt 5.3, tdnk dock
pa att parallellanslaget (21) vrids runt med 180°
innan det monteras. Darmed pekar cirkelspetsen
(24) nedat (bild 5).

@ Stéllin 6nskad radie mellan cirkelspets (24) och
frés.

@ Positionera cirkelspetsen (24) i mitten av cirkeln
som ska frasas.

5.5 Montera styrhylsa (bild 6-7/pos. 25)

® Skruva fast styrhylsan (25) pa glidskon (2) med
de bada forsankta skruvarna (f).

@ Styrhylsan (25) fors langs med mallen (c) med
hjélp av mellanldggsringen (b).

@ For att fa en exakt kopia maste arbetsstycket (d)
vara lika mycket stérre som differensen mellan
mellanlaggsringens ytterkant och frasens
ytterkant (e).

5.6 Montera/demontera frasverktyg (bild 8 - 11)
A\ Obs! Dra ut stickkontakten.

/\ Obs! Efter att du har anviint handéverfrasen
forblir frasverktyget mycket hett under ganska
lang tid.

A\ varning! Frasverktyg 4r mycket vassa. Bar

alltid skyddshandskar nér du hanterar

frasverktyg.

® | denna handdverfrds kan du montera
frasverktyg med 6 och 8 mm skaftdiameter. De
flesta frasverktyg finns i bada storlekarna.

® Du kan anvénda frésar av féljande material:
- HSS - Lamplig for bearbetning av mjukt virke
- TCT - Lamplig for bearbetning av hart virke,
spanskivor, plast och aluminium.

o Vélj ett frisverktyg som passar till den aktuella
anvandningen.

e Forsta gangen frasen anvands: Ta bort
plastférpackningen fran frashuvudet.

@ Rengdr muttern, spannhylsan och skaftet innan
du monterar frasen.

® Tryck in spindelsparren (12) och vrid samtidigt
runt sa att spindeln kan snéppa in.

o
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® Lossa pa spannmuttern (10) med gaffelnyckeln
(22).

® Om ett frasverktyg redan sitter i maste du ta ut
det ur spannhylsan (23).

o Vil ett frdsverktyg som passar till den aktuella
anvandningen.

@ Valj en spannhylsa (23) som passar till frasen du
har valt ut.

@ Satt darefter in spannhylsan (23) och muttern
(10) i frasspindeln.

@ Forin frasens skaft i spdnnhylsan.

@ Hall spindellaset (12) intryckt.

@ Dra at spannmuttern (10) med gaffelnyckeln
(22).

@ Frasen maste skjutas in minst 20 mm i
spannhylsan (23).

@ Kontrollera att fréasen sitter fast och kan rotera
fritt innan du tar maskinen i drift.

5.7 Justera andanslag (bild 14/pos. 15)

Vid behov kan dndanslagen (15) justeras i hojdled.
Lossa pa kontramuttern vid &ndanslaget (15) och
vrid den till avsedd anslagshdjd med hjélp av en
skruvmejsel.

/\ Obs! Ta bort instilinings- och
monteringsverktyg innan du tar maskinen i drift.

6. Anvanda frasen

® Anvéand inga frésar av dalig kvalitet eller frasar
som har skadats. Anvand endast frasar med
skaftdiameter 6 eller 8 mm. Frasarna maste
dessutom vara dimensionerade for
tomgangsvarvtalet.

® Spann fast arbetsstycket som ska bearbetas sa
att det inte kan slungas ivag under arbetets
gang. Anvand fastspanningsanordningar.

@ Settill att natkabeln alltid leds bort bakéat fran
maskinen.

@ Fréas aldrig 6ver metalldelar, skruv, spik eller
liknande.

6.1 Strémbrytare (bild 17/pos. 4)
Tryck in brytarspérren (5) for att sl pa maskinen och
tryck sedan in strdmbrytaren (4).

Sléapp stréombrytaren (4) om du vill sla ifran
maskinen.

27.02.2008 11:
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6.2 Varvtalsreglering (bild 18/pos. 11)

Lampligt varvtal &r beroende av materialet som ska
bearbetas och frasens diameter. Stéll in ett varvtal
mellan 11 000 och 30 000 varv/min* med
varvtalsregleringen (11). Du kan vélja ett av sex olika
omkopplingslagen. Féljande varvtal galler for
omkopplarens olika lagen:

Omkopplingsléage 1: ca 11 000 min” (minimalt
varvtal)

Omkopplingslage 2: ca 16 000 min™'
Omkopplingslage 3: ca 21 000 min™'
Omkopplingslage 4: ca 25 000 min™'
Omkopplingslage 5: ca 29 000 min™'
Omkopplingslage 6: ca 30 000 min” (maximalt
varvtal)

Héja varvtalet:
Vrid varvtalsregleringen (11) i plus-riktning.

Sanka varvtalet:
Vrid varvtalsregleringen (11) i minus-riktning.

6.3 Stélla in frasdjup (bild 12 - 16)

@ Stéll maskinen pa arbetsstycket.

® Lossa pa vingskruven (16) och spadnnhandtaget
9).

® For maskinen lAngsamt nedat tills frasen ror vid
arbetsstycket.

o Dra at spannhandtaget (9).

o Stéll finjusteringen (20) pa 0 enligt bild 13.

o Stéllin revolver-dndanslaget (14) sa att
djupanslaget (19) befinner sig éver &ndanslaget
(15) som star lagst.

® Sank djupanslaget (19) tills det rér vid
andanslaget (15). Dra sedan at vingskruven (16).

@ Stéll visaren (17) pa nollpunkten pa skalan (18).

@ Lossa pa vingskruven (16). Skjut djupanslaget
(19) uppat tills visaren (17) star pa avsett
frasdjup pa skalan (18). Dra at vingskruven pa
nytt.

@ Testa instéllningen med en provfrasning pa en
avfallsbit.

® Nu kan frasdjupet finjusteras. Vrid runt
finjusteringen (20) till 6nskat matt.

Vrid finjusteringen (20) i motsols riktning: hogre
frasdjup

Vrid finjusteringen (20) i medsols riktning: lagre
frasdjup

Om finjusteringen (20) vrids med ett delstreck

motsvarar detta en férandring i frésdjupet med
0,1 mm. Ett helt varv motsvarar 1 mm.
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6.4 Utféra frasning

@ Kontrollera att inga frammande féremal sitter fast
pa arbetsstycket eftersom det annars finns risk
for att frdsen skadas.

Anslut stickkontakten till ett Iampligt vagguttag.
Hall fast maskinen i bada handtagen (7).
Placera handdverfrasen pa arbetsstycket.

Stall in frasdjupet enligt punkt 6.3.

Valj ett varvtal enligt punkt 6.2 och sla sedan pa
maskinen (se punkt 6.1).

Testa maskinens instéllningar pa en avfallsbit.
Lat maskinen varva upp till maximal hastighet.
Forst darefter far du sanka ned frasen till
arbetshoéjden och blockera maskinen med
spannhandtaget (9).

Frasriktning: Frasen roterar i medsols riktning.
Genomfor alltid frasningen mot rotationsriktningen for
att undvika olycksfall (bild 19).

Matning: Det &r mycket viktigt att arbetsstycket
bearbetas med rétt slags matning. Vi
rekommenderar att du gor ett par testfrasningar pa
en avfallsbit av samma slags virke innan du pabérjar
den egentliga frsningen pa arbetsstycket. Pa detta
satt kan du snabbt och enkelt ta reda pa den bésta
arbetshastigheten.

Alltfor langsam matning:

Risk for att frdsen varms upp kraftigt. Om bréannbart
material bearbetas, t ex virke, finns det risk for att
arbetsstycket borjar brinna.

Alltfér snabb matning:
Risk for att frisen skadas. Fraskvalitet: ra och ojamn.

Lat frasen varva ned helt innan du tar bort
arbetsstycket eller lagger undan handéverfréasen.

6.5 Utféra stegvis frasning

Beroende pa avsett frasdjup och hardheten i

materialet som ska bearbetas kravs ibland stegvis

frésning.

® Justera in &ndanslagen enligt punkt 5.7.

® Om frasningen ska utféras i flera olika steg,
maste frasdjupet stéllas in och revolver-
andanslaget (14) darefter vridas enligt punkt 6.3
sd att djupanslaget (19) befinner sig 6ver det
hégsta &ndanslaget (15).

o Utfor frdsningen med denna instélining. Efter att
den forsta frasningen har utférts ska revolver-
andanslaget (14) stéllas in s& att djupanslaget
(19) befinner sig éver det mellersta &ndanslaget
(15). Utfér en frasning med denna instéllning.

@ Stall sedan in det Iagsta dndanslaget (15) och
slutfér frasningen.
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6.6 Utféra cirkular frasning med cirkelspetsen
(24)

Gor pa foljande satt for att frasa cirklar runt om

medelpunkten:

® Montera och stéll in cirkelspetsen (24) enligt
punkt 5.4.

® Tryck cirkelspetsen (24) mot medelpunkten for
cirkeln som ska frdsas och tryck emot.

@ Utfor frdsningen enligt punkt 6.4.

6.7 Utféra frasning med parallellanslag (21)

Gor pa foljande satt for att frasa langs med en rak

ytterkant pa ett arbetsstycke:

® Montera parallellanslaget (24) enligt punkt 5.3.

@ For parallellanslaget (24) langs med
arbetsstyckets ytterkant.

@ Utfor frdsningen enligt punkt 6.4.

6.8 Frihandsfrasning

Handdéverfrasen kan &ven anvandas helt utan

styrstdnger. Med frihandsfrasning kan du géra

kreativa frdsningsarbeten, t ex for att frasa texter.

® Anvéand en mycket plan frasinstallining.

@ Beakta frasens rotationsriktning medan du
bearbetar arbetsstycket (bild 19).

6.9 Form- och kantfrasning (bild 20)

@ Forform (a) - och kantfrasning (b) kan du aven
anvanda speciella frasverktyg med
mellanlaggsbricka.

Montera fréasverktyget.

Fér maskinen férsiktigt mot arbetsstycket.

For styrtappen eller kullagret (c) langs med
arbetsstycket med svagt tryck.

A Varning:

Beroende pa material maste tjockare material
ibland frasas i flera steg.

Hall alltid fast handdverfrasen med béagge
hénderna oavsett vilken slags frasning som
utfors.

7. Byta ut nidtkabeln

Om néatkabeln till denna produkt har skadats maste
den bytas ut av tillverkaren, kundtjanst eller av en
annan person med liknande behérighet eftersom det
annars finns risk fér personskador.

o
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8. Rengdring, Underhall och
reservdelsbestéllning

Dra alltid ut stickkontakten infér alla
rengdringsarbeten.

8.1 Rengéra maskinen

@ Hall skyddsanordningarna,
ventilationséppningarna och motorkapan i sa
damm- och smutsfritt skick som mdjligt. Torka av
maskinen med en ren duk eller blas av den med
tryckluft med svagt tryck.

® Virekommenderar att du rengér maskinen efter
varje anvandningstillfélle.

® Rengdr maskinen med jdmna mellanrum med en
fuktig duk och en aning sépa. Anvénd inga
rengérings- eller Idsningsmedel. Dessa kan
skada maskinens plastdelar. Se till att inga
vétskor tréanger in i maskinens inre.

8.2 Kolborstar

Vid 6verdrivning gnistbildning maste du lata en
behdrig elinstallatér kontrollera kolborstarna.
Obs! Kolborstarna far endast bytas ut av en
behdrig elinstallator.

8.3 Underhall
| maskinens inre finns inga delar som kraver
underhall.

8.4 Reservdelsbestéllning

Lamna féljande uppgifter vid bestéllning av
reservdelar:

® Maskintyp

® Maskinens artikel-nr.

® Maskinens ident-nr.

® Reservdelsnummer for erforderlig reservdel
Aktuella priser och ytterligare information finns pa
www.isc-gmbh.info

9. Skrotning och atervinning

Produkten ligger i en férpackning som fungerar som
skydd mot transportskador. Denna férpackning
bestar av olika material som kan atervinnas. Ldmna
in férpackningen till ett insamlingsstalle for
atervinning.

Produkten och tillbehdren bestar av olika material
somt ex metaller och plaster. LAmna in defekta
komponenter till ett godkéant insamlingsstélle i din
kommun. Hor efter med din kommun eller med
forsaljaren i din specialbutik.

o
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»Varoitus — Tapaturmavaaran véahentamiseksi lue kayttéohje"

Kéayta kuulosuojuksia.
Melun vaikutus saattaa aiheuttaa kuulon heikkenemista.

Kéayta pélynaamaria.
Puun ja muiden materiaalien tydstdssé saattaa syntya terveydelle vaarallista polya.
Asbestipitoista materiaalia ei saa tydstaa!

Kéayta suojalaseja.
Ty6ssa syntyvat kipinat tai laitteesta sinkoutuvat sirpaleet, lastut ja polyt saattavat aiheuttaa
nakokyvyn menetyksen.
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/A Huomio!

Séhkolaitteita kaytettdessa tulee noudattaa tiettyja
turvallisuusvarotoimia tapaturmien ja vaurioiden
vélttdmiseksi. Lue sen vuoksi tdma kayttdohje
huolellisesti 1&pi. Sailyta se hyvin, jotta siind olevat
tiedot ovat mydhemminkin milloin vain
kaytettévissasi. Jos luovutat laitteen muille
henkilille, anna heille myés tdmé kayttéohje laitteen
mukana.

Emme ota mitdan vastuuta tapaturmista tai
vaurioista, jotka ovat aiheutuneet tdman
kayttdohjeen tai turvallisuusohjeiden noudattamisen
laiminlyénnisté.

1. Turvallisuusmaaraykset

Laitetta koskevat turvallisuusméaaraykset 16ydat
oheistetusta vihkosesta.

A\ VAROITUS!

Lue kaikki turvallisuusmaaréaykset ja ohjeet.
Jos turvallisuusmaarayksia tai muita ohjeita ei
noudateta, saattaa tésta aiheutua sahkoiskuja,
tulipaloja ja/tai vaikeita vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusméaéréaykset ja ohjeet
myodhempaa tarvetta varten.

2. Laitekuvaus (kuva 1)

Poistoimusovitin
Jyrsinkenka
Siipiruuvi
Paalle-/pois-katkaisin
Kéynnistyksenesto
Verkkojohto

Kahva

Moottorin kotelo
Kiinnityskahva

10. Kiinnitysmutteri

11. Kierrosluvun sdéadin
12. Karan lukitus

13. Suojus

14. Revolveri-rajavaste
15. Rajavaste

16. Siipiruuvi

17. Osoitin

18. Asteikko

19. Syvyysvaste

20. Hienoséaatd

21. Samansuuntaisvaste
22. Leuka-avain

23. Kiristysleuat

24. Harpinkarki

©CReNOO AN~
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25. Johdatinhylsy

3. Maaraysten mukainen kaytto

Pintajyrsin soveltuu erityisesti puun ja muovin
tydstdon, lisdksi oksankohtien poisleikkaamiseen,
urien jyrsintdén, syvennysten tekemiseen, kaarteiden
ja kirjaimien kopiointiin jne. Pintajyrsinta ei saa
kayttda metallin, kiven tms. tyéstéon.

Konetta saa kayttaé ainoastaan sille maaréattyyn
tarkoitukseen. Kaikkinainen tdman ylittava kaytto ei
ole maéaraysten mukaista. Kaikista tasta aiheutuvista
vahingoista tai loukkaantumisista on vastuussa
laitteen omistaja/kayttéja eika suinkaan sen
valmistaja.

Ole hyva ja ota huomioon, etté laitteitamme ei ole
suunniteltu ja valmistettu kaytettavaksi
pienteollisuus- tai teollisuustarkoituksiin. Emme siksi
ota mitdén vastuuta vaurioista, jos laitetta kaytetaén
pienteollisuus-, késitydlais- tai teollisuustydpaikoilla
tai naihin verrattavissa olevissa toimissa.

4. Tekniset tiedot

230V ~ 50 Hz
1200 wattia
11.000-30.000 min™

Verkkojéannite:

Virranotto:

Joutokayntikierrosluku:

Iskukorkeus: 55 mm (jyrsinsyvyys)
Kiristysleuat: J8ja@6mm
Muotojyrsimille kork.: 30 mm
Suojaluokka: 11/ 5]
Paino: 3,3 kg

Melu ja téarina

Melu- ja tarindarvot on mitattu standardin EN 60745
mukaisesti.

Aénen painetaso L, 89,5 dB(A)
Mittausvirhe K;a 3dB
Aanen tehotaso Ly 100,5 dB(A)
Mittausvirhe Kya 3dB

Kéyté kuulosuojuksia.
Melu saattaa aiheuttaa kuulon menetyksen.

19
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Térinan kokonaisarvot (vektorisumma kolmesta
suunnasta) mitattu standardin EN 60745 mukaisesti.

Kahvat
Tarinén paastdarvo ay, = 5,739 m/s?
Mittausvirhe K = 1,5 m/s?

/A Huomio!

Téarindarvo vaihtelee séahkdtydkalun kayttékohteen
vuoksi ja se saattaa poikkeustapauksissa ylittda
téssé annetun arvon.

5. Ennen kéaytté6nottoa

Tarkistakaa ennen kayttéénottoa, etté tyyppikilven
tiedot tdsméaévat verkkotietojen kanssa.

Vetékéaa aina vahvavirtapistoke pistorasiasta, ennen
kuin suoritatte laitteen s&atoja.

Ennen kayttdénottoa tulee kaikki suojukset ja
turvalaitteet asentaa méaaraysten mukaisesti
paikoilleen.

5.1 Imunyséan asennus (kuva 2/nro 1)

/\ Huomio! Terveydellisista syista on
polynimulaitteiston kaytté ehdottoman
tarpeellista.

@ Liita pintajyrsimesi poistoimuliitinnan (1) kautta
pdlynimuriin tai pdlyn poistoimulaitteeseen.
Téaten saavutat parhaan mahdollisen imutuloksen
tyostokappaleesta pois. Edut: Seka laitteesi etta
oma terveytesi karsii vdhemman.
Tydskentelyalueesi pysyy lisdksi puhtaana ja
turvallisena.

® Tydssa syntyva pdly saattaa olla vaarallista.
Noudata myds kohdassa Turvallisuusméaraykset
annettuja ohjeita.

@ Poistoimuun kaytetyn pdlynimurin tulee olla
sovelias imemaan kaytettyd materiaalia. Kayta
erikoisimuria, jos késittelet terveydelle erittain
vaarallisia raaka-aineita.

@ Paina molemmat muovikuoret (1A ja 1B) yhteen,
kuten kuvassa naytetaan.

® Ruuvaa poistoimunysé (1) kahdella upporuuvilla
(f) tiukasti kiinni jyrsinkenkaan (2).

@ Poistoimunyséén voi liittdd imuletkulla varustetut
poistoimulaitteet (pdlynimurit).

@ Poistoimunysén sisihalkaisija on 36 mm. Kiinnité
sitten sopivan kokoinen imuletku
poistoimunysaéan.
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5.2 Suojakannen asennus (kuva 3/nro 13)
Asenna suojakansi (13) kuten kuvassa 3 naytetaan.

5.3 Samansuuntaisvasteen asennus
(kuva 4/nro 21)

o Tybnna samansuuntaisvasteen (21)
ohjausakselit (a) jyrsinkengén (2) reikiin (b).

® Saada samansuuntaisvaste (21) haluttuun
mittaan ja kiinnité se paikalleen siipiruuveilla (3).

5.4 Harpinkérjen asennus (kuva 5/nro 24)

@ Harpinkérjen (24) avulla voit jyrsia
ympyrdnmuotoisia alueita.

® Ruuvaa harpinkarki (24) kuvan mukaisesti
samansuuntaisvasteeseen (21). Asenna sitten
samansuuntaisvaste (21) harpinkérjen (24) kera
pintajyrsimeen. Asennus tehdaén kuten
kohdassa 5.3 selostetaan, mutta
samansuuntaisaste (21) asennetaan 180°
k&annettynd, niin ettd harpinkérki (24) nayttéa
alaspdin (kuva 5).

@ Saada halutun sateen mitta harpinkarjen (24) ja
jyrsinterén vélille.

@ Aseta harpinkarki (24) jyrsittdvén kehén
keskipisteeseen.

5.5 Johdatinhylsyn asennus (kuva 6-7/nro 25)

@ Ruuvaa johdatinhylsy (25) kahdella upporuuvilla
(f) tiukasti kiinni jyrsinkenkaén (2).

@ Johdatinhylsya (25) kuljetetaan kulkurenkaalla
(b) sabluunan (c) reunoja pitkin.

e Tyostdkappaleen (d) tulee olla ,kulkurenkaan
ulkoreunan® ja ,jyrsimen ulkoreunan“ (e)
erotuksen verran suurempi, jotta saadaan tarkka
kopio.

5.6 Jyrsinty6kalun asennus/irroitus (kuvat 8-11)
A\ Huomio! Irroita verkkopistoke.

/A Huomio! Pintajyrsimen kayton jalkeen
jyrsintyékalu on vielad suhteellisen pitkdn ajan
erittéain kuuma.

A\ Huomio! Jyrsimet ovat hyvin teravia. Kayta

aina suojakasineita kasitellessési jyrsintydkaluja.

@ Tassa pintajyrsimessé voidaan kayttaa
jyrsinterid, joiden varren Iapimitta on 6 mm tai 8
mm. Useimpia jyrsinteri& on saatavana
molempina tyyppeina.

o Voit kayttdd mm. seuraavista materiaaleista
valmistettuja jyrsinterié:
- HSS-pikaterés — sopii pehmeiden puulajien
tydstéon
- TCT - sopii kovien puulajien, lastulevyjen,
muovien ja alumiinin tyéstéon.

@ Valitse kayttotarkoitukseesi sopivin jyrsintydkalu.

o
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o Jyrsinterda ensimmadisen kerran
kaytettdessa: Ole hyva ja poista muovipakkaus
jyrsinpaista.

o Puhdista jyrsinterdn mutteri, kiristysleuat ja varsi
ennen sen asettamista paikalleen.

o Paina karan lukitusta (12) ja anna karan
lukkiutua kd&ntdmalla sithd samanaikaisesti.

@ lIrroita kiinnitysmutteri (10) kiintoavaimella (22).

o Ota tarvittaessa poistettava jyrsintera pois
kiristysleuoista (23).

o Valitse kayttdtarkoitukseesi sopivin jyrsintydkalu.

o Valitse valitsemaasi jyrsinterdén sopivat
kiristysleuat (23).

@ Pane sitten kiristysleuat (23) ja mutteri (10)
jyrsinkaraan.

® Vie jyrsinteran varsi kiristysleukoihin.

o Pid& karan lukitusta (12) alaspainettuna.

o Kiristéa kiinnitysmutteri (10) kiintoavaimella (22)
tiukkaan.

@ Jyrsinterd tulee vieda véhintddn 20 mm
syvyydelle kiristysleukoihin (23).

@ Tarkasta ennen laitteen kéynnistysta, etta
jyrsintyékalu on lujasti paikallaan ja kdy
tasaisesti.

5.7 Rajavasteiden saataminen (kuva 14/nro 15)
Rajavasteiden (15) korkeutta voidaan saataa tarpeen
mukaan. Irroita tat4 varten rajavasteen (15)
vastamutteri ja kierré rajavaste ruuviavaimen avulla
halutulle korkeudelle.

/A Huomio! Ennen koneen kdynnistédmisté poista
kaikki sdato- ja asennustyodkalut.

6. Kayttd

e Ala kéayta huonolaatuisia tai vahingoittuneita
jyrsinterid. Kayta vain jyrsintyokaluja, joiden
varren halkaisija on 6 mm tai 8 mm. Jyrsinterien
tulee liséksi olla sopivia kulloistakin
joutokayntikierroslukua varten.

o Kiinnité tyostettava tydstdkappale paikalleen,
jotta se ei voi sinkoutua pois tydskennellessasi.
Kayta kiinnityslaitteita.

® Vie verkkojohto aina taaksepain pois!

o Ala koskaan jyrsi metalliosien, ruuvien, naulojen
jne. yli.

6.1 Paalle-/pois-katkaisin (kuva 17/nro 4)
Kaynnista laite painamalla kéynnistyssulkua (5) ja
paalle-/pois-katkaisinta (4).

Sammuta laite paastamalla paalle-/pois-katkaisin (4)
irti.

27.02.2008 11:
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6.2 Kierrosluvunsaadin (kuva 18/nro 11)

Sopiva kierrosluku riippuu tydstettavasta
materiaalista ja jyrsinterén halkaisijasta. Valitse
kierrosluvun séaatokytkimella (11) kierrosluku, joka on
11.000 - 30.000 min™ vélilla. Voit valita katkaisimen 6
eri asennosta. Katkaisimen eri asentojen kierrosluvut
ovat seuraavat:

Katkaisimen asento 1: n. 11.000 min™'
(vahimmaiskierrosluku)

Katkaisimen asento 2: n. 16.000 min™'
Katkaisimen asento 3: n. 21.000 min™
Katkaisimen asento 4: n. 25.000 min™'
Katkaisimen asento 5: n. 29.000 min™
Katkaisimen asento 6: n. 30.000 min™'
(enimmaiskierrosluku)

Kierrosluvun korotus:
Siirra kierrosluvun séadinta (11) plus-suuntaan.

Kierrosluvun alennus:
Siirra kierrosluvun séadinta (11) miinus-suuntaan.

6.3 Jyrsintasyvyyden saaté (kuvat 12-16)

® Aseta kone tydstdkappaleen ylapuolelle.

@ Irroita siipiruuvi (16) ja kiinnityskahva (9)

@ Liikuta konetta hitaasti alaspéin, kunnes
jyrsintera koskettaa tyostdékappaleeseen.

@ Kiristd kiinnityskahva (9).

® Aseta hienosdéaté (20) kuvan 13 mukaisesti
asentoon 0.

@ Saada revolveri-rajavaste (14) niin, etta
syvyysvaste (19) on alhaisimmaksi sdadetyn
rajavasteen (15) ylapuolella.

® Laske syvyysvastetta (19) alaspéin, kunnes se
koskettaa rajavasteseen (15). Kirista sitten
siipiruuvi (16).

® Aseta osoitin (17) asteikon (18) nollapisteeseen.

@ Irroita siipiruuvi (16). Tydnné syvyysvastetta (19)
yléspéin, kunnes osoitin (17) nayttda haluttua
jyrsintdsyvyytta asteikossa (18). Kirist& siipiruuvi
jalleen.

@ Kokeile sdatda tekemalla koejyrsinta jatepalaan.

@ Sitten voit tehda jyrsintdsyvyyden hienosaadon.
K&anné tata varten hienoséadin (20) haluttuun
mittaan.

Hienos&étimen (20) k&&nt6 vastapaivaén: suurempi
jyrsintasyvyys

Hienos&éatimen (20) k&danté myotapaivaan:
alhaisempi jyrsintédsyvyys

Hienos&étimen (20) kiertdminen yhden osaviivan
verran vastaa jyrsintdsyvyyden muuttumista 0,1
mm:ll&, yksi kokonainen kierros vastaa 1 mm
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muutosta.

6.4 Jyrsinta

@ Varmista, ettei tydstokappaleeseen ole tarttunut

mitdén vieraita esineité, jotta jyrsin ei vahingoitu.

Liité verkkojohto sopivaan pistorasiaan.

Pitele laitetta sen molemmista kahvoista (7).

Aseta pintajyrsin tyéstdkappaleen pinnalle.

S&ada jyrsintasyvyys kohdan 6.3 mukaisesti.

Valitse kierrosluku kohdan 6.2 mukaan ja

kéynnisté laite (katso kohtaa 6.1)

Tarkasta laitteen sdadét jatepalaan tehdylla

koejyrsinnalla.

® Anna laitteen saavuttaa taysi kaytténopeutensa.
Laske vasta sitten jyrsinteré tydkorkeudelleen ja
lukitse laite paikalleen kiinnityskahvalla (9).

Jyrsintdsuunta: Jyrsintera pyorii myétapaivaan.
Jyrsinta tulee aina tehda kiertosuuntaa vastaan, jotta
valtytdan tapaturmilta (kuva 19).

Tyontoliike: On tarkead, etta tydstokappaletta
tyostetadn oikella tyontoliikkeelld. Suosittelemme
parin koejyrsinnan tekoa samantyyppiseen
jatepalaan ennen varsinaisen tydstokappaleen
kasittelyd. Téaten saat my6s parhaan tyénopeuden
selville kaikkein yksinkertaisimmin.

Liian hidas tyontéliike:

Jyrsinterd saattaa kuumentua liikkaa. Mikali
tyostetdén tulenarkaa materiaalia, kuten esim. puuta,
niin tydstdkappale saattaa syttyéa palamaan.

Liian nopea tyéntoliike:
Jyrsinterd saattaa vahingoittua. Jyrsinnan laatu:
Karkea ja epatasainen.

Anna jyrsinterdn kdyda taysin loppuun, ennen
kuin otat tyéstékappaleen pois tai lasket
jyrsimen kédestési.

6.5 Portaittainen jyrsinta

Ty0stettdvan materiaalin kovuudesta ja

jyrsinsyvyydesta riippuen téytyy toimia useammassa

vaiheessa.

® Saada rajavasteet kohdan 5.7 mukaisesti.

® Jos tarkoitus on jyrsid useammassa vaiheessa,
niin sdada revolveri-rajavaste (14)
jyrsintédsyvyyden saatamisen jalkeen kohdan 6.3
mukaisesti niin, ettd syvyysvaste (19) on
korkeimman rajavasteen (15) ylapuolella.

@ Jyrsi sitten talla s4&dolla. Ensimmaisen
jyrsintékerran jélkeen tulee revolveri-rajavaste
(14) saataa niin, ettd syvyysvaste (19) on
keskimmaisen rajavasteen (15) ylapuolella.
Suorita tallakin saadolla yksi jyrsintékerta.
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@ Saada sitten alhaisin rajavaste (15) ja suorita
jyrsinté loppuun saakka.

6.6 Ympyréiden jyrsiminen harpinkérjen (24)
avulla

Ympyran jyrsimiseksi keskipisteen ympérille

menettele seuraavasti:

® Asenna harpinkérki (24) kohdan 5.4 mukaisesti
ja sadéda se.

® Aseta harpinkarki (24) jyrsittdvan ympyrén
keskipisteeseen ja paina se materiaaliin.

® Tee jyrsintd kohdan 6.4 mukaisesti.

6.7 Jyrsintd samansuuntaisvasteen (21) kera

Tydstdkappaleen suoraviivaista ulkoreunaa

noudattavassa jyrsinnassa menettele seuraavasti:

® Asenna samansuuntaisvaste (24) kohdan 5.3
mukaisesti.

@ Vie samansuuntaisvaste (24) tydstdkappaleen
ulkoreunaa pitkin.

® Tee jyrsintd kohdan 6.4 mukaisesti.

6.8 Vapaakitinen jyrsinta

Pintajyrsinta voi kayttdd myds taysin ilman

ohjaustankoja. Vapaakatiselld jyrsinnalla voit tehd&a

luovia jyrsintatéita, kuten esim. laatia kirjoituksia.

o Kéyta téssé vain hyvin laakeaa jyrsinteran
saatoal

o Noudata tyéstokappaleen tydstdssa jyrsimen
kiertosuuntaa (kuva 19).

6.9 Kuvio- ja reunajyrsinté (kuva 20)

® Kuvio- (a) ja reunajyrsintéa (b) varten voidaan
kayttdd myos erityisid kulkurenkaalla varustettuja
jyrsinteria.

Asenna jyrsintera.

Vie kone varovasti tydstékappaleeseen kiinni.
Kuljeta ohjauspuikkoa tai kuulalaakeria (c)
kevyesti painaen tydstdkappaletta pitkin.

A\ Huomio:

Materiaalista riippuen tulee suurempien
jyrsinsyvyyksien kohdalla tyéskennella
useammassa vaiheessa. Pitele pintajyrsinta
molemmin késin kaikkien jyrsintéiden aikana.

7. Verkkojohdon vaihtaminen

Kun tdman laitteen verkkojohto vahingoittuu sen on
korvattava joko valmistaja tai hanen asiakas-, huolto-
ja varaosapalvelunsa tai vastaavan patevyyden
omaava henkild, jotta vaaratilanteita ei paase
syntymaan.

o
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8. Puhdistus, huolto ja varaosatilaus

Irroita verkkopistoke pistorasiasta ennen kaikkia
puhdistusstoimia.

8.1 Puhdistus

o Pidé& suojalaitteet, ilmaraot ja moottorin kotelo
niin  puhtaina pélysta ja liasta kuin suinkin
mahdollista. Pyyhi laite puhtaalla rievulla tai
puhalla se puhtaaksi véhapaineisella
paineilmalla.

® Suosittelemme laitteen puhdistamista heti joka
kayton jalkeen.

@ Puhdista laite sd&nndllisin valiajoin kayttaen
kosteaa riepua ja vahan saippuaa. Ala kayta
sellaisia puhdistusaineita tai liuotteita, jotka
saattavat syOvyttaé laitteen muoviosia. Huolehdi
siita, ettei laitteen sisdpuolelle paéase vetta.

8.2 Hiiliharjat

Jos Kipindita syntyy ylettémésti, anna sahkoalan
ammattihenkilén tarkastaa hiiliharjojen kunto.
Huomio! Hiiliharjojen vaihdon saa tehdé vain
séhkoalan ammattihenkil®.

8.3 Huolto
Laitteen sisépuolella ei ole mitdan huoltoa
tarvitsevia osia.

8.4 Varaosatilaus:

Varaosia tilatessasi anna seuraavat tiedot:

o Laitteen tyyppi

o Laitteen tuotenumero

o Laitteen tunnusnumero

@ Tarvittavan varaosan varaosanumero.
Ajankohtaiset hinnat ja muut tiedot 16ydéat osoitteesta
www.isc-gmbh.info

9. Kéytostéapoisto ja uusiokéyttd

Laite on pakattu kuljetuspakkaukseen, jotta valtetdan
kuljetusvauriot. Tdmé& pakkaus on raaka-ainetta ja
sité voi siksi kayttéda uudelleen tai sen voi toimittaa
kierratyksen kautta takaisin raaka-ainekiertoon.

Laite on ja sen varusteet on valmistettu eri
materiaaleista, kuten esim. metallista ja muoveista.
Toimita vialliset rakenneosat
oneglmajatehavitykseen. Tiedustele asiaa alan
ammattiliikkeesta tai kunnanhallitukselta!

Uhr
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»OCTOPOKHO— ANA TOr0, HTO6bI YMEHBLUWTL PUCK NOSYHEHNA TPaBMbl MPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
3Kcnyaraumn.”

Wcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3alMTbl OPraHOB cryXa.
Bo3paeiicTBYe lWyMa MOXET Bbl3BaTb MOTEPIO CryXa.

Ucnonb3yuTe pecnupartop.
Mpn 06paboTke ApeBeCHHbI N NPOYMX MaTepnanos MOXeT obpa3oBbiBaTbCA BpeaHanA AnA
340poBbA Nbifb. 3anpeLleHo obpabaTtbiBaTh cogepyxalume acbecT maTepuansi!

© @ 9

Ucnonb3yiiTe 3alUUTHbIE O4KMU.
O6pasytowmeca BO BpeMA paboTbl UCKPbI U BblNeTalolwme 3 yCTPONCTBa YacTuubl, CTPY>XXKa U
Nblf1b MOTYT BbI3BATb NMNoBpeXaeHne opraHoB 3peHnA.

@
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A\ Buumanme!

Mpu nonb3oBaHWUM ycTporcTBaMn He0O6X0ANMO
BbIMNOSHATbL NPaBusia no TexHuke 6e30nacHoCTH,
4yTO6bI N36EXXaTh TPABM 1 HE AOMYCTUTH yulepba.
[MoaToMy NPoOYTUTE NONMHOCTHIO BHUMATENBHO 3TO
PYKOBOACTBO MO 3KCnnyataumn. XpaHuTe
PYKOBOACTBO MO 3KCnyaTtaummn B HAAEXHOM MecTe
ONA TOro, 4Tobbl MOXHO 6bI/10 BOCMONb30BATLCA B
noboe Bpemsa coaepikallenca B HeM uHdopMaumen.
B Tom cnyyae ecnu Bbl nepenaeTe ycTponcTBo
OpYyrum noaam, To Heo6XoAMMO NPUINOXNUTb K HEMY
HacToALlee PyKOBOACTBO MO 3KCryaTaumu.

Mbl He Hecem OTBETCTBEHHOCTb 3a TPaBMbl U
yLiep6, KoTopble BOSHUKNW B pe3ynbtaTe
HecobMoAeHUA yKa3aHWii 3TOro pyKoBOACTBA Mo
3KcnnyaTauum n TeXHMKM 6e30nacHoOCTy.

1. YKa3aHuA no TexHuke 6esonacHocTun

Heobxoanmble ykasaHua no TexHuke 6e3onacHocTn
Bbl MOXXeTe HaWTK B MPUIOXKEHHON BpoLutope.

/A BHUMAHME!

MpouuTaiiTe BCce yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30nMacHOCTU U TEXHUYECKUE Tpe6oBaHUA.

MNPy HEBLINOMHEHWMM YKA3aHUI MO TEXHUKE
6€30NacHOCTU U TEXHUYECKUX TPEGOBaHNM
BO3MOMHO MONlyYeHWe yaapa TOKOM, BO3HUKHOBEHUE
roapa u/unum noayvyeHne cepbesHbIX TPaBM.
XpaHuTe Bce YHKa3aHUA Mo TEXHUKe
6e30nMacHOCTU U TEXHUYECKUe TpeGoBaHUA ana
TOro, YTo6bl 6bIJI0 BO3MOXKHO BOCNOJ/Ib30BaTbCA
“MU B OyayLuem.

2. CocTtaB ycTpoucTBa (pUCYHOK 1)

MepexopHuK oTcoca

Bawmak dpesbl

BapaluKoBbIf BUHT

MepekntoyaTeslb BKAOYUTL-BbIKIOYUTD
YCTPONCTBO 6IOKMPOBKM BHIKOHEHUA
CeTeBoi Kabenb

PykoATKa

Hopnyc gsuratens

Pyyka 3arumma

10. HartAmHas raika

11. PerynaTop CKOPOCTH BpalleHus

12. WnuHaensHoe duKeKpytoLLee yCTPOMCTBO
13. 3awmTHas KpblwKa

14. PeBo/ibBEPHbIM KOHLIEBOW ynop

15. KoHueBsow ynop

16. BapallKoBbIf BUHT

17. YKasatenb

©RNOO, LN~
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18. Wkana

19. OrpaHunyuTens rny6uHbl 06paboTKK
20. TouyHana peryavposKa

21. NMapannenbHbiii ynop

22. [aeyHbIn KoY

283. LUaHroBsbli 3arum

24. OcTpue umpKyna

25. Hanpagsnstowan BTy1Ka

3. Ucnonb3oBaHMe MO HaA3HA4YEeHUIo

®dpesa ¢ BEpXHWM PaCroNIOKEHNEM UHCTPYMEHTa
npegHasHaveHa B NepBylo o4epesb A5 06paboTHM
u3aenvii U3 Aepesa v NnacTMacchl, KpoMe Toro Assi
BbIPE3KU CYy4YKOB, hpe3epoBaHUA Na3oBs, BbIpaboTKM
YrNy6GAeHui, KOMMPOBaHWUsA KPUBbIX U NMoYepKa v T.4,..
3anpeLleHo Ucnoib3oBaTh hpesy ¢ BEPXHUM
pacnonoKeHNeM MHCTPYMEHTa A 06paboTKM
nNpegMeToB U3 MeTaN1a, KAMHA U T.M..

YCTPOMCTBO MOXHO UCNONb30BaTb TO/IbKO B
COOTBETCTBMM C €ro npegHasHayveHuem. Jliboe
Aapyroe, BbiXxogdllee 3a 3T paMKU UCNO1b30BaHUe,
CHYMUTaEeTCA He COOTBETCTBYOLWMM NpeanncaHuio. 3a
BO3HMKLUME B pe3yabTaTe 3TOoro yuep6 nav Tpasmbl
nto60oro poaa HeceT OTBETCTBEHHOCTb N0JIb30BATE/ b
UNK paboTatoLLMM C UHCTPYMEHTOM, a He
N3roToBUTEb.

Heo6x0AMMO y4ecTb, 4TO HalLM YyCTPOMCTBA
COrflacHo NPeAnUcaHunio He paccymTaHbl Ana
MCMONb30BaHUA B MPOMBILLZIEHHOMN, PEMEC/IEHHOM
WM HAYCTPUanbLHOM obnactu. Mbl He
npesocTaBiseM rapaHTUI, eCiM YCTPOUCTBO ByaeT
MCNONb30BaTLCA B MPOMbILLIEHHON, pEMECIEHHOM
WU UHAOYCTPUABHON, a TaKke NoA0GHOM
[eATeNbHOCTW.

4. TexHU4YeCKUe faHHble

HanpsmeHue cetu: 230B8~50Ty

1200 Bt

MouyHoCTb:

CHKOpPOCTb BpalLLeHWNA XOIOCTOro XoAa:
11 000 - 30 000 MHH"!
55 Mm (rny6uHa ppesepoBaHms)

BbicoTa nogbéma:

LlaHroBbIM 3anMm: Q81D 6 MM
[na npodunnbHOM Ppesbl MaKCHM.: 30 MM
Knacc 3awmrbl: I1/[3
Bec 3,3 Kr

25
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Wymbl n Bv|6paqv|}=| Bbl o6ecneunTe aTMM 6eperHoe OTHOLEHWE K

YCTPOMCTBY, a TaKKe K Bawwemy 310poBbio.
MapameTpbl LWyMOB 1 BUGPALMU BblIM USMEPEHDI B Kpowme Toro Bawe paboyee MecTo octaHeTcst
COOTBETCTBMM C HopMamu EN 60745. YMCTbIM 1 6€30MaCHbIM.

o O6pasytollasca npy paboTe Mblsib MOXKET 6bITb
onacHoi. Heo6xoaMMo y4ecTb A1 3TOro pasaen

YpoBeHb AaB/ICHHA Wyma Ly 89,5 AB(A) YKasaHusa no TexHnKe 6e30nacHOCTy.
HeonpepeneHHocTb Koa 30b ¢ Mcrnonb3yembiit 45 OTCOCA MbIIECOC AOKEH
YpoBeHb MOLHOCTH Lyma Ly 100,5 ob(A) COOTBETCTBOBATbL Marepuany obpadarbiBaemMoro
HeonpeaeneHHoCTb Ky 346 npegmeta. McnonbayiTe cneyunansHoe
YCTPOWMCTBO OTCOCa Mblnn, ecnun Bel paboTaeTe ¢
Wcnonb3yiiTe 3alyuTy OpraHoB ciyxa. 04eHb ONacHbIMK AN1S 3[,0POBbSA BELLECTBAMM.
BosgeiicTeue WyMa MOMET BbI3BaThb MOTEPIO CyXa. e Cpasus coenHiTe 0Ge N1aCTMACCOBbIE
nonosuHKKM (1A 1 1B) TaK, KaK NoKasaHo Ha
CymMMapHOe 3HaueH e Be/IM4KHbI BUGpaLmm (Cymma pUCYHKe.
BEKTOPOB TPEX HAMPAaB/IEHHIA) OPEAENEHO B o Hpenko npnBMHTUTE acnnpaumoHHbIA NAaTPYGOK
cooteeTcTBUM ¢ EN 60745. (1) npn NnomoLLM 060MX BUHTOB C NOTaMHOM
ronosko# (f) K 6awwmary ppesbl (2).
PYKOATKU ® AcnupaunoHHbIV NaTPyOOK MOMKET GbIThb
SMUCCHOHHbIN NoKasaTeb BUopaLum MOAKJIIOHEH K BBITAHOMY YCTPOHCTBY (MblNecoc)
a, =5,739 m/s? NPy MOMOLLIM BbITAXHOrO LUAaHra.

® BHyTpeHHWIt AnameTp acnmpaloHHOro
naTpy6Ka cocTaBnsieT 36 MM. 3aKpenuTe Tenepb
NoAXoAALLMI NO pa3Mepy BcacbiBaOLMIA LWIaHT

HeonpepenexHocTtb K = 1,5 m/s?

/\ Bunmanue! K acnMpaumoHHOMY nNaTpyoKy.

MNMokasaTenu BUGpaLumn M3MEHSAIOTCA B 3aBUCUMOCTH

OT YCN0BWUM NCNOJIb30BAHNA 3NIEKTPUHECKOTO 5.2 MoHTa 3almnTHON KpbIWKK (puc. 3/no3. 13)
MHCTPYMEHTa U MOryT B UCK/TKOHYUTE/IbHbIX ClyHasax 3a|_|_||y|THy}o KPbILLKY (1 3) yCTaHOBMUTE TakK, KaK
npeBbIWaTh NPUBEAEHHbBIE BE/IUYMHDI. NoKasaHo Ha pUCyHKe 3.

5.3 MoHTax napannenbHoro ynopa

5. Mepepn, BBOAOM B 3KCNyaTauuio (puc. 4/nos. 21)
@ BcraBbTe Hanpasasiowue Banbl (a)
Y6eautech nepes NOSKIHEHWEM, YTO JaHHbIe Ha napasnnenbHoro ynopa (21) B oteepcTua (b)
TUNOBOM Tab/IMYKE COOTBETCTBYIOT NapaMeTpam 6alimaKa dpesbl (2).
ceTu. @ [lapannenbHbivi ynop (21) oTperynvpoBatb Ha
HEeo6X0ANMYIO BE/IMYMUHY U MPOYHO
Bcerpa BblHUMaMTe LUTEKEP U3 PO3ETKU NpPEKAE, 3aduKcMpoBaTb 6apallKoBbIMK BUHTaMK (3).

4YeM OCYLLEeCTBAATb HACTPOMKM YCTPOMCTBA.
5.4 MoHTa ocTpua ana Kpyra (puc. 5/nos. 24)

Mepea BBOAOM B 3KCNAyaTaLMIO HEOBXOAUMO o [lpu nomoLuy ocTpusa UMpKynaA (24) Bel MoxeTe
YCTaHOBUTb HaZexallmm 06pa3oM BCe KPbILWKU U tbpesepoBaTb Kpyr/ble y4acTKU.
3allWTHbIE MPUCNOCOGEHUs @ [lpvBUHTUTE OCTPHE LUMPKYAA (24) B
COOTBETCTBUM C PUCYHKOM K NapasnnesibHoMy
5.1 MoHTax® acnupalMoHHOro naTpy6Ka ynopy (21). 3aTtem ycTaHOBWUTE NapaiesibHbli
(puc. 2/nos. 1) ynop (21) ¢ ocTpmem uupKyns (24) Ha dpese ¢

BEPXHUM PacrnonoMeHneM MHCTPYMeHTa.
MoHTax ocyLlecTBNAETCA TaK, Kak On1caHo B
pasgene 5.3, HO napannenbHbI ynop (21)
ycTaHaB/MBaEeTCA NOBEPHYTbIM Ha 180°, Taknm
o6pasomM, 4Tobbl OCTPUE LMPKY A (24) cMOTpeno
BHU3 (pUc. 5).

® YCTaHOBWTE ¥enaemblii paguyc Mexay ocTpuem

ans kpyra (24) v dpesoi.

PacnonoxuTte octpue gnsa Kpyra (24) B

cepeguHe Gpesepyemoro Kpyra.

A\ Buumanme! AnA oxpaHbl Ballero 34,0poBbaA
Heo6xoa4uMo 06sA3aTesIbHO UCMO/Ib30BaTh
YCTPOWCTBO BbITAHKMU NbUIN.

o [loacoeanHute Bauwy dpesy ¢ BEpXHUM
pacnosioxeHUeM MHCTPYMEHTA NPy NMOMOLLI
acnupaunoHHoro natpy6ka (1) K nelnecocy nnan
YCTPOWMCTBY OTCOCa Mbl/n. Taknm o6paszom Bbl
JOCTUrHETE ONTUMAaJIbHOM BbITAMKM NblIN C
obpabaTbiBaemoro npegmeTa. lNpenmyllectaa:
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5.5 MoHTam HanpaBsnAoLwwen BTYJIKU
(puc. 6-7/nos. 25)

® 3aKpenuTb HanpaBAAOLLYIO BTYAKY (25) npu
NMOMOLLM 060MX BUHTOB C NOTamHOM ronoBKoM (f)
K 6alimary ppesbl (2).

® Bectu Hanpasnstowyto BTY/KY (25) npy nomoLum
ynopHoro Konbua (b) Baosb wabnoHa (c).

o Oo6pabaTtbiBaemoe nsgenue (d) JOMKHO ObITb
60/1blUe Pa3HULIbl MEHAY ,BHELUHUM KAHTOM
YMOPHOro KobLa“ 1 ,BHELLHUM KaHTOM dpesbl
“(e) ana Toro, 4TO6bLI NONYHUTL TOHHYIO KOMMIO.

5.6 YcTaHOBKa U iIeMOHTaK (ppe3epHoOro
pa6oyero opraHa (puc. 8-11)

/A Bunumanue! BbiHbTe LWITEKEep U3 PO3eTHU
3N1IeKTPOCETH.

/\ Buumanme! Mocne pa6oTsl ppe3oii ¢
BEPXHWUM PacnosIoeHUEM UHCTPYMEHTa
(pe3epHbIit pabounii opraH octaercA
OTHOCUTE/IbHO A0/Ir0e BPeMA O4eHb ropAYUM.

/\ Buumanue! dpesa o4eHb ocTpas.

Ucnonb3yiiTe npu o6palleHnn ¢ ppesepHbIM

pa6oynm opraHom Bcerpa 3alwuTHble NepyYaTHu.

® Ha onucbiBaemoli ppese c BEpXHUM
pacnoNoXeHNemM MHCTPYMEHTa MOMKHO
1Cnonb3oBaTb Ppesbl C AMaMeTPOM XBOCTOBUKA
6 MM 1 8 MM. BONBLUMHCTBO MMEIOLLMUXCA B
npogarke ppes aToro pasmepa.

® Bkl MOXeTe ucnonb3oBaTb KPOME NPoYero
hpesbl U3 CneaytoLLmx MaTepuasnos:
- HSS - ncnonb3syetca ana o6paboTku
npeamMeToB U3 MArKOW APEBECHHBI.
- TCT - ucnonb3yeTtcsa Ans o6paboTkM
npeamMeToB U3 TBEPAOM APEBECUHDI,
CTPYHEYHON NANTBI, NN1ACTMACChl U aIOMUHUA.

® Bbibepute ana nposegeHna paboThbl
NoaxoAALMiA Gpe3epHbli paboyurii opraH.

o [epep nepBbim cnosb3oBaHueM ppesbl:
HEeo6X0AMMO yAaNTbL N1ACTMACCOBYIO YNaKOBKY
C (ppe3epHO roIOBKM.

® [aViKu, LaHroBbIM 3aXKWM M XBOCTOBMK (pesbl
HEo6X0ANMO OYUCTUTL Nepes TeEM KaK UX
BCTaBUTb.

® Haxatb Ha dukcaTop wnuHaens (12) n
OAHOBPEMEHHO C 3TUM BpaLlan, 3apuKcMpoBaTb
LUMWHAEb.

® OcnabbTe HaTAXKHYt0 ravky (10) npy nomoLm
raeyHoro Knawoua (22).

® [1p1 Heo6XO0AMMOCTH BbIHYTL (hpesy U3
LLaHroBoro 3axuma (23).

® Bbibepute ana nposegeHna paboThbl
NnoaxoAALmi pe3epHbli paboyurii opraH.

® [lopbepuTe K BbIGpaHHOW hpese LaHroBbIi
3akum (23).

@ BcraBbTe LaHrosbi 3axuMm (23) v rariky (10) B
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pe3epHbIN WNUHAEND.

BcTaBbTe XBOCTOBUK (hpesbl B LIAHTOBbIM 3aWM.

Jepmute dukcaTop wnuHaens (12) HamaTbim.

Kpenko 3ataHuTe HaTaxHyto ravky (10) npu

MOMOLLM Fae4yHOro Kao4a(22).

o ®Ppesa fomkHa 6bITb BCTABEHA MUHUMAIBHO Ha
rny6uHy 20 MM B LL@HrOBbIN 3aruM (23).

@ [lepenposepbTe nepes nepsbIM MyCKOM
YCTPOMCTBA NPOYHOCTb KPEMNJIEHNA U POBHOCTb
BpaLleHua GpesepHoro padoyero opraHal

5.7 HOcTUpoBKa KOHLEBbIX YNOPOB

(punc. 14/nos. 15)
HoHueBsble yrnopbl (15) MOXHO t0CTUPOBaTL COr1acHO
noTpe6HOCTM Mo BbicoTe. a5 3TOro ocnabuTb
KOHTPramKku Ha KoHLEeBbIX ynopax (15) 1 BpalyeHnem
nepemMecTuTe UX NP1 NOMOLLM OTBEPTKM HA
}esaeMyto BbICOTY ynopa.

A\ Buumatnmue! Mepep BBOAOM B 3KCN/IyaTauuio
yAanuTe peryaupyowmnii U MOHTamHbIM
MHCTPYMEHT.

6. YnpaBsieH1e YyCTPOMCTBOM

@ 3anpeLieHo ncnob30BaTh hpesbl HU3KOro
KayecTsa WM NOBPEKAEHHbIE Bpesbl.
Mcnonb3yiTe ToNbKO hpesepHbIi paboyni
opraHe ¢ AvameTp XBOCTOBMKA 6 MM UK 8 MM.
HKpome Toro ¢pesbl fo/KHbI ObITb
npefHa3Ha4yeHbl Ha COOTBETCTBYIOLLYIO
CKOPOCTb BPaLLEHWA XOIOCTOrO X0Aa.

® 3aduKcupynTe obpabaTbiBaeMblvi IpegMeT ana
TOro, YTo6bl BO BpeMA paboTbl OH HE CABUHYCA
B CTOPOHY. McrnonbayiiTe 3amuMHble
npucnocobeHue.

o [lpoknapgpiBaiiTe Kabenb CETEBOro NUTaHMA

BCeraa Hasag, oT yctpolicTaal

3anpelueHo hpe3epoBaTb METAI/IMYECKHE

[EeTasM, BUHTbI, FBO3AU U T.4..

6.1 Mepekntoyareb BHII0HEHO-BbIK/II04EHO
(puc. 17/nos. 4)

[na BKAOYEHUA yCTpOMCTBA 3a4ENCTBYITE

6/IOKUPOBKY BK/IOYEHUA (5) M HarKMUTE

nepex/oyaTe b BRIYEHO-BbIK/IOYEHO (4).

[ns BbIKNIOYEHUA OTNYCTUTE NepeKrtoyaTe b
BKJIOYEHO-BbIK/IIOYEHO (4).

27



Anleitung RT_RO_55 SPK3:

6.2 PerynaTtop CKOpoOCTH Bpall,eHUA

(puc. 18/no3. 11)
OnTrManbHas CKOPOCTb BpaLLeHWs 3aBUCHT OT
obpabaTbiBaeMoro marepmana u guameTtpa ppesbl.
BbibepuTe Nnpy NOMOLLM NEPERIIOYATENSA CKOPOCTH
BpauieHus (11) cCKopocTb BpalleHua B 061acti oT
11000 muH" go 30000 MuH™". Bbl MOXeETE BblbpaTb
OfHO M3 6 Pa3/INYHbIX MOJIOKEHWUI NEPeKNoYaTEeNS.
CKOpOCTb BpaLLeHWs NpY PasInyHbIX MOJOKEHUAX
nepeKaoyaTens npuseeHa Hume:

MonoxeHue nepexkntodatens 1: npumepHo 11000
MWUH" (MMHMMaNbHaA CKOPOCTb BpaLLeHKs)
MonoxeHue nepeknovatens 2:

npuvmMepHo 16000 muH!

MonoxeHue nepekntovatens 3:

npmmepHo 21000 MUH

MonoxeHue nepekntoyatens 4:

npmmepHo 25000 MUH

MonoxeHue nepeknoyatens 5:

npumepHo 29000 MUH

MonoxeHue nepekntodatens 6: npumepHo 30000
MUH" (MAKCUMasIbHas CKOPOCTb BpaLLeHMSA)

MoBbICUTbL CKOPOCTb BpaLleHUs:
MNepewmellaTb perynatop cKopocTu BpatieHus (11) B
HanpasaeHWUU NKoC.

CHU3KUTb CKOPOCTb BpaLLEHUS:
MNepewmeLlaTb perynaTtop cKopocTu BpatieHus (11) B
HanpaBieHWUU MUHYC.

6.3 PerynupoBKa rny6uHbl pe3epoBaHua

(puc. 12-16)

® YcTaHoBMTE YCTPOMCTBO Ha o6pabaTbiBaemoe
nsgenve.

® Ocnabutb 6apallKoBbIv BUHT (16) 1 pyyKy
3axuma (9).

® /[lBvraiTe yCTPOWCTBO MefNEHHO BHU3, A0 TEX
nop noka dpesa He NPUKOCHETCA K
obpabaTbiBaEMOMY U3AENUIO.

® 3artAHyTb pyuKy 3amuma (9).

® YCTaHOBWTb TOYHYIO peryanposKy (20) B
COOTBETCTBMM C pUCYHKOM 13 B nosuumio 0.

® PeBonbBepHbI KOHLEBOW ynop (14) ycTaHOBUTL
TaKMm 06pasom, 4TOBbl OrpaHNYUTENb FYOUHbI
06paboTku (19) pacnonarancsa Hag,
YCTaHOBNEHHbIM HU¥E BCEro KOHLEBOM ynope
(15).

® OrpanninTens rny6uHbl 06paboTku (19)
onycKatb [10 Tex Nnop, NoKa KoHuesow ynop (15)
He NpuaeT B CONPUKOCHOBEHUWE. B 3aKkntoveHnm
KpenKo 3aTAHYTb 6apallKoBbli BUHT (16).

® YKasatenb (17) ycTaHOBUTb Ha HY/IEBYIO TOUKY
LKanbl (18).

® Ocnabutb 6apallKoBbI BUHT (16).

28

27.02.2008 11:

Uhr Seite 28

OrpaHunynTenb rnybuHbl 06paboTku (19)
CABVHYTb BBEPX [0 TEX NOP, MOKA yKasaTteb
(17) He NOKaXKeT Ha LWKane xenaemyo rnyouHy
dpeseposaHus (18). BHoBb 3aTAHYTbL
6apallKoBbI BUHT.

® [lpoBegunTe KOHTPO/Ib PEryIMPOBKM NPOGHBLIM
(pesepoBaHMeM geTanm U3 oTX0L0B.

® Tenepb MOXHO OCYLLECTBUTb TOYHYIO
peryavpoBKy ry6uHbl dppesepoBaHua. Ana
3TOro BpalyanTe pyyKy TOHHOW peryMpoBKu
(20) Ha #enaemyto BESIMUMHY.

BpalueHune pyyku To4HOM peryampoBku (20) npoTus
BpaLLEHWA HaCoOBOM CTPEJIKMU: YBENNYEHWNE TNYOUHbI
dpesepoBKU

BpalueHue pyykv To4HOM peryamMposku (20) no
HanpasB/eHUIO YaCOBOM CTPEJIKMU: YMEHbLUEHWE
rny6uHbI hpe3epoBKU

MoBOPOT pyyKM TOHHOM perynnMpoBKM (20) Ha oaHy
PUCKY AeNeHUsA WKanbl COOTBETCTBYET U3MEHEHUIO
rny6uHbl hpe3epoBKu Ha 0,1 MM, MOHBINA 060POT
cooTBeTCcTBYeT 1 MM.

6.4 dpesepoBaHue

® Yb6eauTechb B TOM, 4TO K 06pabaTbiBaeMomMy
npeameTy He NPUKIENIUCH NMOCTOPOHHWE
npegmMeTbl A8 TOro, YTo6bl n3bewatb
nospexaeHna dpesbl.

® BcraBbTe WTEKEp B COOTBETCTBYIOLLYIO
LUTENCeNbHYI0 PO3ETHY.

® BosbmuTe ycTpoOcTBO 3a ero 06e pyKoATKH (7).

® YcTtaHoBuTe dpesy C BEPXHUM PACMONOKEHNEM
MHCTPYMeHTa Ha o6pabatbiBaemblli npeaMeT.

o OrtperynupyiTte rny6uHy hpesepoBKU B
COOTBETCTBMM C pas3gesiom 6.3.

® YCTaHOBWTE CKOPOCTb BpalLeHUs B
COOTBETCTBUM C pasaesioM 6.2 1 BKAYNUTE
YCTPOWCTBO (CMOTpUTE pasaen 6.1)

o [lpoBepbTe perynMpoBKy yCTpoMcTBa Npu
NMOMOLLM NPpeaMeTa U3 OTXOAOB.

® /[laiiTe yCcTpOWCTBY pasBuTb MOJIHYIO CKOPOCTb.
TonbKo 3aTem onycTuTe Ppesy Ha padbouyio
BbICOTY U 3aUKCUPYITE YCTPOWCTBO Npwn
MOMOLLM PYy4KM 3axnma (9).

Hanpasnenue ¢ppesepoBaHua: Ppesa BpaljaeTca
B HanpaBJ/IeHWW YacOBOM CTpenKu. PpesepoBaHue
[OIHHO BCeraa ocyLecTBAATLCA MPOTUB
Hanpas/ieHnA BpaLleHna Aas Toro, YTobbl 3bemaTb
Tpasm (puc. 19).

MNopaya MHCTPYMEHTA: O4EHb BarKHO
obpabaTtbiBaTb NPeAMET C NpaBUIbHOM Nojayen
WHCTpyMeHTa. Mbl pekomeHayeM nepes paboTol ¢
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camuMm 06pabaTbiBaeMbIM NPEAMETOM OCYLLECTBUTb
napy npo6HbIx hpe3epoBaHWii Ha NpeameTe u3
OTXOA0B TOro e Tvna. TakMum 06pasomM MOXKHO
npoLLe BCEro BbIABUTb CKOPOCTb paboThbl.

CNMLLIKOM HU3KaA CKOPOCTb Noaa4u
UHCTpYMeHTa:

Ppe3a MOMKET C/IMLLKOM CUJIbHO HarpeTbes. B Tom
c/yyae ecnv obpabaTbiBaeTca npegmeT us
BOCM/IAaMEHAIOLLEroc MaTepuana, Takoro Kaxk
Hanpumep AepeBo, To obpabaTbiBaeMbli NpeameT
MOMeT BOCMN/IaMeHUTbCA.

CnuLLIKOM BbiCOKaA CKOPOCTb Nogayun
UHCTPYMEHTa:

®dpesa MoxKeT 6bITb NoBpexaeHa. HauecTso
(hpesepoBaHHOM NOBEPXHOCTU: rPY6O U HEPOBHO.

[awTte ppe3e NONHOCTbIO OCTAHOBUTbLCA Noc/e
BbIK/IIO4EHUA, Npexae Yem Bbl yaanurte
obpabaTbiBaemblii NpegMeT UK nepea TeM Kak
OTJIOKUTb B CTOPOHY (ppe3y C BepXHUM
pacnosioeHUueM UHCTPYMeEHTa.

6.5 CtyneHuartoe ppe3sepoBaHue

B 3aBMCHMOCTM OT }KECTKOCTM MaTepuana

obpabaTbiBaemMoro npegmeTa v riay6uHbl

$pe3epoBKN HEOBXOANMO NPOU3BOAUTL 06PABOTHY

B HECKOJ/IbKO NPUEMOB.

o OcyLiecTB1TE IOCTUPOBKY KOHLEBbIX YOPOB B
COOTBETCTBMM C pasgesiom 5.7.

® Ecanectb HeobxoamMmocTb ppeseposaTth B
HECKOJIbKO 3ax0f0B, TO BpalianTe
peBo/IbBEPHbIV KOHLEBOM ynop (14) nocne
YCTaHOBKM r1y6UHbI HPe3epoBKU B
COOTBETCTBWM C pasaesioM 6.3 TaKMM 06pasom,
YTO6bI OrpaHnunTeb ry6uHbLI 06paboTKU (19)
pacnonarascs Hafi CaMmbIM BbICOKUM KOHLIEBbIM
ynopom (15).

o OcyulecTteute hpesepoBaHUe B 3TOM NO3ULUU
perynmMpoBKu. MNocne OKOHYaHWA NepBoro
npoxoga dpesepoBaHunsa nepectasbTe
peBOJIbBEPHbIV KOHLEBOM ynop (14) Takum
06pa3om, YTOObl OrpaHNUYUTENb F1YyOUHbI
06paboTkM (19) HaxoamncA Hag cpeaHUM Mo
BbICOTE KOHLEBbIM ynopom (15). OcyliectBuTe
thpesepoBaHue TaKKe B 3TOM NO3ULMK
perysMpoBKHU.

® Tenepb oTperynupyiTe rnybuHy nog cambiv
HWMKHWIA KOHLeBoOM ynop (15) 1 3aBepLumTe
thpesepoBaHue B 3TON NO3ULIUU PETYSIMPOBKMU.
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6.6 dpesepoBaHUe KPYroB NpY NOMOLLU OCTPUA
uUpHynAa (24)

[na dpeseposaHna KPyros BOKPYr LeHTpa

Heobx0AnMO OCYLLECTBUTL CredyloLlee:

® BcrasuTb 1 oTperyanposatb OCTPUE LUMPKY A
(24) B cooTBETCTBUM C pasaenom 5.4.

® YCTaHOBWTb OCTPUE LMPKYAA (24) B LEHTP
(bpesepyemMoro Kpyra v npumarb.

o OcylectBuTb Ppe3epoBaHne B COOTBETCTBUN C
pasgenom 6.4.

6.7 Ppe3epoBaHue C NapasiiiesibHbiM YNIOpoOMm
(21)

[na dpesepoBaHna BAOSb NPAMOIMHENHOMO

ob6pabaTbiBaEMOro npeameTa He06xoaNMOo

OCYLLECTBUTDL CriegytoLlee:

® YcTaHoBWTE NapansienibHbli ynop (24) B
COOTBETCTBUM C pasaesiom 5.3

® Bepute napannensHbivi ynop (24) no BHeLLHEMY
Kpato obpabaTbiBaeMoro npeameTa.

o OcylectBuTb Ppe3epoBaHne B COOTBETCTBUU C
pasgenom 6.4.

6.8 CBo60oaHOE hpe3epoBaHUue

Mdpe3sa ¢ BEpXHWM PaCroNIOKEHNEM UHCTPYMEHTaA

MOET ObITb UCNOIb30BaHAa TaKKe 6e3 KaKMxX IM60

HanpasAaLwWwwmx WraHr. Npu cBo60gHOM

dpesepoBaHmm Bbl MoxeTe paboTaTb TBOPHECKH,

HanpumMmep 1U3rotaB/IMBaTb POCHEPKH.

® Mcnonb3yiTe Npu aTOM TONLKO O4YEHb
HernyboKyI0 NO3MLMIO PEryInpoBKku Gpesb!

o [pu obpaboTKe obpabaTbiBaEMoro npegmeTta
y4MTbIBaMTE Hanpas/ieHWe BpalleHus Gpesbl
(puc. 19).

6.9 MpodunbHoe ppesepoBaHMe U pe3KHa KaHTa
(puc. 20)

® [inanpodunbHoro ppeseposaHus (a) - 1
dpesepoBaHuAa KaHTa (b) MOKHO MCNONBb30BaTb
cneumanbHyio Gppesy ¢ yNopHbIM KOJbLOM.

® YcTtaHoBuTe dpesy.

® OCTOpOXKHO NOABECTH YCTPOMCTBO K
06pabaTbiBaEMOMY U3LEUIO.

® Bectu Hanpasnaowyto uandy nam
LLIAPUKOMOALLMMHUK (C) C NErKUM HAHUMOM
BONb 06pabaTbiBAEMOro U3genus.

A\ Buumanme:

B 3aBMCMMOCTH OT MaTepuana npu 60bLow
rny6uHe ¢pesepoBaHuA He06X0AUMO
OCYLLEeCTB/IATb PpaboTy B HECKOJIbKO LIaros.
YaepuBaitTe npu Bcex pa6oTtax dppesy c
BEPXHWUM PacnosIoeHMeM MHCTPYMeHTa
06enmMu pyKamu.
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7. 3ameHa KabenAa nuTaHuA
3NeKTpoceTH

Ecnun 6ypeT noepexaeH Kabesb nUTaHus oT
9/IEKTPOCETU 3TOr0 YCTPOMCTBA, TO €ro AO/IKEH
3aMEeHUTb U3roTOBUTE/b YCTPOMCTBA, ero CaymHoba
cepBuca Uan Apyroe JmLo ¢ NoJo6GHOM
KBanduKaLumnen aas Toro, YTobbl nsbemaTb
OnacHoCTeMN.

8. OumcTKa, TEXHMYECKUM yxoa U
3aKas 3anacHbIX geTaneun

Mepen Bcemun paboTamm Mo O4YUCTKE BbIHYTb
LUITEKEP U3 PO3ETKM.

8.1 Ouuctka

o OunwaiiTe 3aWnTHbIE YCTPOMCTBA,
BEHTUNALNOHHbIE OTBEPCTUA U KOPMNYC
ABuratesna Kak MOXHO nyylue OT Mbin U FPA3N.
MpoTpuTe thpesy YMCTON BETOLLBLIO UK
NPOAYNTE CXaTbIM BO34YXOM C HU3KUM
OaBlieHVEM.

® Mbl pekomeHayem ounwaTh opesy nocne
Ka)k[oro UCnosnb30BaHuA.

o OunwariTe yCTPOMNCTBO PErynapHO Ba>KHON
TPANKON C HEO6ONBLUMM KOJIMYECTBOM >XXMAKOrO
Mbina. He ncnonb3yinte mowowme cpeacTea unm
pacTBOpuUTE; OHU MOTYT pPa3beCTb
nnacTmaccoBble 4acTu ycTponctea. Cneagute 3a
Tem, 4Tobbl BOAA He nonana BOBHYTPb
yCTpOMCTBA.

8.2 YrosibHble WeTKu

Mpn ypeamepHom 06pa3oBaHUN UCKP caanTe
dpesy B cneumanM3MpoBaHHYIO MacTpecKyto AnA
NPOBEPKU YrosibHbIX LLETOK.

BHumaHue! YronbHble WeTky paspeliaetca
3aMEeHATb TOJIbKO CNeunanncTy NeKTpuky.

8.3 TexHU4Yeckum yxop,
B ycTponcTBe Kpome 3TOro HeT geTtaneu,
KOTOpble HY>XAAaKTCA B TEXHNYECKOM yxoae.

8.4 3akas 3anacHbIx aeTanen:

Mpu 3akase 3anacHbIX YacTen HeobxoaMmo

npuBecTun cneaywowime oaHHble:

e Moaundukauma yctporcTea

® Homep apTukyna yctponctea

o WaeHTudnkaumoHHbI HOMep yCTponcTBa

® Homep 3anacHom yacTtu Tpebyemon anA 3aMmeHa
aetanm

AKTyarnbHble LieHbl 1 MHOpMaUMA HAXOAATCA Ha

cante www.isc-gmbh.info
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9. YTunusaumA v BTOpU4HanA
nepepaboTtka

YCTpoNCTBO HaxoaMTCA B yNakoBKe ANA TOro,
4TObbI N36€XXaThb ero NOBPEXAEHUA Npn
TpaHcnopTUpoBKe. ATa ynakoBKka ABMAeTcA
CbIpbE€M U MO3TOMY MOXET ObITb MCMONb30BaHA
NOBTOPHO UK HanpasneHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTPOWCTBO U €ro NPMHaAMIEXHOCTU COCTOAT U3
pPas3nnyHbIX MaTtepmnanoB, TaKNUX Kak Hanpmmep
mMeTann u nnacTMace. YTunusmpynte geexkTHble
netanu B Mmectax cbopa 0cobbix OTXOA0B.
MHdopmaumio 06 aTom Bbl MoxeTe nonyynTsb B
cneunanmMsmMpoBaHHOM MarasuvHe nnn B MeCTHbIX
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“Hoiatus — vigastusohu vahendamiseks lugege kasutusjuhendit”

Kasutage korvaklappe.
Miura voib pohjustada kuulmiskaotust.

Kasutage tolmumaski.
!; Puidu ja teiste materjalide t66tlemisel voib tekkida tervisele ohtlik tolm. Asbesti sisaldavat
. materjali ei tohi té6delda!

Kandke kaitseprille.
Tootamise ajal tekkivad sddemed voi seadmest véljalendavad killud, laastud ja tolm véivad
pohjustada ndgemiskaotust.
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A\ Tahelepanu!

Vigastuste ja kahjustuste valtimiseks tuleb seadme
kasutamisel méningaid ohutusabindusid tarvitusele
votta. Seepérast lugege kasutusjuhend /
ohutusjuhised hoolikalt I1abi. Hoidke see alles, et
informatsioon oleks Teil igal ajal kAepérast. Kui Te
peaksite seadme teisele isikule tle andma, siis andke
talle ka kasutusjuhend / ohutusjuhised. Me ei vota
mingit vastutust 6nnetuste voi kahjude eest, mis
tekivad kdesoleva juhendi ja ohutusjuhiste
mittejargimisel.

1. Ohutusjuhised

Vastavad ohutuseeskirjad leiate kaasasolevast
brosuurist.

/A HOIATUS!

Lugege koiki ohutusjuhiseid ja juhendeid.
Ohutusjuhiste ja juhendite eiramine vdib pohjustada
elektrilddgi, poletuse ja/voi raskeid vigastusi.
Hoidke kéik ohutusjuhised ja juhendid alles.

2. Seadme kirjeldus (joonis 1)

Aratémbeadapter
Freesi tald
Tiibkruvi
Toitellliti
Sisselllitustokis
Vorgujuhe
Kéepide

Mootori korpus
Pingutushoob
10. Pingutusmutter
11. Péo6rlemissageduse regulaator
12. Spindli lukusti

13. Kaitsekate

14. Revolver-otsapiirik
15. Otsapiirik

16. Tiibkruvi

17. Osuti

18. Skaala

19. Suigavuspiirik
20. Tappisregulaator
21. Kulgsuunaja

22. Harkvoti

23. Tsangpadrun

24. Sirkelotsik

25. Juhtpuks

©COoNO>OTA~WN~
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3. Sihiparane kasutamine

Ulafrees sobib eriti puidu ja plastmasside
tédtlemiseks, peale selle ka oksakohtade
véljaldikamiseks, soonte freesimiseks, 66nsuste
slivendamiseks, kaarte ja joonte kopeerimiseks jne.
Ulafreesi ei tohi kasutada metallli, kivi jms
té6tlemiseks.

Masinat voib kasutada ainult sihiparasel otstarbel.
Igasugune teisel otstarbel kasutamine ei ole
sihiparane. Koigi sellest tulenevate kahjude voi
vigastuste eest vastutab kasutaja/kéitaja ja mitte
tootja.

Votke palun arvesse, et meie seadmed ei ole
konstrueeritud ettevétluses, kasitddnduses ega
tédstuses kasutamise otstarbel. Me ei anna mingit
garantiid, kui seadet kasutatakse ettevétluses,
kasitddnduses voi tédstuses jt sarnastel
tegevusaladel.

4. Tehnilised andmed

230V ~50Hz
1200 W
Koormuseta pédrlemissagedus: 11 000-30 000 min™

Vaorgupinge:
Voimsustarve:

Kaigupikkus: 55 mm (freesimissiigavus)
Tsangpadrun: J8ja@d6 mm
Jamefreesil maksimaalselt: 30 mm
Kaitseklass: I1/[g]
Kaal: 3,3 kg

Mira ja vibratsioon

Mura- ja vibratsioonivaartused tehti kindlaks
standardi EN 60745 jargi.

Helirdhu tase Ly 89,5 dB(A)
Hélbepiir K, 3dB
Miratase Lya 100,5 dB(A)
Halbepiir Kya 3dB

Kasutage korvaklappe.
Mura voib pohjustada kuulmiskaotust.

Vonke koguvaartused (kolme suuna vektorsumma)
on kindlaks méératud standardi EN 60745 jargi.

o
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Kéepidemed
Vonkeemissioonivaartus a;, = 5,739 m/s?
Halbepiir K = 1,5 m/s?

A\ Tahelepanu!

Voénkevaartused muutuvad séltuvalt elektritddriista
kasutuspiirkonnast ning voivad erandjuhul nimetatud
vaartusi Uletada.

5. Enne kasutuselevottu

Enne Ghendamist veenduge, et tlubisildil toodud
andmed vastaksid toiteandmetele.

Enne seadme reguleerimist tommake toitepistik alati
pistikupesast valja.

Enne kasutuselevottu peavad kdik katted ja
kaitseseadeldised olema nouetekohaselt
paigaldatud.

5.1 Aratémbeliitmiku (joonis 2/1) paigaldamine

/\ Tahelepanu! Tolmuimeja kasutamine on

noutav tervislikel pohjustel.

o Uhendage ulafrees aratémbeliitmiku (1) abil
tolmuimeja voi tolmueemaldusseadisega. Seega
saavutate optimaalse laastueemalduse
téddeldavalt detaililt. Eelised: séstate nii téoriista
kui ka oma tervist. peale selle jaab t66tsoon
puhtaks ja ohutuks.

® T0606 juures tekkiv tolm voib olla ohtlik. Jargige
seejuures 16iku ,,Ohutusjuhiseid”.

® Puru eemaldamiseks kasutatav tolmuimeja peab
olema té6deldava materjali jaoks sobiv. Kui
kasitsete eriti terviseohtlikke materjale, kasutage
spetsiaalset imurit.

® Suruge mdlemad plastpooled (1A ja 1B) kokku,
nagu on joonisel ndidatud.

® Keerake aratombeliitmik (1) peitpeakruvidega (f)
freesi talla (2) kilge.

e Aratémbeliitmikku saab kasutada imitoruga
tolmuimemisseadeldiste (tolmuimejate) korral.

e Aratdmbeliitmiku sisel&bimadt on 36 mm.
Seejarel kinnitage aratdmbeliitmiku kiilge sobiva
suurusega imivoolik.

5.2 Kaitsekatte (joonis 3/13) paigaldamine
Paigaldage kaitsekate (13), nagu on néidatud joonisel
3.
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5.3 Kiilgsuunaja (joonis 4/21) paigaldamine

@ Lukake kilgsuunaja (21) juhtvardad (a) freesi
talla (2) aukudesse (b).

® Seadke killgsuunaja (21) soovitud mdddule ja
kinnitage tiibkruvidega (3).

5.4 Sirkelotsiku (joonis 5/24) paigaldamine

@ Sirkelotsikuga (24) saate freesida ringikujulisi
alasid.

® Keerake sirkelotsik (24) vastavalt joonisele
kllgsuunaja (21) kiilge. Seejarel paigaldage
sirkelotsikuga (24) kulgsuunaja (21) tlafreesi
kulge. Kokkupanemine toimub, nagu on
kirjeldatud punktis 5.3, kuid kilgsuunaja (21)
pannakse kulge 180° vorra pdoratult, et
sirkelotsik (24) osutaks allapoole (joonis 5).

@ Seadistage sirkelotsiku (24) ja freesi vaheline
soovitud raadius.

® Asetage sirkelotsik (24) freesitava ringi keskele.

5.5 Juhtpuksi (joonised 6-7/25) paigaldamine

@ Kinnitage juhtpuks (25) peitpeakruvidega (f)
freesi talla (2) kulge.

® Juhtpuksi (25) juhitakse juhtrdngaga (b) piki
Sablooni (c).

® Todddeldav detail (d) peab téapse koopia
saamiseks olema juhtronga vélisserva ja freesi
vélisserva (e) erinevuse vorra suurem.

5.6 Freesitera paigaldamine/eemaldamine
(joonised 8-11)

A\ Tahelepanu! Témmake vérgupistik pesast
vilja.

A Tahelepanu! Pérast llafreesiga té6tamist on
freesitera veel suhteliselt kaua kuum.

/\ Tahelepanu! Freesiterad on véga teravad.
Kandke freesiterade kéasitsemisel alati
kaitsekindaid.

@ Selles Ulafreesis saab kasutada freesiterasid,
mille volli 1Abimddt on 6 mm ja 8 mm. Enamik
freesiteri on saadaval mélemas suuruses.

® Muuhulgas voib kasutada ka jargmistest
materjalidest freesiteri:

- HSS - sobib okaspuidu t66tlemiseks
- TCT - sobib lehtpuidu, puitlaastplaadi,
plastmasside ja alumiiniumi tdétlemiseks.

@ Valige kasutusotstarbele sobiv freesitera.

o Freesitera esmakordsel kasutamisel:
Eemaldage freespeadelt plastpakend.

@ Puhastage enne kasutamist freestera mutter,
tsangpadrun ja voll.

@ Vajutage spindlilukustit (12) ja laske spindlil
fikseeruda, keerates seda samaaegselt.

@ Vabastage pingutusmutter (10) harkvotmega
(22).
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® Vajadusel votke dravoetav freesitera

tsangpadrunist (23) vélja.

Valige kasutusotstarbele sobiv freesitera.

Votke valitud freesiga sobiv tsangpadrun (23).

Seejarel asetage tsangpadrun (23) ja mutter (10)

freesi spindlisse.

Pange freesitera voll tsangpadrunisse.

Hoidke spindlilukustit (12) allavajutatult.

Keerake pingutusmutter (10) harkvotmega (22)

kinni.

@ Freesitera peab olema vdhemalt 20 mm jagu
tsangpadrunis (23) sees.

o Kontrollige enne seadme kasutuselevottu
freesitera kinnitust ja ringik&imist!

5.7 Otsapiirikute reguleerimine (joonis 14/15)
Otsapiirikute (15) kdrgust saab vajadusel reguleerida.
Selleks vabastage otsapiiriku (15) kontramutrid ja
keerake otsapiirik kruvitsaga soovitud kérgusele.

/\ Tahelepanu! Eemaldage enne
kasutuselevoéttu reguleerimis- ja
paigaldustoéériistad.

6. Kasutamine

@ Arge kasutage kehva kvaliteediga v&i kahjustatud
freesiteri. Kasutage ainult selliseid freesiteri, mille
volli 1abimb6t on 6 mm vo6i 8 mm. Lisaks peavad
freesiterad olema ettenahtud vastava koormuseta
pdérlemissageduse jaoks.

o Kinnitage t66deldav detail, et see t66 aja minema
paiskuda ei saaks. Kasutage kinnitusrakiseid.

® Suunake vorgukaabel alati tahapoole!

@ Arge freesige kunagi iile metalldetailide, kruvide,
naelte jms.

6.1 Toiteliiliti (joonis 17/4)
Sisselulitamiseks suruge sisselllitustokis (5) alla ja
vajutage toiteldlitit (4).

Valjalulitamiseks vabastage toiteluliti (4).
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6.2 Pdorlemissageduse reguleerimine

(joonis 18/11)
Sobiv péérlemissagedus soltub tdddeldavast
materjalist ja freesitera l&bim6ddust. Valige
pdorlemissageduse regulaatoriga (11)
pdorlemissagedus vahemikus 11 000 kuni 30 000
min"'. Valida saab 6 luliti asendi vahel. Liliti erinevate
asendite pdorlemissagedused on jargnevad:

Laliti asend 1: u 11 000 min™ (minimaalne
pdorlemissagedus)

Ldliti asend 2: u 16 000 min™'

Ldliti asend 3: u 21 000 min™'

Ldliti asend 4: u 25 000 min™'

Ldliti asend 5: u 29 000 min™'

Luliti asend 6: u 30 000 min”' (maksimaalne
pdorlemissagedus)

P&6rlemissageduse suurendamine:
Keerake p66rlemissageduse regulaatorit (11) plussi
suunas.

P&oérlemissageduse vahendamine:
Keerake pdérlemissageduse regulaatorit (11) miinuse
suunas.

6.3 Freesimissiigavuse reguleerimine

(joonised 12-16)

Asetage masin té6deldavale detailile.

Vabastage tiibkruvi (16) ja pingutushoob (9)

Liigutage masinat aeglaselt allapoole, kuni

freesitera puudutab té6deldavat detaili.

@ Kinnitage pingutushoob (9).

® Seadke tappisregulaator (20) asendisse 0, nagu
on joonisel naidatud (joonis 13).

® Reguleerige revolver-otsapiirik (14) nii, et
stigavuspiirik (19) oleks kdige madalamaks
seatud otsapiiriku (15) kohal.

Laske stgavuspiirikut (19) alla, kuni see
puudutab otsapiirikut (15). Seejarel keerake
tiibkruvi (16) kinni.

® Seadke osuti (17) skaala (18) nullpunkti.

@ Vabastage tiibkruvi (16). Lukake sligavuspiirikut
(19) tlespoole, kuni osuti (17) naitab skaalal (18)
soovitud freesimissligavust. Keerake tiibkruvi
kinni tagasi.

o Katsetage seadistust ja tehke proovifreesimine
aravisatud materijalitukil.

® Seejarel saab teha freesimissligavuse
tappisreguleerimise. Selleks keerake
tappisregulaator (20) soovitud méddule.

Téappisregulaatori (20) keeramine vastupéeva:
suurem freesimissugavus

o
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Téappisregulaatori (20) keeramine péripdeva: vaiksem
freesimissiigavus

Tappsiregulaatori (20) keeramine Uhe kriipsuvahe
vorra vastab freesimisstuigavuse muutusele 0,1 mm
vorra; terve pddre vastab 1 mm-le.

6.4 Freesimine

@ Freesikahjustuste valtimiseks veenduge, et

téddeldava detaili kuljes ei oleks sinna

mittekuuluvaid esemeid.

Pange vorgupistik sobivasse pistikupessa.

Votke seadme molemast k&epidemest (7) kinni.

Asetage Ulafrees tdddeldavale detailile.

Seadke freesimissligavus (vt punkt 6.3).

Valige pdérlemissagedus (vt punkt 6.2) ja lulitage

seade sisse (vt punkt 6.1).

Katsetage seadme séatteid aravisatud

materjalitiikil.

® Laske seadmel saavutada téiskiirus. Alles siis
laske freesitera td6kdrgusele ja lukustage seade
pingutushoovaba (9).

Freesimissuund: Freesitera pd6rleb paripaeva.
Onnetuste arahoidmiseks peab freesimine toimuma
alati vastupidiselt pé6érlemissuunale (joonis 19).

Ettenihe: V&ga oluline on téddelda detaili dige
ettenihkega. Enne 6ige detaili té6tlemist on
soovitatav teha paar proovifreesimist sama tulpi
aravisatud materjalittkil. Nii saab kdige hélpsamini
kindlaks teha parima téékiiruse.

Liiga aeglane ettenihe:
Freesitera voib liiga kuumaks minna. Kui td6deldakse
suttivat materjali (nt puit), voib detail sittida.

Liige kiire ettenihe:
Freesitera voib kahjustuda. Freesimiskvaliteet:
robustne ja ebauhtlane.

Enne t66deldava detaili eemaldamist ja enne
ulafreesi d&rapanemist laske freesiteral téielikult
seisma jaada.

6.5 Kihtide kaupa freesimine

Vastavalt té6deldava materjali kbvadusele ja

freesimissugavusele tuleb freesida kihtide kaupa.

@ Reguleerige otsapiirikud vastavalt punktile 5.7.

@ Kuion vaja astmeliselt freesida, keerake revolver-
otsapiirik (14) pérast freesimissiigavuse
reguleerimist (vt punkt 6.3) nii, et stigavuspiirik
(19) oleks kdrgeima otsapiiriku (15) kohal.

® Freesige selle seadistusega. Pérast esimese
freesimisprotsessi reguleerige revolver-otsapiirik
(14) nii, et stigavuspiirik (19) oleks keskmise
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otsapiiriku (15) kohal. Freesige Uks korda ka
selles seadistuses.

@ Siis seadke madalaimale otsapiirikule (15) ja
I6petage freesimine.

6.6 Ringide freesimine sirkelotsikuga (24)

Keskpunkti imber ringide freesimiseks toimige

jargnevalt:

@ Paigaldage ja reguleerige sirkelotsik (24)
vastavalt punktile 5.4.

@ Seadke sirkelotsik (24) freesitava ringi keskpunkti
ja suruge sisse.

@ Freesige vastavalt punktile 6.4.

6.7 Killgsuunajaga freesimine (21)

Piki sirge detaili vélisserva freesimiseks toimige

jargnevalt:

o Paigaldage kulgsuunaja (24) (vt punkt 5.3).

® Seadke killgsuunaja (24) piki td6deldava detaili
vélisserva.

@ Freesige vastavalt punktile 6.4.

6.8 Vaba kéega freesimine

Ulafreesi v6ib kasutada ka taiesti iima juhtvarrasteta.

Vaba kéega freesimisel saate teha loovat t66d, nagu

néiteks suletbmmete imitatsioon.

@ Selleks kasutage ainult vidga madalat seadistust!

@ Jalgige detaili todétlemisel freesitera
pdorlemissuunda (joonis 19).

6.9 Profiili ja &are freesimine (joonis 20)

@ Profiili (a) ja &&re (b) freesimiseks vdib kasutada
ka spetsiaalset juhtrongaga freesitera.

e Paigaldage freesitera.

@ Juhtige masin ettevaatlikult tdddeldava detaili
juurde.

@ Juhtige juhikut voi kuullaagrit (c) kerge survega
moddda téédeldavat detaili.

A\ Téhelepanu:

Séltuvalt materjalist tuleb suuremate
freesimissiigavuste korral freesida mitme kihi
kaupa.

Hoidke koigi freesimistédde puhul iilafreesi
moélema kéega.

7. Toitejuhtme vahetamine

Kui kdesoleva seadme toitejuhe on kahjustatud, tuleb
see ohtude valtimiseks lasta tootjal voi teda esindaval
klienditeenindusel voi sarnase kvalifikatsiooniga isikul
vahetada.
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8. Puhastamine, hooldus ja varuosade
tellimine

Enne igat puhastust6dd tdmmake pistik
pistikupesast vélja.

8.1 Puhastamine

@ Hoidke kaitseseadeldised, 6hutusavad ja
mootorikorpus nii tolmu- ja mustusevabad kui
véimalik. Plhkige seadet puhta lapiga voi
kasutage madala survega surudhku.

® Soovitame seadet pérast iga kasutamist kohe
puhastada.

® Puhastage seadet korraparaselt niiske lapi ja
véhese vedelseebiga. Arge kasutage puhastus-
vahendeid voi lahusteid; need vdivad kahjustada
seadme kunstmaterjalist detaile. Arvestage
sellega, et seadme sisemusse ei tohi vett
sattuda.

8.2 Siisiharjad

Uleméaérase sadeluse korral laske kvalifitseeritud
elektrikul susiharju kontrollida.

Téahelepanu! Sisiharju tohib vahetada ainult kva-
lifitseeritud elektrik.

8.3 Hooldus
Seadme sisemuses ei ole rohkem hooldatavaid
detaile.

8.4 Varuosade tellimine

Varuosade tellimisel on vajalikud jargmised andmed:
® Seadme tllp

® Seadme artiklinumber

® Seadme identifitseerimisnumber

® Vajamineva varuosa number

Kehtivad hinnad ja info leiate aadressilt
www.iscgmbh.info

9. Utiliseerimine ja taaskasutus

Transpordikahjustuste véltimiseks on seade
pakendis. See pakend on tooraine ja seega
taaskasutatav voi uuesti ringlusse suunatav.
Transpordikahjustuste ja selle tarvikud koosnevad
erinevatest materjalidest, nagu nt metall ja
plastmass. Viige katkised detailid spetsiaalsesse
kogumiskohta. Uurige jérele erikauplusest voi
kohalikust omavalitsusest!
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LBridindjums — Lai izvairitos no savaino$anas riska, izlasiet lietoSanas instrukciju”

Lietojiet trokSnu slapéSanas austinas.
Troksnu iedarbiba var izraisit dzirdes zaudéSanu.

Lietojiet respiratoru.
m Apstradajot kokmaterialus un citus materialus, var rasties veselibai kaitigi putekli. Nedrikst
. apstradat azbestu saturosu materialu!

Lietojiet aizsargbrilles.
Dzirksteles vai Skembas no ierices, kas rodas darba laika, skaidas un putekli var izraisit redzes
zaudesanu.
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A\ Uzmanibu!

Lietojot ierices, jaievero vairaki droSibas pasakumi,
lai novérstu savainojumus un bojajumus. Tapéc rupigi
izlasiet So lietoSanas instrukciju/drosibas
noradijumus. Saglabajiet to, lai §T informacija katra
laika Jums bdtu pieejama. Gadijuma, ja ierice ir
janodod citai personai, ludzu, iedodiet lidzi arT So
lietoSanas instrukciju/droSibas noradijumus. Més
neuznemamies nekadu atbildibu par negadijumiem
vai zaudéjumiem, kas rodas, neievérojot $o
instrukciju un droSibas noradijumus.

1. DroSibas noradijumi

Ar atbilstoSajiem droSibas noradijumiem
iepazistieties pievienotaja burtnicina.

/\ BRIDINAJUMS!

Izlasiet visus droSibas noradijumus un
instrukcijas.

Neieveérojot droSibas noradijumus un instrukcijas, var
gut elektrisko triecienu, apdegumus un/vai smagas
traumas.

Uzglabajiet visus drosibas noradijumus un
instrukcijas, lai tos nepiecieSamibas gadijuma
varétu izmantot nakotneé.

2. lerices apraksts (1. attels)

Nosuk$anas adapteris
Frézes pamatne

Sparnskruve
leslégSanas/izslégSanas slédzis
leslégSanas blokéSanas mehanisms
Tikla vads

Rokturis

Motora korpuss

lespilésanas rokturis

10. Savilcgjuzgrieznis

11. Apgriezienu skaita regulators
12. Varpstas sprosttapa

13. Aizsargs

14. Revolvera gala atbalsts

15. Gala atbalsts

16. Sparnskruve

17. Raditajs

18. Skala

19. Dziluma ierobezotajs

20. Precizas reguléSanas rokturis
21. Paralélais atbalsts

22. Daksatsléga

23. Spilknaibles

24. Cirkula smaile

©COoNO>OTA~WN~
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25. Vadisanas ¢aula

3. Merkim atbilstoSa lietoSana

Virsfréze ir ipaSi piemérota koksnes vai plastmasas
apstradei, ka art zaraino vietu izgrieSanai, gropju
izfrézé8anai, padzilinajumu izveidosanai, liknu un
rakstu kopéSanai utt. Virsfrézi nedrikst izmantot
metala, akmens u.c. cietu virsmu apstradei.

lerici drikst izmantot tikai paredzétajiem mérkiem.
Ikviena lieto8ana, kas parsniedz minétos mérkus, nav
noteikumiem atbilsto$a. Par visa veida bojajumiem
vai savainojumiem ir atbildigs lietotajs/operators,
nevis razotajs.

Ludzam nemt véra to, ka musu ierices atbilstosi
priek8rakstam nav konstruétas profesionalai,
amatnieciskai vai rupnieciskai izmanto$anai. Més
neuznemsimies nekadu garantiju, ja ierice izmantota
komercialos, amatniecibas vai rupniecibas
uznémumos, ka ari tamlidzigos papilddarbos.

4. Tehniskie raditaji

230V ~50 Hz
1200 W
11000 - 30000 min™

55 mm (frézéSanas dzilums)

Tikla spriegums:

Jaudas patérins:

Apgriezienu skaits tuksgaita:

Gajiena augstums:

Spilknaibles: @8un @6 mm
Veidfrézei maks.: 30 mm
Aizsardzibas klase: I/
Svars: 3,3 kg

Troksnis un vibracijas

TrokSnu un vibracijas vértibas ir noskaidrotas
atbilstoSi EN 60745.

Troksna spiediena limenis Ly 89,5 dB(A)
Klida Ka 3dB
TrokSna jaudas imenis Lyya 100,5 dB(A)
Klada Kya 3dB

Lietojiet trokSnu slapéSanas austinas.
Trok$nu iedarbiba var izraisit dzirdes zudumu.

Vibracijas summaras veértibas (tris virzienu vektoru
summa) ir noskaidrotas atbilstosi EN 60745.
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Rokturi
Vibraciju emisijas veértiba ay, = 5,739 m/s?
Klada K= 1,5 m/s?

A\ Uzmanibu!

Vibraciju vértiba mainas atkariba no
elektroinstrumenta lietoSanas jomas, un iznémuma
gadijumos ta var parsniegt noradito vértibu.

5. Pirms lietoSanas

Pirms ierices pieslégSanas parliecinieties, ka
parametri uz datu plaksnites atbilst tikla parametriem.

Pirms iericei veicat kadus reguléjumus, vienmér
atvienojiet kontaktdakSu no elektrotikla.

Pirms ekspluatacijas uzsak$anas visiem apvalkiem
un droSibas mehanismiem ir jabut pienacigi
uzmontéetiem.

5.1.Nosiik§anas Iscaurules montaza
(2. attels/1. poz.)

/A Uzmanibu! Veselibas aizsardzibas dé|

obligati ir jaizmanto puteklu nosukSanas ierice.

@ Virsfrézi ar nosiuik§anas Tscauruli (1) pievienojiet
puteklu sticéjam vai puteklu nosuksanas iericei.
Tadéjadi Jus iegusiet optimalu puteklu
nosuksanu no detalas. PriekSrocibas: Jus
saudzejat gan ierici, gan savu veselibu. Turklat
Jusu darbavieta paliek tira un drosa.

@ Putekli, kas rodas darba laika, var but bistami.
Sim noltikam ievérojiet noteikumus nodala
,Drosibas noradijumi“.

® Puteklu siicéjam, ko izmanto nostk$anai, ir jabat
piemérotam apstradajamam materialam. Ja
darbojaties ar veselibai |oti kaitigiem materialiem,
izmantojiet 1pasu puteklu sticéju.

® Saspiediet abas plastmasas ¢aulas (1A un 1B),
ka paradits attéela.

® Nosiksanas 1scauruli (1), izmantojot abas
skraves ar gremdgalvu (f), pieskrivéjiet pie frézes
pamatnes (2).

® Nosuksanas Tscauruli var pievienot pie
nosuksanas iericém (putek|u sticgjiem),
izmantojot iestkSanas $|uteni.

@ NosukSanas 1scaurules iek$€jais diametrs ir 36
mm. Tagad pie nosuk$anas 1scaurules
piestipriniet piemérota izméra iestk$anas $|uteni.

5.2. Aizsarga montaza (3. attels/13. poz.)
Uzmontgjiet aizsargu (13), ka paradits 3. attéla.
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5.3. Paraléla atbalsta montaza (4. attéls/21. poz.)

o Paraléla atbalsta (21) vado8as varpstas (a)
ievirziet frézes pamatnes (2) caurumos (b).

@ Noregulgjiet paralélo atbalstu (21)
nepiecieS§amaja pozicija un pievelciet ar
sparnskravém (3).

5.4. Cirkula smailes montaza (5. attéls/24. poz.)

® Arcirkula smaili (24) Jus varat izfrézét ieapalas
zonas.

o Cirkula smaili (24) pieskruveéjiet pie paraléla
atbalsta (21) atbilstosi attélam. Tagad paralélo
atbalstu (21) ar cirkula smaili (24) piemontgjiet pie
virsfrézes. Montaza ir veicama, ka aprakstits 5.3.
punkta, tau paralélais atbalsts (21) ir jamonté
par 180° pagriezta veida, lai cirkula smaile (24)
batu versta uz leju (5. attéls).

® Noreguléjiet nepiecieS§amo radiusu starp cirkula
smaili (24) un frézi.

@ Novietojiet cirkula smaili (24) frézéjama rinka
vida.

5.5.VadiSanas ¢aulas montaza
(6.-7. attels/25. poz.)

® VadiSanas €aulu (25), izmantojot abas skruves ar
gremdgalvu (f), nostipriniet pie frézes pamatnes
(2).

@ Vadidanas €aulu (25) ar atbalstgredzenu (b) vada
gar 8ablonu (c).

@ Detalai (d) ir jabut lielakai par ,Atbalstgredzena
aréjas malas“ un ,Frézes aréjas malas” (e)
starpibu, lai iegutu precizu kopiju.

5.6. Frézes montaza/demontaza (8. - 11. attels)

A\ Uzmanibu! Atvienojiet kontaktdaksu no
elektriska tikla.

A\ Uzmanibu! Pabeidzot darbu ar virsfrezi, freze
nosacitti ilgi paliek |oti sakarseta.

/A Uzmanibu! Frézes ir loti asas. Stradajot ar

frezem, vienmer lietojiet aizsargcimdus.

o Saja virsfréze var ievietot frézes, kuru galena
diametrs ir 6 mm un 8 mm. Lielaka dala frezu ir
pieejamas abos izméros.

@ Turklat Jus varat izmantot freézes, kas ir
izgatavotas no $§adiem materialiem:

- HSS - piemérots mikstas koksnes apstradei
- TCT - piemérots cietas koksnes, kokskaidu
platnu, plastmasas un aluminija apstradei.

® lzvélieties lietoSanai piemérotu frézi.

@ Pirmoreiz lietojot frézes: nonemiet plastmasas
iepakojumu no frézes galvam.

@ Pirms lietoSanas notiriet uzgriezni, spilknaibles
un frézes galeni.

@ Nospiediet varpstas sprosttapu (12) un,
vienlaicigi griezot, laujiet varpstai nofikséties.
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@ Atskraveéjiet savilcéjuzgriezni (10), izmantojot
daksatslégu (22).

® Vajadzibas gadijuma demonté&jamo frézi iznemiet
no spilknaiblém (23).

® lzvélieties lietoSanai piemérotu frézi.

o lzvélieties spilknaibles (23), kas ir piemérotas
izvélétajai frézei.

@ Tagad spilknaibles (23) un uzgriezni (10)
ievietojiet frézes varpsta.

@ Frézes galeni ievirziet spilknaiblés.

@ Varpstas sprosttapu turiet nospiestu (12).

@ Pievelciet savilcgjuzgriezni (10), izmantojot
daksatslégu (22).

@ Frézeijabut ievirzitai spilknaiblés (23) vismaz par
20 mm.

@ Pirms sakat lietot ierici, parbaudiet frézes
stiprindjumu un cirkulaciju!

5.7. Gala atbalstu reguléSana (14. attels/15. poz.)
Gala atbalstu (15) augstumu ir iesp&jams noregulét
péc vajadzibas. Atskrivéjiet pretuzgriezni uz gala
atbalsta (15) un pagrieziet to ar skrivgrieza palidzibu
vajadzigaja atbalsta augstuma.

A\ Uzmanibu! Pirms sakat lietot ierici, visi
uzstadiSanas un montazas instrumenti ir atkal
janonem.

6. LietoSana

® Nelietojiet zemas kvalitates vai bojatas frézes.
Lietojiet tikai frézes, kuru galena diametrs ir 6 mm
vai 8 mm. Turklat frézém jabut paredzétam
attiecigajam apgriezienu skaitam tuk$gaita.

@ Nostipriniet apstradajamo detalu, lai darba laika
ta nevarétu tikt aizsviesta prom. Lietojiet
iespiléSanas ierices.

@ Tikla vadu vienmér novietojiet aiz ierices!

® Nefrézejiet metala detalas, skrives, naglas utt.

6.1.leslégSanas/izslegSanas slédzis

(17. attels/4. poz.)
Lai ieslegtu ierici, nospiediet ieslégSanas blokéSanas
mehanismu (5) un ieslégSanas/izsleégSanas slédzi (4).

Lai izslegtu ierici, atlaidiet ieslegSanas/izslegSanas
sledzi (4).
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6.2.Apgriezienu skaita regulésana

(18. attels/11. poz.)
Piemérotais apgriezienu skaits ir atkarigs no
apstradajama materiala un frézes diametra. Ar
apgriezienu skaita regulédanas slédzi (11) izvélieties
apgriezienu skaitu diapazona no 11000 lidz 30000
min’'. Jus varat izvéléties vienu no 6 dazadam slédza
pozicijam. Apgriezienu skaits dazadas slédza
pozicijas ir Sads:

Slédza 1. pozicija: apm. 11000 min™ (minimalais
apgriezienu skaits)

Slédza 2. pozicija: apm. 16000 min™'

Slédza 3. pozicija: apm. 21000 min™'

Slédza 4. pozicija: apm. 25000 min™'

Slédza 5. pozicija: apm. 29000 min™'

Slédza 6. pozicija: apm. 30000 min"' (maksimalais
apgriezienu skaits)

Apgriezienu skaita palielinasana:
virziet apgriezienu skaita regulatoru (11) plusa
virziena.

Apgriezienu skaita samazinasana:
virziet apgriezienu skaita regulatoru (11) minusa
virziena.

6.3.Frézesanas dziluma reguléSana
(12. - 16. attels)

® Novietojiet ierici uz detalas.

® Atskruveéjiet sparnskravi (16) un iespiléSanas
rokturi (9).

® Lénam virziet ierici uz leju, lidz fréze saskaras ar
detalu.

@ Pievelciet iespiléSanas rokturi (9).

® Precizas reguléSanas rokturi (20) novietojiet ,,0.”
pozicija, ka paradits 13. attela.

@ Revolvera gala atbalstu (14) noregulgjiet ta, lai
dziluma ierobeZotajs (19) atrastos virs viszemaka
gala atbalsta (15).

o Nolaidiet dziluma ierobezotaju (19), lldz tas
saskaras ar gala atbalstu (15). Péc tam pievelciet
sparnskravi (16).

o Raditaju (17) novietojiet skalas (18) nullpunkta.

@ Atskruveéjiet sparnskravi (16). Dziluma
ierobezotaju (19) virziet uz augsu, lidz raditajs
(17) uz skalas (18) uzrada nepiecieSamo
frezéSanas dzilumu. Atkal pievelciet sparnskravi.

o Parbaudiet reguléjumu, veicot izméginajuma
frézéjumu brakétai detalai.

@ Tagad var veikt frézéSanas dziluma precizu
regulésanu. Sim noliikam precizas reguléanas
rokturi (20) pagrieziet uz atbilsto8a lieluma.

Griezot precizas regulésanas rokturi (20) pretéji
pulkstenraditaja virzienam: frézéSanas dzilums tiek
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palielinats.

Griezot precizas regulésanas rokturi (20)
pulkstenraditaja virziena: frézéSanas dzilums tiek
samazinats.

Precizas reguléSanas roktura (20) pagrieSana par
vienu iedalu izmaina frézé8anas dzilumu par 0,1 mm,
vesels apgrieziens atbilst 1 mm.

6.4. Frezesana

o Nodrosiniet, lai uz detalas nebdutu pielipusi
sveskermeni, lai izvairitos no frézes bojasanas.

o levietojiet tikla kontaktdakSu piemérota

kontaktligzda.

Satveriet ierici aiz abiem rokturiem (7).

Novietojiet virsfrézi uz detalas.

Noregulgjiet frezéSanas dzilumu atbilstosi 6.3.

punktam.

® lzvélieties apgriezienu skaitu atbilstosi 6.2.
punktam un ieslédziet ierici (skat. 6.1. punktu).

o Parbaudiet ierices reguléjumus, veicot
izméginajuma frézeéjumu brakétai detalai.

o Laujiet iericei sasniegt maksimalo atrumu. Tikai
péc tam nolaidiet frézi tas darba augstuma un
noblokeéjiet ierici ar iespilédanas rokturi (9).

FrezesSanas virziens: fréze griezas pulkstenraditaja
virziena. FrézéSanai vienmer janotiek pretéji
grieSanas virzienam, lai izvairttos no negadijumiem
(19. attéels).

Padeve: ir [oti svarigi apstradat detalu ar pareizu
padevi. Més iesakam, lai, pirms apstradajat isto
detalu, JUs veiktu paris izméginajuma fréz&jumus ar
tada paga veida brakétu detalu. Sada veida var loti
vienkarsi noskaidrot vislabako darba atrumu.

Parak maza padeve:
fréze varétu parkarst. Ja tiek apstradats degoss
materials, pieméram, koksne, detala var aizdegties.

Parak liela padeve:
fréze var sabojaties. FrézéSanas kvalitate: rupja un
nelidzena.

Pirms nonemat detalu vai noliekat nost virsfrézi,
laujiet frézei pilnigi apstaties.
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6.5. Pakapeniska frezéSana

Atkariba no apstradajama materiala cietibas un
frezéSanas dziluma ir jadarbojas vairakos

piegajienos:
@ Noregulgjiet gala atbalstus atbilstosi 5.7.
punktam.

® Jairjafrézé vairakos piegajienos, tad péc
frezéSanas dziluma noregulé$anas atbilstosi 6.3.
punktam pagrieziet gala atbalsta revolveri (14) ta,
lai dziluma ierobezZotajs (19) atrastos virs
visaugstaka gala atbalsta (15).

® Frézégjiet, izmantojot $o reguléjumu. Péc pirma
frézeé8anas gajiena pabeigSanas gala atbalsta
revolveri (14) noreguléjiet ta, lai dziluma
ierobezotajs (19) atrastos virs vidéja gala atbalsta
(15). Veiciet vienu fréz&jumu, izmantojot art $o
reguléjumu.

® Tagad noreguléjiet viszemako gala atbalstu (15)
un veiciet frézéjumu lidz galam.

6.6.Rinku frezéSana, izmantojot cirkula smaili
(24)

Lai frézétu rinkus ap centru, rikojieties adi:

o Cirkula smaili (24) uzmontgjiet un noreguléjiet
atbilsto$i 5.4. punktam.

o Cirkula smaili (24) novietojiet un piespiediet
frézeéjama rinka centra.

@ Veiciet frézéjumu, ka aprakstits 6.4. punkta.

6.7. Frezesana, izmantojot paralelo atbalstu (21)

Lai frézétu gar taisnvirziena detalas aréjo malu,

rikojieties sadi:

@ Paralélo atbalstu (24) uzmontgjiet atbilstosi 5.3.
punktam.

@ Paralélo atbalstu (24) virziet gar detalas aréjo
malu.

@ Veiciet frézéjumu, ka aprakstits 6.4. punkta.

6.8. Brivrokas frezesana

Virsfrézi var lietot art bez vadkolonnam. Brivrokas

frezeé8anas rezima Jus varat izpildit radoSus

frezéSanas darbus, pieméram, rakstu veidoSanu.

e Sim noliikam lietojiet tikai loti plakanu frézes
reguléjumu!

® Apstradajot detalu, ievérojiet frézu grieSanas
virzienu (19. attéls).

6.9. Profilu un malu frézesana (20. attels)

@ Profilu (a) un malu fréz&jumiem (b) var izmantot
ariipadas frézes ar atbalstgredzenu.
Uzmontéjiet frézi.

Uzmanigi pievirziet ierici pie detalas.

Vadtapu vai lodiSu gultni (c) virziet gar detalu,
mazliet piespiezot.
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A\ Uzmanibu!

Atkariba no materiala lielaku frezéSanas dzilumu
gadijuma ir jadarbojas vairakos piegajienos.
Izpildot visus frezéSanas darbus, virsfrézi turiet
abas rokas.

7. Tikla piesleguma vada nomaina

Ja Sis ierices tikla piesléguma vads tiek sabojats,
razotajam vai servisa dienestam, vai atbilstosi
kvalificétai personai tas ir janomaina, lai izvairitos no
iespéjama apdraudéjuma.

8. TinSana, apkope un rezerves daju
pas]tiSana

Pirms jebkadu tiriSanas darbu veikSanas atvienojiet
tikla kontaktdaksu.

8.1 Tirisana

® RIpéjieties, lai aizsargierices, ventilacijas
spraugas un motora korpuss bjtu péc iespéjas
tiraki no putekl]iem un netirumiem. Notiriet ierici
ar tiru lupatinu vai nopltiet to ar saspiestu zema
spiediena gaisu.

® Meés iesakam tirit ierici tieSi péc katras lietoSanas
reizes.

@ Regulari tiriet ierici ar mitru lupatinu un nelielu
daudzumu $jidro ziepju. Nelietojiet tiriSanas
lidzek]us vai §)idinatajus; tie var bojat ierices
plastmasas detajas. Pievérsiet uzmanibu tam, lai
ierices ieksiené nevarétu iek|Jt Jdens.

8.2 Ogles sukas

Ja paradas parmeriga dzirksteJosana, uzticiet
ogles suku parbaudi veikt kvalificetam elektriJim.
Uzmanibu! Ogles suku nomainu drikst veikt tikai
kvalificéts elektriis.

8.3 Apkope
lerices iekSpusé neatrodas nekadas citas detalas,
kuram butu javeic apkope.

8.4 Rezerves da)u pas]tiSana

Pas|tot rezerves dajas, janorada $adi dati:

® lerices tips

@ lerices artikula numurs

@ lerices identifikacijas numurs

® Rezerves dajas numurs nepiecieSamajai
rezerves dajai

Aktualas cenas un informaciju atradisiet timekJa

vietné www.iscgmbh.info
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9. Parstrade un atkartota izmantosana

lerice atrodas iepakojuma, lai izvairitos no
transporté$anas bojajumiem. Sis iepakojums ir
izejmaterials un lidz ar to ir izmantojams otrreiz vai
var tikt atgriezts izejvielu aprite.

lerice un ta piederumi sastav no dazadiem
materialiem, piem., metala un plastmasas. Nododiet
defektivas detalas ipaSo atkritumu parstradei.
Jautajiet specializéta veikala vai pasvaldiba!
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»spejimas — Norédami sumazinti susizeidimo rizikg, perskaitykite naudojimo instrukcijg“

Dévékite klausos apsauga.
Veikiant triukSmui, galima prarasti klausa.

Dévékite respiratoriy.
!; Apdirbant medieng ar kitas medziagas gali susidaryti sveikatai kenksmingy dulkiy. Asbesto
. turin€iy medziagy apdoroti negalimal

Uzsidékite apsauginius akinius.
Del darbo metu susidaranciy ziezirby arba nuo prietaiso lekianciy droZliy, pjuveny ir dulkiy
galima prarasti regéjima.
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/A Démesio!

Naudojant prietaisus, batina laikytis keleto saugumo
uztikrinimo priemoniy — nesusizalosite ir nepatirsite
nuostoliy. Atidziai perskaitykite Sig naudojimo ir
saugos reikalavimy instrukcija. Saugokite ja, kad
visada galétumeéte pasinaudoti joje pateikiama
informacija. Perduodami prietaisg kitiems asmenims,
kartu perduokite ir Sig naudojimo ir saugos
reikalavimy instrukcija. Mes neatsakome uz
nelaimingus atsitikimus ar zZalg, patirtg nesilaikant
Sios instrukcijos saugos nurodymy.

1. Saugos nurodymai

Atitinkamus saugos nurodymus rasite pridedamoje
knygeléje.

A\ |SPEJIMAS!

Perskaitykite visus saugos nurodymus.
Nesilaikydami saugos nurodymy galite gauti elektros
smigj, sukelti gaisrg arba sunkiai susizaloti.

Visus saugos nurodymus iSsaugokite ateiciai.

2. Prietaiso aprasymas (1 pav.)

IStraukiklio adapteris
Frezos pagrindas
Mentinis varztas
liungimo / i§jungimo jungiklis
ljungimo blokuoté
Tinklo kabelis
Rankena

Variklio korpusas
Spaudimo rankena
10. Tempimo verzlé

11. Apsuky reguliatorius
12. Suklio blokatorius
13. Apsauginis stogelis
14. Revolverio tipo galiné atrama
15. Galiné atrama

16. Mentinis varztas

17. Rodykle

18. Skalé

19. Gylio fiksatorius

20. Tikslus reguliavimas
21. Lygiagreti atrama
22. Verzliaraktis

23. Spaustuvas

24. Skriestuvo smaigalys
25. Kreipimo jvoré

©COoNO>OTA~WN~
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3. Naudojimas pagal paskirtj

Rankiné freza ypac tinka medzio ir plastiko
apdirbimui, taip pat Saky viety iSpjovimui, grioveliy
frezavimui, jdubimy formavimui, kreiviy ir rasty
kopijavimui ir t.t. Rankinés frezos negalima naudoti
metalo, akmens ir kt. apdirbimui.

|renginj naudoti tik pagal paskirtj. Bet koks kitas

naudojimas yra naudojimas ne pagal paskirtj. Uz bet
kokj pazeidima, atsiradusi dél netinkamo naudojimo,
atsako vartotojas arba operatorius, o ne gamintojas.

Atkreipkite démesj j tai, kad musy prietaisai savo
konstrukcija néra pritaikyti gamybiniam,
amatininkiskam ar pramoniniam naudojimui. Mes
neprisiimame atsakomybés, jeigu prietaisas
naudojamas gamybos, amaty ar pramonés jmonése
bei pagal panasiag paskirtj.

4. Techniniai duomenys

230V ~50 Hz
1200 W

Tinklo jtampa:

Galia:

TusCiosios veikos apsuky skaiius:
11 000 - 30 000 min"!
55 mm (frezavimo gylis)

Kélimo aukstis:

Spaustuvas: J8ir@6mm
Forminéms frezoms daugiausia: 30 mm
Apsaugos klasé: I1/[3]
Svoris: 3,3kg

TriukSmas ir vibracija

TriukSmo ir vibracijos vertés pateiktos pagal EN
60745.

Garso slégio lygis Lp 89,5 dB(A)
Nesandarumas Kz 3dB
Garso galios lygis Ly 100,5 dB(A)
Nesandarumas Ky 3dB

Nesiokite apsauga nuo triuk§mo.
Dél triuk8mo poveikio galite prarasti klausa.

Bendros svyravimo vertés (trijy krypé&iy vektoriy
suma) pateiktos pagal EN 60745.
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Rankenos
Svyravimo emisijos verté a;, = 5,739 m/s?
Nesandarumas K = 1,5 m/s?

/\ Démesio!

Svyravimo vertés gali keistis pagal elektros jrankio
eksploatavimo vieta ir iSimtinais atvejais gali virSyti
nurodytas vertes.

5. Prie$ naudojima

Prie$ prijungdami jsitikinkite, kad duomenys ant
prietaiso duomeny lentelés sutampa su tinklo
duomenimis.

Prie$ nustatydami prietaisa, visada iStraukite kiStuka.

Pries pradedant eksploatuoti reikia tinkamai
sumontuoti visas dangas ir saugos jtaisus.

5.1 IStraukimo antgalio surinkimas
(2 pav./1 poz.)

/A Démesio! Dél su sveikatos apsauga susijusiy
priezasc¢iy batinai reikia naudoti dulkiy
surinkimo jranga.

@ Rankinés frezos iSsiurbimo antgalj (1) prijunkite
prie dulkiy siurblio arba prie dulkiy iStraukimo
jrenginio. Taip nuo ruo$inio optimaliai nusiurbsite
dulkes. Privalumai: tausojate ir prietaisa, ir savo
sveikatg. Jusy darbo zona lieka Svaresné ir
saugesne.

@ Darbo metu kylancios dulkés gali biti pavojingos.
Prasome atkreipti démesj j saugos nurodymy
skyriy.

@ Dulkiy surinkimui naudojamas dulkiy siurblys turi
bati pritaikytas apdirbamos medziagos dulkiy
surinkimui. Jei dirbate su sveikatai ypa¢
pavojingomis medziagomis, naudokite specialy
siurblj.

® Sujunkite abi paveikslélyje parodytas plastikines
dalis (1A ir 1B).

@ Dviem jleidZiamais varztais (f) prisukite iSsiurbimo
antgalj (1) prie frezos pagrindo (2).

@ ISsiurbimo antgalj prie i§siurbimo prietaiso (dulkiy
siurblio) galima prijungti siurbimo Zarnos pagalba.
Prie iSsiurbimo antgalio tvirtinkite tinkamo dydzio
siurbimo zarna.

5.2 Apsauginés dangos surinkimas

(3 pav./13 poz.)
Apsauging danga (13) sumontuokite kaip parodyta 3
pav.
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5.3 Lygiagrecios atramos surinkimas
(4 pav./21 poz.)

® Lygiagrecios atramos (21) kreipianciuosius
velenélius (a) pastumti j frezos pagrindo (2)
angas (b).

@ Nustatyti norimus lygiagrecios atramos (21)
matmenis ir prispausti mentiniais varztais (3).

5.4 Skriestuvo smaigalio surinkimas
(5 pav./24 poz.)

@ Skriestuvo smaigalio (24) pagalba galite frezuoti
apvalias sritis.

@ Pagal pavyzdj prisukite skriestuvo smaigalj (24)
prie lygiagrecios atramos (21). Dabar lygiagrecig
atramg (21) su skriestuvo smaigaliu (24)
sumontuokite ant rankinés frezos. Montavimas
atliekamas taip, kaip apradyta 5.3. punkte, tadiau
lygiagreti atrama (21) montuojama pasukta 180°
taip, kad skriestuvo smaigalys (24) buty
nukreiptas zemyn (5 pav.).

@ Tarp skriestuvo smaigalio (24) ir frezy nustatykite
norima spindulj.

® Skriestuvo smaigalj (24) nustatykite frezuojamo
apskritimo viduryje.

5.5 Kreipimo jvorés surinkimas (6-7 pav./25 poz.)

® Dviem jleidZiamais varztais (f) prisukite iSsiurbimo
antgalj (25) prie frezos pagrindo (2).

@ Kreipimo jvore (25) pagal Sablong (c) veda
varomasis ziedas (b).

@ Kad kopija buty tiksli, ruo$inys (d) turi bati
didesnis skirtumu ,varomojo ziedo iSorinis
krastas“ ir ,frezy iSorinis krastas” (e).

5.6 Frezavimo jrankio surinkimas/iSardymas
(8-11 pav.)

A\ Démesio! Istraukite kidtuka i$ elektros lizdo.

/\ Démesio! Padirbus su rankine freza,
frezavimo jrenginys pakankamai ilgai lieka labai
karstas.

/A Démesio! Frezos labai astrios. Dirbant su
frezavimo jrankiais nuolat muvékite apsaugines
pirstines.

@ Su Siarankine freza galima naudoti frezas, kuriy
koty skersmuo yra 6 mm ir 8 mm. Daugelis frezy
buna butent tokiy dydziy.

® Be to, galite naudoti i$ toliau paminéty medziagy
pagamintas frezas:

- HSS - tinka minkStos medienos apdorojimui
- TCT - tinka kietai medienai, droZliy plok§téems,
plastikui ir aliuminiui apdoroti.

@ Pasirinkite tinkama frezavimo jrankj.

o Pirma karta naudojant freza: Nuo frezavimo
galvuéiy nuimkite plastiko pakuote.

@ Pries panaudojima verzles, spaustuva ir frezos
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veleng nuvalykite.

® Nuspauskite suklio blokatoriy (12) ir sukdami
suklj jj uzfiksuokite.

o VerZliarakéiu (22) atsukite tempimo verzlg (10).

o Jeireikia, i$ spaustuvo (23) iSimkite iSardomg
freza.

@ Pasirinkite savo panaudojimui tinkama frezavimo
jrankj.

@ Pasirinktai frezai pasirinkite tinkamg spaustuvag
(23).

o | frezavimo suklj jstatykite spaustuvg (23) ir verzle
(10).

® Frezos veleng jstumkite j spaustuva.

@ Suklio blokatoriy (12) laikykite paspaude.

@ Verzliarakg€iu (22) tvirtai prisukite tempimo verzle
(10).

@ Frezaturi buti maziausiai 20 mm jstumta j
spaustuvg (23).

@ Prie$ paleisdami prietaisg patikrinkite, ar frezos
jrankis gerai pritvirtintas ir ar jis sukasi!

5.7 Galiniy atramy reguliavimas (14 pav./15 poz.)
Pagal poreikj galima koreguoti galiniy atramy (15)
aukstj. Norédami tai padaryti atsukite galinés atramos
(15) kontraverzle ir atsuktuvu pasukite jg j norimg
atramos aukstj.

/\ Démesio! Prie$ pradédami dirbti pasalinkite
reguliavimo ir montavimo jrankius.

6. Valdymas

® Nenaudokite nekokybisky ar pazeisty frezy.
Naudokite tik tokius frezavimo jrankius, kuriy
veleno skersmuo yra 6 mm ar 8 mm. Be to, frezos
turi bati skirtos atitinkamam tusciosios eigos
apsuky skaiciui.

® Apdirbama ruosinj pritvirtinkite, kad darbo metu
jis nenuslysty. Naudoti prispaudimo jtaisus.

@ Tinklo kabelis visada turi buti patrauktas tolyn!

® Nefrezuokite per metalines dalis, varztus, vinis ir
t.t.

6.1.Jjungimo / iSjungimo jungiklis

(17 pav./4 poz.)
Norédami jjungti, aktyvuokite jjungimo blokuote (5) ir
paspauskite jjungimo / iSjungimo jungiklj (4).

Norédami iSjungti, atleiskite jjungimo / iSjungimo
jungiklj (4).
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6.2 Apsuky reguliatorius (18 pav. /11 poz.)
Apsuky skaicius priklauso nuo apdirbamos
medZziagos ir frezos skersmens. Apsuky reguliavimo
(11) jungikliu pasirinkite apsukas nuo 11 000 iki 30
000 min™* Galite rinktis i$ 6 skirtingy jungiklio padéciy.
Skirtingy jungiklio padéciy apsukos yra tokios:

1 jungiklio padétis: apie 11 000 min™ (minimalios
apsukos)

2 jungiklio padétis: apie 16 000 min'

3 jungiklio padétis: apie 21 000 min™

4 jungiklio padétis: apie 25 000 min'

5 jungiklio padétis: apie 29 000 min™

6 jungiklio padétis: apie 30 000 min"' (maksimalios
apsukos)

Apsukas padidinti:
Apsuky reguliatoriy (11) sukti pliuso kryptimi.

Apsukas sumazinti:
Apsuky reguliatoriy (11) sukti minuso kryptimi.

6.3 Frezavimo gylio nustatymas (12 -16 pav.)

® Masing pastatyti ant ruo$inio.

@ Atleisti mentinj varztg (16) ir spaudimo rankeng
(9).

@ Masing pamazu nuleisti tiek, kad freza liesty
ruo8inj.

@ Prisukti spaudimo rankeng (9).

@ Remiantis 13 pav., tiksly reguliavimg (20)
nustatyti 0.

® Revolverio formos galing atramg (14) nustatyti
taip, kad gylio fiksatorius (19) buty vir§ Zemiausiai
nustatytos galinés atramos (15).

@ Gylio fiksatoriy (19) nuleisti tiek, kad jis siekty
galing atramg (15). Tada prisukti mentinj varztg
(16).

@ Rodykle (17) nustatyti ties skalés (18) nulio tasku.

@ Atleisti mentinj varztg (16). Gylio fiksatoriy (19) tol
stumti j virSy, kol skaléje (18) esanti rodyklé (17)
rodys norimg frezavimo gylj. Vél prisukti mentinj
varzta.

@ Nustatyma patikrinkite frezuodami nereikalingg
ruo8inj.

@ Dabar galima atlikti tiksly frezavimo gylio
nustatyma. Tikslaus reguliavimo jungiklj (20)
pasukite ant norimo matmens.

Tikslaus reguliavimo jungiklj (20) sukant prie$
laikrodzio rodykle: frezavimo gylis mazés

Tikslaus reguliavimo jungiklj (20) sukant pagal
laikrodzio rodykle: frezavimo gylis didés

Tikslaus reguliavimo jungiklj (20) pasukus vienu
bruksneliu , frezavimo gylis pakei¢iamas 0,1 mm.
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Visas apsukimas atitinka 1 mm.

6.4 Frezavimas

@ |[sitikinkite, kad ant ruo$inio néra prikibe jokiy

svetimkiniy. Taip iSvengsite frezos sugadinimo.

Tinklo kituka jkiSkite j reikiama lizda.

Prietaisg paimkite uz abiejy jo rankeny (7).

Rankine frezg pastatykite ant ruoSinio.

Remiantis 6.3 punktu nustatykite frezavimo gyl;.

Remdamiesi 6.2 punktu pasirinkite apsukas ir

jiunkite prietaisg (zr. 6.1 punktg).

Prietaiso nustatymus patikrinkite frezuodami

nereikalingg ruosinj.

@ Leiskite prietaisui pasiekti visg greit]. Tik tada
frezg nuleiskite ant darbinio paviriaus ir prietaisg
uzblokuokite spaudimo rankenos (9) pagalba.

Frezavimo kryptis: freza sukasi pagal laikrodZio
rodykle. Siekiant iSvengti nelaimingy atsitikimy,
frezuoti visada reikia prie$§ sukimosi kryptj (19 pav.).

Pastama: labai svarbu ruo$inj apdirbti naudojant
teisingg pastuma. Prie$ apdirbant gerg ruosinj,
rekomenduojame atlikti keletg bandomuyjy frezavimy
su tokio paties tipo nereikalingu ruoiniu. Tokiu budu
labai paprasta nustatyti tinkamiausig darbo greitj.

Jei pastiima per maza:
Freza gali per daug jkaisti. Jei apdirbama degi
medziaga, pvz., mediena, ruodinys gali uzsidegti.

Jei pastima per didelé:
Galima sugadinti frezg. Frezavimo kokybeé: Siurkstus
ir nelygus apdirbimas.

Pries patraukdami nuo ruosinio arba padédami j
Salj palaukite kol freza visiSkai nustos dirbti.

6.5 Palaipsninis frezavimas

Priklausomai nuo apdirbamos medziagos kietumo ir

nuo frezavimo gylio, frezuojama keliomis pakopomis.

@ Galines atramas nustatykite vadovaudamiesi 5.7
punktu.

@ Jeireikia frezuoti keliomis pakopomis, pagal 6.3
punktg nustate frezavimo gylj revolverio formos
galing atramg (14) pasukite taip, kad gylio
fiksatorius (19) buty virs aukSc¢iausios galinés
atramos (15).

@ Frezuokite esant tokiam nustatymui. Baige pirmajj
frezavimo zingsnj, revolverio formos galing
atramag (14) nustatykite taip, kad gylio fiksatorius
(19) baty vir$ vidurinés galinés atramos (15). Taip
nustate taip pat atlikite vieng frezavimo pakopa.

@ Dabar nustatykite Zemiausiag galing atramag (15) ir
baikite frezavima.
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6.6 Apskritimy frezavimas skriestuvo smaigaliu
(24)

Norédami frezuoti apskritimus aplink vidurio tadkg

atlikite tokius veiksmus:

@ Pagal 5.4 punktg sumontuokite skriestuvo
smaigalj (24) ir jj nustatykite.

® Skriestuvo smaigalj (24) pastatykite ant
frezuojamo apskritimo vidurio tasko ir
paspauskite.

® Frezuokite vadovaudamiesi 6.4 punktu.

6.7 Frezavimas su lygiagrecia atrama (21)

Norédami frezuoti pagal tiesios linijos ruoSinio iSorinj

krastg atlikite tokius veiksmus:

® Vadovaudamiesi 5.3 punktu sumontuokite
lygiagrecig atramag (24).

® Lygiagrecig atramg (24) veskite palei ruoSinio
iSorinj krastg.

® Frezuokite vadovaudamiesi 6.4 punktu.

6.8 Rankomis atliktas frezavimas

Rankine frezg galima naudoti ir be kreipian€iyjy

strypy. Frezavimg atlikdami rankomis, galite padaryti

kurybinius darbus, pvz., frezuoti radtus.

® Tam naudokite tik labai negilius frezavimo
nustatymus!

® Apdirbdami ruoSinj atkreipkite démes;j j frezos
sukimosi kryptj (19 pav.).

6.9 Formy ir krasty frezavimas (20 pav.)

e Formy (a) ir krasty (b) frezavimui taip pat galite
naudoti specialias frezas su varomuoju Ziedu.
Sumontuokite freza.

Masing atsargiai pristumkite prie ruosinio.
Svelniai spausdami kreipianéigjg asj arba sferinj
guolj (c) stumkite palei ruoSin;.

A\ Démesio:

Priklausomai nuo medziagos, kai frezavimo
gyliai didesni, frezavima reikia atlikti keliomis
pakopomis. Atlikdami visus frezavimo darbus
rankineg frezg laikykite abiem rankomis.

7. Tinklo kabelio pakeitimas

Jei pazeidziamas Sio prietaiso tinklo kabelis, kad baty
iSvengta grésmeés, jj pakeisti turi gamintojas arba jo
klienty aptarnavimo servisas, arba kitas kvalifikuotas
asmuo.
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8. Valymas, techniné prieziura ir
atsarginiy daliy uzsakymas

Prie§ pradédami bet kokius valymo darbus i$ tinklo
iStraukite kiStuka.

8.1 Valymas

@ Pasirtpinkite, kad ant apsauginiy jtaisy,
ventiliacinése angose ir variklio korpusuose
nebity dulkiy bei neSvarumy. Prietaisg
nuvalykite Svaria Sluoste arba iSpuskite
suspausto oro srove, esant Zzemam slégiui.

® Rekomenduojame prietaisg i$ karto iSvalyti po
kiekvieno panaudojimo.

@ Prietaisg valykite reguliariai drégna Sluoste su
trupugiu skysto muilo. Nenaudokite jokiy valikliy
ar tirpikliy; jie gali pazeisti prietaiso plastikines
dalis. Bukite atidus, kad | prietaiso vidy nepatekty
vandens.

8.2 Anglies Sepetéliai

Pastebéjus per didelj kibirkS¢iavima, anglies
Sepetelius turi patikrinti elektrikas.

Démesio! Anglies Sepetélius keisti gali tik elektrikas.

8.3 Techniné prieziura
Prietaiso viduje néra jokiy daliy, kurioms butina
techniné priezidra.

8.4 Atsarginiy daliy uzsakymas:

UZsakant atsargines dalis, batina nurodyti tokius
duomenis;

@ Prietaiso tipg

@ Prietaiso artikulo numerj

@ Prietaiso tapatybés numer;j

@ Reikiamos dalies atsarginés dalies numer;j.
Dabartines kainas ir naujausig informacija rasite
tinklalapyje www.isc-gmbh.info

9. Utilizavimas ir antrinis panaudojimas

Prietaisas yra jpakuotas, kad nebuty sugadintas
pervezant. Si pakuoté - tai Zaliaviné medziaga,
tinkama antriniam panaudojimui arba perdirbimui.
Prietaisas ir jo priedai yra i$ jvairiy medziagy,
pavyzdziui: metalo ir plastiko. Defektines
konstrukcines dalis utilizuokite kaip specialias
atliekas. Teiraukités specialioje parduotuvéje ar
komunaliniame Ukyje!
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Geelder kun EU-lande
Smid ikke el-vaerktej ud som almindeligt husholdningsaffald.

I henhold til EF-direktiv 2002/96 om elektroaffald og dets omseettelse til national lovgivning skal brugt
el-veerktgj indsamles adskilt og indleveres pa genbrugsstation.

Recycling-alternativ til tilbbagesendelse af brugt vare:

Ejeren af det elektroniske apparat er forpligtet til — som et alternativ i stedet for tilbbagesendelse — at
medvirke til, at relevante dele af apparatet genanvendes ifalge miljgforskrifterne i tilfeelde af overdra
gelse af ejerskab til tredjeperson. Det brugte apparat kan ogsa overdrages til et deponeringssted, som vil
varetage bortskaffelsen af apparatets dele i overensstemmelse med nationale bestemmelser vedrgrende
skrotning og genbrug. lkke omfattet heraf er tilbeharsdele og hjeelpemidler, som ikke indeholder
elektroniske komponenter.

Endast for EU-lander
Kasta inte elverktyg i hushallssoporna.

Enligt det europeiska direktivet 2002/96/EG om avfall som utgdrs av eller innehaller elektriska eller
elektroniska produkter och dess tillampning i den nationella lagstiftningen, maste férbrukade elverktyg
kéllsorteras och lamnas

Atervinnings-alternativ till begaran om atersandning:

Som ett alternativ till atersdndning &r dgaren av elutrustningen skyldig att bidraga till &ndamalsenlig
avfallshantering for det fall att utrustningen ska skrotas. Efter att den férbrukade utrustningen har I&m
nats in till en avfallsstation kan den omhéndertas i enlighet med gallande nationella lagstiftning om ater-
vinning och avfallshantering. Detta géller inte for tillbehdrsdelar och hjalpmedel utan elektriska kompo-
nenter vars syfte har varit att komplettera den férbrukade utrustningen.

Koskee ainoastaan EU-jasenmaita
Ala heita sahkétydkaluja kotitalousjatteisiin.

Sahkokayttoisia ja elektronisia vanhoja laitteita koskevan Euroopan direktiivin 2002/96/EY mukaan, joka
on sisallytetty kansallisiin lakeihin, tulee loppuun kaytetyt sdhkdkayttbiset tydkalut keraté erikseen ja
toimittaa ympéaristdystavalliseen kierratykseen uusiokayttda varten.

Kierratys vaihtoehtona takaisinldhettémiselle:

Sahkolaitteen omistajan velvollisuus on takaisinlahettdmisen vaihtoehtona avustaa laitteen asianmukai
sta  havittdmista kierratyksen kautta, kun laite poistetaan kdytosté. Laitteen voi toimittaa myds
kierratyspisteeseen, joka suorittaa laitteen héavittdmisen paikallisten kierratys- ja jatteenpoistoméaaraysten
mukaisesti hyddyntaen kayttokelpoiset raaka-aineet. Tama ei koske kaytdsté poistettaviin laitteisiin
kuuluvia lisdvarusteita tai apulaitteita, joissa ei ole séhkdosia.
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Tonbko gnA ctpaH EC
3anpeLlyeHo BbibpacbiBaTb 3NIEKTPOUHCTPYMEHT B OObIYHbIA JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponerickoi anpektmuse 2002/96/EG 06 MCNOb30BaHHbIX 3NIEKTPUHECKNX 1 ANEKTPOHHbIX
YCTpOWCTBax v peanuaaumv B NpaBoBOM CUCTEME COOTBETCTBYHOLLE CTpaHbl HE06X0ANMO
MCMNOMb30BaHHbIN SﬂeKTpVI‘-IeCKI/IPI WHCTPYMEHT YTUNNU3npoBaTb OTAESIbHO N HAanpaBfiATb Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy ANA 0XpaHbl OKpy>KatoLwen cpeabl.

BTopuyHaa nepepaboTka - anbTepHaTBa 06A3ATENLHON OTChIIKE YCTPOUCTBA Ha3a M3roToBUTESIO:
Bnapeneu anekTpuyeckoro ycTponcTea B criyyae n3baBneHna oT cobCcTBEHHOCTH 06A3aH, B KayecTee
anbTepHaTUBbI OTChINKM Ha3ag U3roTOBUTESIO, COAENCTBOBATL Haanexatlen ytunusaumu. MNpuweawee
B HEr'OAQHOCTb YCTPOMCTBO MOXET ObITb NEpeAaHo B NPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIA OCYLECTBUT
NUKBUAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LMKIIMYHOM NPOM3BOACTBE M obpalleHnm ¢
MYCOpPOM. OTO HE OTHOCUTCA K MPUNOXEHHbBIM K NpULLIeLeMy B HEroAHOCTb 060pyA0BaHMIO
[OMNOMHNUTESbHBIM YCTPOWCTBaM U BCMOMOraTefnbHbIM CPEACTBAM, HE COAep XKalUMM 3NEKTPUYEcKne
yacTu.

@ Ainult Euroopa Liidu riikidele
Arge visake elektrilisi to6riistu olmepriigi hulka!

Euroopa Liidu direktiiviga 2002/96/EU elektri- ja elektroonikaseadmete jadtmete kohta ja siseriiklikele
kohaldamistele tuleb kasutatud elektrilised todriistad koguda kokku eraldi ja leida neile
keskkonnasaastlik taaskasutus.

Taaskasutusalternatiiv tagasisaatmisnoudele:

Elektriseadme omanik on kohustatud omandisuhte I6ppemisel alternatiivina tagasisaatmisele kaasa
aitama sobivale taaskasutusele. Seega voib vana seadme loovutada ka tagasivotukohta, mis korraldab
selle kérvaldamise riikliku ringlusmajanduse ja jaddtmeseadusandluse tdhenduses. Asjasse ei puutu
vanade seadmete elektrikomponentideta lisaseadmed ja abivahendid.

@ Tikai ES valstim

Neizmetiet elektroierices sadzives atkritumos!

Saskana ar Eiropas direktivu 2002/96/EK par nolietotajam elektriskajam un elektroniskajam iericém un
tas transponésanu nacionalaja likumdoSana nolietotas elektroierices ir jasavac atseviski un janodod
atkartotai izmantosanai atbilstosi apkartéjas vides prasibam.

Otrreizéja izmantoSana ka alternativa atpakalnosutiSanas prasibai:

Ta vieta, lai nosutitu atpakal nolietoto elektroierici, tas ipasniekam ka alternativa ir uzlikts pienakums
sadarboties pienacigas izmantosanas ietvaros ipaSuma tiesibu nodosanas gadijuma. Nolietoto ierici $aja
gadijuma var nodot ari atpakalpienemsanas uznémuma, kas veic tas likvidéSanu atbilstosi nacionalajam
likumam par cirkulacijas saimniecibu un atkritumiem. Tas neattiecas uz nolietotajam iericém pievienoto
piederumu detalam un paliglidzekliem bez elektriskajam sastavdalam.

@ Tik ES salims

Elektros prietaisy neiSmeskite kartu su buitinémis atliekomis!

Remiantis ES elektros ir elektronikos atlieky direktyva 2002/96/EB ir jos perkélimu j nacionaline teisine
baze, panaudotus elektros prietaisus reikia surinkti ir perdirbti nekenkiant aplinkai.

Perdirbimas - grazinimo alternatyva:

Elektros prietaiso savininkas jpareigotas negrazinti pasirinktg prietaisa, bet tinkamai jj utilizuoti. Tuo
tikslu elektros ir elektronikos atliekos gali bati perduotos atlieky tvarkymu uzsiiman€ioms jmonéms, kurios
jas utilizuoja remdamiesi nacionaliniu atlieky perdirbimo pramonés ir atlieky tvarkymo jstatymu. Sis
reikalavimas netaikomas elektros prietaisuose panaudotiems priedams ir pagalbinéms priemonéms, kuriy
sudétyje néra elektros daliy.
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@®

Eftertryk eller anden form for mangfoldiggerelse af skriftligt materiale,
ledsagepapirer indbefattet, som omhandler produkter, er kun tilladt
efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

®

Eftertryck eller annan duplicering av dokumentation och medféljande
underlag for produkter, aven utdrag, ar endast tillatet med uttryckligt
tillstand fran ISC GmbH.

@&

Tuotteiden dokumentaatioiden ja muiden mukaanliitettyjen asiakirjojen
vain osittainenkin kopiointi tai muunlainen monistaminen on sallittu
ainoastaan ISC GmbH:n nimenomaisella luvalla.

I'IepeneanblaaHMe Wnn Nnpoyre Buabl Ppa3MHOXEHNA OOKYMeHTaumm n
COMPOBOANTENbBHbLIX TMCTOB NPOAYKLMM (OUPMbI, MOMHOCTHIO UMK
YaCTUYHO, pa3peLleHo NPon3BOANTb TOJTIbKO C OAHO3HAYHOro
paspewenuna ISC GmbH.

®

Tootedokumentatsiooni ja kaasasolevate dokumentide kordustriikk
vOi muul viisil paljundamine, ka osaliselt, on lubatud ainult ISC GmbH
loal.

@
Razojuma dokumentacijas un pavaddokumentu pardrukasana vai

citada izplatidana, ari fragmentari ir at|auta tikai ar skaidru
ISC GmbH piekrisanu.

®
Perspausdinimas ar bet koks visy gaminio dokumenty visas ar dalinis
dauginimas leidziamas tik gavus aisky ISC GmbH leidima.
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Der tages forbehold for tekniske aendringer

6 @@ @ @ ©

Forbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan
CoxpaHAEeTCA NpaBo Ha TEXHUYECKWE N3MEHEHUA
Tehniliste muudatuste igus reserveeritud
Paturétas tiesibas veikt tehniskas izmainas

Teise atlikti techninius pakeitimus pasiliekame sau.
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@™ GARANTIBEVIS

Kaere kunde!

Vore produkter er underlagt streng kvalitetskontrol. Hvis produktet alligevel pa et tidspunkt skulle udvise fejl,
beklager vi naturligvis dette og beder dig kontakte vores kundeservice pa adressen, som star angivet pa dette
garantibevis. Du kan naturligvis ogsa ringe til os pa det nedenfor angivne servicenummer. For indfrielse af
garantikrav geelder felgende:

1.

Neervaerende garanti fastsaetter betingelserne for udvidede garantiydelser. Garantibestemmelser fastsat
ved lov bergres ikke af neerveerende garanti. Vores garantiydelse er gratis.

Garantiydelsen omfatter udelukkende mangler, som kan fares tilbage til materiale- eller produktionsfejl, og
begraenser sig til afhjeelpning af disse resp. levering af erstatningsprodukt. Bemaerk, at vore produkter ikke
er konstrueret til erhvervsmaessig, handveerksmaessig eller industriel brug. Garantiaftale kan derfor ikke
anses for indgaet, safremt produktet anvendes i erhvervsmaessigt, handveaerksmaessigt, industrielt eller
lignende gjemed. Endvidere deekker garantien ikke erstatningsydelser for transportskader, skader som
folge af tilsidesaettelse af montagevejledningens anvisninger eller som fglge af usagkyndig installation,
tilsideseettelse af brugsanvisningen (f.eks. tilslutning til forkert netspaending eller stramtype), misbrug eller
usagkyndig anvendelse (f.eks. overbelastning eller brug af vaerktej eller tilbehgr, som ikke er godkendt),
tilsideseettelse af vedligeholdelses- og sikkerhedsforskrifter, indtreengen af fremmedlegemer i apparatet
(f.eks. sand, sten eller stev), brug af vold eller eksterne pavirkninger udefra (f.eks. fordi produktet tabes)
samt skader, der hidrgrer fra almindelig slitage.

Garantien mister sin gyldighed, hvis der allerede er blevet foretaget indgreb i apparatet.

Garantiperioden udger 2 ar at regne fra kebsdatoen. Garantikrav skal geres geeldende inden for to uger,
efter at defekten er blevet konstateret. Garantikrav kan ikke geres geeldende efter garantiperiodens udlgb.
Reparation eller udskiftning af apparatet medferer ikke forlaengelse af garantiperioden, heller ikke for
eventuelt indbyggede reservedele. Dette geelder ogsa servicearbejder, der foretages pa stedet.

For at kunne gere garantikrav gaeldende skal du sende det defekte produkt portofrit til nedenstaende
adresse. Original kebskvittering eller lignende dateret dokumentation skal vedsendes. Kabskvitteringen
skal gemmes som dokumentation! Beskriv venligst sa ngjagtigt som muligt grunden til din reklamation. Er
defekten omfattet af garantien, vil produktet omgaende blive repareret og returneret, eller du vil modtage et
helt nyt.

Mod betaling udbedrer vi naturligvis ogsa gerne defekter pa produktet, som ikke/ikke laengere er omfattet af
garantien. Du skal blot indsende produktet til vores serviceadresse.

57



Anleitung RT RO 55 SPK3:  27.02.2008 11: Uhr Seite 58

® GARANTIBEVIS

Basta kund,

Vara produkter genomgar en strang kvalitetskontroll. Om denna produkt mot férmodan inte fungerar pa ratt satt,
beklagar vi detta och ber dig att kontakta var serviceavdelning under adressen som anges pa garantikortet. Vi
star aven garna till tjanst pa telefon under servicenumret som anges nedan. Foljande punkter galler for att du
ska kunna géra ansprak pa garantin:

1.

| dessa garantivillkor regleras extra garantitinster. Garantiansprak som regleras enligt lag paverkas inte av
denna garanti. Vara garantitjanster ar gratis for dig.

Garantitjansterna tacker endast in sddana brister som kan harledas till material- eller fabrikationsfel och ar
begransade till arbetsuppgifter som syftar till att atgarda dessa brister eller byta ut produkten. Tank pa att
vara produkter endast far anvandas till &ndamalsenligt syfte och inte har konstruerats fér yrkesmassig,
hantverksmassig eller industriell anvéndning. Ett garantiavtal sluts darfér ej om produkten ska anvandas
inom yrkesmaéssiga, hantverksméassiga eller industriella verksamheter eller vid liknande aktiviteter. Var
garanti omfattar dessutom inte erséattning for transportskador, skador som kan hérledas till missaktade
monteringsanvisningar eller ej foreskriven installation, asidosatt bruksanvisning (t ex anslutning till felaktig
natspanning eller strémart), missbruk eller ej &ndamalsenliga anvandningar (t ex éverbelastning av
produkten eller anvandning av ej godkénda insatsverktyg eller tillbehor), asidosatta underhalls- och
sakerhetsbestammelser, frammande partiklar som har trangt in i produkten (t ex sand, sten eller damm),
yttre vald eller yttre paverkan (t ex skador om produkten har fallit ned) samt normalt och anvandningsbundet
slitage.

Ansprak pa garanti upphor att galla om ingrepp redan har gjorts i produkten.

Garantitiden uppgar till 2 ar och géller fran datumet néar produkten képtes. Medan garantitiden fortfarande
géller ska ansprak pa garanti stallas inom tva veckor efter att defekten faststélldes. Det ar inte méjligt att
stalla ansprak pa garanti efter att garantitiden har 16pt ut. Garantitiden férlangs inte nar produkten repareras
eller byts ut, dessutom medfér sddana arbeten inte att en ny garantitid bérjar gélla for produkten eller for ev.
reservdelar som har monterats in. Detta galler &ven vid hembesdk.

For att du ska kunna stélla ansprak pa garantin ska den defekta produkten skickas in i tillrackligt frankerat
skick till adressen som anges nedan. Bifoga kvittot i original eller ett annat daterat kdpebevis. Férvara darfér
kassakvittot pa en saker plats! Beskriv orsaken till reklamationen s& noggrant som mgjligt. Om defekten i
produkten tacks av vara garantitjénster, far du genast en reparerad eller ny apparat av oss.

Givetvis kan vi aven, mot debitering, atgarda skador som antingen inte tdcks av garantin eller som har uppstatt
efter garantitidens slut. Skicka in produkten till nedanstaende serviceadress.
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@ TAKUUTODISTUS

Arvoisa asiakas,

tuotteemme lapikayvat erittdin tiukan laadunvalvontatarkastuksen. Mikali tAma laite ei kuitenkaan toimi
moitteettomasti, valitamme tapahtunutta suuresti ja pyyddmme sinua kd&ntymaéan teknisen asiakaspalvelumme
puoleen kayttéden tassé takuukortissa annettua osoitetta. Voit halutessasi myds ottaa yhteytta puhelimitse
allaolevaan palvelunumeroon. Takuuvaateiden esittdmista koskevat seuraavat sdadokset:

1.

Nama takuuméaéraykset koskevat laajennettuja takuusuorituksia. Ne eivat vaikuta lakimé&araisiin
takuusuoritusvaateisiisi milladén tavalla. Takuumme on sinulle maksuton.

Takuusuoritus kattaa ainoastaan sellaiset puutteellisuudet, jotka aiheutuvat materiaali- tai
valmistusvirheistd, ja se on rajattu ainoastaan naiden puutteellisuuksien korjaamiseen tai laitteen
korvaamiseen uudella. Ole hyva ja ota huomioon, etté laitteitamme ei ole suunniteltu ja valmistettu
kaytettavaksi pienteollisuus-, kasity6lais- tai teollisuustarkoituksiin. Takuusopimusta ei siksi synny, jos
laitetta kéytetdan pienteollisuus-, kasity6lais- tai teollisuustydpaikoilla tai néihin verrattavissa olevissa
toimissa. Takuumme ei mydskéan sisélla kuljetusvaurioiden tai sellaisten vaurioiden korvaussuorituksia,
jotka ovat aiheutuneet asennusohjeen noudattamatta jattdmisesta tai asiantuntemattomasta asennuksesta,
kayttdohjeen noudattamatta jattdmisesta (esim. liitanta vaarantyyppiseen verkkovirtaan), vaarinkaytosta tai
virheellisesta kaytosta (esim. laitteen ylikuormittaminen tai hyvaksymattémien tyokalujen tai lisavarusteiden
kayttdminen), huolto- ja turvallisuusmaaraysten noudattamatta jattdmisesta, vieraiden esineiden (esim.
hiekan, kivien tai pélyjen) paasysta laitteen sisaan, vakivaltaisesta kasittelysta tai ulkopuolisista tekijdista
(esim. putoamisesta aiheutuneet vauriot) seka kaytdsta aiheutuvasta tavallisesta kulumisesta.

Takuuvaateet raukeavat, jos laitteelle on jo tehty jotain toimenpiteité.

Takuuaika on 2 vuotta ja se alkaa laitteen ostopéivasta. Takuuvaateet tulee esittda ennen takuuajan
paattymisté kahden viikon kuluessa siité, kun olet havainnut vian. Takuuvaateiden esittdminen takuuajan
paatyttya ei ole mahdollista. Laitteen korjaus tai vaihto ei johda takuuajan pitenemiseen tai laitteen tai siihen
mahdollisesti asennettujen varaosien takuuajan alkamiseen uudelleen alusta. Tama koskee myds paikan
paalla suoritettuja palveluja.

Takuuvaateesi esittdmiseksi tulee viallinen laite 1&hettd4 postikulut maksettuna allaolevaan osoitteeseen.
Ole hyva ja liitd mukaan alkuperdinen maksukuitti tai muu paivayksella varustettu ostotosite. Sailyta taman
vuoksi kassakuitti huolella tositteena! Ole hyva ja kuvaa valituksen syy meille mahdollisimman tarkoin. Jos
takuumme kattaa laitteessa olevan vian, saat korjatun tai uuden laitteen vélittémésti takaisin.

Tietysti korjaamme mielellamme korvausta vastaan myés sellaiset laitteiden viat, jotka eivét kuulu tai eivat enda
kuulu takuumme piiriin. L&heta t4ta varten laite tekniseen asiakaspalveluumme allaolevalla osoitteella.
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rAPAHTUUHOE CBUAETEJIbCTBO

Fny6oKoyBaaeMblii KNUEHT, rNy60KoyBaaeMas KJMEHTKa,

KauecTBo HalLMX NPOAYKTOB NOABEPratoTCsA TLWATeIbHOMY KOHTPOJI0. EC/iM HECMOTpSA Ha 3To Koraa-néo
BO3HUKHYT K Hallemy 60/IbLLIOMY COXaNEHUIO HapyLIeHWsl B paboTe MHCTPYMEHTA, TO Mbl NpockM Bac
06paTUTLCA B Hallly CNyx6Y cepBuca Mo yKasaHHOMY B 3TOM rapaHTUMHOM KapTe agpecy. Mbl TaKke 0XOTHO
0TBETMM Ha Balum Bonpochkl no TenedoHy, HOMep KOTOPOro NpuBedeH HuUe. [nA NpeAbaABIeHWUs NPeTeH3uIA
Mo rapaHTUIHOMY O6CNYHMBaHUIO IEMCTBUTENBHO CliefytoLuee:

1. HacToswwue npaBuna rapaHTUu peryampyoT A0MNOJHUTE IbHbIE YC/I0BUSA OKa3aHWs rapaHTUIAHBIX YCIyT.
3TU rapaHTuitHble 0653aTe/NIbCTBA He 3aTparMBatoT Balum 3aKoHHble NpaBa Ha rapaHTuiiHoe
o6cnyxuBaHue. Halum rapaHTuitHble ycnyrv ana Bac 6ecnnatHb.

2. T[apaHTWiiHbIe yCayrM pacnpoCTPaHATCA TOJIbKO HA HEUCMPABHOCTH, KOTOPbIe BO3HUK/IM B pe3y/ibTaTte
Hef0CTaTKOB MaTepuana UM Npouecca U3roToBeHUs U NPefycMaTpuBatoT TOIbKO YCTpaHeHWe 3TX
Hef0CTaTKOB UM 3aMeHy YCTpoicTBa. HEO6X0AMMO YYeCTb, YTO HallW YCTpoicTBa paspaboTaHsbl
COrnacHo NpeanucaHnaAM Ansa UCMob30BaHUsA B MPOMBILLIEHHBIX, PEMECTEHHBIX U UHAYCTPUabHbIX
o6n1acTaAx. FapaHTUiHbIN JOroBOp CHATAETCA HEAEMCTBUTE/IbHBIM, EC/IU YCTPOWCTBO UCMOIb3YETCA B
NPOMBILLEHHBIX, PEMECNEHHBIX UM UHAYCTPUABbHBIX LENAX, @ TAaKKeE 418 NOJ06HOW AeATENbHOCTH.
Haww rapaHTuiiHble 06A3aTeNbCTBa He PacnpOCTPaHAITCA Ha NOBPEAEHWUS NPY TPAaHCIOPTUPOBKeE,
NOBpEXAEHWSA B peay/ibTaTe HecobM0AeHWs YKa3aHii PYKOBOACTBA MO MOHTaKY WM B pesynibTaTe
npoBefEeHHOWM HeHaa e alMM 06pa3oM MHCTaNNALMK, HECOBMIOAEHWSA YKa3aHWM pyKOBOACTBA MO
3KCNyaTaumu (TaKUX KaK HanpuMmep, MOAK/UYEHWE K CETU C HeHaAIealluMM NapaMeTpoOM HanpsHEeHs),
UCMNO/b3YETCA HeNPaBUbLHO WK HEHaA/IEKaLLMM 06pa3oM (HanpuMep, Nneperpyaka ycTponcTea nm
UCMNO/Ib30BaHWE He JOMNYLLEeHHbIX K MPUMEHEHWIO HACAA0K WU NMPUHAZNEHKHOCTEN), NPU HECOBII0AEHUN
NpaBu TEXHAYECKOro O6C/TYHUBAHWA U TEXHUKU 6830NacHOCTH, NP NonaaaHnu NOCTOPOHHUX
npeaMEeTOB B YCTPOWCTBO (TAKUX KaK HanpuUMep: NECOK, KAMHU WK Mblib), NP UCMOIb30BaHWU CUJTbI UK
NMOCTOPOHHWX BO3LEMCTBUI (TAKUX KaK HanpuMep, MOBPEAEHWA B peay/ibTaTe NajeHus), a TakKe npu
06bI4HOM U3HOCE B pPE3Y/NIbTaTe UCMOb30BaHUS.

MpaBo Ha rapaHTUiiHOE 06CYKMBAHUE TEPSIET CUY, EC/IM OblNIM OCYLLLECTB/IEHbI BMELLaTeNbCTBa B
WMHCTPYMEHT.

3. [apaHTUIiHbIM CPOK COCTaBASAET 2 roAa M HAYMHAETCS CO AHA NOKYMKW YCTPOoMCTBa. [apaHTUiiHbIe NpaBa
Heo6X0AMMO NPEAbABNATL A0 UCTEYEHWSA CPOKA rapaHTUK B TEHEHUU ABYX HEAEb NoC/ie TOro KaK byaeT
0o6HapyHeHa HencnpaBHOCTb. 3asABIEHUA Ha rapaHTUItHOE 06C/YMBAHWE NOC/IE UCTEYEHUA CPOKa
rapaHTUM He NpUHUMaloTCA. PEMOHT WM 3aMeHa YCTPOWCTBA He BEAET K YAJIMHEHUIO CPOKa CYyH6bI U C
3TUMM YCIyramm He HauMHaeTCs HOBbIM CPOK rapaHTUK 418 YCTPOMCTBA UK YCTaHOB/EHHbIX 3anacHbiX
feTaneii. ATo AeNCTBYET TaKKe B C/ly4ae OKasaHUA CEePBUCHbIX YCYT MO MECTY HAXOKAEHWA KNWeHTa.

4. [nA npeabABNEHWA NPETEH3UI Ha rapaHTUMHOE 06CNYKMBaHWE BbILLIUTE, NOXaNyncTa, HemcnpasHoe
YCTPOMCTBO 6€3 On/aThl MOYTOBbIX PACXOL0B MO YKa3aHHOMY HUe agpecy. [pUnoxmTe KBUTaHLMIO
MOKYMKW B OpUr1Hae uiam to6oe Apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM MOKYMKE C yKa3aHHOW JATOM.
Heo6x0AMMO NO3TOMY COXpPaHATbL KacCoBbIM YeK AN AoKasaTenbcTeal MoranyicTa, onvLmMTe NPUYUHY
NpeAbABNAEMbIX MPETEH3UI KaK MOXHO To4Hee. Ecnn HemcnpaBHoe YCTPOMCTBO NOA/IEHKUT
rapaHTUMHOMY OBCyHMBaHMIO, TO Bbl Noay4nTe HE3ameIMTEeNbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE UM HOBOE
YyCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo coboli pa3yMeeTcs, Mbl MOEM TaKKe yCTPaHUTb NPY ONJlaTe 3aTpaT HEMCNPaBHOCTM YCTPOMCTBA,
KOTOpble He BXOAAT B 0GbEM FrapaHTUIHBIX YCAYr UK NPU UCTEHEHUM CPOKa rapaHTuu. [ns atoro Bam
Heo6X0AMMO BbiC/1aTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen ciy6bl cepBuca.
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@ GARANTIITUNNISTUS

Lugupeetud klient,

meie tooted labivad range kvaliteedikontrolli. Kui kdesolev seade ei peaks siiski korralikult td6tama, vabandame
selleparast vaga ja palume Teil péérduda meie klienditeenindusse selle garantiitunnistuse I6pus toodud
aadressil. Oleme meelsasti Teie teenistuses ka telefoni teel alltoodud teeninduse telefoninumbritel.
Garantiinduete esitamisel kehtib jargnev:

1.

Taiendavat garantiid reguleerivad need garantiitingimused. See garantii ei puuduta Teie seaduslikke
garantiindudeid. Meie garantii on Teile tasuta.

Garantii hdlmab ainult neid puudusi, mis tulenevad materjali- vdi tootmisvigadest ning piirneb nende
puuduste kdrvaldamise voi seadme vahetamisega. Votke palun arvesse, et meie seadmed ei ole
konstrueeritud ettevotluses, kasitdéonduses ega td6stuses kasutamise otstarbel. Selleparast garantiileping
ei kehti, kui seadet kasutatakse ettevotluses, kasitédnduses voi tddstuses jt sarnastel tegevusaladel. Meie
garantii puhul on hiivitamine valistatud transpordikahjustuse korral, kahjustuste korral, mis tulenevad
montaazijuhendi mittejargimisel voi asjatundmatu installatsiooni tagajarjel, kasutusjuhendi mittejargimisel
(nt vale vorgupinge voi vooluliigiga thendamisel), vale v6i mitteotstarbeka kasutamise korral (nt seadme
Ulekoormus voi mittelubatud tédriistade ja tarvikute kasutamine), hooldus- ja ohutusnduete mittejargimisel,
voorkehade (nt liiv, kivid v6i tolm) seadmesse tungimisel, jou kasutamisel voi valisjbudude mdju korral (nt
kahjustused mahakukkumise tagajarjel) ning kasutamisest tuleneva tavapéarase kulumise korral.

Garantiindue kaotab kehtivuse, kui seadet on juba lahti voetud.

Garantiiaeg on kaks aastat ning see algab seadme ostmise kuupéevaga. Garantiinduded tuleb esitada
garantiiajal kahe nadala jooksul parast defekti tuvastamist. Garantiinduete esitamine parast garantiiaja
kestvuse [6ppu on vélistatud. Seadme remont vdi véljavahetamine pikendab garantiiaega voi antakse
ndude tottu seadmele ja voimalikele paigaldatud varuosadele uus garantiiaeg. See kehtib ka kliendi juures
kohapeal teostatud teeninduse korral.

Garantiinbude esitamiseks saatke defektne seade saatekuludeta alltoodud aadressile. Pange kaasa
ostutSeki originaal voi muu kuupéevaga ostmist toendav dokument. Sel pohjusel hoidke kassatSekk ostmist
téendava dokumendina alles! Kirjeldage meile véimalikult tapselt reklamatsiooni pohjust. Kui seadme
defekt kdib meie garantii alla, saate esimesel vbimalusel tagasi remonditud voi uue seadme.

Enesestmoistetavalt kérvaldame hea meelega seadmel ka neid defekte, mis ei kéi garantii alla voi kui
garantiiaeg on labi, sel juhul tuleb Teil kulud tasuda. Selleks saatke seade meie teeninduse aadressil.
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@ GARANTIJAS TALONS

Augsti cienita kliente, augsti godatais klient,

musu razojumi ir paklauti stingrai kvalitates kontrolei. Ja T ierice tomér kadreiz nedarbojas nevainojami, mes to
loti nozélojam un lidzam jUs griezties musu apkalpo$anas dienesta, kura adrese noradita uz 1 garantijas
talona. Jus varat art zvanit mums pa noradito talruna numuru. Lai iesniegtu garantijas prasibas, jaievéro Sadi
nosacijumu:

1.

Sie garantijas noteikumi reglamenté papildu garantijas pakalpojumus. Jiisu likumigas garantijas prasibas &1
garantija neskar. Musu garantijas pakalpojumi jums ir bez maksas.

Garantijas pakalpojumi izplatas vienigi uz defektiem, kas ir izskaidrojami ar materiala vai razo$anas kludam
un ir ierobezoti ar $o defektu novérSanu vai ierices apmainu. Lidzu nemiet véra, ka musu ierices atbilstosi
prieksrakstam nav konstruétas komercialai, amatnieciskai vai ripnieciskai izmanto$anai. Tadé| garantijas
[lgumu nenoslédz, ja ierici izmanto komercialos, amatniecibas un ripniecibas uznémumos, ka art
tamlidzigas darbibas. Bez tam no musu garantijas ir izsleégta zaud€éjumu atlidzina§ana par bojajumiem, kas
radusies transportésanas laika, bojajumiem, kas radusies saistiba ar montazas instrukcijas neievéro$anu
vai tehniski nepareizu montazu, lieto§anas instrukcijas neievéro$anu (ka pieméram, pieslédzot nepareizam
tikla spriegumam vai stravas veidam), launpratigu vai nelietpratigu izmantoSanu (ka pieméram, ierices
parslogo$ana vai nepielautu ievietojamo instrumentu vai piederumu izmanto$ana), apkopes un droSibas
noteikumu neievéro$anu, sveskermenu ieklGSanu iericé (ka pieméram, smilts, akmeni vai putekli), spéka
pielietoSanu vai aréjam iedarbibam (ka pieméram, nokritot), ka art izmanto$anai atbilstoSu, parastu
nodilumu.

Garantijas prasiba zaudé spéku, ja iericei jau tikuSas veiktas kadas iejauk$anas darbibas.

Garantijas termins$ ir 2 gadi un tas sakas ar ierices pirkuma datumu. Garantijas prasibas ir jaiesniedz pirms
garantijas termina izbeigSanas divu nedélu laika, no briza, kad esat atklajusi defektu. Garantijas prasibu
iesniegSana péc garantijas termina izbeig§anas ir izslégta. lerices remonta vai apmainas rezultata
garantijas termin$ netiek ne pagarinats, ne ari noteikts jauns garantijas termin$ saistiba ar $o darbibu iericei
vai iespéjamam iemontétajam rezerves dalam. Tas pats ir spéka ari, izmantojot apkalpoSanu uz vietas.

Lai iesniegtu garantijas prasibu, lidzu, parsutiet bojato ierici bez maksas uz apak$a noradito adresi.
Pievienojiet pardosanas dokumenta originalu vai citu pirkuma pieradijumu ar datumu. Tadél, ludzu, labi
uzglabajiet kases ¢eku ka pieradijumu! Ludzu, iespejami precizak aprakstiet pretenzijas iemeslu. Ja ierices
defekts ir ieklauts musu garantijas pakalpojumos, jus nekavéjoties sanemsiet saremontétu vai jaunu ierici.

Pats par sevi saprotams, ka més par maksu labprat novér§am ierices defektus, kas nav vispar vai vairs nav
ieklauti garantijas apjoma. Sim noltkam, Itdzu, nosdtiet ierici uz misu apkalpo$anas dienesta adresi.
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@ GARANTINIS RASTAS

Gerbiamas kliente,

musy gaminiams taikoma griezta kokybés kontrolé. Jeigu Sis prietaisas kada nors visgi sugesty, labai dél to
apgailestaujame ir praSome kreiptis j musy aptarnavimo servisg Siame garantiniame raste nurodytu adresu.
Mielai j Jusy klausimus atsakysime ir telefonu skambinant Zemiau nurodytu aptarnavimo serviso numeriu.
Garantiniy reikalavimy pareiskimui galioja tokia tvarka:

1.

Sios garantijos salygos reguliuoja papildomy garantijy teikima. Sioje garantijoje apie Jusy teiséty garantijy
teikimo reikalavimus nekalbama. Musy garantijas teikiame Jums nemokamai.

Garantija taikoma tik esant trikumams, kurie yra susije su medziagos ar gamybos klaidomis bei apsiriboja
tokiy trukumy Salinimu ir prietaiso pakeitimu. PraSome atkreipti démes;j j tai, kad misy prietaisai néra skirti
naudojimui gamybos, amaty ir pramoneés srityse. Garantiné sutartis nevykdoma, jei prietaisas naudojamas
gamybos, amaty ar pramonés jmonése bei jmonése, uzsiimanéioms panasia veikla. Be to, mes
neatsakome uz transportavimo metu padaryta Zalg, uz Zalg, atsiradusig dél montavimo instrukcijos
nesilaikymo ar netinkamos instaliacijos, dél naudojimo instrukcijos nesilaikymo (kaip pvz., prijungimas prie
netinkamos tinklo jtampos ar srovés rusies), dél netinkamo panaudojimo arba naudojimo ne pagal paskirtj
(kaip pvz., prietaiso perkrova arba naudojimas su neleistinais jrankiais ar priedais), dél techninés priezitros
ir saugumo nurodymy nesilaikymo, dél svetimkiniy patekimo j prietaisa (kaip pvz., smélis, akmenys ar
dulkés), dél naudojimo per prievartg ar dél iSoriniy poveikiy (kaip pvz., po nukritimo atsiradusi zala) bei uz
jprastinj, naudojant pagal paskirtj atsiradusj nusidévejima.

Garantiniai reikalavimai nustoja galioti, jeigu prie prietaiso jau buvo atlikti kokie nors darbai.

Garantija galioja 2 metus ir jos galiojimo laikas prasideda prietaiso pirkimo dieng. Atsiradus defektams,
garantinius reikalavimus reikia pareiksti 2 savaiciy bégyje prie$ pasibaigiant garantiniam terminui.
Pasibaigus garantiniam terminui garantiniai reikalavimai nebegalioja. Dél prietaiso remonto ar pakeitimo
garantinis terminas nei pratgsiamas nei prietaisui ar kuriai nors sumontuotai jo daliai suteikiamas naujas
garantinis terminas. Tas pats galioja ir kai tokie darbai atliekami tiesiogiai pas klientg.

Pasinaudojant savo garantiniu reikalavimu sugedus;j prietaisg praSome siysti Zemiau nurodyti adresu be
pasto mokescio. Pridékite pirkimo kvito originalg arba kitg prietaiso pirkimo jrodyma, ant kurio bty
nurodyta data. Todél kaip pirkimo jrodyma praS§ome saugokite kasos ¢ekj! Kaip galima tiksliau praSome
nurodyti reklamacijos priezastj. Jei prietaiso gedimui taikoma musy garantija, i§ musy nedelsdami gausite
sutaisytg arba naujg prietaisg.

Savaime suprantama, kad uz atlygj mielai Saliname prietaiso gedimus, kuriems musy garantija negalioja arba
jau pasibaigus galiojimo terminui. Tokiu atveju prietaisa praSome siysti j miisy servisg zemiau nurodytu adresu.
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