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Anleitung RBK 1440 SPK6:

Zvuokevaoia:

H ouokeur| Bpioketal o€ cuokevaaoia TPog aropuyn)
NV Kata ) petadopd. Autr n cuckevaocia
aroteAeiTal anod MPWTeq VAEG KAl Popel va
€TAVa)PNOLUOTIOMBEL 1) va avVaKUKAWBEL.

Kata m xpron tng unxavig va akoAovbouvtat
HEPIKEG UTIOSEIEELG aodaleiag Tipog artodpuyn
TPAVMATIOHWYV Kal INHIWV

® AwaBdaote v Odnyia xpriong kat akoAouvbrote
TI¢ untodeifelg o epthapBdavel. Me tn Bordela
g Odnyiag xpriong va eEokelwbeite pe N
OUCKEUN auTr Kal Je TIG TipodlaypadEg
aodpaAeiag.

o ®dulate TLunodeitelg oe aodaAEg pEPOG yla
€VOEXOUEVN LETAYEVETTEPT XPTION.

® Edv dwoete T cuokeun autr og AAAQ
npdéowa, Swote padi kat autr Tnv Odnyia
xpriong.

Agv avalappavoupe kapia euduvn yia InuiEg,
TIOVU TIPOKANONKaAV amoé Un akoAovenon Twv
umodeigewv avtnig Tng Odnyiag xpriong.

1. Mevikég utodei&elg acPpaleiag

Na 11 SlaBaceTe onMWodMMOTE TIPLV ATIO TN
xprion!

O1yevikeg Ymodeifelg aodaleiag kat n e&nynon Twv
TIVOKIOWV HE TIG UTTOSEIEELG TIAVW OTN CUCKEUT)
TIPOKUTITOUV artd TO €MOUVATTTOUEVO PUAAASLO.

2. Kataokeun npoiovtog (eik.1)

KovTtapt

AAucida

Bida ouo@iEng Tng aAuoidag
MAEypa katd oTuvenpwv
MoxAo6g mednong aAucidag/
UMPOOTIVA MPOOTACIA XEPLDV
MrpooTivr) XelpoAaBr)
XelpoAapr| ekkivnong

Kepi

KaAuppa gidtpou agpa

10. AIAKOMTHZ 2TON

11. ®payn acpaieiag

12. MNwpa vremoditou Aadlou

13. MepiBAnua aveulompa

14. MNopa vIENOlITOU KAUOILOU
15. Niow xewpoAapn / BnAd

oD~
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©
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16. AlOKOTING Aettoupyiag

17. ZTpayYaAloTIKOG HOXAOG (pUBuLon
KAPUTIUPATER)

18. MNa&uadl otepEwong YPAUUNG

19. MoxAo6g ykallou

20. Yrodoxn aAuoidag

21. Emévduon tpoxou aAuoidag

22. AAucida tépuatoqg

23. MNpooTaocia akucidag

AEITOYPFIEZ AZ®AAEIAZ (ek.1)

2 AAYZOMNPIONO ME XAMHAH ANTIKPOYZH
Xapn oTa €0IKA CUCTANATA aoPaAEiag oag
Bonba oV andkpouon avIikpoUCEWV 1) TNG
OUVAUnRg Toug.

5 MOXAOZ NEAHZHZ AAYZIAALZ /
NMPOZTAZIA XEPIQN mipootateUel T0
aplLoTtepO XEPL TOU XPNOTN OE MEPITTTWON Tou
KaTA AAB0G YALOTPNOEL Mo TN UMPOOTIVH
XEPOAQPN KaTA Tn dlapkela TNG Aettoupyiag
TOU aAuooTtpiovou.

5 MEAHZH AAYZIAAZ mpdkeTal yla Aettoupyia
aopaleiag pe okomnd m peiwon Twv
TPAUUATIONWV eEALTIOG TWV AVTIKPOUCEWV,
QAKLVNTOTIOLWVTAG TO TIPLOVL TIOU AELTOUPYEL
evTOG XIAlooTodeuTePOAEMTWY. Evepyoroteital
ard to MOXAO MEAHZHZ THXZ AAYZIAAL.

10 AIAKONTHZ XTOMN akwvnToTolEl TOV KlvnThpa
HOALG ofnoTel. O dlakOTING ZTOTI MPETIEL VA
TomoBetnBei o B€on EIN (Avapua) ya va
EKKIVNOEL (EK VEOU) TOV KLvNnTHpa.

11 ENEPFOMOIHTHZ AZ®AAEIAZ cumnodicel
evOEXOUEVN KATA TUYXN ETILTAXUVON TOU
kivnmpa. O poxAog ykaltlou (19) unopei va
reoBel povo, 6Tav eival TeoPEVOG HECA O
OLAKOTITNG - EVEPYOTIOINTNG A0PaAAEiag.

20 MIAZTHPI AAYZIAAZ peiwvel Tov Kivouvo
TPAUUATIONWY, O TIEPITTTWON TIoU KoTiel 1 Byel
arod m B€on TNG n aAucida kata m dldpkela
Aettoupyiag Tou Kivnmpa. To TiacmpetL Mg
aAucidag rmavel v aAucida Tou £xel Byei anod
™ B€on NG N €XEL KOTIEL

YMOAEI=H: E€okelwBeite pe 1O MpLovL Kal Ta
eEapTHUATA TOU.

3. ZwoTn Xp1non cUuPwWva HE TOV
TIPOOPLOHNO

H aAvcida rpoopiletal amokAEIOTIKA Kal HOVO yid
TIPLOVIOHA EVAWV. To KOWIUO TwV SEVTPWV
eTUTPEMETAL LOVO PeTA amd avaloyn ekmaidevon. O
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KataokevaoTtng dev eubuvetal ya {nuEg mou
odeilovTtal o OXL CWOTY) Xpriomn 1 o€ Aabog
XELPLONO.

MapakaAoupe va TIPOCEEETE TIWG OL CUGKEVES HAG
Sev mpoopidovTtal Kat Sev €XOUV KATAOKEUAOTEL yia
ETAYYEAUATIKY], BLOTEXVIKT| 1] BLOMNXAVIKT XPrioN.
Aev avaAauBdavoupe gyyunon o€ TepimTwon Katd
TNV OTI0ia 1 CUCGKEUTY] XPNOLUOTION|ONKE oE
ouvepyeia, Blotexvieg 1 ot Plopnxavia n oe
£PYaoieq TIAPOHOLEG PE AUTEG.

4. Npootacia Tou MepIBAAAOVTOG

o Namapadidete Ta AepwHEVA UAIKA TwV
£PYACLWV CUVTTPNONG KAl TA VAIKA EpYA0iag
oTa TPOPAETIOVEA KEVTPA CUAAOYNG.

® TauAkd cuokevaociag, LETAAAQ KAL TIAQOTIKEG
UAgg va mapadidovral yia avakUKAwan.

5. ZuvapuoAoynon

A Mpoooxn: Exkivrote Tov Kivntnpa pévo agdou
€XEL TEPUATIOBEL | CUVAPPOAGYNOT TOU TIPLOVLIOU.

A Mpocoxn: dtav epydleote e TNV aAucida va
$opdTE TMAVTOTE TIPOCTATEVTIKA YAVTIA.

5.1 TortoB£TNoM TOUV KOVTAPLOU

lMa va TpopodoTouvTal TO KOVTApL Kal 1 aAucida pe

AAdL, NA XPHZIMOMOIEITE MONO THN

NPQTOTYMNO KONTAPI pe orrj Tpododoaciag

Aadlov (e. 2/ap. A).

1. Zyoupeubeite MwG 0 HOYXAOG EDNONG TNG
aAuoidag exel TpapnxTel iow ot B€on
ENTKUPPELT (AMNOZEYZ=H) (Ew. 3A).

2. Anopakpuvte Ta 2 Ta&dadla oTEPEWONG
aopaheiag (B). AplapeoTe To KAAUPMA TG
nédnong mg aiuocidag (C), tpapuvtag TNV
duvatd oTa iola pog ta £Ew (E. 3B).

3. Ztpiyte m Bida pubuiong (D) ye €va katoaBidl
ANTIOETA NMPOX THN KATEYOYNZH
AEIKTQN POAOTIQY, pexpt va Bpebein
MPOE=OXH (E) oto T€AWG TG dladpoun
OTIPWENATOG TIPOG TNV KATeUBUVON Tou
KUALVOPOU TOU CUUTIAEKTN KAl TOU 0O0OVTWTOU
TpOoXO0U (EK. 3C).

4. BAATe ™V AKpPnN TNG 0OONYNTIKNG YPAUUNG HE TIG
OXlopEG MAvVw ard Toug 2 TEiPOUG TG YPAUUNG
(F). ToroBemoTE T YPOuUN £T0L, wWoTe H
MPOE=OXH PYOMIZHZ va taptalel onv
TpUMa (G) MG 0dNYNTIKAG Ypapung (Ek. 3D).
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5.2 TOMNOGETHXZH THXZ AAYZIAAZ TOY

MPIONIOY

1. AnAwote ™V aAuoida og oxnua BnAldg, émou n
akpeg Kot g (A) Bpiokovtal ZTHN
KATEYOYNZH AEIKTQN POAOTIIQY yupw
ard m OnAa (Ek. 4A).

2. 2Znpw&Te ™V aAuoida yupw arod Tov 0doVIWTO
TP0oX0 (B) miow amnéd tov cupmAek (C).
Mpooegte oL Kpikol va BpiokovTtal HETAEU TwV
dovTlwv. (Ew. 4B).

3. BaAte ToUg Kpikoug peT@doong otno aulakt (D)
Kal YUpw ard v dkpn g ypauung (Ek. 4B).

YNOAEI=H: H aAucida Tou mploviou umopei va
KPEUETAL KATW Ao TO KATW TUAMA TG YPAUUNG.
AUTO eival KATL KaVoVIKO Kal dev TElpalel.

4. Tpapn&te v odnynTIKY) YPAUUN TIPOG Ta
eUTIPOG, HEXPL N aAuoida va e@apudlel KAAA.
21youpeubeite WG OAOL OL KPIKOL LETADOONG
BpiokovTal 0TO AQUAAKL TNG YPAUMNAG.

5. TormoBeToTE TO KAAUYUA TOU CUMUTIAEKTN Kal
oTePewOTE TO e 2 Bideg. H aAuaoida
OEVETUTPETIETAL TWPA VA YALOTPN|OEL artd TNV
0dNYNTIKY TPOXLA. ZPIETE e TO XEPL Ta dUO
na&ddia kat akoAoubnote Tig odnyieq yia m
PUBWLON Kal TNV £vTAoT O0TO KEPAAALO
PYOMIZH THZ ENTAZHZ THX AAYZIAAZ.

5.3 PYOMIZH THZ ENTAZHZ THZ AAYZIAAZ

H owot €vtaon ™g aAuoidag maifel onuavTiko
POAO Kal TIPETIEL VA EAEYXBEL TIPLV TNV eKKivnon Kat
Katé T dldpKela OAWV TwV gpyactwv.Edv
pubuioeTe TIPOOEKTIKA Kal e nouxia TV €vTaon TG
aAucida Tou Tplovioy, Uropeite va koBeTe
KAAUTEPA KAl VA ETIUNKUVETE TO XPOVO (WNG TNG
aAuoidag.

A Npocoxn: Otav xelifeote TNV aAucida Tou

mpLoviou 1 KaTtd m pubuion g aAucidag va

Popate MAvTa yepd yavTia.

1. Kpatmote v dkpn TG 0dnyNnTIKNG TPOXIAG
TPOG TA EMAVW Kal oTpiPeTe TN Bida pubuiong
(D) ZTH KATEY®YNZH TQN AEIKTQN
POAOTIIOY yia va aughoete TV €vtaon g
aAuoidag. Eav otpiyete T Bida oV
kateubuvon ANTIOETA NMPOZ TOYZ AEIKTEZ
TOY POAOTIOY, pewwveTal n €vtaon mg
aAuoidag. EAEYETe edv n aAuoida eival
TOToBeTNUEVN 0 OAO TO UNKOG TG YUPW amnod
mVv odnynTtikA Tpoxld (Ei. 5).

2. MeTtd m pubuion, n dkpn ™G TPoXLAg eival
akoun enavw, oPi§te KaAd ta nagadia
oTeEPEWONG TG TPoxLdg. H aAucida €xel ™
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OWOTH €vTaomn OTav epapuolel KaAA Kal Uroel
Va TEPLOTPAPEL HE TO XEPL.

YMNOAEI=ZH: Edv n aAucida rieplotpéPpeTtal povo
TIOAU SUCKOAQ YUPW aTtd TNV 0dNYNTIKNA TPOXIA N
edv pmAokdpet, eivatl mapa oAU OPIKTY. TV
TEPIMTWON QUTY VA EKTEAECETE TIG AKOAOUBEG
HIKPEG pubuioelg:

A. XaAapwoTe Ta 2 Magadla oTepEWONG TNG
TPOXLAG MEXPL VA KIVOUVTAL PE TO XEPL. ZTPIYTE
m Bida pubuiong ANTIOETA MNMPOX THN
KATEYOGYNZH TQN AEIKTQN POAOTIOY.
Tpapn&te mv aiucida mavw otV TPOoXLA P0G
TA EUNPOG Kal TIPog Ta Tiow. Auto Ba To
ouvexioete PEXPL va Kiveital n aAucida xwpiq
TPRN, AAAG va epapuolel Tap "OAa auTd KaAd.
AuEaveTe TV €vTtaon MePLOTPEPOVTAG Tn Bida
puBuong XTHN KATEYOYNZH TQN AEIKTQN
POAOTIIOY.

B. 'Otav n évtaon g aAucidag Tou Tploviou eivat
OWOTN, KPATAOTE TNV AKEN TG TPOXLAG TIPOG
Ta eMAvw Kat oPpi§Te KAAA Ta 2 Taguadia
OTEPEWONG TNG TPOXLAG.

A Mpoooxn: Mia véa aAucida XaAapmVel, £T0L

WOTE UETA aTd TIEP. 5 KOTIEG TIPETEL VA

enavapubuloTel. AuTo gival PUOLOAOYIKO OE VEEQ

AAUOIdEG Kal TA XPOVIKA dlaoTHUATA YIa TV

AmaAlToUeVn ETAVAPUBILON HELWVOVTAL.

A Npoocoxn: Edv n aiucida eivat MOAY XAAAPH
1 MOAY TENTQMENH, ¢6eipovtal 1o yprjyopa o
TPOXOG HETAS0ONG Kivnong, 0 0dnydg, n aAuacida kat
TO €8pavo Tou otpodarodpopou dfova. H k. 6
EVNUEPWVEL YIA TN OWOTH Tavuon A (Yuxpen
Kataotaon) kat téon B (Bepun) kataotaon). H ek. C
Seixvel pia oAU xaAapr) aAvoida.

6. Mpwv ™ B€0M o€ AetTovpyia

6.1 MHXANIKO TEZT TOY ®PENOY THZ
AAYZIAAZ
To aAucoripiovo dlabETel €va ppEvo aluoidag To
OTIOIO PELWVEL TOV KIiVOUVO TPAUPATIOU®Y artd
avTikpouoelg. To PpEVO gvepyoTioleital, 6Tav
Onuloupyeital rieon i ToU HOXAOU TOU PPEVOU,
TL.X. OTaV 0€ MEPIMTWOoN avTikpouong KTUTHOEL TO
XEPL TOU XEIPLOT TMAVW OTO HOXAO. 2€ TIEPIMTWOoN
EVEPYOTIOINONG TOU PPEVOU aKlvnToTIolE(TAL
andToua N aAucida.

A Mpocoxn: To ppevo TG alucidag Exel eV wg
0TOXO0 T Meiwon Tou KvdUvou amd avTikpouon, dev
Uropel OUWG va TIPOCPEPEL IKAVOTIOINTIKY
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npooTacia 6Tav o0 XEPLOTNG XPNOOTIOEL TO

aAucorpiovo ampooekTa. MNplv anod kabe xprion va
eAEYXETE TO PPEVO TNG AAUCIOAG Kal va EAEYXETAL
£MONG KAl TAKTIKA KaTd TN dlapKela g epyaciag.

EAErXOXZ TOY ®PENOY THZ AAYZIAAZ

1. To ppévo Tng aAuoidag eivat ATTIOZEYT MENO
(n aAucida pmopei va Kivnbei), 6Tav o MOXAOZ
®PENOY EINAI TPABHFMENOZ NMPOX TA
1ZQ KAl AZOAAIZMENOZ (Ek. 7A).

2. To ¢ppevo g aiuoidag eivat ZEYITMENO (n
aAucida eivat acpallopevn), 6Tav 0 HoXAOG Tou
PpEVOU eival TPABNYHEVOG TIPOG TA
UMPOOoTA. Twpa deV ETUTPETETAL VA UTTOPEL
A€oV va kivnBein aAuoida (Ek. 7B).

YMNOAEI=H: O noxAd6g Tou ppEVoU TIPETEL va
Bpliokel avtioTaon kat 0Tlg duo BEoelg. Eav
alobdaveoTe MOAU duvaTtnh avtioTaon, fy €av o
MOXAOQ dev petatomideTal, Un XPNOWLOTIOMoETE TO
aAuooripiovo. A@OTe MV O€ EMAYYEAUATIKO
ouvepyeio eEUMMPETNONG MEAATOV YA va
ETUOKEUAOTEL.

6.2 KAYZIMO KAI AAAI

KAYZIMO

[Ma Ta KAAUTEPA ATIOTEAEOUATA VA XPNOOTIOLE(TE
Koo auOAUBD0 KAUCIUO AVAULYHEVO LE ELOIKO
dixpovo AadL.

MIFMA KAYZIMOY

Avapui€te o KAUoWo pe dixpovo AddL oe KATAAANAO
doxeio. AvakivioTe ToO doXeio yla va avautybouv
OAa KaAad.

A Mpoooxn: MoTé un xpnowloroleite yla autod To
TIPLOVL YN apalwpeV okauoto. O Kivntpag Ba mabet
BAGRN Kal eoeig xaveTe TIq aflwoelg 0ag yla
£yyunon yla To mpolév autd. Mn xpnolloroleite
piypa kauoipou mou €xel arobnkeubel yia
neplocdTEPO arod 90 nuépeg.

A Mpocoxn: Mpéret va xpnoyornomeel ko
dixpovo AAdL yia agpd”ukToug diXpOoVvoug KIvNTPES
oe avaAoyia piypatog 40:1. Mn xpnowlotioleite
dixpovo AadL pe avaioyia avauéng 100:1. Eav dev
AQBWVETE QPKETA TN CUOKEUN, XGAATE TOV KLvNnTrpa
Kal 0NV TEPIMTWOoN autn XAavete TIG a&lwoelg yla
gyyunon.
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Miypa 8eviivng - Aadiov 40:1 Moévo Aadi

YZYNIZTQMENA KAYZIMA

Mepika kowva €idn Beviivng aroteAouvTal anod
MiypaTa pe aAKOOAN 1) eVOELG alBEPA, WOTE Va
avTarokpivovTal oTa MPoTUTa yia Kabapda
Kauoaepla. O KIvNTAPAG AELTOUPYEL IKAVOTIONTIKA
e 6Aa ta €idn Bevlivng akoun Kat pe eidn Pevdivng
EUMAOUTIONEVA e OEUYOVO.

Adadwpa aivoidag kat odnyov

Kdabe dpopd, étav yeuidetal To VIENOJITo Kauaiuou
Je Bevdivn TIPETIEL VA ETAVAYEULOTEL KAl TO
VTEMOJITO Aadlov TNG aAuacidag. ZuvioTtdral va
XPNOLOTIOLEITE KOLVO AGSL Yia aAUCideg.

EAErXOI NPIN THN EKKINHZH TOY KINHTHPA

A Mpocoxn: MoTé unv ekKLVE(TE Kal Un XelpileoTe

TO TIPLOVL, OTAV deV €X0UV TOoTI0BEBEl OWOTA N

TPOXLA KaL 1 aAucida.

1. TepioTe 1O VTETOYITO TOU KAUOOU (A) UE TO
owoTo piypa kauotyou (E. 8).

2. Tep’otte TO vTeEMOdTo Aadiov (B) pe AddL yla
aAvoideg (eiK. 8).

3. ZyoupeubBeite Mwg To Ppévo G alucidag (C)
£Xel anoleuybei TipLv TV eKKivnon Tou
Klvnmpa (K. 8).

7. Aertoupyia

7.1 Ekkivnon

Yndpxouv 3 B€oelg Tou ekkivnrpa: AEITOYPIIA

(A), MIZO (B) kaw TXOK (C) (ei. 9A).

1. T v ekkivnon TomoBeTAOTE TO SLAKOTTN
gvepyoroinong / anevepyoroinong (D) otn 6€on
“ Evepyoroinon (1)“ (eik. 9B)

2. ®épte TOV KITPLVO OTPAYYAALOTIKO HOXAO (E)
otn 6éon -« (CHOKE = T2OK) (k. 9C).

3. TMéote 10 popéeg To Kouprti (F) Tng avtAiag
Bevdivngl (e. 9D).

4. Aogdahiote To HoXAS TOU Ykadou: Me To &e&i
XEpPLTIEDTE OTN Ppayr) Tou ykallov (I), ye tov
SeikTn ToUu XEPLOU 0ag TPAPNETE TO HOXAO TOU
ykaglov (H). Méote twpa TNV acdpdaiion Tou

12
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HoxAoU Tou ykallov (G) pog Ta eUNPog,
KPATNOTE TNV TILECUEVN Kal adr)oTe KATOTILV
€AEBEPO TO HOXAO TOu YKadou (H). O poxAog
Tou ykadlov (H) mapapével Twpa otn B€on poov
ykadlov (. 9E).
TomoBetoTe TO TIPLOVL OE OTEPEN), ETIESN
erudavela. Kpatrote 1o nplovi otabepd pe to
681 6nwg paiveral TNV eiova. Tpafngte Tov
eKKlvnTpPa ypriyopa 4 popeq. Mpooegte v
Kivoupevn aivaidal (eik. 9F).
PEPTE TO OTPAYYAALOTIKO HOXAO (E) 0Tn B€0om

# (HALB = MIZO) (eik. 9G).
Kpatnote otabepd to Tiptovi kal Tpapnéte
ypriyopa tov ekkivntrpa 4 dpopég. Twpa Ba
TIPETIEL VA TIAPEL UTTPOCTA O KvnTrpag (eiK. 9F).
Oeppaivete Tov KivntApa i 10 SeutepoAemnta.
Mieote ovvtopa To poxAd Tou ykadov (H), o
Klvntrnpag rmyaivel otn 8€on “Aettoupyia
Kevou” (elk. 9H).
PEPTE TO OTPAYYAALOTIKO HOXAO (E) 0Tn B€0om

¢ (BETRIEB = AEITOYPTIA) (eik. 9i). Eav &gv
Yivel eKKivnon Tou Kvntnpa, va enavaidBete
Ta TIO TMAVW Pripata.

A Npocoxn: Na Tpafdte To oxotvi ekkivnong
apYa TPOog Ta €EW PEXPL TNV TIPWTN AVTIOTAOoN
TIPOTOU TO TPAPNEETE YPriyopa Yla TNV eKKivnon.
Adov ripaypatornoindei n ekkivnon pnv
ekodevdovidetal TIAAL TIPOG Ta ToW TO OXOLVi
€KKivnong.

7.2 N€a €kkivnon Tou Ogppov Kivnmipa

1.

2.

3.

21youpeuTeite wg o SlakdmTng Ppioketal o
6¢on EIN (= ENEPTOMNOIHZH).

PEPTE TO OTPAYYAALOTIKO LOXAO 0T BEon »
(HALB = MIZO).

Mieote T0 Koupri TNG avtAdig g Bevdivng 10
dopEg.

AcddaAon tou poxAov ykadlov.

TpaPn&te 1o oxOLvi TNG €KKivnong To
TeploodTEPO 6 Hopeg. Twpa Ba TIPEMEL va TIApEL
MIPOOTA O KIVNTTPaAg.

DEPTE TO OTPAYYAALOTIKO HOXAS 0T BEON ¢
(BETRIEB= AEITOYPTIA).

Mieote ovvtopa To poxA6 ykadov (H), o
Klvntrnpeag mmyaivel otn Aettovpyia Kkevou.

7.3 AKINHTONOIHZH TOY KINHTHPA

1.

2.

APNoTE EAEUBEPO TO YKALL KAL TIEPIUEVTE PEXPL
va Kveitat o Kivnhpag o Aettoupyia kevou.
2np®ETe TO dlakoTIn STOP (XTOM) pog ta
KATW, Yl VA aKIVNTOTIONOETE TOV KIVNTHPA.

o
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YNOAEIZH: Na va akivnTomomoeTe TOV KlvnThpa
O€ TEPIMTWON avAykng, EVEPYOTIOIOTE TO PPEVO
™G aAuoidag kal oTipwETe To dlakomm STOP mpog
TA KATW.

7.4 TENIKEZ OAHTIEZ KOMHZ

A Mpoooxn: Aev emTpEMETAL TO KOYIO dEVTPOU
Xwpig mv avdAoyn katapTtion!

KOWIMO AENTPOY

Ké"o dévTpou onuaivel mptoviopa devtpou. Mikpd
devTpa pe dlueTpo KopuoU peta&u 15 kat18 ek.
KOBovTal cuvrBwg Pe pia HOVO KoTM. &
HEYAAUTEPA BEVTPA TIPETIEL VA YiVouv £YKOTIEG. OL
€YKOTIEG KaBopifouv Tnv kateuBuvon mpog mv
oroia Ba néoel To SEVIPO.

A Mpocoxn: MNpotou apxilete va KOReTE va
oKepBeiTeE KAl va aprioeTe eAelBePO £va dLABPONO
dlapuyng oag (A). O dladpouog dlapuyng va
BpiokeTal Mpog Ta Tiow Kat dlaymvia pog TV Tiow
TAEUPA TNG AVAPEVOUEVNG KATEUBUVONG TITWONG
TOU OEVTPOU, OTIWG TIPOKUMTEL arod v Ek. 11.

A Mpoooxn: Otav kOPeTe £va SEVTPOA OE
TAQYLd, O XEIPLOTAG TOU aAucoTIpiovou va Bpioketal
TavTta omv avneoépa tng niayldg, emeldr 1o
OEVTPO PETA TO KO"IMO Ba MEoeL 1) Ba KUAHOEL KATA
maoca mbavotnTa MPog Ta KATW.

YMNOAEI=H: H kateubuvon nmtwong Tou dEVIpou
(B) kaBopiletal and mv eykorm. Mptv To KOYIO va
AGBeTe UNOYN 0ag TN JATAEN TWV PEYOAAUTEPWV
KAQSLWV KAl TN QUOLKNA KAION Tou dEVTPOU Yla va
UMOPECETE VA UTTIOAOYIOETE TIPOG TA TIOU Ba TEoEL
TO J3¢VTpO. (eIK. 11)

A Mpocoxn: Mn KOBeTe dEVTPA EYOCOV PUOAEL
duvaTog i LETARANTOG agpag 1) 6Tav upioTatal
KivOUVOG KATAOTPOYPNG OLOKTNOIAG.
2upBouAeuBeite Evav OIKO YIa KOYILO DEVTPWV.
Mnv k6BeTe dEVTPA Tou Ba Prmopoucayv va TECOUV
EMAVW 0 AYWYOUQ KAl EVNUEPWDOTE TNV apuddLa
YTmmpeoia yla Toug aywyoug, TpoTou KOYETE TO
OEVTPO.

FENIKOI KANONEZ IN'A TO KOWIMO AENTPQN
(ek. 12)

2UuVvnBwg To KOYIO Twv SEVTPWV armoTeAeital anod
2 KUpPLEG KOTIEG: TNV eykort (C) Kal TNV oTioBoToun
yla 1o KOWo tou dévTpou (D). ApxioTe e v
enavw eykorm (C) amévavtt and myv mAeupd
Twong Tou devTpou (E). Mpooégte va unv eivat
TIOAU BaBLd n KATW £YKOTI) OTOV KOPUO TOU
d¢evipou. H eykorm (C) va eival T16c0 Babd wote va
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dnuioupyeital onueio aykupwong (F) apkeTou
MAAGTOUG Kat TIdxoug. H eykomm va eival apkeTa
Papdld WOTE VA UTTOPEITE VA EAEYXETE TO DEVTIPO
600 TEPLOCOTEPO YiveTal.

A Npocoxn: MNoTé Un OTEKEDTE PMPOOTA o€ €va
OEVTPO OTO OTIoI0 £xelL Yivel Non eykotm). H
orucBotopn (D) va yivetat onv GAAn MAeupd Tou
dévTpou, Tiep. 3,5 ek. mavw and 1o xeilog g
gykormg (C).

Mote un KOYeTE TOV KOPUO TEAEIWG TIEPA YIa TIEPA.
Na aprjvete avra €va onueio aykiotpwong. To
onpeio aykiotpwong F ouykpatel To §¢vipo. Edv
KoTiel TIEpa yla épa o Koppog, dev Ba eiote oe BEon
va eAEYEETE TNV KATeUBUVOT TITWONG TOU.

BdAte pia opriva i €va poxAd Toung oto onueio g
TOMNG, TIPOTOU apxioel | acTABELA KAL TIPOTOU
apxioel va Kwveitat o Koppog. Twpa n Adua dev
MTopel va MITAOKAPEL 0TO ONUEi0 TNG TOUNG, O
TepinTwon 1ou dgv uttoAoyicate cwoTd TNV
KAaTewBuvon TG TITWong Tou SEvTpou. ArtayopePte
o€ Beateg va TIANCLACoUV TNV TIEPLOXT) TITWONG TOU
SE€vTpou, TPOoTOU TO OTIPWEETE Yla VA TIECEL.

A Mpoooxn: Mplv TNV eKTEAEON TNG TEAKNG
KOTMG, EAEYETE €dv BpiokovTal 0NV aKTiva MTWoNG
Tou OEVTPOU Beateg, (wa 1) eUnodla.

OMNIZO0TOMH:

1. Eumnodiote To UMAOKAPLONA TG TPOXIAG N ™G
aluoidag (B) otnv eykorm pe EUALVEG 1)
TAQOTIKEG OPIVEG (A). Me TIG oPriveg EAEYXETE
KalL Vv TTwon tou dévtpou (Ek. 13).

2. Eav n diduetpog tou EUAou Tou kOBeTE gival
peyaAUTepn and TO PAKOG TG TPOXLAG, KAvTe 2
EYKOTIEG OUMPWVA PE TNV arelkovion (Ek. 14).

A Npocoxn: Eav n oruoBotopur) mAnotdlel to
onueio aykupwong, To OEVTPO apxiCel va TIEPTEL.
MOALG apxiel va TEPTEL TO DEVTPO, BYAATE TO
TpLdVL ard TNV EYKOTIA, AKLVNTOTIOW|OTE TOV
KIVNTAPQA, AKOUUTINOTE KATIOU TO TIPLOVL KAl
EYKATOAAE"TE TNV TIEPLOXT) QUTN HECW TOU
dtadpopou dapuyng (Ewx. 11).

AMNOMAKPYNZH KAAAIQN

Ta kKAadLd armopakpuvovTal arnod TO KOPUEVO
OEVTPO. ATTONAKPUVTE Ta KAadLA TIou opifouv To
BEVTPO (A), HOVO 6aV 0 KOPUOG eival KOPUEVOG
kaTé unkog (Ek. 15). KAadwa ye €vtaon mpemet va
KOTIoUV artod KATW TPOG TA £MAV® YLA VA N
UTTAOKAPEL TO aAUCOTIpiOVO.
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A Mpocoxn: MNoTé va pn k6PReTe KAAdIA dEVIPWY,
OTav KABEOTE OTOV KOPUO TOU OEVOPOU.

KATA MHKOZ KOMH

K&"eTe 0€ KATA PNKOG KOUMPATIA £VA KOUUEVO

OévTpo. MpocegTe va 0TéKeEOTE 0TABEPA KAl YIQUTO

Vva OTEKEOTE TIAVW ATIO TOV KOPUO, OTAV TpLovifeTe

oe Katnpopa. Edv eivat duvatov, o kopuogva eivat

OTEPEWPEVOG, ETOL WOTE TO KOUPATL TIOU BEAETE va

K&”eTE va Unv akouprdel 0to £dapog. Edv eivat

OTEPEWUEVA Kal Ol U0 AKPEG TOU OEVTPOU, KAl

€0elg TpEmneL va KO"eTe 0N PEON, KAVTE TIPWTA LOT

KOTIN) arod eMavw dla JECW TOU SEVTPOU Kal EMELTA

NV Kot amnd KATw Mpog Ta eNMavw. Me Tov TpOTIO

QUTO ATTOPEUYETE TO UTTAOKAPLOUA TNG TPOXIAG TG

aAuoidag otov kKopuo. Mpooegte 6Tav KOPBeTE, va

unv K6BeTe PEoa 0To £6aPog, dLOTL £TOL Ba
auBAuvVBel TOAU ypriyopa To mptdvL oag. OTav

KOBETE va OTEKEOTE MAVTA ATO TNV EMAVW TIAEUPA

Mg KAt PoPAG.

1. O Kopuo6g oTnpieTal KAB 6A0 TOU TO UAKOG:
KoyTte amnéd emavw Kat MpooegTe va un KOBeTe
o0TO €0a¢pogq (E. 16A).

2. O Kopuo6g otnpifeTal o pia akpn: Koyte
mpwta 1/3 TNG JIAPETPOU TOU KOPUOU amd KATWw
TIPOG TA EMAVW YLA VA AroPUYETE TA
BpauvcpaTta. Katory KOYTe amnod emavw Ye
KAteUBuvon TPOG TNV TIPWTN KOTI, Yla va
arnoPuyeTe €va purAokaplopa (Ek. 16B).

3. O Kopuo6g oTnpideTal Kai oTig dU0 AKPEG:
Koyte npwta 1/3 g SlapeTPOU TOU KOPUOU
arod NMavw MPOoG TA KATW YA va aropuyeTe Ta
Bpauvcpata. Katory KOYTe amnod emavw Ye
KAteUBuvon TPOG TNV TIPWTN KOTI, Yla va
arnoPuyeTe €va prAokaplopa (Ek. 16C).

YMNOAEI=H: H kaAUtepn pebodog va kdYeTe €va
KOPUO KATAUNKOG Tou gival e tn Bondela
KaBaAeTou. Eav autd dev eival duvato, va
avuPwBei 0 KopuoOg e dUO KOPUATIA KOPUOU i
KAQSL®V 1) pE dUO BACELG. ZlyoUupEeUBEiTE WG O
KOPUOG TIoU BEAETE va KOYETE OTNpileTal KaAd.

KATA MHKOXZ KOWIMO ME KABAAETO (Eik. 17)

[Ma ™ 3k 0ag acpdaAela Kat Tpog dLlEUKOAUVON

TWV EQPYAOLMV TIPLOVIONATOG aTalTeldL VA OTEKEDTE

OWOoTA 6Tav ekTEAE(TAL KABETO KO IUO KATA PNKOG,.

A. KpamoTte 1o 1pLovt yepd Kat Je ta duo
oagxépla kat odnynoTe To Kata v ko) de&la
arnoéTo OWUA 0aG.

B. Kpamote tov aplotepd oag Bpaxiova 600 o
{ola yiveTat.

A. Na akataveunBei 1o Bapog oag Kat 0ta dUo 0ag
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nodla.

A Mpocoxn: Kata tn dlapkela epyaciov
TPLOVIONATOG Va MPOCEXETE TIAVTA Va eival KAAd
Aadwpévn 1 aAucida Kat n odnynTIKr TPOXLA.

8. TeXVIKA XapaKTINPELOTIKA

KUALVSpLoOG KivnTrpa 38cm?®
Mégyiotn 1oxUg Kivntrpa 1,4 KW
Mnkog kotng 37 cm
Mnkog kovtaplou 16” (40 cm)
Brjua aAvcidag (3/8”), 10 mm
MNdyxog aAvoidag (0,057, 1,27 mm

Ap1BOg oTpodwv AelToupyiag Kevou
3100 min" + 10%

AvwTtatog aplBpog otpodwv He EEQPTNLATA KOTING

8000 min”
XwpnTIKOTNTA VTEMOITOV 296 ml
XwpntiKoTNTa VTENOdITou Aadlou 180 ml
AvTIKpadao KN AstToupyia vai
0b66vTwon Tpoxou aAuacidag 6 dovtia
dpevo aAuaoidag val
ZUMTTAEKTNG vat
Autopato Addwpa aAvcidag val
AAucida pe xaunAn avrtikpouon val
KaBapd Bapog xwpig aAucida kat odnyo 5,1kg
KaBapo Bapog (oteyvr) kataotaon) 5,88 kg
KatavaAwon Bevdivng (edikn) miep. 1250 g/kWh
2TA6UN NXNTIKNG TiEONG Lpa 101 dB(A)
2TABUN NXNTIKNAG LOXVOG Ly 113 dB(A)

Aovnon apy, pey. 16,0 m/s?

TUMog aAvcidag
Oregon 91PJ/Carlton N1C-BL (167, 3/8”)

TUmog KovTapLov
Oregon SD/Mercury 920-50R (16”, 0,05”)

Mrmoudi Champion RDJ7Y

9. Epyacieq cuvtriipnong

A Npocoxn: ‘OAeqg oL epyacieq cuvVTrPnoNg Tou
aAucortpiovou, eEalpoupevwy Twv otnv Odnyia
autn avadepPOUEVWY, ETITPETIETAL VA EKTEAOUVTAL
pévo amnd avayvwplopEVo cuvepyei

0€EUTINP 'TETNONG TIEAATWV.

o
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9.1 TEZT AEITOYPIIAZ TOY ®PENOY THZ
AAYZIAAZ

Na eAEYXETE TAKTIKA €AV AEITOUPYEL KAVOVIKA TO
PPEVO TG aAuoidag.

AokidoTe T AelToupyia Tou PpEvou TG aAucidag
TPV KOWETE Yla TIPWTN Ppopd, YETA arod
TIEPLOCOTEPEG KOTIEG KAl OTIWOdNTIOTE PETA ATIO
€£PYAO0IEG CUVTAPNONG OTO PPEVO TNG AAUGIdAG.

AOKIMAZTE TO ®PENO THZ AAYZIAAZ QX

AKOAOYOQZ (Eik.10):

1. TornoBemoTe TO MPLOVL TTAVW OE Kabapn,
OTEPEN Kal ETUTEDN EMUPAVELQ.

2. BaATe umpootd ToV KvnTrhpa.

3. Maote v miow XewpoAapn (A) pe to de&i oag
XEpL.

4. Me 10 aploTEPO XEPL KPATATE TNV UMPOOTIVA
XEPOAQRT| (B) [6XL TO HOXAO TOU PpEVOU TNG
aAuacidag (C)].

5. Meote 10 pOXAO TOU YKadou og 1/3 NG
TayUTNTag KAl EVEPYOTIONOTE APEOWS TO
HoxAd ppévou g aluacidag (C).

A Mpocoxn: Na evepyornoinoete apyd To PpEVo

™G aAucidag kal mavTta pe eoooxr). To TpLovL dev

ETUTPETIETAL VA £€pBeL Og emaYn pe Tirmota. To TpLdvL

OeV ETUTPETETAL VA KPEUETAL TIPOG TA EUMPOG.

6. To TpLdVL TIPETEL VA aKLVNToTIoNBel anodToua.
APNOTE KATOTILV AUECWG EAEUBEPO TOV
€VEPYOTIONTN ™G AelToupyiag.

A Mpoooxn: Eav dev akivnTtonomnbei n aAuoida,

OPBAROTE TOV KIVNTAPA KAl dWOTE TO TIPLOVL YIa

ETIOKEUN O aVAYVWPLIOUEVO OUVEPYEIO

eEurmpetnong neAatwyv tng Einhell.

7. Eav dev Aettoupyel 6woTd TO PPEVO TNG
aAuoidag, opRoTe Tov KivnTpa Kat BAATe T0
PPEVO TG aAucidag TaAL oTn B€on
ENTKUPPELT (ANOZEYTI MENH).

9.2 ®IATPO AEPA

A Mpocoxn: MNoTé Un XPNOWOTOLEITE TO TIPLOVL
XWPIG TO PIATPO TOu aépa. e avTiBen mepinmTwon
B6a avappo@nBouv n okovn Kal akabapacieq arnod tov
Klvntpa kat 6a Tov kataotpéPouv. Na Kpatdte To
PiATpo ToUu agpa KaBapd! To piAtpo Tou agpa
Tpémel va kabapifetal kabe 20 wpeg AelToupydig 1
va avtikadiotarat.

KaBapiopog Tou Ppidtpou agpa (eik. 18)
ATIOHaKPUVTE TO €AV KAAUPHA (A),
apapmwvTag TG Bideqg otePEWONG TOU
KAAUUHATOG. £TOL UTIOPEITE TWPA VA BYAAETE TO
kaAuppa (E. 18).

2. AvaonkmoTe To GiATpo Tou agpa (B) kal ByaAte
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To and 1o KouTi Tou agpa (C) (E. 18).

3. KaBapiote 10 PiIATPO TOU agpa. AUVTE TO GIATPO
TOU agpa oe Kabapo, (e0TO CATIOUVOVEPO.
AQNOTE TO va OTEYVWOEL TEAEIWG OTOV agpa.

YMOAEI=H: ZuviotaTal va £€XeTe QVATIANPWHATIKO
®iATpO.

4. TomoBeTnOTE TO GIATPO TOU AEPA OTN BEON
Tou. BAATe TO KAAUPMA TOU KLVNTHPA/ TOU
PiATpou Tou agpa. MNpooeETe TO KAAUPUA va
£QapUOleo KaAd. BldwoTe KaAG Tig Bideq
O0TEPEWONG TOU KAAUUMATOG.

9.3 ®ITPO KAYZIMOY

A Npocoxn: MoTé un XPNoWomoLeiTe TO MPLOVL
Xwpig QiATpo Kauciyou. MMeTd ano kabe 20 wpeg
AelToupyiag mpémnel va avTikataotadei To GIATPo
Kauoiuou. AdeldoTe TeAelwg TO VTETOLITO TOU
KQUOIUOU, TIPOTOU AVTIKATACTACETE TO PIATPO.

1. AQaip€oTe TO MWKUA TOU VIEMOJITOU Yla TO
Kauoluo.

2. Auyiote éva paAakd oupua.

3. BdAte TO 0TO Avolypa Tou VIEMOLITOU e TO
KQUOLO KAl TILAOTE TO CWANVA TOU KAUGOLUOU.
MpooeKTIKA va TPABREETE TO CWANVA TOU
KQUOWOU TIPOG TO AVOLYUa PEXPL VA UTMOoPEiTE va
TOV TLACETE e Ta OAKTUAA 0aG.

YNOAEI=H: Mn tpapn&ete 10 owArva TeAeing £Ew
arnod To VIETOULTO.

4. Avaonk®oTe To QiATpo (A) €Ew arod To
vTenddito (Ewx. 19).

5. BYAATE TO QIATPO UE TIEPLOTPOPIKN Kivnom.
Al0B€0TE TO OTA ATIOPPIUUATA.

6. TormoBemoTe VEO PIATPO. BAATe N pia akpn
TOU QIATPOU OTO AvOolyua TOU VTEMOITOU
21youpeubeite wg 1o PIATPO BpiokeTal oV
KATW Yvia Tou viemnolitou. Eav xpelaotel
LETAKIVIOTE TO GIATPO e TN Bonbela evog
KaToaBLdLoU yia va Tdel 0Tn owoTn Tou BEon.

7. Tepiote 10 VIEMOLITO PHE PPEOKO KAUOILO/AADL.
BAéme To Kepahalo KAYZIMO KAI AAAL
BaAte TO MMpa 01O VIEMOUTO.
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9.4 NAgypa cruvOnpomnpootaociag (Ewk. 20a/20b)
YnodeiEn: Otav 1o MAEyua oTivenpompooTaciag
eivat AepwEVO, LEWWVETAL ONUAVTIKA 1) artodoon
TOU KLVNTRpa.

1. Avoifte T0 Ppévo TG aAucidag. AdalpeoTe Ta 2
mna&udadla otepéwong TG Aduag (A) kat
Eepdbwoate 11 2 Bideg (B) Tou oTEPEWVOULV TO
KAAUpEQ Tou dpEvou NG aAucidag (eik. 20A).

2. Adaip€oTe TO KAAUUUA TOU PPEVOU TNG
aAvoidag. Adaipeote TIg 3 Bideg IOV
OTPEWVUOV TNV €EATION OTOV KUAIVSpO. H
e€dtuion amoomndrat 6tav adapebouv ol Bideg
otepEwoang (k. 20B).

3. Xwpiote Ta Vo wod g e&atuong (C).
ATopakpUVTE TOUG CWANVeES WUENG (D) kat
pnong anéotaong (E).

4. AwBeoTe O0TA AMOPPIPUATA TO HETAXEPIOUEVO
TIAEY A OTIVONPOTIPOOTACIAg KAl TOTIOBETNOTE
gva véo (F) (ek. 20B).

5. EmavacuvappoAoynote Ta TAuata g
e€ATIOoNG Kal TOTIoBETNOTE TNV EEATHION OTOV
KUAWVSpo. BibwoTte kaAd Tig Bideg.

9.5 Mmoudi (eik. 21)

A Mpocoxn: INa va diatnprioel To aAUcoTIPiovo
NV ApLoTn anodoon Tov, TIPETEL TO KIoUdi va gival
KaBapo Kat va €xeL TNV OwaTr andcTacn Twv
NAekTPOSiwV (0,6 mm). To unoudi mpemeL va
Kabapifetal kabe 20 wpeg AstToupyiag 1) va
avtikabioTarat.

1. BdAte Tov Slakorm evepyoroinong /
artevepyoroinong otn B€on “Stop (0)“ (Xtor).

2. BydaAte to kaAwdio avaPAeEng (A) Tpapwvtag
KL oUYXPOVWG oTpiovtag To proudi (B) (eik.
21).

3. Amnouakpuvte TO Uroudi pe KAei yia adaieat
Twv proudi. MH XPHZIMOTOIEITE AAAA
EPFAAEIA.

4. Na kabapilete TO proudi pe pia XaAkivn
OUPUATOROUPTOA Y] AVTIKATACTNOTE TO.

9.6 PUOMION TOV KapuTIUPATEP

ATT'0TO EPYOO0TAGLO TIPOPUBUICTNKE TO KAPUTIUPATEP
€10l wote va e§aodalileTal aplotn Aettoupyia. Eav
XpeladeTal eplatepw puBULON, SWOTE TO TPLOVL YIA
NV eKTEAEON TNG PUBULONG O CUUBERBANUEVO
ouvepyeio.

9.7 ZYNTHPHZH THZ OAHIHTIKHZ TPOXIAZX
ATtaLTe(Tal TOKTIKO AAdWUA TNG 0dNYNTIKAG TPOXLAG
(TpoxLa kat odovTwTr aAucida). Mailel onuavTikd
POAO 1 ETIAPKNG CUVTIAPENON TNG 0dNYNTIKAG
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TPOXLAG, OTIWG TIEPLYPAPETAL OTO ETIOPEVO
KEPAAQLO, £TOL WOTE TO TIPLOVL 0AG VA €XEL TNV
dplo duvatnh anoédoon.

A Npocoxn: H 0d6vTwon Tou VEou mploviou EXel
AadwBei and mplv oTo gpyooTdoto. Edv dev
AQdWOETE TNV 00OVTWON OTIWG TIEPLYPAPETAL TILO
KATW, HELWVETAL N AXUNPEOTNTA TWV dOVTIMWV Kal
£TOLKAL N ATOd0TIKOTNTA KAl XAveTe TNV a&iwon
0ag yla gyyunon.

EPFAAEIATIA TO AAAQMA:

O gyxumpag Aadlou (KaT emAoyn) xpnotdoroleitat
yia 10 Addwpa g 006VIWoNng TG 0dNyNTIKNG
TPOXAaG. O eyxutHPag Aadlou dlabeTel pia BeAdva
TIOU XPELAZeTAl YIa TO AAdWHA OTNV 000VTWTN AKEN.

ETZI AAAQNETE THN OAONTQZH:

H 0d6vTwon va AadwveTal navta petd arnd 10-wpn
Aettoupyia Ay pia @opd mv eBdoudda, avaloya pe
TO TL oupBaivel vopitepa. Mplv To Aadwua TpETEL
va KaBapioeTte KOAG Ta dOVTIA TNG 0dNYNTIKNG
TPOXAG. gereklidir.

YNOAEI=H: Na 10 Addwpa g 0d6vTwong g
0dNYNTIKAG TPOXLAG dev xpelaleTal va apalpedein
aAucida Tou Tptloviou. To Aadwua Propei va yivel
Katé mn dldpKela TG epyaoiag.

A Npocoxn: Na popdte MOAU yepd yavTia

gpyaoiag otav xeileote Vv TPOXLA KAl TV

aAuoida.

1. BdAte 10 S1aKOTIN EVEPYOTIOINONG /
arnevepyortoinong otn 6€on “Stop (0)“ (Xtom).

2. KaBapioTe MV 006VTWON TG 0dNYNTIKAG
TPOXLAG.

3. BdAte v dkpn g BeAdvag TG £yxuong
AQdLoU (KAT €TIAOYR) OTNV 0TI Yla AAdwpa Kat
PeEKAOTE HECA TO AADL HEXPL VA PTACEL OTNV
eEwTePIKN) TIAEUPA TNG 0d6vTWOoNG (Ek. 22).

4. Z1piYte MV aAucida Tou MPLoviou PE TO XEPL.
EnavaAdBete 1o Addwua pHEXPL va AadwoeTe
OAn

Mnopeite va ano@uyeTe Ta MEPLOCOTEPA
MPEOBANUATA PE TNV 0dNYNTIKY TPOXLA, EQOCOV
ouvnpeiTe KAAd To aAucoTipiovo.

Mia 6xl eMapK®OG AAdWHUEVN 0dNYNTIKY) TPOXLA KAl N
Aeltoupyia Tou TplovioU pe aAucida pe MOAY
ENTAZH cupBalouv oy Taxeia pBopd g
TPOXLAG.

[Na mv eAdttwon Mg eBopdag g TPOXLAG
OuVIOTOVTAL Ta aKOAOUBa PETPA YA TN CUVTHPNON
™G odNYNTIKAG TPOXLAG.
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A Mpoocoxn: Katd m didpkela Twv epYAcIOV
ouvTPNONG Va POPATE MAVTA TIPOOTATEUTIKA
yYavtia epyaciag. Mnv ekeleite epyacieq
OUVTAPNONG OTO TPLOVL OTAV gival akoun (eoTdG O
KlvnTrpag.

Mipiopa TG avtitpoxag

MpéTel va TomoBeTelTe TNV 0ONYNTIKA TPOXLA
avanoda kabe 8 wpeg epyaciag, woTe va PpBeipeTal
opolopopPa.

Na kaBapifete TO AUAAKL TNG TPOXLAG Kal TNV o1
AQOMUATOG TIAVTA PE TO KAT ETILAOYN
ETIOUVATTIONEVO KABAPLOTIKO YIA QUAGKLA TPOXIMV
(E. 23A).

Na eAEYXETE TAKTIKA TOUG TIEIPOUG TNG TPOXLIAG YA
evoexouevn GBoPA, va aropaKpUVETE EVOEXONEVQA
YPEQLa KAl VA IOLWVETE TOUG TIEiPOUG [e eminedn
Aipa gav xpelaotei (Ek. 23B).

A Mpocoxn: MNoTé un otepewveTe Wia véa
aAuoida oe pBapuEvn avTitpoxld.

OMNEZX AAAIOY

Na kaBapifovtal oL otieég Aadlou 6NV TPOXLd, £TOL
MWOTE VA EYYUDVTAL KAVOVIKN Alftavon Tng TpoxLag
Kal NG aAucidag katd ) dldpKela TG Aettoupyiag.

YNOAEI=H: EUkoAa propeite va eAEYEeTe TV
KATAOoTAON TWV oTwv Aadlou. ‘Otav oL oreG Aadlou
eivalt kabapeg, n akucida Yekalel autopata Aadi,
AUEOWGS PETA ATTO PEPIKA DEUTEPOAETITA HETA TNV
€Kkivnon. H aAucida dlabétel autouaTo cuoTnua
Aadwmmpa.

AYTOMATOZ AAAQTHPAZ

To aAucortipiovo eival eEOTIAMOPEVO PE QUTONATO
oUoTNUA AAdMUATOG HE UNXaviopd odovtwong. O
Aadwtpag epovTifel autéuaTa yia To Addwua g
TPOXIAG Kal TG aAuoidag pe T owoTh MocoTNTA
AadLou. MOALG etutaxuveel o Kivntpag, To Aadt
TPEXEL TAXUTEPA OTNV TTAGKA TNG TPOXLAG. Agv
uTidpxeL duvatoTa pUBUIoNg TG pong. Ta
aroBepata Aadlou eEavtAouvTal MePINou Katd TovV
{010 xpbdVo 6MWG Ta AMOBEPATA KAUGTIOU.

9.8 Epyaocieg cuvtrpnong yia tnv aAvcida

AKONIZMA THX AAYZIAAZ:

Ma To akdéviopa TG aAuoidag anattouvTal EOIKA
€PYOAEiQ, Ta Moia eyyuwvTal Tn OWOoTH Ywvia Kal To
OWOoTO BABOG AKOVIOUATOG TWV HaXAlPLV. um
Scharfen der N'a Tov un MEMEIPAUEVO XPOTN TOU
aAUCOTIPIOVOU CUVIOTOUNE VA dWOEL TO
aAucorpiovo va akovioTel arnd To ouvepyeio
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eEurnpEmong rneAatwyv nAnciov Tou. Eav vopilete
WG UTTOPEITE VA KATAPEPETE TO AKOVIOUA TOU
aAuooripiovou 0ag, ayopdoTe Ta €lOIKA epYaieia oe
KATAoTNUA EEUTINPETNONG TIEAATWV.

AKONIZMA THX AAYZIAAZ

Na akoviCeTe TV aAucida e TIPOOTATEUTIKA YavTia
Kal Je pia oTpoyYUuAr Aiga, @ 4,8 mm.

Na akovileTte TIG akpeg POVO WE KIVIOELG TIPOG TA
€Ew (EwK. 25) kal ipooeETe TIG TIWEG OV EK. 24.
MeTd TO akdVIoUa Ol KPIKOL TIPETIEL VA £XOUV OAOL
TO (010 PrKOG Kat To {Blo MAATOG.

Npocoxn: Mia akoviopévn aAucida rapayet
KaAQ dlapopwuéva ypelia. Edv mapayel mplovidla
TMPETEL N AAuoida va aKoVIoTEL.

Metd arnd 3-4 GopEG aKOVIoUA TWV KOWEWV TIPETIEL
va eA€y&eTe TO UYPOG Twv 0dnywv Badoug kat va
TOUG TOTIOOETT|OETE EVOEXOUEVWG ME ETTTTESN Alpa
o BabLd Kal KATOTILV VO OTPOYYUAEYETE TNV
MIpOooTIvr) Ywvia (EIK. 26).

ENTAZH THZ AAYZIAAZ:

Na eA€yxeTe ouxva v €vtaon g aAucidag Kat
va Tnv enavapubpifete 660 o ouxva yivetal, €10l
WOTE Va ePapPOlel n aAucida otnv TpoxLd, aAAd va
eival apkeTd xaAapn wOTeE va UMopei va Kivnoei ue
TO X€pL (BAETE KaL £6AdL0 5.3)

NPOQTEZ ®OPEX AEITOYPIIAZ MIAZ NEAZ
AAYZIAAZ:
Mia véa aiuoida kal pia vea TpoxLé mpemnet va
enavapuboTel peTd amnd Alyotepo and 5 Komeq.
AuUTO gival UOLOAOYIKO TIG TIPWTEG POPEQ TNG
AelToupyiag Kat Ta XpOoVvIKA dlaoTUaTa TV
MEAAOVTIKQOV emavapubuioewy yivovTal OA0 Kal TIo
HakpUTEPQ.

Mpoooxn: Moté unv agpaipeite mavw amno 3
Kpikoug aréd pia BnAld Mg aAucidag, dLOTL AAALLG
propel va kataotpadei n 0dOvVIwon.

AAAQMA THZ AAYZIAAZ:

Na eioTte navta oiyoupol Mwg AElToupyel cwoTd TO
QUTOMATO CUCTNUA AadwuaTog. Na mpooeExeTe TO
vTeMO(ITo Aadlou va eival mavta yepdto ye Aadt yia
aAuoideg, Kpikoug Kat 0dovTwon. Katd t diapkela
TWV EPYACLAOV TIPLOVIOUATOG TIPETIEL ) TPOXLA KAL N
aAucida va givalt KaAa Aadwpeveg woTe va
JelwveTal n TPPN HE TNV 0dNYNTIKY TPOXIA

H Tpoxa Kat n aAucida dev ETUTPETETAL VA gival
MOTE Xwpig AadL. Eav xpnowlotoleite 1o
AAUCOTIPIOVO OTEYVO, 1) UE TIOAU Alyo AGdL,
MELOVETAL N ATIOTEAEOUATIKOTNTA TNG KOTMG, 1N
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aAuoida auBAuveTtal cUVTOUA KAl N TPOXLA PpBeipeTal
TIOAU g&autiag g utiepBeppavong. To eav To AAdL
dev apkel To BAETIETE AMO TOV UTIEPBOAIKO
OXNUATIONS KaTtvou 1) TNV LETABOAY TOU XPWHATOG
™G TPOXLAG.

10. ®UAagn

A Mpoooxn: MoTé unv arnobnkeleTe TO
aAucorpiovo yia replocdTtePo arod 30 nuEPES
XWPIG va akoAoubnoeTe Ta €ENG Briuata.

ANOOGHKEYZH TOY AAYZOMNPIONOY

Edv amobnkeloeTe €va aAucoTipiovo yla dlatua

navw ano 30 nUEPER, TIPETEL VA TO TIPOETOIUACETE.

AlaPopeTIKA eEATHICETAL TO UTTOAOLTIO KAUCIUO TTIoU

BpiokeTal 0TO KAPUMUPATEP KAl PEVEL VA KATAKABL

oav AaoTLXo. Auto propel va 0ag SUOKOAEWEL OTNV

EMOUEVN EKKIVNON 1} va €XEL OAV OUVETIELA KAl

dAMavVNPEG ETILOKEUEG. .

1. BYGATE apyd TO TI®WUA TOU VIETOJITOU Yld TO
KAUOWO, WOTE VA eKKEVWOEL evOeXOUEVN Tiieon
and 1o vIENOLITO. AdEIA0TE TIPOCEKTIKA TO
VTENOLLTO.

2. EKKWVAOTE TOV KIVNTHPA Kal aprioTe TOV va
AEITOUPYNOEL, HEXPL VA OTAPATHOEL TO TIPLOVL YLa
va BYAAETE TO KAUOIUO ATIO TO KAPUTIUPATER.

3. AQnoTE TOV KIvnTrpa va Kpuwoet (rep. 5
Aemta).

4. AQaPEOTE TO PMOULi he €va KAELDL yla HToudi.

5. GBaATe éva KouTaAL Tou TOAyLOU KaBapd
dixpovo AadL oto BaAapo kauong. Tpapn&te
apXa PEPIKEG POPES TO OXOLVi EKivnoNng yla va
ETUOTPWOOUV TA EOWTEPIKA £EAPTHUATA.
EnavatonoBetmote To pnoudi (E. 27).

YNOAEI=H: AntoBnkeluoTe TO TPLOVL O OTEYVO
XWPO KAl HAKPLA aTiO EVOEXOUEVEG TINYEGQ
avAQAeENg, T.X. COUTIEG, UTTOIAEP BepUOU vePOU,
OTEYVWTAPEG YKALLOU KATL.

NEA OEZH ZE AEITOYPIIA TOY MPIONIOY

1. AmnopakpuvTte TO proudi. (Ek. 21)

2. TPaBn&Te ypriyopa To OXOLVi EKKivnong yla va
aropakpuveTe Tiepiooto AadL arod To BaAauo
Kauong.

3. KaBapiote T0 pumnouli kal MPooeETE TN OWOTN
andotaon Twv NAeKTPodiwv oTo uroudi. H
TOTIOBETNOTE VEO UMOULi e TN OWOTH
andoTaon NAEKTPODIWV.

4. ETOluAoTE TO TPLOVL YIa TN AelToupyia.
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5. Tepiote TO VIEMOUTO UE TO OWOTO Uiyua
kauowou/Aadlou. BAEme kepaiaio KAYZIMO
KAI AAAL.

11. AldBeon ota anoppippara

H ouokeun kat Ta eEapTtrpatd g arnoteAouvral
arno SladopPETIKA UAIKA, OTIWG TL.X. arto LETAAAO Kal
TIAQOTIKEG UAEG. MNpadwoTe Ta EAATTWHATIKA
€EQPTNHATA G€ KEVTPA AVAKUKAWONG ELOIKWV
UAIKWV. Meplocotepeg Anpodopieg Ba dpeTe ota
€181KA KaTaoTnuaTa 1} ot Awiknon g Kowvotntag
oag!

12. NMapayyeAia avTaAAAKTIKQV

OT1av napayYEAAAETE QVTOAAGKTIKA va un Eexaoete

va avapePeTe Ta €ERG oTolkEla:

® TUmog cuoKkeung

® AplBuodg eidoug TNG CUCKEUNG

® XapakmploTikdg aplBpodg (Ident Nr.) mg
OUOKEUNG

® AplBuodg Tou avTAAAGKTIKOU

Ma .oxuouoeq THEG Kal TIANPOPOPIEG WWW.isC-

gmbh.info
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13. Antokatactaon t™ng BAApNg

Seite 19

MPOBAHMA

ENAEXOMENH AITIA

ANOKATAZTAZH

O KvnTpag dev Maipvel UmpooTta
1) maipvel urmpooTd aAAd dev
ouveyilel va Aeltoupyet.

NAG@BogG ekkivnon.

Mpooegte Tig Odnyieq.

NGB0oG pubBULIoPEVO piyua
KAPUTUPATEP.

Na eAeyxBei To Kapunupatep ano
QAvVAYVWPLOPEVO CUVEPYELD
€EUMMPETNONG MEAATWV.

To proudi eival yepato kanvlid.

KaBapioTe/pubuiote
QAVTIKATAOTACTE TO UTMOUC|.

BouAwpevo ¢iAtpo kauaiuou.

AVTIKATOOTNOTE TO PIATPO
Kauoiuou.

O KlvnThpag maipvel umpoota
AAAQ Oe AelToupyeEl e AP LoxU.

NA&6¢gqg B€on HOXAOU OTO TOOK.

BdAte TO pOYXAO 0N B€0N
BETRIEB/AEITOYPTIA

AEPWUEVO TAEYUA OTILVONPWV.

AVTIKOTOOTAOTE TO MAEYHQ
oTivVenpwv.

AepwpEVO QIATPO agpa

ATOpaKPUVTE TO QIATPO,
kaBapioTe TO Kal
€TIAVATOTIOBETNOTE TO.

AGB0G puUBULIOUEVO piyua
KOPUTIUPATEP.

Na eAeyyBeil To Kapunupatep ano
avayvwpLlopEVO CuveEPYEID
eEummpeTnong nMeAaTwy.

O KNTHPag Koptacel

AG@Bog pubulopgEvo piyua
KQpUTUPATEP.

Na eAeyyBel To Kapurupatep ano
avayvwpLloPEVo cuvepyeio
eEUMMPETNONG EAATWV.

Awakor Aettoupyiag pe popTio

NGBog pubulopEvo pmoudi.

KaBapioTe/pubuioTe 1O proudi.
YmepBoAIKd TTIOAUG KaTvog.

O kivnpag Aettoupyei dnxTa

AGB0G puUBULIOUEVO piyua
KOPUTIUPATEP.

Na eAeyxBei To Kapunupatep ano
QAVayVwWPLOUEVO CUVEPYEID
eEummpETNoNg MeAATV.

YmiepBoAIKA TTIOAUG KATIVOG.

A&60¢ piyua kauoiyou.

XpNOWOoTIOINOTE TO OWOTO piyua
kauoipou (AvaAoyia 40:1).
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Ambalaj

Transport hasarlarini dnlemek igin alet bir ambalaj
icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir ve
bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir.

Aletlerin kullanilmasinda yaralanma ve hasar
gorme tehlikesini 6nlemek icin bazi is giivenligi
onlemlerinin alinmasi gereklidir:

@ Lutfen kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve
icerdigi bilgilere dikkat edin. Bu kullanma talimati
ile makine, makinenin kullanimi ve guvenlik
uyarilari hakkinda bilgi edinin.

@ Kullanma talimatinda aciklanan bilgilerin daima
elinizin altinda bulunmasi igin bilgiler giivenli bir
yerde saklanacaktir.

@ Aleti baska kisilere verdiginizde lutfen bu
kullanma talimatini da verin.

Kullanma talimatinda aciklanan talimatlara
uyulmamasindan kaynaklanan is kazalari veya
hasarlardan firmamiz herhangi bir sorumluluk
tistlenmez.

1. GENEL GUVENLIK UYARILARI

A Testereyi kullanmadan 6nce mutlaka
okuyun!

Genel glvenlik ydnetmelikleri ve testere Gzerindeki
ikaz etiketleri aciklamalari ile ilgili bilgiler ekteki
kitapgiktan edinilebilir.

2. MOTORLU TESTERE BILGILERI
(SEKIL 1)

Pala
Zincir
Zincir germe civatasi
Kivilcim kafesi (egzost icinde)
Zincir fren kolu / 6n el korumasi
On sap
Calistirma ipi sapi
Buji
Hava filtresi kapagi
. Durdurma salteri
. Emniyet digmesi
. Yag deposu kapagi
. Fan gévdesi
. Yakit deposu kapagi
. Arka sap/ayaklik

©CoND>O AN~
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16. igletme salteri

17. Gaz kelebegi kolu (karblrator ayari)
18. Kizak baglanti somunu

19. Gaz kolu

20. Zincir tutucu

21. Zincir diglisi kapagi

22. Tirnaklar

23. Zincir korumasi

GUVENLIK FONKSIYONLARI (SEKIL 1)

2 AZ GERi TEPMELI ZINCIR 6zel olarak
gelistiriimis guvenlik tertibatlari ile geri tepmeleri
veya olugan kuvveti karsilamaya yardimci olur.

5 ZINCIR FREN KOLU / EL KORUMASI kullanici
motorlu testereyi kullanirken sol eli saptan
kaydiginda bu eleman kullanicinin elini korur

5 ZINCIR FRENI bir giivenlik fonksiyonu olup
geritepme durumlarinda testereyi birkag salise
icinde durdurarak yaralanmalari énler. Bu
fonksiyon ZINCIR FREN KOLU tarafindan
devreye alinr.

10 DURDURMA SALTERI motor kapatildiginda
motoru derhal durdurur. Motor (tekrar)
calistiriimak istendiginde salter ACIK konuma
getirilecektir.

11 EMNIYET DUGMESI motorun tesadiifen
hizlandinimasini énler. Gaz kolu (19) sadece
emniyet diigmesi ile birlikte basildiginda devreye
girer.

20 ZINCIR TUTUCU motor galigirken zincir
koptugunda veya yerinden ¢iktiginda yaralanma
tehlikesini azaltir. Zincir tutucu dolanmig olan bir
zinciri tutmaldir.

UYARI: Testere ve parcalari hakkinda bilgi edinin.

3. KULLANIM AMACINA UYGUN
KULLANIM

Motorlu testere sadece agag kesme islerinde
kullanilacaktir. Agaglarin kesilmesi sadece bu konuda
uygun bir egitimalindiktan sonra yapilacaktir. Uretici
firma, kullanim amaci disinda yapilan calismalar veya
yanlis kullanim sonucunda olugan hasarlardan
sorumlu degildir.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.
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4. CEVRE KORUMA

@ Kirlenmis ambalaj malzemesi ve isletme
malzemeleri 6ngérulen toplama merkezlerine
teslim edilecektir.

® Ambalaj malzemesi, metal ve plastik malzemeler
geri kazanim sistemlerine verilecektir.

5. MONTAJ

A Dikkat: Motoru ancak testerenin montaj
tamanandiktan sonra galigtirin.

A Dikkat: Zincir ile ¢alisirken daima eldiven takin.

5.1 PALANIN MONTAJI

Pala ve zincirin yag ile beslenmesini saglamak igin

sadece yag delikli (Sekil 2/Poz. A), ORIJINAL PALA

KULLANIN.

1. Zincir fren kolunun frenin ACIK pozisyonuna
dogru geri ¢ekilmis olmasini kontrol edin (Sekil
3A)

2. 2 adet kizak bagdlanti somunlarini (B) sékun.
Kuvvetlice diiz disar ¢ekerek zincir freni kapagini
(C) cikarin (Sekil 3B).

3. CENGEL (E) (disan ¢tkmis sivri ug) itme yolunun
sonunda debriyaj silindiri ve digli yonunde
duruncaya kadar (Sekil 3C) ayar civatasini (D)
tornavida ile SAAT YELKOVAN YONUNUN
TERSINE gevirin.

4. Palanin gentikli sonunu 2 kizak saplamasinin (F)
{izerine gegirin. Palay, AYAR GENGELI pala
icindeki delige (G) uyacak sekilde ayarlayin (Sekil
3D)

5.2 ZINCIRIN MONTAJI

1. Zinciri, kesici kenarlar (A) SAAT YELKOVAN
YONUNDE duracak sekilde yayin (Sekil 4A).

2. Zinciri debriyajin (C) arkasinda tahrik dislisinin (B)
Uzerine gegirin. Kesici elemanlarin yerine
yerlesmelerine dikkat edin (Sekil 4B).

3. Zincirin tahrik elemanlarini oluk (D) igine ve
palanin sonuna yerlestirin (Sekil 4B).

UYARI: Testerenin zinciri palanin alt béliiminde biraz
asagi sarkabilir. Bu normaldir.

4. Zincir bosluk olmayacak sekilde palanin tzerinde
duruncaya kadar palayi 6ne ¢ekin. Tahrik eleman
larinin kizak olugunun igcinde olmasina dikkat
edin.

5. Debriyaj kapagini takin ve 2 civata ile kapagi
sikin. Bu esnada zincir paladan asagdiya
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kaymamalidir. 2 adet somunu elden sikin ve
ZINCIR GERGINLIGININ AYARLANMASI
bélimundeki talimatlari yerine getirerek zinciri
gerin.

5.3 ZINCIR GERGINLIGiNiN AYARLANMASI
Testere zinciri gerginliginin dogru sekilde ayarlanmasi
¢ok dnemlidir ve bu ayar ¢alismaya baslamadan énce
ve kesim igslemleri esnasinda daima kontrol
edilecektir.

Testere zincirini ydnetmeliklere gbre ayarlayarak bu
islem i¢in yeterli zaman ayirdiginizda daha iyi kesim
sonuglari elde edecek ve zincirin émrinl
uzatacaksiniz.

A Dikkat: Zincir ile caligirken veya zinciri ayarlama

isleminde daima eldiven takin.

1. Palanin ucunu yukari dogru tutun ve zincirin
gerginligini yiikseltmek i¢in ayar civatasini
(D)tornavida ile SAAT YELKOVAN YONUNDE
cevirin. Ayar civatasini SAAT YELKOVAN
YONUNUN TERSiI YONUNDE cevirdiginizde
zincir bollagir. Bu islem esnasinda zincirin tam
olarak pala Gizerinde olup olmadigini kontrol edin
(Sekil 5).

2. Avyar iglemini tamamladiktan sonra palanin ucu
halen yukari dogru bakar konumdayken pala
baglanti somunlarini sikin. Zincir palaya tam
olarak temas ettiginde ve zincir eldiven ile tutulup
pala Uizerinde tur attinldiginda (hareket
ettirildiginde) dogru sekilde ayarlanmigtir.

UYARI: Testere zinciri pala Uzerinde ¢ok zor hareket
ettirildiginde veya bloke olmus ise zincir gok
gerilmistir. Bu durumda asagida agiklanan ¢alismayi
yapiniz:

A. 2 Baglanti somununu elden siki sekilde oluncaya
kadar acin. Ayar civatasint SAAT YELKOVAN
YONUNUN TERSI YONUNDE zincir gerginligi
bollagincaya kadar gevirin. Zinciri pala Gzerinde
ileri ve geri hareket ettirin. Bu islemi zincir pala
Uzerinde kolay sekilde hareket edinceye kadar
devam edin. Fakat zincir yinede pala Gizerinde
tam olarak temas edecektir. Zincirin gerginligini
yukseltmek icin ayar civatasini tornavida ile SAAT
YELKOVAN YONUNDE cevirin.

B. Zincir dogru sekilde ayarlandiktan sonra palanin
ucu halen yukari dogru bakar konumdayken 2
adet pala baglanti somunlarini sikin.

A Dikkat: Yeni testere zincirleri galisma esnasinda
genlesir ve bu nedenle zincir yaklasik 5 kesimden
sonra yeniden ayarlanmalidir. Bu yeni zincirlerde
normaldir ve ileride yapilacak ayar islemi araliklar
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azalir.

A Dikkkat: Zincir gok GEVSEK veya gok GERGIN
olarak ayarlandiginda kesici digler, zincir ve krank mili
rulmani daha hizli aginir. Sekil 6 da dogru zincir
gerilimi A (soguk durum) ve gerginlik B (sicak durum)
hakkinda bilgi verilmistir. Sekil C’de ¢ok gevsek bir
zincir gosterilmigtir.

6. CALISTIRMADAN ONCE

6.1 ZINCIR FRENININ MEKANIK TESTI

Motorlu testere geri tepme nedeniyle olusabilecek
yaralanmalari azaltan bir zincir freni diizeni ile
donatilmistir. Fren, 6rnegin geri tepme durumunda
kullanicinin eli zincir freni koluna baski uygulandiginda
devreye girer. Fren devreye girdiginde zincir aniden
durdurulur.

A Dikkkat: Zincir freni gerci geri tepme nedeniyle
olugabilecek yaralanmalari azaltan bir tertibattir fakat
testere ile dikkatsiz sekilde ¢alisildiginda yeterli bir
koruma saglamaz. Zincir frenini daima ¢alismaya
baslamadan énce ve calisma esnasinda dizenli
olarak kontrol edin.

ZINCIR FRENININ KONTROLU

1. ZINCIR FRENi KOLU GERIYE CEKILMIS VE
SABITLENMIS (Sekil 7A) oldugunda ZINCIR
FRENI ACIKTIR (zincir hareket edebilir).

2. Zincir freni kolu 6ne ¢ekilmis oldugunda zincir
freni DEVREDEDIR (zincir sabitlenmis durumda)
(Sekil 7B).

UYARI: Fren kolu her iki durumda da yerine ge¢gmis
olmalidir. Agirn bir direng hissettiginizde veya kol
hareket ettirilemediginde testereyi kullanmayin.

6.2 YAKIT VE YAG

YAKIT

Motorun optimal sekilde ¢alismasini saglamak igin
40:1 oraninda, 6zel 2 zamanli motor yagi ile normal
kursunsuz benzin karigimi bir yakit kullanin.

YAKIT KARISIM TABLOSUNDA belirtilen karigim
oranlarina riayet ediniz.

iYAKIT KARISIMI

Yakiti 2 zamanh motor yagi ile kullanimina izin verilmis
bir kap icinde karistirin. Yakit Benzin ve yagi iyice
kanistirmak igin karistirma kabini iyice ¢alkalayiniz.

/\ Dikkkat: Bu testereyi kesinlikle yagsiz benzin ile
calistirmayin. Motor bu durumda hasar gérecek ve
garanti sona erecektir. 90 glinden fazla depoalanmis
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/\ Dikkkat: Ozel 2 zamanl motor yagi yerine baska
bir yag kullanilacaginda 40:1 karisim oraninda hava
sogutmali 2 zamanl motorlar i¢in uygun olan Super
yag kullanilacaktir. Karisim orani 100:1 olan 2 zamanli
motor yagi kullanmayin, aksi taktirde motor yetersiz
oranda yaglanacagindan hasar gérecek ve garanti

sona erecektir.

é
$ o

Benzin ve yag karigimi 40:1

yakit karigimini kullanmayiniz.

Sadece yag

TAVSIYE EDILEN YAKITLAR

Bazi siradan benzinlerde daha temiz egzost gaz
degerleri elde etmek icin katki maddesi olarak
benzine alkol veya eter bilesikleri kanstirimistir. Motor
zenginlestirilmis oksijenli benzin tirleri de dahil olmak
Uzere her turli benzin ile ¢aligir. Motorunuzdan en iyi
performans elde edebilmeniz i¢cin normal kursunsuz
benzin kullanin.

ZINCIR VE PALANIN YAGLANMASI

Yakit deposunu her doldurusunuzda yagd deposuna
da yag eklemeniz gerekmektedir. Bununh icin siradan
bir zincir yagi kullaniimasini tavsiye ederiz.

CALISTIRMADAN ONCE MOTORUN KONTROLU

/\ Dikkkat: Pala ve zincir dogru sekilde monte
edilmediginde motoru kesinlikle ¢alistirmayiniz.

1. Yakit deposuna (A) dogru karisimli yakit doldurun
(Sekil 8)

2. Yag deposuna (B) zincir yagi doldurun (Sekil 8).

3. Motoru galistirmadan énce zincir freninin (C) agik
olmasini kontrol edin (Sekil 8)

7. CALISTIRMA

7.1 MOTORU CALISTIRMA

3 degisik calistirma pozisyonu bulunmaktadir:

ISLETME (A), YARIM (B) ve CHOKE (C) (Sekil 9A).

1. Motoru calistirmak igin Agik/Kapali salterini (D)
“Acik (1) konumuna getirin (Sekil 9B)

2. Sarigaz kelebegi kolunu (E) « (CHOKE)
yonine ayarlayin (Sekil 9C)
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3. Benzin pompasinin diigmesine (F) 10 kez basin
(Sekil 9D)

4. Calistirma blokesini 6ne itin. Sag eliniz ile
calistirma blokesine (1) bastirin, isaret parmaginiz
ile gaz kolunu (H) ¢ekin. Sonra sabitleme kolunu
(G) 6ne bastirn, basili tutun ve gaz kolunu (H)
birakin. Bu durumda gaz kolu (H) yanm gaz
pozisyonunda kalacaktir. (Sekil 9E)

5. Motorlu testereyi saglam, diz bir zemin tzerine
koyun. Testereyi sekilde gdsterildigi gibi tutun.

Calistirma ipini sapindan tutarak 4 kez hizla ¢ekin.

Dénmekte olan zincire dikkat edin. (Sekil 9F).

6. Sarigaz kelebegini (E) » (YARIM) pozisyonuna
getirin (Sekil 9G).

7. Motorlu testereyi saglamca tutun galistirma ipini 4
kez hizla gekin. Motor ¢alismalidir (Sekil 9F).

8. Motorun 10 saniye slre ile iIsinmasini saglayin.
Gaz koluna (H) kisaca basin, motor “Rélanti”
konumuna gegecektir (Sekil 9H).

9. Sarigaz kelebegini (E) ¢ (ISLETME)
pozisyonuna getirin (Sekil 9i). Motor
calismadiginda yukarida agiklanan iglemleri
tekrarlayin.

A Dikkat: Motoru ¢alistirmak i¢in ¢caligtirma ipini
hizlica gekmeden dénce ip ilk direng hissedilinceye
kadar biraz gekilecektir. Motor calistiktan sonra
calistirma ipinin hizlica yuvasina ¢arpmamasini
saglayin.

7.2 SICAK MOTORU YENIDEN CALISTIRMA

1. Salterin AGIK pozisyonunda olmasini kontrol
edin.

2. Sarigaz kelebegini » (YARIM) pozisyonuna

getirin.

Benzin pompasinin digmesine 10 kez basin.

isletme blokajini devreye alin.

Calistirma ipini 10 kez ¢ekin. Motor ¢alismalidir.

Sari gaz kelebegini ¢ (ISLETME) pozisyonuna

getirin.

7. lIsletme blokajini devreden gikarin.

o gk w®

7.3 MOTORU DURDURMA

1. Gaz kolunu birakin ve motorun durmasini
bekleyin.

2. Motoru durdurmak icin STOP dugmesini asagiya
bastirin.

UYARI: Acil durumlarda motoru durdurmak igin zincir

frenini devreye sokun ve STOP diigmesini asadiya
bastirin.
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7.4 GENEL KESIM BILGILERI

/\ Dikkat: Agac kesme konusunda gerekli bilgiye
sahip olmayan kisilerin aga¢ kesmesi yasaktir!

AGAC KESME

Agac kesme agacin kékiinden kesilmesi demektir.
Caplari 15-18 cm olan kii¢lik agagclar genellikle tek
kesimde kesilir. Daha blyuk ¢apli agaclar kertik
kesimi yapilarak kesilecektir. Kertik agacin hangi
y6ne devrilecegini belirler.

A Dikkat: Kesme isleminden énce geri kagma yolu
(A) planlanmali ve bu yol (izerindeki engeller
temizlenmelidir. Geri kagma yolu arkaya dogru agacin
dusecegi yone diyagonal sekilde olmalidir bkz. Sekil
11.

/\ Dikkat: Egimli arazilerde yapilan aga¢ kesme
isleminde testereyi kullanan kisi, agac kesildikten
sonra asagiya dogru kayacagindan veya
yuvarlanacagindan agagtan yukarida olmalidir.

UYARI: Kertik agacin hangi yone (B) devrilecegini
belirler. Kesim isleminden 6nce agacin disme
yoénunu belirlerken agacin biyuk dallarini ve agacin
dogal bUkilmesini géz dniinde bulundurun. (Sekil 11)

I\ Dikkat: Gucli veya degisken yénlerden riizgar
estiginde veya baskalarinin mallarina zarar verme
tehlikesi oldugunda aga¢ kesmeyin. Agag keserken
bu konuda deneyimli uzman kigilerden bilgi alin.
Agdacin elektrik tellerine temas etme tehlikesi
oldugunda agaci kesmeyin. Kesim isleminden énce
elektrik idaresine haber verin.

AGAC KESME iSLEMi iLE iLGiLi GENEL
KURALLAR (SEKIL 12)

Agdac¢ kesimi genel olarak 2 ana kesimden olusur:
Kertik (C) kesimi ve devirme kesimi (D).

Kertik kesimine (C) agacin dusecegi yonde (E) st
kertik kesimi ile baglayin. Kertigin alt kesimini ¢cok
derin kesmemeye dikkat edin.

Kertik (C) derinligi, baglanti noktasi (F) yeterli
geniglikte ve kalinlikta olacak sekilde olacaktir. Agacin
dismesini mimkin oldugunca uzun sure kontrol
altinda tutabilmek icin kertik yeterli genislikte
kesilmelidir.

A Dikkat: Kesinlikle kertik kesimi yapilmis agacin
6ninde durmayin. Devirme kesimini (D) agacin diger
tarafinda kertik kenarinin (C) yaklasik 3-5 cm Uzerinde
yapin.

Agdacin gbvdesini tam olarak kesmeyin. Daima bir
baglanti noktasi birakin. Baglanti noktasi agaci tutar.
Agdac govdesi tam olarak kesildiginde agacin disme
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yénuni kontrol etmeniz mimkin olmaz. Agacin
dengesi bozulmadan ve hareket etmeye baglamadan
6nce kesim yarigina bir aga¢ kama veya kol
yerlestirin. Béylece agacin disme yénu yanlis olarak
hesaplandiginda pala kesim yanidi iginde sikisip
kalmaz. Agaci devirmeden 6nce etrafta kesimi
seyreden kisileri calisma alanindan uzaklastirin.

A\ Dikkat: Son parcayl kesmeden 6nce agacin
disecegi yerde hayvan, seyirci veya herhangi bir
engel bulunup bulunmadigini kontrol edin.

DEVIRME KESIiMi:

1. Kesim yangina bir aga¢ veya plastik kama (A
yerlestirerek pala veya zincirin (B) yarik icinde
sikisip kalmasini 6nleyin (Sekil 13).

2. Kesilecek agacin ¢api pala uzunlugundan daha
biylikse sekilde gdsterildigi gibi 2 kesim yapin
(Sekil 14).

A Dikkat: Devirme kesimi baglanti noktasina dogru
yaklastiginda agac devrilmeye bagslar. Aja¢
devriimeye baslar baglamaz testereyi kesim
yarigindan ¢ikarin, motoru durdurun, testereyi yere
koyun ve calisma alanini geri kagma yolunu
kullanarak terk edin (Sekil 11).

DALLARI KESME

Kesilen agacin dallari kesilecektir. Agacin gbvdesi
pargalara ayrilacaginda 6nce agaci destekleyen
dallari (A) kesin (Sekil 15). Gerilim altinda duran dallar
testerenin sikismasini énlemek igin alttan kesilecektir.

/\ Dikkat: Kesinlikle agacin gévdesi Uzerinde
dururken dallari kesmeyin.

AGACI BELIRLi UZUNLUKLARA GORE
KISALTMA
Devrilmis bir agaci belirli uzunluklara gére keserek
pargalayin. Kesim islemini egimli yerde yaparken
saglam ve aga¢ govdesinin Ust tarafinda durmaya
dikkat edin. Kesilecek béllimun yerde durmamasi igin
agac govdesinin altt miimkin oldugunca
desteklenmis olmalidir. Eger gévdenin her iki ucu da
desteklenmis ise ve kesim iglemini ortada durarak
yaplyorsaniz 6nce Ustten agacin yarisina kadar kesin
sonra alttan Uste dogru kesim islemini tamamlayiniz.
Boylece pala ve testerenin yarik iginde sikigip kalmasi
onlenir. Kesim iglemini yaparken zincirin yere
degmemesine dikkat edin, aksi taktirde zincir ¢ok hizli
sekilde kérelecektir. Egimli arazilerde kesim iglemini
yaparken daima Ust bélimde yani dag tarafinda kalin.
1. Agag toplam uzunlugu boyunca
desteklenmistir: Ust taraftan kesin ve zincirin
yere degmemesine dikkat edin (Sekil 16A).
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2. Agac govdesinin sadece bir ucu

desteklenmistir: Catlamayi 6nlemek igin 6nce
gbvde capinin 1/3 uzunluktaki kismini alttan Gste
dogru kesin. Sonra palanin sikismasini 6nlemek
icin Ustten geri kalan bolumu kesin (Sekil 16B).

3. Agdac govdesinin her iki ucu desteklenmistir:
Catlamayi 6nlemek i¢in 6nce gévde ¢apinin 1/3
uzunluktaki kismini Gstten alta dogru kesin. Sonra
palanin sikismasini énlemek igin alttan geri kalan
bélumi kesin (Sekil 16C).

UYARI: Aga¢ gbvdesini pargalara ayirmak igin en iyi
kesim metodu sehpa kullanarak kesim yapmaktadir.
Bu mimkun olmadiginda agag gdvdesi, altina dallar
veya destek sehpalari koyularak kaldirlacaktir.
Kesilecek agac gévdesinin emniyetli bir sekilde
desteklenmis olmasina dikkat ediniz.

AGACI SEHPA UZERINDE BELIRLI
UZUNLUKLARA GORE KISALTMA (SEKIL 17)
Kendi emniyetiniz agisindan kesim g¢alismasini
kolaylastirmak icin dikey kesim icin dogru bir
pozisyon gereklidir.

A. Testereyi iki elinizle saglam sekilde tutun ve
vlicud unuzun sag tarafindan kesim iglemini
gerceklestirin.

B. Sol kolunuzu mimkin oldugunca diiz tutun.

C. Vicut agirhdinizi her iki ayaginiza esit sekilde
dagitin.

A Dikkat: Kesme islemi esnasinda daima zincir ve
palanin yeterli sekilde yaglanmig olmasina dikkat
edin.

8. TEKNIK OZELLIKLER

Silindir hacmi 38cm®
Azami motor giicu 1,4 kW
Kesim Uzunlugu 37cm
Pala uzunlugu 16” (40 cm)
Zincir bolinmesi (3/8”), 10 mm

Zincir kalinhigi (0,05”), 1,27 mm
Rélanti devri 3100 dev/dak + 10%
Kesim donanimli azami devir 8000 m dev/dak
Yakit Deposu Kapasitesi 296 ml
Yag Deposu Kapasitesi 180 ml
Anti Titregsim Fonksiyonu evet
Digler 6 dis
Zincir Freni evet
Debriyaj evet
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Otomatik zincir yaglama evet
Dusuk geri tepmeli zincir evet
Zincir ve palasiz net agirlik 5,1kg
Net agirlik (kuru) 5,88 kg
Benzin sarfiyati (spesifik) yakl. 1250 g/kWh
Ses basing seviyesi L, 101 dB(A)
Ses gui¢ seviyesi Lya 113 dB(A)

Titresim ay, max. 16,0 m/s?

Zincirtipi  Oregon 91PJ/Carlton N1C-BL (16", 3/8”)

Palatipi  Oregon SD/Mercury 920-50R (167, 0,05”)

Buji Champion RDJ7Y

9. BAKIM

A Dikkat: Bu Kullanma ve Bakim Talimatinda
aciklanan calismalar ve onarimlar diginda testerenin
toplam bakimi sadece yetkili Mugteri Hizmetleri
tarafindan yapilacaktir.

9.1 ZINCIR FRENI TESTI

Zincir freninin normal ¢aligip ¢alismadigini dizenli
olarak kontrol edin. Zincir frenini ilk kesimden, birkag
kesim iglemi gerceklestirdikten ve her halukarda zincir
freni Gzerinde bakim ¢aligmasi yapildiktan sonra
kontrol edin.

ZiNCIR FRENINi ASAGIDA ACIKLANDIGI

SEKILDE TEST EDIN (SEKIL 10):

1. Motorlu testereyi temiz, saglam ve duz bir zemin
Gzerine koyun.

2. Motoru calistirin.

3. Sag eliniz ile arka saptan (A) tutun.

4. Sol eliniz ile 6n saptan (B) tutun (zincir freni
kolunu (C) tutmayin).

5. Gaz koluna 1/3 oranda basin ve sonra ani olarak
zincir freni koluna (C) basarak freni devreye
sokun.

A Dikkat: Zincir frenini yavasca ve kontrolll olarak

devreye sokun. Testere herhangi bir cisme temas

etmemelidir; 6ne dogru sarkmamalidir.

6. Motorlu testere fren devreye girdiginde ani olarak
durmalidir. Bunun hemen arkasindan igletme
digmesini birakin.

/\ Dikkat: Zincir frenini yavasca ve kontrolli olarak

devreye sokun. Testere herhangi bir cisme temas

etmemelidir; 6ne dogru sarkmamalidir.

7. Zincir freni normal sekilde c¢aligiyorsa motoru
kapatin ve zincir frenini tekrar ACIK konuma
getirin.
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9.2 HAVA FILTRESI

A Dikkat: Motorlu testereyi kesinlikle hava filtresiz
calistrmayin. Aksi taktirde toz ve pislikler motorun
icine girecek ve motora zarar verecektir. Hava
filtresini temiz tutunuz. Hava filtresi her 20 isletme
saatinde bir temizlenecek ve/veya degistirilecektir.

HAVA FILTRESININ TEMIZLENMESI (SEKIL 18)

1. Kapak civatalarini sokerek kapagi (A) ¢ikarin.
Kapak bu durumda yerinden ¢ikarilabilir.

2. Havafiltresini (B) hava kutusu iginden ¢ikarin (C)
(Sekil 18)

3. Hava filtresini temizleyin. Filtreyi ilik sabunlu su
icinde yikayin. Filtrenin acik havada tamamen
kurumasini saglayin.

UYARI: Yedek filtrenin bulundurulmasi tavsiye edilir.

4. Filtreyi yerine takin. Motor/hava filtre kapagini
takin. Kapagin tam yerine takilmis olmasina dikkat
edin. Kapagin baglanti civatalarini sikin.

9.3YAKIT FILTRESI

A Dikkat: Motorlu testereyi kesinlikle yakit filtresiz
calistrmayin. Yaklasik 20 isletme saatinden sonra
yakit filtresi temizlenecek veya hsarali oldugunda
degistirilecektir. Filtreyi degistirmeden 6nce yakit
deposunu tamamen bosaltin.

1. Yakit deposu kapagini gikarin.

2. Yumusak bir teli gerektigi sekilde bukun.

3. Hazirlamis oldugunuz teli deponun igine sokun ve
yakit hortumunu tutun. Hortumu dikkatlice deligin
agzina dogru, parmaginizla tutmaniz mimkin
olun caya kadar gekin.

UYARI: Hortumu tamamen deponun iginden
cikarmayin.

4. Filtreyi (A) deponun iginden cikarin (Sekil 19).

5. Filtreyi dondirerek baglantisindan sékiin,
temizleyin ve hasarli oldugunda degistirin ve
sonra filtreyi aritin.

6. Yenifiltreyi takin. Filtrenin bir ucunu deponun
deliginden igeri sokun. Filtrenin deponun alt
kdsesine oturmus olmasini kontrol edin.
Gerektiginde uzun bir tornavida ile filtreyi dogru
montaj pozisyonuna itin, fakat bu islemi yaparken
filtreye zarar vermeyin.

7. Depoya yakit/yag doldurun. YAKIT VE YAG
Bélumiine bakiniz. Deponun kapagini tekrar takin.
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9.4 KIVILCIM KAFESI (SEKIL 20A/20B)
UYARI: Kivileim kafesi kirlendiginde motorun
performansi asir derecede duser.

1. Palanin (A) 2 adet baglanti civatasini sékin ve
zincir frenini tutan kapagin 2 civatasini (B) gikarin
(Sekil 20A).

2. Zincir freni kapagini ¢ikarin. Egzostu silindire
baglayan 3 civatayi sékiin. Baglanti civatalari
sokuldiginde egzost ¢ikarilabilir (Sekil 20B).

3. Egzost pargalarini (C) ayinn. Sogutma (D) ve
aralik borularini (E) sékun.

4. Kullanilmig kivileim kafesini aritin ve yenisini takin
(F) (Sekil 20B).

5. Egzost pargalarini tekrar monte edin ve egzostu
silindire baglayin. Civatalar sikin.saglamak igin
buji temiz ve buiji basi dogru sekilde ayarlanmig
olmalidir.

9.5 BUJI (SEKIL 21)

A Dikkat: Motor performansinin yliksek kalmasini

saglamak icin buji temiz ve elektrot araligi (0,6 mm)

dogru sekilde ayarlanmig olmalidir. Buji her 20 igletme

saatinde bir temizlenecek ve/veya degistirilecektir.

1. Acik/Kapali salterini “Stop (0)“ konumuna getirin.

2. Buiji kablosunu (A) cekerek ve ayni zamanda
dondurerek bujiden (B) sokun (Sekil 21).

3. Buijiyi buji anahtari ile yerinden sékiin. BASKA
BiR ALET KULLANMAYIN.

4. Buijiyi bakir tel firga ile temizleyin veya yeni buji
takin.

9.6 KARBURATOR AYARI

Karbdrator fabrika gikisinda optimal performans elde
edilecek sekilde ayarlanmistir. Karbiratériin yeniden
ayarlanmasi gerektiginde testereyi yetkili Musteri
Hizmetlerie géturun.

9.7 PALANIN BAKIMI

Palanin (zincir palasi ve zincir) diizenli olarak
yaglanmasi gerekmektedir. Motorlu testerenin daima
ylUksek performans ile galigmasini saglamak igin
palanin, asagidaki bélimde agiklanan bakimlarinin
yapilmasi gereklidir.

/\ Dikkat: Yeni testerenin disleri fabrika ¢ikisinda
yaglanmistir. Disleri yukarida agiklandigi sekilde
yaglamadiginizda dislerin keskinligi azalir ve bunun
sonucunda kesim performansi dlser ve garanti sona
erer.

YAGLAMA ALETLERI:
Yagin pala dislerine strilmesinde kullanilan yaglama
enjektorl (opsiyon) tavsiye edilir. Yaglama
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enjektériunde disli uglarina yag strulmesini saglayan
bir igne bulunur.

DOGRU YAGLAMA iSLEMi:

Disliler 10 saatlik bir isletmeden sonra veya haftada
bir kez, hangisi 6nce dolarsa, yaglanacaktir. Yaglama
isleminden énce palanin diglerini iyice temizlemeniz
gerekKlidir.

UYARI: Pala diglerinin yaglanmasi igin zincirin
sOkullmesine gerek yoktur. Yaglama islemi calisma
esnasinda motor durdurularak yapilabilir.

/\ Dikkat: Pala veya zincir ile caligirken saglam

eldiven takin.

1. Acik/Kapali salterini “Stop (0)“ konumuna getirin.

2. Palanin diglerini temizleyin.

3. Yaglama enjektéri (opsiyon) ignesini yaglama
deligine sokun ve diglilerin dis tarafindan yag
disan ¢ikincaya kadar yaglayin (Sekil 22).

4. Zinciri elden déndurun. Toplam digli duzeni
tamamen yaglanincaya kadar yaglamaya devam
edin.

Palanin bakimi diizenli olarak yapildiginda birgok
problemin meydana gelmesi dnlenebilir.

Yetersiz miktarda yaglanan pala ve ASIRI GERILMIS
zincir ile gergeklesen ¢alisma palanin gok hizli
asinmasina sebep olur.

Palanin asinmasini azaltmak i¢in asagidaki bakim
calismalarinin yapiimasi tavsiye edilir.

A Dikkat: Bakim calismalarinda daima eldiven
takin. Motor daha kizgin oldugunda bakim
calismalarina baglamayin.

PALANIN DONDURULMESI

Palanin dlzenli asinmasini saglamak icin pala her 8
isletme saatinde bir ters gevrilecektir.

Opsiyonel olarak satilan pala oluk temizleme aleti ile
pala oluklarini ve yag deliklerini temizleyin (Sekil
23A).

Pala tizerindeki zincir elemaninin agsinmasini dizenli
olarak kontrol edin, ¢capaklari temizleyin ve gerekli
oldugunda suirgliyl yassi bir ege ile dizeltin (Sekil
23B).

A Dikkat: Yeni bir zinciri aginmis pala lizerine
kesinlikle monte etmeyin.

YAG DELIKLERI

isletme esnasinda pala ve zincirin diizenli sekilde
yaglanmasini saglamak icin pala tizerindeki yag
delikleri temizlenecektir.
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UYARI: Yag deliklerinin durumu ¢ok kolay kontrol
edilebilir. Yag delikleri temiz oldugunda testere
calistiktan kisa bir siire sonra otomatik olarak yag
fiskirir. Testere otomatik bir yagima sistemine sahiptir.

OTOMATIK YAGLAMA TERTIBATI

Motorlu testere disli tahrikli otomatik yaglama tertibati
ile donatilmistir. Bu yaglama tertibati pala ve zinciri
otomatik olarak dogru yag miktari ile yaglar. Motor
hizlandirldik¢a yag palaya daha hizl beslenir. Bu
tertibatin akis ayari bulunmaz. Yakit deposundaki
yakitin tikenmesi ile birlikte yag deposundaki yag da
tukenir.

9.8 Zincirin Bakimi

ZINCIRIN BILENMESI

Zincirin bilenmesi icin, bigaklarin dogru aci ve dogru
derinlikte bilenmesini saglayan 6zel aletler gereklidir.
Bileme tecrubesi olmayan kullanicilara, zinciri yetkili
servisin uzman bir elemanina biletmelerini tavsiye
ederiz. Bileme islemini kendiniz yapmak istediginizde
gerekli 6zel aletleri profesyonel musteri
hizmetlerinden satin almaniz gerekmektedir.

ZINCIRIN BILENMESI

Zinciri eldiven takarak ve @ 4,8 mm capli yuvarlak
ege ile bileyin. Zincir uglarini sadece digari
yonlendiriimis hareketler (Sekil 25) ile bileyin ve Sekil
24 de gosterilen degerlere dikkat edin. Bileme
isleminden sonra zincirin tim elemanlari ayni
geniglikte ve ayni uzunlukta olmaldir.

A Dikkat: Keskin bir zincir kesim esnasinda iyi
sekilli talag olusturur. Kesim esnasinda testere tozu
olustugunda zincirin bilenmesi gerekmektedir.

Kesici uglarin bilenmesinden 3-4 kez sonra derinlik
yuksekligi kontrol edilecek ve gerektiginde ede ve
opsiyonel olarak satin alinmis egeleme sablonu ile
tirnak derinligi bayutilecek ve 6n kose
yuvarlatilacaktir (Sekil 26).

ZINCIR GERGINLIGI

Sik sik zincirin gerginligini kontrol edin ve zincirin
palaya tam dayanmasini saglamak igin mimkiin
oldugunca ayarlayin. Ayarlama isleminde zincirin
elden déndurulebilecek sekilde gevsek kalmasina
dikkat edilecektir. (bu konu ille ilgili ayrica bkz. Madde
5.3)
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YENI ZINCIRIN ALISTIRILMASI

Yeni testere zinciri ve pala ¢alisma esnhasinda
genlesir ve bu nedenle zincir yaklagik 5 kesimden
sonra yeniden ayarlanmalidir. Bu yeni zincirlerde
normaldir ve ileride yapilacak ayar iglemi araliklar
azalrr.

A Dikkat: Zincir elemanlarindan 3 adetten fazlasini
kesinlikle cikarmayin. Aksi taktirde digli hasar gérebilir

ZINCIRIN YAGLANMASI

Daima otomatik yaglama sisteminin normal sekilde
calishigini kontrol edin. Yag deposunda zincir, pala ve
diglilerin yaglanmasi icin yeterli seviyede yag dolu
olmasina dikkat edin. Kesim calismalari esnasinda
zincir ile pala arasinda surtinmeyi azaltmak i¢in zincir
daima yeterli oranda yaglanmalidir. Pala ve zincir
kesinlikle yagsiz kalmamalidir. Motorlu testereyi az
yag ile ¢alistirdiginizda kesim performansi diser,
testerenin kullanim émr0 azalir, zincir hizl sekilde
korelir ve pala asiri 1Isinma nedeniyle hizl aginir. Yag
miktarinin az olmasi pala renginin degismesinden,
duman veya zift olusmasindan anlasilabilir.

10. DEPOLAMA

A Dikkat: Motorlu testere kullaniimayacaginda 30
gunden fazla depolamak igin testereyi asagida
aciklanan ¢alismalar yapmadan depolamayin.

TESTERENIN DEPOLANMASI

Motorlu testere 30 giinden fazla kullaniimayacaginda

depolamak igin bazi igslemler yapilacaktir. Aksi taktirde

yakit deposu igindeki yakit ucarak yok olur ve depo
icinde geriye lastiksi bir tortu kalir. Bu tortu motorun
tekrar calistinimasini zorlastirir ve yuksek tamir
masraflarinin olusmasina sebep olur.

1. Yakit deposu igindeki olasi basinci bosaltmak igin
depo kapagini yavasca agin. Depo igindeki yakiti
dikkatlice bosaltin.

2. Karburatér icindeki yakitin tamamen yakilmasini

saglamak icin motoru calistinin ve testere

duruncaya kadar g¢alistirmaya devamedin.

Motoru sogumaya birakin (yaklasik 5 dakika).

Buji anahtari ile bujiyi sékin.

5. Yanma odasina 1 ¢ay kasigi temiz 2 zamanl
motor yagi koyun. Motor i¢indeki elemanlari
yaglamak icin calistirma ipini birkag kez c¢ekin.
Sonra buijiyi tekrar takin (Sekil 22).

Hw

UYARI: Motorlu testereyi kuru ve 6rnegin finn, gazli
sicak su boyleri, gazl kurutucu vs. gibi ates
kaynaklarindan uzak bir yerde saklayin.

o
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TESTERENIN YENIDEN KULLANIMA ALINMASI

1. Buijiyi sékin.

2. Yanma odasindaki yagi ¢ikarmak igin calistirma
ipini hizla birkag kez ¢ekin.

3. Buijiyi temizleyin ve atesleme araliginin dogru
olmasini kontrol edin veya dogru aralik l¢uli yeni
bir buji takin.

4. Motorlu testereyi kullanim igin hazirlayin.

5. Depoya dogru karigim oranli yakit/yag karsimi
doldurun. YAKIT VE YAG Bélimiine bakiniz.

11. BERTARAF ETME

Testere ve aksesuarlar 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden olusur.

Arizalari pargalari 6zel atik aritma sistemlerine iade
ediniz. Bu konuda ihtisas magazasina veya yerel
y6netimlere bagvurunuz!

12. Yedek parca siparisi

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

o Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parcanin yedek parga numarasi
Guncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gérulebilir.

Uhr
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13. Motor Arizalarini Giderme

Seite 30

PROBLEM

OLASI SEBEPLERI

PROBLEM GOZUMU

Motor calismiyor, veya motor

etmiyor.

calisiyor fakat calismaya devam

Yanlis ¢calistirma iglemi.

Bu Kullanma Talimatinda agiklanan
talimatlara riayet ediniz.

Karburatér yakit karigsim ayari
yanlis.

Karburatérin yetkili servis
tarafindan ayarlanmasini saglayin.

Bujiisli.

Buijiyi temizleyin/ayarlayin veya
degistirin.

Yakit filtresi tikali.

Yakit filtresini degistirin.

Motor caligiyor fakat tam gic ile
calismiyor.

Choke kolu yanlis pozisyonda.

Kolu OPEN pozisyonuna getirin.

Kivilcim kafesi kirli.

Kivileim kafesini degistirin.

Hava filtresi tikali

Filtreyi sékln, temizleyin ve
yeniden takin.

Karburatér yakit karigim ayari
yanlis.

Karburatériin yetkili servis
tarafindan ayarlanmasini saglayin.

Motor kesiklik yapiyor.

Karburatér yakit karigsim ayari
yanlis.

Karburatérin yetkili servis
tarafindan ayarlanmasini saglayin.

YUk altinda performansi yok

Buji ayar yanhs

Buijileri temizleyin/ayarlayin
veya degistirin.

Motor ani devir degisikligi ile
calisiyor.

Karburatér yakit karigim ayari
yanlis.

Karburatérin yetkili servis
tarafindan ayarlanmasini saglayin.

Asin yiksek duman olusuyor.

Yanlig yakit karigim orani.

Uogru yakit karisim oranini (karigim
orani 40:1) uygulayin.
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normama EU za artikl. . L izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred
declara urmatoarea conformitate cu linia direc- bom EZ i normama za artikl

toare CE si normele valabile pentru articolul. Atbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto preéu
urin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve atbilstibu ES direktivam un standartiem
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H avatinwon 1) dAAn avanapaywyn TEKUNPLWOEWV KAl CUVOSEUTIKOV
PUAAGDIWV TWV MPOLOVTWY TNG £TAIPE(NG, AKOUN Kal OE
anooTmdouaTa, emTpEneTal Hovo petd amnd pnti £ykplon g

etapeiag ISC GmbH.

@

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya basgka sekilde gogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.
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O katackevaotg dlampei TO JKAIWHA TEXVIKOV aAAayLV

@  Teknik degisiklikler olabilir

o
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EIMTYHzZH

AELOTIUN TEAATION, A§LOTIUE TIEAQTN,

Ta TpoidvTa HaG UTIOKELVTAL OE AUaTNPOoUG EAEYXOUG TIolOTNTAG. Edv Tap 0Aa autd kdmnote dev
AelToupynoouv ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU Kal 0ag TIAPAKAAOUE Va aroTaveeiTe Tpog To TUAHAUAG
EEurmpétnong MNeAatwyv, ot dlevbuvon) Tou avadEPETE o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV aplOud TIou avadEPETE TIo KATW. [a TNV KaTioXuon Twv a§loewV €yyunang LoxUouv
Ta e&Ng:

1.

AuToi oL 6pol eyyunong pubuifouv TIPOcHETEG TIAPOXESG EYYUNONG. Ao TNV €yyunaon autr) dev Biyovtal ot
VOUIEG a&LoELg oag yia gyyunon. H mapoxn tng eyyunorq pag sivat yla cag dwpeav.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal pOVOo BAABEG IOV odeilovTal 08 EAATTWHATA UAIKWV iy
TIapaywynq Kat TepLopiovtal TNV arnokatdoTaoT auTWV TWV EAATTWHATWY 1) TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAolpe va TIPOCEEETE TIWG OL CUCKEVEG Hag Sev TipoopilovTal yia tn flounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeAPaTikn) xprion. Na to Adyo autd dev vdiotatal cupBacn eyyunong oe
TIEPITITWOT) XPTI0NG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnyavia, lotexvia, yla eMayyeAUATIKO 1) GAAO TTapOUOL0
OKOTIO. ATIO TNV €YYUNON Hag arokAgiovtal tEpav ToUTou anodnuwaoelg yia BAAReg petadopdg, BAARES
odel\dpeveg oe un trpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EGPAAUEVT EYKATACTAGT), U TH)PNon
g Odnyiag xpriong (1.x. ouvdeon oe AdBog Tdomn SIKTUOoU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pN
Xpron (T.X. urtepPOPTWOT 1} XPTI0N UN EYKEKPLIUEVWYV AVTOAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWV), Un)
pnon Twv Ymnodeifewv cuvinpnong kat acpaleiag, £i00d0¢ EEVWV AVTIKEINEVWY 0T CUCKEUT (OTIWG
T.X. AUUOG 1] oKOVN), XPnon Biag iy e§wTtepikn) enidpaon (6Twg T1.X. BAABEQ anod mrwon) kabwg Kal BAABe]
Tou odeilovtal oe Kowvr) GBopa.

H a&iwon eyyunong ekTinTel o€ MePIMTWoN 1oV £ytvav 1\dn §Eveq eMeUPATELS 0T CUCGKELT).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 £€In kat apyidel arnd v nuepopnvia ayopdq tng cuokeunq. Ot
a&loelg eyyunong TPETEL Va KATLoXuBoUV Tiptv TNV tdpodog Tng Mpobeopdlg TG €yyunong evtog SUo
eRSopAdwv arod TNV SlamioTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAEiETAL N KaTioXUOoT a§oewV £yyunong Hetd
TNV 1apodo g npobeopiag g eyyunong. H emokeun 1) ) avtikatdotaon Tng CUCKEUNG dev
ouvendyeTal oUTe TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YyUnong ouTe TNV €vapén véag mpobeopiag
€yYyunong yla Trn CUOKeUN 1 Ta evoeXopEvwg TortobetnBevTa eEaptmpata. To idlo .oxVel kal oe
mepintwon o€pPIg eri TOMOU.

Ma v katioxvuon g a&iwong Tng £yyunong o0ag TAPAKAAOUKE Va AG ATIOOTEIAETE TN CUOKELT], XWPIg
eMmBApPUVOT) HaG HE TAXUSPOUIKA TEAN, TNV TIO KATW avadepopevn dievbuvorn. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG AmdSEENG ayopdqg 1 AAAO LloXUoV anodelkTiko ayopds. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE va GUAAEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNapakaAoupe emiong va pag
mneptypayete TNV attia ya v Siapaptupia cag 600 o avaAuTikd yivetat. Edv to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0ag KAAUTITETAL artd TNV €yyunon pag, €ite 6a cag emotpadei TaxUTATA N ETILOKEVACUEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AdBeTe Hia véa cuokeur).

Puoikd eMIOKEVACOUHE EUXAPICTWG EVAVTL AMOLBNG KAl EAATTWHATA OTN GUOKEUT) 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev kaAuttTovTatl TAEoV armd Tnv gyyunon. Na To oKoTo auTd 00g TIAPAKAAOULE VO ATTOCTEIAETE TN GUOKEUT)
oag oTn Slevbuvon Tou TUNHATOG Hag Yia E§urmpétnon NeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok Gzgln oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Gcretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini liitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rneg@in yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asir
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve glvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rneg@in asagdi diisme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz Gizerinde herhangi bir ¢calisma yapildiginda veya mudahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti surresi aletin/cihazin satin alindidi tarinde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti suresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistirilmesi garanti siresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gecerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizall aleti, génderi ticreti géndericiye ait olmak lzere asagdida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa figini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isuresi dolan arizalari tcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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