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Yrodeigelg yia KahuTepn Karavonon

To TPoeIdOTOoINTIKO OTPlYwVO Xapakmpilel dAeq
TIG YIa TV a0PAAELA ONUAVTIKEG UTtodeigelg. Na Tig
akoAoBeite mavta. AlapopeTika dev anokAsiovTat
ooBapol Tpaupatiopoi | ©a Bpe TiE TIG ATIEIKOVIOEIG
TIOU QVaPEPOVTAL OTO KEIMEVO OTIG HTIPOOTIVEG
oelideqg. MNa m peAém mg Odnyiag xpriong va g
KPATATE AVOIKTEG.
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Talimat ile ilgili agiklamalar

Metin icinde gosterilen ikaz t¢genleri 65nemli glivenlik
talimatlarina isaret eder. Bu talimatlara kesinlikle riay-
et edin aksi takdirde agir yaralanmalar meydana

gelebilir! Metin igindeki resimler 6n kapak sayfasinda
bulunur. Kullanma talimatini okurken bu sayfayi agin.
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vorgesehene Fallichtung B
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ca. 30° bis 45° Gefahren-| zone
Fallkerb-

dachnel
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1. ZToixeia xeipiopou

1 MmpooTivr) poaoTacia Xeplwv 1. Tépua ahoidag
pOOTIVI TID! a xep 14 AAUOISA TIPLOVIOU
2 MmpooTivr| XelpoAapr) .
. . . 15 0Odnyodqg

3 Mopa doxeiou Aadlou 16 Bi5a OTEOEW
4 Ddpayn ekkivnong pewong
5 Alak6T1rng Avappa/ZB oo
6 Miow xepohaBn
7 Kahwdlo ouvdeong pe To dikTuo
8 2 mptyua kaAwdiou
9 Aoyeio Aadlou
10 KaAuppa ahucotpoxou
11 ZPLykpag akuoidag
12 Bida otepewong
2. TeXVIKA XapakTnpIoTIKA

Taon SikTuou 230 V ~50 Hz
OVOUAOTIKA LoXUG 2000 W
Mrjkog Ko G HAgIHoUp: 37cm
TaxUTnTa KOTIG O OVOPACTIKO aplBUd OTPOPOV 10 m/s
MoocdmTta MARpwong doxeiou Aadlou 200 ml
Bapog pe omabi kat akucida 4,7 kg
KAd&on npootaociag /@
Eyyunpévn otabun nxnTkng LoxUog pe popTio 107 dB(A)
ZTA6UN NXNTIKNG Ttieong pe popTio 92 dB(A)
Erutdyuvon: miow xewpoAapn e gopTio 12,1 m/s?

(e&akpBwbnke Baoel EN 50144) 12,1 m/s?

3. EEAynon mivakidwv

1
|

© AC

Na popate noootacia KEPAARG, HATIOV KAl AUTIOV

2. TMpoooxn! Na dlaBacete v Odnyia xpriong Kat va akoAoubnoete TIg Yodei&elg acpaleiag kat Tiq
TIPOELDOTIOMOELG

Se nepintwon eAaTTwPaTikoU KaAwdiou, BYAATe TO PIg anod ) npidal

Na npootatevetal ano vypacia

Hw
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4.

Ymodei&eiqg acpaleiag

Kara tn xpfion Tng pnxavng va
akoAouBouUvTal o1 Yrodeigeig acpaleiag.
MapakaloUpe, yia Tn 3IKA oag acpdAeia,
aAAd kai yia TRV acpdaAeia TpitTwv
TPOCWIWV, VA TIPOCEEETE AQUTEG TIG

i€€1g MpoTOU XpNnoIY NOETE TN
Hnxavn. ®uUAGETe Tng umodeigelg oe
AaoPaAEG HEPOG YIa EVIEXOHEVN HETAYEV
€a1epn Xprion Na xpnoigomnoieite To
aAugompiovo armoKAEIOTIKA Kia HOvo yia va
K66¢eTe EUAa (§UAIva TuRpara). ‘OAeg ol
AaAAeg XpnoeIg YivovTal pe SIKA oag eubuvn
Kal giva 1 evieXopévwg emKiviuveg. O
KATaoKeUaoTHg dev euBuveTal yia {npig,
ToU MPOKARBNKav amoé 31apopeTIKA XpAoN
ammé auTh yia Tnv omoia mpoopifeTal n
Hnxavn i amé 6x1 cwaTH XpRon.

Ynodeigeig acpaleiag kal mpooTacia amé
atuxfipara

MapakaAoUpe va dilaBacete 6An
TV O3nyia Xpiong MPOOEKTIKA
TIPIV a6 TNV TIPWTN XPHON TOU
ak piovou yia va PUYETE
A@Bog xeipiop6 Tou. ‘OAeg o1

SeiEeIg YIa TO XEIPIOHO TOU aAl p

anmookomouv Kai oTn 3IKf oag acgpdalel! IN°oTe oe
évav €181k6 va oag dei&el Tov Tpomo Xpriong!

MpoTtou BydAeTe TO PPEVO TOU AAUCOTIPIOVOU,
OBNOTE TN OUCKEUN.

Mpog anoguyn BAGRNG ™G akong va
Xpnouoriole ' Tie wtornpooTacia. MNMPakTka eivat
Ta KPAVN HE TIPOOTAsIa MPOOMITIOU.

Katd v epyaoia va mpoogxeTe va OTEKEOTE
ACPAADG.

MpoToU aKOUPTMOETE KATIOU TN pnxavr), opriote
mv np®ra.

Mptv anéd 6Aeg TIg epyacnieq o pnxavn, va
Byadete 1O PIg anod ™ mpida.

Na Bagete to @Ig oV MPida, HOVO OTAV EXETE
OBNoeL T unxavn.

To aAucorpiovo va xewifetal povo amnod éva
datopo. Ze dAAa mpodowa anayopeletal n otdon
0T {@vn MepLoTPoPrig Tou aAucotpiovou. Na
TIPOCEXETE KUPIWG Ta TIALSLA KAl TA KAKTOKISIa
lwa.

Katd v ekkivnon to aAucorpiovo va vunv
aKoUUTdeL Toubeva.

Kata v epyacia va kpatdte To aAucorpiovo i
Ta duo xépta!

Agv gTuTpé€neTal n xpron m=0u aAUCOoTIpioVoU
arn’ onatdld kat véoug. Ao Tnv anayopeuon
aut el§apouvTat ot VEoL ave Twv 16 epTRV Ud
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mv eniBAewn yia Adyougq eknaideuong. Na
SiveTe (daveileTe) TO MPLOVL HOVO OE ATOUA TIOU
eival eEokelwpéva ye autd Tov TUTIO NG
UNXaVNG Kat He TO XEPLoPS TNG. Onwodnnote
va toqu divete TV Odnyia xpriong.

Erutpéntal va epydeote pe To ahucorpiovo
HOVO OTaV Ei0TE EEKOUPACHEVOL Kal UYLEIG Kal O
KaA) CWUATIKN KatdoTtaon. Eav €xete KoupaoTei
ano v epyaocia, va KAveTe EYKaipws éva
SldAeupa.MeTd amnd ovomveupaTmdn moTta dev
ETUTPEMETAL N} £PYACIA [E TO AAUCOTIPIOVO.

Eav n unxavn dev xpnowomnoeitat yia éva
XPOVIKS dldoTnua, va TorobeTeital £T0L, MOTE
va pnv anoTeAei kivduvo yla kavévav.

e kA@Be KoTr, aKOUUTOTE 0TABEPA TO
aAuoorpiovo ekel TTou BEAETE va KOYETE Kat
£TelTa MV avapete..

To kaA®dlo va BpiokeTal katd kavova micw and
auTtov Tou epyaldeTal e To aAucorpiovo.

To kaA®dlo va BpiokeTal mavta miow arnd m
pnxavr.

Na xpnoworoleite poévo yvrowa egaptpata.

O1 CUOKEUEG TTOU XPNGIPOTTOIoUVTal GTO
umnaiBpo, va cuvdéovTal HEOW SIaKOTTH
acaleiag .

Enéktaon kaAwdiou oto UnaBpo: Na
XPNOWOTIOLEITE HOVO ETIEKTACELG KAAWdiou n
XPNoN TWV OTIolWV ETITPEMETAL 0TO UTIALBPO Kal
Ta oroia PEPOUV TOV KATAAANAO XapPaKTNPLOHO.
‘OTav KOBeTE XoVTpUETEPA N AeTiTOTEPA EUAA VA
Xpnotporoleite pia otabepn emPavela yla To
KOO (MaYKO Yia kKOYo, BA. eik. K). Na pn
oTIBAaeTe Ta EUAA Kal va pn Kpatiétat To EUAo
ard dAAo MPOoWTo, oUTE e TO TIOBL.

Na acpahilete Ta 6TPOYYUAA EUAQ.

‘OTav epyaleoTe 0 KATNPOPA, Va KOBETE TIPOG
mV MAEUPA TG KA PoPag.

Na BydZete to mptove and 1o EUAo dTav akoun
TIEPIOTPEPETAL.

Edv ekteAoUvTal MEPIOOOTEPEG KOTIEG, Va
OBAVETE TO NAEKTPIKO TIPLOVL OTA EVILANECA
XPOVIKA dlacThpaTa.

Mpocoxn oto KOYIO EUAWY PE OXLOUEG.
Mrmopouv va napacupBouv armokoppéva
KoppdTia EUAOU (Kivouvog TpaUUATIOHOU).

Mn XENOWOTIOIE(TE TO NAEKTPIKO TIPLOVL Cav
HOXAO 1 yia va kabapioete koppdtia EUAou 1y
urtdéAolna avTikeiyeva.

OL epyaoieq KoTmG KAAdLOV va yivovTal povo
arnd eknadeupévo npoowriko ! Kivduvog
Tpaupatiopou!

Na npoogxete oAU ta kAadia rou Bpiokovtal
umno €vtaon. Ta eAeuBepa KAAdLA va unv
KOBovTal anod KATw.

Mnv ekTeAeiTe Epyaocieq KOTMG KAAdIOV 6Tav
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OTEKEOTE TIAVW OTOV KOPUO.

@ To nAeKTPIKS TIPLOVL BeEV ETUTPETETAL VA
XPNOooTIolE(TAL YIa SACOKOUIKEG EPYATIEG, YA
Kot 3€vOpwV Kal KAASI®V 0To 3A00gG, SIOTL DG
dev propei va eEacPaANOTEL | analtouevn
AOPAAELA V1A TOV XEPLOTH AOYW NG oUvdEONg
HE TO KAA®JLO.

o ‘Otav kOBeTe dEVOPA va BPIOKECTE TAVTA EMAVW
ard 1o dEVOPO ToU TIEPTEL.

o ‘Otav PeTd TV KOTm MnyaiveTe MPog Ta 1’ olw,
Va MPooéxeTe evOeEXOPEVA KAADIA TTOU PTOPEL
Va MECOUV.

@ XTIQ epyacieq 0e KATNPOPA O XEIPIOT GN TOU
Tploviou va BpiokeTal arnd navw r aTo mAal Tou
KATEPYALOUEVOU KOPHOU 1y TOU dEVSPOU.

@ Edv nabel BAERN TO KAA®DL0 TIPEMEL VA
QAVTIKATAoTaBEl and Tov KATAOKEUAoT iy arnd
TOV aQVTIMPOOWTO TOU (MOTE VA AropeuxBouv
Kivduvol.

lMa va anmopuyeTe evdexouevn avTikpouon va

npootEeTe Ta €ENG:

@ [oTé unv apxifete va kOBeTe BaZovtag m Pum
™G YPAUUNG oTo onpeio kormg ! Mavta va
TaPAKOAOUBEITE T MU TNG YPAHUNG.

@ [MoOTE UNv MPLOVIZETE P ™ MUTN TG YPapng!
Mpoooxn 0T CUVEXLON KOTIWV TIOU €XETE 1N
apxioel.

@ Na apxilete TV Kot pe NN TIEPLOTPEPOUEVO
mpLov!

@ To akucormpiovo va gival mavta kaAd
TPOXLOPEVO.

@ [MoTé pnv KOBeTE MePLOG  Togpe KAADLA PE pia
korm! Na npooéxete 6tav KOBeTe £va kAadi va
unv ayyi¢ete aAho.

o ‘Otav koBeTe EUAA va TIPOCEXETE EVOEXOUEVOUG
KopopoUg ou BpiokovTtal kovtd Eav yivetal va
XPNOLOTIOLEITE TAYKO Yla TO KOWIHO.

5. MeTagopd Tou akucoTpiovou

Kata m petapopd Tou akucorpiovou va Byalete
TO (I anod ) nTida Kal va oTpOXVETE TO
TIPOOTATEUTIKO TNG aAucidag Tavw amo T Ypauun
Kat v aAucida. Eav kdvete meplocdTePEG KOTIEG
He To aAuooripiovo, TIPEMEL va To o onete
avapeoa oTig JIAPoPES KOTIEG.

6. Mpiv Tn B£0n o€ AeiToupyia

H tdon ™g rmyng Tou nAeKTPIKOU PEUPATOG TIPETEL
va avTloTolyel 0Ta oTolxela Imou avapépovTal o
VETIKETA NG ouokeung. Mptv amnod kabe apxn Mg
epyaoiag va eAEyXeTe TV aoyn Aettoupyia Tou
aAucorpiovou kat TV ao®aAr) Tng kataotaon. Mpwv
TNV apXn G EPYACALG Va EAEYXETE TN AelToupyia
Almavong g aAucidag kat  oTadun Tou Aadtou
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(BAéme elk. 9). EAv n 01a6un Tou Aadlou Bpioketal 5
XINMOOTA TIpLY arnéd TV KATw Aken (Xapakmpiletat
otV elkéva pe YMin“, mpérel va cupmAnpwBei AadL.
Edv n o1d6un Tou Aadlou givat To navw and To
oNuAadL autd, epyaleoTe a0PaA®s. Avayte To
QAAUCOTIPIOVO Kal KPATHOTE TO TIAVW ard avolKTo
@ovTo. Mpoooxn: To aAucompiovo dev ETUTPEMETAL
Vva aKOUPTMoeL 0To £€5apog. MNa to Adyo autoé va
npeite anéotaon acpaleiag rnep. 20 EKATOOTOV.
Eav eppaviodei auEavopevo ixvog Aadlou, To
ououa Ainvaong g aAucidag Aettoupyel dyoya.
Edv dev deite ixvn AadloU, mpémnel evEEXOUEVWG va
kaBapioete TO KavaAl eE6dou Tou Aadiou (4), v
£MAavw omn £vtaong g aAuoidag (14) kat Tov
aywyd Tou Aadlou.

7. MovTag Tou odnyou Kai Tng alucidag
(BAETE €IK. 2/3)

To ¢ig va unv gival oTnv mpiga.

- Mpoooxn! H unpooTivih mpootacia xepiov (1)
TIpénel va BpiokeTal MAvTa TNV 1Mo EMAVW
(k@beTn) 6£0N.

O 0dnYOg Kal n aAucida Tou Tploviou napadidovral
aoUVapPUOAOYNTEG. Ma To povTal EefidwoTte Bida
otepéwong (12) kat  Bida (16) otpiBovTag npog
aploTepd Kal apalp€oTe To KAAUpA Tou
TiepBApaToq MG nédng (10). MNa mv npootacia
TWV XEPLOV ATIO TPAUPATIONOUG Ao TIG ALXUNPES
AKPEG KOG va POoPATE KATA TN CUVAPHOAOYN O,
KaTd TNV €vTaon Kal KaTtd Tov TEAKO EAeYX0
TIPOOTATEUTIKA YavTla. MpoTol cuvappoAoynoeTe
T@pa Tov 0dnyo6 pe TNV aAucida, Mpénel va
TIPOCELEETE TNV KATEUBUVON KOTING TWV SOVTIOV
(BA¢me £1k. 2)! KpatoTe Tov 0dnyod (15) pe ™m pum
KA@BeTa MPOG Ta £MAVW Kal TOTIOBETAOTE TNV
aluoida (14) apxifovtag amnd Tn puTn Tou odnyou.
ZuvappoloyeiTe Karomv Tov odnyo pe ToV TPoXo
£€vraong Tng aAucidag (A) kal Tnv aAucida wg
akoAoUuBwg: BaAte Tov 0dnyo pe mv aiucida Tou
TIPLOVIOU OTO MTTOUAGVL Tou 0dnyou (B), £Tol woTe o
TPOXOG évTaong tng aAucidag (A) va deixvel mpog
Ta ¢Ew. TomoBemoTe TV aAucida Tou rploviol
YUpw amnéd Tov Tpox6 Mg aAuoidag (C). ZTpiBovtag
ToVv TPOX6 évtaong Mg aiuoidag oy katelBuvon
JEIKTWV TOU POAOYLOU, TIPoeVTEiveTE TNV aAucida.
Katoéruv tomoBeTeite To KAAUPPA TOU TpOoXoU TNG
aluoidag (10) kat opiyyete eAappd T Bida
otepéwong (12).

8. ‘Evraon Tng aAucidag Tou mpioviou
Mpiv ané 6Aeq TIg epyacieq oTn unxavi va
8yagete 10 QIg améd Tn mpiga!

Na ¢opare mpooTareuTika yavria!

Na npooéxete va Bpioketal 1 aAucida Tou
TipLoviou (14) oTo auAdkt odnyou MG ypaupng (15)

9
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Twpa evieivete owoTtd TV aluocida, oTpiBovtag
ToV TPOXO évtaong g aiucidag (11) oy
KATEUBUVON TWV JEIKTWV Tou poAoylou. (Me
oTpido avtiBeTa pog v kateubuvon Twv
SEIKTWV poAoyloU uropei va xahapwBei n akucida).
Katéruv oyoiyyete  Bida otepéwong (12) ka
BdwveTe ™ Bida (16). EAEYETE Kal EAL TNV €vTaon
™G aAuoidag (BAETe e. 10). Mnv evteiveTe TTOAU
NV aluoida. Ze katdoTtaon Yuxpng Aettoupyiag n
aAucida va avaonkaveTal otn péon Tou odnyou,
mepirnou 3 xiAoota. Katd  Béppavon,
SlaoTEAAETAL 1) AAUGIDA Kal KpepeTatl. Y pioTatat
kivouvog va ekTpoxloBei n aAucida. Eav xpeidletal,
va enavaAdBete v évtaon. Eav n aluoida evtabei
o€ Bepun KATAOTAON, TIPETIEL OTIWODINTIOTE VA
XaAapwBei 0To TEAOG NG £pYaciag.AlAPOPETIKA
uropei va dnuioupynBei peydin €vraon katd v
WUEN ™g.Mia katvoupyla aAucida riplovioy
Xpetagetal rnepimnou 5 Aertd npoAettoupyia.MoAU
ONUAVTIKA eival n enapkng Ainavon! Metd v
OOKIMAOTIKA TIPOAELTOUPYia, EAEYETE TNV £vTaon 1
va KAveTe eMavagvtaon.

9. Aad1 aAucidag (BAéme €IK. 9)

Mpwv anéd to avolypa kabapiote To NMWOUA TOU
doxeiou Tou Aadlou (C) yla va anouyete v
£{00d0 akabapolwv oto doxeio Tou Aadtou. Na
eAEYXETE KATA TN SIApKEIA TOU TIPIOVIOCHATOG TO
TiEPLEXOHEVO TOU Soxeiou Tou Aadlol pEow TG
£vdelgng g oT1abpng Tou Aadlou (D). KAeiote kaAa
TO NMUa Tou doxeiou Tou Aadlou (C) kat okouttioTte
To AAdL TTou evdexoUeEvVwg Eexeiloe.

10. Aimavon Tng aAuoidag

IMa npootacia anod peydin eBopd mpérnel va
AnaivovTal Tooo n aAucida Tou mploviol 600 Kal 0
0dnyog katd m dlapketla Mg Aettoupyiag. H
Airavon vivetat autopata. MoTé punv epyaleote
Xwpig Aimavaon. Ze nepintwon aAuoida rou
AelToupYel OTEYVA, KATAOTPEPETAL OUVTOHA OAO TO
KOTTIKO oUoTNua. MauTtd va eAEYXeTE TIPLY anod
K@Be apxn Mg epyaciag v Ainavon mg akucidag
Kal T 0TaBun Tou Aadlou (€Ik. 9).

MoTE pn XPNOWOTIOLETE TO TIPLOVL, OTAV N OTABUN
Tou AadloU BpiokeTal KATW amnd To oNuAadt
£AAXIOTNG ETUTPEMTNG OTABUNG Aadlou (PwT. 9).

® EAaxioto —'Otav n otdbun tou Aadlou BpiokeTat
HOvOo Mep. 5 XINOOTA 0TV KATW akpn EVOEIENG TG
0TABUNG Tou Aadlou, TIPETIEL Va TTPOCBECETE AASL.
@ Mdagou — yepiote AAdL HEXPL VA YEUIOEL TO YUQAL
NG €vOelEng MG oTdbpung Aadlou.

11. ‘EAeyx0g TOU auTopaTou AadwpaToqg
Mptv ™ vapxn Mg epyaciag eAéyEte v
Aettouupyia NG Ainavong mg aiuaoidag kat

10
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0TABUN Tou Aadlou. AvalTe To aAUCOTIPIOVO Kat
KpamoTe TO AV amod avolkTé govTo. Mpoooxn:
TO aAUCOTIPIOVO BeV ETUTPEMETAL VA AKOUUTIROEL
oTo €5apog. Na To Adyo autd va mpeite
aréotaon acpaheiaq rnep. 20 ekatootwv. Edv
epaviobel auEavopevo ixvog Aadlou, To cucTUa
Ainvaong g aAucidag Aettoupyei dyoya. Eav dev
Seite ixvn Aadlou, MPETIEL EVOEXOPEVWG Va
kaBapioete TO KavaAl eE6dou Tou Aadlou 1 va
anotavee Tle MPog To TUNuA EEUTNPETNONG
TEEAATDV.

12. Aad1 alucidag

H ddpketa Zwng Twv aAucld@V yia TpLdvia Kat Twv
0dnY®hV g aiucidag eEapTmvTal Katd KUpLo AdYo
aré TV noldITa TOU XPNOLUOTIOLOULEVOU
AUMavVTIKOU Héoou. Aev emITpEMETAI N XpAON
peTaxeipiopévou Aadiol! Na xpnoworoleite poévo
A&dL Ainavong mg aiuoidag mou eivat IAKO yia To
TiepBaAAAov. Na puAdyeTe To AddL yla T Airavon
NG aAucidag HOVO OTOUG TIEPLEKTEG TTOU
TipoopifovTal yia To OKOTO auTo.

13. 03nyo6g Tng aAucidag

0O 0dnYog (15) pbeipeTal 1daiTepa 6TO ONUEio
QavaocTPoPNG Kal oTnV Katw mAeupd. MNa va
anopuyeTe pia HovoTAeupn eBopd, va aAAGleTal
NV MAeUpd TG aAuoidag petd and kabe TPOXIoUA
me.

14. Tpox6g Tng aAucidag

H katanévnon tou Tpoxou Mg aAucidag (eik. 2 /
ap. C) eival 1dlaitepa peydAn. Edv napampenoete
POopEG 0Ta PEYAAa BOVTLA, TIPETIEL OTIWOdNTIOTE
vaavTtikataotabel. Evag ¢Bappévog 1poxog Mg
aluoidag pewwvel m dlapketa {wng mg aAuoidag
Tou TpLovioU. AQOTE va avTiKkataotadei o TpoXo6g
NG aAuocidag oTo edIkd 0ag KATACOTNUA 1) OTO
TUARA eEUMNPEMONG TIEAATDV.

15. NpooTaciag Tng aAucidag

H npootacia g aAucidag va toroBemOei auéowg
HeTd ™ ANEn g epyaciag 1 Katd  Hetapopd
ndvw anoéd v aAucida kat T onada.

16. ®pévo TG aAucidag

S nepintwon avtikpouong Tou Tploviou yiveTal
HEOW NG MMPOOTIVHG MPooTacdlg Tou XeptoU (1) n
gvepyortoinon Tou gppévou g aiuoidag. H
urpooTivi pooTacia Tou Xxeptlou (1)ruexieTat
HEOW ™G PAXNG TOU XEPLOU MPOG Ta eUrpog. Me
TOV TPOTO auTd AKLYNTOTIOLEITAL TO AAUCOTIPIOVO 1
0 KivnTpag evtog 0,10 deUTEPOAETTTWV.
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17. AmaopdaAion Tou ppPEVOU TNG
aAucidag

Ma va B¢oeTe Kal MaAL oe AelToupyia To
aAucoripiovd 6ag, MPETEL va avoigeTe TV
aopaAlon Tou Aucorpiovou. MpaTa ar’ 0Aaq,
OBAoTe TN ouoKkeun. EMIOTPEWTE TN UMPOOTIVA
mnpooTacia xeplou (1) oy kaBe apxikn g BEon,
HEXPL va Bpel avTioTaon. ETol To aAucorpiovo eival
anéAuta £TOLo yia AetToupyia.

18. TpoxIopa TWV aAuGidwV TpIovIoU
To aAuooripiovéd oag TpoxifeTal owoTd ota
eEeBIKeuPEVa KATAoTUATA. 2TA KATAOTANATA auTd
Ba Bpe ' Tle KAl CUCTHUATA YL TPOXIONA AAUCIDWV
TPLOVIAOV (AUEG), Yia va urope” Tie va TpoxioeTe
Hovol oag v aiucida oag. Mapakahoupe va
TMPoogEeTe ™ oxeTKn Odnyia xpriong.

Na mepImoINoTe MPOOEKTIKA To epyaleio oag. Na
KPaTdre To epyaleio oag TpoXIoPEvo Kal kaBapo
Yia va PTropeite va epyaeoTe Kakd Kai ue
acpdaleia. Na akohouBeite TiIg O3nyieg
ouvTApNOoNG Kai TiIg urodei&elg yia Tnv aAiayn
epyaleiwv.

19. O¢on oc AeiToupyia (pwT. 9)

Kara tnv epyacia va ¢opdre mavra nmpooTaTeuTika
YuaAid, wTormpooTacia , MPOCTATEUTIKA YAvTia Kal
YEPO pouxioud epyaciag!

AnayopeUeTal n epyacia navw oe okaia, Mavw oe
d¢vdpo 1) oe TIapopoleg aotabeiq erupdveleg! Mn
TplovideTe dvw amnd 1o UPog Tou MHPOU 0ag Kal
TIOTE PHOVO HE TO €va XEpL.

Na XPnOooTIoLEITE TO TPLOVL HOVO HE EYKEKPIUEVO
KAA®BLO EMEKTAONG HE TIPODLAYEYPAPUEVN HOVWON
Kal OUVOEDELG Yia T AelToupyia oTo UnaiBpo
(EYKEKPIMEVOG AAOTIXEVIOG AywYOQ), TTOU va
Tapladel 0To PI§ TG OUCKEUNG. Na va avayete ™
OUOKEUN Va TILAVETE e TO aploTePd XEPL T
urpooTivy xelpoAaPn kat pe to Se&i xEpt TV Tiow
XelpoAaBr). Avappa: MiEote ™ epayn ekkivnong (A)
Ue Tov avTixelpa Mmpog Ta EUNPOG Kal TLECTE TO
dlakomm Avapua/Zprotdo (B). Katomy agriote
eAelBepN TN Ppayn ekkivnong.

Edv dev Aettoupyei To aAuoorpiovo,
TIpEMeL va anaoc@allobel To ppévo ™G
aAucidag pe ) UMpooTIvA TipooTacia
Xeptou (1). MNa To okorod autd dapacTe
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onwodnnote 1o kePpdhalo Ydpévo aiucidag” kat
WATIaOPAALON TOU PPEVOU aluaidag”.

MeTa To Gvappa apxigel va Aeitoupyei To
aluocompiovo pe Tnv peyalUTtepn TaxuTnTa.

Z68noi1po: APrioTe EAeUBEPO TO JLAKOTITN
‘Avappa/ZBrowo (B). AkouurmoTe Karou To
ahuoorpiovo, povo apou aklvntoronbei n aAucida.
MeTd ané kaée epyacia pe To ahugomnpiovo: va
kaBapileTe ™MV akucida Tou TIPLoVIoU Kat ToV 0dnyod
NG aAuocidag. Na Tonobeteite TV nMpootacia Mg
ahuoidag.

MpooTacia cuokeung

Agv emTpENETAI N XPON TG CUCKEURG
oTn 8poxn N o€ uypacia.

%

Ze mepinTwaon eEAATTOHATOG TOU
KaAwdiou emékTaong, va BydieTte
— apéows To PIg amé Tn mpida. Aev
B+~ EMTPETETAI Va XpnoipoTioinBei mAéov
TO EAATTWHATIKO KAA®SI0.

Na eA€yxeTe TN OUOKEUN 0AG Yla eVOEXOUEVES
BAGBeg:

-Mplv ™ xprion Tou epYaAeiou va eEAEYXETE TA
ouoTUata acPaleiag 1) evoeXoUEVWG eEAAPPA
EAATTWUATIKA EEAPTNUATA TIDOCEKTIKA YIA TN OWOTH
TOug AelToupyia, CUPPWVA PE TOV TIPOOPLOKO TOUG.
Na eAéyxete edv eival evtagel n Aettoupyia Twv
KivoUpevwy eEaptnuatwy. ‘OAa Ta TUARHATA MPETEL
va eival owoTd Tornobemugva yia va e§acpalifouv
TNV dyoyn Aettoupyia NG oUoKeUnG. EAaTTwpaTka
TUMUaTa ¥ eEapTAHATA Va eTIIOKEUAZovVTaL ) va
avTikabioTavtal apéocwg and Tou TUrUa
eEurmpémong reAat®v 1y and mv ISC-GmbH,
£POoOoV dev avaPEPETaAl KATL SLAPOPETIKS OTNV
Odnyia xpriong.

Ynédei&n yia Tnv epyacia
AvTikpouon Tou mpiovioU

@ € KOTEQ Pelwong Tou Prkoug va ToroBeTeital
TO TIPLOVL 0TO EUAO ToU Ba KOYeTe (BAETE EIK. 4).

@ [Mpwv and kabe koM, va TOTIOBETEITE TO VUYL Kal
UETA va mplovidete To EUAO pe TO
MEePLOTPEPOUEVO TIPLOVL. KpaTtdTe To TpLdvL oV
Tiow XePOAAPN) MPGOo Ta EMAVW Kal TNV odnyeite
He MV UIpooTvi XepoAaBn. H peténelta komm
yievtal pe eAappld Tieon 0TV PMPoaTivh
XEPOAaBN, TPaBOVTAG TO MPLOVL EAAPPLA TIPOG
Ta riow. TomoBeTeital XaunAodTEPA TO TEPHA Kal

1
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AVAONKWMVETE Kal TIAAL TNV Tiow XelpoAafn)
(BAéme ek. 5).

@ OLKatd UNKog KOTIEG Kal oL KABETEG EYKOTIEG
ETUTPEMETAL VA eKTEAOUVTAL HOVO amnd
£I0IKEUPEVA ATOopA (MEYAAUTEPOG KivOUVOG
avtikpouong: BAETE €k. 6).

@ ApXIOTe TIG KATA UNKOG KOTIEG OF ETMEdN Ywvia.
Na epyadeoTte Pe 1Ol Tiepn MPOCOXH, JLOTL dev
Uropei va xpnotgoroinBei To vuxL.

@ Ae nepinTwon mou UnAokdpelL n aAuoida Tou
TIpLoVIoU, PITOPE TO AAUCOTIPIOVO KATA TV Ko
UE TV EMAVW TIAEUPA TOU 0dNYOU Va KPoUoBEel
TIPOG TNV TIAeUPA Tou XelpLoT. IMa To Adyo autd
va riploviCete KaTd SuvaTtoTTA e TNV KATW
TIAEUPQ, SIOTL TO TIPLOVL TPABIETAL Amd TO OOUA
TPOG To EUAO (BAEME €IK. 7 Kau 8).

@ Katd mv korm kKAadlwv va oTnpifeTe kata
duvatoTNTa TO TMPLOVL OTOV KOPHO. Na pun koBeTe
Je TN pUTn Tou TpLoviou (kivduvog avtikpouong,
BAETE €IK. 6).

@ Na mpooéxete evdexOUEVOUG KOpHOUG Tou
KUAOUV Tipog £0dg. AvTikpouon!

@ Mia avtikpouon Tou aAucoTpiovou propei va
dnuioupynBei 6Tav n pu Tou odnyou (1dlaitepa
TO EMAVW TETAPTO) EABEL ABEANTA OE EMAPNUE
EUAO 1) AN OTEPEA aVTIKEEVA. TO NAEKTPIKO
TPLOVL EKOPeVOOVIZETAL TOTE AVEAEYKTA, LE
HeydAn evépyela, oG v KaTeubuvon Tou
XEPLOT TOU (Kivduvog Tpaupatiopou!).

A Eik. 6

Amo@eUyeTE ATUXAPATA KATA TNV gpyacia
HE TO MPIOVI 6Tav Sev KOBETE Pe Tn HOTN
TOU TIpIovioU, 310TI To TIpI6VIa PTTOpEi
acTparmaia va KTUITROEl TIPOG Ta EMAVW.
Karta tnv epyaocia pe To mpioévi va ¢oparte
Tov MARPN MpooTaTeuTIKO £50MMAIGHO oag.
A Na acpalileTe To avTIKeipeVo Moy
enegepyaleote.
Na xpnoigomoleit susTApaTa cuoPIEng yia
Va GUYKPATEITE TO AVTIKEINEVO TTOU
eneEepyaleote. AuTo gag Kavel duvarn
p=ToVv acgpaln XeIPIGHO TNG PNXAVAG Kal
He Ta 300 xépia.
H avtikpouon npokalei pia avéAeyk
OUUTEPLPOPA TOU TIpLoviou. ETot dnuioupyeitat
kivduvog Bapéwv Tpaupatiop®yv. Mnv
epyadeoTe pe Xahapo oPIYKTAPA Kai e OX1
TPOXIoHEVO TPIdvI. 'Eva Oxl owoTtd
TPOXIOPEVO TIPLOVL auEdvel Tov Kivouvo piag
avTtikpouong. MoTé pn miplovidete enavw anod
TOV QUO.
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20. Ynmodei&eig yia Tn xpnon
Mpi6viopa EAou
(BA¢me €1k. 4 ka1 5)

Na mpooéxeTe TiIg unodeifelg acpaleiag kal 6Tav
mipioviZeTe EUAO va akoAoubeite Ta €ENAG:

Na TomoBeteite T0 EUAO O AOPANEG HEPOG. KovTd
KoppdTia EUAOU va Ta OTEPEWVETE TIPLV apXIioETE Ue
T0 TpLdVIopa. Na riplovifete povo EuAo 1) EUAva
avTike{leva. Katd To mpLoviopa va mpooExeTe va
NV OKOUUTTOETE OE TIETPEG, KAPPLA KATL., DLOTL
HropoUV va eKoPeVIOVIOTOUV Kal va
KataoTpéPouv v aAuacida Tou miploviou. Na
QaropeUYETE TNV EMAPN TOU TIPLOVIOU pe
OUPHATIVOUG PPAKTEG 1| P TO €dagog. ‘Otav
KOBeTE KAQBIA VA OMPIZETE KATIOU TN Pnxavn, av
eivat duvatodv,. Na pn kOBeTe pe T pUTN Tou
0dnyou Tou rptovioU. Na TIPOCEXETE Ta EUMOdIA
OTWG Koppoi kal KoUutooupa dEVTPWY, Pileg,
Adkkoug Kat Aogdklia. Kivduvog va okovtayete!

MpootETe Ta €ERG:

To mpLovL va €xeL apxioel va Aettoupyei apéowg
TPV TV ETAPT TOU pe To EUAO!

Avappa (pwT. 1): MiEoTte ™ ppayn ekkivnong (4) kat
T0 dlakomTn Avappa/Zpnoo (5) TorobemoTe TO
TIO KATW VUXL (13) 0TO EUAO. AVAONKMOTE TO
aAucorpiovo anoéd my Tiow XelpoAaBn (6) To kat
KAavTe eykomm oto EUAo. Mapte To aAucorpiovo Aty
ortiow Kat ToroBemoTe To VUXL (13) Aiyo o Babid.
Mpoooxn oTo kéwiHo EUAoU Tou dev eival TAEoV
ouuTayeg. Aev arnokAeieTal va ekopevdovIoTOUV
KOPPATIa TOU.

Z68no1po: APrioTe EAEUBEPO TO JLAKOTITN
‘Avppa/Zprodo.

BydATe To @Ig amé Tn mpiga.

A TpaBngTe To AAUCOTIPIOVO HE KIVOUHEVN
TNV aAucida Tou amd To avTIKEIUEVO ToU
KOB¢eTe. ‘'OMoI0G KOBEI XWpig TEpUA, pTTOpEi
va TpaénxTei Mpog Ta uympooTa.

‘Evraon §uAou

A

A
A

Eik. 10.1: Kopp6g oTnV emavw mAeupa umoé
£vraon
Kivduvog: 1o 8évdpo Ba KTuMR o€l Tpog Ta
emavw!

Eik. 10.2: Kopudg aTnv Karw mAeupd umo
£vraon
Kivduvog: 1o 8évdpo Ba kTumoel!

Eik. 10.3: XovTpoi Koppoi kai peyain
£vraon

Kivduvog: aogTpamaia 6a KTunoel To
3EvEpo pe peyain duvapn!



Anl REK 2040 WK SPK6:_ 16.0

A Eik. 10.4: EvieTapévog KoppoG GTO TAQl.
Kivduvog: 1o 8¢v3po Ba KTumoel Tpog To
mAdi.

Koyipo 3évdpwv

Na npoogEete TIg unodeifelg aopaleiag kat étav

KOBeTE OAOKANPA dEVTPA va

akoAouBeite Ta €ENG:

Me 1o aAucoTpiovo emTpEneTal va KOBETE HOVO

d€vdpa, n SAPETPOG TWV OToiwV eival pkpdTEPN

aroé To PrKog Tou 0dnyou Tou mploviol! MoTé unv

TIPOOTIAaBNOETE Va EAEUBEPWOETE TO

UMAOKApPLOPEVO TIPLOVL Je AetToupyoUvTa KvnTipa.

EAeuBep@®OTE TO UIMAOKAPIOUEVO TIPLOVL PE TN

Bonbela oprjvag!

A MpootgTe:

Medio kvduvou:Ta d¢vTpa Mnou NMEPTOUV
UropoUv va napacUpouv Kat aAAa d€vdpa.
Mautd wg {ovn Kvduvou (Cwvn TITwoNng
Tou d€vTpou) Bewpeital To SIMAG PNKOG
Tou dEVTpOU.
(ex. 11)

A Mpogoxn:

Mpv To KOYIHO TPETTEL VA OKEPTE(TE Eva

nedio puyng oe nepintwon Kivduvou (A) kat

va eheubepwbel anod avtikeipeva. To nedio
PUYNG O€ TIEPIMTWON KIVdUVOU va evat
TPOG TATOW Amod TNV AVaueVOUeVN

KaTewBuvon nPTwong tou dévipou (B). (eIk.

13).
A Mpoacoxn:

EAEYETE TPV TNV EKTEAEON TNG TEAKNG
KOTIG, £Av Undpxouv Beatég, {wa
EUTOBIa 0TO TEd(O MTMONG TOU SEVIPOU.

H komn Twv 3évTpwy eival emKiviuvn Kai mpEmel
Kaveiq mp@Ta va Tn pabel. Eav eiote apyapiol n
dev £XETE APKETN TEipa, PNV KOBeTE poVOI 0ag
dévrpa! MapakoAouBROTE MPWTA OXETIKA
paénuara!l

(ek. 12)

KarteuBuvon nTaong Tou dévipou:

@ [lpwTa am’ 6Aa umoAoyioTe v KateuBuvon
MT®oNG Tou dEvTpou, Aau Bavovtag unoyn to
KETPO BAPOUG TNG KOPUPNG TOU Kat TNG
kaTeUBuvong Tou aépa. To akucorpiovo MPEMEL
va MePLoTPEPETAL AUeDTA TIPLV TNV TOTIOBETNON
Tou oTo EUAO. Avawte To ahucorpiovo. Kavte
pia eykotm) 0NV Katewbuvon MTeong Tou
JEVTPOU. TV avTiBen MAEUPd TNG EYKOTMG
KavTe pia opllovTIa Korm (Korm mTiong
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SévTpou).

KavTe pia eykorm: odnyei 1o dEVIPO KATA TV
TTOon.

EAéYETe ™MV KATEUBUVON TITMONG TOU JEVTPOU:
edv npérnel va dlopBhoeTe TNV eYKOTM, KOWTE
navta oe 6Ao To pAPd0g Q.

dwvaEte: Yrpoooxn! MNeEptel dEvTpo™.

Twpa PMOpPeiTe va EKTEAETETE TNV KOTI YIa TV
TT®OoN Tou dévTpou: Tnv kaveTte YnAdtepa anod
TOV MATO TG £YKOTMG Yl TV 0drjynon Tou
Sévtpou. BaATe eykaipwg opriveq.

AgnioTe TO onpeio Bpavong Tou dEvTpou, TO
oroio dpa oav peviecéq. Eav to kdYete Ba
TEoEL TO DEVTPO aveEEAEYKTA.

Na Balete opriveq yUpw anod To dEVTPO, va Un
TO KOBeTE YUPW YUPW.

‘Otav 10 3EVTPO TEPTEL, TMYAVTE TIPOG TA MOW.
MapakoAoubnoTe TO XWPO TIOU TAiPVEL N KOPUPH
TOU SEVTPOU, TIEPIUEVTE TN OTPOPN TG

KOPUP "GN Tou dévTpou. Mn cuvexilete va
epyaleoTe KATW anoé KAadLd Tou KpEUoVTaL Kat
Sev €neoav akopn.

Mnv k66e1e dévTpa:

étav dev Pnopeite MAEOV va avayvwpioeTe TG
AETITOPEPELEG 0NV TIEPLOXNA TITMONG TOU
SEvTpou, TLX. OTaV EXEL OMiXAN, Bpoxn,
XIOVOBUAEAAA 1) KATA TO CUPOUTIO.

‘OTav AOyw Tou aépa dev UMopeite va
urtoAoyioeTe 0wOTA TNV KATEUBUVON TITOONG
Tou dévtpou. Na ekteleite epyaoieq oe
KATNPOPEG, O€ MEPIMTWON TayeTou 1y
Maywpévou e3APoug HOVO OTaV UMOPEiTe va
oTabeite AOPANDG.

36noipo: ByaATte To ¢Ig an’otn mpiga.

Ma v 1T’ on Tou dévTou MpEnel PeTd va BAAeTe
Hia opriva oTnV oplloVvTIa eykoT. ‘OTav mmyaivete
TIPOG TA oW PETA TNV KO Yla TNV MTWOoN Tou
JEVTPOU, VA MPOCEXETE TA KAADLA TIou
£VOEXOUEVWG TTEPTOUV.

ZuvTApnon Kal kabapiopog

Mpiv anmé 6Aeq TIg epyacieq oTn unxavi, va
8yagete 10 QIg améd Tn mpiga!

Na kpatate KaBapég kal eEAeUBEPEG TIG OXIOHES
agplopoU. 2To aAuooripiovo emTpénetal poévo n
EKTEANEDN EPYACLOV CUVTHPNONG TTOU
Tieplypagovtat oy Odnyia xpnong. Epyaocieq
népav TouTwv Ba ekteAoUvTal pévo and To TURPa
eEurmpémong rieAat®v. Na unv yivouv
TPOTIOTOINOELG OTO NAEKTPIKS TIPLOVL. MTopouv va
arnoTeAéoouV Kivduvo yla TNV acpdield oaqg. Eav n
Unxavn nap " OAeg TIG TIPOOEKTIKEG SladIkaoieq
KATAOKEUNG Kal EAEYXOU eV AELTOUPYEL, N ETILOKEUN

13
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va YIVEL art’ oevTETAAUEVO ouvepyeio. Ze
TIEPIMTWOoN anopLeV Kal napayyeiiag
QAVTAAAGKTIK@V, TIAPAKAAOUHE VA AVAPEPETE TOV
XOPAKMNPLOPO OV ETIKETA TNG CUCKEUNG Kal TOV
evveaynelo apbud napayyeliag kat Tov
XAPAKMPLOTIKO aplBpo Ident-Nr.

16.0

®UAagn

DulagTe To aAucompiovo oe AGPAAiqg HEPOG

Ta epyaAeia rou dev xpnotgorolouvTal va
TomoBeTouvTal KABaplopéva oe eminedn ermedvela
o€ OTEYVO XWPO, Hakpld and nadd.

22. Anokatdaotaon 6Aaéwv
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21. NMapayyeAia avTaAAGKTIKQV

Kata mv napayyeAia avtaAAakTIKOV va

avapépovTal Ta eEAng oTolxeia:

@ Turmog ouokeunq

@ AplBuoOg €IB0UG TNG CUCKEUNG

@ XapakmploTikdg aplBpog Ident-Nr. g
OUOKEUNG

@ AplBPoOG TOu anaAIToUPeVoU avTaAAAKTIKOU

Tiq loxUouoEG TIEG Kal TANpopopieg Ba TIq Bpe " Tie
oTnV loTooeAda www.isc-gmbh.info

BAaén Artia

AmnokaraoTaon

Aev AelToupyei o Kivnmpag Aev €xel pevpa

®dpévo aluoidag

EAéYETE MV Mipila, To KAA®JL0, TOV aywyo,
TO PIG.

ApnoTte va erudlopbwBei n BAABN
TOUATIAYyOPEUETAL TO UTMTAAWHA TOU KaAwdiou
HE HOVWTIKY Tatvia.

KaAwdiou anéd Zuvepyeio eEUNMPETONG
TeAaT®@V. Ol EAATTWHATIKOL SIAKOTITEG TIPETEL
va avTtikabiotavTal anéd Zuvepyeio
£EUMMPETONG MEAATAOV.

BA¢me kepdahato 16 kat 17 Pdpévo auoidag”
kat YAnaopaiion akuoidag”

Aev Aertoupyei n aAuoida Dpévo ahkuoidag

EAEYETE TO PpéVo TG aAusidag,
evOEXOPEVWG ATIAOPAAIOTE TO

KORIKOTTTRI| ATtG000T]
aAucida
Aev gival owoTta

EV EVAT TPOXIOPEVITTT

TOomoBeTUEVN 1 aAucida
‘Evtaon g aAucidag

TPOXIOTE TNV aAUsIOT
EAEYETe ™ owoT TormoBEmon g aAucidag

EAéyETe ™V évtaon g ahucidag

To TPLOVL TIEPLOTPEPETAL
SuckoAa
H aAucida Byaivel an’om onaba

‘Evtaon aucidag

EAéYETe MV €vTaon g aAuoidag

H aAucida ZeoTaiveTal oAU
(oTeyvmvel

Ainavon aiuoidag

EAéYETe ™ 0TABUN ToU AadloU
EAéyETe ™ Aimavon g aAuocidag.

Mn xpnouworoleite epyaleia, ota ornoia dev avaBeydev oprvel 0 SlaKOTG.

Ze OAeg TIQ MEPITTOOELG BAABNG EAATE O eMAPN Pe €va amd Ta EVTIETAAUEVA HaG Zuvepyeia eEurmpémong
MeEAAT@V, To KEVTPIKO HaG TUAUA EEUMNPETNONG MEAATMV 1) IE TO EUTIOPIKO 0AG KATAOTNHA.
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1. Kumanda elemanlari

On el korumasi

On sap

Yag deposu kapagi
Calistirma blokaji
Acik Kapali salteri
Arka sap

Kablo

Kablo tutma elemani
Yag deposu

Zincir diglisi kapag!
Zincir germe bilezigi
Baglanti civatasi

©ON®OUAWN =

N = o

2. Teknik Ozellikler

16.0
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Penge dayanagi
Zincir

Pala

Baglanti civatasi

Gerilim 230 V ~50 Hz
Anma glci 2000 W
Kesim uzunlugu, max.: 37 cm
Anma devirindeki kesim hizi 10 m/s
Yag deposu dolum hacmi 200 ml
Pala ve zincir ile olan agirlik 4,7 kg
Koruma sinifi /g

Yk altinda garanti edilen ses glg¢ seviyesi 107 dB(A)
Yk altinda ses basing seviyesi 92 dB(A)
Hizlanma: arka el sapi yiik altinda 12,1 m/s?
(EN 50144 normuna gére tespit edilmistir) &n el sapi yiik altinda 12,1 m/s?

3. Etiketlerin Aciklamasi

@AQ

Kask, is gozIlugu ve kulaklik takin

Eal e

Sudan koruyun

Dikkat! Kullanma talimatini okuyun, ikaz ve givenlik uyarilarina riayet edin
Elektrik kablosu hasarli oldugunda fisi prizden gikarin!
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4. Giivenlik Uyarilari

A\ vaoerin .

c 1
glivenlik uyarilarina riayet edilecektir.
Lutfen makineyi kullanmadan 6nce bu
uyarilara, kendinizin ve baskalarinin
emniyeti agisindan riayet ediniz. ilerideki
kullanimlarda yararlanmak lizere bu
glivenlik uyarilarini saklayin. Elektrikli
testereyi sadece ahsap (ahsap parca)
malzemeleri kesmede kullanin. Bunun
disinda testerenin her tiirlii kullanim
amaci disinda kullaniimasindan kendiniz
sorumlu olursunuz ve bu ¢aligmalar muh
len tehlikeli cal lar olacaktir. Ure
tici firma testerenin kullanim amaci
disinda veya yanhis kullaniimasindan
kaynaklanan hasarlardan sor
umlu degildir.

Giivenlik uyarilari ve is kazalarini koruma

Testerenin yanhs kullanimini
onlemek icin ilk calistirmadan
once Kullanma Talimatini dikkat-
lice okuyunuz. Testerenin kul-
lamimu ile ilgili yapilan tim

uyarilar daima kisisel emniyetinizi ilgilendiren
uyarilardir! Testerenin kullanimi hakkinda uzman
bir kigiden uygulamali olarak bilgi alin!

Zincir frenini agmadan énce makineyi kapatin.
Isitme hasarlarini engellemek igin kulaklik takin;
yuiz maskesi ve kulaklik entegre edilmis ¢alisma
kasklari rahat bir calisma icin avantajlidir.
Calisma esnasinda ayakta emniyetli durun.
Testereyi yere koymadan énce kapatin.

Testere Uzerinde yapilacak tiim ¢aligsmalardan
once figi prizden ¢ikarin.

Fisi sadece testere kapall durumdayken prize
takin.

Testere sadece tek bir kisi tarafindan
kullanilacaktir. Testere ile caligilan alan iginde
bagka kisilerin bulunmasi yasaktir. Ozellikle gocu
klara ve ev hayvanlarina dikkat edin.

Testere calistiriimaya baslanirken serbest dur
malidir.

Calisma esnasinda testereyi iki elinizle sikica
tutun!

Cocuklarin ve genglerin testereyi kullanmasi
yasaktir. 16 yas izerindeki genglerin gozetim
altinda, egitim amagli olarak testereyi kullanma
larina izin verilmistir. Testereyi sadece, bu testere
tipi ile 6nceden galigmig ve kullanmasini bilen
kigilere ddiing verin. Ayrica her halukarda
Kullanma Talimati da 6diing verdiginiz kisiye ver
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ilecektir!

@ Testere ile sadece yorgun olmayan, saglikli ve

kendini iyi hisseden kisiler calisacaktir. Galisma
esnasinda yoruldugunuzda zamaninda mola
verin. Alkolli durumdayken testerenin
kullanilmasi yasaktir.

@ Testere kullaniimadiginda hi¢ kimseye zarar ver

meyecek sekilde saklanmalidir.

@ Her kesme islemine baglarken penge dayanagini

kesilecek parganin lizerine sikica dayayin ve
sonra kesmeye baslayin.

@ Elektrik kablosu daima kullanan kisinin

arkasindan taginmalidir.

@ Kabloyu daima testerenin arkasina dogru yonlen

dirin.

@ Sadece orijinal aksesuar kullanin.
@ Acik havada kullanilacak olan elektrikli cihaz

larin, hata akimi koruma salteri {izerinden
baglanmasi zorunludur.

@ Acik havada kullanilacak uzatma kablolari:

Sadece aglk havada kullaniimasina izin verilmis
ve ilgili sekilde isaretlenmis uzatma kablolari kul
lanin

@ Tahta parcalari ve ince agaglarin kesiminde

emniyetli althk (kesme sehpasi, Sekil 4) kullanin.
Kesilecek agaglarin istiflenmesi, bagka bir kisi
tarafindan tutulmasi veya ayaginizla tutmaniz
yasaktir.

@ Kesim esnasinda yuvarlak agaglar emniyet altina

alinacaktir.

o Egimli arazilerde calisirken daima dagin

yukarisinda durmaniz gerekmektedir.

@ Testere tertibatini agag icinden ¢ikarirken daima

testere calisir durumda gikarin.

@ Birden fazla kesim yapilacaginda testere kesim

aralarinda kapatilacaktir.

@ Kesme islemi esnasinda etrafa sagilan agag

kiymiklarina dikkkat edin. Bu kiymiklar kesilmis
olan agag pargalarini disari firlatabilir (Yaralanma
tehlikesil).

@ Adac veya diger cisimleri kaldirma ve ileriye itme

isleminde testerenin kaldirma aleti olarak
kullaniimasi yasaktir.

@ Dal kesme calismalari sadece bu konuda egitimli

kisiler tarafindan yapilacaktir! Yaralanma tehlike
sil

@ Gerilim altindaki dallara 6zellikle dikkat edilecek

tir. Asagi dogru serbest sekilde sarkan dallari alt
tan kesmeyin.

@ Agacin bedenine gikarak dal kesme galismasi

yapmayin.

@ Elektrikli testerenin, orman ¢alismalarinda agag

ve dal kesimi i¢in kullaniimasi yasaktir. Orman
sartlari testerenin elektrik kablosu nedeniyle
calisan kisi icin gerekli hareketlilik ve ¢alisma
emniyeti saglamaz!
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@ Agagc keserken daima devrilen agacin yaninda
durun.

@ Agaci devirme kesimini yaptiktan sonra geri gider
ken disen dallara dikkkat edin.

@ Egimli arazide yapilan kesim calismalarinda
testere ile calisan kisi daima kesilecek veya yerde
yatan agacin yukarisinda veya yaninda
durmalidir.

@ Testerenin elektrik kablosu hasar gérdiginde
kablo, Uretici firma veya yetkili misteri hizmetleri
temsilciligi tarafindan degistirilecek ve béylece
kablonun tehlike olusturmasi 6nlenecektir.

Geri tey leri onl k icin

noktalara dikkat edilecektir:

@ Kesinlikle palanin ucu ile kesmeye baglamayin!
Pala ucunu daima gozetleyin.

@ Kesinlikle palanin ucu ile kesim yapmayin!
Baslatiimis olan kesim islemini devam ettirirken
dikkatli olun.

@ Kesim islemine testere ¢alisir durumdayken
baslayin!

@ Zinciri daima dogru sekilde bileyin.

@ Birden fazla dali kesinlikle bir defada kesmeyin!
Dal kesme iglemini yaparken diger dallara temas
etmemeye dikkat edin.

@ Kesim islemi esnasinda yani baginda duran diger
dal ve agaglara dikkat edin. Mimkin oldugunca
sehpa kullanin.

5.Testerenin transport edilmesi

Testere tasinirken fis prizden ¢ikarilacak ve zincir
korumasi pala ve zincir Gzerine takilacaktir. Birden
fazla kesim yapilacaginda testere kesim
aralarinda kapatilacaktir.

6. Calistirmadan 6nce

Elektrik sebekesinin gerilim degeri testerenin tip eti-
ketinde belirtilmis olan gerilim degeri ile ayni
olmalidir. Testere ile calismaya baslamadan énce
daima fonksiyonlarinin normal ve isletme
guvenliginin olup olmadigi kontrol edilecektir.
Calismaya baslamadan énce zincir yaglamasi ve yag
dolum seviyesi kontrol edilecektir (bkz. Sekil 9). Yag
iyesi alt kenardan yaklagik 5mm yukarda
oldugunda (Sekilde “Min” ile isaretlenmistir) yag
eklenmesi gerekmektedir. Bu isaretin Uist seviyesinde
yag dolumu normaldir ve yag eklenmesine gerek
yoktur. Testereyi calistirin ve agik renkli bir zemin
Uzerine tutun. Dikkat, testere zemine temas etmeme-
lidir, bu nedenle zeminden yaklagik 20 cm yukaridaki
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bir emniyet mesafesinde tutun. Testere galisirken
zemin Uzerinde bir yag izi olustugunda zincir
yaglama diizeni normal galigiyor demektir. Zemin
Uzerinde herhangi bir yag izi yoksa, muhtemelen
yag cikis kanali, Ust zincir germe deligi ve yag
kanalini temizleyin.

7. Pala ve zincirin montaji
(bkz. Sekil 2/3)

Elektrik kablosunun fisi prize takili olmamalidir.
-Dikkat! On el korumasi (1) daima en iist pozi-
syonunda (dikey) durmalidir.

Pala ve zincir monte edilmemis olarak sevk edilir.
Montaj islemi igin 6nce baglanti civatasini (12) ve
civatay (16) sola déndiirerek sékiin ve fren gévdesi
kapagini (10) ¢ikarin. Zincirin keskin dislerinden
kaynaklanacak yaralanmalari énlemek igin montaj ve
zincir germe islemi ile son kontrol isleminde eldiven
takin. Zinciri palaya monte etmeden énce diglerin
kesim yoniine dikkat edin! (bkz. Sekil 2) Palay:
(15) ucu dikey sekilde yukari bakacak konumda tutun
ve zinciri (14), pala ucundan baslayarak takin. Palayi
zincir germe dislisi (A) ile birlikte su sekilde
monte edin: Palayi zincir ile, zincir germe dislisi (A)
disa bakacak sekilde pala pimi (B) tizerine koyun.
Zinciri zincir diglisi (C) tizerine gegirin. Zincir germe
dislisini saat yoniinde dénddirerek zinciri gerin. Sonra
zincir digli kapagini (10) takin ve civatayi (12) hafifce
sikin.

8. Zincirin gerilmesi

Testere lizerinde y k tiim cal dan
once elektrik kablosunun figini prizden ¢ikarin!
Eldiven takin!

Zincirin (14) palanin (15) kilavuz olugu iginde
olmasina dikkat edin! Zincir germe diglisini (11) saat
yelkovan yéniinde dénduridiginde zincir dogru
sekilde gerilir (saat yelkovan yéniunin tersine dogru
dondurildugunde zincir gevsetilir)

Sonra baglanti civatasini (12) sikin ve civatayi (16)
takin. Zincirin gerginligini tekrar kontrol edin (bkz.
Sekil 10). Zinciri agir derecede fazla germeyin.
Zincir soguk durumdayken, palanin ortasindan
yaklagik 3 mm yukari kaldirilabilir bir gerginlikte
olmalidir. Zincir 1sindiginda genlesir ve asagiya sar-
kar. Zincirin palanin izerinden disari gikma tehlikesi
vardir. Zinciri gerektiginde gerin. Zincir sicak durum-
dayken gerildiginde kesim ¢alismalarinin sonunda
mutlaka tekrar gevstilecektir. Aksi takdirde zincir
sogudugunda buzilme nedeniyle yiiksek gerginlik
olusacaktir. Yeni bir zincir yaklagik 5 dakikalik bir
calisma siresinden sonra aligmistir. Bu esnada zin-
cirin yeterli derecede yaglanmasi ¢ok dnemlidir!

17
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Alisma suresinden sonra zincir gerginligini kontrol
edin ve gerektiginde zinciri gerin.

16.0

9. Zincir yagini doldurma
(bkz. Sekil 9)

Yag deposu kapagini (C) agmadan 6nce kapagi ve
etrafini iyice temizleyin ve béylece depo igine pislik
girmesini 6nleyin. Kesim iglemi esnasinda yag
dolum durumunu seviye gdstergesinden (D) daima
kontrol edin. Yag deposu kapagini (C) iyice kapatin
ve muhtemelen tasmis olan yagdi temizleyin.

10. Zincir yaglamasi

Kesim iglemi esnasinda zincir ve palanin agiri dere-
cede asinmasini énlemek amaciyla zincir ve palanin
duzenli sekilde yaglanmasi gerekmektedir. Yaglama
otomatik olarak gerceklesir. Kesinlikle zincir

yagl | jan kesim yapmayin. Zincir
yagsiz olarak ¢alistiginda tiim kesim tertibati ok

kisa zaman iginde yliksek derecede hasar gérecektir.

Bu nedenle her galismaya baslamadan zincir

yaglamasi ve yag seviyesini kontrol edin (Sekil 9).

Yag seviyesi asgari (min) seviye isaretinin altinda

oldugunda testereyi kesinlikle galistirmayin. (Sekil 9)

@ Minimum - Yag seviyesi, seviye géstergesinin alt
kenarindan yaklasik 5 mm yukarda oldugunda
yagin tamamlanmasi gerekmektedir.

@ Maximum — Seviye kontrol cami doluncaya kadar
yag doldurun.

11. Otomatik yaglama sisteminin kon
trolii

Calismaya baslamadan énce zincir yaglama sistemi
fonksiyonunu ve yag seviyesini kontrol edin.
Testereyi calistirin ve agik renkli bir zemin Gzerine
tutun. Dikkat, testere zemine temas etmemelidir, bu
nedenle zeminden yaklagik 20 cm yukaridaki bir
emniyet mesafesinde tutun. Testere calisirken
zemin Uzerinde bir yag izi olustugunda zincir
yaglama diizeni normal galigiyor demektir. Zemin
tizerinde herhangi bir yag izi yoksa, muhtemelen
yag ¢ikis kanall temizleyin veya musteri hizmetlerine
basvurun.

12. Zincir yagi

Zincir ve palanin kullanim émr{ yiksek dlgiide
kullanilan yagin kalitesine baghdir.

Kullanilmis yaglarin kullaniimas yasaktir!
Sadece gevre dostu zincir yagi kullanin. Zincir
yagini sadece ydnetmeliklere uygun kablarin iginde
saklayin.

18
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13. Pala

Palanin (15), 6zellikle zincirin déndigi burnu ve alt
tarafi yiksek aginmaya maruz kalmaktadir. Tek
tarafli asinmayi énlemek icin palayi her zincir bileme
isleminden sonra gevirin.

14. Zincir dislisi

Zincir diglisi (Sekil 2/Poz. C) de yuksek yuk altinda
kalir. Diglinin diglerinde asir derecede ¢alisma izleri
gorilduginde disli mutlaka yenilenmelidir. Asinmig
bir zincir diglisi zincirin kullanim émrini kisaltir.
Zincir diglisi ihtisas magazalarinda veya misteri hiz-
metleri tarafindan degistirilecektir.

15. Zincir korumasi

Calisma sonunda veya testere asginirken zincir ve
palanin tizerine derhal zincir korumasi takilacaktir.

16. Zincir freni

Testere ile kesim yaparken geri tepme olustugunda
on el korumasi (1) tzerinden zincir freni devreye
sokulur. On el korumasi (1) elin arkast ile éne
bastirilir. Béylece zincir freni, zincir ve bdylece
motorun 0,10 saniye i¢inde durdurulmasini saglar.

17. Zincir freninin acilmasi

Testere ile tekrar ¢alisabilmek igin zincirin
blokajini tekrar agmak gerekmektedir. Bunun igin
once testereyi kapatin. Sonra 6n el korumasini
(1), yerine geginceye kadar baslangictaki dikey
pozisyonuna getirin. Béylece zincir freni tekrar
tam fonksiyon eder duruma getirilir.

18. Zincirlerin bilenmesi

Zincirler ihtisas magazalarinda hizli ve dogru sekil-
de bilenir. Ayrica ihtisas magazalarinda zinciri ken-
dinizin de bileyebileceginiz bileme setleri (ege alet-
leri) satilir. Bu aletleri kullanirken ilgili kullanma
talimatlarini okuyunuz.

Aletlerinizin bakimini itina ile yapin. Emniyetli
sekilde calisabilmek icin aletleri keskin ve temiz
durumda tutun. Bakim talimatlarini ve takimlar
icin gecerli uyarilara riayet edin.
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19. Caligtirma
Kesim calismalarinda daima is gézlugu,
kulaklik, eldiven ve saglam is elbisesi giyin!

Merdiven, aga¢ veya benzer saglam olmayan
esyalarin (zerinde durarak galismak yasaktir.
Omuz yiksekliginizden yukarida ve tek elle kesim
yapmayin.

Testereyi sadece kullanimina izin verilmig, yonetme-
liklere uygun izolasyon kaplamasi ve a¢ik havada
kullanima (izin verilmis lastik kablo) uygun kuplaji
olan uzatma kablosu ile kullanin. Testereyi
calistirirken sol el 6n el sapini tutacak, sag el ise
arka el sapini tutacaktir. Galistirma: Calistirma blo-
kaj diigmesini (A) bas parmaginiz ile éne bastirin ve
Acik/Kapali (B) salterine basin ve galistirma blokajini
birakin.

Testere galismadiginda zincir freni, on el
®  |korumasina (1) basilarak agilacaktir. Konu
I ile ilgili olarak ,Zincir freni“ ve ,Zincir freni-
nin agilmasi“ bélimundeki bilgileri
okuyunuz..

Testere calistirildiktan sonra derhal en yiiksek
hizda ¢aligmaya baglar.

Kapatma: Acik/Kapali salterini (B) birakin.

Testereyi ancak zincir durduktan sonra yere birakin!
Testere ile yaptiginiz her kesim calismasindan
sonra: Zincir ve palayi temizleyin. Zincir kilifini takin.

Testerenin korunmasi

Yagmurda veya islak ortamlarda
testere ile calismak yasaktir.

Uzatma kablosu hasar gordiigiinde
derhal figi prizden ¢ikarin. Hasar
gormiis bir kablonun kullaniimasi

B+~ yasaktir.

> ()

Testerenin hasar gortp gérmediginin kontrol edilme-
si.

-Testereyi kullanmadan énce koruma tertibatlari veya
muhtemelen hafif hasar gérmus pargalarin dikkatlice,
normal ¢aligir durumda olup olmadigini kontrol edin.
Hareket eden parcalarin normal durumda olup
olmadigini kontrol edin. Tim pargalar dogru sekilde
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monte edilmig olmali ve testerenin mikemmel bir
durumda c¢alismasini saglamak igin gerekli olan tim
sartlari yerine getirmelidir. Koruma tertibatlari ve
hasar gérmus parcalar, kullanma talimatinda farkli
sekilde agiklanmamigsa, derhal yonetmeliklere
uygun sekilde musteri hizmetleri servisi veya ISC-
GmbH firmasi tarafindan onarilacak veya degistirile-
cektir.

Calisma uyarisi

Testerenin geri tepmesi

o Kisaltma calismalarinda penge dayanag: kesile
cek agacin Uizerine dayanacaktir (bkz. Sekil 4).

@ Her kisaltma kesiminden énce penge dayanagini
sikica dayayin ve sonra galisir durumda olan
testere ile agac kesin. Testere bu esnada arka
sapindan yukari gekilir ve 6n saptan yonlendirilir.
Penge dayanagi donme noktasi olarak gérev
yapar. Testerenin ilerletiimesi 6n sapa hafifce
bastirarak gerceklestirilir. Burada testeeyi biraz
geri gekin. Penge dayanagini daha derine pozi
syonlayin ve yeniden arka api yukari ¢ekin (bkz.
Sekil 5).

@ Delme tipi ve uzunlamasina kesim islemleri sade
ce 6zel olarak egitilmis kisiler tarafindan
yapilacaktir (geri tepme olugsma tehlikesi ¢ok yiik
sektir; bkz. Sekil 6).

@ Uzunlamasina kesme isleminde testereyi agaca
muimkiin oldugunca dar ag! ile dayayin. Burada
pence dayanag kullanilamayacagindan gok dik
katli calismak gerekmektedir.

@ Zincir sikistiginda elektrikli testere, palanin tst
tarafi ile yapilan kesimlerde kesim islemini yapan
kisinin tarafina firlayabilir. Bu nedenle mimkiin
oldugunca palanin alt tarafi ile kesim yapiimalidir,
bu sekilde yapilan kesimde testere, viicudun
oniine agag yonuine dogru gekilir (bkz. Sekil 7 ve
8).

@ Dal kesme isleminde testere miimkiin oldugunca
agacin bedenine desteklenmelidir. Burada
palanin ucu ile kesim yapilmamalidir (geri tepme
tehlikesi; bkz. Sekil 6).

@ Yuvarlanarak yaklasan agag kituklerine dikkat
edin. Geri tepme tehlikesi!

@ Pala ucu (6zellikle ucun Ust geyrek bolumuy) isten
meden agaca veya baska sert cisimlere temas
ettiginde geri tepme meydana gelebilir. Bu durum
da elektrikli testere kontrolstiz ve ylksek enerji ile
kesim yapan kisi yoniine firlatilir (yaralanma tehli
kesill)

A Sekil 6

Palanin ucu ile kesim yapmadiginizda

kesim call inda olusabilecek kaz
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alari onleyebilirsiniz. Palanin ucu ile
kesim yapildiginda testere aniden yukari
firlayabilir. Testere ile ¢calisirken tam
donanimli is elbisesi ve is glivenligi
takimlarini giyin.

A

Keseceginiz parcayl emniyet altina alin
Is pargasini sabitlemek i¢in sikma terti
batlan kullanin. Bu tertibatlar testereyi iki
eliniz ile kullanmayi sagladigindan giiven
li calismanizi miimkiin kilar.

Geri tepme testerenin kontrolsiiz sekilde hareket
etmesine sebep olur. Bu nedenle agir yaralanma teh-
likesi vardir. Kesinlikle gevsek ve korelmis bir zin-
cir ile galigmayin. Yonetmeliklere aykiri olarak
bilenmis bir zincir geri tepme tehlikesini yikseltir.
Kesinlikle omuz yikseliginden yukarida kesim islemi
yapmayin.

20. Kullanim bilgileri

Agac kesme
(bkz. Sekil 4 ve 5)

Aciklanmisg olan tiim giivenlik uyarilarina riay-
et edin ve agaci kesmek icin su sekilde
calisin:

Adaci guvenli sekilde yatirin. Kisa agag takozlar
kesmeden 6nce sikarak emniyet altina alin. Sadece
adag ve agag turti malzemeleri kesin. Kesme
esnasinda tas, civi vs gibi cisimlere temas etmemeye
dikkat edin. Bu cisimler yerinden sékilerek firlatilir ve
zincire hasar verir. Calisir durumda olan testerenin
¢cit teline veya zemine temas etmemesine dikkat
edin. Dal kesim caligmalarinda tesreteyi mimkin
oldugunca destekleyin. Dal kesim islemi pala ucu ile
yapilmayacaktir. Agag koku, agag kuttgl, hendek ve
tepe gibi engellere dikkat edin, ayagin takilma tehli-
kesil

Dikkat edilecek noktalar:

Testere agaca temas etmeden hemen énce
caligtinlacaktir!

Calistirma (Sekil1) : Calistirma blokaj diigmesini (4)
ve Agik/Kapali (5) salterine birlikte basin. En alt
penceyi (13) agaca dayayin. Testereyi arka el
sapindan (6) yukari ¢ekin ve agacin igine girin.
Testereyi biraz geri gekin ve pengeyi (13) daha deri-
ne dayayin.

Pargalar sacan agaclari keserken dikkatli olun. Aga¢
pargalari Uzerinize firlayabilir.

Kapatma: Acik/Kapali salterini birakin.

20
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Fisi prizden ¢ikarin.

Testereyi kesmis oldugunuz agacin iginden
calisir durumdayken ¢ikarin. Dayanaksiz
kesim yapan kisi 6ne dogru cekilebilir.

Gerilim altinda olan agag:

Sekil 10.1: Agac kiitiigiiniin {ist tarafi ger
ginlik altinda

Tehlike: Agac yukar firlayabilir!

Sekil 10.2: Agac kiitiigiiniin alt tarafi ger
ginlik altinda

Tehlike: Agac asagiya firlayabilir!

Sekil 10.3: Giigli agag kitiigii ve yiiksek
gerginlik

Tehlike: Agac aniden yiiksek bir kuvvet
ille firlar!

Sekil 10.4: Agag kiitigl yandan ger
ginlik altinda

Tehlike: Agac yana firlar.

Agac kesme

Aciklanmis olan tiim giivenlik uyarilarina riay-

et edin ve agaci kesmek icin su sekilde

cahgin:

Elektrikli aga¢ kesme testeresi ile, sadece gaplari
palanin uzunlugundan ku¢ik olan agaglar kesmeni-
ze izin verilmistir! Sikismis olan zinciri kesinlikle
motor calisirken ¢ikarmayi denemeyin. Sikis olan
zinciri ahgap kama kullanarak gikarin!

Dikkat edilecek noktalar:
Tehlike alanlari: kesilmis olan agagclar
duserken diger agaglari da beraberinde
surikley ebilirler. Bu nedenle tehlike alani
(agacin diisme alani) agacin uzunlugunun iki
katinda olan bir alan olarak gérilmelidir.
(Sekil 11)
A Dikkat:
Kesme isleminden 6nce bir kagis alani (A)
planlanmali ve bu alan bosaltiimalidir.
Kagma alani agacin beklenen disme
yonunn (B) tersi istikameinde olmalidir
(Sekil 13).

A

Dikkat: Agaci tamamen kesmeden ve aga¢
dusmeden 6nce etrafta seyirci, hayvan veya
engel olup olmadigini kontrol edin.

Agac kesme isi tehlikeli bir isdir ve bu nedenle
ogrenilmis olmalidir. Acemi veya tecriibesiz ise-
niz agag kesme isinden uzak durunuz! Bu ise
girismeden 6nce kurs alin.

(Sekil 12)
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Diisme yoni:

@ Agacin agirlik merkezi ve riizgar yénini géz
online alarak 6nce dilsme yénini hesaplayin.
Testere kesim islemine baglamadan hemen 6nce
calistinimalidir. Agacin diilsme yonine bir kertik
kesimi yapin. Bu kertigin karsi tarafinda diiz yatay
(dustirme kesimi) bir kesim daha yapin.

@ Disme kertigini olusturma: Bu kertik agacin
dlsme yonunu belirler ve yon verir.

@ Diisme yoninin kontrolii: Diigme kertigini diizelt
mek istediginizde dizeltmeyi tim genislik boyun
ca yapmaniz gerekmektedir.

@ ,Dikkat, agag dusiyor” diye bagirin.

@ Ancak bu durumda nihazi kesme islemini yapin:
Bu kesme yeri diigme kertigi tabanindan daha
yukarida yapilir. Kamalari zamaninda yerlestirin.

@ Kopma yeri birakin: Kopma yerini tam olarak kes
meyin, kesmeniz durumunda agag kontrolsiiz ola
rak diser.

@ Agacin etrafina kama koyun, tim etrafini kesmey
in.

@ Agag duserken geri gekilin. Agag dallarini gézlem
leyin, dallarin yaylanmasini bekleyin. Asili kalmig
dallarin altinda galismayin.

Asagidaki durumlarda aga¢ kesme iglemi

yapilmayacaktir:

@ Kesim alanindaki durumu tam olarak
secemediginizde, 6rnegin sis, yagmur, kar tipisi
veya alaca karanlik.

@ Disme yoninu rizgar veya firtina nedeniyle
glivenli olarak sabit tutamadiginizda. Egimli arazi
lerde yapilacak agag kesme calismalari buzlanma
veya toprak donmus oldugunda ancak gvenli
durmaniz miimkiin oldugundayapilacaktir.

Kapatma: Fisi ¢ikarin. Agaci dustirmek igin yatay
kesim yerine kama koymaniz gerekmektedir. Agac
duserken geri yone dogru yurirken disen dallara
dikkat edin.

Bakim ve temizleme
Testere lizerinde yapilacak tiim ¢ dan
once elektrik kablosunun figini prizden ¢ikarin!
Havalandirma deliklerini serbest ve temiz tutun.
Testere tizerinde sadece Kullanma Talimatinda belir-
tilen bakim calismalari yapilacaktir. Bunun digindaki
calismalar musteri hizmetleri servisi tarafindan
yapilacaktir. Elektrikli agac kesme testeresi Uizerinde
degisiklik yapilmasi yasaktir. Aksi takdirde ¢alisma
guvenliginiz tehlike altina girecektir. Testere itinali
Uretim ve kalite kontrol metodlarina ragmen
arizalandiginda onarim ¢alismalari sadece yetkili
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servis tarafindan yapilacaktir. Testere ile ilgili bilgi
edinmek veya yedek parca siparigleri icin tip acikla-
masi ve 9 rakamli siparig nosu ve parganin kodunu
(Ident-Nr) belirtin.

Saklama

Testereyi giivenli bir sekilde saklayin
Kullaniimayacak olan testere temizlenmis olarak diiz
bir zemin tizerinde, kuru, gocuklarin erisemeyecegi
yerde saklanacaktir.

21. Yedek parca siparigi

Yedek par¢a siparisinde asagida agiklanan

bilgiler verilecektir:

o Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi

o Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parcanin yedek parga numarasi

Gncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info adresinde bulunur
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22. Anizalarin giderilmesi

9:04 Uhr Seite 22

Ariza

Sebebi

Giderilmesi

Motor calismiyor

Elektrik baglantisi yok

Priz, elektrik hatti, kablo ve fisi kontrol
edin.

Kablo hasari: Misteri hizmetleri
tarafindan onarimini yaptiriniz.
Kabloyu izole bandi ile tamir etmek
yasaktir. Hasarli salterler Musteri hiz
metleri tarafindan degistirilecektir.

Zincir freni Bkz. Madde 16 ve 17 ,Zincir freni ve
,Zincir freninin agiimasi®
Zincir ddSnmyor Zincir freni Zincir frenini kontrol edin, gerektiginde

freni agin

Kesim performansi kétl

Zincir korelmistir
Zincir yanlis monte
edilmistir

Zincir gerginligi

Zinciri bileyin

Zincirin dogru monte edilip edilmedigini
kontrol edin

Zincir gerginligini kontrol edin

Testere zor galisiyor
Zincir paladan atiyor

Zincir gerginligi

Zincir gerginligini kontrol edin

Zincir ¢ok 1sintyor (kuru)

Zincir yaglamasi

Yag seviyesini kontrol edin
Zincir yaglamasini kontrol edin

Salterin Agilip/Kapatiimadigr durumlarda herhangi bir onarim aleti kullanmayin.

Bunlarin digindaki tiim arizalarda yetkili musteri hizmetlerine, merkez servisimize veya bayinize bagvurunuz.
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Konformitétserklarung 1SC-GmbH - 6 - D-94405 L
® erklért folgende Konformitét geman EU @ dichi; la conformita secondo la
und Normen fiir Artikel direttiva UE e le norme per I'articolo
declares conformity with the EU Directive over i
henhold til EU-direktiv og standarder for produkt

and standards marked below for the article
déclare la conformité suivante selon la

prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice

3nA@vel TRV ak6Aoudn cuppwvia cUpPwva e
Tnv O3nyia EE kal Ta mpoTUmO YIa TO MPoiov

[E]

@ directive CE et les normes concernant I’article @ EU a norem pro vyr .

@ Verklaart de volgende conformiteit in overeen- ® 2 kovetkezd konformitast jelenti ki a termékek-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak szerint
het artikel pojasnjuje slede¢o skladnost po smernici EU

® declara la siguiente conformidad a tenor de la in normah za artikel.
directiva y normas de la UE para el articulo @ deklaruje zgodnos¢ wymienionego ponizej

® declara a seguinte conformidade de acordo artykutu z nastepujgcymi normami na
com a directiva CE e normas para o artigo podstawie dyrektywy WE.

& forklarar foljande 6verensstimmelse enl. EU- & Vyddva nasledujuce prehldsenie o zhode podia
direktiv och standarder for artikeln smernice EU a noriem pre vyrobok.

@ lImoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- AeKnapupa cregHoOTO CbOTBETCTBUE CbrNacHo
ivien ja i ista y i AMPEKTUBUTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
tuotteelle @ JaABIAC NpPO BiANOBIAHICTD 3riAHO 3 IMpeKTUsoLo

@ erklaerer herved folgende samsvar med EU- €C Ta cTaHAapTamMu, YUHHUMK ANA AHOTO TOBapy
direktiv og standarder for artikkel ® ib jar EL direktiivi

@ J3aABNAET 0 COOTBETCTBUN TOBapa dele ja normidele
crnepylwnm AMpeKTMBam u Hopmam EC . ® deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas

) U s I 'r iui

normama EU za artikl. . o @ izjavljuje sledegi konformitet u skladu s odred

declara urmatoarea conformitate cu linia direc- bom EZ i normama za artikl
toare CE si normele valabile pentru articolul. ® Atbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto preéu

urdn ile ilgili olarak AB Yénetmelikleri ve atbilstibu ES direktivam un standartiem
Normlari geregince asagidaki uygunluk agikla isyfirysi g sta ir efti i i
masini sunar. ® reglum og stodlum

fyrir vérur

Elektro-Kettensdge REK 2040 WK

98/37/EG (]

73/23/EWG_93/68/EEC
97/23/EG

ERNRERE

89/336/EWG_93/68/EEC
[] 90/396/EWG

U
(x]
U
U

[] 89/686/EWG

87/404/EWG
R&TTED 1999/5/EG
2000/14/EG:  Lww=104dB;Ly,=107dB

95/54/EG:
97/68/EG:

EN 50144-1; EN 50144-2-13; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-11; KBV V|
TOV Product Service GmbH, RidlerstraBe 31; 80339 Miinchen
M6 07 01 24192 222

Landau/lsar, den 16.01.2007

./

Ry YL G

Hines
Product-Management

Wéichddigartner
General-Manager

Art.-Nr.: 45.015.50 1.-Nr.: 01026
Subject to change without notice

Archivierung: 4501550-08-4160270
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EITYHzZH

AELOTIUN TIEAATION, A§OTIHE TIEAATN,

Ta mpoidvTa pag UTTOKEIVTAL 0€ auoTNnpoUg EAEYXOUG TToldTNTag. Edv map’6Aa avtd kamote dev
Aeltoupyrioouv agoya, AUTTOUHACTE TIOAU KAl 00G TTAPAKAAOUHE VA ATIOTAVOEITE TIPOG TO TUNHAMAG
E&urmpétnong MeAatwy, oTn SlevBuvon Tou avapEPETe o€ AuTh TNV eyyunon. Euxapiotwg oag BonBoupe
Kal TNAEPWVIKWG GTOV apIBO TIOU AVAPEPETE TILO KATW. Ma TNV KATIoOXUOT TwV a&loewyV £yyunong loxUouv
Ta egng:

1. Aurtoi ot 6pot eyyunong pubpifouv mpdoBeTeG Mapoxég eyyunong. Amoé v eyyunon autr Sev Biyovrtal ot
VOUIHES agUoELG 0aG Yia eyyUnan. H tapoxr) g eyyunong pag givat yia oag Swpedav.

2. H eyyUnon KaAUTITEL ATIOKAEIOTIKA Kal HOVO BAABEG TTOU 0PEIAOVTAL OE EAATTWHATA UAIKWYV 1)
TIapaywyng Kat mepLopifovTal oTnVv arnokatacTacn auTwy TwV EAATTWHATWY i} TNV avTIKATAoTaoT TG
OUoKeUNG. MapakaAoUpE va TIPOCEEETE WG OL CUOKEVEG Hag SEV TipoopidovTal yia T Blopnxavia,
BloTexvia Kat TNV EMAYYEAUATIK Xprion. [a To Adyo auTo dev upiotatat cupBacn eyyunong oe
TIEPIMTWON XPrIONG TNG GUCKEUNG 0T Blopnxavia, BoTexvia, yla emayyeAHaTIko 1) GAAO TIapdpolo
OKOTIO. ATIO TNV £YYUNOT| Hag arokAgiovTat épav ToUTou armodnuwoelg yia BAARES HeTapopdg, BAARES
OPEINOHEVEG OE N Tripnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EGPAAUEVN EYKATATTAON, Un THpnon
g Odnyiag xpriong (m.x. ouvdeon o€ AdBog Tdon SIKTUOU 1) £i50G PEUHATOG), KATAXPENOTIKY 1) XL 0P
Xpron (T.xX. urepdOPTWON 1} XPrion KN EYKEKPIUEVWY AVTAAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} EEAPTNHATWV), un
mpnon Twv Ynodei§ewv ocuvtrpnong kat acdpaAeiag, i0o50G EEVWV AVTIKEWEVWY 0T CUOKELT (OTIWG
TL.X. Gupog 1) okdvn), xperion Biag 1) eEwTepikY enidpacn (dnwg T.X. BAARES amnd nTwon) kabwg Kat BAAReS
TI0V opeidovTal o€ Kotvr) pBopd.

H aiwon eyyvnong eKTmnTeL o€ TEPIMTWOT MoV £ytvav 1én EEveg EMEUBATELS 0TI CUOKELT.

3. H &idpkela Tng eyyunong avépxetat o€ 2 £Tn Kat apXidet amd Tnv nuepopnvia ayopdg tng cuokeung. Ot
a§IWOELG EYYUNONG TIPEMEL VA KATIOXUBOUV TPV TNV Ttpodog TG TIPoBecpdig TG £yyUNnong evrog suo
€BSOUASWYV Ao TNV SLATCTWOT TOU EAATTWHATOG. ATTIOKAEIETAL ) KATIOXUOT) A§LWOEWV £YyUnong META
NV apodo g TpoBeopiag TNG eyyUnong. H emoKeLN 1) ) avTIKATACTACT) TNG CUCKEUNG SEV
OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAOT TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG 0UTE TNV £vapgn véag mpobeopiog
€yyUnong yla Tn ouckeun 1) Ta eveexopévwg TormobetBEvVTa eEaptuata. To idlo loxUeL Kal oe
TEPINTWON GEPPIG £ TOTIOU.

4. Ta v katioxuon g agiwong Tng £yyUnong cag TapakaAoUKE Va HaG ATIOCTEINETE TN CUOKEUT, XWPIg
EMPBAPUVOT) PG HE TAXUSPOUIKA TEAN, OTNV TILO KATW avapepopevn Slevbuvon. Mn Eexaoete va
EMIOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG ATTOSEIENG AYOPAG 1) AAAO LOXVOV ATIOSEIKTIKG ayopds. Ma To Adyo autd
00G TIAPAKAAOUHE VA GUAAEETE KAAA TV anddelgn Tou tapeiov! Mapakalovpe emiong va pag
TIEPLYPAYPETE TNV alTia yla TV SlapapTupia 0ag 600 o avaAuTKA yivetat. Eav To eAdTTwua Tng
OUOKEUNG 0ag KAAUTITETAL AT TNV £YYUNOT) Hag, £iTe 6a 00G EMOTPAPEL TAXUTATA ] ETIOKEVACHEVT
OuoKevn 0ag, €ite Ba AGBETe pia véa ouoKeun).

Puoikd ETIIOKEVACOUE EVXAPIOTWS EVAVTL APOIBNG KAl EAATTWHATA 0TI CUOKEUN 0aG TIOU SeV KaAUTTTovTaL iy

Sev KaAuTtTovTal AoV amnd v eyyunon. Na 1o okomoé autd oag MAPAKAAOUHE VA ATIOOTEIAETE TN CUOKEUT
oag ot SlevBuvon Tou TUARATOG Hag Yia E§urmpétnon MeAatwy.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Urtinlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru sekil-
de galigmadiginda ve bozuldugunda bu durumdan gok lizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bolimiinde agiklanan Servis Hizmetlerine gondermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulagabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu Garanti kosullan ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti diizenlemesin-
den etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler ticretsizdir.

2. Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu dur-
umlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirimesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endistriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda calistiril-
mas! durumunda Garanti Sozlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina veya
yonetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina riayet
etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tiiriine baglama gibi),
kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asin
ylklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve giivenlik talimatlarina riayet edil-
memesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas veya
toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olusan
hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz Uizerinde herhangi bir caligma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

3. Garanti slresi 2 yildir ve garanti stiresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti siiresi dolmadan iki hafta nce bildirilmelidir. Garanti stresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistirilmesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti stiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

4. Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, génderi ticreti gdndericiye ait olmak tizere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal figi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa figini belgelemek igin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini mimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isliresi dolan arizalar lcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize gonderin.
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Moévo ya xwpeg g EE
Mn MeTATE NAEKTPIKEG OUCKEUEG 0TA OLKIAKA ATIOPPIMHATA.

ZU0ppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yla HETAXEIPLOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUCKEUEG KAl
Y@ TV HETATPOT) 08 EBVIKO AKALO TIPEMEL VA CUYKEVTPWOVOVTAL XWPLOTA Ta NAEKTPIKA EpYAAEia Kat
Va avaKUKAQVoVTaL.

EVAAAGKTIKN) AUOTN avakUKA®WONG avTi ETLOTPOPNG

O 13K TNG NG NAEKTPIKAG CUCKEUNG UMTOXPEOUTAL EVAAAAKTIKG, AVTi va ETIOTPEYPEL TN CUOKEUR, va
oupBdAeL 0NV cwoTr SlaBeon o MePInTwon Tou dev XpeldleTal MAEOV TN CUCKeUN. H peTaxelplopévn
OuoKeun propei va rapayxwpnBei oe Yrmpeoia andoupong n oroia Ba ekTEAETeL TNV dldBeon Tou
TIPOIOVTOG CUUPWVA LE TIG EBVIKEG TIPOBIAYPAPEG AVAKUKAWONG Kal ArOPPIUHATOV. Agv
oupriepthapBavovTal Ta e§apmHaTa 1) BondnTika e§ap  TUATA TWV PETAXEPIOUEVWV CUCKEUMV XWwpPIg
NAEKTPIKA TUAMATA.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Dénistim Alternatifi:

Kullanilmis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri dontisim merkezlerine vermekle yukiumltdur. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal déntsim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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@

e SuopEVEig oUVONKeG SIKTUOU SEV amoKAEiETaL 1 TIpoowpLvY} EAATTWON ™G Tdong. Edv n avtiotaon Tou Siktvou Z eivat
OTO ONUEI0 GUVEETNG HE TO SNUOGLO SIKTUO UEYAAUTEPN amtd

- Zmax (daon): Rp=0,054 jXp=0,034Q o€ 50Hz

- Zmax (0U8&TepOg aywyodg): Ry=0,036 jX\=0,022Q oe 50Hz

Mriopei va XpelaoTouv MepIocOTEPA HETPA TIPOTOV £ival SuvaTth 1 6woTr) AeLToupyia NG CUCKEUNG 0T cUvdeon autr. Eav
elval anapaitTo PMopeite va udbete v avtiotaon otny torukn Emxeipnon HAekTplopov.

@

Testere, uygun olmayan sebeke durumlarinda gegici voltaj distkligline sebep olabilir. Baglanti noktasindaki sebeke Z empe-
dans degeri, elekirik sebekesi empedansindan

- Zmax (faz): RA=0,054 X7=0,034, 50Hz

- Zmax (notr iletken): Ry=0,036 jX\=0,022Q2, 50Hz

biyiik oldugunda, aleti kullanim amacina uygun olarak kullanmak igin bu baglanti noktasinda sebekeye baglamadan 6nce ek
onlemlerin alinmasi gerekli olabilir. Gerekli oldugunda empedans degeri, yerel enerji dagitim sirketlerine sorularak égrenilebilir.

@ O KaTaoKevaoTg dlatpei To dKaiwpa TEXVIKOV aAlaymv
® Teknik degisiklikler olabilir
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Urdinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyal-
anmasl veya bagka sekilde gogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay! alinmak sartiyla serbesttir.

H avatunwon 1) GAAn avanapaywyr TEKUNPIOOEWY KAl OUVOSEUTIKMV
PUANGBIWV TWV TIPOLOVTWY TG ETALPEIAG, aKOpN Kal OE
arnoomaopata, EMTPENETAl HOVO PETA aMd PNTI £YKPLON TG
etapeiag ISC GmbH.
EH 01/2007
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