Anleitung EHM_1300_SPK1l:_ 18$2.2006

@ Bedienungsanleitung
Dicken-Abrichthobelmaschine

Operating Instructions
Surfacing and Thicknessing Plane

@® Mode d’emploi de la
machine a dresser et a tirer d’épaisseur

@ Istruzioni per 'uso
Piallatrice a filo e a spessore

Betjeningsvejledning
tykkelses-afretterhovl

@0

@ Hasznalati utasitas
Vastagsagi - egyenget6 gyalugép

Upute za uporabu
blanjalice-ravnalice

®0

C€

Art.-Nr.: 44.199.40 1.-Nr.: 01016

o

8:20 Uhr Seite 1

Einhe=Il°

enn 1300



Anleitung EHM 1300_SPK1l:_  18432.2006 8:20 Uhr Seite

®®

Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und
Sicherheitshinweise lesen und beachten

Read and follow the operating instructions and safety information
before using for the first time.

Avant la mise en service, lisez le mode d’emploi et les consignes
de sécurité et respectez-les.

Prima della messa in esercizio leggete e osservate le istruzioni
per I'uso e le avvertenze di sicurezza.

Betjeningsvejledningen og sikkerhedsanvisningerne skal laeses,
inden maskinen tages i brug. Alle anvisninger skal folges.
Uzembehelyezés elétt elolvasni és figyelembe venni a hasznalati
utasitast és a biztonsagi utasitasokat.

Prije pustanja u rad procitajte i pridrzavajte se ovih uputa za uporabu
i sigurnosnih napomena.
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1. Geréatebeschreibung

Ein-/Ausschalter

Schiebeblock

Schiebestock

Handkurbel

Spanabsaugung
Parallelanschlag

Klemmhebel

Halterung Hobelmesserabdeckung
Einstellknopf fir Spantiefe

10 Werkstlickauflage

11 GummifuB

12 Hobelmesserabdeckung

13 Vorschubtisch

14 Abnehmtisch

15 Klingeneinstellblock

16 Inbusschlussel

17 Schraubenschlissel

18 Skala

19 Zeiger

20 Dickenhobeltisch

21 Messer

22 Riegel

23 Messerblock

24 Anti-Rickschlagklauen

25 Messerabdeckblech

26 Kippschutz-Blgel

27 Staubabsaug-Adapter @ 100 mm
28 Staubabsaug-Adapter @ 35 mm
29 Skala

30 Zeiger

31 Feststellknopf

32 Feststellknopf

33 Feststellknopf

34 Fixierschraube Spanabsaugung
35 Uberlastschalter
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2. Lieferumfang

Hobelmaschine
Montagewerkzeug
Schiebestock
Schiebeblock (2x)

3. Sicherheitshinweise

18

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie

im beiliegenden Heftchen.

2.2006 8:20 Uhr Seite 6

4. Wichtige Hinweise

@ Schalten Sie vor der Wartung und dem
Kundendienst den Ein-/Ausschalter (1) aus und
ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose.
(Bild 1)

@ Uberpriifen Sie regelmaBig, ob Messer (21) und
Riegel (22) fest im Messerblock (23) befestigt
sind. (Bild 15)

@ Die Messer (21) durfen am Messerblock (23)
maximal 1,1 mm Uberstehen.(Bild 15)

@ Entfernen Sie niemals die
Sicherheitsabdeckungen der Maschine, es sei
denn fiir den Kundendienst oder fiir
Reparaturarbeiten.

@ Die Sicherheitsabdeckungen miissen immer
intakt sein. Befestigen und sichern Sie die
Sicherheitsabdeckungen an vorgesehener Stelle
vor jedem Gebrauch der Maschine.

@ Wenn Sie die Maschine in geschlossenen
Raumen einsetzen, schlieBen Sie einen
Staubabzug an der Spanabsaugung (5) an.
(Bild 1)

@ Prifen Sie die Anti-Riickschlagklauen (24) auf
einwandfreien Betrieb. (Bild 13)

@ Tragen Sie immer einen Augenschutz.

@ Schneiden Sie niemals Einbuchtungen, Zapfen
oder Formen.

Bei ordnungsgeméaBem Aufbau, Handhabung,
Wartung und Reparatur erbringt das Gerét die
Leistung, die in dieser Anleitung beschrieben ist.
Die Maschine muss in regelméaBigen Abstanden
Uberprift werden. Defekte Bauteile, inklusive
Stromkabel, dlirfen nicht verwendet werden.
Gebrochene, fehlende, abgenutzte, deformierte
Bauteile missen sofort ersetzt bzw. ausgetauscht
werden. Reparaturarbeiten oder das Auswechseln
von Bauteilen diirfen nur von qualifizierten
Fachkraften durchgefiihrt werden. Am Geréat oder an
den Geréatebauteilen drfen keine Veranderungen
durchgefihrt werden, nach denen das Gerat nicht
mehr den Standard-Spezifikationen entspricht.

5. BestimmungsgemaéBe Verwendung

Die Dicken-Abrichthobelmaschine dient zum Ab-
richten- und Dickenhobeln von gesdmtem Schnittholz
aller Art, mit quadratischer, rechteckiger oder
abgeschragter Form.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden.
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Trotz bestimmungsgemaBer Verwendung kénnen
bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig
ausgerdumt werden. Bedingt durch den
erforderlichen Arbeitsverlauf kdnnen folgende
Verletzungen auftreten:

@ Berlihrung der Messerwelle mit Fingern oder
Handen im nicht sicherbaren Bereich.

@ BeiunsachgemaBer Handhabung Rickschlag
von Werkstiicken.

@ Gehorschaden und Augenverletzungen sowie
Verletzungen von Fingern und Handen bei
Nichtverwendung der geforderten
Schutzausriistung.

@ Gesundheitsschadliche Emmisionen bei
Verwendung in geschlossenen Rdumen ohne
geeignete Absauganlage.

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate
bestimmungsgemaB nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

6. Gerduschemissionswerte

18

Leerlauf
Schalldruckpegel L, 92,9 dB(A)
Schalleistungspegel Ly 105,9 dB(A)

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
missen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt,
kann daraus nicht zuverléssig abgeleitet werden, ob
zusétzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beein-
flussen kénnen, beinhalten die Dauer der Ein-
wirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgéngen.
Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender beféahigen, eine bessere
Abschétzung von Geféhrdung und Risiko
vorzunehmen.
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7. Technische Daten

Wechselstrommotor: 230V ~ 50 Hz
Leistung P: 1280 W
Schutzart: 1P20
Max. Werkstlickbreite: 152 mm
Max. Werkstlickh6he Dickendurchlass: 100 mm
Abrichthobeltisch: 650 x 160 mm
Dickenhobeltisch: 250 x 152 mm
Dickenhobel-Vorschubgeschwindigkeit: 8 m/min
Leerlaufdrehzahl Motor n,: 21000 min”'
Leerlaufdrehzahl Hobelmesser: 9000 min”!
Max. Hobeleinschnitttiefe: 3mm
Max. Dickenhobeleinschnitttiefe: 2mm
Max. Neigung Parallelanschlag: 45°
Spanabsaugung: @ 100/35 mm
Gewicht: 27,5kg

8. Vor Inbetriebnahme

@ Dicken-Abrichthobelmaschine auspacken und
auf eventuelle Transportbeschéadigungen
Uberprifen.

@ Die Maschine muss standsicher aufgestellt und
ausgerichtet werden.

@ VorInbetriebnahme mussen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

@ Das Hobelmesser muB frei laufen kénnen.

@ Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkdrper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

@ Bevor Sie den Ein- / Ausschalter (1) betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Hobelmesser
richtig montiert ist und bewegliche Teile
leichtgangig sind.

Y Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, dass die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Gbereinstimmen.

9. Montage

9.1 Parallelanschlag (Bild 4/5)

@ Setzen Sie das Messerabdeckblech (25) an den
Vorschubtisch (13), wie in Bild 5 gezeigt.

@ Setzen Sie den Parallelanschlag (6) an den
Vorschubtisch (13). Achten Sie darauf, dass die
Bohrungen im Parallelanschlag (6) und im
Messerabdeckblech (25) mit den Innengewinden

7
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im Vorschubtisch (13) biindig sind.

@ Fixieren Sie den Parallelanschlag (6) mit Hilfe
der beiden mitgelieferten Innensechskant-
schrauben am Vorschubtisch (13)

9.2 Hobelmesserabdeckung (Bild 1-3)

@ Setzen Sie die Halterung flr die Hobelmesser-
abdeckung (8) auf der linken Seite des
Abnehmtisches (14) so auf, dass Stift und
Gewindestift in die beiden Bohrungen greifen.

@ Fixieren Sie die Hobelmesserabdeckung (12) mit
dem mitgelieferten Feststellknopf (33)

9.3 Gummifiisse/Kippschutzbiigel (Bild 1-2)

@ Fixieren Sie die vier Gummifiisse (11) mit den
mitgelieferten Innensechskantschrauben an der
Unterseite des Gerétes.

@ Schrauben Sie die vier Kippschutzbiigel (26) in
die vorgesehenen Innengewinde und fixieren Sie
diese mit den mitgelieferten Muttern.

10. Betrieb

Achtung: Die Dicken-Abrichthobelmaschine wurde
speziell zum Hobeln von festem Holz konzipiert.
Dazu werden hochlegierte Messer (21) eingesetzt.
Beim Dickenhobeln muss die Kontaktflache des
Werkstiickes flach sein. Werden gréBere oder
schwerere Werkstiicke bearbeitet, ist es notwendig,
die Maschine auf der Standflache zu befestigen

(z. B. mittels Schraubzwingen).

@ Der Ein-/Ausschalter (1) befindet sich an der
linken Seite der Maschine unter dem gelben
Klappdeckel. Driicken Sie zum Einschalten der
Maschine die griine Taste ,I“. Driicken Sie zum
Ausschalten der Maschine die rote Taste ,0“.

@ Die Maschine ist mit einem Uberlastschalter (35)
zum Schutz des Motors ausgestattet. Im Falle
einer Uberlastung stoppt die Maschine
automatisch. Nach einer Weile kann der
Uberlastschalter (35) wieder zuriickgesetzt
werden.

11. Abrichthobeln

11.1 Einstellung (Bild 1/3/4)

@ Drehen Sie den Einstellknopf fur Spantiefe (9),
um die Hohe des Vorschubtisches (13)
einzustellen. Die eingestellte Schnitttiefe kann
auf der Skala (18) abgelesen werden.

@ Lockern Sie den Parallelanschlag (6) mit dem
Klemmbhebel (7). Stellen Sie den gewiinschten
Winkel ein. Der eingestellte Winkel kann an der
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Skala (19) abgelesen werden. Fixieren Sie den
Parallelanschlag (6) nach erfolgter Einstellung
wieder mit dem Klemmhebel (7).

11.2 Anbringen der Spanabsaugung (Bild 6/7/14)

@ Setzen Sie die Handkurbel (4) auf den Pfosten
am Abnahmetisch (14). Drehen Sie die
Handkurbel (4) gegen den Uhrzeigersinn, um
den Dickenhobeltisch (20) in seine niedrigste
Position zu bringen.

@ Setzen Sie die Spanabsaugung (5) auf den
Dickenhobeltisch (20) auf. Sorgen Sie dafir,
dass die drei Anschlagzapfen an der
Spanabsaugung (5) in die drei Bohrungen am
Dickenhobeltisch (20) greifen.

@ Drehen Sie die Handkurbel (4) im Uhrzeigersinn,
bis die Spanabsaugung (5) fest eingespannt ist
und die Ausbuchtung (b) auf dem
Sicherheitsschalter aufliegt. Befestigen Sie die
Spanabsaugung (5) auf den Dickenhobeltisch
(20) mit der mitgelieferten Mutter (a), wie in Bild
7 gezeigt.

@ Bringen Sie den Staubabsaug-Adapter @ 100
mm (27) und optional den Staubabsaug-Adapter
@ 35 mm (28) an der Spanabsaugung (5) an.

@ SchlieBen Sie die Hobelmaschine an eine
Spanabsauganlage (nicht im Lieferumfang) an.

@ Heben Sie die Hobelmesserabdeckung (12) an.

11.3 Abrichthobel- Betrieb (Bild 1/8/9)

@ Verbinden Sie den Netzstecker mit der
Netzleitung. Offnen Sie die gelbe Abdeckung (1)
und driicken Sie die griine Taste , |, um die
Hobelmaschine zu starten.

@ Legen Sie das zu bearbeitende Werkstiick auf
den Vorschubtisch (13). Fassen Sie die
Schiebebldcke (2) mit beiden Handen und
schieben Sie das Werkstiick vorwarts in
Richtung Abnehmtisch (14) Uber die Messer
(21).

@ Schalten Sie nach Beendigung der Arbeit die
Maschine ab. Driicken Sie dazu die rote Taste
,0“ und schlieBen Sie die gelbe Abdeckung (1).
Trennen Sie die Maschine anschlieBend vom
Netz.

@ Entfernen Sie Spéane und Staub vom
Vorschubtisch (13), Abnehmtisch (14) und
Messerblock (23), nachdem die Maschine
komplett zum Stillstand gekommen ist.

@ Bringen Sie die Hobelmesserabdeckung (12)
wieder in Position.
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12. Dickenhobeln

12.1 Einstellung (Bild 10)

Setzen Sie die Handkurbel (4) auf den Pfosten
am Abnahmetisch (14) und drehen Sie den
Dickenhobeltisch (20) auf die gewiinschte Hohe.
Der eingestellte Winkel kann an der Skala (29)
abgelesen werden.

12.2 Anbringen der Spanabsaugung (Bild 1/10/14)

gesamte Messerblock (23) frei liegt.

@ Losen Sie die Spannschrauben (c), indem Sie
sie mit dem mitgelieferten Gabelschlissel (17)
im Uhrzeigersinn drehen. Drehen Sie den
Messerblock (23) so, dass der Riegel (22) mit
dem Messer (21) herausgezogen werden kann.

@ Reinigen Sie alle relevanten Teile sowie die
Messerschlitze im Messerblock (23).

@ Setzen Sie den Riegel (22) mit dem neuen
Messer (21) wieder ein und richten Sie sie
seitlich am Messerblock aus.

@ Losen Sie den Feststellknopf (32) und ziehen " ! ; .
Sie die Hobelmesserabdeckung (12) so weit wie @ Setzen Sie den Klingeneinstellblock (15), wie in
méglich nach vorne. Bild 16 gezeigt, auf die Oberflache des

@ Setzen Sie die Spanabsaugung (5) auf den Abnahmetisches (14). Achten Sie darauf, dass
Abnehmtisch (14) auf. Achten Sie darauf, dass das Messer (21) den Klingeneinstellblock (15)
die Anschlagstifte und die Fixierschraube (34) auf beiden Seiten berihrt. )
jeweils in die Bohrungen und das Innengewinde ® Ziehen Sie die Spannschrauben (c) mit dem
am Abnehmtisch (14) greifen und die mitgelieferten Gabelschlissel (17) gegen den
Ausbuchtung (b) auf dem Sicherheitsschalter Uhr;elgefs"_'"" fgst.
aufliegt. @ Schieben Sie die Hobelmesserabdeckung (12)

@ Drehen Sie den Feststellknopf (c), bis die wieder in Position, so dass das Messer (21)
Spanabsaugung (5) fest fixiert ist. bedeckt ist.

@ Bringen Sie den Staubabsaug-Adapter @ 100
mm (27) und optional den Staubabsaug-Adapter ~ Achtung! o i
@ 35 mm (28) an der Spanabsaugung (5) an. Verwenden Sie ausschlieBlich die fur dieses Gerat

@ SchlieBen Sie die Hobelmaschine an eine hergestellten Messer. Bei der Verwendung anderer

Spanabsauganlage (nicht im Lieferumfang) an.

12.3 Abrichthobel- Betrieb (Bild 11/13)

Messer besteht Verletzungsgefahr auf Grund von
Kontrollverlust. R
Vermeiden Sie ein Uberdrehen und mégliches

@ Verbinden Sie den Netzstecker mit der Ablésen der Gewinde. Riegel (22) oder Schrauben
Netzleitung. Offnen Sie die gelbe Abdeckung (1) mit abgenutztem Gewinde mussen sofort ersetzt
und driicken Sie die griine Taste , I, um die werden.

Hobelmaschine zu starten.

@ Legen Sie ein Werkstlick auf den Dickenhobel-
tisch (20). Fuhren Sie das Werkstiick Richtung 14. Wartung (Bild 1/13)

Vorschubtisch (13) zu.

@ Schalten Sie nach Beendigung der Arbeit die Achtung: Ziehen Sie vor jeglichen Wartungsarbeiten
Maschine ab. Driicken Sie dazu die rote Taste den Netzstecker!

,0“ und schlieBen Sie die gelbe Abdeckung (1).

Trennen Sie die Maschine anschlieBend vom 14.1 Maschine

Netz. Schmieren Sie nach etwa 10 Betriebstunden
@ Entfernen Sie Spane und Staub vom folgende Teile periodisch:

Dickenhobeltisch (20) und Messerblock (23),
nachdem die Maschine komplett zum
Stillstand gekommen ist.

13. Messerwechsel (Bild 15/16)

@ Lager der Zufiihrungs- /Ausgabewalzen, Anti-
Ruickschlagklauen (24)

@ Lager der Riemenrolle und —scheibe

@ Gewindestangen zur Héheneinstellung des
Dickenhobeltisches (20)

Verwenden Sie ausschlieBlich Trockenschmiermittel.

@ Achtung: Ziehen Sie grundsatzlich den . .
Netzstecker, bevor Sie die Messer wechseln. Vorschubtisch (13), Abnehmtisch (14),

@ Entfernen Sie den Parallelanschlag in Dickenhobeltisch, Zufiihrungs- /Ausgabewalzen und
umgekehrter Weise, wie unter 9.1 beschrieben. Anti-Riickschlagklauen (24) mussen grundsétzlich

@ Ziehen Sie die Hobelmesserabdeckung (12) so harzfrei gehalten werden. Verschmutzte Zufiihrungs-

weit wie méglich nach vorne, so dass der

/Ausgabewalzen oder Anti-Rickschlagklauen (24)
missen gereinigt werden.
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Um ein Uberhitzen des Motors zu verhindern, ist der
Staub, der sich in den Beliiftungséffnungen ansetzt,

regelméaBig zu entfernen.

Verbessern Sie die Gleitfahigkeit der Tische, indem

Sie sie periodisch mit Gleitmittel behandeln.

14.2 Schneidwerkzeug

Messer (21), Riegel (22) und Messerblock (23)
mussen regelméBig von Harz befreit werden.
Reinigen Sie diese mit entsprechendem
Harzentferner.

15. Fehlersuche und -behebung (Bild 1)

-

Die Maschine ldsst sich nicht einschalten:

@ Kein Netzstrom. Uberpriifen Sie die
Stromversorgung.

@ Kohlebursten verschlieBen. Lassen Sie die

Kohlebiirsten von einem Elektrofachmann

auswechseln.

»

Die Maschine schaltet sich im Leerlauf aus:
@ Stromausfall (Sicherungen tberprifen).
Sicherung von einem Elektrofachmann
auswechseln lassen.

od

Die Maschine stoppt im Hobelbetrieb:
@ Stumpfe Messer oder zu schnelle Zufithrung.
Messer wechseln bzw. Zufiihrgeschwindigkeit

reduzieren.
4. Geschwindigkeitsverlust im Hobelbetrieb:
@ Zu groBe Schnitttiefe. Schnitttiefe reduzieren.
@ Zu hohe Zufiihrgeschwindigkeit.

Zufuihrgeschwindigkeit reduzieren.
@ Stumpfe Messer. Messer wechseln.

5. Schlechter Oberflaichenzustand des
gehobelten Werkstiickes:

@ Stumpfe Messer. Messer wechseln.

@ Zufiihrung ungleichméaBig. Werkstlick mit
konstantem Druck und reduzierter
Zufuihrgeschwindigkeit zufiihren.

@ Staubabsauganlage (nicht im Lieferumfang) nicht
angeschlossen. Staubabsauganlage
anschlieBen.

6. Spanauswurf beim Abricht- oder
Dickenhobeln blockiert:

@ Keine Staubabsauganlage (nicht im
Lieferumfang) angeschlossen.
Staubabsauganlage anschlieBen.

@ Holz zu feucht.
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7. UngleichméBige Zufiihrgeschwindigkeit beim
Dickenhobeln:

@ Gummiriemen zu locker. Gummiriemen
Uberpriifen und gegebenenfalls austauschen.

@ Dickenhobeltisch (20) verschmutzt.
Dickenhobeltisch (20) reinigen und
gegebenenfalls mit Gleitmittel behandeln.

16. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende Angaben
gemacht werden:

@ Typdes Gerates

@ Artikelnummer des Gerates

@ Ident- Nummer des Geréates

@ Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info
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1. Layout

On/Off switch

Slide block

Push stick

Hand crank

Chip extractor

Parallel stop

Clamping lever

Mounting for planing knife cover
Setting knob for the chip depth
Workpiece support

Rubber foot

Planing knife cover

Feed table

Planing table

Blade adjustment block

Allen key

Wrench

Scale

Pointer

Thicknessing table

Knife

Latch

Knife block

Anti-kick claws

Knife cover plate

Tipping guard bar

Chip extractor adapter, 100 mm diameter
Chip extractor adapter, 35 mm diameter
Scale

Pointer

Locking knob

Locking knob

Locking knob

Securing screw chip extractor
Overload switch

©ON®O U WN =

10
11

13
14

16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35

2. ltems supplied

Plane
Assembly tool
Push stick
Slide block (2x)

3. Safety Instructions

Please refer to the booklet included in delivery for
the safety instructions.
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. Important information

@ Always switch off the On/Off switch (1) and pull
the mains plug out of the socket before carrying

out any maintenance work or having the machine

serviced. (Fig. 1)

@ Check at regular intervals that the knife (21) and

latch (22) are firmly attached in the knife block
(23). (Fig. 15)

@ The knives (21) must not project more than a
maximum of 1.1 mm out of the knife block (23).
(Fig. 15)

@ Never remove the safety covers on the machine

except for servicing and repair work.

@ The safety covers must be intact at all times.
Each time you use the machine, first fasten and
secure the safety covers at the points provided.

@ Connect a dust extractor to the sawdust extractor

(5) if you use the machine in an enclosed area.
(Fig. 1)

@ Make sure that the anti-kick claws (24) work
correctly. (Fig. 13)

@ Always wear eye protection.

@ Never cut concavities, tenons or shapes.

This machine will provide the performance
described in these operating instructions if it is
correctly assembled, used, maintained and
repaired. The machine must be inspected at
regular intervals. Never use any defective parts,
including power cables. Damaged, missing, worn
and deformed parts must be replaced immediately.
Only qualified personnel are permitted to carry out
repairs or replace parts. No modifications may be
made to the machine or any machine parts if these
would result in the machine differing from the
standard specifications.

5. Intended use

The surfacing and thicknessing plane is designed
for the surfacing and thicknessing of all types of
whole pieces of square, rectangular or chamfered
converted timber.

The machine is to be used only for its
prescribed purpose.

Even when the machine is used as prescribed it is

still impossible to eliminate certain residual risk

factors. There is a risk of the following injuries in

connection with the required operation of the

machine.

@ Fingers or hands coming into contact with the
knife block in areas which are out of view.
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@ Workpieces may kick back if the machine is used
incorrectly.

@ Damage to hearing and eye injuries plus injuries
to fingers and hands if the required protective
equipment is not used.

@ Harmful emissions when used in enclosed areas
without a suitable extractor system.

Please note that our equipment has not been
designed for use in commerecial, trade or industrial
applications. Our warranty will be voided if the
machine is used in commercial, trade or industrial
businesses or for equivalent purposes.

6. Noise emission values

Idle speed
Sound pressure level L, 92.9 dB(A)
Sound power level Ly, 105.9 dB(A)

The quoted values are emission values and not
necessarily reliable workplace values. Although
there is a correlation between emission and
immission levels it is impossible to draw any certain
conclusions as to the need for additional
precautions. Factors with a potential influence on
the actual immission level at the workplace include
the duration of impact, the type of room, and other
sources of noise etc., e.g. the number of machines
and other neighboring operations. Reliable
workplace values may also vary from country to
country. With this information the user should at
least be able to make a better assessment of the
dangers and risks involved.

7. Technical data

AC motor: 230V ~50 Hz
Power P: 1280 W
Protection type: P20
Max. workpiece width: 152 mm

Max. workpiece height at thickness opening: 100 mm

Surfacing plane table: 650 x 160 mm
Thicknessing table: 250 x 152 mm
Thicknessing feeding speed: 8 m/min
Idle speed of motor n,: 21000 rpm
Idle speed of planing knives: 9000 rpm
Max. planing cross-cutting depth: 3mm
Max. thicknessing cross-cutting depth: 2mm

12
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Max. angle of the parallel stop: 45°
Sawdust extractor: @ 100/35 mm
Weight: 27.5kg

8. Before starting the machine

Unpack the surfacing and thicknessing plane and
examine it for any transit damage.

The machine has to be set up and aligned where
it can stand securely.

All covers and safety devices have to be properly
fitted before the machine is switched on.

It must be possible for the planing knife to run
freely.

@ When working with wood that has been
processed before, watch out for foreign bodies
such as nails or screws, etc.

Before you press the ON/OFF switch (1), make
sure that the planing knife is fitted correctly and
that the machine’s moving parts run smoothly.
Check that the voltage on the rating plate is the
same as your supply voltage before you connect
the machine to the power supply.

9. Assembly

9.1 Parallel stop (Figure 4/5)

@ Place the knife cover plate (25) on the feed table
(13) as shown in Figure 5.

@ Place the parallel stop (6) on the feed table (13).
Ensure that the holes in the parallel stop (6) and
the knife cover plate (25) line up with the internal
threads in the feed table (13).

@ Secure the parallel stop (6) to the feed table (13)
using the two Allen screws supplied.

9.2 Planing knife cover (Figure 1-3)

@ Place the holder for the planing knife cover (8)
on the left-hand side of the planing table (14) so
that the pin and grub screw engage in the two
holes.

@ Secure the planing knife cover (12) using the
locking knob (33) supplied

9.3 Rubber feet/Tipping guard bar (Figure 1-2)

@ Secure the four rubber feet (11) to the underside
of the machine using the Allen screws supplied.

@ Screw the four tipping guard bars (26) into the
internal threads provided and secure them with
the nuts supplied.
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10. Operation

Important: The surfacing and thicknessing plane
has been specially designed for planing solid wood.
High alloy knives (21) are used for this purpose. The
contact surface of the workpiece must be flat for
thicknessing. If you wish to plane large or heavy
workpieces, the machine must be secured in place
(for example using screw clamps).

The ON/OFF switch (1) is on the left-hand side of
the machine under the yellow hinged cover.
Press the green key “I” to switch on the machine.
Press the red key “0” to switch off the machine.
The machine is fitted with an overload switch
(35) to protect the motor. In the event of an
overload, the machine will cut out automatically.
After a short time, the overload switch (35) can
be reset again.

11. Surfacing

11.1 Adjustment (Fig. 1/3/4)

Turn the adjustment knob for cutting depth (9)

to set the height of the feed table (13). The set
cutting depth can be read off the scale (18).
Loosen the parallel stop (6) with the clamp lever
(7). Set the required angle. The set angle can be
read off the scale (19). Secure the parallel stop
(6) with the clamp lever (7) again after making
the setting.

11.2 Fitting the chip extractor (Figure 6/7/14)

Fit the hand crank (4) to the post on the planing
table (14). Turn the hand crank (4) counter-
clockwise to move the thicknessing table (20) to
its lowest position.

Place the chip extractor (5) on the thicknessing
table (20). Ensure that the three stop journals on
the chip extractor (5) engage in the three holes
on the thicknessing table (20).

Turn the crank handle (4) clockwise until the chip
extractor (5) is firmly secure and the recess (b) is
on the safety switch. Secure the chip extractor
(5) on the thicknessing table (20) using the nut
supplied (a), as shown in Figure 7.

Fit the 100 mm chip extractor adapter (27) and, if
necessary, the 35 mm chip extractor adapter
(28) to the chip extractor (5).

Connect the plane to a chip extraction system
(not supplied).

Raise the planing knife cover (12).

2.2006 8:20 Uhr Seite 13

11.3 Surfacing mode (Figure 1/8/9)

@ Connect the mains plug to the mains lead. Open
the yellow cover (1) and press the green button
“I" to start the plane.

@ Place the workpiece you wish to plane on the
feed table (13). Hold the slide blocks (2) with
both hands and slide the workpiece forwards
towards the planing table (14) over the knives
(21).

@ When you have finished work, switch off the
machine. To do this, press the red button “0” and
close the yellow cover (1). Then disconnect the
machine from the mains supply.

@ Remove the chips and dust from the feed table
(13), planing table (14) and knife block (23) after

the hine has reached a compl
standstill.

@ Return the planing knife cover (12) to its original
position.

12. Thicknessing

12.1 Adjustment (Fig. 10)

@ Place the hand crank (4) on the post on the
planing table (14) and turn it to adjust the
thicknessing table (20) to the required height.
The set angle can be read off the scale (29).

12.2 Fitting the chip extractor (Figure 1/10/14)

@ Undo the locking knob (32) and pull the planing
knife cover (12) forwards as far as possible.

@ Place the chip extractor (5) on the planing table
(14). Ensure that the stop pins and the securing
screw (34) are in the appropriate holes and are
engaged in the internal threads on the planing
table (14) and that the recess (b) is on the safety
switch.

@ Turn the locking knob (c) until the chip extractor
(5) is secure.

@ Fitthe 100 mm chip extractor adapter (27) and, if
necessary, the 35 mm chip extractor adapter
(28) to the chip extractor (5).

@ Connect the plane to a chip extraction system
(not supplied).

12.3 Surfacing mode (Figure 11/13)

@ Connect the mains plug to the mains lead. Open
the yellow cover (1) and press the green button
“I" to start the plane.

@ Place a workpiece on the thicknessing table (20).
Guide the workpiece towards the feed table (13).

@ When you have finished work, switch off the
machine. To do this, press the red button “0” and
close the yellow cover (1). Then disconnect the
machine from the mains supply.

13
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® Remove the chips and dust from the
thicknessing table (20) and knife block (23) after
the machine has reached a complete
standstill.

13. Changing the knives (Figure 15/16)

@ Important: Always pull the mains plug before
changing the knives.

@ Remove the parallel stop following the
instructions in 9.1 in reverse.

@ Pull the planing knife cover (12) forwards as far
as possible so that the entire knife block (23) is
exposed.

@ Undo the clamp screws (c) by turning them
clockwise using the open-ended spanner (17)
supplied. Turn the knife block (23) so that the
latch (22) can be pulled out with the knife (21).

@ Clean all the relevant parts and the knife slots in
the knife block (23).

@ Fit the latch (22) with the new knife (21) and
align them with the side of the knife block.

@ Place the blade adjustment block (15), as shown
in Figure 16, on the surface of the planing table
(14). Ensure that the knife (21) touches both
sides of the blade adjustment block (15).

@ Tighten the clamp screws (c) counter-clockwise
using the open-ended spanner (17) supplied.

@ Return the planing knife cover (12) to its original
position so that the knife (21) is covered.

Important!

Only use knives which have been produced
specifically for this machine. If you use other knives
there is a risk of injuries as a consequence of a lack of
control. Avoid over-tightening and the possibility of
the thread becoming detached. If the latch (22) or the
screws have worn out threads they must be
immediately replaced.
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14. Maintenance (Figure 1/13)

Important: Pull the mains plug before starting and
maintenance work.

14.1 Machine

Lubricate the following parts periodically after around

10 hours of service:

@ Bearings for the feed/discharge rollers and anti-
kick claws (24)

@ Bearings on the belt roller and pulley

@ Grub screws to adjust the height of the
thicknessing table (20)

Use only dry lubricant.

The feed table (13), planing table (14), thicknessing
table, feed/discharge rollers and anti-kick claws (24)
must be kept free of resin at all times. Soiled
feed/discharge rollers or anti-kick claws (24) must be
cleaned without delay.

To prevent the motor overheating, the dust that
accumulates in the ventilation openings must be
removed at regular intervals.

Improve the smooth running of the tables by applying
lubricant at regular intervals.

14.2 Cutting tool

Resin must be cleaned off the knife (21), latch (22)
and knife block (23) at regular intervals. Clean these
components with an appropriate resin remover.

15. Troubleshooting (Figure 1)

1. The machine cannot be switched on:

@ No mains power. Check the power supply.

@ Carbon brushes worn. Have the carbon brushes
replaced by an electrician.

2. The machine cuts out when idling:
@ Power failure (check fuses). Have the fuse
replaced by an electrician.

3. The machine cuts out when planing:
@ Blunt knife or feed speed too high. Replace the
knife or reduce the feed speed.

4. Loss of speed when planing:

@ Cutting depth too deep. Reduce cutting depth.
@ Feed speed too high. Reduce feed speed.

@ Blunt knife. Replace knife.
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5. Poor surface quality on the planed workpiece:

@ Blunt knife. Replace knife.

@ Uneven feed. Feed the workpiece at constant
pressure and reduced feed speed.

@ Dust extraction system (not supplied) not
connected. Connect dust extraction system.

6. Chip discharge for surfacing or thicknessing

blocked:

@ Dust extraction system (not supplied) not
connected. Connect dust extraction system.

e Wood too wet.

7. Uneven feed speed for thicknessing:

@ Rubber belt too loose. Check rubber belt and
replace if necessary.

@ Thicknessing table (20) soiled. Clean the
thicknessing table (20) and treat with a lubricant
if necessary.

16. Ordering replacement parts

Please provide the following information on

all orders for spare parts:

@ Model/type of machine

@ Article number of the machine

@ ID number of the machine

@ Number of the required spare part

For our latest prices and information please go to
www.isc-gmbh.info

Seite 15
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1. Description de I'appareil

Interrupteur Marche/Arrét

Bloc coulissant

Poussoir

Manivelle

Dispositif d’aspiration des copeaux

Butée parallele

Levier de serrage

Support du recouvrement du rabot

Bouton de réglage pour la section de coupure

10 Support de la piece

11 Pied en caoutchouc

12 Recouvrement du rabot

13 Table d’avance

14 Table d’enlévement

15 dispositif de réglage de la lame

16 Clé a six pans creux

17 Clé avis

18 Echelle

19 Pointeur

20 Table a tirer d’épaisseur

21 Fer

22 Barre

23 Bloc de lames

24 Cales anti-retour

25 Tole de recouvrement du fer

26 Pied stabilisateur

27 Adaptateur d’aspiration de poussiére @ 100 mm

28 Adaptateur d’aspiration de poussiére @ 35 mm

29 Echelle

30 Pointeur

31 Bouton de fixation

32 Bouton de fixation

33 Bouton de fixation

34 Vis de fixation du dispositif d’aspiration des
copeaux

35 Interrupteur de surcharge

©ON®O U WN =

2. Volume de livraison

Raboteuse

Outil de montage
Poussoir

Bloc coulissant(2x)

3. Consignes de sécurité

Vous trouverez les consignes de sécurité
correspondantes dans le petit manuel ci-joint.

18
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4. Remarques importantes

Mettez I'interrupteur Marche / Arrét (1) hors circuit
et tirez la fiche hors de la prise de courant avant
la maintenance et le service de réparation.
(Figure 1)

@ Contrélez régulierement si le fer (21) et la barre

(22) sont bien fixés dans le bloc de lames (23).
(Figure 15)

@ Lesfers (21) peuvent dépasser le bloc de lames

(23) au maximum de 1,1 mm. (Figure 15)

@ Ne retirez jamais les recouvrements de sécurité

de la machine, sauf pour le service aprés vente
ou pour les travaux de réparation.

@ Lesrecouvrements de sécurité doivent toujours

étre intacts. Fixez et bloquez les recouvrements
de sécurité a I'endroit prévu avant chaque emploi
de la machine.

@ Sivous employez la machine dans un endroit
clos, raccordez un collecteur de poussiére au
niveau du dispositif d’aspiration des copeaux (5).
(Figure 1)

@ \Vérifiez si les cales anti-retour (24) fonctionnent
bien sans probléme. (Figure 13)

@ Portez toujours une protection des yeux.

@ Ne découpez jamais d’échancrures, de tourillon
ou de formes.

Lorsque I'appareil est correctement monté, manié,
entretenu et réparé, il apporte la prestation décrite
dans ce mode d’emploi. La machine doit étre
contrdlée a intervalles réguliers. Les composants
défectueux, y compris le cable électrique, ne
doivent pas étre utilisés. Les composants cassés,
détériorés par 'usage ou déformés doivent
immédiatement étre remplacés ou échangés. Les
travaux de réparation ou le changement de
composants doivent uniquement étre réalisés par
un personnel qualifié. Sur 'appareil ou sur les
composants de I'appareil, il est interdit de réaliser
des modifications apres lesquelles I'appareil ne
pourrait plus satisfaire aux spécifications
standards.

5. Utilisation conforme a I'affectation

La machine a dresser et a tirer d’épaisseur sert a
dresser et a tirer d’épaisseur du bois de coupe
entier de tous types, de forme carrée, rectangulaire
ou chanfreinée.
La machine doit
conformé

1t étre employ
a son affi ion.

Malgré I'emploi conforme a I'affectation, certains
facteurs de risque résiduels ne peuvent étre
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complétement supprimés. Les blessures suivantes
peuvent se produire en fonction du déroulement du

travail nécessaire :

@ Contacts des doigts ou des mains avec l'arbre a
lame dans la zone non protégée.

@ Recul de piéces en cas de manutention
incorrecte.

@ Perte d’audition et blessures des yeux, des doigts
ou des mains si la protection nécessaire n’est pas
utilisée.

@ Emissions nuisibles a la santé en cas d’utilisation
dans un endroit clos sans installation d’aspiration
adéquate.

Veillez au fait que nos appareils, conformément a leur
affectation, n’ont pas été construits, pour étre utilisés
dans un environnement professionnel, industriel ou
artisanal. Nous déclinons toute responsabilité si
I'appareil est utilisé professionnellement,
artisanalement ou dans des sociétés industrielles,
tout comme pour toute activité équivalente.

6. Valeurs d’émission de bruit

Marche a vide

Niveau de pression acoustique L, 92,9 dB(A)

Niveau de puissance acoustique Ly, 105,9 dB(A)

Les valeurs indiquées sont des valeurs d’émission
et ne doivent donc pas représenter simultanément
aussi des valeurs de poste de travail sires. Bien
qu'il'y ait une corrélation entre le niveau d’émission
et celui d'immission, on ne peut déduire avec
certitude si des mesures de précaution
supplémentaires sont nécessaires ou non. Les
facteurs pouvant influencer le niveau d'immission
présent sur le moment au poste de travail
comprennent la durée des effets, la sorte de salle de
travail, les autres sources de bruit, etc. par ex. le
nombre de machines et autres processus voisins.
Les valeurs de poste de travail fiables peuvent aussi
varier d’'un pays a I'autre. Cette information est
cependant destinée a rendre les personnes utilisant
I'outil capables de mieux estimer les risques et
dangers.
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7. Caractéristiques techniques

Moteur a courant alternatif : 230V ~50 Hz
Puissance P : 1280 W
Type de protection : 1P20
Largeur maxi. de la piece a usiner: 152 mm

Hauteur maxi. de la piéce a usiner, épaisseur
admissible : 100 mm
Table a dresser et a tirer d’épaisseur : 650 x 160 mm
Table a tirer d’épaisseur : 250 x 152 mm
Vitesse d’avance de la table a tirer d’épaisseur :

8 m/min
Vitesse de rotation a vide du moteur n,: 21000 tr/min
Vitesse de rotation & vide du fer du rabot : 9000 tr/min

Profondeur de coupe de rabotage maxi. : 3mm
Profondeur de coupe de tirage maxi : 2mm
Pente maxi. de la butée parallele : 45°
Dispositif d’aspiration des copeaux: @ 100/35 mm
Poids : 27,5 kg

8. Avant la mise en service

@ Déballez la machine a dresser et a tirer
d’épaisseur et vérifiez si elle a été éventuellement
endommagée.

@ Lamachine doit étre mise en place et alignée de
fagon a bien tenir correctement.

@ Avantla mise en service, les recouvrements et
dispositifs de sécurité doivent étre montés dans
les regles de lart.

@ Le fer du rabot doit pouvoir tourner sans obstacle.

@ Dans le cas de bois ayant déja été traité, veillez
aux corps étrangers, comme par ex. les clous ou
vis, etc.

@ Avant d’actionner l'interrupteur Marche/Arrét (1),
assurez-vous que le fer du rabot est correctement
monté et que les parties mobiles fonctionnent
sans obstacle.

@ Assurez-vous avant de connecter la machine que
les données se trouvant sur la plaque de
signalisation correspondent bien aux données du
réseau.
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9. Montage

9.1 Butée paralléle (fig. 4/5)

@ Placez la tdle de recouvrement du fer (25) sur la
table d’avance (13), comme représenté sur la
figure 5.

@ Placez la butée paralléle (6) sur la table
d’avance (13). Veillez a ce que les alésages
dans la butée paralléle (6) et dans la tole de
recouvrement du fer (25) coincident avec les
taraudages dans la table d’avance (13).

@ Fixez la butée paralléle (6) a la table d’avance
(13) a I'aide des vis a six pans creux livrées.

9.2 Recouvrement du rabot (fig. 1-3)

@ Placez le support de recouvrement du rabot (8)
du c6té gauche de la table d’enlevement (14) de
telle sorte que la broche et le goujon prennent
dans les deux alésages.

@ Fixez le recouvrement du rabot (12) a I'aide des
boutons de fixation (33) joints

9.3 Pieds en caoutchouc / pied stabilisateur

(fig. 1-2)

@ Fixez les quatre pieds en caoutchouc (11) sur la
partie inférieure de I'appareil avec les vis a six
pans creux livrées.

@ Vissez les quatre pieds stabilisateurs (26) dans
les taraudages prévus a cet effet et fixez-les a
I'aide des écrous livrés.

10. Fonctionnement

Attention : Les machines a tirer et a dresser
d’épaisseur ont été spécialement congues pour
raboter le bois solide Pour ce faire, on utilise des fers
fortement alliés (21). Lors du tirage d’épaisseur, la
surface de contact de la piéce doit étre plane.
Lorsque vous usinez des piéces de plus grande taille
ou plus lourdes, il est nécessaire de fixer la machine
sur la surface d’appui (p.ex. a 'aide de serre-joints a
serrage par vis).

@ Llinterrupteur marche/arrét (1) se trouve du coté
gauche de la machine sous le couvercle
rabattant jaune. Pour mettre en marche la
machine, appuyez sur la touche verte « | ». Pour
mettre la machine hors service, appuyez sur la
touche rouge « 0 ».

@ Lamachine est équipée d’un interrupteur de
surcharge (35) destiné a protéger le moteur. En
cas de surcharge, la machine s’arréte
automatiquement. Aprés un certain temps,
I'interrupteur de surcharge (35) peut étre ré-
enclenché.
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11. Dresser

11.1 Réglage (fig. 1/3/4)

@ Pour régler la hauteur de la table d’avance (13),
tournez le bouton de réglage pour la section de
coupure (9). La profondeur de passe réglée
peut étre lue sur I’échelle (18).

@ Desserrez la butée parallele (6) a I'aide du levier
de blocage (7). Réglez la valeur de I'angle
souhaitée. La valeur de I'angle réglée peut étre
lue sur I’échelle (19). Fixez a nouveau la butée
parallele (6) apres réglage avec le levier de
serrage (7).

11.2 Installation du dispositif d’aspiration des

copeaux (fig. 6/7/14)

@ Placez la manivelle (4) sur les montants de la
table d’enlévement (14). Tournez la manivelle (4)
dans le sens contraire des aiguilles d’'une montre
pour mettre |a table a tirer d’épaisseur (20) dans
sa position la plus basse.

@ Posez le dispositif d’aspiration des copeaux (5)
sur la table a tirer d’épaisseur (20). Veillez a ce
que les trois tenons situés au niveau du dispositif
d’aspiration des copeaux (5) prennent dans les
trois alésages sur la table a tirer d’épaisseur
(20).

@ Tournez la manivelle (4) dans le sens des
aiguilles d’'une montre, jusqu’a ce que I'aspiration
des copeaux (5) soit solidement serrée et que la
courbure (b) repose sur I'interrupteur de sécurité.
Fixez le dispositif d’aspiration des copeaux (5)
sur la table a tirer d’épaisseur (20) a I'aide des
écrous livrés (a), comme représenté sur la figure
7.

@ Fixez I'adaptateur d’aspiration de poussiére @
100 mm (27) et en option I'adaptateur
d’aspiration de poussiére @ 35 mm (28) sur le
dispositif d’aspiration des copeaux (5).

@ Raccordez la raboteuse a une installation
d’aspiration des copeaux (non comprise dans le
volume de livraison).

@ Soulevez le recouvrement du rabot (12).

11.3 Fonctionnement en mode de dressage

(fig. 1/8/9)

@ Branchez la fiche de contact au réseau
électrique. Ouvrez le couvercle jaune (1) et
appuyez sur la touche verte « | » pour mettre en
marche la raboteuse

@ Posez la piéce a usiner sur la table d’avance
(13). Saisissez les blocs coulissants (2) avec les
deux mains et poussez la piéce vers I'avant en
direction de la table d’enlévement (14) de
maniére a faire passer la piéce sur les fers (21).

@ Lorsque le travail est achevé, éteignez la



Anleitung EHM 1300_SPKl:_ 18

machine. Appuyez sur la touche rouge « 0 » et
fermez le couvercle jaune (1) Débranchez
ensuite la machine du réseau.

@ Retirez les copeaux et la poussiere de la table
d’avance (13) et de la table d’enlévement (14) et
du bloc de lames (23), aprés arrét complet de
la machine.

@ Remettez en place le recouvrement du rabot
12).

12. Tirer d’épaisseur

12.1 Réglage (Figure 10)

@ Placez la manivelle (4) sur les montants de la
table d’enlévement (14) et tournez la table a tirer
d’épaisseur (20) a la hauteur souhaitée. La
valeur de I'angle souhaitée peut étre lue sur
I'échelle (29).

12.2 Installation du dispositif d’aspiration des

copeaux (fig. 1/10/14)

@ Desserrez le bouton de fixation (32) et tirez le
recouvrement du rabot (12) autant que possible
vers l'avant.

@ Posez I'aspiration des copeaux (5) sur la table
d’enlévement (14). Veillez & ce que les goupilles
d’arrét et les vis de fixation (34) prennent
respectivement dans les alésages et le
taraudage sur la table d’enlevement (14) et que
la courbure (b) repose sur l'interrupteur de
sécurité.

@ Tournez le bouton de fixation (c) jusqu’a ce que
le dispositif d’aspiration des copeaux (5) soit
solidement fixé.

@ Fixez I'adaptateur d’aspiration de poussiére @
100 mm (27) et en option I'adaptateur
d’aspiration de poussiére @ 35 mm (28) sur le
dispositif d’aspiration des copeaux (5).

@ Raccordez la raboteuse a l'installation
d’aspiration des copeaux (non comprise dans le
volume de livraison).

12.3 Fonctionnement en mode de dressage

(fig. 11/13)

@ Branchez la fiche de contact au réseau
électrique. Ouvrez le couvercle jaune (1) et
appuyez sur la touche verte « | » pour mettre en
marche la raboteuse.

@ Posez la piéce sur la table a tirer d’épaisseur
(20). Guidez la piéce en direction de la table
d’avance (13)

@ Eteignez la machine lorsque le travail est fini.
Pour ce faire, appuyez sur la touche rouge « 0 »
et fermez le couvercle jaune (1). Débranchez
ensuite la machine du réseau.
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@ Retirez les copeaux et la poussiére de la table &
tirer d’épaisseur(20) et du bloc de lames (23),
apreés arrét complet de la machine.

13. Remplacement des fers (fig. 15/16)

@ Attention : Enlevez systématiquement la fiche
de contact avant de remplacer les fers.

@ Retirez la butée paralléle en suivant les étapes
décrites au point 9.1 dans l'ordre inverse.

@ Tirez autant que possible le recouvrement du
rabot (12) vers l'avant de telle sorte que
I'ensemble du bloc de lames (23) soit dégagé.

@ Desserrez les vis de serrage (c) en tournant les
clés a fourche (17) livrées dans le sens des
aiguilles d’une montre. Tournez le bloc de lames
(23) de telle sorte que la barre (22) puisse étre
retirée avec le fer (21).

@ Nettoyez toutes les piéces importantes ainsi que
les rainures de lame dans le bloc de lames (23).

@ Remettez en place la barre (22) avec son
nouveau fer (21) et orientez-le sur le cété du bloc
de lames.

@ Placez le bloc de réglage de la lame (15) sur la
surface de la table d’enlevement (14) comme
représenté sur la figure 16. Veillez & ce que le fer
(21) touche le bloc de réglage de la lame (15)
des deux cotés.

@ Serrez abloc les vis de serrage (c) avec la clé a
fourche (17) livrée dans le sens contraire des
aiguilles d’'une montre.

@ Glissez le support de recouvrement du rabot (12)
pour le remettre en position, de telle sorte que le
fer (21) soit recouvert.

Attention !

Utilisez exclusivement les lames fabriquées pour cet
appareil. Si vous utilisez d’autres lames, il y a risque
de blessures en raison d’une perte de controle. Evitez
de trop tourner et de détacher probablement le
filetage. Les barres (22) ou vis dont le filet est
détérioré par 'usage doivent immédiatement étre
remplacées.
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14. Entretien (fig. 1/13)

Attention : Tirez la fiche de contact avant tous
travaux d’entretien !

14.1 Machine

Graissez périodiquement les pieces suivantes, apres

environ 10 heures de service :

@ palier des rouleaux d’alimentation/de sortie,
cales anti-retour (24)

@ palier du rouleau et de la poulie de courroie

@ tiges filetées pour régler la hauteur de la table a
tirer d’épaisseur (20).

Utilisez exclusivement des lubrifiants secs.

La table d’avance (13), la table d’enlévement (14), la

table a tirer d’épaisseur, les rouleaux
d’alimentation/de sortie et les cales anti-retour (24)
doivent toujours rester exemptes de résine Tout
rouleau d’alimentation/de sortie ou toute cale anti-
retour (24) encrassés doit étre nettoyé.

Afin d’éviter une surchauffe du moteur, il faut enlever

réguliérement la poussiére qui se fixe dans les
orifices d’aération.

Améliorez le glissement des tables en les traitant
périodiquement avec du lubrifiant.

14.2 Outils de coupe
Le fer (21), la barre (22) et le bloc de lames (23)

doivent étre régulierement débarrassés de la résine.

Nettoyez-les a I'aide d’un diluant de résine adapté.

15. Diagnostic de panne et élimination
des défauts (Figure 1)

1. La machine ne s’allume pas :

@ pas de courant de secteur. Contrdlez
I'alimentation en courant électrique.

@ fermez les balais de charbon. Faites remplacer
les balais de charbon par un spécialiste en
électricité.

2. La machine s’éteint lorsqu’elle fonctionne a
vide :

@ panne de courant (vérifiez les fusibles). Faites
remplacer le fusible par un spécialiste en
électricité.

od

La machine s’arréte en mode de rabotage :
@ fers non aiguisés ou avance trop rapide.
Remplacez les fers ou réduisez la vitesse
d’amenée.

20
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4. Perte de vitesse en mode de rabotage :

@ profondeur de passe trop importante Réduisez la
profondeur de passe.

@ vitesse d’amenée trop élevée. Réduisez la
vitesse d'amenée.

@ fers non aiguisés. Remplacer les fers

5. Mauvais état de surface de la piéce rabotée.

@ fers non aiguisé. Remplacez les fers.

@ Alimentation irréguliére. Amenez la piéce a une
vitesse d’'amenée réduite et en exercant une
pression constante.

@ linstallation d’aspiration de poussiére (non
comprise dans le volume de livraison) n’est pas
branchée. Branchez I'installation d’aspiration de
poussiere.

6. Blocage du rejet de copeaux lors du tirage ou
du dressage d’épaisseur :

@ aucune installation d’aspiration de poussiére
(non comprise dans le volume de livraison) n’est
branchée. Branchez I'installation d’aspiration de
poussiere.

@ Bois trop humide

7. Vitesse d’amenée irréguliére lors du tirage
d’épaisseur :

@ courroie en caoutchouc trop lache. Vérifiez la
courroie en caoutchouc et remplacez-la le cas
échéant.

@ table a tirer d’épaisseur (20) encrassée.

Nettoyez la table a tirer d’épaisseur (20) en la
traitant le cas échéant avec un lubrifiant.

16. Commande de piéces de rechange

Indiquer ce qui suit pour toute commande
de piéces de rechange :

Type de 'appareil

Numéro d’article de I'appareil

Numéro d'identification de I'appareil

Numéro de piece de rechange de la piece de
rechange nécessaire

Vous trouverez les prix et informations actuelles a
'adresse www.isc-gmbh.info
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. Descrizione dell’apparecchio

Interruttore ON/OFF

Blocco di spinta

Spintore

Manovella

Aspirazione dei trucioli

Battuta parallela

Leva di serraggio

Supporto della copertura lame

Pulsante di regolazione della profondita di
passata

10 Supporto del pezzo da lavorare

11 Appoggio di gomma

12 Copertura delle lame

13 Tavolo di alimentazione

14 Tavolo di uscita

15 Dispositivo di regolazione lame

16 Brugola

17 Chiave per dadi

18 Scala

19 Indicatore

20 Tavolo per lavorazione a spessore

21 Lame

22 Scorrevole

23 Blocco lame

24 Denti anticontraccolpo

25 Lamiera di copertura lame

26 Appoggi di protezione da rovesciamento
27 Adattatore per aspirapolvere @ 100 mm
28 Adattatore per aspirapolvere @ 35 mm
29 Scala

30 Indicatore

31 Pulsante di bloccaggio

32 Pulsante di bloccaggio

33 Pulsante di bloccaggio

34 Vite di fissaggio aspirazione dei trucioli
35 Interruttore di protezione da sovraccarico

©ON® U WN =

2. Elementi forniti

Piallatrice

Utensili di montaggio
Spintore

Blocco di spinta (2x)

3. Avvertenze di sicurezza

Le relative avvertenze di sicurezza si trovano
nell'opuscolo allegato.
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@ Prima della manutenzione e della revisione
spegnete l'interruttore di ON/OFF (1) e staccate
la spina dalla presa di corrente. (Fig. 1)

@ Controllate regolarmente che le lame (21) e lo
scorrevole (22) siano ben fissati nel blocco lama
(23). (Fig. 15)

@ Lelame (21) devono sporgere al massimo di 1,1
mm sul blocco lame (23) (Fig. 15).

@ Non togliete mai le coperture di protezione
dellapparecchio, tranne per la revisione o per
lavori di riparazione.

@ Le coperture di protezione sempre devono
essere integre. Prima di usare I'apparecchio
fissate e assicurate le coperture di protezione al
punto previsto.

@ Quando usate 'apparecchio in locali chiusi,
collegate un aspiratore per polvere all’aspirazione
dei trucioli (5). (Fig. 1)

e Verificate il perfetto funzionamento dei denti
anticontraccolpo (24). (Fig. 13)

@ Indossate sempre degli occhiali protettivi.

@ Non tagliate mai insenature, tenoni o stampi.

4. Avvertenze importanti

In caso di montaggio, utilizzo, manutenzione e
riparazione corretti I'apparecchio fornisce le
prestazioni descritte in queste istruzioni.
L’apparecchio deve essere controllato ad intervalli
di tempo regolari. Non devono venire usati
componenti difettosi, cavo della corrente
compreso. Componenti rotti, mancanti, consumati,
deformati devono essere sostituiti subito. | lavori di
riparazione o la sostituzione di componenti devono
essere eseguiti esclusivamente da persone
qualificate. All'apparecchio o ai componenti
dell’'apparecchio non devono essere effettuate
delle modifiche tecniche, dopo le quali
I'apparecchio non corrisponde pil alle specifiche
standard.

5. Utilizzo proprio

La piallatrice a filo e a spessore serve per la
piallatura a filo e a spessore di tutto il legname
tagliato di ogni tipo, di forma quadrata, rettangolare
o obliqua.

L’apparecchio deve venire usato solamente
per lo scopo a cui & destinato.

Anche se I'apparecchio viene usato in modo
corretto non si possono escludere completamente
determinati fattori di rischio residuo. In
considerazione delle operazioni di lavoro richieste

21
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si potrebbero verificare le seguenti lesioni:

@ Contatto dell’albero portalame con dita o mani
nella parte non visibile.

@ Incaso d'uso improprio contraccolpo dei pezzi da
lavorare.

@ Danni all'udito, lesioni agli occhi e lesioni di dita e
mani se non vengono usati i dispositivi di
protezione richiesti.

@ Emissioni nocive alla salute in caso di utilizzo in
locali chiusi senza apparecchio di aspirazione
adeguato.

Tenete presente che i nostri apparecchi non sono
stati costruiti per 'impiego professionale, artigianale o
industriale. Non ci assumiamo alcuna garanzia
quando I'apparecchio viene usato in imprese
commerciali, artigianali o industriali, o in attivita
equivalenti.

6. Valori di emissione dei rumori

In folle
Livello di pressione acustica L, 92,9 dB(A)
Livello di potenza acustica Ly, 105,9 dB(A)

| valori indicati sono valori di emissione e non
devono rappresentare allo stesso tempo anche
valori sicuri del posto di lavoro. Nonostante esista
una correlazione tra livelli di emissione e di
immissione, da essi non si puo stabilire esattamente
se siano necessarie ulteriori precauzioni. Tra i fattori
che possono influenzare il livello di immissioni
presente sul posto di lavoro ci sono la durata
dell’esposizione, il tipo di ambiente di lavoro, altre
fonti di rumori, ecc., per es. il numero dei macchinari
e delle lavorazioni vicine. | valori sicuri del posto di
lavoro possono inoltre variare da paese a paese.
Questa informazione ha tuttavia lo scopo di
consentire all'utilizzatore di valutare meglio i pericoli
eirischi.

22
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7. Caratteristiche tecniche

Motore a corrente alternata: 230V ~50 Hz
Potenza P: 1280 W
Tipo di protezione: 1P20
Larghezza max. pezzo da lavorare: 152 mm
Apertura altezza max. pezzo da lavorare: 100 mm
Tavolo per lavorazione a filo: 650 x 160 mm
Tavolo per lavorazione a spessore: 250 x 152 mm

Velocita avanzamento lavorazione a spessore:

8 m/min
Numero di giri in folle motore n, 21000 min™'
Numero di giri in folle lame: 9000 min*
Profondita max. di piallatura : 3mm
Profondita max. di piallatura a spessore : 2mm
Inclinazione max. battuta parallela: 45°
Aspirazione trucioli: @ 100/35 mm
Peso: 27,5 kg

8. Prima della messa in esercizio

@ Togliere la piallatrice a filo e a spessore
dall'imballo e verificare che non presenti danni
dovuti al trasporto.

@ L'apparecchio deve esser installato e orientato in
posizione stabile.

@ Prima della messa in esercizio devono essere
regolarmente montate tutte le coperture ed i
dispositivi di sicurezza.

@ Lalama deve potersi muovere liberamente.

@ Incaso dilegno gia lavorato, controllate che non
presenti corpi estranei come per es. chiodi o viti,
ecc.

@ Prima di azionare l'interruttore di ON/OFF (1)
accertatevi che la lama sia montata
correttamente e che le parti mobili possano
muoversi liberamente.

@ Prima diinserire la spina nella presa di corrente
assicuratevi che i dati sulla targhetta di
identificazione corrispondano a quelli di rete.
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9. Montaggio

9.1 Guida parallela (Fig. 4/5)

@ Mettete la lamiera di copertura lame (25) al
tavolo di alimentazione (13) come mostrato nella
Fig. 5.

@ Mettete la guida parallela (6) al tavolo di
alimentazione (13). Fate attenzione che tutti i fori
nella guida parallela (6) e nella lamiera di
copertura lame (25) siano a livello con i filetti
interni nel tavolo di alimentazione (13).

@ Fissate la guida parallela (6) con entrambe le viti
ad esagono in dotazione al tavolo di
alimentazione (13)

9.2 Copertura lame (Fig. 1-3)

@ Mettete il supporto per la copertura lame (8) sul
lato sinistro del tavolo di uscita (14) in modo che
perno e vite senza testa con intaglio ingranino
nei due fori.

@ Fissate la copertura lame (12) con il pulsante di
bloccaggio (33) in dotazione

9.3 Appoggi di gomma/appoggi di protezione da
rovesciamento (Fig. 1-2)

@ Fissate i quattro appoggi di gomma (11) con le
viti ad esagono in dotazione al lato inferiore
dell’apparecchio.

@ Avvitate i quattro appoggi di protezione da
rovesciamento (26) nei filetti interni previsti e
fissateli con i dadi in dotazione.

10. Esercizio

Attenzione: la piallatrice a filo e a spessore & stata
concepita specialmente per piallare legno duro. A
questo scopo vengono usate le lame ad alto tenore
di legante (21). Per la piallatura a spessore la
superficie di contatto del pezzo da lavorare deve
essere piana. Se vengono lavorati pezzi piui grandi o
pesanti & necessario fissare la macchina sulla
superficie di appoggio (per es. con sergenti).

@ Linterruttore di ON/OFF (1) si trova sul lato
sinistro della macchina sotto il coperchio giallo.
Per accendere la macchina premete il tasto “I”
verde. Per spegnere la macchina premete il tasto
“0” rosso.

@ Lamacchina e dotata di un interruttore di
protezione da sovraccarico (35) per proteggere il
motore. In caso di sovraccarico la macchina si
ferma automaticamente. Dopo un poco
I'interruttore da sovraccarico (35) pud venire
ripristinato.
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11. Piallatura a filo

11.1 Impostazione (Fig. 1/3/4)

@ Ruotate il pulsante di regolazione della
profondita di alimentazione (9) per impostare
I'altezza del tavolo di alimentazione (13). La
profondita di taglio impostata viene indicata dalla
scala (18).

@ Allentate la guida parallela (6) con la leva di
arresto (7). Impostate I'angolo desiderato.
L’angolo impostato puo venir letto sulla scala
(19). Dopo l'impostazione fissate di nuovo la
guida parallela (6) con la leva di arresto (7).

11.2 Montaggio aspirazione trucioli (Fig. 6/7/14)

@ Mettete la manovella (4) sul montante al tavolo di
uscita (14). Girate la manovella (4) in senso
antiorario per portare il tavolo di piallatura a
spessore (20) nella posizione piu bassa.

@ Mettete I'aspirazione trucioli (5) sul tavolo di
piallatura a spessore (20). Fate in modo che i tre
tenoni di arresto all’aspirazione trucioli (5)
ingranino nei tre fori del tavolo di piallatura a
spessore (20).

@ Girate la manovella (4) in senso orario fino a
quando I'aspirazione trucioli (5) & serrata e la
sporgenza (b) poggi sull'interruttore di sicurezza.
Fissate I'aspirazione trucioli (5) sul tavolo di
piallatura a spessore (20) con il dado in
dotazione (a), come mostrato nella Fig. 7.

@ Montate I'adattatore per aspirapolvere @ 100 mm
(27) o in alternativa I'adattatore per aspirapolvere
@ 35 mm (28) all’aspirazione trucioli (5).

@ Collegate la piallatrice ad un dispositivo di
aspirazione trucioli (non compreso nella
fornitura).

@ Sollevate la copertura lame (12).

11.3 Esercizio piallatura a filo (Fig. 1/8/9)

@ Collegate la spina all’alimentazione di corrente.
Aprite il coperchio giallo (1) e premete il tasto “I”
verde per avviare la piallatrice.

@ Mettete il pezzo da lavorare sul tavolo di
alimentazione (13). Afferrate i due blocchi di
spinta (2) con entrambe le mani e spingete il
pezzo da lavorare in avanti in direzione del
tavolo di uscita (14) sopra le lame (21).

@ Spegnete la macchina dopo aver terminato il
lavoro. Per questo premete il tasto “0” rosso e
chiudete il coperchio giallo (1). Poi staccate la
spina della macchina dalla presa di corrente.

@ Togliete trucioli e polvere dal tavolo di
alimentazione (13), tavolo di uscita (14) e blocco
lame (23) dopo che la macchina si é fermata
completamente.

@ Rimettete la copertura lame (12) in posizione.
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12. Piallatura a spessore

12.1 Impostazione (Fig. 10)

Mettete la manovella (4) sul montante al tavolo di
uscita (14) e girate il tavolo di piallatura a
spessore (20) all'altezza desiderata. L’angolo
impostato puo venir letto sulla scala (29).

12.2 Montaggio aspirazione trucioli (Fig. 1/10/14)

Allentate il pulsante di bloccaggio (32) e tirate il
pit possibile in avanti la copertura lame (12).
Mettete I'aspirazione trucioli (5) sul tavolo di
uscita (14). Fate in mode che i perni di arresto e
la vite di fissaggio (34) ingranino nei fori e nel
filetto interno al tavolo di uscita (14) e che la
sporgenza (b) poggi sull'interruttore di sicurezza.
Ruotate il pulsante di bloccaggio (c) fino a
quando I'aspirazione trucioli (5) sia fissa.
Montate I'adattatore per aspirapolvere @ 100 mm
(27) o in alternativa I'adattatore per aspirapolvere
@ 35 mm (28) all’aspirazione trucioli (5).
Collegate la piallatrice ad un dispositivo di
aspirazione trucioli (non compreso nella
fornitura).

12.3 Esercizio piallatura a filo (Fig. 11/13)

Collegate la spina all’alimentazione di corrente.
Aprite il coperchio giallo (1) e premete il tasto “I”
verde per avviare la piallatrice.

Mettete un pezzo da lavorare sul tavolo di
piallatura a spessore (20). Spingete il pezzo da
lavorare verso il tavolo di alimentazione (13).
Spegnete la macchina dopo aver terminato il
lavoro. Per questo premete il tasto “0” rosso e
chiudete il coperchio giallo (1). Poi staccate la
spina della macchina dalla presa di corrente.
Togliete trucioli e polvere dal tavolo di piallatura
a spessore (20) e dal blocco lame (23) dopo che
la macchina si & fermata completamente.

13. Cambio lame (Fig. 15/16)

24

Attenzione: staccate assolutamente la spina
dalla presa di corrente prima di cambiare le
lame.

Togliete la battuta parallela in ordine inverso
come descritto al punto 9.1.

Tirate in avanti il piti possibile la copertura lame
(12) per rendere accessibile tutto il completo
blocco lame (23).

Allentate le viti di serraggio (c) girandole in senso
orario con la chiave a bocca (17) in dotazione.
Girate il blocco lame (23) in modo tale che lo
scorrevole (22) possa essere tolto insieme con la
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lama (21).
@ Pulite tutte le parti interessate ed anche le

fessure per le lame nel blocco lame (23).
Rimettete lo scorrevole (22) con la nuova lama
(21) e orientateli ai lati del blocco lame.

Mettete il dispositivo di regolazione lame (15),
come mostrato nella Fig. 16, sulla superficie del
tavolo di uscita (14). Fate in modo che la lama
(21) tocchi il dispositivo di regolazione lame (15)
su entrambi i lati.

Con la chiave a bocca (17) fornita avvitate in
senso antiorario le viti di serraggio (c).
Rimettete la copertura lame (12) in posizione in
modo tale che la lama (21) sia coperta.

Attenzione!

Usate solamente lame realizzate per questo
apparecchio. Se vengono usate altre lame sussiste il
pericolo di lesioni a causa della perdita di controllo.
Evitate di serrare troppo le viti e di rovinare cosi i
filetti. Gli scorrevoli (22) o le viti con il filetto rovinato
devono essere sostituiti subito.

14. Manutenzione (Fig. 1/13)

Attenzione: prima di ogni lavoro di manutenzione
staccate la spina dalla presa.

14.1 Macchina
Lubrificate periodicamente le seguenti parti dopo
circa 10 ore d’esercizio:

cuscinetti dei rulli di alimentazione/di uscita, denti
anticontraccolpo (24)

cuscinetti del rullo cinghia e del disco cinghia
barre filettate per la regolazione dell’altezza del
tavolo di piallatura a spessore (20)

Usate esclusivamente lubrificanti a secco.

Tavolo in alimentazione (13), tavolo in uscita (14),
tavolo di piallatura a spessore, rulli di
alimentazione/di uscita e denti anticontraccolpo (24)
devono essere sempre tenuti liberi da resina. | rulli di
alimentazione/di uscita o denti anticontraccolpo (24)
sporchi devono essere puliti.

Per evitare un surriscaldamento del motore togliete
regolarmente la polvere che si accumula nelle
aperture di ventilazione.

Migliorate lo scorrimento dei tavoli applicando di
quando in quando del lubrificante.
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14.2 Utensile da taglio Pulite il tavolo di piallatura a spessore (20) e
Lame (21), scorrevole (22) e blocco lame (23) trattatelo con lubrificante se necessario.
devono essere puliti regolarmente dalla resina. Pulite

queste parti con un apposito detergente contro la

resina. 16. Ordinazione di pezzi di ricambio
. . . ; R In caso di ordinazione di pezzi di ricambio &

15.Ricerca ed eliminazione di errori necessario indicare quanto segue:

(Fig_ 1) @ tipo di apparecchio

@ numero di articolo dell’apparecchio

1. Non & possibile accendere la macchina @ numero di identificazione dell'apparecchio
@ Nessun corrente di rete. Controllate @ numero del pezzo di ricambio richiesto

I'alimentazione di corrente. Per i prezzi e le informazioni attuali si veda www.isc-
@ Chiudete le spazzole al carbone. Lasciate gmbh.info

sostituire le spazzole al carbone da un

elettricista.
2. Lamacchina si spegne in folle

@ Caduta della corrente (controllate i fusibili).
Lasciate sostituire la fusibile da un elettricista.

w

La macchina si ferma durante la piallatura

@ Lame non affilate o alimentazione troppo veloce.
Sostituite le lame o riducete la velocita di
alimentazione.

&

Perdita di velocita durante la piallatura

@ Profondita di taglio troppo elevata. Riducete la
profondita di taglio.

@ Velocita di alimentazione troppo alta. Riducete la
velocita di alimentazione.

@ Lame non affilate. Sostituite le lame.

5. lIrregolarita della superficie del pezzo da
lavorare piallato

@ Lame non affilate. Sostituite le lame.

@ Alimentazione non regolare. Alimentate il pezzo
da lavorare con pressione costante e con
velocita di alimentazione ridotta.

@ |l dispositivo aspirapolvere (non compreso nella
fornitura) non & collegato. Collegate il dispositivo
aspirapolvere.

6. Scarico dei trucioli durante la piallatura a filo
0 a spessore bloccato

@ |l dispositivo aspirapolvere (non compreso nella
fornitura) non & collegato. Collegate il dispositivo
aspirapolvere.

@ Legnatroppo umida.

7. Velocita di alimentazione non regolare alla
piallatura a spessore

@ Cinghia di gomma troppo allentata. Controllate le
cinghie di gomma e sostituitele se necessario.

@ Tavolo di piallatura a spessore (20) sporco.
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1. Oversigt over maskinen

1 Teend/Sluk-knap

2 Skydeblok

3 Skydestok

4 Handsving

5 Spanudsugning

6 Parallelanslag

7 Klemmegreb

8 Holder til hovlejernsdaeksel

9 Indstillingsknap for spandybde
10 Emnestotte

11 Gummifod

12 Hovlejernsdeeksel

13 Fremferingsbord

14 Aftagsbord

15 Klingejusteringsblok

16 Unbrakonogle

17 Skruenogle

18 Skala

19 Markor

20 Tykkelseshovlebord

21 Kniv

22 Tveerstang

23 Skeereblok

24 Anti-tilbageslagskloer

25 Knivvaern

26 Vippebeskyttelsesbojle

27 Stevudsugningsadapter @ 100 mm
28 Stovudsugningsadapter @ 35 mm
29 Skala

30 Marker

31 Laseknap

32 Laseknap

33 Laseknap

34 Fikseringsskrue spanudsugning
35 Overbelastningsafbryder

. Med i leveringen

Hovlemaskine
Montageveerktoj
Skydestok
Skydeblok (2x)

oo N

3. Sikkerhedsanvisninger

Relevante sikkerhedsanvisninger finder du i det
medfelgende heefte.

26
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4. Vigtige anvisninger

@ For vedligeholdelses- eller servicearbejde skal
maskinen slukkes pa teend/sluk-knappen (1), og
stikket tages ud af stikkontakten. (Fig. 1)

@ Kontroller med jeevne mellemrum, om kniv (21)
og tveerstang (22) er ordentligt fastgjort til
skaereblokken (23). (Fig. 15)

@ Knivene (21) ma hejst rage 1,1 mm ud over
skaereblokken (23).(Fig. 15)

@ Sikkerhedsafdaekningerne ma ikke aftages;
eneste undtagelse er i forbindelse med service-
eller reparationsarbejde.

@ Sikkerhedsafdaekningerne skal altid veere intakte.
Fastger, og fikser sikkerhedsafdaekningerne de
rigtige steder, inden maskinen tages i brug.

@ Nar maskinen anvendes i lukkede rum, skal der
sluttes en stevudsugning til spanudsugningen (5).
(Fig. 1)

@ Kontroller, at anti-tilbageslagskleerne (24) virker,
som de skal. (Fig. 13)

@ Brug altid gjenveern.

@ Ingen skeering af indbugtninger, tapsamlinger
eller former.

Hvis maskinen samles, handteres, vedligeholdes
og repareres korrekt, tilvejebringer den den
optimale ydelse, saledes som beskrevet i
vejledningen. Maskinen skal afproves med jeevne
mellemrum. Defekte komponenter, stramkabler
inklusive, ma ikke anvendes. Braekkede,
manglende, slidte, deforme komponenter skal
omgaende udskiftes/erstattes. Reparation og
udskiftning af komponenter er forbeholdt
faguddannet tekniker. Der ma ikke foretages
zendringer i maskinen eller dens dele, som
bevirker, at maskinen ikke laengere overholder
standard-specifikationerne.

5. Formalsbestemt anvendelse

Tykkelses-afretterhovlen er beregnet til afretnings-
og tykkelseshevling af alle typer opskaret temmer
med kvadratisk, rektangulzer eller affaset form.

Maskinen ma kun anvendes i
overensstemmelse med dens tiltaenkte formal.

Trods korrekt anvendelse er der stadig nogle

risikofaktorer, man skal veere opmaerksom pa. Alt

efter hvor i arbejdsprocessen du befinder dig, er

der fare for folgende kvaestelser:

@ Beroring af knivakslen med fingre eller haender i
usikret omréade.
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@ Tilbageslag fra arbejdsemner ved forkert
handtering.

@ Hore- og gjenskader samt kveestelser af fingre og
haender ved manglende brug af det nedvendige
beskyttelsesudstyr.

@ Sundhedsskadelig emission ved arbejde i
lukkede rum uden udsugningsanlaeg.
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7. Tekniske data

Vekselstremsmotor: 230V ~50 Hz

Effekt P: 1280 W

Kapslingsklasse: 1P20

Maks. emnebredde: 152 mm

Bemaerk, at vore produkter ikke er konstrueret til Maks. emnehojde tykkelsesgennemiab: 100 mm
erhvervsmaessig, handvaerksmaessig eller industriel Bord til afretterhovl: 650 x 160 mm
brug. Vi fraskriver os ethvert ansvar, safremt Tykkelseshovlebord: 250 x 152 mm
produktet anvendes i erhvervsmaessigt, Fremferingshastighed tykkelseshovl: 8 m/min
héandveerksmaessigt, industrielt eller lignende gjemed. Omdrejningstal motor, ubelastet ny: 21000 min”
Omdrejningstal hevlejern, ubelastet: 9000 min*

6. Stojemissionsveerdier Maks. indsnitsdybde hevl: 3mm
Maks. indsnitsdybde tykkelseshovl: 2mm

Tomgang  Maks. haeldning parallelanslag: 45°

Lydtryksniveau L, 92,9dB(A)  Spanudsugning: @ 100/35 mm
Lydeffektniveau Ly, 105,9dB(A)  Veegt: 27,5 kg

De angivne veerdier er rene emissionsveerdier og
udger ikke nogen garanti for sikre veerdier pa
arbejdspladsen. Selv om der ikke er nogen
forbindelse mellem emissions- og
immissionsniveauer, kan det ikke med sikkerhed
afgeres, hvorvidt supplerende
sikkerhedsforanstaltninger er nadvendige. Faktorer,
som kan have indflydelse pa det aktuelle
immissionsniveau pa arbejdspladsen, er:
Pavirkningens varighed, arbejdsrummets
egenskaber, andre stgjkilder osv., f.eks. antallet af
maskiner og ovrige arbejdsprocesser i naerheden.
Endvidere kan de tilladte veerdier pa arbejdspladsen
variere fra land til land. Ovenstaende oplysninger
kan dog vaere en hjeelp til brugeren til bedre at
kunne foretage et skan om eksisterende risici.

8. Inden ibrugtagning

@ Paktykkelses-afretterhovlen ud, og kontroller den
for eventuelle transportskader.

@ Maskinen skal opstilles, s& den star stabilt.

@ Alle afskeermninger og sikkerhedsanordninger
skal veere korrekt pAmonterede, inden maskinen
tages i brug.

@ Hovlejernet skal kunne kore frit.

@ Hvis du arbejder med tree, som tidligere har veeret
bearbejdet, skal du passe pa fremmedlegemer,
som f.eks. sem eller skruer.

@ Inden du trykker pa teend/sluk-kontakten (1), skal
du sikre dig, at hovlejernet er monteret rigtigt og
beveegelige dele gar let og friktionsfrit.

@ Inden du slutter maskinen til
stromforsyningsnettet, skal du kontrollere, at
dataene pa meerkepladen stemmer overens med
netdataene.
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9. Samling

9.1 Parallelanslag (fig. 4/5)

@ Seet knivvaernet (25) pa fremferingsbordet (13),
som vist pa fig. 5.

@ Seet parallelanslaget (6) pa fremferingsbordet
(13). Veer opmaerksom pa, at hullerne i
parallelanslaget (6) og i knivvaernet (25) skal
veere i niveau med de indvendige gevind i
fremforingsbordet (13).

@ Fastgor parallelanslaget (6) til fremforingsbordet
(13) ved hjeelp af de to medfelgende
unbrakonogler

9.2 Hovlejernsdaeksel (fig. 1-3)

@ Seet holderen til hovlejernsdaekslet (8) pa den
venstre side af aftagsbordet (14) pa, saledes at
tap og gevindtap griber ind i de to huller.

@ Fastgor hovlejernsdaekslet (12) med den
medfelgende laseknap (33)

9.3 Gu ifadder/Vippebeskyttelsesbgjler

(fig. 1-2)

@ Fastgor de fire gummifodder (11) til maskinens
underside med de medfelgende unbrakoskruer.

@ Skru de fire vippebeskyttelsesbagijler (26) ind i de
indvendige gevind, og fastger dem med de
medfolgende motrikker.

10. Drift

Vigtigt: Tykkelses-afretterhovien er bygget specielt
til hovling af fast tree. Til det anvendes de
hojlegerede knive (21). Ved tykkelseshovling skal
arbejdsemnets kontaktflade veere flad. Bearbejdes
storre eller tungere arbejdsemner, er det nedvendigt
at fastgore maskinen pa standfladen (f.eks. med
skruetvinger).

@ Teend/Sluk-knappen (1) sidder pa maskinens
venstre side under det gule klapdeeksel. Tryk pa
tasten | for at teende maskinen. Tryk pa tasten
,0“ for at slukke maskinen.

@ Maskinen er udstyret med en
overbelastningsafbryder (35) til beskyttelse af
motoren. | tilfeelde af overbelastning stopper
maskinen automatisk. Efter et stykke tid kan
overbelastningsafbryderen (35) tilbagestilles.

28
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11. Afretningshovling

11.1 Indstilling (fig. 1/3/4)

Drej indstillingsknappen for spandybde (9) for at
indstille hojden pa fremferingsbordet (13). Den
indstillede snitdybde kan afleeses pa skalaen
(18).

Losn parallelanslaget (6) med klemmegrebet (7).
Indstil den onskede vinkel. Den indstillede vinkel
kan afleeses pa skalaen (19). Efter indstilling
fikserer du parallelanslaget (6) igen med
klemmegrebet (7).

11.2 Montering af spanudsugning (fig. 6/7/14)

Seet handsvinget (4) pa stolpen pa aftagsbordet
(14). Drej handsvinget (4) mod uret for at bringe
tykkelseshavlebordet (20) i den nederste
position.

Seet spanudsugningen (5) pa
tykkelseshavlebordet (20). De tre anslagstapper
pa spanudsugningen (5) skal gribe ind i de tre
huller pa tykkelseshovlebordet (20).

Drej handsvinget (4) med uret, indtil
spanudsugningen (5) er fast indspeendt og
udbugtningen (b) ligger ind pa
sikkerhedsafbryderen. Fastger spanudsugningen
(5) til tykkelseshgvlebordet (20) med den
medfelgende metrik (a) som vist pa fig. 7.

Seet stovudsugningsadapteren @ 100 mm (27)
og evt. stevudsugningsadapteren @ 35 mm (28)
pa spanudsugningen (5).

Slut hevlemaskinen til et spanudsugningsanleeg
(folger ikke med).

Loft hovlejernsdaekslet (12).

11.3 Afretterhovl- drift (fig. 1/8/9)

Forbind netstikket med netledningen. Abn den
gule afdeekning (1), og tryk pa den grenne tast I
for at starte hovlemaskinen.

Leeg arbejdsemnet op pa fremferingsbordet (13).
Tag fat i skydeblokkene (2) med begge heender,
og skub emnet frem i retning mod aftagsbordet
(14) hen over knivene (21).

Sluk for maskinen efter arbejdets opher. Det gor
du ved at trykke pa den rode tast ,0% hvorefter
du lukker den gule afdaekning (1) i. Kobl
maskinen fra stramforsyningsnettet.

Fjern span og stev fra fremferingsbordet (13),
aftagsbordet (14) og knivblokken (23), nar
maskinen star helt stille.

Bring hovlejernsdaekslet (12) tilbage i position.
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12. Tykkelseshovling

12.1 Indstilling (fig. 10)

@ Seet handsvinget (4) pa stolpen pa aftagsbordet
(14), og drej tykkelseshovlebordet (20) til den
onskede hojde. Den indstillede vinkel kan
afleeses pa skalaen (29).

12.2 Montering af spanudsugning (fig. 1/10/14)

@ Losn laseknappen (32), og treek
hovlejernsdaekslet (12) sa langt frem som muligt.

@ Seet spanudsugningen (5) pa aftagsbordet (14).
Sorg for, at anslagstapperne og fikseringsskruen
(34) griber ind i hullerne og indergevindet pa
aftagsbordet (14), og at udbugtningen (b) ligger
ind pa sikkerhedsafbryderen.

@ Drej laseknappen (c), indtil spanudsugningen (5)
sidder helt fast.

@ Seet stovudsugningsadapteren @ 100 mm (27)
og evt. stevudsugningsadapteren @ 35 mm (28)
pa spanudsugningen (5).

@ Slut hovlemaskinen til et spanudsugningsanleeg
(folger ikke med).

12.3 Afretterhovl - drift (fig. 11/13)

@ Forbind netstikket med netledningen. Abn den
gule afdeekning (1), og tryk pa den grenne tast I
for at starte hovlemaskinen.

@ Leeg et arbejdsemne pa tykkelseshoviebordet
(20). For emnet i retning mod fremferingsbordet
(13).

@ Sluk for maskinen efter arbejdets ophor. Det gor
du ved at trykke pa den rede tast ,0%, hvorefter
du lukker den gule afdaekning (1) i. Kobl
maskinen fra stramforsyningsnettet.

@ Fjern span og stov fra tykkelseshevlebordet (20)
og knivblokken (23), nar maskinen star helt
stille.

13. Udskiftning af knive (fig. 15/16)

@ Vigtigt: Husk altid at traekke stikket ud af
stikkontakten inden udskiftning af knive.

@ Tag parallelanslaget af som beskrevet under 9.1
blot i omvendt raekkefolge.

@ Traek hovlejernsdaekslet (12) sa langt frem som
muligt, sa knivblokken (23) er helt fri.

@ Losn spaendeskruerne (c), idet du drejer i urets
retning med den medfolgende gaffelnagle (17).
Drej knivblokken (23) séledes, at riglen (22) kan
traekkes ud sammen med kniven (21).

@ Rengor alle relevante dele, inkl. slidserne i
knivblokken (23).

@ Seetriglen (22) i igen med den nye kniv (21), og
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ret ind i siden pa knivblokken.

@ Seet klingejusteringsblokken (15) pa overfladen
af aftagsbordet (14) som vist pa fig. 16. Veer
opmaerksom pa, at kniven (21) skal berore
klingejusteringsblokken (15) i begge sider.

@ Speend spaendeskruerne (c) fast mod urets
retning med den medfolgende gaffelnagle (17).

@ Skub hovlejernsdeekslet (12) tilbage i position, s&
kniven (21) er daekket.

Vigtigt!

Brug udelukkende knive, som er fremstillet specielt til
denne maskine. Brug af andre knive vil medfere fare
for kveestelse som felge af tab af kontrol. Undga at
overvride gevind; fare for, at de losner sig. Tvaerstang
(22) eller skruer med nedslidt gevind skal omgaende
skiftes ud.

14. Vedligeholdelse (fig. 1/13)

Vigtigt: Husk altid at traekke stikket ud af
stikkontakten, for vedligeholdelsesarbejdet
pabegyndes!

14.1 Maskine

Disse dele skal smores jeevnligt efter ca. 10

arbejdstimer:

@ Lejer pa transport- /udgangsvalser, anti-
tilbageslagskloer (24)

@ Lejer pa remtrisse og —skive

@ Gevindsteenger til hojdeindstilling af
tykkelseshavlebord (20)

Brug kun faste smoremidler.

Fremforingsbord (13), aftagsbord (14),
tykkelseshovlebord, transport- /udgangsvalser og
anti-tilbageslagskloer (24) skal holdes fri for harpiks.
Snavsede transport- /Judgangsvalser eller anti-
tilbageslagskloer (24) skal rengores.

For at undga at motoren overophedes, skal stov,
som seetter sig fast i ventileringsabningerne, jeevnligt
fiernes.

Qg bordenes glideevne, idet du med jeevne
mellemrum behandler dem med smoeremiddel.

14.2 Snitveerktoj
Harpiks skal med jeevne mellem fiernes fra knive
(21), rigel (22) og knivblok (23). Brug harpiksfierner.
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15. Fejlsogning og -afhjzelpning (fig. 1)

1.

> w n

o0 v

Maskinen kan ikke taendes:

Ingen strom. Kontroller stramforsyningen.
Kontaktkul slidt ned. Lad en el-fagmand udskifte
kontaktkullene.

Maskinen slukker i tomgang:
Stremudfald (kontroller sikringer). Lad en el-
fagmand skifte sikringen.

Maskinen stopper i hovledrift:
Stumpe knive eller for hurtig fremfering. Udskift
kniv, eller reducer fremforingshastighed.

Hastighedstab i hovledrift:

For stor snitdybde. Reducer snitdybde.
For hoj fremfaringshastighed. Reducer
fremforingshastighed.

Stumpe knive. Udskift knive.

Darlig overflade pa hovlet emne:

Stumpe knive. Udskift knive.

Fremforing uregelmaessig. Fremfor emnet med
konstant tryk og nedsat fremforingshastighed.
Stovudsugningsanleaeg (felger ikke med) ikke
tilsluttet. Tilslut stevudsugningsanleeg.

Spanudkast blokeret ved afretnings- eller
tykkelseshovling:

Stovudsugningsanleaeg (felger ikke med) ikke
tilsluttet. Tilslut stevudsugningsanleeg.

Tree for fugtigt.

Uregelmaessig fremforingshastighed ved
tykkelseshovling:

Gummirem for lgs. Kontroller gummirem, og skift
ud ved behov.

Tykkelseshovlebord (20) snavset. Rengor
tykkelseshavlebord (20), og behand| det med
smoremiddel.

16. Reservedelsbestilling

Folgende bedes oplyst ved bestilling af

reservedele:

@ Maskinens typebetegnelse

@ Maskinens varenummer

@ Maskinens identifikationsnummer

@ Nummeret pa den enskede reservedel

Aktuelle priser og evrig information findes pa
www.isc-gmbh.info

30

2.2006

8:20 Uhr

Seite

30



Anleitung EHM 1300_SPK1l:_

1. A késziilék leirasa

Be-/kikapcsolo

Toldblokk

Tolé bot

Forgattyus kézikar
Forgacselszivas
Pérhuzamos utkéz6
Szoritékar

Tart6 a gyalukésburkolathoz
Beallitbgomb a forgacsmélységhez
Munkadaradfeltét

Gumilab

Gyalukésburkolat

13 Adagolé asztal

14 Leszedé asztal

15 Pengebedllitéblokk

16 Inbuszkulcs

17 Csavarkulcs

18 Skala

19 Mutatd

20 Vastagsagi gyaluasztal

21 Kés

22 Retesz

23 Késblokk

24 Anti-visszacsapokorom

25 Késburkolé fémlemez

26 Lebillenésvéds-ful

27 Porelszivé-adapter @ 100 mm
28 Porelszivé-adapter @ 35 mm
29 Skala

30 Mutatd

31 Roégzitégomb

32 Rogzitégomb

33 Rogzitégomb

34 Fixalécsavar forgacselszivas
35 Tulterhelés elleni kapcsold

©CONDU A WN =

N = o

N

A szdllitas terjedelme

Gyalugép
Osszeszerelési szerszam
Tolé bot

Toloblokk (2x)

3. Biztonsagi utasitasok

A megfeleld biztonsagi utasitasok a mellékelt
flizetecskében talalhatok.

18
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4. Fontos utasitasok

Kapcsolja a karbantartas és a vevészolgalat el6tt
a be-/kikapcsoldt (1) ki és huzza ki a dugét a
dugaszol¢ aljzatbol. (1-es kép)

Ellenérizze rendszeresen le, hogy a kések (21) és
aretesz (22) feszesen régzitve vannak a
késblokkban (23). (15-os kép)

A késeknek (21) maximalisan 1,1 mm-re szabad
a késblokkon (23) kiallniuk. (15-6s kép)

Ne tavolitsa soha sem el a gép biztonsagi
burkolatat, kivéve a vevészolgaltatashoz vagy
javitasi munkalatokhoz.

A biztonsagi burkolatoknak mindig
miikédéképeseknek kell lennitik. A gép
mindenfajta hasznalat elétt erdsitse és biztositsa
a biztonsagi burkolatokat az elérelatott helyen.
Ha a gépet zart termekben hasznalja, akkor
csatlakoztason egy porelszivast a
forgacselszivasra (5). (1-es kép)

Ellenérizze le kifogastalan mikddésére az anti-
visszacsapokormot (24). (13-0s kép)

Hordjon mindig egy szemvédét.

Ne vagjon sohasem mélyedéseket, csapokat
vagy formakat.

Helyes felszerelésnél, kezelésnél, karbantartasnal
és javitasnal a készllék azt a teljesitményt fejti ki,
amely bebben az utasitasben le van irva. A gépet
rendszeres id6kozokben le kell ellenérizni. A
defekt alkatrészeket, beleértve az aramvezetéket
is, nem szabad hasznalni. Eltorétt, hianyzé,
elhasznalt, deformalddott alkatrészekeket azonnal
pétolni illetve ki kell cserélni. Javitasi munkalatokat
vagy az alaktrészek kicserélését csakis kvalifikalt
szakembereknek szabad elvégezniik. Nem
szabad a késziiléken vagy a késziilék alkatrészein
olyan valtoztatasokat elvégezni, amelyek utan a
késziilék nem felel tovabba a standard-
specifikacioknak meg.
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5. Rendeltetésszer(i hasznalat

A vastagsagi-egyengetd gyalugép minden fajta,
négyzetes, derékszogli vagy lerézselt alaku teljes
flrészarl egyengetd és vastagsagi gyalulasra
szolgal.

A gépetcsakar
hasznalni.

szerint

Bizonyos fennmaradt rizik6tényezoket
rendeltetésszer( hasznalat esetén sem lehet teljes
mértékben kizarni. A sziikkséges munkalefolyas altal a
kovetkezé sérillések kbvetkezhetnek be:

@ akéshenger megérintése ujjakkal vagy kezekkel
anem lathato részen.

@ Nem szakszerl kezelés esetén a munkadarab
visszacsapddasa.

@ aszlkséges védofelszerelés mellézésekor
hallasi karok és szemek sériilése valamint az
ujjak és a kezek sériilése.

@ megfeleld elszivdszerelvény nélkiili zart
termekben levé hasznalatkor az egészségre
karos kibocsatasok.

Kérjuk vegye figyelembe, hogy a késziilékeink a
meghatarozasuk szerint nem kisipari, kézmdipari
vagy ipari izemek teriletén torténd bevetésre lettek
tervezve. Ezért a nem vallalunk szavatossagot, ha a
készlilék kisipari, kézmuipari vagy ipari izemek
teriiletén valamint egyenértéki tevékenységek
terliletén van hasznalva.

6. Zajkibocsatasi értékek

Uresmenet
Hangnyomasmeérték L, 92,9 dB(A)
Hangteljesitménymérték Ly, 105,9 dB(A)

A megadott értékek, emisszids értékek, és ezért nem
jelentenek okvetlenll egyben biztos munkahelyi
értékeket is. Habar az emisszids- és imisszi6 szint
kozétt egy korrelacio all fenn, mégsem lehet ebbdl
biztonssaggal levezetni, hogy kiegészité
dvointézkedések szikségessek-e vagy nem. A
tényezdk, amelyek a munkahelyen jelenleg uralkodd
imisszioszintet befolyasolhatjak, a behatas
idétartamat, a munkaterem sajatossagat, mas
zajforrasokat stb., mint példaul a gépek szamat és
mas szomszédos lefolyasokat tartalmazzak.
Ugyanugy varidlhatnak orszagrdl orszagra a
megbizhaté munkahelyi értékek. De ez az informacié
a hasznalonak a veszélyeztetés és a riziko jobb
felbecstilését kell hogy lehetévé tegye.
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7. Technikai adatok

Véltakozéaramu motor: 230V ~50 Hz
Teljesitmény P: 1280 W
Védelmi rendszer: 1P20
Max. munkadarabszélesség: 152 mm

Max. munkadarabmagassdag vastagsagateresztés:

100 mm
Egyengeté gyaluasztal: 650 x 160 mm
Vastagsagi gyaluasztal: 250 x 152 mm
Vastagsagi gyalulasi-adagol6 sebesség: 8 m/perc
Uresjéarati fordulatszam motor n: 21000 perc”!
Uresjéarati fordulatszam gyalukés: 9000 perc™
Max. gyalubevagasi mélység: 3mm
Max. vastagsagi gyalubevagasi mélység: 2mm
Max. dontés parhuzamosiitkéz6: 45°
Forgacselszivas: @ 100/35 mm
Toémeg: 27,5 kg

8. Uzembehelyezés elé6tt

@ Kicsomagolni a vastagsagi-egyengeté
gyalugépet és leelindrizni esetlegtes szallitasi
sériilésekre.

@ A gépet stabilan kell felallitani és kiigazitani.

@ Allzembe helyezés el6tt minden fed6nek és
biztonsagi berendezésnek szabalyszertien kell
felszerelve lennie.

@ A gyalukésnek szabadon kell futnia.

® A mar megmunkalt fan ligyeljen az idegen
alkatrészekre, mint példaul a szégekre vagy
csavarokra stb.

@ Mielétt a ki- / bekapcsolét (1) Uzemeltetné,
bizonyosodjon meg arrél, hogy a gyalukések
rendesen fel van szerelve és a mozgathatd
részek kénny jaratuak.

@ A gép hozzakapcsolasa elétt ellenérizze le, hogy
a gép tipustablajan levé adatok a halézati
adatokkal megegyeznek-e.
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9. Osszeszerelés

9.1 Parhuzamosiitk6z6 (képek 4/5)

@ Tegye az 5-6s képen mutatottak szerint a
késburkolé fémlemezt (25) az adagolé asztalra
(13).

@ Tegye a parhuzamos Utk6zét (6) az adagold
asztaloz (13). Ugyeljen arra, hogy a parhuzamos

utk6zében (6) és a késburkold fémlemezben (25)
levé furatok az adagolé asztal (13) belsé
menetével tdomoren legyen.

@ Fxalja a parhuzamos (itk6z6t (6) a vele szallitott
két bels6 hatlaptcsavarok segitségével az
adagoléasztalon (13).

9.2 Gyalukésburkolat (képek 1/-3)

@ Tegye a gyalukésburkolat (8) tartéjat a leszed6
asztal (14) bal oldalara ugy fel, hogy a pecek és a
menetespecek a két furatba fogjon.

@ Fixalja a gyalukésburkolatot (12) a vele szallitott
régzitégombbal (33).

9.3 Gumilabak/lebillenésvedo fiil (képek 1-2)

@ Fixalja a gumilabakat (11) a vele szallitott bels6
hatlaptcsavarokkal a késziilék alulsé oldalara.

@ Csavarozza a négy billenésvédé flilet (26) az erre
eldrelatott belsémenetbe és fixalja 6ket a vele
szallitott anyakkal.

10. Uzem

Figyelem: A vastagsagi egyengetégyalugép
specidlisan tomor fa gyaluldsara lett koncipialva.
Ehhez er6sen 6tvozott kések (21) lesznek hasznalva.
A vastagsagi gyalulasnal a munkadarab
kontaktusfellietének simanak kell lennie. Ha nagyobb
vagy nehezebb munkadarabokat dolgozna meg,
akkor sziikséges a gépet az alléfeliiletre raerésiteni
(mint példaul csavaros szoritéval).

@ Abe-/kikapcsol6 (1) a gép bal oldalan talalhaté a
sarga felhajthato fedél alatt. A gép
bekapcsolasahoz nyomja meg a zéld ,|” tasztert.
A gép kikapcsolasahoz nyomja meg a piros ,0”
tasztert.

@ A gép amotor védelmére egy tulterhelés elleni
kapcsoléval (35) van felszerelve. Egy tulterhelés
esetén automatikusan megall a gép. Egy id6 utan
ismét vissza lehet nyomni a tulterhelés elleni
kapcsol6t (35).
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11. Egyengetd gyalulas

11.1 Beallitas (képek 1/3/4)

@ Csavarja a gyalumélységhez (9) valé
beallitégombot, ahhoz hogy bedllitsa az
adagoldasztal (13) magassagat. A bedllitott
vagasi mélységet a skalan (18) lehet leolvasni.

@ Lazitsa meg a parhuzamos Uitk6zét (6) a
szoritokarral (7). Allitsa be a kivant szoget. A
beallitott szoget a skalan (19) lehet leolvasni. A
beallitas elvégzése utan fixalja ismét a
parhuzamos (itkdz6t (6) a szoritdkarral (7).

11.2 A forgacselszivas felszerelése
(képek 6/7/14)

@ Rakja a forgattyus kézikart (4) a leszedd asztalon
(14) levé oszlopra. Fogassa a forgattyls kézikart
(4) az 6ramutatd jarasaval ellenkezé irdnyba,
azért hogy a vastagsagi gyaluasztalt (20) a
legalacsonyabb helyzetébe tegye.

@ Tegye a forgacselszivast (5) a vastagsagi
gyaluasztalra (20) ra. Gondoskodjon arrél, hogy a
forgacselszivo (5) harom (itkdz6csapja a
vastagsagi gyaluasztal (20) harom furatba fogjon.

@ Forgassa a forgattyus kézikart (4) az éramutatd
jarasanak megfelel6en, amig a forgacselszivas
(5) feszesen be nincs szoritva és a kidudorodas
(b) a biztonsagi kapcsoléra ra nem fekszik.
Erésitse fel, a 7-es képen mutatottak szerint, a
forgacselszivast (5) a vele szallitott anyaval (a) a
vastagsagi gyaluasztalra (20).

@ Tegye a porelszivé-adaptert @ 100 mm (27) és
opcionalisan a porelszivé-adaptert @ 35 mm (28)
a forgacselszivéra (5) ra

@ Csatlakoztasa a gyalugépet egy
forgacselszivoberendezésre ra (nincs a szallitas
terjedelmében).

@ Emelje meg a gyalukésburkolatot (12).

11.3 Egyengetégyalu-tizem (képek 1/8/9)

@ Csatlakoztassa 6ssze a halozati csatlakozét a
halézati vezetékkel. A gyalugép inditasahoz
nyissa ki a sarga burkolatot (1) és nyomja meg a
z0ld tasztert ,I”.

@ Fektesse a megmunkalandé munkadarabot az
adagoléasztalra (13). Fogja meg mind a két
kézzel a toléblokkokat (2) és tolja a
munkadarabot elére a leszedéaszatal (14)
irdnyaba a késen (21) keresztiil.

@ A munka befejezése utan kapcsolja ki a gépet.
Nyomja ahhoz a piros tasztert ,0” és csukja le a
sarga burkolatot (1). Valassza azutan le a gépet a
halézatrdl.

@ Tavolitsa el a forgacsot és a port az adagolé
asztalrol (13), leszed6asztalrdl (14) és
késblokkrol (23), miutan a gép teljesen
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nyugalmi helyzetben keriilt.
@ Tegye a gyalukésburkolatot (12) ismét a
helyzetbe.

12. Vastagsagi gyalulas

12.1 Beadllitas (10-es kép)

@ Tegye aforgattyus kézikart (4) a leszed6 asztalon
(14) levé oszlopra és csavarja a vastagsagi
gyaluasztalt (20) a kivant magassagra. A bedllitott
szoget a skalan (29) lehet leolvasni.

12.2 A forgacselszivas felszerelése
(képek 1/10/14)

@ Eressze meg a gégzitégombot (32) és hluzza
elére a gyalukésburkolatot (12) amennyire csak
lehet.

@ Tegye aforgacselszivast (5) a vastagsagi
gyaluasztalra (14) ra. Ugyeljen arra, hogy az
Utkdzbécsap és a fixalécsavar (34) az egyes
furatokba és a leszed6 asztalban (14) levé
belsémenetbe fogjanak és a kidudorodas (b) a
biztonsagi kapcsoléra ra nem fekszik.

@ Csavarja addig a régzitégombot (c) amig a
forgacselszivas (5) feszesen nincs fixalva.

@ Tegye a porelszivé-adaptert @ 100 mm (27) és
opciondlisan a a porelszivé-adaptert @ 35 mm
(28) a forgacselszivéra (5) ra.

@ Csatlakoztasa a gyalugépet egy
forgacselszivéberendezésre ra (nincs a szallitds
terjedelmében).

12.3 Egyengetdgyalu-lizem (képek 11/13)

@ Csatlakoztasa 6ssze a haldzati csatlakozot a
halézati vezetékkel. A gyalugép inditasahoz
nyissa ki a sérga burkolatot (1) és nyomja meg a
z0ld tasztert ,I”.

@ Fektesse a munkadarabot a vastagsagi
gyaluasztalra (20). Vezese a munkadarabot az
adagol6 asztal (13) irdnyaba.

@ A munka befejezése utan kapcsolja ki a gépet.
Nyomija ahhoz a piros tasztert 0" és csukja le a
sdrga burkolatot (1). Valassza azutan le a gépet a
halézatrol.

@ Tavolitsa el a forgacsot és a port az vastagsagi
gyaluasztalrol (20) és a késblokkrdl (23), miutan

a gép telj nyugalmi helyzetben keriilt.
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13. Késcsere (képek 15/16)

o Figyelem: Huzza mar alapvetéleg mindig ki a
halozati csatlakozot, mielétt kicserélné a késeket.

@ Tavolitsa, a 9.1 alatt leirottakkal ellenkezé mddon
el a parhuzamos itk6zét.

@ Huzza a gyalukésburkolatot (12) amennyire csak
lehet elére, Ugyhogy az egész késblokk (23)
szabadon fekidjon.

@ Eressze meg a feszitécsavarokat (c) azaltal, hogy
a vele szdllitott villaskulccsal (17) elcsavarja az
éramutaté forgdsi iranyaba. Forditsa ugy a
késblokkot (23), hogy ki lehesen huzni a reteszt
(22) a késsel (21).

@ Tisztitson meg minden mérvado részt valamint a
késhasadékokat a késblokkban (23).

@ Tegye ismét be a reteszt (22) az uj késsel (21) és
igazitsa ki oldalt a késblokkon.

@ Tegye a pengebedllitdblokkot (15) a 16-o0s képen
mutatottak szerint a leszedd asztal (14) felsé
feliiletére. Ugyeljen arra, hogy a kés (21) a
pengebeallitéblokkot (15) mind a két oldalon
megérintse.

@ Huzza afeszitécsavarokat (c) a vele szallitott
villdskulcesal (17) az éramutaté jarasaval
ellenkezé iranyba feszesre.

@ Tolja a gyalukésburkolatot (12) ismét a poziciéba,
ugy hogy a kés (21) fedve legyen.

Figyelem!

Csak kizarélagosan erre e készilékre gyartott
késeket hasznalni. Mas kések hasznalatanal sériilés
veszélye all fenn a kontrolla elvesztése miatt. Keriilje
el atulcsavarast és a menet esetleges lefejtését. Az
elkopott menetes reteszt (22) vagy csavarokat
azonnal ki kell cserélni.

14. Karbantartas (képek 1/13)

Figyelem: Mindenféle karbantartasi munka el6tt
kihazni a halézati csatlakozét!

14.1 Gép

Korilbelll 10 Gzemdra utan a kdvetkezd részeket

periodikusan megkenni:

@ Az adagolé- /kiaddhenger, anti-
visszacsapddasikorom (24) csapagyat.

@ Aszijgorgd és — korong csapagyat.

@ A vastagsagi gyaluasztal (20)
magassagellélitdsanak a menetes rudjat.

Kizarélagosa csak szaraz kenészert hasznalni.
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Az adagol6 asztalt (13), leszedé asztalt (14),
vastagsagi gyaluasztalt, bevezeté- /kiad6 hangert és
az anti-visszacsapo6dasi kdrmoket (24) mar elvileg
gyantamentesen kell tartani. A szennyezett bevezeto-
/kiadé hangert vagy anti-visszacsapddasi kormoket
(24) meg kell tisztitani.

Annak érdekében, hogy megakadalyozza a motor
tulheviilését, rendszeresen el kell tavolitani a port,
amely a szell6ztetési nyilasokban lerakédott.

Javitsa meg az asztalok csiszdsagi képességét,
azdlta hogy periodikusan sikosité anyagokkal
megkezeli 6ket.

14.2 Vagdészerszam

A kést (21), reteszt (22) és a késblokkot (23)
rendszeresen meg kell szabaditani a gyantatol.
Ezeket a megfelel6é gyanta leszedével megtisztitani.

15.Hibakeresés és -elharitas
(1-es kép)

-

Nem lehet bekapcsolni a gépet:

@ Hianyzik a halézati aram. Ellendrizze le az
aramellatast.

@ Elvannak kopva a szénkefék. Hegyja a

szénkeféket egy villamossagi szakember altal

kicserélni.

I

Uresmenetben kikapcsol a gép:

@ Aramsziinet (leellenérizni a biztositékot). Egy
villamossagi szakember altal kicseréltetni a
biztositékot.

L

A gyaluiizemben megall a gép:
@ Tompa kések vagy tul gyors adagolds. Kicserélni
a késeket vagy redukalni az adagol6 sebességet.

>

Sebességvesztés a gyalulasi Gizemben:

@ Tul magas a vagasi mélység. Redukalni a vagasi
mélységet.

@ Tul magas az adgolasi sebesség. Redukalni az
adagoldasi sebességet.

@ Tompa kések. Kicserélni a késeket.

5. Rossz a gyalult munkadarab feliiletének az
allapota.

@ Tompa kések. Kicserélni a késeket.

@ Nem egyenletes az adagolas. A munkadarab
konstans nyomassal és redukalt adagolasi
sebességgel vezetni.

@ Nem lett csatlakoztatva a porelszivo szerelvény

(nincs a szallitas terjedelmében). Csatlakoztatni a

porelszivé szerelvényt.
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6. Blokkolva az egyenget6- vagy
gyalulasnal a forgacskihajitas:

@ Nincs csatlakoztatva a porelszivd szerelvény
(nincs a szallitas terjedelmében). Csatlakoztatni a
porelszivé szerelvényt.

@ Tulnedves afa.

7. Nem egyenletes adagolésebesség a
vastagsagi gyalulasnal:

@ Tullaza a gumiszij. Leellendrizni a gumiszijat és
adott esetben kicserélni.

@ Szennyezett a vastagsagi gyaluasztal (20).
Megtisztitani a vastagsagi gyaluasztalt (20) adott
esetben sikosit6é anyagokkal megkezeli.

16. Poétalkatrészek megrendelése

A pétalkatrészek megrendelésénél a kévetkezd
adatokat kell megadni:

@ Akészilék tipusat

@ Akaszllékk cikkszamat

@ Akészilék ident-szamat

@ Asziikséges potalkatrész potalkatrész-szamat
Aktudlis arakat és informaciokat a www.isc-gmbh.info
alat talal.
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1. Opis uredjaja

Sklopka za uklju¢ivanje/isklju¢ivanje
Blok za guranje

Komad za guranje

Rugica

Dio za usisavanje strugotine

Paralelni graniénik

Stezna poluga

Drza¢ poklopca noza za blanjanje
Gumb za pode$avanje dubine urezivanja
10 Podloga za radni komad

11 Gumena stopica

12 Poklopac noza za blanjanje

13 Stol za pomicanje daske

14 Stol za skidanje

15 Blok za pode$avanje ostrica

16 Imbus klju¢

17 lzvija¢

18 Skala

19 Kazalika

20 Stol debljace

21 Noz

22 Blokada

23 Blok s nozem

24 Celjusti protiv povratnog udarca

25 Pokrovni lim za noz

26 Petlja za zastitu od prevrtanja

27 Adaptor za usisavanje prasine @ 100 mm
28 Adaptor za usisavanje prasine @ 35 mm
29 Skala

30 Kazaljka

31 Gumb za fiksiranje

32 Gumb za fiksiranje

33 Gumb za fiksiranje

34 Vijak za fiksiranje dijela za usisavanje strugotine
35 Sklopka za preoptereéenje

©CONDU A WN =

N

Opseg isporuke

Blanjalica

Alat za montazu
Komad za guranje
Blok za guranje (2x)

3. Sigurnosne upute

Odgovarajuce sigurnosne upute pronaci cete u

36
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4. Vazne napomene

@ Prije odrzavanja i servisiranja iskljucite sklopku
za ukljucivanje/iskljucivanje (1) i izvucite utikac iz
mrezne uticnice (slika 1).

@ Redovito provjeravajte jesu li noz (21) i zasun
(22) dobro pricvréceni u bloku nozeva (23) (slika
15).

@ Nozevi (21) smiju iz bloka (23) strsiti maksimalno
1,1 mm (slika 15).

o Nikad ne uklanjajte sigurnosne pokrove sa
stroja, ¢ak ni kod servisiranja niti popravaka.

@ Sigurnosni pokrovi moraju uvijek funkcionirati.
Prije svakog koristenja stroja pri¢vrstite i
osigurajte sigurnosne pokrove na predvidjenom
mjestu.

@ Ako stroj koristite u zatvorenim prostorijama,
prikljucite odsisavanje prasine na otvor za odvod
piljevine (5) (slika 1).

@ Provijerite funkciju protuudarnih kandzi (24) (slika
13).

@ Uvijek koristite zastitu za oci.

@ Nikad ne rezite ulegnuga, rukavce niti neke
oblike.

Kod pravilnog ustrojstva, rukovanja, odrzavanja i
popravaka uredjaj daje u¢in opisan u ovim
uputama. Stroj se mora redovito provjeravati.
Neispravni sklopovi, uklju€ujugi strujni kabel, ne
smiju se koristiti. Slomljeni, nedostajugi, istroSeni,
deformirani sklopovi moraju se odmah
nadomjestiti odnosno zamijeniti. Popravke ili
zamjenu rezervnih dijelova smiju obavljati samo
stru¢ne osobe. Na uredjaju ili njegovim dijelovima
ne smije se nista mijenjati, jer nakon toga uredjaj
viSe nece odgovarati standardnim
specifikacijama.

5. Namjenska uporaba

Blanjalica-ravnalica sluzi za poravnavanje i

blanjanje raznovrsne rezane gradje, pravokutnog,

kvadratnog ili kosog oblika.

Stroj se smije koristiti samo namjenski.

Unato¢ svrsishodnoj uporabi ipak mogu nastati

odredjeni faktori rizika. Zbog tehnologije postupka

mogu nastati sljedege ozljede:

@ Dodirivanje osovine noza prstima ili rukama u
slabo vidljivom podrugju.

@ Kod nestruénog rukovanja povratni udarac
radnih komada.

@ Ako ne koristite propisanu zastitnu opremu,
mogu nastati o$tegenja sluha, vida kao i ozljede
prstiju i ruku.
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@ Emisije opasne po zdravlje u slu¢aju koristenja u
zatvorenim prostorima bez prikladnog uredjaja
za odsisavanje.

Molimo da obratite paznju na to da nasi uredaji nisu
konstruirani za koristenje u komercijalne svrhe kao ni
u obrtu i industriji. Ne preuzimamo jamstvo ako se
uredaj koristi u obrtnic¢kim ili industrijskim pogonima i
sliénim djelatnostima.

6. Vrijednosti emisije buke

Prazni hod
Razina zvuénog tlaka L, 92,9 dB (A)
Snaga zvuka Ly, 105,9 dB (A)

Navedene vrijednosti su vrijednosti emisije i ne
moraju istovremeno predstavljati sigurne vrijednosti
na doti¢énom radnom mijestu. lako postoji korelacija
izmedju razine emisije i imisije, ne moze se
pouzdano utvrditi jesu li potrebne dodatne mjere
opreza ili ne. Faktori koji mogu utjecati na sadasnju
razinu imisije na radnom mijestu sastoje se u
trajanju utjecaja, svojstvima radnog prostora,
ostalih izvora buke itd, npr. broj strojeva i drugih
susjednih radnih procesa. Pouzdane vrijednosti na
radnom mjestu mogu isto tako varirati od drzave
do drzave. Ove informacije mogu korisniku pomogi
da bolje procijeni opasnosti i rizike.

7. Tehniaki podaci

Izmijeniéni motor: 230V ~ 50 Hz
Snaga P: 1280 W
Vrsta zastite: P20
Maks. $irina radnog komada: 152 mm

Maks. visina radnog komada; propust debljace:

100 mm
Stol ravnalice: 650 x 160 mm
Stol debljace: 250 x 152 mm
Brzina pomaka debljace: 8 m/min

Broj okretaja motora u praznom hodu ny: 21000 min™'
Broj okretaja noza za blanjanje u praznom hodu:

9000 min”!
Maks. Dubina blanjanja: 3 mm
Maks. dubina skidanja debljace: 2 mm
Maks. nagib paralelnog grani¢nika: 45°
Odsisavanije piljevine: @ 100/35 mm
Tezina: 27,5 kg

2.2006 8:20 Uhr Seite 37
BIH
8. Prije pustanja u rad

@ Raspakirajte blanjalicu i provjerite ima li kakvih
transportnih o$tegenja.

@ Stroj se mora postaviti tako da bude stabilan i
centriran.

@ Prije pustanja u rad moraju se propisno montirati
svi pokrovi i sigurnosne naprave.

@ Noz za blanjanje mora se slobodno kretati.

@ Drvo koje cete obradijivati provjerite na

eventualno zaostala strana tijela, kao npr. ¢avle
ili vijke i sl.
@ Prije nego ukkljuéite sklopku za
ukljucivanje/iskljucivanje (1), provjerite je li noz
za blanjanje pravilno montiran i kregu li se
pokretni dijelovi lako.
Prije priklju¢ivanja stroja provjerite odgovaraju li
podaci na tipskoj plo¢ici podacima o mrezi.

9. Montaza

©

1 Paralelni granicnik (slika 4/5)
Stavite pokrovni lim za noz (25) na stol za
pomicanje daske (13) kao $to je prikazano na slici
5.

@ Stavite paralelni grani¢nik (6) na stol za
pomicanje daske (13). Pripazite na to da provrti u
paralelnom graniéniku (6) i pokrovnom limu noza
(25) nalijezu ravno s unutradnjim navojima u stolu
za pomicanje (13).

@ Fiksirajte paralelni grani¢nik (6) pomocu oba
prilozena, $esterokutna vijka na stolu za
pomicanje (13)

9.2 Poklopac noza za blanjanje (slika 1-3)

@ Stavite drza¢ za poklopac noza za blanjanje (8)
na lijevu stranu stola za skidanje (14) tako da klin
i klin s navojem zahvate oba provrta.

@ Fiksirajte poklopac noza za blanjanje (12)
pomocu priloZzenog gumba za fiksiranje (33)

9.3 Gumene stopice/petlja za zastitu od
prevrtanja (slika 1-2)

@ Fiksirajte ¢etiri gumene stopice (11) pomocu
prilozenih Sesterokutnih vijaka na donjoj strani.

@ Uvrnite Cetiri petlje za zastitu od prevrtanja (26) u
za to predvidene unutradnje navoje i fiksirajte ih
pomocu priloZzenih matica.
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10. Pogon

Paznja: Blanjalica deblja¢a-ravnalica koncipirana je
specijalno za blanjanje tvrdog drva. Za to se koriste
visokolegirani nozevi (21). Prilikom debljanja
kontaktna povrsina radnog komada mora biti ravna.
Obraduju li se vedi ili tezi radni komadi, potrebno je
pricvrstiti stroj na podlogu (npr. pomocu stegaca).

@ Sklopka za ukljucivanje/isklju¢ivanje (1) nalazi se
na lijevoj strani stroja ispod Zutog poklopca. Za
ukljucivanje stroja pritisnite zelenu tipku ,I*. Za
isklju¢ivanje stroja pritisnite crvenu tipku ,0“.

@ Stroj ima sklopku za zastitu motora od
preopterecenja (35). U slu€aju preopterecenja
stroj se zaustavlja automatski. Nakon nekog
vremena sklopka protiv preopterecenja (35)
moze se vratiti u pocetno stanje.

11. Ravnanje

11.1 Pode$avanje (slika 1/3/4)

@ Okrecite gumb za pode$avanje dubine rezanja
(9) kako biste podesili stol za pomicanje daske
(13). Podesenu dubinu rezanja mozete oditati na
skali (18).

@ Olabavite paralelni grani¢nik (6) pomocu stezne
poluge (7). Podesite Zeljeni kut. Podeseni kut
mozete ocitati na skali (19). Nakon podes$avanja
ponovno fiksirajte paralelni grani¢nik (6) pomocu
stezne poluge (7).

11.2 Montaza dijela za usisavanje strugotine
(slika 6/7/14)

@ Stavite rucicu (4) na stupove stola za skidanje
(14). Okredite rucicu (4) u smjeru suprotnom od
kazaljke na satu kako biste stol debljace (20)
doveli u njegov najnizi polozaj.

@ Stavite na stol debljace (20) dio za usisavanje
strugotine (5). Pobrinite se za to da tri rukavca
grani¢nika na dijelu za usisavanje strugotine (5)
zahvate u tri provrta na stolu debljace (20).

@ Okredite rucicu (4) u smjeru kazaljke na satu,
tako da dio za usisavanje (5) bude dobro
pritegnut i izboc¢enje (b) nalijeZe na sigurnosnu
sklopku. Pomocu priloZenih matica (a) pricvrstite
dio za usisavanije strugotine (5) na stol debljace
(20) kao $to je prikazano na slici 7.

@ Stavite na dio za usisavanje strugotine (5)
adaptor za usisavanje prasine @ 100 mm (27) i
po mogucnosti adaptor za usisavanje prasine @
35 mm (28).

@ Prikljucite blanjalicu na uredaj za usisavanje
strugotine (nije obuhvacen isporukom).

@ Podignite poklopac noZa za blanjanje (12).
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11.3 Rad s ravnalicom (slika 1/8/9)

@ Spojite mrezni utika¢ s mreznim kabelom. Da
biste pokrenuli blanjalicu, otvorite Zuti poklopac
(1) i pritisnite zelenu tipku ,I“.

@ Radni komad koji namjeravate obradivati stavite
na stol za pomicanje (13). Objema rukama (2)
obuhvatite blokove za guranje (2) i gurajte radni
komad naprijed u smjeru stola za skidanje (14)
preko noza (21).

@ Nakon zavrSetka posla iskljucite stroj. U tu svrhu
pritisnite tipku ,,0“ i zatvorite Zuti poklopac (1).
Zatim iskljucite stroj iz strujne mreze.

@ Uklonite strugotine i pradinu sa stola za
pomicanje (13), stola za skidanje (14) i bloka s
nozem (23) tek kad se stroj potpuno zaustavi

@ Poklopac noza blanjalice (12) dovedite u pocetni
polozaj.

12. Skidanje debljine

12.1 Pode$avanije (slika 10)

@ Stavite rucicu (4) na stupove stola za skidanje
(14) i okretanjem podignite stol debljace (20) na
Zeljenu visinu. Podeseni kut mozete ocitati na
skali (29).

12.2 Montaza dijela za usisavanje strugotine
(slika 1/10/14)

@ Otpustite gumb za fiksiranje (32) i povucite
poklopac noza blanjalice (12) $to vi§e naprijed.

@ Stavite na stol debljace (14) dio za usisavanje
strugotine (5). Pripazite na to da granic¢ni klinovi i
vijak za fiksiranje (34) zahvate u provrte i
unutradnje navoje na stolu za skidanje (14) i da
izboc¢enje (b) nalegne na sigurnosnu sklopku.

@ Okredite gumb za fiksiranje (c) tako da dio za
usisavanje strugotine (5) bude ¢vrsto fiksiran.

@ Stavite na dio za usisavanje strugotine (5)
adaptor za usisavanje prasine @ 100 mm (27) i
po moguc¢nosti adaptor za usisavanje prasine &
35 mm (28).

@ Prikljucite blanjalicu na uredaj za usisavanje
strugotine (nije obuhvacen isporukom).

12.3 Rad s ravnalicom (slika 11/13)

@ Spojite mrezni utika¢ s mreznim vodom. Da biste
pokrenuli blanjalicu, otvorite Zuti poklopac (1) i
pritisnite zelenu tipku 1.

@ Polozite radni komad na stol debljace (20). Vodite
radni komad u smjeru stola za pomicanje (13).

@ Nakon zavrSetka posla iskljucite stroj. U tu svrhu
pritisnite tipku ,,0“ i zatvorite Zuti poklopac (1).
Zatim iskljucite stroj iz strujne mreze.

@ Uklonite strugotine i pradinu sa stola debljace
(20), i bloka s nozem (23)tek kad se stroj
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potpuno zaustavi.

13. Zamjena noza (slika 15/16)

Paznja: Prije nego ¢ete zamijeniti noz, izvucite
mrezni utika¢ iz uti¢nice.

Uklonite paralelni graniénik obrnutim
redoslijedom od onog koji je opisan pod to¢kom
9.1.

Povucite poklopac noza blanjalice (12) to vise
naprijed tako da cijeli blok s nozem (23) bude
slobodan.

Otpustite stezne vijke (c) tako da ih prilozenim
viljuSkastim kljuéem (17) okrecéete u smjeru
kazaljke na satu. Okrecite blok nozem (23) tako
da se moze izvudi blokada (22) s nozem (21).
Ocistite sve relevantne dijelove kao i ureze u
bloku s nozem (23).

Ponovno umetnite blokadu (22) s novim nozem
(21) i poravnajte je boéno na bloku.

Stavite blok za pode$avanje ostrica (15) na
povrsinu stola za skidanje (14) kao $to je
prikazano na slici 16. Pri tome pripazite da noz
(21) dodiruje blok za pode$avanije ostrica (15) s
obje strane.

Pritegnite stezne vijke (c) pomodu prilozenog
viljuSkastog klju¢a (17) u smjeru suprotnom od
kazaljke na satu.

Gurnite poklopac noza blanjalice (12) ponovno u
njegov polozaj tako da noz (21) bude pokriven.

Paznja!

Koristite isklju¢ivo nozeve koji su namijenjeni za ovaj
stroj. U slu€aju uporabe drugacijih nozeva postoji
opasnost od ozljeda zbog gubitka kontrole. Nemojte
vijke previ$e stezati niti premalo. Zasun (22) ili vijke s
istro§enim navojima morate odmah zamijeniti.

14. Odrzavanije (slika 1/13)

Paznja: Prije svih radova odrzavanja izvucite utika¢ iz
strujne mreze!

14.1 Stroj
Nakon svakih 10 sati rada podmazite sljedece
dijelove:

lezaj ulaznih/izlaznih valjaka, ¢eljusti protiv
povratnog udarca (24)

lezaj ¢ahure i remenice

Sipke s navojima za pode$avanije visine stola
debljage (20)

Koristite isklju¢ivo suha maziva.
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Stol za pomicanje (13), za skidanje (14), stol

debljace, ulazne /izlazne valjke i Eeljusti protiv
povratnog udaraca (24) temeljito ocistite od smola.
Ocistite zaprljane ulazne/izlazne valjke ili Eeljusti
protiv povratnog udarca (24).

Da biste sprijecili pregrijavanje motora, redovito
uklanjajte prasinu koja se natalozi u otvorima za
prozradivanje.

Klizavost stola pobolj$ajte tako da ga povremeno
tretirate sredstvom za pospjesivanje skliskosti.

14.2 Rezadi alat

Noz (21), blokadu (22) i blok s noZzem (23) redovito
Cistite od smola. Ogistite ih za to namijenjenim
sredstvom.

15.Trazenje i uklanjanje gresaka
(slika 1)

-

Stroj se ne moze ukljuéiti:

@ Nema struje. Provjerite napajanje strujom.
@ IstroSene ugliene ¢etkice. Zamjenu ugljenih
Getkica prepustite elektricaru.

[

Stroj se iskljucuje u praznom hodu:
@ Nestanak struje (provjerite osigurace). Zamjenu
osiguraca prepustite elektri¢aru.

o

Stroj se zaustavlja tijekom blanjanja:
@ Tupinozevi ili prebrzo vodenje. Zamijenite
noZeve odnosno smanijite brzinu vodenja.

&

Gubitak brzine tijekom blanjanja:

@ Prevelika dubina rezanja. Smanjite dubinu
rezanja.

@ Prevelika brzina vodenja. Smanjite brzinu
vodenja.

@ TupinozZevi. Zamijenite nozeve.

5. Losa povrsina obradenog radnog komada:
@ Tupinozevi. Zamijenite nozeve.
@ Neravnomjerno vodenje. Radni komad vodite

pod konstantnim pritiskom i smanjenom brzinom.

@ Nije prikljuen uredaj za usisavanje prasine (nije
obuhvacen isporukom). Prikljuéite uredaj za
usisavanje prasine.

6. lzbacivanje strugotine kod blanjanja ili
ravnanja:

@ Nije prikljuen uredaj za usisavanje prasine (nije
obuhvacen isporukom). Prikljucite uredaj za
usisavanje prasine.

@ PreviSe vlazno drvo.

39



Anleitung EHM 1300_SPKl:_ 18

7. Neravnomjerna brzina vodenja tijekom
blanjanja:

@ Olabavite gumene remene. Provjerite gumene
remene i po potrebi ih zamijenite.

@ Zaprljan stol debljace (20). O¢istite stol debljace
(20) i po potrebi premazite sredstvom za
pospjesivanje skliskosti.

16. Naruaivanje rezervnih dijelova

Kod narucivanja rezervnih dijelova trebali

biste navesti sljedece podatke:

@ tip uredaja

@ kataloski broj uredjaja

@ identifikacijski broj uredjaja

@ broj potrebnog rezervnog dijela

Aktualne cijene nalaze se na web stranici www.isc-
gmbh.info
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Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG tiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfir auch einer
Riicknahmestelle iberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetzes durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefiigte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

For EU countries only
Never place any electric tools in your household refuse.

To comply with European Directive 2002/96/EC concerning old electric and electronic equipment and its
implementation in national laws, old electric tools have to be separated from other waste and disposed of
in an environment-friendly fashion, e.g. by taking to a recycling depot.

Recycling alternative to the demand to return electrical devices:

As an alternative to returning the electrical device, the owner is obliged to cooperate in ensuring that the
device is properly recycled if ownership is relinquished. This can also be done by handing over the used
device to a returns center, which will dispose of it in accordance with national commercial and industrial
waste management legislation. This does not apply to the accessories and auxiliary equipment without
any electrical components which are included with the used device.

Uniquement pour les pays de I'Union Européenne
Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménageres.

Selon la norme européenne 2002/96/CE relative aux appareils électriques et systémes électroniques
usés et selon son application dans le droit national, les outils électriques usés doivent étre récoltés a
part et apportés a un recyclage respectueux de I'environnement.

Possibilité de recyclage en alternative a la demande de renvoi :

Le propriétaire de I'appareil électrique est obligé, en guise d’alternative a un envoi en retour, a contribuer
a un recyclage effectué dans les regles de I'art en cas de cessation de la propriété. L’ancien appareil
peut étre remis a un point de collecte dans ce but. Cet organisme devra I'éliminer dans le sens de la Loi
sur le cycle des matiéres et les déchets. Ne sont pas concernés les accessoires et ressources fournies
sans composants électroniques.



Anleitung EHM 1300_SPK1l:_  18432.2006 8:20 Uhr Seite 43

(e}

@8

00

Solo per paesi membri dell'UE
Non gettate gli utensili elettrici nei rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
l'applicazione nel diritto nazionale gli elettroutensili usati devono venire raccolti separatamente e smaltiti
in modo ecologico.

Alternativa di riciclaggio alla richiesta di restituzione

Il proprietario dell'apparecchio elettrico & tenuto in alternativa, invece della restituzione, a collaborare in
modo che lo smaltimento venga eseguito correttamente in caso ceda I'apparecchio. L’apparecchio
vecchio pud anche venire consegnato ad un centro di raccolta che provvede poi allo smaltimento
secondo le norme nazionali sul riciclaggio e sui rifiuti. Non ne sono interessati gli accessori e i mezzi
ausiliari senza elementi elettrici forniti insieme ai vecchi apparecchi.

Geelder kun EU-lande
Smid ikke el-veerktej ud som almindeligt husholdningsaffald.

I henhold til EF-direktiv 2002/96 om elektroaffald og dets omseettelse til national lovgivning skal brugt
el-veerktoj indsamles adskilt og indleveres pa genbrugsstation.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse af brugt vare:

Ejeren af det elektroniske apparat er forpligtet til — som et alternativ i stedet for tilbagesendelse — at
medbvirke til, at relevante dele af apparatet genanvendes ifolge miljoforskrifterne i tilfselde af overdra
gelse af ejerskab til tredjeperson. Det brugte apparat kan ogsa overdrages til et deponeringssted, som vil
varetage bortskaffelsen af apparatets dele i overensstemmelse med nationale bestemmelser vedrgrende
skrotning og genbrug. lkke omfattet heraf er tilbehersdele og hjeelpemidler, som ikke indeholder
elektroniske komponenter.

Csak EU-orszagok
Ne dobja az elektromos szerszamokat a hazi hulladék kozé.

A villamos késziilékekkel és elektromos-oregkésztilékekkel kapcsolatos 2002/96/EG-i europai
irdnyvonalaknak valamint ezeknek a nemzeti jogban t6rténé realizalasanak megfel6en az elhasznalt
villamos szerszamokat kiilon kell gylijteni és egy kdrnyezetbarati Ujraértékesitéshez juttatni.

Ujrahasznositas-alternativa a viszzakiildési felhivashoz:

Az elektromos késziilék tulajdonosa kotelezve van, a tulajdon feladasa esetében, a visszakiildés helyett
alternativ egy szakszer( értékesitésre. Ehhez az 6reg készliléket egy visszavevd helynek lehet
atengedni, amely a nemzetkdzi iparkérfolyamat és hulladéktorvény értelmében elvégzi a
megsemmisitést. Ez nem érrinti az 6reg készllékekhez mellékelt villamosalkatrészek nélkuili
tartozékrészeket és segitéeszkdzoket.

Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u kué¢no smece.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektri¢nim i elektroni¢kim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istro$eni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekoloski nacin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Vlasnik elektrouredjaja alternativno je obvezan da umjesto povrata robe u sluc¢aju odricanja vlasnistva
sudjeluje u struénom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moze se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvacéeni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomoéni materijali bez
elektri¢nih elemenata.

43



Anleitung EHM 1300_SPKl:_ 18

®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in part,
of lion and papers ing products is permitted only

with the express consent of ISC GmbH.

La réimpression ou une autre reproduction de la documentation et des
documents d’accompagnement des produits, méme incompléte, n'est
autorisée qu’avec I'agrément exprés de I'entreprise ISC GmbH.

@
La ristampa o I'ulteriore riproduzione, anche parziale, della

o dei i d dei prodotti &
consentita solo con I'esplicita autorizzazione da parte della ISC GmbH.

®®

Eftertryk eller anden form for mangfoldiggorelse af skrittligt materiale,
jrer i produkter, er kun tilladt

som
efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

®

Az termékek dokumentacidjanak és kiséré okmanyainak az
utannyomasa és sokszorositasa, kivonatosan is csak az ISC GmbH
kifejezett beleegyezésével engedélyezett.

tiskanje ili sli¢na je i prate¢ih
papira ovih proizvoda, ¢ak i djelomiéno kopiranje, moguce je samo uz
izri¢ito dopustenje tvrtke ISC GmbH.
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Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

0O 0 6 @

Con riserva di apportare modifiche tecniche
& Der tages forbehold for tekniske aendringer
@  Technikai valtozasok jogat fenntartva

Zadrzavamo pravo na tehniéne izmjene.
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LC)

Das Produkt erfiillt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt SonderanschluBbedingungen. Das heisst, dass
eine Verwendung anbeliebigen frei wahibaren Anschlusspunkten nicht zuléssig ist.

o Das Gerat kann bei ungtinstigen Netzverhéaltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen fiihren.

e Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die
a) eine maximale zuldssige Netzimpedanz Z=0,25+j0,25 ‘Q nicht Uberschreiten, oder
b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

e Sie missen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Riicksprache mit Ihrem Energieversorgungsunternehmen, daB Ihr
AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben mochten, eine der beiden genannten Anforderungen a) oder
b) erfullt.

® The product meets the requirements of EN 61000-3-11 and is subject to special connection conditions. This means that
use of the product at any freely selectable connection point is not allowed.

o Given unfavorable conditions in the power supply the product can cause the voltage to fluctuate temporarily.

e The product is intended solely for use at connection points that
a) do not exceed a maximum permitted supply impedance Z=0,25+j0,25 ‘Q, or
b) have a continuous current-carrying capacity of the mains of at least 100 A per phase.

® Asthe user, you are required to ensure, in consultation with your electric power company if necessary, that the
connection point at which you wish to operate the product meets one of the two requirements, a) or b), named above.

®@

® Le produit répond aux exigences de la norme EN 61000-3-11 et est soumis a des conditions de raccordement spéciales.
Autrement dit, il est interdit de I'utiliser sur un point de raccordement au choix.

® L'appareil peut entrainer des variations de tension provisoires lorsque le réseau n’est pas favorable.

® Le produit est exclusivement prévu pour I'utilisation aux points de raccordement
a) qui ne dépassent pas une impédance de réseau maximale autorisée de Z=0,25+j0,25 Q ou
b) qui ont une intensité admissible du courant permanent d’au moins 100 A par phase.

o Entant qu'utilisateur, vous devez vous assurer, si nécessaire en consultant votre entreprise d’électricité locale, que le
point de raccordement avec lequel vous voulez exploiter le produit, répond a I'une des deux exigences a) ou b).

@

o |l prodotto soddisfa i requisiti della norma EN 61000-3-11 ed & soggetto a condizioni speciali di collegamento. Cio
significa che non ne & consentito I'uso con collegamento prese scelte a piacimento.

® In caso di condizioni di rete sfavorevoli I'apparecchio pud causare delle variazioni temporanee di tensione.

e Il prodotto & concepito solo per I'utilizzo collegato a prese che
a) non superino una massima impedenza di rete Z=0,25+j0,25 'Q, oppure
b) che abbiano una resistenza di corrente continua della rete almeno di 100 A per fase.

o Inqualita di utilizzatore, dovete assicurare, se necessario rivolgendovi al vostro ente di fornitura dell’energia elettrica, che
la presa di collegamento dalla quale volete azionare il prodotto soddisfi uno dei due requisiti citati a) oppure b).

®®

e  Produktet opfylder EN 61000-3-11-standarden og er underlagt seerlige betingelser vedrerende tilslutning. Det vil sige, at
anvendelse via vilkarligt udvalgte tilslutningssteder ikke er tilladt.

® Ved ugunstige netforhold kan maskinen fora forbiga paending: iation.

® Produktet er udelukkende beregnet til anvendelse via tilslutningssteder, som
a) holder sig inden for en maksimal tilladt netimpedans pa Z=0,25+j0,25 Q, eller
b) har en tilladelig stromstyrke for konstant netstrem pa mindst 100 A pr. fase.

® Som bruger skal du sikre, om nedvendigt i samrad med dit energiforsyningsselskab, at det tilslutningssted, du vil bruge til
produktet, opfylder enten betingelse a) eller b).

®

® Atermék teljesiti az EN 61000-3-11 kévetelményeit és a kiloncsatlakozasi feltételek ala esik. Ez annyit jelent, hogy nem
engedélyezett egy szabadon valaszthat6 csatlakozasi ponton tdrténé hasznalat.

o  Kedvezétlen halézati viszonyoknal a készillék atmenetileg fesz(iltségi ingadozasokhoz vezethet.

®  Atermék kizérélagossan olyan csatlakozési pontokon levé hasznélatra van elérelatva, amelyek
a) nem lépik til a maximalisan engedélyezett Z=0,25+j0,25 'Q halézati impedanciat, vagy
b) amelyeknek fazisokként legalabb 100 A-os halézati tartés aram terhelhetéségiik van.

o  Onnek mint hasznalénak biztositani kell, ha szilkséges akkor az energia ellatasi valallattal valé megbeszélés utan, hogy
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® Proizvod ispunjava zahtjeve EN 61000-3-11 i podlijeze uvjetima specijalnog priklju¢ivanja. To znaci da nije dopustena
uporaba na slobodno odabranim priklju¢nim to¢kama po zelji.

o Kod nepovoljnih odnosa u mrezi ovaj uredjaj moZe uzrokovati priviemena kolebanja napona.

@ Proizvod je namijenjen iskljuéivo za uporabu na prikljuénim to¢kama koje
a) ne prekoracuju maksimalnu dopustenu impedanciju mreze Z=0,25+j0,25 'Q ili
b) Cija opteretivost trajnom strujom mreze iznosi minimalno 100 A po fazi.

® Kao korisnik morate provijeriti, ako je potrebno i posavjetovati se s Vasim poduze¢em za opskrbu energijom, ispunjava i
prikljuéna tocka na kojoj Zelite koristiti Va$ proizvod jedan od zahtjeva a) ili b).
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GUARANTEE CERTIFICATE

Dear Customer,

All of our products undergo strict quality checks to ensure that they reach you in perfect condition. In the unlikely
event that your device develops a fault, please contact our service department at the address shown on this
guarantee card. Of course, if you would prefer to call us then we are also happy to offer our assistance under
the service number printed below. Please note the following terms under which guarantee claims can be made:

1. These guarantee terms cover additional guarantee rights and do not affect your statutory warranty rights.
We do not charge you for this guarantee.

2. Our guarantee only covers problems caused by material or manufacturing defects, and it is restricted to the
rectification of these defects or replacement of the device. Please note that our devices have not been
designed for use in commercial, trade or industrial applications. Consequently, the guarantee is invalidated
if the equipment is used in commercial, trade or industrial applications or for other equivalent activities. The
following are also excluded from our guarantee: compensation for transport damage, damage caused by
failure to comply with the installation/assembly instructions or damage caused by unprofessional
installation, failure to comply with the operating instructions (e.g. connection to the wrong mains voltage or
current type), misuse or inappropriate use (such as overloading of the device or use of non-approved tools
or accessories), failure to comply with the maintenance and safety regulations, ingress of foreign bodies
into the device (e.g. sand, stones or dust), effects of force or external influences (e.g. damage caused by
the device being dropped) and normal wear resulting from proper operation of the device.

The guarantee is rendered null and void if any attempt is made to tamper with the device.

3. The guarantee is valid for a period of 2 years starting from the purchase date of the device. Guarantee
claims should be submitted before the end of the guarantee period within two weeks of the defect being
noticed. No guarantee claims will be accepted after the end of the guarantee period. The original guarantee
period remains applicable to the device even if repairs are carried out or parts are replaced. In such cases,
the work performed or parts fitted will not result in an extension of the guarantee period, and no new
guarantee will become active for the work performed or parts fitted. This also applies when an on-site
service is used.

4. Inorder to assert your guarantee claim, please send your defective device postage-free to the address
shown below. Please enclose either the original or a copy of your sales receipt or another dated proof of
purchase. Please keep your sales receipt in a safe place, as it is your proof of purchase. It would help us if
you could describe the nature of the problem in as much detail as possible. If the defect is covered by our
guarantee then your device will either be repaired immediately and returned to you, or we will send you a
new device.

Of course, we are also happy offer a chargeable repair service for any defects which are not covered by the
scope of this guarantee or for units which are no longer covered. To take advantage of this service, please send
the device to our service address.
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@ BULLETIN DE GARANTIE

Chere Cliente, Cher Client,

Nos produits sont soumis & un contréle de qualité trés strict. Si cet appareil devait toutefois ne pas fonctionner
impeccablement, nous en serions désolés. Dans un tel cas, nous vous prions de bien vouloir prendre contact
avec notre service apres-vente a l'adresse indiquée sur le bulletin de garantie. Nous restons également
volontiers & votre disposition au numéro de téléphone de service indiqué plus bas. Pour faire valoir une
demande de garantie, ce qui suit est valable :

1.

Les conditions de garantie reglent les prestations de garantie supplémentaires. Vos droits de garantie
légaux ne sont en rien altérés par la garantie présente. Notre prestation de garantie est gratuite.

La prestation de garantie s’applique exclusivement aux défauts occasionnés par des vices de fabrication ou
de matériau et est limitée a I'élimination de ces défauts ou encore au remplacement de I'appareil. Veillez au
fait que nos appareils, conformément a leur affectation, n’ont pas été construits pour étre utilisés dans un
environnement professionnel, industriel ou artisanal. Un contrat de garantie ne peut avoir lieu dés lors que
I'appareil est utilisé a des activités dans des entreprises professionnelles, artisanales ou industrielles ou
toute autre activité du méme genre. Sont également exclus de notre garantie : les prestations de
substitution de dommages dus aux transports, les dommages occasionnés par le non-respect des
instructions de montage ou en raison d’une installation non conforme, du non-respect du mode d’emploi
(comme par exemple le raccordement a une mauvaise tension réseau ou a un mauvais type de courant),
les applications abusives ou non conformes (comme par exemple une surcharge de I'appareil ou encore
I'emploi d’accessoires non homologués), le non-respect des prescriptions de maintenance et de sécurité,
I'infiltration de corps étrangers dans I'appareil (comme par exemple du sable, des pierres ou de la
poussiére), 'emploi de la force ou I'influence extérieure (comme par exemple les dommages dus & une
chute), ainsi que 'usure normale conforme a I'utilisation.

Le droit a la garantie disparait dés lors que des interventions ont lieu sur I'appareil.

Le délai de garantie s’éléve a 2 ans et commence a la date de I'achat de I'appareil. Les demandes de
garanties doivent étre présentées avant écoulement du délai de garantie, dans les deux semaines suivant
le moment auquel le défaut a été reconnu. Toute reconnaissance de demande de garantie aprés
écoulement du délai de garantie est exclue. La réparation ou 'échange de I'appareil n’entraine nullement
une prolongation de la durée de garantie. Elle ne fait pas non plus commencer un nouveau délai de
garantie, en raison de cette prestation, pour I'appareil ou pour toute autre piece de rechange intégrée. Ceci
est également valable lorsqu’un service aprés-vente sur place a été consulté.

Pour faire reconnaitre votre demande de garantie, veuillez nous envoyer I'appareil défectueux franco de
port a 'adresse indiquée ci-dessous. Ajoutez a I'envoi I'original du bon d’achat ou de tout autre preuve de
I'achat datée. Veuillez donc toujours bien conserver le bon d’achat en guise de preuve ! Décrivez la raison
de la réclamation le plus précisément possible. Si le défaut de I'appareil est compris dans notre prestation
de garantie, nous vous retournerons sans délai un appareil réparé ou encore un nouveau.

Bien entendu, nous sommes préts également a réparer les appareils défectueux contre remboursement des
frais, des lors que I'appareil n’est plus ou pas garanti. Pour ce faire, veuillez envoyer 'appareil a notre adresse
de service aprés-vente.
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@ CERTIFICATO DI GARANZIA

Gentili clienti,

i nostri prodotti sono soggetti ad un rigido controllo di qualita. Se I'apparecchio non dovesse tuttavia funzionare
correttamente, ci scusiamo e vi preghiamo di rivolgervi al nostro servizio di assistenza clienti all'indirizzo
indicato in questa scheda di garanzia. Siamo a vostra disposizione anche telefonicamente al numero del
servizio assistenza sotto indicato. Per la rivendicazione dei diritti di garanzia vale quanto segue:

1.

Queste condizioni di garanzia regolano ulteriori prestazioni di garanzia. La presente garanzia non tocca i
vostri diritti al ricorso di garanzia previsti dalla legge. Le nostre prestazioni di garanzia sono per voi gratuite.

La prestazione di garanzia riguarda esclusivamente le anomalie riconducibili a difetti del materiale o di
produzione ed ¢ limitata all’eliminazione di queste anomalie o alla sostituzione dell'apparecchio. Tenete
presente che i nostri apparecchi non sono stati costruiti per I'impiego professionale, artigianale o
industriale. Un contratto di garanzia non viene concluso quando 'apparecchio viene usato in imprese
commerciali, artigianali o industriali, o con attivita equivalenti. Dalla nostra garanzia sono escluse inoltre le
prestazioni di risarcimento per danni dovuti al trasporto o danni causati dalla mancata osservanza delle
istruzioni per il montaggio o per installazione non corretta, dalla mancata osservanza delle istruzioni per
I'uso (come per es. collegamento a tensione di rete o tipo di corrente non corretto), dall'uso improprio o
illecito (come per es. sovraccarico dell'apparecchio o utilizzo di utensili o accessori non consentiti), dalla
mancata osservanza delle norme di sicurezza e di manutenzione, dalla penetrazione di corpi estranei
nell’apparecchio (come per es. sabbia, pietre o polvere), dallimpiego della forza o dall'influsso esterno
(come per es. danni dovuti a caduta) e dall'usura normale e dovuta all'impiego.

Il diritti di garanzia decadono quando sono gia effettuati interventi sull’apparecchio.

Il periodo di garanzia & 2 anni e inizia alla data d’acquisto dell’apparecchio. | diritti di garanzia devono
essere fatti valere prima della scadenza del periodo di garanzia, entro due settimane dopo avere accertato
il difetto. E esclusa la rivendicazione di diritti di garanzia dopo la scadenza del relativo periodo. La
riparazione o la sostituzione dell’apparecchio non comporta una proroga del periodo di garanzia e con
questa prestazione per I'apparecchio o per pezzi di ricambio eventualmente installati non inizia un nuovo
periodo di garanzia. Questo vale anche nel caso si ricorra ad un servizio sul posto.

Per la rivendicazione dei vostri diritti di garanzia inviate I'apparecchio difettoso franco di porto all'indirizzo
sotto indicato. Allegate lo scontrino di cassa in originale o un’altra prova d’acquisto che riporti la data.
Conservate bene percio lo scontrino di cassa come prova! Indicate il motivo di reclamo nel modo pit
dettagliato possibile. Se il difetto dell'apparecchio rientra nella nostra prestazione di garanzia, ricevete
I'apparecchio riparato o un apparecchio nuovo a stretto giro di posta.

Naturalmente effettuiamo a pagamento anche riparazioni sull’apparecchio che non rientrano o non rientrano piu
nella garanzia. A tale scopo inviate I'apparecchio all'indirizzo del servizio assistenza.
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@® GARANTIBEVIS

Kzere kunde!

Vore produkter er underlagt streng kvalitetskontrol. Hvis produktet alligevel pa et tidspunkt skulle udvise fejl,
beklager vi naturligvis dette og beder dig kontakte vores kundeservice pa adressen, som star angivet pa dette
garantibevis. Du kan naturligvis ogsa ringe til os pa det nedenfor angivne servicenummer. For indfrielse af
garantikrav geelder folgende:

1.

Neervaerende garanti fastszetter betingelserne for udvidede garantiydelser. Garantibestemmelser fastsat
ved lov bergres ikke af naervaerende garanti. Vores garantiydelse er gratis.

Garantiydelsen omfatter udelukkende mangler, som kan fores tilbage til materiale- eller produktionsfejl, og
begraenser sig til afhjeelpning af disse resp. levering af erstatningsprodukt. Bemaerk, at vore produkter ikke
er konstrueret til erhvervsmaessig, handvaerksmaessig eller industriel brug. Garantiaftale kan derfor ikke
anses for indgaet, safremt produktet anvendes i erhvervsmaessigt, handvaerksmaessigt, industrielt eller
lignende gjemed. Endvidere daekker garantien ikke erstatningsydelser for transportskader, skader som
folge af tilsidesaettelse af montagevejledningens anvisninger eller som folge af usagkyndig installation,
tilsidesaettelse af brugsanvisningen (f.eks. tilslutning til forkert netspaending eller stramtype), misbrug eller
usagkyndig anvendelse (f.eks. overbelastning eller brug af veerktgj eller tilbeher, som ikke er godkendt),
tilsideseettelse af vedligeholdelses- og sikkerhedsforskrifter, indtreengen af fremmedlegemer i apparatet
(f.eks. sand, sten eller stov), brug af vold eller eksterne pavirkninger udefra (f.eks. fordi produktet tabes)
samt skader, der hidrarer fra almindelig slitage.

Garantien mister sin gyldighed, hvis der allerede er blevet foretaget indgreb i apparatet.

Garantiperioden udger 2 ar at regne fra kebsdatoen. Garantikrav skal geres geeldende inden for to uger,
efter at defekten er blevet konstateret. Garantikrav kan ikke geres geeldende efter garantiperiodens udlab.
Reparation eller udskiftning af apparatet medferer ikke forleengelse af garantiperioden, heller ikke for
eventuelt indbyggede reservedele. Dette geelder ogsa servicearbejder, der foretages pa stedet.

For at kunne gere garantikrav geeldende skal du sende det defekte produkt portofrit til nedenstaende
adresse. Original kebskvittering eller lignende dateret dokumentation skal vedsendes. Kebskvitteringen
skal gemmes som dokumentation! Beskriv venligst sa ngjagtigt som muligt grunden til din reklamation. Er
defekten omfattet af garantien, vil produktet omgaende blive repareret og returneret, eller du vil modtage et
helt nyt.

Mod betaling udbedrer vi naturligvis ogséa gerne defekter pa produktet, som ikke/ikke leengere er omfattet af
garantien. Du skal blot indsende produktet til vores serviceadresse.
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@ GARANCIAOKMANY

Tisztelt Vevd,

termékeink szigoru mindségi kontroll ald vannak vetve. Ha ez a késziilék mégis egyszer nem miikodne
kifogastalanul, akkor azt nagyon sajnaljuk és kérjik Ont forduljon a szervizszolgaltatasunkhoz amely ebben a
garanciakartyaban megadott cim alatt talalhato. Szivesen allunk a rendelkezésére telefonon is, az alul megadott
szervizszam alatt. A garanciaigények érvényesitésére a kovetkezéek érvényesek:

1.

Ezek a garanciafeltételek szabalyozzak a kiegészité garanciateljesitményeket. A jogi szavatossagi igények,
ez a garnacia altal nincsennek érintve. A garanciateljesitményiink az On szamara ingyenes.

A garancaitelyesitmény csak kizarélagosan olyan hibakra terjed ki, amelyek anyag- vagy gyartasi hibakra
visszavezethetbek és ezeknek a hibéknak a kikiiszébolésére ill. a kész(ilék kicserélésére van korlatozva.
Kérjuk vegye figyelembe, hogy a késziilékeink a meghatarozasuk szerint nem kisipari, kézmipari vagy ipari
lzemek teriiletén torténd bevetésre lettek tervezve. Ezért a garanciaszerz6dés nem jon létre, ha a késziilék
kisipari, kézmuipari vagy ipari izemek teriiletén valamint egyenértékl tevékenységek teriiletén van
hasznalva. Tovabba a kdvetkez6 karpétlasi teljesitmények mint a szallitasi karokért, karokért amelyek az
Osszeszerelési utasitas figyelmen kivill hagyasa vagy amelyek a nem szakszer( felszerelés, a hasznalati
utasitas figyelmen kivil hagyasa (mint példaul egy rossz halézati feszlltségre vagy aramfajtara valé
rakapcsolas), visszaélésszer(l vagy nem szakszer(l hasznalatok (mint példaul a késziilék tulterhelése vagy
nem engedeélyezett betétszerszamok vagy tartozékok), a karbantartasi és biztonsagi hatarozatok figyelmen
kivll hatasa, idegen testek behatolasa a késziilékbe (mint példaul homok, kévek vagy por)
erészakbehatolas vagy idegen behatasok (mint példaul leejtés altali karok) ugymint a hasznalat altali,
szokasos kopasok altal keletkez6 karok ki vannak zarva.

A készilléken torténd elézetes belenyulas esetén elveszitédik a garanciajogosultsag.

A garanciaidd érvényessége 2 év és a készllék vasarlasi idopontjaval kezdddik. A garanciaigények a
garanciaidd lejarasa el6tt, két héten bellil érvényesiteni kell, miutan felismerte a hibat. A garanciajog
érvényesitése a garancia idd lejarasa utan ki van zarva. A késziilék kicserélése vagy megjavitadsa nem
vezet a garancia idétartamanak a meghosszabitdsahoz se nem vezet ez a teljesitmény a készllék vagy az
esetleg beépitett pétalkatrészek egy Uj garanciaidétartamhoz. Ez egy helyszini szerviz esetében is
érvényes.

A garanciajog érvényesitéséhez kérjlik killdje a defekt késziléket bérmentesen a lent megadott cimre.
Mellélkelje a vasarlasi nyugtat erdetiben vagy egyébb médon levé bizonylatot a vasarlas keltérdl. Kérjik
Orizze ezért j6l meg a pénztari cédulat mind bizonyitékot! Kérjlk irja le lehetéleg pontosan a reklamacio
okat. Ha a defekt a garnciateljesitményiink keretén belll van, akkor kap azonnal egy megjavitott vagy egy Uj
készliléket vissza.

Magatél érthet6dd, hogy a kéltségek megtéritése ellenében szivesen megjavitsuk azokat a késziiléken levé
defekteket amelyek a garancia terjedelme nem vagy mar nem érinti. Ehhez kiildje kérjlik a késziiléket a
szervicimiinkre.
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JAMSTVENI LIST

Postovani kupce,

nasi proizvodi podlijeZu strogoj kontroli kvalitete. Zao nam je ako bi ipak doslo do toga da uredaj ne funkcionira
besprijekorno i zamolili bismo Vas da se u tom slu¢aju obratite na adresu naSe servisne sluzbe navedenu ispod
ovog jamstva. Takoder smo Vam na raspolaganju na dolje navedenom telefonskom broju servisne sluzbe. Za
traZzenje jamstvenog zahtjeva vrijedi sliedece:

1.

Ovi jamstveni uvjeti reguliraju dodatne jamstvene usluge. Ovo jamstvo ne zadire u Vase zakonsko pravo
zahtjeva za ostvarenje jamstvenih usluga. Realizacija jamstvenih usluga je besplatna.

Jamstvena usluga obuhvada isklju¢ivo nedostatke nastale zbog greske na materijalu ili tijekom proizvodnije i
ogranicen je na uklanjanje tih nedostataka odnosno zamjenu uredaja. Molimo da obratite paznju na to da
nasi uredaji nisu konstruirani za koristenje u komercijalne svrhe niti u obrtu i industriji. Prema tome, ugovor o
jamstvu ne moze se ostvariti ako se uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima kao i u sli¢nim
djelatnostima. Nadalje su iz jamstva iskljuéene usluge zamjene proizvoda u slucaju transportnih osteéenja,
Steta zbog nepridrzavanja uputa za montaZu ili zbog nestruéne instalacije, nepridrzavanja uputa za uporabu
(kao npr. zbog prikljucka na pogresni mrezni napon ili vrstu struje), zbog zloporaba ili nestru¢nih primjena
(kao npr. preoptereéenje uredaja ili koristenje nedopustenih alata ili pribora), u slu¢aju nepridrzavanja uputa
za odrzavanje i sigurnosnih odredbi, zbog prodiranja stranih tijela u uredaj (npr. pijeska, kamenja ili
prasine), nasilne primjene ili vanjskih utjecaja (kao npr. osteéenja zbog pada) kao i zbog uobitajenog
tro$enja tijekom koristenja.

Zahtjev za jamstvo prestaje biti valjan ako su na uredaju ve¢ izvr§eni neki zahvati.

Jamstveni rok iznosi 2 godine a zapoginje s datumom kupnje uredaja. Jamstveni zahtjevi ostvaruju se prije
isteka jamstvenog roka unutar dvije godine nakon $to ste uogili kvar. Ostvarenje jamstvenog zahtjeva nakon
isteka jamstvenog roka je isklju¢eno. Popravkom ili zamjenom uredaja ne produljuje se jamstveni rok niti se
tom uslugom ostvarujenovi jamstveni rok za uredaj ili ostale ugradene rezervne dijelove. To takoder vrijedi i
kod koristenja servisa na licu mjesta.

Da biste ostvarili svoj jamstveni zahtjev, molimo Vas da nam posaljete neispravan uredaj bez placanja
postarine na dolje navedenu adresu. PriloZite originalni racuna za kupnju uredaja ili neki drugi dokaz o
kupniji s datumom. Molimo Vas da zbog tog razloga dobro sacuvate raéun kao dokaz! Sto todnije opisite
razlog reklamacije. Ako nasa jamstvena usluga obuhvaca kvar nastao na Vasem uredaju, odmah ¢emo
Vam vratiti popravljeni ili novi uredaj.

Razumljivo je da ¢éemo za naknadu troskova ukloniti i kvarove koje jamstvena usluga ne obuhvaéa. U tom
slu¢aju posaljite uredaj na adresu naseg servisa.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Geréat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir lhnen auch telefonisch Uiber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fiir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen
Gewabhrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht berlihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie
kostenlos.

. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler

zuriickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gerates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen flir Transportschéden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart),
missbrauchliche oder unsachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung
von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und
Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkérpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch
verwendungsgemaéBen, lblichen VerschleiB ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspriiche sind vor

Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verldngerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die

unten angegebene Adresse. Fiigen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten
Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns
bitte den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung
erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerét zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC Gmbh ¢ Eschenstrasse. 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 « Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 €/ Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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o Service Hotline: 01805 120 509 (0,14 €/min. Festnetz T-Com) ™ Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Proji RT:
(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:
(3]

bitte beschreiben Sie uns die von Ihnen festgestelite Fehlfunktion lhres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wi
fur Sie lhre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Geréat funktioniert nich

oder ,Gerét defekt“ verzogert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o Garantie: JA []

NEIN[]

Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren - es wird lhnen eine Projektnummer zugeteilt | @ Bitte Ihre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung und bitte Art.-Nr.
und L-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN bitte ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum bitte angeben und eine Kopie des Kaufbeleges bitte beilegen

EH 12/2006
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