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Instructiuni de folosire = ®
masina de rabotat si ajustat = (1] | h = I I
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A inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de
folosire si indicatiile de siguranta.
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Anleitung EHM 1300_SPK5:_

1. Descrierea aparatului

1 Intrerupétor pornire/oprire

2 Bloc de impingere

3 Tija de impingere

4 Manivela manuald

5 Dispozitiv de aspirare a agchiilor

6 Opritor paralel

7  Parghie de fixare

8  Suportul capacului cutitului de rabotat

9 Buton de reglare a adancimii de agchiere
10 Suport piesa de prelucrat

11 Picior de cauciuc

12 Capacul cutitului de rabotat

13 Masé de avansare

14 Masa de preluare

15 Bloc de reglare a lamelor

16 Cheie inbus

17 Cheie pentru suruburi

18 Scald

19 Ac indicator

20 Masa de rabotare

21 Cutit

22 Rigla

23 Blocul cutitelor

24 Gheare anti-recul

25 Tabla de acoperire cutite

26 Etriere anti-rasturnare

27 Adaptor pentru dispozitivul de aspiratie a prafului
@100 mm

Adaptor pentru dispozitivul de aspiratie a prafului
@ 35 mm

29 Scala

30 Ac indicator

31 Buton de fixare

32 Buton de fixare

33 Buton de fixare

34 Surub de fixare a dispozitivului de aspiratie a
aschiilor

intrerupator suprasarcina

2

®

3

a

p

Cuprinsul livrarii

Masina de ajustat
Scule de montare
Tija de impingere
Bloc de impingere (2x)

3. Indicatii de siguranta

Indicatiile de sigurantd corespunzatoare le gasiti in
brosura anexata.

18
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4. Indicatii importante

o Inaintea efectudrii lucrrilor de intretinere si
service se va decupla ntrerupatorul
pornire/oprire (1) si se va scoate stecherul din
priza (fig. 1).

@ \Verificati cu regularitate daca cutitul (21) si rigla
(22) sunt fixate bine in blocul cutitului (23) (fig.
15).

@ Portiunea de cutit (21) care iese in afara din
blocul cutitului (23) trebuie sa fie de cel mult 1,1
mm (fig. 15).

@ Nuindepartati niciodatd acoperirile de siguranta
ale masinii cu exceptia lucrérilor service sau de
reparatie.

@ Acoperirile de siguranta trebuie s fie
intotdeauna intacte. inaintea utilizarii masinii
fixati si asigurati acoperirile de siguranta in
locurile prevazute pentru acestea.

@ Daca folositi masina in incaperi inchise, racordati
un aspirator de aschii la dispozitivul de aspirare
a agchiilor (5) (fig. 1)

@ Controlati ghearele anti-recul (24) daca
functioneaza ireprosabil (fig. 13).

@ Purtati intotdeauna o protectie pentru ochi.

@ Nu taiati niciodata concavitati, conuri sau forme.

in cazul montarii, manevrari, intretinerii si repararii
corespunzatoare, aparatul prezinta caracteristicile
descrise n aceste instructiuni de folosire. Masina
trebuie controlata la intervale de timp regulate. Nu
se vor folosi componente defecte, inclusiv cablul
de alimentare. Componentele rupte, lipsa, uzate
sau deformate se vor inlocui sau schimba imediat.
Lucrarile de reparatie sau schimbarea pieselor se
va efectua numai de cétre specialisti calificati. Nu
se vor efectua nici un fel de modificari la aparat
sau la componentele acestuia in urma carora
aparatul nu mai corespunde specificatiilor
standard.

5. Utilizarea conform scopului

Masinile de rabotat si ajustat servesc la ajustarea si
rabotarea lemnelor tdiate de orice fel cu forma
patrata, dreptunghiulard, sau tesita.

Magina se va folosi numai in conformitate cu
scopul ei.

in pofida utilizarii in conformitate cu scopul, unii
factori de risc nu pot fi inldturati cu desavarsire.
Conditionat de modul de desfasurare a lucrului
necesar, pot interveni urmatoarele accidentari:
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@ Atingerea arborelui cutitului cu degetele in
intervalul nevizibil al acestuia.

o in cazul manevrarii necorepunzatoare, exista
pericolul reculului pieselor de prelucrat.

@ Vatamarea auzului si a vederii precum si
vatamarea degetelor in cazul nefolosirii
echipamentului de protectie necesar.

o Emisii daunatoare sanatatii la utilizarea in
ncaperi inchise fara instalatie de aspirat
corespunzatoare.

Va rugam sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
ntreprinderile mestesugéaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

6. Valorile emisiei sonore

Mers in gol
Nivelul presiunii sonore L, 92,9 dB (A)
Nivelul puterii sonore Ly, 105,9 dB (A)

Valorile mentionate sunt valori de emisie si nu
trebuie sa reprezinte automat valori de lucru sigure.
Chiar dacé exista o corelatie intre nivelul de emisie
si nivelul de imisie, nu se poate deduce cu
siguranta daca sunt sau nu necesare masuri de
precautie suplimentare. Factorii care ar putea
influenta nivelul de imisie sonora existent la un
moment dat la locul de munca cuprind durata
expunerii, particularitatile incaperii, alte surse de
zgomot si altele, de exemplu numarul de masini si
alte procese invecinate. Deasemenea valorile
zgomotului admise la locul de munca pot varia de la
tara la tara. Aceste informatii il vor ajuta insa pe
utilizator sa poata estima mai bine pericolele si
riscurile.
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7. Date tehnice

Motor cu curent alternativ: 230V ~ 50 Hz
Puterea P: 1280 W
Modul de protectie: IP20
Latimea max. a piesei de prelucrat: 152 mm

Tnélgimea max. a piesei de prelucrat, trecerea:

100 mm
Masa de rabotat si ajustat: 650 x 160 mm
Masa de rabotare: 250 x 152 mm
Viteza de avansare a rabotérii: 8 m/min
Turatia la mers in gol motor ny: 21000 min™
Turatia la mers n gol cutit de rabotat: 9000 min™
Adancimea max. de intrare la ajustare: 3 mm
Adancimea max. de intrare la rabotare: 2mm
Inclinatia max. a limitatorului paralel: 45°
Dispozitivul de aspiratie a agchiilor: @ 100/35 mm
Greutatea: 27,5 kg

8. inainte de punerea in functiune

@ Se dezambaleaza masina de rabotat si ajustat si
se controleaza daca nu prezinta eventuale
deteriordri de pe urma transportului.

@ Masgina trebuie amplasata si aliniata intr-o pozitie
stabila.

@ Inainte de punerea in functiune toate acoperirile
si dispozitivele de siguranta trebuie sa fie
montate corespunzator.

@ Cutitul de rabotat trebuie sa se poata misca
nestingherit.

@ Lalemnele deja prelucrate se va tine cont de
eventualele corpuri strdine cum ar fi cuie sau
suruburi, etc.

@ inainte de actionarea intrerupatorului
pornire/oprire (1), asigurati-va ca cutitul de
rabotare este montat corect iar componentele
mobile se pot misca usor.

@ Inainte de cuplarea masinii asigurati-vé ca datele
afisate pe placuta acesteia corespund cu datele
retelei existente la fata locului.
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9. Montarea

9.1 Opritorul paralel (Figura 4/5)

@ Aduceti tabla de acoperire a cutitelor (25) la masa
de avansare (13) asa cum este indicat in figura 5.

@ Asezati opritorul paralel (6) la masa de avansare
(13). Fiti atenti ca orificiile din opritorul paralel (6)
si din tabla de acoperire a cutitelor (25) sa
corespunda cu filetul interior al mesei de
avansare (13).

@ Fixati opritorul paralel (6) cu ajutorul suruburilor
hexagonale livrate de masa de avansare (13)

9.2 Capacul cutitului de rabotare (Figura 1 - 3)

@ Asezati suportul capacului cutitului de rabotare
(8) pe partea stanga a mesei de preluare (14) in
asa fel incat stiftul si stiftul filetat sa intre in
ambele orificii.

@ Fixati capacul cutitului de rabotare (12) cu
butonul de fixare livrat (33).

9.3 Picioarele de cauciuc/etrierul anti-rasturnare
(Figura 1 -2)

@ Fixati cele patru picioare de cauciuc (11) cu
ajutorul suruburile hexagonale livrate de partea
inferioara a aparatului.

@ Insurubati cele 4 etriere anti-rasturnare (26) in
filetele interioare prevéazute in acest sens si fixati-
le cu piulitele livrate.

10. Functionarea

Atentie: Masina de ajustat si rabotat a fost
conceputa special pentru rindeluirea lemnelor tari.
Pentru aceasta se folosesc cutite inalt aliate (21). La
rindeluire suprafata de contact a piesei de prelucrat
trebuie sa fie plana. Daca se prelucreaza piese mai
groase sau grele este necesara fixare masinii pe
suprafata de amplasare (de exemplu cu cleme cu
suruburi).

@ Intrerupatorul pornire/oprire (1) se gaseste pe
partea stanga a masinii sub capacul galben.
Pentru pornirea masinii se apasa tasta verde
Pentru oprirea masinii se apasa tasta rosie “0”".

@ Masina este prevazuta cu un intrerupator de
suprasarcina (35) pentru protejarea motorului
acesteia. In cazul unei suprasolicitari, masina se
opreste automat. Dupa un anumit timp
intrerupéatorul de suprasarcina (35) poate fi
resetat.
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11. Lucrari de ajustare

11.1 Reglarea (Figura 1/3/4)

@ Rotiti butonul de fixare a adancimii de agchiere
(9) pentru a regla inaltimea mesei de avansare
(13). Adancimea de taiere fixata poate fi citita pe
scala (18).

@ Desfaceti putin opritorul paralel (6) cu parghia de
fixare (7). Alegeti unghiul dorit. Unghiul reglat
poate fi citit pe scala (19). Dupa incheierea
reglarii fixati din nou opritorul paralel (6) cu
parghia de fixare (7).

11.2 Atasarea dispozitivului de aspiratie a
aschiilor (Figura 6/7/14)

@ Asezati manivela (4) pe stalpii de la masa de
preluare (14). Rotiti manivela (4) in sensul acelor
de ceasornic pentru a aduce masa de rabotare
(20) pe pozitia sa cea mai joasa.

@ Asezati dispozitivul de aspirare a aschiilor (5) pe
masa de rabotare (20). Fiti atenti ca cele trei
conuri de la dispozitivul de aspiratie (5) sa intre in
orificiile mesei de rabotare (20).

@ Rotiti manivela (4) in sensul acelor de ceasornic
pana cand dispozitivul de aspirare a agchiilor (5)
este bine strans iar partea concava (b) se
gaseste pe intrerupatorul de siguranta. Fixati
dispozitivul de aspirare a agchiilor (5) pe masa de
rabotare (20) cu piulitele (a) livrate, agsa cum este
indicat in figura 7.

@ Aduceti adaptorul dispozitivului de aspirare a
prafului @ 100 mm (27) si optional adaptorul
dispozitivului de aspiratie a prafului @ 35 mm (28)
la dispozitivul de aspiratie a agchiilor (5).

@ Racordati masina de rabotat la o instalatie de
aspirat agchii (nu este cuprinsa in livrare).

@ Ridicati capacul cutitelor de rabotat (12).

11.3 Regimul ajustare (Figura 1/8/9)

@ Introduceti stecherul in priza. Deschideti capacul
galben (1) si apasati tasta verde | pentru a porni
masina de rabotat.

@ Asezati piesa de prelucrat pe masa de avansare
(13). Prindeti blocurile de impingere (2) cu
ambele maini si impingeti piesa de prelucrat
peste cutite (21) spre masa de preluare (14).

@ Dupa terminarea lucrarii decuplati masina.
Apasati pentru aceasta tasta rosie “0” si inchideti
capacul galben (1). Scoateti apoi masina din
priza.

@ Indepartati aschiile si praful de pe masa de
avansare (13), masa de preluare (14) si blocul
cutitelor (23), dupa ce masina s-a oprit
complet.

@ Aduceti capacul cutitelor de rabotat (12) pe
pozitia initiala.
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12. Lucrari de rabotare

12.1 Reglarea (Figura 10)

@ Asezati manivela (4) pe stalpii de la masa de
preluare (14) si rotiti masa de rabotare (20) pe
naltimea doritd. Unghiul reglat poate fi citit pe
scala (29).

12.2 Atasarea dispozitivului de aspiratie a

prafului (Figura 1/10/14)

@ Desfaceti putin butonul de fixare (32) si trageti in
fatd cat se poate capacul cutitului de rabotat (12).

@ Asezati capacul de aspiratie (5) pe masa de
preluare (14). Fiti atenti ca stiftele de oprire si
suruburile de fixare (34) sd intre in filetele
interioare de la masa de preluare (14) iar partea
concava (b) sa se gdseasca pe intrerupatorul de
siguranta.

@ Rotiti butonul de fixare (c) pana cand dispozitivul
de aspiratie a aschiilor (5) este fixat bine.

@ Aduceti adaptorul dispozitivului de aspirare a
prafului @ 100 mm (27) si optional adaptorul
dispozitivului de aspirare a prafului @ 35 mm (28)
la dispozitivul de aspirare a prafului (5).

@ Racordati masina de rabotat la o instalatie de
aspirat aschii (nu este cuprinsa in livrare).

12.3 Regimul rabotare (Figura 11/13)

@ Introduceti stecherul in priza. Deschideti capacul
galben (1) si apasati tasta verde | pentru a porni
masina de rindeluit.

@ Asezati piesa de prelucrat pe masa de rabotare
(20). Ghidati piesa de prelucrat spre masa de
avansare (13).

@ Dupa terminarea lucrarii decuplati masina.
Apasati pentru aceasta tasta rosie “0” si inchideti
capacul galben (1). Scoateti apoi masina din
priza.

@ Indepartati aschiile si praful de pe masa de
rabotare (20) si blocul cutitelor (23), dupa ce
masina s-a oprit complet.

13. Schimbarea cutitelor (Figura 15/16)

@ Atentie: Scoateti intotdeauna stecherul din priza
nainte de schimbarea cutitelor.

@ indepartati opritorul paralel in ordinea inversa
celei descrise la punctul 9.1.

@ Trageti capacul cutitelor de rabotat (12) cat se
poate de in fatd asa incat intreg blocul de cutite
(23) sé fie descoperit.

@ Desfaceti suruburile de strangere (c) prin rotirea
lor cu ajutorul cheii bifurcate livrate (17) in sensul
acelor de ceasornic. Rotiti blocul cutitelor (23)
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astfel incat rigla (22) cu cutitul (21) sa poata fi
scoase afara.

@ Curatati toate piesele relevante precum si slitele
cutitelor din blocul de cutite (23).

@ Asezatila loc rigla (22) cu noul cutit (21) si
ajustati-le lateral la blocul de cutite.

@ Asezati blocul de reglare a lamelor (15), asa cum
este indicat n figura 16, pe suprafata mesei de
preluare (14). Fiti atenti ca cutitul (21) sa atinga
blocul de reglare a lamelor (15) pe ambele parti.

@ Strangeti suruburile de strangere (c) cu cheia
bifurcata livratd (17) in sens invers acelor de
ceasornic.

@ impingeti capacul cutitelor de rabotat (12) din nou
pe pozitia initiala astfel incat cutitul (21) sa fie
acoperit.

Atentie!

Folositi numai cutitele fabricate exclusiv pentru acest
aparat. La utilizarea altor cutite persista pericolul
accidentarii datorita pierderii controlului. Evitati
strangerea peste limita admisa a filetului si o posibila
desfacere a acestuia. Rigla (22) sau suruburile cu
filet deteriorat trebuiesc inlocuite imediat.

14. intretinerea (Figura 1/13)

Atentie: Scoateti intotdeauna stecherul din priza
nainte de efectuarea lucrarilor de intretinere!

14.1 Magina

La fiecare cca. 10 ore de functionare ungeti periodic

urmatoarele piese:

@ Lagarul valtului de alimentare/iesire, ghearele
anti-recul (24)

@ Lagarul rolei si discului curelei

@ Barafiletata pentru reglarea inaltimii mesei de
rabotare (20)

Folositi numai lubrifianti uscati.

Masa de avansare (13), masa de preluare (14), masa
de rabotare, valtul de alimentare/iesire si ghearele
Valturile de alimentaref/iesire si ghearele anti-recul
(24) murdare trebuiesc curatate. Pentru a evita
supraincalzirea motorului, praful care s-a agezat in
orificiile de aerisire trebuie indepartat cu regularitate.
imbunété;i;i proprietatea de alunecare a mesei prin
tratarea acesteia periodica cu agent de alunecare.

14.2 Sculele de taiere

Cutitul (21), rigla (22) si blocul cutitelor (23) trebuiesc
curatate cu regularitate de rasina. Curatati-le cu
agenti de indepartare a rasinii corespunzatori.
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15.Depistarea si remedierea erorilor

-

I

L

>

oo

N

(Figura 1)

Masina nu porneste:

Nu exista curent. Verificati alimentarea cu curent.
Periile de carbune sunt uzate. Periile de carbune
se vor schimba de catre un electrician specialist.

Masina se opreste la mersul in gol:
Oprire de curent (verificati siguranta). Siguranta
se va schimba de catre un electrician specialist.

Masina se opreste in regimul rabotare:
Cutite tocite sau avansarea prea rapida. Se
schimba cutitele respectiv se reduce viteza de
avansare.

Pierdere de viteza in regimul rabotare:
Adancimea de tdiere prea mare. Se reduce
adancimea de taiere.

Viteza de avansare prea mare. Se reduce viteza
de avansare.

Cutite tocite. Se schimba cutitele.

Suprafata piesei rabotate nesatisfacatoare:
Cutite tocite. Se schimba cutitele.

Avansare neuniforma. Piesa de prelucrat se
avanseaza cu presiune constanta si viteza
redusa.

Instalatia de aspirare a prafului (nu este cuprinsa
in livrare) nu este racordata. Se racordeaza
instalatia de aspirare a prafului.

Expulzarea aschiilor la ajustare sau rabotare
blocata:

Instalatia de aspirare a prafului (nu este cuprinsa
in livrare) nu este racordata. Se racordeaza
instalatia de aspirare a prafului.

Lemnul prea umed.

Viteza de avansare neuniforma la rabotare:
Curelele de cauciuc prea lejere. Se controleaza si
eventual se schimba curelele de cauciuc.

Masa de rabotare (20) murdard. Masa de
rabotare (20) se curata si eventual se trateaza cu
agent de alunecare.
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16. Comanda pieselor de schimb

La comanda pieselor de schimb trebuiesc mentionate
urmatoarele date:

@ Tipul aparatului

@ Numarul articolului aparatului

@ Numaérul de identificare al aparatului

@ Numarul piesei de schimb respective

Informatii si preturi actuale gasiti la adresa www. isc-
gmbh.info
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Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de Tnapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepértarea lui in conformitatea cu legea nationald
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.
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@ Produsul indeplineste cerintele EN 61000-3-11si este supus unor conditii speciale de racordare. Asta inseamna ca
utilizarea la puncte de racordare aleatorii nu este permisa.
® Aparatul poate duce temporar la modificéri de tensiune in cazul unor conditii de retea nefavorabile.

@ Produsul este prevazut numai la utilizarea la punctele de racord care

a) nu depéasesc o impedanta de retea maxima admisa Z=0,25+j0,25 'Q, sau

b) au o sarcina de curent permanent al retelei de cel putin 100 A pe fiecare faza.

Ca beneficiar trebuie s va asigurati, daca este necesar contactand firma de alimentare cu energie, ca punctul
dumneavoastra de racord la care doriti s folositi produsul, indeplineste una din cerintele mentionate a) sau b).

® Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

13
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sau iplit iei si a hartiilor insoti

produselor, chiar si numai sub forma de exiras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

2.2006

10:00 Uhr

Seite

14
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Certificat de garantie

Stimate clientd, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprogabil ne pare foarte rau si va rugdm sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuitd pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neludrii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor straine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente strdine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpaérérii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doud saptdmani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noud pentru prestatia efectuatd la
acest aparat sau pentru o piesd schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o alta dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu pléacere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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