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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten mussen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Geréat an andere
Personen Ubergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fir Unfalle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung (Bild 1/2)

Drehzahl-Regler
Drehrichtungs-Wahlschalter
Ein-/Aus-/Not-Aus-Schalter
Handrad fir Langzug
Bettschlitten

Planschlitten

Oberschlitten

Kurbel mit Skala fir Planzug (Planschlitten)
Skala zum Kegeldrehen

10. Vorschub-Arretierhebel

11. Rundskala fiir Vorschub

12. Kurbel mit Skala fir Handzug (Oberschlitten)
13. Leitspindel

14. Maschinenwanne

15. Drehmaschinenbett

16. Handkurbel fiir Pinole

17. Reitstock

18. Schraube fiir Reitstockverstellung
19. Klemmhebel fir Pinole

20. Pinole mit Skala

21. Zentrierspitze

22. Schutzabdeckung

23. Werkzeughalter
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24. Klemmhebel fur Werkzeughalter
25. Klemmschrauben fir DrehmeiBel
26. Spannbacke

27. Dreibackenfutter

28. Spannschraube Dreibackenfutter
29. Wechselraderkasten

30. Hebel Vorschubrichtung

31. Netzkabel

32. Drehzahl-Umschalter schnell / langsam
33. Schalter Schutzabdeckung

34. Motorabdeckung

35. hintere Spritzschutzwand

36. Spindelstock

37. Schutzabdeckung Dreibackenfutter
38. Spannbacken

39. Inbusschlussel

40. Gabelschlissel

41. Backenfutterschliissel

42. Olflasche

43. Wechselrader

3. BestimmungsgemaiBe Verwendung

Die Drehmaschine dient zum Lé&ngs- und
Plandrehen von runden oder regelmésig geformten
3-, 6- oder 12- kantigen Werkstiicken aus Metall,
Kunststoff oder ahnlichen Materialien mit einem
Durchmesser von maximal 70 mm und einer Lénge
von ca. 300 mm. Die hohle Arbeitsspindel ermdglicht
auch, dass langere Werkstlicke mit einem max.
Durchmesser von 20 mm gespannt werden kénnen.
Durch die vorhandene Leitspindel ist das
Gewindedrehen ebenfalls méglich.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darliber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgeman. Fir daraus hervorgerufene
Schéaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewéhrleistung,
wenn das Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

Bestandteil der bestimmungsgeméBen Verwendung
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise
sowie der Montageanleitung und Betriebshinweise in
der Bedienungsanleitung. Personen, die die
Maschine bedienen und warten, miissen mit dieser
vertraut und tber mégliche Gefahren unterrichtet
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werden. Dariiber hinaus sind die geltenden

Unfallverhiitungsvorschriften genauestens

einzuhalten. Sonstige allgemeine Regeln in

arbeitsmedizinischen und sicherheitstechnischen

Bereichen sind zu beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schaden ganzlich aus. Trotz bestimmungsgemaBer

Verwendung kénnen bestimmte Restrisikofaktoren

nicht vollstandig ausgeraumt werden. Bedingt durch

Konstruktion und Aufbau der Maschinen kénnen

folgende Punkte auftreten:

@ Berilihrung des Dreibackenfutters im nicht
abgedeckten Bereich.

@ Ziehen Sie den Backenfutterschliissel nach
Benutzung wieder ab.

@ Eingreifen in rotierende Teile.

@ Wegschleudern von Werkstiicken und
Werkstuckteilen.

@ Durch die nicht im Einsatz befindlichen
Drehmeif3el besteht Verletzungsgefahr.

@ Werkstlicke deren Durchmesser ein
Durchschieben des Werkstlcks durch das
Dreibackenfutter in Richtung Spindelstock
erlaubt, dirfen keinesfalls hinten Gber die
Maschinenbegrenzung herausragen.

@ Tragen Sie unbedingt eine Schutzbrille.
Schitzen Sie lhre Augen vor fliegenden Spénen
und anderen Splittern.

@ Gesundheitsschédliche Kiihl und Schmiermittel.
Achten Sie auf umweltgerechte Entsorgung.

@ Verletzungen durch Werkzeugbruch

4. Technische Daten

Netzspannung: 230V ~ 50 Hz
Nennleistung: S1.300W S3 50% 400 W
Spitzenhohe: 90 mm
max. Werkstiick @ iiber Bett: 180 mm
max. Werkstiicklange / Spitzenweite: 300 mm
max. bearbeitbarer AuBen @: 70 mm
Arbeitsspindel - Innen @: 20 mm
max. Querschnitt

des DrehmeiBelschaftes: 10x 10 mm

Spannkapazitat Dreibackfutter (ca. Werte):

auBengestufte Backen: 25-70 mm
innengestufte Backen: 22-63 mm
Backenfutterbohrung: 16 mm
Rundlaufgenauigkeit: 0,01 mm
Drehzahl Stufe 1: 50 - 1100 min™
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Drehzahl Stufe 2: 120 - 2500 min”'
Morsekegel der Arbeitsspindel: MK 3
Morsekegel der Reitstockpinole: MK 2
Gewicht: 37 kg

Betriebsarten
S1: Dauerbetrieb

S3 50%: Aussetzbetrieb, ohne Anlauf, ohne
Bremsung (Spieldauer 10 min). Bei Aussetzbetrieb
wird immer die prozentuale Einschaltdauer (50%)
angegeben, damit in den Betriebspausen durch
konvektive Kiihlung die entstandene Ubertemperatur
abgegeben werden kann. Der Aussetzbetrieb
besteht aus der Einschaltzeit und den Kuhlpausen,
Betriebsspiel genannt.

Der Betrachtungszeitraum betragt 10 Minuten. 50 %
Einschaltdauer bedeuten, dass das Elektrowerkzeug
5 Minuten mit der Nennaufnahmeleistung betrieben
werden kann, daran schlieBt sich eine Abkuhlphase
von 5 Minuten an.

Gerauschemissionswerte

Leerlauf
75 dB(A)

Schalldruckpegel L,

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
missen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt,
kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob
zusétzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beein-
flussen kdnnen, beinhalten die Dauer der Ein-
wirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgéngen.
Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender befahigen, eine bessere
Abschétzung von Geféhrdung und Risiko
vorzunehmen.
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5. Vor Inbetriebnahme

51
o

53
L)

Erstinbetriebnahme

Achten Sie darauf, dass der Unterbau das
Gewicht der Maschine (ca. 37 kg) tragen kann
und ausreichend stabil ist, damit beim
Bearbeiten keine Schwingungen auftreten
kénnen.

Zum Schutz vor Korrosion sind alle blanken Teile
der Maschine werkseitig stark eingefettet.
Reinigen Sie die Maschine vor der
Inbetriebnahme mit einem geeigneten
umweltfreundlichen Reinigungsmittel und
schmieren Sie blanke Teile mit einem
séurefreien Schmierdl.

Montieren Sie als erstes die mitgelieferten
Gummi- StellfiiBe auf der Geréteunterseite.

Soll die Maschine fest mit der Unterlage
verschraubt werden, so benutzen Sie zum
Befestigen der Maschine die Gewindelcher der
StellfiBe. In diesen Fall werden die StellfiBe
nicht montiert.

Kontrollieren Sie, ob alle Schrauben fest
angezogen sind und ob sich das
Dreibackenfutter (27) leicht von der Hand drehen
lasst.

Vor der Inbetriebnahme missen alle
Abdeckungen und Sicherheitsvorrichtungen
montiert sein.

Bevor Sie den Einschalter betatigen
vergewissern Sie sich das alles richtig montiert
und bewegliche Teile leichtgéngig sind.
Montieren Sie die mitgelieferten Kurbelgriffe des
Planschlittens, Langzugs und den Griff der
Pinolenkurbel.

Elektrischer Anschluss

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den
Netzdaten Ubereinstimmen.

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Gerét vornehmen.

Die Maschine darf nur mit Einphasenstrom 230
Volt / 50 Hz betrieben werden. Hausseitig darf
der Stromkreis mit maximal 16 A abgesichert
sein.

Allgemeine Hinweise zum Gerét

Die Leitspindel (13) darf nur fur das
Gewindedrehen verwendet werden. Sie darf
nicht fiir das automatische Langsdrehen
verwendet werden, da der Vorschub beim
Auffahren auf ein Hindernis nicht abschaltet.
Achtung! SchlieBen Sie die Schutzabdeckung
fir das Backenfutter bevor Sie die Maschine
einschalten.
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5.4 Montage / A 1 der Spar 1
(Bild 3-9/Pos. 26)

Die Spannbacken (26) sind mit Nummern 1 bis 3

versehen und miissen der Reihenfolge nach in die

Spannbackenfiihrung (A) im Dreibackenfutter (27)

eingesetzt werden.

@ Stecken Sie zuerst den Backenfutterschliissel
(41) in eine der Spannschrauben des
Dreibackenfutters (28) und l6sen Sie die
Spannbacken (26) durch Linksdrehung des
Backenfutterschlussels (41), bis Sie die
Spannbacken (26) entnehmen kénnen (Bild 3).

@ Wabhlen Sie die zu montierenden Spannbacken
aus (siehe Punkt 5.5) und sortieren Sie sie
entsprechend ihrer Nummerierung (auf jeder
Spannbacke befindet sich ein eingepréagter
Zahlencode, der mit 1, 2 oder 3 beginnt)

(Bild 4-6)

@ Fuhren Sie die Spannbacke Nummer 1 in eine
der Spannbackenfiihrungen (A), und driicken Sie
sie in Richtung Mittelpunkt des Dreibackenfutters
(27).

@ Drehen Sie nun den Backenfutterschlissel (41)
nach links, bis Spannbacke Nummer 1 ein Stiick
in Richtung Mittelpunkt des Dreibackenfutters
(27) rutscht (Bild 7).

@ Setzen Sie nun die Spannbacken Nummer 2 und
3 nacheinander im Uhrzeigersinn in die anderen
beiden Spannbackenfiihrungen (A).

@ Dricken Sie alle 3 Spannbacken (26) zusammen
und ziehen Sie das Dreibackenfutter (27) durch
Rechtsdrehung des Backenfutterschliissels (41)
zusammen. Im Inneren des Dreibackenfutters
(27) befindet sich ein Gewinde, das in die
Einkerbungen auf der Riickseite der
Spannbacken (26) greift und sie somit
zusammen zieht (Bild 8).

@ Kontrollieren Sie, ob die Spannbacken (26)
zentrisch spannen, indem Sie die Spannbacken
(26) mit Hilfe des Backenfutterschlissels (41)
ganz zusammendrehen. Liegen die
Spannbacken (26) nicht alle in der Mitte auf, so
mussen sie nochmals neu eingelegt werden
(Bild 9).

5.5 AuBen- und Ir g
(Bild 4 — 6/Pos. 26)
Werkstlicke bis zu einem Durchmesser von ca. 63
mm werden an ihrem AuBendurchmesser gespannt
(Bild 6). Werkstiicke mit einer Bohrung von min. 25
mm kénnen mit Hilfe der auBengestuften
Spannbacken (a) in der Bohrung gespannt werden
(Bild 5). Durch Wechseln der auBengestuften
Spannbacken (a) gegen die innengestuften
Spannbacken (b) kdnnen Werkstlicke bis zu einem

Spanr
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Durchmesser von 70 mm eingespannt werden.

Achtung:

Werkstiicke mussen ausreichend weit im
Dreibackenfutter (27) gespannt werden.
Backenfutterschlussel (41) abziehen. Achten Sie
darauf dass das Werkstiick fest eingespannt ist.

5.6 DrehmeiBel einspannen (Bild 10 - 11)

Der DrehmeiBel (B) wird durch mindestens zwei
Klemmschrauben (25) im Werkzeughalter (23)
geklemmt. Spannen Sie den DrehmeiBel (B) so kurz
wie méglich ein um einen méglichst kurzen
Hebelweg (D) zu erhalten und achten Sie auf die
richtige Einstellhéhe. Die Hohenlage des
DrehmeiBels (B) wird durch Unterlegen von ebenen
Blechen (C) unterschiedlicher Starke erreicht. Die
Kontrolle der Hohenlage auf Mitte des Werkstiickes
erfolgt anhand Zentrierspitze (21) am Reitstock (17).
Durch Lésen des Klemmhebels (24) kann der
Werkzeughalter (23) geschwenkt und auf eine
andere Arbeitsposition eingestellt werden.

Somit kdnnen bis zu 4 DrehmeiBel (B) gleichzeitig im
Werkzeughalter (23) eingespannt bleiben, zwischen
denen durch Umschwenken des Werkzeughalters
(23) gewechselt werden kann.

Achtung:

Der DrehmeiBel (B) muss mit seiner Achse
senkrecht zur Werkstlickachse eingespannt werden.
Bei schragem Einspannen kann der Drehmeif3el (B)
in das Werkstuck hineingezogen werden.

5.7 Vorschub

5.7.1 Vorschubrichtung wahlen (Bild 12)

Die Drehrichtung der Leitspindel (13) wahlen Sie am
Hebel Vorschubrichtung (30) an der Riickseite der
Maschine aus.

Pos. 1 Oben: Vorschubrichtung links
Pos. 2 Mitte: Vorschubeinrichtung aus
Pos. 3 Unten: Vorschubrichtung rechts

5.7.2 Vorschubgeschwindigkeit
Wechsel der Wechselrader (Bild 13-18)

Um unterschiedliche Vorschubgeschwindigkeiten zu

erreichen mussen die Wechselréader entsprechend

ausgewahlt werden.

@ Losen Sie die Befestigungsschrauben (a) am
Wechselradkasten (29) und nehmen Sie diesen
ab (Bild 13).

@ Losen Sie die Befestigungsschrauben (b) der
Zahnradwellen und nehmen Sie die
Wechselrader (c) von den Wellen ab (Bild 14).

@ Losen Sie die Befestigungsmuttern der
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Zahnradausgleichshalterung (Bild 15/Pos. d).

@ Wabhlen Sie die benétigten Wechselrader anhand
von Bild 16 - 18 aus. Die Tabelle (Bild 18) zeigt
Ihnen die benétigte Zahnezahl (F) der
Wechselrader fur den entsprechenden Vorschub
in mm pro Umdrehung (E).

@ Stecken Sie die Zahnrader auf die
entsprechenden Zahnradwellen und Sichern Sie
sie mit den Befestigungsschrauben
(Bild 14/Pos. b).

@ Stellen Sie die Zahnradausgleichshalterung und
die Welle der Zahnrader so ein, dass sich die
Zahnrader mit leichten Spiel bewegen lassen.
Ziehen Sie nun die Befestigungsmuttern der
Zahnradausgleichshalterung (d) wieder an
(Bild 15).
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5.8 Einstellung des Reitstocks (Bild 19)

Der Reitstock (17) kann auf dem Drehmaschinenbett

(15) vor und zuriick bewegt werden.

@ Losen Sie hierzu die Schraube fir
Reitstockverstellung (18) und schieben Sie den
Reitstock (17) in die gewiinschte Position.

@ Ziehen Sie anschlieBend die Schraube fir
Reitstockverstellung (18) wieder fest.

5.9 Montage/Demontage/Einstellung der Pinole
(Bild 20-21)

Die Pinole (20) halt die Zentrierspitze (21), diese

dient zum Einspannen und Gegenhalten langer

Werkstiicke. Die Pinole (20) kann mit Hilfe der

Handkurbel (16) vor und zuriickgestellt werden.

Mit dem Klemmhebel (19) wird die Pinole (20) in der

gewiinschten Position festgeklemmt.

Die Ruckseite der Zentrierspitze (21) ist konisch und
hélt durch Klemmung in der Pinole (20). Zum
Entfernen der Zentrierspitze (21) Klemmhebel (19)
16sen und Pinole (20) mit der Handkurbel (16) ganz
nach hinten kurbeln. Dadurch wird die Zentrierspitze
(21) aus ihrer Klemmung gedriickt und kann
entnommen werden.

Stecken Sie die Zentrierspitze (21) zum Einsetzen in
die Pinole (20), sie wird beim Einspannen des
Werkstlicks automatisch in der Pinole (20)
festgeklemmt.

Statt der Zentrierspitze (21) kann, zum Beispiel als
Vorarbeit zum Innendrehen, auch ein Bohrer mit
entsprechendem Konus in die Pinole (20) gesteckt
werden. Auf der Pinole (20) befindet sich eine Skala,
welche anzeigt, wie tief man in das Werkstiick bohrt.
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5.10 Schut

(Bild 2/Pos. 37)
Die Schutzabdeckung des Dreibackenfutters (37)
dient zum Schutz des Benutzers und muss im
Betrieb immer herunter geklappt sein. Ist die
Schutzabdeckung (37) nach oben geklappt, lasst
sich die Maschine nicht einschalten, da der
Sicherheitsschalter (Bild 2/Pos. 33) auf der
Ruckseite nicht betétigt wird.

1g Drei ter

5.11 Kurbeln fiir Plan und Handzug

(Bild 1/Pos. 8 bzw. 12)
Beim Drehen wird der DrehmeiB3el mit Hilfe der
Kurbeln fiir Plan- bzw. Handzug am Werksttlick
entlang gefiihrt. An beiden Kurbeln befinden sich
Skalenringe, welche wenn der DrehmeiBel das
Werkstiick bertihrt auf O gestellt werden kénnen, um
die tiefe des Spanabhubes abmessen zu kénnen.
Um die Skalenringe auf 0 zu stellen, l6sen Sie die
Gewindestifte in den Skalenringen, drehen sie auf 0
und ziehen die Gewindestifte wieder an.

5.12 Rundskala fiir Vorschub (Bild 1/Pos. 11)
Die Rundskala fur Vorschub (11) ist mit einer 12er
Skala ausgestattet, an welcher der Langzug des
Bettschlittens abgemessen werden kann. Ein
Skalenteil entspricht einem Langzug von 2 mm.

6. Bedienung
6.1 Maschine Ein- und Ausschalten (Bild 22)

6.1.1 Maschine einschalten

Bitte beachten Sie die Reihenfolge beim Einschalten

der Drehmaschine!

@ Zuerst die Schutzabdeckung (37) tber das
Dreibackenfutter (27) klappen (siehe Punkt
5.10).

@ Nun Ein-Schalter (A) betétigen.

Wichtig: Durch Betatigung des Ein-Schalters (A)
lauft die Maschine noch nicht an.

@ Der Drehzahl-Regler (1) muss sich bei jedem
Einschalten oder Drehrichtungswechsel erst in
Null-Position befinden (Markierung ganz unten).

@ Nun die richtige Drehrichtung am Drehrichtungs-
Wahlschalter (2) wahlen (L=Linkslauf /
R=Rechtslauf)

@ Jetzt kann die Maschine durch Betatigen des
Drehzahl-Wahlschalters (1) gestartet werden.
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6.1.2 Maschine ausschalten
Zum Ausschalten Aus-Schalter (B) betétigen.

Not-Aus-Funktion

Zum schnellen und Einfachen Ausschalten der
Maschine, z.B. im Notfall, auf die Klappe des Ein-
/Aus-/Not-Aus-Schalters driicken. (Bild 22/Pos. 3)

Achtung:

Vor jedem Drehrichtungswechsel unbedingt warten,
bis die Maschine zum Stillstand gekommen ist, da
sonst die Maschine beschadigt werden kann! Um
den Antrieb der Maschine nicht zu Uberlasten sollte
beim Arbeiten mit hoher Drehzahl vor dem
Einschalten die Drehzahl zuriickgesetzt werden.
Wird die Maschine (berlastet oder blockiert, schaltet
die Steuerung automatisch ab.

Ziehen Sie bei langerer Nichtbenutzung oder vor
Einstellungs- und Wartungsarbeiten den
Netzstecker.

6.2 Drehzahleinstellung (Bild 22 — 23)
Am Drehzahl Regler (1) kann die Drehzahl der
Maschine stufenlos eingestellt werden.

Am Drehzahl-Umschalter (32) kann der
Drehzahlbereich vorgewahit werden.

Drehzahl-Umschalter auf Position ,Hase* (schnell):
Drehzahl: 120-2.500 min"

Drehzahl-Umschalter auf Position ,Schildkrote®
(langsam):
Drehzahl: 50-1.100 min”'

6.3 Kiihlung

Beim Drehen entsteht Reibungswéarme an der
Schneide des DrehmeiBels. Um die Lebensdauer
des Drehmeif3els zu erhéhen und das Schnittbild zu
verbessern sollten Sie den DrehmeifB3el wahrend des
Arbeitens kihlen. Verwenden Sie hierzu die
beiliegende Olflasche (42) und eine wasserldsliche,
umweltfreundliche Bohremulsion.

6.4 Drehen

6.4.1 Aligemein

@ Spannen Sie den DrehmeiBel fest im
Werkzeughalter (23) ein (siehe Punkt 5.6)

@ Spannen Sie das Werkstick fest und soweit wie
méglich im Dreibackenfutter (27) ein.

@ Kontrollieren Sie ob das Werkstick rund lauft.

@ Stellen Sie sicher, dass der Vorschub deaktiviert
ist (auBer beim Gewindedrehen).

@ Schalten Sie die Maschine ein (siehe Punkt 6.1).
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6.4.2 Léngsdrehen (Bild 1, 24 - 25)

Beim Langsdrehen bewegt sich der DrehmeiBel

parallel zur Achse des Werkstiickes.

® Zum Léangsdrehen von rechts nach links drehen
Sie zuerst den Bettschlitten (5) mit dem Handrad
fr Langzug (4) so weit nach links, und den
Oberschlitten (7) mit der Kurbel fir Handzug (12)
soweit nach rechts, dass der Verfahrweg des
Oberschlittens (7) fur die gesamte
Bearbeitungslange ausreicht.

@ Stellen Sie den Hebel Vorschubrichtung (30) auf
Position 2, Vorschubeinrichtung deaktiviert und
arretieren Sie den Bettschlitten (5) mit dem
Vorschub Arretierhebel (10).

@ Fahren Sie den Planschlitten (6) durch Drehung
der Kurbel fir Planzug (8) so weit zuriick, dass
der DrehmeiBel den Umfang des Werkstiickes
nicht berthrt.

@ Stellen Sie nun den Oberschlitten (7) mit dem
Kurbel fiir Handzug (12) so ein, dass die
DrehmeiBelspitze iber dem groBten
Durchmesser des Werkstlickes steht.

@ Fahren Sie nun den Planschlitten (6) durch
Drehung der Kurbel fur Planzug (8) langsam auf
das Werkstuck zu bis der DrehmeiBel die
Oberflache des Werkstiick streift.

@ Dies ist jetzt die Ausgangsposition zur
Bearbeitung des AuBendurchmesser lhres
Werkstiickes. Ein Teilstrich auf der Skala an der
Kurbel fiir Planzug (8) entspricht 0,05 mm
Werkstlckdurchmesser (0,025 mm Schnitttiefe).

Achtung:

Stellen Sie sicher, dass der Hebel Vorschubrichtung
(30) auf Position 2, Vorschubeinrichtung deaktiviert
steht, bevor Sie die Maschine einschalten (siehe
Punkt 5.7.1).

6.4.3 Plandrehen (Bild 1, 26)

Das Plandrehen erfolgt &hnlich wie das
Léngsdrehen. Beim Plandrehen bewegt sich der
DrehmeiBel zum Zentrum der Werkstiickachse.

Beim Planen muss die Hauptschneide des
DrehmeiBels genau auf die Mitte des Werkstiicks
eingestellt werden, damit in der Werkstiickmitte kein
Ansatz stehen bleibt. Stellen Sie den DrehmeiBel
anhand der Zentrierspitze (21) ein.

Beim Plandrehen mit dem gebogenem Drehmeifel
oder dem StirndrehmeiBel wird das Werkstlick von
auBen nach innen abgedreht, beim Plandrehen mit
dem EckdrehmeiBel oder dem Seitendrehmeifel
dagegen von innen nach auBen.
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6.4.4 Innendrehen

Das Innendrehen von Bohrungen erfolgt &hnlich wie
das Plan und Léngsdrehen. Da der DrehmeiBel beim
Ausdrehen meist nicht zu sehen ist, muss hier mit
besonderer Sorgfalt gearbeitet werden.

Zum Innendrehen kann ein Bohrer anstatt der
Zentrierspitze (21) eingespannt werden, um das
Werkstiick vorzubohren (siehe Punkt 5.9).

6.4.5 Ein- und Abstechen

Beim Ein und Abstechen bewegt sich der
DrehmeiBel zum Zentrum der Werkstiickachse. Zum
Einstechen verwendet man StechdrehmeiBel, zum
Abstechen Abstechdrehmeif3el.

Achtung:

Achten Sie beim Léngs-, Plan-, Innendrehen, Ein-,
und Abstechen darauf, das der DrehmeiBel genau
mittig eingestellt ist.

6.4.6 Kegeldrehen (Bild 27 - 28)

Das Kegeldrehen erfolgt durch Einstellen des
Oberschlittens (7). Hier wird der Oberschlitten nach
Losen der Stellschrauben (A) um seine Achse
gedreht (Bild 27). Die Gradeinteilung des Kegels
erfolgt anhand der Skala zum Kegeldrehen (9).
Nachdem der Oberschlitten richtig eingestellt wurde
(Bild 28) mussen die Stellschrauben (A) wieder
angezogen werden.

6.4.7 Gewindedrehen (Abb. 29)

Das Gewindedrehen erfolgt mit einem speziellen
GewindedrehmeiBel. Dieser wird genau senkrecht
zur Werkstlickachse eingespannt. Dieses geschieht
am besten mit Hilfe einer DrehmeiBellehre (Bild
29/Pos. A). Der Vorschub beim Gewindedrehen
erfolgt tiber die Leitspindel (13) und muss der
Gewindesteigung entsprechen. Dazu wird die
entsprechende Vorschubgeschwindigkeit durch die
richtige Auswahl der Wechselrader eingestellt (siehe
Punkt 5.7.2).

Achtung:

Beim Gewindedrehen mit kleiner Drehzahl und guter
Schmierung arbeiten. Beim Gewindeschneiden und
zwischen den einzelnen Schneidvorgéangen beim
Gewindedrehen darf der Vorschub-Arretierhebel (10)
nicht gedffnet oder das Werkstiick aus dem
Backfutter genommen werden.
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7. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

7.1 Reinigung

@ Wir empfehlen dass Sie das Gerét nach jeder
Benutzung reinigen.

@ Entfernen Sie die Spane mit einem Handfeger
oder Pinsel.

@ Entfernen Sie Schmutz, Schmiermittel- und
Olreste mit einem Baumwolltuch.

@ Benutzen Sie zur Reinigung niemals Druckluft.

o Olen Sie blanke Metallteile nach der Reinigung
mit einem saurefreien Schmierdl ein.

7.2 Antriebsriemen wechseln (Abb. 30 - 33)

Der Antriebsriemen ist ein VerschleiBteil und muss
bei Bedarf gewechselt werden. Entfernen Sie als
erstes die Abdeckung des Wechselraderkastens (29)
und die Wechselréder (siehe Punkt 5.7.2). Lésen Sie
nun die beiden Halteschrauben (Bild 30/Pos. A) und
nehmen Sie die Getriebeplatte (Bild 31/Pos. B) ab.
Nehmen Sie den Antriebsriemen unter Drehung vom
oberen Zahnrad ab und ziehen Sie ihn von der
Motorwelle (Bilder 32 — 33). Der Einbau erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge.

Achtung:
Schalten Sie zum Wechseln des Zahnriemens die
Maschine aus und ziehen Sie den Netzstecker.

7.3 Schilittenspiel einstellen

Sollten die Schlitten einmal zu viel Spiel in ihrer
Fuhrung haben, so kénnen Sie dieses an den
gekonterten Gewindestiften an der Seite der
Schlitten einstellen.

7.4 Kohlebiirsten

Bei tibermé&Biger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft Gberprifen.
Achtung! Die Kohlebiirsten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

7.5 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

@ Typ des Gerétes

@ Artikelnummer des Gerates

@ Ident-Nummer des Geréates

@ Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

16
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8. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zuriickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehér bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Flihren Sie defekte Bauteile der
Sondermiillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuiesc respectate anumite
reguli de siguranta pentru a se preveni accidentele si
pagubele. Cititi cu atentie aceste instructiuni de
folosire. Pastrati-le cu grija pentru a putea avea
intotdeauna la dispozitie informatiile necesare. in
cazul in care dati aparatul unei alte persoane, va
rugam sa inmanati si instructiunile de folosire.

Noi nu preludm nici o garantie pentru pagube sau
vatamari care provin din nerespectarea acestor
instructiuni si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti in
brosura anexata.

/A AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

»

Descrierea aparatului (Figura 1/2)

Reglor al turatiei
Selector al sensului de rotatie
Comutator de pornire / oprire / oprire de urgenta
Roata de mana pentru avans longitudinal
Carucior
Sanie transversala
Sanie superioard
Maniveld cu scala pentru sania transversala
Scald pentru strunjirea conica
. Maneta de oprire a avansului
. Scala rotunda pentru avans
12. Maniveld cu scald pentru avans manual (sania
superioard)
13. Surub conducator
14. Vana masginii
15. Pat al strungului
16. Manivela pentru axul papusii mobile
17. Papusd mobila
18. Surub pentru reglarea papusii mobile
19. Parghie de blocare a axului papusii mobile
20. Ax al papusii mobile, prevazut cu scald
21. Varf de centrare
22. Capac de protectie
23. Suport de scula
24. Parghie de blocare a suportului de scula
25. Suruburi de fixare a cutitului de strung

CONDO A WP
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26. Falca a mandrinei

27. Mandrina universala cu trei falci

28. Surub de fixare a mandrinei universale cu trei
falci

29. Carcasa rotilor de schimb

30. Maneta pentru directia de avansare

31. Cablu de alimentare

32. Comutator al turatiei: repede / incet

33. Protectie a comutatorului

34. Carcasa motor

35. Peretele posterior de protectie contra improscérii

36. Papusa fixa

37. Carcasa de protectie a mandrinei universale cu
trei falci

38. Falca a mandrinei

39. Cheie imbus

40. Cheie fixa

41. Cheie pentru mandrina cu falci

42. Sticluta cu ulei

43. Roti de schimb

3. Utilizarea conform scopului

Acest strung serveste la strunjirea longitudinala si
frontala a pieselor de lucru rotunde sau cu muchii
regulate (3, 6 sau 12) din metal, plastic sau alte
materiale similare avand un diametru de maxim 70
mm si o lungime de circa 300 mm. Arborele de lucru
gol pe dinduntru face ca si piesele mai lungi, cu un
diametru maxim de 20 mm, sa poata fi prinse pentru
prelucrare.

Gratie surubului conducétor existent este posibila si
operatia de filetare.

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

V& rugam sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

O parte integranta a utilizarii conforme este si
respectarea instructiunilor de siguranta, a
instructiunilor de montaj si a indicatiilor de exploatare
din manualul de utilizare. Persoanele care opereaza
si intretin masina trebuie sé fie familiarizati cu aceasta
si informati despre pericolele posibile. in afard de
aceasta trebuie respectate exact normele de
protectie a muncii in vigoare. Trebuie respectate de
asemenea celelalte reguli generale din domeniul

17
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medicinii muncii si al sigurantei tehnice.

Modificérile aduse masinii exclud complet orice

raspundere a producétorului si orice pretentie de

despagubire rezultaté de aici. in ciuda utilizarii
conforme, anumiti factori reziduali de risc nu pot fi
exclusi in totalitate. in functie de constructia si
structura masinii pot aparea urmatoarele riscuri:

@ Atingerea mandrinei universale cu trei falci in
zona neprotejata a acesteia.

@ Scoateti intotdeauna cheia din mandrina dupa
utilizare.

@ Introducerea mainii in piesele aflate in miscare de
rotatie.

@ Aruncarea pieselor i a partilor din acestea.

@ Pericol de rénire din cauza cutitului de strung
nefixat in lacas.

@ Piesele de lucru ale caror diametru permite
impingerea lor prin mandrina universala cu trei
falci in directia papusii fixe nu au voie sub nici o
forma sa iasd afara prin spate si sa depaseasca
marginile masinii.

@ Purtati neapérat ochelari de protectie. Protejati-va
ochii de agchii si de alte fragmente de material.

@ Agenti de récire si lubrifianti care dauneaza
sanétatii. Indepértati masina respectand normele
privind protectia mediului inconjurator.

@ Raniri din cauza ruperii sculelor.

4. Date tehnice

Tensiunea de alimentare: 230V ~50Hz
Putere nominala: S1.300 W S350 % 400 W
Inaltimea varfului: 90 mm

Diametrul maxim al piesei deasupra patului: 180 mm

Lungimea maxima a piesei /

Distanta maxima a varfului: 300 mm

Diametrul exterior maxim ce poate fi prelucrat: 70 mm

Diametrul interior al arborelui de lucru: 20 mm
Sectiunea transversala maxima a
corpului cutitului de strung: 10x 10 mm

Capacitatea de prindere a mandrinei universale cu
trei falci (valori aproximative):

Faélci cu trepte exterioare: 25-70 mm
Faélci cu trepte interioare: 22-63mm
Alezajul mandrinei cu falci: 16 mm
Precizia concentricitatii: 0,01 mm
Turatie - treapta 1: 50-1100 min"
Turatie - treapta 2: 120 - 2500 min”

18
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Cod Morse al arborelui principal: MK 3
Cod Morse al axului papusii mobile: MK 2
Greutate: 37 kg

Moduri de functionare
S1: Regim permanent de lucru

S350 %: Regim intermitent de lucru, fara pornire, fara
franare (durata ciclului de operare 10 min). in cazul
regimului intermitent de lucru trebuie precizata
ntotdeauna durata de conectare (50 %), astfel incat
printr-o récire convectiva temperatura excesiva
generatd sa poata fi emanata in pauzele de lucru.
Regimul intermitent de lucru este format din timpul de
conectare si din pauzele de racire, impreuna ele
formand ciclul de operare.

Intervalul de referinta este de 10 minute. 50 % timp
de conectare inseamna cé scula electrica poate fi
utilizata 5 minute la puterea ei nominala, dupa care
urmeaza o perioada de racire de 5 minute.

Valorile emisiei de zgomot

Functionarea la functionarea in gol
Nivelul presiunii sonore LpA 75dB (A)

Valorile indicate sunt valori de emisie si nu trebuie sa
reprezinte in mod obligatoriu si valorile certe de la
locul de munca. Desi exista o corelatie intre pragurile
de emisie si de imisie, nu poate fi derivat de aici in
mod clar daca sunt necesare méasuri de precautie
suplimentare sau nu. Factorii care pot influenta pragul
de imisie existent in prezent la locul de munca pot
cuprinde durata efectelor, tipul de spatiu de lucru, alte
surse de zgomot etc., de ex. numarul masinilor si a
procedurilor efectuate in apropiere.

Valorile admise la locul de munca pot varia de
asemenea de la o tard la alta. Aceasté informatie
trebuie sa ajute utilizatorul sa faca o apreciere mai
buna a pericolelor si riscurilor.

5. inainte de punerea in functiune

5.1 Prima punere in functiune a masinii

@ Aveti grijd ca fundatia si/sau postamentul sa
poatd suporta greutatea masinii (circa 37 kg) si sa
fie suficient de stabild incat sa nu aparé trepidatii
in timpul lucrului.

@ invederea protejarii lor impotriva coroziunii toate
piesele lucioase si neizolate ale masinii au fost
unse bine in fabrica. inainte de punerea ei in
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functiune curéatati masina cu o solutie ecologica si
ungeti piesele lucioase cu un ulei fara acizi.

@ Montati mai intéi picioarele din cauciuc de partea
de jos a maginii.

@ incazul in care magina urmeaza s fie prinsa in
suruburi de postament, utilizati gaurile filetate ale
picioarelor pentru aceasta. in acest caz picioarele
nu mai trebuie montate.

@ Verificati daca toate suruburile sunt stranse bine
si dacd mandrina universala cu trei falci (27)
poate fi rotitd usor cu mana.

@ Inainte de punerea in functiune a masinii, toate
capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie
sé fie corect montate.

@ Inainte de a actiona butonul de pornire asigurati-
va cé totul este bine montat si ca piesele mobile
se miscd cu usurinta.

@ Montati manerele livrate la manivela saniei
transversale, la cea a avansului longitudinal si la
cea a axului papusii mobile.

5.2 Racordul electric

@ Inainte de racordarea la reteaua electric
asigurati-va ca datele de pe placuta de
identificare a masinii corespund cu cele ale
retelei.

@ Scoateti intotdeauna stecherul din priza inainte
de a efectua reglari ale aparatului.

® Magina functioneaza doar cu curent monofazat
230 Volt/50 Hz. in incinta unde urmeazé sa fie
instalata masina, circuitul electric poate avea
sigurante de maxim 16 A.

5.3 Instructiuni generale privind magina

@ Surubul conducator (13) poate fi utilizat doar
pentru filetare. El nu trebuie folosit la strunjirea
longitudinala automata, intrucat avansul surubului
conducétor nu se decupleaza in momentul
Tntalnirii unui obstacol.

@ Atentie! inchideti protectia mandrinei cu falci
nainte de a porni masina.

5.4 Montaj/Schimbarea falcilor (Fig. 3 - 9/Poz. 26)
Falcile mandrinei (26) sunt numerotate de la 1 la 3 si
trebuie montate in aceasta ordine in ghidajul (A)
mandrinei (27).

@ Introduceti intai cheia mandrinei (41) intr-unul din
suruburile de fixare a mandrinei (28) si desfaceti
falcile (26) rotind cheia (41) spre stanga pana
cand le puteti scoate de tot afara (Fig. 3).

@ Alegeti falcile pe care doriti sa le montati (vezi
punctul 5.5) si sortati-le corespunzator
numerotarii lor (pe fiecare falcd de mandrina este
marcat un cod ce incepe cu 1, 2 sau 3)
(Fig. 4 - 6)

@ Introduceti falca 1 intr-unul dintre ghidaje (A) si
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apasati-o in directia centrului mandrinei (27).

@ Rotiti acum cheia mandrinei (41) spre stanga
péné cand falca nr. 1 aluneca putin in directia
centrului mandrinei (27) (Fig. 7).

@ Introduceti falcile 2 si 3 una dupa alta in sensul
acelor de ceasornic in celelalte doua ghidaje (A).

@ Tineti apasate toate cele 3 félci (26) si strangeti
mandrina (27) rotind cheia (41) spre dreapta. in
interiorul mandrinei (27) se gaseste un filet care
intra in crestéturile situate pe partea posterioara a
falcilor (26) si le strange (Fig. 8).

@ Rasuciti falcile mandrinei (26) pana la capat cu
cheia (41) si verificati astfel daca falcile (26) prind
scula fn mod centrat. Daca félcile (26) nu sunt
asezate chiar in centru, atunci ele trebuie
montate din nou (Fig. 9).

5.5 Falci de mandrina cu trepte

exterioare/interioare (Fig. 4 - 6/Poz. 26)
Piesele de lucru avand un diametru de pana la circa
63 mm sunt fixate cu diametrul lor exterior (Fig. 6).
Piesele de lucru cu un alezaj de minim 25 mm pot fi
fixate cu ajutorul falcilor cu trepte exterioare (a) (Fig.
5). Inlocuind falcile cu trepte exterioare (a) cu falci cu
trepte interioare (b) puteti fixa in mandrina piese de
lucru cu diametre de pana la 70 mm.

Atentie:

Piesele de lucru trebuie prinse suficient de adanc in
mandrina (27).

Scoateti cheia (41) din mandrina. Aveti grija ca piesa
de lucru sé fie bine prinsa.

5.6 Montarea cutitului de strung (Fig. 10 - 11)
Cutitul de strung (B) se blocheaza in suportul de
scula cu ajutorul a cel putin doud suruburi de fixare
(25). Prindeti cat mai putin din cutitul de strung (B)
pentru a obtine o cursa cat mai scurtd a manetei (D)
si aveti grija ca inaltimea de reglare sé fie cea
corecta. Inaltimea corecta a cutitului de strung (B)
poate fi atinsa asezand dedesubt mai multe table
plane (C) de grosimi diferite. Verificarea ca inaltimea
sa cada in centrul piesei de lucru se efectueaza cu
ajutorul varfului de centrare (21) al papusii mobile
17).

Prin slabirea parghiei de blocare (24) suportul de
scule (23) poate fi basculat si adus intr-o alta pozitie
de lucru.

Pot ramane instalate astfel concomitent pana la 4
cutite de strung (B) in suportul de scule (23),
selectarea unuia sau a altuia se realizeaza prin
bascularea suportului de scule (23).
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Atentie:

Cutitul de strung (B) trebuie fixat cu axa lui
perpendicularé pe axa piesei de lucru.

In cazul in care cutitul de strung (B) este fixat oblic el
poate fi tras in interiorul piesei de lucru.

5.7 Avansul

5.7.1 ea directiei de e (Fig. 12)
Sensul de rotatie al surubului conducétor (13) il
selectati cu ajutorul manetei pentru directia de
avansare (30), situata pe latura posterioara a masinii.

Poz. 1 Sus: Directia de avansare: spre stanga
Poz. 2 Centru: Directia de avansare: oprit
Poz. 3 Jos: Directia de avansare: spre dreapta

5.7.2 Viteza de avansare

Schimbarea rotilor (Fig. 13 - 18)

Pentru a obtine viteze de avansare diferite trebuie sa

alegeti roti de schimb corespunzatoare.

@ Desfaceti suruburile de fixare (a) ale carcasei
rotilor de schimb (29) si dati jos carcasa (Fig. 13).

@ Desfaceti suruburile de fixare (b) ale arborilor cu
roti dintate si dati jos rotile de schimb (c) de pe
arbori (Fig. 14).

@ Desfaceti piulitele de fixare ale suportului de
compensare a rotilor dintate
(Fig. 15/Poz. d).

@ Alegeti cu ajutorul fig. 16 - 18 rotile de schimb de
care aveti nevoie. in tabel (Fig. 18) g&siti numarul
de dinti (F) ai rotii de schimb de care aveti nevoie
pentru viteza de avansare respectiva, valorile
fiind exprimate in mm / rotatie (E).

@ Introduceti rotile dintate pe arborii corespunzatori
si asigurati-le cu ajutorul suruburilor de fixare
(Fig. 14/ Poz. b).

@ Reglati suportul de compensare a rotilor dintate si
arborii rotilor dintate in asa fel incat rotile s&
poata fi miscate cu usurinta. Strangeti acum la loc
piulitele de fixare a suportului de compensare a
rotilor dintate (d) (Fig. 15).

5.8 Reglarea papusii mobile (Fig. 19)

P&pusa mobila (17) poate fi miscata inainte si inapoi

pe patul strungului (15).

@ Pentru aceasta desfaceti surubul pentru reglarea
papusii mobile (18) si impingeti papusa mobila
(17) in pozitia dorita.

@ Strangeti apoi surubul (18) la loc.

5.9 Montarea / Demontarea / Reglarea axului
papusii mobile (Fig. 20 - 21)

Axul papusii mobile (20) tine varful de centrare (21),
care serveste la prinderea si tinerea contra a pieselor
de lucru mai lungi. Axul papusii mobile (20) poate fi
dat inainte si inapoi cu ajutorul manivelei (16). Prin

20
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intermediul parghiei de blocare (19) axul papusii
mobile (20) este blocat in pozitia dorita.

Latura posterioara a varfului de centrare (21) este
conica si tine gratie unui blocaj in axul papusii mobile
(20). Pentru a scoate varful de centrare (21) deblocati
parghia (19) si invartiti axul papusii mobile (20) cu
manivela (16) pana cand axul ajunge in spate de tot.
Dupa aceea desprindeti varful de centrare (21) din
blocaj si scoateti-I afara.

Introduceti noul varf de centrare (21) in axul papusii
mobile (20). La prinderea piesei de lucru varful de
centrare va fi blocat automat in axul papusii mobile
(20).

in locul varfului de centrare (21) poate fi introdus in
axul papusii mobile (20) si un burghiu cu un con
corespunzator, de exemplu ca lucrare pregatitoare
pentru strunjirea interioard. Pe axul papusii mobile
(20) se gaseste o scala care indica pand la ce
adancime se perforeaza piesa de lucru.

5.10 Carcasa de protectie a mandrinei cu trei
falci (Fig. 2/Poz. 37)
Carcasa de protectie a mandrinei cu trei falci (37) are
rolul de a proteja utilizatorul. in timpul functionarii
masinii ea trebuie sa fie intotdeauna inchisa. in cazul
n care carcasa de protectie (37) este deschisa,
masina nu porneste, deoarece intrerupatorul de
siguranta (Fig. 2/Poz. 33) de pe latura posterioara nu
este activat.

5.11 Manivelele pentru avansul transversal si
avansul manual (Fig. 1/Poz. 8 & 12)
in timpul strunijirii cutitul de strung este condus de-a
lungul piesei de lucru cu ajutorul manivelelor pentru
avansul transversal si cel manual. Ambele manivele
dispun de scale care atunci cand cutitul de strung
atinge piesa de lucru pot fi aduse la 0 pentru a se
putea masura apoi adancimea stratului de aschii.
Pentru a aduce scalele la valoarea 0 desfaceti
stifturile filetate din inelele scald, rotiti scalele pana
ajungeti la 0 si strangeti apoi stifturile filetate la loc.

5.12 Scala rotunda pentru avans (Fig. 1/Poz. 11)
Scala rotunda pentru avans (11) este o scala de 12
cu ajutorul careia poate fi masurat avansul
longitudinal al caruciorului. O diviziune de gradatie
corespunde unui avans longitudinal de 2 mm.
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6. Operare

6.1 Pornirea si oprirea masinii (Fig. 22)

6.1.1 Pornirea masi

Va rugam sa respectati ordinea de mai jos la pornirea

strungului!

@ Trageti carcasa de protectie (37) peste mandrina
universala cu trei falci (27) (vezi 5.10)

@ Apasati acum butonul de pornire (A).

Important: Simpla apésare a butonului de pornire (A)
nu determin inca pornirea masinii.

@ Lafiecare pornire noua a masinii sau schimbare a
sensului de rotatie reglorul turatiei (1) trebuie s&
se gaseascd intai in pozitia zero (marcajul de jos
de tot).

@ Cu ajutorul selectorului sensului de rotatie (2)
alegeti acum directia de rotatie corecta (L =
rotatie spre stanga / R = rotatie spre dreapta).

® Magina poate fi pornitd acum prin actionarea
reglorului turatiei (1).

6.1.2 Oprirea masinii
Pentru a opri magina apasati butonul de oprire (B).

Functia de oprire de urgenta

in vederea opririi rapide si simple a masinii, de ex. in
cazuri de urgenta, apasati clapeta comutatorului de
pornire / oprire / oprire de urgenta (Fig. 22/Poz. 3).

Atentie:

inainte de a schimba sensul de rotatie asteptati
neapdrat ca masina sa se opreasca! Altminteri se
poate defecta! Pentru a nu suprasolicita motorul
masinii, la lucrarile cu turatie ridicata, inainte de
pornirea masinii turatia trebuie data fnapoi.

Daca masina este suprasolicitatd sau blocata,
sistemul de comanda o opreste automat.

in cazul neutilizérii masinii pentru o perioadd mai
lunga de timp sau inaintea efectuarii unor reglaje
sau a unor lucrari de intretinere scoateti
stecherul din priza.

6.2 Reglarea turatiei (Fig. 22 - 23)
Cu ajutorul reglorului turatiei (1) puteti regla turatia
masinii fara trepte.

Prin intermediul comutatorului turatiei (32) puteti
preselecta aria de turatie.

Comutatorul de turatie in pozitia ,iepure” (repede):
Turatie: 120 - 2.500 min”
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Comutatorul de turatie in pozitia ,broasca
testoasa“(incet):

Turatie: 50 - 1.100 min-1

6.3 Racire

in timpul strunjirii la nivelul taisului cutitului de strung
este generata o caldura de frecare. Pentru a prelungi
durata de viata a cutitului de strung si a imbunatati
aspectul taieturii se recomanda sa raciti cutitul in
timpul lucrului. Utilizati pentru aceasta sticluta cu ulei
(42) atasata si o emulsie ecologica de perforare,
solubild in apa.

6.4 Strunjire

6.4.1 Aspecte generale

@ Prindeti cutitul de strung bine in suportul de scule
(23) (vezi punctul 5.6).

@ Prindeti piesa de lucru bine si cat mai adanc
posibil in mandrina cu trei falci (27).

@ \Verificati daca piesa de lucru se invarte
concentric.

@ Asigurati-va ca avansul este dezactivat (cu
exceptia operatiunii de filetare).

@ Porniti masina (vezi punctul 6.1).

6.4.2 Strunjirea longitudinala (Fig. 1, 24 - 25)

in timpul strunjirii longitudinale cutitul de strung se

misca paralel cu axa piesei de lucru.

@ Pentru a strunji longitudinal de |a dreapta la
stanga rotiti mai intai caruciorul (5) cu ajutorul rotii
de mana pentru avans longitudinal (4) spre
stanga si sania superioara (7) cu ajutorul
manivelei pentru avans manual (12) spre dreapta
pana cand cursa saniei superioare (7) este
suficienta pentru intreaga lungime de prelucrare a
piesei.

@ Aduceti maneta pentru directia de avansare (30)
n pozitia 2, dispozitivul de avansare fiind
dezactivat, si blocati caruciorul (5) cu ajutorul
manetei de oprire a avansului (10).

@ Prin rotirea manivelei pentru avans transversal (8)
duceti sania transversala (6) asa de mult inapoi,
ncét cutitul de strung sa nu atinga circumferinta
piesei de lucru.

@ Reglati acum sania superioara (7) cu ajutorul
manivelei pentru avans manual (12) in asa fel,
ncat varful cutitului de strung sé fie pozitionat
deasupra diametrului cel mai mare al piesei de
lucru.

@ Prin rotirea manivelei pentru avans transversal (8)
miscati sania transversala (6) incet in directia
piesei de lucru pana cand cutitul de strung atinge
suprafata piesei de lucru.
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@ Aceasta este acum pozitia de plecare pentru
prelucrarea diametrului exterior al piesei dvs. de
lucru. Fiecare linie de gradatie de pe scala
manivelei pentru avans transversal (8)
corespunde unei valori de 0,05 mm din diametrul
piesei de lucru (0,025 mm adancime de taiere).

Atentie:

inainte de a porni masina (vezi punctul 5.7.1)
asigurati-va ca maneta pentru directia de avansare
(30) se afla in pozitia 2, iar dispozitivul de avansare
este dezactivat.

6.4.3 Strunjirea transversala (Fig. 1, 26)
Strunjirea transversala se realizeaza in mod similar
strunjirii longitudinale. in timpul strunjirii transversale
cutitul de strung se deplaseaza spre centrul axei
piesei de lucru.

La planificare trebuie avut grija ca taisul principal al
cutitului de strung sé fie pozitionat exact spre centrul
piesei de lucru pentru ca acolo s& nu mai ramana
dupa prelucrare nici un fel de resturi de material.
Reglati cutitul de strung cu ajutorul varfului de
centrare (21).

La strunjirea transversald cu un cutit curbat sau cu
unul frontal piesa de lucru este rotita dinspre exterior
spre interior, in timp ce la strunjirea transversald cu
un cutit pentru colturi sau pentru laterale sensul de
rotatie este dinspre interior spre exterior.

6.4.4 Strunjirea interioara

Strunjirea interioara a gaurilor se realizeaza
asemanator strunjirii transversale si celei
longitudinale. intrucat de cele mai multe ori in timpul
strunijirii interioare cutitul de strung nu se afla la
vedere, se recomanda sa lucrati cu o atentie
deosebita.

in locul varfului de centrare (21) puteti prinde in axul
papusii mobile (20) un burghiu pentru a perfora in
prealabil piesa de lucru (vezi punctul 5.9).

6.4.5 Impungere si retezare

in timpul impungerii si retezarii cutitul de strung se
deplaseaza spre centrul axei piesei de lucru. Pentru
fmpungere se utilizeaza cutitul de impuns, pentru
retezare se foloseste cutitul de retezat.

Atentie:

La strunjirea longitudinald, transversald sau
interioara, precum si la operatiile de impungere si
retezare aveti grija, cutitul de strung sa fie centrat.
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6.4.6 Strunjirea conica (Fig. 27 - 28)

Strunjirea conica are loc prin reglarea saniei
superioare (7). Dupa desfacerea suruburilor de fixare
(A) sania superioara (7) este rotitd in jurul axei (Fig.
27). impértirea conului in grade se realizeaza cu
ajutorul scalei pentru strunjire conica (9).

Dupa ce sania superioaré este reglata corect (Fig.
28) suruburile de fixare (A) trebuie stranse la loc.

6.4.7 Filetare (Fig. 29)

Filetarea se realizeaza cu un cutit de filetat special. El
trebuie prins perpendicular pe axa piesei de lucru.
Acest lucru se efectueaza cel mai bine cu ajutorul
unei lere (Fig. 29/ Poz. A). Avansul se realizeaza prin
intermediul surubului conducator (13) si el trebuie sa
corespunda pasului filetului. Pentru aceasta trebuie
reglata viteza de avansare prin montarea rotilor de
schimb corecte (vezi punctul 5.7.2).

Atentie:

La operatiunea de filetare alegeti o turatie scazuta si
ungeti in mod corespunzator. In timpul taierii filetului,
precum si intre diversii pasi de téiere din cadrul
operatiunii de filetare maneta de oprire a avansului
(10) nu are voie sé fie deblocata sau piesa de lucru
sé fie scoasa afara din mandrina.

7. Curatare, intretinere si comandarea
pieselor de schimb

inainte de orice lucrari de curatare scoateti stecherul
din priza.

7.1 Curatare

@ Véarecomandam sa curatati masina dupa fiecare
utilizare.

@ Indepartati agchiile cu ajutorul unei maturi de
mana sau a unei pensule.

@ indepartati mizeria si resturile de lubrifiant sau de
ulei cu o carpa din bumbac.

@ Nu folositi niciodatad aer comprimat pentru a
curata masina.

@ Dupa cuatare ungeti piesele lucioase din metal cu
un ulei fara acizi.
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7.2 Schimbarea curelei de transmisie

(Fig. 30 - 33)
Cureaua de transmisie este o piesa de uzura ce
trebuie schimbata la nevoie. Scoateti mai intéi
carcasa rotilor de schimb (29) si rotile de schimb.
Desfaceti acum cele doua suruburi de sustinere (Fig.
30/Poz. A) si dati jos placa reductorului (Fig. 31/Poz.
B). Prin rotire dati jos cureaua de transmisie de pe
roata dintata superioara si scoateti-o de pe arborele
motor (Fig. 32-33). Montajul se realizeaza in ordinea
inversa.

Atentie:
Pentru a schimba cureaua dintata trebuie sa opriti
mai intai magina si sd scoateti stecherul din priza.

7.3 Reglarea jocului saniilor

in cazul in care saniile joaca prea tare in ghidaje
puteti corecta acest lucru cu ajutorul stifturilor filetate
aflate pe lateralele saniilor.

7.4 Periile de carbune

Daca se formeaza prea multe scantei in timpul
lucrului puneti un electrician specialist sa verifice
periile de carbune.

Atentie! Periile de carbune nu au voie sé fie
schimbate decat de catre un electrician specialist.

7.5 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmétoarele date;

@ Tipul aparatului

@ Numarul articolului aparatului

@ Numarul Ident al aparatului

@ Numérul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www.isc-gmbh.info

8. indepértarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriordrile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursé si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal i
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!

Seite 23
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A Npoooxn!

Kata m xpron Twv CUCKEU®Y TPETIEL Va
AapBdavovTal oplopéva PETPA aoPaAeiag pog
AMOPUYN TPAUUATIOUGMVY Kat {nuiav. Na to Adyo
QuTo apakaloupe va SlaBACETE TIPOCEKTIKA auTr
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21. Akida kevtpapiopatog

22. MNPooTATEVTIKO KAAUMUA

23. Zmiptypa epyaieiov

24. MoxAOG 0TEPEWONG OTNPLYHA EPYAAEIOU

25. Bideqg yla 0TMpLyHa TOU EPYAAEIOV TOPVEUONG

mv Odnydtl xpriong. UAGETe TNV KAAA Yla va €XETE
TIG TIANPOPOpieg 0T dlaBeon oag avd naca oTLyur.
Edv doate ) ouokeun oe AAAa atopa,
TIAPAKAAOUE VA TOUG TIApad®OoETE KAl AUTH TV
Odnyat xpriong.

Aev avalapBdavoupe kapia eubuvn yla atuxiuata
TIoU ogeilovTal 0T Un TpEnon autng tg Odnyiag
Kal Twv unodeifewv acpaAeiag.

1.

Ymodeigelg aocpaleiag

210 ouvnuuévo GUANADIO Ba BPeiTe TIG OXETIKEG
unodeielg acpaheiog.

26. Ziaywva oVodiENg

27. YTIo60X1) TPLWV OLayWVWwV

28. Bida oVoHIENG UTIOSOXNG TPUWV CLAYWVWY

29. KouTi epedpIKwV TPOXWV

30. MoxAOg katevBUVONG TIPOWONG

31. KaAwdlo ouvdeongq pe To diktuo

32. AlakomTTNg aAAayng aplbpov otpodwyv ypryopa
/ apyd

33. ALaKOTTTNG TIPOTATEVTIKOU KAAUUMATOG

34. KdAuppa kivntripa

35. MNiow mpooTacia anod mrohiopata

36. Aldtagn atpdakTou

37. MpoTaTteuTIko KAAUPUA UTIOSOXT) TPWWV
ClaYWVWV

38. Ziaywveg oUoPIENG

/A NPOZOXH! 39. KAetsi AMev
AwBaoTe OAeg TI§ YIodei§elg acdaAeiag kat 40. A“"’\OVKM@ . .
T1g O8nyieg. 41. KAeldi urodoxnig olaywvwyv

Edv 6ev akoloubrioete TIq YTodei&elg aodaleia kat
Tig Odnyieq dev amokAeiovtal nAekTpomAngia,
TupKayld kavry coBapoi TPAUHATICHO.

DUAGETE TIPOCEKTIKA OAEG TIG YTIOSEIEEIQ
aopaAedig kat TiIg Odnyieg yia 1o EAAOV.

2,

1. PuBuoTtig apibpov otpodpwv £8pwv, 6-e5pwV 1} 12-5pwV AVTIKEWEVWV ATTO
2. AaKOTTING aAAayng Katevbuvong METAAAO, TIAQOTIKO 1) TTAPOHOLA UAIKA PE HEYIOTN
3. AlaKOTITING EVEPYOTIOINONG/AmEVEPYOTIOiNoNGg SLAPETPO 70 XIALOOTWV Kal Je prkog mep. 300
Kal £KTAKTNG avaykng XA0oTWV. m Xapn oTnv KoiAn atpakTto eivat duvatn)
4. XelpoTpoxog mpdwon N UOPIEN HAKPUTEPWY AVTIKEIEVWV UE UEY.
5. AE0VIKOG oAloBnpag SLAPETPO 20 XIALOOTWV.
6. Eykdpolog oAlobntrpag Emiong eivat Suvatr n TOpvEUOT OTIEPWHATWY XAapn
7. Avw oAloBnmpag oTNV KUpLa ATPAKTO.
8. MaviBéAa pe KAipaka yla eykapolo
epyaielodopo (oAloontripa) H pnxavn erutpénetal va Xpnoormomeei povo yla
9. KAipaka yla Topveuon KWvwv TOV OKOTIO Yla ToV oTtoio ipoopiletatl. Kabe mépav
10. MoxA0g aodpaAiong mpowong TOUTOU XPrion SEV AVTATMOKPIEVTAL OTO OKOTIO yla
11. ZTPOYYVAN| KAipaKa yla ipowon Tov oroio ipoopiletat. Ma BAAREG Tou odeilovtat
12. MaviBéAa pe KApaKa yla avw epyarelopopo o€ TIapopoLa XP1oN 1 Yid TPAUHATIONOUG TTavTog
(Gvw oAloONTrPQ) €idoug eubuveTaL O XPNONTG/XEIPLOTNG KaL OXL O
13. Kipla atpaktog KOTOOKEUAOTNG.
14. Aekavn punxavig
15. Meplotpedopevn Baon punxavig MapakaAoUpE VA TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVEG HAG
16. MaviBéAa yla TvoAn Sev mipoopidovTal kat Sev £XOUV KATACKEVAOTEL yla
17. KoukouBdyla ETMAYYEAUATIKY, BIOTEXVIKT 1] BLOUNXAVIKY) XPrioN.
18. Bida yla puBuion koukouBaylag Aev avaiapBavoupe gyyunon oe mepimtwon Kkatd
19. MoxAOG OTEPEWONG YLa TIVOAN TNV OTIo{a 1) GUCKEUT] XPNOMOTIOMBNKE OE
20. MvOAn pe KAipaka ouvepyeia, Blotexvieg 1 otn Plopnyxavia r) oe
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Neptypadn Tng cuokeunq (€ik. 1/2)

42. MmoukdAtL Aadlov
43. Ededpikoi Tpoxoi

3. ZwoTi Xprion cuudpwva HE TOV
TIPOOPICHO

O tOpVOg EEUNMPETEL 0NV KATAUNKOG KAl EYKAPOLA
TOPVEUAT) OTPOYYVUAWV 1) KAVOVIKOU OX1UATOG 3-
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£PYACIEQ TIAPOUOLES |IE AUTEG.

AvamnooTacTto PEPog TNG EVOESELYUEVNG XPTIONG
givat kail n pnon Twv unodeifewv acpaleiag,
kaBwg Katn odnyia cuvappoAdynong Kat ot
uToSEi&ELg XEIPLOPOV 0TV 0dnyia xpriong. Ta atopa
TIou XelpidovTtal Tn unxavry, TPETMEeL va givat
£EOIKEIWMEVA HIE TO XEIPIOUO TNG Kal va
EVNUEPWOOVV Yla EVEEXOUEVOUG KIvEUVoug. Mépav
TOUTOU Va TNPOUVTAL AUCTNPA oL SIATAEELG
TPOANYNG atuxnuatwyv. Na akoAouBolvTal emiong
Kat ot AAAOL YEVIKOL KAVOVEG LATPIKNG Epyasiag kat
TEXVIKNG aoPAAELG.

TPOTIOMOELG 0T HNXAVT) ATTOKAEIOUV TNV uBUVN

TOVU KATAOKEVAOTY| amd TI§ {NUEG TIOU TIPOKUTITOUV

arnd ™ xpenon auth. Map’0An v evoedelypévn

XPrion SV UMOPOUV Va ATTOKAEITTOUV TEAEIWG

oplopévol kivduvol. E§attiag Tng kataokeung kat

NG SoUNng TWV pnyavwyv dev amokAeiovtal Ta eENg:

o Emadn pe v unodoxn Twv TPV Claywvwy
oTo akdAvrtro nedio.

® Metd m xprion va Byalete 1o KA TG
UTIOS0XNG OLAYWVWV.

@ Mdowo ota MeploTpePOUEVA TUNUATA.

@ Avtikpouon KaTepYa{OUEVWV AVTIKEWEVWV 1)
TUNMATWY TOUG.

o Kivéuvog TpaupaTiopoU anod To AEIToupyouV
gpyaAeio Topvevong.

@ TaavTikeigeva 1 SIAUETPOG TWV OTIoIWV
ETUTPETEL VA TIEPACOUV PECA ATIO TNV UTIOS0XT
TWV TPLWV OLAYWVWYV TIPOG TNV Katevduvon tng
SlAaTagng TG aTpPAKTov, Sev ETUTPEMETAL VA
TIPOEEEXOLV TTOW ATO TO OPLO TNG MNXAVAG.

o Na dopdte owodNMoTE M[POCTATEVTIKA
YuaAd. Na mpootateveTe Ta pdtia oag anod
ekoPevoovI{opeVa YPEQIa Kal AAAA Bpippata.

o WukTikda péoa kat AmavTika emuBAapn ya v
vyeia. Mpoog&Te T owoTr andoupon.

@ Tpaupatiopoi arnd Bpavon epyaAeiou.

4. TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Tdon Siktvou 230V ~50 Hz
OVOHaoTIKY TAoN: S1.300W S3 50% 400 W
"Ygog akibag: 90 mm
MEy. AlGUETPOG AVTIKEIUEVOU

navw ano Baon: 180 mm

Méy. prikog avtikelévou / evpog akidag: 300 mm
pey. Katepyalopevn eEwT. AlAPETPOG: 70 mm
EowT. AlAPETPOG ATPAKTOU: 20 mm
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Méy. Slatopr) Tou OTEAEXOUG TOU EpyaAeiou

TOPVEUONG: 10x 10 mm
AvvapkdTnTa CUOPIENG UTIOSOXNIG TPWV CLAYWVWV
(Tep. TES):

olaywveg eEwT. Slapdaduong: 25-70 mm
olaywveg eEwT. Slapdaduiong: 22-63mm
O UTToS0X1G ClAYWVWV: 16 mm
AkpiBela KUKAIKIAG kivnong: 0,01 mm
Ap1Buo6g oTpodpwv Babpida 1: 50-1100 min"
ApIBPOG GTPODGV Babpisa 2: 120 - 2500 min”
Kwvog Morse tng atpdkTou: MK 3

Kwvog Morse tng mivoAng g koukoupaylag: MK 2
Bdpog: 37 kg

Aertoupyia
S1: Zuvexnig Aettovpyia:

S8 50%: AwaAeinovoa Aettoupyia, Xwpiq
TPoBEpuavan, xwpig Ednon (Sidpkeia a§ovikng
Hetatoriong 10 Aemtd). Katd  SlaAeinovoa
AetToupyia avadépeTal mavra n mocootiaia
Sdlapkela evepyoroinong (50%), yia va armoBaietat
ota SlaAeippara Asttoupyiag n urtepBeppokpacia pe
petadoon YuEng. H SiaAeinmovoa Aettoupyia
anoTeAeiTal anod To XPOVO EVEPYOTIOINONG Kal TA
SlaAeippata Yogng, kat KaAeital agovikr
HETATOTION KATA TN AEtTOUpYia.

O xpoévog mapakoAoUbnong avépxetat oe 10 Aemra.
50% SIAPKELA EVEPYOTIOINOG CHAIVEL TIWG TO
NAEKTPIKS epyaleio pmopei va Aettoupyroet emi 5
AETITA PE TNV OVOUAOCTIKY artoppodwHeVN oYY,
Katomy akoAouBei pia pdon YPougng 5 Aetwv.

TipEQ eKTIONTIG B0PUBWYV

Aertoupyia paievti
75dB (A)

ZTABUN NXNTIKAG Ttieong Lp A

OL avadepOUEVEG TILEG Elval TIUEG EKTIOMTG KAl
Sev eival anapaitta Kal ot aodaAEiq TIHEG 0N
Béon epyaaiag. Map'dAo Tou UTAPXEL GUOXETION
METAEY TNG OTABKNG EKTIUTMNG KAl ELOPONG, SeV
ouvendyetal aglomota edv eivat anapaitntn n
AN TPOoBeTWV PETPWY acdaAeiag 1 OxL.
MapdyovTeg Tou Ba Uropovoav va ennpedoouV v
UBLOTAPEVN OTABKN ELPONG PUTIWYV OTN B€on
gpyaoiag, mepAapBavouy T Slapkela g
£midpaong, Ta SLAITEPA XAPAKTNPLOTIKAE TOU XWPOU
epyaoiag, AAAeg Tny£Eg BopUBOU KATL, TL.X. TOV
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APLOKO TWV PNXAVWY KAt AAAWV YEITOVIKWY
Sladikactwv.

Ol a&lomioTeq THéG BEoNG epyaciag propouv emiong
va dladpEpouv anod xwpa oe xwpa. H mAnpodopia
QAUTY) OKOTIEVEL OTO VA SWOEL OTOV XPNOoTN TN
SuvatoTTa KAAUTEPNG EKTIUNONG TOU KIVSUVOU.

(3]

. Mpwv TN B€on oe Aettouvpyia

5.1 MpwTtn 6£0n oe AetTtoupyia

o Narmpooéxete va givatn Bdon g Unxavng
Kavn va pEpet To BApog TNG unxavnig (rep. 39
XYP-) Kal va gival euotadng, WwoTe Katd TNV
KATEPYAOia va un dnuoupyouvtal SOVHoELg.

o lamnpootacia anod daBpwon £xouv Amaveei
OAQ TA YUUVA HETOAAIKA TURHATA TNG MNXAVAG
arnd 1o epyootdoto. Na kabapilete T pnxavn
TPV TN B€0m o€ AetToupyia Je KaTAAANAo
KaBapLOTIKO PIAKO OTO TIEPIBAAAOV Kal
AaSWOTE TA YUUVA PHETAAAIKA OMUEiQ pe
AIavTikod Xwpig ogga.

o [pwta ar’éAa ToMoBeTHOTE TA
OUUTTaPASISOUEVA AACTIXEVLA TTOSIA OTNV KATW
TIAEUPA TNG CUCKEUNG.

@ Edv 6a Bidwbei n unxavn otabepa pe ™ Bdon,
XPNOLUOTIOOTE YIA TN OTEPEWOT) TNG UNXAVNAG
TIG TPUTIEG € TA OTIEPWHATA TWV TIOSIWV. TNV
TIEPIMTWON AUTY) SEV XPNOLUOTIOIOUVTAL TA
mnodia.

@ EAEyEte edv €xouv odixTel KOAA OAEG oL Bideg
Kal €AV TIEPLOTPEDETAL EUKOAA PE TO XEPLN
urtoSox1 TPLWV olaywvwy (27).

@ [pw TN B€on o€ AetToupyia TIPETEL Va €XOUV
ToToOe Ol CWOTA OAA TA KAAUPUATA KAl OL
Slatdgelg aopaheiag.

@ [pv evepyoTIOOETE TOV SLAKOTITN
gvepyomnoinong/anevepyomoinong
olyoupeubeite wg OAa €xouv TomoBe el
OWOoTA Kal TIWG KivouvTal eEAeVBepa Ta
KIvoUpEeva TURpaTa.

@ TomoBeoTe TIG oupTapadidopeveg AaBEG Tou
£YKAPOLOU OACONTTiPA, TNG TIPOWONG TOU
epyaielodopeiou kat T AaBr TNg HaviBEAAg TNG
TUVOANG.

5.2 HAekTpIKT) oUVSEOT

@ [pwv Tn oVVSEDT OlyOUPEUTEITE TIWG TA OTOLXEIA
OTNV ETIKETA TOU CUPPWVOUV HE TA OTOLXEIA TOU
SIKTUOU.

o [Mpw kavete pubpioelg oTn cuokeun va Bydlete
TdvTa o Buoua ano Ty Tpida.

@ Hpunyxavn emtpénetal va Aettoupéi pdvo pe
Hovodaoiko pevpa 230 V /50 Hz. v owklakr
£YKATAOTAON TO KUKAWWUA Va €XEL adAAeLla
HAEoup 16 A.
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5.3 Mevikég UTIOSEIEELG Yia TN GUOKELN

@ Hkipla atpakrog (13) erutpénetal va
XPNOOTIOLEITAL MOVO YIA TA OTIEPWHATA. AgV
ETUTPEMETAL VA XPNOILOTIOLETAL IO AUTONATN
Slapnkng Topveuon, SIOTL N TTPOwoT Sev
ATIEVEPYOTIOLEITAL OTAV AVTIUETWTTIOEL EUTTOSIO.

@ [Mpocoxn! Na KAEIGETE TO TIPOCTATEVTIKO
KAAUPHQ TNG UTTOSOXTG TIPLV EVEPYOTION|OETE TN
unxavn.

5.4 ZuvappoAdynon / avTIKataoTtaon Twv
olaywvwyv cuoPiEng (ek. 3-9/ap. 26)

Ol olaywveg cVoHIENG (26) eival aplBunuéves and

70 1 WG TO 3 KAL TIPETEL VA TOTIOBETNBOVUV 0N

OwoTH O€lPd 0TOV 08NYd TWV CLAYWVWY GUOPIENG

(A) otV unodoxn TPIWV claywvwy (27).

@ BdATe mpwTa TO KAELSI UTIOS0XTG ClaYWVWYV (41)
oe pia ano Tiq Bideg cVOPIENG TG UTTOSOXNQ
TPV OlAYWVWYV (28) Kal XAAAPWOTE TIG
OlaYWVEG oVODIENG (26) pe aploTepr) oTpodn
TOU KAELSL0U (41) uEXpL va propeite va
ATIOPAKPUVETE TI§ OlAYyOVES GUOPLENG (26)

(3. 3)

o EmAgETe TIq olaydveg (BAETe edadlo 5.5) kat
Ta&lVounoTe TI§ avaAoya pe TNV apibunor Toug
(o€ kABe pia olayova Bpioketal évag
EVTUTIWHEVOG KWSIKOG aplBpog mov apxiet pe 1,
21 3) (elk. 4-6).

@ [Mepdote n olayova cUoPIENG e TOV aplBpo 1
og €vav ar’'otoug odnyoug (A) kat THEoTe N
TIPOG TNV KATEVBUVON KEVTPOU TNG UTTIOSOXNQ
TPV OlayovVwy (27).

@ ZTpiYTe TWPA TO KAELSE TNG UTIOS0XNG OlaydVWwY
(41) pog Ta aploTePd PEXPL Va KivnBei n
olayéva cuodIENG pe Tov apldpd 1 Aiyo Tipog
TNV KATeUBUVOoN TNG UTTOS0XTG TPLWV OLAYOVWV
(27) (ek. 7).

@ BdATe Twpa TIg olaydveg cUODIENG HE TOUG
aplOpoUg 2 Kat 3 T pia HETA TNV AAAN TNV
Popd SelKTwV poAoylol oToug 500 AAAoUg
08nyoug olayovwyv cUodIENg (A).

o Méote kat Ti§ 3 olaydveg cVoPENG (26) LeTAEY
TOug Kal TPABRETE TNV UTIOSoXT| TPUWV ClaYOVWY
(27) pe 8e€1a oTpodr Tou KAELSIOU (41). ZTO
E£0WTEPIKO TNG UTIOS0XNG TWVTPLWV OlayOvVwV
(27) BpiokeTal éva oTEipWA TIOU TILAVEL OTIG
EYKOTIEG OTNV OTIOOEV TWV GlayOVWV CUCPIENG
(26) kat Tig TPpapdet (e. 8).

@ EAgyEte edv oL olayoveg cUOPIENG (26)
oUodiyyouv 0To KEVTPO, oTpiBovTag TI§
olayodveg cvodEng (26) pe ™ Bondela Tou
KA€I810V UTtoS0X1G olayovwy (41). Eav dev
QKOUUTIOUV 0N HEDT OAEQ 0L alaydveg cUoDIENG
(26), pénel va emavatonofeTOovV (€. 9).
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5.5 Ziayoveg cuodpiEng pe diapabuioelg

£EWTEPLIKA KAl ECWTEPIKA (EIK. 4-6/ap. 26)
Ta avtikeiyeva PEXPL SlapéTpou Tep. 63 XIA.
Zuodiyyovtal oTnVv eEWTEPIKT) TOUG SIAUETPO (EIK.
6). Ta avTikeipeva pe ot} TOUAAXLoTOV 25 XIA.
Mrmopovv va cuodixBoUv pe ) Bondela Twv
olayovwy eEwTepIKng dlafaduong (a) otnv ot
(elk. 5). Me aAAayn) Twv olayovwy eEWTEPIKNG
Slapadong (a) Evavtl Twv olayovwy ECWTEPIKAG
Slapadong (b) uropovv va cuodpixBovv
avTikeipeva HEXPL SIHETPOU 70 XIA.

MNpoooxn:

Ta avtikeiyeva va cuodiyyovtal apketd Babia otv
urodoxr) TPV olayovwy (27).

BydAte T0 KAELSi utodox1ig olayovwy (41).

Mpoog&Te va eival KAAG OTEPEWUEVO TO AVTIKEIUEVO.

5.6 ZUoPpIEn epyaleiov Topvevong (eik. 10-11)
To epyaleio Tdpveuong (B) otepewveTal ue
TouAdyloTtov duo Bideq otepéwong (25) oTo
OTNPLYHA YIa Ta KaTepyadopeva avTikeiyeva (23).
2TeEPEWOTE TO epyaAeio TOpvevong (B) €tot wote va
£XETE TNV CUVTONOTEPN Suvath Sladpour) oxAou
(D) kat tpoogETe TN owoTr pLBION VYoug. To UPog
g B€ong Tou epyaheiov Tdpveuong (B)
ETUTUYXAVETAL U TOTTOBETNON Ao KATW EMMESWV
ghaopatwy (C) dladopeTtikov Tdxoug. O EAeyX0Q
TOU UYOUG 0T MECT) TOU AVTIKEUEVOU TIOU
KATEPYAJEDTE YievTal Je TNV akida Kevtpapiopatog
(21) oV koukouBayla (17).

Me xaAdpwon Tou optyKTripa (24) propei va va
neploTpadei To oTripLya Tou epyaieiov (23) kat va
puBuLoTEL 0E AAAN B€om.

'ETOL MTIOPOUV Va 0TEPEWOOUV PEXPL KAl 4 EpyaAeia
TOpVEVONS (B) oUYXpOVWG 0TO OTHPLYHa EpYAAEioU
(23), HeTA&L TWV OTIoIWV UTTOPEITE VA ANAEETE PE
TIEPLOTPODY) TOU OTNPIyHATOS EpYaAEiov (23).

Mpoooxn:

To epyaleio Tdpveuong (B) mpémnet va otnptxOei pue
Tov G&ova Tou KABeTa TIPog Tov AEova Tou
KATEPYA{OUEVOU AVTIKEIUEVOU.

Edv omnpixBei Ao&d pmopei To epyaieio topveuong
(B) va TpaBnxTei péca 0To KaTePyalopevo
QAVTIKEIPEVO.
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5.7.1 EmuAoyn katevbuvong mpowong (k. 12)
EmuA€ETe TV KateVBUVON TIEPLOTPODNIG TNG
KupiagaTpakTov (13) 0To HOXAO TNG KATEVBUVONG
npdwong (30) oTnVv omodeV TNG UNXavnig.

5.7 Mpowon

Ap. 1 emavw: Katevbuvon npdwong aplotepd
Ap. 2 kévTpo: ZVoTNHa TIPOWOoNG EKTOG
AetToupyiag

Ap. 3 KaTW: Katevbuvon npdwong SeEla

5.7.2 Taxutnta npowong
AAAayn TpoXWV (€1k. 13-18)

Fa v emitevEn SIaPOPETIKWV TAXUTHTWYV TIPETEL

va €TIAEYOUV oL ePeSPIKOL TPOX O avaAoya.

o XahapwoTte TIq Rideq oTepéwong (a) oTo KouTi
TWV TPOXWV (29) kat apaipeoTe Tov (elk. 13).

o Xahapwote TIq Rideq otepéwong (b) Twv
aEOVWV TWV 050VTWTWYV TPOXWV Kal apalpéote
Toug ePedpikoug TPoxoUg (c) amnd Toug agoveg
(e. 14).

@ AUote Ta maguddia Tou otnpiyuatog egiowong
TWV 050VTWTWYV TPOXWV (elk. 15/ap. d).

o EmAgETe Toug anapaitntoug epedpicoug
TPOXOUG CUUPWVA UE TIG EIKOVEG 16 — 18. ATtd
ToV Tiivaka (1K, 18) TIPOKUTITEL O ATIAITOUEVOG
apLOpog 08OVTWV (F) TwV EPESPIKWV TPOXWV
yla Tnv avdioyn mpowon og XIA. ava
mieplotpodn (E).

@ BdATE TOoug 060VTWTOUG TPOXOUG OTOUG
QAVAAOYOUG AEOVEG 0SOVTWTWY TPOXWV KAl
aodalioTe Toug He TIG Bideg oTEPEWONG (EIK.
14/ap. b).

@ Pubpiote To oTriplypa e§icwong Twv 080VTWTWYV
TPOXWV Kal TOUG AEOVEG TWV 080VTWTWV
TPOXWV £TOL, WOTE Ol 080VTWTOL TPOXOi va
UIopoUV va KivouvTal eUKOAA. Enavacoi&te ta
Tagpasdia Tov otpiypatog e§icwong Twv
080VTWTWYV TPoXwV (d) (€IK. 15).

5.8 PUBION KoukouBaytag (e1k.19)

H koukouBayta (17) propei va kivnBei otn Bdaon Tou

TOpVOU (15) TIPOG TA EUTPOG KAl THOW.

@ AUote T Bida yia T pubpion Tng Koukoupaylag
(18) kat oTPWETE TNV KoukouBdyta (17) ov
embupoUevn BEo.

@ Z=avaocoi&te T Bida yla TNV ekTéAEON TNG
PUBHIONG TNG KoukouBaylag (18).

5.9 ZuvappoAdynon/AnocuvapuoAoynon/Pudut
O TWV TVOAWY (€1K. 20-21)

H muvoAn (20) ouykpatel v akida kevipapionatoq

(21), n omoia e&urnpeéi 0N cVOHIEN Kat

OUYKPATNON HOKPWWV KATEPYAJOUEVWV

QAVTIKEWEVWY. H TitvOAn (20) propei va pubpottel

TIPOG TA EUMPOG Kal THiow e T Borfela g
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HaviBéAag (16).
Me to HoXAO oTepEwong (19) oTEPEWVETAL N TIVOAN
(20) otnV emBupovpeVn BEoN.

H o6muobev g akidag kevtpapiopatog (21) eivat
KWVIKT) KAl CUYKPATEITAL e OTEPEWON OTNV TILVOAN
(20). MNa Vv amopdkpuvon g akidag (21) Avote
TOV HOXAO oTepEwoNG (19) Kal KV OTE TNV TIVOAN
(20) pe ™) paviBéa (16) Teleiwg Tipog ta miow. ‘Etot
médetaln akida kevrpapioparog (21) and
OTEPEWOT) TNG KAl UTTOPEL VA ATTOUAKPUVOEL.

Edv BaAeTe TV akida kevipapiopatog (21) otnv
TvOAn (20), Ba oTepewBel autopata v TvoAn (20)
KATA TN CVODIEN TOU KATEPYAJOUEVOU AVTIKEIUEVOL.

AvTi yla Tnv akida kevtpapiopatog (21) pmopei, oav
TIPOEPYATIA VIO ECWTEPIKT) TOPVELOT) VA
TOTOOETNOEL KAL TPUTIAVL [E AVAAOYO KWVO 0NV
TvOAN (20). TNV TvOAN (20) Bpioketat pia KAipaka
o Seiyvel oo Babia yivetal n TpuTa oTo
KATEPYAJOUEVO AVTIKEIUEVO.

5.10 MPOoTATEVTIKO KAAUMHA UTIOSOXTG TPLWV
olayovwy (e. 2/ap. 37)
To TIPOOTATEVUTIKO KAAVMMA TNG UTTOS0XTG TWV
TPV olayovwy (37) eEurmpeTel otV mpootacia
TOU XEIPLOTN KAl TIPETEL KATA TN AetToupyia va givat
SIMAWMEVO TIPOG Ta KATW. EAV TO MPOoTATEVTIKO
KAaAuppa (37) eivat SITAWPEVO TIPOG Ta EMAVW, eV
eivat duvatn n puBIoN ™G PNXavng, S10TL dev
YIVETAL XEIPLONOG TOU SLAKOTITN aodaAeiag (Elk.
2/ap. 33) otnv OmIoBEV.

5.11 Xelpiopog paviBEAag yia autopatn kat
XEPOKIvNTN Ttpowon (ek. 1/ap. 8 1] 12)
Katd v topveuon to epyaleio TOpveEVONg
odnyeitat ue ) Bondela Twv HavIBEAWY yia
QUTOMATN 1) XELPOKIVNTN TIPOWON KATA PKOG TOU
katepyadopevou epyaAeiou. Kat otiq SU0 paviBéreq
Bpiokovtat SAKTUALOL KAIMAKAG, TIOUMTTOPOUV va
TEBOVV 0TO 0 dTAV EpXETAL TO EPYAAEio TOpvEUONG
o€ enaon Pe To KatepYalOHEVO AVTIKEIMEVO yia Va
HeTprioouv To BABog Tou KaBapiopaTog Twv
YPEQUIV.
Ma va BaAeTe Toug SaKTUALOUG TG KAipakag oto 0,
AUOTE TOUG TIEIPOUG OTIEIPWHATWY OTOUG
SaKTUALOUG TNG KAipaKag, oTpiYTe TOug 0To 0 Kat
Eavaooifte.
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5.12 ZtpoyyuAn KAipaka yla ipowon

(ew. 1/ap. 11)
H otpoyyuAn kAipaka yla ipéwon (11) eivat
EOMALIoMEVN PE KAIJaka 12 TunudTwy, oTnv omoia
Urtopei va HeTpnOEl N Tipdwon Tou a&ovikoy
epyaielopopeiov. ‘Eva Tufipa g KAiakag
QAVTIOTOIXEL O€ pia TIPOWON 2 XIALOOTWV.

6. XEIPLOPOG

6.1 Evepyomoinon/Anevepyormoinon pnxavig
(ew. 22)

6.1.1 Evepyormoinon unxavng

MapakaAoUpE va TIPOCEEETE TNV OEIPA KATA TV

EVEPYOTIOINON TOU TOPVOU!

® AvaSIMAWOTE MPWTA TO TIPOCTATEVUTIKO KAAUMMA
(37) mavw amd v uodoxn TWV TPLLV
olayovwv (27) (BA. edddio 5.10).

@ XEIPIOTEITE TWPA TOV SLAKOTITN
gvepyoroinong (A).

Mpogcoxr: H unxavr) 8ev maipvel urpooTta pe
XEPLOUO TOou SlaKoTTn evepyortoinong (A).

o O pubuiotng apiBpov otpodwv (1) pémel va
Bpioketal oe kABe evepyortoinomn 1 aAAayn
KATeLOUVONG TIPWTA OTN B0 UNSEV (oNUAdL
TeAelwg KATW).

o EmAgETe Twpa TN owoTh KatevBuvon
TIEPLOTPODIG OTOV ETIAOYEA TNG KATEVOUVONG
(2) (L= aploTepOOTPODN Kivnon /
R=8e&160TpOodn kivnon)

@ Twpa Uropeite va BAAETE UMPOOTA TN pNxavn
HE XEPIONO TO SLAKOTTTN ETIAOYNG TOU ApLBUOU
oTpodwv (1).

6.1.2 Anevepyomoinon g pmxavig
[la TNV anevepyoToinom XEPLoTEITE TOV SLaKOTTTN
arnevepyoroinong (B).

AetToupyia anevepyomoinong £€KTakTng
avaykng

Ma Taxeia kal amAr anevepyoroinon g HNXavng,
TLX. OE TIEPITTWOT EKTAKTNG AVAYKNG, TIECTE TO
KAQTETO TOU SLAKOTITN
EVEPYOTIOIONNG/ATIEVEPYOTIOINONG/EKTAKTNG
avaykng. (e. 22/ap. 3)

Mpocoxn:

Mpwv amnd kabe aAAayrn Katevbuvong MepLoTPodng
Va TIEPIUEVETE OTIWOSNTIOTE, MEXPL VA
aKivnTomoneei n unxavry, SlaPopeTIKA Uropei va
kataotpadei n unxavry! Ma va pnv umeppopTwoeTe
v Pdwon TG KNXavnig TPEMEeL Katd v epyacia
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He YnAO aplBpod oTpodwv va HeEWwbEel 0 aplOudg
OTPOPWY TIPLV TNV EVEPYOTIOINON.

Edv n pnxavn urteppopTwOei 1) urAokdapet
ATIEVEPYOTIOIEITAL TO GUOTNHA EAEYXOU AUTOMATA.

‘Otav 8€v XPNOLHOTIOLEITE TN pXnavn ya
HEYAAUTEPO XPOVIKO SLacTnua 1j mpiv anod
£pyaocieg pUOUIONG Kal ocuvTiipnong va Byalete
To BUoua amnd v npida.

6.2 PUBION aplBpov oTpodpwv (£IK. 22-23)
270 puBMIOTH 0TPOPWV (1) Hropei va puboTel
adlaBadunTa o aplBpdg OTPOPWV TNG MNXAVAG.

1oV SlaKOTTTn aAAayng aplbpol oTpodwv (32)
UTTopEi va TIPOETIAEYEL 0 apIOPOG OTPODWV.

AakoTINg aAAayng aptBpol oTpodwv ot B€on
~Hase (Aay6g)” (vprivopa)
Ap1Buog otpodpwv: 120-2.500 min1

Awakémng aAAayng apiBpol otpodwv ot Beon
,Schildkréte (xeAwva)“ (apya):
Ap1Op6G 0TPod@V: 50-1.100 min™1

6.3 WuEN

Katd myv neplotpodr| Snuioupyeitat Beppdmra
TPIPNG oV KOYN Tou gpyaleiov Topvevong. MNa va
augnoete ™ Slapkela {wrig Tou epyaieiou
TOPVEUONG KAl YLa Va BEATIWOETE TNV EIKOVA KOTIG,
TIPEMEL TO EPYAAEIO TOPVEUONG VA PUXETAL KATA TNV
Sldpkela g epyaoiag. Ma to okord autd va
XPNOLHOTIOLEITE TO CUUMAPASISONEVO UTTOUKAAL (42)
Kat pia vdaTodlaAuTY, GIAKT Yia To TiepIBAAAOY,
A0GI6V TpUTIAVIOU.

6.4 Topveuvon

6.4.1 Fevika

@ TEPEWOTE KAAA TO epyaleio TOpveEUONG OTO
oTrpLyHa epyaleiou (23) (BAEme £dadlo 5.6)

@ STEPEWOTE KAAA TO KATEPYAJOHEVO AVTIKEILEVO
00 yivetat KaL oTnv urodoxr TPV
olayovwy (27).

@ EA&yETe edv MeploTPEPETAL OPOIOHOPPA TO
KATEPYALOUEVO AVTIKEIMEVO.

@ Efaodaliote v anevepyoroinon Tou
OUOTHHATOG TIPOWONG (EKTOG amnd Tnv tdpveuon
OTIEPWHATWV).

@ Evepyoromote n pnxavr (BAéne 6adlo 6.1).

6.4.2 Alapnkng topvevon (k. 1, 24-25)

Katd v Slaprikn TOpveuon To epYaeio Topveuong
Kiveitat TapdAAnAa mpog Tov d&ova Tou
KATePYA{OUEVOU AVTIKEIMEVOL.
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o [a v dlapnkn tépveuon amo Se§id pog Ta
apLoTEPA OTPLYTE TIPWTA TOV a§OVIKO
oAwdNnTpa (5) HE ToV XEPOKivNTO TPOXO yla
Tipdwon oAlodNTpa (4) TG00 TPOG Ta APLOTEPA,
Kal TOV €MAVW oAodNTpa (7) pe T HaviBEAa
yla Tov avw oAlednmpa (12) téoo Tpog ta
8e€1d, WOTe va enapkei n Sladpopr) Tou Avw
oAwONTPA (7) yia 6Ao TO PrKog KATePyasiag.

@ BdATe Tov HoXAO KatevBuvong Tipdwong (30)
oTn 6€0on 2, To CUCTNHA TIPOWONG Eival
ATIEVEPYOTIOMUEVO Kal A0PaAAIoTE TOV Avw
oAwOnTpPa (5) e ToV HOXAO a’paAong
mipdéwong (10).

o KivnoTe mpog Ta Tiow Tov £yKApaoto oAloOnTripa
(6) pe iEpLOTPOGY) TNG HAVIBEAAG YL EYKAPCLO
oAwOnTripa (8) TOCO TIPOG TA TIOW, WOTE VA NV
QKOUUTTIAEL TO EPYAAEio TOpVEUONG TO
KATEPYA{OMUEVO AVTIKEIUEVO.

@ Pubpiote Twpa Tov Avw oAlodnpa (7) pe ™
HaviBEAa yla Xelpokivnn ipowon (12) €tot
WOTE N MUTN TOu epyaAeiou Tdépveuong va
Bpioketal Mévw amd tnv YeyaAuTtepn SlAueTpo
TOU KATEPYACOUEVOU AVTIKEIMEVOL.

o KivnoTe mpog Ta Ticw Tov £yKApaoto oAloOnTripa
(6) pe iepLOTPODT) TNG HAVIBEAAG VIO EYKAPCLA
Tipdwon (8) apyd Pog TO AVTIKEIMEVO, HEXPL VA
QKOUUTTIAEL TO EpYAAEio TOpvEUONG TO
KATEPYA{OMUEVO AVTIKEIUEVO.

@ Auth eival Twpa n cwoTh apxkr B€on ya v
Katepyaoia g eEWTEPIKNG SIAPETPOV TOU
KaTePYaloUEVOU AVTIKEUEVOL 0ag. Mia ypapun
oTnV KAipaka otv paviBéAa ya eykapota
mipdwon (8) avtiotolxei oe 0,05 XIA. AlGPETPO
Tou Katepyaldpevou avTikeipevou (Babog
kot 0,025 XIA.).

MNpoooxn:

E&aodpaliote mwg 0 HOXAO TOU GUCTHHATOG
npdwong (30) Bpioketal otn BEoM 2 KAl TTwG TO
oVOTNHA TIPAWONG gival ATEVEPYOTIOINUEVO TIPOTOU
EVEPYOTIOMOETE TN UnXavr] (BAEMe £6adLo 5.7.1).

6.4.3 Eykapoia topvevon (€ik. 1,26)

H eykdpotla Topveuon AEITOUPYEL TIEPITIOU OTIWG N
Slapnkng Topvevon. Katd v eykapola topveuon
KIVEITAL TO EPYAAEIO TOPVELONG TIPOG TO KEVTPO TOU
Aa&ova Tou KatepyaldPEVOU AVTIKEINEVOU.

Katd to mAavdplopa ipémet n kupla kdyn tou
epyaAeiou TOpVEUONG va PUBULOTEL AKPIBWS 0N
Héom Tou KATEPYALOUEVOU AVTIKEILEVOU YA VA [N
Meivel onpasdt otn péon Tou Katepyadopevou
QAVTIKEINEVOL. PUBUIOTE TO Epyaleio TOpvELONG e
Bdon v akida kevipapiopatog (21).

Katd to mhavdplopa Je epyaieio Topveuong 1 pe
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£PYAAEIO TOPVEUONG HETWTNG TOPVEVETAL TO
QAVTIKEPEVO amd 6w TIPOG TA PECA, OTO TIAQVAPIOUA
HE TO YWVIOKO EPYAAEI0 TOPVEUONG 1) TO TIAEUPIKO
gpyaAeio TOpveuong anod péoa mpog Ta £5w.

6.4.4 EowTtepikr) TOpVEUON

H eowTepIKT) TOPVEVOT) OTIWV AELTOUPYEL TTEPITIOU
OTwg N eykapota 1 n Slapnkng topvevon. Enedn to
£pYaAeio TOpvVEUONG KAVOVIKA Sev paiveTal Katd
TNV TopveVOT SlAVOIENG, N EpYAsia auTr TIPEMEL va
Yivel pe idlaitepn mpocox.

[0 TV ECWTEPLKT} TOPVEUOT VA XPNOLUOTIONOEL
Tpumavt avti akibag kevipapiopatog (21) ya
TIPOSIAVOIEN TOU KATEPYAJOEUVOU AVTIKEIUEVOU
(BAéTe €6ad10 5.9).

6.4.5 Elcaywyn kat e§aywyn

Katd v eloaywyn kat eEaywyn Kiveital To
£pYaAeio TOPVEUONG TIPOG TO KEVTPO Tou agova Tou
KatepyadoUevou avTikeiyevou. Ma v eloaywyn
OTO KATEPYAJOUEVO QVTIKEIEVO XPNOILOTIOLEITE
OUiAN, katda v e§aywyn epyaieio andTunong.

Mpoooxn:

Na TpoogxeTe KAt TV SLapnKn TOPVEUOT, TV
£YKAPOLa TOPVEVOT), TNV €l0aywyn Kat eEaywyn va
eival pubpiopévo ot péon To epyaieio Topvevong.

6.4.6 Topvevon TOPVOV (EIK. 27-28)

H toépveuon kwvov YiveTtal ue OXETIKT pUBULON TOU
enavw oAlednmpa (7). Apol Aubolv ot Bideq
pPUBHIONG (A) TIEPLOTPEDETAL O AVWOALTONTNPAG
YUpw amd Tov agovd tou (eik. 27). H pUBuion Twv
HOLpWYV TOU KWVOU YiveTal cUPdwva Pe TNV KAlaka
YO KwVIKY) Topveuon (9).

AdoU pubuIoTEL OWOTA 0 Avw OAloONTTPAg (Elkdva
28) ipérel va entavaocdixBolv Lot Bideq otepéwong
(A).

6.4.7 TOpVEUON OTIEIPWHATWYV (EIK. 29)

H tépveuon omelpwpdtwy yivetal he e8ikd
gpyaAeio TOpveUONG OTIEPWUATWY. To epyaleio
AUTO OTEPEWVETAL AKPIBWG 0TN Péom Tou d&ova Tou
KaTEPYAJOUEVOU AVTIKEIUEVOU. AUTO YiveTal
KOAAUTEPA e T BonBela KAAUUTPAG TOPVEUONG (EIK.
29./ap. A). H ipowon katd tnv toépveuon
OTIEPWHATWY YiEVTAL JE TNV KUpLa ATpakTo (13) kat
TIPETIEL VA AVTIOTOLXEL 0TO Bria TOU OTIEPWHATOG.
a To okotd auTo pubIdeTal N avaioyn TaxutnTa
TPOWONG HE TN CWOTH ETIAOYT TWV EPESPIKWV
TPOXWV (BAETE £6AdL0 5.7.2)

Mpoooxn:
Katd v Topveuon OTIEPWHATWY e XAUNAS aplouo
OTPOdWV Va epYAleaTe pe KAAN Airavon. Katd mv
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KOTT) OTIEPWHATWY Kal HETAEY TWV ETTE LEPOUG
BnuATwV epyaciag Katd v Topveuon
OTIEPWHUATWYV SEV ETUTPETETAL VA AVOLXTEL O LOXAIG
aocdpdiiong g powong (10) ) va apalpebei To
KATEPYAJOUEVO AVTIKEIMEVO aTd TNV UTTOSOXT).

7. Kabapiopog, cuvtipnon Kat
mapayyeAia avtaAAaKTIKwv

Mpv amnd 0Aeq TIG epyacieq kabaplopov va Byalete
T0 BUopa and mv mpida.

7.1 Kabapiopog

@ 2UVIOTOUUE TOV KABAPIOPS TNG CUOKEUNG HETA
and Kabe xprion.

@ ATIONAKPUVTE TA YPEQIA e €VA OKOUTIAKL 1) ME
£va TuvéAo.

® Me éva BapBakepd avi amopakpuvte
akabapoieq KatdAotma AmavTikoU Kat Aadilov.

@ [MOTE un XpnoloToLeiTe TIETIECUEVO aépa yla
TOV KaBapLopo.

® Metd Tov Kabaplopod va AaSWVETE TA YUUVA
TUNHATA HETAAAOU e AGSL Aitavong Xwpig
oféa.

7.2 AVTIKATACTAOT) TOVU IHAVTA TIPOWoNG

(e. 30 - 33)
O pavtag mpoéwaong eival avOAWGCIHO KAl TIPETEL va
AVTIKATAOTABEL OTIOTE XPELAoTEL MpwTa am’oAa
QATIOMAKPUVTE TO KAAUUHA TOU KOUTIOU EPESPIKWV
TPOXWV (29) Kal TOUG EHETPIKOUG TPOXOUG (BAETE
£8Aadlo 5.7.2). AVoTe Twpa TI§ dvo Rideq atepéwong
(elk. 30/ap. A) kat apalpéoTe TNV TTAGKA TOU
KiBwTiou petddoong kivnong (ew. 31/ap. B).
AdaipéoTte pe TIEPLOTPODT) TOV ILAVTA TIPOWONG aTtd
TOV EMAVW 080VTWTS TPOXS Kal Tpapr&te Tov anod
Tov d&ova Tov Kivnpa (elkoveg 32-33). H
ToTOBETNON YiveTal otV avtiotpodn oelpd.

MNpoooxn:

Fa TV avtikataoTaor Tov 06ovTwToU lpavta
ATIEVEPYOTIOOTE TN MNYavr Kat ByaAte to $ig and
mv mpida.

7.3 PUBon eplbwpiov Tou oAlcONTIpa

Edv 0 oAloBnpag €XeL KATIOTE PeydAo TEPIBWPLO
kivnong péoa otov 0dnyod, HMOpPEITE Va puBUIcETE TO
TEPIOWPLO AUTO 0TOUG ACHAALTUEVOUG TIEIPOUG
OTIEPWHATOG 0TO TIAAT TOU OALlGBNTPA.
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7.4 WNKTpEg

& UTTEPPBOAIKO GYXNMATIONO OTIVONPWV SWOTE TIG
YNKTPEG Va EAeYXB0UV Ao eEEISIKEUNEVO
NAEKTPOAGYO.

Mpoocoxn! H avTikataotaon Twv YnKTpwv
ETUTPEMETAL VA Yivel povo armd eEelSIKeEUpEVO
NAEKTPOAGYO.

7.5 NapayyeAia avTaAAGKTIKOV

OTtav napayyEAAAETE AVTAAAAKTIKA va un EexdoeTe

va avagépeTe Ta eENG oTolxeia:

@ Turog ouokeung

® ApBuog gidoug ™G ouoKeung

® XapaKmpPLoTIKOG aplBpog (Ident Nr.) mg
OUOKEUNG

® AplBpog Tou avTaAAaKTIKOU

[Ma woxUuouoeg TEG Kal TIANPOPOPIEq

www.isc-gmbh.info

8. AidBeon oTa amoppippara Kai
avakUKAwon

Mpog anoguyr| ULV KATA TN HETAPOPA 1
ouokeur Bpioketal oe pia cuckeuaoia. H
ouokeuaoia autr eivatl mP®TN UAN, urtopei dnAadn
Va EMAVAUETAXEPLOTEL i} VA AVaKUKAWOEL.

O ouprieoq Kat Ta eEappatd Tou anoteAolvTat
arnoé SlaPOPETIKA UAKA, OTIWG TL.X. ATtO HETAAAA Kal
TAaoTKA. Mapakaloupe va dlabETeTe Ta
EAATTWHATIKA EEAPTHHATA OTA EIBIKA KAl
TPOBANUATIKA artoppippata. Eav £xete anopieg,
PWTNOTE OTO €BIKO 04G KATAOTNUA 1} 0T dloiknon
Tou ARpou 0ag.

Seite 31
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A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari dnlemek igin aletler
ile calisirken bazi is gtivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. igerdigi bilgilere her zaman
erigebilmek icin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6diing verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve guvenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk tstlenmeyiz.

1. Guvenlik Uyarilan

ilgili giivenlik uyarilar ekteki kullanma kitapgiginda
aciklanmistir.

A UYARI!

Tiim givenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykir hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak iizere tiim giivenlik bilgileri
ve talimatlan saklayin.

2. Alet aciklamasi (Sekil 1/2)

Devir regiilatorii
Donme yonii salteri
Acik/Kapali/Acil Kapatma salteri
Boyuna ilerletme el tekeri
Yatak kizagi
Radyal kizak
Ust kizak
Skalali radyal kizak tekeri
Konik tornalama skalasi

. llerletme sabitleme kolu

. llerletme skalasi

. Skalall Ust kizak tekeri

13. Kilavuz mil

14. Makine talas teknesi

15. Torna yatagi

16. Pinol tekeri

17. Kargi punta

18. Karsi punta ayarlama civatasi

19. Pinol sikistirma kolu

20. Skalali pinol

21. Merkezleme puntasi

22. Koruma kapagi

23. Kalem (kesici) tutucu

24. Kalem (kesici) tutucu sikistirma kolu

25. Torna kalemi sikistirma civatasi

©CONOO PN
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26. Sikma genesi

27. Ug geneli ayna

28. Ug geneli ayna sikma civatasi
29. Digli seti kutusu

30. ilerletme yonii kolu

31. Elektrik kablosu

Hizli/ Yavas devir degistirme salteri
33. Salter koruma kapag!

34. Motor kapagi

35. Arka koruma levhasi

36. Torna basi

37. Ug geneli ayna koruma kapagi
38. Sikma geneleri

39. Alyen anahtari

40. Diz anahtar

41. Ayna anahtar

42. Yagdanlk

43. Degistirme diglileri

w
n

(SR

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Torna tezgahi, capi azami 70 mm ve boyu azami yakl.
300 mm olan silindirik veya 3, 6 veya 12 diizenli
kosesi bulunan metal, plastik veya benzer
malzemelerin boyuna ve radyal ydnde tornalama
isleminde kullanmak igin uygundur. ici bos olan
calisma mili caplar azami 20 mm olan daha uzun ig
parcalarinin da iglenmesini mimkn kilar. Makinedeki
kilavuz mili ile pafta agmak da miimkindr.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim
kullanimlar makinenin kullaniimast igin uygun degildir.
Bu tir kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup (retici firma sorumiu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endstriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullanma
talimatinda agiklanan guvenlik uyarilari, montaj ve
isletme talimatlarina da riayet edilecektir. Makineyi
kullanan ve bakimini yapan personel, bu talimatlar
hakkinda bilgi sahibi olmali ve muhtemel tehlikeler
konusunda bilgilendirilmelidir. Bunun diginda, gegerli
olan genel kazalan 6nleme yonetmelerine de riayet
edilmelidir. Diger genel isyeri ve is saghgi
yonetmeliklerine de dikkat edilecektir. Makine
lzerinde yapilacak degisiklikler iretici firmanin
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sorumlulugunun sona ermesine yol agar ve

olusacak her tlrlli hasar ve zarardan uretici firma

sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstriiksiyonu itibariyle asagida

aglklanan noktalar meydana gelebilir:

o Kapak ile korunmamis béliimde Ug ¢eneli aynaya
temas etme.

@ Aynayi siktiktan sonra mandren anahtarinin
clkariimasi.

@ Doénmekte olan pargalara midahale etme.

° i§ parcasi veya bolimlerinin disari firlamasi.

@ Duran torna kaleminden kaynaklanan yaralanma
tehlikesi.

o Ug geneli aynanin iginden torna bagina dogru
itiimesi mimkun olan ¢aptaki is pargalarinin
makine sininndan kesinlikle digar tagmamalidlir.

@ Mutlaka is gozIigii takin. Disan sagilan ve firlayan
talaglardan ve diger cisimlerden gozlerinizi
koruyunuz.

® Saghga zararl sogutma ve yaglama maddesi. Bu
maddelerin gevreye uygun sekilde bertaraf
edilmesini saglayin.

@ Takim kinimasi nedeniyle yaralanma meydana
gelmesi

4. Teknik Ozellikler

Sebeke gerilimi: 230V ~50Hz
Anma gic: S1.300W S3 %50 400 W
Punta yUksekligi: 90 mm
Tornalabilir max. is pargasi gapi @: 180 mm

Max. is pargasi uzunlugu / puntalar arasi: 300 mm
Islenebilir max. dis cap @: 70 mm
Calisma mili i¢ capi @: 20 mm
Torna kalemi saftinin max. kesiti: 10x 10 mm

Ug geneli aynanin sikma kapasitesi (yakl. deger):

Dis ceneler: 25-70 mm
ic geneler: 22-63mm
Ayna mandren deligi: 16 mm
Konsantriklik dogrulugu: 0,01 mm

1. devir kademesi: 50 - 1100 dev/dak

2. devir kademesi: 120 - 2500 dev/dak

Mil konisi: MK 3
Kars! punta konisi: MK 2
Agirlik: 37kg
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S8 %50: Galismaya baslamasiz, frenlemesiz (bogluk
stiresi 10 dakika) kesintili isletme. isletme molalarinda
konvektif sogutma yoluyla olusan asiri isinin
defedilebilmesi igin kesintili isletme tiriinde daima
ylzdelik galistirma siiresi (%50) belirtilir. Kesintili
isletme calistirma siireleri ve sogutma siirelerinden
olusur.

Gozlemleme siresi 10 dakikadir. % 50 calistirma
siresinin anlami, elektrikli aletin 5 dakika stre ile
anma gi¢ degerinde galistirilip arkasindan 5 dakika
sogutmaya alinmasi demektir.

isletme tiirleri
S1: Sirekli isletme

Glrilth emisyon degerleri

Rolanti
75 dB(A)

Ses basing seviyesi Lp A

Belirtilen degerler emisyon degerleridir ve ayni
zamanda gtivenli is yeri de@erleri olarak
gorilmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iliski olmamasina ragmen, bu
degerlere dayanarak ek olarak 6nlemlerin alinmasinin
gerekli olup olmadigina guvenilir sekilde karar
verilemez. Su anda isyerinde mevcut olan emisyon
seviyesini etkileyebilecek faktérler, etkilerin stiresini,
calisma mekaninin ézelligini, diger gurdltu
kaynaklarini vs. igerir, drnegin makinelerin sayisi ve
etraftaki diger islemler.

Guvenilir galisma yeri degerleri ayni sekilde tlkeden
llkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, tehlikeyi ve
riski daha iyi tahmin etmesine yardimci olmak igin
verilmigtir.

5. Calistirmadan dnce

5.1 ilk igletmeye alma

@ Torna islemi esnasinda titresimlerin olusmamasi
icin makinenin altina koyulan tezgahin makine
agirhgini (yakl. 37 kg) tasiyabilecek kapasitede ve
yeterli saglamlikta olmasina dikkat edin.

@ Makinenin boyasiz pargalarini korozyona kars!
korumak i¢in bu parcalar fabrika ¢ikisinda asirn
derecede gresle yaglanmistir. Makineyi isletmeye
almadan 6nce bu gresli bélimleri gevre dostu
temizleme maddesi ile temizleyin ve bu béliimleri
asitsiz yag ile yaglayin..

@ ilk olarak makine ile birlikte gdnderilmis olan lastik
ayaklari makinenin altina monte edin.

@ Makine alt tezgaha sabitleneceginde makineyi
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baglamak igin ayaklarin baglandigi yerdeki vida
dislerini kullanin. Bu durumda ayaklar makineye
monte edilmeyecektir.

@ Civatalanin siki sekilde sikilip sikilmadigini ve ii¢
ceneli aynanin (27) elden kolay sekilde
doéndriliip déndurilmedidini kontrol edin.

o ilkisletmeye almadan énce biitiin kapaklar ve
emniyet tertibatlan monte edilmis olmalidir.

@ Makineyi salter ile caligtirmadan 6nce bitin
tertibat ve pargalarin dogru sekilde monte edilip
edilmedigini ve hareket eden parcalarin serbest
sekilde hereket edip etmedigini kontrol edin.

@ Makine ile birlikte génderilmis olan radyal kizak,
boyuna kizak ve pinol kolu tekerlerini monte edin.

5.2 Elektrik baglantisi

® Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
tip etiketi izerindeki dederlerin elektrik sebekesi
degerleri ile ayni olup olmadigini kontrol edin.

@ Makine lizerinde herhangi bir ayar iglemine
baslamadan énce daima elektrik kablosunun fisini
prizden gikarin.

@ Makine sadece tek fazli 230 Volt/ 50 Hz cereyan
devresine baglanarak calistirilacaktir. Elektrik
sebekesi azami 16 A ile sigortalanacaktir.

5.3 Makine ile ilgili genel bilgiler

o Kilavuz mili (13) sadece pafta agma isleminde
kullanilacaktir. Kilauz milinin ilerletme tertibati,
herhangi bir engele carpildiginda
durmayacagindan kilavuz milinin boyuna otomatik
torna igleminde kullaniimasi yasaktir.

@ Dikkat! Makineyi calistirmadan énce ayna
kapagini kapatin.

5.4 Sikma genelerinin montaji / degistirilmesi

(Sekil 3-9/Poz. 26)

Sikma geneleri (26) 1 den 3 e kadar olan rakamlar ile

isaretlenmistir ve bu siralama ile ¢ geneli aynanin

(27) sikma genesi kilavuzuna (A) yerlestirilecektir.

o Once mandren anahtarini (41) (i geneli ayna
sikma civatasindan (28) birine yerlestirin ve
mandren anahtarini (41) sola dondurerek sikma
cenlerini (26) gevsetin ve sikma genelerini (26)
tamamen sokiinceye kadar anahtari ddndirmeye
devam edin (Sekil 3).

@ Monte edilecek sikma genelerini (bkz. Madde
5.5) segin ve lzerindeki rakamlara gére siralayin
(her bir sikma genesi (izerinde bir rakam bulunur
ve bu rakamlar 1, 2 veya 3 ile baslar) (Sekil 4-6)

@ 1 numarali sikma genesini sikkma ¢enesi
kilavuzundan (A) birisinin igine yerlestirin ve lg¢
ceneli aynanin (27) merkezine dogru bastirin.

@ 1 numarali sikkma genesi (¢ geneli aynanin (27)
merkezine dogru kayincaya kadar mandren
anahtarini (41) sola dondirin (Sekil 7).
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@ Sonra 2 ve 3 numarali sikma genelerini de sirayla
diger iki sikma genesi kilavuzunun (A) igine
yerlestirin.

@ Sikma ¢enelerinin (26) 3inu de birbirine bastirin
ve mandren anahtarini (41) saga dondiirerek l¢
geneli aynayi (27) sikin. Ug geneli aynanin (27) i¢
tarafinda vida disi bulunur, bu dis sikkma
¢enelerinin (26) arka tarafina geger ve bdylece
ceneleri igeri ceker (Sekil 8).

@ Sikma genelerini (26) mandren anahtari (41) ile
tam yumuluncaya kadar sikarak sikma ¢enelerinin
(26) silindirik olarak sikip sikmadigini kontrol edin.
Sikma genelerinin (26) timi ortada durmadiginda
ceneler yeniden cikarilip yerlestirilecektir
(Sekil 9).

5.5 Dig ve i¢c kademeli sikma ¢eneleri

(Sekil 4 - 6/Poz. 26)
Caplar yakl. 63 mm’ye kadar olan is pargalari ayna
icinde dig ¢aplari Uizerinden sikilir (Sekil 6). Delik ¢api
asgari 25 mm olan i pargalar dis kademeli sikma
ceneleri (a) ile delik iginden sikilabilir (Sekil 5). Dig
kademeli sikma genelerinin (a) yerine i¢ kademeli
sikma geneleri (b) takildiginda gaplar 70 mm’ye kadar
olan i pargalari sikilabilir.

Dikkat:

i pargalan mimkiin oldugunca iig geneli aynanin
(27) igine yerlestirilerek sabitlenecektir.

Mandren anahtarini (41) siktiktan sonra yerinden
cikarin. is pargasinin siki sekilde bagli olmasini kontrol
edin.

5.6 Torna kalemini sikma (Sekil 10 - 11)

Torna kalemi (B), kalem (kesici) tutucu (23) iginde en
az iki sikkma civatasi (25) ile sikilir. Torna kalemini (B)
mimkiin oldugunca kisa manivela yolunun (D) elde
edilmesi igin tutucudan mimkiin oldugunca kisa
disan sarkacak sekilde baglayin ve dogru ayar
ylksekligine dikkkat edin. Torna kaleminin (B)
ylkseklik ayari farkli kalinliklardaki altlik saclari (C) ile
ayarlanabilir. Torna kalemi ucunun ig pargasi merkezi
ile ayni yiikseklikte olmasi kars puntadaki (17)
merkezleme puntasi (21) ile kontrol edilir.

Sikistirma kolu (24) agilarak kalem tutucu (23)
doéndurdlir ve bagka bir gaigma pozisyonuna
ayarlanabilir.

Boylece kalem tutucuya (23) ayni anda 4 adet torna
kalemi (B) takilabilir, bu kalemler sadece kalem
tutucunun (23) dondurilmesi ile pozisyonlari
degistirilebilir.
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Dikkat:

Torna kalemi (B) ekseni, is pargasi eksenine dikey
pozisyonda olacak sekilde baglanacaktir.

Torna kalemi (B) edik olarak baglandiginda kalem is
pargasinin igine gekilecektir.

5.7 ilerletme
5.7.1 ilerletme hizini segme (Sekil 12)

Kilavuz milinin (13) dénme y6niinii makinenin
arkasindaki ilerletme y6ni kolu (30) ile segebilirsiniz.

Poz. 1 Ust: llerletme y6nti sol
Poz. 2 Orta: llerletme y6nii kapalt
Poz. 3 Alt: llerletme yonii sag

5.7.2 ilerletme hizi
Degistirme diglilerini degistirme
(Sekil 13-18)

Farkli ilerletme hizlarini elde edebilmek igin

degistirme diglileri gerektigi sekilde segilecektir.

@ Disli seti kutusundaki (29) baglanti civatasini (a)
agin ve sokiin (Sekil 13).

@ Disli mili baglanti civatalarini (b) agin ve diglileri
(c) millerden gikarin (Sekil 14).

@ Disli dengeleme tutma elemaninin baglanti
somunlarini agin (Sekil 15/Poz. d).

@ Sekil 16 — 18'de gosterildigi gibi gerekli olan
degistirme dislilerini segin. Tabloda (Sekil 18)
diglilerin, tur bagina mm olarak ilerletmesi (E) igin
gerekli olan digli sayisi (F) gosterilir.

@ Diglileri ilgili millere takin ve baglanti civatalarini
sikarak emniyet altina alin (Sekil 14/Poz. b).

@ Disli dengeleme tutma elemanini ve digli millerini,
digliler hafif bir bosluk ile hareket edecek sekilde
ayarlayin. Sonra digli dengeleme tutma
elemaninin baglanti somununu (d) sikin
(Sekil 15).

5.8 Kars! puntanin ayarlanmasi (Sekil 19)

Karsi punta (17) torna yatagi (15) tizerinde ileri ve geri

hareket ettirilebilir.

@ Hareket ettirmek igin karsi punta ayarlama
civatasini (18) agin ve karsi puntayi (17) istenilen
pozisyona hareket ettirin.

@ Sonrakarsi punta ayarlama civatasini (18) tekrar
sikin.

5.9 Pinolun montaji/demontaji/ayarlanmasi
(Sekil 20-21)

Pinol (20) merkezleme puntasini (21) tutar, bu eleman

ise uzun ig pargalarinin sikilmasi ve kargidan

tutulmasina yarar. Pinol (20), el tekeri (16) ileri ve geri

hareket ettirilebilir.

Pinol (20) sikistirma kolu (19) ile istenilen pozisyonda

sabitlenebilir.
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Merkezleme puntasinin (21) arka tarafi koniktir ve
sikisma kuvveti ile pinol (20) iginde sabitlenir.
Merkezleme puntasini (21) sékmek igin sikistirma
kolunu (19) agin ve pinolu (20) el tekeri (16) ile
tamamen arkaya itin. Béylece merkezleme puntasi
(21) sikismig oldugu pozisyondan disari bastirilir ve
cikarilabilir.

Merkezleme puntasini (21) takmak igin pinol (20)
icine takin, is pargasi aynaya takildiginda merkezleme
puntasi otomatik olarak pinol (20) iginde sikilir.

Merkezleme puntasi (21) yerine 6rnegin i¢ delik
delmek igin uygun konili matkap ucu da pinol (20) icie
takilabilir. Pinol (20) tizerinde bulunan skala, is
pargasi icine hangi derinlikte delik agildigini gosterir.

5.10 Ug ceneli aynanin koruma kapagi

(Sekil 2/Poz. 37)
Ug geneli ayna koruma kapag (37) talas kaldirma
isleminde operatdrii korur ve bu nedenle calisma
esnasinda daima asag katlanmis olmalidir. Koruma
kapagi (37) yukar katlanmis oldugunda makine
calistinlamaz, zira arka taraftaki emniyet salterine
(Sekil 2/Poz. 33) basilimamis olur.

5.11 Radyal ve boyuna kizak tekerleri

(Sekil 1/Poz. 8 veya 12)
Torna ile yapilan talag kaldirma igleminde torna
kalemi radyal ve/veya boyuna kizak ile is pargasi
boyunca hareket ettirilir. Her iki el tekerinde skala
halkalar bulunur, bu skala torna kalemi is pargasina
temas ettiginde 0 pozisyonuna getirilir ve bdylece
kaldinlacak talag derinligi 6lgilebilir.
Skala halkalarini 0 dederine ayarlayabilmek igin skala
halkasindaki vida digli pimleri agin, skalayi 0 degerine
ayarlayin ve pimi sikin.

5.12 ilerletme skalasi (Sekil 1/Poz. 11)

ilerletme skalasi (11) 12'lik skala ile donatiimistir, bu
skala ile boyuna kizak ile yapilan talas kaldirma iglemi
Olculebilir. Bir skala taksimati 2 mm boyuna ilerletme
anlamina gelir.

6. Kullanma
6.1 Makineyi calistirma ve kapatma (Sekil 22)

6.1.1 Makineyi caligtirma

Torna tezgahinin calistinimasinda asagida agiklanan

siralamaya riayet edin!

@ Once koruma kapagini (37) ii¢ geneli aynanin
(27) uzerine kapatin (bkz. Madde 5.10).

@ Sonra Acik salterine (A) basin.
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Onemli: Agik salterine (A) basildiginda makine daha
calismaya baglamaz.

@ Makineyi her calistirmada veya dénme yonini
degistirmede devir regilatorii (1) énce sifir
pozisyonunda olmalidir (en alttaki isaret).

@ Sonradénme yonii segme salteri (2) ile dogru
dénme yoniini segin (L=Sola donme /R=Saga
donme)

@ Makine simdi devir segme salterine (1) basilarak
calistirilabilir.

6.1.2 Makineyi kapatma
Makineyi kapatmak igin Kapali salterine (B) basin.

Acil Kapat fonksiyonu

Makineyi érnegin acil durumlarda hizli ve kolay
sekilde kapatmak icin Agik/Kapali/Acil Kapat
salterinin kapagina basin. (Sekil 22/Poz. 3)

Dikkat:

Do6nme yoniini degistirmeden 6nce her defasinda
makinenin tam durmasini bekleyin, aksi takdirde
makine hasar gérebilir! Makinenin tahrik Unitesine
asin derecede yliklenmemek igin ylksek devir ile
calisirken, makineyi calistirmadan 6nce devir dederini
dlgaran.

Makineye agiri yiiklenildiginde veya makine bloke
oldugunda kumanda Unitesi makineyi kapatir.

yi uzun siire kt y
ve bakim inda elektrik
figini prizden gikarin.

ayar
inun

6.2 Devir ayan (Sekil 22 - 23)
Makinenin devir ayari devir regilatériinde (1)
kademesiz olarak ayarlanabilir.

Devir araligi ise devir degistirme salterinde (32)
segilebilir.

Devir degistirme salterini ,Tavsan semboli“
pozisyonuna ayarlama (hizh):
Devir: 120-2.500 dev/dak

Devir degistirme salterini ,Kablumbaga“ pozisyonuna
ayarlama (yavas):
Devir: 50-1.100 dev/dak

6.3 Sogutma

Talag kaldirma igleminde torna kaleminin ucunda
slrtinmeden kaynaklanan isnma meydana gelir.
Torna kaleminin kullanim émrini ylkseltmek ve
kesim geometrisini iyilestirmek igin calisma esnasinda
torna kalemi sogutulmalidir. Bunun igin génderilmis
olan yagdanligin (42) igine su bazli, gevre dostu
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sogutma sivisi doldurarak islem esnasinda torna
kaleminin Gizerine dokerek sogutun.

6.4 Torna ile talag kaldirma

6.4.1 Genel

@ Torna kalemini kalem tutucunun (23) igine sikica
baglayin (bkz. Madde 5.6)

@ s pargasini iig geneli aynanin (27) igine miimkiin
oldugunca derin gegirerek sikica baglayin.

o i§ pargasinin diizglin déniip dénmedigini kontrol
edin.

@ ilerletme tertibatinin devrede olmamasini kontrol
edin (bu tertibat sadece pafta agma isleminde
devrede olacaktir).

@ Makineyi calistirin (bkz. Madde 6.1).

6.4.2 Boyuna talas kaldirma (tornalama)
(Sekil 1, 24 - 25)

Boyuna talas kaldirma isleminde torna kalemi is

pargasi eksenine paralel ydnde hareket eder.

@ Sagdan sola yapilacak boyuna talas kaldirma
isleminde, Ust kizagin (7) seyir yolu toplam isleme
uzunluguna yetmesi igin, 6nce yatak kizagini (5)
boyuna kizak el tekeri (4) ile mimkun oldugunca
sol ydne pozisyonlayin ve Ust kizagi (7) Ust kizak
tekeri (12) ile mUimkiin oldugunca sag yéne
pozisyonlayin.

@ llerletme yonii kolunu (30) 2 nolu pozisyona
getirin, ilerletme tertibatini devreden ¢ikarin ve
yatak kizagini (5) ilerletme sabitleme kolu (10) ile
sabitleyin.

@ Radyal kizagi (6) radyal kizak tekerini (8)
dondurerek, torna kalemi is pargasinin gevresine
temas etmeyinceye kadar geri hareket ettirin.

o Ustkizagi (7), Ust kizak tekeri (12) ile torna kalemi
is pargasinin en blyuk ¢ap 6lciisiiniin lzerinde
duruncaya kadar ayarlayin.

@ Radyal kizagi (6) radyal kizak tekerini (8)
dondirerek yavasca is pargasina dogru, torna
kalemi is pargasini gizinceye kadar hareket ettirin.

@ Bupozisyon ig pargasinin dig capi Uizerinde
yaplilacak talag kaldirma iglemi igin baglangig
pozisyonudur. Radyal kizak tekeri (8) skalasi
(zerindeki bir taksimat ¢izgisi 0,05 mm ig parcasi
cap degerine esittir (veya bu deger 0,025 mm
kesme derinligi demektir).

Dikkat:

Makineyi calistirmadan 6nce ilerletme yénu kolunun
(30) 2 nolu pozisyonda, ilerletme tertibatinin kapali
olmasini saglayin (bkz. Madde 5.7.1).
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6.4.3 Radyal talas kaldirma (Sekil 1, 26)

Radyal talag kaldirma islemi de ayni boyuna talag
kaldirma iglemi gibidir. Radyal talag kaldirma
isleminde torna kalemi i pargasi ekseninin merkezine
dogru hareket eder.

Radyal talas kaldirma isleminde, is pargasinin
merkezinde kademe kalmamasi igin torna kaleminin
ana kesicisi is pargasinin tam merkezine dogru
ayarlanmalidir. Torna kalemini merkezleme
puntasinin (21) yardimi ile ayarlayin.

Egik torna kalemi veya alin torna kalemi ile yapilan

radyal talag kaldirma igleminde is pargas distan ice
dogru islenir, kdse veya yan torna kalemi ile yapilan
radyal talag kaldirma igleminde ise is parcasi icden
disa dogru islenir.

6.4.4 Delik ici talag kaldirma

Deliklerin iclerini tornalama ayni radyal ve boyuna
talag kaldirma iglemi gibidir. Torna kalemi delikten
disa dogru hareket ettirilirken goriilemediginde bu
islem ¢ok dikkatli yapilacaktir.

Delik i¢i talas kaldirma isleminde merkezleme puntasi
(21) yerine karsi puntaya bir matkap ucu takilarak is
pargasi 6nce delinebilir (bkz. Madde 5.9).

6.4.5 Saplama iglemi

Saplama isleminde torna kalemi is pargasi ekseninin
merkezine dogru hareket eder. igeri dogru saplamada
iceri saplama kalemi ve disa dogru saplamada ise dig
saplama kalemi kullanilir.

Dikkat:

Boyuna, radyal, delik i¢i, saplama talag kaldirma
islemlerinde torna kaleminin tam ig pargasinin
merkezine ayarlanmasina dikkat edin.

6.4.6 Konik talas kaldirma (Sekil 27 - 28)

Konik talas kaldirma iglemi tst kizagin (7)
ayarlanmasi ile mimkin olur. Bu islemde Ust kizak
ayar civatas (A) aglldiktan sonra kendi ekseni
etrafinda dondurilir (Sekil 27). Koninin agi taksimati
konik tornalama skalasi (9) ile yapilir.

Ust kizak dogru sekilde ayarlandiktan sonra (Sekil 28)
ayar civatalar (A) tekrar sikilacaktir.

6.4.7 Pafta agma (Sekil 29)

Pafta agma islemi 6zel bir pafta torna kalemi ile
yapilir. Bu torna kalemi tam ig pargasi eksenine dikey
pozisyonda baglanir. Bu islem en dogru sekilde torna
kalemi masdari (Sekil 29/Poz. A) yardimi ile
yapilabilir. Pafta agma islemindeki ilerletme kilavuz
mili (13) Gzerinden gergeklesir ve ilerletme vida disi
adimina esit olmalidir. Bunun igin uygun degistirme
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diglileri segilerek dogru ilerletme hizi ayarlanacaktir
(bkz. Madde 5.7.2).
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Dikkat:

Pafta agma isleminde disiik devir ve iyi yaglama ile
calisin. Pafta agma isleminde ve pafta agma islemi
aralarinda ilerletme sabitleme kolunun (10) agiimasi
veya ig par¢asinin aynadan cikartilmasi yasaktir.

7. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizlik calismalarindan 6nce elektrik kablosunu
prizden ¢ikarin.

7.1 Temizleme

@ Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Olusan talaslan faras veya firga ile temizleyin.

@ Kir, yaglama maddesi ve yag artiklarini pamuklu
bez ile silin.

@ Temizleme iglemi igin kesinlikle tazyikli hava
kullanmayin.

@ Boyasiz makine elemanlarini temizleme
isleminden sonra asitsiz yag ile yaglayin.

7.2 Tahrik kayisini degistirme (Sekil 30 - 33)
Tahrik kayigi sarf malzemesi olup gerek
duyuldugunda degistirilecektir. Once digli seti
kutusunun (29) kapagini ve dislileri gikarin (bkz.
Madde 5.7.2). Sonra her iki tutma civatasini (Sekil
30/Poz. A) agin ve disli kutusu plakasini (Sekil
31/Poz. B) gikarin.

Tahrik kayigini déndiirerek Ust digliden s6kiin ve
motor milinden ¢ikarin (Sekiller 32 — 33). Kayisin
montaji sékme igleminin tersi yéniinde gergeklesir.

Dikkat:
Tahrik kayisini degistirmek icin makineyi kapatin ve
elektrik kablosunun fisini prizden ¢ikarin.

7.3 Kizak boglugunu ayarlama

Kizaklar ile yatak arasindaki bogluk fazla oldugunda,
kizak tarafindaki kontralanmis vida disli pimler ile
bosluk ayarini yapabilirsiniz.

7.4 Komiir fircalan

Asint kivileim olustugunda kémdr firgalarinin kalifiye
elektrik personeli tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Dikkat! Kémiir firgalar sadece kalifiye elektrik
personeli tarafindan degistirilecektir.
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7.5 Yedek parca siparisi:

Yedek par¢a siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

e Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parganin yedek parga numarasi
Guncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gorulebilir.

8. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
06zel bir ambalaj i¢inde gonderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
dénusturilebilir.

Nakliye ve aksesuarlar érnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalar 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
ybnetimlerden égrenebilirsiniz!
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®

Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfiir auch einer
Ruicknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefiigte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de fnapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare |a reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Movo ya xwpeg g EE
Mn MeTATE NAEKTPIKEG OUCKEUEG OTA OIKIAKA amoppippata.

ZUuppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPLOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUCKEUEG Kal
Yia TV HETATPOT 08 EBVIKO AKALO TIPEMEL VA CUYKEVTPOVOVTAL XWPLOTA TA NAEKTPIKA EpYAAEia Kat
Va avVaKUKAGVOVTAL.

EVAAAGKTIKA AUON avakUKA®WONG avTi ETLOTPOPAG

O 1BOKTTNG TG NAEKTPIKAG CUCKEUNG UMTOXpeOUTAL EVAAAAKTIKA, AVTi va ETIOTPEYPEL TN CUOKEUR, va
oupBdAel 0NV cwoTr SlaBeon oe MepinTwon mou dev XpeldleTal MAEOV TN CUoKeun. H petaxelplopévn
OuoKeun propei va rapayxwpnBei oe Yrmpeoia andoupong n oroia Ba ekTEAETEL TNV dldBeon Tou
TIPOLOVTOG CUMPWVA HE TIG EBVIKEG TIPOBIAYPAPEG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIPATOV. Aev
oupnepthapBavovTal Ta e§apmuata 1) BondnTika e§ap  TUATA TWV PETAXEPIOPEVWV CUOKEUMV XWwPIq
NAEKTPIKA TUAMATA.
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢dpe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristirilmis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniistim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri déntisim merkezlerine vermekle yukumludir. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal déniiglim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullanilmig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimei malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
dricklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

sau multipli i si a hartiilor insofitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de exiras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

H avatinwon 1 GAAn g o Kat
PUANGBIWV TWV TIPOLOVTWY TG ETALPEIAG, AKOUN Kal 08
Qaroomnaopata, EMTPENETAL HOVO PETA AT PNTY £YKPLON TG
eTapeiag ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde gogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay1 alinmak sartiyla serbesttir.

®  Technische Anderungen vorbehalten

®  Se rezerva dreptul la modificri tehnice.

@ O KaTaokevaog dlampel To SKalwpa TEXVIKGV aAlaymv

@  Teknik degisiklikler olabilir
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Certificat de garantie

Stimate client, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugadm sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu pléacere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuitd pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugéresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neludrii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrérile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor straine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violentd sau inflente strdine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesd schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o alta dovada de cumpérare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam s& desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu pléacere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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EITYHzH

AEIOTIUN TEAATIOA, A&LOTIME TIEAATN,

Ta mpoidvTa pag UTOKEIVTAL 0€ auoTnPoUq EAEYXOUG TToldTNTag. Edv ap’6Aa avtd kamote dev
AetToupyroouv doya, AUTIoUHAOTE TIOAU Kal 600G TIAPAKAAOUKE VA AOTAVOEITE TIPOG TO TUAHAUAG
E&urmpétnong MeAatwyv, ot dlevBuvon mov avapépeTte o€ auTn TNV eyyunorn. Evxapiotwg oag Bondoupe
Kal TNAEDWVIKWG OTOV apLOpo TIou avapEpeTe Tio KATW. [a v Katioxuon Twv aglwoewyv £yyunong loxUouv
Ta egNg:

1.

Aurtoi ot 6pot eyyunong pubuidouv mpdobeteg Mapox€g eyyunong. And tnv eyyunon autr) dev Biyovrat ot
VOUIEG aELwoelg oag yia eyyunon. H apoxr Tng eyyunong Hag eivat yla oag Swpedv.

H €yyunomn KaAUTTEL ATTOKAELOTIKA Kal HOVO BAGBEG TTOU 0PeilovTal 0E EAATTWHATA UAIKWV 1)
TIAPAYWYNG Kal TIEPLOPIJOoVTaAL OTNV AMOKATACTAOT) AUTWYV TWV EAATTWHATWY 1) TNV AVTIKATACTACN TNG
ouokeung. MapakaAove va TPOTEEETE WG Ol CUOKEUVEG Mag Sev TipoopidovTal yla Tn Blopnxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeAUaTIkn xprion. MNa 1o Adyo auto dev ugiotatat cupBacn eyyunong oe
TIEPIMTWON XPrIoNG TNG CUCKEUNG 0T Plopnxavia, Blotexvia, yla emayyeALaTiko 1} dAAo apouolo
OKOTTO. ATIO TNV £YYUNoT| Hag AmoKAgiovVTalL TEPAV TOUTOU amnodnuWoelg Yia BAAReg petadopds, BAABES
opeNOPEVEG OE [N Trpnon ™G Odnyiag cuvappoAdynong, 1 o ECHAAUEVN EYKATACTAOT), Un THPNon
g Odnyiag xpriong (m.x. cuvdeon oe AdBog TAoT SIKTUOU 1) €i50G PEVATOG), KATAXPNOTIKN 1) OXL 0pOr
Xprion (T.x. umeppOPTWON 1} XP1ioN HN EYKEKPIEVWY AVTAAAAKTIKWY EPYAAEiwV 1} EapTNUATWY), UN
TpPNon Twv YTodeil§ewv ouvtrpnong Kat acPaleiag, £i0o50g EEVV AVTIKEIEVWY OTN CUCKEUT (OTIwG
TLX. GUUOG 1) oKoVN), XeNon Biag 1j eEwTepikn emidpaon (6mwg T.X. BAGREG amod mTwon) kabwg kat BAABe]
TIou odpeilovTtal o€ Kotvr) pBopd.

H a&iwon eyyunong ekminTel o€ TEPITTWON TI0V Eytvav 1dn £Eveg eMEUPATELG 0T GUOKELT.

H didpketa g eyyunong avépxetat og 2 £t Kat apXileL amnod v nuepounvia ayopdg mg ouckeung. Ot
aEWOELG EYYUNONG TIPEMEL VA KATIOXUBOUV TPV TNV Apodog TG TPoBecpdlg TG £yyUnong evrog suo
€BSOUASWYV Ao TNV SLATCTWOT TOU EAATTWHATOG. ATIOKAEIETAL N KATIOXUOT) A§LWCEWV £yyUnong HETA
™V apodo g TpoBeopiag TNG £yyUnong. H emoKeun 1) n) avTikataoTacn TG CUOKEUNG SEV
OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG 0UTE TNV EVapEN vEag TipoBeopiag
€yyUnong yla tn ouckeun 1) Ta evéexopévwg TormobetBEvTa eEapmipata. To idlo loxUeL Kal oe
TEPINTWON oGPPI £ TOTIOU.

Ma v katioxuon g a&iwong g eyyvnong 0ag MapakaAoUpE VA HAG ATTOCTEIAETE TN GUOKEUT), XWwpiq
£MRAPUVOT| PG HE TAXUSPOUIKA TEAN, 0TNV T KATw avapepoduevn dlevBuvon. Mn Eexaoete va
ETIOVVAYPETE TO TIPWTOTUTIO TNG ATTOSEIENG aYopdg 1) AAAO 1oXVOV aMOSEIKTIKO ayopdg. Ma 1o Adyo auto
00g TIAPAKAAOUHE VA GUAAEETE KOAA TV anddelgn Tou tapeiou! Mapakaiovpe emiong va pag
TIEPLYPAYPETE TNV AlTia yla TV Slapaptupia 06ag 600 o avaAuTikd yivetat. Eav o eAdTtwua Tng
OUOKEUNG 600G KAAUTITETAL AT TNV £YYUNOT| HAG, £iTe Ba 0ag eMIOTPadEL TAXUTATA 1| ETIOKEVACHEVN
ouoKeur| oag, eite Ba AGBeTe pia véa cuokeun).

Duoikd eMokeVAloUE EUXAPIOTWS EVAVTL APOIBNG KAl EAATTWHATA 0TI CUOKEUT 004G TIOU SEV KaAUTTTOVTAL iy
eV KAAUTTTOVTAL TTAEOV A6 TNV £YYUNoN. A TO OKOTO AUTSO 0aG TTAPAKAAOUHE VA AMTOCTEIAETE TN GUOKEUT
oag ot SlevBuvon Tou TUARATOG Hag Yia E§urmpétnon MeAatwy.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok lizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine gdndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gecerlidir:

1.

Bu Garanti kosullar ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler ticretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirimesi ile sinirhdir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endistriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini liitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endistriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlar, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tiiriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asiri
ylklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve giivenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asad diisme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz izerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti suresi 2 yildir ve garanti siresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baglar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistirilmesi garanti stiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti suresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizal aleti, gonderi ticreti gdndericiye ait olmak tizere agagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek igin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini mimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istiresi dolan arizalari Gcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize gonderin.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir [hnen auch telefonisch iber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfiigung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen
Gewabhrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht berlihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie
kostenlos.

. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler

zuriickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gerates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschéden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart),
missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Geréates oder Verwendung
von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und
Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkérpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch
verwendungsgemanBen, Uiblichen Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspriiche sind vor

Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerétes fiihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches libersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die

unten angegebene Adresse. Fiigen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten
Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns
bitte den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung
erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerét zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 « Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info

47



Seite 48

50 Uhr

9

11.2007

o Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort

Welcher Fehler ist

getreten ( Angabe):

Art.-Nr.:

I.-Nr.:

EH 08/2007

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
e beschreiben uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerates als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fur Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerat funktioniert nicht*
oder ,,Gerat defekt” verzdgert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o
Garantie: JA [] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt | @ lhre Anschrift
und Art.-Nr. und I.-Nr. 10 { JA/NEIN sowie K Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen
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