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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Originalbetriebsanleitung / Sicherheits-
hinweise deshalb sorgféltig durch. Bewahren

Sie diese gut auf, damit lhnen die Informationen
jederzeit zur Verflgung stehen. Falls Sie das
Gerat an andere Personen Ubergeben sollten,
handigen Sie diese Originalbetriebsanleitung /
Sicherheitshinweise bitte mit aus. Wir Giberneh-
men keine Haftung fir Unfélle oder Schaden, die
durch Nichtbeachten dieser Anleitung und den
Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Erkldrung der Symbole auf dem Gerét

(Bild 30):

1. Warnung!

2. Augen-/ Kopf- und und Gehérschutz tragen!

3. Schutzhandschuhe tragen!

4. Scharfe Messer! Hande und FiiBe immer von
Messern fernhalten

5. Vor Inbetriebnahme Gebrauchsanleitung le-

sen!

Festes Schuhwerk tragen!

Gerat vor Regen oder Nasse schiitzen!

8. Vor Wartungsarbeiten Gerét abstellen und
Zindkerzenstecker abzeihen!

9. Lebensgefahr durch Stromschlag. Der Ab-
stand zu Stromleitungen muss mindestens
10m betragen!

10. Achtung heisse Teile! Abstand halten.

No
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2. Gerétebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung
Schneideblatt

Getriebe

Einstellhebel
Antriebsgestange
Verbindungsstlck
Zusatzhandgriff

Ose

Handgriff

Ein/ Aus — Schalter

10. Arretierung Gashebel

11. Gashebelsperre

12. Gashebel

13. Zlindkerzenstecker

14. Starterleine

15. Benzintank/ Verschlussdeckel
16. Abdeckung Luftfiltergehduse
17. Choke — Hebel

18. Schelle

19. 4 x Schraube

20. 4x Mutter

21. 8/10 Gabelschlussel

22. Inbusschltssel 4mm

23. Inbusschlissel 5mm

24. Schutzabdeckung Schneideblatt
25. Tragegurt

26. Ol/ Benzinmischflasche

27. Multifunktionswerkzeug

28. Schmiernippel

29. Kraftstoffpumpe ,,Primer®

©CONO>O AN~

2.2 Lieferumfang
Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.
Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).
Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstén-
dig ist.
Kontrollieren Sie das Geréat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.
Bewahren Sie die Verpackung nach Mdglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

01.10.12 15:15



Achtung!

Gerét und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgemanBe
Verwendung

Achtung! Diese Heckenschere ist zum Schnei-
den von Hecken, Biischen und Strauchern ge-
eignet.

Das Gerat darf nur nach ihrer Bestimmung ver-
wendet werden. Jede weitere darliber hinausge-
hende Verwendung ist nicht bestimmungsgemas.
Fur daraus hervorgerufene Schaden oder Verlet-
zungen aller Art haftet der Benutzer/Bediener und
nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fur den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Geréat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

[ I [T N |

4. Technische Daten

MOtOIYP .eeeeeeieeeee e 2-Takt-Motor,
.................................... luftgekuhlt, Chromzylinder
Motorleistung (max.)........ccceeueeee 0,8 kW/ 1,1 PS
Hubraum ... 25,4 cm?®
Leerlaufdrehzahl Motor....................... 3200 min™
Max. Drehzahl Motor.............ccccceninnenns 8500 min™
Schwertldnge: ..., 400 mm
Schnittldnge max.: .......ccooveiiiiiiiienn. 375 mm
Schnitte pro Minute:.........c.cooieiiiiiiiiiees 1400
GeWIChL: ..eveeiieeeceeeeee e 6,4 kg
ZUNAUNG oo Elektronisch
ANtrieb ... Zentrifugalkupplung
Tankinhalt.............ccooooiiiiii e, 450 ml
ZUNAKEIZE......eeeieiieeieeeeeen Champion RCJ6Y
Benzinverbrauch (spezifisch)............... 582g/kWh

Schnittblatt Typ 400/Huzhou Jinlifu Blade Co.,Ltd

Gerausch und Vibration

Schalldruckpegel L ,.......c.ccccocvvnenne. 102 dB(A)
Unsicherheit KpA ............................................ 3dB
Schallleistungspegel L, .........cccveuenee. 112 dB(A)

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust be-
wirken.

Betrieb
Schwingungsemissionswert a, = 14,8 m/s?
Unsicherheit K =3 m/s?

Beschranken Sie die Gerduschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!
Verwenden Sie nur einwandfreie Geréte.
Warten und reinigen Sie das Geréat regelmé-
Big.
Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.
Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls Gber-
prufen.
Schalten Sie das Gerét aus, wenn es nicht
benutzt wird.
Tragen Sie Handschuhe.

-10-

Anl_BG_CB_2041_TH_SPK5.indb 10

01.10.12 15:15



5. Montage

5.1 Montage Getriebe mit Antriebsgestédnge
(Abb. 4-6)
Bendbtigtes Werkzeug: Inbusschlissel 4mm/5mm
(im Lieferumfang enthalten)
Schieben Sie Getriebe (Pos. 3b) und Antriebsge-
stéange (Pos. 4) ineinander. Zentrieren Sie beide
durch Eindrehen der Schraube (Pos. K). Achtung!
Vergewissern Sie sich, dass die Schraube (Pos.
K) genau in die Fihrungsbohrung (Pos. F) hin-
eingedreht wird. Ansonsten kdnnte das obere
Antriebsgestange beschéadigt werden. Um beide
Baugruppen fest miteinander zu verbinden, zie-
hen Sie die Schraube (Pos. 1) an. Das Zerlegen
erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

5.2 Montage Antriebsgesténge mit Verbin-
dungsstiick Antriebsgestange (Abb. 7-10)
Offnen Sie die Griffschraube (Pos. G) und schie-
ben Sie das Antriebsgestange (Pos. 4) in das
Verbindungsstuck (Pos. 5). Stellen Sie sicher,
dass der Zentrierhebel (Pos. R) in der Fiihrungs-
bohrung (Pos. H) einrastet. SchlieBen Sie die
Schutzkappe (Pos. N) und ziehen Sie die Griff-
schraube an. Zur Demontage l6sen Sie die Griff-
schraube und 6ffnen die Schutzkappe. Driicken
Sie den Zentrierhebel, gleichzeitig ziehen Sie das
Antriebsgesténge aus dem Verbindungsstuck.

5.3 Montage Zusatzhandgriff
Montieren Sie den Zusatzhandgriff wie in
Abb. 16-17 gezeigt.

5.4 Demontage des Griffstummels (Abb.18)
Um die Handhabung zu erleichtern empfehlen wir
den Griffstummel (Abb.18/Pos.C) vom Zusatz-
handgriff (Pos.6) zu demontieren. Entfernen Sie
die Schraube (Pos.D) und ziehen Sie den Giriff-
stummel in Pfeilrichtung aus der Montaged6ffnung.
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6. Vor Inbetriebnahme

Prifen Sie das Gerét vor jeder Inbetriebnahme
auf:
Dichtheit des Treibstoffsystems.
Einwandfreien Zustand und Vollstandigkeit
der Schutzeinrichtungen und der Schnittvor-
richtung.
Festen Sitz samtlicher Verschraubungen.
Leichtgangigkeit aller beweglichen Teile.

6.1 Treibstoff und Ol

Empfohlene Treibstoffe

Benutzen Sie nur ein Gemisch aus bleifreiem
Benzin und speziellem 2-Takt-Motordl. Mischen
Sie das Treibstoffgemisch nach der Treibstoff-
Mischtabelle an.

Achtung: Verwenden Sie kein Treibstoffgemisch,
das mehr als 90 Tage lang gelagert wurde.
Achtung: Verwenden Sie kein 2-Takt-Ol das ein
Mischverhéltnis von 100:1 empfiehlt. Bei Moto-
renschaden auf Grund ungeniigender Schmie-
rung entfallt die Motorgarantie des Herstellers.
Achtung: Verwenden Sie zum Transport und zur
Lagerung von Kraftstoff nur daflir vorgesehene
und zugelassene Behélter.

Geben Sie jeweils die richtige Menge Benzin und
2-Takt-Ol in die beiliegende Mischflasche (Siehe
aufgedruckte Skala). Schitteln Sie anschlieBend
den Behalter gut durch.

6.2 Treibstoff-Misch-Tabelle )

Mischverfahren: 40 Teile Benzin auf 1 Teil Ol
2-Takt-Ol

25 ml

125 ml

Benzin
1 Liter
5 Liter

-11-
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7. Betrieb

Beachten Sie bitte die gesetzlichen Bestimmun-
gen zur Larmschutzverordnung, die értlich unter-
schiedlich sein kénnen.

7.1 Starten bei kaltem Motor

Fillen Sie den Tank mit einer angemessenen
Menge Benzin/Ol-Gemisch. Siehe auch Treibstoff
und OL.

1.
2.

3.

4.

Gerat auf eine harte, ebene Flache stellen.
Kraftstoffpumpe (Primer) (Abb. 2/Pos. 29) 10x
drucken.

Ein-/ Aus-Schalter (Abb. 2/Pos. 9) auf I
schalten.

Gashebel feststellen. Hierzu Gashebelsperre
(Abb. 2/Pos. 11) und anschlieBend Gashebel
(Abb. 2/Pos. 12) betatigen und durch gleich-
zeitiges Driicken der Arretierung (Abb. 2/Pos.
10) den Gashebel feststellen.

Choke-Hebel (Abb. 2/Pos. 17) auf & “ stellen.
Das Gerat gut festhalten und die Starterleine
(Abb. 2/Pos. 14) bis zum ersten Widerstand
herausziehen. Jetzt den Startseilzug 4x rasch
anziehen. Das Gerat sollte starten.

Achtung: Die Starterleine nicht zurlickschleu-
dern lassen. Dies kann zu Beschadigungen
fuhren.

Ist der Motor gestartet, den Choke-Hebel so-
fort auf ,# “ stellen und das Gerét ca. 10 sek.
warmlaufen lassen.

Achtung: Durch den festgestellten Gashebel
beginnt das Schnittwerkzeug bei startendem
Motor zu arbeiten.

AnschlieBend Gashebel durch einfaches Be-
tatigen entriegeln.

Sollte der Motor nicht starten wiederholen Sie
die Schritte 4-6.

Anl_BG_CB_2041_TH_SPK5.indb 12
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Zur Beachtung: Springt der Motor auch nach
mehreren Versuchen nicht an, lesen Sie den Ab-
schnitt ,,Fehlerbehebung am Motor*.

Zur Beachtung: Ziehen Sie den Startseilzug stets
gerade heraus. Wird sie in einem Winkel heraus-
gezogen, entsteht Reibung an der Ose. Durch
diese Reibung wird die Schnur durchgescheuert
und nutzt sich schneller ab. Halten Sie stets den
Anlassergriff, wenn sich die Schnur wieder ein-
zieht.

Lassen Sie die Schnur nie aus dem ausgezoge-
nen Zustand zurtckschnellen.

7.2 Starten bei warmem Motor

(Das Gerat stand fur weniger als 15-20min still)

1. Gerat auf harte, ebene Flache stellen.

2. Ein-/Aus-Schalter auf | schalten.

3. Gashebel feststellen (analog ,Starten bei kal-
tem Motor*).

4. Gerat gut festhalten und die Starterleine bis
zum ersten Widerstand herausziehen. Jetzt
die Starterleine rasch anziehen. Das Geréat
sollte nach 1-2 Zugen starten. Falls die Ma-
schine nach 6 Ziigen immer noch nicht startet
wiederholen Sie die Schritte 1-7 unter kalten
Motor starten.

7.3 Motor abstellen

Not-Aus Schrittfolge:

Falls es notwendig ist, die Maschine sofort anzu-
halten, stellen Sie hierzu den Ein-/Aus-Schalter
auf ,Stop“ bzw. ,0"

Normale Schrittfolge:

Lassen Sie den Gashebel los und warten Sie bis
der Motor in Leerlaufgeschwindigkeit Gbergegan-
gen ist. Stellen Sie dann den Ein-/ Aus-Schalter
auf ,,Stop“ bzw. ,0“.

7.4 Schultergurt anlegen

Achtung! Tragen Sie bei der Arbeit immer einen
Schultergurt. Schalten Sie das Gerat immer aus,
bevor Sie den Schultergurt 16sen. Es besteht Ver-
letzungsgefahr.

1. Legen Sie den Schultergurt Gber die Schulter.
2. Stellen Sie die Gurtlange so ein, dass sich
die Gurthalterung auf Hifthdhe befindet.

7.5 Arbeitshinweise
Trainieren Sie vor Einsatz des Gerates samtliche
Arbeitstechniken bei abgestelltem Motor.

-12-
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8. Arbeiten mit der Heckenschere

Lassen Sie die Maschine wahrend des Starts
oder beim Schneiden nicht mit niedriger Drehzahl
laufen.

Neigung Schneideblatt einstellen (Abb. 11-
14)

Achtung! Stellen Sie den Motor aus bevor Sie
Einstellungen durchfihren.

Um eine ergonomische Arbeitsposition zu ge-
wahrleisten, kann das Schneideblatt geneigt
werden. Umfassen Sie den Einstellhebel (Pos.3)
mit der linken Hand. Betétigen Sie mit dem Zei-
gefinger zuerst den Hebel A und danach mit dem
Daumen den Hebel B.

Stellen Sie das Schneideblatt in die gewiinschte
Stellung. Durch Loslassen der Hebel A und B wird
das Schneideblatt in Position arretiert.

Schneiden fiir dichteres Wachstum:

Am effektivsten ist eine breite, durchgezogene
Bewegung, dabei fliihren Sie die Messer der
Schneide direkt durch die Zweige. Eine leichte
Neigung der Schneide nach unten, in der Rich-
tung der Bewegung ergibt den besten Schnitt
(Abb. 22).

Um eine gleichméBige Heckenhdhe zu erreichen,
wird das Spannen eines Fadens als Richtschnur
entlang der Heckenkante empfohlen. Die tUber-
stehenden Zweige werden abgeschnitten.

Seitliches Zuschneiden einer Hecke:

Die Seitenflachen einer Hecke werden mit bo-
genférmigen Bewegungen von unten nach oben
geschnitten. (Abb. 23)

Achtung: Bauartbedingt kann es bei langeren
seitlichen Arbeiten mit nicht vollstéandig gefullitem
Tank vorkommen, dass der Motor abstirbt.

9. Wartung

9.1 Wartung

Schalten Sie die Heckenschere vor Wartungsar-

beiten immer aus und ziehen Sie den Ziindker-

zenstecker ab.

1. Die Schneidemesser sind von hoher Quali-
tat, aus gehartetem Stahl und bei normaler
Handhabung wird ein Scharfen der Messer
nicht notwendig sein. Falls Sie aus Versehen
gegen einen Draht, Stein, Glas oder andere

Anl_BG_CB_2041_TH_SPK5.indb 13
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harte Objekte stoBen, kdnnte dies eine Kerbe
in der Schneide verursachen. Es ist nicht not-
wendig die Kerbe zu entfernen, solange sie
die Bewegung der Messer nicht beeintréch-
tigt. Falls sie die Bewegung beeintrachtigen
sollte, schalten Sie die Maschine aus und
nehmen Sie eine feine Feile oder einen fei-
nen Schleifstein um die Kerbe zu entfernen.
Achten Sie darauf, dass das Schneidmesser
immer gut geolt ist (Abb. 16).

2. Falls Sie die Heckenschere fallen lassen
sollten kontrollieren Sie ob Beschadigungen
aufgetreten sind. Bei Beschadigungen neh-
men Sie Kontakt zu einem autorisierten Kun-
dendienst auf.

9.2 Wartung des Luftfilters (Abb. 24-26)

Verschmutzte Luftfilter verringern die Motorleis-

tung durch zu geringe Luftzufuhr zum Vergaser.

RegelméBige Kontrolle ist daher unerlésslich. Der

Luftfilter (T) sollte alle 25 Betriebsstunden kont-

rolliert werden und bei Bedarf gereinigt werden.

Bei sehr staubiger Luft ist der Luftfilter haufiger zu

Uberprifen.

1. Entfernen Sie den Luftfilterdeckel (Abb. 24)

2. Entnehmen Sie den Luftfilter (Abb. 25/26)

3. Reinigen Sie den Luftfilter durch ausklopfen
oder ausblasen.

4. Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Achtung: Luftfilter nie mit Benzin oder brennbaren
Lésungsmitteln reinigen.

9.3 Wartung der Ziindkerze (Abb. 27)

Zindkerzenfunkenstrecke = 0,6mm. Ziehen Sie

die Zindkerze mit 12 bis 15 Nm an. Uberpriifen

Sie die Zindkerze erstmals nach 10 Betriebs-

stunden auf Verschmutzung und reinigen Sie die-

se gegebenenfalls mit einer Kupferdrahtbirste.

Danach die Ziindkerze alle 50 Betriebsstunden

warten.

1. Ziehen Sie den Ziindkerzenstecker (Abb. 13)
ab.

2. Entfernen Sie die Ziundkerze (Abb. 27) mit
dem beiliegenden Multifunktionswerkzeug
(27).

3. Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

-13-
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9.4 Vergaser Einstellungen

Achtung! Einstellungen am Vergaser durfen nur
durch autorisierten Kundendienst vorgenommen
werden.

Zu allen Arbeiten am Vergaser muss zuerst die
Luftfilterabdeckung wie in Abbildung 24 und 25
gezeigt demontiert werden.

9.5 Einstellen des Gasseilzuges:

Sollte die Maximaldrehzahl des Gerats mit der
Zeit nicht mehr erreicht werden und sémtliche
anderen Ursachen nach Abschnitt 12 Fehlerbehe-
bung ausgeschlossen sein, kénnte eine Einstel-
lung des Gasseilzuges erforderlich sein.
Uberpriifen Sie hierfilr zunéchst ob der Vergaser
bei voll durchgedriicktem Gasgriff ganz 6ffnet.
Dies ist der Fall wenn der Vergaserschieber (Abb.
28) bei voll betatigtem Gas vollstandig geéffnet
ist. Abbildung 28 zeigt die korrekte Einstellung.
Sollte der Vergaserschieber nicht vollstandig ge-
6ffnet sein, ist eine Nachjustierung notwendig.
Um den Gasseilzug nachzustellen sind folgende
Schritte erforderlich:

Ldsen Sie die Kontermutter (Abb. 29/Pos. C) eini-
ge Umdrehungen.

Drehen Sie die Verstellschraube (Abb. 29/Pos. D)
heraus, bis der Vergaserschieber bei voll betétig-
tem Gas, wie in Abbildung 28 gezeigt, vollstandig
gedffnet ist.

Ziehen Sie die Kontermutter wieder fest.

9.6 Einstellen des Standgases:

Achtung! Standgas bei warmen Betriebszustand
einstellen.

Sollte das Gerat bei nicht betatigtem Gashebel
ausgehen und samtliche anderen Ursachen nach
Abschnitt 12 Fehlerbehebung ausgeschlossen
sein, ist ein Nachjustieren des Standgases not-
wendig. Drehen Sie hierzu die Standgasschraube
(Abb. 29/ Pos. E) im Uhrzeigersinn bis das Geréat
im Leerlauf sicher lauft. Sollte das Standgas so
hoch sein, dass sich das Schnittwerkzeug mit-
dreht, muss dies durch Linksdrehen der Stand-
gasschraube soweit verringert werden bis sich
das Schnittwerkzeug nicht mehr mitdreht.

9.7 Fetten des Getriebes

Ergénzen Sie alle 20 Betriebsstunden etwas Ge-
triebeflieBfett (ca. 10 g.) am Schmiernippel (Abb.
11/Pos. 28).

[ I [T N |

10. Reinigung, Lagerung, Transport
und Ersatzteilbestellung

10.1 Reinigung
Halten Sie die Griffe 6lfrei, damit Sie immer
sicheren Halt haben.
Reinigen Sie das Gerét bei Bedarf mit einem
feuchten Tuch und gegebenenfalls mit einem
milden Spulmittel.

Achtung!

Vor jeder Reinigung Ziindkerzenstecker ziehen.
Tauchen Sie das Geréat zur Reinigung keinesfalls
in Wasser oder andere Flussigkeiten.

Bewahren Sie die Kettensdge an einem sicheren
und trockenen Platz und auBerhalb der Reichwei-
te von Kindern auf.

10.2 Lagerung
Vorsicht: Verstauen Sie das Gerat nie langer als
30 Tage, ohne folgende Schritte zu durchlaufen.

Verstauen des Gerétes

Wenn Sie das Gerat langer als 30 Tage verstauen,

muss sie hierfur hergerichtet werden. Andernfalls

verdunstet der im Vergaser befindliche, restliche

Treibstoff und Iasst einen gummiartigen Boden-

satz zuriick. Dies kdnnte den Start erschweren

und teure Reparaturarbeiten zur Folge haben.

1. Nehmen Sie die Treibstofftankkappe langsam
ab, um eventuellen Druck im Tank abzulassen.
Entleeren Sie vorsichtig den Tank.

2. Starten Sie den Motor und lassen Sie ihn lau-
fen, bis die Sage anhélt, um den Treibstoff aus
dem Vergaser zu entfernen.

3. Lassen Sie den Motor abkihlen (ca. 5 Minu-
ten).

4. Entfernen Sie die Zindkerze (siehe 9.5)
Geben Sie 1 Teeldffel sauberes 2-Takt-Ol in
die Verbrennungskammer. Ziehen Sie meh-
rere Male langsam an der Starterleine, um
die internen Komponenten zu beschichten.
Setzen Sie die Ziindkerze wieder ein.

Hinweis: Verstauen Sie das Gerét an einem
trockenen Ort und weit entfernt von méglichen
Entziindungsquellen, z.B. Ofen, HeiBwasserboiler
mit Gas, Gastrockner, etc.

-14-
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Erneutes Inbetriebnehmen

1. Entfernen Sie die Zindkerze (siehe 9.5).

2. Ziehen Sie rasch an der Starterleine, um
Uberschiissiges Ol aus der Verbrennungs-
kammer zu entfernen.

3. Reinigen Sie die Ziindkerze und achten Sie
auf den richtigen Elektrodenabstand an der
Zindkerze; oder setzen Sie eine neue Ziind-
kerze mit richtigem Elektrodenabstand ein.

4. Bereiten Sie das Gerat flr den Betrieb vor

5. Fullen Sie den Tank mit der richtigen Treib-
stoff-/ Olmischung auf. Siehe Abschnitt Treib-
stoff und Ol.

10.3 Transport

Wenn Sie das Gerat transportieren méchten
entleeren Sie den Benzintank wie im Kapitel 10
erklart. Reinigen Sie das Geréat mit einer Blrste
oder einem Handfeger von grobem Schmutz.
Demontieren Sie das Antriebsgestange wie unter
Punkt 5.2 erklart.

10.4 Ersatzteilbestellung
Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:
Typ des Gerates
Artikelnummer des Geréates
Ident-Nummer des Geréates
Ersatzteil-Nummer des erforderlichen Ersatz-
teils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

11. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportsch&den zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurlickge-
fihrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie z.B.
Metall und Kunststoffe. Flihren Sie defekte Bau-
teile der Sondermillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung
nach!

-15-
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12. Fehlersuchplan

Die folgende Tabelle zeigt Fehlersymptome auf und beschreibt wie Sie Abhilfe schaffen kénnen, wenn
Ihre Maschine einmal nicht richtig arbeitet. Wenn Sie damit das Problem nicht lokalisieren und beseiti-
gen kénnen, wenden Sie sich an lhre Service-Werkstatt.

an, hat aber nicht

die volle Leistung. -

bels
Verschmutzter Luftfilter
Falsche Vergasereinstellung

Stérung Mégliche Ursache Behebung
Das Geréat springt - Fehlerhaftes Vorgehen beim Star- Folgen Sie den Anweisungen zum
nicht an. ten. Starten
- VerruB3te oder feuchte Ziundkerze Ziundkerze reinigen oder durch
neue ersetzen.
- Falsche Vergasereinstellung Autorisierten Kundendienst aufsu-
chen, oder das Gerét an die ISC-
GmbH senden.
Das Geréat springt - Falsche Einstellung des Chokehe- Chokehebel auf ,$ “ stellen.

Luffilter reinigen

Autorisierten Kundendienst aufsu-
chen, oder das Gerat an die ISC-
GmbH senden.

regelmaBig

Der Motor lauftun- | -

Falscher Elektrodenabstand der
Zindkerze

Falsche Vergasereinstellung

Zundkerze reinigen und Elektro-
denabstand einstellen oder neue
Zindkerze einsetzen.
Autorisierten Kundendienst aufsu-
chen, oder das Gerat an die ISC-
GmbH senden.

maBig

Motor raucht Gber- -

Falsche Treibstoffmischung

Falsche Vergasereinstellung

Richtige Treibstoffmischung ver-
wenden (siehe Treibstoff-Mischta-
belle)

Autorisierten Kundendienst aufsu-
chen, oder das Gerét an die ISC-
GmbH senden.

Anl_BG_CB_2041_TH_SPK5.indb 16

01.10.12 15:15




Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zuléssig.

Technische Anderungen vorbehalten

-17-
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht
einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter
der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir lhnen auch telefonisch
Uber die untenangegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fur die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewabhrleis-
tungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht berihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie
kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungs-
fehler zurtickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gera-
tes beschrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgemasn nicht fur den gewerb-
lichen, handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt
daher nicht zustande, wenn das Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei
gleichzusetzenden Tatigkeiten eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fir Transportschaden, Schaden durch Nichtbe-
achtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), miss-
brauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerétes oder Verwen-
dung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehdr), Nichtbeachtung der Wartungs-
und Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkorpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine
oder Staub), Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen)
sowie durch verwendungsgemaBen, Ublichen Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere
fur Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von 12 Monaten gewéhren. Der Garantieanspruch
erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

Die Garantiezeit betrégt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche
sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flhrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches uUbersenden Sie bitte das defekte Geréat porto-
frei an die unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonsti-
gen datierten Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf!
Beschreiben Sie uns bitte den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Geréates von
unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Geréat zurick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom
Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Service-
adresse.

Fur VerschleiB3-/Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-
maB den Garantiebestimmungen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 - Telefax +49 [0] 180 5 835 830
(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)

AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuhren fur ein regulares Gespréach ins dt. Festnetz an.

E-Mail: info@isc-gmbh.info - Internet: www.isc-gmbh.info
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B Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info - Mo-Fr 8:00-18:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuhren flr ein regulares Gespréch ins dt. Festnetz an.)

H Name: Retouren-Nr. iSC:

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ: Ort: Mobil:

H Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir fur Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten
und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,Gerat funktioniert nicht“ oder ,Gerat defekt“ verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

B Garantie JA[] NEIN[] Kaufbeleg-Nr./ Datum:

H Service Hotline kontaktieren oder bei iISC-Webadresse anmelden - es wird Ihnen eine Retourennummer zugeteilt | Bl Ihre Anschrift eintragen
H Fehlerbeschreibung und Art.-Nr. und I.-Nr. angeben | B Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

-20-
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CobabpiaHue

9.

©NOoGOr~ON

MHCTpyKumMKn 3a 6e30nacHOCT

OnwncaHue Ha ypeaa 1 06eM Ha gocTaBKaTa
LlenecvobpasHa ynotpeba

TexXHUYECKM AaHHM

MoHTax

Mpepn nyckaHe B eKkcnioarauus

Pa6oTeH pexum

Pa6oTa ¢ rpagmMHcKaTa HoXMLa 3a XpacTm
MopapbiKa

10. MouncTBaHe, CbXxpaHeHne, TpaHCNopTMPaHe 1 NopbYBaHE Ha pe3epBHU YacTH
11. EKonorocbo6pasHo OTCTPaHABaHe U peunKanpaHe
12. YcTtaHoBAABaHe Ha noBpeau

-21-
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A\ BHumanme!

Mpv n3non3saHeTo Ha ypeauTe TpabBa ce
crasBar HAKOM npeanasHu MEPKU, CBbp3aHu
¢ 6e30MacHOCTTa, 3a Ja ce NpefoTBpaTaT
HapaHABaHWA U LLETHU. 3a uenta BHUMaTesIHO
npoyeTeTe TOBa ymbTBaHe 3a ynotpeba/
yKasaHwusa 3a 6e3onacHocT. MNasete ro go6pe,
3a fa pasnonararte ¢ MHpopmaumaTa Nno BCAKO
Bpeme. B cnyyan, 4e TpA6Ba aa npegagere
ypegaa Ha Apyrv ivua, Mons, npegante uM

1 TOBa ymbTBaHe 3a ynotpeba/yKkasaHusa 3a
6e3onacHocT. Hve He noemame OTroBOPHOCT
3a 3/10M0JTYKU WU LLLETH, KOUTO Bb3HUKBAT
BCJIEZICTBME Ha HECHO/II0aBaHETO Ha TOBA
yNbTBaHe M Ha yKa3aHuATa 3a 6e30MacHOCT.

1. UHCTPYKLMK 3a 6e3onacHocT

CHOTBETHWUTE MHCTPYKLMK 32 6€30MacHOCT Lue
HamepuTe B Npu/oxKeHaTa 6poLuypa.

A MpepynpexpaeHue!

MNpoueTeTe BCUMYKM YKa3aHUA 3a
6e30MacHOCT U MHCTPYKLUMU. MponycKuTe Npu
cnasBaHeTo Ha yKasaHuATa 3a 6e30MacHoCT U
MHCTPYKLMKUTE MOraT Aa MMaT KaTo nocaeuua
€NEeKTPUYECKM YAap, NOXKap U/MIN TEXKU
HapaHsBaHus. CbxpaHeTe 3a B 6bgelye
BCUYKM YKa3aHUA 3a 6e30nacHOCT U
UHCTPYKLMUMK.

PasfacHeHWe Ha cMMBO/IMTE Ha ypeaa

(dpurypa 30):

1. Mpeaynpexaexue!

2. Hocerte 3awuTa 3a ounTe/ rmasara v ciyxal

3. HoceTe npegnasHu pbKasmum!

4. OcTpu HOXoOBe! BuHaru apbiTe pbLeTe 1
KpaKaTta fasneyd OT HOXKoBeTe

5. Tpean nycKkaHe B eKcnioartaumsa npoyeTeTe
ynbTBaHeTo 3a ynotpebal

6. Hocete 3gpaBu 06yBKM!

7. TaseTe ypega ot aba vnm Bnaral

8. [lpepu paboTH, CBBP3aHM C NOALPBIKKATA,
U3KJ/Il0YBaNTE ypeaa v usgbpneante
Lencena Ha 3anaautesnHara ceewy!

9. OnacHOCT 3a ¥U1BOTa OT TOKOB yzap.
PascTosHMETO cnpAMO TOKOBUTE
NPOBOAHULM TpAGBa Aa € Han-manko 10m!

10. BHumanme ropewm yactu! Cnassante
pascTosiHuE.
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2. OnucaHue Ha ypepa 1 06em Ha
pocTaBKaTa

2.1 OnucaHue Ha ypepa

1. Pexew nuct

2. [lpepaBka

3. Perynupaty noct

4. 3apBuKBall JIOCTOB MEXaHW3BM

5. Csbp3BaLy eNEMEHT

6. JdonbaHuTenHa pbHKOXBaTKa

7. Xanku

8. PbKoxBaTKa

9. [peBKaoyBaTen — BKA/ U3KA

10. ®PuKcHpaHe Ha IocTa 3a nojaBaHe Ha
ropvso

11. BAoKMpoBKa Ha sI0cTa 3a nogaBaHe Ha
ropvso

12. JlocT 3a nogasaHe Ha ropuso

13. Wencen Ha 3anannTenHarta ceeLy,

14. CTapTepHo Bbie

15. BeH3MHOB pe3epBoap/ xepMeTUYEH Kanak
16. Hanax 3a Kopnyca Ha Bb3AyLUHWUA GUATHP
17. JlocT Ha gpocenHara Knana

18. 3arerartesnHa ckoba

19. 4 x 6onT

20. 4 x raika

21. 8/10 raeyeH KoM

22. Hntod ¢ BbTpeLleH WecTocTeH 4MM

23. Hntoy ¢ BbTpeLLEeH LWeCcToCTEH SMM

24. 3almTeH KanaKk Ha pemxeLuuns IMcT

25. Hoceuy, KonaH

26. CmecwuTenHa 6yTuika 3a macno/ 6eH3nH
27. MynTudyHKUMOHANEH MHCTPYMEHT

28. CaumeHa Mac/ibOHKa

29. lopuBocHabauTenHa nomna ,,Primer”

2.2 O6em Ha gocTaBKata
OTBOpeTE ONaKoBKaTa 1 U3BageTe ypeaa
BHUMATEJIHO.
OTcTpaHeTe onakoBbYHUA MaTepuan
1 ONaKOBBYHWUTE U TPAHCMOPTHUTE
06e30MacuTeNHN ENIEMEHTH (aKO UMa
TakuBea).
MpoBepeTe fanu HAMa nMnNcu B AocTaBKaTta.
MpoBepeTe ypeaa v npUHagNeRHOCTUTE 3a
noBpeau BCAEACTBUE HA TPAHCMOPTUPAHETO.
Mpv BB3MOXKHOCT 3anaseTe onaxkoBKara 0
U3TUYaHe Ha rapaHUMOHHWUSA CPOK.

BHumaHue!

YpeabT u ONakOBbYHUAT MaTepuan He

ca aeTcKa urpadka! He no3sonsaBaiite Ha
Aeuara fa urpasTt ¢ HaitJIoHOBU TOPGUYKM,
¢onuno u manku enemeHTu! CbuiecTsyBa
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OMacHOCT OT NorbLiaHe u 3apaBAHe! Lym u BuGpauumn
HuBo Ha 3BYKa L , oo, 102 dB (A)
OpuruHasHo ymbTeaHe 3a yrotpeta OTHKNOHEHNE K, oo 3dB

YKasaHusA 3a 6e3onacHa pabota

HwvBo Ha 3ByHOBa MoWHOCT L, 112dB (A)

M3nonsBaiiTe NpeanasHu cpeAcTBa 3a cayxa.
3. Llenecbo6pasHa ynotpeba Bb3/Ae/CTBMETO Ha LLyMa MOXe Aa AA0BEAE A0

yBpeXAaHe Ha cnyxa.
BHumaHue! Tasun rpaguHcKa HOXMLA 3a XpacTu

e noaxoadula sa pAs3aHeTo Ha njeToBe, XpacTtn 1 PaboTeH pemum

XpacTtanauu. EMUCHOHHaA CTOMHOCT Ha BUGpaummTe

ah =14,8 m/s?
YpepbT TpAGBa Aa ce M3non3sa camo no OTH/I0HeHme K = 3 m/s?
npegHasHaveHune. Beaka gpyra ynotpe6a
e HeuenecbobpasHa. OTroBopHOCTTa 3a OrpaHuyeTte g0 MUHUMYM LWyMa 1
BBb3HWKHANW B CNIeACTBME Ha TOBA LETH BUGpayuuTe!
WM HapaHABaHWA OT BCAKaKbB BUA CE M3nonasaiTe camo ypeam B M3npaBHO
noema ot notpebutens/oneparopa, a He OT CcbCTOAHME.
npounssoauTens. MoppbpanTe n nouncTBanTe ypeaa

peaoBHo.

MmaiTte npeasua, ye HawuTe ypeamn He Mprcnoco6eTe HayMHa cu Ha paboTa cnopeq,
ca KOHCTpyMpaHu 3a NPO13BOACTBEHA, ypena.
3aHaATYMICKA UM NPOMULLIIEHa ynoTpeba. He npeTosapsaiiTe ypeaa.
HsAma fa yBamuM rapaHLmMATa, aKo ypeabT ce Mpu Heo6xoAMMOCT N3BbpLUBaNTE
M3non3sa B NPOM3BOACTBEHM, 3aHAATYMICKU TEXHUYECKM NPerneA Ha ypeaa.
W1 NPOMULLIEHN NPEANPUATUA, KAKTO W NpK M3KkntousariTe ypeaa, Korato He ro
CXOAHMW AENHOCTH. n3nonssare.

M3nonasaiiTe pbKaBuLM.

4. TeXHUYECKMU JaHHU

5. MoHTam

Bup Ha gBuratens ................ 2-TaKTOB ABUraTern,
-------------- OoxnampaaH ¢ Bb3AyX, XpOMOB UMIMHABP 5.1 MoHTHpaHe Ha npefaBaTe/iHaTa KyTUA
MowHocT Ha KbM Bogeujarta wuHa (purypa 4 - 6)
asurarens (Makc.) ..... 0,8 kBat/ 1,1 KOHCKM cnnm Heobxoanmu MHCTpymeHTU: LLiecTorpameH Koy
PaBOoTEH XOJ0B 0BEM ........ccvevvereererrerenns 25,4cm® 4 MM/5 MM (BKIOYEH B OCTABEHUA KOMM/IEKT)
OB0pPOTH Ha NpaseH Xog MbxHeTe npegasaTenHara Kytva (no3uuma
HA ABUTATENA .ccvveveeveereeeeeeeeeeeeereeeens 3200 MuH'! 3b) 1 BofelLaTa WiHa (NO3MUMA 4) eAHa B
Makc. 060poTH Ha gBuraTens............. 8500 MuH"! Apyra. LienTpupaiiTe ru, Kato sasbptuTe

] BuHTa (no3uuus K). BHumanue! MposepeTe
ARSI ST WoE: W To) e L 400 mm [A/IM BUHTBT (MO3MUMA K) € NOCTABEH TOUHO B
BUCOYMHA Ha PA3AHE MAKC.: .....ceeerueeeannnes 375 Mm HanpasAABaLy oTeop (Noanums F). B npoTuBeH
Cpes0Be 38 MUHYTa......cocviiiiiii 1400  cnyyaii ropHaTa YacT Ha BOZieLaTa LMHA MOMe
TEMO i 6,4Kr  pace nospepu. 3aterHere BuHTa (nosunuyma l),
3anasiBallo YCTPONUCTBO ......ccueenvennen. €IeKTPOHHO 3a Aia CBbpIETE CTAGUNHO ABATA KOMMOHEHTA.
3aaBuiBaHe............ LIeHTPOBEMHO CheauHeHne  a3r06ABaHeTO ce MaBbpLIBa B 0GpaTHa

BmecTtumocT Ha pesepsoapa ...450 mn MOC/IEACBATENHOCT.

3ananuntenHa CBeL ................. Champion RCJ6Y
Pa3sxop Ha 6eH3uH (cneumduyeH)...... 582r/kBaty

Perely
JIUCT TUM .......... 400/Huzhou Jinlifu Blade Co.,Ltd
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5.2 MoHTMUpaHe Ha BogeljaTa WKHa KbM

CBbp3BalLmA efnieMeHT (purypa 7 - 10)
PasBuitTe BuHTa (nosunuma G) n nbxHeTe
BoJeLara LWunHa (no3uuma 4) B CBbp3BaLLmA
enemeHT (noauuua 5). MposepeTe ganm
LieHTpupawmAT nocT (nosuumna R) e puKcupaH B
HanpasnsBalmsa oTBop (no3uuma H). 3aTtBopeTe
npeanasHoTo Kanaye (nosuuuna N) n 3aterHete
BuHTa. [pKn pasrnobasaHe Tpabsa Ja passuete
BMHTa M i@ OTBOPUTE NpeAnas3HoTo Kanaye.
HartucHeTe LeHTpupaLma 10CT U eAHOBPEMEHHO
nsgbpnanTe Bofelara LWnHa OT CBbP3BaLLyA
eeMeHT.

5.3 MoHTHpaHe Ha Aonb/IHUTeNHaTa APbKKa
MoHTHpaiTe AoNbAHUTENHATA AP bIKKA, KaKTo e
noKasaHo Ha ¢urypa 16-17.

5.4 leMoHTaX Ha Ulymena Ha ApbHKaTa
(u306p. 18)

3a pa ynecHute 6opaBeHeTo, NpenopbYBaMe

Ja AgemMoHTUpare wymena (M306p. 18/nos. C) ot

JonbAHUTeNHaTa pbRoxBaTKa (nos. 6). M3Bapete

6onTa (no3. D) n nsgbpnainTe LWwymena no nocoka

Ha CTpe/siKaTa OT MOHTaXHWA OTBOP.

6. Npepu nyckaHe B eKcnnoaTtauua

Mpepam BcAKa ynoTpeba npoBepsBaviTe ypeaa 3a:
XEPMETMYHOCT Ha ropMBHaTa CUCTEMa;
M3MpaBHO CbCTOAHWE U Ha/IMYMe Ha
3alWMTHUTE NPUCNOCOBNEHUA U peXeLLmTe
YCTPOWCTBA;

CTabUNHOCT Ha BCUYKM BUHTOBM
CbeUHEHUS;

CBOGOAHO fABUKEHME Ha BCUYKM BUKELLU
ce yacTu.

6.1 lopuBo 1 macno

[MpenopbynTENHN ropmBa

MN3nonaBaiiTe camo cmec OT 6e30/10BEH GEH3WH
1 cneunanHo Macno 3a ABYTaKTOBU ABUraTesnn.
CwmeceTe ropvBHaTa CMeC, KaKTO € NOCOYEHO B
Tabnvuara 3a cMecBaHe Ha ropmsara.
BHumaHue: He uanonssaiite ropMeHa cMmec,
KOATO € 6una cbxpaHasBaHa noseye ot 90 AHW.
BHuMaHwue: He nanonasaiite macsio 3a
OBYTaKTOBW ABUraTesnin, 3a KoeTo ce
npenopbyBa CbOTHOLEHMe Ha cmecTa 100:1.
[Mpu noBpexgaHe Ha ABurarena nopagu
HeJOCTaTbYHO CMa3BaHe NPOU3BOAUTENAT HAMA
[a yBaXMu rapaHumaTa 3a gsurarens.

BHumaHwue: [Mpu TpaHcnopTUpaHe 1 CbxpaHeHue
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Ha ropuBOTO M3MOA3BaNTe CaMo NpeAHa3Ha4YeHn
3a LeniTa Cbj0Be, KOUTO ca NO3BOJIEHM 3a
ynoTpeb6a.

HanelTe cbOTBETHOTO KONMYECTBO BEH3MH U
Macs1o 3a ABYTaKTOBW [iBUraTeNin B JocTaBeHaTa
cMecuTenHa 6yTuKa (BUTe ckanarta). Cnep
ToBa pasKknareTe 6yTuakara gobpe.

6.2 Tabnvua 3a cmecBaHe Ha ropuBara
CboTHoLLeHMe Ha cMmecBaHe: 40 YacTy 6eH3UH
KBbM 1 4acT macno

BeH3uH Macno 3a
ABYTaKTOBU
ABuratenu
1 mTBp 25 mn
5 nutpa 125 mn

7. PaGoTeH perum

CnasBaliTe 3aKOHOBUTE pa3nopesbu 3a 3awmrta
OT WyMma, KOUTO Bapupar B OTLAE/IHUTE MecTa.

7.1 CtapTupaHe npu cTyaeH aBuraten
HanbnHeTe pesepBoapa ¢ NoAXOAALLO
KOJIM4ECTBO CMeC OT 6eH3MH 1 Macno. Buwre
pasgen ,Jopnso 1 macno’.

1. TMocTaBeTe ypeaa BbpXy TBbpAA, paBHa
NOBBPXHOCT.

2. HartucHete 10 nbT ropmneHata nomna (Pri-
mer) (purypa 2/nosmuyms 29).

3. [ocTaseTe 6yTOHa 3a BK/1./M3KA. (purypa 2/
nosuuma 9) Ha nosuumsa ,I”.

4. duKcupaliTe nocTa Ha rasTa. 3a uenta
3ajencTBariTe 6I0KMpOBKaTa Ha socTa
Ha rasTa (purypa 2/nosumuma 11) n cnep
TOBa N0CcTa Ha rasta (purypa 2/nosmums
12) 1 4upe3 eJHOBPEMEHHO HaTUCKaHe Ha
duKeupalma 6yToH (durypa 2/noaunuma 10)
(UKCcHpanTe socTa Ha rasTa.

5. locTaseTe nocTa 3a Bb3AYLWHWA KaanaH
(burypa 2/noauuma 17) Ha nosuums R “.

6. XBaHeTe ypeaa cTabuIHO W ApbNHETE
CTapTepHOTO BbKe (hurypa 2/nosunuma 14),
[lOKaTo yceTuTe cbnpoTusneHue. [ipbnHeTe
CTapTEPHOTO Bb¥E GbP30 HETUPU MBTU.
YpenbT TpAGBa Aa Ce BKJIOUM.

BHumaHwue: He ocTaBsaiTe cTapTepHOTO
BBIE fla ce BbPHe 06paTHO, C/ieq Kato ro
nagbpnare. ToBa MOXe fa NpeansBrKa
nospeaa.

Horato gsurarenat ctaptupa, BegHara
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nocTaBeTe /10CTa 3a Bb3AYLUHWUA KianaH Ha
noauuma ,$“u ocTaseTe ypeaa a sarpee
oKkono 10 cekK.

BHumaHue: HoraTto ocTbT Ha rasta e
PUKCHpPaH, pEXELMAT MHCTPYMEHT 3anoysa
a paboTu NpY BKJIKOYEH ABUraTes.

Cnep ToBa ocBo60€eTE /10CTa Ha ra3Ta, Karto
ro 3agencraare.

7. AKoO gBuratenaT He Ce BKJI04YM, NoBTOpeTe
OeNCTBUATA OT TOYKa 4 [0 TO4Ka 6.
BHuMmaHWe: AKO ABuraTensit He cTapTupa
c/ief HAKOJIKO onuTa, NpoyeTeTe pasgena
,OTCTpaHsABaHe Ha NOBpeaU Ha aABuratens”.
BHumaHwe: Bunarn usgbpneavite
CTapTEPHOTO BbHE B NpaBa JIMHUA. AKO
M3agbpnare CTapTePHOTO Bbe NOA blb/, Ce
nosyyaBa TpUEHe B xasiKarta. B pesyntar Ha
TPUEHETO BBbIKETO Ce NPOoTpMBa U Ce M3HOCBa
no-6bp30. BuHarm apbKTe nyckoBara
pbKOXBaTKa, KOraTo BbHETO ce Npubupa.
HuKora He ocTaBAlTe BBKETO fla Ce BbpHE
06paTHO OT U3 bPMaHO NOJIOKEHME.

7.2 CtapTupaHe npu 3arpaTt gBuraren
(YpenbT e 61n nsKkoyeH 3a He noseye o1 15-20

MWH.)
1. TocTaBeTe ypeaa BbpXy TBbPAA, paBHa
MOBBPXHOCT.

2. TocTaBeTe 6yTOHa 3a BKJI./U3KJ. HA NO3MLMA
Wl

3. ®uKcupaiTe focTa Ha rasta (aHanorMyHo Ha
,CTapTupaHe npu cTyaeH asuraten”).

4. XsaHeTe ypeaa cTabuHO U ApbrHETE
CTapTepHOTO BbKe, OKATO yceTuTe
CbnNpoTuBeHWe. [JpbNHETe CTapTEPHOTO
BbMe 6bp30. YpeabT Tpabsa Aa ce BKAYM
cnep 1-2 nsgbpneaHna. AKO ypeabT He
cTapTvpa cneg 6 usgbpnseaHua, NoBTopeTe
JevcTBuATa OT TouKa 1 o TouKa 7 npu
CTYAEH auraTen.

7.3 UsKniouBaHe Ha gBuUratensa

NocnepoBarenHocT Npu aBapunHO
U3K/II04YBaHe:

AKO Cce HaNoXu Ja cnpeTe ypeaa BegHara,
noctaBeTe GyTOHa 3a BK/IIOYBAHE/M3KOUBaHE
Ha no3uuus ,Stop“ nnm ,,0”.

NocnepoBaTenHOCT NpY HOpMaJIHO
U3K/II04YBaHe:

OTnycHeTe locTa Ha ra3Ta U UsyakavTe, JoKaTo
OBUraTenaT NpeMUHe Ha CKOPOCT Ha nNpaseH Xoa.
Cnep ToBa noctaBeTe GyTOHa 3a BK/OYBaHE/
U3KoUBaHe Ha nosuuums ,Stop” unm ,0”.
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7.4 MNocTtaBAHe Ha paMeHHUA KonaH
BHumaHue! Korato pa6otuTe, BUHaru
13ron3eanTe pameHHUs KonaH. BuHaru
U3KJII0YBaNTe ypeaa, npeau fa oTkauute
pamMeHHusA KonaH. CbliecTByBa ONAcHOCT OT
HapaHsABaHe.

1. locTaBeTe KoNaHa npes pameHeTte.
PerynMpalZTe AbNKKMHATa Ha KoJslaHa TaKa,
ve CbMI-(CﬂTOp'bT Ha KonaHa pa 6bae Ha
BUCOYMHATA Ha Xb/IOOKA.

7.5 YRa3aHuA 3a paboTa
Mpean aa usnonseare ypeaa, ynpamHeTe BCUHKM
TEXHUKKM Ha paboTa Npu U3KJIIOYEH ABUraTen.

8. PaboTa c rpaguHCKaTa HOXMUA
3a xpacTu

Mo Bpeme Ha cTapTUpaHeTo MU NpU PA3AHETO
He ocTaBANTe MalumHaTa ja paboTi Ha HUCKU
060pOoTH.

HaKnoH HacTpoiiKa Ha pereLy, IncT

(n306p. 11-14)

BHumaHue! U3kntouBaliTe agsurartens, npeau aa
M3BBPLUMTE HACTPOMKUTE.

C uen aa rapaHTMparte eproHoM1YHa No3uumsa
Ha paboTa, PEHELMAT JIMCT MOe Aa ce
HaKknoHW. O6xBaHeTe perynmpatums ocT (nos.
3) c nABarta pbKa. Hai-Hanpep 3agencTeanTe

C noKasasneua siocta A 1 cneg ToBa c naneua
nocta B. MocTaBeTe pemeLmaT MCT B HenaHarta
noauuus. MocpeacTBom 0cBO6OXAaBaHe Ha
noctose A 1 B pexewinaT ancT ce puKcupa B
JafeHa nosuums.

PA3aHe 3a NO-rbCT pacTex:

Hari-epeKT1BHO e HenpeKbCHATO ABUKEHWE

C LUMPOK 06XBaT, 3a Lenta HanpasasBanTe
HOXOBETE Ha pexellara 4acT AMPEKTHO npe3
KNoHuTe. EAVH NeK HakMoH Ha pexelyaTa

YyacT HaZjo/y, MO NOCOKA Ha ABUHEHNETO
BBH3NPOM3BEHAA Hal-A06PUA cpes (M306p. 22).

3a Aa AOCTUrHeTe paBHOMepHa BUCOYMHaA Ha
nneta, ce npenopb4yBa ONbBaHETO Ha Kopaa
HaTo OTBECHa JIMHUA NO NpoTeXeHne Ha p'b6a Ha
naeta. HagBucHanuTe KAoHU ce n3pAsBar.
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CTpaH14HO NogpA3BaHe Ha nJjerT:
CTpaHWYHUTE NOBBPXHOCTU Ha AaAeH NNeT ce
pear ¢ AbroBUaHW ABUIKEHUA OTLO/Y Harope.
(MN306p. 23)

BHumaHue: Bcneactsue Ha HKOHCTPYKTUBHOTO
n3nbJIHEHWE, NPU NO-NPOAb/HUTENHN,
CTpaHU4YHU pa6OTVI C He n3uAno nbneH
pesepBoap Moxe aa ce Cayyu agpuratendar ga
3arnbXxHe.

9. MNopapbHiKa

9.1 NoappbHKa

Mpeaun paboTuTe, CBBP3aHU C MOAPbIKKATa

BMHAaru U3KAloYBanTe rpaguHcKaTa Hoxuua

3a XpacTu 1 u3gbpnBeavTe LWencena Ha

3ananutenHara cBeL,.

1. PexelmTe HOXOBE Ca C BUCOKO KayecTBo,
OT 3aKaJieHa CToOMaHa v Npu HOpMasiHO
non3BaHe He e HeOGXOAMMO HaTouBaHe Ha
HowoBeTe. B cnyyaw, 4e No HeBHUMaHWe
yAapuTe Tes, KaMbK, CTBK/I0 UK Apyru
TBBPAY NpeaMeTH, ToBa 61 Morio aa
NpuyMHK BpA3BaHe B pexellara yacT. He e
Heo6X04MMO Aa OTCTPaHUTE BPA3BaHETO,
[IOKaTo CbLLOTO He Bb3npenATcTBa
[BUEHWETO Ha HoxoBeTe. B cnyyait, ve
CbLLOTO 61 MOMPEYNIO Ha ABUKEHMETO,
M3KJIl04eTe MalumMHaTa U Baemete huHa nuna
WM DUH TOUMNEH/WINUGDOBBYEH KAMBK,
3a Aa oTcTpaHuTe BpasBaHeTo. O6bpHETE
BHWMaHWe Ha TOBa, PEHELLMAT HOXK Ja e
BMHaru fjobpe cmasaH (M306p. 16).

2. B cnyyai, 4e cTe nsnycHanm rpaguHcKara
HOMMLA 3a XpacTu, NpoBepeTe Jasu
ca HacTbnuan nospeau. Mpu noBpesa
YCTaHOBETE KOHTaKT C OTOPM3NpaH cepBu3
3a 06CyKBaHE Ha K/IMEHTU.

9.2 NMoaapbHKEa Ha Bb3AYLWHUA PUATHP
(dpurypa 24 - 26)
3ambpceHnTe Bb3ayLLHW GUATPU HamanasBat
MOLLHOCTTA Ha ABWUraTens, Tbi KaTo B
KapbypaTopa ce nogasa No-MaaKko KO/IM4ecTBO
BBb3AyX. PegoBHaTa NnpoBepKa e 3afbaKuTenHa.
Bb3gywHuat puntop (T) TpaAbsa Aa ce
npoBepsBa Ha BCeKW 25 paboTHKM yaca 1 npu
Heo6X0AMMOCT fja ce noymcTaa. Mpu MHOro
3anpatleH Bb3ayX Bb3AyLUHWAT GUNTbp Tpadea
[a ce npoBepsBa No-4ecTo.
1. OrtcTpaHeTe Kanaka Ha Bb3AyLUHWA GUATBP
(durypa 24).
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2. HUsBapgete Bb3ayLwHUA GuaTbP (hurypa
25/26).

3. TlouncteTe BL3AYLWHMUA HUATHP Ypes
M3TynBaHe UK NPoAyXBaHe.

4. CrnobasaHeTo ce n3BbpLUBa B 06paTHa
nocnefoBaTesIHOCT.

BHumMaHwue: HuKora He nouncTeaite Bb3AyLWHNUA

OUNTBP C BEH3MH WK C TOPUMU PASTBOPUTENN.

9.3 NoappbiKa Ha 3ananuTeniHaTa ceely
(dpurypa 27)
McKpoBa MexaunHa Ha 3ananutenHara ceely =
0,6 MmM. 3aBuitTe 3ananuTenHara ceew ¢ 12 go
15 Nm. lposepeTe 3ananuTenHara ceeLy 3a
3ambpcaBaHuA cneq nbpsuTe 10 paboTHU Yaca u
npu HEO6XOAMMOCT A MOYUCTETE C MefHa TeneHa
yeTKa. Cnep ToBa M3BBLPLLUBaWTE NOAAPBKKA HA
3ananunTtenHara ceely Ha Bceku 50 paboTHM yaca.
1. W3BageTe LWeKepa Ha 3ananuTenHara ceely,
(dpurypa 13).
2. WsBapete 3ananutenHata csety (purypa
27) ¢ pocTaBeHUs MynTUPYHKLMOHANEH
WHCTPYMEHT (27).
3. CrnobsaBaHeTo ce n3BbpLUIBa B 06paTHa
nocnefoBaTesIHOCT.

9.4 HacTpo#ku Ha Kap6ypartopa

BHumanwue! HactpoikuTe Ha KapbypaTtopa
TpA6Ba Aa ce U3BbpLUBAT Camo OT OTOpM3UpaH
cepBu3.

Mpu BcryKkM paboTu No KapbypaTopa NbpPBO
TpAa6Ba Aa ce AeMOHTUpPa KanaKbT Ha
Bb3AYLIHUA PUNTDBP, KAKTO € NoKasaHo Ha
durypa 24 n 25.

9.5 PerynvpaHe Ha ¥WI0TO Ha rasrta:

AKO C Te4eHWe Ha BPEMETO MaKCUMasIHUTE
060pOoTH Ha ypeaa He morart aa 6baat
JOCTUrHATU Y BCUYKU OCTaHaIM NMPUYMHM,
nocoyexu B pasgen 12 ,0TcTpaHaBaHe

Ha noBpean” ca U3KIYEHN, BEPOATHO €
HeobxofMma HacTpPOMKa Ha MMI0TO Ha rasTa. 3a
LiesiTa NbpBO NpoBepeTe Aanu KapbypaTopbT ce
oTBapA U3LAN0 NPU HAaTUCHAT JOKpaK N0CT Ha
rasTa. ToBa ce nony4yaBsa, Korato WKGbPBLT Ha
Kap6ypatopa ($purypa 28) e M3uano oTBOPEH Npu
HaTMCHaT JOoKpal NoCT Ha rasTa. Ha ¢urypa 28 e
noKasaHa npasu/iHaTa HacTpPoKrKa. AKO LIMGBPBT
Ha KapbypaTopa He ce 0TBapA HanbJ/IHO, TpAGBa
fla ce U3BBbPLUM JOMbHWUTENHO peryiupaHe. 3a
[la perynvpare Xua0To Ha rasTa, ciefsavTte
CNeAHUTE CTBIMKK:

PasBuiTe KoHTparaikara (dpurypa 29/nosmums
C) c HAKONKO o6opoTa.

PasBuiTe perynmpatma BUHT (durypa 29/
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nosuuma D), foKaTo WnbGBbPBT Ha Kapbypartopa

Cce 0TBOpU U3LANI0 NpU HAaTUCHAT ,u,or(paﬁ JIOCT Ha

rasrta, KakTo e nokasaHo Ha purypa 28.
3arterHeTe OTHOBO KOHTparamKara.

9.6 HacTpoiiBaHe Ha NOCTOAHHa ras:
BHumaHue! HacTpoiTe noctoaHHaTa ras no
BpemMe Ha paboTa npu 3arpaT gsuraTen.

AKO ypefbT cnpe npu He3aAencTeaH N0CT Ha
rasrta u BCU4KW OCTaHa M NPUYMHU, MOCOYEHN
B pa3gen 12 ,0TcTpaHsaBaHe Ha nospeaun”, ca
M3KI0YEHU, € HeobxoamMMa AOMbAHUTENHA
HacTpoMKa Ha NocTosAHHaTa ras. 3a uenTta
3aBbpTeTe 60/1Ta Ha NOCTOAHHATa ras (purypa
29/no3numa E) no nocoka Ha YacoBHWKOBaTa
CTpenKa, AoKaTo ypeabT 3anoyHe fa paboTtu
fobpe Ha npaseH xof,. AKO NOCTOAHHATA ras
€ TONIKOBA CUJTHA, Ye PEeHELUMNAT MHCTPYMEHT
3arno4yHe Ja ce BbpTH, ToBa TpAbBa Aa ce
orpaHuyu Ypes 3aBbpTaHe Ha 6o1Ta 3a
NOCTOAHHATA ra3 HaNIfABO, OKATO PEXELMAT
WMHCTPYMEHT Crpe fa ce BbPTH.

9.7 CmasBaHe Ha npepaBaresiHaTa KyTuA
Ha Bceku 20 paboTHu Yaca fobasariTe Manko
TeyHa rpec 3a npefasaresiHu KyTim (oKkoso 10
rpama) Ha caimeHaTa maciboHKa (¢purypa 11/
noauumsa 28).

10. NMounctBaHe, cbxpaHeHue,
TpaHcrnopTupaHe U nopb4yBaHe
Ha pe3epBHU YacTH

10.1 NMouucTBaHe
MouncTBanTe APBIKKWUTE OT Macso, 3a Aa
Mmare BuHaru ctabunHa onopa.
Mpu HeOGXOAMMOCT NOYUCTBANTE ypeaa
C B/IaXHa Kbpra 1 eBeHTyasIHO C MeK
npenapar.

BHumaHue!

Mpeau BCAKO NoYMCTBaHE U3BaMKAaNTE LeKepa
Ha 3ananutenHarta ceell. He notansawvTe ypeaa
BbB BOAA WK B ApYyr1 TEYHOCTH, 3a Ja ro
noyncTumTe.

CbxpaHsiBanTe BEPUKHUA TPUOH Ha 6e30nacHo
M CyX0O MACTO, HEJOCTBLMHO 3a Aeua.

10.2 CbxpaHeHue

BHumanue: Hukora He npubupaite ypeaa
3a noseye ot 30 AHK, 6e3 Ja CTe U3MBJHUAU
nocoYeHuTe No-Aosy AeNCTBUA.
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CbxpaHeHue Ha ypepa

AKo HAMa fa usnonssare ypega nosede ot 30

[HW, TpAGBa Aa ro NOAroTBUTE 3a ChXpPaHeHUe.

B npoTuBeH cnyyai octaHano0To KONMYECTBO

ropuvBo B KapbypaTopa ce nsnapsBsa 1 ce

06pasyBa KayyyKonopobHa yTanka. ToBa Momxe

[la 3aTpyAHM BKIIOYBAHETO Ha ypeja u aa

foBefe A0 CKbM PEMOHT.

1. OrtcTpaHeTe 6aBHO Kanaykara Ha
pesepsoapa, 3a Ja U3MnyCHeTe eBEHTYa/IHOTO
HanfAraHe BbTpe B pesepsoapa. NanpasHete
pesepsoapa BHUMATESTHO.

2. BHKnoyeTe gsuraTtens U ro octaseTe ga
paboTu, AOKaTO TPUOHBT Cnpe, 3a Aa
CBbpLUM FOPMBOTO B KapByparopa.

3. OcrtaBeTe gBuratens ga ce oxaaaum (oKkono 5
MUWHYTH).

4. WsBapeTe 3ananutenHara cBeLy (BUKTE
ToyKa 9.5).

5. HaneiTe egHa YaeHa TbHKMLA YACTO
[IByTaKTOBO Mac/i0 B ropMBHaTa Kamepa.
[ApbnHeTe 6aBHO CTapTEPHOTO BbE
HAKO/IKO MBbTH, 3a Aa Ce cmamar
BbTpeLlHuTe YacTu. lNoctaseTe 0THOBO
3ananutenHara ceeLy,.

Yra3aHue: CbxpaHsaBaiTe ypesa Ha Cyxo
MSACTO M M3BBH 06Cera Ha eBeHTyasHM
M3TOYHWULM Ha Bb3NAaMeHABaHe, HanpuMep
NeYKu, ra3oBu GoMEepU, ra3oBum CYLLMIHN U

ap.

CneppBalllo nycKaHe B eKcnJjoarauma

1. WsBapgeTe 3ananutenHara cBeLy (BUKTE
ToyKa 9.5).

2. [pbnHeTe cTapTepHOTO BbHE 6bP30, 3a Aa
MOMe 0CTaHaI0ToO KOIMYECTBO Mac/o aa ce
OTCTPaHu OT ropMBHaTa Kamepa.

3. TlouncTeTe 3ananutenHara csely u

cnasBaviTe NpaBUIHOTO MEHKAYENEKTPOAHO

pascTosHWe Ha 3anajauTenHara csel Uan
noctaseTe HOBa 3anajuTesiHa ceel, ¢
nNpaBU/IHO MEXAYENEKTPOAHO Pa3CTOAHME.

MoproteeTe ypeaa 3a ynotpeba.

HanbnHeTe pesepsoapa ¢ nogxogdiia cMec

OT ropuso 1 macno. Buxre pasgen ,,fopuso n

macno”.

o s

10.3 TpaHcnopTupaHe

AKO vCKaTe fa TpaHcnopTupare ypeaa,
nanpasHeTe 6eH3MHOBUA pe3epBoap, KaKTo
e obAcHeHo B TouKa 10. MouncteTte ypeaa
OT rpy6uTe 3aMbpcABaHMA C pbyHa YeTKa.
JeMoHTupariTe BogeLuara W1Ha, KakTo e
06ACHEHO B TO4Ka 5.2.
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10.4 NopbuyBaHe Ha pe3epBHMU YacTn

Horato nopbyBate pesepBHU YacTu, TpAGBa Aa
nocoyuTe CAeAHNUTE JaHHU:

° BWAHaypeaa

®  apTUKyNeH Homep Ha ypefa

®  naeHTUdMKALMOHEH HOMep Ha ypeaa

® HOMep Ha HeobxoAMMaTa pesepBHa YacT.
AKTyasIHU LeHU 1 MHOopMaLMA Le HaMepuTe Ha
www.isc-gmbh.info.

11. EKonorocbobpasHo
OoTCTpaHABaHe U peuuKInpaHe

YpeabT e onakoBaH C Lien NpeAoTBpaTaBaHe

Ha NMoBpeau NP1 TPaHCTNOPTMPAHETO.
OnaKoBKata e CypoBMHa U MOE Jia ce
13M0/13Ba OTHOBO W/IM Aa ce NpepadoTH.
YpeabT v NpUHaANEKHOCTUTE My Ce CHCTOAT

OT Pa3/IM4yHK MaTepuasnu, Hanpumep MeTas 1
nnacTmaca. MaxBbpsiAiTe NOBPEAEHNUTE YacTH
Ha crneumanHo npegHasHadYeHuTe 3a uenta
MecTa. lonbaHuTeNnHa MHhopMaLlmsa MoXeTe aa
noslyyuTe B CreuuannsmpaHuTe MarasmHu Uim B
obLwuHaTa.

-28-
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12. YcTtaHOBABaHe Ha noBpeau

B Ta6nuuara no-4oy ca npeactaBeHy MHAMKALMK 3a NMOBPEAM M € MOCOYEHO KaK MOoXeTe Aa
MM OTCTPaHMTE, aKo YPEAbT He € B M3MNPaBHO CbCTOsIHME. AKO He ycreeTe Aa yCTaHoBWTe U Aa
OTCTpaHuTe Npobaema, TpA6Ba Aa ce 06bpHETE KbM Balums cepsus.

NoBpepa

BeposrrHa NpUYUHa

OTcTpaHABaHe

YpepnbT He ce

MorpelwHun genicTemA Npu

CneppawTte MHCTPYKUMUTE 3a

BKNKO4Ba, HO HAMa
Mb/Ha MOLWHOCT.

3a Bb3AyLWHWSA Knanax.
3ambpceH Bb3ayLIeH GUATHP.
HenpasunHa HacTpoiika Ha
Kap6ypaTtopa.

BHJ/IIOYBA. cTapTupaHe. cTapTupaHe.
MouncTteTe 3ananutenHara
MoKpuTa CbC Camam UK BRarmHa CBeL, UK A CMEHETe C HoBa
3ananuTesiHa caeLy,. 3ananuTesnHa ceeLy.
HenpasuniHa HacTponKka Ha O6bpHETE Ce KbM OTOpU3MpaH
Kapbypartopa. CepBu3 WK usnpareTe ypesa Ha
ISC GmbH.
YpegnsT ce HenpasunHa HacTpolika Ha nocta MocTaBeTe nocTa 3a Bb3AYLHWSA

KaanaH Ha noauums 9 “.
MouncTeTe BH3AYLWHUA PUNTBP.
O6bpHEeTE Ce KbM 0TOPU3NpPaH
CepBu3 WK U3nparteTe ypeaa Ha
ISC GmbH.

HenpasunHa HacTpoliKa Ha
Kap6ypartopa.

JsuratensaT HenpaBunHo mMexayenekTpoaHoO MouncTeTe 3ananuntenHara ceeLy,
He paboTu pascTosiHWE Ha 3ananuTenHara U HACTPOWTE MEXAYENEKTPOAHOTO
paBHOMEPHO. CBelLL. pasCTosiHWE UM CIOHETE HOBA
3ananuTesnHa cBelLl.
HenpasunHa HacTpoiKka Ha O6bpHETE Ce KbM OTOpU3UpaH
Kap6ypaTtopa. CepBU3 UK U3nparTeTe ypeaa Ha
ISC GmbH.
JsvratenaT gumun Henoaxoasiwa ropuBHa cmec. M3nonaBaiTe noaxoasiya ropuBHa
MHOTO. cMmec (BUTe Tabmuara 3a

CMecBaHe Ha ropusara).
O6bpHETE Ce KbM 0TOpU3MpaH
CepBu3 WK usnpareTe ypeaa Ha
ISC GmbH.
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I'IpeneanBaHeTo Wnn gpyr ena pasMmHoxaBsaHe Ha JOKYMeHTauuA U CbnpoBOAUTE/THU AOKYMEHTHU

Ha NPOAYKTUTE, CbLLO TaKa Ha 4acTu € JOMYCTUMO CaMo C U3PUYHOTO cbinacue Ha iSC GmbH /MCK
'm6X/.

3anaseHo e npaBoTO 3a U3BbpLIBaHe Ha TEXHUYECKU NPOMEHU

-30-
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MapaHUUOHEH JOKYMEHT

YBamaemm KMeHTH,

HalLMTe NPOAYKTM NOANEHAT Ha CTPOr KaueCTBEH KOHTPOI. B cnyyait, ye Bbnpeku ToBa B AafeH

MOMEHT TO3u ypeq He paboTy 6e3ynpeyHo, U3KasBame ChaneHUeTo cv U Bu Monum, aa ce o6bpHeTe

KbM HalliaTa cepBu3Ha Cyxba Ha NocoYeHusa Ha Tasu rapaHuMoHHa KapTa agpec. C ygoBoscTeue

cMe Ha Balue pasnonomenue v no TenedoHa Ha NocoyeHusi TenedoHeH HoMep B cepBu3a. 3a

npeasBABaHETO Ha NPETEHLMUTE NO OTHOLLEHWE Ha rapaHLusaTa e B Cua CeAHOoTO:

1. Teau rapaHUMOHHM YCNIOBWSA YPEKAAT AOMBAHUTENHWU rapaHLUMOHHK yeayru. BawuTte 3aKOHHM
npasa npyv HeoCTaTbLM Ha NpecTauuaTa He 6MBAT 3acerHatv oT Tasu rapaHumsa. Hawara
rapaHLmMoHHa ycyra e 6eannarHa 3a Bac.

2. TapaHuWoHHaTa yc/yra ce pasnpocTvpa U3KIUUTENHO BbpXY AedEKTH, KOUTO Ce Ab/HaT Ha
ZedeKTu B CypoBMHaTA UM NPOM3BOACTBEHU AeheKTU U ce orpaHuyaBa 4o OTCTpaHsBaHe Ha
Teau aedeKTH, pecn. 4o nogMsaHa Ha ypeaa. Monsi, o6bpHeTe BHUMaHWe Ha ToBa, Ye HaluTe
ypeam cbracHo npeaHasHauyeHNeTo He Ca KOHCTPYMPaHU 3a NpoMULLIIeHa, 3aHasTYMNCKa
WM UHAYCTpUanHa ynotpe6a. fapaHuuoHeH A0roBop NpuY TOBA HE CE CHIKOYBA, KOraTo ypeabT
Cce 13M013Ba B NPOMULLIEHH, 3aHAATYUICKW UM MHAYCTPUAIHW NPELANPUATUA, KAKTO U NpU
PaBHOCTOMHM Ha TAX AeMHOCcTU. OT Halata rapaHums ce U3KJ0YBAT CbLUO TaKa JOMbJHUTEHM
YCNyru 3a TPaHCMOPTHM LLETH, LWEeTH Nopasu He CbBAaBaHe Ha yMbTBaHETO 3a MOHTaMa Uiu
Bb3 OCHOBA Ha He NpeLM3Ha MHCTanauus, He Cbb04aBaHe Ha ymbTBaHeTo 3a ynotpe6ba (KaTto
Hanp. nopasiy CBbP3BaHe KbM HEMOAXOAALLO eIEKTPUYECKO HANPEHeHWe UK BUZ TOK), Fpy6u
WM HENOAXOAALUM 32 LieTa NPUIoKeHUs (KaTo Hanp. NnpeToBapBaHe Ha ypeaa wiu uanonssaHe
Ha He No3BOJIEHW MHCTPYMEHTM 3a yrnoTpeba unv o6opyaBaHe), He cnassaHe Ha pasnopeaéuTe 3a
NoAZAPBHKA M 6830MaCHOCT, HAB/IM3aHe Ha Yy¥ AW Tena B ypeaa (Kato Hanp. NACHK, KaMbHU WK
npax), ynorpe6a Ha cuia UM YyHanm Hamecu (Kato Hanp. LWeTu, Noy4eHn Ypes nafaHe) KaKTo
1 nopaau obu4aitHoTo naxabnsaHe Npu ynotpebara. Tosa Bamm No-crneuuasHo 3a akymynarTopu,
3a KOMTO BbINPEKM ToBa OCUrypsiBaMe rapaHLmoHeH CpoK oT 12 Meceua. MpaBoTo 3a rapaHums
M3THuYa, KoraTo Mo ypena Beve ca 61am U3BbPLIEHW HAMECH.

3. TapaHUMOHHMAT Nepuog e 2 roauHU 1 3arnoyBa OT Aatarta Ha NoKynKa Ha ypeaa. fapaHuuoHHUTe
npaBa TpAGBa fa ce NPeAsBAT Npeau U3TUYaHe Ha rapaHLMOHHUA Nepuos B pamMmKuTe Ha ABe
CeAMMLM, CIed KaTo CTe OTKPUAK AedeKTa. [peanaBABaHETo Ha rapaHLMOHHUTE NpaBa cieq,
M3TUYaHe Ha rapaHUMOHHKS Nepuog e U3ktoueHo. MNonpasKkara Uau nogmsaHaTa Ha ypeaa He Boau
[0 yAb/MHaBaHe Ha rapaHUMOHHUA NepPUOZ, KaKTO W C Tasu ycyra 3a ypesa Wiu 3a eBeHTyaHu
MOHTMpaHWU pe3epBHU YacTW He 3anoyBa HOB rapaHLUMOHeH nepuoa. ToBa Bamu CbLLO U Npu
M3MNon3BaHe Ha CEPBU3HM YCNYTU Ha MACTO.

4. 3anpepgsBsaBaHeTo Ha BaleTo rapaHUMOHHO NpaBo, Mois, uanpareTe AebeKTHUA ypea Ha
nocoueHun no-gony agpec 6e3 3an/allaHe Ha NoleHcKa Takea. [punomeTe KBUTaHUMATA B
opWrvHan uan Apyr yaocToBepsBall NOKynKata AOKyMeHT ¢ aata. Mons, 3atosa naseTe go6pe
KacoBuA 60H KaTo fgoKasaTencTso! Moss, onuLLeTe HY NpUYMHaTAa 3a PeKamMaumaTa Bb3MOMHO
Hal-TouHO. AKO AedeKTbT Ha ypeda e BHJIIOYeH B HalaTa rapaHuyMoHHa ycyra, BegHara e
noay4MTe 06paTHO NonpaseH UK HOB ypes.

Pa36mpa Cce, B 3aMAHa Ha Bb3CTaHOBABAHETO Ha pasxoguTe HMe C yaoBOJICTBME OTCTpaHABaMe CbLUO
n ,D,ereKTM no ypega, KOMTO He Ca UK BeYe He ca BK0YEeHU B obxBata Ha rapaHuuATa. 3a uenta,
MOAA, usnpareTe ypeaa Ha HalnAa agpec B cepBusa.

OTHOCHO M3HOCBaLlnTe ce 4acTu, KOHCymaTtuBmTe U INNcBallmTe YaCcTu BUKTE OrpaHnyeHnATa sa
rapaHuuATa cbrnacHo rapaHuMoHHUTE yCNoBKUA, NOCO4YEHN B yNbTBAHETO 3a yn0Tpe6a.
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Neplexopeva

Yrodeigelg aopaheiag

Meptypadr) TNG CUCKEUNG Kat cuprtapadidopeva
Evéedetypgvn xpron

TexVIKA XapAKTNPLOTIKA

ZuvappoAdynon

Mptv T B€0n o€ Aettoupyia

Aettoupyia

Epyaocia pe 1o WaAidt

9. Zuvtrpnon

10. KaBapiopdg, pUAaEn, petadopd kat tapayyeAia avTaAAAKTIKWY
11. AldBeon oTa anoppippaTa Kat EMavayenoLLoToinon
12. Mivakag avadrtnong attiag BAARNG

©NOoGOr~ODND A
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A npoocoxn!

Katd tn xpriomn Twv CUCKEUWYV TIPETIEL, TIPOG
amoduy”n TPAULATIOUWY, VA TNEOUVTAL KAl
va AapBAvovTal OplopEVa HETPA AoPaAEiag.
AlaBdoTte yia 10 AOY0 QUTO TIPOCEKTIKA TIG
Obnyieg xpriong / Yrodeigelg aodpaleiag.

DUAAGETE TIG KAAA Yla va EXETE TIG TIANpodopieq

navrta otn duabeon oag. Eav mapadwoete
OUOKeUN o€ AAAQ AToUd, SWOoTE Padi Kal AUTEG

Tiq Odnyieg xpnong / Yrodeigelg aodpaieiag. Aev

avaAapfavoupe Kapia eubuvn yla atuynuata
1 BAGBEG ToU odeiAoVTAL GE N TrPNOT AUTWV
Twv Odnylwv xpriong Kat Twv Yrodeifewv
aodaleiag.

1. Ynodei&elq aodpaAeiag

Oa Bpeite TI¢ avaAoyeqg untodeiEelg acpaieiag
OTO ETIOVVATTTOUEVO PBIBALAPLO!

A Npoooxn!

AwaBaocte 0Aeg TIG Yodei&elg aodaAeiag
kal Tig Odnyieg. Edv dev akoloubrioete

T1¢ Yodei&elg aodaieia kat Tig Odnyieg dev
artokAgiovtal nAekTpoTANgia, TupkayLd Kavn
coBapoi Tpavpatiopoi. PUAAETE TIPOCEKTIKA
OAeg 11§ Yrodeigelg aoPpaAedig kat Tig
0d8nyieg yia To péAAov.

E&nynon Twv cupBoAwv enmavw otn

ouokeun (eik. 30):

1. Tpoewdotmoinon!

2. Na xpnoormoleite mpootacia patiwv/
kedaAlov Kat nyomnpootacial

3. Na ¢opdrte pooTaTeuTIKA yavTia!

4. Aunpd paxaipia! Na kpatdre xepla Kat
od1la pakpLd anod ta poxaipta.

5. Mpw I B€0m oe Aettoupyia va dlapacete TI§

odnyieg xpnong!
Na ¢opd yepd namnovtoia!

No

8. [lpw amo gpyacieq ouvtrpnong va
QTIEVEPYOTIONOETE T GUOKEUT] Kal va
BydAete 10 Buoua Tou Proudi!

9. Yoiotara kivduvog nAektporAngiag. H

andoTaoT P0G AYWYOUS PEUMATOG VA ELVAL

TouAdylotov 10 petpal
10. Mpoooxn Bepud Tunpatal Na kpatdre
andéoTaon.

Anl_BG_CB_2041_TH_SPK5.indb 33
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2. Neprypadn TG CUCKEUNG Kal
cuumnapadidopeva

2.1 Meprypadr] ™G GUGKEUNG
. A\dpa kotmng

KiBwTtio

MoxA6g pUBuLIoNg

MoxAdg xelpLlopov

2UvbeoNOg

Mpo6oBetn xelpoAafr)

om

XelpoAapn

AwakorTng evepyoroinong /
arevepyoroinong

10. AoddaAion poxAou ykaglov

11. dpayn| poxAov ykadlou

12. Mox\6g ykadlou

13. Buopa yia proudi

14. Zxowi exkivnong

15. Aoxeio Beviivng/ mwpa

16. K&dAuppa riepipAnpatog epidtpou agpa
17. Mox\6g ook

18. KoAAdpo

19. 4 x Bideg

20. 4x ma&ada

21. AutA6 kAe1di 8/10

22. KAeldi aAAev 4mm

23. KAeldi aAAev 5mm

24. MNpoTateuTKo KAAUPMA AAUaG KOTING
25. Zwvn petadopdq

26. MmoukdAL avaugng Aadlov/Bevdivng
27. MNoAuAettoupyikd gpyaieio

28. Ipacadopdkt

29. AvtAia kavaipou ,Primer”

CONOO RGP~

2.2 Zupmapadidopeva
AvoiEte TN ouokevaoia kat Byaite
TIPOCEKTIKA T CUCKELN).
ATIOPOKPUVETE TA UAIKA OUOKEUAOIAG
KaBWg Kal Ta GUOTANATA TIPOOTACIAG TNG
ouokevaoiag / HeTadopag (EAV UTIAPXOUV).
EA€yETe edv eival TANPEG TO TIEPIEXOMEVO.
EA€yETe TN ouokeur Kat Ta ageooudp yla
evdexoueveq BAAREG HETADOPAG.
DuAa&te N ouokeuaoia av yivetal pExpL v
apodo NG mpobeopiag TG eyyunong.
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Npocoxn!

H cuokeun kat Ta VAIka cuckevaciag Sev
eival mavidia! Ta madia dev erutpéneral
va maiouv PE TIAACTIKEG GAKOUAEG,
TAQCTIKEG HEUPBPAVEG KAl HIKPOAVTIKEIpEVA!
Y¢piotaral kivduvog katamoong kat
aodpugiag!

MpwtoTUTo OdNYWDV XPrIoNG
Yrodei&elg aodpaheiag

3. Evéedelypévn xpron

Mpocoxn! Autd To BapVoKoTITIKO TIpoopileTal
yla va KOBETE TIPACLEG, MIKPOUG KAl MEYAAOUG
8duvoug.

H ouokeur| emitpénetal va xpnotuoroleitat povo
yla Tov oKoTid yla Tov oroio Tipoopidetal. Kabe
mépav TouTou xprion Sev gival evoeSeLyEvD.

Ma ¢nUIEG 1) TPAUMATIONOUG TIAVTOG £i60UG TIOU
odeilovtal og un evoedelylévn xpron eubuvetal
0 XPNoTNG / XEPLOTNG Kal OXL O KATACKEVAOTNG.

MNapakaAoUpe va POoEEETE, TIWG OL

OUOKEVEG Hag SEV €XOUV KATAOKEVAOTEL yla
ETIAYYEALATIKY, BLOTEXVIKT] KAL BLOUNXAVIKY)
xpnon. Aev avaAapBdavoupue kapia eyyunon,
€AV N OUOKEUT| XPNoLUoTIOmOEl o PloTeXVieg 1
Blounxavieq ) oe TTAPOUOLEG EPYATIES.

[ I [T N |

4. TEXVIKA XOPAKTNPLIOTIKA

TUTIOQ KIVNTHPA .o Sixpovog kivnmpag
........................ aEPOYUKTOG, KUALVEPOG XpwHiou
(Méylon) 1oX0g Kvntnea ........... 0,8kW/1,1PS
KUBLOMOG .. 25,4 cm3
ApBuog oTpodwv Kivntrpa

XWPIG POPTIO . 3200 min™
MEy. apiBpédg otpodwv Kivnmipa........ 8500 min™
MIKOG AOYXNG: - 400 mm
MMNKOG KOTING HEY.: wvveemreerireeiie e 375 mm
KOTIEG AVA AETITO: ... 1400
BAPOG: .. 6,4 kg
AVAPAEEN ..o HAekTpOVIKN)
Metdadoon kivnong . PUyoKeEVTPIKOG GUUTIAEKTNG
XwpnTiKOTNTA PECEPBOVAP ..cvvvvererenne 450 ml
MTTOUGL....coeeieieieeeee e Champion RCJ6Y
KatavdAwon Bevdivag (eOIKN) ........... 582 g/lkWh
Adpa korm|g

TUTIOU ... 400/Huzhou Jinlifu Blade Co.,Ltd
©dpupog kat sévnon

2140uN NXNTIKNG TtieoNg Lp RETT 102 dB(A)
ABEBAOTNTA K, oo 3dB
ZTABUN NXNTIKNG 1OXVOG Ly woveniinines 112 dB(A)

Na xpnotlpomoleite wToaoTISEG.
H enidpaon tou BopUPou Propel va IPoKAAETEL
TNV anwAela TNG akong.

Aerovpyia
Ekmour dovrioewyv a, = 14,8 m/s?
ABeBadtnta K = 3 m/s?

MNeplopiote TN Snuiovpyia Bopupou kat
dovnong oto gAaxioro!
Na xpnotporoleite HOVo CUOKEVEG o AYoyn
Katdotaon.
Na ocuvtnpeite kat va kaBapilete TAKTIKA TN
OUOKEUN.
MpocapuooTe Tov TPOTIO EpYACiag 0ag oTn
OUOKEUN.
MpoogEte va Pnv umePPOPTWVETE TN
OUOKEUN.
Evéexouévwg SwoTe Tn cuokeur Yla EAeyXO0.
ATtevepyoTomoTe Tn cuokeun étav dev
XPnotJoroLeiTal.
Na popdate yavtia.
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5. ZuvappoAdynon

5.1 ZuvappoAdynon KiBwTiov pe poxAo
XEPLOHOV (EIK. 4-6)
AnarroUpeva epyaAeia: KAedid dAAev
4mm/5mm (cupmnapadidovrar)
2npwéTe TO KIBWTLO (ap. 3b) kat Tov poxAd
XEPLOPOU (ap. 4) To €va pEoa oto AAlo. Ta
KEVTPAPETE Kal Ta dUo pe TteploTpodn TNng Bidag
(ap. K). Mpoooxn! Ziyoupeuteite mwg n Bida (ap.
K) Bidwvetal akpiBwg otnv odnynTikr ot (ap.
F). AladpopeTika Sev amokAeietal va urooTei
{nia o HOXAOG Xelptopov. MNa va ouvdéoete
oTeped TIg SU0 povadeg HETAEY Toug, OPIETE TN
Bida (ap. l). H armoouvappoAdynon ekteAeital
oTNV avtioTpodn oelpda.

5.2 ZuvappoAoynon HoxAou XEIPIoHOU e

GUVSECHO HOXAOU XELPIGHOU (EIK. 7-10)
Naokapete ) Bida (ap. G) kal oTiPpwETE TOV
HOXAO XEpLopoU (ap. 4) atov oUVSEoHO (ap. 5).
21YOUPEUTEITE TIWG O HOXAOG KEVTPAPIOUATOS
(ap. R) koupnwvel otnv odnyntikn omm (ap. H).
KAgioTe 10 ipooTaTEVTIKO WA (ap. N) kat
odiEte  Bida. MNa tnv anocuvappoAdynon
Aaokdapete T Bida kat avoifTe TO POCTATEVTIKO
MwHa. MEote Tov HOXAO KEVTPAPIONATOG,
OUYXPOVWG TPAPNETE TOV HOXAO XELPLOHOU artd
TOV OUVOEGHO.

5.3 Movtal mpoc6etng XelpoAaprig
2UVOPHOAOYT|OTE Kal TOTIOBETT|OTE TNV TIPOCOETN
XEPOAQRT| Onwg deixveln k. 16-17.

5.4 ATTOGUVAPHOAOGYNOT) TOU TUNMATOG TNG
XEPOoAaprig (ek. 18)
Ma euKOAGTEPO XELPIOUO 0AG CUVIOTOUE Va
QTIOGUVAPHOAOYT|OETE TO THAMA TNG XEPOAARNG
(ewk. 18/ap. C) amnod v ipdobeTN XePoAafn (ap.
6). Adalpeate ) Bida (ap. D) kat tpapr&te To
TUNHA TNG XEWOAAPNG oTnv KatevBuvon Tou
B€Aoug armd To dvolyua ouvVapUOAdYNoNG.

[ I [T N |

6. Mpwv ™ B€0M o€ Aettoupyia

Na eAeyxeTe TN cuoKeun TipLv amno kabe BEon oe
AetToupyia:
2TeYavoTNTA TOU CUCTAHATOG KAUG{HOU.
Ayoyn KaTtaoTaon TwV CUCTNUATWY
aoPaAeiag Kat TOU KOTITIKOU GUOTIUATOG.
KaAr otepéwon 6Awv Twv BISWTWY
OUVOETUWV.
Eukivnoia 6Awv Twv Kivoupevwv
eEaPTNUATWV.

6.1 Kavoipo kat Aasdt

JUVIOTWHEVA KAUOIUa

Na xpnotpomoleite €va piypa ano aran
apoOAUBdN Bevdiva kal e1diKo AadL yla dixpovo
KIvNnTrpa. AVaKaTEWYTE TO HiyHa KaUoipou
oUUGWVA PE TOV TTiVaKa avAENG Kauoipou.
Mpoooxn: Mn xpnotloroLeite Hiypa Kavoipou
TIoU PUAGXONKE YLa TIEPLOTOTEPO ard 90 NUEPES.
Mpoooxn: Mn xpnodoroleite AdSL ya dixpovo
KLVNTIpa yla TO OTI0io ouvIoTATAL avagn o
avaAoyia 100:1. Ze mepintwon BAAPNG Tou
Kintpa Adoyw xpriong AdBog gidoug Aadlov
EKTUTTTEL 1 £YYUNOT) TOU KATAOKEUAOTH yla
Tov Kivntnipa. Mpoooyn): MNa t petadopd Kat
amoOr)Keuon TOU KAUGCIHOU va XPTOLUOTIOLEITE
HOVO TOUG TIPOPAETIOHEVOUG YLa TO OKOTIO QUTO
TIEPLEKTEG.

BaAte tnVv ekAoTOTE OWOTY) TIOCOTNTA
Beviivng kat Aadilov yia ixpovo Kivntpa

OTO CUMTIOPASIOOUEVO UTTOUKAAL (BAETIE TNV
TUTTWHEVN KAHOKA). AVOKIVIOTE KATOTIV KAAA
1o doxeio.

6.2 MNivakag avaugng kavoipov:
Awdikaoia avapigng: 40 pépn Bevdiva oe 1
HEPOG AGSL

Beviivn AadL sixpovou
Kivntripa
1 Aitpa 25 ml
5 Aitpa 125 ml
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7. Aettoupyia

MNapakaAoUUE va TIPOCEEETE TIG VOUIUES
Slata&elg Tou Kavoviopou Hxompootaoiag, ou
eVOEXONEVWG Va SladEPOUV arnd TOTo GE TOTIO.

7.1 Ekkivnon pe Puxpo Kivnmipa

lepiote oto pedepPoudp TNV anartoUpevn
moodTtnTa piypatog Beviivng/Aadiov. BAEMe kat
Kavoo kat Addt.

1.

2.

3.

7.

ToToBETNOTE TN CUOKEUT) 0E OKANEN,
erminedn emupavela

MEote TV avTAia kavoou (Primer) (elk. 2/
ap. 29) 10 popeg.

BaAte tov dlakomTn gvepyortoinong/
arevepyoroinong (k. 2/ap. 9) otn Bgon 1.
AodpaAioTe To HOXAO YKalov. la To oKoTto
auTo XEPLOTEITE TO CUOTNHA PPAYNG HOXAOU
ykadov (eik. 2/ap. 11) kat KatoTv 1o HoxAd
ykadov (e. 2/ap. 12) kat acpaAioTe pe
GUYXPOVN TIEDT) TOU KOUUTTIOU AOPAALONG
(ek. 2/ap. 10).

BdAte To TOOK (€. 2/ap. 17) oTn B€on & “.
Kpatrote kaAd tn cuokeu) Kat tpafngte
TO oXowWi eKkivnang (e. 2/ap. 14) yexpL mv
mpwTN avtiotaon. Twpa Tpangte ypriyopa
4 dpopeg To oxowvi ekkivnong. H ouokeun
TIPETIEL TWPA VA TIAPEL UITPOOTA.

Mpoaooxn): Mnv agrivete 10 oXOLWVi EKKivnong
va TIETaXTel TTAAL TIPOG Ta THiow. AuTO Uropei
Va TIPOKAAETEL {NULEG.

‘Otav ndpet UrPooTa o Kvntrpag BAAte
AUECWG TO TOOK 0Tn Béom ¢ “ Kal adproTe
Tov Kivntipa va {eotabei emi mep. 10
SeuTtepoOAETTA.

Mpoaooxr): Me Tov aopaAlopEVO HOXAO
ykadlov apyidel va AelToupyei TO KOTITIKO
€PYAAEIO e TNV EKKIVNON TOU HOTEP.
Katomv pe anAo xelplopd anacpaiilete to
HoxAS Tou ykadlov.

Edv Sev mapel Umpoaota o KvnTrpag
enavaAdpete Ta Pripata oto e5Adlo 4-6.

MNpooe&te: EAv o kivntmpag Sev apeL Pmpoota
QKON Kal HETA aTto TIEPLOTOTEPEG TIPOOTIAOELES,
Slapaote 10 KeDAAaLo ,ATokaTaoTaon PAABWV
oTOV KIvnTrpa‘.

MNpooegte: Na Tpafdte To oXoLvi EKKivnong
ndavta iola pog Ta €§w. Eav tpapnytei o
ywvia, dnuiovpyeital TpPr) otn OnAwd. EEattiag
™G TPIPNG autrg dBeipeTal To oxotvi Kat
kataotpedetal Taxutepa. Na Kpatdte avta
Aafr) g pidag, 6tav TPABLETAL TO OXOLVi TTAAL
TPOG Ta HEOA.

Mnv a¢rjvete MoTE T oXOLWVi va §avanetiETal

[ I [T N |

péoa adov To EXeTE TPAPNEEL TIPOG T EEW.

7.2 Ekkivnon pe 6gppo Kivnmpa
(H ouokeun) r)tav akivnToTonuévn Atyodtepo armnod
15-20 Aerttd)

1. TomoBeTOTE TN CUCGKEUN GE OKANPEN,
emninedn emaopavela.

2. BaAte tov dlakomtn gvepyortoinong/
arevepyoroinong otig 6€on , I

3. AodalioTe To HOXAS YKa{loU (oUPPwva
He TIg 0dnyieg oto kepdaAalo ,Ekkivnon pe
Puxpo KIvnTMpa’)

4. Kpatrote KaAd Tn ouokeun) Kat Tpanéte
TO OXOLWVi EKKIVNONG TIPOG TA EEW PEXPL TNV
pwTn avtiotaon. Twpa tpafngte ypryopa
TO oxowvi ekkivnong. H cuokeur) mipemnet
TWPA va TIAPEL UIPOoTA HeTa amo 1-2
Tpaprypata. Edv peta amno 6 tpaprypara
5eVv TIAPEL UMPOCTA 1) CUOKEUT), EMAVAAABETE
Ta ripata 1-7 pe Puxpod Kwvnnpa.

7.3 ZBNGIMO TOV KIvNTrpa

Brjpata yla anevepyoroinong o€
TMEPIMTWON AVAYKNG:

Eav xpelaotei va diakorei apeoan
AELToupyia TG UNXavng, BAATE TOV SLAKOTITN
gvepyoroinong/arnevepyoroionong otnv 8éan
,210M“n ,0“

Brjpata yla anevepyoToinoTng € KAVOVIKT
Swadikacia:

Adniote eAevBePO TO HOXAS YKALIOU KaL
TIEPILEVTE PEXPL VA EABEL O KIVNTNPag oTNV
Tayxutnta peAavti. TOTe BAATE TOV SLAKOTITN
gvepyotoinong/amnevepyoroinong otn €on
L2T00M“n 0"

7.4 ®opéote TN {WVN TOU WHOU

Mpoooxn! Katd tv epyacia va popdte avia
T {wvn Tou wpou. Na arevepyoroleite tavTa
TN OUOKEUT TIPLV AQCKAPETE TN {WVN TOU WHOU.
Ypiotaral Kivduvog TPAUNATIOHOU.

1. Mepdote N {Wvn TOU WHOU TIAVW arod ToV
WHO.

2. PuBpiote To pnKog g {wvng €101, WOTE TO
oTnpLyHa Tng {wvng va Bpioketal 0To UYPog
TOU YOdOoU 0aG.

7.5 Yrodei&elg yla tnv epyaocia
Mptv TN Xprion TNG CUOKEUNG SOKILAOCTE OAEGTIG
HeBOS0UG epyaciag pe GRNOMEVO KvNnTrPa.
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8. Epyacia pe to YaAisdt

Mnv agrjvete tn cuokeun oTnv apxn g
epyaoiag va Aertoupyei pe XaunAd aptbuo
OTPODWV.

PuOuon kAiong Tng Adpag (eik. 11-14)
Mpocoxn! ZBroTe ToV KIVNTAPA TIPLV KAVETE TIG
pubuioelg.

MNa e§aodAaAion epyovouIKnG oTAoNG epyaaiag,
propeite va dWaoeTe KAion otV Adua Kotmng.
Maote To poxAS pUBuIoNG (ap. 3) KE TO aploTEPD
XEPL. Mg Tov SeiKTn TIECTE TIPWTA TOV HOXAO

A Kal KaTOTILV e TOV aVTiXELPa TOV HOXAO B.
TomoBetnoTe TN Adua KOG 0TNV EMBUMOUHEVN
0¢€om. Aprvovtag eAeUBepo TO HOXAO A Kal B
aodaAilerat n Adua Kormg otnv B€om aut.

Kot mukvwv KAadiwv:

Mo amnoteAeopatikn givat pia AaTLd, otabepn
kat adldkormn kivnon, odnywvTag Ta paxaipta
NG KOTITIKNG povadag areubediq peoa ota
KAadLa. Me pia eAadpid kAion Tpog ta KATw,
TIPOG TNV KatewBuvan g Kivnong, Ba €xel
KaAUTEPQ anoteAEopata (eik. 22).

Ma va metuxeTe opoldpopdo VPG KOTIAG,
OUVIOTATAL VO TEVTWOETE €va OTIAYYO Yla iola
YPQUUY) KATA HKGO TNG TIPacltdg 1) Tou BdAuvou.
‘ETol kOPBovTtal Ta KAASIA TIou EETIEPVOUV TN
YPQUUT) TOU OTIAYYOU.

Koyipo mAgupdg piag mpactag ry Oauvou:
OLAgUpEQ piag ipactdg ko6BovTal he KIVIOELG
o€ popodr) TOEOU amnd KATw TPOoG Ta EMAVW (EIK.
23).

Mpocoxn: Adyw Tng KATAOKEUNG eV
ATIOKAEIETAL VO OBNOEL TO HOTEP OTAV KOPETE TIG
TIAEUPEQ Kal TO VTETOJITO deVv gival yepdaTo.
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9. ZuvTtipnon

9.1 Zuvmpnon

Mpuv amd 6Aeg TIq epyacieg ouvinpnong va

ATIEVEPYOTIOLETE TIAVTA TO BAUVOKOTITIKO Kal va

Bydadete To Buopa TOU prtoud.

1. Ta poxaipla eivat eEAPETIKNAG TTOLOTNTAG, ATTO
OKANPUPEVO XAAUBA Kal EHOTOV XEIPLIOTOUV
KAVOVIKA SeV TIPETIEL VA aKovIoTouv. Edv
katd Adbog €pBete o€ emnadn pe oUpua,
TIETPA, YUAAL 1) AAAQ OKANPA avTIKeipeva,
Urtopei n emadr) auTr) va TIPOKAAETEL EYKOTIN
oTnVv KoY. Aev xpelddetal va amnopaKpUVETe
TNV eykorm, epodoov Sev eumodidel TIq
KLV OneLg Twv paxatplwv. Eav epnodidel tig
KLV OMELG TWV HOXALPLWV, ATIEVEPYOTIONOTE
TN pUnxavr), mapta pia Aetrtn Aipa iy éva
OKOVIOTTPL aKPLBEALS YIO VA ATIOHAKPUVETE
TNV eykorm. MNpoo€€te va gival mavta KaAd
AadSwuEVO TO paxaipt kotmg (etk. 16).

2. Eadv meoel katw o Bapvokomtng, eEAEYETE
€AV SnuioupynOnkav {nUES. Ze TIEPITTWOoN
BAAPNG emIKOVWVNOTE PE CUMPBEBANUEVO
ouvepPYeio EEUTINPETNONG TIEAATWV.

9.2 Epyacieg cuvTripnong Tov ¢piAtpou Tou
agpa (eiK. 24-26)

Ta akabapta GIATpa Tou agpa HEWVOUV TNV

1oxU TOU KIvNTrpa AOYW HELWHEVNG TIAPOXTIS

aépa oto Kapurupatep. MNa 1o Adyo autd ivat

anapaitnTog o cuvexng EAeyxog. To diAtpo Tou

aépa (T) va eA€yxeTal KABe 25 wpeg Aettoupyiag

Kat va kabapiletal 6tav xpelaotei. Eav o

aépag eival TTOAU OKOVIOUEVOG, Va EAEYXETAL

ouxvoTEPA TO GIATPO TOU aEpa.
AdalpeaTe TO KATIAKL TOU PIATPOU TOU agEpa
(ek. 24)

2. Adapéote 1o GIATPO TOU agpa (k. 25/26)

3. Kabapiote To BiATpo TOU AEPQ KTUTIWVTAG
TO 1} PuowVTAg.

4. H ouvappoAdynon ekteAeital otnv
avtiotpodn oelpd.

Mpoooxn): Moté unv kabapilete To PiATpo Tou
aépa pe Bevdivn 1 eVPAEKTOUG SLOAUTEG.

9.3 Zuvtipnon Tou pnovdi (Eik. 27)
2rvenpTioTtq Proudi = 0,6mm. Z¢iEte o proudi
pe 12 éwg 15 Nm. Na eAéy&eTe yla mpwtn dpopd
TO proudi petd amo 10 wpeg Aettoupyiag ya
akaBapoieg kal KabapioTe To EVOEXOUEVWG HE
XAAKIVN cuppatopouptoa. Katoriv ) ouvirnpnon
Tou uroudi va yivetal kabe 50 wpeg Aettoupyiag.
1. Ta 1o okomd auto Tpafn&re To fuopa Tou
proudi (eik. 13).
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2. Amopakpuvete To Poudi (elk. 27) pe To
GUUTTAPASIOOUEVO TIOAUAELTOUPYIKO EPYAAEID
(27).

3. H ouvappoAdynon ekteAeital otnv
avtioTpodn oelpad.

9.4 Pubpicelg kapumnupatép

Mpocoxr! Ot pubuiceLg OTO KAPUTUPATEP
ETUTPETIETAL VA EKTEAOVUVTAL MOVO ATIO
oupBePAnuEVO ouvepyeio eEunnpeTnong
TIEAATWV.

Ma 6Aeq TIQ Epyacieq 0TO KAPUIUPATEP TIPETIEL
TIPWTA VA ArtOCUVAPHOAOYNOEl TO KAAUMMA TOU
PiAtpou Tou agpa OTwG Paivetal oTnv elkdva 24
Kau 25.

9.5 PUBMION TOU OXOLVIoU YKadlou:

Edv o p€ylotog aplOpog oTpodPpwv NG CUOKEUNG
SeV ETUTUYXAVETAL UETA ATIO OPLOPEVO XPOVIKO
Slaotnua kal epocov armokAeiovtal OAEG

ol AAAeg aitieg oupdwva pe To edddlo 12
Armokatdotaon BAaBwv, UTOPEL va XpelaoTel
PUBLLOT TOU CUPHATOCXOLVOU. a TO OKOTIO auTd
€AEYETE TIPWTA EAV TO KAPUTTUPATEP AVOLYEL
TeAeiwg 6Tav MieoTel MANPWG TO YKALL. AuTo
oupBaivel 6Tav 0 CUPTNG TOU KAPUTTUPATEP (ELK.
28) eival TeAeiwg avolKTOG Kal CUYXPOVWS EXEL
yivel xelplopdg Tou ykadlov. Amé tnyv eikdva

28 mpokuTTEL 1) oWOoTN PUBIOT. Edv 0 oupTNng
TOU KOPUTIUPATEP SeV eival TEAEIWG aVOIKTOG,
xpeldletal emavapubpion. Ma v enavapuduion
TOU OXOLVIOU TOU YKaGloU akoAoubrote ta e€ng
Briuata:

=ePdwote 1o Maadt (eik. 29/ap. C) pe HEPIKES
OTPOPEG.

ZeBdwote  Bida otepewang (. 29/ap. D)
MEXPL Va gival TEAEIWG AVOIKTOG 0 oUPTNG TOU
KOPUTUPATEP HE TIANPWG TIEECUEVO YKALL, OTIWG
daiveral oTnyv 1kovVa 28.

MeTtd and tnv ektéAeon Tng pubuiong odifte
TIAAL TO TTAgAdL.

9.6 PUBuION peAavTi:

MNpoooxn! PuBpiote to peAavTi oe Beppr)
KATAOTAON AELTOUPYIAG.

Ed&v n ouokeur| oproetl xwpig va yivel XepLopog
TOU YKadlou kat epdoov amokAelTOoUV OAEG Ol
aitieg Tou edadiov 12 Arokatdotaon PAaBwyv,
arnatreitatl n pUBWLION Tou peAavTi. ZTpiPpTte

™ Bida Tou ykadlou peAavti (elk. 29/ap. E)
apLoTeEPOOTPOdA HEXPL VA AEITOUPYEL | CUOKEUT)
KaAd oTn Aettoupyia kevou. EAv to ykadL peAavTti
eival €101 woTe va TePLoTPEPETAL padi Kat To
KOTITIKO EPYAAEI0, TIPETEL VA EAATTWOEL e
aplotepdoTpodn reploTpodn TG Ridag ykadlou

peAaVTI.

9.7 Airntavon Tov KIBwTiov

Kabe 20 wpeg epyaciag GUUMANPWOTE Aiyo
AImavTiko (rep. 10 g.) oTto ypacadopakt (eik. 11/
ap. 28).

10. Kabapiopog, puAagn,
HETadOPA Kat tapayyeAia
AVTAAAQKTLIKWYV

10.1 Kabapiopog
Na diatnpeite TIg AapEG eAeUBepeg amo AGdL
yla aopAAela 0TO KPATNHA.
‘Otav xpelaotei, va kabapilete Tn cUoKeN
He €va vwd Tavi Kat EVOEXONEVWG HE NTILO
ATIOPPUTIAVTIKO.

MNpocoxn!

Mpuv and k&be epyacia kabaplopov va Byalete
TO ¢IG Tou proudi. Moté pun Pubilete tn ocuokeun
o€ vepo 1) ae AAAa uypd yla va Tnv KabapioeTe.
Na ¢puAdyete TO aAuooripiovo oe achaAr Kat
OTEYVO XWPO HAKPLA aro TatdLd.

10.2 ®VAagN

Mpoaooxn: Moté unv puAdyete Eva aAuoorpiovo
navw ard 30 nuéEpeg Xwpiq va AdBeTe uroyn
oag ta akdAouvba.

DUAAEN TNG GUCGKEUTNG

Eav pulagete tn ouokeur) avw amno 30 nueEPeg,

TIPETIEL VA TNV TIPOETOIUACETE YLA TO GKOTIO AUTO.

>e avtifetn mepinTwon e&atuideTal To uTdAOLTIO

KaUOIUO TIOU BPICKETAL OTO KAPUTIUPATEP KAl

TIapapéveL Eva AaoTiXoeldES ignpa. Auto Ba

prtopouce va pEpeL SUOKOAIEG OTNV EKKIVNOM Kal

Va €XEL 0OV CUVETTELA TIOAUEEOSEG ETIIOKEVEG,.

1. Na agaipeite apyd To WA TOU KAUGIHOU
yla va dlapuyel evdexdHeVOg aTuog amd
TO VTEMO{IT0. ASELAOTE TIPOCEKTIKA TO
VTEMOJITO.

2. BdAte pmpooTd Tov KivnTripa Kat agprjote Tov
Va AELTOUPYTOEL, HEXPL VA aKIvnToTiondei To
TIPLOVL, Yla va adAPETETE TO KAUOLUO ard TO
KOPTIUPATEG.

3. AdnoTe Tov KIvnipa va Kpuwoel (Tep. 5

AemTA)

ArmopakpUvTe TO Proudi (BAEme edadlo 9.5).

MpooBéote 1 KOUTAAL TOU KAPE KABAPO

AdadL dixpovou Kivnrpa oto Baiapo

kavong. TpaPn&te meploooTepeq Popeg

TO OXOLWi EKKIVNONG yla TNV €MoTPWON

o s
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TWV ECWTEPIKWV EEAPTNHATWV.
EmnavatonoBetrioTe TO Uroudi.

Yrodegn: GuldETe TN ouokeun o€ oTEYVO
XWPO HAKPLA artd OTIolETONTIOTE TINYEG PWTLAG.,
TL.X. OOUTIEG, UTIOIAEP BEPHOU VEPOU HE AEPLO,
OTEYVWTNPA YKAGLOU, KATL.

Néa 6€on o€ Aettoupyia

1. Amnopakpuvte To proudi (BAETe edadio 9.5).
2. Tpapn&te ypriyopa To oxoLvi ekkivnong yla
va adalpeoete emmAéov AddL anéd to 6AaAapo
Kavong.

KaBapiote To proudi kat poogEte T owotn
anooTtacT NAeKTPodiwv oTo uroudi | Baite
TO VEO WOV YE TN OWOTH anooTao
NAEKTPOSIWV.

MpoETONACTE TN CUOKELN yla TN Aettoupyia
lepiote To VIEMOQITO PE TO OWOTO piypa
AdSoU/piypatog. BAEme o edadlo Kavoiuo
Kat Aast

10.3 Metadopa

‘Otav BEAeTE VA HETADEPETE TN OCUOKEUT),
ad€elA0TE TIPONYOUUEVWS TO VTEMOYITO Beviivng
onwg e&nyeital oto edadio 10. Kabapiote
OUOKEUN UE Hia BoupToa 1) he Eva OKOUTIAKL attd
TIG XOVTPEG akabapaoieq. ATIOGUVAPHUOAOYT|OTE TO
MOXAO XEIPLOMOU OTIWG TIEPLYPAPETAL OTO £6ADLO
5.2.

10.4 NapayyeAia avTaAAAKTIKWV
Katd v napayyeAia avTaAAaKTIKWV va
avadepete Ta €ENG:

TUTOG TNG CUOKEUNG

ApBuOG €i60UG TNG CUCKEUNG

ApOuOG TAUTIONG TNG CUCKEUNG

ApOu6 avTaAAAKTIKOU
Oa Bpeite TIG LOXVOUOEG TIHEG KaL TIANpodOopieg
oTnV loToogAida www.isc-gmbh.info

[ I [T N |

11. AldOeon ota anoppippara kat
EMAvVAXPNCLIOTIOINGo

H ouokeun Bpioketal og pia cuokevaoia Pog
arnoduyn {nuwv Katd Tn petadopd Autr n
ouokevaoia anoteAeital ano MPWTeS UAEG

Kal £TOL UTIOPEL va emavaypnaolomnoneei ) va
avakukAwBei. H ouokeu kat ta e§aptrpata g
aroteAovvTal and Sladopa VAKA, OTIWG TL.X.
METAAAO Kat TTAQOTIKA VAIKA. Na apadidete ta
EAATTWHATIKA EEQPTNUATA OE KEVTPA GUAAOYNG
eI8IKWV amoppiupdtwy. Evnuepwbeite ota
€181KA KaTaoTpata ) otnv dloiknon g
kowvétnTag!

-39 -
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12. Nivakag avalntnong airiag BAARNQg

21ov akdAouBo mtivaka Ba Bpeite evdexOueVA OPAALATA KaL TNV TIEPLYPAdT] VIO TNV ATIOKATACTAON)
TOUG, O€ TIEPITITWON TIOU KATIOTE SV AELTOUPYTOEL KAAA 1 cuokeur) 0ag. Edv dev uropeite va
€VTOTIoETE TO TIPOPANUA, aroTavBeiTe 0TO ouveEPYEio EEUTINPETNONG TIEAATWV.

AaBog pubpioelg kKapumupaTep

BAGBn Evéexopevn attia AmnokaraocTtaon
Aev aipvel AaBog dadikacia ekkivnong. AkoAoubrioTe TIG 0dnyieq yla tnv
prpooTan eKKivnon.
OUOKEUN. Karnviopévo 1) uypo proudi KaBapiote To pmoudin

QVTIKATOOTNOTE TO.
2uppouleubeite GuUBEBANUEVO
ouvepyeio eEUNNPETNONG TEAATWV
N oteiAte TN CuoKeLr| TIPOG TNV
ISC-GmbH.

H ouokeun naipvel
MTPooTd, aAAd dev
dtavel TV TIANPN
loxU Tou.

AdBog pubuIoN TOU TOOK.
Akd&Bapto dirtpo agpa.
AdBog pubpioelg kapumupatep

BaATe To TOOK 0Tn Béom ,$“.
KaBaplopog ¢pirtpou agpa.
2uppouleubeite GuPBEBANUEVO
ouvepyeio eEUMNPETNONG TTEAATWV
N oteiAte TN cuokeun POG TNV
ISC-GmbH.

Avopolopopdn
Aettoupyia Tou
HOTEP.

AdaBog anodoTaon nAeKTPOSiwV Tou
proudi

AABog pubuicelg KapumupaTeP

KaBapiote to proudi kat pubpiote
TNV andéoTaon Twv NAEKTPodiwv iy
QVTIKATAOTNOTE TO.
>upPouleuBeite cupPePANUEVO
ouvepyeio eEUMMPETNOoNG MEAATWV
1} OTEIATE TN OUOKEUT TIPOG TNV
ISC-GmbH.

To potép kamnvilet
uTtEPBOALKA

AdBog piyua kavoipou.

AdBog pubpioelg kapurupatep

Xpnolorotrote To owoTd piyua
Kauoipov (BAEme Tivaka avapiing
KaUoipov)

Zuppouleubeite cUUBEBANEVO
ouvepyeio eEunNPETNONG MEAATWV
1) oTeiATe TN ouokeun IPOG TNV
ISC-GmbH.
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H avatunwon 1y orolacdnmote AAANG popdng avamnapaywyn g TEKUNPiwong 1 AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOWN KAl ATIOCTIACKATIKA, ETUTPETETAL HOVO UE
pntr ouykatdBeon tng iISC GmbH.

Me emdUAQEN TEXVIKWV TPOTIOTIOW|CEWY
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Eyyunon

A&LOTIUN TIEAATION, OELOTIUE TIEAATN,

Ta IPoidVTA HaG UTIOKEIVTAL OE QUG TNPOUG EAEYXOUG TIodTNTAG. Edv map 6Aa autd kdmote Sev

AetToupyricouv ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU Kal 0ag TIAPAKAAOUIE VA ATIOTAVOEITE TIPOG TO TUNUANAG

E&urnpétnong MeAatwyv, otn Slevbuvon Tou avadEPETe og auTn TNV eyyunan. Euxapiotwg oag

BonBoupe Kat TNAEPWVIKWG OTOV aplBUo TIOU avadEPETE TILO KATW. Ma TNV KaTioxuon Twv aglwoewv

syyuncmq loxUouv Ta eENG:

Aurtoi oL 6pol eyyunong pubpitouv TPOoOEeTES TIAPOXEG EYYUNONG. ATO TNV gyyUnon autr dev
Biyovtal oL vVOES a§LWOoELS 0ag yia eyyunaon. H apoyr) tng eyyunong pag eivat yia cag dwpedv.

2. H eyyinon kaAUrtel amokAELOTIKA Kal Hovo PBAABEG TTou odeilovTal og EAATTWHATA
UAIKWV 1} TTIapaywyng Kat TeplopifovTal oTnV arnokataoTaoT auTwyV TwV EAATTWHATWY 1
TNV QVTIKATAOTAON TNG CUCKEUNG. MapakaAoUpE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVEG Hag dev
mpoopidovTal yia n Blopnxavia, T BloteEXVia Kat TNV EMAYYEALATIKN Xprion. a to Adyo auto
Sev vpioTaral cuppacn eyyunong o€ TIEPITITWOT) XPrONG TNG CUCKEUNG 0Tn Plopnyavia,
Blotexvia, yla emayyeAUaATIKO 1) AAAO TIAPOMOLO OKOTIO. ATIO TNV EYYUNOT) Hag arokAgiovTtal Epav
TOUTOU anodnuwaoelg yia BAdBeg petadopdg, BAABREG odeIAdpEVEG o€ P Tripnon g Odnyiag
GUVaPHOAGYNONG, N o€ E0PAAUEVN EYKATACTAOT, U Tripnon Tng Odnyiag xprong (m.x. cuvéeon
oe AABog Tdom SIKTUOU 1) €i50G PEVUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0p61 Xprion (T.X. urtepPdpTWoN 1
XPTON M EYKEKPILEVWY AVTAAAAKTIKWV EPYAAEiWV 1) €EAPTNUATWYV), PN THPNON TwV Yrodeigewv
ouvTtrpnong kat acdaieiag, i0060G EEVWV AVTIKEIEVWY OTN GUOKEUN (OTIWG TL.X. AMMOG 1)
oKovN), Xprion Biag 1 eEwtepikn enidpaon (6Mwg T.X. BAABES ano rTwon) Kabwg Kat BAABEG Tou
ogeilovtal og Koy pBopd. AuTd Loy UEL IBLAITEPA YIO CUCOWPEUTES YLa TOUG OTIOI0UG TIap ‘0AQ
auTA TapEXOUKE eyyunon 12 unvawv. H agiwon eyyunong eKTimTel o€ TEPITTWOT TIoV £yLvav 11dn
E€veg emePBAOELS OTN OUOKEUT).

3. H ddpkela g eyyunong avépyetatl oe 2 €1 Kat apxidel ard tnv nuepounvia ayopdg mg
ouokeung. Ot a§lwoelg eyyunong MPETEL va KatloXuBouv Tptv Tnv apodog Tng mpoeopdlg
g eyyunong evrog 5o eBSopddwyv ard tnv SlamioTwaorn Tou EAATTWHATOG. ATIoKAgiETAL N
katioyuon a§lwoewv gyyunong HETA TNV IAPodo NG pobeopiag TG eyyunong. H erokeun N
QAVTIKATAOTOON TNG CUCKEUNG SEV GUVETIAYETAL OUTE TNV ETEKTAOT TNG SIAPKELAG TNG EYYUNOoNg
oUTe TNV €vapén véag Tipobeopiag eyyunong yla Tn cUoKeUN 1 Ta eVOEXOUEVWG TOTIOBETNOEVTA
egaptnuata. To idlo loxVel Kal o€ TiepinTwon oepPLg i TOToU.

4. Ta v Katioxuon g a&iwaong g £yyunong oag NAapakaAoUUE VA HAG ATTOOTEIAETE TN OUOKELT),
XWPIG eMBAPUVON| HAG HE TAXUSPOMIKA TEAN, GTNV TILO KATW avadpepopevn dlevbuvon. Mn
EEXAOETE VA ETIIOVVAYETE TO TIPWTATUTIO TNG ATIOSEIENG AYOPAG 1) AAAO LOXUOV ATTOSEIKTIKO
ayopdg. MNa 1o Adyo autd oag apakaAoupe va GUAAEETE KAAA Tnv anodel&n Tou tapeiou!
MapakaAoUpe eTiONG va Hag TIEPLYPAYETE TNV altia yia v diapaptupia cag 600 o avaAUTIKA
yivetat. EGv To eEAATTWHA TNG CUOKEUNG 00 KAAUTITETAL ATtd TNV €yyUnon pag, ite 6a oag
emoTpadei TAXUTATA N ETIIOKEVACHEVT CUOKEUT) 0ag, €ite Ba AdBeTe pia véa ouokeun).

Puoikd eMIOKEVACOUHE EVXAPIOTWG EVAVTL AUOIBTG KAl EAATTWHUATA 0T CUOKEUT| 00G TTIOU SEV
KaAvTtTovTal 1) 6V KAAUTITOVTAL TTAEOV ATIO TNV €yyUnon. lNa To okomd autod oag TAapakaAoUle va
ATIOOTEIAETE TN OUOKEUT) 0ag 0T SlevBuvon Tou TUAHATOG pag yia E§urpétnon MeAatwv.

Ma avaAwaolpa Kal og TIEPITWaT Tov AEINouV EEAPTAATA TIAPATIEUTIOUE OTOUG TIEPLOPIOMOUS QUTNAG
g e€yyunong ouudwva Pe Toug 6POUG EYYUNONG AUTWY TWV 0SNYIWV XProNg.
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icindekiler

9.

©NOoGOr~ON S

Guvenlik uyarilar

Alet Yapisi ve Sevkiyatin icerigi
Kullanim amacina uygun kullanim
Teknik 6zellikler

Montaj

Calistirmadan énce

Calistirma

Cit makasi ile galisma

Bakim

10. Temizleme, Depolama, Bakim ve Yedek Parca Siparisi
11. Bertaraf etme ve geri kazanim
12. Ariza arama plani
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A\ Dikkat!

Yaralanmalari ve hasarlari 6nlemek igin alet-
lerin kullaniminda bazi is glvenligi énlemleri-
nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma

Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.

icerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek igin kul-

lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak i¢in baska kisilere verdiginizde bu Kullanma

Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.

Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten

kaynaklanan is kazalar ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk Gstlenmez.

1. Gilivenlik uyarilari

Guvenlik uyarilan ekteki kitapgikta bulunur!

A ikaz!

Tum glvenlik bilgileri ve talimatlar okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykir hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tizere tim glivenlik bilgileri ve talimatlar
saklayin.

Alet lGizerindeki sembollerin aciklamasi

(Sekil 30):

1. ikaz!

2. s gdzluga, kulaklik ve kask takin!

3. s eldiveni takin!

4. Keskin bigak! Ellerinizi ve ayaklarinizi
bigaklardan uzak tutun

5. Aleti kullanmadan énce Kullanma Talimatini

okuyun!

Saglam is ayakkabisi giyin!

Testereyi yagmurdan ve sudan koruyun!

8. Bakim caligsmalarina baglamadan 6nce mo-
toru durdurun ve buijinin figini ¢ikarin!

9. Elektrik garpmasi nedeniyle 6liim tehlikesi.
Gerilim hatlari ile aranizda en az 10 metre
mesafe birakarak calisin!

10. Dikkat kizgin parca! Mesafe birakin.

No
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2. Alet Yapisi ve Sevkiyatin icerigi

2.1 Alet Yapisi

Bicak

Disli kutusu

Ayar kolu

Tahrik mekanizmasi
Birlestirme pargasi
ilave sap

Halka

Sap

. Acik/Kapali salteri

10. Gaz kolu sabitlemesi
11. Gaz kolu kilidi

12. Gaz kolu

13. Bujifisi

14. Calistirma ipi

15. Benzin deposu / kapagi
16. Hava filtresi kapagi
17. Choke - kolu

18. Kelepge

19. 4 x vida

20. 4x somun

21. 8/10’luk anahtar

22. Alyen anahtar 4mm
23. Alyen anahtar 5mm
24. Pala korumasi

25. Tagima kayigl

26. Yag/benzin karistirma sisesi
27. Cok amacl alet

28. Yaglama nipeli

29. Yakit pompasi ,,Primer

©CONO>O A WN =

2.2 Sevkiyatin icerigi
Ambalaji acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden c¢ikarin.
Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékin (bulunmasi halinde).
Ambalaj icindeki pargalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.
Alet ve aksesuar parcalarinin transport
esnasinda hasar gorip gérmedigini kontrol
edin.
Garanti suresi doluncaya kadar mimkun
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

DIKKAT

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiciik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiigiik parcalar yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!
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Orijinal kullanma talimati
Guvenlik uyarilar

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Dikkat! Bu ¢it makasi ¢it ve ¢aliliklarin kesilmesi
icin uygundur.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tim kullanimlar makinenin kullaniimast igin
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/isletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Litfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik ozellikler

Motor tipi .eeeeeveeeeieeeeee e 2 zamanl motor,
................................. hava sogutmali, krom silindir
GUG (MAX.) e 0,8 kW/1,1 PS
Silindir hacmi .......oocoevevvveeeeeeieeciieeeen, 25,4 cm?®
Motor rélanti devri........cccceeeeeevnnnnns 3200 dev/dak

[ I [T N |

Kulaklik takin.
Calisma esnasinda olusan gurlti isitme kaybina
yol agabilir.

isletme
Titresim emisyon deg@eri ah = 14,8 m/s?
Sapma K = 3 m/s?

Griilta ve titresim olusumunu asagidaki 6n-

lemleri alarak asgari seviyeye indirin!
Sadece mikemmel durumda olan aletleri
kullanin.
Makinenin bakimini diizenli araliklar ile yapin.
Calisma tarzinizi makineye gore ayarlayin.
Makineye asiri derecede yuklenmeyin.
Gerektiginde makinenin kalifiye elemanlar
tarafindan kontrol edilmesini saglayin.
Makineyi kullanmadiginizda kapatin.
Calisirken is eldiveni takin.

5. Montaj

5.1 Digli kutusunun tahrik mekanizmasi ile
montaji (Sekil 4-6)

Gerekli alet: Alyen anahtari 4mm/5mm (teslimat
kapsamina dahildir) Disli kutusunu (Poz. 3b) ve
tahrik mekanizmasini (Poz. 4) i¢ ice takin. Her iki
Uniteyi, vidayi (Poz. K) takarak merkezleyin. Dik-
kat! Vidanin (Poz. K) tam kilavuz deligi (Poz. F) ici-
ne takiimasina dikkat edin. Aksi taktirde Ust tahrik
mekanizmasi hasar gérebilir. Her iki moduli siki
sekilde birbirine birlestirebilmek igin vidayi (Poz. I)

Max. Motor devri...... .8500 dev/dak  sikin. Sokme islemi takma isleminin tersi ydniinde
Pala uzunlugu: ... 400 mm gerceklesir.
Kesme uzunlugu max.:.. ... 375 mm
Dakikadaki kesim SayIsl: ............cccoovevrvrvnenes 1400  5-2 Tahrik mekanizmasinin tahrik
S mekanizmasi birlestirme parcasi ile
AGITIK: s 6,4 k'g montaji (Sekil 7-10)
Ateg.leme ............................................... Elektronik Sap vidasini (Poz. G) acin ve tahrik
Tahrikleme .........cccoeeiens Merkezkag kavramasi mekanizmasini (Poz. 4) birlestirme pargasi (Poz.
Yakit deposu kapasitesi..........ccceeeveeeeneenn. 450 ml 5) icine itin. Merkezleme kolunun (Poz. R) kilavuz
BUjieiiiiiiiiis Champion RCJ6Y delik (Poz. H) icine sabitlenmesini saglayin. Ko-
Yakit tiketimi (SPESifik)........coovrvevrennn. 582g/kWh  rumakapagini (Poz. N) kapatin ve sag vidasini
Bicak Tip ......... 400/Huzhou Jinlifu Blade Co.,Ltd  S'kin- Sokmek igin sap vidasini agin ve koruma
kapagini agin. Merkezleme koluna basin ve ayni
Giriiltii ve titresim degerleri zamanda tahrikleme mekanizmasini birlestirme
Ses basing seviyesiL , ..., 102 dB(A) pargasindan gikarin.
Sapma KpA ................................ 3dB 5.3 ilave sapin montaji
Ses gug seviyesi Ly, ..o 112dB(A)  jlave sapi Sekil 16-17'de gosterildigi gibi monte
edin.
-45 -
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5.4 Sap parcasinin sékiilmesi (Sekil18)
Makasin kullanimini kolaylastirmak igin sap
parcasini (Sekil18/Poz.C) ilave saptan (Poz.6)
s6kmenizi tavsiye ederiz. Bunun igin viday!
(Poz.D) sokiin ve sap pargasini ok isareti yonin-
de montaj deliginden disari ¢ekin.

6. Calistirmadan énce

Testerede her isletmeye almadan énce asagida
aciklanan noktalari kontrrol edin:
Yakit sisteminin sizdirmaziigi.
Koruma tertibatlari ve kesim tertibatinin mu-
kemmel durumda ve eksiksiz olup olmadigi.
Butlin civata baglantilarinin siki olup olmadigi.
Butun hareket eden pargalarin kolay hareket
edip etmedigi.

6.1 Yakit ve Yag

Tavsiye edilen yakitlar

Yakit olarak sadece, kursunsuz benzin ve 6zel

2 zamanl motor yagindan olusan bir karisimi
kullanin. Yakit karigimini, yakit karisim tablosunda
gbsterilen degerlere gére hazirlayin.

Dikkat: 90 glinden fazla depolanmig yakit
kargimini kullanmayiniz.

Dikkat: Tavsiye edilen karigim orani 100:1 olan

2 zamanl yag kullanmayin. Yetersiz bir yaglama
nedeniyle meydana gelecek motor hasarlarinda
Uretici firmanin motor garantisi gegerli degildir.
Dikkat: Yakitlarin depolanmasi ve nakledilmesinde
sadece uygun ve kullanimina izin verilmis bidonlar
kullanin.

Alet ile birlikte génderilmis olan karigtirma
sisesine daima dogru benzin ve 2 zamanli yag
miktarini doldurun (sise Uzerindeki skalaya bakin).
karigtirlacak malzemeler siseye doldurulduktan
sonra siseyi iyice ¢alkalayin.

6.2 Yakit Karigim Tablosu
Karisim metodu: 40 birim benzine 1 birim yag
kanistinlacaktir

Benzin 2 zamanh yag
1 Litre 25 ml
5 Litre 125 ml
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7. Calistirma

Gurlltd koruma ile ilgili kanuni diizenlemeler llke-
lere gore farklilik gdsterebileceginden bu diizenle-
meleri dikkate alin..

7.1 Soguk motoru calistirma

Yakit deposuna uygun yakit/yag karisimini doldu-

run. Yakit ve yag boélimiine de bakiniz.

1. Aleti sert ve duz bir zemine koyun.

2. Yakit pompasini (Primer) (Sekil 2/Poz. 29) 10x
pompalayin.

3. Acik/Kapali salterini (Sekil 2/Poz.9) ,|* pozi-
syonuna getirin.

4. Gaz kolunu sabitleyin. Bunun i¢in gaz kolu
kilidini (Sekil 2/Pos 11) ve arkasindan gaz ko-
luna (Sekil 2/Poz. 12) basin ve ayni zamanda
sabitleme (Sekil 2/Poz. 10) digmesine basa-
rak gaz kolunu sabitleyin.

5. Choke kolunu (Sekil 2/Poz. 17) ,® pozisyonu-
na ayarlayin.

6. Aleti elinizle sikica tutun ve ¢alistirma ipini
(Sekil 2/Poz. 14) ilk direng hissedinceye ka-
dar disari ¢ekin. Sonra galistirma ipini 4 kez
hizlica ¢ekin. Motor ¢alismaldir.

Dikkat: Calistirma ipinin geriye firlamamasina
dikkat edin. Aksi takdirde hasar meydana ge-
lebilir.

Motor calistiginda Choke kolunu derhal ,$“
pozisyonuna ayarlayin ve motoru yaklasik 10
saniye ¢alistirarak 1Isinmasini saglayin.

Dikkat: Sabitlenmis olan gaz kolu nedeniyle
motor ¢galismaya basladiginda bicak da dén-
meye baglar. Motor ¢alistiktan sonra gaz kolu-
na basit¢e basarak gaz kolunun kilidini agin.

7. Motor calismadiginda 4-6. maddede
aciklanan caligmalari tekrarlayin.

Bilgi: Motor, bircok kez yapilan calistirma
denemesinden sonra g¢alismadiginda ,Motor
arizalarinin giderilmesi“ bélimundeki bilgileri
okuyun.

Bilgi: Calistirma ipini daima makineye dik
olarak ¢ekin. Calistirma ipi yan cekildiginde
delige strtlndr. Bu surtinme ipin hizl sekilde
asinmasina sebep olur. ipi gekerken ip sapini
daima siki tutun. ip cekili konumdayken ke-
sinlikle geri giderek gévdeye ¢carpmasina izin
vermeyin.

- 46 -
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7.2 Sicak motoru caligtirma

(Motor, 15-20 dakikadan fazla olmayan bir siirede

calismadan durmustu)

1. Aleti sert ve diiz bir zemine koyun.

2. Acik/Kapali salterini ,|I* pozisyonuna getirin.

3. Gaz kolunu sabitleyin (ayni ,Soguk motoru
calistirma“ bélimunde agiklandigi sekilde)

4. Aleti sikica tutun ve ¢alistirma ipini ilk di-
reng hissedinceye kadar disar ¢ekin. Sonra
calistirma ipini hizlica ¢ekin. Motor, 1-2
calistirma denemesinden sonra ¢alismalidir.
Motor, 6 ¢alistirma denemesinden sonra
calismadiginda ,Soguk motoru caligtirma“
béluminde aciklanan 1.-7. maddeleri
tekrarlayin

7.3 Motoru durdurma

Acil durdurma:

Motorun acil olarak derhal durdurulmasi
gerektiginde Acik/Kapali salterini ,Stop“ veya ,,0"
pozisyonuna getirin

Normal durdurma:

Motoru normal sekilde durdurmak igin gaz kolunu
birakin ve motorun rélanti devrine dusmesini be-
kleyin. Sonra Agik/Kapali salterini ,Stop“ veya ,,0“
pozisyonuna getirin.

7.4 Omuz kayigini takma

Dikkat! Calisma esnasinda daima omuz kayigini
takin. Omuz kayisini gikarmadan 6nce motoru
durdurun. Yaralanma tehlikesi vardir.

1.  Omuz kayisini omzunuz Uzerinden gegirin.
2. Kayis uzunlugunu, kayis tutma elemani bel
bélumiinde olacak sekilde ayarlayin.

7.5 Galisma uyarilari
Testere ile calismaya baglamadan énce motor
kapaliyken tim calisma tekniklerinin alistirmasini

yapin.
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8. Cit makasi ile calisma

Motoru ¢alistirmaya baslarken veya kesim
islemlerinde rélantide calistirmayin.

Bicak egimini ayarlama (Sekil 11-14)

Dikkat! Ayar ¢calismalarina baglamadan énce
motoru durdurun.

Ergonomik bir ¢calisma pozisyonu saglayabilmek
icin bigcak egik konuma ayarlanabilir. Bunun

icin ayar kolunu (Poz.3) sol elinizile kavrayin.
isaret parmaginizla énce A kolunu ve sonra bas
parmaginizla B koluna basin. Bigag istenilen ko-
numa ayarlayin.

A ve B kolunu biraktiginizda bigak ayarlanan pozi-
syonda sabit kalir.

Yogun bitki értiistiniin kesilmesi:

Kesim iglemi genis, tam hareketler ile yapildiginda
efektif calisma saglanir. Bu kesim calismasinda
bicagi dallar arasindan gecirerek kesim yapin.
Bicag, hareketi gergeklestirdiginiz yonde hafifce
asagiya dogru egdiginizde en iyi kesim sonucu
alinir (Sekil 22).

Esit bir ¢it ylksekligini elde etmek i¢in ¢it boyunca
bir ip ¢cekilmesi tavsiye edilir. Cit yliksekligi boy-
unca ¢ekilmis olan bu ipin Gzerinde kalan dallar
kesilerek duzenli bir yuseklik elde edilir.

Cit yaninin kesilmesi:

Cit yaninin kesilmesi, asagidan baslayarak
yukariya dogru yay seklindeki kesim hareketleri
yaparak gerceklestirilir. (Sekil 23)

Dikkat: Makinenin yapisina bagli olarak uzun
sureli ¢it yani kesim ¢aligmalarinda, yakit deposu
tam dolu olmadiginda motor durabilir.
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9. Bakim

9.1 Bakim

Bakim ¢aligsmasina baslamadan énce daima

makasin motorunu durdurun ve buiji figini sékun.

1. Bigaklar yuksek kaliteli, sertlestiriimis celikten
imal edilmis olup normal kullanim sartlarinda
bilenmesi gerekli degildir. Her nasil olursa
olsun makas ile yanliglikla ¢it teli, tag, cam
ve diger sert cisimlere temas ettiginizde
bigcakta bir gentik hasari meydana gelebilir.
Bu ¢entik bicagin hareketini etkilemedigi
slrece ¢entigin tamir edilmesi gerekmez. Fa-
kat bigagin hareketi etkilendiginde makineyi
kapatin, bir ege veya ince taglama tagi ile
gentigi yok edin. Bigaklarin daima iyi sekilde
yaglanmasina dikkat edin (bkz. Sekil 16).

2. Makasl yanliglikla elinizden asagiya
dlsurdaginizde, makine Gzerinde herhangi
bir hasar olup olmadigini kontrol edin. Makine
Uzerinde hasarlar olustugunda yetkili servis
ile irtibata gegin.

9.2 Hava filtresinin bakimi (Sekil 24-26)

Kirlenmis olan hava filtresinden karburatére

daha az hava gireceginden motor giicli azalr.

Bu nedenle hava filtresinin diizenli olarak kontrol

edilmesi gerekir. Hava filtresi (T) her 25 igletme

saatinde bir kontrol edilmeli, gerek duyuldugunda

temizlenmelidir. Calisma ortamindaki havada asiri

derecede toz bulundugunda hava filtresi daha sik

olarak kontrol edilmelidir.

1. Hava filtresi kapagini sékin (Sekil 24)

2. Filtre elemanini gikarin (Sekil 25/26)

3. Filtre elemanini sert bir yere vurarak veya
basing¢l hava ile Ufleyerek temizleyin.

4. Filtrenin montaji sékme isleminin tersi yénun-
de gerceklesir.
Dikkat: Hava filtresinin kesinlikle benzin veya
yanici solvent maddeler ile temizlenmesi
yasaktir.

9.3 Bujinin bakimi (Sekil 27)

Buji atesleme yolu = 0,6 mm. Bujiyi 12 ile 15

Nm arasindaki bir tork degeri ile sikin. Bujinin

kirlenmis olup olmadigini ilk kez 10 isletme

saatinden sonra kontrol edin ve temizlenmesi

gerektiginde bakir telli firca ile temizleyin. Sonra

her 50 igletme saatinde bir bujinin bakimini yapin.

1. Buji fisini (Sekil 13) dondirerek sokin.

2. Buijiyi (Sekil 27) alet ile birlikte génderilmis
buji anahtari (27) ile sékin.

3. Montaj islemi sékme igleminin tersi yéniunde
gerceklesir.
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9.4 Karbiiratériin ayarlanmasi

Dikkat! Karbiratér Gzerinde yapilacak ayar
caligmalari sadece yetkili servis tarafindan
yapilacaktir. Karburatér izerinde yapilacak her
tarli calismadan 6nce hava filtresi kapagdi Sekil 24
ve 25'de gdsterildigi gibi sdkulecektir.

9.5 Gaz teli mekanizmasinin ayarlanmasi:
Zamanla motorun azami devrine erigilmesi mim-
kiin olmadiginda ve 12 nolu Arizalarin Gideriimesi
béluminde agiklanan bitiin sebepler séz konusu
degil ise motor azami ¢alisma devrine erigebilmek
icin gaz teli mekanizmasinin ayarlanmasi ge-
rekli olabilir. Bunun i¢in énce, gaz kolu tam

basili pozisyondayken karburatérin tam olarak
acip agcmadigini kontrol edin. Eger karbiratér
tam kapasite ile agiyorsa gaz kolu tam basil
oldugunda karburator kelebegi (Sekil 28) aciktir.
Sekil 28’de dogru pozisyon gosterilmistir. Kar-
biratér kelebegi dayanaga temas etmiyorsa gaz
teli mekanizmasinin ayarlanmasi gerekmektedir.
Gaz teli mekanizmasini ayarlamak igin asagida
aciklanan calismalarin yapilmasi gereklidir:
Kontra somununu (Sekil 29/Poz. C) birkag tur
acin. Gaz kolu tam basili oldugunda karburator
kelebegi, Sekil 28'de gosterildigi gibi tam agik
oluncaya kadar ayar civatasini (Sekil 29/Poz. D)
disan déndirin. Kontra somununu sikin.

9.6 Rélanti gazinin ayarlanmasi:

Dikkat! Rélanti gazi motor sicak durumdayken
ayarlanacaktir.

Gaz koluna basildiginda motor duruyorsa ve 12
nolu Arizalarin Giderilmesi bélimiinde agiklanan
biitln sebepler s6z konusu degil ise rélanti
gazinin ayarlanmasi gerekmektedir. Bunun igin
rélanti gaz ayar civatasini (Sekil 29/Poz. E), motor
rélantide duzgiin ¢alisincaya kadar saat yéninde
déndurun.

Rélanti gazi, bigak ddSnmeye devem edecek de-
recede yliksek oldugunda ayar civatasini, bigagin
dénmesi duruncaya kadar sol yéne déndarin.

9.7 Disli kutusunu yaglama

Her 20 isletme saatinde bir yaglama nipeli (Sekil
11/Poz. 28) Gizerinden bir miktar disli kutusu yag
(yaklasik 10 gr.) ekleyin.
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10. Temizleme, Depolama, Bakim ve 1Tekr;lr sall§iklrm(ab .05
H fai . Buijiyi sékun (bkz. 9.5).

Yedek Parga Slpal’I§I 2. Yanma odasindaki yag artiklarini temizlemek

icin calistirma ipini hizlica gekin.
3. Buijiyi temizleyin, elektrot araliginin dogru
ayarlanip ayarlanmamig olmasini kontrol edin;
veya dogru elektrot araligi ayarli yeni bir buji
takin.
Testereyi ¢calistirma islemi icin hazirlayin
Yakit deposuna dogru karisim oranli yakit dol-
durun. Yakit ve Yag BolimUine bakiniz

10.1 Temizleme
Guvenli tutmayi saglamak igin saplarin yagsiz
olmasini saglayin.
Gerek duyuldugunda testereyi 1slak bir bez ve
yumusak bir deterjan ile temizleyin.

S

Dikkat!

Her temizleme igleminden énce buji figini ¢ikarin.
Testereyi kesinlikle su ve bagka sivilarin igine
daldirmayin.

Testereyi gcocuklarin erisemeyecegi, guvenli ve
kuru bir yerde saklayin.

10.3 Transport

Testereyi transport etmek istediginizde benzin de-
posunu Bélim 10°'da aciklandigi sekilde bosaltin.
Testere lizerindeki kaba pislikleri firca veya faras
ile temizleyin. Tahrik mekanizmasini Madde 5.2’de

10.2 Depol
0 epo ama aciklandigi sekilde demonte edin.

Dikkat: Testereyi asagida agiklanan islemleri yap-

d Unden fazla depol .
madan 30 gunden fazla depolamayin 10.4 Yedek parca siparisi:

Yedek parca siparigi yapilirken su bilgiler verilme-
lidir;
Cihaz tipi
Cihazin parga numarasi
Cihazin kod numarasi
istenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi
Guncel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmistir

Aletin saklanmasi

Aleti 30 guinden daha uzun bir stre

depolayacaginizda bazi hazirliklarin yapilmasi

gereklidir. Aksi taktirde karburatér icinde bulu-

nan yakit buharlasir ve arkasindan lastik ben-

zeri bir kalinti birakir. Bu kalinti motorun tekrar

caligtinimasini zorlastinr ve yuksek masrafli

onarim ¢aligmalarini gerektirebilir.

1. Yakit deposu icindeki basinci bosaltmak igin
yakit deposu kapagini yavasca ¢ikarin. Depo
icindeki yakiti tamamen bosaltin.

2. Motoru rélantide kendiliginden duruncaya 11. Bertaraf etme ve geri kazanim
kadar calistirmaya devam edin. Bu islem so-
nucunda karbUratér icindeki yakit tamamen Transport hasarlarini nlemek igin cihaz bir am-
temizlenir. balaj igcinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir

3. Motorun sogumasini bekleyin. (yakl. 5 daki- ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
ka). sistemine iade edilebilir.

4. Bujiyi sokin (bkz. 9.5) Cihaz ve aksesuarlar 6rnegin metal ve plastik

5. Yanma odasina 1 cay kasigi 2 zamanli te- gibi gesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
miz motor yagi dokun. Yagi doktiikten sonra parcalar ézel atik bertaraf etme sistemine verin.
ic pargalarin yaglanmasini saglamak igin Bu sistemin nerede oldugunu bayinizden veya
calistirma ipini birkag kez dikkatlice gekin. Bu- ~ yerel yonetimlerden dgrenebilirsiniz!

jiyi tekrar yerine takin.

Uyari: Testereyi kuru bir yerde ve 6rnegin
soba, gazli boyler, gazli kurutucu gibi olasi
yangin kaynaklarindan uzak bir yerde
saklayin.
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12. Ariza arama plani

Asagidaki tabloda testereniz dogru sekilde ¢alismadiginda olasi ariza sebepleri sebepleri ve bunlari
nasil gidereceginiz gosterilmistir. Aciklanan bu bilgiler ile arizayi teshis edemediginizde yetkili servise

basvurunuz.
Ariza Olasi sebep Arizanin giderilmesi
Motor galismiyor. - Yanhs calistirma islemi - Bu Kullanma Talimatinda agiklanan
talimatlara riayet ediniz.
- Bujiisli veya islak - Buijiyi temizleyin, elektrot araligi
ayarini diizetin veya bujiyi degistirin.
- Karbdrator ayari yanhs - Karbratéran yetkili bir servis

tarafindan ayarlanmasini saglayin
veya makineyi ISC GmbH firmasina

goénderin.
Motor calisiyor fakat | - Choke kolu yanlis pozisyonda - Choke kolunu ,$“ pozisyonuna ge-
tam giig ile - Hava filtresi tikall tirin.
galigmiyor. - Karbirator ayan yanlis - Hava filtresini temizleyin

- Karburatérin yetkili bir servis
tarafindan ayarlanmasini saglayin
veya makineyi ISC GmbH firmasina

goénderin.
Motor duzensiz - Buji elektrot araligi ayar yanlis - Buijiyi temizleyin, elektrot araligi
caligiyor ayarini diizetin veya bujiyi degistirin.
- Karbduratér ayari yanhs - Karbaratérin yetkili bir servis

tarafindan ayarlanmasini saglayin
veya makineyi ISC GmbH firmasina

gbnderin.
Aginyuksek duman | - Yanls yakit karigim orani - Dogru yakit karigim oranini
olusuyor uygulayin (bakiniz yakit karisim ta-
blosu)
- Karbdratér ayari yanhs - Karburatérin yetkili bir servis

tarafindan ayarlanmasini saglayin
veya makineyi ISC GmbH firmasina
gbnderin.
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Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok lizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti/cihazi Garanti Belgesinin alt bélimiinde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ede-
riz. Bize ayrica asagida agiklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her
konuda memnuniyetle bilgi veririz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu Garanti kosullarn ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti dlizen-
lemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler licretsizdir.

2. Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahil-
dir. Bu durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistiriimesi ile
sinirlidir. Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini
lttfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endUstriyel isletmelerde kullaniimasi veya
benzer calismalarda galistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gecerli degildir. Ayrica transport
hasarlari, montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kay-
naklanan hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis
bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri
kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asin yiklenme veya kullanimina izin veril-
meyen alet veya aksesuar), bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan
hasarlar, aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas veya toz), zor kullanma
veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi diisme nedeniyle olusan hasar) ve
kullanima bagh olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum 6zellikle
halen 12 ay garantisi olan akuler icin gecerlidir. Alet/cihaz lizerinde herhangi bir calisma yapildiginda
veya mildahalede bulunuldugunda garanti hakki sona erer.

3. Garanti sresi 2 yildir ve garanti suresi aletin/cihazin satin alindidi tarihde baslar. Arizay! tespit
ettiginizde garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta énce bildirilmelidir.
Garanti sUresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin
onarilmasi veya degistiriimesi garanti stiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya
takilan parcalar igin yeni bir garanti siiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmet-
leri icin de gegerlidir.

4. Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, gdnderi licreti gdndericiye ait olmak lizere asagida
belirtilen adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile
birlikte génderin. Bu nedenle kasa figini belgelemek i¢in daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebe-
bini mimkiin oldugunca dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda
size en kisa zamanda onarilmis veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istresi dolan arizalar Ucreti karsiliginda memuniy-
etle onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize gdnderin.

Asinma/sarf ve eksik lan pargalar ile ilgili olarak Kullanma Talimatinin Garanti Y&netmeligi bolimunde
aciklanan garanti kisitlamalari ile ilgili maddeleri dikkate almanizi rica ederiz.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
Konformitatserklarung

D

GB

F

NL

DK

S

FIN

EE
cz

erklart folgende Konformitat geméan EU-Richtlinie und
Normen fir Artikel

explains the following conformity according to EU directi-
ves and norms for the following product

déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant I'article

dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfer af
EU-direktiv samt standarder for artikel

forklarar féljande 6verensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

vakuuttaa, etté tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele
vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU
a norem pro vyrobek

SLO potrjuje slede¢o skladnost s smernico EU in standardi za

SK

H

izdelek

vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice
EU a noriem pre vyrobok

a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kévetkezd konformitast jelenti ki

PL
BG
Lv
LT
RO
GR
HR
BIH

RS

deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastgpujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.
AeKnapupa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CHINIACHO
AupekTnea Ha EC v Hopmu 3a apTUKyn

paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms
declara urmétoarea conformitate conform directivei UE si
normelor pentru articolul

SnAwvel v akdéAoudn cuppdpdwon cuudwva Pe TV
Odnyia EK kat Ta ipéTUTa yia 1o poiov

potvrduje sljede¢u uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sljede¢u uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje slede¢u uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

RUS cneaytowym yA0CTOBEPAETCS, YTO CAeAytoLMe NPOAYKTbI

COOTBETCTBYIOT AMPeKTHBaM 1 Hopmam EC

UKR nporosioluye Npo 3asHaveHy HUKYe BiAnoBiAHICTb BUPOBY

MK

TR

AMpeKTMBaM Ta cTaHgapTam EC Ha BUpi6

ja usjaByBa cnepHata COO6P3HOCT COMAacHO
EY-AvpeKTuBata M HOpMUTE 3a apTUKIM

Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida
aciklanan uygunlugu belirtir

erkleerer falgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
standarder for artikkel

Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

Benzin-Multifunktionswerkzeug BG-CB 2041 TH (Einhell)

Noise: measured L, = 109,8 dB (A); guaranteed L,,, = 112 dB (A)

[[187/404/EC_2009/105/EC [X] 2006/42/EC
[[12005/32/EC_2009/125/EC [ Annex1v
Notified Body:
[J2006/95/EC Notified Body No.:
[]2006/28/EC Reg. No.:
[X] 2004/108/EC I%)oon 4/EC_2005/88/EC
AnnexV
[J2004/22/EC [ ] Annex VI
[11999/5/EC
D 97/23/EC P= 0,8 KW;L/@ = cm

[[]190/396/EC_2009/142/EC
[[]89/686/EC_96/58/EC

Notified Body:
[x] 2004/26/EC

[J2011/65/EC

Landau/lsar, den 21.06.2012

Emission No.: €11*97/68SA*2004/26*0999*00

Standard references: EN ISO 14982; EN ISO 10517

2

First CE: 12

Art.-No.: 45.016.54

1.-No.: 11012

Subject to change without notice
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