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Brug kun heerdede drejestal!

Anvand endast hardade svarvstal!

Kéayta ainoastaan karkaistuja sorvitalttoja!
Kasutage ainult karastatud treiterasid!

Omskift af hastighed ma kun foretages i stilstand!
Hastigheten far endast andras nar maskinen star stilla!
Vaihda nopeutta vain laitteen ollessa pysahdyksissa!
Llitage kiirust Gmber ainult siis, kui seade ei toé6ta!

Omskift af omdrejningsretning ma kun foretages i stilstand!
Rotationsriktningen far endast &ndras nar maskinen stér stilla!
Vaihda kiertosuuntaa vain laitteen ollessa pysahdyksissa!
Lulitage pd6rlemissuunda imber ainult siis, kui seade ei td6tal
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(mm/U) Al B|c|oD
0.4 20 | 50 | 40 | 60
0.5 20 | 50 60
0.6 40 | 50 | 30 | 60
0.7 40 | 50 | 35 | 60
0.8 40 | 50 | 40 | 60
1.0 20 | 60 30
1.25 50 | 40 60
1.5 40 | 60 40
1.75 35 | 60 30
2.0 40 | 60 30
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"~ 2500  Vorwarts
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DK/N

A vigtigt!

Ved brug af el-veerktgj er der visse
sikkerhedsforanstaltninger, der skal respekteres for at
undga skader pa personer og materiel. Lees derfor
betjeningsvejledningen / sikkerhedsanvisningerne
grundigt igennem. Opbevar betjeningsvejledningen et
praktisk sted, sa du altid har den lige ved handen.
Husk at lade betjeningsvejledningen /
sikkerhedsanvisningerne falge med drejebaenken,
hvis du overdrager den til andre. Vi fraskriver os
ethvert ansvar for skader pa personer eller materiel,
som matte opsta som felge af, at anvisningerne i
denne betjeningsvejledning, navnlig vedrgrende
sikkerhed, ikke respekteres.

1. Sikkerhedsanvisninger

Relevante sikkerhedsanvisninger finder du i det
medfelgende haefte!

/\ ADVARSEL

Lees alle sikkerhedsanvisninger og ovrige
anvisninger. Folges anvisningerne, navnlig
sikkerhedsanvisningerne, ikke ngje som beskrevet,
kan elektrisk stad, brand og/eller svaere kvaestelser
veere folgen.

Alle sikkerhedsanvisninger og ovrige
anvisninger skal gemmes.

2. Oversigt over drejebaenken (fig. 1/2)

Hastighedsregulator

Drejeretningskontakt

Nadstop-knap

Handhjul til lzengdetilspeending

Langslede

Tveersleede

Oversleede

Arm med skala for tveertilspeending (tveerslaede)

Skala til konusdrejning

10. Tilspeendingslasearm

11. Fortanding til tilspeending

12. Arm med skala for manuel tilspaending
(overslaede)

13. Ledeskrue

14. Bundplade

15. Vange

16. Handsving til pinol

17. Pinoldok

18. Arm til indstilling af pinoldok

19. Klemmegreb til pinol

20. Pinol med skala

©CONOOTAWN =

21. Centrerspids

22. Sikkerhedsskaerm

23. Veerktgjsholder

24. Klemmegreb til vaerktgjsholder

25. Klemmeskruer til drejestal

26. Spzendebakke

27. Trebakket speendepatron

28. Speendeskrue til trebakket spaendepatron

29. Vekselhjulskasse

30. Arm for tilspeendingsretning

31. Netkabel

32. Hastighedsomskifter hurtig / langsom

33. Kontakt beskyttelsesafskeermning

34. Motorafskaermning

35. Bageste staenkskaermsveeg

36. Spindeldok

37. Beskyttelsesafskeermning for trebakket
speendepatron

38. Spaendebakke

39. Unbrakonggle

40. Gaffelnggle

41. Bakkepatronnggle

42. Olieflaske

43. Vekselhjul

3. Formalsbestemt anvendelse

Drejebaenken er beregnet til leengde- og plandrejning
af runde eller regelmeessigt formede 3-, 6- eller 12-
kantede arbejdsemner af metal, kunststof eller
lignende materialer med en diameter pa maksimalt
180 mm og en leengde pa ca. 300 mm. Den hule
arbejdsspindel muligger ogsa, at l&engere emner med
en maks.

diameter pa 15 mm kan indspaendes. Gevinddrejning
er ligeledes mulig takket veere ledeskruen.

Drejebaenken mé& kun anvendes i overensstemmelse
med det tilsigtede formal. Enhver anden form for
anvendelse er ikke tilladt. Vi fraskriver os ethvert
ansvar for skader, det veere sig pa personer eller
materiel, som matte opsta som folge af, at
drejebaenken ikke er blevet anvendt korrekt. Ansvaret
bezeres alene af brugeren/ejeren.

Bemeerk, at vore produkter ikke er konstrueret til
erhvervsmaessig, handvaerksmaessig eller industriel
brug. Vi fraskriver os ethvert ansvar, safremt
drejebaenken anvendes i erhvervsmaessigt,
handveerksmaessigt, industrielt eller lignende gjemed.

Med til korrekt brug af drejebzenken hgrer ogsa, at
samtlige sikkerheds-, monterings- og
driftsanvisninger i betjeningsvejledningen overholdes.
Personer, som betjener og vedligeholder

o
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drejebaenken, skal have et godt kendskab til

drejebaenken og dens funktioner og vaere informeret

om de risici, der er forbundet med at handtere

drejebaenken. Der henvises desuden til geeldende

sikkerhedsbestemmelser — disse skal felges. Det

samme skal gvrige almindelige arbejdsmedicinske og

sikkerhedstekniske bestemmelser.

Foretages der aendringer pa drejebaenken, vil

garantien miste sin gyldighed. Selv ved korrekt

anvendelse af drejebzenken er der stadig nogle

risikofaktorer, du skal vaere opmaerksom pa.

Nedenstaende punkter skal naevnes, afhaengig af

drejebaenkens konstruktion og opbygning:

® Beroring af den trebakkede spaendepatron i

omrade uden afskaermning.

Bakkepatronngglen skal treekkes ud efter brug.

Roterende dele — hold afstand.

Udslyngning af arbejdsemner og dele heraf

Fare for at komme til skade pé drejestal, der ikke

er i drift.

Arbejdsemner, hvis diameter gor det muligt, at

arbejdsemnet skubbes gennem den trebakkede

spaendepatron i retning mod spindeldokken, ma

under ingen omsteendigheder rage ud over

maskinafgraensningen bagtil.

® Brug beskyttelsesbriller! Beskyt dine gjne mod
hvirvlende span og splinter.

® Kole- og smeremidler er sundhedsskadelige.
Bortskaffelse skal ske i henhold til geeldende
miljgforskrifter.

® Kuvaestelser som folge af veerktojsbrud.

DK/N
4. Tekniske data
Netspeending: 230V ~50Hz
Nominel effekt: 350 W S3:50% 10 min
Pinolhgjde: 90 mm
Maks. emne-@ over vange: 180 mm
Maks. emnelaengde / pinolafstand: 300 mm
Maks. bearbejdbar udvendig @: 180 mm
Arbejdsspindel - indvendig @: 20 mm
Maks. tveersnit skaft pa drejestal: 8 x8 mm

Spaendekapacitet for trebakket spaendepatron
(cirkaveerdier):

Udadvendte bakker: Indvendig 1,5 - 30 mm
Udadvendte bakker: Udvendig 25 - 75 mm
Indadvendte bakker: 20-70 mm
Bakkepatronens boring: 15 mm
Koncentrisk praecision: 0,01 mm
Omdrejningstal trin 1: 0-1100 min™
Omdrejningstal trin 2: 0 - 2500 min™
Arbejdsspindlens morsekonus: MK 3
Pinolrgrets morsekonus: MK 2
Veegt: 37 kg
Driftsmodi

S1: Vedvarende drift

S3 50%: Periodisk drift, uden opstart, uden
bremsning (arbejdsperiode 10 min). Ved periodisk
drift angives altid den procentuelle indkoblingstid
(50%), saledes at den ophobede overtemperatur kan
afgives i driftspauserne ved konvektiv kgling. Den
periodiske drift bestar af indkoblingstiden og
kelepauserne, kaldet driftstiden.

Referenceperioden udger 10 minutter. 50 %
indkoblingstid betyder, at maskinen kan kere 5
minutter med den nominelle indgangseffekt, hvorefter
skal indleegges en afkelingsfase pa 5 minutter.

Stojemissionstal

Tomgang

Lydtryksniveau L5 75 dB(A)
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De angivne veerdier er rene emissionsveerdier og
udger ikke nogen garanti for sikre veerdier pa
arbejdspladsen. Selv om der ikke er nogen
forbindelse mellem emissions- og
immissionsniveauer, kan det ikke med sikkerhed
afgeres, hvorvidt supplerende
sikkerhedsforanstaltninger er ngdvendige. Faktorer,
som kan have indflydelse pa det aktuelle
immissionsniveau pa arbejdspladsen, er:
Pavirkningens varighed, arbejdsrummets
egenskaber, andre stgjkilder osv., f.eks. antallet af
maskiner og evrige arbejdsprocesser i neerheden.
Endvidere kan de tilladte veerdier pa arbejdspladsen
variere fra land til land. Ovenstaende oplysninger kan
dog veere en hjeelp til brugeren til bedre at kunne
foretage et skan om eksisterende risici.

5. For ibrugtagning

5.1 Ibrugtagning forste gang

® Veersikker pa, at fundamentet kan bzere
drejebaenkens veegt (ca. 37 kg) og er
tilstraekkeligt stabilt, s& der ikke kan opsta
svingninger under bearbejdningen.

® Alle blanke dele er fabrikssmurte for at beskytte
mod korrosion. Renger drejebsenken med et
egnet miljgvenligt rengeringsmiddel for
ibrugtagning, og smer blanke dele med en syrefri
smgreolie.

® Skal drejebaenken skrues sammen med
underlaget, benyt da stillefeddernes gevindhuller
til at fastgere drejebaenken med. | s& fald skal
stillefedderne ikke paseettes.

@ Kontroller, at alle skruer er speendt fast, og at den
trebakkede spaendepatron (27) let kan drejes
med handen.

@ Alle afskaermninger og sikkerhedsanordninger
skal vaere korrekt paAmonterede, inden
drejebaenken tages i brug.

@ Kontroller, for du trykker pa teend-knappen, at alt
er rigtigt monteret, og at beveegelige dele gar let.

5.2 Elektrisk tilslutning

o Inden drejebeenken sluttes til
stremforsyningsnettet, skal du kontrollere, at
meerkepladens angivelser svarer til
stremforsyningsnettets data.

@ Treek altid stikket ud af stikkontakten, inden du
foretager ind- eller omstillinger pa drejebzenken.

@ Drejebaenken ma kun kere med enfaset strom
230 volt/ 50 Hz. Fra husinstallationen ma
stremkredsen maks. veere sikret med 16 A.

12

5.3 Generel information om drejebaenken

® Ledeskruen (13) ma kun anvendes til
gevinddrejning. Den mé ikke anvendes til
automatisk laengdedrejning, da tilspeendingen
ikke kobler fra ved kollision.

o Vigtigt! Luk beskyttelsesafskeermningen til
bakkepatronen, for du teender for drejebaenken.

5.4 Montage / Udskiftning af spaendebakker
(fig. 3-9/pos. 26)

Speendebakkerne (26) er forsynet med numrene 1 til

3 og skal indseettes i speendebakkefaringen (A) i den

trebakkede spaendepatron (27) i den rigtige

reekkefalge.

@ Stik forst bakkepatronngglen (41) i en af
spaendeskruerne pa den trebakkede
speendepatron (28), og lesn spandebakkerne
(26), idet du drejer bakkepatronngglen (41)
venstre om, indtil du kan tage speendebakkerne
(26) ud (fig. 3).

® Veelg de spaendebakker, der skal monteres (se
punkt 5.5), og sortér dem efter deres
nummerering (p& hver speendebakke er der
indskrevet en talkode, der begynder med 1, 2
eller 3) (fig. 4-6)

® For speendebakke nummer 1 ind i den ene af
faringerne (A), og pres den i retning mod den
trebakkede spaendepatrons (27) midtpunkt.

® Drejnu bakkepatronngglen (41) mod venstre,
indtil speendebakke nummer 1 skrider et stykke i
retning mod den trebakkede spaendepatrons (27)
midtpunkt (fig. 7).

® Saet nu spaendebakkerne nummer 2 og 3ind i de
to ovrige speendebakkefaringer (A) en ad gangen
i urets retning.

® Pres alle 3 speendebakker (26) sammen, og treek
den trebakkede spaendepatron (27) sammen,
idet du drejer bakkepatronngglen (41) hajre om.
Indvendigt i den trebakkede spaendepatron (27)
findes et gevind, som griber ind i indskeeringerne
pa bagsiden af spaendebakkerne (26) og herved
treekker dem sammen (fig. 8).

@ Kontroller, at spaendebakkerne (26) spaender
centrisk, idet du skruer spaendebakkerne (26) helt
sammen ved hjeelp af bakkepatronngglen (41).
Huvis ikke alle speendebakkerne (26) ligger teet ind
pa i midten, skal de indlsegges pany (fig. 9).

5.5 Ud- og indadvendte spaendebakker

(fig. 4 — 6/pos. 26)
Emner med en diameter pa op til ca. 70 mm spaendes
ind pa deres udvendige diameter (fig. 6). Emner med
en udvendig diameter pa 1,5-30 mm kan spaendes
ind med de udadvendte spaendebakker (a) (fig. 5a).
Emner med en boring pa min. 25 mm kan spaendes i
boringen ved hjeelp af de udadvendte spaendebakker

o
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(a) (fig. 5b). Ved at skifte de udadvendte
spaendebakker (a) ud med de indadvendte (b) er det
muligt at indspaende emner med en diameter pa op til
70 mm.

Vigtigt:

Emner skal spaendes i den trebakkede
spaendepatron (27) saledes, at der er tilstreekkelig
plads i vidden.

Treek bakkepatronngglen (41) ud. Serg for, at emnet
er fast indspaendt.

5.6 Indspaending af drejestal (fig. 10 - 11)
Drejestalet (B) klemmes fast i veerktgjsholderen (23)
af mindst to klemmeskruer (25). Indspaend drejestalet
(B) sa kort som muligt for at opna en kortest mulig
armvandring (D), og veer opmaerksom pé den rigtige
indstillingshgjde. Drejestalets (B) hgjdeposition nas
ved at laegge plane plader (C) af varierende tykkelse
under. Kontrol af hgjdeposition midt p4 emnet
foretages ved hjeelp af centrerspidsen (21) pa
pinoldokken (17). Ved at lasne klemmegrebet (24)
kan veerktgjsholderen (23) drejes og indstilles til en
anden arbejdsposition.

P& den made kan op til 4 drejestal (B) forblive
indspaendt i veerktgjsholderen (23) samtidigt; drej
veerkstajsholderen (23) for at skifte imellem dem.

Vigtigt:

Drejestalet (B) skal indspaendes, sa dets akse
forlgber lodret i forhold til emneaksen.

Ved skré indspaending kan drejestalet (B) blive
trukket ind i arbejdsemnet.

5.7 Tilspaending
5.7.1 Valg af tilspaendingsretning (fig. 12)

Ledeskruens (13) omdrejningsretning veelges pa arm
for tilspeendingsretning (30) pa drejebzenkens

bagside.

Pos. 1 Oppe: Tilspaendingsretning venstre

Pos. 2 Midt for:  Tilspeendingsmekanisme slaet fra
Pos. 3 Nede: Tilspaendingsretning hgjre

5.7.2 Tilspeendingshastighed
Skift af vekselhjul (fig. 13-18)

Vekselhjulene skal veelges, sa der opnas varierende

tilspeendingshastigheder.

® Losn fastspaendingsskruerne (a) pa
vekselhjulskassen (29), og tag denne af (fig. 13).

® Losn fastspaendingsskruerne (b) til
tandhjulsakslerne, og tag vekselhjulene (c) af
akslerne (fig. 14).

® Losn fastspaendingsmetrikkerne til holder for
tandhjulsudligning (fig. 15/pos. d).

® Velg de nadvendige vekselhjul ud fra fig. 16 - 18.

DK/N

Oversigten (fig. 18) viser det kreevede antal
teender (F) for vekselhjulene for den pageeldende
tilspeending i mm pr. omdrejning (E).

® Seettandhjulene pa de pageeldende
tandhjulsaksler, og fikser med
fastspeaendingsskruerne (fig. 14/pos. b).

@ Hvis den ngdvendige udveksling kun behgver
tandhjulene A, B og D, skal afstandsbgsningen
(E) vist pa fig. 17 seettes foran tandhjulet pa aksel
.

@ Indstil holder til tandhjulsudligning og akslen il
tandhjulene saledes, at tandhjulene kan beveeges
med en anelse spillerum. Spaend nu
fastspaendingsmetrikkerne til holder for
tandhjulsudligning (d) fast igen (fig. 15).

5.8 Indstilling af pinoldok (fig. 19)

Pinoldokken (17) kan beveeges frem og tilbage pa

vangen (15):

® Losnarm til indstilling af pinoldok (18), og skub
pinoldokken (17) i den gnskede position.

® Spaend arm til indstilling af pinoldaek (18) fast
igen.

5.9 Montage/Demontage/Indstilling af pinol

(fig. 19-20)
Pinolen (20) holder centrerspidsen (21), som tjener til
indspaending af lange arbejdsemner og som
modhold. Pinolen (20) kan stilles frem og tilbage med
handsvinget (16). Med klemmegrebet (19) klemmes
pinolen (20) fast i den gnskede position.

Bagsiden af centrerspidsen (21) er konisk og holder
ved at klemme i pinolen (20). For at fjerne
centrerspidsen (21) lasnes klemmegrebet (19), og
pinolen (20) rulles helt tilbage med handsvinget (16).
Herved trykkes centrerspidsen (21) ud af
fastklemningen og kan tages ud.

Stik centrerspidsen (21) til indsaetning i pinolen (20);
den klemmes fast i pinolen (20) automatisk, nar
emnet indspaendes.

| stedet for centrerspidsen (21) kan der stikkes et bor
med passende konus ind i pinolen (20), for eksempel
som forarbejde til indvendig drejning. P& pinolen (20)
findes en skala, som viser, hvor dybt der bores ind i
emnet.
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5.10 Beskyttelsesafskarmning til trebakket

spaendepatron (fig. 2/pos. 37)
Beskyttelsesafskaermningen til den trebakkede
speendepatron (37) tiener som beskyttelse af
brugeren og skal altid veaere klappet ned under
arbejdet. Nar beskyttelsesafskeermningen (37) er
klappet op, kan drejebaenken ikke teendes, da
sikkerhedskontakten (fig. 2/pos. 33) pa bagsiden sa
ikke er trykket ind.

5.11 Arme for tveer- og manuel tilspaending

(fig. 1/pos. 8 og 12)
Ved drejningen fores drejestalet langs med
arbejdsemnet ved hjeelp af armene for
tveertilspeending og manuel tilspeending. Begge arme
er forsynet med skalaringe, som kan stilles pa 0, nar
drejestalet bergrer emnet, hvorved spanafslidningens
dybde kan afmales.
For at stille skalaringene pa 0 lgsner du
gevindtapperne i skalaringene, drejer dem pa 0 og
spaender gevindtapperne igen.

6. Betjening
6.1 Teende og slukke drejebanken (fig. 21)

6.1.1 Teende drejebaenken

Raekkefalgen er vigtig!

@ Klap forst beskyttelsesafskeermningen (37) op
over den trebakkede spaendepatron (27) (se
punkt 5.10).

@ Hastighedsregulatoren (1) skal befinde sig i nul-
position (markering helt nede), hver gang
drejebaenken skal saettes i gang, eller nar
omdrejningsretningen skal aendres.

® Veelg nu den rigtige omdrejningsretning pa
drejeretningskontakten (2) (L=venstregang
/R=hgjregang)

® Drejebzenken kan nu startes ved at trykke pa
drejeretningskontakten (1).

6.1.2 Slukke drejebzenken
Tryk pa sluk-knappen (A) for at slukke.

Nodstop-funktion

For at slukke for drejebaenken pa en hurtig og simpel
made, f.eks. i nadstilfzelde, trykkes pa klappen til
nedstop-knappen (fig. 21/pos. 3.).

Vigtigt:

Husk hver gang fer eendring af omdrejningsretning at
vente, indtil drejebaenken er standset helt, da den
ellers kan tage skade! For ikke at overbelaste
drejebaenkens drev skal omdrejningstallet
tilbagestilles, fer du teender den, nér der arbejdes

14

med hgjt omdrejningstal.
Hvis drejebaenken overbelastes eller blokeres, kobler
styringen fra automatisk.

Traek stikket ud af stikkontakten inden
laengerevarende driftspauser og inden
indstillings- og vedligeholdelsesarbejder.

6.2 Indstilling af omdrejningstal (fig. 21 - 22)
Drejebaenkens omdrejningstal kan indstilles trinlgst
pa hastighedsregulatoren (1).

Hastighedsomradet kan forvaelges pa
hastighedsomskifteren (32).

Hastighedsomskifter pa position ,hare” (hurtig):
Omdrejningstal: 0-2.500 min™'

Hastighedsomskifter pa position ,skildpadde”
(langsom):
Omdrejningstal: 0-1.100 min”'

6.3 Koling

Ved drejning opstar friktionsvarme pa drejestalets
skaer. Drejestalet skal kales af under arbejdet; herved
forleenges drejestalets levetid og skaeremenstret
forbedres. Brug den medfglgende olieflaske (42) og
en vandoplgselig, miljgvenlig boreemulsion.

6.4 Drejning

6.4.1 Generelt

® Spaend drejestélet fast i veerktgjsholderen (23)
(se punkt 5.6)

® Speend arbejdsemnet fast og sé langt ind i den
trebakkede spaendepatron (27) som muligt

@ Kontroller, at emnet Izber lige rundt.

@ Forvis dig om, at tilspeendingen er deaktiveret
(undtagen ved gevinddrejning).

® Teend for drejebaenken (se punkt 6.1).

6.4.2 Langdedrejning (fig. 1, 23 - 24)

Ved leengdedrejning beveeger drejestalet sig parallelt

med emnets akse.

@ Forlangdedrejning fra hgjre mod venstre drejer
du ferst langsleeden (5) med handhjul for
leengdetilspaending (4) s& langt til venstre og
overslaeden (7) med arm for manuel tilspaending
(12) s& langt til hejre, at oversleedens (7)
bevaegelsesvandring raekker til den samlede
bearbejdningsleengde.

@ Saet arm for tilspaendingsretning (30) i position 2,
tilspeendingsmekanisme deaktiveret, og fikser
langslaeden (5) med tilspeendingslasearmen (10).

® Kortveerslaeden (6) tilbage ved at dreje arm for
tveertilspaending (8), sa drejestalet ikke laengere
bergrer emnets omkreds.
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@ Indstil oversleeden (7) med arm for manuel
tilspaending (12) saledes, at spidsen af
drejestalet rager ud over emnets storste
diameter.

® Kor nutveerslaeden (6) langsomt hen mod emnet
ved at dreje pa arm for tveertilspaending (8), indtil
drejestalet bergrer emnets overflade let.

@ Dette er udgangspositionen for bearbejdning af
emnets udvendige diameter. En delestreg pa
skalaen pa arm for tveertilspaending (8) svarer til
en emnediameter pa 0,05 mm (0,025 mm
skeeredybde).

Vigtigt:

Kontroller, at arm for tilspaendingsretning (30) star

deaktiveret pa position 2, tilspeendingsmekanisme,
inden du teender for drejebaenken (se punkt 5.7.1).

6.4.3 Plandrejning (fig. 1, 25)
Plandrejning foregar pa samme made som
leengdedrejning. Ved plandrejning beveeger
drejestalet sig mod centrum af emneaksen.

Drejestalets hovedskaer skal indstilles ngjagtigt til
midten af arbejdsemnet, sa der ikke efterlades nogen
ansats i emnemidten. Indstil drejestalet ved hjeelp af
centrerspidsen (21).

Ved plandrejning med det bgjede drejestal eller med
plandrejestalet afdrejes emnet udefra og ind, ved
plandrejning med hjernestalet eller sidestalet afdrejes
det derimod indefra og ud.

6.4.4 Indvendig drejning

Indvendig drejning af boringer foregar pa samme
made som plan- og leengdedrejning. Eftersom
drejestalet ved uddrejning oftest ikke kan ses, skal
der her arbejdes med seerlig forsigtighed.

Til indvendig drejning kan der i stedet for
centrerspidsen (21) indspaendes et bor til forboring af
emnet (se punkt 5.9).

6.4.5 Ind- og afstikning

Ved ind- og afstikning bevaeger drejestalet sig mod
centrum af emneaksen. Til indstikning anvendes
stikstal, til afstikning afstiksstal.

Vigtigt:

Ved laengde-, plan- og indvendig drejning samt ved
indstiks- og afstiksdrejning skal du vaere opmaerksom
pa, at drejestalet skal veere ngjagtig midtstillet.

DK/N

6.4.6 Konusdrejning (fig. 26 - 27)

Konusdrejning foregar ved at indstille overslaeden (7).
Stilleskruerne (A) lgsnes, og overslaeden drejes om
sin akse (fig. 27). Gradinddeling af konusen folger af
skalaen til konusdrejning (9).

Nar overslaeden er blevet rigtigt indstillet (fig. 28), skal
stilleskruerne (A) speendes igen.

6.4.7 Gevinddrejning (fig. 28)

Gevinddrejning foregar med et saerligt
gevinddrejestal. Stalet indspaendes, sa det star
ngjagtigt lodret i forhold til emneaksen. Dette sker
bedst ved hjeelp af en drejestalsleere (fig. 29/pos. A).
Ved gevinddrejning sker tilspeending via ledeskrue
(13) og skal svare til gevindstigningen. Den rigtige
tilspeendingshastighed indstilles ved passende valg
af vekselhjul (se punkt 5.7.2).

Vigtigt:

Gevinddrejning skal udferes med lavt omdrejningstal
og god smgering. Ved gevindskaering og mellem de
enkelte skaereprocesser ved gevinddrejning ma
tilspaendingslasearmen (10) ikke abnes, og emnet ma
ikke tages ud af bakkepatronen.

7. Renholdelse, vedligeholdelse og
reservedelsbestilling

Treek stikket ud af stikkontakten inden
renggringsarbejde.

7.1 Renholdelse

@ Vianbefaler, at drejebaenken renggres hver gang
efter brug.

@ Fjern span med en handkost eller pensel.

@ Fjern snavs, smagremiddel- og olierester med en
bomuldsklud.

® Rengor aldrig med trykluft.

® Blanke metaldele skal smgres med syrefri
smgoreolie efter rengaring.

7.2 Skift af drivrem (fig. 29 - 32)

Drivremmen er en sliddel og skal skiftes ved behov.
Tag som det forste afskeermningen til
vekselhjulskassen (29) og vekselhjulene af (se punkt
5.7.2). Skru de to holdeskruer lgs (fig. 29/pos. A), og
tag gearpladen (fig. 30/pos. B) af.

Tag drivremmen af det gverste tandhjul, mens du
drejer, og treek den af motorakslen (fig. 31 — 32).
Montering sker pa tilsvarende vis i modsat
reekkefalge.
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DK/N

Vigtigt:
Inden tandrem skiftes, skal drejebaenken slukkes og
stikket treekkes ud af stikkontakten.

7.3 Skift af maskinsikring (fig. 21/pos. B)
Vigtigt! Sluk drejebaenken, og traek stikket ud af
stikkontakten!

Hvis drejebaenken ikke laengere fungerer, skal du
kontrollere sikringen i sikringsholderen (B); indsaet
om ngdvendigt en ny sikring med samme
meerkeveerdi.

7.4 Justering af sleedens spillerum

Hvis sleeden pa et tidspunkt skulle have for meget
spillerum i feringen, kan dette justeres pa
gevindtapperne pa siden af sleeden, som er sikrede
med kontramgtrikker.

7.5 Kontaktkul

Ved for megen gnistdannelse skal kontaktkullet
efterses af en fagmand.

Vigtigt! Udskiftning af kontaktkul skal foretages af en
fagmand.

7.6 Reservedelsbestilling:

Ved bestilling af reservedele skal fglgende oplyses:
® Maskinens typebetegnelse

® Maskinens varenummer

® Maskinens identifikationsnummer

® Nummeret pa den gnskede reservedel
Aktuelle priser og @vrig information findes pa
internetadressen www.isc-gmbh.info

8. Bortskaffelse og genbrug

Drejebaenken leveres indpakket for at undga
transportskader. Emballagen bestar af ramaterialer
og kan genanvendes eller indleveres pa
genbrugsstation.

Drejebaenken og dens tilbehgor bestar af forskellige
materialer, f.eks. metal og plast. Defekte
komponenter skal kasseres ifalge miljgforskrifterne
og ma ikke smides ud som almindeligt
husholdningsaffald. Hvis du er i tvivl: Sperg din
forhandler, eller forher dig hos din kommune!

16
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A Obs!

Innan maskinerna kan anvandas maste sarskilda
sakerhetsanvisningar beaktas for att férhindra olyckor
och skador. Las darfér noggrant igenom denna
bruksanvisning och dessa sakerhetsanvisningar.
Forvara den pa ett sakert stélle sa att du alltid kan
hitta 6nskad information. Om maskinen ska éverlatas
till andra personer maste dven denna bruksanvisning
och dessa sakerhetsanvisningar medfélja. Vi évertar
inget ansvar for olyckor eller skador som har uppstatt
om denna bruksanvisning eller dessa
sékerhetsanvisningar asidosatts.

1. Sékerhetsanvisningar

Gallande sékerhetsanvisningar finns i det bifogade
haftet.

/A VARNING!

L&s igenom alla sédkerhetsanvisningar och
instruktioner. Om sakerhetsanvisningarna eller
instruktionerna inte beaktas pa avsett vis finns det
risk for elektriska slag, brand och/eller allvarliga
personskador.

Spara pa alla sdkerhetsanvisningar och
instruktioner for framtida bruk.

2. Beskrivning av maskinen (bild 1/2)

Varvtalsreglering

Omkopplare for rotationsriktning
Noédstopps-brytare

Handhjul fér langdmatning

Slade

Tvérslid

Toppslid

Vev med skala for tvarmatning (tvarslid)
Skala fér konsvarvning

10. Matnings-spérrspak

11. Kuggstang fér matning

12. Vev med skala fér handmatning (toppslid)
13. Styrspindel

14. Maskinkar

15. Svarvbadd

16. Handvev fér dubbrér

17. Dubbdocka

18. Spak fér instélining av dubbdockan
19. Klamspak fér dubbrér

20. Dubbrér med skala

21. Motdubb

22. Skydd

23. Verktygshallare

©COoNOOTAWN =

24. Klamspak for verktygshallare
25. Klamskruvar for svarvstal

26. Back

27. Trebackschuck

28. Spannskruv till trebackschuck
29. Lada med véaxelhjul

30. Spak for matningsriktning

31. Natkabel

32. Omkopplare for snabbt / langsamt varvtal
33. Brytare vid skyddskapa

34. Motorkapa

35. Bakre stéankskydd

36. Spindeldocka

37. Skyddskapa till trebackschuck
38. Backar

39. Sexkantnycklar

40. Gaffelnycklar

41. Chucknyckel

42. Oljeflaska

43. Vaxelhjul

3. Andamalsenlig anvindning

Svarven &r avsedd for langd- och plansvarvning av
runda eller regelbundet formade 3-, 6- eller 12-
kantiga arbetsstycken av metall, plast eller liknande
material med max. 180 mm diameter och en langd pa
ca 300 mm. Tack vare den ihaliga arbetsspindeln kan
aven langre arbetsstycken med max.

15 mm diameter spannas in. Den befintliga
styrspindeln kan &ven anvandas till svarvning av
géngor.

Maskinen far endast anvéndas till sitt avsedda
andamal. Anvandningar som stracker sig utdver detta
anvandningsomrade ar ej &ndamalsenliga. For
materialskador eller personskador som resulterar av
sadan anvandning ansvarar anvandaren sjalv.
Tillverkaren évertar inget ansvar.

Tank pa att vara produkter endast far anvandas till
andamalsenligt syfte och inte har konstruerats for
yrkesmassig, hantverksmassig eller industriell
anvandning. Vi ger darfér ingen garanti om maskinen
anvands inom yrkesmassiga, hantverksméssiga eller
industriella verksamheter eller vid liknande aktiviteter.

Till utrustningens &ndamalsenliga anvéndning hoér
ocksa att sdkerhetsanvisningarna samt
monteringsanvisningarna och driftanvisningar i
bruksanvisningen beaktas. Personer som anvander
och underhaller maskinen maste kénna till maskinens
funktioner och ha instruerats om eventuella faror.
Dessutom ska géllande arbetarskyddsféreskrifter
foljas exakt. Ovriga allménna regler fér
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arbetsmedicinska och sékerhetstekniska omraden

ska aven beaktas.

Om maskinen andras leder detta till att tillverkarens

ansvar for darutav resulterande skador upphér att

gélla. Trots &ndamalsenlig anvandning kan sarskilda

resterande riskfaktorer inte uteslutas helt. P4 grund

av maskinernas konstruktion och sammanséttning

kan féljande faror uppsta under drift:

@ Risk for att anvandaren rér vid den oskyddade
trebackschucken.

o Draalltid av chucknyckeln fran chucken efter

anvandning.

Risk for att anvndaren griper in i roterande delar.

Risk for att arbetsstycken eller delar slungas ut.

Risk for skador av svarvstal som inte anvéands.

Arbetsstycken vars diameter &r sa pass liten att

arbetsstycket kan skjutas genom

trebackschucken i riktning mot spindeldockan far

aldrig skjuta ut dver den bakre maskinkanten.

@ Bar alltid skyddsglasdégon. Skydda dina égon mot
span och annat splitter som kan flyga ut.

@ Halsovadliga kyl- och smérjmedel. Beakta
miljévéanlig avfallshantering.

@ Risk for personskador om verktyget bryts sénder.

4. Tekniska data

Nétspanning 230V ~50Hz
Nominell effekt 350 W S3: 50 % 10 min
Dubbhéjd 90 mm
Arbetsstyckets max. diam. éver badd 180 mm
Arbetsstyckets max. langd / dubbavstdnd 300 mm
Max. bearbetningsbar ytterdiameter 180 mm
Arbetsspindelns innerdiameter 20 mm
Max. tvarsnitt for svarvstalsskaft 8x8mm

Gripvidd for trebackschuck (cirka)

Yiterbackar insida 1,5 - 30 mm
Ytterbackar utsida 25 - 75 mm
Innerbackar 20-70 mm
Borrhal i chucken 15 mm
Rotationsprecision 0,01 mm
Varvtal steg 1 0-1100 min™
Varvtal steg 2 0-2500 min™
Morsekona i arbetsspindel MK 3
Morsekona i dubbdockans dubbrér MK 2
Vikt 37 kg

18

Driftslag
S1: Kontinuerlig drift

S350 %: Intermittent drift, utan uppstart, utan
bromsning (arbetscykel 10 min). Vid intermittent drift
anges alltid den procentuella inkopplingstiden (50 %)
sa att dvertemperaturen som har uppstatt kan avges
med konvektiv kylning under driftuppehallet.
Intermittent drift bestar av inkopplingstid och
nedkylningspauser. Detta kallas driftcykel.
Vérderingsperioden uppgar till 10 minuter. 50 %
inkopplingstid betyder att elverktyget kan drivas med
nominellt effektbehov under 5 minuter, om detta féljs
av en nedkylningsfas pa 5 minuter.

Bulleremissionsvarden

Tomgéang

Ljudtrycksniva Lpa 75 dB(A)

Angivna vérden ar emissionsvarden och maste darfor
inte tvunget motsvara sékra arbetsplatsvarden. Aven
om det finns ett samband mellan emissions- och
immissionsnivaer, ar det inte mdjligt att utifran dessa
varden hérleda om ytterligare forsiktighetsatgarder ar
nddvandiga eller ej. Faktorer som kan paverka den
aktuella immissionsnivan vid arbetsplatsen kan t ex
vara hur lang tid som inverkan foreligger, arbets-
rummets form, andra bullerkallor osv, t ex antal
maskiner och andra angransande arbetsprocesser.
Tillférlitliga arbetsplatsvarden kan &ven variera fran
land till land. Denna information syftar dock till att
hjélpa anvandaren att battre uppskatta vilka faror och
risker som foreligger.

5. Innan du anvander maskinen

5.1 Forsta anviandningen

@ Se till att underkonstruktionen ar kraftig nog att
bara upp maskinens vikt (ca 37 kg) och tillrackligt
stabil sa att inga vibrationer uppstar under
arbetet.

® Som skydd mot korrosion har maskinens alla
blanka delar fettats in ordentligt fére leverans.
Innan maskinen tas i drift maste den rengéras
med ett lampligt miljévanligt rengdéringsmedel.
Smorj sedan in blanka delar med syrafri
smorjolja.

® Om maskinen ska skruvas fast i golvet maste de
gangade halen i maskinfotterna anvandas. | detta
fall ska maskinfétterna inte monteras.

o Kontrollera att samtliga skruvar har dragits at

o
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ordentligt och att trebackschucken (27) kan
vridas runt Iatt fér hand.

® Innan maskinen tas i drift maste alla skydd och
sakerhetsanordningar vara monterade.

@ Innan du trycker in strdmbrytaren maste du
overtyga dig om att allting har monterats ratt och
att alla rérliga delar ar lattgdende.

5.2 Elanslutning

@ Innan du ansluter maskinen méaste du évertyga
dig om att uppgifterna pa typskylten stammer
6verens med nétets data.

o Draalltid ut stickkontakten innan du gér nagra
installningar pa maskinen.

® Maskinen far endast drivas med 1-fasstrom
230 V/ 50 Hz. Sakringen till byggnadens
stromkrets far inte dverstiga 16 A.

5.3 Allméanna anvisningar om maskinen

@ Styrspindeln (13) far endast anvandas till
gangsvarvning. Den far inte anvandas till
automatisk lAngdsvarvning eftersom matningen
inte kopplas ifrAn om ett hinder kérs emot.

® Obs! Stang skyddskapan fér chucken innan du
slar pa maskinen.

5.4 Montera / byta ut backarna (bild 3-9/pos. 26)
Backarna (26) ar férsedda med nummer 1 till 3 och
maste sattas in i denna foljd i backspéaren (A) i
trebackschucken (27).

@ Satt forst in chucknyckeln (41) i en av
spannskruvarna i trebackschucken (28) och lossa
darefter backarna (26) genom att vrida
chucknyckeln (41) at vanster tills du kan ta ut
backarna (26) (bild 3).

o VAlj ut vilka backar som ska monteras (se punkt
5.5) och sortera dem efter deras numrering (varje
back har en instdmplad sifferméarkning som bérjar
med 1, 2 eller 3) (bild 4-6).

@ Forinback nummer 1 ett av backspéaren (A) och
tryck den mot trebackschuckens centrum (27).

@ Vrid runt chucknyckeln (41) at vanster tills back
nr. 1 glider en aning mot trebackschuckens
centrum (27) (bild 7).

@ Sattin back nr. 2 och 3 efter varandra i de bada
andra backsparen (A) i medsols riktning.

® Tryck darefter samman alla tre backar (26) och
dra at trebackschucken (27) genom att vrida
chucknyckeln (41) at hoger. | trebackschuckens
(27) inre finns en gédnga som griper in i sk&rorna
pa backarnas (26) baksida. Detta innebar att
backarna dras samman (bild 8).

@ Kontrollera att backarna (26) spdnns samman
centriskt genom att skruva in backarna (26) dnda
in med chucknyckeln (41). Om backarna (26) inte
ligger emot varandra i centrum méaste de laggas

in i chucken igen (bild 9).

5.5 Inner- och ytterbackar (bild 4 - 6/pos. 26)
Arbetsstycken med max. 70 mm diameter spanns
fast pa utsidan (bild 6). Arbetsstycken med en
ytterdiameter mellan 1,5 och 30 mm kan spéannas fast
med innerbackarna (a) (bild 5a).

Arbetsstycken som &r uppborrade med minst 25 mm
kan kan spannas fast i halet med innerbackarna (a)
(bild 5b). Om innerbackarna (a) byts ut mot
ytterbackarna (b) kan arbetsstycken med max.

70 mm diameter spéannas in.

Obs!

Arbetsstycken maste spannas fast med tillrécklig yta i
trebackschucken (27).

Dra av chucknyckeln (41). Se till att arbetsstycket har
spénts fast ordentligt.

5.6 Spénna in svarvstal (bild 10 - 11)

Svarvstalet (B) klams in i verktygshallaren (23) med
minst tva kldmskruvar (25). Spann fast svarvstalet (B)
sa kort som mojligt for att fa en sa kort hédvarm (D)
som méjligt. Se till att installningshdjden stammer.
Svarvstalets (B) hojdlage kan uppnas genom att olika
jamna platar (C) med olika tjocklekar laggs in.
Kontrollera hojden vid arbetsstyckets mittlage utifran
motdubben (21) vid dubbdockan (17). Lossa pa
klamspaken (24) for att svanga verktygshallaren (23)
och stélla in den pa ett annat arbetslage.

Dérmed kan upp till 4 st svarvstal (B) vara inspanda i
verktygshallaren (23) samtidigt. Skifta mellan de olika
stalen genom att svanga runt verktygshallaren (23).

Obs!

Svarvstélet (B) maste spannas in s att dess axel star
lodréatt mot arbetsstyckets axel.

Om svarvstélet (B) spanns in snett finns det risk for
att det dras in i arbetsstycket.

5.7 Matning
5.7.1 Vélja matningsriktning (bild 12)

VA4lj styrspindelns (13) rotationsriktning med spaken
fér matningsriktningen (30) pa baksidan av maskinen.

Pos. 1 upptill: Matning at vanster
Pos. 2 mitten: Matningsanordning fran
Pos. 3 nedtill: Matning &t hdger
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5.7.2 Matningshastighet

Byta ut véxelhjulen (bild 13-18)

Fér att kunna stélla in olika matningshastigheter

maste lampliga vaxelhjul anvandas.

® Lossa forst pa fastskruvarna (a) pa ladan med
vaxelhjul (29) och ta sedan av den (bild 13).

® Lossa pa fastskruvarna (b) till kugghjulsaxlarna
och ta sedan av vaxelhjulen (c) fran axlarna (bild
14).

@ Lossa pa fastmuttrarna till hallaren for kugghjulen
(bild 15/pos. d).

@ Vélj passande vaxelhjul med hjélp av bild 16 - 18.
| tabellen (bild 18) anges vilka kuggtal (F) som
vaxelhjulen maste ha for att uppna avsedd
matning i mm per varv (E).

@ Satt kugghjulen pa avsedda kugghjulsaxlar och
fixera dem med fastskruvarna (bild 14/pos. b).

® Om endast kugghjul A, B och D kravs for
utvaxlingen, maste distanshylsan (E) som visas i
bild 17 séattas pa axeln Ill framfér kugghjulet.

@ Stéllin hallaren fér kugghjulen samt axeln for
kugghjulen sa att kugghjulen kan rotera med latt
spelrum. Dra sedan at fastmuttrarna till hallaren
for kugghjulen (d) pa nytt (bild 15).

5.8 Stélla in dubbdockan (bild 19)

Dubbdockan (17) kan flyttas fram och tillbaka pa

svarvbédden (15).

® Lossa péa spaken (18) for instéllningen av
dubbdockan och skjut sedan dubbdockan (17) till
avsett lage.

@ Drasedan at spaken (18) for instaliningen av
dubbdockan pa nytt.

5.9 Montera/demontera/stélla in dubbréret
(bild 19-20)

Dubbréret (20) innehaller motdubben (21) som

anvands till att spanna in och héalla emot langa

arbetsstycken. Dubbréret (20) kan flyttas fram och

tillbaka med hjélp av handveven (16). Klam fast

dubbréret (20) i avsett lage med kldmspaken (19).

Baksidan av motdubben (21) &r konisk och fixeras av
kldmningen i dubbréret (20). Fér att ta bort
motdubben (21) maste klamspaken (19) forst lossas
och dubbréret (20) sedan vevas dnda bak med
handveven (16). Darigenom trycks motdubben (21) ur
sin kldmning och kan sedan tas ut.

Om motdubben (21) ska monteras kan den helt
enkelt sattas in i dubbroret (20). Den kommer da att
kldammas fast automatiskt i dubbréret (20) nér ett
arbetsstycke spanns in.

Vid férberedande arbeten, t ex innersvarvning, kan en
borr med passande kon séttas in i dubbréret (20) i
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stéllet for en motdubben (21). P& dubbrdret (20) finns
en skala som visar hur pass djupt borrhdlet har utforts
i arbetsstycket.

5.10 Skyddskapa till trebackschuck

(bild 2/pos. 37)
Skyddskapan till trebackschucken (37) anvéands for
att skydda anvandaren och maste alltid vara nedfallt
vid drift. Om skyddskapan (37) ar uppféalld kan
maskinen inte slas pa eftersom sékerhetsbrytaren
(bild 2/pos. 33) pa baksidan inte aktiveras.

5.11 Vevar fér tvdrmatning och handmatning
(bild 1/pos. 8 resp. 12)
Vid svarvning fors svarvstalet Iangs med
arbetsstycket med hjalp av vevarna fér tvdrmatning
resp. handmatning. Vid de bada vevarna finns
skalringar som kan stéllas pa noll nar svarvstalet ror
vid arbetsstycket. Darmed kan du senare méta upp
spanavverkningens djup.
For att stalla skalringorna pa noll, lossa pa gangstiften
i skalringarna, vrid dem till noll och dra sedan at
gangstiften igen.

6. Anvdnda maskinen
6.1 Sla pa resp. sla ifran maskinen (bild 21)

6.1.1 Sla pa maskinen

Beakta tvunget den féreskrivna arbetsféljden nér

svarven ska slas pa.

o Fall forst ned skyddskapan (37) éver
trebackschucken (27) (se punkt 5.10).

@ Varje gang maskinen slas pa eller om varvtalet
ska &ndras maste varvtalsregleringen (1) befinna
sig i nollage (markeringen langst ned).

@ Valj darefter avsedd rotationsriktning pa
omkopplaren (2) (L=vanstergadng / R=hdgergang)

@ Darefter kan maskinen startas med
varvtalsregleringen (1).

6.1.2 Sla ifran maskinen
Tryck pa strombrytaren (A) for att sl ifrdn maskinen.

Nodstopps-funktion

Om maskinen maste slas ifran snabbt och enkelt, t ex
i en nddsituation, kan du helt enkelt trycka pé locket
till nédstopps-brytaren (bild 21/pos. 3).

Obs!

Varje gang innan du skiftar pa rotationsriktningen
maste du tvunget vanta tills maskinen har stannat.
Om detta inte beaktas finns det risk for att maskinen
skadas! Fér att undvika att maskinen éverbelastas
ska ett lagt varvtal stéllas in innan maskinen slas pa
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och sedan anvénds till arbeten med hégt varvtal.
Om maskinen 6verbelastas kopplas den ifran
automatiskt av styrningen.

Dra ut stickkontakten om maskinen inte ska
anvandas under léngre tid eller om instéllnings-
och underhallsarbeten ska utféras.

6.2 Stélla in varvtalet (bild 21 - 22)
Varvtalsregleringen (1) kan anvandas till att steglost
stélla in maskinens varvtal.

Ett varvtalsintervall kan véljas i férvag med
varvtalsomkopplaren (32).

Varvtalsomkopplare i lage “hare” (snabbt):
Varvtal: 0-2 500 min"

Varvtalsomkopplare i lage “skéldpadda” (lAngsamt):
Varvtal: 0-1 100 min™

6.3 Kylning

Vid svarvning uppstar friktionsvérme vid svarvstalets
skar. For att forlanga svarvstélets livslangd och
forbattra svarvresultatet bor svarvstalet kylas under
drift. Anvand den bifogade oljeflaskan (42) och en
vattenléslig, miljévénlig borremulsion.

6.4 Svarvning

6.4.1 Allmént
® Spann fast svarvstalet i verktygshallaren (23) (se
punkt 5.6).

® Spann fast arbetsstycket s& hart som mdjligt i
trebackschucken (27).

@ Kontrollera att arbetsstycket roterar symmetriskt.

@ Kontrollera att matningen &r avaktiverad (galler ej
vid gangsvarvning).

@ Sla pa maskinen (se punkt 6.1).

6.4.2 Langdsvarvning (bild 1, 23 - 24)

Vid langdsvarvning flyttar sig svarvstalet parallellt till

arbetsstyckets axel.

@ Forlangdsvarvning fran hoger till vanster maste
du forst vrida sladen (5) sa pass langt at vanster
med handhjulet fér langdmatning (4), och
toppsliden (7) sa pass langt &t hoger med veven
fér handmatning (12) s att toppslidens (7)
kérstracka &r tillracklig féor den kompletta
bearbetningslangden.

@ Stéll spaken (30) fér matningsriktningen pa lage
2, matningsanordningen avaktiverad, och spérra
sedan sladen (5) med matnings-sparrspaken
(10).

® Kor plansliden (6) genom att veva runt veven for
tvarmatning (8) sa att svarvstalet inte ror vid
arbetsstyckets periferiyta.

o Stéll sedan in toppsliden (7) med veven for
handmatningen (12) s& att svarvstalets spets star
ovanfér arbetsstyckets stérsta diameter.

@ Kor darefter plansliden (6) langsamt mot
arbetsstycket genom att veva runt veven for
tvarmatning (8) tills svarvstalet snuddar vid
arbetsstyckets yta.

@ Detta ar utgangslaget for bearbetningen av
arbetsstyckets ytterdiameter. Ett delstreck pa
skalan vid veven fér tvdrmatning (8) motsvarar
0,05 mm i arbetsstyckets diameter (0,025 mm
skardjup).

Obs!

Kontrollera att spaken (30) for matningsriktningen star
i lage 2, matningsanordningen avaktiverad, innan
maskinen slas pa (se punkt 5.7.1).

6.4.3 Plansvarvning (bild 1, 25)
Plansvarvningen utfors pa ett liknande satt som
langdsvarvning. Vid plansvarvning flyttar sig
svarvstalet mot arbetsstyckets centrumaxel.

Viktigt vid plansvarvning ar att svarvstalets huvudskar
stélls in exakt pa arbetsstyckets centrum sa att ingen
ansats finns kvar i arbetsstyckets mitt. Stall in
svarvstalet med hjalp av motdubben (21).

Vid plansvarvning med ett krokt svarvstal eller
svarvstal med skar framtill svarvas arbetsstycket fran
utsidan och in, vid plansvarvning med hérnstal eller
sidostal daremot fran insidan och ut.

6.4.4 Innersvarvning

Borrhal kan innersvarvas pa ett liknande séatt som
plan- och langdsvarvning. Eftersom svarvstalet i
normalfall inte syns vid ursvarvning, maste man vara
sarskilt noggrann vid denna typ av svarvning.

Vid innersvarvning kan en borr spannas in i stallet for
en motdubb (21) fér att férborra arbetsstycket (se
punkt 5.9).

6.4.5 In- och avstickning

Vid in- och avstickning rér sig svarvstalet mot
arbetsstyckets centrumaxel. Fér instickning anvands
ett instickningsstal, for avstickning ett
avstickningsstal.

Obs!

Vid langd-, plan-, innersvarvning samt vid in- och
avstickning maste du se till att svarvstalet har stéllts in
exakt i mitten.
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6.4.6 Konsvarvning (bild 26 - 27)

Konsvarvning kan utféras efter att toppsliden (7) har
stéllts in. Efter att stéllskruvarna (A) har lossats kan
toppsliden vridas om sin egen axel (bild 27). Ta hjélp
av skalan (9) fér konsvarvning for att stalla in konens
vinkel.

Efter att toppsliden har stéllts in ratt (bild 28) maste
stallskruvarna (A) dras at igen.

6.4.7 Gangsvarvning (bild 28)

Gangsvarvning utférs med ett speciellt gdngsvarvstal.

Detta spanns in exakt vertikalt mot arbetsstyckets
axel. Detta gérs med férdel med hjélp av en
svarvstalstolk (bild 29/pos. A). Matningen vid
gangsvarvning sker med styrspindeln (13) och maste
vara anpassad till gangstigningen. Fér detta &ndamal
maste en passande matningshastighet stallas in
genom att ratt véxelhjul véljs ut (se punkt 5.7.2).

Obs!

Vid gangsvarvning kravs |agt varvtal och tillracklig
smérjning. N&r gdngorna skérs och mellan de
enstaka svarvstegen vid gédngsvarvning far matnings-
sparrspaken (10) inte dppnas eller arbetsstycket tas
ut ur chucken.

7. Rengoring, underhall och
reservdelsbestéllning

Dra alltid ut stickkontakten infér alla
rengdéringsarbeten.

7.1 Rengoring

® Virekommenderar att du rengér maskinen efter
varje anvandningstillfalle.

@ Tabort span med en handborste eller en pensel.

® Tabort smuts och rester av smérjmedel med en
bomullstrasa.

® Anvand aldrig tryckluft fér att rengéra maskinen.

o Efter rengdring ska blanka metalldelar oljas in
med syrafri smérjolja.

7.2 Byta ut drivremmen (bild 29 - 32)

Drivremmen &r en slitagedel och méaste bytas ut vid
behov. Ta forst bort skyddskapan fran ladan med
vaxelhjul (29) och ta av véxelhjulen (se punkt 5.7.2).
Lossa darefter de bada fastskruvarna (bild 29/pos. A)
och ta av vaxelplattan (bild 30/pos. B).

Vrid av drivremmen fran det 6versta kugghjulet och
dra sedan av den frdn motoraxeln (bild 31 - 32).
Montera in i omvand ordningsféljd.

22

Obs!
Sla ifrAn maskinen och dra ut stickkontakten innan du
byter ut kuggremmen.

7.3 Byta ut maskinens sékring (bild 21/pos. B)
Obs! Sla ifrdn maskinen och dra ut stickkontakten.
Om svarven inte langre fungerar maste du kontrollera
sakringen i sékringshallaren (B). Vid behov méste
sakringen bytas ut mot en ny med samma vérde.

7.4 Stélla in sladarnas spelrum

Om sladarna uppvisar fér mycket spelrum i sina
gejder, kan detta spelrum stéllas in med den kontrade
gangstiften pa sladarnas sida.

7.5 Kolborstar

Vid 6verdriven gnistbildning méste du lata en behorig
elinstallatér kontrollera kolborstarna.

Obs! Kolborstarna far endast bytas ut av en behérig
elinstallator.

7.6 Reservdelsbestéllning

Ange féljande uppgifter nar du bestaller reservdelar:
o Produkttyp

® Produktens artikelnummer

® Produktens ID-nr.

® Reservdelsnumret fér reservdelen

Aktuella priser och ytterligare information finns pa
www.isc-gmbh.info

8. Skrotning och atervinning

Maskinen ligger i en férpackning som fungerar som
skydd mot transportskador. Denna férpackning
bestar av olika material som kan atervinnas. Ldmna in
férpackningen till ett insamlingsstélle fér atervinning.
Maskinen och tillbehdren bestér av olika material som
t ex metall och plaster. LAmna in defekta
komponenter till ett godké&nt insamlingsstélle i din
kommun. Hér efter med din kommun eller med
férsaljaren i din specialbutik.
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/A Huomio!

Laitteita kaytettiessé tulee noudattaa tiettyja
turvallisuusvarotoimia tapaturmien ja vaurioiden
vélttdmiseksi. Lue sen vuoksi tdma kayttdohje / ndméa
turvallisuusmaaraykset huolellisesti lapi. Sailyta
kayttdohje hyvin, jotta siiné olevat tiedot ovat
myd&hemminkin milloin vain kaytettavissasi. Jos
luovutat laitteen muille henkiléille, ole hyvé ja anna
heille my6s tdma kayttdéohje / nama
turvallisuusméaéraykset laitteen mukana. Emme ota
mitédan vastuuta tapaturmista tai vaurioista, jotka ovat
aiheutuneet tAman kayttdohjeen tai
turvallisuusohjeiden noudattamatta jattamisesta.

1. Turvallisuusméaéaraykset

Laitetta koskevat turvallisuusméaéraykset |6ydat
oheistetusta vihkosestal

A\ VAROITUS

Lue kaikki turvallisuusmaéraykset ja ohjeet. Jos
turvallisuusmaérayksia tai muita ohjeita ei noudateta,
saattaa tasta aiheutua séhkéiskuja, tulipaloja ja/tai
vaikeita vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusméaaraykset ja ohjeet
mydhempéa tarvetta varten.

2. Laitteen kuvaus (kuva 1/2)

Kierrosluvun s&adin
Kiertosuunnan valintakytkin
Hé&ta-Seis-katkaisin
Pitkittaissyoton kasipyora
Isokelkka

Poikkikelkka

Kaantokelkka

Kampi ja asteikko poikkisy6ttédn (poikkikelkka)
Kartiosorvauksen asteikko
10. Sy6tén lukitusvipu

11. Sy6tén hammastus

12. Kampi ja asteikko kasinsyottdéon (kaantdkelkka)
13. Johdatinkara

14. Koneen allas

15. Sorvin runko

16. Pinolin késipyoéra

17. Siirtopylkka

18. Siirtopylkan saatévipu

19. Pinolin kiinnitysvipu

20. Pinoli ja asteikko

21. Keskiokarki

22. Suojus

23. Tyokalupidike

©COoNOOTAWN =

24. Tyodkalupidikkeen kiinnitysvipu
25. Sorvitaltan kiinnitysruuvit

26. Kiinnitysleuka

27. Kolmileukaistukka

28. Kolmileukaistukan kiinnitysruuvi
29. Vaihtopyérélaatikko

30. Tydntdsuunnan valintavipu

31. Verkkojohto

32. Kierrosluvun vaihtokytkin nopea / hidas
33. Katkaisimen suojus

34. Moottorin suojus

35. Taempi roiskesuojaseina

36. Karanpylkka

37. Kolmileukaistukan suojus

38. Kiinnitysleuat

39. Kolokanta-avain

40. Leuka-avain

41. Leukaistukan avain

42. Oljypullo

43. Vaihtopyorét

3. Maaraysten mukainen kaytto

Sorvikonetta kaytetaédn pyoreiden tai séannéllisen
muotoisten 3-, 6- tai 12-sarmaisten, metallista,
muovista tai vastaavista materiaaleista valmistettujen
tybéstdkappaleiden pitkittéis- ja tasosorvaamiseen,
joiden halkaisija on korkeintaan 180 mm ja pituus n.
300 mm. Ontto tydstokara mahdollistaa myds
pitempien tyéstdkappaleiden kiinnittdmisen, joiden
halkaisija on kork. 15 mm.

Varusteluun kuuluvan johdatinkaran avulla on myés
mahdollista sorvata kierteita.

Konetta saa kayttaé ainoastaan sille maaréattyyn
tarkoitukseen. Kaikkinainen tdman ylittava kaytto ei
ole maéaraysten mukaista. Kaikista tasta aiheutuvista
vahingoista tai loukkaantumisista on vastuussa
laitteen omistaja/kayttéja eika suinkaan sen
valmistaja.

Ole hyvé ja ota huomioon, etté laitteitamme ei ole
suunniteltu kaytettavaksi pienteollisuus-, kasityélais-
tai teollisuustarkoituksiin. Emme hyvaksy mitdén
takuuvaateita, jos laitetta kaytetédan pienteollisuus-,
k&sity0lais- tai teollisuustydpaikoilla tai ndihin
verrattavissa olevissa toimissa.

Maéraysten mukaisen kaytdn olennainen osa on
myds tydturvallisuusmadréaysten sekd asennusohjeen
ja kayttdohjeessa annettujen kayttdohjeiden
noudattaminen. Konetta kéyttavien tai huoltavien
henkildiden tulee perehtyd koneeseen ja heille tulee
selvittdd mahdolliset vaaratekijat. Liséksi tulee
voimassaolevia tapaturmanehkéisymaarayksia

23

o



Anleitung BT ML 300 SPK3:  18.12.2008 11$4 Uhr Seite 24

noudattaa mita tarkimmin. Muita yleisia

ty6terveydellisia ja turvallisuusteknisié séantéjé tulee

noudattaa.

Koneeseen tehdyt muutokset sulkevat valmistajan

vastuun, myos tasté aiheutuvista vahingoista,

kokonaan pois. Maaraysten mukaisesta kaytosta
huolimatta ei tiettyjé riskitekijéité voida téysin sulkea
pois. Koneiden suunnittelusta ja rakenteesta johtuen
saattaa esiintyd seuraavia asioita:

o Kolmileukaistukkaan koskettaminen sen
peittaméattdmalla osalla.

@ Veda leukaistukka-avain jalleen pois sen
kayttdmisen jélkeen.

® Pyoriviin osiin tarttuminen.

@ Tydstdékappaleiden ja tydstdkappaleen palojen
poissinkoutuminen.

@ Sorvitaltoista, joita ei kaytetd, aiheutuu
tapaturmanvaara.

@ TyOstdkappaleet, joiden halkaisija sallii niiden
tyéntdmisen kolmileukaistukan I&pi karanpylkan
suuntaan, eivat missaan tapauksessa saa ulottua
taaksepain koneen rajauksen ulkopuolelle.

@ Kayta ehdottomasti suojalaseja. Suojaa silmiasi
lentavilté lastuilta ja muilta sirpaleilta.

@ Terveydelle vaaralliset jadhdytys- ja voiteluaineet.

Huolehdi niiden luonnonsuojelun mukaisesta
héavittamisesta.
® TyoOkalun sarkymisesté aiheutuvat tapaturmat
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4. Tekniset tiedot

Verkkojénnite: 230V ~50 Hz
Nimellisteho: 350 W S3: 50% 10 min
Kérjen korkeus: 90 mm
Tyostokappaleen suurin @ rungon paalla: 180 mm
Tyo6stokappaleen pituus kork. / kérkien vali: 300 mm
Suurin tyostettava ulko- @: 180 mm
Tydkara - sisa- @: 20 mm
Sorvitaltan varren halkaisija kork.: 8x8mm

Kolmileukaistukan kiinnityskyky (arvot n.):
ulkoporrastetut leuat: sisélld 1,5 - 30 mm

ulkoporrastetut leuat: ulkona 25 - 75 mm

sisdporrastetut leuat: 20-70 mm
Leukaistukan poraus: 15 mm
Pyoérékulkutarkkuus: 0,01 mm
Kierrosluku vaihe 1: 0-1100 min™
Kierrosluku vaihe 2: 0-2.500 min™
Tydkaran morsekartio: MK'3
Tydntépulkan pinolin morsekartio: MK 2
Paino: 37 kg
Kayttétavat

S1: Jatkuva kayttd

S3 50%: Jaksottaiskayttd, ei kdynnistysta, ei
jarrutusta (kestoaika 10 minuuttia).
Jaksottaiskaytdssa ilmoitetaan aina se
prosentuaalinen kayttéaika (50 %), jota vastaavien
kayttétaukojen aikana lammonsiirtojaahdytys pystyy
johtamaan syntyneen ylikuumenemislammaon pois.
Jaksottaiskayttd koostuu kayttdajasta ja
jaéhdytystauoista, ja tata kutsutaan
kayttévuorotteluksi.

Tarkkailuajanjakso on 10 minuutin mittainen. 50 %
kayttdaika tarkoittaa, ettd sahkotydkalua voidaan
kayttda 5 minuutin ajan nimellisteholla, ja sita seuraa
5 minuutin jadhdytysvaihe.

Melunpaastéarvot

Joutokéaynti

Aanen painetaso L, 75 dB(A)

o
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Annetut arvot ovat paéstdarvoja eivétka ne siksi
valttamatta ole varmoja tyépaikalla esiintyvié arvoja.
Vaikka paéasté- ja ottotasojen vélill4 on tietty yhteys, ei
tasta voida luotettavasti johtaa paatésta, ovatko
lisdvarotoimet tarpeen vai eivat. Tydpaikalla kulloinkin
vallitsevaan ottotasoon vaikuttaviin tekijéihin kuuluvat
vaikutuksen kesto, tyétilan ominaispiirteet, muut
melunlahteet jne., esim. koneiden lukum&éré ja muut
vieressé suoritettavat tyétapahtumat.

Luotettavat tyépaikka-arvot voivat samoin vaihdella
maasta toiseen. Néiden tietojen tarkoituksena on
kuitenkin auttaa kayttéjaa arvioimaan riskit ja niiden
vaikutus paremmin.

5. Ennen kéytté6nottoa

5.1 Ensikayttéénotto

@ Huolehdi siitd, etta alusta kykenee kantamaan
koneen painon (n. 37 kg) ja on riittdvan tukeva,
jotta tydstodn aikana ei voi esiintyd tarinaa.

@ Korroosiosuojana kaikki koneen paljaat osat on
rasvattu paksulti tehtaalla. Puhdista kone ennen
kayttddnottoa tarkoitukseen sopivalla,
luontoystavallisella puhdistusaineella ja voitele
paljaat osat hapottomalla voiteludljylla.

® Jos kone on tarkoitus ruuvata kiinni alustaansa,
kayta koneen kiinnitykseen jaloille tarkoitettuja
kiertein varustettuja reikia. Tassé tapauksessa ei
jalkoja asenneta.

@ Tarkasta, etta kaikki ruuvit on kiristetty tiukkaan ja
etté kolmileukaistukkaa (27) voi k&ant4a helposti
kasin.

® Ennen kayttddnottoa tulee kaikki suojukset ja
turvalaitteet asentaa paikoilleen.

® Ennen kuin painat kdynnistintd, varmista, ett
kaikki osat on asennettu oikein ja ett4 liikkuvat
osat kulkevat kevyesti.

5.2 Sahkoliitanta

@ Tarkasta ennen laitteen liittdmisté
sahkéverkkoon, etté tyyppikilven tiedot vastaavat
kaytettavén verkkovirran tietoja.

o Irroita aina verkkopistoke ennen kuin teet
laitteeseen saéatoja.

@ Konetta saa kayttaa vain 230 voltin / 50 Hz
yksivaihevirralla. Talon puolelta virtapiirin
varokkeen vahvuus saa olla korkeintaan 16 A.

5.3 Laitetta koskevia yleisié ohjeita

@ Johdatinkaraa (13) saa kayttaa vain kierteiden
sorvaamiseen. Sitd ei saa kayttda automaattiseen
pitkittdissorvaamiseen, koska sy6ttd ei pysahdy
automaattisesti esteeseen térméttdessa.

@ Huomio! Sulje leukaistukan suojus, ennen kuin
kaynnistat koneen.

5.4 Kiinnitysleukojen asennus / vaihto
(kuvat 3-9/nro 26)

Kiinnitysleuat (26) on merkitty numeroin 1-3 ja ne

tulee asettaa oikeassa jarjestyksessa

kolmileukaistukan (27) kiinnitysleuan johdattimeen

(A).

@ Pisté ensin leukaistukka-avain (41) yhteen
kolmileukaistukan (28) kiinnitysruuveista ja irroita
kiinnitysleuat (26) kd&ntdmalla leukaistukka-
avainta (41) vasemmalle, kunnes voit ottaa
kiinnitysleuat (26) pois (kuva 3).

@ Valitse asennettavat kiinnitysleuat (katso kohtaa
5.5) ja lajittele ne numeroinnin mukaan
(jokaisessa kiinnitysleuassa on siihen upotettu
koodi, joka alkaa numerolla 1, 2 tai 3) (kuvat 4-6)

® Tyodnné kiinnitysleuka numero 1 yhteen
kiinnitysleuan johdattimista (A), ja paina sita
kolmileukaistukan (27) keskikohtaa kohti.

o Ka&anna sitten leukaistukka-avainta (41)
vasemmalle, kunnes kiinnitysleuka numero 1
luiskahtaa hieman kolmileukaistukan (27)
keskikohtaa kohti (kuva 7).

® Aseta sitten kiinnitysleuat numero 2 ja 3 vuoron
perédan myétapaivaan muihin kahteen
kiinnitysleuan johdattimeen (A).

@ Paina kaikki 3 kiinnitysleukaa (26) yhteen ja veda
kolmileukaistukka (27) kokoon kiertdméalla
leukaistukka-avainta (41) oikealle.
Kolmileukaistukan (27) siséll& on kierteet, jotka
tarttuvat kiinnitysleukojen (26) takasivulla oleviin
uriin ja vetavat ne taten kokoon (kuva 8).

@ Tarkasta, kiristyvatkd kiinnitysleuat (26)
keskitetysti, kiertdmalla kiinnitysleuat (26)
leukaistukka-avaimella (41) taysin yhteen. Jos
kiinnitysleuat (26) eivat kaikki ole yhdessa
keskelld, niin ne taytyy asettaa uudelleen
paikalleen (kuva 9).

5.5 Ulko- ja sisédporrastetut kiinnitysleuat

(kuvat 4 - 6/nro 26)
Tydstdkappaleet, joiden halkaisija on kork. n. 70 mm,
kiinnitetaan paikalleen niiden ulkohalkaisijalla (kuva
6). Tybstdkappaleet, joiden halkaisija on 1,5 - 30 mm,
voidaan kiinnittd& ulkoporrastetuilla kiinnitysleuoilla
(a) (kuva 5a).
Tydstdkappaleet, joiden reidn halkaisija on vah. 25
mm, voidaan kiinnitt&a ulkoporrastettujen
kiinnitysleukojen (a) avulla reién sisdseinédmilta (kuva
5). Vaihtamalla ulkoporrastetut kiinnitysleuat (a)
siséporrastettuihin kiinnitysleukoihin (b) voidaan
kiinnittda tyéstokappaleet aina 70 mm halkaisijaan
saakka.

Huomio:
Tydstdkappaleet tulee kiinnittaa riittdvan pitkélle
kolmileukaistukkaan (27).
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Veda leukaistukka-avain (41) pois. Huolehdi siita, etta
tyéstékappale on aina kiinnitetty lujasti.

5.6 Sorvitaltan kiinnittdminen (kuvat 10 - 11)
Sorvitaltta (B) kiinnitetdan vahintaan kahdella
kiinnitysruuvilla (25) tyékalunpidikkeeseen (23).
Kiinnita sorvitaltta (B) mahdollisimman lyhyeksi, jotta
aikaansaadaan mahdollisimman lyhyt vipumatka (D),
ja huolehdi oikeasta korkeudensaadosta. Sorvitaltan
(B) tarvittava korkeus aikaansaadaan asettamalla sen
alle tasaisia, eripaksuisia pelteja (C). Korkeuden
tarkastus tyéstdkappaleen keskikohdalla tehdéan
siirtopylkén (17) keskidkarjella (21). Irroittamalla
kiinnitysvipu (24) voidaan tyokalunpidiketté (23)
kaantaa ja sdataa se toiseen tydasentoon.

Téaten voidaan jopa 4 sorvitalttaa (B) jattaa
samanaikaisesti kiinni tydkalunpidikkeeseen (23) ja
vaihdella niiden valilla kdantamalla
tyékappaleenpidiketta (23).

Huomio:

Sorvitaltta (B) tulee asettaa akseliltaan pystysuuntaan
tyéstbkappaleen akselia kohti.

Jos sorvitaltta (B) kiinnitetdén viistoon, se voidaan
vetad tydstbkappaleeseen.

5.7 Sybttd

5.7.1 Syéttésuunnan valinta (kuva 12)
Johdatinkaran (13) kiertosuunnan voit valita koneen
takasivulla olevalla syéttésuunnan valintavivulla (30).
Asento 1 ylhaalla: Syéttésuunta vasemmalle
Asento 2 keskella:  Syottd kytketty pois

Asento 3 alhaalla:  Syéttésuunta oikealle

5.7.2 Syé6tténopeus
Vaihtopyérien vaihto (kuvat 13-18)

Eri sy6tténopeuksien aikaansaamiseksi tulee

vaihtopyorat valita vastaavasti.

o lIrroita vaihtopyérélaatikon (29) kiinnitysruuvit (a)
ja ota se pois (kuva 13).

@ Irroita hammaspydraakseleiden kiinnitysruuvit (b)
ja ota vaihtépyorat (c) pois akseleilta (kuva 14).

o Irroita hammaspyérien tasauspidikkeen
kiinnitysmutterit (kuva 15/kohta d).

o Valitse tarvittavat vaihtopyérét kuvien 16 - 18
perusteella. Taulukosta (kuva 18) voit lukea
vaihtopy®érien tarvittavan hammasluvun (F)
vastaavaa syétténopeutta kohti, ilmoitettuna mm
kierrosta kohti (E).

® Tybénni hammaspyorat vastaaville
hammaspyéréakseleille ja varmista ne paikalleen
kiinnitysruuveilla (kuva 14/kohta b).

@ Jos tarvittavaan vélityssuhteeseen tarvitaan vain
hammaspyéréat A, B ja D, taytyy kuvassa 17
néaytetty erotinholkki (E) panna hammaspyéran
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eteen akselille Il1.

® Saada hammaspyodran tasauspidike ja
hammaspyérien akseli niin, ettd hammaspyoria
voi liikuttaa kevyesti. Kirista sitten hammaspyérén
tasauspidikkeen (d) kiinnitysmutterit jélleen (kuva
15).

5.8 Siirtopylkéan saato (kuva 19)

Siirtopylkkaa (17) voidaan liikuttaa sorvin rungolla

(15) eteen- ja taaksepain.

@ lIrroita tata varten siirtopylkan saatévipu (18) ja
tyénna siirtopylkkéa (17) haluamaasi asemaan.

@ Kirista sitten siirtopylkan saatévipu (18) jalleen.

5.9 Pinolin asennus / purku / sa&to (kuvat 19-20)
Pinoli (20) pita& keskidkarjen (21) paikallaan, sité
kéytetdan pitkien tyéstékappaleiden kiinnittdmiseen
ja paikallaan pitdmiseen. Pinolia (20) voidaan siirtda
eteen- ja taaksepdin kéyttéen késikampea (16). Pinoli
(20) kiinnitetdan haluttuun asemaan kiinnitysvivulla
(19).

Keskidkérjen (21) takasivu on kartiomainen ja pysyy
pingotettuna pinolissa (20). Ota keskiokarki (21) pois
siten, ettd irroitat kiinnitysvivun (19) ja kampeat
pinolin (20) k&sikammella (16) taysin taakse. Tall6in
keskidkarki (21) painetaan ulos pingotuksesta ja
voidaan ottaa pois.

Tyoénna keskidkarki (21) pinoliin (20) sen paikalleen
asettamiseksi, se pingottuu tystékappaleen
kiinnittdmisen yhteydessé automaattisesti pinoliin
(20).

Keskidkérjen (21) sijaan voidaan, esimerkiksi
sisdsorvauksen esityénd, panna pinoliin (20) myés
vastaavalla kartiolla varustettu porantera. Pinolissa
(20) on asteikko, joka osoittaa, miten syvélle
tydstdkappaleeseen porataan.

5.10 Kolmileukaistukan suojus (kuva 2/nro 37)
Kolmileukaistukan (37) suojus toimii kéyttajan
suojana ja se taytyy kdantaé alas aina koneen kaytén
aikana. Jos suojus (37) on kdannetty ylds, niin
konetta ei voi kdynnistéa, koska takasivulla olevaa
turvakatkaisinta (kuva 2/nro 33) ei ole painettu.

5.11 Kammet taso- ja kdsinvetoa varten

(kuva 1/nro 8 tai 12)
Sorvattaessa sorvitalttaa liikutetaan taso- tai
k&sivedon kampien avulla tyéstdkappaletta pitkin.
Molemmissa kammissa on asteikkorenkaat, jotka
voidaan asettaan arvoon 0 kun sorvitaltta koskettaa
tydstdkappaleeseen, jotta voidaan mitata
poistettavan lastun syvyys.
Aseta asteikkorenkaat arvoon 0 siten, ettd irroitat
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asteikkorenkaiden kierrepuikot, kdannét renkaat
asentoon 0 ja kiristat kierrepuikot uudelleen.

6. Kaytto
6.1 Koneen kédynnistys ja sammutus (kuva 21)

6.1.1 Koneen kdynnistdminen

Ole hyva ja noudata annettua jarjestysta sorvia

k&ynnistettédessa!

® Kaéanna ensin suojus (37) kolmileukaistukan (27)
paalle (katso kohtaa 5.10).

@ Kierrosluvun saatimen (1) taytyy olla jokaisessa
k&ynnistyksess4 tai kiertosuunnan vaihdossa
ensin nolla-asennossa (merkinté aivan alhaalla).

@ Valitse sitten oikea kiertosuunta kiertosuunnan
valitsimella (2) (L = vasemmalle / R = oikealle)

o Nyt voit kdynnistdé koneen painamalla
kierrosluvun valintakytkinté (1).

6.1.2 Koneen sammuttaminen
Sammuta kone painamalla pois-katkaisinta (A).

Hata-Seis-toiminto

Kone sammutetaan nopeasti ja helposti, esim.
héatatilassa, painamalla hata-seis-katkaisimen
paallysta. (kuva 21/nro 3)

Huomio:

Ennen jokaista kiertosuunnan vaihdosta tulee
ehdottomasti odottaa, kunnes kone on pysahtynyt,
koska muuten kone saattaa vahingoittua! Jotta
koneen moottori ei ylikuormitu, tulee korkeilla
kierrosluvuilla tydskennelless4 alentaa kierroslukua
ennen koneen kaynnistamista.

Jos kone ylikuormittuu tai jumiutuu, niin ohjaus
kytkeytyy automaattisesti pois.

Veda verkkopistoke irti, jos konetta ei kayteta
pitempédén aikaan, seka aina ennen saito- ja
huoltotoimia.

6.2 Kierrosluvun sdité (kuvat 21 - 22)
Kierrosluvun saatimesté (1) voidaan koneen
kierrosluku s&ataa portaattomasti.

Kierroslukualue voidaan valita ennakolta kierrosluvun
vaihtokytkimella (32).

Kun kierrosluvun vaihtokytkin on asennossa ,janis”
(nopea):
kierrosluku: 0-2.500 min"'

Kun kierrosluvun vaihtokytkin on asennossa
Jkilpikonna“ (hidas):
kierrosluku: 0-1.100 min"'

6.3 Jadhdytys

Sorvattaessa syntyy kitkalampo6a sorvitaltan
leikkausterassa. Sorvitaltan elinkaaren
pidentdmiseksi ja leikkauskuvan parantamiseksi tulee
sorvitalttaa jdahdytta4 tydskentelyn aikana. Kéyta
tédhan ohessa toimitettua 6ljypulloa (42) seka
vesiliukoista, luontoystavéllisté4 porausemulsiota.

6.4 Sorvaaminen

6.4.1 Yleista

o Kiinnita sorvitaltta tiukasti tydkalunpidikkeeseen
(23) (katso kohtaa 5.6)

o Kiinnita tydstdkappale tiukasti ja mahdollisimman
syvaéan kolmikantaistukkaan (27).

® Tarkasta, pyoriikd tyéstdkappale tasaisen
pyoreésti.

@ Varmista, etté syo6ttd on kytketty pois (paitsi
kierteitd sorvattaessa).

o Kaynnista kone (katso kohtaa Punkt 6.1).

6.4.2 Pitkittdissorvaaminen (kuvat 1, 23 - 24)

Pitkittaissorvaamisessa sorvitaltta liikkkuu

samansuuntaisesti tyéstékappaleen akselin kanssa.

o Pitkittdissorvaamista varten oikealta vasemmalle
k&anné ensin isokelkkaa (5) pitkittaissyoton (4)
késipy6rall4 niin pitkalle vasemmalle ja
k&antdkelkkaa (7) késinvedon kammella (12) niin
pitkalle oikealle, etté kdantdkelkan (7) liikerata
riittda kattamaan koko tyéstdmatkan.

o K&anna syéttdlaitteen vipu (30) asentoon 2,
sy6ttdlaite kytketty pois, ja lukitse isokelkka (5)
paikalleen sy6ton lukitusvivulla (10).

® Aja poikittaiskelkka (6) poikittaisvedon kampea
(8) kédantdmalla niin pitkalle taakse, etta
sorvitaltta ei koske tydstdkappaleen
ymparykseen.

@ Saada sitten kdantokelkka (7) kasinvedon
kammella (12) niin, ett& sorvitaltan karki on
tydstékappaleen suurimman halkaisijan
ylépuolella.
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@ Ajasitten poikittaiskelkka (6) kdantamalla
poikittaisvedon kampea (8) hitaasti
tyéstékappaletta kohti, kunnes sorvitaltta
hipaisee tyéstdkappaleen pintaa.

® Tama on nyt aloitusasento tydstokappaleesi
ulkopinnan ty6stda varten. Poikittaisvedon
kammen (8) asteikossa vastaa yksi viiva 0,05 mm
tyéstékappaleen halkaisijasta (0,025 mm
leikkaussyvyyttd).

Huomio:

Varmista, ettd syéttdsuunnan vipu (30) on asennossa
2, sy6ttod ei kytkettyné, ennen kuin k&ynnistét koneen
(katso kohtaa 5.7.1).

6.4.3 Poikittaissorvaaminen (kuva 1, 25)
Poikittaissorvaaminen tehdaén samalla tavoin kuin
pitkittdissorvaaminen. Poikittaissorvaamisessa
sorvitaltta likkuu tyéstokappaleen keskusta kohti.

Poikittaissorvaamisessa taytyy sorvitaltan paatera
saataé tarkalleen tydstékappaleen keskikohdalle,
jotta tydstokappaleen keskelle ei ja& mitdan vastetta.
Saada sorvitaltta keskidkarkea (21) kayttaen.

Kun poikittaissorvaukseen kéytetaén taivutettua
sorvitalttaa tai etusivusorvitalttaa, niin tyéstokappale
sorvataan ulkopuolelta sisdanpain, kaytettdessa
kulmasorvitalttaa tai sivusorvitalttaa se sorvataan sit&
vastoin sisélt4 ulospéin.

6.4.4 Sisasorvaaminen

Aukkojen sisdsorvaaminen tehdaén samaan tapaan
kuin poikittais- ja pitkittdissorvaaminen. Koska
sorvitaltta ei yleensa ole nakyvissa avartamisen
aikana, tulee tassa tydskennell erityisen
huolellisesti.

Sisasorvaamista varten voidaan koneeseen kiinnittda
keskidkarjen (21) tilalle porantera tydstdkappaleen
esiporaamista varten (katso kohtaa 5.9).

6.4.5 Pistosorvaus ja katkaisu
Pistosorvaamisessa ja katkaisussa sorvitaltta liikkuu
tyoéstdkappaleen keskusta kohti. Pistosorvaamiseen
kaytetéan pistosorvitalttaa, katkaisuun
katkaisusorvitalttaa.

Huomio:

Huolehdi pitkittais-, poikittais-, sisdsorvaamisessa ja
seké pistosorvauksessa ja katkaisussa siita, ett&
sorvitaltta on sadetty tarkalleen keskelle.
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6.4.6 Kartiosorvaaminen (kuvat 26 - 27)
Kartiosorvaaminen tehdéan saatamalla
kaantdkelkkaa (7). Talldin kdantdkelkka kdannetdan
akselinsa ympéri sdtéruuvien (A) 16ysentdmisen
jalkeen (kuva 27). Kartion astejako tehdaan
kartiosorvaamisen asteikon (9) avulla.

Kun k&antbkelkka on saédetty oikein (kuva 28), taytyy
sééatéruuvit (A) kiristé4 jalleen.

6.4.7 Kierteiden sorvaaminen (kuva 28)
Kierteiden sorvaaminen tehdaan erityisella
kierteidensorvaustaltalla. Se kiinnitetdan paikalleen
tarkoin pystysuoraan tydstdkappaleen akselia
vastaan. Tee tdma parhaiten kayttden apuna
sorvimeisselitulkkia (kuva 29/kohta A). Sy6ttd
kierteiden sorvaamisessa tehdaan johdatinkaralla
(13) ja sen tulee vastata kierteiden nousua. Sita
varten sdadetaan vastaava sydttdnopeus valitsemalla
oikeat vaihtopy6rat tdéhan tarkoitukseen (katso kohtaa
5.7.2).

Huomio:

Kierteité sorvatessasi kayta pienia kierroslukuja ja
hyvaé voitelua. Kierteita leikatessa ja kierteiden
sorvaamisen yksittéisten leikkausten vélilla ei sy6ton
lukitusvipua (10) saa avata tai tydstokappaletta ottaa
leukaistukasta pois.

7. Puhdistus, huolto ja varaosatilaus
Irroita verkkopistoke ennen kaikkia puhdistustoimia.

7.1 Puhdistus

@ Suosittelemme laitteen puhdistamista aina joka
kayton jalkeen.

@ Poista lastut harjalla tai siveltimell&.

@ Poista lika seka voiteluaineiden ja 6ljyn jatteet
puuvillarievulla.

® Al koskaan kayta puhdistukseen paineilmaa.

o Oljya paljaat metalliosat puhdistuksen jalkeen
hapottomalla voiteludljylla.

7.2 Voimansiirtohihnan vaihto (kuvat 29 - 32)
Voimansiirtohihna on kuluva osa ja se tulee vaihtaa
tarvittaessa uuteen. Poista ensin vaihtdpydralaatikon
(29) kansi ja vaihtopy6rét (katso kohtaa 5.7.2). Irroita
sitten molemmat pidikeruuvit (kuva 29/kohta A) ja ota
vaihdepyorastolevy (kuva 30/ kohta B) pois.

Ota voimansiirtohihna pois kaantéen ylempaa
hammaspydréé ja vedéa se pois moottorin akselilta
(kuvat 31 — 32). Kokoaminen tehdédéan
painvastaisessa jarjestyksessa.
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Huomio:
Hammashihnan vaihtoa varten sammuta kone ja
irroita verkkopistoke.

7.3 Laitteen varokkeen vaihtaminen

(kuva 21/kohta B)
Huomio! Sammuta kone ja veda verkkopistoke pois!
Jos sorvi ei enéa toimi, tarkasta varokkeenpitimessa
(B) oleva varoke ja vaihda sen tilalle tarvittaessa uusi
varoke, jonka nimellisarvo on sama.

7.4 Kelkan vélyksen saaté

Jos kelkkojen valys ohjaimissa on liian suuri, niin voit
korjata sa&tdé kelkkojen sivulla olevilla
vastamutterein varustetuilla kierrepuikoilla.

7.5 Hiiliharjat

Jos kipinankehitys voimistuu liikaa, anna sdhkoalan
ammattihenkilén tarkastaa hiiliharjojen kunto.
Huomio! Vain sdhkdalan ammattihenkil saa vaihtaa
hiiliharjat uusiin.

7.6 Varaosatilaus:

Varaosia tilattaessa tulee antaa seuraavat tiedot:

o laitteen tyyppi

@ laitteen tuotenumero

@ laitteen tunnusnumero

@ tarvittavan varaosan varaosanumero

Aktuellit hinnat ja muita tietoja I6ydat nettiosoitteesta
www.isc-gmbh.info

8. Kaytostapoisto ja uusiokaytté

Laite on pakattu kuljetuspakkaukseen, jotta valtetdan
kuljetusvauriot. Tdmé pakkaus on raaka-ainetta ja sit&
voi siksi kayttdé uudelleen tai sen voi toimittaa
kierratyksen kautta takaisin raaka-ainekiertoon.

Laite ja sen varusteet on valmistettu eri
materiaaleista, kuten esim. metallista ja muoveista.
Toimita vialliset rakenneosat
ongelmajétehavitykseen. Tiedustele ohjeita alan
ammattiliikkeesta tai kunnanhallitukselta!
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A\ Tahelepanu!

Et véltida vigastusi ja kahjustusi, tuleb seadmete
kasutamisel pidada kinni monedest
ohutusabinbuetest. Seeparast lugege kasutusjuhend
/ ohutusjuhised hoolikalt labi. Hoidke see alles, et
informatsioon oleks Teil igal ajal kAepérast. Kui Te
peaksite seadme teisele isikule tle andma, siis andke
talle ka kasutusjuhend / ohutusjuhised. Me ei vota
mingit vastutust 6nnetuste voi kahjude eest, mis
tekivad kdesoleva juhendi ja ohutusjuhiste
mittejargimisel.

1. Ohutusnouanded

Vastavad ohutuseeskirjad leiate kaasasolevast
brosuurist!

A\ HOIATUS

Lugege koiki ohutusjuhiseid ja juhendeid.
Ohutusjuhiste ja juhendite eiramine voib pdhjustada
elektrildogi, poletuse ja/voi raskeid vigastusi.
Hoidke ko6ik ohutusjuhised ja juhendid alles.

2. Seadme kirjeldus (joonised 1/2)

Pddrlemissageduse regulaator
P&drlemissuuna valikuldliti
H&adaseiskamisliliti

Késiratas pikisuunas liigutamiseks
Suport

Ristsuport

Ulasuport

Skaalaga vént pikisuunas liigutamiseks
(ristsuport)

9. Koonustreimise skaala

10. Ettenihke lukustushoob

11. Ettenihke hammastlekanne

12. Skaalaga vant kéasiettenihkeks (tlasuport)
13. Juhtspindel

14. Treipingi vann

15. Treipingi séng

16. Pinooli kasivant

17. Tsentripukk

18. Tsentripuki regulaatori hoob

19. Pinooli kinnitushoob

20. Skaalaga pinool

21. Tsentriots

22. Kaitsekate

23. Instrumendihoidik

24. Instrumendihoidiku kinnitushoob
25. Treitera kinnituskruvid

26. Kinnituspakk

ONO>GO AN~
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27. Kolmepakiline padrun

28. Kolmepakilise padruni pingutuskruvi
29. Vahetushammasrataste kast

30. Ettenihke suuna hoob

31. Toitekaabel

32. Poorlemissageduse lliti (kiiresti / aeglaselt)
33. Kaitsekatte luliti

34. Mootori kate

35. Tagumine pritsmekaitsesein

36. Spindlipukk

37. Kolmepakilise padruni kaitsekate
38. Kinnituspakid

39. Sisekuuskantvoti

40. Harkvoti

41. Pakkidega padruni voti

42. Olikann

43. Vahetushammasrattad

3. Sihiparane kasutamine

Treipink on ettendhtud metallist, plastmassist jmt
materjalist umarate voi korrapérase kujuga 3, 6 voi 12
kandiga toorikute silinder- ja otstreimiseks, mille
1&bim66t on maksimaalselt 180 mm ja pikkus umbes
300 mm. Odnsa té6spindli tottu on véimalik kinnitada
ka pikemaid toorikuid, mille maksimaalne 1abimét on
15 mm. Tanu juhtspindlile on véimalik ka
keermeldikus.

Masinat voib kasutada ainult sihiparasel otstarbel.
Igasugune teisel otstarbel kasutamine ei ole
sihiparane. Koigi sellest tulenevate kahjude voi
vigastuste eest vastutab kasutaja/kéitaja ja mitte
tootja.

Votke palun arvesse, et meie seadmed ei ole
konstrueeritud ettevétluses, kasitddnduses ega
tédstuses kasutamise otstarbel. Me ei anna mingit
garantiid, kui seadet kasutatakse ettevotluses,
kasitddnduses voi tédstuses jt sarnastel
tegevusaladel.

Sihiparase kasutamise hulka kuulub ka kdesolevas
kasutusjuhendis toodud ohutusjuhiste,
paigaldusjuhendi ja kasitsemisjuhiste jargimine.
Isikud, kes masinat kéitavad ja hooldavad, peavad
tundma masinat ja teadma voimalikke ohte. Peale
selle tuleb kdige tdpsemalt kinni pidada dnnetuste
véltimiseks moeldud eeskirjadest. Tuleb jargida ka
teisi téémeditsiini ja tldiseid ohutustehnilisi reegleid.
Masina juures teostatud muudatused vélistavad
tootja vastutuse taielikult ning muudatustest
pdhjustatud kahjude eest tootja ei vastuta. Hoolimata
sihipdrasest kasutamisest ei ole voimalik teatud
riskifaktoreid téielikult kérvaldada. Tingituna masina

o



Anleitung BT ML 300 SPK3:  18.12.2008 11$4 Uhr Seite 31

konstruktsioonist ja paigaldamisest vdivad esineda

jargmised asjad:

o Kolmepakilise padruni puudutamine katmata
osas.

® Votke pakkidega padruni voti parast kasutamist

kiljest &ra.

P&drlevate osade puudutamine.

Tooriku v6i toorikuosade véljapaiskumine.

Vigastusoht hetkel mitte kasutatava treiteraga.

Toorikud, mida saab véikses l&bim6ddu tottu

kolmepakilisest padrunist spindlipuki suunas l&bi

likata, ei tohi masina gabariitidest lle ulatuda.

Kandke kindlasti kaitseprille. Kaitske oma silmi

lendavate laastude ja kildude eest.

@ Tervisele ohtlik jahutus- ja m&ardeaine.
Hoolitsege keskkonnasdbraliku jadtmekaitluse
eest.

® Vigastused instrumendi purunemise t6ttu.

4. Tehnilised andmed

Vorgupinge: 230V ~50Hz
Nimivdimsus: 350 W S3:50% 10 min
Otsa korgus: 90 mm
Tooriku maks. @ séngi kohal: 180 mm
Tooriku maks. pikkus /otsa kaugus: 300 mm
Maks. td6deldav vélislabimdot: 180 mm
Todspindel — siselabimdot: 20 mm
Treitera volli maks. ristldige: 8 x8mm

Kolmepakilise padruni pingutusparameetrid
(umbkaudsed vaartused):

Sisepakkidega: sees 1,5-30 mm
Sisepakkidega: véljas 25 - 75 mm
Vélispakkidega: 20-70 mm
Padruni ava: 15 mm
Kontsentrilisus: 0,01 mm
P&o6rlemissagedus 1. astmes: 0-1100 min"
Pddrlemissagedus 2. astmes: 0-2500 min"
Td6spindli morsekoonus: MK 3
Tsentripuki pinooli morsekoonus: MK 2
Kaal: 37 kg
Tooreziimid

S1: Pidev reziim

S3 50%: Tsukliline reziim, ilma kaivituseta, ilma
pidurdamiseta (t66tamise aeg 10 min). Tsukliline
reziim on alati toodud protsentuaalse
sisselllituskestusega (50%), et konvektiivse jahutuse
tottu tekkinud liigne soojus saaks tddpauside ajal
lahtuda. Tsukliline reziim koosneb tdé6tamise ajast ja
jahutuspausidest, mida nimetatakse t66tsukliks.
Jélgimisaeg on 10 minutit. 50% sisselulituskestust
tédhendab, et elektritboriistaga saab nimivdoimsusel 5
minutit té6tada ning seejérel lllitub sisse 5-minutiline
jahutusfaas.

Miiraemissioon

Tuhikaik

Helirdhu tase L, 75 dB(A)

Antud vaértused véljendavad emissioonitaset ning ei
kujuta endast kindlat t66taset. Kuigi emissiooni- ja
immissioonitaseme vahel on seos, ei saa selle pohjal
usaldusvéarselt otsustada, kas téiendavad
ohutusabindud on vajalikud voi mitte. T66koha
tegelikku immissioonitaset mojutavad faktorid on
moju kestus, t66ruumi omadused, teised muraallikad
jne, naiteks masinate ja teiste kaasnevate
protsesside arv.

Samuti voib té6koha lubatud immissioonitase olla
riigiti erinev. Siiski peaks kéesolev informatsioon
voimaldama kasutajal ohte ja riski paremini hinnata.

5. Enne kasutuselevottu

5.1 Esmane kasutuselevott

@ Jalgige, et aluskonstruktsioon kannataks masina
raskust (u 37 kg) ja oleks piisavalt stabiilne, et
see to6tamisel vonkuma ei hakkaks.

@ Korrosiooni eest kaitsmiseks on kdik masina
katmata osad tehases korralikult maéritud. Enne
kasutuselevottu puhastage masin sobiva
keskkonnasdbraliku puhastusvahendiga ja
madrige katmata osad happevaba maéardedliga.

@ Kui masin tuleb kdvasti aluse kilge kruvida,
kasutage masina kinnitamiseks reguleeritava
jalgade keermega auke. Sellisel juhul jalgu ei
paigaldata.

@ Kontrollige kas koik kruvid on korralikult
kinnitatud ning kas kolmepakilist padrunit (27)
saab kasitsi kergelt keerata.

® Enne kasutuselevottu peavad koik katted ja
ohutusseadised olema paigaldatud.

® Enne sisselilitamist veenduge, et koik oleks
Oigesti paigaldatud ja et liikuvad osad liiguksid
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kergelt.

5.2 Elektriiihendus

® Enne Ghendamist veenduge, et tulbisildil toodud
andmed vastaksid vérguandmetele.

® Enne seadme reguleerimist tommake vorgupistik
alati pesast vélja.

@ Masinat voib kasutada ainult Ghefaasilise 230 V /
50 Hz elektrivooluga. Vooluringi majasisene
kaitse voib olla maksimaalselt 16 A.

5.3 Uldised juhised seadme kohta

o Juhtspindlit (13) vdib kasutada ainult keermete
I6ikamiseks. Seda ei tohi kasutada automaatseks
silindertreimiseks, sest ettenihe ei peatu takistuse
vastu liikudes.

@ Téhelepanu! Enne masina sisselllitamist
sulgege padruni kaitsekate.

5.4 Kinnituspaki paigaldamine / vahetamine
(joonised 3-9/26)

Kinnituspakid (26) on varustatud numbritega 1 kuni 3

ning need tuleb jarjekorras kolmepakilisse padruni

(27) kinnituspakisoonde (A) panna.

® Asetage kdigepealt padrunivéti (41) thele
kolmepakilise padruni pingutuskruvidest (28) ja
vabastage kinnituspakk (26) padrunivétit (41)
vasakule keerates, kuni kinnituspakis (26) saab
ara votta (joonis 3).

@ Valige paigaldatavad kinnituspakid (vt punkt 5.5)
ja sorteerige need vastavalt numbritele (igal
kinnituspakil on sissepressitud arvkood, mis
algab numbriga 1, 2 v6i 3) (joonised 4-6).

® Pange kinnituspakk nr 1 kinnituspakisoonde (A)
ja suruge seda kolmepakilise padruni (27)
keskpunkti poole.

@ Siis keerake padrunivétit (41) vasakule, kuni
kinnituspakk nr 1 libiseb tiikk maad padruni (27)
keskpunkti poole (joonis 7).

® Seejarel asetage kinnituspakid nr 2 ja 3 Uiksteise
jarel péripaeva Ulejdanud kahte
kinnituspakisoonde (A).

@ Suruge koik kolm kinnituspakki (26) kokku ja
keerake padrun (27) padrunivétit (41) paremale
keerates kokku. Kolmepakilise padruni (27) sees
on keere, mis haardub kinnituspakkide (26)
tagakuljel asuvatesse sélkudesse ning tdmbab
need niimoodi kokku (joonis 8).

@ Kontrollige, kas kinnituspakid (26) kinnitavad
tsentriliselt; selleks keerake kinnituspakid (26)
padrunivbtmega (41) taiest kokku. Kui
kinnituspakid (26) ei ole koik keskel, siis tuleb
need veel kord uuesti sisse panna (joonis 9).
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5.5 Sise- ja vélispakid (joonised 4-6/26)

Kuni u 70mm labimédduga toorikuid kinnitatakse
véljastpoolt (joonis 6). Vahemalt 1,5-30 mm
vélislabimbdduga toorikuid saab kinnitada
sisepakkide (a) abil (joonis 5a).

Vahemalt 25 mm avaga toorikuid saab kinnitada
sisepakkide (a) abil avast (joonis 5b). Sisepakkide (a)
vahetamisega vélispakkide (b) vastu saab kinnitada
kuni 70 mm labimddduga toorikuid.

Téhelepanu:

Toorikud peavad olema kolmepakilises padrunis (27)
piisavalt sisse kinnitatud.

Tdmmake padrunivdti (41) &ra. Hoolitsege selle eest,
et toorik oleks korralikult kinnitatud.

5.6 Treitera kinnitamine (joonised 10-11)

Treitera (B) kinnitatakse instrumendihoidikusse (23)
vahemalt kahe kinnituskruviga (25). Kinnitage treitera
(B) nii luhidalt kui véimalik, et hoova kéik (D) oleks
voimalikult luhike ning jalgige diget paigalduskdrgust.
Treitera (B) kbrgus saavutatakse erineva paksusega
siledate plaatide (C) allapanemisega. Kdrguse
kontrollimine tooriku keskel toimub tsentripuki (17)
juures tsentriotsaga (21). Kinnitushooba (24)
vabastades saab instrumendihoidikut (23) pddrata ja
teise td6asendisse seada.

Seega voib samaaegselt olla instrumendihoidikusse
(28) kinnitatud kuni neli treitera (B), mille vahel saab
instrumendihoidikut (23) pddrates vahetada.

Téhelepanu:

Treitera (B) telg peab olema tooriku telje suhtes
vertikaalselt kinnitatud. Kaldu kinnitatud treitera (B)
voib toorikusse sisse minna.

5.7 Ettenihe

5.7.1 Ettenihkesuuna valimine (joonis 12)
Valige juhtspindli (13) péérlemissuund masina
tagakuljel asuva ettenihkesuuna hoovaga (30).
Asend 1 Uleval: ettenihkesuund vasakule
Asend 2 keskel: ettenihkeseadis vélja lulitatud
Asend 3 all: ettenihkesuund paremale
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5.7.2 Ettenihkekiirus
Vahetushammasrataste vahetamine
(joonised 13-18)

Erinevate ettenihkekiiruste saavutamiseks tuleb

valida vastavad vahetushammasrattad.

® Vabastage vahetushammasrataste kasti (29)
kinnituskruvid (a) ja votke need &ra (joonis 13).

® Vabastage hammasrataste véllide kinnituskruvid
(b) ja votke vahetushammasrattad (c) vollidelt ara
(joonis 14).

@ Vabastage hammasrataste tasakaalustaja
kinnitusmutrid (joonis 15/d).

o Valige vajalikud vahetushammasrattad jooniste
13-18 abil. Tabelis (joonis 18) on naidatud
vahetushammasrataste vajalik hammaste arv (F)
vastava ettenihke (mm pd6rde kohta) (E) jaoks.

® Pange hammasrattad vastavate
hammasrattavdllide otsa ja kinnitage need
kinnituskruvidega (joonis 14/b).

@ Kuindutud Ulekande jaoks on vaja ainult
hammasrattaid A, B ja D, tuleb joonisel 17
kujutatud vahehdilss (E) paigaldada hammasratta
ette vollil 1l

® Reguleerige hammasrataste tasakaalustaja ja
hammasrataste vollid nii, et hammasrattaid saab
kergelt liigutada. Seejarel keerake
hammasrataste tasakaalustaja kinnitusmutrid (d)
kinni tagasi (joonis 15).

5.8 Tsentripuki reguleerimine (joonis 19)
Tsentripukki (17) saab treipingi séngil (15) edasi ja
tagasi liigutada.

@ Selleks vabastage tsentripuki regulaatori hoob
(18) ja lukake tsentripukk (17) soovitud
asendisse.

® Seejarel keerake tsentripuki regulaatori hoob (18)
kinni tagasi.

5.9 Pinooli paigaldamine /eemaldamine
/reguleerimine (joonised 19-20)

Pinool (20) hoiab tsentriotsa (21), mis on etten&htud

pikemate toorikute kinnitamiseks ja vastuhoidmiseks.

Pinooli (20) saab kasivandaga (16) edasi ja tagasi

ligutada. Pinool (20) kinnitatakse soovitud asendisse

kinnitushoovaga (19).

Tsentriotsa (21) tagaklg on kooniline ja pusib
kinnitusega pinoolis (20). Tsentriotsa (21)
eemaldamiseks vabastage kinnitushoob (19) ja
kerige pinool (20) kdsivandaga (16) taiesti taha. Nii
surutakse tsentriots (21) kinnitusest vélja ja selle saab
ara votta.

Pange tsentriots (21) paigaldamiseks pinooli (20);
instrumendi kinnitamisel kinnitatakse see
automaatselt pinooli (20).

Tsentriotsa (21) asemel vdib naiteks sisetreimise
eeltddks pinooli (20) panna ka vastava koonusega
puuri Pinoolil (20) on skaala, mis néitab, kui sigavalt
toorikusse puuritakse.

5.10 Kolmepakilise padruni kaitsekate

(joonis 2/37)
Kolmepakilise padruni kaitsekate (37) on méeldud
kasutaja kaitsmiseks ning see peab olema alati alla
keeratud. Kui kaitsekate (37) on Ules keeratud, ei saa
masinat sisse lulitada, sest tagakdljel asuv turvaliliti
(joonis 2/33) ei ole alla vajutatud.

5.11 Rist- ja késiettenihke véndad

(joonis 1 /8 ja 12)
Keeramisel liigutatakse treitera rist- voi kasiettenihke
vandaga piki toorikut. Mdlemal véndal on ringskaalad,
mille saab 0 seada, kui treitera toorikut puudutab; nii
saab moota eemaldatava laastu paksust.
Ringskaala 0-le seadmiseks vabastage ringskaalade
seadetihvtid, keerake skaala 0-le ja kinnitage
seadetihvtid.

6. Kasitsemine
6.1 Masina sisse- ja véljallilitamine (joonis 21)

6.1.1 Masina sisseliilitamine

Jargige treipingi sisselulitamisel 6iget jarjekordal!

® Kbdigepealt pddrake kaitsekate (37) kolmepakilise
padruni (27) peale ( vt punkt 5.10).

o Pddrlemissageduse regulaator (1) peab igal
sisselllitamisel voi pddrlemissuuna vahetamisel
olema kdigepealt null-asendis (kdige alumine
mark).

® Seejarel valige podrlemissuuna valiklulitiga (2)
Oige pdorlemissuund (L = vasakule /R =
paremale)

o Nuld saab masina pddrlemissageduse valiklliti
(1) vajutamisega kéivitada.

6.1.2 Masina véljaliilitamine
Véljalulitamiseks vajutage toitellitit (A).

Héadaseiskamisfunktsioon

Masina kiireks ja lihtsaks véljalulitamiseks, nt
onnetuse korral, vajutage hadaseiskamisluliti klapile.
(joonis 21/3)

Téhelepanu:

Enne igat p66rlemissuuna vahetamist oodake
kindlasti, kuni masin taiesti seisma jaab, muidu véib
masin kahjustuda! Masina ajami Glekoormuse
véltimiseks tuleb suurel péérlemissagedusel td6tades
pdorlemissagedus enne sisselllitamist Iahtestada.
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Kui masin on llekoormatud vdi blokeeritud, lulitab
juhtsiisteem masina automaatselt vélja.

Pikemal mittekasutamisel vGi enne reguleerimis-

ja hooldustoéid tommake vorgupistik pesast vilja.

6.2 Pé6rlemissageduse reguleerimine
(joonised 21-22)

P&d6rlemissageduse regulaatorist (1) saab masina

pdérlemissagedust astmeteta reguleerida.

Pddrlemissageduse lulitiga (32) saab valida
pdérlemissageduse vahemiku.

Pddrlemissageduse lUliti asendis ,Janes” (kiire):
P&6rlemissagedus: 0-2 500 min™

Pddrlemissageduse lUliti asendis ,Kilpkonn®
(aeglane):
P&6rlemissagedus: 0-1 100 min™

6.3 Jahutus

Treimisel tekib treitera I6iketeral hddrdesoojus.
Treitera kasutusea pikendamiseks ja Idiketulemuse
parandamiseks tuleb treitera té6tamise ajal jahutada.
Kasutage selleks kaasasolevat 6likanne (42) ja vees
lahustuvat keskkonnasobralikku puurimisemulsiooni.

6.4 Treimine

6.4.1 Uldist

o Kinnitage treitera kindlalt instrumendihoidikusse
(23) (vt punkt 5.6).

o Kinnitage toorik kindlalt ja véimalikult
kolmepakilise padruni (27) sisse.

o Kontrollige, kas toorik liigub sujuvalt.

@ Kontrollige, et ettenihe oleks vélja lulitatud (valja
arvatud keerme |6ikamisel).

o Lulitage masin sisse (vt punkt 6.1).

6.4.2 Silindertreimine (joonised 1, 23-24)
Silindertreimisel liigub treitera paralleelselt tooriku
teljega.

@ Paremalt vasakule silindertreimiseks keerake
suport (5) pikilikumise késirattast (4) nii kaugele
vasakule ja ulasuport (7) késiettenihke vandaga
(12) nii kaugele paremale, et tlasuporti (7)
likumisulatusest piisaks kogu t66tlemispikkuse
jaoks.

® Seadke ettenihkesuuna hoob (30) asendisse 2
(ettenihkeseadis on vélja lulitatud) ja lukustage
suport (5) ettenihke lukustushoovaga (10).

o Liigutage ristsuport (6) ristettenihke vanda (8)
keeramisega nii kaugele tagasi, et treitera ei
puudutakse tooriku raadiust.

® Seejarel reguleerige Ulasuport (7) kasiettenihke
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vandaga (12) nii, et treitera ots oleks tooriku
suurima |abimd6du kohal.

@ Liigutage ristsuport (6) ristettenihke vanda (8)
keeramisega aeglaselt toorikule, kuni treitera
riivab tooriku pinda.

® See on lahteasend tooriku vélislabimdodu
tootlemiseks. Uks jaotis ristettenihke vanda (8)
skaalal vastab 0,05 mm-le tooriku I4bim&6dus
(0,025 mm I6ikestigavus).

Téhelepanu:

Enne masina sisselllitamist kontrollige, et
ettenihkesuuna hoob (30) oleks asendis 2 ja
ettenihkeseadis oleks vélja lulitatud (vt punkt 5.7.1).

6.4.3 Otstreimine (joonised 1, 25)
Otstreimine toimub sarnaselt silindertreimisele.
Otstreimisel liigub treitera tooriku keskmesse.

Otstreimisel peab treitera pohitera olema seatud
tapselt tooriku keskele, et tooriku keskele ei jadks
jatkukohta. Reguleerige treitera tsentriotsa (21) abil.

Kaardus treiteraga voi otstreiteraga otstreimisel
treitakse toorikut maha valjastpoolt sisepoole,
nurktreitera voi kulgtreiteraga otstreimisel seestpoolt
véljapoole.

6.4.4 Sisetreimine

Avade sisetreimine toimub sarnaselt ots- ja
silindertreimisele. Kuna véljatreimisel ei ole tavaliselt
treitera ndha, tuleb siin eriti tAhelepanelikult td6tada.

Sisetreimisel vdib tooriku eelpuurimiseks kinnitada
tsentriotsa (21) asemel puuri (vt punkt 5.9).

6.4.5 Soonte ja otspindade treimine

Otspindade ja soonte treimisel liigub treitera tooriku
keskmesse. Soonte treimiseks kasutatakse
soonimistera, otspindade treimiseks otstreitera.

Téhelepanu:

Jélgige silinder-, ots- ja sisetreimisel ning soonte ja
otspindade treimisel, et treitera oleks tapselt keskele
seatud.

6.4.6 Koonustreimine (joonised 26-27)
Koonustreimine toimub Ulasporti (7) reguleerimisega.
Selleks keeratakse Ulasuporti parast
fikseerimiskruvide (A) vabastamist iumber oma telje
(joonis 27). Koonuse kraadijaotus on koonustreimise
skaalal (9).

Kui tlasuport on digesti reguleeritud (joonis 28), tuleb
fikseerimiskruvid (A) kinni tagasi keerata.
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6.4.7 Keermete I6ikamine (joonis 28)

Keermete I6ikamine toimub spetsiaalse
keermelGikusteraga. See kinnitatakse tooriku teljega
tapselt vertikaalselt. Seda saab kdige paremini teha
treitera kaliibriga (joonis 29/A). Ettenihe keermete
I6ikamisel toimub juhtspindli (13) abil ja see peab
vastama keerme sammule. Selleks seatakse vastav
ettenihkekiirus digete vahetushammasrataste
valimisega (vt punkt 5.7.2).

Téhelepanu:

Keermete I6ikamisel tuleb té6tada véikese
pddérlemissageduse ja korraliku maarimisega.
Keermete Idikamisel ja Uksikute 16ikusprotsesside
vahel keerme I6ikamise ajal ei tohi ettenihke
lukustushooba (10) avada ega toorikut padrunist vélja
votta.

7. Puhastus, hooldus ja varuosade
tellimine

Vétke enne puhastustdid seade vooluvorgust vélja.

7.1 Puhastamine

® Soovitame seadet parast iga kasutamist
puhastada.

o Eemaldage laastud késiharja voi pintsliga.

® Eemaldage mustus, méardeaine- ja 0lijaagid
puuvillase lapiga.

@ Arge kasutage puhastamiseks surudhku.

@ Pérast puhastamist méarige katmata metallosad
happevaba méardedliga.

7.2 Veorihma vahetamine (joonised 29-32)
Veorihm on kuluosa ja see tuleb vajaduse korral
vahetada. Kdigepealt eemaldage
vahetushammasrataste kasti kate (29) ja
vahetushammasrattad (vt punkt 5.7.2). Seejarel
vabastage mdlemad kinnituskruvid (joonis 29/A) ja
votke Ulekandeplaat (joonis 30/B) ara.

Votke veorihm llemist hammasratast pé6rates maha
ja tommake mootorivollilt &ra (joonised 31-32).
Sissepanemine toimub vastupidises jérjekorras.

Tahelepanu:
Hammasrihma vahetamiseks lllitage masin vélja ja
votke vorgupistik pesast.

7.3 Kaitsme viéljavahetamine (joonis 21/B)
Téhelepanu! Lulitage masin vélja ja tdmmake
vorgupistik valja!

Kui treipink ei peaks enam toimima, kontrollige kaitset
kaitsmehoidikus (B) ja asendage see vajadusel sama
nimivaartusega kaitsmega.

7.4 Suportide I6tku reguleerimine

Kui suportide liikumises peaks olema liiga suur 16k,
saab seda supordi kiljel asuvatest lukustusmutriga
seadetihvti abil requleerida.

7.5 Siisiharjad

Liigsel sddemete tekkimise korral laske elektrikul
slisiharju kontrollida.

Tahelepanu! Sisiharju tohib vahetada ainult elektrik.

7.6 Varuosade tellimine:

Varuosade tellimisel on vajalikud jargmised andmed:
® Seadme tulp

® Seadme artikli number

® Seadme identifikatsiooni number

® Vajamineva varuosa varuosanumber

Kehtivad hinnad ja info leiate aadressilt
www.isc-gmbh.info.

8. Jaadtmekaitlus ja taaskasutus

Transpordikahjustuste véltimiseks on seade
pakendis. See pakend on tooraine ja seega
taaskasutatav voi uuesti ringlusse suunatav.

Seade ja selle tarvikud koosnevad erinevatest
materjalidest, nagu nt metall ja plastmass. Toimetage
defektiga detailid eripriigi hulka. Kisige
spetsiaalkauplusest voi vallavalitsusest jargi!
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Geelder kun EU-lande
®
Smid ikke el-veerktaj ud som almindeligt husholdningsaffald.

I henhold til EF-direktiv 2002/96 om elektroaffald og dets omseettelse til national lovgivning skal brugt
el-veerktaj indsamles adskilt og indleveres pa genbrugsstation.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse af brugt vare:

Ejeren af det elektroniske apparat er forpligtet til — som et alternativ i stedet for tilbagesendelse — at
medvirke til, at relevante dele af apparatet genanvendes ifglge miljgforskrifterne i tilfeelde af overdra
gelse af ejerskab til tredjeperson. Det brugte apparat kan ogsa overdrages til et deponeringssted, som vil
varetage bortskaffelsen af apparatets dele i overensstemmelse med nationale bestemmelser vedragrende
skrotning og genbrug. Ikke omfattet heraf er tilbehgrsdele og hjaelpemidler, som ikke indeholder
elektroniske komponenter.

® Endast fér EU-l&nder
Kasta inte elverktyg i hushallssoporna.

Enligt det europeiska direktivet 2002/96/EG om avfall som utgdrs av eller innehaller elektriska eller
elektroniska produkter och dess tillampning i den nationella lagstiftningen, maste férbrukade elverktyg
kallsorteras och lamnas

Atervinnings-alternativ till begéran om atersandning:

Som ett alternativ till atersdndning &r dgaren av elutrustningen skyldig att bidraga till &ndamaélsenlig
avfallshantering for det fall att utrustningen ska skrotas. Efter att den férbrukade utrustningen har lam
nats in till en avfallsstation kan den omhéndertas i enlighet med gallande nationella lagstiftning om ater-
vinning och avfallshantering. Detta géller inte for tillbehdrsdelar och hjalpmedel utan elektriska kompo-
nenter vars syfte har varit att komplettera den férbrukade utrustningen.

@ Koskee ainoastaan EU-jasenmaita
Ala heita sahkétydkaluja kotitalousjatteisiin.

Sahkokayttoisia ja elektronisia vanhoja laitteita koskevan Euroopan direktiivin 2002/96/EY mukaan, joka
on sisallytetty kansallisiin lakeihin, tulee loppuun kaytetyt sdhkdkéayttbiset tydkalut keraté erikseen ja
toimittaa ymparistoystavalliseen kierratykseen uusiokayttéa varten.

Kierratys vaihtoehtona takaisinldhettémiselle:

Sahkolaitteen omistajan velvollisuus on takaisinlahettdmisen vaihtoehtona avustaa laitteen asianmukai
stahdvittdmista kierratyksen kautta, kun laite poistetaan kaytdsta. Laitteen voi toimittaa myds
kierratyspisteeseen, joka suorittaa laitteen havittdmisen paikallisten kierratys- ja jatteenpoistomaaraysten
mukaisesti hyddyntaen kayttokelpoiset raaka-aineet. Tama ei koske kaytdsté poistettaviin laitteisiin
kuuluvia lisdvarusteita tai apulaitteita, joissa ei ole séhkdosia.
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@ Ainult Euroopa Liidu riikidele

38

Arge visake elektrilisi toériistu olmepriigi hulka!

Euroopa Liidu direktiiviga 2002/96/EU elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta ja siseriiklikele
kohaldamistele tuleb kasutatud elektrilised tdoriistad koguda kokku eraldi ja leida neile
keskkonnaséastlik taaskasutus.

Taaskasutusalternatiiv tagasisaatmisndudele:

Elektriseadme omanik on kohustatud omandisuhte I6ppemisel alternatiivina tagasisaatmisele kaasa
aitama sobivale taaskasutusele. Seega voib vana seadme loovutada ka tagasivotukohta, mis korraldab
selle kdrvaldamise riikliku ringlusmajanduse ja jadtmeseadusandluse tdhenduses. Asjasse ei puutu
vanade seadmete elektrikomponentideta lisaseadmed ja abivahendid.
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@®

Eftertryk eller anden form for mangfoldiggerelse af skriftligt materiale,
ledsagepapirer indbefattet, som omhandler produkter, er kun tilladt
efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

®

Eftertryck eller annan duplicering av dokumentation och medféljande
underlag for produkter, aven utdrag, ar endast tillatet med uttryckligt
tillstand fran ISC GmbH.

Tuotteiden dokumentaatioiden ja muiden mukaanliitettyjen asiakirjojen
vain osittainenkin kopiointi tai muunlainen monistaminen on sallittu
ainoastaan ISC GmbH nimenomaisella luvalla.

Tootedokumentatsiooni ja kaasasolevate dokumentide kordustriikk
voi muul viisil paljundamine, ka osaliselt, on lubatud ainult ISC GmbH
loal.

@® Der tages forbehold for tekniske aendringer
®  Forbehall for tekniska férandringar
(@) Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

@  Tehniliste muudatuste digus reserveeritud
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@™ GARANTIBEVIS

Kaere kunde!

Vore produkter er underlagt streng kvalitetskontrol. Hvis produktet alligevel pa et tidspunkt skulle udvise fejl,
beklager vi naturligvis dette og beder dig kontakte vores kundeservice pa adressen, som star angivet pa dette
garantibevis. Du kan naturligvis ogsa ringe til os pa det nedenfor angivne servicenummer. For indfrielse af
garantikrav geelder felgende:

1.

Neervaerende garanti fastsaetter betingelserne for udvidede garantiydelser. Garantibestemmelser fastsat
ved lov bergres ikke af naervaerende garanti. Vores garantiydelse er gratis.

Garantiydelsen omfatter udelukkende mangler, som kan fares tilbage til materiale- eller produktionsfejl, og
begraenser sig til afhjeelpning af disse resp. levering af erstatningsprodukt. Bemaerk, at vore produkter ikke
er konstrueret til erhvervsmaessig, handveerksmaessig eller industriel brug. Garantiaftale kan derfor ikke
anses for indgaet, safremt produktet anvendes i erhvervsmaessigt, handveerksmeessigt, industrielt eller
lignende gjemed. Endvidere deekker garantien ikke erstatningsydelser for transportskader, skader som
folge af tilsidesaettelse af montagevejledningens anvisninger eller som fglge af usagkyndig installation,
tilsidesaettelse af brugsanvisningen (f.eks. tilslutning til forkert netspaending eller stramtype), misbrug eller
usagkyndig anvendelse (f.eks. overbelastning eller brug af vaerktgj eller tilbehgr, som ikke er godkendt),
tilsidesaettelse af vedligeholdelses- og sikkerhedsforskrifter, indtreengen af fremmedlegemer i apparatet
(f.eks. sand, sten eller stev), brug af vold eller eksterne pavirkninger udefra (f.eks. fordi produktet tabes)
samt skader, der hidrgrer fra almindelig slitage. Dette geelder iseer batterier, som vi dog alligevel yder 12
maneders garanti pa

Garantien mister sin gyldighed, hvis der allerede er blevet foretaget indgreb i apparatet.

Garantiperioden udger 2 ar at regne fra kebsdatoen. Garantikrav skal geres geeldende inden for to uger,
efter at defekten er blevet konstateret. Garantikrav kan ikke geres geeldende efter garantiperiodens udlgb.
Reparation eller udskiftning af apparatet medferer ikke forlaengelse af garantiperioden, heller ikke for
eventuelt indbyggede reservedele. Dette geelder ogsa servicearbejder, der foretages pa stedet.

For at kunne gere garantikrav gaeldende skal du sende det defekte produkt portofrit til nedenstaende
adresse. Original kebskvittering eller lignende dateret dokumentation skal vedsendes. Kabskvitteringen
skal gemmes som dokumentation! Beskriv venligst sa ngjagtigt som muligt grunden til din reklamation. Er
defekten omfattet af garantien, vil produktet omgaende blive repareret og returneret, eller du vil modtage et
helt nyt.

Mod betaling udbedrer vi naturligvis ogsa gerne defekter pa produktet, som ikke/ikke laengere er omfattet af
garantien. Du skal blot indsende produktet til vores serviceadresse.
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® GARANTIBEVIS

Basta kund,

Vara produkter genomgar en strang kvalitetskontroll. Om denna produkt mot férmodan inte fungerar pa ratt satt,
beklagar vi detta och ber dig att kontakta var serviceavdelning under adressen som anges pa garantikortet. Vi
star aven garna till tjianst pa telefon under servicenumret som anges nedan. Féljande punkter galler for att du
ska kunna géra ansprak pa garantin:

1.

| dessa garantivillkor regleras extra garantitignster. Garantiansprak som regleras enligt lag paverkas inte av
denna garanti. Vara garantitjanster ar gratis for dig.

Garantitjansterna tacker endast in sddana brister som kan harledas till material- eller fabrikationsfel och ar
begransade till arbetsuppgifter som syftar till att atgarda dessa brister eller byta ut produkten. Tank pa att
vara produkter endast far anvéndas till andamalsenligt syfte och inte har konstruerats for yrkesmassig,
hantverksmassig eller industriell anvédndning. Ett garantiavtal sluts darfér ej om produkten ska anvandas
inom yrkesmassiga, hantverksmassiga eller industriella verksamheter eller vid liknande aktiviteter. Var
garanti omfattar dessutom inte ersattning for transportskador, skador som kan hérledas till missaktade
monteringsanvisningar eller ej féreskriven installation, asidosatt bruksanvisning (t ex anslutning till felaktig
natspanning eller strémart), missbruk eller ej &ndamalsenliga anvéndningar (t ex dverbelastning av
produkten eller anvandning av ej godkénda insatsverktyg eller tillbehor), asidosatta underhalls- och
sakerhetsbestdmmelser, frammande partiklar som har trdngt in i produkten (t ex sand, sten eller damm),
yttre vald eller yttre paverkan (t ex skador om produkten har fallit ned) samt normalt och anvandningsbundet
slitage. Detta galler sarskilt for batterier som tacks av en 12 manaders garanti.

Ansprak pa garanti upphor att galla om ingrepp redan har gjorts i produkten.

Garantitiden uppgar till 2 ar och géller fran datumet nar produkten kdptes. Medan garantitiden fortfarande
géller ska ansprak pa garanti stallas inom tva veckor efter att defekten faststélldes. Det &r inte méjligt att
stélla ansprak pa garanti efter att garantitiden har I6pt ut. Garantitiden férlangs inte nér produkten repareras
eller byts ut, dessutom medfér sddana arbeten inte att en ny garantitid borjar galla for produkten eller for ev.
reservdelar som har monterats in. Detta géller &ven vid hembesok.

For att du ska kunna stélla ansprak pa garantin ska den defekta produkten skickas in i tillrackligt frankerat
skick till adressen som anges nedan. Bifoga kvittot i original eller ett annat daterat képebevis. Férvara darfér
kassakvittot pa en saker plats! Beskriv orsaken till reklamationen sa noggrant som méjligt. Om defekten i
produkten tacks av vara garantitjanster, far du genast en reparerad eller ny apparat av oss.

Givetvis kan vi &ven, mot debitering, atgérda skador som antingen inte tdcks av garantin eller som har uppstatt
efter garantitidens slut. Skicka in produkten till nedanstaende serviceadress.
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@ TAKUUTODISTUS

Arvoisa asiakas,

tuotteemme lapikayvat erittdin tiukan laadunvalvontatarkastuksen. Mikali tima laite ei kuitenkaan toimi
moitteettomasti, valitamme tapahtunutta suuresti ja pyyddmme sinua kdantymaén teknisen asiakaspalvelumme
puoleen kayttden tdssa takuukortissa annettua osoitetta. Voit halutessasi myds ottaa yhteytta puhelimitse
allaolevaan palvelunumeroon. Takuuvaateiden esittdmista koskevat seuraavat sdadokset:

1.

Nama takuuméaraykset koskevat laajennettuja takuusuorituksia. Ne eivat vaikuta lakim&araisiin
takuusuoritusvaateisiisi milldan tavalla. Takuumme on sinulle maksuton.

Takuusuoritus kattaa ainoastaan sellaiset puutteellisuudet, jotka aiheutuvat materiaali- tai
valmistusvirheista, ja se on rajattu ainoastaan néiden puutteellisuuksien korjaamiseen tai laitteen
korvaamiseen uudella. Ole hyva ja ota huomioon, etté laitteitamme ei ole suunniteltu ja valmistettu
kaytettavaksi pienteollisuus-, kasity6lais- tai teollisuustarkoituksiin. Takuusopimusta ei siksi synny, jos
laitetta kéytetdén pienteollisuus-, kasity6lais- tai teollisuustydpaikoilla tai naihin verrattavissa olevissa
toimissa. Takuumme ei my6skaén sisalla kuljetusvaurioiden tai sellaisten vaurioiden korvaussuorituksia,
jotka ovat aiheutuneet asennusohjeen noudattamatta jattdmisesta tai asiantuntemattomasta asennuksesta,
kayttdohjeen noudattamatta jattdmisesta (esim. litdnta vaarantyyppiseen verkkovirtaan), vaarinkaytosta tai
virheellisesta kaytosté (esim. laitteen ylikuormittaminen tai hyvaksyméttémien tydkalujen tai lisdvarusteiden
kayttdminen), huolto- ja turvallisuusméaraysten noudattamatta jattdmisesta, vieraiden esineiden (esim.
hiekan, kivien tai pélyjen) paésysta laitteen siséan, vékivaltaisesta késittelysta tai ulkopuolisista tekijdisté
(esim. putoamisesta aiheutuneet vauriot) seké kéytdsta aiheutuvasta tavallisesta kulumisesta. Tamé
koskee erityisesti niité akkuja, joille me kuitenkin myénndmme 12 kuukauden pituisen takuun.

Takuuvaateet raukeavat, jos laitteelle on jo tehty jotain toimenpiteita.

Takuuaika on 2 vuotta ja se alkaa laitteen ostopaivasta. Takuuvaateet tulee esittdd ennen takuuajan
paattymista kahden viikon kuluessa siita, kun olet havainnut vian. Takuuvaateiden esittdminen takuuajan
paatyttya ei ole mahdollista. Laitteen korjaus tai vaihto ei johda takuuajan pitenemiseen tai laitteen tai siihen
mahdollisesti asennettujen varaosien takuuajan alkamiseen uudelleen alusta. Tama koskee my0s paikan
paalla suoritettuja palveluja.

Takuuvaateesi esittdmiseksi tulee viallinen laite 1&hettda postikulut maksettuna allaoclevaan osoitteeseen.
Ole hyva ja liith mukaan alkuperdinen maksukuitti tai muu paivayksella varustettu ostotosite. Sailyta taman
vuoksi kassakuitti huolella tositteena! Ole hyva ja kuvaa valituksen syy meille mahdollisimman tarkoin. Jos
takuumme kattaa laitteessa olevan vian, saat korjatun tai uuden laitteen valittémasti takaisin.

Tietysti korjaamme mielellamme korvausta vastaan myds sellaiset laitteiden viat, jotka eivéat kuulu tai eivat enaa
kuulu takuumme piiriin. Laheta tata varten laite tekniseen asiakaspalveluumme allaolevalla osoitteella.
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@ GARANTIITUNNISTUS

Lugupeetud klient,

meie tooted l&bivad range kvaliteedikontrolli. Kui k&esolev seade ei peaks siiski korralikult td6tama, vabandame
selleparast vaga ja palume Teil pédrduda meie klienditeenindusse selle garantiitunnistuse 16pus toodud
aadressil. Oleme meelsasti Teie teenistuses ka telefoni teel alltoodud teeninduse telefoninumbritel.
Garantiinduete esitamisel kehtib jargnev:

1.

Taiendavat garantiid reguleerivad need garantiitingimused. See garantii ei puuduta Teie seaduslikke
garantiinbudeid. Meie garantii on Teile tasuta.

Garantii hdlmab ainult neid puudusi, mis tulenevad materjali- vdi tootmisvigadest ning piirneb nende
puuduste kdrvaldamise voi seadme vahetamisega. Votke palun arvesse, et meie seadmed ei ole
konstrueeritud ettevotluses, kasitéonduses ega tddstuses kasutamise otstarbel. Sellepérast garantiileping
ei kehti, kui seadet kasutatakse ettevotluses, kasitédnduses voi tddstuses jt sarnastel tegevusaladel. Meie
garantii puhul on hiivitamine vélistatud transpordikahjustuse korral, kahjustuste korral, mis tulenevad
montaazijuhendi mittejérgimisel voi asjatundmatu installatsiooni tagajérjel, kasutusjuhendi mittejargimisel
(nt vale vérgupinge voi vooluliigiga thendamisel), vale v6i mitteotstarbeka kasutamise korral (nt seadme
Ulekoormus voi mittelubatud tédriistade ja tarvikute kasutamine), hooldus- ja ohutusnduete mittejargimisel,
voorkehade (nt liiv, kivid v6i tolm) seadmesse tungimisel, jdu kasutamisel voi vélisjbudude mdju korral (nt
kahjustused mahakukkumise tagajarjel) ning kasutamisest tuleneva tavaparase kulumise korral. See kehtib
eriti akude kohta, millele me 12 kuulise garantiiaja tagame.

Garantiinbue kaotab kehtivuse, kui seadet on juba lahti véetud.

Garantiiaeg on kaks aastat ning see algab seadme ostmise kuup&evaga. Garantiinduded tuleb esitada
garantiiajal kahe nadala jooksul parast defekti tuvastamist. Garantiinduete esitamine parast garantiiaja
kestvuse I6ppu on vélistatud. Seadme remont vi véljavahetamine pikendab garantiiaega voi antakse
noude t6ttu seadmele ja voimalikele paigaldatud varuosadele uus garantiiaeg. See kehtib ka kliendi juures
kohapeal teostatud teeninduse korral.

Garantiinbude esitamiseks saatke defekine seade saatekuludeta alltoodud aadressile. Pange kaasa
ostutSeki originaal voi muu kuupéevaga ostmist tdendav dokument. Sel pbhjusel hoidke kassatSekk ostmist
tdéendava dokumendina alles! Kirjeldage meile vdimalikult tdpselt reklamatsiooni pdhjust. Kui seadme
defekt kdib meie garantii alla, saate esimesel vdimalusel tagasi remonditud voi uue seadme.

Enesestmoistetavalt kdrvaldame hea meelega seadmel ka neid defekte, mis ei kéi garantii alla voi kui
garantiiaeg on labi, sel juhul tuleb Teil kulud tasuda. Selleks saatke seade meie teeninduse aadressil.
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