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®  Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und
Sicherheitshinweise lesen und beachten

Przed uruchomieniem urzadzenia prosze zapoznac sie z instrukcja
obstugi i wskazéwkami bezpieczenstwa i stosowaé sie do nich.

inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de
folosire si indicatiile de siguranta.

Mpeau nyckaHe B ekcnnoartauua npovyeTeTe u cnaspanTe
VHCTPYKLMATA 3a eKcrnioartaumA Ha ypeaa n ykasaHuAata 3a
6e30nacHoCT.

Mptv ™ B€0n og Asttoupyia dlaBdoTe Kal akoAoudbrote v Odnyia
XPNong Kat Tiq Yrodei&elg aopaAeiag

Aleti calistirmadan énce Kullanma Talimatini ve Givenlik Uyarilarini

okuyun ve riayet edin.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schéden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfiigung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen Ubergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir Gbernehmen keine Haftung fir Unfalle oder
Schaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/\ WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung

2.1 Zug-, Kapp- und Gehrungsséage (Bild 1-4)
1. Handgriff

2. Ein-/Ausschalter

3. Entriegelungshebel

4. Maschinenkopf

5. Sé&gewellensperre

6. Ségeblattschutz beweglich
7. Ségeblatt

8. Spannvorrichtung

9. Endanschlag

10. Werkstiickauflage

11. Anschlagschiene

12. Skala

13. Befestigungslocher fiir Tischmontage
14. Feststellgriff

15. Zeiger

16. Skala

17. Drehtisch

18. feststehender Sagetisch
19. Skala

20. Zeiger

21. Kabelhalterung

22. Feststellschraube

23. Staubbeutel

24. Zugflihrung

25. Feststellschraube fiir Zugfiihrung

26. Kippschutz

27. Sicherungsbolzen

28. Randelschraube fur Schnitttiefenbegrenzung
29. Anschlag fur Schnitttiefenbegrenzung
30. Feststellschraube fur Werkstlckauflage
31. Absaugadapter

32. Absaugschlauch kurz

33. Absaugschlauch lang

34. T-Stiick

35. Winkelstuick

36. Schlussel fur Sageblattwechsel

37. Reduzierung

38. Staubabsaugduse

2.2 Untergestell (Bild 5)

A StandfiiBe

B Streben (lang)

C Obere Winkel (lang)

D Streben (kurz)

E Obere Winkel (kurz)

F  Verschraubung (Maschine / Untergestell)
G Verschraubung (Untergestell)

3. Lieferumfang (Bild 1, 5)

Bedienungsanleitung
Zug-, Kapp und Gehrungssage
Untergestell

4. BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Zug-, Kapp- und Gehrungssége dient zum
Kappen von Holz und Kunststoff, entsprechend der
MaschinengréBe. Die S&ge ist nicht zum Schneiden
von Brennholz geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere daruber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsgeman.
Fir daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bediener
und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate
bestimmungsgemaB nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.
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Es durfen nur fur die Maschine geeignete
Séageblatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgeméBen Verwendung

ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,

sowie die Montageanleitung und Betriebshinweise in

der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,

mussen mit dieser vertraut und tber mégliche

Gefahren unterrichtet sein. Dariiber hinaus sind die

geltenden Unfallverhiitungsvorschriften genauestens

einzuhalten. Sonstige allgemeine Regeln in

arbeitsmedizinischen und sicherheitstechnischen

Bereichen sind zu beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schaden géanzlich aus. Trotz bestimmungsgemaBer

Verwendung kénnen bestimmte Restrisikofaktoren

nicht vollstandig ausgerdumt werden. Bedingt durch

Konstruktion und Aufbau der Maschine kénnen

folgende Punkte auftreten:

® Berlhrung des Séageblattes im nicht
abgedeckten Sagebereich.

® Eingreifen in das laufende Sageblatt
(Schnittverletzung)

@ Ruckschlag von Werkstilicken und
Werkstuickteilen.

® Sageblattbriiche.

® Herausschleudern von fehlerhaften
Hartmetallteilen des Séageblattes.

® Gehdrschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehorschutzes.

® Gesundheitsschédliche Emissionen von
Holzstéduben bei Verwendung in geschlossenen
Raumen.

12

5. Technische Daten

Wechselstrommotor: 230V ~ 50Hz
Leistung: 1600 Watt
Betriebsart: S1
Leerlaufdrehzahl n,: 4200 min’
Hartmetalls&geblatt: 2 305 x 2 30 x 3,2 mm
Anzahl der Zahne: 60

Schwenkbereich: -45° [ 0°/ +45°

Gehrungsschnitt: 0° bis 45° nach links

Séagebreite bei 90°: 330 x 102 mm
Sagebreite bei 45°: 230 x 102 mm
Séagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt): 230 x 65 mm
Gewicht: ca. 36,2 kg

Gerduschemissionswerte

Das Gerausch dieser Sage wird nach DIN EN ISO
3744;11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960
Anhang A; 2/95 gemessen. Das Gerausch am
Arbeitsplatz kann 85 dB (A) Uberschreiten. In diesem
Fall sind SchallschutzmaBnahmen fiir den Benutzer
erforderlich. (Gehorschutz tragen!)

Leerlauf
Schalldruckpegel L, 95,9 dB
Schalleistungspegel Ly, 108,9 dB

"Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
muissen damit nicht zugleich auch sichere
Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine
Korrelation zwischen Emissions- und
Immissionspegeln gibt, kann daraus nicht
zuverlassig abgeleitet werden, ob zusatzliche
VorsichtsmaBnahmen notwendig sind oder nicht.
Faktoren, welche den derzeitigen am Arbeitsplatz
vorhandenen Immissionspegel beeinflussen kénnen,
beinhalten die Dauer der Einwirkungen, die Eigenart
des Arbeitsraumes, andere Gerauschquellen usw.,
z.B. die Anzahl der Maschinen und anderen
benachbarten Vorgangen. Die zuverlassigen
Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso von Land zu Land
variieren. Diese Information soll jedoch den
Anwender befahigen, eine bessere Abschétzung von
Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.”

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 61029.

Schwingungsemissionswert a;, = 2,630 m/s?

o
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6.3 Untergestell montieren und Sage am

6. Vor Inbetriebnahme

6.1 Allgemein

Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, dem
serienmaBigen Untergestell o. &. festschrauben.
Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

Das Sageblatt muss frei laufen kénnen.

Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkérper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.
Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgangig
sind.

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, dass die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Ubereinstimmen.

6.2 Sdge montieren (Bild 1-3; 11; 12)

Zum Verstellen des Drehtisches (17) den
Feststellgriff (14) ca. 2 Umdrehungen lockern um
den Drehtisch (17) zu entriegeln.

Drehtisch (17) und Zeiger (15) auf das
gewlinschte WinkelmaB der Skala (16) drehen
und mit dem Feststellgriff (14) fixieren.

Durch leichtes Driicken des Maschinenkopfes (4)
nach unten und gleichzeitiges Herausziehen des
Sicherungsbolzens (27) aus der Motorhalterung,
wird die Sage aus der unteren Stellung
entriegelt.

Maschinenkopf (4) nach oben schwenken, bis
der Entriegelungshebel (3) einrastet.

Die Spannvorrichtung (8) kann sowohl links als
auch rechts am feststehenden Séagetisch (18)
montiert werden.

Feststellschrauben fiir Werkstlickauflage (30)
I6sen.

Den Endanschlag (9) tber einen Haltebligel (10)
fihren und diesen am feststehenden Sagetisch
(18) montieren, entsprechende Feststellschraube
(30) anziehen.

Den zweiten Haltebuigel (10) auf der
gegenuberliegenden Seite der Sage montieren
und mit der entsprechenden Feststellschraube
(30) sichern.

Der Maschinenkopf (4) kann durch I6sen der
Feststellschraube (22), nach links auf max. 45°
geneigt werden.

Wird die Maschine ohne Untergestell verwendet
muss der Kippschutz (26) ausgezogen werden.
So wird ein Umkippen nach hinten verhindert

Untergestell verschrauben (Bild 5-10)

Die 2 klrzeren oberen Winkel (E) (Bitte be-
achten: Die oberen Winkel haben Langlécher
(zur Befestigung der Sage) vorerst locker von
innen an die Oberseite der StandfiiBe (A)
schrauben. Danach die 2 langeren oberen
Winkel (C) von auBen so an die StandfiiBe
schrauben, dass die Langlécher den Be-
festigungsbohrungen der Séage entsprechen.
Untergestell auf die 4 StandfiiBe (A) stellen und
die 2 langen (B) und 2 kurzen (D) Streben
vorerst locker mit den 4 StandfiiBen
verschrauben.

Untergestell ausrichten und alle Schrauben
festziehen.

Séage so auf das Untergestell stellen, dass die 4
Langlécher des Untergestells mit den
Befestigungsldéchern der Sage ubereinstimmen.
Séage mit 4 Schrauben am Untergestell fest-
schrauben.

6.4 Montage der Staubabsaug-Vorrichtung

(Abb.13-19)

Montieren Sie die Staubabsaugduse (38) in der
AuslaBoéffnung unter dem Schneidarm.
Montieren Sie das groBe Ende des Winkelstlicks
(35) an der Ruckseite der Kapp- und Gehrungs-
sdge an der AuslaBoffnung. Das Winkelstiick
muB zur Seite oder nach unten zeigen.

Am Winkelstlick kénnen entweder der Staub-
beutel (23) oder ein Saugschlauch zum Ab-
saugen des Sagemehls befestigt werden.
Zweites Winkelstuck an oberen Staubabsaug-
stutzen (35) montieren und Saugschlauch (32)
aufstecken.

Mit dem Y-Stiick (34) kdnnen oberer und unterer
Saugschlauch zusammengefiihrt werden. Am
Ausgang des Y-Stlickes den Schlauch mit
Adapter (37) aufstecken. Am Adapter kann nun
eine geeignete Absaugung angeschlossen
werden.

6.5 Feinjustierung des Anschlags fiir

Kappschnitt 90° (Bild 1; 2; 20-22)

Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.
Feststellschraube (22) lockern und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) ganz nach
rechts neigen.

90° Anschlagwinkel (a) zwischen Sageblatt (7)
und Drehtisch (17) anlegen.

Gegenmutter (c) lockern und Justierschraube (d)
soweit verstellen, bis der Winkel zwischen
Séageblatt (7) und Drehtisch (17) 90° betragt.
Gegenmutter (c) wieder festziehen, um diese
Einstellung zu fixieren.

13
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@ Uberpriifen Sie abschlieBend die Position des
Zeigers (20) an der Skala (19) Falls erforderlich,
Zeiger (20) mit Kreuzschlitzschraubendreher
I6sen, auf 0°-Position der Skala (19) setzen und
Halteschraube wieder festziehen.

o Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang
enthalten.

6.6 Feinjustierung des Anschlags fiir
Gehrungsschnitt 45° (Bild 1; 2; 23)

® Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

@ Feststellschraube (22) 16sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) ganz nach
links, auf 45° neigen.

® 45°-Anschlagwinkel (d) zwischen Ségeblatt (7)
und Drehtisch (17) anlegen.

® Gegenmutter (e) lockern und Justierschraube (f)
soweit verstellen, bis der Winkel zwischen
Séageblatt (7) und Drehtisch (17) 45° betragt.

® Gegenmutter (e) wieder festziehen, um diese
Einstellung zu fixieren.

® Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang
enthalten.

7. Betrieb

7.1 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 24)

Bei Schnittbreiten bis ca. 100 mm kann die

Zugfunktion der Sage mit der Feststellschraube fir

Zugfuhrung (25) in der hinteren Position fixiert

werden. Sollte die Schnittbreite Gber 100 mm liegen,

muss darauf geachtet werden, dass die

Feststellschraube fiir Zugfiihrung (25) locker und der

Maschinenkopf (4) beweglich ist.

® Maschinenkopf (4) in die obere Position bringen.

® Maschinenkopf (4) am Handgriff (1) nach hinten
schieben und gegebenenfalls in dieser Position
fixieren. (je nach Schnittbreite)

® Legen Sie das zu schneidende Holz an die
Anschlagschiene (11) und auf den Drehtisch
17).

o Das Material mit der Spannvorrichtung (8) auf
dem feststehenden Sé&getisch (18) feststellen,
um ein Verschieben wéhrend des
Schneidvorgangs zu verhindern.

@ Entriegelungshebel (3) driicken um den
Maschinenkopf (4) freizugeben.

® Ein-/ Ausschalter (2) driicken, um den Motor
einzuschalten.

@ Bei fixierter Zugfiihrung (24): Maschinenkopf (4)
mit dem Handgriff (1) gleichm&Big und mit
leichtem Druck nach unten bewegen, bis das
Ségeblatt (7) das Werkstiick durchschnitten hat.

14

@ Bei nicht fixierter Zugfiihrung (24):
Maschinenkopf (4) nach ganz nach vorne ziehen
und dann mit dem Handgriff (1) gleichmaBig
und mit leichtem Druck ganz nach unten
absenken. Nun Maschinenkopf (4) langsam und
gleichmé&Big ganz nach hinten schieben, bis das
Séageblatt (7) das Werkstiick vollstandig
durchschnitten hat.

@ Nach Beendigung des Sagevorgangs
Maschinenkopf (4)wieder in die obere
Ruhestellung bringen und Ein-/ Ausschalter (2)
loslassen.

Achtung! Durch die Riickholfeder schlagt die

Maschine automatisch nach oben, d.h. Handgriff (1)

nach Schnittende nicht loslassen, sondern

Maschinenkopf (4) langsam und unter leichtem

Gegendruck nach oben bewegen.

7.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Bild 1-3, 25)

Mit der Kappséage kénnen Kappschnitte von 0° - 45°

nach links und 0° - 45° nach rechts zur

Anschlagschiene ausgefiihrt werden.

® Den Drehtisch (17) durch Lockern des
Feststellgriffes (14) I6sen.

@ Drehtisch (17) und Zeiger (15) auf das
gewinschte WinkelmaB der Skala (16) drehen
und mit dem Feststellgriff (14) fixieren.

@ Schnitt wie unter Punkt 7.1 beschrieben
ausfuhren.

7.3 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 26)

Mit der Kappsége kénnen Gehrungsschnitte nach

links von 0°- 45° zur Arbeitsflache ausgefiihrt

werden.

@ Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls

demontieren oder auf der gegeniiberliegenden

Seite des feststehenden Ségetisches (18)

montieren.

Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen.

Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

Die Feststellschraube (22) 16sen und mit dem

Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) nach links

neigen, bis der Zeiger (20) auf das gewlinschte

MaB auf der Skala (19) zeigt.

@ Feststellschraube (22) wieder festziehen und
Schnitt wie unter Punkt 7.1 beschrieben
durchfihren.

o
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7.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°- 45°
(Bild 1-3, 27)

Mit der Kappsége kénnen Gehrungsschnitte nach

links von 0°- 45° zur Arbeitsflache und gleichzeitig

0°- 45° nach links bzw. 0° - 45° nach rechts zur

Anschlagschiene ausgefihrt werden

(Doppelgehrungsschnitt).

® Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls demon-
tieren oder auf der gegenuberliegenden Seite
des feststehenden Séagetisches (18) montieren.

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (17) durch Lockern des
Feststellgriffes (14) l6sen.

® Mit dem Handgriff (1) den Drehtisch (17) auf den
gewiinschten Winkel einstellen (siehe hierzu
auch Punkt 7.2).

® Den Feststellgriff (14) wieder festziehen, um den
Drehtisch zu fixieren.

@ Die Feststellschraube (22) 16sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) nach links,
auf das gewiinschte WinkelmaB neigen (siehe
hierzu auch Punkt 7.3).

@ Feststellschraube (22) wieder festziehen.

® Schnitt wie unter Punkt 7.1 beschrieben
ausfihren.

7.5 Schnitttiefenbegrenzung (Bild 28)

@ Mittels der Schraube (29) kann die Schnitttiefe
stufenlos eingestellt werden.

e Uberpriifen Sie die Einstellung anhand eines
Probeschnittes.

7.6 Begrenzung Gehrungsschnitt (Bild 29)

® Bolzen (45) nach vorne schieben

@ Die Schraube (46) kann stufenlos eingestellt
werden und dient nun als Anschlag fir Bolzen
(45).

e Uberpriifen Sie die Einstellung anhand eines
Probeschnittes

7.7 Austausch des Sageblatts (Bild 1, 30-33)

Netzstecker ziehen!

® Den Maschinenkopf (4) nach oben schwenken
und durch den Sicherungsbolzen (27) in dieser
Position arretieren.

@ Entriegelungshebel (3) driicken und
Sé&geblattschutz (6) so weit nach oben klappen,
dass die Aussparung im Sé&geblattschutz (6)
Uber der Flanschschraube (41) ist.

® Mit einer Hand drlicken Sie die
Ségewellensperre (5) mit der anderen Hand
setzen Sie den Schraubenschlissel (36) auf die
Flanschschraube (41).

® Dricken Sie fest auf die Sagewellensperre (5)
und drehen Sie die Flanschschraube (41)
langsam im Uhrzeigersinn. Nach max. einer

Umdrehung rastet die Sagewellensperre (5) ein.

@ Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand
Flanschschraube (41) im Uhrzeigersinn l6sen.

® Drehen Sie die Flanschschraube (41) ganz her-
aus und nehmen Sie den AuBenflansch (42) ab.

@ Das Ségeblatt (7) vom Innenflansch abnehmen
und nach unten herausziehen.

@ Flanschschraube (41), AuBenflansch (42) und
Innenflansch sorgfaltig reinigen.

® Das neue Séageblatt (7) in umgekehrter
Reihenfolge wieder einsetzen und festziehen.

® Achtung! Die Schnittschrage der Zahne d.h. die
Drehrichtung des Séageblattes (7), muss mit der
Richtung des Pfeils auf dem Gehause
Ubereinstimmen.

® Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsféhigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prifen.

® Achtung! Nach jedem Sageblattwechsel prifen,
ob das Sé&geblatt in senkrechter Stellung sowie
auf 45° gekippt, frei in der Tischeinlage (44)
lauft.

® Achtung! Das Wechseln und Ausrichten des
Séageblattes (7) muss ordnungsgeman
ausgefihrt werden.

7.8 Transport (Abb. 1-3)

@ Feststellgriff (14) festziehen, um den Drehtisch
(17) zu verriegeln

® Entriegelungshebel (3) betatigen, Maschinenkopf
(4) nach unten dricken und mit
Sicherungsbolzen (27) arretieren. Die Sége ist
nun in der unteren Stellung verriegelt.

@ Zugfunktion der S&ge mit der Feststellschraube
fir Zugfihrung (25) in der hinteren Position
fixieren.

@ Tragen Sie die Maschine am feststehenden
Séagetisch (18) oder, falls die Sage auf dem
Untergestell montiert ist, an den entsprechenden
Griffmulden des Untergestells.

® Um die Maschine erneut aufzubauen, gehen Sie
nach Punkt 6.2 vor.

8. Austausch der Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefahrdungen zu
vermeiden.
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9. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

9.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
mdglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

9.2 Kohlebiirsten

Bei ibermé&Biger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebdursten durch eine Elektrofachkraft iberprifen.
Achtung! Die Kohlebursten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

9.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

9.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Gerétes

® Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

10. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fihren Sie defekte Bauteile der
Sondermillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

16
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze dokfadnie zapoznac sig z instrukcjg obstugi/
wskazowkami bezpieczenstwa. Prosze zachowacé
instrukcje i wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wrocié. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczyc jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczernstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajdujg sie w
zatgczonym zeszycie!

/\ OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywota¢ porazenia pragdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia.

Prosze zachowaé na przysztos¢é wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje.

2. Opis urzadzenia

2.1 Pita ukosna (rys. 1-4)
Uchwyt

Wiacznik/ Wytacznik
Dzwignia odryglowujgca
Gtowica urzgdzenia

Blokada watka pity

Ruchoma ostona tarczy tnacej
Tarczatngca

Szablon napinajacy
Ogranicznik koncowy

10. Podpérka obrabianego przedmiotu
11. Szyna przyktadnicy

12. Skala

13. Otwory mocujgce do montowania stotu
14. Uchwyt mocujacy

15. Wskazéwka

16. Skala

17. Stot obrotowy

18. Staty stot pity

19. Skala

20. Wskazéwka

21. Uchwyt na kabel

22. Sruba mocujgca

©CeNOO AWM~

23. Worek na pyt

24. Prowadnica suwana

25. Sruba ustawiajgca prowadnice suwang

26. Ostona odchylana

27. Bolce zabezpieczajgce

28. Sruba radetkowa do ograniczenia gtebokosci
ciecia

29. Ogranicznik gtebokosci cigcia

30. Sruba do mocowania podporki obrabianego
przedmiotu

31. Adapter do odsysania pytu

32. Krotki waz ssacy

33. Dtugi waz ssacy

34. Troéjnik

35. Kolanko

36. Klucz do wymiany tarczy tngcej

37. Redukcja

38. Dysza odkurzajgca

2 Podstawa (rys. 5)
Nogi
Poprzeczki (dtugie)
Katownik gérny (dtugi)
Porzeczki (krotkie)
Katownik gérny (krotki)
Mocowanie $rubowe (maszyna / podstawa)
Mocowania srubowe (podstawa)

OTmoOocowm>nh

w»

. Zakres dostawy (Rys.1, 5)

Instrukcja obstugi
Pita ukosna
Podstawa

4. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Pita ukosna stuzy do ciecia drewna i tworzywa
sztucznego, ktérych wymiar jest odpowiedni w
stosunku do wymiaréw urzgdzenia. Pita nie jest
przeznaczona do ciecia drzewa opatowego.

Urzadzenia uzywac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od
opisanego w niniejszej instrukciji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzgdzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik / wtasciciel, a
nie producent.

Prosze pamigta¢ o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie byto

o
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stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalno$ci.
Nalezy uzywac wytgcznie odpowiednich tarcz
tngcych przeznaczonych do urzgdzenia. Uzycie tarcz
tnacych innych rodzajéw jest niedozwolone.

W zakres uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem
wchodzi réwniez przestrzeganie instrukcji obstugi,
instrukcji montazu oraz wskazéwek bezpieczenstwa
zawartych w niniejszej instrukcji. Osoby obstugujace
oraz konserwujgce urzgdzenie muszg zostac
zapoznane z instrukcjg jej uzytkowania oraz
mozliwymi niebezpieczenstwami. Oprocz tego nalezy
przestrzegaé wszystkich obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa pracy. Dodatkowo nalezy stosowaé
sie do ogdinych zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz wymogéw medycyny pracy. Wszelkie
modyfikacje urzadzenia powodujg wykluczenie
odpowiedzialnosci producenta za powstate w ich
nastepstwie szkody. Pomimo uzytkowania zgodnego
z przeznaczeniem istniejg pewne czynniki ryzyka.
Moga one wystepowaé w nastepujgcych sytuacjach,
a wynikaja z konstrukcji urzgdzenia:
o Dotykanie tarczy tngcej w nieostonigtych
miejscach cigcia.
® Chwytanie obracajacej sie tarczy tnacej
(niebezpieczenstwo przecigcia)
® Wyrzucanie materiatu obrabianego i jego czesci.
® Ztamaniatarczy tnacej.
® Wyrzucanie uszkodzonych metalowych czesci
tarczy tnace;j.
® Uszkodzenia stuchu w przypadku nie stosowania
sie do zalecenia noszenia nausznikéw
ochronnych.
® Szkodliwa emisja kurzu z drewna przy
uzytkowaniu urzgdzenia w zamknigtych
pomieszczeniach.

5. Dane techniczne

Silnik: 230V ~ 50Hz
Moc 1600 W
Tryb pracy: S1
Liczba obrotéw biegu jatowego ng 4200 min™
Tarcza widiowa: 2305 x030x3,2mm
Liczba zebdéw 60
Zakres przechytu: -45°/ 0°/ +45°
Ciecie ukosne 0° do 45° w lewa strone
Szerokos¢ ciecia przy 90° 330 x 102 mm
Szerokos¢ ciecia przy 45° 230 x 102 mm

Szeroko$¢ cigcia przy 2 x 45°

230 x 65 mm
36,2 kg

(podwajne ciecie ukosne)

Waga ok.

Wartosci emisji hatasu

Wartos¢ emisji hatasu urzadzenia zostata zmierzona
zgodnie z normami DIN EN ISO 3744; 11/95, E DIN
EN 31201; 6/93, ISO 7960 zatgcznik A; 2/95. Hatas w
miejscu pracy nie moze przekracza¢ 85 dB (A). W
takim przypadku niezbedne jest stosowanie przez
uzytkownika Srodkéw ochrony przed hatasem. (Nosi¢
nauszniki ochronne!)

Bieg jatowy
Poziom cisnienia akustycznego i, 95,9dB
Poziom mocy akustycznej Ly: 108,9 dB

sPodane wartosci sg wartosciami emisyjnymi i nie
muszg odpowiadac wartosciom na konkretnym
miejscu pracy. Pomimo istnienia zwigzku pomigdzy
poziomem emisji a poziomem immisji, nie mozna
wyciagac na tej podstawie bezposrednich wnioskow,
czy w tym przypadku niezbedne jest zastosowanie
dodatkowych srodkéw ostroznosci. Czynniki,
wptywajgce na dany poziom immisji ha miejscu pracy
to czas trwania wptywu akustycznego, rodzaj
pomieszczenia, w ktérym odbywa sie praca, inne
zrédta dzwiekow, jak np. inne urzadzenia lub
odbywajgce sie w sgsiedztwie inne prace lub
procesy. Dopuszczalne wartosci pomiarowe na
miejscu pracy moga by¢ rézne w zaleznosci od kraju.
Informacje te moga jednak poméc uzytkownikowi w
lepszym oszacowaniu zagrozenia i ryzyka.”

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3
kierunkéw) mierzone sg zgodnie z normg 61029.

Warto$¢ emisji drgan a;, = 2,630 m/s?

6. Przed uruchomieniem

6.1 Ogdlnie

® Urzadzenie ustawi¢ na stabilnej powierzchni, tzn.
musi zosta¢ przykrecone do stotu roboczego lub
seryjnie dotaczanej podstawy.

® Przed uruchomieniem nalezy odpowiednio
zamontowac wszystkie pokrywy oraz urzadzenia
zabezpieczajgce.

@ Tarcza pity musi sie swobodnie obracac.

® Zwroéci¢ uwage na to, czy w obrabianym drewnie
nie ma gwozdzi, $rub lub innych ciat obcych.

® Zanim wiaczy sie przycisk witgczania/wytaczania
nalezy upewnic sig, czy tarcza pity jest wtasciwie
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zamontowana, a ruchome czesci swobodnie sig
obracaja.

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sig
upewnic, ze dane na tabliczce znamionowej
urzgdzenia sg zgodne z danymi zasilania.

6.2 Montaz pity (rys. 1-3; 11;12)

Aby przestawi¢ stét obrotowy (17) nalezy
poluzowac o ok. 2 obroty uchwyt mocujacy (14),
aby odblokowac stét obrotowy (17).

Obréci¢ stét obrotowy (17) i wskazdwke (15) na
wybrany kat na skali (16) i zablokowaé uchwytem
mocujgcym (14).

Poprzez delikatne wcisnigcie gtowicy urzadzenia
(4) do dotu i jednoczesne wyciagniecie bolcow
zabezpieczajacych (27) z uchwytu silnika, pita
zostaje odblokowana z ustawienia dolnego.
Gtowice urzadzenia (4) odchyli¢ do géry, az
zablokuje sig hak odblokowujacy (3).

Szablon napinajacy (8) moze by¢ montowany na
statym stole pity (18) zaréwno po lewej jak i po
prawej stronie.

Zwolni¢ sruby mocujgce obrabiany materiat (30).
Poprowadzi¢ ogranicznik koricowy (9) ponad
uchwytem (10) i zamontowac¢ go na statym stole
pity (18), dokreci¢ odpowiednie Sruby mocujgce
(30).

Zamontowa¢ drugi uchwyt (10) po przeciwnej
stronie pity i zabezpieczy¢ odpowiednig srubg
mocujacg (30).

Gtowica urzgdzenia (4) poprzez poluzowanie
Sruby mocujacej (22) moze zosta¢ pochylona na
lewo pod katem maks. 45°.

Jesli urzgdzenie jest uzywane bez podstawy musi
by¢ Sciggnieta ostona odchylana (26). W ten
sposob unika sie odchylenia do tytu.

6.3 Montaz podstawy oraz mocowanie pity na

20

podstawie (rys. 5-10)

Najpierw przykrecic lekko 2 krétkie katowniki (E)
od $rodka do gérnej strony nég (A) (prosze
uwazac: gérne katowniki majg podtuzne otwory
do mocowania pity). Nastepnie tak przykrecic¢ od
zewnatrz do nog 2 dtuzsze, gorne katowniki, aby
podtuzne otwory pasowaty do otwordéw
mocujgcych pity.

Podstawe ustawi¢ na 4 nogach (A) oraz najpierw
skreci¢ lekko z 4 nogami 2 dtugie (B) i 2 krétkie
(D) poprzeczki.

Podstawe wyréwnac i dokrecic sruby.

Teraz tak postawi¢ pite, aby 4 podtuzne otwory
podstawy pasowaty do otworéw mocujgcych pity.
Przykrecic pite 4 sSrubami do podstawy.
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6.4 Montaz przyrzadu do odkurzania (rys. 13-19)

® Zamontowac dysze odkurzajaca (38) w otworze
wyrzutowym pod ramieniem tngcym.

® Zamontowac wiekszg konicéwke kolanka (35) na
tylnej stronie pity ukos$nej, na otworze wylotowym.
Kolanko musi by¢ skierowane na bok lub na dét.

@ Do kolanka mogg by¢ zamontowane albo worek
na pyt (23), albo waz ssacy do odsysania wiorow.

® Drugie kolanko zamontowaé na gérnym kolanku
(35) oraz natozy¢ waz ssacy (32).

® Zpomoca trojnika Y (34) mozna potgczy¢ ze
sobg goérny i dolny waz ssacy. Na wyjsciu tréjnika
Y natozy¢ waz ssacy z redukcja (37). Do redukcji
mozna teraz podtgczy¢ odpowiednie odsysanie.

6.5 Doktadna regulacja przyktadnicy do ciecia
pod katem 90°(rys. 1; 2; 20-22)

@ Stot roboczy (17) ustawi¢ w pozycji 0°.

® Poluzowac sruby mocujgce (22) i z pomoca
uchwytu (1) nachyli¢ glowice maszyny (4)
catkowicie w prawo.

® Przykfadnice katowa (a) ustawi¢ pomigdzy
tarczg pity (7) i stotem obrotowym (17).

@ Poluzowac nakretke zabezpieczajgca (c) i tak
daleko przestawi¢ $rube regulujaca (d), az kat
pomiedzy tarczg pity (7) i stotem obrotowym (17)
wyniesie 90°.

® Aby to ustawienie zachowac nalezy ponownie
dokreci¢ nakretke zabezpieczajgca (c).

® Sprawdzi¢ na zakonczenie pozycje wskazowki
(20) na skali (19), w razie potrzeby, poluzowaé
wskazowke (20) Srubokretem krzyzakowym,
ustawi¢ na 0° na skali (19), a stét obrotowy (17)
zablokowac na pozycji 0°.

o Urzadzenie dostarczane bez przyktadnicy
katowej.

6.6 Doktadna regulacja przyktadnicy do ciecia
ukosnego pod katem 45°(rys. 1; 2; 23)

@ Stot roboczy (17) ustawi¢ w pozycji 0°.

@ Poluzowac srube mocujaca (22) i za pomoca
uchwytu (1) nachyli¢ glowice maszyny (4)
catkowicie w lewo na 45°.

® Przykfadnice katowa (d) ustawi¢ pomiedzy tarczg
pity (7) i stotem obrotowym (17).

® Poluzowac nakretke zabezpieczajgca (d) i tak
daleko przestawi¢ Srube regulujacs (f), az kat
pomiedzy tarczg pity (7) i stotem obrotowym (17)
wyniesie 45°.

® Aby to ustawienie zachowac nalezy ponownie
dokreci¢ nakretke zabezpieczajgca (e).

o Urzadzenie dostarczane bez przyktadnicy
katowej.

o
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7. Uzytkowanie

7.1 Cigcie pod katem 90° oraz stét obrotowy na
0° (rys. 1-3, 24)

Przy szeroko$ci cigcia do ok. 100 mozna ustawi¢

funkcje suwania pity w pozyciji tylnej za pomoca sruby

unieruchamiajgcej prowadnice suwang (25). Jesli

szeroko$¢ ciecia wynosi ponad 100mm, trzeba

uwazacé na to, ze Sruba unieruchamiajgca prowadnice

suwang (25) jest luzna, a gtowica maszyny (4) sie

porusza.

o Gtowice urzadzenia (4) ustawi¢ w pozycji gérne;.

@ Gtowice urzadzenia (4) przesuna¢ za pomoca
uchwytu (1) do tytu i w razie potrzeby zablokowaé
(w zaleznosci od szerokosci cigcia).

® Potozy¢ drewno do ciecia na stole obrotowym
(17) i przytozy¢ do szyny przyktadnicy (11).

® Przymocowaé materiat szablonem napinajgcym
(8) na statym stole pity (18), aby unikngé
przesunigcia podczas ciecia.

® Wecisng¢ dzwignie odryglowujacg (3), aby zwolnié¢
gtowice maszyny (4).

® Wcisna¢ wigcznik/wytacznik (2), aby wtgczyc
silnik.

® W przypadku zablokowanej prowadnicy suwane;j
(24): Za pomocg uchwytu (1) poruszaé lekkim
naciskiem w dot gtowice maszyny (4), az tarcza
pity (7) przetnie przecinany materiat.

® W przypadku nie zablokowanej prowadnicy
suwanej (24): Pociggnac¢ gtowice maszyny (4)
catkiem do przodu i nastgpnie uchwytem (1)
rébwnomiernie z niewielkim naciskiem obnizag. -
Teraz gtowice maszyny (4) powoli i rtbwnomiernie
pchnaé do tytu, az tarcza tngca (7) catkowicie
przetnie materiat.

® Po skoniczeniu pracy nalezy ponownie gtowice
(4) urzadzenia ustawi¢ w gornej pozycji
spoczynku i zwolni¢ wigcznik/wytgcznik (2).

Uwaga! Dzigki sprezynie zwrotnej urzgdzenie odbija
automatycznie do gory, tzn. po skoriczonym cigciu
nie nalezy puszczac rekojesci (1), lecz przesung¢
powoli i z lekkim naciskiem gtowice urzadzenia do
gory.

7.2 Cigcie pod katem 90° oraz stét obrotowy na
0°- 45° (rys. 1-3, 25)

Za pomocg pity ukosnej mozna przeprowadzac cigcia

ukosne w lewo i prawo pod katem od 0°-45° do

przyktadnicy.

® Zwolni¢ stét obrotowy (17) przez poluzowanie
uchwytéw mocujacych (14).

@ Obroci¢ stét obrotowy (17) i wskazéwke (15) na
wybrany kat na skali (16) i zablokowaé uchwytem
mocujgcym (14).

@ Poprowadzi¢ ciecie, tak jak opisano w punkcie
71.

7.3 Ciecie ukosne pod katem 0°- 45° oraz stot
obrotowy na 0° (rys. 1-3, 26)

Za pomoca pity ukosnej mozna przeprowadzac cigcia

ukosne w lewo i prawo pod katem od 0°- 45° do

powierzchni robocze;.

® W razie potrzeby zdemontowaé szablon

napinajacy (8) lub zamontowaé po przeciwnej

stronie stotu pity (18).

Gtowice urzadzenia (4) ustawi¢ w pozycji gornej.

Stét roboczy (17) ustawié¢ w pozycji 0°.

Poluzowa¢ $rube mocujaca (22) i za pomoca

uchwytu (1) przechyli¢ na lewo gtowice

urzgdzenia (4), az wskazéwka wskaze

wymagang miare¢ kata na skali (19).

® Ponownie zamocowac¢ nakretke mocujaca (22) i
przeprowadzi¢ cigcie jak przedstawiono w
punkcie 7.1.

7.4 Cigcie ukosne pod katem 0°- 45° oraz stét
obrotowy na 0°- 45° (rys. 1-3, 27)

Za pomocg pity ukosnej mozna wykonywac ciecia

ukosne w lewo pod katem 0°- 45° do powierzchni

roboczej oraz 0°- 45° w prawo do szyny przyktadnicy

(podwaijne ciecie ukosne).

® W razie potrzeby zdemontowaé szablon
napinajacy (8) lub zamontowaé po przeciwnej
stronie stotu pity (18).

o Gtowice urzadzenia (4) ustawi¢ w pozycji gorne;j.

® Zwolni¢ stét obrotowy (17) przez poluzowanie
uchwytéw mocujacych (14).

® Zapomoca uchwytu (1) ustawié¢ stot obrotowy
(17) pod wymaganym katem (patrz punkt 7.2).

® Aby przymocowac stot obrotowy nalezy
ponownie przykreci¢ uchwyt mocujacy (14).

@ Poluzowac srube mocujaca (22) i za pomoca
uchwytu (1) przechyli¢ na lewo gtowice
urzgdzenia (4) na wymagang miare kata (patrz
punkt 7.3).

@ Dokrecic¢ srube mocujacg (22).

@ Poprowadzi¢ ciecie, tak jak opisano w punkcie
7.1.

7.5 Ograniczenie gtebokosci ciecia (rys. 28)

® Zapomocag sruby (29) mozna ptynnie ustawia¢
gtebokos¢ ciecia.

® Sprawdzi¢ ustawienie za pomoca ciecia
probnego.

7.6 Ograniczenie cigcia ukosnego (rys 29)

® Bolce (45) przesunac do gory.

e Sruby (46) moga by¢ ustawiane ptynnie i stuzg
jako ogranicznik dla bolcéw (45).

® Sprawdzi¢ ustawienie za pomoca ciecia

21
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prébnego.

7.7 Wymiana tarczy pity (rys. 1, 30-33) wyciagna
wtyczke!

@ Odchyli¢ gtowice maszyny (4) do gory i za
pomocg bolcéw zabezpieczajgcych (27)
zablokowac w tej pozyciji.

o Nacisng¢ dzwignie odryglowujgca (3), a ruchomag
ostone tarczy odchyli¢ do goéry, tak daleko jak to
mozliwe, az naciecie w tarczy tnacej jest ponad
nakretkg kotnierzowg (41).

® Zapomocg jednej reki wcisngc¢ blokade watka
pity (5), a druga reka przytozy¢ klucz do $rub (36)
na srube kotnierzowg (41).

® Mocno nacisngé na blokade watka pity (5) i
obrdécic srube kotnierzowg (41) zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazowek zegara. Po maks.
jednym obrocie watek pity (5) zaskakuije.

® Teraz, z uzyciem wigkszej sity, nalezy poluzowaé
Srube kotnierzowg (41) zgodnie z kierunkiem
ruchu wskazoéwek zegara.

@ Catkowicie wykrecié $rube kotnierzowa (41) i
zdjgc kotnierz zewnetrzny (42)

@ Tarcze pity (7) zdjg¢ z kotnierza wewnetrznego i
wyciggng¢ do dotu.

@ Srube kotnierzows (41), kotnierz zewnetrzny (42)
oraz kotnierz wewnetrzny starannie wyczyscic.

® Nowag tarcze pity (7) zamontowac w odwrotnej
kolejnosci i dokrecié.

o Uwaga! Nachylenie zebow tarczy pity tzn.
kierunek obrotéw tarczy pity (7) musi zgadzac sie
z kierunkiem strzatki na obudowie urzgdzenia.

® Przed rozpoczeciem dalszych prac z pitg nalezy
skontrolowac funkcjonowanie urzgdzen
zabezpieczajgcych.

o Uwagal Po kazdej wymianie tarczy sprawdzic,
czy tarcza pity obraca sie swobodnie we wktadce
stotu (44) w pozycji pionowej, jak rowniez
przechylona pod katem 45°.

o Uwagal Wymiana i poziomowanie tarczy pity (7)
muszg byé wykonane zgodnie z zaleceniami.

7.8 Transport (rys. 1-3)

® Aby zablokowac stét obrotowy (17) nalezy
przykreci¢ uchwyt mocujacy (14).

® Pociggna¢ dzwignie odryglowujgca (3), nacisngé
gtowice maszyny (4) na dét i zblokowaé bolcem
zabezpieczajgcym (27). - Pita jest teraz w
przestawiona do pozycji dolne;j.

@ Ustawi¢ funkcje suwania pity za pomocg sruby
unieruchamiajacej prowadnice suwang (25) w
tylnej pozyciji.

® Przenosi¢ uprzedzenie za staty stot pity(18) lub
gdy pita jest zamontowana na podstawie, za
wybrzuszenie na podstawie, przeznaczone do
chwytania .
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® Aby na nowo ztozy¢é maszyne, przejdz do punkt
6.2.

8. Wymiana przewodu zasilajgcego

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego, musi
by¢ on wymieniony przez autoryzowany serwis lub
osobe posiadajgca podobne kwalifikacje, aby
unikng¢ niebezpieczenstwa.

9. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czes$ci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z
czyszczeniem wyciggna¢ wtyczke z gniazdka.

9.1. Czyszczenie

® Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrzne i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wycierac czystg
Sciereczka lub przedmuchac sprezonym
powietrzem o niskim cisnieniu.

@ Zaleca sie czyszczenie urzgdzenia bezposrednio
po kazdorazowym uzyciu.

® Urzgdzenie czysci¢ regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloScig szarego mydta. Nie
uzywac zadnych srodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikdw; moga one uszkodzi¢ czesci
urzgdzenia wykonane z tworzywa sztucznego
Nalezy uwazaé, aby do wnetrza urzadzenia nie
dostata sie woda

9.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze skontrolowac
zleci¢ elektrykowi kontrole stanu szczotek
weglowych. Uwaga! Wymiany szczotek weglowych
dokonywaé moze jedynie elektryk.

9.3 Konserwacja
Urzadzenie nie posiada czgsci wymagajgcych
konserwaciji.

9.4 Zamawianie czg$ci wymiennych:

Podczas zamawiania czes$ci zamiennych nalezy
podac¢ nastepujgce dane:

Typ urzadzenia

Numer artykutu

Numer identyfikacyjny

Numer czg$ci zamiennej

Aktualne ceny artykutow i informacje znajdujg sie
na stronie: www.isc-gmbh.info

o
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10. Utylizacja i recycling

Podczas transportu, aby zapobiec uszkodzeniom,
urzgdzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie
to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowac ponownie
lub mozna przeznaczy¢ do powtdrnego przerobu.
Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sie z réznych
rodzajow materiatéw, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzgdzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtérnych. Prosze poprosi¢ o informacje w sklepie
specjalistycznym badz w placéwce samorzgdu
lokalnego!

23
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A Atentie! 25. Surub de fixare pentru ghidajul mobil
26. Protectie impotriva bascularii

27. Bolt de siguranta

28. Surub cu cap striat pentru limitarea adancimii de
taiere

29. Opritor pentru limitarea adancimii de taiere

30. Surub de fixare pentru suportul piesei de
prelucrat

31. Adaptor de aspiratie

32. Furtun de aspiratie scurt

33. Furtun de aspiratie lung

34. Piesainformade Y

35. Cot

. . . o 36. Cheie pentru schimbarea panzei de ferastrau

1. Indicatii de siguranta 37. Reductie

38. Duza pentru aspiratia prafului

La utilizarea aparatelor trebuiesc respectate anumite
reguli de siguranta pentru a se preveni accidentele si
pagubele. Cititi cu atentie aceste instructiuni de
folosire. Pastrati-le cu grija pentru a putea avea
intotdeauna la dispozitie informatiile necesare. in
cazul in care dati aparatul unei alte persoane, va
rugam sa inmanati si instructiunile de folosire.

Noi nu preluam nici o garantie pentru pagube sau
vatamari care provin din nerespectarea acestor
instructiuni si a indicatiilor de siguranta.

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti in
brogura anexata. 2.2 Suport (Fig. 5)

/\ AVERTIZARE! A Picioare _
Cititi indicatiile de siguranta si indrumérile. B Contrafige (lungi) )
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a C  Vincluri superioare (lungi)
indrumérilor poate avea ca urmare electrocutare, D Contrafige (scurte)
incendiu si/sau raniri grave. E  Vincluri superioare (scurte)
Pastrati pentru viitor toate indicatiile de F Imbinare ( masina / suport)
siguranta si indrumarile. G Imbinare (suport)
2.1 Ferastriu joagdr, de retezat si imbinatlacolt ~ @ Instructiuni de utilizare o
(Fig. 1-4) o Ferastrau joagar, de retezat si imbinat la colt
1. Maner e Suport
2. Intrerupétor pornire/oprire
3. Maneta de deblocare . .
4. Capul masinii 4. Utilizarea conform scopului
5. Blocajul arborelui ferastraului
6. Protectia panzei de ferastrau mobila Ferastraul joagar, de retezat si imbinat la colt
7. Péanza de ferastrau serveste la taierea lemnului si materialului plastic in
8. Dispozitiv de prindere functie de marimea masinii. Ferastraul nu este
9. Opritor de sfarsit de cursa adecvat pentru taierea lemnului de foc.
10. Suport piesa de prelucrat
11. Sina opritoare Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
12. Scala care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
13. Gauri de fixare pentru montarea mesei conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
14. Surub de reglare vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
15. Indicator utilizatorul/operatorul si nu producatorul.
16. Scala
17. Masa rotativa Va rugam sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
18. Masa de ferastrau fixa nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
19. Scala mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o
20. Indicator garantie atunci cand aparatul este folosit in
21. Suport cablu intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
22. Surub de fixare scopuri similare.

23. Punga pentru praf
24. Ghidaj mobil

25
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Se vor folosi numai panze de ferastrau potrivite. Este
interzisa folosirea altor discuri de orice alt tip.

Parte componenta a utilizarii conform scopului o

reprezinta si respectarea indicatiilor de siguranta,

precum si a instructiunilor de montaj si de folosire.

Persoanele care opereaza si intretin magina trebuie

sa cunoasca bine masina si sa fie informate despre

pericolele posibile. in afard de aceasta trebuie

respectate exact normele de protectie a muncii in

vigoare. Trebuie respectate de asemenea celelalte

reguli generale din domeniul medicinii muncii si al

sigurantei tehnice.

Modificarile aduse maginii exclud complet orice

raspundere a producatorului si orice pretentie de

despégubire rezultata de aici. in ciuda utilizarii

conforme, anumiti factori reziduali de risc nu pot fi

exclusi in totalitate. Tn functie de constructia si

structura masinii pot sa apara urmatoarele riscuri:

® Contactul cu panza de ferastrau in zona
neacoperita.

@ |Interventia la panza de ferastrau aflata in migcare
(rénire prin taiere)

® Aruncarea pieselor si a partilor pieselor de
prelucrat.

® Ruperea panzei de ferastrau.

@ Catapultarea in afara a partilor din metal dur
defectuase ale panzei de ferastrau.

@ Afectiuni auditive Tn cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.

o Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.

5. Date tehnice

Motor cu curent alternativ: 230V~ 50 Hz
Putere: 1600 Watt
Modul de functionare: S1
Turatia mers in gol ng: 4200 min™

Panza de ferastrau din metal dur:
@305 x @ 30x3,2mm

Numarul dintilor: 60
Intervalul de rabatare: -45°/0°/ +45°
Taietura oblica: 0° - 45° spre stanga
Latimea ferastraului la 90°: 330 x 102 mm
Latimea ferastraului la 45°: 230 x 102 mm
Latimea ferastraului la 2 x 45°

(Taietura oblica dubla): 230 x 65 mm
Greutate: cca. 36,2 kg
26

Valorile emisiei sonore

Zgomotul produs de acest ferastrau este masurat
conform DIN EN ISO 3744; 11/95, E DIN EN 31201;
6/93, ISO 7960, anexa A; 2/95. Zgomotul la locul de
munca poate depési 85 dB (A). in acest caz trebuie
luate masuri de protectie fonica pentru utilizator.
(Purtati protectii antifonice!)

Functionarea la mers in gol
95,9dB
108,9 dB

Nivelul presiunii sonore v,

Nivelul capacitatii sonore Ly,

,Valorile mentionate sunt valori de emisie si nu
trebuie sa reprezinte automat valori de lucru sigure.
Desi exista o corelatie intre pragurile de emisie si de
imisie, nu poate fi derivat de aici in mod clar daca
sunt necesare masuri de precautie suplimentare sau
nu. Factorii care pot influenta pragul de imisie existent
in prezent la locul de munca pot cuprinde durata
efectelor, tipul de spatiu de lucru, alte surse de
zgomot etc., de ex. numarul masinilor si a
procedurilor efectuate in apropiere. Valorile admise la
locul de munca pot varia de asemenea de la o tara la
alta. Aceste informatii il vor ajuta insa pe utilizator sa
poata estima mai bine pericolele si riscurile.”

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma vectoriala
a trei directii), calculate conform EN 61029.

Valoare a vibratiilor emise ay, = 2,630 m/s?

6. inainte de punerea in functiune

6.1 Aspecte generale

® Masina trebuie instalata stabil, adica trebuie
fixata cu suruburi pe un banc de lucru, pe un
sasiu sau pe alt suport similar.

@ inainte de punerea in functiune a masginii, toate
capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie
sa fie corect montate.

@ Panza de ferastrau trebuie sa se poata deplasa
liber.

® Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

e Inainte de actionarea intrerupétorului
pornire/oprire, asigurati-va ca panza de ferastrau
este montata corect iar piesele mobile se misca
usor.

® Asigurati-va inainte de racordarea masginii ca
datele de pe placuta de identificare corespund
datelor din retea.

o
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6.2 Montarea ferastraului (Fig 1-3; 11; 12)

Pentru reglarea mesei rotative (17) se desface
putin surubul de fixare (14), cca. 2 rotatii, pana
masa rotativa (17) se deblocheaza .

Aduceti masa rotativa (17) si indicatorul (15) pana
la unghiul dorit de pe scalé (16) si fixati-o cu
ajutorul surubului de reglare (14).

Prin ap&dsarea usoara a capului maginii (4) in jos
si scoaterea concomitenta a boltului de siguranta
(27) din suportul motorului, ferastraul este
deblocat din pozitia de lucru de jos.

Capul masinii (4) se rabateaza in sus pana cand
maneta de deblocare (3) se blocheaza.
Dispozitivul de prindere (8) se poate monta atat
in partea stanga cét si in partea dreapta a mesei
de ferastrau fixe (18).

Desfaceti suruburile de fixare pentru suportul
piesei de prelucrat (30).

Treceti opritorul de sfarsit de cursa (9) peste
etrierul de oprire (10), montati-| pe masa de
ferastrau fixa (18) si strAngeti surubul de fixare
(30) corespunzator.

Cel de-al doilea etrier de oprire (10) se monteaza
pe partea opusa a ferastraului si se fixeaza cu
surubul de fixare (30) corespunzator.

Capul masinii (4) poate fi inclinat spre stanga la
max. 45° prin desfacerea surubului de fixare (22).
Daca masina este folosita fara suport trebuie
scoasa protectia impotriva bascularii (26). Astfel
se evita bascularea inapoi a ferastraului.

6.3 Montarea suportului si fixarea ferastraului pe

suport (Fig. 5-10)

Cele doua vincluri superioare mai scurte (E)
(tineti cont: vinclurile superioare au gauri lungi
pentru fixarea ferastraului) se ingurubeaza intéi
slab din interior in partea superioara a picioarelor
(A). Apoi ingurubati din exterior cele doua vincluri
superioare mai lungi (C) pe picioare, astfel incat
gaurile lungi sa corespunda gaurilor de fixare ale
ferastraului.

Asezati suportul pe cele 4 picioare (A) si imbinati
usor cele 2 contrafise lungi (B) si scurte (D) cu
picioarele.

Ajustati suportul si strAngeti toate suruburile.
Pozitionati ferastraul pe suport, astfel incéat cele 4
gauri lungi ale suportului $a corespunda cu
gaurile de fixare ale ferastraului.

Fixati ferastraul cu 4 suruburi pe suport.

6.4 Montarea instalatiei de aspirare a prafului

(Fig. 13-19)

Montati duza pentru aspiratia prafului (38) in
orificiul de evacuare sub bratul de taiere.

Montati capatul larg al cotului (35) pe orificiul de
evacuare din partea posterioara a ferastraului de

retezat si imbinat la colt. Cotul trebuie sé fie
indreptat lateral sau in jos.

Pe cot poate fi racordatd punga pentru praf (23)
sau un furtun de aspiratie pentru aspirarea
rumegusului.

Montati al doilea cot pe stutul superior de
aspiratie a prafului (35) si racordati furtunul de
aspiratie (32).

Cu ajutorul piesei in forma de Y (34) pot fi
imbinate furtunurile de aspiratie superioare si
inferioare. La iegirea piesei in forma de Y
racordati furtunul cu adaptor (37). Pe adaptor
poate fi acum racordaté o instalatie de aspiratie
adecvata.

6.5 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura de

retezare 90° (Fig. 1, 2, 20-22)

Masa rotativa (17) se fixeaza pe pozitia 0°.

Se slabeste surubul de fixare (22) si cu ajutorul
manerului (1) se inclind capul maginii (4) spre
dreapta de tot.

Se ageaza coltarul opritor de 90° (a) intre panza
de ferastrau (7) si masa rotativa (17).

Se desface putin contrapiulita (c) iar surubul de
ajustare (d) se regleaza pana cand unghiul dintre
panza de ferastrau (7) si masa rotativa (17) este
de 90°.

Se strange din nou contrapiulita (c) pentru a fixa
aceast reglaj.

Verificati apoi pozitia indicatorului (20) pe scala
(19). Daca este necesar, indicatorul (20) se
desface cu surubelnita in cruce, se aduce pe
pozitia 0° a scalei (19) si se strange din nou
surubul de fixare.

Coltarul opritor nu este cuprins in livrare.

6.6 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura

oblica de 45° (Fig. 1, 2, 23)

Masa rotativa (17) se fixeaza pe pozitia 0°.

Se slabeste surubul de fixare (22) si cu ajutorul
manerului (1) se inclind capul maginii (4) spre
stanga de tot, la 45°.

Se aseaza coltarul opritor de 45° (d) intre panza
de ferastrau (7) si masa rotativa (17).

Se desface putin contrapiulita (e) iar surubul de
ajustare (f) se regleaza pana cand unghiul dintre
panza de ferastrau (7) si masa rotativa (17) este
de 90°.

Se strange din nou contrapiulita (e) pentru a fixa
aceast reglaj.

Coltarul opritor nu este cuprins in livrare.

27
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7. Functionare

7.1 Taietura de retezare 90° si masa rotativa 0°
(Fig. 1-3, 24)

La Iatimi de taiere de cca. 100 mm functionarea ca

ferastrau de retezat poate fi realizata prin

pozitionarea surubului de fixare pentru ghidajul mobil

(25) in pozitia din spate. Daca latimea de taiere

depaseste 100 mm trebuie tinut cont ca surubul de

fixare pentru ghidajul mobil (25) sa nu fie stréns si
capul masinii (4) s& se poata misca.

® Aduceti capul masinii (4) in pozitia superioara.

° Tmpinget,i capul masinii (4) cu manerul (1) inapoi
si daca este cazul fixati-l in aceasta pozitie. (in
functie de latimea taieturii)

® Asezati lemnul de taiat pe masa rotativa (17)
langa sina opritoare (11).

® Materialul se fixeaza cu dispozitivul de prindere
(8) pe masa fixa a ferastraului (18) pentru a evita
alunecarea in timpul procesului de taiere.

® Se apasa maneta de deblocare (3) pentru
eliberarea capului maginii (4).

® Pentru pornirea motorului se apasa intrerupatorul
pornire/oprire (2)

o La ghidajul mobil (24) fixat:

Se deplaseaza capul masinii (4) cu manerul (1)
constant si cu presiune usoara in jos pana cand
panza de ferastrau (7) a trecut complet prin piesa
de prelucrat.

o La ghidajul mobil (24) nefixat:

Se trage capul masinii (4) inainte de tot, iar apoi
se deplaseaza constant si cu presiune ugoara cu
ajutorul méanerului (1) pana jos de tot. Acum se
deplaseaza capul maginii (4) incet si constant
inapoi de tot pana cand panza de ferastrau (7) a
trecut complet prin piesa de prelucrat.

@ Dupa terminarea procesului de taiere, capul
maginii (4) se aduce din nou pe pozitia de repaus
de sus si se elibereaza intrerupatorul
pornire/oprire (2).

Atentie! Datorita arcului de returnare, magina se

ridica automat in sus, deci méanerul (1) nu se va lasa

din ména dupa efectuarea taieturii, ci capul masinii

(4) se va aduce incet cu o contrafortd usoara in sus.

7.2 Taietura de retezare 90° si masa rotativa 0°-
45° (Fig. 1-3, 25)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executate

taieturi oblice de 0°- 45° la stdnga si de 0°- 45° la

dreapta faté de sina opritoare.

® Masarotativa (17) se desface prin desurubarea
usoara a surubului de reglare (14).

® Aduceti masa rotativa (17) si indicatorul (15) pana

la unghiul dorit de pe scalé (16) si fixati-o cu
ajutorul surubului de reglare (14).
® Se executa taietura asa cum s-a descris la
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punctul 7.1.

7.3 Taietura oblica 0°- 45° si masa rotativa 0°
(Fig. 1 -3, 26)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executate

taieturi de imbinare la colt de 0°- 45° la stanga fata de

suprafata de lucru.

@ Daca este cazul se demonteaza dispozitivul de

fixare (8) sau se monteaza pe partea opusa

mesei fixe a ferastraului (18).

Capul masinii (4) se aduce in pozitia de sus.

Masa rotativa (17) se fixeaza pe pozitia 0°.

Se desface surubul de fixare (22) iar capul

masinii (4) se nclina spre stanga cu ajutorul

manerului (1) pana cand indicatorul (20) a ajuns

la unghiul dorit pe scala (19).

@ Se strange din nou surubul de fixare (22) si se
executa taietura asa cum s-a descris la punctul
7.1.

7.4 Taietura oblica 0°- 45° si masa rotativa 0°- 45°
(Fig.1-3,27)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executate

taieturi oblice de 0°- 45° la stanga fata de suprafata

de lucru si in acelagi timp de 0°- 45° |a stdnga resp.
0°- 45° la dreapta fata de sina opritoare (taietura
oblica dubla).

@ Daca este cazul se demonteaza dispozitivul de
fixare (8) sau se monteaza pe partea opusa
mesei fixe a ferastraului (18).

@ Capul masinii (4) se aduce in pozitia de sus.

® Masarotativa (17) se desface prin desurubarea
usoara a surubului de reglare (14).

@ Cu ajutorul manerului (1) masa rotativa (17) se
regleaza pe unghiul dorit (vezi aici si punctul 7.2).

® Surubul de reglare (14) se strange din nou pentru
a fixa masa rotativa.

@ Se desface surubul de fixare (22) iar capul
masinii (4) se Inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (1) pe unghiul dorit (vezi aici si punctul
7.3).

@ Surubul de fixare (22) se strange din nou.

@ Se executd taietura asa cum s-a descris la
punctul 7.1.

7.5 Limitarea adancimii de taiere (Fig. 28)

@ Cu ajutorul surubului (29) poate fi reglata
adancimea de taiere in diferite trepte.

@ Verificati reglajul prin executarea unei taieturi de
proba.

7.6 Limitarea taieturii oblice (Fig. 29)

e Impingeti boltul (45) inainte

@ Surubul (46) poate fi reglat in diferite trepte si
serveste astfel ca opritor pentru bolt (45).

@ Verificati reglajul prin executarea unei taieturi de

o
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proba ® Transportati masina tindnd-o de masa fixa (18)

7.7 Schimbarea panzei de ferastrau

sau, daca ferastraul este montat pe suport
prindeti-l de ménerele prevazute in acest sens pe

(Fig 1, 30 - 33) suport.
Scoateti stecherul din priza! @ Pentru a monta din nou magina, procedati cum
@ Capul masinii (4) se rabateaza in sus si se este descris la punctul 6.2.
blocheaza in aceasta pozitie cu ajutorul boltului
de siguranta (27).
e Se apaséd maneta de deblocare (3) si se 8. Schimbarea cablului de racord la
rabateaza protectia pentru panza de ferastrau (6) retea
n sus pana cand lacasul din protectia pentru ’
gﬁ?éig; z‘z;?.strau (6) se afla deasupra surubului in cazul deteriorarii cablului de racord la reteaa
% < . . acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
® Cuomana se apasa blocajul arborelui N . < = .

g . . < . trebuie Tnlocuit de catre producator sau un scervice
ferastraului (5) iar cu cealaltd se ageaza cheia - o o L
pentru suruburi (36) pe surubul cu flans (41). clienti sau de opersoana cu calificare similara.

® Se apasa puternic blocajul arborelui ferastraului
(5) si se roteste incet surubul cu flansa (41) in ... " . .
sensul acelor de ceasornic. Dup& cel mult o 9. Curatirea, intretinerea si comanda
rotatie blocajul arborelui ferastraului (5) intré in pieselor de schimb
lacas.
® Acum cu ceva mai multé forta se desface surubul  Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
cu flanga (41) prin rotire in sensul acelor de curétire.
ceasornic.
® Scoateti surubul cu flansa (41) de tot afara si 9.1 Curatirea
indepartati flansa exterioara (42). @ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele
o Panza de ferastrau (7) se scoate de pe flansa de aerisire si carcasa masinii. itergeti aparatul cu
interioara si se trage in jos. o carpa curata sau suflati praful cu aer sub
@ Se curata cu grija surubul cu flansa (39), flansa presine la o presine mica.
exterioara (42) si flansa interioara. ® Noi recomandam curatirea aparatului imediat
@ Noua panza de ferastrau (7) se va monta in dupa fiecare folosire.
ordine inversa i se va strange. e Curatati aparatul cu o carpd umeda si putin
® Atentie! Inclinatia de taiere a dintilor, deci sapun lichid. Nu folositi detergenti sau solventj;
directia de rotatie a panzei de ferastrau (7) acestia pot ataca piesele din material plastic ale
trebuie s& corespunda cu directia sagetii de pe aparatului. Fiti atenti s& nu intre apa in interiorul
carcasa. aparatului.
@ Inainte de a lucra mai departe cu ferastraul, se va
controla fidelitatea de functionare a dispozitivelor 9.2 Periile de ciarbune
de protectie. in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
e Atentie! Dupé fiecare schimbare a panzei de carbune se vor verifica de catre un electrician spe
ferastrau se va controla daca panza de ferastrau cializat.
in pozitie verticala precum si inclinatd la 45° sise  Atentie! Periile de carbune au voie sé fie schimba
roteste nestingherit in glitul mesei insertie te numai de catre un electrician specializat.
material (44).
® Atentie! Schimbarea si alinierea panzei de 9.3 intre;inerea

ferastrau (7) trebuie executate in mod corect.

7.8 Transportul (Fig. 1 - 3)

Strangeti surubul de reglare (14) pentru a bloca
masa rotativa (17).

Apasati maneta de deblocare (3), rabatati capul
maginii (4) In jos si blocati-I cu ajutorul boltului de
siguranta (27). Ferastraul este acum blocat in
pozitia de jos.

Fixati ghidajul mobil al ferastraului cu surubul de
fixare (25) in pozitia posterioara.

in interiorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

29
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9.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc

mentionate urmatoarele date;

o Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul Ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la

www.isc-gmbh.info

10. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru degeuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!
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/\ Buumanme!

Mpu n3non3saHe Ha ypeanTe TpAbGBa Aa ce cnassar
HAKOMW NpeanasHn Mepku 3a 6e3onacHocT, 3a Aa ce
npeaoTBpaTAT HapaHABaHWA 1 WeTun. 3aToBa
npoYeTeTe BHUMATENHO TOBA yNbTBaHe 3a
ynotpeba. CbxpaHaBanTe ro gobpe, 3a aa
pasnonarate ¢ MHopmaumATa no BcAKo Bpeme. B
cnyyan, Ye Tpabsa Aa npepaneTe ypeaa Ha apyru
nvua, MonA, NpefanTe 1 ToBa ymbTBaHe 3a ynoTpe6a.
Hwve He noemame OTrOBOPHOCT 3a 3N0NonyKun unm
LeTH, KOUTO BBb3HUKBAT Nopaamn He cbbniogaBaHe
Ha TOBa yMbTBaHe U Ha yKasaHuATa 3a
6e3onacHocCT.

1. MHcTpyKuun 3a 6e3onacHocCT

CHOTBETHWUTE MHCTPYKLMK 32 6e30MacHOCT e
HamepuTe B NpuioXxeHarta 6poLuypa.

A\ NPEAYNPEM/AEHUE!

npoqueTe BCUYKHU YRa3aHUA 3a 6e30nacHOCT U
MHCTPYKLUUMU.

npOI'IYCKVITe npuv cnasBaHETO Ha YKa3aHUATa 3a
6e3onacHocCT 1 MHCTPYKUMMUTE MOraT ga umat KaTto
nocneguua enekTpndeckun ygap, noxap U/ TEKU
HapaHABaHUA.

C'bxpaHeTe 3aB Gbneme BCUYKHU YRa3aHUA 3a
6e30nacHOCT U UHCTPYKLUUMN.

2. OnucaHue Ha ypeauTe

2.1 TernnyeH LUPHYNIAP 3a HaNpe4yHo oTpA3BaHe
U CKocABaHe nop, broa (¢wr. 1-4)
PbKOxBaTKa

BrntousaTen/mskniousaren

Je6nokupaw, noct

MalumHHa rnasa

BnokvpoBKa 3a Bana Ha LMpKyaspa
3awmTa Ha UMPKYNAPHUA AUCK NOABUKHA
LinprynapeH guck

3areraTenHo npMcnocobieHve

HpaeH orpaHuunten

10. MopsioxKa Ha o6paboTBaHUA AeTann

11. OrpaHuunTenHa wuHa

12. Ckana

13. 3akpenBaluy 0TBOpM 3a MOHTaX Ha maca
14. duKcupalla agpbxKa

15. CTpenka

16. Ckana

17. BbpTAwa ce maca

18. CtabwnHa uupKynapHa maca

19. Ckana

20. Ctpenka

©CRNO O, LN~

21. KabeneH abpway

22. 3arerateneH BUHT

23. TopbuuKa 3a npax

24. TernnyeH Bogay

25. 3areratenieH BUHT 3a Ter/IM4HUA BoaaY

26. 3awuTa cpelly npeobpblyaHe

27. PuKcupalum npegnasHu 6ontose

28. BuHT c Ha3bOKa 3a orpaHMyaBaHe gbnboymHaTa
Ha pAsaHe

29. OrpaHuunTen 3a orpaHnyaBaHe gbnboymHaTa Ha
psasaHe

30. 3aTerarteneH BMHT 3a 06paboTBaemMua aeTann

31. BcvykateneH agantep

32. BecmyKaTteneH MapKyy KbC

33. BecmyKaTteneH MapKyy gbabr

34. T-ob6paseH eneMeHT

35. brbaHuK

36. Hniod 3a cmAHa Ha UMPKYNAPHUA AUCK

37. MNpexogHa myda

38. MNpaxoynosutenHa atosa

2.2 NopacTtasKa (¢wur. 5)

OnopHuM Kpaka

CTolKM (gbaruv)

[FopHu bran (abaru)

CTOlKM (KbCH)

FopHU Bbran (Kbew)

BuHTOBO cBBpP3BaHe (MalwKnHa/aonHa pama)
BuHTOBO CBBp3BaHe (Ao0NHa pama)

OTMOOW>

3. O6em Ha gocTaBHKaTa (¢wur. 1, 5)

® YnbTBaHe 3a ynoTpeba

® TernyeH UMpKyAap, LMPKYASap 3a HanpevHo
OTpA3BaHEe U CKOCsIBaHE Noj, brbi

® [JonHa pama

4. Ynotpe6a no npegHa3Ha4yeHue

TerMYHUAT LMPKYNSP 3@ HANPEYHO OTPA3BaHe U
CHOCSIBaHe Mof brbJl C/IYHU 3a PsA3aHe Ha AbPBO U
naacTMaca, cropez pasmepa Ha MalumHara.
LIMpKyNsipbT He e NOAXOoAALY 3a pA3aHe Ha AbpBa 3a
orpes.

MawwuHara TpabBsa ga ce n3nonssa camo no
npegHasHayeHneTo n. Besaka no-HaTaTbluHA U3BBH
ToBa ynoTpeba He e Nno npegHasHaveHve. 3a
npegusBuKaHu OT TOBa WETU MKW HapaHABaHUA OT
BCAKAKbB BUA OTFTOBOPHOCT HOCU
NoTPeBUTENAT/OBCNYKBALLOTO NULIE, a HEe
npou3BOAUTENAT.
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Mons, umaiTe npeasua, Ye HaluTe ypeau CbriacHo
npegHa3HayeHUeTo CU He ca MPOU3BEeAEHM 3a
NPOMMULLNIEHA, 3aHAATYMICKA MU UHAYCTpUaIHa
ynoTtpeba. Hue He noemame OTroBOPHOCT, aKo
ypeabT ce U3non3Ba B NPOMULLEHU, 3aHAATYUACKK
WUJIU UHAYCTPUAIHU NPEANPUATUS, KaKTO U NpuU
PaBHOCTOMHU IEMHOCTH.

Tpsab6Ba Aa ce M3noa3BaT camo NoAXOAALLM 3a
MaluMHaTa LMpKyAapHU guckose. ManonssaHeTo Ha
OTPE3HM WANEGOBBYHM LLIANBK OT BCAKAKBB BUA €
3abpaHeHo.

CbcTaBHa 4acT oT ynotpebara no npegHasHayeHue
€ CblUo TaKa CbbAgaBaHeTO Ha yHa3aHuATa 3a
6€30NacHOCT, KAKTO M Ha YMbTBAHETO 32 MOHTAX U
YKasaHuATa 3a eKcnjaoartayma B ynbTBaHETO 3a
ynoTpeba.
Jlnua, KouTo 06CNyHBAaT M Ce 3aHMMaBaT C
noAApbKKaTa Ha MalmHaTa, Tpabsa aa ca
3anosHaTu ¢ Hed 1 Aa ca MHhopMUpaHu 3a
Bb3MOMHUTE onacHoCcTU. N3BBbH ToBa TpabBa Aa ce
cnasBaT Han-TOYHO BanMgHUTe npegnmcaHnA 3a
npeaoTBpaTABaHETO Ha 310N0AYKW. [pyru obLm
npasunia B chepaTa Ha paboTHaTa MeauLMHa 1
TexHu4ecKa 6e30nacHOCT TpabBa Cblo aa ce
cnassart. npOMeHM B MallMHaTa U3KIK04YBAaT Hanb/1HO
OTrOBOPHOCT OT CTPaHa Ha Npon3BoaUTeNA U
npousTMyaLly OT ToBa WeTu. Bbnpeku ynotpebata
no npegHasHavyeHue moraT Aa He ce OTCTpaHAT
HanbJ/IHO ONpeAeNeHn OCTaTbYHN PUCKOBK haKTopH.
O6yCnoBeHW OT KOHCTPYKLMATA M MOHTaXa Ha
MallMHaTa Morat ga HaCTbnAT c/iegHUTe PUCKOBE:!:
® [loKocBaHe Ha LMPKYNApHWUA AUCK B
HernoKpuTaTa 30Ha Ha pasaHe.
@ /[loKocBaHe Ha paboTelLms LMPKYASpeH QUCK
(HapaHaBaHe OT Nopsa3BaHe).
o O6paTeH ygap Ha 3aroToBKM W Ha 4acTu OT
3aroToBKW.
@ CuynBaHWsA Ha UMPKYNAPHWUA ANUCK.
® W3xBbpnsaHe Ha fedeKTHN HacTu OT TBBPA,
MeTan Ha UMPKYNAPHAUA OUCK.
® YBpewaaHus Ha cayxa npu He U3nonssaHe Ha
Heobxogumarta 3almTa 3a cayxa.
® BpegHu 3a 3gpaseTo emncum OT gbpBeHa nenen
npuv ynotpeba B 3aTBOPEHN MOMELLEHUA.
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5. TexHU4YeCKM paHHU

[Jsuraren 3a npoMeHAMB TOK: 230V ~50 Hz
MowHocT: 1600 Watt
Perum Ha paboTa: S1
O60poTH Ha NpaseH xo4 Ng: 4200 muH"!

LIMpKynapeH gncKk oT TBBbPA MeTa:
2305 x @ 30 x3,2MM

Bpoli Ha 3bbuTe: 60
[Jnana3soH Ha 3aBbpTaHe: -45°/0°/ +45°
OTpA3BaHe Nog, brrbi: 0° po 45° HanaBo
LLinpounHa Ha oTpsassaHe npu 90°: 330 x 102 Mm
LLinpoynHa Ha oTpsssaHe npu 45°: 230 x 102 Mm
LLinpounHa Ha oTpsssaHe npu 2 x 45°

(ABOMHO OTpA3BaHe Nog brrb): 230 x 65 Mm
Terno: OK. 36,2 Kr

CTOMHOCTM Ha EMUCUA Ha LIYM

LLyMBT Ha TO3K UMPKyAap ce namepsa cbriacHo DIN
EN ISO 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO
7960 MpwunorxeHune A; 2/95. LLlyMmbT Ha paboTHOTO
MACTO MOXe Aa Haasuwu 85 geumnbena (A). B Tosum
cllyyar 3a noTpebuTens ca Heo6XoAMMM MEPKU 3a
3awmTa cpelly LymMa (HoceTe 3awumra 3a cnyxal).

MpaseH xopn,
HWBO Ha 3BYKOBO HanAraHe Ly, 95,9dB
HWBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT Ly 108,9 dB

,[10CO4EeHNTE CTOMHOCTHN Ca CTOMHOCTM Ha EMUCUA U
C TOBa He TpsAbBa ChlUeBPEMEHHO Aa NpeacTaBsaBaT
1 6e30nacHN CTOMHOCTU Ha paboTHOTO MACTO.
Bbnpeku, 4e MMa Kopenauua Mexay HuBaTa Ha
€eMUCHA U UMUCHSA, OT TOBA HE MOXKE Jja Ce YCTaHOBU
CbC CUIYPHOCT, Aa/IM Ca HEOOXOAMMU AOMBAHUTENHU
npeanasHu MepKu UK He. DaKTopUTE, KOUTO MoraT
[la NOBJ/IMAAT Ha HACTOALLOTO HA/IMYHO Ha PaGOTHOTO
MACTO HMBO HA UMUCUA, CbAbpHKaT
NPOAB/IHUTENNHOCTTA Ha B'b3,D,eVICTBVIF|Ta,
0COBEHOCTUTE Ha PpaGOTHOTO NOMELLEHUE, APYTU
M3TOYHWLM Ha LIYM U T.H., Hanp. 6pos Ha MalnHUTe
1 Apyrv nofo6HM npouecu. HagexaHuTe CTOMHOCTH
Ha paboTHOTO MACTO MOraT CbLLO TaKa Aa BapupaT B
pasnnyHuTe cTpaHu. Tasm nHdopmauyma obaye
TpAb6Ba fa fafe Bb3MOXKHOCT Ha NOTpedutens aa
npaBu No-go6pa npeLeHKa Ha onacHoOCTUTE U
pucka.”
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O6LWuMTE CTOMHOCTHM Ha TPENTEHUs (BEKTOPHA cyma
Ha TpUTE NOCOKM) NoayyeHn cbrnacHo EN 61029.

CTOMHOCT Ha eMUCHA Ha TpenTeHus a;, = 2,630 m/s?

6. Npeau nycKaHe B eHcnioaTauus

6.1 O6wo

MalwumrHaTa TpsbBa aa e noctaBeHa CTabusHO,
TOECT Aa € 34paBo 3aKperneHa Bbpxy paboTeH
Tesrax, yHMBepcasiHa noAJIoxKa uav ap.

Mpean NycKaHeTo B eKCnioaTauusi BCUHKM
NMOKPUTMA U NpeanasHy NPUCNoco6IeHns
TpaAb6Ba fa 6baaT HaA/IEHO MOHTUPAHM.
LMpKynApHUAT AnCK TpAGBa Aa ce ABUKK
CBOGOAHO.

Mpw Beye 06paboOTEHO ABPBO O6BPHETE
BHMMaHWe 3a HaJIMYMETO Ha Yy AW Tena KaTto
Hanp. reo3gev Uam BUHTOBE U.T.H.

MNpeau pa 3agericTsarte BKAoYBaTens /
W3K/0YBATENIAA, YBEPETE CE, Aa/IN LMPKYIAPHUAT
OUCK e NpaBU/IHO MOHTUPaH U NOABUXKHUTE
4YacTu ce ABUIKAT NIEKO.

Mpean BKIIOYBAHETO HA MallMHaTa ce yoegeTe,
Ye JaHHUTe BbpXy hupmMeHaTta Tabenka
CbBNagat C MPEXOBUTE AAHHW.

6.2 MoHTMpaHe Ha uupkynapa (¢wur. 1-3; 11; 12)

34

3a peryavpaHeTo Ha BbpTALiaTa ce maca (17)
pasxnabeTte duKcupawiaTa gpbika (14) c oK. 2
3aBbpTaHuA, 3a Ja Aeb/oKkMpaTe BbpTALaTa ce
maca (17).

3aBbpTeTe BbpTALATa ce maca (17) m
cTpenkaTta (15) Ha ¥enaHaTta rofiemvHa Ha
brba Bbpxy ckanara (16) 1 pukcmpanTe ¢
nomolyta Ha duKeupallaTa gpbKa (14).

Ypes neKo HaTMCKaHe Ha MalumHHaTa rnasa (4)
Haaony n eagHOBpeMeHHO n3abpnBaHe Ha
duKcupalma npeanaseH 60nT (27) oT gbpwada
Ha ABuraTens LMpKyIapbT ce ocBoboxaasa ot
JoNHaTa no3uuums.

HaknoHeTe MawmHHaTa rnasa (4) Harope,
foKaTto gebnokunpawmat noct (3) ce pucupa.
3areratenHoTo npucnocobaeHue (8) moxe aa
Ce MOHTMpA KaKTOo OT/IABO, TaKa U OTAACHO Ha
crtabunHaTta unpKynapHa maca (18).
PasBuHTETE 3aTeraTe/lHUTE BUHTOBE 3a
noasioxKaTa Ha obpaboTBaHusa getann (30).
MpuBepeTe KpariHna orpaHnymTen (9) Hag ckoba
(10) 1 ro MOHTUpaNTe Ha cTabunHaTa
UMpKynsapHa maca (18), 3aBUHTETE CbOTBETHUA
3arerateneH BUHT (30).

MoHTuparTe BTOpaTta ckoba (10) Bbpxy
CpeLLynoIoKHaTa CTpaHa Ha LiMpKyispa v

noAcuUrypeTe CbC CbOTBETHUA 3aTeraresieH BUHT
(30).

MalumHHaTa rnasa (4) Moxe ce HaKNoOHW HanABo
MaKcUmasHo Ha 45° ypes pas3BuMHTBaHe Ha
3aTeratesiHuA BUHT (22).

AKoO mMalumHaTa ce n3nonssa 6e3 fosHa pama, To
3awmTara cpeLly npeobpblyaHe (26) cnegsa ga
ce cBann. TaKa ce npegoTBparaBa
npeobpblyaHe Ha3ag,.

6.3 MoHTMpaHe Ha fosiHaTa pama U 3aBUHTBaHe

Ha UUpKynapa 3a gosHarta pama (¢ur. 5-10)
3aBUHTETE ABaTa No-KbCU ropHU brbna (E)
(Mons umavite npeasua;: MOpHWUTE Bbran Mat
ObArM OTBOPY (C LeNn 3aKpenBaHe Ha LUpKynsapa)
Hal-Hanpep 3aBUHTETE X1abaBo OTBbLTPE 3a
ropHara 4acT Ha onopHuTe Kpaka (A). Cneg ToBa
3aBUHTETe ABaTa No-AbAru ropHu brbaa (C)
OTBBH 3a OMOPHUTE KpaKa Taka, Ye gbarute
OTBOpM Ja CbOTBETCTBAT Ha PUKCUpaLLUTe
CBPeA/I0BBYHU OTBOPU Ha LMPKYAspa.
MocTaseTe fgonHaTa pama BbpXy 4 ONOpHU
KpakKa (A) 1 Hait-Hanpea xnabaBo 3aBUHTETE 2
abnrv (B) n 2 kbeu (D) CTOMKK ¢ 4 onopHK
Kpaka.

HuBenupaiTe gonHata pama v 3aTerHeTe
34paBo BCUYKM BUHTOBE.

MocTaseTe LMpKynapa Bbpxy AoaHaTa pama no
TaKbB Ha4uMH, Ye 4 Ab/arM 0TBOpa Ha AoaHaTa
pama Aa cbBnagHaT ¢ pUKcUpalLuTe oTBOpU Ha
LUMpKynspa.

3aBUHTETE 3paBo C 4 BUHTA 3a Jo/iHaTa pama.

6.4 MoHTaX Ha Npaxoy/JIOBUTE/IHOTO

npucnoco6aexnue (¢pumr. 13-19)

MoHTupaliTe npaxoynoBuTenHarta at3a (38) B
M3nycKaTeHWA OTBOP MOJ, PEHELLOTO pamo.
MoHTHpaiTe ronemmnsa Kpam Ha brb/HWKa (35) 3a
obpaTHaTa cTpaHa Ha LUMpKyasapa 3a HanpeyHo
OTpA3BaHe W CKOCABAHE Noj brba 3a
M3nycKaTeIHMA OTBOP. brb/HUKBLT TPA6Ba Aa
CO4M HacTpaHa Wi Hagony.

3a Bru/HMKa MoraT Aa Cce 3aKpensT Uiu
TopbuyKara 3a npax (23) unm BCMyKaTesneH
MapKy4 3a BCMyKBaHETO Ha HapA3aHWa pUHO
CMAIAH MaTepuarn.

MoHTHpaiTe BTOPUA BIb/IHWK 38 FOPHUA
npaxoynosuTeneH wyuep (35) n noctasete
CMyKaTenHMA MapKyH (32).

C Y-06pasHus enemeHT (34) 3aefHo morart a ce
ynpasnABaT ropHUA U JONIEH CMyKaTeneH
MapKy4. Ha nsxopaa Ha Y-o6pasHusa enemeHT
rnoctaBeTe MapKy4a ¢ agantepa (37). 3a
ajiantepa MOXe fja ce CBbPHe camo NoAXOAALL0
BCMYKaTesIHO YyCTPOMCTBO.
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6.5 duHa HacTpoiKa Ha orpaHMYuTeNA 3a @ [locTaBeTe malwmHHaTa rnasa (4) ¢
Hanpe4Ho oTpAa3sBaHe 90° (dur. 1, 2, 20-22) pbKoxsaTKara (1) Hasag 1 NP1 He06XOAMMOCT A

® ®DuKrcupaiTe BbpTAWaTa Maca (17) Ha duKcupaliTe B Ta3u Nosuums. (cnopeg
nonoxexue 0°. LUMpOYMHATA Ha OTPA3BaHE)

o PasBuiite duKcHpalms BUHT (22) U ¢ @ [locTtaBeTe AbPBOTO, KOETO LUE CE pexe, Ha
pbKoxsaTKata (1) HaK10HeTe CbBCEM HAAACHO orpaHuyuTenHaTa wuHa (11) n Bbpxy
MalmHHaTa rnasa (4). BbpTALWaTa maca (17).

@ [loctaBeTe orpaHuumnTeneH bvroa 90° (a) mexay ® DuKcupaiTe maTepuana cbec 3aTeraTesIHOToO
LMPKYNApHUA AUCK (7) 1 BbpTAWaTa maca (17). npucnocobneHune (8) Bbpxy HenoasumHaTa

@ PasBuiiTe KOHTparaikara (c) U U3MecTBanTe UMpKynsapHa maca (18), 3a ga ce usberHe
peryavpawusa 6onT (d), AOKATO bIbABLT MEXKAY M3MecTBaHe rno BpemMe Ha psA3aHeTo.
LMPKYNApHUA AUCK (7) 1 BbpTALWaTa maca (17) ® HatucHete gebnokupawma noct (3), 3a aa
cTaHe 90°. ocBo6oauTe MallMHHaTa rnasa (4).

o OTHOBO 3aBWiTe KOHTparaikara (c), 3a aa e HartuncHete BKAouBaTen/msKknoyBaten (2), 3a aa
uKcHpaTe Ta3n HacTpoOMKa. BK/IIOYUTE ABUraTens.

® Hakpas nposepeTe nosuumATa Ha cTpenKaTa o [lpun huKcHpaH TernnyeH sBogad (24): gsueTe
(20) Ha ckanaTa (19). AKO e Heo6x0aMMO, HaJony MallnHHaTa rnasa (4) ¢ pbKoOXxBaTKaTa
pasBuiiTe cTpesikaTa (20) ¢ KpbcTaTa OTBEpKa, (1) paBHOMEPHO M C NIEK HATUCK, ALOKATO
nocraeeTe A Ha no3uuua 0° Ha ckanaTa (19) n LMPKYNAPHUAT AUCK (7) paspexe 3aroToBKara.
OTHOBO 3aBWITe PUKCHpaLLMA BONT. o [lpun HedumKcHpaH TernnyeH sogad (24):

o OrpaHW4YUTENIHUAT brbi He e B 06ema Ha M3Ternete mawmHHaTa rnasa (4) cbecem
pocTaBKa. Hanpepa v Toraesa ¢ pbKoxsaTtkara (1)

paBHOMEPHO M C JIEK HATUCK A CHUMETE CbBCEM

6.6 PMHa HacTpoiika Ha orpaHU4YUTEeNs 3a Hapony. Cera 6yTanTe malumHHaTa rnasa (4)
oTpA3BaHe nop brona 45° (dpwur. 1, 2, 23) 6aBHO 1 paBHOMEPHO CbBCEM Ha3af, AoKaTo

o @uKcupariTe BbpTAWaTa maca (17) Ha LIMPKYNAPHUAT AUCK (7) HAamb/IHO OTpexe
noJsioxexue 0°. 3aroToBKara.

o PasBuiite duKcHpalms BUHT (22) U ¢ o Cnep 3aBbpluBaHe npoleca Ha ps3aHe 0THOBO

pbKoxsaTKaTa (1) HaKI0HeTe CbBCEM HANIABO,
Ha 45° mawurHHaTa rnasa (4).

@ [loctaBeTe orpaHuunTeneH vroa 45° (d) mexay

LMPKYNApHUA AUCK (7) 1 BbpTALWa Maca (17).
@ PasBuiiTe KOHTparaikara (e) v usmecTaaviTe
perynunpatma 6onT (f), AOKATO BIbABLT MEHAY
LMPKYNApHUA AUCK (7) 1 BbpTAwaTa maca (17)
cTaHe 45°.
o OTHOBO 3aBuWitTe KOHTpararKkaTa (e), 3a aa

nocTtaBeTe MallMHHaTa rnasa (4) B ropHO
NnoJIoeHue n oceoboaeTe
BK/lOYBaTENA/M3KII04BaTENA (2).

BHumaHwue! MNopaam Bb3BpaTHUTE NPYHUHK
MalLunHaTa aBTOMaTU4HO Ce Bpblia Harope, T.e. Cnej
Kpas Ha pA3aHeTo He 0CBOGOMAaBanTe
pbKoxBaTKara (1), a ABMeTe MalunHHaTa rnasa (4)
Harope 6aBHO U C 1eK NPOTUBOHATUCK.

tUKcHpaTe Tasu HaCTPOMKa.
® OrpaHU4YUTENHUAT brbi He e B 06ema Ha

7.2 HanpeyHo oTpAa3BaHe 90° 1 BbpTALLa Maca
0°- 45° (¢ur. 1-3, 25)

JocTaBKa. C uMpKynsipa 3a HanpeyHo OTpsA3BaHe mMoraT Aa ce
M3BBbPLUBAT Hanpe4yHu otpesn ot 0° - 52° HanaBo 1
0° - 60° HagACHO CNPAMO OrpaHuyYUTEeIHaTa WWHA.

7. PaboTa o OcBoboaeTe BbpTALLATa Maca (17) upes

pasBuBaHe Ha orpaHuyYnTenHarta agpbHKa (14).
3aBbpTeTe BbpTAWATa ce maca (17) u
cTpenKara (15) Ha )enaHaTta ronemMmmHa Ha
‘brbNa Ha ckanarta (16) u duKcupaiiTe ¢
duKcupawata gpbKa (14).

M3nbnHeTe paspesa KaKTo e OnncaHo Noj To4Ka

7.1 HanpeyHo oTpasBaHe 90° 1 BbpTALLa Maca 0° L
(dpur. 1 -3, 24)
Mpu wrpoymHa Ha oTpAssaHe Ao npnba. 100 mm
QYHKUMATA U3TErIHE HA LMPKYAApa MOXe Ja ce
$urKcHpa B 3agHa NO3NLMA C UKCUPALLMA BUHT 3a L
TernunyeH sogad (25). AKO LMpoyrHaTa Ha 7.1.
oTpsA3BaHe e Hag 100 mm, TpAGBa Aa ce 06bpHe
BHMMaHWE Ha TOBa, QJVIKCVIpaLIJ,VIﬂT BUHT 3a Terim4yeH
BoJau (25) aa e cBo6oA€eH 1 MaluMHHaTa rnasa (4) ga

7.3 OTpAa3BaHe nog brba 0°- 45° U BbpTALA
maca 0° (¢pwmr. 1 - 3, 26)
C uMpKynspa 3a HanpeyHo OTpsA3BaHe mMoraT Aa ce

€ NnoJiBMMHa.
e locTaseTe MawmHHaTa rasa (4) B ropHa M3BBbpLUBAT 0TPEe3M Noj birba 0°- 45° HansaBo cnpsamMo
nosuumsa. paboTHaTa NOBBbPXHOCT.

35
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® [1p1 HeOo6XOANMOCT fEMOHTUPaNTE
3areraTtesIHOTO Npucnocob6eHune (8) uam ro
MOHTUpaWTe Ha MPOTMBOMOJIOKHATA CTpaHa Ha
HenoAsuMXHaTa UMpKyaapHa maca (18).

@ [loctaBeTe malwmHHaTa rnasa (4) B ropHO
NONOMEHNE.

o PuKcupariTe BbpTAWaTa maca (17) Ha
noJsioxexue 0°.

o PasBuiiTe huKcHpalLma BUHT (22) U ¢
pbKOXBaTKaTa (1) HaKNaHANTe HaNABO
MalmHHaTa rnasa (4), gokarto ctpenkara (20)
MOKarKe enaHaTa CTOMHOCT Ha cKanarta (19).

o OTHOBO 3aBWINTE BUKCHUPALLMA BUHT (22) 1
M3BBbpLLETE OTPE3a, KAKTO € OMNMUCaHO NoJ TO4YKa
71.

7.4 OTpa3BaHe noj brba 0°- 45° U BbpTALLA
maca 0°- 45° (¢ur. 1 - 3, 27)

C umpKynapa 3a HanpeyHo OTpA3BaHe MoraT Aa ce

M3BbPLUBAT OTPE3N NoJ brba 0°- 45° HanABo cnpsAMo

paboTHaTa NOBBbPXHOCT M CbLLEBPEMEHHO MO bIb/l

0°- 45° Hanaso pecn. 0° - 45° HagACHO cnNpsAMOo
orpaHuyMTeNHaTa WrHa (ABOMHO OTPA3BaHe Noj

Brb).

® [1p1 HeO06XOANMOCT fEMOHTUPaNTE
3areraTtesIHOTO Npucnocob6aeHune (8) uam ro
MOHTUpaWTe Ha MPOTMBOMOJIOKHATA CTpaHa Ha
HenoAsuXHaTa UMpKyaapHa maca (18).

@ [loctaBeTe malwmHHaTa rnasa (4) B ropHO
NONOMEHHE.

@ OcBo6ogeTe BbpTAwara maca (17) upes
pasBuBaHe Ha orpaHuuuTenHarta apbxKa (14).

o C pbKoxsaTKata (1) HacTponTe BbpTALLaTa
mMaca (17) Ha WenaHua brba (TYK BUXK U TOYKa
7.2).

o OTHOBO 3aBWITE OrpaHNyMTENIHaTa AP bIKKA
(14), 3a pa duKcupate BbpTALLATA Maca.

o PasBuiiTe huKcHpalma BUHT (22) U C
pbKOXBaTKaTa (1) HaKNaHANTe HaNABO
MallmMHHaTa rnaea (4) [0 WenaHaTa CTOMHOCT Ha
brbna. (TYK BUMH U TO4Ka 7.3).

o OTHOBO 3aBuITe DMKCUPALLMSA BUHT (22).

® W3BbplueTe 0Tpesa, KaKTo € ONMUCaHO Noj TOHYKa
71.

7.5 OrpaHuyaBaHe Abn604YMHATa Ha pA3aHe
(cur. 28)

@ [locpeacTtBom BuHTA (29) gbnbounHaTa Ha
pA3aHe MOXe Ja ce HacTpou 6e3cTeneHHo.

@ [lpoBepeTe HacTpoWKaTa c noMoLlTa Ha Npo6eH
paspes.

7.6 OrpaHnyaBaHe Ha CKOCEHUA Nopj brrb
pa3spes (¢wur. 29)

o [pubyTaiTe BuHTa (45) Hanpeg,.

® BuHTHLT (46) Moxe aa ce HacTpom 6e3cTeneHHo

36

M CNYyHM CaMO KaTo OorpaHuymTeN 3a BUHTOBE
(45).

@ [lpoBepeTe HacTpoliKaTa c noMoLLTa Ha NPoGeH
paspes.

7.7 CMAHa Ha LUPKYNAPHUA AUCK
(¢pur. 1,30 - 33)

Uspbpnaiite mpexoBusa wencen!

o OO6bpHeTe Harope MallmMHHaTa rnasa (4) v s
3aipbHTE B Ta3n NO3ULMA YPE3 OCUTYPUTEHUA
60nT (27).

® HatucHete gebnokmpalms nocT (3) n
pasTBOpEeTe Harope 3alurara Ha LMPKyAaApHUA
[UCK (6) OTONKOBA, Ye KaHaNbT B 3awuTaTa Ha
LIMPKYNApHUA AUCK (6) Aa e Haa dhaHuoBuKA
60nT (41).

o C epHarta pbKa HaTUCKalTe 6J10KMpoOBKaTa 3a
Basia Ha uMpKyaspa (5), a ¢ gpyrara pbKa
rnocTaeeTe raeqyHma KoY (36) Ha gpaaHuoBKUA
60nT (41).

® CwunHo HaTUCKaWTe 6I0OKMPOBKATa 3a Basia Ha
uMpKynspa (5) u 6aBHO BbpTETE haHL0BUA
60T (41) N0 NOCOKa Ha YaCcOBHUKOBaTa
ctpenka. Cnep Makc. eavH 060poT
610KMpOBKaTa 3a Basa Ha unpKyaspa (5) ce
duKempa.

o Cerac Manko noseye ycunve pasuiiTe
¢dnaHuosma 60nT (41) No NocoKa Ha
YyacoBHMKOBaTa CTpesiKa.

® HanbnHo passuiiTe dnaHLoBuA 60nT (39) M
CHemMeTe BbHLWHKUA paHel, (42).

o CHemeTe UMPKYNAPHUA AUCK (7) OT BBTPELUHUA
dnaHew 1 ro ussageTte HagoNy.

@ [lounctete BHMMATENHO haaHLoBKUA 60T (41),
BBHLWHMA dnaHel, (42) 1 BbTpeLHnUA daaHel,.

@ [locTaBeTe 1 cTerHeTe HOBUA LMPKYNAPEH AUCK
(7) B 06paTHa nocneaoBaTeIHOCT.

® BHumaHue! PexelwmaT HaKIoH Ha 3bbuTe T.e.
nocoKaTta Ha BbpTeHe Ha LMPKYIAPHUA AUCK (7)
TpA6Ba Aa cbBrnaja ¢ NnocoKarta Ha cTpeniKaTa
BbpXY Kopnyca.

o [lpeaun oTHOBO Aa 3anoyHeTe ga paboTurte ¢
LUMpKynsapa, Tpabsa Aa nposepute
(PYHKLUMOHUPAHETO Ha 3alUMUTHUTE
npucnocobneHus.

® BHumaHue! Cnep BcsiKa cMAHA Ha LMPKYAAPEH
[OWCK Aa ce nposepsBsa, Aav LUPKYNAPHUAT
JWCK Ce BbPTU BbB BEPTUKAIHO MOIOMEHNE UK
Ha 45°.

® BxumaHue! CmaHaTa 1 6anaHcMpaHeTo Ha
LMPKYNApHUA AUCK (7) TpabBsa Aa ce n3sbpLusa
crnopef U3ncKBaHuATa.
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7.8 TpaHcnopT (¢ur. 1 -3)

@ CrerHete orpaHuunTenHara gpbka (14), 3a ga
6noKkupate ebpTAWara maca (17).

® 3agevicTBaiTe febnokupaiumsa noct (3),
HaTUCHEeTe Hafoly MalmHHaTa rnasa (4) n a
apeTupawTe ¢ obesonacuTenHus 6ot (27). Cera
LMPKYNAPBT € 610KMpaH B AOIHO MOJIOKEHME.

o PuKcupaliTe TernnTenHaTa GyHKUMA Ha
LMpKyfpa B 3aHa No3uuusa ¢ puKcHpalims
BMHT 3a TernnyeH sogau (25).

® Hocete mawmHata 3a HenogsuHaTa
LUMpKynApHa maca (18) unu, B cnyyan, 4e
LIMPKYAPBT € MOHTUPaH BbpXy Ao/HaTa paMa,
3a CbOTBETHUTE APBIKU HA AoNIHaTa pama.

® 3apa MoHTMpaTe OTHOBO MaluMHaTa,
npoueaupariTe cnopeg TouKa 6.2.

8. CmAHa Ha mpeHoBUA
CbeAUHUTENIEH NPOBOAHUK

AKO MPEMOBUAT CbeAMHUTEIEH MPOBOAHWUK Ha TO3M
ypea ce noBpeau, To Tol TpsA6Ba Aa ce CMEHU OT
NPOU3BOAMTENS UK OT HEroBaTa CepBU3Ha CNyHba
3a 06CNyKBaHe Ha KIMEHTU UK OT NOJO6HO
KBa/MbULMpaHO inLe, 3a Aa ce naberHar
nanaraHusi Ha ONacHoCT.

9. MNMouucTBaHe, NoaapbLXKa U
nopbyBaHe Ha pe3epBHU YacTun

I'Ipe,cwl BCAKO MOYMCTBaHe usBaxjanTe Lencena.

9.1 NouucrteaHe

o [lopabpxxanTe 3aWMTHUTE MEXAHWU3MU,
OTBOPMUTE 3a Bb3AyX U ABuraTenHara Kytusa
Bb3MOXHO Hal-4MCTM OT Npax 1 3aMmbpcABaHe.
MouucTBaviTe ypeaa ¢ uicTa Kbprna unm ro
npoayxanTe CbC CrbCTEH Bb3A4yX MO HACKO
HanAraxHe.

o [lpenopbyuBame By ga nouncreate ypena
HenocpeacTBEHO cnep BcAKa ynoTpeba.

@ [lounctBanTe ypena pefoBHO C BNaXkHa Kbpna
1 Masiko Mek canyH. He nsnonssaiite
[eTepreHTy unu pasteoputenu; Te uxa
yBpeaunu nnactmMacoBmuTe 4acTu Ha ypeaa.
BHumaBanTe fa He nonaaHe Boaa BbTPE B
ypeaa.

9.2 BbrneHoBu 4eTku

Mpu npekomepHO obpasyBaHe Ha UCKPU
BbINIEHOBUTE YETKU Aa ce NPOBEpAT OT
enekTpocneunanmcT.

BHumaHue! BbrneHoBuTe 4eTkun TpAbBa ga ce
NOAMEHAT CaMO OT efIeKTPOCNeumasnmcT.

9.3 NMoappbxKKa
BbB BbTpeLWHOCTTa Ha ypeda HAMa Apyru 4acTtu,
N3MCKBaLLM NoAAPBXKA.

9.4 MNopbyKa Ha pe3epBHU 4YacTu:

Mpu nopbyka Ha pe3epBHM YacTu Tpabsa Aa ce
noco4ar CrnegHuTe AaHHK;

e BwuaHaypena

® ApTUKyneH HoMep Ha ypeaa

® VlaeHTndmkaumoHeH Homep Ha ypena

® Howmep Ha HeobxoammaTta pe3epBHa Yact
AKTyanHu ueHn u nHdopmauma Lwe Hamepute Ha
www.isc-gmbh.info

10. Ekonorocbo6pa3Ho oTCTpaHABaHe
M peuuKnupaHe

YpenbT e B 0NakoBKa, 3a Aa ce npeaoTspaTAT
LeTV Npy TpaHcnopTMpaHeTo. Tasn onakoska
npeacTasnABa CypoBUHA U 3aTOBA MOXE Aa ce
“3non3sa NoBTOPHO UMW Aa Ce BbPHE KbM LUMKbNa
Ha 0bpaboTka Ha CypoBuMHUTE. YpeabT 1 Herosute
4acTu ca CbCTaBeHW OT PasNuMyHKU MaTepuany, kato
Hanpumep meTan u nnactmacu. MiaxsbpneTe
[eddeKTHUTE CTPOUTENHM YacTu Npu 0CoH6eHo
onacHute otnaasun. OcBegomeTe ce B
cneunanmsvpaHmAa marasmH unun B 06LLlI/IHCKaTa
agMuHUCTpaums!
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A\ NpoooxA!

Katd m xpnon Twv CUCKEU®YV TIPETIEL VA
AappavovTal oplopeEva HETPA AoPAAEiag TIPog
armoPuUYn TPAUUATIONAV Kal nuwv. IMNa to Adyo
auTO TapakaAoUue va dLaBACETE TIPOCEKTIKA QUTY
mv Odnydt xpnong. ®UAAETe TV KAAA YIa va EXETE
TIG TIANpoYopieg 0N dldBeor 0ag ava naca OTyun.
Edv dwoate tn ouokeur oe AAAa ATOUQ,
TIOPOKAAOUNE VA TOUG MAPAdMOETE KAl QUTY) TNV
Odnyd xpnong.

Aev avaAauBdavoupue Kapia eubuvn yla atuxnuata

Tou opeidovTal 0 un TMenon aumg g Odnyiag
Kal TWV UTTOBEIEEWV aopaAeiag.

1. Yrmodei&eig aopaleiag

2TO OUVNUPEVO PUAAADLO Ba BPEITE TIG OXETIKEG
uTtodeiEelg aopaAeiag.

/A NPOZOXH!

AwaBaoTte 0Aeg TIG YoSei&elg acpaieiag kat
Tig Odnyieq.

Edv dev akoAoubnoete Tiq Yrodeifelg aodaAeia kat
T Odnyieq dev amokAeiovtal nAekTpomAnéia,
TIUPKAYLA Kaun) 0oBapoi TPAUUATIOUOL.

DUAAETE TIPOCEKTIKA OAEG TIG YTIOdEIEEIQ
aocdpalealg kat Tig 0dnyieg yia 1o péAAov.

2. Neprypadrn] InNG GUGKEUNG

2.1 daAtoomnpiovo Kal TPLOVL KABETNG KOG

(ew. 1-4)

XelpoAafn)

ALQKOTITNG EVEPYOTIOINONG/ATIEVEPYOTIOINONG

MoxAo6g amopavtaAwong

KedpaArn pnxavrg

Aktvnroroinon agova mpLoviou

Kwvnt mpootacia mplovoAduag

MplovoAaua

200tnua cuoPIENG

Teéppa

10. ©¢on ya katepyalOUEVO QVTIKEIUEVO

11. Pap&og-0dnyodg

12. KAipaka

13. Tpumeg oTEPEWONQ YIA TOTIOBETNON OE TIAYKO
gpyaoiag

14. Aafn) akwvntormoinong

15. Aeiktng

16. KAipaka

17. MeploTpedoOpevog IAyKog

18. Moviuog TtayKog TipLoviov

19. KAipaka

20. Aeiktng

©CENOOTA~WLN -

21. Zmpypa kaAwdiou

22. Bida otepéwong

23. ZakoUAa okdvng

24. 'EAEN

25. Bida akwvntormoinong €A&ng

26. MNpootacia and avatporr)

27. MrouAévL aoddAelag

28. Bida-rmetaAovda yia 6pto Bdboug Kotmng

29. Tépua yla 6plo Baboug kommg

30. Bida akwvntormoinong yia erdpdvela
TOTIOBETNONG KATEPYALOUEVOU AVTIKEILEVOU

31. MNpoocappoyeag avappodnong

32. ZwAnvag avappddnong, Kovtog

33. ZwAnvag avappddnong, HOKPUG

34. Tunua og oxnua T

35. NTwvia

36. KAeldi yia tnv aAAayn miplovoAduag

37. Meiwon

38. ZTOpI0 avappoPnong oKOVNg

2.2 Baon (ek. 5)

Nosdua

Aokideg (HakpLEQ)

Enavw ywvia (pakptd)

Aokideg (KOVTEQ)

Enavw ywvia (kovn)

Bidwt6g ouvdeopog (unxavr / Baon)
Bidwto6g cuvdeopog (Bdon)

OTMOO®W>

w»

. Zupmnapadidopeva (eik. 1, 5)

Oédnyia xeriong
daAtoorpiovo Kat TTPLOVL KABETNG KOTNG

Bdon

4. Zwotn Xpnon

To paAtoorpiovo eEurnpetei 0To kKOWIHO EVAWVY Kat
TAQOTIKOV, avaAoya pe To peyebog g unxavng. To
TpLdvL Sev eival KaTAAANAo yla KOWo EVAWV
T¢aKLov.

H pnxavn erutpénetal va xpnoytormomneei pévo yia
Tov okoTd yla Tov ortoio Tipoopiletal. Kabe mepav
TOUTOU XPrion €V avTamoKpievTal 0To OKOTIO yid
Tov ortoio TipoopiceTal. MNa BAGReg ov odpeidovtal
o€ TIAPOOoLa XP1oN 1) YA TPAULATIONOUG TTAVTOG
eidoug euBuveTaL 0 XPIONTS/XEPLOTNAG KaL OXL O
KATAOKEVAOTNG.

MapakaAoupe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEUES LaG
Sev mpoopidovTal kal SV £€X0UV KATAOKEUAOTEL yla

EMAYYEAUATIKY], BLOTEXVIKN 1} BLOMNXAVIKT) XPrI0M.
39
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Aev avaAauBdavoupe gyyunon o€ TepInTwon Katd
TNV OTI0ia 1] CUOKEUT XPNOLOTIOBnKE og
ouvepyeia, Blotexvieg 1 o Plopnxavian oe
£pYyaoieq TMAPOHOLEG E AUTEG.

ErutpéneTal va xpnoworotlouvTal Jovo yla

unxavin KatdAAnAeg Adueg. ArtayopeUeTal oL Xprion

SLAXWPLOTIKWV dioKWV MavTog €idoug

AvamnooTacTo THAKA TNG OWOTNG XPNnong eivat katn

TAPNOoN Twv YnodeiEewv Acpaieiag, KaBwG Kal TNG

Odnyiag ouvappoAdynong Kat Twv YTodeiEewv

XEPWou otnv Odnyia Xelplopou.

Ta mpoowTa 1ou XelpiovTal Tn PnxXavn Kat TpeTel

Va EKTEAOUV £PYAOIEG OCUVTAPNONG, MPETIEL Va gival

eEOIKELWUEVA UE TN UNXAVA Kal va YVwpIilouv Toug

eVOEXOUEVOUG KIVOUVOUG.

Mépav ToUToU MPETIEL VA aKOAOUBOUV auoTnpd TIq

TPOdLaYPAPES TIPOANYNG ATUXNUATWV.

Na akoAouBouvTal Kal ol YEVIKOL Kavoveg Twv

KAQOWV LATPIKNG £pYaoiag Kal aoPaAeiag.

OT0lE0dNTIOTE TPOTIOTIONCELG OTN UNXavn

arokAeiouv TNV avaiAnyn eubuvng ek HEPOUG TOU

KATAOKEUAOTT| Kal EVOEXONEVEG ATTO TNV

TPOTIOTIOMNON AUTH TInyafouoeg Cnuieg.

Map 6An ™ owoTr Xpron dev Urmopouv va

ATTOKAELOBOUV TEAEIWG OPLOPEVOL ATTIOUEVOVTEG

kivduvol. Baoel Tng KaTaokeung Kat Tng SOUng ™G

UNXAavAG, UTtopouV va cupBouv Ta eENG:

® Emagn pe n Adua tou Tploviou OTIG AKAAUTITEG
TIEPLOXEG

® Ta XEPLa OKOUUTIOUV TNV KIVOUHEVN AGua Tou
TIpLovioU

@ KTturnpua mpog ta niow Tou Katepyalopevou
AVTIKEWWEVOU N} TUNUATWY TOU

® 2MAoo TG AGUAgG ToU TpLoviou

® EKopevOoVIoNOG EAATTWUATIKOV TUNHATWV
OKANPWV HETAAAWY TNG AQUAG TOU TIPLOVIOU

® BAdGBeqg akong oe mepimnton un Xxprong g
ATALTOUPEVNG NXoTipooTtaoiag.

® EmpBAapng ekmoumnm okovawyv EUAoU oe
TEPIMTWON XPNONG 0E KAELOTOUG XWPOUG.

5. Texvika XapakTnpIioTIKa

Kivnmpag evaAAacoopevoU peUNaTog

230V ~ 50Hz

loxug 1600 Watt

Eidog Aettoupyiag S1
AplBUOG OTPOPWV Og AelToupyia Kevou Ny

4200 min™

Adua Tploviou aro okAnpd HETAAAO
@305x@30x3,2mm

ApLBUOG dovTiwV 60

40

Meploxr MepLOTPOPNG -45° [ 0°/ +45°
°Qviaoua 0° bis 45° npog aptotepd
®apdog mploviou oe 90° 330 x 102 mm
®apdog mploviou oe 45° 230 x 102 mm
®apdog mploviov oe 2 x 45°

(AMAS yoviaopa) 230 x 65 mm
Bapog 36,2 kg

Tiuég ekmoutig 6opUBou

O B86puUBOG TOU TIPLOVIOU AUTOU PETPLETAL CUPPWVA
pe to mpotuto DIN EN ISO 3744, EN 60651, 6/93,
1SO 7960 Mapapmpua A, 2/95. O 86puBog on B€on
gpyaoiag propei va utiepPei 1a 85 db (A). Zmv
TMEPIMTWON aQUTY TIPETEL O XPoTNnNg va
XPNOWOTIOWOEL HETPA NXOTIPOOTACIAG (VA popaTe
TPOOTATEUTIKO aKong!)

Attoupyia kvou
95,9 dB(A)
108,9 dB(A)

2TABUN AKOUCTIKNG THONG Lyp
10XUG NXNTIKAG TINYNG Lwa

POL avapepOUEVES TYEG lval TYLEG EKTIOUTINC KAL
deV amoTeAOUV CUYXPOVWG A0PAAEIQ TIWEG BEOELG
epyaoiag. Map 6An T CUCYETION TWV TIHWOV
EKTIOUTTNG KAl PUTTOYOVOU eTIRApUVONG devV Uropel
Kavelg va ouvayel and auto edv anatteitat n Anygn
ETUMPOCOETWV PETPWV aoPaieiag 1) oxt. Ot
OUVTEAOTEQ ToU eival duvatdv va eTdpAcouV oV
0TABuN puroyovou emdpuvong ot BEon
epyaoiag, nepthauBavouv mm dldpkela ™G
£MdPAONG, TO £I00OG TOU XWPOU, AAAEG TINYEQ
B0pUBOU KATL. TL.X. TOV apLBd TWV UNXAVAOV KAl
AAAWV YELITOVIKQV dladikaolwv. EKTég autou
UTTOpOoUV Va SIPEPOUV ETIONG ATIO XWPA OEXWLPA Ol
a&lomoTeqg TYWEG 0N B€on epyaciag. Autin
TANPOPOPIa ATTOOKOTIEl OTO VA TIPOOPEPEL OTO
XPNOTN TN duvatdTNTA KAAUTEPNG KPIoNG Kal
QVTIOTABUIONG TWV KIVOUVWV. Y

ZUVOAIKEG TIMEG TAAAVTWOEWYV (CUVOAO
Slavuopdtwy TPV Kateubuvoewv) cUNdWVA PE TO
nipoturo EN 61029.

JUVTEAEOTIG EKTIOUTIG TAAAVTWOEWV
an = 2,630 m/s?

o
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6. Mpwv ™ B€0M o€ AetTovpyia

6.1 Fevika

H unxavr) mpérel va tornoBe el oe 0Tabepn
eTLPAvela, dnA. oe AYKO £pYAOiag, Kat va
Bdwbei og Baon Universal i o katL mapoduolo.
Mpwv T B€on o AelToupyia TIPETEL va €XOUV
TomoBe Bl CWOTA OAQ TA CUCTANATA
mpooTaciag.

H Adua Tou mploviol TPETIEL va Propel va
Kiveital eAeubepa.

2& NN KatepyaoBEVTA EUAQ va TIPOCEXETE
EEva avTikeipeva omnwg m.x. Kapepla i Bideg
KATL..

Mpwv evepyoTiooeTe TOV SLAKOTITN Yla
avappa/opnolo, otyoupeubeite nwg n Adua Tou
TIpLoVvIoU gival owoTA TOTOBETNUEVN KL WG TA
KLVNTA TUAHATA KivouvTal EAEUBEPQ.
21youpeuBeite MPOTOU CUVIECETE TN UnxXavn,
WG TA OTOLXEID TTOU avaPpEPOVTAL OTNV ETIKETA
NG UNXAVAG CUPPWVOUV UE TA OTOLXEIQ TOU
SIKTUOU.

6.2 ZuvapoAOYNON TOV TIPLOVIOY

(ek. 1-3,11,12)

lMa TV HETATOTILON TOU TIEPLOTPEDOUEVOU
maykou (17) xaAapwote T Aapn
otabeporioinong (14) katd Tep. 2 MEPLOTPOPES
yla va anachaAioeTe ToV EPLOTPEDOUEVO
mnayko (17).

MNeploTpePTe TO TIEPLOTPEDOUEVO TPATIECL (17)
Kat Tov Seiktn (15) otnv embupovpevn ywvia
™G KAipakag (16) kat otepewaoTe Pe TN Aafn)
akivntoroinong (14).

Me ehadpld riieon Tng KePaAANQ TNG unxavng (4)
TIPOG TA KATW Kal oUYXPOVo TPARNYHA TOU
urtouAoviov acdaleiag (27) amnod To oTrpLypa
TOU KIvNTNpa, aracdpalifetal To mpLdvi oTnv
KATw B€on epyaciag.

MNeploTpePTte TNV KEDGAAT TNG UNXAVNAG (4) TTpOg
TA EMAVW, HEXPL VA KOUPTIWOEL 0 YAVT{0G
anacddaAong (3).

To ovotnua cuodIENg (8) uropei va
TomoBeTtnOei TOOO aplotepd 600 Kat Se&Ld oTo
oTepewPEVO TIAYKO gpyaaiag (18).

Naokapete TIG Bideg oTEPEWONG YA TNV
emiddavela TomobETNoNG Tou avtikeipevou (30).
Mepdaote 1o TéPHA (9) MAvw ard €va Bpayiova
yla otrjptypa (10) Kat oTEPEWOTE TO OTO
otepewUEVo TIAyKo gpyaaiag (18), odiEte Vv
avaioyn Bida otepéwong (30).

TomoBetoTe TO SeUTEPO Bpayiova oTnpiypatoq
(10) otnVv amévavTl TAEUPA TOU TIPLOVIOU Kal
aocdaliote Tov pe TNV avaioyn Bida otepéwong
(30).

Mrmopei va 506¢ei kAion otnv kedpaAn g
HNXavng (4) pe xaAapwpa g Bidag ocuodiEng
(22) mpog Ta aplotepd o€ pAguoup 45°.

Edv xpnoiporomOei n unxavn xwpig Bdaon,
TIPETEL va TPARNXTEl TO CUOTNUA TIPOOTACIAS
amnod avatporr (26). ‘Etol eundietal n avatporn
TIPOG TA THoW.

6.3 TortoB£tnon tng Baong kat Bidwpa Tou

mploviov otn Baon (ek. 5-10)

01 2 kovTUTEpES emavw Ywvieg (E) (Mpooékte Ta
efng: OL endvw ywvieg €X0UV HOKPLEG TPUTIES)
yla TN oTEPEWOT TOU TIpLoviov. BidwoTte apyikd
XO0Aapd oTnV enavw MAEUPA TwV TIOSIWV (A).
Katomy BidwoTte Tig 2 HakpUTEPES EMAVW
ywvieg (C) amnod €Ew ota odla €101, WOTE Ol
HAKPLEG TPUTIEG VA AVTIOTOLXOUV OTIG OTIEG
OTEPEWOTG TOU TIPLOVLOU.

21mote TN Bdon ota 4 odia (A) kat BidwoTe

Kat apxn XaAapd Tiq 2 pakpleg (B) kat katormyv
TIG 2 KovtuTepeg (D) Sokideg pe Ta 4 odia.
EvBuypappiote ) Bdon kat odpiETe OAeg TIG
Bideg.

TomoBetrioTe TO TIPLOVL 0TN BAon £€T0L WoTe oL 4
HakKPLEG TPUTIEG TNG BAONG VA CUUDWVOUV LE TIG
OTIEG OTEPEWONG.

BidwoTe To TiplovL e 4 Bideg otn Baon.

6.4 TomtoB£ 1N 0N TOV CUCTHHATOG avapPodNnoNg

okovng (ewk. 13-19)

TomoBetrioTe T0 0TOMO avappddnong okévNg
(38) oto avoryua katw arnd To Bpa’xiova KoTmng.
TomoBetrioTe TO PHEYAAO AKpPO TNG Ywviag (35)
TNV ToW TIAEUPA TOU GAATOOTIPIOVOU OTO
avorypa e£6dou. H ywvia ipémnet va deixvel
TIPOG TO TIAd 1} TTIPOG TA KATW.

211 YWwVia UTopeiTe va OTEPEWOETE ETE TN
0aKOUAO OUAAOYYG oKOVNG (23) 1) Evav cwAnva
avappdéPnong yia v avappddnon Twv
POKAVISIWV.

TomnobetrioTe TN SeUTEPN YwVia 0TO EMAVW
OTOMIO avappodpnong TnG okovng (35) kat
ePapuOOTE TO CWAR VA avappoPnong Tng
oKovNg (32).

Me To TuAua o oxnpa Y (34) propouv va
€VWOOUV 0 ETAVW KaL 0 KATW CWANVaAg
avappdPnong okévng. v €5050 Tou
TUNHATog Y BAATE TO CWANVA E TOV
TPOocapUoYEa (37). ZTOV TIPOCUPLOYEQ UTTOPEL
TWpa va ouvdebei kal To avaAoyo cUoTNa
avappdPnong okovng.

41
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6.5 PUBuIONG akpiBeiag Tou TEPHATOG yLa KOTIN)
90° (eik. 1, 2, 20-22)

® 2TaBEPOTIO|OTE TOV TIEPIOTPEPOUEVO TIAYKO
(17) otn 6€on 0°.

® Xahapwote Tn Bida cvodiEng (22) kal dwoTe
KAion otnVv kedpaAn NG unxavngq (4) pe m
XEPoAapn (1) mpog Ta aploTepd.

® PubpioTe Tov 06nyo ywviag 90° (a) peta&v
TIPLOVOAANAG (7) Kal TTEPLOTPEDOUEVOU TIAYKOU
(17).

® Xahapwote 1o Ma&IHAsL otV avTiBetn Agupd
(c) kai puBpioTe TN Bida pUBUIONG (d) £TOL WOoTE
n ywvia peta&l miplovoAapag (7) kat
TeploTpedoOuEVoL Tidykou (17) va eivar 90°.

o [lava otabeporomoete Tn pUBULION AUTY
Eavaodi&te To MA&WASL oV avTiBetn TAgUpaA
(c).

® Axkolovbwg eAéyEte T B€om Tou Seiktn (20)
oTtnV KAipaka (19). Eav xpelaotel xahapwote 10
Seiktn (20) pe otaupokatodpido, BAATE TO 0N
B€on 0° otnv KAipaka (19) kat Eavaodi&te T
Bida otepgwong.

® O 08nyog-téppa dev cupmneplAaupavertat.

6.6 PUOuION akpIBeiag TOV TEPUATOG Yia TOUEG
ywviaoparog 45° (ew. 1, 2, 23)

® 2TaBePOTIOOTE TOV TIEPLOTPEDOUEVO TIAYKO
(17) otn 6€on 0°.

® Xahapwote Tn Bida cvodiEng (22) kal dwoTte
KAion otnVv kedpaAn NG unxavngq (4) pe m
XEPoAapn (1) mpog Ta aplotepd oe 45°.

® PuBpioTe Tov 06nYyo ywviag 45° (d) petagv
TIPLOVOAANAG (7) Kal TTEPLOTPEDOUEVOU TIAYKOU
(17).

® Xahapwote 1o MA&IHAsL otV avTiBetn Agupd
(e) kat puBuiote TN Bida pubong (f) ETol woten
ywvia peta&u ptovoAduag (7) kat
TeploTpedoOuEVoU Tidykou (17) va sivar 90°.

o [lava otabeporomoete Tn pUBULION AUTY
Eavaodi&te To MAgWASL oV avTiBetn Agupa
(e).

® O 08nyog-téppa dev cupmneplAappaverat.

7. Aertoupyia

7.1 Korm 90° kat meploTpepoOpuevog maykog 0°
(ewk. 1-3, 24)

2 TTAATOG KOTIMG €wg Ttep. 100 mm propei va

aodaAloTel n Aettoupyia EAENG TOU TIPLOVIOU e TN

Bida aocpaAiong yia odnynon €AENG (25) otnv micw

B¢on. Edv 1o mAdtog kormg uttepPaivel Ta 100 mm,

TIPETEL va TIPooeEeTe TIwG 1 Bida aopdaAiong yla tnv

odnynon €A&ng (25) mpémel va givatl xaAapr katn

kedaAn TG Unxavng (4) va kwveital eAevBepa.

o depte TNV KEDAAN TNG UNXaAVNG (4) oTNV ENMAVW

42

B¢on.

® rpw&Te TNV KEPAAN TNG UNXavnq (4) otn
XSEPOoAaPn (1) Tpog Ta ToW Kal EVOEXOUEVWG
aodalAiote TNV 0N B€on auth. (avaioya pe To
TIAATOG KOTING)

® AxouurmoTe To VA0 TIoU BEAETE va KOYETE
oTov 0dnyo (11) Kal MAvw oTOV TIEPLOTPEPOUEVO
nayko (17).

® AodaAioTe TO UAIKO pe TO oUoTNHA cUoDIENG (8)
OTO OTEPEWEVO TIAyKO (18) yla va anopuyete
NV PeTartorion katd tn Sidpkela g epyaciag.

® [l€ote To poxAd amopavédAwong (3) yla va
eAeubepWOoETE TNV KEDAAN TNG UNXAVNS (4).

® [l€ote TO SLOKOTITN
gvepyoroinong/amnevepyoroinong (2) yia va
EVEPYOTIONOETE TOV KIVNTNPA.

® e oTabeporoinuevn odrynon EAENG (24):
KIVoTe TNV KEGAAR TNG UNXavNG (4) pe ™
XEpoAapn (1) opowdpopda kat e eAadpld rieon
TIPOG TA KATW, HEXPL T TIPLOVOAAUA (7) va KOYeL
TO KATEPYALOEUVO AVTIKEIUEVO.

® e un otabeporompuévn odrynon EAENG (24):
Tpaprgre TV KePaA TG HNXAVNG (4) HEXPL
TeAeiwg UMPooTd Kat e TN XelpoAapn (1)
XAUNAWOTE T OUOLOHOPdA TEAEIWG TIPOG TA
KATw. Twpa oTpwETe TNV KEDAAT) TNG UNXAVAG
(4) apyd kal opoldpopda TEAEIWG TIPOG TA oW,
MEXPL Va KOWEL 1 TIplovoAdua (7) Teleiwg To
KaTePYadOHEVO AVTIKEIUEVO.

® Metd T Angn Tng epyaciag, pEpTe AAL TNV
KeDAAN TNG Unxavng (4) otnv endvw B€on
aKlvnToroinong kat aprote eAeUBePO TO
SlaKoTTT”N EvepyoToinong/arevepyoroinong (2).

Npocoxn! Xapn oto eAaTnplo n unxavn netiETal

aTUTOMATA TIPOG TA TIAVW, SNA. unv adroete

€AevBepN N xePOAaPN| (1) HETA TN ANEN TNG KOTING,

aAAG KIvoTe TNV KEDAAT TNG INxavng (4) apyd kat

pe eEAadPLa avTITieon TIPog TA EMAVW.

7.2 Ko 90° kat meploTpedOpeVOg taykog 0°-
45° (ek. 1-3, 25)

Me 10 GaATOOTIPIOVO UTIOPEITE VA EKTEAECETE KOTIEG

aro 0° - 45° pog Ta aplotepd Kat arno 0° - 45° mpog

Ta 5e€1d TIpog Tov 08NYo.

® XaAapwoTe Tov TeploTpedduevo ayko (17) pe
AaoKApLopa TNG XePoAafng acpaAiong (14).

o [eplotpewTte 10 eploTpedduevo TpamedL (17)
Kal Tov Seiktn (15) otnv embupovevn ywvia
NG KAipakag (16) kat otepewoTe e TN Aapn
akivnrormoinong (14).

® EkteAéote TV Kot OTIWG TIEPLYpAdETAL OTO
edaglo 7.1.

o
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7.3 Ko ywvidopatog 0°- 45° kat
neploTpedopevog naykog 0° (k. 1-3, 26)

Me To TIpLOVL UTOPEITE VO EKTEAECETE KOTIEG TIPOG TA

aplotepd kat 5e€La amo 0°- 45° Tipog Tov 0dnyo-

TEéPUA.

® AmnoouvapuoAoynoTte evEEXOUEVWS TO CUCTNA
oUOPIENG (8) 1} TOTIOBETNOTE TO OTNV ATIEVAVTL
TiAgupd Tou Ttdykou gpyaciag (18).

o depte TNV KEDAAN TNG UNXaAVNG (4) oTNV ENMAVW
B€on.

® 2TalBePOTION|OTE TOV TIEPIOTPEPOUEVO TIAYKO
(17) otn 6€on 0°.

® Xalapwote Tn Bida cvodiEng (22) kal dwoTe
KAloT 0TNV KEDAAT TNG UNXAVAG (4) e TN
XEWPOAaPN (1) TPog Ta aploTEPA HEXPL VA
Seiyvel o deiktng (20) Tnv erbupovuevn ywvia
oTtnV KAipaka (19).

® =avaoodi&te To Magasdt acdpdaAiong (22) kat
EKTEAEDTE TNV KOTIY) OTIWG TIEPLYpAdETAL OTO
edadlo 7.1.

7.4 Ko ywvidopatog 0°- 45° kat
MEPLOTPEPOUEVOG TIAYKOG 0°- 45°
(ewk. 1-3, 27)

Me To GAATOOTIPIOVO UTTOPEITE VA EKTEAECETE KOTIEG

YWwVIAoLATOG TIPOG Ta aplotepd ard 0°- 45° pog

Vv erdpavela Epyaciag kat cuyxpovwg aro 0°- 45°

TPOG Ta aplotepd iy 0° - 45° Tipog Ta Se€ld pog Tov

06nyo —Tépua (STAS ywviaoua).

® AmoouvapuoAoynoTe evEEXOUEVWS TO CUCTNA
oUOPIENG (8) 1} TOTIOBETNOTE TO OTNV ATIEVAVTL
TIAEUPA TOU TIAyKOU epyaciag (18).

o depte TNV KEDAAN TNG UNYaAVNG (4) oTNV EMAVW
0€on.

® XaAapwoTe ToV TEPLOTPEPOUEVO TIAYKO (17) pe
AQoKAPIopa TNG XEPOAAPNg acddaAiong (14).

® Me m xewpoAafn (1) pubuiote TOV
TePLOTPEPOUEVO TIAYKO (17) oTNV €TOUHOUUEVN
ywvia (BAéme kal edadlo 7.2).

® =avaoodifte ™ xepoAapn acpdiong (14) yia
VO 0TOOEPOTION|OETE TOV TIEPLOTPEDOUEVO
TAyKo.

® Xalapwote m Bida acddaAong (22) kat dwote
KAion otV kedpaAn NG unxavng (4) pe m
XEPOAAPN (1) TIPOG Ta apLOTEPA HEXPL TN YWwVid
Tov embupeite (BAETEe kal €6APLo 7.3).

o Katomyv odiyyete maAL ) Bida acpdaAong (22).

® EkteAéote TV kot 6TwG TieplypddeTal 0TO
edacdlo 7.1.

7.5 '0Oplo BaBoug kotmg (€. 28)

® Mmopeite va pubuioete To BAB0G KOTG
adlaBdabunta pe pia Bida (29).

® EAéyEte TN pUOULION e SOKIUATTIKY) KOTTY).

7.6 Meploplopog TnG KOTG YWVIACHATOG

(ek. 29)

2TPWETE TO HIMTOUAOGVL (45) TIpOoG Ta EUTPOS.

H Bida (46) pumopei va pubotel adapadunta
Kal TipoopideTal oav TEPUA Yla TO UTOUASVL (45).
® EA&yEte T pUBUION e SOKIUACTIKY) KOTIY).

7.7 AAAayn Tng TiplovoAapag (€. 1, 30-33)
BydATte To BUopa cuvdeong pe To SikTuo amno
m™mv mpida!

o [eplotpePte TNV KEPAAT) TNG UNXAVNAG (4) TIPOG
Ta eMAVW Kal aodaiioTe TNV otn B€om auth Le
MTTOUASGVL acdaAeiag (27).

® [léote To poxAd anaoddaAiong (3) kat
avaSIMAWOTE TNV TIPOCTAGIA TNG TIPLOVOAANAG
(6) Tpog Ta eMAVW TOOO, LEXPL Va BpiokeTal n
€00XT) OTNV TIPOCTACIA TIPLOVOAAUAG (6) TTavw
aro ) Bida pAdvtdag (41).

® Me éva xépLmEate T Pppayn Tou dova Tou
TPLOVIOU (5) e TO AAAO XEpPL BAATE TO KAELSI (36)
otn Bida dAGvTlag (41).

o [li€ote yepd otn dppayn Tou dEova Tou TPLoVIoU
(5) kat oTpiPTe apyakal deEdotpoda T Bida
™mg dAavtdag (41). Metd amo To oAU pia
TIEPLOTPODT) KOUUTIWVEL N ppayr) Tou d§ova Tou
mploviov (5).

® Me Aiyn meplog ' toepn SUvaun XaAapwveTe
Twpa degldotpoda  Bida Tng pAAavtlag (41).

o =cPdwote ) Bida pAavtlag (41) TeAeiwg TIPOg
Ta éEw kat adapéote TNV eEwTePIk PAAvTIa
(42).

® Adaip€ote TNV MplovoAdua (7) anod v
eowTePLKN PAAvTa Kal TpaBnETe TN Pog Ta
KATW.

o Kabapiote mpooekTikd Tnv Bida pAdvtlag (41),
Vv e§WTEPIKN GAAVTLQ (42) KAl TNV ECWTEPIKT
dAavta.

® TomoBeTnoTe TN vEa TIPLOVOAdua (7) otnv
avtioTpodn oelpd kat oPpiETe V.

e Mpoooxn! H Ao&r mAeupd KoTmg TwV SOVTIWY,
SnA. n katevBuvon TEPLOTPOPNG TNG
TIPLOVOAANAG (7), TIPETIEL VA CUNPWVEL e TNV
katevBuvon Tou BEAoUg TAvw oTo TIEPIPANUa.

@ [lpotol apyioete TAAL va epyaleoTe pe TO
TIPLOVL, Va EAEYEETE TNV AEITOUPYIKOTNTA TWV
OUCTNUATWY A0PaAEiag.

o [lpoooxn! Na eAéyxete petd amd kabe aAlayn
NG TPLOVOAduag, AV Kiveital eAelBepan
TIPLOVOAQA o€ KABETN B€om, KaBwg Kal e KAion
45° otov Tayko (44).

o [lpoooxn! H aAAayn kat eubuypdupon g
TIPLOVOAANAG (7) TIPETIEL Va eKTEAECDEL CWOTA.
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7.8 Metagopa (gik. 1 - 3)

® =avaoodi&te ™ xepoAapn acpdiiong (14) kat
0TABEPOTIOMOTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
(17).

® XelploTeite TOV HOXAO amopavTdAwong (3),
TEOTE TNV KEDAAT TNG uN)Xavng (4) pog ta
KATW KAl aoPaAioTe e UITOUAGVL aoPAAlong
(27). Twpa to TpLdVL eival LavSAAWUEVO 0TV
‘KatwTepn B€on.

® AoddAiion g Aettoupyia EAENG Tou TIPLOVIOU e
™ Bida aoddAiong yla odrynon €AEng (25) otnv
Tiow B€on.

® Metadpépte T Pnxavr anod 1o otabepd ndayko
epyaoiag (18) 1y eav to TipLdvL gival
TOTOOETNEVO TIAVW 0T Bdon, and Tig AaBEg-
€00x€Q NG BAong.

o [ava&avaomoete Tn unxavr, akoAoubrote
TIG odnyieg oto £dadlo 6.2.

8. AvtikatdaoTtaon Tou aywyou
ouvdeong He To SikTtuo

Edv mabet BAARN TO KaAWSL0 oUVSEDT TNG CUCKEUNQ
ME TO SiKTLO, TIPETEL TIPOG aroduyn Kivduvou, va
QAVTIKATAOTAOEL ard TOV KATAOKEUAOTN 1) TO TUNHQ
TOU €EUTNPETNONG TIEAATWYV N ATTO TIAPOUOLA
€EEISIKEVEVO TTIPOCWTIO.

9. Ka@apiopdg, ouvtipnong,
mapayyeAia avTaAAaKTIKOV

Mpwv améd 6Aeq TIq epyacieq kabaplopou va Byalete
TO Q1§ anod ) npida.

9.1 KaBapiopoég

o Na mpeite Ta cuoTuata acPaleiag, TG
OXIOMEG aEPLOMOU Kal TO TIEPIBANUA Tou
Kwvntpa 600 1o kabapd and okovn yiveTal.
2KOUTI{OTE TN OUOKeUN pEe KaBapod Tavin
QUONETE TN e TIETILEOPEVO AEPA OE XAUNAT
riieon.

® 2aG OuVIOTOUNE va KaBapifeTe Tn OUOKeUN YETA
arnod Kabe xpnon.

® Na kaBapileTte T OUOKEUN UTAKTIKA E €va
uypo mavi kat Aiyo paAako carouvt. Mn
XPNOWOTIOlEITE KABAPLOTIKA 1} SLAAUTEG, JLOTL
€T0L Oev amokAeieTal n dlGBPwOoN TG CUOKEUNG.
Na MpooexeTe va Unv el0EABEL vepd OTO
E0WTEPIKO TNG OUCKEUNG.
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9.2 BoupToeg avBpakog

2 & TepinTwon urepBOAIKOU OYXNUATIONOU
OoTIVONPWV dWOTE TIG avBPAKOBOUPTOEG Va
eAeyBouV amno eBIKEUPEVO NAEKTPOAOYO.

9.3 ZuvTApnhon

2TO E0WTEPIKO TNG OUCKEUNG dev BpiokovTal
AAANa eEapuata yia Ta oroia anatteitat
ouvTpnoN.

9.4 NMapayyelia avTaAAAKTIKQV

OT1av napayYEAAAETE QVTOAAGKTIKA va un Eexaoete

va avapepeTe Ta €ENG oTolxela:

® TUMog CUOKEUNG

® AplBuog €idoug ™G CUCKEUNG

® XapakmpPLOTIKOG aplBpog (Ident Nr.) mg
OUOKEUNG

® AplBuog Tou AVTAAAAKTIKOU

Ma 1oxuouoeq THEG Kal TIAnpoPopieq

www.isc-gmbh.info

10. A1aBeon oTa amoppipuara Kai
avakUKAwon

Mpog anoguyn {NU®OV KATa Tn YeTapopd n
ouokeun BpiokeTal og pia cuokeuaoia. H
ouokeuacia autr eival PN UAN, prtopei dnAadn
Va EMAVAPETAXELPLOTEL ) VA QVAKUKAWBEL.

O ouuneoTq Kat Ta eEapTHATA Tou armoteAouvTal
anod dLaPOoPETIKA UAIKA, OTIWG TT.X. Ao HETAAAQ KAl
MAaoTKA. MNapakaiouye va dlaBETeTe TA
EAATTWUATIKA €EapMpaTa OTA £1OIKA Kal
MPOBANUATIKA aTtoppiypata. Edv €xete amnopieg,
PWTNOTE OTO €0IKO 0Aag KATAOTNUA 1y 0N dLloiknon
Tou AnRuou oag.

o
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/A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari 6nlemek icin aletler
ile galigirken bazi is glivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. igerdigi bilgilere her zaman
erisebilmek i¢cin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6dlin¢ verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve givenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk ustlenmeyiz.

1. Giivenlik Uyarilari

ilgili gtivenlik uyarilan ekteki kullanma kitapciginda
aciklanmistir.

A\ UYARI!

Tim guvenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykir hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim givenlik bilgileri
ve talimatlari saklayin.

2. Alet aciklamasi

2.1 Gonye kesme (Sekil 1-4)

Sap

Acik/Kapali salteri

Kilitteme duzenini agma digmesi
Makine kafasi

Testere mili blokaji

Oynar testere bigagi korumasi
Testere bicag!

Sikma tertibati

Sondayanak

10. Is pargasi tablasi

11. Dayanak kizag

12. Skala

13. Tezgah montaji baglanti delikleri
14. Sabitleme sapi

15. ibre

16. Skala

17. Déner tezgah

18. Sabit testere tezgahi

19. Skala

20. ibre

21. Kablo tutma elemani

22. Sabitleme civatasi

23. Toz torbasi

24. Cekme kizag

25. Cekme kizagi sabitleme civatasi
26. Devrilme korumasi

©COoN>O~WN~

27. Emniyet pimi

28. Kesim derinligi sinirlamasi tirtilli civatasi
29. Kesim derinligi sinirlamasi dayanagi
30. s parcasi tablasi sabitleme civatasi
31. Aspirasyon adaptéru

32. Kisa toz emme hortumu

33. Uzun toz emme hortumu

34. T parcasi

35. Gonyeli parga

36. Testere bicagi degistirme anahtari
37. Rediksiyon

38. Supurge bashgini

2.2 Alt cerceve (Sekil 5)
A Ayaklar

B Traversler (uzun)

C Ust dirsek (uzun)

D Traversler (kisa)

E Ustdirsek (kisa)

F  Vidali baglanti (Makine / Alt gcercevel)
G Vidali baglanti (Alt cergevel)

3

. Sevkiyatin icerigi (Sekil 1, 5)
Kullanma Talimati

Gonye kesme
Alt gerceve

4. Kullanim amacina uygun kullanim

Gonye kesme testeresi, makine boyuna uyan ahsap
ve plastik malzemelerin kesilmesinde kullanilir.
Testere yakacak odun kesme i¢in uygun degildir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim
kullanimlar makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir.
Bu tlr kullanim amaci disindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

Her tarlG taglama taglarinin makineye baglanmasi
yasaktir. Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica
kullanma talimatinda agiklanan guvenlik uyarilari,
montaj ve isletme talimatlarina da riayet edilecektir.
Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel, bu
talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muhtemel

o
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tehlikeler konusunda bilgilendiriimelidir. Bunun

disinda, gecerli olan genel kazalari énleme

ybénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel

isyeri

ve is saghgi yonetmeliklerine de dikkat edilecektir.

Makine (izerinde yapilacak degisiklikler Uretici

firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol agar ve

olusacak her turlli hasar ve zarardan Uretici firma

sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstriksiyonu itibariyle

asag@ida aciklanan noktalar meydana gelebilir:

® Testere bicaginin koruma kapagi bulunmayan
aclk bélimine temas etme

® Donmekte olan testere bigagina midahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)

® s pargasi ve pargalarinin geri tepmesi

@ Testere bicaginin kiriimasi

® Testere bicagi dislerine entegre edilen sert metal
pargalarinin disari firlamasi

o Ongoérilen kulakhgin takilmamasi durumunda
isitme hasarlarinin olusmasi

® Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle sagliga zararli emisyonlarin
olugmasi.

5. Teknik Ozellikler

Alternatif akim motoru 230V ~ 50 Hz
Glg 1600 W
isletme tard S1

Rélanti devri ng 4200 dev/dak
Sert metal digli testere bicag:

@305 x 30 x3,2mm

Dis adedi 60
Dénme bolimi -45° / 0°/ +45°
Gonyeli kesim 0° - 45°, sol yéne
Testere genisligi 90°de 330 x 102 mm
Testere genisligi 45°°de 230 x 102 mm
Testere genisligi 2 x 45°’de 230 x 65 mm
(Cift gdnyeli kesim)

Agirhk: yakl. 36,2 kg

Ses emisyon degerleri

® Bu testerenin guriltiist DIN EN ISO 3744; 11/95,
DIN E DIN 31201; 6/93, ISO 7960 Ek A; 2/95
normlarina gore 6l¢ilir. Calisma yerindeki
gurultt orani 85 dB (A) oraninin Gizerine ¢ikabilir.
Bu durumlarda kullanicinin giralti koruma

Onlemlerini almasi gerekebilir (Kulaklik takin!)

Rélanti
Ses basinci seviyesi L, 95,9 dB (A)
Ses glicl seviyesi Lya 108,9 dB(A)

4Belirtilen degerler emisyon degerleridir ve ayni
zamanda guvenli is yeri degerleri olarak
g6rilmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iliski olmamasina ragmen, bu
degerlere dayanarak ek olarak énlemlerin
alinmasinin gerekli olup olmadigina guivenilir sekilde
karar verilemez. Su anda isyerinde mevcut olan
imisyon seviyesini etkileyebilecek faktorler, etkilerin
siresini, calisma mekaninin 6zelligini, diger gurilti
kaynaklarini vs. icerir, 6rnegin makinelerin sayisi ve
etraftaki diger islemler.

Gvenilir calisma yeri degerleri ayni sekilde Ulkeden
Ulkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, tehlikeyi ve
riski daha iyi tahmin etmesine yardimci olmak igin
verilmigtir.”

Toplam titresim degerleri (li¢ ydniin vektdr toplami)
EN 60745 normuna goére 6l¢timustur.

Titresim emisyon degeri a,, = 2,630 m/s®
6. Calistirmadan énce

6.1 Genel

® Makine saglam sekilde kurulmahdir. Bunun igin
makineyi calisma tezgahi, Gniversal alt cergeve
vs. gibi elemanlarin Gizerine baglayin.

® Calistirmadan 6nce tim kapaklarin ve glivenlik
tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.

® Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.

e Onceden islenmis olan agagta érnegin civi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

® Acma/Kapama salterine basmadan énce testere
bicaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden pargalarin serbest calisabildiginden
emin olun.

@ Makineyi calistirmadan énce aletin tip levhasi
Uzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

6.2 Testerenin montaji (Sekil 1-3; 11; 12)

@ Doner tezgahin (17) ayarini degistirmek igin
sabitleme sapini (14) yaklasik 2 tur gevsetin ve
doner tezgahin (17) kilidini agin.

@ Donertezgah (17) ve ibreyi (15) skaladaki (16)
istenilen agi 6lgisundn Uzerine getirin ve
sabitleme sapi (14) ile sabitleyin.
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® Makine kafasini (4) hafifce agsagiya bastirarak ve
ayni zamanda motor tutma elemanindaki emniyet
pimini (27) cekerek, testerenin alt calisma
pozisyondaki kilidini agin.

o Kilitteme diizenini agma digmesi (3) yerine
gecinceye kadar makine kafasini (4) yukariya
kaldirin.

® Sikma tertibati (8) sabit testere tezgahinin (18)
hem sol hem de sag tarafina monte edilebilir.

@ s parcasi tablasi sabitleme civatasini (30) agin.
® Son pozisyon dayanagini (9) tutma ¢gemberi (10)
Gzerine yerlestirin ve bu dlizeni sabit testere
tezgahina (18) monte edin, ilgili sabitleme

civatasini (30) sikin.

@ ikinci tutma gemberini de (10) testerenin kargi
tarafina monte edin ve ilgili sabitleme civatasi (30)
ile emniyet altina alin.

® Makine kafasini (4), sabitleme civatasini (22)
acarak sol yéne, max. 45° dereceye
egdirebilirsiniz.

@ Testere alt cerceve takilmadan kullanilacaginda
devrilme korumasi (26) ¢ikarilacaktir. Béylece
testerenin ¢alisma esnasinda arkaya devrilmesi
engellenir.

6.3 Alt cercevenin montaiji ve testerenin alt
cerceveye baglanmasi (Sekil 5-10)

® 2kisa ustdirsedi (E) (Lutfen dikkat: Testerenin
baglanmasi igin Ust dirseklerde uzun delikler
bulunur, bu pargayi énce gevsek bir sekilde
ayaklarin (A) i¢ tarafindan ust tarafa dogru takin.
Sonra 2 uzun Ust dirsegi (C), uzun delikler
testerenin baglanti delikleri ile Ust Uste gelecek
sekilde distan ayaklara civatalayin.

® Altcerceveyi4 ayak (A) tzerine koyun ve 2 uzun
(B) ve 2 kisa (D) traversleri 6nce gevsek bir
sekilde 4 ayagda baglayin.

@ Alt gerceveyi ayarlayin ve bitln civatalan sikin.

@ Testereyi alt cerceve lizerine, alt sehpanin 4 uzun
deligi testerenin baglanti delikleri ile Ust Uste
gelecek sekilde koyun.

@ Testereyi 4 civata ile alt cerceveye baglayin.

6.4 Toz emme tertibatinin montaji (Sekil 13-19)

@ Elektrikli stiplrge bashigini (38) bicak kolunun
altindaki ¢ikis deligine monte edin.

® Gonyeli parganin (35) blyik ucunu diiz ve
gonyeli kesim testeresinin arka tarafindaki ¢ikis
deligine monte edin. Gényeli parga yana veya alt
tarafa dogru bakmaldir.

® Gonyeli pargaya, kesim esnasinda olusan tozlarin
emilerek toplanmasi i¢in toz torbasi (23) veya
elektrikli stiplirge hortumu baglanabilir.

@ Iikinci bir gdnyeli parcay! st toz emme basligina
(35) monte edin ve emme hortumunu (32) takin.

® Y parcasi (34) ile ust ve alt emme hortumu
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birlestirilebilir. Y-pargasinin ¢ikisina hortumu
adaptor (37) ile takin. Adaptér elemanina uygun
bir toz emme tertibbati baglanabilir.

6.5 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 1, 2, 20-22)

@ Donertezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

@ Sabitleme civatasini (22) gevsetin ve sap (1) ile
makine kafasina (4) tam sag yéne egdirin.

® 90° Dayanak gényesini (a) testere bigadi (7) ve
ddner tezgah (17) arasina dayayin.

@ Karsi somunu (c) gevsetin ve ayar civatasini (d),
testere bicadi (7) ve déner tezgah (17) arasindaki
aci 90° oluncaya kadar ayarlayin.

@ Buayari sabitlemek icin karsi somunu (c) tekrar
sikin.

@ Sonra skala (19) Uzerindeki ibrenin (20)
pozisyonunu kontrol edin. Gerekl olmasi
durumunda ibreyi (20) yildiz tornavida ile agin,
skalanin (19) 0° pozisyonuna yerlestirin ve tutma
civatasini tekrar sikin.

e Dayanak gényesi sevkiyati icerigine dahil
degildir.

6.6 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 1, 23)

® Donertezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

@ Sabitleme civatasini (22) gevsetin ve sap (1) ile
makine kafasini (4) tam sola 45° pozisyonuna
egin.

® 45° Dayanak gényesini (d) testere bicagi (7) ve
déner tezgah (17) arasina dayayin.

@ Karsi somunu (e) gevsetin ve ayar civatasini (f),
testere bicadi (7) ve déner tezgah (17) arasindaki
aci 90° oluncaya kadar ayarlayin.

® Bu ayari sabitlemek icin kargi somunu (e) tekrar
sikin.

e Dayanak gényesi sevkiyati icerigine dahil
degildir.

7. Calistirma

7.1 Duiz kesim 90° ve déner tezgah 0°
(Sekil 1 -3, 24)
100 mm kesim genigligine kadar testerenin gekme
fonksiyonu, cekme kilavuzu sabitleme civatasi (25) ile
arka pozisyonda sabitlenebilir. Kesim genigligi 100
mm Uzerinde oldugunda ¢ekme kilavuzu sabitleme
civatasi (25) gevsek ve makine kafasinin (4) hareket
edebilir olmasina dikkat edilecektir.
® Makine kafasini (4) st pozisyona getirin.
® Makine kafasini (4) saptan (1) tutarak arkaya itin
ve gerektiginde bu pozisyonda sabitleyin (kesim
genigligine bagli olarak)
o Kesilecek malzemeyi dayanak kizagina (11) ve
ddner tezgah (17) tzerine koyun.

o
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® Kesimiglemi esnasinda kesilecek malzemenin
kaymamasi i¢cin malzemeyi, sikma tertibati (8) ile
birlikte sabit testere tezgahinin (18) lizerine
baglayin.

® Makine kafasini (4) agmak igin kilitleme duizenini
acma dugmesine (3) basin.

@ Motoru galistirmak Agik/Kapali salterine (2)
bastirin.

® Gekme kilavuzu (24) sabit oldugunda: Makine
kafasini (4) sap (1) ile, testere bicagi (7) is
parcasini tam olarak kesinceye kadar dizenli bir
hiz ve hafifce agsagdiya hareket ettirin.

® Gekme kilavuzu sabit olmadiginda (24):
Makine kafasini (4) tam 6ne dogru ¢ekin ve sonra
sap (1) ile duzenli ve yavasca bastirarak tam
arkaya kadar indirin. Sonra makine kafasini (4)
yavasca ve duzenli bir hiz ile, testere bigagi (7) is
parcasini tamamen kesinceye kadar tam arkaya
itin.

® Kesim iglemi sona erdikten sonra makine kafasini
(4) tekrar ust durma pozisyonuna getirin ve
Acik/Kapali salterini (2) birakin.

Dikkat! Geri cekme yayi nedeniyle makine otomatik

olarak Uste vurur, bu demektir ki kesim igleminden

sonra sapi (1) hemen birakmayin, makine kafasini (4)

yavasca ve hafifce yukar kaldirarak ust pozisyonda

durdurun.

7.2 Duz kesim 90° ve déner tezgah 0°- 45°
(Sekil 1-3, 25)

Testere ile, dayanak kizaginin sol yénine 0° - 45° ve

sag yénune 0° - 45° aci ile duiz kesimler yapilabilir.

® Donertezgahi (17) sabitleme saplarini (14)
gevseterek agin.

@ Donertezgah (17) ve ibreyi (15) skaladaki (16)
istenilen ag1 élgusuniin Uzerine getirin ve
sabitleme sapi (14) ile sabitleyin.

® Kesim iglemini 7.1 noktasinda agiklandigi sekilde
gergeklestirin.

7.3 Gonyeli kesim 0°- 45° ve déner tezgah 0°
(Sekil 1 -3, 26)

Testere ile, sol ydne ¢alisma yuzeyine 0° - 45° aci ile

gbnyeli kesimler yapilabilir.

® Sikma tertibatini (8) gerektiginde demonte edin

veya sabit testere tezgahinin (18) kargi tarafina

monte edin.

Makine kafasini (4) list pozisyona getirin.

Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

Sabitleme civatasini (22) agin ve sap (1) ile,

makine kafasindaki (4) ibre (20) skala (19)

Gzerinde istenilen agi 6l¢isi rakami ile ayni

hizada oluncaya kadar makine kafasini sola

yatirin.

@ Sabitleme civatasini (22) tekrar sikin ve kesim
islemini 7.1 noktasinda agiklandigi sekilde

7.4 Gonyeli kesim 0°- 45° ve doner tezgah 0°- 45°
(Sekil 1 -3, 27)

Testere ile, sol yéne calisma ylizeyine 0° - 45° ve ayni

zamanda dayanak kizaginin sol yéniine 0° - 45°

ve/veya dayanak kizaginin sag yoniine 0° - 45° agl ile
goényeli kesimler yapilabilir (¢ift gényeli kesim).

@ Sikma tertibatini (8) gerektiginde demonte edin

veya sabit testere tezgahinin (18) karsi tarafina

monte edin.

Makine kafasini (4) Gst pozisyona getirin.

Déner tezgahi (17) sabitleme saplarini (14)

gevseterek agin.

® Sap (1) ile déner tezgahi (17) istenilen agi
Slclisune ayarlayin. (bununla ilgili olarak madde
7.2’ye de bakiniz).

@ Doner tezgahi sabitlemek igin sabitleme sapini
(14) tekrar sikin.

@ Sabitleme civatasini (22) acin ve sap (1) ile,
makine kafasini (4) sol yéne istenilen agi
Slclisune egin (bununla ilgili olarak madde 7.3’e
de bakiniz).

@ Sabitleme civatasini (22) tekrar sikin.

@ Kesim iglemini 7.1 noktasinda agiklandigi sekilde
gergeklestirin.

gergeklestirin.

7.5 Kesim derinligi sinirlamasi (Sekil 28)

o Civata (29) ile kesim derinligi kademesiz olarak
ayarlanabilir.

@ Yapilan ayari numune ig pargasi lizerinde kontrol
edin.

7.6 Gonyeli kesim sinirlamasi (Sekil 29)

® Pimi (45) 6ne dogru itin

o Civata (46) kademesiz olarak ayarlanabiilir ve
sadece pim (45) icin dayanak gérevini tstlenir.

@ Yapilan ayari numune ig pargasi lizerinde kontrol
edin

7.7 Testere bicaginin degistirilmesi
(Sekil 1, 30 - 33)

Fisi prizden cikarin!

® Makine kafasini (4) yukari kaldirn ve emniyet
pimini (27) takarak kafayi bu pozisyonda
sabitleyin.

o Kilitteme dlzenini agma diigmesini (3) bastirin ve
testere bigagi korumasini (6), koruma (6) icindeki
yarik flang civatasinin (41) Uzerinde oluncaya
kadar yukar kaldirin.

@ Bireliniz ile testere mili blokajina (5) bastirin ve
diger eliniz ile anahtari (P) flans civatasi (41)
Uzerine takin.

® Testere mili blokajina (5) kuvvetlice bastirin ve
flang civatasini (41) saat yelkovani yéniinde
yavagca déndurin. Yaklasik azami bir tur sonra
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testere bicagi blokaji (5) yerine gecer.

@ Simdi biraz daha fazla kuvvet uygulayarak flang
civatasini (41) saat yelkovani yéniinde agin.

@ Flang civatasini (41) tam olarak sékiin ve dis
flangi (42) gikarin.

® Testere bicadini (7) i¢ flangdan ¢ikarin ve asagiya
dogru hareket ettirerek sékln.

@ Flang civatasi (41), dis flans (42) ve i¢ flansi itinali
bir sekilde temizleyin.

® Yenitestere bicadini (7) sékme igleminin tersi
yénlinde monte edin ve sikin.

o Dikkat! Testere bicagi (7) diglerinin egikligi yani
bicagin dénme yénu, makine gévdesi tizerindeki
ok isareti ile ayni yénde olmalidir.

@ Testereile calismaya baglamadan énce koruma
donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol edin.

o Dikkat! Her testere bigcagdi degistirme isleminden
sonra testere bicaginin dikey konumda, 45° egik
ve kesim uzunlugu skalali tezgah ¢itasi (44)
icinde serbest sekilde déntip dénmedigini kontrol
edin.

o Dikkat! Testere bicadinin (7) degistiriimesi ve
ayarlanmasi ¢ok itinali bir sekilde yapilacaktir.

7.8 Transport (Sekil 1 - 3)

® Doner tezgahi (17) kilittemek icin sabitleme sapini
(14) sikin

o Kilitteme diizenini agma dugmesine (3) basin
makine kafasini (4) asagiya bastirin ve emniyet
pimi (27) il ekafayi sabitleyin. Testere bu durumda
alt pozisyonda sabitlenmistir.

® Testerenin cekme fonksiyonunu ¢ekme kilavuzu
sabitleme civatasi (25) ile arka pozisyonda
sabitleyin.

® Makineyi sabit testere tezgahindan (18) tutarak
tastyin, veya testere alt sehpaya monte edilmis
oldugunda alt sehpanin sap yuvalarindan tutarak
tasiyin.

® Makineyi tekrar kurmak istediginizde Madde
6.2'de aciklanan ¢aligmalar gerceklestirin.

8. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi igin
kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.
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9. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme calismasina baglamadan énce fisi
prizden ¢ikarin.

9.1 Temizleme

® Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
govdesini mimkiin oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
dusik basingli hava ile tfleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti dizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme isleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin icine su girmemesine dikkat
edin.

9.2 Komiir fircalar

Asirt kivileim olustugunda kémdir firgalarin elektrikgi
uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Dikkat! Kémur fircalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistiriimelidir.

9.3 Bakim
Cihazin icinde baska bakimi yapilacak parca
bulunmaz.

9.4 Yedek parca siparigi:

Yedek parca siparisinde asagida aciklanan bilgiler
verilecektir:

e Cihaztipi

o Cihazin parca numarasi

o Cihazin kod numarasi

e Istenilen yedek parcanin yedek parca numarasi
Gincel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gérdlebilir.

10. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
donustardlebilir.

Nakliye ve aksesuarlari érnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yonetimlerden 6grenebilirsiniz!

o



Anleitung RT SM 330 U SPK5:_  08.05.2008 %:53 Uhr Seite 51

® @

® © 0 06 60

® ® & ©

@

®

Konformitatserklarung
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directive CE et les normes concernant Iarticle
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stemming met de EU-richtlijn en normen voor
het artikel
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogeréates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgeréat kann hierfiir auch einer
Ricknahmestelle iberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehdorteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddac¢ do punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzgdzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploataciji urzadzenie mozna oddac¢ réwniez do punktu zbiérki surowcow wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtornych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzgdzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.
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Camo 3a cTpaHu ot EC
He u3xebpnanTe enekTpuyeckn ypeay B JOMaLIHWUA GOKIYK.

CwrnacHo EBponeiickata aupekTtuea 2002/96/EC 3a eneKTpUyYeckn 1 eneKTPOHHM CTapu ypean un
NpeBpbLIAHETO i B HALWMOHANHO NpaBo, ynoTpebABaHWTe eNneKTpUYecku ypeam TpAbsa Aa ce npepasaT
pasgneriHo cbbpaHu 1 B cbobpaseH ¢ OKoHaTa cpeaa NyHKT 3a Ornofi30TBOPABaHe Ha OTnambLy.

AnTepHaTuBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO u3npatlaHe ¢ Luen peumknmpaHe:

Cob6CTBEHMKDBT Ha eneKTpoypea € anTepHaTMBHO 3a4b/HKEH BMECTO Aa I'o usnpaTtu obpaTtHo, Aa
cbaelicTea 3a cbo6pa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B Cllyvaii Ha 0TKas 0T co6CTBEHOCTTA. 3a uenTta
CTapuAT ypea MOXe [a ce NpefoCcTaBu U Ha cbbrpaTesieH NyHKT, KOWTO N3BbpLLIBA OTCTPaHABaHEe Mo
cMUcbha Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMUKA 1 3akoHa 3a oTnaabumTe. ToBa He ce oTHacA 4o
npubaBeHn KbM CTapUTe ypeam 4acTu 1 MOMOLLHY cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHW YacTu.

Movo ya xwpeg ™g EE
Mn TIETATE NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OLKIOKA ATTOPPIUUATA.

20ppwva e v 0dnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPLOUEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG CUCKEUEG Kal
yla MV peTaTpornn oe EOviKO AiKalo TPETEL VA CUYKEVTPWOVOVTAL XWELOTA TA NAEKTPIKA EPYAAEia Kal
va avaKUuKAQvovTal.

EVAAAOKTIKY) AUON aVAKUKAWONG aVTi ETUOTPOPNG

O BIOKTATNG TNG NAEKTPIKNG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAOGKTIKA, aVTi va ETILOTPEYEL TN CUCKEUT, va
OUMBAAEL OTNV OWOTNA SLABEON OE MEPIMTWON TIOU OeV XPELACETAL TIAEOV TN OUCKEUN. H HETAXEIPLONEVN
ouokeun Propel va napaxwpenbei oe Yrnpeoia anéoupong n ortoia Ba ekTEAECEL TNV dlABe0N ToU
MPOLOVTOG CUUPWVA UE TIG EBVIKEG TTPOJLAYPAPEG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUATWV. Agv
oupTieplAapBavovTal Ta eEaPTANATA 1) BoNONTIKA €Eap  TNUATA TWV HETAXEIPIOUEVWYV OCUOCKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUNUATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimig elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri déniisim merkezlerine vermekle yukimludar. Bunun igin kullaniimig cihaz,
ulusal dénlisim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullanilmis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Das Produkt erfillt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt SonderanschluBbedingungen. Das heisst, dass
eine Verwendung anbeliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht zuléssig ist.

Das Gerét kann bei ungiinstigen Netzverhaltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen fuhren.

Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die

a) eine maximale zulassige Netzimpedanz 0,315 Ohm nicht Giberschreiten, oder

b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

Sie miissen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Riicksprache mit Inrem Energieversorgungsunternehmen, daB Ihr
AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben mdchten, eine der beiden genannten Anforderungen a) oder

b) erfuillt.

Produkt odpowiada wymogom normy EN 61000-3-11 i jest odbiornikiem objetym specjalnymi warunkami przytaczenia.
Oznacza to, iz niedopuszczalne jest podtaczanie go do sieci w dowolnie wybranych miejscach.

Przy niekorzystnych warunkach zasilania urzadzenie moze spowodowac przejsciowe wahania napiecia.

Urzgdzenie moze by¢ podtaczane do sieci jedynie w punktach:

a) nie przekraczajacych maksymalnej, dopuszczalnej impedancji 0,315 Q lub

b) w ktérych wytrzymatos$¢ sieci na obcigzenie prgdem statym wynosi przynajmniej 100 A na faze

Uzytkownik musi sie upewni¢ w odpowiednim zaktadzie energetycznym, iz miejsce, w ktérym chce on podtaczyé
urzadzenie odpowiada jednemu z wyzej wymienionych wymogdw a) lub b).

Produsul indeplineste cerintele EN 61000-3-11si este supus unor conditii speciale de racordare. Asta inseamna ca
utilizarea la puncte de racordare aleatorii nu este permisa.

Aparatul poate duce temporar la modificari de tensiune in cazul unor conditii de retea nefavorabile.

Produsul este prevazut numai la utilizarea la punctele de racord care

a) nu depasesc o impedanta de retea maxima admisa 0,315 Q, sau

b) au o sarcina de curent permanent al retelei de cel putin 100 A pe fiecare faza.

Ca beneficiar trebuie sa va asigurati, daca este necesar contactand firma de alimentare cu energie, ca punctul
dumneavoastra de racord la care doriti sa folositi produsul, indeplineste una din cerintele mentionate a) sau b).

MpoayKTbT 0TroBapA Ha usnMckBaHuATa Ha EBponeiickata Hopma 61000-3-11 1 noanexu Ha creunanHu ycrosusa 3a
CBbp3BaHe B efleKTpuyeckara Mpexka. ToBa o3Ha4aBsa, Ye He e AonycTuma ynotpeba Ha Npom3BONHO n3bpaHu Mecta
3a cBBbP3BaHe Ha ypeaa.

Mpy HebnaronpuATHX YCNIOBMA B MpeXara ypeabT MOXe Aa AoBeAe A0 BPEMEHHU KonebaHuA B HaNpPeXXeHneTo.
MpoayKTHT e NpeaABnaeH Aa ce M3rnon3ea camo Ha TakvuBa MecTa 3a CBbp3BaHe, KoUTo

a) He HaaXBbPAAT MAKCMMAsIHO AONYCTUMO Mb/HO cbnpoTmenedne 0,315 Q nnn

6) KOUTO UMaT HaTOBapBaHe Ha Mpexara Npu NPoABLIKMUTENEH paboTeH pexnm oT Han-manko 100 A 3a dasa.

KaTo notpebutenu TpAbBa Aa rapaHTuparte, ako e HeobxoauMo cnea KOHCynTupaHe ¢ oupmaTta, ocurypABsalia
BaleTo enekTpocHabanaBaHe, 4e BaleTo MACTO 3a cBBbP3BaHe, KbAETO UCKaTe Aa 3ajenicTeare ypeaa, oTroBapa Ha
€e[iHO OT ABeTe NMOCOYEHMN U3NCKBaHWA a) unm 6).

To poldV avTamnokpiveTal OTIG anattoelg Tou rpoturou EN 61000-3-11 kat urtdkeLtal 0Toug 6pouUg EOIKNAG
ouvdeong. AuTO onuaivel, Mwg dev ETUTPETIETAL N XP)ON OE OTIOLAdNTIOTE, KAT €TIOUMIA ETIAEYOEVA ONeia.
H ouokeun pmopei, oe MePIMTWOoN SUCUEVDY CUVONKQOV JIKTUOU, Va ETUPEPEL TTAPODIKES DIAKUUAVOELG TAOELG.
To TPoldV TIPOOoPICETAL ATIOKAELOTIKA Kal LOVO YL TN XProN o€ onueia ouvdeong, Ta oTtoia

a) dev uTiepPaivouv pia aveTatn EMTPETT eunédnon Z sys = 0,315 Q 1

B) dlabeToUV dUAVTOTNTA POPTWON HE CUVEXEG PEUUA Tou JIKTUOU TouAdxtoTtov 100 A ava gdaon.

Zav Xprong npeTeL va eEaoPpaNioeTe, eav XpelaoTel HeTA and ouvevvonon pe v apuddia Eriyeipnon
HAekTpLOMOU, OTL TO Onueio 0ag ouvdeong MANPE pia anod Tig duo anattoelg a) 1 B).

Bu Urtin EN 61000-3-11 normunun sartlarini yerine getirir ve 6zel baglanti sartlarina tabidir. Béylece serbest olarak
secilebilen herhangi bir baglanti noktasina izin verilmemistir.

Cihazda, uygun olmayan sebeke sartlarinda gegici gerilim degisiklikleri olusabilir.

Bu Uriin sadece, asagida 6zellikleri agiklanan baglanti noktalarina baglanarak galistiriimak Uzere tasarlanmistir

a) Azami sebeke empedani 0,315 Q degerlerini agsmayan veya

b) Sebekeden faz basina en az 100 A surekli ¢ekilebilmesi mimkin olmalidir.

Kullanici olarak siz gerektiginde enerji dagitim sirketi ile irtibata gecerek, cihazi baglayacaginiz prizinizin yukarida
aciklanan a) veya b) sartlarindan birini yerine getirmis olmasini saglamalisiniz.
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forméa de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MpeneyaTBaHeTo MM pa3aMHOXaBAHETO MO APYr HAYMH Ha
AOKYMeHTauuA U npuapy>kasawm AOKYMEHTW Ha NPOAYKTU Ha, LOpU U
KaTo 13BajKa, ce Aorycka camo C U3PUYHOTO paspelueHue Ha ISC
GmbH.

H avatinwon ) dAAn avanapaywyn TEKUNPLWOEWV KAl CUVOSEUTIKOV
PUAAGDIWV TWV TPOLOVTWY TNG eTAIPE{RG, AKOUN Kal OE
anooTmdouaTa, emTpEneTal Hovo petd and pnn £ykplon g
etalpeiag ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

®  Technische Anderungen vorbehalten

@ Zastrzega si¢ wprowadzanie zmian technicznych

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

®  3anasBa ce NPaBOTO 3a TEXHUYECKN NPOMEHN

@ O Kataokevaog dlatnpeei To SIKAIWHA TEXVIKOV AAAAY DV
@  Teknik degisiklikler olabilir
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na
wypadek wadliwo$ci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowiazywa¢ w momencie przejécia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnieri gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne
z przeznaczeniem.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu réwniez uprawnienia
g jne w ramach j rekojmi.

Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowiazujacych
lokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrdci¢ sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles c& va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urméatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastré de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde Tn exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cénd aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor stréine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o alta dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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AOHRYMEHT 3A rAPAHUHUA

YBamaeMu KJIUEHTH,

HalLMTe NPOAYKTM NOAJIEAT HA CTPOr KAYECTBEH KOHTPOI. B cyyait, Ye BbNpeKu ToBa B JageH MOMEHT TO3M
ypeq He paboTu 6e3ynpeyHo, U3Ka3BaMe ChHaIEHUETO Cv U Bu Monum, Aa ce 06bpHETe KbM HalaTa
cepBu13Ha C/yHba Ha NOCOYEeHUA Ha Tasu rapaHUmMoHHa KapTa agpec. C yaoBoACTBYE cMe Ha Balue
pasnosomeHue 1 no TenedoHa Ha NnocoueHusn TenedoHeH HoMep B cepBu3a. 3a NpeanBABaHeTo Ha
npeTeHUMMUTE Mo OTHOLLEHUE Ha rapaHumsaTa e B Cuna CeAHOTO:

1. Tesu rapaHUMOHHW YCNOBUA YPEXAAT AOMbAHUTENHM FrapaHLMOHHKN yeayrn. BawmTe 3aKoHHW npasa npu
HeJoCTaTbUM Ha NpecTaumnaTa He 6GuBaT 3acerHaTu OT Tasu rapaHuua. Hawarta rapaHuMoHHa ycayra e
6e3nnaTtHa 3a Bac.

2. T[apaHuMoHHaTa ycnyra ce pasnpocTvpa U3K/IYUTENHO BbpXY AeheKTH, KOUTO ce Ab/HaT Ha AedheKTH B
CypOBUHaTa UM NPOU3BOACTBEHM AeeKTH U Ce OrpaHMyaBa A0 OTCTpaHsBaHe Ha Te3un aedeKTu, pecn.
[0 nogmsiHa Ha ypega. Mons, o6bpHeTe BHUMaHWe Ha TOBa, Ye HallMTe ypeau CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHUETO He ca KOHCTPYMpPaHK 3a NPOMUILLIEHA, 3aHAATYMCKA MW MHAYCTpUasiHa ynoTpeba.
MapaHuMOHEeH LOroBOp NpW TOBA HE Ce CKJII0YBA, KOraTo ypeabT Ce U3M0A3Ba B MPOMULLIEHH,
3aHaATYUICKMU UM MHAYCTPUATIHU NPEATNPUSATUS, KAKTO U NPU PaBHOCTOMHM Ha TAX gerHocTu. OT HawaTa
rapaHLms Ce M3KJIIYBAT CbLLO TaKa AOMbJHUTENHU YCAYrW 3a TPAHCMNOPTHU LLETH, LLETU NOpagu He
cbboaBaHe Ha yMbTBaHETO 3a MOHTaXa UM Bb3 OCHOBA Ha He NpeLm3Ha MHCTanaums, He
cbbofaBaHe Ha ynbTBaHeTo 3a ynoTpeba (KaTo Hamnp. nopaay CBbp3BaHe KbM HEMOAXOAALLO
€/1EKTPUYECKO HaNpeXEHUE UKW BUA TOK), FPYOU MM HENOAXOASALLM 32 LieNTa NPUIOKEHUS (KaTo Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeaa Uan U3nos3BaHe Ha He NO3BOJIEHU MHCTPYMEHTU 3a ynoTpeba nan obopyasaHe),
He cnasBaHe Ha pa3nopefouTe 3a NoaapbKKa U 6e30MaCHOCT, HaB/IM3aHe Ha Yy AW Tena B ypeaa (KaTto
Hanp. NACHK, KAMBHWU WK Npax), ynoTpeta Ha Cuna UK Yy aM HaMecH (KaTo Hanmp. LWeTH, NoJIy4eHU Ypes
najaHe) KakTo M nopaau 06M4anHoTo U3xabasaHe npu ynotpebdara.

MpaBoTo 3a rapaHuma U3Tnya, KoraTo Mo ypeaa Beye ca 6uiu U3BbPLLIEHU HAMECH.

3. [apaHUMOHHUAT Nepuog e 2 roAMHK 1 3anoysa OT AaTaTa Ha NOoKynKa Ha ypega. FapaHUMoHHUTe npasa
TpA6Ba fa ce NpeAsBAT Npesu U3TUYaHe Ha rapaHLMOHHWA NEPUOA B PAMKUTE Ha ABE CEAMULIM, Cnep,
KaTo cTe oTKpuan aedekTa. MNpeaaBaBaHETO HA rapaHLUMOHHUTE Npasa cief U3ThyaHe Ha rapaHLMOHHUA
nepuvog, e u3kstoyeHo. MNonpaeKaTa UM nogmaHaTa Ha ypefa He BOAM [0 yAb/iKaBaHe Ha rapaHLMOHHUA
nepuog, KaKTo 1 C Tasu ycayra 3a ypeja uim 3a eBeHTya/IH MOHTUPaHW pe3epBHU YacTH He 3anoysa HoB
rapaHLUMOHeH nepuog. ToBa Bamu CbLLO W NPU M3M0A3BaHe Ha CEPBU3HU YCYTM Ha MACTO.

4. 3anpeasnBsBaHeTO Ha BaleTo rapaHUMOHHO NpaBo, MoAs, u3npateTe AedeKTHUA ypes Ha NOCOYEHUA No-
Jony agpec 6e3 3aniallaHe Ha NoLLeHCcKa TaKkca. MNpunoxeTe KBUTaHUMATA B OPUTMHAN UK opyT
yA0CTOBEpABALLY, NOKyNKaTa JOKYMEHT ¢ AaTa. Mons, 3aToBa naseTe fob6pe KacoBuA 6OH KaTo
foKasaresicTeo! Monsi, onuweTe HY NpUYMHaTa 3a persiaMaumaTa Bb3MOKHO Hal-TOYHO. AKO AePeKTbT
Ha ypeja e BK/IOYEH B HallaTa rapaHLUMOoHHa ycyra, BeAHara e noJiyumte 06paTHO NnonpaseH Win HOB

ypea.

Pas6upa ce, B 3aMsHa Ha Bb3CTAHOBABAHETO Ha PA3XOAMTE HUE C YA0BOJICTBME OTCTPaHsABaMe ChlLO 1
AedeKTH Mo ypeaa, KOUTO He Ca WM Bede He Ca BH/IIYEHM B 06XBaTa Ha rapaHumaTa. 3a uenta, Mos,
usnpareTe ypeja Ha HallWs agpec B ceper3a.
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EIMTYHZH

AELOTIHN TIEAATION, A§LOTIHE TIEAQTN,

Ta mpoidvTa pag UTIOKELVTAL OE AUGTNPOUG EAEYXOUG TIoldTNTaAG. Edv map’6Aa autd kamote dev
AElTOUpYNooUV AWoya, AUTTOUHAOTE TIOAU Kal 00G TIAPAKAAOULE VA aroTaveeiTe Tipog TO TUARHAUAS
E&urmpétnong MNeAatwyv, otn Slevbuvon Tou avadEPETe o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV apLlOpd TIou avadEPETe TIlo KATW. [a TNV KaTioxuon Twv a§lwoewv gyyunong LoxUouv
Ta €&NG:

1.

AvuTtoi oL 6pol eyyunong pubuilouv TIPOcHeTEG TIAPOXES EYYUNONG. ATd TNV €yyunon autr) dgv Biyovtal ot
VOUIpES a&loelg oag yia eyyunon. H mapoxn tng eyyunongq pHag sival yla cag dSwpedv.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal LOVO BAABEG TIOU 0deilovTal 08 EAATTWHATA UAIKWV iy
TIApAywYyr§ Kal TepLopiovTal TNV AroKATACTAOT AUTWV TWV EAATTWHATWY 1] TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAoUpe va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVEG ag Sev TipoopilovTal yia tn Blounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeApAtikn xprion. Na to Adyo autd dev ueiotatal cuuBaocn eyyunong oe
TIEPITTTWON XPNONG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnxavia, Blotexvia, yla emMayyeAUATIKO 1} AAAO TIAPOLOL0
OKOTIO. ATIO TNV £yYUnon Hag arokAgiovtal épav ToUTou anodnuwoelg yia BAAReg petadopdag, BAARES
odel\deveg og un tpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe E0PAAUEVT EYKATACTAOT), [N THPNoN
™™g Odnyiag xpriong (r.x. ovvdeon oe AdBog Tdon SIKTUOU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pbN
XpPNon (T.X. urtepPpOPTWON 1} XPTI0N LN EYKEKPIUEVWY AVTAAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWY), N
mpnon Twv Yrodeifewv ouvirpnong kat acpaleiag, €i00d0g EEVWV AVTIKEINEVWY 0T CUCKEUT (OTIWG
T.X. AUUOG 1] ok6VN), Xpron Biag ri eEwTepikn enidpaon (OTwg T1.X. BAABEG anod mrtwon) kabwg Kal BAABe]
Tou odeilovTal og kowvr) pBopa.

H a&iwon eyyunong ekrintel o€ MepinTwon mov yvav 1én £Eveg enepPACELS 0T CUCKELN).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 £€1n kat apxiletl arnd v nuepopnvia ayopdg tng cuokeurq. Ot
a&lWoELg EYYUNONG TIPETIEL VA KATLOXUOOUV TIpLV TNV TIdpodog NG TPoBeoudlg TG €yyunong evtog dUo
eRSouadwv arod TNV SlamioTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAglETAL N KaTioXUOT A&lWOEWV EYyUNoNg HETA
™V Napodo g Ipobeopiag g eyyunong. H emokeun 1) n avtikatdotaon Tng CUOKEUNG Sev
OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG oUTE TNV €vapén véag Tpobeopiag
€yYyUnong yla tn CUOKEUN 1 Ta evoeXOUEVWG ToTtoBeTnBevVTa eEaptnpata. To iSlo woxVel kal oe
TepinTwon o€pPIg eri TOTIOU.

Ma v katioxuon g a&iwong Tng €yyunong oag TIAPAKAAOUE VA |AG ATIOOTEIAETE TN CUOKELT|, XWPIG
eMPBAPUVOY HAG LE TAXUSPOUIKA TEAN, TNV TIO KATW avadepopevn dievbuvorn. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TPWTOTUTO TNG ArdSEIENG ayopdg 1 AAAO LloXUOoV arodelkTIko ayopds. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE Va GUAAGEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNMapakaAoupe miong va pag
TepLypayeTe TNV altia ya v diapaptupia cag 600 Tio avaAuTika yiveTat. Ev to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL artd TNV €yyunon Hag, ite 6a o0ag eTuoTpadel TaxUTATA N ETILOKEVACHEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AABeTe ia vEa CUOKEUT).

DuoIKA ETIIOKEVACOUE EUXAPIOTWG EVAVTL APOLPNG KAl EAATTWHATA OTN CUOKEUT| 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev KaAuTtTovTal TAEOV amd TNV €yyunon. ['a To oKoTo auTo 0ag TIAPAKAAOULE VA ATIOCTEIAETE TN CUOKEUN)
oag otn dlevbuvon Tou TUNUATOG pag yia E§urnpétnon MeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Misterimiz,

Uriinlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizglin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt béliminde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak i¢in asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
dlzenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler ticretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini Iiitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza agin
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve guvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagdi diisme nedeniyle
olugan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz Gzerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti sUresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde bagslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi doimadan iki hafta énce bildirilmelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onariimasi veya
degistiriimesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar i¢in yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢in de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi tcreti géndericiye ait olmak (izere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiqiniz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkun oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istresi dolan arizalan tcreti karsiiginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch iber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen
Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht berlihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie
kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler
zuriickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrénkt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Geréat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart),
missbrauchliche oder unsachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Geréates oder Verwendung
von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehér), Nichtbeachtung der Wartungs- und
Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch
verwendungsgemafen, Ublichen Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tbersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten
Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns
bitte den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung
erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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° Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funkti
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[]

NEIN ]

Kaufbeleg-Nr. / Datum:

EH 04/2008

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung
und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

Anleitung RT




