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A

Y i yia PN Ka 1on
To MPOoEIBOTONTIKO OTPlYwVO Xapakmpilel OAeq
TG YIa TV aopAAELa ONPAVTIKEG UTtodeigelg. Na Tig
akoAoBeite navta. AlapopeTikd dev arokAeiovtal
ooBapoi Tpaupatiopoi | Oa Bpe Tie TIG ATEIKOVIOEIG
TIOU QVAPEPOVTAL OTO KEIPEVO OTIG UTIPOOTIVEG
oelideg. MNa ™ peAém Mg Odnyiag xernong va Tq
KPATATE QVOIKTEG.
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Talimat ile ilgili agiklamalar

Metin icinde gosterilen ikaz tiggenleri dnemli givenlik
talimatlarina isaret eder. Bu talimatlara kesinlikle riay-
et edin aksi takdirde agir yaralanmalar meydana

gelebilir! Metin igindeki resimler 6n kapak sayfasinda
bulunur. Kullanma talimatini okurken bu sayfayi agin.
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1. ZToIxeia xeipiopou

MmpooTivi) pooTacia xepuwv
MrpooTivr) xelpohaBn

Mopa petepBouap

dpayn) ekkivnong

AlakoTIING EVEPYOTIONONG/AMEVEQYOTIOMONG
MNiow xepoAapn

Kah®dio diktuou

ZTPLYHa KaAwdiou

KaAuppa tpoxou alucidag

10 MpooTateuTiKd KAAUPHA

11 0dnyog

12 AAucida riploviou

13 Téppa vuyiou

©ONO O s WN =

2. TeXVIKG XapaKTNPIGTIKA

Tdon diKTUOU 230V ~50 Hz
OVOopaoTIK LOYXUG 1800 W
MnKog KoTm G HAEIHOUN: 40 cm
TaxUTtnTa KOTmG 08 OVOUAOTIKO aplOpd oTPoPpmv 13,5 m/s
Moo6mTa MARpwong doxeiou Aadlou 250 ml
Bdapog pe omabi kat aAucida 4,1 kg
KAdon mpootaciag 11/[d
Eyyunpévn oTtabun nxnTikng loxuog pe popTio 103 dB(A)
ZTABUN NXNTIKNG TtiEeong pe popTio 89 dB(A)
Erutaxuvon: riow xepoAaBn pe popTio 5,3 m/s?
(eEakpBwenke Bacel EN 50144) 4,8 m/s?

3. EEfqynon mvakidwv

@AQAQ

Na popdte noooTacia KEPAANG, ATV KAl AUTIRV

2. TMpoooxn! Na dlaBacete v Odnyia xpriong Kat va akoAoubnoete Tig Y odei&elg acpaleiag Kat Tiq
TIPOEIDOTIOMOELG

Ze MepinTwon eAATTWHATIKOU Kahwdiou, BYAATe To @I amnd ) mpidal

Na npooTtatevetal ané vypaocia

Bl
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4.

Ynodeigeig acpaleiag

Kara tn xpnon tng unxavng va
akoAouBouvTal o1 Yodeigelg acpaleiag.
MapakaloUpe, yia Tn 31K 6ag acpdleia,
alAd Kal yia TNV ac@aleia TpiTwv
TPOCANMWV, Va TPOCEEETE QUTEG TIG
Sei&eIg MPOTOU XPNOIY NoETE TN
pnxavn. ®ula€re Tng umodeikelg oe
aoPalréq HEPOG Yia EVEEXOHEVN HETAYEV
€atepn xpnon Na xpnoigomoieite To
alucompiovo amokAgIoTIKA Kia pévo yia va
K66eTe EUAa (§UAIva TuRpara). ‘OAeg ol
GAAeg Xpnoeig yivovTal pe SIKA gag eubuvn
Kal €iva 1 evEEXOPEVWG ETTIKIVOUVEG. O
KATaokeuaoTAg dev eubUveTal yia {npi€g,
Tou MPOoKARBNKav amod 31apopeTIKA XpHon
amoé auTh yia Thv oroia rpoopigeTal n
Hnxavi 1 amé éx1 owoTH XprRon.

Ynodeieig acpaleiag kai mpooTacia amd
aruxfuara

MapakaAoupe va diaBacete 6An
7 Tnv Odnyia Xpnong MPooEKTIKG
TIPIV amé TNV MPWTN XPRon Tou
al (i yia va PUYETE
Aa6og xeipiopod Tou. OAeg ol

Seikelg yia To X! TOU al

amookomouv kai oTn 3Ikn oag acedlel! M’ore oe
£vav e181k6 va oag Seigel Tov TpoTO Xpriong!

MpoTou BYAAETE TO PPEVO TOU AAUCOTIPIOVOU,
OBAOTE TN CUCKEUN).

Mpog artouyn PAGBNG ™G akong va
Xpnoworole ' Tie wtonpootaocia. MpakTika eivat
Ta KPAVN He TIPoOoTacia MPoo®TIou.

Kata v epyacia va mpoogxeTte va 0TéKe0Te
A0PAADG.

[MPOTOU OKOUUTMOETE KATIOU TN pnxavn, ofnote
v np®wTa.

Mpwv anéd OAeg TIG epyacieq o pnxavn, va
Bydalete O PI1g amd ™ TIPida.

Na Balete To PIg oMV TPila, pOVO OTAV EXETE
OBNoEL ™ pnxavr.

To alucoripiovo va xeigetal povo anod eva
dtopo. Ze aAAa MPOoWTIa arayopeUeTal ) oTaon
oTn {WVn MePLOTPOPNG Tou aAucotpiovou. Na
TIPOCEXETE KUPIWG Ta TIASLA KAl TA KAKTOIKIBLA
{wa.

Katda v ekkivnon to aAugompiovo va vunv
aKoupTdel Ttoubeva.

Katd v epyaoia va kpatdte To aAucoTipiovo [
Ta duo xéptal

Aev ETUTPEMETAL T X0 TN=0U AAUCOTIPIOVOU
art’ onatdld Kat véoug. Améd v anayopeucn
aut elgalpouvTal oL VéoL avw Twv 16 epTAV UTd
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™mv eniBAeyn yia Adyoug ekmnaideuong. Na
diveTe (daveileTe) TO MPLOVL HOVO OE ATOUA TIOU
eival eEolkelwpéva pe auTtod Tov TUTIo ™§
HNXQavNg Kat Be To XEPLopo MG. Onwodnrote
va Toqu divete Vv Odnyia xpriong.

Erutpéntal va epydaleoTe pe To aAUoompiovo
Hovo O6Tav €i0Te EEKOUPACPEVOL Kal UYLEIG Kal O
KAAY) CWHATIKY) kKaTaoTaon. Edv €xete koupaoTel
and v epyacia, va KAveTe eYKaipwg éva
StaAepa.Metd and owvornveudat®dn nota dev
ETUTPEMETAL N} £pYAOIA PE TO AAUCOTIPIOVO.

Eav n punxavi dev xpnowomnoeital yia éva
XPOVIKO JlA0TNUa, va TorobeTeital £€T0l, MOoTe
va pnv anoTteAei kivduvo yia kavévav.

2e kGBe KoOTM, aKOUUTMOTE O0TABEPA TO
ahuoorpiovo ekel Tou BEAETE va KOYETE Kal
£relta v avapete..

To kaA®dlo va BpiokeTal Katd kavova Tiow anod
auTtov Tou epyddeTal he To AAUCOTIPIOVO.

To kaA®SLo va BpiokeTal mavta miow anoé m
pnxavr.

Na xpnotporoleite poévo yvnola eEaptpata.

O1 CUCKEUEG TTOU XpNoIPoTIoloUvVTal 6TO
UnaiBpo, va cuvdEovTal HEOW SIAKOTITH
acgaleiag .

Eméktaon kaAwdiou oto UnaBpo: Na
XPNOoLoTIoLEiTE HOVO ETIEKTACELG KAAwdiou n
XPNON TwV OTIoiWV ETITPEMETAL OTO UNalBpo Kat
Ta Oroia PEPOUV TOV KATAAANAO XAPAKTNPLOUO.
‘OTav kOBeTe XovVTpUETEPA N AeTiTOTEPA EUAA Va
XPNOWOTIOLEITE pia 0TaBepn EMPAvELA YIA TO
KOO (MAyKo yia kKoo, BA. k. K). Na pn
oTIBAgeTe Ta EUAA Kal va pn KpatiEtal To EUAo
anoé aAAo MPOOWTIO, OUTE HE TO TIOJL.

Na acpahilete Ta 0TPOYYUAA EUAQ.

‘OTav epyadeoTe O KATNPOPQA, Va KOBETE TIPOG
MV MAEUPA TG KATPOPAG.

Na Byalete 1o MptovL and 1o EUAO dTav akoun
TEPLOTPEPETAL.

Edv ekTeAouvTal TIEPLOCOTEPEG KOTIES, Va
OBNVETE TO NAEKTPIKO TIPLOVL OTA EVILAPESA
XPOVIKA SlacTpaTa.

Mpoooxr 0To KOYIHO EUAWV PE OXIOUEG.
Mmopouv va napacupBoUv amokoppEVa
KoppdTia EUAoU (KivEuvog TPAUHATIOHOU).

Mn XxpnotpoToleiTe TO NAEKTPIKO TIPLOVL oAV
HOXAO 1 Yla va kaBapioeTe koppdTia EUAoU 1
urtéAoLra avTikeiyeva.

Ol epyaoieq komm g KAadLV va yivovTatl povo
arno ekMABEUPEVO POOWTIKO ! Kivduvog
TpAupaTiopou!

Na npooéxete MoAU Ta KAadla Tou BpickovTat
uré évrtaon. Ta eAeuBepa KAadLA va pnv
KOBovTal ano KATw.

Mnv ekTeeite epyaocieq KommG KAAdLwV OTav
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OTEKEOTE TIAVW OTOV KOPHO.

@ TO NAEKTPIKO TPLOVL deV ETITPEMETAL VA
XPNOoLoTIoLEiTAL YIa SACOKOUIKES EPYATIEG, Yla
KOTT DEVOPWV Kal KAAdLOV 0To 3Ac0og, dLOTL £d®
dev propei va eEaocpalloTei n anattolpevn
ao@AAELa Yla TOV XEPLOTH AOYW TNG oUvdeoNng
He TO KAADDLO.

@ OTtav koBeTe devdpa va BpiokeaTe MAVTA EMAV®
anoé 1o SEvVSPO ToU MEPTEL.

@ ‘Otav petd my Korm rMyaiveTe MPog Ta 1’ olw,
va MpooexeTe evdexdUeva KAdLA TIou propei
Va ECOUV.

@ ITIQ epyacieq oe KATNPOPA O XEPLOT Gn Tou
TiplovioU va Bpioketatl and navw i oTo MAal Tou
KatepyaloHeVOU KOPHOU 1) Tou dEVSPOU.

@ Edav ndbel BAABN TO KaAwdlo MPETeL va
QavTIKaTaoTaBel amnd Tov KATAOKEUAOTN 1) Ano
TOV QVTIMPOCWTO TOU MOTE Va arnopeuxBouv
Kivduvol.

IMa va amo@uyeTe evdeXOHevn avTikpouon va

mpooé€eTe Ta €ENG:

@ [MoTé pnv apxilete va k6BeTe BafovTag T pUT
NG YPauung oto onpeio kormg ! Mavta va
TIAPAKOAOUBEITE TN PUTN TNG YPAUUNG.

@ [1ooT¢ pnv mplovideTte pe ) PUTN TG YPAUUNg!
[pocoxn 0T CUVEXION KOTIWV TIOU £XETE 1N
apxioet.

@ Na apxiCete TV Kot HE NON TIEPIOTPEPOUEVO
mnpovl!

@ To ahucorpiovo va gival mavta kaAd
TPOXIOMEVO.

@ [oTE unv KOBeTE MEPLOG  ToEPE KAADLA Ue pia
korm! Na rmpooéxete 6TaV KOBeTE €va KAAdL va
unv ayyi¢ete dAho.

@ Otav k6Bete EUAA va TIPOCEXETE EVOEXOUEVOUG
KopopoUg Tou BpiokovTal KovTd Edv yivetat va
XPNOWOTIOIEITE TIAYKO Y1 TO KOYILO.

5. MeTtagopa Tou aAlucompiovou

Katd ™ petapopd Tou aAucorpiovou va ByaleTe
TO PIG ATO TN MTI{a Kal va oTIpMXVeTe TO
TIPOOTATEUTIKO TNG AAUGISag Mavw anod T Ypaupun
Kat Mv aAucida. Edv KaveTe MeploooTEPES KOTIEG
He To aAucorpiovo, TIPETEL va TO OB onete
avAapeoa OTIG DAPOPEG KOTIEG.

MapakaAoUpE VA TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVEG HaG
Sev mipoopifovTal kat Sev £X0UV KATACKEVAOTEL yla
ETMAYYEAUATIKT), BLOTEXVIKT 1] BLOUNXAVIKT) XP1i0M.
Aev avalapfavoupe eyyunon oe TepinTwon Katd
TNV OTI0ia N GUOKEUT) XPNCILOTIONBNKE O GUVEP-
Yela, Blotexvieg ) otn Blopnxavia rj oe epyacieq
TIAPOHOLEG HE AUTEG.
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6. Mpiv Tn 6€0n o AeiToupyia

H taon g rmnyng Tou NAEKTPIKOU PEUPATOG TIPETEL
va avToTolyel oTa oTolxela mou avagépovTtal o
VETIKETA TNG OUOKEUNG. Mplv and kabe apxn Mg
epyaoiaq va eEAEYXETE TNV ayoyn Aeltoupyia Tou
aAucorpiovou Kal TNV aopaAn g kataotaon. Mpwv
MV apxn Mg epYAcAlg va eAEYXETE T Aettoupyia
Airavong g aAuoidag kat ™ oTtdéun Tou Aadlou
(BAeme elk. 9). Eav n 01a6un tou Aadlou Bpioketal 5
XINOOTA TPV anod v KATw Aakpn (Xapakmpeiletal
otV elkova pe YMin®, TPETIEL va CUPTIANPWBEL AddL.
Edv n otabun Tou Aadlou gival mo navw and To
oNnuadl autd, epyaleoTte a0PAA®G. Avayte To
AAUCOTIP{OVO Kal KPATAOTE TO MAVW aTid AVOIKTO
PovTo. MNpoooxn: To akucompiovo dev eMTPEMETAL
Va OKOUMTMOEL 0TO £€8agog. Ma To Adyo autd va
mpeite andotaon acpaieiag mep. 20 EKATOOTHOV.
Eav eppaviodei au§avopevo ixvog Aadlou, To
ouoHa Ainvaong mg akuoidag Aettoupyei agoya.
Edav dev deite ixvn Aadlou, mpenel evOEXOPEVWG Va
kaBapioete TO KavaAl e§6dou Tou Aadlou (4), TNV
£MAavw ot £vtaong g aAuoidag (14) kat Tov
aywyo Tou Aadlou.

7. MovTtag Tou 0dnyou kail TnG aAucidag
(BAéTE €IK. 2/3)

To @ig va unv gival aTnv mpiga.

- Mpoooxn! H umpooTivi mpooTaacia xepiov (1)
TIpETEl va BpioKeETal TAVTA OTNV O EMAVW
(kaBeTn) 6£0n.

O 0dnYoq Kat n aAucida Tou mploviou apadidovTat
QAOUVAPHOAOYNTEG. Ma To povTal EeBldwoTte Bida
otepéwong (12) kat  Bida (16) otpiBovTag nmpog
aploTePd Kal apalpéoTe TO KAAUNA Tou
TepBANpATOq ™G 1édng (10). MNa mv rpootacia
TWV XEPLDV ATIO TPAUPATIONOUG arod TIG ALXUNPES
GKPEG KOTMG va GOPATE KATA TN CUVAPHOASYNON,
KATA TNV £vTaon Kat Katd Tov TEAKO EAeyxo
TIPOOTATEUTIKA YavTia. MpoTou cuvappoAoynoeTe
T@pa Tov 0dnyo Pe TNV aAucida, mpEnel va
TIPOOEEETE TNV KATEUBUVON KOTTHG TWV SOVTIQV
(BAEme €1k. 2)! KpamoTe Tov 0dnyod (15) pe ™ pum
KABeTa MPOG Ta EMAVW KAl TOMOBETOTE TV
aAuoida (14) apxifovTtag amnd T pUTn Tou odnyou.
ZuvappoAoyeiTe KaTtoémv Tov 0dnyo6 Pe TOV TPOXO
£€vTaong Tng aAucidag (A) kai TV aAucida wg
akoAoUBwg: BaAte Tov 0dnyod pe mv aiucida tou
TIPLOVIOU OTO MTTOUAGVL Tou 0dnyou (B), £Tol woTe o
TPOXOG évTaong tng aAucidag (A) va deixvel mpog
Ta ¢Ew. TormoBeoTe MV aAusida Tou TplovioU
YUpw amnod Tov Tpox6 Mg aAuoidag (C). ZTpiBovtag
TOV TPOXO £VTaong g aAuoidag oty kateuBuvon
SEKTWY TOU POAOYLOU, TPOEVTEIVETE TV aAusida.
Katéruv tornobeTeite T0 KAAUPHA TOU TPOXOU ™G
aAuoidag (10) kat opiyyete eAappd T Bida
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otepéwong (12).

8. 'Evraon Tng aAuocidag Tou mpioviou
Mpiv amé 6Aeqg TIg epyacieg oTn pnxavn va
8yagere To @Ig amoé Tn mpiga!

Na popdre mpooTareuTika yavria!

Na ripoogxete va BpiokeTtal n aAucida Tou
TpLoviou (14) oTo auhdkt 0dnyou ™G Ypaupng (15)
Twpa evieivete owoTA TV aAucida, oTtpiBovtaq
ToV TPOXO évtaong g aiucidag (11) ov
KaTeEUBUVON TWV JEIKTWV TOU poAoylou. (Me
oTpiYo avTiBeta mpog My Kateubuvon Twv
SEIKTWV poAOYLOU Utopel va XaAapwBei n akucida).
Katéruv oyoiyyete ) Bida otepéwong (12) ka
BdwveTe ™ Bida (16). EAEYETE Kal MAAL TNV €vTaon
™G aAucidag (BAEme eik. 10). Mnv evTeiveTe MOAU
™V aAuoida. Ze katdoTaon Puxpng Aettoupyiag n
aAucida va avaonkaveTal oTn HEon Tou odnyou,
mepinou 3 xilootd. Katda m 6¢ppavon,
dlaotéAAeTal n aAuoida kal kpépeTat. Yoiotata
kivduvog va ekTpoxlobei n aAuoida. Eav xpewdletal,
va enavalaBete v évraon. Eav n aAuoida evtadei
o€ Bepr| KATAOTAOT, TIPETIEL OTIWOJNTIOTE va
XaAapwBei 0To TEAOG TNG £pYACIAG.ALAPOPETIKA
uropel va dnuoupynBei HeyaAn évtaon kata v
PUEN ™g.Mia katvoupyla akucida Tploviou
Xpewaletal nepimnou 5 Aertd npoAettoupyia.MoAU
onuavTikny ival n enapkng Aimavon! Metd mv
SOKIHAOTIKNA TPOAELTOUPYia, EAEYETE TV €vTaon 1
va KAveTe EMavagvTaon.

9. Aad1 aAucidag (BAEme €IK. 9)

Mpwv ard 1o avolyua kabapioTe TO MWHUA ToU
doxeiou Tou Aadlou (3) yia va anopuyeTe TNV
eloodo akabapoiwv oto doxeio Tou Aadlou. Na
eAEYXETE KATA TN SIAPKEIQ TOU TIPIOVIOHATOG TO
TIEPLEXOHEVO TOU dOXEIOU TOU Aadlol HEow ™G
£vdelgng ™G 0Tabpng Tou Aadlou (A). KAeioTte kaha
TO NMKA Tou doxeiou Tou Aadlou (3) kat okourtioTe
TO AAdL TIou evdeXouEvVwg Eexeilloe.

10. Aimavon Tng aAuocidag

[Ma npooTtacia anod peyaAn eBopd mpérel va
AtraivovTat TOo0 1 aAucida Tou TIPLoVIoU 000 Kal O
0dnYoq Katd m dlapkela Mg Aettoupyiag. H
Airavon vivetat autopata. MoTé pnv epyadeote
Xwpig Aimavon. Ze mepinTwon aAucida rou
AELTOUPYEL OTEYVA, KATAOTPEPETAL CUVTOHA OAO TO
KOTITIKO OUOTNHA. [MauTO va EAEYXETE TIPLV aTtd
KaBe apxn ™Q epyaciag v Ainavon g aiucidag
Kal ™ 0Tdbun Tou Aadlou (€IK. 9).

MoTE PN XPNOWOTOLEITE TO TPLOVL, OTAV N OTABUN
Tou Aadlou BpiokeTal KATW arod To oNUAadL
£AAXI0TNG ETUTPETTNG OTABUNG Aadlou (¢wT. 9).

@ EAaxwoto —'Otav n o1abun tou Aadlou Bpioketal

10
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HOVO TEP. 5 XIALOOTA 0NV KATW AKpn EVOElENg
™G OTABUNG TOU Aadlou, TPETIEL VA TIPOCBETETE
AadL.

@ Mdagou — yepiote AGdL HEXPL VA YEUIoEL TO YUQAL
™mQ évdelEng Qg oTddung Aadlou.

11. 'EAeyX0g TOU auTopaTou AadwpaTog
Mpwv ™ vapyxn g epyaciag eAEyEte v
Aettouupyia TNg Aimavong mg aiuacidag kat
0TABKN Tou Aadlou. AvayTe To aAUCOTIPIOVO Kat
KpamoTe To TAvw amod avolkTé govTo. Mpoooxn:
TO AAUCOTIPIOVO BeV ETUTPEMETAL VA AKOUUTIROEL
0TOo €5apog. Na 1o Adoyo autd va mpeite
anéotaon acpaheiag rnep. 20 ekatootwv. Edv
eppavioBei auEavopevo ixvog Aadlou, To cuoTua
Ainvaong g aAucidag Aettoupyei dyoya. Eav dev
Jeite ixvn Aadlou, MPETIEL EVOEXOPEVWG Va
kaBapioete TO KAVAAL €E6S0U Tou Aadlou iy va
arotavle Tle MPog To TUARA eEurnpEémong
TEEAATDV.

12. Aadi1 alucidag

H didpketa Zung Twv aAucd@V Yia TIpLdvia Kat TV
0dnywv ™G aiucidag eEapT®vTal KaTd KUPLO AOYO
aroé TV Moo Ta TOU XPNOLUOTIOLOUUEVOU
AUMaVTIKOU Héoou. Aev emITPEMETAI | XPAON
peTayeipiopévou Aadiot! Na xpnoworoleite povo
A&dL Ainavong mg aiuacidag mou eivat IAKO yia To
TiepBaAAov. Na puAdyeTe To AddL yla T Airavon
NG aAucidag HOVO OTOUG TIEPLEKTES TTOU
TipoopiZovTal yla To OKoTo auTto.

13. 03nyo6g Tng aAucidag

O 0dnYog (15) pbeipeTal 1aitepa 61O ONUEio
QAvacTPOPNG Kal TNV Katw mAeupd. MNa va
anopuyeTe pia HovoTAeupn eBopd, va aAlGleTal
TNV MAeupd TG aAuoidag peTd and kabe TPOXIoUA
me.

14. Tpox6g Tng aAucidag

H katarnévnon tou Tpoxou g aAucidag (eik. 2 /
ap. D) eivat Blaitepa peydAn. Edv napampenoete
PBoPEG 0Ta PeYAAa BOVTLA, TPETEL OTIWOdNTIOTE
vaavTtikataotabel. Evag ¢Bappévog 1poxog mg
aluoidag pewwvel m dlapkela (wng TG aAuoidag
Tou TpLovioU. AMCTE va avTiKataotadei o TpoXo6g
NG aAuocidag oTo edIkd 0ag KATACTNUA 1) OTO
TUAA EEUMNPEONG TIEAATDV.

15. NMpooTaciag Tng aAucidag

H npootacia g aAucidag va tornoBemOel apeowg
HeTA TN AREN TNG epyaciag 1) katd ) peTapopda
ndvw amnéd v aAucida kat Tn onada.
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16. ®pévo Tng aAucidag

2 MepinTwon avTtikpouong Tou Tploviou yiveTat
HEOW TG MMPOOTIVIG TPOOoTAcdlg Tou XeploU (1) n
£VePYOTIONON TOU PpEVou TG auoidag. H
UrpoaoTIvi MpooTacia Tou Xeptou (1)mexietat
HEOW ™G PAXNG TOU XEPLOU TPOG TA EUMPOG. Me
TOV TPOTIO AUTO AKLYNTOTIOlE(TAL TO AAUCOTIP{OVO 1
0 Kivnmpag evtog 0,10 SeuTepoAETITWY.

17. Amacpaiion Tou PpEVou TNG
aAucidag

[Ma va B€oeTe Kal MAAL o AelToupyia To
aAucorpiovo 0ag, MPETEL va avoigeTe TV
aopalion Tou Aucorpiovou. MpwTa ar’ oAa,
OBNnoTe ™ ouoKeun. EMOTPEYPTE TN UMPOOTIVA
mpooTacia xeptou (1) oy kaBe apxikn g BEon,
HéxpL va Bpel avtiotaon. ETol To aAucoripiovo gival
anoAUTa ETOLHO Yia AetToupyia.

18. TpoxIoua TwV aAucidwv TpIoviou
To ahucorpiovo oag TpoxifeTal owoTd ota
eEeldlkeupéva KaTaoTUATA. ZTA KATAOTNHATA auTd
Ba Bpe’ Tle Kal CUCTAHATA YL TPOXIOHA AAUGIdwV
TIPLOVIAOV (ANHEG), Yia va UTope  TIE Va TPOXIoETE
pévol oag mv aiucida oag. MapakahoUpe va
MPooéEeTe ™ oxeTkn Odnyia xpriong.

Na mepImoInoTe MPOOEKTIKA TO epyaleio gag. Na
KPaTdare 1o epyaleio oag TpOXIOHEVO Kal KaBapd
Yia va PTTopEeiTe va epyaZeaTte KaAd Kai pe
aodaleia. Na akohouBeite Tig O3nyieg
GUVTAPNONG Kal TIG uTtodei&elg yia Tnv aAdayn
epyaleiwv.

19. O¢on oe Aeitoupyia (pwT. 1)

Kara tnv epyacia va ¢opdTe mavra mpooTaTeuTIKa
YuaAid, WTOTIpOOTACia , TPOCTATEUTIKA YAVTIA Kal
YEPO pouxioud epyaciag!

AnayopeUeTal n epyacia NMavw oe oKAAa, MAvw oe
Sévdpo 1) oe Tapopoleq aoTabeig empaveleg! Mn
TplovieTe Tavw amnd To UPog TOU WHOU 0ag Kal
TIOTE HOVO HE TO €va XEpPL.

Na XPnOIHOTIOLEITE TO MPLOVL HOVO HE EYKEKPIUEVO
KAA®SLO EMEKTAONG HE TPODLAYEYPAUHEVN HOVWON
Kal OUVOEDELG YIa T AetToupyia oTo UnailBpo
(EYKEKPIEVOG AAOTIXEVIOG AywYOQ), TTOU va
Tapladel 0To PIG TNG OUCKEUNG. Ma va avayete ™
OUOKEUN va TIAVETE PE TO ApLOTEPO XEPL T
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UIPOOTIVA XELPOAQRN Kat pe To Je&l XEpL TV Tiow
XelpoAaBn). Avappa: MiEoTte ™ payn ekkivnong (A)
HE TOV avTiXelpa Mpog Ta EUNMPOG Kal TECTE TO
dlakormm Avapua/ZBRowo (B). Katomy agrote
eAeubepn T Ppayn ekkivnong.

° Eav dev Aettoupyei To ahucorpiovo,

I TIPETIEL VA ATTAOPANOBEL TO PPEVO TG
aAucidag pe ™ PIpooTivn) poaoTacia

Xeptou (1). MNa To okomd autd dapdoTe

OMWOdNTIOTE TO KePAAalo YdpEvo aAucidag” Kat

WATIAoPAALON TOU PpEVOU aAuoidag®.

MeTa To avappa apxigel va Aeitoupyei To
alucorpiovo e TRV peyaAdTepn TaxoTnTa.

261 01p0: APrioTE EAEUBEPO TO BLAKOTITN
‘Avappa/Zroio (B). AKOUUTMOTE KATIOU TO
aAucoripiovo, Hovo agou aklvnTormomei n aAucida.
MeTa amé kabe epyacia pe To ahugompiovo: va
kaBapileTe ™MV aAucida Tou TIPLoVIoU Kat ToV 0dnyod
MG aAuoidag. Na tornobeteite TV MpooTtacia mg
aAuoidag.

MpooTacia cuokeung

Aegv emTpémeTal n Xpon Tng
OUOKEUNG oTn Bpoxn N o€ uypaocia.

2

Ze mepinTwon EAATTOHATOG TOU
KaAwdiou eméKTAONG, va BydAeTe
AN auéowg TO PIG amod Tn mpida. Aev

g,,.\ EMTPEMETAI VA XPNOIHOTTOINBEi AoV

TO EAATTWHATIKO KAA®SI10.
Na eAEyxeTe TN OUOKEUN 0AG Yla eVEEXOUEVEQ
BAGBeg:
-Mptv T xprion Tou epyaleiou va eAEyXeTE TA
OUCTHHATA AoPaAEiag 1 evOEXOUEVWG EAAPPA
EAATTWUATIKA EEAPTNATA TIDOOEKTIKA YA TN OWOTH
TOUG AelToupyia, oUpPWVa PE TOV TPOOPLOHO TOUG.
Na eAéyxete edv eival evtagel n Aettoupyia Twv
Kvoupevev e§aptuatwy. ‘OAa Ta TPNpaTa rpénet
va eival owoTda Tornofemuéva yla va e§acpalifouv
MV agoyn Aettoupyia g ouokeung. EAATTWHATIKA
TURHATA ) eEapTrUaTa va emokeuadovTat i va
avTikaBioTavtal aeowg arnd Tou TURpa
gfurmpeémong reAat®v 1y anod my ISC-GmbH,
£(pOooV dev avapEPeTal KATL SIAPOPETIKO OTNV
Odnyia xpnong.

Ymodeign yia Tnv epyacia

AvTikpouan Tou TipiovioU
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@ € KOTIEG HElwoNG TOU Prkoug va ToroBeTeitat
TO TIPLOVL 6TO EUAO TToU Ba KOYETE (BAETIE EIK. 4).

@ [plv amo kabe Ko, va ToToBeTEITE TO VUXL KAl
HeTd va mplovideTte To EUAO e TO
TIEPIOTPEPOUEVO TIPLOVL. KpATATE TO MPLOVL 6NV
oW XEPOAARN TPGO Ta EMAVW Kal TV 0dNYEITe
HE TNV UMPOCTIVY) XelpoAaBn). H petémnetta korm
yievtal ue eAa@pLA TiEoN 0TV PMPOOTIVH
XEPOAARY|, TPABWVTAG TO TIPLOVL EAAPPLA TIPOG
Ta Miow. TomoBeTeiTal XaunAOTEPA TO TEPHA Kal
QAVAONKAOVETE KAl TAAL TNV TTIow XelpoAar|
(BAETe eIk 5).

@ OLKaTA PNKOgG KOTIEG Kal Ol KABETEG EYKOTIEG
ETUTPEMETAL VA EKTEAOUVTAL HOVO ATIO
EI0IKEUPEVA ATOopA (MEYAAUTEPOG KiVOUVOG
avtikpouong: BAEME €Ik. 6).

@ ApXIoTe TIG KATA UAKOG KOTIEG OF £THMEdN Ywvid.
Na epydleoTte pe 18la’ Tiepn MPoooxr, SLOTL dev
UTOPEL VA XPNoomoneei To VUxL.

@ Ae MepinmTwon mou HMAOKAPEL N aAucida Tou
TPLOVIOU, UTTOPEL TO AAUCOTIPIOVO KATA TNV KOt
He MV enavw TIAeUpd Tou 0dnyou va KpouoBel
TPOG TNV TAEUPA Tou Xelplo). IMa To Adyo autd
va MpLovideTe Katd duvaToTTA PE TNV KATW
TIAEUPA, BLOTL TO TPLOVL TPABIETAL ATIO TO OMUA
TPOg 1o EUAO (BAETE €IK. 7 Kal 8).

@ Katda mv komm kKAadidv va ompileTe Katd
duvatoTa TO MPLOVL OTOV KOpHO. Na un KoBeTe
pe Tn pUTn Tou Tploviou (kivduvog avtikpouong,
BAETE €IK. B).

@ Na mpooéxeTte evdexOUEVOUG KOPHOUG TIoU
KUAOUV Tipog £0dg. AvTikpouon!

@ Mia avtikpouon Tou aAucoTipiovou propel va
dnuloupynBei 6TAV 1 PUTN TOU 0dNYOU (IBlaitepa
TO MAVW TETAPTO) EABEL ABEANTA OF ETIAPr|UE
EUAo 1) AN OTeEPEA avTIKEiEVA. To NAEKTPIKO
TIPLOVL EKOPevSoVileTal TOTE AVEAEYKTQ, LE
HeydaAn evépyela, oG MV KaTeuBuvon Tou
XEPLOTY Tou (Kivouvog TpaupaTiopou!).

A Eik. 6

Ano@elyeTe aTuXnpaTa Kkara Tnv epyacia
HE TO MPIOVI 6TaV SV KOBETE PE TN HUTN
TOU TIpIOVIOU, 810TI TO TIpIGVIa PTTOpEi
acTparmiaia va KTUITROE! TTIPOG Ta EMAVW.
Kara tnv epyacia pe 1o mpidvi va gpoparte
TOV MARPN TMPOCTATEUTIKO £§OTTAIONO Gag.
A Na ac@alileTe TO avTIKEIPEVO TTOU
enegepyaleote.
Na xpnoipomoleit suoThpara ocucPIEng yia
Va GUYKPATEITE TO QVTIKEIPEVO TTOU
eneEepyadeote. AuTo oag Kavel duvatny
p=ToV acpaln XEIPIGHO TNG HNXAVAG Kal
He Ta 800 xépia.
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H avtikpouon mpokaAei pia avéAeykm
OUUTTEPLPOPA TOU TIpLoviou. ETot dnuioupyeitat
kivduvog Bapéwv Tpaupatiop®yv. Mnv
epyaleaTe pe Xahapo oQIYKTAPA Kal PE o1
TPOXIOHEVO TIPIGVI. “Eva Ox1 owoTtd
TPOXIOPEVO TIPLOVL au§avel Tov Kivouvo piag
avTtikpouong. MoTé pn mplovideTe enavw anod
TOV WHO.

20. Ymodei&eig yia Tn Xpaon
Mpiéviopa EUAou
(BAéme €iK. 4 kai 5)

Na mpooéxeTe Tig uTodei&elg acpaleiag kal 6Tav
nipiovigeTe EUAO va akoAouBeite Ta €ENG:

Na torobeTeite To §UAO 0 AOPAAEG PEPOG. KovTa
KOUMATIA EUAOU va Ta OTEPEWVETE TIPLV APXIOETE UE
To TpLoviopa. Na mplovigete povo §UAo iy EUAva
avTike{leva. Katd To mploviopa va rmpooExeTe va
HNV GKOUPTTOETE OF METPEG, KAPPLA KATL, SIOTL
HIopoUV va ekoPeVIOVIOTOUV Kal va
KATaoTpéPouv TNV aiuoida Tou mploviou. Na
ATIOPEVYETE TNV EMAPT) TOU TPLOVIOU HE
OUPHATIVOUG PPAKTEG N e TO £dapog. ‘OTav
KOBETE KAAJIA va 0PIleTe KATIOU TN HNxavh, av
eivat duvatov,. Na un kOBeTe e T PUTN Tou
odnyou Tou Tploviou. Na mpooéxete Ta eunodia
ONWG KOPHOI Kal koutooupa dEVTPWY, PIZES,
Adkkoug kat Aogakia. Kivduvog va okovtayeTe!

MpootETe Ta €EAG:

To mplovL va €xel apxioel va Aettoupyei apéowg
TPV TV €M@ Tou pe To EUAo!

Avappa (pwT. 1): MiEote ™ ppayn ekkivnong (4) kat
T0 dlakortn Avappa/Zprowo (5) Torobemaote TOo
IO KATW VUXL (13) oTo EUAO. AVAONK®MOTE TO
alucorpiovo aréd my miow XelpoAaBr (6) To kat
KavTe eykorm oto §UAo. MdapTe To aAucorpiovo Aty
oriow Kat ToroBemoTe To vUXL (13) Alyo rio Babid.
Mpocoxn oTo kK6wo EUAou Tou dev gival TIAEov
ouunayeq. Aev arnokAg{ETal va eKOPeVIOVICTOUV
KOUUATIa TOU.

261 01p0: APrioTE eAeUBEPO TO SLAKOTITN
‘Avppo/ZBRotdo.

ByaATe 1o @Ig amé Tn mpiga.

A

TpaBngTe To aAucompiovo PE KIVOUPEVN
TNV aAucida Tou améd To avTIKEIYEVO TToU
KO6BeTe. ‘'OMMoI0G KOBEI XWPiG TEPUA, PTTOPET
va TpaénxTei MPOg Ta HMPOCTA.

Koyipo dévdpwv

H komn Twv 3évTpwyv eival emkivduvn Kal mpémen
Kaveig mp@Ta va Tn pabel. Eav eiote apxapior i
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dev £XETE APKETN TEipa, PNV KOBeTE pOVOI 0ag
SévTpa! MapakoAouBoTe MPWTA OXETIKA
padnuara!l (k. 12)

Na rpoo&eTe TIq UNOdEIEELG aoPaleiag kat oTav
KOBETE OAOKANpa devTpa va

akoAouBeite Ta eENG:

Me TO aAUCOTIPIOVO ETITPEMETAL VA KOBETE HOVO
devdpa, n SIAUETPOG TWV OTOIWV Eival PKPOTEPN
arnod To PRKog Tou 0dnyou Tou Tiploviou! MoTé unv
TIPOOTIaBAOETE va EASUBEPOOETE TO
UITAOKAPLOPEVO TIPLOVL PHE AELTOUPYOUVTa KIvnTHPa.
EAeuBep®OTE TO UITAOKAPIOUEVO TIPLOVL PE TN
Bonbela oprvag!

A MpooegTe:

Medio kivduvou:Ta devTpa rnou MEPToUV
UTopoUV va mapacUpouv Kat aAAa S€vopa.
Mautd wg {ovn Kvduvou (Gmvn TTOong
Tou d€VTPOoU) Bewpeital TO SIMAG KOG
Tou dEVTPOU.
(e. 11)

A Mpocoxn:

Mptv To KOYIWO TPETIEL VA OKEPTE(TE éva

mnedio pUYAG oe TepinTwon Kivduvou (A) Kat

va eAeuBepwbei amod avTikeipeva. To nedio
(PUYNG O€ MePImTwon KvdUvou va evat
TPOG TAriow anéd TNV avapevouevn

KaTeUBuvon MPTOoNG Tou dévipou (B). (eIk.

13)
A Mpogoxn:

EAEYETE TPV TV EKTEAEON TNG TEAKNG
KOTMG, €AV UTIApXOUV BeaTég, {ha
EUNOdla 0TO TEdIO MTOONG TOU JEVTPOU.

KareuBuvon nTwong Tou dévrpou:

@ [Mpwta art’ éAa urtoAoyioTe v KateuBuvon
TITWONG Tou SEVTPoU, Aap ' BavovTag unoyn to
KETPO BAPOUG TNG KOPUPNG TOU Kal TG
Kateubuvong Tou agpd. To aAucoTPIoVOo TIPETEL
Va MEPIOTPEPETAL AHEDT TIPLV TNV TOMOBETNON
Tou 070 §UNo. AvayTte To aAucorpiovo. Kavte
dia eykorm) 0TV KateluBuvon MTMoNG Tou
SEVTpoU. 2V avTiBeTn MAEUPd TG eYKOTMG
KavTe pia opllovTia Komm (Korm mTwong
SEvTpoU).

@ Kavte pia eykorm: odnyei 1o d3EVIPO KATad MV
nTwon.

® EAéyETe TV KatéuBuvon NTwong Tou SEVTPOoU:
€4V MPETIEL VA SLOPBWOETE TNV EYKOT, KOYTE
navta oe 6Ao To PaPd0g Q.

o OwvaEte: Ylpoooxn! MNEPTel devTpo™.

@ TWwpa PTope(Te va EKTEAECETE TV KO Yia TNV
TT@ON Tou devTpou: Tnv kaveTte YnAdTtepa ano
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TOV MATO TG €YKOTMG Yla TV 0d1ynon Tou
SévTpou. BAATE eyKaipwg opriveg.

AgnoTte To onueio Bpauong Tou dEvTpou, To
oroio dpa oav PHevTeCEG. Eav To kdYeTe Ba
TéoeL To BEVTPO aveEeAeyKTa.

Na Balete opriveg yUpw arnoé To dEVTPO, va Un
TO KOBETE YUpW YUpW.

‘Otav 1o SEVTPO MEPTEL, TNYAVTE TIPOG TA THOW.
MapakoAoubNoTe TO XWPO TOU TAIPVEL N KOPUPH
TOU BEVTPOU, TIEPIUEVTE TN OTPOPN TG

KOPU®P "Gn Tou dévTpou. Mn ouvexileTe va
epYaleoTe KATW anod KAadLA Tou KpEpovTal Kat
dev Enecav aKoun.

Mnv K66¢eTe dévTpa:

4tav dev Unopeite MAEOV va avayvwpioeTe TIg
AETITOPEPEIEG OTNV TIEPLOXN TITWONG TOU
SévTpou, LY. 6Tav EXel OlixAn, Bpoxn,
XI0VOBUAEAAQ 1) KATA TO GUPOUTIO.

‘Otav Aoyw Tou agpa dev Unopeite va
urtoAoyioeTe 0WOTA TV KATEUBUVON TITOONG
Tou d¢évtpou. Na exTeleite epyaocieq oe
KATNPOPEG, O€ TEPIMTWON TayeTou 1y
Taywpevou e3APOUG HOVO dTAV UTOopPEiTE va
oTabeiTe AOPANDG.

61 o1po: ByaAte To ¢Ig am’oTn npiga.

Ma v 1T’ on Tou EVToU MPEMEL PeTA va BAAeTe
Hia opriva otV opl6VvTIa eykorm. ‘OTav mmyaivete
TIPOG TA T{OW PETA TNV KO yla TNV MTQOoN Tou
JEVTPOU, VA POCEXETE TA KAADLA TTOU
EVOEXOPEVWG TTEPTOUV.

‘Evraon §ulou

A Eik. 10.1: Kopp6g oTnVv emavw mAeupda umo

A
A

A

£vraon
Kivduvog: 1o 3évdpo Ba KTumAoEl Tpog Ta
emavw!

Eik. 10.2: Kopuo6g oTnv Katw mAeupda unéd
£VTaol
Kiv3duvog: To 3¢vdpo Ba KTumhoel!

Eik. 10.3: XovTpoi Koppoi kai peyain
£vraon

Kivduvog: aoTpamaia 6a KTumogl TO
B3Evpo pe peydain duvapn!

Eik. 10.4: EvieTapévog Koppog oTo mAdi.
Kivduvog: To 3évdpo Ba KTUMAOEI IPOG TO
mAar.

ZuvTApNoN Kal kabapiopog

Mpiv amé 6Aeqg TIg epyacieg oTn ynxavn, va
8yadeTe 1o QIg améd TN mpiga!
Na kpatdTe kaBapeg kat EAeUBEPEG TIG OXIOUES
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QAEPLOPOU. ZTO AAUCOTIPIOVO ETUTPETETAL HOVO 1
EKTEAEON EQYAOIWV OUVTAPNONG TTOU
Teptypagpovtal omyv Odnyia xpriong. Epyaocieq
mépav TouTwy Ba ekteAouvTal povo amnd To TPrpa
efurmpemong meAat®wv. Na punv yivouv
TPOTIOMOMOELG OTO NAEKTPIKO TPLOVL. MTopoUv va
ATIOTEAECOUV KivOUVO Yla TNV acpaAeld cag. Eav n
HUnxavn rap  OAeQ TIG MPOCEKTIKEG Sladlkaoieq
KATAOKEUNG Kal EAEYXOU SV AELITOUPYEL, N ETILOKEUN
Va YIVEL AT’ OEVTETAAUEVO OUVEPYE(D. €
TEPIMTWOT AMoPLMY Kal TtapayyeAiag
AVTAAAGKTIK®Y, TIAPAKAAOUHE VO AVAPEPETE TOV
XAPAKTNPLONO OV ETIKETA TNG CUCKEUNG Kal TOV
evveaynelo aplBpod rmapayyeAiag kat Tov
XaPaKMPELOTIKO aplBpd Ident-Nr.

®UAagn

DuAagTe To aAuooTipiovo o AoPaAEG PHEPOG

Ta epyaleia rou dev XpnolomolouvTal va
TomoBeTOUVTAL KaBaplopéva oe eTinedn erupavela
0€ OTEYVO X(WPO, Hakpld and nadla.

21. NMapayyeAia avTaAAAKTIKQV

Katd mv napayyeAia avTaAAaKTIK®OV va

avapépovTal Ta eEAng oTolxeia:

@ TUToG ouoKeung

@ AplBuOG eldoUg TNG OUCKEUNG

@ XapakmEIoTIKOG aptBpog Ident-Nr. g
OUOKEUNG

@ AplBUOG Tou amnalToUpeVoU avTaAAAKTIKOU

TIg 10XUOUOEG TIHEG Kal MANPOPOpPieg Ba TIG Bpe ' Tie
otV loTtooeAida www.isc-gmbh.info

14
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22. Anokaraoctacn 6Aaéav
BAaén Artia ArnokaracTaon

Aev AelToupyei o Kivnmpag

Aev €xel petpa

®pévo ahuoidag

EAéYETE MV Tipila, To KAA®DL0, TOV aywyo,
T0 QIG.

Aopnote va erudlopBwbei n BAGRN
TOUATIayopeUeTAl TO UMAAWHA TOU KaAwdiou
HE HOVWTIKY) Tatvia.

kaAwdiou amnéd Zuvepyeio eEurmpemong
TeEAAT®@V. Ol EAATTWHATIKOL SIAKOTITEG TIPETTEL
va avTtikabiotavTal anéd Zuvepyeio
£EUTMPENONG MEAATAOV.

BAéme kepahalo 16 kat 17 Pdpévo auoidag”
Kat WATaopahion akuoidag”

Aev AelToupyel n aAucida

Dpévo ahkuoidag

EAEYETE TO Ppévo TG aAucidag,
evOEXOPEVWG ATIAOPAAIOTE TO

KR ROTTTIRT| QTGO 00T

eV EVAT TPOXIOHEVITTT
aAuoida

Agv gival owota
TomoBeUEVN N aAucida
‘Evtaon g aAucidag

TPOXIOTE TNV aAUCIOT
EAéyETe ™ owoTH TOMoBETOoN ™G aAucidag

EAéyETe ™V évtaon g aAucidag

To MpLOVL TIEPLOTPEPETAL
SUoKoAa

H aAucida Byaivel an’ o onaba

‘Evtaon auoidag

EAéYETE MV €vTaon g aAuoidag

H aAucida ZeoTaiveTal oAU
(oTeyvmvel

Ainavon aAuoidag

EAéyETe ™ 0TABUN Tou Aadlou
EAéyETe ™ Aimavon g aAuocidag.

Mn xpnouoroleite epyaleia, ota oroia dev avaBeydev oprvel 0 SLaKOTMNG.

2 OAeG TIQ MEPIMTTWOELG BAABNG EAATE O ETIAPN HE €Va amd Td EVTIETAAUEVA HAG Zuvepyeia eEummpemong
TEAATWV, TO KEVTPIKO Pag TUAHA eEUNMPETONG TIEAATMV 1} e TO EUMOPIKO 0AG KATACTNMA.
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1. Kumanda elemanlari

On el korumasi

On sap

Yag deposu kapagi
Caligtirma blokaji
Acik/Kapali salteri
Arka sap

Kablo

Klablo tutma elemani
Zincir dislisi kapag!
10 Koruma kapag!

11 Pala

12 Zincir

13  Penge dayanagi

©ON®O OB WN =

2. Teknik Ozellikler
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Gerilim

230 V ~50 Hz

Anma glci

1800 W

Kesim uzunlugu, max.:

40 cm

Anma devirindeki kesim hizi

13,5 m/s

Yag deposu dolum hacmi

250 ml

Pala ve zincir ile olan agirlik

4,1 kg

Koruma sinifi

/@8

Yuk altinda garanti edilen ses gii¢ seviyesi

103 dB(A)

Yuk altinda ses basing seviyesi

89 dB(A)

Hizlanma: arka el sapi yuk altinda

5,3 m/s®

(EN 50144 normuna gére tespit edilmistir) 6n el sapi yik altinda

4,8 m/s?

3. Etiketlerin Ac¢iklamasi

1 2 3 4
\ S \ '
Kask, is gozlugu ve kulaklik takin

Elektrik kablosu hasarli oldugunda fisi prizden ¢ikarin!
Sudan koruyun

powp =

Dikkat! Kullanma talimatini okuyun, ikaz ve giivenlik uyarilarina riayet edin
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4.

A v

Givenlik Uyarilari

1in kullanil la acikl ]
glvenlik uyarilarina riayet edilecektir.
Litfen makineyi kullanmadan énce bu
uyarilara, kendinizin ve bagkalarinin
emniyeti agisindan riayet ediniz. ilerideki
kullanimlarda yararlanmak iizere bu
glivenlik uyarilarini saklayin. Elektrikli
testereyi sadece ahsap (ahsap parca)
malzemeleri kesmede kullanin. Bunun
disinda testerenin her tiirlii kullanim
amaci disinda kullaniimasindan kendiniz
sorumlu olursunuz ve bu ¢alismalar muh
len tehlikeli calismalar olacaktir. Ure
tici firma testerenin kullanim amaci
disinda veya yanhs kullanilmasindan
kaynaklanan hasarlardan sor
umlu degildir.

Giivenlik uyarilari ve is kazalarini koruma

Testerenin yanhs kullanimim

~7 Oonlemek icin ilk galistirmadan
once Kullanma Talimatini dikkat-
lice okuyunuz. Testerenin kul-
lanimi ile ilgili yapilan tiim

uyarilar daima kigisel emniyetinizi ilgilendiren
uyarilardir! Testerenin kullanimi hakkinda uzman
bir kisiden uygulamali olarak bilgi alin!

Zincir frenini agmadan énce makineyi kapatin.
Isitme hasarlarini engellemek igin kulaklik takin;
yliz maskesi ve kulaklik entegre edilmis ¢alisma
kasklari rahat bir calisma i¢in avantajlidir.
Calisma esnasinda ayakta emniyetli durun.
Testereyi yere koymadan énce kapatin.

Testere Uzerinde yapilacak tiim calismalardan
once fisi prizden cikarin.

Fisi sadece testere kapall durumdayken prize
takin.

Testere sadece tek bir kisi tarafindan
kullanilacaktir. Testere ile calisilan alan icinde
bagka kisilerin bulunmasi yasaktir. Ozellikle gocu
klara ve ev hayvanlarina dikkat edin.

Testere calistiriimaya baslanirken serbest dur
malidir.

Calisma esnasinda testereyi iki elinizle sikica
tutun!

Cocuklarin ve genclerin testereyi kullanmasi
yasaktir. 16 yas Uzerindeki genglerin gézetim
altinda, egitim amagli olarak testereyi kullanma
larina izin verilmistir. Testereyi sadece, bu testere
tipi ile 6nceden calismis ve kullanmasini bilen
kisilere édiing verin. Ayrica her halukarda
Kullanma Talimati da 6diing verdiginiz kisiye ver
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ilecektir!

Testere ile sadece yorgun olmayan, saglikli ve
kendini iyi hisseden kisiler calisacaktir. Calisma
esnasinda yoruldugunuzda zamaninda mola
verin. Alkolli durumdayken testerenin
kullanilmasi yasaktir.

Testere kullaniimadiginda hi¢ kimseye zarar ver
meyecek sekilde saklanmalidir.

Her kesme islemine baslarken penge dayanagini
kesilecek parganin tizerine sikica dayayin ve
sonra kesmeye baslayin.

Elektrik kablosu daima kullanan kisinin
arkasindan tasinmalidir.

Kabloyu daima testerenin arkasina dogru yoénlen
dirin.

Sadece orijinal aksesuar kullanin.

Acik havada kullanilacak olan elektrikli cihaz
larin, hata akimi koruma salteri Gizerinden
baglanmasi zorunludur.

Acik havada kullanilacak uzatma kablolar:
Sadece aglk havada kullaniimasina izin verilmis
ve ilgili sekilde isaretlenmis uzatma kablolari kul
lanin

Tahta parcalari ve ince agaglarin kesiminde
emniyetli altlik (kesme sehpasi, Sekil 4) kullanin.
Kesilecek agaglarin istiflenmesi, bagka bir kisi
tarafindan tutulmasi veya ayaginizla tutmaniz
yasaktir.

Kesim esnasinda yuvarlak agaglar emniyet altina
alinacaktir.

Egimli arazilerde calisirken daima dagin
yukarisinda durmaniz gerekmektedir.

Testere tertibatini agag icinden cikarirken daima
testere caligir durumda cikarin.

Birden fazla kesim yapilacaginda testere kesim
aralarinda kapatilacaktir.

Kesme islemi esnasinda etrafa sacilan agac
kiymiklarina dikkkat edin. Bu kiymiklar kesilmis
olan agag¢ parcalarini disari firlatabilir (Yaralanma
tehlikesil).

Agag veya dider cisimleri kaldirma ve ileriye itme
isleminde testerenin kaldirma aleti olarak
kullanilmasi yasaktir.

Dal kesme calismalari sadece bu konuda egitimli
kisiler tarafindan yapilacaktir! Yaralanma tehlike
si!

Gerilim altindaki dallara 6zellikle dikkat edilecek
tir. Asag dogru serbest sekilde sarkan dallari alt
tan kesmeyin.

Agacin bedenine ¢ikarak dal kesme ¢alismasi
yapmayin.

Elektrikli testerenin, orman galismalarinda aga¢
ve dal kesimi igin kullanilmasi yasaktir. Orman
sartlar testerenin elektrik kablosu nedeniyle
caligan kisi icin gerekli hareketlilik ve galisma
emniyeti saglamaz!
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@ Agac keserken daima devrilen agacin yaninda
durun.

@ Agdaci devirme kesimini yaptiktan sonra geri gider
ken diisen dallara dikkkat edin.

@ Egimli arazide yapilan kesim ¢aligmalarinda
testere ile calisan kisi daima kesilecek veya yerde
yatan agacin yukarisinda veya yaninda
durmalidir.

@ Testerenin elektrik kablosu hasar gorduginde
kablo, Uretici firma veya yetkili musteri hizmetleri
temsilciligi tarafindan degistirilecek ve boylece
kablonun tehlike olusturmasi 6nlenecektir.

Geri io icin

noktalara dikkat edilecektir:

@ Kesinlikle palanin ucu ile kesmeye baslamayin!
Pala ucunu daima gozetleyin.

@ Kesinlikle palanin ucu ile kesim yapmayin!
Baslatiimis olan kesim islemini devam ettirirken
dikkatli olun.

@ Kesim islemine testere calisir durumdayken
basglayin!

@ Zinciri daima dogru sekilde bileyin.

@ Birden fazla dali kesinlikle bir defada kesmeyin!
Dal kesme islemini yaparken diger dallara temas
etmemeye dikkat edin.

@ Kesim islemi esnasinda yani basinda duran diger
dal ve agaclara dikkat edin. Mimkin oldugunca
sehpa kullanin.

5.Testerenin transport edilmesi

Testere tasinirken fis prizden ¢ikarilacak ve zincir
korumasi pala ve zincir lizerine takilacaktir. Birden
fazla kesim yapilacaginda testere kesim

aralarinda kapatilacaktir.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya endis-
triyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu kullanimlar
icin tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin ticari, zanaat-
karlar veya endustriyel veya benzer kullanimlarda kul-
laniimasindan kaynaklanan hasarlar garanti kapsami-
na dahil degildir.

6. Calistirmadan 6nce

Elektrik sebekesinin gerilim degeri testerenin tip eti-
ketinde belirtilmis olan gerilim degeri ile ayni
olmalidir. Testere ile calismaya baslamadan énce
daima fonksiyonlarinin normal ve igletme
guvenliginin olup olmadigi kontrol edilecektir.
Calismaya baslamadan 6nce zincir yaglamasi ve yag
dolum seviyesi kontrol edilecektir (bkz. Sekil 9). Yag
iyesi alt kenardan yaklasik 5mm yukarda
oldugunda (Sekilde “Min” ile isaretlenmistir) yag

18
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eklenmesi gerekmektedir. Bu isaretin (st seviyesinde
yag dolumu normaldir ve yag eklenmesine gerek
yoktur. Testereyi ¢alistirin ve agik renkli bir zemin
zerine tutun. Dikkat, testere zemine temas etmeme-
lidir, bu nedenle zeminden yaklagik 20 cm yukaridaki
bir emniyet mesafesinde tutun. Testere galigirken
zemin (izerinde bir yag izi olustugunda zincir
yaglama diizeni normal ¢aligiyor demektir. Zemin
Uzerinde herhangi bir yag izi yoksa, muhtemelen
yag cikis kanali, Ust zincir germe deligi ve yag
kanalini temizleyin.

7. Pala ve zincirin montaji
(bkz. Sekil 2/3)

Elektrik kablosunun fisi prize takili olmamalidir.
-Dikkat! On el korumasi (1) daima en iist pozi-
syonunda (dikey) durmalidir.

Pala ve zincir monte edilmemis olarak sevk edilir.
Montaj islemi igin 6nce baglanti civatasini (12) ve
civatay (16) sola dondurerek sokuin ve fren gévdesi
kapagini (10) gikarin. Zincirin keskin diglerinden
kaynaklanacak yaralanmalari énlemek i¢in montaj ve
zincir germe islemi ile son kontrol isleminde eldiven
takin. Zinciri palaya monte etmeden énce diglerin
kesim yoniine dikkat edin! (bkz. Sekil 2) Palayi
(15) ucu dikey sekilde yukari bakacak konumda tutun
ve zinciri (14), pala ucundan baslayarak takin. Palayi
zincir germe dislisi (A) ile birlikte su sekilde
monte edin: Palay zincir ile, zincir germe dislisi (A)
disa bakacak sekilde pala pimi (B) tzerine koyun.
Zinciri zincir diglisi (C) tizerine gegirin. Zincir germe
diglisini saat yoniinde déndiirerek zinciri gerin. Sonra
zincir digli kapagini (10) takin ve civatayi (12) hafifce
sikin.

8. Zincirin gerilmesi

Testere lizerinde y k tiim cal dan
once elektrik kablosunun figini prizden ¢ikarin!
Eldiven takin!

Zincirin (14) palanin (15) kilavuz olugu icinde
olmasina dikkat edin! Zincir germe dislisini (11) saat
yelkovan yéniinde dénduridiginde zincir dogru
sekilde gerilir (saat yelkovan yonintn tersine dogru
dénduraldigunde zincir gevsetilir)

Sonra baglanti civatasini (12) sikin ve civatayi (16)
takin. Zincirin gerginligini tekrar kontrol edin (bkz.
Sekil 10). Zinciri agiri derecede fazla germeyin.
Zincir soguk durumdayken, palanin ortasindan
yaklagik 3 mm yukari kaldirilabilir bir gerginlikte
olmalidir. Zincir 1sindiginda genlesir ve asagiya sar-
kar. Zincirin palanin izerinden disari ¢gtkma tehlikesi
vardir. Zinciri gerektiginde gerin. Zincir sicak durum-
dayken gerildiginde kesim calismalarinin sonunda
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mutlaka tekrar gevstilecektir. Aksi takdirde zincir
sogudugunda blzilme nedeniyle yiiksek gerginlik
olusacaktir. Yeni bir zincir yaklagik 5 dakikalik bir
caligma siresinden sonra aligmistir. Bu esnada zin-
cirin yeterli derecede yaglanmasi ¢ok 6nemlidir!
Alisma slresinden sonra zincir gerginligini kontrol
edin ve gerektiginde zinciri gerin.

9. Zincir yagini doldurma
(bkz. Sekil 9)

Yag deposu kapagini (3) agmadan 6nce kapagi ve
etrafini iyice temizleyin ve bdylece depo icine pislik
girmesini énleyin. Kesim iglemi esnasinda yag
dolum durumunu seviye gdstergesinden (A) daima
kontrol edin. Yag deposu kapagini (3) iyice kapatin
ve muhtemelen tagmis olan yagi temizleyin.

10. Zincir yaglamasi

Kesim islemi esnasinda zincir ve palanin asir dere-
cede asinmasini énlemek amaciyla zincir ve palanin
duzenli sekilde yaglanmasi gerekmektedir. Yaglama
otomatik olarak gerceklesir. Kesinlikle zincir

yagl lismadan kesim yapmayin. Zincir
yagsiz olarak ¢alistiginda tiim kesim tertibati ok

kisa zaman icinde yliksek derecede hasar gérecektir.

Bu nedenle her ¢alismaya baslamadan zincir

yaglamasi ve yag seviyesini kontrol edin (Sekil 9).

Yag seviyesi asgari (min) seviye isaretinin altinda

oldugunda testereyi kesinlikle calistirmayin. (Sekil 9)

@ Minimum - Yag seviyesi, seviye gostergesinin alt
kenarindan yaklasik 5 mm yukarda oldugunda
yagin tamamlanmasi gerekmektedir.

@ Maximum — Seviye kontrol cami doluncaya kadar
yag doldurun.

11. Otomatik yaglama sisteminin kon
trolii

Caligmaya baglamadan 6nce zincir yaglama sistemi
fonksiyonunu ve yag seviyesini kontrol edin.
Testereyi calistinin ve acik renkli bir zemin Gzerine
tutun. Dikkat, testere zemine temas etmemelidir, bu
nedenle zeminden yaklagik 20 cm yukaridaki bir
emniyet mesafesinde tutun. Testere calisirken
zemin Uzerinde bir yag izi olustugunda zincir
yaglama diizeni normal galigiyor demektir. Zemin
tzerinde herhangi bir yag izi yoksa, muhtemelen
yag ¢ikis kanall temizleyin veya musteri hizmetlerine
basvurun.

12. Zincir yagi

Zincir ve palanin kullanim émr{ yiksek 6lgiide
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kullanilan yagin kalitesine baghdir.
Kullanilmis yaglarin kullanilmasi yasaktir!
Sadece gevre dostu zincir yagi kullanin. Zincir
yagini sadece yonetmeliklere uygun kablarin icinde
saklayin.
13. Pala

Palanin (15), 6zellikle zincirin dondugi burnu ve alt
tarafi yliksek asinmaya maruz kalmaktadir. Tek
tarafli asinmayi énlemek igin palayi her zincir bileme
isleminden sonra gevirin.

14. Zincir dislisi

Zincir diglisi (Sekil 2/Poz. C) de yliksek yik altinda
kalir. Diglinin diglerinde asir derecede calisma izleri
gorulduginde disli mutlaka yenilenmelidir. Asinmig
bir zincir dislisi zincirin kullanim émrini kisaltir.
Zincir diglisi ihtisas magazalarinda veya musteri hiz-
metleri tarafindan degistirilecektir.

15. Zincir korumasi

Calisma sonunda veya testere asinirken zincir ve
palanin tzerine derhal zincir korumasi takilacaktir.

16. Zincir freni

Testere ile kesim yaparken geri tepme olustugunda
on el korumasi (1) Gzerinden zincir freni devreye
sokulur. On el korumasi (1) elin arkasi ile 6ne
bastirilir. Bdylece zincir freni, zincir ve boylece
motorun 0,10 saniye i¢inde durdurulmasini saglar.

17. Zincir freninin aciimasi

Testere ile tekrar ¢alisabilmek igin zincirin
blokajini tekrar agmak gerekmektedir. Bunun icin
once testereyi kapatin. Sonra én el korumasini
(1), yerine geginceye kadar baslangictaki dikey
pozisyonuna getirin. Béylece zincir freni tekrar
tam fonksiyon eder duruma getirilir.

18. Zincirlerin bilenmesi

Zincirler ihtisas magazalarinda hizli ve dogru sekil-
de bilenir. Ayrica ihtisas magazalarinda zinciri ken-
dinizin de bileyebileceginiz bileme setleri (ege alet-
leri) satilir. Bu aletleri kullanirken ilgili kullanma
talimatlarini okuyunuz.

Aletlerinizin bakimini itina ile yapin. Emniyetli
sekilde calisabilmek icin aletleri keskin ve temiz
durumda tutun. Bakim talimatlarini ve takimlar
icin gecerli uyarilara riayet edin.
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19. Calistirma

©@®0

Kesim calismalarinda daima is g6zlugi,
kulaklik, eldi ve sagl is elbisesi giyin!
Merdiven, aga¢ veya benzer saglam olmayan
esyalarin (zerinde durarak calismak yasaktir.
Omuz yiksekliginizden yukarida ve tek elle kesim
yapmayin.

Testereyi sadece kullanimina izin verilmis, ydnetme-
liklere uygun izolasyon kaplamasi ve agik havada
kullanima (izin verilmis lastik kablo) uygun kuplaji
olan uzatma kablosu ile kullanin. Testereyi
calistirirken sol el 6n el sapini tutacak, sag el ise
arka el sapini tutacaktir. Galistirma: Calistirma blo-
kaj digmesini (A) bas parmaginiz ile éne bastirin ve
Acik/Kapali (B) salterine basin ve calistirma blokajini
birakin.

Testere galismadiginda zincir freni, 6n el
®  |korumasina (1) basilarak agilacaktir. Konu
I ile ilgili olarak ,Zincir freni“ ve ,Zincir freni-
nin agilmasi“ bélimundeki bilgileri
okuyunuz..

Testere calistirildiktan sonra derhal en yiiksek
hizda calismaya baslar.

Kapatma: Acik/Kapali salterini (B) birakin.

Testereyi ancak zincir durduktan sonra yere birakin!
Testere ile yaptiginiz her kesim calismasindan
sonra: Zincir ve palayi temizleyin. Zincir kilifini takin.

Testerenin korunmasi

Yagmurda veya islak ortamlarda
testere ile calismak yasaktir.

2

Uzatma kablosu hasar gérdiigiinde

derhal figi prizden ¢ikarin. Hasar
g6rmiis bir kablonun kullaniimasi
yasaktir.

Testerenin hasar gorip gérmediginin kontrol edilme-

si.

-Testereyi kullanmadan énce koruma tertibatlari veya
muhtemelen hafif hasar gérmus pargalarin dikkatlice,
normal ¢alisir durumda olup olmadigini kontrol edin.

Hareket eden parcgalarin normal durumda olup

20
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olmadigini kontrol edin. Tim parcalar dogru sekilde
monte edilmig olmali ve testerenin mikemmel bir
durumda calismasini saglamak icin gerekli olan tim
sartlari yerine getirmelidir. Koruma tertibatlari ve
hasar gérmus parcalar, kullanma talimatinda farkli
sekilde aciklanmamissa, derhal yénetmeliklere
uygun sekilde musteri hizmetleri servisi veya ISC-
GmbH firmasi tarafindan onarilacak veya degistirile-
cektir.

Caligma uyarisi

Testerenin geri tepmesi

@ Kisaltma calismalarinda pence dayanag! kesile
cek agacin Uizerine dayanacaktir (bkz. Sekil 4).

@ Her kisaltma kesiminden énce pence dayanagini
sikica dayayin ve sonra ¢alisir durumda olan
testere ile agaci kesin. Testere bu esnada arka
sapindan yukari ¢ekilir ve 6n saptan yonlendirilir.
Penge dayanagi donme noktasi olarak gorev
yapar. Testerenin ilerletiimesi 6n sapa hafifce
bastirarak gerceklestirilir. Burada testeeyi biraz
geri gekin. Penge dayanagini daha derine pozi
syonlayin ve yeniden arka api yukari ¢ekin (bkz.
Sekil 5).

@ Delme tipi ve uzunlamasina kesim islemleri sade
ce ozel olarak egitilmis kisiler tarafindan
yapilacaktir (geri tepme olusma tehlikesi ¢ok yiik
sektir; bkz. Sekil 6).

@ Uzunlamasina kesme isleminde testereyi agaca
mumkin oldugunca dar agi ile dayayin. Burada
pence dayanag kullanilamayacagindan gok dik
katli calismak gerekmektedir.

@ Zincir sikistiginda elektrikli testere, palanin tst

tarafi ile yapilan kesimlerde kesim iglemini yapan

kisinin tarafina firlayabilir. Bu nedenle mimkin
oldugunca palanin alt tarafi ile kesim yapilmalidir,
bu sekilde yapilan kesimde testere, viicudun
oniine agag yonune dogru cekilir (bkz. Sekil 7 ve

8).

Dal kesme isleminde testere mimkiin oldugunca

agacin bedenine desteklenmelidir. Burada

palanin ucu ile kesim yapilmamalidir (geri tepme

tehlikesi; bkz. Sekil 6).

@ Yuvarlanarak yaklasan agag kitiiklerine dikkat
edin. Geri tepme tehlikesi!

@ Pala ucu (6zellikle ucun tst geyrek boliimii) isten
meden agaca veya baska sert cisimlere temas
ettiginde geri tepme meydana gelebilir. Bu durum
da elektrikli testere kontrolsiiz ve ylksek enerji ile
kesim yapan kisi yoénune firlatilir (yaralanma tehli
kesill)
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A Sekil 6

Palanin ucu ile kesim yapmadiginizda
kesim call inda olusabilecek kaz
alari 6nleyebilirsiniz. Palanin ucu ile
kesim yapildiginda testere aniden yukari
firlayabilir. Testere ile caligirken tam

! I is elbisesi ve is glivenligi
takimlarini giyin.

A

Keseceginiz pargay! emniyet altina alin
is parcasini sabitlemek igin sikma terti
batlari kullanin. Bu tertibatlar testereyi iki
eliniz ile kullanmay sagladigindan giiven
li calismanizi miimkiin kilar.

Geri tepme testerenin kontrolstiz sekilde hareket
etmesine sebep olur. Bu nedenle agir yaralanma teh-
likesi vardir. Kesinlikle gevsek ve kérelmis bir zin-
cir ile calismayin. Yoénetmeliklere aykiri olarak
bilenmis bir zincir geri tepme tehlikesini yikseltir.
Kesinlikle omuz ytikseliginden yukarida kesim islemi
yapmayin.

20. Kullamim bilgileri

Agac kesme
(bkz. Sekil 4 ve 5)

Aciklanmis olan tiim giivenlik uyarilarina riay-
et edin ve agaci kesmek icin su sekilde
caligin:

Agdaci guvenli sekilde yatirin. Kisa agag takozlari
kesmeden 6nce sikarak emniyet altina alin. Sadece
agac ve agag turi malzemeleri kesin. Kesme
esnasinda tas, ¢ivi vs gibi cisimlere temas etmemeye
dikkat edin. Bu cisimler yerinden sokulerek firlatilir ve
zincire hasar verir. Galisir durumda olan testerenin
¢cit teline veya zemine temas etmemesine dikkat
edin. Dal kesim ¢aligmalarinda tesreteyi mimkiin
oldugunca destekleyin. Dal kesim islemi pala ucu ile
yapilmayacaktir. Agac koku, agag katigu, hendek ve
tepe gibi engellere dikkat edin, ayagin takilma tehli-
kesi!

Dikkat edilecek noktalar:

Testere agaca temas etmeden hemen énce
calistirilacaktir!

Calistirma (Sekil1) : Calistirma blokaj digmesini (4)
ve Acik/Kapali (5) salterine birlikte basin. En alt
pengeyi (13) agaca dayayin. Testereyi arka el
sapindan (6) yukari ¢ekin ve agacin igine girin.
Testereyi biraz geri gekin ve pengeyi (13) daha deri-
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ne dayayin.

Pargalar sacan agaclari keserken dikkatli olun. Aga¢
pargalari izerinize firlayabilir.
Kapatma: Agik/Kapali salterini birakin.

Fisi prizden cikarin.

A Testereyi kesmis oldugunuz agacin iginden
calisir durumdayken cikarin. Dayanaksiz
kesim yapan kisi 6ne dogru cekilebilir.

Agac kesme

Agac kesme isi tehlikeli bir isdir ve bu nedenle
o6grenilmis olmalidir. Acemi veya tecriibesiz ise-
niz agac¢ kesme isinden uzak durunuz! Bu ise
girismeden 6nce kurs alin. (Sekil 12)

Aciklanmis olan tiim giivenlik uyarilarina riay-
et edin ve agaci kesmek icin su sekilde

calisin:

Elektrikli aga¢ kesme testeresi ile, sadece caplari
palanin uzunlugundan kiigtik olan agaclari kesmeni-
ze izin verilmistir! Sikismis olan zinciri kesinlikle
motor galigirken cikarmayi denemeyin. Sikis olan
zinciri ahgap kama kullanarak gikarin!

Dikkat edilecek noktalar:
Tehlike alanlari: kesilmis olan agaglar
duserken diger agaglari da beraberinde
surikley ebilirler. Bu nedenle tehlike alani
(agacin diigme alani) agacin uzunlugunun iki
katinda olan bir alan olarak gérilmelidir.
(Sekil 11)
A Dikkat:
Kesme isleminden 6nce bir kacis alani (A)
planlanmali ve bu alan bosaltiimalidir.
Kagma alani agacin beklenen diisme
yonuniin (B) tersi istikameinde olmalidir
(Sekil 13).

A

Dikkat: Agaci tamamen kesmeden ve agag
dismeden once etrafta seyirci, hayvan veya
engel olup olmadigini kontrol edin.

Diisme yonii:

@ Agacin agirlik merkezi ve riizgar yoniini géz
oniine alarak 6nce diisme yoniini hesaplayin.
Testere kesim islemine baslamadan hemen 6nce
calistinimalidir. Agacin disme yonine bir kertik
kesimi yapin. Bu kertigin karsi tarafinda diiz yatay
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irme kesimi) bir kesim daha yapin.

Dusme kertigini olusturma: Bu kertik agacin

U belirler ve yon verir.

@ Disme yoéninin kontroll: Diigme kertigini diizelt
mek istediginizde dizeltmeyi tim geniglik boyun
ca yapmaniz gerekmektedir.

@ ,Dikkat, agag dustyor” diye bagirin.

@ Ancak bu durumda nihazi kesme iglemini yapin:
Bu kesme yeri diisme kertigi tabanindan daha
yukarida yapilir. Kamalari zamaninda yerlestirin.

@ Kopma yeri birakin: Kopma yerini tam olarak kes
meyin, kesmeniz durumunda agag kontrolsiiz ola
rak diser.

@ Agacin etrafina kama koyun, tim etrafini kesmey
in.

@ Agdagc duserken geri gekilin. Agag dallarini gézlem
leyin, dallarin yaylanmasini bekleyin. Asili kalmig
dallarin altinda galismayin.

Asagidaki durumlarda agac kesme iglemi

yapilmayacaktir:

@ Kesim alanindaki durumu tam olarak
secemediginizde, 6rnegin sis, yagmur, kar tipisi
veya alaca karanlik.

@ Dusme yonini riizgar veya firtina nedeniyle
glivenli olarak sabit tutamadiginizda. Egimli arazi
lerde yapilacak agag kesme galismalari buzlanma
veya toprak donmus oldugunda ancak guvenli
durmaniz miimkiin oldugundayapilacaktir.

Kapatma: Fisi ¢ikarin. Agaci distirmek igin yatay
kesim yerine kama koymaniz gerekmektedir. Agag
duserken geri yone dogru yurirken disen dallara
dikkat edin.

Gerilim altinda olan aga¢:

A Sekil 10.1: Agag katiigiiniin st tarafi ger
ginlik altinda
Tehlike: Agac yukarn firlayabi-
lir!

Sekil 10.2: Agag kitiigiiniin alt tarafi ger
ginlik altinda
Tehlike: Agac asagiya firlaya-
bilir!

Sekil 10.3: Giiclii agag kiitiigl ve yliksek
gerginlik
Tehlike: Agac aniden yiiksek
bir kuvvet ille firlar!

Sekil 10.4: Agag kutiigli yandan ger

ginlik altinda
Tehlike: Agac yana firlar.
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Bakim ve temizleme

Testere lizerinde yay k tiim cal dan
once elektrik kablosunun figini prizden ¢ikarin!
Havalandirma deliklerini serbest ve temiz tutun.
Testere Uzerinde sadece Kullanma Talimatinda belir-
tilen bakim ¢alismalari yapilacaktir. Bunun disindaki
calismalar misteri hizmetleri servisi tarafindan
yapilacaktir. Elektrikli aga¢ kesme testeresi lizerinde
degisiklik yapilmasi yasaktir. Aksi takdirde ¢alisma
guvenliginiz tehlike altina girecektir. Testere itinall
Uretim ve kalite kontrol metodlarina ragmen
arizalandiginda onarim ¢alismalari sadece yetkili
servis tarafindan yapilacaktir. Testere ile ilgili bilgi
edinmek veya yedek parca siparigleri icin tip acikla-
masi ve 9 rakamli siparis nosu ve parganin kodunu
(Ident-Nr) belirtin.

Saklama

Testereyi glivenli bir sekilde saklayin
Kullaniimayacak olan testere temizlenmis olarak diiz
bir zemin Uzerinde, kuru, ¢ocuklarin erisemeyecegi
yerde saklanacaktir.

21. Yedek parca siparisi

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan

bilgiler verilecektir:

@ Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parganin yedek parga numarasi

Guncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info adresinde bulunur
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22. Arizalarin giderilmesi

Anza Sebebi Giderilmesi
Motor galigsmiyor Elektrik baglantisi yok Priz, elektrik hatti, kablo ve fisi kontrol
edin.

Kablo hasari: Misteri hizmetleri
tarafindan onarimini yaptiriniz.
Kabloyu izole bandi ile tamir etmek
yasaktir. Hasarli salterler Misteri hiz
metleri tarafindan degistirilecektir.
Zincir freni Bkz. Madde 16 ve 17 ,Zincir freni“ ve
LZincir freninin agiimasi®

Zincir ddSnmuyor Zincir freni Zincir frenini kontrol edin, gerektiginde
freni acin
Kesim performansi koti Zincir korelmistir Zinciri bileyin
Zincir yanlis monte Zincirin dogru monte edilip edilmedigini
edilmistir kontrol edin
Zincir gerginligi Zincir gerginligini kontrol edin
Testere zor caligiyor Zincir gerginligi Zincir gerginligini kontrol edin

Zincir paladan atiyor

Zincir ¢ok Isiniyor (kuru) Zincir yaglamasi Yag seviyesini kontrol edin
Zincir yaglamasini kontrol edin

Salterin Agilip/Kapatiimadigi durumlarda herhangi bir onarim aleti kullanmayin.

Bunlarin digindaki tim arizalarda yetkili misteri hizmetlerine, merkez servisimize veya bayinize basvurunuz.
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ISC GmbH

EschenstraBe 6 Konformitétserkldrung
D-94405 Landau/lsar

@ erklart itat geméB EU-Richtlini @ dichiara la seguente conformita secondo la
und Normen fiir Artikel direttiva UE e le norme per I'articolo
declares conformity with the EU Directive i
and standards marked below for the article henhold til EU-direktiv og standarder for
& déclare la conformité suivante selon la produkt
directive CE et les normes concernant I'article prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
@ verklaart de volgende conformi n overeen- @ EU a norem pro vyrobek.
stemming met de EU-richtlijn en normen voor aké 6 itast jelenti ki a
het artikel ® re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak
® declara la siguiente conformidad a tenor de la szerint
directiva y normas de la UE para el articulo pojasnjuje slede&o skladnost po smernici EU
® declara a seguinte conformidade de acordo in normah za artikel.
com a directiva CE e normas para o artigo uj $¢ ieni ponizej
® forklarar foljande 6verensstammelse enl. EU- artykutu z nastepujacymi normami na
direktiv och standarder for artikeln podstawie dyrektywy WE.
@ ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- ® vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podla
ivien ja normien i i ice EU a noriem pre vyrobok.
tuotteelle AeKnapvpa cregHOTO CbOTBETCTBUE CbrNacHo
@ erklerer herved folgende samsvar med EU- AvpekTUBMTE M HopmuTe Ha EC 3a npoaykra.
direktiv og standarder for artikkel 3aABNIAE NPO BiANOBIAHICTb 3riAHO 3 [IMPeKTUBO
@ JaABIAET 0 COOTBETCTBUM TOBapa ® €C Ta cTaHAapTaMM, YUHHUMKU ANA AaHOTo ToBapy
cnepylowWMM aMpeKTMBam u Hopmam EC il EL direktiivi
izjavljuje sljedecu uskladjenost s odredbama i @ gele ja normidele
normama EU za artikl. deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas
declara urmatoarea conformitate cu linia direc- @ & ipsni
toare CE si normele valabile pentru articolul. izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred
ardin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve @ hom EZ i normama za artikl
Normlari geregince asagidaki uygunluk agikla @ Atbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto precu
masini sunar. atbilstibu ES direktivam un standartiem
® dnAwvel TNV ak6Aoubn cupPwVia CUPPWVa PE ® I ysil fostir efti i i
v O3nyia EE kai Ta mpoTUTIO YIA TO TPOTOV reglum ins og stddlum
fyrir vrur
Elektrokettensage REK 1840
98/37/EG |:| 87/404/EWG
2006/95/EG [ ] R&TTED 1999/5/EG

= ; =103 dB
200014/EG: p™ 5 W ecaor ™"

[] 97/23/EG
89/336/EWG_93/68/EEC [ | 95/54/EG:
[ ] 90/396/EWG [ ] 97/68/EG:

[ ] 89/686/EWG

EN 50144-1; EN 50144-2-13; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2;
EN 61000-3-11; KBV V
TUV Product-Service GmbH, RidlerstraBe 31, 80339 Miinchen
M6 07 02 24192 289

Landau/Isar, den 15.02.2007 ﬂ/

We';é’ﬁsv lgartner
General-Manager

Art.-Nr.: 45.015.63 1.-Nr.: 01016 Archivierung: 450156t -415505!
Subject to change without notice

telt
ct-Management
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Moévo yla xwpeg g EE
Mn meTaTe NAEKTPIKEG OUOKEUEG OTA OWKLAKA aroppippata.

Zoppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIQIOHEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Yla MV JeTaTtpot) oe EBVIkS Aikalo TPEMEL VA OUYKEVTPMVOVTAL XWPLOTA Ta NAEKTPIKA epyaleia Kat
Va avakukKAGvovTal.

EvaAAaKTIKY) AUOT) QVAKUKAWONG QVTi ETLOTPOPNG

O 1BLOKT NG NG NAEKTPIKAG CUCKEUNG UTTOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, avTi va ETILOTPEYPEL TN CUOKEUN, Va
oupBAAel 0TV OwoTH dlABEOT Oe MEPIMTWON TIou dev XPELAeTAL TTAEOV TN CUCKEUT. H HETAXEIPLONEVT
ouoKeun propei va napayxwpnBei oe Yrmpeoia arndoupong 1 oroia Ba ekTEAEaeL TNV dldBeon Tou
TIPOLOVTOG CULPWVA HE TIG EBVIKEG TTPOBLAYPAPES AVAKUKAWONG KAl AMOPPIHATOV. Aev
ouprep\apBavovTal Ta e§apTHATA 1) BonBnTiKA ££ap  TUATA TWV PETAXEPIOPEVIV CUOKEUMY XWPIq
NAEKTPIKA TUAHATA.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢ope atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili yénetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristirilmis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniistim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak calisan geri déntisim merkezlerine vermekle yukumluddr. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal doéniigtim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullanilmig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimel malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Ze Suopeveig ouvenkeg SIKTUOU Sev amokAgieTal n poowptvr) EAATTWON TG Taong. Eav n avtiotaon Tou Siktvou Z givat
01O onueio oUVEeong pe To dnuodoto SikTuo peyaAutepn améd 0,25+j0,25 Q Mmopei va xpelacTovy MepLocdTEPA PETPA TIPO-
Tou eivat duvatr n cwoTh Aeltoupyia TG CUCKEUNG 0T cuvdeon aut. Edv eivat anapaitnto propeite va HABeTe TV avti-
oTacn oty Torukn Erxeipnon HAekTpiopov.

@

Testere, uygun olmayan sebeke durumlarinda gegici voltaj disikligline sebep olabilir. Baglanti noktasindaki sebeke Z empe-
dans degeri, elektrik sebekesi empedansindan 0,25+j0,25 Q bilyiik oldugunda, aleti kullanim amacina uygun olarak kullanmak
icin bu baglanti noktasinda sebekeye baglamadan énce ek dnlemlerin alinmasi gerekli olabilir. Gerekli oldugunda empedans
degeri, yerel enerji dagitim sirketlerine sorularak 6grenilebilir.

Urtinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyal-
anmas! veya baska sekilde gogaltimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay alinmak sartiyla serbesttir.

H avatinwon 1 GAAn g & Kau

PUAAGSIWV TWV TPOLOVTWY TNG ETAPEING, AKOUN Kal 08 @ O katackevaoTg dlampei To Sikaiwpa TEXVIKOV aAkaydy
aroomaopata, EMTPENETAL HOVO PETA AT PNTI £YKPLON TG

£Tapeiag ISC GmbH. @ Teknik degisiklikler olabilir
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EMTYHZH

AELOTIUN TIEAATIOQ, A§LOTIME TTEAATN,

Ta mpoidvTa pag UTIOKEVTAL OE AUOTNPOUG EAEYXOUG TTOLOTNTAG. Edv nap’6Aa autd kamote Sev
AetToupynoouv dyoyda, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 060G TIAPAKAAOUKE VA AOTAVOEITE TIPOG TO TUNHUAUAG
E&urmpétnong MeAatwv, ot SlevBuvon Tou avapepeTe o€ auTn TNV £yyunon. Euxapiotwg oag Bondoupe
KAl TNAEDWVIKWG OTOV ApLOKO TTIOU avapEPETE TILO KATW. [a TV KaTioxuon Twv a&lwoewyv £yyunong loxUouv
Ta egNg:

1.

Aurtoi ot 6pol eyyUnong pubpifouv PATBETEG TAPOXEG EYYUNONG. ATtO TNV £yyUnon auty| Sev BiyovTat ot
VOUIHES aELWOELG 0aG Yia £YYUNon. H Ttapoxr) TG eyyunong Hag gival yla 6ag Swpeav.

H €yyUnon KaAUTTTEL ATTOKAEITTIKA KAt HOVO BAGBEG TTOU OdEINOVTAL OE EAATTWHATA UAKWY 1)
TIapaywyng Kat eplopifovTal oTnV arnokataoTacn auTwy TwV EAATTWHATWY 1} TNV aVTIKATAoTAoT TG
ouoKeuNG. MapakaAoVE va TIPOCEEETE TIWG OL CUCKEVEG Hag Sev TipoopifovTat yia Tn Blopnyavia,
BloTeXVia KaL TNV EMAYYEAUATIK XpEriom. [a To Adyo auToé Sev upiotatat cupBaon eyyunong oe
TIEPIMTWOT XP1IONG TNG GUCKEUNG 0T Blopnyavia, Blotexvia, yla emayyeAUaTiko 1) GAAO TIapopolo
OKOTIO. AT TNV £yYyUNoT pag amokAgiovTal mEpav ToUTou ano{nuwoelg Yia BAAReG petadopdg, BAARE]
OPEINOUEVEG OE [N Tripnon ™G Odnyiag cuvappoAdynong, 1 o EGPAAUEVN EYKATACTAOT, KN THpNnon
g Odnyiag xpriong (m.x. cuvdeon o€ AaBog Tdon SIKTUOU 1) £i50G PEUHATOG), KATAXPNOTIKY 1) OXL 0P
XPNon (T.X. UepPOPTWON 1} XPrioN U EYKEKPILEVWY AVTAAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} EEAPTNHATWV), un
mpnon Twv Yrodei§ewv ouvtrpnong kat acdpaAeiag, i0050G EEVWV AVTIKEWEVWY 0T CUOKEUN (OTIWG
TLX. GUHOG 1) okdvn), Xperion Biag 1) ewTepikn emidpacn (onwg Tt.X. BAARES arnd TTwon) kabwg Kat BAARES
TI0V opeiovTal o€ Kotvr) pBopd.

H a&iwon eyyUnong exminTel o€ TepinTwon Tov £yvav 1dn EEVeg eMeUPATELG 0T GUCKEUT).

H S1dpketa TngG eyyunong avépxetat o€ 2 £1n kat apxidel and v nuepopnvia ayopdg tng cuokeung. Ot
a§WOELG EYyUNONG TIPETEL VA KATIOXUBOUV TIPLV TNV Ttpodog TG TIPoBecpdIg TG £yyUNoNg eviog SUo
£BSOUASWYV Ao TNV SLATOTWOT TOU EAATTWHATOG. ATTIOKAEIETAL ) KATIOXUOT) A§LWOEWV EYyUnong META
NV ndpodo g mpobeopiag TNG eyyunong. H emokeun 1 n avTikataoTaon Tng CUCKEUNG Sev
ouvemndyetal oUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £yyUnong oUTe TNV évapgn véag mpobecpiag
€yyUnong yla Trn ouckeun 1) Ta evoexopévwg TormobetBEVTa eEaptuata. To idlo loxUel kal oe
TiepinTwon o€pPig i TOTIOU.

lMa mv katioxvon Tng agiwong Tng eyyUnong oag mapakaAoUle Va Hag ATOCTEIAETE T CUOKET), XWPIg
£MRAPUVOT| PG HE TAXUSPOUIKA TEAN, 0TNV TIo KATW avapepduevn dlevBuvon. Mn Eexaoete va
ETIOVVAYPETE TO TIPWTOTUTIO TNG ATTOSEIENG aYopdg 1) AAAO 1oXVOV amoSeIKTIKO ayopdg. Ma 1o Adyo auto
00g TIAPAKAAOUHE VA GUAAEETE KAAA TV anddelgn Tou tapeiov! Mapakaiovpe emiong va pag
TIEPLYPAYPETE TNV AlTia yla TV Slapaptupia 0ag 600 o avaAuTikd yivetat. Eav o eAdTtwua Tng
OUOKEUNG 600G KAAUTITETAL AT TNV £YYUNOT| HAG, £iTe Ba 0ag eMIOTPAdEL TAXUTATA 1| ETIOKEVACHEVN
ouokeur| oag, eite Ba AGBeTe pia véa cuokeun).

Duoikd eMIoKEVACOUE EUXAPIOTWE EVAVTL APOIBG KAL EAATTWHATA 0TI CUOKEUT) 004G TIOU SEV KaAUTTTovVTAL iy
Sev KaAUTTTOVTAL TTAEOV A6 TNV £YYUNON. A TO OKOTO AUTS 0AG TTAPAKAAOUHE VO ATIOOTEIAETE TN GUOKEUT
0ag 0Ttn SlevBuvon Tou TUNHATOG Hag Yia EEurmpétnon MeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miigterimiz,

Urtinlerimiz iretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru sekil-
de ¢alismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizglin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt béliminde agiklanan Servis Hizmetlerine gdndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti diizenlemesin-
den etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler lcretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu dur-
umlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirimesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanimizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endlistriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda galistinl-
mas! durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina veya
yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina riayet
etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tiiriine baglama gibi),
kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asin
yliklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve giivenlik talimatlarina riayet edil-
memesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas veya
toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi diisme nedeniyle olusan
hasar) ve kullanima bagli olagan aginma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz lizerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti stiresi 2 yildir ve garanti siresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baglar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti siiresi dolmadan iki hafta 6nce bildirilmelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistirilmesi garanti stiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti siiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢in de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi ticreti géndericiye ait olmak lzere asagdida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya baska bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek i¢in daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini mimkiin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istiresi dolan arizalar Gcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize gonderin.

EH 02/2007
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