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Originalbetriebsanleitung
Elektro-Oberfrase

Originalna navodila za uporabo

D) v s .. :
@ Elektricni namizni rezkalnik

® Eredeti hasznalati utasitas
Villamos -fels6maro

Originalne upute za uporabu

Elektricna glodalica za izradu utora
Originalna uputstva za upotrebu

Elektri¢na glodalica za izradu utora
@ Originalni navod k obsluze

Elektricka horni frézka

® Originalny navod na obsluhu
Elektricka horna frézka

ceE®

Art.-Nr.: 43.504.90 I.-Nr.: 11033
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“WARNUNG - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen”

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewirken.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske.
Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann gesundheitsschéadlicher Staub
entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Tragen Sie eine Schutzbrille.
Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerét heraustretende Splitter, Spane
und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten mussen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen ubergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir tbernehmen keine Haftung fur Unfélle oder
Schéden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang (Bild 1)

2.1 Geratebeschreibung
Absaugadapter
Frasschuh
Flugelschraube
Ein-/ Ausschalter
Einschaltsperre
Netzleitung
Handgriff
Motorgehaduse
Spanngriff

10. Spannmutter

11. Drehzahlregelung
12. Spindelarretierung
13. Schutzabdeckung
14. Revolver- Endanschlag
15. Endanschlag

16. Flugelschraube
17. Zeiger

18. Skala

19. Tiefenanschlag
20. Feinjustierung

21. Parallelanschlag

©OND>OTAWND~

22. Gabelschlissel
23. Spannzange
24. Zirkelspitze
25. Fihrungshllse

2.2 Lieferumfang

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie das
Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

® Entfernen Sie das Verpackungsmaterial sowie
Verpackungs-/ und Transportsicherungen (falls
vorhanden).

o Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollsténdig
ist.

@ Kontrollieren Sie das Gerét und die Zubehérteile
auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Méglichkeit
bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Achtung!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen spielen!
Es besteht Verschluckungs- und
Erstickungsgefahr!

Elektro-Oberfrase
Absaugadapter
Zirkelspitze
Flhrungshulse
Parallelanschlag
Gabelschlissel
Spannzange
Schutzabdeckung
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Oberfrase eignet sich besonders fur Holz- und
Kunststoffbearbeitung, ferner zum Ausschneiden von
Aststellen, Frasen von Nuten, Ausarbeiten von
Vertiefungen, Kopieren von Kurven und Schriftziigen
usw. Die Oberfrase darf nicht zum Bearbeiten von
Metall, Stein etc. verwendet werden.

Das Gerat darf nur nach seiner Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere dariiber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fir daraus hervorgerufene
Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgemaB nicht fir den gewerblichen, handwerk-
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lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir ibernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industrie-
betrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Netzspannung: 230V ~50 Hz

Leistungsaufnahme: 1200 W

Leerlauf-Drehzahl: 11.000 - 30.000 min"'

Hubhohe: 55 mm (Fréastiefe)
Spannzange: @8und @6 mm
Fur Formfraser max.: 30 mm
Schutzklasse: I/
Gewicht: 3,3 kg

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend EN 60745 ermittelt.

Schalldruckpegel Ly 89,5 dB(A)
Unsicherheit Kja 3dB
Schallleistungspegel Lyya 100,5 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust bewir-
ken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Handgriffe
Schwingungsemissionswert a;, = 5,739 m/s®

Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Warnung!

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist nach
einem genormten Prifverfahren gemessen worden
und kann sich, abhangig von der Art und Weise, in
der das Elektrowerkzeug verwendet wird, &ndern

und in Ausnahmeféllen tber dem angegebenen

Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann

zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit einem
anderen verwendet werden.

8

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
auch zu einer einleitenden Einschéatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschranken Sie die Gerauschentwicklung und
Vibration auf ein Minimum!

Verwenden Sie nur einwandfreie Geréate.
Warten und reinigen Sie das Geréat regelméaBig.
Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerét nicht.

Lassen Sie das Geréat gegebenenfalls
Uberprifen.

Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

® Tragen Sie Handschuhe.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise und

Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete
Staubschutzmaske getragen wird.

2. Gehodrschaden, falls kein geeigneter Gehdérschutz
getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat tber
einen langeren Zeitraum verwendet wird oder
nicht ordnungsgeman gefiihrt und gewartet wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass die
Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Geréat vornehmen.

Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckungen und
Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgemaf montiert
sein

5.1 Montage Absaugstutzen (Abb. 2/Pos. 1)

A\ Achtung! Aus gesundheitlichen Griinden ist

das Benutzen einer Staubabsaugung unbedingt

erforderlich.

® SchlieBen Sie lhre Oberfrase mit dem
Absaugstutzen (1) an einen Staubsauger oder an
eine Staubabzugsvorrichtung an. Sie erreichen
damit eine optimale Staubabsaugung vom
Werkstlck. Die Vorteile: Sie schonen sowohl das
Gerat als auch lhre eigene Gesundheit. |hr
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Arbeitsbereich bleibt auBerdem sauberer und
sicherer.

@ Beider Arbeit entstehender Staub kann
gefahrlich sein. Bitte beachten Sie dazu den
Abschnitt Sicherheitshinweise.

@ Der fiir das Absaugen verwendete Staubsauger
muss fur das bearbeitete Material geeignet sein.
Verwenden Sie einen Spezialsauger, falls Sie mit
stark gesundheitsschadlichen Werkstoffen
hantieren.

® Absaugstutzen (1) mit den beiden
Senkkopfschrauben (f) am Frasschuh (2)
festschrauben.

® Der Absaugstutzen kann an Absauggeraten
(Staubsauger) mit Saugschlauch angeschlossen
werden.

® Der Innendurchmesser des Absaugstutzens
betragt 36 mm. Befestigen Sie nun einen
passend groBen Saugschlauch am
Absaugstutzen.

5.2 Montage der Schutzabdeckung

(Abb. 3/Pos. 13)
Montieren Sie die Schutzabdeckung (13) wie in
Abbildung 3 dargestellt.

5.3 Montage Parallelanschlag (Abb. 4/Pos. 21)

@ Fuhrungswellen (a) des Parallelanschlages (21)
in die Locher (b) des Frasschuhs (2) schieben.

@ Parallelanschlag (21) auf das gewlinschte MafB
einstellen und mit den Flugelschrauben (3)
festklemmen.

5.4 Montage Zirkelspitze (Abb. 5/Pos. 24)

® Mit der Zirkelspitze (24) kdnnen Sie kreisrunde
Bereiche frasen.

@ Verschrauben Sie die Zirkelspitze (24)
entsprechend der Abbildung am Parallelanschlag
(21). Montieren Sie nun den Parallelanschlag
(21) mit der Zirkelspitze (24) an der Oberfrase.
Die Montage erfolgt wie in Punkt 5.3
beschrieben, jedoch wird der Parallelanschlag
(21) um 180° gedreht montiert, so dass die
Zirkelspitze (24) nach unten Zeigt (Abb. 5).

@ Stellen Sie den gewlinschten Radius zwischen
Zirkelspitze (24) und Fréaser ein.

@ Positionieren Sie die Zirkelspitze (24) in der Mitte
des zu frasenden Kreises.

5.5 Montage Fiihrungshiilse (Abb. 6-7/Pos. 25)

@ Fuhrungshilse (25) mit den beiden
Senkkopfschrauben (f) am Frasschuh (2)
befestigen.

@ Die Fuhrungshilse (25) wird mit dem Anlaufring
(b) an der Schablone (c) entlang geflhrt.

® Das Werkstlck (d) muss um die Differenz

L+AuBenkante Anlaufring” und ,AuBenkante
Fraser (e) gréBer sein, um eine exakte Kopie zu
erhalten.

5.6 Montage/Demontage Fraswerkzeug
(Abb. 8 - 11)

A\ Achtung! Netzstecker ziehen.

A\ Achtung! Nach dem Arbeiten mit der
Oberfrase bleibt das Fraswerkzeug fiir relativ
lange Zeit sehr heiB.

A\ Achtung! Fraser sind sehr scharf. Tragen Sie
beim Umgang mit Fraswerkzeugen stets
Schutzhandschuhe.

@ Indiese Oberfrase kdnnen Fraser mit einem
Schaftdurchmesser von 6 mm und 8 mm
eingesetzt werden. Die meisten Fraser sind in
beiden GréBen erhéltlich.

@ Sie kdnnen u. a. Fraser aus den folgenden
Materialien verwenden:

- HSS - Geeignet zur Bearbeitung von
Weichhélzern

- TCT - Geeignet zur Bearbeitung von
Harthdlzern, Spanplatten, Kunststoffen und
Aluminium.

® Wabhlen Sie das fir Ihre Anwendung geeignete
Fréaswerkzeug aus.

@ Bei der ersten Benutzung der Fraser: Bitte
entfernen Sie die Kunststoffverpackung von den
Fraskopfen.

® Mutter, Spannzange und Schaft des Frasers bitte
vor dem Einsetzen reinigen.

® Spindelarretierung (12) driicken und durch
gleichzeitiges drehen die Spindel einrasten
lassen.

® Losen Sie die Spannmutter (10) mit dem
Gabelschlussel (22).

® Nehmen Sie gegebenenfalls den zu
demontierenden Fraser aus der Spannzange
(23).

® Wabhlen Sie das fir Ihre Anwendung geeignete
Fréaswerkzeug aus.

® Wabhlen Sie die zum ausgewahlten Fraser
passende Spannzange (23).

® Setzen Sie nun Spannzange (23) und Mutter (10)
in die Frasspindel ein.

@ Fuhren Sie den Schaft des Frasers in die
Spannzange ein.

@ Halten Sie die Spindelarretierung (12) gedrickt.

® Ziehen Sie die Spannmutter (10) mit dem
Gabelschlussel (22) fest.

® Der Fraser muss mindestens 20mm weit in die
Spannzange (23) eingeflihrt werden.

@ Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme des
Gerates den festen Sitz und Rundlauf des
Fraswerkzeugs!
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5.7 Justieren der Endanschlége (Abb. 14/Pos. 15)
Die Endanschlage (15) kdnnen je nach Bedarf in der
Hohe justiert werden. Lésen Sie hierzu die
Kontermutter am Endanschlag (15) und drehen Sie
ihn mit Hilfe eines Schraubenziehers auf die
gewlnschte Anschlaghdhe.

A Achtung! Vor Inbetriebnahme Einstell- und
Montagewerkzeuge wieder entfernen.

6. Bedienung

® Benutzen Sie keine qualitativ minderwertigen
oder beschadigten Fraser. Benutzen Sie nur
Fraswerkzeuge mit einem Schaftdurchmesser
von 6 mm oder 8mm. Die Fraser mussen
auBerdem fir die jeweilige Leerlauf-Drehzahl
ausgelegt sein.

@ Sichern Sie das zu bearbeitende Werkstlck,
damit es wahrend des Arbeitens nicht
weggeschleudert werden kann. Benutzen Sie

Spannvorrichtungen.

@ Fuhren Sie das Netzkabel immer nach hinten
weg!

® Nie Uber Metallteile, Schrauben, Nagel usw.
frésen.

6.1 Ein-/ Ausschalter (Abb. 17/Pos. 4)
Zum Einschalten Einschaltsperre (5) betatigen und
Ein-/Ausschalter (4) drlcken.

Zum Ausschalten Ein-/Ausschalter (4) loslassen.

6.2 Drehzahlregelung (Abb. 18/Pos. 11)

Die geeignete Drehzahl ist abhangig vom zu
bearbeitenden Material und dem Durchmesser des
Frasers. Wéahlen Sie mit dem Schalter
Drehzahlregulierung (11) eine Drehzahl im Bereich
von 11.000 bis 30.000 min™ aus. Sie kénnen aus 6
verschiedenen Schalterpositionen auswéhlen.

Die Drehzahlen in den verschiedenen
Schalterpositionen lauten wie folgt:

Schalterposition 1: ca. 11.000 min™ (minimale
Drehzahl)

Schalterposition 2: ca. 16.000 min”'
Schalterposition 3: ca. 21.000 min”'
Schalterposition 4: ca. 25.000 min”'
Schalterposition 5: ca. 29.000 min”'
Schalterposition 6: ca. 30.000 min™ (maximale
Drehzahl)

Drehzahl erhéhen:
Drehzahlregler (11) in Plus-Richtung bewegen.
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Drehzahl verringern:
Drehzahlregler (11) in Minus-Richtung bewegen.

6.3 Einstellung der Frastiefe (Abb. 12 - 16)

® Maschine auf das Werksttick stellen.

@ Flugelschraube (16) und Spanngriff (9) I6sen.

® Maschine langsam nach unten bewegen, bis der
Fraser das Werkstiick berihrt.

® Spanngriff (9) festziehen.

@ Feinjustierung (20) entsprechend Bild 13 auf 0
stellen.

® Revolver-Endanschlag (14) so einstellen, dass
sich der Tiefenanschlag (19) iber dem am
niedrigsten eingestellten Endanschlag (15)
befindet.

@ Tiefenanschlag (19) absenken, bis er den
Endanschlag (15) berthrt. AnschlieBend die
Fligelschraube (16) festziehen.

® Zeiger (17) auf den Nullpunkt der Skala (18)
stellen.

@ Flugelschraube (16) I16sen. Tiefenanschlag (19)
nach oben schieben, bis der Zeiger (17) die
gewinschte Frastiefe an der Skala (18) anzeigt.
Die Fllgelschraube wieder anziehen.

@ Testen Sie die Einstellung anhand einer
Probefrasung an einem Abfallstiick.

® Nun kann eine Feinjustierung der Frastiefe
vorgenommen werden. Drehen Sie hierzu die
Feinjustierung (20) auf das gewlnschte MaB.

Drehung der Feinjustierung (20) gegen den
Uhrzeigersinn: hohere Frastiefe

Drehung der Feinjustierung (20) im Uhrzeigersinn:
niedrigere Fréastiefe

Die Drehung der Feinjustierung (20) um einen
Teilstrich entspricht einer Veranderung der Fréastiefe
um 0,7mm, eine ganze Umdrehung entspricht 1Tmm.

6.4 Frasen

@ Stellen Sie sicher, dass keine fremden
Gegenstande an dem Werkstlck haften, um
Schéaden an der Frase zu vermeiden.

® Verbinden Sie den Netzstecker mit einer
geeigneten Steckdose.

@ Fassen Sie das Gerat an seinen beiden
Handgriffen (7) an.

@ Platzieren Sie die Oberfrase auf dem Werkstuck.

@ Stellen Sie die Frastiefe entsprechend Punkt 6.3
ein.

® Wahlen Sie die Drehzahl entsprechend Punkt
6.2 ein und schalten Sie das Gerat ein (siehe
Punkt 6.1)

@ Testen Sie die Einstellungen des Gerates
anhand eines Abfallstiickes.
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® Lassen Sie das Gerat die volle Geschwindigkeit
erreichen. Senken Sie erst dann den Fraser auf
seine Arbeitshéhe und blockieren Sie das Gerat
mit dem Spanngriff (9).

Frasrichtung: Der Fraser dreht sich im
Uhrzeigersinn. Das Frasen muss immer gegen die
Umlaufrichtung erfolgen, um Unfélle zu vermeiden
(Abb. 19).

Vorschub: Es ist sehr wichtig, das Werkstlck mit
dem richtigen Vorschub zu bearbeiten. Wir
empfehlen, dass Sie vor dem Bearbeiten des
eigentlichen Werkstlickes ein paar Testfrasungen mit
einem Abfallstiick des gleichen Typs vornehmen. Auf
diese Weise lasst sich die beste
Arbeitsgeschwindigkeit sehr einfach herausfinden.

Zu niedriger Vorschub:

Der Fraser kdnnte sich zu stark erhitzen. Falls
brennbares Material, wie etwa Holz, bearbeitet wird,
kénnte sich das Werkstlick entziinden.

Zu hoher Vorschub:
Der Fraser konnte beschadigt werden. Frasqualitat:
Roh und uneben.

Lassen Sie den Fréaser vollstandig auslaufen,
bevor Sie das Werkstiick entfernen oder bevor
Sie die Oberfrase ablegen.

6.5 Stufenweise Frasen

Je nach Harte des zu bearbeitenden Materials und

Frastiefe ist in mehreren Stufen vorzugehen.

@ Justieren Sie die Endanschlage entsprechend
Punkt 5.7.

@ Sollin mehreren Stufen gefrast werden, so
drehen Sie den Endanschlag-Revolver (14) nach
dem Einstellen der Frastiefe entsprechend Punkt
6.3 so, dass sich der Tiefenanschlag (19) tGber
dem hdchsten Endanschlag (15) befindet.

@ Frasen Sie in dieser Einstellung. Nach
Beendigung des ersten Frasdurchganges
Endanschlag-Revolver (14) so einstellen, dass
sich der Tiefenanschlag (19) tiber dem mittleren
Endanschlag (15) befindet. Fihren Sie auch in
dieser Einstellung einen Frasvorgang durch.

® Nun niedrigsten Endanschlag (15) einstellen und
Frasung zu Ende fihren.

6.6 Frasen von Kreisen mit der Zirkelspitze (24)
Zum Frasen von Kreisen um einen Mittelpunkt gehen
Sie wie folgt vor:

@ Zirkelspitze (24) entsprechend Punkt 5.4
montieren und einstellen.

@ Zirkelspitze (24) auf den Mittelpunkt des zu
frasenden Kreises setzen und andriicken.

@ Frasung entsprechend Punkt 6.4 Ausfiihren.

6.7 Frasen mit dem Parallelanschlag (21)

Zum Fréasen entlang einer geradlinigen

WerkstiickauBenkante gehen Sie wie folgt vor:

® Montieren Sie den Parallelanschlag
(24)entsprechend Punkt 5.3

@ Fuhren Sie den Parallelanschlag (24) an der
Aussenkante des Werkstlcks entlang.

@ Frasung entsprechend Punkt 6.4 ausfiihren.

6.8 Freihandfrasen

Die Oberfrase kann auch ganz ohne

Flhrungsstangen betrieben werden. Beim

Freihandfrasen kénnen Sie kreative Frasarbeiten,

wie etwa das Erstellen von Schriftziigen, vornehmen.

® Benutzen Sie hierflr nur eine sehr flache
Fréseinstellung!

® Beachten Sie beim Bearbeiten des Werkstlickes
die Drehrichtung der Frasen (Abb. 19).

6.9 Form- und Kantenfrasen (Abb. 20)

@ FurForm (a) - und Kantenfrédsungen (b) kénnen
auch spezielle Fraser mit Anlaufring verwendet
werden.

@ Fréaser montieren.

® Maschine vorsichtig an das Werkstlck
heranfihren.

® Den Fuhrungszapfen oder Kugellager (c) mit
leichtem Druck an dem Werkstlick
entlangflhren.

/A Achtung:

Je nach Material ist bei groBeren Frastiefen in
mehreren Stufen vorzugehen.

Halten Sie bei allen Frasarbeiten die Oberfrase in
beiden Handen.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefahrdungen zu
vermeiden.
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8. Reinigung, Wartung und 10. Lagerung

Ersatzteilbestellun
g Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehér an einem

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den dunklen, trockenen und frostfreiem sowie fir Kinder

Netzstecker. unzuganglichem Ort. Die optimale Lagertemperatur
liegt zwischen 5 und 30 °C. Bewahren Sie das

8.1 Reinigung Elektrowerkzeug in der Originalverpackung auf.

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
mdoglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Geréateinnere gelangen kann.

8.2 Kohlebiirsten

Bei ibermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohleblrsten durch eine Elektrofachkraft
Uberprifen.

Achtung! Die Kohlebursten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typdes Geréates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerates

@ Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

9. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehér bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fihren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

12
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,Opozorilo! Da bi zmanj$ali tveganje poskodb, preberite navodila za uporabo!“

Uporabljajte zascito sluha.
Vpliv hrupa lahko povzroéi izgubo sluha.

Uporabljajte masko za zas¢ito pred prahom.
Pri obdelovaniju lesa in ostalih materialov lahko nastaja zdravju Skodljiv prah. Material, ki
vsebuje azbest, se ne sme obdelovati!

Uporabljajte zas¢itna ocala.
Med delom nastajajoce iskre ali drobci, ostruzki in prah, ki izstopajo iz naprave, lahko
povzrocijo izgubo vida.

13
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A Pozor!

Pri uporabi naprav je potrebno upostevati
preventivne varnostne ukrepe, da bi tako preprecili
poskodbe in $kodo na napravi. Zato ta navodila
skrbno preberite. Ta varnostna navodila shranite
dobro, da Vam bodo informacije vsak ¢as na
razpolago. V primeru, da bi to napravo predali
drugim osebam, Vas prosimo, da ta navodila za
uporabo izroCite skupaj z napravo.

Mi ne prevzemamo nobene odgovornosti za nesrece
ali Skodo, ki bi nastala zaradi neupostevanja teh
navodil in varnostnih navodil.

1. Varnostni napotki

Odgovarjajoce varnostne napotke lahko preberete v

/\ OPOZORILO!

Preberite varnostne napotke in navodila.
Neupostevanje varnostnih napotkov in navodil ima
lahko za posledico elektri¢ni udar, pozar in/ali hude
poskodbe.

Shranite vse varnostne napotke in navodila za
kasnejSo uporabo.

2. Opis naprave in obseg dobave
(slika 1)

2.1 Opis naprave

Sesalni adapter

Cevelj rezkalnika

Krilni vijak

Stikalo za vklop/izklop
Vklopna zapora
Elektriéni omrezni kabel
Rocaj

Ohisje motorja

Vpenjalni ro¢aj

10. Vpenjalna matica

11. Regulator Stevila vrtljajev
12. Zapora vretena

13. Zasgditni pokrov

14. Vrtljivi konéni prislon

15. Konéni prislon

16. Krilni vijak

17. Kazalec

18. Skala

19. Omejevalo globine rezkanja
20. Gumb za fino nastavljanje
21. Paralelni prislon

22. Vili¢asti klju¢

23. Vpenjalne klesce

©CRXNO>O PN~

24. Konica
25. Vodilna pusa

2.2 Obseg dobave

® Odprite embalazo in previdno vzemite napravo iz
embalaze.

@ Odstranite embalazni material in embalazne in
transportne varovalne priprave (e obstajajo).

@ Preverite, e je obseg dobave popoln.

® Preverite morebitne poskodbe naprave in delov
pribora, do katerih bi lahko prislo med
transportom.

® Po moznosti shranite embalazo do poteka
garancijskega roka.

POZOR

Naprava in embalazni material nista igraca za
otroke! Otroci se ne smejo igrati s plasti¢nimi
vreckami, folijo in malimi deli opreme! Obstaja
nevarnost zadusitve in zauzitja tak$nih delov
materiala!

Elektriéni namizni rezkalnik
Odsesovalni adapter

Konica Sestila

Vodilni tulec

Vzporedno omejilo

Vili¢asti klju¢

Vpenjalne kles¢e

Zasc¢itni pokrov

Originalna navodila za uporabo
Varnostni napotki

3. Predpisana nhamenska uporaba

Namizni rezkalnik je posebej primeren za obdelovanje
lesa in umetne mase, nadalje pa tudi za izrezovanje
gr¢, rezkanje utorov, izdelovanje vdolbin, kopiranje
krivin pisave itd. Namizni rezkalnik se ne sme
uporabljati za obdelovanje kovin, kamna ipd.

Stroj je dovoljeno uporabljati samo za namene, za
katere je bil konstruirani. Vsaka druga uporaba ni
dovoljena. Za kakrsnokoli $kodo ali poskodbe, ki bi
nastale zaradi nedovoljene uporabe, nosi
odgovornost uporabnik / upravljalec, ne pa
proizvajalec.

Prosimo, da upostevate, da nase naprave niso bile
konstruirane za namene profesionalne, obrtniske ali
industrijske uporabe. Ne prevzemamo nobenega
jamstva, Ce se naprava uporablja za profesionalne,
obrtniSke ali industrijske namene ali za izvajanje
podobnih dejavnosti.

%
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4. Tehni¢ni podatki

Omrezna napetost: 230V ~50 Hz

Sprejem modi: 1200 W

Stevilo vrtljajev v prostem teku: 11.000 - 30.000 min""

Dvizna viSina: 55 mm (globina rezkanja)

Vpenjalne klesce: @8in@6mm
Za oblikovalno rezkanje maks.: 30 mm
Za&¢itni razred: I/ [@
Teza: 3,3kg

Hrup in vibracije

Vrednosti hrupa in vibracij so bile ugotavljane v
skladu z EN 60745.

Nivo zvocnega tlaka Lo 89,5dB (A)
Negotovost Ka 3dB
Nivo zvo€ne moci Ly 100,5 dB (A)
Negotovost Ky 3dB

Uporabljajte zascito za usesa.
Hrup lahko povzroci izgubo sluha.

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh
smeri) ugotovljene v skladu z EN 60745.

Ro¢aji
Emisijska vrednost vibracij a;, = 5,739 m/s?
Negotovost K = 1,5 m/s?

Opozorilo!

Navedena vrednost emisije tresljajev je bila izmerjena
po normiranem postopku in se lahko spreminja in v
izjemnih primerih prekoraci navedeno vrednost glede
na vrsto in in nacin uporabe elektriénega orodja.

Navedena vrednost emisije tresljajev se lahko
uporablja v primerjavo elektri¢nega orodja z enim
drugim orodjem.

Navedena vrednost emisije tresljajev se lahko
uporablja tudi za uvodno oceno $kodovanja.

Omejite hrupnost in vibracije na minimum!
Uporabljajte samo brezhibne naprave.
Redno vzdrzuijte in Eistite napravo.

Vas$ nacin dela prilagodite napravi.

Ne preobremenjujte naprave.

Po potrebi dajte napravo v preverjanje.
I1zkljucite napravo, ko je ne uporabljate.
Uporabljajte rokavice.

SLO

Ostala tveganja

Tudi, ¢e delate s tem elektri¢nim orodjem po

predpisih, zmeraj obstaja nekaj ostalih tveganj.

Nastopijo lahko slede¢e nevarnosti v zvezi s

konstrukcijo in izvedbo tega elektriénega orodja:

1. Poskodbe plju¢, ¢e ne uporabljate primerne
protiprasne zas¢itne maske.

2. Poskodbe sluha, ¢e ne uporabljate primerne
zasCite za uSesa.

3. Zdravstvene tezave, ki so posledica tresljajev rok,
¢e dlje ¢asa uporabljate napravo ali, ¢e je ne
uporabljate in vzdrzujete pravilno.

5. Pred uporabo

Pred priklopom se prepri¢ajte, ¢e se podatki na tipski
podatkovni tablici skladajo s podatki o elektri¢nem
omrezju.

Zmeraj izvlecite elektri¢ni prikljucni vtika¢ preden
zacnete izvajati nastavitve na skobljicu.

Pred prvim zagonom morajo biti vsi pokrovi in vse
zaS$citne priprave pravilno montirane.

5.1 Montaza nastavka za odsesavane
(Slika 2/Poz. 1)

/\ Pozor! Zaradi zdravstveno varstvenih

razlogov je uporaba sesalne naprave nujno

potrebna.

® Va$ namizni rezkalnik z nastavkom za
odsesavane (1) prikljucite na sesalnik ali na
kaksno podobno napravo za odsesavanje prahu.
S tem boste zagotovili optimalno odsesavanje
prahu iz obdelavanca. Prednosti: S tem
prizana$ate napravi kot tudi VaSemu lastnemu
zdravju. Poleg tega pa bo Vase delovno mesto
ostalo ¢isto in varno.

® Prah, ki nastaja pri delu, je lahko nevaren.
Prosimo, da zato uposStevate poglavje ,Varnostna
navodila“.

@ Sesalnik, ki ga namenite uporabljati za
odsesavanje prahu pri delu, mora za biti primeren
za odsesavanje materiala, ki ga obdelujete. V
primeru, da delate z materiali, ki so lahko zelo
Skodljivi za zdravje, uporabite poseben sesalnik.

® Nastavek za odsesavanije prahu (1) z obma
vijakoma z ugreznjeno glavo (f) privijte na cevelj
rezkalnika (2).

® Nastavek za odsesavanje prahu lahko preko
sesalne cevi prikljucite na naprave za
odsesavanje (sesalnik).

@ Notranji premer nastavka za odsesavanje znasa
36 mm. Zdaj na nastavek za odsesavanje

15
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prikljucite primerno sesalno cev.

5.2 Montaza zascitnega pokrova (Slika 3/Poz. 13)
Zascitni pokrov (13) montirajte tako kot je to
prikazano na sliki 3.

5.3 Montaza paralelnega prislona
(Slika 4/Poz. 21)

@ Vodilne gredi (a) paralelnega prislona (21)
potisnite v luknje (b) €evlja rezkalnika (2).

@ Paralelni prislon (21) nastavite na Zeleno mero in
ga pritrdite s krilnimi vijaki (3).

5.4 Montaza konice (Slika 5/Poz. 24)

® S konico (24) lahko rezkate okrogle predele.

@ Konico (24) privijte na paralelni prislon (21) tako
kot to kaze slika. Zdaj pa montirajte paralelni
prislon (21) s konico (24) na namizni rezkalnik.
Montaza poteka kot je opisano pod to¢ko 5.3,
ampak paralelni prislon (21) pa se montira
obrnjen za 180° tako, da konica (24) kaze navzdol
(Slika 5).

@ Nastavite zeleni radij med konico (24) in
rezkalnikom.

@ Konico (24) nastavite na sredino kroga, ki ga
Zelite izrezkati.

5.5 Montaza vodilne puse (Sliki 6-7/Poz. 25)

@ Vodilno puso (25) z obema vijakoma z ugreznjeno
glavo (f) pritrdite na €evelj rezkalnika (2).

@ Vodilna pusa (25) se z obro¢om (b) vodi po
Sabloni (c).

® Obdelovanec (d) mora biti vecji za razliko ,,zunaniji
rob - obro¢* in ,zunanji rob - rezkalnik“ (e), da bi
dobili to¢no kopijo.

5.6 Montaza/demontaza rezkalnega orodja
(Slike 8-11)

A Pozor! Potegnite elektriéni omrezni vtikac iz
elektricne omrezne vticnice.

A\ Pozor! Po delu z namiznim rezkalnikom
ostane rezkalno orodje Se relativno dolgo zelo
vroce.

A\ Pozor! Rezkalni nozi so zelo ostri. Pri
rokovanju z rezkalnim orodjem je vedno
potrebno nositi delavske zas¢itne rokavice.

@ Vtanamiznirezkalnik se lahko vstavijo rezkalni
nozi, ki imajo premer ro¢ice med 6 mm in 8 mm.
Vecina rezkalnih nozev se da dobiti v obeh
velikostih.

® Med drugim pa lahko uporabljate rezkalne noze iz
naslednjih materialov:

- HSS - primerno za obdelovanje mehkega lesa
- TCT - primerno za obdelovanje trdega lesa,
ivernih plo$¢, umetnih mas in aluminija.

@ Izberite rezkalno orodije, ki je primerno za Vaso
uporabo.

@ Pri prvi uporabi rezkalnih nozev: Prosimo, da
iz rezkalnih glav odstranite ovojnino.

® Prosimo, da pred vstavljanjem rezkalnih nozev
prvo ogistite matico, vpenjalne klesce in rocico
rezkalnih nozev.

@ Pritisnite na zaporo vretena (12) in z isto¢ansim
vrtenjem vreteno zaskodi.

@ Zvilicastim klju¢em (22) odvijte vpenjalno matico
(10).

® Po potrebi vzamite demontirani rezkalni noz iz
vpenjalnih kles¢ (23).

@ Izberite rezkalno orodije, ki je primerno za Vaso
uporabo.

® Izberite vpenjalne klesce (23), ki so primerne za
izbrani rezkalni noz.

® Zdaj vstavite vpenjalne kles¢e (23) in matico (10)
v vreteno rezkalnika.

@ Rocico rezkalnega noza vstavite v vpenjalne
klesce.

® Zaporo vretena (12) drzite pritisnjeno.

@ Zvilicastim klju¢em (22) privijte vpenjalno matico
(10).

® Rezkalninoz je potrebno vstaviti najmanj 20 mm
globoko v vpenjalne klesce (23).

® Pred prvim zagonom naprave preverite, da je
rezkalno orodje pravilno namesc¢eno in da se
nemoteno vrti!

5.7 Nastavljanje konénih prislonov

(Slika 14/Poz. 15)
Po potrebi lahko nastavljate vi§ino konénih prislonov
(15). Da bi to storili, je potrebno odviti protimatico na
konénem prislonu (15) in ga s pomogjo izvijac¢a
privijete na zeleno omejevalno visino.

/\ Pozor! Pred prvim zagonom odstranite
nastavljalno in montazno orodje.

6. Uporaba

® Ne uporabljajte kvalitetno manjvredne ali
poskodovane rezkalne noze. Uporabljajte le
rezkalno orodje, ki ima premer 6 mm ali 8 mm.
Poleg tega pa morajo rezkalni nozi biti koncipirani
za Stevilo vrtljajev v prostem teku.

@ Obdelovanec, ki ga hocete obdelovati, zavarujte
tako, da ga med delom ne bo moglo zalucati
vstran. Uporabljajte vpenjalne priprave.

@ Elektricni omrerzni kabel vedno speljite nazaj in
vstran!

@ Nikoli ne rezkajte preko kovinskih delov, vijakov ali
zebljev ipd.
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6.1 Stikalo za vklop/izklop (Slika 17/Poz. 4)
Za vklop prvo pritisnite na vklopno zaporo (5) in nato
pritisnite na stikalo za vklop/izklop (4).

Da bi namizni rezkalnik izklopili, spustite stikalo za
vklop/izklop (4).

6.2 Regulacija Stevila vrtljajev (Slika 18/Poz. 11)
Stevilo vrtljajev, ki je primerno za delo, je odvisno od
materiala, ki ga ho€ete obdelovati in od premera
rezkalnega noza. S stikalom za regulacijo Stevila
vrtljajev (11) izberite zeleno Stevilo vrtljajev v obmocju
med 11.000 in 30.000 min™'. Lahko izbirate med
estimi razlinimi poloZaji stikala. Stevila vrtljajev v
razli¢nih polozajih stikala so naslednja:

Polozaj stkala 1: pribl. 11.000 min"' (minimalno Stevilo
vrtljajev)

Polozaj stkala 2: pribl. 16.000 min~'

Polozaj stkala 3: pribl. 21.000 min~'

Polozaj stkala 4: pribl. 25.000 min~'

Polozaj stkala 5: pribl. 29.000 min~'

Polozaj stkala 6: pribl. 30.000 min"' (maksimalno
Stevilo vrtljajev)

Povecanije Stevila vrtljajev:
Regulator Stevila vrtljajev (11) premaknite v smeri
plus.

Zmanijsanje Stevila vrtljajev:
Regulator Stevila vrtljajev (11) premaknite v smeri
minus.

6.3 Nastavitev globine rezkanja (Slike 12 - 16)

@ Stroj postavite na obdelovanec.

@ Odbvijte krilni vijak (16) in sprostite vpenjalni ro¢aj
9).

® Stroj pocasi premikajte navzdol, dokler se
rezkalni noz ne dotakne obdelovanca.

@ Pritrdite vpenjalni ro¢aj (9).

® Gumb za fino nastavljanje (20) nastavite na 0 (po
sliki 13).

@ Vriljivi konéni prislon (14) nastavite tako, da se bo
omejevalo globine (19) nahajalo nad najnizje
nastavljenim konénim prislonom (15).

® Spustite omejevalo globine rezkanja (19) tako
dale¢, da se bo dotikalo konénega prislona (15).
Nato pa privijte krilni vijak (16).

@ Kazalec (17) na skali (18) nastavite na to¢ko ni¢.

@ Odbvijte krilni vijak (16). Omejevalo globine
rezkanja (19) potisnite tako dale¢ navzgor, da bo
kazalec (17) na skali (18) kazal zeleno globino
rezkanja. Krilni vijak ponovno privijte.

@ Nastavitev preizkusite s pomoc¢jo poskusnega
rezkanja na odpadnem kosu.

® Zdajlahko pri¢nete s finim nastavljanjem globine

SLO

rezkanja. To storite tako, da gumb za fino
nastavljanje (20) privijete na Zeleno mero.

Vrtenje gumba za fino nastavljanje (20) proti smeri
urinega kazalca: vecja globina rezkanja

Vrtenje gumba za fino nastavljanje (20) v smeri
urinega kazalca: manjSa globina rezkanja

Z vrtenjem gumba za fino nastavljanje (20) za eno
crtico se globina rezkanja spremeni za 0,1mm, en
celoten vrtljaj pa pomeni spremembo za 1 mm.

6.4 Rezkanje

® Prepricajte se, da v obdelovancu ni nobenih
tujkov. Tako lahko preprecite poskodbe
rezkalnega noza.

® Elektri¢ni omrezni vtika¢ prikljucite v ustrezno

elektri¢no vti¢nico.

Napravo primite za oba ro¢aja (7).

Namizni rezkalnik namestite na obdelovanec.

Globino rezkanja nastavite tako kot je to opisano

pod to¢ko 6.3.

@ lIzberite Stevilo vrtljajev kot je opisano pod to¢ko
6.2 in vklopite napravo. (glej to¢ko 6.1)

® Na odpadnem kosu preizkusite nastavitve
naprave.

@ Podakajte, da naprava doseze polno hitrost. Sele
takrat spustite rezkalni noz na njegovo delovno
vi§ino in napravo blokirajte z vpenjalnim ro¢ajem

(9).

Smer rezkanja: Rezkalni noz se vrti v smeri urinega
kazalca. Rezkanje se more vedno izvajati v nasprotni
smeri vrtenja rezkalnega noza, da bi se tako izognili
nesrec¢am (Slika 19).

Pomikanje: Zelo pomembno je, da obdelovanec
obdelujete s pravilnim pomikanjem. Priporo¢amo, da
pred obdelovanjem dejanskega obdelovanca
izvedete nekaj poskusnih postopkov rezkana na
odpadnih kosih, ki so enake vrste kot je obdelovanec.
Na ta nacin se da zelo enostavno ugotoviti najboljSo
delovno hitrost.

Prevec¢ poc¢asno pomikanje:

Rezkalni noz se lahko prevec segreje.V primeru, da
obdelujete vnetljivi material, kot je naprimer les, se
lahko obdelovanec vzge.

Prevec¢ hitro pomikanje:

Rezkalni noz se lahko poskoduije. Kvaliteta rezkanja:
grobo in neenakomerno.

17
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Preden poskusite odstraniti obdelovanec ali
odloziti namizni rezkalnik po¢akajte, da se
rezkalni noz popolnoma ustavi.

6.5 Postopno rezkanje

Glede na globino rezkanja in na trdoto materiala, ki ga

Zelite obdelovati, je potrebno rezkanje izvesti

postopoma.

@ Nastavite konéne prislone tako kot je to opisano
pod tocko 5.7.

® Vprimeruy, da je treba rezkanje izvesti v vecih
stopnjah, je po nastavitvi globine rezkanja (v
skladu s tocko 6.3) vrtljivi konéni prislon (14)
potrebno zavrteti tako, da se bo omejevalo
globine rezkanja (19) nahajalo nad najvisjim
kon¢&nim prislonom (15).

® Rezkajte s to nastavitvijo. Po konéanem prvem
postopku rezkanja vrtljivi konéni prislon (14)
nastavite tako, da se bo omejevalo globine
rezkanja (19) nahajalo nad sredinskim kon¢nim
omejevalom (15). Rezkanje izvedite tudi s to
nastavitvijo.

® Zdaj pa nastavite najnizji konéni prislon (15) iz
rezkanje izvrSite do konca.

6.6 Rezkanje korgov s konico (24)

Za rezkanje krogov okoli srediS¢a postopajte na

slededi nadin:

@ Konico (24) montirajte in nastavite tako kot je to
opisano pod to¢ko 5.4.

@ Konico (24) nastavite in pritisnite na sredino
kroga, ki ga zelite reskati.

® Rezkanje izvedite tako kot je to opisano pod to¢ko
6.4.

6.7 Rezkanje s paralelnim prislonom (21)

Za rezkanje vzdolz ravnega zunanjega roba

obdelovanca pa postopajte na sledeci nacin:

@ Paralelni prislon (24) montirajte tako kot je to
opisano pod to¢ko 5.3

@ Paralelni prislon (24) vodite vzdolz zunanjega
roba obdelovanca.

® Rezkanje izvedite tako kot je to opisano pod to¢ko
6.4.

6.8 Prostorocno rerzkanje

Namizni rezkalnik lahko uporabljate tudi brez vseh

vodilnih palic. Pri prostoroénem rezkanju lahko

opravljate kreativna rezkarska dela kot so n.pr.

rezkanje v obliki pisave.

® Zato uporabljajte le zelo plitvo nastavitev
rezkalnika!

@ Priobdelovanju obdelovanca upostevajte smer
vrtenja rezkalnega noza (Slika 19).

6.9 rezkanje oblik in robov (Slika 20)

® Zarezkanje oblik (a) — in rezkanje robov (b) se
lahko uporabljajo tudi posebni rezkalni nozi z
obro¢om.

® Montirajte rezkalni noz.

® Stroj previdno primaknite k obdelovancu.

@ Vodilni zati¢ ali krogli¢ni lezaj (c) z lahkim
pritiskom vodite vzdolz obdelovanca.

A Pozor:

Glede na material je pri vecjih globinah rezkanja
poterbno rezkanje izvesti v veéih stopnjah.

Pri vseh rezkarskih delih je namizni rezkalnik
potrebno drzati z obema rokama.

7. Zamenjava elektricnega
prikljuénega kabla

Ce se elektriéni prikljugni kabel te naprave poskoduie,
ga mora zamenjati proizvajalec ali njegova servisna
sluzba ali podobno strokovno usposobljena oseba, da
bi prepredili ogrozanje varnosti.

8. Cisdenje, vzdrzevanje in naroéanje
rezervnih delov

Pred vsemi Cistilnimi deli izklopite elektri¢ni vtikac iz
elektri¢ne prikljucne vti¢nice.

8.1 Ciséenje

® Zascitne naprave, zraCne reze in ohisje motorja
vzdrzujte v karseda Cistem stanju. Napravo
zdrgnite s Cisto krpo ali pa jo izpihajte s
komprimiranim zrakom (pod nizkim pritiskom).

® Priporo¢amo, da napravo ocistite takoj po vsaki
uporabi.

® Vrednih intervalih napravo odistite tudi z mokro
krpo in mazavim milom. Ne uporabljajte nobenih
¢istilnih sredstev ali razredgil; ta sredstva lahko
zacnejo nazirati dele iz umetne mase. Pazite na
to, da voda ne more prodreti v notranjost
naprave.

8.2 Oglene Scetke

Pri prekomernem iskrenju naj strokovnjak za
elektriko preveri oglene Scetke.

Pozor! Oglene $¢etke lahko zamenja le
strokovnjak za elektriko.

8.3 Vzdrzevanje
V notranjosti naprave se ne nahajajo nobeni deli,
kateri bi terjali vzdrzevanje.
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8.4 Narocanje rezervnih delov:

Pri narocilu rezervnih delov navedite naslednje
podatke:

® Tip stroja

o Stevilka artikla/stroja

@ Identifikacijska Stevilka stroja

o Stevilka rezervnega dela, ki ga narogate
Aktualne cene in informacije najdete na spletni strani
www.isc-gmbh.info

9. Odstranjevanje in reciklaza

Naprava je ovita v ovojnino, da bi preprecili
poskodovanje zaradi transporta. Ta ovojnina je
surovina in jo kot tako lahko ponovno uporabimo ali
pa jo predamo v reciklazo.

Naprava in njegov pribor so sestavljeni iz razli¢nih
materialov, kot n.pr. kovina in umetna masa.
Defektne konstrukcijske dele predajte na deponijo
za posebne odpadke. Povprasajte v strokovni
trgovini ali pri obc&inski upravi!

10. Skladiscenje

Napravo in pribor za napravo skladiscite na temnem,
suhem in pred mrazom zas¢itenem in za otroke
nedostopnem mestu. Optimalna skladi§¢na
temperature je med 5 in 30 “C. Elektri¢no orodje
shranjujte v originalni embalazi.
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JFigyelmeztetés — Sériilés veszélyének a lecsokkentéséhez olvassa el a hasznalati utasitast”

Viseljen egy zajcsdkkent6 flilvédot
A zaj befolyasa hallasvesztességhez vezethet.

Viseljen egy porvédéalarcot.
Fa és mas anyagok megdolgozasanal az egészségre karos por keletkezhet. Azbeszt tartalmu
anyagokat nem szabad megmunkalni!

Viseljen egy védészemiiveget.
Munka kozben keletkezd szikrak vagy a késziilékbdl kipattand szillankok, forgacs vagy porok
vakulast okozhatnak.



Anleitung_RT_RO_55_SPK4__ 22.04.13 10:52 Seite—E@—

A Figyelem!

A készlilékek hasznalatanal be kell tartani egy par
biztonsagi intézkedéseket, azért hogy sérlléseket
és karokat megakadalyozzon. Olvassa ezért ezt a
hasznalati utasitast alaposan at. Orizze j6| meg,
azért hogy mindenkor rendelkezésére alljonak az
informaciok. Ha atadna mas személyeknek a
készliléket, akkor kézbesitseki vele ezt a hasznalati
utasitast is.

Nem vaéllalunk feleléséget olyan balesetekért és
karokért, amelyek ennek az utasitasnak és a
biztonsagi utasitasoknak a figyelmen hagyasa altal
keletkeznek.

1. Biztonsagi utasitasok

A megfeleld biztonsagi utasitasok a mellékelt
flzetetcskében talalhatoak.

/\ FIGYELMEZTETES!

Olvason minden biztonsagi utalast és utasitast
el.

A biztonsagi utalasok és utasitasok betartasan belli
mulasztasok kdvetkezménye aramcsapas, tliz
és/vagy nehéz sérilések lehetnek.

Orizze meg a biztonsagi utalasokat és
utasitasokat a jovore nézve.

2. A késziilék leirasa és a szallitas
terjedelme (képek 1)

-

A késziilék leirasa
Elszivoadapter
Mardsaru
Szarnyascsavar
Be- / Kikapcsolo
Bekapcsolas elleni zar
Haldzati vezeték
Fogantyu
Motorgéphaz
Feszitéfogantyu

10. Feszitéanya

11. Fordulatszamszabalyozas
12. Orsorogzités

13. Védobburkolat

14. Revolver-végiitk6zd
15. Végutkozé

16. Szarnyascsavar

17. Mutaté

18. Skala

19. Mélység Utk6z6

20. Finomjusztirozas
21. Parhuzamos (itk6z6

©CRINO>OA PO =N

22. Villaskulcs
23. Feszit6fogo
24. Kérzéhegy
25. Vezet6 hively

2.2 A szallitas terjedelme

® Nyissa ki a csomagolast és vegye ki 6vatosan a
késziléket a csomagolasbal.

@ Tavolitsa el a csomagolasi anyagot valamint a
csomagolasi- / és szallitasi biztositékot (ha
létezik).

@ Ellendrizze le, hogy teljes a szallitas terjedelme.

® Ellendrizze le a készliléket és a tartozékrészeket
szallitasi karokra.

® Halehetséges, akkor érizze meg a csomagolast a
garanciaidd lejaratanak a végéig.

FIGYELEM

A késziilék és a csomagolasi anyag nem
gyerekjaték! Nem szabad a gyerekeknek a
miianyagtasakokkal, foliakkal és aprérészekkel
jatszaniuk! Fennall a lenyelés és a megfulladas
veszélye!

Villamos - felsémaré
Elszivéadapter
Koérzéhegy

Vezet6 hiively
Parhuzamos tk6z6
Villaskulcs

Feszit6fogd

Védoburkolat

Eredeti hasznalati utasitas
Biztonségi utasitasok

3. Rendeltetésszertii hasznalat

A felsé maro kiléndsen fa és mianyagok
megmunkélasara alkalmas, ezenkivil aggéccsok
kivagasara, horony marasra, mélyedések
kidolgozasara, ivek és irasjegyek utanzasara, stb.. A
fels6 marot nem szabad fémek, kovek stb.
megmunkalasara felhasznalni.

A gépet csak rendeltetése szerint szabad hasznalni.
Ezt tulhalado barmilyen hasznalat, nem szamit
rendeltetésszerlnek. Ebbdl adodo barmilyen karért
vagy barmilyen fajta sériilésért a hasznalo ill. a kezelé
felelés és nem a gyarto.

Keérjik vegye figyelembe, hogy a készilékeink a
meghatarozasuk szerint nem kisipari, kézmipari
vagy ipari Uzemek terlletén torténd bevetésre lettek
tervezve. Ezért a nem vallalunk szavatossagot, ha a
készilék kisipari, kézmUipari vagy ipari Uzemek

21

%



Anleitung_RT_RO_55_SPK4__ 22.04.13 10:52 Seite—E@—

tertiletén valamint egyenérték( tevékenységek
tertiletén van hasznalva.

4. Technikai adatok

Halozati feszlltség: 230V ~50Hz

Teljesitményfelvétel: 1200 W

Uresjératd-fordulatszam: 11.000 - 30.000 perc”

Loéketmagassag: 55 mm (marémélység)
Feszit6fogo: @8és@6mm
Formamaréhoz max.: 30 mm
Védobosztaly: II/[3]
Témeg: 3,3 kg

Zaj és vibralas

A zaj és a vibralasi értékek az EN 60745 szerint
lettek mérve.

Hangnyomasmérték L 89,5 dB(A)
Bizonytalansag Kya 3dB
Hangteljesitménymérték Ly 100,5 dB(A)
Bizonytalansag Kyya 3dB

Hordjon egy zajcs6kkento fiilvédét.
A zaj befolyasa hallasvesztességhez vezethet.

Rezgésdsszértékek (harom irany vektordsszege) az
EN 60745 szerint lettek meghatarozva.

Fogantyuk
Rezgésemisszi6értékek ay, = 5,739 m/s?
Bizonytalansag K = 1,5 m/s?

Figyelmeztetés!

A megadott rezgésemisszidérték egy normalt
ellendrzési folyamat szerint lett mérve és az
elektromos szerszam hasznalatanak a fajtajatol és
madjatol figgéen, megvaltozhat és kivételes
esetekben lehet a megadott érték felett.

A megadott rezgésemisszidértéket fel lehet hasznalni
az elektromosszerszamok egymassal valo
dsszehasonlitashoz.

A megadott rezgésemisszidértéket a befolyasolas
bevezet6 felbecslilésére is fel lehet hasznalni.
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Csokkentse le a zajkibocsatast és a vibralast egy
minimumra!

Csak kifogastalan készlilékeket hasznalni.

A készlléket rendszeresen karbantartani és
megtisztitani.

lllessze a munkamodijat a készulékhez.

Ne terhelje tul a készuléket.

Hagyja adott esetben leellendrizni a készlléket.
Kapcsolja ki a készlléket, ha nem hasznalja.
Hordjon kesztyuket.

Fennmaradt rizikok

Akkor is ha elGiras szerint kezeli az elektromos

szerszamot, mégis maradnak fennmaradé

rizikok. Ennek az elektromos szerszamnak az

épitésmaodjaval és kivitelézésével kapcsolatban a

kovetkez6 veszélyek Iéphetnek fel:

1. Tuddékarok, ha nem visel megfeleld
porvédémaszkot.

2. Hallas karosodas, ha nem visel megfelel6é
zajcsokkentd fulvedot.

3. Egészségi karok, amelyek a kéz-kar-rezgésekbdl
adddnak, ha a készllék hosszabb ideig
hasznélva lesz, vagy ha nem lesz szabélyszerten
vezetve és karbantartva.

5. Belizemeltetés el6tt

Gy6z6djon meg a rakapcsolas elétt arrol, hogy a
tipustablan megadott adatok megegyeznek a halozati
adatokkal.

Huzza mindig ki a halozati csatlakozét, miel6tt
beallitasokat végezne el a készuléken.

A belizemeltetés elétt minden burkolatnak és
biztonsagi berendezésnek szabalyszeruen fell kell
szerelve lennie.

5.1 Az elszivocsdcsonk felszerelése
(abra 2/poz. 1)

A Figyelem! Egészségiigyi okokbdl okvetleniil

sziikséges egy porelszivasnak a hasznalata.

@ Csatlakoztasa a felsémarét az
elszivocsdcsonkkal (1) egy porszivéra vagy
porelszivé berendezésre ra. Ezaltal a
munkadarabon egy optimalis porelszivast ér el.
Elénydk: Ugy a késziilékét mint az egészségét
kiméli. Azonkivil a munkakore tiszta és biztos
marad.

® A munkanal keletkez6 por veszélyes lehet. Kérjuk
vegye ahhoz figyelembe a biztonsagi utasitasok
fejezetét.

® Az elszivasra hasznalt porszivonak a
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megdolgozandé anyaghoz megfelelének kell
lennie. Ha az egészségre nagyon veszélyes
munkaanyagokkal dolgozik, akkor hasznaljon egy
specidlis szivot.

@ Feszesre csavarozni a két slllyesztettfejl
csavarral (f) az elszivécsécsonkot (1) a
mardsarura (2).

® Azelszivdcsdcsonkokat ra lehet csatlakoztatni a
szivotomlbs elszivo készllékekre (porszivo).

® Azelszivocsdesonk belllsé atmérdje 36 mm.
Erésitsen most egy megfelelé nagysagu
szivotomlét az elszivocsdcsonkra.

5.2 A védébburkolat felszerelése

(3-as abra/ poz. 13)
Szerelje fel a 3-as abran mutatottak szerint a
védOberendezést (13).

5.3 A parhuzamosiitkoz6 felszerelése
(4-es abra/ poz. 21)

® A parhuzamos tkéz6 (21) vezetdtengelyét (a) a
marosaru (2) lyukaiba (b) tolni.

® A parhuzamos Utkdz6t (21) a kivant mértékre
beallitani és a szarnyas csavarokkal (3) feszesre
szoritani.

5.4 A korzéhegy felszerelése (5-0s abra / poz. 24)

® Akodrzéheggyel (24) korkerek részeket lehet
marni.

@ Csavarozza fel a kdrz8hegyet (24) az abra szerint
a parhuzamos Utk6zore (21). Szerelje most fel a
parhuzamos Utk6zét (21) a kdrzéheggyel (24) a
felsémardra. A felszerelés az 5.3-as pontban
leirottak szerint torténik, de a parhuzamos tk6z6
(21) 180°-ban elforditva lesz felszerelve, ugy hogy
a kérzéhegy (24) lefelé mutat (5-6s abra).

o Allitsa be a kivant radiuszt a kérzéhegy (24) és a
maré kozott.

@ Helyezze a korz8hegyet (24) a marasra szant kor
kdzepére.

5.5 A vezet6 hiively felszerelése
(abrak 6-tol - 7-ig/poz. 25)

@ Felerésiteni a két siillyesztettfejl csavarral (f) a
vezetd hivelyt (25) a marosarura (2).

® Avezetd huvelyt (25) az indité gydrivel (b) a
sablonon (c) végigvezetni.

® Annak érdekében, hogy egy pontos kopiat
kapjon, a munkadarabnak (d) a “kiilsé perem
inditégyurd” és a “klilsé perem mard” (e)
kilémbségével nagyobbnak kell lennie.
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5.6 A mardszerszam felszerelése/leszerelése
(abrak 8-t6l — 11-ig)

/\ Figyelem! Kihiizni a halézati csatlakoz6t.

/\ Figyelem! A felsémaréval valé dolgozas utan
a maroszerszam még relativ hosszu ideig
nagyon forré marad.

A\ Figyelem! A marék nagyon élesek. A

mardszerszammal valé banasmédnal hordjon

mindig védékesztyiiket.

® Ebbe afelsémaréba 6 mm-es és 8 mm-es
szegecsszaratmeérdju mardkat lehet betenni. A
legtdbb mard mind a két méretben kaphato.

® Akovetkezd anyagokbdl levé marokat lehet
hasznalni:
- HSS - alkalmas puha fék megdolgozasara
- TCT - alkalmas keményfék, préseltlemezek,
muanyagok és aluminium megdolgozasara.

@ Valassza ki a hasznéalathoz megfelel6
maroszerszamot.

® A maro els6 hasznalatanal: Kérik tavolitsa el a
muanyagcsomagolast a marotestrol.

® Anyat, feszitéfogot és a maro szarat betét elétt
megtisztitani.

® Az orso rogzitét (12) nyomni és egyidejuleges
csavaras altal hagyni az orsot bereteszelni.

® Eressze meg a villaskulccsal (22) a szoritdanyat
(10).

® Adott esetben a leszerelendé marét a
feszitéfogobol (23) kivenni.

@ Valassza ki a hasznéalathoz megfelel6
maroszerszamot.

@ Valassza ki a kivalasztott maréhoz megfeleld
feszitéfogot (23).

® Tegye afeszit6fogot (23) és az anyat (10) a
maroorsoba be.

® \Vezesse be a mard szarat a feszitéfogoba.

@ Tartsa az orso régzitét (12) nyomva.

® Huzzafeszesre a villaskulccsal (22) a
szoritdanyat (10).

® A mardtlegalabb 20 mm-re be kell vezetni a
feszitéfogdba (23).

® Akészilék izembevétele el6tt leellenérizni a
marészerszam feszes lilését és kérforgasat!

5.7 A végiitk6zok jusztirozasa

(14-es abra/poz. 15)
A végutkdzoket (15) sziikség szerint be lehet
magassagban jusztirozni. Ehhez megereszteni az
ellenanyat a végutkdzén (15) és csavarja egy
csavarhuzo segitségével a kivant itkbzési
magassagra.

/A Figyelem! Az iizembe vétel el6tt ismét
eltavolitani a beallité és 6sszeszerelési
szerszamokat.
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6. Kezelés

® Ne hasznaljon kvalitativ alacsony értékl vagy
karosult marot. Csak 6 mm-es vagy 8 mm-es
szaratméroji maroszerszamokat hasznalni.
Azonkivil a maréknak az egyes Uresjarati
fordulatszamra kell méretezve lennidk.

® Biztositsa a megmunkalandé munkadarabot,
azért hogy a munka ideje alatt ne legyen elhajitva.
Hasznaljon feszitéberendezéseket.

® \Vezesse a haldzati kdbelt mindig hatrafelé el.

® Ne marjon sohasem fémrészeken, csavarokon,
szdgeken stb. keresztil.

6.1 Be-/ kikapcsol6 (17-es abra/ poz. 4)

A bekapcsolashoz a bekapcsolasi zart (5) Gzemeltetni

és nyomni a be-/kikapcsoldt (4).

A kikapcsolashoz elengedni a be-/kikapcsolot (4).

6.2 Fordulatszamszabalyozas

(18-as abra/ poz. 11)
A megfeleld fordulatszam a megmunkalandé anyagtol
és a mar6 atmeéréjétél fugg. A
fordulatszamszabalyozo (11) kapcsoléval a 11.000
—t61 30.000 perc —ig levd részlegbdl egy
fordulatszamot kivalasztani. 6 kiilénb6zé
kapcsolopozicio kdzul valaszthat. A kuldnb6zé
kapcsolopozicioban a kdvetkez6ek a fordulatszamok:

Kapcsoldpozicio 1: cca. 11.000 perc' (minimalis
fordulatszam)

Kapcsoldpozicio 2: cca. 16.000 perc
Kapcsoldpozicio 3: cca. 21.000 perc
Kapcsoldpozicio 4: cca. 25.000 perc
Kapcsoldpozicio 5: cca. 29.000 perc
Kapcsolopozicioé 6: cca. 30.000 perc” (maximalis
fordulatszam)

Fordulatszamot névelni:
A fordualtszamszabalyozot (11) a plusz-iranyba
mozditani.

Fordulatszamot csékkenteni:
A fordualtszamszabalyozot (11) a minusz-iranyba
mozditani.

6.3 A marémélység beallitasa
(abrak 12-t61 - 16-ig)

@ Raallitani a gépet a munkadarabra.

® Megereszteni a szarnyascsavart (16) és a
feszitéfogantyut (9).

@ Lassan lefelé mozgatni a gépet, addig amig a
mard meg nem érinti a munkadarabot.

® Feszesre huzni a régzité fogantyut (9)

® A 13-as képnek megfeleléen a finomjusztirozot
(20) a 0-ra allitani.
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® Arevolver-végutkézot (14) ugy beallitani, hogy a
mélységutkdz6 (19) a legalacsonyabban beallitott
végutkozé (15) felett legyen.

@ Addig leereszteni a mélységutkozét (19), amig
meg nem érinti a végiitkdzét (15). Azutan a
szarnyascsavart (16) feszesre huzni.

® A mutatét (17) a skala (18) nullapontjara allitani.

® Megereszteni a szarnyascsavart (16). Addig
feltolni a mélységutkdzot (19), amig a mutato (17)
a skalan (18) ki nem mutatja a kivant
maromeélységet. Ismét feszesre huzni a
szarnyascsavart.

@ Tesztelje le a beallitast egy hulladékdaraboni
prébamaras altal.

® Most el lehet végezni a marémélység
finomjusztirozasat. Csavarja ehhez a
finomjusztirozast (20) a kivant mértékre.

A finomjusztirozasnak (20) az 6ra jarasaval ellenkezé
irdnyba val6 csavarasa: magasabb marémelység

A finomjusztirozasnak (20) az 6ramutato forgasi
iranyaba valo csavarasa: alacsonyabb maromelység

A finomjusztirozasnak (20) egy osztasvonallal valé
elcsavarasa a maromélység 0,1 mm-es
megvaltoztatasanak felel meg, egy teljes fordulat 1
mm-nek felel meg.

6.4 Marni

@ Biztositsa, hogy nem ragadnak idegen testek a
munkadarabon azért, hogy elkerilje a marén
torténd karokat.

@ Csatlakoztasa a halozati csatlakozét egy
megfelelé dugaszol6 aljzatba.

® Fogja meg a készlléket mind a két fogantyunal
(7) fogva.

® Helyeze afelsémarét a munkadarabra.

@ Allitsa be a 6.3-as pont szerint a marasmélységet.

@ Valassza ki a 6.2-es pontnak megfeleléen ki a
fordulatszamot és kapcsolja be a készliléket (lasd
a 6.1-es pontot).

® Tesztelje le a kesziilék beallitasat egy
hulladékdarabon.

® Hagyja a késziiléket a teljes sebességét elérnie.
Eressze akkor le a mar6t a munkamagassagara
és blokkolja a készuléket a feszit6fogantyuval (9).

Mardéirany: A maré az 6ramutato forgasi iranyaba
forog. A marasnak mindig a mozgasirannyal
elentétesen kell térténnie, azért hogy elkertlje a
baleseteket (19-es abra).

Elétolas: Nagyon fontos, hogy a munkadarab a
helyes el6tolassal legyen megdolgozva. Ajanljuk,
hogy a valédi munkadarab megdolgozasa el6tt egy
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par tesztmarast végezzen el ugyanazon a tipusu
hulladékon. Ezen a modon nagyon kénnyen ki lehet
talalni a legjobb munkasebességet.

Tul alacsony el6tolas:

Tulsagosan felmegedhet a maré. Ha gyullékony
anyag, mint példaul fa van megdolgozva, akkor
kigyulladhat a munkadarab.

Tul magas el6tolas:
Megsérilhet a mard. Marémindség: Nyers és
egyenetlen.

Hagyja a marét teljesen kifutni, miel6tt
eltavolitana a munkadarabot vagy miel6tt
lerakna a felsémarét.

6.5 Lépcsbzetesen marni

A megmunkalando anyag keménységétél és a maras

mélysegétdl fliggéen tdbb fokozatban eljarni.

® Az5.7-es pontnak megfeleléen jusztirozni a
végltkozoket.

@ Hatdbb fokozatban kell marni, akkor csavarja a
végutkdzé-revolvert (14) a mardmeélység
beallitasa utan a 6.3-as pontnak megfelel6en ugy,
hogy a mélységutk6zé (19) a legmagasabb
végutkodzo (15) felett legyen.

® Ebben a beallitdsban marni. Az elsé
mardatmenet befejezése utan a revolver-
végutkozot (14) ugy beallitani, hogy a
meélységlitk6z6 (19) a kdzépso végitkdzd (15)
felett legyen. Ebben a beallitasban is elvégezni
egy maro eljarast.

® Most beadllitani a legalacsonyabb végutk6zét (15)
és véghezvinni a marast.

6.6 Koroket marni a korz6heggyel (24)

Egy kézéppont kordli kérok marasahoz jarjon a

kévetkezd képpen el:

® A b5.4-es pontnak megfeleléen felszerelni és
beallitani a kérzéhegyet (24).

® A marando kor kdzéppontjara tenni a
korzéhegyet (24) és ranyomni.

® A6.4-es pont szerint elvégezni a marast.

6.7 Marni a parhuzamos litkozével (21)

Egy egyenesvonali munkadarab kulsé perem

menténi marashoz jarjon a kdvetkez6 képpen el:

® Szerelje fel az 5.3-as pontnak megfeleléen a
parhuzamos (itk6z6t (24)

® Vezesse aparhuzamos (itk6zét (24) a
munkadarab kiils6 pereme mentén.

® A6.4-es pont szerint elvégezni a marast.

6.8 Szabadkez(ien marni

A felsémardét teljesen vezetérudak nélkul is lehet

Uzemeltetni. Szabadkez(i marasnal kreativ

marémunkakat is el lehet végezni, mint példaul

irasjegyeket.

® Ehhez csak egy nagyon lapos mardbeallitast
hasznalni!

® A munkadarab megdolgozasanal vegye
figyelembe a mar6 forgasi iranyat (19-es abra).

6.9 Forma- és élmaré (20-as abra)

® Aforma- (a) és élmarashoz (b) specialis
inditogydriis mardkat is lehet hasznalni.

® A maroét felszerelni.

® A gépet 6vatosan a munkadarabhoz vezetni.

® Gyenge nyomassal a maroészerszam
vezetdcsapjat vagy a golydscsapagyat (c) a
munkadarabon végigvezetni.

/\ Figyelem:

Az anyagtol fligg6éen, nagyobb marasi
mélységeknél tobb fokozatban eljarni.
Mindenfajta marasi munkanal a fels6 marét
mindkét kézzel tartani.

7. A halozati csatlakozasvezeték
kicserélése

Ha ennek a készuléknek a halozatra csatlakoztato
vezetéke megseérult, akkor ezt a gyarté vagy annak a
vevészolgaltatasa, vagy egy hasonléan szakképzett
szemely altal ki kell cseréltetni, azért hogy elkerllje a
veszélyeztetéseket.

8. Tisztitas, karbantartas és
poétalkatrészmegrendelés

Tisztitasi munkak elétt huzza ki a halozati
csatlakozot.

8.1 Tisztitas

@ Tartsa a védéberendezéseket, szell6ztetd
nyillasokat és a géphazat annyira por és
piszokmentesen, amennyire csak lehet.
Dorzsolje le a készUlléket egy tiszta posztéval le
vagy pedig fuja ki sUritett leveg&vel, alacsony
nyomas alatt.

® Miazt ajanljuk, hogy a készlléket direkt minden
hasznalat utan kitisztitani.

@ Tisztitsa meg a késziiléket rendszeresen egy
nedves posztéval és egy kevés kendszappannal.
Ne hasznéljon tisztité és oldo szereket; ezek
megtamadhatjak a készllék mianyagreészeit.
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Ugyeljen arra, hogy ne jusson viz a késziilék
belsejébe.

8.2 Szénkefék

Tulsagos szikraképz&dés esetén, ellendriztesse
le a szénkeféket egy villamossagi szakember
altal.

Figyelem! A szénkeféket csak egy villamossagi
szakember cserélheti ki.

8.3 Karbantartas
A készilék belsejében nem talalhat6 tovabbi
karbantartandé rész.

8.4 A poétalkatrész megrendelése:

A potalkatrészek megrendelésénél a kdvetkezd
adatokat kell megadni

® A készllék tipusat

® A kaszllékk cikkszamat

® A készlilék ident-szamat

® A szikséges pétalkatrész potalkatrész-szama
Aktudlis arak és inforaciék a www.isc-gmbh.info
alatt talalhatoak.

9. Megsemmisités és uUjrahsznositas

A szallitasi karok megakadalyozasahoz a készilék
egy csomagolasban talalhaté. Ez a csomagolas
nyersanyag és ezaltal ismét felhasznalhato vagy
pedig visszavezethetd a nyersanyagi korforgashoz.
A széllitasi és annak a tartozékai kiilonb6zé
anyagokbdl allnak, mint példaul fém és mlanyagok.
A defekt alkatrészeket vigye a kilénhulladéki
megsemmisitéshez. Erdekl6djén utanna a
szakUzletben vagy a kdzségi kdzigazgatasnal!

10. Tarolas

A készlléket és a készllék tartozékait egy sotét,
széaraz és fagymentes valamint gyerekek szamara
nem hozzaférheté helyen tarolni. Az optimalis tarolasi
hémérséklet 5 és 30 °C kdz6tt van. Az elektromos
szerszamot az eredeti csomagolasban &rizni.
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sUpozorenje — procitajte upute za uporabu kako bi se smanijio rizik ozljedivanja“

Nosite zastitu za sluh.
Djelovanje buke moze uzrokovati gubitak sluha.

Nosite masku za zastitu od prasine.
’ Kod obrade drva i drugih materijala moze nastati po zdravlje opasna prasina. Ne smije se
obradjivati materijal koji sadrzi azbest!

Nosite zastitne naocale.
Iskre koje nastaju tijekom rada ili iverje, strugotine i prasina koja izlazi iz uredjaja mogu
uzrokovati gubitak vida.
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A Paznja!

Da bi se sprijecila ozljedjivanja i nastanak Steta
prilikom koriStenja uredjaja, treba se pridrzavati
sigurnosnih mjera opreza. Zbog toga pazljivo
procitajte ove upute za uporabu. Dobro ih saCuvajte
tako da Vam informacije u svako doba budu na
raspolaganju. U slu¢aju da uredjaj trebate predati
drugoj osobi, urucite joj s njime i ove upute za
uporabu.

Ne preuzimamo jamstvo za nesrece ili Stete nastale
zbog nepridrzavanja ovih uputa i njihovih
sigurnosnih napomena.

1. Sigurnosne napomene

Odgovarajucée sigurnosne napomene pronaci ¢ete u

/A UPOZORENJE!

Procitajte sve sigurnosne napomene i upute.
Propusti kod pridrzavanja sigurnosnih napomena i
uputa mogu uzrokovati el. udar, pozar i/ili tesSka
ozljedivanja.

Sacuvajte sve sigurnosne napomene i upute za
buduce koristenje.

2. Opis uredaja i sadrzaj isporuke
(slika)

2.1 Opis uredaja

Adaptor za odsisavanje prasine
Postolje glodalice

Krilati vijak

Sklopka za uklju¢ivanje/isklju¢ivanje
Blokada uklju¢ivanja
Mrezni kabel

Rucka

Kuciste motora

Stezna rucka

10. Stezna matica

11. Regulacija broja okretaja
12. Aretacija vretena

13. Zastitni poklopac

14. Revolverski grani¢nik
15. Krajnji grani¢nik

16. Krilati vijak

17. Kazaljka

18. Skala

19. Grani¢nik dubine

20. Fino justiranje

21. Paralelni graniénik

22. Viljuskasti klju¢

23. Stezna klijesta

©CRXNO>O PN~

24. Ubodni Sestar
25. Cahura za vodenje

2.2 Sadrzaj isporuke

@ Otvorite pakovinu i pazljivo izvadite uredaj.

® Uklonite ambalazu kao i dijelove za sigurnost
pakiranja / za sigurnost tijekom transporta (ako
postoje).

® Provjerite je li sadrzaj isporuke cjelovit.

® Prekontrolirajte postoje li na uredaju i dijelovima
pribora transportna ostec¢enja.

® Po mogucénosti sauvajte pakovinu do isteka
jamstvenog roka.

POZOR

Uredaj i materijal pakovine nisu igracke za djecu!
Djeca se ne smiju igrati plastiénim vreéicama,
folijama i sitnim dijelovima! Postoji opasnost da
ih progutaju i tako se uguse!

Elektri¢na glodalica za izradu utora
Adapter za usisavanje prasine
Ubodni Sestar

Cahura za vodenje

Paralelni grani¢nik

Viljuskasti klju¢

Stezna klijesta

Zastitni poklopac

Originalne upute za uporabu
Sigurnosne napomene

3. Namjenska uporaba

Ova glodalica narogito je prikladna za obradu drveta i
plastike, zatim za izrezivanje mjesta grana, glodanje
utora, izradivanje zljebova, kopiranje krivulja i
rukopisa, itd.

Glodalica se ne smije koristiti za obradu metala,
kamena itd.

Stroj se smije koristiti samo u skladu s namjenom.
Svaka drukgija uporaba izvan ovih okvira nije
namjenska. Za Stete ili ozljedivanja bilo koje vrste
koje bi iz toga proizasle ne odgovara proizvoda¢
nego korisnik.

Molimo da obratite paznju na to da nasi uredaji nisu
konstruirani za koriStenje u komercijalne svrhe kao ni
u obrtu i industriji. Ne preuzimamo jamstvo ako se
uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima
i sliénim djelatnostima.
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4. Tehnicki podaci

Mrezni napon: 230V ~50Hz

Snaga: 1200 W

Broj okretaja u praznom hodu: 11.000 - 30.000 min"'

Visina podizanja: 55 mm (dubina glodanja)

Stezna klijesta: @8id6mMm
Za glodala za oblikovanje maks.: 30 mm
Klasa zastite: I/
TezZina: 3,3kg

Buka i vibracije

Vrijednosti buke i vibracija odredene su prema normi
EN 60745.

Razina zvucnog tlaka Lya 89,5 dB (A)
Nesigurnost K;a 3dB
Intenzitet buke Ly 100,5 dB (A)
Nesigurnost Kya 3dB

Nosite zastitu za sluh.
Buka moze utjecati na gubitak sluha.

Ukupne vrijednosti vibracija (vektorski zbroj triju
pravaca) odredene su prema normi EN 60745.

Rucke
Vrijednost emisije vibracija a,, = 5,739 m/s?
Nesigurnost K = 1,5 m/s?

Upozorenje!

Navedena vrijednost emisije vibracija izmjerena je
prema normiranom postupku ispitivanja i moze se,
ovisno o nacinu koridtenja elektroalata, promijenitia u
izuzetnim slu¢ajevima moze biti i ve¢a od navedene
vrijednosti.

Navedena vrijednost emisije vibracija moze se
koristiti u svrhu usporedbe elektroalata jedne tvrtke s
elektroalatom neke druge tvrtke.

Navedena vrijednost emisije vibracija moze se
takoder koristiti za po€etnu procjenu ugrozavanja
zdravlja.

Ogranicite stvaranje buke i vibracija na
minimum!

@ Koristite samo besprijekorne uredaje.
@ Redovito Cistite i odrzavajte uredaj.

® Svoj nadin rada prilagodite uredaju.

® Nemojte preopteredivati ureda.

® Po potrebi predajte uredaj na kontrolu.
@ Iskljucite uredaj kad ga ne koristite.

® Nosite zastitne rukavice.

Ostali rizici

Cak i kad se ovi elektroalati koriste propisno,

uvijek postoje neki drugi rizici.

Sljedece opasnosti mogu nastati vezi s

izvedbom i konstrukcijom elektroalata:

1. Ostecenja pluéa ako se ne nosi prikladna maska
za zastitu od prasine.

2. Ostecenja sluha ako se ne nosi prikladna zastita
za sluh.

3. Zdravstveni problemi koji nastaju kao posljedica
vibracija na $aku-ruku u slu¢aju da se uredaj
koristi tijekom duzeg vremena ili se nepropisno
koristi i odrzava.

5. Prije pustanja u pogon

Prije ukljucivanja provjerite odgovaraju li podaci na
tipskoj plocici podacima o mrezi.

Prije nego po¢nete podeSavati uredaj izvucite utika¢
iz uti¢nice.

Prije pustanja u rad moraju se propisno montirati svi
pokrovi i sigurnosne naprave.

5.1 Montaza nastavka za odsisavanje
(sl. 2/poz. 1)

A\ Pozor! Zbog zdravstvenih razloga obavezno

treba koristiti dio odsisavanje prasine.

@ Prikljucite Vasu glodalicu s nastavkom za
odsisavanje (1) na usisavag ili na neku napravu
za usisavanje prasine. Na taj nacin postici cete
optimalno odsisavanje prasine s radnog komada.
Prednosti: Cuvate uredaj i vlastito zdravlje. Osim
toga, Vase radno mjesto ostaje &isto i sigurno.

@ Prasina koja nastaje tijekom rada moze biti
opasna. Zbog toga obratite paznju na odlomak
Sigurnosne napomene.

@ Koristen usisava¢ mora biti prikladan za materijal
koji obradujete. Koristite specijalni usisava¢, ako
radite s materijalima koji su jako opasni po
zdravlje.

@ Pri¢vrstite nastavak za odsisavanje (1) pomocu
oba vijka s upustenom glavom (f) na postolje
glodalice (2).

@ Nastavak za odsisavanje moze se prikljuciti na
uredaje za odsisavanje (usisavace) s usisnim
crijevom.

® Unutrasnji promjer nastavka za odsisavanije iznosi
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36 mm. Sad pric¢vrstite odgovarajuce usisno
crijevo na nastavak za odsisavanje.

5.2 Montaza zastitnog poklopca (sl. 3/poz. 13)
Montirajte zastitni poklopac (13) kao $to je prikazano
na slici 3.

5.3 Montaza paralelnog grani¢nika
(slika 4/poz. 21)

@ Osovine za vodenje (a) paralelnog granic¢nika (21)
umetnite u rupe (b) postolja glodalice (2).

@ Podesite paralelni grani¢nik (21) na zeljenu mjeru
i fiksirajte ga vijcima s krilatom glavom (3).

5.4 Montaza ubodnog Sestara (sl. 5/poz. 24)

® Pomocu ubodnog Sestara (24) mozete glodati
okrugla podrucja.

@ PriGvrstite prema slici ubodni Sestar (24) na
paralelni grani¢nik (21). Montirajte paralelni
grani¢nik (21) s ubodnim Sestarom (24) na
glodalicu. Montaza se odvija na nacin opisan pod
toc¢kom 5.3, ali se paralelni grani¢nik (21) montira
okrenut za 180° tako da ubodni Sestar (24)
pokazuje prema dolje (sl. 5).

@ Podesite zeljeni polumjer izmedu ubodnog
Sestara (24) i glodala.

@ Pozicionirajte ubodni Sestar (24) u sredinu kruga
koji namjeravate glodati.

5.5 Montaza ¢ahure za vodenje (sl. 6-7/poz. 25)

@ Pri¢vrstite Cahuru zavodenje (25) pomocu oba
vijka s upustenom glavom (f) na postolje glodalice
2).

@ Cahuru za vodenije (25) vodite s prstenom za
kopiranje (b) duz Sablone (c).

@ Radni komad (d) mora biti veéi za razliku
svanjskog ruba prstena za kopiranje“i ,vanjskog
ruba glodala“ (e) kako bi se dobila to¢na kopija.

5.6 Montaza/demontaza glodala (sl. 8 - 11)
A\ Pozor! Izvucite mrezni utikaé.

A\ Pozor! Nakon rada s glodalicom za izradu
utora, glodalo ostaje relativno dugo vrijeme vrio
vruce.

A\ Pozor! Glodala su vrlo ostra. Prilikom
rukovanja s glodalicom uvijek nosite zastitne
rukavice.
® U ovu glodalicu mogu se umetnuti glodala s
promjerom tijela od 6 mm i 8 mm. Veéina glodala
moze se nabaviti u obje veli€ine.
® Izmedu ostalih, mozete koristiti od sljedecih
materijala:
- visokolegirani brzorezni ¢elik (HSS) -
prikladan za obradu mekog drva
- TCT - prikladan za obradu tvrdog drva, iverice,
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plastike i aluminija.

@ Odaberite glodalo prikladno za vasu obradu.

@ Kod prve uporabe glodala: Uklonite plasti¢nu
pakovinu s glava glodala.

@ Prije koriStenja ocistite matice, stezna klijesta i
tijelo glodala.

@ Pritisnite aretaciju vretena (47) i istovremenim
okretanjem pustite da se vreteno uglavi.

@ Otpustite steznu maticu (10) pomocu viljuskastog
kljuca (22).

@ Po potrebi izvadite glodalo koje demontirate iz
steznih klijesta (23).

@ Odaberite glodalo prikladno za vasu obradu.

@ Odaberite za to glodalo odgovarajuca stezna
klijesta (23).

® Sad umetnite stezna klijesta (23) i maticu (10) u
vreteno glodala.

@ Uvedite tijelo glodala u stezna klijesta.

@ Drzite pritisnutom aretaciju vretena (12).

@ Pritegnite steznu maticu (10) pomocu viljuSkastog
kljuca (22).

® Glodalo se mora uvesti najmanje 20 mm u stezna
klijesta (23).

@ Prije pustanja uredaja u pogon, provjerite
uévrscenost i okretanje glodala!

5.7 Justiranje graniénika (sl. 14/poz. 15)
Granicnici (15) se po potrebi mogu podesiti u visini. U
tu svrhu otpustite protumatice na krajnjem granic¢niku
(15) i okrecite grani¢nik pomocu odvijaca na zeljenu
visinu.

A\ Pozor! Prije pustanja u rad uklonite sve alate
za podeSavanje i montazu.

6. Rukovanje

@ Nemojte koristiti nekvalitetna ili oSte¢ena glodala.
Koristite samo glodala s promjerom tijela od 6
mm ili 8 mm. Osim toga glodala moraju biti
izradena za doti¢ni broj okretaja u praznom hodu.

@ Osigurajte radni komad tako da tijekom rada ne
moze biti izbacen. Koristite stezne naprave.

® Mrezni kabel uvijek vodite straga od stroja!

o Nikad nemojte glodati iznad metalnih dijelova,
vijaka, ¢avala i sl.

6.1 Sklopka za ukljucivanje/iskljucivanje

(slika 17/poz. 4)
Da biste ukljucili uredaj, pritisnite blokadu uklju¢ivanja
(5) i sklopku za ukljucivanje/iskljucivanje (4).

Za iskljucivanje pustite sklopku za
ukljucivanje/iskljuc¢ivanje (4).

%



Anleitung_RT_RO_55_SPK4__ 22.04.13 10:52 Seite—S@—

6.2 Regulacija broja okretaja (sl. 18/poz. 11)
Prikladan broj okretaja ovisi o materijalu koji se
obraduje promjeru glodala. Pomocu sklopke za
regulaciju broja okretaja (11) odaberite broj u
podrucju od 11.000 do 30.000 min-'. MozZete odabrati
6 razlic¢itih polozaja sklopke. Brojevi okretaja u
razli¢itim polozajima sklopke glase ovako:

Polozaj sklopke 1: oko 11.000 min™ (minimalni broj
okretaja)

Polozaj sklopke 2: oko 16.000 min™'

Polozaj sklopke 3: oko 21.000 min”

Polozaj sklopke 4: oko 25.000 min”

Polozaj sklopke 5: oko 29.000 min™

Polozaj sklopke 6: oko 30.000 min™ (maksimalni broj
okretaja)

Povecanije broja okretaja:

Regulator broja okretaja (11) okrecite u smjeru plusa.
Smanjivanje broja okretaja:

Regulator broja okretaja (11) okrecite u smjeru
minusa.

6.3 Podesavanje dubine glodala (sl. 12 - 16)

@ Stavite stroj na radni komad.

@ Otpustite krilati vijak (16) i steznu rucku (9).

@ Stroj polako pomicite prema dolje tako da glodalo
dodirne radni komad.

@ Pritegnite steznu ruc¢ku (9).

@ Finojustiranje (20) podesite na 0 prema slici 13.

® Revolverski grani¢nik (14) podesite tako da se
graniénik dubine (19) nade iznad najnize
podeSenog krajnjeg grani¢nika (15).

® Spustajte grani¢nik dubine (19) tako da dodirne
krajnji grani¢nik (15). Na kraju pritegnite krilati
vijak (16).

@ Kazaljku (17) stavite na nultu to¢ku skale (18).

@ Otpustite krilati vijak (16). Grani¢nik dubine (19)
gurnite prema gore tako da kazaljka (17)
pokazuje zeljenu dubinu na skali (18). Ponovno
pritegnite krilati vijak.

@ Isprobajte polozaj pomocu probnog glodala na
otpadnom komadu.

® Sad mozete provesti fino justiranje dubine
glodala. U tu svrhu okrenite fino justiranje (20) na
Zeljenu mjeru.

Okretanje finog justiranja (20) u smjeru suprotnom od
kazaljke na satu: vec¢a dubina glodala

Okretanje finog justiranja (20) u smjeru kazaljke na
satu: manja dubina glodala

Okretanje finog justiranja (20) za jednu podjelnu crtu
odgovara promjeni dubine glodala za 0,1mm, cijeli
okretaj odgovara 1 mm.

6.4 Glodanje

® Provjerite jesu li se na radni komad nahvatali

strani predmeti kako biste izbjegli Stete na

glodalima.

Utaknite mrezni utika¢ u prikladnu uti¢nicu.

Uredaj uhvatite za obje rucke (7).

Stavite glodalicu na radni komad.

Podesite dubinu glodanja prema tocki 6.3.

Odaberite broj okretaja prema tocki 6.2 i ukljucite

uredaj (vidi tocku 6.1)

Isprobajte podeSenost uredaja pomocu otpadnog

komada.

@ Pustite da uredaj postigne svoju punu brzinu. Tek
tada spustite glodalo na njegovu radnu visinu i
blokirate uredaj pomocu stezne rucke (9).

Smijer glodanja: Glodalo se okre¢e u smjeru kazaljke
na satu. Glodanje se uvijek mora provoditi suprotno
od smjera vrtnje glodalice kako bi se izbjegle nesrece
(sl. 19).

Pomak: Vrlo je vazno da se radni komad obraduje s
to¢nim pomakom. Preporucujemo da prije obrade
stvarnog komada provedete nekoliko probnih
glodanja na otpadnom komadu istog tipa. Na taj nacin
moze se vrlo jednostavno utvrditi najbolja radna
brzina.

Premali pomak:

Glodalo bi se moglo jako zagrijati. Ako se obraduje
zapaljivi materijal kao npr, drvo, radni komad bi se
mogao zapaliti.

Preveliki pomak:
Glodalo bi se moglo ostetiti. Kvaliteta glodanja grubo i
neravno.

Prije nego cete ukloniti radni komad ili odloziti
glodalicu, ostavite glodalicu da se u potpunosti
zaustavi.

6.5 Postupno glodanje
Qvisno o tvrdoc¢i materijala koji obradujete i dubini
glodala, postupak se odvija u viSe stupnjeva.

@ Justirajte krajnji grani¢nik u skladu s tockom 5.7.
@ Ako se glodanje obavlja u viSe stupnjeva, okrecite
revolverski grani¢nik (14) nakon podeSavanja

dubine glodanja u skladu s to¢kom 6.3 tako da se
grani¢nik dubine (19) nalazi iznad najviSe krajnjeg
grani¢nika (15).

® Glodajte s takvom podeSenoscu. Nakon
zavrSetka prvog stupnja glodanja revolverski
grani¢nik (14) podesite tako da se granic¢nik
dubine (19) nalazi iznad srednjeg krajnjeg
grani¢nika (15). Postupak provedite takoder pri toj
podesenosti.
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® Sad podesite najnizi krajnji grani¢nik (15) i
zavrsite glodanje.

6.6 Glodanje krugova s ubodnim Siljkom (24)

Za glodanje krugova oko srediSta postupite na

sljiededi nagin:

® Montirajte i podesite ubodni Sestar (24) prema
tocki 5.4.

® Ubodni Sestar (24) stavite u srediste kruga koji
namjeravate glodati i pritisnite.

@ Glodanje izvodite u skladu s to¢kom 6.4.

6.7 Glodanje s paralelnim grani¢nikom (21)

Za glodanje duz pravocrtnog ruba radnog komada

postupite na sljedeci nacin:

® Montirajte paralelni grani¢nik (24) prema tocki 5.3

@ Vodite paralelni graniénik (24) po vanjskom rubu
radnog komada.

® Glodanje izvodite u skladu s to¢kom 6.4.

6.8 Prostorucno glodanje

Glodalica za izradu utora moze se takoder koristiti

bez Sipki vodilica. Kod prostoruénog glodanja mozete

izvoditi kreativno glodanje kao $to je npr. izrada

rukopisa.

® Zatakvo glodanje koristite samo vrlo ravni
polozaj!

@ Prilikom obrade radnog komada pripazite na
smijer vrtnje glodala (sl. 19).

6.9 Oblikovanje i glodanje rubova (sl. 20)

® Zaoblikovanje (a) i glodanje rubova (b) mozete
takoder koristiti specijalna glodala s prstenom za
kopiranje.

® Montirajte glodala.

@ PaZljivo dovodite stroj na radni komad.

@ Rukavac vodilice ili kugli¢ni lezaj (c) vodite uz
lagani pritisak duz radnog komada.

A Pozor:

Ovisno o materijalu, kod veéih dubina glodanje
izvodite u viSe stupnjeva.

Kod svih radova glodanja glodalicu drzite
objema rukama.

7. Zamjena mreznog prikljucka
Ako se osteti mrezni priklju¢ni vod ovog uredaja,
zamijeniti ga mora proizvodac ili njegova servisna

sluzba ili sli¢na kvalificirana osoba, kako bi se izbjegle
opasnosti.
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8. Ciséenje, odrzavanje i narudzba
rezervnih dijelova

Prije svih radova €iS¢enja izvucite mrezni utikac.

8.1 Ciséenje

@ Zastitne naprave, otvore za zrak i ku¢iSte motora
drzite sto ¢is¢ima od prasine i prljavstine. Istrl
jajte uredjaj Cistom krpom ili ga ispusite
komprimiranim zrakom pod niskim tlakom.

® Preporucujemo da uredjaj ocistite nakon svake
uporabe.

® Redovito Cistite uredjaj vlaznom krpom i s malo
sapunice. Ne koristite sredstva za ¢i§¢enje ni
otapala; ona mogu ostetiti plasti¢ne dijelove
uredjaja. Pripazite na to da u unutrasnjost
uredjaja ne dospije voda.

8.2 Ugljene cetkice

Kod prekomjernog iskrenja potrebno je da
elektricar provjeri ugljene Cetkice.

PaZznja! Ugljene Cetkice smije zamijeniti samo
elektriCar.

8.3 Odrzavanje
U unutrasdnjosti uredjaja nalaze se dijelovi koje
treba odrzavati.

8.4 Narudzba rezervnih dijelova:

Prilikom naruc€ivanja rezervnih dijelova su potrebni
slijedeci podaci:

® Tip uredjaja

® Broj artikla uredjaja

@ Ident. broj uredjaja

® Broj potrebnog rezervnog dijela

Aktualne cijene i informacije potrazite na web-adresi
www.isc-gmbh.info

9. Zbrinjavanje i recikliranje

Uredjaj se nalazi u pakovanju koje ga stiti od
ostecenija prilikom transporta. Ovo pakovanje je
sirovina i zato se moze ponovno upotrijebiti ili poslati
na reciklazu.

Uredijaj i njegov pribor izradjeni su od razli¢itih
materijala kao npr. metala i plastike. Neispravne
sastavne dijelove otpremite na mjesta za
zbrinjavanje posebnog otpada. Informacije potrazite
u specijaliziranoj trgovini ili nadleznoj opéinskoj
upravi.
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10. Skladistenje

Uredaj i njegov pribor spremite na tamno i suho
mjesto zasti¢eno od smrzavanja, kojem djeca nemaju
pristup. Optimalna temperatura skladistenja je izmedu
5130 °C. Elektroalat ¢uvajte u originalnoj pakovini
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@ sUpozorenje — Procitajte uputstva za upotrebu kako bi se smanijio rizik od povreda“

Nosite zastitu za sluh.
Uticaj buke moze da uzrokuje gubitak sluha.

Nosite masku za zastitu od prasine.
’ Kod obrade drva i drugih materijala moze da nastane prasina opasna po zdravlje. Ne sme da se
obradjuje materijal koji sadrzi azbest!

Nosite zastitne naoc¢ari.
Iskre koje prste tokom rada ili iver, opiljak i prasina koji izlaze iz uredjaja mogu da uzrokuju
gubitak vida.
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A Paznja!

Kod koriS¢enja uredaja morate se pridrzavati propisa
o bezbednosti kako biste sprecili povrede i Stete.
Stoga pazljivo procitajte ova uputstva za
upotrebu/bezbednosne napomene. Dobro ih
sacuvajte tako da Vam informacije u svako doba
budu na raspolaganju. Ako biste ovaj uredaj trebali
da predate drugim licima, prosledite im i ova
uputstva za upotrebu / bezbednosne napomene. Ne
preuzimamo garanciju za Stete koje bi nastale zbog
nepridrzavanja ovih uputstava za upotrebu i
bezbednosnih napomena.

1. Sigurnosna uputstva:

Odgovarajuca sigurnosna uputstva pronaci cete u

/A UPOZORENJE!

Proéitajte sve bezbednosne napomene i
uputstva.

Propusti kod pridrzavanja bezbednosnih napomena i
uputstava mogu da prouzroce el.udar, pozar i/ili teske
povrede.

Sacuvajte sve bezbednosne napomene i
uputstva za buduce korisSéenje.

2. Opis uredaja i obim isporuke
(slika 1)

2.1 Opis uredaja

Adapter za usisavanje prasine
Postolje glodalice

Krilni zavrtanj

Prekidac za ukljucivanje/iskljuc¢ivanje
Blokada ukljucivanja
Mrezni kabl

Rucka

Kuciste motora

Stezna rucka

10. Stezna navrtka

11. Regulacija broja obrtaja
12. Uglavljenje vretena

13. Zastitni poklopac

14. Revolverski grani¢nik
15. Krajnji graniénik

16. Kirilni zavrtanj

17. Kazaljka

18. Skala

19. Grani¢nik dubine

20. Fino podeSavanje

21. Paralelni grani¢nik

©RXNDO AN~

22. Viljuskasti klju¢
23. Stezna klesta

24. Ubodni Sestar
25. Caura za vodenje

2.2 Sadrzaj isporuke

@ Otvorite pakovanje i pazljivo izvadite uredaj.

® Uklonite materijal za pakovanje kao i delove za
bezbednost pakovanja / bezbednost tokom
transporta (ako postoje).

® Proverite da li je sadrzaj isporuke potpun.

® Prekontrolisite da li na uredaju i delovima pribora
ima transprotnih osteéenja.

® Po mogucénosti saCuvajte pakovanje do isteka
garantnog roka.

PAZNJA

Uredaj i materijal za pakovanje nisu decje
igracke! Deca ne smeju da se igraju plasti¢nim
kesama, folijama i sitnim delovima! Postoji
opasnost da ih progutaju i tako se uguse!

Elektri¢na glodalica za izradu utora
Adapter za usisavanje prasine
Ubodni Sestar

Caura za vodenje

Paralelni grani¢nik

Viljuskasti klju¢

Stezna klesta

Zastitni poklopac

Originalna uputstva za upotrebu
Bezbednosne napomene

3. Namensko koriS¢enje

Ova glodalica naroéito je podesna za obradu drveta i
plastike, zatim za izrezivanje mesta grana, glodanje
utora, izradivanje Zlebova, kopiranje kriva i rukopisa,
itd.

Masina sme da se koristi samo prema svojoj nameni.
Svako drugacije korisc¢enje nije u skladu s namenom.
Za Stete ili povrede bilo koje vrste koje iz toga
proizlaze odgovoran je korisnik, a ne proizvodac.

Molimo da obratite paznju na to da nasi uredaji nisu
konstruisani za kori§¢enje u komercijalne svrhe kao
ni u zanatu i industriji. Ne preuzimamo garanciju ako
se uredaj koristi u zanatskim ili industrijskim
pogonima i sli¢énim delatnostima.
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4. Tehnicki podaci

Mrezni napon: 230V ~50Hz

UtroSak snage: 1200 W

Broj obrtaja u praznom hodu: ~ 11.000 - 30.000 min"'

Visina podizanja: 55 mm (dubina glodanja)

Stezna klesta: J8id6mm
Za glodala za oblikovanje maks.: 30 mm
Klasa zastite: I/
Tezina: 3,3kg

Buka i vibracije

Vrednosti buke i vibracija utvrdene su u skladu s
normom EN 60745.

Nivo zvuénog pritiska Lya 89,5 dB(A)
Nesigurnost K 3dB
Intenzitet buke Lya 100,5 dB(A)
Nesigurnost Ky 3dB

Nosite zastitu za sluh.
Buka moze da utic¢e na gubitak sluha.

Ukupne vrednosti vibracija (vektorska suma triju
pravaca) utvrdene su u skladu s normom EN 60745.

Rucke
Vrednost emisije vibracija a;, = 5,739 m/s?

Nesigurnost K = 1,5 m/s?

Upozorenje!

Navedena vrednost emisije vibracija izmerena je
prema normiranom postupku kontrole i moze da se,
zavisno od nacina kori§éenja elektri¢nih alata,
promeni, a u iznimnim slu¢ajevima moze biti i ve¢a od
navedene vrednosti.

Pomenuta vrednost emisije vibracija moze se koristiti
u svrhu usporedivanja elektricnog alata jedne firme s
elektri¢nim alatom neke druge firme.

Navedena vrednost emisije vibracija moze takode da
se koristi za po€etnu procenu ugrozavanja zdravlja.

Ogranicite stvaranje buke i vibracija na
minimum!

@ Koristite samo besprekorne uredaje.

® Redovno odrzavajte i Cistite ureda;.

@ Prilagodite svoj nacin rada uredaju.

® Ne preopterecujte uredaj.
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® Prema potrebi posaljite uredaj na kontrolu.
® Ako uredaj ne upotrebljavate, onda ga iskljucite.
® Nosite zastitne rukavice.

Ostali rizici

Cak i kada se ovi elektriéni alati koriste propisno,

uvek postoje i neki drugi rizici. Sledec¢e

opasnosti mogu nastati u vezi s izvedbom i

konstrukcijom elektricnog alata:

1. Ostecenja pluca, ako se ne nosi odgovarajuéa
maska za zastitu od prasSine.

2. Ostecenja sluha, ako se ne nosi odgovarajuca
zastita za sluh.

3. Zdravstvene poteskoce koje nastanu kao
posledica vibracija na $aku-ruku, ako se uredaj
koristi tokom duzeg vremena ili se nepropisno
koristi i odrzava.

5. Pre pustanja u pogon

Pre uklju€ivanja proverite odgovaraju li podaci na
tipskoj plocici podacima o mrezi.

Pre nego poc¢nete da podeSavate uredaj, izvucite
utikac iz utiénice.

Pre pustanja u rad moraju propisno da se montiraju
svi pokrovi i sigurnosne naprave.

5.1 Montaza nastavka za odsisavanje
(sl. 2/poz. 1)

A Paznja! Zbog zdravstvenih razloga obavezno

treba da se koristi usisavanje prasine.

@ Prikljucite Vasu glodalicu s nastavkom za
odsisavanje (1) na usisac ili na neku napravu za
usisavanje prasine. Na taj nacin postici ¢ete
optimalno usisavanje prasine s obratka.
Prednosti: Cuvate uredaj i sopstveno zdravlje.
Sem toga, Vase radno mesto ostaje Cisto i
bezbedno.

@ Prasina koja nastaje tokom rada moze biti
opasna. Stoga obratite paznju na odlomak
Bezbednosne napomene.

@ Koriscen usisaé treba da bude podesan za
materijal koji obradujete. Koristite specijalni
usisac, ako radite s materijalima koji su jako
opasni po zdravlje.

@ Pri¢vrstite nastavak za odsisavanje (1) pomocu
oba zavrtnja s upustenom glavom (f) na postolje
glodalice (2).

@ Nastavak za odsisavanje moze da se priklju¢i na
uredaje za odsisavanje (usisace) s usisnim
crevom.

® Unutrasnji pre¢nik nastavka za odsisavanje iznosi
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36 mm. Sad pric¢vrstite odgovarajuce usisno
crevo na nastavak za odsisavanje.

5.2 Montaza zastitnog poklopca (sl. 3/poz. 13)
Montirajte zastitni poklopac (13) kao $to je prikazano
na slici 3.

5.3 Montaza paralelnog grani¢nika (sl. 4/poz. 21)

@ Osovine za vodenje (a) paralelnog granic¢nika (21)
umetnite u rupe (b) postolja glodalice (2).

@ Podesite paralelni grani¢nik (21) na zeljenu meru i
fiksirajte ga krilnim zavrtnjima (3).

5.4 Montaza ubodnog Sestara (sl. 5/poz. 24)

® Pomocu ubodnog Sestara (24) mozete da glodete
okrugla podrucja.

@ PriGvrstite prema slici ubodni Sestar (24) na
paralelni grani¢nik (21). Montirajte paralelni
graniénik (21) s ubodnim Sestarom (24) na
glodalicu. Montaza se odvija na nacin opisan pod
tackom 5.3, ali se paralelni grani¢nik (21) montira
obrnut za 180° tako da ubodni Sestar (24)
pokazuje prema dole (sl. 5).

@ Podesite zeljeni radijus izmedu ubodnog Sestara
(24) i glodala.

@ Pozicionirajte ubodni Sestar (24) u sredinu kruga
koji nameravate glodati.

5.5 Montaza ¢aure za vodenje (sl. 6-7/poz. 25)

@ Pri¢vrstite Cauru za vodenje (25) pomocu oba
zavrtnja s upustenom glavom (f) na postolje
glodalice (2).

@ Cauru za vodenje (25) vodite s prstenom za
kopiranje (b) duz Sablone (c).

@ Obradak (d) treba da bude veci za razliku izmedu
»Spoljnog ruba prstena za kopiranje“ i ,spoljnog
ruba glodala“ (e) kako bi se dobila ta¢na kopija.

5.6 Montaza/demontaza glodala (sl. 8 - 11)
A\Paznja! Izvucite mrezni utikaé.

A\ Paznja! Nakon rada s glodalicom za izradu
utora, glodalo ostaje relativno dulje vreme
veoma vruce.

A\ Paznja! Glodala su veoma oétra. Kod

rukovanja s glodalicom uvek nosite zastitne

rukavice.

® U ovu glodalicu mogu se umetnuti glodala s
pre€nikom tela od 6 mm i 8 mm. Vecéina glodala
moze da se nabavi u obe veli¢ine.

® |zmedu ostalih, glodala mozete da koristite za
slede¢e materijale:
- visokolegirani brzorezni ¢elik (HSS) -
podesan za obradu mekog drva
- TCT - podesan za obradu tvrdog drva, iverice,
plastike i aluminijuma.

@ Izaberite glodalo podesno za vasu obradu.

@ Kod prve upotrebe glodala: Uklonite plasti¢nu
ambalazu s glava glodala.

@ Pre koriS¢enja ocistite navrtke, stezna klesta i telo
glodala.

@ Pritisnite uglavljenje vretena (12) i istodobnim
obrtanjem pustite da se vreteno uglavi.

® Olabavite stezne navrtke (10) pomocu
viljuSkastog klju¢a (22).

@ Po potrebi izvadite glodalo koje demontirate iz
steznih klesta (23).

@ Izaberite glodalo podesno za vasu obradu.

@ lzaberite za to glodalo odgovarajuca stezna
klesta (23).

® Sad umetnite stezna klesta (23) i navrtku (10) u
vreteno glodala.

@ Uvedite telo glodala u stezna klesta.

@ Drzite pritisnuto uglavljenje vretena (12).

@ Pritegnite steznu maticu (10) pomocu viljuSkastog
klju¢a (22).

@ Glodalo treba da se uvede najmanje 20 mmu
stezna klesta (23).

® Pre pustanja uredaja u pogon, proverite
uévrséenost i obrtanje glodala!

5.7 Podesavanje graniénika (sl. 14/poz. 15)
Granicnici (15) mogu da se po potrebi podese u
visini. U tu svrhu olabavite kontranavrtke na
grani¢niku (15) i obréite grani¢nik pomocu izvijaca na
zeljenu visinu.

/\ Paznja! Pre pustanja u rad uklonite sve alate
za podeSavanje i montazu.

6. Rukovanje

® Nemojte da koristite nekvalitetna ili oSte¢ena
glodala. Koristite samo glodala s pre¢nikom tela
od 6 mm ili 8 mm. Sem toga glodala moraju biti
izradena za doti¢ni broj obrtaja u praznom hodu.

@ Osigurajte obradak tako da tokom rada ne moze
da bude izbacen. Koristite stezne naprave.

® Mrezni kabl uvek vodite straga od masine!

o Nikad nemojte da glodete iznad metalnih delova,
zavrtanja, ekseraii sl.

6.1 Prekidac za ukljuéivanje/iskljucivanje

(sl. 17/poz. 4)
Da biste ukljucili uredaj, pritisnite blokadu uklju¢ivanja
(5) i prekida¢ za ukljucivanje/iskljucivanje (4).

Za iskljucivanje pustite prekida¢ za
ukljucivanje/iskljucivanje (4).
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6.2 Regulacija broja obrtaja (sl. 18/poz. 11)
Odgovarajuci broj obrtaja ovisi 0 materijalu koji se
obraduje i pre¢niku glodala. Pomocu prekidaca za
regulaciju broja obrtaja (11) izaberite broj u podrucju
od 11.000 do 30.000 min. Mozete da izaberete 6
razli¢itih polozaja prekidaca. Brojevi obrtaja u
razli¢itim polozajima prekidaca glase ovako:

Polozaj prekidac¢a 1: cirka 11.000 min-1 (minimalni
broj obrtaja)

Polozaj prekidaca 2: cirka 16.000 min”'

Polozaj prekidaca 3: cirka 21.000 min”'

Polozaj prekidaca 4: cirka 25.000 min™'

Polozaj prekidaca 5: cirka 29.000 min™'

Polozaj prekidaca 6: cirka 30.000 min™ (maksimalni
broj obrtaja)

Povecanije broja obrtaja:

Regulator broja obrtaja (11) obréite u smeru plusa.
Smanjivanje broja okretaja:

Regulator broja okretaja (11) obréite u smeru minusa.

6.3 Podesavanje dubine glodala (sl. 12 - 16)

@ Stavite masinu na radni komad.

@ olabavite krilni zavrtanj (16) i steznu rucku (9).

® Polako pomerajte masinu prema dole tako da
glodalo dotakne obradak.

@ Pritegnite steznu rucku (9).

@ Fino podeSavanje (20) stavite na 0 prema slici 13.

® Revolverski grani¢nik (14) podesite tako da se
graniénik dubine (19) nade iznad najnize
podeSenog grani¢nika (15).

® Spustajte grani¢nik dubine (19) tako da dotakne
krajnji grani€nik (15). Na kraju pritegnite krilni
zavrtanj (16).

@ Kazaljku (17) stavite na nultu tacku skale (18).

@ Olabavite krilni zavrtanj (16). Grani¢nik dubine
(19) gurnite prema gore tako da kazaljka (17)
pokazuje zeljenu dubinu na skali (18). Ponovno
stegnite krilni zavrtan;.

@ Isprobajte polozaj pomocu probnog glodala na
otpadnom komadu.

® Sad mozete da provedet fino podesavanje dubine
glodala. U tu svrhu okrenite fino podeSavanje (20)
na zeljenu meru.

Okretanje finog podeSavanja (20) u smeru suprotnom
od kazaljke na ¢asovniku: vec¢a dubina glodala

Okretanje finog podeSavanja (20) u smeru kazaljke na
¢asovniku: manja dubina glodala

Okretanje finog podeSavanja (20) za jednu podelnu
crtu odgovara promeni dubine glodala za 0,1 mm, celi
obrtaj odgovara 1 mm.

6.4 Glodanje
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Proverite jesu li se na obratku nahvatali strani
predmeti kako biste izbegli Stete na glodalima.
Utaknite mrezni utika¢ u podesnu uti¢nicu.
Uredaj uhvatite za obe rucke (7).

Stavite glodalicu na obradak.

Podesite dubinu glodanja prema tacki 6.3.
Odaberite broj obrtaja prema tacki 6.2 i ukljucite
uredaj (vidi tacku 6.1)

Isprobajte podeSenost uredaja pomocu otpadnog
komada.

@ Pustite da uredaj postigne svoju punu brzinu. Tek
tada spustite glodalo na njegovu radnu visinu i
blokirate uredaj pomocu stezne rucke (9).

Smer glodanja: Glodalo se obrc¢e u smeru kazaljke
na ¢asovniku. Glodanje se uvek mora provoditi
suprotno od smera vrtnje glodalice kako bi se izbegle
nesrece (sl. 19).

Pomak: Veoma je vazno da se obradak obraduje s
ta¢nim pomakom. Preporu¢amo da pre obrade
stvarnog komada provedete nekoliko probnih
glodanja na otpadnom komadu istog tipa. Na taj nacin
moze veoma jednostavno da se utvrdi najbolja radna
brzina.

Premali pomak:

Glodalo bi moglo da se jako zagreje. Ako se obraduje
zapaljiv materijal kao npr. drvo, obradak bi mogao da
se zapali.

Preveliki pomak:
Glodalo bi moglo da se osteti. Kvalitet glodanja grubo
i neravno.

Pre nego cete da uklonite obradak ili odlozite
glodalicu, ostavite glodalicu da se u potpunosti
zaustavi.

6.5 Postepeno glodanje

Zavisno od tvrdoée materijala koji obradujete i dubine

glodala, postupak se odvija u viSe stepeni.

® PodeSavajte krajnji grani¢nik u skladu s tackom
5.7.

® Ako se glodanje obavlja u vise stepeni, obrcite
revolverski grani¢nik (14) nakon podeSavanja
dubine glodanja u skladu s tackom 6.3 tako da se
grani¢nik dubine (19) nalazi iznad najviSe krajnjeg
grani¢nika (15).

® Glodite s takvom podesenos$céu. Nakon svrsetka
prvog stepena glodanja revolverski grani¢nik (14)
podesite tako da se grani¢nik dubine (19) nalazi
iznad srednjeg krajnjeg grani¢nika (15). Postupak
provedite takode pri toj podesenosti.

® Sada podesite najnizi krajnji grani¢nik (15) i
okoncajte glodanje.
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6.6 Glodanje krugova s ubodnim Siljkom (24)

Za glodanje krugova oko srediSta postupite na sledeci

nacin:

® Montirajte i podesite ubodni Sestar (24) prema
tacki 5.4.

@ Ubodni Sestar (24) stavite u srediste kruga koji
nameravate glodati i pritisnite.

@ Glodanje izvodite u skladu s tackom 6.4.

6.7 Glodanje s paralelnim grani¢nikom (21)

Za glodanje duz pravolinijskog ruba obratka postupite

na sledeci nadin:

® Montirajte paralelni grani¢nik (24) prema tacki 5.3

@ Vodite paralelni grani¢nik (24) po spoljnom rubu
obratka.

@ Glodanje izvodite u skladu s tackom 6.4.

6.8 Glodanje slobodnom rukom

Glodalica za izradu utora moze takode da se koristi

bez Sipki vodilica. Kod glodanja slobodnom rukom

mozete da izvodite kreativno glodanje kao $to je npr.

izrada rukopisa.

® Zatakvo glodanje koristite samo veoma ravni
polozaj!

® Kod obrade komada pripazite na smer vrtnje
glodala (sl. 19).

6.9 Oblikovanje i glodanje rubova (sl. 20)

® Zaoblikovanje (a) i glodanje rubova (b) mozete
takode da koristite specijalna glodala s prstenom
za kopiranje.

® Montirajte glodala.

@ PaZljivo dovodite masinu na obradak.

@ Rukavac vodilice ili kugli¢ni lezaj (c) vodite uz
lagani pritisak duz obratka.

A Paznja:

Zavisno od materijala, kod veéih dubina glodanje

izvodite u viSe stepeni.

Kod svih radova glodanja glodalicu drzite sa obe

ruke.

7. Zamena mreznog priklju¢énog voda
Ako se osteti mrezni priklju¢ni vod ovog uredaja, mora

da ga zameni proizvodac ili njegova servisna sluzba ili
kvalifikovano lice, kako bi se izbegle opasnosti.
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8. Ciséenje, odrzavanje i narudzba
rezervnih dijelova

Prije svih radova CiS¢enja izvucite mrezni utikac.

8.1 Ciséenje

@ Zastitne naprave, otvore za zrak i ku¢iste motora
drzite sto CiS¢ima od prasine i prljavstine.
Istrljajte uredjaj Cistom krpom ili ga ispusite
komprimiranim zrakom pod niskim tlakom.

® Preporucujemo da uredjaj ocistite nakon svake
uporabe.

® Redovito Cistite uredjaj vlaznom krpom i s malo
masnog sapuna. Ne koristite sredstva za
CiSc¢enje ni otapala; ona mogu ostetiti plasti¢ne
dijelove uredjaja. Pripazite na to da u
unutrasnjost uredjaja ne dospije voda.

8.2 Ugljene cetkice

Kod prekomjernog iskrenja potrebno je da
elektricar provjeri ugliene Cetkice.

PaZznja! Ugljene Cetkice smije zamijeniti samo
elektriCar.

8.3 Odrzavanje
U unutrasnjosti uredjaja nema dijelova koje treba
odrzavati.

8.4 Narucivanje rezervnih dijelova

Prilikom naruc€ivanja rezervnih dijelova treba navesti
sljedec¢e podatke:

® tip uredjaja

® broj artikla uredjaja

@ identifikacijski broj uredjaja

@ kataloski broj potrebnog rezervnog dijela
Aktuelne cene i informacije potrazite na sajtu
www.isc-gmbh.info

9. Zbrinjavanje i reciklovanje

Uredjaj se nalazi u pakovaniju koje ga titi od
ostecenja tokom transporta. Ovo pakovanije je
sirovina i zato moze ponovno da se upotrebi ili
posalje na reciklovanje. Uredjaj i njegov pribor
izradjeni su od razli¢itih materijala kao npr. metala i
plastike. Neispravne sastavne delove otpremite na
mesta za zbrinjavanje posebnog otpada. Informacije
potrazite u specijalizovanoj trgovini ili nadleznoj
opstinskoj upravi.
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10. Skladistenje

Uredaj i njegov pribor spremite na tamno i suvo mesto
zasticeno od smrzavanja, kojem deca nemaju pristup.
Optimalna temperatura za ¢uvanje je izmedu 5i 30°C.
Elektri¢ni alat Cuvajte u originalnom pakovaniju.
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sVarovani - Ke snizeni rizika zranéni si pfecist navod k obsluze*

Noste ochranu sluchu.
Plsobeni hluku mlze zpUsobit ztratu sluchu.

Noste ochrannou prachovou masku.
Pfi opracovavani dieva a jinych materiall mdze vznikat zdravi $kodlivy prach. Materidly
obsahujici azbest nesmi byt opracovavany!

Noste ochranné bryle.
Pfi praci vznikajici jiskry nebo z pristroje vylétavajici tlomky, tfisky a prachy mohou zpUsobit
ztratu zraku.

41



Anleitung_RT_RO_55_SPK4__ 22.04.13 10:52 Seite—4@—

A Pozor!

P¥i pouzivani pfistrojd musi byt dodrzovana urcita
bezpe€nostni opatfeni, aby se zabranilo zranénim a
Skodam. Prectéte si proto peclivé tento navod k
obsluze. Dobfe si ho ulozte, abyste méli tyto
informace kdykoliv po ruce. Pokud predate pfistroj
jinym osobam, predejte s nim i tento navod k
obsluze.

Neprebirame zadné ruceni za Skody a urazy vzniklé
v dlsledku nedodrzovani tohoto navodu k obsluze a
bezpecnostnich pokynd.

1. Bezpecénostni pokyny

Prislusné bezpecnostni pokyny naleznete v pfilozené
brozurce.

A\ VAROVANI!

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny a
instrukce.

Zanedbani pfi dodrzovani bezpeénostnich pokynt a
instrukci mohou mit za nasledek uder elektrickym
proudem, pozar a/nebo tézka zranéni.

VSechny bezpecnostni pokyny a instrukce si
ulozte pro budouci pouziti.

2. Popis pristroje a rozsah dodavky
(obr.1)

-

Popis pristroje
Odsavaci adaptér
Kluzna deska
KFidlovy Sroub
Za-/vypinaé
Blokovani zapnuti
Sitové vedeni
Rukojet

Kryt motoru
Upinaci packa

10. Upinaci matice
11. Regulace poctu otaéek
12. Aretace vietena
13. Ochranny kryt

14. Revolverovy koncovy doraz
15. Koncovy doraz
16. Kfidlovy Sroub
17. Ukazatel

18. Stupnice

19. Hloubkovy doraz
20. Jemné nastaveni
21. Paralelni doraz
22. Rozvidleny kli¢
283. Klestina

©CRINO>OAPOND =N

24. Spigka kruzitka
25. Kopirovaci pouzdro

2.2 Rozsah dodavky

@ Otevrete baleni a pfistroj opatrné vyjméte z
baleni.

@ Odstrarite obalovy materiél a ochrany baleni /
dopravni pojistky (jsou-li k dispozici).

@ Prekontrolujte, zda je rozsah dodavky upliny.

® Zkontrolujte pfistroj a pfislusenstvi, zda nebyly pfi
preprave poskozeny.

@ Baleni si pokud mozno ulozte az do uplynuti
zaruéni doby.

POZOR

PFistroj a obalovy material nejsou détska hracka!
Déti si nesméji hrat s plastovymi sacky, féliemi a
malymi dily! Hrozi nebezpeci spolknuti a
uduseni!

Elektricka horni frézka
Odsavaci adaptér

Spicka kruzitka

Kopirovaci pouzdro
Paralelni doraz
Rozvidleny kli¢

Klestina

Ochranny kryt

Originalni navod k obsluze
Bezpecnostni pokyny

3. Pouziti podle ucelu uréeni

Horni frézka je vhodna obzvlast pro opracovavani
dfeva a umélych hmot, dale k vyfezavani sukovitych
mist, frézovani drazek, vypracovavani prohlubenin,
kopirovani kfivek a pisma atd. Horni frézka nesmi byt
pouzivana k opracovavani kovu, kamene atd.

Stroj smi byt pouzivan pouze podle svého Ucelu
ur€eni. Kazdé dalSi toto prekracujici pouziti
neodpovida pouziti podle Ucelu uréeni. Za z toho
vyplyvajici $kody nebo zranéni v§eho druhu ruci
uzivatel/obsluhujici osoba a ne vyrobce.

Dbejte prosim na to, Ze naSe pfistroje nebyly podle
svého Ucelu uréeni konstruovany pro zivnostenskeé,
femeslnické nebo primyslové pouZiti. Nepfebirame
zadné ruceni, pokud je pfistroj pouzivan v
zivnostenskych, femeslnych nebo primyslovych
podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech.
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4.Technicka data

Sitové napéti: 230V ~50Hz

Prikon: 1200 W

Otacky naprazdno: 11.000 - 30.000 min*

VySka zdvihu: 55 mm (hloubka fezu)
Klestina: J8a@6mm
Pro profilovou frézku max.: 30 mm
Tfida ochrany: I1/[3]
Hmotnost: 3,3 kg

Hluk a vibrace

Hluk a vibrace zméfeny podle normy EN 60745.

Hladina akustického tlaku Lya 89,5 dB(A)
Nejistota Ka 3dB
Hladina akustického vykonu Lya 100,5 dB(A)
Nejistota Kyya 3dB

Noste ochranu sluchu.
Plsobeni hluku maze zpUsobit ztratu sluchu.

Hodnoty celkovych vibraci (vektorovy soucet tfi
smérd) zméteny podle normy EN 60745.

Rukojeti
Emisni hodnota vibraci a,, = 5,739 m/s?

Nejistota K = 1,5 m/s?

Varovani!

Uvedena emisni hodnota vibraci byla zméfena podle
normované zkusebni metody a muze se ménit v
zavislosti na druhu a zpusobu pouZiti elektrického
pristroje, a ve vyjimec¢nych pfipadech se mlze
nachazet nad uvedenou hodnotou.

Uvedena emisni hodnota vibraci maze byt pouzita ke
srovnani jednoho elektrického pfistroje s jinymi
pristroji.

Uvedena emisni hodnota vibraci mize byt také
pouzita k ivodnimu posouzeni negativnich vlivd.

Omezte tvorbu hluku a vibrace na minimum!
Pouzivejte pouze pfistroje v bezvadném stavu.
Pravidelné provadéjte udrzbu a Cisténi pfistroje.
PrizpUsobte Vas zplisob prace pfistroji.
Nepfretézujte pfistroj.

V pfipadé potfeby nechte pfistroj zkontrolovat.
Pristroj vypnéte, pokud ho nepouzivate.

® Noste rukavice.

Zbyvaijici rizika

| pfesto, Ze obsluhujete elektricky pfistroj podle

piedpist, existuji vzdy

zbyvaijici rizika. V souvislosti s konstrukci a

provedenim elektrického pfistroje se mohou

vyskytnout nasledujici nebezpedi:

1. Poskozeni plic, pokud se nenosi zadna vhodna
ochranna maska proti prachu.

2. Poskozeni sluchu, pokud se nenosi zadna
vhodna ochrana sluchu.

3. Poskozeni zdravi, které je nasledkem vibraci na
ruce a paze, pokud se pfistroj pouziva del$i dobu
nebo neni fadné veden a udrzovan.

5. Pfed uvedenim do provozu

Pfed zapnutim se pfesvédcte, zda udaje na typovém
Stitku souhlasi s udaji sité.

Nez zaénete na pfistroji provadét nastaveni, vzdy
vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky.

Pfed uvedenim do provozu musi byt vSechny kryty a
bezpecnostni zafizeni fadné namontovany.

5.1 Montaz odsavaciho hrdla (obr. 2/pol. 1)

/\ Pozor! Ze zdravotnich diivodd je pouzivani

odsavani prachu bezpodmine¢né nutné.

@ Pripojte horni frézku pomoci odsavaciho hrdla (1)
k vysavaci nebo zafizeni na odsavani prachu.
Dosahnete tim optimalniho odsavani prachu z
obrobku. Pfednosti: Setfite jak pfistroj, tak také
svoje vlastni zdravi. VaSe pracovisté kromé toho

@ Prach vznikajici pfi praci mdze byt nebezpecny.
Dbejte prosim odstavce Bezpecnostni pokyny.

® Vysavac pouzity pro vysavani musi byt vhodny
pro opracovavany materidl. Pokud manipulujete s
materialy, které jsou silné zdravi Skodlivé,
pouzivejte specialni vysavag.

@ Odsavaci hrdlo (1) pfiSroubovat pomoci obou
Sroubu se zapusténou hlavou (f) na kluznou
desku (2).

@ Odsavaci hrdlo mize byt pomoci saci hadice
pfipojeno na odsavaci zafizeni (vysavac).

@ Vnitini primér odsavaciho hrdla ¢ini 36 mm. Na
odsavaci hrdlo nyni pfipojte saci hadici vhodné
velikosti.

5.2 Montaz ochranného krytu (obr. 3/pol. 13)

Ochranny kryt (13) namontujte tak, jak je znazornéno
na obrazku 3.
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5.3 Montaz paralelniho dorazu (obr. 4/pol. 21)

@ \Vodici hfidele (a) paralelniho dorazu (21)
zasunout do otvor( (b) kluzné desky (2).

@ Paralelni doraz (21) nastavit na pozadovany
rozmér a utdhnout pomoci kfidlovych Sroubl (3).

5.4 Montaz Spicky kruzitka (obr. 5/pol. 24)

® Pomoci Spicky kruzitka (24) je mozné frézovat
oblouky.

o Spicku kruzitka (24) piigroubuijte podle obrazku
na paralelni doraz (21). Nyni namontujte paralelni
doraz (21) se Spickou kruzitka (24) na horni
frézku. Montaz se provadi tak, jak je popsano v
bodé 5.3, paralelni doraz (21) se ovSem
namontuje pooto¢en o 180° tak, aby Spicka
kruzitka (24) ukazovala smérem dol( (obr. 5).

@ Nastavte pozadovany polomér mezi Spickou
kruzitka (24) a frézou.

@ Spicku kruzitka (24) umistéte uprostfed kruhu
uréeného k frézovani.

5.5 Montaz kopirovaciho pouzdra
(obr. 6-7/pol. 25)

@ Kopirovaci pouzdro (25) upevnit obéma Srouby se
zapusténou hlavou (f) na kluzné desce (2).

@ Kopirovaci pouzdro (25) je pomoci kopirovaciho
krouzku (b) vedeno podél Sablony (c).

® Aby bylo dosazeno pfesné kopie, musi byt
obrobek (d) vétsi o rozdil “vnéjsi hrana
kopirovaciho krouzku” a “vnéjsi hrana frézy“ (e).

5.6 Montaz/demontaz frézovaciho nastroje
(obr. 8-11)

A\ Pozor! Vytahnout sitovou zastréku.

A\ Pozor! Po praci s horni frézkou zlistane
frézovaci nastroj relativné dlouhou dobu velmi
horky.

A\ Pozor! Frézy jsou velmi ostré. Pfi manipulaci
s frézovacimi nastroji vzdy noste ochranné
rukavice.

@ Vtéto horni frézce mohou byt pouzity frézy s
prdmérem dfiku 6 mm a 8 mm. Vétsina fréz je k
dostéani v obou velikostech.

@ Pouzit mdzete mimo jiné frézy z nasleduijicich
materiall:

- HSS (velmi vykonna rychlofezna ocel) -
vhodné pro opracovani mékkého dreva

- TCT (bfity z karbidu wolframu) — vhodné pro
opracovani mékkého dreva, drevotfiskovych
desek, plastl a hliniku.

® Vyberte frézovaci nastroj vhodny pro Vase pouZziti.

@ P¥i prvnim pouziti fréz: odstrarite prosim z
frézovacich hlav plastovy obal.

® Matici, klestinu a dfik frézy pfed vsazenim prosim
vycistit.
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@ Stladit aretaci vietena (12) a sou¢asnym
ota€enim nechat vieteno zaskodit.

® Pomocirozvidleného kli¢e (22) povolte upinaci
matici (10).

® Popfipadé vyjméte z klestiny (23) frézu ur€enou k
demontazi.

® \Vyberte frézovaci nastroj vhodny pro Vase pouziti.

® Vyberte klestinu (23) vhodnou pro Vami vybranou
frézu.

@ Kilestinu (23) a matici (10) nyni vsad'te do vietena
frézy.

o Drik frézy zasurite do klestiny.

® Aretaci vietena (12) drzte zmacknutou.

® Upinaci matici (10) utahnéte pomoci rozvidleného
klice (22).

@ Fréza musi byt do klestiny (23) zasunuta
minimalné 20 mm.

® Pred uvedenim pfistroje do provozu zkontrolujte
pevné ulozeni a vystfedény béh frézovaciho
nastroje!

5.7 Nastaveni koncovych dorazii (obr. 14/pol. 15)
Koncoveé dorazy (15) mohou byt podle potfeby
vyskové nastaveny. K tomu povolte pojistnou matici
na koncovém dorazu (15) a pomoci Sroubovaku ho
nastavte na pozadovanou vysku.

/\ Pozor! Pied uvedenim do provozu
nastavovaci a montazni naradi opét odstranit.

6. Obsluha

® Nepouzivejte nekvalitni nebo poSkozené frézy.
Pouzivejte pouze frézovaci nastroje s primérem
dfiku 6 mm nebo 8 mm. Frézy musi byt kromé
toho dimenzovany pro pfislusny pocet otacek
chodu naprazdno.

® Zajistéte opracovavany obrobek tak, aby nemohl
byt béhem prace vymrstén. Pouzivejte upinaci
zafizeni.

@ Sitovy kabel vedte vzdy smérem dozadu!

@ Nikdy nefrézovat pres kovové dily, Srouby, hfebiky
atd.

6.1 Za-/vypina¢ (obr. 17/pol. 4)
Na zapnuti stisknout blokovani zapnuti (5) a poté
stisknout za-/vypinac (4).

Na vypnuti za-/vypina¢ (4) pustit.

6.2 Regulace poctu otacek (obr. 18/pol. 11)
Vhodny podet otacek je zavisly na opracovavaném
materidlu a priméru frézy. Spinaéem regulace pocétu
otacek (11) zvolte pocet otacek v rozsahu od 11.000
do 30.000 min™'. Vybrat si mizete ze 6 rGznych poloh
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spinace. Pocty otaéek v jednotlivych polohach
spinace jsou:

Poloha spinace 1: cca 11.000 min™' (minimalni pocet
otacek)

Poloha spinace 2: cca 16.000 min™

Poloha spinace 3: cca 21.000 min™

Poloha spinace 4: cca 25.000 min™

Poloha spinace 5: cca 29.000 min™

Poloha spinace 6: cca 30.000 min"' (maximalni pocet
otacek)

Zvyseni poctu otacek:
Regulatorem poctu otacek (11) otacet ve sméru plus.

Snizeni poctu otacek:
Regulatorem poctu otacek (11) otacet ve sméru
minus.

6.3 Nastaveni hloubky fezu (obr. 12 - 16)

@ Stroj postavit na obrobek.

@ Povolit kfidlovy Sroub (16) a upinaci packu (9).

@ Stroj pomalu posouvat smérem dold, az se fréza
dotkne obrobku.

@ Upinaci packu (9) utahnout.

® Jemné nastaveni (20) nastavit podle obrazku 13
nao.

® Revolverovy koncovy doraz (14) nastavit tak, aby
se hloubkovy doraz (19) nalézal nad nejnize
nastavenym koncovym dorazem (15).

@ Hloubkovy doraz (19) posunout dolu tak dalece,
az se dotyka koncového dorazu (15). Poté
utdhnout kfidlovy Sroub (16).

® Ukazatel (17) nastavit na nulovy bod stupnice
(18).

@ Povolit kfidlovy Sroub (16). Hloubkovy doraz (19)
posunout smérem nahoru, az ukazatel (17) na
stupnici (18) ukazuje pozadovanou hloubku fezu.
Kfidlovy Sroub opét utahnout.

@ Nastaveni vyzkouSejte provedenim zkuSebniho
fezu na kousku odpadu.

® Nynije mozné provést jemné nastaveni hloubky
fezu. K tomu nastavte jemné nastaveni (20) na
pozadovany rozmér.

Otaceni jemného nastaveni (20) proti sméru
hodinovych rucicek: vétsi hloubka fezu

Otaceni jemného nastaveni (20) ve sméru
hodinovych ruci¢ek: mensi hloubka fezu

Otoceni jemného nastaveni (20) o jeden dilek
odpovida zméné hloubky fezu 0 0,1 mm, jedno celé
oto¢eni odpovida 1 mm.

6.4 Frézovani

® Aby se zabranilo poSkozeni frézky, presvédcte se,
Ze na obrobku nelpi cizi predméty.

@ Zastrcte sitovou zastréku do vhodné zasuvky.

® Uchopte nastroj za jeho obé rukojeti (7).

® Umistéte horni frézku na obrobku.

@ Nastavte hloubku fezu podle bodu 6.3.

® Zvolte pocet otacek podle bodu 6.2 a nastroj

zapnéte (viz bod 6.1).

Nastaveni nastroje vyzkousejte provedenim

zku$ebniho fezu na kousku odpadu.

® Nechte nastroj dosahnout jeho maximalni
rychlosti. Teprve potom sklopte frézku do jeji
pracovni polohy a blokujte pfistroj pomoci upinaci
packy (9).

Smér frézovani: Fréza se otaci ve sméru hodinovych
ru€icek. Frézovani musi probihat vzdy proti sméru
obihani, aby se zabranilo Urazdm (obr. 19).

Posuv: Je velmi dllezité opracovavat obrobek se
spravnym posuvem. Pfed vlastni praci doporuujeme
provést nékolik zkusebnich fez(i na kouscich odpadu
stejného typu. Timto zplisobem Ize velmi jednoduse
zjistit nejvhodnéjsi pracovni rychlost.

Moc maly posuv:

Fréza by se mohla moc silné zahfat. V pfipadé
opracovavani hoflavého materialu, jako napf. dievo,
by se mohl obrobek vznitit.

Moc velky posuv:
Fréza by mohla byt poSkozena. Kvalita frézovani:
surova a nerovna.

Nez odstranite obrobek nebo nez horni frézku
odlozite, nechte frézu zcela dobéhnout.

6.5 Postupné frézovani

Podle tvrdosti opracovaného materialu a hloubky fezu

je tfeba postupovat v nékolika krocich.

® Nastavte koncové dorazy podle bodu 5.7.

® Pokud ma byt frézovano v nékolika stupnich,
nastavte revolverovy koncovy doraz (14) pro
nastaveni hloubky fezu pfislu§né podle bodu 6. 3.
tak, aby se hloubkovy doraz (19) nalézal nad
nejvy§Sim koncovym dorazem (15).

® Frézujte s timto nastavenim. Po ukonéeni prvniho
frézovani nastavte revolverovy koncovy doraz
(14) tak, aby se hloubkovy doraz (19) nalézal nad
prostfednim koncovym dorazem (15). Takeé pfi
tomto nastaveni provedte frézovani.

provedte frézovani do konce.
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6.6 Frézovani kruhli pomoci $piéky kruzitka (24)

Pri frézovani kruht okolo stfedu postupuijte

nasledovné:

o Spicku kruzitka (24) namontovat a nastavit podle
bodu 5.4.

@ Spicku kruzitka (24) nasadit na stied frézovaného
kruhu a pfitlagit.

® Provést frézovani podle bodu 6.4.

6.7 Frézovani s paralelnim dorazem (21)

P¥i frézovani podél rovné vnéjsi hrany obrobku

postupuijte nasledovné:

@ Paralelni doraz (24) namontujte podle bodu 5.3.

@ Paralelni doraz (24) ved'te podél vnéjsi hrany
obrobku.

® Provést frézovani podle bodu 6.4.

6.8 Frézovani z ruky

Horni frézka mlze byt pouzivéna také zcela bez

vodicich ty¢i. Pfi frézovani z ruky mliZzete provadét

kreativni frézovaci prace, jako napf. napisy.

@ Pouzivejte k tomu velmi ploché nastaveni frézy!

@ P¥iopracovani obrobku dbejte na smér otaceni
frézy (obr. 19).

6.9 Tvarové a hranové frézovani (obr. 20)

® Protvarové (a) a hranové (b) frézovani mohou byt
pouzivany také specialni frézy s kopirovacim
krouzkem.

® Frézu namontovat.

@ Stroj opatrné navést na obrobek.

@ Vodici ¢ep nebo kuli¢koveé lozisko (c) vést lehkym
tlakem podél obrobku.

A Pozor:

Podle druhu materialu je u vétSich hloubek fezu

tfeba postupovat ve vice stupnich.

P¥i vSech frézovacich pracich drzte horni frézku

obéma rukama.

7. Vyména sitového napajeciho vedeni
Pokud je sitové napajeci vedeni poSkozeno, musi byt
nahrazeno vyrobcem nebo jeho zakaznickym

servisem nebo kvalifikovanou osobou, aby se
zabranilo nebezpecim.

8. Cisténi, udrzba a objednani
nahradnich dild
Pred v§emi Cisticimi pracemi vytahnéte sitovou

zastréku.
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8.1 Cisténi

® Udrzujte bezpec€nostni zafizeni, vétraci otvory a
kryt motoru tak prosté prachu a necistot, jak jen
to je mozné. Otrete pfistroj Cistym hadrem nebo
ho profouknéte stlacenym vzduchem pfi nizkém
tlaku.

® Doporucujeme pfimo po kazdém pouziti pfistroj
vyGistit.

@ Pravidelné pfistroj Cistéte vihkym hadrem a
trochou mazlavého mydla. Nepouzivejte zadné
Cistici prostfedky nebo rozpoustédla, mohlo by
dojit k poSkozeni plastovych &asti pfistroje.
Dbejte na to, aby se dovnitf pfistroje nedostala
voda.

8.2 Uhlikové kartacky

Pfi nadmérné tvorbé jisker nechte prekontrolovat
odbornikem uhlikové kartacky.

Pozor! Uhlikové karta€ky smi vyménit pouze

8.3 Udrzba
Uvnitf pfistroje se nevyskytuji zadné dalsi, udrzbu
vyzaduijici, dily.

8.4 Objednani nahradnich dilt:

P¥i objednavce nahradnich dild je tfeba uvést

nasledujici udaje:

® Typ pristroje

e Cislo vyrobku pfistroje

@ Identifikacni Cislo pfistroje

e Cislo nahradniho dilu pozadovaného nahradniho
dilu

Aktudlni ceny a informace naleznete na

www.isc-gmbh.info

9. Likvidace a recyklace

Pristroj je ulozen v baleni, aby bylo zabranéno
poskozeni pfi prepravé. Toto baleni je surovina a tim
znovu pouzitelné nebo mize byt dano zpét do
cirkulace surovin.

Pristroj a jeho pfisluSenstvi jsou vyrobeny z
rozdilnych materiél(, jako napf. kov a plasty.
Defektni sou€astky odevzdeijte k likvidaci zvlastnich
odpadu. Zeptejte se v odborné prodejné nebo na
mistnim zastupitelstvil

10. Skladovani

Skladujte pfistroj a jeho pfisluSenstvi na tmavém,
suchém a nezamrzajicim misté a mimo dosah déti.
Optimalni teplota skladovani lezi mezi 5 a 30 °C.
UloZte elektricky pfistroj v originalnim baleni.

%
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sUpozornenie - Aby ste znizili riziko poranenia, preditajte si navod na obsluhu “

Pouzivajte ochranu sluchu.
Pésobenie hluku méze sposobit poskodenie sluchu.

Pouzivajte ochranni masku proti prachu.
’ Pri praci s drevom a inymi materialmi moze vznikat zdraviu Skodlivy prach. Material obsahujuci
azbest nesmie byt spracovavany!

Noste ochranné okuliare.
Iskry vznikajuce pri praci alebo Ulomky, triesky aprach vystupujlci z pristroja by mohli viest k
trvalému poskodeniu zraku.
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A Pozor!

Pri pouzivani pristrojov sa musia dodrziavat prislusné
bezpecénostné opatrenia, aby bolo mozné zabranit
pripadnym zraneniam a vecnym skodam. Preto si
starostlivo precitajte tento navod na obsluhu /
bezpecnostné pokyny. Nasledne ich starostlivo
uschovajte, aby ste mali vzdy k dispozicii potrebné
informacie. V pripade, Ze budete pristroj pozi¢iavat
tretim osobam, prosim odovzdajte im spolu

s pristrojom tento navod na obsluhu/ bezpe¢nostné
pokyny. Nepreberame ziadne ru¢enie za nehody ani
$kody, ktoré vznikni nedodrzanim tohto navodu na
obsluhu a bezpeénostnych pokynov.

1. Bezpeénostné pokyny

PrisluSné bezpecnostné pokyny najdete v priloZzenej
brozurke.

A\ VYSTRAHAL!

Precitajte si vSetky bezpecnostné predpisy a
pokyny.

Nedostatky pri dodrzovani bezpe€nostnych predpisov
a pokynov mézu mat za nasledok uraz elektrickym
prudom, vznik poziaru a/alebo tazké poranenia.
VSetky bezpecnostné predpisy a pokyny si
odlozte pre budtce pouzitie.

2. Popis pristroja a objem dodavky
(obr. 1)

-

Popis pristroja
Adaptér odsavania
Frézovacia patka
Kridlova skrutka
Vypina¢ zap/vyp
Blokovanie zapnutia
Sietové vedenie
Rukovat

Kryt motora
Upinacia rukovat
10. Upevnovacia matica
11. Regulacia otacok
12. Aretécia vretena

13. Ochranny kryt

14. Revolverovy koncovy doraz
15. Koncovy doraz

16. Kridlova skrutka

17. Ukazovatel

18. Stupnica

19. Hibkovy doraz

20. Jemné doladenie
21. Paralelny doraz

22. Vidlicovy klu¢

©CRN>T AL =N

23. Kliestina
24. Spicka kruzidla
25. Vodiace puzdro

2.2 Obsah dodavky

@ Otvorte balenie a opatrne vyberte pristroj von z
balenia.

@ Odstrante obalovy material ako aj
obalové/transportné poistky (pokial su
obsiahnuté).

@ Skontrolujte, ¢i obsah dodavky kompletny.

® Skontrolujte, ¢i nedoslo k poSkodeniu pristroja
a prislusenstva transportom.

@ Pokial' mozno, uschovajte si obal az do konca
zarucénej doby.

POZOR

Pristroj a obalovy material nie st hracky! Deti sa
nesmu hrat s plastovymi vreckami, féliami ani
malymi dielmi! Hrozi nebezpecenstvo prehltnutia
a udusenia!

Elektricka horna frézovacka
Adaptér odsavania

Spicka kruzidla

Vodiace puzdro

Paralelny doraz

Vidlicovy klu¢

Upinacie klieste

Ochranny kryt

Originalny navod na obsluhu
Bezpecnostné predpisy

3. Spravne pouzitie pristroja

Horna frézka je uréena predovSetkym na obrabanie
dreva a umelohmotnych materialov, d'alej na
vyrezévanie hréovitého dreva, frézovanie drazok,
vypracovanie prehibeni, kopirovanie kriviek a obrysov
pisma atd’. Horna frézka sa nesmie pouzivat na
opracovanie kovu, kamena a pod.

Pristroj smie byt pouzity len na ten ucel, na ktory bol
urCeny. Kazdé iné odli$né pouzitie pristroja sa
povazuje za nespifiajlce Gdel pouZitia. Za $kody
alebo zranenia akéhokolvek druhu spbésobené
nespravnym pouzivanim ruci pouzivatel /
obsluhujica osoba, nie vSak vyrobca.

Prosim zohladnite skuto¢nost, Ze spravny sposob
prevadzky nasich pristrojov nie je na profesionalne,
remeselnicke ani priemyselné pouzitie.
Nepreberame ziadne zaru¢né rucenie, ak sa pristroj
bude pouzivat v profesionalnych, remeselnickych
alebo priemyselnych prevadzkach ako aj na ¢innosti

%
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rovnocenné s takymto pouzitim.

4. Technické udaje

Sietové napatie: 230V ~50 Hz
Prikon: 1200 W
Otacky pri volnobehu: 11 000 — 30 000 min"'
Vyska zdvihu: 55 mm (hibka frézovania)
Kliestina: J8ad6mm
Pre tvarovacie frézy max.: 30 mm
Trieda ochrany: I1/[3]
Hmotnost: 3,3kg

Hluénost a vibracie

Hodnoty hlu€nosti a vibracii boli merané podla
europskej normy EN 60745.

Hladina akustického tlaku L 89,5dB (A)
Nepresnost K 3dB
Hladina akustického vykonu Ly 100,5 dB (A)
Nepresnost Kya 3dB

Pouzivajte ochranu sluchu.
Posobenie hluku méze spdsobit poskodenie sluchu.

Celkové hodnoty vibracii (su€et vektorov troch
smerov) stanovené v sulade s EN 60745.

Rukovite
Hodnota emisii vibracii ay, = 5,739 m/s?

Nepresnost K = 1,5 m/s?

Vystraha!

Uvedena emisna hodnota vibracii bola namerana
podla normovaného skiSobného postupu a méze sa
menit v zavislosti od druhu a spbsobu pouzitia
elektrického naradia a vo vynimo¢nych pripadoch sa
moéze nachadzat nad uvedenou hodnotou.

Uvedena emisna hodnota vibracii sa méze pouzit za
ucelom porovnania elektrického pristroja s inymi
pristrojmi.

Uvedena emisna hodnota vibracii sa méze taktiez
pouzit za u¢elom vychodiskového posudenia vplyvov.

Obmedzte tvorbu hluku a vibraciu na minimum!

@ Pouzivajte len pristroje v bezchybnom stave.

@ Pravidelne vykonavajte udrzbu a Cistenie
pristroja.

Prisposobte spdsob prace pristroju.

Pristroj nepretazuijte.

V pripade potreby nechajte pristroj skontrolovat.
Pristroj vypnite, pokial ho nepouzivate.
Pouzivajte rukavice.

Zvyskové rizika

Aj napriek tomu, Ze budete elektricky pristroj
obsluhovat podra predpisov, budu existovat
zvySkové rizika. V suvislosti s konStrukciou a
vyhotovenim elektrického pristroja moze dojst k
vyskytu tychto nebezpecenstiev:

1. Poskodenie pluc, pokial sa nenosi Zziadna vhodna
ochranna maska proti prachu.

2. Poskodenie sluchu, pokial sa nenosi ziadna
vhodna ochrana sluchu.

3. Poskodenie zdravia, ktoré je nasledkom vibracie
ruk a ramien, pokial sa pristroj bude pouzivat
dlhsiu dobu alebo sa nevedie a neudrzuje
spravnym spdsobom.

5. Pred uvedenim do prevadzky

Presvedcte sa pred zapojenim pristroja do siete
o tom, ¢i udaje na typovom Stitku pristroja suhlasia
s Udajmi elektrickej siete.

Skoér nez zacnete na pristroji robit akékol'vek
nastavenia, vytiahnite zo siete elektricky kabel.

Pred uvedenim do prevadzky sa musia vSetky kryty
a bezpecénostné pripravky spravne namontovat.

5.1 Montaz odsavacieho hrdla (obr. 2/pol. 1)

/\ Pozor! Pouzivanie odsavania prachu je
bezpodmieneéne potrebné zo zdravotnych
doévodov.

® Zapojte Vasu hornu frézku pomocou odsavacieho
hrdla (1) na vysavac alebo na zariadenie
odsavania prachu. Takto dosiahnete optimalne
odsavanie prachu od obrabaného materialu.
Vyhody: Chranite tak samotny pristroj ako aj Vase
zdravie. Vasa pracovna oblast okrem toho bude
CistejSia a bezpecénejsia.

@ Prach vznikajuci pri praci moze byt nebezpecny.
Prosim, dodrziavajte pritom odsek Bezpec¢nostné
pokyny.

® Vysavaé pouzity na odsavanie musi byt vhodny
pre spracovavany material. PouZzite Specialny
odsavac, ak manipulujte so silne zdraviu
Skodlivymi latkami.

® Pripevnite odsavacie hrdlo (1) pomocou obidvoch
skrutiek so zapustnou hlavou (f) na frézovaciu
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patku (2).

@ Odsavacie hrdlo sa méze pripojit na odsavacie
pristroje (vysavace) s odsavacou hadicou.

® Vnutorny priemer odsavacieho hrdla je 36 mm.
Na odsavacie hrdlo teraz pripojte odsavaciu
hadicu s potrebnou velkostou.

5.2 Montaz ochranného krytu (obr. 3/pol. 13)
Namontujte ochranny kryt (13) tak, ako je to
znazornené na obrazku 3.

5.3 Montaz paralelného dorazu (obr. 4/pol. 21)

@ Vodiaci hriadel (a) paraleiného dorazu (21)
nasunte do otvorov (b) frézovacej patky (2).

@ Paralelny doraz (21) nastavte na pozadovanu
mieru a pripevnite pomocou kridlovych skrutiek

(3).

5.4 Montaz Spicky kruzidla (obr. 5/pol. 24)

® Pomocou Spicky kruzidla (24) mozete frézovat
okruhle oblasti.

® Naskrutkujte Spi¢ku kruzidla (24) podla obrazku

na paralelny doraz (21). Namontujte teraz

paralelny doraz (21) so Spickou kruzidla (24) na

hornu frézku. Montaz sa uskuto¢riuje podla opisu

v bode 5.3, avSak paralelny doraz (21) sa

namontuje oto¢eny o 1800, tak aby Spicka

kruzidla (24) ukazovala smerom nadol (obr. 5).

Nastavte zZelany polomer medzi Spickou kruzidla

(24) a frézkou.

® Umiestnite Spicku kruzidla (24) do stredu
frézovanej kruznice.

5.5 Montaz vodiaceho puzdra (obr. 6-7/pol. 25)

@ Vodiace puzdro (25) upevnite pomocou obidvoch
skrutiek so zapustnou hlavou (f) na frézovacej
patke (2).

@ Vodiace puzdro (25) je vedené pomocou
kopirovacieho krizku (b) pozdiz $ablony (c).

® Obrobok (d) musi byt vaési o rozdiel medzi
svonkajSou hranou kopirovacieho kruzku“ a
svonkajSou hranou frézy“ (e), aby bol vysledok
presnou koépiou.

5.6 Montaz/demontaz frézovacieho nastroja
(obr.8-11)

A Pozor! Vytiahnite elektricku zastréku zo siete.

A\ Pozor! Po praci s hornou frézkou ostava
frézovaci nastroj relativne dlhy éas vemi horuci.

A\ Pozor! Frézy st vel'mi ostré. Pri zaobchadzani
s frézovacimi nastrojmi pouzivajte vzdy
ochranné rukavice.
@ Pritejto hornej frézke sa mozu pouzit frézy

s priemerom stopky 6 mm a 8 mm. Vacsina fréz je
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dostupna v obidvoch velkostiach.

® Mobzete o.i. pouzivat frézy z nasledovnych
materialov:
- HSS - vhodné na spracovanie mékkého dreva
- TCT - vhodné na spracovanie tvrdého dreva,
drevotrieskovych dosiek, plastov a hlinika.

® Zvolte si vhodny frézovaci nastroj pre Vase
pouzitie.

@ Pri prvom pouziti frézy: Prosim odoberte
umelohmotny obal z hlavicky frézy.

@ Pred pouzitim prosim vy¢istite maticu, kliestinu
a stopku frézy.

@ Stlacte aretaciu vretena (12) a nechajte vreteno
zapadnut su¢asnym otac¢anim vretena.

® Uvolnite upeviiovaciu maticu (10) pomocou
vidlicového kl'uca (22).

@ Pripadne vyberte frézku, ktora sa demontuje
z kliestiny (23).

® Zvolte si vhodny frézovaci nastroj pre Vase
pouzitie.

® Vyberte k zvolenej frézke vhodnu kliestinu (23).

® Teraz nasadte kliestinu (23) a maticu (10) do
frézovacieho vretena.

@ Zavedte stopku frézy do kliestiny.

® Aretaciu vretena (12) drzte stlacenu.

® Pevne dotiahnite upevriovaciu maticu (10)
pomocou vidlicového kl'uca (22).

® Fréza musi byt zavedena minimalne 20 mm
hlboko do kliestiny (23).

® Pred uvedenim pristroja do prevadzky
skontrolujte, ¢i je frézovaci nastroj pevne
upevneny a otaca sa bez radialneho hadzania!

5.7 Nastavenie koncovych dorazov

(obr. 14/pol. 15)
Koncoveé dorazy (15) sa mézu nastavovat podla
potreby vo vySke. Povolte k tomu kontramaticu na
koncovom doraze (15) a otacajte ho pomocou
skrutkovaca na pozadovanu vysku dorazu.

/\ Pozor! Pred uvedenim do prevadzky je
potrebné odstranit nastavovacie a montazne
nastroje.

6. Obsluha

@ Nepouzivajte ziadne nekvalitné alebo poskodené
frézy. Pouzivajte vzdy len frézovacie nastroje
s priemerom stopky 6 mm alebo 8 mm. Frézy
musia byt okrem toho dimenzované pre prislu§né
otacky vo volnobehu.

® Zabezpecte opracovavany obrobok, aby sa
pocas prace nemohol vymrstit. Pouzivajte
upinacie zariadenia.

@ Sietovy kabel vedte vzdy dozadu smerom od
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pristroja!
@ Nikdy nefrézujte cez kovové diely, skrutky, klince
a pod.

6.1 Vypinac zap/vyp (obr. 17/pol. 4)
Na zapnutie stlacte blokovanie zapnutia (5) a stlaéte
vypina¢ zap/vyp (4).

Na vypnutie vypina¢ zap/vyp (4) pustite.

6.2 Regulacia otacok (obr. 18/pol. 11)
NajvhodnejSie otacky zavisia od spracovavaného
materialu a priemeru frézy. Pomocou prepinaca
regulacie otacok (11) navolte otacky v rozsahu od 11
000 do 30 000 min™. Mdzete si vybrat medzi 6
r6znymi polohami prepinac¢a. Otacky v jednotlivych
polohach prepinaca su nasledovné:

Poloha prepinac¢a 1: cca 11 000 min™' (minimalne
otacky)

Poloha prepinac¢a 2: cca 16 000 min'

Poloha prepinac¢a 3: cca 21 000 min'

Poloha prepinaca 4: cca 25 000 min'

Poloha prepina¢a 5: cca 29 000 min'

Poloha prepinaca 6: cca 30 000 min' (maximalne
otacky)

Zvysit otacky:
Regulator otacok (11) pohnut v smere plus.

Znizit otacky:
Regulator ota€ok (11) pohnut v smere minus.

6.3 Nastavenie hibky frézovania (obr. 12-16)

® Stroj postavte na obrobok.

® Uvolnite kridlovu skrutku (16) a upinaciu rukovat
9).

@ Stroj pomaly spustajte smerom nadol, az kym sa
fréza nedotkne obrabaného materialu.

® Upinaciu rukovat (9) znovu dotiahnite.

® Jemné doladenie (20) dajte na 0 podl'a obrazku
13.

® Revolverovy koncovy doraz (14) nastavte tak, ze
sa hibkovy doraz (19) nachadza nad
najspodnejSim nastavenym koncovym dorazom
(15).

@ Hibkovy doraz (19) spustajte, kym sa nedotkne
koncového dorazu (15). Nakoniec pevne
dotiahnite kridlovu skrutku (16).

® Ukazovatel (17) nastavte na nulovy bod stupnice
(18).

® Povolte kridlovu skrutku (16). Hibkovy doraz (19)
posuvajte smerom nahor, kym ukazovatel (17)
ukazuje pozadovanu hibku frézovania na stupnici
(18). Opat dotiahnite kridlovu skrutku.

@ Skontrolujte nastavenie pomocou skuSobného

frézovania na nejakom odpadovom kuse.

e Teraz je mozné uskutoénit jemné doladenie hibky
frézovania. Otacajte k tomu jemné doladenie (20)
na pozadovanu mieru.

Otacanie jemného doladenia (20) proti smeru

otacéania hodinovych ruciciek:

vadsia hibka frézovania

Otacanie jemného doladenia (20) v smere otacania
hodinovych ruci¢iek: mensia hibka frézovania

Otocenie jemného doladenia (20) o jeden dielik
zodpovedna zmene hlbky frézovania o 0,1 mm, cela
otacka zodpoveda 1 mm.

6.4 Frézovanie
® Zabezpecte, aby sa na obrobku nenachadzali
ziadne cudzie telesa, aby ste tak zabranili
poskodeniu frézky.
Zapojte sietovu zastréku do vhodnej zasuvky.
Pristroj uchopte za obidve rukovate (7).
Umiestnite hornu frézku na obrobok.
Nastavte hibku frézovania podra bodu 6.3.
Zvolte otacky podla bodu 6.2 a zapnite pristroj
(pozribod 6.1).
Skontrolujte nastavenia pristroja pomocou
skusobného odpadového kusu.
® Nechajte pristroj dosiahnut pInu rychlost. Az
potom spustite frézu do pracovnej vysky
a pomocou upinacej rukovate (9) pristroj
zablokujte.

Smer frézovania: Fréza sa otac¢a v smere otacania
hodinovych ruci¢iek. Frézovanie sa musi vzdy
uskuto€novat proti smeru obehu, aby sa zabranilo
nehodam (obr. 19).

Posuv: Je velmi ddlezité opracovat obrobok so
spravnym posuvom. Odporu¢ame, aby ste pred
spracovanim vlastného obrobku urobili niekol’ko
skusobnych frézovani s odpadovym kusom
rovnakeého typu. Tymto spésobom sa da velmi
jednoducho zistit najlepSia pracovna rychlost.

Prilis maly posuv:

Fréza by sa mohla prili$ silno zohrievat. V pripade
horlavého materialu, ako napriklad dreva, by sa
mohol obrobok zapalit.

Prilis velky posuv:
Mohlo by déjst k posSkodeniu frézy. Kvalita frézovania:
surova a nerovna.

Pred odoberanim obrobku alebo pred odlozenim
hornej frézky, pockajte po vypnuti do tplného
zastavenia.
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6.5 Postupné frézovanie

V zavislosti od tvrdosti spracovavaného materialu

a hibky frézovania je potrebné postupovat vo

viacerych krokoch.

@ Nastavte koncové dorazy podla bodu 5.7.

® Ak sama frézovat vo viacerych stupfioch, tak po
nastaveni hibky frézovania podla bodu 6.3 otoéte
revolverovy koncovy doraz (14) tak, aby sa
hibkovy doraz (19) nachadzal nad najvy$sim
koncovym dorazom (15).

@ Frézujte vtomto nastaveni. Po ukonéeni prvého
frézovania nastavte revolverovy koncovy doraz
(14) tak, Ze sa hibkovy doraz (19) nachadza nad
strednym koncovym dorazom (15). Aj v tomto
nastaveni vykonajte frézovanie.

a dokongite frézovanie.

6.6 Frézovanie kruhov pomocou $picky kruzidla
(24)

Na frézovanie kruhov okolo stredného bodu

postupuijte nasledovne:

@ Spicku kruzidla (24) namontuijte a nastavte podla
bodu 5.4.

® Umiestnite Spicku kruzidla (24) do stredu
frézovanej kruznice a zatlacte.

® Vykonajte frézovanie podla bodu 6.4.

6.7 Frézovanie s paralelnym dorazom (21)

Na frézovanie pozdiz rovnej vonkajsej hrany obrobku

postupuijte nasledovne:

@ Namontujte paralelny doraz (24) podla bodu 5.3.

® Vedte paralelny doraz (24) pozdiz vonkaj$ej
hrany obrobku.

® Vykonajte frézovanie podla bodu 6.4.

6.8 Rucné frézovanie

Horna frézka sa da prevadzkovat aj celkom bez

vodiacich ty¢i. Pri ruénom frézovani sa mézu

vykonavat kreativne frézovacie prace, ako vytvaranie

obrysov pisma.

@ Pouzivajte na to iba velmi ploché nastavenie
frézovania.

@ Pri spracovani obrobku dbajte na smer otac¢ania
frézy (obr. 19).

6.9 Tvarovacie frézovanie a frézovanie hran
(obr. 20)

@ Pretvarovacie frézovanie (a) a frézovanie hran (b)
je mozné pouzitie Specialnych fréz s kopirovacim
krazkom.

@ Namontovat frézu.

@ Stroj opatrne priviest na obrabany material.

o Vodiaci ¢ap alebo gul'6¢kové lozisko (c) viest
I'ahkym tlakom pozdI|z obrobku.
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A Pozor:

V zavislosti od materialu sa musi pri vaésich
hibkach frézovania postupovat vo viacerych
krokoch.

Drzte hornu frézu pri vSetkych frézovacich
pracach pomocou oboch ruk.

7. Vymena siefového pripojného
vedenia

V pripade poskodenia sietového pripojného vedenia
pristroja sa musi vedenie vymenit vyrobcom alebo
jeho zakaznickym zastupenim alebo podobne
kvalifikovanou osobou, aby sa zabranilo rizikam.

8. Cistenie, Gdrzba a objednanie nah
radnych dielov

Pred vS§etkymi udrzbovymi a Cistiacimi pracami

vytiahnite kabel zo siete.

8.1 Cistenie

® Udrzujte ochranné zariadenia, vzduchové otvory
a ebo ho vygistite vyfukanim stla¢enym
vzduchom pri nastaveni na nizky tlak.

® Odporucame, aby ste pristroj Cistili spravidla
vzdy po kazdom pouziti.

e Cistite pristroj pravidelne pomocou vihkej utierky
aostriedky alebo riedidlg; tieto prostriedky by
mohli napadnut umelohmotné diely pristroja.
Dbajte na to, aby sa do vnutra pristroja
nedostala voda.

8.2 Uhlikové kefky

Pri nadmernej tvorbe iskier nechajte uhlikové
kefky na pristroji skontrolovat odbornym elektri
karom.

Pozor! Uhlikové kefky smu byt vymienané len
odbornym elektrikarom.

8.3 Udrzba
Vo vnutri pristroja sa nenachadzaju Ziadne dalSie
diely vyzadujuce udrzbu.

8.4 Objednavanie nahradnych dielov:

Pri objednavani ndhradnych dielov je potrebné
uviest nasledovné udaje;

® Typ pristroja

® \/yrobné Cislo pristroja

@ Identifikacné Cislo pristroja

e Cislo potrebného nahradného dielu
Aktudlne ceny a informacie najdete na stranke
www-isc-gmbh.info

%
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9. Likvidacia a recyklacia

Pristroj sa nachadza v obale za U¢elom zabranenia
poskodeniu pri transporte. Tento obal je vyrobeny
zo suroviny a tym padom je ho mozné znovu pouzit
alebo sa moéze dat do zberu na recykléciu surovin.
Pristroj a jeho prislusenstvo sa skladaju z réznych
materidlov, ako su napr. kovy a plasty. Poskodené
sUcCiastky odovzdajte na vhodnu likvidaciu
Specialneho odpadu. Informujte sa v odborne;j
predajni alebo na miestnych dradoch!

10. Skladovanie

Skladujte pristroj a jeho prisluSenstvo na tmavom,
suchom a nezamfzajucom mieste mimo dosahu deti.
Optimalna teplota pre skladovanie je medzi 5 az 30
°C. Skladujte tento elektricky pristroj v originalnom
baleni
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Konformitétserkldrung

® erklért folgende Konformitdt geman EU-Richtlinie und

Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU

directives and norms for the following product

@ déclare la conformité suivante selon la directive CE et les

normes concernant I'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

@ forklarar féljande éverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ Vvakuuttaa, ettd tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje slede¢o skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

deklaruje zgodnos¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AeKnapvpa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBME CHIIACHO
AvpeKTusa Ha EC 1 Hopmu 3a apTUKYN

@ paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SNAWVEL TNV akGAoVON CUPNOPDWON CUNPWVA HE TNV
Odnyia EK kal Ta pdTumna yia To poiov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

@ potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

@ C/leAyloWnM yAoCTOBepAeTCA, YTO caeayolwme
NpoAyKTbl COOTBETCTBYIOT AUPEKTUBAM M Hopmam EC

@ NPOroJsiowye Npo 3asHayeHy HUKYe BianoBigHICTb
BUPOGY AMpEKTMBaM Ta cTaHAapTam EC Ha BUPI6

@ ja usjaByBa cnegHaTta COO6P3HOCT COrlacHO
EY-pupexTuBaTta u HOpMUTE 3a apTUKAKN

Uriinii ile ilgili AB direktifleri ve normlan geregince
asagida aciklanan uygunlugu belirtir

@ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru
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®

Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmuill!

GemanB europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentumer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfur auch einer
Rucknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Samo za dezele Elanice EU:
Ne mecite elektriénega orodja med hisne odpadke.

V skladu z evropsko smernico 2002/96/EG o starih elektricnih in elektronskih aparatih in uporabo
drzavnih zakonov je potrebno elektri¢na orodja zbirati lo€eno in odstranjevati v namen reciklaze v skla
du s predpisi o varovanju okolja.

Reciklazna alternativa za poziv za vracanje:

Lastnik elektricnega aparata je namesto vracanja aparata dolzan sodelovati pri pravilnem recikliranju v
primeru odpovedi lastniStvu aparata. Stari aparat se lahko v ta namen preda tudi na prevzemnem
mestu, katero izvaja odstranjevanje v smislu drzavnega zakona o ravnanju z odpaki. To se ne nanasa na
starim aparatom priloZzenih delov pribora in pripomockov brez elektri¢nih sestavnih delov.

Csak EU-orszagok
Ne dobja az elektromos szerszamokat a hazi hulladék kdzé.

A villamos készilékekkel és elektromos-Oregkésziilékekkel kapcsolatos 2002/96/EG-i europai
iranyvonalaknak valamint ezeknek a nemzeti jogban torténd realizalasanak megfeléen az elhasznalt
villamos szerszamokat kiilon kell gyujteni és egy kérnyezetbarati Ujraértékesitéshez juttatni.

Ujrahasznositas-alternativa a viszzakiildési felhivashoz:

Az elektromos készlilék tulajdonosa kotelezve van, a tulajdon feladasa esetében, a visszakiildés helyett
alternativ egy szakszer( értékesitésre. Enhez az 6reg készuléket egy visszavevd helynek lehet
atengedni, amely a nemzetkozi iparkorfolyamat és hulladéktorvény értelmében elvégzi a
megsemmisitést. Ez nem érrinti az 6reg készllékekhez mellékelt villamosalkatrészek nélkuli
tartozékrészeket és segitéeszkdzoket.
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Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u ku¢no smece.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektri¢nim i elektroni¢kim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istroSeni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekoloski nacin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Vlasnik elektrouredjaja alternativno je obvezan da umjesto povrata robe u slu€aju odricanja vlasnistva
sudjeluje u stru¢nom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moZe se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomoéni materijali bez
elektri¢nih elemenata.

Samo za zemlje EU
Ne bacajte elektro-alate u kuéno smece!

Shodno evropskoj smernici 2002/96/EG o starim elektricnim i elektronskim uredjajima i primeni
drzavnog prava, istroSeni elektro-alati mora da se odvojeno sakupe i eliminiSu na ekoloski primeren
nacin u stanici za recikliranje.

Alternativa recikliranju prema zahtevima za povrat uredjaja:

Vlasnik elektro-uredjaja alternativno je obavezan da umesto povrata robe u sluc¢aju predaje vlasnistva
ucestvuje u stru¢nom eliminisanju elektro-uredjaja. Stari uredjaj moze da se u tu svrhu prepusti i stanici
za preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti odstranjivanje u smislu drzavnog zakona o reciklazi i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni delovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomocni materijali bez
elektri¢nih elemenata.

Pouze pro &lenské zemé EU
Nedaveijte elektrické naradi do domaciho odpadu.

Podle Evropské smérnice 2002/96/EG o starych elektrickych a elektronickych pfistrojich (WEEE) a podle
narodniho prava musi byt pouzité elektrické naradi oddélené skladovano a odevzdano k ekologické
recyklaci.

Alternativa recyklace k zaslani zpét:

Vlastnik elektrického pfistroje je alternativné namisto zaslani zpét povinen ke spolupraci pfi odborné
recyklaci v pfipade, ze se rozhodne pfistroj zlikvidovat. Stary ptistroj mize byt v tomto pfipadé také
odevzdan do sbérny, ktera provede likvidaci ve smyslu narodniho zakona o hospodarském kolobéhu a
zakona o odpadech. Toto neplati pro ke starym pfistrojim priloZzené ¢asti pfislusenstvi a pomocné
prosttedky bez elektrickych soucasti.

Len pre krajiny EU
Neodstrariujte elektrické pristroje ako domovy odpad.
Podra Eurépskej smernice 2002/96/ES o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (OEEZ) a v

sulade s narodnymi pravnymi predpismi sa musia pouzité elektronické pristroje odovzdat do triedeného
zberu a musi sa zabezpecit Specifické spracovanie a recyklacia.

Recykla¢na alternativa k vyzve na spatny odber vyrobku:

Vlastnik elektrického pristroja je alternativne namiesto spatnej zasielky povinny spolupracovat pri riadnej
recyklacii pristroja voj moze byt za tymto Ucelom taktieZz prenechany zbernému miestu, ktoré vykona
odstranenie v zmysle narodného zakona o recyklacii a ckych komponentov.
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Ponatis ali druge vrste razmnozevanje dokumentacije in spremljajocih
dokumentov proizvodov proizvajalca, tudi v izvleckih, je dovoljeno
samo z izrecnim soglasjem firme ISC GmbH.

®

Az termékek dokumentéacidjanak és kiséré okmanyainak az
utannyomaésa és sokszorositasa, kivonatosan is csak az ISC GmbH
kifejezett beleegyezésével engedélyezett.

Naknadno tiskanije ili slicna umnoZzavanja dokumentacije i prate¢ih
papira ovih proizvoda, ¢ak i djelomi¢no kopiranje, moguce je samo uz
izricito dopustenije tvrtke ISC GmbH.

Potpuno ili delimi¢no $tampanije ili umnozavanje dokumentacije i
sluzbenih papira koji su prilozeni proizvodu dozvoljeno je samo uz
izricitu saglasnost firme ISC GmbH.

@

Dotisk nebo jiné rozmnozovani dokumentace a priivodnich
dokumentt vyrobku, také pouze vynatkd, je pfipustné vyhradné se
souhlasem firmy ISC GmbH.

&

Kopirovanie alebo iné rozmnoZovanie dokumentacie a sprievodnych
podkladov produktov, a to aj ¢iastocné, je pripustné len s vyslovnym
povolenim spolo¢nosti ISC GmbH.
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Technische Anderungen vorbehalten
Tehni¢ne spremembe pridrzane.
Technikai valtozasok jogat fenntartva
ZadrZzavamo pravo na tehni¢ne izmjene.
Zadrzavamo pravo na tehni¢ke promen
Technické zmény vyhrazeny

Technické zmény vyhradené
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GARANCIJSKI LIST

Spostovana stranka!

Nasi proizvodi podleZejo strogi kontroli kakovosti. Ce ta naprava kljub temu ne bi delovala brezhibno, to zelo
obZalujemo in Vas prosimo, da se obrnete na naso servisno sluzbo na naslov, ki je naveden spodaj na tem
garancijskem listu. Z veseljem smo Vam na voljo tudi telefonsko na navedeno servisno klicno Stevilko. Za
uveljavljanje garancijskih zahtevkov velja sledece:

1. Le-ti garancijski pogoji urejajo dodatne garancijske storitve. Vasi zakonski garancijski zahtevki ostanejo s to
garancijo nespremenjeni. NaSe garancijske storitve so za Vas brezplac¢ne.

2. Garancijske storitve obsegajo izkljuéno samo pomanjkljivosti zaradi napak v materialih in izdelavi in so
omejene na odpravo taksnih pomanijkljivosti oziroma na zamenjavo naprave. Prosimo, da upostevate, da
nase naprave niso konstruirane za uporabo v obrtnistvu ali industriji. Garancijska pogodba zato ne pride v
postev, Ce se naprava uporablja v obrtniStvu ali v industrijskih obratih ali v podobnih dejavnostih. Poleg tega
ne obsega nasa garancija nadomestil za transportne poskodbe, Skodo zaradi neupo$tevanja navodil za
montazo ali zaradi nestrokovne instalacije, neupostevanja navodil za uporabo (kot n. pr. priklop na napa¢no
omrezno napetost ali vrsto toka), pretirana ali nepravilna uporaba (wkot n.pr. preobremenitev naprave ali
uporaba nedovoljenih orodij ali pribora), neupostevanje predpisov za vzdrzevanje in varnostnih predpisov,
vstop tujih predmetov v napravo (kot n.pr. pesek, kamenje ali prah), uporaba sile ali tuji vplivi (kot n.pr.
poskodbe zaradi padca naprave) ter obi¢ajna obraba naprave zaradi uporabe. To velja $e posebej za
akumulatorje, za katere vendarle dajemo garancijski rok 12 mesecev.

Veljavnost garancijskih zahtevkov ugasne, ¢e so bili na npravi ze izvajani posegi.

3. Garancijska doba zna$a 2 leti in za¢ne teci z dnevom nakupa naprave. Garancijske zahtevke morate
uveljavljati pred potekom garancijske dobe v sveh tednih potem ko ste ugotovili napako. Uveljavljanje
garancijskih zahtevkov po poteku garancijske dobe je izkljuéeno. Popravilo ali zamenjava naprave ne
privede do podalj$anja garancijske dobe, niti se ne postavi nova garancijska doba zaradi taksnih storitev ali
zaradi eventuelno vgrajenih nadomestnih delov. To velja tudi za servisne storitve na licu mesta.

4. Zauveljavljanje VaSega garancijskega zahtevka nam posljite pokvarjeno napravo brez postnine na spodaj
navedeni naslov. PriloZite original ra¢una ob nakupu ali drugo potrdilo kot dokazilo o nakupu z datumom
nakupa. Zato prosimo, da dobro shranite racun kot dokazilo o nakupu! Prosimo, da nam po moznosti
natanéno opisete vzroke reklamacije. Ce napaka izpolnjuje nase garancijske pogoje, boste nemudoma
dobili nazaj popravljeno ali novo napravo.

Seveda bomo proti placilu stroskov odpravili tudi napake na napravi, katere ne spadajo v obseg garancije ali jih
garancija ve¢ ne zajema. V takSnem primeru prosimo, da posljete napravo na naslov nase servisne sluzbe.
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@ GARANCIAOKMANY

Tisztelt Vevd,

termékeink szigort mindségi kontroll ald vannak vetve. Ha ez a készllék mégis egyszer nem mikddne
kifogastalanul, akkor azt nagyon sajnaljuk és kérjik Ont forduljon a szervizszolgaltatasunkhoz amely ebben a
garanciakartyaban megadott cim alatt talalhat6. Szivesen allunk a rendelkezésére telefonon is, az alul megadott
szervizszam alatt. A garanciaigények érvényesitésére a kdvetkezéek érvényesek:

1.

Ezek a garanciafeltételek szabalyozzak a kiegészitd garanciateljesitmenyeket. A jogi szavatossagi igények,
ez a garnacia altal nincsennek érintve. A garanciateljesitménylink az On szamara ingyenes.

A garancaitelyesitmény csak kizarélagosan olyan hibakra terjed ki, amelyek anyag- vagy gyartasi hibakra
visszavezethet8ek és ezeknek a hibaknak a kikliszdbdlésére ill. a késziilék kicserélésére van korlatozva.
Keérjuk vegye figyelembe, hogy a készulékeink a meghatarozasuk szerint nem kisipari, kézmdipari vagy ipari
Uzemek teriletén torténd bevetésre lettek tervezve. Ezért a garanciaszerzédés nem jon létre, ha a készulék
kisipari, kézmdipari vagy ipari izemek teruletén valamint egyenértéki tevékenységek terlletén van
hasznalva. Tovabba a kdvetkezd karpdtlasi teljesitmények mint a szallitasi karokért, karokért amelyek az
Osszeszerelési utasitas figyelmen kivil hagyasa vagy amelyek a nem szakszerd felszerelés, a hasznalati
utasitas figyelmen kivil hagyasa (mint példaul egy rossz halézati fesziiltségre vagy aramfajtara valo
rakapcsolas), visszaélésszerl vagy nem szakszer( hasznalatok (mint példaul a készulék tulterhelése vagy
nem engedélyezett betétszerszamok vagy tartozékok), a karbantartasi és biztonsagi hatarozatok figyelmen
kivil hatasa, idegen testek behatolasa a késziilékbe (mint példaul homok, kdvek vagy por)
er8szakbehatolas vagy idegen behatasok (mint példaul leejtés altali karok) ugymint a hasznalat altali,
szokasos kopasok altal keletkezd karok ki vannak zarva. Ez kiilbnésen azokra az akkukra érvényes,
amelyekre még egy 12 honapos garanciaidét nydjtunk.

A készuléken torténd elézetes belenyulas esetén elveszitédik a garanciajogosultsag.

A garanciaidé érvényessége 2 év és a készllék vasarlasi iddpontjaval kezdédik. A garanciaigények a
garanciaidd lejarasa el6tt, két héten beldl érvényesiteni kell, miutan felismerte a hibat. A garanciajog
érvényesitése a garancia id6 lejarasa utan ki van zarva. A készulék kicserélése vagy megjavitasa nem
vezet a garancia idétartamanak a meghosszabitasahoz se nem vezet ez a teljesitmény a késziilék vagy az
esetleg beépitett potalkatrészek egy Uj garanciaidétartamhoz. Ez egy helyszini szerviz esetében is
érvényes.

A garanciajog érvényesitéséhez kérjik kildje a defekt késziiléket bérmentesen a lent megadott cimre.
Mellélkelje a vasarlasi nyugtat erdetiben vagy egyébb moédon levé bizonylatot a vasarlas keltérdl. Kérjuk
Orizze ezért j6l meg a pénztari cédulat mind bizonyitékot! Kérjuk irja le lehetdleg pontosan a reklamacié
okat. Ha a defekt a garnciateljesitménytink keretén belill van, akkor kap azonnal egy megjavitott vagy egy Uj
készuléket vissza.

Magatol érthetédd, hogy a koltségek megtéritése ellenében szivesen megjavitsuk azokat a készuléken levé
defekteket amelyek a garancia terjedelme nem vagy mar nem érinti. Ehhez kiildje kérjik a késziléket a
szervicimunkre.
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JAMSTVENI LIST

Postovani kupce,

nasi proizvodi podlijeZu strogoj kontroli kvalitete. Zao nam je ako bi ipak do$lo do toga da uredaj ne funkcionira
besprijekorno i zamolili bismo Vas da se u tom slu¢aju obratite na adresu nase servisne sluzbe navedenu ispod
ovog jamstva. Takoder smo Vam na raspolaganju na dolje navedenom telefonskom broju servisne sluzbe. Za
traZzenje jamstvenog zahtjeva vrijedi sljedece:

1.

Ovi jamstveni uvjeti reguliraju dodatne jamstvene usluge. Ovo jamstvo ne zadire u VaSe zakonsko pravo
zahtjeva za ostvarenje jamstvenih usluga. Realizacija jamstvenih usluga je besplatna.

Jamstvena usluga obuhvaca isklju¢ivo nedostatke nastale zbog greSke na materijalu ili tijekom proizvodnje i
ogranicen je na uklanjanje tih nedostataka odnosno zamjenu uredaja. Molimo da obratite paznju na to da
nasi uredaji nisu konstruirani za koristenje u komercijalne svrhe niti u obrtu i industriji. Prema tome, ugovor o
jamstvu ne moze se ostvariti ako se uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima kao i u sliénim
djelatnostima. Nadalje su iz jamstva isklju¢ene usluge zamjene proizvoda u slu¢aju transportnih oSteéenja,
Steta zbog nepridrzavanja uputa za montazu ili zbog nestruc¢ne instalacije, nepridrzavanja uputa za uporabu
(kao npr. zbog priklju¢ka na pogre$ni mrezni napon ili vrstu struje), zbog zloporaba ili nestruénih primjena
(kao npr. preopterecenje uredaja ili koristenje nedopustenih alata ili pribora), u slu€aju nepridrzavanja uputa
za odrzavanije i sigurnosnih odredbi, zbog prodiranja stranih tijela u uredaj (npr. pijeska, kamenja ili prasine),
nasilne primjene ili vanjskih utjecaja (kao npr. oSteéenja zbog pada) kao i zbog uobi€ajenog troSenja tijekom
koristenja. To narocito vrijedi za baterije za koje ipak dajemo jamstvo od 12 mjeseci.

Zahtjev za jamstvo prestaje biti valjan ako su na uredaju ve¢ izvrSeni neki zahvati.

Jamstveni rok iznosi 2 godine a zapoc€inje s datumom kupnje uredaja. Jamstveni zahtjevi ostvaruju se prije

isteka jamstvenog roka unutar dvije godine nakon $to ste uocili kvar. Ostvarenje jamstvenog zahtjeva nakon
isteka jamstvenog roka je isklju¢eno. Popravkom ili zamjenom uredaja ne produljuje se jamstveni rok niti se
tom uslugom ostvarujenovi jamstveni rok za uredaj ili ostale ugradene rezervne dijelove. To takoder vrijedi i

kod koriStenja servisa na licu mjesta.

Da biste ostvarili svoj jamstveni zahtjev, molimo Vas da nam posaljete neispravan uredaj bez plac¢anja
postarine na dolje navedenu adresu. PriloZite originalni rauna za kupnju uredaja ili neki drugi dokaz o
kupnii s datumom. Molimo Vas da zbog tog razloga dobro saduvate raéun kao dokaz! Sto toénije opisite
razlog reklamacije. Ako nasa jamstvena usluga obuhvacéa kvar nastao na Vasem uredaju, odmah ¢emo Vam
vratiti popravljeni ili novi uredaj.

Razumljivo je da éemo za naknadu troSkova ukloniti i kvarove koje jamstvena usluga ne obuhvaca. U tom
sluc¢aju posaljite uredaj na adresu naseg servisa.
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GARANCIJSKI LIST

Postovani kupce,

nasi proizvodi podvrgavaju se strogoj kontroli kvalitete. Zao nam je ako bi se ipak desilo da uredaj ne
funkcioniSe besprekorno i zamolili bismo Vas da se u tom slu¢aju obratite na adresu nase servisne sluzbe
navedenu ispod ove garancije. Takode smo Vam na raspolaganju na dole navedenom telefonskom broju
servisne sluzbe. Kod zahteva za realizovanje garancije vredi sledece:

1.

Ovi garantni uslovi reguliSu dodatne garancije. Ova garancija ne doti¢e Vase zakonsko pravo zahteva za
ostvarenje garancije. Realizacija garancije je besplatna.

Garancija obuhvata isklju¢ivo nedostatke koji nastanu zbog pogreske na materijalu ili tokom proizvodnje i
ogranicen je na odstranjivanje tih nedostataka odnosno zamenu uredaja. Molimo da obratite paznju na to da
nasi uredaji nisu konstruisani za kori§¢enje u komercijalne svrhe, niti u obrtu i industriji. Prema tome ugovor
0 garanciji ne moze da se ostvari, ako se uredaj koristi u obrtni¢kim ili fabrickim pogonima, kao i u sliénim
delatnostima. Nadalje su iz garancije isklju€ene usluge zamene proizvoda u slu€aju transportnih ostecenja,
Steta zbog nepridrzavanja uputstava za montazu ili zbog nestru¢ne instalacije, nepridrzavanja uputstava za
upotrebu (kao npr. zbog priklju¢ka na pogreSan mrezni napon ili vrstu struje), zbog zloupotreba ili nestruénih
primena (kao npr. preopterecenje uredaja ili koris¢enje nedozvoljenih alata ili pribora), u slu¢aju
nepridrzavanja uputstava za odrzavanje i bezbednosnih odredaba, zbog prodiranja stranih tela u uredaj
(npr. peska, kamenja ili prasine), nasilne primene ili spoljnih uticaja (kao npr. oSte¢enja zbog pada) kao i
zbog uobi¢ajenog habanja tokom kori¢enja. To narocito vredi za baterije za koje ipak dajemo garanciju od
12 meseci.

Zahtev za garanciju prestaje vaziti ako su na uredaju vec izvrSeni neki zahvati.

Garantni rok iznosi 2 godine a poc€inje sa datumom kupnje uredaja. Garantni zahtjevi ostvaruju se pre isteka
garantnog roka unutar dve godine nakon $to ste uo€ili kvar. Realizacija garantnog zahteva nakon isteka
garantnog roka je iskljuéeno. Popravkom ili zamenom uredaja ne produzava se garantni rok niti se tom
uslugom realizuje novi jamstveni rok za uredaj ili ostale ugradene rezervne delove. To takoder vazi i kod
koriS¢enja servisa na licu mesta.

Da biste ostvarili svoj garantni zahtev, molimo Vas da nam poS$aljete neispravan uredaj bez pla¢anja
postarine na dole navedenu adresu. Prilozite original racuna za kupnju uredaja ili neki drugi dokaz o kupniji s
datumom. Molimo Vas da iz tog razloga dobro saduvate ragun kao dokaz! Sto taénije opisite razlog
reklamacije. Ako nasa garancija obuhvata kvar koji je nastao na Vasem uredaju, odmah ¢emo Vam vratiti
popravljen ili novi uredaj.

Podrazumeva se da ¢emo za nadoknadu troSkova ukloniti i one kvarove koje garancija ne obuhvata. U tom
sluc¢aju posaljite uredaj na adresu naseg servisa.
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@ ZARUCNI LIST

Vazena zakaznice, vazeny zakazniku,

nase vyrobky podléhaji pfisné kontrole kvality. Pokud i pfesto tento pfistroj bezvadné nefunguje, velice toho
litujeme a prosime Vas, abyste se obratili na nas zakaznicky servis, jehoz adresa je uvedena na tomto zaruénim
listu. Radi Vam budeme k dispozici také telefonicky na nize uvedeném servisnim &isle. Pro uplatriovani narokd
na zaruku plati nasleduijici:

1.

Tyto zaruéni podminky upravuji dodate¢ny zaruéni servis. Vasich zakonnych narokl na zaruku se tato
zaruka netyka. Nas zaruéni servis je pro Vas bezplatny.

Zarucni servis se vztahuje vyhradné na nedostatky, které Ize odvodit z vad materialu nebo vyrobnich vad a
je také omezen pouze na odstranéni téchto nedostatk(, resp. vymeénu pfistroje. Dbejte prosim na to, ze nase
pristroje nebyly podle svého Gcelu uréeni konstruovany pro zivnostenské, femesinické nebo primyslové
pouziti. Zaruéni smlouva tak neni realizovana, pokud byl pfistroj pouzivan v zivnostenskych, femesinych
nebo pramyslovych podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech. Z nasi zaruky je dale vylou¢eno poskytnuti
nahrady za dopravni $kody, Skody zpUsobené nedodrzovanim montazniho navodu nebo z diivod(
neodborné instalace, nedodrzovani navodu k pouziti (jako napf. pfipojeni na chybné sitové napéti nebo
druh proudu), nedovoleného nebo neodborného pouzivani (jako napf¥. pretizeni pfistroje nebo pouziti
neschvalenych vloznych nastroju nebo pfislusenstvi), nedodrzovani pokynd pro tdrzbu a bezpecénostnich
pokyn0, vniknuti cizich téles do pfistroje (jako napt. pisek, kameny nebo prach), pouziti nasili nebo
poskozeni v dusledku cizich vlivu (jako napt. $kody zplsobené padem), jakoz také bézného opotiebeni
zpusobeného pouzivanim. To plati obzvlasté pro akumulatory, na které presto poskytujeme zaruéni Ihitu 12
mésicu.

Narok na zaruku zanikd, pokud bylo do pfistroje jiz zasahovano.

Zaruéni doba ¢ini 2 roky a zac¢ina datem koupé pfistroje. Naroky na zaruku pred vyprsenim zaruéni doby je
treba uplatfiovat béhem dvou tydnd od zjisténi defektu. Uplatriovani narokl na zaruku po vyprseni zaruéni
doby je vylou¢eno. Oprava nebo vyména pfistroje nevede k prodlouzeni zaruéni doby, ani k zahajeni nové
zaruéni doby za provedeny vykon pro pfistroj nebo pro pfipadné zamontované nahradni dily. Toto plati také v
pfipadé servisu v misté Vaseho bydlisté.

P¥i uplatfiovani Vaseho naroku na zaruku zaslete prosim pfistroj bez poStovného na nize uvedenou adresu.
Prilozte original prodejniho dokladu nebo jiného datovaného potvrzeni o koupi. Pokladni listek si proto dobfe
uloZte jako dukaz! Popiste nam prosim pokud mozno presné duvod reklamace. Je-li defekt pfistroje v
nasem zarucnim servisu obsazen, obdrzite obratem opraveny nebo novy pfistro;.

Samoziejmé radi za Uhradu nakladd odstranime defekty na pfistroji, které nespadaji nebo jiz nespadaiji do
rozsahu zaruky. K tomu nam pfistroj prosim zaslete na nasi servisni adresu.
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& ZARUCNY LIST

Vazena zakaznicka, vazeny zakaznik,

nase vyrobky podliehaju prisnej kontrole kvality. V pripade, Ze nebude pristroj napriek tomu bezchybne
fungovat, je nam to vel'mi 'ito a prosime Vas, aby ste sa obratili na nasu servisnu sluzbu na adrese uvedenej na
tomto zaruénom liste. Radi Vam budeme k dispozicii taktiez telefonicky na uvedenom servisnom telefénnom
¢isle. Pri uplatfiovani narokov na zaruéné pinenie platia nasledujuce podmienky:

1.

Tieto zaruéné podmienky upravuju dodato¢né zaruéné plnenie. Vase zakonné naroky na zaruku nie su touto
zéarukou dotknuté. NasSe zaruéné plnenie je pre Vas zadarmo.

Zarucné plnenie sa vztahuje vyluéne len na nedostatky, ktoré su spdsobené chybami materialu alebo
vyrobnymi chybami, a je obmedzené na odstranenie tychto nedostatkov resp. vymenu pristroja. Prosim,
dbajte na to, Zze nase pristroje neboli svojim uréenim konstruované na profesionalne, remeselnicke ani
priemyselné pouzitie. Tato zaruéna zmluva sa preto neuzatvara, ak sa pristroj bude pouzivat

v profesionalnych, remeselnickych alebo priemyselnych prevadzkach ako aj na ¢innosti rovnocenné s
takymto pouzitim. Z naSej zaruky su okrem toho vyluéené nahradné plnenie za Skody pri transporte, Skody
sposobené nedodrzanim navodu na montaz alebo na zaklade neodbornej instalacie, nedodrzanim navodu
na pouzitie (ako napr. pripojenim na nespravne sietové napétie alebo druh pradu), zneuzivanim alebo
nespravnym pouzivanim (ako napr. pretazenie pristroja alebo pouzitie nepripustnych pracovnych nastrojov
alebo prislusenstva), nedodrzanim pokynov pre udrzbu a bezpeénostnych pokynov, vniknutim cudzich
telies do pristroja (ako napr. piesok, kamene alebo prach), pouzitim nasilia alebo cudzieho pésobenia (napr.
Skody spdsobené padom), a taktiez je vylu€ené bezné opotrebenie primerané pouzitiu. To sa tyka
predovSetkym akumulatorov, na ktoré napriek tomu garantujeme zaruénu dobu 12 mesiacov.

Narok na zaruku zanikd, ak uz boli na pristroji svojvol'ne uskuto€nené zasahy.

Doba zaruky je 2 roky a zac¢ina sa datumom nakupu pristroja. Naroky na zaruku sa musia uplatnit pred
koncom uplynutia zaruénej doby do dvoch tyzdnov od zistenia nedostatku. Uplatnenie narokov na zaruku
po uplynuti zaruénej doby je vylu¢ené. Oprava alebo vymena pristroja nevedie k predlZzeniu zaruénej doby
ani nedochadza na zaklade tohto plnenia ku vzniku novej zaruénej doby pre pristroj ani pre akékol'vek
inStalované nahradné diely. To plati taktiez pri nasadeni miestneho servisu.

Pre uplatnenie naroku na zaruku nam prosim zaslite defektny pristroj oslobodeny od postovného na dole
uvedenu adresu. PrilozZte predajny doklad v originali alebo iny doklad o zakupeni s datumom. Prosim,
starostlivo si preto uschovajte pokladniény blok ako doklad o zakupeni! Prosim, popiSte nam ¢o
najpresnejsie dévod reklamacie. Ak spada defekt pristroja pod nase zaruéné plnenie, dostanete obratom
naspat opraveny alebo novy pristroj.

Samozrejme Vam radi opravime zavady na pristroji na vase naklady, ak tieto zavady nespadaju alebo uz
nespadaju do rozsahu zaruky. Prosim, poslite nam v takom pripade pristroj na nasu servisnu adresu.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir [hnen auch telefonisch tber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieansprichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zuséatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht bertihrt. Unsere Garantieleistung ist fiir Sie kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rickzuflhren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgemas nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fir Transportschaden, Schéden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehdr), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemagen, tblichen
Verschleif3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von
12 Monaten gewéahren

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieansprtiche sind vor

Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat oder fur etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches Uibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die

unten angegebene Adresse. Fiigen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdéglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,

erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zurlck.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekie am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)

Telefon: +49 [0] 180 5 011 843 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)

AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuhren fir ein reguléres Gesprach ins dt. Festnetz an.
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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9 Service Hotline: 01805 011 843 - www.isc-gmbh.info - Mo-Fr. 8:00-18:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebiihren fiir ein reguléres Gesprach ins dt. Festnetz an.)

Name: Retouren-Nr. iSC:
(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

3]

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe):

Art.-Nr.:

I.-Nr.:

EH 04/2013 (01)

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von Ihnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wi

fur Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktioniert nicht“
oder ,,Gerit defekt“ verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

RT_RO_55_SPK4

Anleitung

o

Garantie:

JAD

NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt | @ Ihre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung
und Art.-Nr. und I.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

@



