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Originalbetriebsanleitung
Elektro-Oberfrase
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“WARNUNG - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen”

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewirken.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske.
Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann gesundheitsschéadlicher Staub
entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Tragen Sie eine Schutzbrille.
Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerét heraustretende Splitter, Spane
und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten mussen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen ubergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir tbernehmen keine Haftung fur Unfélle oder
Schéden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang (Bild 1)

2.1 Geratebeschreibung
Absaugadapter
Frasschuh
Flugelschraube
Ein-/ Ausschalter
Einschaltsperre
Netzleitung
Handgriff
Motorgehaduse
Spanngriff

10. Spannmutter

11. Drehzahlregelung
12. Spindelarretierung
13. Schutzabdeckung
14. Revolver- Endanschlag
15. Endanschlag

16. Flugelschraube
17. Zeiger

18. Skala

19. Tiefenanschlag
20. Feinjustierung

21. Parallelanschlag

©OND>OTAWND~

22. Gabelschlissel
23. Spannzange
24. Zirkelspitze
25. Fihrungshllse

2.2 Lieferumfang

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie das
Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

® Entfernen Sie das Verpackungsmaterial sowie
Verpackungs-/ und Transportsicherungen (falls
vorhanden).

o Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollsténdig
ist.

@ Kontrollieren Sie das Gerét und die Zubehérteile
auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Méglichkeit
bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Achtung!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen spielen!
Es besteht Verschluckungs- und
Erstickungsgefahr!

Elektro-Oberfrase
Absaugadapter
Zirkelspitze
Flhrungshulse
Parallelanschlag
Gabelschlissel
Spannzange
Schutzabdeckung
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Oberfrase eignet sich besonders fur Holz- und
Kunststoffbearbeitung, ferner zum Ausschneiden von
Aststellen, Frasen von Nuten, Ausarbeiten von
Vertiefungen, Kopieren von Kurven und Schriftziigen
usw. Die Oberfrase darf nicht zum Bearbeiten von
Metall, Stein etc. verwendet werden.

Das Gerat darf nur nach seiner Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere dariiber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fir daraus hervorgerufene
Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgemaB nicht fir den gewerblichen, handwerk-
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lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir ibernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industrie-
betrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Netzspannung: 230V ~50 Hz

Leistungsaufnahme: 1200 W

Leerlauf-Drehzahl: 11.000 - 30.000 min"'

Hubhohe: 55 mm (Fréastiefe)
Spannzange: @8und @6 mm
Fur Formfraser max.: 30 mm
Schutzklasse: I/
Gewicht: 3,3 kg

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend EN 60745 ermittelt.

Schalldruckpegel Ly 89,5 dB(A)
Unsicherheit Kja 3dB
Schallleistungspegel Lyya 100,5 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust bewir-
ken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Handgriffe
Schwingungsemissionswert a;, = 5,739 m/s®

Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Warnung!

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist nach
einem genormten Prifverfahren gemessen worden
und kann sich, abhangig von der Art und Weise, in
der das Elektrowerkzeug verwendet wird, &ndern

und in Ausnahmeféllen tber dem angegebenen

Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann

zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit einem
anderen verwendet werden.

8

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
auch zu einer einleitenden Einschéatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschranken Sie die Gerauschentwicklung und
Vibration auf ein Minimum!

Verwenden Sie nur einwandfreie Geréate.
Warten und reinigen Sie das Geréat regelméaBig.
Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerét nicht.

Lassen Sie das Geréat gegebenenfalls
Uberprifen.

Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

® Tragen Sie Handschuhe.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise und

Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete
Staubschutzmaske getragen wird.

2. Gehodrschaden, falls kein geeigneter Gehdérschutz
getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat tber
einen langeren Zeitraum verwendet wird oder
nicht ordnungsgeman gefiihrt und gewartet wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass die
Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Geréat vornehmen.

Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckungen und
Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgemaf montiert
sein

5.1 Montage Absaugstutzen (Abb. 2/Pos. 1)

A\ Achtung! Aus gesundheitlichen Griinden ist

das Benutzen einer Staubabsaugung unbedingt

erforderlich.

® SchlieBen Sie lhre Oberfrase mit dem
Absaugstutzen (1) an einen Staubsauger oder an
eine Staubabzugsvorrichtung an. Sie erreichen
damit eine optimale Staubabsaugung vom
Werkstlck. Die Vorteile: Sie schonen sowohl das
Gerat als auch lhre eigene Gesundheit. |hr
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Arbeitsbereich bleibt auBerdem sauberer und
sicherer.

@ Beider Arbeit entstehender Staub kann
gefahrlich sein. Bitte beachten Sie dazu den
Abschnitt Sicherheitshinweise.

@ Der fiir das Absaugen verwendete Staubsauger
muss fur das bearbeitete Material geeignet sein.
Verwenden Sie einen Spezialsauger, falls Sie mit
stark gesundheitsschadlichen Werkstoffen
hantieren.

® Absaugstutzen (1) mit den beiden
Senkkopfschrauben (f) am Frasschuh (2)
festschrauben.

® Der Absaugstutzen kann an Absauggeraten
(Staubsauger) mit Saugschlauch angeschlossen
werden.

® Der Innendurchmesser des Absaugstutzens
betragt 36 mm. Befestigen Sie nun einen
passend groBen Saugschlauch am
Absaugstutzen.

5.2 Montage der Schutzabdeckung

(Abb. 3/Pos. 13)
Montieren Sie die Schutzabdeckung (13) wie in
Abbildung 3 dargestellt.

5.3 Montage Parallelanschlag (Abb. 4/Pos. 21)

@ Fuhrungswellen (a) des Parallelanschlages (21)
in die Locher (b) des Frasschuhs (2) schieben.

@ Parallelanschlag (21) auf das gewlinschte MafB
einstellen und mit den Flugelschrauben (3)
festklemmen.

5.4 Montage Zirkelspitze (Abb. 5/Pos. 24)

® Mit der Zirkelspitze (24) kdnnen Sie kreisrunde
Bereiche frasen.

@ Verschrauben Sie die Zirkelspitze (24)
entsprechend der Abbildung am Parallelanschlag
(21). Montieren Sie nun den Parallelanschlag
(21) mit der Zirkelspitze (24) an der Oberfrase.
Die Montage erfolgt wie in Punkt 5.3
beschrieben, jedoch wird der Parallelanschlag
(21) um 180° gedreht montiert, so dass die
Zirkelspitze (24) nach unten Zeigt (Abb. 5).

@ Stellen Sie den gewlinschten Radius zwischen
Zirkelspitze (24) und Fréaser ein.

@ Positionieren Sie die Zirkelspitze (24) in der Mitte
des zu frasenden Kreises.

5.5 Montage Fiihrungshiilse (Abb. 6-7/Pos. 25)

@ Fuhrungshilse (25) mit den beiden
Senkkopfschrauben (f) am Frasschuh (2)
befestigen.

@ Die Fuhrungshilse (25) wird mit dem Anlaufring
(b) an der Schablone (c) entlang geflhrt.

® Das Werkstlck (d) muss um die Differenz

L+AuBenkante Anlaufring” und ,AuBenkante
Fraser (e) gréBer sein, um eine exakte Kopie zu
erhalten.

5.6 Montage/Demontage Fraswerkzeug
(Abb. 8 - 11)

A\ Achtung! Netzstecker ziehen.

A\ Achtung! Nach dem Arbeiten mit der
Oberfrase bleibt das Fraswerkzeug fiir relativ
lange Zeit sehr heiB.

A\ Achtung! Fraser sind sehr scharf. Tragen Sie
beim Umgang mit Fraswerkzeugen stets
Schutzhandschuhe.

@ Indiese Oberfrase kdnnen Fraser mit einem
Schaftdurchmesser von 6 mm und 8 mm
eingesetzt werden. Die meisten Fraser sind in
beiden GréBen erhéltlich.

@ Sie kdnnen u. a. Fraser aus den folgenden
Materialien verwenden:

- HSS - Geeignet zur Bearbeitung von
Weichhélzern

- TCT - Geeignet zur Bearbeitung von
Harthdlzern, Spanplatten, Kunststoffen und
Aluminium.

® Wabhlen Sie das fir Ihre Anwendung geeignete
Fréaswerkzeug aus.

@ Bei der ersten Benutzung der Fraser: Bitte
entfernen Sie die Kunststoffverpackung von den
Fraskopfen.

® Mutter, Spannzange und Schaft des Frasers bitte
vor dem Einsetzen reinigen.

® Spindelarretierung (12) driicken und durch
gleichzeitiges drehen die Spindel einrasten
lassen.

® Losen Sie die Spannmutter (10) mit dem
Gabelschlussel (22).

® Nehmen Sie gegebenenfalls den zu
demontierenden Fraser aus der Spannzange
(23).

® Wabhlen Sie das fir Ihre Anwendung geeignete
Fréaswerkzeug aus.

® Wabhlen Sie die zum ausgewahlten Fraser
passende Spannzange (23).

® Setzen Sie nun Spannzange (23) und Mutter (10)
in die Frasspindel ein.

@ Fuhren Sie den Schaft des Frasers in die
Spannzange ein.

@ Halten Sie die Spindelarretierung (12) gedrickt.

® Ziehen Sie die Spannmutter (10) mit dem
Gabelschlussel (22) fest.

® Der Fraser muss mindestens 20mm weit in die
Spannzange (23) eingeflihrt werden.

@ Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme des
Gerates den festen Sitz und Rundlauf des
Fraswerkzeugs!
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5.7 Justieren der Endanschlége (Abb. 14/Pos. 15)
Die Endanschlage (15) kdnnen je nach Bedarf in der
Hohe justiert werden. Lésen Sie hierzu die
Kontermutter am Endanschlag (15) und drehen Sie
ihn mit Hilfe eines Schraubenziehers auf die
gewlnschte Anschlaghdhe.

A Achtung! Vor Inbetriebnahme Einstell- und
Montagewerkzeuge wieder entfernen.

6. Bedienung

® Benutzen Sie keine qualitativ minderwertigen
oder beschadigten Fraser. Benutzen Sie nur
Fraswerkzeuge mit einem Schaftdurchmesser
von 6 mm oder 8mm. Die Fraser mussen
auBerdem fir die jeweilige Leerlauf-Drehzahl
ausgelegt sein.

@ Sichern Sie das zu bearbeitende Werkstlck,
damit es wahrend des Arbeitens nicht
weggeschleudert werden kann. Benutzen Sie

Spannvorrichtungen.

@ Fuhren Sie das Netzkabel immer nach hinten
weg!

® Nie Uber Metallteile, Schrauben, Nagel usw.
frésen.

6.1 Ein-/ Ausschalter (Abb. 17/Pos. 4)
Zum Einschalten Einschaltsperre (5) betatigen und
Ein-/Ausschalter (4) drlcken.

Zum Ausschalten Ein-/Ausschalter (4) loslassen.

6.2 Drehzahlregelung (Abb. 18/Pos. 11)

Die geeignete Drehzahl ist abhangig vom zu
bearbeitenden Material und dem Durchmesser des
Frasers. Wéahlen Sie mit dem Schalter
Drehzahlregulierung (11) eine Drehzahl im Bereich
von 11.000 bis 30.000 min™ aus. Sie kénnen aus 6
verschiedenen Schalterpositionen auswéhlen.

Die Drehzahlen in den verschiedenen
Schalterpositionen lauten wie folgt:

Schalterposition 1: ca. 11.000 min™ (minimale
Drehzahl)

Schalterposition 2: ca. 16.000 min”'
Schalterposition 3: ca. 21.000 min”'
Schalterposition 4: ca. 25.000 min”'
Schalterposition 5: ca. 29.000 min”'
Schalterposition 6: ca. 30.000 min™ (maximale
Drehzahl)

Drehzahl erhéhen:
Drehzahlregler (11) in Plus-Richtung bewegen.
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Drehzahl verringern:
Drehzahlregler (11) in Minus-Richtung bewegen.

6.3 Einstellung der Frastiefe (Abb. 12 - 16)

® Maschine auf das Werksttick stellen.

@ Flugelschraube (16) und Spanngriff (9) I6sen.

® Maschine langsam nach unten bewegen, bis der
Fraser das Werkstiick berihrt.

® Spanngriff (9) festziehen.

@ Feinjustierung (20) entsprechend Bild 13 auf 0
stellen.

® Revolver-Endanschlag (14) so einstellen, dass
sich der Tiefenanschlag (19) iber dem am
niedrigsten eingestellten Endanschlag (15)
befindet.

@ Tiefenanschlag (19) absenken, bis er den
Endanschlag (15) berthrt. AnschlieBend die
Fligelschraube (16) festziehen.

® Zeiger (17) auf den Nullpunkt der Skala (18)
stellen.

@ Flugelschraube (16) I16sen. Tiefenanschlag (19)
nach oben schieben, bis der Zeiger (17) die
gewinschte Frastiefe an der Skala (18) anzeigt.
Die Fllgelschraube wieder anziehen.

@ Testen Sie die Einstellung anhand einer
Probefrasung an einem Abfallstiick.

® Nun kann eine Feinjustierung der Frastiefe
vorgenommen werden. Drehen Sie hierzu die
Feinjustierung (20) auf das gewlnschte MaB.

Drehung der Feinjustierung (20) gegen den
Uhrzeigersinn: hohere Frastiefe

Drehung der Feinjustierung (20) im Uhrzeigersinn:
niedrigere Fréastiefe

Die Drehung der Feinjustierung (20) um einen
Teilstrich entspricht einer Veranderung der Fréastiefe
um 0,7mm, eine ganze Umdrehung entspricht 1Tmm.

6.4 Frasen

@ Stellen Sie sicher, dass keine fremden
Gegenstande an dem Werkstlck haften, um
Schéaden an der Frase zu vermeiden.

® Verbinden Sie den Netzstecker mit einer
geeigneten Steckdose.

@ Fassen Sie das Gerat an seinen beiden
Handgriffen (7) an.

@ Platzieren Sie die Oberfrase auf dem Werkstuck.

@ Stellen Sie die Frastiefe entsprechend Punkt 6.3
ein.

® Wahlen Sie die Drehzahl entsprechend Punkt
6.2 ein und schalten Sie das Gerat ein (siehe
Punkt 6.1)

@ Testen Sie die Einstellungen des Gerates
anhand eines Abfallstiickes.
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® Lassen Sie das Gerat die volle Geschwindigkeit
erreichen. Senken Sie erst dann den Fraser auf
seine Arbeitshéhe und blockieren Sie das Gerat
mit dem Spanngriff (9).

Frasrichtung: Der Fraser dreht sich im
Uhrzeigersinn. Das Frasen muss immer gegen die
Umlaufrichtung erfolgen, um Unfélle zu vermeiden
(Abb. 19).

Vorschub: Es ist sehr wichtig, das Werkstlck mit
dem richtigen Vorschub zu bearbeiten. Wir
empfehlen, dass Sie vor dem Bearbeiten des
eigentlichen Werkstlickes ein paar Testfrasungen mit
einem Abfallstiick des gleichen Typs vornehmen. Auf
diese Weise lasst sich die beste
Arbeitsgeschwindigkeit sehr einfach herausfinden.

Zu niedriger Vorschub:

Der Fraser kdnnte sich zu stark erhitzen. Falls
brennbares Material, wie etwa Holz, bearbeitet wird,
kénnte sich das Werkstlick entziinden.

Zu hoher Vorschub:
Der Fraser konnte beschadigt werden. Frasqualitat:
Roh und uneben.

Lassen Sie den Fréaser vollstandig auslaufen,
bevor Sie das Werkstiick entfernen oder bevor
Sie die Oberfrase ablegen.

6.5 Stufenweise Frasen

Je nach Harte des zu bearbeitenden Materials und

Frastiefe ist in mehreren Stufen vorzugehen.

@ Justieren Sie die Endanschlage entsprechend
Punkt 5.7.

@ Sollin mehreren Stufen gefrast werden, so
drehen Sie den Endanschlag-Revolver (14) nach
dem Einstellen der Frastiefe entsprechend Punkt
6.3 so, dass sich der Tiefenanschlag (19) tGber
dem hdchsten Endanschlag (15) befindet.

@ Frasen Sie in dieser Einstellung. Nach
Beendigung des ersten Frasdurchganges
Endanschlag-Revolver (14) so einstellen, dass
sich der Tiefenanschlag (19) tiber dem mittleren
Endanschlag (15) befindet. Fihren Sie auch in
dieser Einstellung einen Frasvorgang durch.

® Nun niedrigsten Endanschlag (15) einstellen und
Frasung zu Ende fihren.

6.6 Frasen von Kreisen mit der Zirkelspitze (24)
Zum Frasen von Kreisen um einen Mittelpunkt gehen
Sie wie folgt vor:

@ Zirkelspitze (24) entsprechend Punkt 5.4
montieren und einstellen.

@ Zirkelspitze (24) auf den Mittelpunkt des zu
frasenden Kreises setzen und andriicken.

@ Frasung entsprechend Punkt 6.4 Ausfiihren.

6.7 Frasen mit dem Parallelanschlag (21)

Zum Fréasen entlang einer geradlinigen

WerkstiickauBenkante gehen Sie wie folgt vor:

® Montieren Sie den Parallelanschlag
(24)entsprechend Punkt 5.3

@ Fuhren Sie den Parallelanschlag (24) an der
Aussenkante des Werkstlcks entlang.

@ Frasung entsprechend Punkt 6.4 ausfiihren.

6.8 Freihandfrasen

Die Oberfrase kann auch ganz ohne

Flhrungsstangen betrieben werden. Beim

Freihandfrasen kénnen Sie kreative Frasarbeiten,

wie etwa das Erstellen von Schriftziigen, vornehmen.

® Benutzen Sie hierflr nur eine sehr flache
Fréseinstellung!

® Beachten Sie beim Bearbeiten des Werkstlickes
die Drehrichtung der Frasen (Abb. 19).

6.9 Form- und Kantenfrasen (Abb. 20)

@ FurForm (a) - und Kantenfrédsungen (b) kénnen
auch spezielle Fraser mit Anlaufring verwendet
werden.

@ Fréaser montieren.

® Maschine vorsichtig an das Werkstlck
heranfihren.

® Den Fuhrungszapfen oder Kugellager (c) mit
leichtem Druck an dem Werkstlick
entlangflhren.

/A Achtung:

Je nach Material ist bei groBeren Frastiefen in
mehreren Stufen vorzugehen.

Halten Sie bei allen Frasarbeiten die Oberfrase in
beiden Handen.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefahrdungen zu
vermeiden.
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8. Reinigung, Wartung und 10. Lagerung

Ersatzteilbestellun
g Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehér an einem

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den dunklen, trockenen und frostfreiem sowie fir Kinder

Netzstecker. unzuganglichem Ort. Die optimale Lagertemperatur
liegt zwischen 5 und 30 °C. Bewahren Sie das

8.1 Reinigung Elektrowerkzeug in der Originalverpackung auf.

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
mdoglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Geréateinnere gelangen kann.

8.2 Kohlebiirsten

Bei ibermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohleblrsten durch eine Elektrofachkraft
Uberprifen.

Achtung! Die Kohlebursten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typdes Geréates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerates

@ Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

9. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehér bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fihren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!
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,Ostrzezenie — Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac¢ instrukcje obstugi”

Nosi¢ nauszniki ochronne
Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

Nosi¢ maske przeciwpylowa
’ Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢ do powstawania szkodliwego dla
zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Nosi¢ okulary ochronne
W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujgcych utrate wzroku iskier, opitek,
drzazg lub odpryskow.
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy przestrzegac
wskazowek bezpieczenstwa w celu unikniecia
zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu prosze
doktadnie zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi/
wskazowkami bezpieczenstwa. Prosze zachowaé
instrukcje i wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wréci¢. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczy¢ jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa.

1. Wskazéwki bezpieczenstwa

Wtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajduja sie w
zatgczonym zeszycie!

/\ OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie wskazowki bezpieczenstwa
i instrukcje. Nieprzestrzeganie instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa moze wywotac
porazenia pradem, niebezpieczenstwo pozaru lub
ciezkie zranienia.

Prosze zachowa¢é na przysztos¢ wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy
(rys.1)

2.1 Opis urzadzenia
Adapter do odsysania pytu
Slizg frezarki

Sruba motylkowa
Witacznik/ Wytacznik
Blokada wigcznika
Kabel zasilajgcy
Uchwyt

Obudowa silnika
Uchwyt zaciskowy

10. Nakretka wrzeciona
11. Regulacja obrotéw

12. Blokada wrzeciona

13. Pokrywa ochronna

14. Ogranicznik koricowy rewolwerowy
15. Ogranicznik korcowy
16. Sruba motylkowa

17. Wskaznik

18. Skala

19. Ogranicznik gtebokosci
20. Doktadne nastawienie
21. Prowadnica réwnolegta

©OND>OTA~WND =

22. Klucz widetkowy
283. Tuleja zaciskowa
24. Szpica cyrkla

25. Tuleja prowadzaca

2.2 Zakres dostawy

@ Otworzyc¢ opakowanie i ostroznie wyciggna¢
urzadzenie.

® Zdjac opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

® Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

® Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w transporcie.

® W razie mozliwosci zachowaé opakowanie, az do
uptywu czasu gwaranciji.

UWAGA!

Urzadzenie i opakowanie nie sa zabawkami!
Dzieci nie moga bawic sie cze$ciami z tworzywa
sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczeristwo potknigcia i uduszenia sig!

Elektryczna frezarka gérnowrzecionowa
Adapter do odsysania pytu

Szpica cyrkla

Tuleja prowadzaca

Przyktadnica réwnolegta

Klucz widetkowy

Zacisk

Pokrywa ochronna

Instrukcjg oryginalng

Wskazowki bezpieczenstwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Frezarka nadaje sie przede wszystkim do obrdbki
drewna i tworzywa sztucznego oraz do wycinania
sekow, frezowania wpustow, wykrawania zagtebien,
do kopiowego wykrawania krzywek i liter itp. Frezarki
gornowrzecionowej nie wolno uzywac do obrobki
metalu, kamienia itp.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace od
opisanego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzgadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a
nie producent.

Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie byto
stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
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przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

Napigcie znamionowe: 230V ~50 Hz

Pobér mocy: 1200 W

Liczba obrotéw biegu jatowego: 11.000 - 30.000 min”'

Wysokos¢ skoku: 55 mm (gtebokos¢ frezowania)

Tuleja zaciskowa: @8und @6 mm
Max. Srednica frezowania: 30 mm
Klasa ochrony: I1/[g]
Waga: 3,3 kg

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z norma
EN 60745.

Poziom cisnienia akustycznego La 89,5 dB(A)
Odchylenie Kya 3dB
Poziom mocy akustycznej Lyya 100,5 dB(A)
Odchylenie Kya 3dB

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3
kierunkéw) mierzone sg zgodnie z normg 60745.

Uchwyty
Wartos¢ emisji drgan ay, = 5,739 m/s?
Odchylenie K = 1,5 m/s?

Ostrzezenie!

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona
wedtug znormalizowanych procedur i moze sig
zmienia¢ w zaleznosci od sposobu uzywania
elektronarzedzia, w wyjatkowych przypadkach moze
wykraczac¢ ponad podang wartosc.

Podana warto$¢ emisji drgan moze zostac
zastosowana analogicznie do innego
elektronarzedzia.

Podana warto$¢ emisji drgan by¢ moze uzywana do
wstgpnego oszacowania negatywnego
oddziatywania.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!

Uzywac wytacznie urzgdzen bez uszkodzen.
Regularnie czysci¢ urzadzenie.

Dopasowac wtasny sposéb pracy do urzadzenia.
Nie przecigzac urzadzenia.

W razie potrzeby kontrolowac¢ urzadzenie.

Nie wtgczac urzadzenia, jesli nie bedzie uzywane.
Nosi¢ rekawice ochronne.

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcjg, zawsze

zachodzi ryzyko powstawania zagrozenia. W

zaleznosci od budowy i sposobu wykonania tego

elektronarzedzia moga pojawi¢ sie nastepujace
zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowania
odpowiedniej maski przeciwpytowej.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stosowania
odpowiednich nausznikéw ochronnych.

3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku drgan
ramion i dtoni, w przypadku, gdy urzgdzenie jest
uzywane przez diuzszy czas lub w niewtasciwy
sposob i bez przegladow.

5. Przed uruchomieniem

Przed podtaczeniem urzadzenia nalezy sie upewnic,
ze dane na tabliczce znamionowej urzadzenia sg
zgodne z danymi zasilania.

Przed rozpoczeciem ustawien na urzgdzeniu zawsze
wyciggac¢ wtyczke z gniazdka.

Przed uruchomieniem nalezy odpowiednio
zamontowac wszystkie pokrywy oraz urzgdzenia
zabezpieczajace.

5.1 Montaz krécca ssgcego (rys. 2/ poz. 1)

A Uwaga! Ze wzgledow bezpieczenstwa

wymagane jest uzycie funkcji odsysania pytu.

® Podtaczyc¢ frezarke za pomoca kréécow ssacych
(1) do odkurzacza lub do urzgdzenia
zasysajacego kurz. W ten sposoéb osiggnie sie
optymalne odsysanie pytu z przedmiotu. Zalety:
Ochrona zaréwno urzadzenia, jak réwniez
wtasnego zdrowia. Obszar pracy pozostaje
bardziej czysty i bezpieczny.

@ Powstajacy przy pracy kurz moze by¢
niebezpieczny. W tym celu prosze przestrzegaé
wskazowek bezpieczenstwa.

® Uzyty odkurzacz musi by¢ przeznaczony do
obrabianego materiatu. Uzywaé specjalnego
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odkurzacza, w przypadku gdy pracujecie
Panstwo z materiatem niebezpiecznym dla
zdrowia.

® Krdcce zasysajace (1) zamontowac do slizgu
frezarki (2) za pomocg obydwu Srub z tbem
krytym (f).

® Krdciec ssgcy moze by¢ podtgczony wezem
ssgcym do urzadzenia ssgcego (odkurzacza).

@ Srednica wewnetrzna krééca ssacego wynosi 36
mm. Na kréécu zasysajgcym zamocowac tylko
pasujacy wielkoscig waz ssacy.

5.2 Montaz pokrywy ochronnej (rys. 3/ poz. 13)
Zamontowac pokrywe ochronng (13) jak
przedstawiono narys. 13.

5.3 Montaz prowadnicy rownolegtej
(rys. 4/ poz. 21)

® Walce prowadzace (a) prowadnicy rownolegtej
(21) wsunac do otwordw (b) slizgu frezarki (2).

® Prowadnice rownolegta (21) ustawic¢ na zgdany
odstep i przymocowac srubami motylkowymi (3).

5.4 Montaz szpicy cyrkla (rys. 5/ poz. 24)

® Zapomoca szpicy cyrkla (24) mozna frezowac
okragte obszary.

@ Przykrecic szpic cyrkla (24) zgodnie z rysunkiem
na prowadnicy réwnolegtej (21). Zamontowac
prowadnice réwnolegta (21) za pomoca szpicy
cyrkla (24) na frezarce. Montaz wykonac tak jak
opisano w punkcie 5.3, jednak zamontowaé
prowadnice réwnolegta (21) o 180°, tak zeby
szpica cyrkla (24) skierowana byta do dotu (rys.

@ Pomiedzy szpicem cyrkla (24) a frezami ustawic¢
zgdany promien.

® Ustawic szpice cyrkla (24) w srodku obszaru,
ktéry bedzie frezowany.

5.5 Montaz tulei prowadzacej (Rys. 6/-7/poz. 25)

® Tuleje prowadzaca (25) zamontowac do slizgu
frezarki (2) za pomocga obydwu Srub z tbem
krytym (f).

® Tuleja prowadzaca (25) jest prowadzona wzdtuz
szablonu (c ) za pomoca pierscienia
rozruchowego (b).

@ Obrabiany przedmiot (d) musi by¢ wiekszy o
réznice krawedzi pomigdzy ,zewnetrzng
krawedzig pierscienia rozruchowego” i
+Zewnetrzng krawedzig frezu” (e), aby otrzymac
doktadna kopie.
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5.6 Montaz/ demontaz narzedzi do frezowania
(rys. 8-11)

A Uwaga! Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka

/A Uwaga! Po skornczonej pracy z frezarka
narzedzie do frezowania pozostaje dos¢ dtugi
czas bardzo gorace.

A Uwaga! Frezy sa bardzo ostre. W czasie pracy

z tancuchem nalezy zawsze nosi¢ rekawice

ochronne.

® W tejfrezarce moga by¢ zatozone frezy z
Srednicg trzpienia 6 mm oraz 8 mm. Wigkszosé
frezow dostepna jest w obu rozmiarach.

® Mozna uzywac m.in. frezOw z nastepujacych
materiatow.
- Stal szybkotngca o podwyzszonej
wydajnosci skrawania- nadaje sie do obrobki
drewna migkkiego
- TCT - przeznaczony do obrobki drewna
twardego, ptyt wiérowych, tworzyw sztucznych i
aluminium.

® Wybrac odpowiednie narzedzie do frezowania,
zgodne z uzyciem.

® Przy pierwszym uzyciu frezow: Prosze usunaé
opakowanie z tworzywa sztucznego z gtowic
frezowych.

® Prosze przed zatozeniem wyczyscic nakretki,
tuleje zaciskowg i chwyt frezu.

® Nacisngc¢ blokade wrzeciona (12) i poprzez
jednoczesne obrécenie zatrzasnaé wrzeciono.

® Kluczem widetkowym (22) poluzowac nakretke
zaciskows (10).

® Jednoczesnie demontowany frez wyciagnaé z
tulei zaciskowej (23).

® Wybrac odpowiednie narzedzie do frezowania,
zgodne z uzyciem.

® Do wybranych frezéw wybra¢ pasujgca tuleje
zaciskows (23).

® Wiozyc tuleje zaciskowg (23) i nakretke (10) do
wrzeciona frezarki.

® Wprowadzi¢ chwyt frezu w tuleje zaciskowa.

® Trzymac przycisnietg blokade wrzeciona (12).

® Kluczem widetkowym (22) dokrecic nakretke
zaciskows (10).

® Frez musi by¢ wprowadzony w odlegtosci co
najmniej 20 mm w tulejg zaciskowg (23).

® Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic¢
narzedzia do frezowania pod katem mocowania i
obiegu!
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5.7 Ustawianie ogranicznikéw koricowych

(rys. 14/ poz. 15)
Ograniczniki koricowe (15) mozna ustawia¢ na
wysokos¢ wedtug wymagania. W tym celu poluzowac
nakretke zabezpieczajgca na ograniczniku
koncowym(15) i okreci¢ go za pomoca srubokreta na
wymagang wysokosc¢ ogranicznika.

A Uwaga! Przed uzyciem frezarki usunaé¢
wszystkie narzedzia do montazu i ustawien z
obszaru pracy frezarki.

6. Obstuga

® Nie uzywac uszkodzonych lub o niskiej jakosci
frezéw. Uzywac tylko narzedzi do frezowania z
$rednicg trzpienia 6 mm i 8 mm. Poza tym frezy
muszg by¢ przeznaczone kazdorazowo do liczby
obrotéw biegu jatowego.

® Zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot, zeby
podczas pracy nie mégt zostac¢ wyrzucony.
Uzywaé uchwytéw mocujacych.

@ Kabel sieciowy prowadzi¢ zawsze z tytu!

@ Nigdy nie frezowac nad czg$ciami metalowymi,
$rubami, gwozdzmi itd.

6.1 Wiacznik/ wytacznik (rys.17/4)
W celu wtgczenia nalezy uruchomié blokade
wiagcznika (5) i weisnaé wigcznik/ wytacznik (4).

W celu wytgczenia zwolni¢ wigcznik/ wytacznik (4).

6.2 Regulacja liczby obrotéw (Rys. 18 / poz. 11)
Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od
obrabianego materiatu i $rednicy frezu. Za pomoca
przetacznika regulaciji liczby obrotéw (11) nalezy
wybra¢ liczbe obrotéw w zakresie od 11.000 bis
30.000 min™. Mozna wybra¢ z 6 roznych pozyciji
przetacznika. Liczby obrotéw w réznych pozycjach
przetgcznika sg nastepujace:

Pozycja przetacznika 1: ok. 11.000 min™* (minimalna
liczba obrotéw)

Pozycja przetgcznika 2: ok. 16.000 min™

Pozycja przetgcznika 3: ok. 21 000 min™

Pozycja przetgcznika 4: ok. 25 000 min™

Pozycja przetacznika 5: ok. 29 000 min™

Pozycja przetacznika 6: ok. 30 000 min™ (maksymalna
liczba obrotéw)

Podwyzszanie liczby obrotéw:
Regulator liczby obrotéw (11) ustawi¢ w kierunku
plus.

Zmniejszanie liczby obrotow:

Regulator liczby obrotéw (11) ustawic¢ w kierunku
minus.

6.3 Ustawienie gtebokosci frezowania
(rys.12-16)

® Urzadzenie ustawi¢ na obrabianym przedmiocie.

® Poluzowaé srube motylkowa (16) i uchwyt
zaciskowy (9).

® Powoli przesuwac urzagdzenie do dotu do
momentu kontaktu frezu z obrabianym
przedmiotem.

® Przymocowac uchwyt zaciskowy (9).

® Doktadne nastawienie (20) ustawi¢ na 0 zgodnie
zrys.13.

@ Tak ustawi¢ ogranicznik koricowy rewolwerowy
(14), zeby ogranicznik gtebokosci (19) znajdowat
sie nad najnizej ustawionym ogranicznikiem
koncowym (15).

® Obnizy¢ ogranicznik gtebokosci (19), az dotknie
on ogranicznik koncowy (15). Nastepnie dokrecic¢
Srube motylkowa (16).

® Wskaznik (17) ustawi¢ na punkcie zerowym skali
(18).

® Poluzowaé srube motylkowa (16). Przesunaé do
gory ogranicznik gtebokosci (19), az wskaznik
(17) wskaze na skali (18) wymagana gtebokosc¢
frezowania. Ponownie dokreci¢ srube motylkowa.

® Przetestowac ustawienie za pomoca probnego
frezowania na odtamku.

® Teraz mozna ustawi¢ doktadnie gtebokosé
frezowania. W tym celu okrecic¢ nastawienie
doktadne (20) na wymagana miare.

Obrot nastawienia doktadnego (20) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara: wyzsza
gtebokos¢ frezowania.

Obrot nastawienia doktadnego (20) w kierunku ruchu
wskazowek zegara: Nizsza gtebokos¢ frezowania.

Obrot nastawienia doktadnego (20) o kreske
podziatowg odpowiada zmianie gtebokosci
frezowania o 0,1 mm, jeden caty obrét odpowiada 1
mm.

6.4 Frezowanie

® Aby unikng¢ uszkodzenia frezarki nalezy upewnic
sie, ze w obrabianym przedmiocie nie tkwig
zadne obce przedmioty.

® Dopiero wtedy witozy¢ wtyczke do odpowiedniego
gniazdka.

® Trzymac urzadzenie za obydwa uchwyty (7).

® Ustawic frezarke na obrabianym przedmiocie.
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Ustawi¢ gtebokos¢ frezowania zgodnie z punktem
6.3.

Ustawic liczbe obrotow zgodnie z punktem 6.2 i
wigczy¢ urzadzenie (patrz punkt 6.1)
Przetestowac ustawienia urzgdzenia na odtamku.
Pozwoli¢ na osiggniecie petnej predkosci przez
urzadzenie. Najpierw znizy¢ frez na jego
wysokos¢é roboczg i zablokowaé urzadzenie za
pomoca uchwytu zaciskowego (9).

Kierunek frezowania: Frez obraca sig¢ zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara. Frezowanie musi
nastepowac w kierunku przeciwnym do obrotu frezu,
w celu uniknigcia wypadkow (rys. 19).

Przesuw: Wazne jest, aby obrabia¢ przedmiot z
wiasciwym przesuwem. Zalecamy, przed obrabianiem
wtasciwego przedmiotu wykonac kilka frezowan
probnych na odtamkach. W ten sposob da sie bardzo
tatwo znalez¢ najlepsza predkosé pracy.

Zbyt niski przesuw:

Frez moze sig zbyt mocno nagrza¢. W przypadku
obraniania tatwopalnego materiatu, jak np. drewno,
obrabiany przedmiot moze sig zapali¢.

Zbyt wysoki przesuw:
Frez moze zosta¢ uszkodzony. Jakos¢ frezowania:
Nieobrobiony i nieréwny.

Poczekac az frezy catkowicie sig zatrzymaja,
zanim wyciagnie sie obrabiany przedmiot oraz
odtozy sie frezarke.

6.5 Stopniowe frezy

W zaleznosci od twardosci obrabianego materiatu i
gtebokosci frezowania nalezy przeprowadzac
frezowanie w kilku stopniach.

Ustawi¢ ograniczniki koncowe zgodnie z punktem
5.7.

w przypadku frezowania w kliku stopniach, nalezy
obraéci¢ ogranicznik koricowy rewolwerowy (14)
wedtug ustawienia gtebokosci frezowania
zgodnie z punktem 6.3 tak, aby ogranicznik
gtebokosci (19) znajdowat sie nad najwyzszym
ograniczniku koncowym (15).

Frezowac w tym ustawieniu. Po zakoriczeniu
pierwszego frezowania ogranicznik koncowy
rewolwerowy (14) ustawi¢ tak, aby ogranicznik
gtebokosci (19) znajdowat sie nad sSrodkowym
ogranicznikiem koricowym (15). Przeprowadzi¢
proces frezowania réwniez w tej pozycji.

Teraz ustawi¢ najnizszy organicznik koricowy (15)
i doprowadzi¢ frezowanie do konca.

6.6 Frezowanie obszaréw za pomoca szpicy
cyrkla (24)

W celu frezowania obszaréw w srodkowym punkcie

nalezy postepowac nastepujgco:

® Szpice cyrkla (24) zamontowac zgodnie z
punktem 5.4 i ustawic.

® Ustawic szpice cyrkla (24) w punkcie srodkowym

frezowanego obszaru i przycisnaé.
® Przeprowadzi¢ frezowanie zgodnie z punktem
6.4.

6.7 Frezowanie za pomocg prowadnicy
réwnolegtej (21)

W celu frezowania wzdtuz prostoliniowych krawedzi

obrabianego materiatu nalezy postepowac

nastepujgco:

® Zamontowac prowadnice réwnolegta (24)
zgodnie z punktem 5.3.

® Prowadzi¢ prowadnice rownolegta (24) wzdtuz

zewnetrznych krawedzi obrabianego przedmiotu.

® wykonac frezowanie zgodnie z punktem 6.4.

6.8 Frezowanie z reki
Frezarka gornowrzecionowa moze by¢ uzywana

catkowicie bez sztang prowadzgcych. Przy frezowaniu
z reki mozna wykonywac kreatywne prace frezujace.

® Uzywac tylko bardzo ptaskiego ustawienia
frezowania!

® Przy obrabianiu przedmiotu uwazac na kierunek
obrotu frezéw (rys. 19).

6.9 Frezowanie krawedzi | form (rys. 20)

® Do frezowania krawedzi (b) i form (a) moga by¢
uzywane specjalne frezy z pierscieniem
rozruchowym.

® Zamontowac frezy.

@ Ostroznie wprowadzi¢ urzadzenie na obrabiany
przedmiot.

® Kotek prowadzacy i fozysko kulkowe (c)
prowadzi¢ z lekkim naciskiem wzdtuz
obrabianego przedmiotu.

A Uwaga:

W przypadku gtebokiego frezowania, w
zaleznosci od materiatu, nalezy przeprowadzac¢
proces frezowania w kilku stopniach.

W trakcie wszystkich prac frezowania trzymac
frezarke gornowrzecionowg obiema rekami.

*
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7. Wymiana przewodu zasilajacego

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego, przewdd
musi by¢ wymieniony przez autoryzowany serwis lub
osobe posiadajgca podobne kwalifikacje, aby uniknaé
niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie cze$ci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z
czyszczeniem wyciggnaé wtyczke z gniazdka.

8.1 Czyszczenie

® Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny powietrza
i obudowa silnika powinny by¢ w miare
mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢ czystg
$ciereczka lub przedmuchaé sprezonym
powietrzem o niskim ci$nieniu.

@ Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio
po kazdorazowym uzyciu.

® Urzadzenie czyscic¢ regularnie wilgotng
$ciereczka z niewielka iloscig szarego mydta. Nie
uzywac zadnych srodkdw czyszczacych ani
rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzi¢ czesci
urzadzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazaé, aby do wnetrza urzadzenia nie
dostata sie woda.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzi¢ stan
szczotek weglowych przez elektryka.

Uwaga! Wymiany szczotek weglowych dokonywaé
moze jedynie elektryk.

8.3 Konserwacja
We wnetrzu urzadzenia nie ma czes$ci wymagajacych
konserwacji.

8.4 Zamawianie czesci wymiennych:

Podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy
poda¢ nastepujace dane:

® Typurzadzenia

® Numer artykutu urzgdzenia

® Numer identyfikacyjny urzagdzenia

® Numer czesci zamiennej

Aktualne ceny artykutéw i informacje znajduja sie na
stronie: www.isc-gmbh.info

9. Usuwanie odpadow i recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu
urzadzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie
to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowaé ponownie
lub mozna przeznaczy¢ do powtdrnego przerobu.
Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych
rodzajow materiatow, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzadzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow wtérnych.
Prosze poprosi¢ o informacje w sklepie
specjalistycznym badz w placéwce samorzadu
lokalnego!

10. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe przechowywac
w miejscu ciemnym, suchym i wolnym od
przemarzania, zabezpieczy¢ przed dziec¢mi.
Optymalna temperatura przechowywani 5 do 30°C.
Przechowywac urzgdzenie w oryginalnym
opakowaniu.
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,OCTOPOKHO— AN1A TOTO, YTOObI YMEHbLUUTL PUCK MOYHEHWUA TPaBMbl NMPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
aKcnayaTauun.”

Ucnonb3yiiTe cpeacTBa 3aWmuThl OPraHoOB CriyXa.
BospencTBre Wwyma MOXeT BbI3BaTb NOTEPIO Cnyxa.

Wcnonb3yite pecnupartop.
Mpy 06paboTke ApeBECHHbI 1 MPOYMX MaTepunanoB MOXeT 06pa3oBbIBaTbCA BpeAHaA AnA
300p0BbA Mbib. 3anpeLleHo obpabaTbiBaTh cogepxkawyme acbect matepuansi!

Mcnonb3yiiTe 3alMTHbIE OYKMU.
O6pasytolrecs Bo BpemA paboTbl UCKPbI U BbINETAIOLME U3 YCTPOCTBA YacTuLbl, CTPYXKa 1
Mbiflb MOTYT BbI3BaTb NMOBPEXAEHWNE OPraHoB 3peHNA.
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/A Buumanme!

Mpn nonb3oBaHWK yCTpOMCTBaMU HEOHXOAMMO
BbINONHATL NpaBuna no TexHuke 6e3onacHocTy,
4TOObI n36exaTb TPaBM 1 He OONyCTUTb yliepba.
Mo3ToMy NMPOYTUTE NONMHOCTLIO BHUMATENBbHO 3TO
PYKOBOACTBO MO 3KcnyaTaumn. XpaHuTe
PYKOBOZACTBO MO 9KCNyaTaumy B HAAEXXHOM MecTe
[NA TOro, 4To6bl MOXKHO 6bINO BOCMONb30BaTLCA B
noboe BpemsA coaepkalleincA B Hem Hcopmaumen.
B Tom cnyyae ecnu Bel nepenaete ycTponcTso
ApYruM No4AM, TO HE0OX0AMMO NPUNOXUTb K HEMY
HacToALlee pyKOBOACTBO MO 3KCnyaTaumu.

Mbl He HeceM OTBETCTBEHHOCTb 3a TPaBMbl 1
yuiepb, KOTOpble BO3HWKN B pesynbTaTe
HecobMoAeHVA yKa3aHWin 3TOro pyKoBoACTBa Mo
3KCnnyaTaumm n TeXHUKN 6e30nacHoCTy.

1. YKa3aHuA no TexHuke 6e3onacHoOCTU

Heobxoanmble ykasaHus no TexHuke 6e30nacHoCcTu
Bbl MOXETE HaTV B NPUNOXEHHON GpoLLope.

/A BHUMAHME!

MpouuTaiiTe BCe yHa3aHUA MO TEXHUKE
6€30MacHOCTU U TEXHUYECKUE TPEeGOBaHUA.

I'Ipw HEeBbINOJIHEHUN yHasaHvuZ Mo TeEXHUKEe
6e30MacHOCTH U TEXHUYECKUX TpeboBaHWM
BO3MOHO MOJly4eHWe yaapa TOKOM, BOSHUKHOBEHWE
noxapa w/mam nosy4eHne cepbesHbiX TpaBMm.
XpaHuTe Bce yKa3aHUA Mo TEXHUKe
6€e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE Tpe6GoBaHuUA AnA
TOro, YTo6bl 661710 BO3MOKHO BOCMNO/1b30BaThCA
MK B ByayLiem.

2. CocTaB ycTpoicTBa U
KOMMJIEKTauua ynakoBku (puc. 1)

-

CocTaB ycTpoicTBa

MepexonHWK oTcoca

Bawmak ppesbl

BapallKoBbIi BUHT

MepekntoyaTenb BKAYUTb-BbIKIOYUTD
YCTPOMCTBO 6/IOKMPOBKK BK/IOHEHMSA
CeTeBoW Kabenb

PykosaTka

Hopnyc asuratensa

Pyyka sarmunma

10. HatamHasnA raika

11. PerynAtop CKOpOCTM BpaLLeH1A

12. LUnuHaensHoe hUKcUpytoLlee yCTPpoMCTBO
13. 3awmnTHas KpblwKa

14. PeBOMbBEPHbIV KOHLLEBOM yrop

15. KoHueBo# yrnop

©OND>OTA»WON =N

16. bapalLKOBbIN BUHT

17. Ykazarenb

18. Wkana

19. OrpaHnunTens mMy6uHbl 06paboTKK
20. ToyHas perynnpoBKa

21. MapannensHbii ynop

22. [aeyHbIN KoM

23. LlaHroBbii 3amm

24. OcTpue umMpKyna

25. Hanpasnstowwas BTynKa

2.2 CocTaB KOMMJIEKTa yCTpOMCTBa

@ OTKpoliTe yNakoBKY W BbIHETE OCTOPOMXHO U3
YMaKOBKM YCTPOMCTBO.

® YaanuTe ynakoBOYHbIM MaTepuas, a TaKKe
npucnocobieHns 3awuTbl yCTPOUCTBa Npu
yMaKoBbIBaHWMKN U TPAHCMOPTUPOBKeE (MpwH
Han4mm).

@ [lpoBepbTe KOMMIEKTHOCTL YCTPOMCTBA.

@ [lpoBepsTe yCTPOWMCTBO M MPUHAAIEKHOCTU Ha
Ha/in4yre BO3HUKLLUMX MPpU TPaHCNOPTHUPOBKE
NOBPEKAEHWN.

@ CoxpaHsanTe ynakoBKy No BO3SMOXHOCTU IO
MCTEYEHUA CPOKa rapaHTUMHBIX 06A3aTeNbCTB.

BHUMAHUE

YcTpOMCTBO M yNnakoBKa He ABNAIOTCA JETCKUMMU
urpywKamu! 3anpeLieHo AeTamM urpartb ¢
N1aCTUKOBbIMM NaKkeTamu, NJIeHKamMu n
MesIKMMu getanamu! OnacHoCcTb 3aK/04aeTcA B
TOM, YTO OHM MOTYT NPOIIOTUTb UJIU NOrUGHYTb
oT yayuwba!

OneKTpuyecKas Gpesa ¢ BEpPXHUM
pacrosioKEHUEM UHCTPYMEHTA
MepexogHWK oTcoca

OcTpwe uupRryns

Hanpagnstowan runbsa
MapannensHbiv ynop

BWnoyHbIM KoY

HaTtamHoM 3armm

3awuTHasa KpbiwKa

OpuriHanbHOE PyKOBOZCTBO MO 3KCMyaTaLlmm
YKasaHus no TexHuKe 6e30nacHOCTU

3. Ucnonb3oBaHMWe MO Ha3HaYeHUIo

dpesa ¢ BEPXHUM PaCTIONOKEHUEM UHCTPYMEHTA
npegHasHayeHa B NepByto o4epep A1 06paboTHM
n3genui U3 gepesa 1 NaacTMacchl, KpoMe Toro s
BbIPE3KU CYYKOB, hpe3epoBaHusA Na3os, BbIPAGOTHU
yrny6neHui, KONMpOBaHUA KPUBBIX M NMOYepKa U T.4,..
3anpelLleHo 1cnonb30BaTb Gpesy ¢ BEPXHUM
pacnosnoKeHeM MHCTPYMEHTa A1 06paboTKu
npeamMeToB U3 MeTasiNa, KaMHA U T.1..
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YCTPOMCTBO MOXHO MCMO/b30BaTh TO/IbKO B
COOTBETCTBWUM C €ro npefHasHavyeHneM. Jlrboe
[pyroe, BbIXoAsLLee 3a 3TW PaMKK UCTI0NIb30BaHWe,
cuuTaeTcs He COOTBETCTBYIOLMM NpeanucaHmio. 3a
BO3HWKLUME B pesy/bTaTte 3Toro yuiepd Uamn TpaBMbl
NoGOro pofia HeceT OTBETCTBEHHOCTb NO/Ib30BaTE b
1M paboTaroLmii C UHCTPYMEHTOM, a He
NU3roToOBUTE/b.

Heo6x0anMo y4ecTb, YTO HalM yCTPOMCTBA
COrNacHO NPeAnUCaHuIio He paccYUTaHbl A4S
MCNONb30BaHNA B MPOMBILLIEHHON, PEMEC/IEHHOM
WKW HAYCTPUanbHOM obnacTu. Mbl He
npefocTaBAseM rapaHTuii, eCav YyCTPOMUCTBO ByAeT
MCMOb30BaTLCA B NMPOMbILLIEHHON, PEMEC/IEHHOM
WM UHOYCTPUA/IbHOW, a TaKKe Nojo6HOM
[eATeNbHOCTH.

4. TexHU4YeCKHNe gaHHble

HanpsieHuve ceTu: 230B8~50Ty,

MowHoCTb: 1200 Bt

CHKOpOCTb BpalleH s X0I0CTOro Xoaa:
11 000 - 30 000 MUH"!

Bbicota nogbéma: 55 mm (rybuHa dhpeseposaHms)

LlaHroBbI 3auMm: Q8u1Q6 MM
[na npodurnbHOM dhpesbl MakcuMm.: 30 Mm
Knacc sawubl: I/
Bec 3,3 Kr

Lymbl v BUGpauumsa

MapameTpbl LLYMOB 1 BUGPaLMK OblN N3MEPEHDBI B
COO0TBETCTBMU C HopMamu EN 60745.

YpoBeHb AaBneHus wyma L, 89,5 nb(A)
HeonpepeneHHocTb Ka 3ab
YpoBeHb MOLLHOCTH LyMa Ly 100,5 ab(A)
HeonpepaeneHHOCTb Ky 346

Mcnonb3yitTe 3aWmUTy opraHos ciayxa.
BoapeicTBue LWyma MOXKET Bbi3BaTb MOTEPIO Cayxa.

CymmapHoe 3Ha4eHue BeM4nHbI BUbpauum (Cymma

BEKTOPOB TPEX HanpaB/IEHUI) ONPeLEesieHO B
cootBeTcTBMM ¢ EN 60745.
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PyKoATHM

OMUCCHOHHBIN NoKasare/ib BUbpaLumm
a, = 5,739 m/s?

HeonpepenenHocTb K = 1,5 m/s?

OcTopoKHOo!

MpvBefeHHOE 3HaYeHWE IMUCCUU BUGPpaLK
N3MEPEHO CTaHAAPTHBIM METOLOM NPOBEAEHUA
MCMbITaHWIA, OHO MOMKET M3MEHATLCA B 3aBUCUMOCTH
OT BMAA 1 cnocoba UCMo/Ib30BaHNA 3IEKTPUYECKOrO
MHCTPYMEHTa 1 B UCKIOYUTENbHBIX ClyHanx
MpeBbIWaTh YKa3aHHYI0 BEJNYUHY.

anBeAeHHOS 3Ha4yeHune ammnccmn BVI6paLI,I/II/I MOXeT
ObITb UCNOB30BAHO ANA CpaBHEHUA O4HOro
3/IEKTPUYHECHOIro MHCTPYMEHTa C APYrm1M.

I'IpMBe,quHoe 3Ha4yeHune ammnccmn BVI6paLI,I/II/I MOXeT
ObITb MUCNOB30BAHO Ansa npep,BapMTeanoﬁ OLE€HKMU
HeratMBHOro BJIMAHUA.

CBepauTe o6pa3oBaHMe LWYMOB M BUGpaLUK K

MUHUMYMY!

® McnonbayiTe ToNbKO 6€3yKOPU3HEHHO
paboTatoLme ycTponcTaa.

® PerynapHo npoBoanTe TeXHNMYECKoe
06CNyHMBaHWE M OYUCTKY YyCTPOMCTBA.

® [lpu paboTe yunTbiBanTE 0OCO6GEHHOCTU Ballero
yCTpOMCTBa.

® He nopBepraiTe yCcTPOMCTBO NeperpysKe.

® [lp1 HeobXoAMMOCTH falTe NPOBEPUTL
YCTPOWCTBO creuuanmcTam.

@ OTKloYanTe yCTPOMCTBO, ECNM Bbl €0 HE
ncnonbayere.

® VcnonbaynTte nepyarky.

OcTaTo4Hble ONacHOCTH

[ame B TOM cnyyae, ecnu Bbl ucnonbsyere

ONUCbIBaeMblii 3/IeKTPUHECKUIN UHCTPYMEHT B

COOTBETCTBUM C NpeanucaHuem, To U Toraa

BCErga ocTaeTcA MecTo A/ pUcKa. Huke

nNpuBeAEH CNMUCOK OCTaTO4YHbIX ONAacHOCTEMN,

CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLUEN HaCTOALLEro

3/IEKTPUYECKOTO MHCTPYMEHTA:

1. 3aboneBaHue NETKUX, B TOM C/ly4ae ecnu He
MCnosb3yeTcA COOTBETCTBYIOLMIM pecnmparop.

2. TloBpexAaeHue cyxa, B TOM Cy4ae eciv He
MCMosb3yeTCA COOTBETCTBYIOLLEE CPEACTBO
3alWmThI Cayxa.

3. HapylueHus 340poBbA B pesysstate
BO3AEMCTBMA BUGPALMK Ha PYKY NpK
LO/IMTENbHOM UCMO/Ib30BaHWUK YCTPOMCTBA UK
Npv HenpasWIbHOM MOJIb30BaHUM U
HeHag/1exalleM TEXHUYECKOM YXOze.
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5. Mepep BBOJOM B 3KCMNyaTaumio Galmaka dpessl (2).

@ [lapannenbHbint ynop (21) oTperynmpoBarb Ha
Y6eauTech nepes NoAKIOYEHWEM, YTO JaHHbIe Ha HEOGXOANMYIO BE/IMHMHY M MPOYHO
TUMOBOM TaG/IMYKE COOTBETCTBYIOT NapameTpam 3a(MKCMPOBaTH 6apallKOBbLIMK BUHTaMM (3).
ceTu.

5.4 MoHTa ocTpuAa ana Kpyra (puc. 5/nos. 24)
Bceraa BIHUMANTE LITEKep U3 PO3ETHMU Npexe, @ [lpv nomoLm ocTpuA LMpKyNA (24) Bel MoxeTe
4eM OCYLLECTBNATL HACTPOWKM YCTPOMCTBA. (bpesepoBatk Kpyribie yHacTHM.

® [lpuBMHTUTE OCTpUE UMPKYNA (24) B
Mepeq BBOLOM B SKCM/yaTaumio HEO6X0ANMO COOTBETCTBMM C PUCYHKOM K Napasiie/ibHoMy
YCTAHOBUTL HaAEHALLMM 06Pa30M BCE KPbILLKM 1 ynopy (21). 3arem yctaHoBUTE napasiiesibHbi
3aLLUTHbIE NPHUCTOCOBEHMS ynop (21) c octpuem umnpKyna (24) Ha dpese ¢

BEPXHUM PacrosioXeHNeM MHCTPYMEHTA.
5.1 MOHTam acnmpaLMoHHOro natpy6Ka MoHTaK OCyLLECTB/SETCA TaK, KaK OnMcaHo B
(puc. 2/nos. 1) pasgene 5.3, Ho napannenbHbIn ynop (21)

ycTaHaB/MBaeTCA NoBepHyTbIM Ha 180°, TaknM
06pasom, YToObl OCTPHE LUPKyNA (24) cmoTpesnio
BHU3 (puc. 5).

@ YcTaHOBMWTE enaembli paguyc MeXAy oCTpuemM
ANnA Kpyra (24) n dpeson.

® Pacnonoxwute octpue ana Kpyra (24) B
cepeguHe hpesepyemoro Kpyra.

/A Buumanme! AnA oxpaHbl Ballero 340p0BbA
Heo6xoAuMo 06A3aTe/IbHO UCNOJIb30BaTh
YCTPOWCTBO BbITAXKMU NbIIN.

o [loacoeanHuTte Baluy dpesy ¢ BEpXHUM
pacnonoXeHnemM MHCTPyMeHTa Npr NOMOLLM
acnupauunoHHoro natpy6ka (1) K nelnecocy nam
YCTPOMCTBY OTCcOca Nblin. Takum 06pasom Bebl
[OCTUrHETE ONTUMAbHOM BbITAMKM MblN C 5.5 MOHTam HanpaBnAIoLei BTY/IKN
obpabatbiBaemoro npegmeTa. Npenmvylectsa: (puc. 6-7/no3. 25)

Bbl 06?cneW|Te 3TUM 6eperHoe OTHOLLEHHNE K @ 3aKpenuTb HanpaBASIoLLYIO BTYAKY (25) npy
YCTPOWCTBY, a Takse K Balemy 340pOBbio. NOMOLLM 06OMX BUHTOB C NOTaHOM ronoBKOM (f)
Kpowme Toro Batlle paboyee MecTo ocTaHeTcs K 6awmary bpesbi (2).

HUCTLIM W Ge30MacHbIM. BecTu HanpaBnsAoLLyto BTY/IKY (25) NPy NOMOLLM
o O6pasytowanca npu paboTe Nbljib MOXKET ObITb yYMIOpHOro KonbLa (b) BAOb WaboHa (c).
onacHoi. HeobxoAnMO y4ecTb AnA 3TOro pasaen o O6pabaTbisaemoe uspenve (d) fOMHHO BbiTh
YKasaHus no TEXHMKE 6e3onacHoCTK. BObLUE PASHULbI MEMAY ,BHELHAM KaHTOM
@ Vcnosbayemblii 45 0TCOCA MbINECOC AOHEH YMOPHOIO KOMbLA“ M, BHELUHWM KaHTOM (peabl
COOTBETCTBOBATb Marepuasy obpabdarbiBaemMoro “(€) AR TOrO, 4TOBbI MONYHMUTb TONHYIO HOMHIO.
npeamerta. MicnosbayiTe cneumasnbHoe

YCTPOMCTBO 0TCOCA MblK, ecv Bbl paboTaeTe ¢ 5.6 YCTAHOBKA M AEMOHTaM (pe3epHoro

O4eHb OMacHbIMM A 3/10POBLA BELLECTBAMM. pa6ouero opraHa (puc. 8-11)
@ HKpenko npuBUHTUTE acnUpaLMOHHbIM NaTpy6oK
(1) MPY NOMOLLY 0BOUX BUHTOB C NOTAMHOI /\ Bunumanme! BbiHbTe LITEKEP U3 PO3ETKU
ronoskoM (f) k 6awmary dpesbl (2). dN1eKTpoceTH.
@ ACMMpauMOHHbIM NaTpyGOK MOMKET 6biTb /\ Buumanme! Mocne pa6oTbl pesoit ¢
MOAK/OYEH K BbITAMHOMY YCTPOWCTBY (MbIIECOC)  BepXHWUM PACNOJIOKEHUEM MHCTPYMEHTA
npy NOMOLLM BbITAXHOrO LWiaHra. ¢dpesepHbIit pabounii opraH octaeTca
@ BHyTpeHHui AnameTp acnmpalmoHHoro OTHOCHUTEJIbHO [,0JITO€ BPEMA OYEHb FOPAYUM.

narpy6Ka coctaBnset 36 MM. 3aKpenuTe Tenepb
NOAXOAALLMM MO pasMepy BCAChIBAOLLMIA LUNaHT
K acnvpauuoHHOMY NaTpy6Ky.

/\ Buumanue! ®pe3a o4yeHb ocTpas.

Ucnonb3yiite npu ob6palieHnm ¢ ppe3epHbIM

pa6o4ynm opraHoM Bceraa 3aluTHble NepyaTHHu.

® HaonvcbiBaemoi dpese ¢ BEpXHUM
pacnonoeHnem MHCTpPpyMeHTa MOXHO
MCcnosib3oBaThb Gpesbl C AUaMETPOM XBOCTOBUKA
6 MM 1 8 MM. BONBLUMHCTBO MMEIOLLMXCA B
npogaxe pes 3Toro pasmepa.

® Bbl MOMXeETE MCNONIb30BaTh KPOME NPOYEro
dpesbl U3 cneayoLmMx MaTepuanos:
- HSS - ucnonbsyetca ana o06paboTkm
npeaMeToB U3 MArKOM APEBECHUHBI.

5.2 MoHTa 3alMUTHOM KpbIWKHK (puc. 3/nos. 13)
3alunTHY0 KpbILKY (13) ycTaHOBUTE TaK, Kak
noKasaHo Ha PUCYHKe 3.

5.3 MoHTaH napannenbHoOro ynopa
(puc. 4/nos. 21)

® BcraBbre HanpasnsoLme Basnbl (a)
napasnnensHoro ynopa (21) B otBepctus (b)

23
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- TCT - ucnonb3yetca ana o6paboTkm
NpeiMEeTOB U3 TBEPAOW APEBECHHbI, CTPYHEYHOM
NAUTbI, I1ACTMACChl U a/IIOMUHUA.

BbiGepuTe gnsa npoBegeHUA paboTbl
NOAXOAALLMM Ppe3epHbIn paboymi opraH.
Mepep, nepBbIM MCNONb30BaHUEM (DpeE3bI:
HeobX0ANMO YAANNTL MIaCTMACCOBYHO YNaKOBKY
¢ hpe3epHO roNoBKU.

[avKu, LaHroBbIN 3aXMM U XBOCTOBUK (Ppesbl
HeobX0ANMO OYMCTUTL NEpes TEM KaK MX
BCTaBUTb.

Hamatb Ha dpuKcaTop wnungens (12) u
OAHOBPEMEHHO C 3TUM Bpallas, 3adMKCMpoBaTb
LWNUHAE b,

Ocnabbre HaTAMXHyo ranky (10) npy nomoLum
rae4yHoro KJwoua (22).

Mpn HeobxoAMMOCTH BbIHYTb Ppe3y 13
LL@aHroBoro 3ammuma (23).

BbiGepuTe pnsa npoBegeHUsa paboTbl
NOAXOAALLMM Ppe3epHbIn paboymi opraH.
MopbepuTe K BbIGpaHHOM hpese LaHroBbIn
3amum (23).

BcTaBbTte uaHrosbiv 3axum (23) n rariky (10) B
(pesepHbIN LWNUHAENb.

BcTaBbTe XBOCTOBMK (Dpe3bl B LLAHTOBbIA 3aXMM.
JepruTe duKkcaTop wnuHaens (12) Haxarbim.
HKpenko 3ataHunTe HaTaxHyto raiky (10) npu
MOMOLLIM Fae4yHoro Kawo4a(22).

®pesa gonKHa 6bITb BCTaBNEHa MMHUMAIbHO Ha
rny6uHy 20 MM B LL@HIOBbIV 3aXKu1Mm (23).
MepenpoBepsTe nepes NepBbIM NMYyCKOM
YCTPOMCTBA NPOYHOCTb KPEMNIEHUA U POBHOCTb
BpaLLeHua dpesepHoro paboyero opraHal

5.7 IOcTupoBKa KOHLUEBbIX yNOpPOB

(puc. 14/nos. 15)

HoHueBble ynopbl (15) MOXHO OCTUPOBaTb COMMacHoO
noTpebHOCTH No BbicoTe. 1A aToro ocnabutb
KOHTPraiKku Ha KoHLeBbIX ynopax (15) n BpalleHmem
nepemMecTtuTe UX npu NOMOLLIM OTBEPTKU Ha
¥eslaemyto BbICOTY yrnopa.

A\ Buumanme! lMepepn BBOAOM B SKCMyaTauuo
yhanvurte peryiupyowmin U MOHTakHbIN
UHCTPYMEHT.

6. YnpaBneHue yCTpoMCTBOM
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3anpeLleHo UCnob30BaThb PPesbl HU3KOro
KayecTsa W/u NoBpexAeHHbIe hpesbl.
Mcnonb3yiTe ToNbKO GpesepHbIi paboymnii
opraHe ¢ AuaMeTp XBOCTOBUKA 6 MM 1K 8 MM.
Hpome Toro dpesbl A0HHbI 6bITb
npefHasHa4YeHbl Ha COOTBETCTBYIOLLYI0 CKOPOCTb
BpaLLleHMA X0N0CTOro xoaa.

® 3aduKcupyiiTe obpabaTbiBaemblvi NpegMeT ans
TOro, YTOObl BO BPEMA PaboTbl OH HE CABWHY/CA
B CTOPOHY. Mcnonb3yiTe 3amnMHbIe
npucnocobaeHue.

® [lpoknagbiBaiTe Kabenb CETEBOrO MMTaHUA
BCerga Hasap ot yctporicTtaal

@ 3anpeuieHo bpesepoBaTb MeETaNINYECKNE
aetanu, BUHTbI, rBO3OU U T.A4..

6.1 MNMepeKntoyaTenb BKAOYEHO-BbIK/TIOYEHO
(puc. 17/nos. 4)

[nA BKIOYEHMA YCTPOMCTBA 3afencTByTe

67I0KUPOBKY BK/OYEHUA (5) M HaXKMUTE

nepeK/itoYaTe b BKAOYEHO-BbIKIOYEHO (4).

[na BbIKNIOYEHNA OTNYCTUTE NeperoyaTenb
BKJIO4EHO-BbIK/IOYEHO (4).

6.2 PerynAatop CKOpOCTH BpalyeHuUA

(puc. 18/nos. 11)
OnTrMmanbHaA CKOPOCTb BpaLlEeHWA 3aBUCUT OT
obpabaTbiBaemMoro matepvana u guameTpa ppesbi.
Bbi6epurTe npu NOMOLLM NepeKIoYaTenss CKOpocTH
BpauieHua (11) cKopocTb BpalleHWA B 061aCTh OT
11000 muH" o 30000 MuH". Bbl MOKETE BbIOpaTh
OAHO 13 6 pas/IMYHbIX NOIOKEHWUIN NEPEKoYaTeN .
CKOpOCTb BpaLLeHUA NPpU Pas/IMyHbIX MOMOKEHUAX
nepeKkayaTens npMBeAeHa HUMe:
MonoxeHune nepekntoyarens 1: npumepHo 11000
MUWH" (MMHMMa/IbHAA CKOPOCTb BpaLLeHuWs)
MonoxeHue nepexntoyaTens 2:
npvmMepHo 16000 MuH!
MonoxeHune nepexntoyarens 3:
npvmMepHo 21000 MuH'!
MonoxeHune nepexntoyartens 4:
npyvmMepHo 25000 MuH!
MonoxeHune nepexntoyarens 5:
npvMepHo 29000 MuH!
MonoxeHune nepexntoyarens 6: npumepHo 30000
MWH" (MaKCHMasibHas CKOPOCTb BPaLLEHWA)

MoBbICUTL CKOPOCTb BpaLLEHUSA:
MepewmellaTb perynatop CKOpocTu BpatleHus (11) B
Hanpas/1eHWUU NK0C.

CHW3KUTb CKOPOCTb BpaLleHUs:
MepewmellaTb perynatop CKOpocTu BpatleHus (11) B
Hanpas/IeHUN MUHYC.

6.3 PerynupoBKa rmy6uHbl ppesepoBaHUs
(puc.12 - 16)

@ YcTaHOBMWTE YCTPOMCTBO Ha obpabaTbiBaemoe
napenve.

® Ocnabutb 6apallKoBbIi BUHT (16) 1 pyyKy
3axuma (9).

® [lBuraiTe yCTPOMCTBO MeAJ/IEHHO BHU3, A0 TeX
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nop rnokKa pesa He NPUKOCHETCA K
obpabartbiBaeMOMyY U3AEMI0.

@ 3arAaHyTb pyyKy 3ammma (9).

® YCTaHOBWTb TOYHYIO peryniMpoBky (20) B
COOTBETCTBUM C pUCYHKOM 13 B noauumio 0.

® PeBonbBepHbIV KOHLEBOM ynop (14) ycTaHOBUTL
TakMm 06pa3oM, HTOObI OrpaHNYUTENb MYOUHBI
06paboTku (19) pacnonarancs Hag,
YCTaHOBJ/IEHHbIM HUMKE BCEro KOHL,EBOM yrnope
(15).

@ OrpaHnunTtens my6uHbl 06paboTkm (19)
onycKaTtb A0 TeX Nop, NMOKa KoHLueBow ynop (15)
He MPUAET B CONMPUKOCHOBEHWE. B 3aKnt04eHnmn
KPEnKo 3aTAHYTb 6GapallKoBbIv BUHT (16).

® YKasarenb (17) ycTaHOBWTbL Ha Hy/IEBYIO TOUKY
WwKanbl (18).

® Ocnabutb 6apalliKoBbIv BUHT (16).
OrpaHunyuTens my6uHbl 06paboTku (19)
CABVHYTb BBEPX A0 TeX nop, NoKa yKkasarenb (17)
He NMOKAaXKET Ha LUKae ¥enaemyto ryouHy
pesepoBaHus (18). BHOBb 3aTAHYTbL
0©apalLKOBbIM BUHT.

@ [lpoBeauTe KOHTPO/b PEeryIMpoBKY MPOGHbLIM
ppesepoBaHUEM JeTa v U3 OTXOL0B.

[ ] Tenepb MOXHO OCYLLEeCTBUTb TOYHYIO
perynMpoBKy ry6uHbl ppesepoBaHua. Ana
3TOro BpalanTe pyyKy TOHHOW perynmpoBKH (20)
Ha }Kenaemyr BeJ/IMYUHY.

BpatueHne py4KmM TouHOM perynnpoBkm (20) npoTus

BpaLLEeHMA YaCOBOM CTPE/KN: YBE/IMHEHWE yOUHbI

hpe3epoBKU

BpatueHne py4KmM TouHOM perynnpoBkm (20) no
HanpaBs/IEHMIO YaCcOBOM CTPEJIKU: YMEHbLUEHME
rny6uHbI (hpe3epoBKU

MoBoOpOT py4KM TOHHOW perynmpoBku (20) Ha opHy
PWCKY AeNEeHUA LWKabl COOTBETCTBYET USMEHEHUIO
rny6uHbl pe3epoBKu Ha 0,1 MM, MOJIHbIN 060POT
COOTBETCTBYET 1 MM.

6.4 dpesepoBaHUue

® Ybeautechb B TOM, 4TO K 06pabaTbiBaeMomy
npegmeTy He NPUKIenIMCb NOCTOPOHHKE
npeamMeTbl 415 TOro, YTOObl M36erKaTb
noBpexaeHnA dpesbl.

@ BcraBbTe WTEKEP B COOTBETCTBYIOLLYIO
LUTENCE/IbHYIO PO3ETHY.

® BosbmuTe ycTponcTBO 3a ero o6e pyKoAaTku (7).

@ YcTtaHoBuUTE pesy C BEPXHWUM pacroiOKeHVEM
MHCTPYMeHTa Ha obpabarbiBaeMblii Npeamer.

o Ortperynupyiite my6uHy Gpe3epoBKY B
COOTBETCTBMM C pasgeniom 6.3.

® YCTaHOBWTE CKOPOCTb BpalleHus B
COOTBETCTBMM C pasgesioM 6.2 U BKAYUTE
YCTPOMCTBO (CMOTpUTE pasgen 6.1)

@ [lpoBepbTe perynMpoBKy yCTPOMCTBA Npu
NMOMOLLIM NpeAMeTa U3 OTXO0B.

@ [laiTe yCcTpOMCTBY pa3BUTb MOJIHYIO CKOPOCTb.
TonbKo 3aTem onycTuTe pesy Ha pabouyyto
BbICOTY U 3a(MKCHPYITE YCTPOMCTBO NpU
NMOMOLLM PyYKM 3auma (9).

HanpasneHue ppesepoBaHua: Ppesa Bpawjaercsa
B HanpaB/IEHWUM YaCOBOM CTpesKu. PpesepoBaHme
[OJIIHO BCerga ocyLecTBAATLCA NPOTHB
HanpasneHNA BpalleHnsa 418 TOro, YTOObl N36erarb
Tpasm (puc. 19).

MNMopavya MHCTPYMEHTa: O4eHb BarKHO obpabaTbiBaTb
npeaMeT C NpaBu/IbHOM Nofader MHCTpymeHTa. Mbl
peKkomeHAayem nepeg, paboTorn ¢ cammm
obpabaTbiBaeMbIM MPeAMETOM OCYLLECTBUTL Napy
NPOGHbIX Ppe3epoBaHnii Ha NpeaMeTe U3 OTXOL0B
TOro e TMna. Taknm 06pa3om MOXKHO MPOLLE BCEro
BbIABUTb CKOPOCTb paboThl.

CNUILIKOM HU3KaA CKOPOCTb Nojayn
MHCTpYMeHTa:

®pesa MOKET C/IMLLIKOM CU/IbHO HarpeTbea. B Tom
cly4ae ecnv obpabaTbiBaeTca NpeaMeT us
BOCTJITaMEHAIOLLIErocA maTepuasna, Takoro Kak
Hanpumep fepeBo, To obpabaTtbiBaemblvi peameT
MOMET BOCM/IaMEHUTLCA.

CnuLIKOM BbICOKaA CKOPOCTb nogaym
UHCTPYyMeHTa:

®dpesa MorKeT 6bITb NoBpeaeHa. HavecTBo
(ppe3epoBaHHOM NOBEPXHOCTH: rPy60O U HEPOBHO.

[AaiTe dppese NOSIHOCTLIO OCTAaHOBUTLCA Mocie
BbIK/IIOYEHUA, Npexae yem Bbl yaanute
o6pabaTbiBaemblii NPeaMeT Uin nepeq, TemM KaK
OT/IOHMUTb B CTOPOHY (ppe3y C BEPXHUM
pacnosioeHueM MHCTPYMEHTA.

6.5 CtyneH4aTtoe ¢ppesepoBaHue

B 3aBMCHMOCTH OT ECTKOCTH MaTepuana

obpabaTtbiBaemMoro npegmeTa v ryouHbl

(ppe3epoBKM HEOOGXOAMMO NMPOU3BOAUTL 0OPAGOTHY B

HECKO/IbKO MPUEMOB.

@ OcyuiecTB1TE IOCTUPOBKY KOHLIEBbIX YNIOPOB B
COOTBETCTBUM C pasgenom 5.7.

® Ecnnectb HeobxoamnmocTb dppeseposaTh B
HECKOJIbKO 3ax00B, TO BpalyamTte
peBO/IbBEPHBIN KOHLEBOM ynop (14) nocne
YCTaHOBKM MyGUHbI HPEe3epOBKU B
COOTBETCTBUM C pasaesioM 6.3 TaKMM 06pasom,
YTOObI OrpaHNymTENb yGMHBI 06paboTKM (19)
pacnonarascsi Haf, cambIM BbICOKMM KOHLEBbIM
yrnopowm (15).

o OcyuecTBute dhpesepoBaHme B 3TOM NO3ULMU
peryn1poBKu. MNocie OKoHYaHWsi NepPBOro
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npoxofa pe3epoBaHus nepecTaBbTe
PEBOJ/IbBEPHBIN KOHLEBOM ynop (14) Taknum
06pa3omM, YTOGbl OrPaHNYUTENb ITyOUHBI
06paboTku (19) HaxoamACcA Hag CpeaHUM No
BbICOTE KOHLeBbIM ynopom (15). OcywectsuTe
(pesepoBaHMe TaKKe B 3TOM NO3ULUK
perysMpoBKH.

® Tenepb oTperynnpynTe ry6uHy nog, cambii
HUKHWI KOHLeBowW yrop (15) 1 3aBeplumnte
(bpesepoBaHne B 3TOM MO3NULMKN PETYIMPOBKH.

6.6 dpesepoBaHME KPYroB Npu NOMOLLU OCTPUA
uMpKynsa (24)

[na ppesepoBaHna KPyros BOKPYT LieHTpa

HeobX0AMMO OCYLLECTBUTDL CriedytoLlee:

® BcraButb n oTperynmposartb ocTpue LMpKyns
(24) B cooTBETCTBUM C pasgesnom 5.4.

@ YCTaHOBWTb OCTpUE LMPKYNA (24) B LEHTP
(ppesepyeMoro Kpyra 1 npuaTb.

@ OcyulecTBuTb hpesepoBaHMe B COOTBETCTBUN C
pasgenom 6.4.

6.7 dpesepoBaHue € NapasiesibHbiM YNOPOM
(21)

[na dpesepoBaHuA BAOb NPAMOJIMHENHOTO

06pabartbiBaeMOro npegmeTa Heo6xoanmMo

OCYLLECTBUTB CrieaytoLiee:

@ YcTaHOBMWTE MapannesnbHbiv yrop (24) B
COOTBETCTBMM C pasgesiom 5.3

® Bepwute napannensHbivi ynop (24) no BHeLIHeMy
Kpato obpabaTbiBaemMoro npegmera.

@ OcyulecTBuTb hpesepoBaHe B COOTBETCTBUN C
pasgenom 6.4.

6.8 CBo60oaHOE hpesepoBaHue

dpesa ¢ BEPXHWM pacrosioEHUEM UHCTPYMEHTA

MOMeET 6bITb UCNO/b30BaHAa TaKKe 6e3 KaKnx 60

HanpaBAAOLWMX WTaHr. Mpu cBO60AHOM

pesepoBaHmm Bbl MOeTe paboTaTb TBOPHECKM,

Hanpumep 1U3rotaBMBaTb POCHEPKHA.

® WMcnonbayiiTe Npn 3TOM TONBKO OYEHb
HernyGOKYH0 NO3WLMIO PeryMpoBkU dpesbl!

® [lpn 06paboTKe o6pabaTbiBaEMOro npeamMmeTa
y4MTbIBaNTE Hanpas/ieHWe BpalleHnsa gpesbl
(punc. 19).

6.9 MpodunbHoe ppe3epoBaHUe U pe3Ka KaHTa
(puc. 20)

® [nsnpodunbHoro ppesepoBaHusa (a) - u
pesepoBaHMA KaHTa (b) MOXKHO MCMOb30BaTb
cneumanbHyo Gpesy ¢ yNopHbIM KOMbLOM.

® YcrtaHoBuWTE pesy.

® OcCTOpOoXHO NOABECTM YCTPOMCTBO K
obpabaTtbiBaeMOMyY U3AENMI0.

® BecTv HanpasnsoLyto uandy nam
LLIAPUKOMOALLMIMHMK (C) C NETKUM HaKMMOM
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BO/Ib 06pabaTbiBaeMoro U3genus.

A\ Buumatnmue:

B 3aBUCMMOCTU OT maTepuasa npu 60/bLuoi
rny6uHe ppesepoBaHUA HEOBXOAMMO
OCYLECTB/IATb paboTy B HECKOJIbKO LUaroB..
YaepiuBaiTe npu Bcex paborax ¢pesy ¢
BEPXHUM pPacnoJIoHeHUeM UHCTPYMeHTa 06enmmn
pyKamu.

7. 3ameHa KaGensa nuTaHUA
JJZIEKTpoCceTnu

Ecnu 6ypeT noBpexaeH Kabenb NUTaHmsa oT
3/IEKTPOCETU 3TOr0 YCTPOMCTBA, TO Ero AOJIHKEH
3aMEHNUTb M3roTOBUTE/b YCTPOMCTBA, Ero cryxoba
cepBuca W fpyroe 1Lo C NOJO6GHOM
KBanMduKaumen gnsa Toro, YTobbl n3bewarb
OnacHOCTEN.

8. OuucTka, TeEXHU4ECKUi yxoa u
3aKa3s 3anacHbIX getanen

Mepen Bcemn paboTamm NO OYNCTKE BbIHYTb

LUTEKEP U3 PO3ETKM.

8.1 Ouuctka

® OuvwanTte 3aWmUTHbIE YCTPOWCTBA,
BEHTUMALMOHHbIE OTBEPCTMA 1 KOpMyC
ABuratensa Kak MOXKHO ny4lue OT Mbifn U FPA3K.
MpoTpuTe thpesy YMCTON BETOLLBIO MK
npoaymnTe cXaTbiM BO3AYXOM C HU3KUM
NaBneHnemM.

® Mbi pekomeHayem ounwaTh pesy nocne
KaXk[A0ro 1crnonb30BaHunA.

® OunwanTe yCTPONCTBO PErynfapHO Bra>KHON
TPAMKOWN C HEBOSBLUMM KONTMYECTBOM XXWUAKOrO
Mblfna. He ncnonb3ynTe moowme cpeacTsa nnm
pacTBOPUTE; OHW MOTYT pa3becTb
npacTmMaccoBble YacTu yctponcTtea. Cnegute 3a
Tem, 4Tobbl BOAA He nonana BOBHYTPb
YyCTpOWCTBA.

8.2 YrosnbHble WeTKn

[Mpun ypeamepHOM 06pa30BaHUN UCKP cAaNTe
hpesy B cneunanM3MpoBaHHylo MacTpecKyto AnA
NPOBEPKU YrofibHbIX WEeTOK.

BHuMaHwue! YronbHble WeTky paspeluaeTca
3aMeHATb TOJIbKO CreunanunucTy aNIeKTPUKYy.

8.3 TexHU4eCcKuiA yxopn,
B ycTpovicTBe Kpome 3TOro HeT aetanen,
KOTOpble HY>XAalTCA B TEXHNYECKOM yXoae.
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8.4 3aka3 3anacHbIx aeTaneu:

Mpn 3akase 3anacHbIX YacTen HeobxoAMMO

npuBecTu cneayowme naHHble:

® Moandvkauma ycTporicTea

® Howmep apTukyna yctponcraa

® VaeHTUdMKaUMOHHBIV HOMEp yCTPoMCTBa

® Howmep 3anacHoi yactu Tpebyemon ANA 3amMeHa
netanv

AKTyasnbHble LeHbl 1 MHhopMauma HaXoOAATCA Ha

cante www.isc-gmbh.info

9. YTunusauuma n sTopuyHana
nepepaboTtka

YCTPONCTBO HAX0AUTCA B yNakoBKe AnA TOro,
4TOObI N36eXaTb ero NOBPEXAEHNIA Npu
TpaHCcrnopTpoBKe. JTa ynakoBka ABNAETCA
CbIPbEM 1 NMO3TOMY MOXET ObITb UCMONb30BaHa
MOBTOPHO MMM HanpasneHa BO BTOPUYHYLO
nepepaboTKy CbipbA.

YCTPONCTBO U €ro NPMHaAMEXHOCTN COCTOAT U3
pasnuyHbIX MaTepunanoB, TakMx Kak Hanpumep
mMeTann u nnactmacc. YTunusupynte aeekTHble
fetanu B Mectax cbopa ocobbix OTXOL0B.
MHdopmaumio 06 aTom Bbl MOXeTe nonyynTb B
cneumann3MpoBaHHOM MarasvHe Unu B MeCTHbIX
opraHax npasneHua!

10. XpaHeHue

XpaHwuTe yCTPOWCTBO W €ro NPUHAAIEKHOCTHU B
TEMHOM, CYXOM, He MOABEPHEHHOM BINAHWUIO MOPO3a
W HEAOCTYMNHOM ANA AeTei MecTe. OnTUManbHas
Temneparypa xpaHenus ot 5°C go 30°C. XpaHute
9/1EKTPONHCTPYMEHT B €ro CO6CTBEHHOM
OpUrMHaNbHOKM yNaKoBKe.
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@ “Avertisment — Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident”

Purtati o protectie a auzului.
Actiunea zgomotului pot duce la diminuarea auzului.

vor prelucra materiale cu continut de azbest!

Purtati o masca de protectie contra prafului.
" La prelucrarea lemnului si a altor materiale poate rezulta praf periculos pentru sanatate. Nu se

Scanteile rezultate pe timpul lucrului sau talasul, aschiile si praful care iese din aparat pot duce
la diminuarea vederi.

Purtati ochelari de protectie. @
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuiesc respectate anumite
reguli de siguranta pentru a se preveni accidentele si
pagubele. Cititi cu atentie aceste instructiuni de
folosire. Pastrati-le cu grija pentru a putea avea
intotdeauna la dispozitie informatiile necesare. in
cazul in care dati aparatul unei alte persoane, va
rugam sa inmanati si instructiunile de folosire.

Noi nu preluam nici o garantie pentru pagube sau
vatamari care provin din nerespectarea acestor
instructiuni si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti in
brogura anexata.

/\ AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

2. Descrierea aparatului si volumul
livrarii (Fig. 1)

2.1 Descrierea aparatului
Adaptor de aspiratie
Talpa de frezat

Surub fluture

Intrerupétor pornire/oprire
intrerupétor de deblocare
Cablu de alimentare
Maner

Carcasa motorului

Maner de prindere

10. Piulita de strangere

11. Reglor turatie

12. Dispozitiv de blocare a arborelui
13. Capac de protectie

14. Opritor final al revolverului
15. Opritor de sfarsit de cursa
16. Surub fluture

17. Indicator

18. Scala

19. Opritor in adancime

20. Reglaj fin

21. Opritor paralel

22. Cheie fixa

28. Bucsa elastica de prindere
24. Varf compas

©RNDO AN~

25. Manson de ghidare

2.2 Cuprinsul livrarii
Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu grija.

@ Iindepartati ambalajul, precum si sigurantele de
ambalare si de transport (daca exista).

@ \Verificati daca livrarea este completa.

@ Controlati aparatul si accesoriile daca nu prezinta
pagube de transport.

@ Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

ATENTIE

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru
copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

Masina de frezat superioara electrica
Adaptor de aspiratie

Varf compas

Manson de ghidare

Limitator paralel

Cheie fixa

Bucsa elastica de prindere

Capac de protectie

Instructiuni de utilizare originale
Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Masina de frezat electrica serveste indeosebi la
prelucrarea lemnului si a materialelor plastice, la
taierea crengilor, frezarea canelurilor, prelucrarea
adanciturilor, copierea curbelor si a sabloanelor, etc.
Este interzisa utilizarea ei in scopul prelucrarii
metalelor, a pietrei, etc.

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preluéam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.
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4. Date tehnice

Tensiunea de alimentare: 230V ~50 Hz

Putere: 1200 W

Turatie la mers in gol: 11.000 - 30.000 min™'

Tnélt,imea cursei: 55 mm (adancimea de frezare)

Bucsa elastica de prindere: J8sid6mm
Pentru freza profilata maxim: 30 mm
Clasa de protectie: I1/[3]
Greutate: 3,3kg

Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 60745.

Nivelul presiunii sonore La 89,5dB (A)
Nesiguranta K, 3dB
Nivelul capacitatii sonore Ly, 100,5dB (A)
Nesiguranta Kya 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea sau
pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma vectoriala
a trei directii), calculate conform EN 60745.

Manere
Valoare a vibratiilor emise a;, = 5,739 m/s®
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Avertisment!

Valoarea vibratiilor emise a fost masurata conform
unui proces de verificare normat si se poate modifica
in functie de modul de utilizare a sculei electrice si in
cazuri exceptionale poate depasi valoarea indicata.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizata pentru
comparatia cu vibratiile sculelor electrice ale altor
producatori.

Valoarea vibratiilor poate fi utilizata si la o estimare
introductiva a afectiunii aparatului.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel minim.

@ Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.

@ Intretineti si curatati aparatul cu regularitate.

@ Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

® Nu suprasolicitati aparatul.

@ Daca este necesar, lasati aparatul sa fie verificat.
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@ Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu este
utilizat.
@ Purtati manusi!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate complet,

chiar daca manipulati aceasta scula electrica in

mod regulamentar. Urmatoarele pericole pot
aparea, dependente de tipul constructiv si
executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se poarta
masca de protectie impotriva prafului adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se poarta
protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatatii rezultate din vibratia mana-
brat, in cazul utilizarii timp mai indelungat a
aparatului sau a utilizarii si intretinerii sale
necorespunzatoare.

5.1nainte de punerea in functiune

Asigurati-va inainte de racordare ca datele de pe
placuta de identificare corespund datelor din retea.

Scoateti intotdeauna stecherul din priza inainte a
executa reglaje la masina.

Inainte de punerea in functiune a masinii, toate
capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie sa fie
corect montate.

5.1 Montarea stutului de aspiratie (Fig. 2/Poz. 1)

A Atentie! Din motive de sanatate utilizarea unei
instalatii de aspirare a prafului este neaparat
necesara.

@ Racordati stutul de aspiratie (1) al masinii de
frezat electrice la un aspirator sau la o instalatie
de aspirare a prafului. Obtineti astfel o aspirare
optima a agchiilor si a prafului produs de catre
sculd. Avantaje: Protejati atat aparatul céat si
propria dumneavoastra sanatate. in plus locul
dvs. de munca ramane mai curat si mai sigur.

@ Praful rezultat in timpul lucrului poate fi periculos.
Va rugam sa respectati in acest sens indicatiile
de siguranta.

@ Aspiratorul utilizat trebuie sa fie potrivit pentru
tipul de material prelucrat. Folositi un aspirator
special in cazul in care aveti de a face cu
materiale ce dauneaza sanatatii.

@ Prindeti stutul de aspiratie (1) cu ajutorul celor
doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa de frezat
2).

@ Stutul de aspiratie poate fi racordat la un aspirator
sau la o instalatie de aspirare a prafului prin
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intermediul unui furtun de aspirare.

@ Diametrul interior al stutului de aspiratie este de
36 mm. Racordati acum un furtun de aspirare
suficient de mare de stutul de aspiratie.

5.2 Montarea capacului de protectie

(Fig. 3/Poz. 13)
Montati capacul de protectie (13) asa cum este
indicat in figura 3.

5.3 Montarea opritorului paralel (Fig. 4/Ppoz. 21)

o Impingeti tijele de ghidare (a) ale opritorului
paralel (21) in gaurile (b) talpii de frezat (2).

® Reglati opritorul paralel (21) la cota dorita si fixati-
| cu ajutorul suruburilor fluture (3).

5.4 Montarea varfului compasului (Fig. 5/Poz. 24)

® Cu ajutorul varfului compasului (24) puteti freza
arii rotunde sub forma de cerc.

@ Prindeti in suruburi varful compasului (24) de
opritorul paralel (21), asa cum este aratat in
figura. Montati acum opritorul paralel (21) cu tot
cu varful compasului (24) pe masina de frezat
electrica. Montajul se realizeaza potrivit descrierii
de la punctul 5.3, cu mentiunea ca opritorul
paralel (21) va fi montat rotit cu 180°, astfel incat

varful compasului (24) sa fie orientat in jos (fig. 5).

@ Reglati raza dorita intre varful compasului (24) si
freza.

@ Pozitionati varful compasului (24) in centrul
cercului ce urmeaza a fi frezat.

5.5 Montarea mansonului de ghidare
(Fig. 6-7/Poz. 25)

@ Prindeti mansonul de ghidare (25) cu ajutorul
celor doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa de
frezat (2).

@ Trageti mansonul de ghidare (25) cu inelul de
contact (b) de-a lungul sablonului (c).

@ Pentru a putea obtine prin frezare o copie exacta
a sablonului piesa de prelucrat (d) trebuie sa fie
mai mare cu diferenta dintre ,muchia exterioara a
inelului de contact” si ,muchia exterioara a frezei*

(e).

5.6 Montarea/Demontarea sculei de frezat
(Fig. 8-11)

A Atentie! Scoateti stecherul din priza!

A Atentie! Dupa utilizarea masinii de frezat
electrice scula de frezat ramane foarte fierbinte
pentru o perioada relativ lunga de timp.

A\ Atentie! Frezele sunt foarte ascutite. Purtati
intotdeauna manusi de protectie cand lucrati cu
scule de frezat.

@ Inaceastd masins de frezat electrica puteti monta

freze cu diametre ale tijei de 6 mm si 8 mm.
Majoritatea frezelor pot fi obtinute in ambele
marimi.

@ Putetifolosi printre altele freze confectionate din
urmatoarele materiale:

- HSS - adecvate pentru prelucrarea lemnelor de
esenta moale

- TCT - adecvate pentru prelucrarea lemnelor de
esenta tare, a placilor intinzatoare, a materialelor
plastice si a aluminiului.

® Alegeti scula de frezat adecvata.

@ La prima utilizare a masinii de frezat:
Indepértati ambalajul din plastic de pe capul
frezei.

@ Curatati piulita, bucsa elastica de prindere si tija
frezei inainte de montarea ei in aparat.

® Apasati dispozitivul de blocare a arborelui (12) si
rotind concomitent arborele lasati-l sa se
anclanseze.

@ Desfaceti piulita de strangere (10) cu ajutorul
cheii fixe (22).

® Scoateti eventual freza care trebuie demontata
afara din bucsa elastica de prindere (23).

@ Alegeti scula de frezat adecvata.

@ Alegeti bucsa elastica de prindere (23) adecvata
frezei alese.

® Montati acum bucsa elastica de prindere (23) si
piulita (10) pe arborele portfreza.

@ Introduceti tija frezei in bucsa elastica de
prindere.

@ Tineti apasat dispozitivul de blocare a arborelui
(12).

@ Strangeti piulita de strangere (10) cu ajutorul cheii
fixe (22).

@ Freza trebuie introdusa cel putin 20 mm in bucsa
elastica de prindere (23).

e Inainte de punerea in functiune a aparatului
verificati scula de frezat sa fie bine fixata, iar
migcarea ei de rotatie sa fie concentrica!

5.7 Reglarea opritoarelor de sfarsit de cursa
(Fig. 14/Poz. 15)

Opritoarele de sfarsit de cursa (15) pot fi reglate pe

inaltime. Pentru aceasta desfaceti contrapiulita

opritorului de sfarsit de cursa (15) si rotiti opritorul cu

ajutorul unei surubelnite, aducandu-| la inaltimea

dorita.

A Atentie! indepartati toate sculele de reglare si
montare inainte de punerea in functiune a
aparatului.
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6. Operare

@ Nu utilizati freze deteriorate sau de proasta
calitate. Utilizati numai scule de frezat cu un
diametru al tijei de 6 mm sau 8 mm. In plus
frezele trebuie sa fi fost concepute pentru turatia
la mers in gol respectiva.

@ Fixati piesa de prelucrat pentru ca sa nu poata fi
azvarlita. Utilizati dispozitive de prindere.

@ Trageti cablul de alimentare intotdeauna prin
spatele aparatului!

@ Nu frezati niciodata peste parti metalice, suruburi,
cuie, etc.

6.1 intrerupétorul pornire/oprire(Fig. 17/Poz. 4)
Pentru a porni aparatul apasati mai intai intrerupatorul
de deblocare (5) si apoi intrerupatorul pornire/oprire

(4).

Pentru a opri aparatul luati degetul de pe
intrerupatorul pornire/oprire (4).

6.2 Reglarea turatiei (Fig. 18/Poz. 11)

Turatia adecvata depinde de materialul ce urmeaza a
fi prelucrat si de diametrul frezei. Cu ajutorul reglorului
(11) alegeti o turatie intre 11.000 si 30.000 min-".
Puteti alege intre 6 pozitii diferite ale reglorului.
Turatiile corespunzatoare acestor pozitii sunt:

Pozitia 1: circa 11.000 min™ (turatie minima)
Pozitia 2: circa 16.000 min™'
Pozitia 3: circa 21.000 min™'
Pozitia 4: circa 25.000 min™'
Pozitia 5: circa 29.000 min™'
Pozitia 6: circa 30.000 min™ (turatie maxima)

Cresterea turatiei:
Invartiti reglorul (11) in directia ,plus®.

Scaderea turatiei:
Invartiti reglorul (11) in directia ,minus"®.

6.3 Reglarea adancimii de frezare (Fig. 12-16)

® Asezati aparatul pe piesa de prelucrat.

@ Desfaceti surubul fluture (16) si manerul de
prindere (9).

® Miscati aparatul incet in jos pana cand freza
atinge piesa de prelucrat.

@ Strangeti manerul de prindere (9).

® Aduceti reglajul fin (20) la 0, asa cum este ilustrat
in figura 13.

@ Reglati opritorul final al revolverului (14) astfel
incat opritorul in adancime (19) sa se gaseasca
deasupra opritorului de sfarsit de cursa (15) situat
cel mai jos.

@ Coborati opritorul in adancime (19) pana cand
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atinge opritorul de sfarsit de cursa (15). Strangeti
apoi surubul fluture (16).

® Aduceti indicatorul (17) in punctul O al scalei (18).

e Desfaceti surubul fluture (16). impingeti opritorul
in adancime (19) pana cand indicatorul (17) arata
pe scala (18) adancimea dorita de frezare.
Strangeti surubul fluture la loc.

@ Testati reglajul cu ajutorul unei frezari de proba a
unei piese rebut.

@ Puteti efectua acum un reglaj fin al adancimii de
frezat. Pentru aceasta invartiti reglajul fin (20) si
aduceti adancimea la cota dorita.

Rotirea reglajului fin (20) in sensul contrar acelor de
ceasornic: adancime mai mare de frezare.

Rotirea reglajului fin (20) in sensul acelor de
ceasornic: adancime mai mica de frezare.

Rotirea cu o singura gradatie a reglajului fin (20)
corespunde unei modificari cu 0,1 mm a adancimii de
frezare. O rotire completa inseamna o modificare cu 1
mm.

6.4 Frezare

@ Asigurati-va ca nu au ramas prinse obiecte
straine de piesa de prelucrat, altminteri existand
pericolul deteriorarii frezei.

@ Racordati stecherul de retea la o priza adecvata.

® Apucati aparatul de cele doua méanere (7) ale
sale.

@ Pozitionati freza electrica deasupra piesei de
prelucrat.

@ Reglati adancimea de frezare conform punctului
6.3.

@ Reglati turatia conform punctului 6.2 si dati
drumul la aparat (vezi punctul 6.1).

@ Testati reglajele aparatului cu ajutorul unei piese
rebut.

@ Lasati aparatul sa atinga viteza maxima. Abia
acum coborati freza electrica pana la adancimea
ei de lucru si blocati aparatul cu ajutorul
manerului de prindere (9).

Directia de frezare: Freza se invéarte in sensul acelor
de ceasornic. Frezarea trebuie sa aiba loc
intotdeauna in sensul contrar directiei de rotatie,
pentru a se evita astfel producerea unor accidente
(Fig. 19).

Avansul: Este foarte important ca piesa sa fie
prelucrata cu avansul corect. Va recomandam ca
inainte de a incepe prelucrarea piesei propriu-zise sa
efectuati cateva teste pe o piesa rebut de acelasi tip.
Puteti afla astfel foarte usor care este viteza de lucru
cea mai buna.
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Avans prea mic:

Freza s-ar putea incinge prea tare. in cazul in care
prelucrati un material inflamabil, cum ar fi lemnul,
piesa ar putea lua foc.

Avans prea mare:
Freza ar putea fi deteriorata. Calitatea frezarii: frezare
bruta si piesa cu suprafata neregulata.

Lasati freza sa iasa complet din piesa prelucrata
inainte de a o indeparta pe aceasta din urma sau
de a aseza de o parte aparatul.

6.5 Frezare progresiva

In functie de duritatea materialului de prelucrat si a

adancimii de frezare trebuie sa procedati in mod

progresiv.

@ Reglati opritoarele de sfarsit de cursa conform
punctului 5.7.

@ Incazul in care urmeazé s frezati progresiv in
mai multe etape, dupa reglarea adancimii de
frezare conform punctului 6.3. rotiti opritorul final
al revolverului (14) astfel incat opritorul in
adancime (19) sa se gaseasca deasupra
opritorului de sfarsit de cursa (15) cel mai de sus.

@ Frezati utilizand acest reglaj. La sfarsitul primei
patrunderi prin frezare reglati opritorul final al
revolverului (14) astfel incat opritorul in adancime
(19) sa se gaseasca deasupra opritorului de
sfarsit de cursa (15) mijlociu. Frezati inca o data
utilizand acest reglaj.

® Alegeti acum opritorul de sfarsit de cursa (15) cel
mai de jos si incheiati operatia de frezare.

6.6 Frezarea in cerc cu ajutorul varfului
compasului (24)

Pentru a freza cercuri in jurul unui punct central

procedati in felul urmator:

® Montati si reglati varful compasului (24) conform
punctului 5.4.

@ Pozitionati varful compasului (24) in centrul
cercului ce urmeaza a fi frezat si apasati usor.

@ Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.

6.7 Frezarea cu ajutorul opritorului paralel (21)
Pentru a freza de-a lungul unei muchii exterioare

drepte a piesei de prelucrat procedati in felul urmator:

® Montati opritorul paralel (24) conform punctului
5.3.

@ Trageti opritorul paralel (24) de-a lungul marginii
exterioare a piesei de prelucrat.

@ Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.

6.8 Frezarea manuala

Aparatul poate fi utilizat si fara tijele de ghidare. Cu

ajutorul frezarii manuale puteti realiza lucrari creative,

cum ar fi modelarea dupa sabloane sau scrierile.

@ Ultilizati pentru aceasta un reglaj foarte neted al
frezariil

@ Laprelucrarea piesei tineti cont de sensul de
rotire a frezei (fig. 19).

6.9 Frezarea profilelor sau a marginilor (Fig. 20)

@ Invederea frezérii unor profile (a) sau a unor
margini (b) puteti utiliza si freze speciale cu inele
de contact.

® Montati freza.

@ Apropiati aparatul cu grija de piesa de prelucrat.

@ Dirijati conul de ghidare sau rulmentul cu bile (c)
cu o usoara apasare de-a lungul piesei de
prelucrat.

A\ Atentie:

La adancimi mai mari de frezare, in functie de
materialul prelucrat se impune sa lucrati in mod
progresiv, in mai multe etape.

in timpul lucrérilor de frezare tineti aparatul cu
ambele maini.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorrii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie nlocuit de catre producator sau un scervice
clienti sau de opersoana cu calificare similara.

8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curatire.

8.1 Curatirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele
de aerisire si carcasa masinii. itergeti aparatul cu
o carpa curata sau suflati praful cu aer sub
presine la o presine mica.

® Noi recomandam curatirea aparatului imediat
dupa fiecare folosire.

o Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin
sapun lichid. Nu folositi detergenti sau solventi;
acestia pot ataca piesele din material plastic ale
aparatului. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul
aparatului.
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8.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician spe
cializat.

Atentie! Periile de carbune au voie sa fie schimba
te numai de catre un electrician specializat.

8.3 intretinerea
In interiorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

8.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date;

@ Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

@ Numarul Ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www.isc-gmbh.info

9. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!

10. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si
inaccesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30 °C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.
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LMpeaynpexaeHune — C Len HamansiBaHe pyUCcKa OT HapaHsABaHe NPoYeTeTe YbTBaHETO 3a
ynoTtpe6a“

HoceTte npeanasHu cpeacTsa 3a cnyxa.
Bb3aelnicTBreTO Ha WyMa MOXe Aa AoBefe Ao 3aryba Ha cryxa.

HoceTte npeana3Ha macka cpelly npax.
’ Mpn obpaboTkaTta Ha ABbPBO M APYrM MaTepuanu MoXxe Aa ce OTAeNV yBpexxaall 34paBeTo
npax. He 6uBa na ce obpaboTBaT cbabpkawm a3bect maTepuanu!

Hocete 3awmuTHu oumnna.
OTpenunuTe ce No Bpeme Ha paboTa UCKpW UK N3NU3alumTe oT ypeaa TPEeCKU, CTbProTUHA 1
npax morat ja NnpuyuHAT 3aryba Ha 3peHneTo.
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/\ Buumanme!

Mpw ManonaeaHe Ha ypeauTe TpAGBA Aa ce cnassar
HAKOM MpeanasHi Mepku 3a 6e30MacHOCT, 3a Aa ce
MpeoTBPATAT HAPaHABAHUA 1 WeT. 3aTosa
npoYeTeTe BHAMATENHO TOBA ybTBAHE 3a
ynotpe6a. CbxpaHaBaiiTe ro fo6pe, 3a 4a
pasnonarare ¢ uHhopMaLMATa No BCAKO Bpeme. B
cnyyaii, ye TpAGBA Aa NpeaafeTe ypeaa Ha apyr

nvua, MosiA, NpejaiTe 1 ToBa ymbTBaHe 3a ynotpeda.

Hue He noemame OTrOBOPHOCT 3a 3M10MOyKU UK
LEeTH, KOUTO Bb3HWKBAT Nopaau He cbbnogaBaHe
Ha ToBa yNbTBaHe U Ha yKasaHuATa 3a
6e3onacHocCT.

1. MHcTpyKumm 3a 6esonacHocCT

CbOTBETHUTE UHCTPYKLMU 32 6830MacHOCT Lue
HamepwuTe B NpuioxeHaTa 6poLuypa.

A NPEAYNPEM/AEHUE!

MpoyeTeTe BCUUYKM yKa3aHUA 3a 6e30MNacHOCT U
MHCTPYKLMUMU.

MponycKuTe Npu cnas3sBaHeTo Ha yKasaHWsATa 3a
6€30MacHOCT U MHCTPYKLMWUTE MOraT Aa UMaT Kato
NOCNeAMLA eIEKTPUYECKM yaap, NOMAP U/MAK TEKU
HapaHABaHUA.

CbxpaHeTe 3a B 6bjelle BCUYKM YRa3aHUsA 3a
6e30nMacHOCT U UHCTPYKLUUMN.

2. OnucaHue Ha ypegaa u obem Ha
pocTaBKa (¢purypa 1)

-

OnucaHue Ha ypepa
M3cmyKBaw, agantop
®pe3oBa 0byBKa

Kpwnuar 6ont
BrntouBaHe/m3Ko4BaHe
BrnoknpoBKa 3a BK/II0O4BaHe
MpeoB NpoBOAHMK
[OpbrKa

Hopnyc Ha geurarens
3ardarawa gpbHKa

10. 3arsrawa ravika

11. PerynupaHe Ha o6opoTuTte
12. ®PuKcHpaHe Ha BpeTEHOTO
13. 3awmTHO NoKpUTHe

14. PeBonBEPEH KPaeH orpaHuuuTen
15. KpaeH orpanuumnten

16. Kpunuar 6ont

17. Ctpenka

18. Ckana

19. OrpannunTen 3a gbnbo4nHa
20. ®PuHO perynvpaHe

©XND>OTAWON =N

21. MNMapaneneH orpaHnynTen
22. TaeyeH KoM

23. 3areraTtenHu Knewm

24. Bpbx Ha nepren

25. HanpasnsBauia BTy/Ka

2.2 O6em Ha gocTaBKa

@ OTBOpeTe onaKoBKaTa M BHUMAaTE/IHO U3BafEeTe
ypegna oT onakoBKarta.

@ OTcTpaHeTe onakoBbYHMA MaTepuas KaKkTo U
OMNaKOBBYHWUTE/M TPAHCMOPTHM OCUIYPOBKM (2KO
1MMa TakvBa).

® [lpoBepeTe ganm 06eMbT Ha JOCTaBKA € MbJIEH.

@ [lpoBepeTe ganv ypeabT v NPUHAAIEKHOCTUTE
HAMAT noBpean OT TpaHcrnopTupaHe.

@ [lo Bb3MOKHOCT 3ana3eTe onakoBKaTta Ao
M3TU4aHe Ha rapaHLUMOHHUS CPOK.

BHUMAHUE

YpeabT U ONaKOBBYHUAT MaTepua He ca JeTCKU
urpayku! [eua He 6uBa pa urpasr c
nsacTMacoBu TOp6UYKK, oMo MasnKu getannu!
ChblluecTByBa ONacHOCT Aa M ITbTHaT U ga ce
3apywar!

Enektpuuecka ropHa dpesa

AgpanTep 3a U3CMyKBaHe

OcTpue Ha nepren

Bopaewa runsa

YcnopepeH orpaHuimTen
Bunkoo6paseH raeyeH Ktou
3aTaraim Knewm

3almMTHO NoKpuTHe

OpwurvHanHo ymbTBaHe 3a ynotpeba
YKasaHus 3a TEXHWKa Ha 6e30MacHOCT

3. Ynotpe6a no npegHasHa4yeHue

lopHaTa ppesa e 0cobeHo NopxoasLLa 3a 06paboTa
Ha A’bpBO M NiacTMaca, OCBEH TOBa 3a U3pA3BaHe Ha
yernoBe, hpe3oBaHe Ha KaHa/u, 3paboTBaHe Ha
BAbN0ABaHMA, KONUPaHe Ha KPUBM U LUPUDTOBM
WK 1 ap. FfopHaTta dpesa He 6uBa fa ce usnonssa
3a 06paboTKa Ha MeTasl, KaMbK 1 p.

MatmHaTa Tpsi6Ba Aa ce 13nosi3aBa camo rno
npegHasHavyeHreTo M. Beaka no-HaTaTblHa M3BBH
ToBa ynotpeba He e nNo npeaHasHa4veHne. 3a
npegnsBuKaHu OT ToBa WEeTU UK HapaHABaHUA OT
BCAIKAKbB BMJ, OTFOBOPHOCT HOCH
noTpebuUTeNnAaT/06CNyKBALLOTO /INLE, a He
Npou3BOAUTESNIAT.

Mons, umanTte npeaBug, Ye HawuTe ypeam CbrnacHo
npegHasHa4YeHNeTo CU He ca NPon3BeSEeHU 3a

%
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NPOMUILLIEHA, 3aHaATYMNCKA I MHAYCTpUaHa
ynotpe6a. Hue He noemame OTrOBOPHOCT, aKo
ypeabT ce U3nosi3Ba B NPOMULLIEHN, 3aHAATYUMCKN
WY UHAYCTPUANHKU NPeanpUATUA, KaKTO U Npr
PaBHOCTOMHW JEWHOCTH.

4. TeXHUYECKU JaHHU

MpeoBo HanpeeHue: 230V ~50 Hz

HoHcymauus Ha Tok: 1200 W

O60poTH Ha NpaseH Xof: 11.000 - 30.000 min"*

BucounHa Ha xoga:
55 MM (gBn6o4MHa Ha ppesoBaHe)

3areraTteniHu Knewu: @816 MM
3a npodunHa dpesa mMakc.: 30 MM
Knac sawmra: I/
Terno: 3,3 Kr

Lym n BuGpauyus

CTolHOCTUTE 3a LWyM 1 BUGpaLmsa ca noayyeHu
cbrnacHo EN 60745.

HuBO Ha 3ByKOBO HansiraHe Ly 89,5dB (A)
Hone6aue Kya 3dB
Hu1Bo Ha 3ByHOBa MOLHOCT Lyya 100,5 dB (A)
Honebanune Ky 3dB

HoceTte 3awurta 3a cnyxa.
BnunaHneTo Ha Wwyma moxe Aa NpuymHu 3aryba Ha
cnyxa.

O6LWunTE CTOMHOCTH Ha TPENTEHUA (BEKTOPHA cyma
Ha TpUTEe NOCOKM) nosly4eHn cbrnacHo EN 60745.

APBbHKK
CTOMHOCT Ha eMMCcUA Ha TpenTeHus ay, = 5,739 m/s?

HonebaHue K = 1,5 m/s?

BHumaHue!

MocoyeHaTta CTOMHOCT Ha U3 bYBaHW BUGpaLum e
M3MepeHa no HopMMpaH KOHTPOJIEH METOZ U B
3aBMCUMOCT OT HauyMHa, Mo KOMTO ce nanonssa
€/1eKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT, MOXE Jla Ce NPOMEHS,
a B U3KJIIOYUTESTHU CNlyqau MOMe Aa npeBulaBa
rnocoyeHarta CTOMHOCT.

MocoyeHaTta CTOMHOCT Ha U3/ bYBaHW BUGpaLMK
MOe fia Ce U3Mo/3Ba 3a CPaBHEHWE Ha eauH
€/1EKTPUYECKU UHCTPYMEHT C ApYT.

Moco4yeHaTta CTOMHOCT Ha M3 bYBaHW BUGpaLum
MOMe fja BCe M3Mo/3Ba ChLUO 3a Ha4asHa OLeHKa Ha
oTpuLaTesIHO BIMAHKUE.

OrpaHuyeTe o6pa3yBaHETO Ha WYM 1
BUGpauuATa 40 MMHUMYM!

® W3anonssarite camo 6e3ynpeyHo
PYHKLMOHUPALLM YPeaM.

MoppbpanTe n nouncTBarTe ypeaa pefoBHO.
MpuroaeTe HauMHa cu Ha paboTa crnpaAMo ypeaa.
He npetoBapBsaiTe ypeaa.

HoceTe ypeaa npv Heo6X0AMMOCT 3a NPOBEpPKa.
MsKnouBanTe ypeaa, aKo He ce U3nos3sa.
Hocete pbKaBuum.

OcTaTb4yHU PUCKOBE

[opu aKo o6enyKBaTe TO3U €JIEKTPUYECKU

MHCTPYMEHT CbI/IacHO NpepnucaHuaATa, BUHaru

chbliecTBYBaT ocTaTb4yHU pucKoBe. Morar pa

Bb3HUKHAT C/IeJHUTE ONacHOCTU BbB BPb3Ka C

KOHCTPYKLMATA U U3NBJIHEHUETO Ha TO3U

€/1IeKTPUYECKU UHCTPYMEHT:

1. YBpempaaHe Ha 6ennte ApobOBe, aKo He Ce HOCU
rnoaxoAslLa 3aluTHa Macka npoTMB npax.

2. YBpemzaHe Ha cnyxa, aKo He ce HocH
noaxoAslLa cayxosa 3almra.

3. YBpemfzaHus Ha 34paBeTo, pesynTupaiim ot
BUOpaLMUTe BbPXY pbKaTa, aKo ypeabT ce
U3Mon3sa NPOLbIKUTENHO BPEME U HE CEe BOAU
M NoAAbpIHKa KaKTo TpsAbBa.

5. Mpeau nycKkaHe B eKcnyioatauus

Mpeau cBbP3BaHETO Ce ybeaeTe, Ye AaHHUTE BbPXY
TunoBsara TabesiKa OTroBapsAT Ha AaHHUTE OT
Mpeara.

Mpeau Aa npefnpueMeTe HaCTPOMKM Ha ypeaa
BMHArM U3 bprBanTe MPEMHoBUA Lence.

Mpeau nyckaHe B eKcnioaTauus BCUYKU NMOKPUTHA U
3aLUMTHU NPUCIOCO6eHNs TpAGBa Aa ce MOHTUpaT
cnopej U3ncKBaHusATa

5.1 MoHTa¥ Ha uscmyKBaLy, Wwyuep
(¢pwur. 2/nos. 1)

/\ Buumanme! OT rnepHa Toyka onasBaHe Ha

34paBeTo U3MO0JI3BAaHETO Ha Npaxoy/iaBsAHe e

3aAb/IHUTENTHO He06X0AUMO.

® CBbpreTe Bawara ropHa dpesa uypes
M3cMyKBaLumsa Wylep (1) KbM NpaxocMyKadKka
WY NpaxoynassLLo npucrnocobneHue. Mo To3u
Ha4uH nocTurate onTUMasHO Npaxoy/naBsaHe OT
3aroToBkara. lNpeaumMcTBara: Bue Wwaante KakTo
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ypegaa, Taka v BaweTto co6¢cTBeHo 3apase.
OcBeH ToBa paboTHOTO BM MACTO ocTaBa YMcTo U
Mo-CUrypHo.

® Bb3HMKBaWMAT No BpemMe Ha paboTa npax Moxe
na 6bae onaceH. Monsa cvbogaBanTe pasgen
yKa3aHuA 3a 6e30nacHoCT.

@ M3snonseaHara 3a 3acMyKBaHe NpaxocMyKayka
TpAbBa ga e noaxoasila 3a 06paboTBaHUsA
matepuasn. MisnonssanTe cneunaneH cMyKaren, B
cnyyan, 4ye paboTuTe ¢ matepuanu, CUIHO
yBpEeXAaLLM 34paBeTo.

@ 3arerHete nscmyKksalmaA wyuep (1) ¢ gBara
6onTa cbe cKkpuTa masa (f) Kbm dhpesosata
obyBKa (2).

@ VI3CMyKBALLMAT LLyLLEp MOXeE Aa Ce CBbPHE KbM
M3CMYKBaLLM ypeaun (npaxocMyKayKa) CbC
CMyKaTesieH Lunayx.

@ BbTpelwHUaT anaMeTbp Ha M3CMYKBaLLMA LWyLiep
e 36 MM. CBBbpHEeTe KbM M3CMYyKBaLLMA LLyLIep
NOAXOASALLO Fro/IAM CMyKaTe IeH Luiayx.

5.2 MoHTax Ha 3aWMTHOTO NOKpUTHE

(¢wmr. 3/nos. 13)
MoHTuparTe 3aWwmnTHOTO NOKpUTHE (13) KaKTo e
noKasaHo Ha ¢wurypa 3.

5.3 MoHTax Ha napasie/IHuA orpaHu4UTeN
(¢wur. 4/nos. 21)

@ Bkaparite HanpaBnfABalmTe Banose (a) Ha
napanenHusa orpanuumTen (21) B otsopute (b) Ha
(pesoBarta obyBKa (2).

® Perynupaiite napanennua orpanuumnten (21) Ha
KenaHus pasMep 1 ro 3aTerHeTe ¢ Kpuayatute
oonToBe (3).

5.4 MoHTa Bbpxa Ha neprena (¢wur. 5/nos. 24)

® C BbpxaHaneprena (24) moxeTe aa dhpesosare
KPbroBu 30HM.

@ CabpeTe Bbpxa Ha neprena (24) KbMm
napanenHua orpaHuumTen (21) Kakto e
noKasaHo Ha gurypara. Cera MOHTHpawnTe
napanenHua orpaHuynTen (21) ¢ Bbpxa Ha
neprena (24) Ha ropHata dpesa. MoOHTaKbT ce
M3BbPLUBA, KAKTO € On1caHo B To4Ka 5.3, HO
napanenHuAT orpaHnymTen (21) ce MoHTHpa
nm3mecTeH Ha 180°, TaKa Ye BbpXbT Ha nepresa
(24) pa coun Hapony (pur. 5).

@ HacTpolite enaHua pagnyc mexay Bbpxa Ha
neprena (24) v ppesara.

@ [losuumoHupaiiTe Bbpxa Ha neprena (24) B
cpefara Ha Kpbra, KOMTo e ce dpesoBsa.

5.5 MoHTax Ha HanpaBiABallaTa BTy/IKa
(¢wur. 6-7/nos. 25)

@ 3akpenete HanpasnsABalaTa BTy/Ka (25) ¢
aBara 6onTa cbe ckpuTta rmasa (f) Kbm
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(pesoBara 06yBKa (2).

@ Hanpasnssauwara BTy/nKa (25) ce Boau € ornopeH
npbCTeH (b) no AbnkuHa Ha wabnoHa (c).

@ 3arotoBKara (d) Tpsi6Ba fa 6bae no-ronama c
pasnunkara ,BbHLeH pbb OnopeH NpbCTeH" 1
,BBHLIEH pB6 Ppe3a“ (e), 3a Aa ce Nosy4n TOHHO
Konwue.

5.6 MoHTax/aemoHTax Ha (ppe3oBua
MHCTPYMEHT (c¢umr. 8-11)

/\ BHumanme! UsTernete MpeKoBmaA Wwencen.

/\ Buumanue! Cnep pabota c ropHara dpesa
(PE30BUAT MHCTPYMEHT OCTaBa MHOTO ropeLy, 3a
OTHOCHTEJTHO bJIFO BPEME.

/\ Buumanue! ®dpe30oBUTE UHCTPYMEHTH ca
MHoro octpu. Mpu pa6ota ¢ ppesosu
MHCTPYMEHTHU BUHAru HoceTte 3aluTHU
PBbKaBULU.

® B TasunropHa gpesa morar ga ce usnonssar
(Ppe3oBn MHCTPYMEHTU C AnamMeTbp Ha TANIOTO 6
MM 1 8 MM. [ToBeYeTO Ppe3oBU MHCTPYMEHTH
CcbLecTByBarT M [ ABarta pasmepa.

® MorkeTe ga nsnonssare Gpe3oBn UHCTPYMEHTH
OT cnegHUTe matepuanun:

- HSS - nogxoasawum 3a o6paboTKa Ha MEKO
AbPBO

- TCT - nogxoaswm 3a 06paboTKa Ha TBbPAO
AbPBO, AbpBEeCHOTalIalLUTHU N104YU, N1acTMacu
W anyMUHURA.

® W3bupalite noaxoaawma 3a Bawwus cnyyan Ha
n3nonasaHe GPe30B UHCTPYMEHT.

o [pu nbpBOHa4YaNHOTO U3NON3BaHe Ha
¢pesara: Mons oTcTpaHeTe naactmacosara
onaKoBKa OT Ppe30BuUTE rMaBu.

[ ] I'Ipep,m MOHTaXa No4YncTeTe ral7|m4, 3areratesiH1
KNewm n TAn0 Ha dpesara.

® HatucHeTe dUKCHMpaHeTo Ha BPeETEHOTO (12) n
4ypes eJHOBPEMEHHO BbPTEHE BpeTeHaTa Ja
BA3aT B rHe3aara.

@ OrtBuiiTe 3ateratenHara rarvika (10) ¢ ragyHus
K104 (22).

@ VI3BajeTte ppe30oBMA MHCTPYMEHT, KOMTO TpsAGBa
[a ce AeMOHTUpa OT 3aTteratesiHuTe Kaewm (23).

® W3bepete noaxoaawma sa Bawwus cnyyan
(Ppe3oB MHCTPYMEHT.

® M36epeTe noaxoaaLm 3aTerateIHUTE KaeLm
(23) KbM M36paHMA PPe30B MHCTPYMEHT.

o CeranocraBeTe 3arerate/iH1Te Knewm (23) n
rarka (10) BbB (hpe30BOTO BPETEHO.

® [loctaBete TANOTO Ha HPE30BUA MHCTPYMEHT B
3arerate/IHuTe Knewu.

® 3aapbiKTe HaTUCHATO MUKCUPAHETO Ha
BpeTeHoTOo (12).

@ CrerHete 3aterarenHara ravika (10) ¢ raeynua
K104 (22).
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® Ppes3oBUAT MHCTPYMEHT TpAbBa Ja e mbxHaT
Hai-manKko 20 MM B 3aTeratesiHnTe Knewm (23).

@ [peau nyckaHe B eKcnioarauums Ha ypesa
npoBepeTe f06pPOTO 3aKpenBaHe U BbpTeHe Ha
(bpe3oBuA MHCTPYMEHT!

5.7 PerynupaHe Ha KpailiHUTe orpaHu4YnTeNn
(¢wr. 14/nos. 15)

Cnopef Heo6X0AMMOCTTa KpariHUTE OrpaHnymUTeIn

(15) morart fa ce peryampar BbB BUCOYMHA. 3a Lenta

pasBuiTE KOHTpararKkaTa Ha KpamiHUs orpaHuimnTen

(15) 1 ro 3aBBPTETE C MOMOLLTA HA OTBEPKA Ha

}eslaHarta BUCOYMHA Ha OrpaHnyaBaHe.

BHumaHue! Mpepun nyckaHe B eKcnaoaraumsa

OTHOBO OTCTPaHeTe perynnpailmTe U1 MOHTaXHU

UHCTPYMEHTHU.

6. 06cnyHBaHe

® He nsnonssaite Gpe30BM MHCTPYMEHTH C HUCKO
Ka4yecTBO UK NnoBpeaeHu. N3nonaeante
(hpe30BU MHCTPYMEHTHU C AMAMETBP Ha TANOTO 6
MM Wi 8 MM. Ppe30BUTE MHCTPYMEHTU OCBEH
ToBa TpAGBa Aa ca U34YUC/IEHU 3a CHOTBETHUTE
060pPOTH Ha NPa3eH XOoA.

@ [loacurypete pgetaina, KowTo TpAbBa Ja ce
06paboTBa TaKa, Ye No Bpeme Ha paboTa aa He
MOMe Ja ce uamecTaa. Manonsearite
3areraresiHv1 NPUCrnocoBaeHuS.

® MVa3aTernanTte MperoBMA Kaben BuHarn Hasag)!

® HwKora He ppe3oBaliTe HaJ METAJIHU YacTH,
60/1TOBE, MUPOHU U Ap.

6.1 BkniouBaHe/usknouBaHe (¢wur. 17/nos. 4)
3a BK/t0UBaHe 3ajencTBanTe 6/10KMpOBKaTa 3a
BK/Io4BaHe (5) n HaTUCHETe NpeBKYBaTeNA
BKJ/IIOYEHO/U3KIIOHEHO (4).

3a u3K/YBaHe NycHeTe NpPeBK/IlOYBaTENs
BKJ/IIOYEHO/U3KIIOHEHO (4).

6.2 PerynupaHe Ha o6opoTuTe (¢pur. 18/nos. 11)
MoaxoanALmTe 060pOTH 3aBUCAT OT MaTepuana 3a
06paboTBaHe 1 AnameTbpa Ha hpe3oBuA
MHCTPyMeHT. C npeBKAoYBaTeNA 3a peryivpaHe Ha
o6opotuTe (11) more fa nsbupare 060poTH B
ananasoHa ot 11.000 go 30.000 min'. MoxeTe aa
nsbupare Mexay 6 pasaMyHM NO3NLMKN Ha
npesktoyBatens. O60poTUTE Ha pas/IMYHUTE
no3uLMK Ha NPEBKJ/OYBATENA Ca KaKTo creaga:

MpeBKAouBalLa nosuums 1: npméa. 11.000 min'
(MWMHUManHKM 060poTH)

MpeBKAo4uBaLLa no3uums 2: npmoéa. 16.000 min'
MpeBKAouBalLa nosuums 3: npmoéa. 21.000 min'

MpeBKatoyBaLLa no3unumsa 4: npmo6a. 25.000 min”
MpeBKatoyBaLLa no3unuma 5: npmo6a. 29.000 min'
MpeBKatoyBaLLa no3unumsa 6: npmca. 30.000 min'
(MaKcmanHM 060poTH)

YBenuyaBaHe Ha 060poTUTE:
[pvieTe perynatopa Ha o6opoTuTe (11) B mocoka
natoc.

HamanssaHe Ha obopoTuTe:
[pvieTe perynatopa Ha obopoTuTe (11) B mocoka
MUHYC.

6.3 PerynupaHe gbn6oymMHaTta Ha ¢ppe3oBaHe
(dpur.12-16)

@ [locTaBeTe MalumHaTa Haz 3arotoBKara.

@ PasBuiite Kpunyatua 6onT (16) 1 3aTarawara
OpbKa (9).

@ baBHo gBueTe MaliMHaTa Hagoy, fOKaTo
¢hpesara JOKOCHe 3aroToBKara.

® 3aBwiiTe 3aTArawara gpbxkKa (9).

@ [locTtaBete dmHOTO perynmpane (20) Ha O cnopep,
¢urypa 13.

® Perynupaite peBonBepHMA KpaeH orpaHnymTen
(14) TaKa, Ye orpaHUunTENaT 3a Abn6ourHa (19)
[a ce HamMupa Hag, Hai-HUCKO peryinmpaHmsa
KpaeH orpaHuumnten (15).

@ Caanete orpaHnunTena 3a gbndoymHa (19),
[0KaToO JOKOCHE KpamHuA orpaHuuuTen (15).
Cnep ToBa cTerHeTe Kpunyatusa 6onT (16).

@ [locTtaBete cTpenkara (17) Ha TouKa Hyna Ha
cKanarta (18).

@ PasBuiiTe Kpunyatma 6ont (16). N3byTarnTe
Harope orpaHuuuTens 3a gbadoynHa (19),
[oKaro cTpesikata (17) nocoun Ha ckanara (18)
enaHarta gb/i6o4mHa Ha ppesoBaHe. OTHOBO
3aTterHeTe Kpuadatmsa GonT.

® [lpoBepeTe HacTpoMKarta ¢ noMoLTa Ha MPOGHO
Gpe3oBaHe Ha OTNaAbYHO napye.

@ Cera moxe fa ce U3BbpLUKM HUHO perynupaHe
ObnboymHaTa Ha ppesoBaHe. 3a uenTa
3aBbpTeTe GMHOTO perynnpaxe (20) Ha
}eslaHaTa CTOMHOCT.

BbpTeHe Ha mHOTO perynmpanHe (20) B nocoka
obpaTHa Ha YaCcoBHUKOBATa CTpesiKa: MNo-Maska
ObnboymHaTa Ha ppesoBaHe

BbpTeHe Ha drHOTO perynmpaHe (20) no nocoka Ha
YacoBHWKOBATa CTPesKa: No-roasima gbadoynHaTa
Ha ¢pes3oBaHe

3aBbpTaHe Ha puHOTO peryampaxe (20) ¢ egHo
JenleHve 0TroBapA Ha NpoMAHa Ab/ibo4mHaTa Ha
¢pesoBaHe ¢ 0,1 MM, eAuH LA 060pOT OTroBaps Ha
1 Mm.
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6.4 dpe3oBaHe

® Ybepete ce, Ye MO 3aroToBKaTa He ca MosienHam
Yymau Tena, 3a fa usberHeTe nospeau Ha
ppesara.

@ CBbpHEeTE MPEKOBUA LLEMNCEN C NOAXOASALL,

KOHTAaKT.

XBaHeTe ypepa 3a ABETe APbHKKM (7).

MocTaBeTe ropHaTta Gpesa Hag 3aroToBKarta.

Perynuparite gbn6ounHara Ha ppesoBaHe

cnopeg ToyKa 6.3.

® W3bepete 06opoTUTE Cnopes TouKa 6.2 n
BK/IIOYETE ypeaa (BUK To4Ka 6.1)

@ [lpoBepeTe HaCTpoOMKMTE Ha ypeaa C noMoLuTa
Ha oTnagb4HO napye.

@ OcraBete ypefia a [OCTUIHE Mb/HATA CKOPOCT.
EpBa ToraBa cBanete dpesara Ha paboTHa
BMCOYMHA W BIOKUpanTe ypeaa cbe 3araraiiara
apbKa (9).

NocoKa Ha ¢pe3oBaHe: Ppesarta ce BbPTU NO
NMOCOKa Ha YacoBHWKOBaTa cTpesnka. Ppe3oBaHeTo
[la ce U3BbpLUBa BUHArK o6paTHO Ha NocoKara Ha
BbPTEHE, 3a fja ce u3bareat 3710nonyku (pur. 19).

MopaBaHe: MHOro BaxHO €, 3arotoBKara ja ce
06paboTBa C MPaBUIHOTO NOAABaHE.
MpenopbyBame, Npegy 06paboTBAHETO HA camara
3aroToBKa Jja U3BbPLUWUTE HAKOJIKO NMPOGHM
(pes3oBaHusA C 0TNALBbYHO Napye oT CblumaA TUn. Mo
TO3M HA4YMH MHOTO JIECHO C€e YCTaHOBABA HaW-
pobpara paboTHa CKOPOCT.

MHoro 6aBHO nopaBaHe:

®pesara 6m morna cuaHO fa ce 3arpee. Korato ce
06paboTBa ropuM MaTepuasl, Kato HanpuMep AbpPBO,
3aroToBKaTa MOMXe a Ce Bb3nJaMeHu.

MHoro 6bp30 nogaBaHe:
®dpesata Moxe fa ce nospean. Kayectso Ha
(pesoBaHe: rpy6o 1 HepaBHO.

OcTaBeTe (hpe30BUA MHCTPYMEHT HaMbJIHO Aa
cnpe, npeau Aa oTCTpaHMTe 3aroToBKata Waun
npeau aa octaBUTe ropHarta ¢pesa.

6.5 CTbnKkoBoO (ppe3oBaHe

Cnopep TBbpAOCTTa Ha MaTtepuasna, KOMTO e ce

06paboTBa, 1 AbaboYMHaTa Ha hpe3oBaHe, TpAbBa

[la ce npoLeampa Ha HAKOJIKO CTbIKU.

@ Perynupaiite KpaiHuTe orpaHu4MTeNM cnopea
TOYKa 5.7.

® AKo TpsAbBa aa ce Gpe3oBa Ha HAKOJIKO CTBIKK,
3aBbpTeTE PEBONBEPHUS KPAEH OrpaHnUunTeN
(14) cnep perynupaHe gbnboynHara Ha
(ppesoBaHe cnopes To4Ka 6.3 Taka, Yye
OrpaHuYuTeNAT 3a AbabounHa (19) ga ce
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Hamupa Hag, Han-BUCOKWUS KpaeH orpaHuimTen
(15).

@ ®pesoBaiiTe npu Ta3un HacTporiKa. Cneg
3aBbpLUBaHE Ha MbPBUA NpoLec Ha dhpe3oBaHe
perynvpanTe peBoNBEPHUS KPAeH OrpaHuunTen
(14) TaKa, Ye orpaHUunTeNsaT 3a AbnbourHa (19)
[la ce Hamupa Hagj, CpeHUA KpaeH orpaHuymTen
(15). Cera usnbnHeTe dhpe3oBaHe 1 Npu Tasu
HacTpoMKa.

@ Cera perynmpaiTe Hal-HUCKMA KpaeH
orpannumTen (15) 1 3aBbplueTe Gpe3oBaHeTo.

6.6 dpe3oBaHe Ha KPbroBe C Bbpxa Ha neprena
(24)

3a ppe3oBaHe Ha KPbroBe OKOJI0 CpefHa To4Ka

npoueavpanTe KakTo cnegsa:

® MoHTupaviTe 1 perynupaiTe Bbpxa Ha neprena
(24) cnopepg To4Ka 5.4.

® [loctaBeTe Bbpxa Ha neprena (24) Ha cpeaara Ha
Kpbra, KOMTo Lie ce hpe3oBa U NPUTUCHETE.

® W3BbplueTe ppe3oBaHeETO cnopes TovKa 6.4.

6.7 ®pe3oBaHe ¢ Napasie/IHMA orpaHuyuTen (21)

3a ppesoBaHe No Ab/KMHA Ha NPaB BbHLUEH Pbb Ha

3aroToBKa npoLeampanTe KakTo caeaga:

® MoHTuparite napanenHua orpaHuuuTen (24)
cnopeg To4ka 5.3

® Bogete napanenHus orpaHnunten (24) no
NPOABb/IKEHUE HA BHLIHUA pbb Ha 3arotoBKara.

® W3BbplueTe Pppe3oBaHETO cnopes To4Ka 6.4.

6.8 ®dpe3oBaHe CbC CBOGOAHU pbLe

lopHaTa ppesa moxe fa paboTu 1 6e3

HanpaBAsBaLLM KoMoHW. MNpu hpe3oBaHe Cbec

CBOBOJHM pbLE MOXKETE Aa U3Mb/HABATE UHTEPECHU

(Gpe30BbYHM PABOTH, KATO HAaNpPUMep U3roTBAHE Ha

LUPUDTOBU JINHUMN.

@ 3auenTamsnon3sanTe MHOrO paBHa HacTpoMKa
Ha dpeasaral

® [lpun obpaboTKaTa Ha 3aroToBKaTa
Ccb6aaBanTe NocoKara Ha BbpTeHe Ha
(hpe3oBuUTE MHCTPYMEHTH (ur. 19).

6.9 MpodunHo ppe3oBaHe u ppe3oBaHe Ha
pb6oBe (¢ur. 20)

® 3anpodunHo dppesoBaHe (a) M ppe3oBaHe Ha
pbooBe (b) morart ga ce U3nonsBar u cneymasHu
¢pesu C OrnopeH NPbLCTEH.

® MoHTupanTe dpesara.

® baBHo npubamkasanTe MalnHaTa KbM
3aroToBKarta.

® Bogete HanpasnsaBawmsa 60T uam chepuyeH
narep (C) ¢ NeK HaTUCK MO AbJ/IKUHA Ha
3aroToBKarta.
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A\ Buumanme:

Cnopep, matepuasnia npu roieMy gbA604MHU Ha
¢pe3oBaHe TpsAGBa Aa ce paboTU Ha HAKOJIKO
cTbnHKuU. Mpu BcAKaKBoO (hpe3oBaHe ApbHTe
ropHarta ¢pe3sa c gBeTe pble.

7. CMsAHa Ha MpeXoBUA
CbeAuHUTENIEH NPOBOAHUK

AKO MPEKOBUAT CbeANHUTENIEH MPOBOAHMK Ha TO3M
ypes ce nospeau, To Ton TpAbBa fa ce CMeHU OT
NPOU3BOAMUTENA UM OT HEroBaTa CepBM3Ha CNyHb6a
3a 06CcnyKBaHe Ha KAMEHTU UK OT NOAOGHO
KBasMduLMpaHo nuue, 3a Aa ce u3berHar usnaraHusa
Ha onacHoCT.

8. MNMouucTBaHe, NnoaapbLXXKa U
rnopb4YBaHe Ha pe3epBHMU YacTu

I'Ipe.uM BCAKO MOYNCTBaHe u3BaxaanTe Lencena.

8.1 MouucTBaHe

o [loaabpxanTe 3alWMUTHUTE MEXAHU3MMU,
OTBOPWTE 32 Bb3AyX U ABUraTtenHaTa Kytua
Bb3MOXHO HaW-41CTU OT Npax 1 3aMmbpcABaHe.
MoumncTBanTe ypeaa ¢ 4icta Kbpna unm ro
npoAayxanTe CbC CrbCTEH Bb3AyX NOA HUCKO
HanAraHe.

@ [lpenopbyBame Bu ga nounctsaTte ypena
HenocpeacTBEHO cref BcAKa ynoTpeba.

@ [louncTeaiTe ypena pefoBHO C BNaxHa Kbpna
1 Masiko Mek canyH. He nsnonssante
[eTepreHTn unu pasTeoputenu; Te buxa
yBpeaunu niacTMacoBuTe YacTu Ha ypeaa.
BHumaBaiTe fa He nonaaHe BoAa BbTPE B
ypena.

8.2 BbrneHoBM YeTKun

Mpn npekomepHo obpasyBaHe Ha UCKPU
BBINIEHOBUTE HYETKN Aa ce NpoBepAT OT
enekTpocneunanmct.

BHyumaHue! BbrneHoBuTe 4eTkn TpAbBa ga ce
NMOAMEHAT caMo OT eNeKTPoCneLnanucT.

8.3 Noaapbxka
BbB BbTpelWwHOCTTa Ha ypena HAMa Apyru 4acTtu,
N3NCKBALLW NOAAPBXKKA.

8.4 MopbyKa Ha pe3epBHU YacTu:

Mpy nopbyka Ha pe3epBHK YacTu TpAbBa fa ce
nocoyaT crnefHuTe JaHHK;

Bup Ha ypena

ApTUKyneH Homep Ha ypeaa
MaoeHTudmnkaumoHeH Homep Ha ypeaa
Homep Ha Heobxoaumarta pesepBHa 4acTt
AKTyanHu ueHn n nHgopmauma Lwe HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

9. Ekonorocbo6pa3Ho oTCTpaHABaHe
U peuMKnupaHe

YpenbT e B 0NakoBKa, 3a Aa ce NpeAoTBpaTAT
LeTn Npu TpaHcnopTMpaHeTo. Tasn onakoBka
npeacTasnaABa CypoBMHa U 3aToBa MOXe Aa ce
13non3sa NoOBTOPHO UMK Aa Ce BbPHE KbM LUMKbNa
Ha 06paboTkKa Ha CypoBUHUTE. YpeabT U HeroBuTe
4acTu ca CbCTaBEHW OT PasnNuUyHN maTepuanu, kato
Hanpumep meTan n nnactmacu. N3xsbpnete
[eEeKTHUTE CTPOUTESTHM HacTn Npn 0CO6eHO
onacHuTte oTnaabum. OcBenomeTe ce B
cneuvanuanpaHna MarasviH unm B oblumHekara
aaMmHucTpaumal

10. CbxpaHeHue Ha cKnapg

Cknapvparite ypeaa v npuHagneHocTuTe My Ha
TBMHO, CYXO MACTO, KbAETO HAMA OMacHOCT OT
3aMpb3BaHe M KOETO Aa € HeJOCTBIMHO 3a Aeua.
OnTumanHaTa Temnepartypa Ha cKiagupaHe e
mexay 5 1 30 ‘C. CbxpaHsABanTe eNeKTpu4ecKua
MHCTPYMEHT B OpUrMHaaHaTa My onaKoBKa.
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J1poeldoroinon - lNa tn peiwon tou KivdUvou TpavpatiopoL dlaBdote tnv Odnyia xpriong”

Na ¢opdte wTompocoTaacia.
H enidpaon Bopupou uropel va MPOoKAAECEL TNV ATIWAELA TNG OKONG.

Na popdrteg nmpooTacia Katd Tng oKo6vng.
Katd myv emne€epyacia EUAOU kalt GAAWV UNKQV UTTopEel va oxnuaTioBel okovn mou BAAmTeL TNV
uyeila oag. Aev erutpenetal n enegepyacia UAK@V TIOU TIEPLEXOUV auiavTo!

Na ¢opdate MPOOTATEUTIKA YUAAId.
Katd m diapkela g epyaciag dnuioupyouvTal oTivenpeg N meTiouvTal MIKPA Tepdxla and m
OUOKEUN, pOKaVidla Kal OKOVEG. ZUVETIELD UMOPEL va gival n anmAela Tng 6paomg 0ag.
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A Mpocoxn!

Katd  xprion Twv OUCKEUQOV TPETIEL Va
AapBavovtal oplopEva HETPA A0PaAEiag TPOg
QroQUYN TPAUUATIONQV Kat {npwv. Ma 1o Adyo
QuTO TIAPAKAAOULE va dlaBACETE TIPOOEKTIKA AUTT)
mv OdnydL xpriong. PUAGETE TV KaAA yla va €XETE
TIG TTANPOPOpieg 0N dlabeor) oag avd ndoa oTLyur).
Edv dwoate m ouockeun oe AAAA AToua,
TMAPAKAAOUNE Va TOUG TIApAdMOETE Kal auth TNV
Odnyat xpnong.

Agv avaAapBavoupe Kapia eubuvn yla atuxnuata
ou ope{AovTal oTn Un mMpEnon autg g Odnyiag
Kal TV UTtodei&ewv aopaAeiag.

1. Yrodei&eig aopaleiag

2T0 CUVNUUEVO QUANADLO Ba BpeiTe TIG OXETIKEQ
uttodeifelg aopaAeiag.

A\ NPOZOXH!

Awapaote 6Aeg TIg Yrodei&elg acdpaAeiag kat
Tig Odnyieg.

Edv 6ev akoAoubrioete TIG Yrodeifelg acdaleia kat
TIq Odnyieg dev amokAegiovtal nAektpomAngia,
TIUpKayLd Kavr) coBapoi TpaupaTIoHOL.

DUAAETE TIPOCEKTIKA OAEG TIG YTIOSEIEELQ
acpaiedig kat Tig O8nyieg yia 1o pEAAov.

2. Neprypadn TG CUCKEUNG Kal
cuumnapadidopeva (k. 1)

-

MNeprypadn TnG CUCKEUNG
MNpocappoygag avappddnong
Nedno ppelag

Metalovda

AlakdTTNG EVepyoTIoinong/anevepyoroinong
Ddpayn evepyortoinong
Aywyog ouvdeong pe 1o Siktuo
XelpoAapn

MNepifAnua kivntmpa

Napn cuopLEng

10. Ma&adt cuoPENg

11. P'uBpion apBpol otpodpwv:
12. AodpdaAion atpdkTou

13. MpooTaTeuTIKO KAAUUMA

14. Zmprypa pe TEpUa TUTIou peBOABEP
15. Tépua

16. Metaiovda

17. Aeiktng

18. KAipaka

19. Odnydg Bdboug

20. PUBuion akpiPBeiag

©COINO>OAPOND =N

21. NMapdAAnAo tépua
22. AimAo KAeLdI

23. Névoa ocvuoPiEng
24. Mutn dapnt

25. ZwAnvag-odnyog

2.2 Jupmnapadidopeva

® Avoifte ™ ouokevacia Kat ByAATE TIPOCEKTIKA
TN CuoKeuN.

® ATONaKPUVTE TA UAIKA oUoKeuaoiag Kabwg Kat
TQ CUCTNLATA TIPOCTACIAG TNG CUCKEVATiag /
petadopdg (v UTIAPXOUV).

® EAeyEre edv eival mANpeg To TIEPLEXOMEVO.

® EAéyEte T ouokeun kal ta aeooudp yua
evdexopeveg (nUIEG armd T petadopd.

® DuAdgTe TN ouokeuaoia av yivetat HEXPL TNV
TIapod0 TG PoBeopAIg TNG EYyUnong.

NMPOZOXH

H cuokeun kat Ta VALKA cuokevaciag Sev eival
rnayvidia! Ta madia dev emuTpeEneTal va
mnai{ouv pe IAACTIKEG COKOUAEG, TIAACTIKEG
HEUBPAVEG Kal pikpoavTikeipeva! Yioctatat
Kivéuvog katdarmoong kat acpuiiag!

HAekTpIKY) Ppela
Mpocapuoyeag avappodpnong
MU Saprn
ZWANvVag-odnyog
MapdAAnAog odnydg

ArAS KAeISH

Mévoa cvoPiEng
MpPooTATEVTIKO KAAUUUA
MNpwtdTtuneg Odnyieg xpriong
Ynodeifelg aodaieiag

3. ZwoTtn Xpnon

H dpela autr eival daitepa KATAAANAN yia
eneepyaoia E0AOU Kal TTAQOTIKWV UAIKWY, YLa TO
KOWILO KOUTIWV KAQSIWV, Yia PpelApLoNa QUAAKLWY,
yla ene€epyacia QUAAKWY, Yla avtypadr) KOpmUAwy
KaL Xapaktipwyv KATL. H dpeda autr) dev erutpénetal
va xpnouotomOei yia tnv enegepyacia HETAAAOU,
TIETPA KATT.

H pnxavn etutpémnetatl va xpnotoroineei pévo ya
TOV OKOTIO Yla TOV 0T10i0 TIpoopiletal. Kabe mEpav
TOUTOU Xprion SeV avTAToKPIieVTaL 0TO OKOTIO yld
Tov oroio Tpoopidetal. Na BAAREeG ov odeirovtal
0€ TIAPOMOLa XPrIoN 1) YA TPAUATIOHOUG TTIAVTOG
€idoug eubuveTal 0 XPNONTG/XEPLOTNG KaL OXL O
KOTAOKEVUAOTNG.
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MapakaAOUPE VA TIPOCEEETE TIWG Ol GUOKEVEG AG
Sev mpoopifovTal Kat eV £XOUV KATACOKEVAOTEL Yla
ETIAYYEAUATIKY), BLOTEXVIKN 1) BLOUNXAVIKT| XPTIoN.
Agev avaAapBdavoupe eyyunon o€ TepimTwon Katd
TNV OTI0ia 1 CUCKEUT| XPNOLUOTIOMONKE og
ouvepyeia, plotexvieg 1) o Plopnxavia r) oe
€PYQOIES TIAPOUOLEG HIE AUTEG.

4. TexVviKa XapaKTNPLOTIKA

Tdon Siktvou: 230V ~50Hz

Amnoppodnon oxvog: 1200 W

AplOu6G OTPOdWYV PAAEVTI: 11.000 - 30.000 min"*
"YWog eppoAlopwy: 55 mm (Babog dppelapiopatog)
MNévoa cuodIENg: 2 8 KaL@ 6 mm
MNa epeda popuag HAELUOUL: 30 mm
KAdon mpootaciag: I1/[g]
Bdpog: 3,3kg

©o6pupog kat Sovioelg

OL TipEQ BopUPwWYV Kat Sovricewv SlamoTwonKav
oupdwva pe To poturo EN 60745.

ZTABuN NXNTIKNG Ttieong Ly 89,5 dB(A)
ABeBadtnta Koa 3dB
ZTABUN NYXNTIKAG L1oXVOG Ly 100,5 dB(A)
ABepatdtnta Ky 3dB

Na xpnopomnoleite nxonpootaacia.
H emidpacom BopUuPou propei va €xel oav CUVETELD
TNV anwAeLa TNG AKong.

2UVOAIKEG TIHEG TAAAVTWOEWV (CUVOAO
SLlaVUOUATWYV TPLWV KaTeELBUVoEWV) cUPdWVA HE TO
npoturo EN 60745.

XelpoAaBég

2UVTEAEDT|G EKTIOUTG TAAQVTWOEWV
an, = 5,739 m/s?

ABepadtnta K= 1,5 m/s?

Mpoocoxn)!

H avapepodpevn tur petadoong d6vnong
METPNONKE BACEL TUTTOTIOMNUEVNG HEBOSOU EAEYXOU
Kal propei va HeTaBANOel 1 kal og eEAUPETIKEG
TIEPUTTWOELS VA KUHAIVETAL AVW TNG avapePOUEVNG
TIUAG, avAAoya amno Tov TPOTIO XPriong Tou
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NAEKTPIKOU €PYAAEiOU.

H avapepduevn petadoon dov onewv Pmopei va
XPNooTomOei Kat yia oUyKpLoT) e AAAO NAEKTPLKO
gpyaAeio.

H avapepduevn Tiun petddoong d6vnong Uopei
€TT(OMNG Va XPNOLHOTIOmOEi Kal yla apxIKn EKTiUNnon
™g €kBeong.

Meplopiote TNV dnuiovpyia BopuBou kat TIg

dovnoelg oto eAayioTto!

® Na xpnotoroleite HOVO CUCKEUEG O€ Aoyn
KATAoTAoM.

® Naouvinpeite kat va kabapifete TAKTIKA TN
OUKOEUN.

® NaTmpooapuolete 0T GUOKEUT] TOV TPOTIO
gpyaciag 0ag.

® [lpocgkte va punv uttepPOoPTWVETE TN CUOKELT).

® AdnoTe TN oUOKeUT) VOEXOUEVWG va EAEYXDEL
ano €18IKo6 TEXVITN.

® Na amevepyoroleite n cuokeun otav dev TNV
XPNOLUOTIOLEITE.

® Nadopdte yavtia.

YmoAemnopevol kivéuvol

AKOMN KAl O€ TIEPIMTWON CWOTIG KAl KAVOVIKIG

XPNOMNG AUTOU TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiov,

voiocTavtal mavta opLoUEVOL UTIOAELTIOMEVOL

kivéuvol. O1 akoAouBol Kivéuvol urmopouv va

TIAPOUGCIACTOUV avAaAoya HE TO €i60¢g

KATOOKEUNG KAl TO HEVTEAO AUTOU TOU

NAEKTPIKOV EpyaAEiou:

1. BAdBeg mveupovwy, edv dev xpnotomomeouv
KATAAANAEG PHACKEG TIPOOTACIAG ATIO OKOVT).

2. BAd&Beg ™ng akong, edv dev xpnotomoldel
KATAAANAN nxompootaciag.

3. BAd&Beg TQ vyeiag Tou pokaAovvTal arnod
Sovnoelq xeplou-Bpayiova, eAv N CUCKEUT)
XPNOooTIomOEi yla HEYAAUTEPO XPOVIKO
Sidotnua n dev Tnpeital kal dev cuvinpeitat
owoTa.

5. Mpw ™ 6€0m o€ Aettoupyia

lMpv Tn oUVdEON OLYOUPEUTEITE WG TA OTOLXEIQ
OTNV ETIKETA TOU CUPPWVOUV HE TA OTOLXEID TOU
SIKTUOU.

Mptv k&veTe pubpioelq oTn cuokeur| va Byalete
TIAvTa 10 BUoua amo tnv mpida.

Mpwv TN B€0m o€ AetToupyia TIPETEL VA EXOUV
TOTI00ETNOEl CWOTA OAA TA KAAUUUATA KAL OL
dlatd&elg aopaAeiag.

%
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5.1 ZuvappoAdynon otopiov avappodpnong (K.

2/ap.1)

A\ Npoocoxn! Na Adyoug vyeiag eivat
amapaitnTn n XPrjon GUocTHMATOG
avappodpnong okovng.

2uvdEaTe TN GPELa 0ag UE TO OTOMIO
avappoédnong (1) oe pia NAEKTPIKN oKouTa 1) o
o'voTNnua avappodnong okovng. ‘Etot
TIETUXAIVETE APLOTN avappodnan g okovng
ano To Katepyalopevo avTikeipevo. Ta
TIAEOVEKTIHaTA: [TPOCTATEVETE TOTO TN CUOKEUN)
oag, 600 Kal TNV vyeia oag. EKTog autou
napapével kabapr| kat acparéotepn n B€on
gpyaoiag oag.

H okovn Tou dnuopyeital katd tnv epyacia
propei va givat erkivéuvn. MNapakaAovpe va
TPooEEeTE TO KePAAalo YTodeiEelg aodaiedis.
H nAekTpIKY) oKOUTIA TTIOU XPNOLOTIoLETAL YLa
TNV avappodnaon mPETeL va gival KATAAANAN yla
TO avAaAoyo UAIKO. Na XpnotloTIoLeiTe EISIKN
ouokeun avappddnong, eav BEAETE va TNV
XPNOLUOTIOMoETE Yia Wlaitepa emBAap™ yla tnv
vyeia UAIKA.

BidwoTte T0 0TéW0 avappodnong (1) pe Tig dvo
dpelateq Rideg (f) oTo MESIAO TNG DPELAG (2).
To oTépI0 avappodnong propei va cuvdedei oe
OUOKEVEG avappodnong (NAEKTPIKY) oKoUTa) HE
owAnva avappddnong.

H ecwTepkn SIAUETPOG TOU OTOUIOU
avappoédnong avepyetat oe 36 mm. ZTEPEWOTE
TWPA OTO OTOMLO avappdPnong éva KaTAAAnAo
owAnva avappddnong.

5.2 ToTtoO£TNON TOU TIPOCTATEVUTIKOU

KaAUppartog (k. 3/ap. 13)

TomoBETNOTE TO TPOCTATEUTIKO KAAUPKA (13) OTwg
daivetal oTIq ekOVES 3.

5.3 ZuvappoAoynon Tou TapAaAAnAov TEPHATOG

(e. 4/ap. 21)

2nipwéTe TOug Agoveg (a) Tou TapdAAnAou
TéppaTog (21) oTig TPUMES (b) TOu MESIAOL TNG
dpedag (2).

PuBpioTte to mapdAAnAo Tépua (21) ota cwotd
METPa kal opiETe TO e TIETAAOVSA (3).

5.4 ZuvappoAoynon HuTng diapntn

(ewk. 5/ap. 24)

Me tn poTn Tou SlaPnTn (24) propeite va
PpelapeTe OTPOYYUAA TUAMATA.

BdwaoTte N putn tou dlapntn (24) 6nwg
daiveTal 0TV aneKovIion oTo TIAPAAANAo TEpHA
(21). TortoBetMOTE TO TTAPAAANAO Té€PUA (21) pe
™ HOTN Tou SlaPnTn (24) otn Ppeda. H
OUVaPHOAGYNON Yievtal OTiwg TepLypAPETaAL OTO

£84dLo 5.3, 0pwg TO TTAPAAANAO TEPUA (21)
TomoBeTeiTal oTpapevo katd 180°, £ToL woTe N
pUT™N Tou S1apnn (24) va Seixvel pog Ta KATW
(e. 5).

® Pubpuiote v emBupovpevn akTiva peta&ld g
HUTNG Tou dLafnn (24) kat g dpelag.

@ Tomobemote Tn LUTN Tou Safntn (24) otn peon
TOU KUKAOU TIoU B€AeTE va ppeldpeTe.

5.5 TortoO€tnon Tou dakTuAiov 081iynong
(ewk. 6-7/ap. 25)

® Bdwote 10 SaKTUALO 061yNnong (25) pe Tig dvo
Ppetateq Bideg (f) oto medIAo TG dpelag (2).

® O dakTuAlog odriynong (25) odnyeitat padi e
Tov SaKTUALO (b) KaTA PriKog Tou ayvaplou (c).

® To avtikeipevo (d) pemel va eivat peyaAltepo
KaTA TNV dladopd ,eEWTEPLKT) AKpPn SAKTUALOG"
Kal ,,eEWTEPIKN AKPN PPETAg” yla va ExeTe
akpIBES avtiypado.

5.6 ZuvapupoAdynon/amocuvapoAdynon
epyaleio ppédag (amek. 8 - 11)

A\ Npoooxrn! BydAte To $ig and v npida.

A\ Npoooxn! Metd ané v epyacia pe ™
dpEQa, To epyalei otng PpEag MapapEVeL
APKETO diaoTnua {ecTO.

A\ Npoooxn! Ta epyaleia Tng Pppélag sivan
TIOAU aipnpd. Kata tnv epyacia pe tn ppéda
va GOoPATE TIAVTA TIPOCTATEVTIKA YAVTLA.

® e auth T Ppela Umopouv va XpnoloTomeouv
epyaAeia dpelag pe Stapetpo ard 6 mm wg 8
mm. OL TIEPLooOTEPES PPETES TIPOODEPOVTAL KAl
ota SU0 Peyen.

® Mropeite eKT'Go AAAWV VA XPNOLOTIOOETE
epyaAeia ppelag amod Ta akdAouba UAIKA:

- HSS - kataAAnAo yia v enegepyaocia
HaAaK®WV EVAWV

- TCT - katdAAnAo yia tnyv enefepyaoia
OKANPWV EUAWYV, KOVTPA TIAGKE, TIAAOTIKWV
UAIKWV KAl AAOUIVIOU.

® EmAgEte 1o katdAANnAo gpyaleio dpelag yia v
gpyaocia oag.

o Katd tnv mpwtn Xprion Twv epyaieiwv
dpeag: APalpEoTe TNV TTAACTIKY) CUCKEVAsia
ano TIG KEPAAEG TwV PPECWV.

@ KabBapiote To maguddt v mévoa cVoPIENG Kal
T0 OTTEAEXOG TNG DPELag TIPLV TN XPN\oN.

® [Méote v aoddaAion Tng atpdkTou (12) kal e
OUYXPOVN TIEPLOTPODT) KOUUTIWOTE TNV ATPAKTO.

® Naokdpete 10 AEASL oVOPIENG (10) pe To
KAELSI (22).

® Adaipéate evdexouEVWG To gpyaleio dpelag
ano TNV evoa cVodIENG (23).

® EmAgEte To katdAANnAo gpyaleio dpelag yia v
gpyaocia oag.
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® EmAEETe TNV KATAAANAN TIEVOQ cUODIENG YLa TO
ETIAEYHEVO EpYaAEio dpedag (23).

@ Tomobetrote TwpPA TNV MEVOA cUGPIENG (23) Kat
10 a&adt (10) otnv atpakto g pelag.

® [lepaoTe TO OTEAEXOG TOU gpYaAeiou TNG dpElag
oTtnVv Tévoa cUodLEng.

® Kpatnote miieopévn v acPpaAlon tng aTpAaKTou
(12).

® 2Pi&te To Magadt cuodiEng (10) pe To KAELSI
(22).

® To epyaAeio TG Pppedag Tpéerel va eloaydel
TouAdytoTov 20 mm pEoa otV TiEvoa cuodiEng
(23).

® [pwv tn B€on oe Aettoupyia TNG CUCKEUNG
€AEYETE TNV KAAT OTEPEWOT KAL TNV CWOTY
kivnon tou gpyaieivo g ppedag!

5.7 PUOION TWV TEPHATWYV (€LK. 14/ap. 15)

Ta téppata (15) prmopouv va puboTOUV avAaAoya e
TO VYOG Tov amnatteital. Ma 1o okomd autd
Aaokdpete 1o TAEASL 0TO TEPMA (15) KaL oTPiPTE
TO [ TN Bonbeta evog KatoapLdlov oTo
EMOUOVHEVO VYOG,

A\ Npoocoxn! Mpwv Tv 8£01 o€ AetToupyia
ATIOOKPUVTE TIAAL Ta EpYaAeia pUOuIoNng kat
GUVAPHOAOYNONG.

6. Xelplopog

® Mn xpnoworoleite Ot KAArg ToldTNTAG 1
eATTWHATIKA epyaAeia dpedag. Na
Xpnotporoteite povo gpyaleia dpelag e
SlapEeTPO oTEAEXOUG 6 mm 1} 8 mm. Ta epyaheia
TIPETIEL VA TIPOOPICOVTAL YIA TOV EKACTOTE APLOUO
OTPOPWV PEAQVTI.

® Aodal’olte TO KATEPYALOMUEVO AVTIKEIUEVO YA
Vva 1NV eKoPeVOOVIOTEL KATA TN SIAPKELD TNG
epyaociag. Na xpnooToleiTe cuoTrpata
ouodLENG.

® TokaAwdlo va Bpioketal tavta miow cag!

® Mnv ppeldpete TIOTE MAVW ATIO PETAAAIKA
TUAMATQ, BidES, KAPPLA KATT.

6.

-

Awakomtng
gvepyomoinong/anevepyormnoinong (£K.
17/ap. 4)

a tnv evepyortoinon TIECTE TO GUOTNHA
aKlvnToroinong (5) kat Tov dlakdTn
gvepyortoinong/amnevepyoroinong (4).

Ma tnv amnevepyoroinon adrjote EAEVOEPO TO
SlakomTn evepyoroinong / anevepyoroinong (4).
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6.2 PUOuION aplOpov otpodpwv (ik. 18/ap. 11)
O KaTAAANA0G apBuédg otpodwv eEQPTATAL AT OTO
UAIKO TIOU eTeEepyAleoTe KAl TN SIAUETPO NG
PpELag. Me 10 SLOKOTITN PUBULONG TOU apLOUoU
otpodwv (11) eTuAeETe Evav aplOpd otpodPwv oTnv
mieptoyr) 11.000 €wg 30.000 min'. Mmopeite va
ETIAEEETE avapeoa amod 6 dladopeTikeg BEaelg. Ot
apduoi otpodwv oTig Siadopeg BETELS TWV
Slakorttwy eivat oL e&Ng:

©¢on dwakorrm 1: mtep. 11.000 min™ (eAdyioTog
QaplOog oTpodwv)

©¢on dlakdmn 2: ep. 16.000 min”

©¢on dlakdmn 3: ep. 21.000 min”

©¢on dlakdmTn 4: iep. 25.000 min”

©¢on dlakdmTn 5: ep. 29.000 min”

©¢on dlakorm 6: Ttep. 30.000 min™ (pEyloTog
QaplOog oTpodwv)

AUENON apBpov oTpodwV:
KwnoTte Tov ermAoyea aptBpov otpodwv (11) pog
Sekla.

Meiwon apBpov otpodwv:
Kwnote Tov eriAoyea aptBpov otpodwv (11) pog
aplotepd.

6.3 PUOoN BaBoug ppelapioparog
(ek.12 - 16)

@ AKOUWTIN|OTE TN PNXAVH OTO AVTIKEIMEVO.

® aokdapete TNV TieTtaAovda (16) kal tnv Aafn)
ouodIENG (9).

@ Kwnote apyd tn pnxavr mpog ta KAtw PEXPL va
QAKOUWTTNOEL 1 PPELQ TO AVTIKEIUEVO TIOU
eneepyddleote.

® 2oiEte T AaPr) cuoPIENG (9).

® PuBuion akpiBeiag (20) cupdwva pe TNV EIKOVA
13010 0.

® Pubpiote 10 T€PUA-PEROABEP (14) £TOL, WOTE O
06nyog Bdaboug (19) va Bpioketal TAvw aro 1o
XAUNAOTEPO PUBUIOHEVO TEPHA (15).

® XaunAwote Tov 0dMyo BAboug (19) pExpL va
QAKOUMTTAEL TO TEPUA (15). Katomv odite Tnv
rietaAovda (16).

® BdAte 1o deiktn (17) 0N B€0M UNdEV TNG
KAipakag (18).

® XaAapwote TNy tetaiovda (16). Zmpw&Te Tov
odnyo-tepua (19) pog Ta eMavw PEXPL Va
Seixvel 0 6eiktng (17) To eBupovpevo BAbog
otnv KAipaka (18). Zavaogi&te tnv etaAovda.

® EA&yEre T puBUION PE SdoKipaoTikd dpeldpiopa
o€ €va KOPMATL TTIou Sev XpeldleoTe.

® Twpa uropei va yivel n pubpuion akpiBeiag Tou
Bdaboug g Ppelag. MNa To okotd auTod oTpiYTE
™ PUBLIoN akpiBedig (20) oTo TOUOULEVO
METPO.
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MeploTpodn g publong akpiBeiag (20)
aplotepootpoda. YnAdtepo FAabog MAavapiopatoq

MeploTpodn g publong akpiBeiag (20)
Seklootpoda. xaunAotepo Babog mAavapiopatog

H meploTpodr| g pubuong akpiBedlg (20) katd pia
TUNMATIKY] YPOAUMT QVTIOTOLKEL 0€ aAAQy™) TOU
Bdaboug katd 0,1mm, pia oAdkANeN TiepLoTPODT)
avTioTolxei oe 1 mm.

6.4 dpelapilopa

® E&aodal oite mowg dev untdpyouv Egva
QVTIKEIEVA OTO KATEPYALOEVO AVTIKEIEVO,
WOTE va Un PokAnBouv BAAReg otn dpela.

® 2UuVdEoTe IPWTA TO BUCHA e KATAANAN TIpida.

@ [Mdote Tn ouokeur) amo Tig SUVO XEPOAARES TNG
(7).

@ Tomobetrote TN PpELa OTO AVTIKEIUEVO TIOU
BEAETE va emeEepyaoTeiTE.

® PuBpiote 10 BdB0G TG PpElag CUPDWVA HE TO
edadlo 6.3.

® EmAEgTe Tov aplbuod otpodwv cUPPWVA e TO
€8AdLo 6.2 KaL EVEPYOTIOIOTE TN CUCKEUN)
(BAETE 6410 6.1).

® EAéyEre T1G pubuioelg TG ouokeung oe €va
KOMUATL TIOU SeV XPEIALETTE.

® Adnote va GTACEL 1) CUOKEUTN TNV TIANPN
TOXUTNTA TNG. XaunAwoTe Twpa ™ dpelda oTo
VYOG gpyaciag Kal PITAOKAPETE T CUOKEUT e
™ AaPr) ouodiENg (9).

Katevbuvon epyaciag: H ppela kiveital
SeElootpoda. Mpog amodpuyr) ATUXNHATWY TO
Pppeldplopa TpeTeL va yivetal avtiotpoda Tpog Tnv
mepLoTpodn (k. 19).

Mpow6non: Eival oAU onuavTikni n enegepyaoia

TOU QVTIKEIEVOU [E TN OWOoTH WONoM. ZUVIOTOUUE

VA KAVETE PEPLIKEG SOKIUES OE VA KOUUATL TIOU SeV
XPeLaleoTe TpLv apxioete pe TV enegepyaocia Tou

QVTIKEIEVOU. UE TOV TPOTIO AUTO Ba SLATIIOTWOETE

amAd TNV KOAUTEPN TaXUTNTA EPYATiag.

MoAV xapnAn wénon:

Mropei va urtepBeppavei n ppeda. Eav
enegepyaleote eUPAEKTO UAIKO OTIWG yLa
napadetypa VAo, propei va avadbAexdei To
QVTIKEIEVO.

MoAv duvartr wénon:
Aev anokAeietal BAARN ™G dpedag. Mowdtnta
epyaociag: Avoioldpopdn Kat Oxt Agia.

Adnote ) péda va akivnromnondei teAeiwg,

TIPOTOU ATIOAKPUVETE TO AVTIKEILEVO 1] TIPOTOU

kabapiocete T Pppeda.

6.5 Babundov ppelapiopa

AvAAOYQ [E TN OKANPOTNTA TOU AVTIKEEVOU TIOU

enegepydleote Kat 10 BA60G Tou Pppelapiopatog, va

yivel n epyacia og eplocodTEPA PBripata.

® Pubuion teppatwyv oudwva pe To eedadlo 5.7.

® Edv 1o ppelapiopa yivel oe meplocotepa
Bripata, TeploTPEWTE TO TEPHA-PEROARBEP (14)
META TN pUBHLoN Tou BAaBoug Tou ppelapioparoq
oupdwva e To £6Adlo 6.3 £ToL WOTE va
Bpioketal 0 06nyog Baboug (19) mavw arnd 1o
YnAoTepo tEPUA (15).

® Epyaoteite pe ) puBUION autr. MeTA TO TEAOQ
Mg MPWTNG dAong pubuioTe To TEPUA-PEROARBEP
(14) €tol, wote 0 0dNyog Badoug (19) va
Bpioketal tavw amnd To peocaio tepua (15). Kavte
oTn B€on autr emtiong €va opeldplopa.

® Pubp’oite Twpa T XaunAotepo TEppa (15) Kat
TeAelwote TodpelApLoua.

6.6 DpelApLOA KUKAWY LLE TN HUTY TOV
dlapnn (24)

MNa 1o Pppeldplopa KUKAWV YUPW ATt KEVTPLIKO

onueio akoAoubriote Ta €&nQ Prnata:

® TomoBemoTte TN LUTN Tou Safntn (24)
oupdwva Pe To €6APLo 5.4 Kal KAVTE TNV
avaioyn pudpion).

® BdAte ) U Tou S1aBN TN (24) OTO KEVTPIKO
ONUEIO TOU KUKAOU KAl TILECTE TNV.

® EkteAéote 10 Ppeldpiopa cupdwWvA e TO
e54dlo 6.4.

6.7 ®pelapiopa pe mapaAAnio tépua (21)

MNa 1o Pppeldplopa KATA PNKOG AKPENG AVTIKELEVOU

akoAoubnote Ta €&ng Priwata:

@ TomoBetote TO MAPAAANAO TEPUA (24)
oupdwva pe to edadlo 5.3.

® Odnynote To MApdAANAO TEPUA (24) KATA UNKOG
MG eEWTEPLKNG AKPNG TOU AVTIKEWIEVOU.

® EkteAéote 10 Pppeldpiopa cupdWvA e TO
edA4dlo 6.4.

6.8 EAgVOepO ppeldaplopa

Mrmopeite va xpnotdonomoete N Gpeda Kat Xwpiq

06nyous. Me 1o eAeiBepo Pppeldplopa Propeite va

EKTEAEOETE SNUOUPYIKES EPYATIES OTIWG YA

TapAadetypa emypadeg.

® Na xpnoworoleite eminedn pubuion epedag!

® [lpoogtte kata tnv enegepyaaia Tou
QAVTIKELWEVOU TNV KATEVOUVOT) TIEPLOTPOPTG TWV
gpyaAeiwv g dpedag (ek. 19).

47



Anleitung_RT_RO_55_SPK5__ 22.04.13 10:40 Seite—4@—

6.9 ®pelApIoNA EISIKWYV OXNHUATWV KAl AKPWV
(ew. 20)

o [la dpelaplopa ESIKWV OXNUATWY (&) Kal aKpwv
(b) pTTOpEiTE VA XPNOLUOTIOW|CETE EIOIKA
epyaAeia ppelag pe SAKTUALO.

@ Tomobetrote To epyaAeio ppelag.

@ Odbnynote MPOCEKTIKA TN UNXavr| oTo
QVTIKEIEVO.

® Odnynote ue ehadpld Ticon tov Tieipo
KaBodnrynong 1 To POUAEUAV (C) KATA UKOG TOU
QVTIKEIEVOU.

A Npoooxn:

AvaAoya pe TO UALKO TIPETIEL OE HEYAAUTEPO
Babog ppelapioparog, va yivel | epyacia ce
mePLOcOTEPA Bripata. Ze OAEG TIG EPYACIEG Va
Kpatdte tn $peda pe Ta Svo xEpla.

7. AVTIKATAOTAGCT) TOU aywyou
ouvdéeong ME To SikTuo

Edv nabet BAGRN TO KAAWSL0 GUVSEDT) TNG CUCKEUNQ
pe To SiKTUO, TIPEMEL TTIPOG anoduyr] Kvéuvou, va
AVTIKOTAOTAOEL a0 TOV KATAOKEVAOTN 1) TO TUAUA
TOU €EUTINPETNONG TIEAATWYV 1) artd TapdoLa
€EEIOIKEVEVO TIPOOWTTO.

8. KaBapiopoég, cuvtApnong,
mapayyeAia avTaAAaKTIKOV

Mpwv and OAeq TIQ epyaocieq kaBapLopou va Byalete
TO QIg and 1 mnpica.

8.1 KaBapiopog

@ Na mpeite Ta ouoThuata acPaieiag, TIg
OXIOMEG AEPLOMOU Kal To TEPIBANUa Tou
KlvnTpa 600 o kabapd and okovn yiveTat.
2KOUTIIOTE TN OUOKEUN pe kabapd mavin
PUONETE TN UE TIETIEOUEVO AEPA OE XAUNAN
rieon.

@® 2ag OuVIoTOoUWE va KaBapileTe Tn CUCKEUN ETA
anod kabe xpnon.

® NakaBapileTte T OUOKEUN UTOKTIKA e €va
uypd mavi kat Aiyo gaAakod carouvi. Mn
XPNOWOTIOLEITE KABAPLOTIKA 1) SLOAUTEG, dLOTL
€710l Oev anokAeietal n dlABPwWOoN TG CUCKEUNG.
Na mpooéxete va pnv el0EABeL vepO OTO
E0WTEPIKO TNG OUCKEUNG.

8.2 BoupToeg avOpakog

2 & MepinTwon urepPBOAIKOU OXNUATIONOU
oTuVONPWV dWOTE TIG avBPaKOBOUPTOEG Va
eAeyBouv ariod eBIKEUPEVO NAEKTPOAOYO.
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8.3 ZuvTtApnon

2T0 E0WTEPIKO TNG OUOKEUNG deV BpiokovTtal
GAAa eEapmmpata yla Ta oroia arnatteitat
ouvtpenon.

8.4 NapayyeAia avTaAAAKTIKQOV

Otav mapayyEAAAETE QVTAAAGKTIKA Va Un Eexacete

va avapepeTe Ta €ENG oTouxeia:

® TUTOG OUCKeEUNG

® AplBuog €idoug TG CUOKEUNG

® XapaknPLoTKOG aplBuog (Ident Nr.) g
OUCKEUNG

® ApBuog Tou AVTAAAGKTIKOU

Ma L.oxXuouoeg TIEG KAl TIANPOPOPIES

www.isc-gmbh.info

9. Ai1d6eon oTa amoppiypara Kai
avakUKAwon

Mpog anogpuyn {nUIV KATd T HeTapopda n
ouokeur BpiokeTal oe pia cuokeuaoia. H
ouokeuaoia autr gival TPt UAnN, uriopei dnAadn
Va EMAVAPETAXEPLOTEL I} VA AVAKUKAWBEL.

O CUMMIEOTNAG Kal TA £EQPTNUATA TOU aroTeAoUVTAL
and dLaPOPETIKA UAIKA, OTIWG TT.X. ard HETAAAQ KAl
MAQoTIKA. MapakaAoupe va dlabeTeTe Ta
EAATTWUATIKA £EQPTHATA OTA 1OIKA Kal
TPORANUATIKA aroppiypata. Edv €xete amopieg,
PWTAOTE OTO €0IKO 0AG KATACTNUA 1) 0Tn dloiknon
Tou Afuou oag.

10. PUAagn

Na diatnpeite Tn cuokeur| kal Taageooudp tng o€
OKOTELVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TIAYETO, KAl HAKPLA
arnd rawdid. H 1davikn) Beppokpacia amobrikeuong
eival peta&v 5 kat 30 °C. Na uAd&ete TNV NAEKTPIKN
0QG GUOKEUT] OTNV TIPWTAOTUTIN CUCKEUAGTia TNG.
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Likaz — yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz*

Kulaklik takin.
Calisma esnasinda olusan gurulti isitme kaybina yol acabilir.

Toz maskesi takin.
’ Ahsap ve diger malzemeler tizerinde galisildiginda sagliga zarar veren tozlar olusabilir. Asbest
iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

is gozligi kullanin.
Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas ve tozlar gozlere
zarar verebilir.
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/A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlar énlemek icin aletler
ile calisirken bazi is guvenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. icerdigi bilgilere her zaman
erisebilmek icin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6diling verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve guvenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk tstlenmeyiz.

1. Glivenlik Uyarilari

ilgili giivenlik uyarilari ekteki kullanma kitapgiginda
aciklanmistir.

/A UYARI!

Tam givenlik bilgileri ve talimatlan okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykiri hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim giivenlik bilgileri
ve talimatlar saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin icerigi

(Sekil 1)

Alet aciklamasi
Toz emme adaptori
Freze pabucu
Kelebek civata
Acik/Kapali salteri
Calistirma blokaji
Elektrik kablosu
Sap

Motor goévdesi
Sikma sapi

10. Germe somunu
11. Devir ayari

12. Mil sabitlemesi
13. Koruma kapagi
14. Revolver dayanagi
15. Son dayanak

16. Kelebek civata
17. ibre

18. Skala

19. Derinlik dayanagi
20. Hassas ayarlama
21. Paralel dayanak
22. Anahtar

23. Germe bilezigi

Y

©CRINDO AL =N

24. Pergel ucu
25. Kilavuz bilezigi

2.2 Sevkiyatin icerigi

® Ambalaji agin ve aleti dikkatlice ambalajin icinden
cikarin.

® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve transport
emniyetlerini s6kin (bulunmasi halinde).

® Ambalajigindeki pargalarin eksik olup olmadigini
kontrol edin.

@ Alet ve aksesuar pargalarinin transport esnasinda
hasar gérup gérmedigini kontrol edin.

@ Garanti sliresi doluncaya kadar mimkin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

DIKKAT

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak degildir!
Cocuklarin plastik poset, folyo ve kii¢iik parcalar
ile oynamasi yasaktir! Cocuklarin kiicik
parcalari yutma ve posetler nedeniyle bogulma
tehlikesi vardir!

Elektrikli dik freze

Toz emme adaptori
Pergel ucu

Kilavuz bilezigi

Paralel dayanak

Anahtar

Sikma pensesi

Koruma kapagi

Orijinal Kullanma Talimati
Givenlik Uyarilar

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Dik freze 6zellikle agag ve plastik islenmesi igin
uygundur, bunun disinda budak yerlerinin
kesilmesinde, oluk frezelemede, derinlemesine
girintilerin islenmesinde, kavislerin ve yazilarin
kopyalanmasinda vs. kullanilabilir. Dik freze ile metal,
tas vs. islenmesi yasaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére kullanilacaktir.
Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullaniimasi i¢in uygun degildir. Bu tir
kullanim amaci disindaki kullanimlardan kaynaklanan
hasar ve yaralanmalarda, yalnizca kullanici/igletici
sorumlu olup Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dabhil degildir.

%
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4. Teknik 6zellkler

Sebeke gerilimi: 230V ~50Hz

Giig: 1200 W

Bosta calisma devri: 11.000 - 30.000 dev/dak.

Strok ylksekligi: 55 mm (Frezeleme derinligi)

Germe bilezigi: @ 8ved6mm
Form frezesi i¢in max.: 30 mm
Koruma sinifi: I/
Agirhk: 3,3kg

Ses ve titresim

Ses ve titresim degerleri EN 60745 normuna gére
Slculmastur.

Ses basing seviyesi Lya 89,5 dB(A)
Sapma Ky 3dB
Ses gli¢ seviyesi Ly 100,5 dB(A)
Sapma Ky 3dB
Kulaklhk takin.

Gurulth isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (li¢ yonun vektor toplami)
EN 60745 normuna gére olgllmustar.

El saplan
Titresim emisyon degeri a, = 5,739 m/s?
Sapma K = 1,5 m/s?

lkaz!

Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore 6lctlmus olup bu deger, elektrikli
aletin kullanim tGru ve sekline bagli olarak degisebilir
ve istisnai durumlarda agiklanmis olan bu degerin
Uzerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli aletin
diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etkinin
tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giiriilti ve titresim

olusmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler kullanin.

@ Aletlerin duzenli olarak bakimini yapin ve
temizleyin.

@ Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.

@ Aletlerinize asin yuklenmeyin.

@ Gerektiginde arizali aletin kontrol edilmesini
saglayin.

@ Aleti kullanmadiginizda kapatin.

@ s eldiveni takin.

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de baz riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve
modeli itibari ile asagida aciklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olusmasi.

2. Uygun bir kulaklik takilmadiginda isitme
hasarlarinin olusmasi.

3. Elektrikli alet uzun sure kullanildiginda veya
talimatlara gére kullaniimadiginda veya bakimi
diizgln sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olusmasi.

5. Calistirmadan énce

Makineyi elekirik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi lizerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

Makine tizerinde ayar islemi yapmadan 6nce daima
fisi prizden cikarin.

Aleti calistirmadan 6nce tim kapaklar ve emniyet
donanimlari talimatlara gére monte edilecektir

5.1 Toz emme elemaninin montaji (Sekil 2/Poz. 1)

/\ Dikkat! Saglik acisindan toz emme tertibatinin

kullaniimasi mutlaka gereklidir.

o Dik frezeyi, toz emme adaptoriini (1) kullanarak
elektrik supurgesine veya toz emme tertibatina
baglayin. Béylece is par¢asindan yayilan tozun
optimal sekilde toplanmasini saglamis olursunuz.
Avantajlari: Hem aletinizi hem de sagliginizi
korumus olursunuz. Ayrica ¢aligsma alaniniz da
temiz ve emniyetli kalir.

® GCalisma esnasinda olusan toz tehlikeli olabilir.
Lutfen bu konu ile ilgili olarak guivenlik uyarilar
béluminde aciklanan bilgileri dikkate alin.

® Toz emme islemi icin kullanilacak elekirik
supurgesi islenecek malzeme icin uygun olmalidir.
Asiri derecede sagliga zarar verici malzemeler ile
calistiginizda spesyal elektrik stiplrgesi kullanin.

® Toz emme adaptérini (1) her iki gdmme bagl
civata (f) ile freze pabucuna (2) baglayin.
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® Toz emme adaptdri hortumlu toz emme
makinelerine (elektrik stipirgesi) baglanabilir.

® Toz emme adaptérinin i¢ capl 36 mm’dir. Toz
emme adaptéri ¢apina uygun bir hortum takin.

5.2 Koruma kapaginin montaiji (Sekil 3/Poz. 13)
Koruma kapagini (13) Sekil 3'de gosterildigi gibi
monte edin.

5.3 Paralel dayanagin montaji (Sekil 4/Poz. 21)

@ Paralel dayanagin (21) kilavuz milini (a) freze
pabucunun (2) deliklerine (b) takin.

@ Paralel dayanagi (21) istenilen dlgiiye ayarlayin ve
kelebek civatalar (3) ile sikin

5.4 Pergel ucunun montaji (Sekil 5/Poz. 24)

@ Pergel ucu (24) ile daire seklindeki bélumler
frezelenebilir.

@ Pergel ucunu (24), paralel dayanak (21)
bélimiinde godsterilen sekildeki gibi monte edin.
Sonra paralel dayanagi (21) pergel ucu (24) ile
birlikte dik frezeye monte edin. Montaj islemi ayni
Madde 5.3'de agiklandigi gibi gergeklesir, fakat
burada paralel dayanak (21) 180° déndurulmus
sekilde monte edilir ve boyylece pergel ucu (24)
asagiya bakar (Sekil 5).

@ Pergel ucu (24) ve freze ucu arasinda istenilen

yarigap (radyus) degerini ayarlayin.

Pergel ucunu (24) frezelenecek dairenin

merkezine pozisyonlayin.

5.5 Kilavuz bileziginin montaji (Sekil 6-7/Poz. 25)

@ Kilavuz bilezigini (25) iki gdmme basli civata (f) ile
freze pabucuna (2) baglayin.

@ Kilavuz bilezigi (25) harekete baslama bilezigi (b)
ile sablon (c) Uzerinde hareket ettirilir.

® Tamdogru kopyalama igin is parcasi (d),
“harekete baslama bilezigi dis kenan” ile “freze dis
kenar!” (e) arasindaki fark kadar blyuk olacaktir.

5.6 Freze takiminin montaji/demontaiji
(Sekil 8-11)

/\ Dikkat: Fisi prizden cikarin!

/A Dikkat! Dik freze ile caligildiktan sonra freze
takimi nispeten uzun bir siire ¢cok sicak kalir.

A\ Dikkat! Freze uclari cok keskindir. Freze

takimlari ile ¢caligirken daima is eldiveni takin.

® Budik freze makinesine saft ¢caplari 6 mm ve 8
mm olan freze uglari takilabilir. Bircok freze
ucunun saft ¢api yukarida agiklanan élgtler
kadardir.

@ Dikfrezede agsagida aciklanan freze uglarini
kullanabilirsiniz:
- HSS -Yumusak agaclarin islenmesi igin
uygundur
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- TCT - Sert adag, sunta, plastik ve aliminyum
malzemelerin islenmesi i¢in uygundur.

@ Uygulamaniz i¢in uygun freze ucunu segin.

@ Freze ucunu ilk kez kullandiginizda: Freze
kafasindaki plastik ambalaji ¢ikarin.

® Somun, germe bilezigi ve freze safini takmadan
6nce temizleyin.

® Mil sabitlemesini (12) bastirin ve ayni zamanda
mili déndurerek milin sabitlenmesini saglayin.

® Germe somununu (10) anahtar (22) ile agin.

® Bagl olmasi halinde sékulecek olan freze ucunu

germe bileziginin (23) icinden ¢ikarin.

Uygulamaniz igin uygun freze ucunu segin.

Segilen freze ucu igin uygun germe bilezigini (23)

segin.

Germe bilezigi (23) ve somunu (10) dik frezenin

miline yerlestirin.

Freze ucunun saftini germe bilezigi igine takin.

Mil sabitlemesini (12) basili tutun.

Somunu (10) anahtar (22) ile sikin.

Freze ucu germe bilezigi (23) igcine en az 20mm

girmis olmalidir.

isletmeye almadan énce freze ucunun saglam

oturmasi ve diizgiin ddnmesi kontrol edilmelidir!

5.7 Son dayanaklarin ayarlanmasi

(Sekil 14/Poz. 15)
Son dayanaklarin (15) yiiksekligi uygulamanin
gerektirdigi sekilde ayarlanabilir. Ayar islemi igin son
dayanaktaki (15) kontra somununu agin ve tornavida
ile istenilen ylkseklige ayarlayin.

/\ Dikkat! Makineyi calistirmadan énce ayar ve
montaj takimlarini uzaklagtirin.

6. Kullanma

o Duslk kaliteli veya hasarli freze uclarini
kullanmayin. Sadece saft caplari 6 mm ve 8 mm
olan freze uclarini kullanin. Freze uclari ayrica
ayarlanacak devir degerinde ¢alisma icin
tasarlanmig olmalidir.

@ Uygulama esnasinda digari firlamamasi icin
islenecek pargayi uygun sikma tertibati ile
emniyet altina alin. Sikma tertibatlar kullanin.

® Kabloyu daima makinenin arkasinda tutun!

@ Kesinlikle metal pargalar, civata, ¢ivi vb. gibi
malzemeleri frezelemeyin.

6.1 Acik/ Kapal salteri (Sekil 17/Poz. 4)
Makineyi ¢alistirmak i¢in ¢alistirma blokaj diigmesine
(5) basin ve sonra Agik/Kapali salterine (4) bastirin.

Makineyi kapatmak icin Acik/Kapali salterini (4)
birakin.
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6.2 Devir ayari (Sekil 18/Poz. 11)

Uygun devir ayari islenecek malzeme ve freze ucu
capina baghdir. Devir ayar salteri (11) ile 11.000 -
30.000 dev/dak. Arasinda bir devir degeri secin.
Burada 6 degisik salter pozisyonundan birisini
secebilirsiniz. Salter pozisyonlarinin farkl devir
degerleri s6yledir:

Salter pozisyonu 1: yakl. 11.000 dev/dak. (asgari
devir)

Salter pozisyonu 2: yakl. 16.000 dev/dak.

Salter pozisyonu 3: yakl. 21.000 dev/dak.

Salter pozisyonu 4: yakl. 25.000 dev/dak.

Salter pozisyonu 5: yakl. 29.000 dev/dak.

Salter pozisyonu 6: yakl. 30.000 dev/dak. (azami
devir)

Devir ayarini yiukseltme:
Devir ayar digmesini (11) arti ydnlne hareket ettirin.

Devir ayarini azaltma:
Devir ayar digmesini (11) eksi yoniine hareket ettirin.

6.3 Freze derinliginin ayarlanmasi (Sekil 12-16)

® Makineyiislenecek parganin tzerine koyun.

@ Kelebek civatasini (16) ve sikma sapini (9) agin.

® Frezeis parcasina temas edinceye kadar
makineyi yavasca asagiya hareket ettirin.

® Sikma sapini (9) sikin.

® Hassas ayarlamayi (20) Sekil 13'de gosterildigi
gibi 0 deg@erine ayarlayin.

® Revolver son dayanagini (14), derinlik dayanagi
(19) en duslk seviyede ayaralanan son
dayanagin (15) uzerinde olacak sekilde ayarlayin.

@ Derinlik dayanagini (19) son dayanaga (15) temas
edinceye kadar indirin. Arkasindan kelebek
civatasini (16) sikin.

° ibreyi (17) skalanin (18) sifir noktasina ayarlayin.

@ Kelebek civatasini (16) agin. Derinlik dayanagini
(19), ibre (17) skalada (18) istenilen frezeleme
derinligini gésterinceye kadar yukari itin. Kelebek
civatasini tekrar sikin.

® Yapilan ayari, yonga pargasi Uzerinde numune
frezelemesi yaparak test edin.

® Bundan sonra frezeleme derinliginin hassas ayari
yapilabilir. Bunun i¢in hassas ayar diigmesini (20)
istenilen dlgliye ayarlayin.

Hassas ayar digmesini (20) saatin tersi yonine
doéndirme: Frezeleme derinligi artar

Hassas ayar digmesini (20) saat yéniine déndirme:
Frezeleme derinligi azalir

Hassas ayar digmesinin (20) bir taksimat
doéndurualmesi 0,1mm’lik frezeleme derinligine esittir,
tam tur déndurdlmesi ise Tmm’ye esittir.

6.4 Frezeleme uygulamasi

@ Freze ucunun hasar gérmesini 6nlemek icin is

pargasi Uzerinde hicbir yabanci madde

bulunmamasini saglayin.

Elektrik kablosunun figini uygun prize baglayin.

Makineyi her ik sapindan (7) tutun.

Dik frezeyi is parcasi Uizerine koyun.

Frezeleme derinligini Madde 6.3'de agiklandigi

sekilde ayarlayin.

Devir ayarini Madde 6.2’de aciklandigi sekilde

segin ve makineyi ¢alistirin (bkz. Madde 6.1)

@ Yapilan ayari, yonga pargasi lizerinde numune
frezelemesi yaparak test edin.

® Makinenin tam hizina erismesini bekleyin. Once
freze ucunu calisma yiksekligine indirin ve
makineyi bu pozisyonda germe sapi (9) ile bloke
edin.

Frezeleme yonii: Freze ucu saat ydniinde déner. is
kazalarini dnlemek i¢in frezeleme islemi daima,
dénme yénune (aksi yon) karsi yonde
gerceklesmelidir (Sekil 19).

ilerletme: is pargasinin dogru ilerletme ayari ile
islenmesi cok Gnemlidir. Gergek is pargasini
islemeden énce ayni tip is pargasinin yonga parcalari
ile birkag test frezelemesi yapmanizi tavsiye ederiz.
Bu sekilde en iyi calisma hizi cok basit bir sekilde
belirlenebilir.

Cok dusiik ilerletme:

Freze ucu asin derecede isinacaktir. Ornegin ahsap
gibi yanici malzeme islendiginde is pargasi alev
alabilir.

Cok yiiksek ilerltme:
Freze ucu hasar gorebilecektir. Frezeleme kalitesi:
Pulruzll ve diizgln degil.

is parcasini uzaklastirmadan veya dik frezeyi
yere koymadan énce freze ucunun tamamen
durmasini bekleyin.

6.5 Kademeli frezeleme

islenecek malzemenin sertligine ve frezeleme

derinligine gore frezeleme birka¢ kademede

yapilacaktir.

@ Son dayanaklart Madde 5.7'de agiklandidi gibi
ayarlayin.

® Frezeleme birkag¢ kademede yapilacaginda son
dayanak revolverini (14), frezeleme derinligi
Madde 6.3'de aciklandigi gibi ayarlandiktan sonra
derinlik dayanagi (19) en yiiksek son dayanak
(15) uzerinde olacak sekilde ayarlayin.

® Buayarlama ile frezeleme iglemini uygulayin.
Birinci frezeleme kademesi tamamlandiktan
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sonra son dayanak revolverini (14), derinlik
dayanagi (19) orta son dayanak (15) tzerinde
olacak sekilde ayarlayin. Bu ayar pozisyonunda
da bir frezeleme kademesi uygulayin.

® Sonolarak en disuk son dayanagi (15) ayarlayin
ve frezelemeyi tamamlayin.

6.6 Pergel ucu ile daire béliim frezeleme (24)

Bir merkez cevresinde daire bolimd frezelemek igin

su ¢alismalar yapin:

@ Pergel ucunu (24) Madde 5.4'de aciklandigi gibi
monte edin ve ayarlayin.

® Pergel ucunu (24) frezelenecek dairenin
merkezine batirin.

® Frezeleme islemini Madde 6.4'de aciklandigi gibi
gergeklestirin.

6.7 Paralel dayanak ile frezeleme (21)

is pargasinin diiz dis kenari boyunca frezelemek igin

su ¢alismalar yapin:

@ Paralel dayanagi (24) Madde 5.3'de agiklandigi
gibi monte edin

@ Paralel dayanagi (24) is pargasinin dis kenari
boyunca hareket ettirin.

® Frezeleme islemini Madde 6.4'de aciklandigi gibi
gergeklestirin.

6.8 Serbest el ile frezeleme

Dik freze ile herhangi bir kilavuz demiri kullanmadan

da frezeleme yapilabilir. Serbest el frezelemesinde

drnegin gravur isleri gibi kreyatif calismalar yapilabilir.

® Bununigin makineyi ¢cok yassi frezeleme ayarina
ayarlayin!

@ s parcasinin islenmesinde freze uglarinin dénme
yonune dikkat edin (Sekil 19).

6.9 Form ve kenar frezeleme (Sekil 20)

@ Form (a) ve kenar frezeleme (b) islemi igin
hareket baslama bilezigi bulunan 6zel freze
takimlari da kullanilabilir.

Freze takimini monte edin.

Makineyi dikkatlice is pargasina yaklastirin.
Kilavuz muylusunu veya rulmani (c) hafifge
bastirarak is pargasinin kenari boyunca hareket
ettirin.

A\ Dikkat:

Malzeme tiiriine bagh olarak biiyiik frezeleme
derinlikleri ile calisildiginda calismalar birkac
kademede yapilacaktir. Frezeleme calismalarinda
dik freze cihazini iki elinizle tutun.
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7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérduginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi icin
kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme calismasina baslamadan énce fisi
prizden ¢ikarin.

8.1 Temizleme

® Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
gdvdesini mimkin oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
disik basingh hava ile ufleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti diizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme igleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin icine su girmemesine dikkat
edin.

8.2 Kémiir fircalar

Asin kivileim olustugunda kémar firgalarin elektrikgi
uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Dikkat! Kémdir firgalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistirilmelidir.

8.3 Bakim
Cihazin icinde baska bakimi yapilacak parca
bulunmaz.

8.4 Yedek parca siparisi:

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaztipi

@ Cihazin parga numarasi

® Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parcanin yedek parca numarasi
Guncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda goérilebilir.
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9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
Ozel bir ambalaj icinde gonderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
donustardlebilir.

Nakliye ve aksesuarlari 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
pargalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yonetimlerden 6grenebilirsiniz!

10. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve dona
karsi korunmusg ve ¢ocuklarin erisemeyecegi bir yerde
saklayin. Optimal depolama sicaklidi 5 ve 30 °C
arasindadir. Elektrikli aleti orijinal ambalaji icinde
saklayin.
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JlonepefeHHA - 3 METOI 3MEHLUEHHA PU3UKY OTPUMAHHA TPaBMU CAif, YATATU IHCTPYKL,iIO 3
eKcnayaTauii

HOCITb LUYMO3AXUCHI HABYLUHUKW.
Bnnve WwymMy MOXe BUKMUKATUW MNOTipPLWEHHsA CryXy.

Hocitb pecnipaTop.
Mpy 06pobui AepeBuHN Ta iHWIMX MaTepianiB MOXe YTBOPIOBaTUCA LIKiANMBa ANA 300POB’A
nunioka. He MoxxHa 06pobnAaTy maTepian, AKLIO BiH BMiLLye a3becT!

HociTtb 3axucHi okynapu.
IcKpw, WO BUHMKAIOTB Mig Yac poboTn, a TakoX 0B/IOMKM, CTPY>XKa i NUIIOKA, WO BUXOAATb 3
npunaga, MoXyTb BUKNIMKATMW MOTIPLUEHHA 30pY.



Anleitung_RT_RO_55_SPK5__ 22.04.13 10:40 Seite—S@—

A ygara!

Mpu KopucTyBaHHI Npuiagamu cnig 4oTpUMyBaTmcA
NeBHMX 3aX0AiB 6e3neKku, Wob 3anobirtm
TPaBMyBaHHIO | MOLUKOAKEHHAM. TOMY YBaXHO
npoynTaiTe Lo IHCTPYKLO 3 eKcrayaTauii / BKasiBKu
3 TexHiku 6e3neku. HagiriHo 36epiraiTe ii, o6
BMKIa/eHa B Hilt iHpopmauia 6yna y Bac NOCTIMHO Mig,
pyKamu. Y BunagKy, AKLLO BM NOBMHHI Nepegatu
npunag iHwWM ocobam, nepeaanTe im, 6yab nacka,
TaKOX i Lo IHCTPYKLIiO 3 eKcrnyaTauii / ui BKasiBKU 3
TexHiku 6eanexkun. Mu He Hecemo BiANOBIAANBHOCTI
3a HellacHi BUNagku abo NOLLOAMKEHHS, AKI BUHUMKAU
BHACNIJOK HeJOTPUMAaHHSA L€l IHCTPYKLIi | BKa3iBOK 3
TEeXHiKM 6e3neKu.

1. BKa3iBKM No TexHiui 6e3nexku

3 BiANOBIgHMMM BKa3iBKaMM MO TexHiLj 6e3nekun
o3HaromMTecs, 6yAb-nacka, B 6poLuypi, Lo
fojaeTbeA.

A\ NONEPEAMEHHA!

MpouuTaiTe BCi BKa3iBKKU Ta iIHCTPYKLii 3 TEXHIKK
6e3neku.

HepoTpumaHHA BKa3iBOK Ta iHCTPYKLIM 3 TEXHIKM
6e3MeKn MoXe CTaTh NPUYNHOI BUHUKHEHHA
€/IeKTPUYHOTO yaapy, NOXKEHi Ta/abo BaXKOro
TpaBMyBaHHS.

36epiraiite BKa3iBKM Ta iIHCTPYKLT 3 TEXHIKK
6e3nexn Ha MaibyTHE.

2. Onuc npunapy Ta 06’em NOCTaBKU
(puc. 1)

2.1 Onuc npunagy

MaTpyboK A0 BUTAXKKMK
Bawmak dpesu

BapalukoBui rBuHT

Bumukay YBIMKHEHO/BUMKHEHO
BnoKyBaHHA NPOTK BMUKaHHA
MepeeBui NpoBig
PykosaTKa

Hopnyc asuryHa

HatamHa pyyka

10. HatamHa ravika

11. Perynatop umicna o06epTis

12. dikcarop wniHaens

13. 3ax1CcHUI KOXyX

14. PeBonbBEp KiHLEBKX YropiB
15. HiHueswuii ynop

16. bapallKoBuM rBUHT

17. ToKam4mK

18. Wkana

©RXNDO AN~

19. Ynop mu6uHu

20. ToyHa HacTpoliKa

21. MapanensHuit ynop

22. Bunyatui ralnkoBui KoY
23. LlaHroBuit 3aTtnckad

24. BepLlumnHa UMpKyna

25. HanpaBsnstoya BTy/IKa

2.2 06’em NocTaBKU

® BigKkpwuitte onarkyBaHHA Ta 06€pEXHO AicTaHsTe
npunag,.

@ 3HiMiTb MaKyBa/IbHWI MaTepian, a TaKoX
3anob6ixHi Ta 3aXMCHi NPUCTPOI,
BMKOPWCTOBYBAaHI Mif, Yac TPaHCNOPTYBaHHSA
(AKLWoO TaKi €).

® [lepeBipTe KOMNAEKTHICTb MOCTaBKM.

® [lepeBipTe, 44 HEMAE NOLWKOAKEHb Ha NpuIagi
Ta KOMIM/IEKTYHOUMX.

® AKwo MoXIMBO, 36epirainTe onaKyBaHHA
NPOTArOM BCbOrO rapaHTIMHOIO CTPOKY.

YBATA

Mpunap Ta onakyBaHHA He € irpalwkamu ana
aitei! Jitam 3a6opoHeHo rpaTtucb
NJ1acTUKOBMMM TOPGUMHKaMMU, NAIBKOIO Ta
Api6HMMU aetanamu! ICHYe Hene3neKa ix
NPOKOBTYBaHHA Ta He6Ge3neKa 3aAyLeHHs!

BepxHs dpe3sa 3 eIeKTPUHHOLO NOBiAHE
MepexigHWK AnA BiACMOKTYBaHHSA
BepwmHa umpkryna

HanpsamHa BTynKa

MapanensHuii ynop

BunoyHnn ko4

LaHra

3axX1CHUI KOXYX

BrasiBKM 3 TEXHIKM 6e3neKkn
OpwuriHanbHa iHCTPYKLiA 3 eKkcnyarauii

3. 3acTocyBaHHA 3a NPU3HAYEHHAM

BepxHA dpesa 0cobamBo npugartHa a1a 06po6KM
[EPEBUHM | N1IacTMacH, a TAaKOX A/1A 00pi3aHHsA
rinoK, dpesepyBaHHsA NasiB, BUKOHAHHA 3ar/IMomH,
06pO6KM MO KONipy EKCLEHTPUKIB Ta HANKCIB i T.4,.
BepxHto hpesy He MOXHa 3acToCcoByBaTH AJiS
06POOKM MeTaiB, KAMEHIO i T.M.

MaLumnHy cnif, BUKOPUCTOBYBATH TiNIbKK 3rigHO 3 ii
npusHaveHHAM. HofHe iHLWe BUKOPUCTaHHA
MaLUWHMU, L0 BUXOAUTb 3a BKa3aHi Mei, He
BignoBigae il npu3aHaveHHo. 3a HecnpaBHOCTI abo
TpaBMu Byfb-AKOro BUAY, AKIi BUHWKAWM BHAC/IA0K
BMKOPWCTAHHSA MaLLMHW He 3a NPU3HA4YeHHAM,
BigMNOBiAa/IbHICTb HECE HE BUPOBHMK, a
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KopucTyBay/oneparop.

BpaxoByiTe, 6yap nacka, Te, Wo 3a NpU3HaYeHHAM
Halli Npunagn He CKOHCTPYMOBaHi 415 BUPOOHWUYOTO,
PEMICHWYOro YM NPOMMUCIOBOrO 3aCTOCYBaHHSA. Mu
He 6epemo Ha cebe HKOAHUX rapaHTiM, AKLLO Npuiag,
3aCTOCOBYETHCA Ha BUPOBHUYMX, PEMICHUYMNX YK
NMPOMMUCIOBUX MiANPUEMCTBAX, @ TAKOX Mpw
BMKOHAaHHI iHLIMX NPUPIBHAHUX A0 LbOro poobiT.

4. TexHiyHi napameTpu

Hanpyra B Mmepei: 230B~501Ty

CnoruBaHa NoTYHHICTb: 1200 Bt

Yucno 06epTiB XONOCTOrO XoA4y:
11 000 -30 000 06/xB

Bucota xogy: 55 MM (mnMbuHa ppesepyBaHH=A)

LlaHroBuit 3atnuckad: giameTp 8 MM Ta giametp 6 Mm

Ana npodinbHMX hpes MaKc.: 30 Mmm

HKnac 3axucTy:

=

Bara: 3,3 Kr

LWymu Ta BiGpauis

MapameTpu WymiB Ta BiGpaLii BUSHAYEHI y
BiANoBiAHOCTI 3 EBponencbknM cTaHgapTom EN
60745

PiBeHb 3ByKY L,a 89,5 a6 (A)
MoxwbKa Kpa 346
PiBeHb 3ByKOBOI MOTYHHOCTI Ly 100,5 gB(A)
MoxmbKa Ky 346

HociTb HaByLWHUKMN.
Bnaus Wwymy Moxe cTaTi MPUHUHOID BTPATH CAYXY.

3arasibHi napameTpu KosMBaHb (Cyma BEKTOPIB Y
TPbOX HanNpAMKax) BU3Ha4eHi y BignoBiAHOCTI 3
€Bponencbkum cTaHaapTom EN 60745.

PyHOATKKM

MapameTp BUNPOMIHIOBaAHHA KOMBaHb
an, = 5,739 m/s?

Moxmbka K = 1,5 m/s?

NMonepepeHHA!

3asHaveHa BesiM4MHa eMicii KoimBaHb
BMMiptOBasiach BifnoBigHO A0 CTaHAAPTU30BaHOMO
npouecy BUNpobyBaHb, BOHA MOXE 3MiHIOBaTUCh B
3a/1eXHOCTI Bif, cNOoCcO6Yy BUKOPUCTaHHSA
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€/IeKTPOIHCTPYMEHTA, B OKPEMUX BUNAAKaX il
3HaYeHHA MOXe OyTH BiNIbLUMM, HiX 3aHOTOBaHe TYT.

3a3HaveHa BesiM4MHa eMicii KoiMBaHb MOe
BUKOPUCTOBYBATUCH AN1A I'IOpiBHﬂHHﬂ
€/1eKTPOIHCTPYMEHTIB MiXK CO6O0H0.

3asHayeHa Be/IM4MHa emicii KoIMBaHb MOXE TaKOXK
BVIKOpVICTOByBaTVICb A1 N04aTKOBOro OLLiHI'OBaHHH
HeraTuBHUX BMNJIMBIB.

3meHLyiTe BiGpaL,ilo Ta YTBOPEHHS WYMY [0

MiHiManbHoro piBHA!

@ 3acTocoByWTe TiNIbKK 6€340raHHO QYHKLiOHYOY
npunagu.

® PerynApHo npoBogiTh TEXHIYHMI fornaa npunagy

Ta YAUCTITb MOTO.

Yaroggste CBili CTWb NpaLi 3 po6oToto Npuaagy.

He nepeBaHTaxyiTe npunag,.

Mpw HeoOXigHOCTI BigpaBanTe npunag Ha

nepeBipKy.

® BumuKkariTe npunag, AKLWO BU HUM He
KOpUCTy€ETECA.

® HociTb po6oui pykaBuu;.

3anvwKoBi pU3nKU

HasiTb npu HaneXxHOMYy BUKOPUCTaHHI AaHOro

€/1eKTPOIHCTPYMEHTA iCHYIOTb 3a/IMLLIKOBI

pu3uKK. Chnip, paxysaTuch 3 HaCTYNMHUMHU
pU3UKaMu, 06yMOB/IEHUMU KOHCTPYKLIE Ta

BUKOHaAHHAM JaHoro eneH'rpoiHc'rpymeH'ra:

1. YpareHHs nereHb, AKLLO HEXTYBATU HAJIEKHUMM
MacKamu-pecnipaTtopamm, 3axuLaymMmm Big,
nuny.

2. YpameHHA opraHiB cnyxy, AKLIO HEXTyBaTH
HaNeXHMMKM 3acobamMm 3aXMCTy OpraHiB CayXxy.

3. LlUkoaa 3p0poB’to, 06yMoB/IeHa BibpaLli€to KUCTI
Ta PyKu 3a yMOBW JOBrOTPUBAJIOrO
BMKOPWCTaHHA IHCTPYMEHTa abo 3a yMOBU
HEHaJIEKHOTO BUKOPUCTAHHA Ta HEHaNEHHOMo
TEX06C/TyroByBaHHA.

5. Mepep 3anycKom B eKcnyaraLiito

Mepeg nip’egHaHHAM enexkTpopybaHKka Ao
€/IeKTPOMEPEHi NepeKoHanTeca B TOMY, LLIO
napameTpu Ha WWabAuUKy npunaga CI'IiBI'IaJJ,aIOTb 3
napameTpamun eIEKTPOMEPEKi.

MepLu HiXX NPOBOAMTM HACTPOIOBaHHA Npuaagy,
3aB¥/M BUTAranTe MEPEHEBUI LUTEKEP 3 PO3ETKMW.
Mepep 3anycKom B eKcrutyaTalito CAif HaIeHUM
YMHOM 3MOHTYBAaTU BCi KOXYXM Ta 3aXUCHi NPUCTPOI.
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5.1 MoHTax natpy6Ka A0 BUTAHKU
(pmc. 2/nos. 1)

A Vgara! 3 metolo OXOPOHU 340pPOB’A
BUKOPUCTaHHA NaTpy6Ka A0 BUTAKKU NUNY €
060B’A3KOBO HEOGXiAHUM.

@ 3aponomoroto natpybKa Ao BUTAKKHM (1)
npuegHaviTe BepxHio hpesy Ao nunococa abo Ao
NPUCTPOIO ANA BiABeAEHHA Nuny. 3aBAAKK
LibOMY BM AOCArHETE ONTUMAJILHOrO
BIICMOKTYBaHHA N1y Bif, 3arotosKu. MNepesaru:
Bu 6epeeTe AK cam npunag, Tak i CBOE BfacHe
3po0pos’s. Kpim Toro, Bawa poboya 30Ha
3a/IMLLIAETLCA YUCTOO Ta 6e3MeYHOI0.

@ [vn, Wwo yTBOpIETLCA Nig Yac poboTH, MOXe
6yTh HebeaneyHnm. Tomy NPUIMMITL JO yBaru
po3ain “BKasiBKK 3 TEXHIKM 6e3neKn”.

@ [lnnococ, Lo BUKOPUCTOBYETLCA ANA
BiICMOKTYBaHHS, NOBMHEH OyTW NpuaaTHUM ANA
06pobatoBaHOro marepiany. 3actocoBymTe
cneuiasibH1A BCMOKTYBaY, AKLLO BU MpaLtoeTe 3
LWKIAAMBUMM A5 300POB’A MaTepianamu.

@ 3a [onomoro ABOX FBUHTIB i3 BTOMEHUMM
ronoskamu (f) naTpy6ok fo BUTAKKHM (1) cnig
MiLHO NPUKPYTUTK A0 GalumaKka dppesu (2).

@ [laTpyboK [0 BUTSKKM MOMXeE By TH Mif eaHaHNM
[0 BiACMOKTYIOUMX Npunagis (nmMaococis) 3a
[0MOMOroK0 BCMOKTYIOUMX LUIAHTIB.

® BHyTpiWwHi giameTp naTpy6Ka A0 BUTAKKK
cTaHoBUTb 36 MM. Tenep 3'eaHanTe BiANOBIAHWM
BCMOKTYIOUMI LLINAHT 3 NaTPyOGKOM A0 BUTAKKM.

5.2 MoHTax naTtpy6Ka JOBUTAKKMU

(puc. 3/nos3. 13)
3MOHTYIMTe 3aXMCHUIM KOXyX (13), AiK Lie noKa3aHo Ha
PUCYHHY 3.

5.3 MoHTaH napanenbHoro ynopa
(puc. 4/nos. 21)

@ Banv HanpaBnAoumx (a) napanesbHoro ynopa
3acyHbTe B 0TBOpM (b) 6awimaka dpesm (2).

® BwctasTe napanensbHui ynop (21) Ha 3agaHui
pO3Mip Ta 3aKpiniTe oro 6apallKoBUMU
rBuHTamu (3).

5.4 MoHTax BepLIMHU LUPKYNA (puc. 5/nos. 24)

@ 3aonomoroio BepLUMHU UMpKyns (24) BK
MoeTe ppesepyBaTy OKPYMi AINAHKU
3aroTOBKM.

@ [puvKpyTiTb BepLUMHY LUMpPKyNA (24) oo
napanenbHoro ynopy (21) y BignosigHocTi 3
pUCYHKOM. Tenep 3MOHTYWMTe napanesibHui ynop
(21) pasom 3 BepLUMHOLO LMPKyNA (24) Ha
BepxHin dpesi. MoHTa NpoBOAUTLCA TaK, fK Le
onucaHo B NyHKTi 5.3., ofgHaK napanenbHWi ynop
(21) MOHTYIOTb, NOBEpPHYBLLM Horo Ha 180°, Tak

LL|O BEPLUMHA LMPKyNsA (24) noBepHyTa JOHU3Y
(punc. 5).

@ BcraHoBiTb 3aaaHui pagiyc Mix BepLUIMHOO
LUMpKyna (24) i dpesoto.

® Po3amicTiTb BeplwmHy UmMpKyna (24) B LeHTpi
OKPYIHOCTI, AKY HaNeXunTb hpesepyBaTy.

5.5 MoHTa HanpaBnA40oi BTY/IKK
(puc. 6-7/nos. 25)

® 3a 0nomMorot ABOX FBMHTIB i3 BTONIEHUMMU
ronosKkawu (f) HanpasnaAtody BTYNKy (25) cnif
MILHO NPUKPYTUTU A0 HalimaKa dpesm (2).

@ 3a omnomoror yrnopHoro KinbuAa (b)
Hanpasnaoya BTy/Ka (25) nepemiwaetben
B3[0BX LWabnoHy (c).

® [na Toro, Wwo6 oTpMmaTh TOHHY KOmMito,
3aroToBKa (d) noBWHHa 6yTH GiNbLLIOKO Ha
BEJIMYMHY Pi3HULL MiXK “30BHILLHIM Kpaem
YMOPHOrO Kinbua” i ,30BHILLHIM Kpaem dpesun” (e).

5.6 MoHTam/pemoHTaX ppesepHoro
iHcTpymeHTy (pHnc.8 - 11)

/\ YBara! Heo6xifHO BUTArHYTH MEPEKEBHIA
LITEKep.

/\ YBara! Nicna 3aKiHYeHHs po60TH 3 BepXHbOI
¢pe3oto ppesepHUit IHCTPYMEHT NPOTArom
BiAHOCHO TPMBAJIOro Yacy 3a/IMIAETbCA AYHKe
rapayum.

/\ YBara! pe3sa € gyme roctpoto. Mpu
06cnyroByBaHHi ppe3epHUX IHCTPYMEHTIB
3aBHAU HOCITb po6oui pyHaBuL,.

® B uili BepxHivi ppesi MomHa 3acTocoByBaTH
$pesun 3 giameTpomM XBOCTOBUKA 6 MM i 8 MM.
BinbLwicTb hpes MmoxHa npuadaTv o6MaBOX
po3mipis.

® Mix iHWwKM, B MOXeETe 3acTocoByBaTH pesu 3
TaKWX marepianis:

- HSS (BUCcOKoOAKiCHa WIBMAKOPIHKYyYa cTanb) —
npuaaTHa aasa 06pobKu AepeBrHN M’ AKMXI Nopig;
- ctanb TCT - npuaartHa aas 06pobKn epeBnHU
TBEPAUX MOpPifd, AePEBHO-CTPYHKOBUX NINT,
niacTMac Ta aatoMiHito.

o [in6epitb ANs 3acTOCyBaHHSA BigNOBiAHWUM
(bpesepHUit iIHCTPYMEHT.

o [pu nepiomy BuKopuUcTaHHI ppesepHUx
iHCTpyMeHTiB: 3HimiTb, Byab NackKa, 3
(ppesepHMX rosI0BOK N1aCTMacoBY YMaKOBKY.

@ [lepep 3acTocyBaHHAM FBUHTIB, LLAHFOBOIO
3aTMCKaya Ta XBOCTOBMKA MOYUCTITD iX.

® HatucHitb Ha dikcaTop wniHaens (12) Ta,
OAHOYaCHO NpoBepTaloyM WNiHAEb, BBEAITb
MOro B KaHaBKy.

® BianycTiTb HaTAXHY raviky (10) BuayaTm
ramKoBMM KAtoYeM (22).

® [lpun HeobXigHOCTI BUTAMHITL dpesy, AKy Tpeda
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[IeMOHTYBaTH, 3 LLIaHroBOro 3atnckada (23).

o [linbepiTb AnA 3acTocyBaHHA BigNOBIAHNA
(bpesepHuit iIHCTPYMEHT.

o [lin6epitb AnA BubpaHoi hpesu BignoBigHUM
LlaHroBui 3aTucKad (23).

@ Tenep BCTaBTe LL@HroBWi 3aTMUCKad (23) i rarky
(10) y ppesepHui Wwnivgens.

® BsepgiTb XBOCTOBUK hpe3u B LAHrOBMI 3aTMCKau.

@ HarucHitb Ha dikcaTop wniHaens (12) Ta
YTPUMYWMTE MOro B TAKOMY MOJIOEHHI.

@ 3aTArHiTb HaTAMXHY ranky (10) Bun4atmum
rarMKoBUM KJto4eM (22).

@ ®Ppesy cnig BBOAWUTH B LLAHIOBMIM 3aTUCKaY (23)
MiHIMyM Ha 20 MM iT JOBMHUHMN.

@ [lepep nyckom npunagy B eKcnyaradio
nepeBipTe MOro Ha MiLHICTb NOCafKM Ta Ha
KOHLIEHTPUYHICTb 06epTaHHA ppe3epHOro
iHCTpYyMeHTY!

5.7 PerynioBaHHA KiHLEBUX ynopis

(puc. 14/nos. 15)
B 3anexHocTi Bif HE0BXigHOCTI KiHLEeBi ynopu (15)
MOXHa perynoBartm no BMcoTi. a8 uporo BignycTiTe
KOHTpramky Ha KiHuesomy ynopi (15) Ta 3a
[I0MOMOrO BUKPYTKU MPOBEPHITb yrop A0
DOCArHEHHs HUM 3aJaHoi BUCOTU.

A Vgara! Mepepn nycKom B eKcrnJiyaTaliitio 3HOBY
npubepiTb BCi peryntoBasbHi Ta MOHTaHHI
iHCTpYyMEHTH.

6. 06cnyroByBaHHA

® He KopucTyiTeca hpesamm HU3bKOI AKOCTI Ta
noLKoAXKeHUMU hpe3amu. Bukopuctosyite
TiNbKK PpesepHi IHCTPYMEHTH 3 AiaMeTpom
XBOCTOBMWKa 6 MM a60 8 mm. Kpim Toro, dpesu
MOBUHHI 6yTK po3paxoBaHi Ha BigNoBigHe Y1CIo
06€epTiB X0I0CTOro XOA4Y.

@ ikcyliTe 06pobtoBaHy 3aroToBKy, LWo6 nig vac
po60TH ii He BifKMHYNO HabiK. 3acTocoByiTe
3aTUCKHI MPUCTPOI.

@ 3aBWAM TArHITb MepemxeBuii Kabenb 33agy 3a
cob6oto!

® He dbpesepyiiTe meTaneBux getanen, rBUHTIB,
LBAXIB TOLLO.

6.1 Bumunray YBIMKHEHO/BUMKHEHO
(puc.17/nos. 4)

[ns BMMKaHHA NpuBeiThb B Aito 6/10KyBaHHA NpoTH

BMWKaHHA (5) Ta HAaTUCHITb BUMMKaY

YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4).

[na BUMWMKaHHA BignyCTiTb BUMMKaY
YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4).
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6.2 PerynioBaHHs Yyucna obepris

(puc. 18/nos. 11)
MNigxoasLe Yicno 06epTiB 3aNEHUTDL Bif
06pobatoBaHOro maTepiasy Ta Bif AiameTpy Gpesu.
3a ponomoroto BUMUKada perynartopa (11) Bubepitoe
yncno obepTis B gianasoHi Big 11 000 o 30 000
06/xB. Mo¥Ha BUbMpaTtH i3 6 pisHNX NOSOKEHb
BUMUKaya. Y1cno 06epTiB Npr Pi3HUX NOJIOKEHHSAX
BMWKa4a € TaKUM:

MonoxeHHsa 1 BMMuKaya: npmn6a. 11 000 06/xB
(MiHiManbHe Ymcno obeprTiB)

MonoxeHHs 2 BuMuKaya: npmn6a. 16 000 06/xB
MonoxeHHsa 3 BMMMKada: npmn6a. 21 000 06/xB
MonoxeHHs 4 BMMuKaya: npmn6a. 25 000 06/xB
MonoxeHHsa 5 BuMuKaya: npmn6a. 29 000 06/xB
MonoxeHHs 6 BuMMKaya: npub. 30 000 06/xB
(MaKkcumasbHe Yncno o06epTiB)

36inbLUeHHSA YMcna 06epTiB:
PerynaTop uncna o6epris (11) cnig noseptati B
HanpAwmKy Maoc.

3MeHLUeHHA Yncna o6epTiB:
PerynaTop uncna o6epris (11) cnig noseptati B
HanpamKy Minyc.

6.3 PerynioBaHHs MU6MHU pe3epyBaHHA
(puc. 12-16)

® BcraHoBiTb Npnnag Ha 3aroToBKy.

® BignycrTiTb 6apawkoBuii rBUHT (16) Ta HaTAXKHY
PYuRy (9).

@ [loBinbHO NepewmillyiTe npunag AOHU3Y, NOKK
(pesa He JOTOPKHETLCA A0 3arOTOBKMU.

@ 3aTArHiThb A0 BifKa3y HaTAKHY Py4Ky (9).

® BucTtasTe To4HY HacTpoiiKy (20) Ha O (BignoBigHO
[0 pucyHKa 13).

® Bigperynioite peBonbBEpPHUI KiHLEBWUI YITOP
(14) TakvM YMHOM, LWO6 yrnop Mm6KuHKM (19)
3HaxoAMBCA Haj BCTAHOB/IEHUM HalHMKYe
KiHueBvM ynopom (15).

® Onyckarite ynop rmm6uHm (19) 4OHM3Y, NOKU BiH
He JOTOPKHETbCA f0 KiHueBoro ynopy (15). |,
HaOCTaHOK, 3aTArHITb A0 BigKa3y 6apaluKoBui
rBUHT (16).

® [MoKawuuK (17) Ha wKani noctaeTe Ha 0.

® BignycriTb 6apawkoBuii rBuHT (16). Ynop
rNMB6MHK (19) CyHBTE JOropw, MOKKU NMOKaMUYMK
(17) He nokae Ha wKani (18) 3agaHy mMmMbuHy
(pesepyBaHHA. 3HOBY [0 BiAKa3y 3aTArHITb
6apallKOBWUM MBUHT.

@ [lepeBipTe HacTpoWKu Npunagy Ha martepiani 3
BigXxoziB.

® Tenep MOXHa BUKOHATW OCTaTO4HE
peryntoBaHHA. A LbOro NpoBepPHITb TOYHY
HacTpoMKy (20) Ha 3agaHui posmMip.
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O6epTaHHA TOYHOT HACTPONKK (20) NpoTH
rOAMHHWKOBOI CTPINIKK: GiNblua MnbuHa
(ppesepyBaHHsA

O6epTaHHA TOYHOT HACTporKKM (20) 3a
FOAMHHUKOBOIO CTPIIKOKO: MeHLa rMnbuHa
(ppesepyBaHHsA

MoBOPOT TOYHOI HACTPOMKKM (20) Ha OaHE AiNEHHSA
LUIKa/M BiAMNOBiga€e 3MiHi MIMOUMHKN hpesepyBaHHA Ha
0,1 mm, a noBHUI 06epT Bignosigae 1,0 mm.

6.4 dpesepyBaHHA

® [lnAaToro, Wwob6 YHNKHYTM NOLIKOAKEHHA ppesu,
nepeKoHanTeca B TOMY, WO A0 3aroTOBKU He
NPUKAEINNCA OAHI CTOPOHHI NpeameTH.

@ BcraBTe mepexeBuii WITeKep Y BiANOBIAHY

pO3eTHy.

npunag 3a obuasi pyKoAaTku (7).

Po3micTiTb BepXxHI0 Ppesy Haf, 3aroToBKOH.

BucTtasTe munbuHy dhpesepyBaHHs, AK Le

OMMCaHo B MyHKTi 6.3.

® BubepiTb uncno 06epTiB y BignosigHoOCTI 3
MYHKTOM 6.2 Ta YBIMKHITb npuiag (4MBUCb MyHKT
6.1).

@ [lepeBipTe HacTporku Npunagy Ha marepiani 3
BiAXOAiB.

® Hexal npunag Buiige Ha NOBHY WBUAKICTb.
Jlnwe nicna uporo onycTiT Gpesy Ha ii poboyy
BMCOTY Ta 3a6/10KyWTe Npuiag 3a JoNnoMoro
HaTAXKHOI py4KM (9).

HanpamoK ¢pesepyBaHHA: ppe3a obepTaeTbCA 3a
rOAVMHHUKOBOIO CTPINKOK. (Ppe3epyBaHHA 3aBHKAN
MOBMHHO NPOBOAWUTUCH NPOTU HANPAMKY 06epTaHHS,
06 3anoBirT BUHMKHEHHIO HELLACHUX BUNAAKIB
(punc. 19).

Mopava: fyxe Bar/IMBO € 06pO6Ka 3aroToBKy Npu
npaBuIbHOCTI nogadi. Mn peKomeHayemMo, Wo6u B1
nepes 06po6KOI0 CNPaBKHbOI 3ar0TOBKM BUKOHA/IU
[eKinbKa TeCToBUX pesepyBaHb Ha Martepiani
OZHAKOBOIrO TUNY 3 BiAXOAiB. Y TaKuU CNoci6 MOXKHa
Jye NIerKo BUSHA4YMTW HaMKpaLly LWBUAKICTb Mig Yac
po6oTw.

Aye nosinbHa nopava:

(hpesa Moxe fye Harpitmca. B pasi, aKwo
06pO6NAITL rOpIOYMI MaTepian, Hanpuxkiag,
[lepeBO, 3aroTOBKa MOMeE 3aropiT1cs.

Ayxe wBuaKa nogaya:
dpesa MoXe OTpUMATH NOLIKOAKEHHSA. AKICTb
(pesepyBaHHsA: rpy6e i HepiBHe hpe3epyBaHHs.

Jaiite moknuBicTb Pppe3i NoBHiCTIO

3YNUHUTUCA, NepLU HiX NPU6UpPaTH 3aroToBHY
a60 KnacTu BepxHo ¢pesy Ha nigKNagry.

6.5 CxipuacTe ¢pe3epyBaHHA

B 3anerHoCTi Big TBEpAOCTi 06p06/110BaHOrO

marepiasy Ta MmMbuHK bpesepyBaHHA 06POBKY

(ppesepyBaHHAM CAig NPOBOANTH 3a AEKiNbKa

TEXHOJIOTYHUX MPOXOAIB.

® BigperynionTe KiHueBi ynopw BignosigHo go
nyHKTY 5.7.

® fAKuw dpesepyBaHHA NOTPiIGHO NPoOBECTU 3a
[EeKiNbKa CTyneHiB, TO NiCA HACTPOMKU UOWHK
(ppesepyBaHHA 3rigHO NyHKTY 6.3 NPOBEPHITbL
peBO/bBEP KiHLEBMX ynopis (14) TaKUM YMHOM,
o6 yrnop mubuHm (19) 3HaxoamBca Hag
HaMBULLMM KiHLIeBMM ynopom (15).

® ®PpesepyiiTe npu Takin HacTponui. MicnAa
3aKiH4YeHHA NepLIOro TEXHOJONYHOIO NPOXoay
BiiperyntonTe peBonbBep KiHLueBMx ynopis (14)
TaKWUM YMHOM, W06 ynop munbunHm (19)
3HaxoAMBCA Haj cepefHiM KiHLEBUM ynopom
(15). NMpodpesepyiTe TaKOK i NpU TakKin
HacTpoNLi.

@ Tenep HacCTPOMTE HAMHUKYMIA KiHLLEBMI ynop
(15) i npodpesepyiTe Ao KiHUA.

6.6 dpe3epyBaHHA OKPYHHOCTEW BEPLUMHOLO
LUpKyna (24)

Mpuv ppesepyBaHHi OKPYKHOCTEN HABKPYT

LleHTPasIbHOi TOYKM AiATe HACTYMHUM YUHOM:

® 3MOHTYITE i HACTPOWTE BEPLLUMHY LMPKYNA
BiANOBIAHO 0 NYHKTY 5.4.

® BepuwuHy umpkynsa (24) noctasTe B LEHTP
06p061I0BaHOI OKPYKHOCTI Ta MPUTUCHITD ii.

® BuKoHaWTe dhpesepyBaHHsA y BignoBigHOCTI 3
NYyHKTOM 6.4.

6.7 dpesepyBaHHA 3a AONOMOIOO
napanenbHoro ynopa (21)

Mpu ppesepyBaHHi B3AOBHK NPAMOIHIMHOIO

30BHILLHBLOIO KaHTa 3aroTOBKM AiNTe HACTYNMHUM

YUHOM:

® 3MOHTYyMTe NapanenbHuii ynop (24) BianosigHO
[0 NYHKTY 5.3.

@ [lpoBegiTb napanensHnii ynop (24) B3a0BXK
30BHILUHBOrO KaHTa 3aroToBKMU.

® BuKoHawTe dhpesepyBaHHA y BignoBigHOCTI 3
NyHKTOM 6.4.

6.8 PyuHe ppesepyBaHHA

BepxHboto hpesoto MoHA TaKOX npavoBaTm
B3arasi 6e3 HanpaBAAYMX WTaHr. [Npn py4Homy
(ppesepyBaHHi MOXKHa BUKOHYBAaTW TBOPMI
(ppesepyBasibHi pob0TH, HANPUKAAA, HaNUcK.

® [1nA uporo BUKOPUCTOBYMTE TiSIbKK AyHe
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HerIMOOKyY HacTponKy dpesu!
® [lpun 06pobuji 3aroToBKKM 3BEpTaTE yBary Ha
HanpAMOK 06epTaHHA dpe3 (puc. 19).

6.9. dpesepyBaHHA npoginis Ta KaHTiB (puc. 20)
® [na ppesepyBaHHA npodinis (a) Ta KaHTiB (b)
MOHa TaKOX BUKOPUCTOBYBATH CreLia/ibHi
pesu 3 3 yNOPHUM KiflbLiEM.

3MOHTYIMTE ppesn.

O6GepexHo niaBeaiTe Npuaag, A0 3aroTOBKMU.
Jlerko HaTUCHyBLUM Ha Hanpasasato4y Landy abo
LUAPUKONIALWMIMHWK (C), BEAITb iX B3JOBXK
3aroTOBKM.

A Ysara:

B 3anemHoCTi Big matepiany npu BesnuKin
rMU6UHI ppe3epyBaHHA 3aroTOBRY Cif,
06po6NATH 3a AEKiNbKa TEXHONOMYHUX
npoxogais. lig 4ac BUKOHaHHA BCixX
¢pesepyBanbHUX POGIT TpUMaliTe BEPXHIO
¢pe3y o6uaBoma pykamu.

7. 3amiHa npoBoja ANA nig’ egHaHHA
[0 eNIeKTpoMepeKi

AKWOo NpoBig ANA Nig efHaHHA Lboro npunagy fo
€/1eKTPOMEPEKi MOLLIKOAKEHUN, TO A1 3anobiraHHA
BUHMWKHEHHSA HELWaCcHUX BVII'Iap,KiB 0oro NoBUHEH
3aMiHUTK BUPOBHMK abo 1oro ceptudikoBaHa
cepBicHa cyXba Y iHLWKIM KBanidiKoBaHWM
cneuianict.

8. YucTHa, TexHiuHe 06CNYyroByBaHHA i
3aMOBJIEHHA 3anacHUX YacTUH

Mepep, noyaTKoM BCix po6IT NO YMCTL Bif'egHanTe
MEPEXEBUN LUTEKEpP Npunagy Big mepexil.

8.1 YucrtKa

® 3axuCHi NpUCTOCYBaHHSA, LWiLKM AN1A JOCTyny
MOBITPA i KOPMYC ABUryHa MaroTb 6yTH
MaKcumasbHO Mpunag NnpoTupamnTe YUCTo
raH4ipKo Y1 NPoAyBanTe CTUCHEHUM NOBITPAM
3 HEBEJIMKMM TUCKOM.

® PeromeHayemo yucTuTK npunag, 3pasy ¥ nicns
KOMXHOI0 BUKOPUCTaHHSA.

@ PerynapHo npotupaiTte npunag Boaoroo
raH4yipKOK 3 HEBEJIMKOLO KiNbKICTIO MuAa.
He BMKOPWCTOBYWMTE OYMLLYIOHI 3aCO6M UM
PO3YMHHMKMW; BOHW MOXYTb MOLLUKOAWUTH
NIaCTUKOBI YacTWHU npunagy. CnigkyvTe 3a Tum,
o6 B cepeanHy npunagy He notpanuaa Boga.
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8.2 ByrinbHi WwWitku

AKLLO BUHWKAE 3aHAATO 6araTo iCKp, NOTPIOGHO LWo6
LLiITKM NEPEBIPUB ENIEKTPUK.

YBara! 3amiHATK BYri/bHI LWiTKW [O3BONAETLCA NLLE
€/1IEeKTPUKY.

8.3 TexHi4He 06cNyroByBaHHA
B cepeavHi npunagy 4actuHum, Wo noTpebyroTs
TEXHIYHOro 06C/YroBYBaHHS, BiACYTHI.

8.4 3amoBneHHA 3anacHuUx aeTanen

[Mpn 3amoBneHHi 3anacHux aetanen HeobxigHoO
3a3Ha4ynTN TaKi oaHi:

® Twn npuctpoto

® Howmep apTukyny npuctpoto

® |meHTudikauiiHMin Homep NpucTpoto

® Homep HeobxigHOI 3anacHOi YacTUHU
AKTyanbHi UiH1 Ta iHdopmauito Bu MoxxeTe 3HanTu
Ha Beb-cTopiHui www.isc-gmbh.info

9. YTtunisauia i noBTopHe
3acTocyBaHHA

Mpunap 3HaxoAnTLCA B YNaKOoBLi, AKA CNY>XUTb ANA
3anobiraHHA MOLWKOAXKEHHIO MPW TPaHCMOPTYBaHHI.
LlAa ynakoBKa € CUpPOBUHOIO | TOMY MOXe ByTu
3acTocoBaHa MOBTOPHO abo Moxe ByTu 3HOBY
NMoBepHyTa B CUPOBUHHWIA KPYroooir.

Mpunapg i cynyTHi ToBapu A0 HbOro CKNagatTbeA 3
pi3HUX MaTepianie, AK HanpukKnag, i3 metany i
nnactmac. HecnpasHi getani Bigoante Ha
yTunizadito creuianbHOro CMiTTA.
[MpokoHCcynbTyTECA B CrewuianizoBaHOMy MarasuHi
abo B agMiHicTpauii O6LMHN.

10. 36epiraHHA

36epiraiTe npunag Ta KOMMNIEKTYOMI B
HefOCTYNHOMY A1 AiTe TEMHOMY Ta CyXOMy
NPpUMILLEHHI 6€3 MiHYCOBUX TeMneparyp.
OnTumanbHa Temneparypa 36epiraHHs - Big 5 go 30
°C. 36epiraiiTe eNIeKTPOIHCTPYMEHT B OpUriHaIbHOMY
OnaKyBaHHi.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitétserkldrung

® erklért folgende Konformitdt geman EU-Richtlinie und

Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU

directives and norms for the following product

@ déclare la conformité suivante selon la directive CE et les

normes concernant I'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

@ forklarar féljande éverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ Vvakuuttaa, ettd tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje slede¢o skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki

deklaruje zgodnos¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AeKnapvpa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBME CHIIACHO
AvpeKTusa Ha EC 1 Hopmu 3a apTUKYN

@ paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SNAWVEL TNV akGAoVON CUPNOPDWON CUHPWVA PE TNV
Odnyia EK kal Ta pdTumna yia To poiov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

@ potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

@ C/leAyIoWnM YAOCTOBEPAETCA, YTO caeayolme
NpoAYyKTbl COOTBETCTBYIOT AUPEKTUBaM M Hopmam EC

@ NPOroJiowye Npo 3asHayeHy HUKYe BianoBiaHIiCTL
BUPOGY AMpeKTMBaM Ta cTaHAapTam EC Ha BUPI6

@ ja nsjaByBa cnegHaTta COO6P3HOCT COrlacHO
EY-pupexTuBaTta u HOpMUTE 3a apTUKAN

Uriinii ile ilgili AB direktifleri ve normlan geregince
asagida aciklanan uygunlugu belirtir

@ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-regina og annarra stadla voru

Elektro-Oberfrase RT-RO 55 (Einhell)

[] 87/404/EC_2009/105/EC
[[] 2005/32/EC_2009/125/EC

[x] 2006/42/EC

(] 90/396/EC_2009/142/EC
(] 89/686/EC_96/58/EC
[x] 2011/65/EC

Emission No.:

[] Annex IV
Notified Body:

Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)

[] 2006/95/EC Notified Body No.:

[] 2006/28/EC Feg. No-

[x] 2004/108/EC ] 2000/14/EC_2005/88/EC
[]2004/22/EC [ ] AnnexV

] 1999/5/EC ] Annex VI

[] 97/23/EC P KW L0 o

Notified Body:

[]2004/26/EC

Standard references: EN 60745-1; EN 60745-2-17;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landau/Isar, den 13.03.2013

/\’(O(T4@ U'« P

Weichselgartner/Geflera[Manager

Unger/Product-Management Q

First CE: 09
Art.-No.: 43.504.90 1.-No.: 11033
Subject to change without notice

Archive-File/Record: NAPR008224
Documents registrar: Riedel Georg
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/lIsar
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Nur far EU-Lénder
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfur auch einer
Rucknahmestelle liberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchflhrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefugte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddac do punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowiazku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
witasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna oddac¢ réwniez do punktu zbiodrki surowcéw wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtoérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Tonbko anA ctpaH EC
3anpeLleHo BblibpacbiBaTh 3M1EKTPOVHCTPYMEHT B OObIYHbIV JOMALIHWA MyCOp.

CornacHo esporevickon anpektuse 2002/96/EG 06 MCNONb30BaHHbLIX ANIEKTPUHECKNX U ANEKTPOHHbIX
YCTPOMCTBAxX U peanv3auuv B NpaBoBOM CUCTEME COOTBETCTBYIOLLE CTpaHbl HE06X0ANMO
MCMOb30BaHHbIN ANEKTPUYECKMNIA UHCTPYMEHT YTUNU3NPOBATL OTAENBHO U HANPaBNATL HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy AfA OXpaHbl OKpY>KatoLen cpeapi.

BTopuuHaa nepepaboTka - anbTepHaTnsa 06A3ATENIbHON OTChIIKE YyCTPONCTBA Ha3al, U3roToBUTENIO:
Bnapeneu anekTpnyeckoro ycTponcTea B cryyae n3basneHna oT COGCTBEHHOCTUN 06A3aH, B KayecTBe
anbTepHaTVBbl OTCLITKW Ha3az U3roTOBUTENIO, COAENCTBOBATL Haanexallen ytunusauuu. Mpuweawee
B HEr'0OHOCTb YCTPOMCTBO MOXET ObITb NEPeAaHo B MPUEMHbBIN MYHKT, KOTOPbLIN OCYLLECTBUT
NUKBMAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKIMYHOM NPOM3BOACTBE 1 obpallueHnm ¢
MYyCOpPOM. OT0 He oTHocUTCA K NpUNo>XXeHHbIM K Npullealemy B HerogHoCTb o6opy,qoaaano
A0NONHUTENTIbHbIM yCTpOI?ICTBaM 1 BCriomMmoraTtesibHbIM cpeacTBaMm, He cogep>XXalwum aneKTpn4eckmne
YacTw.

%
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Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Camo 3a cTpaHu ot EC
He n3xBbpnaAnTe enekTpuyeckn ypeam B JoOMaHUA 60KIyK.

CwrnacHo Esponeiickarta ampekTtnsa 2002/96/EC 3a eneKTpMYecky 1 eneKTPOHHW CTapu ypean u
NpeBpBLLAHETO 1 B HAUMOHANHO NpaBo, ynoTpebABaHNTE enekTpuyeckn ypeam TpAbsa aa ce npenasat
pasfnenHo cbbpaHn 1 B CbobpaseH ¢ OKonHaTa cpeaa NyHKT 3a OMnon30TBOPABAHe Ha OTnagbLM.

AnTepHaTuBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO M3npallaHe ¢ Len peuvkinpaHe:

Co6CTBEHVKDBT Ha enekTpoypena € anTepHaTuBHO 3a4b/IKEH BMECTO Aa o u3npartu obpartHo, aa
cbhelcTBa 3a Cbo6pa3HOTO My OMOMI30TBOPABAHE B Criydal Ha 0TKas 0T co6CTBEHOCTTA. 3a uenta
CTapuvAT ypen MoXe Aa ce NpPefocTaBu U Ha cbbupaTeneH NyHKT, KOWTO M3BbpLUBA OTCTPaHABaHEe No
cMucba Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA 1 3akoHa 3a oTnagbumnTe. ToBa He ce oTHacA Ao
npubaBeHV KbM CTapuTe ypeamn 4acTy 1 NOMOLLUHN cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHU YacTu.

Movo ya xwpeg Mg EE
Mn MeTATE NAEKTPIKEG OUOKEUEG OTA OLKIAKA ATIOPPIUHATA.

ZUpgwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPLOPEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG CUCKEUEG Kal
Yla TV YETATPOTH 0 EBVIKO AiKalo TPETEL VA CUYKEVTPMVOVTAL XWPLOTA TA NAEKTPIKA epYaAeia Kal
Va AVAKUKA®VOVTAL.

EVaAANaKTIKA AUON avakUKA®WoNG avTi eTLOTPOPNG

O BLOKTN NG TNG NAEKTPIKAG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, AVTi va ETIIOTPEWEL TN OUOKEUN), va
OUMBAAEL 0NV OWOTN dlABEON OE TEPIMTWON TIOU deV XPELAZETAL TIAEOV TN CUCKeUN. H JeTaxelplopevn
OuoKeun urnopel va napaxwpnbei oe Yrmpeoia arndéoupong n oroia 6a eKTEAETEL TV dlABeoN ToU
MPOLOVTOG CUUPWVA LE TIG EBVIKEG TIPOJLAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATTIOPPIUUATWY. Agv
ouprepthapBavovtal Ta eEaPTUATA N BonONTIKA ££ap " TNHATA TWV HETAXELPIOUEVWV CUCKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUARPATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢cope atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gcevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yonetmeliklere
uygun olarak calisan geri dénusim merkezlerine vermekle yikimitdar. Bunun i¢in kullaniimig cihaz,
ulusal dénusiim ekonomisi ve atik kanununa goére atiklarin aritiimasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Jlvwe ana kpaiH-4nenis €C
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He BrvknaanTe eneKkTpoiHCTPyMeHTU y nobyToBe cmiTTAl

BinnosigHo no eBponencbkoi aupekTuem 2002/96/€C woao BianpaLboBaHUX €NEKTPUYHNX Ta
€NEeKTPOHHUX NpuNaais Ta NepeHeceHHs ii MPUHUMNIB Ha HaLUioHarbHe NPaBo, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, Lo
6ynn y KOPUCTYBaHHI, HeobXiAHO OKpeMo 36mpaTtu Ta nignasaTtu iX NOBTOPHOMY BUKOPUCTaHHIO, WO
BiAMNOBifa€e BUMOram OXOPOHM HaBKOMULLHBOrO cepeaoBuLLa.

AnbTepHaTMBa NOBTOPHOrO BUKOPWUCTaHHA LLOA0 BUMOrM Ha MOBEPHEHHS:

BnacHuk enektponpunagy B AKOCTi anbTEPHATUBHOIO BapiaHTy 3amiCTb NOBEPHEHHA 3060B’A3aHUI
NOCNPUATK HaNeXHin yTunizauii y BunaaKy Ao6poBinbHOI BiAMOBU Bif BNACHOCTI HA MalHo. 3 Lieto
MEeTOI0 BiAnpaubOBaHWU Npuiag MoXHa nepeaat B NyHKT yTunidauii, AKUA 3HALLUTb NPOAYKT
BiANOBIAHO A0 HaLiOHaNbHOro 3aKOHY NPO KPyroobir B rocnogapcTsi Ta Npo yTunisauito sigxoais. Croan
He Hane>XkaTb KOMMNIeKTYIoui BiAnpalboBaHX Npunaais Ta A0NOMIKHI 3acobu, AKi He MatoTb
E€NEeKTPUYHNX CKaaoBUX.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

I'IepeneanblBaHme nnun npo4ve BUAbl Pa3MHOXXEHUA OOKYMeHTauuu n
COoNpoBOAUTENbHbIX NMNCTOB NPOAYKUUK CbVIprI, MONHOCTbLIO UNn
4YaCTU4HO, paspeLeHo NPpon3BOAUTb TOMbKO C OAHO3HA4YHOro
paspetenna ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MpeneyaTBaHeTO UMK Pa3MHOXaBaHETO MO APYr HAYMH Ha
AOKyMeHTauvA 1 npunapy>xaBawiM OKYMEHTU Ha MPOAYKTWU Ha, AopU U
KaTo u3BagkKa, ce gonycka camo C U3pM4HOTO pa3pelleHne Ha ISC
GmbH.

H avatinwon 1) aAAn avanapaywyr TEKUNPLOOEWV KAl OUVOSEUTIKMV
PUAAQSIWV TWV TPOLOVTWYV TG £TAPEIRG, AKOUN Kal O0E
QarooTmdaocHata, eMTPENETAL HOVO PHETA aTIO PNTH £YKPLON TNG
etapeiag ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde ¢ogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Mepeapyk abo iHWe PO3MHOXEHHA AOKYMeHTaLi Ta
CYNPOBOAXYOUNX JOKYMEHTIB A0 NPOAYKLii, a TakKoX BUTArY i3
[IOKYMEHTIB, AONYCKAIOTLCA NULLE NICNA OTPUMAHHA OHO3HAYHOrO
noseony Bia ipmm «ISC GmbH»

®  Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega sie¢ wprowadzanie zmian technicznych

@  CoxpaHAeTCA NpaBo Ha TeXHUYECKWE N3MEHEHNA

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

@  3anassa ce NpaBoOTO 3a TEXHUYECKW NPOMEHN

O KaTaokevaoq dlatnpel To dIKAIWUA TEXVIKOV AAAaYDV

@  Teknik degisiklikler olabilir

Mwu 3anuiaemo 3a co60to NpaBo Ha BHECEHHA TEXHIYHUX 3MiH.
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukciji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwaranciji, na
wypadek wadliwo$ci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowiazywa¢ w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem. Odnosi sig to szczegolnie do akumulatoréw, na ktdre udzielamy
jednak 12-miesigcznej gwarancii.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat pr ja Panstwu
gwar jne w ramach j rekojmi.
Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowiazujacych
lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwréci¢ sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.
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FAPAHTUMHOE CBUAETEJIbCTBO

rny6oKoyBaaeMblit KIMEHT, NyGOKoyBaaeman KJIMeHTKa,

HauyecTBo Halwmx NpoayKTOB NOABEPratoTCA TILATENbHOMY KOHTPOO. ECiM HECMOTps Ha 3To Korga-n6o
BO3HWKHYT K HalleMy GOJIbLLIOMY COMXaNEHWIO HapyLLeHUs B paboTe MHCTPYMEHTA, TO Mbl pockM Bac
06paTnTbCA B HaLlly C/TyX6y cepBuca No yKasaHHOMY B 3TOM rapaHTUMHON KapTe agpecy. Mbl TaKKe OXOTHO
oTBeTUM Ha Bawm Bonpock! no TenedoHy, HOMep KOTOPOro NpUBEAEH Hue. [ns npeabABNEHUA NpeTeH3un
No rapaHTMMHOMY OBCNYHMBaHUIO AENCTBUTENILHO CaeaytoLLee:

1. HacToAwwme npaBmna rapaHTUM PeryvmpyroT AOMNOJHUTESIbHbIE YCIOBMA OKa3aHWA rapaHTUMHBIX YCayT.
OTU rapaHTUiHbIE 06A3aTeIbCTBa He 3aTparMBatoT Balum 3aKoHHbIe NpaBa Ha rapaHTuiiHoe
obcnyknBaHne. Hawv rapaHTuiHble yenyrm ana Bac 6ecnnarHbl.

2. [apaHTUiiHble YCYr1 PacnpoCTPaHAITCA TOJIbKO Ha HEUCMPaBHOCTH, KOTOPbIE BO3HUK/IU B peay/isTare
HefOoCTaTKOB MaTepuana Uan NpoLecca U3roToB/IEHUA W NPEayCMaTPUBAKOT TOJIbKO YCTPaHEHWE 3THX
HeLO0CTaTKOB WU/IW 3aMeHy YCTPoCcTBa. Heo6X0aMMO y4ecTb, YTO HaLLKM YCTPOMCTBA paspaboTaHsl
COMNacHoO NpeanMcaH1aM A1A UCNONb30BaHWSA B MPOMbILLIEHHbIX, PEMECTIEHHBIX MW MHAYCTPUANbHBIX
o6nacTax. MapaHTWIHbIN AOTOBOP CHATAETCA HeLleMCTBUTE/IbHBIM, €C/IN YCTPOMCTBO UCMO/b3YETCS B
NPOMBbILLNIEHHBIX, PEMECTIEHHBIX UJIN MHAYCTPUA/bHBIX LIENIAX, @ TaKKe 418 NOAOGHON AeATE/IbHOCTH.
Halum rapaHTHiHble 06A3aTeIbCTBa He PacnpPOCTPAHAITCA Ha NOBPEHAEHNUA NPU TPaHCNOPTHUPOBKeE,
NOBPEXAEHWSA B pe3y/bTaTe HeCOBMI0AEHUA YKa3aHWM PYKOBOACTBA MO MOHTaXY AW B peaynisTaTte
NpoBeAeHHOW HeHaNeKalLMM 06Pa30M MHCTALIALMK, HECOBIOAEHWA YKa3aHUI PYKOBOACTBA Mo
3KCMyaTaumm (TakMX Kak Hanpumep, NOAK/OYEHUE K CETU C HeHaA/IeKalLMM NapaMeTpoM HanpPsKeHNs),
MCNob3yeTcA HENPAaBUIIBHO MW HeHaZ/1eallMm 06pa3om (HanpumMep, neperpysKa ycTpoicTea v
MCMONb30BaHWE He JOMNYLLEHHbIX K MPUMEHEHUIO HAacaZoK MW NPUHAAIEHKHOCTEN), NP1 HECOBMOAEHNM
npaBu TEXHUHECKOTO OGCYHUBaHWUA W TEXHUKM 6€30NacHOCTH, MPKY NonagaHuy NOCTOPOHHKX NPeAMETOB
B YCTPOMCTBO (TAKMX KaK Hanprmep: NecoK, KaMHW WK MNbl/b), MPU UCNOIb30BaHWUKU CUJTbI MU
NOCTOPOHHMX BO3AEWCTBUM (TAKMX KaK Hanpumep, NOBPEXAEHWA B pesynsTaTe NafeHus), a TakKe npu
06bI4HOM M3HOCE B pesy/iTaTe UCMo/b30BaHUA. ATO OTHOCUTCS NPEHAE BCEro K akKyMy/isTopam, Ha
KOTOPbIE Mbl TEM HE MEHEe [laeM rapaHTUiMHbIN CPOK Ha 12 MecALeB.

MpaBo Ha rapaHTUiiHOE 06CTyHUBaHWE TEPAET CUY, ECW Gbl/IM OCYLLECTB/IEHbI BMELLATEIbCTBA B
MHCTPYMEHT.

3. TapaHTUIHbLIN CPOK COCTaBNIAET 2 rofga U Ha4YMHAETCA CO AHA NOKYMNKKW YCTPONCTBa. [apaHTuiiHbIe Npasa
HeobXxoANMO NPeAbABIATL 0 UCTEYEHMA CPOKa rapaHTMKN B TEHEHUW ABYX HEAENb NOC/e TOro Kak byaeT
obHapyeHa HencnpaBHOCTb. 3aAB/IEHMA Ha rapaHTMMHOE OGCYHMBaHWE NOC/E NCTEYEHNA CPOKa
rapaHTuu He NPUHMMAlOTCA. PEMOHT MM 3ameHa yCTPOMCTBa He BEAET K YAJIMHEHUIO CPOKa CYHObI U C
3TUMU yCyramMmu He Ha4ynHaeTCcA HOBbIM CPOK rapaHTuun ana yCTpOVICTBa WU YCTAHOBJIEHHbIX 3anacCHbIX
feTanei. 310 AeNCTBYET TaK¥e B C/ly4ae OKasaHWa CePBUCHbLIX YCIYT MO MECTY HAXOMAEHUA KIMeHTa.

4. [nAa npeabaBneHUA NPETEH3MI Ha rapaHTUIiHOE 06C/TyMBaHWE BbILLINTE, NOXanymcTa, HemcrnpaBHoe
YCTPOWMCTBO 6€3 on/athl NOYTOBbLIX PACXOAO0B MO YKa3aHHOMY HUKe aapecy. MNpunoxunTe KBUTaHLUIO
MOKYMKKW B OpUruHase unv ntoboe Apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM MOKYMKe C yKa3aHHOM JaToN.
HeobxoanMo NoaToMy COXpaHATb KacCOoBbIM YeK A/1A AoKasaTtenbcTsal MoxanyicTta, onuwmTe NPUYMHY
npeabsaBAAEMbIX NPETEH3UIM KaK MOXHO TOuHee. Ecnv HemcnpaBHOe yCTPOMCTBO NOANEKUT
rapaHTUMHOMY 06CTy}MBaHUIO, TO Bbl NonyynTe He3aMeIMTEIbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE M/IM HOBOE
YCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo co60oi pasymeeTcs, Mbl MOXEM TaKKe YCTPaHUTb NpK oniarte 3aTpaTr HeucrnpaBHOCTH YCTPOICTBA,
KOTOpbIE HE BXOAAT B 06EM rapaHTUIHBIX YCAYT UK NMPKU UCTEYEHUM CPOKa rapaHTuu. [ina atoro Bam
Heob6Xx0AMMO BbiCN1aTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen Ciyobl cepBuca.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neluarii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neludrii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor straine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii. Acest lucru este valabil in special pentru acumulatoare, cu toate
acestea acordam totusi o durata de garantie de 12 luni.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o altd dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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NOKYMEHT 3A TAPAHLIUA

YBaxaeMu K/IMEeHTHU,

HaluMTe NPOAYKTU NOA/EHAT Ha CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPO. B ciyyal, ye BbNpeku ToBa B JafieH MOMEHT TO3M
ypes He paboTu 6e3ynpeyHo, M3KasBame CbKaleHUeTo ¢ n Bn monmm, aa ce o6bpHeTe KbM HallaTa
cepBU3Ha Cnyx6a Ha MOCOYeHMA Ha Tasn rapaHuMoHHa KapTa agpec. C yaoBoacTeue cve Ha Bawe
pas3nosioeHue v no TesnedoHa Ha NnocoyeHus TenedhoHeH HoMep B cepBu3a. 3a NpeAsBsABaHETO Ha
NPeTeHUMMTE MO OTHOLLEHWE Ha rapaHumaATa € B Cuia CeLHOTO:

1. Tean rapaHUMOHHM YCNOBUA YPEKAAT AOMBb/HUTENHN rapaHLMOHHK YCayrv. Balunte 3aKoHHM npaBa npu
HeJoCTaTbLM Ha NpecTauuaTa He GMBaT 3acerHaTi oT Ta3u rapaHuma. Hawara rapaHumoHHa ycnyra e
6eannatHa 3a Bac.

2. lapaHumoHHaTa ychayra ce pasnpocTtuvpa U3KII0YNTESTHO BbpXy AedeKTn, KHOUTO ce Ab/KaT Ha fePerTn B
CypoBHUHaTa nam npon3BoOACTBEHN AedeKTu 1 ce orpaHuyasa 10 OTCTpaHABaHe Ha Te3n fedeKTH, pecn.
A0 noagmMsAHa Ha ypeja. Mons, o6'preTe BHMMaHMe Ha TOBa, 4Ye HalunTe ypeaun cbrnacHo
npegHasHa4eHMeTo He ca KOHCTPyMpaHu 3a npoMuLLieHa, 3aHaATYMICKa Un MHAYyCTpUaiHa yn0Tpe6a.
lapaHLUMOHEeH JoroBoOp NpY TOBA HE Ce CHJII0YBa, KoraTto ypeabsT ce n3nosssa B NPOMULLNEHMN,
3aHaATYUICKU MU MHAYCTPUaHU NPeanpUATHUA, KakTo U Npn paBHOCTOVIHI/I Ha TAx gerHocTn. OT Hawara
rapaHuma ce U3KI4YBaT CbL0o TaKa A0NB/IHUTENHU YCIYTU 3a TPAHCMOPTHU LWETH, WeTu nopagu He
cvbnopaBaHe Ha YyNbTBAHETO 3a MOHTaXa Uin Bb3 OCHOBA Ha He npeunsHa nHctanauma, He
cvbnopaBaHe Ha YyNbTBaHETO 3a yn0Tpe6a (KaTO Hanp. nopagu cBbp3BaHe KbM HenogxoaALwo
€/1IeKTPUHECKO HanpexeHne niam smna TOH), rpy6|/| M HenoagxoaAlwm 3a uenta npuaoxeHua (KaTO Hanp.
npeTtoBapBaHe Ha ypeaa Win n3noas3saHe Ha He NO3BOJIEHU MHCTPYMEHTU 3a yn0Tpe6a nn oGopyp,BaHe),
He cna3BaHe Ha pasnopep,6MTe 3a nogapbiKa u 6e30MnacHOCT, HaB/M3aHe Ha HyXun Tena B ypeja (KaTO
Hanp. NACHbK, KaMbHU WU I'Ian), yn0Tpe6a Ha cunia nan 4y am Hamecu (KaTO Hanp. WeTu, Noly4eHU 4pes
nap,aHe) KaKTo 1 nopagn 06M4anHOTO n3xabasaHe npu yn0Tpe6aTa. ToBa Bau No-cneumasHo 3a
aKymMynaTopH, 3a KOMTO BBMNPEKU TOBa oCUrypABamMe rapaHuMoOHEH CPOK OT 12 meceua.

[MpaBoTo 3a rapaHumMA 3Tn4a, KoraTto rno ypena seve ca 6unm U3BbPLUEHN HaMeCH.

3. rapaHLl,VIOHHVIFlT nepuoj e 2 roAuHu 1 3ano4.a OT garara Ha NOKynKa Ha ypeja. rapaHLl,MOHHI/ITe npasa
TpH6Ba Aa ce npeaAasAT npean natndaHe Ha rapaHuMoHHKA Nepruo B paMKUTE Ha ABe ceaMuun, cnep
HKaTo CTe OTKpW/In nedeKra. npe,qHBﬂBaHeTO Ha rapaHUMOHHUTE NpaBa cnej U3tn4aHe Ha rapaHuMOHHUA
nepuoa € U3K4eHo. I'IonpaBKaTa W nogMmAHaTa Ha ypeja He BoAU A0 yab/1iHaBaHe Ha rapaHUMOHHUA
nepuoa, KaKTo U C Ta3n ycayra 3a ypega nin 3a eBeHTyaslHu MOHTUpaHU pe3epBHKU HaCcTu He 3ano4Ba HOB
rapaHunoHeH nepuoa. ToBa BaX#M CbLO U npu nanoassaHe Ha CepBMU3HU YCyrn Ha MACTO.

4. 3a npegAasABaHETO Ha BaweTto rapaHuMOoHHO nNpaBo, MOAA, U3nparete fedeKTHuA ypes Ha noco4eHua no-
Aony agpec 6e3 3annallaHe Ha nouleHCKa TaKca. I'IpvmomeTe KBUTaHUUATaA B OpUrnMHan unu gpyr
yAoCTOBepABaL NOKynKaTta AOKYMEHT C Aarta. Mons, 3aTtoBa nasete p,o6pe KacoBus OGOH KaTo
pokasatenctso! Mons, onvweTte H1 npu4nHaTa 3a pexksiamMaymaTa Bb3MOXKHO Hal-To4HO. AKO nedeKTbT
Ha ypeja e BK/Il04eH B HallaTta rapaHUuMoHHa ycnyra, BejHara Lie noay4mte O6paTHO nonpaseH a1 HOB

ypea.

Pa36mpa Ce, B 3aMAHa Ha Bb3CTaHOBABAHETO Ha pa3xoguTe H1e C ya0BOJICTBME OTCTpaHABaMe CbLUOo U
aedeKTu no ypeaa, KOUTo He ca UK BeYe He Ca BK/Ilo4eHN B obxBaTa Ha rapaHyuaTa. 3a uenta, monq,
nanparete ypeja Ha Halwu1A agpec B cepBm3a.
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EMTYHzZH

AELOTIUN TIEAATION, A§LOTIME TIEAATN),

Ta mpoidvTa pag uttdKELVTaL GE QuoTnPoUg eAEyXoug ToldtnTag. Edv map’'6Aa autd karmote dev
A€lToupyroouv ayoya, AUTIOUACTE TIOAU KAl 600G TIAPAKAAOUKE VA ATIOTAVOEITE TIPOG TO TUALAMAG
E&urmpétnong MNeAatwv, otn SievBuvon Tou avapEPeTe o€ autn TNV eyyunon. Euxapiotwg oag Bonboupue
Kal TNAEDWVIKWG OTOV aptBpo Tou avadePETe To KATw. lNa v Katioxuon Twv a§lwoewv £yyunong loxUouv
Ta €8Ng:

1. Aurtoi oL 6pol eyyunong pubuifouv pocBeTe] TTAPOXESG EYYUNONG. ATO TNV eyyunon autr dev Biyovtal ot
VOUIHESG a&LoELg 0ag Yla eyyunon. H apoxr) Tng eyyunonq pag eivat yia oag Swpeav.

2. H eyyunon KoAUTITEL QMTOKAELOTIKA KAl LOVO BAABEG TIOU ODEIAOVTAL O€ EAATTWHATA UALKWYV 1) TIAPAYWYNS
Kal TeplopidovTal oTnv arnoKaTtaoTaoT) AUTWYV TWV EAATTWHATWY 1) TNV AVTIKATACTAOT) TNG CUOKEUNG.
MapakaAoUpe va TIPOCEEETE TWG OL CUCKEVES pag dev TipoopilovTal yia tn Blopnyavia, tn Bloteyvia kat
Vv enayyeApatikn xpron. Na to Adyo autod dev udiotatal cUpBaacr yyunong o€ TEPITTwon Xpriong Tg
OUOKeUNG ot Blopnxavia, Blotexvia, yla emayyeApatikod 1 AAAO TTapoOpoLo oKoTIO. ATIO TNV €yyUnor| Hag
arokAgiovTal Epav TOUTOU amodNIWoELS Yia PAABES LETADOPAG, BAABES OPEINOEVEG GE N THPNON
g Odnyiag ouvappoAdynong, 1 o€ ecdpaipevn eykatdotaon, pn trpnon g Odnyiag xpnong (T.x.
ouvdeon oe AaBog Tdon SIKTUoU 1 €i60G PEUPATOG), KATAXPNOTIKN 1) OXL 0PN Xprion (TT.X. UTIEPDOPTWAN
N XP1ION MN EYKEKPLEVWV AVTAAAAKTIKWYV EPYAAEIWV 1) €EAPTNUATWY), U Tripnon Twv Yrodeifewv
ouvTrpnong Kat acdaAeiag, €i0080G EEVWV AVTIKEIMEVWYV GTT) CUCKEUT] (OTIWG TT.X. AMMOG 1) OKOVN),
Xprion Biag 1 eEwTtepikn emidpacn (6nwg .X. PAAREG amo Trtwon) Kabwg kat BAABeg ou odeilovtal oe
Kown $Bopd. AuTo LoxUeL IOLAITEPA VIO CUCCWPEUTES YL TOUG OTIOI0UG TTIap 'OAa AUTA TIAPEXOUKE Eyyunaon
12 unvawv.

H a&iwon eyyinong exminTel o€ TEPIMTWOoN oV €yvav Nén EEveg eMEUPACELS OTN CUOKELT).

3. Hd&wdpkela g eyyunong avépxetatl oe 2 €11 Kal apxidel ano tnv nuePoUnvia ayopdg tng cuokeung. Ot
a&unoelg eyyunong TPETIEL va KATIoXuBouV TIpLv Tnv idpodog Tng TipoBecpdlg TG £yyunaong evtog dUo
efSopadwv ard v dlarmioTwaon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAEIETAL 1] KATioXUOT) a&lWoewV gyyUnong HETA
v napodo g mpobeapiag g eyyunong. H emokeur 1) ) avtikatdotaoT TnG CUCKEUNG Sev
OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG ouTe TNV €vapén veéag rpobeopiaq
€yyunong yla tn cuokeun 1) Ta evOeXOoUEVWG ToTtoBeTnBEVTA eEapTriuata. To iSlo Loy VEL Kal OE TIEPITITWOT)
o€PPIG eTTi TOTTOU.

4. Ta v Katioyuon g aiwong tng £yyunong cag MapakaAoUUE VA LaG ATIOCTEIAETE TN CUCKEUT), XWPIg
emPBapuvon pag pe TaxudpoUIKA TEAN, OTNV TIo KATW avadpepdpevn dievbuvor). Mn Egxdoete va
ETIOUVAYETE TO TIPWTAOTUTIO TNG arodelEng ayopdq 1} AAAO LoyUoV armodelkTIKO ayopdg. Na 1o Adyo autd
0ag TTapakaAoUpe va GUAAEETE KaAd TNV anodel&n Tou taueiov! NMapakaAovue eriong va pag
TeplypAyeTe TNV attia yia tnv dlapaptupia cag 600 o avaAuTikd yivetal. Eav to eAdtTwpa g
OUOKEUNG 0ag KaAUTTETAL artd TNV yyuUnor) Hag, eite 6a oag erotpadei TaxUTata n EMOKEVACUEVN
OUOKeUN 0ag, €ite Ba AdBeTe pia véa cuokeun.

DuoIKdA eTIOKEVACOUHE EUXAPIOTWG EVAVTL APOLPNG KAl EAATTWHATA 0TI GUOKEUN 0ag TIou €V KAAUTITOVTAL 1)
Sev kaAuTTovTal TTAEOV aro TNV eyyunor. lNa to okomd auTtd 0ag APAKAAOUE VA ATIOOTEIAETE TN CUCKEUN)
oag otn Slevbuvon Tou TURPaTog pag yia EEurnpétnon MeAatwyv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde ¢calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimiinde aciklanan Servis Hizmetlerine gdndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulagabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak igin agsagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullan ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
duzenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Uicretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistiriimesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endistriyel kullanim amaci i¢in tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endistriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer calismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya ybénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asin
yuklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve guvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagl olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum
Ozellikle halen 12 ay garantisi olan akuler igin gegerlidir

Alet/cihaz lizerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti siiresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baslar. Arizay! tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti suresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti stiresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onariimasi veya
degistirilmesi garanti slresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar igin yeni bir
garanti sUresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gecerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin anzali aleti, génderi lcreti gondericiye ait olmak Gzere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya baska bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa figini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz gonderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istiresi dolan arizalari ticreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi Gtfen Servis adresimize génderin.
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FAPAHTIMHE NOCBIAYEHHA

LLlaHoBHa naHi KnieHTKo, WwaHoBHMI NnaHe KnieHT!

Hawi BMpo6u nignaraioTb CyBOPOMY KOHTPOJIHO AKOCTI. AKLLO K BCe-TaKu Ler npunag Konn-Hebyap 6yae
(yHKLjoHyBaTK HeGE340raHHO, M1 CMPUMMAEMO Lie fiye CEpMo3HO i npocrmo Bac 3BepHyTHCA A0 HaLwoi
CEepBICHOI CyX6M 3a afpecoio, BKa3aHO BHMU3Y Ha LibOMY rapaHTiiHOMY NocBigdYeHHi. My 3 3a40BONEHHAM
BiAnoBiMo Bam no TenedoHy cepBiCHOro BUKJIMKY, HOMEP AKOro TaKOX BKa3aHUW BHU3Y. [InA npeg ABNeHHA
rapaHTiMHUX NPETeH3i Mae Cuy HacTynHe:

Lli ymoBM rapaHTii perynioloTb AOAATKOBUI rapaHTiiH1A peMoHT. Lia rapaHTia Bawwmx npaBoBumx
rapaHTiMHMX NPETeHsil He CTOCYeTbCA. Hal rapaHTiiHuniA peMoHT € AnAa Bac 6e3KOLITOBHMM.

[apaHTiiHWIA PEMOHT MOLMPIOETLCA BUKJTIOYHO Ha HECTIPaBHOCTI, NOB’A3aHi 3 AedeKToM maTepiany abo
MOMMJIKOIO BUPOBHUKA, | OBMEMYETLCA YCYHEHHAM LibOro HefoniKy abo 3amiHoto anaparty. Mavite, 6yab-
nacka, Ha yBasi, Lo HaLli npunagn CTOCOBHO CBOrO NMPU3HAYEHHA CKOHCTPYMOBaHI He AR BUPOOHWUYMX,
PEMICHUYMX YY1 MPOMUCIOBUX MiZNPUEMCTB. TOMy rapaHTiMHWUI AOTOBIP HE Mae CWIM B pasi, AKLLO Npunag,
3aCTOCOBYOTb HA BUPOBHWUYMX, PEMICHUYMX @60 NPOMMUCIOBUX MiANPUEMCTBAX, @ TAKOX MPU iHLLIA
nopaibHin gianbHocTi. Kpim Toro, 3 HaLwoi rapaHTii BUK/II0HaK0TLCA BiALWKOAYBaHHSA 32 MOLIKOAXKEHHSA Npu
TpaHCNopTyBaHHi, HECNPaBHOCTi BHACNIAOK HEAOTPUMAaHHSA IHCTPYKLi MO MOHTay abo Yepes TEXHIYHO
HenpaBW/IbHY IHCTaNALj0, HeJOTPUMAaHHSA IHCTPYKLIT No eKkcnayatauii (AK HanpuKnag, BHacNifoK
nif’eaHaHHA A0 HENPAaBWABLHOI HANPYrM B eleKTpoMepei abo A0 TUMY CTPYMY), 3/10BHMBaHHSA NPK
3acTocyBaHHi a60 HeHasleXHe 3aCTOCYBaHHA (AK HaNpuKaag, nepeHaBaHTaKeHHA npunaga abo
3aCcTOoCyBaHHA TEXHIYHO HEAONYLLEHNX A0 eKCnyaTauii iIHCTPYMEHTIB abo akcecyapiB), HELOTPUMAaHHA
iHCTPYKL,i1 NO TEXHIYHOMY 06CYroByBaHHi i MO TEXHILi 6€3MNEKN, MPOHWKAHHA CTOPOHHIX MPEAMETIB (AK
HanpuKnag, nicky, KamiHHA abo nuy), 3aCTOCyBaHHA 3 BUKOPUCTAHHAM CMIM a60 CTOPOHHI BMIMBHM (AK
HanpuKaag, NOLWKOAXKEHHA BHACNIAOK NafiHHA), @ TAKOX BHAC/IAOK 3BMYaMHOro 3HoLwyBaHHs. Lle,
30KpeMa, CTOCYETLCA aKyMY/ATOPIB, Ha AKI MW, OJHAaK, HaJaEMO rapaHTito Ha TepMiH 12 MicALiB.

lapaHTiiHa NpeTeHsiA BTpayaeTbeA, AKWO B Npunaj XTo-HebyAb BXe BTpyyaBcA.

TepmiH fii rapaHTii CTaHOBWTB 2 POKM | NOYMHAETLCA Big AaTH Kynisni. FapaHTiMHI npeTeHsii cnig,
npea’saBAATU A0 3aKiHYEHHA rapaHTIMHOMO TEPMiHy Ha MPOTA3i ABOX TUIKHIB Nicas Toro, AK By BuaBuau
HecnpaBHicTb. Mpea’ABNEHHA rapaHTiMHUX NPETEHSIM NicNA 3aKiHYEHHA rapaHTIMHOro TEPMiHY
BUKJIIOYAETBbCA. PEMOHT abo 3amMiHa npuiagy He NPU3BOAUTL A0 NPOAOBKEHHA TEPMiHY rapaHTii, a TaKoX
3a BUKOHaHHA Takoi po60Th abo 3a MOM/IMBE BUKOPUCTAHHA 3anacHUX YaCTUH HEe NOYUHAETLCA HOBUM
rapaHTiMHMIM TepMiH. Lie cTocyeTbCA TaKOK i BUKOHAHHA POGIT MICLLEBOIO CEPBICHO CYHKGOH0.

[ns npep’ABneHHA rapaHTinHOI NpeTeHsii nepewwniTe, 6yab-nacka, HecnpasHUi Npuiag 6e3 NowToBoro
360py Ha BKa3aHy Hu4e agpecy. [logavite opuriHan JOKYMEHTY Npo Kynieto abo iHWWM AaToBaHWM
[oKas3 Kynisni. Tomy, 6yap-nacka, HafiHo 36epiraiiTe KacoBUI YeK B AKOCTI goKasy! o MoXMBOCTI
AKHaWTOYHiILLe onuwWiTb HaMm, Byab-nacka, NpuyMHy peknamadii. AKWo HecnpaBHICTb Npuaagy nignagae nig,
HaLl rapaHTIiNHWIA PEMOHT, TO HEBLOB3i B oTpuMaeTe Hasaj BiapeMOHTOBaHU abo HOBWIM Npunag,

Camo co6010 3p0o3yMino, Lo 3a BiANOBiAHY OniaTy MM 3 3aJ0BO/IEHHAM TaKOX YCYHEMO HECNPaBHOCTI
npunagy, AKi He oxonsieHi abo GinbLue He OXOMITLCA 06’EMOM rapaHTii. 11 uboro BucunanTe, 6yap-nacka,
npunag Ha agpecy Halloi CEPBICHOI CYHKOU.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir [hnen auch telefonisch tber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieansprichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zuséatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht bertihrt. Unsere Garantieleistung ist fiir Sie kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rickzuflhren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgemas nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fir Transportschaden, Schéden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehdr), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemagen, tblichen
Verschleif3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von
12 Monaten gewéahren

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieansprtiche sind vor

Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat oder fur etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches Uibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die

unten angegebene Adresse. Fiigen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdéglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,

erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zurlck.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekie am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)

Telefon: +49 [0] 180 5 011 843 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)

AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuhren fir ein reguléres Gesprach ins dt. Festnetz an.
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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9 Service Hotline: 01805 011 843 - www.isc-gmbh.info - Mo-Fr. 8:00-18:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebiihren fiir ein reguléres Gesprach ins dt. Festnetz an.)

Name: Retouren-Nr. iSC:
(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

3]

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe):

Art.-Nr.:

I.-Nr.:

EH 04/2013 (01)

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von Ihnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wi

fur Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktioniert nicht“
oder ,,Gerit defekt“ verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

RT_RO_55_SPK5

Anleitung

o

Garantie:

JAD

NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt | @ Ihre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung
und Art.-Nr. und I.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

@



