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Mptv ™ B€0n oe Aettoupyia dlaBdoTe Kal akoAoubrote v Odnyia
XPNong Kat TIq Yodei&elq aocpaAeiag
Aleti calistirmadan 6nce Kullanma Talimatini ve Givenlik Uyarilarini

okuyun ve riayet edin.
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Anleitung NKT 1200 _SPK6:

1. Neptypadr} TNG CUOKEUNG Kat
TIEPLEXOMEVO TNG GUOKEVATIAg
(ewkoveg 1 -2

2aKOUAA GUAAOYYG OKOVNG
Maykog mploviov

Aapn ywa pubuion kAiong
Mplovodiokog

Evepyomointg / arevepyoromng
AmAwvopevn Bdaon

KeAdi cuopiEng

4 x KAeLS1A TUTIOV AAAEV

NG~ LN~

Zav erutpanédlo Siokompiovo
9. Pdapdog wbnong

10. Odnyo6g ywviag

11. MNpootacia plovoAduag

12. Zpnva

13. Bida yia Uyog kot

14. NapdAAnAog 0dnyog

Zav ¢paAtoormpiovo

15. Npootacia plovodiokou
16. XepoAafn

17. KepaAn g pnxavng

18. Mpappeg TépATa

19. MNeplotpedopevo Tpamedt
20. Kouti cuAAOYNG poKaVISIWV

2. ZwoTn Xp1on cUPNPWVA HE TOV
TIPOOPLOMO

To erutparédlo diokompiovo kat aAtoorpiovo
eEurnpetei oTn Aettoupyia Tou oav emTpanedlo
SLoKOTIPioVOo G€ KATA UNKOG KAl AOEEQ TOUEG (LOVO
pe Ao&d 08nyo) mavTog eidoug EUAWY, avaAloya pe
TO PEYEDBOG TNG HNXAVNG. AEV ETUTPETETAL TO
KOWLpo TavTég eidoug oTpoyyuAwv EVAWV.

211 XPron Tov TIPLoVIov oav GpaAtoomnpiovo
UTIOPEITE VA EKTEAECETE KABETEG KOTIEQ 0€ EVAQ KAl
TIAQOTIKA, avaAoya pe To Heyebog TG unxavng. To
TPLOVL SV eival KATAAANAO yla va KOPBeTe
Kauoo&uAa. H pnxavn emutpenerat va
Xpnotoroteitat povo cUPdWVA Pe TO OKOTIO Yia TOV
oroio TpoopiceTal.

MapakaAoUue va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVES AG
eV €X0UV KATAOKEVAOTEL HOVO YL ETIAYYEAUATIKTY)
KalL Blopnxavikn xpron. Aev avaAapfavoupe Kappia
€ubuvn o€ TIEPITTTWON XPrioNG TNG CUCKEUNG OE
Blotexvieg, Blopnxavieg 1 yla EMAYYEAUATIKEG 1) UE
aAUTOUG TIAPOHOLES EPYQTIES.

3. Ynoédei&elg acpaieiag

O avaioyeg vnodeifelg acdpaAeiag mpokUTTouV
ano TO EMOVVATITONEVO GUAAASIO.
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4. Ti€Q ekToumng GopuBwv

H exmopr) Bopuou autov ToU TIPLOVIOU PETPLETAL
pe Bdaon to mpoturo DIN EN ISO 3744; 11/95, E DIN
EN 31201; 6/93, ISO 7960 napaptnua A; 2/95. O
B806pupog otn B€on epyaociag propei va uriepPaivet
Ta 85 db (A). ZtnV MePIMTWOoN AUTH amartouvTal yia
TO Xprjotn HETPa wrotpooTtaciag. (Na
XPTNOLUOTIOLEITE NXOTIpOOTACIA).

Aettoupyia kevou
2TAOUN NXNTIKNG TtieoNg Lya
2TAOUN NXNTIKNAG 0TAOUNG Lyya 100,6 dB

"OL avadePOPEVEG TIIES EiVAL TILEQ EKTIOUTTNG KAL
Sev onuaivel mwg TPOKELTAL KAl Yla TIHES achalolg
0¢€ong epyaoiag. Map’dAo Tov uTIApXEL CUCXETION
METAEV TNG OTABUNG EKTIOUTING KAl ELCPONG PUTIWY,
Sev eival duvatodv va darmoTwhei pe ardAutn
BepawdtnTa av ararrovvtal 1y Oxt mpdodeTa PHETPA
aodaAeiag. Mapdyovteg o Ba Yropovoav va
ETMNPEACOUVV TN ONUEPLVN 0T B€0M Epyacdlg
UTIAPX0UOa OTABWN ELGPONG PUTIWYV, TIEPIAABAVOUV
Vv SLApKeLa TNG €MidPAONG, TA XAPAKTNPLOTIKA TOU
XWpou epyaciag, AAAeg TNyEQ BopUPBOU KATL. TT.X.
TOV apLOU 0TWYV UNYXAVWV KAl AAAWY YELTOVIKWV
Sladikaolwv. EKTOg autou umnopei oL a&lotmioteg
TIMEG YlO TNV EKACTOTE B€0M gpyacdig va
Sladepouv amod xwpa oe xwpda. Autr 1 tAnpogopia
OTOXEVEL OTO VA SWOEL OTOV XPN0TN TN duvatotnta
va Kpivel KaAUTepa Toug Kivduvoug Kal Ta pioka.”

5. TEXVIKA XOPAKTNPLOTIKA

Kwvntpag evaAlacoodpevou pevpatog 230 V ~ 50 Hz

lox0g 1200 W
Eidog Aettoupyiag 56 40 %
AplBu6G 0TPOPWYV KEVOU N 3200 min~"'

Aiokog aro okKANpo HETaAAO D205 x D 30 x 2,5 mm
ApBuog dovtiwv 24
Bdapog 36 kg
20vdeon avappodnong @36 mm

Zav ¢paAtoomnpiovo

Medio meploTpodng £wg 45° TIpog aploTeEPA
Toun YwVIAopaTOg +45°/70°7-45°
Dapdog mploviov oe 90° 55 x 180 mm
®Dapdog Tploviov ce 45°

(meploTpedOUEVOQ TIAYKOG) 55x 125 mm
Ddapdog mploviov oe 45° (KAion) 42 x 180 mm
Dapdog mploviov o€ 2 x 45°

(Topn SuAov ywvidopatog) 42 x 125 mm
Zav emnutpanédlo diokormpiovo

Mg&yebog dykou 400 x 430 mm
Megyioto Uog Toung 45 mm
P0Buion vPoug 0 - 45 mm adapadunta
MeploTpeddueVoq diokog 0° - 45° ipog 6e&1a
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Eidog Aeltoupyiag S1: Zuvexrg Aettoupyia
Eidog Aettoupyiag S6 40%: cuveynq TePLOSIKNA
Aettoupyia (kUkAog epyaaiag 10 Aemtd). MNa va pn
BepuaiveTal UTEPBOALKA O KIVNTHPAG ETUTPETETAL N
AetToupyia Tou Kivntrpa o 40% Tou KUKAOU
gpyaoiag pe Tnv avadepoeVN OVOUACTIKN LoXU Kal
TIPETEL KATOTILV Va ouveyioel Ta endpeva 60% Xwpig
dopTio.

6. Mpwv ™ B€0n o€ AetToupyia

Mpiv amod 6A&eg TIG EPYACIEG TIPOCGAPHOYNG,
HETATPOTNG KAl CUVAPOAGYNONG va Byalete
To BUGHa amnod Tnv Tmpida!

® Hpunyxavn va otéketal otabepd.

® [lpwv Tn B€on oe Aettoupyia TIPETMEL va €X0uUV
ToToBeTNOEl CWOTA OAA TA KAAUMUATA KAl TA
TIPOOTATEUTIKA CUCTAUATA.

® O diokog mpémel va propel va Kiveitat eAevbepa.

® e ndn katepyaocpévo EUAO va TIPOCEXETE TA
egvdexopeva EEva avTiKeipeva, Omwg TL.x.
KapoLd 1) Bideg.

® [lpw TNV evepyoroinon Tou SLakoT
£VEPYOTIOINONG / amevepyoroinong
OlYOUPEUTEITE TIWG €ival OWOTA TOTIOBETNUEVOG
06{0K0G Kal TIwG TA KIVOUUEVA TUNHATA
KlvoUvTalL EUKOAQ.

® [lpwv Tn ovvdeom TNG uNXAvNG va OLlyOUPEVEDTE,
TIWG TA OTOLXEIQ OTNV ETIKETA TNG MNXAVNS
OUPPWVOUV HE TA OTOLXEIA TOU SIKTUOU.

6.1 TortoB£tnon tng cuokeung (Ewk. 3 - 9)

1. AvaonkwoTe TN CUCKEUT) aTto TN CUCKEUAOia Kalt
adalp€oTte Ta TECOEPA TIPOOTATEVUTIKA TIAACTIKA
KaAvppata (Eik.3). AUTd Ta TIPOCTATEUTIKA
KaAvUppata mpoopidovTal yla Tnv achdAela katd
T Hetadopd Kal urmopovv va dlatefouv ota
anoppippata.

2. AvadmAwoTe Toug Bpayioveg ouykpatnong
(Ewc.4/Ap.21) kat EedimAwoTe T Bdon onwg
BAenete oTIg €lkOVEQ 5 — 6. Mpooefte va
KOUUTIWOOUV Kal oL 4 Bpayioveg aochaAiong
(Ek.6+7/Ap.22). H avadimAwon g Baong
yivetal otnv avtiotpodn oeipd. MpoceETe otV
avadimAwon va Egkoupunwbouv oL avaioyol
Bpaxioveq aopariong. (Ewk.8)

3. Xe avwpaAn emidAvela propeite va
ToTOBETNOETE 0TAOEPA TO TIPLOVL e TN BoriBela
pubuLCopevou odilov (Ek.9/Ap.23). Zta
uttoAotrna tpia modia Ppiockovral OnALEG ya
aodaAY) OTEPEWOT) TOU TIPLOVIOU OTO SATESO.
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7.1 Fevika otowxeia xeplopov (Ewk.10-12)

7. Aertoupyia

AlakoTITNG EVEPYOTIOINONG / anevepyoTmoinong

[a to avolypa Tou KAAUUUATOG TOU SLOKOTITN,
TIECTE TO KOKKIVO KOuTti oto TiAai (Ek.10).

Evepyoroinon:
Meote To mpaotvo kouprti (1) (Ek.11)

Arnevepyoroinon:
Mieote 10 KOKKIVO Kourti (0) (Ewk.11)

Aeltoupyia dueong avaykng:
Mieote ToV KOKKLVO StaKkoTtn (karmdkt) (Ewk.12)

MNa va arodpuyeTe TN B€0m o€ AEITOUPYAL ATO Un
apuOdLa TIPOoWTIA, UTTOPEITE VA aoPaAicETE TO
KAELOTO KATIAKL JE €va AOUKETO (Sev
ouunapadidetal).

MpooTtacia kvntpa:

2e TepImTwon unepdopTwong (T.X. aKlvNToroinon
Tou SioKOoU) evepyoToLEiTAL QUTOMATA 1) TIPOCTAGIA
TOU KLvnTnpa.

Mrmopeite va enavevepyoTowoeTe TO TIPLOVL EAV
TILECETE TO TIPACIVO KOUTTL (1).

AloKOTTNG PNdEVIKNG TAONG:

To mipLovL SLaBETEL Eva SLAKOTTTN UNSEVIKAG TAONG
yla TipooTacia anod véa eKKivnom JETA aro TITwon
™G tdong. Ma va TV ENavEVEPYOTIOINOETE TIECTE
TO TIPACLVO KoupTti ().

7.2 daAtoomnpiovo
7.2.1 Metaokeun o€ paitoomnpiovo

1. To mpiovi Bpioketat otn B€om Tou eruTparellov
Slokotpiovou.

2. ATIOMOKPUVTE EVOEXOUEVWG TOV YWVIAKO Kal
TapAdAAnAo odnyod (BAémne 7.3.2) kaL v
npootaoia Tou diokou (BAEne 7.3.1/11).

3. ZtpiYte TV rTuXWTT Bida (Ewk.1/Ap.13)
TeAeiwg pog Ta Se&1d kal pEPTE TO SioKo oTNV
KatwTtepn B€on.

4. Ttpapr&te To HOXAS TIPOG TO HEPOG 0AG
(Elk.13/Ap.24) KaL TIEPLOTPEYTE TIPOOEKTIKA TO
mpLovtL (Ek.14-15)

Mpocoxn! Katd tnv mepiotpodn Tov naykou
gpyaciag vpiotaral kivbuvog cuvoAIYNg Twv
XEPWWV Ka ITWV SakTUAwV! Na ayyilete Tov

17
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TIAYKO EPYACALG KATA TNV IEPLOTPOGPN MOVO
oTNV EUMPOG Kat Ttiow TAgvpd! Mnv midvete
HETAEV TOV TIAYKOV EPYAciag Kal TwV TAdivv
Tunuatwv! Kpatate mavta KkaAd Tov ayko
gpyaciag otav KAvete TNV eplotpodpn!
Z1youpevOEiTE WG 0 HOXAOG EAVAKOUUTIWOE
HETA TNV EPLOTPOPN KAl TIWG O TIAYKOG
epyaciag acdpaliotnke!

5. MM€ote TV kePaAr Tng unxavng (17) ar’otn
AaPn (Ek.1/Ap.16) pog Ta KATw, Tpapwvtag
Tov Teipo acdaAiong (Eik.16/Ap.25) yia
PUBLON Tou LWOUG TIPOG Ta €Ew Kat oTpifovTag
Katd 90° pog ta 6e€ld.

Mpoocoxn! Me Ta eAatnpia n pxnavn
KTUTIAEL AUTOHATA TIPOG TA ETIAVWH, AUTO
oNHaivel WG deV MPETEL VA AP|OETE
apéowg ™ Aapn (Ewk.1/Ap.16), aAlda va
KWVOETE TNV KEPaAAN NG unxavng (17)
apya kat e eAadpld mieon mPog Ta EMAVW.

6. Evdexopevwg EeBLdWOTE TO KOVTPA TIASUASL
(E.17 /Ap.26) yia T odrva (Ek.17/Ap.12),
oTPIYPTE TN OhrVaA TIPOG TA ETAVW KAL
Eavaodi&re To magadt (Ewk.18).

7. TormoBeTr0TE TO KOUTL GUAAOYNG TWV
pokaviduwv. Kpepdote To mpwta oTa SVo
Kpepaotdpla (Eik.19) kat meploTpeWTE TO TIPOG
Ta enAvw, katémy meote TN Bida Tuou AAAeV
TIPOG Ta eMAVW Kal oTiYTe TNV Katd 90° (EK.20).

8. 2uvdEoTte KATAAANAN gyKaTAoTaon
avappoddnong Tng okoOVNG 0T cLVVSEDN yla TNV
avappodnon okévng (Ek.21/Ap.27) 1
TOTIOOETNOTE TN 0AKOUAQ GUAAOY QM TNG 0KOVNG
o ouprnapadidetat (1).

9. O pdBdol- odnyoi (Ewk.22/Ap.18) dev
ETUTPETIETAL VA £XOUV HEYAAUTEPN AdOTACN
and 5mm 1pog To Tedio KOTNG Kal TIPETIEL
£VOEXOUEVIG VA ETIAVATIPOCAPHOCTOUV. Ma To
okotid auto EePldwoTe TIg Bideg TUMOU AAAey,
UeTaToTtioTe TIG pARSOUG-08NYyoUq Kalt
EavaodiEte TIG Bideq TUToU AAAev (Eik.22). O
Silokog (4) dev emuTpémneTal o Kaupia 6€on va
akoupurdel otn papdo-0dnyo.

O1 papdot-odnyoi eivat avaAwoipa Kat e

mePIMTWON {NUIWV TIPETIEL VA AVTIKATACTAO0U

vapéowg. AlapopeTika upioTatal Kivéuvog

TPAVUATIGMOU TOV XprioTn!

7.2.2 Zuotipara acpaAeiag Tov
¢daAtoonpiovou

MNpootacia diockov (Eik.1/Ap.15)
H mpootacia Tou diokou Tou anoteAeitat ard dvo
TUNHATA TIPOOTATEVEL ATtd eVOEXOUEVN ETIADY) IE TO

18
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Sioko Kal amo ToV EKOPEVSOVIOUO TWV POKAVISIWV.
Kat ta Vo Turpata g mpootaciag Tou diokou
TIPETIEL VA ETUOTPEDOUV QUTOUATA OTNV APXIKT) TOUG
B€om. Znv KedDaAn TG Unxavng (17) otnv enavw
0€omn npérel 0 Siokog va givat Tpyvpw
TIPOOTATEVHEVOG.

Aodpaiion xapnAwpatog (Eik.23)

To ovotnua acdAAloNng ToU XAUNAWHATOG
TPooTATEVEL ATIO AOEANTO XAUNAWHA TNG KEDAANG
™G Mnxavng. MNa v adaipeon Tou cuoTHATOS
aodAALONG TOU XAUNAWHATOG TIECTE TO KOUTT
(Ew.23/Ap.29), Tpafn&te Tn Aapn (Ewk.23/Ap.16)
TIPOG TA EUTIPOG KAl XAUNAWOTE apya Kat
opoldpopda TNV KEPAAR TNG HNXAVNG.

Mpocoxn! Xdapn ota eAatripla KTUTIA 1] Unxavn
AUTOMATA TIPOG TA ETMAVW, SNA. UNV apniVeTE TN
Aapn (Ewk.23/Ap.16) apécowg eAevOepn, aAAda
KLVI)OTE TNV KEPaAN TG unxavng (17) apya kat
e eAadpld avTimieon TPOG TA EMAVW.

7.2.3 Aettoupyia cav paitoomnpiovo

A. Kaéetn tour 0° kat meploTpePOEVOG
naykog 0° (Ewk.24)

® Evepyorojote 10 TiptoVvL (BAETE £6AdLo 7.1)

e [poooyn! TomoBetroTE OTEPEA TO
QAVTLIKEIPEVO IOV OEAETE VA KOYETE EMAVW
oTNV €MEPAVELD TNG UNXAVIG KAl TILECTE TO
navw otn papdo-odnyo!

® Metd v evepyortoinon Tou TPLoVIoU
TIEPIMEVTE, LEXPL Va PTACEL 0 Siokog (4) To
MEOYLOTO aplBpd oTPOPWYV TOU.

® Avoi§te TNV aopdaAion XaunAwpatog (BAEmME
€8Adlo 7.2.2) Kal KV oTE TNV KEPAAT) TNG
pNxavng (17) opotopopda kat e eAadpld rieon
Sla PEow TOU KaTepyalOEVOU AVTIKELLEVOU.

® Metd ™ Angn TG TouNg, PEPTE TNV KEDAAN TNG
MNXavng Kat TaAL oTnv endvw B€on
QKIVNTOTIOMNONG KAl ATIEVEPYOTIOW|OTE TNV.
Mpocoxn! Xdapn ota eAaTiipla KTUTIA N
MNXavi} autopata pog Ta EMAvVW, SnA. unv
apnvete ™ Aapn (Eik.23/Ap.16) apéocwg
META TO TEAOG TNG TOUNG EAEVOEPY, AAAG
KLVNOTE TNV KEPAAN NG unxavnig (17) apya
Kal e eAadpld avTimieon pog Ta ENAvwW

B. Kabetn toun 0° kat mepLloTpepONEVOG
mnaykog 0° - 45° (Ewk. 25 - 27)

2TOV TPOTIO AetToupyiag oav GAAToOoTPiovo
MTIOPOUV VA EKTEAEOTOUV TOMES aTtd AOEEG TIPOG
aplotepd Kat de€la amo 0° - 45°.

® XaAapwote ToV TepLloTpedOUEVO TIAyKO (19)
avoiyovtag To poxA6 acdaAiong (Ewk.25/Ap.30).
® Me ) xelpoAafrn) (16) pépvete Tov

o
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TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO OTNV ETILOULOUNEVN
ywvia, dnAadn o deiktng (Ewk.26/Ap.31) ipemnel
va deixvel Tnv embupovpevn ywvia otnv
KAipaka (Ewk.26/Ap.32). To iplovi Slabetel
QUTOMATA ONEIQ OTEPEWONG OTIG YWwVieq -45°,
0° kat +45°.

® =avaooifte To HOXAO aoddAlong, yia va
OTEPEWOETE TOTIEPIOTPEDOWEVO TIAYKO.

® ExteAéote TV TouN OTIWG TEPLypAdETAL OTO
edaglo A (E.27).

C. Topn ywviaopatog 0° - 45° kat
neploTpedpopevog rtaykog 0° (Ewk. 28 - 29)

2710 €id0g AelTouydlg av GAAToOTIPIOVO PITOPOUV vVa

eKTEAECOOUV TOUES YWVIAOUATOG TIPOG ApLloTEPA

anod 0° ewg 45°.

o ®depte NV KePaAN TNG pnxavng (17) otnv
enavw Bgon.

e Odepte OV TIEPLOTPEDOEVO TIAYKO (19) 0TNn B€on
00

® Avoi&Te TO HOXAS yla TNV pUBLON TNG KAioNg
(Ew.28/Ap.3) Kat pe T xepoAapn (Ew.29/Ap.16)
SwaTe KAioN 0TNV KEGAAN TNG KNXAVNAG TIPOG Ta
aplotepd PEXPL va Seixvel o Seiktng
(Ewk.28/Ap.33) oTtnV embupovevn ywvia
(Ew.28/Ap.34).

@ O poxAog yia tn ywvia kAiong eivat
€EOMAIOEVOQ ME Hia AetToupyia EAeVOEPNG
kivnong. Ma to Xeiplopo Tov TpaPnire ™
Aapn pog ta iow (otnpi§Te Tov agova pe
TOV AVTIXELPA) KL TIEPLOTPEYTE.

® =avaodifTe TO HOXAO Yla TN pUBMION TNG Ywviag
KOl EKTEAECTE TNV TOWN| OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edaodio A (Ek.29).

D. Topn ywviacpatog 0° - 45° kat
MEPLOTPEPOUEVOG TIAYKOG 0° - 45° (Ewk. 30)

270 £id0g Aettoupyiag GaAToOTIPiOVOU UITopoUV va

EKTEAECOOUV TOPES YWVIACHATOG TIPOG TA ApPLoTEPA

arno 0° - 45° kat cuyXpovwGg AOEEG TOUES TIPGO

aplotepd kat 5e€La amo 0° - 45°(SAd ywviaoua).

o ®¢épte TV KepaAn g pnxavng (17) otmv
emndvw Bgon.

® XaAapwoTe ToVv TeploTpeddpeVo Ttdyko (19)
XOAQPWVOVTAG TOV HOXAG aodAALONG.

® Me ) xepoAaPn (16) pubuilete Tov
TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO OTNV ETILOULOUMEVN
ywvia. (BAeme kat edadlo B)

® XPi&Te TIAAL TO HOXAO aopAALONG Yia va
oTePeWOEL 0 TIEPLOTPEPOUEVOG TIAYKOG.

® AVO0IETE TO HOXAO Yla TNV pUBULOT NG KAiong
(Ew.28/Ap.3) Kkat pe TN xepoAafn) (Ew.29/Ap.16)
SwoTe KAION TNV KEPAAT| TNG UNXAVNG TIPOG TA
aplotepd HEXPL va Seix Vel o SeikTng
(Ew.28/Ap.33) oTtnV embupovpevn ywvia
(Ew.28/Ap.34). (BAeme kat 7.2.3/C).
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® =avaodi&Te TO HOXAO yla TN pUBuIoN TNG Ywviag
KOl EKTEAECTE TNV TOWN| OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edadlo A (Ew.30).

E. ZakouAa cuAAoyng okovng (Ewk.1 + 2/Ap.1)

To TIPLOVL SIABETEL GAKOUAQ YLa TN GUAAOYT
poKaVISLWYV, N oTtoia Yrtopei va adelaoTel avoiyovtag
TO hEPHOVAP OTNV KATW TIAEUPA.

7.3 Emitpanédlo Siokompiovo
7.3.1 Metatpormm o€ emnitpanédlo diokomnpiovo

1. To mpidvi Bpioketat otn B€omM TOU
QPaAToOTIPiOVOU.

2. Evoexouévwg XOAAPWVETE TO HOXAO A0DAALONG
(Ek.31/Ap.30), dEpveTE TOV MEPLOTPEPOUEVO
TIAyKo ot B€on 0° KalL TOV OTEPEWVETE |E TO
HOXAG aoddaAiong (BAEme kal 7.2.3/B).

3. XaAapwoTe TO HOXAO Yla TN pUBULION TNG KAIoNG
(Ew.31/Ap.3), pubpioTe TNV KAion oto 0° kat
aodaAioTte TAAL TO HOXAS yla TN pUBUION TNG
KAlong (BAgme kat 7.2.3/C).

4. Ea&v eivar anapaitnto pubuiote TIq papdoug —
00nyoug €101, WOTE OUTE VA TIPOEEEXOUV TIAVW
ano Tov MAYKO, OUTE VA KAAUTITOUV TNV €YKOTI
OTO V TIAYKO yla To dioko (BAEme kat 7.2.1/9).

5. ZefdwoTte TO MA§IASL CUYKPATNONG
(E.32/Ap.26) yia T odrva (Ek.32/Ap.12),
TIEPLOTPEYTE TN odriva Tpog Ta KATw (EiK.33)
kat Eavaoodifre To maguddt ouykpdtnong
(E.34). H oprva ipemel va Bpioketal og pia
YPOAMUN He To Sioko.

6. AMOUOKPUVTE TO KOUTL yla Ta pokavidia (20). MNna
TO OKOTIO QUTO TIECTE TIPOG TA eMAVW TN Pida
TUnou AAAev 5 xIAlootwv (EK.20) kal oTpiyte
v katd 90°. Twpa propei va aplapebei To
KouTi yla ta pokavidia (20).

7. Tpapngte mpog Ta €Ew Tov Teipo aodAAlong
(Ew.31/Ap.25) yia Tn pubuion Tou UYPoug Kat
oTpiYTE TOV KaTA 90°. XeIpLoTEITE KATOTILV TNV
aodAALOT TOU XAUNAWHATOG KAl XAUNAWOTE
apyd mv kepaAr g pnxavig (17) péxpt va
KOUUTIWOEL.

8. ZXtpiYte TN papdwtm Bida (Eik.31/Ap.13) TeAeiwg
1pog Ta de€1d yla va dpepete To Sioko (4) otV
avwTtepn BEo.

9. Tpapn&te To HoxAO (Eik.35/Ap.24) Tipog £0AG Kal
TIEPLOTPEWTE TIPOOEKTIKA TO TIPLOVL (EIK.36).
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Mpoooxn! Kata tnv nepiotpodn Tou maykou
egpyaciag vpiotaral Kivbuvog cuvOAYNG TwV
XEPWWV Kal SakTUAwV! MNa v TeptoTpodn va
ayyifeTte TOV MAYKO €pyaciag povo otnv
HTpOoTIV Kal 6TV 0TioOev Agupd! Mnv
TILIAVETE AVARECA GTOV TIAYKO £pyaciag Katl ota
mAdiva tuipata! Na Kpatate Tov mayko
E£PYACAIS KATA TNV TIEPLOTPODPN TIAVTA KAAG!
Z1youpevuBeiTe WG 0 HOXAOG OO KOUPTIWGEL
TETA TNV TEPLOTPOPT] Kal Oa acpalicel Tov
ndayko gpyaciag!

10. Ztpipte T paPdwtn Bida (Eik.31/Ap.13) TeAeing
TIPOG TA APLOTEPA YA VA PEPETE TO SiOKO 0NV
avwTtepn B€on yla T Aettoupyia cav
emTPArNedlo SLoKoTPiovo.

11. TomoBeTAOTE TO IPOCTATEVTIKO KAAULA TOU
Siokou (11) (Ek.37 — 39): [N T0 0KOTIO AUTO
anopakpuvte To maguadt (Ek.38/Ap.35), T
podEAAa (Ewk.38/Ap.36) kat n Bida
(Ew.37/Ap.37) arod TO TPOCTATEVTIKO KAAUMUA
Tou Siokou. MNepAoTe KATOTILV TO TIPOCTATEUTIKO
KAAuppa Tou diokou aro Tn odrva (12) €tot
WOTE Ol TPUTIEG OTO TIPOOTATEUTIKO KAAUWLA TOU
Siokou kaL otn odriva va givai n pia emavw otnv
AAAN. BibwoTte TWpa TO TIPOCTATEVUTIKO KAAUPUA
Tou diokou pe T Bida, Tn podEAAa Kal TO
ma&adt mavw ot odnva (Ek.39). H
ATIOCUVAPHOAOYNOM YiVETAL TNV AVTIOTPOdN
oelpd.

12. Zuvdeate TN ouvdeon avappodnong Twv
POKAVISIWV TOU TIPOCTATEUTIKOU KAAUUUATOG
Tou Siokou (11) pe pia Kat@AANAN eykaTaoTaon
avappodnong poKaAvISLWY.

7.3.2 TomoB£tnon tov ma’paAAnAov odnyov
(14):

o =cfidwote Ta dvo nagdadia (Ewk.42/Ap.38) amnd
ToV 08NnY0 TOU TIApAAANAoL Téppatog (Ewk.40).
Adaipeate TIQ Bideq (Ewk.42/Ap.39), TIQ
poSEAAEG (Ek.42/Ap.40) Kal Toug SAKTUALOUG
(Ew.42/Ap.41).

® Bidwote Tov mapdAAnio odnyo (Ew.41/Ap.14B),
avdaAloya pe tn xpnon Se€id 1) aplotepd and To
Sioko oTIg avaioyeq Tpureg (Ek.42/Ap.45, 46)
Tou 0dnyou (Ew.41/Ap.14A).

® AvaAoya e T xprion Knopei va JetatoTiodei o
TIapdAAnAog 0ényogq. Na To 6KoTo auTo
XOoAapwoTte Ta dUo paBdwTd agasdia
(Ek.41/Ap.42), By’ aATE TO AAOUMLVEVIO TIPOPIA
KOL TIEPACTE HE TNV AAAT 08nyavAaka TiaAL
avw amo TiG BIOOKEDAAEG.
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Mpocoxn: Metatomicote Tov mapdaAAnio
0dnyo 1600, WoTE va ayyidel tTnv vontn
ypauun 45° (Eik.45).

YPnAo dkpo tomoBetnong (Ewk.43):
- MNa Topn YnAwv avTiKEIPEVWV

XaunAoé akpo torobeong (Ewk.44):
- MNa Toun emiENMdwV AVTIKEPEVWV
- o€ TepimTwon KAiong Tou diokou

Ma v ToroBETnon Tou apdAAnAou odnyou
(14) xahapwoTte TN papdwt Bida (Ewk.42/Ap.43)
otov 06nYo (Ew.42/Ap.14A), KpEUAOTE TOV
0dnyo otn papdo-0dnyod (Ew.40/Ap.44).

Na ™ oTepewon Tou TIapAAAnAou 0dnyou
odiEte T paPdwtn Bida (Ewk.42/ Ap. 43).

7.3.3 Zuotpara acpalieiag emrpanediov
Slokompiovou

A MNpooTtacia diokov (Ewk.1/Ap.11)

H mpootacia Tou diokou Tipémel va gival tavta
TOTIOBETNEVN KATA TN AELTOUPYIA TNG UNXAVNS oav
emuTpanedlo diokormpiovo. Mpootatevel To XpNotn
anoé aféANTN enadn pe 1o dioko (4) kat
ekopevdovi{opEeVa pokavidia.

B Z¢nva (Ewk.1/Ap.12)

H odriva mpémnel Katd Tn Aettoupydt TG KNXavng
oav eruTpamnedlo SIoKOTPIovo va givat mavta
UETAKIVNUEVN. ATIOTEAEL ONHAVTIKO GUCTNUA
aodpaAeiag mov odnyei To kKatepyaldpevo
QVTIKEUEVO Kat ePTodilel TO KAEIOILO TOU appOoU
TOMNG TTiow art’'oTo Sioko (4) Kat TNV avTtikpouon Tou
KaTEPYALOEUVOU AVTIKEIEVOU (BAETE Kat 8.4.5
PuBpion g odrjvag).

C MmtacTtouvt BondnTiko (Ewk.1/Ap.9)

To BonBnTIKO HMACcTOUVL TIPETIEL VA X P\ OLoTIolETAL
TIAVTA OTAV O€ KATA UIKOG TOUEG 1) artdoTaoM
HeTa&y g paBdou-0dnyou kat Tou Siokou eival
Atyotepn amo 120 xIAlooTd. Xpnolevel cav
ETEKTAOT TOU XEPLOU KAl TIPOOTATEVEL Artd aBEANTN
enaodn pe to dioko (4). ‘Otav dev 1o Xpnoloroleite
TO BONONTIKO UMacToUVL va GUAAYETAL TIAVTA KOVTA
oTO TIPLOVL. KpepdoTte To oTo otiptypa MNa mv
aaoddAton Tou BondnTikoU UMacTouvIioU 0TO
oTNPLYHa BpiokeTal EMAVW TOU €va TIAAOTIKO
Kouprti. Na avTIKATACTIOETE APECWG Eva
EVOEXOMEVWG POAPHUEVO 1] EAATTWHATIKO
BonONTIKG pItAcTOUVL.

D ZuAo-oripwxTng (Etk.49)

‘Eva EUA0-oTpwXTNG va Xpnotdoroleital mdvta otav
0€ KATA UNKOG TOUEG 1) aTtOOTAOT) HETAEY TNG
pAapsou-06nyou (18) kat Tou diokou (4) eivat
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AtydTepn ard 30 XIAooTd. ESw va TpoTiHdTe
XAUNAY erudavela odriynong g papdou - odényou.
To §UAo-cTipwxTNg Sev cupmnapadidetatl. ‘Eva
$OapuEVO EUAO-CTIPWYTNG TIPETIEL VA
avtikadioTartal Eykaipwg.

7.3.4 Aertoupyia cav emtpanédlo Siokompiovo

e Kata tn Aettoupyia cav emtpanédlo
SloKOTIPioVO TIPETIEL O TIEPIOTPEPOUEVOG
naykog va Bpioketal mavta otn 6£on 0°.

® Me TO TIPIOVL AUTO SEV ETTPEMETAL T
EKTEAEON HOVEG Kal KPUPEG TOHEG.

A EktéAeon Katd punkog Topwv (Ewk.47)

2NV TEPITTTWON aUTH KOBETAL £va AVTIKEIUEVO KATA

UNKog. 'Eva akpo TOU avTIKeieVou Tiedetal mavw

oToV MapdAAnAo odnyo (Ew.47/Ap.14), evio

€Ttiedn TAEUPA AKOUMTIAEL ETIAVW OTOV TIAYKO
gpyaoiaq (2). H mpootaoia tou diokou (Ewk.47/Ap.11)

TIPETEL VA €ival TIAVTA XOUNAWHEVN TIAVW OTO

katepyaddepvo avtikeiyevo. H Bgon epyaaciag otnv

KATA WUrKOG TOUN &€V ETUTPEMETAL VA £ival TIOTE o€

Hia ypauur) Je Tnv Topeia NG Toung.

® Pubpiote Tov mapdAAnAo odnyo (Ewk.47/Ap.14)
avaAoya pe To UPog Tou Katepyaloevou
AVTIKEIPEVOU Kal TO EMIBUPOUEVO HAPSOG.
(BAéme edadlo 7.3.2)

® Me 1 paBdwtn Bida (Ek.1/Ap.13) pubuiote T0O
UPog Tou diokou avaAoya pe To TIAX0G TOU
KATEPYALOUEVOU AVTIKEIUEVOU.

® Evepyomomote 1o mpLovi (BAETE kKat 7.1).

® MeTd TV evePYOTIOINGT TOU TIPLOVIOU TIEPIMEVTE
UEXPL Va pTaceL 0 Siokog (4) Tov YEYLOTO aplopd
oTpodWV.

® BaAte ta xépla pe kAeloTd SAKTUAQ eTtiMEdA
TIAVW OTO KATEPYALOEVO AVTIKEUEVO Kal
OTIPWETE TO AVTIKEIMEVO KATA PNKOG TOU
TtapdAAnAouv odnyou (Ew.47/Ap.14) oto dioko.

@ [lAeupikr) odrnynon He To aplotepo 1) Sei xEpL
(avaioya pe tn 6€on Tou TIapAAAnAou o0dnyouv)
UOVO PEXPL TO MITPOCTIVO AKPO TOU
TIPOOTATEVTIKOU KAAUMHATOG ToV diokou (11).

® 2TIPWYVETE TO KATEPYALOUEVO AVTIKEIUEVO
TIAVTA PEXPL TO TEAOG TNG ODrvag
(Ew.47/Ap.12).

@ Ta amoppipaTa TNG TOUNG TIAPAUEVOUV TTIAVW
oTOV TIAYKO gpyaaiag HEXPL va akLvnToTowOei
TdAL 0 SioKog.

® Na omnpifete Ta HAKPLA QVTIKEUEVA KATA
evoEXOUEVNG TITWONG 0TO TEAOG TNG Toung! (TT.X.
pe BAon KAL)

Topn oTevwy avTikepéEvwy (Eik.48)

TOMEG OTEVWV AVTIKEIMEVWV PE HAPSOG KATW TWV
120 XIAIOOTWYV ETUTPETETAL VA EKTEAOUVTAL
onwaodnrote pe ) Borbela EVAoU-OTIPWXTN
(Ewc.48/Ap.9). (BAEME ka1 7.3.3 C)
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Topn MOAU oTEVWYV avTIKEIMEVWY (Eik.49)

Mo KaTA PRKOG TOREG TIOAU OTEVWV AVTIKELWEVWYV UE
$Aapdog 30 XIALOOTWYV Kat AlydTeEPO Va
XPNOLOTIOLEITE OTIWOdNTIOTE €va BondNTIKO
MrtacTouvl. (BAEme kat 7.3.3 D)

B EktéAeon eykapoiwv Topwyv (Ewk.50)

OL eyKAPOLEG TOPEG EKTEAOUVTAL TIAVTA E TT XP1ON

Tou TtapdAAnAou odnyou (Ewk.50/Ap.14).

® PuBpiote 1o dioko (4) otnVv embupovEVN Ywvia.
"a To oKoTO AUTO XAAAPWOTE TO HOXAO Yld TN
pUBLoN TNG KAloNg (Ek.40/Ap.3) kal SwoTe TNV
kedaAn TG unxavng (17) kAion mpog ta
aploTepd, HEXPL Va GTACEL TNV ETILOUHOUHEVN
ywvia otnv kAipaka (Abb.40/ Ap.34) (BAéme kal
7.2.3/C). Twpa Eavaodi&Te To HOXAO YA TN
pPUOWLON NG KAIONG.

® Pubpiote Tov mapdAAnAo odnyo (Ek.50/Ap.14)
avdaAloya pe 1o ¢papdog Kat To VYOG ToU
KatepyaloUeVou avTIKEILEVOU. (BAETE Kal 7.3.2).

® ExteAéote TV Toun avdAoya pe to $papdog Tou
Katepyadopevou avTikeipevou. (BAETe A)

C EktéAeon eykapouwyv Topwv (Eik.51/52)

® mrpw&te TOV eYKAPOLO 0dnyo (Ewk.52/Ap.52) oTo
auAdkt (Eik.52/Ap.47) Tou TTAYKOU €pyaciag Kat
pubpioTe TN owoTn ywvia. [a To okoTo auto
EeBdwoate Tt Bida (Ek.51/Ap.48) kat
TIPOCAPUOOTE €T0L WOTe 0 Seiktng (Ek.51/Ap.49)
va Seixvel Tnv embupovpevn ywvia otnv
KAipaka (Eik.51/Ap.50). Zavapidbwote n Bida
(Ei.51/Ap.48). O eykdapaolog 0dnyogq Uropei
avAaAoya e TNV TIEPITTWON va HETATOTIOTEL
A0&d. Na 1o okoTo autd XaAapwoTe Ta dSUo
paBdwta nma&adia (Ewk.51/Ap.51), petaroriote
To Tépua kat EavaodiEte. Mpoooxn! O
E€YKAPOL0G 081YOG UTIOPEi EVEEXOMEVWG VA
npoe&Exel oto Sioko. Na Tnpeite mavra pia
améctaon 20 XIALOOTWYV TIPog To dioko!

® Evdexouévwg va XpnoLUOTIOIEITE TO AAOULVEVIO
TIPOdIA Tou TTapAAANAovu 0dnyou (14B).

® [l€ote yepd 1O KATEPYALOUEVO AVTIKEIUEVO
TIAVW OTOV EYKAPCLO 08NYO.

® Evepyomomote to mpLovi (BAETE kat 7.1).

® MeTd TV evePYOTIOINGT) TOU TIPLOVIOU TIEPIMEVTE
UEXPL Va pTaceL 0 Siokog (4) Tov YEYLOTO aplopd
OTPOdWV TOU.

® Zmpw&Te TOV EYKAPATLo 0dnYo (Eik.52/Ap.52) kat
TO KATEPYAJOMEVO AVTIKEIEVO TIPOG TNV
akTeLVBUVON Tou SioKOoU (4), YO VO EKTEAETETE
™V toun. Mpoocoxr! Na kpatdrte mavra
oTabepd To KATEPYALOEVO AVTIKEIHEVO
IOV odnyeital i€ TOV EYKAPOL0 08NY0O, OTE
TO TUNHA TOU KATEPYALOEVOU
AVTIKEILEVOU TIOU KOBETOAL.

® Na oTpwXVETE TOV £YKAPOL0 0dnyd
(Ew.52/Ap.52) mavta 1600, HEXPL VA KOTTED
TeAeiwg TO KATEPYALOEUVO AVTIKEIUEVO.
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® EmnavamevepyoromoTe 10 TIPLOVL.
® ATOHOKPUVTE Ta aroppippata Hovo 6tav
akivnroroinBei TEAEiwG TO TIPLOVL.

8. AAAayn Tou Siockou, CUVTIPNON Kal
Tipocapuoyn akpipeiag

Mpwv amoé 6Aeg TIg Epyacieq ouvtnenong Kat
PUBMIONG va ByadeTe To BUcua amod Tnv npidal

8.1 levikoV €idoug epyaoieg cuvtripnong

® Nakpatdrte mavra eAeUBePEG Kal KABAPES TIG
OXLOMEG AEPLOUOV TNG UNXAVNG.

® Na kaBapilete TAKTIKA TN OKOVN KaL TIG
akaBapaoieg anod T pnxavr). O kabaplopog eivat
TIPOTLUOTEPO VA YIVETAL LE TIETILECUEVO AgPa )
ME €va Tavi.

® Na Ainmaivovrtal katd eptodoug 6Aa ta
KIVOUUEVA TUAMATA.

® [aTov KaBaPoUO TWV TTAACTIKWY TUNUATWY Jn
XPNOLOTIOLEITE KAUOTIKA KABAPLOTIKA.

8.2 AvtikatdoTtaon tou diockovu (Ewk. 51 - 57)

e ®dépte TO TIPLOVL 0N BEOM AetToupyiag oav
daAtoomnpiovo. (BAEmNE 7.2.1)

® TpaPn&re mpog Ta EEw ToV TEipo aohaAlong
(Ew.31/Ap.25) yla T pubuiomn Tou UYPoug Kat
oTpiYTe TOV KATA 90° TIPOG TA aploTePd.
XapnAwoTte apyd Tnv KepaAn g pnxavng (17)
UEXPL VA KOUUTIWOEL.

® BydAte to Aaotixevio nwpa (Eik.53/Ap.53) oto
mepiBAnua Tou wavta (Ew.53). Kpatrote
oTaBePd TOV AE0Va TOU TIPLOVIOU HE KAELSI
Turou AAAev (Ek.54).

o =efdwote T Pida ™G pAAvTLag oTnv Agupd
Tou Siokou Ue To kAeldi TUou AAAev. Mpocox,
aplotepooctpodo oneipwpa!l (Eik.55)

o Adapéote  Bida g pAavtlag (Ek.56/Ap.54)
KaL TNV e§wtepikn dAdvtla (Ewk.57/Ap.55).

® ATOUOKPUVTE TO KOUTL yla Ta pokavidla. (BAEne
7.3.6)

® Adapéote 10 dioko (Ek.58/Ap.4) amnd kdtw ano
ToVv agova Tou TpLoviov (Eik.59/Ap.56) kat
ByaAte Tov TIpog Ta KATW. ['la TO OKOTIO AUTO
TILAOTE TO SioKO KATW ATo TOV TIAYKO gpyaciag
TOU TIpLoviol (va popdate yavTia), AKOUUoTE
TO 8i0KO UMPOOTA OTO UTIPOCTLVO TIPOCTATEUTIKO
Tou Siokou kal TPaPnr&Te To Tiow TPOG TA KATW
(Ewk.58).

o Kabapiote kaAd Tov dgova Tou TIPLovIoU
(Ew.59/Ap.56), TV eEwTepikr) dAGvTa
(E.57/Ap.55) kaL tn Bida tng dAavtlag
(Ewk.56/Ap.54).

® TormoBgtnon véou diokou: MpooegTe TNV
KatevOuvon g neptotpodng! H Ao&n
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TIAEUPA TWV SOVTIWV TIPETIEL VA gival TPoGg
TNV MAgUPA Katevbuvong, SnA. mpémnel va
Seixvel Ipog Ta epmpog (BAETE BEAOG oTNV
mpooTacia Tov diockou). INa 1o okomd auto
mnepaoTe 10 Sioko (Eik.58/Ap.4) amo katw peoa
ano Tov AyKo gpyaaiag, Tonmobetrote 10 Sioko
Tiow oTNV Ttiow TpoaoTacia iokou Kat oTIPWETE
TOV UMPOOTA TIPOG TA ETIAVW.

® Emavatorobemote TNV e§wtepkn pAAvTa
(Ew.57/Ap.55). Ot V0 dopeig Tpemel va Tidvouv
OTIG E00XEQ TOU SioKou.

® EmnavartornoBetiote T Bida Tng pAAvTag
(Ew.56/Ap.54) kai odiETe TNV KPATWVTAG TIAAL
ToV A&ova Tou Siokou pe To SeUTEPO KAELSL
Tutou AAAev (Ewk.54).
Npoocoxn, apiotepdcTpodo omeipwpal
2¢i€te kaAd ) Bida ™ng pAdvtag!

® TomoBetroTe TIAAL To wpa (Eik.53/Ap.53) oto
TePIBANMA TOV lpAvTaA.

® EAey&rte To dioko (Ek.58/Ap.4) kat Tnv
pootacia Tou diokou Tou amoteAeitat and 2
Tepdyla, yla agoyn Aettoupyia.

® Edv BéAete va ouvexioeTe va epyadeoTe He TN
AelToupyia Tou daAtootpiovou, va
ETIAVATOTIONETAOETE TO KOUTI YA TA poKavidla
(BAEme kaL 7.2.1/7).

8.3 Tavuorn / avTIKaTaoTacn Tou [pavta
Hetadoong kivnong (Ewk. 60 — 63)

O avtag petadoong kivnong petapepet Tn SUvaun
artd Tov Kivntnpa otov dova tou Tploviov. Edv
peTatotiideTal 0Tn HEOT HETAEY TWV TPOXAAIWV
peTddoong Kivnong mavw aro 5 XIA0oTd, TpemneL va
enavareviwbei. Eav o avrag petadoongq kivnong
exel POapei, pEmel va avtikataotadei.

8.3.1 'EAgyX0g TNG TAVUOoNG Kal TNng
KATAoTAONG TOV IHAvTa

® DEpTe TO TIPLOVL 0TN BECT TOU GAATOOTIPIOVOU
(BAeTe kat 7.2.1). Aopaliote TNV KedaAr TNG
MNXavng e Tieipog acdAaAlong oe xapnAr 6gon.
(BAEme 7.3.1/7)

® =cfdwoTte To MAAOTIKO KAAUPpA (Elk.60+61).

o [MEdovTag pe To SAKTUAO EAEYXETE TNV TAVUOT)
Tou Wavta. EAgyETe kal Tov avta yla
evdexopevn poopd.

® Edvn tdvon kat n katdotaon Tou Wdvta givat
€VTAEEL, EMAVATOTIONETT|OTE TO TTAQCTIKO
KAAuppa. e avtibetn mepimTwon ouvexiote
oupdwva e to edddlo 8.3.2.

o
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8.3.2 Tavuon Tov pavta peTadoong kivnong n
AVTLIKATACTAOCY] TOU

® =cfidwoTe KATA TEP. 1 TIEPLOTPODN) TECTEPLS
Bideg TNG OTEPEWONG TOU KIVNTNPA LLE TO KAELSI
Tuttou AAAev (Ek.62).

® Twpa o wavtag eival XaAapdg, EVOEXOUEVWG
TIEPAOTE VEO LUAVTA.

® Me €va kataoafidl HETATOTOTE TOV KIvnTipa
TPOgG Ta Se&1d, PEXPL VA TIETUXETE TNV
€TIOUPOVEVN TAVUOT) TOU IHdvTa. KpaTroTe To
KLVTNpa TiePLocOTEPO UE TO KaToafidl otn B€on
auTr kat BdwoTe TI§ 4 Rideq otavpwtd (EIK.63).

® EmavatomnoBetioTe TO MAQCTIKO KAAUMUA.
8.4 NMpoocappoyn Tou TPLoVIoU

8.4.1 PUBuIo™ TOU TEPUATOG Yia KAion Tou
TPLOVOSIoKOU

To TipLoVL SLaBETEL PUBULLOEVOUG 08NYOUG YL TIG
0€oelg 0° kaL 45°.

Ma €Aeyyxo kal emavapubuion:

e ®dEpte TO TIPLOVL 0T BEOM TOU PAATOOTIPIOVOU,
anacPaAiote TNV KeDAAR TNG KNYAVNS Kat
TOTIO0ETNOTE KABETA.

® ynuatiote ywvia 90° peta&i ndykou epyaciag
(2) kaL Tng aploTepng AELVPA Tou diokou (4)
(Ewk.64). NMpooceETe n ywvia va ipocappodlet
KOAQ 0TO Si0KO KL va NV ayyilel evoEXOUEVWG
TIG TIAAKEG KOTIG TOU SioKou.

® EAeyEre edv n ywvia eivat akpifwg 90°. e
avtibetn mepinTwon, EeRIOWOTE TO KOVTPA
Ta&adt (Eik.65/Ap.57) kal pubuiote tn Bida tou
odnyov (Ek.65/Ap.58). Katdmv ermavaodifte
TIAAL TV kévTpa Bida. O 0dnyodg yia 45°
TipoapuodeTal avaioya pe 0dnyo ywviag. MNa to
OKOTIO AUTO XPNOLUOTIOOTE TO KOVTPA TIAgIAdL
(Ewk.65/Ap.59) kat ) Bida Tou 0dnyou
(Ewk.65/Ap.60).

8.4.2 MapAAANAN HETATOMILON TIPIOVOSIOKOU 1)
™G KEPAANG TNG unxavng

O Siokog propei va petatoriodei ipog v
Katevbuvon Tou dgova tou. Mpémel va Bpioketal
AKPLBWG OTN HEOT) TNG OXLOUNG TOU TIPLOVIOU.

® ®épte 1O TIPLOVL OTN B€0M TOU DAATOOTIPIOVOU,
anacdaAioTe TNV KEPAAN) TNG KNXaAvNS§ Kat
TomoBeTroTe KABeTA (BAETE 7.2.1).

e =efidwote 1o KOVTPA MAEASL (Eik.66/Ap.61).
MetatomioTe TNV KeDAAT TNG UNXAVNG HE
TeploTpodrn Tou naadlov puduiong
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® '‘Otav o diokog eival akpIBwg oTn pEoN TG
gykormq, Eavaodifte To kOVTPA TAEUASL
(Ek.66/Ap.61). Na To okotd autod avtiotnpifte
ToV d&ova pe KAelSi Tutou AAAEV.

(Ec.66/Ap.62).

8.4.3 PUOuION OnpuEiwV oTAONG TOU
nEePLOTPEPOUEVOU TPATIECLOV

o ®Epte TO TIPLOVL 0TN BEOT TOU HAATOOTIPIOVOU
(BAéTe kaL 7.2.1), aopaioTte TV KeDAAT TNG
HNXavNng otnv Katwtepn B€on (BAETe Kat
7.3.1/7).

® dépte 1o MeploTPEPOUEVO TPATIECL 0T B€0n 0°
(BAEme 7.2.3/B).

® EAéyEre ) H€on otdong 0° Tou
TIEPLOTPEPOLEVOU TPATIECIOV |UIE TOTIOOETNON TOU
08nyou opbn¢g ywviag HeTagl TEPHATOG Kat
TIPLVOSIOKOU (EIK. 67).

® Eav xpewaletal akpiBeatepn pubuion, EePdwote
TO KOVTPA TTAEMASL (K. 68/ap. 63). ZTpiPTe TN
Bida pubuiong (elk. 68/ap. 64) pEXPL va EXETE TN
OWOoTN ywvia.

® =avapdwote To KOvTpa Ta&udadt (. 68/ap.
63).

8.4.4 PUOMION KAipakag

KdBe kAipaka Tou paAToompiovou va eAEyxeTalL Kat

evéexopévwg va emavapubpuideTal:

® =efdwote OAeG TIG Bideg oTEPEWONG OTIG
KALOKEG.

® PubpioTe 1o TIPLOVL PE ATIOAUTN akpifela Baoel
HEe 0pOOYWVIOHETPO, EMAVAPUBIOTE TIG
KALOKES YWVIWV Kal eTavapLOWoTE TIG.

EAEYETe TIG pubuioelq e SOKIUAOTIKEG KOTIEG.
8.4.5 POOION TNG odrivag

H pubuion g odnvag yivetal oniwg dpaivetal otnv
ewkova 69. Na akoAoubrioete TIg Tipodiaypadeg Tng
Ypadlkng apdotaong 46.

9. MapayyeAia avTaAAGKTIKWYV

2€ TePIMTWOoN TIapayyeAiag avTaAAaKTIKWY va

avadépete Ta €ENG oTOLXEIQ!

® Tov TUTO NG GUOKEUNG

® Tov aplBuo eidoug TnG cuokeunq

® Tov XapaktnploTiko aptduo (Ident-Nr) tng
OUOKEUNG

® Tov aplOuod Tou aVTAAAGKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOVOES TIHEG KAl TIANPOdOpPIEG OTO

vTepveT: www.iscgmh.info

23

o



Anleitung NKT 1200 _SPK6:

1. Cihaz aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi (Sekil 1 -2)

Toz toplama torbasi
Testere tezgahi
Egim ayarlama sapi
Testere bigag!
Acik / Kapali salteri
Katlanir alt gerceve
Anahtar

4 x alyen anahtari

ONoG AN~

Tezgahli daire testere olarak

9. itme gubugu

10. Aci dayanagi

11. Testere bigagdi korumasi

12. Ayirma kamasi

13. Kesim yuksekligi ayar tirtilli civatasi
14. Paralel dayanak

Diiz / Gonyeli kesim testeresi olarak
15. Testere bicagi korumasi

16. Sap

17. Makine kafasi

18. Dayanak kizaklari

19. Déner tezgah

20. Talag tutma kutusu

2. Kullanim amacina uygun kullanim

Tezgahli, diiz ve gonyeli kesim daire

testeresi, makine boyutuna uyan her tir

agaclarin uzunlamasi ve enine (yalnizca

enine dayanak ile) kesilmesinde kullanilir.

Her tur yuvarlak agaclarin kesilmesi

yasaktir. Testerenin diiz ve gényeli kesim
modunda testere boyutuna uyan ahsap ve

plastik malzemeler kesilebilir. Testere,

yakacak odun kesimi i¢in uygun degildir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

3. Guvenlik Uyarilan

ilgili Givenlik Uyarilar ekteki kitapcikta agiklanmigtir.
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4. Ses emisyon degerleri

Bu testerenin girdltist DIN EN ISO 3744;
11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960 Ek
A; 2/95 normlarina gére ol¢llir. Calisma
yerindeki gurlti orani 85 dB (A) oraninin
Uzerine ¢ikabilir. Bu durumlarda kullanicinin
gurdltd koruma énlemlerini almasi
gerekebilir (Kulaklik takin!)

Rélanti
Ses basinci seviyesi La 87,6 dB
Ses gui¢ seviyesi Ly 100,6 dB

"Belirtilen degerler emisyon degerleridir ve ayni
zamanda guivenli is yeri degerleri olarak
gorulmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iliski olmamasina ragmen, bu
degerlere dayanarak ek olarak 6nlemlerin alinmasinin
gerekli olup olmadigina guvenilir sekilde karar
verilemez. Su anda isyerinde mevcut olan emisyon
seviyesini etkileyebilecek faktorler, etkilerin stresini,
calisma mekaninin 6zelligini, diger guralti
kaynaklarini vs. icerir, 6rnegin makinelerin sayisi ve
etraftaki diger islemler.

Guvenilir calisma yeri degerleri ayni sekilde Ulkeden
Ulkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, tehlikeyi ve
riski daha iyi tahmin etmesine yardimci olmak igin
verilmistir.”

5. Teknik Ozellikler

Alternatif akim motoru 230V ~50 Hz
Gug 1200 W
isletme tirii S6 40%
Rélanti devri ng 3200 dev/dak

Sert metal digli testere bicagi @ 205 x @ 30 x 2,5 mm

Dis adedi 24

Agirhk 36 kg

Toz emme baglantisi @ 36 mm

Diiz / Gonyeli kesim testeresi olarak

Dénme bolimu 45°ye kadar sol yéne

Gonyeli kesim +45°/0°/ -45°

Testere genisligi 90°’de 55x 180 mm

Testere genisligi 45°’de (Doner tezgah) 55 x 125 mm

Testere genisligi 45°’de (EGim) 42 x 180 mm
Testere genisligi 2 x 45°°de
(Cift gényeli kesim) 42 x 125 mm
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Tezgahli daire testere olarak

28.03.2007 13:

Tezgah boyutu 400 x 430 mm

Kesim yuksekligi max. 45 mm

Ylkseklik ayari 0 - 45 mm kademesiz

Testere bicagi déondurdlebilir 0° - 45° sag yéne

isletme tiirii S1: Siirekli igletme

isletme tiir(i S6 %40: Durdurma aralikli (10 dakika
durdurma suresi) surekli calistirma. Motorun asiri
derecede 1sinmasini énlemek i¢in motor durdurma
suresinin %40 oranindaki bir stirede anma gui¢ degeri
ile calistirilacak ve arkasindan durdurma stresinin
%60 oranindaki bir slirede yUk altinda olmadan
calistinlacaktir.

6. Calistirmadan 6nce

Her tirlii ayar, degistirme ve montaj
calismasindan once figi prizden cikarin!

® Makine saglam sekilde durmalidir.

® Testere calistinimadan énce bitin kapaklar ve
koruma tertibatlar talimatlara uygun sekilde
monte edilecektir.

® Testere bicagi serbest sekilde dénebilmelidir.

e Onceden islenmis olan adagta 6rnegin givi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat edilmelidir.

® Acik/Kapali salterine basmadan 6nce testere
bicaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden parcalarin serbest ¢aligabildiginden
emin olun.

® Makineyi ¢alistirmadan 6nce aletin tip levhasi
Gzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

6.1 Testerenin kurulmasi (Sekil 3 - 9)

1. Testereyi ambalajindan ¢ikarin ve tzerinde takil
olan dort adet plastik koruma kapagini (Sekil 3)
sokln. Bu kapaklar sadece transport emniyeti icin
olup bertaraf edilebilir bir melzemedir.

2. Tutma ¢emberini (Sekil 4/Poz. 21) katlayin ve alt
cerceveyi Sekil 5 — 6’'da gosterildigi gibi agin.
Burada 4 adet kilitteme ¢emberinin (Sekil
6+7/Poz. 22) hepsinin yerine sabitlenmesi
gerektigine dikkat edin. Alt gercevenin katlanarak
kapatiimasi agma isleminin tersi yéninde
gerceklesir. Alt cercevenin kapatilmasi isleminde
ilgili kilitteme ¢emberinin sdkilmesi gerektigine
de dikkate alin. (Sekil 8)
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3. Testerenin kurulacagi zemin diizgtin olmadiginda
testere ayarlanabilir ayak (Sekil 9/Poz. 23) ile
emniyetli bir sekilde kurulabilir. Kalan diger t¢
ayaktaki baglanti kanat elemanlari ile testere
zemine sabitlenebilir.

7. Calistirma
7.1 Genel kumanda elemanlari (Sekil 10-12)
Acik/ Kapal salteri

Salter kapagini agmak igin yandaki kirmizi digmeye
basin (Sekil 10).

Acma:
Yesil digmeye (1) basin (Sekil 11)

Kapatma:
Kirmizi digmeye ( 0 ) basin (Sekil 11)

Acil Kapat fonksiyonu:
Kirmizi butona (kapak) basin (Sekil 12)

Testerenin, gérevli olmayan kisiler tarafindan
calistinimasini dnlemek icin kapali olan kapak bir
asma kilit (sevkiyatin icerigine dahil degildir) ile
kilitleneren emniyet altina alinabilir.

Motor korumasi:

Asir yliklenme (6rnegin testere bicaginin durmasi)
durumunda motor korumasi otomatik olarak devreye
girer.

Bu durumda testere yesil digmeye ( | ) basilarak
tekrar ¢aligtirilabilir.

Sifir voltaj salteri:

Testerenin, cereyan kesintisinden sonra tekrar
cereyanlar geldiginde kendiliginden calismaya
baslamasini engellemeye yarayan sifir voltaj salteri.
Testereyi tekrar calistirmak icin yesil dugmeye (1)
basin.

7.2 Diz ve gonyeli kesim testeresi

7.2.1 Testerenin diiz ve gényeli kesim testeresi
olarak diizenlenmesi

1. Testere tezgahli daire testere modundadir.
2. Gerektiginde agi ve/veya paralel dayanagi (bkz.

7.3.2) ve testere bicagi korumasini (siehe
7.3.1/11) sokun.

25

o



Anleitung NKT 1200 _SPK6:

3. Testere bicagini en alt pozisyona getirmek igin
tirtil civatayi (Sekil 1/Poz. 13) tam sag pozisyona
déndarin.

4. Kolu (Sekil 13/Poz. 24) kendinize ¢ekin ve
testereyi dikkatlice cevirin (Sekil 14-15)

Dikkat! Testere tezgahini ¢evirirken eller ve
parmaklarin sikisma tehlikesi vardir! Cevirme
isleminde sadece testere tezgahinin 6n ve arka
tarafindan tutun! Testere tezgahi ve ya
parcalarinin arasina elinizi sokmayin! Cevirme
isleminde tezgahi daima siki tutun! Kolun
cevirme igleminden sonra tekrar yerine
sabitlenmis olmasi ve testere tezgahini
sabitlemesine dikkat edin!

5. Makine kafasini (17) sapindan (Sekil 1/Poz. 16)
tutarak asagiya bastirin, bu esnada ytikseklik
ayari sabitleme pimini (Sekil 16/Poz. 25) disari
¢ikarin ve 90° saga déndurin.

Dikkat! Geri cekme yayi nedeniyle makine
otomatik olarak liste vurur, bu demektir ki
sapi (Sekil 1/Poz. 16) hemen birakmayin,
makine kafasini (17) yavasca ve hafifce karsi
kuvvet uygulayarak yukari hareket ettirin.

6. Gerektiginde ayirma kamasi (Sekil 17 /Poz. 12)
tutma somununu (Sekil 17/Poz. 26) agin, ayirma
kamasini yukari ¢evirin ve tutma somununu tekrar
sikin (Sekil 18).

7. Talas tutma kutusunu takin. Once her iki baglanti
kanadindan yerine asin (Sekil 19) ve yukar
gevirin ve sonra alyen civatasini yukari bastirin ve
90° dénduriin (Sekil 20).

8. Uygun bir toz emme tertibatini toz emme
baglantisina (Sekil 21/Poz. 27) baglayin veya
sevkiyat icerigine dahil olan toz toplama torbasini
(1) monte edin.

9. Dayanak kizaklari (Sekil 22/Poz. 18) ile kesim
b6limu arasindaki aralik 5mm’den fazla
olmamalidir ve gerektiginde yeniden
ayarlanmalidir. Yeniden ayarlamak igin alyen
civatalarini a¢in, dayanak kizagini kaydirin ve
alyen civatalarini tekrar sikin (Sekil 22). Testere
bicagi (4)hicbir ayar pozisyonunda dayanak
kizagina temas etmemelidir.

Dayanak kizaklari sarf malzemeleridir ve hasar
gérmeleri durumunda en kisa zamanda
degistirilmelidirler aksi takdirde kullanici i¢in
yaralanma tehlikesi tegkil ederler!
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7.2.2 Diiz ve goényeli kesim testeresi glivenlik
tertibatlari

Testere bicagi korumasi (Sekil 1/Poz. 15)

iki parcall testere bicagi korumasi, testere bicagina
temas etme ve talaglarin disari firlamasina karsi
koruma saglar. Testere bicagi korumasinin her iki
parcasi daima otomatik olarak baslangi¢ pozisyonuna
geri dénmelidir. Makine kafasi (17) Ust pozisyonda
oldugunda testere bicagi cepecevre korunmus
olmalidir.

Asagi indirme kilitlemesi (Sekil 23)

Asagi indirme kilittemesi, makine kafasini yanhslikla
asagiya dusmeye karsi korur. Asagi indirme
kilittemesini agmak icin dugmeye (Sekil 23/Poz. 29)
basin, sapi (Sekil 23/Poz. 16) 6ne dogru ¢ekin ve
makine kafasini yavagca ve dizenli bir sekilde indirin.
Dikkat! Geri cekme yayi nedeniyle makine
otomatik olarak uste vurur, bu demektir ki sapi
(Sekil 1/Poz. 16) hemen birakmayin, makine
kafasini (17) yavagca ve hafifce karsi kuvvet
uygulayarak yukari hareket ettirin.

7.2.3 Testereyi diiz ve goényeli kesim testeresi
olarak caligtirma

A. Diiz kesim 0° ve doner tezgah 0° (Sekil 24)

® Testereyi ¢alistinn (bkz. Madde 7.1)

o Dikkat! Kesilecek malzemeyi saglam bir
sekilde makine yluzeyine koyun ve dayanak
kizagina bastirin!

® Testere calistirldiktan sonra testere bigcaginin (4)
azami devrine erigsmesini bekleyin.

® Asagiindirme kilittemesini a¢in (bkz. Madde
7.2.2) ve makine kafasini (17) duzenli bir sekilde
hafifce bastirarak is parcasi tizerinden gegirin.

® Kesim iglemi sona erdikten sonra makine kafasini
tekrar Ust durma pozisyonuna getirin ve makineyi
kapatin.

Dikkat! Geri cekme yayi nedeniyle makine
otomatik olarak liste vurur, bu demektir ki
sapi (Sekil 23/Poz. 16) hemen birakmayin,
makine kafasini (17) yavasca ve hafifce karsi
kuvvet uygulayarak yukari hareket ettirin.

B. Diiz kesim 0° ve déner tezgah 0° - 45°
(Sekil 25 - 27)

Duiz ve gényeli kesim modunda sol ve sag yone
olmak Uzere 0° - 45° aci ile egik kesimler yapilabilir.

® Doner tezgahi (19), sabitleme sapini (Sekil
25/Poz. 30) agarak gevsetin.
® Sap (16) ile doner tezgahi istenilen agi degerine
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ayarlayin, bu demektir ki déner tezgah Gzerindeki
ibre (Sekil 26/Poz. 31) skaladaki (Sekil 26/Poz.
32) istenilen aci degerini géstermelidir. Testere
Uzerinde -45°, 0° ve +45° a¢l pozisyonlarinda
otomatik sabitleme yuvalari bulunur.

@ Doner tezgahi sabitlemek igin sabitleme sapini
tekrar sikin.

® Kesim islemini A noktasinda agiklandigi sekilde
gerceklestirin (Sekil 27).

C. Gonyeli kesim 0° - 45° ve doner tezgah 0°
(Sekil 28 - 29)

Duz ve gonyeli kesim modunda sol yéne ¢alisma

yuzeyine 0° - 45° aci ile gényeli kesimler yapilabilir.

® Makine kafasini (17) Ust pozisyona getirin.

® Donertezgahi (19) 0° pozisyonuna getirin.

@ Egim ayarlamasi (Sekil 28/Poz. 3) kolunu agin ve
ibre (Sekil 28/Poz. 33) skaladaki (Sekil 28/Poz.
34) istenilen aci degerini gosterinceye kadar sap
(Sekil 29/Poz. 16) ile makine kafasini sola yatirin.

e Egim ayarlamasi kolu serbest hareket
fonksiyonu ile donatiimigtir. Kolu kullanmak
icin sapi arkaya cekin (karsidan bas
parmaginizla tutun) ve déndiiriin.

® Egim ayarlamasi kolunu tekrar sikin ve kesim
islemini A noktasinda aciklandigi sekilde
gerceklestirin (Sekil 29).

D. Gonyeli kesim 0° - 45° ve doner tezgah 0° - 45°
(Sekil 30)

Diz ve gonyeli kesim modunda sol yoéne 0° - 45° agi

ile gonyeli kesimler ve ayni zamanda sol ve sag yéne

0° - 45° acl ile egik kesimler yapilabilir (cift gonyeli

kesim).

® Makine kafasini (17) Ust pozisyona getirin.

@ Doner tezgahi (19), sabitleme kolunu agarak
gevsetin.

® Sap (16) ile doner tezgahi istenilen agi degerine
ayarlayin. (bkz. Madde B)

® Doner tezgahi sabitlemek igin sabitleme kolunu
tekrar sikin.

® Egim ayarlamasi (Sekil 28/Poz. 3) kolunu agin ve
ibre (Sekil 28/Poz. 33) skaladaki (Sekil 28/Poz.
34) istenilen a¢i degerini gésterinceye kadar sap
(Sekil 29/Poz. 16) ile makine kafasini sola yatirin
(bkz. Madde 7.2.3/C).

® Egim ayarlamasi kolunu tekrar sikin ve kesim
islemini A noktasinda aciklandigi sekilde
gerceklestirin (Sekil 30).

E. Toz toplama torbasi (Sekil 1 + 2/Poz. 1)

Testere aleti, talaglarin emilmesi i¢in toz
toplama torbasi ile donatiimistir.
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Toz toplama torbasi alt tarafindaki fermuar agilarak
bosaltilabilir.

7.3 Tezgahl daire testere

7.3.1 Testerenin tezgahli daire testere olarak
diizenlenmesi

1. Testere diiz ve gonyeli kesim modundadir.

2. Gerektiginde sabitleme kolunu (Sekil 31/Poz. 30)
acin, déner tezgahi 0° pozisyonuna getirin ve
sabitleme kolu ile sabitleyin (bkz. 7.2.3/B).

3. Egim ayarlamasi (Sekil 31/Poz. 3) kolunu agin,
egim pozisyonunu 0° dereceye ayarlayin ve bu
pozisyonu tekrar egim ayarlamasi kolunu sikarak
sabitleyin (bkz. 7.2.3/C)

4. Gerekli olmasi durumunda dayanak kizaklarini,
tezgahin Uzerinden tagsmayacak ve ayni zamanda
tezgah lzerinde testere bicagi yarigini
drtmeyecek sekilde ayarlayabilirsiniz (bkz.
7.2.1/9).

5. Ayirma kamasi (Sekil 32/Poz. 12) tutma
somununu (Sekil 32/Poz. 26) agin, ayirma
kamasini asagiya gevirin (Sekil 33) ve tutma
somununu tekrar sikin (Sekil 34). Ayirma kamasi
ile testere bicagi ayni gizgide olmalidir.

6. Talas tutma kutusunu (20) ¢ikarin. Bu elemani
cikarmak icin lik alyen anahtarini yukariya dogru
bastirin (Sekil 20) ve 90° déndirin, bu islemden
sonra talag tutma kutusu (20) cikarilabilir.

7. Yukseklik ayarlamasi sabitleme pimini (Sekil
31/Poz. 25) disari ¢ekin ve 90° déndirin. Sonra
asagi indirme kilittemesine basin ve makine
kafasini (17) yerine sabitleninceye kadar yavasca
indirin.

8. Testere bicagini (4) en ust pozisyona getirmek
icin tirtilli civatayi (Sekil 31/Poz. 13) tam sag
pozisyona déndurun.

9. Kolu (Sekil 35/Poz. 24) kendinize dogdru ¢ekin ve
testereyi dikkatlice cevirin (Sekil 36).

Dikkat! Testere tezgahini cevirirken eller ve
parmaklarin sikisma tehlikesi vardir! Gevirme
isleminde sadece testere tezgahinin 6n ve arka
tarafindan tutun! Testere tezgahi ve ya
parcalarinin arasina elinizi sokmayin! Cevirme
isleminde tezgahi daima siki tutun! Kolun
cevirme igleminden sonra tekrar yerine
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sabitlenmis olmasi ve testere tezgahini
sabitlemesine dikkat edin!

10. Testere bigcagdini tezgahli daire testere modu icin
en Ust pozisyona getirmek icin tirtilli civatayi (Sekil
31/Poz. 13) tam sol pozisyona dénduriin.

11. Testere bicagi korumasini (11) monte edin (Sekil
37 - 39): Bunun igin somun (Sekil 38/Poz. 35),
rondela (Sekil 38/Poz. 36) ve civatay (Sekil
37/Poz. 37) testere bicadi korumasindan ¢ikarin.
Sonra testere bicagi korumasini, delikler testere
bicagi korumasi icinde ve ayirma kamasi ile ust
Uste gelecek sekilde ayirma kamasinin (12)
Uzerine gecirin. Bu islemden sonra testere bicagi
korumasini civata, rondela ve somun ile ayirma
kamasina baglayin (Sekil 39). Demontaj islemi
montaj igleminin tersi yéninde gerceklesir.

12. Testere bigagdi korumasinin (11) tozemme
baglantisina uygun bir toz emme tertibatini
baglayin.

7.3.2 Paralel dayanagin (14) montaij:

@ Paralel dayanak kilavuzundaki her iki somunu
(Sekil 42/Poz. 38) sokun (Sekil 40). Civata (Sekil
42/Poz. 39), rondela (Sekil 42/Poz. 40) ve
emniyet halkalarini (Sekil 42/Poz. 41) ¢ikarin.

® Paralel dayanak (Sekil 41/Poz. 14B), kesim
uygulamasi tiriine bagh olarak, testere bicaginin
soluna veya sagina kilavuzun (Sekil 41/Poz. 14A)
ilgili deliklerine (Sekil 42/Poz. 45, 46) civata ile
baglanabilir.

@ Paralel dayanak pozisyonu kesim uygulamasi
thriine bagl olarak degistirilebilir. Bunun igin tirtilli
somunu (Sekil 41/Poz. 42) gevsetin, aluminyum
profili ¢cikarin ve diger kilavuz olugu ile civata
baglarinin tizerine gegirin.

Dikkat: Paralel dayanagi, sanal 45° gcizgisine
temas edilinceye kadar kaydirin (Sekil 45).

Ylksek dayama kenari (Sekil 43):
- YUksek is parcalarini kesmek igin

Alcak dayama kenari (Sekil 44):
- Yassi is parcalarini kesmek igin
- Testere bicagi egik konumda oldugunda

Paralel dayanagi (14) monte etmek icin
kilavuzdaki (Sekil 42/Poz. 14A) tirtilli civatay!
(Sekil 42/Poz. 43) gevsetin, kilavuz elemanini
kilavuz kizagi (Sekil 40/Poz. 44) icine asin.
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Paralel dayanagi sabitlemek icin tirtilli civatayi
(Sekil 42/Pos 43) sikin.

7.3.3 Tezgahli daire testeresi glivenlik tertibatlar

A Testere bicagi korumasi (Sekil 1/Poz. 11)
Testere bigcadi korumasi, tezgahli daire testere
modunda daima monte edilmis olmalidir. Testere
bigagr korumasi, kullanicinin yanhglikla testere
bicagina (4) temas etme ve talaslarin disari
filamasina kargi koruma saglar.

B Ayirma kamasi (Sekil 1/Poz. 12)

Ayirma kamasi tezgahli daire testere modunda daima
yatinimig olmalidir. Bu eleman énemli bir koruma
tertibati olup is parcasini ydénlendirir ve kesilen yangin
testere bicagi (4) arkasinda kapanmasini ve bdylece
is parcasinin geriye carpasini engeller (bkz. 8.4.5
Ayirma kamasini ayarlama).

C itme gubugu (Sekil 1/Poz. 9)

Uzunlamasina kesimlerde dayanak kizagi ile testere
bigagi arasindaki mesafe 120 mm’den az oldugunda
kesim iglemi daima itme ¢ubugu kullanilarak
yapilacaktir. itme gubugu bir uzatma gérevini gérir ve
eli, testere bicagina (4) yanlislikla temas etmeye karsi
korur. itme gubugu kullaniimadiginda daima
testerenin yaninda saklanacaktir. itme cubugunu
kancaya asin. itme cubugunun kancada
emniyetlenmesi icin Gizerinde bir plastik digme
bulunur. Asinmis ve/veya hasarli itme ¢ubuklarini
derhal degistirin.

D itme agaci (Sekil 49)

Uzunlamasina kesimlerde dayanak kizagi (18) ile
testere bicagi (4) arasindaki mesafe 30 mm’den az
oldugunda kesim islemi daima itme agaci kullanilarak
yapilacaktir. Bu islemde paralel dayanagin algak
kilavuz yiizeyi tercih edilecektir. itme agaci
sevkiyatin icerigine dahil degildir. Asinmis itme
agaclarini derhal degistirin.

7.3.4 Testereyi tezgahl daire testere olarak
caligtirma

® Testere tezgahl daire testere olarak
calistinldiginda déner tezgah daima 0°
pozisyonda olmalidir.

® Bu testere ile oluk ve gizli kesimlerin
yapilmasi yasaktir.

A Uzunlamasina Kesimlerin Uygulanmasi

(Sekil 47)
Bu kesim tiiriinde is parcasi uzunlamasina kesilir. is
pargasinin bir kenari paralel dayanaga (Sekil 47/Poz.
14) bastirilir ve ayni zamanda is parcasinin yassi tarafi
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testere tezgahi (2) Uzerinde durur.

Testere bicagl korumasi (Sekil 47/Poz. 11) daima is

parcasinin tzerine indirilmis olmaldir. Uzunlamasina

kesim igslemindeki ¢calisma pozisyonu kesinlikle,

kesme cizgisi ile ayni gizgide olmamalidir.

® Paralel dayanagi (Sekil 47/Poz. 14) is pargasi
ylksekligine ve istenilen geniglige gore ayarlayin.
(bkz. 7.3.2)

® Testere bigag yuksekligini tirtilli civata (Sekil
1/Poz. 13) ile is pargasi kalinligina gére ayarlayin.

® Testereyi calistinn (bkz. 7.1).

® Testereyi calistirdiktan sonra testere bicaginin (4)
azami devrine erigsmesini bekleyin.

® Ellerinizi parmaklariniz kapali olarak is parcasi
Uzerine koyun ve is parcasini paralel dayanak
(Sekil 47/Poz. 14) boyunca testere bigagina.

® Yan ayarlama sol veya sag el ile (paralel
dayanagin pozisyonuna gére) sadece testere
bicagi koruma kapagdi (11) 6n kenarina kadar
uygulanacaktir.

e s pargasini daima ayirma kamasinin (Sekil
47/Poz. 12) sonuna kadar itin.

® Testere bicagi tekrar durma pozisyonuna
gelinceye kadar kesme talas testere tezgahi
Gzerinde kalacaktir.

® Kesim isleminin sonunda uzun is pargalarinin
devrilmesini 6nlemek igin uygun énlem alin ve
devrilmeye karsi emniyet altina alin! (6rnegin
destek makarasi vs.)

Dar parcalarin kesilmesi (Sekil 48)
Genisligi 120 mm altinda olan is parcalarinin
uzunlamasi yéniinde kesilmesinde kesim igsleminde

mutlaka itme cubugu (Sekil 48/Poz. 9) kullanilacaktir.

(bkz. 7.3.3 C)

Cok dar parcalarin kesilmesi (Sekil 49)
Genisligi 30 mm ve altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yéniinde kesilmesinde kesim igsleminde
mutlaka itme agaci kullanilacaktir. (bkz. 7.3.3 D)

B Egik Kesimlerin Uygulanmasi (Sekil 50)

Egik kesimler, daima paralel dayanak (Sekil 50/Poz.

14) kullanilarak yapilacaktir.

® Testere bigagini (4) istenilen aci 6l¢isiine
ayarlayin. Bunun icin egim ayarlamasi (Sekil
40/Poz. 3) kolunu agin ve ayarlanmak istenilen
acl olgusl skalada (Sekil 40/Poz. 34)
gosterilinceye kadar makine kafasini (17) sola
yatirin (bkz. Madde 7.2.3/C). Sonra egim
ayarlamasi kolunu tekrar sikin.

@ Paralel dayanagi (Sekil 50/Poz. 14) is pargasi
genisligi ve ylksekligin goére ayarlayin. (bkz.
7.3.2).

e s parcasi genisligine gére kesim islemini
gerceklestirin. (bkz. A)
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C Enine Kesimlerin Uygulanmasi (Sekil 51/52)

® Enine dayanag (Sekil 52/Poz. 52) testere
tezgahinin olugu (Sekil 52/Poz. 47) igine
yerlestirin ve ayarlanmak istenilen agi 6l¢tsinu
ayarlayin. Bunun i¢in civatayi (Sekil 51/Poz. 48)
acin ve ibre (Sekil 51/Poz. 49) skaladaki (Sekil
51/Poz. 50) istenilen agi degerini gosterinceye
kadar ayarlayin. Civatayi (Sekil 51/Poz. 48) tekrar
sikin. Enine dayanak uygulanacak kesim igslemine
bagl olarak enine kaydirilabilir. Bunun igin tirtill
somunlari (Sekil 51/Poz. 51) gevsetin, dayanagi
kaydirin ve tirtill somunu tekrar sikin. Dikkat!
Enine dayanak bazi durumlarda testere
bicag! icine sarkabilir. Dayanak ile testere
bicagi arasinda 20 mm’lik bir asgari aralik
birakin!

® Gerektiginde paralel dayanagin (14B) altiminyum
profilini kullanin.

@ s parcasini sikica enine dayanaga bastirin.

Testereyi calistirin (siehe auch 7.1).

Testere calistinldiktan sonra testere bigaginin (4)

azami devrine erigmesini bekleyin.

o Kesimi gergeklestirmek icin enine dayanagi (Sekil
52/Poz. 52) ve is parcasini testere bicagi (4)
y6nlne dogru itin. Dikkat! Daima kilavuzlanmig
olan is parcasini tutun ve kesinlikle is
parcasinin kesilen ucunu tutmayin.

® Enine dayanag (Sekil 52/Poz. 52) daima is
parcasi tam olarak kesilinceye kadar ileri itin.

® Testereyi kapatin.

® Kesim talasini ancak testere bigcagi durduktan
sonra temizleyin.

(o]

. Testere Bicagini Degistirme, Bakim
ve Hassas Ayarlama

Her tiirlii bakim ve ayar ¢aligmasindan énce fisi
prizden cikarin!

8.1 Genel bakim calismalari

® Makinenin havalandirma deliklerini daima temiz
tutun.

® Makine lUzerindeki toz ve pislikler dizenli olarak
temizlenecektir. Temizleme ¢alismalari en etkili
olarak basin¢li hava veya bez ile yapilacaktir.

® Tum hareket eden parcalar periyodik araliklarda
yaglanacaktir.

® Plastik malzemenin temizlenmesinde tahris adici
malzeme kullanmayin.

8.2 Testere bicagini degistirme (Sekil 51 - 57)
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@ Testereyi diiz ve gonyeli kesim moduna getirin.
(bkz. 7.2.1)

® Yikseklik ayarlamasi sabitleme pimini (Sekil
31/Poz. 25) disari ¢ekin ve 90° dondirin. Sonra
makine kafasini (17) yerine sabitleninceye kadar
yavasca indirin.

o Kayis govdesindeki lastik tapayi (Sekil 53/Poz.
53) cikarin (Sekil 53). Testere milini alyen
anahtari ile tutun (Sekil 54).

® Testere bigagi tarafindaki flang civatasini alyen
anahtari ile agin. Dikkat! Sol vida disi! (Sekil 55)

® Flans civatasi (Sekil 56/Poz. 54) ve dis flansi
(Sekil 57/Poz. 55) ¢ikarin.

@ Talas kutusunu ¢ikarin. (bkz. 7.3.6)

® Testere bigagini (Sekil 58/Poz. 4) alt taraftan
calisarak testere milinden (Sekil 59/Poz. 56)
cikarin ve asagiya dogru sokun. Bunun igin
testere bicagini testere tezgahinin altindan tutun
(eldiven takin), testere bicagini 6n tarafta 6n
testere bicagi korumasina dayayin ve arkaya
dogru hareket ettirerek ¢ikarin (Sekil 58).

® Testere mili (Sekil 59/Poz. 56), dis flans (Sekil
57/Poz. 55) ve flans civatasini (Sekil 56/Poz. 54)
iyice temizleyin.

® Yenitestere bicagini takin: Dénme yéniine
dikkat edin! Dislerin ¢aprazlari dénme
yoniine yani 6ne dogru bakmalidir (Testere
bicag! korumasindaki izerindeki ok isaretine
bakiniz). Bunun icin testere bigagini (Sekil
58/Poz. 4) alt taraftan testere tezgahindan
gegirin, testere bicagini arkada arka testere bigagi
korumasina dayayin ve 6ne dogru itin.

o Dis flangi (Sekil 57/Poz. 55) tekrar takin. Her iki
sabitleme ekemani kanadi testere milinin yarig
icine girmelidir.

® Flans civatasini (Sekil 56/Poz. 54) tekrar takin ve
sikin, bu islem igin yine testere milini 2. alyen
anahtari ile karsidan tutun (Sekil 54).

Dikkat Sol vida disi! Flans civatasini sikica sikin!

@ Kayis govdesine lastik tapayi (Sekil 53/Poz. 53)
tekrar takin.

® Testere bigag (Sekil 58/Poz. 4) ve 2 pargali
testere bigagi korumasinin normal fonksiyonunu
kontrol edin.

® Testere ile diiz ve gényeli kesim modunda
calismaya devam edileceginde talas kutusu
tekrar yerine takilmaldir (bkz. 7.2.1/7).

8.3 Tahrik kayisinin gerilmesi / degistirilmesi
(Sekil 60 - 63)

Tahrik kayisi, motor gliclini testere miline aktaran
elemandir. Kayis kasnaklar arasinda 5mm’den fazla
hareket ettiginde (kaydiginda) gerilmesi
gerekmektedir. Tahrik kayisi aginmis oldugunda
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degistiriimelidir.

8.3.1 Kayis gerginligi ve/veya durumunun
kontrolii

® Testereyi diiz ve gényeli kesim moduna getirin
(bkz. 7.2.1). Makine kafasini sabitleme pimi ile
sabitleyin. (bkz. 7.3.1/7)

@ Plastik kapagi sokin (Sekil 60+61).

® Kayis gerginligini kayisa parmaginiz ile bastirarak
kontrol edin. Ayrica kayisin aginmisg olup
olmadigini da kontrol edin.

o Kayis gerginligi ve kayis durumu normal
oldugunda plastik kapagi tekrar monte edin. Eger
kayis gerginligi ve kayis durumu normal degilse
Madde 8.3.2'de aciklanan caligsmalari
gerceklestirin.

8.3.2 Tahrik kayisinin gerilmesi ve/veya
degistirilmesi

® Motor baglantisinin dért civatasini alyen anahtari
ile yakl. 1 tur dondurerek agin (Sekil 62).

o Civatalar gevsetildikten sonra kayis bollasir, bu
durumda asinmis olan kayis sokilerek yenisi
takilabilir.

e Istenilen kayis gerginligine erisilinceye kadar
tornavida ile motoru saga kaydirin. Motoru
tornavida ile mevcut pozisyonda tutun ve motor
baglantisinin 4 civatasini capraz siralama ile sikin
(Sekil 63).

@ Plastik kapag tekrar monte edin.
8.4 Testerenin ayarlanmasi

8.4.1 Testere bicagi egimi dayanak
sinirlamasinin ayarlanmasi

Testerede, 0° ve 45° pozisyonlari i¢in ayarlanabilir
dayanaklar mevcuttur.

Ayarlama ve kontrol caligmalari:

® Testereyi diiz ve gényeli kesim moduna getirin ve
makine kafasi sabitlemesini agin. Makine kafasini
dik pozisyona getirin.

® Testere tezgahi (2) ve testere bigaginin (4) sol
yani arasina bir 90° masdari koyun (Sekil 64).
Masdarin temiz bir sekilde testere bigagina
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dayanmasina ve testere bigagi tzerinde
bulunabilecek ¢apaklara temas etmemesine
dikkat edin.

® Acinin tam 90° olup olmadigini kontrol edin. Agi
Olciist tam olmadiginda kontra somunu (Sekil
65/Poz. 57) agin ve dayanak civatasini (Sekil
65/Poz. 58) ayarlayin. Sonra kontra somununu
tekrar sikin. 45° agisi dayanagi ayni bu agi
ayarinin kontrol edilmesi gibi kontrol edilecek ve
gerektiginde ayni sekilde ayarlanacaktir. Bu islem
icin kontra somunu (Sekil 65/Poz. 59) ve dayanak
civatasini (Sekil 65/Poz. 60) kullanin

8.4.2 Testere bicagi ve/veya makine kafasinin
paralel kaydirilmasi

Testere bigagdi kendi ekseni yoniinde kaydirilabilir.
Bicak tam testere yanginin ortasinda olmaldir.

® Testereyi diiz ve gényeli kesim moduna getirin ve
makine kafasi sabitlemesini agin ve makine
kafasini dik pozisyona getirin (bkz. 7.2.1).

@ Kontra somununu (Sekil 66/Poz. 61) agin. Ayar
somununu (Sekil 66/Poz. 62) déndlrerek makine
kafasini kaydirin.

® Testere bigag, testere yangina tam orta
pozisyonda ayarlandiginda kontra somununu
(Sekil 66/Poz. 61) tekrar sikin. Bunun igin ekseni
8mm’lik alyen anahtari ile karsidan tutun.

8.4.3 Doner tezgahin sabitleme noktalarinin
ayarlanmasi

® Testereyi diiz ve gonyeli kesim moduna getirin
(bkz. 7.2.1), makine kafasini en alt pozisyonda
kilitleyin (bkz. 7.3.1/7).

® Doner tezgahi 0° pozisyonuna getirin (bkz.
7.2.3/B).

® Doner tezgahin 0° sabitleme pozisyonunu,
dayanak kizagi ve testere bicagi arasina bir dik
acil bir masdar koyarak kontrol edin (Sekil 67).

@ Pozisyonun ayarlanmasi gerektiginde kontra
somununu (Sekil 68/Poz. 63) agin. Aci 6l¢lsi
dogru ayara gelinceye kadar ayar civatasini (Sekil
68/Poz. 64) dondlrin.

® Kontra somununu (Sekil 68/Poz. 63) tekrar sikin.

8.4.4 Skalalarin ayarlanmasi
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Duz ve gonyeli kesim testeresinin her skalasi kontrol

edilecek ve gerektiginde ayarlanacaktir:

@ Skalalarin bitin baglanti civatalarini agin.

® Testereyi bir agi 6l¢listine ayarlayin, aci skalasini
yeniden ayarlayin ve tekrar baglayin.

Yapilan ayarlari numune parcalar keserek kontrol
edin.

8.4.5 Ayirma kamasinin ayarlanmasi

Ayirma kamasinin ayarlanmasi Sekil 69'da gosterildigi
gibi yapilacaktir. 46 nolu grafikte gosterilen 6lct
degerleri yerine getirilecektir.

9. Yedek parca siparisi

Yedek parca siparisinde asagida aciklanan

bilgiler verilecektir:

o Cihaztipi

® Cihazin parga numarasi

® Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parcanin yedek parca numarasi
Guncel fiyatlar ve bilgiler internette www.iscgmbh.info
adresinde bulunur
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H avatinwon 1) dAAn avanapaywyn TEKUNPLWOEWV KAl CUVOSEUTIKDV
PUAAGDIWV TWV MPOLOVTWY TNG TAIPE{RG, AKOUN Kal OE
anooTaouaTa, EMTEENETAL HOVO PETA amd pnTA £YKPLoN TNG

etapeiag ISC GmbH.

@

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde ¢cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

O KaTaOKeVaoTG SlaTnPEEl TO SIKAIWHA TEXVIKMYV aAAAYDV

Teknik degisiklikler olabilir
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Movo ya xwpeg ™g EE
Mn TIEETATE NAEKTPIKEG OCUOKEUEG OTA OIKIOKA ATTOPPIUKATA.

2U0ppwva e v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPLOUEVEG NAEKTPIKES KAL NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
yla ™V peTatponn oe EOviKO AiKalo TIPETEL VA CUYKEVTPOVOVTAL XWELOTA TA NAEKTPIKA EpYAAEia Kal
va avaKUKAQvVovTal.

EVAAAOKTIKY) AUON aVAKUKAWONG aVTi ETUOTPOPNG

O 1BIOKTATNG TNG NAEKTPIKNG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAOGKTIKA, aVTi va ETILOTPEYEL TN CUCKEUT, va
OUMBAAEL OTNV OWOTNA LGB0 OE MEPIMTWON TIOU OeV XPELACETAL TTAEOV TN OUOKEUN. H HETAXEIPLOPEVN
ouokeun Propel va napaxwpenbei oe Yrnpeoia anéoupong n ortoia Ba ekTEAECEL TNV dlABeoN Tou
MPOLOVTOG CUUPWVA HE TIG EBVIKEG TTPOJLAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUATWV. Agv
oupTiepAaUBAavovTal Ta €EAPTANATA 1) BONBNTIKA £EAp  TNHATA TWV HETAXEIPIOUEVWY OUOKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUNUATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&énetmeligince ve ilgili ydbnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve cevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydonetmeliklere
uygun olarak calisan geri ddnusim merkezlerine vermekle yikumltdur. Bunun icin kullaniimis cihaz,
ulusal dontisiim ekonomisi ve atik kanununa goére atiklarin aritilmasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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EIMTYHZH

AELOTIUN TEAATION, A§LOTIHE TIEAQTN,

Ta TpoidvTa HaG UTIOKELVTAL OE AUaTNPoUg EAEYXOUG TIoLOTNTAG. Edv Tap 0Aa autd kdmnote dev
AelToupynoouv ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU Kal 0ag TIAPAKAAOUME Va aroTaveeiTe Tpog To TUAHAUAG
EEurmpétnong MNeAatwyv, ot Sievbuvon) Tou avadEPETE o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV aplOpd TIou avadEPETE TIo KATW. [a TNV KaTioXuon Twv a§loewV £yyunang loxUouv
Ta eENg:

1.

AvuToi oL 6pol eyyunong pubuilouv TIPOcHETEG TIAPOXESG EYYUNONG. Ao TNV €yyunaon autr) dev Biyovtal ot
VOUIEG a&UoELS 0ag yia gyyunon. H mapoxn tng eyyunorq pag sivat yla cag dwpeav.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal pOVo BAABEG TIOU odeilovTal 08 EAATTWHATA UAIKWV iy
TIapaywyrn|§ Kat TepLopiovtal TNV arnokKatdoTaoT auTWV TWV EAATTWHATWY 1) TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAolpe va TIPOCEEETE TIWG OL CUCKEVEG Hag dev TipoopilovTal yia tn flounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeAPaTikn) xprion. Na to Adyo autd dev vdiotatal cupBacn eyyunong oe
TIEPITITWOT XPTI0NG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnyxavia, lotexvia, yla eMayyeAUATIKO 1) AAAO TTapOUOL0
OKOTIO. ATIO TNV €yYUNON Hag arokAgiovtal tepav ToUTou anodnuwaoelq yia BAAReg petadopdg, BAARES
odel\dpeveg oe un trpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EGPAAUEVT EYKATACTAGT), N TH)PNon
g Odnyiag xpriong (m.x. ouvdeon oe AdBog Tdomn SIKTUOoU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pbn
Xpron (T.X. uttepPOPTWOT 1} XPTI0N UN EYKEKPLUEVWYV AVTOAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWY), Un
pnon Twv Ymnodeifewv cuvinpnong kat acpaleiag, £i00d0g EEVWV AVTIKEINEVWY OTN CUCKEUT (OTIWG
TL.X. AUUOG 1} OKOVN), XPnon Biag iy e§wTtepikn enidpaon (6Twg 11.X. BAABEQ anod mrwon) kabwg Kat BAABe]
Tou odeidovtal oe Kowvr) hBopa.

H a&iwon eyyunong ekTinTel o€ TePIMTWoN 1oV €ytvav 1\dn §Eveq eMeUPATELS 0T CUGKELT).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 £€In kat apyidel arnd v nuepopnvia ayopdq tng cuokeurg. Ot
a&lwoelg eyyunong TPETEL Va KATLoXUBoUV Tiptv TNV dpodog Tng Mpobeopdlg TG €yyunong evtog SUo
eRSopAdwY arod TNV SlamioTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAEiETAL N KaTioXUOoT a§UWWoEWV £yyunong HeTA
NV napodo g mpobeopiag g eyyunong. H emokeun 1) ) avtikatdotaon Tng CUOKEUNG dev
ouvendyeTal oUTe TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YyUnong ouTe TNV €vapén veag mpobeopiag
€yYyunong yla Tn CUOKeUN 1 Ta evoeXopEvwg TortobetnBevTa eEaptnpata. To idlo 1oxVel kal oe
Tepintwon o€pPIg eri TOTOU.

Ma v katioxvuon g a&iwong Tng £yyunong o0ag TMAPAKAAOUKE Va HAG ATIOOTEIAETE TN CUOKEUT], XWPIG
eMBAPUVOT) HaG HE TAXUSPOUIKA TEAN, OTNV TIo KATW avadepopevn dievbuvorn. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG AdSeENG ayopdq 1 AAAO LloXUoV anodelkTiko ayopdgs. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE va GUAAEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNapakaAoupe emiong va pag
mneptypayete TNV attia ya v Siapaptupia cag 600 o avaAuTikd yivetat. Edv to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL artd TNV €yyunon pag, eite 6a ocag emotpadei TaxUTaTA N ETILOKEVACHUEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AAPBeTe Hia véa ouokeur).

Puoikd eMIOKEVACOUHE EUXAPICTWG EVAVTL APOLBNG KAl EAATTWHATA OTN CUCKEUT) 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev kaAuttTovTal TAEoV armd Tnv gyyunon. Na To oKoTo auTd 00g TIAPAKAAOULE VO ATTOCTEIAETE TN GUOKEUT)
oag oTn Slevbuvon Tou TUNHATOG Hag Yia E§urmpétnon NeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok Gzgln oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Gcretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini Iiitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rneg@in yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asir
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve glvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagdi diisme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz Gizerinde herhangi bir ¢calisma yapildiginda veya mudahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti surresi aletin/cihazin satin alindidi tarinde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti suresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistirilmesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gecerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, génderi ticreti géndericiye ait olmak lzere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya baska bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isuresi dolan arizalari tcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.

EH 03/2007
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