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Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und

Sicherheitshinweise lesen und beachten

inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de
folosire si indicatiile de siguranta.

Mpwv ™ B€on og Aettoupyia dlaBdoTe Kat akoAoubrote Tnv Odnyia
XpNong Kat Tiq Yrodei&elq aopaAeiag

Aleti calistirmadan énce Kullanma Talimatini ve Glvenlik Uyarilarini

okuyun ve riayet edin.



Anleitung RT_FF 1825 U SPK5:_ 23.06.2008 $:52 Uhr Seite 3

H ... .. | B




Anleitung RT_FF 1825 U SPK5:_ 23.06.2008 $:52 Uhr Seite 4




Anleitung RT_FF 1825 U SPK5:_ 23.06.2008 $:52 Uhr Seite 5




Anleitung RT_FF 1825 U SPK5:_ 23.06.2008 $:53 Uhr Seite 6




Anleitung RT_FF 1825 U SPK5:_ 23.06.2008 $:53 Uhr Seite 7




Anleitung RT_FF 1825 U SPK5:_ 23.06.2008 $:53 Uhr Seite 8




Anleitung RT_FF 1825 U SPK5:_ 23.06.2008 $:53 Uhr Seite 9




:53 Uhr Seite 10

_ 23.06.2008

_U_SPK5:

Anleitung RT FF 1825




Anleitung RT_FF 1825 U SPK5:_ 23.06.2008 $:54 Uhr Seite 11




Anleitung RT_FF 1825 U SPK5:_ 23.06.2008 $:54 Uhr Seite 12




Anleitung RT _FF_1825 U SPK5:  23.06.2008 $:54 Uhr Seite 13

A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung/ Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen (ibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung/ Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang (Bilder 1-2)

Staubfangsack

Sagetisch

Griff fir Neigungsverstellung
Sageblatt

Ein- / Ausschalter
einklappbares Untergestell
Schraubenschlissel
Transportrollen

ONO>OT A WN =

Als Tischkreissédge

9. Schiebestock

10. Winkelanschlag

11. Séageblattschutz

12. Spaltkeil

13. Réndelschraube fir Schnitthéhe
14. Parallelanschlag

Als Kapp- / Gehrungssége
15. Séageblattschutz

16. Handgriff

17. Maschinenkopf

18. Anschlagschienen

19. Drehtisch

20. Spanefangkasten

2. BestimmungsgemaéaBe Verwendung

Die Tisch-, Kapp- und Gehrungssage dient im
Tischkreissdgenbetrieb zum Langs- und
Querschneiden (nur mit Queranschlag) von Hélzern
aller Art, entsprechend der MaschinengréBe.
Rundhélzer aller Art dirfen nicht geschnitten
werden. Im Kapp- und Gehrungsségenbetrieb dient
sie zum Kappen von Holz und Kunststoff,
entsprechend der MaschinengréBe. Die Sége ist

nicht zum Schneiden von Brennholz geeignet. Die
Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung verwendet
werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere dariber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fur daraus hervorgerufene
Schéaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgemaB nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

3. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/\ WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kdnnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

4. Gerauschemissionswerte

Das Gerausch dieser Sage wird nach DIN EN ISO
3744;11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960
Anhang A; 2/95 gemessen. Das Gerausch am
Arbeitsplatz kann 85 dB (A) Uberschreiten. In diesem
Fall sind SchallschutzmaBnahmen fiir den Benutzer
erforderlich. (Gehorschutz tragen!)

Leerlauf
Schalldruckpegel L5 91,9dB
Schalleistungspegel Ly, 104,9 dB

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
mussen damit nicht zugleich auch sichere
Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine
Korrelation zwischen Emissions- und
Immissionspegeln gibt, kann daraus nicht
zuverlassig abgeleitet werden, ob zusétzliche
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VorsichtsmaBnahmen notwendig sind oder nicht.
Faktoren, welche den derzeitigen am Arbeitsplatz
vorhandenen Immissionspegel beeinflussen kénnen,
beinhalten die Dauer der Einwirkungen, die Eigenart
des Arbeitsraumes, andere Gerauschquellen usw.,
z.B. die Anzahl der Maschinen und anderen
benachbarten Vorgangen.

Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender beféhigen, eine bessere
Abschatzung von Geféhrdung und Risiko
vorzunehmen.

5. Technische Daten

Wechselstrommotor 230 V ~50 Hz
Leistung 1800 W
Leerlaufdrehzahl n, 4200 min”'
Hartmetallsageblatt @250 x @30 x 3,0mm
Anzahl der Zahne 60
Gewicht 35kg
Absauganschluss @ 36 mm

Als Kapp- und Gehrungssége

Schwenkbereich bis 45° nach links

Gehrungsschnitt +45°/0°/-45°

Ségebreite bei 90° 65 x 155 /23 x 200 mm

Ségebreite bei 45° (Drehtisch)
65 x 105/23 x 150 mm

Séagebreite bei 45° (Neigung) 40 x 155mm
Sagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt) 40 x 105
Als Tischkreissédge

TischgroBe 400 x 430 mm
Schnitthdhe max. 70 mm

Hoéhenverstellung 0 - 70 mm stufenlos

Sé&geblatt schwenkbar 0° - 45° nach rechts
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6. Vor Inbetriebnahme

Ziehen Sie vor allen Einstell-, Umbau- und

Montagearbeiten den Netzstecker ab!

@ Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden.

® Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

@ Das Séageblatt muss frei laufen kénnen.

® Beibereits bearbeitetem Holz auf Fremdkorper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

@ Vor Betatigung des Ein-/ Ausschalters
kontrollieren ob das Sageblatt richtig montiert ist
und bewegliche Teile leichtgangig sind.

® Vor Anschluss der Maschine tUberzeugen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den
Netzdaten Ubereinstimmen.

6.1 Gerat aufstellen und transportieren (Bild 3 - 6)

1. Gerat aus der Verpackung heben und mit dem
Séagetisch (2) nach unten auf einen ebenen
Untergrund legen (Bild 3).

2. Das Untergestell (6) ausklappen. Hierzu die
Randelmuttern (21) lockern, die Standbeine (6)
ausklappen und mit den Randelmuttern (21)
festschrauben (Bild 4).

3. Maschine Umdrehen und auf das Untergestell
(6) stellen. Bei unebenem Untergrund kann die
Maschine mit Hilfe der beiden verstellbaren
StandfiiBe (22) sicher aufgestellt werden (Bild 5).

4. Die beiden Kabelhaken (23) an der linken
Maschinenseite verschrauben (Bild 6).

5. Zum Transport der Maschine ist es moglich nur
die vorderen Standbeine (6) auszuklappen. Die
Maschine kann nun wie eine Schubkarre
transportiert werden, wobei die vorderen
Standbeine (6) als Handgriff dienen.

7. Betrieb

7.1 Kapp- und Gehrungssége

7.1.1 Umbau fiir Kapp- und Gehrungsbetrieb

1. Die Sé&ge befindet sich in der Position
Tischkreissége.

2. Gegebenenfalls Winkel- bzw. Parallelanschlag
(siehe 7.2.2) und Sageblattschutz (siehe
7.2.1/12) entfernen.

3. Die Randelschraube (Abb. 1/Pos. 13) ganz nach
rechts drehen, um das Sageblatt in die unterste
Position zu bringen.

4. Den Spanefangkasten (20) montieren. Zuerst an
den beiden Laschen einhangen, dann mit der
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Schraube am Séagetisch (2) befestigen (Bild 7).

5. Den Hebel (Abb. 8/Pos. 24) driicken und Séage
vorsichtig umschwenken (Abb. 8 - 10).

Achtung! Beim Umschwenken des Séagetisches

besteht Quetschgefahr fiir Hinde und Finger!

Beriihren Sie den Sagetisch zum Umschwenken

nur an der Vorder- und Riickseite! Greifen Sie

nicht zwischen Ségetisch und Seitenteile! Halten

Sie den Tisch beim Umschwenken stets gut fest!

Stellen Sie sicher, dass der Hebel nach dem

Umschwenken wieder sicher eingerastet ist und

den Ségetisch arretiert!

6. Maschinenkopf (17) am Giriff (16) nach unten
driicken, dabei den Arretierstift (25) fur
Hoéhenverstellung herausziehen und um 90°
nach rechts drehen (Abb. 11 — 12).

Achtung! Durch die Riickholfedern schlégt die

Maschine automatisch nach oben, d.h. Griff (16)

nicht sofort loslassen, sondern Maschinenkopf

(17) langsam und unter leichtem Gegendruck

nach oben bewegen.

7. Den Begrenzungshebel fiir Kappsagenbetrieb (
35) ausklappen (Bild 13).

8. Gegebenenfalls die Haltemutter (26) fur den
Spaltkeil (12) I6sen, den Spaltkeil nach oben
schwenken und Haltemutter wieder anziehen
(Abb. 14 - 16).

9. Eine geeignete Staubabsauganlage am
Absauganschluss (Abb. 17/Pos. 27) anschlieBen
oder den im Lieferumfang enthaltenen
Staubfangsack (1) montieren (Abb. 20). Zum
Anschluss einer Staubabsauganlage kénnen die
beiliegenden Kunststoffadapter verwendet
werden.

Kontrollieren Sie nach jedem Umbau ob das
Séageblatt (4) in jeder einstellbaren Position frei
lauft.

7.1.2 Sicherheitseinrichtungen Kapp- und
Gehrungssage

1. Ségeblattschutz und Absenkverriegelung
(Abb. 1/Pos. 15)
Der Ségeblattschutz dient zum Schutz vor Beriihrung
des Sageblattes und dem Herausschleudern von
Spanen. Der S&geblattschutz muss immer
automatisch in seine Ausgangsstellung
zuriickkehren. Ist der Maschinenkopf (17) in der
oberen Position, muss das Sageblatt rundum
geschutzt sein. Zum 6ffnen des Sageblattschutzes
(15) und Loésen der Absenkverriegelung den Hebel
(36) nach links driicken. (Abb. 18)

2. Zweipunktschalter (Abb. 18/Pos. 37)

Das Gerat ist mit einem Zweipunktschalter ( 37) zum
Schutz vor versehentlichem Einschalten
ausgestattet. Zum Einschalten zuerst den
Sicherungsknopf und dann den Schalter driicken.
Zum Ausschalten Sicherungsknopf und Schalter
loslassen.

3. Spannvorrichtung (Abb. 21 / Pos. 38)

Das Gerat ist mit einer Spannvorrichtung (38) fur
Werkstiicke ausgestattet. Das zu bearbeitende
Werkstlick muss vor Beginn der Sagearbeit immer
mit der Spannvorrichtung (38) auf den Séagetisch (2)
festgespannt werden. Die Spannvorrichtung (38) je
nach Art des auszufiihrenden Schnittes an der linken
oder rechten Seite des Sagetisches (2) montieren
und mit der Schraube (A) sichern. Das Werkstlck
auf den Sagetisch (2) und an die Anschlagschiene
(18) anlegen. Schraube (B) anziehen bis die
Spannvorrichtung (38) das Werkstuck berihrt und
Werkstiick durch herunterklappen des Hebels (C)
festspannen. Durch die Schnellspannfunktion des
Hebels (C) kénnen mehrere Werkstlicke gleicher
Hoéhe schnell und einfach nacheinander
festgespannt werden.

7.1.3 Betrieb als Kapp- und Gehrungssége

A. Kappschnitt 0° und Drehtisch 0° (Abb. 22)

® Werkstlick festspannen, Sage einschalten und
Absenk-Verriegelung l6sen (siehe Punkt 7.1.2)

® Nach dem Einschalten der Sage abwarten, bis
das Séageblatt (4) seine maximale Drehzahl
erreicht hat.

® Den Maschinenkopf (17) gleichmaBig und mit
leichtem Druck durch das Werkstiick bewegen.

o Nach Beendigung des Sagevorgangs
Maschinenkopf wieder in die obere Ruhestellung
bringen und ausschalten.

Achtung! Durch die Riickholfedern schléagt die

Maschine automatisch nach oben, d.h. Griff (16)

nach Schnittende nicht loslassen, sondern

Maschinenkopf (17) langsam und unter leichtem

Gegendruck nach oben bewegen.

B. Kappschnitt 0° und Drehtisch 0° - 45°
(Abb. 1, 19, 23)

Im Betriebsmodus Kapp- und Gehrungssége kénnen

Schragschnitte nach links und rechts von 0° - 45°

ausgefihrt werden.

® Den Drehtisch (19) durch Lésen der
Feststellschraube (30) entriegeln.

® Mit dem Handgriff (16) den Drehtisch auf das
gewunschte WinkelmaB bringen, d. h. der Zeiger
(31) muss das gewtinschte WinkelmaB an der
Skala (32) anzeigen. Die Sage verfiigt tber
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automatische Raststellungen bei -45°/-30° / -
22,5°/-15°/ 0°/+15°/+22,5° / +30° und +45°.
@ Feststellschraube (30) wieder anziehen, um den
Drehtisch (19) zu fixieren.
® Schnitt wie unter Punkt A beschrieben ausfiihren
(Abb. 23).

C. Gehrungsschnitt 0° - 45° und Drehtisch 0°
(Abb. 1,17, 24)

Im Betriebsmodus Kapp- und Gehrungssage kénnen

Gehrungsschnitte nach links von 0° bis 45°

ausgefihrt werden.

® Maschinenkopf (17) in die obere Stellung
bringen.

® Den Drehtisch (19) auf 0° Stellung bringen (siehe
auch Punkt B).

® Den Hebel fir Neigungsverstellung (3) I6sen und
mit dem Handgriff (16) den Maschinenkopfnach
links neigen, bis der Zeiger (33) auf das
gewiinschte WinkelmaB an der Skala (34) zeigt.

@ Der Hebel fiir Neigungsverstellung ist mit
einer Freilauffunktion ausgestattet. Zum
Betatigen den Griff nach hinten ziehen (mit
dem Daumen auf der Achse gegenhalten) und
drehen.

® Hebel fir Neigungsverstellung wieder anziehen
und Schnitt wie unter Punkt A beschrieben
ausfiihren (Abb. 24).

D. Gehrungsschnitt 0° - 45° und Drehtisch 0° -
45° (Abb. 1, 17, 19, 25)

Im Betriebsmodus Kapp- und Gehrungssage kénnen

Gehrungsschnitte nach links von 0° - 45° und

gleichzeitig Schragschnitte nach links und rechts von

0° - 45° ausgefiihrt werden (Doppelgehrungsschnitt).

® Maschinenkopf (17) in die obere Stellung
bringen.

® Den Drehtisch (19) durch lésen der
Feststellschraube (30) entriegeln.

® Mit dem Handgriff (16) den Drehtisch auf den
gewiinschten Winkel einstellen. (siehe auch
Punkt B)

@ Feststellschraube (30) wieder anziehen um
Drehtisch (19) zu fixieren.

® Den Hebel fir Neigungsverstellung (3) I6sen und
mit dem Handgriff (16) den Maschinenkopf nach
links neigen, bis der Zeiger (33) auf das
gewiinschte WinkelmaB an der Skala (34) zeigt
(siehe auch Punkt C).

® Hebel fir Neigungsverstellung wieder anziehen
und Schnitt wie unter Punkt A beschrieben
ausfiihren (Abb. 25).

—_—
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E. Staubfangsack (Abb. 20/Pos. 1)

Die Sé&ge ist mit einem Fangsack fur Spéane
ausgestattet. Dieser kann uber den ReiBverschluss
an seiner Unterseite entleert werden.

7.2 Tischkreissdge

7.2.1 Umbau firr Tischkreissdgenbetrieb

1. Die Séage befindet sich in der Position Kapp- und
Gehrungsséage.

2. Gegebenenfalls Feststellschraube (Abb. 19/Pos.
30) I6sen, Drehtisch in 0° Position bringen und
mit der Feststellschraube fixieren (siehe auch
7.1.3/B).

3. Hebel fiur Neigungsverstellung (Abb. 17/Pos. 3)
I6sen, Neigung auf 0° stellen und wieder mit
Hebel fur Neigungsverstellung fixieren (siehe
auch 7.1.3/C).

4. Die Haltemutter (26) fur den Spaltkeil (12) l16sen,
Spaltkeil nach unten schwenken und Haltemutter
wieder anziehen. Dabei muss der
Sé&geblattschutz (15) gedffnet werden (siehe
auch Punkt 7.1.2/1.). Der Spaltkeil muss in einer
Linie mit dem Sé&geblatt verlaufen (Bild 26 — 28).

5. Die Randelschraube (13) ganz nach rechts
drehen, um das Sageblatt (4) in die oberste
Position zu bringen (Abb. 31).

6. Die Spanefangbox (20) demontieren, hierzu die
Halteschraube I6sen (Bild 29).

7. Den Begrenzungshebel fir Kappsagenbetrieb
(35) einklappen (Bild 30)

8. Den Maschinenkopf (17) absenken und mit dem
Arretierstift (31) sichern. Der Arretierstift (31)
muss hierzu um 90° gedreht werden (Bild 31 —
32).

9. Gegebenenfalls Spannvorrichtung (38)
demontieren. (siehe auch Punkt 7.1.2/3.)

10. Den Hebel (24) driicken und die Sage vorsichtig
umschwenken (Abb. 32 - 34).

Achtung! Beim Umschwenken des Séagetisches
besteht Quetschgefahr fiir Hinde und Finger!
Beriihren Sie den Séagetisch zum Umschwenken
nur an der Vorder- und Riickseite! Greifen Sie
nicht zwischen Ségetisch und Seitenteile! Halten
Sie den Tisch beim Umschwenken stets gut fest!
Stellen Sie sicher dass der Hebel nach dem
Umschwenken wieder sicher eingerastet ist und
den Ségetisch arretiert!

11. Die Randelschraube (13) ganz nach links
drehen, um das Séageblatt in die oberste Position
far den Tischkreissagenbetrieb zu Bringen (Bild
35).

12. Sé&geblattschutz (11) montieren. Hierzu den
Knopf am Sageblattschutz (11) driicken und
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Sé&geblattschutz (11) von oben auf den Spaltkeil
(12) aufsetzen. Darauf achten, dass der Knopf
am Sé&geblattschutz einrastet und der
Ségeblattschutz beweglich ist. Die Demontage
erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

13. Spanabsauganschluss des Sageblattschutzes
(11) mit einer geeigneten Absauganlage
verbinden.

Kontrollieren Sie nach jedem Umbau ob das
Séageblatt in 0° und 45° Position frei lauft.

7.2.2 Montage des Parallelanschlages (14):

@ Die Anschlagschiene (A) des Parallelanschlages
(14) kann je nach Verwendung des Anschlages
links oder rechts vom Sageblatt auf die linke oder
rechte Seite des Halters (C) versetzt werden.
Hierzu Schraube (B) I6sen und Anschlagschiene
(A) auf der entsprechend gegeniiberliegenden
Seite des Halters (C) mit der Schraube (B)
montieren (Bild 37).

@ Die Anschlagschiene (A) kann je nach dicke des
Werkstiicks gedreht werden. Hierzu Schraube
(B) lockern, Anschlagschiene (A) vom Halter (C)
abziehen und mit der anderen Fiihrungsnut
wieder mit der Schraube (B) verschrauben (Bild
37 - 38).

Achtung: Parallelanschlag so weit verschieben,
bis die gedachte 45°-Linie beriihrt wird (Abb. 40).

Hohe Anlegekante (Abb. 38):
® zum Sé&gen von hohen Werkstiicken

Niedrige Anlegekante (Abb. 37):
® zum Sé&gen von flachen Werkstlcken
® wenn das Sageblatt geneigt ist

® Zum Montieren des Parallelanschlages (14) die
Schraube (D) lockern, Parallelanschlag (14) von
oben auf die Fiihrungsschiene (E) aufsetzen und
mit der Schraube (D) fixieren. (Abb. 39)

@ Sollte der Parallelanschlag (14) nicht in einer
Linie mit dem Sé&geblatt (4) verlaufen, justieren
Sie ihn entsprechend Punkt 8.1 neu.

7.2.3 Sicherheitseinrichtungen Tischkreissége
A Ein-/ Ausschalter (5)

Zum Offnen der Schalterabdeckung roten
Druckknopf seitlich eindriicken (Abb. 41).

Einschalten:
Griinen Knopf ( |') dricken (Abb. 42)

Ausschalten:
Roten Knopf ( 0 ) driicken (Abb. 42)

Not-Aus Funktion:
Roten Taster (Klappe) driicken (Abb. 43)

Nullspannungsschalter:

Die Sage ist mit einem Nullspannungsschalter zum
Schutz vor erneutem Anlauf nach Spannungsabfall
ausgestattet. Zum Wiedereinschalten griinen Knopf
(I) driicken.

B Séageblattschutz (Abb. 1/Pos. 11)

Der Ségeblattschutz muss wahrend des Betriebes
als Tischkreissage immer montiert sein. Er Schitzt
den Benutzer vor versehentlichem Beriihren des
Sé&geblattes (4) und herumfliegenden Spéanen.

C Spaltkeil (Abb. 1/Pos. 12)

Der Spaltkeil muss wahrend des Betriebes als
Tischkreissdge immer ausgeschwenkt sein. Er ist
eine wichtige Schutzeinrichtung, die das Werksttck
fuhrt, das SchlieBen der Schnittfuge hinter dem
Sé&geblatt (4) und das Ruckschlagen des Werkstucks
verhindert.

Kontrollieren Sie nach jedem Umbau ob der
Spaltkeil (12) den in Abbildung 44 dargestellten
Abstédnden entsprechend montiert ist.

D Schiebestock (Abb. 2/Pos. 9)

Der Schiebestock muss immer verwendet werden
wenn bei Langsschnitten der Abstand zwischen
Anschlagschiene und Sageblatt weniger als 120mm
betragt. Er dient als Verlangerung der Hand und
schutzt vor versehentlichem Beruhren des
Ségeblattes (4). Bei Nichtgebrauch soll der
Schiebestock immer an der Sage aufbewahrt
werden. (Bild 45)

Verschlissenen bzw. beschadigten Schiebestock
umgehend austauschen.

E Schiebeholz (Abb. 48)

Ein Schiebeholz muss immer verwendet werden
wenn bei Langsschnitten der Abstand zwischen
Parallelanschlag (14) und Sageblatt (4) weniger als
30mm betragt. Dabei ist die niedrige Flhrungsflache
der Anschlagschiene zu bevorzugen. Schiebeholz
ist nicht im Lieferumfang enthalten.
Verschlissenes Schiebeholz rechtzeitig ersetzen.
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7.2.4 Betrieb als Tischkreissdge

@ Beim Betrieb als Tischkreissdge muss sich
der Drehtisch immer in 0° Stellung befinden.

o Einsatzschnitte und Verdecktschnitte diirfen
mit der Séage nicht ausgefiihrt werden.

A Ausfihren von Langsschnitten (Abb. 46)
Hierbei wird ein Werkstuck in seiner Langsrichtung
durchschnitten. Eine Kante des Werkstiicks wird
gegen den Parallelanschlag (14) gedrickt, wahrend
die flache Seite auf dem Sagetisch (2) aufliegt. Der
Ségeblattschutz (11) muss immer auf das Werkstiick
abgesenkt werden.

Die Arbeitsstellung beim Langsschnitt darf nie in

einer Linie mit dem Schnittverlauf sein.

@ Parallelanschlag (14) entsprechend der
Werkstuckhoéhe und der gewlinschten Breite
einstellen. (siehe Punkt 7.2.2)

® Mit der Randelschraube (Abb. 35/Pos. 13) die
Ségeblatthdhe entsprechend der Werkstlickdicke
einstellen.

® Sage einschalten (siehe auch 7.2.3/A).

® Nach dem Einschalten der Sage abwarten, bis
das Sageblatt (4) seine maximale Drehzahl
erreicht hat.

® Hande mit geschlossenen Fingern flach auf das
Werkstiick legen und Werkstiick am
Parallelanschlag (14) entlang in das Sageblatt
schieben.

@ Seitliche Fiihrung mit der linken oder rechten
Hand (je nach Position des Parallelanschlages)
nur bis zur Vorderkante des Sageblattschutzes
(11).

® Werkstlck immer bis zum Ende des Spaltkeils
(12) durchschieben.

@ Der Schnittabfall bleibt auf dem Sé&getisch liegen,
bis sich das Sageblatt wieder in Ruhestellung
befindet.

® Lange Werkstlcke gegen Abkippen am Ende
des Schneidvorgangs sichern! (z.B.
Abrollstander, etc.)

Schneiden schmaler Werkstiicke (Abb. 47)
Langsschnitte von Werkstiicken mit einer Breite von
weniger als 120mm missen unbedingt unter
Zuhilfenahme eines Schiebestockes (9) durchgefihrt
werden. (siehe auch 7.2.3 D)

Schneiden sehr schmaler Werkstiicke (Abb. 48)
Fur Langsschnitte von sehr schmalen Werkstiicken
mit einer Breite von 30mm und weniger ist
unbedingt ein Schiebeholz zu verwenden. (siehe
auch 7.2.3 E)
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B Ausfiihren von Schragschnitten (Abb. 35, 49)

Schragschnitte werden grundsatzlich unter der

Verwendung des Parallelanschlages (14)

durchgefihrt.

® Sageblatt (4) auf das gewlinschte Winkelmaf
einstellen. Hierzu den Hebel flr
Neigungsverstellung (Abb. 35/Pos. 3) I6sen und
den Maschinenkopf (17) nach links neigen, bis
das gewuinschte WinkelmaB an der Skala (34)
erreicht ist (siehe auch 7.1.3/C). Nun Hebel fir
Neigungsverstellung wieder anziehen.

@ Parallelanschlag (14) je nach Werkstiickbreite
und -héhe einstellen. (siehe auch 7.2.2).

® Schnitt entsprechend der Werkstiickbreite
durchfiihren. (siehe A)

C Ausfiihren von Querschnitten (Abb. 50 - 51)

® Queranschlag (52) in die Nut (47) des
Ségetisches schieben und auf das gewlinschte
WinkelmaB stellen. Hierzu die Knebelschraube
(48) I6sen und so einstellen, dass der Zeiger (49)
das gewunschte WinkelmaB an der Skala (50)
anzeigt. Knebelschraube (Abb.48) wieder
anziehen. Die Anschlagschiene des
Queranschlages kann je nach Anwendungsfall
quer verschoben werden. Hierzu die
Randelmutter (51) lockern, Anschlag verschieben
und Randelmutter wieder anziehen. Achtung!
Der Queranschlag kann unter Umsténden in
das Sageblatt ragen. Halten Sie immer einen
Mindestabstand von 20 mm zum Sé&geblatt
ein!

® Werkstiick fest gegen den Queranschlag
driicken.

® Sage einschalten (siehe auch 7.2.3/A).

® Nach dem Einschalten der Sage abwarten, bis
das Sageblatt (4) seine maximale Drehzahl
erreicht hat.

@ Queranschlag (52) und Werkstiick in Richtung
des Sageblattes (4) schieben, um den Schnitt
auszufiihren.

Achtung! Halten Sie immer das mit dem

Queranschlag gefiihrte Werkstiick fest, nie das

freie Werkstiick welches abgeschnitten wird.

@ Queranschlag (52) immer soweit vorschieben,
bis das Werkstlck vollstandig durchgeschnitten
ist.

® Sage wieder ausschalten.

® Sageabfall erst entfernen wenn das Ségeblatt
stillsteht.
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8. Sageblattwechsel und Feinjustierung

Vor allen Wartungs- und Einstellarbeiten ist der
Netzstecker zu ziehen!

8.1 Justieren des Parallelanschlages

(Bild 52)
Stellen Sie den Parallelanschlag (14) so ein, dass er
das Sageblatt (4) berihrt.
Justieren Sie den Parallelanschlag mit Hilfe der
Schrauben (A) so, dass er in einer Linie mit dem
Sé&geblatt verlauft.

8.2 Sageblattwechsel (Abb. 53 - 57)

® Sage in Betriebsart Kapp- und Gehrungssage
bringen (siehe 7.1.1)

® Mit einer Hand drlicken Sie die
Ségewellensperre (41) mit der anderen Hand
setzen Sie den Schraubenschlussel (7) auf die
Flanschschraube (39).

® Dricken Sie fest auf die Sagewellensperre (41)
und drehen Sie die Flanschschraube (39)
langsam im Uhrzeigersinn. Nach max. einer
Umdrehung rastet die Sagewellensperre (41)
ein.

@ Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand
Flanschschraube (39) im Uhrzeigersinn 16sen.

® Drehen Sie die Flanschschraube (39) ganz
heraus und nehmen Sie den AuBenflansch (40)
ab.

@ Das Séageblatt (4) vom Innenflansch abnehmen
und nach unten herausziehen. Hierzu
Absenkverriegelung l16sen und Sageblattschutz
offnen (siehe auch Punkt 7.1.2/1.).

® Flanschschraube (39), AuBenflansch (40) und
Innenflansch sorgfaltig reinigen.

@ Das neue Séageblatt (4) in umgekehrter
Reihenfolge wieder einsetzen und festziehen.

® Achtung! Die Schnittschrage der Zahne d.h. die
Drehrichtung des Sageblattes (4), muss mit der
Richtung des Pfeils auf dem Gehause
Ubereinstimmen.

@ Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsféhigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prufen.

® Achtung! Nach jedem Sageblattwechsel prifen,
ob das Sé&geblatt in senkrechter Stellung sowie
auf 45° gekippt, frei lauft.

® Achtung! Das Wechseln und Ausrichten des
Sé&geblattes (4) muss ordnungsgeman
ausgefihrt werden.

9. Austausch der Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefahrdungen zu
vermeiden.

10. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

10.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
mdglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelméaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

10.2 Kohlebiirsten

Bei UbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohleblrsten durch eine Elektrofachkraft tberprifen.
Achtung! Die Kohlebirsten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

10.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

10.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info
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11. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fihren Sie defekte Bauteile der
Sondermillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuiesc respectate anumite
reguli de siguranta pentru a se preveni accidentele si

pagubele. Cititi cu atentie aceste instructiuni de
folosire. Pastrati-le cu grija pentru a putea avea
intotdeauna la dispozitie informatiile necesare. in
cazul in care dati aparatul unei alte persoane, va
rugam sa inmanati si instructiunile de folosire.
Noi nu preluam nici o garantie pentru pagube sau
vatamari care provin din nerespectarea acestor
instructiuni si a indicatiilor de siguranta.

1. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii (Figurile 1 - 2)

Sac pentru colectarea prafului
Masa de ferastrau

Méner pentru reglarea inclinatiei
Panza de ferastrau

intrerupétor pornire/oprire
Suport inferior rabatabil

Cheie pentru suruburi

Role transportoare

ONGO AN~

Ca si ferastrau circular cu masa

9. Tija de impingere

10. Opritor unghiular

11. Protectie pentru panza ferastraului

12. Pana de despicare

13. Surub cu cap striat pentru inaltimea taieturii
14. Opritor paralel

Ca si ferastrau de retezat / pentru taieturi oblice

15. Protectie pentru panza ferastraului
16. Méaner

17. Capul masinii

18. Sine limitatoare

19. Masa rotativa

20. Lada pentru colectarea agchiilor

2. Utilizarea conform scopului

Ferastraul cu masa, pentru retezat si pentru taieturi
oblice serveste, in regimul de functionare ca si
ferastrdu cu masa, la taierea longitudinala si
transversala (numai cu opritor transversal) a tuturor
tipurilor de lemn, in functie de dimensiunile maginii.
Lemnul rotund de orice tip nu poate fi taiat.

in regimul de functionare ca si ferastrau de retezare /

pentru taieturi oblice acest ferastrau serveste la
retezarea plasticului si a lemnului, in functie de
dimensiunile maginii. Ferastraul nu este adecvat
pentru taierea lemnului de foc. Magina poate fi

utilizata numai in conformitate cu scopul pentru care
a fost creata.

Va rugam sa retineti ca aparatele noastre nu au fost
concepute pentru utilizarea in scop lucrativ,
mestesugaresc sau industrial. Nu ne asumam nici o
garantie atunci cand aparatul este utilizat in
intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau industriale
precum si la activitati similare.

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

3. Indicatii de siguranta

Indicatiile corespunzatoare de siguranta sunt
prezentate in brogura anexata.

/A AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

4. Valorile emisiei sonore

Zgomotul produs de acest ferastrau este masurat in
conformitate cu DIN EN ISO 3744; 11/95, E DIN EN
31201; 6/93, ISO 7960 Anexa A; 2/95. Zgomotul la
locul de munca poate depasi 85 dB (A). In acest caz
trebuie luate masuri de protectie fonica pentru
utilizator. (Purtati protectii antifonice!)

Mers in gol
Nivelul presiunii sonoreL, 91,9dB
Nivelul capacitatii sonore Ly, 104,9dB

,Valorile mentionate sunt valori de emisie si nu
trebuie sa reprezinte automat valori de lucru sigure.
Chiar daca exista o corelatie intre nivelul de emisie si
nivelul de imisie, nu se poate deduce cu certitudine
daca sunt sau nu necesare masuri de precautie
suplimentare. Factorii care ar putea influenta nivelul
de imisie sonora existent la un moment dat la locul de
munca cuprind durata expunerii, particularitatile
incaperii, alte surse de zgomot si altele, de exemplu
numarul de masini si alte procese invecinate.
Deasemenea valorile zgomotului admise la locul de
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muncé pot varia de la tara la tard. Aceste informatii il
vor ajuta insa pe utilizator sa poata estima mai bine
pericolele si riscurile.”

5. Date tehnice

Motor cu curent alternativ 230V~ 50 Hz
Puterea 1800 W
Modul de functionare S6 40 %
Turatia la mers in gol n, 4200 min™

Panza de ferastrau din metal dur
@250 x @ 30 x 3,0mm

Numarul dintilor 60

Greutatea 35kg

Racordul de aspirare @36 mm

Ca si ferastrau de retezat si pentru taieturi oblice

Intervalul de inclinare pana la 45° spre stanga

Taietura oblica +45°/0°/-45°

Latimea ferastraului la90° 65 x 155/23 x 200 mm

Latimea ferastraului la 45°

(masa rotativa) 65x105/23 x 150 mm

Latimea ferastraului la 45° (inclinatie) 40 x 155 mm
Latimea ferastraului la 2 x 45°

(taietura oblica dubla) 40x 105 mm
Ca si ferastrau circular cu masa

Dimensiunea mesei 540 x 500 mm
Inaltimea maxima de taiere 70 mm

Reglarea inaltimii variabila la alegere intre 0 - 70 mm

Panza de ferastrau inclinabilda  0° - 45° spre dreapta

Modul de functionare S1: Functionarea de durata
Modul de functionare S6 40 %: Functionarea in flux
cu incarcare intermitenta (durata fluxului 10 min).
Pentru a nu incalzi excesiv motorul, acesta poate
functiona in 40 % din durata ciclului cu puterea
nominala indicata si apoi trebuie sa functioneze restul
de 60 % din durata ciclului fara sarcina.
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6. inainte de punerea in functiune

inainte de orice lucrare de reglaj, modificare sau
montaj scoateti stecherul din priza!

® Masina trebuie sa fie instalata foarte stabil.

e Inainte de punerea in functiune, toate capacele si
dispozitivele de siguranta trebuie montate corect.

® Péanza de ferastrau trebuie sa se poata misca
liber.

@ Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

e inainte de actionarea intrerupatorului de pornire /
oprire controlati daca panza ferastraului este
montata corect si daca partile mobile se misca
usor.

e Inainte de racordarea masinii verificati daca
datele de pe placuta de identificare sunt
conforme cu datele retelei.

6.1 Amplasarea si transportul aparatului
(Fig. 3 - 6)

1. Scoateti aparatul din ambalaj si asezati-l cu masa
de ferastrau (2) pe o suprafata plana (Fig. 3).

2. Deschideti suportul (6) prin rabatare. Pentru
acesasta slabiti piulitele cu cap striat (21),
rabatati picioarele suportului (6) si fixati-le cu
suruburile cu cap striat (21) (Fig. 4).

3. Intoarceti masina si asezati-o pe suport (6).
Atunci cand ferastraul se monteaza pe un
fundament nedrept, acesta poate fi instalat stabil
cu ajutorul picioarelor reglabile (22) (Fig. 5).

4. in§urubat,i cele doua cérlige pentru cablu (23) pe
partea stanga a masinii (Fig. 6).

5. Pe timpul transportului maginii ajunge sa rabatati
numai picioarele anterioare (6) ale suportului.
Masina poate fi transportata astfel ca o roaba,
picioarele anterioare ale suportului (6) servesc ca
si méanere.
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7. Functionarea

7.1 Ferastrau de retezat si pentru taieturi oblice

7.1.1 Modificarea pentru regimul de functionare

pentru retezare si taieturi oblice

1. Ferastraul se afla in pozitia de ferastrau circular
cu masa.

2. Eventual indepartati opritorul unghiular respectiv
paralel (vezi 7.2.2) si protectia panzei de
ferastrau (vezi 7.2.1/11).

3. Rotiti complet spre dreapta surubul cu cap striat
(Fig. 1/Poz. 13), pentru a aduce panza de
ferastrau in pozitia inferioard maxima.

4. Montati capacul de colectare a agchiilor (20). Mai
intai agatati-o in cele doua eclise, apoi fixati-o cu
surubul pe masa ferastraului (2) (Fig. 7).

5. Apasati maneta (Fig. 8/Poz. 24) si balansati
ferastraul cu grija pe cealalta parte (Fig. 8 - 10).

Atentie! La rabatarea mesei de ferastrau exista

pericolul de strivire a mainilor si degetelor!

Atingeti masa de ferastrau la rabatare numai pe

partea anterioara si posterioara! Nu introduceti

maéna intre masa de ferastrau si partile laterale!

Tineti intotdeauna ferm masa de ferastrau in

timpul rabatarii! Asigurati-va ca maneta si masa

de ferastrau sunt din nou blocate dupa rabatare!

6. Apasati capul masinii (17) pe méaner (Fig. 1/Poz.
16) in jos, extrageti stiftul de blocare (Fig. 16/Poz.
25) pentru reglarea inaltimii si rotiti cu 90° spre
dreapta.

Atentie! Prin arcurile de rapel masina se ridica

automat, prin urmare nu eliberati imediat

manerul (Fig. 1/Poz. 16), ci ridicati capul masinii

(17) incet si mentinand o contraforta constanta

in sus.

7. Desfaceti maneta de limitare pentru functionarea
ca ferastrau de retezat (35) (Fig. 13).

8. Eventual desfaceti piulita de oprire (26) pentru
pana de despicare (12), orientati pana de
despicare in sus si strangeti din nou piulita de
oprire (Fig. 14 - 16).

9. Racordati o instalatie adecvata de aspirare a
prafului la racordul de aspirare (Fig. 17/Poz. 27)
sau montati sacul de colectare a prafului (1)
cuprins in pachetul de livrare (Fig. 20). La
racordarea instalatiei de aspirare a prafului puteti
folosi adaptorul din material plastic alaturat.

Verificati dupa fiecare rechipare, daca panza de
ferastrau (4) se misca liber in fiecare pozitie care
poate fi setata.

7.1.2 Dispozitive de siguranta la ferastraul de
retezare si imbinat la colt

1. Protectia pentru panza ferastraului si
blocajul impotriva coborérii capului masinii
(Fig. 1/Poz. 15)

Protectia panzei de ferastrau protejeaza impotriva

contactului cu pinza de ferastrau si a aruncarii

aschiilor. Protectia panzei de ferastrau trebuie sa se
intoarca intotdeauna automat in pozitia ei initiald. In
cazul in care capul masinii (17) se afla in pozitia
superioara, panza de ferastrau trebuie protejata pe
toata suprafata. Pentru deschiderea protectiei panzei
de ferastrau (15) si slabirea blocajului impotriva
coborérii capului masginii, impingeti maneta (36) spre

stanga. (Fig. 18).

2. intrerupétor bipozitional (Fig. 18/Poz. 37)
Pentru a evita pornirea nedorita, aparatul este echipat
cu un intrerupator bipozitional (37). Pentru pornire
apasati intéi butonul de siguranta si apoi
intrerupatorul. Pentru oprire eliberati butonul de
siguranta si intrerupatorul.

3. Dispozitiv de prindere (Fig. 21 / Poz. 38)
Aparatul este echipat cu un dispozitiv de prindere
(38) pentru piesele de prelucrat. Inainte de inceperea
taieturii, piesa de prelucrat trebuie sa fie intotdeauna
prinsa bine cu ajutorul dispozitivului de prindere (38)
pe masa de ferastrau (2). in functie de taietura care
urmeaza sa fie executatd, montati dispozitivul de
prindere (38) in partea stanga sau dreaptd a mesei
de ferastrau (2) si fixati-o cu surubul (A). Asezati
piesa de prelucrat pe masa de ferastrau (2) langa
sina opritoare (18). Strangeti surubul (B) pana cand
dispozitivul de prindere (38) atinge piesa de prelucrat
si fixati piesa prin rabatarea manetei (C). Functia de
prindere rapida a manetei (C) permite fixarea
succesiva, rapida si ugoara, a mai multor piese de
prelucrat de aceeasi inaltime.

7.1.3 Regimul de functionare ca ferastrau de
retezare si pentru taieturi oblice

A. Taietura de retezare 0° si masa rotativa 0°
(Fig. 22)

@ Prindeti piesa de ferastrau, porniti ferastraul si
slabiti blocajul impotriva coborarii (vezi punctul
7.1.2)

@ Dupa pornirea ferastraului asteptati pana cand
péanza ferastraului (4) atinge turatia maxima.

@ Treceti capul masinii (17) cu forté constanta si
usoara in jos prin piesa de prelucrat.

® Dupa terminarea procedurii de taiere aduceti din
nou capul maginii in pozitia superioara de repaus
si opriti ferastraul.
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Atentie! Prin arcurile de rapel masgina se ridica
automat, prin urmare nu eliberati ménerul (Fig.
23/Poz. 16) imediat dupa terminarea taierii, ci
ridicati capul masinii (17) incet si mentinand o
contraforta constanta in sus.

B. Sectiunea de retezare 0° si masa rotativa 0° -
45° (Fig. 1,19,23)

in regimul de functionare ca si feréstréu pentru

retezare si taieturi oblice pot fi efectuate taieturi oblice

spre stanga si spre dreapta, cu un unghi de 0° - 45°.
® Deblocati masa rotativa (19) prin slabirea
surubului de fixare (30).

@ Cu ajutorul manerului (16) aduceti masa rotativa
la unghiul dorit, adica indicatorul (31) trebuie sa
indice unghiul dorit pe scala (32). Ferastraul
dispune de pozitii de blocare automate la -45°/ -
30°/-22,5°/-15°/0°/+15°/ +22,5° / +30° si
+45°.

@ Strangeti la loc surubul de fixare (30) pentru a fixa
masa rotativa (19).

@ Efectuati taietura asa cum este descris la punctul
A (Fig. 23).

C. Sectiunea de retezare 0° - 45° si masa
rotativa 0° (Fig. 1,17,24)

in regimul de functionare ca si feréstréu pentru

retezare si taieturi oblice pot fi efectuate taieturi oblice

spre stanga cu un unghi de 0° - 45°.

® Aduceti capul masinii (17) in pozitia superioara.

® Aduceti masa rotativa (19) in pozitia 0° (vezi si
punctul B).

o Desfaceti maneta pentru reglarea inclinatiei (Fig.
28/Poz. 3) si cu ajutorul manerului (16) inclinati
capul masinii spre stdnga, pana cand indicatorul
(33) arata unghiul dorit pe scala (34).

o Maneta pentru reglarea inclinatiei este
echipata cu o functie de deplasare libera.
Pentru actionare trageti manerul in spate
(apaséand cu degetul mare pe ax) si rotiti.

@ Trageti din nou maneta pentru reglarea inclinatiei
si efectuati taietura asa cum este descris la
punctul A (Fig. 24).

D. Sectiunea de retezare 0° - 45° si masa
rotativa 0° - 45° (Fig. 1,17,19,25)

in regimul de functionare ca si ferdstriu de retezare si

taiere oblica pot fi efectuate taieturi oblice spre

stanga de 0° - 45° si in acelasi timp taieturi inclinate

spre stanga si spre dreapta de 0° - 45° (taietura

oblica dubla).

® Aduceti capul masinii (17) in pozitia superioara.

@ Deblocati masa rotativa (19) prin slabirea
surubului de fixare (30).

@ Cu ajutorul manerului (16) reglati masa rotativa la
unghiul dorit. (vezi si punctul B)
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@ Strangeti la loc surubul de fixare (30) pentru a fixa
masa rotativa (19).

® Desfaceti maneta pentru reglarea inclinatiei (3) si
cu ajutorul manerului (16) inclinati capul maginii
spre stanga, pana cand indicatorul (33) arata
unghiul dorit pe scala (34) (vezi si punctul C).

® Trageti din nou maneta pentru reglarea inclinatiei
si efectuati taietura asa cum este descrisé la
punctul A (Fig. 25).

E. Sacul de colectare al prafului

(Fig. 20/Poz. 1)
Ferastraul este echipat cu un sac colector pentru
aschii. Acesta poate fi golit prin fermoarul aplicat in
partea sa inferioara.

7.2 Ferastrau circular cu masa

7.2.1 Modificarea pentru functionarea in regim

de ferastrau circular cu masa

1. Ferastraul se afla in pozitia de ferastrau pentru
retezare si taiere oblica.

2. Desfaceti eventual surubul de fixare (Fig. 19/Poz.
30), aduceti masa rotativa in pozitia 0° si fixati-o
cu ajutorul surubului de fixare (vezi si 7.1.3/B).

3. Desfaceti maneta pentru reglarea inclinatiei (Fig.
17/Poz. 3), pozitionati inclinatia pe 0° si fixati din
nou cu maneta pentru reglarea inclinatiei (vezi si
7.1.3/C).

4. Desfaceti piulita de oprire (26) pentru pana de
despicare (12), orientati pana de despicare in jos
si strangeti din nou piulita de oprire. Protectia
pentru panza ferastraului (15) trebuie sa fie
deschisa (vezi si punctul 7.1.2/1.). Pana de
despicare trebuie sa fie aliniatd cu panza
ferastraului (Fig. 26 — 28).

5. Rotiti complet spre dreapta surubul cu cap striat
(13), pentru a aduce panza de ferastrau (4) in
pozitia superioara maxima Fig. 31).

6. Pentru demontarea capacului de colectare a
aschiilor (20) desfaceti surubul de fixare (Fig. 29).

7. inchidet,i péarghia de limitare pentru functionarea
ca ferastrau de retezat (35) (Fig. 30)

8. Coboréti capul masinii (17) in jos si fixati-l cu
stiftul de blocare (31). Pentru aceasta stiftul de
blocare (31) trebuie rotit cu 90° (Fig. 31 - 32).

9. Eventual demontati dispozitivul de prindere (35).
(vezi si punctul 7.1.2/3.)

10. Apasati maneta (24) si balansati ferastraul cu
grija pe cealalta parte (Fig. 32 - 34).

Atentie! La rabatarea mesei de ferastrau exista
pericolul de strivire a mainilor si degetelor!
Atingeti masa de ferastrau la rabatare numai pe
partea anterioara si posterioara! Nu introduceti
mana intre masa de ferastrau si partile laterale!
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Tineti intotdeauna ferm masa de ferastrau in
timpul rabatarii! Asigurati-va ca maneta si masa
de ferastrau sunt din nou blocate dupa rabatare!

11. Rotiti complet spre stanga surubul cu cap striat
(13), pentru a aduce panza de ferastrau in pozitia
superioard maxima pentru regimul de functionare
ca si ferastrau circular cu masa (Fig. 35).

12. Montati protectia pentru panza ferastraului (11).
Pentru aceasta apéasati butonul de pe protectia
pentru panza ferastraului (11) si asezati protectia
pentru panza ferastraului (11) pe pana de
despicare (12). Tineti cont ca butonul de pe
protectia pentru panza ferastraului sa se
blocheze si protectia pentru panza ferastraului sa
fie mobila. Demontarea se realizeaza in ordine
inversa.

13. Legati racordul de aspirare a aschiilor al
protectiei panzei de ferastrau (11) cu o instalatie
adecvata de aspirare.

Verificati dupa fiecare reechipare, daca panza de
ferastrau se misca liber in pozitiile 0° si 45°.

7.2.2 Montajul opritorului paralel (14):

@ Sina opritoare (A) a opritorului paralel (14) poatefi
montatd, in functie de modul de utilizare a sinei,
in partea stanga sau dreapta a panzei de
ferastrau, pe partea stanga sau dreapta a
suportului (C). Pentru aceasta slabiti surubul (B)
si montati sina opritoare (A) pe partea opusa a
suportului (C) si strangeti surubul (B) (Fig. 37).

@ Sina opritoare (A) poate fi intoarsa in functie de
grosimea piesei de prelucrat. Pentru aceasta

slabiti surubul (B), demontati sina opritoare (A) de

pe suport (C) si fixati celdlalt nut de ghidare al
sinei cu surubul (B) (Fig. 37 - 38).

Atentie: Deplasati opritorul paralel pana cand
linia de 45° imaginara este atinsa (Fig. 45).

Muchia inalta de rezemare (Fig. 43):
® pentru debitarea pieselor inalte

Muchia joaséa de rezemare (Fig. 44):
@ pentru debitarea pieselor plate
@ atunci cand panza de ferastrau este inclinata

® Pentru montarea limitatorului paralel (14) slabiti
surubul (D), agezati limitatorul paralel (14) din
partea de sus pe sina de ghidare (E) si fixati-l cu
surubul (D). (Fig. 39)

o Daca limitatorul paralel (14) nu este aliniat cu
panza de ferastrau (4), acesta trebuie reglat din
nou conform punctului 8.1.

7.2.3 Dispozitive de siguranta ferastrau circular
cu masa

A intrerupétor pornire/oprire (5)
Pentru deschiderea capacului intrerupatorului apasati
butonul rosu lateral (Fig. 41).

Pornire:
Apasati butonul verde ( I') (Fig. 42).

Oprire:
Apasati butonul rosu ( 0) (Fig. 42).

Functia de oprire de urgenta:
Apasati butonul rosu (clapeta) (Fig. 43).

intrerupétor tensiune zero:

Ferastraul este prevazut cu un intrerupator de
tensiune zero cu rol de protectie impotriva repornirii
dupa o pana de tensiune. Pentru repornire apasati
butonul verde (1).

B Protectia panzei de ferastrau (Fig. 1/Poz. 11)
Protectia panzei de ferastrau trebuie sa fie montata
intotdeauna in timpul regimului de functionare ca si
ferastrau circular cu masa. Protejeaza utilizatorul
impotriva atingerii din neatentie a panzei de ferastrau
(4) si impotriva aschiilor aruncate.

C Pana de despicare (Fig. 1/Poz. 12)

Pana de despicare trebuie sa fie inclinata
intotdeauna in timpul regimului de functionare ca si
ferastrau circular cu masa. Este vorba de un
dispozitiv de sigurantd important, care ghideaza
piesa si care impiedica inchiderea rosturilor de taiere
in spatele panzei de ferastrau (4) si intoarcerea
piesei.

Verificati dupa fiecare reechipare, daca pana de
despicare (12) este montata conform pozitiilor
indicate in figura 44.

D Tija de impingere (Fig. 2/Poz. 9)

Tija de impingere trebuie utilizata intotdeauna atunci
cand la taieturile longitudinale distanta intre gina
opritoare si panza de ferastrau este mai mica de 120
mm. Aceasta are rolul de prelungire a mainii si
protejeaza impotriva atingerii accidentale a panzei
ferastraului (4). in cazul neutilizarii, tija de impingere
trebuie pastrata intotdeauna la ferastrau. (Fig. 45)
Schimbati la timp tijele de impingere uzate sau
deteriorate.
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E Lemn de impingere (Fig. 48)

Lemnul de impingere trebuie utilizat intotdeauna
atunci cand la taieturile longitudinale distanta intre
opritorul paralel (14) si panza de ferastrau (4) este
mai mica de 30mm. Aici se va avantaja suprafata mai
joasa de ghidaj a sinei opritoare. Lemnul de
impingere nu este cuprins in pachetul de livrare.
inlocui;i la timp lemnul de impingere uzat.

7.2.4 Regimul de functionare ca si ferastrau
circular cu masa
o Lafunctionarea ca si ferastrau circular cu
masa, masa rotativa trebuie sa se afle
intotdeauna in pozitia 0°.
e Taieturile aplicate si taieturile ascunse nu
pot fi efectuate cu acest ferastrau.

A Efectuarea de taieturi longitudinale (Fig. 67)
Aici este taiata o piesa pe directie longitudinala. O
muchie a piesei este apasata pe opritorul paralel (14)
in timp ce suprafata plata este asezata pe masa
ferastraului (2). Protectia panzei de ferastrau (11)
trebuie sa fie intotdeauna coborata pe piesa.

Pozitia de lucru la taietura longitudinala nu are voie sa

fie niciodata n linie cu taietura.

@ Opritorul paralel (14) trebuie reglat corespunzator
cu inaltimea piesei si cu latimea dorita. (vezi
punctul 7.2.2)

@ Cu ajutorul surubului cu cap striat (Fig. 35/Poz.
13) reglati inaltimea panzei de ferastrau in functie
de grosimea piesei.

@ Porniti ferastraul (vezi punctul 7.2.3/A)

@ Dupa pornirea ferastraului asteptati pAna cand
panza ferastraului (4) atinge turatia maxima.

® Asezati méinile cu degetele lipite pe piesa si
deplasati piesa de-a lungul opritorului paralel (14)
de-a lungul panzei de ferastrau.

@ Ghidaj lateral cu mana stanga sau cu mana
dreapta (in functie de pozitia opritorului paralel)
numai pana la muchia anterioara a protectiei
panzei de ferastrau (11).

® Deplasati intotdeauna piesa pana la capatul
penei de despicare (12).

@ Resturile de taiere raman pe masa ferastraului,
pana cand panza ferastraului se afla din nou in
pozitia de repaus.

@ Asigurati piesele lungi impotriva bascularii la
capatul procesului de taiere! (de ex. suporturi de
rostogolire, etc.)

Taierea pieselor inguste (Fig. 47)

Taieturile longitudinale ale pieselor cu o latime mai
mica de 120 mm trebuie neaparat efectuate folosind
o tija de impingere (9) (vezi si 7.2.3/D).
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Taierea pieselor foarte inguste (Fig. 48)

Pentru taieturi longitudinale in piese foarte inguste cu
o latime de 30 mm si mai mica trebuie neaparat sa
fie folosit un lemn de impingere (vezi si 7.2.3 D).

B Efectuarea de taieturi oblice (Fig. 35,49)

Taieturile oblice se realizeaza in principiu utilizand

opritorul paralel (14).

® Reglati panza ferastraului (4) la unghiul dorit.
Pentru aceasta slabiti maneta pentru reglarea
inclinatiei (Fig. 35/Poz. 3) si inclinati capul masinii
(17) spre stanga, pana cand unghiul dorit este
atins pe scala (34) (vezi si 7.1.3/C). Acum
strangeti la loc maneta pentru reglarea inclinatiei.

@ Reglati opritorul paralel (14) in functie de latimea
si inaltimea piesei. (vezi si 7.2.2)

@ Efectuati taietura in functie de latimea piesei.
(vezi A)

C Efectuarea taieturilor transversale (Fig. 50-51)

° impinge;i limitatorul transversal (52) in nutul (47)

mesei ferastraului si fixati-I la unghiul dorit. Pentru

aceasta slabiti surubul de strangere (48) si

reglati-l in aga fel incat indicatorul (49) sa indice

unghiul dorit pe scala (50). Strangeti din nou

surubul de strangere (Fig. 48). Sina opritoare a

limitatorului transversal poate fi deplasat

transversal inainte in functie de cazul de utilizare.

Pentru aceasta slabiti piulita cu cap striat (51),

deplasati opritorul si strangeti la loc piulita.

Atentie! Opritorul lateral poate sa intre uneori

in panza de ferastrau. Pastrati intotdeauna o

distantd minima de 20 mm de péanza

ferastraului!

Apasati piesa fix pe opritorul transversal.

Porniti ferastraul (vezi si 7.2.3/A)

Dupa pornirea ferastraului asteptati pana cand

panza ferastraului (4) atinge turatia maxima.

® Deplasati opritorul transversal (52) si piesa in
directia panzei de ferastrau (4), pentru a efectua
tdietura. Atentie! Tineti intotdeauna fix piesa
deplasata cu ajutorul opritorului lateral, nu
tineti niciodata piesa libera care urmeaza sa
fie taiata.

® Deplasati intotdeauna opritorul transversal (52) in
fata, pana cand piesa este taiata complet.

@ Opriti din nou ferastraul.

° indepérta;i resturile de taiere abia dupa ce panza
ferastraului s-a oprit.
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8. Schimbarea péanzei de ferastrau si 9. Schimbarea cablului de racord la
reglajul fin retea
inainte de toate lucrérile de intretinere si reglaj in cazul deteriorrii cablului de racord la retea a
trebuie sa scoateti stecherul din priza! acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie Tnlocuit de catre producator sau un scervice
8.1 Reglarea limitatorului paralel (Fig. 52) clienti sau de opersoana cu calificare similara.

Reglati limitatorul paralel (14), astfel incat sa atinga
panza de ferastrau (4).

Reglati limitatorul paralel cu ajutorul guruburilor (A), 10. Curatirea, intretinerea si comanda
astfel ca el sé fie aliniat in linie cu panza de ferastrau. pieselor de schimb

8.2 Schimbarea panzei de ferastrau (Fig. 53 - 57)

® Aduceti ferastraul in pozitia specifica functionarii
ca si ferastrau pentru retezare si taieturi oblice
(vezi7.1.1)

® Cuomana se apasa blocajul arborelui
ferastraului (41), iar cu cealalta se agseaza cheia
pentru suruburi (7) pe surubul cu flansa (39).

® Se apasa puternic blocajul arborelui ferastraului
(41) si se roteste incet surubul cu flansa (39) in
sensul acelor de ceasornic. Dupa cel mult o
rotatie blocajul arborelui ferastraului (41) intra in
lacas. o

® Acum cu ceva mai multa forta se desface surubul
cu flanga (39) prin rotire in sensul acelor de
ceasornic.

@ Scoateti surubul cu flansa (39) de tot afara si
indepartati flansa exterioara (40).

® Péanza de ferastrau (4) se scoate de pe flangsa
interioara si se trage in jos. Pentru aceasta slabiti
blocajul impotriva coborérii capului maginii i
deschideti protectia pentru panza ferastraului
(vezi si punctul 7.1.2/1.).

® Se curata cu grija surubul cu flansa (39), flansa
exterioara (40) si flansa interioara.

@ Noua panza de ferastrau (4) se va monta in
ordine inversa si se va strange.

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curafire.

10.1 Curatirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele
de aerisire si carcasa maginii. itergeti aparatul cu
o carpa curata sau suflati praful cu aer sub
presine la o presine mica.

® Noi recomandam curatirea aparatului imediat

dupa fiecare folosire.

Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin

sapun lichid. Nu folositi detergenti sau solventi;

acestia pot ataca piesele din material plastic ale

aparatului. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul

aparatului.

10.2 intretinerea
In interiorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

10.3 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date;

@ Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

e Atentie! inclinatia de taiere a dintilor, deci e Numarul |dent al aparatului
directia de rotatie a panzei de ferastrau (4), L4 Ngmarul Plese_l_de SCher)b necesare
trebuie sa corespundi cu directia sagetii de pe Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
carcasa. www-isc-gmbh.info

e inainte de a lucra mai departe cu ferastraul, se va
controla fidelitatea de functionare a dispozitivelor
de protectie.

@ Atentie! Dupa fiecare schimbare a panzei de
ferastrau se va controla daca aceasta merge
nestingherit in glitul mesei rotative, atat in pozitie
verticald precum si inclinata la 45°.

@ Atentie! Schimbarea si alinierea panzei de
ferastrau (4) trebuie executate in mod corect.
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11. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!
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A\ NpoooxA!

Katd m xpnon Twv CUCKEU®YV TIPETIEL VA
AappavovTal oplopeEva HETPA AoPAAEiag TIPog
armoPuUYn TPAUUATIONAV Kal nuwv. IMNa to Adyo
auTO TapakaAoUue va dLaBACETE TIPOCEKTIKA QUTY
mv Odnydt xpnong. ®UAAETe TV KAAA YIa va EXETE
TIG TIANpoYopieg 0N dldBeor 0ag ava naca OTyun.
Edv dwoate tn ouokeur oe AAAa ATOUQ,
TIOPOKAAOUNE VA TOUG MAPAdMOETE KAl QUTY) TNV
Odnyd xpnong.

Aev avaAauBdavoupue Kapia eubuvn yla atuxnuata

Tou opeidovTal 0 un TMenon aumg g Odnyiag
Kal TWV UTTOBEIEEWV aopaAeiag.

1. Meprypadn Tng cuoKeLNg Kat
TIEPLEXOHMEVO TNG CUOCKEVAGiag
(ewoveg 1 -2)

2 aKOUAA CUAAOYTG OKOVNG
Maykog mploviov

Aan) yia puBuion kAiong
Mplovodiokog

Evepyomointig / arevepyoromtng
AmAwvopevn Bdaon

KeAdi ovodiEng

Tpoxoi petadopdag

ONO>GO AN~

Zav emurpanédlo Siokompiovo
9. Pdapdog wbnong

10. Odnyo6g ywviag

11. Mpootacia PLovoAduag

12. Z¢pnva

13. Bida yia Uog kot

14. MapdAAnAog 0dnyog

Zav ¢paAtoornpiovo

15. Mpootaocia mplovodiokou
16. XelpoAafn

17. KepaAn g pnxavrg

18. Mpaupég Téppata

19. Meplotpedopevo Tpanedl
20. Kouti cuAAoYynG pokaviSIwv

2. ZwoTtn xpnon cUupwva pe Tov
TIPOOPIOHNO

To erutparnédlo diokompiovo kat paAtoorpiovo
eEurmpeTtel 0N AetToupyia Tou cav emtpanédio
SloKoTpiovo og KATA PrKog Kat AoEEG TOUES (LOVO
He A0EO 08nyod) TtavTog idoug EVAWY, avaAoya pe
TO HEYEDBOG TNG MNXAVNG. AEV ETUTPETETAL TO
KOWIOo TavTog eidoug oTpoyyuAwv ELAWV.

211 XPr1on TOU TIPLOVIOU oaV PAATCOTIPIOVO
Hriopeite va ekTeAEoeTE KABETEG KOTIEG 0 EVAA Kal
TAQOTIKA, avAaAoya e To peyebog Tng unxavng. To
TIPLOVL SeV eival KATAAANAO Yla va KOBETE
Kauo6&uAa. H punxavn emtpénetal va
XpnouoroLeitat povo cuudwva Pe To OKOTIO YIa TOV
ortoio Tipoopiletal.

MapakaAovpe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEUEG HaG
8eV £XOUV KATAOKEVAOTEL HOVO YL ETIAYYEAUATIKY)
Kat Blopnxavikr xperon. Aev avaAaufavoupe Kappia
€uBUvn o€ TEPITTWOT) XProNG TNG CUCKEUNG O€
Blotexvieg, Blopunxavieg 1 yla EMAYYEAUATIKEG 1) HE
auToUG TIAPOUOLEG EPYATIES.

H pnxavn erutpénetal va xpnoytornomneei pévo yla
Tov okoTtd yla Tov ortoio Tipoopifetal. Kabe mepav
TOUTOU XPrion €V avTaAmoKpievTal 0TO OKOTIO Yld
Tov ortoio ripoopiceTal. MNa BAGBeg ov odpeirovtal
o€ TIApPOOoLa XP1oN 1) YA TPAULATIONOUG TTAVTOG
eidoug euBUveTaL O XPIIONTS/XELPLOTIG KaL OXL O
KATOOKEVAOTNG.

3. Ynodeigeig acpaieiag

Ol avaloyeg utodeifelg aodaAeiag pokUTITOUV
aro TO EMIOVVATTTONEVO PUAAASIO.

/A NPOZOXH!

AwaBaoTte 60Aeg TIg Yodei&elg acpaAeiag kat
TIg Odnyieq.

Edv 6ev akoAoubrioete TIg YTodeifelg aodaleia kat
TIg Odnyieq dev amokAeiovtat nAektpomAnéia,
TIUPKAYLA Kavr) coBapoi TpAUUATIOOL.

DUAGETE IPOOEKTIKA OAEG TIG YTIOSEIEELQ
acdpaiedg kat Tig Odnyieg yia to péAAov.

4. Tiég ekmoumiig 6opupwv

H exrmoprr| BopuBou autoU TOU TIPLOVIOU LETPLETAL
pe Bdaon to mpoturo DIN EN ISO 3744; 11/95, E DIN
EN 31201; 6/93, ISO 7960 rapdptnua A; 2/95. O
086puPog otn B€on epyaoiag propel va urtepPaivel
Ta 85dB (A). ZTnV MepIMTWoN AUTH anatouvTal yld
TO Xpnotn YETpa wromnpootaasiag. (Na
XPNOLLOTIOLEITE NYOTIPOOTACIA).

Aeltoupyia kevou

ZTa6uN NXNTIKNG Ttieong Lya 91,9dB
2TABUN NXNTIKNG OTABKNG Lya 104,9 dB
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"OL avadpepdUEVEG TIUEG EivVaL TIIEG EKTIOUTING KAl
Sev onuaivel wg TIPOKELTAL KAL YIA TIHEG A0PAAOUG
0€ong epyaoiag. Map’'dAo Tou UTIAPXEL CUOXETION
METAEY TNG OTABUNG EKTIONTING KAl ELOPOTIG PUTIWY,
Sev gival Suvatov va SlaroTwOel pe armdAutn
BepatdtnTa av anarrovvtal 1) OxL TPOcdeTa HETPA
aodaleiag. MNapayovteg Tou Ha prnopovoav va
EMNPEACOVV TN ONUEPLVN 0Tn B€0M Epyacaug
UTIAPX0UOd OTABUN €L0POTIG PUTTWY, TIEPIAAUBAVOUV
v Slapkela Tng emidpaong, Ta XaPAKTNPLOTIKA TOU
XWpou epyaciag, AAAEG TINYES BopUBOU KATL. TL.X.
TOV ApLOU 0TWV UNYXAVWV Kal AAAWV YEITOVIKWV
Sladikaolwv. EKTog autov uropei oL aglotioTteq
TIMEG YLO TNV EKACTOTE BEOT EPYyATAIS va
SlapEpouv anod xwpa oe xwpa. Autr 1 Anpodopia
oToxeVEL 0TO VA SWOEL OTOV XProTn TN duvatdtnta
va Kpivel KaAUTEPQ Toug KIvdUvoug Kal Ta pioka.”

5. TEXVIKA XOpAKTNPLOTIKA

Kivntpag evaAAaooOUEVOU PEVATOG

230V ~50Hz
loxUg 1800 W
Eidog Aettoupyiag S6 40 %
Ap1BudG oTpodwV KeVoU Ny 4200 min”

Aiokog amd okAnpd pETaAlo @ 250 x @ 30 x 3,0 mm

ApBuog Sovtiwv 60
Bdpog 35kg
2uvdeon avappodnong @36 mm

Zav ¢paAtoornpiovo

Medio meplotpodniq £wq 45° TIpog aploTepd
Toun YwVIaopatog +45°/0°/-45°
dapdog mploviov og 90° 65 x 155/23 x 200 mm

Dapdog mploviov oe 45°
(meplotpedduevog aykog) 65 x 105/23 x 150 mm

Dapdog mploviov oe 45° (kAion) 40 x 155 mm
dapdog mploviov o€ 2 x 45°

(topry SrmAoU ywvidopatog) 40 x 105 mm
Zav erutpanédlo diokormpiovo

Méyebog raykou 540 x 500 mm
Méyloto Uog Toung 70 mm
Pubuion vwoug 0 - 70 mm adiapabunta
MNeploTpedoduevog diokog 0° - 45° pog Se&la
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Eidog Aeitoupyiag S1: Zuvexng Aettoupyia
Eidog Aettoupyiag S6 40%: ouvexng ePLOSIKT
Aettoupyia (kUkAog epyaciag 10 Aertta). MNa va pn
BepuaiveTal UEPPOAIKA O KIVNTNPAG ETITPETETAL N
Aettoupyia Tou Kivntpa o 40% Tou KUKAOU
epyaoiag pe tnv avapepOEVN OVOUACTIKY LOXU Kal
TIPETIEL KATOTILV VA CUVEXIOEL TA ETIOUEVA 60% XWPIG
doprio.

6. Mpwv ™ 6€0n o€ AelToupyia

Mptv anoé 0A&g TIG EPYACIEG TIPOGAPHOYNG,
HETATPOTMNG Kal CUVaPUOASYnong va Byagete
To BUoua anod v npida!

® H punxavn va otéketal otabepad.

o [lpw tn B€on o€ Aettoupyia TIPETEL va €XOUV
ToToBeTNOEel oWOTA OAQ TA KAAUUUATA KAL TA
TIPOOTATEVTIKA CUCTYATA.

® O diokog mpérel va uropei va Kiveitat eAetBepa.

® & 1dn KatepyaopEVo EVAO Va TIPOCEXETE TA
evdexopeva EEva avTiKeiyeva, Omwg T.x.
Kapdua n Bideg.

® [lpwv TV evepyoroinon Tou SLaKoTTN
gvepyoroinong / arnevepyoroinong
OlyOUPEUTEITE TWG eival owoTA TOTIOOETNHEVOG
08{0K0G Kal TIwG TA KIVOUHEVA TUNHATA
KlvoUuvTal EUKOAQ.

® [lpwv ™ oUvdeon NG UNXAVIG VA OLYOUPEVEDTE,
WG TA OTOLXEIO OTNV ETIKETA TNG UNXAVIG
OUNPWVOULV LE Ta oTolXEla TOu SIKTUOU.

6.1 ZuvappoAdynon kat petagopd NG
OUOKEVNG (€1K. 3 - 6)

1. AvaonKWOTE TN CUCKEUY] Ao T CUCKEUAsIia Kal
TOTIOBETNOTE TNV LE TV TIAYKO pyaaiag (2) pog
TA KATW o€ Wia eminedn emdavela (€. 3).

2. ZedimAwote ) Bdon (6). MNa va EedunmAwoete ™
Bdon xaAapwote Ta agadia (21),
£edU'MAWoTe Ta TIOd1a (6) KAL OTEPEWOTE TA E
Ta a&asdia (21) (e. 4).

3. Avarmodoyu’pioTe TN Unxavn yla va otabei mavw
01N Bdon g (6). Edv to damnedo Sev eival
OMAAO TIPETIEL VA PPOVTIOETE Yla oTabEPT)
TOTIOBETNON TNG UNXavng ota Ttoedia g (22)
(e.5).

4. BldwoTe Ta SU0 KPEUACTAPLA YO TO KAAWSLIO
(23) oV aplotepr) TAEUPA NG UNXAVNAG (EIK. 6).

5. Ta Tt petagpopd TG KNXAVAG KIopeite va
EESUMAWOETE KAl UOVO TA UMTPOCTIVA TIOSIA TNG
(6). Twpa Propeite va HETADEPETE TN UNXAVN
oav va ftav kapdTot, OTIoU Ta JIPooTivd Todia
(6) xpnototolouvTal oav XePoAap “eq.

o
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7. Aertoupyia
7.1 ®daAtoomnpiovo

7.1.1 Metackeun e paitoomnpiovo

1. Tompdvi Bpioketal 0N B€on Tou emTpamédlou
Slokorpiovou.

2. ATIOHOKPUVTE EVEEXOHEVWG TOV YWVLIAKO KAl
TapdAAnAo odnyo (BAEme 7.2.2) kat v
npootacia Tou diokou (BAéme 7.2.1/11).

3. Ztpiyte TNV ttuxwt Bida (Ewk.1/Ap.13)
TeAeiwg pog ta Se&Ld kat pEPTE TO Sioko otV
KatwTtepn B€on.

4. TormoBE£TNnon ToU KOUTIOU CUAAOYNG POKAVISIWV
(20). Kpgpaote mpwta oTig SVo ONALES, KATOTIV
oTepewaTe Pe T Bida otov ndyko epyaaiag (2)
(e. 7).

5. MMéote Tov HoxAO (eik. 8 /ap. 24) kat
TIEPLOTPEWTE TIPOCEKTIKA TO TIPLOVL (€IK. 8 - 10).

MNpoooxn! Kata tnv nepiotpodn Tou maykou

epyaciag vpiotaral kivéuvog cuvOAIYPNG Twv

XEPWWV Ka ITwV SakTuAwv! Na ayyilete Tov

TIAYKO EPYACALG KATA TNV IEPLOTPOGPN HOVO

oTNV EPMPOG Kat Tticw TAgvpa! Mnv midvete

HeTa&V Tou MAYKOU £pyaciag Kat Twv MAdivwv

Tunuatwv! Kpatdare mavra KaAd Tov mayko

gpyaciag otav KAveTe TNV meplotTpodpn!

ZiyoupeuBeite Mwg 0 HOXASG EaVaKOUUTIWGCE

HETA TNV MEPLOTPOPN KAl TIWG O TIAYKOG

epyaciag acpaliotnke!

6. MM€ote TV kePaAr TG unxavng (17) ar’otn
Aapn (E.1/Ap.16) Tipog Ta KaTw, TPaBwvTag
Tov Teipo aodpdiiong (Eik.16/Ap.25) yia n
pPUBLON TOu LYWOUG TIPog Ta €Ew Kat oTpifovTag
Katd 90° Tipog Ta Se&La.

Npocoxn! Me ta eAatrjpia n pxnavr KTumdet

AUTOUATA TIPOG TA ETIAVWH, AUTO CNHAIVEL TIWG

dev mpémnel va aprjoeTe auécwg ™ Aapn

(Eik.1/Ap.16), aAAd va KIVIOETE TNV KEPAAN

™G unxavng (17) apya kat pe eAagpid mieon

TPOG TA EMAVW.

7. ZeSIMAWOTE TOV HOXAS TIEPLOPLOUOU Yia
Aettoupyia KaBetng Toung (35) (e. 13).

8. Evdexouévwg xahapwote To maguddt (26) ya
1o oXiot (12), MeploTPEYTE TOV OXIOTN TIPOG TA
enavw Kat Eavaodi&re 1o maguadt (ei. 14 - 16).

9. 2uvdéate KatdAAnAo cuoTnua avappddnong
NG oKOVNG OTNV UTIoSoXT) oUVOEDNG TNG
avappoédnong (eik. 17 /ap. 27) r) TonobeoTE
TOV OUUTTIAPASISOUEVO OAKO GUANOYTG OKOVNG
(1) (elk. 20). MNa ™ oUvdeon TOU CUCTNUATOG
avappoddnong okovNG UIopouv va
XPNOWOTIOMO0UV 0L CUUTIAPASIEOUEVOL
TIAQOTIKOL TIPOCAPHOYEIS.

Na eA€yxeTe pETA A6 KAOE TpoOTIOTIOINOT EAV
n nplovoAdua (4) kiveitar eAevOepa Tpog KAOe
KATeVOUVOT IOV UIMOpPEi va pubULOTEI.

7.1.2 Zuotpara acpaleiag yia To
¢daAtoomnpiovo

1. MNpootaocia mplovoAdpag Kat cUoTNUA
acdpaiiong xapnAwparog (ek. 1 /ap. 15)
To MPOOTATEUTIKO KAAUMMA TNG TIPLOVOAGUAG
poopideTal yia TNV ipootacia and enaogn Ue TNV
TIPLOVOAQA KAL YIQ TOV EKOPEVSOVIOUO POKAVISLWV.
To oUoTNUA TIPOOTACIAG TNG TIPLOVOAGUAG TIPETIEL VA
ETUOTPEPEL AUTHATWS OTNV apXIKr) Tou B€on. Edv n
KedaAn g unxavnq (17) Bpioketal otnv EMNAVW
B€on, n TpLovoAdua TIPETEL va TipooTateveTal. [Na
Va avoi§eTE TO TIPOOTATEVUTIKO KAAUMUA TNG
TpLovoAduag (15) kat va XaAapwoete TNV aodAAion
XAUNAWHATOG, TIIEOTE TO HOXAS (36) TIpog Ta
aplotepd. (ek. 18)

2. Alakomtng dvo onueiwv (k. 18 /ap. 37)

H ouokeur| dlabetel Evav Slakomtn Svo onueiwyv (37)
yla pootacia anod katd Adbog evepyoroinon. Na
TNV €VEPYOTIOINOT TIECTE TIPWTA TNV KEPAATN
aodpaAeiag kat Katormiy Tov dlakormn. MNa v
artevepyoroinon adprote EAeUBEPO TO KOUUTTL
aopaAeiag kat Tov SLaKoTTTn.

3. Zuotnpua cuoPigng (k. 21 / ap. 38)

H ouokeun dlabétel cuoTna cvodlEng (38) yla
Katepyadopeva avrikeiyeva. To avTIKEILEVO TIOU
TIPETIEL VA KATEPYAOTEITE TIPETIEL TIPLV TNV EVAPEN
NG £pYACiag va OTEPEWVETAL TIAVTA PE TO CUOTNUA
ovodIENg (38) mavw otov Tayko epyaciag (2). To
ovotnua cuodLEng (38) mpemel avaAoya Ue To €id0g
NG KOTMG va TorobetnOei otnVv aplotepn 1} Se€ld
TIAEUPA TOU TIAyKOU gpyaciag (2) kal va acdpaAloTei
pe N Bida (A). AKOUUTIOTE TO AVTIKEIUEVO TIOU Ba
KOATEPYAOTEITE OTOV TIAYKO gpyaciag (2) kal oTov
0dnyo (18). ZpiEte  Bida (B) péxpt va Epxetal oe
enadr| To cUCTNUA CUOPIENG (38) e TO AVTIKEINEVO
kateBdadovtag Tov poxAo (C). Xapn oto cvotnua
TaxuouodEng Tou poxAou (C) pmopouv va
otepewOouv 0To {510 VYOG, YPryopa Kat armAd,
TEPLOOATEPA AVTIKEIUEVA TO VA UETA TO AAAO.
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7.1.3 Aettoupyia cav paAtcompiovo

A. Kommn 0° kat meploTpepOUEVOG TIAyKOG 0°
(ewk. 22)

® XTEPEWOTE TO AVTIKEIMEVO, EVEPYOTIONOTE TO
TIPLOVL KAl XOAQPWOTE TO CUOTNHA
XaunAwpatog (BAEmne edadlo 7.1.2)

® MeTd Vv evepyoroinan Tou TPLoVIoU
TIEPIEVTE, HEXPL VA PTACEL N TIPLOVOAAUa (4)
TOV HEYLOTO aplOpo oTpodPwv TNG.

o Kuwnote v kedaAn g unxavng (17)
opowdpopda Kal pe eAadppld mieon péoa amnod To
AVTIKEEVO.

® Metd ™ Angn Tng epyaociag, EpTe TIAAL TNV
KEPAAR TNG UN)XAVNG OTNV eMAvw B€on
QKIVNTOTIOMONG KAl ATEVEPYOTIO|OTE.

Npocoxn! Xapn ota eAatiipia KTUTIA 1 KNXavin

AUTOMATA TIPOG TA EMAVW, SNA. UV adpriveTe ™

Aapn (Ewk.23/Ap.16) apécwg HETA TO TEAOG TNG

TOuNG EAEVOEPN, AAAA KIVIIOTE TNV KEDAAN TNG

Hnxavng (17) apya kai pe eAadpia avrimieon

TPOG TA EMAVW

B. Kaetn topn 0° kat mepioTpepOUEVOG
naykog 0° - 45° (Ew. 1,19,23)

2TOV TPOTIO AelToupyiag ocav paAtoorpiovo

MTTOPOUV VO EKTEAECTOUV TOUEG ATt AOEEQ TIPOG

aplotepd kat 6e€la arno 0° - 45°.

® XaAOopwoTe TOV TIEPLOTPEDOUEVO TIAYKO (19) pe
Aaokdpiopa g Bidag acpaiiong (30).

® Me v xewpoAapn (16) pubuilete Tov mayko
gpyaoiag otnyv emobupovpevn ywvia, SnA. o
Seiktng (31) mpémel va deixvel v
€MBUPoUEVN YwVvia otnv KAipaka (32). To
TIPLOVL SLABETEL QUTOUATA KOUUTIWHATA OTA €81Q
onpeia: -45°/-30°/-22,5°/-15°/0°/ +15°/
+22,5° / +30° kat +45°.

® =avaodi&te T xepoAafr) acpaAiong (30) kat
OTABEPOTIOMOTE TOV TIEPLOTPEPOLEVO TIAYKO
(19).

® EkteAeéoTe TNV Kot 6TIWG TIEPLypAdETAL OTO
edadio A (ek. 23).

C. Topn ywviaouarog 0° - 45° kau
neplotTpedpopevog naykog 0° (Ewk. 1,17,24)
2710 €id0g Aettouydig av GaATooTPIiOVO UIopouUV va

EKTEAECOOUV TOPES YWVIACHATOG TIPOG aploTePd

amod 0° ewg 45°.

o ®dEpte TV KEPaAN TNG nxavng (17) otnv
endvw Bgon.

o dépte ToV TEPLOTPEDONEVO TIAYKO (19) 0N
0€om 0° (BAéne €6. B).

® Avoi&Te TO HOXAO Yla TNV puBLo™ NG KAiong
(Ew.28/Ap.3) Kat pe TN xepoAapn) (Ew.29/Ap.16)
SwaTte KAiomn oTnV KEPAAN TNG UNXAVNG TIPOG Ta
aplotepd PEXPL va deixvel o Seiktng
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(Ew.28/Ap.33) otnv embupovpevn ywvia
(Ewc.28/Ap.34).

® O poxAdg ya tn ywvia kAiong eivat
eEomAloEVOG ME Hia AelToupyia EAeVOEPNQ
kivnong. MNa to Xepiopo Tov TpaPnire
AaBn npog Ta micw (oTnpi§Te TOoV A§ova e
TOV AVTIXELPA) KL TIEPICTPEYTE.

® =avaoiEre TO HOXAO yla TN pUBULION TNG Ywviag
KOl EKTEAECTE TNV TOWN OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edaodlo A (Ek.29).

D. Topn ywviacpatog 0° - 45° kat
MEPLOTPEPOMEVOG TIAYKOG 0° - 45° (EIK.
1,17,19,25)

270 £id0og AelToupyiag paAtoorpiovou propouv va

€KTEAECOOUV TOWEG YWVIAOUATOG TIPOG TA ApLoTEPA

arno 0° - 45° kat ouyxXpOVwWG AOEEG TOUEG TIPGO
aplotepd kat Se€1d armod 0° - 45°(SmAd ywviaoua).

® depte TV KedaAn TNG UNxavnig (17) otnv

enavw B€on.
® XaAapwote Tov TeploTpedPduevo ayko (19) pe
Aaokdplopa g Bidag acpaiiong (30).

® Me ) xelpoAafr (16) pubpuiote Tov
TePLOTPEPOUEVO TIAYKO OTNV ETOUHOVUHEVN
ywvia. (BAEme kat edadlo B)

® =avaodi&te T xepoAapn aopaiiong (30) kat
OTAUOEPOTIOMOTE TOV TIEPLOTPEDONEVO TIAYKO
(19).

® XaAapwote N Bida cuoPiEng (3) kat dwaote
KAio™ 0NV KEDAAN TNG UNXAVNAG ME TN
XEPOAaP) (16) pog Ta aplotepd HEXPL va
Seixvel o deiktng (33) otnVv KAipaka (34)
ywvia rov ermubupeite (BAEme kat edaduo C).

® =avaodifre To HOXAO Yla TN HETABOAY TNG
KAIONG Kal EKTEAETTE TNV KOTI OTIWG
nieplypadetal 0To £66adLo A (eIK. 25).

E. ZakoUAa cuAAoyng okovng (Ewk.20/Ap.1)
To TpLoVvL SLaBETEL 0AKOUAQ YLa TN CUAAOYY
pokavidlwv, 1 oroia propei va adelaotel
avoiyovtag To pePUOVAP OTNV KATW TIAEUPA.

7.2 AioKoTIpiovo TIayKou

7.2.1 Metatporm yia Aettoupyia cav
Slokompiovo aykou

1. To mplovi BpiokeTal oTn B€oN yla Aettoupydt ocav
daAtoomnpiovo.

2. XaAapwote evdexopévwg Tn Bida
akivnroroinong (ew. 19 /ap. 30), pépte TOV
TeploTpedOueVo TIdyko otn Bgom 0° Kat
oTeEPEWOTE TOV We TN PBida otepEwong (BAETE
Kat 7.1.3/B).

3. XaAapwoTte TO HOXAO Yia HETABOAY) TNG KAioNg
(ek. 17 /ap. 3), pubpiote TNV KAion oto 0° KaL
OTEPEWOTE TIAAL E TO HOXAOS yla TN METABOAN

o
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™G KAiong (BAEme kat 7.1.3/C).

4. Evdexouévwg xahapwote To mauddt (26) ya
1o oXiot (12), meploTPEYTE TOV OXIOTN TIPOG TA
KAaTw Kal Eavaodi§te To maguadl. Edw mpémnel
va avoiyel TO TIPOCTATEVTIKO KAAUMMA TNG
mplovoAdapag (15) (BAene kaw edddlo 7.1.2/1). O
oxiotng va Bpioketal og eubeia ypapun pe v
TIPLOVOAQA (EIK. 26 — 28).

5. Ztpiyte TNV etaovda (13) Teleiwg Tpog Ta
Se€ld yla va pEpeTe TNV IPLOVOAdua (4) otnv
YnAotepn B€on (elk. 31).

6. ATOOUVOPHOAOYNOTE TO KOUTL CUAAOYTG
pokaviduwv (20) xaAapwvovtag tn Bida
oTeEPEWONG (EIK. 29).

7. ZeSIMAWOTE TOV HOXAS TIEPLOPLOUOU YIa
Aettoupyia kABetNg Toung (35) (eik. 30).

8. XapnAwote TV KedPaAr TNg unxavng (17) kat
aodpaliote pe Tov eipo aopaAiong (31). MNa to
oKoTIO aUTO TIPETEL O TIEipog acdaAiong (31) va
neplotpadei katd 90° (ek. 31-32).

9. EvoeXOUEVWGE ATTOCUVAPOAOYNOTE TO
ouotnua cVoPIENG (38). (BAETE edadlo 7.1.2/3).

10. MEoTe TO LOXAO (24) KaL TIEPLOTPEWTE
TIPOOEKTIKA TO TIPLOVL (EIK. 32 - 34).

MNpoooxn! Kata tnv mepiotpodn Tou maykou
epyaciag vpiotaral kivéuvog cuvOAIPNng Twv
XEPUWV Kal SakTUAwV! MNa v mepioTpodn va
ayyideTte TOV MAYKO €pyaciag povo otnv
HTPOCTIVI] Kal oTnV OmioBev mAgupa! Mnv
TIAVETE AVAUECA OTOV TIAYKO £PYACiag Kal oTa
mAdiva tuipata! Na Kpatate Tov mayko
£PYAcAI§ KATA TNV MEPLOTPOPY) TIAvVTa KaAa!
Z1youpeuBeite MwG 0 HOXAOG Ba KOUUTIWGCEL
TETA TNV MEPLOTPOPT] Kat Oa acpalicel Tov
nayko gpyaciag!

11. ZtpiPte TNV etaiovda (13) TeAeiwg pog Ta
aploTtePd yla va GEPETE TNV TIPLOVOAAUA oTNV
PYnAdtepn B€on yla TN Aettoupyia oav
Slokorpiovo Tdykou (glk. 35).

12. AOOUVAPUOAGYNOT| TOU TIPOOTATEUTIKOU
KOAUpPATOG TNG TiplovoAapag (11). MNa to okord
QUTO TILECTE TO KOUMOTIE GTO TIPOOTATEVTIKO
KAAuppa TNG TplovoAdpag (11) kat tomoBetriote
anod endvw To TIPOCTATEVUTIKO KAAUpua (11)
Tavw oTo oxiotn (12). NpoogEte va Kouumwaoel
TO KOUWTT{ TNG TIPOOTACIAG TNG TIPLOVOAAHAG Kal
va KIVEiTal To oUoTNUa PoaTaciag Tng
TplovoAduag. H amoouvappoAdynon yivetal
oTNV avtioTpodn oelpda.

13. Zuvdéote TV untodoyn avappdPnong g
OKOVNG TOU TIPOOTATEVUTIKOU KAAUMMATOG TNG
mplovoAdpag (11) pe katdAAnAo cvotnua
avappodnong.

Na eA£yxeTe pETA A6 KAOE TpoOTIOTIOINOT EAV
n mplovoAdua Kiveitat eAeVBepa oe B€on 0° kat
45°.

7.2.2 Movtad Tou mapdaAAnAov téppartog (14):

® O o0dnydg (A) Tou mapdAAnAou Teéppatog (14)
Wropei avaioya e tn xperjon Tou odnyou va
ToToBeTNOEl aploTePd ) 6e€LA TNG TIPLOVOAAUAG
ano TNV aplotepn otn Se€Ld TIAsupdA ToU
otpiyuatog (C). Na to okomod auto xaAapwoTe
T Bida (B) kat TomoBetriote TOV 06NnY0 (A) 0NV
anévavTl TAeupd Tou otnpiypatog (C) pe
Bida (B) (ek. 37).

® AvdAoya e To TIdY0G TOU Katepyaloevou
avTikeipevou propei va neplotpadei o odnyog
(A). MNa o okomoé autd xaAapwote ) Bida (B),
TpaPn&Te Tov 0dnyo (A) amd 1o otiptypa (C) kat
BOWOTE TO PE TO AAAO AUAGKL TOU 08NYOU UE TN
BiSa (B) (eik. 37 — 38).

Npoocoxn: Metartomiote Tov mapAaAAnAo odnyo
TO00, WOTE va ayyilel Tnv vontr ypapun 45°
(Ewk.45).

YYnAo dkpo ToroBETnong (Ewk.43):
o [0 Toun YnAwv avTIKEPEVWV

XapnAo akpo tomobenong (Ewk.44):
® [a Topn eTieMdwWV QVTIKEEVWV
@ O¢g TePIMTWan KAiong Tou diokou

® [a v TomoBETnon Tou MapdAANAov TEPUATOG
(14) xaAapwote  Bida (D), TorobetoTE ATO
eMAvVw To TAPAAANA0 téppa (14) otov 0dnyo (E)
Kal otepewoTe pe  Bida (D). (ewk. 39)

® Edv to mapdAAnAo téppa (14) dev Bpioketal o
eubeia ypapur pe IV plovoAdua (4),
EMAVATIPOCAPUOOTE CUNPWVA UE TIG UTTOSEIEEIG
oto 6AdLo 8.1.

7.2.3 Zuotnparta acpaleiag emrpanedlov
Slokompiovou

A Awakomntng evepyomoinong /
anevepyormoinong (5)

a o avolypa Tou KAAUUUATOG TOU SLOKOTITN,

TIEOTE TO KOKKIVO KOUWTTL 0To TIAA (Eik.41).

Evepyoroinon:
Mi€ote 10 Mpdotvo koupri (1) (Ewk.42)

Arnevepyortoinon:
Mi€ote 10 KOKKLVO Kouprti ( 0 ) (Ewk.42)

Mpootacia Kivntmpa:
2e TepInTwon uneppopTwong (T.X. aKLvNToToinon
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Tou SioKou) gvepyoTioleiTal auToUATA N TIpooTacia
Tou Kivntnpa. (Ewk.43)

AlaKOTITNG UNSEVIKNAG TAONG:

To mipLovL SlaBETEL Eva SLAKOTITN UNOEVIKNG TAONG
Yla TIPOoTasia anod véa eKKivnoT LETA aTtO TITWON
™G TAong. MNa va v ENavevePYOTIOOETE TIECTE
TO TIPAOCIVO KOupTti ( 1).

B Mpootacia dickov (Eik.1/Ap.11)

H nipooTacia Tou diokou Tipémnel va givat mavta
TOTIOOETNHEVN KATA TN AELTOUPYIA TNG UNXAVNG oav
erutparnedlo dlokormpiovo. Mpootatevel To XPNoTN
arnod aféAnT enadn pe 1o dioko (4) kat
ekopevdovi{opeVa pokavidia.

C Z¢nva (Ewk.1/Ap.12)

H odriva mpémnel Katd Tn Aettoupydt TG PNXavng
oav ermTpanéflo SLoKoTpiovo va gival tavta
METAKIVNUEVT). ATTIOTEAEL ONUAVTIKO CUCTNUA
aodpaAeiag mov odnyei To katepyaldpevo
avTikeipevo kat epmodilel To KAgoWo Tou appov
TouNq Ttiow art'oto &ioko (4) kat TNV avTikpouor Tou
KOATEPYALOEUVOU AVTIKEIUEVOU.

MeTtda anod kabe Tpormomoinon va eEAEYXETE Qv
o oxiotng (12) €xel TomoBeTNOei CUNPWVA pE
TIG ATIOGTAGELG TIOU TIPOKUTITOUV ATTO TNV
anekovion 44.

D Mmtaotouvt Bondntiko (Ek.2/Ap.9)

To BonBNTKO UMaocToUVL TIPETIEL VA XPNOLUOTIOLEITAL
TIAVTA OTAV G€ KATA UNKOG TOUEG 1 artdoTaoN
HeTa&y g paBdou-0dnyou kat Tou Siokou gival
AtydTepn ard 120 xiAlootd. Xpnoluevel oav
EMEKTAON TOU XEPLOU KAl TIPOOTATEVEL Ard aBEANTN
enagdn pe to dioko (4). e mepimTwon 1ou dev
XPELAleOTE TO OTIPWXTNPL, Va TO UAdyeTE TAVTA
OTO TIPLOVL. (EIK. 45)

Na aAAGEeTE AUECWG TO EVOEXOMEVWG
$OapuEVo 1] EAATTWHATIKO EUA0 WONONG.

E =0Ao mpow6nong (eik. 48)

2 € EMUNKELG KOTIEG OTAV N ATIOOTACN HETAEVY
mapdAAnAou t€ppatog (14) kal mplovoAapag (4)
eival pkpoTepn amno 30 XIALOOTA TIPETEL VA
Xpnotoroteitat EVAO PowONoNgG. TNV TEPINTWON
QAUTT| VA TIPOTIMATE TNV XAUNAY] EMIPAVELA TOU
mapdAAnAou odnyou. To EUAo ipowOnoNg dev
ouumapasdisetal.

To evéexopévwg pOappévo EUAo wbnong va
avtikabioTartal Eykaipwg.
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7.2.4 Aertoupyia cav emutpanédlo Siokompiovo

o Katd mn Aettoupyia cav erutpanédlo
SloKOTIPiOVO TIPETIEL O TIEPLOTPEDOEVOG
Taykog va Bpioketal mavra otn 6£on 0°.

® Me 1o TIpIOVI AUTO SEV EMITPEMETAL
EKTEAEON HOVEQ Kal KPUPEG TOMEG.

A EkTéAgon Katda urikog Topwv (Eik.46)

2TnV TEPIMTWOT auTr) KOBETAL £VA AVTIKEINEVO KATA

prkog. ‘Eva dkpo Tou avTikeipevou iedeTal mavw

oToVv TIapAAAnAo odnyo (14), evw 1 erminedn MAeupd

OKOUUTIAEL EMAVW OTOV TIAYKO gpyaaiag (2). H

npootacia Tou diokou (11) mpémnel va eivat mavta

XOAUNAWUEVN TIAVW OTO KATEPYALOEUVO AVTIKEIUEVO.

H 6¢on epyaciag otnv katd purikog Tour) dev

ETUTPETIETAL VA EIVAL TIOTE O€ [ia YPAUUT| HE TNV

mopeia NG Toung.

® PuBpiote Tov mapdAAnAo odnyd (14) avaioya
HE TO VYOG TOU KATEPYAJOUEVOU AVTIKEIEVOU
Kal To eTBUpoUEVO PApdog. (BAETe edadlo
7.2.2)

® Me ) papdwtr Bida (Ek.35/Ap.13) pubuiote TO
UYog Tou diokou avaioya pe To TIAaxX0g ToU
KatepyalOEVOU QVTIKEIEVOU.

® Evepyorojote 10 TiptovL (BAETE kat 7.2.3/A).

® MeTd TV evepYOTIoINON TOU TIPLOVIOU TIEPIUEVTE
MEXPL Va dTaoel 0 Siokog (4) ToV LEYIOTO aploud
oTpPodwV.

® BaAte ta xépla pe KAeloTA SAKTUAQ ETTiNESQ
TIAVW OTO KATEPYAJOUEVO AVTIKEIUEVO Kal
OTIPWETE TO AVTIKEIPUEVO KATA UIKOG TOU
mapaAAnAou odnyou (14) oto dioko.

® [MAeupikn odrnynon pe 1o aplotepod 1) Sei xEpt
(avaioya pe tn B€omn Tou apdAAnAou odnyou)
MOVO HEXPL TO UITPOCTIVO GKPO TOU
TIPOCTATEVTIKOU KAAUPHATOG Tou diokou (11).

® 2TIPWYXVETE TO KATEPYALOUEVO AVTIKEINEVO
TavTa HEXPL TO TEAOG TNG odrvag (12).

® Ta amoppiguaTa TNG TOPNAG TTAPAUEVOUV TTAVW
oTov TIAyKo epyaciag LEXPL va akivntorowm el
TIAAL 0 diokog.

® Na omnpileTe T HOKPLA AVTIKEIEVA KATA
evoeXOHEVNG TITWONG OTO TEAOG TNG TOMNG!
(Tt.X. pe BAon KATT.)

Topn oTEVWV avTiKeENEVWY (Ek.47)

TOUEG OTEVWV AVTIKEWWEVWY pE PAPSOG KATW TWV
120 XIALOOTWV ETUTPETETAL VA EKTEAOUVTAL
omwaodnnoTte pe T Bonbela EVAoU-oTIpWY TN (9).
(BAéte ka1 7.2.3/D)

Topn oAU GTEVWYV avTIKEIMEVWY (Ek.48)

Ma KaTd PriKog TOPES TIOAU OTEVWYV AVTIKEUEVWYV e
$Aapdog 30 XIA\looTWV Kat Atydtepo va
XPnoloroleiTe oTwadnroTe €va BonnTiko
prtaoTouvL. (BAémne kat 7.2.3 D)

o
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B EktéAeon eykapouwv Topwyv (Ewk. 35,49)

OL eYKAPOLEG TOPEG EKTEAOUVTAL TIAVTA [IE T XP1ON

Tou TtapdAAnAou odnyou (14).

® PubuioTe 1o dioko (4) otnv erBupoOVPEVN YwVvia.
Na To oKoTd AUTO XaAAPWOTE TO HOXAO Yia TN
pUBUIoN NG KAioNng (Ek.35/Ap.3) kai dwote
otnV KedaAr TG unxavng (17) kAion mpog ta
aploTepd, MEXPL va GTACEL TNV ETOUHOUHEVN
Ywvia otV KAipaka (34) (BAéne kat 7.1.3/C).
Twpa EavaoodiEte To HOXAS yla TN pubuion TNG
KAilong.

® PuBpiote Tov mapdAAnAo odnyo (14) avaioya
ue to pAapdog kal To UPoG Tou KatepyaloUeVou
avTikeipevou. (BAETE kat 7.2.2).

® EkteAéote TV TOour avaAoya pe 1o ¢apdog Tou
KatepYaldEVOU QVTIKEILEVOU. (BAETE A)

C EktéAeon eykdpolwv Topwv (Eik. 50-51)

® 2Tpw&TE TOV EYKAPGLO 06NYy0o (52) 0TO AUAAKL
(47) Tou TIAYKOUL €pYyaciag KaL pubuioTe TNV
€TBUpPoUEVN Ywvia. MNa to okotd aud
XaAapwaote Tn Bida (48) kal pubpuiote EToL WOTE
0 8eiktng (49) va deixvel TV embupouhevn
ywvia otnv kAipgaka (50). Zavaodi&te ) Bida
(e. 48). Avaloya pe T xprion Uropeite va
METATOTIIOETE EYKAPOLA TOV 00N YO TOU
£YKAPOLOU TEPMATOG. Nla TO oKOTIO AuTo
XaAapwaote Tn metaiovda (51), petartoriote 10
TEPMA Kal Eavaodi€te Tnv etalovda.
Mpoocoxn! O eykapclog 0dnyog punopei
€VOEXONEVWG Va TIPOEEEXEL 0TO Sioko. Na
NpEeite mavra pia arndéotaon 20 XIALOCTWV
Tpog To Sioko!

® [€ote yepd 1o KATEPYALOUEVO AVTIKEIUEVO
TIAVW OTOV EYKAPCLO 08NYO.

® Evepyoromote To TipLovL (BAeme kat 7.2.3/A).

® MeTd TV evePYOTIOINGT) TOU TIPLOVIOU TIEPLHEVTE
HEXPL Va dTacel 0 diokog (4) Tov YéyloTo aplopd
OTPOPWV TOU.

® Zmpw&Te TOV EYKAPATLo 0dnYo (Ewk.52/Ap.52) kat
TO KATEPYAJOMEVO AVTIKEIEVO TIPOG TNV
akTevBuvon Tou Siokou (4), Yla va eEKTEAECETE
v toun. Mpoocoxn! Na kpatdare mavta
oTafepd TO KATEPYALOHUEVO AVTIKEINEVO
oV odnyeital HE TOV EYKAPGLO 081YO, TIOTE
TO TUNHA TOU KATEPYALOEVOU
AVTIKEILEVOU TIOU KOBETAL

® Na oTpwXVETE TOV EYKAPOL0 0dnyo (52) mavta
TOOO, HEXPL VA KOTIEL TEAEIWG TO KATEPYALOEUVO
AVTIKEIPEVO.

e Emnavarnevepyormoirote To TIpLoVL.

® AropakpUvTe Ta anoppippata pévo étav
akivnroronBei TeAeiwg TO TIPLOVL.

8. AAAayn PLOVOAGMAG Kal pUMION
akppeiag

Mpiv anod 6A&g TI§ EPYACiEG CUVTNPNONG KAl
Tpomomnoinong va Byadete 1o fUcHa ano Tnv
mnpida!

8.1 Mpocappoyn Tov TapaAAnAov TEPHATOG
(ek. 52)

PuBuiote 1o mapdaAAnAo téppa (14) €tol, woTe va

€pxeTal o€ enadn e TNV TPLOVOAdua (4).

MNpocappoote To TapdAAnAo Tépua e tn Borbela

Twv BdWV (A) €ToL woTe va gival o gubeia ypauun

JE TNV TIPLOVOAAA.

8.2 AAAayn mplovoAdapag (k. 53 - 57)

® ®EpTe TO TIPLOVL OTO €i60¢ AetToupyiag oav
daAtoompiovo (BAEme 7.1.1)

® Me éva xépLmiEate T Pppayn Tou dova Tou
TipLoviov (41) pe To AANO x€pL BAATE TO KAELSI (7)
ot Bida pAavtlag (39).

® [ligote yepd otn ppayn Tou dEova Tou TPLoVIoU
(41) kaw oTpiYTe apydkat SeEldoTpoda T Bida
™g dAavtdag (39). MeTd amo To oAU pia
TIEPLOTPODT) KOUUTIWVEL N ppayr) Tou d§ova Tou
Tploviov (41).

® Me Aiyn meplocdTepn SUVAUN XOAAPWVETE TWPA
Seklootpoda tn Bida g pAdvtlag (39).

o =efdwote ) Bida PpAavtlag (39) TeAeiwg TIPOg
Ta éEw kat adapéote TNV eEwTepikn PAAvTia
(40).

® Adaip€ote TNV MplovoAdua (4) anod v
eowTePLKN PAAvTa Kal TpanETe TN Pog Ta
KATw. MNa 1o oKomd autd XaAapwoTe TNV
aoddALon XOUNAWUATOG KAl avoiETe TO
TIPOOTATEVTIKO TNG TIPLOVOAQUAG (BAETE Kat
edadlo 7.1.2/1.).

® Kabapiote mpooekTikd TNV Bida pAavtlag (39),
v eEwtepikn pAdvTla (40) Kal TNV ECWTEPLKT
dAavta.

® TomoBeTroTe TN V€A TIPLOVOAAUQ (4) oTnv
avtioTpodn oelpd kat oPiETe V.

o [Mpoooxn! H Ao mAeupd komm|g Twv SovTiwy,
SnA. n katevBuvon TEPLOTPOPNG TNG
TIPLOVOAAQNAG (4), TTPETEL VA CUUDWVEL e TNV
katevBuvon Tou BEAoUg TAvw oTo TIEPIPANUa.

® [lpotov apyioete TAAL va epydleoTe e TO
TIPLOVL, Va EAEYEETE TNV AEITOUPYIKOTNTA TWV
OUCTNUATWY A0PaAEiag.

® [poooxn)! Na eAéyxete petd amnd kabe aAAayn
NG TPLOVOAAUag, AV Kiveital eEAelBepan
TIPLOVOAQA o€ KABETN B€om, KaBwg Kal e KAion
45°,

® [lpoooxn! H aAAayn kat eubuypdupon g
TIPLOVOAAMAG (4) TTPETEL va eKTEAECHEL CWOTA.
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9. AVTIKATACTAOT TOU aywyou
ouvdeong He To SikTtuo

Edv nabet BAARN TO KaAWSL0 oUVSEDT TNG CUCKELUNQ
ME TO SiKTLO, TIPETEL TIPOG aroduyn Kivduvou, va
QAVTIKATAOTAOEL and TOV KATAOKEUAOTN 1) TO TUNHA
TOU €EUTINPETNONG TIEAATWYV 1 ATTO TIAPOUOLA
€EeISIKEVEVO TIPOCWTIO.

10. KaBapiopédg, ouvthpnong,
mapayyeAia avTaAAaKTIK@OV

Mpwv améd 6Aeq TIq epyacieq Kabaplopou va Byalete
TO QI1g and m mpida.

10.1 KaBapiopog

o Na mpeite Ta cuocTuata acPaleiag, TG
OXIOMEG aEPLOMOU Kal TO TIEPIBANUA Tou
Kwvntpa 600 1o kabapd and okovn yivetal.
2KOUTI{OTE TN OUOKeUN pe KaBapod Tavin
QPUONETE TN UE TIETILEOPEVO AEPA OE XAUNAT)
riieon.

® 2aG OuVIOTOUNE Va KaBapifeTe Tn CUOKeUN YETA
arnod Kabe xpnon.

® Na kaBapileTte T OUOKEUN UTAKTIKA E €va
uypo mavi kat Aiyo paAako carouvt. Mn
XPNOWOTIOlEITE KABAPLOTIKA 1} SLAAUTEG, JLOTL
€701 Oev amnokAeieTal ) dldBPwonN TG CUCKEUNG.
Na MpooexeTe va Unv el0EABEL vepd OTO
E0WTEPIKO TNG OUCKEUNG.

10.2 ZuvtApnon

2T0 E0WTEPIKO TNG CUOKEUNG deV BpiokovTal
GAAa eEapmpuata yla Ta oroia anatteitat
ouvtpnon.

10.3 MapayyeAia avTaAAAKTIK@OV

Otav mapayyEAAAETE QVTAAAGKTIKA Va Un EexdoeTe

va avapepeTe Ta €ENG oTouxeia:

® TUTOG OUCKEUNG

® AplBudg €idoug ™G oUOKEUNG

® XapakpPloTikdg aptBudg (Ident Nr.) g
OUOKEUNG

® ApBuog Tou AVTAAAGKTIKOU

M0 loxuouoeg TIHEG Kal TIANPOPOPIE]

www.isc-gmbh.info
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11. A1dBeon oTa amoppippara Kai
avakUKAwon

Mpog anouyn MUV KATA TN JETAPOPA N
ouoKkeun BpiokeTal oe pia ouokeuaoia. H
OuUOKeuaoia auTr ival mp®TN UAN, uropei dnAadn
Va ETIAVAPETAXEIPLOTEL ) VO AVAKUKAWBEL.

O oupdreoq Kat Ta eEapmUATA Tou aroteAouvTal
arod dAPOPETIKA UAIKA, OTIWG TL.X. ard LETAAAA KAl
NMAaoTKA. MNMapakaAoupe va dlabETeTe TA
EAATTWUATIKA €EAPTHUATA OTA 1OIKA KAl
MPORANUATIKA aTtoppippata. Eav €xete anopieg,
PWTNOTE OTO EOIKO 0AG KATACTNUA 1} 0N dloiknon
Tou Anuou oag.
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/A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari 6nlemek icin aletler
ile galigirken bazi is glivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. igerdigi bilgilere her zaman
erisebilmek i¢cin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6dlin¢ verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve guvenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk ustlenmeyiz.

1. Cihaz aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi (Sekil 1 -2)

Toz toplama torbasi
Testere tezgahi

Egim ayarlama sapi
Testere bigag

Acik / Kapali salteri
Katlanir alt gergceve
Anahtar

Transport tekerlekleri

ON>GO AN~

Tezgahli daire testere olarak

9. Itme gubugu

10. Agi dayanagi

11. Testere bigagi korumasi

12. Ayirma kamasi

13. Kesim yuksekligi ayar tirtill civatasi
14. Paralel dayanak

Diiz / Gonyeli kesim testeresi olarak
15. Testere bigagdi korumasi

16. Sap

17. Makine kafasi

18. Dayanak kizaklari

19. Déner tezgah

20. Talas tutma kutusu

2. Kullanim amacina uygun kullanim

Tezgahli, diiz ve gényeli kesim daire
testeresi, makine boyutuna uyan her tir
agaclarin uzunlamasi ve enine (yalnizca
enine dayanak ile) kesilmesinde kullanilir.
Her tur yuvarlak agaclarin kesilmesi
yasaktir. Testerenin diiz ve gényeli kesim
modunda testere boyutuna uyan ahsap ve
plastik malzemeler kesilebilir. Testere,
yakacak odun kesimi igin uygun degildir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadidini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim
kullanimlar makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir.
Bu tlr kullanim amaci disindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz.

3. Guvenlik Uyarilar

ilgili Givenlik Uyarilar ekteki kitapgikta agiklanmigtir.

A UYARI!

Tum givenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykir hareket edilmesi sonucunda elekirik garpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim giivenlik bilgileri
ve talimatlari saklayin.

4. Ses emisyon degerleri

Bu testerenin girdltist DIN EN ISO 3744;
11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960 Ek
A; 2/95 normlarina gére Sl¢ulir. Calisma
yerindeki gurilti orani 85 dB (A) oraninin
Uzerine ¢ikabilir. Bu durumlarda kullanicinin
gurultd koruma énlemlerini almasi
gerekebilir (Kulaklik takin!)

Rolanti
Ses basinci seviyesi L,p 91,9dB
Ses gui¢ seviyesi Ly 104,9 dB

"Belirtilen degerler emisyon degerleridir ve ayni
zamanda guvenli is yeri degerleri olarak
g6rilmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iliski olmamasina ragmen, bu
degerlere dayanarak ek olarak 6nlemlerin alinmasinin
gerekli olup olmadigina guvenilir sekilde karar
verilemez. Su anda isyerinde mevcut olan emisyon
seviyesini etkileyebilecek faktorler, etkilerin slresini,
calisma mekaninin 6zelligini, diger gurdlti
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kaynaklarini vs. igerir, drnegin makinelerin sayisi ve
etraftaki diger iglemler.

Gvenilir galigma yeri degerleri ayni sekilde tilkeden
Ulkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, tehlikeyi ve
riski daha iyi tahmin etmesine yardimci olmak igin
verilmistir.”

5. Teknik Ozellikler

Alternatif akim motoru 230V ~50 Hz
Glg 1800 W
isletme tarii S6 40%
Rélanti devri ng 4200 dev/dak

Sert metal digli testere bigcagi @ 250 x @ 30 x 3,0 mm

Dis adedi 60

Agirlik 35 kg

Toz emme baglantisi @36 mm

Diiz / Gonyeli kesim testeresi olarak

Dénme bolimu 45°ye kadar sol yéne

Gonyeli kesim +45°/0°/ -45°

Testere genigligi 90°°de 65 x 155/23 x 200 mm

Testere genigligi 45°°de

(Déner tezgah) 65x 105/23 x 150 mm

Testere genigligi 45°°de (Egim) 40 x 155 mm
Testere genigligi 2 x 45°de

(Cift gdnyeli kesim) 40 x 105 mm
Tezgahli daire testere olarak

Tezgah boyutu 540 x 500 mm
Kesim yuksekligi max. 70 mm

Ylkseklik ayari 0 - 70 mm kademesiz

Testere bicagi déndurdlebilir 0° - 45° sag yéne

isletme tiirii S1: Siirekli igletme

isletme tiir(i S6 %40: Durdurma aralikli (10 dakika
durdurma stresi) surekli ¢alistirma. Motorun agiri
derecede 1sinmasini énlemek i¢in motor durdurma
sliresinin %40 oranindaki bir stirede anma glg degeri
ile calistirilacak ve arkasindan durdurma stresinin
%60 oranindaki bir siirede yUk altinda olmadan
calistinlacaktir.
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6. Calistirmadan énce

Her tiirlii ayar, degistirme ve montaj
calismasindan énce figi prizden ¢ikarin!

® Makine saglam sekilde durmalidr.

® Testere galistinimadan énce buatlin kapaklar ve
koruma tertibatlar talimatlara uygun sekilde
monte edilecektir.

® Testere bicagi serbest sekilde dénebilmelidir.

Onceden islenmis olan adagta érnegin civi veya

civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat edilmelidir.

® Acik/Kapali salterine basmadan 6nce testere
bicaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden pargalarin serbest ¢alisabildiginden
emin olun.

® Makineyi calistirmadan énce aletin tip levhasi
lUzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

6.1 Testerenin kurulmasi ve transport edilmesi
(Sekil 3 - 6)

1. Testereyi ambalajindan ¢ikarin ve testereyi
tezgahi (2) asagiya gelecek sekilde duz bir zemin
Uzerine koyun (Sekil 3).

2. Altgergeveyi (6) agin. Bunun igin tirtill somunlar
(21) gevsetin, ayaklar (6) acin ve tirtilli somunlar
(21) ile civatalayin (Sekil 4).

3. Makineyi déndirln ve alt cerceve (6) Uzerine
koyun. Testerenin kurulacagi zemin diizgln
olmadiginda testere iki ayarlanabilir ayak (22) ile
emniyetli bir sekilde kurulabilir (Sekil 5).

4. Her iki kablo kancasini (23) makinenin sol tarafina
baglayin (Sekil 6).

5. Makinenin transportu i¢cin sadece 6n ayaklarin (6)
aciimasi yeterlidir. On ayaklar agildiktan sonra
testere ayni el arabasi gibi taginabilir, 6n ayaklar
(6) sap gibi kullanilacaktir.
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7. Cahistirma
7.1 Duz ve gonyeli kesim testeresi

7.1.1 Testerenin diiz ve gényeli kesim testeresi

olarak diizenlenmesi

1. Testere tezgahl daire testere modundadir.

2. Gerektiginde agi ve/veya paralel dayanagi (bkz.
7.2.2) ve testere bicagi korumasini (siehe
7.2.1/11) sokin.

3. Testere bicagini en alt pozisyona getirmek igin
tirtill civatayi (Sekil 1/Poz. 13) tam sag pozisyona
déndarin.

4. Talas kutusunu (20) monte edin. Once iki kanada
asin, sonra civata ile testere tezgahina (2)
baglayin (Sekil 7).

5. Kolu (Sekil 8/Poz. 24) bastirin ve testereyi
dikkatlice donduriin (Sekil 8 - 10).

Dikkat! Testere tezgahini ¢evirirken eller ve

parmaklarin sikisma tehlikesi vardir! Cevirme

isleminde sadece testere tezgahinin 6n ve arka
tarafindan tutun! Testere tezgahi ve ya
parcalarinin arasina elinizi sokmayin! Cevirme
isleminde tezgahi daima siki tutun! Kolun
cevirme isleminden sonra tekrar yerine
sabitlenmis olmasi ve testere tezgahini
sabitlemesine dikkat edin!

6. Makine kafasini (17) sapindan (Sekil 1/Poz. 16)
tutarak asagiya bastirin, bu esnada ytikseklik
ayari sabitleme pimini (Sekil 16/Poz. 25) disari
¢ikarin ve 90° saga déndurdn.

Dikkat! Geri cekme yayi nedeniyle makine

otomatik olarak Uste vurur, bu demektir ki sapi

(Sekil 1/Poz. 16) hemen birakmayin, makine

kafasini (17) yavagca ve hafifce karsi kuvvet

uygulayarak yukari hareket ettirin.

7. Duz kesim igletmesi sinirlama kolunu (35) agin
(Sekil 13).

8. Gerektiginde ayirma kamasi (12) tutma
somununu (26) acin, ayirma kamasini yukari
gevirin ve tutma somununu tekrar sikin (Sekil 14 -
16).

9. Uygun bir elektrik stiplrgesini toz emme
baglantisina (Sekil 17/Poz. 27) baglayin veya
sevkiyatin igerigine dahil olan toz torbasini (1)
monte edin (Sekil 20). Elektrik stiplirgesini
baglamak icin testere ile birlikte génderilmis olan
plastik adaptér kullanilabilir.

Testerenin her kesim tiirii degisikliginden sonra
testere bicaginin (4) ayarlanabilir her pozisyonda
serbest doniip donmedigini kontrol edin.
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7.1.2 Diiz ve gényeli kesim testeresi glivenlik
tertibatlari

1. Testere bicagi korumasi ve asagi indirme
kilittemesi (Sekil 1/Poz. 15)
Testere bicadi korumasi, testere bigagina temas etme
ve talaglarin digari firlamasina kargi koruma saglar.
Testere bicadi korumasi daima otomatik olarak
baslangi¢ pozisyonuna geri dénmelidir. Makine kafasi
(17) Ust pozisyonda oldugunda testere bicagi
cepecevre korunmus olmalidir. Testere bigagi
korumasini (15) agmak ve agagi indirme kilittemesini
acgmak icin kolu (36) sola bastirin. (Sekil 18)

2. iki kumandal salter (Sekil 18/Poz. 37)
Testerenin istenmeden galigtirimasina karsi koruma
saglamak icin testere iki kumandali salter (37) ile
donatiimigtir. Testereyi ¢aligtirmak icin dnce emniyet
digmesine basin ve sonra saltere basin. Testereyi
kapatmak icin emniyet digmesi ve salteri birakin.

3. Sikma tertibati (Sekil 21 / Poz. 38)

is pargalarinin sabitienmesi igin testere sikma tertibati
(38) ile donatilmistir. Kesilecek olan is pargasi kesim
isleminden énce daima sikma tertibati (38) ile testere
tezgahi (2) lizerine sabitlenecektir. Sikma tertibati
(38) yapilacak kesim iglemi tiirine bagli olarak testere
tezgahinin (2) sol veya sag tarafina monte edilecek ve
civata (A) ile emniyetlenecektir. is parcasini testere
tezgahi (2) Uzerine ve dayanak kizagina (18) dayayin.
Sikma tertibati (38) is parcasina temas edinceye
kadar civatayi (B) sikin ve is pargasini kolu (C)
asagiya indirerek sikin. Kolun (C) hizli sikma
fonksiyonu sayesinde birden fazla ig pargasi ayni
yukseklikte hizli ve kolay sekilde arka arkaya
sikilabilir.

7.1.3 Testereyi diiz ve gényeli kesim testeresi
olarak caligtirma

A. Diiz kesim 0° ve doner tezgah 0° (Sekil 22)

® s parcasini sikin, testereyi calistinin ve asag
indirme kilittemesini a¢in (bkz. Madde 7.1.2)

® Testere calistirildiktan sonra testere bigaginin (4)
azami devrine erigmesini bekleyin.

® Makine kafasini (17) dizenli bir sekilde hafifce
bastirarak is parcasi Uzerinden gegirin.

® Kesim iglemi sona erdikten sonra makine kafasini
tekrar Gist durma pozisyonuna getirin ve makineyi
kapatin.

Dikkat! Geri cekme yayi nedeniyle makine

otomatik olarak uste vurur, bu demektir ki sapi

(Sekil 23/Poz. 16) hemen birakmayin, makine

kafasini (17) yavagca ve hafifce karsi kuvvet

uygulayarak yukari hareket ettirin.

39

o



Anleitung RT _FF_1825 U SPK5:  23.06.2008 $:54 Uhr Seite 40

B. Duiz kesim 0° ve doner tezgah 0° - 45°
(Sekil 1,19,23)
Duz ve gényeli kesim modunda sol ve sag yéne
olmak Uzere 0° - 45° acl ile egdik kesimler yapilabilir.
® Doner tezgahi (19), sabitleme civatasini (30)
acarak gevsetin.
® Sap (16) ile doner tezgahi istenilen agi degerine
ayarlayin, yani ibre (31) skalada (32) ayarlanmak
istenilen agi degeri Uzerinde olmalidir. Testerenin
-45°/-30°/-22,5°/-15°/0°/ +15° / +22,5° / +30°
ve +45lik pozisyonlarda otomatik sabit ayar
pozisyonlari bulunur.
® Doner tezgahi (19) sabitlemek igin sabitleme
civatasini (30) tekrar sikin.
@ Kesim islemini A noktasinda aciklandig sekilde
gerceklestirin (Sekil 23).

C. Gényeli kesim 0° - 45° ve déner tezgah 0°
(Sekil 1,17,24)

DUz ve gonyeli kesim modunda sol yéne calisma

yuizeyine 0° - 45° agi ile gbnyeli kesimler yapilabilir.

® Makine kafasini (17) Ust pozisyona getirin.

® Dodner tezgahi (19) 0° pozisyonuna getirin (bkz.
Madde B).

® Egim ayarlamasi (3) kolunu agin ve ibre ( 33)
skaladaki (34) istenilen aci degerini gdsterinceye
kadar sap (6) ile makine kafasini sola yatirin.

e Egim ayarlamasi kolu serbest hareket
fonksiyonu ile donatilmigtir. Kolu kullanmak
icin sapi arkaya cekin (karsidan bas
parmaginizia tutun) ve dondiiriin.

® Egim ayarlamasi kolunu tekrar sikin ve kesim
islemini A noktasinda agiklandidi sekilde
gerceklestirin (Sekil 24).

D. Gonyeli kesim 0° - 45° ve doner tezgah 0° - 45°
(Sekil 1,17,19,25)
Dz ve gényeli kesim modunda sol yéne 0° - 45° agi
ile gbnyeli kesimler ve ayni zamanda sol ve sag yéne
0° - 45° agi ile egik kesimler yapilabilir (Gift gényeli
kesim).
® Makine kafasini (17) Ust pozisyona getirin.
® Doner tezgahi (19), sabitleme civatasini (30)
acarak gevsetin.
® Sap (16) ile doner tezgahi istenilen agi degerine
ayarlayin. (bkz. Madde B)
® Doner tezgahi (19) sabitlemek igin sabitleme
civatasini (30) tekrar sikin.
® Egim ayarlamasi (3) kolunu agin ve ibre (33)
skaladaki (34) istenilen aci degerini gdsterinceye
kadar sap (16) ile makine kafasini sola yatirin
(bkz. Madde C).
® Egim ayarlamasi kolunu tekrar sikin ve kesim
islemini A noktasinda aciklandigi sekilde
gerceklestirin (Sekil 25).
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E. Toz toplama torbasi (Sekil 20/Poz. 1)
Testere aleti, talaglarin emilmesi igin toz

toplama torbasi ile donatilmigtir.

Toz toplama torbasi alt tarafindaki fermuar agilarak
bosaltilabilir.

7.2 Tezgahl daire testere

7.2.1 Testerenin tezgahli daire testere olarak

dizenlenmesi

1. Testere diiz ve gényeli kesim modundadir.
Gerektiginde sabitleme civatasini (Sekil 19/Poz.
30) agin, déner tezgahi 0° pozisyonuna getirin ve
sabitleme civatasini sabitleyin (bkz. 7.1.3/B).

3. Egim ayarlamasi (Sekil 17/Poz. 3) kolunu agin,
egim pozisyonunu 0° dereceye ayarlayin ve bu
pozisyonu tekrar egim ayarlamasi kolunu sikarak
sabitleyin (bkz 7.1.3/C).

4. Ayirma kamasi (12) tutma somununu (26) agin,
ayirma kamasini agaglya ¢evirin ve tutma
somununu tekrar sikin. Bu islemde testere bigagi
korumasi (15) agilacaktir (bkz. Madde 7.1.2/1.).
Ayirma kamasi ile testere bicagi ayni ¢izgide
olmaldir (Sekil 26 — 28).

5. Testere bicagini (4) en ust pozisyona getirmek
icin tirtilli civatayi (13) tam sag pozisyona
doéndiran (Sekil 31).

6. Talas tutma kutusunu (20) demonte edin. Bu
elemani ¢ikarmak i¢in tutma civatasini agin (Sekil
29).

7. Duz kesim igletmesi sinirlama kolunu (35) iceri
katlayin (Sekil 30)

8. Makine kafasini (17) indirin ve sabitleme pimi (31)
ile emniyet altina alin. Sabitleme pimi (31) bu
islem icin 90° derece dondurllecektir (Sekil 31 -
32).

9. Gerektiginde sikma tertibatini (38) demonte edin.
(bkz. Madde 7.1.2/3.)

10. Kolu (24) bastirn ve testereyi dikkatlice ¢evirin
(Sekil 32 - 34).

Dikkat! Testere tezgahini ¢evirirken eller ve
parmaklarin sikisma tehlikesi vardir! Gevirme
isleminde sadece testere tezgahinin 6n ve arka
tarafindan tutun! Testere tezgahi ve ya
parcalarinin arasina elinizi sokmayin! Cevirme
isleminde tezgahi daima siki tutun! Kolun
cevirme igleminden sonra tekrar yerine
sabitlenmis olmasi ve testere tezgahini
sabitlemesine dikkat edin!

11. Testere bicagini tezgahli daire testere modu igin
en Ust pozisyona getirmek igin tirtilli civatayi (13)
tam sol pozisyona dondurin (Sekil 35).

12. Testere bigagdi korumasini (11) monte edin.
Bunun i¢in testere bicadi korumasindaki (11)

o
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digmeye basin ve testere bicagi korumasini (11)
Ustten ayirma kamasi (12) lzerine takin. Testere
bicagi korumasindaki diigmenin yerine ge¢mis
olmasi ve testere bicagi korumasinin hareket
edebilir olmasini dikkate alin. Demontaj iglemi
montaj igleminin tersi yéninde gerceklesir.

13. Testere bigcadi korumasinin (11) tozemme

baglantisini uygun bir toz emme tertibati baglayin.

Testerenin her kesim tiirii degisikliginden sonra
testere bicaginin 0° ve 45° pozisyonlarinda
serbest doniip donmedigini kontrol edin.

7.2.2 Paralel dayanagin (14) montaij::

@ Paralel dayanagin (14) dayanak kizagi (A)
dayanagin kullanim tiriine bagl olarak testere
bicaginin soluna veya sagina tutma elemaninin
(C) sol veya sagina baglanabilir. Bu islem igin
civatayi (B) a¢in ve dayanak kizagini (A) Tutma
elemaninin (C) karsi tarafina civata (B) ile monte
edin (Sekil 37).

o Dayanak kizagi (A) is parcasinin kalinligina bagh
olarak déndurulebilir. Bu igslem igin civatayi (B)
gevsetin, dayanak kizagini (A) tutma
elemanindan (C) ¢ikarin ve dider kilavuz oluguna
civata (B) ile sabitleyin (Sekil 37 - 38).

Dikkat: Paralel dayanag, sanal 45° gizgisine
temas edilinceye kadar kaydirin (Sekil 45).

Yuksek dayama kenari (Sekil 38):
® Yiksek is parcalarini kesmek igin

Alcak dayama kenari (Sekil 37):
® Yassiis parcalarini kesmek igin
o Testere bicagi egik konumda oldugunda

@ Paralel dayanagin (14) montaji i¢in civatayi (D)
gevsetin, paralel dayanagi (14) Ustten kilavuz
kizaklar (E) Uzerine yerlestirin ve civata (D) ile
sabitleyin. (Sekil 39)

@ Paralel dayanak (14) testere bicadi (4) ile ayni
cizgide olmadiginda paralel dayanagi Madde 8.1
de acgiklandidi gibi yeniden ayarlayin.

7.2.3 Tezgahli daire testeresi glivenlik tertibatlari

A Acik/ Kapali salteri (5)
Salter kapagini agmak igin yandaki kirmizi digmeye
basin (Sekil 41).

Acma:
Yesil digmeye ( 1) basin (Sekil 42)

Kapatma:
Kirmizi digmeye ( 0 ) basin (Sekil 42)

Acil Kapat fonksiyonu:
Kirmizi butona (kapak) basin (Sekil 43)

Sifir voltaj salteri:

Testerenin, cereyan kesintisinden sonra tekrar
cereyanlar geldiginde kendiliginden calismaya
baglamasini engellemeye yarayan sifir voltaj salteri.
Testereyi tekrar ¢alistrmak icin yesil dugmeye (1)
basin.

B Testere bicagi korumasi (Sekil 1/Poz. 11)
Testere bicadi korumasi, tezgahli daire testere
modunda daima monte edilmis olmalidir. Testere
bicagi korumasi, kullanicinin yanhglikla testere
bicagina (4) temas etme ve talaslarin disari
filamasina kargi koruma saglar.

C Ayirma kamasi (Sekil 1/Poz. 12)

Ayirma kamasi tezgahli daire testere modunda daima
yatinimig olmalidir. Bu eleman énemli bir koruma
tertibati olup is parcasini ydénlendirir ve kesilen yangin
testere bicagi (4) arkasinda kapanmasini ve bdylece
is parcasinin geriye carpasini engeller.

Testerenin her kesim tiirii degisikliginden sonra
ayirma kamasinin (12) Sekil 44 de gdsterilen
araliklara uygun olarak monte edilip edilmedigini
kontrol edin.

D itme gubugu (Sekil 2/Poz. 9)

Uzunlamasina kesimlerde dayanak kizagi ile testere
bigagi arasindaki mesafe 120 mm’den az oldugunda
kesim igslemi daima itme gubugu kullanilarak
yapilacaktir. itme gubugu bir uzatma gérevini gériir ve
eli, testere bicagina (4) yanlislikla temas etmeye karsi
korur. itme gubugu kullaniimadiginda daima
testerenin yaninda saklanacaktir. (Sekil 45)

Asinmis ve/veya hasarl itme ¢ubuklarini derhal
degistirin.
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E itme agaci (Sekil 48)

Uzunlamasina kesimlerde paralel dayanak (14) ile
testere bicagi (4) arasindaki mesafe 30 mm’den az
oldugunda kesim islemi daima itme agaci kullanilarak
yapilacaktir. Bu islemde dayanak kizaginin algak
kilavuz ylizeyi tercih edilecektir.

itme agaci sevkiyatin icerigine dahil degildir.
Asinmis itme agaclarini derhal degistirin.

7.2.4 Testereyi tezgahl daire testere olarak
cahstirma
o Testere tezgahl daire testere olarak
calistinldiginda doner tezgah daima 0°
pozisyonda olmalidir.
o Bu testere ile oluk ve gizli kesimlerin
yapilmasi yasaktir.

A Uzunlamasina Kesimlerin Uygulanmasi
(Sekil 46)
Bu kesim tiiriinde is parcasi uzunlamasina kesilir. is
pargasinin bir kenari paralel dayanaga (14) bastirilir
ve ayni zamanda is pargasinin yassi tarafi testere
tezgahi (2) Gzerinde durur.
Testere bicagl korumasi (11) daima is pargasinin
Uzerine indirilmis olmalidir. Uzunlamasina kesim
islemindeki ¢calisma pozisyonu kesinlikle, kesme
gizgisi ile ayni ¢izgide olmamalidir.
@ Paralel dayanagi (14) is parcasi yuksekligine ve
istenilen geniglige gore ayarlayin. (bkz. 7.2.2)
® Testere bigag yuksekligini tirtilli civata (Sekil
35/Poz. 13) ile is parcasi kalinligina gére
ayarlayin.
® Testereyi calistinn (bkz. 7.2.3/A).
® Testereyi calistirdiktan sonra testere bicaginin (4)
azami devrine erismesini bekleyin.
® Ellerinizi parmaklariniz kapali olarak ig pargasi
Uzerine koyun ve is parcasini paralel dayanak
(14) boyunca testere bicagina.
® Yan ayarlama sol veya sag el ile (paralel
dayanagin pozisyonuna gore) sadece testere
bigagdi koruma kapagi (11) 6n kenarina kadar
uygulanacaktir.
e s parcasini daima ayirma kamasinin (12) sonuna
kadar itin.
® Testere bigagi tekrar durma pozisyonuna
gelinceye kadar kesme talasi testere tezgahi
Uzerinde kalacaktir.
® Kesim igleminin sonunda uzun ig pargalarinin
devrilmesini énlemek i¢in uygun énlem alin ve
devrilmeye karsi emniyet altina alin! (6rnegin
destek makarasi vs.)

Dar parcalarin kesilmesi (Sekil 47)

Genisligi 120 mm altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yéniinde kesilmesinde kesim igsleminde
mutlaka itme cubugu (9) kullanilacaktir. (bkz.
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7.2.3/D)

Cok dar parcalarin kesilmesi (Sekil 48)
Genisligi 30 mm ve altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yéninde kesilmesinde kesim igleminde
mutlaka itme agaci kullanilacaktir. (bkz. 7.2.3 D)

B Egik Kesimlerin Uygulanmasi (Sekil 35,49)
Egik kesimler, daima paralel dayanak (14)
kullanilarak yapilacaktir.

® Testere bicagini (4) istenilen agi élgusiine

ayarlayin. Bunun igin egim ayarlamasi (Sekil
35/Poz. 3) kolunu agin ve ayarlanmak istenilen
aci 6lcusu skalada (34) gosterilinceye kadar
makine kafasini (17) sola yatirin (bkz. Madde
7.1.3/C). Sonra egim ayarlamasi kolunu tekrar
sikin.

® Paralel dayanagi (14) is parcasi genisligi ve

yuksekligin gore ayarlayin. (bkz. 7.2.2).

e s parcasi genisligine gére kesim iglemini

gerceklestirin. (bkz. A)

C Enine Kesimlerin Uygulanmasi (Sekil 50-51)

® Enine dayanag (52) testere tezgahinin olugu (47)

icine itin ve istenilen aci 6lclistine ayarlayin. Bu
islem icin civatayi (48) agin ve dayanag, ibre (49)
skalada (50) istenilen 6l¢lii deg@erini gdsterinceye
kadar ayarlayin. Civatay tekrar sikin (Sekil 48).
Enine dayanagin dayanak kizag kesim iglemi
tirtne bagl olarak enine kaydirlabilir. Bu islem
icin tirilh somunu (51) gevsetin, dayanagi kaydirin
ve tirtilh somunu tekrar sikin.

Dikkat! Enine dayanak bazi durumlarda
testere bigagi icine sarkabilir. Dayanak ile
testere bigagi arasinda 20 mm’lik bir asgari
aralik birakin!

@ s parcasini sikica enine dayanaga bastirin.

Testereyi calistirin (siehe auch 7.2.3/A).

@ Testere calistinldiktan sonra testere bigaginin (4)

azami devrine erigmesini bekleyin.

o Kesimi gergeklestirmek igin enine dayanagi (52)
ve is pargasini testere bigagi (4) yoéniine dogru
itin. Dikkat! Daima kilavuzlanmis olan is
parcasini tutun ve kesinlikle is parcasinin
kesilen ucunu tutmayin.

® Enine dayanag (52) daima is pargasi tam olarak

kesilinceye kadar ileri itin.

Testereyi kapatin.

Kesim talagini ancak testere bicagi durduktan

sonra temizleyin.
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8. Testere Bicagini Degistirme ve
Hassas Ayarlama

Her tirlii bakim ve ayar ¢caligmasindan énce fisi
prizden cikarin!

8.1 Paralel dayanagin ayarlanmasi (Sekil 52)

Paralel dayanag (14) testere bicagina (4) temas

edecek sekilde ayarlayin.

Paralel dayanagi civatalar (A) ile testere bicagi ile
ayni cizgide olacak sekilde ayarlayin.

8.2 Testere bicaginin degistirilmesi
(Sekil 53 - 57)

® Testereyi diz ve gbnyeli kesim moduna ayarlayin
(bkz. 7.1.1)

@ Bireliniz ile testere mili blokajina (41) bastirin ve
diger eliniz ile anahtari (7) flang civatasi (39)
Gzerine takin.

® Testere mili blokajina (41) kuvvetlice bastirin ve
flang civatasini (39) saat yelkovani yéninde
yavasgca dondurun. Yaklagik azami bir tur sonra
testere bicagi blokaji (41) yerine geger.

@ Simdi biraz daha fazla kuvvet uygulayarak flang
civatasini (39) saat yelkovani yéniinde agin.

@ Flans civatasini (39) tam olarak sékun ve dig
flangi (40) gikarin.

o Testere bicagini (4) i¢ flansdan ¢ikarin ve asagiya
dogru hareket ettirerek sékin. Bunun igin indirme
kilitlemesini agin ve testere bigagi korumasini agin
(bkz. Madde 7.1.2/1.).

@ Flans civatasi (39), dis flang (40) ve i¢ flansi itinali
bir sekilde temizleyin.

® Yenitestere bicagini (4) sékme isleminin tersi
yénlinde monte edin ve sikin.

o Dikkat! Testere bicagi (4) dislerinin egikligi yani
bicagin dénme yénu, makine gévdesi tizerindeki
ok isareti ile ayni yénde olmalidir.

o Testere ile calismaya baslamadan énce koruma
donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol edin.

® Dikkat! Her testere bigag degistirme igsleminden
sonra testere bicaginin dikey ve 45° egik
konumda serbest sekilde déniip dénmedigini
kontrol edin.

o Dikkat! Testere bicaginin (4) degistiriimesi ve
ayarlanmasi ¢ok itinali bir sekilde yapilacaktir.

9. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdigunde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi igin
kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.

10. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme calismasina baslamadan énce fisi
prizden ¢ikarin.

10.1 Temizleme

® Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
govdesini mimkiin oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
duslk basingl hava ile tfleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti dizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme isleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin icine su girmemesine dikkat
edin.

10.2 Bakim
Cihazin icinde baska bakimi yapilacak parga
bulunmaz.

10.3 Yedek parca siparigi:

Yedek parca siparisinde asagida aciklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

o Cihazin parca numarasi

@ Cihazin kod numarasi

e Istenilen yedek parcanin yedek parca numarasi
Gncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gérilebilir.

11. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
dénustirulebilir.

Nakliye ve aksesuarlari 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yonetimlerden 6grenebilirsiniz!
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Konformitétserklérung ISC-GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

erklart folgende Konformitiat gemas EU-Richtlinie

ol dichiara la seguente conformita secondo la
und Normen fiir Artikel

| 1 . i direttiva UE e le norme per I'articolo

declares conformity with the EU Directive attesterer folgende overensstemmelse i

and standards marked below for the article henhold til EU-direktiv og standarder for produkt
déclare la conformité suivante selon la prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
directive CE et les normes concernant I'article EU a norem pro vyrobek.

verklaart de volgende conformiteit in overeen- a kovetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor re vonatkoz6 EU-iranyvonalak és normak szerint
het artikel pojasnjuje slede¢o skladnost po smernici EU
declara la siguiente conformidad a tenor de la in normah za artikel.

® 0 ® ©
® @ ® ® ©

©  directiva y normas de la UE para el articulo deklaruje zgodno$é wymienionego ponizej

® declara a seguinte conformidade de acordo artykutu z nastepujacymi normami na
com a directiva CE e normas para o artigo podstawie dyrektywy WE.

® forklarar f6ljande 6verensstammelse enl. EU- ® vydava nasledujlice prehlasenie o zhode podla
direktiv och standarder for artikeln smernice EU a noriem pre vyrobok.

@ ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- AeKnapvpa cnegHoTo CbOTBETCTBUE CbrAacHo

ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta AVpeKTUBUTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.

tuotteelle 3aABMAEC NPO BiAMOBIAHICTb 3rigHo 3 [IMPeKTMBOIO
erklzerer herved folgende samsvar med EU-

@ erkleer 1 ® eCra cTaHAapTamMu, YUHHUMU ANA aHOro ToBapy

direktiv og standarder for artikkel @ deklareerib vastavuse jargnevatele EL direktiivi
3afABNAET O COOTBETCTBUU TOBapa dele ja normidele

crneayowmm aupekTMBam u Hopmam EC . @ deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas
izjavljuje sljedecu uskladjenost s odredbama i straipsniui

normama EU za artikl. . L izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred
declara urmatoarea conformitate cu linia direc- bom EZ i normama za artikl

toare CE si normele valabile pentru articolul. @ MAtbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto pregu
urin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve atbilstibu ES direktivam un standartiem

Normlari geregince asagidaki uygunluk acikla ® Samraemisyfirlysing stadfestir eftirfarandi samraemi

masini sunar. . samkvaemt reglum Evfrépubandalagsins og st68lum
dnAwvel TNV ak6Aoubn cuppwvia cluPwva pe fyrir vorur
TnVv Odnyia EE Kai Ta MPpOTUTIO YIa TO TIPOITOV

®

Kapp-Gehrungs-Tischkreissage RT-FF 1825 U

98/37/EC [ ] 87/404/EEC

[X] 2006/95/EC [] R&TTED 1999/5/EC

[] 97/23/EC [] 2000/14/EC_2005/88/EC:
[X] 2004/108/EC [ ] 95/54/EC:

[[] 90/396/EEC [[] 97/68/EC:

[] 89/686/EEC

EN 61029-2-11; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-11

|
Landau/lsar, den 01.02.2008 /7/ /%Q/(/Q,

We/ichéz,(lgartner Baumstark
General-Manager Product-Management
Art.-Nr.: 43.072.20 1.-Nr.: 01018 Archivierung: 4307220-37-4155050-08

Subject to change without notice
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@ ® ©

]

Technische Anderungen vorbehalten
Se rezerva dreptul la modificari tehnice.
O KaTaoKevaoTG JlatnPEel TO SIKAIWHA TEXVIKMY aANaYQOV

Teknik degisiklikler olabilir
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forméa de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

H avatinwon 1 GAAn avanapaywyn TEKUNPUOOEWY Kal CUVOJEUTIKOV
PUAAGSIOV TWV MPOIOVTWV NG ETAPEIAG, AKOUN KAl O
anooTmdouaTa, emTpEneTal Hovo petd amnd pntn £ykplon g
etalpeiaq ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Rucksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgeréat kann hierfiir auch einer
Ricknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Movo ya xwpeg ™g EE
Mn MeTATE NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OIKIOKA ATIOPPIUUATA.

Z0ppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yla HETAXEIPLOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Yla TV YETATPOTN 0 EBVIKO Aikalo TIPEMEL VA CUYKEVTPWOVOVTAL XWPLOTA TA NAEKTPIKA EpYAAEia KAl
Va AVOKUKA®VOVTAL.

EVAAAGKTIKA AUOT avaKUKA®WONG avTi ETOTPOPNG

O 1BLOKTTNG TNG NAEKTPIKAG OUCKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, aVvTi va ETUOTPEWYEL TN CUCKEUT, va
OUMBAAEL 0NV OWOTN LGB0 e MEPIMTWON TIOU deV XPELAlETAL TIAEOV TN OUOKEUN. H ETAXEIPLONEVN
ouokeun Propel va napaywpenbei oe Yrnpeoia arnooupong n ortoia Ba eKTEAECEL TNV dlABe0oN Tou
POLOVTOG CUUPWVA LE TIG EBVIKES TIPOJIAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUATWY. AgV
ouuneplhauBavovtal Ta eEapTUaTa r BondNTIKA ££ap " TNHATA TWV HETAXELPLOPEVWY CUCKEUDV XWPIG
NAEKTPIKA TUAUATA.
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&énetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlarin ladesi Yerine Uygulanacak Geri Dénlisiim Alternatifi:

Kullanilmis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yonetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimludir. Bunun igin kullaniimig cihaz,
ulusal dénlisim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Das Produkt erfillt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt SonderanschluBbedingungen. Das heisst, dass
eine Verwendung anbeliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht zuléssig ist.

Das Gerét kann bei ungiinstigen Netzverhaltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen fihren.

Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die

a) eine maximale zulassige Netzimpedanz “Zgs = 0,25 + 0,25 nicht Uberschreiten, oder

b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

Sie miissen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Riicksprache mit Inrem Energieversorgungsunternehmen, daB Ihr
AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben méchten, eine der beiden genannten Anforderungen a) oder

b) erfuillt.

Produsul indeplineste cerintele EN 61000-3-11si este supus unor conditii speciale de racordare. Asta inseamna ca
utilizarea la puncte de racordare aleatorii nu este permisa.

Aparatul poate duce temporar la modificari de tensiune in cazul unor conditii de retea nefavorabile.

Produsul este prevazut numai la utilizarea la punctele de racord care

a) nu depésesc o impedanta de retea maxima admisa “Zy = 0,25 +j0,25”, sau

b) au o sarcina de curent permanent al retelei de cel putin 100 A pe fiecare faza.

Ca beneficiar trebuie sa va asigurati, daca este necesar contactand firma de alimentare cu energie, ca punctul
dumneavoastra de racord la care doriti sa folositi produsul, indeplineste una din cerintele mentionate a) sau b).

To mpoldV avTamnokpiveTal oTIG analmoelg Tou npoturou EN 61000-3-11 kat urtdkeLtal 0Toug 6poug EOIKNAG
ouvdeong. AuTO onuaivel, Mwg dev ETUTPETIETAL N XP)ON OE OTIOLAdNTIOTE, KAT ETIOUMIA ETIAEYOEVA ONEia.
H ouokeun pmopei, oe MePIMTWOoN SUCUEVDY CUVONKQOV JIKTUOU, Va ETUPEPEL TTAPODIKES DIAKUUAVOELG TAOELG.
To TpoldV TIPOOoPICETAL ATIOKAELOTIKA Kal LOVO YL TN XPron o€ onueia ouvdeong, Ta oTtoid

a) dev UTePPRaivouV pia aveTam ETUTPEMT EUNMEdNON “Zgs = 0,25 +j0,25" 1y

B) dlabETOUV dUAVTOTNTA POPTWON HE CUVEXEG PEUUA ToU JIKTUOU TouAdxtoTtov 100 A ava ¢daon.

Zav Xprotng npeTeL va eEaoPpalNioeTe, eav xpelaoTel HeTA and ouvevvonon pe v apuddia Eriyeipnon
HAekTPLOMOU, OTL TO Onueio 0ag ouvdeong MANPE pia anod Tig duo anattmoelg a) 1 B).

Bu Griin EN 61000-3-11 normunun sartlarini yerine getirir ve 6zel baglanti sartlarina tabidir. Béylece serbest olarak
segilebilen herhangi bir badlanti noktasina izin veriimemistir.

Cihazda, uygun olmayan sebeke sartlarinda gegici gerilim degisiklikleri olusabilir.

Bu iriin sadece, asagida ézellikleri agiklanan baglanti noktalarina baglanarak galistirimak tizere tasarlanmigtir

a) Azami sebeke empedani “Zg s = 0,25 + j0,25” degerlerini agsmayan veya

b) Sebekeden faz basina en az 100 A siirekli gekilebilmesi mimkin olmalidir.

Kullanici olarak siz gerektiginde enerji dagitim sirketi ile irtibata gegerek, cihazi baglayacaginiz prizinizin yukarida
aciklanan a) veya b) sartlarindan birini yerine getirmis olmasini saglamalisiniz.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles c& va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urméatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastré de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde Tn exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cénd aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor stréine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o alta dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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EIMTYHZH

AELOTIHN TIEAATION, A§LOTIHE TIEAQTN,

Ta mpoidvTa pag UTIOKELVTAL OE AUGTNPOUG EAEYXOUG TIoldTNTaAG. Edv map’6Aa autd kamote dev
AElTOUpYNooUV AWoya, AUTTOUHAOTE TIOAU Kal 00G TIAPAKAAOULE VA aroTaveeiTe Tipog TO TUARHAUAS
E&urmpétnong MNeAatwyv, otn Slevbuvon Tou avadEPETe o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV apLlOpd TIou avadEPETe TIlo KATW. [a TNV KaTioxuon Twv a§lwoewv gyyunong LoxUouv
Ta €&NG:

1.

AvuTtoi oL 6pol eyyunong pubuilouv TIPOcHeTEG TIAPOXES EYYUNONG. ATd TNV €yyunon autr) dgv Biyovtal ot
VOUIpES a&loelg oag yia eyyunon. H mapoxn tng eyyunongq pHag sival yla cag dSwpedv.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal LOVO BAABEG TIOU 0deilovTal 08 EAATTWHATA UAIKWV iy
TIApAywYyr§ Kal TepLopiovTal TNV AroKATACTAOT AUTWV TWV EAATTWHATWY 1] TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAoUpe va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVEG ag Sev TipoopilovTal yia tn Blounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeApAtikn xprion. Na to Adyo autd dev ueiotatal cuuBaocn eyyunong oe
TIEPITTTWON XPNONG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnxavia, Blotexvia, yla emMayyeAUATIKO 1} AAAO TIAPOLOL0
OKOTIO. ATIO TNV £yYUnon Hag arokAgiovtal épav ToUTou anodnuwoelg yia BAAReg petadopdag, BAARES
odel\deveg og un tpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe E0PAAUEVT EYKATACTAOT), [N THPNoN
™™g Odnyiag xpriong (r.x. ovvdeon oe AdBog Tdon SIKTUOU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pbN
XpPNon (T.X. urtepPpOPTWON 1} XPTI0N LN EYKEKPIUEVWY AVTAAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWY), N
mpnon Twv Yrodeifewv ouvirpnong kat acpaleiag, €i00d0g EEVWV AVTIKEINEVWY 0T CUCKEUT (OTIWG
T.X. AUUOG 1] ok6VN), Xpron Biag ri eEwTepikn enidpaon (OTwg T1.X. BAABEG anod mrtwon) kabwg Kal BAABe]
Tou odeilovTal og kowvr) pBopa.

H a&iwon eyyunong ekrintel o€ MepinTwon mov yvav 1én £Eveg enepPACELS 0T CUCKELN).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 £€1n kat apxiletl arnd v nuepopnvia ayopdg tng cuokeurq. Ot
a&lWoELg EYYUNONG TIPETIEL VA KATLOXUOOUV TIpLV TNV TIdpodog NG TPoBeoudlg TG €yyunong evtog dUo
eRSouadwv arod TNV SlamioTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAglETAL N KaTioXUOT A&lWOEWV EYyUNoNg HETA
™V Napodo g Ipobeopiag g eyyunong. H emokeun 1) n avtikatdotaon Tng CUOKEUNG Sev
OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG oUTE TNV €vapén véag Tpobeopiag
€yYyUnong yla tn CUOKEUN 1 Ta evoeXOUEVWG ToTtoBeTnBevVTa eEaptnpata. To iSlo woxVel kal oe
TepinTwon o€pPIg eri TOTIOU.

Ma v katioxuon g a&iwong Tng €yyunong oag TIAPAKAAOUE VA |AG ATIOOTEIAETE TN CUOKELT|, XWPIG
eMPBAPUVOY HAG LE TAXUSPOUIKA TEAN, TNV TIO KATW avadepopevn dievbuvorn. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TPWTOTUTO TNG ArdSEIENG ayopdg 1 AAAO LloXUOoV arodelkTIko ayopds. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE Va GUAAGEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNMapakaAoupe miong va pag
TepLypayeTe TNV altia ya v diapaptupia cag 600 Tio avaAuTika yiveTat. Ev to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL artd TNV €yyunon Hag, ite 6a o0ag eTuoTpadel TaxUTATA N ETILOKEVACHEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AABeTe ia vEa CUOKEUT).

DuoIKA ETIIOKEVACOUE EUXAPIOTWG EVAVTL APOLPNG KAl EAATTWHATA OTN CUOKEUT| 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev KaAuTtTovTal TAEOV amd TNV €yyunon. ['a To oKoTo auTo 0ag TIAPAKAAOULE VA ATIOCTEIAETE TN CUOKEUN)
oag otn dlevbuvon Tou TUNUATOG pag yia E§urnpétnon MeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Misterimiz,

Uriinlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizglin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt béliminde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak i¢in asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
dlzenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler ticretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini Iiitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza agin
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve guvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagdi diisme nedeniyle
olugan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz Gzerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti sUresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde bagslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi doimadan iki hafta énce bildirilmelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onariimasi veya
degistiriimesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar i¢in yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢in de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi tcreti géndericiye ait olmak (izere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiqiniz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkun oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istresi dolan arizalan tcreti karsiiginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch iber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewéhrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
riickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Méngel bzw. den Austausch des Gerates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemiBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, iblichen
Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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° Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funkti
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[]

NEIN ]

Kaufbeleg-Nr. / Datum:

EH 06/2008 (2)

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung
und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen
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