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Bedienungsanleitung
Tisch-, Kapp- und Gehrungssége

Navodilo za uporabo
namizne, ¢éelilne in zajeralne zage

Hasznalati utasitas
asztali, fejezo és sarkalo fiirész

Upute za uporabu
stolne kruzne pile, pile za prorezivanje i koso

Navod k obsluze
Stolni kotouc¢ova, kapovaci a pokosova pila

Navod na obsluhu
Stolna, kapovacia a pokosova pila

S

Art.-Nr.: 43.072.02 I.-Nr.: 01017
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®  Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und
Sicherheitshinweise lesen und beachten

Pred uporabo preberite in upostevajte navodila za uporabo in
varnostne napotke.

® Uzembehelyezés elétt elolvasni és figyelembe venni a hasznélati
utasitast és a biztonsagi utasitasokat.

Prije pustanja u rad procitajte i pridrzavajte se ovih uputa za uporabu
i sigurnosnih napomena.

@ Pred uvedenim do provozu si precist navod k obsluze a bezpe¢nostni
predpisy a oboje dodrzovat.

@ Pred uvedenim do prevadzky si precitajte a dodrziavajte navod na

obsluhu a bezpe¢nostné pokyny.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten miissen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen ibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir Gbernehmen keine Haftung fur Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Geratebeschreibung und
Lieferumfang (Bilder 1 - 2)

Staubfangsack

Sé&getisch

Griff fir Neigungsverstellung
Séageblatt

Ein- / Ausschalter
einklappbares Untergestell
Schraubenschliissel

4 x Inbusschlussel

ONG AN~

Als Tischkreissage

9. Schiebestock

10. Winkelanschlag

11. Séageblattschutz

12. Spaltkeil

13. Réndelschraube fiir Schnitthéhe
14. Parallelanschlag

Als Kapp- / Gehrungsséage
15. Sageblattschutz

16. Handgriff

17. Maschinenkopf

18. Anschlagschienen

19. Drehtisch

20. Spéanefangkasten

2. BestimmungsgeméaBe Verwendung

Die Tisch-, Kapp- und Gehrungssége dient im Tisch-
kreissdgenbetrieb zum Langs- und Querschneiden
(nur mit Queranschlag) von Holzern aller Art, entspre-
chend der MaschinengréBe. Rundhdlzer aller Art
duarfen nicht geschnitten werden.

Im Kapp- und Gehrungssagenbetrieb dient sie zum
Kappen von Holz und Kunststoff, entsprechend der
MaschinengréBe. Die Sége ist nicht zum Schneiden
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von Brennholz geeignet. Die Maschine darf nur nach
ihrer Bestimmung verwendet werden.

Bitte beachten Sie dass unsere Gerate bestimmungs-
geman nicht fur den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Wir
Ubernehmen keine Gewahrleistung wenn das Geréat
in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben
sowie bei gleichzusetzenden Téatigkeiten eingesetzt
wird.

Das Gerat darf nur nach seiner Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere dariber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgeman. Fir daraus hervorgerufene
Schéden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

3. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise entnehmen
Sie bitte dem beiliegenden Heftchen.

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

4. Gerauschemissionswerte

Das Gerausch dieser Sage wird nach DIN EN ISO
3744;11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960
Anhang A; 2/95 gemessen. Das Gerdusch am
Arbeitsplatz kann 85 dB (A) lUiberschreiten. In diesem
Fall sind SchallschutzmaBnahmen fir den Benutzer
erforderlich. (Gehdrschutz tragen!)

Leerlauf
Schalldruckpegel Lya 87,6 dB
Schalleistungspegel Lyya 100,6 dB

"Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
muissen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt,
kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob
zusatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beein-
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flussen kénnen, beinhalten die Dauer der Einwir-
kungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der Maschi-
nen und anderen benachbarten Vorgéngen. Die
zuverléssigen Arbeitsplatzwerte kdnnen ebenso von
Land zu Land variieren. Diese Information soll jedoch
den Anwender beféhigen, eine bessere Abschatzung
von Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.”

5. Technische Daten

Wechselstrommotor 230V ~50 Hz
Leistung 1200 W
Betriebsart S6 40 %
Leerlaufdrehzahl n, 3200 min™
Hartmetallsageblatt J205x I 30x2,5mm
Anzahl der Zahne 24
Gewicht 36 kg
Absauganschluss @36 mm

Als Kapp- und Gehrungssége

Schwenkbereich bis 45° nach links
Gehrungsschnitt +45°/0°/-45°
Sagebreite bei 90° 55x 180 mm
Sagebreite bei 45° (Drehtisch) 55x 125 mm
Sagebreite bei 45° (Neigung) 42 x 180 mm
Sagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt) 42 x 125 mm

Als Tischkreissage

TischgréBe 400 x 430 mm
Schnitth6he max. 45 mm
Héhenverstellung 0 - 45 mm stufenlos
Sageblatt schwenkbar 0° - 45° nach rechts

Betriebsart S1: Dauerbetrieb

Betriebsart S6 40%: Durchlaufbetrieb mit Aussetz-
belastung (Spieldauer 10 min). Um den Motor nicht
unzuléssig zu erwarmen darf der Motor 40% der
Spieldauer mit der angegebenen Nennleistung
betrieben werden und muss anschlieBend 60% der
Spieldauer ohne Last weiterlaufen.

Ziehen Sie vor allen Einstell-, Umbau- und
Montagearbeiten den Netzstecker ab!

6. Vor Inbetriebnahme

® Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden.

® VorInbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

® Das Sageblatt muss frei laufen kdnnen.

® Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkérper
wie z.B. N&agel oder Schrauben usw. achten.

® Vor Betatigung des Ein-/ Ausschalters
kontrollieren ob das Sageblatt richtig montiert ist
und bewegliche Teile leichtgéangig sind.

® Vor Anschluss der Maschine Uberzeugen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den
Netzdaten Ubereinstimmen.

6.1 Gerat aufstellen (Abb. 3 - 9)

1. Gerat aus der Verpackung heben und die vier
aufgesteckten Kunststoff- Schutzkappen (Abb.
3) abnehmen. Diese dienen nur der Transportsi-
cherung und kénnen entsorgt werden.

2. Halteblgel (Abb. 4/Pos. 21) umklappen und
Untergestell wie in den Abbildungen 5 -6
auseinanderfalten. Darauf achten, dass alle 4
Verriegelungsbuiigel (Abb. 6+7/Pos. 22) einrasten.
Das Einklappen des Untergestells erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge. Dabei darauf achten,
dass die entsprechenden Verriegelungsbligel
zum Einklappen gelést werden. (Abb. 8)

3. Beiunebenem Untergrund kann die Sage mit
Hilfe des verstellbaren FuBes (Abb. 9/Pos. 23)
standsicher aufgestellt werden. An den restlichen
drei FiBen befinden sich Laschen, mit deren
Hilfe man die Sage fest am Untergrund verankern
kann.
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7. Betrieb
7.1 Allgemeine Bedienelemente (Abb. 10-12)

Ein-/ Ausschalter
Zum Offnen der Schalterabdeckung roten Druckknopf
seitlich eindriicken (Abb. 10).

Einschalten:
Grunen Knopf ( |) driicken (Abb. 11)

Ausschalten:
Roten Knopf ( 0 ) driicken (Abb. 11)

Not-Aus Funktion:
Roten Taster (Klappe) driicken (Abb. 12)

Um eine Inbetriebnahme durch Unbefugte zu
vermeiden kann die geschlossene Klappe mit
einem Vorh&ngeschloss (nicht im Lieferumfang
enthalten) gesichert werden.

Motorschutz:

Bei Uberbelastung (z.B. Stillstand des Ségeblattes)
|16st automatisch der Motorschutz aus.

Die Sage kann durch Betatigen des griinen Knopfes
(1) wieder eingeschaltet werden.

Nullspannungsschalter:

Die Sage ist mit einem Nullspannungsschalter zum
Schutz vor erneutem Anlauf nach Spannungsabfall
ausgestattet. Zum Wiedereinschalten griinen Knopf
(1) drucken.

7.2 Kapp- und Gehrungssage

7.2.1 Umbau fiir Kapp- und Gehrungsbetrieb

1. Die Séage befindet sich in der Position Tischkreis-
sage.

2. Gegebenenfalls Winkel- bzw. Parallelanschlag
(siehe 7.3.2) und Sageblattschutz (siehe
7.3.1/11) entfernen.

3. Die Randelschraube (Abb. 1/Pos. 13) ganz nach
rechts drehen, um das Sageblatt in die unterste
Position zu bringen.

4. Den Hebel (Abb. 13/Pos. 24) zu sich ziehen und
Sége vorsichtig umschwenken (Abb. 14-15).

Achtung! Beim Umschwenken des Sagetisches
besteht Quetschgefahr fiir Hinde und Finger!
Beriihren Sie den Sagetisch zum Umschwenken
nur an der Vorder- und Riickseite! Greifen Sie
nicht zwischen Sagetisch und Seitenteile! Halten
Sie den Tisch beim Umschwenken stets gut fest!
Stellen Sie sicher, dass der Hebel nach dem
Umschwenken wieder sicher eingerastet ist und
den Sagetisch arretiert!

18

5. Maschinenkopf (17) am Griff (Abb. 1/Pos. 16)
nach unten driicken, dabei den Arretierstift (Abb.
16/Pos. 25) fir Hohenverstellung herausziehen
und um 90° nach rechts drehen.

Achtung! Durch die Riickholfedern schlégt
die Maschine automatisch nach oben, d.h.
Griff (Abb. 1/Pos. 16) nicht sofort loslassen,
sondern Maschinenkopf (17) langsam und
unter leichtem Gegendruck nach oben
bewegen.

6. Gegebenenfalls die Haltemutter (Abb. 17 /Pos.
26) fiir den Spaltkeil (Abb. 17/Pos. 12) I6sen, den
Spaltkeil nach oben schwenken und Haltemutter
wieder anziehen (Abb. 18).

7. Den Spéanefangkasten anbringen. Zuerst an den
beiden Laschen einhangen (Abb. 19) und nach
oben schwenken und dann die Inbusschraube
nach oben driicken und um 90° drehen (Abb. 20).

8. Eine geeignete Staubabsauganlage am Absaug-
anschluss (Abb. 21/Pos. 27) anschlieBen oder
den im Lieferumfang enthaltenen Staubfangsack
(1) montieren.

9. Die Anschlagschienen (Abb. 22/Pos. 18) dlrfen
nicht mehr als 5mm Abstand zum Schnittbereich
haben, und missen gegebenenfalls nachjustiert
werden. Dazu die Inbusschrauben 16sen, die
Anschlagschienen verschieben und die Inbus-
schrauben wieder festziehen (Abb. 22). Das
Séageblatt (4) darf in keiner Einstellung die An-
schlagschiene beriihren.

Die Anschlagschienen stellen VerschleiBteile
dar, welche bei Beschadigung unverziiglich
erneuert werden miissen, da ansonsten Verlet-
zungsgefahr fiir den Benutzer besteht!

7.2.2 Sicherheitseinrichtungen Kapp- und
Gehrungssége

Sageblattschutz (Abb. 1/Pos. 15)

Der zweiteilige Sageblattschutz dient zum Schutz vor
Berlihrung des Sageblattes und dem Herausschleu-
dern von Spéanen. Beide Teile des Sageblattschutzes
muissen immer automatisch in ihre Ausgangsstellung
zurlickkehren. Ist der Maschinenkopf (17) in der
oberen Position, muss das Sageblatt rundum ge-
schitzt sein.

Absenk-Verriegelung (Abb. 23)

Die Absenk-Verriegelung schiitzt vor versehentlichem
Absenken des Maschinenkopfes. Zum Lésen der
Absenk-Verriegelung Knopf (Abb. 23/Pos. 29)
dricken, Griff (Abb. 23/Pos. 16) nach vorne ziehen
und Maschinenkopf langsam und gleichmaBig
absenken.

o
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Achtung! Durch die Riickholfedern schlégt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Griff
(Abb. 23/Pos. 16) nicht sofort loslassen, sondern
Maschinenkopf (17) langsam und unter leichtem
Gegendruck nach oben bewegen.

7.2.3 Betrieb als Kapp- und Gehrungsséage

A. Kappschnitt 0° und Drehtisch 0° (Abb. 24)

® Sége einschalten (siehe Punkt 7.1)

® Achtung! Das zu sdgende Material fest auf
die Maschinenflache auflegen und gegen
die Anschlagschiene driicken!

® Nach dem Einschalten der S&ge abwarten, bis
das Séageblatt (4) seine maximale Drehzahl
erreicht hat.

® Absenk-Verriegelung l6sen (siehe Punkt 7.2.2)
und den Maschinenkopf (17) gleichméaBig
und mit leichtem Druck durch das Werkstlick
bewegen.

® Nach Beendigung des Sagevorgangs Maschi-
nenkopf wieder in die obere Ruhestellung bringen
und ausschalten.
Achtung! Durch die Riickholfedern schléagt
die Maschine automatisch nach oben, d.h.
Griff (Abb. 23/Pos. 16) nach Schnittende
nicht loslassen, sondern Maschinenkopf (17)
langsam und unter leichtem Gegendruck
nach oben bewegen.

B. Kappschnitt 0° und Drehtisch 0° - 45°
(Abb. 25 - 27)

Im Betriebsmodus Kapp- und Gehrungssage kénnen

Schréagschnitte nach links und rechts von 0° - 45°

ausgeflihrt werden.

® Den Drehtisch (19) durch Lésen des Feststell-
hebels (Abb. 25/Pos. 30) lockern.

o Mit dem Handgriff (16) den Drehtisch auf das
gewinschte Winkelmaf bringen, d. h. der
Zeiger (Abb. 26/Pos. 31) muss das gewlinschte
Winkelmaf an der Skala (Abb. 26/Pos. 32)
anzeigen. Die Sage verflgt Uber automatische
Raststellungen bei -45°, 0° und +45°.

@ Feststellhebel wieder anziehen, um den Drehtisch
zu fixieren.

@ Schnitt wie unter Punkt A beschrieben ausfiihren
(Abb. 27).

C. Gehrungsschnitt 0° - 45° und Drehtisch 0°
(Abb. 28 - 29)

Im Betriebsmodus Kapp- und Gehrungssage kénnen

Gehrungsschnitte nach links von 0° bis 45° ausge-

fuhrt werden.

® Maschinenkopf (17) in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (19) auf 0° Stellung bringen.

® Den Hebel fir Neigungsverstellung (Abb. 28/Pos.

3) I6sen und mit dem Handgriff (Abb. 29/Pos. 16)
den Maschinenkopfnach links neigen, bis der
Zeiger (Abb. 28/Pos. 33) auf das gewlinschte
Winkelmaf an der Skala (Abb. 28/Pos. 34) zeigt.

o Der Hebel fiir Neigungsverstellung ist mit
einer Freilauffunktion ausgestattet. Zum
Betétigen den Griff nach hinten ziehen (mit
dem Daumen auf der Achse gegenhalten)
und drehen.

® Hebel fur Neigungsverstellung wieder anziehen
und Schnitt wie unter Punkt A beschrieben aus-
fihren (Abb. 29).

D. Gehrungsschnitt 0° - 45° und Drehtisch 0° - 45°
(Abb. 30)

Im Betriebsmodus Kapp- und Gehrungssage kénnen

Gehrungsschnitte nach links von 0° - 45° und gleich-

zeitig Schragschnitte nach links und rechts von

0° - 45° ausgefuhrt werden (Doppelgehrungsschnitt).

® Maschinenkopf (17) in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (19) durch I6sen des
Feststellhebels lockern.

® Mit dem Handgriff (16) den Drehtisch auf den
gewinschten Winkel einstellen. (siehe auch
Punkt B)

@ Feststellhebel wieder anziehen um Drehtisch zu
fixieren.

@ Den Hebel fir Neigungsverstellung (Abb. 28/Pos.
3) I6sen und mit dem Handgriff (Abb. 29/Pos. 16)
den Maschinenkopf nach links neigen, bis der
Zeiger (Abb. 28/Pos. 33) auf das gewlinschte
Winkelmaf an der Skala (Abb. 28/Pos. 34) zeigt
(siehe auch 7.2.3/C).

® Hebel fur Neigungsverstellung wieder anziehen
und Schnitt wie unter Punkt A beschrieben aus-
fuhren (Abb. 30).

E. Staubfangsack (Abb. 1 + 2/Pos. 1)

Die Sage ist mit einem Fangsack flir Spane ausge-
stattet. Dieser kann Uber den ReiBBverschluss an
seiner Unterseite entleert werden.

7.3 Tischkreissédge

7.3.1 Umbau fiir Tischkreissdgenbetrieb

1. Die Séage befindet sich in der Position Kapp- und
Gehrungsséage.

2. Gegebenenfalls Feststellhebel (Abb. 31/Pos. 30)
I6sen, Drehtisch in 0° Position bringen und mit
dem Feststellhebel fixieren (siehe auch 7.2.3/B).

3. Hebel fiir Neigungsverstellung (Abb. 31/Pos. 3)
l6sen, Neigung auf 0° stellen und wieder mit
Hebel fir Neigungsverstellung fixieren (siehe
auch 7.2.3/C).

4. Falls notwendig Anschlagschienen so einrichten,
dass sie weder Uber den Tisch hinaus ragen,

19

o



Anleitung RT _FF_1220 U SPK4:  29.12.2008 $6:25 Uhr Seite 20

noch den Spalt im Tisch flr das Sageblatt ver-
decken (siehe auch 7.2.1/9).

5. Die Haltemutter (Abb. 32/Pos. 26) fir den
Spaltkeil (Abb. 32/Pos. 12) I6sen, Spaltkeil nach
unten schwenken (Abb. 33) und Haltemutter
wieder anziehen (Abb. 34). Der Spaltkeil muss in
einer Linie mit dem Sageblatt verlaufen.

6. Den Spéanekasten (20) entfernen. Hierzu die
Inbusschraube nach oben driicken (Abb. 20) und
um 90° drehen, dann kann der Spéane-kasten (20)
abgenommen werden.

7. Den Arretierstift (Abb. 31/Pos. 25) fur
Hoéhenverstellung herausziehen und um 90°
drehen. Dann die Absenkverriegelung betatigen
und langsam den Maschinenkopf (17) absenken
bis dieser einrastet.

8. Die Randelschraube (Abb. 31/Pos. 13) ganz nach
rechts drehen, um das S&geblatt (4) in die
oberste Position zu bringen.

9. Den Hebel (Abb. 35/Pos. 24) zu sich ziehen und
die Sage vorsichtig umschwenken (Abb. 36).

Achtung! Beim Umschwenken des Ségetisches
besteht Quetschgefahr fiir Hinde und Finger!
Beriihren Sie den Sagetisch zum Umschwenken
nur an der Vorder- und Riickseite! Greifen Sie
nicht zwischen Sagetisch und Seitenteile! Halten
Sie den Tisch beim Umschwenken stets gut fest!
Stellen Sie sicher dass der Hebel nach dem
Umschwenken wieder sicher eingerastet ist und
den Sagetisch arretiert!

Wenn Sie im Tischkreissigenmodus den
Neigungswinkel des Séageblatts (4) verstellen,
ziehen Sie bitte den Maschinenkopf (17), wahrend
Sie den Griff fiir Neigungsverstellung (3)
anziehen, nach oben. Kontrollieren Sie, ob das
Sageblatt (4) den Sagetisch (2) beriihrt. Ist dies
der Fall, justieren Sie bitte den Maschinenkopf
entsprechend Punkt 8.4.2 in der
Bedienungsanleitung nach (Abb. 70- 71).

10. Die Réandelschraube (Abb. 31/Pos. 13) ganz nach
links drehen, um das Sageblatt in die oberste
Position fir den Tischkreisségenbetrieb zu
bringen.

11. Sageblattschutz (11) montieren (Abb. 37 — 39):
Dazu Mutter (Abb. 38/Pos. 35), Beilagscheibe
(Abb. 38/Pos. 36) und Schraube (Abb. 37/Pos.
37) aus dem Sageblattschutz entfernen. Dann
Séageblattschutz tber den Spaltkeil (12) fuhren, so
dass die Locher in Sageblattschutz und Spaltkeil
deckungsgleich sind. Nun Sageblattschutz mit
der Schraube, Beilagscheibe und Mutter am
Spaltkeil anschrauben (Abb. 39). Die Demontage
erfolgt entsprechend in umgekehrter Reihenfolge.
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12. Spanabsauganschluss des Sageblattschutzes
(11) mit einer geeigneten Absauganlage verbin-
den.

7.3.2 Montage des Parallelanschlages (14):

@ Die beiden Muttern (Abb. 42/Pos. 38) von der
FlUhrung des Parallelanschlages abschrauben
(Abb. 40). Schrauben (Abb. 42/Pos. 39), Beilag-
scheiben (Abb. 42/Pos. 40) und Sprengringe
(Abb. 42/Pos. 41) abnehmen.

@ Parallelanschlag (Abb. 41/Pos. 14B), je nach Ver-
wendung links oder rechts des Ségeblattes an
den entsprechenden Léchern (Abb. 42/Pos. 45,
46) der Fiihrung (Abb. 41/Pos. 14A) verschrau-
ben.

® Der Parallelanschlag kann je nach Verwendungs-
zweck umgesetzt werden. Hierzu die beiden Ran-
delmuttern (Abb. 41/Pos. 42) lockern, das Alupro-
fil abziehen und mit der anderen Fihrungsnut
wieder Uber die Schraubenkdpfe fithren.
Achtung: Parallelanschlag so weit verschie-
ben, bis die gedachte 45°-Linie beriihrt wird
(Abb. 45).

Hohe Anlegekante (Abb. 43):
- zum Sé&gen von hohen Werkstiicken

Niedrige Anlegekante (Abb. 44):
- zum Sé&gen von flachen Werkstlcken
- wenn das Ségeblatt geneigt ist

Zum Montieren des Parallelanschlages (14) Rén-
delschraube (Abb. 42/Pos. 43) an der Fiihrung
(Abb. 42/Pos. 14A) lockern, Fihrung in die Fih-
rungsschiene (Abb. 40/Pos. 44) einhangen.

Zum Fixieren des Parallelanschlages Randel-
schraube (Abb. 42/Pos 43) anziehen.

7.3.3 Sicherheitseinrichtungen Tischkreissage

A Ségeblattschutz (Abb. 1/Pos. 11)

Der Sageblattschutz muss wéhrend des Betriebes als
Tischkreissdge immer montiert sein. Er Schiitzt den
Benutzer vor versehentlichem Beriihren des Sage-
blattes (4) und herumfliegenden Spénen.

B Spaltkeil (Abb. 1/Pos. 12)

Der Spaltkeil muss wahrend des Betriebes als Tisch-
kreissdge immer ausgeschwenkt sein. Er ist eine
wichtige Schutzeinrichtung, die das Werksttick fihrt
und das SchlieBen der Schnittfuge hinter dem Sage-
blatt (4) und das Ruickschlagen des Werkstiicks ver-
hindert (siehe auch 8.4.5 Einstellen des Spaltkeils).
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C Schiebestock (Abb. 1/Pos. 9)

Der Schiebestock muss immer verwendet werden
wenn bei Langsschnitten der Abstand zwischen
Anschlagschiene und Sageblatt weniger als 120mm
betragt. Er dient als Verlangerung der Hand und
schitzt vor versehentlichem Berlihren des Sage-
blattes (4). Bei Nichtgebrauch soll der Schiebestock
immer an der Sage aufbewahrt werden. Hangen Sie
ihn hierzu an die Halterung. Fir die Sicherung des
Schiebestockes auf der Halterung befindet sich ein
aufsteckbarer Kunststoffknopf auf dieser.
Verschlissenen bzw. beschadigten Schiebestock
umgehend austauschen.

D Schiebeholz (Abb. 49)

Ein Schiebeholz muss immer verwendet werden
wenn bei LAngsschnitten der Abstand zwischen
Anschlagschiene (18) und Sageblatt (4) weniger als
30mm betragt. Dabei ist die niedrige Fihrungsflache
der Anschlagschiene zu bevorzugen. Schiebeholz
ist nicht im Lieferumfang enthalten. Verschlisse-
nes Schiebeholz rechtzeitig ersetzen.

7.3.4 Betrieb als Tischkreissage

® Beim Betrieb als Tischkreissdge muss sich
der Drehtisch immer in 0° Stellung
befinden.

o Einsatzschnitte und Verdecktschnitte diirfen
mit der Sdge nicht ausgefiihrt werden.

A Ausfiihren von Léngsschnitten (Abb. 47)
Hierbei wird ein Werkstuick in seiner L&ngsrichtung
durchschnitten. Eine Kante des Werkstlicks wird
gegen den Parallelanschlag (Abb. 47/Pos. 14) ge-
driickt, wahrend die flache Seite auf dem Sagetisch
(2) aufliegt. Der Sageblattschutz (Abb. 47/Pos. 11)
muss immer auf das Werkstlick abgesenkt werden.
Die Arbeitsstellung beim Léngsschnitt darf nie in einer
Linie mit dem Schnittverlauf sein.

@ Parallelanschlag (Abb. 47/Pos. 14) entsprechend
der Werkstlickhéhe und der gewlinschten Breite
einstellen. (siehe Punkt 7.3.2)

® Mit der Randelschraube (Abb. 1/Pos. 13) die
Sé&geblatthéhe entsprechend der Werkstlickdicke
einstellen.

® Sége einschalten (siehe auch 7.1).

® Nach dem Einschalten der S&ge abwarten, bis
das Séageblatt (4) seine maximale Drehzahl
erreicht hat.

® Hande mit geschlossenen Fingern flach auf das
Werkstuck legen und Werkstliick am Parallelan-
schlag (Abb. 47/Pos. 14) entlang in das Sageblatt
schieben.

@ Seitliche Fuhrung mit der linken oder rechten
Hand (je nach Position des Parallelanschlages)
nur bis zur Vorderkante des Sageblattschutzes

(11).

® Werkstlck immer bis zum Ende des Spaltkeils
(Abb. 47/Pos. 12) durchschieben.

@ Der Schnittabfall bleibt auf dem Séagetisch liegen,
bis sich das Sageblatt wieder in Ruhestellung
befindet.

® Lange Werkstlicke gegen Abkippen am Ende des
Schneidvorgangs sichern! (z.B. Abrollstander,
etc.)

Schneiden schmaler Werkstiicke (Abb. 48)
Langsschnitte von Werkstlicken mit einer Breite von
weniger als 120mm mussen unbedingt unter Zuhil-
fenahme eines Schiebestockes (Abb. 48/Pos. 9)
durchgefiihrt werden. (siehe auch 7.3.3 C)

Schneiden sehr schmaler Werkstiicke (Abb. 49)
Far Langsschnitte von sehr schmalen Werkstucken
mit einer Breite von 30mm und weniger ist unbedingt
ein Schiebeholz zu verwenden. (siehe auch 7.3.3 D)

B Ausfiihren von Schrégschnitten (Abb. 50)

Schréagschnitte werden grundsétzlich unter der

Verwendung des Parallelanschlages (Abb. 50/Pos.

14) durchgefiihrt.

® Ségeblatt (4) auf das gewiinschte Winkelmaf3
einstellen. Hierzu den Hebel fiir Neigungsver-
stellung (Abb. 40/Pos. 3) I6sen und den Maschi-
nenkopf (17) nach links neigen, bis das
gewlinschte WinkelmaB an der Skala (Abb.40/
Pos. 34) erreicht ist (siehe auch 7.2.3/C). Nun
Hebel fir Neigungsverstellung wieder anziehen.

@ Parallelanschlag (Abb. 50/Pos. 14) je nach
Werkstuckbreite und —héhe einstellen. (siehe
auch 7.3.2).

® Schnitt entsprechend der Werkstlickbreite
durchfiihren. (siehe A)

C Ausfiihren von Querschnitten (Abb. 51/52)

® Queranschlag (Abb. 52/Pos. 52) in die Nut (Abb.
52/Pos. 47) des Séagetisches schieben und auf
das gewlinschte Winkelmaf stellen. Hierzu die
Knebelschraube (Abb. 51/Pos. 48) I6sen und so
einstellen, dass der Zeiger (Abb. 51/Pos. 49) das
gewlinschte WinkelmaB an der Skala (Abb.
51/Pos. 50) anzeigt. Knebelschraube (Abb.
51/Pos. 48) wieder anziehen. Der Queranschlag
kann je nach Anwendungsfall quer verschoben
werden. Hierzu die beiden Randelmuttern (Abb.
51/Pos. 51) lockern, Anschlag verschieben und
Ré&ndelmuttern wieder anziehen. Achtung! Der
Queranschlag kann unter Umsténden in das
Séageblatt ragen. Halten Sie immer einen
Mindestabstand von 20 mm zum Ségeblatt
ein!
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® Gegebenenfalls Alu-Profil des Parallelanschlages
(14B) verwenden.

® Werkstlick fest gegen den Queranschlag
driicken.

® Sége einschalten (siehe auch 7.1).

® Nach dem Einschalten der S&ge abwarten, bis
das Séageblatt (4) seine maximale Drehzahl
erreicht hat.

® Queranschlag (Abb. 52/Pos. 52) und Werkstiick
in Richtung des Sageblattes (4) schieben, um
den Schnitt auszufiihren. Achtung! Halten Sie
immer das mit dem Queranschlag gefiihrte
Werkstiick fest, nie das freie Werkstiick
welches abgeschnitten wird.

® Queranschlag (Abb. 52/Pos. 52) immer soweit
vorschieben, bis das Werkstuck vollstandig
durchgeschnitten ist.

® Sé&ge wieder ausschalten.

@ Séageabfall erst entfernen wenn das Sageblatt
stillsteht.

8. Sageblattwechsel, Wartung und
Feinjustierung

Vor allen Wartungs- und Einstellarbeiten ist der
Netzstecker zu ziehen!

8.1 Allgemeine Wartungsarbeiten

® Luftungsschlitze der Maschine stets frei und
sauber halten.

@ Staub und Verschmutzungen sind regelméfig
von der Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist
am besten mit Druckluft oder einem Lappen
auszufuhren.

® Alle beweglichen Teile sind in periodischen
Zeitabstanden nachzuschmieren.

® Zur Reinigung des Kunststoffes keine &tzenden
Mittel benutzen.

8.2 Sageblattwechsel (Abb. 51 - 57)

® Sége in die Betriebsart Kapp- und Gehrungssage
bringen. (siehe 7.2.1)

® Arretierstift (Abb. 31/Pos. 25) fir Hohenverstel-
lung heraus ziehen und um 90° nach links dre-
hen. Maschinenkopf (17) langsam absenken, bis
er einrastet.

® Gummistopfen (Abb. 53/Pos. 53) am Riemen-
gehause abziehen (Abb. 53). Sagewelle mit
Inbusschlissel festhalten (Abb. 54).

® Flanschschraube auf der Sageblattseite mit
Inbusschllssel I16sen. Achtung Linksgewinde!
(Abb. 55)

® Flanschschraube (Abb. 56/Pos. 54) und
AuBenflansch (Abb. 57/Pos. 55) abnehmen.
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Spanekasten entfernen. (siehe 7.3.6)

Séageblatt (Abb. 58/Pos. 4) von unten von der

Séagewelle (Abb. 59/Pos. 56) abnehmen und

nach unten herausnehmen. Hierzu Sageblatt

unter dem Sagetisch fassen (Handschuhe

tragen), Sageblatt vorne an den vorderen

Séageblattschutz anliegen lassen und hinten nach

unten heraus ziehen (Abb. 58).

® Séagewelle (Abb. 59/Pos. 56), AuBenflansch
(Abb. 57/Pos. 55) und Flanschschraube (Abb.
56/Pos. 54)griindlich reinigen.

® Neues Sé&geblatt einsetzen: Drehrichtung
beachten! Die Schnittschriage der Zahne
muss in Laufrichtung, d. h. nach vorne zei-
gen (siehe Pfeil auf dem Séageblattschutz).
Hierzu Sageblatt (Abb. 58/Pos. 4) von unten
durch den Sagetisch fihren, Sageblatt hinten an
den hinteren Ségeblattschutz anlegen und vorne
nach oben schieben.

® AuBenflansch (Abb. 57/Pos. 55) wieder
aufstecken. Die beiden Mitnehmerflanken
miissen in die Aussparungen der Sagewelle
greifen.

® Flanschschraube (Abb. 56/Pos. 54) wieder
einsetzen und anziehen, hierzu wieder Sagewelle
mit 2. Inbusschlussel gegenhalten (Abb. 54).
Achtung Linksgewinde! Flanschschraube fest
anziehen!

® Gummistopfen (Abb. 53/Pos. 53) am
Riemengehause wieder einsetzen.

® Sageblatt (Abb. 58/Pos. 4) und 2-teiligen
Séageblattschutz auf einwandfreie Funktion
Uberprufen.

@ Sollin der Betriebsart Kapp- und Gehrungssége

weitergearbeitet werden, so ist der Spanekasten

wieder anzubringen (siehe auch 7.2.1/7).

8.3 Antriebsriemen spannen / wechseln

(Abb. 60 - 63)
Der Antriebsriemen Ubertrégt die Kraft vom Motor auf
die Sagewelle. Lasst er sich mittig zwischen den
Riemenscheiben um mehr als 5mm verschieben
muss er nachgespannt werden. Ist der Antriebsrie-
men verschlissen, muss er ausgetauscht werden.

8.3.1 Riemenspannung bzw. -zustand lberpriifen

® Sage in Position Kapp- und Gehrungssage
bringen (siehe auch 7.2.1). Maschinenkopf mit
Arretierstift in unterer Position arretieren. (siehe
7.3.1/7)

® Kunststoffabdeckung abschrauben (Abb. 60+61).

® Riemenspannung durch Fingerdruck Giberprifen.
Riemen auf Abnutzung tberprufen.

@ Sind Riemenspannung und —zustand in Ordnung
Kunststoffabdeckung wieder montieren. Ist
dies nicht der Fall nach 8.3.2 weiter verfahren.
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8.3.2 Antriebsriemen spannen bzw. wechseln

® Vier Schrauben der Motorbefestigung mit Inbus-
schliissel um ca. 1 Umdrehung l6sen (Abb. 62).

® Der Riemen ist nun entspannt, gegebenenfalls
neuen Riemen aufziehen.

® Mit einem Schraubendreher den Motor nach
rechts verschieben, bis die gewlinschte
Riemenspannung erreicht ist. Motor weiter mit
Schraubendreher in Position halten und die 4
Schrauben zur Motorbefestigung Uber Kreuz
anziehen (Abb. 63).

o Kunststoffabdeckung wieder montieren.

8.4 Sage justieren

8.4.1 Anschlagbegrenzung fiir Sdgeblattneigung
einstellen

Die Sage verflgt Uber einstellbare Anschléage fir die

Positionen 0° und 45°.

Zum Uberpriifen und Einstellen:

® Sége in die Position Kapp- und Gehrungssége
bringen und Maschinenkopf entriegeln.
Maschinenkopf senkrecht stellen.

® Einen 90° Winkel zwischen Sagetisch (2) und
linker Seite des Sageblattes (4) anlegen (Abb.
64). Darauf achten dass der Winkel sauber am
Sé&geblatt anliegt und nicht evtl. Schneidplattchen
des Séageblattes beriihrt.

e Uberpriifen ob der Winkel exakt 90° betragt. Ist
dies nicht der Fall, Kontermutter (Abb. 65/Pos.
57) I6sen und Anschlagschraube (Abb. 65/Pos.
58) einstellen. Danach Kontermutter wieder
anziehen. Der Anschlag fur 45° wird mit einem
entsprechenden Anschlagwinkel analog justiert.
Hierflr die Kontermutter (Abb. 65/Pos. 59) und
die Anschlagschraube (Abb. 65/Pos. 60)
verwenden.

8.4.2 Sageblatt bzw. Maschinenkopf parallel
verschieben

Das Séageblatt kann in Richtung seiner Achse

verschoben werden. Es muss sich exakt in der Mitte

des Séageschlitzes befinden.

® Sége in die Position Kapp- und Gehrungssége
bringen, Maschinenkopf entriegeln und senkrecht
stellen (siehe 7.2.1).

o Kontermutter (Abb. 66/Pos. 61) I6sen.
Maschinenkopf durch Drehen der Einstellmutter
(Abb. 66/Pos. 62) verschieben.

® Ist das Sageblatt exakt mittig zum Séageschlitz
ausgerichtet, Kontermutter (Abb. 66/Pos. 61)
wieder anziehen. Dazu die Kippachse mit einem
Inbusschllissel gegenhalten.

8.4.3 Rastpunkte fiir Drehtisch einstellen

® Sage in die Position Kapp- und Gehrungssage
bringen (siehe auch 7.2.1), Maschinenkopf in der
untersten Position verriegeln (siehe auch
7.3.1/7).

® Drehtisch in Position 0° bringen (siehe 7.2.3/B).

® 0° Raststellung des Drehtisches durch Anlegen
eines rechten Winkels zwischen
Anschlagschiene und S&geblatt tberprifen (Abb.
67).

® Ist eine Nachjustierung notwendig, Kontermutter
(Abb. 68/Pos. 63) losen. Verstellschraube (Abb.
68/Pos. 64) drehen bis Winkel korrekt ist.

o Kontermutter (Abb. 68/Pos. 63) wieder anziehen.

8.4.4 Skalen justieren

Jede Skala der Kapp- und Gehrungssége sollte

kontrolliert und gegebenenfalls nachgestellt werden:

@ alle Befestigungsschrauben der Skalen I6sen.

® Séage an einem Winkelmaf exakt einstellen,
Winkelskalen neu ausrichten und wieder an-
schrauben.

Einstellungen mit Probeschnitten tberprifen.

8.4.5 Einstellen des Spaltkeils

Die Einstellung des Spaltkeils erfolgt wie in Abb. 69
gezeigt. Die MaBvorgaben in Grafik 46 sind dabei
einzuhalten.

9. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Geféahrdungen zu
vermeiden.

10. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

10.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
moglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wirempfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.
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@ Reinigen Sie das Gerat regelmafig mit einem

feuchten Tuch und etwas Schmierseife.

Verwenden Sie keine Reinigungs- oder

Lésungsmittel; diese kénnten die Kunststoffteile

des Geréates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

10.2 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

10.3 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® |dent-Nummer des Gerates

@ Ersatzteiinummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

11. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportschdden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefihrt werden.
Das Geréat und dessen Zubehdr bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Flihren Sie defekte Bauteile der
Sondermillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!
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A Pozor!

Pri uporabi naprav je potrebno upostevati
preventivne varnostne ukrepe, da bi tako prepre¢ili
poskodbe in $kodo na napravi. Zato ta navodila
skrbno preberite. Ta varnostna navodila shranite
dobro, da Vam bodo informacije vsak ¢as na
razpolago. V primeru, da bi to napravo predali
drugim osebam, Vas prosimo, da ta navodila za
uporabo izrocite skupaj z napravo.

Mi ne prevzemamo nobene odgovornosti za nesrece
ali Skodo, ki bi nastala zaradi neupostevanja teh
navodil in varnostnih navodil.

1. Opis naprave in obseg dobave
(Slike 1 -2)

Vre€a za prah

Zagalna miza

Rodaj za nastavitev naklona
List Zage

Stikalo za vklop / izklop
Zlozljivo podnozje

Klju¢ za vijake

4 x inbus klju¢

ONGO AN~

Kot namizna krozna zaga

9. Potisni kos

10. Kotni prislon

11. Zasc¢ita lista zage

12. Rezna zagozda

13. Narebri¢eni vijak za viino rezanja
14. Paralelni prislon

Kot celilna / zajeralna zaga
15. Zascita lista zage

16. Roc¢aj

17. Glava stroja

18. Prislonska vodila

19. Vrtljiva miza

20. Zaboj za zagovino

2. Predpisana namenska uporaba

Namizna, €elilna in zajeralna Zzaga sluzi za uporabo
kot namizna krozna Zaga za vzdolzno in pre¢no
rezanje (samo s pre¢nim prislonom) vseh vrst lesa
odgovarjajoce velikosti stroja. Prepovedano je rezati
kakrsnekoli vrste okroglega lesa.

Kot ¢elilna in zajeralna Zaga se uporablja za ¢eljenje
lesa in plastike odgovarjajoge velikosti stroja. Zaga ni
primerna za Zaganje drv za kurjavo. Stroj je dovoljeno
uporabljati samo z namen, za kateri je bil konstruirani.

SLO

Prosimo, da upostevate, da nase naprave niso bile
konstruirane za namene profesionalne, obrtniske ali
industrijske uporabe. Ne prevzemamo nobenega
jamstva, ¢e se naprava uporablja za profesionalne,
obrtniske ali industrijske namene ali za izvajanje
podobnih dejavnosti.

Stroj je dovoljeno uporabljati samo za namene, za
katere je bil konstruirani. Vsaka druga uporaba ni
dovoljena. Za kakrénokoli $kodo ali poskodbe, ki bi
nastale zaradi nedovoljene uporabe, nosi
odgovornost uporabnik / upravljalec, ne pa
proizvajalec.

3. Varnostni napotki

Odgovarjajoc¢e varnostne napotke lahko preberete v
priloZeni knjizici.

/A OPOZORILO!

Preberite varnostne napotke in navodila.
Neupostevanje varnostnih napotkov in navodil ima
lahko za posledico elektriéni udar, pozar in/ali hude
poskodbe.

Shranite vse varnostne napotke in navodila za
kasnej$o uporabo.

4. Vrednosti emisije hrupa

Hrupnost te Zage je izmerjena v skladu z standardi
DIN EN ISO 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO
7960 Priloga A; 2/95. Hrupnost na delovnem mestu
lahko prekoraci vrednost 85 dB (A). V takSnem
primeru mora uporabnik izvajati ukrepe proti zasciti
pred hrupom. (Uporaba zascite za uSesal)

Prosti tek
Nivo zvo¢nega tlaka Lpa 87,6 dB
Nivo zvoéne moci Lyya 100,6 dB

"Navedene vrednesti so emisijske vrednosti in s tem
ni nujno, da isto¢asno predstavljajo tudi vrednosti za
varno delovno mesto. Ceprav obstaja korelacija med
nivojem emisije in imisije,ni mozno iz tega zanesljivo
sklepati, Ce je ali ni potrebno izvajati dodatnih
preventivnih ukrepov. Faktoriji, kateri lahko vplivajo na
trenutni nivo imisije na dotiénem delovnem mestu,
vklju€ujejo tranaja ucinkovanja, karakteristike
delovnega prostora, druge vire hrupa, itd. kot n.pr.
Stevilo strojev in drugi v blizini potekajoci postopki.
Zanesljive vrednosti glede delovnega mesta so lahko
razli¢ne od dezele do dezele. Le-te informacije pa naj
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SLO

omogocajo uporabniku izvajati boljo ocenitev
ogrozanja in tveganja.”

5. Tehniéni podatki

Motor na izmenicni tok 230V ~50 Hz
Mo¢ motorja 1200 W
Vrsta obratovanja S6 40 %
Stevilo vrtljajev v prostem teku ny 3200 min™
List Zage iz trde kovine @205xJ30x2,5mm
Stevilo zob 24
Teza 36 kg
Priklju¢ek za odsesavanje @36 mm
Kot ¢elilna in zajeralna zaga

Obmocje obra¢anja do 45° v levo
PoSevni rez +45°/0°/ -45°
Sirina Zzage pri 90° 55 x 180 mm
Sirina Zzage pri 45° (vrtljiva miza) 55 x 125 mm
Sirina Zzage pri 45° (naklon) 42 x 180 mm
Sirina Zzage pri 2 x 45°

(dvojni poSevni rez) 42 x 125 mm
Kot namizna krozna zaga

Velikost mize 400 x 430 mm
Vidina rezanja max. 45 mm

ViSinska nastavitev 0 - 45 mm brezstopenjsko

List Zage, nastavljivi 0° - 45° v desno

Nacin obratovanja S1: trajno obratovanje

Vrsta obratovanja S6 40%: trajno neprekinjeno
obratovanje z obremenitvijo v presledkih (trajanje
obremenitve 10 min). Da se motor ne bi nedopustno
pregreval, mora motor obratovati 40% trajanja
obrmeneitve pri navedeni nazivni moci in potem delati
naprej 60% trajanja brez obremenitve.
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6. Pred zagonom

Pred vsakim izvajanjem nastavitev,
preopremljanjem in montaznimi opravili izvlecite
elektricni prikljucni vtika¢ iz vticnice!

@ Stroj mora biti postavljen varno in stabilno.

® Pred zagonom morajo biti vsi pokrovi in vsa
varnostno-za&c&itna oprema pravilno montirani.

® List zage se mora prosto vrteti.

® PriZe obdelovanem lesu je potrebno paziti na tuje
dele v lesu kot so n.pr. Zeblji ali vijaki, itd..

® Pred aktiviranjem stikala za vklop/izklop
preverite, Ce je list Zage pravilno montirani in ¢e
se lahko vsi premi¢ni deli prosto premikajo.

® Pre priklopom stroja se prepric¢ajte, ¢e se podatki
na tipski podatkovni tablici skladajo s podatki o
elektricnem omrezju.

6.1 Postavitev naprave (Slike 3 - 9)

1. Napravo vzemite iz embalaZze in snemite Stiri
namescene plastiéne, zas¢itne kape (Slika 3). Le-
te sluzijo kot varovanje med transportom in jih
lahko odstranite.

2. Preklopite drzalo (Slika 4/Poz. 21) in razprite
podnozje kot je prikazano na
slikah 5 — 6. Pazite na to, da bodo vsi 4 zaspiralni
ro¢aji (Slika 6+7/Poz. 22) vskocili v svoj polozaj.
Sklapljanje podnozja izvrSite v obratnem vrstnem
redu. Pri tem pazite na to, da bodo odgovarjajoci
zapiralni drzaji za sklapljanje odpusceni. (Slika 8)

3. Na neravni podlagi lahko postavite Zago varno in
stabilno s pomoc¢jo nastavljive noge podnozja
(Slika 9/Poz. 23). Na ostalih treh nogah se nahajajo
spone, s pomocjo katerih je mozno &vrsto usidrati
Zago na podlago.



Anleitung RT _FF_1220 U SPK4:  29.12.2008 $6:25 Uhr Seite 27

7. Uporaba
7.1 Splosni elementi upravljanja (Slike 10-12)

Stikalo za vklop / izklop
Za odpiranje pokrova stikala pritisnite ob strani
nahajajoci se gumb na pritisk (Slika 10).

Vklop:
Pritisnite zeleni gumb (1) (Slika 11)

Izklop:
Pritisnite rde¢i gumb ( 0) (Slika 11)

Funkcija zasilnega izklopa:
Pritisnite stikalo (zaklopec) (Slika 12)

Da bi prepredili, da bi nepoobladéene osebe
vklju€evale Zzago, lahko zavarujete zaprto zaklopec z
obesno klju¢avnico (ni zajeto v obsegu dobave).

Za&c&ita motorja:

V primeru preobremenitve (n.pr. zaustavitev lista
Zage) se avtomatsko aktivira zasc¢ita motorja.

Zago je mozno ponovno vkljuéiti s pomogjo zelenega
gumba (1).

Ni€elno napetostno stikalo:
Zaga je opremljena z ni¢elnim napetostnim stikalom
kot za&¢ito pred ponovnim zagonom po izpadu

napetosti. Za ponovni vklop pritisnite zeleni gumb ().

7.2 Celilna in zajeralna Zaga

7.2.1 Preopremljanje za uporabo kot ¢elilno in

zajeralno zago

1. Zaga se nahaja v polozaju za uporabo kot
namizna krozna zaga.

2. Po potrebi odstranite kotni oziroma paralelni
prislon (glej 7.3.2) in za&¢ito lista zage (glej
7.3.1/11).

3. Narebri¢eni vijak (Slika 1/Poz. 13) obrnite do
konca v desno, da postavite list Zage v skrajni
spodnji polozaj.

4. Rogcico (Slika 13/Poz. 24) povlecite k sebi in
pazljivo obrnite Zago (Slike 14-15)

Pozor! Pri obra¢anju zagalne mize obstaja
nevarnost, da pride do stiskanin rok in prstov!
Pri obra¢anju se dotikajte zagalne mize samo na
spredni in zadniji strani! Ne posegajte med
Zagalno mizo in dele ob strani mize! Pri
obraéanju zmeraj évrsto drzite mizo! Prepricajte
se, da bo roéica po obrac¢anju ponovno varno
vskocila v svoj polozaj in drzala zagalno mizo v
¢vrstem polozaju!
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5. Glavo stroja (17) potisnite navzdo za ro¢aj (Slika
1/Poz. 16), pri tem izvlecite aretirni zati¢ (Slika
16/Poz. 25) za nastavitev viSine in obrnite za 90°
v desno.

Pozor! Povratna vzmet avtomatsko vrne stroj
navzgor, t.p. rocaja (Slika 1/Poz. 16) ne
smete takoj spustiti, temve¢ pomaknite glavo
stroja (17) pocasi in pod rahlim
protipritiskom navzgor.

6. Po potrebi odvijte drzalne matice (Slika 17 /Poz.
26) za rezno zagozdo (Slika 17/Poz. 12),
pomaknite rezno zagozdo navzgor in ponovno
zategnite drzalne matice (Slika 18).

7. Namestite zaboj za zagovino. Najprej ga obesite
za obe sponki (Slika 19) in ga pomaknite navzgor
in potem pritisnite inbusni vijak navzgor in obrnite
za 90° (Slika 20).

8. Priklju¢ite primerno napravo za odsesavanje
prahu na priklju¢ek za odsesavanije (Slika 21/Poz.
27) ali montirajte v obsegu dobave zajeto vre¢o
za prah (1).

9. Prislonska vodila (Slika 22/Poz. 18) ne smejo
imeti razmaka do obmocja rezanja ve¢ kot 5mm
in jih je potrebno po potrebi dodatno nastaviti. V
ta namen odvijte inbusne vijake, premaknite
prislonska vodila in ponovno zategnite inbusne
vijake (Slika 22). List Zage (4) se ne sme v
nobenem polozaju dotikati prislonskega vodila.

Prislonska vodila predstavljajo potroSne dele,
katere je potrebno v primeru obrabljenosti
nemudoma zamenijati, ker v nasprotnem lahko
predstavljajo nevarnost za uporabnika!

7.2.2 Varnostno-zasc¢itna oprema celilne in
zajeralne zage

ZaScita lista zage (Slika 1/Poz. 15)

Dvo delna za3¢ita lista Zage sluzi za&¢iti pred dotikom
lista Zage in izmetom Zagovine. Oba dela zas¢ite lista
Zage se morata zmeraj avtomatsko vrniti v svoj
izhodni polozaj. Ce se nahaja glava stroja (17) v
skrajno zgornjem polozaju, mora biti list zage v celoti
za&citeni.

Zapora pred spuscanjem (Slika 23)

Zapora pred spuS€anjem varuje pred nenameravanim
spuscanjem glave stroja. Za sprostitev zapore pred
spuscanjem pritisnite gumb (Slika 23/Poz. 29),
potegnite rocaj (Slika 23/Poz. 16) naprej in poc¢asi in
enakomerno spuscajte glavo stroja.

Pozor! Povratna vzmet avtomatsko vrne stroj
navzgor, t.p. rocaja (Slika 23/Poz. 16) ne smete
takoj spustiti, temve¢ pomaknite glavo stroja
(17) pocasi in pod rahlim protipritiskom navzgor.
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7.2.3 Uporaba kot celilna in zajeralna zaga

A. Celilni rez 0° in vrtljiva miza 0° (Slika 24)

® Vkljucite Zago (glej to¢ko 7.1)

o Pozor! Material, ki ga boste zagali, polozite
¢vrsto na povrsino stroja in ga pritiskajte
proti prislonskemu vodilu!

® Po vklopu zage pocakajte, da doseze list zage (4)
svoje najvecje Stevilo vrtljajev.

® Sprostite zaporo za spuséanje (glej to¢ko 7.2.2)
in pomikajte glavo stroja (17) enakomerno in z
rahlim pritiskom proti obdelovancu.

® Ko kon¢ate postopek Zaganja, ponovno
pomaknite glavo stroja v zgornji poloZaj mirovanja
in izklju€ite stroj.

Pozor! Povratna vzmet avtomatsko potisne
stroj navzgor, t.p. rocaja (Slika 23/Poz. 16) ne
smete takoj spustiti, temve¢ pomaknite glavo
stroja (17) pocasi in pod rahlim
protipritiskom navzgor.

B. Celilni rez 0° in vrtljiva miza 0° - 45° (Slike 25 —
27)

V nacinu uporabe zage kot ¢elilne in zajeralne Zage

lahko izvajate poSevne reze v levo in desno od 0° do

45°.

® Sprostite vrtljivo mizo (19) tako, da sprostite
pritrdilno rocico (Slika 25/Poz. 30).

® ZrocCajem (16) pomaknite vrtljivo mizo na zeleni
kot, t.p. kazalec (Slika 26/Poz. 31) mora kazati na
Zeleni kot na kotni skali (Slika 26/Poz. 32). Zaga
ima avtomatski poloZaj nastavitve pri -45°, 0° in
+45°,

@ Ponovno zategnite pritrdilno rocico, da fiksirate
vrtljivo mizo.

® lzvrsite rezanje kot je opisano pod to¢ko A (Slika
27).

C. Zajeralni rez 0° - 45° in vrtljiva miza 0° (Slike
28 - 29)
V nacinu uporabe zage kot ¢elilne in zajeralne Zage
lahko izvajate zajeralne reze v levo od 0° do 45°.
® Glavo stroja (17) postavite v zgornji polozaj.
® Vrljivo mizo (19) pomaknite v polozaj 0°.
® Sprostite rocico za nastavitev naklona (Slika
28/Poz. 3) in nagnite z roéajem (Slika 29/Poz. 16)
glavo stroja v levo tako, da bo kazalec (Slika
28/Poz. 33) kazal na zeleni kot na kotni skali
(Slika 28/Poz. 34).
® Rocica za nastavitev naklona je opremljena s
funkcijo prostega teka. Za aktiviranje
povlecite ro¢aj nazaj (s palcem drzite proti na
osi) in obracajte.
® Ponovno zategnite rocico za nastavitev naklona
in izvrSite rezanje kot je opisano pod to¢ko A
(Slika 29).
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D. Zajeralni rez 0° - 45° in vrtljiva miza 0° - 45°
(Slika 30)
V nacinu uporabe Zage kot €elilne in zajeralne Zage
lahko izvajate zajeralne reze v levo od 0° do 45° in
isto¢asno poSevne reze v levo in desno 0° - 45°
(dvojni zajeralni rez).
® Gilavo stroja (17) postavite v zgornji polozaj.
® Vrtljivo mizo (19) sprostite tako, da sprostite
ro€ico za pritrditev.
® ZrocCajem (16) nastavite vrtljivo mizo na Zeleni
kot. (glej tudi tocko B)
® Ponovno zategnite rocico za pritrditev, da
fiksirate vrtljivo mizo.
® Sprostite rocico za nastavitev naklona (Slika
28/Poz. 3) in nagnite z ro¢ajem (Slika 29/Poz. 16)
glavo stroja v levo tako, da bo kazalec (Slika
28/Poz. 33) kazal na Zeleni kot na kotni sklai
(Slika 28/Poz. 34) (glej tudi 7.2.3/C).
® Ponovno zategnite ro€ico za nastavitev naklona
in izvrsite rezanje kot je opisano pod to¢ko A
(Slika 30).

E. Vreca za prah (Slika 1 + 2/Poz. 1)

Zaga je opremliena z vre¢o za Zagovino. Le-to je
mozno izprazniti s pomocjo zadrge na spodniji strani
vrece.

7.3 Namizna krozna zaga

7.3.1 Preopremljanje zage za uporabo kot

namizna krozna zaga

1. Zaga se nahaja v polozaju kot &elilna in zajeralna
Zaga.

2. Po potrebi sprostite rocico za pritrditev (Slika
31/Poz. 30), vrtljivo mizo pomaknite v polozaj 0°
in jo fiksirajte s pomocjo rocice za pritrditev (glej
tudi 7.2.3/B).

3. Sprostite ro¢ico za nastavitev naklona (Slika
31/Poz. 3), nastavite naklon na 0° in ponovno
fiksirajte z ro€€ico za nastavitev naklona (glej tudi
7.2.3/C).

4. Po potrebi pripravite prislonska navodila tako, da
ne bodo Strlela preko mize in, da ne bodo
zakrivala reze v mizi za list Zage (glej tudi
7.2.1/9).

5. Sprostite drzalno matico (Slika 32/Poz. 26) za
rezno zagozdo (Slika 32/Poz. 12), pomaknite
rezno zagozdo navzdol (Slika 33) in ponovno
zategnite drzalno matico (Slika 34). Rezna
zagozda mora potekati v liniji z listom Zage.

6. Odstranite Skatlo za zagovino (20). V ta namen
pritisnite 5 mm-inbusni vijak navzgor (Slika 20) in
obrnite za 90°, potem lahko vzamete dol $katlo za
Zagovino (20).

7. Potegnite ven aretirni zati¢ (Slika 31/Poz. 25) za
nastavitev viSine in obrnite za 90°. Potem

o
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aktivirajte zaporo za spu$€anje in poc¢asi
spuscajte dol glavo stroja (17) tako, da le-ta skoc€i
Vv svoj polozaj.

8. Narebri¢eni vijak (Slika 31/Poz. 13) obrnite
popolnoma v desno, da pomaknete list zage (4) v
najvisji zgornji polozaj.

9. Rodéico (Slika 35/Poz. 24) povlecite k sebi in
previdno obrnite Zago (Slika 36).

Pozor! Pri obracanju zagalne mize obstaja
nevarnost, da pride do stiskanin rok in prstov!
Pri obra¢anju se dotikajte zagalne mize samo na
spredni in zadnji strani! Ne posegajte med
Zzagalno mizo in dele ob strani mize! Pri
obraéanju zmeraj évrsto drzite mizo! Prepricajte
se, da bo roéica po obrac¢anju ponovno varno
vskocila v svoj polozaj in drzala zagalno mizo v
¢évrstem polozaju!

Ko v nainu uporabe krozne zage prestavljate
kot nagiba lista zage (4), potegnite glavo stroja
(17) navzgor medtem, ko zategnete rocaj za
nastavitev nagiba (3). IzvrsSite kontrole, ce se list
Zage (4) dotika mize Zage (2). Ce je temu tako,
prosimo dodatno nastavite glavo stroja v skladu
s tocko 8.4.2 v navodilih za uporabo (Slika 70-
71).

10. Narebri¢eni vijak (Slika 31/Poz. 13) obrnite
popolnoma v levo, da pomaknete list zage v
najvisji zgornji polozaj za nacin uporabe zage kot
namizna krozna zaga.

11. Montirajte za&¢ito lista Zage (11) (Slika 37 — 39):
V ta namen odstranite iz za&¢ite lista Zzage matico
(Slika 38/Poz. 35), podlozko (Slika 38/Poz. 36) in
vijak (Slika 37/Poz. 37). Potem namestite zascito
lista Zage preko rezne zagozde (12) tako, da se
bodo luknje na za&¢iti lista zage in rezna zagozda
pokrivale. Sedaj privijte zas¢ito lista Zage z
vijakom, podlozko in matico na rezno zagozdo
(Slika 39). Demontazo lahko izvrsite
odgovarjajo€e v obratnem vrstnem redu.

12. Prikljuek za odsesavanje Zagovine na zasc¢iti
lista zage (11) povezite s primerno napravo za
odsesavanije.

7.3.2 Montaza paralelnega prislona (14):

@ Odvijte obe matici (Slika 42/Poz. 38) iz vodila
paralelnega prislona (Slika 40). Odstranite vijake
(Slika 42/Poz. 39), podlozke (Slika 42/Poz. 40) in
vzmetne podlozke (Slika 42/Poz. 41).

® Privijte paralelni prislon (Slika 41/Poz. 14B),
glede na uporabo levo ali desno od lista zage, na
odgovarjajoce luknje (Slika 42/Poz. 45, 46) vodila
(Slika 41/Poz. 14A).

® Glede na namen uporabe lahko prestavljate
paralelni prislon. V ta namen odvijte obe
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narebri¢eni matici (Slika 41/Poz. 42), snemite
aluminijasti profil in ponovno namestite z drugim
vodilnim utorom nad glave vijakov.

Pozor! Paralelni prislon pomaknite tako
dale¢, da se bo dotikal namisljene linije 45°
(Slika 45).

Visoki naslonski rob (Slika 43):
- za zaganije visokih obdelovancev

Nizki naslonski rob (Slika 44):
- za zaganije ploskih obdelovancev
- ko je list Zage nagnjen

Za montazo paralelnega prislona (14) sprostite
narebri¢eni vijak (Slika 42/Poz. 43) na vodilu
(Slika 42/Poz. 14A), vodilo namestite na vodilno
tirnico (Slika 40/Poz. 44).

Za fiksiranje paralelnega prislona zategnite
narebri¢eni vijak (Slika 42/Poz 43).

7.3.3 Varnostno-zasc¢itna oprema namizne
krozne zage

A Zasgdita lista zage (Slika 1/Poz. 11)

Za&cita lista Zage mora biti zmeraj montirana, ko se
zaga uporablja kot namizna krozna zaga. Za&¢ita lista
zage varuje uporabnika pred nenameravanim
dotikom lista Zage (4) in izmetom Zagovine.

B Rezna zagozda (Slika 1/Poz. 12)

Ko Zago uporabljate kot namizno krozno Zago, mora
biti rezna zagozda zmeraj obrnjena. Le-ta predstavlja
vazno za$¢itno opremo, katera vodi obdelovanec in
preprecuje zapiranje zagalne reze izza lista zage (4)
ter vzvratne sunke obdelovanca (glej tudi 8.4.5
Nastavitev rezne zagozde).

C Potisni kos (Slika 1/Poz. 9)

Potisni kos morate zmeraj uporabljati, ko znasa pri
vzdolznih rezih razmak med prislonskim vodilom in
listom Zage manj kot 120mm. Tak8en pripomocek
sluzi kot podaljSek roke in varuje uporabnika pred
nenameravanim dotikom lista zage (4). Ko zage ne
uporabljate, morate zmeraj shraniti potisni kos na
Zagi. V ta namen ga obesite na drzalo. Za
zavarovanje potisnega kosa se na drzalu
nahajaplasti¢ni gumb. Obrabljeni oziroma
poskodovani potisni kos morate takoj zamenijati.
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D Potisni les (Slika 49)

Potisni kos morate zmeraj uporabljati, ko znasa pri
vzdolznih rezih razmak med prislonskim vodilom (18)
in listom Zage (4) manj kot 30 mm. Pritem ima
prednost nizja vodilna povr$ina prislonskega vodila.
Potisni les ni zajet v obsegu dobave. Obrabljeni
potisni les pravoéasno zamenjajte.

7.3.4 Uporaba zage kot namizna krozna Zzaga

e Priuporabi zage kot namizna krozna zaga se
mora nahajati vrtljiva miza zmeraj v polozaju
0°.

® Vloznih in zakritih rezov ne smete izvajati s to
Zago.

A lzvajanje vzdolznih rezov (Slika 47)

Pri tem reZete obdelovanec v njegovi vzdolzni smeri.

En rob obdelovanca pritiskate proti paralelnemu

prislonu (Slika 47/Poz. 14) medtem, ko pa se ploska

stran nahaja na Zagalni mizi (2). Zas¢ita lista Zage

(Slika 47/Poz. 11) mora biti zmeraj spuséena na

obdelovanec. Delovni polozaj pri vzdolznem rezanju

ne sme nikoli potekati v liniji s potekom rezanja.

@ Paralelni prislon (Slika 47/Poz. 14) nastavite
odgovarjajoce viSini obdelovanca in zeleni Sirini.
(glej to¢ko 7.3.2)

® Z narebri¢enim vijakom (Slika 1/Poz. 13)
nastavite visino lista zage odgovarjajoce debelini
obdelovanca.

® Vkljucite Zago (glej tudi 7.1).

® Po vklopu zage pocakajte, da doseze list zage (4)
svoje najvecje Stevilo vrtljajev.

® Roke polozite z zaprtimi prsti plosko na
obdelovanec in potiskajte obdelovanec vzdolz
paralelnega prislona (Slika 47/Poz. 14) proti listu
Zage.

® Stransko vodilo z levo ali desno roko (glede na
polozaj paralelnega prislona) samo do
sprednjega roba za&dite lista zage (11).

® Obdelovanec zmeraj potisnite do konca rezne
zagozde (Slika 47/Poz. 12).

@ Ostanki rezanja naj ostanejo na zagalni mizi
dokler se list Zage ponovno popolnoma ne
zaustavi.

® Dolge obdelovance zavarujte pred prevra¢anjem
na koncu postopka rezanjal (n.pr. s podpornim
valjénim stojalom, itd.)

Rezanje ozkih obdelovancev (Slika 48)
Vzdolzno rezanje obdelovancev $irine manj kot
120mm morate brezpogojno izvajati s pomocjo
potisnega kosa (Slika 48/Poz. 9). (glej tudi 7.3.3 C)

Rezanje zelo ozkih obdelovancev (Slika 49)
Pri vzdolZznem rezanju zelo ozkih obdelovancev Sirine
30 mm in manj brezpogojno uporabljajte potisni les.
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(glej tudi 7.3.3 D)

B Izvajanje posevnih rezov (Slika 50)

PoSevne reze se pravilo izvaja z uporabo paralelnega

prislona (Slika 50/Poz. 14).

@ List zage (4) nastavite na Zeleni kot. V ta namen
sprostite rocico za nastavitev naklona (Slika
40/Poz. 3) in nagnite glavo stroja (17) v levo tako,
da dosezete zeleni kot na kotni skali (Slika 40/
Poz. 34) (glej tudi 7.2.3/C). Sedaj ponovno
zategnite rocico za nastavitev naklona.

® Paralelni prislon (Slika 50/Poz. 14) nastavite
glede na Sirino in viSino obdelovanca. (glej tudi
7.3.2).

® Rezanije izvrsite odgovarjajoce Sirini
obdelovanca. (glej A)

C lzvajanje pre¢nih rezov (Slika 51/52)
Precni prislon (Slika 52/Poz. 52) potisnite v utor
(Slika 52/Poz. 47) mize Zage in ga postavite na
Zeleni kot. V ta namen odvijte pritezni vijak (Slika
51/Poz. 48) in nastavite tako, da bo kazalec (Slika
51/Poz. 49) kazal na zeleni kot na kotni sklai
(Slika 51/Poz. 50). Ponovno zategnite pritezni
vijak (Slika 51/Poz. 48). Pre¢ni prislon lahko
prestavljate pre¢no glede na primer uporabe. V ta
namen sprostite obe narebri¢eni matici (Slika
51/Poz. 51), prestavite prislon in ponovno
zategnite narebri¢eni matici. Pozor! Precni
prislon bi lahko v dolocenih okolis€inah strlel
v obmocje lista zage. Zmeraj pazite na
minimalno razdaljo do lista zage 20 mm!

® Po potrebi uporabite aluminijasti profil

paralelnega prislona (14B).

Obdelovanec pritisnite mo¢no ob pre¢ni prislon.

Vklju€ite zago (glej tudi 7.1).

Po vklopu Zage pocakajte, da doseze list zage (4)

svoje najvecje Stevilo vriljajev.

® Precni prislon (Slika 52/Poz. 52) in obdelovanec
potiskajte v smeri lista Zage (4), da izvrsite rez.
Pozor! Zmeraj €vrsto drzite s precnim
prislonom vodeni obdelovanec, nikoli ne
odrezujte prosto namescenega obdelovanca.

® Precni prislon (Slika 52/Poz. 52) zmeraj potiskajte
tako dale¢, da boste popolnoma prerezali
obdelovanec.

® Ponovno izklju€ite Zago.

® Ostanke Zaganja odstranite $ele potem, ko se list
zage popolnoma zaustavi.
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8. Zamenjava lista zage, vzdrzevanje in
natanéne nastavitve

Pred vsakim izvajanjem vzdrzevanja in
nastavitev izvlecite elektriéni prikljuéni vtikac!

8.1 Splosna vzdrzevalna dela

® Prezraevalna reza stroja naj je zmeraj prosta in
Cista.

® Prahin umazanijo je potrebno redno odstranjevati
iz stroja. Cié&enje je najbolje izvajati s
komprimiranim zrakom ali s krpo.

® Vse premi¢ne dele stroja je potrebno ob&asno
podmazati.

@ PrigiS¢enju plastike ne uporabljajte jedkih
gistilnih sredstev.

8.2 Zamenjava lista zage (Slika 51 - 57)

® Zago postavite v naéin uporabe kot &elilna in
zajeralna zaga. (glej 7.2.1)

® lzvlecite aretirni zati¢ (Slika 31/Poz. 25) za
viSinsko nastavitev in obrnite za 90° v levo.
Pocasi spuscajte glavo zage (17) tako, da vskodi
Vv svoj polozaj.

® Snemite gumijasti ¢ep (Slika 53/Poz. 53) na
ohisju jermena (Slika 53). Gred Zage drzite z
inbusnim klju¢em (Slika 54).

@ Odpustite vijak prirobnice na strani lista Zage s
pomodjo inbusnega vijaka. Pozor! Levi navoj!
(Slika 55)

® Snemite vijak prirobnice (Slika 56/Poz. 54) in
zunanjo prirobnico (Slika 57/Poz. 55).

o Odstranite Skatlo za zagovino. (glej 7.3.6)

® Snemite list Zage (Slika 58/Poz. 4) od spodaj z
gredi zage (Slika 59/Poz. 56) in ga vzemite ven
od spodaj. V ta namen primite list zage pod
Zagalno mizo (Uporabljajte rokavice!), list zage
pustite nalegati spredaj na sprednjo zascito lista
Zage in ga potegnite spodaj ven (Slika 58).

® Temeljito ocistite gred zage (Slika 59/Poz. 56),
zunanjo prirobnico (Slika 57/Poz. 55) in vijak
prirobnice (Slika 56/Poz. 54).

® Vstavite novi list zage: Upostevajte smer
vrtenja! Nagib zob lista Zage mora gledati v
smeri vrtenja lista, t.p. naprej (glej puscico
na zaS¢iti lista zage). V ta namen vstavite list
zage (Slika 58/Poz. 4) od spodaj skozi mizo Zage,
namestite list Zage zadaj na zadnjo zas¢ito lista
Zage in ga potisnite naprej navzgor.

® Ponovno namestite zunanjo prirobnico (Slika
57/Poz. 55). Obe stranici sojemalnika morata
posegati v izrez na gredi zage.

® Ponovno vstavite vijak prirobnice (Slika 56/Poz.
54) in zategnite, v ta namen ponovno drzite gred
Zage proti s pomocjo 2. inbusnih kljucev (Slika

SLO

54).
Pozor! Levi navoj! Mo¢no zategnite vijak
prirobnice!

® Ponovno vstavite gumijasti ¢ep (Slika 53/Poz. 53)
na ohisju jermena.

® Preverite brezhibno delavanije lista Zage (Slika
58/Poz. 4) in 2-delne zascite lista Zage.

® V kolikor bi delali naprej z zago kot €elilno in
zajeralno zago, morate ponovno namestiti Skatlo
za Zagovino (glej tudi 7.2.1/7).

8.3 Napenjanje / zamenjava pogonskega jermena
(Slika 60 - 63)

Pogonski jermen prenada mo¢ iz motorja na gred

zage. V kolikor v sredini med jermenicama popusc¢a

za vec kot 5 mm, ga je potrebno dodatno napeti. Ko

je pogonski jermen obrabljen, ga je motrebno

zamenjati.

8.3.1 Preverjanje napetosti oz. stanja jermena

® Zago postavite v polozaj za uporabo kot &elilna in
zajeralna Zzaga (glej tudi 7.2.1). Glavo stroja
aretirajte z aretirnim zati¢em v spodnjem
polozaju. (glej 7.3.1/7)

® Odbvijte plasti¢ni pokrov (Slika 60+61).

® S pritiskom s prsti preverite napetost jermena.
Preverite obrabljenost jermena.

e Ceje napetost in stanje jermena v redu, ponovno
montirajte plasti¢ni pokrov. Ce temu ni tako,
postopajte naprej v skladu z navodili pod to¢ko
8.3.2.

8.3.2 Napenjanje oz. zamenjava pogonskega
jermena

® Odpustite stiri vijake pritrditve motorja z inbusnim
kljuéem za priblizno 1 obrat (Slika 62).

® Jermen je sedaj rahel, po potrebi namestite novi
jermen.

® Zizvijatem pomaknite motor v desno tako, da
dosezete zeleno napetost jermena. Motor drzite v
tem polozZaju z izvijaéem in zategnite v
navzkriznem vrstnem redu 4 vijake za pritrditev
motorja (Slika 63).

® Ponovno montirajte plasti¢ni pokrov.
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SLO

8.4 Nastavitev zage

8.4.1 Nastavitev omejitve naklona lista Zage
Zaga je opremljena z nastavljivimi prisloni za polozaj
0°in 45°.

Za preverjanje in nastavitev:

® Zago postavite v polozaj za uporabo kot &elilna in
zajeralna Zaga in sprostite glavo zage. Glavo
Zage postavite v navpi¢ni polozaj.

o Kotnik 90° namestite med mizo Zage (2) in levo
stranjo lista Zage (4) (Slika 64). Pri tem pazite, da
bo kotnik €isto nalegal na list Zage in, da se ne bo
morebiti dotikal rezalnih plo&¢ic lista Zage.

® Preverite, &e kot znada togno 90°. Ce temu ni
tako, odpustite protimatico (Slika 65/Poz. 57) in
nastavite vijak prislona (Slika 65/Poz. 58). Potem
ponovno zategnite protimatico. Prislon za kot 45°
nastavite analogno z odgovarjajo¢im prislonskim
kotnikom. V ta namen uporabite protimatico
(Slika 65/Poz. 59) in vijak prislona (Slika 65/Poz.
60)

8.4.2 Paralelno prestavljanje lista Zage oz. glave
stroja

List Zage je mozno prestaviti v smeri osi lista Zage.

List Zage se mora nahajati natanéno v sredini Zagalne

reze.

® Zago postavite v polozaj za uporabo kot &elilna in
zajeralna zaga, sprostite glavo zage in jo
postavite v navpi¢ni polozaj (glej 7.2.1).

® Odpustite protimatico (Slika 66/Poz. 61). Glavo
stroja premikajte z obrad¢anjem matice za
nastavljanje (Slika 66/Poz. 62).

® Ko je list zage natan¢no naravnan v sredini na
Zagalno rezo, ponovno zategnite protimatico
(Slika 66/Poz. 61). Pri tem drzite prekucno os
proti s pomogjo inbusnega klju¢a.

8.4.3 Tocke namestitve pri nastavljanju vrtljive

mize

® Zago postavite v polozaj uporabe kot éelilna in
zajeralna zaga (glej tudi 7.2.1), glavo stroja
zapahnite v skrajnem spodnjem polozaju (glej
tudi 7.3.1/7).

@ Vriljivo mizo postavite v polozaj 0° (glej 7.2.3/B).

® Preverite polozaj vrtljive mize 0° tako, da
namestite pravokotnik med prislonsko vodilo in
list zage (Slika 67).

e Ce je potrebno izvréiti naknadno nastavljanje,
odpustite protimatico (Slika 68/Poz. 63).
Obracajte vijak za nastavljanje (Slika 68/Poz. 64)
dokler ne dosezete pravilnega kota.

® Ponovno zategnite protimatico (Slika 68/Poz. 63).
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8.4.4 Nastavitev skale

Vsako skalo &elilne in zajeralne zage je potrebno

preverjati in po potrebi dodatno nastaviti:

® Odpustite vse vijake za pritrditev skale.

® Zago nastavite todno na dolo&eni kot, ponovno
uravnajte kotno skalo in jo ponovno privijte.

Preverite nastavitve s poskusnimi rezi.

8.4.5 Nastavitev rezne zagozde

Nastavitev rezne zagozde izvrSite kot je prikazano na
sliki 69. Pri tem upostevajte merske navedbe na
grafiénem prikazu 46.

9. Zamenjava elektricnega
prikljuénega kabla

Ce se elektriéni prikljuéni kabel te naprave poskoduie,
ga mora zamenjati proizvajalec ali njegova servisna
sluzba ali podobno strokovno usposobljena oseba,
da bi prepredili ogrozanje varnosti.

10. Cis&enje, vzdrzevanje in naroéanje
rezervnih delov

Pred vsemi ¢istilnimi deli izklopite elektri¢ni vtikac iz
elektri¢ne priklju¢ne vti¢nice.

10.1 Ciséenje

® Zascitne naprave, zraCne reze in ohisje motorja
vzdrzujte v karseda Cistem stanju. Napravo
zdrgnite s Cisto krpo ali pa jo izpihajte s
komprimiranim zrakom (pod nizkim pritiskom).

® Priporo¢amo, da napravo ocistite takoj po vsaki
uporabi.

® Vrednih intervalih napravo ogistite tudi z mokro
krpo in mazavim milom. Ne uporabljajte nobenih
¢istilnih sredstev ali razredgil; ta sredstva lahko
zaénejo nazirati dele iz umetne mase. Pazite na
to, da voda ne more prodreti v notranjost
naprave.

10.2 Vzdrzevanje
V notranjosti naprave se ne nahajajo nobeni deli,
kateri bi terjali vzdrzevanije.

o
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10.3 Narocanje rezervnih delov:

Pri narocilu rezervnih delov navedite naslednje
podatke:

® Tip stroja

e Stevilka artikla/stroja

o Identifikacijska Stevilka stroja

e Stevilka rezervnega dela, ki ga naroéate
Aktualne cene in informacije najdete na spletni strani
www.isc-gmbh.info

11. Odstranjevanje in reciklaza

Naprava je ovita v ovojnino, da bi prepre¢ili
poskodovanje zaradi transporta. Ta ovojnina je
surovina in jo kot tako lahko ponovno uporabimo ali
pa jo predamo v reciklazZo.

Naprava in njegov pribor so sestavljeni iz razli¢nih
materialov, kot n.pr. kovina in umetna masa.
Defektne konstrukcijske dele predajte na deponijo
za posebne odpadke. Povprasajte v strokovni
trgovini ali pri ob&inski upravi!
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A Figyelem!

A késziilékek hasznalatanal be kell tartani egy par
biztonséagi intézkedéseket, azért hogy sériiléseket
és karokat megakadalyozzon. Olvassa ezért ezt a
hasznalati utasitast alaposan at. Orizze j6l meg,
azért hogy mindenkor rendelkezésére élljonak az
informaciék. Ha atadna mas személyeknek a
készliléket, akkor kézbesitseki vele ezt a hasznalati
utasitast is.

Nem vallalunk feleléséget olyan balesetekért és
karokért, amelyek ennek az utasitasnak és a
biztonséagi utasitasoknak a figyelmen hagyasa altal
keletkeznek.

1. Késziilék leirasa és a szallitas
terjedelme (képek 1-t6l - 2-ig)

1. Porfog6zsak

2. Furészasztal

3. Fogantyu a déntéselallitashoz
4. Flrészlap

5. Be- / Kikapcsolé
6. Behajthato allvany
7. Csavarkulcs

8. 4 x inbuszkulcs

Asztali korflirészként

9. Tol6 bot

10. Szbgletlitk6z6

11. Flrészlapvédd

12. Hasitoék

13. Recézett fejl csavar a vagasmagassaghoz
14. Parhuzamos tk6z8

Fejezo6- / sarkalofiirészként
15. Flrészlapvédd

16. Fogantyu

17. Gépfej

18. Utkdzésinek

19. Forgdasztal

20. Forgacsfelfog6 l1ada

2. Rendeltetésszeriii hasznalat

Az asztali, fejezé és sarkaloflirész az asztali
koérflrésziizemben, a gép nagysaganak megfeleld
mindenféle fa hossz- és harantvagasara (csak
harantitkézével) szolgal. Semilyen rénkfélét nem
szabad vagni.

A fejez6 és sarkalo flrésziizemben a gép
nagyséaganak megfelel6 fa és mianyag fejezésére
szolgdl. A flrész nem alkalmas tlizel6fa vagasara. A
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gépet csak rendeltetése szerint szabad alkalmazni.

Kérjuk vegye figyelembe, hogy a készllékeink a
meghatarozasuk szerint nem kisipari, kézmdipari
vagy ipari lizemek teriiletén torténd bevetésre lettek
tervezve. Ezért a nem véllalunk szavatossagot, ha a
készllék kisipari, kézm(ipari vagy ipari lizemek
terliletén valamint egyenérték(i tevékenységek
terliletén van hasznalva.

A gépet csak rendeltetése szerint szabad hasznalni.
Ezt tulhalado barmilyen hasznalat, nem szamit
rendeltetésszerlinek. Ebbél ad6dé barmilyen karért
vagy barmilyen fajta sérulésért a hasznald ill. a kezeld
felelés és nem a gyarto.

3. Biztonsagi utasitasok

A megfelel6 biztonsagi utasitasokat kérjik a mellékelt
fizetkébdl kivenni.

A\ FIGYELMEZTETES!

Olvason minden biztonsagi utalast és utasitast
el.

A biztonsagi utalasok és utasitasok betartasan belili
mulasztasok kdvetkezménye aramcsapas, tliz
és/vagy nehéz sérilések lehetnek.

Orizze meg a biztonsagi utalasokat és
utasitasokat a jovore nézve.

4. Zajkibocsatasi értékek

Ennek a flirésznek a zajszintjét a DIN EN ISO 3744;
11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960 A fuggelék;
2/95 szerint mérik. A zajkibocsajtas a munkahelyen
tullépheti a 85 dB(A)-t. Ebben az esetben a hasznalé
részére zajvédo intézkedésekre van szikseég.
(Zajcsokkent6 flilvédét hordan!)

Uresmenet
Hangnyomasmertek L, 87,6 dB
Hangtelyesitménymérték Ly 100,6 dB

~A megadott értékek, emisszids értékek, és ezért nem
muszaj egyben biztos munkahelyi értékeket is
jelentenilik. Habar az emisszids- és imisszid szint
ko6zott egy korrelacio all fenn, mégsem lehet ebbdl
biztonssaggal levezetni, hogy kiegészitd
ovointézkedésekre szlikség van-e vagy nem. A
tényezdk, amelyek a munkahelyen jelenleg uralkodé
imisszidszintet befolyasolhatjak, a behatas
idétartamat, a munkaterem sajatossagat, mas
zajforrasokat stb., mint példaul a gépek szamat és
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mas szomszédos lefolyasokat tartalmazzak.
Ugyanugy varidlhatnak orszagrél orszagra a
megbizhaté munkahelyi értékek. De ez az informacio
a haszndlénak a veszélyeztetés és a rizikd jobb
felbecsulését kell hogy lehetéve tegye.”

5. Technikai adatok

Valtakozéaramu motor 230V ~50Hz
Teljesitmény 1200 W
Uzemmad S6 40 %
Uresjarati fordulatszam n, 3200 perc’
Keményfémflrészlap @205x30x2,5mm
A fogak szama 24
Témeg 36 kg
Elszivécsatlakozas @36 mm
Fejezo6- / sarkalofiirészként

Elforditasi hatarkér 45°-ig balra
Sarakalé vagas +45°/0°/-45°
Flrésszélesség 90°-nal 55 x 180 mm
Flrésszélesség 45°-nal (forgdasztal) 55 x 125 mm
Flrésszélesség 45°-nal (dontés) 42 x 180 mm
Flrésszélesség 2 x 45°-nal

(Duplasarkalévagas) 42 x 125 mm
Asztali korflirészként

Asztalnagysag 400 x 430 mm
Vagasmagassag max. 45 mm

Magassagelallitas fokozatmentesen 0 - 45 mm

Flrészlap elfordithato 0°-tél — 45°-ig jobbra

Uzemméd S1: Tartésiizem

Uzemmad S6 40%: Folyamatos (izem megszakitasos
megterheléssel (jatéktartam 10 perc). Annak
érdekében, hogy az engedélyezetten felll ne
melegedjen fel a motor a jatéktartam 40%-at a
megadott névleges teljesitménnyel szabad
Uzemeltetni és uténna a jatéktartam 60%-at
megterhelés nélkul kell tovabbfuttatni.

6. Uzembevétel el6tt

Minden beallitasi, atszerelési és szerelési munka
elé6tt kihtizni a halézati csatlakozét!

® A gépet stabilan kell felallitani.

® Az lzembevétel elétt minden burkolatnak és
biztonséagi berendezésnek szabalyszerten fell
kell szerelve lennie.

® Aflrészlapnak szabadon kell tudni futnia.

® A mar megmunkalt fan Ggyeljen az idegen
alkatrészekre, mint példaul a szdgekre vagy
csavarokra stb..

® Mielétt a ki- / bekapcsoldt Gizemeltetné,
bizonyosodjon meg arrdl, hogy a flirészlap
rendesen fel van szerelve és a mozgathat6
részek kénny( jaratuak.

® Gydz6djon meg a rékapcsolas elétt arrdl, hogy a
tipustablan megadott adatok megegyeznek a
halézati adatokkal.

6.1 A késziilék felallitasa (abrak 3 — t6l - 9 - ig)

1. Kiemelni a készuléket a csomagolasbdl és levenni
a négy feldugott mianyag véddspakat (3-as abra).
Ezzek csak a szallitasbiztositasra szolgalnak és
meg lehet ket semmisiteni.

2. Atartofllet (4-es abra/ poz. 21) felbillenteni és az
allvanyt az 5-0s - 6-os dbraknak megfeleléen
széthaijtani. Ugyelni arra, hogy mind a 4
reteszel6fll (6+7-es dbra / poz. 22) bereteszeljen.
Az allvany behajtasa az ellenkezé sorrendben
térténik. Ennél Gigyelni arra, hogy a a megfeleld
bereteszelbfulek a behajtashoz meg legyenek
eresztve. (8-as abra)

3. Nem sik talajnal az eldllithato 1ab segitségével ( 9-
es abra/ poz. 23) stabilan fel lehet allitani a flirészt.
A tébbi harom labon hevederek talalhatéak,
amelyek segitségével a flrészt feszesen le lehet
régziteni a talajon.

35



Anleitung RT _FF_1220 U SPK4:  29.12.2008 $6:25 Uhr Seite 36

7. Uzem

7.1 Alltalanos kezelési elemek
(4brak 10-t51 - 12-ig)

Be- / Kikapcsolo
A kapcsoldburkolat kinyitdsahoz megnyomni az oldali
piros nyomoégombot (10-es abra).

Bekapcsolni:
Megnyomni a zéld gombot (1) (11-es abra)

Kikapcsolni:
Megnyomni a piros gombot (0 ) (11-es abra)

Vész-ki funkcié:
Megnyomni a piros gombot (csapdajtd) (12-es abra)

Jogosulatlanok altali izembevétel elkerlléséhez a
bezart csapoajtot egy fliggo lakat altal biztositani
lehet (nem tartalmazza a szallitas terjedelme).

Motorvédelem:

Tulterhelés esetén (mint példaul a flrészlap
leallasanal) automatikusan kiold a motorvédé.

A flrészt a z6ld gomb (1) Uzemeltetése alal lehet
ismét bekapcsolni.

Nullafeszultségkapcsolo:

A flirész a feszlltségesés utani ujboli indulas ellen
egy nullafesziiltségkapcsoléval van ellatva. Ujboli
bekapcsolashoz megnyomni a z4ld gombot ().

7.2 Fejez6- és sarkalofiirész

7.2.1 Atépités a fejez6- és sarkaldiizemre

1. A flirész az asztalikorflrész pozicidban van.

2. Adott esetben eltavolitani a szdglet- illetve
parhuzamosliitkdzét (lasd a 7.3.2-6t) és a
flirészlapvédoét (lasd a 7.3.1/11-et).

3. A flrészlapnak a legalsobb helyzetbe valo
tevésehez teljesen jobbra csavarni a recézett feju
csavart (1-es abra /poz. 13)

4. Magahoz huzni a kart (13-as abra/poz. 24) és
Ovatosan atforditani a flrészt (dbrak 14-t6l — 15-ig).

Figyelem! A fiirészasztal atforditasanal a kezek
és az ujjak zizodasanak a veszélye all fenn! Az
atforditashoz a filirészasztalt csak az eliils6 és a
hatulsé oldalan megérinteni! Ne nydljon a
fiirészasztal és az oldalrészek kozé! Az
atforditasnal az asztalt mindig j6 feszesen fogni!
Biztositsa, hogy az atforditas utan a kar ismét
biztosan bereteszelt és arretalja a flirészasztalt!
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5. A gépfejet (17) a fogantyunal (1-es abra / poz. 16)
lefelé nyomni, ennél a magassagelallitas arretald
szegét (16-o0s abra/poz. 25) kihuzni és 90°-ba
jobbra csavarni.

Figyelem! A visszahozé rugé altal a gép
autématikussan felcsapédik, ez annyit jelent,
hogy ne engedje el azonnal a fogantyt (1-es
abra/poz. 16), hanem vezesse a motorfejet
(17) lassan és enyhe ellennyomas alatt felfelé.

6. Adott esetben megereszteni a hasitéékhez (17-es
abra/poz. 12) levd tartéanyat (17-es abra/poz. 26),
a hasitééket felhajtani és ismét meghuzni a
tartéanyat (18-as abra).

7. Feltenni a forgacsfelfogd dobozt. EIésszér
beakasztani a két hevedert (19-es abra) és
felhajtani majd felfelé nyomni és 90°-ban elforditani
az inbuszcsavart (20-as abra).

8. Rakapcsolni egy megfeleld porelszivéberendezést
az elszivocsatlakozasra (21-es dbra/poz. 27) vagy
felszerelni a szallitas terjedelmében levé
porfelfogbzsakot (1).

9. Az (itk6zdsineknek (22-es abra / poz. 18) nem
szabad tébb mint 5 mm tavolsagra lenniik a
vagorészleghez, és adott esetben utanna kell
jusztirozni éket. Enhez megereszteni az
inbuszcsavarokat, eltolni az utkéz6sineket és ismét
feszesre huzni az inbuszcsavarokat (22-es abra). A
furészlapnak (4) semmilyen beallitasban sem
szabad az Gtkézésint megérintenie.

Az iitk6zosinek gyorsan kopo részek, amleyeket
megseériilés esetén azonnal ki kell cserélni, mivel
kiilénben sériilési veszélyek keletkezhetnek a
kezel6 szamara!

7.2.2 Biztonsagi berendezések fejezo és
sarkalofiirész

Fiirészlapvédé (1-es abra/ poz. 15)

A kétrészes flrészlapvédod a flirészlap megérintése
és a forgacsok kihajitasa el6li védelemre szolgal. A
flrészlapvédd mind a két részének mindig
automatikusan vissza kell térnitik a kiindud allasukba.
Ha a gépfej (17) a felllsd helyzetben van, akkor a
furészlapnak koroskoril védve kell lennie.

Leereszt6-bereteszelés (23-as abra)

A leereszté-bereteszelés 6v a gépfej véletlen
leeresztése eldl. A leereszté-reteszelésének a
kieresztéséhez megnyomni a gombot (23-as abra/
poz. 29), elére huzni a fogantyut (23-as abra/poz. 16)
és a gépfejet lasan és egyenletesen leereszteni.

Figyelem! A visszahoz6 rugé altal a gép
autématikussan felcsapodik, ez annyit jelent,
hogy ne engedije el azonnal a fogantytit (23-es
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abra/poz. 16), hanem vezesse a motorfejet (17)
lassan és enyhe ellennyomas alatt felfelé.

7.2.3 Fejez6 és sarkalo flirészkénti hasznalat

A
[ ]
[ ]

B
A
jo
el
)

Cc
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. Fejez6 vagas 0° és forgdasztal 0° (24-es abra)
Bekapcsolni a flrészt (lasd a 7.1-es pontot)
Figyelem! Feszesen felfektetni a flirészelésre
elérelatott anyagot a gépfeliiletre és az
itk6zdsin ellen nyomni.

A flrész bekpacsolasa utan megvarni, amig a
furészlap (4) el nem érte a mximalis
fordulatszamat.

Kiereeszteni a leereszté-reteszelést (lasd a 7.2.2-
es pontot) és a gépfejet (17) egyenletesen és
enyhe nyomassal atvezetni a munkadarabon.

A furészfolyamat befejezése utan a gépfejet
ismét a felsé nyugalmi allasba tennni és
kikapcsolni.

Figyelem! A visszahoz6 rugé a gépet
autématikussan felcsapéja, ez annyit jelent,
hogy ne engedje el a vagas végén a
fogantydt (23-es abra/poz. 16), hanem
vezesse a motorfejet (17) lassan és enyhe
ellennyomas alatt felfelé.

. Fejez6 vagas 0° és forgdasztal 0°-45°
(abrak 25-t6l - 27-ig)
fejez6 és sarkald flrész izemmaodban balra és
bbra 0°-t6l — 45°-ig terjedé ferdevagasokat lehet
végezni.
A régzitékar megeresztése altal (25-0s abra/poz.
30) meglazitani a forgbasztalt (19).
A kézfogantyuval (16) a forgdasztalt a kivant
szégmértékbe tenni, ez annyit jelent, hogy a
mutatonak (26-os abra/poz. 31) a skalan (26-os
abra/poz. 32) a kivant szogmértékre kell
mutatnia. A flirész a -45°, 0° és a +45°-nal
automatikus reteszel6allassal rendekezik.
A forgdasztal fixalasdhoz ismét meghuzni a
régzité kart.
Az A pont alatt leirottak szerint elvégezni a vagast
(27-es abra).

. Sarkalé vagas 0°- 45° és forgdasztal 0° (abrak

28-tol - 29-ig)
fejezd és sarkalo flrész izemmaddban balra 0°-t6l —

45°-ig terjedé sarkal6 vagasokat lehet elvégezni.

A gépfejet (17) a fenti allasba helyezni.

A forgbasztalt (19) a 0°-u allasba tenni.
Megereszteni a dontéselallitasra vald kart (28-as
abra/poz. 3) és a fogantyuval addig balra donteni
a gépfejet (29-es abra/poz. 16) amig a mutatd
(28-as abra/poz. 33) a skalan a kivant
szogmeértékre nem mutat (28-as abra/poz.34).

A dontéselallitasra szolgalé kar egy

szabadonfuté funkciéval van ellatva.

Uzemeltetéshez hatrahuzni a fogantyiit (a
hiivelykujjal a tengelynél ellentartani) és
csavarni.

® Ismét meghuzni a déntéselallitashoz levd kart és
a vagast az A pont alatt leirott szerint elvégezni
(29-es &bra).

D. Sarkalé vagas 0°- 45° és a forgbasztal 0°- 45°
(30-as abra)

A fejezé és a sarkaloflirészi izemmaodban balra 0°-

45°-ig terjedd sarkal6 vagasokat és egyidejlleg balra

és jobbra 0°-45°-ig terjedd flirészvagasokat lehet

elvégezni (dupla sarkal6 vagasok)

® A gépfejet (17) a fenti allasba helyezni.

® A rogzitbkar megeresztése altal meglazitani a
forgdasztalt (19).

® Afogantyu (16) altal a kivant szégbe beallitani a
forgdasztalt. (l4sd a B pontot is)

o Aforgbasztal fixalasdhoz ismét meghuzni a
régzité kart.

® Megereszteni a dontésellallitasra szolgéald kart
(28-as abra/poz. 3) és a fogantyuval addig balra
donteni a gépfejet (29-es abra/poz. 16) amig a
mutaté (28-as dbra/poz. 33) a skalan a kivant
szégmértékre nem mutat (28-as abra/poz.34)
(lasd a 7.2.3/C-t).

® Ismét meghuzni a déntéselallitasra szolgalo kart
és a vagast az A pont alatt leirott szerint
elvégezni (30-es abra).

E. Porfelfog6zsak (abrak 1+2 / poz. 1)
A flrész egy forgacsfelfogozsakkal van felszerelve.
Ezt az alulsé oldalan a cipzar altal lehet kilriteni.

7.3 Asztali korflirész

7.3.1 Az asztali korfiirésziizemre valo atszerelés

1. Aflirész a fejezd és sarkal6 flrész poziciéban van.

2. Adott esetben megereszteni a rogzitékart (31-es
abra/poz. 30), a forgdasztalt a 0° pozicidba tenni
és a rogzitékarral fixalni (lasd a 7.2.3/B-t is).

3. Megereszteni a dontéselallitasra szolgald kart (31-
es abra/poz. 3), a dontést 0°-ra allitani és ismét a
doéntéselallitashoz levd karral fixalni (lasd a
7.2.3/C-tis).

4. Ha szukségse akkor az ttk6zdsineket ugy
beigazitani, hogy nem nyulnak ki az asztalon tulra,
és nem is fedik le a furészlapnak az asztalban levé
hasadékat (lasd a 7.2.1/9-et is).

5. A hasitééknek (32-es abra/poz. 12) levé tartdanyat
(32-es abra/poz. 26) megereszteni, a hasitééket
lehajtani (33-as abra) és ismét meghuzni a
tartdanyét (34-es abra). A hasitoeknek a
furészlappal egy vonalban kel futnia.
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6. Eltavolitani a forgdcsdobozt (20). Ehhez az
inbuszcsavart felfelé nyomni (20-as abra) és 90°-
ba elcsavarni, akkor le lehet venni a forgacsdobozt
(20).

7. Kihuzni az aretallészeget (31-es abra / poz. 25) a
magassagelallitdshoz és 90°-ban elforditani. Akkor
a leeresztdreteszel6t lzemeltetni és a gépfejet (17)
lassan leereszteni, amig az be nem reteszel.

8. A flrészlapnak (4) a legfelsébb helyzetbe valo
tevésehez teljesen jobbra csavarni a recézett feju
csavart (31-es abra /poz. 13).

9. Magahoz huzni a kart (35-0s dbra/poz. 24) és
Ovatosan atforditani a flirészt (36-os abra).

Figyelem! A fiirészasztal atforditasanal a kezek
és az ujjak zizodasanak a veszélye all fenn! Az
atforditashoz a filirészasztalt csak az eliils6 és a
hatulsé oldalan megérinteni! Ne nyuljon a
fiirészasztal és az oldalrészek kozé! Az
atforditasnal az asztalt mindig j6 feszesen fogni!
Biztositsa, hogy az atforditas utan a kar ismét
biztosan bereteszelt és arretalja a flirészasztalt!
Ha az asztali korfiirész moduszban elallitja a
fiirészlap (4) dontésszogét, akkor kérjik huzza
fellfelé a gépfejet (17), mialatt a
dontésszogelallitas (3) fogantyujat meghuzza.
Ellendrizze le, hogy a fiirészlap (4) megérinti e a
flirészasztalt (2). Ha ez lenne az eset, akkor
kérjik allitsa a hasznalati utasitas 8.4.2-es
pontjanak megfelel6en a gépfejet utanna (abra
70-71).

10. Az asztali kérflrésziizemhez a flrészlapnak a
legfelsébb helyzetbe valo tevésehez teljesen
jobbra csavarni a recézett feji csavart (31-es
abra /poz. 13)

11. Felszerelni a flrészlapvédét (11) (abrak 37-t61 -
39-ig): Ahhoz eltavolitani a flirészlapvéddbdl az
anyat (38-as abra/poz. 35), az alatétkarikat (38-
as abra/poz. 36) és a csavart (abra 37/poz. 37). A
furészlapveédd a hasitéek (12) félé tenni, ugy hogy
a flirészlapvéddben és a hasitoékben levé lyukak
egybevagoak legyenek. Majd a flrészlapvedot a
csavarral, alatétkoronggal és anyaval a
hasitoekre racsvarozni (39-es abra). A leszerelés
megfeleléen az ellenkezd sorrendben torténik.

12. Osszecsatlakoztatni a flirészlapvéds (11)
forgacselszivocsatlakozasat egy megfeleld
elszivéberendezéssel.
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7.3.2 A parhuzamos iitk6z6 felszerelése (14):

® Lecsavarni mind a két anyat (42-es abra/poz. 38)
a parhuzamosititk6zé vezetdjerdl (40-es abra).
Levenni a csavarokat (42-es abra/poz. 39),
alatétkarkidkat (42-es dbra/poz. 40) és a
feszitégylriket (42-es abra/poz. 41).

® A parhozamos utkdzét (41-es abra/poz. 14B), a
hasznalattél figgéen a flrészlap bal vagy jobb
oldalan a vezérlé (41-es abra/poz. 14A)
megfeleld lyukaival (42-es abra/poz. 45,46)
dsszecsavarozni.

® A parhuzamos utkéz6t az alkalmazas céljatol
fuggéen at lehet tenni. Ehhez mind a két recézett
anyat meglazitani (41-es dbra/poz. 42), lehuzni
az aluprofilt és a masik vezetéhoronnyal ismét a
csavarfejek felé vezetni.
Figyelem: A parhuzamos litk6z6t addig
eltolni, amig a gondolt 45° vonalat meg nem
érinti (45-6s abra).

Magas nekitdmasztdszél (43-as abra):
- magas munkadarabok flirészeléséhez

Alacsony nekitdmasztészél (44-as abra):
- lapos munkadarabok flirészeléséhez
- ha meg van déntve a flrészlap

A parhuzamos Utk6zd (14) felszereléséhez a
vezetdn (42-es abra/poz. 14A) megereszteni a
recézett fejli csavart (42-es abra/poz. 43),
beakasztani a vezetét a vezetdsinbe (40-es
abra/poz. 44).

A parhuzamos Uitk6z6 fixalasdhoz meghuzni a
recézett feji csavart (42-es abra/poz. 43).

7.3.3 Biztonsagi berendezések asztali korflirész

A Fiirészlapvédé (1-es abra/ poz. 11)

Az asztali korflrész Gizemeltetésének az ideje alatt a
flrészlapvéddnek mindig fel kell szerelve lennie. Ez
védi a haszndlét a flrészlap (4) véletlendli
megérintése és a szalldoso forgacs eldl.

B Hasitoék (1-es abra/ poz. 12)

Az asztali korflrész Gizemeltetésének az ideje alatt a
hasitééknek mindig ki kell hajtva lennie. A hasité ék
az egy fontos védé berendezés, mely a
munkadarabot vezeti és megakadalyozza a vagasi
eresztés zarasat a flrészlap (4) utén és a
munkadarab visszacsapdédasat (lasd a 8.4.5 a
hasitéek bedllitdsat is).
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C Tol6 bot (1-es abra/ poz. 9)

A tol6 botot mindig hasznalni kell, ha a hosszanti
vagasoknal az Utk6zdsin és a flrészlap kézotti
tavolsag 120 mm-nél kisebb. Ez a kéz
meghosszabbitasa ként szolgal és véd a furészlap (4)
véletlen megérintése eldl. Nem hasznalat esetén a
tol6 botot mindig a flirészen kell meg6rizni. Akassza
ehhez a tartéra. A tol6 botnak a tarton levé
biztositasahoz, ezen egy feldughaté mianyaggomb
talalhaté. Az elkopott vagy karosult tolé botot
azonnal kicserélni.

D Tolé fa (49-es abra)

A tol6 fat mindig hasznalni kell, ha a hosszanti
vagasoknal az ltk6z0sin (18) és a flrészlap (4)
kdzotti tavolsag 30 mm-nél kisebb. Ennél az
Utkdz6sin alacsonyabb vezetéfellletét kell elénybe
részesiteni. A tolé fa nincs a szallitas
terjedelmében. Az elkopott tol6 fat id6ben
kicserélni.

7.3.4 Asztali korflirészkénti lizemeltetés

® Asztali korflirészkénti izemnél a
forgoasztalnak mindig a 0°-u allasban kell
lennie.

o Betétvagasokat és burkolt vagasokat nem
szabad a flirésszel elvégezni.

A hosszvagasok véghezvitele (47-es abra)

Ennél egy munkadarabb lesz hosszdba atvagva. A

munkadarabnak az egyik széle a parhuzamos (itk6z6

ellen lesz nyomva (47-es abra/poz. 14), mig a lapos

oldala a flirészasztalra (2) felfekszik. A

flrészlapvédét (47-es abra/poz. 11) mindig le kell

ereszteni a munkadarabra. A hosszvagasnal

sohasem szabad a munkaallasnak a vagas

lefolyasaval egy vonalban lennie.

® A parhuzamos (itk6z6t (47-es abra/poz. 14) a
munkadarabmagassagnak és a kivant
szélességnek megefeleléen bedllitani. (lasd a
7.3.2-es pontot)

® Arecézett feju csavarral (1-es dbra/poz. 13) a
munkadarabvastagsagnak megfelel6en beallitani
a flrészlapmagasséagot.

® Bekapcsolni a flirészt (lasd a 7.1-et is).

® Aflrész bekpacsolasa utan megvarni, amig a
furészlap (4) el nem érte a maximalis
fordulatszamat.

® A kezeket zart ujjakkal laposan rafektetni a
munkadarabra és a munkadarabot a parhuzamos
tk6z6 mentén (47-es dbra/poz. 14) a
flurészlapba tolni.

® Az oldali, jobb vagy bal kézzeli vezetést (a
parhuzamos (tk6z6 helyzetétdl figgden) mindig
csak a flrészlapvedd (11) ellilsd széléig.

® A munkadarabot mindig a hasitéék végeig (47-es

abra/poz. 12) attolni.

® Avagasi hulladék a flrészasztalon fekve marad,
mig a flrészlap ismét nyugalmi éllasba nem
kerdlt.

® Biztositsa a hosszu munkadarabokat a vagasi
folyamat végéni lebillenés ellen! (mint példaul
legurulési allvany stb.)

Keskeny munkadarabok vagasa (48-as abra)
120 mm alatti szélességu munkadarabok
hosszvagasat okvetlendl egy tol6 bot (48-as
abra/poz. 9) segitségével kell elvégezni. (lasd a 7.3.3
C-tis)

Nagyon keskeny munkadarabok vagasa (49-as
abra)

Nagyon keskeny 30 mm és alatta levd szélességl
munkadarabok hosszvagasanal okvetlendl egy tolo
fadarabot kell hasznalni (lasd a 7.3.3 D-t is)

B A ferdevagasok véghezvitele (50-es abra)
Ferde vagasokot mar alapjaba véve csak a
parhuzamos Utkdz6 (50-es abra/poz. 14)
felhasznélataval végezendéek el.

@ Bedllitani a flrészlapot (4) a kivant sz6gmértékre.
Ehhez a dontéselallitdshoz levd kart (40-es
abra/poz. 3) megereszteni és a gépfejet (17)
addig balra dénteni, amig a skalan (40-es
abra/poz 34) el nem lett érve a kivant szogmérték
(lasd a 7.2.3/C-t is). Most a dontéselallitashoz
levé kart ismét meghuzni

@ Beallitani a parhuzamos (itk6z6t (50-es abra/poz.
14) a munkadarab szélessége és magassaga
szerint. (lasd a 7.3.2-6t is).

® A munkadarabvastagsagnak megfelel6en
elvégezni a vagast. (lasd az A-t)

C Keresztvagasok véghezvitele (abrak 51/52)

® Betolni a harantiitk6z6t (52-es abra/poz. 52) a
flirészasztal horonyaba (52-es abra/poz. 47) és
beallitani a kivant sz6gmértékre. Ehhez a
kifeszitécsavart (51-es abra/poz. 48)
megereszteni és ugy bedllitani, hogy a mutaté
(51-es abra/poz. 49) a skalan (51-es abra/poz.
50) a kivant sz6gmeértékre mutasson.
Kifeszitécsavart (51-es abra/ poz. 48) ismét
meghuzni. A harantitk6z4t minden egyes
hasznalati eset szerint el lehet keresztben tolni.
Ehhez meglazitani mind a két recézett anyat (51-
es abra/poz. 51), eltolni az (itkz6t és a recézett
anyakat ismét meghuzni. Figyelem! A
harantiitk6z6 adott esetben a flirészlapba
nyulhat. Tartson mindig legalabb 20 mm
tavolsagot a fiirészlaphoz be!

® Adott esetben a parhuzamos (itk6zd (14B) alu-
profiljat hasznalni.
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® A munkadarabot feszesen a harantutkdzé ellen
nyomni.

® Bekapcsolni a flirészt (lasd a 7.1-et is).

® Aflrész bekpacsolasa utan megvarni, amig a
furészlap (4) el nem érte a maximalis
fordulatszamat.

® Avagas elvégzéséhez a harantutkdzot (52-es
abra/poz. 52) és a munkadarabot a flirészlap (4)
irAnyaba tolni. Figyelem! Mindig a
harantiitk6z6vel vezetett munkadarabot
tartani, sohasem a szabad munkadarabot
amely le lesz vagva.

® A harantltkoz6t (52-es abra/poz. 52) mindig
annyira eldre tolni, mig a munkadarab teljesen &t
nincs vagva.

® Ismét kikapcsolni a flrészt.

® Aflrészhulladékot csak akkor eltavolitani, ha a
furészlap leallt.

8. Fiirészlapcsere, karbantartas és
finomjusztirozas

Minden karbantartasi és beallitasi munka el6tt ki
kell hiizni a halézati csatlakozot!

8.1 Alltalanos karbantartasi munkalatok

® Tartsa a gép szelléztet6 nyilldsait mindig
szabadon és tisztan.

® A port és a szennyezddéseket a géprdl
rendszeresen el kell tavolitani. A tisztitast legjobb
présléggel vagy egy ronggyal elvégezni.

® Minden mozgathat6 részt periodikus
idészakaszokban utanna kell kenni.

® A muanyag tisztitdsara ne hasznaljon mar6
hatasu szereket.

8.2 Fiirészlapcsere (abrak 51-t6l - 57-ig)

o Aflrészt afejez6 — és sarkalofurészi izemmaodba
tenni. (lasd a 7.2.1-et)

® Kihuzni a a magassagelallitasra szolgalo
aretallészeget (31-es dbra/ poz. 25) és 90°-ban
balra elforditani. Addig lassan leengedni a
gépfejet (17), amig be nem reteszel.

® Lehuzni a gumidugét (53-es abra/poz. 53) a
szijgéphazon (53-as abra). Az inbuszkuccsal
feszesen tartani a frésztengelyt (54-es abra).

® Aflrészlapoldalon az inbuszkuccsal
megereszteni a karimacsavart. Figyelem
balmenet! (55-0s abra)

® Levennia karimacsavart (56-os dbra/poz. 54) és
a kiilsé karimat (57-es abra/poz. 55).

o Eltavolitani a forgacsdobozt. (lasd a 7.3.6-ot)

® Alulrél levenni a flirészlapot (58-as abra/poz. 4) a
furésztengelyrél (59-es abra/poz. 56) és lefelé

40

kivenni. Ehhez a flirészlapot a flirészasztal alatt
megfogni (kesztyliket hordani), a flrészlapot az
elllsé flrészlapvedén eldl hagyni rafekidni és
hatul lefelé kihuzni (58-as abra).

® Alaposan megtisztitani a flirésztengelyt (59-es
abra/poz. 56), a kiilsé karimat (57-es abra/poz.
55) és a karimacsavart (56-os abra/poz. 54).

® Betenni az uj flirészlapot: Figyelembe venni a
forgas iranyat! A fogak vagasi hajlasanak a
futasi iranyba kell mutatnia, ez annyit jelent,
hogy el6re mutatnak (lasd a nyilat a
fiirészlapvéddn). Ehhez a flirészlapot (58-as
abra/poz. 4) alulrdl a flirészasztalon keresztul
vezetni, a flrészlapot hatul a hatulsé
furészlapvédéhdz nekiddnteni és elll feltolni.

® Ismét feldungi a kiils6 karimat (57-es abra/ poz.
55). A két menesztéoladalnak a flirésztengely
lyukéba kell fognia.

® Ismét betenni a karimacsavart (56-os abra/poz.
54) és meghuzni, ehhez a furésztengelyt ismét a
2. inbuszkulccsal ellentartani (54-es abra).
Figyelem balmenet! A karimacsavart feszesen
meghuzni!

® A gumidugét (53-es abra/poz. 53) a szijgéphazon
ismét betenni.

® Leellendrizni a flirészlapot (58-as abra/poz. 4) és
a 2-részes flrészlapvédét kifogastalan
mikodésre.

® Ha afejez6- és sarkaloflrész izemmédban kell
tovabb dolgozni, akkor a forgacsdobozt ismét fel
kell tenni (lasd a 7.2.1/7-et is).

8.3 Hajtoszij feszités / csere (abrak 60-t6l — 63-ig)
A hajtészij viszi &t az erét a motorrdl a
furésztengelyre. Ha a szijkorongok kdzétt kdzepesen
tébb mint 5 mm-re eltolhatd, akkor utanna kell
fesziteni. Ha elkopott a hajt6szij, akkor ki kell cserélni.

8.3.1 Szijfeszesség ill. -allapot leellenérzése

® Aflrész afejezé és sarkal6 flrész pozicidba
tenni (lasd a 7.2.1-et is). Az arretalészeg
segitségével a gépfejet az alulso pozicidban
arretalni. (lasd a 7.3.1/7-et)

® Lecsavarozni a mianyagburkolatot (abrak

60+61).

Ujjnyomas altal leellendrizni a szijffeszességet.

Leellendrizni a szijjat elkopasra.

® Ha a szijffeszesség és allapot rendben van akkor
ismét felszerelni a muanyagburkolatot. Ha nem
ez lenne az eset, akkor a 8.3.2 szerint eljarni.
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8.3.2 Hajtészijat fesziteni ill. cserélni

® A motorrdégzités négy csavarjat az inbuszkulccsal
cca. 1 fordulattal meglazitani (62-es abra).

® A szij most feszesség nélkilli, adott esetben egy
Uj szijat felhdzni.

® Egy csavarhuzéval a motort addig jobbra eltolni,
amig a kivant szijjfeszesség el nincs érve. A
motort tovabbra a csavarhuzéval pozicidéban
tartani és a 4 csavart a motorrégzitéshez
keresztesen meghuzni (63-as abra).

® Ismét felszerelni a mlanyagburkolatot.

8.4 A fiirész jusztirozasa

8.4.1 Beallitani az iitk6z6hatarolot a
flirészlapdontéshez

A flrész a 0°-U és a 45°-u poziciéhoz beallithatd

Utkdz6kkel rendelkezik.

Leellendrizni és beallitani:

o Aflrészt afejez6 — és sarkalofurészi izemmaodba
helyezni és kireteszelni a gépfejet. A gépfejet
fuggdlegesre allitani.

® Aflrészasztal (2) és a flrészlap (4) bal oldala
k6z6tt egy 90°-u szdget beallitani (64-es abra).
Ugyelni arra, hogy a szég rendesen rafekiidjén a
furészlapra és ne érintse eseleg meg a flrészlap
vagolapocskait.

® Leellendrizni hogy a Utkdzdszdglet pontosan 90°-
U e. Hanem ez lenne az eset, akkor
megereszteni az ellenanyat (65-6s abra/poz. 57)
és beallitani az Utkdzécsavart (65-0s abra/poz.
58). Azutan az ellenanyat ismét meghuzni. A 45°-
ra valé Utk6z6 a megfelel6 Utkdzészdglettel
analdg lesz jusztirozva. Ehhez az ellenanyat (65-
Os abra/poz. 59) és az (itk6zdcsavart (65-6s
abra/poz. 60) hasznalni.

8.4.2 Fiirészlapot ill. a gépfejet parhuzamosan
eltolni

A flrészlapot a tengelye iranyaba el lehet tolni. Ennek

pontosan a flirészrés kézepében kell lennie.

® Aflrészt afejezé és sarkalo flirész allasba tenni,
kireteszelni a gépfejet és fliggélegesre allitani
(lasd a 7.2.1-et).

o Ellenanyat (66-es abra/ poz. 61) megereszteni. A
beallitéanya csavarasa éltal eltolni a gépfejet (66-
os abra/poz. 62).

® Ha aflrrészlap pontosan kézepesen van
kiigazitva a flirészréshez, akkor az ellenanyat
(66-0s abra/poz. 61) ismét meghuzni. Ehhez a
déntétengelyt egy 8 mm-es — inbuszkulccsal
ellentartani.

8.4.3 A forgoasztalhoz val6 reteszpontok
beallitasa

® Aflrészt afejezd és sarkalé furész allasba tenni
(lasd a 7.2.1-et is), a gépfejet a legalsd
poziciéban bereteszelni (lasd a 7.3.1/7-et is).

® Aforgoasztalt a 0°-u pozicidba tenni (lasd a
7.2.3/B-t).

® Aforgdasztal 0°-u reteszpontjat az itkdzésin és a
flrészlap kdzé tett derékszdg éltal leellendrizni
(67-es abra).

® Ha egy utanjusztirozas szlikséges, akkor
megereszteni az ellenanyat (68-as abra/poz. 63) .
Az eldllitécsavart (68-as abra/poz. 64) addig
csavarni amig a szé6g nem helyes.

® Ellenanyat (68-es abra/ poz. 63) ismét meghuzni.

8.4.4 A skalak jusztirozasa

A fejezé és sarkal6 flirész minden skélajat le kellene

ellendrizni és adott esetben utanna éllitani:

® A skaldk minden régzitécsavarjait megereszreni.

® Aflrészt egy sz6gmértékre pontosan bedllitani, a
szdgletskalakat ujbdl kiigazitani és ismét
felcsavarozni.

Probavagasokkal leellendrizni a beallitasokat.

8.4.5 A hasitoék beallitasa

A hasitdék beallitasa a 69-es dbran mutatottak szerint
térténik. Ennél be kell tartani a 46-os grafikonon
mutatott mértéknormakat.

9. A haldzati csatlakozasvezeték
kicserélése

Ha ennek a készlléknek a halézatra csatlakoztatd
vezetéke megsérilt, akkor ezt a gyarté vagy annak a
vevészolgaltatasa, vagy egy hasonléan szakképzett
személy altal ki kell cseréltetni, azért hogy elkerilje a
veszélyeztetéseket.
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10. Tisztitas, karbantartas és
poétalkatrészmegrendelés

Tisztitasi munkak el6tt hlizza ki a halézati
csatlakozot.

10.1 Tisztitas

@ Tartsa a védéberendezéseket, szellb6ztetd
nyillasokat és a géphazat annyira por és
piszokmentesen, amennyire csak lehet.
Dorzsolje le a készlléket egy tiszta posztoval le
vagy pedig fuja ki sUritett levegével, alacsony
nyomas alatt.

® Miazt ajanljuk, hogy a készuléket direkt minden
hasznalat utan kitisztitani.

@ Tisztitsa meg a készliléket rendszeresen egy
nedves posztéval és egy kevés kenészappannal.
Ne haszndljon tisztitd és oldd szereket; ezek
megtamadhatjak a késziilék mianyagrészeit.
Ugyelijen arra, hogy ne jusson viz a késziilék
belsejébe.

10.2 Karbantartas
A készlilék belsejében nem talalhaté tovabbi
karbantartandé rész.

10.3 A pétalkatrész megrendelése:

A potalkatrészek megrendelésénél a kovetkezd
adatokat kell megadni

® A készlilék tipusat

® A kaszllékk cikkszamat

® A készillék ident-szamat

® A szikséges pétalkatrész potalkatrész-szama
Aktualis arak és inforaciok a www.isc-gmbh.info
alatt talalhatoak.

11. Megsemmisités és Ujrahsznositas

A széllitasi karok megakadalyozasahoz a késztiilék
egy csomagolasban talalhaté. Ez a csomagolas
nyersanyag és ezaltal ismét felhasznalhat6 vagy
pedig visszavezethet6 a nyersanyagi koérforgashoz.
A szallitasi és annak a tartozékai kiilénb6zd
anyagokbdl allnak, mint példaul fém és mianyagok.
A defekt alkatrészeket vigye a kildnhulladéki
megsemmisitéshez. Erdekl&djén utanna a
szaklizletben vagy a kdzségi kdzigazgatasnal!
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A Paznja!

Da bi se sprijecila ozljedjivanja i nastanak $teta
prilikom koristenja uredjaja, treba se pridrzavati
sigurnosnih mjera opreza. Zbog toga pazljivo
procitajte ove upute za uporabu. Dobro ih saduvajte
tako da Vam informacije u svako doba budu na
raspolaganju. U slu¢aju da uredjaj trebate predati
drugoj osobi, urugite joj s njime i ove upute za
uporabu.

Ne preuzimamo jamstvo za nesrece ili Stete nastale
zbog nepridrzavanja ovih uputa i njihovih
sigurnosnih napomena.

1. Opis uredaja i opseg isporuke (slike
1-2)

Vreca za sakupljanje prasine

Stol pile

Rucka za korekciju nagiba

List pile

Sklopka za ukljuc¢ivanje/isklju¢ivanje
Sklopivo postolje

Klju€ za vijke

4 x imbus klju¢

ONGO AN~

Kao stolna kruzna pila

9. Komad za guranje

10. Kutni grani¢nik

11. Zastita lista pile

12. Klin za cijepanje

13. Nazubljeni vijak za podes. visine rezanja
14. Paralelni grani¢nik

Kao pila za prorezivanje/koso rezanje
15. Zaétita lista pile

16. Rucka

17. Glava stroja

18. Grani¢ne vodilice

19. Okretni stol

20. Kutija za sakupljanje piljevine

2. Namjenska uporaba

Stolna kruzna pila, pila za prorezivanje i koso rezanje
sluzi za uzduzno i popreéno rezanje (samo s
popreénim graniénikom) drva svih vrsta, u skladu s
veli¢inom stroja. Ne smiju se rezati okrugla drva bilo
koje vrste.

U rezimu prorezivanja i kosog rezanja pila sluzi za
prorezivanje drva i plastike, u skladu s veli¢inom
stroja. Pila nije prikladna za rezanje ogrjevnog drva.
Stroj se smije koristiti samo u skladu s namjenom.

Molimo da obratite paznju na to da nasi uredaji nisu
konstruirani za koristenje u komercijalne svrhe kao ni
u obrtu i industriji. Ne preuzimamo jamstvo ako se
uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima
i slicnim djelatnostima.

Stroj se smije koristiti samo u skladu s namjenom.
Svaka drukgija uporaba izvan ovih okvira nije
namjenska. Za Stete ili ozljedivanja bilo koje vrste
koje bi iz toga proizasle ne odgovara proizvodacé
nego korisnik.

3. Sigurnosne napomene

Odgovarajuce sigurnosne upute pronaci ¢ete u
priloZzenoj knjizici.

/A UPOZORENJE!

Procitajte sve sigurnosne napomene i upute.
Propusti kod pridrzavanja sigurnosnih napomena i
uputa mogu uzrokovati el. udar, pozar i/ili teSka
ozljedivanja.

Sacuvajte sve sigurnosne napomene i upute za
buduée koristenje.

4. Vrijednosti emisije buke

Buka ove pile mjeri se prema DIN EN ISO 3744;
11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960 prilog A;
2/95. Buka na radnom mjestu moze prekoraciti 85 dB
(A). U tom slucaju potrebne su mjere zastite korisnika
od buke. (Nosite zastitu za sluh!)

Prazni hod
Razina zvucnog tlaka L, 87,6 dB
Intenzitet buke Ly 100,6 dB

“Navedene vrijednosti su vrijednosti emisije i zbog
toga ne moraju istovremeno predstavljati sigurne
vrijednosti za radno mjesto. lako postoji korelacija
izmedu razine emisije i imisije buke iz nje se ne moze
pouzdano utvrditi jesu li potrebne mjere opreza ili ne.
Faktori koji u tom trenutku mogu utjecati na postojecu
imisiju buke na radnom mjestu obuhvacaju trajanje
djelovanja, posebno svojstvo radnog prostora, druge
izvore buke itd., npr. broj strojeva i ostalih okolnih
procesa. Pouzdane vrijednosti za radno mjesto mogu
isto tako varirati od zemlje do zemlje. Ipak, ove
informacije mogu omogugiti korisniku bolju procjenu
opasnosti i rizike.”
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5. Tehnicki podaci

Izmjeni¢ni motor 230V ~50 Hz
Snaga 1200 W
Vrsta pogona S6 40 %
Broj okretaja praznog hoda n, 3200 min™'

List pile od tvrdog metala @205xJ30x2,5mm

Broj zubaca 24
Tezina 36 kg
Priklju¢ak za usisavanje @36 mm
Kao pila za prorezivanje i koso rezanje

Podrugje zakretanja do 45° ulijevo
Kosi rez +45°/0°/ -45°
Sirina pile kod 90° 55x 180 mm
Sirina pile kod 45° (okretni stol) 55 x 125 mm
Sirina pile kod 45° (nagib) 42 x 180 mm
Sirina pile kod 2 x 45°

(Dvostruki kosi rez) 42 x 125 mm
Kao stolna kruzna pila

Veli¢ina stola 400 x 430 mm
Visina rezanja maks. 45 mm

Korekcija visine 0 - 45 mm kontinuirano

Zakretljiv list pile 0° - 45° udesno

Vrsta pogona S1: trajni

Vrsta pogona S6 40%: neprestani pogon s
promjenljivim optereéenjem (trajanje ciklusa 10 min).
Da se motor ne bi nedopusteno zagrijao, smije se
pogoniti do 40% trajanja ciklusa s navedenom
nazivhom snagom i na kraju mora nastaviti raditi sa
60% trajanja ciklusa bez opterecenja.
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6. Prije pustanja u rad

Prije svih radova podes§avanja, preinaka i
montaze izvucite mrezni utika¢!

® Stroj mora biti stabilno postavljen.

® Prije pustanja u pogon svi poklopci i sigurnosne
naprave moraju biti propisno montirani.

® List pile mora biti slobodno pokretljiv.

® Kod vec obradenog drva pripazite postoje li
strana tijela kao npr. ¢avli ili vijci.

® Prije nego aktivirate uklju¢ivanje/iskljucivanje,
provjerite je li list pile pravilno montiran i pokrecu
li se lako pokretni dijelovi.

@ Prije priklju€enja stroja provjerite odgovaraju li
podaci na tipskoj plo¢ici podacima o mrezi.

6.1 Postavljanje uredaja (sl. 3 -9)

1. lzvadite uredaj iz pakovine i skinite €etiri nataknute
plasti¢ne zastitne kapice (sl. 3). One sluze za
osiguranje uredaja tijekom transporta i mogu se
nakon toga zbrinuti na odgovarajuci nacin.

2. Preklopite pridrznu petlju (sl. 4/poz. 21) i rasklopite
postolje kao $to je prikazano na slikama 5 - 6.
Pripazite na to da usjednu sve 4 zaporne petlje (sl.
6+7/poz. 22). Sklapanje postolja odvija se obrnutim
redoslijedom. Pri sklapanju pripazite na to da
oslobodite odgovarajuce zaporne petlje. (sl. 8)

3. Kod neravne podloge pila se moze staviti u
stabilan polozaj pomocu podesivog nogara (sl.
9/poz. 23). Na preostala trima nogarima nalaze se
spojnice pomocu kojih se pila moze usidriti na
podlogu.

7. Pogon
7.1 Op¢i upravljacki elementi (sl. 10-12)

Sklopka za ukljucivanje/iskljucivanje

Da biste otvorili poklopac sklopke pritisnite boé¢no
crveni gumb (sl. 10).

Ukljuéivanje:
Pritisnite zeleni gumb (1) (sl. 11).

Iskljuivanje:
Pritisnite crveni gumb (0) (sl. 11).

Funkcija isklju¢ivanja u nuzdi:
Pritisnite crvenu tipku (poklopac) (sl. 12)

Da biste izbjegli neovlasteno pustanje uredaja u
pogon, zaklju¢ani poklopac osigurajte lokotom (nema
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ga u opsegu isporuke).

Zastita motora:

Kod preopterecenja (npr. zaustavljanja lista pile)
automatski se aktivira zastita motora.

Pila se moze ponovno ukljugiti pritiskom zelenog
gumba (1).

Nulnaponska sklopka:

Pila ima nulnaponsku sklopku koja sprje¢ava da se
uredaj ponovno pokrene nakon prekida struje. Za
ponovno ukljuivanje pritisnite zeleni gumb (l).

7.2 Pila za prorezivanje i koso rezanje

7.2.1 Preinaka na pilu za prorezivanje i koso

rezanje

1. Pila se nalazi u poloZaju za rad kao stolna kruzna
pila.

2. Po potrebi uklonite kutni odnosno paralelni
graniénik (vidi 7.3.2) i zastitu lista pile (vidi
7.3.1/11).

3. Nazubljeni vijak (sl. 1/poz. 13) okrenite do kraja
udesno kako biste list pile doveli u krajnji donji
polozaj.

4. Povucite polugu (sl. 13/poz. 24) k sebi i pazljivo
okrenite pilu (sl. 14-15)

Paznja! Kod okretanja stola pile postoji opasnost
od prignjecenja ruku i prstiju! Da biste okrenuli
stol pile, uhvatite ga samo za prednju i straznju
stranu! Nemojte zahvacéati izmedu stola i boénih
dijelova! Prilikom okretanja uvijek €vrsto drzite
stol! Provjerite je li poluga nakon okretanja opet
sigurno usjelai je li stol pile aretiran!

5. Glavu stroja (17) pritisnite za rucku (sl. 1/poz. 16)
prema dolje, pri tome izvucite aretacijski trn (sl.
16/poz. 25) za korekciju visine i okrenite za 90°
udesno.

Paznja! Zbog povratne opruge stroj se
automatski vraca prema gore, §to znaci da
rucku (sl. 1/poz. 16) ne smijete odmah
pustiti, nego glavu stroja (17) polako i
laganim pritiskom pokrecite prema gore.

6. Po potrebi otpustite pridrznu maticu (sl. 17 /poz.
26) klina za cijepanije (sl. 17/poz. 12), klin
zakrenite prema gore i ponovno pritegnite
pridrznu maticu (sl. 18).

7. Stavite kutiju za sakupljanje piljevine. Prvo je
objesite na obje spojnice (sl. 19) i zakrenite
prema gore, zatim pritisnite imbus vijak prema
gore i okrenite ga za 90° (sl. 20).

8. Na priklju¢ak za usisavanje (sl. 21/poz. 27)
prikljucite prikladan usisava¢ prasine ili montirajte
vreéu za sakupljanje prasine (1).

9. Grani¢ne vodilice (sl. 22/poz. 18) ne smiju biti na
razmaku od podrucja rezanja ve¢em od 5mm i po
potrebi se moraju naknadno justirati. U tu svrhu
otpustite imbus vijke, pomaknite grani¢ne vodilice
i ponovno pritegnite imbus vijke (sl. 22). List pile
(4) ne smije dodirivati grani¢nu vodilicu ni u kojem
polozaju.

Granic¢ne vodilice predstavljaju potrosne dijelove
koji se u slucaju Steéenja obavezno moraju
zamijeniti, jer u suprotnom za korisnika postoji
opasnost od ozljedivanja!

7.2.2 Sigurnosne naprave pile za prorezivanje i
koso rezanje

Zastita lista pile (sl. 1/poz. 15)

Dvodijelna zastita lista pile sluZzi za zastitu od
dodirivanja lista pile i kod izbacivanja piljevine. Oba
dijela zastite lista pile moraju se uvijek automatski
vratiti u svoj poCetni polozaj. Ako je glava stroja (17) u
gornjem polozaju, zastita mora biti oko lista pile.

Blokada spustanja (sl. 23)

Blokada spustanja sluzi za sprje¢avanje slu¢ajnog
spustanja glave stroja. Za otpustanje blokade
spustanja pritisnite glavu (sl. 23/poz. 29), povucite
rucku (sl. 23/poz. 16) prema naprijed i polako i
ravnomjerno spustajte glavu stroja.

Paznja! Zbog povratne opruge stroj se
automatski vraca prema gore, sto znaci da rucku
(sl. 23/poz. 16) ne smijete odmah pustiti, nego
glavu stroja (17) polako i laganim pritiskom
pokrecite prema gore.

7.2.3 Rezim rada kao pila za prorezivanje i koso
rezanje

. Prorez 0° i okretni stol 0° (sl. 24)
Ukljugite pilu (vidi tocku 7.1)
Paznja! Materijal koji namjeravate rezati
fiksirajte na povrsinu stroja i pritisnite na
graniénu vodilicu!

o Kad ukljucite pilu pricekajte da list pile (4)
postigne svoj maksimalni broj okretaja.

@ Otpustite blokadu spustanja (vidi toc¢ku 7.2.2) a
glavu stroja (17) ravnomjerno i laganim pritiskom
pokrecite kroz radni komad.

® Nakon zavr8etka rezanja glavu stroja ponovno

dovedite u gornji poloZaj mirovanja i iskljucite.

Paznja! Zbog povratne opruge stroj se

automatski vraca prema gore, sto znaci da

rucku (sl. 23/poz. 16) ne smijete odmah

pustiti, nego glavu stroja (17) polako i

laganim pritiskom pokrecite prema gore.

o>
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B. Prorez 0° i okretni stol 0° - 45° (sl. 25 - 27)
U rezimu rada prorezivanja i kosog rezanja mogu se

izvo
45°,
[

diti kosi rezovi ulijevo i udesno pod kutem od 0° -

Otpustanjem poluge za fiksiranje (sl. 25/poz. 30)
olabavite okretni stol (19).

Pomodu rucke (16) dovedite okretni stol na
Zeljenu kutnu mjeru, tj. kazaljka (sl. 26/poz. 31)
mora pokazivati Zeljeni kut na skali (sl. 26/poz.
32). Pila automatski dolazi u polozaje na urezu
kod -45°, 0° i +45°.

Da biste fiksirali okretni stol, ponovno pritegnite
polugu za fiksiranje.

Rezanje izvrsite kao to je opisano pod to¢kom A
(sl. 27).

C. Kosi rez 0° - 45° i okretni stol 0° (sl. 28 - 29)
U rezimu rada prorezivanja i kosog rezanja mogu se

izvo
[
[
[

diti kosi rezovi ulijevo pod kutem od 0° - 45°.
Glavu stroja (17) dovedite u gornji polozaj.
Okeretni stol (19) dovedite u polozaj 0°.
Otpustite polugu za korekciju nagiba (sl. 28/poz.
3) i pomocu rucke (sl. 29/poz. 16) nagnite glavu
stroja ulijevo tako da kazaljka (sl. 28/poz. 33)
pokazuje zeljeni kut na skali (sl. 28/poz. 34).
Poluga za korekciju nagiba ima funkciju
slobodnog hoda. Da biste je aktivirali,
povucite ru¢ku prema natrag (palcem
poduprite osovinu) i okrenite.

Ponovno pritegnite polugu za korekciju nagiba i
izvrSite rezanje kao $to je opisano pod tockom A
(sl. 29).
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E. Vre¢a za sakupljanje prasine (sl. 1 + 2/poz. 1)
Pila ima vre¢u za sakupljanje piljevine. Ona se moze
isprazniti putem patent-zatvara¢a na svojoj donjoj
strani.

7.3 Stolna kruzna pila

7.3.1 Preinaka na rezim rada stolne kruzne pile

1. Pila se nalazi u polozaju za prorezivanje i koso
rezanje.

2. Po potrebi otpustite polugu za fiksiranje (sl.
31/poz. 30), okretni stol dovedite u polozaj 0° i
fiksirajte ga polugom (vidi takoder 7.2.3/B).

3. Otpustite polugu za korekciju nagiba (sl. 31/poz.
3), podesite nagib na 0° i ponovno ga fiksirajte
polugom za korekciju (vidi takoder 7.2.3/C).

4. U sluéaju potrebe podesite grani¢ne vodilice tako
da ne strSe izvan stola, niti ne prekriju procjep u
stolu za list pile (vidi 7.2.1/9).

5. Otpustite pridrznu maticu (sl. 32 /poz. 26) klina za
cijepanje (sl. 32/poz. 12), klin zakrenite prema
dolje (sl. 33) i ponovno pritegnite pridrznu maticu
(sl. 34). Klin za cijepanje mora biti u liniji s listom
pile.

6. Uklonite kutiju za piljevinu (20). U tu svrhu
pritisnite imbus vijak od prema gore (sl. 20) i
okrenite za 90°, zatim mozete skinuti kutiju za
piljevinu (20).

7. lzvucite aretacijski trn (sl. 31/poz. 25) za korekciju
visine i okrenite za 90°. Zatim otpustite blokadu
spustanja i polako spustajte glavu stroja (17) tako
da usjedne.

8. Nazubljeni vijak (sl. 31/poz. 13) okrenite do kraja

D. Kosi rez 0° - 45° i okretni stol 0° - 45° (sl. 30)
U rezimu rada prorezivanja i kosog rezanja pod
kutom mogu se izvoditi rezovi ulijevo od 0° - 45° i
istovremeno kosi rezovi ulijevo i udesno pod kutom

udesno kako biste list pile (4) doveli u krajnji
gornji polozaj.

Povucite polugu (sl. 35/poz. 24) k sebi i pazljivo
okrenite pilu (sl. 36).

od 0° - 45° (dvostruki kosi rez).
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Glavu stroja (17) dovedite u gornji polozaj.
Otpustanjem poluge za fiksiranje olabavite
okretni stol (19).

Pomodu rucke (16) podesite okretni stol na
Zeljeni kut (vidi tocku B).

Da biste fiksirali okretni stol, ponovno pritegnite
polugu za fiksiranje.

Otpustite polugu za korekciju nagiba (sl. 28/poz.
3) i pomocu rucke (sl. 29/poz. 16) nagnite glavu
stroja ulijevo tako da kazaljka (sl. 28/poz. 33)
pokazuje zeljeni kut na skali (sl. 28/poz. 34), (vidi
takoder 7.2.3/C).

Ponovno pritegnite polugu za korekciju nagiba i
izvrSite rezanje kao $to je opisano pod to¢kom A
(sl. 30).

Paznja! Kod okretanja stola pile postoji opasnost
od prignjec¢enja ruku i prstiju! Da biste okrenuli
stol pile, uhvatite ga samo za prednju i straznju
stranu! Nemojte zahvacati izmedu stola i boénih
dijelova! Prilikom okretanja uvijek évrsto drzite
stol! Provijerite je li poluga nakon okretanja opet
sigurno usjela i je li stol pile aretiran!

10. Nazubljeni vijak (sl. 31/poz. 13) okrenite do kraja
ulijevo kako biste list pile doveli u krajnji gorniji
polozaj za rezim rada stolne kruzne pile.

11. Montirajte zastitu lista pile (11) (sl. 37 -39): u tu
svrhu uklonite iz zastite lista maticu (sl. 38/poz.
35), podloznu plocicu (sl. 38/poz. 36) i vijak (sl.
37/poz. 37). Zatim vodite zastitu lista pile preko
klina za cijepanje (12) tako da rupice u zaétiti lista
budu u pravcu s rupicama u klinu. Sad pric¢vrstite
zaéstitu lista pile na klin za cijepanje pomodu vijka,

o
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podlozne plo¢ice i matice (sl. 39). Demontaza se
odvija obrnutim redoslijedom.

12. Spojite prikljuéak za usisavanje strugotine na
zaétiti lista pile (11) s prikladnimm uredajem za
usisavanje.

7.3.2 Montaza paralelnog granicnika (sl. 14):

@ Odvrnite obje matice (sl. 42/poz. 38) s vodilice
paralelnog granic¢nika (sl. 40). Skinite vijke (sl.
42/poz. 39), podlozne plocice (sl. 42/poz. 40) i
razorne prstene (sl. 42/poz. 41).

® Pri¢vrstite paralelni grani¢nik (sl. 41/poz. 14B),
ovisno o koristenju lijevo ili desno od lista pile u
odgovarajuce rupice (sl. 42/poz. 45, 46) vodilice
(sl. 41/poz. 14A).

@ Paralelni grani¢nik mozete preinaditi ovisno o
svrsi koriStenja. Za to olabavite obje nazubljene
matice (sl. 41/poz. 42) skinite aluminijski profil i
vodite s drugim utorima vodilice preko glava
vijaka.

Paznja: Paralelni grani¢nik pomaknite toliko
da dodirne zamisljenu liniju od 45° (sl. 45).

Visok rub nalijeganja (sl. 43):
- za rezanje visokih radnih komada

Nizak rub nalijeganja (sl. 44):
- za rezanje niskih radnih komada
- kad je list pile nagnut

Za montazu paralelnog grani¢nika (14) otpustite
nazubljeni vijak (sl. 42/poz. 43) na vodilici (sl.
42/poz. 14A), objesite vodilicu u Sinu (sl. 40/poz.
44).

Da biste fiksirali paralelni grani¢nik, pritegnite
nazubljeni vijak (sl. 42/poz. 43).

7.3.3 Sigurnosne naprave stolne kruzne pile

A Zastita lista pile (sl. 1/poz. 11)

Zaétita lista pile mora uvijek biti montirana tijekom
rada stolne kruzne pile. Ona stiti korisnika od
slu¢ajnog dodira lista pile (4) i piljevine koja leti
uokolo.

B Klin za cijepanje (sl. 1/poz. 12)

Klin za cijepanje mora tijekom rada stolne kruzne pile
uvijek biti zakrenut na stranu. On je vazna zastitna
naprava koja vodi radni komad i sprje¢ava zatvaranje
propilika iza lista pile (4) i povratni udarac radnog
komada (vidi takoder 8.4.5 Pode$avanje klina za
cijepanje).

C Komad za guranije (sl. 1/poz. 9)

Komad za guranje morate koristiti uvijek kad kod
uzduznih rezova razmak izmedu grani¢ne vodilice i
lista pile iznosi manje od 120 mm. On sluzi kao
produzenije ruke i &titi od slu¢ajnog dodira lista pile
(4). U slu€aju nekoristenja komad za guranje morate
uvijek ¢uvati na pili. Za to ga objesite na drza¢. Da
biste komad za guranje osigurali, na drza¢u se nalazi
nati¢ni plasti¢ni gumb. IstroSen odnosno ostecen
komad za guranje obavezno zamijenite.

D Drvo za guranje (sl. 49)

Drvo za guranje morate koristite uvijek kad kod
uzduznih rezova razmak izmedu grani¢ne vodilice
(18) i lista pile (4) iznosi manje od 30 mm. Pri tome
prednost imaju povrsine grani¢ne vodilice s manjom
visinom. Drvo za guranje nije sadrzano u opsegu
isporuke. IstroSeno drvo za guranje
pravovremeno zamijenite.

7.3.4 Rezim rada kao stolna kruzna pila

® Kod rada stroja kao stolne kruzne pile
okretni stol mora se uvijek nalaziti u polozaju
0°.

® Pilom se ne smiju izvoditi granicni i prikriveni
rezovi.

A lzvodenje uzduznih rezova (sl. 47)

Ovdje se radni komad prorezuje u svojem uzduznom

smjeru. Jedan rub radnog komada pritisne se na

paralelni grani¢nik (sl. 47/poz. 14) dok ravna strana
nalijeze na stol pile (2). Zastita lista pile (sl. 47/poz.

11) mora uvijek nalijegati na radni komad. Radni

polozaj kod uzduznog rezanja ne smije nikad biti u

jednoj liniji sa stazom rezanja.

@ Paralelni grani¢nik (sl. 47/poz. 14) podesite u
skladu s visinom radnog komada i Zeljenom
Sirinom. (vidi to¢ku 7.3.2)

® Pomodu nazubljenog vijka (sl. 1/poz. 13) podesite
visinu lista pile u skladu s debljinom radnog
komada.

o Ukljucite pilu (vidi to¢ku 7.1).

o Kad ukljucite pilu pricekajte da list pile (4)
postigne svoj maksimalni broj okretaja.

® PoloZite ruke sa skupljenim prstima ravno ne
radni komad i gurajte radni komad s paralelnim
grani¢nikom (sl. 47/poz. 14) duz lista pile.

® Bocnu vodilicu vodite lijevom ili desnom rukom
(ovisno o polozaju paralelnog grani¢nika) samo
do prednjeg ruba zastite lista pile (11).

® Radni komad uvijek progurajte do kraja klina za
cijepanje (sl. 47/poz. 12).

@ Otpaci rezanja ostaju na stolu tako dugo dok se
list pile ne zaustavi.

® Dugacke radne komade osigurajte od prevrtanja
na kraju procesa rezanja! (npr. stalkom itd.)
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Rezanje uskih radnih komada (sl. 48)

Uzduzno rezanje radnih komada Sirine manje od 120
mm morate obavezno izvoditi pomoéu komada za
guranje (sl. 48/poz. 9). (vidi takoder 7.3.3 C)

Rezanje vrlo uskih radnih komada (sl. 49)
Uzduzno rezanje radnih komada Sirine manje od 30
mm pa i manje morate obavezno izvoditi pomocu
drva za guranje. (vidi takoder 7.3.3 D)

B lIzvodenje kosih rezova (sl. 50)

Kosi rezovi izvode se nacelno uz koristenje paralenog

grani¢nika (sl. 50/poz. 14).

@ List pile (4) podesite na Zeljeni kut. Otpustite
polugu za korekciju nagiba (sl. 40/poz. 3) i
nagnite glavu stroja (17) ulijevo tako da se
postigne Zeljeni kut na skali (sl. 40/poz. 34), (vidi
takoder 7.2.3/C). Sad ponovno pritegnite polugu
za korekciju nagiba.

® Paralelni grani¢nik (sl. 50/poz. 14) podesite
ovisno o §irini i visini radnog komada. (vidi
takoder 7.3.2).

® Rezite na odgovarajuéi nacin prema Sirini radnog
komada. (vidi A)

C lzvodenje poprecnih rezova (sl. 51/52)

® Poprecni graniénik (sl. 52/poz. 52) gurnite u utor
(sl. 52/poz. 47) stola pile i podesite na Zeljeni kut.
Otpustite pritegu (sl. 51/poz. 48) i podesite je tako
da kazaljka (sl. 51/poz. 49) pokazuije zeljeni kut
na skali (sl. 51/poz. 50). Ponovno pritegnite
pritegu (sl. 51/poz. 48). Poprecni grani¢nik
mozete pomaknuti popre¢no, ovisno o sluc¢aju
primjene. U tu svrhu olabavite obje nazubljene
matice (sl. 51/poz. 51), pomaknite graniénik i
ponovno pritegnite nazubljene matice. Paznja!
Poprecni grani¢nik moze pod odredenim
okolnostima strsiti u list pile. Uvijek drzite
minimalni razmak od 20 mm od lista pile!

@ Po potrebi koristite aluminijski profil paralelnog
gerani¢nika (14B).

@ Radni komad &vrsto pritisnite na popre¢ni
graniénik.

o Ukljudite pilu (vidi toku 7.1).

o Kad ukljucite pilu pricekajte da list pile (4)
postigne svoj maksimalni broj okretaja.

o Da biste izveli rez, poprecni grani¢nik (sl. 52/poz.
52) i radni komad gurajte u smjeru lista pile (4).
Paznja! Uvijek ¢vrsto drzite radni komad koji
vodite s poprec¢nim grani¢énikom, nikad
slobodan komad koji se odrezuje.

® Poprecni graniénik (sl. 52/poz. 52) pomaknite
toliko da radni komad bude potpuno odrezan.

@ Ponovno iskljucite pilu.

@ Otpad rezanja uklonite tek kad se list pile
zaustavi.
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8. Zamjena, odrzavanje i fino justiranje
lista pile

Prije svih radova odrzavanja i podesavanja treba
izvuéi mrezni utikac!

8.1 Op¢i radovi odrzavanja

@ Otvori za ventilaciju na stroju uvijek moraju biti
Gisti.

® Redovito Cistite sa stroja prasinu i necistoce.
Ciséenije je najbolje provesti komprimiranim
zrakom ili krpom.

® Sve pokretne dijelove treba podmazivati u
redovitim vremenskim intervalima.

® Za CiScenje plastike nemojte koristiti sredstva
koja nagrizaju.

8.2 Zamjena lista pile (sl. 51 - 57)

® Pilu dovedite u rezim rada za prorezivanje i koso
rezanje. (vidi 7.2.1)

® lzvucite aretacijski trn (sl. 31/poz. 25) za korekciju
visine i okrenite ga za 90° ulijevo. Polako
spustajte glavu stroja (17) tako da usjedne.

@ Skinite gumeni éep (sl. 53/poz. 53) na kudistu
remena (sl. 53). Osovinu pile pridrzite imbus
klju¢em (sl. 54).

® Pomocu imbus klju¢a otpustite vijak prirubnice na
strani lista pile. Paznja: lijevi navoj! (sl. 55)

® Skinite vijak prirubnice (sl. 56/poz. 54) i vanjsku
prirubnicu (sl. 57/poz. 55).

® Uklonite kutiju za piljevinu. (vidi 7.3.6)

® List pile (sl. 58/poz. 4) skinite odozdo s osovine
pile (sl. 59/poz. 56) i izvadite prema dolje. List pile
uhvatite ispod stola pile (nosite rukavice),
ostavite ga da nalijeze sprijeda na prednju zastitu
i izvucite ga straga prema dolje (sl. 58).

® Temeljito ocistite osovinu pile (sl. 59/poz. 56),
vanjsku prirubnicu (sl. 57/poz. 55) i vijak
prirubnice (sl. 56/poz. 54).

® Umetanje novog lista pile: Obratite paznju na
smjer okretanja! Kosina rezanja zubaca mora
pokazivati u smjeru okretanja tj. prema
naprijed (vidi strelicu na zastiti lista pile). U tu
svrhu list pile (sl. 58/poz. 4) vodite odozdo kroz
stol pile, list poloZite straga na straznju zastitu
lista i sprijeda ga gurnite prema gore.

® Ponovno nataknite vanjsku prirubnicu (sl. 57/poz.
55). Obje strane zahvatnika moraju zahvatiti u
otvore na osovini pile.

® Ponovno umetnite i pritegnite vijak prirubnice (sl.
56/poz. 54), pri ¢emu poduprite osovinu pile
pomocu 2. imbus klju¢a (sl. 54).

Paznja: lijevi navoj! Cvrsto pritegnite vijak
prirubnice!

® Umetnite gumeni ¢ep (sl. 53/poz. 53) na kudistu

o
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remena.

® Provjerite funkcioniraju li besprijekorno list pile (sl.

58/poz. 4) i 2-dijelna zastita lista pile.

® Ako cete nastaviti raditi u rezimu rada
prorezivanja i kosog rezanja, ponovno stavite
kutiju za piljevinu (vidi takoder 7.2.1/7).

8.3 Zatezanje/zamjena pogonskog remena

(sl. 60 -63)
Pogonski remen prenosi silu s motora na osovinu
pile. Ako se moze pomaknuti u sredini izmedu
remenica za viSe od 5 mm, mora se dodatno
zategnuti. Ako je pogonski remen istroSen, mora se
zamijeniti.

8.3.1 Zatezanje remena odn. kontrola stanja

® Pilu dovedite u polozaj za prorezivanje i koso
rezanje (vidi 7.2.1). Glavu stroja aretirajte
pomodu trna u donjem polozaju. (vidi 7.3.1/7)

@ Odvrnite plasti¢ni poklopac (sl. 60+61).

@ Pritiskom prsta provjerite zategnutost remena.
Provijerite istro§enost remena.

® Ako je zategnutost remena i njegovo stanje u
redu, ponovno montirajte plasti¢ni poklopac. U
suprotnom postupite na nacin opisan pod to¢kom
8.3.2.

8.3.2 Zatezanje odn. zamjena pogonskog remena

® Pomocu imbus klju¢a otpustite Cetiri vijka na
priévrséenju motora za oko 1 okret (sl. 62).

® Remen je sad zategnut, a po potrebi stavite novi
remen.

® Pomocu odvijaéa pomaknite motor udesno tako
da se postigne zeljena zategnutost remena. Dalje
drzite odvijaéem motor u tom poloZaju i pri¢vrstite
ga pritezanjem 4 vijaka ukriz (sl. 63).

® Ponovno montirajte plasti¢ni poklopac.

8.4 Justiranje pile

8.4.1 Podesavanje granicnika za nagib lista pile
Pila ima podesive grani¢nike za poloZaje od 0° i 45°.

Za kontrolu i podeSavanije:

® Pilu dovedite u polozaj za prorezivanje i koso
rezanje i deblokirajte glavu stroja. Postavite glavu
stroja okomito.

@ PolozZite kutnik od 90° izmedu stola pile (2) i lijeve
strane lista pile (4) (sl. 64). Pripazite da kutnik
nalijeze ravno na list pile i ne dodiruje rezne
plocice lista pile.

® Provjerite iznosi li kut to¢no 90°. Ako to nije
slu¢aj, otpustite kontramaticu (sl. 65/poz. 57) i
podesite graniéni vijak (sl. 65/poz. 58). Nakon
toga pritegnite kontramaticu. Grani¢nik za 45°

justira se analogno pomocu odgovarajuceg
kutnika. U tu svrhu upotrijebite kontramaticu (sl.
65/poz. 59) i granicni vijak (sl. 65/poz. 60).

8.4.2 Paralelno pomicanije lista pile odn. glave
stroja

List pile mozZe se pomicati u smjeru svoje osi. On se

mora nalaziti to€no u sredini proreza pile.

® Pilu dovedite u polozaj za prorezivanije i koso
rezanje, glavu stroja deblokirajte i postavite
okomito (vidi 7.2.1).

® Olabavite kontramaticu (sl. 66/poz. 61).
Okretanjem matice za podeSavanje (sl. 66/poz.
62) pomicite glavu stroja.

® Ako je list pile poravnat toéno u sredini s
prorezom pile, ponovno pritegnite kontramaticu
(sl. 66/poz. 61). Pri tome pridrzite prekretnu
osovinu pomocu imbus klju¢a od.

8.4.3 Podesavanje tocaka ureza za okretni stol

® Pilu dovedite u polozaj za prorezivanje i koso
rezanje (vidi 7.2.1), glavu stroja blokirajte u krajnji
donji polozaj (vidi takoder 7.3.1/7).

@ Okretni stol dovedite u polozaj 0° (vidi 7.2.3/B).
® Provjerite poloZaj okretnog stola na urezu kod 0°
tako da desni kutnik stavite izmedu grani¢ne

vodilice i lista pile (sl. 67).

® Ako je potrebno dodatno justiranje, olabavite
kontramatice (sl. 68/poz. 63). Okrecite vijak za
korekciju (sl. 68/poz. 64) tako dugo dok ne
podesite to¢an kut.

® Pritegnite kontramaticu (sl. 68/poz. 63).

8.4.4 Justiranje skala

Svaka skala na pili za prorezivanje i koso rezanje

treba se kontrolirati i po potrebi dodatno justirati:

® otpustite sve pri€vrsne vijke skale.

® pomocu kutne mjere to¢no podesite pilu, iznova
podesite kutnu skalu i ponovno je pri¢vrstite.

Kontrolu pode&enosti izvrsite probnim rezanjem.
8.4.5 PodeSavanije klina za cijepanje
Podes$avanije klina za cijepanje izvodi se prema slici

69. Pri tome je potrebno pridrzavati se dimenzija
navedenih na grafickom prikazu 46.
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9. Zamjena mreznog prikljucka

Ako se osteti mrezni prikljuéni vod ovog uredaja,
zamijeniti ga mora proizvodag ili njegova servisna
sluzba ili sli¢na kvalificirana osoba, kako bi se
izbjegle opasnosti.

10. Ciséenje, odrzavanje i narudzba
rezervnih dijelova

Prije svih radova ¢i$¢enja izvucite mrezni utikac.

10.1 Ciséenje

® Zastitne naprave, otvore za zrak i kuciSte motora
jajte uredjaj Cistom krpom ili ga ispusite
komprimiranim zrakom pod niskim tlakom.

® Preporucujemo da uredjaj ocistite nakon svake
uporabe.

® Redovito ¢istite uredjaj vlaznom krpom i s malo
sapunice. Ne koristite sredstva za ¢i$éenje ni
otapala; ona mogu ostetiti plasti¢ne dijelove
uredjaja. Pripazite na to da u unutrasnjost
uredjaja ne dospije voda.

10.2 Odrzavanje
U unutrasnjosti uredjaja nalaze se dijelovi koje
treba odrzavati.

10.3 Narudzba rezervnih dijelova:

Prilikom narucivanja rezervnih dijelova su potrebni
slijedeéi podaci:

o Tip uredjaja

® Broj artikla uredjaja

@ Ident. broj uredjaja

® Broj potrebnog rezervnog dijela

Aktualne cijene i informacije potrazite na web-adresi
www.isc-gmbh.info

11. Zbrinjavanje i recikliranje

Uredjaj se nalazi u pakovanju koje ga stiti od
ostecenja prilikom transporta. Ovo pakovanje je
sirovina i zato se moze ponovno upotrijebiti ili poslati
na reciklazu.

Uredjaj i njegov pribor izradjeni su od razli€itih
materijala kao npr. metala i plastike. Neispravne
sastavne dijelove otpremite na mjesta za
zbrinjavanje posebnog otpada. Informacije potrazite
u specijaliziranoj trgovini ili nadleznoj opc¢inskoj
upravi.
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A Pozor!

P¥i pouZivani pfistroji musi byt dodrZzovana urgita
bezpecénostni opatreni, aby se zabranilo zranénim a
Skodam. Prectéte si proto peclivé tento navod k
obsluze. Dobfe si ho ulozte, abyste méli tyto
informace kdykoliv po ruce. Pokud predate pfistroj
jinym osobam, predejte s nim i tento navod k
obsluze.

Neprebirdme zadné ruceni za $kody a Urazy vzniklé
v disledku nedodrzovani tohoto navodu k obsluze a
bezpecnostnich pokynd.

1. Popis pfistroje a rozsah dodavky
(obr.1-2)

Séacek na zachytavani prachu
Stal pily

Rukojet pro nastaveni sklonu
Pilovy kotou¢

Za-/vypina¢

Sklapéci podstavec

Kli¢ na Srouby a matice

4 x imbusovy kli¢

ON>G AN~

Jako stolni kotoucova pila

9. Posuvnatyé

10. Uhlovy doraz

11. Ochrana pilového kotouce

12. Roztahovaci klin

13. Ryhovany Sroub pro hloubku fezu
14. Paralelni doraz

Jako kapovaci a pokosova pila
15. Ochrana pilového kotouce

16. Rukojet

17. Hlava stroje

18. Dorazové listy

19. Otocny stll

20. Schranka na zachytavani tfisek

2. Pouziti podle ucelu uréeni

Stolni kotoucova, kapovaci a pokosova pila slouzi k
podélnému a pfi€énému Fezani (pouze s pficnym
dorazem) dfeva vSeho druhu, odpovidajic velikosti
stroje. Kulatina v8eho druhu nesmi byt fezana.

Pfi provozu jako kapovaci a pokosova pila slouzi ke
kapovani dfeva a plastu, odpovidajic velikosti stroje.
Pila neni vhodna pro fezani palivového dfivi.

Stroj smi byt pouzit pouze podle svého Géelu uréeni.

Dbejte prosim na to, Ze nase pfistroje nebyly podle
svého Ucelu uréeni konstruovany pro zivnostenské,
femeslinické nebo priimyslové pouziti. Nepfebirdme
zadné ruceni, pokud je pfistroj pouzivan v
zivnostenskych, femeslinych nebo priimyslovych
podnicich a pti srovnatelnych ¢innostech.

Stroj smi byt pouzivan pouze podle svého ucelu
uréeni. Kazdé dalsi toto prekracujici pouziti
neodpovida pouziti podle U¢elu uréeni. Za z toho
vyplyvajici $kody nebo zranéni véeho druhu ruci
uzivatel/obsluhujici osoba a ne vyrobce.

3. Bezpecnostni pokyny

Prislusné bezpecénostni pokyny naleznete v pfilozené
brozurce.

A\ VAROVANI!

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny a
instrukce.

Zanedbani pfi dodrzovani bezpeénostnich pokynu a
instrukci mohou mit za nasledek uder elektrickym
proudem, pozar a/nebo tézka zranéni.

Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce si
ulozte pro budouci pouziti.

4. Hodnoty emise hluku

Hluk této pily je méfen podle DIN EN ISO 3744;
11/95, DIN EN ISO 31201; 6/93, ISO 7960 pfiloha A;
2/95. Hluk na pracovisti mlize presahovat 85 dB (A).
V tomto pfipadé jsou pro uzivatele nutna ochranna
opatfeni. (Nosit ochranu sluchu!)

Chod naprazdno
87,6 dB
100,6 dB

Hladina akustického tlaku Lya
Hladina akustického vykonu Ly

“Udané hodnoty jsou emisni hodnoty a nemusi tim
soucasné zobrazovat také bezpeéné hodnoty na
pracovisti. Pfestoze existuje korelace mezi emisnimi
a imisnimi hladinami, nelze z toho spolehlivé odvodit,
zda jsou nutna dodate¢na preventivni bezpecnostni
opatreni, nebo ne. Faktory, které mohou ovlivnit
souc¢asnou, na pracovisti existujici imisni hladinu,
obsahuji délku plsobeni, zvlastnosti pracovni
mistnosti, jiné zdroje hluku atd., napf. pocet stroji a
jinych sousednich procesu. Bezpeéné hodnoty
pracovisté se mohou také odliSovat od jedné zemé k
druhé. Tato informace ma ale pfesto uzivateli pomoci,
aby mohl Iépe odhadnout nebezpedi a rizika.”
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5. Technicka data

Motor na stfidavy proud 230 V~50 Hz
Vykon 1200 W
Druh provozu S6 40 %
Pocet otacek naprazdno ng 3200 min”

Pilovy kotou¢ z tvrdokovu J205x I 30x2,5mm

Pocet zubl 24

Hmotnost 36 kg

Pripojka odsavani @36 mm

Jako kapovaci a pokosova pila

Rozsah natoéeni az 45° doleva

Pokosovy fez +45°/0°/-45°

Profez pod uhlem 90° 55 x 180 mm
Profez pod Uhlem 45° (oto¢ny stl) 55x 125 mm
Profez pod uhlem 45° (sklon) 42 x 180 mm
Profez pod uhlem 2 x 45°

(dvojity pokosovy fez) 42 x 125 mm
Jako stolni kotoucova pila

Velikost stolu 400 x 430 mm
Hloubka fezu max. 45 mm

Nastaveni vysky 0 - 45 mm plynulé

Natoceni pilového kotouce 0° - 45° doprava

Druh provozu S1: trvaly provoz

Druh provozu S6 40 %: trvaly chod s pferuSovanym
zatizenim (trvani cyklu 10 min). Aby se motor
nepfipustné nezahral, smi byt motor 40 % trvani cyklu
provozovan s uvedenym jmenovitym vykonem a poté
musi 60 % trvani cyklu bézet dal bez zatéze.

6. Pfed uvedenim do provozu

Pfed vSemi nastavovacimi, pfestavovacimi a
montaznimi pracemi vytahnéte sitovou zastréku!

® Stroj musi byt stabilné postaven.

® Pred uvedenim do provozu musi byt vSechny
kryty a bezpec€nostni zafizeni fadné
namontovany.

® Pilovy kotou¢ musi byt volné otoény.

® U jiz opracovaného dfeva dbat na cizi t€lesa, jako
napf. hfebiky nebo Srouby atd.

® Pred zapnutim za-/vypinace se ujistéte, jestli je
pilovy kotou€ spravné namontovan a zkontrolujte
volny chod pohyblivych &asti.

® Pred pfipojenim stroje se ujistéte, jestli udaje na
typovém §titku souhlasi s Udaji sité.
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6.1 Montaz pristroje (obr. 3 - 9)

1. Pfistroj vyjmout z baleni a odstranit ¢tyfi nastréené
plastové ochranné kryty (obr. 3). Tyto slouzi pouze
jako ochrana pfi transportu a mohou byt
zlikvidovany.

2. Sklopit pfidrzovaci tfrmen (obr. 4/pol. 21) a
podstavec jako na obr. 5 - 6 rozlozit. Dbat na to,
aby v8echny 4 pojistné prvky (obr. 6 + 7/pol. 22)
zapadly do k tomu uréenych otvor(. Slozeni
podstavce se provadi v opaéném poradi. Pfitom
dbét na to, aby byly pfisludné pojistné prvky pfi
skladani uvolnény (obr. 8).

3.V ptipadé nerovného podkladu miize byt pila
pomoci nastavitelné nohy (obr. 9/pol. 23) stabilné
postavena. Na zbyvajicich tfech nohach jsou
patky, s jejichz pomoci Ize pilu pevné ukotvit na
zemi.

7. Provoz
7.1 VSeobecné ovladaci prvky (obr. 10-12)
Za-/vypinaé

Na otevfeni krytu spinace bo¢né zatladit Eervené
tlagitko (obr. 10).

Zapnout:
Stisknout zeleny knoflik (1) (obr. 11)

Vypnout:
Stisknout ¢erveny knoflik (0) (obr. 11)

Funkce nouzového vypinani:
Stisknout ¢ervené tlacitko (sklopny kryt) (obr. 12)

Aby se zabrénilo uvedeni do provozu nepovolanymi
osobami, mlize byt zavieny sklopny kryt zabezpecen
visacim zamkem (neni v rozsahu dodavky).

Motorovy jistic:

P¥i pretizeni (napf. zastaveni pilového kotouce)
automaticky spusti motorovy jisti€.

Stisknutim zeleného knofliku (I ) maze byt pila opét
zapnuta.

Spina¢ nulové ochrany:

Pila disponuje spinaéem nulové ochrany, ktery
zabrani tomu, aby se pfistroj po vypadku proudu opét
zapnul. K opétnému zapnuti stisknout zeleny knoflik (
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7.2 Kapovaci a pokosova pila

7.2.1 Prestavéni na provoz jako kapovaci a

pokosova pila

1. Pila se naléza v poloze stolni kotou€ova pila.

2. V pfipadé potfeby odstranit uhlovy a paralelni
doraz (viz 7.3.2) a ochranu pilového kotouce (viz
7.3.1/11).

3. Ryhovany Sroub (obr. 1/pol. 13) otocit zcela
doprava a pilovy kotou¢ nastavit do nejspodné;jsi
polohy.

4. Packu (obr. 13/pol. 24) vytahnout smérem k sobé
a pilu opatrné otogit (obr. 14-15).

Pozor! PFi otaceni stolu pily existuje nebezpeci
pohmozdéni rukou a prsta! Pfi otaéeni se stolu
dotykejte pouze na predni a zadni strané!
Nesahejte mezi sttil pily a boéni ¢asti! PFi otaceni
stal stale pevné drite! Pfesvédcte se, zda je
packa po otoéeni opét bezpecné zasunuta a sttil
pily zaaretovan!

5. Hlavu stroje (17) na rukojeti (obr. 1/pol. 16) tlacit
smérem dold, pfitom aretaéni kolik (obr. 16/pol.
25) pro nastaveni vySky vytahnout a otocit 0 90°
doprava.

Pozor! Diky vratnym pruzinam se stroj vraci
automaticky nahoru, tzn. rukojet (obr. 1/pol.
16) hned nepoustét, ale hlavu stroje (17)
pomalu a za mirného protitlaku posouvat
nahoru.

6. V pfipadé potfeby povolit pfidrznou matici (obr.
17/pol. 26) roztahovaciho klinu (obr. 17/pol. 12),
roztahovaci klin vykyvnout smérem nahoru a
pfidrznou matici opét utahnout (obr. 18).

7. Namontovat schranku na zachytavani tfisek.
Nejdfive zavésit za obé uchytky (obr. 19) a
vykyvnout smérem nahoru a poté pomoci
imbusového Sroubu pfitlagit nahoru a oto€it o 90°
(obr. 20).

8. Na pfipojce odsavani prachu pfipojit vhodné
zafizeni na odsavani prachu (obr. 21/pol. 27)
nebo namontovat sa¢ek na zachytavani prachu
(1), obsazeny v rozsahu dodavky.

9. Dorazové listy (obr. 22/pol. 18) nesméji byt od
oblasti fezani vzdaleny vice nez
5 mm, v pfipadé potfeby musi byt sefizeny. K
tomu povolit imbusové Srouby, dorazové listy
posunout a imbusové Srouby opét pevné
utahnout (obr. 22). Pilovy kotou¢ (4) se nesmi v
z2adné poloze dotykat dorazove listy.

Dorazové listy jsou rychle opotrebitelné dily,
které musi byt v pfipadé poskozeni neprodiené
vyménény, protoze jinak hrozi uzivateli
nebezpedi zranéni!

7.2.2 Bezpecnostni zafizeni kapovaci a pokosové
pily

Ochrana pilového kotouce (obr. 1/pol. 15)
Dvoudilna ochrana pilového kotouce slouzi na
ochranu pfed dotykem pilového kotouce a vylétavani
pilin. Oba dily ochrany pilového kotouce se vzdy musi
automaticky vratit do své vychozi polohy. Je-li hlava
stroje (17) v horni poloze, musi byt pilovy kotou¢
kolem dokola chranén.

Blokovani pohybu hlavy stroje smérem doli
(obr. 23)

Blokovani pohybu hlavy stroje smérem dolG chrani
pfed spusténim hlavy stroje z nedopatfeni. Na
povoleni blokovani pohybu hlavy stroje smérem dold
stisknout knoflik (obr. 23/pol. 29), rukojet (obr. 23/pol.
16) vytahnout smérem dopredu a hlavu stroje pomalu
a rovhomerné spoustét.

Pozor! Diky vratnym pruzinam se stroj vraci
automaticky nahoru, tzn. rukojet (obr. 23/pol. 16)
hned nepoustét, ale hlavu stroje (17) pomalu a
za mirného protitlaku posouvat nahoru.

7.2.3 Provoz jako kapovaci a pokosova pila

A. Kapovaci fez 0° a otoény stul 0° (obr. 24)

® Pilu zapnout (viz bod 7.1)

e Pozor! Rezany material pevné polozZit na
opérnou plochu stroje a tlacit ho proti
dorazové listé!

® Po zapnuti pily vyckat, aZ pilovy kotou¢ (4)
doséhne svého maximalniho poctu otacek.

® Povolit blokovani pohybu hlavy stroje smérem
doll (viz bod 7.2.2) a hlavu stroje (17)
rovnomérné a lehkym tlakem posouvat skrz
obrobek.

® Po ukonéeni fezani pfivést hlavu stroje opét do
horni klidové polohy a pilu vypnout.

Pozor! Diky vratnym pruzinam se stroj vraci
automaticky nahoru, tzn. rukojet (obr. 23/pol.
16) po ukonéeni fezu nepoustét, ale hlavu
stroje (17) pomalu a za mirného protitlaku
posouvat nahoru.

B. Kapovaci fez 0° a otocny sttl 0° - 45°
(obr. 25 - 27)

V rezimu kapovaci a pokosova pila mohou byt

provadény Sikmé fezy doleva a doprava 0° - 45°.

® Otocny stll (19) povolit povolenim aretaéni packy
(obr. 25/pol. 30).

@ Rukojeti (16) nastavit oto¢ny stil na pozadovany
Uhlovy rozmér, tzn. ukazatel (obr. 26/pol. 31)
musi na stupnici ukazovat na pozadovany uhlovy
rozmér (obr. 26/pol. 32). Pila disponuje
automatickymi polohami zaskoceni na -45°, 0° a
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+45°.

® Aretacni packu opét utahnout, aby byl otoény stul
fixovan.

® Rez provést podle popisu v bodé A (obr. 27).

C. Pokosovy fez 0° - 45° a otoény stul 0° (obr. 28
-29)

V rezimu kapovaci a pokosova pila mohou byt

provadény pokosoveé fezy doleva 0° az 45°.

® Hlavu stroje (17) uvést do horni polohy.

@ Otocny stll (19) nastavit do polohy 0°.

® Packu pro nastaveni sklonu (obr. 28/pol. 3)
povolit a rukojeti (obr. 29/pol. 16) hlavu stroje
naklonit doleva, az ukazatel (obr. 28/pol. 33) na
stupnici ukazuje na pozadovany uhlovy rozmeér
(obr. 28/pol. 34).

o Packa pro nastaveni sklonu je vybavena
volnobéznou funkci. Pro aktivaci rukojet
vytahnout dozadu (palcem kontrovat na ose)
a otacet.

@ Péacku pro nastaveni sklonu opét utdhnout a fez
provést podle popisu v bodé A (obr. 29).

D. Pokosovy fez 0° - 45° a otoény stul 0° - 45°
(obr. 30)
V rezimu kapovaci a pokosova pila mohou byt
provadény pokosoveé fezy doleva 0° az 45° a
soucasné Sikmé fezy doleva a doprava 0° - 45°
(dvojity pokosovy fez).
® Hlavu stroje (17) uvést do horni polohy.
@ Otocny stll (19) povolenim aretaéni packy
povolit.
® Rukojeti (16) nastavit oto¢ny stil na pozadovany
uhlovy rozmér (viz také bod B).
® Aretacni packu opét utahnout, aby byl otoény stul
fixovan.
® Packu pro nastaveni sklonu (obr. 28/pol. 3)
povolit a rukojeti (obr. 29/pol. 16) hlavu stroje
naklonit doleva, az ukazatel (obr. 28/pol. 33) na
stupnici ukazuje na pozadovany uhlovy rozmeér
(obr. 28/pol. 34) (viz také 7.2.3/C).
@ Péacku pro nastaveni sklonu opét utdhnout a fez
provést podle popisu v bodé A (obr. 30).

E. Sacek na zachytavani prachu

(obr. 1 + 2/pol. 1)
Pila je vybavena zachytnym sakem na piliny. Tento
mUiZe byt vyprazdihovan pomoci zipu na spodni
strané.
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7.3 Stolni kotoucova pila

7.3.1 Pfestavéni na provoz jako stolni kotoucova

pila

1. Pila se naléza v poloze kapovaci a pokosova pila.
V pfipadé potfeby povolit aretaéni packu (obr.
31/pol. 30), otoény stlil uvést do polohy 0° a
aretacni packu fixovat (viz také 7.2.3/B).

3. Povolit packu pro nastaveni sklonu (obr. 31/pol.
3), sklon nastavit na 0° a opét packou pro
nastaveni sklonu fixovat (viz také 7.2.3/C).

4. Pokud je to nutné, nastavit dorazové listy tak, aby
ani neprecnivaly pfes stul, ani nezakryvaly sparu
pro pilovy kotoué ve stolu (viz také 7.2.1/9).

5. Povolit pfidrznou matici (obr. 32/pol. 26)
roztahovaciho klinu (obr. 32/pol. 12), roztahovaci
klin vykyvnout dold (obr. 33) a pfidrznou matici
opét utahnout (obr. 34). Roztahovaci klin musi
probihat v jedné pfimce s pilovym kotou¢em.

6. Odstranit schranku na piliny (20). K tomu
imbusovy Sroub pfitlagit smérem nahoru (obr. 20)
a otocit 0 90°, poté mlze byt schranka na piliny
(20) odejmuta.

7. Aretaéni kolik (obr. 31/pol. 25) pro nastaveni
vysky vytadhnout a otocit 0 90°. Poté pomoci
blokovani pohybu hlavy stroje smérem dolli hlavu
stroje (17) pomalu spoustét, az zaskogi.

8. Ryhovany Sroub (obr. 31/pol. 13) otocit zcela
doprava, aby byl pilovy kotou¢ (4) uveden do
nejhofejsi polohy.

9. P&acku (obr. 35/pol. 24) pfitahnout k sobé a pilu
pomalu otocit (obr. 36).

Pozor! Pri otaceni stolu pily existuje nebezpeci
pohmozdéni rukou a prstd! Pfi otacéeni se stolu
dotykejte pouze na predni a zadni strané!
Nesahejte mezi stil pily a boéni ¢asti! PFi otaceni
stal stale pevné drzte! Piesvédéte se, zda je
packa po otoceni opét bezpecné zasunuta a stal
pily zaaretovan!

Pokud v rezimu stolni kotou¢ové pily nastavujete
uhel sklonu pilového kotouce (4), tahnéte
prosim, za sou¢asného utahovani packy pro
nastaveni sklonu (3), hlavu stroje (17) smérem
nahoru. Zkontrolujte, zda se pilovy kotoué (4)
dotyka stolu pily (2). Pokud tomu tak je,
proved'te dodate¢né nastaveni hlavy stroje podle
bodu 8.4.2 v navodu k obsluze (obr. 70-71).

10. Ryhovany Sroub (obr. 31/pol. 13) otocit zcela
doleva, aby byl pilovy kotou¢ uveden do
nejhofejsi polohy pro provoz jako stolni
kotouc€ova pila.

11. Namontovat ochranu pilového kotouce (11) (obr.
37 - 39): K tomu odstranit z ochrany pilového
kotouc¢e matici (obr. 38/pol. 35), pfilozku (obr.
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38/pol. 36) a Sroub (obr. 37/pol. 37). Poté nasadit
ochranu pilového kotouce pres roztahovaci klin
(12) tak, aby se kryly otvory v ochrané pilového
kotouée a roztahovacim klinu. Nyni ochranu
pilového kotouc¢e nasroubovat pomoci Sroubu,
pfilozky a matice na roztahovaci klin (obr. 39).
Demontaz se provadi pfislusné v opaéném
poradi.

12. Pfipojku odsavani pilin ochrany pilového kotouée
(11) spojit s vhodnym odsavacim zafizenim.

7.3.2 Montaz paralelniho dorazu (14):

e (Odsroubovat obé matice (obr. 42/pol. 38) z
vedeni paralelniho dorazu (obr. 40). Sejmout
Srouby (obr. 42/pol. 39), pfilozky (obr. 42/pol. 40)
a rozpérné pojistné krouzky (obr. 42/pol. 41).

@ Paralelni doraz (obr. 41/pol. 14B) naSroubovat
podle pouZziti vilevo nebo vpravo od pilového
kotouce do pfislusnych otvor( (obr. 42/pol. 45,
46) vedeni (obr. 41/pol. 14A).

@ Paralelni doraz mize byt podle Ucelu pouZiti
prfemistén. K tomu povolit obé ryhované matice
(obr. 41/pol. 42), stahnout hlinikovy profil a pfes
hlavy $roubl opét nasadit s druhou vodici
drazkou.

Pozor: paralelni doraz posunout tak dalece,
az je dosazeno pomysliné ¢ary 45° (obr. 45).

Vysoka pfilozna hrana (obr. 43):
- na fezani vysokych obrobkd

Nizka pfilozna hrana (obr. 44):
- na fezani plochych obrobku
- pokud je pilovy kotou¢ sklonén

Na montaz paralelniho dorazu (14) povolit
ryhovany Sroub (obr. 42/pol. 43) na vedeni (obr.
42/pol. 14A), vedeni zavésit do vodici listy (obr.
40/pol. 44).

Na fixovani paralelniho dorazu ryhovany Sroub
(obr. 42/pol. 43) utahnout.

7.3.3 Bezpecnostni zarizeni stolni kotoucové pily

A Ochrana pilového kotouce (obr. 1/pol. 11)
Ochrana pilového kotouée musi byt béhem provozu
jako stolni kotou¢ova pila vzdy namontovana. Chrani
uzivatele pfed ndhodnym dotykem pilového kotouée
(4) a litajicimi pilinami.

B Roztahovaci klin (obr. 1/pol. 12)

Roztahovaci klin musi byt b&hem provozu jako stolni
kotoucova pila vzdy vykyvnut. Je dulezité ochranné
zafizeni, které vede obrobek a zabrariuje uzavirani
fezné spary za pilovym kotou¢em (4) a zpétnému

vrhani obrobku (viz také 8.4.5 Nastaveni
roztahovaciho klinu).

C Posuvna ty¢ (obr. 1/pol. 9)

Posuvna ty¢ musi byt pouzivana vzdy, kdyz pfi
podélnych fezech ¢&ini vzdalenost dorazove listy a
pilového kotou¢e méné nez 120 mm. Slouzi jako
prodlouzeni ruky a chrani pfed nahodnym dotykem
pilového kotouce (4). Posuvnou ty¢ pfi nepouzivani
vzdy skladovat u stroje. Zavéste ji k tomu do
zavéseni. Pro zajisténi posuvné ty€e v zavéseni se na
ni naléza nastrény plastovy knoflik. Opotfebenou
nebo poskozenou posuvnou ty¢ neprodlené
vymeénit.

D Posuvné drevo (obr. 49)

Posuvné dfevo musi byt pouzivano vzdy, kdyz pfi
podélnych fezech €ini vzdalenost mezi dorazovou
listou (18) a pilovym kotou¢em (4) méné nez 30 mm.
Pfitom je tfeba upfednostriovat nizkou vodici plochu
dorazové listy. Posuvné dfevo neni obsazeno v
rozsahu dodavky. Opotrebené posuvné dievo
véas nahradit.

7.3.4 Provoz jako stolni kotoucova pila

@ P¥i provozu jako stolni kotoucova pila se
musi otoény stiil vZzdy nalézat v poloze 0°.

® Nasazovaci a skryté fezy nesmi byt s pilou
provadény.

A Provadéni podélnych feza (obr. 47)

Zde je obrobek profiznut po své délce. Hrana

obrobku je tlaGena proti paralelnimu dorazu (obr.

47/pol. 14), pficemz plocha strana lezi na stole pily

(2). Ochrana pilového kotouce (obr. 47/pol. 11) musi

byt vzdy sklopena na obrobek. Pracovni postoj pfi

podélném fezu nesmi byt nikdy v jedné linii s

prabéhem fezu.

@ Paralelni doraz (obr. 47/pol. 14) nastavit pfislusné
podle vysky obrobku a pozadované Sifky (viz bod
7.3.2).

® Ryhovanym Sroubem (obr. 1/pol. 13) nastavit
vysku pilového kotouée pfislusné podle tloustky
obrobku.

® Pilu zapnout (viz také 7.1).

® Po zapnuti pily vyckat, aZ pilovy kotou¢ (4)
doséhne svého maximalniho poctu otacek.

® Ruce se semknutymi prsty poloZit ploSe na
obrobek a obrobek posouvat podél paralelniho
dorazu (obr. 47/pol. 14) do pilového kotouce.

® Boc¢nivedeni levou nebo pravou rukou (podle
polohy paralelniho dorazu) pouze po pfedni
hranu ochrany pilového kotouée (11).

® Obrobek protahnout vzdy aZ do konce
roztahovaciho klinu (obr. 47/pol. 12).

® Odpad zlstane na stole pily lezet do té doby,

55

o



Anleitung RT _FF_1220 U SPK4:  29.12.2008 $6:25 Uhr Seite 56

dokud se pilovy kotou¢ opét nenachazi v klidové
poloze.

@ Dlouhé obrobky zajistit proti pfepadnuti na konci
fezani (napf. odvalovaci stojan atd.).

Rezani Gizkych obrobki (obr. 48)

Podélné fezy obrobku o Sifce mensi nez 120 mm
musi byt bezpodmine¢né provadény za pouziti
posuvné tycée (obr. 48/pol. 9) (viz také 7.3.3 C).

Rezani velmi tizkych obrobk (obr. 49)

Pro podélné fezy velmi Gzkych obrobku o Sifce 30
mm a méné je bezpodmine¢né nutné pouzivat
posuvné dfevo (viz také 7.3.3 D).

B Provadéni sikmych fezti (obr. 50)

Sikmé fezy jsou provadény zasadné za pouziti

paralelniho dorazu (obr. 50/pol. 14).

® Pilovy kotou€ (4) nastavit na poZzadovany uhlovy
rozmér. K tomu povolit paku nastaveni sklonu
(obr. 40/pol. 3) a hlavu stroje (17) sklonit doleva,
az je na stupnici dosazen pozadovany thlovy
rozmér (obr. 40/pol. 34) (viz také 7.2.3/C). Nyni
packu nastaveni sklonu opét utdhnout.

@ Paralelni doraz (obr. 50/pol. 14) nastavit podle
Sirky a vySky obrobku (viz také 7.3.2).

® Rez provést odpovidajic &ifce obrobku (viz A).

C Provadeéni pfiénych fezi (obr. 51/52)

® P¥i¢ny doraz (obr. 52/pol. 52) nasunout do drazky
(obr. 52/pol. 47) stolu pily a nastavit na
pozadovany uhlovy rozmér. K tomu povolit
roubikovy Sroub (obr. 51/pol. 48) a nastavit ho
tak, aby ukazatel (obr. 51/pol. 49) na stupnici
ukazoval pozadovany Uhlovy rozmér (obr. 51/pol.
50). Roubikovy Sroub (obr. 51/pol. 48) opét
utdhnout. Pfiény doraz mize byt podle potfeby
pfi€né posunut. K tomu povolit obé ryhované
matice (obr. 51/pol. 51), doraz posunout a
ryhované matice opét utdhnout. Pozor! Pficny
doraz miize eventualné vyc¢nivat do pilového
kotouce. Vzdy dodrzujte minimalni
vzdalenost 20 mm od pilového kotouce!

® V pfipadé potfeby pouzit hlinikovy profil
paralelniho dorazu (14B).

® Obrobek tlacit pevné proti pfiénému dorazu.

® Piluzapnout (viz také 7.1).

@ Po zapnuti pily vy€kat, az pilovy kotou€ (4)
doséahne svého maximalniho poctu otagek.

® P¥i¢ny doraz (obr. 52/pol. 52) a obrobek posouvat
ve sméru pilového kotouée (4) a provést fez.
Pozor! Drzte vzdy obrobek vedeny pfiénym
dorazem, nikdy volny obrobek, ktery je
ufezavan.

® P¥i¢ny doraz (obr. 52/pol. 52) posunout doptedu
vzdy tak dalece, az je obrobek upIné prefiznut.
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® Pilu opét vypnout.
® Odpad odstranit teprve tehdy, kdyz je pilovy
kotou¢ zastaven.

8. Vyména pilového kotouce, udrzba a
jemné nastaveni

Pred vSemi udrzbarskymi a sefizovacimi pracemi
vytahnout sitovou zastréku!

8.1 VSeobecné udrzbarské prace

® Vétraci otvory stroje vzdy udrzovat Cisté a volné.

® Pravidelné ze stroje odstrafiovat prach a
negistoty. Cisténi nejlépe provadét stlagenym
vzduchem nebo hadrem.

® VSechny pohyblivé dily v periodickych odstupech
mazat.

o Na gisténi plastt nepouzivat agresivni prostredky.

8.2 Vyména pilového listu (obr. 51 - 57)

® Pilu uvést do rezimu kapovaci a pokosova pila
(viz7.2.1).

® Aretacni kolik (obr. 31/pol. 25) pro nastaveni
vysky vytédhnout a otocit 0 90° doleva. Hlavu
stroje (17) pomalu sklapét, az zaskogi.

® Stahnout gumovou zatku (obr. 53/pol. 53) na
krytu femene (obr. 53). Hfidel pily pfidrzovat
imbusovym kli¢em (obr. 54).

® Pomociimbusového kli¢e povolit pfirubovy Sroub
na strané pilového kotouce. Pozor levy zavit!
(obr. 55)

® Sejmout pfirubovy Sroub (obr. 56/pol. 54) a vnéjsi
pfirubu (obr. 57/pol. 55).

® Odstranit schranku na piliny (viz 7.3.6).

® Pilovy kotou¢ (obr. 58/pol. 4) sejmout zespoda z
hfidele pily (obr. 59/pol. 56) a smérem dold
vyjmout. K tomu uchopit pilovy kotou¢ pod stolem
pily (nosit rukavice), pilovy kotou¢ nechat
vpfedu pfiléhat k pfedni ochrané pilového
kotouce a vzadu ho smérem dolt vytahnout (obr.
58).
57/pol. 55) a pfirubovy Sroub (obr. 56/pol. 54)
dukladné vycistit.

® Vsadit novy pilovy kotou¢: Dbat na smér
otaceni! Zkoseni zubl musi ukazovat ve
sméru chodu, tzn. dopfedu (viz Sipka na
ochrané pilového kotouce). K tomu vést pilovy
kotou¢ (obr. 58/pol. 4) zespoda skrze stlil pily,
pilovy kotou¢ vlozit vzadu tak, aby se dotykal
zadni ochrany pilového kotouce a vptedu ho
nasunout smérem nahoru.

o
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unaseci pfiruby musi zasahovat do otvor(l htidele
pily.

® Prirubovy Sroub (obr. 56/pol. 54) opét vsadit a
utahnout, pfitom hfidel pily pfidrzovat 2.
imbusovym kli€em (obr. 54).
Pozor levy zavit! Pfirubovy Sroub pevné
utdhnout!

® Opét nasadit gumovou zatku (obr. 53/pol. 53) na
krytu femene.

® Zkontrolovat bezvadnou funkci pilového kotouce
(obr. 58/pol. 4) a 2dilné ochrany pilového
kotouce.

® Ma-li byt dale pracovano v rezimu kapovaci a
pokosova pila, je tfeba opét pfipevnit schranku na
piliny (viz také 7.2.1/7).

8.3 Napnuti / vyména hnaciho femene
(obr. 60 - 63)

Hnaci femen prendsi silu motoru na hfidel pily. Pokud
je mozné ho stfedové mezi obéma femenicemi o vice
nez 5 mm posunout, musi byt dodate¢né napnut.
Pokud je hnaci femen opotfebovan, musi byt
vyménén.

8.3.1 Kontrola napnuti, resp. stavu femene

® Piluuvést do polohy kapovaci a pokosova pila
(viz také 7.2.1). Hlavu stroje aretacnim kolikem
zaaretovat ve spodni poloze (viz 7.3.1/7).

e Odsroubovat plastovy kryt (obr. 60+61).

o Napnuti femene zkontrolovat tlakem prstu.
Zkontrolovat opotfebeni femene.

@ Pokud je napnuti a stav femene v pofadku, opét
namontovat plastovy kryt. Pokud tomu tak neni,
postupovat podle bodu 8.3.2.

8.3.2 Napinani, resp. vyména hnaciho femene

e Ctyii $rouby upevnéni motoru povolit imbusovym
kli¢em o cca 1 otacku (obr. 62).

e Remen je nyni povolen, v pfipadé potfeby nasadit
femen novy.

® Pomoci roubovéku posouvat motor doprava, az
je dosazeno pozadovaného napnuti femene.
Motor nadale drzet pomoci Sroubovaku v této
poloze a 4 Srouby upevnéni motoru kfizem
utahnout (obr. 63).

® Opét namontovat plastovy kryt.

8.4.1 Nastaveni omezeni dorazu pro sklon pily
Pila disponuje nastavitelnymi dorazy pro polohu 0° a
45°,

8.4 Nastaveni pily

Pfezkou$eni a nastaveni:

® Piluuvést do polohy kapovaci a pokosova pila a
odblokovat hlavu stroje. Hlavu stroje postavit
svisle.

® Mezi stll pily (2) a levou stranu pilového kotouce
(4) prilozit 90° uhelnik (obr. 64). Dbat na to, aby
uhelnik ¢isté doléhal k pilovému kotoudi a aby se
event. nedotykal bfitovych desti¢ek pilového
kotouce.

® Zkontrolovat, zda uhel ¢ini pfesné 90°. Pokud
tomu tak neni, povolit pojistnou matici (obr.
65/pol. 57) a nastavit dorazovy Sroub (obr. 65/pol.
58). Poté pojistnou matici opét utdhnout. Doraz
pro 45° je analogicky nastaven pomoci
pfisludného pfilozného uhelniku. K tomu pouzit
pojistnou matici (obr. 65/pol. 59) a dorazovy
Sroub (obr. 65/pol. 60).

8.4.2 Paralelni posunuti pilového kotouce, resp.
hlavy stroje

Pilovy kotou¢ mGze byt posunut ve sméru své osy.

Musi se nalézat pfesné uprostted drazky pro pilovy

kotou€.

® Piluuvést do polohy kapovaci a pokosova pila,
odblokovat hlavu stroje a svisle ji postavit (viz
7.2.1).

® Povolit pojistnou matici (obr. 66/pol. 61). Hlavu
stroje ota¢enim regulacni matice (obr. 66/pol. 62)
posunout.

® Pokud je pilovy kotou€ vyrovnan pfesné ve stfedu
drazky pro pilovy kotoug, pojistnou matici (obr.
66/pol. 61) opét utahnout. K tomu pfidrzovat
oto€nou hfidel 8mm imbusovym klicem.

8.4.3 Nastaveni bodu zaskoceni pro otocny stul

® Piluuvést do polohy kapovaci a pokosova pila
(viz také 7.2.1), hlavu stroje zaaretovat v
nejspodnéjsi poloze (viz také 7.3.1/7).

® Otocny stdl uvést do polohy 0° (viz 7.2.3/B).

® 0° polohu zasko€eni oto€ného stolu zkontrolovat
pfiloZenim pravého uhlu mezi dorazovou listu a
pilovy kotou¢ (obr. 67).

® Pokud je tfeba dodate¢né nastaveni, povolit
pojistnou matici (obr. 68/pol. 63). Otacet
regulaéni Sroub (obr. 68/pol. 64) tak dlouho, az je
uhel spravny.

® Pojistnou matici (obr. 68/pol. 63) opét utahnout.
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8.4.4 Sefizeni stupnic

Kazda stupnice kapovaci a pokosové pily by méla byt

kontrolovana a v pfipadé potfeby dodate¢né

sefizena:

@ povolit vSechny upevriovaci Srouby stupnic.

® pilu pfistrojem na méfeni Uhl( presné nastavit,
stupnice uhll nové vyrovnat a opét nasroubovat.

Nastaveni zkontrolovat pomoci zkuSebnich fezl.

8.4.5 Nastaveni roztahovaciho klinu

Nastaveni roztahovaciho klinu se provadi tak, jak je
znazornéno na obr. 69. Rozméry uvedené v grafice
46 musi byt dodrzeny.

9. Vymeéna sitového napajeciho
vedeni

Pokud je sitové napajeci vedeni poskozeno, musi byt
nahrazeno vyrobcem nebo jeho zakaznickym
servisem nebo kvalifikovanou osobou, aby se
zabrénilo nebezpecim.

10. Cisténi, udrzba a objednani
nahradnich dilti

Pred vSemi Cisticimi pracemi vytahnéte sitovou
zastréku.

10.1 Cisténi

® Udrzujte bezpe€nostni zafizeni, vétraci otvory a
kryt motoru tak prosté prachu a necistot, jak jen
to je mozné. Otfete pristroj Cistym hadrem nebo
ho profouknéte stlatenym vzduchem pfi nizkém
tlaku.

® Doporuc¢ujeme pfimo po kazdém pouziti pfistroj
vyGistit.

@ Pravidelné pfistroj Cistéte vihkym hadrem a
trochou mazlavého mydla. Nepouzivejte zadné
Cistici prostfedky nebo rozpoustédla, mohlo by
dojit k poSkozeni plastovych ¢asti ptistroje.
Dbejte na to, aby se dovnitf pfistroje nedostala
voda.

10.2 Udrzba

Uvnitf pfistroje se nevyskytuji zadné dalsi, udrzbu
vyzadujici, dily.
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10.3 Objednani nahradnich dilG:

Pfi objednavce nahradnich dilll je tfeba uvést
nasledujici udaje:

Typ pfistroje

Cislo vyrobku pfistroje

Identifika¢ni Cislo pfistroje

Cislo nahradniho dilu pozadovaného nahradniho
dilu

Aktualni ceny a informace naleznete na
www.isc-gmbh.info

11. Likvidace a recyklace

Pristroj je uloZen v baleni, aby bylo zabranéno
poskozeni pfi prepravé. Toto baleni je surovina a tim
znovu pouzitelné nebo mdze byt dano zpét do
cirkulace surovin.

Pristroj a jeho pfislusenstvi jsou vyrobeny z
rozdilnych material(, jako napf. kov a plasty.
Defektni soucastky odevzdeijte k likvidaci zvlastnich
odpadU. Zeptejte se v odborné prodejné nebo na
mistnim zastupitelstvi!
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A Pozor!

Pri pouzivani pristrojov sa musia dodrziavat prislusné
bezpecénostné opatrenia, aby bolo mozné zabranit
pripadnym zraneniam a vecnym Skodam. Preto si
starostlivo precitajte tento navod na obsluhu /
bezpecénostné pokyny. Nasledne ich starostlivo
uschovaijte, aby ste mali vzdy k dispozicii potrebné
informacie. V pripade, ze budete pristroj pozi¢iavat
tretim osobam, prosim odovzdajte im spolu

s pristrojom tento navod na obsluhu/ bezpeénostné
pokyny. Nepreberame ziadne ru¢enie za nehody ani
Skody, ktoré vzniknu nedodrzanim tohto navodu na
obsluhu a bezpeénostnych pokynov.

1. Popis pristroja a objem dodavky
(obr.1-2)

Sklapatelny podstavec
Skrutkovaci kl'ué
4 x imbusovy kl't¢

1. Vrecko na zachytavanie prachu
2. Pilovy stol

3. Rukovat pre nastavovanie sklonu
4. Pilovy list

5. Vypina¢ zap/vyp

6.

7.

8.

Ako stolna kotucova pila

9. Posuvny pripravok

10. Uhlovy doraz

11. Kryt pilového listu

12. Stiepaci klin

13. Skrutka s vrubkovanou hlavou pre nastavenie
vysky rezu

14. Paralelny doraz

Ako kapovacia a pokosova pila
15. Ochrana pilového listu

16. Rukovat

17. Hlava pristroja

18. Dorazove listy

19. Otocny stol

20. Nadoba na zachytavanie pilin

2. Spravne pouzitie pristroja

Stolna, kapovacia a pokosova pila je v prevadzkovom
rezime stolnej kott&ovej pily uréena na pozdizne

a prie¢ne (len s pouzitim prieéneho dorazu) rezanie
dreva akéhokol'vek druhu s primeranou velkostou pre
dany stroj. Gul'atina akéhokol'vek druhu sa nesmie
rezat na tomto stroji.

V rezime kapovacej a pokosove;j pily slizi na
orezavanie dreva a plastov primerane k velkosti

zariadenia. Pila nie je vhodna na pilenie palivového
dreva. Pristroj smie byt pouzity len na ten u¢el, na
ktory bol uréeny.

Prosim, dbajte na to, Ze na$e pristroje neboli svojim
uréenim konstruované na profesionalne,
remeselnicke ani priemyselné pouzitie. Nepreberame
Ziadne zaru¢né rucenie, ak sa pristroj bude pouzivat
v profesionalnych, remeselnickych alebo
priemyselnych prevadzkach ako aj na €innosti
rovnocenné s takymto pouzitim.

Pristroj smie byt pouzity len na ten Gcel, na ktory bol
uréeny. Kazdé iné odli$né pouzitie pristroja sa
povaZuje za nespifiajlce Udel pouzitia. Za $kody
alebo zranenia akéhokolvek druhu spésobené
nespravnym pouzivanim ru¢i pouzivatel /
obsluhujica osoba, nie vSak vyrobca.

3. Bezpecnostné pokyny

Prisludné bezpecénostné pokyny najdete v prilozenom
zoSitku.

A\ VYSTRAHA!

Precitajte si vSetky bezpecénostné predpisy a
pokyny.

Nedostatky pri dodrzovani bezpe¢nostnych
predpisov a pokynov mézu mat za nasledok uraz
elektrickym pradom, vznik poziaru a/alebo tazké
poranenia.

Vsetky bezpecénostné predpisy a pokyny si
odlozte pre budtce pouzitie.

4. Hodnoty emisie hluku

Zvuk tejto pily je merany podla DIN EN ISO 3744;
11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960 priloha A;
2/95. Hluk na pracovisku méze pri praci presiahnut
85 dB (A). V tomto pripade su pre obsluhujuceho
potrebné opatrenia proti hluku. (Pouzivajte ochranu
sluchu!)

Volnobeh
Hladina akustického tlaku L, 87,6 dB
Hladina akustického vykonu Ly, 100,6 dB

sUvedené hodnoty su namerané emisné hodnoty

a nemusia tak zarover predstavovat taktiez
bezpeéné hodnoty na pracovisku. Napriek tomu, ze
existuje korelacia medzi emisnymi a imisnymi
hladinami, neméze sa z toho spolahlivo odvodit to, ¢i
su alebo nie su potrebné dodatoéné bezpeénostné
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opatrenia. Faktory, ktoré m6zu ovplyvriovat
momentalnu imisnu hladinu nachadzajucu sa na
pracovisku, su medzi inymi doba trvania vplyvov,
druh pracovnej miestnosti, iné zdroje hlukov atd'.,
napr. pocet strojov a inych spribuznenych procesov.
Spolahlivé hodnoty na pracovisku sa mézu taktiez
navzajom odliSovat v jednotlivych krajinach. Tato
informacia v§ak nema pouzivatela opravnit k tomu,
aby neuskutocnil lepSie zhodnotenie ohrozenia
arizika.”

5. Technické udaje

Motor na striedavy prud 230V ~50Hz
Vykon 1200 W
Pracovny rezim S6 40 %
Otacky pri volnobehu n, 3200 min™1
Karbidovy pilovy kotu¢ @205x330x2,5mm
Pocet pilovych zubov 24
Hmotnost 36 kg
Odsavacia pripojka @36 mm
Ako kapovacia a pokosova pila

Dosah otac¢avosti do 45° vlavo
Sikmy rez +45°/0°/ -45°
Sirka rezu pri 90° 55 x 180 mm
Sirka rezu pri 45° (otocny stol) 55x 125 mm
Sirka rezu pri 45° (sklon) 42 x 180 mm
Sirka rezu pri 2 x 45°

(Dvojity Sikmy rez) 42 x 125 mm
Ako stolna kotucova pila

Velkost stola 400 x 430 mm
VySka rezu max. 45 mm

VySkové nastavenie 0 - 45 mm plynulé

Pilovy kotu¢€ vykyvny 0° - 45° vpravo

Druh prevadzky S1: Trvala prevadzka

Rezim prevadzky S6 40 %: Priebeznéa prevadzka

s preru$ovanym zatazenim (pracovny cyklus 10 min).
Aby sa motor neprehrieval nad pripustnu hodnotu
smie byt motor po¢as 40% pracovného cyklu
prevadzkovany na uvedeny nominalny vykon a musi
nasledne bezat poc¢as 60% pracovného cyklu bez
zatazenia.
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6. Pred uvedenim do prevadzky

Pred vSetkymi nastavovacimi, prestavovacimi a
montaznymi pracami vytiahnite kabel zo siete!

Stroj musi byt umiestneny stabilne.

Pred uvedenim do prevadzky sa musia vSetky

kryty a bezpeénostné pripravky spravne

namontovat.

@ Pilovy list musi moct volne bezat.

@ Pridreve, ktoré uz bolo opracované, je potrebné
dbat na cudzie telesa ako napr. klince alebo
skrutky atd'.

@ Predtym, nez stladite vypinaé zap/vyp,
skontrolujte, €i je pilovy kotu¢ spravne
namontovany a je zaru¢ena lahkost chodu
pohyblivych ¢asti.

® Presveddite sa pred zapojenim pristroja do siete

o tom, ¢i udaje na typovom stitku pristroja

suhlasia s udajmi elektrickej siete.

6.1 Postavenie pristroja (obr. 3 - 9)

1. Pristroj vytiahnite z obalu a odoberte vietky Styri
nasunuté ochranné kryty z umelej hmoty (obr. 3).
Tieto kryty sluzia len ako poistky pri preprave a
mozu sa zlikvidovat ako odpad.

2. Preklopte drziak (obr. 4/pol. 21) a rozlozte
podstavec tak, ako je to zndzornené na
obréazkoch 5 - 6. Dajte pritom pozor na to, aby
zaskocili vSetky Styri poistky (obr. 6+7/pol. 22).
Spétné poskladanie podstavca sa uskutoériuje
v opa¢nom poradi. Myslite pritom na to, Ze pred
poskladanim je potrebné znovu povolit prislusné
poistky. (obr. 8)

3. Prinerovnom podklade je mozné pristroj
stabilizovat pomocou vy$kovo nastavitelnej
no6zky (obr. 9/pol. 23). Na ostatnych troch
nézkach sa nachadzaju prilozky, pomocou
ktorych je mozné pristroj pevne ukotvit o podlahu.

o



Anleitung RT _FF_1220 U SPK4:  29.12.2008 $6:25 Uhr Seite 61

7. Prevadzka
7.1 VSeobecné ovladacie prvky (obr. 10 - 12)

Vypinac zap/vyp
Pre otvorenie krytu vypinacov zatlacte ¢ervené
tlagidlo do strany (obr. 10).

Zapnutie:
Stlacte zelené tlacidlo (1) (obr. 11)

Vypnutie:
Stlacte Cervené tlacidlo (0) (obr. 11)

Funkcia nudzového vypnutia:
Stlacte Cervené tlacidlo (na klapke) (obr. 12)

Pre zabezpecenie pristroja pred nezelanym
uvedenim do prevadzky neopravnenymi osobami je
mozné kryt zabezpedit visiacim zamkom (nie je
sucastou dodavky).

Ochrana motora:

Pri pretazeni (napr. pri zastaveni pilového listu) sa
automaticky aktivuje ochrana motora (isti€).
Stla¢enim zeleného tlacidla ( |) sa méze pila znovu
zapnut.

Vypina¢ nulového napétia:

Pristroj je vybaveny vypina¢om nulového napétia,
ktoré chrani pred opatovnym rozbehom po vypadku
napétia. Pre opatovné zapnutie stlacte zelené tlacidlo

(1).
7.2 Kapovacia a pokosova pila

7.2.1 Prestavba na prevadzkovy rezim kapovacej
a pokosovej pily

1. Pristroj sa nachadza v polohe stolnej kotu¢ovej
pily.

2. V pripade potreby odstrarite uhlovy doraz, resp.
paralelny doraz (pozri 7.3.2) a ochranu pilového
listu (pozri 7.3.1/11).

3. Otocte skrutku s vrubkovanou hlavou (obr. 1/pol.
13) celkom doprava, aby ste presunuli pilovy list
do najniz&ej polohy.

4. Potiahnite packu (obr. 13/pol. 24) k sebe a pilu
opatrne preklopte (obr. 14 - 15).

Pozor! Pri preklapani pilového stola existuje
nebezpecéenstvo pomliazdenia dlani a prstov! Pri
preklapani sa dotykajte pilového stola len na
prednej a zadnej strane! Nezasahujte do oblasti
medzi pilovym stolom a boénymi ¢astami! Stol
pri preklapani cely ¢as pevne drzte! Ubezpecte
sa, ze packa po preklopeni stola znovu bezpe¢ne

zapadla a pilovy stél zaistila!

5. Pomocou rukovéte (obr. 1/pol. 16) zatlaéte hlavu
pristroja (17) smerom nadol, pritom povytiahnite
aretac¢ny ¢ap (obr. 16/pol. 25) pre vyskové
nastavenie a oto¢te ho 0 90° smerom doprava.
Pozor! Vratna pruzina automaticky vracia
stroj naspat nahor, t.j. nepustajte rukovat
(obr. 1/pol. 16) hned’ po skonéeni rezania, ale
pohybujte hlavou pristroja (17) pomaly a s
rahkym protitlakom smerom nahor.

6. V pripade potreby povolte pridrziavaciu maticu
(obr. 17/pol. 26) pre rozovieraci klin (obr. 17/pol.
12), vyklopte rozovieraci klin smerom nahor a
pridrziavaciu maticu znovu dotiahnite (obr. 18).

7. Nasadte nadobu na zachytavanie pilin. Najprv ju
zaveste na obe prilozky (obr. 19) a vyklopte
nahor, nasledne zatlacte imbusovu skrutku
dohora a otocte ju o0 90° (obr. 20).

8. Na pripojku odsavania napojte vhodné zariadenie
na odsavanie prachu (obr. 21/pol. 27) alebo
namontujte vrecko na zachytavanie prachu (1),
ktoré je sucastou dodavky.

9. Dorazove listy (obr. 22/pol. 18) nesmu mat vacsi
odstup od oblasti rezania ako 5 mm a v pripade
potreby sa musia znovu nastavit. Za tymto
ucelom povolte imbusové skrutky, presurite
dorazové listy a imbusové skrutky znovu
dotiahnite (obr. 22). Pilovy list (4) sa nesmie pri
ziadnom nastaveni dotykat dorazovej listy.

Dorazové listy patria medzi suciastky
podliehajuce opotrebovaniu, ktoré je v pripade
poskodenia nevyhnutné vymenit za nové,
pretoze v opaénom pripade hrozi obsluhujicej
osobe nebezpecenstvo poranenia!

7.2.2 Bezpecénostné vybavenia kapovacej a
pokosovej pily

Ochrana pilového listu (obr. 1/pol. 15)

Ochrana pilového listu, pozostavajlca z dvoch ¢asti,
sluzi na ochranu pred kontaktom s pilovym kotu¢om a
pred vymrstenim pilin. Obidve ¢asti ochrany pilového
listu sa musia vzdy automaticky vracat do svojej
vychodiskovej polohy. Ak sa nachadza hlava pristroja
(17) v hornej polohe, musi byt pilovy list chraneny po
celom obvode.

Blokovanie spustenia (obr. 23)

Blokovanie spustenia sluzi na ochranu pred
nechcenym spustenim hlavy pristroja nadol. Na jeho
povolenie stlaéte tladidlo blokovania spustenia (obr.
283/pol. 29), potiahnite rukovét (obr. 23/pol. 16)
dopredu a pomaly rovnomerne spustajte hlavu
pristroja nadol.
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Pozor! Vratna pruzina automaticky vracia stroj
naspat nahor, t.j. nepustajte rukovat (obr.
23/pol. 16) hned’ po skonceni rezania, ale
pohybujte hlavou pristroja (17) pomaly a s
I'ahkym protitlakom smerom nahor.

7.2.3 Prevadzkovy rezim kapovacej a pokosovej
pily

A. Kapovaci rez 0° a otoc¢ny stol 0° (obr. 24)

® Zapnite pristroj (pozri bod 7.1)

o Pozor! Material uréeny na pilenie ulozte
pevne na plochu pristroja a pritlaéte ho o
dorazovd listu!

® Po zapnuti pily po€kajte, kym pilovy list (4)
nedosiahne svoje maximalne otacky.

@ Povolte blokovanie spustenia (pozri bod 7.2.2) a
pohybuijte hlavou pristroja (17) rovnomerne a pod
fahkym tlakom cez obrabany predmet.

@ Po skonéeni rezania uvedte hlavu pristroja spat
do hornej pokojovej polohy a vypnite ju.

@ Pozor! Vratna pruzina automaticky vracia
stroj naspat nahor, t.j. nepustajte rukovat
(obr. 23/pol. 16) hned’ po skonceni rezania,
ale pohybuijte hlavou pristroja (17) pomaly a
s lFahkym protitlakom smerom nahor.

B. Kapovaci rez 0° a otocny stol 0°- 45°
(obr. 25 - 27)

V prevadzkovom rezime kapovacej a pokosovej pily

je mozné vykonavat Sikmé rezy smerom dolava a

doprava pod uhlom 0° - 45°.

@ Povolte oto¢ny stél (19) uvol'nenim aretaénej
packy (obr. 25/pol. 30).

® Pomocou rukovate (16) nastavte oto¢ny stdl na
pozadovanu uhlovu mieru, t.j. ukazovatel (obr.
26/pol. 31) musi na stupnici (obr. 26/pol. 32)
ukazovat na pozadovanu uhlovd mieru. Pristroj
ma automaticky aretované polohy na poziciach
-45°,0°a +45°.

® Aretaénu packu znovu dotiahnite, ¢im zafixujete
otocny stol.

® Rezvykonajte tak, ako je to uvedené v bode A
(obr. 27).

C. Sikmy rez 0°- 45° a oto&ny stdl 0° (obr. 28 - 29)
V prevadzkovom rezime kapovacej a pokosovej pily
je mozné vykonavat skosené rezy smerom dolava
pod uhlom 0° az 45°.

@ Uvedte hlavu pristroja (17) do hornej polohy.

@ Otocny stdl (19) otocte do polohy 0°.

@ Povolte pa¢ku pre nastavovanie sklonu (obr.
28/pol. 3) a pomocou rukovate (obr. 29/pol. 16)
naklonte hlavu pristroja dolava tak, aby
ukazovatel (obr. 28/pol. 33) ukazoval na
pozadovanu uhlovu mieru na stupnici (obr.
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28/pol. 34).

o Packa pre nastavovanie sklonu je vybavena
volnobeznou funkciou. Na jej prestavenie
potiahnite rukovat dozadu (pomocou palca
ju pridrziavajte na hriadeli) o otacajte nou.

® Packu pre nastavovanie sklonu znovu dotiahnite
a vykonajte rez tak, ako je to uvedené v bode A
(obr. 29).

D. Sikmy rez 0°- 45° a otoény stdl 0°- 45°
(obr. 30)

V prevadzkovom rezime kapovacej a pokosovej pily

je mozné vykonavat skosené rezy smerom dolava

pod uhlom 0° - 45° a zaroven Sikmé rezy dolava a

doprava pod uhlom 0° - 45° (dvojity Sikmy rez).

@ Uvedte hlavu pristroja (17) do hornej polohy.

@ Povolte otocny stél (19) uvolnenim aretaénej
packy.

@ Pomocou rukovate (16) nastavte oto¢ny stél na
pozadovany uhol (pozri tiez bod B).

@ Aretaénu packu znovu dotiahnite, ¢im zafixujete
otoény stol.

@ Povolte pa¢ku pre nastavovanie sklonu (obr.
28/pol. 3) a pomocou rukovate (obr. 29/pol. 16)
naklonte hlavu pristroja dol'ava tak, aby
ukazovatel (obr. 28/pol. 33) ukazoval na
pozadovanu uhlovd mieru na stupnici (obr.
28/pol. 34) (pozri tiez bod 7.2.3/C).

® Packu pre nastavovanie sklonu znovu dotiahnite
a vykonajte rez tak, ako je to uvedené v bode A
(obr. 30).

E. Vrecko na zachytavanie prachu

(obr. 1 + 2/pol. 1)
Pila je vybavena zachytnym vreckom na piliny. Toto
vrecko je mozné vyprazdnit po otvoreni zipsu na jeho
spodnej strane.

7.3 Stolna kotucova pila

7.3.1 Prestavba pre prevadzkovy rezim stolnej

kotucovej pily

1. Pristroj sa nachadza v polohe kapovacej a
pokosove;j pily.

2. 'V pripade potreby povolte aretaénu packu (obr.
31/pol. 30), uvedte otoény stdl do polohy 0° a
pomocou aretaénej packy ho znovu zafixujte
(pozri tiez 7.2.3/B).

3. Povolte packu pre nastavovanie sklonu (obr.
31/pol. 3), nastavte sklon na 0° a pomocou packy
pre nastavenie sklonu ho znovu zafixujte (pozri
tiez 7.2.3/C).

4. V pripade potreby nastavte dorazové listy tak,
aby ani nepretf€ali cez okraj stola, ani
neprekryvali 8karu v stole pre pilovy list (pozri tiez
7.2.1/9).
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5. Povolte pridrziavaciu maticu (obr. 32/pol. 26) pre
rozovieraci klin (obr. 32/pol. 12), vyklopte
rozovieraci klin smerom nadol (obr. 33) a
pridrziavaciu maticu znovu dotiahnite (obr. 34).
Rozovieraci klin musi byt v jednej linii s pilovym
listom.

6. Odstrante nadobu na zachytavanie pilin (20). Za
tymto u¢elom zatlacte imbusovu skrutku dohora
(obr. 20) a otocte ju 0 90°, potom je mozné
nadobu na zachytavanie pilin (20) odobrat.

7. Vytiahnite areta¢ny ¢ap (obr. 31/pol. 25) pre
vySkové nastavenie a oto¢te ho o 90°. Potom
stlacte tladidlo blokovania spustenia a pomaly
spustajte hlavu pristroja (17), az kym nezapadne.

8. Otocte skrutku s vribkovanou hlavou (obr.
31/pol. 13) celkom doprava, aby ste presunuli
pilovy list (4) do najvy$Sej polohy.

9. Potiahnite packu (obr. 35/pol. 24) k sebe a pilu
opatrne preklopte (obr. 36).

Pozor! Pri preklapani pilového stola existuje
nebezpecéenstvo pomliazdenia dlani a prstov! Pri
preklapani sa dotykajte pilového stola len na
prednej a zadnej strane! Nezasahujte do oblasti
medzi pilovym stolom a boénymi ¢astami! Stol
pri preklapani cely ¢as pevne drzte! Ubezpecte
sa, ze packa po preklopeni stola znovu bezpe¢ne
zapadla a pilovy stol zaistila!

Ak menite v rezime stolnej kotiicovej pily uhol
sklonu pilového listu (4), tahajte hlavu pristroja
(17) nahor, zatial' ¢o pritahujete rukovat pre
nastavovanie sklonu (3). Skontrolujte, ¢i sa
pilovy list (4) dotyka pilového stola (2). Pokial to
tak je, upravte prosim nastavenie hlavy pristroja
tak, ako to je uvedené v bode 8.4.2 v navode na
obsluhu (obr. 70-71).

10. Otocte skrutku s vrubkovanou hlavou (obr.
31/pol. 13) celkom dol'ava, aby ste presunuli
pilovy list do najvy3sej polohy pre prevadzkovy
rezim stolnej kotucovej pily.

11. Namontujte ochranu pilového listu (11) (obr. 37 -
39): Za tymto ucelom odstrarite z pilového listu
maticu (obr. 38/pol. 35), priloznu podlozku (obr.
38/pol. 36) a skrutku (obr. 37/pol. 37). Potom
nastavte ochranu pilového listu nad rozovieraci
klin (12) tak, aby sa otvory v ochrane pilového
listu prekryvali s rozovieracim klinom. Teraz
priskrutkujte ochranu pilového listu na rozovieraci
klin pomocou skrutky, priloZnej podlozky a matice
(obr. 39). Demontaz sa uskutoéni adekvatne
v opa¢nom poradi.

12. Na pripojku odsévania ochrany pilového listu (11)
napojte vhodné odsavacie zariadenie.

7.3.2 Montaz paralelného dorazu (14):

® Zvedenia paralelného dorazu (obr. 40)
odskrutkujte obidve matice (obr. 42/pol. 38).
Odstrante skrutky (obr. 42/pol. 39), prilozné
podlozky (obr. 42/pol. 40) a rozperné kruzky (obr.
42/pol. 41).

@ Podla potreby priskrutkujte paralelny doraz (obr.
41/pol. 14 B) vlavo alebo vpravo od pilového listu
na prislusnych otvoroch (obr. 42/pol. 45, 46)
vedenia (obr. 41/pol. 14 A).

@ Poloha paralelného dorazu sa m6ze menit
v zavislosti od ucelu pouZzitia. Za tymto u¢elom
povolte obe vribkované matice (obr. 41/pol. 42),
stiahnite hlinikovy profil a znovu ho nasurite na
hlavy skrutiek cez inu vodiacu drazku.
Pozor: Paralelny doraz posunte tak d’aleko,
aby sa dotykal pomyselnej 45° polpriamky
(obr. 45).

Vysoké prilozna hrana (obr. 43):
- pre pilenie vysokych obrobkov

Nizka prilozna hrana (obr. 44):
- pre pilenie plochych obrobkov
- ked' je pilovy list nakloneny

Pre montaz paralelného dorazu (14) povolte
skrutku s vrubkovanou hlavou (obr. 42/pol. 43) na
vedeni (obr. 42/pol. 14A) a zaveste vedenie do
vodiacej kol'ajnice (obr. 40/pol. 44).

Pre zafixovanie paralelného dorazu dotiahnite
skrutku s vrubkovanou hlavou (obr. 42/pol. 43).

7.3.3 Bezpecénostné vybavenia stolnej kotucovej
pily

A Ochrana pilového listu (obr. 1/pol. 11)

Pocas prevadzky v rezime stolnej kotu¢ovej pily musi
byt vzdy namontovana ochrana pilového listu. Chrani
obsluhujucu osobu pred ndhodnym dotykom pilového
listu (4) a pred odlietavajucimi pilinami.

B Rozovieraci klin (obr. 1/pol. 12)

Rozovieraci klin musi byt po¢as prevadzky v rezime
stolnej kotu€ovej pily vzdy vyklopeny. Rozovieraci
klin je d6lezitym ochrannym zariadenim, ktoré vedie
obrobok pri rezani a zabrariuje zatvoreniu reznej
Skary za pilovym kotuc¢om (4), ako aj spatnému
odréazaniu obrobku (pozri tieZz 8.4.5 Nastavenie
rozovieracieho klinu).

C Posuvny pripravok (obr. 1/pol. 9)

Posuvny pripravok sa musi pouzivat vzdy, ked je pri
pozdiznych rezoch odstup medzi dorazovou ligtou a
pilovym listom menej ako 120 mm. Sluzi ako
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predizenie ruky a chrani pred nahodnym dotykom
pilového listu (4). Ak sa posuvny pripravok
nepouziva, je potrebné ho uskladnit pri pristroji.
Zaveste ho na prisludny drziak. Na poistenie
predlzovacieho pripravku na drziaku sa na riom
nach&dza nasuvaci plastovy gombik.

Opotrebeny resp. poskodeny posuvny pripravok
ihned' vymenit.

D Posuvné porisko (obr. 49)

Posuvné porisko sa musi pouzivat vzdy, ked' je pri
pozdiznych rezoch odstup medzi dorazovou ligtou
(18) a pilovym listom (4) menej ako 30 mm. Pritom sa
paralelného dorazu. Posuvné porisko nie je
stiéastou dodavky. Opotrebované posuvné
porisko véas vymenit.

7.3.4 Prevadzkovy rezim stolnej kotucovej pily

® V prevadzkovom rezime stolnej kotucovej
pily sa musi oto¢ny stél vzdy nachadzat v
polohe 0°.

@ Pomocou tejto pily sa nesmu prevadzat
vsadené a skryté rezy.

A Vykonavanie pozdiznych rezov (obr. 47)

Pri tomto reze sa rozreze obrobok v pozdiznom

smere. Jedna hrana obrobku sa pritlagi oproti

paralelnému dorazu (obr. 47/pol. 14), pri¢om plocha
strana lezi na pilovom stole (2). Ochrana pilového
listu (obr. 47/pol. 11) musi byt vzdy spustena na
spracovavany obrobok.

Pracovny postoj pri pozdl'inom reze nesmie byt nikdy

v jednej linii s priebehom rezu.

@ Paralelny doraz (obr. 47/pol. 14) nastavit podla
vysky obrobku a pozadovanej Sirky rezu. (pozri
bod 7.3.2)

® Pomocou skrutky s vrubkovanou hlavou (obr.
1/pol. 13) nastavte vySku pilového listu
zodpovedajucu hrubke obrobku.

® Zapnite pilu (pozri tiez 7.1).

o Po zapnuti pily po€kajte, kym pilovy list (4)
nedosiahne svoje maximalne otacky.

® Ruky so schovanymi prstami polozit naplocho na
obrobok a pozdiz paralelného dorazu (obr.
47/pol. 14) posunut obrobok do pilového listu.

@ Postranné vedenie s lavou alebo pravou rukou
(podl'a pozicie paralelného dorazu) len po prednu
hranu ochrany pilového listu (11).

® Obrobok pri pileni vzdy posunut az na koniec
rozovieracieho klinu (obr. 47/pol. 12).

® Rezny odpad nechat lezat na pilovom stole, az
kym sa pilovy list znovu nenachadza v pokojovej
polohe.

® DIhé obrobky zabezpedit proti prevazeniu a
spadnutiu na konci procesu pilenia! (napr.
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odval'ovaci stojan, apod.)

Rezanie tzkych obrobkov (obr. 48)

Pozdizne rezy obrobkov so $irkou mengou ako 120
mm sa musia bezpodmieneéne vykonavat pomocou
posuvného pripravku (obr. 48/pol. 9). (pozri tiez 7.3.3
C)

Rezanie vel'mi uzkych obrobkov (obr. 49)

Pri pozdiznych rezoch velmi izkych obrobkov so
Sirkou 30 mm a menej sa musi bezpodmiene¢ne
pouzivat posuvné porisko. (pozri tiez 7.3.3 D)

B Vykonavanie Sikmych rezov (obr. 50)

Sikmé rezy sa zasadne vykonavajli s pouzitim

paralelného dorazu (obr. 50/pol. 14).

o Nastavit pilovy kotu¢ (4) na pozadovanu uhlovu
hodnotu. Za tymto u¢elom povolte packu pre
nastavovanie sklonu (obr. 40/pol. 3) a naklorite
hlavu pristroja (17) dol'ava tak, aby sa na stupnici
(obr. 40/pol. 34) dosiahla pozadovana uhlova
miera (pozri tiez 7.2.3/C). Teraz packu pre
nastavovanie sklonu znovu dotiahnite.

@ Paralelny doraz (obr. 50/pol. 14) nastavte podla
Sirky a vySky obrobku. (pozri tiez 7.3.2).

® Vykonajte rez v sulade so Sirkou obrobku (pozri
A).

C Vykonavanie prieénych rezov (obr. 51/52)

@ Prie¢ny doraz (obr. 52/pol. 52) nasurite do drazky
(obr. 52/pol. 47) pilového stola a nastavte ho na
pozadovanu uhlovu mieru. Za tymto u¢elom
povolte skrutku (obr. 51/pol. 48) a nastavte ju tak,
aby ukazovatel (obr. 51/pol. 49) ukazoval na
pozadovanu uhlovd mieru na stupnici (obr.
51/pol. 50). Skrutku (obr. 51/pol. 48) znovu
dotiahnite. Poloha prie¢neho dorazu sa méze
menit v zavislosti od Ucelu pouZitia. Za tymto
ucelom povolte obe vrubkované matice (obr.
51/pol. 51), posurite doraz a vrubkované matice
znovu dotiahnite. Pozor! Prieény doraz méze
za uréitych okolnosti precnievat do pilového
listu. Dodrziavajte vzdy minimalny odstup 20
mm od pilového listu!

® V pripade potreby pouzite hlinikovy profil

paralelného dorazu (14B).

Obrobok pevne zatlacit oproti prie€nemu dorazu.

Zapnite pilu (pozri tiez 7.1).

Po zapnuti pily pockajte, kym pilovy list (4)

nedosiahne svoje maximalne otacky.

@ Priecny doraz (obr. 52/pol. 52) a obrobok
posunut smerom k pilovému kotucu (4), aby sa
vykonal poZzadovany rez. Pozor! Vzdy pevne
drzte Vami vedeny obrobok, nie vol'ny kus
obrobku, ktory bude odrezany.
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@ Prie¢ny doraz (obr. 52/pol. 52) posurite vzdy
natolko dopredu, aby sa prerezal kompletne cely
obrobok.

@ Pilu opat vypnut.

@ Odpad po pileni odstranit az vtedy, ked sa pilovy
kotu¢ uplne zastavi.

8. Vymena pilového listu, udrzba a
jemné doladenie nastavenia

Pred vSetkymi udrzbovymi a nastavovacimi
pracami vytiahnite elektricky kabel zo siete!

8.1 VSeobecné udrzbové prace

@ Vetracie otvory stroja udrziavajte vzdy volné
a Cisté.

@ Prach a nedistoty je potrebné pravidelne
odstrafiovat z pristroja. Cistenie vykonavaijte
najlepsie stlatenym vzduchom alebo utierkou.

® VSetky pohyblivé ¢asti je potrebné premazat v
pravidelnych ¢asovych intervaloch.

o Nacistenie plastov nepouzivajte Ziadne zieraviny.

8.2 Vymena pilového listu (obr. 51 - 57)

® Uvedte pristroj do prevadzkového rezimu
kapovacej a pokosovej pily. (pozri 7.2.1)

@ Vytiahnite aretaény ¢ap (obr. 31/pol. 25) pre
vySkové nastavenie a oto¢te ho o0 90° smerom
dolava. Pomaly spustajte hlavu stroja (17), az
kym nezaskodi.

@ Vytiahnite gumenu zatku (obr. 53/pol. 53) na kryte
remenia (obr. 53). Pomocou imbusového klu¢a
pridrziavajte hriadel pily (obr. 54).

® Pomocou imbusového kl'u¢a povolte prirubovu
skrutku na strane pilového listu. Pozor -
lavotoc€ivy zavit! (obr. 55)

@ Odoberte prirubovu skrutku (obr. 56/pol. 54)

a vonkajSiu prirubu (obr. 57/pol. 55).

@ Odstrarnte nadobu na zachytavanie pilin (pozri
7.3.6).

@ Odoberte pilovy list (obr. 58/pol. 4) zospodu z
hriadela (obr. 59/pol. 56) a vytiahnite ho smerom
nadol. Za tymto u€elom uchopte pilovy list pod
pilovym stolom (navlecte si rukavice), pilovy list
vpredu oprite o prednu ochranu pilového listu a
vzadu ho potiahnite smerom nadol (obr. 58).

@ Hriadel (obr. 59/pol. 56), vonkajsiu prirubu (obr.
57/pol. 55) a prirubovu skrutku (obr. 56/pol. 54)
dokladne vycistite.

@ Nasadte novy pilovy list: Davajte pozor na smer
otacania! Rezna Sikmina zubov musi
ukazovat v smere otacania, t.j. smerom
vpred (pozri Sipku na ochrane pilového
kotuca).

Za tymto uéelom presurite pilovy list (obr. 58/pol.
4) zospodu cez pilovy stdl, vzadu prilozte pilovy
list na zadnu ochranu pilového listu a vpredu ho
potlaéte dohora.

® Znovu nastréte vonkajSiu prirubu (obr. 57/pol.
55). Obe strany unasaca musia zapadat do
vybrani na hriadeli.

® Znovu nasadte prirubovu skrutku (obr. 56/pol. 54)
a dotiahnite ju - za tymto u¢elom opat
pridrziavajte hriadel pomocou 2. imbusového
kl'i¢a (obr. 54). Pozor - Favotogivy zavit!
Prirubovu skrutku dotiahnite napevno!

® Znovu nasadte gumenu zatku (obr. 53/pol. 53) do
krytu remena.

@ Skontrolujte bezchybnu funkénost pilového listu
(obr. 58/pol. 4), ako aj dvojdielnej ochrany
pilového listu.

® Aksama dalejpracovat v prevadzkovom rezime
kapovacej a pokosovej pily, je potrebné znovu
namontovat nadobu na zachytavanie pilin (pozri
tiez 7.2.1/7).

8.3 Napnutie/vymena hnacieho remena

(obr. 60 - 63)
Hnaci remeri prenasa silu z motora na hriaderl pily. Ak
sa da v strede medzi remenicami posunut remen o
viac ako 5 mm, je potrebné ho dodato¢ne napnut. Ak
je hnaci remen opotrebovany, musi byt vymeneny.

8.3.1 Kontrola napnutia, resp. stavu hnacieho
remena

@ Uvedte pristroj do polohy kapovacej a pokosove;j
pily (pozri tiez 7.2.1). Hlavu pristroja zafixujte
v dolnej pozicii pomocou aretaéného ¢apu. (pozri
7.3.1/7)

@ Odskrutkujte plastovy kryt (obr. 60 + 61).

® Skontrolujte napéatie remena zatlaéenim prstami.
Skontrolujte opotrebovanie remena.

@ Pokial je napétie remena aj jeho stav v poriadku,
namontujte spat plastovy kryt. Ak to tak nie je,
pokracujte dalej podl'a 8.3.2.

8.3.2 Napnutie, resp. vymena hnacieho remena

® Pomocou imbusového kl'u¢a povolte Styri skrutky
upevnenia motora o cca 1 otacku (obr. 62).

@ Remen jeteraz uvolneny, v pripade potreby
natiahnite novy remer.

® Pomocou skrutkovaéa posuvajte motor doprava,
az kym sa nedosiahne pozadované napnutie
remena. Skrutkovac¢om pridrziavajte motor dalej
v jeho polohe a do kriza dotiahnite Styri skrutky
upeviujuce motor (obr. 63).

o Namontujte naspét plastovy kryt.
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8.4 Nastavenie pily

8.4.1 Nastavenie dorazového obmedzenia pre
sklon pilového listu
Pila ma nastavitelné dorazy na poziciach 0° a 45°.

Pre kontrolu a nastavenie:

® Uvedte pilu do polohy kapovacej a pokosovej pily
a odistite hlavu pristroja. Hlavu stroja dajte do
zvislej polohy.

o Medzi pilovy stél (2) a l'avu stranu pilového listu
(4) prilozte uholnik s 90° (obr. 64). Dbajte na to,
aby uholnik ¢isto doliehal na pilovy list a
nedotykal sa pripadnych rezacich pléch.

@ Skontroluijte, ¢i je uhol presne 90°. Pokial to tak
nie je, povolte kontramaticu (obr. 65/pol. 57) a
nastavte dorazovu skrutku (obr. 65/pol. 58).
Potom kontramaticu znovu pevne dotiahnite.
Doraz pre 45° sa nastavuje analogicky pomocou
prislusného uholnika. Za tymto u¢elom pouzite
kontramaticu (obr. 65/pol. 59) a dorazovu skrutku
(obr. 65/pol. 60).

8.4.2 Paralelny posun pilového listu, resp. hlavy
pristroja

Pilovy list je mozné posuvat v smere jeho osi. Musi sa

nachadzat presne v strede pilového otvoru.

@ Uvedte pilu do polohy kapovacej a pokosovej
pily, odistite hlavu pristroja a postavte ju kolmo
(pozri 7.2.1).

@ Povolte kontramaticu (obr. 66/pol. 61). Otac¢anim
nastavovacej matice (obr. 66/pol. 62) posuvajte
hlavu pristroja.

® Akje pilovy list zarovnany presne v strede
pilového otvoru, znovu dotiahnite kontramaticu
(obr. 66/pol. 61). Pritom pomocou imbusového
kl'a€a pridrziavajte oto¢nu os.

8.4.3 Nastavenie aretacnych bodov pre otocny
stol

@ Uvedte pristroj do polohy kapovacej a pokosove;j
pily (pozri tiez 7.2.1), zaistite hlavu pristroja v
najniz8ej polohe (pozri tiez 7.3.1/7).

@ Uvedte otoény st6l do polohy 0° (pozri 7.2.3/B).

® Prilozenim uholnika s pravym uhlom medzi
dorazovu listu a pilovy list prekontrolujte aretacnu
polohu otoéného stola 0° (obr. 67).

® Ak je potrebné dodatoéné nastavenie, povolte
kontramaticu (obr. 68/pol. 63). Otacajte
nastavovacou skrutkou (obr. 68/pol. 64) dovtedy,
kym nie je uhol spravny.

@ Kontramaticu (obr. 68/pol. 63) znovu dotiahnite.
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8.4.4 Nastavenie stupnic

Kazda stupnica kapovacej a pokosovej pily by sa

mala kontrolovat a v pripade potreby nastavit:

@ Povolte v8etky upeviiovacie skrutky stupnic.

@ Nastavte pilu na presnu uhlovi mieru, vyrovnajte
stupnice a znovu ich priskrutkujte.

Skontrolujte nastavenia pomocou skusobnych rezov.

8.4.5 Nastavenie rozovieracieho klinu

Nastavenie rozovieracieho klinu sa vykonava tak, ako
je zobrazené na obrazku 69. Pritom je potrebné
dodrziavat vzdialenosti uvedené na obrazku 46.

9. Vymena sietového pripojného
vedenia

V pripade po$kodenia sietového pripojného vedenia
pristroja sa musi vedenie vymenit vyrobcom alebo
jeho zakaznickym zastupenim alebo podobne
kvalifikovanou osobou, aby sa zabranilo rizikdm.

10. Cistenie, udrzba a objednanie
nahradnych dielov

Pred vSetkymi Udrzbovymi a Eistiacimi pracami
vytiahnite kabel zo siete.

10.1 Cistenie

® Udrzujte ochranné zariadenia, vzduchové otvory
a ebo ho vycistite vyfukanim stlaéenym
vzduchom pri nastaveni na nizky tlak.

® Odporucame, aby ste pristroj Cistili spravidla
vzdy po kazdom pouZziti.

e Cistite pristroj pravidelne pomocou vihkej utierky
aostriedky alebo riedidl; tieto prostriedky by
mohli napadnut umelohmotné diely pristroja.
Dbaijte na to, aby sa do vnutra pristroja
nedostala voda.

10.2 Udrzba
Vo vnutri pristroja sa nenachadzaju Ziadne dalsie
diely vyZadujuce udrzbu.
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10.3 Objednavanie nahradnych dielov:

Pri objednavani nahradnych dielov je potrebné
uviest nasledovné Udaje;

e Typ pristroja

® \Vyrobné Eislo pristroja

® Identifikacné &islo pristroja

e Cislo potrebného nahradného dielu
Aktualne ceny a informéacie najdete na stranke
www-isc-gmbh.info

11. Likvidacia a recyklacia

Pristroj sa nachadza v obale za U¢elom zabranenia
poskodeniu pri transporte. Tento obal je vyrobeny
zo suroviny a tym padom je ho mozné znovu pouzit
alebo sa méze dat do zberu na recyklaciu surovin.
Pristroj a jeho prislusenstvo sa skladaju z réznych
materialov, ako su napr. kovy a plasty. PoSkodené
suciastky odovzdajte na vhodnu likvidaciu
$pecialneho odpadu. Informujte sa v odbornej
predajni alebo na miestnych uradoch!
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Technische Anderungen vorbehalten
Tehni¢ne spremembe pridrzane.
Technikai valtozasok jogat fenntartva
ZadrZzavamo pravo na tehni¢ne izmjene
Technické zmény vyhrazeny

Technické zmény vyhradené
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Ponatis ali druge vrste razmnozevanje dokumentacije in spremljajo¢ih
dokumentov proizvodov proizvajalca, tudi v izvleckih, je dovoljeno
samo z izrecnim soglasjem firme ISC GmbH.

Az termékek dokumentécidjanak és kiséré okmanyainak az
utannyomasa és sokszorositasa, kivonatosan is csak az ISC GmbH
kifejezett beleegyezésével engedélyezett.

Naknadno tiskanije ili sli¢na umnozavanja dokumentacije i prate¢ih
papira ovih proizvoda, ¢ak i djelomi¢no kopiranje, moguce je samo uz
izricito dopustenije tvrtke ISC GmbH.

Dotisk nebo jiné rozmnoZovani dokumentace a privodnich
dokumentt vyrobkd, také pouze vynatkd, je pfipustné vyhradné se
souhlasem firmy ISC GmbH.

&

Kopirovanie alebo iné rozmnoZovanie dokumentécie a sprievodnych
podkladov produktov, a to aj ¢iastoéné, je pripustné len s vyslovnym
povolenim spolo¢nosti ISC GmbH.
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®

Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Geman europaischer Richtlinie 2002/96/EG ber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogeréates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfur auch einer
Riicknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elekirobestandteile.

Samo za dezele Clanice EU:
Ne mecite elektricnega orodja med hiSne odpadke.

V skladu z evropsko smernico 2002/96/EG o starih elektri¢nih in elektronskih aparatih in uporabo
drzavnih zakonov je potrebno elektri¢na orodja zbirati loGeno in odstranjevati v namen reciklaze v skla
du s predpisi o varovanju okolja.

Reciklazna alternativa za poziv za vraéanje:

Lastnik elektricnega aparata je namesto vracanja aparata dolzan sodelovati pri pravilnem recikliranju v
primeru odpovedi lastniStvu aparata. Stari aparat se lahko v ta namen preda tudi na prevzemnem
mestu, katero izvaja odstranjevanje v smislu drzavnega zakona o ravnanju z odpaki. To se ne nanasa na
starim aparatom prilozenih delov pribora in pripomockov brez elektri¢nih sestavnih delov.

Csak EU-orszagok
Ne dobja az elektromos szerszamokat a hazi hulladék kézé.

A villamos készlilékekkel és elektromos-Oregkésziilékekkel kapcsolatos 2002/96/EG-i europai
irdnyvonalaknak valamint ezeknek a nemzeti jogban t6rténd realizalasanak megfeléen az elhasznalt
villamos szerszamokat kilon kell gyUjteni és egy kérnyezetbarati Ujraértékesitéshez juttatni.

Ujrahasznositas-alternativa a viszzakiildési felhivashoz:

Az elektromos készilék tulajdonosa kotelezve van, a tulajdon feladasa esetében, a visszakildés helyett
alternativ egy szakszer( értékesitésre. Ehhez az 6reg készlléket egy visszavevd helynek lehet
atengedni, amely a nemzetkdzi iparkdrfolyamat és hulladéktorvény értelmében elvégzi a
megsemmisitést. Ez nem érrinti az 6éreg készllékekhez mellékelt vilamosalkatrészek nélkili
tartozékrészeket és segitéeszkdzoket.
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Samo za zemlje Europske zajednice

Elektroalate ne bacajte u ku¢no smece.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektricnim i elektroni¢kim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istroSeni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekoloski nacin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Vlasnik elektrouredjaja alternativno je obvezan da umjesto povrata robe u slu¢aju odricanja vlasnistva
sudjeluje u stru€nom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moze se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomoc¢ni materijali bez
elektri¢nih elemenata.

Pouze pro ¢lenské zemé EU
Nedaveijte elektrické naradi do domaciho odpadu.

Podle Evropské smérnice 2002/96/EG o starych elektrickych a elektronickych pfistrojich (WEEE) a podle
narodniho prava musi byt pouzité elektrické naradi oddélené skladovano a odevzdano k ekologické
recyklaci.

Alternativa recyklace k zaslani zpét:

Vlastnik elektrického pfistroje je alternativné namisto zaslani zpét povinen ke spolupraci pfi odborné
recyklaci v pfipadé, ze se rozhodne pfistroj zlikvidovat. Stary pfistroj mlze byt v tomto pfipadé také
odevzdan do sbérny, ktera provede likvidaci ve smyslu narodniho zakona o hospodarském kolobé&hu a
zakona o odpadech. Toto neplati pro ke starym pfistrojiim pfiloZzené ¢asti pfislusenstvi a pomocné
prostfedky bez elektrickych souc¢asti.

Len pre krajiny EU
Neodstranujte elektrické pristroje ako domovy odpad.

Podra Eurépskej smernice 2002/96/ES o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (OEEZ) a v
sUlade s narodnymi pravnymi predpismi sa musia pouzité elektronické pristroje odovzdat do triedeného
zberu a musi sa zabezpecit Specifické spracovanie a recyklacia.

Recyklacna alternativa k vyzve na spéatny odber vyrobku:

Vlastnik elektrického pristroja je alternativne namiesto spatnej zasielky povinny spolupracovat pri riadnej
recyklacii pristroja voj méze byt za tymto ¢elom taktiez prenechany zbernému miestu, ktoré vykona
odstranenie v zmysle narodného zakona o recyklacii a ckych komponentov.
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GARANCIJSKI LIST

Spostovana stranka!

Nasi proizvodi podlezejo strogi kontroli kakovosti. Ce ta naprava kljub temu ne bi delovala brezhibno, to zelo
obZzalujemo in Vas prosimo, da se obrnete na naso servisno sluzbo na naslov, ki je naveden spodaj na tem
garancijskem listu. Z veseljem smo Vam na voljo tudi telefonsko na navedeno servisno klicno tevilko. Za
uveljavljanje garancijskih zahtevkov velja sledece:

1. Le-ti garancijski pogoji urejajo dodatne garancijske storitve. Vasi zakonski garancijski zahtevki ostanejo s to
garancijo nespremenjeni. NaSe garancijske storitve so za Vas brezplac¢ne.

2. Garancijske storitve obsegajo izkljuéno samo pomanijkljivosti zaradi napak v materialih in izdelavi in so
omejene na odpravo takSnih pomanijkljivosti oziroma na zamenjavo naprave. Prosimo, da upo$tevate, da
nase naprave niso konstruirane za uporabo v obrtnistvu ali industriji. Garancijska pogodba zato ne pride v
postev, ¢e se naprava uporablja v obrtniStvu ali v industrijskih obratih ali v podobnih dejavnostih. Poleg tega
ne obsega nasa garancija nadomestil za transportne poskodbe, S§kodo zaradi neupostevanja navodil za
montazo ali zaradi nestrokovne inStalacije, neupostevanja navodil za uporabo (kot n. pr. priklop na napaéno
omrezno napetost ali vrsto toka), pretirana ali nepravilna uporaba (wkot n.pr. preobremenitev naprave ali
uporaba nedovoljenih orodij ali pribora), neupoStevanje predpisov za vzdrzevanje in varnostnih predpisov,
vstop tujih predmetov v napravo (kot n.pr. pesek, kamenje ali prah), uporaba sile ali tuji vplivi (kot n.pr.
poskodbe zaradi padca naprave) ter obi¢ajna obraba naprave zaradi uporabe.

Veljavnost garancijskih zahtevkov ugasne, ¢e so bili na npravi Ze izvajani posegi.

3. Garancijska doba znas$a 2 leti in za¢ne te€i z dnevom nakupa naprave. Garancijske zahtevke morate
uveljavljati pred potekom garancijske dobe v sveh tednih potem ko ste ugotovili napako. Uveljavljanje
garancijskih zahtevkov po poteku garancijske dobe je izklju¢eno. Popravilo ali zamenjava naprave ne
privede do podalj$anja garancijske dobe, niti se ne postavi nova garancijska doba zaradi tak$nih storitev ali
zaradi eventuelno vgrajenih nadomestnih delov. To velja tudi za servisne storitve na licu mesta.

4. Zauveljavljanje VaSega garancijskega zahtevka nam posljite pokvarjeno napravo brez postnine na spodaj
navedeni naslov. PriloZite original racuna ob nakupu ali drugo potrdilo kot dokazilo o nakupu z datumom
nakupa. Zato prosimo, da dobro shranite racun kot dokazilo o nakupu! Prosimo, da nam po moznosti
natanéno opisete vzroke reklamacije. Ce napaka izpolnjuje nase garancijske pogoje, boste nemudoma
dobili nazaj popravljeno ali novo napravo.

Seveda bomo proti pladilu stroSkov odpravili tudi napake na napravi, katere ne spadajo v obseg garancije ali jih
garancija vec¢ ne zajema. V takSnem primeru prosimo, da posljete napravo na naslov nase servisne sluzbe.
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@ GARANCIAOKMANY

Tisztelt Vevd,

termékeink szigord mindségi kontroll ala vannak vetve. Ha ez a készulék mégis egyszer nem mukédne
kifogastalanul, akkor azt nagyon sajnaljuk és kérjiik Ont forduljon a szervizszolgaltatasunkhoz amely ebben a
garanciakartyaban megadott cim alatt talalhaté. Szivesen allunk a rendelkezésére telefonon is, az alul megadott
szervizszam alatt. A garanciaigények érvényesitésére a kdvetkezéek érvényesek:

1.

Ezek a garanciafeltételek szabalyozzak a kiegészité garanciateljesitmenyeket. A jogi szavatossagi igenyek,
ez a garnacia altal nincsennek érintve. A garanciateljesitményiink az On szamara ingyenes.

A garancaitelyesitmény csak kizarélagosan olyan hibakra terjed ki, amelyek anyag- vagy gyartasi hibakra
visszavezethetéek és ezeknek a hibaknak a kikliszébolésére ill. a készulék kicserélésére van korlatozva.
Keérjuk vegye figyelembe, hogy a késziilékeink a meghatarozasuk szerint nem kisipari, kézmdipari vagy ipari
Uzemek terlletén torténd bevetésre lettek tervezve. Ezért a garanciaszerz6dés nem jon létre, ha a készllék
kisipari, kézmipari vagy ipari izemek tertiletén valamint egyenértéki tevékenységek terlletén van
hasznélva. Tovabba a kdvetkezé karpotlasi teljesitmények mint a szallitasi karokért, karokért amelyek az
Osszeszerelési utasitas figyelmen kivil hagyasa vagy amelyek a nem szakszerd felszerelés, a hasznalati
utasitas figyelmen kivil hagyasa (mint példaul egy rossz haldzati feszlltségre vagy aramfajtara vald
rakapcsolas), visszaélésszerl vagy nem szakszer(l hasznalatok (mint példaul a készulék tulterhelése vagy
nem engedélyezett betétszerszamok vagy tartozékok), a karbantartasi és biztonsagi hatarozatok figyelmen
kivil hatasa, idegen testek behatoldsa a készulékbe (mint példaul homok, kévek vagy por)
erészakbehatolas vagy idegen behatasok (mint példaul leejtés altali karok) ugymint a hasznalat altali,
szokasos kopasok altal keletkezd karok ki vannak zarva.

A készUlléken torténd eldzetes belenyulas esetén elveszitédik a garanciajogosultsag.

A garanciaidé érvényessége 2 év és a készlilék vasarlasi idépontjaval kezdédik. A garanciaigények a
garanciaidé lejarasa el6tt, két héten belll érvényesiteni kell, miutan felismerte a hibat. A garanciajog
érvényesitése a garancia id6 lejardsa utén ki van zarva. A készulék kicserélése vagy megjavitdsa nem
vezet a garancia idétartamanak a meghosszabitasahoz se nem vezet ez a teljesitmény a készllék vagy az
esetleg beépitett potalkatrészek egy Uj garanciaidétartamhoz. Ez egy helyszini szerviz esetében is
érvényes.

A garanciajog érvényesitéséhez kérjuk kildje a defekt készlléket bérmentesen a lent megadott cimre.
Mellélkelje a vasarlasi nyugtat erdetiben vagy egyébb mddon levd bizonylatot a vasarlas keltérdl. Kérjuk
6rizze ezért j0l meg a pénztari cédulat mind bizonyitékot! Kérjuk irja le lehetdleg pontosan a reklamacié
okat. Ha a defekt a garnciateljesitményiink keretén belll van, akkor kap azonnal egy megjavitott vagy egy Uj
készuléket vissza.

Magatol érthetédd, hogy a kdltségek megtéritése ellenében szivesen megjavitsuk azokat a készlléken levé
defekteket amelyek a garancia terjedelme nem vagy mar nem érinti. Ehhez kildje kérjik a készuléket a
szerviciminkre.
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JAMSTVENI LIST

Postovani kupce,

nasi proizvodi podlijeZu strogoj kontroli kvalitete. Zao nam je ako bi ipak doglo do toga da uredaj ne funkcionira
besprijekorno i zamolili bismo Vas da se u tom slu€aju obratite na adresu nasSe servisne sluzbe navedenu ispod
ovog jamstva. Takoder smo Vam na raspolaganju na dolje navedenom telefonskom broju servisne sluzbe. Za
trazenje jamstvenog zahtjeva vrijedi sljedece:

1.

Ovi jamstveni uvjeti reguliraju dodatne jamstvene usluge. Ovo jamstvo ne zadire u Vase zakonsko pravo
zahtjeva za ostvarenje jamstvenih usluga. Realizacija jamstvenih usluga je besplatna.

Jamstvena usluga obuhvacéa isklju€ivo nedostatke nastale zbog greSke na materijalu ili tijekom proizvodnje i
ogranic¢en je na uklanjanje tih nedostataka odnosno zamjenu uredaja. Molimo da obratite paznju na to da
nasi uredaiji nisu konstruirani za koristenje u komercijalne svrhe niti u obrtu i industriji. Prema tome, ugovor o
jamstvu ne moze se ostvariti ako se uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima kao i u sli¢nim
djelatnostima. Nadalje su iz jamstva iskljuéene usluge zamjene proizvoda u slu¢aju transportnih oStec¢enja,
Steta zbog nepridrzavanja uputa za montazu ili zbog nestru¢ne instalacije, nepridrzavanja uputa za uporabu
(kao npr. zbog priklju¢ka na pogre$ni mrezni napon ili vrstu struje), zbog zloporaba ili nestruénih primjena
(kao npr. preoptereéenje uredaja ili koriStenje nedopustenih alata ili pribora), u slu€aju nepridrzavanja uputa
za odrzavanije i sigurnosnih odredbi, zbog prodiranja stranih tijela u uredaj (npr. pijeska, kamenja ili
prasine), nasilne primjene ili vanjskih utjecaja (kao npr. ostecenja zbog pada) kao i zbog uobi¢ajenog
troSenja tijekom koristenja.

Zahtjev za jamstvo prestaje biti valjan ako su na uredaju ve¢ izvrSeni neki zahvati.

Jamstveni rok iznosi 2 godine a zapocinje s datumom kupnje uredaja. Jamstveni zahtjevi ostvaruju se prije
isteka jamstvenog roka unutar dvije godine nakon $to ste uodili kvar. Ostvarenje jamstvenog zahtjeva nakon
isteka jamstvenog roka je isklju¢eno. Popravkom ili zamjenom uredaja ne produljuje se jamstveni rok niti se
tom uslugom ostvarujenovi jamstveni rok za uredaj ili ostale ugradene rezervne dijelove. To takoder vrijedi i
kod kori$tenja servisa na licu mjesta.

Da biste ostvarili svoj jamstveni zahtjev, molimo Vas da nam posaljete neispravan uredaj bez plac¢anja
postarine na dolje navedenu adresu. Prilozite originalni raGuna za kupnju uredaja ili neki drugi dokaz o
kupnii s datumom. Molimo Vas da zbog tog razloga dobro saduvate raéun kao dokaz! Sto to&nije opisite
razlog reklamacije. Ako na$a jamstvena usluga obuhvaca kvar nastao na Vasem uredaju, odmah ¢emo
Vam vratiti popravljeni ili novi uredaj.

Razumljivo je da éemo za naknadu troSkova ukloniti i kvarove koje jamstvena usluga ne obuhvaca. U tom
slu¢aju posaljite uredaj na adresu naSeg servisa.
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@ ZARUCNI LIST

Vazena zakaznice, vazeny zakazniku,

nase vyrobky podléhaji pfisné kontrole kvality. Pokud i pfesto tento pfistroj bezvadné nefunguje, velice toho
litujeme a prosime Vas, abyste se obratili na nas zakaznicky servis, jehoz adresa je uvedena na tomto zaru¢nim
listu. Radi Vam budeme k dispozici také telefonicky na nize uvedeném servisnim ¢isle. Pro uplatfiovani naroku
na zaruku plati nasleduijici:

1.

Tyto zaruéni podminky upravuji dodateény zarucni servis. Vasich zakonnych narokl na zaruku se tato
zaruka netyka. Nas zarucni servis je pro Vas bezplatny.

Zaruéni servis se vztahuje vyhradné na nedostatky, které Ize odvodit z vad materialu nebo vyrobnich vad a
je také omezen pouze na odstranéni téchto nedostatkd, resp. vyménu pfistroje. Dbejte prosim na to, ze
nase pfistroje nebyly podle svého ucelu uréeni konstruovany pro zivnostenské, femesinické nebo
pramyslové pouziti. Zaruéni smlouva tak neni realizovana, pokud byl pfistroj pouzivan v Zivnostenskych,
femeslinych nebo primyslovych podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech. Z nasi zaruky je dale vylou¢eno
poskytnuti nahrady za dopravni $kody, $kody zpUsobené nedodrzovanim montazniho navodu nebo z
ddvodl neodborné instalace, nedodrzovani navodu k pouziti (jako napf. pfipojeni na chybné sitové napéti
nebo druh proudu), nedovoleného nebo neodborného pouzivani (jako napf. pretizeni pfistroje nebo pouziti
neschvalenych vloznych nastroju nebo pfislusenstvi), nedodrzovani pokyn( pro udrzbu a bezpe¢nostnich
pokyn(, vniknuti cizich téles do pfistroje (jako napf. pisek, kameny nebo prach), pouZiti nasili nebo
poskozeni v dusledku cizich vlivd (jako napf. skody zplsobené padem), jakoz také bézného opotiebeni
zpusobeného pouzivanim.

Narok na zaruku zanika, pokud bylo do pfistroje jiz zasahovano.

Zaruéni doba ¢€ini 2 roky a za¢ina datem koupé pfistroje. Naroky na zaruku pfed vyprS§enim zarucni doby je
treba uplatiiovat béhem dvou tydnl od zjisténi defektu. Uplatriovani narokd na zaruku po vyprseni zaruéni
doby je vylou¢eno. Oprava nebo vymeéna pfistroje nevede k prodlouzeni zaruéni doby, ani k zahajeni nové
zaruéni doby za provedeny vykon pro pfistroj nebo pro pfipadné zamontované nahradni dily. Toto plati také
v pfipadé servisu v misté Vaseho bydlisté.

P¥i uplatfiovani Vaseho naroku na zaruku zaslete prosim pfistroj bez poStovného na nize uvedenou adresu.
Prilozte original prodejniho dokladu nebo jiného datovaného potvrzeni o koupi. Pokladni listek si proto
dobfre uloZte jako dlikaz! Popiste nam prosim pokud mozno presné divod reklamace. Je-li defekt pristroje v
nasem zaru¢nim servisu obsazen, obdrzite obratem opraveny nebo novy pfistro;.

Samoziejmé radi za Uhradu naklad(l odstranime defekty na pfistroji, které nespadaji nebo jiz nespadaiji do
rozsahu zaruky. K tomu nam pfistroj prosim za$lete na nasi servisni adresu.
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& ZARUCNY LIST

Vazena zakaznicka, vazeny zakaznik,

nase vyrobky podliehaju prisnej kontrole kvality. V pripade, ze nebude pristroj napriek tomu bezchybne
fungovat, je ndm to velmi I'Gto a prosime Vas, aby ste sa obratili na nasu servisnu sluzbu na adrese uvedenej
na tomto zaruénom liste. Radi Vam budeme k dispozicii taktiez telefonicky na uvedenom servisnom telefébnnom
Cisle. Pri uplatriovani narokov na zaru¢né plnenie platia nasledujuce podmienky:

1.

Tieto zaruéné podmienky upravuju dodatoéné zaruéné plnenie. Vade zakonné naroky na zaruku nie su
touto zarukou dotknuté. Nase zaruéné plnenie je pre Vas zadarmo.

Zarucéné plnenie sa vztahuje vylu¢ne len na nedostatky, ktoré st spésobené chybami materialu alebo
vyrobnymi chybami, a je obmedzené na odstranenie tychto nedostatkov resp. vymenu pristroja. Prosim,
dbajte na to, Zze naSe pristroje neboli svojim uréenim konstruované na profesionalne, remeselnicke ani
priemyselné pouzitie. Tato zaruéna zmluva sa preto neuzatvara, ak sa pristroj bude pouzivat

v profesionalnych, remeselnickych alebo priemyselnych prevadzkach ako aj na ¢innosti rovnocenné s
takymto pouZzitim. Z naSej zaruky su okrem toho vylu¢ené nahradné pinenie za Skody pri transporte, Skody
sposobené nedodrzanim navodu na montaz alebo na zaklade neodbornej instalacie, nedodrzanim navodu
na pouzitie (ako napr. pripojenim na nespravne sietové napatie alebo druh prudu), zneuzivanim alebo
nespravnym pouzivanim (ako napr. pretaZenie pristroja alebo pouZitie nepripustnych pracovnych nastrojov
alebo prislusenstva), nedodrzanim pokynov pre udrzbu a bezpeénostnych pokynov, vniknutim cudzich
telies do pristroja (ako napr. piesok, kamene alebo prach), pouzitim nésilia alebo cudzieho pésobenia
(napr. Skody spbsobené padom), a taktiez je vylu¢ené bezné opotrebenie primerané pouzitiu.

Narok na zaruku zaniké, ak uz boli na pristroji svojvolne uskutoénené zasahy.

Doba zaruky je 2 roky a zac¢ina sa datumom nakupu pristroja. Naroky na zaruku sa musia uplatnit pred
koncom uplynutia zaruénej doby do dvoch tyzdnov od zistenia nedostatku. Uplatnenie narokov na zaruku
po uplynuti zaru¢nej doby je vylu¢ené. Oprava alebo vymena pristroja nevedie k predlzeniu zaruénej doby
ani nedochadza na zéklade tohto plnenia ku vzniku novej zaruénej doby pre pristroj ani pre akékolvek
inStalované nahradné diely. To plati taktieZ pri nasadeni miestneho servisu.

Pre uplatnenie naroku na zaruku nam prosim za$lite defektny pristroj oslobodeny od postovného na dole
uvedenu adresu. Prilozte predajny doklad v origindli alebo iny doklad o zakupeni s datumom. Prosim,
starostlivo si preto uschovajte pokladni¢ny blok ako doklad o zakupeni! Prosim, popiste nam ¢o
najpresnejsie dévod reklamacie. Ak spada defekt pristroja pod nase zaruéné pinenie, dostanete obratom
naspét opraveny alebo novy pristroj.

Samozrejme Vam radi opravime zavady na pristroji na vase naklady, ak tieto zavady nespadaju alebo uz
nespadaju do rozsahu zaruky. Prosim, poslite nam v takom pripade pristroj na nasu servisnu adresu.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch iber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewéhrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
riickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Méngel bzw. den Austausch des Gerates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemiBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, iblichen
Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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° Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funkti

oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[]

NEIN ]

Kaufbeleg-Nr. / Datum:

EH 11/2007

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung
und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen
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