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Bedienungsanleitung
Tisch-, Kapp- und Gehrungssége

Instructiuni de utilizare
Ferastrau de masa, de retezat si imbinat la colt

YnbTBaHe 3a ynoTpe6a
HacToneH uupRynap, LUPKYIAP 3a HaNpe4yHo
OTpA3BaHe U CKocABaHe

Obnyia xpriong
emtpanédlov diokomnpiovou, paAtcomnpiovou

Kullanma Talimati
Tezgahli, Diiz ve Gényeli Kesim Testeresi

C€
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®  Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und
Sicherheitshinweise lesen und beachten

inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de
folosire si indicatiile de siguranta.

& [lpeam nyckaHe B eKcnioaTauma npoyeteTe n cnassante
VHCTPYKLMATA 3a ekcrnioaTaumA Ha ypeaa 1 ykasaHuAaTa 3a
6e30nacHoCT.

Mpwv ™ B€on og Aettoupyia dlaBdoTe Kat akoAoubrote Tnv Odnyia
XpNong Kat Tiq Yrodei&elqg aopaAeiag

Aleti calistirmadan énce Kullanma Talimatini ve Givenlik Uyarilarini

okuyun ve riayet edin.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten miissen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen ibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir Gbernehmen keine Haftung fur Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Geratebeschreibung und
Lieferumfang (Bilder 1 - 2)

Staubfangsack

Sé&getisch

Griff fir Neigungsverstellung
Séageblatt

Ein- / Ausschalter
einklappbares Untergestell
Schraubenschliissel

4 x Inbusschlussel

ONG AN~

Als Tischkreissage

9. Schiebestock

10. Winkelanschlag

11. Séageblattschutz

12. Spaltkeil

13. Réndelschraube fiir Schnitthéhe
14. Parallelanschlag

Als Kapp- / Gehrungsséage
15. Sageblattschutz

16. Handgriff

17. Maschinenkopf

18. Anschlagschienen

19. Drehtisch

20. Spéanefangkasten

2. BestimmungsgeméaBe Verwendung

Die Tisch-, Kapp- und Gehrungssége dient im Tisch-
kreissdgenbetrieb zum Langs- und Querschneiden
(nur mit Queranschlag) von Holzern aller Art, entspre-
chend der MaschinengréBe. Rundhdlzer aller Art
duarfen nicht geschnitten werden.

Im Kapp- und Gehrungssagenbetrieb dient sie zum
Kappen von Holz und Kunststoff, entsprechend der
MaschinengréBe. Die Sége ist nicht zum Schneiden
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von Brennholz geeignet. Die Maschine darf nur nach
ihrer Bestimmung verwendet werden.

Bitte beachten Sie dass unsere Gerate bestimmungs-
geman nicht fur den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Wir
Ubernehmen keine Gewahrleistung wenn das Geréat
in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben
sowie bei gleichzusetzenden Téatigkeiten eingesetzt
wird.

Das Gerat darf nur nach seiner Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere dariber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgeman. Fir daraus hervorgerufene
Schéden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

3. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise entnehmen
Sie bitte dem beiliegenden Heftchen.

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

4. Gerauschemissionswerte

Das Gerausch dieser Sage wird nach DIN EN ISO
3744;11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960
Anhang A; 2/95 gemessen. Das Gerdusch am
Arbeitsplatz kann 85 dB (A) lUiberschreiten. In diesem
Fall sind SchallschutzmaBnahmen fir den Benutzer
erforderlich. (Gehdrschutz tragen!)

Leerlauf
Schalldruckpegel Lya 87,6 dB
Schalleistungspegel Lyya 100,6 dB

"Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
muissen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt,
kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob
zusatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beein-
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flussen kénnen, beinhalten die Dauer der Einwir-
kungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der Maschi-
nen und anderen benachbarten Vorgéngen. Die
zuverléssigen Arbeitsplatzwerte kdnnen ebenso von
Land zu Land variieren. Diese Information soll jedoch
den Anwender beféhigen, eine bessere Abschatzung
von Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.”

5. Technische Daten

Wechselstrommotor 230V ~50 Hz
Leistung 1200 W
Betriebsart S6 40 %
Leerlaufdrehzahl n, 3200 min™
Hartmetallsageblatt J205x I 30x2,5mm
Anzahl der Zahne 24
Gewicht 36 kg
Absauganschluss @36 mm

Als Kapp- und Gehrungssége

Schwenkbereich bis 45° nach links
Gehrungsschnitt +45°/0°/-45°
Sagebreite bei 90° 55x 180 mm
Sagebreite bei 45° (Drehtisch) 55x 125 mm
Sagebreite bei 45° (Neigung) 42 x 180 mm
Sagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt) 42 x 125 mm

Als Tischkreissage

TischgréBe 400 x 430 mm
Schnitth6he max. 45 mm
Héhenverstellung 0 - 45 mm stufenlos
Sageblatt schwenkbar 0° - 45° nach rechts

Betriebsart S1: Dauerbetrieb

Betriebsart S6 40%: Durchlaufbetrieb mit Aussetz-
belastung (Spieldauer 10 min). Um den Motor nicht
unzuléssig zu erwarmen darf der Motor 40% der
Spieldauer mit der angegebenen Nennleistung
betrieben werden und muss anschlieBend 60% der
Spieldauer ohne Last weiterlaufen.

6. Vor Inbetriebnahme

Ziehen Sie vor allen Einstell-, Umbau- und
Montagearbeiten den Netzstecker ab!

6.1
1.

Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden.

Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

Das Sé&geblatt muss frei laufen kénnen.

Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkérper
wie z.B. N&agel oder Schrauben usw. achten.
Vor Betéatigung des Ein-/ Ausschalters
kontrollieren ob das Sageblatt richtig montiert ist
und bewegliche Teile leichtgéangig sind.

Vor Anschluss der Maschine Gberzeugen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den
Netzdaten Ubereinstimmen.

Geriét aufstellen (Abb. 3 - 9)

Gerat aus der Verpackung heben und die vier
aufgesteckten Kunststoff- Schutzkappen (Abb.
3) abnehmen. Diese dienen nur der Transportsi-
cherung und kénnen entsorgt werden.
Haltebligel (Abb. 4/Pos. 21) umklappen und
Untergestell wie in den Abbildungen 5 -6
auseinanderfalten. Darauf achten, dass alle 4
Verriegelungsbuiigel (Abb. 6+7/Pos. 22) einrasten.
Das Einklappen des Untergestells erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge. Dabei darauf achten,
dass die entsprechenden Verriegelungsbligel
zum Einklappen gelést werden. (Abb. 8)

Bei unebenem Untergrund kann die Sage mit
Hilfe des verstellbaren FuBes (Abb. 9/Pos. 23)
standsicher aufgestellt werden. An den restlichen
drei FiBen befinden sich Laschen, mit deren
Hilfe man die Sage fest am Untergrund verankern
kann.
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7. Betrieb
7.1 Allgemeine Bedienelemente (Abb. 10-12)

Ein-/ Ausschalter
Zum Offnen der Schalterabdeckung roten Druckknopf
seitlich eindriicken (Abb. 10).

Einschalten:
Grunen Knopf ( |) driicken (Abb. 11)

Ausschalten:
Roten Knopf ( 0 ) driicken (Abb. 11)

Not-Aus Funktion:
Roten Taster (Klappe) driicken (Abb. 12)

Um eine Inbetriebnahme durch Unbefugte zu
vermeiden kann die geschlossene Klappe mit
einem Vorh&ngeschloss (nicht im Lieferumfang
enthalten) gesichert werden.

Motorschutz:

Bei Uberbelastung (z.B. Stillstand des Ségeblattes)
|16st automatisch der Motorschutz aus.

Die Sage kann durch Betatigen des griinen Knopfes
(1) wieder eingeschaltet werden.

Nullspannungsschalter:

Die Sage ist mit einem Nullspannungsschalter zum
Schutz vor erneutem Anlauf nach Spannungsabfall
ausgestattet. Zum Wiedereinschalten griinen Knopf
(1) drucken.

7.2 Kapp- und Gehrungssage

7.2.1 Umbau fiir Kapp- und Gehrungsbetrieb

1. Die Séage befindet sich in der Position Tischkreis-
sage.

2. Gegebenenfalls Winkel- bzw. Parallelanschlag
(siehe 7.3.2) und Sageblattschutz (siehe
7.3.1/11) entfernen.

3. Die Randelschraube (Abb. 1/Pos. 13) ganz nach
rechts drehen, um das Sageblatt in die unterste
Position zu bringen.

4. Den Hebel (Abb. 13/Pos. 24) zu sich ziehen und
Sége vorsichtig umschwenken (Abb. 14-15).

Achtung! Beim Umschwenken des Sagetisches
besteht Quetschgefahr fiir Hinde und Finger!
Beriihren Sie den Sagetisch zum Umschwenken
nur an der Vorder- und Riickseite! Greifen Sie
nicht zwischen Sagetisch und Seitenteile! Halten
Sie den Tisch beim Umschwenken stets gut fest!
Stellen Sie sicher, dass der Hebel nach dem
Umschwenken wieder sicher eingerastet ist und
den Sagetisch arretiert!
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5. Maschinenkopf (17) am Griff (Abb. 1/Pos. 16)
nach unten driicken, dabei den Arretierstift (Abb.
16/Pos. 25) fir Hohenverstellung herausziehen
und um 90° nach rechts drehen.

Achtung! Durch die Riickholfedern schlégt
die Maschine automatisch nach oben, d.h.
Griff (Abb. 1/Pos. 16) nicht sofort loslassen,
sondern Maschinenkopf (17) langsam und
unter leichtem Gegendruck nach oben
bewegen.

6. Gegebenenfalls die Haltemutter (Abb. 17 /Pos.
26) fiir den Spaltkeil (Abb. 17/Pos. 12) I6sen, den
Spaltkeil nach oben schwenken und Haltemutter
wieder anziehen (Abb. 18).

7. Den Spéanefangkasten anbringen. Zuerst an den
beiden Laschen einhangen (Abb. 19) und nach
oben schwenken und dann die Inbusschraube
nach oben driicken und um 90° drehen (Abb. 20).

8. Eine geeignete Staubabsauganlage am Absaug-
anschluss (Abb. 21/Pos. 27) anschlieBen oder
den im Lieferumfang enthaltenen Staubfangsack
(1) montieren.

9. Die Anschlagschienen (Abb. 22/Pos. 18) dlrfen
nicht mehr als 5mm Abstand zum Schnittbereich
haben, und missen gegebenenfalls nachjustiert
werden. Dazu die Inbusschrauben 16sen, die
Anschlagschienen verschieben und die Inbus-
schrauben wieder festziehen (Abb. 22). Das
Séageblatt (4) darf in keiner Einstellung die An-
schlagschiene beriihren.

Die Anschlagschienen stellen VerschleiBteile
dar, welche bei Beschadigung unverziiglich
erneuert werden miissen, da ansonsten Verlet-
zungsgefahr fiir den Benutzer besteht!

7.2.2 Sicherheitseinrichtungen Kapp- und
Gehrungssége

Sageblattschutz (Abb. 1/Pos. 15)

Der zweiteilige Sageblattschutz dient zum Schutz vor
Berlihrung des Sageblattes und dem Herausschleu-
dern von Spéanen. Beide Teile des Sageblattschutzes
muissen immer automatisch in ihre Ausgangsstellung
zurlickkehren. Ist der Maschinenkopf (17) in der
oberen Position, muss das Sageblatt rundum ge-
schitzt sein.

Absenk-Verriegelung (Abb. 23)

Die Absenk-Verriegelung schiitzt vor versehentlichem
Absenken des Maschinenkopfes. Zum Lésen der
Absenk-Verriegelung Knopf (Abb. 23/Pos. 29)
dricken, Griff (Abb. 23/Pos. 16) nach vorne ziehen
und Maschinenkopf langsam und gleichmaBig
absenken.

o
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Achtung! Durch die Riickholfedern schlégt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Griff
(Abb. 23/Pos. 16) nicht sofort loslassen, sondern
Maschinenkopf (17) langsam und unter leichtem
Gegendruck nach oben bewegen.

7.2.3 Betrieb als Kapp- und Gehrungsséage

A. Kappschnitt 0° und Drehtisch 0° (Abb. 24)

® Sége einschalten (siehe Punkt 7.1)

® Achtung! Das zu sdgende Material fest auf
die Maschinenflache auflegen und gegen
die Anschlagschiene driicken!

® Nach dem Einschalten der S&ge abwarten, bis
das Séageblatt (4) seine maximale Drehzahl
erreicht hat.

® Absenk-Verriegelung l6sen (siehe Punkt 7.2.2)
und den Maschinenkopf (17) gleichméaBig
und mit leichtem Druck durch das Werkstlick
bewegen.

® Nach Beendigung des Sagevorgangs Maschi-
nenkopf wieder in die obere Ruhestellung bringen
und ausschalten.
Achtung! Durch die Riickholfedern schléagt
die Maschine automatisch nach oben, d.h.
Griff (Abb. 23/Pos. 16) nach Schnittende
nicht loslassen, sondern Maschinenkopf (17)
langsam und unter leichtem Gegendruck
nach oben bewegen.

B. Kappschnitt 0° und Drehtisch 0° - 45°
(Abb. 25 - 27)

Im Betriebsmodus Kapp- und Gehrungssage kénnen

Schréagschnitte nach links und rechts von 0° - 45°

ausgeflihrt werden.

® Den Drehtisch (19) durch Lésen des Feststell-
hebels (Abb. 25/Pos. 30) lockern.

o Mit dem Handgriff (16) den Drehtisch auf das
gewinschte Winkelmaf bringen, d. h. der
Zeiger (Abb. 26/Pos. 31) muss das gewlinschte
Winkelmaf an der Skala (Abb. 26/Pos. 32)
anzeigen. Die Sage verflgt Uber automatische
Raststellungen bei -45°, 0° und +45°.

@ Feststellhebel wieder anziehen, um den Drehtisch
zu fixieren.

@ Schnitt wie unter Punkt A beschrieben ausfiihren
(Abb. 27).

C. Gehrungsschnitt 0° - 45° und Drehtisch 0°
(Abb. 28 - 29)

Im Betriebsmodus Kapp- und Gehrungssage kénnen

Gehrungsschnitte nach links von 0° bis 45° ausge-

fuhrt werden.

® Maschinenkopf (17) in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (19) auf 0° Stellung bringen.

® Den Hebel fir Neigungsverstellung (Abb. 28/Pos.

3) I6sen und mit dem Handgriff (Abb. 29/Pos. 16)
den Maschinenkopfnach links neigen, bis der
Zeiger (Abb. 28/Pos. 33) auf das gewlinschte
Winkelmaf an der Skala (Abb. 28/Pos. 34) zeigt.

o Der Hebel fiir Neigungsverstellung ist mit
einer Freilauffunktion ausgestattet. Zum
Betétigen den Griff nach hinten ziehen (mit
dem Daumen auf der Achse gegenhalten)
und drehen.

® Hebel fur Neigungsverstellung wieder anziehen
und Schnitt wie unter Punkt A beschrieben aus-
fihren (Abb. 29).

D. Gehrungsschnitt 0° - 45° und Drehtisch 0° - 45°
(Abb. 30)

Im Betriebsmodus Kapp- und Gehrungssage kénnen

Gehrungsschnitte nach links von 0° - 45° und gleich-

zeitig Schragschnitte nach links und rechts von

0° - 45° ausgefuhrt werden (Doppelgehrungsschnitt).

® Maschinenkopf (17) in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (19) durch I6sen des
Feststellhebels lockern.

® Mit dem Handgriff (16) den Drehtisch auf den
gewinschten Winkel einstellen. (siehe auch
Punkt B)

@ Feststellhebel wieder anziehen um Drehtisch zu
fixieren.

@ Den Hebel fir Neigungsverstellung (Abb. 28/Pos.
3) I6sen und mit dem Handgriff (Abb. 29/Pos. 16)
den Maschinenkopf nach links neigen, bis der
Zeiger (Abb. 28/Pos. 33) auf das gewlinschte
Winkelmaf an der Skala (Abb. 28/Pos. 34) zeigt
(siehe auch 7.2.3/C).

® Hebel fur Neigungsverstellung wieder anziehen
und Schnitt wie unter Punkt A beschrieben aus-
fuhren (Abb. 30).

E. Staubfangsack (Abb. 1 + 2/Pos. 1)

Die Sage ist mit einem Fangsack flir Spane ausge-
stattet. Dieser kann Uber den ReiBBverschluss an
seiner Unterseite entleert werden.

7.3 Tischkreissédge

7.3.1 Umbau fiir Tischkreissdgenbetrieb

1. Die Séage befindet sich in der Position Kapp- und
Gehrungsséage.

2. Gegebenenfalls Feststellhebel (Abb. 31/Pos. 30)
I6sen, Drehtisch in 0° Position bringen und mit
dem Feststellhebel fixieren (siehe auch 7.2.3/B).

3. Hebel fiir Neigungsverstellung (Abb. 31/Pos. 3)
l6sen, Neigung auf 0° stellen und wieder mit
Hebel fir Neigungsverstellung fixieren (siehe
auch 7.2.3/C).

4. Falls notwendig Anschlagschienen so einrichten,
dass sie weder Uber den Tisch hinaus ragen,
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noch den Spalt im Tisch flr das Sageblatt ver-
decken (siehe auch 7.2.1/9).

5. Die Haltemutter (Abb. 32/Pos. 26) fir den
Spaltkeil (Abb. 32/Pos. 12) I6sen, Spaltkeil nach
unten schwenken (Abb. 33) und Haltemutter
wieder anziehen (Abb. 34). Der Spaltkeil muss in
einer Linie mit dem Sageblatt verlaufen.

6. Den Spéanekasten (20) entfernen. Hierzu die
Inbusschraube nach oben driicken (Abb. 20) und
um 90° drehen, dann kann der Spéane-kasten (20)
abgenommen werden.

7. Den Arretierstift (Abb. 31/Pos. 25) fur
Hoéhenverstellung herausziehen und um 90°
drehen. Dann die Absenkverriegelung betatigen
und langsam den Maschinenkopf (17) absenken
bis dieser einrastet.

8. Die Randelschraube (Abb. 31/Pos. 13) ganz nach
rechts drehen, um das S&geblatt (4) in die
oberste Position zu bringen.

9. Den Hebel (Abb. 35/Pos. 24) zu sich ziehen und
die Sage vorsichtig umschwenken (Abb. 36).

Achtung! Beim Umschwenken des Ségetisches
besteht Quetschgefahr fiir Hinde und Finger!
Beriihren Sie den Sagetisch zum Umschwenken
nur an der Vorder- und Riickseite! Greifen Sie
nicht zwischen Sagetisch und Seitenteile! Halten
Sie den Tisch beim Umschwenken stets gut fest!
Stellen Sie sicher dass der Hebel nach dem
Umschwenken wieder sicher eingerastet ist und
den Sagetisch arretiert!

Wenn Sie im Tischkreissigenmodus den
Neigungswinkel des Séageblatts (4) verstellen,
ziehen Sie bitte den Maschinenkopf (17), wahrend
Sie den Griff fiir Neigungsverstellung (3)
anziehen, nach oben. Kontrollieren Sie, ob das
Sageblatt (4) den Sagetisch (2) beriihrt. Ist dies
der Fall, justieren Sie bitte den Maschinenkopf
entsprechend Punkt 8.4.2 in der
Bedienungsanleitung nach (Abb. 70- 71).

10. Die Réandelschraube (Abb. 31/Pos. 13) ganz nach
links drehen, um das Sageblatt in die oberste
Position fir den Tischkreisségenbetrieb zu
bringen.

11. Sageblattschutz (11) montieren (Abb. 37 — 39):
Dazu Mutter (Abb. 38/Pos. 35), Beilagscheibe
(Abb. 38/Pos. 36) und Schraube (Abb. 37/Pos.
37) aus dem Sageblattschutz entfernen. Dann
Séageblattschutz tber den Spaltkeil (12) fuhren, so
dass die Locher in Sageblattschutz und Spaltkeil
deckungsgleich sind. Nun Sageblattschutz mit
der Schraube, Beilagscheibe und Mutter am
Spaltkeil anschrauben (Abb. 39). Die Demontage
erfolgt entsprechend in umgekehrter Reihenfolge.
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12. Spanabsauganschluss des Sageblattschutzes
(11) mit einer geeigneten Absauganlage verbin-
den.

7.3.2 Montage des Parallelanschlages (14):

@ Die beiden Muttern (Abb. 42/Pos. 38) von der
FlUhrung des Parallelanschlages abschrauben
(Abb. 40). Schrauben (Abb. 42/Pos. 39), Beilag-
scheiben (Abb. 42/Pos. 40) und Sprengringe
(Abb. 42/Pos. 41) abnehmen.

@ Parallelanschlag (Abb. 41/Pos. 14B), je nach Ver-
wendung links oder rechts des Ségeblattes an
den entsprechenden Léchern (Abb. 42/Pos. 45,
46) der Fiihrung (Abb. 41/Pos. 14A) verschrau-
ben.

® Der Parallelanschlag kann je nach Verwendungs-
zweck umgesetzt werden. Hierzu die beiden Ran-
delmuttern (Abb. 41/Pos. 42) lockern, das Alupro-
fil abziehen und mit der anderen Fihrungsnut
wieder Uber die Schraubenkdpfe fithren.
Achtung: Parallelanschlag so weit verschie-
ben, bis die gedachte 45°-Linie beriihrt wird
(Abb. 45).

Hohe Anlegekante (Abb. 43):
- zum Sé&gen von hohen Werkstiicken

Niedrige Anlegekante (Abb. 44):
- zum Sé&gen von flachen Werkstlcken
- wenn das Ségeblatt geneigt ist

Zum Montieren des Parallelanschlages (14) Rén-
delschraube (Abb. 42/Pos. 43) an der Fiihrung
(Abb. 42/Pos. 14A) lockern, Fihrung in die Fih-
rungsschiene (Abb. 40/Pos. 44) einhangen.

Zum Fixieren des Parallelanschlages Randel-
schraube (Abb. 42/Pos 43) anziehen.

7.3.3 Sicherheitseinrichtungen Tischkreissage

A Ségeblattschutz (Abb. 1/Pos. 11)

Der Sageblattschutz muss wéhrend des Betriebes als
Tischkreissdge immer montiert sein. Er Schiitzt den
Benutzer vor versehentlichem Beriihren des Sage-
blattes (4) und herumfliegenden Spénen.

B Spaltkeil (Abb. 1/Pos. 12)

Der Spaltkeil muss wahrend des Betriebes als Tisch-
kreissdge immer ausgeschwenkt sein. Er ist eine
wichtige Schutzeinrichtung, die das Werksttick fihrt
und das SchlieBen der Schnittfuge hinter dem Sage-
blatt (4) und das Ruickschlagen des Werkstiicks ver-
hindert (siehe auch 8.4.5 Einstellen des Spaltkeils).
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C Schiebestock (Abb. 1/Pos. 9)

Der Schiebestock muss immer verwendet werden
wenn bei Langsschnitten der Abstand zwischen
Anschlagschiene und Sageblatt weniger als 120mm
betragt. Er dient als Verlangerung der Hand und
schitzt vor versehentlichem Berlihren des Sage-
blattes (4). Bei Nichtgebrauch soll der Schiebestock
immer an der Sage aufbewahrt werden. Hangen Sie
ihn hierzu an die Halterung. Fir die Sicherung des
Schiebestockes auf der Halterung befindet sich ein
aufsteckbarer Kunststoffknopf auf dieser.
Verschlissenen bzw. beschadigten Schiebestock
umgehend austauschen.

D Schiebeholz (Abb. 49)

Ein Schiebeholz muss immer verwendet werden
wenn bei LAngsschnitten der Abstand zwischen
Anschlagschiene (18) und Sageblatt (4) weniger als
30mm betragt. Dabei ist die niedrige Fihrungsflache
der Anschlagschiene zu bevorzugen. Schiebeholz
ist nicht im Lieferumfang enthalten. Verschlisse-
nes Schiebeholz rechtzeitig ersetzen.

7.3.4 Betrieb als Tischkreissage

® Beim Betrieb als Tischkreissdge muss sich
der Drehtisch immer in 0° Stellung
befinden.

o Einsatzschnitte und Verdecktschnitte diirfen
mit der Sdge nicht ausgefiihrt werden.

A Ausfiihren von Léngsschnitten (Abb. 47)
Hierbei wird ein Werkstuick in seiner L&ngsrichtung
durchschnitten. Eine Kante des Werkstlicks wird
gegen den Parallelanschlag (Abb. 47/Pos. 14) ge-
driickt, wahrend die flache Seite auf dem Sagetisch
(2) aufliegt. Der Sageblattschutz (Abb. 47/Pos. 11)
muss immer auf das Werkstlick abgesenkt werden.
Die Arbeitsstellung beim Léngsschnitt darf nie in einer
Linie mit dem Schnittverlauf sein.

@ Parallelanschlag (Abb. 47/Pos. 14) entsprechend
der Werkstlickhéhe und der gewlinschten Breite
einstellen. (siehe Punkt 7.3.2)

® Mit der Randelschraube (Abb. 1/Pos. 13) die
Sé&geblatthéhe entsprechend der Werkstlickdicke
einstellen.

® Sége einschalten (siehe auch 7.1).

® Nach dem Einschalten der S&ge abwarten, bis
das Séageblatt (4) seine maximale Drehzahl
erreicht hat.

® Hande mit geschlossenen Fingern flach auf das
Werkstuck legen und Werkstliick am Parallelan-
schlag (Abb. 47/Pos. 14) entlang in das Sageblatt
schieben.

@ Seitliche Fuhrung mit der linken oder rechten
Hand (je nach Position des Parallelanschlages)
nur bis zur Vorderkante des Sageblattschutzes

(11).

® Werkstlck immer bis zum Ende des Spaltkeils
(Abb. 47/Pos. 12) durchschieben.

@ Der Schnittabfall bleibt auf dem Séagetisch liegen,
bis sich das Sageblatt wieder in Ruhestellung
befindet.

® Lange Werkstlicke gegen Abkippen am Ende des
Schneidvorgangs sichern! (z.B. Abrollstander,
etc.)

Schneiden schmaler Werkstiicke (Abb. 48)
Langsschnitte von Werkstlicken mit einer Breite von
weniger als 120mm mussen unbedingt unter Zuhil-
fenahme eines Schiebestockes (Abb. 48/Pos. 9)
durchgefiihrt werden. (siehe auch 7.3.3 C)

Schneiden sehr schmaler Werkstiicke (Abb. 49)
Far Langsschnitte von sehr schmalen Werkstucken
mit einer Breite von 30mm und weniger ist unbedingt
ein Schiebeholz zu verwenden. (siehe auch 7.3.3 D)

B Ausfiihren von Schrégschnitten (Abb. 50)

Schréagschnitte werden grundsétzlich unter der

Verwendung des Parallelanschlages (Abb. 50/Pos.

14) durchgefiihrt.

® Ségeblatt (4) auf das gewiinschte Winkelmaf3
einstellen. Hierzu den Hebel fiir Neigungsver-
stellung (Abb. 40/Pos. 3) I6sen und den Maschi-
nenkopf (17) nach links neigen, bis das
gewlinschte WinkelmaB an der Skala (Abb.40/
Pos. 34) erreicht ist (siehe auch 7.2.3/C). Nun
Hebel fir Neigungsverstellung wieder anziehen.

@ Parallelanschlag (Abb. 50/Pos. 14) je nach
Werkstuckbreite und —héhe einstellen. (siehe
auch 7.3.2).

® Schnitt entsprechend der Werkstlickbreite
durchfiihren. (siehe A)

C Ausfiihren von Querschnitten (Abb. 51/52)

® Queranschlag (Abb. 52/Pos. 52) in die Nut (Abb.
52/Pos. 47) des Séagetisches schieben und auf
das gewlinschte Winkelmaf stellen. Hierzu die
Knebelschraube (Abb. 51/Pos. 48) I6sen und so
einstellen, dass der Zeiger (Abb. 51/Pos. 49) das
gewlinschte WinkelmaB an der Skala (Abb.
51/Pos. 50) anzeigt. Knebelschraube (Abb.
51/Pos. 48) wieder anziehen. Der Queranschlag
kann je nach Anwendungsfall quer verschoben
werden. Hierzu die beiden Randelmuttern (Abb.
51/Pos. 51) lockern, Anschlag verschieben und
Ré&ndelmuttern wieder anziehen. Achtung! Der
Queranschlag kann unter Umsténden in das
Séageblatt ragen. Halten Sie immer einen
Mindestabstand von 20 mm zum Ségeblatt
ein!
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® Gegebenenfalls Alu-Profil des Parallelanschlages
(14B) verwenden.

® Werkstlick fest gegen den Queranschlag
driicken.

® Sége einschalten (siehe auch 7.1).

® Nach dem Einschalten der S&ge abwarten, bis
das Séageblatt (4) seine maximale Drehzahl
erreicht hat.

® Queranschlag (Abb. 52/Pos. 52) und Werkstiick
in Richtung des Sageblattes (4) schieben, um
den Schnitt auszufiihren. Achtung! Halten Sie
immer das mit dem Queranschlag gefiihrte
Werkstiick fest, nie das freie Werkstiick
welches abgeschnitten wird.

® Queranschlag (Abb. 52/Pos. 52) immer soweit
vorschieben, bis das Werkstuck vollstandig
durchgeschnitten ist.

® Sé&ge wieder ausschalten.

@ Séageabfall erst entfernen wenn das Sageblatt
stillsteht.

8. Sageblattwechsel, Wartung und
Feinjustierung

Vor allen Wartungs- und Einstellarbeiten ist der
Netzstecker zu ziehen!

8.1 Allgemeine Wartungsarbeiten

® Luftungsschlitze der Maschine stets frei und
sauber halten.

@ Staub und Verschmutzungen sind regelméfig
von der Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist
am besten mit Druckluft oder einem Lappen
auszufuhren.

® Alle beweglichen Teile sind in periodischen
Zeitabstanden nachzuschmieren.

® Zur Reinigung des Kunststoffes keine &tzenden
Mittel benutzen.

8.2 Sageblattwechsel (Abb. 51 - 57)

® Sége in die Betriebsart Kapp- und Gehrungssage
bringen. (siehe 7.2.1)

® Arretierstift (Abb. 31/Pos. 25) fir Hohenverstel-
lung heraus ziehen und um 90° nach links dre-
hen. Maschinenkopf (17) langsam absenken, bis
er einrastet.

® Gummistopfen (Abb. 53/Pos. 53) am Riemen-
gehause abziehen (Abb. 53). Sagewelle mit
Inbusschlissel festhalten (Abb. 54).

® Flanschschraube auf der Sageblattseite mit
Inbusschllssel I16sen. Achtung Linksgewinde!
(Abb. 55)

® Flanschschraube (Abb. 56/Pos. 54) und
AuBenflansch (Abb. 57/Pos. 55) abnehmen.
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Spanekasten entfernen. (siehe 7.3.6)

Séageblatt (Abb. 58/Pos. 4) von unten von der

Séagewelle (Abb. 59/Pos. 56) abnehmen und

nach unten herausnehmen. Hierzu Sageblatt

unter dem Sagetisch fassen (Handschuhe

tragen), Sageblatt vorne an den vorderen

Séageblattschutz anliegen lassen und hinten nach

unten heraus ziehen (Abb. 58).

® Séagewelle (Abb. 59/Pos. 56), AuBenflansch
(Abb. 57/Pos. 55) und Flanschschraube (Abb.
56/Pos. 54)griindlich reinigen.

® Neues Sé&geblatt einsetzen: Drehrichtung
beachten! Die Schnittschriage der Zahne
muss in Laufrichtung, d. h. nach vorne zei-
gen (siehe Pfeil auf dem Séageblattschutz).
Hierzu Sageblatt (Abb. 58/Pos. 4) von unten
durch den Sagetisch fihren, Sageblatt hinten an
den hinteren Ségeblattschutz anlegen und vorne
nach oben schieben.

® AuBenflansch (Abb. 57/Pos. 55) wieder
aufstecken. Die beiden Mitnehmerflanken
miissen in die Aussparungen der Sagewelle
greifen.

® Flanschschraube (Abb. 56/Pos. 54) wieder
einsetzen und anziehen, hierzu wieder Sagewelle
mit 2. Inbusschlussel gegenhalten (Abb. 54).
Achtung Linksgewinde! Flanschschraube fest
anziehen!

® Gummistopfen (Abb. 53/Pos. 53) am
Riemengehause wieder einsetzen.

® Sageblatt (Abb. 58/Pos. 4) und 2-teiligen
Séageblattschutz auf einwandfreie Funktion
Uberprufen.

@ Sollin der Betriebsart Kapp- und Gehrungssége

weitergearbeitet werden, so ist der Spanekasten

wieder anzubringen (siehe auch 7.2.1/7).

8.3 Antriebsriemen spannen / wechseln

(Abb. 60 - 63)
Der Antriebsriemen Ubertrégt die Kraft vom Motor auf
die Sagewelle. Lasst er sich mittig zwischen den
Riemenscheiben um mehr als 5mm verschieben
muss er nachgespannt werden. Ist der Antriebsrie-
men verschlissen, muss er ausgetauscht werden.

8.3.1 Riemenspannung bzw. -zustand lberpriifen

® Sage in Position Kapp- und Gehrungssage
bringen (siehe auch 7.2.1). Maschinenkopf mit
Arretierstift in unterer Position arretieren. (siehe
7.3.1/7)

® Kunststoffabdeckung abschrauben (Abb. 60+61).

® Riemenspannung durch Fingerdruck Giberprifen.
Riemen auf Abnutzung tberprufen.

@ Sind Riemenspannung und —zustand in Ordnung
Kunststoffabdeckung wieder montieren. Ist
dies nicht der Fall nach 8.3.2 weiter verfahren.
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8.3.2 Antriebsriemen spannen bzw. wechseln

® Vier Schrauben der Motorbefestigung mit Inbus-
schliissel um ca. 1 Umdrehung l6sen (Abb. 62).

® Der Riemen ist nun entspannt, gegebenenfalls
neuen Riemen aufziehen.

® Mit einem Schraubendreher den Motor nach
rechts verschieben, bis die gewlinschte
Riemenspannung erreicht ist. Motor weiter mit
Schraubendreher in Position halten und die 4
Schrauben zur Motorbefestigung Uber Kreuz
anziehen (Abb. 63).

o Kunststoffabdeckung wieder montieren.

8.4 Sage justieren

8.4.1 Anschlagbegrenzung fiir Sdgeblattneigung
einstellen

Die Sage verflgt Uber einstellbare Anschléage fir die

Positionen 0° und 45°.

Zum Uberpriifen und Einstellen:

® Sége in die Position Kapp- und Gehrungssége
bringen und Maschinenkopf entriegeln.
Maschinenkopf senkrecht stellen.

® Einen 90° Winkel zwischen Sagetisch (2) und
linker Seite des Sageblattes (4) anlegen (Abb.
64). Darauf achten dass der Winkel sauber am
Sé&geblatt anliegt und nicht evtl. Schneidplattchen
des Séageblattes beriihrt.

e Uberpriifen ob der Winkel exakt 90° betragt. Ist
dies nicht der Fall, Kontermutter (Abb. 65/Pos.
57) I6sen und Anschlagschraube (Abb. 65/Pos.
58) einstellen. Danach Kontermutter wieder
anziehen. Der Anschlag fur 45° wird mit einem
entsprechenden Anschlagwinkel analog justiert.
Hierflr die Kontermutter (Abb. 65/Pos. 59) und
die Anschlagschraube (Abb. 65/Pos. 60)
verwenden.

8.4.2 Sageblatt bzw. Maschinenkopf parallel
verschieben

Das Séageblatt kann in Richtung seiner Achse

verschoben werden. Es muss sich exakt in der Mitte

des Séageschlitzes befinden.

® Sége in die Position Kapp- und Gehrungssége
bringen, Maschinenkopf entriegeln und senkrecht
stellen (siehe 7.2.1).

o Kontermutter (Abb. 66/Pos. 61) I6sen.
Maschinenkopf durch Drehen der Einstellmutter
(Abb. 66/Pos. 62) verschieben.

® Ist das Sageblatt exakt mittig zum Séageschlitz
ausgerichtet, Kontermutter (Abb. 66/Pos. 61)
wieder anziehen. Dazu die Kippachse mit einem
Inbusschllissel gegenhalten.

8.4.3 Rastpunkte fiir Drehtisch einstellen

® Sage in die Position Kapp- und Gehrungssage
bringen (siehe auch 7.2.1), Maschinenkopf in der
untersten Position verriegeln (siehe auch
7.3.1/7).

® Drehtisch in Position 0° bringen (siehe 7.2.3/B).

® 0° Raststellung des Drehtisches durch Anlegen
eines rechten Winkels zwischen
Anschlagschiene und S&geblatt tberprifen (Abb.
67).

® Ist eine Nachjustierung notwendig, Kontermutter
(Abb. 68/Pos. 63) losen. Verstellschraube (Abb.
68/Pos. 64) drehen bis Winkel korrekt ist.

o Kontermutter (Abb. 68/Pos. 63) wieder anziehen.

8.4.4 Skalen justieren

Jede Skala der Kapp- und Gehrungssége sollte

kontrolliert und gegebenenfalls nachgestellt werden:

@ alle Befestigungsschrauben der Skalen I6sen.

® Séage an einem Winkelmaf exakt einstellen,
Winkelskalen neu ausrichten und wieder an-
schrauben.

Einstellungen mit Probeschnitten tberprifen.

8.4.5 Einstellen des Spaltkeils

Die Einstellung des Spaltkeils erfolgt wie in Abb. 69
gezeigt. Die MaBvorgaben in Grafik 46 sind dabei
einzuhalten.

9. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Geféahrdungen zu
vermeiden.

10. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

10.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
moglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wirempfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.
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@ Reinigen Sie das Gerat regelmafig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kénnten die Kunststoffteile
des Geréates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

10.2 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

10.3 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® |dent-Nummer des Gerates

@ Ersatzteiinummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

11. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportschdden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefihrt werden.
Das Geréat und dessen Zubehdr bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Flihren Sie defekte Bauteile der
Sondermillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuiesc respectate anumite
reguli de siguranta pentru a se preveni accidentele si
pagubele. Cititi cu atentie aceste instructiuni de
folosire. Pastrati-le cu grija pentru a putea avea
intotdeauna la dispozitie informatiile necesare. in
cazul in care dati aparatul unei alte persoane, va
rugam sa inmanati si instructiunile de folosire.

Noi nu preluam nici o garantie pentru pagube sau
vatamari care provin din nerespectarea acestor
instructiuni si a indicatiilor de siguranta.

1. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii (Figurile 1 - 2)

Sac pentru colectarea prafului
Masa de ferastrau

Méner pentru reglarea inclinatiei
Panza de ferastrau

intrerupétor pornire/oprire
Suport inferior rabatabil

Cheie pentru suruburi

4 x chei inbus

ONGO AN~

Ca si ferastrau circular cu masa

9. Tija de impingere

10. Opritor unghiular

11. Protectie pentru panza ferastraului

12. Pana de despicare

13. Surub cu cap striat pentru inaltimea taieturii
14. Opritor paralel

Ca si ferastrau de retezat / pentru taieturi oblice
15. Protectie pentru panza ferastraului

16. Méaner

17. Capul masinii

18. Sine limitatoare

19. Masa rotativa

20. Lada pentru colectarea agchiilor

2. Utilizarea conform scopului

Ferastraul cu masa, pentru retezat si pentru taieturi
oblice serveste, in regimul de functionare ca si
ferastrdu cu masa, la taierea longitudinala si
transversala (numai cu opritor transversal) a tuturor
tipurilor de lemn, in functie de dimensiunile maginii.
Lemnul rotund de orice tip nu poate fi taiat.

in regimul de functionare ca si ferastrau de retezare /
pentru taieturi oblice acest ferastrau serveste la
retezarea plasticului si a lemnului, in functie de
dimensiunile maginii. Ferastraul nu este adecvat
pentru taierea lemnului de foc. Masgina poate fi

utilizata numai in conformitate cu scopul pentru care
a fost creata.

Va rugam sa retineti ca aparatele noastre nu au fost
concepute pentru utilizarea in scop lucrativ,
mestesugaresc sau industrial. Nu ne asumam nici o
garantie atunci cand aparatul este utilizat in
intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau industriale
precum si la activitati similare.

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

3. Indicatii de siguranta

Indicatiile corespunzatoare de siguranta sunt
prezentate in brogura anexata.

/A AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

4. Valorile emisiei sonore

Zgomotul produs de acest ferastrau este masurat in
conformitate cu DIN EN ISO 3744; 11/95, E DIN EN
31201; 6/93, ISO 7960 Anexa A; 2/95. Zgomotul la
locul de munca poate depasi 85 dB (A). In acest caz
trebuie luate masuri de protectie fonica pentru
utilizator. (Purtati protectii antifonice!)

Mers in gol
Nivelul presiunii sonoreL, 87,6 dB
Nivelul capacitatii sonore Ly, 100,6 dB

,Valorile mentionate sunt valori de emisie si nu
trebuie sa reprezinte automat valori de lucru sigure.
Chiar daca exista o corelatie intre nivelul de emisie si
nivelul de imisie, nu se poate deduce cu certitudine
daca sunt sau nu necesare masuri de precautie
suplimentare. Factorii care ar putea influenta nivelul
de imisie sonora existent la un moment dat la locul de
munca cuprind durata expunerii, particularitatile
incaperii, alte surse de zgomot si altele, de exemplu
numarul de masini si alte procese invecinate.
Deasemenea valorile zgomotului admise la locul de
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muncé pot varia de la tara la tard. Aceste informatii il
vor ajuta insa pe utilizator sa poata estima mai bine
pericolele si riscurile.”

5. Date tehnice

Motor cu curent alternativ 230V~ 50 Hz
Puterea 1200 W
Modul de functionare S6 40 %
Turatia la mers in gol n, 3200 min™

Panza de ferastrau din metal dur
@205x 3 30x2,5mm

Numarul dintilor 24

Greutatea 36 kg

Racordul de aspirare @36 mm

Ca si ferastrau de retezat si pentru taieturi oblice

Intervalul de inclinare pana la 45° spre stanga

Taietura oblica +45°/0°/-45°

Latimea ferastraului la 90° 55 x 180 mm

Latimea ferastraului la 45° (masa rotativa)

55 x 125 mm
Latimea ferastraului la 45° (inclinatie) 42 x 180 mm
Latimea ferastraului la 2 x 45°
(taietura oblica dubla) 42 x 125 mm
Ca si ferastrau circular cu masa
Dimensiunea mesei 400 x 430 mm
Inaltimea maxima de taiere 45 mm

Reglarea inaltimii variabila la alegere intre 0 - 45 mm

Panza de ferastrau inclinabilda  0° - 45° spre dreapta

Modul de functionare S1: Functionarea de durata
Modul de functionare S6 40 %: Functionarea in flux
cu incarcare intermitenta (durata fluxului 10 min).
Pentru a nu incalzi excesiv motorul, acesta poate
functiona in 40 % din durata ciclului cu puterea
nominala indicata si apoi trebuie sa functioneze restul
de 60 % din durata ciclului fara sarcina.
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6. inainte de punerea in functiune

inainte de orice lucrare de reglaj, modificare sau
montaj scoateti stecherul din priza!

® Masina trebuie sa fie instalata foarte stabil.

e Inainte de punerea in functiune, toate capacele si
dispozitivele de siguranta trebuie montate corect.

® Péanza de ferastrau trebuie sa se poata misca
liber.

@ Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

e inainte de actionarea intrerupatorului de pornire /
oprire controlati daca panza ferastraului este
montata corect si daca partile mobile se misca
usor.

e Inainte de racordarea masinii verificati daca
datele de pe placuta de identificare sunt
conforme cu datele retelei.

o
—

Instalarea aparatului (Fig. 3 -9)

1. Ridicati aparatul din ambalaj si indepartati cele
patru capace de protectie din plastic (Fig. 3).
Acestea sunt necesare numai pentru asigurarea
transportului si pot fi aruncate.

2. Rabatati etrierul de oprire (Fig. 4/Poz. 21) si
desfaceti suportul agsa cum este indicat in figurile
5— 6. Aveti grija ca toate cele patru etriere de
blocare (Fig. 6+7/Poz. 22) sa se blocheze.
Strangerea suportului se realizeaza in ordine
inversa. La aceasta aveti grija ca etrierele de
blocare corespunzatoare sa fie desfacute inainte
de stréngere. (Fig. 8)

3. Atunci cand ferastraul se monteaza pe un

fundament nedrept, acesta poate fi instalat stabil

cu ajutorul piciorului reglabil (Fig. 9/Poz. 23). La
celelalte trei picioare exista eclise cu ajutorul
carora ferastraul poate fi ancorat stabil pe
fundament.
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7. Func;ionarea
7.1 Elemente generale de operare (Fig. 10 - 12)

intrerupétor pornire/oprire
Pentru deschiderea capacului intrerupatorului apasati
butonul rosu lateral (Fig. 10).

Pornire:
Apasati butonul verde ( I') (Fig. 11).

Oprire:
Apasati butonul rosu (0) (Fig. 11).

Functia de oprire de urgenta:
Apasati butonul rosu (clapeta) (Fig. 12).

Pentru a evita punerea in functiune de céatre
persoanele neautorizate, clapeta inchisa poate fi
asigurata cu un lacéat (nu este cuprins in pachetul de
livrare).

Protectia motorului:

La supraincarcare (de ex. oprirea panzei de
ferastrau) se declanseaza automat protectia
motorului. Ferastraul poate fi repornit prin actionarea
butonului verde (1).

intrerupétor tensiune zero:

Ferastraul este prevazut cu un intrerupator de
tensiune zero cu rol de protectie impotriva repornirii
dupa o pana de tensiune. Pentru repornire apasati
butonul verde (I).

7.2 Ferastrau de retezat si pentru taieturi oblice

7.2.1 Modificarea pentru regimul de functionare

pentru retezare si taieturi oblice

1. Ferastraul se afla in pozitia de ferastrau circular
cu masa.

2. Eventual indepartati opritorul unghiular respectiv
paralel (vezi 7.3.2) si protectia panzei de
ferastrau (vezi 7.3.1/11).

3. Rotiti complet spre dreapta surubul cu cap striat
(Fig. 1/Poz. 13), pentru a aduce panza de
ferastrau in pozitia inferioard maxima.

4. Trageti maneta (Fig. 13/Poz. 24) spre
dumneavoastra si rabatati masa de ferastrau pe
cealalta parte (Fig. 14-15).

Atentie! La rabatarea mesei de ferastrau exista
pericolul de strivire a mainilor si degetelor!
Atingeti masa de ferastrau la rabatare numai pe
partea anterioara si posterioara! Nu introduceti
maéna intre masa de ferastrau si partile laterale!
Tineti intotdeauna ferm masa de ferastrau in

timpul rabatarii! Asigurati-va ca maneta si masa
de ferastrau sunt din nou blocate dupa rabatare!

Apasati capul masinii (17) pe méaner (Fig. 1/Poz.
16) in jos, extrageti stiftul de blocare (Fig. 16/Poz.
25) pentru reglarea inaltimii si rotiti cu 90° spre
dreapta.

Atentie! Prin arcurile de rapel magina se
ridica automat, prin urmare nu eliberati
imediat méanerul (Fig. 1/Poz. 16), ci ridicati
capul masinii (17) incet si mentinand o
contraforta constanta in sus.

6. Eventual desfaceti piulita de oprire (Fig. 17 /Poz.
26) pentru pana de despicare (Fig. 17/Poz. 12),
orientati pana de despicare in sus si strangeti din
nou piulita de oprire (Fig. 18).

7. Montati lada pentru colectarea agchiilor. Mai intéi
agatati in cele doud eclise (Fig. 19) si orientati in
sus, apoi apasati surubul inbus Tn sus si rotiti cu
90° (Fig. 20).

8. Racordati o instalatie adecvata de aspirare a
prafului la racordul de aspirare (Fig. 21/Poz. 27)
sau montati sacul de colectare a prafului cuprins
in pachetul de livrare (1).

9. Sinele opritoare (Fig. 22/Poz. 18) nu vor avea o
distantd mai mare de 5 mm de zona de taiere si
trebuie eventual reglate. Pentru aceasta desfaceti
suruburile inbus, glisati sinele opritoare si
strangeti la loc suruburile inbus (Fig. 22). Panza
de ferastrau (4) nu are voie sa atinga sina
opritoare in nici o pozitie de reglaj.

Sinele opritoare sunt componente uzabile, care
in caz de deteriorare trebuie inlocuite imediat,
deoarece in caz contrar constituie un pericol de
accidentare pentru utilizator!

7.2.2 Dispozitive de siguranta la ferastraul de
retezare si pentru taierea oblica

Protectia panzei de ferastrau (Fig. 1/Poz. 15)
Protectia panzei de ferastrau, formata din doua parti,
protejeaza impotriva contactului cu pinza de ferastrau
si a aruncarii agchiilor. Ambele parti ale protectiei
panzei de ferastrau trebuie sa se intoarca
intotdeauna automat in poxzitia lor initial4. In cazul in
care capul masinii (17) se afla in pozitia superioara,
panza de ferastrau trebuie protejata pe toata
suprafata.

Blocaj impotriva coborarii (Fig. 23)

Blocajul impotriva coborérii protejeaza impotriva
coborérii din neatentie a capului maginii. Pentru
desfacerea blocajului impotriva coborérii apasati
butonul (Fig. 23/Poz. 29), trageti manerul (Fig.
23/Poz. 16) in fata si coborati capul masinii incet si
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constant.

Atentie! Prin arcurile de rapel masgina se ridica
automat, prin urmare nu eliberati imediat
manerul (Fig. 23/Poz. 16), ci ridicati capul masinii
(17) incet si mentinand o contrapresiune
constanta in sus.

7.2.3 Regimul de functionare ca ferastrau de
retezare si pentru taieturi oblice

A. Sectiunea de retezare 0° si masa rotativa 0°
(Fig. 24)

o Porniti ferastraul (vezi punctul 7.1)

@ Atentie! Asezati materialul de taiat fix pe
suprafata masginii si presati-l pe sina
opritoare!

® Dupa pornirea ferastraului asteptati pAna cand
panza ferastraului (4) atinge turatia maxima.

@ Desfaceti blocajul impotriva coborérii (vezi
punctul 7.2.2) si deplasati capul maginii (17) cu
forta constanta si ugoara prin presa de prelucrat.

@ Dupa terminarea procedurii de taiere aduceti din
nou capul masinii in pozitia superioara de repaus
si opriti ferastraul.

Atentie! Prin arcurile de rapel magina se
ridica automat, prin urmare nu eliberati
manerul (Fig. 23/Poz. 16) imediat dupa
terminarea taierii, ci ridicati capul maginii
(17) incet si mentinand o contraforta
constanta in sus.

B. Sectiunea de retezare 0° si masa rotativa 0° -
45° (Fig. 25 - 27)

in regimul de functionare ca si feréstréu pentru

retezare si taieturi oblice pot fi efectuate taieturi oblice

spre stanga si spre dreapta, cu un unghi de 0° - 45°.

@ Slabiti masa rotativa (19) prin desfacerea manetei
de fixare (Fig. 25/Poz. 30).

@ Cu ajutorul manerului (16) aduceti masa rotativa
la unghiul dorit, adica indicatorul (Fig. 26/Poz. 31)
trebuie sa indice unghiul dorit pe scala (Fig.
26/Poz. 32). Ferastraul dispune de pozitii de
blocare automate la -45°, 0° si +45°.

@ Trageti din nou maneta de fixare, pentru a bloca
masa rotativa in pozitie.

@ Efectuati taietura asa cum este descris la punctul
A (Fig. 27).
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C. Sectiunea de retezare 0° - 45° si masa
rotativa 0° (Fig. 28 - 29)

in regimul de functionare ca si feréstriu pentru

retezare si taieturi oblice pot fi efectuate taieturi oblice

spre stanga cu un unghi de 0° - 45°.

® Aduceti capul masinii (17) In pozitia superioara.

® Aduceti masa rotativa (19) in pozitia 0°.

@ Desfaceti maneta pentru reglarea inclinatiei (Fig.
28/Poz. 3) si cu ajutorul manerului (Fig. 29/Poz.
16) inclinati capul masginii spre stanga, pana cand
indicatorul (Fig. 28/Poz. 33) arata unghiul dorit pe
scala (Fig. 28/Poz. 34).

o Maneta pentru reglarea inclinatiei este
echipata cu o functie de deplasare libera.
Pentru actionare trageti manerul in spate
(apasand cu degetul mare pe ax) si rotiti.

® Trageti din nou maneta pentru reglarea inclinatiei
si efectuati téietura asa cum este descris la
punctul A (Fig. 29).

D. Sectiunea de retezare 0° - 45° si masa
rotativa 0° - 45° (Fig. 30)

in regimul de functionare ca si feréstriu de retezare si

taiere oblica pot fi efectuate taieturi oblice spre

stanga de 0° - 45° si n acelasi timp taieturi inclinate

spre stanga si spre dreapta de 0° - 45° (taietura

oblica dubla).

® Aduceti capul masinii (17) In pozitia superioara.

@ Slabiti masa rotativa (19) prin desfacerea manetei
de fixare.

@ Cu ajutorul méanerului (16) reglati masa rotativa la
unghiul dorit. (vezi si punctul B)

@ Trageti din nou maneta de fixare, pentru a bloca
masa rotativa in pozitie.

@ Desfaceti maneta pentru reglarea inclinatiei (Fig.
28/Poz. 3) si cu ajutorul manerului (Fig. 29/Poz.
16) inclinati capul masginii spre stanga, pana cand
indicatorul (Fig. 28/Poz. 33) arata unghiul dorit pe
scala (Fig. 28/Poz. 34) (vezi si 7.2.3/C).

® Trageti din nou maneta pentru reglarea inclinatiei
si efectuati taietura asa cum este descrisé la
punctul A (Fig. 30).

E. Sacul de colectare al prafului

(Fig. 1 + 2/Poz. 1)
Ferastraul este echipat cu un sac colector pentru
aschii. Acesta poate fi golit prin fermoarul aplicat in
partea sa inferioara.
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7.3 Ferastrau circular cu masa

7.3.1 Modificarea pentru functionarea in regim de

1.

2.

ferastrau circular cu masa
Ferastraul se afla in pozitia de ferastrau pentru
retezare si téiere oblica.
Eventual desfaceti maneta de fixare (Fig. 31/Poz.
30), aduceti masa rotativa in pozitia 0° si fixati cu
ajutorul manetei de fixare (vezi si 7.2.3/B).
Desfaceti maneta pentru reglarea inclinatiei (Fig.
31/Poz. 3), pozitionati inclinatia pe 0° si fixati din
nou cu maneta pentru reglarea inclinatiei (vezi si
7.2.3/C).
Daca este necesar reglati sinele opritoare astfel
incét nici sa nu iasa peste masa, nici sa nu
acopere fanta din masa pentru panza de
ferastrau (vezi si 7.2.1/9).
Desfaceti piulita de oprire (Fig. 32 /Poz. 26)
pentru pana de despicare (Fig. 32/Poz. 12),
orientati pana de despicare in jos (Fig. 33) si
strangeti din nou piulita de oprire (Fig. 34). Pana
de despicare trebuie sa fie aliniata cu panza
ferastraului.
indepartati lada de colectare a aschiilor (20).
Pentru aceasta apéasati surubul inbus in sus (Fig.
20) si rotiti cu 90°, apoi lada pentru aschii (20)
poate fi indepartata.
Scoateti stiftul de blocare (Fig. 31/Poz. 25) pentru
reglarea Tnaltimii si rotiti cu 90°. Apoi actionati
blocajul impotriva coborérii si coboréti incet capul
maginii (17) pana se blocheaza.
Rotiti complet spre dreapta surubul cu cap striat
(Fig. 31/Poz. 13), pentru a aduce panza de
ferastrau (4) in pozitia superioara maxima.
Trageti maneta (Fig. 35/Poz. 24) spre
dumneavoastra si rabatati masa de ferastrau pe
cealalta parte (Fig. 36).

Atentie! La rabatarea mesei de ferastrau exista
pericolul de strivire a mainilor si degetelor!
Atingeti masa de ferastrau la rabatare numai pe
partea anterioara si posterioara! Nu introduceti
maéna intre masa de ferastrau si partile laterale!
Tineti intotdeauna ferm masa de ferastrau in

timpul rabatarii! Asigurati-va ca maneta si masa
de ferastrau sunt din nou blocate dupa rabatare!
In cazul in care modificati unghiul de inclinare al

panzei circulare (4) in modul de lucru taiere cu
ferastrau circular cu masa va rugam sa trageti
capul masinii (17) in sus in timp ce strangeti
manerul pentru modificarea unghiului de
inclinare (3). Verificati daca panza circulara (4)
atinge masa ferastraului (2). Daca da, reglati
capul masinii conform punctului 8.4.2 din
manualul de utilizare (Fig. 70-71).

10.

11.

12.

Rotiti complet spre stdnga surubul cu cap striat
(Fig. 31/Poz. 13), pentru a aduce panza de
ferastrau Tn pozitia superioara maxima pentru
regimul de functionare ca si ferastrau circular cu
masa.

Montati protectia pentru panza ferastraului (11)
(Fig. 37 — 39): Pentru aceasta indepartati piulita
(Fig. 38/Poz. 35), saiba (Fig. 38/Poz. 36) si
surubul (Fig. 37/Poz. 37) din protectia pentru
panza de ferastrau. Apoi ghidati protectia panzei
de ferastrau peste pana de despicare (12), astfel
incat gaurile din protectia panzei de ferastrau si
pana de despicare sunt la acelasi nivel. Acum
ingurubati protectia pentru panza de ferastrau cu
surubul, saiba si piulita pe pana de despicare
(Fig. 39). Demontajul se realizeaza
corespunzator in ordinea inversa.

Legati racordul de aspirare a aschiilor al
protectiei panzei de ferastrau (11) cu o instalatie
adecvata de aspirare.

7.3.2 Montajul opritorului paralel (14):
@ Desurubati cele doua piulite (Fig. 42/Poz. 38) din

ghidajul opritorului paralel (Fig. 40). Extrageti
suruburile (Fig. 42/Poz. 39), saibele (Fig. 42/Poz.
40) si saibele Grower (Fig. 42/Poz. 41).

° in§uruba1i opritorul paralel (Fig. 41/Poz. 14B), in

functie de utilizarea panzei de ferastrau pe
stdnga sau pe dreapta in gaurile corespunzatoare
(Fig. 42/Poz. 45, 46) ale ghidajului (Fig. 41/Poz.
14A).

Opritorul paralel poate fi mutat in functie de
scopul de utilizare. Pentru aceasta desfaceti cele
doua piulite cu cap striat (Fig. 41/Poz. 42), trageti
profilul de aluminiu si ghidati-l cu cealalta fanta de
ghidaj din nou peste capetele suruburilor.
Atentie: Deplasati opritorul paralel pana cand
linia de 45° imaginara este atinsa (Fig. 45).

Muchia inalta de rezemare (Fig. 43):
- pentru debitarea pieselor inalte

Muchia joasa de rezemare (Fig. 44):
- pentru debitarea pieselor plate
- atunci cand panza de ferastrau este inclinata

Pentru montarea opritorului paralel (14) desfaceti
surubul cu cap striat (Fig. 42/Poz. 43) de pe
ghidaj (Fig. 42/Poz. 14A), agatati ghidajul (Fig.
40/Poz. 44) in sina de ghidaj.

Pentru fixarea opritorului paralel strAngeti surubul
cu cap striat (Fig. 42/Poz. 43).
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7.3.3 Dispozitive de siguranta ferastrau circular
cu masa

A Protectia panzei de ferastrau (Fig. 1/Poz. 11)
Protectia panzei de ferastrau trebuie sa fie montata
intotdeauna in timpul regimului de functionare ca si
ferastrau circular cu masa. Protejeaza utilizatorul
impotriva atingerii din neatentie a panzei de ferastrau
(4) si impotriva aschiilor aruncate.

B Pana de despicare (Fig. 1/Poz. 12)

Pana de despicare trebuie sa fie inclinata
intotdeauna in timpul regimului de functionare ca si
ferastrau circular cu masa. Este vorba de un
dispozitiv de sigurantd important, care ghideaza
piesa si care impiedica inchiderea rosturilor de taiere
in spatele panzei de ferastrau (4) si intoarcerea piesei
(vezi si 8.4.5 reglarea penei de despicare).

C Tija de impingere (Fig. 1/Poz. 9)

Tija de impingere trebuie utilizata intotdeauna atunci
cand la taieturile longitudinale distanta intre gina
opritoare si panza de ferastrau este mai mica de 120
mm. Aceasta are rolul de prelungire a mainii si
protejeaza impotriva atingerii accidentale a panzei
ferastraului (4). in cazul neutilizarii, tija de impingere
trebuie pastrata intotdeauna la ferastrau. Pentru
aceasta agezati tija in suport. Pentru asigurarea tijei
de impingere in suport, pe acesta exista un dop de
plastic.

Schimbati la timp tijele de impingere uzate sau
deteriorate.

D Lemn de impingere (Fig. 49)

Lemnul de impingere trebuie utilizat intotdeauna
atunci cand la taieturile longitudinale distanta intre
sina opritoare (18) si panza de ferastrau (4) este mai
mica de 30 mm. Aici se va avantaja suprafata mai
joasa de ghidaj a sinei opritoare. Lemnul de
impingere nu este cuprins in pachetul de livrare.
inlocui;i la timp lemnul de impingere uzat.

7.3.4 Regimul de functionare ca si ferastrau
circular cu masa
o Lafunctionarea ca si ferastrau circular cu
masa, masa rotativa trebuie sa se afle
intotdeauna in pozitia 0°.
@ Taieturile aplicate si taieturile ascunse nu
pot fi efectuate cu acest ferastrau.

A Efectuarea de taieturi longitudinale (Fig. 47)
Aici este taiata o piesa pe directie longitudinala. O
muchie a piesei este apasata pe opritorul paralel (Fig.
47/Poz. 14) in timp ce suprafata plata este asezata
pe masa ferastraului (2). Protectia panzei de ferastrau
(Fig. 47/Poz. 11) trebuie sa fie intotdeauna coborata
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pe piesa.

Pozitia de lucru la taietura longitudinala nu are voie sa

fie niciodata n linie cu taietura.

@ Opritorul paralel (Fig. 47/Poz. 14) trebuie reglat
corespunzator cu inéltimea piesei si cu latimea
dorita. (vezi punctul 7.3.2)

@ Cu ajutorul surubului cu cap striat (Fig. 1/Poz. 13)
reglati indltimea panzei de ferastrau in functie de
grosimea piesei.

@ Porniti ferastraul (vezi punctul 7.1)

@ Dupa pornirea ferastraului asteptati pana cand
panza ferastraului (4) atinge turatia maxima.

® Asezati méinile cu degetele lipite pe piesa si
deplasati piesa de-a lungul opritorului paralel
(Fig. 47/Poz. 14) de-a lungul panzei de ferastrau.

@ Ghidaj lateral cu mana stanga sau cu mana
dreapta (in functie de pozitia opritorului paralel)
numai pané la muchia anterioara a protectiei
panzei de ferastrau (11).

® Deplasati intotdeauna piesa pana la capatul
penei de despicare (Fig. 47/Poz. 12).

@ Resturile de taiere raméan pe masa ferastraului,
pana cand panza ferastraului se afla din nou in
pozitia de repaus.

@ Asigurati piesele lungi impotriva bascularii la
capatul procesului de taiere! (de ex. suporturi de
rostogolire, etc.)

Taierea pieselor inguste (Fig. 48)

Taieturile longitudinale ale pieselor cu o latime mai
mica de 120 mm trebuie neaparat efectuate folosind
o tija de impingere (Fig. 48/Poz. 9) (vezi si 7.3.3 C).

Taierea pieselor foarte inguste (Fig. 49)

Pentru taieturi longitudinale in piese foarte inguste cu
o latime de 30 mm si mai mica trebuie neaparat sa
fie folosit un lemn de impingere (vezi si 7.3.3 D).

B Efectuarea de taieturi oblice (Fig. 50)
Taieturile oblice se realizeaza in principiu utilizand
opritorul paralel (Fig. 50/Poz. 14).

® Reglati panza ferastraului (4) la unghiul dorit.
Pentru aceasta slabiti maneta pentru reglarea
inclinatiei (Fig. 40/Poz. 3) si inclinati capul masinii
(17) spre stanga, pana cand unghiul dorit este
atins pe scala (Fig.40/ Poz. 34) (vezi si 7.2.3/C).
Acum stréngeti la loc maneta pentru reglarea
inclinatiei.

@ Reglati opritorul paralel (Fig. 50/Poz. 14) in
functie de latimea si inaltimea piesei. (vezi si
7.3.2)

@ Efectuati taietura in functie de latimea piesei.
(vezi A)
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C Efectuarea taieturilor transversale (Fig. 51/52)

Introduceti opritorul transversal (Fig. 52/Poz. 52)
n fanta (Fig. 52/Poz. 47) mesei ferastraului si
reglati-l la unghiul dorit. Pentru aceasta slabiti
surubul de strangere (Fig. 51/Poz. 48) si reglati-I
n asa fel incét indicatorul (Fig. 51/Poz. 49) sa
indice unghiul dorit pe scala (Fig. 51/Poz. 50).
Strangeti la loc surubul de strangere (Fig. 51/Poz.
48). Opritorul lateral poate fi deplasat transversal
nainte in functie de cazul de utilizare. Pentru
aceasta slabiti cele doua piulite cu cap striat (Fig.
51/Poz. 51), deplasati opritorul si strangeti la loc
piulitele cu cap striat. Atentie! Opritorul lateral
poate sa intre uneori in panza de ferastrau.
Pastrati intotdeauna o distantd miniméa de 20
mm de panza ferastraului!

Eventual folositi profilul de aluminiu al opritorului
paralel (14B).

Apasati piesa fix pe opritorul transversal.

Porniti ferastraul (vezi si 7.1)

Dupa pornirea ferastraului asteptati pana cand
panza ferastraului (4) atinge turatia maxima.
Deplasati opritorul transversal (Fig. 52/Poz. 52) si
piesa in directia panzei de ferastrau (4), pentru a
efectua taietura. Atentie! Tineti intotdeauna fix
piesa deplasata cu ajutorul opritorului
lateral, nu tineti niciodaté piesa libera care
urmeaza sa fie taiata.

Deplasati intotdeauna opritorul transversal (Fig.
52/Poz. 52) in fata, pana cand piesa este taiata
complet.

Opriti din nou ferastraul.

Tndepértati resturile de taiere abia dupa ce panza
ferastraului s-a oprit.

. Schimbarea panzei de ferastrau,

intretinerea si reglajul fin

inainte de toate lucrarile de intretinere si reglaj
trebuie sa scoateti stecherul din priza!

8.1 Lucrari generale de intretinere

Mentineti intotdeauna fantele de ventilare ale
masinii libere si curate.

Praful si impuritatile trebuie indepartate periodic
de pe masina. Curdtarea maginii se realizeaza cel
mai bine cu aer comprimat sau cu o carpa.

Toate partile mobile trebuie lubrifiate la intervale
periodice.

Pentru curatarea partilor din plastic nu folositi
produse agresive.

8.2 Schimbarea panzei de ferastrau (Fig. 51 - 57)

Aduceti ferastraul in regimul de functionare ca si
ferastrau pentru retezare si taieturi oblice. (vezi
7.2.1)

Scoateti stiftul de blocare (Fig. 31/Poz. 25) pentru
reglarea inaltimii si rotiti cu 90° spre stanga.
Coborati incet capul maginii (17), pana se
blocheaza.

indepérta;i dopurile de cauciuc (Fig. 53/Poz. 53)
de la carcasa curelei (Fig. 53). Opriti arborele
ferastraului cu o cheie inbus (Fig. 54).

Desfaceti surubul cu flansa de pe partea panzei
de ferastréu cu ajutorul unei chei inbus. Atentie
filet spre stanga! (Fig. 55)

indepartati surubul cu flansa (Fig. 56/Poz. 54) si
flansa exterioara (Fig. 57/Poz. 55).

indepartati lada de colectare a aschiilor. (vezi
7.3.6)

indepartati panza de ferastriu (Fig. 58/Poz. 4)
prin partea inferioara de pe arborele ferastraului
(Fig. 59/Poz. 56) si trageti in jos. Pentru aceasta
prindeti panza de ferastrau pe sub masa
ferastraului (Purtati manusi ), lasati panza de
ferastrau sa se aseze in fata pe protectia
anterioara a panzei de ferastrau si trageti-o in jos
prin partea posterioara (Fig. 58).

Curatati bine arborele ferastraului (Fig. 59/Poz.
56), flansa exterioara (Fig. 57/Poz. 55) si
suruburile cu flansa (Fig. 56/Poz. 54).

Montati noua panza de ferastrau : Respectati
sensul de rotatie! inclinatia taietoare a
dintilor trebuie sa indice in directia de
rotatie, adica in fata (vezi sdgeata de pe
protectia panzei de ferastrau).

Pentru aceasta introduceti panza de ferastrau
(Fig. 58/Poz. 4) prin partea inferioara prin masa
ferastraului, asezati panza de ferastrau in partea
posterioara pe protectia posterioara a panzei de
ferastrau si trageti in partea anterioara in sus.
Introduceti la loc flansa exterioara (Fig. 57/Poz.
55). Ambele flancuri ale elementului de antrenare
trebuie sa se prinda in degajarile arborelui
ferastraului.

Introduceti la loc surubul cu flansa (Fig. 56/Poz.
54) si strangeti-l, pentru aceasta tineti din nou
arborele ferastraului fix cu ajutorul celei de-a
doua chei inbus (Fig. 54). Atentie filet spre
stanga! Strangeti surubul cu flansa!

Asezati la loc dopurile de cauciuc (Fig. 53/Poz.
53) de la carcasa curelei.

Verificati panza ferastraului (Fig. 58/Poz. 4) si
protectia panzei de ferastrau, formata din doua
parti, in ceea ce priveste functionarea
ireprogabila.

Dacéa urmeaza sa se lucreze in regimul de
functionare ca si ferastrau pentru retezare i
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taieturi oblice, trebuie montata la loc lada pentru
colectarea aschiilor (vezi si 7.2.1/7).

8.3 Tensionarea / inlocuirea curelei de antrenare
(Fig. 60 - 63)

Cureaua de antrenare transmite forta de la motor la

arborele ferastraului. Daca aceastéa curea poate fi

deplasata central intre rotile de curea cu peste 5 mm,

aceasta trebuie tensionata. in cazul in care cureaua

de antrenare este uzata, aceasta trebuie inlocuita.

8.3.1 Verificarea tensionarii respectivi a starii
curelei

® Aduceti ferastraul in pozitia specifica functionarii
ca si ferastrau pentru retezare si taieturi oblice
(vezi si 7.2.1). Blocati capul masinii cu ajutorul
stiftului de blocare in pozitia inferioara. (vezi
7.3.1/7)

o Desurubati capacul din plastic (Fig. 60+61).

@ \Verificati tensionarea curelei apaséand cu
degetele. Verificati gradul de uzura al curelei.

o Daca tensiunea si starea curelei sunt in ordine,
montati la loc capacul din plastic. Daca nu este
cazul, procedati in continuare cf. 8.3.2.

8.3.2 Tensionarea respectiv inlocuirea curelei de

antrenare

@ Desfaceti patru suruburi de fixare ale motorului cu
ajutorul cheii inbus cu circa o tura (Fig. 62).

@ Cureaua este acum detensionata, eventual
montati noua curea.

@ Cu ajutorul unei surubelnite deplasati motorul
spre dreapta, pana cand este atinsa tensiunea
dorita a curelei. Mentineti in continuare motorul in
pozitie cu ajutorul surubelnitei si strangeti in
diagonala cele 4 suruburi de fixare a motorului
(Fig. 63).

@ Montati la loc capacul din plastic.

8.4 Reglarea ferastraului

8.4.1 Reglarea limitarii opritorului pentru

inclinatia panzei de ferastrau
Ferastraul dispune de opritoare reglabile pentru
pozitiile 0° si 45°.

Pentru verificare gi reglare:

® Aduceti ferastraul in regimul de functionare ca si
ferastrau pentru retezare si taieturi oblice si
deblocati capul maginii. Pozitionati vertical capul
masinii.

@ Fixati un echer de 90° intre masa ferastraului (2)
si partea stanga a panzei de ferastrau (4) (Fig.
64). Aveti grija ca echerul sa stea fix pe panza de
ferastrau si sa nu atinga placutele de taiere ale
panzei ferastraului.
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@ Verificati daca unghiul este exact de 90°. Daca nu
este cazul, desfaceti contrapiulita (Fig. 65/Poz.
57) si reglati surubul opritor (Fig. 65/Poz. 58).
Apoi strangeti la loc contrapiulita. Opritorul pentru
45° este reglat analog cu un echer avand un
unghi corespunzator. Pentru aceasta utilizati
contrapiulita (Fig. 65/Poz. 59) si surubul opritor
(Fig. 65/Poz. 60).

8.4.2 Glisati paralel panza ferastraului respectiv
capul masinii

Panza ferastraului poate fi glisata in directia axei sale.

Trebuie sa se afle exact in mijlocul fantei ferastraului.

® Aduceti ferastraul in pozitia specifica regimului de
functionare ca ferastrau pentru retezare si taieturi
oblice, deblocati capul masginii si pozitionati-I
vertical (fig. 7.2.1).

@ Desfaceti contrapiulita (Fig. 66/Poz. 61).
Deplasati capul maginii prin rotirea piulitei de
reglaj (Fig. 66/Poz. 62).

@ Daca péanza ferastraului este centrata pe fanta
ferastraului, strangeti la loc contrapiulita (Fig.
66/Poz. 61). Pentru aceasta mentineti fix axul de
basculare cu ajutorul unei chei inbus.

8.4.3 Reglarea punctelor de oprire pentru masa
rotativa

® Aduceti ferastraul in pozitia specifica regimului de
functionare ca si ferastrau pentru retezare si
taieturi oblice (vezi si 7.2.1), blocati capul maginii
n pozitia inferioara maxima (vezi si 7.3.1/7).

® Aduceti masa rotativa in pozitia 0° (vezi 7.2.3/B).

@ 0° Verificati pozitia de oprire a mesei rotative
folosind un echer in unghi drept intre sina
opritoare si panza ferastraului (Fig. 67).

® Daca este necesar un reglaj, desfaceti
contrapiulita (Fig. 68/Poz. 63). Rotiti surubul de
reglare (Fig. 68/Poz. 64) pana cand unghiul este
corect.

@ Strangeti la loc contrapiulita (Fig. 68/Poz. 63).

8.4.4 Reglarea scalelor

Fiecare scala a ferastraului pentru retezare si pentru

taieturi oblice trebuie controlata si reglata:

@ desfaceti toate suruburile de fixare ale scalelor.

@ Reglati scala la un unghi exact, aliniati scalele cu
unghiuri si Tngurubati la loc.

Verificati reglajele cu ajutorul unor taieturi de proba.

8.4.5 Reglarea penei de despicare

Reglarea penei de despicare se realizeaza asa cum
este prezentat in Fig. 69. Trebuie respectate
dimensiunile indicate in graficul 46.

o
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9. Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorérii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de catre producator sau un scervice
clienti sau de opersoana cu calificare similara.

10. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curatire.

10.1 Curatirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele
de aerisire si carcasa masinii. ftergeti aparatul cu
o carpa curata sau suflati praful cu aer sub
presine la o presine mica.

® Noi recomandam curatirea aparatului imediat
dupa fiecare folosire.

o Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin
sapun lichid. Nu folositi detergenti sau solventi;
acestia pot ataca piesele din material plastic ale
aparatului. Fiti atenti s& nu intre apa in interiorul
aparatului.

10.2 intretinerea
In interiorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

10.3 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date;

o Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul Ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www-isc-gmbh.info

11. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!
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/\ Buumanme!

Mpu n3non3saHe Ha ypeanTe TpAbGBa Aa ce cnassar
HAKOMW NpeanasHn Mepku 3a 6e3onacHocT, 3a Aa ce
npeaoTBpaTAT HapaHABaHWA 1 WeTun. 3aToBa
npoYeTeTe BHUMATENHO TOBA yNbTBaHe 3a
ynotpeba. CbxpaHaBanTe ro gobpe, 3a aa
pasnonarate ¢ MHopmaumATa no BcAKo Bpeme. B
cnyyan, Ye Tpabsa Aa npepaneTe ypeaa Ha apyru
nvua, MonA, NpefanTe 1 ToBa ymbTBaHe 3a ynoTpe6a.
Hwve He noemame OTrOBOPHOCT 3a 3N0NonyKun unm
LeTH, KOUTO BBb3HUKBAT Nopaamn He cbbniogaBaHe
Ha TOBa yMbTBaHe U Ha yKasaHuATa 3a
6e3onacHocCT.

1. OnucaHue Ha ypeaa u o6em Ha
pocTtasKarta (durypu 1 - 2)

MpaxoynosutenHa Top6a
LunprynapHa maca

[pbKa 3a peryavpaHe Ha HaKk/0Ha
LinprynapeH guck
BrntouBaTen/maknouBaTen
CrbBaema goJsiHa pama

[aeyeH Koy

4 X K04 C BbTPELUEH LeCTOCTeH

ONO>GO AN~

Harto HacToneH uupKynap

9. bBytaneH npbT

10. brnos orpaHuyuTen

11. 3awmTa Ha UMPKYNAPHUA OUCK

12. HOX 3a 3aK/IMHBaHE WAu pasKivHBaHe

13. BUHT c Ha3bbeHa rnaea 3a BUCOYMHATA Ha
oTpsA3BaHe

14. MNapaneneH orpaHnyuTen

HKato uupKynap 3a Hanpe4yHo oTpA3BaHe 1
CKOocABaHe

15. 3awmTa Ha UMPKYNAPHUA SUCK

16. JpbxKa

17. naBa Ha MawwuMHaTa

18. HanpasnsaBalua WnHa

19. BbpTAwa ce maca

20. Kytna 3a ynaBsHe Ha CTbProTMHu

2. Ynotpe6a no npegHasHauyeHUe

HacTONHUAT LMPKYAAP, LMPKYNAPBT 32 HanpeyHo
0TpA3BaHe 1 CKOCSBaHe C/yU B NPeanpuaTUETO 3a
pA3aHe C HACTO/EeH LMPKYAAP 3a HATbHHO U
HarnpeyHo ps3aHe (Camo C HanpeyeH orpaHuiuTesN)
Ha BCAKaKbB BUJ, AbPBETA, B CbOTBETCTBUE C
roneMuHaTa Ha MawwmHaTa. Kpbrav gbpeeta ot
BCSAKaKbB BUZ, He TpsAGBa Aa ce pear.
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B perum 3a HanpeyHo oTpaA3BaHe U CKOCsiBaHe ToM
CNy}KM 3a psA3aHe Ha AbPBO M naacTmaca, B
CbOTBETCTBUE C rosieMmMHaTa Ha MallnHaTa.
LIMpKynApbT He € noaxoasly 3a pA3aHe Ha AbpBa 3a
ropeHe. MawuHata Tpabea ga 6bae n3non3saHa
camo crnopef, HeMHOTO NpefiHasHaveHue.

Mons, umaiTe npeasus, Ye HawuTe ypeam cnopeg,
npegHa3Ha4YeHMeTo CH He Ca KOHCTPYMpaHu 3a
NPOMMULLIEHA, 3aHaATYUICKA AW UHAYCTPUaHa
ynotpeba. Hue He noemame HMKaKBa rapaHums, ako
ypeabT ce U3non3sa B NPOMULLIEHH, 3aHAATYUIACKM
WKW UHAYCTPUANHU NPEANPUATUA, KaKTO M NpK
NoAo6HM Ha TAX AEWHOCTW.

MawwuHara TpabBsa ga ce n3nonssa camo no
npeaHasHayeHneTo n. Besaka no-HataTbluHA U3BBH
ToBa ynoTpeba He e Nno npegHasHaveHve. 3a
npegusBuKaHu OT TOBa WETU MK HapaHABaHUA OT
BCAKAKbB BUA OTFTOBOPHOCT HOCU
NnoTPeBUTENAT/OBCNYKBALLOTO NULIE, a HE
npou3BOAUTENAT.

3. YKa3saHuA 3a 6e3onacHoCT

CbOoTBETHUTE YKa3aHWA 3a 6e30MacHOCT, MOJIA,
npoYeTeTe OT NPUIOKEHATA KHUKKA.

A NPEAYNPEHAEHUE!

MpoyeTeTe BCUYKM YKa3aHUA 3a 6e30NacHOCT U
MHCTPYKLMUMK.

MponycKuTe Npu cnasBaHeTo Ha yKasaHWATa 3a
6€30MacHOCT U MHCTPYKLMUTE MOraT Aa UMaT Kato
nocneamua eneKTPUYEecKU yaap, Nomap U/mam TEHKU
HapaHsBaHuA.

CbxpaHeTe 3a B 6bAelle BCUYKU YRa3aHUA 3a
6e30NacHOCT U UHCTPYHLUMN.

4. CTOMHOCTU Ha EMUCHA Ha LWYM

LLymbT Ha TO3M umMpKynsap ce namepsa cnopef DIN
EN ISO 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO
7960 MNpwunoxenue A; 2/95. LUymbT Ha paboTHOTO
MACTO MOXe fa npesuwwana 85 geumbena (A). B Tosm
c/yyar ca Heo6XoAMMU MEPKM 3a 3BYKOM301aumsa 3a
notpebutens. (Hocete 3awuTta 3a cayxa!)

MpaseH xopx
HWBO Ha 3ByKOBO HansAraHe Lo, 87,6 neumbena
HwuBo Ha 3ByKOBaTa mowHocT Ly, 100,6 geumbena



Anleitung RT_FF_1220 U SPK5:  21.11.2007 $4:15 Uhr Seite 35

"MNoco4eHnTe CTOMHOCTH ca CTOMHOCTU Ha EMUCKSA U
C TOBa He TpsibBa CbLLEBPEMEHHO a NpeacTaBAsBaT
1 6e30nacH1 CTOMHOCTU Ha paboTHOTO MACTO.
Bbnpeku, 4e ma Kopenauma Mexay Husarta Ha
EMUCKA U UMUCKUSA, OT TOBA HE MOXE Jla Ce YCTaHOBM
CbC CUIYPHOCT, Aa/IM Ca HEOBXOANMU AONBAHUTENHU
npeanasH MepKu Uan He. CDaKTopVITe, KOWUTO Mmorat
Aa NOBAUAAT Ha HAaCTOALLOTO HAJIMYHO Ha PabOTHOTO
MACTO HMBO HA UMUCHA, CbAbpPHaT
NpOABIKNTENNTHOCTTA Ha B'b3p,EI7ICTBVIFITa,
0COBGEHOCTUTE Ha PaBOTHOTO NOMELLEHWE, ApYyrU
M3TOYHWULM Ha LIYM U T.H., Hanp. 6poA Ha MaLIMHUTE
W Apyrv cbceaHu npouecu. HaaemaHuTe CTOMHOCTH
Ha paboTHOTO MACTO MOraT ChlUO TaKa Ja Bapupar B
pasnunyHuTe cTpaHun. Tasun nHdopmauma obade
TpabBa 06aye Aa gajae Bb3MOXKHOCT Ha
noTpeduTens, Aa npasu No-go6pa npeLeHKa Ha
0ONacHOCTUTE U pUcKa.”

5. TexHUYECKMU JaHHU

HaTo HacToneH uupRynap

[onemnHa Ha macaTa 400 x 430 Mmm

BucounHa Ha pasaHe makc. 45 MM

HacTpoitka Ha BucounHaTa O - 45 MM 6e3cTeneHHo

LIMpKyApeH ANCK HaKIOHAEM 0° - 45° HagAcHO

MoTop ¢ npoMeHMB TOK 230V~ 50 Hz
MowHocT 1200 W
Pa6oTeH pemum S6 40 %
O6opoTH Ha NpaseH xoa N, 3200 MuH"!

LinpKynapeH A1CK OoT TBbpA MeTan
@205x 33 30x2,5Mm

Bpoli Ha 3bbuuTe 24

Terno 36 Kr

CmMyKaTeneH nsBoj @ 36 Mm

HKaTo uMpKynap 3a Hanpe4yHo oTpA3BaHe 1
CHOCAABaHe

O6nacT Ha HaKk/oHABaHe [0 45° HansaBo

CKoceH oTpe3s +45°/0°/-45°

LLnpunHa Ha psasaHe npu 90° 55 x 180 mm

LLinpunHa Ha psasaHe npu 45° (BbpTALlLa Maca)

55 x 125 mm
LLinpunHa Ha pasaHe npu 45° (HaKkoHABaHe)

42 x 180 mm
LLnpunHa Ha pasaHe npu 2 x 45°
(BO€EH cKoceH oTpes) 42 x 125 Mm

Pexum Ha pa6oTa S1: MpogbaUTeNIeH perum
Ha pa6oTa

Perumm Ha paboTa S6 40 %: HenpeKkbcHaT pexunm Ha
paboTa ¢ npeKbcBaHe Ha HaToBapBaHETO
(mpoabMTENHOCT Ha UMKbaa 10 MuH). 3a ga He ce
3arpsaBsa HefonycTtumo asuratens, 40 % ot
NPOABKUTENHOCTTA Ha LIMKbAA ToM TpAbBa aa
paboTu ¢ AageHaTa HOMUHaTHa MOLLHOCT 1 cnef
TOBa Aa Npoab/XM Aa paboTtn 6e3 ToBap npes 60 %
OT NPOABIKUTENIHOCTTA Ha LMK bAA.

6. Mpepu nycKaHe B eKcnioaTauus

Mpeay BcU4KK paboTu No HacTpoiKaTa,
peMoHTa U MOHTama u3BapeTe Lencena!

® MawwvHaTa TpsA6Ba aa 6bae noctaBeHa
YCTOMYMBO.

@ [peauv nyckaHe B eKcnioarauunsa BCUYKKM Kanaum
1 3alUMTHW NPUCNOCO6AEeHNA TpaAbBa fa 6baar
npaBUIHO MOHTUPAHW.

® LivpKynaprHuAT amck Tpabsa aa Moxe ga ce
[OBWHM CBOGOAHO.

@ [lpu Beye 06paboTBaHO A bPBO BHMMaBalTe 3a
Yy AW Tena, KaTo Hanp. reo3geu nam 6onTose u
ap.

o [lpeav fa 3apeicTBaTte NpeBr/OYBaTESNA 3a
BKJ/Il0YBAHE/M3K/II0OYBaHe, ce yBepeTe, e
LMPKYNAPHUAT JUCK € NPaBWU/IHO MOHTUPAH U Ye
NOABUKHUTE HYaCcTKU UMaT JIeCeH Xoa.

o [peau ceBbpHE Ha MalmnHaTa ce yBepeTe, Ye
OaHHWUTe BbpXy drpmeHaTa Tabenika cbBnagat ¢
MPEOBUTE AAHHW.

o
—

MoHTUpaHe Ha ypepa (dur. 3 - 9)

1. W3BageTe ypepa OT OnaKoBKaTa 1 OTCTpaHeTe
4eTupuTe noctaBeHU niacTtmMmacoBu 3alUTHU
Kanaka (Pwur. 3). Te cnyxaT camo 3a CUrypHOCT
npu TpaHcrnopTa K Morart fa ce OTCTpaHAT
€KO010rocbobpasHo.

2. PasTtBopeTte cKobuTe (Pur. 4/nos. 21) n

pasrbHeTe crbBaemaTa fo/iHa pama, KakTo e

nokasaHo Ha ¢urypu 5 — 6. Ja ce BH1umaBa, u

yeTupuTe 610KMpaLLM CKobK (Pur. 6+7/nos. 22)

Ja ce puKerpat. CrbBaHeTo Ha fo/iHaTa pama

cTaBa B o6paTtHa nocnegosartenHocT. Mpun ToBa

[4a ce BHMMaBa, CbOTBETHUTE 60KMpaLLyM CKOBU

4a ce ocBo6oaAT 3a npudupaHe. (Pur. 8)
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3. Tlpu HepaBHOCTM Ha yHAAMEHTA LMPKYNAPbT
MOXe fja ce MOHTMPa YCTOMYMBO C MOMOLLTA Ha
perynupyemata neta (Pur. 9/nos. 23). Ha
ocTaHanuTe TPy NeT MMa NaaHKu, ¢ nomoLlTa
Ha KOUTO LIMPKYNAPBT MOXE Aa ce 3aKpenu
34paBo KbM dyHAamMeHTa ¢ aHKepHW 601ToBe.

7. EkcnnoaTtauua
7.1 O6wM obecnyxwBalm enemeHTH (dpur. 10 - 12)

MNpeBKAOYBaTEN 3a BH/IOYBaHE/U3K/IIOUBaHe
3a oTBapsAHe Ha NOKPUTUETO Ha LianTepa HaTUCHeTe
CTPaHW4YHO HaBBTPE YepBeHUa 6yToH (Pur. 10).

BrtousaHe:
HatucHeTe 3enenus 6yToH (1) (Pur. 11)

M3KnouBaHe:
HaTtuncHeTe YepBeHuA 6yToH (0 ) (Pur. 11)

ABapuiiHa QyHKUMA:
HaTtucHeTe yepseHus manunynaTop (knana) (Pwr.
12)

3a ga nsberHeTe nyckaHe B eKcnioaTaums ot
HEKOMMNETEeHTHM NnLa, 3aTBOpeHaTa Kiana Moxe Aa
6bae obesonaceHa ¢ KaTuHap (He ce CbabpHa B
obema Ha JocTaBKaTa).

3awuTa Ha aBuratens:

Mpu npeToBapsBaHe (Hanp. cnMpaHe Ha LMPKYAAPHUA
[MCK) aBTOMaTMU4YHO Ce 3afeicTBa 3awmraTa Ha
asuratens. LIMpKynapbT MoXe OTHOBO Aa 6bae
BHKJIIO4EH Ype3 3aencTBaHe Ha 3eneHnsa 6yToH ().

MpesKaoyBaTeEN 3a HYNEBO HaMpPeXeHWe:
LMpKynapbT e 060pyAeH € NpeBKatoyBaTen 3a
HY/NIeBO HanpemeHue 3a 3awuTa oT NOBTOPHO
3a/IBUKBaHe cnieq Naj Ha HanpexeHveTo. 3a
NMOBTOPHO BK/IIO4BaHE HATUCHETE 3eneHns 6yToH (1).

7.2 LlupKynap 3a Hanpe4yHo oTpA3BaHe U
CHocABaHe

7.2.1 MpeHacTpoiiBaHe 3a peH1M Hanpe4yHo

oTpA3BaHe U cKocABaHe

1. UnpKynapbT ce Hammpa B NO3ULMA HACTONEH
LMpKYAAp.

2. Tpn HeO6XO0AMMOCT Aa ce OTCTPaHWU bri0BUsA
pecn. napanenHua orpaHuunTen (Bux 7.3.2) n
3almTaTa Ha LMpPKYAPHAUA AUCK (BUH 7.3.1/11).

3. 3aBbpTeTe BUHTaA C HasbbeHa rnasa (Pwr.
1/no3s. 13) cbBCEM HaAACHO, 3a Aa NOCTaBUTe
LIMPKYAPHUAT AUCK B HAaW-A0AHATA NO3ULMA.
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4. [pbnHete nocta (Pur. 13/no3. 24) kbM cebe cu
1 BHUMATEsIHO 06 bpHETe upKynapa (Pur. 14-
15).

BHumaHue! Mpu 06pblyaHETO HA LUPHYAAPHaTa
Maca Mma onacHOCT OT NpemMa3BaHe Ha pblie 1
npbeTu! Mpu o6pblyaHeTo JOKOCBaTe
LMpPHYJIApHaTa Maca camo Ha npegHata u
3apHarta cTpaHa! He xBawaiite mexay
LMpPHKy/IApHaTa Maca U cTpaHM4yHuTe yactu! Mpu
0o6pbliaHeTo BUHAru gpbiTe 34paBo
uMpHynsapHaTta maca! Y6epeTe ce, 4e cnep,
06pbLLAHETO IOCTHT OTHOBO CUFYPHO €
¢uKcupaH U UMpKynapHaTa Maca e 6;10KkupaHa!l

5. HartucHeTe Hagony rnasata Ha mMawwuHaTa (17)
3a gpbHKara (Pur. 1/nos. 16), npu ToBa
usgbpnanTe 61oKupama WUbT 3a
HacTporiBaHe Ha BucounHata (Pur. 16/nos. 25) n
3aBbpTeTe Ha 90° HagACHO.

BHumaHue! Ypes Bb3BpaTHUTE NPYHUHU
MalMHaTa aBTOMaTU4YHO GUue Harope, T.e. He
ocBoGomaaBaiiTe BegHara nocta (dur.
1/no3. 16), gBUKeTe rNaBaTa Ha MaluMHaTa
(17) Harope 6aBHO U nop s1IeKo
NpoTUBOHanNAraHe.

6. [Mpu HeobxoaMMOCT pasBuiiTe rankaTa (Pur. 17
/no3. 26) 3a HoXa 3a 3aK/IMHBaHe UK
paskauHBaHe (Pur. 17/no3. 12), 06bpHETE
Harope HoXa 3a 3aK/IMHBaHe UK pasKanHBaHe
M OTHOBO 3aTerHeTe raikarta (Pur. 18).

7. TlocTaBeTe KyTuATa 3a yaBAHE Ha CTbProTUHM.
MbpBo oKayeTe Ha ageTe NnaHku (Pur. 19) n
06bpHETE Harope 1 ciep ToBa HaTUCHETe
Harope BMHTa C BbTPELLEH LWECTOCTEH U
3aBbpTeTe Ha 90° (Pur. 20).

8. CBbpreTe nogxoasla npaxosacMyKBatla
MHCTaNaumMsa KbM CMyKaTesiHaTa Bpb3Ka (dPur.
21/n03. 27) nin MOHTUpaKTe CbabpiKallata ce B
obema Ha focTaBKa npaxoynos1TenHa Topba
(1).

9. Onophute rpeam (Pur. 22/nos. 18) He 6vBa pa
MmaT noseye oT 5 MM pascTosHKe A0 30HaTa Ha
pAsaHe 1 Npu HeobxoaMMOoCT TpsAbaa aa ce
perynvpar fJonbJHUTENHO. 3a uenTa aa ce
pasBMAT BUHTOBETE C BbTPELLEH LIECTOCTEH, Aa
Ce U3MECTAT ONOPHUTE rpeaun 1 OTHOBO Aa ce
3aTerHart BUHTOBETE C BbTPELLEH LIECTOCTEH
(Pur. 22). LIMPKYNAPHUAT AUCK (4) NPU KOATO U
[a e HacTpoiKa He 61Ba Aa gonvpa onopHaTa
LUMHa.

OrpaH1M4YUTeNIHUTE LWMHKU NpeAcTaBAABaT 6bP30
M3HOCBALLM Ce YacTHU, KOMTO Npu NoBpeaa
He3abaBHO TpAGBa Aa 6bAAT CMEHEHU, Tbi KaTo
B NPOTUBEH CJly4aii CbLieCTBYBa ONacHOCT 3a
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nonssarens!

7.2.2 3aWwmMTHU NpUCNOCcOBaeHUA 3a LUPKYNAp
3a Hanpe4Ho OTpA3BaHe U CKocABaHe

3auuTa Ha LUPRYNAPHUA AUCK (Pur. 1/Mo3. 15)
3awpmraTa Ha LMPKYNAPHUA ANCK, CbCTOALLA Ce OT
[iBE 4acCTW, C/IyXM 3a 3almTa OT OKOCBaHe Ha
LIMPKYAPHUA JUCK U U3XBBPJIAHE HA CTHPrOTUHM.
[BeTe yacTv Ha 3awuMTara Ha LMpKYIAPHUA UCK
TpAGBa BUHArKM aBTOMaTU4HO Ja ce BpbLaT B
TAXHOTO M3XOAHO NMONIOXEHMe. AKO rnasaTa Ha
MawmHaTa (17) ce Hamupa B ropHa no3uums,
LMPKYNAPHUAT AUCK Tpabea Aa 6bae 3almTeH oT
BCUYKM CTPaHM.

BnokupoBKa npu cnyckaHe (®Pwur. 23)
BrnoxkuposKaTa npu cnyckaHe npeanassa ot
CnycKaHe Ha rniaBaTa Ha MallmHaTa no HeBHUMaHMe.
3a ocBob6oXAaBaHe Ha 610KMpoOBKaTa Npu criycKaHe
HaTUCHeTe KonyeTo (Pur. 23/nos. 29), ApbrHeTe
Hanpepg apbxKata (Pur. 23/no3. 16) u cnyckavTte
6aBHO 1 paBHOMEpPHO r/1aBarta Ha mallmHara.
BHumaHue! Ypes Bb3BpaTHUTE NMPYHUHU
MalKuHaTa aBTOMaTU4YHO Gue Harope, T.e. He
ocBo6GoaBaliTe BegHara gpbikKarta (dur.
23/no3. 16), a pBMKeTe rNaBaTa Ha MallMHaTa
(17) Harope 6aBHO U NoA NieKo
NpPOTHBOHANAraHe.

7.2.3 PaboTa KaTo LUPHYIApP 3a HanNpe4yHo
oTpA3BaHe U CKocABaHe

A. HanpeuHo oTpAasBaHe 0° u BbpTALLa Mmaca 0°
(dwr. 24)

® BrnoyeTe umprynspa (Bux Touka 7.1)

o BHumaHue! MNocTtaBeTe maTepuana 3a
oTpA3BaHe 3paBoO Ha MallWHHAaTa N/oL, U ro
MPUTUCHETE KbM OMopHaTa LuHa!

o Cnep BHOYBaHE Ha LIMPKySAipa U3vaKawTe,
[OKaTO LMPKYNAPHUAT ANUCK (4) JOCTUIHE
MaKCUMasIHUTE CH1 060POTH.

® OcBo6GopeTe 6/10KMpOBKATa NPU CNyCKaHe (BUK
TOYKa 7.2.2) ABUIKETE rnaBarta Ha MawmHaTa
(17) paBHOMEPHO 1 C NEK HATUCK Npe3
3aroToBKarta.

o Cnep 3aBbpLuBaHe npoLeca Ha oTpA3BaHe
OTHOBO NocTaBeTe rnasara Ha MalumMHaTa B
FOPHO U3XOHO MNOJIOKEHNE U USKIIIOHETE.
BHumaHue! Ype3 Bb3BpaTHUTE NPYHUHU
MalKuHaTa aBTOMaTU4HO 6ue Harope, T.e. He
ocBo6oaBaliTe ApbHKaTa cneq Kpad Ha
otpA3BaHeTo (Pur. 23/no3. 16), a oBUHKETE
rnaBata Ha MalinHarta (17) Harope 6aBHO U
nop SIeKo NpoTUBOHaNAraHe.

B. HanpeuHo oTpAsBaHe 0° 1 BbpTALWa maca 0° -
45° (dwur. 25 - 27)

B paboTeH Moayc HanpeyHo oTpA3BaHe 1 CKocABaHe

MoraTt fa ce UusBbpLiaT HanpeyHn oTpesn HanAaBo U

HagACHo oT 0° - 45°.

@ Pasxnabete BbpTAwara maca (19) upes
0ocBOGOXKAaBaHE Ha hUKCHpaLLmaA NoCT (Pur.
25/nos. 30).

o C gpbikara (16) noctaBeTe BbpTALLATa Maca
Ha }enaHusA brbi, T.e. cTpenkara (Pur. 26/nos.
31) TpaAbBa fa NoKa3Ba ¥enaHuA brbj Ha
cKanara (Pur. 26/nos. 32). LinprynapsT
pasnonara ¢ aBTOMaTU4HN PUKCUPaHK
nosIoeHuA npu -45°, 0° n +45°.

o OTHOBO HaBWITe PUKCMPAaLLMAT NOCT, 3a Ja
duKcHpaTe BbpTALLaTa Maca.

® M3nbnHeTe 0Tpesa KaKTo e ONMcaHo Noj To4Ka
A (Dwur. 27).

C. OrtpsasBaHe nopg brun 0° - 45° U BbpTALLA
maca 0° (Pwur. 28 - 29)

B paboTeH Moayc HanpeyHo oTpA3BaHe 1 CKocABaHe

MoraTt a ce usBbpllaTt OTpesn HalAaBO NoA b1 OT

0° po 45°.

@ [loctaseTe rnaBata Ha mawuHata (17) B ropHO
NOJIOKEHME.

@ [loctaseTe BbpTAWATa maca (19) Ha nonoxeHue
0°.

@ OcBobGogeTe nocta 3a HACTPOMKa Ha HaK/IoHa
(Pwur. 28/nos. 3) v ¢ gpbwKaTa (Pur. 29/no3. 16)
HaK/IOHeTe HaNABO rnaBaTa Ha MallnHaTta,
[oKaTo cTpenkaTa (Pur. 28/nos. 33) nokame
HenaHuaA brba Ha cKkanata (Pur. 28/nos. 34).

@ JlocTbT 32 HaCTPOWKa Ha HaK/IoHa e CHabAeH
¢ ¢pyHKUuMA cBo6oAEH xoa. 3a 3ageicTBaHe
ApbhHeTe ApbiKaTa Ha3ag (c naneua Bbpxy
ocTa NPUTUCKaWTe) U 3aBbpTeTe.

o OTHOBO 3aBuWiTE SI0CTa 3a HACTPOMKa Ha
HaKJ/10Ha W U3MbJIHETE O0TPE3a, KaKTO € ONUcaHo
noa Touka A (bur. 29).

D. OtpasBaHe nop brba 0° - 45° U BbpTALLA
maca 0° - 45° (dwr. 30)

B paboTeH Moayc HanpeyHo oTpA3BaHe 1 CKocABaHe

MoraTt ga ce usBbpLlaTt OTpesn HalAaBO NoA b1 OT

0° no 45° 1 eAHOBPEMEHHO HarpeyYHu oTpesu

HansBo M HafaACHoO oT 0° - 45°(ABOMHO cKocsBaLY,

oTpes).
@ [loctaseTe rnaBata Ha mawuHata (17) B ropHO
NoJIOeHUe.

@ Pasxnabete BbpTAwara maca (19) upes
ocBob6oXAaBaHe Ha UKCHMPAaLLMA OCT.

o C gpbiKkara (16) HacTpolTe BbpTALWAaTa Maca
Ha ¥enaHuA brba (BUK M TouKa B).

e OTHOBO 3aBuiTE PUKCHpaLLMA S10CT, 3a Aa ce
uKcHpa BbpTALLaTa Maca.

37
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@ OcBobGogaeTe flocTa 3a HACTPOMKA HA HaKIoHa
(Pur. 28/nos. 3) 1 ¢ gpbKaTa (Pur. 29/no3. 16)
HaK/IoOHeTe HanABoO rnaBarta Ha MallnHaTta,
floKaTo cTpenkata (Pur. 28/no3. 33) nokame
HenaHvA brb/ Ha ckanata (Pur. 28/nos. 34)
(Bur 1 7.2.3/C).

o OTHOBO 3aBuiMTE NIOCTA 32 HACTPOMKA Ha
HaKJ/IOHa U U3MbJIHETE 0TPE3a, KAKTO € ONUCaHo
noa Touka A (dwur. 30).

E. MpaxoynoBuTtenHa Top6a (dur. 1 + 2/Mo3. 1)
LMpKynapbT e 060pyAeH € yaoBUTeNHA Topba 3a
CTBProTvHW. TA MOXe Aa ce U3npasHu Ypes uuna Ha
HelHaTa flo/1Ha CTpaHa.

7.3 HactoneH umMpKynap

7.3.1 MpeHacTpoiiBaHe 3a peHUM HacCTO/IEeH
LMPKRYNAp

1. LMpKynapbT ce Hammpa B NO3ULMA HanpeyHo
0oTpA3BaHe M CKocsBaHe.

2. Tlpn HeobxoAMMOCT ocBoboaeTe pUKcHpalma
noct (Pur. 31/noa. 30), noctaBeTe BbpTALLATA
Mmaca B nosuumsa 0° u duKcupariTe ¢
uKcHpalLma nocT (B 1 7.2.3/B).

3. OcBo6ogeTe nocta 3a HACTPOMKa Ha HaK/Io0Ha
(Pur. 31/no3. 3), noctaBeTe HaKkMOHa Ha 0° K
OTHOBO (DMKCHpalTe C /IoCcTa 3a HaCTPOMKa Ha
HaKnoHa (B 1 7.2.3/C).

4. Tpun HEOGXOAMMOCT peryampanTe OnopHUTE
rpeauy Taka, 4e HUTO Aa cTbpyaT Haj macaTta,
HWUTO fla NOKPMBAT MEXAMHATA 3a LIUPKYNAPHUA
AMCK (BUXK 1 7.2.1/9).

5. OcBobogeTe rankute (Pur. 32/no3. 26) 3a Hoxa
3a 3aK/IMHBaHe WK paskanHeaHe (Pur. 32/nos.
12), 06bpHETE HaJo/1y HOXa 3a 3aK/IMHBAHE UK
paskiuHBaHe (Pur. 33) 1 OTHOBO 3aTerHeTe
ravkute (Pur. 34). HoxbT 3a 3aK/IMHBaHe MM
pasKnvMHBaHe TpabBa Aa BbPBW B efiHa IMHWA C
LIMPKYAPHUA JUCK.

6. OTcTpaHeTe KyTHATa 3a yNaBsAHe Ha CTbProTUHK
(20). 3a uenta HaTMCHeTe Harope BUHTA C
BbTPeLUeH wecTocTeH (Pur. 20) 1 3aBbpTETE HA
90°, cera KyTuaTa 3a y/1laBAHE Ha CTbProTUHU
(20) moxe ga ce cHeme.

7. WsBagete dpuKempawmaT wmoT (Pur. 31/nos.
25) 3a HacTpoMKa Ha BUCOYMHATA M 3aBBbpTETE
Ha 90°. Cnep ToBa 3afieicTBalTe 6J10KMpOBKaTa
npu cnycKaHe n 6aBHO CnycKawnTe rnasaTa Ha
MawmnHaTta (17) gokato ce puxcupa.

8. 3aBbpTeTe BUHTA C HasbbeHa rnasa (Pur.
31/nos. 13) cbBCEM HaAACHO, 3a Aa NOCTaBUTE
LIMPKYAPHUA OUCK (4) B Hal-ropHaTa nosuums.

9. MHapbpnanTe nocta (Pur. 35/nos. 24) KbMm cebe
CW 1 BHUMATE/IHO 06 bPHETE LMpKynspa (dur.
36).
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BHumaHue! Mpu 06pblyaHETO HA LUPHYAAPHaTa
Maca Mma onacHOCT OT NpeMa3BaHe Ha pblie U
npbeTu! Mpu 06pblLaHeTo JOKOCBaTe
LUpKysIApHaTa Maca camo Ha npeaHaTa u
3apHarta cTpaHa! He xBawaiite mexay
LUpPKyNApHaTa Maca 1 cTpaHuuHute yactu! MNMpwm
0o6pbliaHeTo BUHAru gpbiTe 34paBo
uMpHynsapHaTta maca! Y6epeTe ce, 4e cnep,
06pbLLAHETO IOCTHT OTHOBO CUFYPHO €
¢uKcUpaH U UMpKynapHaTa Maca e 6;10KkupaHa!l
HoraTo B peu1m HacTo/1eH LMpPKHYAAap
NPOMEHATE brrbJla Ha HaK/IOH Ha pereLma AUCK
(4), mona, ApbNHeTe Harope rnaBara Ha
mawmHata (17), AoKaTo AbpnaTe ApbiKaTa 3a
HacTpoiiKa Ha Hak/1oHa (3). MpoBepeTe, ganu
pemewmaT gucK (4) pLoKocBa MmacaTa 3a pA3aHe
(2). AKo TOBa e TaKa, Mo, AOHACTPOTe
rnasata Ha MallMHaTa Cbr/lacHO TO4YKa 8.4.2 B
ynbTBaHeTo 3a ynotpe6a (dwur. 37 - 39).

10. 3aBbpTETE BUHTA C Ha3bbeHa rnasa (Pur.
31/nos. 13) cbBCeM HansBo, 3a Aa NOCTaBUTE
LIMPKYIAPHUA JUCK B Hav-ropHaTa nosuums 3a
peXunM Ha paboTa HaCTONEH LIUPKYAAP.

11. MoHTWpaiTe 3awuTaTa Ha LMpKYIAPHUA UCK
(11) (Pur. 37 - 39): 3a uenta oTCTpaHeTe ranmka
(Pwur. 38/nos. 35), nognomwHa wariba (Pwr.
38/nos. 36) 1 6ot (Pur. 37/nos. 37) ot
3awmTaTa Ha LMpKynapHUA auck. Cneg Toea
npeKapavite 3awurara Ha LMPKYNAPHUA AUCK
Haj HOXa 3a 3aK/IMHBaHEe WK pasKAnHBaHe
(12), Taka Ye gynKkuTe B 3awWwmTarTa Ha
LIMPKYNAPHUA AUCK U HOMXA 3a 3aKIMHBaHe Un
pasKk/ivMHBaHe Aa cbBrnagHaT. Cera 3aBuHTETE
3awmraTa Ha LMPKYAapHUA AUCK ¢ 6onTa,
noaJ/ioxHata wawba 1 rarikaTta Ha Hoxa 3a
3aK/IMHBaHe WK paskanHeaHe (Pur. 39).
JeMOHTaXbT ce n3BbpLUBa CHOTBETHO B
obpaTHa nocnegoBaTeIHOCT.

12. CBbpeTe Bpb3KaTa Ha 3aCMyKBaHETO Ha
CTbProTUHWUTE Ha LMPKYNAPHUA AMcK (11) ¢
noaxosllia CMyKaTesiHa MHcTanaums.

7.3.2 MoHTax Ha napanenHua orpaHuuuten (14):

o Ortsuitte ageTe raiku (Pur. 42/noa. 38) ot
BoJaya Ha napanenHua orpaHuumnten (Pur. 40).
CHewmeTe 6ontoBeTe (Pur. 42/no3. 39),
NOANOMKHUTE LWanbu (Pur. 42/nos. 40) n
YKPENUTENHUTE NPYHUHHWU NPBCTEHN (Pur.
42/nos. 41).

o 3aswiiTe napanenHus orpaHnymTen (Pur.
41/no3. 14B), cnopefs U3NoN3BaHETO BASBO UK
BAACHO Ha LMPKYNAPHUA ANCK, HA CbOTBETHUTE
aynku (Pur. 42/noa. 45, 46) Ha Bogaya (Pur.
41/no3. 14A).
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o Cnopep uenta Ha NPUAOKEHWETO NapanenHUAT
orpaHuyMTEeN MOXeE Aa ce npeycTpou. 3a uenta
pasxnabeTe ABeTe raiku ¢ HaszboKa (Pur.
41/no3. 42), ceanete anyMnMH1eBus Npodua n c
4Apyrua HanpasiAaeall KaHan OTHOBO U3Tersiete
Haj rnaBuTe Ha BUHTOBETE.

BHumaHue: U3mecTBaliTe napanesnHua
orpaHu4uTen Ao ToraBa, AOKaTO 6bae
AOKOoCcHaTa mucneHara 45°-nuHua (Pwur. 45).

Bucok HanpasnsBaLy pb6 (Pur. 43):
- 33 OTPA3BaHe Ha BUCOKM 3aroTOBKM

Hucbk Hanpasnssauy, pb6 (Pur. 44):
- 332 0OTPA3BAHE Ha NJI0CKU 3aroTOBKM
- KOraTo LMPKYIAPHUAT AUCK € HAaK/IOHEH

3a MOHTUpaHe Ha napanenHua orpaHuyanTen (14)
pasxnabeTe BUHTA C Ha3bbeHa rnasa (Pur.
42/no3. 43) Ha Bopaya (Pur. 42/nos. 14A),
oKayeTe Bojaya B Hanpasasgalata wuHa (Pwr.
40/nos. 44).

3a urKcupaHe Ha napasienHus orpaHuymTen
3aTerHeTe BMHTA C Ha3bbeHa rnasa (Pur.
42/nos. 43).

7.3.3 3aWMTHU NpUCNOCOBAEHUA 3a HAaCTO/IEH
LMPRYNAp

A 3awura Ha LUPKYNAPHUA AUCK

(dwur. 1/nos. 11)
3awurara Ha UMPKYNAPHUA AUCK TpAGBa BUHaru ja
€ MOHTUpaHa Nno BpeMe Ha pexmma KaTo HacTo/eH
LMpKynAap. Ta nasu notpebutens oT HEBOJIHO
[OKOCBaHe Ha LMPKYNAPHUA AUCK (4) 1 neTALmn
HAOKO/10 CTbProTUHMW.

B Hom 3a 3akNIMHBaHe Uin pasK/IMHBaHe
(dwur. 1/nos. 12)
Mo Bpeme Ha paboTa KaTo HaCTO/IeH LIMPKyNAp
HOXbT 3a 3aK/IMHBaHe WK pa3Kk/MHBaHe Tpa6bsa
BMHaru fa 6bae o6bpHaT. ToM e BarHO 3aLMTHO
npucnoco6seH1e, KOETO BOAM AeTalna u
Bb3NPEnATCTBa 3aTBAPAHETO HA MeXAMHATA,
obpasysaHa OT PA3aHEeTO, 3aj LMPKYIAPHNUA AUCK
(4) v oTKaTa Ha feTarina (BUK 1 8.4.5 Perynupare
Ha HOXa 3a 3aK/IMHBaHEe WK Pa3K/IMHBaHe).

C BytaneH npbT (Pur. 1/no3s. 9)

ByTanHuaT npbT TpAGBa ga ce n3non3sa BUHaru,
KOrarto npui Hag/TbHW paspesu pascToAHMETO
MEMAY OrpaHuymMTeNnHaTa WMHa U LMPKYAAPHUA UCK
€ Nno-masiko ot

120 Mm. TOM CyHM KaTo YA b/KEHWE Ha pbKaTa U
HEBOJIHO JJOKOCBAHE Ha LMPKYNAPHUA AUCK (4). MNpun

HenanonssaHe 6yTasHUAT NpbT TpAGBa BUHArM ga
Ce CbXpaHsiBa Ha UMpKyapa. 3aToBa ro oKaysamnTe
Ha Abpraya. 3a ob6esonacABaHeTo Ha ByTaNHUA
npbT BbPXY Abpraya Ha CblUuMA ce Hammnpa
3aKaysall, ce N1acTMacoB Gy TOH.

He3a6aBHo fa ce nogMeHM U3HOCEH pecH.
noBpefeH 6yTaneH nNpbT.

D MpubyTBaLLo AbpBeHO napye (dur. 49)

BuHaru Tpa6ea ga ce nsnonssa npubyTBaLo
AbpPBEHO Napye, KOraTto Npu Haa/bHHU cpe3ose
pasCTOAHWETO MeXy orpaHnynTenHara wuHa (18) u
LIMPKYNAPHUA AUCK (4) e no-manko oT 30 mm. Mpu
TOBa Aa ce npeanoymTa HMUCKaTa Hanpasansalia
MOBBPXHOCT Ha OrpaHnyMTeNHaTa LWMHA.
MpuGyTBaLLOTO ABPBEHO Napye He e BK/YEeHO
B o6ema Ha gocTaBKa. U3HoceHO npubyTBaLLo
AbpBEHO napye Aa ce NogMeHA HaBpeme.

7.3.4 PaboTa KaTo HacTO/NIEH LUPKYNAp

e [lpu paboTta KaTo HacCToNEH LIUPKYNAP
BbpTAllaTa Maca TpAGBa ga 6bae BUHaru B
nosuuuma 0°.

e C uupKynapa He 6uBa fia ce U3BbpLIBAT
CKPUTHU OTpes3u.

A U3BbpuiBaHe Ha Hap/TbHU cpe3oBe (Pur. 47)
TyK 3aroToBKaTa ce pa3psasBa B Ha[Tb¥Ha NOCoKa.
EavH pbb Ha 3arotoBKaTa ce NpuTUCKa KbM
napanenHus orpaHuumTen (Pur. 47/nos. 14) pokarto
niocKaTa CTpaHa fIexu BbpXy LMpKyaapHaTa maca
(2). BawmTaTa Ha UMPKYNAPHUA AUCK (Pur. 47/noa.
11) BuHarun Tpabsa ga e cnycHaTa Bbpxy
3aroToBKaTa.

Pa6oTHaTa nosuuua Npu Haa/TbeH cpes3 HUKora He

6uBa fa 6bAe B eaHa IMHWA C X04a Ha cpesa.

o Perynupaiite napanenHus orpasuumTen (Pur.
47/no3. 14) B cbOTBETCTBME C BUCOUMHATA HA
3aroToBKaTa M ¥enaHaTa WMpodMHa. (BU¥K To4Ka
7.3.2)

@ C BuHTa c Ha3bGeHa rnasa perynuvpanTe (Pur.
1/no3. 13) BUCOUMHATA Ha LMPKYNAPHUA JUCK B
CbOTBETCTBUE C AebennHaTa Ha 3aroToBKaTa.

® Brxnioyete umpKynapa (Buw n 7.1).

o Cnep BKOYBaHe Ha LMPKYyNsApa u3dvaKawTe,
[0KaTO LMPKYNAPHUAT AUCK (4) AOCTUTHE
MaKCUMasHUTE C1 060POTH.

@ [locTaBeTe pble CbC 3aTBOPEHU NPBCTU BBPXY
3aroToBKaTa M GyTaiTe 3aroToBKaTa NoKpan
napanenHus orpaHuymTen (Pur. 47/nos. 14) B
LMPKYAPHUA OUCK.

o CTpaHnyTia Bogday Cc nfiBa UK AAcCHA pbKa
(cnopega nosuuuATa Ha napanenHus
orpaHuyuTen) camo A0 NpefHus pbo Ha
3awmraTa Ha LMpKYnapHUAa auck (11).
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o [lpubyTBaiTe 3aroToBKaTa BUHAru o Kpas Ha
HOXa 3a 3aKk/IMHBaHe WK paskauHeaHe (dPur.
47/no3. 12).

e OtnaabuuTe OT OTPA3BAHETO OCTaBaT BbPXY
LMpKyNapHaTa Maca, A0KaTo LMPKYAAPHUAT
[MCK OTHOBO Ce BbpHEe B U3XOAHA NO3MLMA.

o [loacurypeTte gbnarute 3aroToBKK CpeLLy
obpbliyaHe B Kpas Ha npoLeca Ha oTpassaHe!
(Hanp. ponKosa nocTaeKa, 1 ap.)

PA3aHe Ha TeCHU 3aroTtoBKU (Pur. 48)
Hap/bHM cpe3oBe Ha 3aroTOBKU CbC LUMPOYUHA
no-manko ot 120 MM TpaA6Ba 3aAbAKUTENIHO Ja ce
M3BBbpLLUBAT C MOMOLLTA Ha ByTaneH npbT (Pur.
48/no3. 9). (B 1 7.3.3C)

PA3aHe Ha MHOTrO TeCHU 3aroToBKu (dwr. 49)
3a Hag/TbXHW CPe30Be Ha MHOIO TECHM 3aroTOBKU
CbC WKpoynHa oT 30 MM 1 NO-MaKo
3aAb/IHUTENIHO Jja ce 13Mnos3Ba NpubyTBaLlo
AbpBeHo napye. (Bux 1 7.3.3 D)

B MWsBbpluBaHe Ha HaK/IOHEeHU cpe3oBe
(Pwur. 50)

HaknoHeHu cpe3oBe ce M3BbpLUBAT NPUHLMIHO Npr

13non3BaHe Ha napanesnHua orpaHnyuTen (Pur.

50/nos. 14).

@ Perynupaiite uMpKynAapHUA aucK (4) Ha
¥enaHuA brb/. 3a Luenta ocBoboaeTe nocTa 3a
HacTpoMKa Ha HaknoHa (Pwur. 40/no3. 3) n
HaK/IoOHeTe rnaearta Ha MawmuHata (17) HansBo,
[IOKaTO Ce JOCTUrHE HeNlaHWA bIrb/ Ha cKanara
(Pur.40/ nos. 34) (B 1 7.2.3/C). Cera oTHOBO
3aBMITE /1IOCTA 32 HACTPOMKA Ha HaK/IoHa.

@ Perynuparite napanenHvs orpaHuanten (Pwr.
50/nos. 14) cnopeg, Wu1poynHaTa 1 BUCOUMHaTa
Ha 3aroToBKara. (BUX 1 7.3.2).

® V3BbpLueTe pA3aHETO B CbOTBETCTBUE ChC
LUIMpOYMHATA Ha 3aroToBKaTa. (BUX A)

C MUsBbpLIBaHe Ha Hanpe4yHu cpe3oBe
(dwur. 51/52)

@ [pubyTaiTe HanpeyHWs orpaHnynTen (Pur.
52/no3. 52) B kKaHana (Pur. 52/no3. 47) Ha
LIMPKYIAPHUA JUCK U peryvpanTe Ha )enaHus
brba. 3a uenta ocso6ogete 6onta (Pur. 51/nos.
48) n perynupaiTe TaKa, Ye cTpesnkata (Pwr.
51/no3s. 49) Aa noKasBa HenaHWa brb Ha
cKanata (Pur. 51/nos. 50). OTHOBO 3aBuiTE
6onTta (Pur. 51/nos. 48). Hanpeynuar
orpaHuyMTeN MOXE Aia Ce U3MeCTBa HanpeyHo
cnopeg cayvas Ha npuaoxeHue. 3a uenta
pasxnabeTe ABeTe raiku ¢ HaszboKa (Pur.
51/nos. 51), U3MecTeTe OrpaHNIUTENS U OTHOBO
3aTerHeTe ramkuTe ¢ Ha3boKa. BHumaHue! Mpun
AafeHU 06CToATeICTBA HaNPeYHUAT
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OorpaHu4YMTeN MOHeE fia CTbpUu B
LMPHYNAPHUA AUCK. BuHarn nogabpainTe
MWHUMAJIHO pa3cTosAHUe oT 20 MM cnpAMO
LMPKYJIAPHUA AUCK!

® B HAKou cnyyav nanonseavite anymmHueBus
npodun Ha napanenHua orpaHuyanTen (14B).

® 3ppaBo NpuTUCKaWTe 3arotoBKaTa KbMm
HanpeyHus orpaHuanTen.

® Brxnioyete umpKynapa (B un 7.1).

o Cnep BKOYBaHe Ha LMPKYysApa u34vaKawTe,
[0KaTO LMPKYNAPHUAT AUCK (4) AOCTUTHE
MaKCUMasIHUTE CU1 060POTH.

o [pubyTaiTe HanpeyHus orpaHnymTen (Pur.
52/nos. 52) 1 3aroToBKaTa ro NocoKa Ha
LIMPKYNAPHUA AUCK (4), 3a Aa N3BbpLUKUTE
psAsaHeTo. BHMmaHue! BuHaru gpbTe
34paBo Hanpas/siABaHaTa C Hanpe4yHusa
orpaHu4YuTeN 3aroToBKa, HUKOra cBo6oaHUA
AeTain, KOMTo e OTpA3aH.

® BuHaru 6yTaiTe HanpeyHus orpaHuymTen (Pur.
52/no3s. 52) TosIKOBa Hanpes, AOKaTO
3aroTtoBKaTa HambJ/IHe € OTpA3aHa.

o OTHOBO U3K/IIOYETE LMPKYNApa.

o OTnagbuuTe OT pA3AHETO OTCTpaHeTe efABa
Cnep cnvpaHe Ha LMpKYNAPHUA JUCK.

8. CmsAHa Ha UMPHKYNIAPEH JUCH ,
noaapbiKKa U UHa HacTPoMKa

Mpeay BcU4KK pa6oTH Mo nogapbHKaTa U
HacTpoiiKaTa wencensbT TpAGBa fa ce usgbpnal

8.1 O6wu pa6oTH No NoaApbHKaTa

® BeHTMnaunoHHUTE OTBOPUM Ha MalLMHaTa TpA6Ba
4a ce noaabpaT BUHaru CBO604HU U YUCTH.

o [lpaxbT M 3ambpcaABaHuATa Tpabsa pefoBHO Aa
Ce OTCTpaHaBaT OT MalinHaTa. loyncTeaHeTo €
Hal-ao6pe Aa Ce M3BBPLLUM CbC CMbCTEH Bb3ayX
WK C Kbpna.

® Bcuukum nogsuKHKM YacTu TpAbBa ga ce cmassat
OONMBb/IHUTENHO Ha onpeaeneHu Nnepmogu ot
Bpeme.

® 3anoyvMcTBaHeTO Ha niacTmacara He
M3nos3BaiTe passmaallm cpeacTBa.

8.2 CmAHa Ha LUpPRyNApeH guck (dwr. 51 - 57)

@ [locTaBeTe UMPKYNApa B peXuM Ha paboTa
Hanpe4yHo oTpA3BaHe M CKocaBaHe. (BUH 7.2.1)

o MsBagete duKcupawma wnudT (Pur. 31/nos. 25)
3a HacTporBaHe Ha BUCOYMHATA U 3aBbpTETE
Hanaso Ha 90°. baBHO cBanfANTe rnasarta Ha
mawmnHara (17) gokato Ta ce puKeupa.

® W3BageTe rymeHusa TamnoH (Pur. 53/nos. 53) Ha
Kopnyca Ha pembKa (Pur. 53). [lpbiTe Bana Ha



LIMPKy/ifipa C KtoYa C BbTPELUEH LeCTOCTEH
(Pwr. 54).

Pa3sBuiiTe 6onTa Ha hnaHeLa oT cTpaHaTa Ha
LIMPKYIAPHUA JUCK C K/toYa C BbTPELLEH
LwecTocTeH. BHumaHue naBa pesba! (Pur. 55)
CHemeTe 6onTa Ha hnaHeua (Pur. 56/nos. 54) n
BBHLWHKUA dnaHel, (Pur. 57/no3. 55).
OTcTpaHeTe KyTuATa 3a CTbProTUHU. (BUH 7.3.6)
CHemeTe UMpKynAapHUA auckK (Pur. 58/nos. 4) ot
gony ot Bana (Pwur. 59/no3. 56) 1 ro usBagete
Hagony. 3a uenta xBaHeTe LMPKYNAPHUA AUCK
noA UMpKynspHaTta maca (ga ce HocAaT
PBKaBULK), LUPKYNAPHUAT ANCK Aa SlerHe
oTnpef Ha NpeaHaTa 3almTa Ha AucKa 1
n3BampganTe otaag Hagony (Pur. 58).
MouncTeTe OCHOBHO LMPKYNApHUA Ban (Pur.
59/n03. 56), BBHWHKUA dnaHew, (Pur. 57/no3. 55)
1 6onTa Ha dnaHeua (Pur. 56/nos. 54).
MocTaBeTe HOB LMPKYNApeH AucK: Cna3sanTte
nocokarta Ha BbpTeHe! HaK/IOHbT Ha pA3aHe
Ha 3b6UTe TpAGBa Aa 6bAe No NOCOKa Ha
BbpTEHe, T.€. Ja CO4U Hanpep (BUK
CcTpeJiKaTa BbpXy 3awjurara Ha
LUPKYNAPHUA OUCK).

Cera npeKapanTe UMPKYNAPHUA BUCK (Pur.
58/nos. 4) oT gony npes UMpKynapHaTa maca,
onpeTe UMPKYNAPHWUA ANUCK 0T3aj Ha 3ajHaTa
3almTa Ha LMPKYIAPHUA ANCK U n3byTanTe
oTnpes Harope.

OTHOBO c/l0XeTe BbHLWHWA (GnaHel, (Pur.
57/nos. 55). [gata HanpaBasiBaLly CTPAHUYHK
pbba TpAbBa Aa 3axBaHaT B KaHana Ha
LIMPKYAPHUA Bas.

OTHOBO NnocTaBeTe 1 3aBUiiTe 6onTa Ha
tdnaHeua (Pur. 56/nos. 54), TYK OTHOBO APbIKTE
Basla C 2 K/toYa C BbTPELUEH LWecTocTeH (Pur.
54). BHumaHue naBa pes6a! 3gpaso
3aTerHeTe 6onTa Ha hnaHeua!l

OTHOBO NocTaBeTe ryMmeHus TaMmroH (Pur.
53/no3. 53) Ha Koprnyca Ha peMbKa.

MpoBepeTe LMpKYNAPHUA AnCK (Pur. 58/nos. 4)
M cbCTOALLATa Ce OT 2 4YacTH 3almTa Ha
LUMPKYNAPHUA OUCK 3a 6e3ynpeyHo
(YHKLMOHMPaHE.

AKoO WWe TpA6Ba Aa NpoAbIKUTE Aa paboTute B
PEXMM HanpeyHo OTPA3BaHE U CKOCABaHeE,
TpsAGBa OTHOBO Jja NOCTaBUTE KyTMATA 3a
CTBProTUHM (BUHK 1 7.2.1/7).
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8.3 OnbBaHe / cMAHa Ha NpefaBaTesieH peMbK
(Pur. 60 - 63)
MpepaBaTesHUAT PeMbK Npeaasa cunarta ot
[ABUraTens Ha LMpKynapHUA Ban. AKO Tol ce
M3MecTBa B cpejata MEXY PEMbYHUTE LWaibu ¢
noseuye oT 5 MM, TOM TpAGBa fa ce onbHe
OONBAHUTENHO. AKO NpefaBaTeHUAT PEMBK e
M3HOCEH, TOW TpaAbBa fJa ce NoAMEHM.

8.3.1 MpoBepKa onbBaHETO pech. CbCTOAHUETO
Ha peMbKa

@ [locTaBeTe UMPKyAApa B NO3MLMA HANPEYHO
oTpA3BaHe M CKocaBaHe (BUX 1 7.2.1).
duKcupaiiTe rnaBaTa Ha MalunHaTa ¢
uKcHpawma WUdT B A0HA NO3MLMA. (BUK
7.3.1/7)

e OTBuiMTe NnacTMacoBoTO NoKpuTHe (Pur.
60+61).

@ [IposepeTe ombBaAHETO HA PeMbKA, KaTo
HaTucHeTe ¢ NpbCTU. [poBepeTe peMbKa 3a
M3HOCBaHe.

® AKO OMbBaHETO M CbCTOAHMETO HA PeMbKa ca
Hapef, OTHOBO MOHTMPaMTe N1acTMacoBOTO
nokpuTHe. B npoTuBeH cnyyain pencteanTe
cbrnacHo 8.3.2.

8.3.2 OnbBaHe pecn. cMAHa Ha NpegaBaTesieH

peMbK

@ PasBuiiTe 4eTupuTe 60/1Ta HA YKPENBAHETO Ha
ABUraTens C KoY C BbTPELLEH LIECTOCTEH C
oKono 1 3aBbpTaHe (Pur. 62).

@ CerapemMbKbT € pasxnabeH, Npu HE06XOAUMOCT
nocTaBeTe HOB PEMbBK.

o C oTBepTKa U3MecTeTe ABUraTens HagsACHo,
[0KaTOo Ce MOCTUrHE ¥eNaHoTo OMbBaHe Ha
pembKa. C oTBEpTKaTa APbIKTE ABUraTens B
Tasun NosnumaA 1 3aTerHeTe Ha KpbeT 4 6onTa 3a
yKpensaHe Ha auratens (Pur. 63).

o OTHOBO MOHTUpaKTe NIacTMacoBOTO NOKPUTHE.

8.4 Hactpoliika Ha LUpRynapa

8.4.1 PerynupaHe Ha orpaHu4UTeNIUTe 3a
HaKJIOHa Ha UUPKYNAPHUA AUCK

LiMpKynaApbT pasnonara c peryampyemu

orpaHuyuTenu 3a nosuuumte 0° u 45°.

3a npoBepKa 1 HacTpomKa:

o [locTaBeTe UMpPKynApa B NO3nULMA HANPeYHo
OTpA3BaHe W CKocABaHe U feboKupanTe
rnaesata Ha MawmuHara. lMocTtaBeTe OTBECHO
rnaBaTa Ha MalmHara.

o 3apaiite brbn 90° MEXAY LMPKYNsApHaTa Maca
(2) v nABara cTpaHa Ha LMPKYNApPHUA AUCK (4)
(Pwur. 64). BHMmaBaiTe BrbAbT YUCTO Aa
NpUAAra Kbm LMPKYIAPHUA OUCK U EBEHT. Aa He
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Jonuvpa pereLmTe NIOYKU Ha LMPKYNAPHUA
[MCK.

@ [lpoBepeTe ganm broabT € To4HOo 90°. AKO ToBa
He e TaKa, pa3BuiiTe KoHTpa-ravkara (Pwr.
65/n03. 57) v peryavpanTe orpaHu4nTeNH1A
BUHT (Pur. 65/no3. 58). Cnep ToBa OTHOBO
3aTerHeTe KoHTpa-raikara. OrpaHnyMTeNAT 3a
45° ce perynnpa aHas0rmyHo CbC CbOTBETHUA
orpaHuymTeneH bro. TyK n3nonssanTe KOHTpa-
ravika (dwr. 65/nos. 59) n orpaHU4UTENEH BUHT
(dwur. 65/nos. 60).

8.4.2 NapanenHo namecTBaHe Ha LLUPKYAPeH

AVWCK pecn. rnasa Ha MalluHaTta
LIMpKyNAPHUAT AUCK MOXE Ja ce M3MecTBa B NOCOKa
Ha cBosiTa oc. Tol TpsibBa fja ce HaMmmupa TOYHO B
cpefaTa Ha pereLumsa LWAnLL.

@ [locTaBeTe LUMpPKyApa B NO3ULMA HANPeYHO
oTpsA3BaHe W cKocsiBaHe, feboKupariTe rnasara
Ha MalLMHaTa 1 A NocTaBeTe OTBECHO (BUIK
7.2.1).

@ PasBuiite KoHTpa-rarikarta (Pur. 66/nos. 61).
M3mecTeTe rnaBarta Ha mallmMHaTa 4Ype3 BbpTeHe
Ha peryavpatiaTta ravika (Pur. 66/nos. 62).

@ Horato UMpKyNAPHUAT ANUCK € LEHTPOBaH TOYHO
B cpefara Ha pexeLums WanL, OTHOBO 3aBUiTe
KOHTpa-rarikaTta (dPur. 66/nos. 61). 3a uenta
JPBITE XOPU3OHTaIHATA OC C KJII0Y C BbTPEeLUeH
LLIECTOCTEH.

8.4.3 HacTpoiKa Ha PMKcHpaLm TOYKK 3a
BbpTAlaTa Maca

@ [locTaBeTe LUMpPKyApa B NO3ULMA HAaNpPeYyHo
oTpA3BaHe 1 CKocsaBaHe (BUX 1 7.2.1),
610KMpaliTe rnaBarta Ha MallmHaTa B Han-
JonHaTa no3uuma (BUx 1 7.3.1/7).

@ [loctaBeTe BbpTAWATA Maca B no3numa 0° (BUHK
7.2.3/B).

o [lpoBepeTe dmKcupaHa nosunuma 0° Ha
BbpTALLATa Maca 4pe3 NnocTaBsHe Ha NpaB brbJl
MeXy orpaHuyMTeNHaTa WUHA U LUPKYNAPHUA
AMUCK (Pur. 67).

® AKO e Heo6X0MMO AOMbIHUTESIHO peryanpaHe,
pasBuiiTe KOHTpa-rankaTa (Pur. 68/nos. 63).
BbpTeTe perynupaims 6ont (Pur. 68/Mo3. 64)
[IOKaTO HaCcTPOMUTE TOYHO bIrbAa.

@ OTHOBO 3aBuWiTe KOHTpa-ravkara (Pwr. 68/nos.
63).
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8.4.4 HacTtpoiika Ha CKanuTe

Bcaka ckana Ha uypKynapa 3a HanpeyHo oTps3BaHe

1 CKocABaHe TpabBa Aa ce KOHTpoAMpa 1 nNpu

Heobxo0ANMOCT AOMBAHUTENHO Aa ce peryaunpa:

o PasBwiiTe BcruKM 3aKkpenBsalyy 601TOBE Ha
CKanute.

® HacTpoiiTe To4HO UMPKyNApa Ha JafeH brb,
HaHOBO pery/svpanTe CKaMTe U 3aBuiiTe
6onToBseTe.

MpoBepeTe HACTPOMKMTE C NPOGHU CPE30BE.

8.4.5 HacTpoiika Ha HO¥a 3a 3aK/IMHBaHe Win
pa3KivHBaHe

HacTpoikaTta Ha HoMa 3a 3aK/IMHBaHe Un

pasK/IMHBaHe CTaBa KaKTo € NoKasaHo Ha dur. 69.

Mpwv ToBa 3aaafeHUTE USUCKBAHW pasMepU Ha

rpaduxa 46 TpAbBa Aa ce cnassar.

9. CmAHa Ha MmpeoBuA
CbeAMHUTE/IEH NPOBOAHUK

AKo MPEeXOBUAT CbegUHUTENNeH NPOBOAHUK Ha TO3U
ypez ce nospeau, To Tol TpAGsa Aa ce CMeHW oT
Npou3BOAUTENSA UM OT HerosaTa cepBu3Ha Cnyxba
3a 06C/yKBaHe Ha KJIMEHTU UM OT NOZ06HO
KBannduumupaHo nuue, 3a aa ce nsberHat
nsnaraHmsa Ha onacHoCT.

10. NouncTBaHe, NnoaApBIKKA U
nopbyBaHe Ha pe3epBHU YacTu

Mpeamn BCAKO MoYMCTBaHe U3BaXkaanTe Lwencena.

10.1 NMouucrteaHe

o [loaabpxanTe 3aWUTHATE MEXAHU3MMU,
OTBOpUTEe 3a Bb34yX U ABUratenHata Kytua
Bb3MOXHO Hal-41uCTu OT npax un sambpcABaHe.
MouncTBaviTe ypeaa ¢ uncta Kbpna unv ro
npo,qyxaﬁTe CbC CrbCTEeH Bb34yX Noa HUCKO
HanaraHe.

o [IpenopbyBame Bu ga nouncrearte ypena
HenocpeacTBEHO cnea BcAKa ynoTpeba.

o [MouncTBarTe ypeaa peAoBHO C BnaxHa Kbpna
1 Manko Mek canyH. He nsnonssante
OeTepreHTu unu pasTesoputenu; Te buxa
yBpeaunu nnacTMacoBuTe YacTu Ha ypeaa.
BHumaBaiTe fa He nonaaHe BoAa BbTPE B
ypena.

10.2 MopAapbKKa
BbB BbTpelWHOCTTA Ha ypeda HAMA ApYru HacTy,
n3ncKaalm NoaapbXxkKa.
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10.3 NMoptbuka Ha pe3epBHU YacTu:

Mpu nopbyka Ha pe3epBHM HYacTu TpAbsa aa ce
noco4yart cnegHnTe gaHHu,

® Buanaypena

® ApTVKyneH Homep Ha ypeda

® WaeHTudmkaumoHeH Homep Ha ypeaa

® Homep Ha HeobxoammaTta pe3epBHa 4acT
AKTyanHu ueHn n nHdopmauma LWwe HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

11. Ekonorocbobpa3Ho oTcTpaHABaHe
M peuukKnupaHe

YpenbT e B 0ONakoBKa, 3a Aa ce NnpefoTspaTAT
LeTn Npu TpaHcnopTMpaHeTo. Tas3n onakoBka
npeAcTasfABa CypoBMHA 1 3aTOBA MOXeE Aa ce
13non3sa NOBTOPHO UMK Aa ce BbpHe KbM LUMKbNa
Ha obpaboTka Ha cypoBuHUTE. YpeabT 1 Herosute
4acTu ca CbCTaBEHW OT Pa3fNMYHW MaTepmany, Kato
Hanpumep meTan n nnactmacu. N3xsbpneTte
[eeKTHUTE CTPOUTESTHWN HacTu Npu 0CcobeHO
onacHute otnaabun. OcsegomeTe ce B
cneunanunsnpaHmAa marasmH nnu B OGIJ.I,VIHCKaTa
agMuHucTpauma!
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A\ NpoooxA!

Katd m xpnon Twv CUCKEU®V TIPETIEL VA
AappavovTal oplopeEva HETPA AoPAAEiag TIPOG
aroPuUyn TPAUUATIONAV Kal nuwv. IMNa to Adyo
auTO TapakaAoUue va dlaBACETE TIPOCEKTIKA QUTY
mv Odnydt xpnong. ®UAAETe TV KAAA YIa va EXETE
TIG TIANpoYopieg 0N dldBeor 0ag ava naca OTyun.
Edv dwoate T ouokeur oe AAAa ATOuQ,
TIOPOKAAOUNE VA TOUG MAPAdMOETE KAl QUTY TNV
Odnyd xpnong.

Aev avaAauBdavoupue Kapia eubuvn yla atuxnuata

Tou ogpeilovTal o pn Tenon autmg g Odnyiag
Kal TWV UTTOBEIEEWV aopaAeiag.

1. Meprypadn TnNg cuoKeLNg Kat
TIEPLEXOHMEVO TNG CUOKEVAGIiag
(ewoveg 1 -2)

ZaKOUAa GUAAOYTG OKOVNG
Maykog mploviov

Aan) yia puBuion kAiong
Mplovodiokog

Evepyomointig / arnevepyoromtng
AmAwvopevn Bdaon

KeAdi ovodiEng

4 x KAeLS1A TUTIOU AAAEV

ONO>GO AN~

Zav emutpanédlo Siokompiovo
9. Pdapdog wbnong

10. Odnyo6g ywviag

11. Mpootacia MPLoVoAduag

12. Z¢pnva

13. Bida yia Uog kot

14. MapdAAnAog 0dnyog

Zav ¢aAtoornpiovo

15. Mpootaocia mplovodiokou
16. XelpoAafn

17. KepaAn g pnxavrg

18. Mpaupég Téppata

19. Meplotpedopevo Tpanedl
20. Kouti cuAAoyng pokaviSiwv

2. ZwoTn Xpron cUUPwWvVA HE TOV
TIPOOPLIOHNO

To erutparnédlo diokompiovo kat paAtoorpiovo
eEurmpeTtel 0N AetToupyia Tou cav emtpanédio
SloKoTpiovo og KATA PNKog Kat AoEEG TOUES (MOVO
He A0EO 08ny0d) TtavTog idoug EVAWY, avaAoya pe
TO HEYEDBOG TNG MNXAVNG. AEV ETUTPETETAL TO
KOWpo TavTég eidoug oTpoyyuAwv EVAWV.
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211 XPr0on TOU TIPLOVIOU oaV PAATCOTIPIOVO
Hriopeite va ekTeAéoeTe KABETEG KOTIEG 0 EVAA Kal
TAQOTIKA, avaAoya e To peyebog Tng unxavnig. To
TIPLOVL &gV eival KATAAANAO Yla va KOBETE
Kauo6&uAa. H unxavn emrpénetal va
XpnouoroLeitat povo ouudwva Pe To OKOTIO YIa TOV
ortoio Tpoopiletal.

MapakaAoupe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEUEG HaG
5eV £XOUV KATAOKEVAOTEL HOVO YL ETIAYYEAUATIKY)
Kat Blopnxavikn xerion. Aev avaAapfavoupe Kappia
€ulUvn o€ TEPITTWOT) XProNG TNG CUCKEUNG O€
Blotexvieg, Blopunxavieg 1 yla EMAYYEAUATIKEG 1) HE
auToUG TIAPOUOLEG EPYATIES.

H pnxavn erutpénetal va xpnoytormomneei pévo yia
Tov okord yla Tov ortoio Tipoopiletal. Kabe mepav
TOUTOU XPrion €V avTamoKpievTal 0To OKOTIO yid
Tov ortoio ripoopiceTal. MNa BAGBeg ov odpeirovtal
0€ TIAPOOoLA XP1oN 1) YA TPAULATIONOUG TTAVTOG
eidoug euBUveTaL 0 XPIONTS/XEPLOTIG KaL OXL O
KATAOKEVAOTNG.

3. Ynodeigeig acpaieiag

O avaloyeg utodeifelg aodaAeiag pokUTITOUV
aro TO EMIOVVATTTONEVO PUAAASIO.

A NPOZOXH!

AwaBaote 6Aeg TIg Yodei&elg acpaAeiag kat
TIg Odnyieq.

Edv 6ev akoAoubrioete TIg YTodeifelg aodaleia kat
TIg Odnyieq dev amokAeiovtat nAektpomAnéia,
TIUPKAYLA Kavr) coBapoi TpAUATIOOL.

DUAGETE IPOOEKTIKA OAEG TIG YTIOdEIEELQ
acdpaiedg kat Tig Odnyieg yia 1o péAAov.

4. Tyég ekmoumnng 6opupwv

H exrourr| BopuBou autoU TOU TIPLOVIOU LETPLETAL
pe Bdaon to mpoturo DIN EN ISO 3744; 11/95, E DIN
EN 31201; 6/93, ISO 7960 rapdptnua A; 2/95. O
086puPog otn B€on epyaociag propel va utiepBaivel
Ta 85dB (A). ZtnVv MepIMTWoN auTr anatouvTal yla
TO Xpnotn YETpa wronpootaaiag. (Na
XPNOLLOTIOLEITE NYOTIPOoTACIA).

Aeltoupyia kevou
87,6 dB
100,6 dB

ZTa6uN NXNTIKNG Ttieong Lya
2TAOUN NXNTIKNAG 0TABUNG Lyya

o
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"OL avadpepdUEVEG TILES EivVaL TIIEG EKTIOUTING KAl
Sev onuaivel wg TIPOKELTAL KAL YA TIHEG A0PAAOUG
0€ong epyaoiag. Map’'dAo Tou UTIAPXEL CUOXETION
METAEY TNG OTABUNG EKTIOUTING KAl ELOPOTIG PUTIWY,
Sev gival Suvatov va SlaroTwOel pe armdAutn
BepatdtnTa av anatrovvTtal 1) OxL TPOcdeTa HETPA
aocdaleiag. MNapayovteg Tou Ha prnopovoav va
EMNPEACOVV TN ONUEPLVN 0TN B€0M Epyacaug
UTIAPX0UOa OTABUN €L0POTIG PUTTWYV, TIEPIAAUBAVOUV
v dlapkela Tng emidpaong, Ta XaPAKTNPLOTIKA TOU
XWpou epyaoiag, AAAeG TINYES BopUBOU KATL. TL.X.
TOV ApLOU ' 0TWV UNXAVWV Kal AAAWY YEITOVIKWV
Sladikaolwv. EKTég autou pmopei oL aglotioteq
TIMEG YlO TNV EKACTOTE BEOT EPyaodAlg va
SladEpouv amd xwpa oe xwpa. Autr 1 Anpodopia
oToXeVEL 0TO VA SWOEL OTOV XProTn TN duvatdtnta
va Kpivel KaAUTEPQ Toug KivdUvoug Kal Ta pioka.”

5. TEXVIKA XOpAKTNPLOTIKA

Kivntpag evaAAaooOuEVOU PEVATOG

230V ~50Hz
loxUg 1200 W
Eidog Aettoupyiag S6 40 %
Ap1BudG oTpodwV KeVoU ng 3200 min”*

Aiokog améd okAnpd pETaAlo @ 205 x @ 30 x 2,5 mm

Ap1Budg dovtiwv 24
Bdpog 36 kg
2uvdeon avappodnong @36 mm

Zav ¢paAtoormpiovo

Medio meplotpodng £wq 45° Ipog aploTepd
Toun YwVIAopatog +45°/0°/-45°
Ddapdog mploviov og 90° 55 x 180 mm
Dapdog Tploviov oe 45°

(MepLoTPEDOUEVOG TIAYKOG) 55x 125 mm
dapdog mploviov oe 45° (KAion) 42 x 180 mm
Dapdog Tploviov oe 2 x 45°

(topr) SrAoU ywvidopatog) 42 x 125 mm
Zav erurpanédlo diokormpiovo

Méyebog rtaykou 400 x 430 mm
Méyloto Uog Toung 45 mm
Pubuion vwoug 0 - 45 mm adiapadbunta
Meplotpeddpevog diokog 0° - 45° pog 6e&1a

Eidog Aettoupyiag S1: Zuvexng Aettoupyia
Eidog Aettoupyiag S6 40%: ouvexng TePLOSIKT
Aettoupyia (kukAog epyaciag 10 Aertta). MNa va pn
BepuaiveTal UEPPOAIKA O KIVNTNPAG ETITPETETAL N
Aettoupyia Tou Kivntpa o 40% Tou KUKAOU
epyaoiag pe tnv avapepOUEVN OVOUAOTIKT LOXU Kal
TIPETIEL KATOTILV VA CUVEXIOEL TA ETIOUEVA 60% XWPIG
doprtio.

6. Mpwv ™ 6€0n o€ AelToupyia

Mptv anoé 6A&g TIG EPYACIEG TIPOGAPHOYNG,
HETATPOTMNG Kal CuVapHoAdynong va Byagete
To BUoua anod v npida!

® Hpunxavn va otéketal otabepd.

® [pwv ) B€on oe Aettoupyia TIPETIEL VA €XOUV
ToToOETNOE CWOTA OAA TA KAAUMUATA KAl TA
TIPOOTATEVTIKA CUCTIUATA.

® O diokog mpémel va propei va Kiveitat eAetBepa.

® & Mdn KatepyaouEVo EVAO va TIPOCEXETE TA
evdexopeva EEva avTiKeipeva, Omwg T.X.
KapdLa ) Bideg.

® [lpw TV evepyortoinon Tou SLaKOTITN
gvepyoToinong / arevepyoroinong
OlyOUPEUTEITE WG eival owoTA TOTIOOETNUEVOG
06{0K0G Kl TIWG TA KIVOUHEVA TURATA
KlvouvTal eUKOAQ.

® [lpwv T ovvdeon TNG UNXAVNG va OlyoupeVEDTE,
TIWG TA OTOLXEID TNV ETIKETA TNG MNXAVNAG
OUNPWVOLV UE Ta oTolela Tou SIKTUOU.

6.1 TortoB£€tnon g cuokeuvng (Ek. 3 - 9)

1. AvaonkwoTe TN GUCKEUT) ard T CUCKEUAsIa KAt
adalpeoTe Ta TECOEPA TIPOOTATEVUTIKA TIAACTIKA
KaAvppata (Eik.3). Autd Ta TpooTATEVTIKA
KaAvppata rpoopiovTal yla TNV acpdaAela katd
™ petadopd Kat Propovv va dlatebouv ota
arnoppipyata.

2. AvadimAwoTe Toug Bpayioveg cuykpatnong
(Ew.4/Ap.21) kat EdMAwOTE TN Bdon omwg
BAgémete oTIq elkOveG 5 — 6. [Mpooegte va
KOUUTIWOOUV Kal oL 4 Bpaxioveg achdaAlong
(Ewk.6+7/Ap.22). H avadinAwon tng Bdong
yivetal otnv avtiotpoodn oelpd. Mpooéfte otnv
avadimwon va EeKouunwouv ot avaioyol
Bpayioveg aoddiiong. (Ewk.8)

3. Ze avwpaAn emidpdvela prnopeite va
TOTIOBETNIOETE 0TABEPA TO TIPLOVL e TN PoriBela
pubpléuevou Todlov (Eik.9/Ap.23). Zta
urdAoura tpia todia Bpiokovtat ONAES yla
aodaAr) oTEPEWON TOU TIPLOVIOU 0TO SATESO.
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7. Aertoupyia
7.1 Fevika otoixeia xelpiopov (Eik.10-12)

Awakomtng evepyomoinong / anevepyormnoinong
Ma To dvolypa Tou KAAUUPATOG TOU SLaKOTTTN,
TILEOTE TO KOKKIVO KOUWTTL 0TO A (Etk.10).

Evepyoroinon:
M€ote To mpdoivo kouprt (1) (Ew.11)

Arnevepyoroinon:
MiEoTte 1O KOKKIVO Kouprti ( 0) (Ewk.11)

Aeltoupyia dueong avaykng:
MiEote Tov KOKKIVO SlakdTtn (kardkt) (Ek.12)

Ma va aroduyete TN B€on oe AetToupydL Ao un
appo6dia IPOoWTIA, UTOPEITE Va aopaAioeTe TO
KAELOTO KATIAKL UE €va AOUKETO (Sev
oupnapadideTat).

Mpootacia Kivntpa:

2 miepintwon unepdopTWwong (T.X. akKlvnTomoinon
Tou SioKou) gvepyoTioleiTal auToUATA N TIpooTacia
TOU KLVNTRpa.

Mrmopeite va enmavevepyorowoeTe To TIPLOVL EAV
TILECETE TO TIPACIVO KOUWTTL ( | ).

AlaKOTITNG UNSEVIKNAG TAONG:

To mipLovL SlaBETEL Eva SLAKOTITN UNOEVIKNG TAONG
Yla TIPOoTAsia arnod VEA EKKivNoT LETA ATIO TITWON
™G TAong. MNa va v ENavevePYOTIOOETE TIECTE
TO TIPAGCIVO KOupTti ( 1).

7.2 daAtoomnpiovo

7.2.1 Metackeun e paitoonpiovo

1. Tompdvi Bpioketal 0N B€on Tou emTpamédlou
Slokorpiovou.

2. ATOHOKPUVTE EVEEXOHEVWG TOV YWVLIAKO KAl
TmapdAAnAo odnyo (BAEme 7.3.2) kat v
mnpootacia Tou diokou (BAéme 7.3.1/11).

3. Ztpiyte TV truxwt Bida (Ewk.1/Ap.13)
TeAeiwg pog ta Se&1d kal pEPTE TO Sioko otV
KatwTtepn B€on.

4. tpapn&te To HoxAS IPOG TO HEPOG 0aG
(Ewk.13/Ap.24) kaL TIEPIOTPEYTE TIPOCEKTIKA TO
TpLovL (Ek.14-15)

MNpoooxn! Kata tnv nepiotpodn Tou maykou
epyaciag vpiotaral kivéuvog cuvOAIYPNG Twv
XEPWWV Ka ITwV SakTuAwv! Na ayyilete Tov
TIAYKO EPYACALG KATA TNV TIEPLOTPOPT) HOVO
OTNV EUMPOG Kal Ticw TAgvpa! Mnv Tuavete
HeTa&V TOou MAYKOU €pyaciag Kat Twv MAdivwyv
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Tunpatwv! Kpatdre navra KaAd Tov nayko
gpyaciag otav KAveTe tnv meplotpodn!
ZiyoupeuBeite MwG 0 HOXAOG EAVAKOUMTIWCE
HETA TNV TEPIOTPOPN Kal TIWG O TIAYKOG
epyaciag acPpaiiotnke!

5. MM€ote Vv kedpaAr g unxavng (17) arr’'otn
Aapn (Ew.1/Ap.16) ipog Ta KATw, TPABWVTAG
Tov Tieipo aodpdAiong (Eik.16/Ap.25) yia
pPUBHLON Tou VYOUG TIPog Ta €Ew Kal oTpifovTtag
Katda 90° mpog ta Segid.

Mpocoxn! Me ta eAatrpla n pxnavn
KTUTIAEL QUTOMATA TIPOG TA ETMAVWH, AUTO
onuaivel Twg Sev MPEMEL va aPrjoeTe
apéocwg ™ Aapn (Ewk.1/Ap.16), aAAa va
KIVIOETE TNV KEPAAN TNG punxavng (17)
apyda kat pe eAadpla mieon MPog Ta EMAVW.

6. Evdexopévwg EeBdwoTte TO KOVTPA TTAEILASL
(Ew.17 /Ap.26) yia Tn opriva (Ewk.17/Ap.12),
oTpiYPTe TN OPriva TIPOG TA ETTAVW KAL
EavaodiEte To maguadt (Ewk.18).

7. TomoBeTioTe TO KOUTI CUAAOYNG TWV
pokavidiwv. Kpepdote To mpwta ota dUo
Kpepaotapla (Eik.19) kat ePLOTPEYTE TO TIPOG
TO EMAVW, KATOTILY TILEOTE TN Bida TUTIou AAAEV
TIPOG Ta endvw Kal otiPte TNV Katd 90° (Ewk.20).

8. 2uvd€aTe KATAAANAN eyKaTACTAON
avappdPnong Tng okdvNg 0T oUVSEDN yla TNV
avappodnon okévng (Ek.21/Ap.27) 1
TOTIOBETNOTE TN CAKOUAA CUAAOY ‘GN TNG oKOVNG
Tou cupmnapadidetat (1).

9. OipaBdol- odnyoi (Ek.22/Ap.18) dev
ETUTPETIETAL VA £XOUV EYOAUTEPN andoTaAon
arnod 5 mm Tpog TO TIESIO KOTING KAl TIPETIEL
€VOEXONEVWG VA ETIAVATIPOCAPHOCTOVV. Ma To
okoté auto EePdwoTe TIg Bideg TUMOU AAAey,
petarortioTe T paBdoug-08nyoug Kat
EavaodiEte T1q Bideg TUTIOU AAAeV (Ewk.22). O
Siokog (4) dev erutpéneTal oe Kappia B€on va
aKouumdel ot papso-0dnyo.

O1 papdor-odnyoi eivar avalwaoipa Kat o€

TEPINMTWOTN {NUIWV TIPETIEL VA AVTIKATACTAOO0U

vapeowg. AlagpopeTika vpictaratl Kivéuvog

TPAUMATIOHOVU TOu XprioTtn!

7.2.2 Zuotpara acpaieiag Tou
¢paAtoomnpiovou
MNpootacia diokov (Ewk.1/Ap.15)
H nipootacia Tou dickou mou anoteAeitatl anod duo
TUNMATA TIPOOTATEVEL amd evEEXOUEVN EMADT LE TO
Sioko Kal amo ToV EKOPEVSOVIOUO TWV POKAVISIWV.
Kat ta Vo tunpata g npootaciag Tou diokou
TIPETIEL VA ETUOTPEDOUV QUTOUATA OTNV APXIKT} TOUG
B€om. Znv KedaAn TG Unxavng (17) otnv enavw
B€on mpénel o diokog va gival TpLyUpw
TIPOCTATEVHEVOG.

o
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Acdalion xapnAwparog (Ek.23)

To ovotTnua acPAAlong TOU XAUNAWUATOG
TIPOOTATEVEL A6 ABEANTO XAUNAWHA TNG KEDAANG
™™g unxavng. MNa tnv agaipeon Tou GUOTANATOG
aodPAAONG TOU XAUNAWUATOG TIECTE TO KOUTT
(Ew.23/Ap.29), Tpapnr§te Tn Aapn (Ewk.23/Ap.16)
TIPOG TA EUTIPOS KAl XAUNAWOTE apyd Kat
opoLopopdA TNV KEPAAT TNG UNXAVAG.

Npocoxn! Xapn ota eAatiipia KTUTIA 1] HNxXavn
AUTOMATA TIPOG TA EMAVW, SNA. UV adpriveTe ™
Aapn (Ek.23/Ap.16) apécwg eAgVOEPT, aAAd
KIVIOTE TNV KEPaAN TNG pnxavig (17) apyad kat
HE eAadpla avTimieon MPOG Ta EMAVW.

7.2.3 Aettoupyia cav paitcompiovo

A. Kagetn topn 0° kat teploTPEPOUEVOG

naykog 0° (Ewk.24)

e Evepyornomote to miptovL (BAEne edadio 7.1)

e [lpoooxn! TomoBeToTE OTEPEA TO
AVTIKEILEVO TIOU BEAETE VA KOYETE EMAVW
oTNV eMPAVELA TNG UNXAVIG KAl TIECTE TO
navw otn papdo-odnyo!

® MeTd TV evepyortoinon Tou TIPLoVIOU
TIEPEVTE, HEXPL Va PTACEL 0 Siokog (4) TO
UEOYLOTO aplOpd oTPOhWYV TOU.

® Avoi&te TNV aocddaAion xaunAwpatog (BAETE
£6APL0 7.2.2) KaL KIVAOTE TNV KEDAAT) TNG
unxavng (17) opoldpopda kat pe eAadpld riieon
Sla péow ToU KATEPYAOHEVOU AVTIKELEVOU.

® Metd ™ AnEn Tng Toung, GEPTE TNV KEDAAT TNG
MNXavNG Kat TIaAL oTnyv endvw B€on
AKLVNTOTIONONG KAl ATIEVEPYOTIOOTE TNV.
Mpoooxn! Xapn ota eAatrpla KTUTa n
HNXavi] autopaTa TPog Ta EMAvVw, SnA. unv
apnvete ™ Aapn (Ewk.23/Ap.16) apéowg
HETA TO TEAOG TNG TOMNG EAEVOEPT, AAAG
KIVIIOTE TNV KEPaAN TG pnxavnig (17) apya
Kal pe eEAadpla avTimieon nPog Ta EMAVW

B. Ka@etn topn 0° kat meploTpepOUEVOG
mnaykog 0° - 45° (Ew. 25 - 27)
2TOV TPOTIO AelToupyiag ocav paAtoorpiovo
MTTOpOoUV VA EKTEAECTOUV TOUEG ATtO AOEEQ TIPOG
aplotepd kat 6e€la arno 0° - 45°.
® XaAapwoTe ToVv TeploTpeddpeVo Tdyko (19)
avoiyovtag To HoXAG acddAiiong (Eik.25/Ap.30).
® Me ) xewpoAafn (16) pepvete Tov
TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO OTNV ETILOULOUUEVN
ywvia, dnAadn o deiktng (Ek.26/Ap.31) pémel
va deixvel v embupovpevn ywvia otnv
KAipaka (Ewk.26/Ap.32). To iplovi Slabetel
autépata onueia oTepEwong oTIS Ywvieg -45°,
0° kat +45°.
® =avaooifte To HOXAO aodpdAlong, yia va
OTEPEWOETE TOTIEPLOTPEDOHEVO TIAYKO.

® EkteAéote TV Toun OTwg TEPLYPADETAL OTO
edadlo A (Ewk.27).

C. Topn ywviacpatog 0° - 45° kat
nepLoTpePOpevog Ttaykog 0° (Ewk. 28 - 29)
270 €i60g AetTouydlg av GAATOOTPIOVO UITOPoUV va

EKTEAECOOUV TOUEG YWVIACKHATOG TIPOG aploTeEPA

aro 0° €wg 45°.

o ®epte Vv KeDaAAN TNG unxavnig (17) otnv
eMavw B€on.

® depte Tov MeploTpedOpEVO TIAyKO (19) 0N
B0¢éon 0°.

® Avoi§te To HOXAS Yia TNV pUBUION TNG KAIONG
(Ew.28/Ap.3) kat pe tn xelpoAapr) (Eik.29/Ap.16)
SwoTe KAion otV KeDAAN TNG UNXAVNG TIPog Ta
aplotepd péEXpPL va Seixvel o deiktng
(Ew.28/Ap.33) otnV embupovpevn ywvia
(Ewc.28/Ap.34).

® O poxAodg yia ™ ywvia kAiong givat
eEomAlopuEvog pE pia AetToupyia EAeVOEPNQ
Kivnong. MNa to xepiopo tov tpaPngre
Aapn) mpog Ta miow (oTnpi§Te TOoV Aova pe
TOV AVTiXELPA) KAl TIEPICTPEYTE.

® =avaodifte To HOXAO yla TN pUBULION TNG Ywviag
KOl EKTEAECTE TNV TOWN OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
eddadlo A (Ewk.29).

D. Toun ywviacpatog 0° - 45° kat
nePLOTPEPOUEVOG TIAYKOG 0° - 45° (Eik. 30)

270 €i60g Aettoupyiag GAATOOTIPIOVOU UITOPOUV va

EKTEAECOOUV TOWUEG YWVIACHUATOG TIPOG TA APLOTEPA

aro 0° - 45° kal ouyxXPOVWG AoEEG TOUEG TIPGO

aplotepd kat Se&1d armod 0° - 45°(SmAd ywviaoua).

o ®epte Vv KeDaAN Tng unxavnig (17) otnv
enavw B€on.

® XaAapwoTe ToV TEPLoTPEPOUEVO TIAYKO (19)
XOAQPWVOVTag ToV HOXASG aohAALoNG.

® Me 1 xepoAapn (16) pubpilete Tov
TePLoTPEPOUEVO TIAYKO OTNV ETOULOUKEVT)
ywvia. (BAEme kat edddlo B)

® >diETe IAAL TO HOXAG aohAALONG Yia va
oTepewbel o TePLOTPEPOUEVOG TIAYKOG.

® Avoi§te To HOXAS Yla TNV pUBUION TNG KAIONG
(Ew.28/Ap.3) kat pe tn xelpoAapr) (Eik.29/Ap.16)
SwoTe KAion otV KeDAAN TNG UNXAVNG TIPog Ta
aplotepd pEXpPL va Seixvel o deiktng
(Ew.28/Ap.33) otnv embupovpevn ywvia
(Ew.28/Ap.34). (BAeme kat 7.2.3/C).

® =avaodifte To HOXAO yla TN pUBULION TNG Ywviag
KOl EKTEAEOTE TNV TOWN OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edadlo A (Ewk.30).

E. ZakoUAa cuAAoyng okovng (Ewk.1 + 2/Ap.1)
To mpLévL S1aBETEL GAKOUAQ Yl TN GUAAOYN
pokaviSlwv, n oroia propei va adelaoTel
avoiyovtag To pepoudp oTnv KATW TIAEUPA.
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7.3 Emutpanédlo Siokompiovo

7.3.1 Metatpom o€ emtpanédlo Siokomnpiovo
1. To mpidvi Bpioketal otn B€0M TOU
$paAtoomnpiovou.

2. EvoeXouévwg XOAAPWVETE TO HOXAO a0DAALONG

(Ew.31/Ap.30), p€pveTe TOV IEPIOTPEDOUEVO
Tdyko ot 6€om 0° Kal TOV OTEPEWVETE HE TO
HOXAG aodpdaAiong (BAEme kal 7.2.3/B).

3. XaAapwoTe T HOXAO Yyla Tn puBuLon TG KAioNg

(Ew.31/Ap.3), pubpiote TNV KAion oto 0° kat
aodaAioTte TAAL TO HOXAS Yla TN pUBUION TNG
KAiong (BAEne kat 7.2.3/C).

4. Edv eival anapaitnto pubpuiote TI§ pdpdoug —
00nyoug €101, WOTE OUTE VA TIPOEEEXOUV TIAVW

ano Tov TAYKO, OUTE VA KAAUTITOUV TNV EYKOT

OTO V TIAYKO yla To &ioko (BA€me kat 7.2.1/9).

5. ZePdwoTte TO MA§ILASL CUYKPATNONG
(Ew.32/Ap.26) yia ) odnva (Ek.32/Ap.12),
TIEPLOTPEYTE TN odriva Tipog Ta KaTw (Eik.33)
kat Eavaoodifre To ma&uddt ouykpdtnong
(Ew.34). H opriva ipémet va BpiokeTal oe pia
YPOAuU” He To Sioko.

6. AMOMOKPUVTE TO KOUTI Yla Ta pokavidia (20). Na

TO OKOTIO QUTO TILECTE TIPOG TA EMAVW TN PBida

Tunou AAAev X1IAlootwv (Eik.20) kat oTtpipte TNV

kata 90°. Twpa pnopei va adlapebei To kKouTi
yla ta pokavidia (20).

7. Tpapn&te ipog ta £§w Tov Tieipo aodpdaAlong
(Ew.31/Ap.25) yla T pubuion Tou UYPoug Kat
oTpiYTE TOV KaTA 90°. XEIPLOTEITE KATOTILV TNV
aodAALOT TOU XAUNAWHATOG KAl XAUNAWOTE
apyd mv KepaAr| g pnxavig (17) péxpt va
KOUUTIWOEL.

8. Ztpiyte N paBdwtn Bida (Ek.31/Ap.13)
TeAeiwg Ipog Ta Se&la yla va Ppépete To Sioko
(4) otnv avwtepn B€on.

9. Tpapn&re To poxAo6 (Eik.35/Ap.24) pog £0Ag

KO TIEPLOTPEWTE TIPOCEKTIKA TO TIPLOVL (ElK.36).

MNpoooxn! Kata tnv nepiotpodn Tou maykou
epyaciag vpiotaral kivéuvog cuvoAIPNng Twv
XEPUWV Kal SakTUAwV! MNa v mepioTpodn va
ayyideTte TOV MAYKO €pyaciag povo otnv
HTPOCTIVI] Kal oTNV OmioBev mAgupa! Mnv

TIAVETE AVAUECA OTOV TIAYKO £PYACiag Kal oTa

mAdiva tuipata! Na Kpatate Tov mayko
£PYAcAI§ KATA TNV MEPLOTPOPY) TIAvTa KaAa!
ZiyoupeuBeite MwG 0 HOXAOG Ba KOUUTIWGCEL
TETA TNV MEPLOTPOPT] Kat Oa acpalicel Tov
nayko gpyaciag!

Edav o1o KUKAIKO eTiTpamnédio mpLovi OEAETE va

aAAdageTte T ywvdl kKAiong tTng plovoAauag
(4), mapakaAovpe TpapnETe TV kKepain g
Hnxavnig (17) mpog Ta emavw, kat cpigTe T
Aapn yua ™ pubuion g ywviag kAiong (3).
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EA€y&Te €av 1 niplovoAdpa (4) AKOUHTIAEL TOV
nayko gpyaciag (2). Eav vai, pubpiote Tnv
KePAAN TNG Unxavig avaioya onweg
neplypagetal otnv Odnyal xpriong oto edadilo
8.4.2. (E.70 - 71).

10.

11.

12.

2tpiyte TN paBdwtn Bida (Eik.31/Ap.13)
TEAEIWG TIPOG TA APLOTEPA YIa VA PEPETE TO
Sioko otnv avwtepn B€on yla T Aettoupyia cav
emTpanedlo SLoKOTPIiovo.

TomoBeTOTE TO TIPOCTATEVTIKO KAAUUUA TOU
Siokou (11) (Ewk.37 — 39): Na o oKoTO AUTO
arnopakpuvTe To agdasdt (Eik.38/Ap.35), Tn
podéANa (Elk.38/Ap.36) kat T Bida
(Ew.37/Ap.37) amo TO MPOCTATEVUTIKO KAAUUMA
Tou Siokov. MNepAoTe KATOTILV TO TPOCTATEUTIKO
KAAuppa Tou diokou amo tn odrva (12) €tot
WOTE OL TPUTIEG OTO TIPOOTATEUTIKO KAAUMA TOU
Siokou kal oTn odrva va gival n pia Enavw otnv
AAAN. BISwoTe TWPA TO TIPOOTATEVUTIKO KAAUUUA
Tou diokou pe TN Bida, T podéAAa kalL To
na&§dasdt mdvw otn oprva (Ewk.39). H
QAMOCUVAPHOAGYNON YiVETAL OTNV aVTioTPodn
oelpa.

2uvS€oTe TN ouvdeon avappopnong Twv
POKAVISIWV TOU TIPOCTATEUTIKOU KAAUUUATOG
Tou diokou (11) pe pia katdAANAn eykataoTaon
avappoPnong PoKaAVISIWV.

7.3.2 TomoB€non Tou na’paAAnAov odnyou

(14):
ZeBdwote Ta dvo agadia (Ewk.42/Ap.38) and
ToV 08NnY0 Tou TtapdAAnAou Tépuatog (Ewk.40).
Adapéote T1q Bideqg (Ew.42/Ap.39), TIQ
podEANES (Eik.42/Ap.40) kal TOUG SAKTUALOUG
(Ew.42/Ap.41).

BidwoTte Tov mapdAAnAo odnyo (Ewk.41/Ap.14B),
avdaAoya pe tn xpnon Se&1d 1 aplotepd anod to
Sioko oTig avaAoyeg tpureq (Ewk.42/Ap.45, 46)
Tou 0dnyoU (Ewk.41/Ap.14A).

Avaloya pe T XPron Unopei va petatoriodei o
TapdAANA0G 08nyog. MNa To okoto auTtd
XaAapwote Ta dUo paBdwtd magiudadia
(Ew.41/Ap.42), BY’aATE TO AAOUMLVEVLO TIPOPIA
KAl TIEPAOTE PE TNV AAAN 08nyavAaka TAAL
mavw arod Tiq BLOOKEDAAES.

Npoocoxn: Metartomiote Tov mapAaAAnio
08nyo T600, WOTE va ayyidel v vontn
ypapuun 45° (Ewk.45).

YYnAo dkpo ToroBETnong (Ek.43):
- MNa Toun YnAwv avTiKeWEVWY

XaunAo akpo torobetnong (Ek.44):
- MNa topn emniendwv avTiKEPEVWY
- o€ TiepIMTWOoN KAiong Tou diokou
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Ma v ToroBEtnon Tou tapdAAnAou 0dnyou
(14) xahapwoTte TN papdwt Rida (Ewk.42/Ap.43)
otov odnyo (Ewk.42/Ap.14A), kpepdote TOV
06nyo otn pAapdo-06nyo (Ewk.40/Ap.44).

Ma ™ oTepgwon Tou TapdaAAnAou odnyou
ooifte ™ papdwtn Bida (Ewk.42/ Ap. 43).

7.3.3 ZuoTnpara acpalieiag emrpanediov
Slokompiovou

A NpooTtacia diokov (Ewk.1/Ap.11)

H npooTacia Tou diokou Tipémnel va givat mavta
TOTOOETNHEVN KATA TN AELTOUPYIA TNG UNXAVNG oav
erutparnedlo dlokormpiovo. Mpootatevel To XPNoTN
arnd aféAnT enadn pe 1o dioko (4) kat
ekopevdoviIfopeVa pokavidia.

B Z¢nva (Ewk.1/Ap.12)

H odnva ripémel Katd tn AEITOUPYAL TNG UNXAvNS
oav erutparnéedlo SLoKompiovo va ival mavta
METAKIVNUEVT). ATTIOTEAEL ONUAVTIKO CUCTNUA
aocdaleiag Tou odnyei To katepyalopevo
avTikeipevo kat epmodilel To kKAgioWo Tou appov
TouNq Ttiow art'oto &ioko (4) kat TNV avTikpouon Tou
KaTePYadOEUVOU aVTIKEIMEVOU (BAETE Kat 8.4.5
PUBuIoNn g opnvag).

C Mmtaotouvt BondnTiko (Ewk.1/Ap.9)

To BondnTikd UMACTOUVL TIPETIEL VA X PN oLloToleiTal
TIAVTA OTAV O€ KATA UNKOG TOUEG 1 artdoTaoN
HeTa&y g paBdou-0dnyou kat Tou Siokou gival
AtydTepn ard 120 xiAlootd. Xpnoluevel oav
EMEKTAON TOU XEPLOU KAl TIPOOTATEVEL AMd aBEANTN
enagdn pe to dioko (4). ‘Otav dev 1o Xpnoloroleite
TO BonONTIKO UIACTOUVL VA GUAAYETAL TIAVTA KOVTA
oTo TPLOVL. KpepdoTe 1o 0T0 otrptypa MNa v
aaoddAion Tou BonenTikoU UMacTouVvIoU 0TO
oTnpLYMa BpiokeTal €MAVW TOU €va TAQOTIKO
Kouurti. Na avTikatacTrioeTe auécwg Eva
EVOEXOMEVWG POAPHUEVO 1] EAATTWHATIKO
BonONTIKO pItAcTOUVL.

D ZuAo-omipwxTng (Etk.49)

‘Eva E0A0-oTIpwXTNG Va Xpnotoroleital mdvra étav
0€ KATA UNKOG TOUEG 1 artdoTaoN LETA&Y TNG
pAapsou-08nyou (18) kat Tou diokou (4) eivat
Atyotepn aro 30 xtAlootd. ESw va mpoTipdte
XAUNAY erupavela odriynong g papdou - odnyou.
To §UAo-oTipwYTNG dev cupnapadidetal. ‘Eva
$OapuEVo EUAO-CTIPWYTNG TIPETEL VA
avTtikadiotaral EyKaipwg.

7.3.4 Aertoupyia cav emutpanédlo Siokompiovo

o Kata m Aettoupyia cav emutpanedlo
SloKoTIpioVo TIPETIEL O TIEPIOTPEPOUEVOG
Taykog va BpiokeTal mavra otn 6£€on 0°.

® Me To piovL auTo Sev eTUTPEMETAL N
EKTEAEON HOVEG Kal KPUPEG TOHEG.

A EktéAeon Katd prkog Topwv (Ewk.47)

2NV TIEPIMTWON AUTr KOBETAL £VA AVTIKEIUEVO KATA

prkog. ‘Eva dkpo Tou avTikeipevou medeTal mavw

oTov TtapdAAnAo 0dnyo (Ew.47/Ap.14), evi n

ETTMESN TIAEUPA AKOUUTIOEL ETTAVW OTOV TIAYKO

epyaoiag (2). H mpootacia Tou diokou

(Ew.47/Ap.11) mpémet va eival TAvTa XapUnAwREVN

Tavw 0To KatePyadoeuvo avTikeipevo. H 6€on

£PYQO0IAG 0NV KATA UKOG TOWN €V ETUTPETETAL VA

elval TToTE o€ pia ypapun Ye TV Topeia Tng TOUNG.

® PuBpiote Tov mapdAAnAo odnyod (Ewk.47/Ap.14)
avAaAoya LE To UPOog Tou KaTepyaloUeVoU
QAVTIKE{PEVOU Kal TO eTIBUMOUEVO HAPSOG.
(BAEme edadlo 7.3.2)

® Me 1 paBdwtn Bida (Eik.1/Ap.13) pubpuiote TO
UYog Tou diokou avaloyd pe To TIAX0G ToU
KATEPYALOHEVOU AVTIKEIUEVOU.

® Evepyorojote 10 TiptovL (BAEMe kat 7.1).

® MeTd TNV evePYyOTIOINGT TOU TIPLOVIOU TIEPIEVTE
HEXPL Va dpTAoEL 0 Siokog (4) Tov YEYLOTO aploud
OTPOPWV.

® BdAte ta x€pla pe kAelotd SAKTUAQ eTtineda
TIAVW OTO KATEPYAOHEVO AVTIKEILEVO Kal
OTIPWETE TO AVTIKEIUEVO KATA PKOG TOU
mtapdAAnAov odnyou (Ewk.47/Ap.14) oto Sioko.

® [lAeupikr) odrnynon pe To aplotepo 1 Seki xepL
(avéAoya pe tn B€omn Tou mapdAAnAou odnyou)
HOVO HEXPL TO MITPOOTIVO AKPO TOU
TIPOCTATEVTIKOU KAAUUHATOG Tou Siokou (11).

® 2TIPWYXVETE TO KATEPYALOUEVO AVTIKEIEVO
TavTa PEXPL To TEAOG TNG 0 vag
(Ew.47/Ap.12).

e Ta amoppippata TG TOUNG TIAPAUEVOUV TIAVW
oToV TIAYKO £pyaciag LEXPL va akivntoromoel
TIAAL 0 SioKog.

® Na omnpileTe T HOKPLA AVTIKENEVA KATA
evoeXOHEVNG TITWONG OTO TEAOG TNG TOMNG!
(Tt.X. pe BAon KATL.)

Topn oTEVWYV avTiKENEVWY (Ek.48)

TOUEG OTEVWV AVTIKEWWEVWV pE PAPSOG KATW TWV
120 XIALOOTWV ETUTPETETAL VO EKTEAOUVTAL
omwaodnnoTte pe T Bonbela EVAoU-oTIPWYXTN
(Ew.48/Ap.9). (BAEME K1 7.3.3 C)

Topn oAU GTEVWYV avTIKEIMEVWY (Ek.49)

Ma KaTd PrKog TOPES TIOAU OTEVWYV AVTIKEUEVWY e
$Aapdog 30 XIA\looTWV Kat AtydTepo va
XPnotoroleite omwaodnmoTe €va BonnTiko
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practouvt. (BAgmne kat 7.3.3 D)

B EktéAeon eykapoiwv Topwyv (Ewk.50)
OL eYKAPOLEG TOPEG EKTEAOUVTAL TIAVTA [IE T XP1oN
TOU TTAPAAANAOU 08nyou (Ew.50/Ap.14).

PuBuiote to dioko (4) otnv embupovpevn ywvia.
l"a 1o oKOTIO AUTO XAAAPWOTE TO HOXAS Yla TN
pUBLoN TNG KAioNng (Ewk.40/Ap.3) kal dwote
otV KedaAn g unxavng (17) kAion mpog ta
aplotepd, HEXPL VA GTACEL TNV ETIIOUHOUUEVN
ywvia otnv KAipaka (Abb.40/ Ap.34) (BAEre Kat
7.2.3/C). Twpa Eavaodi&Te To HOXAO YA TN
pUBION TNG KAioNg.

PuBuiote Tov mapdAAnAo odnyo (Eik.50/Ap.14)
avdaAloya pe 1o ¢papdog kat To VYOG Tou
KatepYaldUEVOU QVTIKEIEVOU. (BAETE Kal
7.3.2).

EkteAéoTe TNV TOUN avaioya pe to papdog Tou
Katepyaddpevou avTikeipevou. (BAEne A)

C ExktéAeon eykdpoiwv Topwv (Eik.51/52)
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2npw&te TOV £YKAPOLo 0dnyo (Ewk.52/Ap.52) oTo
auAdki (Eik.52/Ap.47) Tou TIAykou epyaciag Kat
pubuioTe TN owoTr Ywvia. [Na 1o okotd auto
EeBdwate ) Bida (Ek.51/Ap.48) kau
TIPOCAPUOOTE ETCL WOTE O SEIKTNG
(Ek.51/Ap.49) va deixvel TNV eMOUUOUMEVN
ywvia otnv kAipaka (Ew.51/Ap.50).
Zavapidwote ) Bida (Ek.51/Ap.48). O
£YKAPOL0G 06NyoG Uropei avaAoya e Tnv
nepintwon va petatoruotei Ao&d. Na To okotd
autd xaAapwote Ta dUo pafdwtd magudadia
(Ew.51/Ap.51), peTatormiote 10O TEPUA KAL
Eavaodite. Mpoooxn! O eykapolog odnyog
HTOopEi EVEEXOHEVWG VA TIPOEEEXEL OTO
Sdioko. Na tnpeite mavra pia anéctaon 20
XWAlOGTWYV TPOG TO Sioko!

Evdexopévwg va XpnoLLOTIOLEITE TO AAOUMLVEVIO
TIPOdIA Tou TIapAaAAnAou odnyou (14B).

Miéote yepd To KaTEPYALOUEVO AVTIKEIUEVO
TIAVW OTOV EYKAPCLO 08NYO.

Evepyoromote 1o iptovL (BAETE kat 7.1).

MeTd TNV EVEPYOTIOINGT TOU TIPLOVIOU TIEPIUEVTE
UEXPL Va dpTaceL 0 Siokog (4) Tov YEYLoTo aplopd
OTPOPWV TOU.

2npw&te ToV eYKAPalo 0dnyo (Ewk.52/Ap.52) kat
TO KATEPYAJOUEVO AVTIKEIEVO TIPOG TNV
aktevbuvon tou diokou (4), yla va ekteAéoeTe
v toun. Mpoocoxn! Na kpatdare mavra
oTadepd To KATEPYA{OEVO AVTIKEINEVO
oV odnyeital i€ TOV EYKAPGOLO 08NYy0O, OTE
TO THNHA TOU KATEPYA{OEVOU
AVTIKEILEVOU TIOU KOBETAL.

Na oTpwxVeTE TOV £YKAPOLO 05NYyd
(Ew.52/Ap.52) mavTta 1600, HEXPL VA KOTIEL
TeAElwg TO KaTePYAlOEUVO AVTIKEIEVO.

e EmnavanevepyormomoTte To TIpLoVL.
® ATONaKPUVTE TA anoppippata pévo étav
aKivnTorotnOei TEAEIWS TO TIPLOVL.

8. AAAay1] TOu Siockou, CUVTIPNON Kal
mpocapupoyn akpipeiag

Mpiv anod 6AeQg TI§ EPYACIEG CUVTNPNONG KAl
PUBUIONG va ByadeTe To BUoua and v npida!

8.1 l'evikov €idoug epyacieq cuvtnpnong

® Nakpatdrte mavra eAeVBepeg Kal KABAPEG TIG
OXIOMEG AgPLOOU TNG UNYXAVAG.

® Na kaBapifeTe TAKTIKA TN OKOVN KaL TIG
akaBapoieg anod T pnxavr). O kabaplopog eivat
TIPOTIMOTEPO VA YIVETAL |E TIETIECHEVO AEPA T
He éva Tavi.

® Na Amaivovtal katd eplédoug 6Aa Ta
KIVOUUEVA TURMATA.

® [0 Tov KaBaplopd TWV TAACTIKWY TUNUATWY U
XPTNOLOTIOLEITE KAUOTIKA KABAPLOTIKA.

8.2 Avtikatdotaon Tou dickovu (Ewk. 51 - 57)

® dépte To TIPLOVL 0TN BEOT AetToupyiag ocav
daAtoomnpiovo. (BAEne 7.2.1)

® Tpapn&te pog ta e§w Tov Teipo acdpdaAiong
(Ew.31/Ap.25) yia TN pubuion Tou UPoug Kat
oTpiYTe TOV Katd 90° TIPog Ta ApLoTEPA.
XapnAwoTte apyd TV kepaAn Tng pnxavnig (17)
MEXPL VA KOUUTIWOEL.

® BydAte o Aaotixévio nwpa (Ewk.53/Ap.53) oto
mepiBAnua tou wavta (Ew.53). Kpatrijiote
oTabepd TOV AEOVaA TOU TIPLOVIOU HE KAELSI
Tunou AAAev (Ek.54).

o =efdwote ) Bida g dAdvTLag oTnv MAgUpd
Tou diokou pe To kAeldi TUou AAAev. Mpocoxn,
aplotepocTpodo oneipwpa! (Ek.55)

® Adapéote Tn Bida TG pAavtlag (Eik.56/Ap.54)
Kat v e§wtepikn dAdvtla (Eik.57/Ap.55).

® ATOpOKPUVTE TO KOUTI yla Ta pokavidia. (BAEme
7.3.6)

® Adapéote T0 Sioko (Ek.58/Ap.4) amnd kdtw ard
Tov a&ova Tou Tiploviov (Ewk.59/Ap.56) kat
BydATe TOV TIPOG TA KATW. I'la TO oKOTIO AUTO
TLAoTe TO SioKo KATW aTod ToV MAYKO epyaciag
TOU TIpLoVIoU (va popdTe yavTtia), AKOUUTNOTE
T0 S{0KO MIPOOTA OTO UMPOCTLVO TIPOCTATEUTIKO
Tou diokou kat TPaPnETe TO oW TPOG TA KATW
(Ek.58).

® KabapioTte kaAd Tov d§ova Tou TPLovioU
(Ew.59/Ap.56), TNV eEwTepikn pAavTa
(Ew.57/Ap.55) kat Tn Bida Tng pAdavtiag
(Ew.56/Ap.54).
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® TormoBgtnon véou diokou: MpooEgTe TNV
KatevOuvon tng meptotpodng! H Ao&n
TAEUPA TWV SOVTIWYV TIPETEL VA €ival TIPOGg
TNV MAgvpa katevbuvong, SnA. pEnel va
Seixvel mpog ta epmnpadg (BAENE BEAog otV
mpocoTacia Tov diokov). 'a To oKoTo auTod
mniepdote 1o Sioko (Eik.58/Ap.4) amo kdtw péoa
ano Tov MAYKO epyaciag, TOToBeTNOTE TO SioKo
Tiow oTNV Ttiow TpooTtacia diokou Kal oTPWETE
TOV UIPOOTA TIPOG TA EMTAVW.

e EmnavartomnoBetriote v e§wtepikn dAavtla
(Ew.57/Ap.55). OL dVo dopeiq TipETEL Va TILIAVOUV
OTIG E00XEG TOU SiOKOU.

e Emnavartonobetriote m Bida tng pAavtlag
(Ew.56/Ap.54) kat odiEte TNV KpatwvTag MAAL
Tov a&ova Tou Siokou pe To SeUTEPO KAELSI
Tunou AAAev (Ek.54).

Mpocoxn, apiotepoctpodo ormeipwual
2¢i&te kaAd ) Bida g pAdvtlag!

® TomoBetoTe TIAAL To wpa (Ewk.53/Ap.53) oto
TepiBANUa Tou Wavta.

o EA¢éyEre 1o dioko (Ewk.58/Ap.4) kat v
mpooTacia Tou diokou Tou aroteAeital aro 2
TepdyLa, yla ayoyn Aettoupyia.

® Edv BéAete va ouvexioete va epydleote pe
Aettoupyia Tou paAtoorpiovou, va
€TAVATOTIOBETNOETE TO KOUTI Yl Ta poKavidla
(BAéme kat 7.2.1/7).

8.3 Tavuon / avTikatacTacrn Tovu lpavta
peTadoong kivnong (Eiwk. 60 — 63)
O avtag petadoongq kivnong HETadEPEL TN SUVAUN
anod Tov Kntrpa otov agova Tou Tploviou. Edv
petartotidetal otn péon HeTa&l TwV TPoXaAiwv
peTAdoong Kivnong avw arno 5 XIAIooTd, TIPETEL va
enavateviwdei. Eav o ipavrtag peradoong kivnong
€xelL POapei, PEMEL va avTIKaTaoTade.

8.3.1 'EAgyX0G TNG TAVUONG Kal TNG
KATACTAOTG TOV LHAvVTa

o ®épte 1O TIPLOVL O0TN B€0T TOU PaATooTIpioVoU
(BAéme kat 7.2.1). Aodpaliote TNV KEDAAN TNG
UNXavng pe mieipog acdpdaAiong oe xapnAr 6€on.
(BAémE 7.3.1/7)

® =cfdwoTte To MAAOTIKO KAAUPpA (Elk.60+61).

® [MEfovtag pe To SAKTUAO EAEYXETE TNV TAVUON
Tou avta. EAyEte kal Tov pavta yla
evdexouevn dbopd.

® Edvn tdvon kat n katdotaon Tou Wdvta givat
evTagel, EMAVATOTIONETNOTE TO TIAAOTIKO
K@Auppa. e avtibetn mepinTwon cuveyiote
oupdwva Pe to edagdlo 8.3.2.

8.3.2 Tavuon Tovu pavra peradoong kivnong n
AVTIKATACTAGCT] TOU

® =cPdwote Katd iep. 1 mepLOTPoPN) TECOEPIG
Bideg TNG oTEPEWONG TOU KIVNTNPA HE TO KAELSL
Tunou AAAev (Ek.62).

® Twpa o avtag sivat xaAapdg, eVOEXOUEVWG
TEPAOTE VEO WWAVTA.

® Me éva kataoaBidl LETATOTIOTE TOV KIVNTrpa
Tpog Ta Se&1d, HEXPL VA TIETUXETE TNV
emBupovpEeVN TAvVUoN TOU lHavTta. Kpatriote to
KIVTripa eploodTePO Pe To katoaBidl otn B€on
autn Kat BdwoTe TI§ 4 Bideq otavpwtd (EK.63).

® EmnavaTtonofetoTe TO MAAOTIKO KAAUMUA.
8.4 Npocappoyn Tou Tploviov

8.4.1 PUBuIoN TOU TEPPATOG Yia KAion Tou
TIPLOVOSIOKOU

To mpLévL SlabETel pubUIlOEVOUG 081 YOUG YIa TIG
B¢oelg 0° kat 45°.

MNa éAeyxo kat emavapuduion:

® depte To TIPLOVL 0N BEON TOU PAATOOTIPiOVOU,
anacdaAiote TNV KEAAN TNG PNXaAvng Kat
ToTOBETNOTE KABETA.

® Xxnuartiote ywvia 90° peta&l naykou epyaciag
(2) ka1 TNg aploTepnq TAeUPA TOU Siokou (4)
(Ewc.64). NpoaoegTe 1 ywvia va mpocapuodet
KaAd oto Sioko Kal va Pnv ayyilel evoeXouévwg
TIG TTAAKEG KOG TOU SioKou.

® EAéyEte eav n ywvia eivat akpifwg 90°. e
avTiBetn nepinTwon, §eROWOTE TO KOVTIPA
ma&dadt (Eik.65/Ap.57) kat pubpiote n Bida Tou
odnyou (Ek.65/Ap.58). Katérmiv enavaopifte
TAAL TNV kévTpa Bida. O 0dnydg yia 45°
npoapuodetal avaioya pe odnyod ywviag. Na to
OKOTIO QUTO XPNOLUOTIONOTE TO KOVTPA TTIAgIHASL
(Ewk.65/Ap.59) kal T Bida Tou 0dnyou
(Ew.65/Ap.60).
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8.4.2 NMapAAAnNAn peTATOMLION TIPIOVOSIGKOU 1)

™G KEPAANG TNG UNXavng

O &iokog propei va petatorioBei pog Tnv

KaTevBuvon Tou A&ovad Tou. Mpémel va BpiokeTal

AKPIBWG OTN HEOM NG OXLIOUNG TOU TIPLOVIOU.

® ®épte 1O TIPLOVL OTN B€0M TOU PAATOOTIPIOVOU,
anacPaAiote TNV KeDAAR TNG KNYaAvNS Kat
TomobeTnoTe KABeTA (BAETE 7.2.1).

® =cfidwote To KOVTPa TIagIHAd! (Ewk.66/Ap.61).
MeTtatomiote TNV KEHAAN TNG UNXAVNIG HE
meploTpodr Tou nauadlov puduiong
(Ewk.66/Ap.62).

e ‘Otav o diokog eival akplBwg oTn Héon g
gykormg, Eavaoodi€te To kOVTPA A& ASL
(Ew.66/Ap.61). MNa TO oKOTO AUTS AVTIOTNPIETE
Tov A&ova pe KAELSi TUTIou AAAEV.

8.4.3 PUBpio™N onpeiwv otdong Tou
mePLOTPEPOUEVOU TpaATESIOV

o ®dEpte TO TPLOVL 0T BEOT TOU GAATOOTIPIOVOU
(BAéme kat 7.2.1), aopaAiote TNV KEDAAN TNG
UNXavng otnv Katwtepn B€on (BAETE kat
7.3.1/7).

o ®épte 1O MepLOTPEPOUEVO TPATE]L 0T BN 0°
(BAéme 7.2.3/B).

® EAéyEte T B€on otdong 0° Tou
TIEPLOTPEPOUEVOU TPATIECIOV |IE TOTIOBETNON TOU
06nyou 0pOng ywviag peTa&l TEPUATOG Kal
TPLVOSIOKOU (EIK. 67).

® Edv xpeldletal akpiBeatepn pubuion, EeBdwote
TO KOVTpa Tauadt (k. 68/ap. 63). ZTpiPte ™
Bida puBuIoNG (elK. 68/ap. 64) HEXPL VA EXETE TN
owaoTn ywvia.

® =avaplbwote To KOVTPa agINdadt (eik. 68/ap.
63).

8.4.4 PUOION KAipakag

Kabe kAipaka Tou GaAToompiovou va EAEYXETAL Kal

evdexouéVwg va enavapubuileTal:

o =cPidwoTte OAeg TIG Bideg oTEPEWONG OTIG
KAIMOKES.

® PuBpiote To TIPLdVL pe andAuTn akpifeta Baoet
UE 0pBOYWVIOUETPO, EMAVAPUBUIOTE TIQ
KALOKEG YWVIWV KAl ETAVABISWOTE TIG.

EAEYETE TIG pUBUICELQ e SOKIUAOTIKEG KOTIEG.
8.4.5 PUOuion TG opnvag
H puBuon g odrjvag yivetal 6nwg daivetal otnv

elkova 69. Na akoAoubnoete Tig ipodlaypadeg Tng
YpadIkng apactaong 46.
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9. AVTIKATACTAON TOU aywyou
oUVSEODNG E TO dikTUO

Edav ndBet BAGRN To KaAWSI0 cUVEEOT TNG GUOKEUNG
Me To SIKTUO, TIPETEL TIPOG aroduyn Kivéuvou, va
avTIKATAoTAOEl anmd TOV KATAOKEVAOTN 1] TO TURHA
Tou eEUTINPETNONG TIEAATWYV 1} A6 TTapopoLd
eEeldIkeUEVO TIPOOWTIO.

10. KaBapiopoég, cuvthpnong,
mapayyeAia avTaAAaKTIKOV

Mptv and OAeq TIg epyaocieg KabBaplopou va Byalete
TO PI§ and T mpida.

10.1 KaBapiopoég

® Na mpeite Ta ouocuata acPpaieiag, T
OXLOMEG AEPLOUOU Kal TO TEPIBANUA TOU
Kvntpa 600 o Kabapd anod okovn yiveTal.
2KOUTIOTE TN OUCKeUn pe Kabapd mavin
QPUONETE TN e TIETIECPEVO AEPA OE XAUNAR
rieon.

® 20G OUVIOTOUWE va KaBapileTe Tn OUCKEUN UETA
arnod K&be xprion.

® Na KaBapileTe TN CUOKEUN UTAKTIKA PE Eva
uypd mavi kat Aityo JaAako carouvit. Mn
XPNOooTolelTe KABapLoTKA 1) SloAUTEG, dLOTL
€710l dev anokAeietal n dlABpwon TG CUOKEUNG.
Na rpooéxete va unv €l0€ABeL vepd 0TO
E0WTEPIKO TNG OUOKEUNG.

10.2 ZuvTApnon

2TO E0WTEPLIKO TNG OUCKEUNG dev BpiokovTal
AAAa eEapuata yia Ta oroia anatteitat
ouvTnpnoN.

10.3 MapayyeAia avTAAAAKTIKQV

OT1av napayYEAAAETE AQVTOAAQKTIKA va un Eexaoste

va avapepeTe Ta €ENG oTolxela:

® TUMog CUOKEUNG

® AplBuog €idOUG TG CUOKEUNG

® XapaKmpPLOTIKOG aplBpodg (Ident Nr.) mg
OUOKEUNG

® ApBPog Tou aAVTAAAOGKTIKOU

[Ma oxuouoeg TWHEG KAl TIANPOPOPIES

www.isc-gmbh.info
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11. A14Beon oTa amoppipypara Kai
avakUKAwon

Mpog arnoguyn {nULLV KATA TN heTapopd n
ouoKeun BpiokeTal oe pia ocuokeuaoia. H
OUOKeuaoia autr ival mp®TN UAN, puropei dnAadn
Va ETIAVOUETAXEIPLOTEL 1§ VA AVAKUKAWBEL.

O oupmeo™G Kat Ta eEQPTAKATA TOU aroTeAouvTal
arod dlAPOPETIKA UAIKA, OTIWG TL.X. artd JETAAAA KAl
TAQOTIKA. MapakaAoupe va dlabETeTe TA
eAATTWUATIKA €EAPTALATA OTA ELOIKA KAl
TIPOBANUATIKA artoppippata. Eav €xete amnopieg,
PWTNOTE OTO E0IKO 0AG KATAOTNUA 1} 0N Oloiknon
Tou Anpou oag.
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/A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari 6nlemek icin aletler
ile galigirken bazi is glivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. igerdigi bilgilere her zaman
erisebilmek i¢cin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6dlin¢ verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve givenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk ustlenmeyiz.

1. Cihaz aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi (Sekil 1 -2)

Toz toplama torbasi
Testere tezgahi
Egim ayarlama sapi
Testere bigagi
Acik / Kapali salteri
Katlanir alt gergceve
Anahtar

4 x alyen anahtari

ON>GO AN~

Tezgahli daire testere olarak

9. itme gubugu

10. Agi dayanag!

11. Testere bigagi korumasi

12. Ayirma kamasi

13. Kesim yuksekligi ayari tirtill civatasi
14. Paralel dayanak

Diiz / Gényeli kesim testeresi olarak
15. Testere bigagr korumasi

16. Sap

17. Makine kafasi

18. Dayanak kizaklari

19. Déner tezgah

20. Talas tutma kutusu

2. Kullanim amacina uygun kullanim

Tezgahli, diiz ve gényeli kesim daire
testeresi, makine boyutuna uyan her tar
agaclarin uzunlamasi ve enine (yalnizca
enine dayanak ile) kesilmesinde kullanilir.
Her tur yuvarlak agaclarin kesilmesi
yasaktir. Testerenin diiz ve gényeli kesim
modunda testere boyutuna uyan ahsap ve
plastik malzemeler kesilebilir. Testere,
yakacak odun kesimi igin uygun degildir.
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Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir.

Lutfen cihazlarmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim
kullanimlar makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir.
Bu tlr kullanim amaci disindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanic/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz.

3. Guvenlik Uyarilar

ilgili Gavenlik Uyarilan ekteki kitapgikta agiklanmigtir.

A UYARI!

Tam givenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykir hareket edilmesi sonucunda elekirik garpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim giivenlik bilgileri
ve talimatlari saklayin.

4. Ses emisyon degerleri

Bu testerenin girdltist DIN EN ISO 3744;
11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960 Ek
A; 2/95 normlarina gére Sl¢ulir. Calisma
yerindeki gurilti orani 85 dB (A) oraninin
Uzerine ¢ikabilir. Bu durumlarda kullanicinin
gurultad koruma énlemlerini almasi
gerekebilir (Kulaklik takin!)

Rolanti
Ses basinci seviyesi L,a 87,6 dB
Ses gui¢ seviyesi Ly 100,6 dB

"Belirtilen degerler emisyon degerleridir ve ayni
zamanda guivenli is yeri degerleri olarak
g6rilmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iliski olmamasina ragmen, bu
degerlere dayanarak ek olarak 6nlemlerin alinmasinin
gerekli olup olmadigina guvenilir sekilde karar
verilemez. Su anda isyerinde mevcut olan emisyon
seviyesini etkileyebilecek faktorler, etkilerin slresini,
calisma mekaninin 6zelligini, diger guralti
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kaynaklarini vs. igerir, drnegin makinelerin sayisi ve
etraftaki diger iglemler.

Gvenilir galisma yeri degerleri ayni sekilde tilkeden
Ulkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, tehlikeyi ve
riski daha iyi tahmin etmesine yardimci olmak igin
verilmistir.”

5. Teknik Ozellikler

Alternatif akim motoru 230V ~50Hz
Giig 1200 W
isletme tarii S6 40%
Rélanti devri ng 3200 dev/dak

Sert metal digli testere bigcagi @ 205 x @ 30 x 2,5 mm

Dis adedi 24

Agirlik 36 kg

Toz emme baglantisi @36 mm

Diiz / Gonyeli kesim testeresi olarak

Dénme bolimu 45°ye kadar sol yéne

Gonyeli kesim +45°/0°/ -45°

Testere genigligi 90°°de 55 x 180 mm

Testere genigligi 45°°de (Déner tezgah) 55 x 125 mm

Testere genigligi 45°°de (Egim) 42 x 180 mm
Testere genigligi 2 x 45°de

(Cift gdnyeli kesim) 42 x 125 mm
Tezgahli daire testere olarak

Tezgah boyutu 400 x 430 mm
Kesim yuksekligi max. 45 mm

Ylkseklik ayari 0 - 45 mm kademesiz

Testere bicagi déndurdlebilir 0° - 45° sag yéne

isletme tiirii S1: Siirekli igletme

isletme tiir(i S6 %40: Durdurma aralikli (10 dakika
durdurma stresi) surekli ¢alistirma. Motorun agiri
derecede 1sinmasini énlemek i¢in motor durdurma
sliresinin %40 oranindaki bir stirede anma glg degeri
ile calistirilacak ve arkasindan durdurma siresinin
%60 oranindaki bir siirede yUk altinda olmadan
calistinlacaktir.

6. Calistirmadan énce

Her tiirlii ayar, degistirme ve montaj
calismasindan énce figi prizden ¢ikarin!

® Makine saglam sekilde durmalidir.

® Testere calistinimadan énce buatiin kapaklar ve
koruma tertibatlar talimatlara uygun sekilde
monte edilecektir.

® Testere bicadi serbest sekilde dénebilmelidir.

e Onceden islenmis olan agacta drnegin civi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat edilmelidir.

® Acik/Kapal salterine basmadan énce testere
bigaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden parcalarin serbest calisabildiginden
emin olun.

® Makineyi calistirmadan énce aletin tip levhasi
Uzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

6.1 Testerenin kurulmasi (Sekil 3 - 9)

1. Testereyi ambalajindan ¢ikarin ve tzerinde takili
olan dort adet plastik koruma kapagini (Sekil 3)
sokin. Bu kapaklar sadece transport emniyeti icin
olup bertaraf edilebilir bir melzemedir.

2. Tutma gemberini (Sekil 4/Poz. 21) katlayin ve alt
cergeveyi Sekil 5 — 6’da gosterildigi gibi agin.
Burada 4 adet kilitteme ¢gemberinin (Sekil
6+7/Poz. 22) hepsinin yerine sabitlenmesi
gerektigine dikkat edin. Alt gercevenin katlanarak
kapatiimasi agma igleminin tersi yéniinde
gerceklesir. Alt gergevenin kapatilmasi isleminde
ilgili kilitteme ¢emberinin sékilmesi gerektigine
de dikkate alin. (Sekil 8)

3. Testerenin kurulacagdi zemin diizgiin olmadiginda
testere ayarlanabilir ayak (Sekil 9/Poz. 23) ile
emniyetli bir sekilde kurulabilir. Kalan diger t¢
ayaktaki baglanti kanat elemanlari ile testere
zemine sabitlenebilir.
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7. Calistirma
7.1 Genel kumanda elemanlar (Sekil 10-12)

Acik/ Kapali salteri
Salter kapagini agmak igin yandaki kirmizi diigmeye
basin (Sekil 10).

Acma:
Yesil diigmeye (1) basin (Sekil 11)

Kapatma:
Kirmizi digmeye ( 0 ) basin (Sekil 11)

Acil Kapat fonksiyonu:
Kirmizi butona (kapak) basin (Sekil 12)

Testerenin, gérevli olmayan kisiler tarafindan
calistinimasini dnlemek icin kapali olan kapak bir
asma kilit (sevkiyatin icerigine dahil degildir) ile
kilitteneren emniyet altina alinabilir.

Motor korumasi:

Asir yiklenme (6rnegin testere bigaginin durmasi)
durumunda motor korumasi otomatik olarak devreye
girer.

Bu durumda testere yesil digmeye (1) basilarak
tekrar caligtinlabilir.

Sifir voltaj salteri:

Testerenin, cereyan kesintisinden sonra tekrar
cereyanlar geldiginde kendiliginden calismaya
baslamasini engellemeye yarayan sifir voltaj salteri.
Testereyi tekrar calistirmak icin yesil digmeye ( |)
basin.

7.2 Duz ve gonyeli kesim testeresi

7.2.1 Testerenin diiz ve gényeli kesim testeresi

olarak diizenlenmesi

1. Testere tezgahli daire testere modundadir.

2. Gerektiginde agi ve/veya paralel dayanagi (bkz.
7.3.2) ve testere bicagi korumasini (siehe
7.3.1/11) sokin.

3. Testere bicagini en alt pozisyona getirmek igin
tirtil civatayi (Sekil 1/Poz. 13) tam sag pozisyona
déndarin.

4. Kolu (Sekil 13/Poz. 24) kendinize ¢ekin ve
testereyi dikkatlice cevirin (Sekil 14-15)

Dikkat! Testere tezgahini ¢evirirken eller ve
parmaklarin sikisma tehlikesi vardir! Cevirme
isleminde sadece testere tezgahinin 6n ve arka
tarafindan tutun! Testere tezgahi ve ya
parcalarinin arasina elinizi sokmayin! Cevirme
isleminde tezgahi daima siki tutun! Kolun
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cevirme igleminden sonra tekrar yerine
sabitlenmis olmasi ve testere tezgahini
sabitlemesine dikkat edin!

5. Makine kafasini (17) sapindan (Sekil 1/Poz. 16)
tutarak asagiya bastirin, bu esnada yukseklik
ayari sabitleme pimini (Sekil 16/Poz. 25) disari
¢ikarin ve 90° saga dénduriin.

Dikkat! Geri cekme yayi nedeniyle makine
otomatik olarak uste vurur, bu demektir ki
sapi (Sekil 1/Poz. 16) hemen birakmayin,
makine kafasini (17) yavagca ve hafifce karsi
kuvvet uygulayarak yukari hareket ettirin.

6. Gerektiginde ayirma kamasi (Sekil 17 /Poz. 12)
tutma somununu (Sekil 17/Poz. 26) agin, ayirma
kamasini yukari gevirin ve tutma somununu tekrar
sikin (Sekil 18).

7. Talas tutma kutusunu takin. Once her iki baglanti
kanadindan yerine asin (Sekil 19) ve yukari
gevirin ve sonra alyen civatasini yukari bastirin ve
90° déndriin (Sekil 20).

8. Uygun bir toz emme tertibatini toz emme
baglantisina (Sekil 21/Poz. 27) baglayin veya
sevkiyat icerigine dahil olan toz toplama torbasini
(1) monte edin.

9. Dayanak kizaklari (Sekil 22/Poz. 18) ile kesim
bolimu arasindaki aralik 5Smm’den fazla
olmamalidir ve gerektiginde yeniden
ayarlanmalidir. Yeniden ayarlamak igin alyen
civatalarini acin, dayanak kizagini kaydirin ve
alyen civatalarini tekrar sikin (Sekil 22). Testere
bicagi (4)hi¢bir ayar pozisyonunda dayanak
kizagina temas etmemelidir.

Dayanak kizaklari sarf malzemeleridir ve hasar
goérmeleri durumunda en kisa zamanda
degistirilmelidirler aksi takdirde kullanici igin
yaralanma tehlikesi tegkil ederler!

7.2.2 Diiz ve gényeli kesim testeresi glivenlik
tertibatlar

Testere bicagi korumasi (Sekil 1/Poz. 15)

iki parcall testere bicagi korumasi, testere bicagina
temas etme ve talaglarin disari firlamasina karsi
koruma saglar. Testere bicagi korumasinin her iki
parcasi daima otomatik olarak baslangi¢ pozisyonuna
geri dénmelidir. Makine kafasi (17) Gst pozisyonda
oldugunda testere bicagi cepecevre korunmus
olmalidir.

Asagi indirme kilitlemesi (Sekil 23)

Asagi indirme kilitlemesi, makine kafasini yanhslikla
asagiya dusmeye karsi korur. Asagi indirme
kilittemesini agmak icin dugmeye (Sekil 23/Poz. 29)
basin, sapi (Sekil 23/Poz. 16) 6ne dogru ¢ekin ve
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makine kafasini yavagca ve dizenli bir sekilde indirin.
Dikkat! Geri cekme yayi nedeniyle makine
otomatik olarak lste vurur, bu demektir ki sapi
(Sekil 1/Poz. 16) hemen birakmayin, makine
kafasini (17) yavagca ve hafifce karsi kuvvet
uygulayarak yukari hareket ettirin.

7.2.3 Testereyi diiz ve gényeli kesim testeresi
olarak caligtirma

A. Diiz kesim 0° ve doner tezgah 0° (Sekil 24)

® Testereyi calistirin (bkz. Madde 7.1)

o Dikkat! Kesilecek malzemeyi saglam bir
sekilde makine yiizeyine koyun ve dayanak
kizagina bastirin!

o Testere calistinldiktan sonra testere bicaginin (4)
azami devrine erigmesini bekleyin.

® Asagi indirme kilitlemesini acin (bkz. Madde
7.2.2) ve makine kafasini (17) dizenli bir sekilde
hafifce bastirarak is parcasi tizerinden gegirin.

® Kesim islemi sona erdikten sonra makine kafasini
tekrar Uist durma pozisyonuna getirin ve makineyi
kapatin.

Dikkat! Geri cekme yayi nedeniyle makine
otomatik olarak liste vurur, bu demektir ki
sapi (Sekil 23/Poz. 16) hemen birakmayin,
makine kafasini (17) yavasgca ve hafifce karsi
kuvvet uygulayarak yukari hareket ettirin.

B. Duiz kesim 0° ve doner tezgah 0° - 45°
(Sekil 25 - 27)
Duz ve gényeli kesim modunda sol ve sag yéne
olmak Uzere 0° - 45° acl ile egik kesimler yapilabilir.
® Doner tezgahi (19), sabitleme sapini (Sekil
25/Poz. 30) acarak gevsetin.
® Sap (16) ile doner tezgahi istenilen agi degerine
ayarlayin, bu demektir ki déner tezgah Gzerindeki
ibre (Sekil 26/Poz. 31) skaladaki (Sekil 26/Poz.
32) istenilen a¢i degerini géstermelidir. Testere
Gzerinde -45°, 0° ve +45° agl pozisyonlarinda
otomatik sabitleme yuvalari bulunur.
® Doner tezgahi sabitlemek igin sabitleme sapini
tekrar sikin.
® Kesim iglemini A noktasinda agiklandigi sekilde
gerceklestirin (Sekil 27).

C. Gonyeli kesim 0° - 45° ve d6ner tezgah 0°
(Sekil 28 - 29)

Dz ve gényeli kesim modunda sol yéne calisma

yuzeyine 0° - 45° aci ile gényeli kesimler yapilabilir.

® Makine kafasini (17) Ust pozisyona getirin.

® Dodner tezgahi (19) 0° pozisyonuna getirin.

o Egim ayarlamasi (Sekil 28/Poz. 3) kolunu agin ve
ibre (Sekil 28/Poz. 33) skaladaki (Sekil 28/Poz.
34) istenilen a¢i degerini gdsterinceye kadar sap
(Sekil 29/Poz. 16) ile makine kafasini sola yatirin.

e Egim ayarlamasi kolu serbest hareket
fonksiyonu ile donatilmigtir. Kolu kullanmak
icin sapi arkaya cekin (karsidan bag
parmaginizla tutun) ve déndiirin.

® Egim ayarlamasi kolunu tekrar sikin ve kesim
islemini A noktasinda agiklandig sekilde
gerceklestirin (Sekil 29).

D. Gonyeli kesim 0° - 45° ve doner tezgah 0° - 45°
(Sekil 30)

Dz ve gényeli kesim modunda sol yéne 0° - 45° aci

ile gényeli kesimler ve ayni zamanda sol ve sag yéne

0° - 45° acl ile egik kesimler yapilabilir (¢ift gényel

kesim).

® Makine kafasini (17) list pozisyona getirin.

® Doner tezgahi (19), sabitleme kolunu agarak
gevsetin.

® Sap (16) ile doner tezgahi istenilen agi degerine
ayarlayin. (bkz. Madde B)

® Doner tezgahi sabitlemek igin sabitleme kolunu
tekrar sikin.

® Egim ayarlamasi (Sekil 28/Poz. 3) kolunu agin ve
ibre (Sekil 28/Poz. 33) skaladaki (Sekil 28/Poz.
34) istenilen a¢i degerini gdsterinceye kadar sap
(Sekil 29/Poz. 16) ile makine kafasini sola yatirin
(bkz. Madde 7.2.3/C).

® Egim ayarlamasi kolunu tekrar sikin ve kesim
islemini A noktasinda agiklandig sekilde
gerceklestirin (Sekil 30).

E. Toz toplama torbasi (Sekil 1 + 2/Poz. 1)
Testere aleti, talaglarin emilmesi igin toz

toplama torbasi ile donatilmigtir.

Toz toplama torbasi alt tarafindaki fermuar agilarak
bosaltilabilir.

7.3 Tezgahl daire testere

7.3.1 Testerenin tezgahli daire testere olarak

diizenlenmesi

1. Testere diiz ve goényeli kesim modundadir.
Gerektiginde sabitleme kolunu (Sekil 31/Poz. 30)
acin, déner tezgahi 0° pozisyonuna getirin ve
sabitleme kolu ile sabitleyin (bkz. 7.2.3/B).

3. Egim ayarlamasi (Sekil 31/Poz. 3) kolunu agin,
egim pozisyonunu 0° dereceye ayarlayin ve bu
pozisyonu tekrar egim ayarlamasi kolunu sikarak
sabitleyin (bkz. 7.2.3/C)

4. Gerekli olmasi durumunda dayanak kizaklarini,
tezgahin Uzerinden tagsmayacak ve ayni zamanda
tezgah lzerinde testere bicagi yangini
drtmeyecek sekilde ayarlayabilirsiniz (bkz.
7.2.1/9).

5. Ayirma kamasi (Sekil 32/Poz. 12) tutma
somununu (Sekil 32/Poz. 26) agin, ayirma
kamasini asagiya gevirin (Sekil 33) ve tutma
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somununu tekrar sikin (Sekil 34). Ayirma kamasi
ile testere bigagi ayni gizgide olmalidir.

6. Talas tutma kutusunu (20) ¢ikarin. Bu elemani
cikarmak icin lik alyen anahtarini yukariya dogru
bastirin (Sekil 20) ve 90° déndurlin, bu islemden
sonra talag tutma kutusu (20) ¢ikarilabilir.

7. Yukseklik ayarlamasi sabitleme pimini (Sekil
31/Poz. 25) disari gekin ve 90° dondirlin. Sonra
asagi indirme kilittemesine basin ve makine
kafasini (17) yerine sabitleninceye kadar yavasca
indirin.

8. Testere bicagini (4) en Ust pozisyona getirmek
icin tirtill civatayi (Sekil 31/Poz. 13) tam sag
pozisyona dénddrin.

9. Kolu (Sekil 35/Poz. 24) kendinize dogru ¢ekin ve
testereyi dikkatlice gevirin (Sekil 36).

Dikkat! Testere tezgahini ¢evirirken eller ve
parmaklarin sikisma tehlikesi vardir! Cevirme
isleminde sadece testere tezgahinin 6n ve arka
tarafindan tutun! Testere tezgahi ve ya
parcalarinin arasina elinizi sokmayin! Cevirme
isleminde tezgahi daima siki tutun! Kolun
cevirme isleminden sonra tekrar yerine
sabitlenmis olmasi ve testere tezgahini
sabitlemesine dikkat edin!

Tezgahl daire testere modunda testere bicaginin
(4) egim acisini ayarlayacaginizda, egim ayari
sapini (3) cekerken liitfen makina kafasini (17)
yukari cekin. Testere bicaginin (4) testere
tezgahina (2) temas edip etmedigini kontrol edin.
Temas etrmesi durumunda ise makina kafasini,
Kullanma Talimatinin Madde 8.4.2°de aciklandigi
gibi ayarlayin (Sekil 37 - 39).

10. Testere bicadini tezgahli daire testere modu i¢in
en Ust pozisyona getirmek icin tirtilli civatayi (Sekil
31/Poz. 13) tam sol pozisyona déndiriin.

11. Testere bigagi korumasini (11) monte edin (Sekil
37 - 39): Bunun igin somun (Sekil 38/Poz. 35),
rondela (Sekil 38/Poz. 36) ve civatay (Sekil
37/Poz. 37) testere bigadi korumasindan gikarin.
Sonra testere bigagi korumasini, delikler testere
bicagi korumasi icinde ve ayirma kamasi ile ust
Uste gelecek sekilde ayirma kamasinin (12)
Gzerine gegirin. Bu igslemden sonra testere bicagi
korumasini civata, rondela ve somun ile ayirma
kamasina baglayin (Sekil 39). Demontaj islemi
montaj igleminin tersi yéninde gerceklesir.

12. Testere bigcadi korumasinin (11) tozemme
baglantisina uygun bir toz emme tertibatini
baglayin.
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7.3.2 Paralel dayanagin (14) montaiji:

® Paralel dayanak kilavuzundaki her iki somunu
(Sekil 42/Poz. 38) sokun (Sekil 40). Civata (Sekil
42/Poz. 39), rondela (Sekil 42/Poz. 40) ve
emniyet halkalarini (Sekil 42/Poz. 41) ¢ikarin.

@ Paralel dayanak (Sekil 41/Poz. 14B), kesim
uygulamasi tiirline bagl olarak, testere bicaginin
soluna veya sagdina kilavuzun (Sekil 41/Poz. 14A)
ilgili deliklerine (Sekil 42/Poz. 45, 46) civata ile
baglanabilir.

® Paralel dayanak pozisyonu kesim uygulamasi
tlrine bagli olarak degistirilebilir. Bunun icin tirtill
somunu (Sekil 41/Poz. 42) gevsetin, aliminyum
profili ¢ikarin ve diger kilavuz olugu ile civata
baglarinin Gizerine gegirin.

Dikkat: Paralel dayanagi, sanal 45° gizgisine
temas edilinceye kadar kaydirin (Sekil 45).

Yiksek dayama kenari (Sekil 43):
- Yuksek is parcalarini kesmek icin

Algak dayama kenari (Sekil 44):
- Yassi ig pargalarini kesmek igin
- Testere bicagi egik konumda oldugunda

Paralel dayanagi (14) monte etmek igin
kilavuzdaki (Sekil 42/Poz. 14A) tirtilli civatay!
(Sekil 42/Poz. 43) gevsetin, kilavuz elemanini
kilavuz kizagi (Sekil 40/Poz. 44) igine asin.

Paralel dayanag sabitlemek icin tirtilli civatayi
(Sekil 42/Pos 43) sikin.

7.3.3 Tezgahli daire testeresi glivenlik tertibatlar

A Testere bicagi korumasi (Sekil 1/Poz. 11)
Testere bicadi korumasi, tezgahli daire testere
modunda daima monte edilmis olmalidir. Testere
bigagr korumasi, kullanicinin yanhglikla testere
bicagina (4) temas etme ve talaslarin disari
filamasina kargi koruma saglar.

B Ayirma kamasi (Sekil 1/Poz. 12)

Ayirma kamasi tezgahli daire testere modunda daima
yatinimig olmalidir. Bu eleman énemli bir koruma
tertibati olup is parcasini yénlendirir ve kesilen yangin
testere bicagi (4) arkasinda kapanmasini ve bdylece
is parcasinin geriye carpasini engeller (bkz. 8.4.5
Ayirma kamasini ayarlama).

C itme gubugu (Sekil 1/Poz. 9)

Uzunlamasina kesimlerde dayanak kizagi ile testere
bigagi arasindaki mesafe 120 mm’den az oldugunda
kesim iglemi daima itme ¢ubugu kullanilarak
yapilacaktr. itme gubugu bir uzatma gérevini gérir ve
eli, testere bicagina (4) yanlislikla temas etmeye karsi
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korur. itme gubugu kullaniimadiginda daima
testerenin yaninda saklanacaktir. itme gubugunu
kancaya asin. itme cubugunun kancada
emniyetlenmesi i¢in Uzerinde bir plastik digme
bulunur. Asinmis ve/veya hasarli itme gubuklarini
derhal degistirin.

D itme agaci (Sekil 49)

Uzunlamasina kesimlerde dayanak kizagi (18) ile
testere bicagi (4) arasindaki mesafe 30 mm’den az
oldugunda kesim islemi daima itme agaci kullanilarak
yapilacaktir. Bu islemde paralel dayanagin algak
kilavuz yiizeyi tercih edilecektir. itme agaci
sevkiyatin icerigine dahil degildir. Asinmis itme
agaclarini derhal degistirin.

7.3.4 Testereyi tezgahl daire testere olarak
cahistirma
® Testere tezgahl daire testere olarak
calistinldiginda déner tezgah daima 0°
pozisyonda olmalidir.
o Bu testere ile oluk ve gizli kesimlerin
yapilmasi yasaktir.

A Uzunlamasina Kesimlerin Uygulanmasi
(Sekil 47)

Bu kesim tiiriinde is parcasi uzunlamasina kesilir. is

parcasinin bir kenari paralel dayanaga (Sekil 47/Poz.

14) bastirilir ve ayni zamanda ig pargasinin yassi tarafi

testere tezgahi (2) Uizerinde durur.

Testere bigagi korumasi (Sekil 47/Poz. 11) daima is

parcasinin tGzerine indirilmis olmaldir. Uzunlamasina

kesim iglemindeki ¢calisma pozisyonu kesinlikle,
kesme cizgisi ile ayni gizgide olmamalidir.

o Paralel dayanagi (Sekil 47/Poz. 14) is pargasi
yuksekligine ve istenilen geniglige gbre ayarlayin.
(bkz. 7.3.2)

® Testere bigag yuksekligini tirtilli civata (Sekil
1/Poz. 13) ile is pargasi kalinigina gore ayarlayin.

® Testereyi calistinn (bkz. 7.1).

® Testereyi calistirdiktan sonra testere bicaginin (4)
azami devrine erigsmesini bekleyin.

@ Ellerinizi parmaklariniz kapali olarak is parcasi
Gzerine koyun ve ig parcasini paralel dayanak
(Sekil 47/Poz. 14) boyunca testere bigagina.

® Yan ayarlama sol veya sag el ile (paralel
dayanagin pozisyonuna goére) sadece testere
bicagi koruma kapagdi (11) 6n kenarina kadar
uygulanacaktir.

® s parcasini daima ayirma kamasinin (Sekil
47/Poz. 12) sonuna kadar itin.

@ Testere bicagi tekrar durma pozisyonuna
gelinceye kadar kesme talasi testere tezgahi
Gzerinde kalacaktir.

® Kesim igleminin sonunda uzun ig pargalarinin
devrilmesini énlemek i¢in uygun énlem alin ve

devrilmeye karsi emniyet altina alin! (6rnegin
destek makarasi vs.)

Dar parcalarin kesilmesi (Sekil 48)

Genisligi 120 mm altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yéninde kesilmesinde kesim igleminde
mutlaka itme gubugu (Sekil 48/Poz. 9) kullanilacaktir.
(bkz.7.3.3C)

Cok dar parcalarin kesilmesi (Sekil 49)
Genisligi 30 mm ve altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yéninde kesilmesinde kesim igleminde
mutlaka itme agaci kullanilacaktir. (bkz. 7.3.3 D)

B Egik Kesimlerin Uygulanmasi (Sekil 50)
Egik kesimler, daima paralel dayanak (Sekil 50/Poz.
14) kullanilarak yapilacaktir.

® Testere bicagini (4) istenilen agi élgusine
ayarlayin. Bunun igin egim ayarlamasi (Sekil
40/Poz. 3) kolunu agin ve ayarlanmak istenilen
acl 6lgusl skalada (Sekil 40/Poz. 34)
gosterilinceye kadar makine kafasini (17) sola
yatirin (bkz. Madde 7.2.3/C). Sonra egim
ayarlamasi kolunu tekrar sikin.

@ Paralel dayanagi (Sekil 50/Poz. 14) is pargasi
genigligi ve yuksekligin gére ayarlayin. (bkz.
7.3.2).

® s parcasi genigligine gére kesim islemini
gergeklestirin. (bkz. A)

C Enine Kesimlerin Uygulanmasi (Sekil 51/52)

® Enine dayanag (Sekil 52/Poz. 52) testere
tezgahinin olugu (Sekil 52/Poz. 47) igine
yerlestirin ve ayarlanmak istenilen agi dl¢lisunu
ayarlayin. Bunun igin civatayi (Sekil 51/Poz. 48)
acin ve ibre (Sekil 51/Poz. 49) skaladaki (Sekil
51/Poz. 50) istenilen agi degerini gdsterinceye
kadar ayarlayin. Civatayi (Sekil 51/Poz. 48) tekrar
sikin. Enine dayanak uygulanacak kesim islemine
bagl olarak enine kaydirilabilir. Bunun igin tirtill
somunlari (Sekil 51/Poz. 51) gevsetin, dayanagi
kaydirin ve tirtill somunu tekrar sikin. Dikkat!
Enine dayanak bazi durumlarda testere
bigagi icine sarkabilir. Dayanak ile testere
bicagi arasinda 20 mm’lik bir asgari aralik
birakin!

® Gerektiginde paralel dayanagin (14B) aliminyum

profilini kullanin.

is pargasini sikica enine dayanaga bastirin.

Testereyi calistirin (siehe auch 7.1).

Testere caligtinldiktan sonra testere bicaginin (4)

azami devrine erigmesini bekleyin.

o Kesimi gergeklestirmek igin enine dayanagi (Sekil
52/Poz. 52) ve is parcasini testere bicagi (4)
ybnine dogru itin. Dikkat! Daima kilavuzlanmig
olan ig parcasini tutun ve kesinlikle is
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parcasinin kesilen ucunu tutmayin.

Enine dayanag (Sekil 52/Poz. 52) daima is
parcasi tam olarak kesilinceye kadar ileri itin.
Testereyi kapatin.

Kesim talasini ancak testere bigagi durduktan
sonra temizleyin.

8. Testere Bicagini Degistirme, Bakim

ve Hassas Ayarlama

Her tirlii bakim ve ayar ¢caligmasindan énce fisi
prizden cikarin!

8.1 Genel bakim calismalari

Makinenin havalandirma deliklerini daima temiz
tutun.

Makine uzerindeki toz ve pislikler diizenli olarak
temizlenecektir. Temizleme calismalari en etkili
olarak basin¢l hava veya bez ile yapilacaktir.
Tum hareket eden parcalar periyodik araliklarda
yaglanacaktir.

Plastik malzemenin temizlenmesinde tahrig adici
malzeme kullanmayin.

8.2 Testere bicagini degistirme (Sekil 51 - 57)
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Testereyi diiz ve gbnyeli kesim moduna getirin.
(bkz. 7.2.1)

Yukseklik ayarlamasi sabitleme pimini (Sekil
31/Poz. 25) disari gekin ve 90° dondiriin. Sonra
makine kafasini (17) yerine sabitleninceye kadar
yavasca indirin.

Kayis gdvdesindeki lastik tapayi (Sekil 53/Poz.
53) cikarin (Sekil 53). Testere milini alyen
anahtari ile tutun (Sekil 54).

Testere bicagi tarafindaki flans civatasini alyen
anahtari ile agin. Dikkat! Sol vida disi! (Sekil 55)
Flans civatasi (Sekil 56/Poz. 54) ve dis flang!
(Sekil 57/Poz. 55) ¢ikarin.

Talas kutusunu ¢ikarin. (bkz. 7.3.6)

Testere bigagini (Sekil 58/Poz. 4) alt taraftan
calisarak testere milinden (Sekil 59/Poz. 56)
cikarin ve asagiya dogru sékin. Bunun igin
testere bicagini testere tezgahinin altindan tutun
(eldiven takin), testere bicagini 6n tarafta 6n
testere bicagi korumasina dayayin ve arkaya
dogru hareket ettirerek ¢ikarin (Sekil 58).
Testere mili (Sekil 59/Poz. 56), dis flang (Sekil
57/Poz. 55) ve flans civatasini (Sekil 56/Poz. 54)
iyice temizleyin.

Yeni testere bicagdini takin: D6nme yéniine
dikkat edin! Diglerin caprazlari dénme
yoniine yani 6ne dogru bakmalidir (Testere
bicag! korumasindaki lizerindeki ok isaretine
bakiniz). Bunun igin testere bicagini (Sekil

58/Poz. 4) alt taraftan testere tezgahindan
gegcirin, testere bigagini arkada arka testere bicagi
korumasina dayayin ve 6ne dogru itin.

o Dis flangi (Sekil 57/Poz. 55) tekrar takin. Her iki
sabitleme ekemani kanadi testere milinin yangi
icine girmelidir.

® Flans civatasini (Sekil 56/Poz. 54) tekrar takin ve
sikin, bu islemi¢in yine testere milini 2. alyen
anahtari ile karsidan tutun (Sekil 54).

Dikkat Sol vida disi! Flans civatasini sikica sikin!

o Kayis gévdesine lastik tapayi (Sekil 53/Poz. 53)
tekrar takin.

® Testere bigag (Sekil 58/Poz. 4) ve 2 pargali
testere bigcagi korumasinin normal fonksiyonunu
kontrol edin.

® Testere ile diz ve gbnyeli kesim modunda
calismaya devam edileceginde talas kutusu
tekrar yerine takilmalidir (bkz. 7.2.1/7).

8.3 Tahrik kayisinin gerilmesi / degistirilmesi
(Sekil 60 - 63)

Tahrik kayigl, motor glictini testere miline aktaran

elemandir. Kayis kasnaklar arasinda 5mm’den fazla

hareket ettiginde (kaydiginda) gerilmesi

gerekmektedir. Tahrik kayisi asinmig oldugunda

degistiriimelidir.

8.3.1 Kayis gerginligi ve/veya durumunun

kontrolii

® Testereyi diiz ve gényeli kesim moduna getirin
(bkz. 7.2.1). Makine kafasini sabitleme pimi ile
sabitleyin. (bkz. 7.3.1/7)

® Plastik kapagi sokin (Sekil 60+61).

® Kayis gerginligini kayisa parmaginiz ile bastirarak
kontrol edin. Ayrica kayisin aginmis olup
olmadigini da kontrol edin.

o Kayis gerginligi ve kayis durumu normal
oldugunda plastik kapagi tekrar monte edin. Eger
kayis gerginligi ve kayis durumu normal degilse
Madde 8.3.2'de aciklanan calismalari
gergeklestirin.

8.3.2 Tahrik kayisinin gerilmesi ve/veya

degistirilmesi

® Motor baglantisinin dért civatasini alyen anahtari
ile yakl. 1 tur dondurerek agin (Sekil 62).

o Civatalar gevsetildikten sonra kayis bollasir, bu
durumda asinmig olan kayis sékilerek yenisi
takilabilir.

@ istenilen kayis gerginligine erisilinceye kadar
tornavida ile motoru saga kaydirin. Motoru
tornavida ile mevcut pozisyonda tutun ve motor
baglantisinin 4 civatasini gapraz siralama ile sikin
(Sekil 63).

® Plastik kapagi tekrar monte edin.
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8.4 Testerenin ayarlanmasi

8.4.1 Testere bicagi egimi dayanak
sinirlamasinin ayarlanmasi

Testerede, 0° ve 45° pozisyonlari i¢in ayarlanabilir

dayanaklar mevcuttur.

Ayarlama ve kontrol caligmalar::

® Testereyi diz ve gbnyeli kesim moduna getirin ve
makine kafasi sabitlemesini agin. Makine kafasini
dik pozisyona getirin.

@ Testere tezgahi (2) ve testere bicaginin (4) sol
yani arasina bir 90° masdar koyun (Sekil 64).
Masdarin temiz bir sekilde testere bigagina
dayanmasina ve testere bigagi Uzerinde
bulunabilecek ¢apaklara temas etmemesine
dikkat edin.

® Acinin tam 90° olup olmadidini kontrol edin. Agi
Olclsli tam olmadiginda kontra somunu (Sekil
65/Poz. 57) agin ve dayanak civatasini (Sekil
65/Poz. 58) ayarlayin. Sonra kontra somununu
tekrar sikin. 45° acisi dayanagi ayni bu agi
ayarinin kontrol edilmesi gibi kontrol edilecek ve
gerektiginde ayni sekilde ayarlanacaktir. Bu igslem
icin kontra somunu (Sekil 65/Poz. 59) ve dayanak
civatasini (Sekil 65/Poz. 60) kullanin

8.4.2 Testere bicagi ve/veya makine kafasinin
paralel kaydiriimasi

Testere bicagi kendi ekseni yoniinde kaydirlabilir.

Bicak tam testere yarnginin ortasinda olmaldir.

® Testereyi diz ve gdnyeli kesim moduna getirin ve
makine kafasi sabitlemesini agin ve makine
kafasini dik pozisyona getirin (bkz. 7.2.1).

@ Kontra somununu (Sekil 66/Poz. 61) agin. Ayar
somununu (Sekil 66/Poz. 62) déndiirerek makine
kafasini kaydirin.

® Testere bicag, testere yargina tam orta
pozisyonda ayarlandiinda kontra somununu
(Sekil 66/Poz. 61) tekrar sikin. Bunun igin ekseni
alyen anahtari ile karsidan tutun.

8.4.3 Déner tezgahin sabitleme noktalarinin

ayarlanmasi

@ Testereyi diiz ve gonyeli kesim moduna getirin
(bkz. 7.2.1), makine kafasini en alt pozisyonda
kilitleyin (bkz. 7.3.1/7).

o Dodner tezgahi 0° pozisyonuna getirin (bkz.
7.2.3/B).

o Dodner tezgahin 0° sabitleme pozisyonunu,
dayanak kizagi ve testere bicagi arasina bir dik
acih bir masdar koyarak kontrol edin (Sekil 67).

@ Pozisyonun ayarlanmasi gerektiginde kontra
somununu (Sekil 68/Poz. 63) agin. Agi Slgisi
dogru ayara gelinceye kadar ayar civatasini (Sekil

68/Poz. 64) dondirin.

® Kontra somununu (Sekil 68/Poz. 63) tekrar sikin.

8.4.4 Skalalarin ayarlanmasi

Duz ve gonyeli kesim testeresinin her skalasi kontrol

edilecek ve gerektiginde ayarlanacaktir:

® Skalalarin biitlin baglanti civatalarini agin.

® Testereyi bir aci 6l¢clistine ayarlayin, aci skalasini
yeniden ayarlayin ve tekrar baglayin.

Yapilan ayarlari numune pargalar keserek kontrol
edin.

8.4.5 Ayirma kamasinin ayarlanmasi

Ayirma kamasinin ayarlanmasi Sekil 69'da gosterildigi
gibi yapilacaktir. 46 nolu grafikte gdsterilen lcu
degerleri yerine getirilecektir.

9. Elektrik kablosunun degistiriimesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi igin
kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.

10. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme calismasina baglamadan énce fisi
prizden ¢ikarin.

10.1 Temizleme

@ Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
govdesini mimkiin oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
dusuk basingli hava ile Gfleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti dizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme isleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin i¢ine su girmemesine dikkat
edin.

10.2 Bakim

Cihazin icinde baska bakimi yapilacak parca
bulunmaz.
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10.3 Yedek parca siparisi:

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

® Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parcanin yedek parga numarasi
Guncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gérulebilir.

11. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini dnlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde iglenerek hammaddeye
donustardlebilir.

Nakliye ve aksesuarlari 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizal
pargalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
ybnetimlerden 6grenebilirsiniz!
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Tisch-, Kapp- und Gehrungssage RT-FF 1220 U

[X] 98/37/EC [] 87/404/EEC

[X] 2006/95/EC [] R&TTED 1999/5/EC

[] 97/23/EC [] 2000/14/EG_2005/88/EC:
[X] 2004/108/EC [ ] 95/54/EC:

[ ] 90/396/EEC [] 97/68/EC:

[] 89/686/EEC

EN 61029-2-11; EN 50366; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3;
TUV Product Service GmbH; M6 07 06 24192 324

Landau/lsar, den 02.07.2007 /7/ Z". Wier ?VR

We/ichée,(lgartner Li Wentao
General-Manager Product-Management
Art.-Nr.: 43.072.02 1.-Nr.: 01017 Archivierung: 4307200-25-4155050-07

Subject to change without notice
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

(&)

MpeneyaTBaHETO MMM PA3MHOXaBAHETO MO APYr HAYMH Ha
[OKYMEHTaLMA 1 NpUAPY>XXasaluy AOKYMEHTW Ha NPOAYKTYW Ha, A0pK U
KaTo 13BajKa, ce AoryckKa camo C U3PUYHOTO paspetlueHue Ha ISC
GmbH.

H avatinwon 1) dAAn avanapaywyn TEKUNPLOOEWV KAl CUVOSEUTIKWV
PUAAASIWV TWV MPOLOVTWY TNG TAPElRG, AKOUN Kal oE
anoondopata, ETuTPENeTal HOVO PHETA ard pnTn £YKPLON TNG
etapeiag ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya basgka sekilde ¢cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.
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Technische Anderungen vorbehalten

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

3anasBa ce NPaBoOTO 3a TEXHUYECKN NPOMEHN

O Kataokevaotg dlampei TO IKAIWHA TEXVIKOV AAAAYDV

Teknik degisiklikler olabilir
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Geman europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogeréates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfur auch einer
Riicknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefugte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elekirobestandteile.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Cawmo 3a ctpaHu oT EC
He n3xBbpnAnTe enekTpM4ecKn ypeau B AoMallHUA 60KNyK.

CwrnacHo EBponeiickaTa ampektuea 2002/96/EC 3a eneKTpnYecKn n eNeKTPOHHU CTapy ypeau n
NpeBpbLUAHETO 1 B HALMOHANMHO NpaBo, ynoTpebABaHNTe eneKTpuYeckn ypeam TpAbsa aa ce npeaasaT
pasgenHo cbbpaHu 1 B cbobpaseH ¢ OKOSHaTa cpeaa MyHKT 3a Onon30TBOPABAHE Ha OTnagbLUm.

AnTepHaTuBa Ha NokaHarta 3a o6paTHO u3npaltliaHe C Len peLmKmpaHe:

Co6CTBEHUKBT Ha ENEKTPOYpea e anTepHaTMBHO 3a4b/IXKEH BMECTO [a r'o u3npatu obpaTtHo, aa
cbAaencTea 3a cbobpas3HOTO My OMON30TBOPABAHE B Cllyyan Ha 0TKas oT cobcTBeHocTTa. 3a uenTta
CTapuAT ypea MoXe Aa ce NPeaoCcTaBn U Ha cbbupaTeneH NyHKT, KOUTO M3BBbpLLIBA OTCTpaHABaHe no
cMmucbna Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa UKOHOMMKa M 3aKoHa 3a oTnaabumTe. ToBa He ce OTHAcA Ao
npmubaBeHn KbM CTapuTe ypean 4acTv U NOMOLLHU cpeAcTBa 6e3 en. CbCTaBHU YacTy.
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Movo ya xwpeg ™g EE
Mn MeTATe NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OIKIOKA ATIOPPIUUATA.

Zuppwva e v 0dnyia 2002/96/EK yla HETAXEIPLOUEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG OUCKEUEG Kal
Yla TV YETATPOTN o€ EOVIKO Aikalo TIPEMEL VA CUYKEVTPMOVOVTAL XWPELOTA Ta NAEKTPIKA EpYAAEia KAl
Va AVOKUKA®VOVTAL.

EvaAAakTIKn AUOT avakUKA®WONG avTi ETOTPOPNG

O 1BLOKTATNG TNG NAEKTPIKAG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, AVTi va ETUOTPEWYEL TN OUCKEUT, va
OUMBAAEL OTNV OWOTNA LGB0 e MEPIMTWON TIOU deV XPELALETAL TIAEOV TN OUOKEUN. H ETAXEIPLONEVN
ouokeun propel va napaywpnBei oe Yrnpeoia anooupong n ortoia Ba eKTEAECEL TNV dlABe0oN Tou
POLOVTOG CUUPWVA LE TIG EBVIKES TTIPOJLAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUATWY. AgV
ouunepthauBdavovtal Ta eEapTHUATA 1} BoNONTIKA £€ap " TNHATA TWV UETAXELPLOPEVWY CUCKEUDV XWPIG
NAEKTPIKA TUAUATA.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimig elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri dénisim merkezlerine vermekle yukimludar. Bunun igin kullaniimig cihaz,
ulusal dénusiim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin antilimasini saglayan kullaniimig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor stréine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o altd dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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AOHRYMEHT 3A rAPAHUHUA

YBamaemMmu KIMEeHTH,

HawunTe NPOAYKTH nogneaT Ha CTPOr Ka4eCTBeH KOHTPOI. B cnyanl, 4e BbMNpeKn ToBa B AajeH MOMEHT TO3U
ypea He pa6OTM 6e3ynpeHHo, M3KasBame CbHaneHreTo cu 1 Bu monum, ga ce o6'preTe KbM HallaTa
cepBu3Ha cny>K6a Ha noco4eHnA Ha Ta3n rapaHuMoHHa KapTa agpec. C YAOBOJICTBME CMe Ha Bawe
pasnonoxeHne n no TenedoHa Ha nocoyeHuA TenieoHeH HOMep B cepBu3a. 3a npegAaBABaHETO Ha
npeTeHunnTe No OTHOLWEeHWe Ha rapaHuuAaTa e B Cuia CnegHoTo:

1. Tesu rapaHuUMOHHM YCI0BUSA YpemwaaT AOMb/HUTENHU rapaHLMOHHK yeayrn. BawmnTe 3aKoHHW npaBa npu
HeJocTaTblLM Ha NpecTauuaTa He GMBaT 3acerHaT OT Tasu rapaHuus. Hawara rapaHuuoHHa ycnyra e
6eannaTtHa 3a Bac.

2. TapaHuuoHHaTa ycnyra ce pasnpocTvpa U3KIHUTENHO BPXY AEDEKTH, KOUTO Ce AbaKaT Ha AederTv B
CypoBWHaTa Wav NPOU3BOACTBEHM AeEKTU U CE OrpaHMUyaBa o OTCTpaHABaHe Ha Tean AedeKTH, pecn.
A0 noamMsHa Ha ypeaa. Mons, 06bpHETE BHYMaHWe Ha TOBa, Ye HaluTe Ypean CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHUEeTo He ca KOHCTPYMPaHU 3a NPOMMLLIIEHA, 3aHaATYMICKA MW MHAYCTPUaHa ynoTpe6a.
apaHLMOHeH JOroBop NP TOBA HE Ce CKJI0YBA, KOraTo YPeAbT Ce U3M0/13Ba B MPOMULLIEHH,
3aHaATYUICKN MW MHAYCTPUATHU NPEANPUATUA, KAKTO M NPU PAaBHOCTOMHK Ha TAX AelHocTy. OT HawaTta
rapaHLms ce U3K/I0YBAT ChLLO TaKa AOMbAHWUTENHU YCAYTY 3a TPAHCMOPTHU LLETH, LWETH Mopaau He
cb6/t0AaBaHe Ha yNMbTBAHETO 3a MOHTaMa MM Bb3 OCHOBA Ha He Npeuur3Ha MHCTanauums, He
cbb6/toAaBaHe Ha ynmbTBaHETO 3a ynoTpeba (KaTo Hamp. nopaju CBbp3BaHe KbM HEMOAXOAALLO
€/IEKTPUYECKO HaMPEeEHWE UK BUJ, TOK), FPYGH UM HENOAXOAALLM 3a LieNnTa NPUIoKeEHUsA (KaTo Hanp.
rpeToBapBaHe Ha ypeaa Uan U3Non3BaHe Ha He NO3BOJIEHW MHCTPYMEHTHM 3a ynoTpeba nnv obopyasaHe),
He crnasBaHe Ha pa3nopeA6uTe 3a NoOAAPbIKKA U 6e30MacHOCT, HaB/IM3aHe Ha Yy an Tena B ypeaa (Kato
Hanp. NACHK, KaMbHU MK Npax), ynoTpe6a Ha Cuia UK YyHKAM HAMECK (KaTo Hanp. LWEeTH, NOJTyYeH Ypes
najaHe) KakTo 1 nopaau o6M4yanHoTo U3xabasBaHe npu ynotpebdara.

npaBOTO 3a rapaHuma n3Tu4a, KoraTo no ypena seve ca 6unu MU3BbPLUEHN HAMECH.

3. rapaHLl,VIOHHVIFlT nepuoj e 2 roavHu 1 3ano4sa OT gartara Ha NOKynKa Ha ypeja. rapaHLl,VIOHHVITe npaesa
TpF|6Ba Aa ce npegAasAT npegn UstuvaHe Ha rapaHUMOHHUA Nepuro B paMKUTE Ha ABe ceaMuUUn, cnej
KaTo CTe OTKPWU/IN pedekTta. npeAHBHBaHeTO Ha rapaHuMoHHWUTE npasa cnepj n3tndaHe Ha rapaHuMoHHKA
nepuos e U3K4eHo. I'IonpaBKaTa N nogmMmaHaTa Ha ypega He BoAu A0 yab/1aBaHe Ha rapaHUuMOHHUA
nepuos, Kakto U C Tasun ycnyra 3a ypeaa uam 3a eBeHTya/lHu MOHTUpaHU pe3epBHK HYaCcTu He 3ano4sa HOB
rapaHunoHeH nepuoa. ToBa Baru CbLLO U npv na3nosassaHe Ha CepBMU3HK YCYIrn Ha MACTO.

4. 3a npeagAsABaHETO Ha BaweTto rapaHuUMoHHO npaBo, MONA, UsnpareTe ,D,ed)eKTHMFl ypea Ha noco4eHunaA no-
aony agpec 6e3 3aniallaHe Ha nouleHCcKa TaKca. I'IpmnomeTe KBUTaHUMATA B OpUrnHan nunaun gpyr
yaocToBepABaly NOKynKaTa AOKYMEHT C AaTta. Mons, 3aToBa nasete ,qo6pe KacoBus 60H KaTo
fokasatenctso! Mons, onuvweTe Hu npuvnHaTa 3a peKiamaunAaTa Bb3MOXKHO Hal-To4HO. AKO ,El,ereK'I'bT
Ha ypeja e BKJ/1l04eH B HallaTa rapaHuMoHHa ycayra, BejHara e nonydunTe 06paTHO nonpaseH Uan HoB

ypea.

Pa3614pa Ce, B 3aMAHa Ha Bb3CTaHOBABAHETO Ha pa3xoauTe HMe C yaoBoJICTBUE OTCTpaHABamMe CbLUo U
,D,ereKTVI no ypeja, KOMTO He Ca UK BeYve He Ca BH/Il04YeHU B obxsaTa Ha rapaHumuATa. 3a uenta, Monas,
nsnpareTe ypeaa Ha HalwumAa agpec B cepBusa.
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EIMTYHZH

AELOTIUN TEAATION, A§LOTIHE TIEAQTN,

Ta TpoidvTa HaG UTIOKELVTAL OE AUaTNPoUg EAEYXOUG TIoLOTNTAG. Edv Tap 0Aa autd kdmnote dev
AelToupynoouv ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU Kal 0ag TIAPAKAAOUME Va aroTaveeiTe Tpog To TUAHAUAG
EEurmpétnong MNeAatwyv, ot Sievbuvon) Tou avadEPETE o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV aplOpd TIou avadEPETE TIo KATW. [a TNV KaTioXuon Twv a§loewV £yyunang loxUouv
Ta eENg:

1.

AvuToi oL 6pol eyyunong pubuilouv TIpOcHeTEG TIAPOXESG EYYUNONG. Ao TNV €yyunaon autr) dev Biyovtal ot
VOUIEG a&UoELS 0ag yia gyyunon. H mapoxn tng eyyunorq pag sivat yla cag dwpeav.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal HOVO BAABEG TIOU odeilovTal 08 EAATTWHATA UAIKWV iy
TIapaywyrn|§ Kat TepLopiovTal TNV arokKatdoTaoT auTWV TWV EAATTWHATWY 1) TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAolpe va TIPOCEEETE TIWG OL CUCKEVEG Hag dev TipoopilovTal yia tn flounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeAPaTikn) xprion. lNa to Adyo autd dev vdiotatal cupBacn eyyunong oe
TIEPITITWOT) XPTI0NG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnyavia, lotexvia, yla eMayyeAUATIKO 1) AAAO TIapOUOL0
OKOTIO. ATIO TNV €yYUNOoN Hag arokAgiovtal tepav ToUTou anodnuwaoelg yia BAAReg petadopdg, BAARES
odel\dpeveg oe un trpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EGPAAUEVT EYKATACTAGT), U TH)PNon
g Odnyiag xpriong (m.x. ouvdeon oe AdBog Tdaomn SIKTUOoU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pbn
Xpnon (T.X. uttepPOPTWO 1} XPT|0N UN EYKEKPLUEVWYV AVTOAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWY), N
mpnon Twv Ymnodeifewv cuvtnpnong kat acpaleiag, €i00d0g EEVWV AVTIKEINEVWY 0T CUCKEUT (OTIWG
TL.X. AUUOG 1] 0KOVN), XPnon Biag iy e§wTtepikn) enidpaon (6Twg T1.X. BAABEQ anod mrwon) kabwg Kal BAABe]
Tou odeilovtal oe Kowvr) hBopa.

H a&iwon eyyunong eKTiimTel o€ TEPIMTWOT TIoU £ytvav 1\dn §Eveq eMeUPATELS 0T CUCGKELT).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 £€In Kat apyidel arnd v nuepopnvia ayopdq tng cuokeurg. Ot
a&lwoelg eyyunong TPETEL Va KATLoXUOoUV TIpv TNV Idpodog Tng Mpobeopdlg TG €yyunong evtog SUo
eRSopAdwv arod TNV SlAmicTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAEiETAL N KaTioXUuoT a§oewv eyyunong Hetd
NV apodo g pobeopiag g eyyunong. H emokeun 1) ) avtikatdotaon Tng CUOKEUNG dev
ouvendyeTal oUTe TNV eMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YyUnong ouTe TNV €vapén veag mpobeopiag
€yyunong yla Trn CUOKEUN 1 Ta evoeXopEvwg TortobetnBevTa eEaptnpata. To idlo 1oxVel kal oe
Tepintwon c€pPIg eri TOMOU.

Ma v katioxvon g a&iwong Tng £yyunong o0ag TMAPAKAAOUKE VA AG ATIOOTEIAETE TN CUOKELT], XWPIg
eMmBAPUVOT) HaG HE TaXUSPOUIKA TEAN, TNV TIo KATW avadepopevn dievbuvorn. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG ArdSeENg ayopdq 1 AAAo LloXUoV anodelkTiko ayopdgs. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE va GUAAEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNapakaAoupe miong va pag
mneptypayete TNV attia ya v Siapaptupia cag 600 o avaAuTikd yiveTat. Edv to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL artd TNV €yyunon pag, eite 6a cag emotpadei TaxUTATA N ETILOKEVACHUEVN
OUOKeUN 0ag, eite Ba AAPBeTe Hia véa ouokeur).

Puoikd EMIOKEVACOUHE EUXAPICTWG EVAVTL AMOLBNG KAl EAATTWHATA OTN GUCKEUT) 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev kaAuttTovTal TAEoV armd Tnv gyyunon. Na To oKoTo auTd 00g TIAPAKAAOUE VO ATTOCTEIAETE TN GUOKEUT)
oag oTn Slevbuvon Tou TUNHATOG Hag Yia E§urmpétnon NeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok Gzgln oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Gcretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini liitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rneg@in yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asir
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve glvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagdi diisme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz Gizerinde herhangi bir ¢calisma yapildiginda veya mudahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti surresi aletin/cihazin satin alindidi tarinde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti suresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gecerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, génderi ticreti géndericiye ait olmak lzere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya baska bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa figini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isuresi dolan arizalari tcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch tiber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieansprichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht bertihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fur den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fur Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkorpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, liblichen
Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspruche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder flir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tbersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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° Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funkti
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[]

NEIN ]

Kaufbeleg-Nr. / Datum:

EH 11/2007

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung
und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen
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