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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Sché&den zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen Ubergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ubernehmen keine Haftung fur Unfélle oder
Schaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

1.1 Spezielle Hinweise zum Laser

VAN

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach
EN 60825-1: 1994+A1+A2
Laser Klasse 2
A:650nm P:<1mW

Achtung: Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken

Laserklasse 2

1894S-8x11

@ Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

@ Den Laserstrahl nie auf reflektierende Flachen
und Personen oder Tiere richten. Auch ein
Laserstrahl mit geringer Leistung kann Schéaden
am Auge verursachen.

@ Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen
Verfahrensweisen ausgefihrt werden, kann dies
zu einer gefahrlichen Strahlungsexposition
fuhren.

® Lasermodul niemals &ffnen.

® Wenn die Kappséage langere Zeit nicht benutzt
wird, sollten die Batterien entfernt werden.

@ Esist nicht erlaubt Verdnderungen am Laser
vorzunehmen um die Leistung des Lasers zu
erhéhen.

@ Der Hersteller Gbernimmt keine Haftung far
Schaden die durch Nichtbeachtung der
Sicherheitshinweise entstehen.

2. Geratebeschreibung

2.1 Zug-, Kapp- und Gehrungssége (Bild 1-3)
. Handgriff

Ein-/Ausschalter

Entriegelungshebel

Maschinenkopf

Séagewellensperre

Ségeblattschutz beweglich

Séageblatt

Spannvorrichtung

Rollauflage mit Endanschlag

10. Halteblgel fur Rollauflage

11. Anschlagschiene

12. Tischeinlage mit Skala fur Schnittlange
13. Raststellungshebel

14. Feststellgriff

15. Zeiger

16. Skala

17. Drehtisch

18. feststehender Sagetisch

19. Skala

20. Zeiger

21. Laser

22. Feststellschraube

23. Spanefangbox

24. Zugfuhrung

25. Feststellschraube fur Zugfiihrung

26. Batteriefach Laser

27. Sicherungsbolzen

28. Aufbewahrungsfach fur Sageblatter

29. Verriegelungsknopf fir Aufbewahrungsfach
30. Feststellschraube fir Werkstiickauflage
31. Gummipuffer

32. StutzfuB

33. Absaugadapter

34. Réndelschraube flr Schnitttiefenbegrenzung
35. Anschlag fur Schnitttiefenbegrenzung

©OND>O AN~
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2.2 Untergestell (Bild 4)
A. StandfuBe

Seitenteil
Zwischenstrebe
Eckversteifung
Untere Querstreben
Obere Querstreben
Séageaufnahmen

CTMOUOw

w

. Lieferumfang (Bild 1, 5)

Zug-, Kapp und Gehrungssage
Spannvorrichtung (8)
Rollauflage mit Endanschlag (9)
2 x Haltebuigel fuir Rollauflage (10)
Spanefangbox (23)

4 x StandfiiBe (A)

2 x Seitenteil (B)

2 x Zwischenstrebe (C)

4 x Eckversteifung (D)

2 x Untere Querstreben (E)

2 x Obere Querstreben (F)

4 x Mutter (G)

4 x Beilagscheibe (H)

28 x Mutter (1)

28 x Beilagscheibe (K)

28 x Schraube (L)

4 x Schraube (N)
Inbusschlissel (O)
Inbusschlissel (P)

4 x Sageaufnahme (J)

4 x Inbusschraube (M)

4. BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Zug-, Kapp- und Gehrungsséage dient zum
Kappen von Holz und Kunststoff, entsprechend der
MaschinengréBe. Die Sége ist nicht zum Schneiden
von Brennholz geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darliber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsgemas.
Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bediener
und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
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Tatigkeiten eingesetzt wird.

Es durfen nur fir die Maschine geeignete
Séageblatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgeméBen Verwendung

ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,

sowie die Montageanleitung und Betriebshinweise in

der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,

mussen mit dieser vertraut und Uber mdgliche

Gefahren unterrichtet sein. Darliber hinaus sind die

geltenden Unfallverhtungsvorschriften genauestens

einzuhalten. Sonstige allgemeine Regeln in

arbeitsmedizinischen und sicherheitstechnischen

Bereichen sind zu beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schéaden géanzlich aus. Trotz bestimmungsgemaBer

Verwendung kdnnen bestimmte Restrisikofaktoren

nicht vollstdndig ausgerdumt werden. Bedingt durch

Konstruktion und Aufbau der Maschine kénnen

folgende Punkte auftreten:

@ Berlhrung des Sageblattes im nicht
abgedeckten Séagebereich.

@ Eingreifen in das laufende Sageblatt
(Schnittverletzung)

® Riuckschlag von Werkstiicken und
Werkstuckteilen.

® Sageblattbriiche.

@ Herausschleudern von fehlerhaften
Hartmetallteilen des Sageblattes.

® Gehorschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehorschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstauben bei Verwendung in geschlossenen
R&aumen.

o
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5. Technische Daten

Wechselstrommotor: 230V ~ 50Hz
Leistung: 2200 W
Betriebsart: S6 40%
Leerlaufdrehzahl ng: 4800 min’
Hartmetallsageblatt: 2 250 x 2 30 x 2,8 mm
Anzahl der Zahne: 48
Schwenkbereich: -52° /0°/ +60°
Gehrungsschnitt: 0° bis 45° nach links
Séagebreite bei 90°: 430 x 75 mm
Séagebreite bei 45°: 300 x 75 mm
Séagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt): 300 x 40 mm
Gewicht: ca. 19,5 kg
Laserklasse: 2
Wellenlange Laser: 650 nm
Leistung Laser: <1 mwW

Stromversorgung Lasermodul: 2 x 1,5 V Micro (AAA)

Betriebsart S6 40%: Durchlaufbetrieb mit Aussetz-
belastung (Spieldauer 10 min). Um den Motor nicht
unzuléssig zu erwarmen darf der Motor 40% der
Spieldauer mit der angegebenen Nennleistung
betrieben werden und muss anschlieBend 60% der
Spieldauer ohne Last weiterlaufen.

Gerduschemissionswerte

Das Gerausch dieser Sage wird nach DIN EN ISO
3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93, 1ISO 7960
Anhang A; 2/95 gemessen. Das Gerdusch am
Arbeitsplatz kann 85 dB (A) Uberschreiten. In diesem
Fall sind SchallschutzmaBnahmen fiir den Benutzer
erforderlich. (Gehdrschutz tragen!)

Leerlauf
Schalldruckpegel L, 98,5 dB
Schalleistungspegel Ly 111,5dB

"Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
muissen damit nicht zugleich auch sichere
Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine
Korrelation zwischen Emissions- und
Immissionspegeln gibt, kann daraus nicht
zuverlassig abgeleitet werden, ob zuséatzliche
VorsichtsmaBnahmen notwendig sind oder nicht.
Faktoren, welche den derzeitigen am Arbeitsplatz
vorhandenen Immissionspegel beeinflussen kénnen,
beinhalten die Dauer der Einwirkungen, die Eigenart

des Arbeitsraumes, andere Gerauschquellen usw.,
z.B. die Anzahl der Maschinen und anderen
benachbarten Vorgangen. Die zuverléssigen
Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso von Land zu Land
variieren. Diese Information soll jedoch den
Anwender befahigen, eine bessere Abschatzung von
Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.”

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 61029.

Schwingungsemissionswert ay, = 1,148 m/s®

6. Vor Inbetriebnahme

6.1 Allgemein

@ Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, dem
serienmaBigen Untergestell 0. &. festschrauben.

@ Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

@ Das Sé&geblatt muss frei laufen kénnen.

@ Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkéorper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

@ Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgangig
sind.

o Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, dass die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Gbereinstimmen.

6.2 Sage montieren (Bild 1-3; 6)

® Zum Verstellen des Drehtisches (17) den
Feststellgriff (14) ca. 2 Umdrehungen lockern um
den Drehtisch (17) zu entriegeln.

@ Raststellungshebel (13) dricken, Drehtisch (17)
und Zeiger (15) auf das gewlinschte WinkelmaB
der Skala (16) drehen und mit dem Feststellgriff
(14) fixieren. Die Sage besitzt Raststellungen bei
den Positionen -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5°, 30°, 45° und 60°, an denen man den
Raststellungshebel einrasten lassen kann.

@ Durch leichtes Driicken des Maschinenkopfes (4)
nach unten und gleichzeitiges Herausziehen des
Sicherungsbolzens (27) aus der Motorhalterung,
wird die Sage aus der unteren Stellung
entriegelt. Drehen Sie den Sicherungsbolzen
(27) um 90° bevor sie ihn loslassen, damit die
Séage entriegelt bleibt.

® Maschinenkopf (4) nach oben schwenken, bis
der Entriegelungshebel (3) einrastet.

@ Die Spannvorrichtung (8) kann sowohl links als
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auch rechts am feststehenden Sagetisch (18)
montiert werden.

Feststellschrauben fur Werkstickauflage (30)
I6sen.

Die Rollauflage mit Endanschlag (9) tber einen
der Haltebiigel fir Rollauflage (10) fihren und
diese am feststehenden Séagetisch (18)
montieren, entsprechende Feststellschraube (30)
anziehen (Bild 6).

Den zweiten Haltebuigel fir Rollauflage (10) auf
der gegenlberliegenden Seite der Sége
montieren und mit der entsprechenden
Feststellschraube (30) sichern.

Der Maschinenkopf (4) kann durch I6sen der
Feststellschraube (22), nach links auf max. 45°
geneigt werden.

Wird die Sage ohne Untergestell verwendet, so
dient der StutzfuB (32) dazu, dass die Sage im
Betrieb nicht nach vorne kippen kann. Drehen
Sie dazu den StutzfuB (32) heraus, bis er die
Stellflache der Sage berthrt.

6.3 Untergestell montieren und Séage am

1.

Untergestell verschrauben (Bild 4-24)

Die StandfuiBe (A), wie in Bild 7 dargestellt, von
unten in die Zwischenstreben (C) stecken.
Beachten, dass die GummifiiBe an den
StandfiiBen (A) so ausgerichtet sind, dass die
Auflageflachen gerade sind.

StandfiiBe (A) mit den Schrauben (N), den
Beilagscheiben (H) und Muttern (G), wie in den
Bildern 8 - 9 dargestellt, an den Zwischenstreben
(C) verschrauben.

Seitenteile (B) von oben uber die
Zwischenstreben (C) fuhren (Bild 10).
Seitenteile (B) an jeder Verbindungsstelle mit 3
Schrauben (L), Beilagscheiben (K) und Muttern
(I) mit den Zwischenstreben (C) verschrauben
(Bild 11 - 12).

Die beiden unteren Querstreben (E) bis zum
Anschlag in die entsprechenden Aussparungen
einer der Zwischenstreben (C) stecken (Bild 13).
Untere Querstreben (E) mit jeweils 2 Schrauben
(L), Beilagscheiben (K) und Muttern (1), wie in
Bild 14 — 15 dargestellt, an der Zwischenstrebe
(C) verschrauben.

An der selben Untergestellhélfte die beiden
oberen Querstreben (F) bis zum Anschlag in die
entsprechenden Aussparungen des Seitenteils
(B) fuhren (Bild 16). Jeweils eine Eckversteifung
(D) mit in die Aussparung des Seitenteils (B)
stecken. Beachten Sie, dass die
Eckversteifungen (D) jeweils nur an einer Seite
des Untergestells passen, dies ist der Fall wenn
die Lécher in Seitenteil (B), oberen Querstreben
(F) und Eckversteifungen (D) deckungsgleich
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sind (Bild 17).

An der selben Untergestellhélfte die beiden
Sageaufnahmen (J) wie in Bild 18 dargestellt
befestigen. Beachten Sie, dass die
Séageaufnahmen (J) nur an einer Seite des
Untergestells passen, dies ist der Fall wenn die
Locher in Seitenteil (B), oberen Querstreben (F),
Eckversteifungen (D) und Sageaufnahmen (J)
deckungsgleich sind. (Bild 18).

Nun obere Querstreben (F), Eckversteifungen
(D), Seitenteil (B) und Sageaufnahmen (J), wie in
Bild 18 — 19 dargestellt, mit jeweils 2 Schrauben
(L), Beilagscheiben (K) und Muttern (1)
verschrauben.

Die beiden Untergestellhélften so zusammen
stecken, dass die unteren und oberen
Querstreben (E, F) in den entsprechenden
Aussparungen an Seitenteil (B) und
Zwischenstrebe (C) sitzen (Bild 20).

. Untere Querstreben (E) wie unter 5. beschrieben

an der zweiten Untergestellhalfte verschrauben
(Bild 21/1.).

. Obere Querstreben (F) wie unter 6. beschrieben

an der zweiten Untergestellhalfte verschrauben
(Bild 21/2.).

. Die vier Gummipuffer (32) an der Unterseite der

Sége abziehen (Bild 22).

. Die S&ge so auf das Untergestell stellen, dass

die Lécher, in denen sich die Gummipuffer (32)
befunden haben, deckungsgleich mit den 4
Lochern an der Oberseite der Sageaufnahmen
(J) sind. Nun die 4 Schrauben (M) von oben
durch die S&gefiiBe stecken und Sége mit den
Séageaufnahmen (J) verschrauben (Bild 23 —
24).

6.4 Feinjustierung des Anschlags fiir

Kappschnitt 90° (Bild 1, 25-27)

Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.
Feststellschraube (22) lockern und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) ganz nach
rechts neigen.

90° Anschlagwinkel (a) zwischen Ségeblatt (7)
und Drehtisch (17) anlegen.

Gegenmutter (36) lockern und Justierschraube
(38) soweit verstellen, bis der Winkel zwischen
Séageblatt (7) und Drehtisch (17) 90° betragt.
Gegenmutter (36) wieder festziehen, um diese
Einstellung zu fixieren.

Uberpriifen Sie abschlieBend die Position des
Zeigers (20) an der Skala (19) Falls erforderlich,
Zeiger (20) mit Kreuzschlitzschraubendreher
I6sen, auf 0°-Position der Skala (19) setzen und
Halteschraube wieder festziehen.
Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang
enthalten.

o



Anleitung RT SM 430 U SPK5:  08.04.2009 $02 Uhr Seite 17

6.5 Feinjustierung des Anschlags fiir
Gehrungsschnitt 45° (Bild 1, 25, 28-29)

@ Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

@ Feststellschraube (22) 16sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) ganz nach
links, auf 45° neigen.

® 45°-Anschlagwinkel (b) zwischen Sageblatt (7)
und Drehtisch (17) anlegen.

@ Justierschraube (37) soweit verstellen, dass der
Winkel zwischen Sé&geblatt (7) und Drehtisch
(17) genau 45° betragt.

® Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang
enthalten.

7. Betrieb

7.1 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 30)

Bei Schnittbreiten bis ca. 100 mm kann die

Zugfunktion der Sage mit der Feststellschraube fir

Zugfuhrung (25) in der hinteren Position fixiert

werden. Sollte die Schnittbreite Gber 100 mm liegen,

muss darauf geachtet werden, dass die

Feststellschraube fur Zugfiihrung (25) locker und der

Maschinenkopf (4) beweglich ist.

® Maschinenkopf (4) in die obere Position bringen.

® Maschinenkopf (4) am Handgriff (1) nach hinten
schieben und gegebenenfalls in dieser Position
fixieren. (je nach Schnittbreite)

® Legen Sie das zu schneidende Holz an die
Anschlagschiene (11) und auf den Drehtisch
(17).

o Das Material mit der Spannvorrichtung (8) auf
dem feststehenden Sé&getisch (18) feststellen,
um ein Verschieben wahrend des
Schneidvorgangs zu verhindern.

o Entriegelungshebel (3) driicken um den
Maschinenkopf (4) freizugeben.

® Ein-/ Ausschalter (2) driicken, um den Motor
einzuschalten.

@ Bei fixierter Zugfiihrung (25): Maschinenkopf (4)
mit dem Handgriff (1) gleichméaBig und mit
leichtem Druck nach unten bewegen, bis das
Séageblatt (7) das Werkstlck durchschnitten hat.

@ Bei nicht fixierter Zugfiihrung (25):
Maschinenkopf (4) nach ganz nach vorne ziehen
und dann mit dem Handgriff (1) gleichméBig
und mit leichtem Druck ganz nach unten
absenken. Nun Maschinenkopf (4) langsam und
gleichmé&Big ganz nach hinten schieben, bis das
Séageblatt (7) das Werkstlick vollstandig
durchschnitten hat.

o Nach Beendigung des Sagevorgangs
Maschinenkopf (4)wieder in die obere
Ruhestellung bringen und Ein-/ Ausschalter (2)
loslassen.

Achtung! Durch die Ruckholfeder schléagt die

Maschine automatisch nach oben, d.h. Handgriff (1)

nach Schnittende nicht loslassen, sondern

Maschinenkopf (4) langsam und unter leichtem

Gegendruck nach oben bewegen.

7.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Bild 1-3, 31)

Mit der Kappséage kénnen Kappschnitte von 0° - 52°

nach links und 0° - 60° nach rechts zur

Anschlagschiene ausgefiihrt werden.

® Den Drehtisch (17) durch Lockern des
Feststellgriffes (14) l6sen.

@ Raststellungshebel (13) dricken, Drehtisch (17)
und Zeiger (15) auf das gewlinschte WinkelmaB
der Skala (16) drehen und mit dem Feststellgriff
(14) fixieren. Die Sage besitzt Raststellungen bei
den Positionen -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5°, 30°, 45° und 60°, an denen man den
Raststellungshebel einrasten lassen kann.

® Den Feststellgriff (14) wieder festziehen, um den
Drehtisch (17) zu fixieren.

® Schnitt wie unter Punkt 7.1 beschrieben
ausfuhren.

7.3 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 32)

Mit der Kappsége kénnen Gehrungsschnitte nach

links von 0°- 45° zur Arbeitsflache ausgefihrt

werden.

® Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls

demontieren oder auf der gegenlberliegenden

Seite des feststehenden S&getisches (18)

montieren.

Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen.

Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

Die Feststellschraube (22) 16sen und mit dem

Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) nach links

neigen, bis der Zeiger (20) auf das gewuinschte

MaB auf der Skala (19) zeigt.

@ Feststellschraube (22) wieder festziehen und
Schnitt wie unter Punkt 7.1 beschrieben
durchfiihren.

o
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7.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°- 45°
(Bild 1-3, 33)

Mit der Kappsége kdnnen Gehrungsschnitte nach

links von 0°- 45° zur Arbeitsflache und gleichzeitig

0°- 52° nach links bzw. 0° - 60° nach rechts zur

Anschlagschiene ausgefuhrt werden

(Doppelgehrungsschnitt).

® Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls demon-
tieren oder auf der gegeniiberliegenden Seite
des feststehenden Sagetisches (18) montieren.

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (17) durch Lockern des
Feststellgriffes (14) I6sen.

® Mit dem Handgriff (1) den Drehtisch (17) auf den
gewlnschten Winkel einstellen (siehe hierzu
auch Punkt 7.2).

@ Den Feststellgriff (14) wieder festziehen, um den
Drehtisch zu fixieren.

@ Die Feststellschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) nach links,
auf das gewlinschte WinkelmaB neigen (siehe
hierzu auch Punkt 7.3).

@ Feststellschraube (22) wieder festziehen.

@ Schnitt wie unter Punkt 7.1 beschrieben
ausfuhren.

7.5 Schnitttiefenbegrenzung (Bild 34)

@ Mittels der Schraube (34) kann die Schnitttiefe
stufenlos eingestellt werden. Lésen Sie hierzu
die Réndelmutter an der Schraube (34) und
klappen Sie den Anschlag fir Schnitttiefen-
begrenzung (35) nach auBen. Stellen Sie die
gewiinschte Schnitttiefe durch Eindrehen oder
Herausdrehen der Schraube (34) ein und ziehen
Sie die Randelmutter an der Schraube (34)
anschlieBend wieder fest.

o Uberpriifen Sie die Einstellung anhand eines
Probeschnittes.

7.6 Spanefangbox (Bild 35-36/Pos. 23)

Die Sage ist mit einer Spanefangbox (23) fir Spane
ausgestattet. Die Spanefangbox (23) kann auf den
Absaugadapter (33) aufgesteckt werden.

Zum entleeren der Spanefangbox (23) diese wie in
Bild 37 gezeigt aufklappen und vorsichtig ausklopfen.

Am Absaugadapter (33) kann auch eine geeignete
Staubabsaug-Vorrichtung angeschlossen werden.

7.7 Austausch des Sageblatts (Bild 1, 37-40)

Netzstecker ziehen!

@ Den Maschinenkopf (4) nach oben schwenken
und durch den Sicherungsbolzen (27) in dieser
Position arretieren.

@ Entriegelungshebel (3) driicken und
Séageblattschutz (6) so weit nach oben klappen,
dass die Aussparung im Sageblattschutz (6)
Uber der Flanschschraube (39) ist.

® Mit einer Hand driicken Sie die
Séagewellensperre (5) mit der anderen Hand
setzen Sie den Inbusschlissel (P) auf die
Flanschschraube (39).

@ Dricken Sie fest auf die Sagewellensperre (5)
und drehen Sie die Flanschschraube (39)
langsam im Uhrzeigersinn. Nach max. einer
Umdrehung rastet die Sagewellensperre (5) ein.

@ Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand
Flanschschraube (39) im Uhrzeigersinn I6sen.

@ Drehen Sie die Flanschschraube (39) ganz her-
aus und nehmen Sie den AuBenflansch (40) ab.

@ Das Séageblatt (7) vom Innenflansch abnehmen
und nach unten herausziehen.

@ Flanschschraube (39), AuBenflansch (40) und
Innenflansch sorgfaltig reinigen.

@ Das neue Séageblatt (7) in umgekehrter
Reihenfolge wieder einsetzen und festziehen.

® Achtung! Die Schnittschrage der Zéhne d.h. die
Drehrichtung des S&geblattes (7), muss mit der
Richtung des Pfeils auf dem Gehé&use
Ubereinstimmen.

® Bevor Sie mit der Sége weiter arbeiten, ist die
Funktionsféhigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prufen.

® Achtung! Nach jedem Sageblattwechsel priifen,
ob das Séageblatt in senkrechter Stellung sowie
auf 45° gekippt, frei in der Tischeinlage (12)
lauft.

® Achtung! Das Wechseln und Ausrichten des
Ségeblattes (7) muss ordnungsgeman
ausgefihrt werden.

7.8 Aufbewahrungsfach fiir Ersatzsageblatt
(Bild 41/Pos. 28)
Die Sé&ge ist mit einem Aufbewahrungsfach (28) fur
ein Ersatzsageblatt ausgestattet. Zum Herausklap-
pen des Aufbewahrungsfaches (28) muss der
Verriegelungsknopf (29) an der Riickseite der Sage
gezogen und das Aufbewahrungsfach (28)
gleichzeitig herausgezogen werden.

o
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7.9 Betrieb Laser (Bild 42-43/Pos. 21)
Einschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (42) in Stellung ,I“, um den Laser (21)
einzuschalten. Auf das zu bearbeitende Werkstlick
wird eine Laserlinie projiziert, die die genaue
Schnittfihrung anzeigt.

Ausschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (42) in Stellung ,0".

Einstellung des Lasers: Durch leichtes Offnen der
Schrauben (41) kann der Laser bei Bedarf justiert
werden. Ziehen Sie die Schrauben nach den
Justierar-beiten wieder fest. Achtung! Nicht direkt in
das Laserlicht blicken!

Batteriewechsel: Achten Sie darauf, dass der Laser
(21) ausgeschaltet ist. Entfernen Sie den
Batteriefachdeckel (43). Entnehmen Sie die
verbrauchten Batterien und ersetzen Sie sie durch
neue (2 x 1,5 Volt Typ R03, LR 03 Micro, AAA).
Achten Sie beim Einsetzen auf die richtige Polung
der Batterien. SchlieBen Sie das Batteriefach wieder.

7.10 Transport (Abb. 1-3)

@ Feststellgriff (14) festziehen, um den Drehtisch
(17) zu verriegeln

o Entriegelungshebel (3) betétigen, Maschinenkopf
(4) nach unten dricken und mit
Sicherungsbolzen (27) arretieren. Die Sage ist
nun in der unteren Stellung verriegelt.

® Zugfunktion der Sage mit der Feststellschraube
fur Zugfihrung (25) in der hinteren Position
fixieren.

@ Tragen Sie die Maschine am feststehenden
Séagetisch (18) oder, falls die Sage auf dem
Untergestell montiert ist, an den entsprechenden
Griffmulden des Untergestells.

® Um die Maschine erneut aufzubauen, gehen Sie
nach Punkt 6.2 vor.

7.11 Entsorgung Batterien

Flhren Sie die Verpackung einer umweltgerechten

Wiederverwertung zu. Achten Sie auf sortenreines

Recycling. Batterien durfen nicht iber den Hausmduill

entsorgt werden. Jeder Verbraucher ist gesetzlich

dazu verpflichtet, Batterien ordnungsgemas an den
vorgesehenen Sammelstellen zu entsorgen. Senden

Sie verbrauchte Batterien an die iSC GmbH,

EschenstraBBe 6 in D-94405 Landau. Dort wird vom

Hersteller eine fachgerechte Entsorgung

gewahreistet.

8. Austausch der Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschédigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefahrdungen zu
vermeiden.

9. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

9.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
moglich. Reiben Sie das Geréat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelméaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kénnten die Kunststoffteile
des Geréates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Geréateinnere gelangen kann.

9.2 Kohlebiirsten

Bei ibermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebdrsten durch eine Elektrofachkraft tUberprifen.
Achtung! Die Kohlebursten diirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

9.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

9.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerates

@ Ersatzteiinummer des erforderlichen Ersatzteils
@ Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

o



Anleitung RT SM 430 U SPK5:  08.04.2009 $02 Uhr Seite 20

10. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefiihrt werden.
Das Geréat und dessen Zubehdr bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fihren Sie defekte Bauteile der
Sondermiillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

11. Entsorgung Batterien

Batterien beinhalten umweltgefdhrdende Materialien.
Werfen Sie Batterien nicht in den Hausmull, ins
Feuer oder ins Wasser. Batterien sollen gesammelt,
recycelt oder umweltfreundlich entsorgt werden.
Senden Sie verbrauchte Batterien an die iSC GmbH,
EschenstraBe 6 in D-94405 Landau. Dort wird vom
Hersteller eine fachgerechte Entsorgung
gewahrleistet.

20
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A Mpoocoxn!

Katd m xprion Twv CUCKEUMV TIPETIEL VA
AapBdavovtal oplopéva HETPA aoPaAeiag TPog
QroQUYN TPAUUATIONOV Kal {nulwv. MNa To Adyo
auTd TapakaAoupe va dlaBAaceTe TIPOOEKTIKA QUTNH
mv Odnydl xpriong. QUAAETE TNV KAAA YL VA EXETE
TIG TTAnpo®opieg 0 dldbeor| 0ag ava nMaca oTLyun.
Edv dwoate ) ouokeun oe AAAa dtoua,
TTAPAKAAOULE VA TOUG TIApadWOoETE KAl AUt TV
Odnydt xpnong.

Aev avaAauBdavoupe kauia eubuvn yla atuxnuata
Tou oPeiAovTal 0N Un ™TENOoN autng ™G Odnyiag
Kal Twv UTtodeiEewv aoPaAeiag.

1. Ynodei&eig aopaleiag

2T0 CUVNUUEVO PUANADLO Ba BPEiTE TIG OXETIKEG
urtodeifelg aopaieiag.

A NPOZOXH!

AwaBaote 0Aeq TIg YIodei&elg acpaAeiag kat
TIg Odnyieg.

Edv dev akoAoubnoete T YodeiEelg aopaleia kat
T Odnyieq dev amokAeiovtat nAeKTPOTIANEia,
TIUPKAYLA Kavr) coapoi TPAUUATIONOL.

DUAAETE IPOCEKTIKA OAEG TIG YTIOdEIEEIQ
acdpaiedig kat Tig O8nyieg yia to pEAAoOv.

1.1 Eldik€qg unodeigelg ya to Aaindep

VAN

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach
EN 60825-1: 1994+A1+A2
Laser Klasse 2

A: 650 nm P:<1mW

Mpocox: AktivoBoAia Aandep
Mn kottadete oTNV aktiva
Katnyopia Aainep 2

1894S-8x11

® Mn kottadete dueoa otnv Sladpopr) TNG aKTivag.

® Mn teivete TV aktiva Aainlep TOTE o€
avtavakAovoeg erdpavelg, oe pdowra ) {wa.
Akoun kat akTiva Aainlep XaunAng woxvog
prpopei va TpokaAgoel BAABeG oTa pATLa.

® [lpoooxn - eav ekteAouvtal AAAEG aro TIG
peBOSoUG TTou avadepovTal edw, dev
arokAeietal erukivouvn €kBeom o€ aKTIVOBOAIQ.

@ Tlot€ unv avoiyete TO LOVTOUA TOU Aainlep.

o Eav dev xpnoporomBei yia peyaiutepo
XPoViké SldoTtnpa To paitoorpiovo, adaipeote

22

TIQ YTTATOPIES.

® Aev emrtpemnovtal ol emepBAcelq Kat
TPOTIOTIOM OIS 0TO Aaindep yla Tnv avgnon g
anodoor) Tou.

o O kataokevaotng dev avaiapBdvel kauia
€uBUVN yla {nuLEG TIou odeilovTal og un trpnon
Twv utodeiEewv aodaeiag.

2. Neprypadn] TNG GUCKELNG

2.1 daATtoompiovo Kal PLOVL KABETNG KOTG

(ek. 1-3)

XelpoAaPn

AlakdTTNg gvepyoroinong/anevepyoroinong

MoxAo6g amopavtailwong

Kedpan pnxavig

Aktvntoroinon agova mpLoviou

Kivnt mpootacia mplovoAduag

MplovoAaua

20U0Tnua cuodEng

ZTNPLYHA LE TEPHA

10. Bpayiovag yia otpLyua e TEpHa

11. Papsog-06nyog

12. 'EvBeTO MIAYKOU He KAIMaKA Yla UKOG KOTING

13. MoxAdg kouumwpatog Becewv

14. Aapn akwvntomoinong

15. Aeiktng

16. KAipaka

17. MeplotpedOpEVOG TIAYKOG

18. pOVIHOG TIAYKOG TIPLOVIOU

19. KAipaka

20. Agiktng

21. NAainlep

22. Bida akwvnromnoinong

23. 2Aakog ouAAOYNG pokavidiwv

24. 'EAEn

25. Bida akivntormoinong ¢éAEngBida aopdiiong ya
TESINO 0€yag

26. Onkn pnatapuwv Aainlep

27. MmouAovL aodaAelag

28. Onkn yia pUAAEN TIPLOVOAQUWV

29. Koupri pavéaAwong Brkng ya duAagn
TIPLOVOAQUWV

30. Bida akwnroroinong yla emdavela
TOTIOOETNONG KATEPYAJOMEVOU AVTIKELLEVOU

31. AaoTiX€Viog anooPeaTtripag KPOUCEWV

32. MédLunootpEng

33. Mpoocappoyeag avappodnong

34. Pikvog koxAiag yla opiou BdBoug kotmig

35. Tépua yla o6plo Badoug KoTig

©ONDO PN~

o
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2.2 Baon (ek. 4)

Nodia

MAgupd

Evdiapeon paBdog
Akapyia ywviag

Kdatw eykapoteq Sokoi
Emndvw eykdapoleg dokoi
Yriodoxr) Aduag mploviou

EMmooOw>

w

. Zupmnapadidopeva (€ik. 1, 5)

PDaATOOTIPIOVO KaL TIPLOVL KABETNG KOTING
2uotnua cVoPIENg (8)
ZTptypa e Tépua (9)

2 Bpayioveg yla optypa (10)
2AaKog ouAAoY”NG pokavidiwv (23)
4 x édia Baong (A)

2 x IAgupeg (B)

2 x evélaueool dokoi (C)

4 x Akapyia ywviwv (D)

2 X KaTw gykapoteg dokoi (E)

2 x enmavw gykapoleg dokoi (F)
4 x a&adia (G)

4 x poSEAAEG (H)

32 x magpasdia (1)

28 x podeAAeg (K)

28 x Bideg (L)

4 x Bideq (N)

KAeldi AAAev (O)

KAeldi AAAev (P)

4 x urtodoyn Adpag TpLoviou (J)
4 x wideg AAAev (M)

4. Zwotn Xpnon

To paAtoorpiovo eEurnpetei 0TO KOWIHO EVAWYV Kal
TAQOTIKOU, avAAoya pe To peyebog Tng pnxavng. To
TIPLOVL SEV €ival KATAAANAO yia KOYLHO EUAWV
T{OKI0V.

H pnxavn emutpénetal va xpnotdornomnei povo ya
ToV oKoTId Yla ToV ortoio Tipoopidetat. Kabe mepav
TOUTOU XpPriom €V avTarnokpievTal 0To oKoTd yla
TOV otoio Tpoopiletal. Na BAABeg Tou opeilovTal
O€ TIAPOMOLa XPrIoN 1) YA TPAUMATIOHOUG TIAVTOg
eidoug evBuveTal 0 XPrIONTG/XEPLOTNG Kal OXL O
KATAOKEVUAOTNG.

MapakaAovpe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVEG LAG
Sev mpoopiovTal kat Sev £XOUV KATACKEUAOTEL yla
ETAYYEAUATIKY, BLOTEXVIKNA 1] BLOUNXAVIKY) XPT]0T.
Aev avaiapfavoupe eyyunaon og TePIMTwon Katd
TNV 0OTI0ia 1 CUCKEUY] XPNOLUOTIOmONKE o€

ouvepyeia, Blotexvieg 1) on Plounxavia r oe
€PYQOiEq TIAPOUOLES [IE AUTEG.

Emutpémetal va xpnowomnotouvtal pévo ya

pnxavn KaTaAAnAeg Adueg. ArtayopeleTal oL Xpron

JLaXWPLOTIK®V dioKWV TavTog eidoug

AvamoonacTo TUUa TNG OWOTAG XPNOoNG eivat katn

mpnon Twv Yrodei§ewv AcPaieiag, KaBmG kaL g

0odnyiag ouvappoAdynong Kat Twv Ymodei&ewv

Xelpou oty Odnyia Xeplopou.

Ta rpoowWTIa TIoU XEPICoVTal TN UNXAvn Kal TPETIEL

Vva EKTEAOUV £pYACIEG OUVTAPNONG, TIPETEL va ival

eEOIKELWUEVA E TN UNXAVN Kal va YVwpiouv Toug

evOEXOUEVOUG KIVOUVOUG.

[Meépav TouTou TPETEL VA AKOAOUBOUV auoTnpd TIG

MPOJAYPAPEG TIPOANUNG ATUXNHATWV.

Na akoAouBouvTal Kat oL YEVIKOL KaVOVEG TwV

KAGOWV LATPIKNAG EPYAOiag Kal acPaAeiag.

OmolecdNToTE TPOTOTIOW|OELG 0T PNXavr)

arokAgiouv TV avainyn eubuvng ek HEPOUG TOU

KATOOKEUAOTN KAl evOEXOUEVEG ATTO TNV

Tportonoinon aut) Tmyadouceq {nuieg.

Map " 6An ™ ocwoTr Xprion dev Urnopouv va

QATTOKAELOBOUV TEAEIWG OPLOPEVOL ATIOUEVOVTEG

kivduvol. Baoel TG Kataokeung Kat g doung g

UNXAVAg, UTtopoUV va cupfBouv ta eENG:

o Emagn pe n Adua Tou TpLoviou OTIG AKAAUTITEG
TEPLOXEQ

® Ta XEPLa OKOUUTIOUV TNV KLVOUUEVT AGua TOU
mploviou

@ KTurnua mpog Ta Tiow Tou Katepyaouevou
QVTIKEWWEVOU ) TUNUATWY TOU

® 2TmAoo NG Aduag Tou Tploviou

® EKopevdoviopog EAATTWUATIKOV TUNUATWV
OKANPWV PETAAAWV TNG AGUag Tou TIPLovIoU

® BAdBeq akong o€ mepinton un xenong mg
ATIALTOUPEVNG NXOTIPOO0TACIAG.

® EmpAaBng ekrourm okovmwv EUAOU Og
MePIMTWOon XProng o€ KAELOTOUG XWPOUG.

5. Texvika XapakTnpioTika

Kivnmpag evaAAaooOUEVOU PEUNATOG

230V ~ 50Hz
loxug 2200 Watt
Eidog Aettoupyiag S6 40%
ApBUOG OTPOPWV Oe AclToupyia Kevou ng
4800 min™'
Aapa mpLoviou amnd oKANPO HETAANO
@250 x @30x2.8mm
AplBu6G dovTiwv 48
Meploxn MepLOTPOPNG -52° / 0°/ +60°
23
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°Qviaoua 0° bis 45° mpog aptotepa
®apdog nploviou oe 90° 430 x 75 mm
®dapdog nploviou oe 45° 300 x 75 mm
dapdog nploviou o 2 x 45°

(ATAS Ywviaoua) 300 x 40 mm
Bdapog 19,5 kg
Katmyopia Aainlep 2
Mnkog kupdtwyv Aainlep 650 nm
loxug AainCep <1 mW

TpoPodOTNOoN PEUPATOG

povadag Aainlep 2x1,5 V Micro (AAA)

Eidog Aettoupyiag S6 40%: Zuveynq ePLOSIKN
AetToupyia (Stapkela kUkAou 10 Aemttd). MNa va un
BeppavOei UTIEPBOAIKA O KIVNTNPAG ETUTPETETAL VA
AetToupyei o Kivntnpag 40% tng SLdpKelag Tou
KUKAOU pe TNV avapePOPEVN OVOUACTIKY) LoXU Kal
TPETEL KAaTdTv va ouveyioel va Aettoupyei 60% g
Slapkelag KUKAoU Xwpig dpoprtio.

Tipég ekmopmng BopuBou

O 86puB0OG TOU TPLOVIOU AUTOU PETPLETAL CUNPWVA
pe to rpoturio DIN EN ISO 3744, EN 60651, 6/93,
1SO 7960 Mapapmua A, 2/95. O 86puBog 01N BEoN
gpyaoiaqg propei va unepBei ta 85 db (A). Zmv
TEPITTWON aUTA TIPETIEL O XPNOTTNG vVa
XPNOLOTIONOEL LETPA NXOTIPOCTACIAG (VA popaTe
MPOCTATEUTIKO aKONgG!)

Altoupyia Kvou
98,5 dB(A)
111,5 dB(A)

2TA6UN OKOUOTIKAG THONG Lya
IoXUG NXNTIKNG TMYNG Lyya

YOI avaPpepOPeVES TINEG lval TIHES EKTIOUTMG Kal
Oev amoTeAOUV OUYXPOVWG AOPAAEIG TIHEG BEOELQ
epyaoiag. Map 6An T CUCXETION TWV THOV
EKTIOUTING KAl PUTTOYOVOU TURAPUVONG dEV UTTOPEL
Kaveig va ouvayel arod auto eav anatteital n Anyn
ETUMPOOOBETWV HETPWV aoPaAeiag 1) oxt. Ot
OUVTEAOTEG TTIOU gival duvatov va emdpacouv 0Tnv
oTAdun puroyovou emiBdpuvong otn B€on
epyaoiag, mepAauBavouy n dlapKela G
€Tidpaong, 1o €id0g ToU XWPOU, AAAEG TINYEG
BopUBOU KATL. TL.X. TOV APIBUO TWV PNXav@V Kat
AAAWV YEITOVIKQOV dladikaolwv. EkTdég autou
MTTOpOUV vVa SIPEPOUV ETHONG ATIO XWPA CEXDPA OL
alomoTeq TWEG 0N B€on epyaciag. Aut n
TANPOPOPIa AMTOCKOTIEL OTO VA TIPOCPEPEL OTO
XPNOTN TN duvaTtoTNTA KAAUTEPNG KPiong Kal
QVTIOTABUIONG TWV KIVOUVQV.

ZUVOAIKEG TIHEG TAAAVTWOEWYV (OUVOAO

SlaVUOHATWY TPUWV KATEUBUVOEWV) CUNPWVA UE TO
nipoturo EN 61029.

24

ZUVTEAEOTNG EKTIOUTNG TOAAVTWOEWV
an < 1,148 m/s?

6. Mpwv ™ B€0M o€ AetToupyia

6.1 levika

® Hpunxavn npénet va tonoBetnBel oe otabepn
eTPAvela, dnA. oe AyYKo epyaociag, kat va
Bwbel oe Baon Universal 1) og KATL TIAPOUOLO.

@ [lpwv ) B€on o Aettoupyia TIPETEL va £X0UV
TomoBeTNOEl CWOTA OAQ TO CUCTANATA
npootaciag.

® H Adua tou mplovioU MpéETel va Pmopei va
Klveital eAeubepa.

® 2&ndn Katepyaobevta EUAA va TIPOCEXETE
EEva avTikeipeva OTwG TL.X. KapPLa 1 Bideq
KATL..

@ [lplv evepyoriomoeTe TOV JAKOTITN YA
Aavappa/opnoto, otyoupeubeite wg n Adua Tou
TplovioU eival CWOoTA TOTIOBETNUEVN KL TIWG TaA
KlvNTa Tunpata Kivouvtal eAEubepa.

@® lyoupeuBeite MPOTOU OUVOECETE TN PUnxavn,
WG Ta OToLXEla TIoU avagepovTal 0NV ETIKETA
MG UNXAVNG CUPPWVOUV e TA OTOLXEID TOU
SIKTUOU.

6.2 ZuvapuoAdynon Tou mploviov (eik. 1-3, 6)

@ [a TNV YeTATOTION TOU TIEPLOTPEPOEVOU
niatykou (17) xaAapwoTe T Aapn
otabeporoinong (14) katd mep. 2 MePIOTPODES
yla va anacdaAiceTe TOV TEPLOTPEPOUEVO
nayko (17).

o [i€ote TO pOXAS Koupmwpatog (13),
TIEPIOTPEWYTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO (17)
KaL Tov &eiktn (15) otnv embupovpevn ywvia
™G KAipakag (16) kat aochaiioTte pe Aafn
aodaAlong (14). To riplovi SlabeTel BEoELg
Kouumnwuatog oe 45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5°, 30°, 45° ka1 60°, 6oL pTopei va
KOUUTIWOEL 0 HOYXASG.

® Me ehadpia mieon g KePaAng TG unxavng (4)
TIPOG TA KATW Kal oUYXPOVO TPARNYHA TOU
HrouAoviov achaleiag (27) amd To oTrpLya
TOU Kivntpa, aracdaiifetatl To mpLdvi otV
KATW B€omn epyaciag. MeploTpePTe TO PITOUASVL
acdaAeiag (27) katd 90° mPoToU To aPr|oeTe
€AEVOEPO, WOTE VA TIAPAUEIVEL ATIACHAATUEVO
TO TIPLOVL.

o [eplotpeWte TNV KEPAAT TNG PNnxavng (4) mpog
TA EMAVW, HEXPL VA KOUUTIWOEL O YAVTL0G
aracdaiong (3).

® Toovotnua cuodEng (8) umopei va
ToTo0eTNOEl TO00 aploTepd 600 Kal SeELd oTO
OTEPEWEVO TIAYKO gpyaociag (18).
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NAaokapete TIG Bideq oTEPEWONG YIa TNV
emdavela TormoBETNoNG Tou avtikeiyevou (30).
MNepdote T0O oTrPLYHa pe TEPUA (9) TAvw amod
€va Bpayiova yla omptypa (10) Kaw otepewoTte
TO OTO OTEPEWMEVO TIAYKO epyaciag (18), odifte
™v avaloyn Bida otepéwong (30) (€. 6).
TomnoBetrioTe TO deUTEPO Ppayiova oTnpiynaTrog
(10) otnv anévavTi TTAEUPA TOU TIPLOVIOU KalL
aodaAioTE TOV E TNV avAAoyn Bida otepéwong
(30).

Mrmopei va 606¢i kKAion otnv KedaAn TG
HNXavNg (4) pe xaAdpwpa g Bidag ovodiEng
(22) mpog Ta aplotepd oe PAEIUOUN 45°.

Edv xpnouoromBei To TipLove Xxwpig paon, 1étE
TO TI64L (32) BonBdel 0To va un Propei va éoet
TO TIPLOVL KATA TN AELTOUpYia TIPog TA EUNPOG.
BydaAte ipog Ta €§w To T1OSL (32) pexpL va
OKOUUTINOEL TNV ETLPAVELQ TOU TIPLOVIOU.

6.3 TormtoB£tnon g Baong kat BiSwua Tov

1.

Tploviov oTh BAaon (€ik. 4 - 24)

BdaAte ta modia (A), oTwg paivetal oTnyv EIKOVA
7, amo KATw oTIg evdlapeoeg Sokoug (C).
MpooéEte Ta AaoTixévia modia Twv Todlwv (A)
va eival £ToL woTe 1 emidavela va ivat iola.
Bidwote ta modia (A) pe tig Bideg (N), Tig
podeAAeG (H) kat ta Ttagpadia (G) onwg
daivetal oTIq eIKOVEG 8-9, OTIq eVlApETES
Sokoug (C).

MNepdote Ta MAaiva Tunuata (B) anod navw péow
Twv gvdlapeowv dokwv (C) (ek. 10).

BidwoTe ta mAaiva turpata (B) oe kdbe onueio
ouvdeong pe 3 Bideg (L), podeAAeg (K) kat
mna&adia (1) pe tiq evdidueoeg dokoug (C) (eik.
11-12).

BdAte T1q U0 KATWw gykapaoleg dokoug (E) peExpt
TO TEPHA OTIG AVAAOYEG ECOXEG Jia TWV
evdlapeowv dokwv (C) (ek. 13). Bidwote TIg
KATW gykdapoteg dokovg (E) pe ekaotote 2 Bideg
(L), podeAAeg (K) kat Ttaguadia (1), omwg
daiveral otny eikéva 14 — 15, otnv gvdidpueon
S0ké (C).

270 idlo pod g Paong nepvdre TIg SUO EMAVW
eykapaleg Sokoug (F) pExpL TO TEPUA OTIG
avAaAoyeg E00XEG TOU TIAQiVOU TUrpatog (B)
(€. 16). BaAte amo6 pia akapyia ywviag (D)
oTNV £00XT) TOU TTAQivou Ttunuarog (B).
MpoogEte mwg oL akauyieg ywviag (D)
TaPLalouv HOVO EKACTOTE € Wia TIAEUPA TNG
Baong, étav cupdwvouVv oL TPUTIEG TOU TIAAIVOU
TUnuatog (B), Twv emavw eykapoiwv dSokwv (F)
Kal TV aKapylwv Twv ywviwv (D) (ek. 17).

270 510 MIo6 TNG BAGONG OTEPEWOTE TIG SUO
urtodox£q (J) énwg ¢aivetal otnv eikéva 18.
Mpoo€€Te wg oL urtodoxEg Adpag Tiptoviov (J)
Talpldlouv pévo eKACTOTE OE pia TIAeUpA TNG

8.

Bdaong, étav cupdwvouv oL TPUTIEG TOU TTAAIVOU
Tunuatog (B), Twv emavw eykapolwyv dokwv (F),
TwV akapPwv ywviwv (D) kat Twv urtodoxwv
(J). (ex. 18).

Bibwote twpa T enavw gykapaoleg dokoug (F),
TIG akauyieg ywvuwv (D), To mAaivo tunpa (B)
Kal TG urtodoxEQ (J) onwg paiveral oTnv eKoVa
18 - 19 pe ava 2 Bideg (L), podeAAeg (K) kat
nagasia (1).

BdATte ta 6Vo piod tng Bdong To éva péoa oTo
AAAO £TOL, WOTE Ol KATW KAl EMAVW £YKAPTLOL
Sokoi (E, F) va epapudlouv oTiq avaroyeg
€00XEG 0TO MAAiVO Turua (B) kat otnv
evélapeon doko (C) (k. 20).

. BidwoTe T1g kaATW gykdpoleg dokovg (E) omwg

eptypadetal oto edadlo 5. aTo SeUTEPO IO
™mg Baong (ewk. 21/1).

. Bidwote T1g enmavw eykapoieq dokoug (F) omwg

meptypddeTal 0To £6APLO 6. 0TO SEVTEPO HLOO
™G Baong (ek. 21/2).

. BydAte ta técoepa Adotixa andoBeong (32)

oTNV KATW TIAEUPA TOU TIPLOVIOU (EIK. 22).

. ToroBeTroTe TO TIPLOVL TIAVW 01N Bdon €1al,

WOoTe oL TPUTEG 0TI oTtoieq BpiokovTav Ta
AdoTixa anoofeong (32) va cupdwvouv pe Tig 4
TPUTIEG OTNV EMAVW TIAEUPA TWV UTIOSOXWV (J).
BaAte Twpa Tig 4 Bideq (M) amnod endvw péoa
arno Ta edLa Tou TPLOVIOU Kat BLOWOTE TO TIPLOVL
He TIG uTtoSoxEQG (J) (ewova 23 -24).

6.4 PUOpIONG akpIBEiag TOV TEPHATOG Yia KOTI

90° (ek. 1,25 -27)

2TABEPOTIO)OTE TOV TIEPIOTPEPDOWEVO TIAYKO
(17) otn 6€on 0°.

XaAapwaote T Bida cvoPEng (22) kar dwote
KAion otnv kepaAn g unxavng (4) pe m
XEPoAapn (1) mpog Ta aplotepa.

Pubuiote Tov 06nyo ywviag 90° (a) peta&l
TPLOVOAAQUAg (7) Kat TiepLloTPEPOUEVOU TIAYKOU
(17).

XaAapwoTte To Magpadt otnv avtifetn Agupd
(36) kaL puBuioTe TN PBida pubuoNg (38) £ToL
WOoTe N Ywvia YeTagV miplovoAduag (7) Kat
neploTpedduevou Tiaykou (17) va eivat 90°.
Na va otabeporomoete TN pUBULION AUTT)
Eavaoodifte To MaguasdL otnv avtifeTn Agupd
(36).

AkoAoUBwWG eAEyETe TN B€oM Tou Seiktn (20)
otV KAipaka (19). Eav xpelaotei xahapwote To
Seiktn (20) pe otaupokatodPido, BAATE TO 0N
B¢on 0° otnv KAipaka (19) kat Eavaoodi€te T
Bida otepéwong.

O 08nyog-Tépua ev cupmeplAaupaveral.
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6.5 PUOuION akpIBEiag TOU TEPHATOG YLa TOUES
ywvidoparog 45° (k. 1, 25, 28 — 29)

® 2TaBePOTIOMOTE TOV TIEPLOTPEDOUEVO TIAYKO
(17) otn B€om 0°.

® XaAapwoTe n Bida cuodiEng (22) kat dwote
KAion otnv KePaAn g pnxavnq (4) ge
XEWPOoAapn (1) Tpog Ta aplotepad oe 45°.

® PuBpiote Tov 06NnYod ywviag 45° (b) petagd
TIPLOVOAANAG (7) Kal TEPLOTPEDOLEVOU TIAYKOU
(17).

o XaAapwote To MagWAst oTnv avTiBetn TAeupd
(37) kat puBuioTe TN Bida pubuong (7) £ToL wote
n ywvia peta&u miplovoAduag (17) kat
TeploTPEDOUEVOU TIAYKOU Va gival akpLBwsg
(45°).

® O o0dnyog-téppa dev cupmeplAapBavertal.

7. Aertoupyia

7.1 Kortij 90° kat meplotpepOpevVoq Tiatykog 0°
(ew. 1-3, 30)

3 & AATOG KOTNG €wg TeP. 100 mm propel va

aodaAloTel N AetToupyia €AENG TOU TIPLOVIOU UE TN

Bida aopdaAiong yla odriynon €AENG (25) otnv Ticw

B¢on. Eav to mAdTog Kkormg urtepPaivel ta 100 mm,

TIpEMEL va TipooeEeTe Twg N Bida aodpdAiong yia tnv

odnynon €AEng (25) mpemel va eival xaAapr) Katn

KedaAr g unxavng (4) va kwveitat eAevBepa.

o DepTe TNV KEDAAT TNG UNXAVAG (4) TNV endvw
B¢on.

® 2mpwéTe TNV KEPAAN TNG unxavng (4) ot
XSepoAapn (1) pog Ta Tiow Kat EVOEXOHEVWS
aocdaliote v otn B€0n autn. (avaloya e To
TAAQTOG KOTg)

® Axkouurrote To EUAO TIoU BEAETE Va KOWETE
oTtov 06nyo (11) Kal TAvVW OTOV TIEPLOTPEDOEVO
nayko (17).

® AodaAioTe TO UAIKO pe TO cUOTNA oUODIENG (8)
0TO OTEPEWMEVO TIAYKO (18) yia va aroduyeTe
TNV YETATOTION KATA TN SLdpKela TnG epyaciag.

® [M€ote To HoYAS amopavddAwong (3) yla va
eAeuBepwoeTe TNV KEDAAN TNG UNXavng (4).

o [MEoTe TO SlOKOTTIN
gvepyoroinong/anevepyoroinong (2) ya va
EVEPYOTIOOETE TOV KIVNTHPA.

@ & oTabeporomuevn odrynon €AENG (25):
KLVNOTE TNV KEPAAT] TNG Hnxavnq (4) ge
XEPOoAapN (1) opotdpopda Kat e eEAadpLa Tiieon
TIPOG TA KATW, LEXPL N TIPLOVOAAUA (7) va KOWEL
TO KATePYAlOEUVO AVTIKEI|EVO.

® e un otabeporoinuévn odriynon €AENG (25):
Tpapn&re v KePaAn ™G uNxavrg (4) HExpL
TeAeiwg HMPOOTA Kal pe TN XelpoAapn (1)
XOUNAWOTE T opoldpopda TEAEIWG TIPog Ta
KATW. Twpa oTiPWETE TNV KEGAAN TNG UNXAVNG
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(4) apyd kat opoldpopda TEAEIWG TIPOG TA THOW,
MEXPL Va KOWEL N TIPLOVOAAHA (7) TEAEIWG TO
KATEPYALOUEVO AVTIKEIUEVO.
® Metd ) Angn g epyaciag, depte MAAL TNV
KePAAN) TG pnxavng (4) otnv enavw B€on
aKLVNTOTIoiNOoNG Kat adrjote EAeVOEPO TO
SlakomTn evepyoroinong/anevepyoroinong (2).
Mpocoxn! Xdapn oto eAATPLO 1) KUNXAVY) TIETIETAL
ATUTOMATA TIPOG TA TIAVW, SNA. UnV aproete
€AeVBepN TN XePOoAaRn (1) petd ™ AEn Tng Kotm|g,
OAAQ KIVAOTE TNV KEPOAAT) TNG MNXAVNG (4) apyd Kat
pe eEAadpLA avTLTieoN TIPOG TA EMAVW.

7.2 Kot 90° kat teploTpePONEVOG TIAyKog 0°-
45° (ewk. 1-3, 31)

Me T0 GAATOOTIPIOVO UMOPEITE VA EKTEAECETE KOTIEG

amo 0° - 52° pog Ta aplotepd kat aro 0° - 60° pog

Ta 5e&1d TIpog Tov 08NYo.

® XaAapwoTe TOV TIEPIOTPEDOUEVO TIAYKO (17) e
Aaokdaplopa g XepoAapng acdpdaAiong (14).

® [Ml€oTe TO oA Kouumwpuatog (13),
TIEPLOTPEWTE TOV TIEPLOTPEDOUEVO TIAYKO (17)
Kal Tov &eiktn (15) oTnVv ermbupovpevn ywvia
™G KAipakag (16) kat aopaiioTe pe Aafn
aopdAong (14). To iplovi Slabetel BEoelg
Kouumwpatog oe 45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5°, 30°, 45° ka1 60°, érou propei va
KoupTwoei o oy ASG.

® =avacodifte mn xepoAapr) acpaiiong (14) kat
O0TAOEPOTIO|OTE TOV TIEPIOTPEPOUEVO TIAYKO
(17).

@ ExteAéote TV Kot OTWG TIEPLypAdETAL OTO
edadlo 7.1.

7.3 Komj ywvidopatog 0°- 45° kat
neploTpePOUEVOG TIAYKOG 0° (e1k. 1-3, 32)

Me TO TIPLOVL UTIOPEITE VA EKTEAECETE KOTIEG TIPOG TA

aploTepd kat Se&1d armd 0°- 45° pog Tov 0dnyo-

TEPUA.

® AmoouvapuoAoynoTe eVEEXOUEVWG TO CUCTNUA
oVODIENG (8) 1} TOTIOBETNOTE TO OTNV ATIEVAVTL
TTAeUpPA Tou TtdyKou epyaciag (18).

® DEpTe TNV KEDAAT TNG UNXAVAG (4) TNV endvw
B¢on.

® XTalfepoTomoTe TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
(17) otn B€0m 0°.

o XaAapwoTe n Bida cuodiEng (22) kat dwoTte
KAion oTnv KePaAn g pnxavnq (4) ge
XEPOAaPN (1) TIpog Ta aploTepa PEXPL Va
Seixvel o deiktng (20) v emBupoLpevn Ywvia
otV KAipaka (19).

® =avaoodi&te To Maguadt acdpdAiong (22) kat
EKTEAEOTE TNV KOTI OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edaglo 7.1.
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7.4 Komj ywviaopartog 0°- 45° kat
neploTpePOpeEVOGg TTaykog 0°- 45°
(ew. 1-3, 33)

Me TO GAATOOTIPIOVO UMOPEITE VA EKTEAECETE KOTIEG

YWVIACKMATOG TIPOG TA aploTePd aro 0°- 45° Tipog

v erpavela epyaciag Kat cuyxpovwg aro 0°- 52°

TPOG Ta aploTepd 1y 0° - 60° Tipog ta de€La Pog Tov

0dNYyo -T€pua (SUTAS ywviaoua).

® AToouVapUOAOYNOTE EVEEXOUEVWG TO CUCTNUA
oLOPIENG (8) 1) TOTIOOETAOTE TO OTNV ATIEVAVTL
TIAEUPA TOU TIAYKoU gpyaciag (18).

o Pepte TNV KEDAAN TNG pN)XaVNAS (4) oTnV eMavw
0¢on.

® XaAapwoTe TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO (17) pe
Aaokdaplopa g XepoAapng acdpdaAiong (14).

® Me 1 xepoAapn (1) pubuiote Tov
neploTpedOUEVO TIAyKO (17) TNV eMOUPOUMEVT
ywvia (BAEme kat edadlo 7.2).

® =avaoodifte ™ xepoAapr) achaiong (14) yua
V0O OTAOEPOTIONTETE TOV TIEPLOTPEPOLEVO
TIAYKO.

o XaAapwoTe T Bida acdpdaAiong (22) kat dwote
KAlon oTnVv kepaAn TG unxavnq (4) pe m
XEWPOAQRN (1) TPOG Ta aploTEPA HEXPL TN YWwVid
mou erbupeite (BAEME kal edadlo 7.3).

o Katomv odiyyete maAl n Bida acdpdAiong (22).

® EkteA€ote TV Ko OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edadlo 7.1.

7.5'0plo Badoug Korig (€ik. 34)

® Mropeite va pubuioete To faBog KoM
adlafBdabunta pe pia Bida (34). MNa to okomd autd
Aaokdpete o agydadt otn Bida (34) kat
SIMAWOoTE TOV 06NYO Yla TO 0plo BABoUG KOTING
(35) mpog ta €Ew. Pubpiote To embupoupevo
Babog ue Bidwua Tpog Ta péoa 1y pog Ta 5w
™G Bidag (34) kat EavaodiETe AAL TO TTAGILASL
ot Bida (34).

® EAéyEte TN SUOUION e SOKIUATTIKY| KOTIH.

7.6 Kovuti avappogpnong okovng

(ewk. 35-36/ap. 23)
To mpLévL gival eEOTTAIOUEVO e OAKO YLla T CUAAOYN
TwV pokavidlwv (23). To kouTi CUAAOYNG pOKAVISIWV
(28) pmopei va TomobetnBei mMavw otov
mpocapuoyea (33).

lNa va adeldoete TO KOUTI CUAAOYTG POKAVISLWV
(23), EedmAwoTe TO OTIWG daiveTal aTnV eKova 37
KQL KTUTTNOTE TO TIPOOEKTIKA.

2tov npooappoyéa (33) propei va ouvdebei kal To
avAaAoyo cUoTNHa avappodnong okovng.

7.7 AAAayn g mplovoAapag (eik. 1, 37-40)
BydATte 1o BUCHa ocUVSEGNG LE TO SikTUO AT
m™mv npida!

o [eploTpePte TNV KEPAAT TNG Pnxavnq (4) mpog
Ta EMAVW Kat acPaAioTe TNV oTn BE€oM autn e
HIouAovL acdaAeiag (27).

o [€ote To HoXAS amaoddAiong (3) kau
avadImAWOTE TNV TIPOCTACIA TNG TIPLOVOAAUAG
(6) pog Ta enavw TOCO, PEXPL VA BpilokeTaln
€00X1 OTNV TIPooTacia PLovoAduag (6) mavw
anoé m Bida pAavtag (39).

® Me éva xépLmiEote T Pppayn Tou agova Tou
TIPLOVIOU (5) pe TO AAAO XEPL BAATE TO KAELSI
AaAAev (P) otn Bida dpAdvtlag (39).

o [€ote yepd otn Pppayr) Tou dgova Tou TPLOVIOU
(5) kat oTpiYTe apyakal deEldéoTpoda  Bida
™mg dAGvtlag (39). MeTd amo To ToAU pia
TIEPIOTPODT) KOUUTIWVEL 1) ppayn) Tou agova Tou
TIPLOVIOoU (5).

® Me Aiyn mepilog toepn Suvaun XaAapwveTe
Twpa degvatpoda ) Bida g pAdvtlag (39).

® =efdwote T Bida pAavTtlag (39) TeAeiwg IPOg
Ta €Ew kal adalpeote TNV eEWTEPIKN PAAvVTIa
(40).

® AdaipéoTe TNV IPlovoAdua (7) anod tnv
eowTePIKN PAAvTa Kal TPaPnETe TN Ipog Ta
KATW.

o KaBapiote mpooekTikd Tnv Bida pAdvtlag (39),
mv eEwtepikn pAavtla (40) Kal TNV ECWTEPIK)
dAavtda.

® TomoBetrioTe TN VEQ TIPLOVOAApa (7) oTnVv
avtioTpodr) oelpd kat oPiETe TNv.

o [Mpocoxn! H Ao&x TAeupd KOG TWV SOVTIWY,
SnA. n KatevBuvo TEPLOTPOPNG TNG
TIPLOVOAAQG (7), TIPETIEL VA CUUPWVEL UE TNV
KATeVBUVOM TOU BEAOUG TIAVW OTO TIEPIPANUA.

@ [lpotol apyioete TAAL va epyAleoTe [E TO
TPLOVL, va EAEYEETE TNV AELITOUPYIKOTNTA TWV
ouoTnuatwyv acdpaAeiag.

o [poooxn! Na eAéyxete petd amnd kabe aAiayn
g TPLovoAduag, edv Kiveital eAevBepan
TIPLOVOAQUA o€ KABeTN B€oM, KaBWG Kat pe KAion
45° gTov miayko (12).

o [poooxn! H aAAayn) kat euBuypdupion g
TIPLOVOAAQuaAG (7) TIpEmeL va ekTeAecBel owoTa.

7.8 ONKN yia avTAAAAKTLKY) TIPLOVOAGHA

(ek. 41/ap. 28)
To mpLdvL Sabetel pia Orkn (28) yia uAagn pia
AVTAAAOKTIKNAG TIPLOVOAAuag. Na va avoi&ete
Onkn (28) TipETEL VA TPARNXTEL TO KOUWTTE
HavTaAwong (29) otnv 6TIloBEV TOU TIPLOVIOU KaL
oUYXpPOVWG va TPapnXTel TPog Ta €§w 1 Brkn (28).
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7.9 Aertoupyia Aaindep (ek. 42-43/ap. 21)
Evepyotoinon: Kivrjote Tov SLaKomT
gvepyoroinong/anevepyoroinong Aainlep (42) ot
B¢on ,|“ yla va evepyororjoete 1o Aainlep (21). 210
eneepyaloeVO AVTIKEIUEVO TIPOBAAAETAL Wi
ypauur Aaindep, Tou deixvel Tnv akpiPr) dadpoun)
™G Kotmg.

Amntevepyormoinon: Kivrjote Tov S1aKoTTm
evepyormoinong/anevepyoroinong Aainlep (42) ot
0¢on , 0"

PUBuIoN Tou Aaindep: Me eAadpl avolypa Twv
Bdwv (41) uropei av xpelaotei va pubuLoTEel TO
Aainlep. Metd amo v eKTEAEDT TNG PUOULIONG
ooiEte AL TG Bideg. Mpoooxn)! Mn kottate
areubeiag oto dwg Tou Aainlep!

AAAayn TG prtatapiag: MpoogEte va eival
arnevepyotomuévo to Aaindep (21). Ablapeote TO
KATakl g Onkng pratapuwv (43). ApaipeoTe TIg
HETAXEIPIOPEVEG Kal ASELEG PITATAPIES KAL
TomoBetnoTe veeq (2 x 1,5 Volt turou RO3, LR 03
Micro, AAA). MNMpooeEte KaTd TNV TOTIOBETNON TN
owaoTr) B€0M TWV TIOAWV TWV UTTATAPLWV.
EmavakAe otte tn OMKn Pratapuwv.

7.10 Metadopa (ek. 1 - 3)

® =avaodi&te n xelpoAapr) acdpdiiong (14) ka
0TABEPOTIOMOTE TOV TIEPIOTPEDOUEVO TIAYKO
(17).

® XelploTeite TOV HOXAO aropavtaiwong (3),
TIEOTE TNV KEDAAT) TNG Unxavng (4) mpog ta
KATW Kal acpaAiote pe PMOUAOVL aohAALONG
(27). Twpa to TIPLOVIL Eival pavOaAWUEVO OTNV
‘KatwTtepn B€om.

® AoddAion ng Aettoupyia EAENG TOU TIPLOVLIOU [E
™ Bida acdpaAiong yia odrynon €AENG (25) otnv
Tiow B¢on.

® Metadpépte T Pnxavr ard 1o otabepod dyko
epyaoiag (18) 1} edv To TIPLOVL €ival
TOTOBETNUEVO TIAVW OTN Bdon, ano Ti§ Aaeg-
€00X£EG NG BAong.

o [ava&avaotoete TN punxavr, akoAoubrote
TIG 0dnyieg oTo £6Ad10 6.2.

7.11 Amocupon HMATAPIWV

MNapadwoTe TN cuokeuaaia yla avakUKAWOT GLALKT)
oTo TepIBAAAOV. MNPooEETE TN CWOTY) AVAKUKAWOT)
avaAoya e To VAIKO. OL uratapieq va unv
TIETIOUVTAL OTA OIKIAKA amoppiypata. Kabe
KOATAVaAWTNG UTtoxpeouTal amnod To VOO, va
napadidel TG Priatapieq o€ onpeia CUAAOYNG
MIaTapuwV. ZTEIATE TIG LETAXEIPIOPEVESG UMIATAPIES
otnv etaipia iISC GmbH, Eschenstrae 6, D-94405
Landau. Ekei eivat eyyunuévn n cwotr anocupor)
TOUG.
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8. AvVTIKATACTOON TOU Aywyou
oUVSEDNG E TO SikTUO

Eav nddel BAAPN To KaAwSLI0 oUVSEDT TNG CUCKEUNG
He To SiKTuO, TIPETEL TIPOG aroduyr) Kivduvou, va
avTIKaTaoTabei and TOV KATAOKEUAOTN) 1) TO TUN A
TOU €EUTINPETNONG TTIEAATWY 1) ATT6 TIapdUoLa
€EEIOIKEVIEVO TIPOOWTIO.

9. Ka@apiopdg, ouvtipnong,
mapayyeAia avTaAAaKTIK@QV

Mpwv and OAeq TIG epyacieq kabaplopou va Byalete
TO PLg and m mpica.

9.1 KaBapiopoég

® Na mpeite Ta cuouata acPpaieiag, TIg
OXIOMEG AEPLOUOU Kal TO TIEPIBANUA TOU
KLvNTrpa 600 o Kabapd arnod okévn yivetat.
2KOUTTIOTE TN CUOKEUN Je kaBapd mavin
QPUONETE TN e TIETIECPEVO AEPA OE XAUNAN
nieon.

® 204G OUVIOTOUNE va KaBapifeTe Tn OUCKEUN PETA
arnod kabe xpnon.

® NakaBapifeTte T OUOKEUN UTAKTIKA E EVa
uypd mavi kat Aiyo paAakd carouvi. Mn
Xpnouoroleite kKaBaploTika 1) SlaAUTEG, SLOTL
€710l Oev arnokAeietal n dARPWON TG CUCKEUNG.
Na rmpooéxeTe va unv €lo€ABeL vepd OTO
E0WTEPIKO TNG OUOKEUNG.

9.2 BoupToeg avOpakog

2 € TePIMTWOoN UTePBOAIKOU GYXNUATIONOU
oTvenpwv dWoTe TIG avBpakoBoupToeg va
eAeyBouv aro elOIKEUPEVO NAEKTPOAOYO.

9.3 ZuvTtpnon

270 EOWTEPIKO TNG OCUCKEUNG dev Bpiokovtal
AAAa eEapmpata yla Ta oroia aratteitat
ouvTrpnon.

9.4 NMapayyeAia avTAAAAKTIK@OV

Otav napayyEAAAETE AVTAAAOKTIKA Va un EexdoeTe

Va avapEPETE Ta £ENG oTOoLXElA:

@® TUMOG OUOKEUNG

® ApBuog €idoug G CUOKEUNG

® XapakmploTikdg aplbpédg (Ident Nr.) mg
OUOKEUNG

® ApBuog Tou aVTAAAGKTIKOU

["a loxuouoeg TIHEG Kal TIANPOPpOpPIieq

www.isc-gmbh.info

o
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10. A1GBeon oTa amoppipypaTta Kai
avakUkAwon

Mpog amoguyn NV KATA Tn HETAPOPA N
ouokeun Bpioketal oe pia ouokeuaoia. H
ouoKeuaoia auTr eival mp®Tn UAN, uropei dnAadn
Va EMAVAPETAXEIPLOTEL I} VA AVAKUKAWBEL.

O oupreoTNG Kat Ta eEapTANATA Tou aroTeAouvTal
artod dlAPOPETIKA UAIKA, OTIWG TL.X. Ao JETAAAA Kal
NMAQoTKA. MNMapakaAoupe va dlaBETETE Ta
EAATTWUATIKA €EAPTANATA OTA EOIKA KAL
MPOoBANUaTIKA aroppippata. Eav €xete anopieg,
PWTNOTE OTO €0IKO 0AG KATAOTNUA 1) 0T dLloiknon
Tou Anyou oag.

11. AidBeon ymarapiwv

Ot urnatapieq MePLEXOUV UAKA eTUBAARN Yla TO
mepBAAAOV. Mn TIG METATE OTA OIKIAKA
aroppippata, 0t GwTa f oe vepd. Na palevete
TIG yratapieq Kat va Tig dlabeTeTe KAt TPOTIO
PAKO TIPOG TO TEPBAAAOV. Na OTEAVETE TIQ
KaTavaAwpeveg uratapieg mpog mv ISC GmbH,
EschenstraBe 6, D-94405 Landau. Ekei
£€ao@aAifeTal ar’ 0TOV KATAOKEUAOTH) N OWOTNA
dlabeon Toug.
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A\ Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari dnlemek icin aletler
ile calisirken bazi is giivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. icerdigi bilgilere her zaman
erisebilmek icin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6diing verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve givenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalar veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk Ustlenmeyiz.

1. Giivenlik Uyarilan

ilgili giivenlik uyarilar ekteki kullanma kitapgiginda
aciklanmisgtir.

A UYARI!

Tum glvenlik bilgileri ve talimatlar okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykiri hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim gtivenlik bilgileri
ve talimatlari saklayin.

1.1 Lazer ile ilgili 6zel uyarilar

VAN

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach
EN 60825-1: 1994+A1+A2
Laser Klasse 2
A:650nm P:<1mW

Dikkat: Lazer 1sini
Lazer 1sinina bakmayiniz
Lazer sinifi 2

1894S-8x11

@ Kesinlikle direkt 1sin icine bakmayiniz.

@ Lazerisinini kesinlikle yansiyan yuzeyler, insan
veya hayvanlar Gzerine yéneltmeyiniz. Dusuk
gucli bir lazer 1gin dahi gézlerin hasar gérmesine
sebep olabilir.

o Dikkat - Burada agiklanan ¢aligsma yoéntemlerinin
disinda yapilan bir galisma da tehlikeli iginlarin
yayllmasina sebep olabilir.

® Lazer modulini kesinlikle agmayiniz.

@ Testere uzun sure kullanilamayacaginda piller
cikarilacaktir.

@ Lazer gucunu yukseltmek igin lazer Uzerinde

degisiklik yapilmasi yasaktir.

Uretici firma, giivenlik uyarilar bélimiinde
aciklanan talimatlara riayet edilmemesinden
kaynaklanan hasarlardan herhangi bir sorumluluk
Ustlenmez.

2. Alet aciklamasi

2.1 Génye kesme (Sekil 1-3)

Sap

Acik/Kapall salteri

Kilitteme dlzenini agma digmesi
Makine kafasi

Testere mili blokaji

Oynar testere bigagi korumasi
Testere bigagi

Sikma tertibati

Son pozisyon dayanakli makara
10. Makara tutma ¢emberi

11. Dayanak kizagi

12. Kesim uzunlugu skalali tezgah citasi
13. Sabitleme pozisyonu kolu

14. Sabitleme sapi

15. ibre

16. Skala

17. Déner tezgah

18. Sabit testere tezgahi

19. Skala

20. ibre

21. Lazer

22. Sabitleme civatasi

23. Talas tutma kutusu

24. Cekme kilavuzu

25. Cekme kilavuzu sabitleme civatasi
26. Lazer pil gozu

27. Emniyet pimi

28. Testere bicagi saklama gézu

29. Saklama g6z kilitteme digmesi
30. is parcasi tablasi sabitleme civatasi
31. Lastik takoz

32. Destek ayagi

33. Aspirasyon adaptéri

34. Kesim derinligi sinirlamasi tirtilli civatasi
35. Kesim derinligi sinirlamasi dayanagi

©RXNDO PN~

2.2 Alt sehpa (Sekil 4)
Ayaklar

Kenar parca

Ara traversleri

Kose takviye elemani
Alt enine traversler
Ust enine traversler
Testere yuvalarn

EmMmoow»
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3. Sevkiyatin icerigi (Sekil 1, 5)

Gonye kesme testeresi
Sikma tertibati (8)

Son pozisyon dayanakli makara (9)
2 x Makara tutma ¢gemberi (10)
Talas tutma kutusu (23)

4 x Ayak (A)

2 x Kenar parca (B)

2 x Ara travers (C)

4 x Kose takviye elemani (D)
2 x Alt enine travers (E)

2 x Ust enine travers (F)

4 x Somun (G)

4 x Rondela (H)

32 x Somun (1)

28 x Rondela (K)

28 x Civata (L)

4 x Civata (N)

Alyen anahtari (O)

Alyen anahtari (P)

4 x Testere yuvasi (J)

4 x Alyen civatasi (M)

4. Kullanim amacina uygun kullanim

Gonye kesme testeresi, makine boyuna uyan ahsap
ve plastik malzemelerin kesilmesinde kullanilir.
Testere yakacak odun kesme i¢in uygun degildir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim

kullanimlar makinenin kullaniimasi i¢in uygun degildir.

Bu tur kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup uretici firma sorumlu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dabhil degildir.

Her turll taglama taslarinin makineye baglanmasi
yasaktir. Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica
kullanma talimatinda agiklanan guvenlik uyarilari,
montaj ve isletme talimatlarina da riayet edilecektir.
Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel, bu
talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muhtemel
tehlikeler konusunda bilgilendirilmelidir. Bunun
disinda, gecerli olan genel kazalari 6nleme
yoénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel
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isyeri

ve is saghgi ydonetmeliklerine de dikkat edilecektir.

Makine lzerinde yapilacak degisiklikler Uretici

firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar ve

olusacak her tirli hasar ve zarardan uretici firma

sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstriiksiyonu itibariyle

asagida aciklanan noktalar meydana gelebilir:

® Testere bigcaginin koruma kapagr bulunmayan
acik bélimune temas etme

@ Donmekte olan testere bicagina miidahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)

@ s parcasi ve parcalarinin geri tepmesi

® Testere bicaginin kinimasi

@ Testere bicagi dislerine entegre edilen sert metal
pargalarinin disari firlamasi

o Ongérilen kulakhigin takilmamasi durumunda
isitme hasarlarinin olusmasi

@ Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
adac tozu nedeniyle saglhga zararli emisyonlarin
olugmasi.

5. Teknik Ozellikler

Alternatif akim motoru 230V ~ 50 Hz
Guig 2200 W
isletme tari S6 40%
Rélanti devri n0 4800 dev/dak

Sert metal digli testere bicagi @ 250 x @ 30 x 2.8 mm
Dis adedi 48

Dénme bolimi -52° / 0°/ +60°
Gonyeli kesim 0° - 45°, sol yéne
Testere genisligi 90°'de 430 x 75 mm
Testere genisligi 45°de 300 x 75 mm
Testere genisligi 2 x 45°de 300 x 40 mm
(Cift gonyeli kesim)

Agirhk: yakl. 19,5 kg
Lazer sinifi 2
Lazer dalga uzunlugu 650 nm
Lazer glici <1mwW

Lazer modili akim beslemesi 2x1,5V (AAA)

isletme tiirii S6 %40: Durdurma aralikli (10 dakika
durdurma suresi) stirekli galistirma. Motorun asiri
derecede i1sinmasini 6nlemek igin motor durdurma
sliresinin %40 oranindaki bir sirede anma gli¢ degeri
ile calistinlacak ve arkasindan durdurma stresinin
%60 oranindaki bir strede yik altinda olmadan
calistinlacaktir.

o
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Ses emisyon degerleri

@ Bu testerenin gurdltist DIN EN ISO 3744; 11/95,
DIN E DIN 31201; 6/93, ISO 7960 Ek A; 2/95
normlarina gére 6lgulir. Calisma yerindeki
gurultt orani 85 dB (A) oraninin tizerine ¢ikabilir.
Bu durumlarda kullanicinin gardlti koruma
Onlemlerini almasi gerekebilir (Kulaklik takin!)

Roélanti
Ses basinci seviyesi L, 98,5 dB (A)
Ses glcu seviyesi Ly, 111,5 dB(A)

+Belirtilen degerler emisyon degerleridir ve ayni
zamanda guvenli is yeri degerleri olarak
goérilmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iliski olmamasina ragmen, bu
degerlere dayanarak ek olarak énlemlerin
alinmasinin gerekli olup olmadigina guvenilir sekilde
karar verilemez. Su anda igyerinde mevcut olan
imisyon seviyesini etkileyebilecek faktérler, etkilerin
sUresini, calisma mekaninin 6ézelligini, diger girdlti
kaynaklarini vs. icerir, drnegin makinelerin sayisi ve
etraftaki diger islemler.

Gauvenilir calisma yeri de@erleri ayni sekilde ulkeden
Ulkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, tehlikeyi ve
riski daha iyi tahmin etmesine yardimci olmak igin
verilmigtir.”

Toplam titresim degerleri (li¢ yoniin vektdr toplami)
EN 61029 normuna gére Slctlmustir.

Titresim emisyon degeri a,, < 1,29 m/s?

6. Calistirmadan énce

6.1 Genel

® Makine saglam sekilde kurulmahdir. Bunun igin
makineyi calisma tezgahi, Universal alt cerceve
vs. gibi elemanlarin Gizerine baglayin.

@ Calistirmadan 6nce tim kapaklarin ve glvenlik
tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.

@ Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.

o Onceden iglenmis olan agagta érnegin civi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

® Ac¢ma/Kapama salterine basmadan 6nce testere
bicaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden parcalarin serbest calisabildiginden
emin olun.

® Makineyi calistirmadan énce aletin tip levhasi
Uzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

6.2 Testerenin montaiji (Sekil 1-3; 6)

@ Doner tezgahin (17) ayarini degistirmek igin
sabitleme sapini (14) yaklasik 2 tur gevsetin ve
doner tezgahin (17) kilidini agin.

@ Sabitleme pozisyonu koluna (13) basin, déner
tezgah (17) ve ibreyi (15) skaladaki (16) istenilen
aci 6lclistiniin Gizerine getirin ve sabitleme sapi
(14) ile sabitleyin. Testerenin -45°, -30°, -22,5°, -
15°, 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45° ve 60°’lik
pozisyonlarda sabit ayar pozisyonlar bulunur.

® Makine kafasini (4) hafifce asagiya bastirarak ve
ayni zamanda motor tutma elemanindaki emniyet
pimini (27) cekerek, testerenin alt calisma
pozisyondaki kilidini agin. Testere kilidinin agik
kalmasini saglamak icin emniyet pimini (27)
birakmadan énce 90° déndurtin.

@ Kilitteme diizenini agma diugmesi (3) yerine
gecinceye kadar makine kafasini (4) yukariya
kaldirin.

® Sikma tertibati (8) sabit testere tezgahinin (18)
hem sol hem de sag tarafina monte edilebilir.

® s parcasi tablasi sabitieme civatasini (30) agin.

® Son pozisyon dayanakl makarayi (9) makara
tutma gemberi (10) Gzerine yerlestirin ve bu
dizeni sabit testere tezgahina (18) monte edin,
ilgili sabitleme civatasini (30) sikin (Sekil 6).

@ ikinci makara tutma gemberini de (10) testerenin
karsl tarafina monte edin ve ilgili sabitleme
civatasi (30) ile emniyet altina alin.

® Makine kafasini (4), sabitleme civatasini (22)
acarak sol yéne, max. 45° dereceye
egdirebilirsiniz.

@ Testere alt sehpa takimadan kullanilacaginda
destek ayagi (32), testerenin ¢alisma esnasinda
6ne devriimemesini saglar. Bunun igin destek
ayagini (32) déndurerek testerenin durdugu
yuzeye temas edinceye kadar gikarin.

6.3 Alt sehpanin montaiji ve testerenin alt
sehpaya baglanmasi (Sekil 4 - 24)

1. Ayaklan (A), Sekil 7’de gosterildigi gibi alt taraftan
ara traverslere (C) takin. Ayaklardaki (A) lastik
takozlarin yere duz basacak sekilde takimis
olmasina dikkat edin.

2. Ayaklan (A) civata (N), rondela (H) ve somunlar
(G) ile 8 - 9 nolu Sekillerde gosterildigi gibi ara
traverslere (C) baglayin.

3. Kenar parcalarini (B) st taraftan ara traverslere
(C) takin (Sekil 10).

4. Kenar pargalarini (B) her baglanti noktasinda 3
civata (L), rondela (K) ve somunlar (1) ile ara
traverslere (C) takin (Sekil 11 - 12).

5. Alttaki iki enine traversi (E) ara traverslerin (C)
ilgili yariklarina dayanincaya kadar takin (Sekil
13). Alt enine traversleri (E) 2’ser civata (L),
rondela (K) ve somun (l) ile, 14 — 15 nolu
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Sekillerde gosterildigi gibi ara traverslere (C)
baglayin.

Ayni alt sehpa yari parcasinda her iki Ust enine
traversleri (F) kenar parcalarinin (B) ilgili
yariklarina dayanincaya kadar takin (Sekil 16).
Kenar parcalarinin (B) ilgili yariklarina birer kse
takviye elemani (D) takin. Kése takviye
elemaninin (D) jalt sehpanin sadece bir kenarina
uyacagini dikkate alin, uyacak olan bu kenar
kenar parcasinda (B), Gst enine traversde (F) ve
kdse takviye elemanlarindaki (D) deliklerin
Ortusdigu kenardir (Sekil 17).

Ayni alt sehpa yari pargasinda her iki testere
yuvasini (J) Sekil 18’de gosterildigi gibi sabitleyin.
Testere yuvalarinin (J) alt sehpanin sadece bir
kenarina uyacagini dikkate alin, uyacak olan bu
kenar pargasinda (B), Ust enine traversde (F),
kose takviye elemanlarindaki (D) ve testere
yuvasindaki (J) deliklerin értistugu kenardir (Sekil
18).

Sonra Ust enine traversleri (F), kose takviye
elemanlari (D), kenar parcasini (B)ve testere
yuvasini (J) 18 — 19 nolu Sekillerde gésterildigi
gibi 2’ser civata (L), rondela (K) ve somun (1) ile
baglayin.

iki alt sehpa baliman, alt ve Gst enine traversler
(E, F) kenar pargasi (B) ve ara traversin (C) ilgili
yariklari igcine girecek sekilde birlestirin (Sekil 20).

. Alt enine traversi (E) Madde 5. de aciklandidi gibi

alt sehpanin ikinci yari bélimune civatalayin
(Sekil 21/1.).

. Ust enine traversi (F) Madde 6. da agiklandig! gibi

alt sehpanin ikinci yari bélimune civatalayin
(Sekil 21/2.).

. Testerenin altindaki dort adet lastik takozu (32)

sékiin (Sekil 22).

. Testereyi, lastik takozlarin (32) bagh olduklari

delikler ile testere yuvasinin (J) Ust tarafindaki 4
delik Ust Uste gelecek sekilde alt sehpanin
Uizerine takin. Sonra 4 civatayl (M) Ustten testere
ayaklarindan gecirin ve testereyi testere
yuvalarina (J) baglayin (Sekil 23 — 24).

6.4 Duz kesim 90° dayanaginin hassas
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ayarlanmasi (Sekil 1, 25 - 27)

Doéner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Sabitleme civatasini (22) gevsetin ve sap (1) ile
makine kafasina (4) tam sag yéne egdirin.

90° Dayanak gonyesini (a) testere bicagi (7) ve
doner tezgah (17) arasina dayayin.

Karsl somunu (36) gevsetin ve ayar civatasini
(38), testere bicagi (7) ve doner tezgah (17)
arasindaki a¢l 90° oluncaya kadar ayarlayin.
Bu ayari sabitlemek icin kargi somunu (36) tekrar
sikin.

Sonra skala (19) Uzerindeki ibrenin (20)
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pozisyonunu kontrol edin. Gerekl olmasi
durumunda ibreyi (20) yildiz tornavida ile agin,
skalanin (19) 0° pozisyonuna yerlestirin ve tutma
civatasini tekrar sikin.

e Dayanak gonyesi sevkiyati icerigine dahil
degildir.

6.5 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 1, 25, 28 - 29)

@ Donertezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

@ Sabitleme civatasini (22) gevsetin ve sap (1) ile
makine kafasini (4) tam sola 45° pozisyonuna
egin.

® 45° Dayanak goényesini (b) testere bicagi (7) ve
doner tezgah (17) arasina dayayin.

® Ayar civatasini (37), testere bigagi (7) ve déner
tezgah (17) arasindaki agi tam 45° oluncaya
kadar ayarlayin.

e Dayanak gonyesi sevkiyati icerigine dahil
degildir.

7. Calistirma

7.1 Diiz kesim 90° ve doner tezgah 0°
(Sekil 1 -3, 30)

100 mm kesim genigligine kadar testerenin cekme

fonksiyonu, cekme kilavuzu sabitleme civatasi (25) ile

arka pozisyonda sabitlenebilir. Kesim genisligi 100

mm Uzerinde oldugunda ¢ekme kilavuzu sabitleme

civatasi (25) gevsek ve makine kafasinin (4) hareket

edebilir olmasina dikkat edilecektir.

® Makine kafasini (4) st pozisyona getirin.

® Makine kafasini (4) saptan (1) tutarak arkaya itin
ve gerektiginde bu pozisyonda sabitleyin (kesim
genigligine bagl olarak)

® Kesilecek malzemeyi dayanak kizagina (11) ve
déner tezgah (17) tzerine koyun.

@ Kesimiglemi esnasinda kesilecek malzemenin
kaymamasi i¢in malzemeyi, sikma tertibati (8) ile
birlikte sabit testere tezgahinin (18) tizerine
baglayin.

® Makine kafasini (4) agmak icin kilitteme diizenini
agma dugmesine (3) basin.

® Motoru calistirmak Acik/Kapali salterine (2)
bastirin.

® Cekme kilavuzu (25) sabit oldugunda: Makine
kafasini (4) sap (1) ile, testere bigagi (7) is
parcasini tam olarak kesinceye kadar diizenli bir
hiz ve hafifce asagiya hareket ettirin.

® Cekme kilavuzu sabit olmadiginda (25):

Makine kafasini (4) tam 6ne dogru ¢ekin ve sonra
sap (1) ile diizenli ve yavasca bastirarak tam
arkaya kadar indirin. Sonra makine kafasini (4)
yavasca ve dlzenli bir hiz ile, testere bigagi (7) is
parcasini tamamen kesinceye kadar tam arkaya
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itin.
® Kesim islemi sona erdikten sonra makine kafasini
(4) tekrar Uist durma pozisyonuna getirin ve
Acik/Kapali salterini (2) birakin.
Dikkat! Geri cekme yay1 nedeniyle makine otomatik
olarak Uste vurur, bu demektir ki kesim igsleminden
sonra sapi (1) hemen birakmayin, makine kafasini (4)
yavasca ve hafif¢e yukar kaldirarak Ust pozisyonda
durdurun.

7.2 Diiz kesim 90° ve déner tezgah 0°- 45°
(Sekil 1-3, 31)

Testere ile, dayanak kizaginin sol yéniine 0° - 52° ve

sag yonune 0° - 60° agi ile diiz kesimler yapilabilir.

® Doner tezgahi (17) sabitleme saplarini (14)
gevseterek agin.

@ Sabitleme pozisyonu kolunu (13) bastirin, ddner
tezgah (17) ve ibre (15) skala (16) Gzerinde
istenilen agi 6lgtistine gelinceye kadar déndurin
ve pozisyonu sabitleme sapi (14) ile sabitleyin.
Testerenin -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°,
30°, 45° 60°’lik pozisyonlarinda sabit ayar
pozisyonlari bulunur ve testere bu pozisyonlara
sabitlenebilir.

@ Donertezgahi (17) sabitlemek icin sabitleme
sapini (14) tekrar sikin.

@ Kesim islemini 7.1 noktasinda agiklandigi sekilde
gerceklestirin.

7.3 Gonyeli kesim 0°- 45° ve déner tezgah 0°
(Sekil 1 -3, 32)

Testere ile, sol ybne ¢galisma yuzeyine 0° - 45° aci ile

gbnyeli kesimler yapilabilir.

® Sikma tertibatini (8) gerektiginde demonte edin

veya sabit testere tezgahinin (18) karsi tarafina

monte edin.

Makine kafasini (4) Uist pozisyona getirin.

Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

Sabitleme civatasini (22) acin ve sap (1) ile,

makine kafasindaki (4) ibre (20) skala (19)

Uzerinde istenilen agi 8lgusi rakami ile ayni

hizada oluncaya kadar makine kafasini sola

yatirn.

@ Sabitleme civatasini (22) tekrar sikin ve kesim
islemini 7.1 noktasinda aciklandigi sekilde
gerceklestirin.

7.4 Goényeli kesim 0°- 45° ve déner tezgah 0°- 45°
(Sekil 1 -3, 33)

Testere ile, sol yone calisma ylzeyine 0° - 45° ve ayni

zamanda dayanak kizaginin sol yénune 0° - 52°

ve/veya dayanak kizaginin sag yénune 0° - 60° agli ile

goényeli kesimler yapilabilir (¢ift gdnyeli kesim).

@ Sikma tertibatini (8) gerektiginde demonte edin
veya sabit testere tezgahinin (18) kars! tarafina
monte edin.

® Makine kafasini (4) st pozisyona getirin.

® Doner tezgahi (17) sabitleme saplarini (14)
gevseterek acin.

® Sap (1) ile doner tezgahi (17) istenilen agi
Olclisune ayarlayin. (bununla ilgili olarak madde
7.2'ye de bakiniz).

@ Doner tezgahi sabitlemek igin sabitleme sapini
(14) tekrar sikin.

@ Sabitleme civatasini (22) acin ve sap (1) ile,
makine kafasini (4) sol yéne istenilen agi
Slcisune egin (bununla ilgili olarak madde 7.3’e
de bakiniz).

@ Sabitleme civatasini (22) tekrar sikin.

® Kesimislemini 7.1 noktasinda acgiklandigi sekilde
gerceklestirin.

7.5 Kesim derinligi sinirlamasi (Sekil 34)

o Civata (34) ile kesim derinligi kademesiz olarak
ayarlanabilir. Bunun i¢in civatadaki (34) tirtilli
somunu agin ve kesim derinligi sinirlama
dayanagini (35) disa dogru katlayin. Civatay: (34)
sikarak veya gevseterek istediginiz kesim
derinligini ayarlayin ve sonra civatadaki (34) tirtill
somunu tekrar sikin.

@ Yapilan ayari numune ig parcasi lizerinde kontrol
edin.

7.6 Talas tutma kutusu (Sekil 35 — 36/Poz. 23)
Testere, talaglar toplamaya yarayan bir talas tutma
kutusu (23) ile donatilmistir. Talas tutma kutusu (23)
aspirasyon adaptoriine (33) takilabilir.

Talas tutma kutusunu (23) bosaltmak i¢in kutuyu Sekil
37’de gosterildigi gibi acin ve dikkatlice vurarak
bosaltin.

Aspirasyon adaptdriine (33) uygun bir toz aspirasyon
tertibati baglanabilir.

7.7 Testere bicaginin degistirilmesi
(Sekil 1, 37- 40)

Fisi prizden cikarin!

® Makine kafasini (4) yukari kaldirn ve emniyet
pimini (27) takarak kafayi bu pozisyonda
sabitleyin.

@ Kilitteme diizenini agma diigmesini (3) bastirin ve
testere bicagi korumasini (6), koruma (6) icindeki
yarik flang civatasinin (39) izerinde oluncaya
kadar yukari kaldirin.

@ Bir elinizle testere mili blokajina (5) basin ve diger
elinizle alyen anahtarini (P) flans civatasina (39)
takin.

@ Testere mili blokajina (5) kuvvetlice bastirin ve
flang civatasini (39) saat yelkovani yéniinde
yavasca déndurun. Yaklagik azami bir tur sonra
testere bicag@i blokaji (5) yerine geger.
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® Simdi biraz daha fazla kuvvet uygulayarak flang
civatasini (39) saat yelkovani yoniinde agin.

@ Flans civatasini (39) tam olarak sékun ve dis
flansi (40) cikarin.

® Testere bigagini (7) i¢ flansdan ¢ikarin ve asagiya
dogru hareket ettirerek sokun.

@ Flang civatasi (39), dis flans (40) ve i¢ flansi itinal
bir sekilde temizleyin.

® Yenitestere bicadini (7) sékme isleminin tersi
yénliinde monte edin ve sikin.

o Dikkat! Testere bicagi (7) diglerinin egikligi yani
bicagin dénme ydni, makine gévdesi Uzerindeki
ok isareti ile ayni ydnde olmalidir.

@ Testere ile calismaya baslamadan 6nce koruma
donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol edin.

@ Dikkat! Her testere bigagdi degistirme isleminden
sonra testere bigcaginin dikey konumda, 45° egik
ve kesim uzunlugu skalali tezgah ¢itasi (12)
icinde serbest sekilde donip dénmedigini kontrol
edin.

o Dikkat! Testere bigaginin (7) degistirimesi ve
ayarlanmasi ¢ok itinall bir sekilde yapilacaktir.

7.8 Yedek testere bicagi saklama gézii (Sekil
41/Poz. 28)

Testere yedek testere bigaklarin saklandigi bir géz

(28) ile donatiimistir. Saklama géziinin (28) aciimasi

icin testerenin arka tarafindaki kilitteme digmesi (29)

cekilecek ve ayni zamanda testere bigagi saklama

g6zl (28) disar gekilecektir.

7.9 Lazer isletmesi (Sekil 42 - 43/Poz. 21)
Calistirma: Lazeri (21) ¢alistiormak icin Lazer
Acik/Kapali salterini (42) ,|I“ pozisyonuna dogru
hareket ettirin. Lazer agildiginda kesilecek olan is
parcasi Uzerine bir lazer gizgisi isinlanir ve bu cizgi
tam dogru kesim cizgisini gdsterir.

Kapatma: Lazer Agik/Kapal salterini (42) ,0°
pozisyonuna dogru hareket ettirin.

Laser ayari: Gerekli oldugunda lazer civatalar (41)
hafifce agilarak ayarlanabilir. Ayarlama g¢alismasi
tamamlandiktan sonra ayar civatalarini tekrar sikin.
Dikkat! Kesinlikle direkt lazer 1sini igine bakmayiniz!
Pil degistirme: Lazerin (21) kapali olmasina dikkat
edin. Pil gézunun kapagini (43) sékin. Kullaniimis
pilleri gikarin ve yerine yeni pilleri (2 x 1,5 Volt Tip
RO03, LR 03 Micro, AAA) takin. Pilleri takarken dogru
kutuplara takiimasina dikkat edin. Pil géztnu kapatin.

7.10 Transport (Sekil 1 - 3)

@ Doner tezgahi (17) kilitlemek igin sabitleme sapini
(14) sikin

o Kilitleme diizenini agma diigmesine (3) basin
makine kafasini (4) asagiya bastirin ve emniyet
pimi (27) il ekafayi sabitleyin. Testere bu durumda
alt pozisyonda sabitlenmisgtir.
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® Testerenin gekme fonksiyonunu ¢ekme kilavuzu
sabitleme civatasi (25) ile arka pozisyonda
sabitleyin.

® Makineyi sabit testere tezgahindan (18) tutarak
taslyin, veya testere alt sehpaya monte edilmig
oldugunda alt sehpanin sap yuvalarindan tutarak
tagiyin.

® Makineyi tekrar kurmak istediginizde Madde
6.2'de aglklanan galismalar gergeklestirin.

7.11 Pillerin bertaraf edilmesi

Ambalaji cevreye uygun bir geri kazanim merkezine
teslim edin. Geri kazanim igleminin malzeme tlriine
gbre aynstirlmis sekilde yapiimasini dikkate alin.
Kullaniimig piller evsel atiklar ile birlikte bertaraf
edilmemelidir. Her tlketicinin, kullanilmis pilleri
6éngorulen toplama merkezlerine gétirmesi kanunen
ongoérulmustar. Kullanilmisg pilleri iSC GmbH,
EschenstraBe 6, D-94405 Landau adresine
postalayabilirsiniz. Uretici firma bu atiklarin gevreye
uygun sekilde bertaraf edilmesini saglayacaktir..

8. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdugiunde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin 6nlenmesi igin
kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.

9. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme c¢alismasina baslamadan énce fisi
prizden ¢ikarin.

9.1 Temizleme

@ Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
gbvdesini mimkin oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
dusuk basingh hava ile tfleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti diizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme igleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin icine su girmemesine dikkat
edin.

9.2 Kémuir fircalar

Asin kivileim olustugunda kémdir firgalarin elektrikgi
uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.
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Dikkat! Kémur firgalar ancak elektrik¢i uzman
personel tarafindan degistirilmelidir.

9.3 Bakim
Cihazin icinde baska bakimi yapilacak parca
bulunmaz.

9.4 Yedek parca siparigi:

Yedek parca siparisinde asagida aciklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaztipi

o Cihazin parga numarasi

o Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parganin yedek parca numarasi
Guncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gérilebilir.

10. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde iglenerek hammaddeye
dénustardlebilir.

Nakliye ve aksesuarlari 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizal
parcalar 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yonetimlerden 6grenebilirsiniz!

11. Pillerin bertaraf edilmesi

Piller cevreye zarar veren malzemeler icerir. Pilleri
evsel atiklarin, ates veya su icine atmayin. Pillerin
toplanmali, geri kazanim sistemlerine kazandiriimali
veya cevreye zarar vermeyecek sekilde bertaraf
edilmelidir. Kullaniimig pilleri EschenstraB3e 6 in D-
94405 Landau adresinde bulunan ISC GmbH
firmasina goénderin. Pillerin cihazin Ureticisi firma
tarafindan yonetmeliklere uygun sekilde bertaraf
edilmesi saglanir.

Al{ P
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c € Konformitétserklérung ISC-GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

erklart folgende Konformitiat geméan EU-Richtlinie

o ' dichiara la seguente conformita secondo la
und Normen fiir Artikel

| ! . direttiva UE e le norme per I'articolo

declares conformity with the EU Directive attesterer falgende overensstemmelse i

and standards marked below for the article henhold til EU-direktiv og standarder for produkt
déclare la conformité suivante selonla prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
directive CE et les normes concernant I'article EU a norem pro vyrobek.

verklaart de volgende conformiteit in overeen- a kovetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak szerint
het artikel pojasnjuje sledeco skladnost po smernici EU
declara la siguiente conformidad a tenor de la in normah za artikel.

® 0 ® 0
® @ ® ® ©

©  directiva y normas de la UE para el articulo deklaruje zgodno$é wymienionego ponizej

@ declara a seguinte conformidade de acordo artykutu z nastepujacymi normami na
com a directiva CE e normas para o artigo podstawie dyrektywy WE.
forklarar féljande 6verensstammelse enl. EU- vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podl'a

® direktiv och standarder for artikeln ® smernice EU a noriem pre vyrobok.

@ llmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- Aeknapuvpa cnegHoTo CHOTBETCTBME ChIacHo
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta AUpeKTMBUTE M HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
tuotteelle 3aABIA€ NPOo BiANOBIAHICTb 3rigHO 3 [IMpeKTMBOIO

@ erkleerer herved folgende samsvar med EU- €C Ta cTaHAapTaMu, YUHHUMK ANA 4AHOMO ToBapy
direktiv og standarder for artikkel @ deklareerib vastavuse jargnevatele EL direktiivi
3afABNIAET O COOTBETCTBUM TOBapa dele ja normidele

® creaylWUM AMpekTusam n Hopmam EC i deklalruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas

izjavljuje sljedecu uskladjenost s odredbama i ® straipsniui
normama EU za artikl. izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred

declara urmatoarea conformitate cu linia direc- bom EZ i normama za artikl
toare CE si normele valabile pentru articolul. Atbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto pre¢u

arian ile ilgili oj_arak AB vYénet.meIikIeri ve
Normlari geregince asagidaki uygunluk agikla Samraemisyfirlysing stadfestir eftirfarandi samreemi
masini sunar. o samkvzemt reglum Evfrépubandalagsins og st68lum
dnAavel TNV ak6Aoudn cuppwvia cupPwva pe fyrir vérur

Tnv O3nyia EE kail Ta MpOTUIO YIa TO TMPOTOV

atbilstibu ES direktivam un standartiem

@
® 6

®
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®

Nur far EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!

GemanB europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Rucksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfir auch einer
Riicknahmestelle liberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Movo ya xwpeg ™g EE
Mn TETATE NAEKTPIKEG OUCKEUEG OTA OIKIAKA aTtoppiupata.

2uppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXELPLOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Yla TNV HETATPOT o€ EBVIKO AlKalo TIPETIEL VA OUYKEVTPWLVOVTAL XWPLOTA TA NAEKTPIKA EPYAAEID KAl
Va AVOKUKA@VOVTAL.

EVAAAOKTIKY) AUON aVAKUKAWONG aVvTi ETUOTPOPNG

O BLOKTATNG TNG NAEKTPIKNG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVOAAAKTIKA, aVTi va ETIOTPEYPEL TN CUCKEUN, Va
OUMBAAEL 0NV OWOTN dLABEON OE TEPITITWON TIoU deV XPELAZETAL TIAEOV TN CUCKEUT|. H JETAXEPLOPEVN
ouokeun Propel va apaxwpnBei oe Yrnpeoia andoupong n onoia Ba ekTEAECEL TV dlABEON TOU
TMPOLOVTOG CUPPWVA WE TIG EBVIKEG TIPOdLAYPAPEG AVAKUKAWONG KAl ATTIOPPIUUATWV. Agv
oupnepthauBavovtal Ta eEapuata r Bondntikd e€ap TNUATA TWV PETAXEIPLOUEVWV CUCKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUAUATA.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Ydnetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimig olarak toplanacak ve gcevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniigiim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu egyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydnetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri ddntisim merkezlerine vermekle yukimlidir. Bunun igin kullaniimis cihaz,
ulusal déntisiim ekonomisi ve atik kanununa goére atiklarin antilmasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elekirikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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@

Das Produkt erfillt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt SonderanschluBbedingungen. Das heisst, dass
eine Verwendung anbeliebigen frei wéhlbaren Anschlusspunkten nicht zuléssig ist.
o Das Gerat kann bei ungtinstigen Netzverhaltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen fiihren.
o Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die
a) eine maximale zuldssige Netzimpedanz Z nicht Uberschreiten, oder
b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.
® Sie missen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Riicksprache mit Inrem Energieversorgungsunternehmen, daB |hr
AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben méchten, eine der beiden genannten Anforderungen a) oder
b) erfillt.

*Q

To mpotoév avtanokpiveTal oTIG anattmoelg Tou Tipoturiou EN 61000-3-11 kat urtdkeLtat 0Toug 6poug EOIKNG
ouvdeong. AUuTo onuaivel, wg dev EMITPETIETAL N XPNON O€ OToLAdNTIOTE, KAT emBupia eTitAeydueva onueia.
® H ouokeun pnopei, o€ MePIMTWOoN dUOUEVMV CUVONK®V SIKTUOU, Va ETIPEPEL TTIAPODIKEG OLAKUUAVOELG TAOELG.
e To mpolodv TpoopifeTal AMOKAEIOTIKA Kal HOVO Yla Tn XPnon oe onueia ouvdeong, Ta oroia

a) dev uTiepPaivouv pia av@TaTn ETUTPETT EUMEdNON Z N

f3) dlaBEToUV duaVTOTNTA POPTWON HE OUVEXEG PEUA Tou dIKTUOU TouAdxloTtov 100 A ava gaon.
® Zav Xpnotng Tpénel va eEacPalioeTe, €AV XPELAOTEL HETA aMd cuvevvonaon pe v apuddia Etuxeipnon
HAekTpLOpOU, OTL TO ONeio 0ag ouvdeong MANPei pia amnod Tig dUo anatthoelg a) i B).

*Q

Bu Griin EN 61000-3-11 normunun sartlarini yerine getirir ve ézel baglanti sartlarina tabidir. Béylece serbest olarak
segilebilen herhangi bir baglanti noktasina izin veriimemistir.
e Cihazda, uygun olmayan sebeke sartlarinda gegici gerilim degisiklikleri olusabilir.
o Bu Uriin sadece, agagida 6zellikleri agiklanan baglanti noktalarina baglanarak galistirimak tzere tasarlanmigtir

a) Azami sebeke empedani Z de@erlerini asmayan veya

b) Sebekeden faz basina en az 100 A siirekli cekilebilmesi mimkin olmaldir.
o Kullanici olarak siz gerektiginde enerji dagitim sirketi ile irtibata gegerek, cihazi baglayacaginiz prizinizin yukarida
aciklanan a) veya b) sartlarindan birini yerine getirmis olmasini saglamalisiniz.

@

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
dricklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

H avatinwon 1) dAAn avanapaywyn TEKUNPLOOEWY Kal CUVODEUTIKMYV
PUAAASIWV TWV MPOLOVTWY TNG ETAIPEING, AKOUN Kal O
QArooTAaouaTa, EMTPENETAL HOVO PETA ard PN £YKPLON TNG
etapeiag ISC GmbH.

. . . . ®  Technische Anderungen vorbehalten

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi

kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH @ O KaTaoKEVAOTHG SlampEl TO BIKaAwHA TEXVIKOY aANaYGV
firmasinin ézel onay! alinmak sartiyla serbesttir. ®  Teknik degisiklikler olabilir
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EIMTYHZH

AELOTIMN TIEAATION, AELOTIME TIEAQTN,

Ta mpoiovTa Jag UTIOKEVTAL 0€ AUOTNPEOUG EAEYXOUG TToloTNTAG. Edv ap oAa autd kdnote dev
AELTOUPYNoOUV AYOoYa, AUTIOUAOTE TIOAU Kal 00G TIAPAKAAOUE VA ATOTAVOEITE TIPOG TO TUNUANAG
EEurmpétnong NeAatwyv, otn dlevBuvon Tou avapEpeTe o autr) TNV eyyunorn. Euxapiotwg oag Bonbolpue
Kat TNAEDWVIKWG 0TOV aplBuo TIOU avadEPETE T KATw. 'la TNV Katioxuon Twv a§uoewv eyyunong .oxuouv
Ta e€ng:

1.

Autoi oL 6pol eyyunong pubuifouv pocBeTeG TIAPOXEG £YYUNOoNG. At Tnv eyyunon autr dev Biyovtatl ot
VOUIES aflwaoelg oag yia eyyunor). H mapoxr) Tng eyyunonqg pag sivat yla 6ag dSwpeav.

H gyyUnon KaAUTTTEL AOKAELOTIKA Kal HOVO PBAABEG TTOU odpeilovTal 0€ EAATTWHATA UAIKWV T
Tapaywyng Kat meplopi¢ovratl gTnv arnokataoTaon auTwy TwV EAATTWHATWY 1} TNV avTIKATAoTaon g
ouokeung. MapakaAoUpe va TIPOTEEETE TIWG OL CUOKEVEG Hag Sev TipoopifovTal yla n Blopnxavia, I
Blotexvia kat TNV enayyeApatikr xprion. MNna 1o Adyo autd dev vdictatal cuppaocn eyyunong oe
TIEPIMTWOM XPNONG TNG CUCKEUNG 0Tn Plopnxavia, Blotexvia, yla emayyeARaTiko rj AAAo tapouolo
oKottd. ATO TNV €yyunor] Lag arokAgiovTal mépav TouTou arnolnuwoelg ya BAAReg petapopdg, BAAPReg
odeINOpEeVEG o€ Un Trpnon tng Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EoPaAUEvn eyKATAOTAOT), N THPNoN
g Odnyiag xpriong (m.X. ouvdeon oe AABOG TAOM SIKTVOU 1) €i60G PEVATOG), KATAXPNOTIKNA 1} OXL 0pbN
XPnon (T.X. urtepdpOPTWON 1] XPOM KN EYKEKPILEVWV AVTAAAAKTIKWY EPYAAEiwV 1) eEapTNUATWY), Un
mpenon twv Ynodei§ewv ouvtrpnong kat acdpaieiag, i0060¢ EEVWV AVTIKEIMEVWV 0T CUOKEUT| (OTIWG
TL.X. AUUOG 1 OKOVN), XPNon Biag 1 eEwTepikn emidpaon (6mwg T.X. PAABEG amno nTwon) kabwg kat BAABeS
Ttou odeirovTtal og Kowvr) dBopd. AuTd LoXUEL IOIAITEPA VIO CUCOWPEVTEG YLa TOUG OTIoioug Ttap 'OAa autd
TIAPEXOUKE gyyunon 12 unvwv.

H a&iwon eyyunong ekmirtel o€ mepinTwaon 1ou £yvav 11én EEveq eneuBAcelg 0T CUoKeUN.

H didpkela g eyyunong avépxetal oe 2 €1 Kat apXidel ano Tnv nuepounvia ayopdg tg cuokeunq. Ot
a&unoelg eyyunong MPETIEL va KaTloXubouv TipLv TNV Idpodog Tng Ipobecpdlg Tng £yyunong evrog dUo
eBSopadwyv amd tnv dlarmioTwor) Tou EAATTWHATOG. ATIOKAEIETAL N KATIOKUOT) a§WoewV £YyUnong HETA
™V Idpodo NG mpobeopiag Tng eyyunong. H emokeur) 1) n avTiKaTAoTAON TNG CUCKEUNG SeV
OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG OUTE TNV £VapEn vEQg IPoBeoiag
€YYUnong yla Tn cUCKELN 1] Ta EVOEXOEVWG ToTIoBeTNOEVTA eEapTriaTa. To iblo loyVEL Kal o€
TepinmTwon o€pPIg emi TOTOoU.

Ma mv katioxvuon g a&iwong Tng £yyunong oag MAPAKAAOULE VA LG ATIOCTEIAETE TI CUOKEUT, XWPIG
EMIPBAPUVOT| HOG E TAXUSPOIKA TEAN, OTNV IO KATW avadepduevn dievbuvorn. Mn Eexdaoete va
ETIOVVAYPETE TO TIPWTATUTIO TNG ATIOSEIENG AYOPAG 1} AAAO LoXVOV amodEIKTIKO ayopdgs. Ma to Adyo autd
00G TTapakaAovpe va GuAageTte KaAd Tnv anodelEn Tou Tapeiov! NMapakaAovpe emiong va pag
TIEPLYPAWETE TNV ALTiA yla TNV SlapapTupia oag 600 o avaAuTikd yivetat. Edv to eAdttwpa Tng
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL aTtd TNV £yyUnon Kag, eite 6a oag emotpadei TaXUTATA N ETILOKEUACHEVT
OUOKeUN 0ag, eite Ba AdBete pia véa cuokeun.

Duoikd eMIOKEVACOUE EVXAPIOTWG EVAVTL AUOLBTG KAl EAATTWATA OTN) CUCKEUT) 0OG TIOU SEV KAAUTITOVTALT)
Sev KaAuTtTovTal TTAEOV amo TNV £yyunon. Na 1o okotod autd oag TIaPAKAAOUKE VA ATIOCTEIAETE TN GUOKEUN
oag otn Slevbuvon Tou TUNHATOG Hag yia EEurmpétnon MNeAaTtwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan c¢ok (izglin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimtnde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aclklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini dizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
dizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler lcretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endistriyel kullanim amaci i¢in tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endistriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer calismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gecerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asiri
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve glivenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagl olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum
6zellikle halen 12 ay garantisi olan akdler icin gegerlidir

Alet/cihaz Gizerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti siiresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baslar. Arizay tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti siiresi dolmadan iki hafta 6nce bildirilmelidir. Garanti suresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onariimasi veya
degistirilmesi garanti slresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar i¢in yeni bir
garanti stresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, génderi licreti géndericiye ait olmak tizere agagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya baska bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa figini belgelemek i¢in daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini mimkiin oldugunca
dogru sekilde aciklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onariimig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isliresi dolan arizalar Gcreti karsiliinda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitétskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir lhnen auch telefonisch iber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlielich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rickzuflihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrank.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fir Transportschéden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Geréates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkorpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, Uiblichen
Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von
12 Monaten gewéhren

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerét bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

Die Garantiezeit betrégt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerétes flhrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung flr das Geréat oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches Uibersenden Sie bitte das defekte Gerét portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Geréates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zurlck.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH « EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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Anleitung RT_SM 430_U_SPK5

° Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von Ihnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Geréates als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kdnnen wir

fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funkti
oder ,,Gerét defekt“ verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA D

NEIN ]

Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iISC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt | @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung

und Art.-Nr. und I.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 04/2009 (01)



