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A Achtung!

Beim Benutzen von Geréten miissen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen tibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fiir Unfalle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Geratebeschreibung (Abb. 1/2)

1. Potentiometer zur Einstellung des
SchweiBstroms

2. SchweiBstromskala

3. Kontrolllampe fur Betrieb

4. Kontrolllampe fur Uberhitzung

5. Schnellkupplung positiv

6. Schnellkupplung negativ

7. Netzkabel

8. Kabel mit Elektrodenhalter

9. Kabel mit Massenklemme

10. Gasanschluss fiir WIG-Ausriistung

11. Tragegurt

12. Gaszufiihrungsanschluss

13. Ein-/ Ausschalter

14. Gerétesicherung

2. Lieferumfang

Inverter-SchweiBgeréat

3. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen
Sie sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit
dem Gerét, dem richtigen Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.

A Sicherheitshinweise
Unbedingt beachten
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ACHTUNG

Verwenden Sie das Gerat nur gemaB seiner

Eignung, die in dieser Anleitung aufgefihrt wird:

LichtbogenhandschweiBen mit Mantelelektroden

bzw. WIG-SchweiBen (Wolfram-Inertgas-SchweiBen)

unter Verwendung des entsprechenden Zubehérs.

UnsachgeméBe Handhabung dieser Anlage kann fir

Personen, Tiere und Sachwerte geféhrlich sein. Der

Benutzer der Anlage ist fir die eigene Sicherheit

sowie fur die anderer Personen verantwortlich:

Lesen Sie unbedingt diese Gebrauchsanweisung

und beachten sie die Vorschriften.

@ Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten dirfen
nur von qualifizierten Personen durchgefiihrt
werden.

@ Es dirfen nur die im Lieferumfang enthaltenen

SchweiBleitungen (@ 16 mm?

GummischweiBleitung) oder vom Hersteller

empfohlene Zubehore verwendet werden.

Sorgen Sie fur angemessene Pflege des Gerétes.

Das Gerat sollte wahrend der Funktionsdauer

nicht eingeengt oder direkt an der Wand stehen,

damit immer geniigend Luft durch die Offnungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Verge-
wissern Sie sich, dass das Gerét richtig an das

Netz angeschlossen ist (siehe 6.). Vermeiden Sie

jede Zugbeanspruchung des Netzkabels. Stecken

Sie das Gerat aus, bevor Sie es andernorts auf-

stellen wollen.

@ Achten Sie auf den Zustand der SchweiBkabel,
der Elektrodenzange sowie der Masseklemmen,
Abnitzung an der Isolierung und an den strom-
flhrenden Teilen kénnen eine geféhrliche Situa-
tion hervorrufen und die Qualitat der SchweiB-
arbeit mindern.

@ LichtbogenschweiBen erzeugt Funken, geschmol-

zene Metallteile und Rauch, beachten Sie daher:

Alle brennbaren Substanzen und/oder Materialien

vom Arbeitsplatz entfernen.

Uberzeugen Sie sich, dass ausreichend Luftzufuhr

zur Verfligung steht.

SchweiBen sie nicht auf Behaltern, GefaBen oder

Rohren, die brennbare Flussigkeit oder Gase ent-

halten haben. Vermeiden Sie jeden direkten Kon-

takt mit dem SchweiBstromkreis; die Leerlauf-
spannung, die zwischen Elektrodenzange und

Masseklemme auftritt, kann geféhrlich sein.

@ Lagern oder verwenden Sie das Gerét nicht in

feuchter oder in nasser Umgebung oder im Regen

Schutzen Sie die Augen mit dafiir bestimmten

Schutzglasern (DIN Grad 9-10). Verwenden

Sie Handschuhe und trockene Schutzkleidung, die

frei von Ol und Fett ist, um die Haut nicht ultra-

violetten Strahlungen des Lichtbogens auszu-
setzen.
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@ Verwenden Sie das SchweiBgeréat nicht zum Auf-
tauen von Rohren.

Beachten Sie!

@ Die Lichtstrahlung des Lichtbogens kann die
Augen schédigen und Verbrennungen auf der
Haut hervorrufen.

@ Das LichtbogenschweiBen erzeugt Funken und
Tropfen von geschmolzenem Metall, das ge-
schweiBte Arbeitstlick beginnt zu glihen und
bleibt relativ lange sehr heiB3.

® Beim LichtbogenschweiBen werden Dampfe frei,
die mdéglicherweise schadlich sind. Jeder Elek-
troschock kann méglicherweise todlich sein.

@ Nahern Sie sich dem Lichtbogen nicht direkt im
Umkreis von 15 m.

@ Schiitzen Sie sich (auch umstehende Personen)
gegen die eventuell gefahrlichen Effekte des
Lichtbogens.

® Warnung: Abhéngig von der Netzanschlussbe-
dingung am Anschlusspunkt des SchweiBgerates,
kann es im Netz zu Stérungen fir andere Ver-
braucher fihren.

Achtung!

Bei Uberlasteten Versorgungsnetzen und Strom-
kreisen kénnen wéhrend des SchweiBens fiir andere
Verbraucher Stérungen verursacht werden. Im
Zweifelsfalle ist das Stromversorgungsunternehmen
zu Rate zu ziehen.

BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere dariiber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fur daraus hervorgerufene
Schéaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgemaB nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewéhrleistung,
wenn das Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

Gefahrenquellen beim Lichtbogen-
schweiBen

Beim LichtbogenschweiBen ergeben sich eine Reihe
von Gefahrenquellen. Es ist daher fiir den SchweiBer
besonders wichtig, nachfolgende Regeln zu beach-
ten, um sich und andere nicht zu geféahrden und
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Schéaden fiir Mensch und Gerat zu vermeiden.

1. Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z.B. an
Kabeln, Steckern, Steckdosen usw. nur vom
Fachmann ausfiihren lassen. Dies gilt insbeson-
dere fir das Erstellen von Zwischenkabeln.

2. Bei Unfallen SchweiBstromquelle sofort vom
Netz trennen.

3. Wenn elektrische Berlihrungsspannungen auf-
treten, Geréat sofort abschalten und vom Fach-
mann (berpriifen lassen.

4. Auf der SchweiBstromseite immer auf gute elek-
trische Kontakte achten.

5. Beim SchweiBen immer an beiden Handen iso-
lierende Handschuhe tragen. Diese schitzen vor
elektrischen Schlagen (Leerlaufspannung des
SchweiBstromkreises), vor schadlichen Strahl-
ungen (Warme und UV Strahlungen) sowie vor
gluihenden Metall und Schlackenspritzern.

6. Festes isolierendes Schuhwerk tragen, die
Schuhe sollen auch bei Nasse isolieren. Halb-
schuhe sind nicht geeignet, da herabfallende,
gliihende Metalltropfen Verbrennungen verur-
sachen.

7. Geeignete Bekleidung anziehen, keine synthet-
ischen Kleidungstticke.

8. Nicht mit ungeschiitzten Augen in den Licht-
bogen sehen, nur SchweiB-Schutzschild mit vor-
schriftsmaBigen Schutzglas nach DIN verwen-
den. Der Lichtbogen gibt auBer Licht- und
Warmestrahlen, die eine Blendung bzw. Ver-
brennung verursachen, auch UV-Strahlen ab.
Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung verur-
sacht bei ungentigendem Schutz eine erst einige
Stunden spéater bemerkbare, sehr schmerzhafte
Bindehautentziindung. AuBerdem hat die UV-
Strahlung auf ungeschitzte Korperstellen
sonnenbrandschadliche Wirkungen zur Folge.

9. Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche
Personen oder Helfer missen auf die Gefahren
hingewiesen und mit den notigen Schutzmittel
ausgerustet werden, wenn notwendig, Schutz-
waénde einbauen.

10. Beim SchweiBen, besonders in kleinen Raumen,
ist flr ausreichende Frischluftzufuhr zu sorgen,
da Rauch und schadliche Gase entstehen.

. An Behaltern, in denen Gase, Treibstoffe,
Mineraléle oder dgl. gelagert werden, diirfen
auch wenn sie schon lange Zeit entleert sind,
keine SchweiBarbeiten vorgenommen werden,
da durch Riickstande Explosionsgefahr besteht.

12. In Feuer und explosionsgeféahrdeten Raumen
gelten besondere Vorschriften.

13. SchweiBverbindungen, die groBen Beanspruch-
ungen ausgesetzt sind und unbedingt Sicher-
heitsforderungen erfiillen missen, dirfen nur
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von besonders ausgebildeten und gepriiften
SchweiBern ausgefiihrt werden.

Beispiel sind:

Druckkessel, Laufschienen, Anhangerkuppl-
ungen usw.

14. Hinweise:

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass der
Schutzleiter in elektrischen Anlagen oder Ge-
raten bei Fahrlassigkeit durch den SchweiBstrom
zerstort werden kann, z.B. die Masseklemme
wird auf das SchweiBgerategehause gelegt,
welches mit dem Schutzleiter der elektrischen
Anlage verbunden ist. Die SchweiBarbeiten
werden an einer Maschine mit Schutzleiteran-
schluss vorgenommen. Es ist also méglich, an
der Maschine zu schweiBen, ohne die Masse-
klemme an dieser angebracht zu haben. In
diesem Fall flieBt der SchweiBstrom von der
Masseklemme Uber den Schutzleiter zur Ma-
schine. Der hohe SchweiBstrom kann ein Durch-
schmelzen des Schutzleiters zur Folge haben.

. Die Absicherungen der Zuleitungen zu den
Netzsteckdosen muss den Vorschriften ent-
sprechen (VDE 0100). Es dirfen also nach
diesen Vorschriften nur dem Leitungsquerschnitt
entsprechende Sicherungen bzw. Automaten
verwendet werden (fiir Schutzkontaktsteckdosen
max. 16 Amp. Sicherungen oder 16 Amp. LS-
Schalter). Eine Ubersicherung kann Leitungs-
brand bzw. Gebéaudebrandschaden zur Folge
haben.

o

Enge und feuchte Rdume

Bei Arbeiten in engen, feuchten oder heiBen
Réumen sind isolierende Unterlagen und
Zwischenlagen ferner Stulpenhandschuhe aus
Leder oder anderen schlecht leitenden Stoffen zur
Isolierung des Kérpers gegen FuBboden, Wande
leitfahige Apparateteile und dgl. zu benutzen.

Bei Verwendung der KleinschweiBtransformatoren
zum SchweiBen unter erhhter elektrischer Ge
fahrdung, wie z.B. in engen Rdumen aus elektrisch
leitfdhigen Wandungen. (Kessel, Rohre usw.), in
nassen Raumen (Durchfeuchten derArbeitskleidung),
in heiBen Raumen (Durchschwitzen der
Arbeitskleidung), darf die Ausgangsspannung des
SchweiBgeréates im Leerlauf nicht hoher als 42 Volt
(Effektivwert) sein. Das Gerat kann also aufgrund der
héheren Ausgangspannung in diesem Fall nicht
verwendet werden.
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Schutzkleidung

. Wahrend der Arbeit muss der SchweiBer an
seinem ganzen Koérper durch die Kleidung und
den Gesichtschutz gegen Strahlen und gegen
Verbrennungen geschitzt sein.

An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus
einem geeignetem Stoff (Leder) zu tragen. Sie
missen sich in einem einwandfreien Zustand
befinden.

. Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und
Verbrennungen sind geeignete Schirzen zu
tragen. Wenn die Art der Arbeiten z.B. das Uber-
kopfschweiBen, es erfordert, ist ein Schutzanzug
und wenn nétig auch Kopfschutz zu tragen.

Die verwendete Schutzkleidung und das gesamte
Zubehor muss der Richtlinie “Personliche Schutz-
ausristung” entsprechen.

n

w

>

Schutz gegen Strahlen und Verbrenn-
ungen

. An der Arbeitstelle durch einen Aushang ,Vorsicht
nicht in die Flammen sehen!” auf die Gefahrdung
der Augen hinweisen. Die Arbeitsplatze sind
moglichst so abzuschirmen, dass die in der Nahe
befindlichen Personen geschiitzt sind. Unbefugte
sind von den SchweiBarbeiten fernzuhalten

In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitstellen
sollen die Wande nicht hellfarbig und nicht glan-
zend sein. Fenster sind mindestens bis Kopfhéhe
gegen durchlassen oder Zuriickwerfen von
Strahlen zu sichern, z.B. durch geeigneten An-
strich.

n

4. SYMBOLE UND TECHNISCHE
DATEN
EN 60974-1 Europaische Norm fiir SchweiBgerate
zu Lichtbogen-HandschweiBen mit
begrenzter Einschaltdauer.

Einphasiger statischer Frequenzum-

D= former-Transformator-Gleichrichter
50 Hz Netzfrequenz
U, Netzspannung
I, max hochster Netzstrom Bemessungswert
Sicherung mit Nennwert in Ampere im
= S P

Netzanschluss
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U, Nennleerlaufspannung
1, SchweiBstrom
@ mm Elektrodendurchmesser

Symbol fir fallende Kennlinie

f': Symbol fiir Lichtbogen-HandschweiBen
mit umhiillten Stabelektroden

1 Phasen — Netzanschluss

i Lagern oder verwenden Sie das
Gerat nicht in feuchter oder in
nasser Umgebung oder im Regen

Vor Gebrauch des SchweiBgeréates die
Bedienungsanleitung sorgfaltig lesen
und beachten.

IP21S Schutzart
H Isolationsklasse
X Einschaltdauer

Symbol fiir WIG (Wolfram-Inert-Gas)
SchweiBen

[

Gerat ist funkentstort nach EG-Richtlinie 89/336/
EWG

Das Gerat erfiillt die Anforderungen der EN 60974-
10, Klasse A. Das heiBt, dass eine Verwendung nur
im industriellen Bereich zulassig ist. Das Geréat kann
in ungiinstigen Féllen elektromagnetische Stérungen
verursachen.

Netzanschluss 230 V ~ 50 Hz
Leerlaufspannung 80V
Leistungsaufnahme 5,23 kVA bei 22,74 A
Absicherung (A) 16
Gewicht 9,8 kg
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SchweiBen mit umhiillten Stabelektroden
SchweiBstrom 20—-150 A
Einschaltdauer X

25% 150 A
60% 105 A
100% 20A
WiG-SchweiBen

SchweiBstrom 20-160 A
Einschaltdauer X

25% 160 A
60% 103 A
100% 80 A

5. Montage Tragegurt (Bild 3/4)

Bringen Sie den Tragegurt (11), wie in Bild (3-4)
gezeigt, an.

6. Inbetriebnahme

Anschluss an die Versorgungsleitung

Uberpriifen Sie vor dem AnschlieBen des Netzkabels
(7) an die Versorgungsleitung, ob die Daten des
Typenschildes mit den Werten der zur Verfiigung
stehenden Versorgungsleitung tbereinstimmen.

Achtung! Der Netzstecker darf nur durch eine
Elektrofachkraft ersetzt werden.

Achtung!

Das SchweiBgerat darf nur an eine ordnungsgeman
installierte Schuko-Steckdose mit einer Absicherung
von maximal 16A angeschlossen werden.

Anschluss der SchweiBkabel (Bild 5)

Achtung! Fiihren Sie die Anschlussarbeiten der
SchweiBkabel (8/9) nur dann durch, wenn dass
Gerat ausgesteckt ist!

SchlieBen Sie die SchweiBkabel, wie in Bild 5
gezeigt, an. Verbinden Sie hierzu die beiden Stecker
des Elektrodenhalters (8) und der Massenklemme
(9) mit den entsprechenden Schnellkupplungen (5/6)
und arretieren Sie die Stecker, indem Sie diese im
Uhrzeigersinn drehen.

Beim SchweiBen mit umhiliten Stabelektroden wird
das Kabel mit dem Elektrodenhalter (8)
normalerweise an den Plus-Pol (5) angeschlossen,
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das Kabel mit der Masseklemme (9) an den Minus-
Pol (6).

Ein-/Ausschalten (Bild 1/2)

Schalten Sie das Gerat ein, indem Sie den Ein-/
Ausschalter (13) auf “I” stellen. Die Kontrolllampe fir
Betrieb (3) beginnt zu leuchten. Schalten Sie das
Gerat aus, indem Sie den Ein-/ Ausschalter (13) auf
“0” stellen. Die Kontrolllampe fiir Betrieb (3) erlischt.

7. SchweiBvorbereitungen

Die Masseklemme (9) wird direkt am SchweiBstiick
oder an der Unterlage, auf der das SchweiBstiick
abgestellt ist, befestigt.

Achtung, sorgen Sie dafir, dass ein direkter Kontakt
mit dem SchweiBstiick besteht. Meiden Sie daher
lackierte Oberflachen und / oder Isolierstoffe. Das
Elektrodenhalterkabel besitzt am Ende eine Spezial-
klemme, die zum Einklemmen der Elektrode dient.
Das SchweiBschutzschild ist wahrend des
SchweiBens immer zu verwenden. Es schiitzt die
Augen vor der vom Lichtbogen ausgehenden Licht-
strahlung und erlaubt dennoch genau den Blick auf
das SchweiBgut.

8. SchweiBBen

8.1 SchweiBen mit Mantelelktroden

Nehmen Sie alle elektrischen Anschlisse fiir die
Stromversorgung sowie fir den SchweiBstromkreis
vor. Die meisten Mantelelektroden werden am
Pluspol angeschlossen. Es gibt jedoch einige Arten
von Elektroden, die am Minuspol angeschlossen
werden. Befolgen Sie die Angaben des Herstellers
beziiglich der Elektrodenart und der richtigen
Polaritat. Passen Sie die SchweiBkabel (8/9) an die
Schnellkupplungen (5/6) entsprechend an.
Befestigen Sie nun das nicht ummantelte Ende der
Elektrode im Elektrodenhalter (8) und verbinden Sie
die Masseklemme (9) mit dem SchweiBstiick. Achten
Sie dabei darauf, dass ein guter elektrischer Kontakt
besteht. Schalten Sie das Gerat ein und stellen Sie
den SchweiBstrom je nach verwendeter Elektrode
am Potentiometer (1) ein.

Achtung!

Bei SchweiBstromen tber 130A (siehe roter Bereich
der SchweiBstromskala) kann es bei Verwendung
von flinken Sicherungen unter Umstanden zum
Auslésen der Sicherung kommen.

Halten Sie das Schutzschild vor das Gesicht und
reiben Sie die Elektrodenspitze auf dem
SchweiBstiick so, dass Sie eine Bewegung wie beim

8
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Anziinden eines Streichholzes ausfiihren. Dies ist
die beste Methode, um einen Lichtbogen zu ziinden.
Testen Sie auf einem Probesttick, ob Sie die richtige
Elektrode und Stromstarke gewahit

haben.

Elektrode @ (mm) SchweiBstrom (A)

1,6 40 - 50

2 40 -80

2,5 60-110
3,2 80 -150
4,0 120 - 150
Achtung!

Tupfen Sie nicht mit der Elektrode das Werksttick, es
konnte dadurch ein Schaden auftreten und die
Ziindung das Lichtbogens erschweren.

Sobald sich der Lichtbogen entziindet hat versuchen
Sie eine Distanz zum Werkstiick einzuhalten, die
dem verwendeten Elektrodendurchmesser
entspricht. Der Abstand sollte moglichst konstant
bleiben, wéhrend Sie schweiBen. Die
Elektrodenneigung in Arbeitsrichtung sollte 20/30
Grad betragen.

Achtung!

Benitzen Sie immer eine Zange, um verbrauchte
Elektroden zu entfernen oder um eben geschweiBte
Stiicke zu bewegen. Beachten Sie bitte, dass die
Elektrodenhalter (8) nach den SchweiBen immer
isoliert abgelegt werden mussen.

Die Schlacke darf erst nach dem Abkiihlen von der
Naht entfernt werden.

Wird eine SchweiBung an einer unterbrochenen
SchweiBnaht fortgesetzt, ist erst die Schlacke an der
Ansatzstelle zu entfernen. Beim Entfernen der
Schlacke sollten Sie zu Schutz Ihrer Augen gegen
scharfkantige und/oder heiBe Schlackespritzer eine
Schutzbrille tragen.

8.2 SchweiBen mit WIG-Ausriistung

Achten Sie darauf, dass je nach dem welches
Material geschweiBt werden soll, das
entsprechende Gas verwendet werden muss.

Stahl (Fe) = ArCO2

Aluminium (Al) = Ar
(wird von diesem Gerét nicht unterstiitzt)

Edelstahl (V2A) = ArO2
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AnschlieBen des Gerates:

1. Verbinden Sie den Gaszufiihrungsanschluss (12)
mit dem Druckminderer an der Gasflasche.

Achtung!

Achten Sie darauf, beim WIG-SchweiBen das Kabel

mit der Masseklemme (9) an den Plus-Pol (5) und

die WIG-Ausriistung an den Minus-Pol (6)

anzuschlieBen.

2. SchlieBen Sie die WIG-Ausristung an den
Minus-Pol (6) an der Vorderseite des Gerates
An. SchlieBen Sie das Kabel mit der
Masseklemme (9) an den Plus-Pol (5) an der
Vorderseite des Geréates an.

3. SchlieBen Sie die WIG-Ausristung am
Gasanschluss (10) an. Der
Gaszufiihrungsanschluss (12) muss Uber einen
Druckminderer an der Schutzgasflasche
angeschlossen werden. Die
Gasdurchflussmenge kann am Druckminderer
und am Handgriff des WIG-Schlauchpakets
eingestellt werden. Je nach SchweiBstrom und
bearbeitetem Werkstoff sollte eine
Gasdurchflussmenge von ca. 5-15 I/min
eingestellt werden.

4. Bevor Sie zu schweiBen beginnen muss die
Wolframnadel spitz angeschliffen werden.
Welche Wolframnadel bei welchem
SchweiBstrom verwendet werden sollte kénnen
Sie untenstehender Tabelle entnehmen:

Elektrode (Wolframnadel) @ (mm) SchweiBstrom (A)
1,6 20-150
2,0 100 - 160
2,4 150 — 160

5. Beim Einfiihren der Wolframnadel sollte darauf
geachtet werden, dass diese etwa 5mm aus der
Keramikduse ragt.

Offnen Sie nun das Gasventil am Brenner.

Schalten Sie das Gerét ein und stellen Sie den

SchweiBstrom am Potentiometer (1) ein.

8. Zum Zinden wird nun die Keramikdise schrag
auf das zu schweiende Material gelegt und die
Wolframnadel durch gleichméBige, wippende
Bewegungen solange an das Material gefiihrt bis
ein Lichtbogen entsteht. Halten Sie beim
SchweiBen einen Konstanten Abstand zum
Werkstick (ca. 1-1,5 mal Elektroden @) ein.
Legen Sie SchweiBbrenner und Masseklemme
nach dem SchweiBen isoliert ab.

No
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9. Uberhitzungsschutz und Sicherung

Das SchweiBgerét ist mit einem Uberhitzungsschutz
ausgestattet, welches den SchweiBtrafo vor
Uberhitzung schiitzt. Sollte der Uberhitzungsschutz
ansprechen, so leuchtet die Kontrolllampe (4) an
Ihrem Gerat. Lassen Sie das SchweiBgerét einige
Zeit abkihlen.

An der Geratertickseite befindet sich eine
Geratesicherung (14). Falls das Gerat nicht mehr
funktioniert, ziehen Sie den Netzstecker des Geréts
aus der Steckdose und 6ffnen mit einem
Schlitzschraubenzieher die Abdeckung der
Sicherung (14). Falls der Faden in der
Schmelzsicherung durchgebrannt ist, ersetzen Sie
sie durch eine Sicherung mit gleichem Nennwert
(250 mA; Charakteristik M)

10. Wartung

Staub und Verschmutzung sind regelméaBig von der
Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist am besten
mit einer feinen Blrste oder einem Lappen durchzu-
flhren.

11. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

® Typ des Gerates

@ Artikelnummer des Gerates

@ Ident- Nummer des Gerates

@ Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

12. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Flihren Sie defekte Bauteile der
Sondermiillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de sigurantd, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sa fie disponibile in orice moment. Dacé predati
aparatul altor persoane, inmanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Descrierea aparatului (fig. 1/2)

1. Potentiometru pentru reglarea curentului de
sudare

2. Scald pentru curentul de sudare

3. Lampa de control pentru functionare

4. Lampa de control pentru supraincalzire

5. Cuplaj rapid pozitiv

6. Cuplaj rapid negativ

7. Cablu de alimentare

8. Cablu cu suport pentru electrozi

9. Cablu de masa cu clema

10. Alimentare cu gaz pentru echipamentul WIG

11. Curea de transport

12. Racord pentru alimentarea cu gaz

13. Intrerupator pornire/oprire

14. Siguranta aparatului

2. Cuprinsul livrarii

Aparat de sudura tip invertor

3. Indicatii importante

Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de folosire
si respectati indicatiile din acestea. Prin intermediul
instructiunilor de folosire, familiarizati-va cu aparatul,
cu utilizarea lui corecta precum si cu indicatiile de
siguranta.

A Indicatii de siguranta
Se vor respecta neaparat

ATENTIE

Utilizati aparatul numai in conformitate cu scopul
pentru care a fost creat, prezentat in cadrul acestor
instructiuni de utilizare: Suduré manuala cu arc
electric resp. sudura WIG (suduré cu electrod de

10
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wolfram in gaz inert) prin utilizarea accesoriilor

corespunzatoare. Manipularea necorespunzatoare

acestei instalatii poate fi periculoasa pentru
persoane si animale si poate provoca daune
materiale. Utilizatorul instalatiei este raspunzator de
propria sa siguranta, precum si de cea a altor
persoane:

Cititi In mod obligatoriu acest manual de utilizare si

respectati normele.

@ Repararatiile sau/si lucrarile de intretinere vor fi

efectuate numai de catre personal calificat.

@ Este permisd numai utilizarea cablurilor de sudura

(cablu de sudura cu invelis din cauciuc, @ 16 mm?)

cuprinse in livrare sau accesoriile recomandate de

producétor

@ Asigurati intretinerea corespunzétoare a
aparatului.

@ Pe timpul functiondrii aparatul nu are voie sa stea
direct la perete si trebuie sa aiba loc pentru a
putea intra intotdeauna aer suficient prin orificii.
Asigurati-va ca aparatul este racordat corect la
retea (vezi 6). Evitati orice intindere a cablului de
retea. Scoateti aparatul din priza inainte de a-I
amplasa intr-un alt loc.

@ Tineti cont de stare cablului de suduré, a clestelui
electrozilor precum si a clemei de masa; uzurile
izolarilor si cele de la piesele conductoare de
curent pot provoca o situatie periculoasa si pot
reduce calitatea lucrarilor de sudura.

@ Sudarea cu arc electric produce scantei, bucati de
metal topit si fum, din acest motiv trebuie sa finei
cont ca: toate substantele sau/si materialele
inflamabile sa fie indepartate de la locul de lucru.

@ Convingeti-va ca exista o alimentare cu aer

suficienta.

Nu sudati pe recipienti, butoaie sau conducte care

au continut lichide sau gaze inflamabile. Evitati

orice contact direct cu circuitul de curent de sudat;
tensiunea de mers in gol care se formeaza intre
clestele electrozilor si clema de masé poate fi
periculoasa.

@ Du depozitati sau folositi aparatul in atmosfera
umeda sau uda sau in ploaie.

@ Protejati-va ochii cu sticle de protectie (Grad DIN

9-10) prevazute in acest sens. Folositi manusi si

imbracaminte de protectie uscata, fara pete de

ulei sau unsoare, pentru a proteja pielea de
radiatiile ultraviolete ale arcului voltaic.

Nu folositi aparatul pentru dezghetarea

conductelor

Fiti atenti!

@ Unda luminoasa a arcului electric poate vatama
ochii si poate provoca arsuri pe piele.

@ Sudarea cu arc electric produce scantei si picaturi
de metal topit, piesa de sudat incepe sa se
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fnroseasca si ramane relativ mult timp foarte
fierbinte.

La sudarea cu arc electric rezultd vapori care pot
fi daunatori. Fiecare soc electric poate fi mortal.
Nu va apropiati direct de arcul electric pe o
circumferinta de 15 m.

Protejati-va pe dumneavoastra (si persoanele
prezente) impotriva eventualelor efecte
daunatoare ale arcului electric.

Avertizare: dependent de conditiile de racordare la
retea de la locul de racordare a aparatului de
sudurd, pot interveni deranjamente in retea pentru
ceilalti consumatori.

Atentie!

in cazul retelelor de alimenare si circuitelor de curent
supraéncarcate, pot interveni deranjamente pentru
ceilalti consumatori pe timpul sudarii. in caz de dubiu
consultati-va cu uzina de alimentare cu curent.

Utilizarea conform scopului

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamadrile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producétorul.

V& rugam sa tineti cont de faptul c& masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugdresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

Surse de pericol la sudarea cu arc
electric

La sudarea cu arc electric pot interveni o serie de
surse de pericole. Din acest motiv, pentru sudor este
foarte important de a tine cont de urmatoarele reguli
pentru a nu se supune pe el insusi si pe altii
pericolului si pentru a evita pagube pentru om si
aparat.

1.

4.

Lucrari la partea de tensiune de retea, de
exemplu la cabluri, stechere, prize si altele.
Acest lucru este valabil in special pentru punerea
cablurilor intermediare.

in caz de accident, sursa de curent de sudura se
va deconecta imediat de la retea.

Atunci cand apar tensiuni de contact electrice,
aparatul se va decupla imediat si se va verifica
de catre un specialist.

Pe partea cu curent de sudare se va tine cont
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intotdeauna de contacte electrice bune.

La sudare se vor purta intotdeauna manusi
izolante pe ambele maini. Acestea protejeaza
impotriva socurilor electrice (mersul in gol al
circuitului de curent de sudare), impotriva
radiatiilor periculoase (cadura si radiatii UV)
precum si impotriva stropilor de metal
incandescent si de zgura.

Se va purta incéltaminte izolanta stabila,
ncaltamintea trebuie sa izoleze si in caz de
umiditate. Pantofii nu se preteaza deoarece
picaturile de metal incandescente care cad pot
provoca arsuri.

Se va purta imbracaminte corespunzéatoare, sub
nici o forma imbracaminte sintetica.

Nu se va privi cu ochiul neprotejat in arcul
electric, se va folosi numai masca de protectie
de sudura cu sticla de protectie reglementara
conform DIN. Arcul electric emite, pe langa
radiatiile luminoase si termice care provoaca
orbire respectiv arsuri, si radiatii UV. Aceste
radiatii ultraviolete invizibile, in cazul unei
protectii insuficiente, provoaca abia dupa cateva
ore o conjunctivita foarte dureroasa. Pe langa
aceasta, radiatiile UV au ca urmare un efect
asemanator arsurilor de soare pe partile de corp
neprotejate.

Chiar i persoanele sau asistentii aflati in
apropiere trebuiesc informati despre pericol i
trebuiesc echipati cu mijloacele de protectie
necesare, daca este necesar se vor monta pereti
de protectie.

. La sudare, in special in incaperile mici, se va

tine cont de o aerisire buna, deoarece poate
rezulta fum sau gaze daunatoare.

. La recipientii in care au fost depozitate gaze,

combustibili, uleiuri minerale sau altele, chiar
daca acestea au fost golite de mult timp, nu se
vor efectua lucrari de sudura deoarece, datorita
resturilor, exista pericol de explozie.

. Pentru incéperile cu foc si in care persista

pericolul de explozie sunt valabile prevederi
deosebite.

. imbinarile prin sudura care sunt supuse

solicitarilor mari, se vor efectua numai de catre
sudori instruiti si special verificati.

De exemplu la:

cazanele de presiune, sinele de rulare, cuplajul
remorcii, si altele.

Indicatii:

Se va tine cont neaparat c&, in caz de neatentie,
cablurile de protectie din instalatiile electrice sau
aparate pot fi deteriorate de curentul de sudura,
de exemplu clema de masa se ageaza pe
carcasa aparatului de sudura care este racordat
cu cablul de protectie al instalatiei electrice.

11
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Lucrarile de sudura se efectueaza la o masina cu
racord al cablului de protectie. Este deci posibila
sudarea la magina fara ca clema de masa sa fie
plasata la aceasta. In acest caz, curentul de
sudare trece de la clema de masa prin cablul de
protectie la magina. Curentul de sudare inalt
poate avea ca efect topirea cablului de protectie.
. Sigurantele cablurilor de alimentare la prizele de
retea trebuie s&@ corespunda prescriptiilor (VDE
0100). Deci conform acestor prescriptii au voie
sa fie folosite numai sigurante respectiv
automate corespunzatoare sectiunii cablului
(pentru prizele cu contact de protectie max. 16
Amp. sau comutator de protectie de putere de 16
Amp.). O siguranta prea puternica poate duce la
arderea cablului respectiv incendierea cladirii.

o

incaperile mici si umede

La lucrérile in incaperile mici, umede sau fierbinti se
vor folosi suporturi izolante si straturi intermediare,
apoi manusi lungi cu manseta din piele sau alte
materiale neconductibile pentru izolarea corpului de
pardosea, pereti, parti de aparat conductibile sau
altele.

La utilizarea transformatoarelor de sudura mici
pentru sudarea in conditii electrice deosebit de
periculoase, cum ar fi de exemplu in incaperile mici
din pereti cu conductibilitate electrica (cazane,
conducte, si altele), in incaperile umede (umezirea
imbracamintei de lucru), in incaperile fierbinti
(imbracaminte de lucru imbibata cu transpiratie),
tensiunea de iesire a aparatului de sudura la mersul
n gol nu are voie sa fie mai mare de 42 de volti
(valoare efectiva). in acest caz, aparatul nu are voie
sa fie deci folosit datoritd tensiunii de iesire ridicate.

imbracamintea de protectie

1. Pe timpul lucrului, sudorul trebuie sa fie protejat
pe tot corpul prin imbracaminte de protectie
impotriva radiatiilor iar fata trebuie sa fie
protejata impotriva radiatiilor si arsurilor.

2. Pe ambele maini se vor purta manusi lungi cu
mansgete dintr-un material corespunzator (piele).
Ele trebuie sa fie intr-o stare exceptionala.

3. Pentru protectia imbracamintei impotriva
scanteilor si arsurilor se vor purta sorturi de
protectie corespunzatoare. Atunci cand tipul
lucrarii, de exemplu la lucrarile deasupra capului,
o solicita, se va purta un costum de protectie si
daca este necesar protectie pentru cap.

4. imbracamintea de protectie folosita precum si toti
auxiliarii trebuie sa corespunda liniei directoare
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,Echipamentul de protectie personal“.

Protectia impotriva radiatiilor si
arsurilor

1.

4.

La locul de munca se va indica printr-o placuta
LAtentie, nu priviti in flacara!“ pericolul pentru
ochi. Locurile de munca se vor ecrana astfel
ncéat persoanele aflate in apropiere sa fie
protejate. Persoanele neautorizate se vor tine
departe de locul de sudare.

in imediata apropiere a locurilor de munc fixe,
peretii nu au voie sa fie de culoare deschisa sau
stralucitori. Ferestrele se vor asigura pana cel
putin la indltimea capului de trecerea sau
reflectarea radiatiilor, de exemplu printr-o vopsire
corespunzatoare.

SIMBOLURILE $I DATELE TEHNICE

EN 60974-1 Norma europeana pentru aparatele

de sudura la sudarea manuala cu
duratd de comutare limitata.

Convertor de frecventa -

e transformator — redresor unifazat
static

50 Hz Frecventa de retea

U, Tensiunea de retea

1; max Cea mai mare valoare a curentului

masurata

- Siguranta cu valoare nominala in

Uo

Q

Amperi
Tensiunea nominala la mersul in gol
Curentul de sudare

mm Diametrul electrozilor

D_ Simbol pentru linia caracteristica
descrescatoare

lfl’—‘ Simbol pentru sudarea manuala cu
arc electric cu electrozi tip bara
inveliti

D5D= 1 faza — racord de retea
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iy Nu depozitati sau folositi aparatul in
atmosfere umde sau ude sau pe
ploaie.

inaintea folosirii aparatului de sudat
se vor citi cu atentie si se vor
respecta indicatiile de folosire.

IP21S Modul de protectie
H Clasa de izolare
X Durata de functionare

Simbol pentru sudura WIG (sudurd
cu electrod de wolfram in gaz inert)

<

Aparatul este deparazitat conform liniei directoare
CE 89/336/ CEE.

Aparatul satisface cerintele normei EN 60974-10,
clasa A. Asta inseamna cé este admisa o utilizare
numai in domeniul industrial. Aparatul poate produce
in cazuri nefavorabile deranjamente
electromagnetice.

Racordul de retea 230V ~ 50 Hz
Tensiunea de mers in gol 80V
Consumul de putere 5,23 kVAla 22,74 A
Siguranta (A) 16
Greutatea 9,8 kg
Sudare cu electrozi tip bara inveliti

Curent de sudura 20-150 A
Durata de conectare X

25% 150 A
60% 105A
100% 20A
Sudura WIG

Curent de sudura 20-160 A
Durata de conectare X

25% 160 A
60% 108 A
100% 80 A

5. Montarea curelei de tractiune (Fig.
3/4)

Montati cureaua de tractiune (11), asa cum este
prezentat in figura (3/4).
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6. Punerea in functiune

Racordarea la reteaua de alimentare

inainte de racordarea cablului de retea (7) la reteaua
de alimentare asigurati-va ca datele de pe placuta
maginii corespund cu cele ale retelei de alimentare.

Atentie! Stecherul de retea se va inlocui numai de
cétre un electrician.

Atentie!

Aparatul de suduréd are voie sa fie conectat numai la
o prizé cu protectie de contact montata
corespunzator, cu o sigurantd de max. 16 A.

Racordarea cablurilor de sudura (Fig. 5)

Atentie! Executati lucrarile de racordare a cablurilor
de sudura (8/9) numai atunci cand aparatul nu este
racordat la retea.

Racordati cablurile de suduré asa cum este indicat
in figura 5. Pentru aceasta imbinati cele doua
stechere, ale suportului electrozilor (8) si clemei de
masa (9), cu cuplajele rapide corespunzatoare (5/6)
si fixati-le prin rotirea in sens orar.

La sudarea cu electrozi tip bara inveliti se
racordeaza in mod normal cablul cu suportul
electrozilor (8) la polul plus (5) si cablul de masa cu
clema (9) la polul minus (6).

Pornirea / oprirea (Figura 1/2)

Porniti aparatul prin comutarea intrerupatorului
pornire/oprire (13) pe pozitia “I”. Lampa de control
pentru functionare (3) se aprinde. Opriti aparatul prin
comutarea intrerupatorului pornire/oprire (13) pe
pozitia “0”. Lampa de control pentru functionare (3)
se stinge.

7. Pregatirea sudarii

Clema de masa (9) este fixata direct la piesa de
sudat sau la suportul pe care se ageaza aparatul de
sudat.

Atentie, asigurati-va ca exista un contact direct cu
piesa de sudat. Evitati suprafetele lacuite si/ sau
substantele izolante. Cablul de sustinere a
electrozilor are la capete o clema speciala care
serveste la prinderea electrozilor. Masca de protectie
se va folosi permanent pe timpul sudurii. Ea
protejeaza ochii impotriva radiatiilor luminoase emise
de catre arcul electric si permite totusi exact privirea
piesei de sudat.
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8. Sudarea

8.1 Sudare cu electrod invelit

Introduceti toate racordurile electrice pentru
alimentarea cu curent precum si pentru circuitul de
curent de sudura in priza. Cei mai mulii electrozi
inveliti sunt racordati la polul plus. Existé insa
anumite tipuri de electrozi care se racordeaza la
polul minus. Respectati indicatiile producatorului
referitoare la tipul de electrod si polaritatea corecta.
Adaptati cablul de sudura (8/9) la cuplajele rapide
(5/6) corespunzatoare. Fixati capatul neinvelit al
electrozilor in suportul electrozilor (8) si legati borna
de masa (9) cu piesa de sudat. Fiti atenti ca aici sa
existe un contact electric bun. Cuplati aparatul si
fixati curentul de sudura in functie de electrodul
folosit la potentiometrul (1).

Atentie!

La un curent de sudura de peste 130 A (vezi zona
rosie pe scala pentru curentul de sudare), utilizarea
sigurantelor rapide poate duce in anumite conditii la
declansarea sigurantei.

Tineti masca de protectie in fata ochilor si frecati
varful electrodului pe piesa de sudat, astfel incat sa
executati o miscare similara cu cea la aprinderea
unui chibrit. Aceasta este cea mai buna metoda de a
intia un arc electric. Testati pe o piesa de proba,
daca ati ales electrodul potrivit si puterea nominala
adecvata.

Electrod @ (mm) Curent de sudare (A)

1,6 40 -50

2 40 -80

2,5 60-110
3,2 80 —150
4,0 120 - 150
Atentie!

Nu atingeti de mai multe ori cu electrodul piesa de
prelucrat, acest lucru poate provoca o paguba si
poate ingreuna aprinderea.

Atunci cand arcul electric s-a aprins, incercati sa
pastrati o distanta fata de piesa de prelucrat
corespunzatoare diametrului electrodului folosit.
Distanta trebuie sa ramana pe céat posibil constanta
in timp ce sudati. inclinatia electrodului pe directia de
lucru trebuie sé fie de 20/30 grade.

Atentie!

Folositi intotdeauna un cleste pentru indepértarea
electrozilor uzati sau pentru deplasarea pieselor abia
sudate. Tineti cont ca suportul electrozilor (8) sa fie
agezat dupa sudare intotdeauna pe o suprafata
izolata.

14
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Zgura se va indeparta abia dupa racirea cusaturii
sudate.

Daca continuati sudarea la o cusatura sudata
ntreruptd, trebuie indepartata intai zgura de la locul
de pornire. La indepartarea zgurei purtati ochelari de
protectie pentru a va proteja ochii de cioburi tdioase
si/sau fierbinti de zgura.

8.2 Sudarea cu echipament WIG

Tineti cont ca in functie de materialul care
urmeaza sa fie sudat, trebuie folosit gazul
corespunzator.

Otel (Fe) = ArCO2

Aluminiu (Al) = Ar
(nu este posibil la acest aparat)

Otel inoxidabil (V2A) = ArO2

Racordarea aparatului:

1. Legati racordul pentru alimentarea cu gaz (12)
cu reductorul de presiune de pe butelia cu gaz.

Atentie!

Tineti cont cé la sudarea WIG, cablul de masa (9)

trebuie racordat la polul plus(5), iar echipamentul

WIG la polul minus (6).

2. Racordati echipamentul WIG la polul minus (6)
n partea anterioara a aparatului. Apoi racordati
cablul de masa (9) la polul plus (5) in partea
anterioara a aparatului.

3. Racordati echipamentul WIG la racordul de gaz
(10). Racordul pentru alimentarea cu gaz (12)
trebuie sa fie racordat la butelia cu gaz protector
prin intermediul unui reductor de presiune.
Debitul de gaz poate fi reglat cu ajutorul
reductorului de presiune si la manerul pachetului
de furtunuri WIG. in functie de curentul de
sudurd si de materialul de prelucrat, debitul de
gaz trebuie reglat la cca. 5-15 I/min.

4. nainte de a incepe sudarea, varful electrodului
de wolfram trebuie ascutit. in tabelul de mai jos
este indicat tipul de electrod de wolfram care
trebuie folosit la diferitii curenti de sudura:

Electrod (electrod de wolfram)

3 (mm) Curent de sudurd (A)
1,6 20-150
2,0 100 - 160
2,4 150 - 160

5. LA introducerea electrodului de wolfram trebuie
finut cont ca acesta sa iese cca. 5 mm din duza
ceramica.

6. Deschideti acuma robinetul de gaz de pe
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arztor.

7. Porniti aparatul si reglati curentul de sudura cu
ajutorul potentiometrului (1).

8. Pentru initiere asezati acum duza ceramica
nclinat pe materialul de sudat si deplasati
electrodul de wolfram cu miscéri uniforme,
balansate spre material pana cand se formeaza
un arc electric. Mentineti in timpul sudérii o
distantd constanta fata de piesa de prelucrat
(cca. 1-1,5 ori @ electrod). Dupa sudare asezati
aparatul de sudare autogena si clema de masa
pe o suprafata izolata.

9. Protectia impotriva supraincalzirii si
siguranta

Aparatul de sudura este dotat cu o protectie
impotriva supraincalzirii, care impiedica
transformatorul de sudura sa se supraincélzeasca.
in cazul in care aceast protectie se activeaza,
lampa de control (4) a aparatului de sudura se
aprinde. Lasati atunci aparatul sa se raceasca un
timp.

in partea posterioara a aparatului se afld o sigurant

a aparatului (14). in cazul in care aparatul nu mai
functioneaza, scoateti stecherul aparatului din priza
si deschideti capacul sigurantei (14) cu ajutorul unei
surubelnite. Dacd s-a ars firul sigurantei fuzibile,
nlocuiti-o cu o siguranta cu valoare nominala
identicd (250 mA,; caracteristica M)

10. intretinerea

Praful si mizeria se va indeparta cu regularitate de

pe magina. Curatirea se va efectua cel mai bine cu o

perie find sau cu o carpa.

11. Comanda pieselor de schimb

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urméatoarele date:

@ Tipul aparatului

@ Numarul articolului aparatului

o Numarul ident al aparatului

@ Numarul piesei de schimb al piesei necesare
Preturi actuale si alte informatii gasiti la
www.isc-gmbh.info
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Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriordrile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursé si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!

12. indepirtarea si reciclarea
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A\ Brumanme!

Mpu n3nonsBaHeTo Ha ypeauTe TpAGBa ce CnasaT
HAKOM NpefnasHi MepKK, CBbP3aHu CbC
6e30MacHOCTTa, 3a Aa Ce NPeaoTBPaTAT
HapaHABaHUA U LWETU. 3a uenta BHUMATENHO
npoyeteTe ToBa ynbTBaHe 3a ynoTtpeda /
yKasaHuATa 3a 6esonacHocT. MasTe ro gobpe, 3a ga
pasnonarate ¢ UHGopMaLmMATa Nno BCAKO Bpeme. B
cnyyai, ye TpAGBa fa npeaageTe ypeaa Ha apyru
vua, mons, npep,aﬁTe WM TOBa ynbTBaHe 3a
ynotpe6a. Hve He noemame OTrOBOPHOCT 3a
3/10MOJTIYKU U/IN LLETHU, KOUTO Bb3HMKBAT BC/IeACTBUE
Ha HeC'b6l'I|O[J,aBaHeTO Ha ToBa ynbTBaHe U Ha
yKasaHWsATa 3a 6e30MacHoCT.

1. OnucaHue Ha anapara (¢wr. 1/2)

1. ToTeHUMOMETBHP 3a HACTPOKBaHe Ha 3aBapbyeH
TOK

2. Ckana Ha 3aBapbyeH TOK

3. HoHTponHa namna sa pexum Ha pa6oTta

4. HoHTponHa namna 3a nperpsisate

5. Bbp3ogeicTaall CbeAUHUTEN NONOKUTENEH

6. BbpsogeicTBally CbeAUHUTEN OTPULATENEeH

7. Mpexos Ka6en

8. Haben ¢ abprad 3a enekTpoaa

9. HaGen ¢ KopnycHa Knema

10. M'a3oB u3BoA 3a BUM-o6opyasaHe

11. KonaH 3a HoceHe

12. UsBog 3a nopasaHe Ha ras

13. MpeBKtoYBaTEN 32 BKN-/ U3K/IIOYBAHE

14. MNpepnasuTen Ha ypeaa

2. O6em Ha pocTaBKa

MHBepTOpeH 3aBapbyeH anapat

3. BaxkHu ykasaHuA

MOHH, npoyeTeTe rpuXXnmeo PbKOBOACTBOTO 3a
obcnyxBaHe 1 cbbnioaBaiiTe yKazaHuATa B HEro.
3anoaHaiTe ce ¢ MOMOLLTa Ha TOBa PbKOBOACTBO C
ypeaa, ¢ npasuniHaTa My ynortpeba, KakTo u ¢
ykasaHuATa 3a 6e3onacHa paboTa.

A Yka3aHuA 3a 6e3onacHa paboTa
[la ce cvbnofaBat HenpemeHHo

BHUMAHUE
Wanonseaiite ypeaa camo Cbr/iacCHO HerosoTo
npeaHasHa4YeHue, KOATO € NOCOYeHO B ToBa

16
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yMbTBaHe: PbYHO e/IEKTPOIroBO 3aBapABaHe C
onneTtenu enexkTpoau pecn. BUlM-3asapsasaHe
(eNeKTPOABLroBO 3aBapsBaHe B 3aliTHa cpeaa oT
MHEpTEH ra3 ¢ Bo/IGpamoB €IEKTPOA) Npn
M3M0/13BaHETO Ha CbOTBETHOTO 0GOPYABaHe.
HenpasnnHoTo 6opaBeHe C TO3W ypes MOXKe fa ce
OKaMe ONacHo 3a /LA, MUBOTHW U MaTepuaHit
LeHHocTU. Moni3BaTesIAT Ha ypeaa HocK
OTrOBOPHOCT 3a COGCTBEHOTO 3ApaBe, KaKTo 1 3a
TOBa Ha ApyruTe auua:

3abMKUTENHO NPOYETETE MHCTPYKLMATA 3

ynoTpe6a 1 cbbtohaBaiTe npeanMcaHnaTa.

@ [lonpaBKku MK/M paGoTh NO NoAApPbKKaTa TpAGBa

[1a ce U3BBLPLLIBAT CaMo OT KBaMULMPaHM AnLa.

TpabBa Aa ce M3non3BaT camo ChabpKaLmUTe ce

B 06ema Ha [JoCTaBKa 3aBapbyHi NPOBOAHULM (O

16 MM? ryMmeHK 3aBapbyYHU NPOBOAHULM) UK

npenopbYaHoOTO OT NPOU3BOAUTENA 0GOPYABaHE.

MorpwkeTe ce 3a NOAXOAALLA NOAAPHXKA HA

ypepa.

Mpe3s Bpeme Ha paboTa ypeawbT He TpAGBa Aa ce

npuTUCKa UK a ce Hammpa AVPeKTHO [0

cTeHaTa, 3a 1a MOXe BbTpe Aa ce npuema

A0CTaTbYyHO Bb3AYX Npe3 Npope3HnUTe OTBOPU.

yBepeTe ce, Ye ypeabT € CBbp3aH NpaBuiHo KbM

Mpexara (Bux 6). 3bareaiiTe BcAKakBO

HaToBapBaHe Ha ONbBaHe Ha 3axpaHBalmA

kaben. MsknioyeTe ypeaa, npeau aa ro

npemMecTuTe Ha ApYro MACTO.

CnepfieTe 3a CbCTOAHMETO Ha 3aBapbYHNA Kaben,

Ha Abp>Kaya 3a eNneKTpoau, KakTo 1 Ha Knemute

3a maca; MsHocBaHeTo Mo u3onaurATa unm no

nposexaalmTe TOK 4acTu Morat aa aoseaat ao
onacHa cuTyaumAa n a HamanAT Ka4ecTBOTO Ha
3aBapbyHara pabora.

EneKTpoAbrosoTo 3aBapABaHe Npoussexaa

VCKPW, pPa3TONEHN MeTasnHun 4acT u gum, nopaav

KoeTo chbnoaasanTe:

OTcTpaHeTe BCUYKM 3ananumm seliectsa n/unu

MaTepuany ot paboTHOTO MACTO.

@ Y6epeTe ce, Ye pasnonarare ¢ AOCTaTbYHO
MNPUTOK Ha Bb3ayX.

@ He 3aBapABaiiTe No UMCTEPHU, Cb0BE NN
Tp‘b6l’|, KOUTO CbABPXKAT 3ananvMmn TeHHOCTU Unn
rasose. /136AreaiTe BCAKaKbB AMPEKTEH
KOHTaKT CbC 3aBapb4HUA TOKOB KPbr;
Hanpe>xeHNeTo Ha npaseH XoA4, KOeTo Bb3HNKBa
Mexay AbpXKada 3a enekTpoamn v knemarta sa
maca, moxe ga 6bae onacHo.

@ He cbxpaHABaiiTe 1 He n3nonssaiiTe ypeaa BbB
BaXXHa 1Ny MOKpa cpeaa unu B AbXA.

@ lpeanasBaiiTe ouMTE CU C ONpeae/eHnTe 3a
uenTa 3awutHn ctbrna (DIN cteneH 9 - 10).
WanonsBaiite pbKaBULIM U CyX0O paGoTHO
06/1eK/10, MO KOETO /la HAMA Mac/io W rpec, 3a Aa
He u3narare Koxarta Cu1 Ha yNTpaBMoneToBuTe
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M3TbYBAHUA HA eNIEKTPUYECKATA Abra.
@ He uanonssaiite 3aBapbyHiA anapar 3a
pasmpassiBaHe Ha TPboM.

[a ce cxb6niopasa!

@ CBEeT/NIMHHOTO U3NbYBaHe Ha eneKkTpuyeckara
[ibra MoXe Ja yBpeau O4uTe 1 a Npean3Bnka
U3rapAHUA HO KoxXaTa.

Mpu eneKkTpoABIoBOTO 3aBapABaHe ce
Npou3BeEX/AaT UCKPU 1 Karnku oT pasTorneH
meTarn, 3aBapABaHaTa 3aroToBKa ce Haxexasa u
oCTaBa MHOrO ropeLya CpaBHUTENHO AbIro
Bpewme.

Mpu eneKkTpoABIoBOTO 3aBapABaHe ce
0cBo6OXAaBaT napu, KOUTO € Bb3MOXHO Aa ca
BpeaHU. Bceku enekTpoLlok Moxe aa 6bae
CMBPTOHOCEH.

He ce nobnunxasaiite [0 enekTpuyeckara abra
[INPEKTHO B OKOSTHOCT OT 15 M.

MaseTe ce (CbLLO M CTOALUMTE HAOKOIIO) OT
eBeHTyasnH1Te onacHu eeKTi Ha
enekTpuyeckara gbra.

Mpenynpexaexve: B 3aBUCUMOCT OT yCNoBUETO
Ha CBbP3BaHEe KbM Mpexara B MACTOTO Ha
cBbp3BaHe Ha 3aBapbyHUA anapar, MoXe Jja ce
nonyyaT CMyLIeHWA 3a APYrM KOHCyMaTopy.

BHumanue!

Mpu npeToBapeHy 3axpaHBalla Mpexa 1 TOKoBM
KpPbroBe o BpeMe Ha 3aBapABAHETO MoraT Aa
6baaT NPUHNHEHN CMYLLEHUA 3a Apyru
KOHCymaTopu. B cnyuait Ha cbMHeHe TpAGBa Aa ce
KOHCYNTUpaTe C eNeKTPoCHabaUTENHOTO
npeanpuAThe.

Ynotpe6a no npegHa3HavyeHue

MatwunHarta TpsGBa ja ce 13noa3sa camo o
npeaHasHaueH1eTo i. Beska no-HaTaTbluHa U3BBH
ToBa ynoTpeGa He e Mo npegHasHaveHe. 3a
npear3BUKaHn OT TOBA LUETH UM HapaHABaHUA OT
BCAKaKbB BIJ, OTFOBOPHOCT HOCK
noTpebUTEeNAaT/06CNYKBALLOTO NULE, a He
NPOU3BOANUTENAT.

Mons, umaiiTe npesBuz, Ye HalMTE ypeau CbriacHo
npeaHa3Ha4YeHMeTo C1 He ca NPOM3BEJEeHN 3a
NPOMULLNEHA, 3aHAATYMICKA MW UHAYCTPUATHA
ynoTpe6a. Hue He noemame OTrOBOPHOCT, aKo
YPeAbT Ce WU3M0/I3Ba B NMPOMULLIEHM, 3aHAATYUNCKM
WIW UHAYCTPUATHU NPEANPUATUA, KAKTO U NPn
PaBHOCTOMHU EMHOCTU.
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U3TO4YHULM Ha onacHOCT npu
eNleKTpoaAbroBo 3aBapABaHe

Mpu eneKTPoABIoBO 3aBapABaHe ce Nosyyasat
peauLia M3TO4HNLM Ha onacHocT. ETo 3auo 3a
3aBapuyuka e 0co6eHO BaXKHO [a cna3sa npasuraTa
no-fony, 3a ja He u3nara Ha onacHocT cebe cu 1
ApyruTe, 1 Aa ce naberHat WeTu 3a HYoBeka u
ypeaa.

1. PaboTu no 3axpaHBaHeTo, Hanp. no kabenu,
Lencenu, KOHTaKkT1 1 ap. TpAbea aa ce
n3BbpWBAT CamMO OT TeXHUK. ToBa ce oTHacsA
0co6eHo 3a nonaraHe Ha MeXaUHHN Kabenu.

2. Tpu 3nononyka M3TOYHUKBT Ha 3aBapbyeH TOK
TpAGBa BeJHara [ja ce U3KJIo4M OT Mpexara.

3. Tpu Hanuyme Ha eneKkTPUYECKO KOHTAKTHO
HarnpeXeHue ypeabT TpAGBA Aa Ce U3KoUN
BeAHara u ia ce NnpoBepu OT TeXHUK. BuHaru ga
Cce BHUmMmaBa 3a IZLOG'bp ENEeKTPUYeCKU KOHTaKT
Ha 3aBapbyHUA TOK.

4. Tpu 3aBapABaHe BMHarK a ce HOCAT
unsonupawm pbkaeBnuum Ha aseTe pbue. Te
npeanassat OT TOKOBM yaapu (Hal'lpe)KeHMe Ha
npaseH X0/ Ha 3aBapbyeH TOKOB Kpbr), OT
BpeHN TbYeHUA (TonnmHa n UV-nbun), KakTo v
OT HaropeuweH meTan u NPbCKU OT Wniaka.

5. [la ce HOCAT 3apaBu M3onMpaL 06yBKU, KOUTO
Aa nsonupat u npu Bnara. He ca noaxoaawwm
HUCKN OGyBKVI, Tbii KaTo nanawm ropAawm Kanku
mMeTan morat Aa npean3BukaTt U3rapAHuA.

6. [a ce Hocu noaxoasAwo obnekno, 6e3
CUHTETUYHU YacTun.

7. [HaHe ce rnefja ¢ He3aWNUTEHN 04N KbM
enekTpuyeckata awra. [la ce usnonasa camo
3aBapbyHa Macka ¢ MpeanasHo CTHbKII0
cbobpasHo nsmnckeanuaATa Ha DIN.
EJ'IeKTpI/I‘-leCKaTa Abra OCBeH CBET/INHHU N
TOMNNUHHW NBYN, KOUTO MoraT ga gosenar Ao
ocnenABaHe v u3rapaxe, nanbysa n UV-nbun.
ToBa HeBMAUMO YNTPaBUONETOBO NTbY4eHne
npuv4YnHABA NPy HeaoCTaTbyHa 3awmTa
3abenexum efBa crejl HAKOJIKO Yaca MHOTO
60ne3HeH koHioHKTMBUT. OcBeH ToBa UV-
NbYEeHMEeTO MOXe Aa uma nusrapAawo ﬂeﬁCTBMe
BbpPXy HE3aWMTEeHUTEe MecTa OT TANOTO.

8. PaboTHuuMTe nnu noMowHUUmMTE B 61130CT A0
eneKTpuyeckaTa Abra chllo TpAbBa Aa 6baaT
3arno3HaTil ¢ ONMacHoOCTUTe 1 Aa Umat
HeO6X0£lI/IMI/ITe npeanasHu cpeacTtea. Ako e
HeO6X0£l|/IMO Aa ce n3rpagAT npeanasHu CTeHW.

9. [pu 3aBapABaHe, 0CO6EHO B Manku
roMelleHVA, TpAGBA [ja ce OCUrypy A0CTaTbyeH
NPUTOK Ha CBEX Bb3/yX, Thil KaTo ce obpasysa
AUM 1 BpeaHW rasoee.

10. Mo pe3epBoapu, B KOUTO Ce cCKnaaupar rasose,
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ropvea, MUHepasnHu mMacna v ap., He TpAbea Aa
Ce U3BBLPLIBAT 3aBapbyHK paboT, AOpY U1
oTAaBHa Aa ca npasHu, Tbil KaTo oT
0CTaTbLUNTE MOXE Aa Bb3HUKHE EKCNNO3MA.

. B nomelenna 3acTpalleHn oT noxap u

eKcnnoauna BaxxaT ocobeHn npeanucaHua.

. 3aBap'qum Cbe[iHeHWA, 3a KOUTO ca

NOCTaBEHU rofieMn U3NCKBAHWA U KOUTO
3aAbMKUTENHO TPABBA Aa U3MbAHAT
M3MCKBaHWATA 3a CUryPHOCT, TpABBA Aa ce
M3MBLAHABAT CaMo OT 0BY4EHN 1 ONUTHU
3aBapuuum. Hanpumep: CbaoBe noa HanAraqe,
pencu, Ternuym 3a pemapkeTa u ap.

. YKaszaHuAa:

BapbmkuTenHo TpAGBa Aa ce BHMMaBa 3a ToBa,
4Ye 3alNTHUAT NPOBOAHUK B €1eKTPU4eckun
CHOPbXEHUA UNK ypeau Moxe [a ce paspyLum
npu Heﬁpe)KHOCT OT 3aBapb4HUA TOK, Hanp.
KemaTa 3a CBbp3BaHe KbM Maca ce nocTaBA
BbPXY KOpryca Ha 3aBapbyHuA ypea, KOWTo e
CBBbP3aH CbC

3aLLUMTHWUA NPOBOAHMK Ha eNeKTPUYECcKOTo
cbopbXeHne. 3aBapbyHuTe paboTu ce
n3BbpWBAT HA MalnHa C U3BOA 3a 3alunTeH
NPOBOAHUK. Bb3MoxHO e aa ce 3aBapABa Ha
malumHata, 6e3 aa cTe MocTaBUM Ha HeA
Knemata 3a mMaca. B T03u crnyyait 3aBapbyHUAT
TOK MpOTAYa OT Knemata 3a mMaca npes
3alUTHUA NPOBOAHUK KbM MaluuvHaTa. CunHuaT
3aBapbyeH TOK MoXe Aa Aosefe 0
pasTonABaHe Ha 3alWMTHUA NPOBOAHUK.

. 3awwTara c npeanasnTenu Ha 3axpaHsawimTe

NPOBOAHULM KbM KOHTaKTUTe TpA6Ba aa
oTroBapA Ha npeanucanuATa (VDE/Cblos Ha
repmMaHckuTe enekTpotexHuun/ 0100). Cropes,
Tesu npeAnucaHnA TpAGBa Aa ce usnonssat
CamMo CbOTBETCTBALLM Ha CE4YEHNeTO Ha
npoBOAHUKA NPeAnasuTeny unm asTomatu (3a
3aLLMTHU CUCTEMU KOHTAKTN MaKCUMyM
npeanasutenn 16 A unu 16 A 3alwmTHY
aBTomaTw). 3awmTa ¢ no-cunHU npeanasuTeni
MOXe Aa AoBefe [0 3anansaHe Ha
NPOBOAHULMTE PEeCn. A0 WETW OT noxap 3a
crpapara.

TecHu 1 Bna)kHU nomeLweHnA

Mpy paboTa B TECHW, BNAXKHU UMK FOpeLLm
nomeLLeHnA TpAGBa Aa Ce M3MOoN3BaT U30NMpaLLm 1
MEXAMHHW MOANOXKM 1 OCBEH TOBA PbKasnLm C
MaHLIETV OT KOXa UK Apyry BeLecTsa Che craba
NPOBOAVMMOCT 3a U30S1aUMA Ha TANIOTO OT MOAOBK
HaCTWNKK, CTEHW, NTECHONPOBOAVMI HacTu OT
anapaTu v Ap. Nofo6HM.
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Mpw n3nonssaHe Ha Manku 3aBapbyHN
TpaHcchopmaTopu 3a 3aBapABaHe Mpy pUCKOBU
eNeKTPUHECKU YCNOBWA, KaTo Hanpumep B TECHU
MOMELLIEHNA OT CTEHU C BUCOKA enekTpuyecka
NpoBOAUMOCT (CbOBE, TPBOM U T.H.), B MOKPU
nomeLleHna (M3MoKpAHe Ha paboTHOTO 06neKso), B
ropeLyy nomelLeHnA (U3noTABaHe Ha paboTHOTO
0611eK/10), U3XOHOTO HanpeXXeHne Ha 3aBapbyHuA
anapat Ha npaseH xof He TpAbBa Aa 6bae no-
BWCOKO OT 42 BonTa (eheKTUBHA CTOMHOCT).
CrepnosaTenHo B TO3M Cyyail nopajy No-BUCOKOTO
U3XO[IHO HanpeXeHue ypeabT He

MOXe Aa Ce W3non3asa.

3awuTHO 06nekno

1. o Bpeme Ha paboTa 3aBapyMKbT TpAbBa Aa e
3alMTEH MO LUANIOTO CU TAMO NOCPEACTBOM
06NeKI0TO U 3almTaTa 3a 3peHUETO cpeLly
M3MbYBaHe W U3rapaHuA.

2. Ha pseTe pble TpA6Ba Aa ce HOCAT pbkaBuuy ¢
MaHLIeTV OT MOAXOAALL MaTepuan (Koxa). Te
TpAbBa fa 6baaT B 6e3ynpeyHo CbCTOAHME.

3. 3anpeanassaHe Ha 06NEKNOTO OT XBbpYEHe Ha
VCKPW 1 U3rapaHuA TpAGBa fa ce HOCAT
NOAXOAALM NPECTUIKU. 30TaTO BUABT Ha
onepauuuTe, Hanp. TaBaHHO 3aBapABaHe, ro
131CKBa, TPABBA [ia Ce HOCY 3alLMTEH KOCTIOM
1, ako € Heo6X0aMMO, 1 NpeanasHa Kacka.

4. 1A3non3BaHoOTO 3aLMTHO 0BNEKIIO 1 LANOTO
o6opyaBaHe TpAGBa Aa oTroBapA Ha
[upekTusara r/ludHa npeanasHa ekunupoBsKa“.

3awwmTa cpelly usnbyiBaHe n
u3rapAHUA

1. Ha paboTHOTO MACTO Ype3 Tabenu ¢ ykasaHua.
BHumaHue, e He ce rneaa B nnambkal [la ce
uma npea Bua, 4e o4uTe ca 3acTpalieHu. Mo
BB3MOXHOCT paboTHUTE MecTa TpAGBa Aa ce
130MMpaT Taka, Ye HammpaimTe ce B 6mM30cT
nvua aa 6baaT 3almTeHn. HeynbiHoMoLeH:
nuua TpAGBa Aa CTOAT Aased OT 3aBapbyHUTe
paboTu.

2. B HenocpeacTseHa 6n130CT A0 CTaLMOHAPHK
paboTHM MecTa CTeHUTe He TpAGBa Aa ca B
APKWM LIBETOBE 1 [ja ca fibckasu. MposopunTe
TpAGBa [a ca OCUrypeHH NoHe [0 BUCOYMHaTa
Ha rnaearta NnpoTuB NponyckaHe un
0TpasABaHe Ha NMb4u, Hanp. 4Ypes3 NoaxoAALwo
6oAauceaHe .
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4. CAMBOJIN U TEXHUYECKW OAHHU
EN 60974-1 EBponeiicku cTaHaapT 3a
3aBapb4HKM anapaTtu 3a pb4yHO
€NeKTPOABLIoBO

3aBapABaHe C orpaHuyeHa
NPOAB/MKUTENHOCT Ha BKNKOYBaHe.

MoHodaseH cTaThyeH 4ecToTeH
npeoGpasysaTen-TpaHchopmaTop-
TOKOW3MpaBuTeN

50 Hz YecToTa Ha Mpexarta

U, HanpexeHune Ha mpexara
I, max MakcumarneH BxoasLy TOK

Mpeanasnten ¢ HOMMHamHa
CTOWHOCTB amnepu

U, HomuHanHo HanpexeHune Ha npaseH
xon

I, 3aBapbyeH Tok
@ mm [nameTbp Ha enekTpoanTe

CumBon 3a nagawa
XapaKTepucTuKa

CumBon 3a eneKkTpuyecka gbra-
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Cumson 3a BUI™ (enekTpogbroso
3aBapsBaHe B 3alMTHa Cpefa oT
WHepTeH ras ¢ Bondpamos
€/1eKTpo/) 3aBapABaHe

£

YpensT e ¢ NoTUcKaHe Ha paanocMyLLeHna
cbrnacHo ykasavuata Ha EO 89/336/EMO

AnapaTtbT oTroBaps Ha usmckeaHuaTa Ha EN 60974-
10, knac A. Tosa 03Ha4aBa, 4e ce AonycKa
13nos3BaHe camo B MHAycTpuanHara chepa. MNpu
HeGN1aronpyATHW YCI0BMA anapaTbT MOXe Aa
Npean3BUKa eNeKTPOMArHUTHIU CMYLLIEHUA.

3axpaHBaHe 0T Mpexa: 230 V ~ 50 Hz
HanpexeHue Ha npaseH xoa: 80V
KoHcymmpaHa eHeprua: 5,23 kVA npun 22,74 A
BawwuTa ¢ npeanasutenu: 16 A
Terno: 9,8 kg

3aBapnABaHe ¢ 06BUTU NPBLTOBU (LLUJMHAPUYHK)
eNekTpoau

3BaBapbyeH TOK 20 - 150 Amnepa
MpoabLAKNUTENHOCT Ha BKIoYBaHe X

25 % 150 Amnepa
60 % 105 Amnepa
100 % 20 Amnepa
BUr-zasapnaBaHe

3BaBapbyeH TOK 20 - 160 Amnepa
MpoabLAKNUTENHOCT Ha BRIoYBaHe X

PbyHO 3aBapABaHe ¢ 06
NpbLTOBU ENeKTPoan

EpnHobasHo 3axpaHBaHe OT Mpexa

He cbxpaHnaBaiite v He
n3nonseanTte ypena BbB BlaxHa
W1 MOKpa cpefa 1 He uanaraire
Ha ObXAa.

Mpeau ynotpeba Ha 3aBapbyHMA
ypen npoyeTeTe BHAMATESTHO U
cnasBsaiiTe ToBa ynbTBaHe 3a

© )57 P

paborTa.
IP21S Bupg zawwmta
H Knac Ha nzonaumsa
X MpoABbMKUTENHOCT Ha BKIIOYBaHe

25 % 160 Amnepa
60 % 103 Amnepa
100 % 80 Amnepa

5. MoHTaM Ha KonaHa 3a HoceHe (¢wur.
3/4)

MocTaBeTe KonaHa 3a HoceHe (11), KakTo e
noKasaHo Ha urypa (3-4).

6. NycKaHe B ekcnnoatauma

Cebp KbM 3ax wara My
Mpeau cBbp3BaHE Ha MPeXoBMA Kaben (7) KbM

3axpaHBallaTa Mpexa nposepeTe, Aanv JaHHWTe OT
TUnoBaTa TabesiKa CbOTBETCTBAT Ha CTOWHOCTUTE Ha

3axpaHBaujarta Mpexa, KOATO € Ha pa3no/iIoeHue.
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BHuMaHue! MpeKoBuWAT Wwencen Moxe aa ce
NOZIMEHA CaMo OT e/leKTpocneLuanmcT.

CBHumaHue!

3aBapbyHUAT ypes TpAGBa fja e CBbp3aH camo 3a
MHCTaMpaH CboBpPasHO C U3UCKBAHWATA LLYKO-
KOHTaKT C o6e3onacsBaHe OT MaKkcumyMm 16 Amnepa.

CBbp3BaHe Ha 3aBapbyHUA Kaben (purypa 5)
BHumaHwue! PaGoTu no CBBbP3BaHETO Ha
3aBapbyHWTe Kabenu (8/9) n3BbpLuBaiiTE camo,
KOraTo ypeabT € U3K/o4eH!

CpbpeTe 3aBapbYHUA KaGes, KaKTo € MOKa3aHo Ha
¢ur. 5. 3a Le/iTa CBBPIKETE ABaTa Liencena Ha
©IeKTPOAIHMTE IbpKaYm (8) 1 Ha KoprycHaTa Kiema
(9) cbC CLOTBETHUTE GbpP30AEHCTBaLLM
cbeanHuTenu (5/6) u apeTupaiiTe LeKepuTe, Kato
TV 3aBBPTUTE MO MOCOKA Ha YaCOBHWKOBAaTa
cTpeska.

MNpw 3aBapsABaHe ¢ 06BUTU NMPBLTOBU (LIMJIMHAPUYHI)
EIEKTPOAN KaBenbT C eNEKTPOAHUA AbpiKad (8) ce
CBbP3Ba 0GUKHOBEHO NOCPEACTBOM MOJIOMUTENHUA
nostoc (5), KaGenbT ¢ KoprycHaTta Knema (9)
NoCPeACTBOM OTpULATE/THUA MOIOC (6).

BrniousaHe/UsKntouBaHe (dwur. 1/2)

BrioyeTe ypegja, KaTo MocTaBuUTe NpeBK/OYBaTENA
3a BK/I-/M3KtouBaHe (13) Ha noauums "
HKoHTponHaTta namna 3a pexum Ha pagoTa (3)
3ano4Ba Aa cBeTU. MskioyeTe ypeaa, Kato
nocTaBUTe NPEBK/IIOYBATESIA 3a BK/I-/M3K/II0YBaHE
(13) Ha noauuus ,0”. KoHTponHaTa namna 3a pesum
Ha pa6orTa (3) yracsa.

7. NoaroToBka 3a 3aBapABaHe

Knewmata 3a maca (9) ce 3akpensa AVPEKTHO 3a
3aBapABaHNA LleTaVIJ'I wnun 3a noanoxkara, Bbpxy
KOATO ce noctasA ﬂeTaﬁﬂbT.

BHumaBaiTe 3a TOBa, Aa UMa ANPEKTEeH KOHTaKT
CbC 3aBapABaHWA AeTann. 3aTosa n3bAresaiTte
NakupaHu NoBbPXHOCTU w/vnn M3051aUnNOHHN
maTepuanu. KabenbT Ha Abpxaya 3a eNekTpoau
YMa Ha KpaA crieumarnHa Kema, KOATO CyXu 3a
3axBallaHe Ha enekTpoja. MpeanasHata
3aBapbyHa Macka TpAGBa /ia ce U3Nosi3Ba BUHarn
no BpemMe Ha 3aBapABaHe. Ta npepnasea o4nTe OT
M3M13aLL0TO OT eNeKTpuyeckaTa bra CBeTNMHHO
n3nbyBaHe N CbleBpeMEeHHO AaBa Bb3MOXHOCT 3a
TO4YeH nornea Bbpxy 3aBapbyHOTO nsgenue.
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8. 3aBapABaHe

8.1 3aBapABaHe C ONJIETEHU eNIeKTPoAU
HanpaBeTe BCUUYKM eNIEKTPUYECKN BPB3KK 3a
3axpaHBaHe OT Mpeara, KaKTo W 3a BepuraTta Ha
3aBapbYHKA TOK. [TOBEYETO OGMa3aHN €NEKTPOAN ce
CBBP3BAT Ha N/toc-nostoca. ChliecTByBaT U HAKOU
BW/0BE €/IEKTPO/AM, KOUTO CE CBbP3BAT Ha MUHYC-
nontoca. Cnespaiite JaHHUTE Ha NPOVU3BOAUTENSA MO
OTHOWeHWe BUAaa Ha eNeKTpognTe U NnpaBu/IHOTO
CBbp3BaHe KbM NoaKCUTE. npaBMﬂHO HanacsaiTe
3aBapbyHKUTe Kabenw (8/9) KbM CbOTBETHUTE
6bp3oaeiicTBalLyM CbeanHUTeNM (5/6).

Cera 3aKpeneTe Heo6Ma3aHWA KpaW Ha eNeKkTpoaa B
['bpaya Ha eflekTpoaa (8) 1 CBbpKeTe KiemaTa 3a
maca (9) cbe 3aBapbyHUsA AeTain. O6bpHeTe
BHUMaHMeE /la Ma [J06bP €/IEKTPUYECKN KOHTaKT.
BkloyeTe anapata 1 peryaupaiite 3aBapbyHis TOK
Ha noTeHuMomeTbpa (1) cnopes M3non3saHnsa BuUg
eneKTpoa,.

BHumanue!

Mpu 3aBapbyeH ToK Hag 130 Amnepa (BUKTe
YepBeHaTa 30Ha Ha CKaslaTa 3a 3aBapbyeH TOK) npu
M3M0/13BaHETO Ha 6bP3K NPeANasnTeNn € Bb3MOKHO
12 Ce CTUrHe 10 U3KJII0HBaHE Ha NpeanasuTens.
[pbiKTe NpeanasHua WWT Npej MLETO CH U
pasTbpKaiiTe Bbpxa Ha e1eKTPOAa BbpXy
3aBapABaHUA eTaiiN TaKa, Ye fja M3BbpLIBaTe
[BMEHMe HanoA06ABALLO 3anaBaHeTo Ha
KUBpUTEHa KleyKa. ToBa e Hal-A0BPUAT HaumMH, 3a
12 3ananunTe eneKTpuiecka Abra. TecTaaiiTe BbpXy
npo6eH AeTain ganu cte u3bpanv npaBuIHUA
©N1eKTPO/, U CHNa Ha TOKa.

Enektpoga f (mm)

3aBapbyeH Tok (A)
4 0

2 40 -80

2,5 60—-110
3,2 80 — 150
4,0 120 - 150
BHumaHue!

He npaBeTe ToukM C €NIeKTpo/a Mo 3aroToBKaTa,
Taka 6uxa mornim Aa ce NPpUYNHAT WeTn u aa ce
3aTPy/AHW 3ananBaHeTo Ha eNeKkTpuiecka Abra.
LLlom enekTpuyeckaTa Abra ce e 3ananuna,
onuTainTe ce Aa NoAAbPXaTE CNPAMO 3aroToBKaTa
AUCTaHUMA, KOATO OTroBapA Ha N3non3saHuA
AnaMeTbp Ha enekTpoaa.

[okaTo 3aBapABaTe, pa3CcTOAHMETO MO
BBb3MOXHOCT TpHGBa [a ocTaHe NoCTOAHHO. brbnbT
Ha enekTpoza B Nocoka Ha paboTa TpAbBa Aa 6bae
20/30 rpapyca.
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BHumanue!

BuHarv usnonasaiiTe Kielm, 3a a OTCTpaHuTe
n3xabeHn eNeKTPoan UK 3a Aa NPUABUKUTE PaBHO
3aBapeHu aetainu. Mons 06bpHeTe BHUMaHWE Ha
TOBA, Ye C/1e/} 3aBapABAHETO €/IEKTPOHHUTE
Abpauu (8) BUHaru TpaGea Aa ce cBasAT
130/IMpaHo.

LLinakaTa TpAGBa Aa ce OTCTpaHU efBa cnej
U3CTUBAHETO Ha WeBa.

AKO 3aBapKa Ha NPeKbCHAaT 3aBapbYeH LWeB Gbje
NPOABL/IKEHa, TO WNaKaTa ciejBa fja ce OTCTpaHu
e/iBa OT U3XoAHaTa TouKa. pn 0TCTpaHABaHETO Ha
LnaKaTa 3a 3aluTa Ha ounte Bu 61 TpaGaasio aa
HOCHTE 3alLMTHU O4MNA CPELLY LWNAKOBM NPBCKU C
0CTpK PBEOBE U/MAK FrOpPeLLM LLNAKOBM NPBCKU.

8.2 3aBapnaBaHe ¢ BUI-o6opyaBaHe

O6bpHeTe BHUMaHWe Ha TOBa, Ye Cropey, ToBa
KaKbB MaTepuan TpAGBa Aa ce 3aBapABa,
cnepBa a ce U3M0N3Ba CbOTBETHUA ras.

Ctomana (Fe) = ArCO2

Anymunnia (Al) = Ar
(He ce noaabpKa OT TO3M ypes)

BnaropopaHa ctomaHa (V2A) = ArO2

CBbp3BaHe Ha ypepa:

1. CebpieTe M3BOAa 3a NoAasaHe Haras (12) ¢
PeAyKTOpa 3a HanAraHe KbM rasosara 6yTuKa.

BHumaHue!

BHumaBaiiTe 3a ToBa, 4Ye Npu BUM-3aBapsiBaHeTo

KabenbT ¢ KopnycHa Kiema (9) Tpsibea Aa ce

CBbpIE 3a NONOHMUTENHUA nontoc (5), a BUT-

o6opyaBaHeTo 3a OTpULaTENIHUA NotoC (6).

2. Csbpmete BUM-o6opyasaHeTo 3a
oTpuuaTenHua noatoc (6) 3a npegHaTa ctpaHa
Ha ypepaa. CbpieTe Kabena ¢ KoprnycHaTa
Knema (9) 3a NONIOHUTENHUA Notoc (5) 3:
npezHarta cTpaHa Ha ypeja.

3. CsbpeTe BUM-o60pyasaHeTo 3a rasosus
n3Bog (10). M3BoabT 3a noaasaHe Ha ras (12)
TpAGBa Ce CBBbpHE NOCPeCTBOM PeAyKTOp 3a
HasiAraHe ¢ 6yTUiKaTa 3a 3alyTeH ras.
Pa3xoabT Ha ras Moxe Aa ce peryimpa ot
peayKTopa 3a HanAraHe 1 oT ApbiKaTa Ha BUr-
KOMMNEeKTa MapKy4u. CI'IOpe[J, 3aBapbyHMA TOK U
obpaboTBaHWA MaTepuan 61 TpAGBaso aa ce
perynvpa pasxoj Ha ras oT oK. 5-15 n/MWH.

4. Tpeau pa 3ano4HeTe Aa 3aBapsBaTe, OTBbLTPE
Bo/ppamoBaTa urna TpaGsa ocTpo Aa ce
HaToun. Ko Bondpamosu Urm Npu Kakss
3aBapbyeH TOK Cle/iBa Ce M3Mon3BaTt, MoXeTe
[ia pasbepeTe OT nocoyeHarta no-Aosy Tabamua:
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EnekTpop (Bongpamosa urna)

3 (Mm) 3aBapbyeH TOK (Amnep)
1,6 20-150
2,0 100 - 160
2,4 150 - 160

5. [pu BKapBaHeTo Ha BoAdpamoBaTa urna 6u
TpAGBaIO Aa ce 06bpHe BHUMaHWe Ha ToBa, Ye
TA Ce NnozjaBa OKOJ10 5 MM OT KepamuyHaTa fo3a.
OTBoOpeTe cera ra3oBus KanaH Ha ropesikara.
Brntouete ypeaa v BKI4YeTe 3aBapbyHUA TOK
3a noTeHuuomeTbpa (1).

8. 3a3anajBaHeTo KepamuyHaTa fjlo3a cera
cne/Ba Aa ce nocTasu MosieraTo BbpXy
maTepuana 3a 3aBapsiBaHe 1 BoippamoBaTa
1rna cnefipa fja ce ynpas/sBa nocpeAcTBOM
PaBHOMEPHH, JIloNIeeLM IBUKEHIA JoTorasa 3a
maTepuana, oKaTo ce 06pasyBa eNeKTpuyecKa
Avra. MNpu 3aBapsBaHeTo cnaaBaiiTe MoCToAHHA
AWCTaHLMA crnipsmMo o6paboTBaemMus AeTain (oK.
1-1,5 nbT enekTpoaun @). Ceansamnte
3aBapbyHaTa ropesika v KoprycHa Knema cies
3aBapABaHETO M30/IMPaHO.

No

9. 3awuTa cpely nperpaBaHe U
o6e3onacABaHe

3aBapbyHUAT ype/ € 060py/ABaH C 3aluuTa cpelly
npeToBapBaHe, KOATO Npe/na3sa 3aBapbyHUAT
TpaHchopmaTop oT nperpsBaHe. B cayyait, ye
3almTarTa cpelly nperpsaeaHe TpsAGea Aa ce
3afeicTBa, To KOHTpoHaTa namna (4) Ha Bawwuna
ypea ceeTa. OcTaBeTe 3aBapbYHUA ypes Aa ce
oxnajy 3a U3BECTHO Bpeme.

Ha o6paTHaTa cTpaHa Ha ypeaa ce Hamupa
npeanasuten Ha ypeaa (14). B cnyyait, Ye ypeasT
noBeye He (YHKLMOHMPA, U3bpraiTe MpeoBUA
Lerncen Ha ypeAa oT KOHTaKTa 1 0TBOpETe C
oTBepTKa 3a #/1e60Be KanaKa Ha npegnasuTens
(14). B cnyyaii, Ye HULWKaTa B cTONsAeMuUsa
npeanasuTen e U3ropsna, To cMeHeTe s
NocpeACTBOM MpeAnasnTes Cbe ChllaTa HOMUHATHA
CcToMHOCT (250 MAMNepa; Xapaktepuctuka M).

10. MoaapbXKa
YpeawT TpA6GBa PeoBHO Aa Ce NoYMCTBa OT npax

3ambpcABaHe. Hai-no6pe e Aa ce nouncTea ¢ uHa
YeTka unu napuan.
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11. NopbyBaHe Ha pe3epBHMN HacTu

Mpu nopbYBaHe Ha pe3epBy 4acTy TPAGBA Aa ce
nocoyaT CiefiHUTE AaHHN:

® VN Haypena

® NeHa usgenueto

® uaeHT. Ne Ha ypepa

@ No Ha nckaHaTa pesepBHa 4acT

AKTyariHn LeHbl 1 MHChOPMaLIMA Liie HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

12. Ekonorocbobpa3Ho oTcTpaHABaHe
1 peuuKnupaHe

YpenbT e B onakoBka, 3a fja ce NpeAoTBpaTAT
etV Npy TpaHcnopTupaHeTo. Tasu onakoska
npeAcTaBnABa CypoBMHA 1 3aTOBA MOXe [la ce
n3non3ea NOBTOPHO UK Aa Cce BbpHE KbM UNKba
Ha 06paboTka Ha CypoBUHWTE. YPeabT U Herosnute
4acTu ca CbCTaBeHW OT pasfi4HU MaTepuann, Kato
Hanpumep meTan u nnacTtMmacu. Vlsxa'bpneTe
AeheKTHUTE CTPOUTENHM YacTu Npu 0cobeHo
onacHuTe oTnaabum. OcBefiomeTe ce B
cneuuanuavpaHuAa marasmH unn B OGLLlI/IHCKaTa
a,ElMI/IHMCTpaLlI/IH!
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A Npocoxy!

Katd ™ xprjon Twv CUCKEUWYV TIPEMEL Va TnpouvTal
Hepikég umtodeigelg aodaleiag mpog amoduyn
TPAUMATIOMWYV 1) {npuwv. MNa 1o Ady oauTo dafdote
TPooeKTIKA TNV Odnyia xpriong / Tiq Ymodeigelg
acdpaleiag. PuAAETE TIG KAAA yia va TIG £XETE avd
mndoa oTiypr| otn d1dbeor oag. Edv mapadwoete ™
ouokeun og AAAa Atopa, dSwoTe Hadi Kal auTég TIg
Yrodeigelg aodpaAeiag. Aev avarapBdvoupe Kappia
£ubvvn yla atvxnuata fi nuEg mov opeilovral oe
Hn akoAoUBnomn autrg g Odnyiag kat Twv
Ynodeigewv aodpaAeiag.

1. Nepiypapn TG CUCKEUAG (e1K. 1/2)

1. ToTevoldpeTPo yia pUBIOT TOU PEUNATOG
OUYKOAANONG

2. KAipaka pebpatog ouykoéAAnong

3. Auxvia eAéyxou yia Aettoupyia

4. Nvyvia eAéyxou urepbéppavong

5. TaxvuolUvdeopog BeTikdg

6. TaxuoUvSeopog apvnTIKOG

7. Kaiwdio

8. KaAwdio pe oiptypa nAektpodiou

9. KaAwdio e kKAEpa 0uSETEPOU

10. Zuvdeon agpiov yia egormhiopo WIG

11. Zwvn petagpopdq

12. ZUvdeon napoxng agpiov

13. AlakomTng Evepyormoinong/anevepyoroinong

14. AoddaAela cUOKEUNG

2. Nepiexbpevo ouokeuaciag

2uoKeur) OUYKOAANong Inverter

3. ZnuavTIKEG uTTodEigelg

Mapakaloupe va dla BACETE TPOCEKTIKA TNV
Odnyia Xnong kat va npooeEete TIg unodei&elg. Me
m Bonbeta aumg mg Odnyiag Xpriong va
eLolkelwBe(Te PE TN PNYavr), He T OwoTr TG XPron
Kat he Tiq Yrodeifelq aopaieiag.

A Yrodei&eig acpaleiag
Na npooexBouv onwodnnote

MPOZOXH

Na XPnOHOTIOLEITE TN GUCKEUT) HOVO CUUPWVA e
TOV TIPOOPICHO TIOU AVADEPETAL OE AUTEG TIq
08NYIeG: CUYKOAANGN NAEKTPIKOU TOEOU e
GUYKOAANGN WIG (ouykdAAnon BoAdpapiou-
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adpavoug aepiov) e Xpron Twv avaAoywv
e&apTnuAaTtwv. H pn evéedetypévn xprion autmg g
£yKaTaoTaong Propei va anoteAéoel kivéuvo yla
npdowna, {wa kat Teplovatakd ototxeia. O xprotng
AUTAG TNG EYKATACTAONG Eival UTIEVBUVOG yla TV
SIKr) Tou aohAAela Kat yla TNV aodaAela AAAWV
ATOPWV:
Na SlaBdaoete onwodnmote autég Tig Odnyieg
XPONG Kal va TIPoCEEETE TIG TIpodlaypadEg.
@ ETIOKEVEG r)/Kal epyacieg oUVTINONG ETITPEMETAL
Va EKTEAOUVTAL HOVO aTtO EEEISIKEVPEVA ATOHA.
Erutpémnetat poévo 1 xprion twv aywywv
OUYKOAANONG TIou cuprtapadidovrat (AaoTixEviog
aywydg ouykdAAnong @ 16 mm? ) iy e§aptipara
OUVICTWHEVA ATIO TOV KATACKEVAOTT).
o Na ¢ppovTileTe yia Tn 6woTH TepLoinon mg
unxavng.
H pnxavni va pnv eivat TormoBemuévn katd m
dlapKela TNG AelToupyiag oe 0TeVO XWPOo 1
akpLB®G oToV ToiX0, WOTE va eival duvaTtodv va
QAropPOoPATal APKETOG A€PAg arod TIG OXIOUEG.
ZlyoupeuTEe(TE TIWG N Pnxavn eival cwoTta
ouvdedepévn He To pelpa (BAETe 6.). Na
arnopelyeTe KABE Katanovnon EAENG Tou
KkaAwdiou. Na Byagete ) unyavn anéd my npi¢a
TIPOTOU TNV ToToBe T OETE O AAAN B€0m.
Na npooéxete va eival KA n KaTaotaon Twv
KaAwdiwV OUYKOAANONG, TG MEVoag, Twv
NAEKTPODdIWV KABWG KAl TWV AKPOSEKTMV
Yeiwong. ®Bopd 0T pdVWoN Kat oTa TUAUATA
TIOU HETAPEPOUV PEUA UTTOPEL VA TIPOKAAEDEL
£TIKIVOUVN KATAOTAOT KAl VA PELWOEL TNV
TIOLOTNTA TNG OUYKOAANONG.
H ouykOAANoN pe NAEKTPIKO TOEO Ttapdyet
oTIVONPEeG, Alwpéva TunUaTa HETAAAWY Kat
Karvoé. MNa 1o Adyo autoé va NpooégeTe To eENG:
Va aTtoHaKPUVETE OAEG TIG EUPAEKTES OUGIEG
KauM Ta eUPAekTa UAIKG and tn B€on epyaciag.
@ [eloBeite Mwg UMApPeL 0N dLABEOT] 0ag ApPKe™
TPOPOdOTNON agpa.
® Mn kaveTte OUYKOAANOELG Oe doxeia 1 CWANVEQ
TIOU Tepleixav eUPAEKTO Uypo 1 aépla. Na
anopeUyeTe KABE AUeDN EMAPN HE TO KUKAWHA
TOU PeUPATOG CUYKOAANONG. H Téon Kevou mou
oxnuaTtifetal peTa&U mévoag NAekTPodiou Kat
QaKPOJEKTN Yeiwong uropei va eival emikivouvn.
Mnv aoBnkeveTe Kal Un XPnooToleite m
OUOKeUN 0 UYpo MepIBAANOV iy 0Tn Bpoxn.
MpooTaTEéYTE TA HATIA HE TA YIA TO OKOTIO AUTO
TIPOoOPILOHEVA TIPOOTATEVUTIKA YuaAld (DIN
Babudg 9-10). Na XxpnoOTIOLEITE YAVTIA KAl
OTEYVA IPOOTATEVTIKA poUXa, EAEVBEPA aTO
AGSL Kat Airm), yla va unv ekBEoeTe To S€ppa oTIg
UTIEPLWSELG AKTIVEG TOU BOATAIKOU TOEOU.
NMn XPnOWOTIOLE(TE TN OUCKEUY) CUYKOAANONG
ya v andéPuén cwARvwyv
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Mpoo&Te Ta eEAG!

@ H nAlakn akTivoBoAia Tou nAeKTpIKOU TOEOU

uropel va etupépet BAGPN ota pATia Kat va

TIPOKAAEDEL BEPUATIKA EYKAUPATA.

H ouykOAANnon pe nAeKTPIkO TOEO Mapayel

OTUVONPEG KAl 0TAYOVEG AWHEVWY, TO

OUYKOAANBEV QVTIKEIMEVO TUPAKTOVETAL KAl

TIAPAPEVO TIOAU BeppO Y ApKETO dlAoTNHA.

@ Katd m oUYKOAANoN pe NAEKTPIKO TOEO

eAeubepvovTal aTuol Tou eival evEEXOPEVWG

eTBAaBeiq. Kabe nAekTpiKd 0oK Umopei va
ouvendyeTal To Bavaro.

Mnv nAnolaZete dueca To NAEKTPIKS TOEO oe

akTiva 15 pETpwv.

® Na npootateleoTe (KAl va MPooTateUeTe Kal Ta
dtopa mou aTékovTal YUpWw 0ag - anéd
eVOEXOUEVWG ETIKIVOUVA EQPE TOU NAEKTPIKOU
TOEOU.

@ [Mpoooxn: AvaAoya pe TIG OUVBNKeg ouvdeong
OTO NAEKTPIKO SIKTUO OTO onueio ouvdeong ™G
OUOKEUNG OUYKOAANONG, HMOPEl va urtdpgouv
dlatapayeg oTo SiKTUO Yla AAAOUG KATAVAAWTEG.

Mpoooxn!

Ze TepinTwon UNepPOoPTWHEVWV JIKTUWV
TPOPODOTNONG PEUNATOG, dnloupyoUvTal pia oelpd
TINYWV KIvdUvou. Ze MepinTwon audt BoAiag va oup
BouAeubBeite TV emXeipNON MAPOXNG PEUHATOG.

ZwoTr xprion

H unyavn emutpénetal va xpnotpomnomeei uovo yla
TOV OKOTId Yia ToV oroio Tipoopidetal. Kabe mépav
TOUTOU XP11on SeV avTamnokpievTal 0To oKomod yla
Tov oroio Tipoopietat. Ma BAGReG Tov odpeilovTat
og apdpoLa Xprion 1 Yia TPAUHATIoOROUS TTavtog
giboug euBlveTal 0 XPNONTG/XEPLOTIG Kal OXL O
KATAOKEVAOTNAG.

MapakaAovpe va IPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES HAG
Sev mipoopifovTal kat Sev £€X0UV KATACKEVAOTEL yia
ETMAYYEAUATIKTY, BIOTEXVIKN 1] BLOPNXAVIKT) XPTi0M.
Aev avaiauBavoupe eyyUnon og TEPIMTwon Katd
TNV OTIoia N GUCKEUN XPNOIUOTIOMBNKE OE
ouvepyeia, Blotexvieg 1) on Blopnyavia r oe
£PYATIEG TTAPOHOIEG HE AUTEG.

MNMny£g KIvBUvou Kata Tn oUYKOAAnon pe
NAEKTPIKO TOEO

Katé m ouykOAANon pe nAEKTPIKO TOEO
TIPOKUTTTOUV TIOAAEG TINYEG KvdUVwV. Mla To Adyo
auTo elval 13laiTepa ONUAVTIKO Yid TOV OUYKOAANTH
va MPOooEEeL TOUG akOAoUBOUG Kavoveg yia va pnv
KvduveUoel 0 310G Kal va Pnv dnpioupynOei
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Kivduvog Kal yla AAAoUg Kat yia va ano=puyel
evdexXOUeveQ {NUIEG Yia avBpmTOUG Kal yla
OUCKEUN.

1. Olepyaoieq otV MAEUPA ™G TAONG SIKTUOU,
TLX. 08 KAA®JLA, LG, TP{leq KA., va
eKTeAouvTal HOVO amod eldlkeupéva dtopa. Auto
LOXUEL AKOUN TIEPLOOOTEPO YA TNV KATAOKUN
evOlAUEoWV KAAWDIWV.

2. Ze TepinmTwon atuxnua’ Twv va aroouvoEeTe
HEOWG ™MV TINYT PEUPATOG CUYKOAANONG anod
T0 BiKTUO.

3. Ze mepinTwon dnUoupyiag NAEKTPIKMY TAOEWY
EMAQPNG, va OBAVETE QUECWS TN CUCKEUN Kal
vat diveTe va eAeyxBel and nAEKTPOAOYO.

4. Zmv TAeUpd TOU PEULATOG OUYKOAANONG va
TIPOCEXETE TIAVTA VA UTTAPXEL KAAR £magn.

5. Katd v ouykOAAnon va gopdate kat ota duo
Xépla yavtia rmou povavouv. Ta yavtia autd
TPOCTATEUOUV arod nNAekTpomAngia (téon kevou
TOU KUKAWHATOG TOU PEUPATOG OUYKOAANONG),
ano erPAapeiq akTvo BoAieg (BepudTTa KAt
UMEPLMIELG AKTIVEG) KABWG Kat ard PETAAAA Kal
LTON{OPaTA OKWPIag.

6. Na popdate yepd UModnUATA TOU Hov@Vouv. Ta
TanoUTola va HoVMVOUV Kal O TIEPITTTWON
uypaoiag. Aev givat KATAAANAQ Ta XapnAa
nartouTola, SLOTL UMopPEi va MPoKAnBouv
eykaupata and oTayoveq MUPAKTWHEVOU
HETAANOU TTOU MEPTOUV KATW.

7. Na @opdate KaTaAANAO POUXIONO, OXL CUVOETIKA
pouxa.

8. Na pnv BAEMETE XWPIG TPOOTACIA HATIOV
aneubediq 0To NAeKTPIKO TOEo. Na
XPNOWOTIOLEITE HOVO TIPOCWTIOA CUYKOAANONG
He TO KATAAANAO EYKEKPIUEVO TIPOOTATEUTIKO
YUaAi oupgpwva pe to rpoturo DIN. To
NAEKTPIKO TOEO EAEUBEPWVEL EKTOG ATO AKTIVEG
PWTOG Kal BepPOTNTAG, TIOU TIPOKAAOU
TUPAWON 1) eYKAUPATA, KAl UTIEPLWDELG
akTiveg.AuTA N adpaTn UMePLING aKTIVOBoAia
TIPOKAAEL, OE TEPIMTWON OXL APKETG
mpooTaociag, pia emureukitida mou yivetat
aodnT HeTd anod apKeTEG WPEG KAl TIPOKAAEL
HeyaAoug rovoug.

EKTOGQ auTtoU N uneplwdng akTivoBoAia
ouvendayeTal Kat eykaupata, Tapopola pe Ta
NAOKA eyKaUpaTa, o€ arpooTATEUTA ONUeid ToU
OQOUATOG.

9. Kat ota npdéowma 1) 6Toug Bonboug Tou
BpiokovTal KOVTA 0TO NAEKTPIKO TOEO TIPETIEL Va
yivetal pveia Twv KivdUuvev Kat va e§omAioTvat
He Ta anapaimTa npooTaTeuTIKA Péoa. Eav
XPEIAOTEL, VA KATAOKEUALOVTAL TIPOCTATEUTIKA
Telxn.

10. Katd ™ ouykOAAnon, 1dlaitepa og PIKkpoug
XWPOUG, VA PPOVTILETE YIa APKETO PPECKO
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agpa, dLoTL dnuioupyouvTal Kamnvog Kat
eTuBAaBN agpla.

11. Ze doxeia, ota oroia arobnkevovTal agpla,
Kauolua, OPUKTEAAL KAl TIAPOUOLA UNIKA, aKOpN
Kal £xouv adelaoBei ndN mpLv anod oAU kapod,
dev ETUTPEMETAL VA eKTEAOUVTAL EPYACIEG
OUYKOAANONG, BLOTL UPiTATIA KiVOUVOG EKPNENG
AOY® TWV UTTOAEWUPATOV.

12. Z& pWTIA KAl XWPOUG He Kivduvo €kpnEng
LoXUoUV 1Bla{TEPEG TIPOBLAYPAPEG.

13. Ev®oelg ouykOAANoNg mou ekTiBevTal oe
HEYAAEG KATATIOVAOELG KAl TIPETEL OTIWNTMOTE
va TMANPoUV MPodlaypapeg acpaieiag,
TEITPETETAL VA EKTEAOUVTAL HOVO amod EIBIKA
EKTIALOEUPEVOUG Kal EEETACPEVOUG
GUYKOAANTEG.

MNa napadetypa:
AEBnTeQ Tieong, paBdoug-odnyoug,
OUVOECHOUG YA PUHOUAKOUMEVA KATL.

. Ynodei&elg:

Mpénel va mpooekeTe oMwodnmoTe, 0Tl N
veiwon acpaieiag o€ NAEKTPIKEG
£YKATAOTACELG 1 O OUOKEUEG UTTOPEL Va
KATAOTPAPEL anod ageéAeld 1) anod to peupa
OUYKOAANONG, TL.X. O AKPOJEKTNG YEIWOoNG
ToToBeTelTAL MAVW OTO TIEPIBANHA ™G
OUOKEUNG TIOU CUVOEETAL PHE TN Yeiwon
aopaleiag MG NAEKTPIKAG eykataoTtaong. Ot
£pyaoieq OUYKOAANONG YivovTtal og punyavr pe
ouvdeon ouppatog yng Eival Aotrév duvatov
va Yivel OUYKOAANON 0T pnxavr, xwpiq va
£XETETOMOBETOEL TOV AKPODEKTT YEIWONG OTN
pnxavr. Zmyv repintwon autr To pelua
OUYKOAANONG PEEL AMO TOV AKPODEKTN YEIWONG
HEOW TOU OUPHATOG YNG TOPG TN Unxavn. To
UPNAG pelpa CUYKOAANONG UTTopel va €xel oav
OUVETIELD TO VA AlWOEL 1 YEIWOT aopaAeiag.

15. OL aOQAAEIEG TWV AYWYWV TPOG TG TIPIleq He
peUpa SIKTUOU TIPETIEL VA AVTATIOKPIVOVTAL OTIG
npodlaypageg (VDE 0100). Zuppwva pe Tig
TPOJBLAYPAPES QUTEG ETUTPETETAL AOLTTOV va
XPNOWOTIOoUVTAL HOVO APAAEIEG I} AUTOUATOA
TIOU VA avTarokpivovTatl 0T SlaTour) Tou
aywyou (Yla Tpileq 0OUKO aoPAeleg e TO
avat. 16 Ampere 1 lakoénteg LS16 Ampere).
Mia uniepacpdAeta uropei va £xeL oav ouvemela
TO va Kael 0 aywyog Ny UIEG 0TO KTipto anod
rupkayd.

N

ZTEVOI Kal Uypoi Xwpol

2 MepinTwon epyactwv oe 0Tevoug, uypoug 1)
TIOAU {E0TOUG XWPOUG Va XPnaloTiolouvTal
HOVWTIKA UTIOOTPWHATA Kal EVOIAPECES HOVWTIKES
OTPWOELG, EKOG AUTOU Kal dePUATIVA HAKPLA YaAVTIa
1) Yavtia anod aAAa pn ayoya UAKA KATL yia v
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HOVWON TOU OWUATOG arod To dAmedo, anod Toixoug
Kal ayQYIa TUARATA TG OUOKEUNG.

2e MepiMTwon XPrnong HIKPWV HETACKXNHATIOTOV
OUYKOAANONG YA TN CUYKOAANOM U6 OUVBNKEG
augnpévou NAEKPIKOU Kivduvou, OTwg TL.X. O
0TEVOUG XWPOUG He NAEKTPIKA AYWYIOUG TOIXOUG
(AEBNTEG, OWANVEG KATL.), O UYPOUG XWPOUG
(EMMOTIONOG TOU POUXIOUOU £pYaciag), o€ TIOAU
e0TOUG XWPOUG (IDPWHEVOG POUXIONOG), N TAoN
£E0d0U TNG OUOKEUNG OE AelTOoUpYia Kevou dev
ETUTPETETAL VA eival TAvw aro 42 Volt (evepyodg
TIn). H ouokeun dev propel Aotmov va
XpenoioronBei oV mepintwon autn egattiag Mg
uPnAoTEPNG TAONG £EO6d0U.

MpooTaTeuTIKOG POUXIONOG

1. Kata m didpkela mg epyaciag mpenet o
OUYKOAANTNG Va MpooTateUeTal oe OAO TOU TO
OMUa arod TOV POUXIOHO Kal anod v npooTacia
TOU TIPOOMTIOU KATA AKTIVWV KAl EYKAUHATWV.

2. Kat ota 800 xépla va popd 0 CUYKOAANTNG
HOKLA YavTia and KataAAnAo UAIKO (d€ppa).
Mpémet va BpiokovTal oe aPoyn KaTaoTaon.

3. la mv npootacia Tou pouxtopou anod
oTivenpo’oAia Kat eyKaupata va popouvTal
KatdAAnAeg nodieg. Edv To €idog Twv
£PYAOLAV TLX. N EpYAsia avaokeAa, TO AmalTe,
va QOPIETAL TIPOUCTEUTIKY) OTOAN Kal £Gv
XpelaZeTal Kat TpooTacia Tou Kepailou.

4. O XpPnOOTIOLOUNEVOG EEOTTIALONOG KAl OA TA
eEapmpaTa MPETEL va avtarokpivovtal oy
Odnyia “NMPoowrKOG MPOCTATEUTIKOG
eEomAopog”.

MpooTacia katd akTivwv Kai
EYKAUMATWV

1. Zm B€on epyaociag va yiveTat pveia Tou
KIvOUVOU TV HATIWV PE avakoivwon
Ylpoooxn, un BAEMETE 0N PAOGYaY. Ol BEoelg
epyaoiag va ppagovral £Tol OOTE va
TIPOPUAAGYOVTAL TA TIANCIOV EUPLOKOUEVA ATOHA.
Na kpatdate pakpla un appoddia atopa.

2. TloAU KovTd og povipeg BEaelg epyaociag ot
TOiXOL VA UNV £X0UV AVOIKTO XPWHA Kal va unv
eival yuahiotepol. Ta mapdbupa va
aopahifovtal TOUAAXIOTOV PEXPL TO UPOG ToU
KEPAALOU KATA TNG £L06J0U 1) aVTAVAKAAONG
aKTivwy, 1Y He KATAAANAO XpWHa.
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4. ZYMBOAA KAI TEXNIKA
XAPAATHPIZTIKA

EN 60974-1 Eupwralko mpOTUTO Yla CUOKEUEG
OUYKOAANONG Yl CUYKOAANON
XEPOG HE NAEKTPIKO TOEO e
TEPLOPLOPEVT dldpkela AetTtoupyiag.

BB Movowacl'm OTATIKN OUOKeUn
UETATPOTMNG OUXVOTNTAG —
MeTtaoxnuatomg - Avopbwng

50 Hz Zuxvomta dikTuou

U1 Taon diKTUOU

14 max avmTaTn TN HETPNONG PEUPATOG
SKTUOU

- AoPAAELa UE OVOUAOTIKY| TIUA O

Ampere

Uy OvopaoTIKn Téon Aettoupydiq
KEVOU

I, Peupa ouykOAAnong

@ mm AGUETPOG NAEKTPODIOU

ZUpBoAo yia nintouoa
XAPAKTNPLOTIKY YAk

ZUpBOANO YIa OUYKOAANON XEPOG pE
NAEKTPIKO TOEO Pe ETIKAAUPPEVA
NAekTpOdIa OE HOPPN) PABdWV

Movogaalikr ouvdeon dIKTUOU

Mnv amoBnkeleTe Kat Pn
XPNOLOTIOLEITE TN OUCKEUN OE UYPO
mepBaAAov 1) ot Bpoxn

Mpwv art’ ot xprion ™G pnxavig
OUYKOAANONG va dlaBacete
TIPOOEKTIKA KAl VA aKOAoUBnoeTe
mv Odnyia xprong.

IP21S Eidog npootaciag
H Kamyopia pévwong
X Awdpkela evepyoroinong

>0pBoA0 yia To ouykdAAnon WIG
(BoAdpapiov-adpavoug agpiov)

[
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padlonapeuBoA®y ocuppwva pe v Odnyia
89/336/EOK.

H ouokeun mAnpel TIg anattoelg Tou rpoTunou EN
60975/10, katnyopia A. AUTO onuaivel Mwg
ETUTPEMETAL HOVO XPNOT) OTO BLOPNXAVIKO TOHEQ.
Y6 duopeve ' GL OUVBNKEG N CUOKEUN Utopel va
TIPOKAAEOEL NAEKTPOUAYVNTIKEG TIAPEUBOAEG

2Uvdean SIKTUOU 230V ~ 50 Hz
Tdaon Aettoupyiag Kevou 80V
Arnoppopnon Loxuog 5,28 kva oe 22,74 A
AcpdAela (A) 16
Bapog 9,8 xyp.
ZUYKOAANON HE TIEPIKAAUHMHEVA NAEKTPOSIA
papdoug

Pelpa 6uykOAANONG: 20-150 A
Adpkela evepyoroinong X

25% 150 A
60% 105 A
100% 20A
ZuykoAAnon BoAdpapiov-adpavoug aepis

WIG

Pelpa 6uykOAANONG: 20-160 A
Adpkela evepyoroinong X

25% 160 A
60% 103 A
100% 80A

5. Tomo@£éTnon Tng {wvng HETAPOPAg
(e1k. 3/4)

TomoBemoTe T {Wvn petagopdg (11) énwg
TIPOKUTTTEL a6 TV elkoéva (3/4).

6. @¢on oe AsiToupyia

Z0vdeon pe TOV TPOPOJOTIKO aywyod

Mplv ™ cuvdeon Tou kaAwdiou (7) eAEyETe, edv Ta
oTolxela 0TV £TIKETA TNG CUCKEUNG CUMPWVOUV pE
TIG TIHEG TOU TPOPOBOTIKOU aywyou oag.

Mpoooxn! To Buoua cuvdeong pe To diKTUO va
avTikaBioTatal Hovo arnod eBIKEUPEVO NAEKTPOAOYO.

Mpocoxn!

H ouokeur) cuykOAANoNG eTUTPEMETAL VA OUVSEDEL
HOVO GE KAVOVIKA EYKATETTNHEVN TIPICa 0OUKO HE
HEYLOTN aopdlela 16A.
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ZUvdeon KaAwSdiwv ouykoAAnong (eik. 5)
Mpoooxrn! Na ekteAeite TIq epyacieq ouvdeong Twv
KaAwSiwv cuykOAANnong (8/9) pévo dtav n cuokeun
Sev eival ouvdedepévn e TIAPOoxT) PEVHATOG!
ZuvdéaTe Ta KAAWSIA CUYKOAANONG OTwg daivetal
otV elkova 5. Ma to okotd auto cuvdéate Ta SUo
BUOHATA TOU OTNPLYHATOG TWV NAEKTPOSIWV (8) kat
TNV KAEUA TOU OUSETEPOU (9) e TOGU AVAAOYOUg
TaxuouvdEopoug (5/6) kal acdaliote ta Buopata pe
SeELO0TPOGDN IEPIOTPOD.

Katd v ouykOAAnon pe emeveupéva nAekTpodla
PARSOUG He HavdUa CUVEEETAL TO KAAWSIO HE TO
OTNPLYHa NAEKTPOSIOU (8) KAVOVIKA OTOV BETIKO
TIOAO (5), TO KAAWSI0 e TNV KAEUA oudETEPOUL (9)
OTOV apVNTIKO TIOAO (6).

Evepyomoinon/Anevepyomoinon (eik. 1/2)
Evepyoromote ) ouokeur BAlovtag Tov Slakomn
gvepyotoinong/arnevepyoroinong (13) ot B€on “I".
H Aduma eAéyxou yia T Aettoupyia (3) apxicet va
avael. ATievepyoTiooTe T cUoKeUr BAaovTtag Tov
Slakdrm evepyomoinong/arnevepyoroinong (13) ot
B€om “0”. H Adurma eA€yxou yla ) Aettoupyia (3)
apyiel va ofnvel.

7. MpoeToipacieg ouyk6AAnong

O akpodEKTNG Yeiwong (9) oTepewveTal areudeiag
OTO AVTIKEUEVO OUYKOAANONG 1) OTO UMOOTPWHA,
0TO omoio £Xel TOTIOBETNOI TO AVTIKEiEVO
OUYKOAANONG.

Mpoooxn, YPOVTIOTE va UtapXeL Apeon emagn Je
TO AVTIKEIPEVO OUYKOAANONG. Ma To AdYo auTo va
aroeUYETE TIG BAPHEVEG ETUPAVELES Kal / i} TA
UAIKA HOVWONG. TO KAAOSIO OTEPEWONG TOU
NAeKTPOdIoU SlaBETEL 0NV AKPN Evav eldIkO
QAKPOJEKTT, TTOU eEUTMPETEL 0NV OUVIEDT TOU
nAekTpodiou. Na xpnoloroleital mavta Kata m
SLAPKELA TG CUYKOAANONG N TIPOCTATEUTIKY
Tpoowtida cUYKOAANONG. MpooTtatevel Ta PATIa
arnod TV aKTIVOBOAIA TTOU TIPOKAAEL TO NAEKTPIKO
TOEO Kal ETUTPETIEL TAP “OAA AUTA TO Va BAETETE TO
AVTIKEUEV OOUYKOAANONG.

8. ZuykOAAnon

8.1 ZUyKOAANON HE ETMEVOSUMEVA NAEKTPOSIA
MapTe OAEG TIG NAEKTPIKEG OUVIEDELG YA TNV
TPOPOBOTNON PEURATOG KAl YA TO KUKAWHA
PEUPATOG CUYKOAANONG. Ta MeplocoTePa
ETIKAAUPPEVA NAEKTPOSIA CUVSEOVTAL OTO BETIKO
TIOAO. YTIAPXOUV OMG HEPIKA £IBN NAEKTPOBIWV, TA
oroia ouvdEovTal He TOV apvnTiko ToAo. Na

Seite 27

QAKOAOUBEITE TIG UMOJEIEELG TOU KATAOKEUAOT WG
TIPOG TO £i00G TwV NAEKTPODIWV Kal TN 0woTh
TOAwon. MNMpooappdaTe avaroya Ta KAAOSIa
OUYKOAANONG (8/9) POG TOUG TAXUOUVIETHOUG
(5/6). ZTEPEWOTE TWPA TO UN ETUKANUMHEVO AKPO
TOU NAEKTPOSIOU OTO OTHPLYHA TOU NAEKTPOdIoU (8)
Kal OUVOEDTE TOV AKPOJEKTN Yeiwong (9) pe To
TUHA ouyKOAANoNG. Na Mpoog&eTe va unapxet
KAAN NAEKTPIKY eTtagr). EvepyoTmomaoTe T cuokeun
Kal pUBPIOTE TO eUMA OUYKOAANONG avaloya He To
XPNOWOTIOLOUPEVO NAEKTPODLO OTO TTOTEVOLOPETPO

(1)

MNpoocoxn!

e pevpata oUyKOAANong avw Twv 130A (BAEme TNV
KOKKIVN {Wvn 6TNV KAipaka pelpatog
OUYKOAANONG) UIOpEi KATd Tn Xprion Taxeiwv
QACPANEWWV VA EVEPYOTIOINBEL EVOEXOUEVWG 1
acpdAela.

Na kpatdte TNV aoTtida cUYKOAANONG UMPOoTd 0TO
TIPOOWTTO KAl VA TPIBETE TN MUTN TOU NAEKTPOSiou
OTO GUYKOAAOUMEVO TUNHA KAvovTag pia kivnon cav
va avapete €va ottipto. Auth eival pia pébodog yla
va avayete €va NAEKTPIKO TOEO. AOKIPACTE o€ Eva
SOKIUVACTIKO KOPUATL, GV ETUAEEATE TO OWOTO
NAEKTPASI0 Kal TN owoTH LoXV 0U PEVUUATOG.

12.2008 15:36 Uhr

HAekTpdd10 & (Mm) Peupa ouykOAAnong (A)
40 - 50

1,6

2 40 - 80

2,5 60-110
3,2 80 —150
4,0 120 — 150
Mpoooxn !

Mnv akoupnate Hévo To NAEKTPOBL0 OTO
KATEPYAOHEVO aVvTIKE{UEVO, DLOTL £TOL propel va
onuelwdel nuLa kat va epnodLoTel n avapAegn Tou
NAEKTPIKOU TOEOU.

MOALG yivel n avagpAeEn Tou nAekTpikou TéEou,
TIPOOTIABNOTE Va KPATAOETE pia anoéoTacn nmpog To
KaTepyadoHevo aVTIKEIIEVO TIOU VA AVTLOTOLXEL 0N
XPNOOTIOLOUPEVT) BLAUETPO TOU NAeKTpOdiou. H
anéoTaon va Mapapével, el duvatov, otabepn, Katd
TN SLAPKELD TG OUYKOAANONG. H KAion tou
NAekTpodiou TIPOg TV KatelBuvon epyaciag va
KupaiveTat oTig 20/30 poipeg.

MNpocoxn!

Na xpnoldomoleiTe mdvTa pia mévoa yla va
ATIOHAKPUVETE HETAXEPIOHEVA NAEKTPOSIA 1) VA

KV OETE GPETKOOUYKOAANEVA KoppaTia. Na
TIPOCEXETE, OTAV TEAEWWVTE TN GUYKOAANG va
CQKOUMTIATE TO OTHPLYHa TOU NAekTpodiou (8) mavTa
HOVWHEVO.
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H okwpia emTpéneTal va amopakpuvoei and m
padr HoVo adol KPUWOEL.

Edv ouvexIoTel pia oUyKOAANON o€ SlaKEKOPEVN
padr) CUYKOAANONG, TIPETEL TIPWTA Va adalpedei n
oKkwpia 0To onpeio cuykoAAnong. Katd mv
ATOUAKPUVON TNG oKwpiag va popdte
TIPOOTATEVTIKA YUAALA YO TNV TIPOCTACIN TWV
HATIOV 600G Ao aXpned Kavr KauTtd KoPpAtia
oKkwpiag.

8.2 ZuykOoAAnon pe egomAtopo WIG
(BoAdpapiov-adpavoug aepiov)

Na Mpog€XeTE MWG avaAoya He TO VALIKO Tou
B£AETE VA OUYKOAANOETE, TIPEMEL VA
XPNOLLOTIOICETE TO avaAoyo agplio.

XdaAvBag (Fe) = ArCO2

AAoupivio (Al) = Ar
(8ev uroonpileTal amod auTr Tn CUCKELT)

AvoEeidwTtog xaAuBag (V2A) = ArO2

ZUVSEOT TNG CUOKEUNG:

1. ZuvS£oTe TN CUVSEDT) IPOCAYWYNG TOU agpiou
(12) pe Tov puBULoTY TtieoNg 0TN GLAAN TOU
agpiov.

Mpocoxn!

MpoogETe Katd Tn dlapketa g ouykdAAnong WIG

VO OUVSETETE TO KAAWSIO HE TNV KAEHA TOU

0UdETEPOU (9) oTOV BETIKO TIOAO (5) KAt TOV

£EOTMAIGHO cUYKOAANGNG WIG oTOV apvnTiko

ToAO (6).

2. Zuvdéote Tov eEomAoNd WIG oTOV apvnTiko
TIOAO (6) OTNV UTMPOCTLVY) TIAEUPA TNG GUCKEUNG.
2UVSEOTE TO KAAWSIO PE TNV KAEUA OUSETEPOU
(9) oTOV APVNTIKG MOAO (5) GTNV UIMPOCTIVY|
TIAEUPA TNG CUOKEUNG.

3. Zuvdéote Tov eEomAlopd WIG otn oUvdeon
aepiov (10). H ouvdeon Tpododoaiag agpiou
(12) mpérel va ouvdebei p€ow pubuioTy Tieong
otV $LaAn adpavoig agpiov. H moodtnta porg
agpiov pmopei va pupLoTel oTov puBuoTY Ttieong
Kal TNV XePoAapr| Tou makétou cwArvwyv WIG.
AvdaAoya pe To peUpa GUYKOAANONG Kat To
KatepyadopeVo UAIKS va pubiceTe pia
TIOoOTNTA POT|§ agpiov 5-15 I/min.

4. Tpwv apXiceTe We TN OUYKOAANOT TIPEMEL va
TPOXIOTEL 1 BEAOVN BoAdpapiov. ATO TOV TIO
KATW THivaka TIPOKUTITEL TIold BEAGVA TIPETIEL VA
XPNOOTIOMOETE GE TIOLO PEVHA GUYKOAANONG:

28

12.2008 15:36 Uhr Seite 28
HAekTpddio (BeAovn BoAdpapiov)

@ (mm) Pelpa cuykOAAnong (A)
1,6 20-150
2,0 100 - 160
2,4 150 - 160

5. Katd mv eloaywyn g BeAdvn BoAdpapiou va
TIPOCEEETE VA TIPOEEEXEL TIEP. 5 XIAOOTA ard TO
KEPAMIKO HITEK.

AvoiEte ) BaABida aepiov oTOV KAuoTHpa.

EvepyomomoTte Tn cuokeur) Kal pubpioTte To

PEVHA GUYKOAANONG OTO TIOTEVOLOPETPO (1).

8. Ta v avadAegn TomobeTeital TWPA TO
KEPAMIKO UTEK A0EA 0TO UAIKO TTou Ba
OUYKOAANBE( kat odnyeite Tn BeAovn
BoAdpapiov pe TTAAIVEPOUIKES KIVNTELG TIPOG TO
UAIKO PEXPL Va SnpioupynBel éva GwTelvo TOEO.
Katd T ouykoAAnon va mpeite mavta otadepn
andoTaon TPog TO KATEPYALOUEVO AVTIKEIUEVO
(mep. 1-1,5 emi g SLlapETpou Tou NAEKTPOSIoU).
MeTA TN CUYKOAANGT) AKOUUTTOTE HOVWHEVO
TOV KQUOTrpa CUYKOAANONG KAt TNV KAEUA
0USETEPOU.

No

9. MpooTacia anoéd vnepOEpuavon Kat
acpdaiela

H ouokeur cuykdAANonNg eival eEoTAIoEVN pe
TIPOOTACIA KATA UTIEPOEPAVONG TIOU TIPOCTATEVEL
TOV HETACXNHATIOT) GUYKOAANONG ard
urepBéppavon. Edv amnokpiBei To cUoTua
TpooTaciag and urepbEppavon, avaBet n Auvxvia
eAEyXOoU (4) oTn ouokeun| oag. APrioTe T GUOKEUN
OUYKOAANOTG VA KPUWOEL yla Alyo XPOVIKO
Slaotnua.

2TV OmIoBEV TNG CUCKEUNG BpiokeTal pia acpalela
ouokeung (14). EGv dev Aettoupyei MAéov n
ouokeur}, TpaBn&Te To BUoHA TNG CUCKEUNG Ao TV
mpida kat avoi&Te pe €va kotvo katoaidt To
KAAUPHa TNG aoddAelag (14). Edv €xel kagei To viua
omv acdalela TENG, AVTIKATACTHOTE TNV He
aocpdAela 510G OVOPACTIKNG TINAG (250mA,
XAPAKTNPLOTIKO M).

10. Zuvtipnon

va kaBapi¢otval n okovn Kal oL akabapoieg ar’ ot
HUNXavn og TaKTIKA Xpovikda dlaomuata. O
KaBapLopog eival TIPOTIMOTEPO Va YiveTal Pe pia
Aemm BoupToa N e éva Tavi.
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11. NapayyeAia avTaAAaKTIK@OV

OTtav napayyEAAAETE aVTAAAAKTIKA va un Eexdoete

va avagépeTe Ta eENG oTolxeia:

@ Turog ouokeung

® AplBuog eidoug G OUCKEUNG

@ XapakmploTikog aptBpog (Ident Nr.) mg
OUCKEUNG

® AplBUOG ToUu aVTAAAAKTIKOU

[Ma 1oxUouoeg TIHEG Kal TTANPOPOP{Eq Www.isc-

gmbh.info

12. AiGBeon oTa amoppipyaTa Kai
avakUKAwon

Mpog anoguyr| ULV KATA T HETAPOPA 1
ouokeun Bpioketal oe pia ouckeuaoia. H
ouokeuaoia autn eival TP UAN, puropei dnAadn
Va ETIAVAPETAXEPLOTEL 1 VA aVAKUKAWBEL.

O oupreo|qg Kat Ta e§appatd Tou anoteAouvTat
anoéd dlaPopeTIKA UAIKA, OTIWG TL.X. arnd HETAAAA Kal
TAQoTIKA. MapakaloUpe va dlaBétete Ta
EAATTWUATIKA EEAPTHATA OTA EBIKA KAl
TPOBANUATIKA artoppippata. Eav £xete anopieg,
PWTNOTE OTO EBIKO 0AG KATACTNHA 1) 0T dloiknon
Tou Afpou 0ag.
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A\ Dikkat!

Aletlerin kullanilmasinda yaralanmalari ve hasarlari
onlemek icin bazi is glvenligi kurallarina riayet
edilecektir. Bu nedenle bu Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. Bu bilgilerin her zaman elinizin
altinda olmasi i¢in Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayin. Aletleri bagka kimselere vereceginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimati ve glivenlik uyarilarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan is kazalari veya
hasarlardan firmamiz sorumlu degildir.

1. Cihaz Aciklamasi (Sekil 1/2)

1. Kaynak akimi ayarlama potansiyometresi
2. Kaynak akimi skalasi

3. lsletme kontrol lambasi

4. Asiriisinma kontrol lambasi
5. Arti kutup soketi

6. Eksi kutup soketi

7. Elektrik kablosu

8. Elektrod penseli kablo

9. Sase penseli kablo

10. WIG donanimi gaz baglantisi
11. Tagima kayisi

12. Gaz besleme baglantisi

13. Agik/Kapali salteri

14. Cihaz sigortasi

2. Sevkiyatin icerigi

invertor kaynak makinesi

3. Onemli uyan

Litfen kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve
icerdigi bilgilere dikkat edin. Bu kullanma talimat ile
makine, makinenin kullanimi ve glvenlik uyarilar
hakkinda bilgi edinin.

A Guvenlik uyarilari
Bu uyarilara mutlaka riayet edin

DIKKAT

Makineyi sadece bu kilavuzda agiklanan kullanim
amacina uygun olarak kullanin:

Ortiilii elektrodlar ile elden yapilan ark kaynagi
ve/veya uygun aksesuarlar kullanilarak yapilan WIG
kaynagi (Wolfram-soygaz kaynagi).

Bu makinenin kullanim amacina aykiri olarak
kullanilmasi durumunda makine insanlar, hayvanlar
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ve nesneler icin tehlikeli olabilir. Makine kullanicisi
kendi ve diger sahislarin glivenliginden sorumludur.
Kullanma talimatini mutlaka okuyun ve agiklanan
talimatlara riayet edin.

Onarim veya/ve bakim galismalari sadece kalifiye
personel tarafindan yapilacaktir.

Sadece sevkiyatin igerigine dahil olan kaynak
kablolar kullanilacaktir (@ 16 mm? lastik kaplamali
kaynak kablosu).

Makinenin uygun sekilde bakiminin yapiimasini
saglayin.

Kaynak ¢aligmasi esnasinda makine,
havalandirma deliklerinden yeterli miktarda hava
girisinin saglanabilmesi igin dar bir yerde veya
direkt duvara yanagmis durumda durmamalidir.
Makinenin dogru sekilde elekirik sebekesine
baglanmis olmasini saglayin (bkz. 6.). Makinenin
elektrik kablosundan higbir sekilde gekmeyin.
Makineyi bagka bir yere tasimadan 6nce elektrik
kablosunun fisini prizden ¢ikarin.

Kaynak makinesi kablosunu, elektrod pensesi ve
topraklama pensesinin durumunu kontrol edin;
izolasyon ve akim gecen parcalarda olusabilecek
bir aginma tehlikeli durumlar arz edebilir ve
kaynak caligmasinin kalitesini dlsglrebilir.

Ark kaynag calismasinda kivilcim, metal eriyigi ve
duman olusur, bu nedenle su noktalara dikkat
edin: Tim yanici madde ve/veya malzemeleri
caligma alanindan uzak tutun.

Yeterli derecede hava giriginin bulunmasini
saglayin.

iginde yanici sivi veya gaz bulunan bidon, kazan
veya borularin Gzerinde kaynak galigmasi
yapmayin. Kaynak elektrik devresi ile her tirli
temasdan kaginin; elektrod pensesi ve
topraklama pensesi arasinda rélantide meydana
gelen gerilim tehlikeli olabilir.

Kaynak makinesini yagmurda, rutubetli veya islak
mekanlarda kullanmayin veya saklamayin
Makine ile birlikte sevk edilen el maskesine
takacaginiz uygun kaynakgei camlari ile (DIN
Derece 9-10) gozlerinizi koruyun. Cildinizi
(ltraviyole kaynak iginlarindan korumak igin, kati
veya sivi yag bulasmamis eldiven ve kuru is
elbisesi giyin.

Kaynak makinesini donmus borulari gézme
isleminde kullanmayin.

Dikkat edilecek noktalar!

Ark kaynaginin i1sigi gozlere zarar verir ve cild
(zerinde yaniklara yol acabilir.

Ark kaynagi calismasinda kivilcim ve metal eriyigi
damlasi olugur, is pargasi kor haline gelir ve uzun
sure kizgin alir.

Ark kaynagi calismasinda muhtemelen zararli
buharlar olusur. Her bir elektrik soku muhtemelen
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olimcdl olabilir.

® Arkkaynagi calismasi yapilan yerin 15 metre
capindaki bélimliine direkt olarak yaklagmayin.

® Ark kaynaginin tehlikeli isinlarina karsi kendinizi
(ayni zamanda ¢evrede duran kisiler de) koruyun.

@ ikaz: Elektrik baglantisinin yapildigi prizdeki
kosullara bagli olarak, sebekeye bagl diger
tliketicilerde arizalarin meydana gelmesi
mimkindr.

Dikkat!

Asin yik altinda olan dagitim sebekeleri ve elektrik
devrelerine baglanmis kaynak makinesi ile kaynak
calismasi yapilirken diger tiketiciler hasar gérebilir.
Bu galismalarinda tuketicilerin zarar gérip gérmemesi
konusunda sliphe duyuldugunda enerji dagitim
sirketlerine danisilacaktir.

Kullanim amacina uygun kullanim

Makine yalnizca kullanim amacina gore
kullanilacaktir. Kullanim amacinin disindaki tim
kullanimlar makinenin kullaniimasi i¢in uygun degildir.
Bu tir kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup retici firma sorumlu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

Ark kaynagi calismalarindaki tehlike
kaynaklari

Ark kaynagi calismasi esnasinda bir dizi tehlike
kaynag olusur. Bu nedenle kaynakginin, kendine ve
bagka kisilere ve ayni zamanda makineye zarar
vermemek icin asagida agiklanan kurallara 6nemle
riayet etmesi gerekmektedir.

1. Ornegin kablo, elektrik fisi, priz vs. gibi sebeke
gerilimine bagh elemanlar tizerinde yapilacak
calismalar sadece uzman personelk tarafindan
yapilacaktir. Bu 6zellikle ara kablolarin
olusturulmasinda gegerlidir.

2. s kazalarinda kaynak makinesinin elektrik
baglantisi derhal kesilecektir.

3. Elektrik temasi nedeniyle gerilimler olustugunda
makineyi derhal kapatin ve makinenin uzman
personel tarafindan kontrol edilmesini saglayin.
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Kaynak makinesinin akim tarafinda elektrik
temasinin daha iyi olmasini saglayin.

Kaynak calismasi esnasinda her iki elinize
izolasyonlu eldiven takin. Bu tir eldivenler elektrik
carpmasina (kaynak akim devresinin agik devre
gerilimi), zararliisinlar (isi ve UV 1ginlari) ve kor
halindeki metal ve etrafa sagilan ciruf kivilcimina
karsi koruma saglar.

Saglam, yalitimli ayakkabi giyin, giyilen is
ayakkabilari islak havalarda da yalitim gérevini
yerine getirmelidir. Kaynak esnasinda yere diigen
erimis metal damlalar yanmalara sebep
olacagindan yari agik ayakkabilarin giyilmesi
uygun degildir.

Uygun is elbisesi giyin, sentetik is elbisesi
giymeyin.

Ark kaynagi yapilirken kaynak yapilan yere acik
go6zle bakmayin, daima yénetmeliklere uygun DIN
normlu cami bulunan kaynak maskesi kullanin.
Ark kaynagi 1sini, gozlere zarar veren ve
yanmalara sebep olan isik ve isi iginlarinin
yaninda UV iginlan da yayar. Bu gozle
goriinmeyen (ltraviyole isinlar kaynak yerine
yetersiz koruma ile bakildiginda birkag saat sonra
cok aci veren konjonktivit sikayetlerine sebep
olur. Ayrica UV iginlari, viicudun korunmamig
bélimlerine ayni glines yanmasi gibi etki eder.
Ayrica ark kaynagi yapilan yerin yakinindaki
kigiler veya yardimcilar da muhtemel tehlikeler
hakkinda uyariimali ve gerekli koruma
donanimlari ile donatiimalidir. Gerektiginde
koruyucu pano kurulacaktir.

Ozellikle klictk mekanlarda yapilan kaynak
calismalarinda yeterli temiz hava giriginin
olmasina dikkat edilecektir. Aksi takdirde olusan
duman ve zehirli gazlar calisani etkileyecektir.

. iginde gaz, yakit, madeni yag vb. malzeme

saklanan bidonlar Gzerinde, bu malzemeler cok
uzun zaman 6nce bosaltiimis olmasina ragmen
icinde kalan artiklar patlama tehlikesi
olusturacagindan kaynak calismasi yapmak
yasaktir.

. Yangin ve infilak tehlikesi olan mekanlarda 6zel

kurallar gegerlidir.

Asin yiklenmelere maruz kalacak ve mutlak
guvenlik sartlarini yerine getirecek olan kaynakli
baglantilar sadece 6zel olarak egitiimis ve
sertifikall kaynakgilar tarafindan uygulanacaktir.
Ornegin:

Basingl kazanlar, hareket kizaklari, rémork ceki
demirleri vs.

Uyarilar:

Elektrik tesislerindeki toprak hattinin dikkatsiz
davranislar sonucunda, 6rnegin topraklama
pensesini kaynak makinesinin gévdesine
baglama gibi, kaynak akimi nedeniyle tahrip
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olabilecegine mutlaka dikkat edilecektir. Kaynak
calismalar topraklama hatti bulunan makine ile
yapilacaktir. Béylece topraklama pensesini
baglamadan makine ile kaynak yapma olanagi
vardir. Bu durumda kaynak akimi toprak hatti
Gzerinden makineye ulasir. Yiiksek kaynak akimi
toprak hatti kablosunun erimesine yol agabilir.

. Elektrik sebekesi prizine takilacak elektrik
kablosunun sigortasi yénetmeliklere uygun larak
tasarlanacaktir (VDE 0100). Bu yonetmeliklere
gore sadece kablo kesitine uygun blyuklikte
sigorta veya sigorta otomati (korumali kontakt
prizleri igin max. 16 Amp. Sigorta veya 16 Amp.
LS salter) kullanilacaktir. Asiri bilyik sigorta
kablonun yanmasina veya binada yangin
clkmasina sebep olabilir.

o

Dar ve islak mekanlar

Dar, i1slak veya asiri sicak mekanlarda ¢aligirken viicut
ile zemin ve duvar arasinda izolasyonu saglamak igin
izolasyonlu altlik ve uygun elemanlar kullanin, ayrica
deri veya iletken olmayan malzemelerden Uretilmis is
eldiveni giyin.

Kiguk kaynak trafosunun yiiksek elektrik tehlikesi
bulunan, érnegin elektrik akimi iletebilen cidarl dar
mekanlarda (kazan, boru, vs.),islak mekanlarda (is
elbisesinin islanmasi), asir sicak mekanlarda (is
elbisesinin asir terleme nedeniyle 1slanmasi)
kullanilmasinda, kaynak makinesinin agik devre
gerilimindeki ¢ikis gerilimi 42 Volt'tan (efektif deger)
ylksek olmasi yasaktir. Kaynak makinesi yuksek ¢ikis
voltaji nedeniyle bu durumlarda kullanilmasi yasaktir.

Koruyucu elbise

1. Kaynakgl, kaynak calismasi esnasinda
vicudunun tamamini is elbisesi giyerek ve
yuzine kaynak maskesi takarak zararli isinlara ve
yanmalara kargi korumalidir.

2. Uygun malzemeden (deri) Uretilmis kaynakgi
eldiveni giyerek eller korunacakrr. Is eldivenleri
daima mikemmel durumda olacaktir.

3. s elbisesinin etrafa sagilan kivilcim ve ciiruf
pargalar nedeniyle yanmasini 6nlemek igin uygun
kaynakgi 6nliigi takilacaktir. Kaynak galismasi
trl nedeniyle, 6rnegin bas Usti yapilan kaynak
calismalar gibi, uygun koruma elbisesi giyilecek
ve sapka takilacaktir.

4. Kullanilacak koruyucu giysi ve tim aksesuarlar
“Kisisel koruma donanimi” yénetmeligine uygun
olacaktir.
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Zararlh 1s1n ve yaniklardan korunma

1. Kaynak caligmasi yapilan yerde ,Ark kaynagi
1sIgina bakmayin!* yazili bir tabela asarak gézlerin
tehlike altinda olduguna isaret edilecektir. Kaynak
calismasi yapilan saha miimkiin oldugunca
yakinda bulunan kigiler zarar gérmeyecek sekilde
kapatilacaktirr. izinli olmayan kisileri kaynak
calismalarinin yapildigi yerden uzak tutun

2. Sabit galisma yerlerindeki duvarlar agik renkli ve
parlak kaplamadan insa edilmis olmamalidir.
Pencereler en az bas yiiksekligine kadar isin
gecirmeyecek veya geri aksetmeyecek sekilde
emniyet altina alinacaktir, drnegin camlar uygun
renkli boya ile boyanacaktir.

4. SEMBOLLER VE TEKNIK
OZELLIKLER

EN 60974-1 Sinirl galistirma siresine sahip el ark
kaynagdi makineleri icin gecerli

Avrupa Normu.

Statik frekans konvertérli monofaze

R transformator redresor
50 Hz Sebeke frekansi
Uq Sebeke gerilimi
14 max Sebekeden gekilen en biylik akim
-+ Anma degerli sigorta Amperi
Ug Anma acik devre gerilimi
5} Kaynak akimi
@ mm Elektrod capi
D_ Diigen egri sembolii
F Ortiilii elektrodlar ile elden yapilan

ark kaynagi galismasi sembolu
1 Faz - Sebeke baglantisi
Makineyi islak, rutubetli ortamlarda

veya yagmur altinda kullanmayin
veya depolamayin
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Kaynak makinesini kullanmadan
once Kullanma Talimatini dikkatlice
okuyun ve igindeki bilgilere riayet

edin.
IP218S Koruma sinifi
H izolasyon sinifi
X Calistirma siiresi

WIG kaynagi (Wolfram-soygaz
kaynagi) Sembolii
Makinenin parazit gidermesi 89/336/EWG AB nolu
yonetmeligine gore gergeklestirilmistir

Kaynak makinesi EN 60974-10, Sinif A normunun
gerekliliklerini yerine getirir. Boylece kaynak
makinesinin endlstriyel alanlarda kullanimina izin
verilmistir. Kaynak makinesi en kétu sartlarda
elektromanyetik arizalarin meydana gelmesine sebep
olabilir.

230V ~50Hz
80V

Sebeke baglantisi:
Acik devre gerilimi:

Sebekeden gekilen glic:
5,23 kVA, 22,74 A oldugunda

Sigorta: 16 A
Agirlik: 9,8 kg
Ortiilii elektrotlar ile yapilan kaynak

Kaynak akimi 20-150 A
Calistirma siresi X

%25 150 A
%60 105A
%100 20A
WiG kaynagi

Kaynak akimi 20-160 A
Calistirma siresi X

%25 160 A
%60 103 A
%100 80A

5. Tagima kayisinin montaiji (Sekil 3/4)

Tasima kayisini (11), Sekil (3-4)'de gosterildigi gibi
takkiniz.
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6. Calistirma

Gii¢ besleme kablosunun baglanmasi

Elektrik kablosunu (7) gli¢ besleme kablosuna
baglamadan énce tip etiketinde belirtilen elektrik
degerlerinin mevcut gli¢ besleme kablosunun elektrik
degerleriile ayni olup olmadigini kontrol edin.

Dikkat! Fis sadece uzman elektrik personeli
tarafindan degistirilecektir.

Dikkat!

Kaynak makinesi sadece, tesisati yonetmeliklere
uygun sekilde yapilmis ve azami 16A sigortali toprakli
prize baglanacaktir.

Kaynak kablosunun baglanmasi (Sekil 5)

Dikkat! Kaynak kablosu (8/9) baglama calismalarini
sadece kaynak makinesinin fisi prizden ¢ikariimig
oldugunda yapin!

Kaynak kablosunu Sekil 5’de gésterildigi gibi
baglayin. Bunun igin elektrod pensesi (8) ve sase
pensesinin (9) fislerini makinenin ilgili soketlerine
(5/6) takin ve figleri saat yoniinde déndurerek
sabitleyin. Elektrod pensesi (8) kablosu normal olarak
arti kutup soketine (5) ve sase pensesi (9) kablosu ise
eksi kutup (6) soketine baglanir.

Acma/Kapatma (Sekil 1/2)

Acik/Kapali salterini (13) “I” pozisyonuna getirerek
kaynak makinesini ¢alistinn. Bu durumda isletme
kontrol lambasi (3) yanar. Agik/Kapali salterini (13) “0”
pozisyonuna getirerek kaynak makinesini kapatin. Bu
durumda igletme kontrol lambasi (3) séner.

7. Kaynak hazirliklan

Sase pensesini (9), direkt olarak kaynatilacak is
pargasina veya is pargasinin tizerine koyuldugu altiga
baglayin.

Dikkat, kaynatilacak is pargasinin topraklama hatti ile
direkt temas etmesini saglayin. Bu nedenle penseyi
baglarken penseyi boyali ve/veya izolasyonlu
bélimlere baglamaktan kaginin. Elektrod tutma
kablosunun ucunda elektrodlan sikistirmak igin 6zel
bir pense bulunur. Kaynak ¢alismasi esnasinda
kaynak maskesini surekli kullanin. Kaynak maskesi,
gozlerin ark kaynagindan kaynaklanan zararli
1sinlardan korunmasini ve kaynatilacak yere tam
bakabilmeyi saglar.
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8. Kaynaklama

8.1 Ortiilii elektrotlar ile kaynaklama

Makinenin elektrik baglantisi ile kaynak devresi ile
ilgili tum baglantilan gergeklestirin. Ortiili
elektrodlarin cogu makinenin arti kutbuna baglanir.
Fakat bazi 6zel tir elektrodlar kaynak makinesinin
eksi kutbuna baglanir. Bu konuda dretici firmanin
elektrod tlirli ve dogru kutba baglama ile ilgili
talimatlarina riayet ediniz. Kaynak kablolarini (8/9)
makinenin ilgili soketlerine (5/6) uyarlayin.
Elektrodun 6rtlli olmayan ucunu elektrod pensesine
(8) sikistirin ve sase pensesini (9) kaynaklanacak is
parcgasina baglayin. Pense ile is pargasi arasinda iyi
bir iletkenligin olmasina dikkat edin. Kaynak
makinesinin salterini agin ve kullanilan elektrod igin
uygun olan kaynak akimini potensiyometre (1) ile
ayarlayin.

Dikkat!

130A Uzerinde bir kaynak akimi (bkz. kaynak akimi
skalasinin kirmizi bélimu) ile kaynak yapildiginda ve
sebekedeki sigorta zayif oldugunda sigorta atabilir.
Kaynak maskesini yiziiniize tutun ve elektrodun
ucunu is parcasina slrterek elektrodun ayni kibrit
yakar gibi ateglenmesini saglayin. Bu metod ark
kaynagini baglatmak igin en iyi metodtur.

Dogru elektrod kalinligi ve kaynak akimini segip
se¢mediginizi deneme pargasi lizerinde test edin.

Elektrod @ (mm) Kaynak akimi (A)

1,6 40-50

2 40 -80

2,5 60-110
3.2 80— 150
4,0 120 - 150
Dikkat!

Elektrodu is parcasinin tizerinde, is pargasini delecek
sekilde hareket ettirmeyin, elektrod bu sekilde
hareket ettirildiginde is pargasi hasar gorebilir ve ark
kaynaginin ateslenmesi zorlasir.

Ark kaynag ateslendigi anda elektrod ile is pargasi
arasinda, kullanilan elektrod kalinligina uygun belirli
bir mesafe tutun.

Kaynatma iglemi boyunca bu aralik sabit tutulacaktir.
Elektrod galisma yonuinde, yaklasik 20/30 derece
egimle hareket ettirilecektir.

Dikkat!

Kullaniimis elektrodlar penseden ¢ikarmak veya
kaynatilmig is parcalarini herhangi bir sekilde hareket
ettirmek icin pense kullanin. Kaynak igsleminden sonra
elektrod pensesinin (8) daima izolasyonlu olarak yere
koyulmasina dikkat edin.
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Kaynak dikisi Uizerinde olusan ciruf kabugu ancak
soguduktan sonra temizlenecektir.

Yarida kesilen kaynak dikisine yarida birakilan
yerinden tekrar devam etmeden énce ciiruf kabugu
temizlenecektir. Ciruf kabugunu temizlerken keskin
kenarli ve/veya kizgin ciruf pargaciklarinin yliziiniize
gelmemesi igin koruyucu is gézIigu takin.

8.2 WIG donanimi ile kaynaklama

Kaynaklanacak malzemeye gére uygun kaynak
gazini kullanmaniza dikkat edin.

Celik (Fe) = ArCO2

Aliminyum (Al) = Ar
(bu alet tarafindan desteklenmez)

Paslanmaz gelik (krom) (V2A) = ArO2

Aletin baglanmasi:

1. Gaz besleme baglantisini (12) gaz tiipi
Uzerindeki basing dustriicti armatiire baglayin.

Dikkat!

WIG kaynaklama isleminde sase penseli kabloyu

(9) arti kutup soketine (5) ve WIG donanimini eksi

kutup soketine (6) baglayin.

2. WIG donanimini cihazin én tarafinda bulunan
eksi kutup soketine (6) baglayin. Sase penseli
kabloyu (9) cihazin 6n tarafinda bulunan arti
kutup soketine (5) baglayin.

3. WIG donanimini gaz baglantisina (10) baglayin.
Gaz besleme baglantisi (12) gaz tlipu Gzerindeki
basing disuricl armaturiine baglanacaktir. Gaz
debisi gaz tiipii iizerindeki basing diigtriicl
armaturiinde ve WIG hortum paketinin sapinda
ayarlanabilir. Segilen kaynak akim degeri ve
kaynaklanacak malzeme tirline bagh olarak
yaklasik 5-15 ltr./dak. degerinde bir gaz debisi
ayarlanacaktir.

4. Kaynak uygulamasina baglamadan énce Wolfram
ignesi sivri bir sekilde sivriltilecektir. Hangi kaynak
akimi degerinde hangi Wolfram ignesinin
kullanilacag asagida gosterilen tabloda
gorulebilir:

Elektrot (Wolfram ignesi)

@ (mm) Kaynak akimi (A)
1,6 20-150
2,0 100 - 160
2,4 150 - 160

5. Wolfram ignesini yerlestirirken ignenin seramik
nozuldan yaklasik 5mm disari ¢gikmasina dikkat
edin.

6. Sonra tor¢cdaki gaz ventilini agin.
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7. Kaynak makinesini calistirin ve potensiyometrede
(1) kaynak akimini ayarlayin.

8. Kaynak uygulamasina baslama ve ateslemek igin
seramik nozulunu egik konumda kaynatilacak
malzeme Uizerine koyun ve Wolfram ignesini
duizenli, salinimli hareketler ile ark kaynagi
olusuncaya kadar malzeme Uzerine temas ettirin.
Kaynak uygulamasi esnasinda tor¢ ile is parcasi
arasinda sabit bir mesafe birakin (elektrot ¢apinin
yaklasik 1-1,5 kati bir mesafe). Kaynak
uygulamasi sona erdikten sonra tor¢ ve sase
kablosunu birbirine temas etmeyecek sekilde
yere koyun.

9. Asiri Isinma korumasi ve sigorta

Kaynak makinesi, kaynak trafosunu asiri isinmaya
karsi koruyan bir asiri 1Isinma koruma diizeni ile
donatiimistir. Asiri iIsinma koruma dizeni devreye
girdiginde makinedeki kontrol lambasi (4) yanar.
Lamba yandiginda kaynak makinesinin belirli bir siire
sogumasini bekleyin.

Kaynak makinesinin arka tarafinda bir sigorta (14)
bulunur. Kaynak makinesi fonksiyonu arizalandiginda
ve makine calismadiginda aletin fisini prizden ¢ikarin
ve yildiz tornavida ile sigortanin kapagini (14) agin.

Erimeli sigorta icinde bulunan ince sigorta teli yanarak

koptugunda ayni sigorta anma degerine (250 mA;
karakteristik 6zellik M) sahip bir sigorta takin.

10. Bakim

Makine lizerindeki toz ve kirlenmeler diizenli olarak
temizlenecektir. Temizleme islemi ince firga veya bez
ile yapilacaktir.

11. Yedek parca siparisi

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

e istenilen yedek parganin yedek parga numarasi
Giincel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda gértlebilir.

Seite 35

12. Bertaraf etme ve geri kazanim

12.2008 15:36 Uhr

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
0Ozel bir ambalaj i¢inde gonderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
dénustarilebilir.

Nakliye ve aksesuarlar 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yonetimlerden égrenebilirsiniz!
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A\ Brumanme!

Mpu “cnonb30BaHUK YCTPOUCTB HEOBXOAUMO
NpeAnpuHATbL HEKOTOPble Mepbl 6e30NacHOCTH, AN
TOro 4ToGbl NPeAynpeanTb TPaBMbI U
BO3HUKHOBEHWE yllepba. [pouTuTe BHUMAaTENIbHO
MOJIHOCTbIO HacToALWee PyKOBOACTBO Mo
BKcnayaTauuu / YKasaHuA No TexXHUKe
6e30nacHOCTU. XpaHWUTe 3TO PYKOBOACTBO M0
KCnnyaTauum B HaeHOM MecTe, AA TOro YToGb!
BbI MoOr/I Bocnosib3oBaTbeca MH(OpMAaLMeit B ilo6oe
BpemA. B Tom cnyyae, ecnm Bel nepegaete
YCTPOMCTBO APYriM SnLam, TO HE06XOAUMO
nepeaarh 3TO PyKOBOACTBO NO 3KcnayaTauum /
YKasaHuA No TexXHUKe 6€30MacHOCTH BMECTE C HUM.
MbI He HeCcem OTBETCTBEHHOCTH 3a TPaBMbI U yLLEpP6,
KOTOPbIE BO3HWK/IN B pe3y/ibTaTe HeCoGM0AeHUA
YKasaHWi 3TOro pyKOBOACTBA MO 3KCyaTaumm 1
TEXHWUKM 6E30MacHOCTM.

1. CocTaB ycTpoicTBa (puc. 1/2)

1. ToTeHUMOMETpP ANA PEryMPOBKU CBAPOYHOrO
TOKa

2. LlKkana cBapo4HOro ToKa

3. HoHTponbHas namnoyka ans paboyero pexuma

4. HoHTponbHaa namna ans neperpesa

5. BbicTpoaeicTBytowan MyhTa nosuTMBHasA

6. bBbicTpogelicTaylolwan MydTa HeraTuBHas

7. Habenb ceTeBoro nutaHus

8. HaGenb ¢ fepwarenem anexkTpoaos

9. Kabenb ¢ KnemmoWi AN COEANHEHUA C Maccom

10. MopcoeanHexne rasza ana WIG-cHapseHus

11. PemeHb A5t nepeHoCKH

12. MNMopcoeauHeHve nogauu rasa

13. MeperioyaTenb BKIOHYUTL-BbIK/IOHNTD

14. MpepoxpaHuTenb ycTponcTea

2. O6bem nocTaBKU

VIHBepTOpHbI CBapO4HbIi annapaT

3. BamiHble yKazaHuAa

Heo6xo0a1mMo BHUMATENIbHO NPOYUTATL NONHOCTLIO
BCE PyKOBOACTBO MO 3KCnyaTaumMm v cnefoBatb
coaepHalmmca B HeM ykasaHnam! O3HaKoMbTeCh
npu1 NOMOLLIM HACTOALLLEro PyKOBOACTBA MO
3KCnNyaTauum ¢ yCTPOMCTBOM, €ro Hag/Iexallmum
MCNO/Ib30BaHUEM, a TaKXKe C yKa3aHUAMK Mo
TeXHWKe 6e30MacHOCTU.

36

12.2008 15:36 Uhr Seite 36

/A YKa3aHuA No TEXHUKe
6e3onacHoCcTH

CnepyiiTe HenpeMeHHO NpaBrUAaM TEXHUKN
6esonacHocTH

BHUMAHUE

Mcnonb3yiiTe YCTPOMCTBO TONBKO B COOTBETCTBUM C

ero npeJHa3Ha4YeH1eM, KOTOPOe YKa3aHo B

HacTOALLEM PYKOBOACTBE: PyyHas aneKTpuieckan

[AyroBas CBapKa C 3/IeKTPOJ0M B 0G0/I04KE U

WIG-cBapKa (ayrosas ceapka Bo/bhpaMoBbIM

3/IEKTPOAOM B MHEPTHOM ra3e) C MCNO/Ib30BaHNeM

COOTBETCTBYIOWMX MPUHAJ/IEKHOCTE.

HenpasunbHoe o6patleHi e C On1CbIBaeMbIM

YCTPOWCTBOM ONACHO A1 JIO/IEN, IKUBOTHBIX 1

MOMET MPUHECTU MaTepHabHbIii yLiep6.

Monb3oBaTesb ONMCLIBAEMON YCTaHOBKM HECET

OTBETCTBEHHOCTb 3a COGCTBEHHYI0 6€30MacHOCTb, a

TaKKe 3a 6e30MacHOCTb APYriX JlofeN:

MpoYTHTE HEMpPeMeHHO HaCTosLLEe PyKOBOACTBO MO

IKCMyaTaLMmn 1 CNefyiTe CoAEPALUMMCA B HEM

npeAnucaHnaM.

® PaboTbl N0 PEMOHTY UAM/M TEXHUYECKOMY
0GC/yHMBaHMIO pa3peLLaeTCs OCyLeCTBATh
TO/bKO KBA/IMPULMPOBAHHbIM CrieuuancTam.

@ PaspeluaeTcs UCMO/b30BATL TOLKO BXOASAILME
B 06EM MOCTaBKW CBapoyHble nposoaa (J 16
MM? MPOPE3WNHEHHBIM CBAPOYHbI NPOBOA) UK
PEKOMeH/0BaHHbIE M3roTOBUTENIEM
MPUHAZIEHOCTH.

® O6ecneybTe HageKalmi yxog, 3a
YCTPOMCTBOM.

® 3anpetyeHo ycTaHaB/MBaTh YCTPOICTBO B
TECHbIX MECTax W1 HeNoCPeACTBEHHO Y CTEHbI C
Tewm, 4ToGbl BCEraa ocTaBasiach BO3MOKHOCTbL
[IOCTAaTO4HOTO MOCTYMIEHNA BO3/yXa Yepes
BEHTUIALMOHHbIE Wenn. Y6eanTech, YTo
YCTPOWCTBO NPaBUIbHO MOAK/IIOHEHO K
3NEKTPUYECKOM CeTU (cMoTpuTe 6.). He
nofiBEpraiiTe KakiuM IMGO TAHYLLMM YCUTUAM
Kabe/lb 3/IEKTPUYECKON CceT. BbiHbTe WTekep
YCTPOWCTBA M3 PO3ETKH, MPEHAE HeM
nepecTaBnTb ero B pyroe MecTo.

® BHumaTesbHO crieaunTe 3a COCTOAHMEM Kabens
[NA CBApKW, AepIaTens aNIeKTPOA0B, a TakKe
K/IeMM 333eM/IEHNA; U3HOC U3OMALMM 1
TOKOBE/YLMX HAcTeH MOMET NPUBECTU K
BO3HWKHOBEHMIO ONACHbIX CUTYaLMi 1 CHU3UTL
KayeCTBO CBAPOYHbIX PaBoT.

® Bo Bpewms ocyL|eCTBNIEHUS 3NIEKTPUYECKOM
[lyroBOi CBapKI BO3HUKAIOT UCKPbI, fibIM 1
MNaBATCA META//IMYECKUE AeTaI1, NO3TOMY
HEO6X0AMMO OCYLIECTBUTb C/IEAyIOlLEe: YAAINT
BCE ropioyne BellecTsa U/Wam matepuasl
paboyero mecra.
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@ OGecneybTe NOABOA AOCTATOYHOIO KOMYECTBA
BO3/yXa.

® He ocyuiecTB/IAITE CBApKy Ha EMKOCTAX,
pesepByapax WM TpyGax, KoTopble Cofiepan
BOCTIAMEHALMECA MUAKOCTU UM rasbl.
M36eraitTe n1060ro NPsAMOro KOHTaKTa co
CBapO4HbIM KOHTYPOM; TaK KaK HanpsiKeHune
XOJI0CTOrO X0/a, BO3HWUKaloLee MeXay
[flepaTeNAMMU 3NEKTPOAO0B 1 KIeMMaMm
3a3eM/IeHUA, MOET NPEACTaBNATb ONAaCHOCTb.

® He xpaHuTe U He UCMONb3YIiTE YCTPOMCTBO BO
B/IAMHOMN MM B CbIPOI OKPYHaloLLei cpeae nnm
nof, AOKAEM.

® HeoGxoAnMo 3awmLiaTh r1asa ¢ MOMOLLb
npeAHa3Ha’YeHHoro /1A 3TOro 3alUMTHOro
ctekna (DIN cteneHb 9-10, repmMaHcKuii
NPOMbILLNEHHBIN CTaHAapT). Ucnonbayiite
nepyaTKu 1 CyXylo 3alUTHYIO OfieMaY,
CBOGO/HYIO OT Macna U upa [/ TOro, 4ToGbl
3alLUMTUTb KOXY OT BO3/1eHCTBUA
YNbTPahMONETOBOIO U3NYHEHUS NIEKTPUYECKOM
Ayru.

@ 3He ucnonbayiiTe yCTPOWCTBO ANA CBapKW AnA
pasmopaxusaHuA Tpy6

BHumanue!

@ CBeTOBOE WU3/ly4eHNE INEKTPUHECKON Ayri
MOET NOBPEAUTL 3PEHIUE U BbI3BATH OXOTM
KOMM.

® Bo Bpems aleKTPUIECKO 1yroBoit CBapKu
06pasyloTCA UCKPbI U NNaBALMIACA METaN
Ha4MHaeT Teyb KaniaMu, obpabaTbiBaeMblii
npe/iMeT pacKanAaeTcA 1 0CTaeTca
CpaBHUTE/ILHO [J0/IM0 O4EHb FOPAYUM.

® Bo Bpems aleKTPUIECKO 1yroBoit CBapKu
BbIAENAOTCA UCNApPeHUs, KOTOpble MOTYT GbiTb
onacHbl /1A 340p0BbA. Ham/abiil 3/1eKTPOLLOK
MOMET BbITb CMEPTEbHBIM.

® He npubnuaiiTech K a1eKTpUYECKO ayre
Hanpsawmyto B paguyce 15 meTpos.

® 3awpyuaiiTe cebs (a TaKKe OKpYHatoLLmX
JtoAew) OT onacHbIX 3hHEKTOB SNEKTPUYECKON
Lyr.

® OCTOpPOKHO: B 3aBUCUMOCTH OT yC/IOBMIA
NOAK/IIOYEHNA K BNIEKTPUYECKON CETU B MecTe
NofCOeAMHEHUs CBApPO4HOro annaparta MoryT
BO3HUKHYTb MOMEXH B 3NIEKTPUYECKON CETU ANA
[PYrvX Nonb3oBaTenen.

BHumanue!

Mpuv neperpyaKax B CETU 3NEKTPONUTaHUA U
3/IEKTPUYECKUX LIEMAX MOTYT BO BPEMA
OCYLECTB/IEHUS CBAPKW BO3HUKATb NOMEXM A/IA
ApYrvx nosb3oBatesiei. B ciy4ae COMHeHMA
HEoBX0AMMO 06PaTUTLCA 3@ KOHCYIbTauMeln K
NPeANPUATUIO CHAGKEHNA INEKTPOIHEPTUEN.
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Ucnonb3oBaHue No Ha3Ha4YeHUIO

YCTPOMCTBO MOKHO MUCMO/Ib30BATH TO/BKO B
COOTBETCTBUM C €r0 NpejHasHaveH1eM. Jlio6oe
Apyroe, BbIXOAALEE 3a 3TV PaMKU UCMO/b30BaHME,
CYMTAETCA HE COOTBETCTBYIOLMM MpeanucaHmio. 3a
BO3HWKLUME B Peay/bTaTe 3Toro yiuep6 wam Tpasmbl
N06Oro poAa HECET OTBETCTBEHHOCTb NO/Ib30BATE b
WK paBoTaroLLMit C UHCTPYMEHTOM, a He
U3roTOBUTE b,

Heo6xoa1MOo y4ecTb, YTO HallM yCTponcTBa
COrNacHo NPeAnUcaHuio He paccymTaHbl ANA
MCMO/Ib30BAHWA B MPOMBILLIEHHOM, PEMECTIEHHOM
WN UHAYCTpHUanbHOM obaactu. Mbl He
NpeAoCTaB/IAEM rapaHTWit, eC/IM yCTPOMCTBO ByaeT
MCMOb30BaTLCA B MPOMbILLIEHHOM, PeMeCeHHOM
VNN UHAYCTPUANBHOM, & TaKe Nof06HOM
[leATeNbHOCTH.

MCTOYHMKM onacHOCTHU NpU
nNpoBeAeHUU paboT I/IEKTPUYHECKOMN
AYyroBov cBapKou

Bo Bpems 91eKTPUHECKON yroBOi CBapKK
CyLecTBYeT Leblit PAj MCTOYHUKOB OMACHOCTH.
MoaTomy /1A CBapLLMKa 0COGEHHO BaMHO
C/leioBaTb HUKEC/IeAYIOLLMM NpaBrUaam Ais Toro,
4TOGbI OrpajuTh CEGA W APYrvX OT ONACHOCTU U
M36emaTh TPaBM U NOBPEAEHUIA YCTPOICTBA.

1. PaboTbl B MECTAX C HANPSAKEHUEM
9/IEKTPUYECKOM CETH, HanpuMep, Ha KaGene,
LWTeKepax, WTENncebHbIX PO3eTKax U T.A.
[IO/IKHBI NPOBOANTLCA TO/BKO CNELMaNMCTamMu.
3TO OTHOCHTCSA NPEK/E BCEro OpraHn3aLn
COEAMHEHWA Y[/IMHUTE IbHBIX Kabesieit.

2. Tpu HecHacTHbIX Cy4anx HEO6XOANMMO
HEME//IEHHO OTCOEANHNTL UCTOUHMK
CBapPOYHOTO TOKA OT SNIEKTPUHECKON CETH.

3. ECnu BO3HUKAIOT N1EKTPUYECKNE KOHTAKTHbIE
HanpsKeHNA, To HEO6XOAMMO YCTPOUCTBO
HEME//IEHHO OTKJIKO4MTb U AaTb NPOBEPUTL
cneyuanucTy.

4. O6ecneyvBaiTe BCEraa XopoLumni
9NIEKTPUHECKUI KOHTAKT Ha 4YacTAX co
CBapPOYHBIM TOKOM.

5. Bo Bpewms cBapou4HbIx paGoT Beerja oaesaiiTe
Ha 06€ PyKW n3oaupyloLe nepyaTkn. OHn
3aLMLLAIOT OT A/IEKTPUYECKUX Y1apoB
(HanpsKeHWe X0NI0CTOro X0/a CBapO4HOro
KOHTYpa), OT OMacHOro 061y4eHs (Tenosble 1
yNbTPah1oNEeTOBbIE U3NYHEHUS), A TAKIKE OT
KOHTaKTa C pacKa/ieHHbIM METaIIoM 1 6pbiar
wnaKa.
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McnonbayiiTe NpoyHyto N30MpyHoLLYto 06YBb,
06YBb [0/KHA N30/IMPOBATh TaKKe Npu
HaIM4Mm CbIpocTy. M0NyGOTUHKM He NOAXOAAT
[I1A 3TOM LM, TaK Kak pasneTarolmecs Kanim
pacnnaBneHHOro MeTa/a BbI30BYT OMOTU.
OpeBaiiTe COOTBETCTBYIOLME OAEHADI,
3anpeLeHo 0AeBaTh OAEHAY U3 CUHTETUKM.
3anpeLLeHo CMOTPETb He3aLMLLEHHBIMM
rnasamu Ha 31EKTPUYECKYIO AYry, @ TOIbKO
Yepes CBapOYHbIN LWTOK C BCTABNEHHbIM
3aLLUMTHBIM CTEK/IOM COr/TaCHO NPeAn1caHnio
repMaHCKOoro MpOMbILLIEHHOMO CTaHAapTa.
AneKTpuYecKas Ayra KpOMe U3/ly4eHWA cBeTa
TENOBbIX /Iy4Ei, KOTOPbIE BbI3bIBAIT
OC/IEN/IEHNE M OIKOTY, TaKKe usnyyaeT
YNbTpathUoneToBble Ny4n. TU HEBUAWMbIE
YNbTPahUONETOBbIE JIy4M Bbi3bIBaOT NPU
HE/JOCTaTO4HO 3alLMTE OLLLAeMOe TOIbKO
JLLIb HECKOJ/IbKO YaCOoB MO3IKE, O4eHb
60/1e3HEHHOE BOCMA/IEHNE KOHBIOHKTMBbI.
Kpowme Toro ynbTpachroneToBoe usnyyeHme
BbI3bIBAET HA HE3ALUMLLEHHbIX YHacTKax Tena
B/INAHME COJIHEYHOTO OXOra.

TaKe HaxoAALMECH BGIN3W 3IEKTPUYECKOM
LTV KOAN MU NOMOLLHWKM AO/HHbI GbITb
NPOUHCTPYKTUPOBAHbI 06 ONACHOCTAX U
3alMLLEHbI HEOBXOAMMbIMW CPEACTBAMM, NPKU
HEOBXOAUMOCTH YCTaHOBUTb 3aLUTHbIE
NeperoposKu.

. Mpu cBapOYHbIX paboTax, 0COBEHHO B TECHBIX

NOMELLEHIUAX, HEOBXOANMO 06ECTIEUNTL
fl0CTATOYHOE KOIMYECTBO NOABOANUMOrO
BO3A4yXa, TaK Npu 3TOM BO3SHUKAKOT AbIMbl 1
onacHble A4/is 340POBbA rasbl.

. 3anpelyeHo NpoBOANTL CBAPOYHbIE PaBoTbl Ha

EMKOCTAX, B KOTOPbIX XPaHW/IUCb rasbl, roptoyee,
MWHEepasbHble Macna v T.M., are eCv OHU yiKe
AAaBHO OMOPOXHEHbI, TaK KaK OCTaTKM Co34atT
0NacHOCTb BO3HWKHOBEHUA B3pbiBa.

. B nomeLLeHusix, rAe CyLLecTBYeT OnacHoOCTb

BO3HMKHOBEHMA NoXapa Uin B3pbiBa p'eﬁCTByK)T
0co6ble NpeanMcanua.

. CBapHble COEAMHEHNS, KOTOPbIE MOABEPraoTCs

CUNIbHbIM Harpy3Kam v 01 Hbl HENPeMeHHO
oTBevaTb Tpe6oBaHWAM 6e30MacHOCTH,
paspellaeTcs OCYLECTB/IATL TONbKO
NPOLIeAWMM CieLmMabHOe 0By4YeHNe 1 BK3aMeH
cBapLmKam. MNpumepamm ABNAIOTCA: aBTOKNaBbI,
Hanpas/sloLMe pesbCbl, My Tbl CLEEN/IEHUA
npuLenos 1 T.4.

YKasaHWA: HeNpemMeHHo y4TUTe, YTOo NpoBoAa
3aILUMTHOO 3a3eM/IEHNA B ANIEKTPUYECKNX
YCTaHOBKaXx W/ yCTPOWCTBAX B peaynbTare
HEBPEHOCTU MOTYT 6bITb Pa3pyLUeHb!
CBapO4YHbIM TOKOM, Hanpumep, ecau NO0KUTb
K/IeMMy 3a3eM/IEHWA Ha KOPMYC CBapOYHOM
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YCTaHOBKU, KOTOPbI COeAMHEH NPOBOAOM
3alLMTHOrO 3a3eM/IEHUA C 3NIEKTPUHECKOM
ycTaHoBKoW. CBapoyHble paGoTb!
OCyLECTB/IAIOTCA Ha YCTaHOBKE C
MOAK/IIOYEHHbIM 3aLUMTHBIM NPOBOAOM. TaKuM
06pa3oM BO3MOXHO NPOBOANTL CBAPOUHbIE
paboTbl Ha ycTaHOBKe 6e3 NOACOeANHEHUS K
Heil KeMMbl 3a3emneHns. B aTom ciyyae
CBaPOYHbI TOK TEYET OT KJIEMMbI 3a3eMIEHUA
yepes NPOBO/, 3aLMTHOrO 3a3eM/IEHMUA K
ycTaHoBKe. Cu/IbHbIN CBApPOYHbIA TOK MOKET
BbI3BaTb PacniaB/ieHWe 3alUTHOro NPOBOAA.

15. 3awwTa NpoBOAOB, BEAYLMX K LITENCE/bHBIM
PO3eTKaM 3/1eKTPUHECKON CETH, J0/KHa
cooTBeTCcTBOBaTHL Npeanucanuam (VDE -
npeanucanuns Cotosa HeMeLKUX
aneKTpoTexHnKkos 0100). Takum o6pasom
paspeluaeTcA CornacHo aTUM NpeanucaHnam
MCMo/b30BaTh TO/IbKO COOTBETCTBYIOLLIME
CeyeHuto NpoBo/a NPeAoXpaHUTe N Un
aBTOMaThI (A/1A WTENCE/NbHbIX PO3ETOK C
3alMTHBIM 3a3eM/SIOLLMM KOHTAKTOM
npefoxpaHuTenn makeum. 16 Amn. uamn
nepek/oyaTeNb 3aWwmThl nposoaa 16 Amn.).
Mcnonb3oBaHue npefoxpaHuTeneit ¢ 60bWwum
HOMWHA/IOM MOMET BbI3BaTb NOMap NPOBOAKM, &
TaKMe NoXap B 34aH1M.

TecHble ¥ BnamHble NoMeleHnsa

an paﬁOTaX B TECHbIX U B/I2XKHbIX MOMELLEHUAX Un
MOMELLEHWAX C BbICOKOM TemnepaTypoi Heo6XxoanumMo
MCM0/b30BaTb M30UPYIOLLME NOAKNAAKN U
NPOKMaZKM U KPOME TOrO NepyaTKW C 0TBOPOTaMM U3
KOXM MM APYrMX NI0X0 NPOBOAALMX TOK
mMaTepuasoB /1A U30NALMM Tesla OT NoNa, CTeH,
CMOCOGHbIX npoBOAUTL TOK yacTeW YCTaHOBKM U T.N.

Mpu MCNONL30BAHWUM MaslbiX CBAPOYHbIX
TpaHCHOPMATOPOB /1A CBAPKU B YCIOBUAX C
MOBbILIEHHO 3/IEKTPUYECKO OMACHOCTbIO,
HanpymMep, B TECHbIX MOMELLEHWUAX C MPOBOAALLMMM
9NIEKTPUYECTBO CTEHKAMM (KOTen, TpyGbl U T.4.), BO
B/IAXHbBIX MOMELLEHUSX (MPONUTaHHas Bnaron
paboyas ofiexaa), B MOMELLEHNSX C BbICOKOM
TemnepaTypoii (MponuTaHHas noTom paGoyas
O/IEW/a), HanpsEHNe Ha BbIXOAE CBAPOYHOTO
annapata npy X0/10CTOM XOZie HE J0/IHKHO GbiTb
Bbllle 42 BO/bT (peasibHan BeNnymnHa). Takum
06pa3om 3anpelLeHo UCMo/Ib30BaTh YCTPOWCTBO B
TaKUX CAy4anx Mo NpUUMHE BbICOKOrO HanpsiMeHWs
Ha BbIXOAE.
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3awuTHbIe oAbl

Bo Bpemsa paboTbl BCe Te/0 CBapLiMKA [J0/IHHO
6bITb 3aLLUMLLEHO OAEHKAAMU U
MPMUCMOCOG/IEHMEM 3aLLMTbI INLA OT 061yHeHUA
1 OT O}OTOB.

Ha 06e pyKu HEOGXOAMMO OAETb NEPYATHU C
MaHMeTamMu 13 COOTBETCTBYIOLLEro MaTep1ana
(Koxa). MepyaTku JOMHKHbI GbiTb B 6€3ynpeyHoM
COCTOAHUM.

[InA 3aWnThI 0AEKAbI OT UCKP U CropaHna
HEo6X0AMMO OAeBaTh NoAXOAALME DaPTYKN.
Ecnu HanprmMep NpUXOAUTCS OCYLLECTBAATL
CBapoYHble paboTbl Haf, roJI0BOM, TO
HEeoB6X0ANMO UCMO/b30BATb 3aLLUMTHBIA KOCTIOM
1 MPY HEOBXOAUMOCTH TaKIKe 3alUTHOE
NPMUCMOCOG/IEHME /1A TOTIOBbI.

Mcnonbayemble 3alyUTHbIE OAEHAbI U BCE
NPUHAA/IEHOCTY OMKHbBI OTBEYATb
TPeGoBaHNAM AUPEKTUBbI “/IM4HbIE CpeACcTBa
3aWmThI”.

3awwmTa oT MSHV‘IeHMﬁ U OHoros

Ha pa6oyem mMecTe nyTem BbICTaBNEHUA
Tabnunuku ,OcToporHo! He cmoTpeTb Ha naams!®
HEo6X0AMMO YKa3blBaTb Ha OMACHOCTb /1A rNa3.
Heo6x0aMMO Mo BO3MOKHOCTM TaKUM 06pa3om
0TropoauTb paboyne MecTa, YTobb!
HaxoAALMECs B UX 6/113u lofM Gbinn
3almiLeHbl. He gonycKaiTe NOCTOPOHHUX K
MEeCTY NPOBeAEHWs CBApPO4HbIX paGoT.

B HenocpeACTBEHHOM 613K OT CTALMOHAPHBIX
paﬁoqwx MECT CTEHKW He JO/IHbI 6bITb CBET/IbIX
LBETOB, a TAKIKE He [J0/IKHbI 61ecTeTb. OKHa
AO/IHKHbI 6bITb 3awuuieHbl OT NponyCcKaHua nnun
OoTpameHusa MSJ‘IyHeHMﬁ MWHUMa/IbHO A0 BbICOTbI
ronoBbl, HAaNpUMep, nytTem COOTBeTCTBleLLLeﬁ
MOKPacKu.

4. CUMBJIbl U TEXHWYECKUE
OAHHbIE

EN 60974-1 Esponeiickana Hopma ana

CBapuBatoLLEro YCTPOCTBA PyHHO

CBapKU 3NEKTPUHECKON Ayrov ¢

Ol'paHI/IHeHHOVI NPOAOJIKUTENTbHOCTBIO

BKJTHOYEHUA.

OpHohasHbIi CTaTUYHbI
npeo6pasoBaTerib 4acToThl -
TpaHchopmaTop - BbINPAMUTESb

50 My YactoTta cetn

12.2008

Uq
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Havbonbluian cuna Toka, pacHeTHbIR

HaI'IpH)KeHI/Ie cetn

napameTp

MpenoxpaHnTens CHOMUHANBHBLIM
3HayeHueM B AMnepax B
NOAKMOYEHUN NUTAHUA OT
aneKTpoceTu

HomunHanbHoe HanpaAxeHne
XOJ0CTOro xofa

CBapoYHbIN TOK

[nameTp anekTpoaa

CuMBON ANA MOHWXKEHNA
XapakTUpUCTUKnN

CumBON ANA pyyHOW CBapKU
ANEKTPUYECKON Oyrom C CTEPXKHEBLIM
9NEKTPOAOM C 060S104KOW

1 chasosoe - nuTaHne oT
aneKTpoceTU

3anpellaeTca XpaHnTb Unn
MCMoNb30BaTh YCTPOMCTBO B CbIPOiA
VNN B MOKPOW CpeAe 1nu noa
noxaem

MepepA ncnonb3oBaHMem
CcBapuBatoLLEro yCcTpoiicTaa
TwaTtenbHO I'IpOLWITaVITe PyKOBOACTBO
N0 3KCMyaTauumn u cneaynTe ero
yKasaHuAam.

Tvin 3awmThbl

Knacc nsonauum
MpPOAOXKNTENBHOCTb BKIOYEHUA
Cuwmeon ana WIG (ayrosas cBapka

BO/Ib(PAMOBbIM 3NEKTPOAOM B
MHEPTHOM rase) CBapKu

YCTpoWcTBO He co3aaeT paavornomex B
CoOTBETCTBUM C Npeanucatnem EC 89/336/EWG.

YcTpoiicTBo oTBevaeT TpebosaHuam EN 60974-10,
knacca A. 9T0 03Ha4aeT, 4TO A0NYCTUMO
ncnonb3oBaHme ero ToSIbKO B I'IpOMhILIJ!'IeHHOI;I
0651acTu. YCTPOMCTBO Npy He6NaronpuATHbIX
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YCNOBUAX MOXET CO34aBaTb ANIEKTPOMArHUTHbIE
nomexu.

nuTaHue oT ceTn
HanpAXeHne X0N0CToro xoaa 808
notpebnAeMan MOLHOCTb 5230 BA npun 22,74 A
npefoxpaxuTens (A) 16
Bec 9,8 kr

2308-50Ty

CBapKa C CTEPHHEBbLIMMU 3NIEKTPOAAMM B
06osnouKe

CBapouHbIi TOK 20-150A
[AnnTenbHocTb pasbl BKAYEHUA X

25% 150 A
60% 105 A
100% 20A
WiG-CBapKa

CBapouHbIi TOK 20-160 A
[AnnTenbHocTb hasbl BKAYEHUA X

25% 160 A
60% 103 A
100% 80 A

5. MoHTaX pemMHA ANA nepeHocKu
(pucyHok 3/4)

MpukpenuTe pemMeHb AnA nepeHocku (11), Tak Kak
rnokKasaHo Ha pUcyHke (3/4).

6. Beoa B akcnnyarauuio

MoaknioyeHue K NPoBo/iKe dHeprocHabXeHus
MpoBepbTe Nepe/ noakmnioYeHnem kabena
ceTeBOro nuTaHuA (7) K NpoBoake
9HeprocHab>XeH1A, COBNafaloT i JaHHbIE TUMOBO
TabnMYKM C NapameTpami NpoBoaKK
9HeprocHabXeHuA.

BHumaHue! 3aMeHATL WTeKep paspeLuaeTca
TOMBKO CMELManuicTy aNeKTpuKy.

BHumaHue!

CBapovyHbIi1 annapar paspeLuaeTcs nogxlioqaTb
TO/IbKO K MHCTa//IMPOBAHHOM HaZIeMaLLm
06pa3oM LUTEMNCE/bHON PO3ETHE C 3alLUTHBIM
KOHTaKTOM C NpefoxpaHnTeneM MakcumanbHo 16 A.

MopaxoueHne cBapoYHOro Kabena (PUCYHOK 5)
BHumanue! OcyuiectnsAiTe pa6oTbl No
NOAK/IIOYEHUIO CBapOYHOro Kabens (8/9) ToNbKo
©C/I1 LUTEKEP YCTPOWNCTBA BbIHYT U3 PO3eTHM!
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MopK/lounTe CBapOYHBII Kabesb TaK, KaK aTo
NoKa3aHo Ha pucyHKe 5. CoefiuH1Te AnA 3Toro o6a
LWTeKepa ANEKTPOoAepKaTeNA (8) 1 KIEeMMbI
3a3emieHnst (9) ¢ COOTBETCTBYIOLLMMA
6bIcTpoAercTBYOWMMI MydTamm (5/6) 1
3adMKCHpYiiTe LITEKEPbI, NOBEPHYB X B
HanpaB/eH11 BpalLEeHWUA YaCoBOM CTPE/IKU.

Mpu cBapKe C CTEPIKHEBLIMU ANIEKTPOAAMM B
060/104Ke Kabenb C fiepHaTenem a1eKTpoaoB (8)
NOAK/II0HAETCA OGbIYHO K MOIOMUTEILHOMY MOIOCY
(5), a Kabenb ¢ KAEMMON 3a3emneHun (9) K
oTpuuaTtenbHomy nostocy (6).

BHNIOYUTB-BbIK/IIOYUTL (PUCYHKM 1/2)
BK/lo4NTE YCTPOICTBO, YCTAHOBMB NepekJioyaTeslb
BHJII04EHO-BbIK/I04EHO (13) B nonomenue “I”.
KoHTponbHas namnoyka paéoyero pexuma (3)
HaYMHaeT CBETUTLCA. BbIKNOYMTE yCTpOﬁCTBO
MOMHO NepeBe/iA NepeKtodaTelb BRIOUNTb-
BbIKO4KTb (13) B nosoxeHue “0”. KoHTponbHas
namnoyKa paboyero pexuma (3) racHet.

7. MNoaroToBKa K cBapke

MpukpenuTe KnNemmy macchl (9) NPAMO Ha
cBapvBaemyto fieTanb Unu Ha NOACTaBKy, Ha
KOTOPOVi NEXWUT CBapuBaeman AeTarlb.
BHMMaTenbHO, cneauTe 3a TeMm, YTo6bl
obecrneynBancA NPAMOI KOHTaKT C cBapuBaeMomn
Aetanbto. MoaTomy usberante naknpoBaHHbIX
NOBEPXHOCTEN W/UMN U3ONALMOHHBLIX MaTepuarnos.
Kabernb anekTpofoaepxaTena uMeeT Ha KoHLe
crneuvanbHbli 3a>KUM, OH CNY>XWT AN1A 3aXuma
anekTpoaa.

Bo BpemA cBapku BCeraa NpUMEHATb CBAPOYHbIN
wuTok. OH 3aluMLiaeT rnasa oT CBETOBOTO
M3NYyYeHNA NCXOAALLETO OT 3NIEKTPUHECKON Ayrv 1
NO3BONAET TEM HE MEHEE BUAETL TOHYHO
cBapviBaemble feTanu.

8. CBapka

8.1 CBapKa ¢ aneKTpoaamu B 060/104Ke
Mopkniouute BCE JNEKTPUYEeCKUe KOHTaKTbl AnAa
ANEeKTPOoNUTaHuA, a Takxe anAa CBapOHHOI;I uenu. B
6onblueHcTBE cny4aesB 3M1eKTpoAbl C NOKpPbITUEM
NOAKMIOHATCA K MONOXUTEbHOMY nostocy. Bee
JXe eCTb HEKOTOpbIe BUAbI 3N1IEKTPOAOB, KOTOPbIE
NOAKMIOYAIOTCA K OTpULIATENbHOMY MOSTOCY.
CobniopanTe yKkasaHua n3rotosutensa
OTHOCALWMeECA K BUAY aneKTpoaa n I'IpaBI/IJ'IbHOI;I
nonApHoOCcTU. MOAKNIOYUTE CBAPOYHbI Kabenb (8/9)
K COOTBETCTBYIOLLEMY BbICTPOAENCTBYIOLLEMY
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3axxumy (5/6). MpukpenuTe Tenepb He NMOKPbITbIN
KOHeL| aNeKTpoaa K aneKTpofoaepxarento (8) u
coeavHNUTe Knemmy mMacchl (9) ¢ cBapuBaemoit
feTanbto. BHUMaTensHo cneaute 3a Tem, Y4Tobbl
COXPaHWCA XOPOLLMNIA 3NEKTPUYECKUIA KOHTAKT.
BKnlouMTe YCTPOWCTBO M YCTAHOBUTE CBAPOYHbIN
TOK B 3aBMCMMOCTY OT UCTOJIb3YEMOro 3NIeKTpoAa
Ha noTteHunomeTpe (1).

BHumaHue!BHumaHue!

Mpu cune cBapoyHoro Toka Bbiwe 130 A (cMoTpuTe
KpacHyI0 061aCTb LLKaJ/Ibl CBAPOYHOrO TOKa) Mpu
MCMNO/Ib30BaHNM BbICTPOAENCTBYIOLNX
npesoxpaHuTeneit 3T NpeAoXpaHUTENM MOryT
cpaboTaTtb.

[lepuTe WUTOK Nepes MLOM U TPUTE KOHeL|
3/1eKTPO/AA O CBapUBaEMbIii NpeMEeT TaKnM
06pa3oM, HTOGbI ABUKEHWE ObINIO TAKUM e, KaK Npu
3aMUraHnm CrMYKK. STO ABNAETCA NYHLIMM METOAOM
A5 TOTO, YTOGbI 3aXKEUb 3/IEKTPUYECKYIO AyTY.
MpoBecTu NPoGHYto CBapKy Ha MPOGHOM MpeameTe
AN1A TOTO, YTOGbI ONPeAenuTL NPaBUIbHOCTb BbiGOpa
HY}KHOTO 9/1EKTPOAA M CU/Tbl TOKA.

OnekTpoa ((Mm)

CsapoyHbIi TOK (A)
40-50

2 40 - 80

25 60-110
3,2 80 — 150
4,0 120 — 150
BHumanue!

He npukacaiiTecb 3neKTpoaom K obpabaTbiBaemoit
[ieTanu, B CnefiCTBIAN 3TOTO MOXET BO3HUKHYTh
yliep6 v 3aTpyAHUTCA 3aXuraH1e SNeKTPU4EecKoi
nyrv. Kak TonbKOo3NeKTpU4eckan Ayra 3aropuTbCA,
nbITaiTeCh yAEPXKMBATL PACCTOAHME A0
o6pabaTbiBaeMoil AeTanm, KoTopas COOTBETCTBYET
1CMonb3yeMoMy AnameTpy aneKTpoaa.
PaccToAH1e BO BPeMA CBPKU [I0MXHO Mo
BO3MOXHOCTY OCTaBaTbCA MOCTOAHHbLIM. Yron
aneKTpo/a B paboyem HanpasneHnn JOMKEH
cocTaBnATb 20/30 rpaaycoB.

BHumaHue!

Mcnonb3yiiTe Bceraa Wyl 418 TOro, YToGbl
YAAIUTb UCNO/b30BaHHbIE SNEKTPOABI MW /IS TOTO,
4TOGbI NEepemeLLaTh TO/IbKO YTO CBapEHHbIE JEeTa/lN.
Heo6X0AMMO y4ecTb, YTO AepaTe/lb 3eKTPOA0B
(8) mocne cBapKw Hy}HO BCeraa oTHaAbIBaTh
OTAEeNbHO.

LLInaK MOXHO y61paTh TONbKO MOC/E OXNaMAEeHUA
waa.

Ec/v cBapKa A0/mkHa 6bITb NPOZ0/IKEHa B TOM
MecTe, rae NpepbIBaeTCA LWOB, TO CHavana
HEOGXO/AMMO YAINTH LUNAKW B UCXOAHOM TOUKE, rae
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OH ByAeT NpoAomKeH. Mpu yAaneH!u WhaKos
HEO6XOAMMO MCMOb30BATb 3ALLUMTHBIE O4KU ANA
3alWmTbI Bawmx rnas oT 6pbIar WiaKa BbICOKOM
Temnepartypbl W/Man ¢ OCTPLIMW KpasiMu.

8.2 CapHa ¢ WIG-cHapameH1em

0O6ecneybTe, 4TOGLI B 3aBUCUMOCTH OT
cBapMBaeMoro MaTepuasa Ucnonb3oBasca
COOTBETCTBYIOLUN ras.

ctanb (Fe) = ArCO2

aniomuHuia (Al) = Ar
(onmcbiBaeMoe yCTPOMCTBO He MpeHasHaueHo Ans
aToro maTtepuana)

BbICOKOKa4ecTBeHHas ctanb (V2A) = ArO2

MopKnioyeHue ycTpoicTea:

1. CoeauHuTe noacoeanHeHue nopaum rasa (12) ¢
PEeAyKTOpPOM rasoBoro GanoHa.

BHumatnue!

O6ecneybTe npn WIG-cBapKe nogcoeauHeHne

Kabens ¢ Knemmon 3asemneHus (9) K

nonoxuTenbHomy nontocy (5) u WIG-

CHapAMeHUA K oTpuuaTenbHoOMy nostocy (6).

2. Mopkntounte WIG-cHapsaxeHHue K
oTpuuaTenibHOMY nostocy (6) Ha nepesaHei
CTOpPOHe ycTpoiicTaa. MoagraounTe Kabenb ¢
KNeMMo 3a3emMneHns (9) K NONOHKUTEIbHOMY
nontocy (5) Ha nepeaHeit CTOPOHe YCTponcTBa.

3. MoacoeanHnTe WIG-CHapsiKeHue K
noacoeauHeruio rasa (10). MogcoeanHeHve
noaayu rasa (12) A0/MKHO GbITb NOAKIOHEHO
Yepes peJlyKTop K 6as/IoHy MHEPTHOrO rasa.
Honnuyectso npoTexKawLero rasa MoOxeT 6bITb
OTperyMpoBaHO Ha pelyKTope U Ha PYKOATHe
WIG-wwnaHrosoro naxketa. B 3aaBucumocTu ot
CW/Ibl CBAPOYHOTO TOKa M 06pabaTbiBaeMoro
mMaTepuana KoJM4eCcTBO NPOTEKaloLWero rasa
AONKHO GbITb YCTAHOB/IEHO NPUMEPHO 5-15
J/MUH.

4. Tlperpae 4em Bbl HayHeTe cBapuBaThb
HeoBX0AMMO 3aTO4UTb OCTPUE BO/IbHPaMOBO
nronkn. Kaxyto BoibhpamMoByio UrosKy npu
KaKOM CBapPOYHOM TOKE HyMHO 1CMOo/b30BaTb
yKa3aHo B Np1BE/IeHHON Hue Tabmue:

[nameTp anexTpoaa (Bonb(hpamosas Uroska)

D (Mm) CBapoYHbIV TOK (A)
1,6 20-150
2,0 100 - 160
2,4 150 - 160
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5. [pu ycTaHoBKe BONbOPAMOBOI UrO/IKK
HeoBX0AMMO NPOCNe/NUTL, YTOGLI OHa Topyana
NpPUMEPHO Ha 5 MM 13 KepamM14ecKoro cora.
Tenepb OTKPOITE ra3oBblit BEHTW/b HA FOPesIKe.
7. BKNOYNTE YCTPOWCTBO U OTPErynpyiTe
CBapOYHbII TOK NOTeHLMoMeTpoMm (1).

8. 3aTem AnfA NOMKUraHuA NooKUTe
KepaMWU4eCKoe COMJIo HaUCKOCOK Ha
cBapvBaemblii npeaMeT 1 noaBoAnTe
BO/Ib(PAMOBYIO UrO/IKY PaBHOMEPHbIMM,
KayaloLMMM1 ABUHEHWAMU K CBapUBaeMoMy
npezAMeTy A0 Tex Mop, MoKa He BO3HUKHeT
aneKTpuyecKan ayra. Mpu ceapke
BbliEPHMBaliTe NOCTOAHHOE PACCTOAHME K
o6pabaTbiBaeMomy npeameTy (MpumepHo 1-1,5
[nmameTpa aneKkTpoaa). Mocne ceapusaHna
NOJIOMWTE CBAPOYHYIO FOPEsKY U Knemmy
3a3eM/IeHMA B 30/IMPOBAHHOM COCTOAHUM.

o

9. 3awuTa ot neperpesa 1
npepoxpaHuTesb

CBapouyHblii annapaT CHab¥eH NpUcnoco6ieHneM
3alLUMTbI OT MeperpeBa, KOTopbIit 3awmilaeT
CBapOYHbIN TpaHchopmaTop oT neperpesa. Ecam
cpaGoTaeT MPMUCMOCOG/IEHME 3aLlMThI OT Neperpesa,
TO 3aCBETUTCA KOHTPO/bHAA amna (4) Ha Bawem
ycTpoiicTae. [JaiiTe cBapo4HOMY annaparty
HEKOTOpOE BPeMA OCTbITb.

Ha o6paTHoi CTOpoHe YCTpoWCcTBa HaXoAUTCS
npegoxpaHuTens yctpoicTaa (14). Ecam ycTpoiicTBo
nepecTaHeT paGoTaThb, TO BbIHETE 13 PO3ETKM
LUTEKep 3EKTPONUTaHUA YCTPONCTBA U3 PO3ETHN
3/IEKTPUYECKOM CETU U OTKPOWTE MPY MOMOLLM
OTBEPTHU A1 LMLEBOW FOIOBKM KPbILLKY
npegoxpanuTens (14). B Tom cayyae, ecav WHyp B
NNaBKOM MpefjoXpaHnTene neperopes, To 3aMeHuTe
NPeAoXpaHUTE b, HOBBIM C TaKWUM e HOMUHA/IbHBIM
3HayeHneM (250 MA; xapaKkTepucTvka M)

10. Texob6cny>xuBaHue

PerynfpHo yaanaiite ¢ ycTpoicTBa mbirib 1
3arpAsHeHnA. O4YUCTKY NyuLue OCYLEeCTBAATL NPy
MOMOLLY LUETKM C TOHKUM BOPCOM WU BETOLLBIO.

11. 3akas3 3anacHbIx getanen

Mpu ocyllecTBEHUN 3aKa3a 3anacHbIX AeTanei
HEo6X0AMMO MPUBECTY Crieflyiolme AaHHbIe:

@ TunycTpoiicTea

@ HOMep apT. ycTpoiicTea
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@ WIEHT. HoMep yCcTpoicTBa

@ HOMep 3anacHoun AeTanu HeobxoanuMo
3anacHoit YacTn

AKTyarbHble LeHbI 1 MIHOPMaLMA HAXOAATCA Ha

www.isc-gmbh.info

12. YTunusauma n BTopuyHasa
nepepaboTka

YCTPOWCTBO HAXOANTCA B YNakoBKe ANA TOro,
4TO6bI U36eXKaTh ero NOBPeXAEHUI Npu
TpaHCropTMpoBKe. 3Ta ynakoBka ABNAETCA
CbIPbEM 1 MO3TOMY MOXET BbITh UCMONb30BaHa
MOBTOPHO WNW HarnpaeneHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTPOWCTBO 1 €ro NPUHaANEXHOCTH COCTOAT U3
PasfnYHbIX MaTEpUanoB, Tak1x Kak Hanpuvep
meTann v nnactmace. YTunuaupyinte aedekTHble
neTanu B MecTax c6opa 0cobbix OTXOA0B.
VHchopmauuto 06 aTom Bbl MOXeTe NosyunTb B
crneuvann3MpoBaHHOM MarasuHe U B MECTHbIX
opraHax npasnexua!
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and standards marked below for the article
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@ erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlini @ dichiarala conformita secondo la
und Normen fiir Artikel — direttiva UE e le norme per I'articolo
declares conformity with the EU Directive over i
henhold til EU-direktiv og standarder for produkt

déclare la conformité suivante selon la prohlasuje nasleduj

hodu podle smérnice

@ directive CE et les normes concernant larticle © EU a norem pro vyrobek.
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@ Nur fiir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG liber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfiir auch einer
Riicknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare |a reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Cawmo 3a cTpaHu ot EC
He n3xBbpnAinTe enekTpu4eckn ypeamn B AOMaLLHNA 6OKNYK.

CwrnacHo EBponeiickata anpekTusa 2002/96/EC 3a €NeKTPUYECKN 1 eNeKTPOHHM CTapu ypeaun 1
npespbLUAHETO nB HaunoHanHo npaeo, yI'IOTpeﬁFlBaHI/ITe eneKTpu4eckn ypean TpﬂGBa Aa ce npepasar
paspaesnHo cbbpaH 1 B CboGpaseH C OKoHaTa cpefa MyHKT 3a Oroi30TBOPABAHE Ha OTMnagbLy.

AnTepHaTMBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO M3npailaHe C Les peumknmpaHe:

Co6CTBEHNKBT Ha eNeKTpoypeaa e anTepHaTUBHO 3a4b/IKEH BMECTO Aa r'o u3npatu obpartHo, Aa
cbAeiicTBa 3a Cbo6Pa3HOTO My OMOM30TBOPABAHE B Cy4ail Ha OTKa3s OT co6eTBeHOCTTa. 3a LenTa
CTapvAT ypea MoXe Aa ce NpefoCTaBu U Ha CboupaTenieH NyHKT, KOWTO U3BBbPLUIBA OTCTPaHABaHE Mo
cMucbna Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMIKA U 3aKoHa 3a oTnaabumTe. ToBa He ce OTHacA A0
npubaBeHn KbM CTapuTe ypeamn YacTu v NOMOLLHM CpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHU HacTu.
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Movo yia xwpeg Mg EE
Mn TeTaTE NAEKTPIKEG OUCKEUEG OTA OWKIAKA amoppippata.

Zuppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPLOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG OCUCKEUEG KAl
Yla MV HeTATPOTM 0g EBVIKGO AiKalo TIPEMEL VA CUYKEVTPMVOVTAL XWPLOTA Ta NAEKTPIKAE epyaAeia Kat
Va QVaKUKAGVOVTAL.

EVAAAGKTIKY) AUOT) QVAKUKAWONG QVTi ETLOTPOPNS

O 1BLOKTTNG TG NAEKTPIKAG CUCKEUNG UMTOXPEOUTAL EVAANAKTIKA, QVTi va ETIOTPEYPEL TN CUOKEUN, va
oupBdaAel 0TV OwoTH dlABeoN e MePIMTWOoN Tou dev XPElAeTal TTAEOV TN CUCKEUT). H HETAXEIPIONEVT
ouoKeun pnopei va rapayxwpnBei oe Yrmpeoia andoupong 1 oroia Ba ekTEAETEeL TNV dldBeon Tou
TPOIOVTOG CUNPWVA HE TIG EBVIKEG TIPOBLAYPAPES AVAKUKAWONG KAl AMOPPIHHATWY. Agv
oupmepthapBavovTal Ta e§apmHaTa 1) BondnTika e£ap  TUATA TWV HETAXEIPIOPEVWV CUOKEUMV XWPIg
NAEKTPIKA TUAHATA.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢dpe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili yénetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristirilmis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniistim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak calisan geri déntisim merkezlerine vermekle yukumluddr. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal doéniigtim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullanilmis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimel malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Tonbko AnA cTpaH EC
3anpelleHo BblGpackiBaTh ANEKTPOMHCTPYMEHT B O6bIUYHbIN AOMALLIHUIA MYyCOp.

CornacHo esponeiickoit aupekTuse 2002/96/EG 06 MCMONb30BAHHBIX ANEKTPUYECKNX 1 ANEKTPOHHbIX
YCTPOMCTBAX M peanusaumm B NpaBoBON CUCTEME COOTBETCTBYIOLLEN CTPaHbl HEO6XOANMO
MCMOSb30BaHHbIN 3NIEKTPUHECKUIA MHCTPYMEHT YTUNN3NPOBATL OTAENBHO W HANPaBMATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy [N1A OXpaHbl OKPY>XXalolleil cpe/bl.

BTopuyHan nepepaboTka - anbTepHaTUBa 06A3ATENBHON OTChINKE YCTPOCTBA Ha3a/ U3roTOBUTESIO:
Bragenel| 9neKTpU4eCKoro ycTpoiicTBa B Ciy4ae N36aBfieHNA OT COBCTBEHHOCTU 06A3aH, B KaiecTee
anbTepHaTVBbI OTCbITKM HAa3a/ N3rOTOBUTENIO, COAECTBOBATL Haanexallen ytunusauwu. MNpuwealwee
B HEroJHOCTb YCTPONCTBO MOXET 6bITb NepeAaHo B MPUEMHbIN NMYHKT, KOTOPbIN OCYLECTBUT
NMKBUAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKIMYHOM MPON3BOACTBE U OGpalLeHnm ¢
MYCOPOM. OTO HE OTHOCUTCA K MPUNOXEHHBIM K MPULLIEALIEMY B HErOJHOCTb 060PYA0BaHMIO
AONONHUTENbHbIM yc*rpoﬁc-rBaM 1 BCriomorartesibHbIM cpeacTeam, He coaep>KallumMm aneKTpuyeckme
yacTu.
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

sau iplit iei si a hartiilor insotif a
produselor, chiar i numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MpeneyaTBaHeTo VN PA3MHOXABAHETO N0 APYT HAYMH Ha
[AOKYMEHTaUWA 1 NPUAPYXaBaLUN AOKYMEHTM Ha MPOAYKTY Ha, A0pY 1
KaTo M3BajKa, ce A0MyCcKa camo C U3PU4HOTO paspelueHne Ha ISC
GmbH.

H avatonwon A GAn o i R Kat
QUAAGBIWY TWV TIPOIOVTWY TG ETAIPEIAG, AKBLN KAl OE
Qarnoomaopata, EMTPENETAL HOVO PETA AT PNTY £YKPLON TG
stapeiag ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde gogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay! alinmak sartiyla serbesttir.

@

MepeneqaTbiBaue U NPoLMe BUAbI PAMHOKEHUA AOKYMEHTaLMY 1
nucTos MM, MOMHOCTBHO U

4acTuHo, n Tb TONBKO C o

paspewenna ISC GmbH.
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®  Technische Anderungen vorbehalten

® Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

®  3anassa ce NPaBOTO 3a TEXHUYECKN NPOMEHN

@ O KATAOKEVAOTG SlaTPEL TO BKAIWHA TEXVIKOY GAAQYGY
@ Teknik degisiklikler olabilir

® G npaso Ha Te
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprogabil ne pare foarte rau si va rugdm sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles c& va stdm si la telefon cu pléacere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuitd pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorérile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor strdine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente strdine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumparérii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doud saptdmani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duraté de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesad schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionatd mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o altd dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu plécere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugdm aparatul la adresa noastra service.
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OOHKYMEHT 3A rAPAHLUMUA

YBamaeMu KIMeHTH,

HawWM1Te NPOAYKTH MOA/IEMAT Ha CTPOr KAYECTBEH KOHTPO. B ciyyait, Ye Bbrpexu ToBa B AaZieH MOMEHT TO3M
ypea He paboTu 6e3ynpeyHo, M3Ka3BaMe ChKaNEHUETO C1 1 B MonMM, Aa ce 06BbPHETE KbM Hawarta
cepBU3Ha CyH6a Ha NOCOYEHWA Ha Tasu rapaHuuoHHa KapTta agpec. C yjoBoncTBue cme Ha Bawe
pasnonoMeHne 1 no TenedoHa Ha NOCOYEHUsA TenedOoHeH HOMep B cepBu3a. 3a NpeAsBABaHETO Ha
NPETEHLMUTE MO OTHOLLEHWE Ha rapaHLWATa e B CU/a CNIeAHOTO:

1. Tesu rapaHUMOHHW YCNOBUA YPeXmaaT AOMbAHUTENHU rapaHLIMOHHK yCcayri. BalumTe 3aKoHHM nNpasa npu
HEe/I0CTaTbLM Ha NpecTaluATa He GUBAT 3acerHaT OT Tasu rapaHuuA. Halwata rapaHuMoHHa ycnyra e
6e3nnaTHa 3a Bac.

2. TapaHuMoHHaTa ycnyra ce pasnpocTupa U3KIHUTENHO BbPXY Ae(EKTH, KOMTO Ce Ab/KaT Ha AedeKTH B
CypOBMHaTa MM NPOU3BOACTBEHM AedEeKTU 1 Ce orpaHMyaBa A0 OTCTpaHABaHe Ha Te3n fedeKTu, pecn.
[0 NoAMAHa Ha ypeaa. Mons, o6bpHeTe BHUMaHWe Ha TOBa, Ye HallMTe ypeau CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHNeTo He ca KOHCTPYMPaHU 3a NPOMULLIEHA, 3aHAATHUICKA MU MHAYCTPUanHa ynotpeba.
apaHLMOHEeH J0roBop Mpu TOBA HE CEe CKII0YBA, KOraTo ypeabT Ce U3M0/3Ba B NPOMULLIEHH,
3aHAATYMIACKU UM MHAYCTPUAIHU NPEANPUATUA, KAKTO U NPU PaBHOCTOMHM Ha TAX AelHocTH. OT Hawarta
rapaHuua ce U3KKYBaT CbLUO TaKka AOMB/IHUTEIHU YC/IYTK 3a TPAHCMOPTHU LWeTH, LWeTu nopagun He
C'b6ﬂ|0p,aBaHe Ha ynbTBaHETO 3a MOHTaXa Wau Bb3 OCHOBA Ha He npeLlM3Ha nHcTanauusa, He
cbblofaBaHe Ha ynbTBaHETO 3a ynoTpeba (KaTo Hanp. nopaau CBbp3BaHe KbM HENOAXOAALLO
©/IeKTPUYECKO HamnpemxeHe UK BUZ TOK), rpy6u MAK HeNOAXOAALLM 3a LieNTa NPUOKEeHUA (KaTo Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeja Uin U3nosi3BaHe Ha He NO3BOJIEHWM MHCTPYMEHTHM 3a ynoTpeta uam o6opyasaHe),
He crnassaHe Ha pasrnopea6uTe 3a NOAAPBIKKA 1 6e30NaCHOCT, HaBIM3aHe Ha YyM/y Tena B ypeja (Kato
Hanp. NACHK, KaMbHU MK Npax), ynoTpeba Ha cuna UK Yy au HaMecH (KaTo Hanp. WeTH, NoayYeHn Ypes
najiaHe) KaKTo 1 nopaau o6M4atHOTO n3xabasaHe Npu ynoTpebara.

MpaBoTo 3a rapaHLuA U3Thua, KoraTo Mo ypesa Beye ca 61u U3BBLPLLIEHN HAMECH.

3. TapaHLMOHHWAT NepuoA e 2 rofAuHK U 3anoyBa OT AaTaTa Ha MoKymnKa Ha ypeaa. FapaHUMOHHUTE npasa
TpA6Ba Aa ce NPeAABAT NPEAN U3TUYAHE Ha rapaHLUMOHHUA NEPUOA B PAMKUTE Ha [iBe CEAMULM, CNEq,
KaTo CTe OTKPUM AedeKTa. [peAABABAHETO Ha rapaHLMOHHUTE NpaBa Cled N3TYaHe Ha rapaHUMoHHNA
Nep1og, e U3KioyeHo. MonpaBKaTa MK NoAMAHAaTA Ha ype/aa He BOAW /0 YAb/KaBaHe Ha rapaHLMOHHUA
Nep1OZ, KaKTO U C Taau ycayra 3a ypeaa Uin 3a eBEeHTYaIHU MOHTUPaHW Pe3epPBHU HacTu He 3arnoyBa HoB
rapaHLUMOHEH neproA. ToBa BamM ChLUIO U NPU U3NON3BAHE HA CEPBU3HU YC/yTW Ha MACTO.

4. 3anpepassaBaHeTo Ha BaleTo rapaHUMOHHO NpaBo, MOANA, uanpareTte AedeKTHUA ypea Ha NOCoYeHUs no-
pony agpec 6e3 3annallaHe Ha NOLLEeHCKa TaKca. MpUNoKeTe KBUTAHLMATA B OPUrMHAN UK Apyr
yA0CTOBepABaLL, NOKyNKaTa IOKYMEHT ¢ aaTa. Mons, 3atosa nasete go6pe KacoBusa 60H KaTo
flokasaTtenctso! Mosis, onuiueTe HU NpuyMHaTa 3a peknamaLuaTa Bb3MOKHO Hait-TOYHO. AKO AedeKTbT
Ha ype/a e BKIIOYEH B HallaTa rapaHLMOHHa ycayra, BegHara Lie nosy4ute o6paTHoO nonpaseH Uan HOB
ypea.

Pas6bupa ce, B 3aMAHa Ha Bb3CTAHOBABAHETO Ha PasXxofuTe HWE C yAO0BOJICTBUE OTCTPaHABaME CbLLO U
AedEeKTH Mo ypeaa, KOMTO HE Ca UM Beve He ca BH/IOYEHM B 06XBaTa Ha rapaHuuaTa. 3a uenta, Mons,
u3npateTe ype/Ja Ha HalWA ajpec B CepBr3a.
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EITYHzH

AELOTIUN TIEAATION, A§OTIHE TIEAATN,

Ta TPoidvTa Hag UTTOKEIVTAL OE AUOTNPOUG EAEYXOUG TToLOTNTAG. Edv tap 0Aa autd kamote dev
AetToupynoouv ayoyda, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 060G TIAPAKAAOUKE VA AOTAVOEITE TIPOG TO TUNHAUAS
E&urmpétnong MeAatwv, ot SlevBuvon Tou avapepeTe o€ auTn TNV £yyunaon. Euxapiotwg oag Bondoupe
KAl TNAEDWVIKWG OTOV APLOKO TIOU AVAPEPETE TILO KATW. [a TNV KATIoXUoT TwV a&LWoEWV £YyUnong loxUouv
Ta egng:

1.

AuToi ol 6poL eyyunong pubuifouv mpdoBeTeg apoxEQ eyyunong. Amnd tnv eyyunon autr Sev Biyovtat ot
VOUIHES AEWOELS 0ag Yia eyyUnon. H tapoxrn Tng eyyunong Hag eivat yia cag Swpedv.

H €yyUnomn KaAUTTTEL AMOKAELTTIKA Kat HOVO BAGBEG TTOU OPEIAOVTAL OE EAATTWHATA UAKWY 1)
TIapaywyng Kat meplopifovTal oTnV arnokatacTacn auTwy TWV EAATTWHATWY 1} TNV aVTIKATAoTAoT TG
OUOKEUNG. MapakaAoUpE Va TIPOCEEETE WG OL CUOKEVEG Hag SEV TipoopidovTal yia T Blopnxavia,
BloTexvia Kat TNV EMAYYEAUATIK Xprion. [a To Adyo auTo dev upiotatat cupBacn eyyunong oe
TIEPIMTWON XPrIONG TNG GUCKEUNG 0T Blopnxavia, BoTexvia, yla emayyeAHaTIko 1) GAAO TIapdpolo
OKOTIO. ATIO TNV EYYUNOT| Hag arokAgiovTat épav ToUTou anmodnuwoelg yia BAAReS HeTapopdg, BAARES
OPEINOUEVEG OE N Tripnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EGPAAUEVN EYKATATTAON, Un THpnon
g Odnyiag xpriong (m.x. ouvdeon o€ AdBog Tdon SIKTUOU 1) £i50G PEUHATOG), KATAXPENOTIKY 1) XL 0P
Xpnon (.. urepdOPTWON 1} XPrion KN EYKEKPIUEVWY AVTAAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} EEAPTNHATWV), un
mpnon Twv Yrodeiewv ouvtrpnong kat acdpaAeiag, 0050 EEVWV AVTIKEWEVWY 0T CUOKELT (OTIWG
TL.X. GupOG 1) okdvn), xperion Biag 1) ewTepIkY enidpacn (dnwg T.X. BAABES amnd mTwon) kabwg Kat BAAReES
TI0V opeidovTal o€ Kotvr) pBopd.

H a&iwon eyyUnong exminTel o€ TepinTwon Tov éyvav 118n EEveq eMePPATELG 0T CUCKEUT).

H 8idpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 €1 Kat apxidel and v nuepounvia ayopdg g cuokeung. Ot
a€lOELG EYYUNONG TIPETIEL VA KATIOXUOOUV TIPIV TNV TIAP0S0G TNG TIPOBECHALS TNG £yyUnong eviog Vo
eBSopAdwy amod TNV SlamnioTwor Tou EAATTWHATOG. ATIOKAEIETAL 1) KATioXUON a§lwoewV eyyunong HeTa
TV ndpodo g mpobeopiag TnG eyyunong. H emokeun 1j n avtikataoTaon Tng CUCKEUNG Sev
ouvendyetal oUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £yyUnong oUTe TNV évapgn véag mpobecpiag
£YyUnong yla Tn CUOKEUN 1} Ta evEeXOUEVWG TOTIOBETNBEVTA eEapTrpata. To iSlo .oxVel kal oe
miepinTwon o€pPLg i TOTIOU.

Ma TV katioxvuon g a&iwong g £yyvnong 6ag MAPAKAAOUHE VA HAG ATTOCTEIAETE TN CUOKEUTY), XWPIG
EMPBAPUVOT) PG HE TAXUSPOUIKA TEAN, OTNV TILO KATW avapepopevn Slevbuvon. Mn Eexaoete va
EMIOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG ATIOSEIENG AYOPAG 1) AAAO IOXVOV ATIOSEIKTIKO ayopds. IMa To Adyo autd
00g TIAPAKAAOUHE Va GUAAEETE KOAA TNV amOSEIEN Tou Tapeiou! MapakaAovpe eMiong va pag
TIEPLYPAYPETE TNV auTial Yla TV Slapaptupia o6ag 600 Tio avaAuTikd yivetat. Edv To eAdTTwua mg
OUOKEUNG 600G KAAUTITETAL Ao TNV £yyUnon Hag, eite Ba oag emotpadel TaxUTATA 1 ETIOKEVATHEVN
OUOKeUN 0ag, eite Ba AABETE pia vEa ouoKeu.
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GARANTI BELGESI

Sayin Musterimiz,

Uriinlerimiz retim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde galigmadiginda ve bozuldugunda bu durumdan gok lizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihaz
Garanti Belgesinin alt bolimiinde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullar ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler tcretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve iretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirldir.
Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini lutfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya ybnetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tiir(ine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asiri
yiiklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve giivenlik talimatlarina riayet
ediimemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin i¢cine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asag disme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagl olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz izerinde herhangi bir ¢alisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti siiresi 2 yildir ve garanti siresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baglar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti siiresi dolmadan iki hafta dnce bildirilmelidir. Garanti siiresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
dedistirilmesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti stiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi ticreti géndericiye ait olmak lzere asagdida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldi§iniz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek igin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkiin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isiiresi dolan arizalar Gcreti karsiiginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize gonderin.
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FAPAHTUAHOE CBUAETEJIbCTBO

Fny6oKoyBamaeMmbli KIMEHT, rNly6oKoyBaaeman KAMEHTKa,

KauecTBo HalMX NPOAYKTOB NOABEPraloTCA TLATENLHOMY KOHTPONID. EC/IM HECMOTPS Ha TO KOrAa-M60
BO3HUKHYT K HaleMy 60/1bLIOMY COMaEHUIO HApYLLEHWUs B paboTe MHCTPYMEHTA, TO Mbl TpocuM Bac
06PAaTUTLCA B HaLly CyHGYy CepaiCa MO YKasaHHOMY B 3TOW rapaHTUIMHON KapTe agpecy. Mbl TaKIKe 0XOTHO
0TBETUM Ha Bawm BONpOCHI N0 Te]'leq)OHy, HOMEP KOTOPOro NpUBEAEH HUME. A}'Iﬂ npeabABAEeHUA I'IpeTeHSMlZ
10 rapaHTUIHOMY OBC/TYKUBAHMIO AEHCTBUTENLHO CeAyioLee:

1. HacToswme npaBuna rapaHTU1 PEryamMpyroT 4ONONHUTE IbHbIE YC/IOBUA OKa3aHUA rapaHTUIAHbIX YCAyr.
3T rapaHTuiiHble 06A3aTeNbCTBA He 3aTparmBaloT Ballv 3aKOHHbIE NpaBa Ha rapaHT1itHoe
o6cnymuBaHue. Halwm rapaHTuiiHble yenyr ana Bac 6ecnnatHbi.

2. TapaHTWiHbIe yCNyrM pacnpocTPaHAITCA TOIbKO HA HEMCNPABHOCTM, KOTOPbIE BO3HUK/M B pesyibTaTte
HEeJ0CTaTKOB MaTepuasia uam Npouecca U3roToB/IEHUA 1 NpelycmMaTpuBatoT TO/IbKO yCTpaHeHne 3TUX
Hef0CTaTKOB WK 3aMeHy ycTporicTea. Heo6xoAMMO y4ecTb, HTO HalM YCTPOMCTBa paspaboTaHb!
COrnacHo npeanucaHnAm AnA UCNOb30BaHMA B MPOMbIL/IEHHBIX, PeMECNEHHbIX MU UHAYCTPUAIbHbIX
obnacTax. [apaHTUIHbIN OrOBOP CHATAETCA HeeMCTBUTE/IbHBIM, €C/IM YCTPOMCTBO UCNOb3yeTCA B
MPOMBILNEHHbIX, PEMEC/IEHHbIX NN NHAYCTPUA/IbHBIX LeNAX, a TakkKe ansa I'IOFI,O6HOH AEATEeNIbHOCTH.
Haluv rapaHTuitHble 0653aTeNbCTBa HE PACTPOCTPAHSAIOTCA Ha NOBPEM/EHUS NPU TPAHCMOPTUPOBKE,
NoBpEXAEHNA B pe3y/ibTaTe HeCOBMOAEHNA YKa3aH1ii PYKOBOACTBA MO MOHTaXY WK B pesynbTaTe
npoBeAEeHHOM HeHaeXalMM 06Pa3oM MHCTANNALMKU, HECOBIIOAEHNA YKa3aHUIi PYKOBOACTBA Mo
9KCM/IyaTaumMm (TaKUX KaK HanprUMep, NOAKIIOYEHNE K CETU C HEHa/IeKalLM NapaMeTPOM HarpsHeH!s),
MCNONb3YEeTCA HENPaBWU/IbHO MW HEHaA/1eXaLLMM 06pa3oM (Hanpumep, neperpysKa ycTponcTsa nnm
MCNoNb30BaHUe He JOMYLIEHHbIX K IPUMEHEHNIO HACaA0K UM NPUHAANIEKHOCTE), NPU HecoboAeHNN
npaBu TeXHUYEeCKoro oécnymmsawﬂ U TEXHUKH 6930I'IaCHOCTM, npw nonagaHnm NOCTOPOHHNX
npeAMeTOoB B YCTPOMCTBO (TAKUX KaK HanpuMep: NeCOK, KAMHWU UK MNbl/b), NPXU UCNOAL30BAHWUK CUAbI MU
NOCTOPOHHUX BO3AEMCTBUIA (TaKUX KaK HanpuMep, NOBPEXAEHWUA B pe3yibTaTe NafieHns), a TaKKe npu
06bI4HOM U3HOCE B pesynbTaTe UCNo/Ib30BaHNUA.

MpaBo Ha rapaHTUHOE 0BCNYHMBAHME TEPSAET CUAY, ECNM GblIM OCYLECTBNEHBI BMELLATENbCTBA B
MHCTPYMEHT.

3. TapaHTWiHbIN CPOK COCTABAAET 2 rofa U HAYMHAETCA CO AHA MOKYNKM YCTPOMCTBA. MapaHTUiiHbIe Npasa
HEOBXOAMMO NPEABLAB/ATL A0 UCTEYEHUS CPOKA rapaHTUM B TEYEHUM ABYX HELE/b NOC/E TOTO KaK 6yaeT
0GHapYHEHa HEUCTIPABHOCTb. 3asBNIEHUA Ha rapaHTUIMHOE 0BC/YKUBAHWE MOC/E UCTEHEHWSA CPOKa
rapaHTM He MPUHUMAIOTCA. PEMOHT MM 3aMeHa YCTPOMCTBA He BEAET K YA/IMHEHWIO CPOKA C/yHGbI U C
STUMM YCIyramu He HaYUHAETCS HOBBIM CPOK rapaHT1M A4/ YCTPOWCTBA WAW YCTaHOBMEHHbIX 3anacHbIX
fAeTanei. ATo [eCTBYET TAKKE B C/ly4ae OKasaHus CEPBUCHBIX YCAYT MO MECTY HAXOMAEHUA KAUEHTA.

4. [nAa npeabaABneHUA NPETEH3UIM Ha rapaHTUIHOE 06CyKUBAHWE BbILIMTE, NOXaNyMCTa, HemcnpasHoe
YCTPOMCTBO 6€3 onNaThl MOYTOBbIX PACXOZO0B MO YKa3aHHOMY HUMe aapecy. [PpUnoKnTe KBUTaHLMIO
MOKYMNKW B OPUr1HaNe Unu no6oe Apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM NOKYMKE C yKasaHHOM JaTo.
Heo6xoa1MMO N03TOMY COXpaHATbL KACCOBbINM YeK ANA foKasaTtenbcTsal [oxanyicTa, onuwnTe NPUIUHY
npeAbABAAEMbIX NPETEH3UIM KaK MOXHO To4YHee. Ecnm HencnpaBHoe yCTPOMCTBO NOANEHUT
rapaHTUIHOMY OBCyKUBAHMIO, TO Bbl NONy4MTE HE3aMeAITENIbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE U/ HOBOE
yCTPOMCTBO O6paTHO.

Camo Co60¥ pasyMeeTCs, Mbl MOMEM TaKIKe YCTPaHUTL NpU onnaTe 3aTpaTr HeMCNPaBHOCTW YCTPONCTBA,
KOTOPbIE HE BXOASAT B 06bEM rapaHTUIHbIX YCAYT WK MPU UCTEYEHWM CPOKA rapaHTuu. [is atoro Bam
HEOo6XO/MMO BbICNIATb YCTPOMCTBO Ha aJpec Hallei Cymbbl cepaica.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir lhnen auch telefonisch tber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfiigung. Fiir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen
Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie
kostenlos.

. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méngel, die auf Material- oder Herstellungsfehler

zurlickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gerates beschréankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgemaf nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart),
missbrauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung
von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehér), Nichtbeachtung der Wartungs- und
Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch
verwendungsgemaBen, lblichen VerschleiB ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerét bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor

Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

. Fir die Geltendmachung |hres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die

unten angegebene Adresse. Fiigen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten
Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns
bitte den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerétes von unserer Garantieleistung
erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ° EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 « Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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o Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort

Welcher Fehler ist

getreten ( Angabe):

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
e beschreiben uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerates als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fur Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerat funktioniert nicht*

oder ,,Gerat defekt” verzdgert hingegen die Bearbeitung erheblich.

Art.-Nr.:

I.-Nr.:

o
Garantie: JA [

NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt | @ lhre Anschrift

und Art.-Nr. und I.-Nr.

10 { JA/NEIN sowie K

Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 12/2008 (01)
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