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Bruksanvisning - ®
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®  Lasigenom och beakta bruksanvisningen och sakerhetsanvisningarna
foére anvandning.

@ Lue kayttéohje ja turvallisuusmaaraykset ennen kayttéonottoa ja
noudata niité.

@  [epea nepsbiM UCMONL30BAHMEM NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
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A Obs!

Innan maskinen kan anvandas maste sarskilda
sakerhetsanvisningar beaktas for att férhindra olyckor
och skador. Las darfér noggrant igenom denna
bruksanvisning och dessa sakerhetsanvisningar.
Forvara dem pa ett sékert stélle sa att du alltid kan
hitta 6nskad information. Om maskinen ska dverlatas
till andra personer méaste dven denna bruksanvisning
och dessa sékerhetsanvisningar medfélja. Vi dvertar
inget ansvar for olyckor eller skador som har uppstatt
om denna bruksanvisning eller
sakerhetsanvisningarna asidosatts.

1. Beskrivning av apparaten (bild 1/2)

1. Potentiometer for installning av
svetsstrom

2. Skala for svetsstrom

3. Kontrollampa for drift

4. Kontrollampa for 6verhettning

5. Snabbanslutning positiv

6. Snabbanslutning negativ

7. Nétkabel

8. Kabel med elektrodhallare

9. Kabel med jordklamma

10. Gasanslutning fér TIG-utrustning

11. Bérsele

12. Anslutning for gastillforsel

13. Strombrytare

14. Aggregatets sakring

2. Leveransomfattning

Invertersvets

3. Viktiga anvisningar

Las igenom bruksanvisningen noggrant och beakta
alla anvisningar. Anvénd bruksanvisningen till att
informera dig om apparaten, dess
anvandningsomraden samt gallande
sékerhetsanvisningar.

A\ Sakerhetsanvisningar
Ska tvunget beaktas.

oBS!

Anvand endast aggregatet till de &ndamal som
anges i denna bruksanvisning: Manuell
ljusbagssvetsning med belagda elektroder resp. TIG-
svetsning (Tungsten Inert Gas) med anvandning av

4
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passande tillbehér. Ej &ndamalsenlig anvandning av

denna utrustning kan vara farlig for personer, djur

och materiella vérden. Anvandaren av aggregatet ar
ansvarig for sin egen och andra personers sékerhet.

Las tvunget igenom bruksanvisningen och beakta

alla foreskrifter.

@ Reparation och/eller underhall far endast utforas
av kvalificerade personer.

® Anvénd endast de svetsledningar som medféljer

leveransen (@ 16 mm? svetskabel av gummi) eller

tillbehér som har rekommenderats av tillverkaren.

Se till att apparaten alltid vardas i tillracklig man.

Under drift bor apparaten inte sta trangt eller

direkt vid en vagg eftersom tillracklig mangd luft

maste kunna strémma in genom éppningarna.

Overtyga dig om att apparaten har anslutits ratt till

elnatet (se punkt 6). Undvik allt slags

dragbelastning pa natkabeln. Dra ut
stickkontakten innan du flyttar apparaten till ett
annat stalle.

@ Var uppmarksam pa svetskabelns,

elektrodhallarens samt jordklammornas skick. Om

isoleringen eller de strdmférande delarna ar slitna
finns det risk for att farliga situationer uppstar,
samtidigt som svetsens kvalitet kan férsamras.

Ljusbagssvetsning genererar gnistor, smalta

metallpartiklar och rok. Beakta darfér foljande: Ta

bort alla brénnbara substanser och/eller material
fran arbetsplatsen.

Se till att lufttiliférseln alltid ar tillracklig.

Svetsa inte pa behallare eller rér som har

innehallit brannbara véatskor eller gaser. Undvik

allt slags direktkontakt med svetsens stromkrets.

Tomgangsspanningen mellan elektrodhallaren

och jordklamman kan vara farlig.

@ Forvara och anvand inte apparaten i fuktig eller
vat omgivning eller vid regn.

@ Skydda 6gonen med féreskrivna skyddsglas (DIN
9-10). Anvand handskar och bar torra
skyddsklader som ér fria fran olja och fett for att
skydda huden mot ultraviolett stralning fran
ljusbagen.

@ Spetsapparaten far inte anvandas for att tina upp
frysna réror

Obs!

@ Lijusstralen fran ljusbagen kan skada 6gonen och
fororsaka brannskador pa huden.

@ Vid ljusbagssvetsning uppstar gnistor och droppar
av smalt metall. Det svetsade arbetsstycket borjar
gléda och forblir mycket hett under ganska lang
tid.

[ Z\ngorna som frigérs vid ljusbagssvetsning kan
vara skadliga. Allt slags elektriska stétar kan vara
daédliga.

e Narma dig inte ljusbagen inom en omkrets pa
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15m.

@ Skydda dig sjélv (och personer i narheten) mot
eventuell farlig verkan fran ljusbagen.

@ Varning: Beroende pa typ av natanslutning dar
svetsen har anslutits finns det risk for att
stérningar uppstar i natet som kan innebara
inskrénkningar fér andra anvandare.

Obs!

Om elnat och stromkretsar &r 6verbelastade finns det

risk for att storningar uppstar fér andra anvandare
medan svetsen anvands. Kontakta din elleverantor
om du &r oséker.

Andamalsenlig anvéndning

Maskinen far endast anvandas till sitt avsedda
andamal. Anvandningar som stracker sig utover detta
anvéndningsomrade ar ej andamalsenliga. For
materialskador eller personskador som resulterar av
sadan anvandning ansvarar anvandaren/operatoren
sjélv. Tillverkaren patar sig inget ansvar.

Téank pa att vara produkter endast far anvandas till
andamalsenligt syfte och inte har konstruerats for
yrkesmassig, hantverksmaéssig eller industriell
anvandning. Vi ger darfér ingen garanti om
produkten ska anvandas inom yrkesmassiga,
hantverksmassiga eller industriella verksamheter
eller vid liknande aktiviteter.

Riskkallor vid ljusbagssvetsning

En rad olika riskkallor uppsta vid ljusbagssvetsning.
Av denna anledning ar det mycket viktigt att
svetsaren beaktar foljande regler for att inte utsatta
sig sjalv eller andra personer for faror, eller valla
skador pa sig sjélv eller apparaten.

1. Arbetsuppgifter pa natspanningssidan, t ex pa
kablar, stickkontakt, stickuttag far endast utféras
av behorig elinstallator. Detta géller sarskilt for
hopkoppling av mellankablar.

2. Vid olyckor ska svetsstromkéllan genast atskiljas
fran natet.

3. Om elektriska berdringsspanningar uppstar,
koppla genast ifran apparaten och lat en behérig
elinstallator kontrollera utrustningen.

4. Se alltid till att fullgod elektrisk kontakt finns pa
svetsstromsidan.

5. Bér alltid isolerande handskar pa bagge
handerna nér du svetsar. Dessa handskar
skyddar dig mot elektriska slag
(svetsstromkretsens tomgangsspanning), mot
skadlig stralning (vdrme och UV-stralning) samt
mot glédande metall och slaggstank.
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6. Bar fasta och isolerande skor. Tank pa att skorna

ska vara isolerande &ven om de &r vata. Vanliga
skor (lagskor) &r inte lampliga eftersom
metalldroppar som faller ned kan férorsaka
brannskador.

7. Barlampliga klader och anvand inga syntetiska

plagg.

8. Titta inte in ljusbagen med oskyddade 6gon.

Anvénd endast svetsskyddsskarm med
foreskrivet skyddsglas enl. DIN. Ljusbagen avger
inte endast ljus- och varmestralning, som kan
férorsaka blandning eller brannskador, utan
sénder dessutom ut UV-stralning. Om du inte
anvander fullgott skydd kommer denna osynliga
ultravioletta straining att férorsaka en mycket
smartsam bindhinneinflammation som dock inte
marks av forran efter nagra timmar. UV-stralning
pa oskyddad hud leder dessutom till skador som
Qéminner om solbranna.

9. Aven personer som star i nérheten av ljusbagen

maste informeras om dessa faror och utrustas
med erforderlig skyddsutrustning. Bygg in
avskarmningsvéaggar vid behov.

10. Eftersom rok och skadliga gaser uppstar vid
svetsning maste du se till att tillrackliga mangder
friskluft tillférs. Detta galler sarskilt vid svetsning i
mindre rum.

. Svetsarbeten far inte utforas vid behallare som
anvands for férvaring av gaser, brénsle,
mineralolja eller liknande, inte ens om de har
statt tomma under langre tid. Explosionsfara
foreligger pa grund av dessa rester.

. Sarskilda foreskrifter galler i utrymmen utsatta for
brand- och explosionsfara.

. Svetsar som ska utséttas fér hdga pafrestningar
och tvunget maste uppfylla vissa
sakerhetsvillkor, far endast utféras av sarskilt
utbildade svetsare som har genomgatt prov.
Exempel:

Tryckkarl, [6pskenor, slapkopplingar osv.

14. Anvisningar:

Tank tvunget pa att det finns risk for att
skyddsledaren i elektriska anlaggningar eller
utrustningar forstors av svetsstrommen om du ar
oaktsam nér du svetsar. Till exempel ar det
méjligt att jordklamman laggs pa svetsens kapa
som &r ansluten till den elektriska anlaggningens
skyddsledare. Svetsarbetena utférs pa en
maskin med skyddsledaranslutning. Det &r alltsa
mojligt att svetsa pa maskinen utan att
jordklamman klams fast pa denna. | detta fall
flyter svetsstrommen fran jordklamman via
skyddsledaren till maskinen. Den héga
svetsstrommen kan leda till att skyddsledaren
smalter.

15. Tilledningarnas sékringar till natstickuttagen

N

w
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maste uppfylla géllande foreskrifter (VDE 0100).
Enligt dessa féreskrifter ar det alltsa endast
tillatet att anvanda sakringar resp. automater
som &r anpassade till ledningsarean (fér jordade
stickuttag max. 16 A sékringar eller 16 A
ledningsskyddsbrytare). En sékring med for hogt
vérde kan leda till kabelbrand eller brandskador
pa byggnaden.

Tranga och fuktiga rum

Vid arbeten i tranga, fuktiga eller heta rum ska
isolerande underlag eller mellanskikt och dessutom
kraghandskar av lader eller annat daligt ledande
material anvandas for att isolera kroppen mot golv,
vaggar, ledande apparatdelar och liknande.

Om sma svetstransformatorer anvands for svetsning
under forhojd elektrisk fara, t ex i tranga rum som
bestar av elektriskt ledande vaggmaterial (tank, ror
osv.), i vata rum (genomfuktiga arbetsklader) eller i
heta rum (genomsvettade arbetsklader) far svetsens
utgangsspanning i tomgang inte vara hogre an 42 V
(effektivt varde). | detta fall kan alltsa apparaten inte
anvandas pga. den hégre utgangsspanningen.

Skyddsklader

1. Medan arbetet utférs maste svetsarens hela
kropp vara skyddad mot stralning och
brénnskador med hjélp av klader och
ansiktsskydd.

2. Bar kraghandskar av 1ampligt material (Iader) pa
bagge handerna. Dessa handskar maste befinna
sig i fullgott skick.

3. Bar lampliga forkladen fér att skydda kladerna
mot gnistregn och brannskador. Om
arbetsuppgifterna kraver att svetsning ska
utféras ovanfor huvudhdjd, maste svetsaren bara
skyddsoverall samt om nédvandigt anvanda ett
huvudskydd.

4. Skyddskladerna samt allt tillbehér som anvands
maste uppfylla direktivet “Personlig
skyddsutrustning”.

Skydd mot stralning och brannskador

1. Satt upp en skylt med texten “Varning! Titta inte
in i lagan!” fér att informera personalen om att
det finns risk for att 6gonen skadas. Skarma av
arbetsplatserna sa att personerna som vistas i
narheten ar skyddade. Se till att obehoriga
personer inte uppehaller sig i narheten av
svetsarbeten.

2. | omedelbar narhet till stationéra arbetsplatser
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ska vaggarna inte vara ljusa eller ha en
glansande yta. Fonster maste sakras mot
instralande ljus eller reflektering av stralar
atminstone upp till huvudhojd, t ex med lamplig
malning.

4. SYMBOLER OCH TEKNISKA DATA

EN 60974-1 Europeisk standard for
svetsapparater for manuell
ljusbagssvetsning med

begrénsad inkopplingstid.
Enfasig statisk
frekvensomformare -
Transformator-likriktare
Natfrekvens

U, Néatspanning

Max. natstrom,
dimensioneringsvarde

Sakring med nominellt varde
i ampere

U, Nominell tomgangsspéanning
1, Svetsstrom
Elektrodens diameter

Symbol for fallande
karakteristisk kurva

Symbol fér manuell
F ljusbagssvetsning med
overdragna stavelektroder

Enfas natanslutning

4y Forvara och anvand inte
apparaten i fuktig eller vat
omgivning eller vid regn.

Las igenom
bruksanvisningen noggrant
och beakta den innan du
anvander svetsapparaten.

IP21S Kapslingsklass

H Isoleringsklass
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X Inkopplingstid

£

Apparaten ar avstord enl. EG-direktiv 89/336/EEG.

Symbol for TIG-svetsning
(Tungsten Inert Gas)

Utrustningen uppfyller kraven som stalls i SS-EN
60974-10, klass A. Detta innebar att utrustningen
endast far anvandas inom industriell miljo. Under
ogynnsamma férhallanden kan utrustningen
férorsaka elektromagnetiska storningar.

Nétanslutning 230V ~50 Hz
Tomgangsspanning (V) 80
Upptagen effekt 5,23 KVA vid 22,74 A
Sakring (A) 16
Vikt 9,8 kg

Svetsning med belagda stavelektroder

Svetsstrém 20-150 A
Inkopplingstid X

25% 150 A
60% 105 A
100% 20A
TIG-svetsning

Svetsstrém 20-160 A
Inkopplingstid X

25% 160 A
60% 103 A
100% 80 A

5. Montera barsele (bild 3/4)

Montera barselet (11) enligt beskrivningen i bild
(3/4).

6. Anvéndning

Ansluta till matningsledningen

Innan néatkabeln (7) kan anslutas till einatet maste
man kontrollera att uppgifterna som anges pa
typskylten stdammer dverens med vérdena i
matningsledningen.

Obs! Stickkontakten far endast bytas ut av en
behdrig elinstallator.

Varning!
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Svetsaggregatet far endast anslutas till ett jordat
stickuttag som anslutits enligt féreskrift och som &r
anslutet till en sékring med max. 16 A.

Ansluta svetskablarna (bild 5)

Varning! Svetskablarna (8/9) far endast anslutas om
aggregatet inte ar ansluten till elnatet.

Anslut svetskablarna enligt beskrivningen i bild 5.
Anslut elektrodhallarens (8) och jordklammans (9)
bada stickkontakter till motsvarande
snabbanslutningar (5/6) och spéarra kontakterna
genom att vrida dem i medsols riktning.

Vid svetsning med belagda stavelektroder ansluts
kabeln med elektrodhallaren (8) i normalfall till
pluspolen (5) och kabeln med jordklamman (9) till
minuspolen (6).

Strombrytare (bild 1/2)

Sla pa aggregatet genom att stélla strémbrytaren
(bild 13) pa “I". Kontrollampan (3) for drift borjar lysa.
Sla ifran aggregatet genom att stélla strombrytaren
(bild 13) p& “0”. Kontrollampan (3) fér drift slocknar.

7. Férberedelser infor svetsning

Fast jordklamman (9) direkt pa svetsstycket eller pa
underlaget som svetsstycket befinner sig pa.

Obs! Se till att det finns direkt kontakt till
svetsstycket. Undvik darfér lackerade ytor och/eller
isolerande material. Pa elektrodhallarens ande finns
en specialklamma som anvénds for att kiamma fast
elektroden.

Anvéand alltid svetsskarm under svetsning. Denna
skarm skyddar 6gonen mot ljusstralarna fran
ljusbagen men gor det a&nda majligt att halla
svetsstycket under uppsikt.

8. Svetsning

8.1 Svetsa med belagda elektroder

Utfér alla elektriska anslutningar for
stromforsorjningen samt for svetsstromkretsen. De
flesta Overdragna elektroder ansluts till pluspolen.
Det finns dock andra slags elektroder som ska
anslutas till minuspolen. Beakta tillverkarens
instruktioner angaende typ av elektrod och korrekt
polaritet. Anslut svetskablarna (8/9) till
snabbanslutningarna (5/6) pa avsett vis. For nu in
elektrodens ej 6verdragna del i elektrodhallaren (8)
och anslut jordklamman (9) till svetsstycket. Se till att
fullgod elektrisk kontakt finns. Sla pa apparaten och
stéll in svetsstrommen med potentiometern (1)
beroende pa vilket slags elektrod som anvénds.
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Varning!

Om svetsstrommen overstiger 130 A (se rétt omrade
skalan for svetsstrém) ar det under vissa
omstandigheter méjligt att en snabb sakring gar.

Hall svetsskarmen framfér ansiktet och dra med
elektrodspetsen pa samma satt som om du vill tanda
en tandsticka. Detta &r den bésta metoden for att
tanda en ljusbage. Testa pa ett provstycke om du har
valt rétt elektrod och stromstyrka.

Elektrod (@ mm): Svetsstrom (A)

1,6 40 -50

2 40 -80

2,5 60-110
3,2 80— 150
4,0 120 — 150
Obs!

For inte ned elektrodspetsen kort mot arbetsstycket.
Det finns risk for att skador uppstar och att det blir
svart att tanda ljusbagen.

Sa snart ljusbagen har tants, forsok att anpassa
avstandet till arbetsstycket med hansyn till den
aktuella elektrodens diameter. Hall avstandet sa
konstant som méjligt medan du svetsar. Luta
elektroden i arbetsriktningen med 20-30 grader.

Varning!

Anvand alltid en tang for att ta bort forbrukade
elektroder eller for att flytta arbetsstycken som just
har svetsats. Tank pa att elektrodhallaren (8) alltid
maste laggas ned i isolerat skick efter att du har
utfort svetsningen.

Du far inte ta bort slagg fran svetsen férran den har
svalnat.

Om du fortsétter att svetsa vid en avbruten svets,
maste slaggen forst tas bort fran ansatsstallet. Nar
du tar bort slagg maste du bara skyddsglasdgon for
att skydda dina 6gon mot vassa eller heta
slaggstank.

8.2 Svetsa med TIG-utrustning

Tank pa att ratt slags gas maste viljdas beroende
pa materialet som ska svetsas.

Stél (Fe) = ArCO2

Aluminium (Al) = Ar
(ej méjligt med detta aggregat)

Rostfritt stal (V2A) = ArO2
Ansluta aggregatet:

1. Koppla anslutningen for gastillforsel (12) till
tryckreduceraren pa gasflaskan.
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Varning!

Vid TIG-svetsning maste du se till att kabeln med

jordklamman (9) ansluts till plus-polen (5) och

TIG-utrustningen till minus-polen (6).

2. Anslut TIG-utrustningen till minus-polen (6) pa
framsidan av aggregatet. Anslut kabeln med
jordklamman (9) till plus-polen (5) pa framsidan
av aggregatet.

3. Anslut TIG-utrustningen till gasanslutningen (10).
Anslutningen for gastillférsel (12) méaste anslutas
till gasflaskan via en tryckreducerare.
Gasmangden kan stéllas in med
tryckreduceraren och pa handtaget till TIG-
slangpaketet. Beroende pa svetsstrém och
materialet som bearbetas for gasflodet stallas ni
pa ca 5-15 I/min.

4. Innan du bérjar svetsa maste volframstiftet ha
slipats till en spets. | nedanstaende tabell ser du
vilket volframstift som maste anvandas vid vilken
svetsstrom:

Elektrod (volframstift)

@ (mm) Svetsstrom (A)
1,6 20 -150
2,0 100 — 160
2,4 150 — 160

5. Nar volframstiftet férs in maste man se till att
denna skjuter ut med ca 5 mm ur
keramikmunstycket.

Oppna darefter gasventilen vid brannaren.

Sla pa aggregatet och stall in svetsstrommen

med potentiometern (1).

8. For att tanda maste keramikmunstycket nu hallas
snett mot materialet som ska svetsas. For
volframstiftet fram och tillbaka med jamna
vaggande rérelser mot materialet tills en ljusbage
uppstar. Hall ett konstant avstand till
arbetsstycket (ca 1-1,5 ggr. elektrodens
diameter) nér du svetsar. Lagg ned
svetsbrannaren och jordklamman pa isolerat
underlag efter att du svetsat fardigt.

No

9. Overhettningsskydd och sékring

Svetsaggregatet ar utrustat med ett
overhettningsskydd som ska skydda
svetstransformatorn mot 6verhettning. Om
overhettningsskyddet l6ser ut tands kontrollampan
(4) pa svetsen. Lat da svetsaggregatet svalna under
en viss tid.

P& aggregatets baksidan finns en sékring (14). Om
aggregatet inte langre fungerar, dra ut stickkontakten
ur végguttaget och 6ppna locket till sékringen (14)
med en sparskruvmejsel. Om traden i
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smaltsakringen har brants sénder, maste den bytas
ut mot en ny sékring med samma strémvéarde
(250 mA; M-karakteristik)

10. Underhall

Ta bort damm och smuts fran apparaten i
regelbundna intervaller. Rengér helst med en fin
borste eller med en tygduk.

11. Reservdelsbestéllning

Lamna féljande uppgifter vid bestélining av
reservdelar:

@ Maskintyp

@ Maskinens artikel-nr.

@ Maskinens ident-nr.

@ Reservdelsnummer for erforderlig reservdel
Aktuella priser och ytterligare information finns pa
www.isc-gmbh.info

12. Skrotning och atervinning

Produkten ligger i en férpackning som fungerar som
skydd mot transportskador. Denna férpackning
bestar av olika material som kan atervinnas. Lamna
in férpackningen till ett insamlingsstélle for
atervinning.

Produkten och tillbehéren bestar av olika material
somt ex metaller och plaster. Ldmna in defekta
komponenter till ett godként insamlingsstalle i din
kommun. Hor efter med din kommun eller med
férsaljaren i din specialbutik.

Seite 9
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A\ Huomio!

Laitteita kaytettdessa tulee noudattaa tiettyja
turvallisuusvarotoimia tapaturmien ja vaurioiden
vélttdmiseksi. Lue sen vuoksi tdma kéyttdohje / naméa
turvallisuusmaaraykset huolellisesti lapi. Sailyta
kayttdohje hyvin, jotta siin& olevat tiedot ovat
my6hemminkin milloin vain kaytettavissasi. Jos
luovutat laitteen muille henkiléille, ole hyva ja anna
heille my6s tamé kayttéohje / nama
turvallisuusmaaraykset laitteen mukana. Emme ota
mitaan vastuuta tapaturmista tai vaurioista, jotka ovat
aiheutuneet tdméan kayttéohjeen tai
turvallisuusohjeiden noudattamisen laiminlydnnista.

1. Laitteen kuvaus (kuva 1/2)

1. Potentiometri hitsausvirran saatamista varten
2. Hitsausvirta-asteikko

3. Kayton merkkivalo

4. Ylikuumenemisen merkkivalo

5. Pikaliitin, positiivinen

6. Pikaliitin, negatiivinen

7. Verkkojohto

8. Johto elektrodinpidikkeella

9. Johto massapinteella

10. KaasuliitantaTIG-varusteita varten
11. Kantohihna

12. Kaasun syéttoliitanta

13. Paalle-/pois-katkaisin

14. Laitteen varoke

2. Toimituksen laajuus

Inverter-hitsauslaite

3. Tarkeité ohjeita

Lue kayttoohje huolella lapi ja noudata siind
annettuja ohjeita.

Perehdy taman kayttdohjeen perusteella laitteeseen,
sen oikeaan kayttoon seka sité koskeviin
turvallisuusmaarayksiin.

A Turvallisuusméaaraykset
Noudatettava ehdottomasti

HUOMIO

Kayté laitetta vain sille sopiviin tarkoituksiin, jotka
selvitetdan tassé ohjeessa: valokaarikasihitsaus
vaippaelektrodeilla tai TIG-hitsaus (volframi-
suojakaasuhitsaus) kayttaen vastaavia varusteita.
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Taman laitteiston asiantuntematon kasittely saattaa
olla vaarallista ihmisille, eléimille ja omaisuudelle.
Laitteiston kéyttaja on vastuussa seké omasta etta
muiden henkiléiden turvallisuudesta:

lue ehdottomasti tdmé kayttdohje ja noudata siina

annettuja ohjeita.

@ Korjaukset tai/ja huoltotoimet saa suorittaa vain
pateva henkildsto.

@ Ainoastaan toimitukseen kuuluvien hitsausjohtojen

(@ 16 mm? kumihitsausjohto) tai valmistajan

suosittelemien varusteiden kaytto on sallittu.

Huolehdi laitteen tarkoituksenmukaisesta

hoidosta.

Laitetta ei saa asettaa kaytén ajaksi ahtaisiin

tiloihin tai suoraan seinaé vasten, jotta

tuuletusaukkojen kautta voidaan aina ottaa
riittdvan suuri ilmamaara. Varmista, etta laite on
liitetty oikein verkkovirtaan (vrt. kohtaa 6). Valta
kaikkinaista verkkojohtoon kohdistuvaa
vetorasitusta. Irroita verkkopistoke, ennen kuin
siirrat laitteen toiseen paikkaan.

@ Valvo hitsausjohtojen, elektrodipihtien ja
maadoittimen kuntoa; eristyksen ja sahkévirtaa
kuljettavien osien kulumisilmiét saattavat
aiheuttaa vaaratilanteita ja vaikuttaa
huonontavasti hitsaustyén laatuun.

@ Valokaarihitsauksessa syntyy kipindité, sulatettuja

metalliosia ja savua, muista sen vuoksi aina:

Poista kaikki syttyvat aineet ja/tai materiaalit

tydpaikalta.

Varmista, etta kaytettavissa oleva raittiin iiman

tuonti on riittava.

Ala hitsaa sellaisten sailididen, astioiden tai

putkien paalla, joissa on ollut palavia nesteita tai

kaasuja. Vélta suoraa yhteytta hitsausvirtapiiriin;
elektrodipihtien ja maadoittimen valinen
joutokéayntijannite voi olla vaarallinen.

Ala sailyta tai kayta laitetta kosteassa tai marassa

ymparistdssa tai sateessa.

Suojaa silmiési tahan tarkoitetuilla suojalaseilla

(DIN-aste 9-10). Kayta kasineitéa seké kuivaa

suojapukua, jossa ei ole dljya tai rasvaa, jotta et

altista ihoasi valokaaren ultraviolettisateilylle.

Ala kayta hitsauslaitetta jaatyneiden putkien

sulattamiseen

Muista aina!

@ Valokaaren valonsateily voi vahingoittaa silmia ja
aiheuttaa iholle palovammoja.

@ Valokaarihitsaus aikaansaa kipinéité ja sulaneen
metallin pisaroita, hitsattu tydkappale alkaa
hehkua ja pysyy suhteellisen kauan hyvin
kuumana.

@ Valokaarihitsauksessa vapautuu hoyryja, jotka
saattavat olla vahingollisia. Jokainen séhkéshokki
saattaa olla tappava.
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o Ala lahesty valokaarta suoraan 15 m séteelld.

@ Suojaa itseasi (seka lahistolla olevia ihmisia)
valokaaren mahdollisilta vahingollisilta
vaikutuksilta.

e Varoitus: Riippuen hitsauslaitteen liitantdkohdan
verkkoliitantéolosuhteista voi laite aiheuttaa
sahkoverkossa hairidita muille kayttajille.

Huomio!

Jos sahkoverkko tai virtapiiri on ylikuormitettu, niin
hitsauksen aikana muille kaytt:
aiheuttaa hairidita. Epaselvissé tapauksissa tulee
kysyéa neuvoa paikalliselta sahkolaitokselta.

Maaraysten mukainen kaytté

Konetta saa kayttaa ainoastaan sille maarattyyn
tarkoitukseen. Kaikkinainen taman ylittava kaytto ei
ole méaraysten mukaista. Kaikista tasta aiheutuvista
vahingoista tai loukkaantumisista on vastuussa
laitteen omistaja/kayttaja eika suinkaan sen
valmistaja.

Ole hyva ja ota huomioon, etté laitteitamme ei ole
suunniteltu ja valmistettu kéytettavaksi
pienteollisuus- tai teollisuustarkoituksiin. Emme siksi
ota mitadan vastuuta vaurioista, jos laitetta kaytetaan
pienteollisuus-, kasityolais- tai teollisuustydpaikoilla
tai naihin verrattavissa olevissa toimissa.

Vaarakohdat valokaarihitsauksen
aikana

Valokaarihitsauksessa esiintyy monia vaarakohtia.
Sen vuoksi on erityisen tarkeaa, etta hitsauksen
suorittaja noudattaa seuraavia ohjeita, jotta han ei
vaaranna itsedan tai muita ihmisia tai aiheuta
vahinkoja ihmisille tai laitteelle.

1. Verkkojannitepuolella tehtavat tyot, esim.
johtojen, pistokkeiden, pistorasioiden ym.
korjaus, tulee antaa alan ammattihenkilén
suoritettavaksi. Tamé koskee varsinkin
valijohtojen valmistamista.

2. Tapaturman sattuessa irroita hitsausvirtalahde
heti verkosta.

3. Jos sahkokosketusjannitteita esiintyy, niin laite
tulee heti sammuttaa ja antaa ammattihenkilon
tarkastettavaksi.

4. Huolehdi aina hyvista kontakteista
hitsausvirtapuolella.

5. Kayta hitsatessa aina molemmissa késissa
eristavia kasineita. Ne suojaavat sahkoiskuilta
(hitsausvirtapiirin joutokayntijannite), haitalliselta
séateilylta (Iampd ja ultraviolettisateily) seka
hehkuvalta metallilta ja kuonanroiskeilta.
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tukevia eristavia jalkineita, joiden tulee
eristdd myds maréalla lattialla. Puolikengat eivat
ole tarkoituksenmukaiset, koska alasputoavat
hehkuvat metallitipat aiheuttavat palovammoja.
Kayta tarkoituksenmukaisia vaatteita, ei koskaan
synteettisia vaatekappaleita.

Ala katso suojaamattomin silmin valokaareen,
kayta ainoastaan DIN-standardin mukaisella
maaraystenmukaisella suojalasilla varustettua
hitsaussuojakilpea. Valokaaresta lahtee
sokaistumista tai palovammoja aiheuttavien valo-
ja lamposateiden lisaksi myds ultraviolettisateita.
Tama nakymaton sateily aiheuttaa puutteellisesti
suojattuna vasta muutamaa tuntia mydhemmin
huor n, erittain tuskallisen silman
sidekalvotulehduksen. Liséksi UV-sateet
aiheuttavat suojaamattomiin vartalon kohtiin
auringonpolttamavaurioita.

Myos valokaaren laheisyydessé oleskeleville
henkiléille tai auttajille tulee iimoittaa vaaroista ja
varustaa heidét tarpeellisin suojavarustein, ja
mikéli on tarpeen, tulee rakentaa suojaseina.

. Hitsauksen aikana, erityisesti pienissa tiloiss

a, tulee huolehtia riittavasté puhtaan iiman
tuonnista, koska siiné syntyy savua ja haitallisia
kaasuja.

. Sailioihin, joissa on sailytetty kaasuja,

polttoaineita, mineraali¢ljyja tms., ei saa tehda
hitsaustoita, vaikka ne olisivatkin jo pitkaan
tyhjind, koska jaannoksista aiheutuu
réjahdysvaara.

. Tulen- ja rdjahdysvaaralle alttiissa tiloissa

patevat erityismaaraykset.

. Hitsausliitannét, joiden taytyy kestaa suuria

rasituksia ja tayttaa ehdottomasti
turvallisuusvaatimukset, saa tehda vain
erityisesti koulutettu ja tutkinnon suorittanut
hitsaaja.

Esimerkkeja: painekattilat, juoksukiskot,
perévaunuliitannét jne.

Ohjeita:

On ehdottomasti huolehdittava siita, etta
hitsausvirta voi tarvittaessa tuhota
sahkolaitteistojen tai laitteiden suojajohtimen,
esim. maadoitin pannaan hitsauslaitteen
koteloon, joka on yhdistetty sahkolaitteiston
suojajohtimeen. Hitsaustyot tehdaan
suojajohdinliitannéalla varustettuun koneeseen.
On siis mahdollista hitsata konetta, ilman etta
maadoitin on liitetty tdh&n koneeseen. Tassa
tapauksessa hitsausvirta kulkee maadoittimesta
suojajohtimen kautta koneeseen. Korkea
hitsausvirta saattaa aiheuttaa suojajohtimen
sulamisen.

n liitdntajohtojen varokkeiden
tulee vastata maarayksia (VDE 0100). Naiden

11
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maaraysten mukaisesti saa kayttaa ainoastaan
johdon lapimittaa vastaavia varokkeita tai
automaatteja (maadoitetuille pistorasioille kork.
16 ampeerin varoke tai 16 ampeerin
vuotovirtakytkin). Ylimitoitettu varoke voi
aiheuttaa johtopalon tai rakennuksen
tulipalovaurion.

Ahtaat ja kosteat tilat

Kun tyéskennelldan ahtaissa, kosteissa tai kuumissa
tiloissa, tulee kayttaa eristavia alustoja ja
valikerroksia seka liséksi pitkavartisia kasineité, jotka
on valmistettu nahasta tai muuten huonosti
johtavasta materiaalista vartalon suojaamiseksi
lattiaa, sienid, sahkoé johtavia laitteen osia tms.
vastaan.

Kun kéytetaan pienhitsausmuuntajia hitsaamiseen
tavallista suuremman sahkoévaaran vallitessa, kuten
esim. ahtaissa tiloissa, joiden seindmat johtavat
sahkoa (kattiloissa, putkissa jne.), kosteissa tiloissa
(tydvaatteiden kastuminen), tai kuumissa tiloissa
6vaatteiden lapihikoilu), niin hitsauslaitteen

nnite joutokaynnilla saa olla korkeintaan 42
volttia (tehokkuusarvo). Laitetta ei siis voi kayttaa
tasséa tapauksessa korkeamman lahtéjannitteen
Vuoksi.

Suojavaatetus

1. Tyoén aikana hitsaajan tulee suojata koko
kehonsa vaattein ja kasvosuojuksin séateilya ja
palovammoja vastaan.

2. Molemmissa késissé tulee kayttaa sopivasta
kankaasta (nahasta) valmistettuja pitkavartisia
késineita. Niiden tulee olla moitteettomassa
kunnossa.

3. Vaatteiden suojaamiseksi kipindilté ja palolta
tulee kayttaa sopivia esiliinoja. Mikali tyon laatu,
esim. hitsaaminen paéan ylapuolella, sen vaatii,
tulee kayttaa erityista suojapukua ja tarpeen
vaatiessa myds paansuojusta.

4. Kaytetyn suojavaatetuksen ja kaikkien
lisdvarusteiden tulee tayttaa direktiivin
“Henkilokohtaiset turvavarusteet” vaatimukset.

Sateily- ja palovammasuoja

1. Tyopaikalla tulee viitata kilvell& “Vaara - &la
katso liekkeihin!” silmia uhkaavaan vaaraan.
Ty6paikat tulee suojata mahdollisuuksien
mukaan niin, etta lahistolla olevat ihmiset ovat
suojattuja. Asiattomat henkilot tulee pitda poissa
hitsaustyépaikalta.
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2. Kiinteiden tydpaikkojen lahella eivat seinat saa
olla vaaleita eika kiiltavia. Ikkunat tulee suojata
vahintaan paan korkeudelle sateiden lapipaastoa
tai takaisinheijastusta vastaan, esim. sopivalla
maalilla.

4. SYMBOLIT JA TEKNISET TIEDOT

EN 60974-1 Eurooppa-standardi kadessa
pidettavia valokaari- hitsauslaitteita
varten, joiden kayttbaika on rajattu.

BB Yksivaiheinen staattinen
taajuusmuunnin — muuntaja-
tasasuunnin

50 Hz Verkkotaajuus

U, Verkkojannite

I, max Suurin ottovirta

- Varoke, nimellisarvo ampeereina

U, Nimellisjoutokayntijannite

1, Hitsausvirta

@ mm Elektrodien lapimitta

Laskevan tunnuslinjan merkki

Vaippapintaisilla sauvaelektrodeilla
F tehtavan valokaari-kasinhitsauksen
merkki

1-vaihe-verkkoliitanta

i Ala sailyta tai kayta laitetta
kosteassa tai marassa ymparistéssa
tai sateessa

Ennen hitsauslaitteen kayttéa tulee
kayttéohje lukea huolellisesti lapi ja
noudattaa siina annettuja

maarayksia.
IP21S Suojalaji
H Eristysluokka
X Kayttoaika

TIG-hitsauksen (volframi-
suojakaasu) merkki

[
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Laite on kipinasuojattu EY-direktiivin 89/336/ETY
mukaan.

Laite tayttaa standardin EN 60974-10, luokan A
vaatimukset. Tama tarkoittaa sit, etta sen kaytté
on sallittu ainoastaan teollisuuden piirissa.
Epéedullisissa olosuhteissa saattaa laite aiheuttaa
sahkdmagneettisia hairioita.

Verkkoliitanta 230 V ~ 50 Hz
Joutokayntijénnite (V) 80
Tehonotto 5,23 kVA kun 22,74 A
Varoke (A) 16
Paino 9,8 kg
Hitsaus vaipy ittoisilla sau odeilla
Hitsausvirta 20-150 A
Paallaoloaika X

25% 150 A
60% 105 A
100% 20A
TIG-hitsaus

Hitsausvirta 20-160 A
Paallaoloaika X

25% 160 A
60% 103 A
100% 80 A

5. Kantohihnan asennus (kuva 3/4)

Kiinnité kantohihna (11) paikalleen kuten kuvassa
(3/4) naytetaan.

6. Kayttoonotto

Liiténta virtaverkkoon

Tarkasta ennen verkkoliitantajohdon (7) liittamista
sahkoverkkoon, etté tyyppikilvesséa annetut tiedot
vastaavat kaytettavissa olevassa liitdnnassa
vallitsevaa séhkovirtaa.

Huomio! Verkkopistokkeen saa vaihtaa vain
séhkoalan ammattihenkilo.

Huomio!
Hitsauslaitteen saa li vain maaraysten mukaan
asennettuun suojakontaktipistorasiaan, jonka varoke
on kork. 16A.

Hitsausjohtojen liiténta (kuva 5)
Huomio! Tee hitsausjohtojen (8/9) litannat vain
laitteen ollessa irroitettuna séahkoverkosta!
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Liita hitsausjohdot kuvan 5 mukaisesti. Yhdista tata
varten elektrodinpidikkeen (8) ja massapinteen (9)
pistokkeet vastaaviin pikaliittimiin (5/6) ja lukitse
pistokkeet paikalleen kaantamalla niita
myotapaivaan.

Hitsattaessa vaippapeittoisia sauvaelektrodeja
kayttéen liitetdén elektrodinpidikkeella (8) varustettu
johto normaalisti plusnapaan (5), massapinteella (9)
varustettu johto miinusnapaan (6).

Kéaynnistys / sammutus (kuvat 1/2)

Kaynnista laite kaantamalla paélle-/pois-katkaisin
(13) asentoon ,|I“ Kéytdn merkkivalo (3) syttyy
palamaan. Sammuta laite kaantamalla paalle-/pois-
katkaisin (13) asentoon ,0“ Kéytén merkkivalo (3)
sammuu.

7. Hitsauksen valmistelu

Maadoitin (9) liitetd&n suoraan hitsauskappaleeseen
tai siihen alustaan, jolle hitsauskappale on asetettu.
Huomio, huolehdi siité, etta hitsauskappaleeseen on
valitdn kontakti. Valta sen vuoksi maalattuja pintoja
ja/tai eristysaineita. Elektrodinpidikkeen johdon
paéssa on erikoispinne, johon kiinnitetdan elektrodi.
Hitsaussuojakilpeé tulee kayttaa aina hitsattaessa.
Se suojaa silmia valokaaresta lahtevalta
valosateilylté ja sallii kuitenkin tarkan katseyhteyden
hitsattavaan osaan.

8. Hitsaus

8.1 Hitsaaminen vaippaelektrodeilla

Tee kaikki virransyéttdon seké hitsausvirtapiiriin
tarvittavat sahkoéliitannat. Useimmat vaippaelektrodit
litetd&n plusnapaan. Muutamat elektrodityypit taytyy
kuitenkin liittdd miinusnapaan. Noudata valmistajan
antamia, elektrodityyppié ja oikeaa napaisuutta
koskevia ohjeita. Sovita hitsausjohdot (8/9)
pikaliittimiin (5/6) vastaavasti. Kiinnita sitten
elektrodin vaipaton paéa elektrodinpidikkeeseen (8) ja
yhdistd massapinne (9) hitsattavaan
tydkappaleeseen. Huolehdi erityisesti siita, etta
syntyy hyva séhkaéinen kontakti. Kéynnista laite ja
saada hitsausvirran voimakkuus kaytetyn elektrodin
mukaiseksi potentiometrin (1) avulla.

Huomio!

Jos hitsausvirta on yli 130A (katso hitsausvirran
asteikon punaista aluetta), saattaa tapahtua
varokkeen laukeamista kaytettdesséa herkkia
varokkeita.

Pidéa suojakilpeé kasvojesi edessa ja hiero elektrodin
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kérkeé hitsattavaan kappaleeseen samanlaisella
liikkeella kuin tulitikkua raapaistessasi. Taméa on
paras menettely valokaaren sytyttamiseen. Kokeile
koekappaleeseen, oletko valinnut elektrodin ja
virranvahvuuden oikein.

Elektrodi @ (mm) Hitsausvirta (A)

1,6 40 - 50

2 40 -80

2,5 60-110
3,2 80 — 150
4,0 120 — 150
Huomio!

Ala koputtele tydkappaletta elektrodilla, tasta voi
aiheutua vahinkoja, jotka vaikeuttavat valokaaren
syttymista. Heti kun valokaari on syttynyt, yrita
sailyttaa tyokappaleeseen kaytetyn elektrodin
lapimittaa vastaava valimatka. Valimatkan tulisi
pysya mahdollisimman samana hitsaustyon aikana.
Elektrodin kulman tulisi olla 20/30° tyésuuntaan.

Huomio!

Kayta aina pihteja loppuun kaytettyjen elekrodien
poistamiseen tai vasta hitsattujen kappaleiden
siirtdmiseen. Muista aina, etté elektrodinpidikkeet (8)
tulee aina laskea eristetysti pois hitsaamisen jalkeen.
Kuonan saa poistaa vasta hitsin jaéhdyttya.

Jos hitsausta jatketaan keskeytyneessa
hitsaussaumassa, tulee ensin poistaa kuona
jatkamiskohdalta. Kuonaa poistettaessa tulee kayttaa
suojalaseja silmien suojaksi terévareunaisia ja/tai
kuumia kuonanruiskeita vastaan.

8.2 Hitsaus TIG-varustelua kayttden

Muista, etta riippuen hitsattavan materiaalin
laadusta tulee valita siihen sopiva kaasu.

Teras (Fe) = ArCO2

Alumiini (Al) = Ar
(ei tueta talla laitteella)

Jaloteras (V2A) = ArO2

Laitteen liittdminen:

1. Yhdista kaasun syéttéliitanta (12) kaasupullon
paineentasaajaan.

Huomio!

Huolehdi siita, etta TIG-hitsauksessa

massapinteella (9) varustettu johto litetaan plus-

napaan (5) ja TIG-varusteet miinus-napaan (6).

2. Liita TIG-varusteet laitteen etusivulla olevaan
miinus-napaan (6). Liita massapinteell& (9)
varustettu johto laitteen etusivulla olevaan plus-

14
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napaan (5).

3. Liita TIG-varusteet kaasuliitantaan (10). Kaasun
syottoliitanta (12) taytyy liittda paineentasaajan
kautta suojakaasupulloon. Kaasun
lapivirtausmaaran voi séataa paineentasaajasta
ja TIG-letkupaketin késikahvasta. Hitsausvirrasta
ja tyOstetysta materiaalista riippuen tulee kaasun
lapivirtausmaaraksi saataa n. 5-15 I/min.

4. Ennen kuin aloitat hitsaamisen, tulee
volframipuikon karki hioa teravéksi. Allaolevasta
taulukosta voit lukea, mité volframipuikkoa tulee
kayttaa kullakin hitsausvirralla:

Elektrodi (volframipuikko)

@ (mm) Hitsausvirta (A)
1,6 20 -150
2,0 100 — 160
2,4 150 — 160

5. Volframipuikon sisédénviennissé tulee huolehtia
siita, etta se ulottuu noin 5 mm keraamisesta
suuttimesta ulos.

Avaa sitten polttimen kaasuventtiili.

Kaynnisté laite ja sd&da hitsausvirran

voimakkuus potentiometrin (1) avulla.

8. Sytyttamista varten lasketaan keraaminen suutin
viistoon hitsattavan materiaalin pinnalle ja
volframipuikkoa liikutetaan tasaisin, keinuvin
liikkein materiaaliin niin kauan. kunnes syntyy
valokaari. Pidé hitsatessasi tasainen vélimatka
tydstokappaleeseen (n. 1-1,5 kertaa elektrodin
halkaisija). Laske hitsauspoltin ja massapinne
hitsauksen jalkeen eristetysti pois.

No

9. Ylikuumenemissuoja ja varoke

Hitsauslaite on varustettu ylikuumenemissuojalla,
joka suojaa hitsausmuuntajaa ylikuumenemiselta.
Jos ylikuumenemissuoja laukeaa, niin laitteessa
oleva merkkilamppu (4) syttyy palamaan. Anna
hitsauslaitteen jaéhtya jonkin aikaa.

Laitteen takasivulla on laitteen varoke (14). Jos laite
ei enaa toimi, veda laitteen verkkopistoke irti
pistorasiasta ja avaa varokkeen (14) suojus kayttaen
urakantaruuviavainta. Jos sulakevarokkeen lanka on
palanut poikki, aseta sen tilalle varoke, jolla on samat
nimellisarvot (250 mA; ominaisuudet M)

10. Huolto

Poly ja lika tulee poistaa saannéllisin véliajoin
koneesta. Puhdistus tehd&an parhaiten hienolla
harjalla tai rievulla.
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11. Varaosien tilaus

Varaosia tilatessasi anna seuraavat tiedot:
@ Laitteen tyyppi

@ Laitteen tuotenumero

@ Laitteen tunnusnumero

@ Tarvittavan varaosan varaosanumero

Ajankohtaiset hinnat ja muut tiedot I6ydéat osoitteesta
www.isc-gmbh.info

12. Kaytostéapoisto ja uusiokayttd

Laite on pakattu kuljetuspakkaukseen, jotta véltetaan
kuljetusvauriot. Taméa pakkaus on raaka-ainetta ja
sité voi siksi kayttaa uudelleen tai sen voi toimittaa
kierratyksen kautta takaisin raaka-ainekiertoon.

Laite on ja sen varusteet on valmistettu eri
materiaaleista, kuten esim. metallista ja muoveista.
Toimita vialliset rakenneosat
oneglmajatehavitykseen. Tiedustele asiaa alan
ammattilikkeesté tai kunnanhallitukselta!

Seite 15
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A\ Brumanme!

Mpu “cnonb30BaHUK YCTPOUCTB HEOBXOAUMO
NpeAnpuHATbL HEKOTOPble Mepbl 6e30NacHOCTH, AN
TOro 4ToGbl NPeAynpeanTb TPaBMbI U
BO3HUKHOBEHWE yllepba. [pouTuTe BHUMAaTENIbHO
MOJIHOCTbIO HacToALWee PyKOBOACTBO Mo
BKcnayaTauuu / YKasaHuA No TexXHUKe
6e30nacHOCTU. XpaHWUTe 3TO PYKOBOACTBO M0
KCnnyaTauum B HaeHOM MecTe, AA TOro YToGb!
BbI MoOr/I Bocnosib3oBaTbeca MH(OpMAaLMeit B ilo6oe
BpemA. B Tom cnyyae, ecnm Bel nepegaete
YCTPOMCTBO APYriM SnLam, TO HE06XOAUMO
nepeaarh 3TO PyKOBOACTBO NO 3KcnayaTauum /
YKasaHuA No TexXHUKe 6€30MacHOCTH BMECTE C HUM.
MbI He HeCcem OTBETCTBEHHOCTH 3a TPaBMbI U yLLEpP6,
KOTOPbIE BO3HWK/IN B pe3y/ibTaTe HeCoGM0AeHUA
YKasaHWi 3TOro pyKOBOACTBA MO 3KCyaTaumm 1
TEXHWUKM 6E30MacHOCTM.

1. CocTaB ycTpoicTBa (puc. 1/2)

1. ToTeHUMOMETpP ANA PEryMPOBKU CBAPOYHOrO
TOKa

2. LlKkana cBapo4HOro ToKa

3. HoHTponbHas namnoyka ans paboyero pexuma

4. HoHTponbHaa namna ans neperpesa

5. BbicTpoaeicTBytowan MyhTa nosuTMBHasA

6. bBbicTpogelicTaylolwan MydTa HeraTuBHas

7. Habenb ceTeBoro nutaHus

8. HaGenb ¢ fepwarenem anexkTpoaos

9. Kabenb ¢ KnemmoWi AN COEANHEHUA C Maccom

10. MopcoeanHexne rasza ana WIG-cHapseHus

11. PemeHb A5t nepeHoCKH

12. MNMopcoeauHeHve nogauu rasa

13. MeperioyaTenb BKIOHYUTL-BbIK/IOHNTD

14. MpepoxpaHuTenb ycTponcTea

2. O6bem nocTaBKU

VIHBepTOpHbI CBapO4HbIi annapaT

3. BamiHble yKazaHuAa

Heo6xo0a1mMo BHUMATENIbHO NPOYUTATL NONHOCTLIO
BCE PyKOBOACTBO MO 3KCnyaTaumMm v cnefoBatb
coaepHalmmca B HeM ykasaHnam! O3HaKoMbTeCh
npu1 NOMOLLIM HACTOALLLEro PyKOBOACTBA MO
3KCnNyaTauum ¢ yCTPOMCTBOM, €ro Hag/Iexallmum
MCNO/Ib30BaHUEM, a TaKXKe C yKa3aHUAMK Mo
TeXHWKe 6e30MacHOCTU.
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/A YKa3aHuA No TEXHUKe
6e3onacHoCcTH

CnepyiiTe HenpeMeHHO NpaBrUAaM TEXHUKN
6esonacHocTH

BHUMAHUE

Mcnonb3yiiTe YCTPOMCTBO TONBKO B COOTBETCTBUM C

ero npeJHa3Ha4YeH1eM, KOTOPOe YKa3aHo B

HacTOALLEM PYKOBOACTBE: PyyHas aneKTpuieckan

[AyroBas CBapKa C 3/IeKTPOJ0M B 0G0/I04KE U

WIG-cBapKa (ayrosas ceapka Bo/bhpaMoBbIM

3/IEKTPOAOM B MHEPTHOM ra3e) C MCNO/Ib30BaHNeM

COOTBETCTBYIOWMX MPUHAJ/IEKHOCTE.

HenpasunbHoe o6patleHi e C On1CbIBaeMbIM

YCTPOWCTBOM ONACHO A1 JIO/IEN, IKUBOTHBIX 1

MOMET MPUHECTU MaTepHabHbIii yLiep6.

Monb3oBaTesb ONMCLIBAEMON YCTaHOBKM HECET

OTBETCTBEHHOCTb 3a COGCTBEHHYI0 6€30MacHOCTb, a

TaKKe 3a 6e30MacHOCTb APYriX JlofeN:

MpoYTHTE HEMpPeMeHHO HaCTosLLEe PyKOBOACTBO MO

IKCMyaTaLMmn 1 CNefyiTe CoAEPALUMMCA B HEM

npeAnucaHnaM.

® PaboTbl N0 PEMOHTY UAM/M TEXHUYECKOMY
0GC/yHMBaHMIO pa3peLLaeTCs OCyLeCTBATh
TO/bKO KBA/IMPULMPOBAHHbIM CrieuuancTam.

@ PaspeluaeTcs UCMO/b30BATL TOLKO BXOASAILME
B 06EM MOCTaBKW CBapoyHble nposoaa (J 16
MM? MPOPE3WNHEHHBIM CBAPOYHbI NPOBOA) UK
PEKOMeH/0BaHHbIE M3roTOBUTENIEM
MPUHAZIEHOCTH.

® O6ecneybTe HageKalmi yxog, 3a
YCTPOMCTBOM.

® 3anpetyeHo ycTaHaB/MBaTh YCTPOICTBO B
TECHbIX MECTax W1 HeNoCPeACTBEHHO Y CTEHbI C
Tewm, 4ToGbl BCEraa ocTaBasiach BO3MOKHOCTbL
[IOCTAaTO4HOTO MOCTYMIEHNA BO3/yXa Yepes
BEHTUIALMOHHbIE Wenn. Y6eanTech, YTo
YCTPOWCTBO NPaBUIbHO MOAK/IIOHEHO K
3NEKTPUYECKOM CeTU (cMoTpuTe 6.). He
nofiBEpraiiTe KakiuM IMGO TAHYLLMM YCUTUAM
Kabe/lb 3/IEKTPUYECKON CceT. BbiHbTe WTekep
YCTPOWCTBA M3 PO3ETKH, MPEHAE HeM
nepecTaBnTb ero B pyroe MecTo.

® BHumaTesbHO crieaunTe 3a COCTOAHMEM Kabens
[NA CBApKW, AepIaTens aNIeKTPOA0B, a TakKe
K/IeMM 333eM/IEHNA; U3HOC U3OMALMM 1
TOKOBE/YLMX HAcTeH MOMET NPUBECTU K
BO3HWKHOBEHMIO ONACHbIX CUTYaLMi 1 CHU3UTL
KayeCTBO CBAPOYHbIX PaBoT.

® Bo Bpewms ocyL|eCTBNIEHUS 3NIEKTPUYECKOM
[lyroBOi CBapKI BO3HUKAIOT UCKPbI, fibIM 1
MNaBATCA META//IMYECKUE AeTaI1, NO3TOMY
HEO6X0AMMO OCYLIECTBUTb C/IEAyIOlLEe: YAAINT
BCE ropioyne BellecTsa U/Wam matepuasl
paboyero mecra.
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@ OGecneybTe NOABOA AOCTATOYHOIO KOMYECTBA
BO3/yXa.

® He ocyuiecTB/IAITE CBApKy Ha EMKOCTAX,
pesepByapax WM TpyGax, KoTopble Cofiepan
BOCTIAMEHALMECA MUAKOCTU UM rasbl.
M36eraitTe n1060ro NPsAMOro KOHTaKTa co
CBapO4HbIM KOHTYPOM; TaK KaK HanpsiKeHune
XOJI0CTOrO X0/a, BO3HWUKaloLee MeXay
[flepaTeNAMMU 3NEKTPOAO0B 1 KIeMMaMm
3a3eM/IeHUA, MOET NPEACTaBNATb ONAaCHOCTb.

® He xpaHuTe U He UCMONb3YIiTE YCTPOMCTBO BO
B/IAMHOMN MM B CbIPOI OKPYHaloLLei cpeae nnm
nof, AOKAEM.

® HeoGxoAnMo 3awmLiaTh r1asa ¢ MOMOLLb
npeAHa3Ha’YeHHoro /1A 3TOro 3alUMTHOro
ctekna (DIN cteneHb 9-10, repmMaHcKuii
NPOMbILLNEHHBIN CTaHAapT). Ucnonbayiite
nepyaTKu 1 CyXylo 3alUTHYIO OfieMaY,
CBOGO/HYIO OT Macna U upa [/ TOro, 4ToGbl
3alLUMTUTb KOXY OT BO3/1eHCTBUA
YNbTPahMONETOBOIO U3NYHEHUS NIEKTPUYECKOM
Ayru.

@ 3He ucnonbayiiTe yCTPOWCTBO ANA CBapKW AnA
pasmopaxusaHuA Tpy6

BHumanue!

@ CBeTOBOE WU3/ly4eHNE INEKTPUHECKON Ayri
MOET NOBPEAUTL 3PEHIUE U BbI3BATH OXOTM
KOMM.

® Bo Bpems aleKTPUIECKO 1yroBoit CBapKu
06pasyloTCA UCKPbI U NNaBALMIACA METaN
Ha4MHaeT Teyb KaniaMu, obpabaTbiBaeMblii
npe/iMeT pacKanAaeTcA 1 0CTaeTca
CpaBHUTE/ILHO [J0/IM0 O4EHb FOPAYUM.

® Bo Bpems aleKTPUIECKO 1yroBoit CBapKu
BbIAENAOTCA UCNApPeHUs, KOTOpble MOTYT GbiTb
onacHbl /1A 340p0BbA. Ham/abiil 3/1eKTPOLLOK
MOMET BbITb CMEPTEbHBIM.

® He npubnuaiiTech K a1eKTpUYECKO ayre
Hanpsawmyto B paguyce 15 meTpos.

® 3awpyuaiiTe cebs (a TaKKe OKpYHatoLLmX
JtoAew) OT onacHbIX 3hHEKTOB SNEKTPUYECKON
Lyr.

® OCTOpPOKHO: B 3aBUCUMOCTH OT yC/IOBMIA
NOAK/IIOYEHNA K BNIEKTPUYECKON CETU B MecTe
NofCOeAMHEHUs CBApPO4HOro annaparta MoryT
BO3HUKHYTb MOMEXH B 3NIEKTPUYECKON CETU ANA
[PYrvX Nonb3oBaTenen.

BHumanue!

Mpuv neperpyaKax B CETU 3NEKTPONUTaHUA U
3/IEKTPUYECKUX LIEMAX MOTYT BO BPEMA
OCYLECTB/IEHUS CBAPKW BO3HUKATb NOMEXM A/IA
ApYrvx nosb3oBatesiei. B ciy4ae COMHeHMA
HEoBX0AMMO 06PaTUTLCA 3@ KOHCYIbTauMeln K
NPeANPUATUIO CHAGKEHNA INEKTPOIHEPTUEN.
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Ucnonb3oBaHue No Ha3Ha4YeHUIO

YCTPOMCTBO MOKHO MUCMO/Ib30BATH TO/BKO B
COOTBETCTBUM C €r0 NpejHasHaveH1eM. Jlio6oe
Apyroe, BbIXOAALEE 3a 3TV PaMKU UCMO/b30BaHME,
CYMTAETCA HE COOTBETCTBYIOLMM MpeanucaHmio. 3a
BO3HWKLUME B Peay/bTaTe 3Toro yiuep6 wam Tpasmbl
N06Oro poAa HECET OTBETCTBEHHOCTb NO/Ib30BATE b
WK paBoTaroLLMit C UHCTPYMEHTOM, a He
U3roTOBUTE b,

Heo6xoa1MOo y4ecTb, YTO HallM yCTponcTBa
COrNacHo NPeAnUcaHuio He paccymTaHbl ANA
MCMO/Ib30BAHWA B MPOMBILLIEHHOM, PEMECTIEHHOM
WN UHAYCTpHUanbHOM obaactu. Mbl He
NpeAoCTaB/IAEM rapaHTWit, eC/IM yCTPOMCTBO ByaeT
MCMOb30BaTLCA B MPOMbILLIEHHOM, PeMeCeHHOM
VNN UHAYCTPUANBHOM, & TaKe Nof06HOM
[leATeNbHOCTH.

MCTOYHMKM onacHOCTHU NpU
nNpoBeAeHUU paboT I/IEKTPUYHECKOMN
AYyroBov cBapKou

Bo Bpems 91eKTPUHECKON yroBOi CBapKK
CyLecTBYeT Leblit PAj MCTOYHUKOB OMACHOCTH.
MoaTomy /1A CBapLLMKa 0COGEHHO BaMHO
C/leioBaTb HUKEC/IeAYIOLLMM NpaBrUaam Ais Toro,
4TOGbI OrpajuTh CEGA W APYrvX OT ONACHOCTU U
M36emaTh TPaBM U NOBPEAEHUIA YCTPOICTBA.

1. PaboTbl B MECTAX C HANPSAKEHUEM
9/IEKTPUYECKOM CETH, HanpuMep, Ha KaGene,
LWTeKepax, WTENncebHbIX PO3eTKax U T.A.
[IO/IKHBI NPOBOANTLCA TO/BKO CNELMaNMCTamMu.
3TO OTHOCHTCSA NPEK/E BCEro OpraHn3aLn
COEAMHEHWA Y[/IMHUTE IbHBIX Kabesieit.

2. Tpu HecHacTHbIX Cy4anx HEO6XOANMMO
HEME//IEHHO OTCOEANHNTL UCTOUHMK
CBapPOYHOTO TOKA OT SNIEKTPUHECKON CETH.

3. ECnu BO3HUKAIOT N1EKTPUYECKNE KOHTAKTHbIE
HanpsKeHNA, To HEO6XOAMMO YCTPOUCTBO
HEME//IEHHO OTKJIKO4MTb U AaTb NPOBEPUTL
cneyuanucTy.

4. O6ecneyvBaiTe BCEraa XopoLumni
9NIEKTPUHECKUI KOHTAKT Ha 4YacTAX co
CBapPOYHBIM TOKOM.

5. Bo Bpewms cBapou4HbIx paGoT Beerja oaesaiiTe
Ha 06€ PyKW n3oaupyloLe nepyaTkn. OHn
3aLMLLAIOT OT A/IEKTPUYECKUX Y1apoB
(HanpsKeHWe X0NI0CTOro X0/a CBapO4HOro
KOHTYpa), OT OMacHOro 061y4eHs (Tenosble 1
yNbTPah1oNEeTOBbIE U3NYHEHUS), A TAKIKE OT
KOHTaKTa C pacKa/ieHHbIM METaIIoM 1 6pbiar
wnaKa.
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McnonbayiiTe NpoyHyto N30MpyHoLLYto 06YBb,
06YBb [0/KHA N30/IMPOBATh TaKKe Npu
HaIM4Mm CbIpocTy. M0NyGOTUHKM He NOAXOAAT
[I1A 3TOM LM, TaK Kak pasneTarolmecs Kanim
pacnnaBneHHOro MeTa/a BbI30BYT OMOTU.
OpeBaiiTe COOTBETCTBYIOLME OAEHADI,
3anpeLeHo 0AeBaTh OAEHAY U3 CUHTETUKM.
3anpeLLeHo CMOTPETb He3aLMLLEHHBIMM
rnasamu Ha 31EKTPUYECKYIO AYry, @ TOIbKO
Yepes CBapOYHbIN LWTOK C BCTABNEHHbIM
3aLLUMTHBIM CTEK/IOM COr/TaCHO NPeAn1caHnio
repMaHCKOoro MpOMbILLIEHHOMO CTaHAapTa.
AneKTpuYecKas Ayra KpOMe U3/ly4eHWA cBeTa
TENOBbIX /Iy4Ei, KOTOPbIE BbI3bIBAIT
OC/IEN/IEHNE M OIKOTY, TaKKe usnyyaeT
YNbTpathUoneToBble Ny4n. TU HEBUAWMbIE
YNbTPahUONETOBbIE JIy4M Bbi3bIBaOT NPU
HE/JOCTaTO4HO 3alLMTE OLLLAeMOe TOIbKO
JLLIb HECKOJ/IbKO YaCOoB MO3IKE, O4eHb
60/1e3HEHHOE BOCMA/IEHNE KOHBIOHKTMBbI.
Kpowme Toro ynbTpachroneToBoe usnyyeHme
BbI3bIBAET HA HE3ALUMLLEHHbIX YHacTKax Tena
B/INAHME COJIHEYHOTO OXOra.

TaKe HaxoAALMECH BGIN3W 3IEKTPUYECKOM
LTV KOAN MU NOMOLLHWKM AO/HHbI GbITb
NPOUHCTPYKTUPOBAHbI 06 ONACHOCTAX U
3alMLLEHbI HEOBXOAMMbIMW CPEACTBAMM, NPKU
HEOBXOAUMOCTH YCTaHOBUTb 3aLUTHbIE
NeperoposKu.

. Mpu cBapOYHbIX paboTax, 0COBEHHO B TECHBIX

NOMELLEHIUAX, HEOBXOANMO 06ECTIEUNTL
fl0CTATOYHOE KOIMYECTBO NOABOANUMOrO
BO3A4yXa, TaK Npu 3TOM BO3SHUKAKOT AbIMbl 1
onacHble A4/is 340POBbA rasbl.

. 3anpelyeHo NpoBOANTL CBAPOYHbIE PaBoTbl Ha

EMKOCTAX, B KOTOPbIX XPaHW/IUCb rasbl, roptoyee,
MWHEepasbHble Macna v T.M., are eCv OHU yiKe
AAaBHO OMOPOXHEHbI, TaK KaK OCTaTKM Co34atT
0NacHOCTb BO3HWKHOBEHUA B3pbiBa.

. B nomeLLeHusix, rAe CyLLecTBYeT OnacHoOCTb

BO3HMKHOBEHMA NoXapa Uin B3pbiBa p'eﬁCTByK)T
0co6ble NpeanMcanua.

. CBapHble COEAMHEHNS, KOTOPbIE MOABEPraoTCs

CUNIbHbIM Harpy3Kam v 01 Hbl HENPeMeHHO
oTBevaTb Tpe6oBaHWAM 6e30MacHOCTH,
paspellaeTcs OCYLECTB/IATL TONbKO
NPOLIeAWMM CieLmMabHOe 0By4YeHNe 1 BK3aMeH
cBapLmKam. MNpumepamm ABNAIOTCA: aBTOKNaBbI,
Hanpas/sloLMe pesbCbl, My Tbl CLEEN/IEHUA
npuLenos 1 T.4.

YKasaHWA: HeNpemMeHHo y4TUTe, YTOo NpoBoAa
3aILUMTHOO 3a3eM/IEHNA B ANIEKTPUYECKNX
YCTaHOBKaXx W/ yCTPOWCTBAX B peaynbTare
HEBPEHOCTU MOTYT 6bITb Pa3pyLUeHb!
CBapO4YHbIM TOKOM, Hanpumep, ecau NO0KUTb
K/IeMMy 3a3eM/IEHWA Ha KOPMYC CBapOYHOM
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YCTaHOBKU, KOTOPbI COeAMHEH NPOBOAOM
3alLMTHOrO 3a3eM/IEHUA C 3NIEKTPUHECKOM
ycTaHoBKoW. CBapoyHble paGoTb!
OCyLECTB/IAIOTCA Ha YCTaHOBKE C
MOAK/IIOYEHHbIM 3aLUMTHBIM NPOBOAOM. TaKuM
06pa3oM BO3MOXHO NPOBOANTL CBAPOUHbIE
paboTbl Ha ycTaHOBKe 6e3 NOACOeANHEHUS K
Heil KeMMbl 3a3emneHns. B aTom ciyyae
CBaPOYHbI TOK TEYET OT KJIEMMbI 3a3eMIEHUA
yepes NPOBO/, 3aLMTHOrO 3a3eM/IEHMUA K
ycTaHoBKe. Cu/IbHbIN CBApPOYHbIA TOK MOKET
BbI3BaTb PacniaB/ieHWe 3alUTHOro NPOBOAA.

15. 3awwTa NpoBOAOB, BEAYLMX K LITENCE/bHBIM
PO3eTKaM 3/1eKTPUHECKON CETH, J0/KHa
cooTBeTCcTBOBaTHL Npeanucanuam (VDE -
npeanucanuns Cotosa HeMeLKUX
aneKTpoTexHnKkos 0100). Takum o6pasom
paspeluaeTcA CornacHo aTUM NpeanucaHnam
MCMo/b30BaTh TO/IbKO COOTBETCTBYIOLLIME
CeyeHuto NpoBo/a NPeAoXpaHUTe N Un
aBTOMaThI (A/1A WTENCE/NbHbIX PO3ETOK C
3alMTHBIM 3a3eM/SIOLLMM KOHTAKTOM
npefoxpaHuTenn makeum. 16 Amn. uamn
nepek/oyaTeNb 3aWwmThl nposoaa 16 Amn.).
Mcnonb3oBaHue npefoxpaHuTeneit ¢ 60bWwum
HOMWHA/IOM MOMET BbI3BaTb NOMap NPOBOAKM, &
TaKMe NoXap B 34aH1M.

TecHble ¥ BnamHble NoMeleHnsa

an paﬁOTaX B TECHbIX U B/I2XKHbIX MOMELLEHUAX Un
MOMELLEHWAX C BbICOKOM TemnepaTypoi Heo6XxoanumMo
MCM0/b30BaTb M30UPYIOLLME NOAKNAAKN U
NPOKMaZKM U KPOME TOrO NepyaTKW C 0TBOPOTaMM U3
KOXM MM APYrMX NI0X0 NPOBOAALMX TOK
mMaTepuasoB /1A U30NALMM Tesla OT NoNa, CTeH,
CMOCOGHbIX npoBOAUTL TOK yacTeW YCTaHOBKM U T.N.

Mpu MCNONL30BAHWUM MaslbiX CBAPOYHbIX
TpaHCHOPMATOPOB /1A CBAPKU B YCIOBUAX C
MOBbILIEHHO 3/IEKTPUYECKO OMACHOCTbIO,
HanpymMep, B TECHbIX MOMELLEHWUAX C MPOBOAALLMMM
9NIEKTPUYECTBO CTEHKAMM (KOTen, TpyGbl U T.4.), BO
B/IAXHbBIX MOMELLEHUSX (MPONUTaHHas Bnaron
paboyas ofiexaa), B MOMELLEHNSX C BbICOKOM
TemnepaTypoii (MponuTaHHas noTom paGoyas
O/IEW/a), HanpsEHNe Ha BbIXOAE CBAPOYHOTO
annapata npy X0/10CTOM XOZie HE J0/IHKHO GbiTb
Bbllle 42 BO/bT (peasibHan BeNnymnHa). Takum
06pa3om 3anpelLeHo UCMo/Ib30BaTh YCTPOWCTBO B
TaKUX CAy4anx Mo NpUUMHE BbICOKOrO HanpsiMeHWs
Ha BbIXOAE.
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3awuTHbIe oAbl

Bo Bpemsa paboTbl BCe Te/0 CBapLiMKA [J0/IHHO
6bITb 3aLLUMLLEHO OAEHKAAMU U
MPMUCMOCOG/IEHMEM 3aLLMTbI INLA OT 061yHeHUA
1 OT O}OTOB.

Ha 06e pyKu HEOGXOAMMO OAETb NEPYATHU C
MaHMeTamMu 13 COOTBETCTBYIOLLEro MaTep1ana
(Koxa). MepyaTku JOMHKHbI GbiTb B 6€3ynpeyHoM
COCTOAHUM.

[InA 3aWnThI 0AEKAbI OT UCKP U CropaHna
HEo6X0AMMO OAeBaTh NoAXOAALME DaPTYKN.
Ecnu HanprmMep NpUXOAUTCS OCYLLECTBAATL
CBapoYHble paboTbl Haf, roJI0BOM, TO
HEeoB6X0ANMO UCMO/b30BATb 3aLLUMTHBIA KOCTIOM
1 MPY HEOBXOAUMOCTH TaKIKe 3alUTHOE
NPMUCMOCOG/IEHME /1A TOTIOBbI.

Mcnonbayemble 3alyUTHbIE OAEHAbI U BCE
NPUHAA/IEHOCTY OMKHbBI OTBEYATb
TPeGoBaHNAM AUPEKTUBbI “/IM4HbIE CpeACcTBa
3aWmThI”.

3awwmTa oT MSHV‘IeHMﬁ U OHoros

Ha pa6oyem mMecTe nyTem BbICTaBNEHUA
Tabnunuku ,OcToporHo! He cmoTpeTb Ha naams!®
HEo6X0AMMO YKa3blBaTb Ha OMACHOCTb /1A rNa3.
Heo6x0aMMO Mo BO3MOKHOCTM TaKUM 06pa3om
0TropoauTb paboyne MecTa, YTobb!
HaxoAALMECs B UX 6/113u lofM Gbinn
3almiLeHbl. He gonycKaiTe NOCTOPOHHUX K
MEeCTY NPOBeAEHWs CBApPO4HbIX paGoT.

B HenocpeACTBEHHOM 613K OT CTALMOHAPHBIX
paﬁoqwx MECT CTEHKW He JO/IHbI 6bITb CBET/IbIX
LBETOB, a TAKIKE He [J0/IKHbI 61ecTeTb. OKHa
AO/IHKHbI 6bITb 3awuuieHbl OT NponyCcKaHua nnun
OoTpameHusa MSJ‘IyHeHMﬁ MWHUMa/IbHO A0 BbICOTbI
ronoBbl, HAaNpUMep, nytTem COOTBeTCTBleLLLeﬁ
MOKPacKu.

4. CUMBJIbl U TEXHWYECKUE
OAHHbIE

EN 60974-1 Esponeiickana Hopma ana

CBapuBatoLLEro YCTPOCTBA PyHHO

CBapKU 3NEKTPUHECKON Ayrov ¢

Ol'paHI/IHeHHOVI NPOAOJIKUTENTbHOCTBIO

BKJTHOYEHUA.

OpHohasHbIi CTaTUYHbI
npeo6pasoBaTerib 4acToThl -
TpaHchopmaTop - BbINPAMUTESb

50 My YactoTta cetn
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Havbonbluian cuna Toka, pacHeTHbIR

HaI'IpH)KeHI/Ie cetn

napameTp

MpenoxpaHnTens CHOMUHANBHBLIM
3HayeHueM B AMnepax B
NOAKMOYEHUN NUTAHUA OT
aneKTpoceTu

HomunHanbHoe HanpaAxeHne
XOJ0CTOro xofa

CBapoYHbIN TOK

[nameTp anekTpoaa

CuMBON ANA MOHWXKEHNA
XapakTUpUCTUKnN

CumBON ANA pyyHOW CBapKU
ANEKTPUYECKON Oyrom C CTEPXKHEBLIM
9NEKTPOAOM C 060S104KOW

1 chasosoe - nuTaHne oT
aneKTpoceTU

3anpellaeTca XpaHnTb Unn
MCMoNb30BaTh YCTPOMCTBO B CbIPOiA
VNN B MOKPOW CpeAe 1nu noa
noxaem

MepepA ncnonb3oBaHMem
CcBapuBatoLLEro yCcTpoiicTaa
TwaTtenbHO I'IpOLWITaVITe PyKOBOACTBO
N0 3KCMyaTauumn u cneaynTe ero
yKasaHuAam.

Tvin 3awmThbl

Knacc nsonauum
MpPOAOXKNTENBHOCTb BKIOYEHUA
Cuwmeon ana WIG (ayrosas cBapka

BO/Ib(PAMOBbIM 3NEKTPOAOM B
MHEPTHOM rase) CBapKu

YCTpoWcTBO He co3aaeT paavornomex B
CoOTBETCTBUM C Npeanucatnem EC 89/336/EWG.

YcTpoiicTBo oTBevaeT TpebosaHuam EN 60974-10,
knacca A. 9T0 03Ha4aeT, 4TO A0NYCTUMO
ncnonb3oBaHme ero ToSIbKO B I'IpOMhILIJ!'IeHHOI;I
0651acTu. YCTPOMCTBO Npy He6NaronpuATHbIX
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YCNOBUAX MOXET CO34aBaTb ANIEKTPOMArHUTHbIE
nomexu.

nuTaHue oT ceTn
HanpAXeHne X0N0CToro xoaa 808
notpebnAeMan MOLHOCTb 5230 BA npun 22,74 A
npefoxpaxuTens (A) 16
Bec 9,8 kr

2308-50Ty

CBapKa C CTEPHHEBbLIMMU 3NIEKTPOAAMM B
06osnouKe

CBapouHbIi TOK 20-150A
[AnnTenbHocTb pasbl BKAYEHUA X

25% 150 A
60% 105 A
100% 20A
WiG-CBapKa

CBapouHbIi TOK 20-160 A
[AnnTenbHocTb hasbl BKAYEHUA X

25% 160 A
60% 103 A
100% 80 A

5. MoHTaX pemMHA ANA nepeHocKu
(pucyHok 3/4)

MpukpenuTe pemMeHb AnA nepeHocku (11), Tak Kak
rnokKasaHo Ha pUcyHke (3/4).

6. Beoa B akcnnyarauuio

MoaknioyeHue K NPoBo/iKe dHeprocHabXeHus
MpoBepbTe Nepe/ noakmnioYeHnem kabena
ceTeBOro nuTaHuA (7) K NpoBoake
9HeprocHab>XeH1A, COBNafaloT i JaHHbIE TUMOBO
TabnMYKM C NapameTpami NpoBoaKK
9HeprocHabXeHuA.

BHumaHue! 3aMeHATL WTeKep paspeLuaeTca
TOMBKO CMELManuicTy aNeKTpuKy.

BHumaHue!

CBapovyHbIi1 annapar paspeLuaeTcs nogxlioqaTb
TO/IbKO K MHCTa//IMPOBAHHOM HaZIeMaLLm
06pa3oM LUTEMNCE/bHON PO3ETHE C 3alLUTHBIM
KOHTaKTOM C NpefoxpaHnTeneM MakcumanbHo 16 A.

MopaxoueHne cBapoYHOro Kabena (PUCYHOK 5)
BHumanue! OcyuiectnsAiTe pa6oTbl No
NOAK/IIOYEHUIO CBapOYHOro Kabens (8/9) ToNbKo
©C/I1 LUTEKEP YCTPOWNCTBA BbIHYT U3 PO3eTHM!
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MopK/lounTe CBapOYHBII Kabesb TaK, KaK aTo
NoKa3aHo Ha pucyHKe 5. CoefiuH1Te AnA 3Toro o6a
LWTeKepa ANEKTPOoAepKaTeNA (8) 1 KIEeMMbI
3a3emieHnst (9) ¢ COOTBETCTBYIOLLMMA
6bIcTpoAercTBYOWMMI MydTamm (5/6) 1
3adMKCHpYiiTe LITEKEPbI, NOBEPHYB X B
HanpaB/eH11 BpalLEeHWUA YaCoBOM CTPE/IKU.

Mpu cBapKe C CTEPIKHEBLIMU ANIEKTPOAAMM B
060/104Ke Kabenb C fiepHaTenem a1eKTpoaoB (8)
NOAK/II0HAETCA OGbIYHO K MOIOMUTEILHOMY MOIOCY
(5), a Kabenb ¢ KAEMMON 3a3emneHun (9) K
oTpuuaTtenbHomy nostocy (6).

BHNIOYUTB-BbIK/IIOYUTL (PUCYHKM 1/2)
BK/lo4NTE YCTPOICTBO, YCTAHOBMB NepekJioyaTeslb
BHJII04EHO-BbIK/I04EHO (13) B nonomenue “I”.
KoHTponbHas namnoyka paéoyero pexuma (3)
HaYMHaeT CBETUTLCA. BbIKNOYMTE yCTpOﬁCTBO
MOMHO NepeBe/iA NepeKtodaTelb BRIOUNTb-
BbIKO4KTb (13) B nosoxeHue “0”. KoHTponbHas
namnoyKa paboyero pexuma (3) racHet.

7. MNoaroToBKa K cBapke

MpukpenuTe KnNemmy macchl (9) NPAMO Ha
cBapvBaemyto fieTanb Unu Ha NOACTaBKy, Ha
KOTOPOVi NEXWUT CBapuBaeman AeTarlb.
BHMMaTenbHO, cneauTe 3a TeMm, YTo6bl
obecrneynBancA NPAMOI KOHTaKT C cBapuBaeMomn
Aetanbto. MoaTomy usberante naknpoBaHHbIX
NOBEPXHOCTEN W/UMN U3ONALMOHHBLIX MaTepuarnos.
Kabernb anekTpofoaepxaTena uMeeT Ha KoHLe
crneuvanbHbli 3a>KUM, OH CNY>XWT AN1A 3aXuma
anekTpoaa.

Bo BpemA cBapku BCeraa NpUMEHATb CBAPOYHbIN
wuTok. OH 3aluMLiaeT rnasa oT CBETOBOTO
M3NYyYeHNA NCXOAALLETO OT 3NIEKTPUHECKON Ayrv 1
NO3BONAET TEM HE MEHEE BUAETL TOHYHO
cBapviBaemble feTanu.

8. CBapka

8.1 CBapKa ¢ aneKTpoaamu B 060/104Ke
Mopkniouute BCE JNEKTPUYEeCKUe KOHTaKTbl AnAa
ANEeKTPOoNUTaHuA, a Takxe anAa CBapOHHOI;I uenu. B
6onblueHcTBE cny4aesB 3M1eKTpoAbl C NOKpPbITUEM
NOAKMIOHATCA K MONOXUTEbHOMY nostocy. Bee
JXe eCTb HEKOTOpbIe BUAbI 3N1IEKTPOAOB, KOTOPbIE
NOAKMIOYAIOTCA K OTpULIATENbHOMY MOSTOCY.
CobniopanTe yKkasaHua n3rotosutensa
OTHOCALWMeECA K BUAY aneKTpoaa n I'IpaBI/IJ'IbHOI;I
nonApHoOCcTU. MOAKNIOYUTE CBAPOYHbI Kabenb (8/9)
K COOTBETCTBYIOLLEMY BbICTPOAENCTBYIOLLEMY
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3axxumy (5/6). MpukpenuTe Tenepb He NMOKPbITbIN
KOHeL| aNeKTpoaa K aneKTpofoaepxarento (8) u
coeavHNUTe Knemmy mMacchl (9) ¢ cBapuBaemoit
feTanbto. BHUMaTensHo cneaute 3a Tem, Y4Tobbl
COXPaHWCA XOPOLLMNIA 3NEKTPUYECKUIA KOHTAKT.
BKnlouMTe YCTPOWCTBO M YCTAHOBUTE CBAPOYHbIN
TOK B 3aBMCMMOCTY OT UCTOJIb3YEMOro 3NIeKTpoAa
Ha noTteHunomeTpe (1).

BHumaHue!BHumaHue!

Mpu cune cBapoyHoro Toka Bbiwe 130 A (cMoTpuTe
KpacHyI0 061aCTb LLKaJ/Ibl CBAPOYHOrO TOKa) Mpu
MCMNO/Ib30BaHNM BbICTPOAENCTBYIOLNX
npesoxpaHuTeneit 3T NpeAoXpaHUTENM MOryT
cpaboTaTtb.

[lepuTe WUTOK Nepes MLOM U TPUTE KOHeL|
3/1eKTPO/AA O CBapUBaEMbIii NpeMEeT TaKnM
06pa3oM, HTOGbI ABUKEHWE ObINIO TAKUM e, KaK Npu
3aMUraHnm CrMYKK. STO ABNAETCA NYHLIMM METOAOM
A5 TOTO, YTOGbI 3aXKEUb 3/IEKTPUYECKYIO AyTY.
MpoBecTu NPoGHYto CBapKy Ha MPOGHOM MpeameTe
AN1A TOTO, YTOGbI ONPeAenuTL NPaBUIbHOCTb BbiGOpa
HY}KHOTO 9/1EKTPOAA M CU/Tbl TOKA.

OnekTpoa ((Mm)

CsapoyHbIi TOK (A)
40-50

2 40 - 80

25 60-110
3,2 80 — 150
4,0 120 — 150
BHumanue!

He npukacaiiTecb 3neKTpoaom K obpabaTbiBaemoit
[ieTanu, B CnefiCTBIAN 3TOTO MOXET BO3HUKHYTh
yliep6 v 3aTpyAHUTCA 3aXuraH1e SNeKTPU4EecKoi
nyrv. Kak TonbKOo3NeKTpU4eckan Ayra 3aropuTbCA,
nbITaiTeCh yAEPXKMBATL PACCTOAHME A0
o6pabaTbiBaeMoil AeTanm, KoTopas COOTBETCTBYET
1CMonb3yeMoMy AnameTpy aneKTpoaa.
PaccToAH1e BO BPeMA CBPKU [I0MXHO Mo
BO3MOXHOCTY OCTaBaTbCA MOCTOAHHbLIM. Yron
aneKTpo/a B paboyem HanpasneHnn JOMKEH
cocTaBnATb 20/30 rpaaycoB.

BHumaHue!

Mcnonb3yiiTe Bceraa Wyl 418 TOro, YToGbl
YAAIUTb UCNO/b30BaHHbIE SNEKTPOABI MW /IS TOTO,
4TOGbI NEepemeLLaTh TO/IbKO YTO CBapEHHbIE JEeTa/lN.
Heo6X0AMMO y4ecTb, YTO AepaTe/lb 3eKTPOA0B
(8) mocne cBapKw Hy}HO BCeraa oTHaAbIBaTh
OTAEeNbHO.

LLInaK MOXHO y61paTh TONbKO MOC/E OXNaMAEeHUA
waa.

Ec/v cBapKa A0/mkHa 6bITb NPOZ0/IKEHa B TOM
MecTe, rae NpepbIBaeTCA LWOB, TO CHavana
HEOGXO/AMMO YAINTH LUNAKW B UCXOAHOM TOUKE, rae
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OH ByAeT NpoAomKeH. Mpu yAaneH!u WhaKos
HEO6XOAMMO MCMOb30BATb 3ALLUMTHBIE O4KU ANA
3alWmTbI Bawmx rnas oT 6pbIar WiaKa BbICOKOM
Temnepartypbl W/Man ¢ OCTPLIMW KpasiMu.

8.2 CapHa ¢ WIG-cHapameH1em

0O6ecneybTe, 4TOGLI B 3aBUCUMOCTH OT
cBapMBaeMoro MaTepuasa Ucnonb3oBasca
COOTBETCTBYIOLUN ras.

ctanb (Fe) = ArCO2

aniomuHuia (Al) = Ar
(onmcbiBaeMoe yCTPOMCTBO He MpeHasHaueHo Ans
aToro maTtepuana)

BbICOKOKa4ecTBeHHas ctanb (V2A) = ArO2

MopKnioyeHue ycTpoicTea:

1. CoeauHuTe noacoeanHeHue nopaum rasa (12) ¢
PEeAyKTOpPOM rasoBoro GanoHa.

BHumatnue!

O6ecneybTe npn WIG-cBapKe nogcoeauHeHne

Kabens ¢ Knemmon 3asemneHus (9) K

nonoxuTenbHomy nontocy (5) u WIG-

CHapAMeHUA K oTpuuaTenbHoOMy nostocy (6).

2. Mopkntounte WIG-cHapsaxeHHue K
oTpuuaTenibHOMY nostocy (6) Ha nepesaHei
CTOpPOHe ycTpoiicTaa. MoagraounTe Kabenb ¢
KNeMMo 3a3emMneHns (9) K NONOHKUTEIbHOMY
nontocy (5) Ha nepeaHeit CTOPOHe YCTponcTBa.

3. MoacoeanHnTe WIG-CHapsiKeHue K
noacoeauHeruio rasa (10). MogcoeanHeHve
noaayu rasa (12) A0/MKHO GbITb NOAKIOHEHO
Yepes peJlyKTop K 6as/IoHy MHEPTHOrO rasa.
Honnuyectso npoTexKawLero rasa MoOxeT 6bITb
OTperyMpoBaHO Ha pelyKTope U Ha PYKOATHe
WIG-wwnaHrosoro naxketa. B 3aaBucumocTu ot
CW/Ibl CBAPOYHOTO TOKa M 06pabaTbiBaeMoro
mMaTepuana KoJM4eCcTBO NPOTEKaloLWero rasa
AONKHO GbITb YCTAHOB/IEHO NPUMEPHO 5-15
J/MUH.

4. Tlperpae 4em Bbl HayHeTe cBapuBaThb
HeoBX0AMMO 3aTO4UTb OCTPUE BO/IbHPaMOBO
nronkn. Kaxyto BoibhpamMoByio UrosKy npu
KaKOM CBapPOYHOM TOKE HyMHO 1CMOo/b30BaTb
yKa3aHo B Np1BE/IeHHON Hue Tabmue:

[nameTp anexTpoaa (Bonb(hpamosas Uroska)

D (Mm) CBapoYHbIV TOK (A)
1,6 20-150
2,0 100 - 160
2,4 150 - 160
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5. [pu ycTaHoBKe BONbOPAMOBOI UrO/IKK
HeoBX0AMMO NPOCNe/NUTL, YTOGLI OHa Topyana
NpPUMEPHO Ha 5 MM 13 KepamM14ecKoro cora.
Tenepb OTKPOITE ra3oBblit BEHTW/b HA FOPesIKe.
7. BKNOYNTE YCTPOWCTBO U OTPErynpyiTe
CBapOYHbII TOK NOTeHLMoMeTpoMm (1).

8. 3aTem AnfA NOMKUraHuA NooKUTe
KepaMWU4eCKoe COMJIo HaUCKOCOK Ha
cBapvBaemblii npeaMeT 1 noaBoAnTe
BO/Ib(PAMOBYIO UrO/IKY PaBHOMEPHbIMM,
KayaloLMMM1 ABUHEHWAMU K CBapUBaeMoMy
npezAMeTy A0 Tex Mop, MoKa He BO3HUKHeT
aneKTpuyecKan ayra. Mpu ceapke
BbliEPHMBaliTe NOCTOAHHOE PACCTOAHME K
o6pabaTbiBaeMomy npeameTy (MpumepHo 1-1,5
[nmameTpa aneKkTpoaa). Mocne ceapusaHna
NOJIOMWTE CBAPOYHYIO FOPEsKY U Knemmy
3a3eM/IeHMA B 30/IMPOBAHHOM COCTOAHUM.

o

9. 3awuTa ot neperpesa 1
npepoxpaHuTesb

CBapouyHblii annapaT CHab¥eH NpUcnoco6ieHneM
3alLUMTbI OT MeperpeBa, KOTopbIit 3awmilaeT
CBapOYHbIN TpaHchopmaTop oT neperpesa. Ecam
cpaGoTaeT MPMUCMOCOG/IEHME 3aLlMThI OT Neperpesa,
TO 3aCBETUTCA KOHTPO/bHAA amna (4) Ha Bawem
ycTpoiicTae. [JaiiTe cBapo4HOMY annaparty
HEKOTOpOE BPeMA OCTbITb.

Ha o6paTHoi CTOpoHe YCTpoWCcTBa HaXoAUTCS
npegoxpaHuTens yctpoicTaa (14). Ecam ycTpoiicTBo
nepecTaHeT paGoTaThb, TO BbIHETE 13 PO3ETKM
LUTEKep 3EKTPONUTaHUA YCTPONCTBA U3 PO3ETHN
3/IEKTPUYECKOM CETU U OTKPOWTE MPY MOMOLLM
OTBEPTHU A1 LMLEBOW FOIOBKM KPbILLKY
npegoxpanuTens (14). B Tom cayyae, ecav WHyp B
NNaBKOM MpefjoXpaHnTene neperopes, To 3aMeHuTe
NPeAoXpaHUTE b, HOBBIM C TaKWUM e HOMUHA/IbHBIM
3HayeHneM (250 MA; xapaKkTepucTvka M)

10. Texob6cny>xuBaHue

PerynfpHo yaanaiite ¢ ycTpoicTBa mbirib 1
3arpAsHeHnA. O4YUCTKY NyuLue OCYLEeCTBAATL NPy
MOMOLLY LUETKM C TOHKUM BOPCOM WU BETOLLBIO.

11. 3akas3 3anacHbIx getanen

Mpu ocyllecTBEHUN 3aKa3a 3anacHbIX AeTanei
HEo6X0AMMO MPUBECTY Crieflyiolme AaHHbIe:

@ TunycTpoiicTea

@ HOMep apT. ycTpoiicTea
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@ WIEHT. HoMep yCcTpoicTBa

@ HOMep 3anacHoun AeTanu HeobxoanuMo
3anacHoit YacTn

AKTyarbHble LeHbI 1 MIHOPMaLMA HAXOAATCA Ha

www.isc-gmbh.info

12. YTunusauma n BTopuyHasa
nepepaboTka

YCTPOWCTBO HAXOANTCA B YNakoBKe ANA TOro,
4TO6bI U36eXKaTh ero NOBPeXAEHUI Npu
TpaHCropTMpoBKe. 3Ta ynakoBka ABNAETCA
CbIPbEM 1 MO3TOMY MOXET BbITh UCMONb30BaHa
MOBTOPHO WNW HarnpaeneHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTPOWCTBO 1 €ro NPUHaANEXHOCTH COCTOAT U3
PasfnYHbIX MaTEpUanoB, Tak1x Kak Hanpuvep
meTann v nnactmace. YTunuaupyinte aedekTHble
neTanu B MecTax c6opa 0cobbix OTXOA0B.
VHchopmauuto 06 aTom Bbl MOXeTe NosyunTb B
crneuvann3MpoBaHHOM MarasuHe U B MECTHbIX
opraHax npasnexua!
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and standards marked below for the article

‘ € Konformitatserklarung ISC-GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
@ erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlini @ dichiarala conformita secondo la
und Normen fiir Artikel — direttiva UE e le norme per I'articolo
declares conformity with the EU Directive over i
henhold til EU-direktiv og standarder for produkt

déclare la conformité suivante selon la prohlasuje nasleduj

hodu podle smérnice

@ directive CE et les normes concernant larticle © EU a norem pro vyrobek.

@ Verklaart de volgende conformiteit in overeen- @ akovetkezé konformitast jelenti ki a termékek-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak szerint
het artikel . pojasnjuje sledeco skladnost po smernici EU

® declara la siguiente conformidad a tenor de la in normah za artikel.
directiva y normas de la UE para el articulo @ deklaruje zgodnos¢ wymienionego ponizej

® declara a seguinte conformidade de acordo artykutu z nastepujgcymi normami na
com a directiva CE e normas para o artigo podstawie dyrektywy WE.

©  Girekaiy ooh standaraes 1or arkemn - o o ® Cmermice 21 a norem pra vprobek Lo

smernice EU a noriem pre vyrobok.

@ lImoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- [neknapupa cregHoTo Sbo:-lgerc'raue cbrnacHo
Ivien ja AvpeKTUBUTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
tuotteelle @ 3asBnac npo BiANOBIAHICTL 3rigHO 3 [IMPEKTMBOIO

@ gHlarerherved olgonde samevar med EU- €C T2 crangaprau, wiian 37 o, 053y

3aABNIAET O COOTBETCTBUN TOBapa ©  deleja normidele =
cnenyloWwuUM AMpeKTUBam U Hopmam EC . ® deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas

Javijuj S oar 1 ipsniui

@ normama EU za artikl. . o izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred

declaré urmétoarea conformitate cu linia direc- bom EZ i normama za artikl
@pqre_FE|§[ Ir)o:melke Xgla‘!'lyle tpenll_rl:JI articolul. @ Atbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto preéu
rdn ile ilgili olara 6netmelikleri ve ilstil irektiva d

Normlari gereéince asagidaki uygunluk acikla Fooites E‘$Jq|[ektls\{:ge:{;rsta_ndarhemsammmi
masini sunar. ® ' reg‘iumq' og stédlum

dnhaver TRy Aoubn oupgwvia olpPwva pe fyrir vorur
Tnv O3nyia EE kal Ta mpdTUMO YIa TO MPOiov

Inverter-Schweissgerét BT-IW 160

98/37/EC [] 87/404/EEC

2006/95/EC [] R&TTED 1999/5/EC

97/23/EC D 2000/14/EC_2005/88/EC:

2004/108/EC [] 95/54/EC:

90/396/EEC D 97/68/EC:

89/686/EEC

EN 60974-1; EN 60974-10
Landauflsar, den 16.12.2008 . %lgr
Wéichddigartner Baumstark
General-Manager Product-Management
Art.-Nr.: 15.441.23 1.-Nr.: 01018 Archivierung: 1544121-40-4155050-08

Subject to change without notice

23



Anleitung BT IW 160 SPK3: 12.2008 15:34 Uhr Seite 24

®

24

Endast for EU-lander
Kasta inte elverktyg i hushallssoporna.

Enligt det europeiska direktivet 2002/96/EG om avfall som utgors av eller innehaller elektriska eller
elektroniska produkter och dess tillampning i den nationella lagstiftningen, maste férbrukade elverktyg
kéllsorteras och lamnas

Atervinnings-alternativ till begaran om &tersandning:

Som ett alternativ till atersandning &r &garen av elutrustningen skyldig att bidraga till andamalsenlig
avfallshantering for det fall att utrustningen ska skrotas. Efter att den férbrukade utrustningen har lam
nats in till en avfallsstation kan den omhéandertas i enlighet med géllande nationella lagstiftning om ater-
vinning och avfallshantering. Detta géller inte for tillbehérsdelar och hjélpmedel utan elektriska kompo-
nenter vars syfte har varit att komplettera den férbrukade utrustningen.

Koskee ainoastaan EU-jasenmaita
Ala heita sahkétyokaluja kotitalousjatteisiin.

Sahkokayttoisia ja elektronisia vanhoja laitteita koskevan Euroopan direktiivin 2002/96/EY mukaan, joka
on siséllytetty kansallisiin lakeihin, tulee loppuun kéytetyt sahkokayttoiset tydkalut kerata erikseen ja
toimittaa ymparistoystéavélliseen kierratykseen uusiokéyttoa varten.

Kierratys vaihtoehtona takaisinlahettamiselle:

Sahkolaitteen omistajan velvollisuus on takaisinlahettamisen vaihtoehtona avustaa laitteen asianmukai
sta  havittamista kierratyksen kautta, kun laite poistetaan kaytosta. Laitteen voi toimittaa myds
kierratyspisteeseen, joka suorittaa laitteen havittdmisen paikallisten kierratys- ja jatteenpoistomaéaraysten
mukaisesti hyddyntéen kayttokelpoiset raaka-aineet. Tama ei koske kaytodsta poistettaviin laitteisiin
kuuluvia lisévarusteita tai apulaitteita, joissa ei ole sahkdosia.

Tonbko ana ctpaH EC
3arnpelleHo BbIGPachIBaTh AIEKTPONHCTPYMEHT B 06bIHHbI JOMALLHIAA MyCOp.

CornacHo esponeiickoi aupekTnse 2002/96/EG 06 NCNONb30BaHHbIX ANIEKTPUHECKUX U ANEKTPOHHbIX
YCTpOWCTBAX 1 pean13aLum B NpaBOBOW CUCTEME COOTBETCTBYIOLLEI CTPaHbl HE06XOAUMO
WCMONb30BaHHbIN aﬂeKTpVILIeCKI/II;I WHCTPYMEHT yTUNN3npoBaTb OTAEIbHO U HAnpasfATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy ANA OXpaHbl OKpY>KatoLLei cpeabl.

BTtopuuyHan nepepaboTka - anbTepHaT1Ba 06A3ATENIbHON OTChINIKE YCTPOWCTBA HA3aa U3rOTOBUTENIO:
Bnapgenev anekTpu4ecKoro ycTpoiicTea B cny4ae n3basneHna oT COBCTBEHHOCTUN 06A3aH, B Ka4ecTee
anbTepHaTMBbI OTChINKU Ha3a/l U3roToBUTENIO, COAENCTBOBATL Haanexallen yTunusaumn. Mpuweawee
B HEro[IHOCTb YCTPOWCTBO MOXET 6bITb NepeiaHo B MPUEMHbIA NYHKT, KOTOPbIA OCYLLECTBUT
NMKBMOAUNIO B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM CTpaHbl O UMKINYHOM NPOU3BOACTBE U oﬁpau.leum [
MyCOPOM. OTO HE OTHOCUTCA K MPUIOXKEHHbIM K NPULLIEALIEMY B HEFOHOCTb 060PY0BaHMIO
AO0NONMHUTENbHbIM yCTpOI;ICTBaM W BCrioMoraTesnbHbIM cpeacTeam, He coAaep>Kaluum 3neKTpnuy4eckue
vacTu.



Anleitung BT _IW 160_SPK3:_ 12.2008 15:34 Uhr Seite

®

Eftertryck eller annan duplicering av dokumentation och medfdljande
underlag for produkter, &ven utdrag, &r endast tillatet med uttryckligt
tillstand fran ISC GmbH,

@
Tuotteiden dokumentaatioiden ja muiden mukaanliitettyjen asiakirjojen

vain i in kopiointi tai i inen on sallittu
i ISC GmbH:n nimer luvalla.
@
MepeneyaTslBaHe W NPotMe BIAALI PASMHOXEHIMA AOKYMEHTALMN 1
nucTos hUPMBI, MONHOCTbIO NN
4acTU4Ho, n Tb TONBKO C OA o

paspewenmna ISC GmbH.

®  Forbehall for tekniska forandringar
@ Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

@  COXpaHAGTCA NPaBO Ha TEXHMYECKUE N3MEHEHA

25

25



Anleitung BT IW 160 SPK3:  18%12.2008 15:34 Uhr Seite 26

& GARANTIBEVIS

Basta kund,

Véra produkter genomgar en stréng kvalitetskontroll. Om denna produkt mot férmodan inte fungerar pé ratt sét,
beklagar vi detta och ber dig att kontakta var serviceavdelning under adressen som anges pa garantikortet. Vi
star aven garna till tjanst pa telefon under servicenumret som anges nedan. Féljande punkter géller for att du
ska kunna gora anspréak pa garantin:

1.

| dessa garantivillkor regleras extra garantitjianster. Garantiansprak som regleras enligt lag paverkas inte av
denna garanti. Vara garantitjanster ar gratis for dig.

Garantitjansterna tacker endast in sddana brister som kan harledas till material- eller fabrikationsfel och ar
begransade till arbetsuppgifter som syftar till att atgérda dessa brister eller byta ut produkten. Tank pa att
véra produkter endast far anvéandas till &ndamalsenligt syfte och inte har konstruerats for yrkesmassig,
hantverksmassig eller industriell anvandning. Ett garantiavtal sluts darfér ej om produkten ska anvandas
inom yrkesméssiga, hantverksméssiga eller industriella verksamheter eller vid liknande aktiviteter. Var
garanti omfattar dessutom inte erséttning for transportskador, skador som kan harledas till missaktade
monteringsanvisningar eller ej foreskriven installation, asidosatt bruksanvisning (t ex anslutning till felaktig
natspanning eller stromart), missbruk eller ej &andamalsenliga anvandningar (t ex 6verbelastning av
produkten eller anvandning av ej godkénda insatsverktyg eller tillbehdr), asidosatta underhalls- och
sakerhetsbestdmmelser, frammande partiklar som har trangt in i produkten (t ex sand, sten eller damm),
yttre vald eller yttre paverkan (t ex skador om produkten har fallit ned) samt normalt och anvandningsbundet
slitage.

Ansprak pa garanti upphor att galla om ingrepp redan har gjorts i produkten.

Garantitiden uppgar till 2 ar och galler fran datumet nér produkten koptes. Medan garantitiden fortfarande
galler ska anspréak pa garanti stallas inom tva veckor efter att defekten faststalldes. Det &r inte méjligt att
stalla ansprak pa garanti efter att garantitiden har |16pt ut. Garantitiden forldngs inte nar produkten repareras
eller byts ut, dessutom medfér sadana arbeten inte att en ny garantitid borjar gélla fér produkten eller for ev.
reservdelar som har monterats in. Detta géller &ven vid hembesok.

For att du ska kunna stélla ansprak pa garantin ska den defekta produkten skickas in i tillrackligt frankerat
skick till adressen som anges nedan. Bifoga kvittot i original eller ett annat daterat kdpebevis. Férvara darfor
kassakvittot pa en saker plats! Beskriv orsaken till reklamationen sa noggrant som majligt. Om defekten i
produkten tacks av vara garantitjanster, far du genast en reparerad eller ny apparat av oss.

Givetvis kan vi &ven, mot debitering, atgarda skador som antingen inte tacks av garantin eller som har uppstatt
efter garantitidens slut. Skicka in produkten till nedanstaende serviceadress.
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@ TAKUUTODISTUS

Arvoisa asiakas,

tuotteemme lapikayvat erittéin tiukan laadunvalvontatarkastuksen. Mikéli tama laite ei kuitenkaan toimi
moitteettomasti, valitamme tapahtunutta suuresti ja pyydamme sinua kédantyméaan teknisen asiakaspalvelumme
puoleen kayttaen tassé takuukortissa annettua osoitetta. Voit halutessasi myds ottaa yhteytta puhelimitse
allaolevaan palvelunumeroon. Takuuvaateiden esittamista koskevat seuraavat saadokset:

1.

Nama takuumaaraykset koskevat laajennettuja takuusuorituksia. Ne eivat vaikuta lakimaaraisiin
takuusuoritusvaateisiisi millaan tavalla. Takuumme on sinulle maksuton.

Takuusuoritus kattaa ainoastaan sellaiset puutteellisuudet, jotka aiheutuvat materiaali- tai
valmistusvirheistd, ja se on rajattu ainoastaan naiden puutteellisuuksien korjaamiseen tai laitteen
korvaamiseen uudella. Ole hyva ja ota huomioon, etta laitteitamme ei ole suunniteltu ja valmistettu
kéytettavaksi pienteollisuus-, kasityolais- tai teollisuustarkoituksiin. Takuusopimusta ei siksi synny, jos
laitetta kaytetaan pienteollisuus-, kasityolais- tai teollisuustydpaikoilla tai ndihin verrattavissa olevissa
toimissa. Takuumme ei mydskaéan sisalla kuljetusvaurioiden tai sellaisten vaurioiden korvaussuorituksia,
jotka ovat aiheutuneet asennusohjeen noudattamatta jat isesta tai asiantuntemattomasta asennuksesta,
kayttdohjeen noudattamatta jattamisesta (esim. liitnta vaarantyyppiseen verkkovirtaan), vaarinkaytosta tai
virheellisesta kaytosta (esim. laitteen ylikuormittaminen tai hyvaksymaéttdmien tydkalujen tai lisdvarusteiden
kayttdminen), huolto- ja turvallisuusmaaraysten noudattamatta jattamisesta, vieraiden esineiden (esim.
hiekan, kivien tai pélyjen) paasysta laitteen sisaan, vakivaltaisesta késittelysta tai ulkopuolisista tekijéista
(esim. putoamisesta aiheutuneet vauriot) seké kéytdsta aiheutuvasta tavallisesta kulumisesta.

Takuuvaateet raukeavat, jos laitteelle on jo tehty jotain toimenpiteita.

Takuuaika on 2 vuotta ja se alkaa laitteen ostopéivasta. Takuuvaateet tulee esittdé ennen takuuajan
paattymista kahden viikon kuluessa siité, kun olet havainnut vian. Takuuvaateiden esittdminen takuuajan
paatyttya ei ole mahdollista. Laitteen korjaus tai vaihto ei johda takuuajan pitenemiseen tai laitteen tai siihen
mahdollisesti asennettujen varaosien takuuajan alkamiseen uudelleen alusta. Témé koskee myds paikan
péaalla suoritettuja palveluja.

Takuuvaateesi esittdmiseksi tulee viallinen laite lahettdé postikulut maksettuna allaolevaan osoitteeseen.
Ole hyva ja liitd mukaan alkuperdinen maksukuitti tai muu paivayksella varustettu ostotosite. Séilyta taméan
vuoksi kassakuitti huolella tositteena! Ole hyva ja kuvaa valituksen syy meille mahdollisimman tarkoin. Jos
takuumme kattaa laitteessa olevan vian, saat korjatun tai uuden laitteen valittdmésti takaisin.

Tietysti korjaamme mielellamme korvausta vastaan myés sellaiset laitteiden viat, jotka eivét kuulu tai eivat enda
kuulu takuumme piiriin. Laheté taté varten laite tekniseen asiakaspalveluumme allaolevalla osoitteella.
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FAPAHTUAHOE CBUAETEJIbCTBO

Fny6oKoyBamaeMmbli KIMEHT, rNly6oKoyBaaeman KAMEHTKa,

KauecTBo HalMX NPOAYKTOB NOABEPraloTCA TLATENLHOMY KOHTPONID. EC/IM HECMOTPS Ha TO KOrAa-M60
BO3HUKHYT K HaleMy 60/1bLIOMY COMaEHUIO HApYLLEHWUs B paboTe MHCTPYMEHTA, TO Mbl TpocuM Bac
06PAaTUTLCA B HaLly CyHGYy CepaiCa MO YKasaHHOMY B 3TOW rapaHTUIMHON KapTe agpecy. Mbl TaKIKe 0XOTHO
0TBETUM Ha Bawm BONpOCHI N0 Te]'leq)OHy, HOMEP KOTOPOro NpUBEAEH HUME. A}'Iﬂ npeabABAEeHUA I'IpeTeHSMlZ
10 rapaHTUIHOMY OBC/TYKUBAHMIO AEHCTBUTENLHO CeAyioLee:

1. HacToswme npaBuna rapaHTU1 PEryamMpyroT 4ONONHUTE IbHbIE YC/IOBUA OKa3aHUA rapaHTUIAHbIX YCAyr.
3T rapaHTuiiHble 06A3aTeNbCTBA He 3aTparmBaloT Ballv 3aKOHHbIE NpaBa Ha rapaHT1itHoe
o6cnymuBaHue. Halwm rapaHTuiiHble yenyr ana Bac 6ecnnatHbi.

2. TapaHTWiHbIe yCNyrM pacnpocTPaHAITCA TOIbKO HA HEMCNPABHOCTM, KOTOPbIE BO3HUK/M B pesyibTaTte
HEeJ0CTaTKOB MaTepuasia uam Npouecca U3roToB/IEHUA 1 NpelycmMaTpuBatoT TO/IbKO yCTpaHeHne 3TUX
Hef0CTaTKOB WK 3aMeHy ycTporicTea. Heo6xoAMMO y4ecTb, HTO HalM YCTPOMCTBa paspaboTaHb!
COrnacHo npeanucaHnAm AnA UCNOb30BaHMA B MPOMbIL/IEHHBIX, PeMECNEHHbIX MU UHAYCTPUAIbHbIX
obnacTax. [apaHTUIHbIN OrOBOP CHATAETCA HeeMCTBUTE/IbHBIM, €C/IM YCTPOMCTBO UCNOb3yeTCA B
MPOMBILNEHHbIX, PEMEC/IEHHbIX NN NHAYCTPUA/IbHBIX LeNAX, a TakkKe ansa I'IOFI,O6HOH AEATEeNIbHOCTH.
Haluv rapaHTuitHble 0653aTeNbCTBa HE PACTPOCTPAHSAIOTCA Ha NOBPEM/EHUS NPU TPAHCMOPTUPOBKE,
NoBpEXAEHNA B pe3y/ibTaTe HeCOBMOAEHNA YKa3aH1ii PYKOBOACTBA MO MOHTaXY WK B pesynbTaTe
npoBeAEeHHOM HeHaeXalMM 06Pa3oM MHCTANNALMKU, HECOBIIOAEHNA YKa3aHUIi PYKOBOACTBA Mo
9KCM/IyaTaumMm (TaKUX KaK HanprUMep, NOAKIIOYEHNE K CETU C HEHa/IeKalLM NapaMeTPOM HarpsHeH!s),
MCNONb3YEeTCA HENPaBWU/IbHO MW HEHaA/1eXaLLMM 06pa3oM (Hanpumep, neperpysKa ycTponcTsa nnm
MCNoNb30BaHUe He JOMYLIEHHbIX K IPUMEHEHNIO HACaA0K UM NPUHAANIEKHOCTE), NPU HecoboAeHNN
npaBu TeXHUYEeCKoro oécnymmsawﬂ U TEXHUKH 6930I'IaCHOCTM, npw nonagaHnm NOCTOPOHHNX
npeAMeTOoB B YCTPOMCTBO (TAKUX KaK HanpuMep: NeCOK, KAMHWU UK MNbl/b), NPXU UCNOAL30BAHWUK CUAbI MU
NOCTOPOHHUX BO3AEMCTBUIA (TaKUX KaK HanpuMep, NOBPEXAEHWUA B pe3yibTaTe NafieHns), a TaKKe npu
06bI4HOM U3HOCE B pesynbTaTe UCNo/Ib30BaHNUA.

MpaBo Ha rapaHTUHOE 0BCNYHMBAHME TEPSAET CUAY, ECNM GblIM OCYLECTBNEHBI BMELLATENbCTBA B
MHCTPYMEHT.

3. TapaHTWiHbIN CPOK COCTABAAET 2 rofa U HAYMHAETCA CO AHA MOKYNKM YCTPOMCTBA. MapaHTUiiHbIe Npasa
HEOBXOAMMO NPEABLAB/ATL A0 UCTEYEHUS CPOKA rapaHTUM B TEYEHUM ABYX HELE/b NOC/E TOTO KaK 6yaeT
0GHapYHEHa HEUCTIPABHOCTb. 3asBNIEHUA Ha rapaHTUIMHOE 0BC/YKUBAHWE MOC/E UCTEHEHWSA CPOKa
rapaHTM He MPUHUMAIOTCA. PEMOHT MM 3aMeHa YCTPOMCTBA He BEAET K YA/IMHEHWIO CPOKA C/yHGbI U C
STUMM YCIyramu He HaYUHAETCS HOBBIM CPOK rapaHT1M A4/ YCTPOWCTBA WAW YCTaHOBMEHHbIX 3anacHbIX
fAeTanei. ATo [eCTBYET TAKKE B C/ly4ae OKasaHus CEPBUCHBIX YCAYT MO MECTY HAXOMAEHUA KAUEHTA.

4. [nAa npeabaABneHUA NPETEH3UIM Ha rapaHTUIHOE 06CyKUBAHWE BbILIMTE, NOXaNyMCTa, HemcnpasHoe
YCTPOMCTBO 6€3 onNaThl MOYTOBbIX PACXOZO0B MO YKa3aHHOMY HUMe aapecy. [PpUnoKnTe KBUTaHLMIO
MOKYMNKW B OPUr1HaNe Unu no6oe Apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM NOKYMKE C yKasaHHOM JaTo.
Heo6xoa1MMO N03TOMY COXpaHATbL KACCOBbINM YeK ANA foKasaTtenbcTsal [oxanyicTa, onuwnTe NPUIUHY
npeAbABAAEMbIX NPETEH3UIM KaK MOXHO To4YHee. Ecnm HencnpaBHoe yCTPOMCTBO NOANEHUT
rapaHTUIHOMY OBCyKUBAHMIO, TO Bbl NONy4MTE HE3aMeAITENIbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE U/ HOBOE
yCTPOMCTBO O6paTHO.

Camo Co60¥ pasyMeeTCs, Mbl MOMEM TaKIKe YCTPaHUTL NpU onnaTe 3aTpaTr HeMCNPaBHOCTW YCTPONCTBA,
KOTOPbIE HE BXOASAT B 06bEM rapaHTUIHbIX YCAYT WK MPU UCTEYEHWM CPOKA rapaHTuu. [is atoro Bam
HEOo6XO/MMO BbICNIATb YCTPOMCTBO Ha aJpec Hallei Cymbbl cepaica.

EH 12/2008 (01)
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