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A vigtigt!

Ved brug af el-veerktoj er der visse
sikkerhedsforanstaltninger, der skal respekteres for
at undga skader pa personer og materiel. Laes derfor
betjeningsvejledningen grundigt igennem. Opbevar
vejledningen et praktisk sted, s du altid kan tage
den frem efter behov. Husk at lade
betjeningsvejledningen folge med maskinen, hvis du
overdrager den til andre!

Vi fraskriver os ethvert ansvar for skader pa personer
eller materiel, som matte opsta som folge af, at
anvisningerne i denne betjeningsvejledning, navnlig
vedrorende sikkerhed, tilsideszettes.

1. Sikkerhedsanvisninger

Relevante sikkerhedsanvisninger finder du i det
medfolgende hzefte.

2. Produktbeskrivelse og
leveringsomfang (fig. 1-8)

Handgreb

Driftsindikator

Kontrollampe termoveern
Afskaermning

Henstillingsflade til gasflaske
Styrehjul
Teend-/sluk-/svejsestromsknap
Styrehjul

Netstik

10. Jordklemme

11. Slangepakke

12. Gasdyse

13. Breender

14. Hastighedsregulator for svejsetrad
15. Keedekrog

16. Tilslutning for gastilforsel

17. Netledning

18. Slange til beskyttelsesgas

19. Reduktionsventil

20. Manometer

21. Skrueforbindelse

22. Sikkerhedsventil

23. Tilslutning for slange til beskyttelsesgas
24. Reguleringsknap

25. Breenderknap

26. 2 x kontaktror

27. Greb til afskaermning

28. Sikringskaede

©CO®NOO AN

(=

09.2008 10:03 Uhr Seite 8

2.1 Monteringsmateriale

a. 16 x skrue til korehjul

b. 16 x fiederring til karehjul

c. 16 x underlaegsskive til karehjul
d. 2xslangeklemme

3. Formalsbestemt anvendelse

Beskyttelsesgas-svejseapparatet er udelukkende
beregnet til svejsning af aluminium efter MIG-(metal-
beskyttelsesgas)-metoden og stal efter MAG-(metal-
beskyttelsesgas)-metoden under anvendelse af
tilsvarende svejsetrade og gasser.

Saven ma kun anvendes i overensstemmelse med
dens tilteenkte formal. Enhver anden form for
anvendelse er ikke tilladt. Vi fraskriver os ethvert
ansvar for skader, det veere sig pa personer eller
materiel, som matte opsta som felge af, at maskinen
ikke er blevet anvendt korrekt. Ansvaret baeres alene
af brugeren/ejeren.

Bemeerk, at vore produkter ikke er konstrueret til
erhvervsmaessig, handvaerksmeessig eller industriel
brug. Vi fraskriver os ethvert ansvar, safremt
produktet anvendes i erhvervsmaessigt,
handveerksmeessigt, industrielt eller lignende
ojemed.

4. Tekniske data

Nettilslutning: 230V ~50 Hz

Svejsestrom: 25-135 A (max. 170 A)

Indkoblingstid X%: 10] 20 [30 [60 [ 100

Svejsestram I, (A): 135 \100 \ 77 \54 \42 \25

Nominel tomgangsspaending U,: 40V
Svejsetradstromle maks.: 5kg
Svejsetradsdiameter: 0,6/0,8 mm
Sikringsveern: 16 A
Veegt: 32,3 kg
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5. Inden ibrugtagning
5.1 Samling (fig. 5-21)

5.1.1 Montering af kore- og styrehjul (6/8)
Monter korehjul (6) og styrehjul (8) som vist pa figur
7,9,10, 11.

5.2 Gastilslutning (fig. 4-6, 19-25)

5.2.1 Gasarter

Ved svejsning med gennemgéende trad er
gasbeskyttelse nodvendig, beskyttelsesgassens
sammenszetning er afhaengig af den valgte
svejsemetode:

Beskyttelsesgas | CO2 | Argon/CO2 | Argon Argon/O
Met_al der skal

svejses

Ulegeret stal X X

Aluminium X

FEdelstal X X

5.2.2 Montering af gasflaske pa apparatet
(fig. 19-25)
Gasflaske folger ikke med!

Monter gasflasken som vist pa figur 19 - 21. Serg for,
at sikringskaeden (28) sidder ordentligt fast, og at
svejseapparatet star sikkert, s& det ikke kan kippe
om.

Vigtigt! Pa gasflaske-henstillingsfladen (fig. 19/5) ma
der kun monteres gasflasker op til maksimalt 20 liter.
Ved brug af storre gasflasker er der fare for kipning;
sadanne skal derfor stilles ved siden af apparatet. |
givet fald skal gasflasken beskyttes mod at kunne
veelte!

5.2.3 Tilslutning til gasflaske

Nar beskyttelseskappen (fig. 22/A) er taget af, abnes
flaskeventilen (fig. 22/B) kortvarigt i den retning, der
vender bort fra kroppen.

Fjern i givet fald snavs fra forbindelsesgevindet (fig.
22/C) med en tor klud uden brug af
rengeringsmiddel. Kontroller, om pakning pa
reduktionsventilen (19) forefindes og er intakt. Skru
reduktionsventil (19) pa gasflaskens
forbindelsesgevind (fig. 23/C) i urets retning (fig. 23).
For de to slangespeendeband (d) hen over slangen til
beskyttelsesgas (18). Seet slange til beskyttelsesgas
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(18) pa slangeadapteren (23) pa reduktionsventilen
(19), og seet tilslutning for gastilfersel (16) pa
svejseapparatet, og fikser med
slangespaendebandene (d) ved de to
sammenfgjninger. (Fig. 24-25)

Vigtigt! Veer opmaerksom pa, at alle gastilslutninger
og forbindelser skal veere teette! Kontroller
tilslutninger og sammenfojninger med laekagespray
eller seebevand.

5.2.4 Beskrivelse af reduktionsventil (fig. 4/19)
Gasflowmaengden kan indstilles pa
reguleringsknappen (24). Den indstillede
gasflowmaengde kan afleeses pa manometeret (20) i
liter pr. minut (I/min). Gassen traenger ud ved
slangeadapteren for beskyttelsesgas (23) og ledes
videre til svejseapparatet via beskyttelsesgasslangen
(fig. 3/18). (Se 5.2.3.)

Vigtigt! Indstilling af gasflowmaengde foretages altid
som anfort under punkt 6.1.3.

Reduktionsventilen monteres pa gasflasken via
skrueforbindelsen (21) (se 5.2.3).

Vigtigt! Arbejder pa reduktionsventilen er forbeholdt
faguddannet personale. Defekte reduktionsventiler
kan indsendes til serviceadressen.

5.3 Nettilslutning

@ Inden du slutter apparatet til
stromforsyningsnettet, skal du kontrollere, at
dataene pa meerkepladen er i overensstemmelse
med netdataene.

@ Apparatet ma kun tilsluttes stikkontakter, som er
jordforbundede og sikrede ifolge forskrifterne.

5.4 Montering af tradspole (fig. 1, 5, 6, 26 — 34)
Tradspole folger ikke med!

5.4.1 Tradtyper

Der anvendes forskellige typer svejsetrad, alt efter
anvendelsesformal. Svejseapparatet kan anvendes
med svejsetrad med en diameter pa 0,6 og 0,8 mm.
Fremforingsrulle og kontaktrer folger med apparatet.
Fremforingsrulle, kontaktrer og tradtveersnit skal altid
passe sammen.

5.4.2 Tradspolekapacitet
| apparatet kan der monteres tradspoler op til
maksimalt 5 kg.
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5.4.3 Iszetning af tradspole

® Abn afskeermningen (fig. 2/4), idet du presser
grebet til afskeermningen (fig. 2/27) bagud og
klapper afskaermningen (fig. 2/4) op.

e Kontroller, at viklingerne ligger jeevnt parullet, sa
traden afvikles ensartet og regelmaessigt.

Beskrivelse af tradferingsenhed (Fig. 26-27.)
Spolelasning

Spoleholder

Medbringertap

Justerskrue til rullebremse
Skruer til fremferingsrulleholder
Fremforingsrulleholder
Fremforingsrulle
Slangepakkeholder

Trykrulle

Trykrulleholder

Trykrullefjeder

Justerskrue til modtryk

Styreror

Tradspole

Medbringerabning pa tradspole

OZZIrXC-"IOTMOO®>>

Indszetning af tradspole (fig. 26,27)

Laeg tradspole (N) pa spoleholderen (B). Veer
opmeerksom pa, om enden af svejsetraden vikles af
pa siden af tradferingen, se pil.

Spolelasningen (A) skal presses ind, og
medbringertappen (C) skal sidde i tradspolens (O)
medbringerabning. Spolelasningen (A) skal ga i
indgreb over tradspolen (N) igen. (fig. 27.)

Indfering af svejsetraden og justering af

tradforingen (fig. 28-34)

® Pres trykrullefiedren (K) op og frem (fig. 28).

@ Kiap trykrulleholderen (J) ned med trykrulle (I) og
trykrullefieder (K) (fig. 29)

® Losn skruer til fremforingsholder (E), og traek
fremforingsholderen (F) op og af (fig. 30).

o Kontroller fremferingsrullen (G). Tradtykkelsen
skal st& angivet pa den overste side af
fremfaeringsrullen (G). Fremforingsrullen (G) er
udstyret med 2 styrenoter. Vend eller udskift om
nodvendigt fremforingsrullen (G). (fig. 31.)

@ Seet fremforingsholderen (F) pa igen, og skru
den fast.

@ Treek gasdysen (fig. 5/12) af breenderen, idet du
drejer hojre om (fig. 5/13), skru kontaktroret (fig.
6/26) af (fig. 5 - 6). Leeg slangepakken (fig. 1/11)
pa jorden, sa den forer veek fra svejseapparatet i
sa lige en linje som muligt.

@ Kap de forste 10 cm af svejsetraden, sa der
opstar et lige snit uden fremspring, og uden
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forvridning eller snavs. Afgrat enden af
svejsetraden.

® Pres svejsetraden gennem styreroret (M) mellem
tryk- og fremferingsrulle (G/1) og ind i
slangepakkeholderen (H). (fig. 32.) Skub
forsigtigt svejsetraden med handen sa langt ind i
slangepakken, at den rager ca. 1 cm ud pa
braenderen (fig. 5/13).

@ Skru justerskrue til modtryk (L) nogle omgange
los. (fig. 34.)

@ Klap trykrulleholderen (J) op igen med trykrulle
(1) og trykrullefjeder (K), og seet trykrullefiederen
(K) pa justerskruen til modtryk (L) igen (fig. 33.)

@ Indstil nu justerskrue til modtryk (L), saledes at
svejsetraden sidder fast mellem trykrulle (1) og
fremfaringsrulle (G) uden at blive klemt. (fig. 34.)

® Skru et kontaktror (fig. 6/26), der passer til
svejsetradens diameter, pa braenderen (fig.
5/13), og seet gasdysen pa ved at dreje hojre om
(fig. 5/12).

@ Indstil justerskrue til rullebremsen (D) saledes, at
traden stadig kan fores og rullen stopper
automatisk, efter at tradferingen er bremset ned.

6. Betjening

6.1 Indstilling

Da svejseapparatet indstilles pa forskellig made, alt
efter anvendelsesformalet, anbefaler vi at foretage
indstillingerne pa grundlag af en provesvejsning.

6.1.1 Indstilling af svejsestrom

Svejsestrommen kan indstilles i 6 trin pa teend-/sluk-
/svejsestromsknappen (fig. 1/7). Den kraevede
svejsestrom er afhaengig af materialetykkelsen, den
onskede indbraendningsdybde og diameteren pa den
anvendte svejsetrad.

6.1.2 Indstilling af tradfremforingshastighed
Tradfremferingshastigheden tilpasses automatisk
efter den anvendte stromindstilling. Finindstilling af
tradfremforingshastigheden kan foretages trinlost pa
svejsetrads-hastighedsregulatoren (fig. 1/14). Det
anbefales at begynde indstillingen pa trin 5, som er
en middelveerdi, og sa eventuelt efterjustere efter
behov. Den kraevede tradmeengde er afhaengig af
materialetykkelsen, indbreendingsdybden,
svejsetradens diameter samt af omfanget af de
emneafstande, der skal etableres bro over.



Anleitung BT GW_170_ SPK3:

6.1.3 Indstilling af gasflowmaengde
Gasflowmaengden kan indstilles trinlest pa
reduktionsventilen (fig.4/19). Den angives i liter pr.
minut (I/min) pa manometeret (fig. 4/20). Anbefalet
gasflowmaengde i rum uden traek: 5 — 15 I/min.

For at indstille gasflowmaengden losnes forst
spaendegrebet (fig. 26/K) til tradfremferingsenheden
for at undga unedig tradslitage (se 5.4.3). Etablering
af nettilslutning (se punkt 5.3), seet teend-/sluk-
/svejsestramsknappen (fig.1/7) pa trin 1, og tryk
breenderknappen (fig. 5/25) ind for at frigive gasflow.
Indstil nu den enskede gasflowmeengde pa
reduktionsventilen (fig. 4/19).

Drejeregulator drejes venstre om (fig. 4/24):
ringere flowmaengde

Drejeregulator drejes hojre om (fig. 4/24):
hojere flowmaengde

Klem trykrullefiedren (fig. 26/K) til
tradfremforingsenheden fast igen.

6.2 Elektrisk tilslutning

6.2.1 Nettilslutning
Se punkt 5.3.

6.2.2 Tilslutning af jordklemme (fig. 1/10)
Apparatets jordklemme (10) kobles pa sa teet pa
svejsestedet som muligt.

Veer opmaerksom pa metalblank overgang pa
kontaktstedet.

6.3 Svejsning

Nar alle elektriske tilslutninger til stromforsyning og
svejsekredslob samt tilslutning til beskyttelsesgas er
etableret, kan du ga frem efter folgende punkter:

Svejseemnerne skal veere fri for farve, metallisk
beleegning, snavs, rust, fedt og fugt i svejseomradet.

Indstil svejsestrom, tradfremforing og
gasflowmaengde (se 6.1.1 - 6.1.3) i
overensstemmelse hermed.

Hold svejseskaermen (fig. 3/17) hen foran ansigtet,
og for gasdysen hen til det sted pa emnet, hvor der
skal svejses.

Tryk nu breenderkontakten (fig. 5/25) ind.

Nar lysbuen breender, leder apparatet trad ind i
svejsebadet. Nar svejselinsen er stor nok, fores
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breenderen langsomt langs den onskede kant.
Foretag eventuelt nogle let pendulerende
beveegelser for at gore svejsebadet lidt storre.

Den ideelle indstilling af svejsestram,
tradfremferingshastighed og gasflowmaengde finder
du frem til ved hjeelp af en provesvejsning. Under
ideelle omstaendigheder hores en regelmaessig
svejsestoj. Indbreendingsdybden skal veere sa dyb
som muligt, uden dog at svejsebadet falder igennem
emnet.

6.4 Beskyttelsesanordninger

6.4.1 Termovaern

Svejseapparatet er udstyret med en
overhedningsbeskyttelse, som beskytter
svejsetransformeren mod overophedning. Hvis
overhedningsbeskyttelsen skulle blive aktiveret, lyser
kontrollampen (3) pa apparatet. Lad svejseapparatet
kole af.

7. Rengoring, vedligeholdelse og
reservedelsbestilling

Traek stikket ud af stikkontakten inden
vedligeholdelsesarbejde.

7.1 Rengoring

@ Hold sa vidt muligt beskyttelsesanordninger,
luftspraekker og motorhuset fri for stov og snavs.
Gnid maskinen ren med en ren klud, eller foretag
trykluftudblaesning med lavt tryk.

@ Vianbefaler, at maskinen rengeres hver gang
efter brug.

@ Rengor af og til maskinen med en fugtig klud og
lidt bled seebe. Undgé brug af rengerings- eller
oplosningsmiddel, da det vil kunne odeleegge
maskinens kunststofdele. Pas pa, at der ikke kan
treenge vand ind i maskinens indvendige dele.

7.2 Vedligeholdelse
Der findes ikke yderligere dele, som skal
vedligeholdes inde i maskinen.

7.3 Reservedelsbestilling:

Ved bestilling af reservedele skal folgende oplyses:
@ Savens type.

@ Savens artikelnummer.

@ Savens identifikationsnummer.

@ Nummeret pa den nedvendige reservedel.
Aktuelle priser og evrige oplysninger finder du pa
internetadressen www.isc-gmbh.info
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8. Bortskaffelse og genanvendelse

Maskinen er pakket ind for at undga transportskader.
Emballagen bestar af ramaterialer og kan saledes
genanvendes eller indleveres pa genbrugsstation.
Maskinen og dens tilbeher bestar af forskellige
materialer, f.eks. metal og plast. Defekte
komponenter skal kasseres ifolge miljoforskrifterne
og ma ikke smides ud som almindeligt
husholdningsaffald. Hvis du er i tvivl: Sperg din
forhandler, eller forhor dig hos din kommune!

12
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9. Fejlsogning
Fejl Arsag Afhjeelpning

Fremforingsrulle drejer ikke rundt

Ingen strom pa pumpen

Regulator tradfremfering pa 0

Kontroller tilslutning

Kontroller indstilling

Fremforingsrulle drejer rundt, men
ingen tradfedning

Darligt rulletryk (se 5.4.3)

Rullebremse indstillet for fast (se
5.4.3)

Snavset / beskadiget
fremforingsrulle (se 5.4.3)

Beskadiget slangepakke

Kontaktror forkert storrelse /
snavset / slidt (se 5.4.3)

Svejsetrad svejset fast til
gasdyse/kontaktror

Kontroller indstilling

Kontroller indstilling

Rengor / skift ud

Kontroller kappe til tradfering

Rengor / Skift ud

Losn

Apparat fungerer ikke mere efter
leengere tids drift, kontrollampe
termoveern (3) lyser

Apparat er overophedet pga. for
lang tids anvendelse, eller fordi
tilbagestillingstid ikke er overholdt

Lad apparatet kole af i mindst 20-
30 min.

Meget darligt svejsesom

Forkert strom-
/fremforingsindstilling (se
6.1.1/6.1.2)

Ingen / For lidt gas (se 6.1.3)

Kontroller indstilling

Kontroller indstilling eller
gasflaskens fyldningstryk
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EN 60974-1

Europeeisk standard for
lysbuesvejseudstyr og
svejsestromkilder med
begreenset
indkoblingstid.

T

Apparatet ma ikke
opbevares eller
anvendes i fugtige eller
vade omgivelser eller i
regnvejr

Sikring med
meerkeveerdi i ampere i
nettilslutningen

‘
y
PR

=

1 fase-nettilslutning

U, Netspaending 50 Hz Netfrekvens

I; max Hojeste netstrom Symbol for faldende
dimensioneringstal b_ karakteristik
Betjeningsvejledningen Metal-beskyttelses- og
skal laeses omhyggeligt, aktivgassvejsning inkl.
inden svejseapparatet g brug af fillertrad
tages i brug. Alle
anvisninger skal folges —
uden forbehold

Uo Nominel IP 21 Beskyttelsesgrad
tomgangsspaending

I, Svejsestrom H Isolationsklasse

@ mm Svejsetradsdiameter X Indkoblingstid

D=

Enfaset transformator
med ensretter

Apparatet er stogjdeempet i henhold til EF-direktiv 89/336/EQF
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A\ Obs!

Innan produkten kan anvandas maste sarskilda
sakerhetsanvisningar beaktas for att férhindra
olyckor och skador. Las darfér noggrant igenom
denna bruksanvisning. Forvara den pa ett sakert
stélle sa att du alltid kan hitta 6nskad information.
Om produkten ska 6verlatas till andra personer
maste &ven denna bruksanvisning medfélja.

Vi 6vertar inget ansvar for olyckor eller skador som
har uppstatt om denna bruksanvisning eller
sékerhetsanvisningarna asidoséatts.

1. Sékerhetsanvisningar

Gallande sakerhetsanvisningar finns i det bifogade
haftet.

2. Beskrivning av aggregatet samt
leveransomfattning (bild 1-8)

1. Handtag

2. Driftindikering

3. Kontrollampa for termovakt

4. Skyddskapa

5. Forvaringsplats for gasflaskor
6. Hijul

7. Strombrytare/reglage for svetsstrom
8. Hijul

9. Stickkontakt

10. Jordklamma

11. Slangpaket

12. Gasmunstycke

13. Brénnare

14. Reglage for frammatningshastighet for svetstrad
15. Kedjekrok

16. Anslutning fér gastillférsel

17. Néatkabel

18. Skyddsgasslang

19. Tryckreducerare

20. Manometer

21. Forskruvning

22. Sakerhetsventil

23. Anslutning for skyddsgasslang
24. Vridreglage

25. Avtryckare pa brannare

26. 2 st kontaktror

27. Handtag for skyddskapa

28. Fixeringskedja
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2.1 Monteringsmaterial

a. 16 st skruvar for hjul

b. 16 st lasringar for hjul

c. 16 stdistansbrickor for hjul
d. 2 stslangklammor

3. Andamalsenlig anvindning

MIG/MAG-svetsen ar endast avsedd for svetsning av
aluminium med MIG-(metall-inert-gas) och stal med
MAG-(metall-aktiv-gas)-metod, varvid passande
svetstradar och gaser ska anvandas.

Maskinen far endast anvéandas till sitt avsedda
andamal. Anvandningar som stracker sig utover detta
anvandningsomrade ar ej andamalsenliga. For
materialskador eller personskador som resulterar av
sadan anvandning ansvarar anvandaren/operatoren
sjélv. Tillverkaren patar sig inget ansvar.

Téank pa att vara produkter endast far anvandas till
andamalsenligt syfte och inte har konstruerats for
yrkesmaéssig, hantverksmaéssig eller industriell
anvandning. Vi ger darfér ingen garanti om
produkten ska anvandas inom yrkesmassiga,
hantverksmassiga eller industriella verksamheter
eller vid liknande aktiviteter.

4. Tekniska data

230 V ~ 50 Hz
25-135 A (max. 170 A)

[ 10]20]30]60 [ 100
[135[100 | 77 | 54 | 42] 25
0

Nétanslutning
Svetsstrom
Inkopplingstid X%
Svetsstrom I, (A)

Nominell tomgangsspanning Uy: 40V
Max. trumma med svetstrad 5kg
Svetstradens diameter 0,6/0,8 mm
Sakring 16 A
Vikt 32,3 kg

5. Fére anvandning
5.1 Montering (bild 5-21)
5.1.1 Montera fasta och svéngbara hjul (6/8)

Montera de fasta (6) och de svéngbara (8) hjulen
enligt beskrivningen i bilderna 7, 9, 10 och 11.
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5.2 Gasanslutning (bild 4-6, 19-25)

5.2.1 Gastyper

Vid svetsning med genomgéende trad kravs
gasskydd. Sammansattningen av skyddsgasen ar
beroende av aktuell svetsmetod:

Skyddsgas C02 Argon/CO2 | Argon Argon/O
Metall som ska

svetsas

Olegerat stal X X

Aluminium X

Kvalitetsstal X X

5.2.2 Montera gasflaskan pa aggregatet
(bild 19-25)
Gasflaskan medfélier ej aggregatet.

Montera gasflaskan enligt beskrivningen i bild 19-21.
Kontrollera att fixeringskedjan (28) sitter fast och att
svetsaggregatet star stabilt utan risk for att valta.

Obs! Pa férvaringsplatsen for gasflaskorna (bild
19/5) far endast gasflaskor med max. 20 liter
monteras. Om stérre gasflaskor anvands finns det
risk for att aggregatet valter. Dessa flaskor far endast
stallas bredvid aggregatet. Om detta ar aktuellt ska
gasflaskan stéllas sa att den inte kan vélta.

5.2.3 Ansluta gasflaskan

Ta av skyddskapan (bild 22/A) och Gppna sedan
flaskventilen (bild 22/B) kort medan du haller den
bortvand frén dig.

Rengor anslutningsgéngan (bild 22/C) med en torr
trasa vid behov, utan att rengéringsmedel har
tillsatts. Kontrollera att packningen &r forhanden vid
tryckreduceraren (19) och befinner sig i fullgott skick.
Skruva tryckreduceraren (19) medsols pa
gasflaskans anslutningsganga (bild 23/C) (bild 23).
Tra de bada slangklammorna (d) éver
skyddsgasslangen (18). Satt skyddsgasslangen (18)
pa skyddsgasanslutningen (23) vid tryckreduceraren
(19) och pa anslutningen fér gastillférsel (16) pa
svetsaggregatet. Fixera slangens bada
anslutningsstallen med slangkldmmor (d) (bild 24-
25).

Obs! Kontrollera att samtliga gasanslutningar och
kopplingar &r tata! Kontrollera anslutningarna och
kopplingarna med lackspray eller tvalvatten.
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5.2.4 Forklaring av tryckreducerarens funktion
(bild 4/19)
Gasmangden kan stéllas in med vridreglaget (24).
Den instéllda gasméangden, dvs. liter per minut
(/min), kan l&sas av pa manometern (20). Gasen
slapps ut vid anslutningen for skyddsgasslangen (23)
och leds darefter vidare till svetsaggregatet via
skyddsgasslangen (bild 3/18) (se 5.2.3).

Obs! Stall alltid in gasméngden enligt beskrivningen
under punkt 6.1.3.

Tryckreduceraren monteras pa gasflaskan med hjélp
av forskruvningen (21) (se 5.2.3).

Obs! Ingrepp och reparationer pa tryckreduceraren
far endast utféras av fackpersonal. Aven defekta
tryckreducerare ska returneras till serviceadressen.

5.3 Natanslutning

@ Innan du ansluter aggregatet maste du dvertyga
dig om att uppgifterna pa typskylten stammer
overens med natets data.

® Aggregatet far endast anvandas om det har
anslutits till ett stickuttag som har jordats enligt
gallande foreskrifter.

5.4 Montera tradspolen (bild 1, 5, 6, 26 — 34)
Tradspolen medféljer ej aggregatet.

5.4.1 Tradtyper

Beroende pa aktuell anvandning kravs olika slags
svetstradar. Svetsaggregatet kan anvandas med
svetstradar vars diameter uppgar till 0,6 eller 0,8
mm. Passande matningsrulle och kontaktrér
medfélier aggregatet. Matningsrulle, kontaktrér och
tradens area maste passa till varandra.

5.4.2 Tradspolens kapacitet
| detta aggregat kan tradspolar med max. 5 kg vikt
monteras.

5.4.3 Sétta in tradspolen

o Oppna skyddskapan (bild 2/4): Skjut handtaget
for skyddskapan (bild 2/27) bakat och falla sedan
upp kapan (bild 2/4).

o Kontrollera att lindningarna pa spolen inte korsar
varandra sa att traden kan lindas av likformigt.
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Beskrivning av tradstyrningsenheten (bild 26-27)
Spolsparr

Spolhallare

Medbringarstift

Justerskruv for rullbroms
Skruvar fér matningsrullhallare
Matningsrullhallare
Matningsrulle

Slangpaketfaste

Tryckrulle

Tryckrullhallare

Tryckrullfjader

Justerskruv for mottryck

Styrror

Tradspole

Medbringaréppning pa tradspole

OZZIrXC«—IOTMMUO®T>

Sétta in tradspolen (bild 26, 27)

Lagg tradspolen (N) pa spolhallaren (B). Se till att
svetstradens &nde lindas av pa samma sida som
tradstyrningen, se pil.

Kontrollera att spolspérren (A) trycks in och att
medbringarstiftet (C) sitter i tradspolens (O)
medbringaréppning. Spolspérren (A) maste snappa
in pa nytt 6ver tradspolen (N) (bild 27).

Féra in svetstraden och justera tradstyrningen

(bild 28-34)

® Tryck tryckrullfjadern (K) uppat och svéng sedan
framat (bild 28).

e Fall ned tryckrullhallaren (J) inkl. tryckrullen (1)
och tryckrullfiadern (K) (bild 29).

@ Lossa pa skruvarna for matningsrullhallaren (E)
och dra sedan av matningsrullhallaren (F) uppat
(bild 30).

e Kontrollera matningsrullen (G). P& ovansidan av
matningsrullen (G) maste motsvarande
tradtjocklek kunna lasas av. Matningsrullen (G)
ar forsedd med tva styrspar. Vrid runt eller byt ut
matningsrullen (G) vid behov (bild 31).

® Satt pa matningsrullhallaren (F) igen och skruva
fast.

® Draav gasmunstycket (bild 5/12) fran brannaren
(bild 5/13) genom att vrida den at héger. Skruva
dérefter av kontaktréret (bild 6/26) (bild 5 - 6).
L&agg slangpaketet (bild 1/11) pa golvet sa rakt
som mojligt bort fran svetsaggregatet.

® Skar av de forsta 10 cm fran svetstraden sa att
ett rakt snitt, utan framskjutande kanter,
strackning eller smuts uppstar. Grada anden av
svetstraden.

@ Skjut in svetstraden genom styrréret (M), mellan
tryck- och matningsrulle (G/I) och vidare in i
slangpaketfastet (H) (bild 32). Skjut in
svetstraden forsiktigt i slangpaketet tills den
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skjuter ut ca 1 cm vid brénnaren (bild 5/13).

® Lossa pa justerskruven for mottryck (L) med ett
par varv (bild 34).

@ Fall upp tryckrullhallaren (J) inkl. tryckrullen (1)
och tryckrullfjadern (K) igen och hang sedan in
tryckrullfjadern (K) pa justerskruven fér mottryck
(L) (bild 33).

@ Stall nu in justerskruven fér mottryck (L) sa att
svetstraden sitter fast mellan tryckrulle (I) och
matningsrulle (G) utan att klammas (bild 34).

® Skruva fast ett passande kontaktror (bild 6/26)
for den aktuella svetstradsdiametern pa
brénnaren (bild 5/13) och skruva sedan fast
gasmunstycket at hoger (bild 5/12).

@ Stall in justerskruven for rullbromsen (D) sa att
traden fortfarande kan dras och rullen stannar
automatiskt efter att tradstyrningen har bromsat.

6. Anvénda aggregatet

6.1 Instéllning

Eftersom svetsaggregatet stalls in pa olika satt
beroende pa aktuell anvandning, rekommenderar vi
att du gor installningarna utifran en provsvetsning.

6.1.1 Stélla in svetsstrommen

Svetsstrommen kan stéllas in pa sex olika nivaer
med hjalp av strémbrytaren/reglaget for svetsstrom
(bild 1/7). Erforderlig svetsstrom &r beroende av
materialtjocklek, avsett inbranningsdjup och
diametern pa aktuell svetstrad.

6.1.2 Stélla in frammatningshastigheten for trad
Tradens frammatningshastighet anpassas
automatiskt till aktuell strominstallining. En steglos
fininstéllning av hastigheten ar méjlig med reglaget
for frammatningshastigheten (bild 1/14). Vi
rekommenderar att du vid installningen bérjar med
lage 5, vilket &r ett medelvarde, och darefter justerar
vid behov. Erforderlig tradméngd ar beroende av
materialtjocklek, inbranningsdjup, diametern pa
aktuell svetstrad samt av omfattningen av avstandet
mellan de arbetsstycken som ska svetsas samman.

6.1.3 Stélla in gasméngden

Gasmangden kan stéllas in steglést med
tryckreduceraren (bild 4/19). Mangden kan lasas av
pa manometern (bild 4/20) i liter per minut (I/min).
Rekommenderad gasméngd i utrymmen utan
dragluft: 5 —15 I/min.

For att stélla in gasméngden ska spannspaken (bild
26/K) pa tradmatningsenheten forst lossas for att
undvika onddigt tradslitage (se 5.4.3). Ansluta till
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natet (se punkt 5.3), stéll strombrytaren/reglaget for
svetsstrom (bild 1/7) pa lage 1 och tryck in
avtryckaren pa brannaren (bild 5/25) fér att slappa
fram gas. Stall darefter in avsedd gasméangd pa
tryckreduceraren (bild 4/19).

Vrid runt vridreglaget at véanster (bild 4/24):
mindre gasméngd

Vrid runt vridreglaget &t hoger (bild 4/24):
storre gasmangd

Spéann &t tryckrullfjaidern (bild 26/K) pa
tradmatningsenheten igen.

6.2 Elanslutning

6.2.1 Natanslutning
Se punkt 5.3

6.2.2 Ansluta jordklamman (bild 1/10)

Klam fast aggregatets jordklamma (10) sa néra
svetsstéllet som majligt.

Kontrollera att kontaktstéllet har en blank metallisk
overgang.

6.3 Svetsa

Nar samtliga elanslutningar for stromférsérining och
svetsstromkrets samt skyddsgasanslutningen har
upprattats, kan du ga tillvaga pa foljande sétt:

Ytorna pa de arbetsstycken som ska svetsas maste
vara fria fran farg, metalliska 6verdragsskikt, smuts,
rost, fett och fukt.

Stall in 1amplig svetsstrém, tradmatning och
gasmangd (se 6.1.1 — 6.1.3).

Hall svetsskarmen (bild 3/17) framfér ansiktet och
hall gasmunstycket vid det stélle pa arbetsstycket dar
svetsningen ska utforas.

Tryck nu in avtryckaren pa brannaren (bild 5/25).

Nar ljusbagen &r tand matar aggregatet in trad i
svetsbadet. Om svetslinsen ar tillrackligt stor, kan
brannaren foras langsamt langs med den avsedda
kanten. Vid behov méste du géra en svag pendlande
rérelse for att forstora svetsbadet.

Den mest optimala instéllningen av svetsstrom,
matningshastighet fér svetstraden och gasméangd
kan bestdmmas med en provsvetsning. | idealfall
hors ett likformigt svetsljud. Inbranningsdjupet bor
vara sa stort som mgjligt, svetsbadet far dock ej falla
igenom arbetstycket.
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6.4 Skyddsanordningar

6.4.1 Termovakt

Svetsaggregatet ar utrustat med ett
overhettningsskydd som ska skydda
svetstransformatorn mot éverhettning. Om
Overhettningsskyddet I6ser ut tdnds kontrollampan
(3) pa svetsen. Lat da svetsaggregatet svalna under
en viss tid.

7. Rengoring, Underhall och
reservdelsbestéllning

Dra alltid ut stickkontakten infor alla
rengodringsarbeten.

7.1 Rengdra maskinen

@ Hall skyddsanordningarna,
ventilationséppningarna och motorkapan i s&
damm- och smutsfritt skick som méjligt. Torka av
maskinen med en ren duk eller blas av den med
tryckluft med svagt tryck.

@ Virekommenderar att du rengdr maskinen efter
varje anvandningstillfélle.

@ Rengdr maskinen med jamna mellanrum med en
fuktig duk och en aning sapa. Anvand inga
rengdrings- eller I6sningsmedel. Dessa kan
skada maskinens plastdelar. Se till att inga
vatskor tranger in i maskinens inre.

7.2 Underhall
| maskinens inre finns inga delar som kraver
underhall.

7.3 Reservdelsbestéllning

Lamna foljande uppgifter vid bestélining av
reservdelar:

@ Maskintyp

@ Maskinens artikel-nr.

@ Maskinens ident-nr.

@ Reservdelsnummer for erforderlig reservdel
Aktuella priser och ytterligare information finns pa
www.isc-gmbh.info
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8. Skrotning och atervinning

Produkten ligger i en férpackning som fungerar som
skydd mot transportskador. Denna férpackning
bestar av olika material som kan atervinnas. Lamna
in férpackningen till ett insamlingsstélle for
atervinning.

Produkten och tillbehéren bestar av olika material
somt ex metaller och plaster. Ldmna in defekta
komponenter till ett godként insamlingsstalle i din
kommun. Hor efter med din kommun eller med
férsaljaren i din specialbutik.

20

20



Anleitung BT GW_170_ SPK3: 09.2008 10:04 Uhr Seite 21
9. Stérningssdkning
Stérning Orsak Atgérder

Matningsrullen roterar ej

Néatspanning saknas

Reglage for tradmatning pa 0

Kontrollera anslutningen

Kontrollera installningen

Matningsrullen roterar, dock matas
ingen trad

Daligt rulltryck (se 5.4.3)

Rullbroms for hart installd (se
5.4.3)

Smutsig / skadad matningsrulle (se

5.4.3)

Skadat slangpaket

Kontaktror har fel storlek eller ar
smutsigt / slitet (se 5.4.3)

Svetsror har svetsats fast vid
gasmunstycke/kontaktror

Kontrollera installningen

Kontrollera installningen
Rengor eller byt ut
Kontrollera manteln pa
tradstyrningen

Rengor / byt ut

Lossa

Aggregatet fungerar inte efter
langre tids drift, kontrollampa till
termovakt (3) ar tand

Aggregatet har dverhettats pga.
lang tids anvandning eller ej
beaktad aterstallningstid

Lat aggregatet svalna minst 20-30
minuter

Mycket dalig svets

Felaktig strém-/matningsinstéllning
(se 6.1.1/6.1.2)

Ingen / for lite gas (se 6.1.3)

Kontrollera installningen

Kontrollera installningen eller
pafyliningstrycket i gasflaskan

21



Anleitung BT GW_170_ SPK3:

10. Férklaring av symbolerna

09.2008

10:04 Uhr

EN 60974-1

Europeisk standard for
bagsvetsutrustningar
och svetsstromkallor
med begransad
belastningsférmaga

T

Férvara och anvénd inte
aggregatet i fuktig eller
vat omgivning eller vid
regn

Sakring med nominellt
varde i ampere vid
natanslutning

‘
y
PR

=

1 fas-natanslutning

U, Néatspanning 50 Hz Natfrekvens

1, max Max. natstrom, Symbol for fallande
dimensioneringsvérde b_ karakteristisk kurva
Lé&s igenom Metall-inert- och
bruksanvisningen aktivgas-svetsning inkl.
noggrant och beakta den anvandning av
innan du anvander veksvetstrad
svetsaggregatet

Uo Nominell P21 Kapslingsklass
tomgangsspanning

I, Svetsstrom H Isoleringsklass

@ mm Svetstradens diameter X Inkopplingstid
Enfasig transformator

P~ med likriktare

Aggregatet &r avstort enl

22

. EG-direktiv 89/336/EEG
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A\ Huomio!

Sahkolaitteita kaytettaessa tulee noudattaa tiettyja
turvallisuusvarotoimia tapaturmien ja vaurioiden
valttamiseksi. Lue sen vuoksi taméa kayttoohje
huolellisesti lapi. Sailyta se hyvin, jotta siina olevat
tiedot ovat my&hemminkin milloin vain
kaytettavissasi. Jos luovutat laitteen muille
henkildille, anna heille my6s tdma kayttohje laitteen
mukana.

Emme ota mitéén vastuuta tapaturmista tai
vaurioista, jotka ovat aiheutuneet taman
kayttdohjeen tai turvallisuusohjeiden noudattamisen
laiminly6nnista.

1. Turvallisuusmaéaéaraykset

Laitetta koskevat turvallisuusmaaraykset 16ydat
oheistetusta vihkosesta.

2. Laitteen kuvaus ja toimituksen
laajuus (kuvat 1 — 8)

Kahva
Kayton osoitin
Lampovalvojan merkkivalo
Kotelon kansi
Kaasupullon laskutaso
Juoksupydrat
Paalle-/pois-/hitsausvirtakatkaisin
Ohjausrullat
Verkkopistoke

. Maadoituspinne

. Letkupaketti

. Kaasusuutin

. Poltin

14. Hitsauslangan nopeudensaadin

15. Ketjunkoukku

16. Kaasun syéttéliitanta

17. Verkkojohto

18. Suojakaasuletku

19. Paineentasaaja

20. Manometri

21. Ruuviliitanta

22. Turvaventtiili

283. Suojakaasuletkun liitanta

24. Kiertonuppi

25. Polttimen katkaisin

26. 2 kontaktiputkea

27. Kotelon kannen kahva

28. Varmistusketju

OCONDO AWM

wWN = o

24
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2.1 Asennustarvikkeet

a. 16 ruuvia juoksurullia varten

b. 16 jousirengasta juoksurullia varten
c. 16 aluslevyé juoksurullia varten

d. 2 letkusinkilaa

3. Maaraysten mukainen kaytté

Suojakaasuhitsauslaite soveltuu kaytettavaksi
ainoastaan alumiinin hitsaamiseen MIG-(metalli-
passiivisuojakaasu)-menetelmalla seké terasten
hitsaamiseen MAG-(metalli-aktiivisuojakaasu)-
menetelmalla kayttaen vastaavia hitsauslankoja ja
kaasuja.

Konetta saa kayttaa ainoastaan sille maéaréattyyn
tarkoitukseen. Kaikkinainen taman ylittava kaytto ei
ole méaraysten mukaista. Kaikista tasté aiheutuvista
vahingoista tai loukkaantumisista on vastuussa
laitteen omistaja/kayttaja eika suinkaan sen
valmistaja.

Ole hyva ja ota huomioon, etté laitteitamme ei ole
suunniteltu ja valmistettu kaytettavéksi
pienteollisuus- tai teollisuustarkoituksiin. Emme siksi
ota mitédén vastuuta vaurioista, jos laitetta kaytetaan
pienteollisuus-, kasityolais- tai teollisuustydpaikoilla
tai naihin verrattavissa olevissa toimissa.

4. Tekniset tiedot

Verkkoliitanta: 230 V ~50 Hz

Hitsausvirta: 25-135 A (max. 170 A)
Kytkentaaika X %: | 10] 20[ 3060 100

Hitsausvirta I2 (A): [135]100 | 77 | 54 [ 42] 25
Nimellisjoutokayntijannite Uj: 40V
Hitsauslankakela kork.: 5kg
Hitsauslangan halkaisija: 0,6/0,8 mm
Varoke: 16 A
Paino: 32,3 kg

5. Ennen kéyttéonottoa
5.1. Asennus (kuvat 5 -21)
5.1.1 Juoksu- ja ohjausrullien asennus (6/8)

Asenna juoksurullat (6) ja ohjausrullat (8) kuten
kuvissa 7, 9, 10, 11 esitetaan.
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5.2 Kaasuliitanta (kuvat 4-6, 19-25)

5.2.1 Kaasulajit

Hitsattaessa lapikulkevalla langalla tarvitaan
kaasusuoja, suojakaasun koostumus on riippuvainen
valitusta hitsausmenetelmasta:
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5.2.4 Paineentasaajan (kuva 4/19)
toimintaselostus

Kaasun lapivirtausmaara voidaan saataa

kiertonupilla (24). Sadetyn kaasun lapivirtausmaaran

voi lukea manometristé (20) litroina minuutissa

(I/min). Kaasu tulee ulos suojakaasunletkun

litannasta (23) ja kuljetetaan edelleen

1 suojakaasuletkun (kuva 3/18)

Huomio! Suorita kaasun lapivirtausmaaran saaté
aina kohdassa 6.1.3 annettujen ohjeiden mukaan.

Suojakaasu CO2 | Argon/CO2 | Argon Argon/O hitsauslai
Hitsattava metalli kautta. (katso kohtaa 5.2.3)
Lejeeriton teras X X
Alumiini X
Jaloterés X X
Paineer

5.2.2 Kaasupullon asentaminen laitteeseen
(kuvat 19-25)
Kaasupullo ei kuulu toimitukseen.

Asenna kaasupullo kuten kuvissa 19-21 naytetaan.
Huolehdi siité, ettd varmistuksetju (28) on tiukasti
paikallaan ja etté hitsauslaite ei voi kaatua.

Huomio! Kaasupulloalustalle (kuva 19/5) saa
asentaa vain kork. 20 litran kaasupulloja.
Kaytettaessa suurempia kaasupulloja saattaa laite
kaatua, suuremmat pullot saa siksi asettaa vain
laitteen viereen. Jos nain tehdaan, tulee varmistaa
riittdvan hyvin, ettei kaasupullo voi kaatua!

5.2.3 Kaasupullon liittdminen

Suojakuvun (kuva 22/A) poistamisen jalkeen avaa
pullon venttiili (kuva 22/B) vartalostasi poispain
lyhyeksi aikaa.

Puhdista tarvittaessa liitantakierteet (kuva 22/C)
kuivalla rievulla, kayttamatta apuna mitaan
puhdistusaineita. Tarkasta, onko paineer

asennetaan kaasupulloon
ruuviliitannan (21) avulla (katso kohtaa 5.2.3).

Huomio! Paineentasaajaan tehtavat toimet ja
korjaukset saa suorittaa vain alan ammattihenkilo.
Laheta viallinen paineentasaaja tarvittaessa
huoltopalvelun osoitteeseen.

5.3 Verkkoliiténta

@ Tarkasta ennen koneen liittdmista
sahkoverkkoon, etté tyyppikilven tiedot vastaavat
kaytettavan verkkovirran tietoja.

o Laitteen saa liittda ainoastaan asianmukaisesti
maadoitettuihin ja varmistettuihin suojakontakti-
pistorasioihin.

5.4 Lankapuolan asennus (kuvat 1, 5, 6, 26 — 34)
Lankapuola ei kuulu toimitukseen!

5.4.1 Lankalajit

Sovellutustapauksesta riippuen kaytetaan erilaisia
hitsauslankoja. Hitsauslaitetta voidaan kayttaa
hitsauslankojen kera, joiden halkaisija on 0,6 tai 0,8
mm. Vast: syéttérulla ja kontaktiputket

(19) tiiviste ja onko se moitteettomassa kunnossa.
Ruuvaa paineentasaaja (19) myotapaivaan
kaasupullon litantékierteisiin (kuva 23/C) (kuva 23).
Vie molemmat letkusinkilat (d) suojakaasuletkun (18)
paalle. Tyénna suojakaasuletkun (18) paat

paineer 1 (19) suojak lletkun liitdntaan
(23) ja hitsauslaitteen kaasunsyéttéliitantaan (16) ja
varmista molemmat liitannét letkusinkiléilla (d).
(kuvat 24-25)

Huomio! Huolehdi siita, etta kaikki kaasuliitannat ja
litokset ovat tiiviita! Tarkasta liitantéjen ja
litoskohtien tiiviys vuotosuihkeella tai
saippuavedella.

toimitetaan laitteen mukana. Syéttorullan,
kontaktiputken ja langan lapileikkauksen tulee aina
sopia yhteen.

5.4.2 Lankapuolien koko
Laitteeseen voidaan asentaa kork. 5 kg painavia
lankapuolia.

5.4.3 Lankapuolan asettaminen paikalleen

® Avaa kotelon kansi (kuva 2/4), tyénna sité varten
kotelon kannen kahva (kuva 2/27) taaksepain ja
k&anna kotelon kansi (kuva 2/4) auki.

@ Tarkasta, ettd puolan lankakerrokset eivéat ole
ristikkain, jotta lanka keriytyy tasaisesti auki.
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Langanohjausyksikén kuvaus (kuvat 26-27)
Puolan lukitus

Puolanpidike

Siepparipuikko

Rullajarrun saatoéruuvi
Tyéntérullien pidikkeen ruuvit
Tyontérullien pidike
Tyéntérulla

Letkupaketin kannatin
Painorulla

Painorullanpidike

Painorullan jousi
Vastapaineen saatoruuvi
Ohjausputki

Lankapuola

Lankapuolan sieppausaukko

OZZIrXC«—IOTMMUO®T>

Lankapuolan
(kuvat 26,27)
Aseta lankapuola (N) puolanpidikkeeseen (B).
Huolehdi siité, etté hitsauslangan p&é kelataan auki
langanohjaimen puolelta, katso nuolta.

Huolehdi siita, etté puolanlukitus (A) painetaan
siséan ja siepparipuikko (C) on lankapuolan
sieppausaukossa (0). Puolanlukituksen (A) tulee
napsahtaa jalleen kiinni lankapuolan (N) ylitse. (kuva
27)

inen |

Hitsauslangan sisdédnveto ja langanohjaimen

saato (kuvat 28-34)

@ Paina painorullan jousta (K) ylospéin ja kdanna
se eteenpéin (kuva 28).

® Kaanna painorullan pidike(J) painorullan (1) ja
painorullan jousen (K) kera alas (kuva 29)

® Irroita tyontorullan kannattimen (E) ruuvit ja veda
tyontérullan pidike (F) ylospéin pois (kuva 30).

® Tarkasta syéttorulla (G). Syéttorullan (G)
ylasivulla tulee olla merkittyna vastaava
langanpaksuus. Syéttorulla (G) on varustettu 2
ohjausuralla. Tarvittaessa kaanna syéttorulla (G)
toisin pain tai vaihda se uuteen. (kuva 31)

® Pane tyodntorullan pidike (F) takaisin paikalleen ja
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hitsauslankaa varovasti kasin niin pitkélle
letkupakettiin, kunnes se tulee polttimen (kuva
5/13) kohdalla n. 1 cm ulos.

® Loysenna vastapaineen saatoruuvia (L)
muutama kierros. (kuva 34)

@ Kaanna painorullan pidike(J) painorullan (1) ja
painorullan jousen (K) kera takaisin ylos ja
kiinnita painorullan jousi (K) jalleen vastapaineen
saatoruuviin (L) (kuva 33)

® Saada vastapaineen saatoruuvi (L) sitten niin,
etta hitsauslanka on tiukasti paikallaan
painorullan (1) ja syottdrullan (G) valissa, mutta
sita ei litisteta. (kuva 34)

® Ruuvaa kéytetyn hitsauslangan halkaisijaa
vastaava kontaktiputki (kuva 6/26) polttimen
(kuva 5/13) péaélle ja tydnna kaasusuutin
paikalleen oikealle k&antéen (kuva 5/12).

® Saada rullajarrun (D) saatéruuvi niin, etta lankaa
voi edelleen kuljettaa ja etta rulla pysahtyy
automaattisesti, kun langansyéttéa hidastetaan.

6. Kayttd

6.1 Saatotoimet

Koska hitsauslaite tulee s&&taa eri tavoin
sovellutustapauksesta riippuen, suosittelemme
saatdjen tekemisté hitsauskokeen avulla.

6.1.1 Hitsausvirran s
Hitsausvirta voidaan saataa 6 eri asteeseen paalle-
/pois-/hitsausvirtakatkaisimella (kuva 1/7). Tarvittava
hitsausvirta on riippuvainen materiaalin paksuudesta,
halutusta polttosyvyydesté ja kaytetyn hitsauslangan
halkaisijasta.

6.1.2 Langansyo6ton nopeuden sééato
Langansy6tdn nopeus sovitetaan automaattisesti
kaytetyn virtasd&ddén mukaiseksi. Langansy6ton
nopeuden hienosééatd voidaan tehdé portaattomasti
hitsauslangan nopeudensaatimesté (kuva 1/14).
Suositel on aloittaa s&&to portaasta 5, joka on

ruuvaa se kiinni.

® Veda kaasusuutin (kuva 5/12) oikealle kiertaen
pois polttimesta (kuva 5/13), ruuvaa kontaktiputki
(kuva 6/26) pois (kuvat 5 - 6). Aseta letkupaketti
(kuva 1/11) mahdollisimman suoraan
hitsauslaitteesta poisvetéen lattialle.

® Leikkaa hitsauslangan ensimmaéiset 10 cm niin
pois, etté syntyy suora leikkaus ilman karkia,
viistoumia tai likaa. Poista purse hitsauslangan
paasta.

® Tydnna hitsauslanka ohjausputken (M) I&pi
paino- ja syéttorullan (G/1) vélitse letkupaketin
kannattimeen (H). (kuva 32) Tyonna
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keskimaaréinen asetus, ja korjata saatoa tarpeen
mukaan. Tarvittava lankamaéra on riippuvainen
materiaalin paksuudesta, polttosyvyydesta, kaytetyn
hitsauslangan halkaisijasta ja myés niista
valimatkoista, jotka on ylitettava hitsattavien
tydkappaleiden valilla.

6.1.3 Kaasun lapivirtausmaaran saato

Kaasun lapivirtausmaaréa voidaan saataa
portaattomasti paineentasaajasta (kuva 4/19). Se
naytetadn manometrissa (kuva 4/20) litroina
minuutissa in). Suositeltu kaasun
lapivirtausmé&ara vedottomissa tiloissa: 5 — 15 I/min.
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Saada kaasun lapivirtausmaara siten, etta irroitat
ensin langansyottoyksikon kiristysvivun (kuva 26/K),
jotta véltetdan langan tarpeeton kuluminen (katso
kohtaa 5.4.3). Verkkoliitannan tekeminen (katso
kohtaa 5.3), aseta hitsausvirran paalle-/pois-katkaisin
(kuva 1/7) asentoon 1 ja paina polttimen katkaisinta
(kuva 5/25) kaasun virtauksen aloittamiseksi. Saada
sitten paineenalentimesta (kuva 4/19) haluttu kaasun
lapivirtausmaara.

Kiertonupin k&énto vasemmalle (kuva 4/24):
vahaisempi lapivirtausmaara

Kiertonupin ké&anto oikealle (kuva 4/24):
suurempi kaasun lapivirtausméaara

Kiinnita langansyoéttéyksikén painerullan jousi (kuva
26/K) jalleen paikalleen.

6.2.1 Liitdnta sahkdverkkoon
Katso kohtaa 5.3

6.2.2 Maadoituspinteen liitédnta (kuva 1/10)

Liita laitteen maadoituspinne (10) hitsauskohdan

an laheisyyteen, mikali mahdollista.
Huolehdi kontaktikohdan metallinkiiltdvasta pinnasta.

6.3 Hitsaaminen

Kun kaikki virransy6ton ja hitsausvirtapiirin
sahkoliitannat seka suojakaasuliitanta on tehty,
voidaan menetell& seuraavasti:

Hitsattavien tydkappaleiden hitsauskohdilla ei saa
olla maalia, metallipinnoitteita, likaa, ruostetta,
rasvaa tai kosteutta.

Saada hitsausvirta, langansyéttd ja kaasun
lapivirtausméaara (katso 6.1.1 — 6.1.3) vastaavasti.

Pidé hitsaussuojusta (kuva 3/17) kasvojesi edessa,
ja vie kaasusuutin siihen tydkappaleen kohtaan, jota
on tarkoitus hitsata.

Paina sitten polttimen katkaisinta (kuva 5/25).

Kun valokaari palaa, niin laite sy6ttaa lankaa
hitsauskylpyyn. Kun hitsauskupla on riittdvan suuri,
niin poltinta kuljetetaan hitaasti haluttua reunaa
pitkin. Tarvittaessa tehdaan pienia heilurilikkeita
hitsauskylvyn suurentamiseksi hieman.

Selvita hitsausvirran, langansyéttdnopeuden ja
kaasun lapivirtausmaéaran ihannesaadot tekemalla
hitsauskoe. lhannetapauksessa kuuluu tasainen
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Polttosyvyyden tulee olla

mahdollisimman syva, mutta hitsauskylpy ei silti saa
pudota tydkappaleen lavitse.

6.4 Suojalaitteet

6.4.1 Lammonvartija

Hitsauslaite on varustettu ylikuumenemissuojalla,
joka suojaa hitsausmuuntajaa ylikuumenemiselta.
Jos ylikuumenemissuoja laukeaa, niin laitteessa
oleva merkkilamppu (3) syttyy palamaan. Anna
hitsauslaitteen jaéhtya jonkin aikaa.

7. Puhdistus, huolto ja varaosatilaus

Irroita verkkopistoke pistorasiasta ennen kaikkia
puhdistusstoimia.

7.1 Puhdistus

@ Pida suojalaitteet, ilmaraot ja moottorin kotelo
niin  puhtaina polysta ja liasta kuin suinkin
mahdollista. Pyyhi laite puhtaalla rievulla tai
puhalla se puhtaaksi véhapaineisella
paineilmalla.

@ Suosittelemme laitteen puhdistamista heti joka
kéayton jalkeen.

@ Punhdista laite sdanndllisin véliajoin kéyttaen
kosteaa riepua ja vahan saippuaa. Ala kayta
sellaisia puhdistusaineita tai liuotteita, jotka
saattavat sy6vyttaa laitteen muoviosia. Huolehdi
siita, ettei laitteen sisapuolelle paase vetta.

7.2 Huolto
Laitteen sisapuolella ei ole mitdan huoltoa
tarvitsevia osia.

7.3 Varaosatilaus:

Varaosia tilatessasi anna seuraavat tiedot:

@ Laitteen tyyppi

@ Laitteen tuotenumero

@ Laitteen tunnusnumero

@ Tarvittavan varaosan varaosanumero.
Ajankohtaiset hinnat ja muut tiedot |6ydéat osoitteesta
www.isc-gmbh.info

27



Anleitung BT GW_170_ SPK3: 09.2008 10:04 Uhr Seite

8. Kaytostapoisto ja uusiokayttd

Laite on pakattu kuljetuspakkaukseen, jotta véltetaan
kuljetusvauriot. Tdméa pakkaus on raaka-ainetta ja
sité voi siksi kayttaa uudelleen tai sen voi toimittaa
kierratyksen kautta takaisin raaka-ainekiertoon.

Laite on ja sen varusteet on valmistettu eri
materiaaleista, kuten esim. metallista ja muoveista.
Toimita vialliset rakenneosat
oneglmajatehavitykseen. Tiedustele asiaa alan
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9. Vianhaku

09.2008

10:04 Uhr Seite
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Hairio

Syy

Poisto

Syéttorulla ei pyori

Ei verkkojannitetta

Langansyo6ton séadin asennossa 0

Tarkasta liitanta

Tarkasta saato

Syéttérulla pyérii, mutta lankaa ei
syoteta

Rullan paine huono (katso 5.4.3)

Rullajarru séédetty liian tiukkaan
(katso 5.4.3)

Syéttorulla likainen / vahingoittunut
(katso 5.4.3)

Letkupaketti vahingoittunut

Kontaktiputki vaarénkokoinen /
likainen / kulunut (katso 5.4.3)

Hitsauslanka hitsattu kiinni
kaasusuuttimeen / kontaktiputkeen

Tarkasta saato

Tarkasta saato

Puhdista tai vaihda

Tarkasta langanvedon vaippa

Puhdista / vaihda

Irroita

Laite ei enaa toimi pitemmaén
kayton jalkeen, lampévalvojan
merkkivalo (3) palaa

Laite on kuumentunut liikaa liian
pitk&n kayton tai palautumisaikojen
laiminly6nnin vuoksi

Anna laitteen jaahtya vahintaan
20-30 minuuttia

Hyvin huono hitsaussauma

\% irran / sy6ton saato (katso
6.1.1/6.1.2)

Ei lainkaan / liian véhén kaasua
(katso 6.1.3)

Tarkasta s&ato

Tarkasta saato tai kaasupullon
tayttdpaine
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10. Merkkien selitys

09.2008

10:04 Uhr

Seite 30

EN 60974-1

Eurooppa-standardi
rajoitetun kayttéajan
valokaarihitsauslaitteita
ja hitsausvirranléhteita
varten

T

Ala sailyta tai kayta
laitetta kosteassa tai
marassa ymparistossa
tai sateessa

Varoke nimellisarvo

‘
y
PR

1-vaihe-verkkoliitanta

«E» ampeereina :D

verkkoll néssa

U, Verkkojannite 50 Hz Verkkotaajuus

|, max Suurin verkkovirran Laskevan tunnusviivan
mittausarvo b_ symboli
Ennen hitsauslaitteen Metallin passiivi- ja
kayttoa tulee kayttoohje aktiivisuojakaasuhitsaus
lukea huolellisesti lapi ja tayttélangan kayton ker
noudattaa siina
annettuja maarayksia

Uy Nimellisjoutokayntijannite IP 21 Suojalaji

[ Hitsausvirta H Eristysluokka

J mm Hitsauslangan halkaisija X Kéayttdaika

D=

Yksivaihemuuntaja
tasasuuntimella

Laite on hairintasuojattu EY-direktiivin 89/336/ETY mukaisesti
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CopepaHue:

1
2
3
4.
5.
6
7
8
9
1

0.

YKa3aHWA No TexHUKe 6e30MacHOCTM

OnucaHue ycTpoicTBa M 06 bEM NOCTaBKU
Mcnonb3oBaHKUe CorlacHo HasHaueHuio

TexHuyeckue AaHHble

lMepey BBOZOM B 3KCMyaTaluio

O6palleHue ¢ ycTpoicTBoM

OumCTHa, TEXHUYECKMIM YXOZ, 1 3aKa3 3anacHbIX AeTanei
YTUAn3auua 1 BTopuyHas nepepaboTka

MowucK HencnpaBHoCTEM

lMoAcHeHWe CUMBO/IOB

09.2008

10:04 Uhr

CrpaHuya

Seite 31
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A\ Buumanve!

Mpy nonb3oBaHWK yCTPONCTBAMKU HEO6XOANMO
BbINOHATbL NPaBua Mo TEXHUKE 6e30MacHOCTH,
4TOBbI U36exXaTh TPaBM 1 He IONYCTUTDL yiiepba.
Mo3TOMy NPOYTUTE MONHOCTBIO BHUMATENBHO 3TO
PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTauumn. XpaHute
PYKOBOACTBO MO 9KCMyaTauum B HaieXKHOM MecTe
[ANA TOro, YTO6bI MOXHO 6GbINIO BOCMONb30BATLCA B
noboe BpeMA coepXalleinca B HeM nHdopmaumei.
B Tom cnyyae ecnu Bbl nepeaaeTe yCTpoicTBO
[APYTVM NIOAAM, TO HEO6XOAUMO NPUNOXUTL K HEMY
HacTOALLEee PyKOBOACTBO MO 3KCMyaTaLuu.

MbI He HECeM OTBETCTBEHHOCTb 3@ TPaBMbI U
yuiep6, KOTopble BO3HUKIM B pesyribTate
HecobMIoAeHNA YKa3aHnin 9TOro PyKOBOACTBA Mo
3KCMyaTauum n TEXHUKU 6e30NacHOCTY.

1. Yka3saHuA no TexHnke 6esonacHocTn

Heobxoaumble yKasaHuaA no TexHnke 6esonacHocTn
Bbl MOXKeTe HallTW B MPUIOXeHHOoI BpoLutope.

2. OnucaHue ycTpoicTBa U 06bem
nocTaBKM (PUCYHKM 1-8)

PykosTka

MHpauKaTop pexmmMoB paboTbl

JlamnoyKa KOHTPO/IA AaTUMK TeMnepaTypbl
Kpblwka Kopnyca

MecTo Anf ycTaHOBKM ra3oBbIx 6a/II0HOB
XopoBble POMKK

MepekoyaTenb CBAPOUHBIA TOK BH/IIOHEH-
BbIK/IOYEH

8. TMoBOPOTHbIE POSUKK

9. LTeKep aneKTponuTaHua

10. Knemma maccb!

11. Pykas B Habope

12. Conno rasa

13. Mopenka

14. Perynatop CKOPOCTW CBapOYHOrO a/1eKTpoaa
15. Kptok uenu

16. MoacoeaynHeHne nogsoaa rasa

17. Kabenb CeTeBOro NUTaHMA

18. Pykas 3awuTHOro rasa

19. Pepyktop

20. MaHomeTp

21. BUHTOBOE CoeauHeHWEe

22. MpepoxpaHuTebHbIM KnanaH

23. NoacoeanHeHe pyKasa 3alyTHOrO rasa
24. KHoMKa HacTpOMKK

25. MepexntoyaTesb ropesiku

26. 2-e HOHTaKTHble TPpYGbl

27. PyKOATKa KPbILIKK KOopnyca

32
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28. CTpaxoBo4Han Lenb

2.1 Npucnoco6a1eHna ANA MOHTaKa

a. 16-M BUHTOB [/1A XO[,0BbIX PO/IMKOB

b. 16-M NPyM1HHbLIX CTOMOPHbIX KoNew, Ana
XO/0BbIX PO/IMKOB

c. 16-M NoAKNaAHbIX Waib /18 XOA0BbIX POIMKOB

d. 2-a3amuma pykasa

3. Ucnonb3oBaHue cornacHo
Ha3Ha4YyeHuro

Annapat FaSOaﬂeKTPMHECKoﬁ CBapKu npegHasHa4yeH
UCKNKYUTENBHO AN1A CBAPKKU allOMUHUA METOA0M
CBapKu NnaBAWKUMCA 3/IEKTPOAOM B UHEPTHOM rase
W cTann MeTogoM CBapKKU NNaBAWMMCA 31EKTPOL40M
B aKTUBHOM rase c Ucno/ib3oBaHnemMm
COOTBETCTBYOLWMX CBAPOYHbIX 3/IEKTPOAOB U ra3os.

YCTPOMCTBO MOKHO MCMO/Ib30BATH TO/BKO B
COOTBETCTBUM C €r0 NpejHa3HaveH1eM. Jlio6oe
Apyroe, BbIXOAALEE 3a 3TV PaMKU CMO/b30BaHME,
CYMTAETCA HE COOTBETCTBYIOLMM MpeanucaHiio. 3a
BO3HMWKLUME B Peay/bTaTe aToro yiuep6 wam Tpasmbl
N06Oro poaa HECET OTBETCTBEHHOCTb NO/Ib30BATE b
WK paBoTaroLLMi C UHCTPYMEHTOM, a He
MBroTOBUTE b,

Heo6xoa1Mo y4ecTb, YTO HallM yCTponcTBa
COrNacHo NpPeAnucaHuio He paccymTaHbl ANA
MCMO/Ib30BAHWA B MPOMBILLIEHHOM, PEMECTIEHHOM
WN UHAYCTpHUanbHOM obnactu. Mbl He
NpeAoCTaB/IAEM rapaHTHit, eC/IM yCTPOMCTBO GyAeT
MCMOIb30BaTLCA B MPOMBILLIEHHOM, PEMEeCEeHHOM
W UHAYCTPUANBHOM, & TaKe Nofo6HOM
[leATeNbHOCTH.

4. TexHU4ecKue aaHHble

MapameTpbl aneKTpoceTH: ~2308 ~ 50y
CBapoYHbIi TOK: 25 A -135 A (Makcum. 170 A)
MpPOACAKNTENBHOCTb BKOYEHNUA: X%:

| 10| 20 |30 |60 | 100
CBapoHbIit TOK |, (A): \135 \1 00 \ 77 \ 54 \ 4225
HomuHaibHOe 3HaYeHe HanpsXKeHNUA XoN0CToro

xopa Ug: 408
Bapa6aH CBapo4HOro 9/1eKTPOAA MAKCHUM.: 5 Kr
[lnameTp cBapoO4HOro aneKTpoaa: 0,6/0,8 Mm
MpepoxpaHuTens: 16 A
Bec: 32,3 Kr
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5. Nepep BBOAOM B 3KCN/yaTtauuio
5.1 C6opka (puc. 5-21)

5.1.1 MoHTaM X0A0BbIX M NOBOPOTHbIX POJIMKOB
(6/8)

YCTaHOBUTb XOf,0Bble PONMKM (6) 1 MOBOPOTHbIE

POMKM (8) TaK KaK NoKasaHo Ha puUcyHKax 7, 9, 10,

11.

5.2 MopKntoueHue rasa (puc. 4-6, 19-25)

5.2.1 Tunbl rasos

lMpu cBapKe ¢ NOMOLLBIO MOCTYNaloLLero
HenpepbIBHO 3/1eKTPoAa Heobxoanma 3aluTa
rasom, COCTaBJ/IeHWe 3aLMTHOrO rasa 3aBucuT OT
BbIGPAHHOrO METO/AA CBaPKMU:

BaupHbiiras | CO2 | Argon/CO2 | Argon Argon/O
cBapuBaembit

vetann

HenerupoBaHHas X X

crane

aMoMUHIIA X
BbICOKOKa4ecTse X X
HHanA CTanb

5.2.2 YcTaHOBKa ra3oBoro 6asoHa Ha
ycTpovicTse (puc. 19-25)
[a30Bbli1 6aNI0H HE BXOAWT B 06bEM NOCTaBKM!

YcTaHoBWTE rasoBbiii 6a/IoH, TaK Kak NoKasaHo Ha
pucyHKax 19 - 21. BHMmaTenbHo creauTe 3a
MPOYHOCTbBIO KPEM/IEHUA CTPAXOBOYHOM Lienu (28) n
3aTeM, 4To6bl CBAPOYHbIM annapar CTosN
YCTOMYMBO.

Buumanue! Ha nogcTaske AnA yCTaHOBKM ra3oBbixX
6annoHoB (puc. 19/5) paspeluaeTca ycTaHaBAMBaTb
TO/IbKO ra3oBble 6asNIoHbI EMKOCTbIO /10
MaKcumasnbHO 20 AMTpoB. Mpr UCNoNbL30BaHWMK
rasoBsblX 6a/1/I0HOB GO/ibLIEr0 pasMepa BO3HUKaeT
OMacHOCTb ONPOKUABIBAHWA, MO3TOMY TaKue
6anN10HbI pa3pellaeTcs ycTaHaBMBaTh TOIbKO
PSAZOM C yCTPOICTBOM. B Takmx cnyyanx
HEO6X0AMMO B [JOCTATOYHOW CTENEHU 3aLMUTUTD
ra3oBblii 6a/I7I0H OT ONPOKUAbIBaHMA!

5.2.3 MopacoepvHeHUe ra3oBoro 6anioHa
Mocne yaaneHus 3aWmuTHOM KpbIWKK (puc. 22/A)
OTKPOITE Ha KOPOTKOE BPEMSA BEHTW/Ib GanioHa
(pvc. 22/B) B HanpaBneHWK B CTOPOHY OT Ce6f.
Mpu HEOBXOANMOCTH OHUCTUTE OT rPs3U Pe3bdy
noacoeanHerus (puc. 22/C) cyxoi TpANKoHM 6e3
MCNO/Ib30BaHUA KaKMUX IGO0 OYUCTUTENIbHBIX
cpepacTs. [NpoBepbTe HanMune ynaoTHUTENA Ha
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peaykTope (19) 1 y6eanTech B 6€3yKOPU3HEHHOCTH
ero cocTosHuA. HaBuHTUTE peayKTop (19) B
Hanpas/eHWM BPaLEHUs YaCOBOM CTPEIKUA Ha
pe3bby noacoeanHeHus (puc. 23/C) rasoBoro
GannoHa (puc. 23). HapeTb 06a xomyTa pykasa (d)
Ha pyKaB 3aluTHoro rasa (18). BctaButb pykas
3almTHOrO rasa (18) Ha nojcoeanHeHWe pyKasa
3awuTHoro rasa (23) Ha pegyKTope (19) 1
noacoea1HeH1e noAsoAa rasa (16) Ha cBapo4HOM
annapate 1 3aMKCMpoBaTh B 060MX MecTax
NOACOEAMHEHWS NP NMOMOLLM XOMYTOB pyKasa (d)
(puc. 24-25).

BHumaHKe! BHumaTensHo cneguTe 3a
repMETUHHOCTBIO BCEX MOAK/OYEHUI ra30BoM
CUCTEMbI 1 COeAnHEHHI! MpoBepbTe MecTa
MOAK/IOYEHUI U COEAUHEHUIA MPY MOMOLLM a3p030U
[N15 OGHAPYHEHWA YTEUKU UM MbIIIBHOM BOZbI.

5.2.4 MosicHeHue paboTbl pegyKTopa (puc. 4/19)
C MOMOLLBIO KHOMKK HAaCTPOMKK (24) MOXHO
OTpEryMpoBaTh KOJMYECTBO NPOMYCKaeMoro rasa.
YCTaHOB/IEHHOE KONIMYECTBO MPOMYyCKaeMoro rasa
MOMHO CuUTaTh Ha MaHomMeTpe (20) B MTpax B
MUHYTY (I/min). a3 BbIXOAWT U3 NOACOEANHEHNA
pyKaBa 3alMTHOrO rasa (23) 1 nogaeTcs Jablue no
pyKaBy 3alMTHOro rasa (puc. 3/18) K cBapoYHOMy
annaparty (cmoTpuTe 5.2.3).

BHumaHKe! PerynvposKy KonmyecTtsa
NpOMyCKaeMoro rasa OCylLecTBAANTe BCeraa Tax,
KaK 3To onucaHo B pasgene 6.1.3.

PepyKTop KpenuTca npu NOMOLL BUHTOBOrO
COeAVHEHMA (21) K ra3oBOMY 6a/IIOHY (CMOTpUTE
5.2.3).

BHumaHwue! BmelwwaTtenbctsa B yCTPOWCTBO
peayKTopa ¥ PEMOHTHbIE PaBoThbl Ha HEM
paspeluaeTca OCyLeCTBIATh TObKO CreuranmncTam.
BhilwnnTe HencnpasHbIi peAyKTop npu
HeoBX0AMMOCTH MO afpecy CNy6bl cepsuca.

5.3 NapameTpbl 3NIeKTpOCETH

® [lepep TeM KaK BKIOYUTb YCTPOMCTBO
y6eAnTECD, YTO AaHHbIE HA TUMOBOM TabanyKe
COOTBETCTBYIOT NapamMeTpam 3/IeKTPUYECKOM
ceTu.

@ OnvcbiBaeMoe yCTPOIMCTBO paspeluaeTca
NOAK/0YATL TOIBKO K HaA/1IexalyM o6pasom
3a 1 3awmuy LTenc
PO3eTKaM C 3alUTHbIM KOHTaKTOM.
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5.4 MoHTaM KaTyLUKKU 3/1eKTPOA0B
(pvc. 1,5, 6, 26 — 34)

HarTyLuKa a/1eKTPOA0B He BXOAUT B 06bEM MOCTaBKM!

5.4.1 Tunbl aneKTpoaoB

B 3aBMCHMOCTM OT BUAA PaBOT CMO/L3YIOTCA
pas/IyHbIE CBAPOYHble 3N1eKTPozbl. CBapOUHbI
annapat MO}HO MCMO/Ib30BaTb C CBAPOYHbBIMM
aneKkTpoaamu gnametpom 0,6 Mm 1 0,8 Mm.
CoOTBETCTBYIOLME NOAAIOLLME POSIUKMI 1
KOHTaKTHblE TPYBbIE MPUIOKEHBI K YCTPONCTBY.
MopatoLmii POSIMK, KOHTaKTHbIE TPYBbI M ceveHne
3/1eKTPO/AA A0/MKHbI BCErfja COOTBETCTBOBATb ApYr
Apyry.

5.4.2 EMKOCTb KaTyLLKHU 3/1eKTPOA0B
B yCTPOICTBO MOMHO yCTaHaBNMBaTh KaTyLIKK
3/1EKTPO/I0B BE/IMYMHOW MAKCUMasIbHO A0 5 K.

5.4.3 YcTaHOBKa KaTYyLWKU 3JIEKTPOA0B
® OTHKPbITb KPLILKY Kopnyca (puc. 2/4), ansa aToro

CABWHYTb PYKOATKY KPbILLKK Kopnyca (puc. 2/27)

Ha3a/, M OTKUHYTb KPbILWKY Kopryca (puc. 2/4).

@ [lpoBepbTe OTCYTCTBUE MEPEXIECTa HABUBKM Ha

KaTyLKe A4/151 TOrO, YTOBbI 06€CNeYnTH
paBHOMEpHOE pasmaTbiBaH1e 3NEKTPOAA.

OnucaHue y3na noaayu 3NekTpoaa (puc. 26-27)
YCTpoicTBO UKCaUmMK KaTyLKK
KpenneHue KaTylku

3axsartblBatoLLuii nanew,

HOCTMPOBOYHBIN BUHT /1A TOPMO3a POIMKOB
BWHTbI ANA Kpennexue poanMKoB nogayn
KpenieHe ponnKoB noaaqn

Mogatowwmit poank

lMprUeMHMK KoMMNEeKTa pyKasa

HamunmHon ponnk

KperieHe HaM1MHOro ponnKka

MpyMmrHa HAXUMHOrO ponnKa
IOCTMPOBOHHbIle BWHT NpOTUBOAAB/IEHUA
Hanpasnsiowan Tpy6a

Katylka npoBosioku

OTBepcTHe 3axBaTa KaTyLIKW 31eKTpoAa

OZZIrXC«~"IOTMMOUO®>

YcTaHOBHKa KaTyLIKKU 3N1eKTpoAoB (puc. 26,27)
MocTaBuTb KaTywKy anekTpoaos (N) Ha KpenneHre
KaTywwku (B). BHUMaTENbHO CreanTb 3a TeM, HTOObI
KOHeL, CBapO4HOro 3/1eKTPO/la pa3maTbIBasCs CO
CTOPOHbI HanpaB/IAoLLEH 3N1eKTPoAa, CMOTPUTE
Hanpas/ieHWe CTPEKM.

BHuMmatenbHO npocneaunTe, YTobbl hrkcaTop
KaTywwku (A) Gbl1 BAAB/IEH, & 3aXBaTbIBAKOLLMI

nanet, (C) HaxoAmMACA B OTBEPCTUM 3axBaTa KaTyLUKu

anekTpozo. (O). PukcaTop KaTylKu (A) AOMKEH
3ale/IKHYTbCA Haj KaTyLwKor anekTpogos (N) (puc.
27
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BBejieHMe CBapOYHOrO 3/IEKTPO/AA U I0CTUPOBKA
HanpaBAALLEeN 3N1ekTpoaa (puc. 28-34)

HaxaTtb BBEPX NPYMUHY HamMMHoro ponnka (K)
W NoBepHYTb Brepes (puc. 28).

OTHUHYTb BHU3 KPEmnaeHne HaXUMHOTO PonKa
(J) € HAMMMHBIM POSIMKOM () U NPYUHOM
HamumHoro posuka (K) (puc. 29)

BbIBUHTUTb BUHTbI A1A KPEMNIEHUS POJIMKOB
noaayu (E) v BbITAHYTL KpenieHne posIMKoB
noaauu (F) BBepx (puc. 30).

MepenposepuTb Noaatowmii poavk (G). Ha
BepXHei cTopoHe nogatoluero ponvka (G)
[IO/IEH GbITb YKa3aHa COOTBETCTBYIOLLAA
ToNWMHa aneKTpoaa. Mopatowmii ponuk (G)
CHaGeH 2-A HanpaB/IALWMMMU Nasam.
Mogatowwwmit posunk (G) Hy}KHO Npu
Heo6XOAUMOCTY NepPEBEPHYTH UM 3aMEHUTL
(puc. 31).

YcTaHoBUTbL KpenieHue ponnkoB nogayn (F)
Hasag W NPOYHO NMPUBUHTUTD.

BbIHYTb conno rasa (puc. 5/12) Bpalyas Bnpaso
W3 ropesnku (puc. 5/13), OTBUHTUTb KOHTaKTHYIO
TpY6Y (pHC. 6/26) (pHC. 5 - 6). Pykasa B HaGope
(pvic. 1/11) NPONOKUTL MO NOJTY HACKO/IBKO
MOMHO MO NPAMO¥t 1 B HanpaB/ieHH oT
CBapOYHOro annapara.

Otpesatb 10 cM OT Havana CBapO4HOrO
3N1eKTpOa TaK, YTo6bl 06pa3oBaCsA NPAMON
cpe3 63 BbICTYMOB, UCKPUBEHUI 1
3arpAsHeHnit. CHATb 3ayCeHMLbI C KOHLA
CBapOYHOTO 3/1EKTPOAA.

BcTaBuTb CBapOYHbIN 31EKTPOA, Yepes
HanpaensoLyto Tpyey (M), MeXAY HaAUMHBIM U
noaatoLmm posnkom (G/1) BHYTpb B npuemHoe
yCTpOICTBO pyKaBa B HaGope (H). Bctasutb
(puc. 32) cBapPOYHbIV 3N1EKTPOA OCTOPOKHO
PYKOW TaK jaNeKo B pyKas B HaGope, MoKa OH He
BbIAZIET Hapymy B ropesnke (puc. 5/13) npumepHo
Ha1cm.

OcnabuTh CTUPOBOYHbII BUHT
npoTuBogaBieHns (L) HeCKONbKUMK
BpalleHuAMK (puc. 34).

OTHUHYTb BHOBb KPEM/IEHWE HAaMUMHOrO POSIMKa
(J) € HAMMMHBIM POSIMKOM () U NPYUHOM
HamuMHoro posnka (K) BBepx 1 CHoBa 3aLenuTb
MPYHUHY HaXUMHOro ponuka (K) 3a
H0CTMPOBOYHbII BUHT NpoTMBOAaBeHuA (L) (puc.
33)

3arem yCTaHOBUTb OCTUPOBOYHBINA BUHT
nNpoTMBOAaBNEHUA (L) TaKMM 06pa3oM, HTOGbI
CBapOYHBII 3NEKTPO/ YAEPIMBA/ICH MPOYHO
MEM/Y HAKUMHbIM POMKOM (1) M NoAAILLMM
ponunkom (G) 6e3 pasgasamBaHua (puc. 34).
MPUBUHTUTL KOHTaKTHYIO TPY6Y (puc. 6/26),
COOTBETCTBYIOLLYIO AMAMETPY UCMO/Ib3YEMOro
CBapOYHOro 3/1IEKTPOAA, K ropeske (puc. 5/13) n



Anleitung BT GW_170_ SPK3:

BCTaBUTb CONJIO ra3a, NOBEPHYB ero Bnpaso
(puc. 5/12).

[ ] OTperynMposaTb lOCTMpOBO‘{HbIﬁ BUHT TOpMO3a
ponunKoB (D) TakMM 06pa3om, YTOBb! ANEKTPOA
BCE elle MOr NPOXOAUTb U POIUK NpU
TOPMOMEHWM HanpaB/AloLLei aNeKTposa
aBTOMaTU4ECKM OCTaHaB/MBA/ICH.

6. O6paLyeHure ¢ ycTpoicTBOM

6.1 PerynupoBka

TaK KaK pery/MpoBKa CBapO4HOro annaparta B
3aBMCMMOCTM OT C/ly4an UCMo/b30BaHMA
OCYLLECTBNAETCA N0 Pa3HOMY, TO Mbl PEKOMEHZYeM
OCYLLECTBUTbL PEryIMPOBKY MyTeM OCYLIECTB/IEHNA
NpoGHOW CBapKK.

6.1.1 PeryniMpoBKa CBapO4HOro ToKa
CBapOYHbIi1 TOK MOXHO perymposathb 6-Tu
CTyneH4aTo Nepex/lo4aTeIeM CBapO4HbI TOK
BHJI04EH-BbIK/IO4EH (puc. 1/7). Heobxoanmo
OTPeryMpoBaTh CBAPOYHbI TOK B 3aBUCUMOCTH OT
TO/NLMHBI 06pabaTbiBaeMoro npeameTa, Xenaemomn
rNy6WHbI MPOXMUraH1A U JuameTpa Ucrosb3yemoro
CBapOYHOr0 3/1eKTPoAa.

6.1.2 PerynvpoBKa CKOpOCTH Nopaym asieKTpoaa
CKOpOCTb NoAAYM 3N1EKTPOAA NOACTPanBaeTCA
aBTOMaTU4YECKWU NOJ BE/IMYUHY YCTAHOBNIEHHOIO
ToKa. TO4HYI0 NOACTPONKY CKOPOCTH NofauM
3/1eKTPO/AA MOMHO OCYLIECTBUTbL GECCTYNEHYaTo Npu
NIOMOLLY PEryNATOPa CKOPOCTH CBAPOYHOTO
aneKkTpoga (puc. 1/14). PekomeHpyeTcs npu
peryMpoBKe HaunHaTh C 5 CTyNeHu, KoTopas
npeAcTaBAseT coboi cpeaHee 3HaYeHWe, U Npu
Heo6X0AMMOCTM NOACTPOUTL. Heobxoanmoe
KOJIMYECTBO MOZjaun 3/IeKTPOAA 3aBUCHT OT
TO/IMHBI 0GPaGaThiBAEMOro NPeAMeTa, KeslaemMoi
rNy6WHbI MPOMMUraH1A U AuameTpa UCrosb3yemoro
CBapOYHOro 3/IEKTPOAA, & TaKIKE OT BE/IMUMHbI
NepeKpbIBaEMOro PaCCTOAHUA MEAY
cBapuvBaeMbIMU feTaNIAMU.

6.1.3 PerynupoBKa KonmyecTsa nponycKaemoro
rasa
Honn4ecTBo NponycKaemoro rasa MOMHO
OTperyMpoBaTh GeCCTYNEHYaTo Ha peflyKTope
(puc.4/19). Ero MOXHO onpeaenuTb Ha MaHOMETpe
(puc. 4/20) B nnTpax B MUHYTY (I/min.).
PekomeHyeMoe KoIM4eCTBO NPOMyCKaeMoro rasa B
NOMELLEHUAX C MPUTOKOM M OTTOKOM BO3ayxa: 5
A/MuH - 15 I/min.

/[1nA perynMpoBKM KOIMYECTBa NPOoMyCKaemoro rasa
Heo6X0AMMO BHa4ase 0CNabUTb 3aXMMHOM pbiyar
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(puc. 26/K) yana nogaum aneKkTpoaa A/isi Toro, YTobb!
136emaTh HEHYIKHOTO U3HOCA 3IEKTPOAA (CMOTpHUTE
5.4.3). MoacoeAnHWUTL YCTPOWCTBO K 3NEKTPUYECKON
CeTH (CMOTpUTE NYHKT 5.3), yCTaHOBNUTL
nepeK/ioyaTelb CBaPOYHbII TOK BK/IOYEH-BbIK/IIOHEH
(puc.1/7) Ha 1-t0 CTyneHb 1 3ageicTBoBaTb
nepex/yaTenb ropesku (puc. 5/25) ana Toro,
4YTOGbI OTKPbITL MOAAYY NOTOKA rasa. 3atem
YCTaHOBUTb Ha PeAyKTOpe AaBnieHus (puc. 4/19)
}eNlaeMoe KoJMYeCTBO NPOMyCKaeMoro rasa.

BpaleHre BNeBO PyUKM HACTPOKK (puc. 4/24):
yMeHblUEHWe KOIM4ecTBa NponycKaemMoro rasa

BpaleHve BNpaBo pyyKK HACTPOMKK (puC. 4/24):
NOBbILIEHWE KOIMYeCTBa NPOMYCKaeMoro rasa

BHOBb 3aKpenuTb NPYHUHY HAXMMHOrO po/IMKa
(puc. 26/K) Ha y3ne nopayv aneKkTpoaa.

6.2 MopKnoueHe 3/IeKTPUYECKOrO NUTaHUA

6.2.1 MapameTpbl 3neKTpoCeTU
CwmoTpwTe pasgen 5.3

3a3eMIeHus

6.2.2 MNopacoep, K
(puc. 1/10)

Knemmy 3azemnenus (10) ycTpoicTBa NpUKpEnUTL

0 BO3MOHOCTU B HEMOCPEACTBEHHOM 61131 OT

MecTa CBapKu.

O6ecneynTb Nepexos MeTan10B 6€3 NOKPLITUA B

MECTe OCYL|ECTBIEHNA KOHTaKTa.

6.3 CBapKa

Mocne Toro, KaK ocyLeCTB/IEHbI BCE ANEKTPUYECKIUE
NOAK/IIOYEHNA [/ 3NIEKTPONUTAHMUS 1 CBAPOYHOrO
KOHTYpa, a TaKe NOAK/IIoYEH 3alyMTHBINI ras, To
MOMHO [1eiiCTBOBATb C/IEAYIOLLMM 06pa3oM:

CBapuBaemble AETaNM [JOMKHbI B 06/1aCTH CBAPKK
6bITb CBO60AHbIMIA OT KpacKu, MeTaJI/IM4eCKUX
I'IOKprTMlji, rPA3KU, pHaB4yuHbI, XuUpa v Bnaru.

OTperynupyiTe cBapoYHbIi TOK, MOAAYY 3N1EKTpoaa
1 KOJIMYECTBO NPOMNycKaeMoro rasa (cMoTpuTe 6.1.1
—6.1.3) COOTBETCTBYOLMM 06pa30M.

[JepmuTte cBapoyHbIit aKpaH (puc. 3/17) nepep
JMLOM, Y MO/IHECHTE ra3oBOe COMIO K MECTy, rae
HYHO OCYILIECTBUTH CBapKY.

3atem 3ajeiicTByiiTe NepeKyaTe b Fopesku (puc.
5/25).

EC/M ropuT aneKTpriecKan ayra, TO yCTPOMCTBO
NoAaeT 3NIEKTPOZ, B CBAPOYHYI0 BaHHy. Ecan pasmep
A/\pa CBAPHOM TOYKM BY/ET AOCTATOUEH, TO HYMHO
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Me//1eHHO BECTU rOpPesIKY BAO/b KaHTa B
Heo6xoAnMoM MecTe. Mpu Heo6X0ANMOCTH
OCYLECTB/IANTE SIETK1E NOKA4NBaHMA /1A TOTO,
YTOBbI HEMHOTO YBE/IMYUTL CBAPOUHYHO BaHHY.

BbisBute naeanbHble YCTaHOBKM CBapO4YHOro TOKa,
CKOPOCTM MOAAYM 3NEKTPOAA U KONMYECTBO
NPOMyCKaeMoro rasa nyTem NpoBefeH!s NPOGHOI
CBapKu. an naeaibHOM OCYLLECTBIEHUU C/blWEH
PaBHOMEPHbIY LYM CBapKK. M1y6uHa NpomuraHus
[IONKHA BbITb KaK MOXHO 60/1bLUEN, HO CBapOYHan
BaHHa BCE e He J0/KHA NPOBa/IUTLCA CHBO3b
o6pabaTbiBaemyio AeTasb.

6.4 3awuTHbIE NpUcnoco6aeHunsa

6.4.1 aTumK Temnepartypbl

CBapouHblii annapaT cCHab¥eH NpUcnoco6aeHneM
3aluTbl OT Neperpesa, KOTopoe 3alyuiiaeT
CBapOYHbIi TpaHchopmaTop oT neperpesa. B Tom
cnyyae, ec/v cpaboTaeT 3alluTa oT neperpesa, To
CBETUTCA KOHTPO/IbHAA namnoyKa (3) Ha Bawem
ycTpoicTBe. CBapoyHbIii annapat JO/THKEH B
TEeYEeHWN HEKOTOPOro BPEMEHM OX/TaXAaTLCA.

7. O4nucTKa, TEXHUHECKUI yXona U
3aka3 3anacHbIx AeTanein

Mepen BceMU paboTamu MO OYUCTKE BbIHYTb
WTEeKep U3 PO3eTKU.

7.1 Ouncrtka

@ Ounwaiite 3aWnTHbIE YCTPOIICTBA,
BEHTU/AUMOHHbIE OTBEPCTUA U KOPNyC
ABuvratena Kak MOXHO ny4ylie OT Nbian U rpA3u.
MpoTpuTe hpesy YMCTO BETOLBLIO 1NN
npoaynTe cXaTbiM BO3AYXOM C HU3KUM
LaBneHneM.

@ Mbl pekomeHayem ounwats pesy nocne
Kaxkaoro ncnonb3oBaHuA.

@ Ounwaiite ycTpoRcTBO perynApHO BRaXxHoW
TPANKOWN C HEBOMbLINM KONNYECTBOM XUAKOro
Mbina. He ncnonb3yite motolwme cpeactsa nnm
pacTBOPUTE; OHW MOTYT PasbecTb

nnacTMaccoBble YacTu ycTpoiicTBa. Cnegute 3a

TeM, 4To6bl BOAA He nonana BOBHYTPb
ycTpouncTaa.

7.2 TexHu4eckuii yxon
B ycTpoiicTBe KpOMe 3TOro HeT aeTanen,
KOTOpble HY>KAAKTCA B TEXHUYECKOM yxoae.

7.3 3aKa3 3anacHbIx getaneu:
Mpu 3akase 3anacHbIx YacTeit HeO06XxoaANMO

36

09.2008 10:04 Uhr Seite 36

npuBecTu crneayrowme AaHHble:

@ Mopaudukauva yctpoiicTea

@ Howmep aptukyna yctponctea

@ VAeHTNhUKaUMOHHbI HoMep ycTpoicTBa

@ Homep 3anacHoit yacTu Tpebyemoi AnA 3ameHa
netanv

AKTyaJ'IbeIe UeHbl U I/IHCbOpMaLlI/IH HaxoaATcA Ha

caiiTe www.isc-gmbh.info

8. YTtunusauua n BTopuyHana
nepepaboTka

YCTpOWCTBO HAaXOANTCA B YNakoBKe ANA TOro,
4TO6bI U36eXKaTh ero NOBPeXAEHUI Npu
TpaHCMopTMpoBKe. 3Ta ynakoBka ABNAETCA
CbIPbEM 1 MO3TOMY MOXET BbITh UCMONb30BaHa
MOBTOPHO WNW HarnpaeneHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTpOWCTBO 1 €ro NPUHaANIeXHOCT COCTOAT U3
PasfnYHbIX MaTEpPUanoB, Takux Kak Hanpuvep
MmeTann v nnactmace. YTunuaupyinte aedekTHble
neTanu B MecTax c6opa 0cobbix OTXOA0B.
WHchopmaumto 06 aTom Bbl MOXeTe nonyunTsb B
crneuvann3MpoBaHHOM MarasuHe U B MECTHbIX
opraHax npasnexua!
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9. NMoucK HeucnpaBHoOCTEN
HeucnpaBHocTb Mpuunna YcTtpaHeHue

TMoaatoLLuit POMK He BpallaeTcs

HanpsieHue aneKkTpoceTv
oTcyTCTBYET

Perynatop nogayu anexkTpoga
CTOWT Ha 0

MpoBepuTL NOACOEAMHEHNE

TpoBEpPUTL peryMpoBKy

Mopatowmit ponrK BpalaeTcs, Ho
OTCYTCTBYET Nnojadya aneKkTpoaa

Cna6oe faBneHve posnka
(cmoTpuTe 5.4.3)

Topmo3a posMKoB cpabaTbiBaloT
C/IMLLKOM CU/IbHO (CMOTpUTE 5.4.3)

MopatoLwmin ponK 3arpAsHEH Uan
noepemaeH (cmotpute 5.4.3)

MoBpezaeH pyKas B Habope

3arpsasHeHue, HenpaBu/IbHbIN
pasmep WM U3HOC KOHTAKTHOM
TPy6bl (cMOTpUTE 5.4.3)

CBapoUHblii 9N1EKTPOA, NPUBAPEH K
conny rasa uin K KOHTaKTHOM
Tpy6e

MpoBepuTbL perysmpoBKy

MpoBepuTbL perympoBKy

OuUUCTUTb UNIU 3AMEHUTL

MpoBepUTb KOXYX HanpaBAAoLLEnh

anexTpoaa

OUUCTUTb UNIN 3aMEHUTL

OTpenutb

YCTpOMCTBO Nocne ANUTENBHOrO
nepuoaa paboTbl 6o/bLLE He
pa6oTaeT, CBETUTCA aMnoyKa
KOHTPO/IA JaT4MK Temneparypbl

(©)]

YcTpoiicTBO neperpenocs B
pesynbTarte AUTeNbHON
9HCNAyaTauum Uan B pesybtaTte
Heco6/110AeHNA NeprooB
nepepbisa

[laTb yCTPOWCTBY OCTbITb
MUHUMaBbHO 20-30 MUHYT

OuyeHb NI0X0e KayecTso cBapHoro
wea

HenpasubHa pery/iMpoBKa ToKa u
nogauu (cmotpute 6.1.1/6.1.2)

a3 OTCYTCTBYET WM €70 CIULLKOM
Mmasno (cmoTpuTe 6.1.3)

MpoBepuTbL perympoBKy

lMpoBepuTL perynmpoBky, a Takme
AaB/ieHWe HanoHEeHUA ra3oBoro
6annoHa
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10. NoAcHeHne cMmMBOI0OB
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EBponeiickue HopMbl
L1 CBAPOYHbIX
yCTponcTB

3anpeLLeHo XpaHnuTb
WK UCMONb30BaThL
YCTPOMCTBO BO BNaMHOMN

B NOAK/TO4EHUN

3/IEKTPUYECKON flyroi WA CbIPO#

CBapKM BPY4Hyio C OKpYHaloLLEi cpeae un

OrpaHnYeHHOM nog AoMaem

NPOAOC/IIKUTENLHOCTHIO

a3kl BHIOYEHUA

MpepoxpaxuTens ¢ 1 pasosoe

HOMWHa/IbHbIM noAxHN4YeHne
E» napameTpom B AMnepax :D a:>= 3NIeKTpoCceTH

=D

TpaHchopmarop ¢
BbINpAMUTENEM

a/leKTpoceTH

U, HanpseHue ceTu 50 Hz YacToTa aneKTpuiecKomn

cetn

1; MaKkcum. W3mepeHHan BeanymnHa CumBon AnA nagaiowen
€amoro BbICLLEro b_ KPUBOW XapaKTEpPUCTHUKM
3HaYeHWA ToKa
ANEKTPUYECKO ceTH
Mepep 1cnonb3osaHWem [yrosas cBapka
CBapo4HOro annapara nnasAWMMCA
Heo6xoAnMo 3/1eKTPOIOM B UHEPTHOM
BHMMAaTe/IbHO NpoyMTaTh 1 aKTUBHOM rasax,
PYKOBO/ACTBO MO BH/OYaA
3KCN/yaTauum 1 —_— 1Cnosb3oBaH1e
cnepoBatb ero CBapO4HON NPOBOJIOKM
yKasaHWAM

U, HomwuHanbHoe 3HaveHne 1P 21 Tuvn 3awmTb!
HanpAMXEeHUA X0N0CTOro
xoza

I, CBapoUHbIi TOK H Knacc nsonauyumn

Jdmm [unaveTp cBapHoro X MpoaoKUTENBHOCTD
aneKTpoaa (asbl BKIOYEHUA:
OpHodasHbIn

YCTPONCTBO HEe NPOM3BOANT PaAMONOMEX B COOTBETCTBUM C aMpekTnsoit EC 89/336/EWG

38



Anleitung BT GW_170_ SPK3:

Satura raditajs:
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A\ uzmanibu!

Lietojot ierices, jaievéro vairaki drosibas pasakumi,
lai novérstu savainojumus un bojajumus. Tapéc ripigi
izlasiet $o lietoSanas instrukciju/drodibas
noradijumus. Saglabajiet to, lai &1 informacija katra
laika Jums batu pieejama. Gadijuma, ja ierice ir
janodod citai personai, lidzu, iedodiet lidzi arT $o
lietoSanas instrukciju/dro§ibas noradijumus. Més
neuznemamies nekadu atbildibu par negadijumiem
vai zaud&jumiem, kas rodas, neievérojot So
instrukciju un dro$ibas noradijumus.

1. DroSibas noradijumi

Ar atbilstosajiem drosibas noradijumiem
iepazistieties pievienotaja burtnicina.

2. lerices apraksts un piegades
komplekts (1.-8. attéls)

Rokturis

Darbibas indikators

Temperatiras releja kontrollampina
Korpusa apvalks

Gazes balona novietne

Ritentini
leslégsanas/izslégSanas/metinasanas stravas
slédzis

Vadami ritentini

Tikla kontaktdaksa

10. Zemésanas spaile

11. Slatenes komplekts

12. Gazes sprausla

13. Deglis

14. Metinadanas stieples atruma regulators
15. Aki kédes stiprinasanai

16. Gazes padeves pieslég$anas vieta

17. Tikla vads

18. Aizsarggazes $lutene

19. Spiediena reduktors

20. Manometrs

21. Vitnsavienojums

22. Dro$ibas varsts

23. Aizsarggazes $lutenes pieslégSanas vieta
24. Grozams rokturis

25. Degla sledzis

26. Kontaktcaurulite (2 gab.)

27. Korpusa apvalka rokturis

28. Drosibas kéde

NoO O WD

©
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2.1. Montazas materials

a. Ritentinu skrlive (16 gab.)

b. Ritentinu atspergredzens (16 gab.)

c. Ritentinu paliekama paplaksne (16 gab.)
d. Slatenes apskava (2 gab.)

3. Noteikumiem atbilstosa lietoSana

Aizsarggazes metinasanas ierice ir piemeérota tikai
aluminija metinasanai ar MIG metinaanas metodi
(elektriska loka metinasana inertas gazes vidé) un
térauda metinasanai ar MAG metinasanas metodi
(elektriska loka metinasana aktivas gazes vidé),
izmantojot atbilstosas metinasanas stieples un gazes.

lerici drikst izmantot tikai paredzétajiem mérkiem.
Ikviena lieto$ana, kas parsniedz minétos mérkus, nav
noteikumiem atbilstosa. Par visa veida bojajumiem
vai savainojumiem ir atbildigs lietotajs/operators,
nevis razotajs.

Ladzam nemt véra to, ka musu ierices atbilstosi
prieksrakstam nav konstruétas profesionalai,
amatnieciskai vai ripnieciskai izmantosanai. Més
neuznemsimies nekadu garantiju, ja ierice izmantota
komercialos, amatniecibas vai ripniecibas
uznémumos, ka art tamlidzigos papilddarbos.

4. Tehniskie raditaji
Tikla pieslegums: 230V ~50 Hz
Metinasanas strava: 25-135 A (maks. 170 A)
lesléganas ilgums X%: [ 10[ 20 [30 [60 | 100

Metinadanas strava I, (A);[135 \1 00 \ 77 \ 54 \ 42 \25
Nominalais tuksgaitas spriegums Uy: 40V
Metinasanas stieples spole (maks.): 5kg

Metinasanas stieples diametrs: 0,6/0,8 mm
Drosinatajs: 16 A
Svars: 32,3 kg

5. Darbibas pirms ekspluatacijas
uzsaksanas

5.1. Montaza (5.-21. attéls)

5.1.1. Nevadamo un vadamo ritentinu (6/8)
montaza

Uzmontéjiet nevadamos ritentinus (6) un vadamos

ritentinus atbilstosi tam, ka paradits 7., 9., 10. un 11.
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attela.

5.2.Gazes pieslégSanas vieta
(4.-6., 19.-25. attéls)

5.2.1. Gazes veil
Metinot ar vienlaidu stiepli, ir nepiecieSama gazes
aizsardziba, aizsarggazes kompongjums ir atkarigs
no izvélétas metinaSanas metodes:

Aizsarggaze co2 Argon/CO2 | Argon Argon/O

Metinamais
metals

Nelegéts térauds X X

Aluminijs X

Augstvértigs X X
terauds

5.2.2. Gazes balona montaza uz ierices
(19.-25. attéls)
Gazes balons nav ieklauts piegades komplekta!

Uzmontéjiet gazes balonu atbilstosi tam, ka paradits
19.-21. attéla. Pievérsiet uzmanibu drosibas kédes
(28) nostiprinajumam un tam, lai metinasanas ierice
atrastos stabila pozicija.

Uzmanibu! Uz gazes balona novietnes (19./5. attéls)
drikst uzstadit tikai gazes balonus, kuru maksimalais
tilpums neparsniedz 20 litrus. Izmantojot lielaka
tilpuma gazes balonus, pastav apgasanas risks, tadé|
tos drikst uzstadit tikai blakus iericei. Ja gazes balons
tiek uzstadits blakus iericei, tad tas ir jaaizsarga pret
apgasanos!

5.2.3. Gazes balona pieslég$ana

Pé&c aizsargvacina (22./A attéls) nonemsanas mazliet
atveriet balona ventili (22./B attéls) virziena prom no
sevis.

Vajadzibas gadijuma notiriet savienojuma vitni (22./C
attéls) no netirumiem ar sausu lupatu, neizmantojot
nekadus tirisanas lldzek|us. Parbaudiet, vai ir
pieejams spiediena reduktora (19) blivéjums un vai
tas atrodas nevainojama stavokli. Spiediena
reduktoru (19) uzskrlveéjiet uz gazes balona
savienojuma vitnes (23./C attéls) pulkstenraditaja
virziena (23. attéls). Abas $|utenes apskavas (d)
uzvirziet uz aizsarggazes $l|utenes (18). Aizsarggazes
$Slateni (18) uzspraudiet uz aizsarggazes $lutenes
pieslégSanas vietas (23) pie spiediena reduktora (19)
un uz gazes padeves pieslégsanas vietas (16) pie
metinasanas ierices un abas pieslégsanas vietas
nostipriniet ar §|utenes apskavam (d) (24.-25. attéls).

Uzmanibu! levérojiet visu gazes pieslég$anas vietu
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un savienojumu hermétiskumu! Parbaudiet visas
pieslégSanas vietas un savienojuma vietas,
izmantojot stc¢u noteikSanas aerosolu vai ziepju
adeni.

5.2.4. Skaidrojums spiediena reduktoram

(4.119. attels)
Ar grozamo rokturi (24) var noregulét gazes patérinu.
Noreguléto gazes patérinu var nolasit manometra
(20) litros mindté (I/min).Gaze izplust pa aizsarggazes
$Slutenes pieslégsanas vietu (23), un pa aizsarggazes
$Slateni (3/18 attéls) ta tiek nogadata uz metinasanas
ierici (skat. 5.2.3. punktu).

Uzmanibu! Lai noregulétu gazes patérinu, vienmér
rikojieties, ka aprakstits 6.1.3. punkta.

Spiediena reduktoru uzmonté uz gazes balona ar
vitnsavienojuma (21) palidzibu (skat. 5.2.3. punktu).

Uzmanibu! lejaukties ierices darbiba un veikt
spiediena reduktora remontdarbus drikst tikai
specialisti. Vajadzibas gadijuma bojatos spiediena
reduktorus nosutiet uz noradito servisa adresi.

5.3. Tikla piesléegums

@ Pirms ierices pieslég$anas parliecinieties, ka
parametri uz datu plaksnites atbilst tikla
parametriem.

@ lerici drikst lietot tikai tada gadijuma, ja ta ir
pienacigi iezeméta un aizsargata ar
kontaktligzdu, kam ir zemé&juma kontakts.

5.4.Stieples spoles montaza
(1., 5., 6., 26.-34. attéls)
Stieples spole nav ieklauta piegades komplekta!

5.4.1. Stieples veidi

Atkariba no lieto$anas veida ir nepiecie$amas
dazadas metinasanas stieples. Metinasanas iericei
var izmantot metinasanas stieples, kuru diametrs ir
0,6 un 0,8 mm. Atbilstoss padeves rullitis un
kontaktcaurulite ir ieklauti ierices piegades
komplekta. Padeves rullitim, kontaktcaurulitei un
stieples kersgriezumam vienmér ir jasader.

5.4.2. Stieples spoles ietilpiba
lericei var uzstadit tadas stieples spoles, kuru
maksimalais svars neparsniedz 5 kg.

5.4.3. Stieples spoles ievietoSana

@ Atveriet korpusa apvalku (2./4. attéls), pavirzot uz
aizmuguri korpusa apvalka rokturi (2./27. attéls)
un atvazot korpusa apvalku (2./4. attéls).

@ Parbaudiet, vai tinumi uz spoles neuzslanojas, lai
nodrosinatu stieples vienmérigu notisanu.
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Stieples padeves mehanisma apraksts
(26.-27. attels)

A Spoles fiksators

Spoles turétajs

Aizkeres tapa

RulliSu bremzes regulacijas skrave
Padeves rullisu turétaja skraves
Padeves rullisa turétajs

Padeves rullitis

Slutenes komplekta stiprinajums
Piespiedéjrullitis

Piespiedéjrulli$a turétajs
Piespiedéjrulli$a atspere
Pretspiediena regulacijas skruve
Virzitajcaurulite

Stieples spole

Stieples spoles aizkeres atvere

OZZrXC~"IOTMMUOW

Stieples spoles ievieto$ana (26. un 27. attéls)
Stieples spoli (N) uzlieciet uz spoles turétaja (B).
Uzmaniet, lai metinasanas stieples gals tiktu notits
stieples padeves pusé (skat. bultinu).

levérojiet, lai spoles fiksators (A) tiktu iespiests un
aizkeres tapa (C) atrastos stieples spoles aizkeres
atveré (O). Spoles fiksatoram (A) atkal ir janofikséjas
virs stieples spoles (N) (27. attéls).

Metinasanas stieples ievadi$ana un stieples

padeves pieregulé$ana (28.-34. attéls)

® Piespiedéjrullida atsperi (K) nospiediet uz augsSu
un pagrieziet uz prieksu (28. attéls).

@ Piespiedéjrullisa turétaju (J) kopa ar
piespiedéjrulliti (I) un piespiedéjrullisa atsperi (K)
nolieciet uz leju (29. attéls).

@ Atskravéjiet padeves rullisa turétaja skraves (E)
un padeves rulli$a turétaju (F) nonemiet virziena
uz augsu (30. attéls).

@ Parbaudiet padeves rulliti (G). Padeves rullisa
(G) augspuse ir jabut noraditam atbilstosam
stieples diametram. Padeves rullitis (G) ir
aprikots ar 2 vadgropém. Vajadzibas gadijuma
apgrieziet vai apmainiet padeves rulliti (G) (31.
attéls).

@ Uzmauciet atpakal padeves rulli$a turétaju (F) un
pieskravéjiet to lidz galam.

@ Gazes sprauslu (5./12. attéls) nonemiet no degla
(5./13. attéls), griezot pa labi, un noskravéjiet
kontaktcauruliti (6./26. attéls) (5.-6. attéls).
Slutenes komplektu (1./11. attéls), to péc
iespéjas taisnak virzot prom no metinasanas
ierices, novietojiet uz gridas.

® Metinasanas stieples pirmos 10 cm nogrieziet ta,
lai izveidotos taisns griezums bez izcilniem,
izliekSanas un netirumiem. Atgratéjiet
metinasanas stieples galu.
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® Metinasanas stiepli caur virzitajcauruliti (M) starp
piespiedéjrulliti un padeves rulliti (G/1) ievirziet
§|utenes komplekta stiprinajuma (H) (32. attéls).
Metinasanas stiepli ar roku uzmanigi ievirziet
§|utenes komplekta, I1dz ta no degla (5./13. attéls)
izvirzas par apm. 1 cm.

@ Par daZiem apgriezieniem atskravéjiet
pretspiediena regulacijas skravi (L) (34. attéls).

@ Piespiedégjrullisa turétaju (J) kopa ar
piespiedéjrulltti (I) un piespiedéjrullisa atsperi (K)
atkal atlieciet uz augSu un piespiedgjrullisa
atsperi (K) atkal iekabiniet pretspiediena
regulacijas skravé (L) (33. attéls).

@ Tagad pretspiediena regulacijas skrave (L) ir
janoregulé ta, lai metinasanas stieple butu stingri
ievietota starp piespiedéjrulliti () un padeves
rulliti (G), tacu lai ta nebutu saspiesta (34. attéls).

® Uzdegla (5./13. attéls) uzskruveéjiet piemérotu
kontaktcauruliti (6./26. attéls), kas atbilst
izmantotajam metinasanas stieples diametram,
un uzmauciet gazes sprauslu, griezot to pa labi
(5./12. attéls).

® RulliSu bremzes regulacijas skravi (D)
noregulgjiet ta, lai stiepli butu iesp&jams virzit un
lai rullitis péc stieples padeves apturé$anas
automatiski apstatos.

6. LietoSana

6.1. ReguléSana

Ta ka metinasanas ierices regulésana ir veicama
atskirigi atkariba no tas lieto$anas veida, regul&jumi ir
javeic, pamatojoties uz izméginajuma metinajumu.

6.1.1. Metinasanas stravas reguléSana
Metinadanas stravu ir iespéjams noregulét 6 pakapés
ar ieslegsanas/izslegsanas/metinasanas stravas
slédzi (1./7. attéls). NepiecieS$ama metinasanas
strava ir atkariga no materiala biezuma, vajadziga
iededzinasanas dziluma un izmantota metinasanas
stieples diametra.

6.1.2. Stieples padeves atruma reguléSana
Stieples padeves atrums tiek automatiski pielagots
izmantotajam stravas regul&jumam. Stieples padeves
atruma precizu reguléjumu var panakt ar
metinasanas stieples atruma regulatoru (1./14.
attéls). Ir ieteicams sakt reguléSanu ar 5. pakapi, kas
ir videja vertiba, un vajadzibas gadijuma pieregulét.
Vajadzigais stieples daudzums ir atkarigs no
materiala biezuma, iededzinasanas dziluma,
izmantota metinasanas stieples diametra un ari no
atstarpém, kas japarvar uz sametinamajam detalam.
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6.1.3. Gazes patérina regulésana

Gazes patérinu var laideni noregulét ar spiediena
reduktoru (4./19. attéls). Tas tiek noradits manometra
(4./20. attéls) litros minaté (I/min). leteicamais gazes
patérins telpas, kuras nav caurvéja: 5 — 15 I/min.

Gazes patérina regulé$anai vispirms atbrivojiet
stieples padeves mehanisma spriegotajsviru (26./K
attéls), lai izvairTtos no lieka stieples nodiluma (skat.
5.4.3. punktu). Izveidojiet tikla pieslégumu (skat. 5.3.
punktu), ieslég8anas/izslégsanas/metinasanas
stravas slédzi (1./7. attéls) novietojiet uz 1. pakapes
un nospiediet degla slédzi (5./25. attéls), lai atblokétu
gazes caurpludumu. Tagad ar spiediena reduktoru
(4./19. attéls) noreguléjiet vajadzigo gazes patérinu.

Griezot grozamo rokturi pa kreisi (4./24. attéls):
tiek samazinats gazes patérins.

Griezot grozamo rokturi pa labi (4./24. attéls):
tiek palielinats gazes patérins.

Atkal pievelciet stieples padeves mehanisma
piespiedéjrulli$a atsperi (26./K attéls).

6.2. Piesleég$ana elektrotiklam

6.2.1. Tikla pieslégums
Skat. 5.3. punktu.

6.2.2. Zemé&juma spailes (1./10. attéls)
pieslégsana

lerices zeméjuma spaili (10) piestipriniet maksimali
tie$a tuvuma metinasanas vietai.

levérojiet, lai kontakta vieta butu metala neizoléta
pareja.

6.3. Metinasana

Kad visi elektroapgades un metinasanas stravas
kedes elektriskie savienojumi, ka arf aizsarggazes
savienojums ir saslégti, var rikoties $adi:

Metinamas detalas metina$anas zona nofiriet no
krasas, metala parklajumiem, netirumiem, rusas,
smérvielas un mitruma.

Atbilstosi noregul€jiet metinasanas stravu, stieples
padevi un gazes patérinu (skat. 6.1.1. - 6.1.3.
punktu).

Turiet sejai priek$a metinasanas aizsargu (3./17.
attéls) un gazes sprauslu pievirziet detalas vietai, kur
bus jametina.

Tagad nospiediet degla slédzi (5./25. attéls).

Ja elektriskais loks deg, ierice padod stiepli uz
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metinasanas vannu. Ja metindjuma punkta kodols ir
pietiekami liels, degli lenam virza gar vajadzigo malu.
Vajadzibas gadijuma mazliet pastpojiet degli, lai
nedaudz palielinatu metinasanas vannu.

Metinasanas stravas, stieples padeves atruma un
gazes patérina idealo reguléjumu nosakiet, veicot
izméginajuma metinajumu. Idealaja gadijuma ir
jadzird vienmérigs metinasanas troksnis.
lededzinasanas dzilumam vajadzétu bat maksimali
dzilam, tacu tadam, lai metinaSanas vanna neizkristu
cauri detalai.

6.4. Aizsargierices

6.4.1. Temperatiras relejs

Metinasanas ierice ir aprikota ar aizsardzibu pret
parkarsanu, kas pasarga metinasanas transformatoru
no parkar$anas. Ja nostrada aizsardziba pret
parkarsanu, uz ierices iedegas kontrollampina (3).
Laujiet metinasanas iericei kadu laiku atdzist.

7. Tinsana, apkope un rezerves daju
pas]tisana

Pirms jebkadu tiri$anas darbu veik$anas atvienojiet
tikla kontaktdaksu.

7.1 Tinsana

@ RIpéjieties, lai aizsargierices, ventilacijas
spraugas un motora korpuss bjtu péc iespéjas
tiraki no putekJiem un netirumiem. Notiriet ierici
ar tiru lupatinu vai nopjtiet to ar saspiestu zema
spiediena gaisu.

@ Meés iesakam tirit ierici tiesi péc katras lietoSanas
reizes.

@ Regulari tiriet ierici ar mitru lupatinu un nelielu
daudzumu $idro ziepju. Nelietojiet tirisanas
lidzek|us vai §idinatajus; tie var bojat ierices
plastmasas detajas. Pievérsiet uzmanibu tam, lai
ierices ieksiené nevarétu iek]|t Jdens.

7.2 Apkope
lerices iek$pusé neatrodas nekadas citas detalas,
kuram butu javeic apkope.

7.3 Rezerves daju pasjtiSana

Pasitot rezerves dalas, janorada $adi dati:
lerices tips

lerices artikula numurs

lerices identifikacijas numurs

Rezerves dajas numurs nepiecieSamajai
rezerves dalai
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Aktualas cenas un informaciju atradisiet timekJa
vietné www.iscgmbh.info

8. Parstrade un atkartota izmantosana

lerice atrodas iepakojuma, lai izvairitos no
transporté$anas bojajumiem. Sis iepakojums ir
izejmaterials un lidz ar to ir izmantojams otrreiz vai
var tikt atgriezts izejvielu aprité.

lerice un ta piederumi sastav no dazadiem
materialiem, piem., metala un plastmasas. Nododiet
defektivas detalas ipaso atkritumu parstradei.
Jautgjiet specializéta veikala vai pasvaldiba!
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9. Traucéjumu atklasana
Trukums Célonis Novérsana

Padeves rullitis negriezas

Nav tikla sprieguma

Stieples padeves regulators
atrodas pozicija ,0“

Parbaudiet savienojumu

Parbaudiet reguléjumu

Padeves rullitis griezas, tacu
stieples padeve nenotiek

Nepareizs rulli§a spiediens (skat.
5.4.3. punktu)

Parak spécigi noreguléta rulliSu
bremze (skat. 5.4.3. punktu)

Netirs/bojats padeves rullitis (skat.

5.4.3. punktu)

Bojats $lutenes komplekts

Nepareiza izméra/netira/ nodilusi
kontaktcaurulite (skat. 5.4.3.
punktu)

Metinadanas stieple ir piemetinata
pie gazes
sprauslas/kontaktcaurulites

Parbaudiet reguléjumu

Parbaudiet reguléjumu

Notiriet vai apmainiet

Parbaudiet stieples padeves

apvalku

Notiriet vai apmainiet

Atbrivojiet

Péc ilgakas lietoSanas ierice vairs
nedarbojas, deg temperatiras
relejs (3)

lerice ir parkarsusi parak ilgas
lieto$anas vai atjaunosanas laika
neievérosanas dé|

Lauijiet iericei atdzist vismaz 20-30
mindtes

Metinatai Suvei ir |oti zema kvalitate

Nepareizs stravas/padeves
regulgjums (skat. 6.1.1./6.1.2.
punktu)

Gazes nav vispar/ir par maz (skat.
6.1.3. punktu)

Parbaudiet reguléjumu

Parbaudiet reguléjumu vai gazes
balona uzpildi$anas spiedienu
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10. Spiegazione dei simboli
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EN 60974-1

Eiropas standarts, kas ir
paredzéts loka
metinasanas
aprikojumam ar
ierobezotu ieslégsanas
ilgumu.

T

Neglabajiet vai
neizmantojiet ierici mitra
vai slapja vide vai lietus
laika

Drosinatajs ar nominalo
vértibu ampéros tikla
piesleguma

‘
y
PR

=

1 fazes tikla pieslegums

diametrs

U, Tikla spriegums 50 Hz Tikla frekvence

1, max Maksimalas tikla stravas Pazeminosas
aprékinata vertiba b_ raksturliknes simbols
Pirms metinasanas Elektriska loka
ierices lietosanas metinasana inertas
uzmanigi izlasiet un g gazes vidé un aktivas
ievérojiet lietosanas gazes vide, ieskaitot
instrukciju. — pulvera stiepli.

Uy Nominalais tuksgaitas IP 21 Aizsardzibas pakape
spriegums

I, Metinasanas strava H |zolacijas klase

dmm Metinasanas stieples X leslég$anas ilgums

D=

Vienfazes transformators
ar taisngriezi

lerice ir aizsargata pret radiotraucéjumiem saskana ar EK direk{ivu 89/336/EEK.
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Turinys:

1
2
3
4
5.
6
7
8
9
1

0.

Prietaiso aprasymas ir tiekimo apimtis
Naudojimas pagal paskirtj
Techniniai duomenys

Simboliy paaiskinimas

09.2008

Valymas, techniné priezitra ir atsarginiy daliy uzsakymas
Utilizavimas ir antrinis panaudojimas

10:04 Uhr

Puslapis
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A\ Démesio!

Naudojant prietaisus, batina laikytis keleto saugumo
uztikrinimo priemoniy — nesusizalosite ir nepatirsite
nuostoliy. AtidZiai perskaitykite $ig naudojimo ir
saugos reikalavimy instrukcijg. Saugokite jg, kad
visada galétuméte pasinaudoti joje pateikiama
informacija. Perduodami prietaisg kitiems asmenims,
kartu perduokite ir §ig naudojimo ir saugos
reikalavimy instrukcijg. Mes neatsakome uz
nelaimingus atsitikimus ar zalg, patirta nesilaikant
Sios instrukcijos saugos nurodymuy.

1. Saugos nurodymai

Atitinkamus saugos nurodymus rasite pridedamoje
knygeléje.

2. Prietaiso aprasymas ir tiekimo
apimtis (1 -8 pav.)

Rankena
Darbo rezimo indikacija
Siluminés relés kontroliné lemputé
Korpuso danga
Pavirsius dujy indui pastatyti
Ritinéliai
Suvirinimo sroves jjungimo / i§jungimo mygtukas
Valdymo velenai
Tinklo kiStukas
. |Zeminimo gnybtas
. Zameliy paketas
. Dujy purkstukas
13. Degiklis
14. Suvirinimo vielos padavimo greicio reguliatorius
15. Grandininis kablys
16. Dujy prievadas
17. Tinklo kabelis
18. Apsauginiy dujy Zarnelé
19. Slégio reduktorius
20. Manometras
21. Sraigtiné jungtis
22. Apsauginis voztuvas
23. Apsauginiy dujy Zarnelés jungtis
24. Pasukamas mygtukas
25. Degiklio jungiklis
26. 2 x kontaktinis vamzdelis
27. Korpuso danggio rankenélé
28. Apsauginé grandiné

©CONOO AWM

N = o
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2.1 Surinkimo medzZiaga
a. 16 x varztas ritinéliams
16 x Ziedas ritinéliams
c. 16 x poverzlé ritinéliams
d. 2xzarnelés sgvarza

3. Naudojimo paskirtis

Apsauginiy dujy suvirinimo prietaisas tinka tik
aliuminio suvirinimui MIG (metalo-inertiniy dujy) badu
arba plieno suvirinimui MAG (metalo-aktyviy dujy)
budu, naudojant atitinkamas suvirinimo vielas ir
dujas.

|renginj naudoti tik pagal paskirtj. Bet koks kitas

naudojimas yra naudojimas ne pagal paskirtj. Uz bet
kokj pazeidima, atsiradusi dél netinkamo naudojimo,
atsako vartotojas arba operatorius, o ne gamintojas.

Atkreipkite démes;j | tai, kad musy prietaisai savo
konstrukcija néra pritaikyti gamybiniam,
amatininkiskam ar pramoniniam naudojimui. Mes
neprisimame atsakomybeés, jeigu prietaisas
naudojamas gamybos, amaty ar pramonés jmonése
bei pagal panasia paskirtj.

4. Techniniai duomenys

230V ~ 50 Hz
25-135 A (max. 170 A)
[ 10] 20[ 3060 100

Tinklo jtampa:
Suvirinimo srové:
Jjungimo trukme X%:

Suvirinimo sroveé I, (A): \ 135 \ 100 \ 77 \ 54 \ 42\ 25
Nominali tuscios eigos jtampa Uy: 40V
DidZiausias suvirinimo vielos bugnas: 5kg
Suvirinimo vielos skersmuo: 0,6/0,8 mm
Saugiklis: 16 A
Svoris: 32,3 kg

5. Pries jjungima
5.1 Surinkimas (5-21 pav.)
5.1.1 Eigos ir valdymo veleny montavimas (6/8)

Eigos (6) ir valdymo (8) velenus montuokite kaip
parodyta 7, 9, 10, 11 paveiksléliuose.
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5.2 Dujy prijungimas ( 4-6, 19-25 pav.)

5.2.1 Dujy rasys

Virinant su istisine viela reikalinga dujy apsauga,
apsauginiy dujy sudétis priklauso nuo pasirinkto
suvirinimo metodo:

‘Apsauginés co2
dujos

Argon/CO2 [ Argon Argon/O

Suvirinamas
metalas

Nelegiruotas X X
plienas

Aliuminis X

Neridijantis X X

plienas

5.2.2 Dujy indo pritvirtinimas prie prietaiso
(19-25 pav.)
Dujy indas j tiekimo apimtj nejeinal

Dujy indg montuokite kaip parodyta 19 — 21
paveiksléliuose. Patikrinkite, ar tvirtai laikosi
apsauginé grandiné (28) ir ar suvirinimo aparatas
apsaugotas nuo nuvirtimo.

Démesio! Ant dujy indo pastatymo vietos (19/5 pav.)
galima déti daugiausia 20 litry talpos dujy indus.
Naudojant didesnius dujy indus atsiranda galimybé
apvirsti, todél juos galima statyti tik Salia prietaiso. Jei
taip yra, dujy indg reikia pakankamai apsaugoti nuo
apvirtimo!

5.2.3 Dujy indo prijungimas

Nuémus apsauginj dantelj (22/A pav.) Siek tiek atsukti
indo voztuva (22/B pav.) kiinui priesinga kryptimi.

Jei reikia, prijungimo sriegj (22/C pav.) nuvalyti sausa
Sluoste, nenaudojant jokiy valymo priemoniy.
Patikrinti, ar yra slégio reduktoriaus (19) tarpiné ir ar
jos buklé nepriekaistinga. Slégio reduktoriy (19) pagal
laikrodZio rodykle prisukti prie dujy indo prijungimo
sriegio (23/C pav.) (23 pav.). Abi zarneliy sgvarzas
(d) uzdéti ant apsauginiy dujy zarnelés (18).
Apsauginiy dujy Zarnelg (18) pritvirtinti prie slégio
reduktoriaus (19) sujungimo (23), dujy padavima (16)
prijungti prie suvirinimo prietaiso ir abi sujungimo
vietas sutvirtinti Zarneliy sgvarzomis (d). (24-25 pav.)

Démesio! Nepamirskite patikrinti visy dujy prijungimy
ir sandury sandarumo! Prijungimus ir sandury vietas
patikrinkite su pralaiduma tikrinanciu purskikliu arba
muiluotu vandeniu.
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5.2.4 Slégio reduktoriaus aprasas (4/19 pav.)
Sukamu jungikliu (24) galima reguliuoti dujy srauto
kiekj. Nustatytg dujy srauto kiekj galima matyti
manometre (20) litrais per minute (//min). Dujos iSeina
per apsauginiy dujy Zarnelés prijungima (23) ir per
apsauginiy dujy Zarnelg (3/18 pav.) paduodamos |
suvirinimo prietaisa. (zr. 5.2.3)

Deémesio! Nustatydami dujy srauto kiekj visada
elkités taip, kaip aprasyta 6.1.3 punkte.

Slégio reduktorius ant dujy indo sumontuojamas
srieginés jungties (21) pagalba (zr. 5.2.3).

Démesio! Slégio reduktoriy remontuoti ar atlikti kitus
darbus gali tik kvalifikuotas personalas. Esant
reikalui, sugedusj slégio reduktoriy iSsiyskite servisui.

5.3 Tinklo prijungimas

® Prie$ prijungdami jsitikinkite, kad duomenys ant
prietaiso duomeny lentelés sutampa su tinklo
duomenimis.

@ Prietaisg galima naudoti tik jjungus j tinkamai
izemintus ir apsaugotus lizdus su apsauginiu
kontaktu.

5.4 Vielos rités sumontavimas
(1,5, 6,26 - 34 pav.)
Vielos rité j tiekimo apimtj nejeina!

5.4.1 Vielos rusys

Priklausomai nuo panaudojimo atvejo, reikalingos
jvairios suvirinimo vielos. Suvirinimo prietaisg galima
naudoti su 0,6 ir 0,8 mm skersmens vielomis.
Atitinkamas pastumos ritinélis ir kontaktiniai
vamzdeliai pridedami prie prietaiso. Pastimos
ritinélis, kontaktinis vamzdelis ir vielos skerspjuvis
visada turi sutapti.

5.4.2 Vielos rités talpa
| prietaisg galima jmontuoti daugiausia 5 kg vielos
rites.

5.4.3 Vielos rités jstatymas

@ Atidarykite korpuso dangtj (2/4 pav.). Atidarydami
korpuso dangcio rankenéle (2/27 pav.) patraukite
atgal ir atidarykite korpuso dangtj (2/4 pav.).

@ Norint uztikrinti tolygy vielos iSvyniojima, reikia
kontroliuoti, kad vielos apvijos nebty viena ant
kitos.
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Vielos kreiptuvo aprasymas (26-27 pav.)
Rités fiksavimas

Rites laikiklis

Paémiklio kaistis

Veleno stabdziy reguliavimo varztas
Postlimio veleno laikiklio varztai
Postumio veleno laikiklis

Postumio velenas

Zarny paketo priémimas

Slégio velenas

Slégio veleno laikiklis

Slégio veleno spyruoklé

Priespriesinio slégio patvirtinimo varztas
Kreipiamosios vamzdis

Vielos rité

Vielos rités paémimo anga

OZZIrXC«~"IOTMMOUO®>

Vielos rités (26,27 pav.)

Vielos ritg (N) uzdéti ant rités laikiklio (B). Atkreipti
démesj j tai, kad suvirinimo vielos galas buty vielos
padavimo puséje, zr. rodykle.

Nepamirskite patikrinti, kad bty nuspaustas rités
fiksatorius (A) ir fiksavimo kaistis (C) jkistas j vielos
rités (O) jstatymo anga. Rités fiksatorius (A) turi
uzsifiksuoti vir$ vielos rités (N). (27 pav.)

Suvirinimo vielos

reguliavimas ( 28-34 pav.)

® Slégio veleno spyruokle (K) patraukite j virsy ir
pastumkite j priekj (28 pav.).

® Slégio veleno laikiklj (J) su slégio velenu (1) ir
slégio veleno spyruokle (K) paspauskite j apacia
(29 pav.).

® Atsukite postimio veleno laikiklio (E) varztus ir j
vir§y patraukite posttmio veleno laikiklj (F) (30
pav.).

@ Patikrinti pastimos ritinélj (G). VirSutinéje
pastlimos ritinélio (G) puséje reikia nurodyti
atitinkama vielos storj. Pastimos ritinélis (G) turi
2 kreipimo griovelius. Jei reikia, pastumos ritinélj
(G) apsukti ar pakeisti. (31 pav.)

® Veéluzdékite postimio veleno laikiklj (F) ir
uzverzkite.

@ Nutraukti dujy purkstuka (5/12 pav.) sukant jj |
desing nuo degiklio (5/13 pav.), atsukti kontaktinj
vamzdelj (6/26 pav.) (5 - 6 pav.). Zameliy paketa
(1/11 pav.) padéti ant grindy kaip galima tiesiau
nuvedant nuo suvirinimo prietaiso.

® Pirmus 10 suvirinimo vielos centimetry nupjauti
taip, kad pjavis bty tiesus, be i$sikisimy,
tempimo ir Svarus. Nuo suvirinimo vielos galo
nuimti uzvartas.

® Suvirinimo vielg perkisti per padavimo vamzdelj
(M) tarp spaudimo ir pastimos ritinéliy (G/1) ir
ikisti j jkisimo vieta Zarneliy pakete (H). (32 pav.)
Suvirinimo vielg ranka atsargiai kisti  Zarneliy

ir vielos p
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paketa tol, kol ji apie 1 cm iSlys prie degiklio (5/13
pav.).

® Atlaisvinti prieSpriesinio spaudimo reguliavimo
varztg (L) ji pasukant keleta karty. (34 pav.)

® Véljvirsy patraukite slégio veleno laikiklj (J) su
slégio velenu (l) ir slégio veleno spyruokle (K).
Slégio veleno spyruokle (K) vél uzkabinkite ant
priedpriesinio slégio patvirtinimo varzto (L) (33
pav.).

@ Priedpriesinio spaudimo reguliavimo varztg (L)
reikia nustatyti taip, kad suvirinimo vielos padétis
tarp spaudimo ritinélio (I) ir pastimos ritinélio (G)
bty tvirta, bet viela nebuty suspausta. (34 pav.)

® Naudojamos vielos skersmeniui tinkatj kontaktinj
vamzdelj (6/26 pav.) uzsukti ant degiklio (5/13
pav.) ir, sukant | desine, uzdéti dujy purkstuka (
5/12 pav.)

@ Ritinélio stabdzio reguliavimo varztg (D) nustatyti
taip, kad vielg vis dar buty galima pastumti, o
ritinélis po vielos padavimo sustabdymo
automatiskai sustoty.

6. Valdymas

6.1 Nustatymas

Kadangi suvirinimo prietaisas, priklausomai nuo
panaudojimo tikslo, nustatomas skirtingai,
nustatymus rekomenduojame atlikti remiantis
bandomuoju suvirinimu.

6.1.1 Suvirinimo srovés nustatymas
ljungimo/isjungimo jungikliu galima nustatyti 6
suvirinimo srovés laipsnius (1/7 pav.). Reikalinga
suvirinimo srové priklauso nuo medziagos storio,
pageidaujamo jdeginimo gylio ir naudojamos
suvirinimo vielos skersmens.

6.1.2 Vielos greicio nu mas
Vielos pasttmos greitis automatiskai priderinamas
prie naudojamo srovés nustatymo. Tiksly vielos
pastimos greitj galima nustatyti suvirinimo vielos
padavimo greicio reguliatoriumi (1/14 pav.).
Rekomenduojame nustatyma pradéti nuo 5 pakopos,
Zymincios vidutinj dydj, ir, jei reikia, sureguliuoti
papildomai. Reikalingas vielos kiekis priklauso nuo
medziagos storio, jdeginimo gylio, naudojamos
suvirinimo vielos skersmens, taip pat nuo virinamy
ruosiniy sujungimy atstumy.

6.1.3 Dujy srauto nustatymas

Dujy srautg galima tolygiai nustatyti slégio
reduktoriumi (4/19 pav.). Jis rodomas manometre
(4/20 pav.) litrais per minute (I/min).
Rekomenduotinas dujy srauto kiekis patalpose be
skersvéjo: 5 - 15 I/min.
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Nustatant dujy srauto kiekj pirmiausia reikia atlaisvinti
vielos pastiimos mechanizmo jtempimo svertg (26/K
pav.), kad bty iSvengta nereikalingo vielos
déveéjimosi (Zr. 5.4.3). Prijungti prie tinklo (zr. 5.3
punkta), nustatyti 1 suvirinimo srovés
jilungimo/isjungimo jungiklio (1/7 pav.) pakopa ir,
norint paleisti dujy srautg, paspausti degiklio jungiklj
(5/25 pav.). Slégio mazintoju (4/19 pav.) nustatykite
norima pratekanciy dujy kiekj.

Pasukamo jungiklio sukimas j kaire (4/24 pav.):
mazesnis srautas

Pasukamo jungiklio sukimas  desing (4/24 pav.):
didesnis dujy srautas

Veél uzfiksuokite vielos postlimio jrenginio slégio
veleno spyruokle (26/K pav.).

6.2 Elektros prijungimas

6.2.1 Tinklo jtampa
Zr. 5.3 punktg

6.2.2 Jzeminimo gnybto prijungimas (1/10 pav.)
Prietaiso jzeminimo gnybtg (10) prijungti kaip galima
arciau suvirinimo vietos.

Atkreipti démesj j plikg metalinj kontaktinés vietos
peréjima.

6.3 Suvirinimas

Jei prijungtas elektros tiekimas, suvirinimo srovés
grandiné bei apsauginés dujos, tolimesné eiga yra
tokia:

Virinamy ruosiniy suvirinimo zona tari bati nedazyta,
nepadengta metalu, Svari, nesurtdijusi, neriebaluota
ir nedrégna.

Atitinkamai nustatykite suvirinimo srovg, vielos
pastima ir dujy srauto kiekj (zr. 6.1.1 -6.1.3).

Suvirinimo gaubtg (3/17 pav.) laikykite prieSais veida
ir dujy purkstuka nukreipkite link ruosinio suvirinimo
vietos.

Paspauskite degiklio jungiklj (5/25 pav.).

Jei dega elektros lankas, prietaisas nukreipia vielg j
suvirinimo jduba. Jei suvirinimo sitlé pakankamai
didelé, degiklis pamazu traukiamas pagal norimg
krasta. Jei reikia, Siek tiek pavedziokite pirmyn ir
atgal, kad padidintuméte suvirinimo jdubag.

Idealiai tinkantj suvirinimo srovés, vielos pastumos
greicio ir dujy srauto kiekio nustatyma nustatyti
remiantis bandomuoju suvirinimu. Idealiu atveju
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girdimas tolygus suvirinimo garsas. |[deginimo gylis
turéty bati kaip galima gilesnis, taciau suvirinimo
iduba neturéty ruosinio atskirti.
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6.4 Apsauginiai jtaisai

6.4.1 Silumos relé

Suvirinimo prietaisas turi apsauga nuo perkaitimo,
kuri apsaugo suvirinimo transformatoriy nuo
perkaitimo. Jei apsauga nuo perkaitimo suveikty,
Jusy prietaise uzsidegty kontroliné lemputé (3).
Leiskite suvirinimo prietaisui atvésti.

7. Valymas, techniné prieziura ir
atsarginiy daliy uzsakymas

Prie$ pradédami bet kokius valymo darbus i$ tinklo
istraukite kistuka.

7.1 Valymas

@ Pasiriipinkite, kad ant apsauginiy jtaisy,
ventiliacinése angose ir variklio korpusuose
nebity dulkiy bei nesvarumy. Prietaisg
nuvalykite $varia $luoste arba iSpuskite
suspausto oro srove, esant zemam slégiui.

@ Rekomenduojame prietaisg i$ karto i$valyti po
kiekvieno panaudojimo.

@ Prietaisg valykite reguliariai drégna $luoste su
trupuciu skysto muilo. Nenaudokite jokiy valikliy
ar tirpikliy; jie gali pazeisti prietaiso plastikines
dalis. BUkite atidUs, kad j prietaiso vidy nepatekty
vandens.

7.2 Techniné priezitra
Prietaiso viduje néra jokiy daliy, kurioms batina
techniné priezitra.

7.3 Atsarginiy daliy uzsakymas:

UZsakant atsargines dalis, batina nurodyti tokius
duomenis;

@ Prietaiso tipg

@ Prietaiso artikulo numerj

@ Prietaiso tapatybés numerj

@ Reikiamos dalies atsarginés dalies numerj.
Dabartines kainas ir naujausig informacijg rasite
tinklalapyje www.isc-gmbh.info
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8. Utilizavimas ir antrinis panaudojimas

Prietaisas yra jpakuotas, kad nebuty sugadintas
pervezant. Si pakuoté - tai Zaliaviné medziaga,
tinkama antriniam panaudojimui arba perdirbimui.
Prietaisas ir jo priedai yra i$ jvairiy medziagy,
pavyzdziui: metalo ir plastiko. Defektines
konstrukcines dalis utilizuokite kaip specialias
atliekas. Teiraukités specialioje parduotuveje ar
komunaliniame kyje!
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9. Gedimy paiesSka
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Gedimas

Priezastis

Sprendimo budas

Pastimos ritinélis nesisuka

Neéra tinklo jtampos

Vielos pastumos reguliatorius ties 0

Patikrinti prijungimag

Patikrinti nustatyma

Pastimos ritinélis sukasi, taciau
viela nepaduodama

Blogas ritinélio spaudimas (Zr.
5.4.3)

Ritinélio stabdis nustatytas per
tvirtai (zr. 5.4.3)

Nesvarus / sugadintas pastimos
ritinélis (zr. 5.4.3)

Apgadintas Zarneliy paketas
Netinkamo dydZio / neSvarus /
nusidévéjgs kontaktinis vamzdelis

(2r.5.4.3)

Suvirinimo viela prisivirino prie dujy
purkstuko/kontaktinio vamzdelio

Patikrinti nustatyma

Patikrinti nustatyma

Nuvalyti ar pakeisti

Patikrinti vielos padavimo iSoring

dangag

Nuvalyti / pakeisti

Atlaisvinti

Po ilgiau trukusio darbo prietaisas
nebeveikia, dega Silumos relés (3)
kontroliné lemputé

Dél per ilgai trukusio naudojimo bei
nesilaikius grjzties laiko prietaisas
perkaito

Leisti prietaisui 20-30 minuciy
atvésti

Labai bloga suvirinimo sitlé

Neteisingai nustatyta srove /
pastima (zr. 6.1.1/6.1.2)

Nepaduodama / paduodama per
mazai dujy (Zr. 6.1.3)

Patikrinti nustatymag

Patikrinti nustatyma bei dujy indo
uzpildymo slégj
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Europos standartas
lankinio suvirinimo
irenginiams ir suvirinimo
sroveés altiniams su
ribota jjungimo trukme

T

Prietaisg laikykite ir
naudokite ne drégnoje ar
Slapioje aplinkoje arba
lyjant

Saugiklis su nominaliuoju
dydZiu amperais
prijungus prie tinklo

‘
y
PR

=

1 fazés tinklo prijungimas

U, Tinklo jtampa 50 Hz Tinklo daznis

I, max Didziausias tinklo srovés Krentancios kreivés
matavimo dydis b_ simbolis
Prie$ pradedant naudoti MIG ir MAG suvirinimo
suvirinimo prietaisa, bldas naudojant
atidziai perskaityti § suvirinimo vielg
naudojimo instrukcijg ir
jos laikytis —

U, Nominali tuscios eigos 1P 21 Apsaugos rusis
jtampa

I, Suvirinimo srové H |zoliacijos klasé

@ mm Suvirinimo vielos X liungimo trukmeé
skersmuo
Vienfazis
transformatorius su

‘—“’GD—@—* komutatoriumi

Pagal EB direktyva 89/336/EEB prietaisas yra slopinantis triuksma.
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Gaelder kun EU-lande
Smid ikke el-veerktoj ud som almindeligt husholdningsaffald.

I henhold til EF-direktiv 2002/96 om elektroaffald og dets omseettelse til national lovgivning skal brugt
el-veerktoj indsamles adskilt og indleveres pa genbrugsstation.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse af brugt vare:

Ejeren af det elektroniske apparat er forpligtet til — som et alternativ i stedet for tilbagesendelse — at
medbvirke til, at relevante dele af apparatet genanvendes ifelge miljoforskrifterne i tilfeelde af overdra
gelse af ejerskab til tredjeperson. Det brugte apparat kan ogsa overdrages til et deponeringssted, som vil
varetage bortskaffelsen af apparatets dele i overensstemmelse med nationale bestemmelser vedrerende
skrotning og genbrug. Ikke omfattet heraf er tilbehorsdele og hjeelpemidler, som ikke indeholder
elektroniske komponenter.

Endast for EU-lander
Kasta inte elverktyg i hushallssoporna.

Enligt det europeiska direktivet 2002/96/EG om avfall som utgérs av eller innehaller elektriska eller
elektroniska produkter och dess tillampning i den nationella lagstiftningen, maste férbrukade elverktyg
kéllsorteras och lamnas

Atervinnings-alternativ till begaran om &tersandning:

Som ett alternativ till atersandning &r &garen av elutrustningen skyldig att bidraga till andamalsenlig
avfallshantering for det fall att utrustningen ska skrotas. Efter att den férbrukade utrustningen har lam
nats in till en avfallsstation kan den omhéandertas i enlighet med géllande nationella lagstiftning om ater-
vinning och avfallshantering. Detta géller inte for tillbehérsdelar och hjélpmedel utan elektriska kompo-
nenter vars syfte har varit att komplettera den férbrukade utrustningen.

Koskee ainoastaan EU-jasenmaita
Ala heita sahkétyokaluja kotitalousjatteisiin.

Sahkokayttoisia ja elektronisia vanhoja laitteita koskevan Euroopan direktiivin 2002/96/EY mukaan, joka
on siséllytetty kansallisiin lakeihin, tulee loppuun kéytetyt sahkokayttoiset tydkalut kerata erikseen ja
toimittaa ymparistoystavélliseen kierratykseen uusiokéyttoa varten.

Kierratys vaihtoehtona takaisinlahettamiselle:

Sahkolaitteen omistajan velvollisuus on takaisinlahettamisen vaihtoehtona avustaa laitteen asianmukai
sta  havittamista kierratyksen kautta, kun laite poistetaan kaytosta. Laitteen voi toimittaa myds
kierratyspisteeseen, joka suorittaa laitteen havittdmisen paikallisten kierratys- ja jatteenpoistomaéaraysten
mukaisesti hyddyntéen kayttokelpoiset raaka-aineet. Tama ei koske kaytodsta poistettaviin laitteisiin
kuuluvia lisévarusteita tai apulaitteita, joissa ei ole sahkdosia.
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@ Tonbko ana ctpaH EC
3arpeLleHo BbIGPachIBaTh AEKTPOUHCTPYMEHT B OObIHHbIA JOMALLHWA MyCOp.

CornacHo esponeiickoit ampekTnse 2002/96/EG 06 NCNONb30BaHHBIX SNIEKTPUHECKMX U ANEKTPOHHbIX
YCTpOWCTBAX 1 pean13aLmm B NpaBoOBOWM CUCTEME COOTBETCTBYIOLEN CTPaHbl HE06XOAUMO
WCMONb30BaHHbIN aneKTpI/ILIeCKI/Iﬁ WHCTPYMEHT YyTUNN3NpoBaTb OTAENIbHO U HAnpasfATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy A/1A OXpaHbl OKPY>KatoLLei cpeabl.

BTopuuHan nepepaboTka - anbTepHaTBa 06A3ATENbHON OTChINKE YCTPOWCTBA HA3aa U3rOTOBUTENIO:
Bnapnenev anekTpu4ecKoro yCcTpoiicTea B cny4dae n3basneHna oT COBCTBEHHOCTU 06A3aH, B Ka4ecTse
anbTepHaTMBbI OTChINKU Ha3a/ U3roToBUTENIO, COAENCTBOBATL Haanexallen ytunusaumn. Mpuweawee
B HEr0/IHOCTb YCTPONCTBO MOXET BbiThb MepejaHo B MPUEMHBIN MYHKT, KOTOPbIi OCYLLECTBUAT
NMKBMAAUUIO B COOTBETCTBUN C 3aKOHOM CTPaHbl O UNKITMYHOM NPOU3BOACTBE U OGpaLLleHVIVI c
MyCOPOM. OTO He OTHOCUTCA K MPUOXEHHbIM K NpuLieLeMy B HErogHOCTb 060pyA0BaHMIO
[IOMONHNTENbHBIM YCTPOMCTBAM U BCTIOMOraTeslbHbIM CPe/CTBaM, He CoZlepXKallmM dNeKTpuyeckue
yactu.

@ Tikai ES valstim
Neizmetiet elektroierices sadzives atkritumos!

Saskana ar Eiropas direktivu 2002/96/EK par nolietotajam elektriskajam un elektroniskajam iericém un
tas transponésanu nacionalaja likumdosana nolietotas elektroierices ir jasavac atseviski un janodod
atkartotai izmanto$anai atbilstosi apkartéjas vides prasibam.

Otrreizéja izmantosana ka alternativa atpakalnosuti$anas prasibai:

Ta vieta, lai nosutitu atpakal nolietoto elektroierici, tas ipaSniekam ka alternativa ir uzlikts pienakums
sadarboties pienacigas izmantosanas ietvaros ipasuma tiesibu nodos$anas gadijuma. Nolietoto ierici $aja
gadijuma var nodot ari atpakalpienemsanas uznemuma, kas veic tas likvidésanu atbilstosi nacionalajam
likumam par cirkulacijas saimniecibu un atkritumiem. Tas neattiecas uz nolietotajam iericém pievienoto
piederumu detalam un paliglidzekliem bez elektriskajam sastavdalam.

@ Tik ES Salims
Elektros prietaisy neiSmeskite kartu su buitinémis atliekomis!

Remiantis ES elektros ir elektronikos atlieky direktyva 2002/96/EB ir jos perkélimu j nacionaling teising
baze, panaudotus elektros prietaisus reikia surinkti ir perdirbti nekenkiant aplinkai.

Perdirbimas - grazinimo alternatyva:

Elektros prietaiso savininkas jpareigotas negrazinti pasirinkta prietaisa, bet tinkamai jj utilizuoti. Tuo
tikslu elektros ir elektronikos atliekos gali biti perduotos atlieky tvarkymu uzsiimancioms jmonéms, kurios
jas utilizuoja remdamiesi nacionaliniu atlieky perdirbimo pramonés ir atlieky tvarkymo jstatymu. Sis
reikalavimas netaikomas elektros prietaisuose panaudotiems priedams ir pagalbinéms priemonéms, kuriy
sudétyje néra elektros daliy.
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®®

Eftertryk eller anden form for mangfoldiggerelse af skriftligt materiale,
irer i produkter, er kun tilladt

efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

®

Eftertryck eller annan duplicering av dokumentation och medfdljande
underlag for produkter, aven utdrag, &r endast illatet med uttryckligt
tillstand fran ISC GmbH,

@
Tuotteiden dokumentaatioiden ja muiden mukaanliitettyjen asiakirjojen

vain i in kopiointi tai i inen on sallittu
i ISC GmbH:n nimer luvalla.
@
MepeneyaTbiBaHm1e Ui NPOYMe BUALI PASMHOXKEHNA OKYMEHTALMM 1
nucTos UMb, MONHOCTbIO N
4acTU4Ho, n Tb TONBKO C OA o

paspelenna ISC GmbH.

Razojuma jas un vai
citada izplati$ana, ari fragmentari ir atlauta tikai ar skaidru
ISC GmbH piekrisanu.

Perspausdinimas ar bet koks visy gaminio dokumenty visas ar dalinis
dauginimas leidziamas tik gavus aisky ISC GmbH leidima.

@@ Der tages forbehold for tekniske aendringer

®  Forbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan
CoxpaHAETCA NPaBo Ha TeXHUYECKUE UIMEHEHNA

Paturétas tiesibas veikt tehniskas izmainas

6 @ ® @

Teise atlikti techninius pakeitimus pasiliekame sau.
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e@® GARANTIBEVIS

Kzere kunde!

Vore produkter er underlagt streng kvalitetskontrol. Hvis produktet alligevel pa et tidspunkt skulle udvise fejl,
beklager vi naturligvis dette og beder dig kontakte vores kundeservice pa adressen, som star angivet pa dette
garantibevis. Du kan naturligvis ogsa ringe til os pa det nedenfor angivne servicenummer. For indfrielse af
garantikrav geelder falgende:

1.

Naervaerende garanti fastszetter betingelserne for udvidede garantiydelser. Garantibestemmelser fastsat
ved lov bergres ikke af naervaerende garanti. Vores garantiydelse er gratis.

Garantiydelsen omfatter udelukkende mangler, som kan feres tilbage til materiale- eller produktionsfejl, og
begraenser sig til afhjeelpning af disse resp. levering af erstatningsprodukt. Bemaerk, at vore produkter ikke
er konstrueret til erhvervsmeessig, handvaerksmeessig eller industriel brug. Garantiaftale kan derfor ikke
anses for indgaet, safremt produktet anvendes i erhvervsmeessigt, handvaerksmaessigt, industrielt eller
lignende gjemed. Endvidere daekker garantien ikke erstatningsydelser for transportskader, skader som
folge af tilsidesaettelse af montagevejledningens anvisninger eller som folge af usagkyndig installation,
tilsidesaettelse af brugsanvisningen (f.eks. tilslutning til forkert netspaending eller stramtype), misbrug eller
usagkyndig anvendelse (f.eks. overbelastning eller brug af veerktgj eller tilbeher, som ikke er godkendt),
tilsidesaettelse af vedligeholdelses- og sikkerhedsforskrifter, indtreengen af fremmedlegemer i apparatet
(f.eks. sand, sten eller stov), brug af vold eller eksterne pavirkninger udefra (f.eks. fordi produktet tabes)
samt skader, der hidrerer fra almindelig slitage.

Garantien mister sin gyldighed, hvis der allerede er blevet foretaget indgreb i apparatet.

Garantiperioden udger 2 ar at regne fra kebsdatoen. Garantikrav skal geres gaeldende inden for to uger,
efter at defekten er blevet konstateret. Garantikrav kan ikke geres geeldende efter garantiperiodens udlgb.
Reparation eller udskiftning af apparatet medferer ikke forleengelse af garantiperioden, heller ikke for
eventuelt indbyggede reservedele. Dette geelder ogsa servicearbejder, der foretages pa stedet.

For at kunne gere garantikrav geeldende skal du sende det defekte produkt portofrit til nedenstaende
adresse. Original kebskvittering eller lignende dateret dokumentation skal vedsendes. Kebskvitteringen
skal gemmes som dokumentation! Beskriv venligst sa ngjagtigt som muligt grunden til din reklamation. Er
defekten omfattet af garantien, vil produktet omgaende blive repareret og returneret, eller du vil modtage et
helt nyt.

Mod betaling udbedrer vi naturligvis ogsa gerne defekter pa produktet, som ikke/ikke lzengere er omfattet af
garantien. Du skal blot indsende produktet til vores serviceadresse.
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& GARANTIBEVIS

Basta kund,

Véra produkter genomgar en stréng kvalitetskontroll. Om denna produkt mot férmodan inte fungerar pé ratt sét,
beklagar vi detta och ber dig att kontakta var serviceavdelning under adressen som anges pa garantikortet. Vi
star aven garna till tjanst pa telefon under servicenumret som anges nedan. Féljande punkter géller for att du
ska kunna gora anspréak pa garantin:

1.

| dessa garantivillkor regleras extra garantitjianster. Garantiansprak som regleras enligt lag paverkas inte av
denna garanti. Vara garantitjanster ar gratis for dig.

Garantitjansterna tacker endast in sddana brister som kan harledas till material- eller fabrikationsfel och ar
begransade till arbetsuppgifter som syftar till att atgérda dessa brister eller byta ut produkten. Tank pa att
véra produkter endast far anvéandas till &ndamalsenligt syfte och inte har konstruerats for yrkesmassig,
hantverksmassig eller industriell anvandning. Ett garantiavtal sluts darfér ej om produkten ska anvandas
inom yrkesméssiga, hantverksméssiga eller industriella verksamheter eller vid liknande aktiviteter. Var
garanti omfattar dessutom inte erséttning for transportskador, skador som kan harledas till missaktade
monteringsanvisningar eller ej foreskriven installation, asidosatt bruksanvisning (t ex anslutning till felaktig
natspanning eller stromart), missbruk eller ej &andamalsenliga anvandningar (t ex 6verbelastning av
produkten eller anvandning av ej godkénda insatsverktyg eller tillbehdr), asidosatta underhalls- och
sakerhetsbestdmmelser, frammande partiklar som har trangt in i produkten (t ex sand, sten eller damm),
yttre vald eller yttre paverkan (t ex skador om produkten har fallit ned) samt normalt och anvandningsbundet
slitage.

Ansprak pa garanti upphor att galla om ingrepp redan har gjorts i produkten.

Garantitiden uppgar till 2 ar och galler fran datumet nér produkten koptes. Medan garantitiden fortfarande
galler ska anspréak pa garanti stallas inom tva veckor efter att defekten faststalldes. Det &r inte méjligt att
stalla ansprak pa garanti efter att garantitiden har |16pt ut. Garantitiden forldngs inte nar produkten repareras
eller byts ut, dessutom medfér sadana arbeten inte att en ny garantitid borjar gélla fér produkten eller for ev.
reservdelar som har monterats in. Detta géller &ven vid hembesok.

For att du ska kunna stélla ansprak pa garantin ska den defekta produkten skickas in i tillrackligt frankerat
skick till adressen som anges nedan. Bifoga kvittot i original eller ett annat daterat kdpebevis. Férvara darfor
kassakvittot pa en saker plats! Beskriv orsaken till reklamationen sa noggrant som majligt. Om defekten i
produkten tacks av vara garantitjanster, far du genast en reparerad eller ny apparat av oss.

Givetvis kan vi &ven, mot debitering, atgarda skador som antingen inte tacks av garantin eller som har uppstatt
efter garantitidens slut. Skicka in produkten till nedanstaende serviceadress.
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@ TAKUUTODISTUS

Arvoisa asiakas,

tuotteemme lapikayvat erittéin tiukan laadunvalvontatarkastuksen. Mikéli tama laite ei kuitenkaan toimi
moitteettomasti, valitamme tapahtunutta suuresti ja pyydamme sinua kédantyméaan teknisen asiakaspalvelumme
puoleen kayttaen tassé takuukortissa annettua osoitetta. Voit halutessasi myds ottaa yhteytta puhelimitse
allaolevaan palvelunumeroon. Takuuvaateiden esittamista koskevat seuraavat saadokset:

1.

Nama takuumaaraykset koskevat laajennettuja takuusuorituksia. Ne eivat vaikuta lakimaaraisiin
takuusuoritusvaateisiisi millaan tavalla. Takuumme on sinulle maksuton.

Takuusuoritus kattaa ainoastaan sellaiset puutteellisuudet, jotka aiheutuvat materiaali- tai
valmistusvirheistd, ja se on rajattu ainoastaan naiden puutteellisuuksien korjaamiseen tai laitteen
korvaamiseen uudella. Ole hyva ja ota huomioon, etta laitteitamme ei ole suunniteltu ja valmistettu
kéytettavaksi pienteollisuus-, kasityolais- tai teollisuustarkoituksiin. Takuusopimusta ei siksi synny, jos
laitetta kaytetaan pienteollisuus-, kasityolais- tai teollisuustydpaikoilla tai ndihin verrattavissa olevissa
toimissa. Takuumme ei mydskaéan sisalla kuljetusvaurioiden tai sellaisten vaurioiden korvaussuorituksia,
jotka ovat aiheutuneet asennusohjeen noudattamatta jat isesta tai asiantuntemattomasta asennuksesta,
kayttdohjeen noudattamatta jattamisesta (esim. liitnta vaarantyyppiseen verkkovirtaan), vaarinkaytosta tai
virheellisesta kaytosta (esim. laitteen ylikuormittaminen tai hyvaksymaéttdmien tydkalujen tai lisdvarusteiden
kayttdminen), huolto- ja turvallisuusmaaraysten noudattamatta jattamisesta, vieraiden esineiden (esim.
hiekan, kivien tai pélyjen) paasysta laitteen sisaan, vakivaltaisesta késittelysta tai ulkopuolisista tekijéista
(esim. putoamisesta aiheutuneet vauriot) seké kéytdsta aiheutuvasta tavallisesta kulumisesta.

Takuuvaateet raukeavat, jos laitteelle on jo tehty jotain toimenpiteita.

Takuuaika on 2 vuotta ja se alkaa laitteen ostopéivasta. Takuuvaateet tulee esittdé ennen takuuajan
paattymista kahden viikon kuluessa siité, kun olet havainnut vian. Takuuvaateiden esittdminen takuuajan
paatyttya ei ole mahdollista. Laitteen korjaus tai vaihto ei johda takuuajan pitenemiseen tai laitteen tai siihen
mahdollisesti asennettujen varaosien takuuajan alkamiseen uudelleen alusta. Témé koskee myds paikan
péaalla suoritettuja palveluja.

Takuuvaateesi esittdmiseksi tulee viallinen laite lahettdé postikulut maksettuna allaolevaan osoitteeseen.
Ole hyva ja liitd mukaan alkuperdinen maksukuitti tai muu paivayksella varustettu ostotosite. Séilyta taméan
vuoksi kassakuitti huolella tositteena! Ole hyva ja kuvaa valituksen syy meille mahdollisimman tarkoin. Jos
takuumme kattaa laitteessa olevan vian, saat korjatun tai uuden laitteen valittdmésti takaisin.

Tietysti korjaamme mielellamme korvausta vastaan myés sellaiset laitteiden viat, jotka eivét kuulu tai eivat enda
kuulu takuumme piiriin. Laheté taté varten laite tekniseen asiakaspalveluumme allaolevalla osoitteella.
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FAPAHTUAHOE CBUAETEJIbCTBO

Fny6oKoyBamaeMmbli KIMEHT, rNly6oKoyBaaeman KAMEHTKa,

KauecTBo HalMX NPOAYKTOB NOABEPraloTCA TLATENLHOMY KOHTPONID. EC/IM HECMOTPS Ha TO KOrAa-M60
BO3HUKHYT K HaleMy 60/1bLIOMY COMaEHUIO HApYLLEHWUs B paboTe MHCTPYMEHTA, TO Mbl TpocuM Bac
06PAaTUTLCA B HaLly CyHGYy CepaiCa MO YKasaHHOMY B 3TOW rapaHTUIMHON KapTe agpecy. Mbl TaKIKe 0XOTHO
0TBETUM Ha Bawm BONpOCHI N0 Te]'leq)OHy, HOMEP KOTOPOro NpUBEAEH HUME. A}'Iﬂ npeabABAEeHUA I'IpeTeHSMlZ
10 rapaHTUIHOMY OBC/TYKUBAHMIO AEHCTBUTENLHO CeAyioLee:

1. HacToswme npaBuna rapaHTU1 PEryamMpyroT 4ONONHUTE IbHbIE YC/IOBUA OKa3aHUA rapaHTUIAHbIX YCAyr.
3T rapaHTuiiHble 06A3aTeNbCTBA He 3aTparmBaloT Ballv 3aKOHHbIE NpaBa Ha rapaHT1itHoe
o6cnymuBaHue. Halwm rapaHTuiiHble yenyr ana Bac 6ecnnatHbi.

2. TapaHTWiHbIe yCNyrM pacnpocTPaHAITCA TOIbKO HA HEMCNPABHOCTM, KOTOPbIE BO3HUK/M B pesyibTaTte
HEeJ0CTaTKOB MaTepuasia uam Npouecca U3roToB/IEHUA 1 NpelycmMaTpuBatoT TO/IbKO yCTpaHeHne 3TUX
Hef0CTaTKOB WK 3aMeHy ycTporicTea. Heo6xoAMMO y4ecTb, HTO HalM YCTPOMCTBa paspaboTaHb!
COrnacHo npeanucaHnAm AnA UCNOb30BaHMA B MPOMbIL/IEHHBIX, PeMECNEHHbIX MU UHAYCTPUAIbHbIX
obnacTax. [apaHTUIHbIN OrOBOP CHATAETCA HeeMCTBUTE/IbHBIM, €C/IM YCTPOMCTBO UCNOb3yeTCA B
MPOMBILNEHHbIX, PEMEC/IEHHbIX NN NHAYCTPUA/IbHBIX LeNAX, a TakkKe ansa I'IOFI,O6HOH AEATEeNIbHOCTH.
Haluv rapaHTuitHble 0653aTeNbCTBa HE PACTPOCTPAHSAIOTCA Ha NOBPEM/EHUS NPU TPAHCMOPTUPOBKE,
NoBpEXAEHNA B pe3y/ibTaTe HeCOBMOAEHNA YKa3aH1ii PYKOBOACTBA MO MOHTaXY WK B pesynbTaTe
npoBeAEeHHOM HeHaeXalMM 06Pa3oM MHCTANNALMKU, HECOBIIOAEHNA YKa3aHUIi PYKOBOACTBA Mo
9KCM/IyaTaumMm (TaKUX KaK HanprUMep, NOAKIIOYEHNE K CETU C HEHa/IeKalLM NapaMeTPOM HarpsHeH!s),
MCNONb3YEeTCA HENPaBWU/IbHO MW HEHaA/1eXaLLMM 06pa3oM (Hanpumep, neperpysKa ycTponcTsa nnm
MCNoNb30BaHUe He JOMYLIEHHbIX K IPUMEHEHNIO HACaA0K UM NPUHAANIEKHOCTE), NPU HecoboAeHNN
npaBu TeXHUYEeCKoro oécnymmsawﬂ U TEXHUKH 6930I'IaCHOCTM, npw nonagaHnm NOCTOPOHHNX
npeAMeTOoB B YCTPOMCTBO (TAKUX KaK HanpuMep: NeCOK, KAMHWU UK MNbl/b), NPXU UCNOAL30BAHWUK CUAbI MU
NOCTOPOHHUX BO3AEMCTBUIA (TaKUX KaK HanpuMep, NOBPEXAEHWUA B pe3yibTaTe NafieHns), a TaKKe npu
06bI4HOM U3HOCE B pesynbTaTe UCNo/Ib30BaHNUA.

MpaBo Ha rapaHTUHOE 0BCNYHMBAHME TEPSAET CUAY, ECNM GblIM OCYLECTBNEHBI BMELLATENbCTBA B
MHCTPYMEHT.

3. TapaHTWiHbIN CPOK COCTABAAET 2 rofa U HAYMHAETCA CO AHA MOKYNKM YCTPOMCTBA. MapaHTUiiHbIe Npasa
HEOBXOAMMO NPEABLAB/ATL A0 UCTEYEHUS CPOKA rapaHTUM B TEYEHUM ABYX HELE/b NOC/E TOTO KaK 6yaeT
0GHapYHEHa HEUCTIPABHOCTb. 3asBNIEHUA Ha rapaHTUIMHOE 0BC/YKUBAHWE MOC/E UCTEHEHWSA CPOKa
rapaHTM He MPUHUMAIOTCA. PEMOHT MM 3aMeHa YCTPOMCTBA He BEAET K YA/IMHEHWIO CPOKA C/yHGbI U C
STUMM YCIyramu He HaYUHAETCS HOBBIM CPOK rapaHT1M A4/ YCTPOWCTBA WAW YCTaHOBMEHHbIX 3anacHbIX
fAeTanei. ATo [eCTBYET TAKKE B C/ly4ae OKasaHus CEPBUCHBIX YCAYT MO MECTY HAXOMAEHUA KAUEHTA.

4. [nAa npeabaABneHUA NPETEH3UIM Ha rapaHTUIHOE 06CyKUBAHWE BbILIMTE, NOXaNyMCTa, HemcnpasHoe
YCTPOMCTBO 6€3 onNaThl MOYTOBbIX PACXOZO0B MO YKa3aHHOMY HUMe aapecy. [PpUnoKnTe KBUTaHLMIO
MOKYMNKW B OPUr1HaNe Unu no6oe Apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM NOKYMKE C yKasaHHOM JaTo.
Heo6xoa1MMO N03TOMY COXpaHATbL KACCOBbINM YeK ANA foKasaTtenbcTsal [oxanyicTa, onuwnTe NPUIUHY
npeAbABAAEMbIX NPETEH3UIM KaK MOXHO To4YHee. Ecnm HencnpaBHoe yCTPOMCTBO NOANEHUT
rapaHTUIHOMY OBCyKUBAHMIO, TO Bbl NONy4MTE HE3aMeAITENIbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE U/ HOBOE
yCTPOMCTBO O6paTHO.

Camo Co60¥ pasyMeeTCs, Mbl MOMEM TaKIKe YCTPaHUTL NpU onnaTe 3aTpaTr HeMCNPaBHOCTW YCTPONCTBA,
KOTOPbIE HE BXOASAT B 06bEM rapaHTUIHbIX YCAYT WK MPU UCTEYEHWM CPOKA rapaHTuu. [is atoro Bam
HEOo6XO/MMO BbICNIATb YCTPOMCTBO Ha aJpec Hallei Cymbbl cepaica.
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@ GARANTIJAS TALONS

Augsti cienita kliente, augsti godatais klient,

misu razojumi ir paklauti stingrai kvalitates kontrolei. Ja $T ierice tomér kadreiz nedarbojas nevainojami, més to
loti nozélojam un ladzam jus griezties misu apkalpo$anas dienesta, kura adrese noradita uz §T garantijas
talona. Jus varat arf zvanit mums pa noradito talruna numuru. Lai iesniegtu garantijas prasibas, jaievéro $adi
nosacijumu:

1. Sie garantijas noteikumi reglamenté papildu garantijas pakalpojumus. Jusu likumigas garantijas prasibas §1
garantija neskar. Musu garantijas pakalpojumi jums ir bez maksas.

2. Garantijas pakalpojumi izplatas vienigi uz defektiem, kas ir izskaidrojami ar materiala vai razo$anas klidam
un ir ierobezoti ar $o defektu noversanu vai ierices apmainu. Lidzu nemiet véra, ka misu ierices atbilstosi
priekSrakstam nav konstruétas komercialai, amatnieciskai vai riipnieciskai izmanto$anai. Tadé| garantijas
ligumu nenoslédz, ja ierici izmanto komercialos, amatniecibas un ripniecibas uznémumos, ka art
tamlidzigas darbibas. Bez tam no misu garantijas ir izsleégta zaudé&jumu atlidzinasana par bojajumiem, kas
radusies transporté$anas laika, bojajumiem, kas radusies saistiba ar montazas instrukcijas neievéro$anu
vai tehniski nepareizu montazu, lietoSanas instrukcijas neievérosanu (ka pieméram, pieslédzot nepareizam
fikla spriegumam vai stravas veidam), launpratigu vai nelietpratigu izmanto$anu (ka pieméram, ierices
parslogo$ana vai nepielautu ievietojamo instrumentu vai piederumu izmanto$ana), apkopes un drosibas
noteikumu neievéro$anu, sveSkermenu iekluSanu iericé (ka pieméram, smilts, akmeni vai putekli), spéka
pielietoSanu vai aréjam iedarbibam (ka pieméram, nokritot), ka art izmanto$anai atbilstoSu, parastu
nodilumu.

Garantijas prasiba zaudé spéku, ja iericei jau tikusas veiktas kadas iejauk8anas darbibas.

3. Garantijas termin$ ir 2 gadi un tas sakas ar ierices pirkuma datumu. Garantijas prasibas ir jaiesniedz pirms
garantijas termina izbeig$anas divu nedélu laika, no briza, kad esat atklajusi defektu. Garantijas prasibu
iesniegSana péc garantijas termina izbeig$anas ir izslégta. lerices remonta vai apmainas rezultata
garantijas termin$ netiek ne pagarinats, ne ari noteikts jauns garantijas termin$ saistiba ar $o darbibu iericei
vai iespéjamam iemontétajam rezerves dalam. Tas pats ir spéka arf, izmantojot apkalpos$anu uz vietas.

4. Laiiesniegtu garantijas prasibu, lidzu, parsatiet bojato ierici bez maksas uz apaksa noradito adresi.
Pievienojiet pardosanas dokumenta originalu vai citu pirkuma pieradijumu ar datumu. Tadél, ladzu, labi
uzglabajiet kases ¢eku ka pieradijumu! Ludzu, iesp&jami precizak aprakstiet pretenzijas iemeslu. Ja ierices
defekts ir ieklauts muisu garantijas pakalpojumos, jus nekavéjoties sanemsiet saremontétu vai jaunu ierici.

Pats par sevi saprotams, ka més par maksu labprat novér§am ierices defektus, kas nav vispar vai vairs nav
ieklauti garantijas apjoma. Sim noliikam, ldzu, nostiet ierici uz misu apkalpo$anas dienesta adresi.
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@ GARANTINIS RASTAS

Gerbiamas kliente,

musy gaminiams taikoma griezta kokybés kontrolé. Jeigu $is prietaisas kada nors visgi sugesty, labai dél to
apgailestaujame ir praSome kreiptis | msy aptarnavimo servisg Siame garantiniame raste nurodytu adresu.
Mielai j JUsy klausimus atsakysime ir telefonu skambinant Zemiau nurodytu aptarnavimo serviso numeriu.
Garantiniy reikalavimy pareigkimui galioja tokia tvarka:

1.

Sios garantijos salygos reguliuoja papildomy garantijy teikima. Sioje garantijoje apie Jisy teiséty garantijy
teikimo reikalavimus nekalbama. Masy garantijas teikiame Jums nemokamai.

Garantija taikoma tik esant trikumams, kurie yra susij¢ su medziagos ar gamybos klaidomis bei apsiriboja
tokiy trikumy Salinimu ir prietaiso pakeitimu. PraSome atkreipti démesj j tai, kad misy prietaisai néra skirti
naudojimui gamybos, amaty ir pramonés srityse. Garantiné sutartis nevykdoma, jei prietaisas naudojamas
gamybos, amaty ar pramonés jmonése bei jmonése, uzsiimanc¢ioms panasia veikla. Be to, mes
neatsakome uz transportavimo metu padarytg Zalg, uz zalg, atsiradusig dél montavimo instrukcijos
nesilaikymo ar netinkamos instaliacijos, dél naudojimo instrukcijos nesilaikymo (kaip pvz., prijungimas prie
netinkamos tinklo jtampos ar srovés rusies), dél netinkamo panaudojimo arba naudojimo ne pagal paskirtj
(kaip pvz., prietaiso perkrova arba naudojimas su neleistinais jrankiais ar priedais), dél techninés priezitros
ir saugumo nurodymy nesilaikymo, dél svetimkiniy patekimo j prietaisg (kaip pvz., smélis, akmenys ar
dulkés), dél naudojimo per prievartg ar dél iSoriniy poveikiy (kaip pvz., po nukritimo atsiradusi zala) bei uz
iprastinj, naudojant pagal paskirtj atsiradusj nusidévéjima.

Garantiniai reikalavimai nustoja galioti, jeigu prie prietaiso jau buvo atlikti kokie nors darbai.

Garantija galioja 2 metus ir jos galiojimo laikas prasideda prietaiso pirkimo dieng. Atsiradus defektams,
garantinius reikalavimus reikia pareiksti 2 savaiciy bégyje prie$ pasibaigiant garantiniam terminui.
Pasibaigus garantiniam terminui garantiniai reikalavimai nebegalioja. Dél prietaiso remonto ar pakeitimo
garantinis terminas nei pratesiamas nei prietaisui ar kuriai nors sumontuotai jo daliai suteikiamas naujas
garantinis terminas. Tas pats galioja ir kai tokie darbai atliekami tiesiogiai pas klienta.

Pasinaudojant savo garantiniu reikalavimu sugedusj prietaisg praSome siysti Zemiau nurodyti adresu be
pasto mokes¢io. Pridékite pirkimo kvito originalg arba kitg prietaiso pirkimo jrodyma, ant kurio bity
nurodyta data. Todél kaip pirkimo jrodyma praSome saugokite kasos ¢ekj! Kaip galima tiksliau praSome
nurodyti reklamacijos priezastj. Jei prietaiso gedimui taikoma misy garantija, i$ musy nedelsdami gausite
sutaisytg arba naujg prietaisa.

Savaime suprantama, kad uz atlygj mielai Saliname prietaiso gedimus, kuriems misy garantija negalioja arba
jau pasibaigus galiojimo terminui. Tokiu atveju prietaisg prasome siysti j misy servisg Zemiau nurodytu adresu.

EH 09/2008 (01)
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