Anleitung NSG 270 F_SPK5:Anleitung NSG 270$ SPK5 10.01.2007 8:13 Uhr Seite 1

Instrukcja obstugi = i [ g | I'l [=] I I®

Spawarka
NEW GENERATION

Instructiuni de folosire
Aparat de sudura

PbkoBOACTBO 3a 06Cny)XBaHe
Ha eneKTpo3aBapbyeH anapar

Art.-Nr.: 15.440.90 I-Nr.: 01026 INSG 27 o F

o




Anleitung NSG 270 F_SPK5:Anleitung NSG 270$ SPK5 10.01.2007 8:13 Uhr Seite 2




Anleitung NSG 270 F_SPK5:Anleitung NSG 270$ SPK5 10.01.2007 8:13 Uhr Seite 3




Anleitung NSG 270 F_SPK5:Anleitung NSG 270$ SPK5 10.01.2007 8:13 Uhr Seite 4




Anleitung NSG 270 F_SPK5:Anleitung NSG 270$ SPK5 10.01.2007 8:13 Uhr Seite 5

1. Opis urzadzenia (rys. 1/2)

1. Uchwyt elektrody

2. Zacisk masy

3. Pokretto regulacji pradu spawania
4. Przetacznik 230 V/400 V

5. Lampka kontrolna sygnalizujaca przegrzanie
6. Skala pradu spawania

7. Uchwyt

8. Kabel sieciowy 400 V

9. Schowek na elektrode

10. Hak do odwieszania kabla

11. Przycisk przeciazenia

12. Gniazdko wtyczkowe 230 V

13. Stojak

2. Zakres dostawy

Spawarka
Wyposazenie stanowiska spawalniczego

3. Wazne wskazowki

Nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi i
przestrzega¢ zawartych w niej zalecen. Prosimy
zapoznac sie na podstawie tej instrukciji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazéwkami bezpieczenstwa.

Prosze pamiegtaé o tym, ze nasze urzgdzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemiesIniczego lub przemystowego.

Umowa gwarancyjna nie obowiagzuje, gdy urzgdzenie
byto stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

A Wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa

Nalezy koniecznie przestrzegac

UWAGA

Urzadzenie nalezy stosowac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem, opisanym w ponizszej instrukcji
obstugi: do spawania tukowego recznego
elektrodami otulonymi.

Nieprawidtowe postugiwanie sie tym urzadzeniem
moze by¢ niebezpieczne dla oséb, zwierzat i
przedmiotéw warto$ciowych. Uzytkownik tego
urzadzenia jest odpowiedzialny za wiasne
bezpieczenstwo i bezpieczenstwo innych osdb:
Nalezy koniecznie przeczyta¢ ponizsza instrukcje

obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej przepiséw

® Naprawy i /lub prace konserwacyjne urzadzenia
moze wykonywac tylko personel o odpowiednich
kwalifikacjach.

® Nalezy stosowac tylko nalezace do wyposazenia
spawarki przewody spawalnicze (@ 16 mm?
przewdd spawalniczy w izolacji gumowej).

® Nalezy zapewni¢ odpowiednig pielegnacje
urzadzenia.

® Urzadzenie podczas pracy nie powinno by¢
ustawione blisko innych przedmiotéw lub
bezposrednio przy $cianie, aby zapewnic¢
dostateczny doptyw powietrza przez szczeliny
wentylacyjne. Nalezy sie upewni¢, ze urzgdzenie
jest prawidtowo podtaczone do sieci (patrz punkt
6.). Nie wolno nacigga¢ przewodu zasilajgcego. W
przypadku zmiany miejsca ustawienia nalezy
odfaczy¢ urzadzenie od sieci.

® Nalezy kontrolowac¢ stan przewodow
spawalniczych, uchwytu do elektrod, a takze
zaciskéw masy; zuzycie izolacji oraz elementéw
przewodzacych prad moze spowodowac
niebezpieczng sytuacje i obnizy¢ jako$¢
wykonywanej pracy spawalnicze;.

® Przy spawaniu tukiem elektrycznym powstajg
iskry, krople stopionego metalu i dym, dlatego
nalezy przestrzega¢: Usungc¢ ze stanowiska pracy
wszystkie substancje i /lub materiaty palne.

® Upewni¢ sig, ze do stanowiska doptywa
dostateczna ilo$¢ powietrza.

® Nie wolno spawac na zbiornikach, naczyniach lub
rurach, ktére zawierajg palne ciecze lub gazy.
Unika¢ kazdego bezposredniego kontaktu z
obwodem pradu spawania; napiecie biegu luzem,
ktére wystepuje miedzy kleszczami do trzymania
elektrody a zaciskiem masy, moze by¢
niebezpieczne.

® Nie wolno przechowywaé ani uzywac urzgdzenia
w wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz na
deszczu.

® Oczy nalezy chroni¢ przy pomocy
przeznaczonych do tego szkiet ochronnych
(stopien 9-10 wg normy DIN), ktére nalezy
zamocowac na tarczy ochronnej nalezacej do
wyposazenia. Nalezy stosowaé rekawice robocze
i suchg odziez ochronna, wolng od olejéw i
smaréw, aby nie narazi¢ skéry na dziatanie
promieniowania ultrafiletowego tuku
spawalniczego.

Nalezy przestrzegac!

® Naswietlenie promieniami tukowymi moze
uszkodzi¢ oczy i wywotaé oparzenia skory.

® Podczas spawania tukiem powstajg iskry i krople
stopionego metalu, spawany przedmiot zaczyna
sie zarzy¢ i pozostaje stosunkowo dtugo

o
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nagrzany.
Podczas spawania tukiem tworza si¢ opary, ktore
moga by¢ szkodliwe. Kazde porazenie pradem
moze by¢ Smiertelne.

Nie wolno zbliza¢ sie do tuku elektrycznego na
odlegtos$¢ ponizej 15 m.

Nalezy chroni¢ siebie (a takze znajdujgce sie w
poblizu osoby) przed niebezpiecznymi ewent.
skutkami oddziatywania tuku spawalniczego.
Ostrzezenie: W zaleznosci od warunkéw zasilania
sieciowego W punkcie podtgczenia spawarki,
moga wystapi¢ zaktécenia w zasilaniu sieciowym
innych odbiornikéw elektrycznych.

Uwaga!

Spawanie w przypadku przecigzonych sieci
zasilajgcych i obwodéw prgdowych moze
spowodowaé zaktécenia w zasilaniu innych
odbiornikéw. W razie watpliwosci nalezy sie
skontaktowaé z lokalnym zaktadem energetycznym.

Zrédita zagrozen przy spawaniu tukiem

Przy spawaniu tukiem wystepuje caty szereg zrédet
zagrozen. Dlatego jest rzeczg niezmiernie wazna,
aby spawacz przestrzegat nastepujacych zasad, w
celu nie narazania siebie i innych na
niebezpieczenstwo oraz w celu zapobiezenia
szkodom zdrowotnym i uszkodzeniu urzadzenia.

1.

Prace na instalacji zasilania napieciem
sieciowym, np. na przewodach, wtyczkach.
gniazdach itd. zleca¢ do wykonania tylko
uprawnionemu elektrykowi. Obowigzuje to
zwtaszcza w odniesieniu do wykonywania
potaczen miedzykablowych.

W razie wypadku Zrédto zasilania natychmiast
odtaczy¢ od sieci.

W razie wystgpienia napiecia dotykowego,
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i oddac je do
sprawdzenia przez uprawnionego elektryka.
Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidtowy
stan i przyleganie stykéw elektrycznych w
obwodzie pradu spawania.

Podczas spawania nalezy zawsze zaktada¢ na
obydwie rece rekawice izolacyjne. Chronig one
przed porazeniem pradem (napiecie biegu luzem
obwodu pragdu spawania), przed
niebezpiecznym promieniowaniem (cieplnym i
ultrafioletowym) oraz przed rozzarzonym
metalem i odpryskami zuzla.

Stosowac wysokie buty izolacyjne, ktére
powinny izolowac¢ réwniez w wilgotnym
otoczeniu. Potbuty nie sg odpowiednie, gdyz
skapujgce, rozzarzone krople metalu moga
spowodowacé oparzenia.

Zaktada¢ odpowiednig odziez roboczg, odziez

10.

11.

12.

13.

14.

syntetyczna jest nieodpowiednia.

Nie wolno patrze¢ nieostonigtymi oczami na tuk
spawalniczy, nalezy stosowac tarcze ochronng z
przepisowymi szktami ochronnymi, zgodnie z
normg DIN. kuk spawalniczy wydziela oprécz
promieniowania $wietlnego i cieplnego, ktére
powoduje oslepniecie lub oparzenie, rowniez
promieniowanie ultrafioletowe. Niewidzialne
promieniowanie ultrafioletowe powoduje w razie
niedostatecznej ochrony oczu bardzo bolesne
zapalenie spojowek, ktére odczuwalne jest
dopiero po paru godzinach. Ponadto
promieniowanie ultrafioletowe moze
spowodowac poparzenie nieostonietych czesci
ciata, podobne w skutkach do poparzen
stonecznych.

Rowniez osoby przebywajace w poblizu tuku
spawalniczego oraz pomocnicy muszg zostac
poinformowani o niebezpieczenstwach i
wyposazeni w niezbedny sprzet ochrony
osobistej, a jezeli jest to konieczne, nalezy
zamontowac $cianki ochronne.

Poniewaz podczas spawania, zwtaszcza w
matych pomieszczeniach, powstajg dymy i
szkodliwe gazy, nalezy zabezpieczy¢
dostateczny doptyw $wiezego powietrza.

Nie wolno wykonywaé prac spawalniczych na
zbiornikach, w ktorych sktadowane byty gazy,
paliwa, oleje mineralne itp., nawet jezeli zostaty
one duzo wczesniej oprdznione w zwigzku z
wystepujacym zagrozeniem wybuchem
spowodowanym resztkowymi ilosciami
sktadowanych substancji.

W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub
wybuchem obowigzuja szczegdlne przepisy.
Spawy, ktére narazone sg na duze obcigzenia i
ktére muszg spetnia¢ szczegdlne wymogi
bezpieczenstwa, moga by¢ wykonane tylko
przez spawaczy posiadajacych szczegolne
uprawnienia i doswiadczenie. Przyktadem sa:
zbiorniki cisnieniowe, szyny jezdne, haki
holownicze itd.

Wskazowki:

Nalezy koniecznie uwzglednic¢, ze przewdd
ochronny urzadzen lub narzedzi elektrycznych
moze zostac¢ zniszczony przez prad spawania na
skutek niedbatosci, np. zacisk masy potozony na
obudowie spawarki, ktéra potaczona jest z
przewodem ochronnym urzadzenia
elektrycznego. Prace spawalnicze sg
wykonywane na maszynie podtaczonej do
przewodu ochronnego. Mozliwe jest zatem
spawanie na maszynie bez podtaczenia do niej
zacisku masy. W tym wypadku prad spawania
ptynie od zacisku masy przez przewéd ochronny
do maszyny. Wysoki prad spawania moze
spowodowac stopienie przewodu ochronnego.

o
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15. Zabezpieczenia obwodoéw zasilajagcych gniazdka
sieciowe musza by¢ zgodne z przepisami (VDE
0100). A zatem, zgodnie z tymi przepisami
mozna stosowac tylko bezpieczniki lub
bezpieczniki automatyczne dostosowane do
przekroju przewodu (dla gniazdek z wtykiem
ochronnym bezpieczniki o maksymalnej mocy 16
A lub wytacznik zasilania o mocy 16 A).
Bezpieczniki o nadmiernej mocy moga
spowodowac pozar instalacji elektrycznej lub
catego budynku.

Urzgdzenie nie nadaje sie do celéw
przemystowych.

Ciasne i wilgotne pomieszczenia

Podczas pracy w waskich, wilgotnych lub goracych
pomieszczeniach nalezy stosowaé maty izolacyjne
uktadane na podtodze i przy $cianach, a ponadto
dtugie rekawice skorzane lub inne Zle przewodzace
materiaty w celu odizolowania ciata od podtogi, $cian
i tatwo przewodzacych prad czesci aparatu itp.

W przypadku stosowania matych transformatoréw
spawalniczych do spawania w warunkach o
podwyzszonym zagrozeniu porazeniem
elektrycznym, jak np. w ciasnych pomieszczeniach
wykonanych z tatwo przewodzgcych $cianek (kotty,
rury), w mokrych pomieszczeniach (przemoczenie
odziezy roboczej), w gorgcych pomieszczeniach
(przepocenie odziezy roboczej), napiecie wyjsciowe
spawarki na biegu luzem nie moze przekraczac 42 V
(warto$¢ czynna). A zatem w tym przypadku nie
wolno stosowac urzadzenia ze wzgledu na wyzsze
napiecie wyjsciowe.

Odziez ochronna

1. Spawacz podczas pracy powinien zosta¢
zaopatrzony w ochrone twarzy i odziez ochronna
zabezpieczajgcg jego cate ciato przed
promieniowaniem i poparzeniami.

2. Na obydwie rece nalezy zatozy¢ dtugie rekawice
z odpowiedniego materiatu (skora). Powinny sie
one znajdowaé w nienagannym stanie.

3. W celu ochrony odziezy przed iskrami i
oparzeniami nalezy nosi¢ odpowiednie fartuchy
robocze. Jezeli wymaga tego rodzaj
wykonywanej pracy, np. spawanie ponad gtowa,
nalezy zaktada¢ odpowiedni kombinezon
roboczy, a takze nakrycie ochronne gtowy.

4. Uzywana odziez ochronna i osprzet musza
odpowiadac¢ wytycznym ,Sprzet ochrony
osobistej*.

Ochrona przed promieniowaniem i
oparzeniami

1. Na stanowisku pracy za pomoca tabliczki
ostrzegawczej: Uwagal! Nie patrze¢ w ptomien!
Poinformowac¢ o zagrozeniu oczu. Stanowiska
pracy nalezy w miare mozliwosci ostoni¢ w taki
sposoéb, aby chroni¢ osoby przebywajace w
poblizu. Osoby nieupowaznione nie powinny sie
zbliza¢ do stanowiska spawalniczego.

2. W bezposrednim sasiedztwie statych stanowisk
spawalniczych nie wolno malowa¢ $cian jasnymi
ani btyszczacymi farbami. Okna nalezy
zabezpieczy¢ co najmniej do wysokosci glowy
przed przepuszczaniem lub odbijaniem promieni,
np. odpowiednio zamalowac.

4. SYMBOLE | DANE TECHNICZNE

EN 60974-1 Norma Europejska dot. urzgdzen do
spawania tukowego recznego z

ograniczonym czasem zatgczenia.

Transformator jednofazowy

50 Hz Czestotliwos¢ sieci

U, Zasilanie elektryczne

I, max Maksymalny pobér pradu
Bezpiecznik o pradzie znamionowym

— w amperach

U, Napiecie znamionowe biegu luzem

I, Prad spawania

@ mm Srednica elektrod

Symbol dla opadajacej
charakterystyki

Symbol spawania tukowego
'I-': recznego elektrodami otulonymi
precikowymi

Przytacze sieciowe jednofazowe
Nie przechowywac ani nie uzytkowac

urzadzenia w wilgotnym badz
mokrym miejscu lub na deszczu.
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Przed uzyciem spawarki prosze
doktadnie zapoznac¢ sie z instrukcjg
obstugi i stosowac sie do niej.

IP 21 Klasa ochronnosci
H Skutecznos¢ izolacji
X Czas pracy

Urzadzenie posiada ochrone przeciwzaktéceniowa
zgodnie z dyrektywg 89/336/EWG.

Zasilanie sieciowe: 230V /400V ~ 50 Hz

Prad spawania I, (A) cos ¢ = 0,68: 60 - 250
Czas pracy X:

3% 250 A (400V)
5% 200 A (400V)
8% 160 A (400V)
15% 115 A (400V)
7% 175 A (230V)
8% 160 A (230V)
10% 115 A (230V)
30% 80 A (230V)
45% 60 A (230 V)
Napiecie biegu luzem (V): 48
Pobér mocy: 12,8 kVA dla 32 A cos @ = 0,68

5. Instrukcja montazu

Patrz rys. 3-13.

6. Przylaczenie do sieci

Spawarka moze by¢ zasilana pradem o napieciu
znamionowym 230 V i 400 V. Przy uzyciu
przedstawionego pokretta (4) moze zostac
ustawiona wybrana wartos¢ napiecia
znamionowego.

Postepowac zgodnie z ponizszymi wskazéwkami
obstugi:

Uwaga!
Wymiany wtyczki moze dokonywaé wytacznie
elektryk.

Przestrzega¢ nastepujacych wskazéwek aby uniknaé

zagrozenia powstania pozaru, porazenia pragdem
elektrycznym lub uszkodzenia ciata osob

8

znajdujacych sie w poblizu:

@ Nigdy nie uzywa¢ urzadzenia podtgczonego do
sieci o napieciu 400 V, ustawionego na 230 V.
Uwaga: Niebezpieczenstwo pozarul!

® Przed ustawieniem pokretta napiecia odfaczy¢
urzadzenie od sieci elektryczne;.

@ Zabrania sie przestawiania pokretta wartosci
napiecia w czasie dziatania urzadzenia.

® Przed wigczeniem spawarki upewnic¢ sie, ze
ustawione napiecie znamionowe urzadzenia jest
zgodne z napieciem pradu sieci.

Uwaga:

Spawarka wyposazona jest we wtyczke 400V A-
CeCon. Jezeli spawarka ma by¢ podtaczona do
pradu o napieciu 230 V~ nalezy uzy¢ kabla z
adapterem (nr 14)

7. Przygotowanie do spawania

Zacisk masy (2) nalezy zamocowac¢ bezposrednio na
spawanym przedmiocie lub na podstawce, na ktorej
zostanie utozony przedmiot spawany.

Uwaga, zapewni¢, aby byt bezpos$redni kontakt z
przedmiotem spawanym. Dlatego nalezy unika¢
powierzchni lakierowanych i /lub materiatéw
izolacyjnych. Przewéd uchwytu elektrody posiada na
koncu specjalny zacisk, ktéry stuzy do zamocowania
elektrody. Podczas spawania nalezy zawsze
stosowac tarcze ochronna. Chroni ona oczy przed
promieniowaniem $wietlnym tuku spawalniczego, a
pomimo tego umozliwia doktadng obserwacje
spawanego materiatu.

8. Spawanie

Po podtaczeniu wszystkich elektrycznych
przewoddéw obwodu zasilania sieciowego i pradu
spawania, nalezy postepowac nastepujgco:
Wprowadzi¢ nieotulong koricéwke elektrody do
uchwytu (1) i pofaczy¢ zacisk masy (2) z
przedmiotem spawanym. Uwaza¢, aby wystepowat
dobry styk elektryczny.

Zataczy¢ urzadzenie wytgcznikiem (4) i ustawi¢ prad
spawania pokrettem regulacyjnym (3), w zaleznosci
od stosowanej elektrody. Zastoni¢ twarz tarczg
ochronna i pociera¢ przedmiot spawany koncéwka
elektrody, wykonujac ruch przypominajacy zapalenie
zapatki. Jest to najlepsza metoda zajarzania tuku.
Sprawdzi¢ na probce materiatu, czy zostata dobrana
odpowiednia elektroda i natezenie pradu.

o
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Elektroda @ (mm) Prad spawania (A)

2,5 60-110A
3,2 80-160 A
4 120 - 200 A
5 160 - 250 A
Uwaga!

Nie wolno popukiwaé elektroda o spawany
przedmiot, gdyz moze to spowodowaé uszkodzenie i
utrudni¢ zajarzanie tuku.

Po zajarzeniu tuku nalezy probowac utrzymac taka
odlegto$¢ od spawanego przedmiotu, ktéra
odpowiada $rednicy stosowanych elektrod.

Podczas spawania nalezy utrzymaé mozliwie statg
odlegtos¢. Pochylenie elektrody powinno wynosi¢
20/30 stopni w kierunku wykonywania spoiny.

Uwaga!

Do usuwania zuzytych elektrod i przemieszczania
Swiezo zespawanych przedmiotéw nalezy zawsze
uzywac kleszczy. Przestrzegaé, aby po wykonaniu
spawania uchwyt do elektrod (1) odtozy¢ na
podktadce izolacyjnej.

Warstwe zuzla nalezy usuna¢ ze spoiny dopiero po
wystudzeniu.

Jezeli kontynuuje sie spawanie na niedokonczonej
spoinie, to w miejscu przytozenia elektrody nalezy
najpierw usuna¢ warstwe zuzla.

9. Ochrona przed przegrzaniem

Spawarka wyposazona jest w zabezpieczenie przed
przegrzaniem, ktére chroni trasformator spawalniczy
przed przegrzaniem. Kiedy zadziata zabezpieczenie
przed przegrzaniem, zapala sie rbwnoczesnie
lampka kontrolna (5) na urzadzeniu. Spawarke nalezy
pozostawi¢ przez pewien czas do ostudzenia.

10. Gniazdko wtyczkowe (12)

Z tylnej strony urzadzenia znajduje sie gniazdko
wtyczkowe 230 V ~ 50 Hz, zabezpieczone
wytacznikiem przecigzeniowym (11) 6A. W razie
przeciazenia gniazdka (12) zadziata wytacznik
przeciazeniowy (11). Po ochtodzeniu gniazdko (12)
moze zosta¢ poditagczone ponownie przez nacisniecie
wytacznika przecigzeniowego (11). Do gniazdka
mozna podtgczaé urzadzenia o mocy nie
przekraczajacej 600 W. Uwaga! Nie uzytkowac tych
urzadzen podczas spawania!
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11. Konserwacja

Regularnie usuwac z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej wykonaé
delikatng szczotkg lub szmatka.

12. Zamawianie czesci zamiennych

Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podac
nastepujgace dane:

® Typ urzadzenia

® Nrwyrobu

® Nridentyfikacyjny urzadzenia

® Nr wymaganej czesci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajdg Panstwo na stonie
www.isc-gmbh.info

o
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1. Descrierea aparatului (fig. 1/2)

. suportul electrozilor

. clema de masa

. roata de reglare pentru curentul de sudare
. comutator 230 V/400 V

. lampa de control pentru supraancalzire
. scala curentului de sudare

. méaner de tractiune

. cablu de retea 400 V

. Suportul electrozilor

10. Carlig pentru infasurarea cablului

11. Intrerupétor de suprasarcina

12. Priza 230 V

13. Picior

O©oO~NOOUWN =

2. Cuprinsul livrarii

Aparat de sudura
Echipament pentru locul de sudura

3. Indicatii importante

Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de folosire
si respectati indicatiile din acestea. Prin intermediul
instructiunilor de folosire, familiarizati-va cu aparatul,
cu utilizarea lui corecta precum si cu indicatiile de
siguranta.

Va rugam sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

A Indicatii de siguranta

Se vor respecta neaparat

ATENTIE

Utilizati aparatul numai in scopul prevazut in aceste
instructiuni:

sudare manuala cu arc electric cu electrozi invelii.

Manevrarea necorespunzatoare a acestei instalatii
poate fi periculoasa pentru persoane, animale si
bunuri valoroase. Utilizatorul este responsabil de
siguranta sa proprie precum si de siguranta celorlalte
persoane:

Cititi neaparat aceste instructiuni de folosire si tineti
cont de prevederile respective.

10

® Reparatiile sau/si lucrarile de intetinere se vor
efectua numai de catre persoane calificate.

@ Se vor folosi numai cablurile de sudura cuprinse
in livrare (cablu de sudura din cauciuc de @ 16
mm?).

@ Asigurati intretinerea corespunzatoare a
aparatului.

@ Pe timpul functionarii aparatul nu are voie sa stea
direct la perete si trebuie sa aiba loc pentru a
putea intra intotdeauna aer suficient prin orificii.
Asigurati-va ca aparatul este racordat corect la
retea (vezi 6). Evitati orice intindere a cablului de
retea. Scoateti aparatul din priza inainte de a-l
amplasa intr-un alt loc.

@ Tineti cont de stare cablului de sudura, a clestelui
electrozilor precum si a clemei de masa; uzurile
izolarilor si cele de la piesele conductoare de
curent pot provoca o situatie periculoasa si pot
reduce calitatea lucrarilor de sudura.

@ Sudarea cu arc electric produce scéantei, bucati de
metal topit si fum, din acest motiv trebuie sa tineti
cont ca: toate substantele sau/si materialele
inflamabile sa fie indepartate de la locul de lucru.

@ Convingeti-va ca exista o alimentare cu aer
suficienta.

@ Nu sudati pe recipienti, butoaie sau conducte care
au continut lichide sau gaze inflamabile. Evitali
orice contact direct cu circuitul de curent de sudat;
tensiunea de mers in gol care se formeaza intre
clestele electrozilor si clema de masa poate fi
periculoasa.

@ Du depozitati sau folositi aparatul in atmosfera
umeda sau uda sau in ploaie.

@ Protejati ochii cu sticlele de protectie prevazute in
acest sens (grad DIN 9-10), pe care le fixati pe
masca de protectie alaturata. Folositi manusi si
echipament de protectie uscat fara urme de ulei si
unsoare pentru a nu supune pielea undelor
ultraviolete ale arcului electric.

Fiti atenti!

® Unda luminoasa a arcului electric poate vatama
ochii si poate provoca arsuri pe piele.

@ Sudarea cu arc electric produce scantei si picaturi
de metal topit, piesa de sudat incepe sa se
inrogeasca si ramane relativ mult timp foarte
fierbinte.

@ La sudarea cu arc electric rezulta vapori care pot
fi daunatori. Fiecare soc electric poate fi mortal.

@ Nu va apropiati direct de arcul electric pe o
circumferinia de 15 m.

@ Protejati-va pe dumneavoastra (si persoanele
prezente) impotriva eventualelor efecte
daunatoare ale arcului electric.

o
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@ Avertizare: dependent de conditiile de racordare la
retea de la locul de racordare a aparatului de
sudura, pot interveni deranjamente in refea pentru
ceilalti consumatori.

Atentie!

in cazul retelelor de alimenare si circuitelor de curent
supradncarcate, pot interveni deranjamente pentru
ceilalti consumatori pe timpul sudarii. in caz de dubiu
consultati-va cu uzina de alimentare cu curent.

Surse de pericol la sudarea cu arc
electric

La sudarea cu arc electric pot interveni o serie de
surse de pericole. Din acest motiv, pentru sudor este
foarte important de a tine cont de urmatoarele reguli
pentru a nu se supune pe el insusi si pe alfii
pericolului si pentru a evita pagube pentru om si
aparat.

1. Lucrari la partea de tensiune de retea, de
exemplu la cabluri, stechere, prize si altele.
Acest lucru este valabil in special pentru punerea
cablurilor intermediare.

2. In caz de accident, sursa de curent de sudura se
va deconecta imediat de la retea.

3. Atunci cand apar tensiuni de contact electrice,
aparatul se va decupla imediat si se va verifica
de catre un specialist.

4. Pe partea cu curent de sudare se va tine cont
intotdeauna de contacte electrice bune.

5. La sudare se vor purta intotdeauna manusi
izolante pe ambele maini. Acestea protejeaza
impotriva socurilor electrice (mersul in gol al
circuitului de curent de sudare), impotriva
radiatiilor periculoase (cadura si radiatii UV)
precum si impotriva stropilor de metal
incandescent si de zgura.

6. Se va purta incaltaminte izolanta stabila,
incaltamintea trebuie sa izoleze si in caz de
umiditate. Pantofii nu se preteaza deoarece
picaturile de metal incandescente care cad pot
provoca arsuri.

7. Se va purta imbracaminte corespunzatoare, sub
nici o forma imbracaminte sintetica.

8. Nu se va privi cu ochiul neprotejat in arcul
electric, se va folosi numai masca de protectie
de sudura cu sticla de protectie reglementara
conform DIN. Arcul electric emite, pe langa
radiatiile luminoase si termice care provoaca
orbire respectiv arsuri, si radiatii UV. Aceste
radiatii ultraviolete invizibile, in cazul unei
protectii insuficiente, provoaca abia dupa cateva
ore o conjunctivita foarte dureroasa. Pe langa
aceasta, radiatiile UV au ca urmare un efect

asemanator arsurilor de soare pe partile de corp
neprotejate.

9. Chiar si persoanele sau asistentii aflati in
apropiere trebuiesc informati despre pericol si
trebuiesc echipati cu mijloacele de protectie
necesare, daca este necesar se vor monta pereti
de protectie.

10. La sudare, in special in incaperile mici, se va
tine cont de o aerisire buna, deoarece poate
rezulta fum sau gaze daunatoare.

11. La recipientii in care au fost depozitate gaze,
combustibili, uleiuri minerale sau altele, chiar
daca acestea au fost golite de mult timp, nu se
vor efectua lucrari de sudura deoarece, datorita
resturilor, exista pericol de explozie.

12. Pentru incaperile cu foc si in care persista
pericolul de explozie sunt valabile prevederi
deosebite.

13. imbinérile prin sudura care sunt supuse
solicitarilor mari, se vor efectua numai de catre
sudori instruiti si special verificati.

De exemplu la:
cazanele de presiune, sinele de rulare, cuplajul
remorcii, i altele.

14. Indicatii:

Se va tine cont neaparat ca, in caz de neatentie,
cablurile de protectie din instalatiile electrice sau
aparate pot fi deteriorate de curentul de sudura,
de exemplu clema de masa se aseaza pe
carcasa aparatului de sudura care este racordat
cu cablul de protectie al instalatiei electrice.
Lucrarile de sudura se efectueaza la o masina cu
racord al cablului de protectie. Este deci posibila
sudarea la masina fara ca clema de masa sa fie
plasati la aceasta. in acest caz, curentul de
sudare trece de la clema de masa prin cablul de
protectie la masina. Curentul de sudare inalt
poate avea ca efect topirea cablului de protectie.

15. Sigurantele cablurilor de alimentare la prizele de
retea trebuie sa corespunda prescriptiilor (VDE
0100). Deci conform acestor prescriptii au voie
sa fie folosite numai sigurante respectiv
automate corespunzatoare sectiunii cablului
(pentru prizele cu contact de protectie max. 16
Amp. sau comutator de protectie de putere de 16
Amp.). O siguranta prea puternica poate duce la
arderea cablului respectiv incendierea cladirii.

Aparatul nu se preteaza pentru utilizarea in domeniul
profesional!

incaperile mici si umede
La lucrarile in incaperile mici, umede sau fierbinti se
vor folosi suporturi izolante si straturi intermediare,

apoi manusi lungi cu manseta din piele sau alte
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materiale neconductibile pentru izolarea corpului de
pardosea, pereti, parti de aparat conductibile sau
altele.

La utilizarea transformatoarelor de sudura mici
pentru sudarea in conditii electrice deosebit de
periculoase, cum ar fi de exemplu in incaperile mici
din pereti cu conductibilitate electrica (cazane,
conducte, si altele), in incaperile umede (umezirea
imbracamintei de lucru), in incaperile fierbinti
(imbracaminte de lucru imbibata cu transpiratie),
tensiunea de iesire a aparatului de sudura la mersul
n gol nu are voie s fie mai mare de 42 de volii
(valoare efectiva). in acest caz, aparatul nu are voie
sa fie deci folosit datorita tensiunii de iesire ridicate.

imbracamintea de protectie

1. Pe timpul lucrului, sudorul trebuie sa fie protejat
pe tot corpul prin imbracaminte de protectie
impotriva radiatiilor iar fata trebuie sa fie
protejata impotriva radiatiilor si arsurilor.

2. Pe ambele maini se vor purta manusi lungi cu
mansete dintr-un material corespunzator (piele).
Ele trebuie sa fie intr-o stare exceptionala.

3. Pentru protectia imbracamintei impotriva
scanteilor si arsurilor se vor purta sorturi de
protectie corespunzatoare. Atunci cand tipul
lucrarii, de exemplu la lucrarile deasupra capului,
o solicitd, se va purta un costum de protectie si
daca este necesar protectie pentru cap.

4. Tmbrac&mintea de protectie folosita precum si toti
auxiliarii trebuie sa corespunda liniei directoare
+Echipamentul de protectie personal.

Protectia impotriva radiatiilor si
arsurilor

1. Lalocul de munca se va indica printr-o placuta
LAtentie, nu priviti in flacara!“ pericolul pentru
ochi. Locurile de munca se vor ecrana astfel
incét persoanele aflate in apropiere sa fie
protejate. Persoanele neautorizate se vor {ine
departe de locul de sudare.

2. inimediata apropiere a locurilor de munc fixe,
peretii nu au voie sa fie de culoare deschisa sau
stralucitori. Ferestrele se vor asigura pana cel
putin la Tnaltimea capului de trecerea sau
reflectarea radiatiilor, de exemplu printr-o vopsire
corespunzatoare.
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4. SIMBOLURILE $I DATELE TEHNICE

EN 60974-1 Norma europeana pentru aparatele

de sudura la sudarea manuala cu
durata de comutare limitata.
Transformator cu o faza

50 Hz Frecventa de retea
U, Tensiunea de retea

Cea mai mare valoare a curentului
masurata

I; max
Siguranta cu valoare nominala in
Amperi

Tensiunea nominala la mersul in gol
Curentul de sudare

Diametrul electrozilor

Simbol pentru linia caracteristica
descrescatoare

Simbol pentru sudarea manuala cu
'f: arc electric cu electrozi tip bara
inveliti

1 faza — racord de retea

Nu depozitati sau folositi aparatul in
atmosfere umde sau ude sau pe
ploaie.

inaintea folosirii aparatului de sudat
se vor citi cu atentie si se vor
respecta indicatiile de folosire.

IP 21 Modul de protectie
H Clasa de izolare
X Durata de functionare

Aparatul este deparazitat conform liniei directoare CE
89/336/ CEE

o
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Racordul de retea: 230 V/400 V ~ 50 Hz

Curent |, de sudare la cos ¢ = 0,68: 60-250 A
Durata de functionare X:

3% 250 A (400V)
5% 200 A (400V)
8% 160 A (400V)
15% 115 A (400V)
7% 175 A (230V)
8% 160 A (230V)
10% 115 A (230V)
30% 80 A (230V)
45% 60 A (230 V)
Tensiunea de mers in gol: 48 'V

Consumul de putere: 12,8 kVA la 32 A cos ¢ = 0,68

5. Instructiuni de montare

Vezi figura 3-13.

6. Racordul de retea

Acest aparat de sudura poate fi utilizat la o tensiune
nominala de 230 V si 400 V. Cu ajutorul
comutatorului rotativ reprezentat (4) poate fi aleasa
tensiunea nominala dorita. V& rugdm sa parcurgeti
indicatiile de folosire prezentate mai jos:

Atentie!
Stecherul de retea trebuie inlocuit numai de catre
un electrician specializat.

Va rugam sa tineti cont de urmatoarele indicatii

pentru a evita pericolul de foc, soc electric sau

vatamarea persoanelor:

® Nu folositi aparatul niciodata la o tensiune
nominala de 400 de volii atunci cand este fixat pe
230 de volii. Atentie: pericol de incendiu!

® Va rugam sa scoateti aparatul de la alimentarea
cu curent inainte de fixarea tensiunii nominale.

® Modificarea tensiunii nominale pe timpul
functionarii aparatului de sudura este interzisa.

@ inainte de folosirea aparatului de sudura se va
asigura ca tensiunea nominala fixata a aparatului
corespunde cu cea a sursei de curent.

Clema de masa (2) este fixata direct la piesa de
sudat sau la suportul pe care se aseaza aparatul de
sudat.

Atentie, asigurati-va ca exista un contact direct cu
piesa de sudat. Evitati suprafetele lacuite si/ sau
substantele izolante. Cablul de sustinere a
electrozilor are la capete o clema speciala care
serveste la prinderea electrozilor. Masca de protectie
se va folosi permanent pe timpul sudurii. Ea
protejeaza ochii impotriva radiatiilor luminoase emise
de catre arcul electric si permite totusi exact privirea
piesei de sudat.

7. Pregatirea sudarii

8. Sudarea

Dupa ce ati efectuat toate racordurile electrice pentru
alimentarea cu curent precum si pentru circuitul de
curent de sudare, puteti sa continuati in modul
urmator:

Introduceti capatul neénvelit al electrodului in
suportul electrodului (1) si legati clema de masa (2)
cu piesa de sudat. Tineti cont ca aici sa existe un
contact electric bun.

Porniti aparatul la comutatorul (4) si fixati curentul de
sudare cu roata manuala (3) in functie de electrodul
pe care doriti sa- folositi.

Tineti masca de protectie in fata ochilor si frecati
capatul electrozilor in asa fel, ca si cand ati aprinde
un chibrit. Aceasta metoda este cea mai buna pentru
a aprinde arcul electric.

Testati pe o piesa de proba daca ati ales electrodul
corect si intensitatea corecta a curentului.

Electrod @ (mm) Curent de sudare (A)

2,5 60-110
3,2 80160
4 120 — 200
5 160 — 250
Atentie!

Nu atingeti de mai multe ori cu electrodul piesa de
prelucrat, acest lucru poate provoca o paguba si
poate ingreuna aprinderea.

Atunci cand arcul electric s-a aprins, incercati sa
pastrati o distanta fata de piesa de prelucrat
corespunzatoare diametrului electrodului folosit.
Distanta trebuie sa ramana pe cat posibil constanta
in timp ce sudati. inclinatia electrodului pe directia de
lucru trebuie sa fie de 20/30 grade.

13
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Atentie!

Folositi intotdeauna un cleste pentru a indeparta
electrozii uzati sau pentru a misca piesele tocmai
sudate. Fiti atenti ca suporiii electrozilor (1) dupa
sudare trebuie sa fie intotdeauna depozitati izolat.
Zgura se va indeparta abia dupa racire de pe
cordonul de sudura.

Daca sudarea are loc la un cordon de sudura
intrerupt, atunci trebuie mai intai indepartata zgura
de la locul de unde se continua sudarea.

9. Protectie impotriva supraancalzirii

Aparatul de sudura este echipat cu o protectie
impotriva supraéncalzirii care protejeaza
transformatorul de sudare impotriva supraéncalzirii.
Daca protectia impotriva supradncalzirii se
declanseaza, atunci se aprinde lampa de control (5)
de la aparatul dumneavoastra. Lasati aparatul de
sudura sa se raceasca catva timp.

10. Priza pentru racordarea
aparatelor (12)

Aparatul de sudat este prevazut la partea din spate
cu o priza de 230 V~ 50 Hz pentru racordarea
aparatelor care este echipata cu un intrerupator de
suprasarcina (11) de 6 A. Daca priza (12) este
supradncarcata, intrerupatorul de suprasarcina (11)
se declanseaza. Dupa racire priza (12) poate fi
cuplata din nou prin actionarea intrerupatorului de
suprasarcina (11). Priza se preteaza pentru unelte
electrice de pana la max. 600 W.

Atentie!

Uneltele nu se vor folosi pe timpul sudatului.

11. intretinerea
Praful si mizeria se va indeparta cu regularitate de pe

masina. Curatirea se va efectua cel mai bine cu o
perie fina sau cu o carpa.

14

12. Comanda pieselor de schimb

La comanda pieselor de schimb trebuiesc mentionate
urmatoarele date:

@ Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb al piesei necesare
Preturi actuale si alte informatii gasiti la www.isc-
gmbh.info
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1. OnucaHme Ha ypepna (cpur. 1/2)

1. Obp>xay 3a enekrpoau

2. Knema 3a cBbp3BaHe KbM Maca

3. CeneKkTopeH KoY 3a 3aBapbyHuA TOK
4. NpeskntousaTten 230 V /400 V

5. KoHTponHa namna 3a nperpasaHe

6. Ckana 3a 3aBapbyHuA TOK

7. OpbXxka 3a HoceHe

8. MpexoB kaben 400 V

. EnexTtpogHa 6ydepHa nameT

10. Kyknykm 3a HaBnBaHe Ha Kabena

11. Npekbcesay, pearvpall npy npetosapsaHe
12. KoHTtakT 230 V

13. OnopeH Kpak

[<e]

2. O6bem Ha gocTaBKaTa

EnekTposaBapbyeH anapart
O6opynBaHe Ha MACTOTO 3a 3aBapABaHe

3. Ba)xHu yKa3aHuA

MonsA, npoyeTeTe rpvxaMBo PbKOBOACTBOTO 3a
obcny>BaHe 1 cbbniofaBanTe yka3aHWATa B HEro.
3ano3HaiTe ce ¢ nomoLyTa Ha ToBa PbKOBOACTBO C
ypeza, ¢ npaBuiiHaTa My ynotpeba, KakTo u ¢
yKasaHuATa 3a 6e3onacHa paboTa.

Mons, umaviTe NpeABUA, Y€ HaLLKUTE ypeau CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHNEeTo CH He ca NPOU3BEAEHM 3a
NPOMULLIEHA, 3aHAATHYUICKA WK MHAYCTPUanHa
ynotpe6a. Hne He noemame OTrOBOPHOCT, aKO
ypeabT ce U3nos3Ba B NPOMULLIEHU, 3aHAATYUNCKK
WU NHOYCTPUaNHU NPeanpUATUA, KaKTo 1 Npu
PaBHOCTOMHU ENHOCTH.

A YKasaHuA 3a 6e3onacHa paboTa
,El,a ce C'b6J'II-OJJ,aBaT HernpemeHHo

BHMMAHUE

M3nonseaiiTe ypeaa camo cbo6pasHo HEroBOTo
npefHasHayeHne, KOeTo ce Nocoysa B TOBa
PBKOBOACTBO: PbYHO ENEKTPOABIOBO 3aBapABaHe C
obMasaHu enexkTpoau.

EkcnnoaTtaumATa Ha ToBa CbOpPBXEeHNE He Mo
HeroBoTO npenHa3Ha4YeHne Moxe na 6bae onacHo
3a nmua, >XKNBOTHU N MaTepuasniHn UeHHOCTHU.
V3nonssawmAT CbOpPBXEeHNETO € OTrOBOPEH 3a
cBofATa cobcTBeHa 6€30MacHOCT, KakTo U 3a Tasu
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Ha gpyrv nuua.

MpoyeTeTe HenpeMeHHO ToBa ynbTBaHe 3a

ekcnnoaTauvA 1 cnassavite npeanucaHnATa.

® PeMOHTHUTE paboTu unu/v Te3un 3a

nogapbXkarta
MoraT Aa ce u3BbpLuBaT camo oT
KBanuuumpanu nuua.

@ MoraT Aa ce n3nons3sart camo BKJIIOYEHUTE B
obema Ha gocTaBkaTa 3aBapbyHu kabenu. (J 16
mm? ryMeH 3aBapbyeH Kaben)

@ [lorpmxeTe ce 3a noaxoAadlia noaapbXKa Ha
ypeaa.

@ [lpes Bpeme Ha paboTa ypeabT He TpAbsa Aa ce
npuTUCKa UMK Ja ce Hamvpa AMPEeKTHO A0
cTeHaTa, 3a fja MOXe BbTpe Aa ce npuema
OOCTaTb4yHO Bb3AYyX Npe3 Npope3HnTe OTBOPU.
yBepeTe ce, Ye ypeabT € CBbp3aH NPaBUITHO KbM
Mmpexarta (Bux 6). 3barsanTe BcAKaAKBO
HaToBapBaHe Ha OMbBaHe Ha 3axpaHBalumnaA
kaben. NsknoueTe ypeaa, npeau oa ro
npemecTuTe Ha Apyro MACTO.

® CrepeTe 3a CbCTOAHMETO Ha 3aBapbyHUA Kabern,
Ha Abp>kada 3a eNeKTPoaM, KakTo U Ha KnemuTe
3a mMaca; VisHocBaHeTo Mo n3onaumATa unm no
npoBeXAalyTe TOK YacTu MoraT Aa Aosejat [o
oracHa cuTyaumA 1 Aa HamanAT Ka4ecTBOTO Ha
3aBapbyHaTa paborta.

® EnekTpoabroBoTO 3aBapABaHe npov3sexxaa
NCKpW, pa3ToneHn MeTanHu 4actn n gum, nopagu
KoeTo crbnoaaBanTe:

OTcTpaHeTe BCUMYKM 3ananivimMm BeLecTsa u/unm
matepuanu oT paboTHOTO MACTO.

® YbepeTe ce, Ye pasnonarate ¢ 4OCTaTbYHO
NPUTOK Ha Bb3AYX.

® He 3aBapABanTe Mo UMCTEPHW, CbAOBE UN
Tp1:6VI, KOUTO CbAbp>XKaT 3anajiuMn Te4HOCTU Unn
rasoBe. /136ArBante BCAKaKbB ANPEKTEH
KOHTaKT CbC 3aBapb4HUA TOKOB KPbI,
Hanpe>XXeHWeTo Ha Npas3eH X0A, KOeTO Bb3HMKBA
mMexay AbpXaya 3a eNneKkTpoam u KnemaTta 3a
maca, Moxe aa 6bae onacHo.

@ He cbxpaHABaviTe 1 He n3non3sante ypena Bbs
BMa>kHa nnv Mokpa cpega unv B AbXa.

o [lpennassaiitTe ounTe C NpeaHa3HayveHnTe 3a
ToBa 3awmTHM cTbkna (DIN cTeneH 9-10), kouto
ce 3akpenBaT Ha NpunoxeHara npeanasHa
macka. Vanonssante pbkaBuLmM U CyX0 3aLUMTHO
06nekno, No KOeTo HAMAa Macro v rpec, 3a Aa He
usnarate KoXkata Ha U3nb4BaHeTo Ha
enekTpuyeckara abra.

[a ce cvbnionasa!

® CBEeTNIMHHOTO M3TbYBaHe Ha enekTpuyeckara
Obra Mo>xe fa yspenu o4mnTe U na npegmnssuka
n3rapAHMA HO KoXKaTa.

15
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® [pn enekTpoabLroBOTO 3aBapsfBaHe ce
nponsBexaaT VCKPU 1 Kanku OT pa3TorneH
MeTar, 3aBapABaHaTa 3aroToBKa ce Haxexkasa n
ocTaBa MHOro ropeLya CpaBHUTENHO AbJro
Bpeme.

@ [pn enekTpoaBLroBOTO 3aBapsfBaHe ce
ocBoboXaaBaT napu, KOMTO € Bb3MOXHO Ja ca
BpeAHu. Bcekn enekTpolLok Moxe ga 6bae
CMBPTOHOCEH.

® He ce pobnnxasante Ao enekTpuyeckaTa avra
OMPEKTHO B OKOMHOCT OT 15 M.

@ [laseTe ce (CbLUO 1 CTOALMTE HAOKOSO) OT
€BEeHTyarnHuTe onacHu eheKkTy Ha
enekTpuyeckaTa gbra.

o [lpeaynpexnaeHve: B 3aBUCMMOCT OT YCIOBUETO
Ha CBbpP3BaHe KbM Mpexarta B MACTOTO Ha
CBbp3BaHe Ha 3aBapbyHMA anapar, MoXe Ja ce
nony4aT CMyLLEHUA 3a APYr1 KOHCYMaTopw.

BHumaHue!

Mpn npeToBapeHn 3axpaHBalla Mpexa v TOKOBM
Kpbrose Mo Bpeme Ha 3aBapABaHeTO Morat Aa
6bAaT NPUYMHEHN CMYLLEHWA 3a ApYyru
KoHCymaTopu. B cnyyai Ha cbMHeHue TpAbsa aa ce
KOHCyNTMpaTe C eNeKTpocHabaAnTeNnHoTo
npeanpuaTue.

M3TOYHMLM Ha onacHOCT npun
eNieKTpoaAbroBo 3aBapABaHe

Mpy eneKkTpoAbroBoO 3aBapsABaHe ce nonyyasat
peauua n3ToYHNLUM Ha onacHocT. ETo 3auwo 3a
3aBap4mka e 0cobeHo BaXKHO Ja cria3sa npasunarta
no-gony, 3a Aa He uanara Ha ornacHocT cebe cu 1
ApyruTte, 1 fa ce nsberHar LWeTn 3a YoBeKa 1
ypena.

1. PaboTu no 3axpaHBaHeToO, Hanp. No Kabenw,
Lencenu, KOHTaKTK 1 gp. TpA6Ba aa ce
13BbPLUIBAT CamMo OT TEXHMK. ToBa ce oTHacA
0CcobeHO 3a nonaraHe Ha MeXANHHW kabenw.

2. [Mpw 3nononyka N3TOYHMKBLT Ha 3aBapbYeH TOK
TpAbGBa BegHara aa ce U3K4M OT Mpexara.

3. [pun Hannyme Ha eneKkTPUYECcKO KOHTaKTHO
HanpexeHve ypeabT TpAbBa Aa ce U3KIIo4M
BeaHara v Aa ce npoBepu OT TexHuK. BuHaru na
ce BH/MaBa 3a A06bP eNeKTPUYECKN KOHTaKT
Ha 3aBapbYHMA TOK.

4. lpw 3aBapABaHe BMHAru ga ce HOCAT
n3onvpaLum pbKaemum Ha aBeTe pbue. Te
npennassaT OT TOKOBW yaapw (HanpexeHve Ha
npaseH xof Ha 3aBapbyeH TOKOB Kpbr), OT
BpeHV MbyeHnA (TonnvHa n UV-nbym), KakTo u
OT HaropelleH MmeTan 1 NPbCKU OT LWNaka.

5. [la ce HocAT 3apasu nsonupatum o6yBKU, KOUTO
fa nsonupart u npu Brnara. He ca noaxoaawm
HMUCKM 0OYBKW, THIA KaTo Nnaaalum ropALmn Kanku
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MeTan moraT ga npeau3BukKat U3rapAaHnA.

[a ce Hocu noaxoaawo obnekno, 6e3
CUHTETUYHN YaCTu.

[la He ce rnepa c He3aWMTEHN 04X KbM
enekTpuyeckarta gvra. [la ce nsnonssa camo
3aBapb4Ha Macka ¢ npeanasHo CTbKIIo
cbobpasHo usnckearHmATa Ha DIN.
EnekTpuyeckaTa gbra OCBEH CBET/IMHHU 1
TOMNUHHW NBYN, KOUTO MOraT Aa gosenart oo
ocnenaBaHe u nsrapaHe, nanbysa n UV-nbuun.
ToBa HEBUAUMO yNTPABMOSIETOBO STbYEHME
NpUYUHABA NpY HeJocTaTbyHa 3awmTa
3abenexxum efBa crnep HAKONKO Yaca MHOro
6one3HeH KoHHKTUBMT. OcBeH ToBa UV-
NTbYEHNETO MOXE Aa MMa U3rapsALwo AeicTBue
BBbPXYy He3alnTeHnTe mecTta OT TANI0TO.
PaboTHUUMTE UM NOMOLWHULMTE B 6IM30CT A0
enekTpuyeckarta gvra cblo TpAbsa ga 6baart
3anosHaTtu C OnacHoCcTUTe 1 Aa uvat
HeobxoauMWTe npeanasHu cpeactaa. AKO e
HeobXxoaMMO Aa ce U3rpagAT npeanasHy CTEHU.
[Mpun 3aBapaABaHe, 0CO6EHO B Marnku NomeLLeHus,
TpAbGBa Ja ce ocurypy focTaTbyeH NPUTOK Ha
CBeX Bb3AayX, Thil KaTo ce obpasdysa AuM U
BpeAHW rasose.

Mo pe3epBoapu, B KOUTO Ce ckraaupar ra3ose,
ropvea, MUHepanHu mMacna v ap., He TpAbea aoa
ce N3BbpLIBAT 3aBapbyHM paboTu, Jopu 1
OTAaBHa Ja ca npasHu, Tbil KaTo OT ocTaTbuMTe
MOXE Aa Bb3HUKHE EKCMNII03us.

B nomMelleHnA 3acTpalleHn OT noxap u
eKcnnosmA BaxkaT 0cobeHn npeanucaHna.
3aBapb4Hy CbeANHEHUA, 3a KOMTO ca
NMOCTaBEHW rONeMN U3UCKBAHWUA N KOUTO
3a0bMKUTENHO TpAGBA Aa U3MbIHAT
V3NCKBaHMATA 3a CUIypHOCT, TpAbBa aa ce
M3Mb/IHABAT Camo OT 06YYEHN 1 ONUTHU
3aBap4ymum. Hanpumep: CbaoBe noa HanAraxe,
pencu, TernmMuu 3a pemapkeTa u ap.

YKasanuna:

3apgbnkntenHo TpAGBa Aa ce BHMMaBa 3a TOBa,
Ye 3alNTHUAT NPOBOAHUK B eNeKTpU4eCKun
CBHOPBXEHVA UNN Ypeamn MOXe [a ce paspyLumn
npu HeGPEXXHOCT OT 3aBapbYHUA TOK, Hanp.
KnemaTa 3a CBbp3BaHe KbM Maca ce nocTaBsA
BBPXY KOpryca Ha 3aBapbyHuA ypea, KONTo e
CBbP3aH CbC

3aLUUTHUA NPOBOAHMK Ha €IEKTPUHECKOTO
CbopbXEHNE. 3aBapbyHMTE paboTn ce
M3BBbPLUBAT Ha MallVHa C U3BOJ 3a 3alUUTEH
NpoBOAHVK. Bb3MOXHO € fa ce 3aBapABa Ha
mawmHaTta, 6e3 aa cTe NocTaBWUIN Ha HeA
KfiemaTa 3a maca. B To3u cnyyan 3aBapbyHUAT
TOK MpoTMYa OT KremaTa 3a maca npes
3aWMTHMA NPOBOAHNK KbM MallMHaTa. CunHunAaTt
3aBapb4eH TOK MOXe Ja AoBene 40
pasTonABaHe Ha 3alUMTHMA NPOBOHUK.
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15. 3awmraTa ¢ npegnasuTenn Ha 3axpaHealmTe
NPOBOAHMLIM KbM KOHTakTUTe TpAbsa fa
oTtroBapA Ha npeanucanuata (VDE/Cblo3 Ha
repmaHckuTe enektpoTexHuun/ 0100). Cnopen
Tesu npeanucanvA TpAGBa ga ce nsnonssat
caMO CbOTBETCTBALUM HA CEYEHMETO Ha
NpoBOAHMKA NpeanasnTeny unm asTomartm (3a
3aLUMTHU CUCTEMMN KOHTaKTN MakcuMyM
npeanasutenu 16 A unm 16 A 3awmTHn
aBTomatu). 3awmTa ¢ No-CUHV Npeanasntenu
MOXe Aa AOoBefe [0 3anansaHe Ha
NPOBOAHMLUMTE PECH. A0 LWEeTH OT noxap 3a
crpapara.

YpeabT He e npefHa3HaYveH 3a NpoMuLneHa
ynoTtpeba.

TecHM U Bna)kHM NomMeLleHunA

Mpu paboTa B TECHU, BNAXHW WU ropeLun
nomeLLeHua TpAGBa 4a ce U3MNon3BaT U3onmpaLm u
MEXAVHHU NOAJIOXKKM U OCBEH TOBA PbKaBULM C
MaHLLEeTV OT KOXa Unv Apyrv BellecTBa Ccbe cnaba
NpPOBOAMMOCT 32 M30Maumna Ha TANOTO OT NOLOBM
HaCTWIIKMW, CTEHW, IECHONPOBOAMMU HaCTW OT
anapati 1 ap. nogo6Hu.

Mpu n3nonseaHe Ha Manku 3aBapb4Hn
TpaHcthopmaTopu 3a 3aBapfABaHe Mpu pUCKoBU
eNeKTPpNYECcKN YCIoBUA, KaTo HanpuMep B TECHW
NMOMeLLEeHNA OT CTEHM C BUCOKA eneKkTpuyecka
npoBOAUMOCT (CbAOBeE, TPBHOU U T.H.), B MOKPU
nomMeLLeHnA (M3MOKpAHE Ha paboTHOTO 0611EKNO), B
ropeLuy nomeLleHus (M3noTABaHe Ha paboTHOTO
06neKs0), M3X0AHOTO HanpeXXeHne Ha 3aBapbyHMA
anapar Ha npaseH xoA He TpAbsa Aa 6bae no-
BMCOKO OT 42 BonTa (e(hpeKTUBHA CTOMHOCT).
CnepoBaTenHo B TO3 Cryyai nopaav no-BMCOKOTO
N3XOAHO HamnpeXKeHne ypeabT He

MOXe Aa Ce U3ron3.a.

3awuTHO obnekno

1. [Mo Bpeme Ha paboTa 3aBap4umKbT TpAbGBa Aa e
3alMTEH MO LANOTO CU TAMO NOCPeACTBOM
06M1eKnoTo 1 3awmraTa 3a 3peHneTo cpeLly
N3TbYBaHe U N3rapAHus.

2. Ha pgeTte pble TpAbBa Aa ce HOCAT pbKaBuLM C
MaHLIeTn OT NOAXOAALL MaTepuan (koxa). Te
TpAbBa Aa 6baaT B 6€3ynpeyHo CbCTOAHME.

3. 3anpepgnassaHe Ha 0651€KNOTO OT XBbPYEHE Ha
VCKpW 1 n3rapAHnA TpAbBa Aa ce HOCAT
NOAXOAALUM MPECTUNIKN. 30raTto BUABT Ha
onepauuuTe, Hamnp. TaBaHHO 3aBapABaHe, ro
N3NCKBa, TpAGBA [a Ce HOCM 3aLUNTEH KOCTIOM
1, ako e HeobxoAMMO, 1 NpeanasHa Kacka.
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4. /13non3saHoTO 3alMTHO 06EeKN0 ¥ UANoTO
obopyaBaHe TpAbBa Aa oTroBaps Ha
[npekTtuneata rllnyHa npegnasHa ekunuposka®“.

SPK5

3awumTa cpelly usnbyBaHe U
nsrapAHuA

1. Ha paboTHOTO MACTO Ype3 Tabenm ¢ yKasaHus.
BHumaHue, ge He ce rnega B nnambkal [a ce
vma npepg BuA, 4e oumTe ca 3actpaiwleHu. o
Bb3MOXHOCT paboTHUTE MecTa TpabBa Aa ce
n3onupar Taka, 4e HamupawmTe ce B 651iM3ocT
nvua ga 6vaat sawmTeHn. HeynbnHomoLleHn
nvua TpAbsa ga CTOAT Aanedy OT 3aBapbyHUTE
pa6oTw.

2. B HenocpeacTsBeHa 6130CT A0 CTauMOHAPHU
paboTHU MecTa CTeHnUTe He TpAbBa fa ca B
APKM UBETOBE M Aa ca nbckaswu. [posopumnte
TpAGBa Ja ca OCMrypeHu noHe 4o BUCOYMHaTa
Ha rnaeaTta NpoTUB MPOMyCKaHe unu
OoTpas3ABaHe Ha /Tb4K, HaMp. Ypes NoaxXoAALO
6oAaanceaHe .

4. CAMBOJIN U TEXHUYECKWU OAHHU

EN 50 060 EBponenicku ctaHaapT 3a

3aBapbyHM anapaTy 3a PbYHO
€NeKTPOAbroBO

3aBapABaHe C orpaHnyeHa
NPOABIIKMTENHOCT Ha BKIIOYBAHE.

EnHocbaseH TpaHcchopmaTop
YecToTa Ha mpexarta

U, Hanpe>eHne Ha mpexaTa
MakcumaneH BxoanAL TOK

MpennasvTen ¢ HoMMHaNHa
CTOWHOCTB amnepu

U, HomumHanHo Hanpe>keHve Ha npaseH
xon

I, 3aBapbyeH ToK

@ mm [nameTbp Ha enekTpoanTe

CumBon 3a nagauwia
XapakTepucTuka

7—_.: CumBOnN 3a enekTpuyecka gbra-
Pb4HO 3aBapABaHe ¢ obmasaHu
NPbTOBM €NeKTPoAN

17
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EpHodasHo 3axpaHBaHe oT Mpexa

He cbxpaHABanTe u He nanonspanTe
ypeAaa BbB BRiaXkHa Un Mokpa
cpefa v He nanarante Ha AbXA.

Mpeaw ynotpeba Ha 3aBapbyHWA
ypen npoyeTeTe BHUMATENHO U
crnasBaiTe ToBa ynbTBaHe 3a

paboTa.
IP 21 Bua 3awmta
H Knac Ha nsonauma
X MpoABbMKUTENHOCT Ha BKNOYBaHe

YpenbT e ¢ NOTUCKaHe Ha paanocMyLLEeHNsA
cbrnacHo ykasaHuAaTa Ha EO 89/336/E/1O

3axpaHBaHe OT Mpexxa: 230V /400 V ~ 50 Hz

3aBapbyeH ToK |, (A) cos ¢ = 0,68: 60-250
MpPoABMKUTENHOCT Ha BKIOYBaHE X:

3% 250 A (400V)

5% 200 A (400V)

8% 160 A (400V)

15% 115 A (400V)

7% 175 A (230V)

8% 160 A (230V)

10% 115 A (230V)

30% 80 A (230V)

45% 60 A (230 V)

HanpexeHune Ha npaseH xog (V): 48

KoHcymupaHa eHepruis:
12,8 KVA npn 32 A cos j = 0,68

5. MIHCTPYyKUMM 32 MOHTaX

Bwx dour. 3-13.

6. CBbp3BaHe KbM eJl. MpeXaTa

Toan 3aBapbyeH anapat Moxe Aa paboTu npu
HOMMWHanHo Hanpexexue ot 230 V n 400 V.
MocpencTBom n30bpaseHnA npeBktoyBaTen (4)
MOXe Aa Ce HaCTPOU XEeNaHOTO HOMUHANTHO
HanpexeHve. MonA cneagavTte fony nsbpoenute

18
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yKazaHuA 3a O6CJ‘|y)KBaHe:

BHumaHume!
LLlencenbT moXke fa 6bAe CMeHeH camo OT
€NeKTPOTEXHUK.

MonaA cnassaviTe cnegHuTe ykasaHus, 3a aa
n3berHeTe onacHOCT OT NoxXap, TOKOB yaap unu
HapaHABaHe Ha xopa:

® Hukora He usnonseanTe ypeaa ¢ HOMUHAHO
Hanpe>xxeHune oT 400 V, ako e HacTpoeH Ha 230 V.
BHumanme! OnacHocT oT noxxap.

® Mona nsknioyeTe ypeaa ot mpexara npeav aa
HacTpoMTe HOMUHANMHOTO HanpeXeHue.

@ 3abpaHeHo e HacTpPoMBaHEeTO Ha HOMUHATHOTO
HanpeXxeHve Nno Bpeme Ha ekcnnoaTaumATa Ha
3aBapb4HMA anapar.

o [lpeau ekcnnoaTtauua Ha 3aBapbyHuA anapaT
MosA ycTaHoBeTe, Aann HaCTPOEHOTO HOMUHAMHO
HanpeXeHve Ha ypeja oTroBapA Ha U3TOYHMKA
Ha TOK.

7. MoproTtoBKa 3a 3aBapABaHe

KnemaTta 3a mMaca (2) ce 3akpensa AMPEKTHO 3a
3aBapABaHUA AeTann unv 3a noanoxkarta, BbpxXy
KOATO Ce NoCTaBA AeTalsbT.

BHumaBaliTe 3a TOBa, Aa MMa ONPEKTEH KOHTaKT
ChC 3aBapABaHuA AeTann. 3atosa usbareavTe
NakupaHy NOBbPXHOCTU U/USIN N301aLMOHHN
maTtepuanu. KabenbT Ha Abpyxaya 3a enekTpoam
MMa Ha KpasA crneumanHa Kriema, KoOATo Cly>u 3a
3axBallaHe Ha enekTpoga. [pegnasHarta
3aBapb4Ha Macka TpAbBa fa ce U3non3sa BMHaru
no Bpeme Ha 3aBapaABaHe. TA npeanassa o4yuTe oT
M3N13aLloTo OT eNnekTpuyeckaTa abra CBET/IMHHO
N3NbYBaHe ¥ CblUEBPEMEHHO AaBa Bb3MOXHOCT 3a
TOYeH nornepn Bbpxy 3aBapb4yHOTO usgenve.

8. 3aBapaBaHe

Cnep kaTo CTe HanpaBWUIn BCUYKY ENEKTPUYECKU
CBbp3BaHMA 3a 3aXpaHBaHe C TOK, KakTo 1 3a
3aBapb4HNA TOKOB Kpbl, MOXETE Aa npoueanparte
Mo CnegHNA HauuH:

MocTaBeTe HeobMa3aHUA Kpar Ha enekTpoaa B
obpxkaya (1) n cebpxeTe Knemarta 3a maca (2) cbe
3aBapABaHuA getann. Cnepete aa uva noosp
eNeKTPU4eCKN KOHTaKT.

BknioyeTe ypena oT npekbcBaya (4) n HacTponTe
3aBapb4HUA TOK C pPbYHOTO Koneno (3). cnopea
enekTpoaa, KOWTO XenaeTe Aa n3nonseare.
[pbxTe npegnasHaTa Macka npeg nuueTo u
TbpKanTe Bbpxa Ha eNnekTpoaa no 3aBapABaHuA
[eTain Taka, BCe eJHO Ye U3MbHABATE ABUXKEHNE
KaKTo npu 3anansaHe Ha kmbput. ToBa e Han-
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[oBpVAT MeToZ 3a 3anasBaHe Ha efieKkTpuyecka
abra.

MpoBepeTe BbpXy NpobeH obpasel, fanm cte
n3bpanuv npaBuIHATE €NEKTPOA M rofieMuHa Ha
ToKa.

EnekTpopa f (mm) 3aBapbueH ToK (A)

2 40-80 A
2,5 60-110A
3,2 80-160 A
4 120-250 A
BHumaHume!

He npaeeTe TOYKN C efieKTpoda no 3arotoBkara,
Taka buxa mornv ga ce NPUYUHAT WeTn n na ce
3aTpynHu 3ananBaHeTo Ha efleKTpuyecka abra.
LLiom efieKTpudeckKaTta aobra ce e ananuna,
onuTanTe ce ga nogabp>kate cnpAMO 3arotoBkata
AONCTaHUMA, KOATO OTroBapA Ha nsnonssaHnA
AOnamMeTbp Ha enekTpoaa.

[okato 3aBapABaTe, pa3CTOAHNETO MO Bb3MOXHOCT
TpAGBa Ja oCcTaHe MOCTOAHHO. brbabT Ha
enekTpoaa B Nocoka Ha paboTa TpAbea ga 6bae
20/30 rpagyca.

BHumaHume!

BuHaru nsnonssanTte knewy, 3a fa OTCTpaHuTe
M3MoN3BaHu eNekKTpPoaM UK a NnpeMecTuTe TOKy
o 3aBapeHu getannu. O6bpHeTE BHUMAHWE Ha
TOBa, AbPXaybT 3a enekTpoau (1) BuHaru ga ce
OCTaBA M30NMpaH criej 3aBapABaHe.

LLinakaTta Moxe Aa ce OTCTpaHu OT LeBa efBa crnej
KaTo U3CTUHE.

AKO efHa 3aBapka ce Npoab/kasa Mo HenmpeKbcHaT
3aBapbyeH WeB, Han-Hanpes TpAbBa aa ce
OTCTpaHM LunakaTa Ha MACTOTO Ha HATpynBaHe .

9. 3awumTa OoT nperpAsaHe

3aBapbyHUAT anapaT vma 3awmTa OT nperpaBaHe,
KOATO NpeAnassa 3aBapbyHUA TpaHcopmaTop oT
npeHarpABaHe. AKO 3awmTarta oT nperpABaHe ce
3a4€encTBa, CBeTBa KOHTponHaTta namna (5) Ha
Bawwmsa ypen. OctaBeTe 3aBapb4HMA anapar ga
M3CTUHE 3a N3BECTHO BpeMme.

10. KoHTaKT Ha ypeaa (12)

Ha rbpba 3aBapbyHMAT ypen uma KoHTakT 230 V~
50 Hz, Ton e o6e3onaceH ¢ NpekbcBad, pearvpaty
npu npetoBapsaHe (11) 6 A. AKo KOHTaKTbT (12) ce
npeToBapu, TO NPEKbCBaYbLT, pearnpatl npu
npetoBapsaHe (11) ce 3apencrea. Cnep,
OX/TaXXAAHETO KOHTAKTBHT (12) MOXKe OTHOBO Aa ce

BKITIO4M Ype3 3a[efiCTBaHe Ha NpekbcBaya,
pearupauy npu npetoBapsaHe (11). KoHTakTbT €
noaxoAsLy 3a efleKTPOMHCTPYMEHTU 40 Makc. 600
W.

BHumaHme!

He nyckanTe B ekcnnoartauma
€NIEKTPONHCTPYMEHTUTE MO BpeEME Ha
3aBapABaHeTO.

11. NMoappbxKa

VYpeabt TpAGBa peAoBHO Aa ce NoYMUCTBa OT npax U
3ambpcABaHe. Haii-nobpe e fa ce noyncTsa ¢ onHa
YyeTKa unv napuan.

12. NopbuyBaHe Ha pe3epBHU YacTun

Mpn nopb4BaHe Ha pesepBu YacTu TpAbGBa Aa ce
nocoyar CrnefHuTe OaHHU:

® Tun Haypena

® NoHausgenneto

® wupaeHT. Ne Ha ypepa

® No Ha uckaHaTa pesepsHa 4acT

AKTyanHu ueHbl 1 nHopmMauma e HaMmepuTe Ha
www.isc-gmbh.info
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ISC GmbH

EschenstraBe 6 Konformitatserklaru ng
D-94405 Landau/lsar

® erklart folgende Kopformitﬁt gemaB EU-Richtlinie @ dichiara la seguente conformita secondo la
und Normen fir Artikel o direttiva UE e le norme per I’articolo
declares conformity with the EU Directive attesterer folgende overensstemmelse i
Zggl :::rlngil::f ;r;;rﬁgi B;I:mefosretlgi Ia;'tlde hengo'l(cti til EU-direktiv og standarder for
produ
® directive CE et les normes concernant I'article prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
@ Vverklaart de volgende 9onf9rmiteit in overeen- @ EU a norem pro vyrobek.
rS‘tetﬂ’lmll:lgl met de EU-richtlijn en normen voor @ akdvetkezé konformitést jelenti ki a termékek-
et artikel re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak
® declara la siguiente conformidad a tenor de la szerint
directiva y normas de la UE para el articulo pojasnjuje slede&o skladnost po smernici EU
® declara a seguinte conformidade de acordo in normah za artikel.
com a directiva CE e normas para o artigo deklaruje zgodnosé wymienionego ponizej
® forklarar foljande dverensstammelse enl. EU- artykutu z nastepujgcymi normami na
direktiv och standarder for artikeln podstawie dyrektywy WE.
) ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- ® vydava nasledujice prehlasenie o zhode podla
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta smernice EU a noriem pre vyrobok.
tuotteelle AeKnapupa cnegHoOTo CbOTBETCTBME CbIlacHO
® erklal"er herved folgende samsvar med EU- AVPEKTMBUTE M HOPMUTE Ha E(; 3a npoaykra.
direktiv og standarder for artikkel 3aABrIAE NPO BiANOBIAHICTL 3rigHO 3 [JUpeKTUBOI
@ JAABNAET 0 COOTBETCTBUM TOBapa €C Ta cTaHAapTaMu, YAHHUMK ANA JAHOro ToBapy
creayrowmm AUpeKTUBam u Hopmam EC . deklareerib vastavuse jargnevatele EL direktiivi
izjavljuje sljedec¢u uskladjenost s odredbama i dele ja normidele

normama EU za artikl.

declara urmatoarea conformitate cu linia direc-
toare CE si normele valabile pentru articolul.
ardin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve
Normlarn geregince asagidaki uygunluk acikla
masini sunar.

dnAwvel TNV ak6Aoubn cuppwvia cUPPWvVa pe
Tnv Odnyia EE ka1 Ta mpdTUMO YIa TO MPOiov

deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas
straipsniui

izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred

bom EZ i normama za artikl

Atbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto precu
atbilstibu ES direktivam un standartiem

®

)
@@ 08 6

®

SchweiBgerat NSG 270 F

98/37/EG [ ] 87/404/EWG
73/23/EWG_93/68/EEC [ | R&TTED 1999/5/EG
[] 97/23/EG [ ] 2000/14/EG:
89/336/EWG_93/68/EEC [ | 95/54/EG:

[ ] 90/396/EWG [ ] 97/68/EG:

[ ] 89/686/EWG

EN 60974-1; EN 60974-10

Landau/Isar, den 18.12.2006 /Q/ L% %1«-/

Weithsglgartner Vogelmann
Leiter QS Konzern Product-Management

Art.-Nr.: 15.440.90 [.-Nr.: 01026 Archivierung: 1544090-16-4155050
Subject to change without notice

20



Anleitung NSG 270 F_SPK5:Anleitung NSG 270$ SPK5 10.01.2007 8:13 Uhr Seite 21

Zastrzega sie¢ wprowadzanie zmian technicznych
Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

@ 3anassa ce NPaBoTO 32 TEXHUYECKU NPOMEHN

o
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Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz MpeneyaTBaHeToO UK Pa3MHOXXaBAHETO MO APYr HAYMH Ha

dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne NOKYMEHTaUUA 1 NpuapyXxasallum JOKYMEHTU Ha NPoAYyKTW Ha, Aopuy 1

jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH. KaTo n3BajKa, ce [onycka camo C M3pMHHOTO paspelleHne Ha ISC
GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.
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Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
odda¢ do punktu zbiorki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzgdzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna oddac¢ réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktéry
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajacych elementéw elektrycznych.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Cawmo 3a cTtpaHu ot EC
He u3xBbpnanTe enekTpuyeckn ypeamy B JOMaLUHUA HOKIYK.

CwrnacHo EBponeiickata ampektmea 2002/96/EC 3a eneKTpnyYeckn n eNeKTPOHHU CTapy ypeau n
npeBpbLUAHETO 1 B HALWMOHAMHO NpaBo, ynoTpebABaHNTe eneKTpuyecky ypeam TpAbea aa ce npeaasat
paspenHo cbbpaHu 1 B cbobpaseH ¢ OKOSHaTa cpeaa MyHKT 3a Onon30TBOPABAHE Ha OTnaAbLUm.

AnTepHaTuBa Ha NnokaHaTa 3a 06paTHO u3npatiaHe ¢ Len peumknnpaHe:

Co6CTBEHUKBT Ha eNeKTpoypeaa e anTepHaTUBHO 3a4b/KEH BMECTO Aa ro nanpatu obpaTtHo, fa
CbAencTBa 3a CboHpa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B Cllydan Ha 0TKa3 OT cobCcTBEHOCTTA. 3a uenta
CTapuAT ypea MoXe [a ce NpefoCcTaBm U Ha cbbrpaTesieH NyHKT, KOWTO N3BbpLLBa OTCTPaHABaHE Mo
cMUcbna Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMKKA 1 3akoHa 3a oTnaabumuTe. ToBa He ce oTHacA Ao
npubaBeHN KbM CTapuTe ypeam 4acTu 1 NOMOLLHM CpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHU YacTu.

o
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowiazywa¢ w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawniert gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne
z przeznaczeniem.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat a twu p

gwar jne w ramach j rekojmi.

Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowiazujacych
lokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrdci¢ sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.

8:13 Uhr
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor stréine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o altd dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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AOHRYMEHT 3A rAPAHUHUA

YBamaemMmu KIMEeHTH,

HawunTe NPoAYKTU nognexar Ha CTPor Ka4eCTBeH KOHTPO1. B cnyqaﬁ, 4e BblMpeKn ToBa B AaieH MOMEHT TO3n
ypea He pa60T|/| 6eaynpeHHo, M3KasBame Cb¥aneHneTo cu 1 Bu monum, ga ce 06'pr9Te KbM HawaTta
cepBMU3Ha cny)K6a Ha NoCco4YeHnA Ha Ta3u rapaHUMoHHa KapTa ajpec. C YAOBOJICTBME CM€E Ha Bawe
pasnonoxeHuwe u no TenedoHa Ha Noco4YeHna TesiedoHeH HOMep B cepBu3a. 3a npepAaBABaHETO Ha
npeTeHunnTe No OTHOLWEeHWe Ha rapaHuuAaTa e B Cuia CnegHoTo:

1. Tesu rapaHuUMOHHM YCI0BUSA YpemwaaT AOMb/AHUTENIHU rapaHLMOHHK yeayrn. BawmnTe 3aKoHHW npaBa npu
HeZoCTaTblLM Ha NpecTauuaTa He GMBaT 3acerHaTu OT Tasu rapaHuus. Hawara rapaHuuoHHa ycnyra e
6eannaTHa 3a Bac.

2. TapaHuuoHHaTa ycnyra ce pasnpocTvpa U3KIHUTENHO BPXY AEDEKTH, KOUTO Ce AbaKaT Ha AederTv B
CypoBWHaTa Wav NPOU3BOACTBEHM AeEKTU U CE OrpaHMyaBa o OTCTpaHABaHe Ha Tean AedeKTH, pecn.
A0 noamMsHa Ha ypeaa. Mons, 06bpHETE BHYMaHWe Ha TOBa, Ye HaluTe ypean CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHUEeTo He ca KOHCTPYMPaHU 3a NPOMMLLIIEHA, 3aHaATYMUICKA MK MHAYCTPUaHa ynoTpe6a.
apaHLMOHeH JOroBoOp NP TOBA HE Ce CKJII0YBA, KOraTo YPeAbT Ce U3M0/13Ba B MPOMULLIEHH,
3aHaATYUMCKN MW MHAYCTPUANTHU NPEANPUATUA, KAKTO M NPU PABHOCTOMHK Ha TAX AelHocTy. OT HawaTta
rapaHLms ce U3K/I0YBAT ChLLO TaKa AOMbAHWUTENHU YCAYTY 3a TPAHCMOPTHU LLETH, LWETH Nopaau He
cb6/t0AaBaHe Ha yMbTBAHETO 3a MOHTaMa MM Bb3 OCHOBA Ha He Npeuur3Ha MHCTanauums, He
cbb6/toAaBaHe Ha ynmbTBaHETO 3a ynoTpeba (KaTo Hamp. nopasu CBbp3BaHe KbM HEMOAXOAALLO
€/IEKTPUYECKO HaMPEeKEHWE UK BUJ, TOK), FPyGH MM HENOAXOAALLM 3a LieNnTa NPUIoKeEHUsA (KaTo Hanp.
rpeToBapBaHe Ha ypeAa Uan U3MNon3BaHe Ha He NO3BOJIEHW MHCTPYMEHTH 3a ynoTpeba nnv obopyasaHe),
He crnasBaHe Ha pa3nopeA6uTe 3a NoAAPBIKKA M 6e30MacHOCT, HaB/IM3aHe Ha Yy an Tena B ypeaa (Kato
Hanp. NACHK, KaMbHU MK Npax), ynoTpe6a Ha Cuia UK YyHKAM HAMECK (KaTo Hanp. LWEeTH, NOoTyYeH Ypes
najaHe) KakTo M nopaau o6M4yanHoTo n3xabasBaHe nNpu ynotpebdara.

npaBOTO 3a rapaHuma U3Tu4a, KoraTo no ypeja sevye ca 6unu MU3BbPLUEHN HAMECH.

3. rapaHLl,VIOHHVIFlT nepuoj e 2 roavHu 1 3ano4sa OT gaTtara Ha NOKynKa Ha ypeja. rapaHLl,VIOHHVITe npaesa
TpF|6Ba Aa ce npegAasAT npean UstuvaHe Ha rapaHUMOHHUA Nepuro B paMKUTE Ha ABe cegMuUUn, cnej
KaTo CTe OTKPWU/IN pedeKTa. npeAHBHBaHeTO Ha rapaHuMoHHWUTE npasBa ciej n3tnyaHe Ha rapaHuMoOHHKA
nepuos e U3Ka4eHo. I'IonpaBKaTa W nogmMmaHaTa Ha ypeja He BoAu A0 yab/1aBaHe Ha rapaHUuMOHHUA
nepuos, Kakto U C Tasun ycnyra 3a ypeaa uam 3a eBeHTya/lHu MOHTUpaHU pe3epBHK HYaCcTU He 3ano4sa HOB
rapaHunoHeH nepuoga. ToBa Baru CbLLO U npv n3nosassaHe Ha CepBMU3HN YCNYIrn Ha MACTO.

4. 3a npegAsABaHETO Ha BaweTto rapaHuUMoHHO npaso, MONA, UsnpareTe ,D,ed)eKTHMFl ypea Ha noco4eHunaA no-
aony agpec 6e3 3aniallaHe Ha nouleHcKa TaKca. I'IpmnomeTe KBUTaHUMATA B OpUrUHan nnun gpyr
yaocToBepABaly NOKynKaTa AOKYMEHT C AaTta. Mons, 3aToBa nasete ,qo6pe KacoBus 60H KaTo
fokasatenctso! Mons, onuvweTe Hu npuvnHaTa 3a peKnamaunAaTa Bb3MOXKHO Hal-To4HO. AKO ,El,ereK'I'bT
Ha ypeja e BKJ/1l04eH B HallaTa rapaHunMoHHa ycayra, BegHara e nonydnTe 06paTHO nonpaseH Uan HoB

ypea.

Pa36mpa ce, B 3aMAHa Ha Bb3CTaHOBABAHETO Ha pa3xoguTe HWe C yaOoBOJICTBUE OTCTpaHABaMe CbLO M
,El,queKTM no ypepga, KOUMTO He Ca UK BevYe He Ca BHKJ/II0YEeHU B obxBaTa Ha rapaHuyuAaTa. 3a uenta, monda,
nsnpareTe ypeaa Ha HalwumAa agpec B cepBusa.

EH 12/2006
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