Anleitung_ES_lS0_Turbo_SPK7:-$17.07.2009 8:59 Uhr Seite 1

Originalbetriebsanleitung
SchweiBgerit

Original operating instructions
Welding set

® ©

Mode d’emploi d’origine
de I'appareil a souder

Manual de instrucciones original
aparato soldador

Istruzioni per I'uso originali
Saldatrice

Original-bruksanvisning
Svetsapparat

Alkuperaiskayttoohje
Hitsauslaite

Original betjeningsvejledning
svejseapparat

Origindlni navod k obsluze
Svarecka

Originalna navodila za uporabo
varilnega aparata

® ® @ ® ©® 0 © 0

Originalne upute za uporabu
uredjaja za zavarivanje

®

Orijinal Kullanma Talimati
Kaynak Makinesi

@

Art.-Nr.: 15.440.43 1.-Nr.: 01039 ES 150 'I'urbo

o




Anleitung ES 150 Turbo SPK7:-

17.07.2009 8:59 Uhr Seite

Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und

Sicherheitshinweise lesen und beachten

Read and follow the operating instructions and safety information
before using for the first time.

Avant la mise en service, lisez le mode d’emploi et les consignes

de sécurité et respectez-les.

Prima della messa in esercizio leggete e osservate le istruzioni

per I'uso e le avvertenze di sicurezza.

Betjeningsvejledningen og sikkerhedsanvisningerne skal leeses,
inden maskinen tages i brug. Alle anvisninger skal folges.

Prije pustanja u rad procitajte i pridrzavajte se ovih uputa za uporabu
i sigurnosnih napomena.

Leer detenidamente las instrucciones de uso y las advertencias de
seguridad antes de poner en marcha el aparato.

Las igenom och beakta bruksanvisningen och sékerhetsanvisningarna
fére anvandning.

Lue kayttdohje ja turvallisuusmééraykset ennen kéayttéénottoa ja
noudata niita.

Pfed uvedenim do provozu si precist ndvod k obsluze a bezpe¢nostni
predpisy a oboje dodrzovat.

Pred uporabo preberite in upostevajte navodila za uporabo in
varnostne napotke.

Aleti galistirmadan 6nce Kullanma Talimatini ve Guvenlik Uyarilarini
okuyun ve riayet edin.
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. Gerdtebeschreibung (Abb. 1)

-y

Elektrodenhalter
Masseklemme

Einstellrad fiir SchweiBstrom
Ein-, Ausschalter
Kontrolllampe fiir Uberhitzung
SchweiBstromskala
Tragegriff

N oA~

2. Lieferumgang

SchweiBgeréat
SchweiBplatzausriistung

3. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgféltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen
Sie sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit
dem Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.

A Sicherheitshinweise
Unbedingt beachten

ACHTUNG

Verwenden Sie das Gerat nur gemaB seiner
Eignung, die in dieser Anleitung aufgefihrt wird:
LichtbogenhandschweiBen mit Mantelelektroden.

UnsachgeméBe Handhabung dieser Anlage kann fir
Personen, Tiere und Sachwerte geféhrlich sein. Der
Benutzer der Anlage ist fiir die eigene Sicherheit
sowie fir die anderer Personen verantwortlich:
Lesen Sie unbedingt diese Gebrauchsanweisung
und beachten sie die Vorschriften.

@ Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten dirfen
nur von qualifizierten Personen durchgefiihrt
werden.

@ Es diirfen nur die im Lieferumfang enthaltenen

SchweiBleitungen verwendet werden

(10 mm? GummischweiBleitung).

Sorgen Sie flr angemessene Pflege des Gerates.

Das Gerat sollte wahrend der Funktionsdauer

nicht eingeengt oder direkt an der Wand stehen,

damit inner gentigend Luft durch die Offnungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Verge-
wissern Sie sich, dass das Gerét richtig an das

Netz angeschlossen ist (siehe 4.). Vermeiden Sie

jede Zugbeanspruchung des Netzkabels. Stecken

Sie das Gerat aus, bevor Sie es andernorts auf-
stellen wollen.

@ Achten Sie auf den zustand der SchweiBkabel,
der Elektrodenzange sowie der Masseklemmen;
Abnitzung an der Isolierung und an den strom-
flhrenden Teilen kénnen eine gefahrliche Situa-
tion hervorrufen und die Qualitat der SchweiB-
arbeit mindern.

@ LichtbogenschweiBen erzeugt Funken, geschmol-

zene Metallteile und Rauch, beachten Sie daher:

Alle brennbaren Substanzen und/oder Materialien

vom Arbeitsplatz entfernen.

Uberzeugen Sie sich, dass ausreichend Luftzufuhr

zur Verfligung steht.

@ SchweiBen Sie nicht auf Behaltern, GefaBen oder
Rohren, die brennbare Flussigkeit oder Gase ent-
halten haben. Vermeiden Sie jeden direkten Kon-
takt mit dem SchweiBstromkreis; die Leerlauf-
spannung, die zwischen Elektrodenzange und
Masseklemme auftritt, kann geféhrlich sein.

@ Lagern oder verwenden Sie das Gerét nicht in

feuchter oder in nasser Umgebung oder im Regen

Schutzen Sie die Augen mit dafiir bestimmten

Schutzglasern /DIN Grad 9-10), die Sie auf dem

beigelegten Schutzschild befestigen. Verwenden

Sie Handschuhe und trockene Schutzkleidung, die

frei von Ol und Fett ist, um die Haut nicht ultra-

violetten Strahlungen des Lichtbogens auszu-
setzen.

Beachten Sie!

e Die Lichtstrahlung des Lichtbogens kann die
Augen schédigen und Verbrennungen auf der
Haut hervorrufen.

Das LichtbogenschweiBen erzeugt Funken und
Tropfen von geschmolzenem Metall, das ge-
schweiBte Arbeitstlick beginnt zu gliihen und
bleibt relativ lange sehr heiB.

Beim LichtbogenschweiBen werden Dampfe frei,
die méglicherweise schadlich sind. Jeder Elek-
troschock kann méglicherweise todlich sein.
Nahern Sie sich dem Lichtbogen nicht direkt im
Umkreis von 15 m.

@ Schiitzen Sie sich (auch umstehende Personen)
gegen die eventuell gefahrlichen Effekte des
Lichtbogens.

Warnung: Abhéangig von der Netzanschlussbe-
dingung am Anschlusspunkt des SchweiBgerates,
kann es im Netz zu Stérungen fur andere Ver-
braucher flhren.
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Achtung!

Bei Uberlasteten Versorgungsnetzen und Strom-
kreisen kénnen wéhrend des SchweiBens fiir andere
Verbraucher Stérungen verursacht werden. Im
Zweifelsfalle ist das Stromversorgungsunternehmen
zu Rate zu ziehen.

Gefahrenquellen beim Lichtbogen-
schweiBen

Beim LichtbogenschweiBen ergeben sich eine Reihe
von Gefahrenquellen. Es ist daher fiir den SchweiBer
besonders wichtig; nachfolgende Regeln zu beach-
ten, um sich und andere nicht zu gefédhrden und
Schéaden fiir Mensch und Gerat zu vermeiden.

1. Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z.B. an
Kabeln, Steckern, Steckdosen usw. nur vom
Fachmann ausfiihren lassen. Dies gilt insbeson-
dere fir das Erstellen von Zwischenkabeln.

2. Bei Unfallen SchweiBstromquelle sofort vom
Netz trennen.

3. Wenn elektrische Berlihrungsspannungen auf-
treten, Gerét sofort abschalten und vom Fach-
mann Uberprifen lassen.

4. Auf der SchweiBstromseite immer auf gute elek-
trische Kontakte achten.

5. Beim SchweiBen immer an beiden Handen iso-
lierende Handschuhe tragen. Diese schitzen vor
elektrischen Schlagen (Leerlaufspannung des
SchweiBstromkreises), vor schadlichen Strahl-
ungen (Warme und UV Strahlungen) sowie vor
gluhenden Metall und Schlackenspritzern.

6. Festes isolierendes Schuhwerk tragen, die
Schuhe sollen auch bei Nasse isolieren. Halb-
schuhe sind nicht geeignet, da herabfallende,
glihende Metalltropfen Verbrennungen verur-
sachen.

7. Geeignete Bekleidung anziehen, keine synthet-
ischen Kleidungstticke.

8. Nicht mit ungeschiitzten Augen in den Licht-
bogen sehen, nur SchweiB-Schutzschild mit vor-
schriftsmaBigen Schutzglas nach DIN verwen-
den. Der Lichtbogen gibt auBer Licht- und
Warmestrahlen, die eine Blendung bzw. Ver-
brennung verursachen, auch UV-Strahlen ab.
Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung verur-
sacht bei ungentigendem Schutz eine erst einige
Stunden spéater bemerkbare, sehr schmerzhafte
Bindehautentziindung. AuBerdem hat die UV-
Strahlung auf ungeschutzte Korperstellen
sonnenbrandschéadliche Wirkungen zur Folge.

9. Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche
Personen oder Helfer missen auf die Gefahren
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hingewiesen und mit den notigen Schutzmittel
ausgerustet werden, wenn notwendige, Schutz-
waénde einbauen.

10. Beim SchweiBen, besonders in kleinen Rdumen,
ist flr ausreichende Frischluftzufuhr zu sorgen,
da Rauch und schadliche Gase entstehen.

. An Behaltern, in denen Gase, Treibstoffe,
Mineraléle oder dgl. gelagert werden, darf auch
wenn sie schon lange Zeit entleert sind, keine
SchweiBarbeiten vorgenommen werden, da
durch Riickstande Explosionsgefahr besteht.

12. In Feuer und explosionsgeféahrdeten Raumen

gelten besondere Vorschriften.

13. SchweiBverbindungen, die groBen Beanspruch-
ungen ausgesetzt sind und unbedingt Sicher-
heitsforderungen erflillen missen, dirfen nur
von besonders ausgebildeten und gepriiften
SchweiBern ausgefiihrt werden.

Beispiel sind:
Druckkessel, Laufschienen, Anhangerkuppl-
ungen usw.

14. Hinweise:

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass der
Schutzleiter in elektrischen Anlagen oder Ge-
raten bei Fahrlassigkeit durch den SchweiBstrom
zerstort werden kann, z.B. die Masseklemme
wird auf das SchweiBgerategehause gelegt,
welches mit dem Schutzleiter der elektrischen
Anlage verbunden ist. Die SchweiBarbeiten
werden an einer maschine mit Schutzleiteran-
schluss vorgenommen. Es ist also méglich, an
der Maschine zu schweiBen, ohne die Masse-
klemme an dieser angebracht zu haben. In
diesem Fall flieBt der SchweiBstrom von der
Masseklemme Uber den Schutzleiter zur Ma-
schine. Der hohe SchweiBstrom kann ein Durch-
schmelzen des Schutzleiters zur Folge haben.

15. Die Absicherungen der Zuleitungen zu den
Netzsteckdosen muss den Vorschriften ent-
sprechen (VDE 0100). Es dlrfen also nach
diesen Vorschriften nur dem Leitungsquerschnitt
entsprechende Sicherungen bzw. Automaten
verwendet werden (fiir Schutzkontaktsteckdosen
max. 16 Amp. Sicherungen oder 16 Amp. LS-
Schalter). Eine Ubersicherung kann Leitungs-
brand bzw. Gebaudebrandschaden zur Folge
haben.

Das Gerat ist nicht fir den gewerblichen Einsatz ge-
eignet!
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Enge und feuchte Rdume

Bei Arbeiten in engen, feuchten oder heiBen
Ré&umen sind isolierende Unterlagen und
Zwischenlagen ferner Stulpenhandschuhe aus
Leder oder anderen schlecht leitenden Stoffen zur
Isolierung des Kérpers gegen FuBboden, Wande
leitfahige Apparateteile und dgl. zu benutzen.

Bei Verwendung der KleinschweiBtransformatoren
zum SchweiBen unter erhohter elektrischer Ge-
fahrdung, wie z.B. in engen Rdumen aus elek-
trisch leitfahigen Wandungen. (Kessel, Rohre
usw.), in nassen Raumen (Durchfeuchten der
Arbeitskleidung), in heiBen Raumen (Durch-
schwitzen der Arbeitskleidung), darf die Aus-
gangsspannung des SchweiBgeréates im Leerlauf
nicht hoher als 42 Volt (Effektivwert) sein. Das
Gerat kann also aufgrund der hoheren Aus-
gangspannung in diesem Fall nicht verwendet
werden.

Schutzkleidung

N

w

. Wahrend der Arbeit muss der SchweiBer an

seinem ganzen Koérper durch die Kleidung und
den Gesichtschutz gegen Strahlen und gegen
Verbrennungen geschiitzt sein.

. An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus

einem geeignetem Stoff (Leder) zu tragen. Sie
missen sich in einem einwandfreien Zustand
befinden.

. Zu Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und

Verbrennungen sind geeignete Schirzen zu
tragen. Wenn die Art der Arbeiten z.B. das Uber-
kopfschweiBen, es erfordert, ist ein Schutzanzug
und wenn nétig auch Kopfschutz zu tragen.

Schutz gegen Strahlen und Verbrenn-
ungen

N

. An der Arbeitstelle durch einen Aushang ,Vorsicht

nicht in die Flammen sehen!” auf die Gefahrdung
der Augen hinweisen. Die Arbeitsplatze sind
moglichst so abzuschirmen, dass die in der Nahe
befindlichen Personen geschiitzt sind. Unbefugte
sind von den SchweiBarbeiten fernzuhalten

. In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitstellen

sollen die Wande nicht hellfarbig und nicht glan-
zend sein. Fenster sind mindestens bis Kopfhéhe
gegen durchlassen oder Zuriickwerfen von
Strahlen zu sichern, z.B. durch geeignetem An-
strich.
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4. SYMBOLE UND TECHNISCHE

DATEN

EN 60974-6

~50 Hz
Yo

40 A/19,6 V
100 A/22 V

T
1(3) ~ 50 Hz
Uq

Hmax

Heff

IP21S

Européische Norm fiir Lichtbogen-
schweiBeinrichtungen und SchweiB-
stromquellen mit beschrankter Ein-
schaltdauer (Teil 6).

Symbol fiir SchweiBstromquellen,
die zum SchweiBen in Umgebung
mit erhohter elektrischer Gefahrdung
geeignet sind.

Wechselstrom und Bemessungswert
der Frequenz [Hz]

Nennleerlaufspannung [V]

Maximaler SchweiBstrom und die
entsprechende genormte Arbeits-
spannung [A/V]
Elektrodendurchmesser [mm]
SchweiBstrom [A]
Durchschnittliche Lastzeit [s]

Durchschnittliche Riicksetzzeit [s]

Netzeingang; Anzahl der Phasen
sowie Wechselstromsymbol und Be-
messungswert der Frequenz

Netzspannung [V]

GroBter Bemessungswert des Netz-
stromes [A]

Effektivwert des gréBten Netz-
stromes [A]
Schutzart

Isolationsklasse
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Netzanschluss: 230 V ~ 50 Hz
SchweiBstrom (A) bei cos ¢ = 0,73: 55— 80
2 (mm) 16 [20] 25 [25
1,230V 40 | 55 80 | 100
ty (s) 230V 417 | 217 | 110 | 79
t (s) 230 V 694 | 689 | 669 |755
Leerlaufspannung (V): 45 -48
Leistungsaufnahme: 4 kVA bei 80 A cos ¢ =0,73
Absicherung (A): 16

5. SchweiBvorbereitungen

Die Masseklemme (2) wird direkt am SchweiBstiick
oder an der Unterlage, auf der das SchweiBstick
abgestellt ist, befestigt.

Achtung, sorgen Sie dafiir, dass ein direkter Kontakt
mit dem SchweiBstiick besteht. Meiden Sie daher
lackierte Oberflachen und/oder Isolierstoffe. Das
Elektrodenhalterkabel besitzt am Ende eine Spezial-
klemme, die zum einklemmen der Elektrode dient.
das SchweiBschutzschild ist wahrend des
SchweiBens immer zu verwenden. Es schiitzt die
Augen vor der vom Lichtbogen ausgehenden Licht-
strahlung und erlaubt dennoch genau den Blick auf
das SchweiBgut.

6. SchweiBen

Nachdem Sie alle elektrische Anschlisse fir die
Stromversorgung sowie fiir den SchweiBstromkreis
vorgenommen haben, kénnen Sie folgendermaBen
vorgehen:

Fihren Sie das nicht ummantelte Ende der Elek-
trode in den Elektrodenhalter (1) ein und verbinden
Sie die Masseklemme (2) mit dem SchweiBstiick.
Achten Sie dabei darauf, dass ein guter elektrischer
Kontakt besteht. Schalten Sie das Gerat am Schalter
(4) ein und stellen Sie den SchweiBstrom, mit dem
Handrad (3) ein. Je nach Elektrode, die man
verwenden will. Halten Sie das Schutzschild vor das
Gesicht und reiben Sie die Elektrodenspitze auf dem
SchweiBstiick so, dass Sie eine Bewegung wie beim
Anziinden eines Streichholzes ausfihren. Dies ist die
beste Methode um den Lichtbogen zu ziinden.
Testen Sie auf einem Probestiick, ob Sie die richtige
Elektrode und Stromstarke gewahlt haben.

Elektrode @ (mm) SchweiBstrom (A)

2 40-80A

25 60-95A
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Achtung!

Tupfen Sie nicht mit der Elektrode das Werksttick, es
kénnte dadurch ein Schaden auftreten und die
Ziindung das Lichtbogens erschweren.

Sobald sich der Lichtbogen entziindet hat versuchen
Sie eine Distanz zum Werkstiick einzuhalten, die
dem verwendeten Elektrodendurchmesser entspricht.
Der Abstand sollte méglichst konstant bleiben,
wahrend Sie schweiBen. Die Elektrodenneigung in
Arbeitsrichtung sollte 20/30 Grad betragen.

17.07.2009

Achtung!

Benutzen Sie immer eine Zange, um verbrauchte
Elektroden zu entfernen oder um eben geschweiBte
Stiicke zu bewegen. Beachten Sie bitte, dass die
Elektrodenhalter (1) nach dem SchweiBen immer
isoliert abgelegt werden missen.

Die Schlacke darf erst nach dem Abkiihlen von der
Naht entfernt werden.

Wird eine SchweiBung an einer unterbrochenen
SchweiBnaht fortgesetzt, ist erst die Schlacke an der
Ansatzstelle zu entfernen.

7. Uberhitzungsschutz

Das SchweiBgerét ist mit einem Uberhitzungsschutz
ausgestattet, welches den SchweiBtrafo vor
Uberhitzung schiitzt. Sollte der Uberhitzungsschutz
ansprechen, so leuchtet die Kontrolllampe (5) an
Ihrem Gerat. Lassen Sie das SchweiBgerét einige
Zeit abkuhlen.

8. Wartung

Staub und Verschmutzung sind regelméaBig von der
Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist am besten
mit einer feinen Birste oder einem Lappen
durchzufiihren.

9. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende Angaben

gemacht werden:

@ Typ des Gerétes

@ Artikelnummer des Geréates

@ Ident-Nummer des Gerates

@ Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteiles
(Bitte aus der Ersatzteilliste entnehmen)

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.isc-gmbh.info
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1. Layout (Fig. 1)

1. Electrode holder

2. Earth terminal

3. Adjustment wheel for welding current
4. ON/OFF switch

5. Control lamp for overheating

6. Welding current scale

7. Carry handle

2. ltems supplied

Welding set
Welding area equipment

3. Important information

Please read the directions for use carefully and
observe the information provided. It is important to
consult these instructions in order to acquaint
yourself with the machine, its proper use and safety
precautions.

A Safety information

Please note

IMPORTANT

Only use this appliance for the purpose for which it is
designed and as described in these instructions:
Manual arc welding with coated electrodes.

Handling this system incorrectly may be hazardous
for persons, animals and property. The user of this
system is responsible for his/her own safety and for
the safety of others.

Read these operating instructions and follow all the
regulations.

@ Repairs and/or maintenance work may only be
carried out by qualified personnel.

Use only the welding cables supplied (10 mm?
rubber-sheathed welding cables).

Ensure that the appliance is looked after properly.
To ensure that sufficient air can be drawn in
through the ventilation slits, the appliance should
not be constricted or placed next to a wall while it
is operating. Make sure that the appliance is
correctly connected to the mains supply (see 4.).
Do not subject the mains lead to any tensile
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stress. Unplug the appliance before you change
its position.
@ Check the condition of the welding cables, the
electrode tongs and the earth terminals; wear on
the insulation and the live parts may result in
dangerous conditions and reduce the quality of
the welding work.
Arc welding generates sparks, molten metal
particles and smoke, so the following is required:
Remove all inflammable substances and/or
materials from the working area.
Ensure that there is adequate ventilation.
Do not weld on tanks, vessels or pipes that have
contained inflammable liquids or gases. Avoid all
direct contact with the welding circuit; the idling
voltage between the electrode tongs and the earth
terminal may be dangerous.
Do not store or use the appliance in wet or damp
conditions or in the rain. Protect your eyes with
specially designed goggles (DIN level 9-10), which
you can attach to the supplied safety shield. Wear
gloves and dry safety clothing that are not
contaminated by any oil or grease to ensure that
your skin is not exposed to ultraviolet radiation
from the arc.

Remember.

The radiation from the arc can damage your eyes
and cause burns on skin.

® Arc welding generates sparks and droplets of
molten metal; the welded workpiece may start to
glow and will remain very hot for a relatively long
period of time.

Arc welding releases vapors that may be harmful.
Every electric shock is potentially fatal.

Do not approach the arc within a radius of 15 m
unprotected.

Protect yourself (and others around you) against
the possible hazardous effects of the arc.
Warning: Depending on the mains connection
conditions at the connection point of the welding
set, other consumers connected to the mains may
suffer faults.

Important!

If the supply mains and circuits are overloaded, other
consumers may suffer interference during the
welding work. If you have any doubts, contact your
electricity supply company.



Anleitung ES 150 Turbo SPK7:-

Sources of danger during arc welding

Arc welding results in a number of sources of danger.
It is therefore particularly important for the welder to
comply with the following rules so as not to place
himself or others in danger and to avoid endangering
people and equipment.

1. Have all work on the mains voltage system, for
example on cables, plugs, sockets, etc.,
performed only by trained electricians. This
particularly applies to configuring intermediate
cables.

2. If an accident occurs, disconnect the welding
power source from the mains immediately.

3. If electric touch voltages occur, switch off the
welding set immediately and have it checked by
an expert.

4. Always check for good electrical contacts on the
welding current side.

5. Wear insulating gloves on both hands for
welding. These offer protection from electric
shocks (idling voltage in the welding circuit),
harmful radiation (heat and UV radiation) and
from glowing metal and slag spatter.

6. Wear firm, insulated footwear. Your shoes
should also protect you in wet conditions. Open-
toed footwear is not suitable since falling droplets
of glowing metal will cause burns.

7. Wear suitable clothing, do not wear synthetic
clothes.

8. Do not look into the arc with unprotected eyes,
use only a welding safety shield with the proper
safety glass in compliance with DIN standards. In
addition to light and heat, which may cause
dazzling and burns, the arc also gives off
UV radiation. Without proper protection, this
invisible ultraviolet radiation causes very painful
conjunctivitis, which will only be noticeable
several hours later. In addition, UV radiation will
cause sunburn-type symptoms on unprotected
parts of the body.

9. Personnel or assistants in the vicinity of the arc
must also be notified of the dangers and
provided with the required protection; if
necessary install safety walls.

10. Ensure adequate ventilation for welding,
particularly in small rooms since the process
causes smoke and harmful gases.

. Do not carry out any welding work on tanks that
have been used to store gases, fuels, mineral oil
or the like, even if they have been empty for a
lengthy period of time, since any residue will
result in a danger of explosion.

12. Special regulations apply in areas where there is

a potential risk of fire and/or explosion.

13. Welds that are exposed to large stresses and
must comply with safety requirements may only
be completed by specially trained and approved
welders. Examples of such welds include
pressure vessels, rails, trailer hitches, etc.

14. Note: It must be noted that the protective
conductor in electrical systems of appliances
may be destroyed by the welding current in the
event of negligence, for example if the earth
terminal is placed on the welding set casing to
which the protective conductor of the electrical
system is connected. The welding work is
completed on a machine with a protective
conductor connection. It is therefore possible to
weld on the machine without having connected
the earth terminal to it. In this case the welding
current will flow from the earth terminal through
the protective conductor to the machine. The
high welding current may cause the protective
conductor to melt.

15. The fuses on the supply cables to the mains
sockets must comply with the relevant
regulations (VDE 0100). To comply with these
regulations, only fuses or circuit breakers
suitable for the cross-section of the cables may
be used (for earthing contact sockets max. 16 A
fuses or 16 A circuit breakers). The use of too
high a fuse may result in the cable burning and
fire damage to the building.

This appliance is not designed for commercial use.
Constricted and wet areas

When working in constricted, wet or hot areas, use
insulating supports and intermediate layers as well as
slip-on gloves made of leather or other non-
conductive materials to insulate your body against
the floor, walls, conductive parts of the machine and
the like.

If you use small welding transformers for welding in
places with an increase electrical risk, for example in
constricted areas with conductive walls, (tanks,
pipes, etc.), in wet areas (which make work clothes
wet) and in hot areas (perspiration on work clothes),
the output voltage of the welding set when idling
must not exceed 42 V (effective value). Therefore,
the appliance may not be used for these purposes
because its output voltage is higher than this.
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Safety clothing

1. While working, the welder must protect his entire
body from radiation and burns by wearing
suitable clothing and a face guard.

2. Slip-on gloves made of a suitable material
(leather) must be worn on both hands. They
must be in perfect condition.

3. Suitable aprons must be worn to protect clothing
from sparks and burns. A safety suit and, if
necessary, head protection must be worn if
required by the type of work in question, e.g.
overhead welding.

Protection from radiation and burns

1. Provide information about the risk to eyes at the
working site in the form of a poster with the
wording “Caution — do not look at the flames”.
Workplaces are to be screened off wherever
possible so that personnel in the vicinity are
protected. Unauthorized persons are to be kept
away from the welding work.

2. The walls in the immediate vicinity of stationary
workplaces should not have a light color or a
sheen. Windows up to head height are to be
protected against radiation passing through them
or reflecting off them, for example by coating
them with a suitable paint.

4. SYMBOLS AND TECHNICAL DATA

EN 60974-6  European standard for arc welding
sets and welding power supplies with
limited on time (Part 6).

Bl Symbol for welding power supplies
which are suitable for welding in
environments with increased
electrical danger.

~50 Hz Alternating current and rated
frequency value [Hz]

Ug Rated idling voltage [V]

40 A/19,6 V.  Maximum welding current and the

100 A/22V  corresponding standardized
operating voltage [A/V]

a Electrode diameter [mm]

Io Welding current [A]

17.07.2009 8:59 Uhr Seite

tw Average load time [s]

t Average reset time [s]
Line input; number of phases, the

== alternating current symbol and the

1(3) ~50 Hz  rated frequency value

Uy Line voltage [V]

l4max Highest rated value of the line
current [A]

11 eff Effective value of the highest line
current [A]

IP 21 Protection type

H Insulation class

Mains connection: 230 V ~ 50 Hz
Welding current (A) at cos ¢ = 0.73: 55-80
@ (mm) 1611 20| 25 | 25
1,230 V 40 | 55 | 80 | 100
t, (5) 230 V 417 | 217 | 110 | 79
t (s) 230 V 694 | 689 | 669 | 755
Idling voltage (V): 45-48
Power input: 4 kVA at80 A cos ¢ =0.73
Fuse (A): 16

5. Welding preparations

Connect the earth terminal (2) direct to the part to be
welded or to the support on which the part is resting.
Ensure that the earth terminal is in direct contact with
the part to be welded. You should therefore avoid
coated surfaces and/or insulated materials. The
electrode holder cable has a special clamp at one
end, which is used to secure the electrode. The
welding safety shield must be used at all times for
welding. It protects your eyes from the radiation
emitted by the arc and nevertheless enables you to
watch the welding process.

1
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After you have made all the electrical connections for ~ Remove dust and dirt from the machine at regular
the power supply and for the welding circuit, you can intervals. Cleaning is best carried out with a fine
proceed as follows: brush or a cloth.

Insert the unsheathed end of the electrode into the

electrode holder (1) and connect the earth terminal

Anleitung ES 150 Turbo SPK7:-

6. Welding 8. Maintenance

(2) to the part you wish to weld. 9. Ordering spare parts

Ensure that a good electric contact is made.

Switch on the welding set at the switch (4) and set Please provide the following information on all orders
the welding current using the hand wheel (3) to suit for spare parts:

the electrode you wish to use. ® Modelltype of machine

Hold the safety shield in front of your face and rub @ Article number of the machine

the tip of the electrode on the part you wish to weld @ ID number of the machine

as if you were striking a match. This is the best @ Replacement part number of the required spare
method of igniting the arc. part (See the spare parts list)

Check that you have the correct electrode and For our latest prices and information please go to
current strength on a test part. www.isc-gmbh.info

Electrode (@ mm): Welding current (A)

2 40-80 A

25 60-95A

Important!

Do not dab the workpiece with the electrode since it
could be damaged, making it more difficult to ignite
the arc.

As soon as the arc has ignited, attempt to keep it a
distance from the workpiece equivalent to the
diameter of the electrode.

This distance should be kept as constant as possible
during the welding process. The angle of the
electrode in the direction in which you are working
should be 20/30°.

Important!

Always use tongs to remove spent electrodes and to
move parts that you have just welded. Please note
that the electrode holder (1) must always be put
down so that it is insulated after you have completed
the welding work.

Do not remove the slag until the weld has cooled.

If you want to continue a weld after an interruption,
the slag from your initial attempt must first be
removed.

7. Overheating guard

The welding set is fitted with an overheating guard
that protects the welding transformer from
overheating. If the overheating guard trips, the
control lamp (5) on your set will be lit. Allow the
welding set to cool for a time.
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1. Description de |’apparei| (fig_ 1) traction du cable de réseau. Retirez la fiche de
I'appareil avant de vouloir le placer dans un autre
1. Porte-électrodes endroit.
2. Borne de mise a la terre (masse) @ Surveillez I'état du cable de soudage, de la pince
3. Roue de réglage pour courant de soudage a électrodes des bornes de mise a la terre ;
4. Interrupteur Marche Arrét L’usure au niveau de l'isolation et au niveau des
5. Lampe de contrdle pour surchauffe piéces conductrices de courant peut entrainer une
6. Echelle de courant de soudage situation dangereuse et diminuer la qualité du
7. Poignée soudage.
® Le soudage a l'arc électrique génere des
étincelles, les pieces métalliques fondent et de la
2. Volume de livraison fumée est produite, veuillez donc respecter ce qui
suit : éloignez toutes les substances et
Appareil a souder combustibles et/ou tous les matériaux
Equipement de I'endroit de soudage combustibles du lieu de travail.
® Assurez-vous que I'air amené est suffisant.
) o Neffectuez pas de soudage sur des réservoirs,
3. Fiemarques importantes récipients ou conduits comprenant des liquides ou
des gaz inflammables. Evitez tout contact direct
Veuillez lire consciencieusement ce mode d’emploi avec le circuit électrique de soudage ; la tension
jusqu'au bout et en respecter les consignes. de marche a vide qui apparait entre la pince a
Familiarisez-vous avec I'appareil, son emploi correct, électrodes et la borne de mise a la terre peut étre
ainsi qu’avec les consignes de sécurité en vous dangereuse.
servant de ce mode d’emploi. @ N’entreposez ni n'utilisez pas I'appareil dans un
environnement humide ou sous la pluie
A . , e ® Protégez vos yeux par des verres appropriés /DIN
Consignes de sécurité degré 9-10) en les fixant sur I'écran protecteur
fourni. Utilisez des gants et des vétements de
A respecter absolument protection secs exempts de toute huile et graisse
pour empécher d’exposer la peau aux rayons
ATTENTION ultraviolets de I'arc électrique.

Utilisez I'appareil uniquement conformément a son
aptitude indiquée dans ce mode d’emploi : Soudage Veuillez respecter !

manuel a I'arc électrique a I'aide d’électrodes ® Le rayonnement de lumiére de I'arc électrique
enrobées. peut abimer les yeux et occasionner des brilures
. . . . de la peau.
Toute manipulation de cette installation non ® Le soudage a l'arc électrique génére des
conforme aux régles de l'art peut étre dangereuse étincelles et des gouttelettes de métal fondu, la
pour les personnes, les animaux et les objets. piéce & traiter soudée commence a rougir et reste
L’opérateur/opératrice de cette installation est relativement longtemps bralante.
responsable de sa propre sécurité tout comme de @ Le soudage a I'arc électrique libére des vapeurs
celle des autres personnes : . probablement nocives. Chaque choc électrique
lisez absolument le mode d’emploi et respectez les peut étre mortel.
prescriptions. . . Ne vous approchez pas directement de I'arc
® Les réparations et/ou travaux de maintenance @ e vous appro pas d ent de
N . - . électrique dans un cercle de 15 m.
doivent exclusivement étre effectués par des .
@ Protégez-vous (et les personnes alentours) contre

personnes diiment autorisées.
® Seules les conduites de soudage comprises dans
les fournitures doivent étre utilisées (10 mm?
conduites de soudage en gomme).
Assurez un entretien convenable de I'appareil.
Pendant la durée du fonctionnement, il ne faut pas
restreindre I'espace autour de I'appareil ni le
placer directement contre un mur ; il faut en effet
que suffisamment d'air puisse s’insérer dans les
fentes. Assurez-vous que I'appareil est bien
raccordé au réseau (voir 4.). Evitez tout effort de

les éventuels effets dangereux de I'arc électrique.

@ Avertissement : Des dérangements peuvent
apparaitre pour les autres consommateurs du
réseau en fonction des conditions de raccorde-
ment au réseau sur le point de raccordement de
I'appareil a souder.

Attention !
Des dérangements peuvent apparaitre pendant le
soudage pour les autres consommateurs du réseau
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lorsque les réseaux d’alimentation et circuits
électriques sont surchargés. En cas de doute,
veuillez vous adresser a I'entreprise d’alimentation
en courant.

Source de risques pendant le soudage
a l’arc électrique

Le soudage a I'arc électrique entraine toute une
gamme de sources de risques. Il est donc tout
particulierement important pour le soudeur/ la
soudeuse de respecter les régles suivantes pour
éviter de se mettre en danger soi-méme ou toute
tierce personne et pour éviter tout risque pour les

personnes et dommages de I'appareil.

1.

Les travaux coté alimentation du réseau, par ex.
sur des cables, fiches, prises de courant etc.
doivent uniquement étre exécutée par des
spécialistes. Ceci est particulierement valable
pour la réalisation de cables intermédiaires.

En cas d’accident, séparez immédiatement la
source de courant de soudage du secteur.
Lorsque des tensions de contact électriques
apparaissent, mettez I'appareil immédiatement
hors circuit et faites-le contréler par un(e)
spécialiste.

Veillez toujours a ce que les contacts électriques
soient corrects coté courant de soudage.
Pendant le soudage, portez toujours des gants
isolants aux deux mains. lls vous protégeront
contre les chocs électriques (tension de marche
a vide du circuit électrique de soudage), contre
les rayonnements (de chaleur et UV) tout comme
contre les étincelles de métal de scories
incandescentes.

Portez des chaussures fermes et isolantes,
cellesci doivent isoler méme en cas d’humidité.
Les chaussures basses ne sont pas appropriées
puisque les gouttes de métal incandescent
peuvent tomber et occasionner des bralures.
Portez des vétements appropriés, ne portez pas
de vétements synthétiques.

Ne vous tenez pas dans I'arc électrique sans
protection des yeux, utilisez exclusivement un
écran protecteur de soudage a verre de
protection conforme a DIN. L'arc électrique
dégage aussi des rayons UV, outre les rayons de
lumiére et de chaleur, ceux-ci peuvent
occasionner des brilures. Ce rayonnement
ultraviolet invisible entraine, lorsque la protection
n’est pas suffisante, une conjonctivite trés
douloureuse qui ne commence a se faire sentir
que quelques heures aprés. En outre, le
rayonnement UV entraine des br{lures du genre
coup de soleil sur les parties du

corps lui étant exposées sans protection.

Les personnes (par ex. les aides) se trouvant a

.y

o
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proximité de I'arc électrique doivent étre

instruites sur les risques et équipées des moyens
de protection nécessaires; si nécessaire, montez
des parois de protection.

8:59 Uhr

. Il faut assurer une amenée d’air frais suffisante

pendant le soudage, en particulier lorsqu’il est
fait dans de petites piéces étant donné que de la
fumée et des gaz nocifs sont générés.

. Il est interdit d’entreprendre le soudage de

réservoirs dans lesquels des gaz, des
carburants, huiles minérales ou autres
substances du méme genre sont stockés, méme
s'ils sont déja vidés depuis longtemps, étant
donné le risque d’explosion présent.

. Dans les salles exposées au risque d'incendie et

au danger d’explosion des prescriptions
particulieres sont valables.

. Les raccords soudés tres sollicités et devant

absolument remplir des exigences de sécurité
doivent exclusivement étre effectués par des
soudeurs et soudeuses particulierement
formé(e)s et ayant passé les examens adéquats.
Exemple :

les vases de pression, rails de glissement,
dispositifs d’attelage de remorque, etc.

. Remarques :

Il faut absolument veiller au fait que le
conducteur de protection dans les installations
électriques ou les appareils peut étre détruit par
le courant de soudage en cas de négligence, par
ex. la borne de mise a la terre est placée sur le
boitier de I'appareil a souder lui-méme raccordé
au conducteur de protection de l'installation
électrique. Les travaux de soudage sont entrepris
sur une machine comprenant un conducteur de
protection. Il est donc possible de souder sur la
machine sans avoir appliqué la borne de mise a
la terre sur celle-ci. Dans ce cas, le courant de
soudage passe de la borne de mise a la terre a
la machine en passant par le conducteur de
protection. Le courant de soudage élevé peut
entrainer la fonte du conducteur de protection.

. Les dispositifs de protection des conduites vers

les fiches secteur doivent étre conformes aux
prescriptions (VDE 0100). d’aprés ces
prescriptions, il est donc uniquement permis
d'utiliser des fusibles ou automates conformes a
la section de cable (pour les prises de courant de
sécurité des fusibles de max. 16 Amp. ou des
interrupteurs protecteurs de ligne). Un fusible
trop élevé peut entrainer un incendie de la ligne
ou des dommages des batiments dus a un
incendie.

L’appareil ne convient pas a I'emploi industriel.
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Salles étroites et humides

En cas de travaux dans des locaux humides ou
chauds, il faut utiliser des supports et supports
intermédiaires, tout comme des gants a crispin en
cuir ou d’autres tissus peu conducteurs pour isoler le
corps contre le sol, les murs, les piéces conductrices
d’appareils et autres du méme genre.

Si vous utilisez des petits transformateurs de
soudage avec un risque électrique augmenté,
comme par ex. dans des salles étroites a parois
électriquement conductibles, (chaudiéres, tubes,
etc.), dans des salles humides (pénétration de
I'humidité des vétements de travail), dans des salles
chaudes (transpiration a travers les vétements de
travail), la tension de sortie de I'appareil a souder ne
doit pas dépasser 42 Volts (valeur effective) en
marche a vide. L’appareil ne peut donc pas étre
utilisé dans ce cas en raison de la tension de sortie
plus importante.

Vétements de protection

. Pendant les travaux, le soudeur/la soudeuse doit
étre protégé(e) sur tout le corps par ses vétements
et sa protection du visage contre les rayons et
contre les brdlures.

. Il faut porter des gants a crispin faits d’un tissu
adéquat (cuir) aux deux mains. lls doivent se
trouver dans un état impeccable.

. Pour protéger les vétements contre les étincelles
et les bralures, portez des tabliers adéquats.
Lorsque le type de travaux I'exige, par ex. en cas
de soudage au-dessus de la téte, il faut aussi
porter un costume de protection, voire une
protection de la téte.

N

w

Protection contre les rayons et brilures

. Sur la place de travail, faites remarquer le risque
pour les yeux par une pancarte. « Attention, ne
pas regarder directement la flamme ! . Les places
de travail doivent étre abritées de maniére que les
personnes se trouvant & proximité soient
protégées aussi. Les personnes non autorisées
doivent étre maintenues a I'écart des travaux de
soudage

. A proximité directe de places de travail
stationnaires, les parois ne doivent pas étre de
couleurs claires ni brillantes. Les fenétres doivent
étre assurées au minimum jusqu’a la hauteur de
téte contre le retour de rayons, par ex. par une
peinture adéquate.

N
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4. SYMBOLES ET CARACTERISTIQUES
TECHNIQUES

EN 60974-6 Norme européenne relative aux
dispositifs de soudage a I'arc et
Sources de courant de soudage
a durée limitée de mise en
circuit (partie 6).

Bl Icone pour les sources de
courant de soudage convenant
au soudage dans un
environnement a risques
électriques augmentés.

~50 Hz Courant alternatif et valeur de
dimensionnement de la
fréquence [Hz]

Ug Tension de marche & vide
nominale [V]

40 A/19,6 V Courant de soudage maximal et

100 A/22 V la tension en charge normée
correspondante [A/V]

a Diamétre d’électrode [mm]

I Courant de soudage [A]

tw Temps de charge moyen [s]

t Temps moyen de remise a

zéro[s]

Entrée de réseau ; nombre de
phases et symbole du courant

T

1(3) ~ 50 Hz alternatif et valeur de
dimensionnement de la
fréquence

Uy Tension secteur [V]

1{max Valeur de dimensionnement du
courant du secteur [A]

1 eff Valeur effective du plus important
courant du secteur [A]

IP21S Type de protection

H Classe d'isolation

Seite 1
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Branchement secteur :

230 V ~ 50 Hz

Courant de soudage (A) cos ¢ =0,73: 55 - 80
o (mm) 16| 20| 25| 25
1,230V 40 | 55 | 80 | 100
t, (5) 230 V 417|217 110 79
t,(s) 230 V 694| 689 | 669 | 755
Tension de marche a vide (V): 45-48
Puissance absorbée : 4 kVA a80Acos ¢ =0,73
Protection par fusibles (A) : 16

5. Préparation au soudage

La borne de mise a la terre (2) est fixée directement
sur la piéce a souder ou sur le support sur lequel la
piéce a souder sera placée.

Attention, assurez-vous qu'’il y a un contact direct
avec piéce a souder. Evitez donc les surfaces
vernies et/ou les substances isolantes. Le cable de
porte-électrodes est doté d’une borne spéciale a son
extrémité qui sert a serrer I'électrode. L’écran de
protection de soudage doit toujours étre utilisé
pendant le soudage. Il protége les yeux des rayons
en provenance de l'arc électrique et permet
cependant de regarder exactement le produit a
souder.

6. Souder

Apreés avoir effectué tous les raccordements
électriques pour I'alimentation en courant tout
comme pour le circuit électrique de soudage, veuillez
procéder comme suit :

Engagez I'extrémité non gainée de I'électrode dans
le porte-électrodes (1) et raccordez borne de mise a
la terre (2) a la piece a souder. Veillez ce faisant & ce
qu’un bon contact électrique soit présent.

Mettez I'appareil en circuit par I'interrupteur (4) et

réglez le courant de soudage avec la roue a main (3).

En fonction électrode que I'on désire utiliser.
Maintenez I'écran protecteur devant le visage et
frottez la pointe de I’électrode sur la piéce a souder
de maniére a effectuer un mouvement comme pour
allumer une allumette. C’est la meilleure méthode
pour allumer I'arc électrique.

Contrdlez sur une piéce d’essai si vous avez bien
choisi la bonne électrode et 'ampérage correct.

Courant de soudage (A)

Electrode @ (mm)
2 40-80 A

25 60-95A
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Attention !

Ne touchez pas la piéce a usiner légérement de
I’électrode, cela pourrait entrainer un dommage et
rendre I'allumage de I'arc électrique plus difficile.
Dés que I'arc électrique s’est allumé, essayez de
garder une distance par rapport a la piece a usiner
correspondant au diamétre de I'électrode utilisée.
L’écart doit rester constant pendant le soudage dans
la mesure du possible. L'inclinaison de I'électrode
dans le sens de travail doit s’élever a 20/30 degrés.

Attention !

Utilisez toujours une pince pour retirer les électrodes
usées ou pour bouger des piéces soudées juste
soudées. Veuillez veiller & bien déposer toujours les
porte-électrodes (1) isolés apreés le soudage.

Les scories doivent étre éliminées uniquement aprés
le refroidissement de la soudure.

Si un soudage doit étre continué sur une soudure
interrompue, éliminez tout d’abord les scories au
niveau du point & souder.

7. Protection contre la surchauffe

L’appareil & souder est équipé d’une protection
contre la surchauffe qui protege le transformateur de
soudage de la surchauffe. Si la protection contre la
surchauffe se déclenche, la lampe de contréle (5) de
votre appareil s'allume. Laissez I'appareil a souder
refroidir pendant un moment.

8. Maintenance

Il faut éliminer régulierement la poussiére et les
encrassements de la machine. Le nettoyage doit étre
réalisé de préférence avec une fine brosse ou a
I'aide d’un chiffon.

9. Commande de piéces de rechange

Veuillez indiquer ce qui suit pour toute commande de
pieces de rechange :

Type de I'appareil

Numéro d’article de I'appareil

Numéro d'identification de I'appareil

Numéro de piece de rechange de la piece de
rechange nécessaire

(Veuillez vous référer a la liste des piéces de
rechange)

Vous trouverez les prix et informations actuelles a
I'adresse www.isc-gmbh.info
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1. Descripcién del aparato (fig. 1)

1. Portaelectrodos

2. Borne de masa

3. Rueda de ajuste para corriente de soldadura
4. Interruptor ON/OFF

5. Luz de control para sobrecalentamiento

6. Escala graduada corriente de soldadura

7. Asa de transporte

2. Volumen de entrega

Aparato soldador
Equipamiento para el lugar de soldadura

3. Advertencias importantes

Le rogamos se sirva de observar atentamente estas
instrucciones de uso y sus advertencias.

Utilice este manual para familiarizarse con el
aparato, su uso correcto y las advertencias de
seguridad pertinentes.

A Instrucciones de seguridad
Imprescindible tener en cuenta

ATENCION

Utilice el aparato solo de acuerdo con su uso
adecuado segun se indica en este manual:
Soldadura manual por arco con electrodos
revestidos.

El manejo incorrecto de esta instalaciéon puede
entrafiar peligro para personas, animales y objetos.
El usuario de la instalacién es responsable de su
propia seguridad, asi como de la de otras personas:
Es imprescindible leer este manual de instrucciones
y observar las disposiciones.

@ Las reparaciones y/o tareas de mantenimiento
solo pueden ser llevadas a cabo por personal
cualificado.

Solo se pueden utilizar los cables de soldadura
incluidos en el volumen de entrega (cables de
soldadura de goma de 10 mm?).

Asegurese de realizar un mantenimiento apro-
piado del aparato.

El aparato deberia disponer de espacio suficiente
durante el funcionamiento o no estar colocado
directamente junto a la pared de modo que pueda
penetrar aire suficiente por la ranura. Asegurese
de que el aparato esté conectado correctamente a
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la red (véase 4.). Evite tirar del cable de conexion.
Desenchufe el aparato antes de colocarlo en otro
sitio.

Preste atencién al estado del cable de soldadura,
la pinza de electrodo, asi como los bornes de
masa; el desgaste en el aislamiento y en las
piezas que llevan electricidad pueden provocar
una situacion peligrosa y mermar la calidad del
trabajo de soldadura.

La soldadura por arco genera chispas, particulas
de metal fundidas y humo, por lo que se ha de
procurar: retirar del lugar de trabajo toda sustancia
y/o material inflamable.

Cerciérese de que se disponga de una entrada
suficiente de aire.

No realice trabajos de soldadura en depésitos,
recipientes o tubos que contengan gases o
liquidos inflamables. Evite todo contacto directo
con el circuito de corriente de soldadura; la
tensién en vacio que se produce entre la pinza de
electrodo y el borne de masa puede ser peligrosa.
No guarde ni utilice el aparato en ambiente
humedo o mojado o bajo la lluvia.

Proteja la vista mediante cristales protectores
adecuados /DIN Grad 9-10) que se fijan al panel
protector que se adjunta. Utilice guantes y ropa de
proteccion secos, exentos de grasa y aceite, para
no exponer la piel a la radiacién ultravioleta del
arco.

iTenga en cuenta lo siguiente!

@ La radiacion luminosa del arco puede dafar la
vista y provocar quemaduras en la piel.

La soldadura por arco produce chispas y gotas de
metal fundido, la pieza de trabajo soldada
comienza a ponerse al rojo vivo y permanece muy
caliente durante bastante tiempo.

Al soldar por arco se liberan vapores que pueden
resultar perjudiciales. Todo electrochoque puede
ser mortal.

No se acerque directamente al arco voltaico en un
radio de 15 m.

Protéjase (también a las personas que se
encuentren en las inmediaciones) contra los
posibles efectos peligrosos del arco.

Aviso: En funcién de la condicién de conexién de
red al punto de conexién del aparato soldador, se
pueden producir averias en la red para otros
consumidores.

jAtencion!

En caso de circuitos eléctricos y redes de suministro
sobrecargadas se pueden producir averias para
otros consumidores durante la soldadura. En caso de
duda se ha de consultar con la empresa de
suministro eléctrico.

1
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Fuentes de peligro al soldar por arco

En la soldadura por arco se genera una serie de
fuentes de peligro. Por lo tanto, reviste especial
importancia para el soldador observar las siguientes
reglas para no ponerse en peligro ni poner en peligro
a terceros, asi como evitar dafos personales y
materiales.

1. Los trabajos relacionados con tensién de red, p.
ej., cables, enchufes, tomas, etc., solo podran
ser llevados a cabo por un especialista. Esto se
aplica en particular a la preparacién de cables
intermedios.

2. En caso de accidente, desenchufar inmediata-
mente la fuente de corriente para soldadura.

3. Sise producen tensiones de contacto eléctricas,
desconectar inmediatamente el aparato y
encargar su comprobacion a un especialista.

4. Asegurarse de que siempre existan 6ptimos con-
tactos eléctricos en lo que respecta a la corriente
de soldadura.

5. Llevar siempre puestos guantes aislantes en las
dos manos al soldar. Estos protegen de sacudi-
das eléctricas (tension en vacio del circuito de
corriente de soldadura), de radiaciones nocivas
(calor y radiaciones ultravioleta), asi como metal
incandescente y salpicaduras de escoria.

6. Llevar calzado aislante resistente; los zapatos
también han de aislar de la humedad. No son
adecuados los zapatos bajos ya que las gotas de
metal incandescente que caigan pueden
provocar quemaduras.

7. Llevar la indumentaria apropiada, nada de ropa
sintética.

8. No mirar directamente el arco voltaico sin gafas
protectoras; utilizar inicamente panel protector
para soldadura con cristal reglamentario segun la
norma DIN. Ademas de radiaciones luminosas y
calorificas que pueden provocar quemaduras y
deslumbramiento, el arco voltaico también emite
radiaciones ultravioletas. Esta radiacion UV invi-
sible provoca conjuntivitis, en caso de proteccién
insuficiente, afeccién muy dolorosa que solo se
detecta una vez transcurridas unas horas. Asi-
mismo, la radiacién UV repercute de forma
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combustibles, aceites minerales o similares, no
se podran llevar a cabo trabajos de soldadura,
incluso habiendo transcurrido bastante tiempo
desde que se vaciaron, ya que existe peligro de
explosion por residuos.

. En recintos donde haya peligro de incendio y

explosion se aplican disposiciones especiales.

. Juntas de soldadura expuestas a grandes

solicitaciones y en las que es imprescindible el
cumplimiento de los requisitos de seguridad, solo
podran ser llevadas a cabo por soldadores
especialmente formados y acreditados.

Por ejemplo: camara de presion, railes,
acoplamientos del remolque, etc.

. Instrucciones:

Es imprescindible tener en cuenta que el con-
ductor protector en aparatos o instalaciones eléc-
tricas puede resultar destruido por la corriente de
soldadura en caso de imprudencia, p. €j., el
borne de masa se coloca en la carcasa del
aparato soldador, el cual esta unido al conductor
protector de la instalacion eléctrica. Los trabajos
de soldadura se llevan a cabo en una maquina
con conexion de puesta a tierra. También es
posible soldar a la maquina sin necesidad de
haber colocado en esta el borne de masa. En
este caso, la corriente de soldadura pasa del
borne de masa a través del conductor protector
hasta llegar a la maquina. La elevada corriente
de soldadura puede fundir el conductor protector.

. Los fusibles de las lineas de alimentacion a las

tomas de corriente han de cumplir las disposi-
ciones (VDE 0100). Por lo tanto, solo se podran
utilizar, segun estas disposiciones, los auto-
méticos o fusibles con la seccién de cable
correspondiente (para tomas de puesta a tierra,
méx. fusibles de 16 A o interruptores LS de 16
A). Una sobrecarga de fusibles puede provocar
que el cable se queme o dafos por incendio en
el edificio.

Este aparato no es apto para el uso industiral.

Recintos humedos y estrechos

10.

11.

nociva provocando dermatitis solar en las partes
del cuerpo desprotegidas.

Asimismo, se ha de informar sobre los peligros a
los ayudantes o personas que se encuentren
cerca del arco y proporcionarles la proteccién
necesaria, si es necesario, se han de instalar
pantallas protectoras.

Al soldar, en particular en recintos pequefos, se
ha de procurar el suficiente aporte de aire fresco,
ya que se originan humo y gases nocivos.

En depdsitos en los que se alimacenen gases,

En caso de trabajos en recintos estrechos, con
humedad o calor, se han de utilizar piezas
intermedias y bases aislantes, asi como guantes de
manopla de cuero u otro material que no sea buen
conductor para aislar el cuerpo del suelo, paredes,
piezas conductivas y similares.

Si se usan transformadores pequefios para
soldadura en condiciones de alto riesgo eléctrico,
como, p. €j., en recintos estrechos con paredes de
alta conductividad eléctrica. (Camaras, tubos, etc.)
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en recintos himedos (se moja la ropa de trabajo), en  ~ 50 Hz Corriente alterna y valor de medicién
recintos donde haga calor (se suda la ropa de de la frecuencia [Hz]

trabajo), la tension de salida del aparato soldador

para marcha en vacio no podra superar los 42 voltios ~ Ug Tensién nominal en vacio [V]

(valor efectivo). Por lo tanto, en este caso no se
puede utilizar el aparato debido a la elevada tension 40 AI19,6 V Corriente méaxima de soldadura y la
de salida. 100 A/22 V correspondiente tension de trabajo
. [A/V] normalizada
Ropa de proteccién
Q Diametro electrodos [mm]

1. Durante el trabajo, la ropa y la proteccion facial

ha de proteger al soldador en todo el cuerpo I Corriente de soldadura [A]

frente a radiaciones y quemaduras.
2. En ambas manos ha de llevar guantes de

! Tiempo medio de carga [s;
manopla de un material adecuado (cuero). Se w P galsl
han de encontrar en perfecto estado. X ) L
3. Para proteger la ropa de la proyeccion de tr Tiempo medio de reposicion [s]
chispas y quemaduras se han de vestir mandiles
apropiados. Si el tipo de trabajo lo requiere, p. I~ Entrada de red; nimero de fases,
€j., soldaduras por encima de la cabeza, se ha asi como simbolo de corriente
de llevar puesto un traje protector y también, si 1(8) ~50 Hz  alterna y valor de medicion de la
es necesario, proteccion para la cabeza. frecuencia
Proteccion frente a radiaciones y Uq Tension de red [V]
quemaduras
l4max Mayor valor de medicion de la
1. Llamar la atencién en el lugar de trabajo del corriente [A]
peligro que existe para la vista mediante un
cartel donde se lea: jAtencion, no mire X 1 eff Valor efectivo de la corriente mas
directamente a la llama! Los lugares de trabajo levada [A
se han de aislar al maximo posible de modo que elevada [A]
las personas que se encuentren en las »
inmediaciones se encuentren protegidas. Las P21 Grado de proteccion
personas no autorizadas se han de mantener i .
alejadas de los trabajos de soldadura. H Clase de aislamiento
2. En la proximidad inmediata de los lugares de
trabajo fijos, las paredes no seran de color claro »
ni brillantes. Las ventanas se han de asegurar Tension de red: 230 V ~ 50 Hz
como minimo hasta la altura de la cabeza frente Corriente de soldadura (A) cos ¢ = 0,73: 55 - 80
ala entrada o reflexion de radiaciones, p. &j., con g (mm) 16 20 | 25| 25
la pintura apropiada. 1,230 V 20 | 55 | 80 | 100
, . t, (s) 230 V 417 | 217 | 110 | 79
4.,SIMI(3:OI§OS Y CARACTERISTICAS L8230V 694 689 [ 669 | 755
TECNICA
c Tension en vacio (V): 45 -48
EN 60974-6  Norma europea sobre equipos de Consumo: 4kVA a80Acos¢=0,73
soldadura por arco y fuentes de Fusible (A): 16

potencia para soldadura de servicio
limitado (parte 6).

B Simbolo para fuentes de potencia
para soldadura adecuadas para
soldar en ambientes con condiciones
de alto riesgo eléctrico.
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5. Preparacion para soldadura

El borne de masa (2) se fija directamente a la pieza
de soldadura o a la base sobre la que descanse
dicha pieza.

Atencién, procure que exista un contacto directo con
la pieza que se ha de soldar. Por lo tanto, evite
superficies pintadas y/o materiales aislantes. El cable
portaelectrodos posee en el extremo un borne
especial que sirve para sujetar el electrodo. Siempre
se ha de utilizar el panel protector durante los
trabajos de soldadura. Protege los ojos de la
radiacion luminosa que parte del arco voltaico,
permitiendo a la vez visualizar exactamente el metal
depositado.

6. Soldadura

Una vez que haya efectuado todas las conexiones
eléctricas para el suministro eléctrico, asi como para
el circuito de corriente de soldadura, podra proceder
de la siguiente manera:

Introduzca el extremo no revestido del electrodo en
el portaelectrodos (1) y conecte el borne de masa (2)
con la pieza que se ha de soldar. Procure que exista
un éptimo contacto eléctrico.

Conecte el aparato en el interruptor (4) y ajuste la
corriente de soldadura con la manivela (3). En
funcion del electrodo que se desee utilizar. Mantenga
el panel protector delante de la cara y frote la punta
del electrodo sobre la pieza a soldar, llevando a cabo
un movimiento similar a cuando enciende un fésforo.
Este es el mejor método de encender el arco
voltaico.

Ensaye sobre una pieza de prueba si ha elegido la
intensidad de corriente y electrodo apropiados.

Electrodo @ (mm) Corriente de soldadura (A)

2 40-80A
25 60-95A
jAtencién!

No toque la pieza de trabajo con el electrodo,
podrian producirse dafos y dificultar el encendido del
arco voltaico.

Tan pronto como se haya encendido el arco voltaico,
intente guardar una distancia con respecto a la pieza
de trabajo que se corresponda con el diametro del
electrodo empleado.

La distancia deberia permanecer constante al
maximo posible mientras esté soldando. La
inclinacién del electrodo en la direccion de trabajo
deberia ser de 20/30 grados.
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jAtencién!

Utilice siempre unos alicates para retirar los
electrodos usados o, también, para mover piezas
soldadas. Por favor, tenga en cuenta que el
portaelectrodos (1) siempre se ha de guardar aislado
al término de la soldadura.

La escoria solo podra ser retirada de la junta soldada
tras haberla dejado enfriar.

Si se continda soldando en una junta interrumpida,
en primer lugar se ha de retirar la escoria del lugar
de aplicacion.

7. Proteccion contra
sobrecalentamiento

El aparato soldado est4 dotado de una proteccién

que evita el sobrecalentamiento del transformador
para soldadura. Si se activara dicha proteccion, se
iluminaré la luz de control (5) en su aparato. Deje

que el aparato soldador se enfrie

durante cierto tiempo.

8. Mantenimiento

Elimine el polvo y las impurezas de la maquina con
regularidad. Se recomienda limpiar la maquina con
un cepillo blando o con un pafio.

9. Pedido de piezas de recambio

A la hora de pasar pedido de piezas de recambio, es
preciso que indique los siguientes datos:
@ Tipo de aparato
@ Numero de articulo del aparato
@ Numero de identificacién del aparato
@ NUm. de la pieza de repuesto necesaria
(Le rogamos tome esta informacion de la lista de
piezas de recambio)
Encontrara los precios y la informacién actual en
www.isc-gmbh.info

Seite 1
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1. Descrizione dell’'utensile (Fig. 1)

Portaelettrodo

Morsetto massa

Manopola di regolazione per corrente di saldatura
Interruttore ON/OFF

Spia di controllo surriscaldamento

Scala corrente di saldatura

Maniglia

NoOo AN~

2. Elementi forniti

Saldatrice
Accessori per saldatura

3. Avvertenze importanti

Leggete attentamente le istruzioni per I'uso ed
osservatene le avvertenze.

Con l'aiuto di queste istruzioni per I'uso familiarizzate
con I'apparecchio, il suo uso corretto e le avvertenze
di sicurezza.

A Avvertenze di sicurezza
Da rispettare assolutamente

ATTENZIONE

Usate I'apparecchio soltanto secondo per lo scopo a
cui e destinato indicato in queste istruzioni:
Saldatura manuale ad arco sotto gas inerte con
elettrodi rivestiti.

Un uso improprio dell’apparecchio puo essere fonte
di pericolo per persone, animali e cose. L'utilizzatore
dell’apparecchio € responsabile della propria
sicurezza e di quella dei terzi.

Leggete assolutamente queste istruzioni per I'uso e
rispettatene le disposizioni.

@ Riparazioni o/e lavori di manutenzione devono
essere eseguiti esclusivamente da persone
qualificate.

Si devono usare solo i fili per saldatura compresi
tra elementi forniti (fili di saldatura di 10 mm?

con rivestimento in gomma).

Fate in modo che I'apparecchio venga tenuto con
cura.

Durante il funzionamento I'apparecchio non
dovrebbe essere posizionato vicino o direttamente
appoggiato alla parete, in modo che sia sempre
possibile I'aspirazione di aria attraverso le fessure
di apertura. Assicuratevi che I'apparecchio sia

20
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correttamente collegato alla rete (vedi 4). Evitate
ogni sollecitazione di trazione del cavo di
alimentazione. Staccate la spina dalla presa prima
di mettere I'apparecchio in un altro luogo.

Fate attenzione allo stato del cavo per saldatura,
della pinza dell’elettrodo nonché dei morsetti
massa; I'usura dellisolamento e delle parti che
conducono corrente possono essere fonte di
rischio e ridurre la qualita del lavoro di saldatura.
La saldatura ad arco sotto gas inerte produce
scintille, pezzi metallici fusi e fumo; ricordatevie
percio di eliminare tutte le sostanze e/o materiali
infiammabili dal posto di lavoro.

Assicuratevi che vi sia sufficiente apporto di aria.
Non effettuate lavori di saldatura su contenitori,
recipienti o tubi che abbiano contenuto liquidi
infiammabili o gas. Evitate ogni contatto diretto
con il circuito di saldatura; la tensione a vuoto
formatasi tra la pinza elettrodo e il morsetto massa
puo essere pericolosa.

Non tenete e usate I'apparecchio in un ambiente
umido o bagnato e sotto la pioggia.

Proteggete gli occhi con gli appositi vetri protettivi
(DIN grado 9-10) da fissare sulla visiera di
protezione allegata. Indossate guanti e indumenti
di protezione asciutti e privi di olio e grasso per
non esporre la pelle ai raggi ultravioletti dell’arco.

Da tenere presente!

@ Le radiazioni luminose dell'arco possono
danneggiare gli occhi e causare delle ustioni sulla
pelle.

La saldatura ad arco sotto gas inerte produce
scintille e gocce di metallo fuso; il pezzo saldato
comincia ad essere incandescente e rimane caldo
alungo.

Durante la saldatura ad arco evaporano dei vapori
che potrebbero essere nocivi. Ogni scossa
elettrica pud eventualmente causare la morte.
Non avvicinatevi direttamente all’arco nel raggio di
15 m.

Proteggete voi stessi (e le persone vicine) dagli
eventuali effetti pericolosi dell’arco.

Avvertimento: a seconda delle condizioni di
collegamento alla rete nel punto di allacciamento
della saldatrice si possono verificare delle
anomalie nella rete che possono ripercuotersi
sugli altri utenti.

Attenzione!

In caso di sovraccarico della rete di alimentazione e
del circuito di corrente si possono verificare disturbi
per altri utenti durante i lavori di saldatura. In caso di
dubbio consultate I'ente di distribuzione dell’energia
elettrica.

Seite 2
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Fonti di pericolo durante la saldatura
ad arco

Durante la saldatura ad arco si presentano diverse
fonti di pericolo. Quindi & particolarmente importante
per il saldatore rispettare le seguenti regole per non
mettere in pericolo se stesso e gli altri e per evitare
danni a persone e apparecchi.

1.

Far eseguire i lavori sulla parte della tensione di
rete, ad es. su cavi, prese, spine, ecc. esclusiva-
mente da personale specializzato. Cio vale
particolarmente per la realizzazione di cavi
intermedi.

In caso di incidenti separare immediatamente la
fonte di corrente di saldatura dalla rete.

Se si presentino delle tensioni elettriche di
contatto, disinserire immediatamente
I'apparecchio e farlo controllare da uno
specialista.

Fare sempre attenzione che sul lato della
corrente di saldatura i contatti elettrici siano in
buono stato.

Durante i lavori di saldatura indossare sempre
entrambi i guanti isolanti. Questi proteggono da
scosse elettriche (tensione a vuoto del circuito
corrente di saldatura), radiazioni nocive (calore e
raggi UV) nonché da metalli incandescenti e
spruzzi di scorie.

Portare scarpe solide e isolanti che proteggano
anche in caso di umidita. Le scarpe basse non
sono adatte, dato che le gocce di metallo
incandescente che cadono possono provocare
ustioni.

Indossare indumenti adatti, non usare tessuti con
fibre sintetiche.

Non guardare I'arco ad occhio nudo, usare
sempre la visiera protettiva dotata di vetro di
protezione ai sensi della norma DIN. Oltre ai
raggi di luce e di calore che possono provocare
abbagliamenti o ustioni, I'arco emette anche
raggi UV. In caso di protezione insufficiente
questa radiazione ultravioletta invisibile provoca
una congiuntivite molto dolorosa che si manifesta
solo a distanza di qualche ora. Inoltre le
radiazioni UV provocano sulle parti del corpo non
protette effetti simili a quelli prodotti da
esposizione eccessiva al sole.

Anche persone o aiutanti che si trovino nelle
vicinanze dell’arco devono essere informate dei
pericoli e dotati dei dispositivi di protezione
necessari; in caso di necessita realizzare delle
pareti di protezione.

. Se si effettuano lavori di saldatura & necessario,

soprattutto in ambienti ristretti, provvedere ad
un’aerazione sufficiente poiché si sviluppano
fumo e gas nocivi.
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11. Non & consentito effettuare lavori di saldatura su
contenitori nei quali vengono conservati gas,
carburanti, oli minerali o simili anche se questi
sono vuoti da tempo, dato che residui di tali
sostanze possono causare esplosioni.

12. Nei locali a rischio di incendio e di esplosione
valgono disposizioni particolari.

13. | giunti saldati esposti a forti sollecitazioni che
devono rispondere assolutamente ai requisiti di
sicurezza devono essere eseguiti soltanto da
saldatori specializzati e certificati.

Esempi al riguardo sono serbatoi a pressione,
guide di scorrimento, attacchi per rimorchio ecc.

14. Avvertenze
Fare assolutamente attenzione che il conduttore
di protezione negli apparecchi elettrici o negli
apparecchi puo essere distrutto in caso di
negligenza dalla corrente di saldatura, per es. se
il morsetto di massa viene appoggiato
sull'involucro della saldatrice che € collegato con
il conduttore di protezione dell’apparecchio
elettrico. | lavori di saldatura vengono effettuati
su una macchina con attacco del conduttore di
protezione. E dunque possibile eseguire
operazioni di saldatura sulla macchina senza
avere applicato il morsetto di massa. In tal caso
la corrente di saldatura passa dal morsetto di
massa alla macchina attraverso il conduttore di
protezione. L'intensita della corrente di saldatura
puo provocare la fusione completa del conduttore
di protezione.

15. Le protezioni dei cavi di alimentazione verso le
prese devono rispondere alle disposizioni (VDE
0100). Secondo queste disposizioni si devono
usare soltanto protezioni o dispositivi automatici
corrispondenti alla sezione del conduttore (per
prese con messa a terra di max.16 Amp. fusibili
o interruttori automatici per 16 Amp). Una
protezione eccessiva puo causare la bruciatura
della linea o danni dovuti ad incendio dell’edificio.

L’apparecchio non & adatto all'uso professionale.
Locali di piccole dimensioni e umidi

Per lavori in ambienti stretti, umidi o caldi si devono
usare spessori o strati intermedi nonché guanti di
cuoio o altri materiali non conduttori per isolare il
corpo da pavimento, pareti, elementi conduttori
dellapparecchio o simili.

Se si utilizzano piccoli trasformatori di saldatura per
lavori di saldatura che comportino un maggiore
rischio elettrico, ad esempio in ambienti di piccole
dimensioni con pareti che conducono corrente
(caldaie, tubi, etc.), in luoghi umidi (indumenti di
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lavoro umidi), caldi (indumenti di i lavoro intrisi di
sudore), la tensione in uscita dell’apparecchio di
saldatura in caso di funzionamento a vuoto non deve
superare i 42 Volt (valore effettivo). A causa
dell’elevata tensione di uscita I'apparecchio in tal
caso non puo essere utillizzato.

Indumenti protettivi

o Durante il lavoro il saldatore deve essere protetto
in ogni parte del corpo da radiazioni e ustioni
mediante indumenti e dispositivi di protezione per
il viso.

Indossare sempre entrambe le manopole di
materiale idoneo (pelle). Assicurarsi che siano
sempre in ottimo stato.

Per proteggere gli indumenti da scintille e
bruciature indossare grembiuli adatti. Se il tipo di
lavoro lo richiede, ad esempio in caso di lavori di
saldatura al di sopra della testa, occorre indossare
una tuta protettiva e, se necessario, un casco.

Protezione contro raggi e ustioni

@ Con un cartello “Attenzione, non dirigere lo
sguardo verso le fiamme!” richiamare I'attenzione
sui rischi per la vista sul posto di lavoro. | luoghi di
lavoro sono da schermare per quanto possibile in
modo da proteggere le persone che si trovino
nelle vicinanze. Le persone non autorizzate non
devono avvicinarsi alle zone di saldatura.

Le pareti non dovrebbero essere né chiare né
lucide nelle immediate vicinanze di posti di lavoro
fissi. Proteggere le finestre, almeno fino ad altezza
uomo, contro il passaggio o il riverbero dei raggi,
ad esempio con una vernice adatta.

4. SIMBOLI E CARATTERISTICHE

TECNICHE
EN 60974-6 Norma europea per
apparecchiature per saldatura ad
arco e sorgenti di corrente di
saldatura a servizio limitato
(parte 6).

B Simbolo per sorgenti di corrente
di saldatura che sono adatte
per la saldatura in ambiente con
maggiore rischio elettrico.

~50 Hz Corrente alternata e valore di

misura della frequenza [Hz]
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Ug Tensione a vuoto [V]

40 A/19,6 V Corrente massima di saldatura e

100 A/22V la relativa tensione di esercizio
standardizzata [A/V]

(%] Diametro dell’elettrodo [mm]

Iy Corrente di saldatura [A]

tw Tempo di carico medio [s]

tr Tempo di ripristino medio [s]
Presa di rete, numero di fasi e

o simbolo della corrente alternata

1(3) ~ 50 Hz e valore di misura della
frequenza

Uy Tensione di rete [V]

l4max Valore massimo di misura della
corrente di rete [A]

11 eff Valore effettivo della corrente
massima di rete [A]

IP21S Tipo di protezione

H Classe di isolamento

Allacciamento alla rete 230 V ~50 Hz
Corrente di saldatura (A) cos ¢ = 0,73 55 - 80
© (mm) 16|20 [25]25
15230 V 40 | 55 | 80 | 100
t, (5) 230 V 417 | 217 [110 | 79
t (s)230 V 694 | 689 |669 | 755
Tensione a vuoto (V) 45 - 48
Potenza assorbita 4 kVA per 80 A cos ¢ =0,73
Protezione (A) 16

5. Operazioni preliminari alla saldatura

Il morsetto di massa (2) viene fissato direttamente sul
pezzo da saldare o alla base su cui esso poggia.
Attenzione, assicuratevi che vi sia contatto diretto
con il pezzo da saldare. Evitate quindi superfici
verniciate e/o materiali isolanti. Il cavo portaelettrodi
& dotato all'estremita di un morsetto speciale che ha
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la funzione di serrare I'elettrodo. Durante la saldatura
utlizzare sempre lo schermo di protezione. Esso
protegge gli occhi dalle radiazioni luminose
provenienti dall’arco, consentendo tuttavia di
guardare chiaramente il materiale da saldare.

6. Saldatura

Dopo aver effettuato tutti i collegamenti elettrici per
'alimentazione di corrente e per il circuito di
saldatura si pud procedere come segue.

Inserite I'estremita non rivestita dell’elettrodo nel
portaelettrodi (1) e collegate il morsetto di massa (2)
con il pezzo da saldare. Assicuratevi che vi sia un
buon contatto elettrico.

Inserire I'apparecchio mediante l'interruttore (4) e
regolate la corrente di saldatura con la manopola (3)
a seconda dell’elettrodo che si intende usare. Tenete
lo schermo protettivo davanti al viso e sfregare la
punta dell’elettrodo sul pezzo da saldare allo stesso
modo in cui si accende un fiammifero. Questo & il
modo migliore per innescare I'arco luminoso.
Eseguite un test con un pezzo di prova per verificare
se sono stati scelti I'elettrodo e I'intensita di corrente
adatti.

Corrente di saldatura (A)

@ elettrodo (mm)
2 40-80A

2,5 60-95A

Attenzione!

Non picchiettate il pezzo da saldare con I'elettrodo:
potrebbero verificarsi danni e rendere piu difficile
Iinnesco dell'arco.

Non appena innescato I'arco cercare di mantenere
una distanza dal pezzo da saldare che corrisponda al
diametro dell’elettrodo utilizzato.

La distanza dovrebbe rimanere per quanto possibile
costante durante la saldatura. L'inclinazione
dell’elettrodo nella direzione di lavoro dovrebbe
essere di 20/30 gradi.

Attenzione!

Utilizzare sempre una pinza per togliere gli elettrodi
usati o per spostare pezzi appena saldati. Fare
attenzione che il portaelettrodi (1) dopo la saldatura
sia sempre riposto su materiale isolante.

Le scorie devono essere tolte solo dopo che il giunto
si sia raffreddato.

Se si prosegue la saldatura in un giunto che presenti
un’interruzione occorre prima togliere le scorie dal
punto da dove si ricomincia.
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7. Protezione dal surriscaldamento

La saldatrice & dotata di una protezione dal
surriscaldamento che protegge il trasformatore di
saldatura. Se scatta la protezione di
surriscaldamento si illumina la spia di controllo (5)
dell’apparecchio. Fate raffreddare la saldatrice per
qualche minuto.

8. Manutenzione

L'utensile deve venire pulito regolarmente dalla
polvere e dallo sporco. E consigliabile eseguire la
pulizia con una spazzola fine o un panno.

9. Ordinazione dei pezzi di ricambio

In caso di ordinazione di pezzi di ricambio &
necessario indicare quanto segue
@ Tipo di apparecchio
@ Numero di articolo dell’apparecchio
@ Numero di identificazione dell’apparecchio
@ Numero del pezzo di ricambio richiesto
(si prega prendere dall’elenco dei pezzi di
ricambio)
Per i prezzi e le informazioni attuali si veda www.isc-
gmbh.info
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1. Beskrivning av apparaten (bild 1)

1. Elektrodhallare

2. Jordklamma

3. Installningsvred for svetsstréom
4. Strémbrytare

5. Kontrollampa foér éverhettning
6. Skala for svetsstrom

7. Handtag

2. Leveransomfattning

Svetsapparat
Svetsplatsutrustning

3. Viktiga anvisningar

Las igenom bruksanvisningen noggrant och beakta
alla anvisningar. Anvand bruksanvisningen till att
informera dig om apparaten, dess
anvandningsomraden samt géllande
sékerhetsanvisningar.

A Séakerhetsanvisningar
Ska tvunget beaktas.

oBS!

Anvéand endast apparaten till de &ndamal som anges
i denna bruksanvisning:

Manuell ljusbagssvetsning med éverdragna
elektroder

Ej &ndamalsenlig anvandning av denna utrustning

kan vara farlig fér personer, djur och materiella

varden. Anvandaren av apparaten ar ansvarig for sin

egen och andra personers sakerhet.

Las tvunget igenom bruksanvisningen och beakta

alla féreskrifter.

@ Reparation och/eller underhall far endast utforas
av kvalificerade personer.

® Anvénd endast de svetsledningar som medféljer
leveransen (@ 10 mm? svetskabel av gummi).

@ Se till att apparaten alltid vardas i tillracklig man.

@ Under drift bor apparaten inte sta trangt eller direkt
vid en végg eftersom tillracklig mangd luft maste
kunna strémma in genom 6ppningarna. Overtyga
dig om att apparaten har anslutits rétt till elnatet
(se punkt 4). Undvik allt slags dragbelastning pa
natkabeln. Dra ut stickkontakten innan du flyttar
apparaten till ett annat stalle.

@ Var uppmarksam pa svetskabelns,
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elektrodhallarens samt jordklammornas skick. Om
isoleringen eller de strdmférande delarna ar slitna
finns det risk for att farliga situationer uppstar,
samtidigt som svetsens kvalitet kan férsamras.
Ljusbagssvetsning genererar gnistor, smalta
metallpartiklar och rok. Beakta darfér foljande: Ta
bort alla brénnbara substanser och/eller material
fran arbetsplatsen.

Se till att lufttillférseln alltid ar tillracklig.

Svetsa inte pa behallare eller rér som har
innehallit brannbara véatskor eller gaser. Undvik allt
slags direktkontakt med svetsens stromkrets.
Tomgangsspanningen mellan elektrodhallaren och
jordklamman kan vara farlig.

Forvara och anvand inte apparaten i fuktig eller
vat omgivning eller vid regn.

Skydda 6gonen med harfér avsedda skyddsglas
(DIN grad 9-10) som du faster pa den medféljande
svetsskarmen. Anvéand handskar och bér torra
skyddsklader som &r fria fran olja och fett for att
skydda huden mot ultraviolett stralning fran
ljusbagen.

Obs!

@ Lijusstralen fran ljusbagen kan skada 6gonen och

fororsaka brannskador pa huden.

Vid ljusbagssvetsning uppstar gnistor och droppar

av smalt metall. Det svetsade arbetsstycket borjar

gléda och forblir mycket hett under ganska lang
tid.

® Angorna som frigors vid ljusbagssvetsning kan

vara skadliga. Allt slags elektriska stotar kan vara

daédliga.

Narma dig inte ljusbagen inom en omkrets pa

15m.

Skydda dig sjalv (och personer i narheten) mot

eventuell farlig verkan fran ljusbagen.

@ Varning: Beroende pa typ av natanslutning dar
svetsen har anslutits finns det risk for att
stérningar uppstar i natet som kan innebara
inskrénkningar fér andra anvandare.

Obs!

Om elnét och strémkretsar ar dverbelastade finns det
risk for att storningar uppstar fér andra anvandare
medan svetsen anvands. Kontakta din elleverantér
om du &r oséker.
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Riskkallor vid ljusbagssvetsning

En rad olika riskkallor uppsta vid ljusbagssvetsning.
Av denna anledning &r det mycket viktigt att
svetsaren beaktar foljande regler for att inte utsatta
sig sjalv eller andra personer for faror, eller valla
skador pa sig sjalv eller apparaten.

1. Arbetsuppgifter pa natspanningssidan, t ex pa
kablar, stickkontakt, stickuttag far endast utforas
av behorig elinstallatér. Detta géller sarskilt for
hopkoppling av mellankablar.

2. Vid olyckor ska s
fran natet.

3. Om elektriska berdringsspanningar uppstar,
koppla genast ifran apparaten och lat en behérig
elinstallator kontrollera utrustningen.

4. Se alltid till att fullgod elektrisk kontakt finns pa
svetsstromsidan.

5. Bar alltid isolerande handskar pa bagge
héanderna nér du svetsar. Dessa handskar
skyddar dig mot elektriska slag
(svetsstromkretsens tomgangsspanning), mot
skadlig stralning (varme och UV-stralning) samt
mot glédande metall och slaggstank.

6. Bar fasta och isolerande skor. Tank pa att skorna
ska vara isolerande &ven om de &r vata. Vanliga
skor (lagskor) ar inte lampliga eftersom
metalldroppar som faller ned kan férorsaka
brannskador.

7. Bar lampliga klader och anvand inga syntetiska
plagg.

8. Titta inte in ljusbagen med oskyddade 6gon.
Anvéand endast svetsskyddsskarm med
foreskrivet skyddsglas enl. DIN. Ljusbagen avger
inte endast ljus- och varmestralning, som kan
fororsaka blandning eller brannskador, utan
sander dessutom ut UV-stralning. Om du inte
anvénder fullgott skydd kommer denna osynliga
ultravioletta stralning att férorsaka en mycket

dmkallan genast atskilj

12
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o

17.07.2009

9:00 Uhr Seite 2

Sarskilda foreskrifter galler i utrymmen utsatta for
brand- och explosionsfara.

Svetsar som ska utsattas for hdga pafrestningar
och tvunget maste uppfylla vissa sakerhetsvillkor,
far endast utféras av sarskilt utbildade svetsare
som har genomgatt prov.

Exempel:

Tryckkarl, I6pskenor, slapkopplingar osv.

. Anvisningar:

Tank tvunget pa att det finns risk for att
skyddsledaren i elektriska anlaggningar eller
utrustningar forstors av svetsstrommen om du ar
oaktsam nar du svetsar. Till exempel ar det
majligt att jordklamman Iaggs pa svetsens kapa
som &r ansluten till den elektriska anlaggningens
skyddsledare. Svetsarbetena utférs pa en maskin
med skyddsledaranslutning. Det &r alltsd mojligt
att svetsa pa maskinen utan att jordklamman
klams fast pa denna. | detta fall flyter
svetsstrémmen fran jordklamman via
skyddsledaren till maskinen. Den héga
svetsstrommen kan leda till att skyddsledaren
smalter.

. Tilledningarnas sékringar till natstickuttagen

maste uppfylla géllande foreskrifter (VDE 0100).
Enligt dessa foreskrifter ar det alltsa endast
tillatet att anvanda sakringar resp. automater
som &r anpassade till ledningsarean (for jordade
stickuttag max. 16 A sékringar eller 16 A
ledningsskyddsbrytare). En sékring med for hogt
varde kan leda till kabelbrand eller brandskador
pa byggnaden.

Apparaten ar inte avsedd for yrkesméassig
anvandning.

Tranga och fuktiga rum

Vid arbeten i tranga, fuktiga eller heta rum ska

e

e

smartsam bindhinneinflammation som dock inte
marks av forran efter nagra timmar. UV-stralning
pa oskyddad hud leder dessutom till skador som
paminner om solbranna.

Aven personer som star i narheten av ljusbagen
maste informeras om dessa faror och utrustas
med erforderlig skyddsutrustning. Bygg in
avskarmningsvaggar vid behov.

Eftersom rék och skadliga gaser uppstar vid
svetsning maste du se till att tillrackliga mangder
friskluft tillférs. Detta galler sarskilt vid svetsning i
mindre rum.

. Svetsarbeten far inte utféras vid behallare som

anvands for férvaring av gaser, bréansle,
mineralolja eller liknande, inte ens om de har
statt tomma under langre tid. Explosionsfara
foreligger pa grund av dessa rester.

isolerande underlag eller mellanskikt och dessutom
kraghandskar av lader eller annat daligt ledande
material anvandas for att isolera kroppen mot golv,
vaggar, ledande apparatdelar och liknande.

Om sma svetstransformatorer anvands for svetsning
under férhojd elektrisk fara, t ex i tranga rum som
bestar av elektriskt ledande vaggmaterial (tank, ror
osv.), i vata rum (genomfuktiga arbetsklader) eller i
heta rum (genomsvettade arbetsklader) far svetsens
utgangsspanning i tomgang inte vara hogre an 42 V
(effektivt varde). | detta fall kan alltsa apparaten inte
anvandas pga. den hégre utgangsspanningen.
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Skyddsklader

1.

Medan arbetet utfors maste svetsarens hela
kropp vara skyddad mot stralning och
brannskador med hjalp av klader och
ansiktsskydd.

Bér kraghandskar av lampligt material (lader) pa
bagge handerna. Dessa handskar maste befinna
sig i fullgott skick.

Bér lampliga forkladen for att skydda kladerna
mot gnistregn och brannskador. Om
arbetsuppgifterna kraver att svetsning ska
utforas ovanfér huvudhéjd, maste svetsaren bara
skyddsoverall samt om nédvandigt anvanda ett
huvudskydd.

Skydd mot stralning och briannskador

1.

Satt upp en skylt med texten “Varning! Titta inte
in i lagan!” for att informera personalen om att
det finns risk for att 6gonen skadas. Skarma av
arbetsplatserna sa att personerna som vistas i
narheten ar skyddade. Se till att obehériga
personer inte uppehaller sig i narheten av
svetsarbeten.

| omedelbar narhet till stationéra arbetsplatser
ska vaggarna inte vara ljusa eller ha en
glansande yta. Fonster maste sékras mot
instralande ljus eller reflektering av stralar
atminstone upp till huvudhdjd, t ex med lamplig
malning.

4. SYMBOLER OCH TEKNISKA DATA

17.07.2009
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Svetsstrom [A]

l2

tw Genomshittlig lasttid [s]

ty Genomsnittlig aterstaliningstid [s]
Natingang; Antal faser samt

D - vaxelstromsymbol och

1(8) ~50 Hz dimensioneringsvérde fér
frekvens

Uy Nétspanning [V]

l4max Maximalt dimensioneringsvérde
for natstrom [A]

14 eff Effektivt varde fér maximal
natstrom [A]

IP21S Kapslingsklass

H Isoleringsklass

Nétanslutning: 230V ~50Hz
Svetsstrém (A) vid cos ¢ = 0,73: 55-80
o (mm) 16 20|25 |25
1,230V 40 | 55 | 80 |[100
1, (5) 230V 417 (217 | 110 | 79
t (s) 230 V 694 | 689 | 669 |755
Tomgangsspanning (V): 45-48
Upptagen effekt: 4 kVA vid 80 A cos ¢ = 0,73
Sakring (A): 16

5. Forberedelser infor svetsning

Fast jordklamman (2) direkt pa svetsstycket eller pa
underlaget som svetsstycket befinner sig pa.
Obs! Se till att det finns direkt kontakt till

EN 60974-6 Europeisk standard for
bagsvetsutrustningar och
svetsstromkallor med begrénsad
belastningsférmaga (del 6)

5] Symbol for svetsstromkallor som
ar lampliga fér svetsning i
miljé med hogre elektriska risker.

~50 Hz Véxelstrém och
dimensioneringsvarde fér
frekvens [Hz]

Up Nominell tomgangsspanning [V]

40 A/19,6 V- Maximal svetsstrom och

100 A/22 V motsvarande standardiserad
arbetsspénning [A/V]

(4] Elektroddiameter [mm]
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svetsstycket. Undvik darfér lackerade ytor och/eller
isolerande material. P& elektrodhallarens ande finns
en specialklamma som anvands for att klamma fast
elektroden.

Anvénd alltid svetsskarm under svetsning. Denna
skarm skyddar dgonen mot ljusstralarna fran
liusbagen men gor det anda majligt att halla
svetsstycket under uppsikt.
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6. Svetsning

Efter att alla elektriska anslutningar for
stromforsorjningen samt for svetsstromkretsen har
utforts kan du ga tillvaga pa féljande séatt:

For in elektrodens ej 6verdragna del i
elektrodhallaren (1) och anslut jordklamman (2) till
svetsstycket. Se till att fullgod elektrisk kontakt finns.
Sla pa svetsen med strombrytaren (4) och stall in
svetsstrommen med vredet (3) beroende pa vilken
slags elektrod du vill anvanda. Hall svetsskarmen
framfér ansiktet och dra med elektrodspetsen pa
samma sétt som om du vill tanda en tandsticka.
Detta ar den basta metoden for att tanda ljusbagen.
Testa pa ett provstycke om du har valt ratt elektrod
och stromstyrka.

Elektrod (@ mm): Svetsstrom (A)

2 40-80 A
2,5 60-100 A
Obs!

For inte ned elektrodspetsen kort mot arbetsstycket.
Det finns risk for att skador uppstar och att det blir
svart att tanda ljusbagen.

S4& snart ljusbagen har ténts, forsok att anpassa
avstandet till arbetsstycket med hansyn till den
aktuella elektrodens diameter. Hall avstandet sa
konstant som méjligt medan du svetsar. Luta
elektroden i arbetsriktningen med 20-30 grader.

Obs!

Anvand alltid en tang for att ta bort férbrukade
elektroder eller for att flytta arbetsstycken som just
har svetsats. Tank pa att elektrodhéallaren (1) alltid
maste laggas ned i isolerat skick efter att du har
utfort svetsningen.

Du far inte ta bort slagg fran svetsen férran den har
svalnat.

Om du fortsatter att svetsa vid en avbruten svets,
maste slaggen forst tas bort fran ansatsstllet.

7. Overhettningsskydd

Svetsapparaten ar utrustad med ett
dverhettningsskydd som ska skydda
svetstransformatorn mot éverhettning. Om
dverhettningsskyddet I6ser ut tands kontrollampan
(5) pa svetsen. Lat da svetsapparaten svalna under
en viss tid.

8. Underhall

Ta bort damm och smuts fran apparaten i

regelbundna intervaller. Rengor helst med en fin
borste eller med en tygduk.

9. Reservdelsbestélining

Ange foljande uppgifter nar du bestaller reservdelar:
® Produkityp
® Produktens artikelnummer
® Produktens ID-nr.
@ Reservdelsnumret for reservdelen
(se efter i reservdelslistan)
Aktuella priser och ytterligare information finns pa
www.isc-gmbh.info
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1. Laitteen kuvaus (kuva 1)

Elektrodinpidike

Maadoitin

Hitsausvirran saatopyora
Paalle-pois-kytkin
Ylikuumenemisen merkkivalo
Hitsausvirta-asteikko
Kantokahva

NoOo LN

2. Toimituksen laajuus

Hitsauslaite
Hitsauspaikkavarusteet

3. Térkeita ohjeita

Lue kayttdohje huolella lapi ja noudata siina
annettuja ohjeita.

Perehdy tdméan kayttdohjeen perusteella laitteeseen,
sen oikeaan kayttoon seké sité koskeviin
turvallisuusmaarayksiin.

A Turvallisuusmaaraykset
Noudatettava ehdottomasti

HUOMIO

Kayta laitetta ainoastaan sen tassa kayttdohjeessa

mainitun soveltuvuuden mukaisesti: valokaarihitsaus
kasin kayttaen vaippaelektrodeja.

Téaman laitteiston asiantuntematon kaytté saattaa olla

vaaraksi ihmisille, elaimille ja tavaroille. Laitteiston
on vastuussa seké& omasta
turvallisuudestaan ettd muista ihmisista.

Lue ehdottomasti tdmé kayttoohje ja noudata siina
mainittuja maarayksia.

Korjaukset ja huoltotoimet saavat suorittaa
ainoastaan tahan koulutetut ammattihenkil6t.
Ainoastaan toimitukseen kuuluvien hitsausjohtojen
kaytto on sallittua (kuminen hitsausjohto @ 10
mm2).

Huolehdi laitteen tarkoituksenmukaisesta
hoidosta.

Laitetta ei saa asettaa kayton ajaksi ahtaisiin
tiloihin tai suoraan seinéa vasten, jotta
tuuletusaukkojen kautta voidaan aina ottaa
riittdvan suuri ilmamaara. Varmista, etté laite on
liitetty oikein verkkovirtaan (vrt. kohtaa 4). Valta
kaikkinaista verkkojohtoon kohdistuvaa
vetorasitusta. Irroita verkkopistoke, ennen kuin
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siirrat laitteen toiseen paikkaan.

Valvo hitsausjohtojen, elektrodipihtien ja
maadoittimen kuntoa; eristyksen ja séhkovirtaa
kuljettavien osien kulumisiimiét saattavat aiheuttaa
vaaratilanteita ja vaikuttaa huonontavasti
hitsaustyén laatuun.

Valokaarihitsauksessa syntyy kipinéita, sulatettuja
metalliosia ja savua, muista sen vuoksi aina:
Poista kaikki syttyvat aineet ja/tai materiaalit
tybpaikalta.

Varmista, ettd kaytettavissa oleva raittiin ilman
tuonti on riittava.

Ala hitsaa sellaisten sailididen, astioiden tai
putkien paalla, joissa on ollut palavia nesteita tai
kaasuja. Valta suoraa yhteytta hitsausvirtapiiriin;
elektrodipihtien ja maadoittimen vélinen
joutokayntijannite voi olla vaarallinen.

Ala sailyta tai kayta laitetta kosteassa tai marassa
ymparistossa tai sateessa.

Suojaa silmiasi tata varten tehdyilla suojalaseilla
(DIN aste 9-10), jotka kiinnitat mukana toimitettuun
suojakilpeen. Kayta késineita ja kuivaa
suojavaatetusta, jossa ei ole 6ljya tai rasvaa,
suojataksesi ihoasi valokaaren
ultraviolettisateilylta.

Muista aina!

Valokaaren valonsateily voi vahingoittaa silmia ja

aiheuttaa iholle palovammoja.

Valokaarihitsaus aikaansaa kipinéita ja sulaneen

metallin pisaroita, hitsattu tydkappale alkaa

hehkua ja pysyy suhteellisen kauan hyvin

kuumana.

Valokaarihitsauksessa vapautuu hoyryja, jotka

saattavat olla vahingollisia. Jokainen s&hkéshokki

saattaa olla tappava.

o Ala lahesty valokaarta suoraan 15 m séteelld.

® Suojaa itseési (sek lahistolla olevia ihmisié)
valokaaren mahdollisilta vahingollisilta
vaikutuksilta.

@ Varoitus: Riippuen hitsauslaitteen liitantdkohdan
verkkoliitantéolosuhteista voi laite aiheuttaa
sahkoverkossa hairidita muille kayttajille.

Huomio!

Jos sahkoéverkko tai virtapiiri on ylikuormitettu, niin
hitsauksen aikana muille kayttéjille saatetaan
aiheuttaa hairi6ita. Epaselvissa tapauksissa tulee
kysya neuvoa paikalliselta sahkolaitokselta.
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Vaarakohdat valokaarihitsauksen 12. Tulen- ja rajahdysvaaralle alttiissa tiloissa

aikana patevat erityismaaraykset.

13. Hitsausliitannat, joiden taytyy kestaa suuria
rasituksia ja taytta& ehdottomasti
turvallisuusvaatimukset, saa tehda vain erityisesti
koulutettu ja tutkinnon suorittanut hitsaaja.
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Valokaarihitsauksessa esiintyy monia vaarakohtia.
Sen vuoksi on erityisen tarkeaa, etta hitsauksen
suorittaja noudattaa seuraavia ohjeita, jotta han ei Esimerkkeja: painekattilat, juoksukiskot,
vaaranna itse&én tai muita ihmisia tai aiheuta peravaunuliitannét jne.
vahinkoja ihmisille tai laitteelle. 14. Ohjeita:
1. Verkkojannitepuolella tehtavat tyot, esim.
johtojen, pistokkeiden, pistorasioiden ym.
korjaus, tulee antaa alan ammattihenkilén
suoritettavaksi. Tama koskee varsinkin
valijohtojen valmistamista.
2. Tapaturman sattuessa irroita hitsausvirtalahde
heti verkosta.
3. Jos séhkokosketusjéannitteita esiintyy, niin laite
tulee heti sammuttaa ja antaa ammattihenkilén
tarkastettavaksi.
4. Huolehdi aina hyvista kontakteista
hitsausvirtapuolella.
5. Kayta hitsatessa aina molemmissa kasissa
eristavia kasineita. Ne suojaavat séahkdiskuilta 15
(hitsausvirtapiirin joutokayntijannite), haitalliselta
sateilylta (I&mpo ja ultraviolettisateily) sekéa
hehkuvalta metallilta ja kuonanroiskeilta.
6. Kayta tukevia eristavia jalkineita, joiden tulee
eristad myos méralla lattialla. Puolikengat eivéat
ole tarkoituksenmukaiset, koska alasputoavat
hehkuvat metallitipat aiheuttavat palovammoja.
7. Kayta tarkoituksenmukaisia vaatteita, ei koskaan
synteettisia vaatekappaleita.

On ehdottomasti huolehdittava siita, etta
hitsausvirta voi tarvittaessa tuhota
sahkélaitteistojen tai laitteiden suojajohtimen,
esim. maadoitin pannaan hitsauslaitteen
koteloon, joka on yhdistetty s&hkélaitteiston
suojajohtimeen. Hitsaustyot tehdaan
suojajohdinliitannéallé varustettuun koneeseen.
On siis mahdollista hitsata konetta, iiman etta
maadoitin on liitetty tahan koneeseen. Tassa
tapauksessa hitsausvirta kulkee maadoittimesta
suojajohtimen kautta koneeseen. Korkea
hitsausvirta saattaa aiheuttaa suojajohtimen
sulamisen.

. Verkkopistorasioiden liitantajohtojen varokkeiden
tulee vastata maarayksia (VDE 0100). Naiden
méaraysten mukaisesti saa kayttaa ainoastaan
johdon lapimittaa vastaavia varokkeita tai
automaatteja (maadoitetuille pistorasioille kork.
16 ampeerin varoke tai 16 ampeerin
vuotovirtakytkin). Ylimitoitettu varoke voi
aiheuttaa johtopalon tai rakennuksen
tulipalovaurion.

8. Ala katso suojaamattomin silmin valokaareen, Laite ei sovellu teollisuuskayttoon.
kayta ainoastaan DIN-standardin mukaisella
méaaraystenmukaisella suojalasilla varustettua Ahtaat ia kosteat tilat

hitsaussuojakilpea. Valokaaresta lahtee
sokaistumista tai palovammoja aiheuttavien valo-
ja lamposéteiden liséksi myds ultraviolettisateita.
Tama nakymaton séateily aiheuttaa puutteellisesti
suojattuna vasta muutamaa tuntia myéhemmin
huomattavan, erittain tuskallisen silman
sidekalvotulehduksen. Lisaksi UV-séteet
aiheuttavat suojaamattomiin vartalon kohtiin
auringonpolttamavaurioita.

9. Myos valokaaren laheisyydessé oleskeleville
henkildille tai auttajille tulee iimoittaa vaaroista ja
varustaa heidat tarpeellisin suojavarustein, ja
mikali on tarpeen, tulee rakentaa suojaseina.

10. Hitsauksen aikana, erityisesti pienissa tiloiss
a, tulee huolehtia riittédvasta puhtaan iiman

Kun tyéskennellaén ahtaissa, kosteissa tai kuumissa
tiloissa, tulee kayttaa eristavia alustoja ja
vélikerroksia seka lisaksi pitkavartisia kasineita, jotka
on valmistettu nahasta tai muuten huonosti
johtavasta materiaalista vartalon suojaamiseksi
lattiaa, sienia, séhkda johtavia laitteen osia tms.
vastaan.

Kun kéytetaan pienhitsausmuuntajia hitsaamiseen
tavallista suuremman sahkodvaaran vallitessa, kuten
esim. ahtaissa tiloissa, joiden seindmat johtavat
sahkoa (kattiloissa, putkissa jne.), kosteissa tiloissa
(tyovaatteiden kastuminen), tai kuumissa tiloissa

tuonnista, koska siina syntyy savua ja haitallisia (tyovaatteiden lapihikoilu), niin hitsauslaitteen

kaasuja. lahtdjannite joutokéynnilla saa olla korkeintaan 42
11. Sailisihin, joissa on sailytetty kaasuija, v_c_:)ltti__a (tehokkuusarvo). Laitetta ei__sii§ _\_l_oi l_(éytléé

polttoaineita, mineraaliéljyja tms., ei saa tehda tassa _tapauksessa korkeamman lahtdjannitteen

hitsaustéita, vaikka ne olisivatkin jo pitkaan Vuoksi.

tyhjina, koska jaédnnoksista aiheutuu

rajahdysvaara.
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Suojavaatetus t Keskimaarainen kuormitusaika [s]
1. Tybén aikana hitsaajan tulee suojata koko ty Keskiméaarainen palautusaika [s]

kehonsa vaattein ja kasvosuojuksin sateilya ja
palovammoja vastaan.

2. Molemmissa késissé tulee kayttaa sopivasta
kankaasta (nahasta) valmistettuja pitkavartisia
késineita. Niiden tulee olla moitteettomassa
kunnossa.

3. Vaatteiden suojaamiseksi kipindilta ja palolta
tulee kayttaa sopivia esiliinoja. Mikali tyon laatu,
esim. hitsaaminen péén ylapuolella, sen vaatii,
tulee kayttaa erityista suojapukua ja tarpeen
vaatiessa my6s péansuojusta.

Siteily- ja palovammasuoja

1. Tyopaikalla tulee viitata kilvellé “Vaara - &l& katso
liekkeihin!” silmia uhkaavaan vaaraan. Tyopaikat
tulee suojata mahdollisuuksien mukaan niin, etta
lahistolla olevat ihmiset ovat suojattuja.
Asiattomat henkil6t tulee pitaé poissa
hitsaustydpaikalta.

2. Kiinteiden tydpaikkojen lahella eivat seinét saa
olla vaaleita eika kiiltavia. Ikkunat tulee suojata
vahintaan paan korkeudelle sateiden lapipaastoa
tai takaisinheijastusta vastaan, esim. sopivalla
maalilla.

4. SYMBOLIT JA TEKNISET TIEDOT

EN 60974-6 Eurooppa-standardi rajoitetun
kéyttdajan v valokaarihitsaus-
laitteita ja hitsausvirranlahteita
varten (osa 6).

5] Symboli hitsausvirranlahteille,
jotka soveltuvat kéaytettavaksi
hitsaamiseen tavallista
voimakkaammin séhkdisesti
vaarannetussa ymparistossa.

~50 Hz Vaihtovirta ja taajuuden
mittausarvo [Hz]

Ug Nimellisjoutokayntijannite [V]

40 A/19,6 V Suurin hitsausvirta ja vastaava

100 A/22 V normitettu tyéjannite [A/V]

%] Elektrodin halkaisija [mm]

I Hitsausvirta [A]
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D& Verkkosisaantulo; vaiheiden
lukumé&ara seké vaihtovirtasym

1(3) ~50 Hz boli ja taajuuden mittausarvo

Uy Verkkojannite [V]

l{max Suurin verkkovirran mittausarvo
[A]

l4eff Suurimman verkkovirran
tehokkuusarvo [A]

IP21S Suojalaji

H Eristysluokka

Verkkoliitanté: 230 V ~ 50 Hz
Hitsausvirta (A) cos ¢ = 0,73: 55 -80
2 (mm) 1620 25 [25
1,230 V 40 | 55 | 80 |100
t, (s) 230V 417 | 217 | 110 | 79
t, (s) 230 V 694 | 689 | 669 | 755
Joutokayntijannite (V): 45 - 48
Tehonotto: 4 kVA kun 80 A cos ¢ = 0,73
Varoke (A): 16

5. Hitsauksen valmistelu

Maadoitin (2) litetadn suoraan hitsauskappaleeseen
tai siihen alustaan, jolle hitsauskappale on asetettu.
Huomio, huolehdi siité, etta hitsauskappaleeseen on
valiton kontakti. Valta sen vuoksi maalattuja pintoja
ja/tai eristysaineita. Elektrodinpidikkeen johdon
paéassa on erikoispinne, johon kiinnitetaan elektrodi.
Hitsaussuojakilpea tulee kayttaa aina hitsattaessa.
Se suojaa silmié valokaaresta lahtevalta
valosateilylta ja sallii kuitenkin tarkan katseyhteyden
hitsattavaan osaan.
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6. Hitsaus

Kun olet suorittanut kaikki séahkaliitannat
virransyo6ttda seké hitsausvirtapiiria varten, voit
menetell& seuraavasti:

Tydnna elektrodin vaipaton paa
elektrodinpidikkeeseen (2) ja lita maadoitin (2)
hitsauskappaleeseen. Huolehdi siita, ett&
sahkdkontakti on hyva ja kestava.

Kaynnisté laite kytkimesta (4) ja saada hitsausvirta
kasipyorélla (3). Tama maaraytyy sen elektrodin
mukaan, jota halutaan kayttaa. Pida suojakilpea
kasvojesi edessa ja hiero elektrodin kérke&

hitsattavaan kappaleeseen niin, etta suorittamasi liike

on kuin tulitikun sytytysraapaisu. Taéma on paras
menettely valokaaren sytyttamiseksi.

Kokeile koekappaleeseen, oletko valinnut oikean
elektrodin ja virran vahvuuden.

Elektrodi @ (mm) Hitsausvirta (A)

2 40-80 A
25 60-95A
Huomio!

Ala koputtele tydkappaletta elektrodilla, tasta voi
aiheutua vahinkoja, jotka vaikeuttavat valokaaren
syttymista. Heti kun valokaari on syttynyt, yrita
sailyttaa tydkappaleeseen kaytetyn elektrodin
lapimittaa vastaava véalimatka. Véalimatkan tulisi
pysya mahdollisimman samana hitsaustyén aikana.
Elektrodin kulman tulisi olla 20/30° tydsuuntaan.

Huomio!

Kayta aina pihteja loppuun kaytettyjen elektrodien
poistamiseksi tai juuri hitsattujen kappaleiden
liikuttamiseksi. Muista, etta elektrodien pidikkeet (1)
tulee aina laskea pois erilleen tyén suorittamisen
jalkeen.

Kuonan saa poistaa saumasta vasta kappaleen
jaanhdyttya.

Jos hitsausta jatketaan siitad kohdasta, missa
hitsaussauma on keskeytetty, tulee ensin poistaa
kuona litoskohdasta.

7. Ylikuumenemissuoja

Hitsauslaite on varustettu ylikuumenemissuojalla,
joka suojaa hitsausmuunninta ylikuumenemiselta.
Jos ylikuumenemissuojan on tarkoitus toimia, niin
laitteessa oleva merkkilamppu (5) palaa. Anna
hitsauslaitteen jaahtya jonkin aikaa.

17.07.2009 9:00 Uhr Seite 3

Paély ja lika tulee poistaa sdanndllisin valiajoin
koneesta. Puhdistus tehdaan parhaiten hienolla
harjalla tai rievulla.

8. Huolto

9. Varaosatilaus

Varaosatilauksessa tulee antaa seuraavat tiedot:
o laitteen tyyppi
@ laitteen tuotenumero
@ laitteen tunnusnumero
@ tarvittavan varaosan varaosanumero
(I6ydat sen varaosaluettelosta)
Ajankohtaiset hinnat ja muut tiedot I6ydat osoitteesta
www.isc-gmbh.info

31



Anleitung ES 150 Turbo SPK7:-

1. Apparatbeskrivelse (Fig. 1)

1. Elektrodeholder

2. Jordklemme

3. Stillehjul til svejsestrom

4. Stemslutter, aforyder

5. Kontrollampe til overophedning
6. Svejsestromskala
7. Hank

2. Leveringsomfang

Svejseapparat
Udstyr til svejsested

3. Vigtige oplysninger

Lees brugsanvisningen grundigt igennem og overhold
dens bestemmelser.

Brug denne brugsanvisning til at seette dig godt ind i
apparatet, dets korrekte anvendelse og
sikkerhedsbestemmelserne.

A Sikkerhedsbestemmelser
Skal ubetinget overholdes

PAS PA

Brug kun apparatet ifolge dets egnethed, som er
naevnt i denne vejledning: Lysbuesvejsning med
beklzedte elektroder.

Uhensigtsmaessig brug af dette apparat kan veere
farlig for personer, dyr og materielle vaerdier.
Brugeren af dette apparat er ansvarlig for sin egen
og andre personers sikkerhed:
Laes denne brugsanvisning og overhold forskrifterne:
@ Reparationer eller/og vedligeholdelsesarbejder ma
kun udferes af kvalificerede personer.
@ Der ma kun anvendes die medleverede
svejseledninger (@ 10 mm? gummi-svejseledning)
Sorg for, at apparatet plejes tilstraekkeligt.
Apparatet bor under driften ikke sta indsnaevret
eller direkte pa vaeggen for at sikre, at der kan
optages tilstraekkeligt med luft igennem
abningerne. Kontroller, at apparatet er tilsluttet
korrekt til nettet (se 4.). Undga enhver
treekbelastning af netkablet. Hiv stikket ud, inden
apparatet flyttes til et andet sted.
Vaer opmaerksom pa svejsekablets, elektrode-
holderens og jordklemmernes tilstand; slid pa
isoleringen og pa de stromferende dele kan
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medfore en farlig situation og mindske

svejsearbejdets kvalitet.

Lysbuesvejsning frembringer gnister, smeltede

metaldele og rog, derfor: Fjern alle breendbare

substanser og/eller materialer fra arbejdsstedet!

Sorg for, at der er en tilstraekkelig lufttilforsel.

Svejs ikke pa beholdere eller ror, der har

indeholdt breendbar veeske eller gas. Undga

enhver direkte kontakt med svejsestromkredsen;
tomgangsspaendingen mellem elektrodeholder og
jordklemme kan veere farlig.

Opbevar eller anvend ikke apparatet i fugtige eller

vade omgivelser eller i regn.

@ Beskyt ojnene med de svejseglas, der er beregnet
til det (DIN grad 9-10), og som du fastger til den
vedlagte svejseskeerm. Brug handsker og en tor
beskyttelsesdragt, der er fri for olie og fedt, for
ikke at udsaette huden for lysbuens ultraviolette
straling.

Bemazerk!

® Lysbuens lysafgivelse kan skade ojnene og
fremkalde forbraendinger pa huden.

@ Lysbuesvejsningen frembringer gnister og draber

af smeltet metal, det svejsede emne begynder at

glede og bliver ved med at vaere meget varmt i

lang tid.

Ved lysbuesvejsning friseettes dampe, som kan

veere farlige. Enhver elektrochok kan vaere

livstruende.

® Naerm dig ikke lysbuen direkte i en omkreds pa

15m.

Beskyt dig (og omkringstaende) mod de muligvis

farlige virkninger fra lysbuen.

® Advarsel: Afhaengig af nettets
forbindelsesbetingelse ved pparatets
tilslutningspunkt kan der i nettet opsta forstyrrelser
for andre forbrugere.

Pas pa!

Ved overbelastede forsyningsnet og stromkredse
kan der under svejsningen opsta forstyrrelser for
andre forbrugere. | tvivistilfeelde skal el-udbyderen
konsulteres.

Farekilder ved lysbuesvejsning

Der er en raekke farekilder ved lysbuesvejsning.
Derfor er det meget vigtigt for svejseren at overholde
folgende regler for at undga at volde skade pa sig
selv og andre og pa apparatet.

1. Arbejder pa netspaendingssiden, f. eks. pa
kabler, stik, stikdaser osv. méa kun udfores af
fagpersonale. Det gaelder iszer fremstilling af
mellemkabler.

2. Ved ulykker skal svejsestromkilden skilles fra
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nettet med det samme.

Ved elektriske beraringsspeendinger skal
apparatet slukkes med det samme og efterses af
en fagmand.

Sorg altid for gode elektriske kontakter pa
svejsestromsiden.

Beer altid isolerende handsker pa begge haender,
mens du svejser. Disse beskytter mod elektriske
slag (svejsestramkredsens tomgangsspaending),
mod skadelige straler (varme og UV-straling) og
mod gledende metal og svejsesproijt.

Beer fast og isolerende skotgj, skoene ber ogsa
veere isolerende i vad tilstand. Aimindeligt skotej
er uegnet, da gledende metaldraber, der falder
pa gulvet, forarsager forbreendinger.

Beer egnet pakleedning, syntetisk toj er uegnet.
Kig ikke i lysbuen med ubeskyttede gjne, brug
udelukkende svejseskaerm med beskyttel.
int. DIN. Ud over lyse- og varmestraling, der kan
forarsage bleending hhv. forbreending, udsender
lysbuen UV-straler. Denne usynlige ultraviolette
straling udigser ved utilstraekkelig beskyttelse en
meget smertefuld bindehindebetaendelse, der
forst kan maerkes nogle timer senere. Desuden
har UV-straling pa ubeskyttet hud en virkning,
der minder om solskoldning.

Ogsa personer, der opholder sig i naerheden af
lysbuen, skal gores opmeerksomme pa risiciene
og udstyres med de nedvendige
beskyttelsesmidler; hvis det er nadvendigt, skal
der bygges afskaermninger.

|
jla

. Ved svejsning skal der isaer i mindre lokaler

sorges for tilstraekkelig tilforsel af frisk luft, da der
opstar rag og skadelige gasser.

. Der ma ikke udferes svejsearbejder pa

beholdere som har indeholdt gasser, drivmidler,
mineralolier eller lignende, selvom disse er tomt
for laengst, da der hersker eksplosionsfare pga.
resterne.

. Der geelder seerlige forskrifter i ild og

eksplosionstruede lokaler.

. Svejseforbindelser, der er udsat for megen

belastning og der ubetinget skal opfylde
sikkerhedskrav, ma kun udferes af seerligt
uddannede og testede svejsere.

Eksempler er:

Trykkedler, lobeskinner, anhzaengertreek osv.

. Henvisninger:

Man skal ubetinget veere opmaerksom pa, at
beskyttelseslederen i elektriske anleeg eller
apparater ved uagtsomhed kan edeleegges af
svejsestrammen, f. eks. jordklemmen laegges pa
svejseapparatkassen, som er forbundet med
beskyttelsesledningen fra det elektriske anlaeg.
Svejsearbejdet udferes pa en maskine med
beskyttelsesledertilslutning. Det er altsa muligt at
svejse pa maskinen, uden at jordklemmen blev
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fastgjort til den. | dette tilfeelde flyder
svejsestrommen fra jordklemmen over
beskyttelseslederen til maskinen. Den hgje
svejsestrom kan have smeltning af
beskyttelseslederen til folge.

. Tilledningernes sikringer til netstikdaserne skal
svare til forskrifterne (VDE 0100). Der ma altsa
ifolge disse bestemmelser kun bruges sikringer
hhv. automater, der svarer til ledningstveersnittet
(for beskyttelseskontaktdaser maks. 16 amp.
sikringer eller 16 amp.-
ledningsbesky ontakter). En oversikring
kan medfore ledningsbrand hhv.
bygningsbrandskader.

o

Apparatet er ikke beregnet til erhvervsmaessig brug
Trange og fugtige rum

Ved arbejder i smalle, fugtige eller varme rum skal
der bruges isolerende underlag og mellemlag,
desuden kravehandsker af skind eller af andet,
darligt ledende materiale for at isolere kroppen mod
gulve, vaegge, ledende apparatdele og lign.

Ved anvendelse af sma svejsetransformerne til
svejsning under forhojet elektrisk risiko, som f. eks. i
smalle rum med elektrisk ledende vaegge (kedler, ror
osv.), i vade rum (gennemfugtning af arbejdstejet), i
varme rum (gennemsvedning af arbejdstejet) ma
svejseapparatets udgangsspaending i tomgang ikke
veere hojere end 42 Volt (effektivveerdi). Apparatet
kan altsa i dette tilfeelde ikke bruges pa grund af den
hojere udgangsspaending.

Beskyttelsesdragt

1. Under arbejdet skal svejseren vaere beskyttet
mod straler og forbreendinger vha. tgjet og
svejseskaermen.

2. Han skal baere kravehandsker af egnet materiale
(skind) pa begge heender. De skal veere i
upaklagelig tilstand.

3. Svejseren skal beere et egnet forkleede for at
beskytte tojet mod gnister og forbreendinger. Nar
arbejdernes art gor det nedvendigt, f. eks. ved
underopsvejsning, skal han baere en
beskyttelsesdragt og om nedvendigt ogsa
hovedbeskyttelse.
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Beskyttelse mod straler og
forbreendinger

1. P& arbejdsstedet skal der gores opmaerksom pa
risikoen for gjenskader ved et opslag: “Pas pa!
Kig ikke ind i flammerne!” Arbejdsstederne skal
om muligt afskeermes pa en made, at
personerne i naerheden er beskyttet.
Uvedkommende skal holdes vaek fra
svejsearbejderne.

2. lumiddelbar naerhed til stationzere arbejdssteder
ma vaeggene ikke veere lyse og ikke vaere
skinnende. Vinduer skal mindst op til hovedhojde
sikres imod gennemtraengning eller reflektering
af straler, f. eks. ved egnet maling.

4. SYMBOLER OG TEKNISKE DATA

EN 60974-6 Europeeisk standard for
lysbuesvejseudstyr og
svejsestromkilder med
begraenset indkoblingstid (del 6).

Bl Symbol for svejsestromkilder,
som er egnede til svejsning i
omgivelser med foroget elektrisk
fare.

~50 Hz Vekselstrom og
dimensioneringstal for
frekvensen [Hz]

Ug Nominel tomgangsspaending [V]

40 A/19,6 V Maksimal svejsestrom og

100 A/22 V tilsvarende standardiseret
arbejdsspaending [A/V]

a Elektrodediameter [mm]

I Svejsestrom [A]

tw Gennemsnitlig lasttid [s]

t Gennemsnitlig tilbagestillingstid [s]
Netindgang; antal faser og

D = vekselstromssymbol samt

1~50Hz dimensioneringstal forfrekvensen

Uq Netspaending [V]
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1{max Storste dimensioneringstal for
netstrom [A]
11 eff Effektivveerdi for storste
netstrom [A]
IP21S Beskyttelsesgrad
H Isolationsklasse
Nettilslutning: 230 V ~ 50 Hz
Svejsestrom (A) cos ¢ = 0,73: 55- 80
2 (mm) 16 | 20|25 [25
1,230V 40 | 55 | 80 |100
t, (5) 230 V 417 [217 [ 110 | 79
t (s) 230 V 694 | 689 | 669 | 755
Tomgangsspaending (V): 45 - 48
Optagen effekt: 4 kVA ved 80 Acos ¢ =0,73
Sikring (A): 16

5. Svejseforberedelser

Jordklemmen (2) fastgores direkte til svejseemnet
eller til det underlag, svejseemnet ligger pa.

Pas pa, serg for, at der er en direkte kontakt til
svejseemnet. Undga derfor lakerede overflader
og/eller isolerende stoffer. Elektrodeholderkablet har
en specialklemme i den ene ende, som bruges til at
klemme elektroden fast. Svejseskaerm skal altid
bruges under svejsningen. Den beskytter ajnene
mod lysstralingen fra lysbuen og tillader alligevel
preecis udsigt til svejseemnet.

6. Svejsning

Nar du har foretaget alle elektriske tilslutninger til
stremforsyningen og til svejsestramkredsen, kan du
ga frem som folger:

Stik den ikke-bekleedte del af elektroden i
elektrodeholderen (1) og forbind jordklemmen (2)
med svejseemnet. Serg for god elektrisk kontakt.
Teend for apparatet pa kontakten (4) og indstil
svejsestrommen med handhjulet (3), afhaengig af,
hvilken elektrode, du vil bruge. Hold svejseglasset
op foran ansigtet og rids elektrodespidsen pa
svejseemnet pa samme made, som om du ville
taende for et teendstik. Det er den bedste metode for
at teende lysbuen.

Seite 3
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Prov pa et preveemne, om du har valgt den rigtige
elektrode og stromstyrke.

Elektrode @ (mm) Svejsestrom (A)
2 40-80 A

2,5 60-95A

Pas pa!

Prik ikke emnet med elektroden, da det kunne volde
skader og vanskeliggere teendingen af lysbuen.
Prov at vare en distance til emnet, som svarer til det
anvendte elektrodediameter, s& snart lysbuen er
teendt.

Afstanden skal veere s& konstant som muligt, mens
du svejser. Elektrodens haeldning i arbejdsretning
bor veere 20/30 grader.

Pas pa!

Brug altid en tang til at fierne brugte elektroder eller
til at flytte emner, der lige er blevet svejset. Veer
opmaerksom pa, at elektrodeholderne (1) altid skal
leegges ned isoleret efter svejsningen. Slaggen ma
forst fiernes fra svejsesommen efter nedkelingen.
Hvis svejsningen fortsaetter ved en afbrudt
svejsesom, skal man forst fierne slaggen fra det
sted, hvor svejsningen pabegyndes igen.

7. Beskyttelse mod overophedning

Svejseapparatet er udstyret med en beskyttelse mod
overophedning, som beskytter svejsetransformeren
mod overophedning. Nar denne
beskyttelsesanordning aktiveres, lyser kontrollampen
(5) pa dit apparat. Lad svejseapparatet kole ned et
stykke tid.

8. Vedligeholdelse

Stov og tilsmudsning skal fiernes fra maskinen med
jeevne mellemrum. Rengoringen udfores bedst med
en fin borste eller en klud.

9. Bestilling af reservedele

Ved bestilling af reservedele bor folgende

oplysninger gives:

® Apparattype

® Apparatets artikelnummer

® Apparatetes ID-nummer

® Reservedelnummer pa den pageaeldende
reservedel (findes i listen over reservedele)

17.07.2009

9:00 Uhr

Seite 3

DK/N

Aktuelle priser og evrige oplysninger finder du pa
internetadressen www.isc-gmbh.info
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1. Popis pristroje (obr. 1)

1. Drzék elektrod

2. Ukostfovaci svorka

3. Nastavovaci kole¢ko pro svafovaci proud
4. Za-/vypina¢

5. Kontrolka prehrati

6. Stupnice svarovaciho proudu

7. Nosna rukojet’

2. Rozsah dodavky

Svérecka
Vybaveni svafovaciho pracovisté

3. Dulezité pokyny

Prosim prectéte si peclivé navod k pouziti a dbejte
jeho pokyn(i.

Na zékladé tohoto navodu k pouZziti se pred
pouzivanim obeznamte s pfistrojem, jeho spravnym
pouzitim a také s bezpe¢nostnimi pokyny.

A Bezpecénostni pokyny
Bezpodmine¢né dbat

POZOR

Pouzivejte pfistroj pouze na Ucel, ktery je v tomto
navodu uveden: obloukové ruéni svarovani s tlusté
obalenymi elektrodami.

Neodborné zachazeni s timto zafizenim maze byt
nebezpecéné pro osoby, zvitata a vécné hodnoty.
Uzivatel zafizeni je zodpovédny za bezpec¢nost
vlastni a jinych osob. Bezpodmine¢né si prectéte
tento navod k obsluze a dbejte jeho predpisd.

@ Upravy nebo/a idrzbové prace smi provadét
pouze kvalifikovany personal.

Pouzivat se smi pouze svarovaci vedeni obsazené
v rozsahu dodavky @ 10 mm? pryZzové svarovaci
vedeni).

Postarejte se o pfiméfenou péci o pfistroj.

Béhem fungovani by mél pfistroj mit dostatek
mista a nemél by stat pfimo u zdi, aby mohl
dovnitf $térbinami pronikat dostatek vzduchu.
Ubezpecte se, zda byl pfistroj spravné pfipojen na
sit’ (viz 4.). Vyhybejte se jakémukoliv tahu na
sit’ovy kabel. Pfistroj vytahnéte ze zasuvky, nez
ho budete chtit postavit na jiné misto.

Dbejte na stav svarovaciho kabelu, elektrodovych
klesti a ukostfovacich svorek; opotiebeni na
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izolaci a na proud vodicich ¢astech mohou
vyvolat nebezpecné situace a snizit kvalitu
svarovacich praci.

Obloukové svarovani produkuje jiskry, roztavené
&astecky kov(l a kouf, dbejte proto: véechny
hoflavé latky a/nebo materidly z pracovisté
odstranit.

Presvédcte se, zde je k dispozici dostatecny
privod vzduchu.

Nesvartujte na nadobach, nadrzich nebo trubkach,
které obsahovaly hoflavé kapaliny nebo plyny.
Vyhnéte se kazdému pfimému kontaktu s
okruhem svarovaciho proudu; napéti naprazdno,
které se mezi elektrodovymi klestémi a
ukostFovaci svorkou vyskytuje, miize byt
nebezpecéné.

Neukladejte nebo nepouzivejte pfistroj ve vihkém
nebo mokrém prosttedi nebo na desti.

Chrarite o¢i pomoci k tomu uréenych
bezpecnostnich skel (DIN stuperi 9-10), které
pfipevnite na pfilozeném ochranném stitu.
Pouzivejte rukavice a suché ochranné oblecenti,
které je prosté oleje a tuku, abyste chranili kGzi
pred ultrafialovym zafenim svételného oblouku.

Dbejte!

® Svételné zareni oblouku miize poskodit oéi a
vyvolat popaleniny na k{zi.

@ P¥i obloukovém svafovani se tvofi jiskry a kapky

roztaveného kovu, svafovany kus zacne zhnout a

z(stane relativné dlouho velmi horky.

Pfi obloukovém svarovani se uvolfiuji pary, které

mohou byt $kodlivé. Kazdy elektricky $ok miize

byt smrtelny.

Nepriblizujte se k oblouku pfimo v okruhu 15 m.

Chrarite se (také okolo stojici osoby) proti

eventualné nebezpecnym efektdm oblouku.

Varovani: v zavislosti na podminkach pfipojeni k

siti v bodé pfipojeni svarecky mlze v siti dojit k

porucham pro ostatni spotiebitele.

Pozor!

P¥i pretizenych zasobovacich sitich a proudovych
obvodech mUze béhem svafovani dojit k porucham
pro jiné spotiebitele. V pfipadé potieby je treba
poradit se s pfislusnym podnikem zasobovani
proudem.

Zdroje nebezpeci pfi obloukovém
svarovani

P¥i obloukovém svafovani je mozna fada zdrojd
nebezpedi. Proto je pro svarece obzvlast’ dllezité
dbat nasleduijicich pravidel, aby neohrozoval sebe a
ostatni a aby zabranil Skodam pro osoby a na
pristroji.
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Prace na strané sit’ového napéti, napf. na
kabelech, zastr¢kach, zasuvkach atd. nechat
provést odbornikem. Toto plati pfedevsim pro
vytvoreni mezikabell.

Pfi nehodach okamzité odpoijit zdroj svafovaciho
proudu od sité.

Pokud se vyskytnou elektricka dotykova napéti,
pfistroj ihned vypnout a nechat

prekontrolovat odbornikem.

Na strané svarovaciho proudu vzdy dbat na
dobré elektrické kontakty.

P¥i svafovani nosit vzdy na obou rukou izolujici
rukavice. Tyto chrani pred iderem elektrickym
proudem (napéti naprazdno svarovaciho
proudového okruhu), pfed Skodlivym zarenim
(teplo a UV zafeni) a pfed Zzhnoucim kovem a
stiikajici struskou.

Nosit pevnou izolujici obuv, kterd ma chranit i za
mokra. Polobotky nejsou vhodné, protoze
odpadavajici, zhnouci kapky kovu mohou
zpUsobit popaleniny.

Nosit vhodné obleceni, nenosit nic ze
syntetickych materiald.

Do oblouku se nedivat nechranényma oc¢ima,
pouzivat pouze ochranny svarovaci $tit s
predpisovym ochrannym sklem podle DIN.
Svételny oblouk vyzatuje kromé svételného a
tepelného zateni, které zplsobi osInéni resp.
popaleni, také UV paprsky. Toto neviditelné
ultrafialové zateni zpUsobi pfi nedostate¢né
ochrané velice bolestivy, teprve po nékolika
hodinach se projevuijici, zanét spojivek. Kromé
toho ma UV zareni na nechranénych mistech téla
za nasledky skodlivé slunecni spaleni.

Také v blizkosti oblouku se vyskytujici osoby
nebo pomochnici musi byt o nebezpecich
informovani a byt vybaveni nutnymi ochrannymi
prosttedky, v pfipadé nutnosti zabudovat
ochranné zdi.

. P¥i svafovani, predevsim v malych prostorach, je

tfeba se postarat o dostate¢ny pfisun
&erstvého vzduchu, protoZe vznika kour a
Skodlivé plyny.

. Na nadobéch, ve kterych jsou skladovany plyny,

pohonné hmoty, mineralni oleje nebo pod.,
nesmi byt provadény zadné svarovaci prace, ani
kdyz uz jsou dlouhou dobu vyprazdnény,
protoze diky zbytk(im hrozi nebezpeéi vybuchu.

.V prostorach ohrozenych ohném a vybuchem

plati zvlastni predpisy.

. Svarované spoje, které jsou vystaveny velkému

namahani a musi bezpodminecné splriovat
bezpecnostni pozadavky, smi byt provadény
pouze zvlast’ vySkolenymi a prezkousenymi
svaredi.

Piklady jsou:

autoklavy, kolejnice, zavésna zatizeni k pfivésu
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14. Pokyny:

Je tfeba bezpodmine¢né dbat na to, aby mohl
byt ochranny vodi¢ v elektrickych zafizenich
nebo pfistrojich pfi nedbalosti svafovacim
proudem zni€en, napf. ukostfovaci svorka je
prilozena na kryt svafovaciho pfistroje, ktery je
spojen s ochrannym vodi¢em elektrického
zafizeni. Svafovaci prace jsou provadény na
stroji s pfipojkou pro ochranny kontakt. Je tedy
mozné, na stroji svarovat, bez toho, Ze by na
ném byla pfipevnéna ukostfovaci svorka. V
tomto pripadé tece svafovaci proud od
ukostiovaci svorky pres ochranny vodi¢ ke stroji.
Vysoky svafovaci proud miize mit za nasledek
pretaveni ochranného vodice.

15. Jisténi pfivodnich vedeni k sit’'ovym zasuvkam
musi odpovidat pfedpistim (VDE 0100). Podle
téchto pfedpistl tedy smi byt pouzivany pouze
prarezu vedeni odpovidajici pojistky popt.
automaty (pro zasuvky s ochrannym kolikem
max. 16ampérové pojistky nebo 16ampérovy
spina¢ pojistky pro jisténi vedeni). Nadmérné
jidténi mize mit za nésledky pozar vedeni resp.
pozar budovy.

atd.

Tento pfistroj neni vhodny ke komerénimu pouzivani.
Uzké a vihké prostory

P¥i praci v uzkych, vihkych nebo horkych prostorach
je tfeba pouzivat izolujici podlozky a mezipodlozky a
shrnovaci rukavice z kiize nebo jinych, $patné
vodicich material(l, na izolaci téla oproti podlaze,
zdem vodivych ¢asti zafizeni a pod.

Pfi pouziti malych svarovacich transformatort na
svarovani za zvySeného elektrického ohrozeni, jako
napf. v Uzkych prostorach z elektricky vodivych
obloZeni (kotle, trubky atd.), v mokrych prostorach
(promoceni pracovniho odévu), v horkych prostorach
(propoceni pracovniho odévu), nesmi byt vystupni
napéti svarecky pfi chodu naprazdno vyssi nez 42
voltd (efektivni hodnota). Pfistroj nesmi byt tedy z
ddvodd vyssiho vystupniho napéti v tomto pripadé
pouzivan.
Ochranny odév
1. Béhem prace musi byt svafe¢ na celém téle
chranén odévem a ochranou obli¢eje proti zareni
a proti popaleninam.
2. Na obou rukou je tfeba nosit shrnovaci rukavice
z vhodného materialu (kdze). Tyto se musi

nachéazet v bezvadném stavu.

37



Anleitung ES 150 Turbo SPK7:-

3. Na ochranu odévu proti jiskrdam a popaleni je
treba nosit vhodné zastéry. Pokud to druh prace
vyzaduije, napf. svarfovani nad hlavou, je tfeba
nosit ochranny oblek a pokud je to nutné, také
ochranu hlavy.

Ochrana proti zareni a popaleninam

1. Na pracovisti poukazat na ohrozeni o¢i
vyvéskou: Pozor nedivat se do plamene!
Pracovisté je tfeba pokud mozno ohradit, aby
byly osoby nachazejici se v blizkosti chranény.
Nepovolané nepoustét do blizkosti svatovacich
praci.

2. V bezprostfedni blizkosti pracovist’ vazanych na
misto by nemély byt zdi svétlé a lesklé. Okna je
treba minimalné do vysky hlavy zabezpecdit proti
propusténi a reflektovani zafeni, nap¥. vhodnym
natérem.

4. SYMBOLY A TECHNICKA DATA
EN 60974-6  Evropska norma: Zafizeni pro
obloukové svarovani - Cast 6: Zdroje
svarovaciho proudu pro ruéni
obloukové svarovani s omezenym
provozem.

B Symbol pro zdroje svafovaciho
proudu, které jsou vhodné pro
svarovani v prostredi se zvySenym
ohroZzenim elektrickym proudem.

~ 50 Hz Stfidavy proud a hodnota

dimenzovani kmitoc¢tu [Hz]

Ug Jmenovité napéti chodu naprazdno

M

40 A/19,6 V
100 A/22V

Maximalni svatovaci proud a
prislusné normované pracovni
napéti [A/V]

a Primér elektrody [mm]

I, Svarovaci proud [A]

w Priimérna doba zatizeni [s]

t, Prlimérna doba ochlazovani [s]

T

1(3) ~ 50 Hz
38

Vstup sité; pocet fazi, symbol
stfidavého proudu a hodnota
dimenzovani kmitoctu
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U, Sitové napéti [V]

Nejvétsi dimenzovani proudu ze sité

limax

[A]

Lot Skute¢na hodnota nejvétsiho proudu
ze sité [A]

IP21S Kryti
Trida izolace

Sit'ova pfipojka: 230 V ~ 50 Hz
Svarovaci proud (A) cos ¢ = 0,73: 55 -80
2 (mm) 16]20] 25] 25
1,230V 40 | 55| 80 | 100
t, (s) 230 V 417 217 110 79
t,(s) 230 V 694 | 689 669 | 755
Napéti naprazdno (V): 45 - 48
Prikon: 4 kVA pii 80 A cos ¢ = 0,73
Jisténi (A): 16

5. Priprava svarovani

Ukostfovaci svorka (2) je pfipevnéna pfimo na
svafovaném kuse nebo na podlozce, na které
svarovany kus stoji.

Pozor, postarejte se o to, aby existoval pfimy
kontakt se svafovanym kusem. Vyhybejte se proto
lakovanym povrchiim a/nebo izolaénim latkam.
Kabel drzaku elektrod disponuje na konci specidlni
svérkou, ktera slouzi k sevfeni elektrody. Ochranny
§tit je tfeba béhem svarovani stale pouzivat. Chrani
odi pred zarenim vychazejicim ze svételného
oblouku a presto dovoluje pohled pfesné na
svarovany kus.

6. Svarovani

Poté, co jste provedli vSechny elektrické pfipoje pro
zasobovani proudem a pro svarovaci proudovy
okruh, mlizete postupovat nasledovné: Zaved'te
neobaleny konec elektrody do drzaku elektrod (1) a
spojte ukostfovaci svorku (2) se svafovanym kusem.
Dbejte pfitom na to, aby existoval dobry elektricky
kontakt.

Zapnéte pfistroj na spinaci (4) a nastavte svarovaci
proud ruénim kolec¢kem (3). Podle druhu elektrody,
kterou chcete pouzit. Drzte ochranny $tit pred
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obli¢ejem a trete $pickou elektrody o svafovany kus 9. Objednani nahradnich dilG
tak, jako kdyZz provadite pohyb pfi zapalovani

zapalky. Toto je nejlepSi metoda k zapaleni oblouku.  p¥j objednani nahradnich dilti je treba uvést
Na zku$ebnim kusu otestuijte, zda jste zvolili nasledujici tdaje:
spravnou elektrodu a silu proudu. @ Typ piistroje
o Cislo artiklu pristroje
Elektroda @ (mm) Svarovaci proud (A) @ Identifikagni &islo pfistroje
2 40-80A o Cislo pozadovaného nahradniho dilu
25 60-95A (Viz seznam nahradnich dild)
Aktualni ceny a informace naleznete na
Pozor! www.isc-gmbh.info

Nedotykejte se elektrodou obrobku, mohlo by dojit
ke $kodé a ke ztizeni zapaleni elektrického oblouku.
Jakmile se oblouk zapalil, snazte se udrzovat k
obrobku vzdalenost, ktera odpovida priiméru pouzité
elektrody.

Vzdéalenost by méla béhem svarovani zdstavat
pokud mozno konstantni. Sklon elektrody v
pracovnim sméru by mél &init 20/30 stuprid.

Pozor!

Na odstranéni vypotifebovanych elektrod nebo k
posouvani svafovanych kusl pouzivejte vzdy klesté.
Dbejte prosim na to, ze drzaky elektrod (1) musi byt
po svarovani vzdy odlozeny izolované.

Struska smi byt ze svaru odstranéna teprve po
ochlazeni.

Pokud je pokraovano ve svarovani na preruseném
svaru, je tfeba nejdfive na tomto misté odstranit
strusku.

7. Ochrana proti prehrati

Svarecka je vybavena ochranou proti prehrati, ktera
chrani svafovaci transformétor pfed prehratim.
Pokud ochrana proti prehrati zareaguije, sviti
kontrolka (5) na pfistroji. Nechejte svarecku néjaky
Gas ochladit.

8. Udrzba

Prach a necistoty je tfeba ze stroje pravidelné
odstrariovat. Cisténi provadét nejlépe hadrem nebo
jemnym kartackem.
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SLO|
1. Opis aparata (Slika 1)

Drzalo za elektrode

Klesce za priklop na maso
Nastavljanje varilnega toka
Stikalo za vklop/izklop
Kontrolna lu¢ka zab pregrevanje
Skala varilnega toka

Nosilni ro¢aj

Noohl~®N =

2. Obseg dobave

Varilni aparat
Varilna oprema

3. Vazni napotki

Prosimo, ¢e skrbno preberete navodila za uporabo in
upostevate napotke.

S pomocjo teh navodil za uporabo se seznanite z
aparatom, s pravilno uporabo aparata in z
varnostnimi napotki.

A Varnostni napotki
Prezpogojno upostevajte

POZOR

Uporabljajte aparat samo v tisti namen kot je
navedeno v teh navodilih za uporabo: obloéno
varjenje z oplasc¢enimi elektrodami.

Nepravilno rokovanje s to napravo lahko predstavlja

nevarnost za ljudi, Zivali in predmete. Uporabnika

aparata je odgovoren za svojo lastno varnost kot tudi

za varnost drugih oseb.

Obvezno preberite ta navodila za uporabo in

upostevajte predpise .

@ Popravila ali/in vzdrzevalna dela sme izvajati samo
strokovno usposobljeno osebje.

@ Uporabljati se sme samo v obsegu dobave

vsebovane varilne kable (@ 10 mm? gumijasti

varilni kabel).

Poskrbite za primerno nego aparata.

Pri uporabi je potrebno aparat namestiti tako, da

se ne bo nahajal neposredno ob steni in, da bo

lahko skozi odprtino na ohisjo prihajalo v aparat

dovolj zraka za hlajenje. Preverite, Ce je aparat

pravilno prikljuceni na elektricno omreZzje (glej 4.).

Poskrbite, da ne pride do natezanja elektri¢cnega

omreznega kabla. Zmeraj izkljucite aparat, ¢e ga

Zelite premestiti na drugo mesto.
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Pazite na stanje varilnega kabla, kle$¢ za
elektrode ter kles¢ za priklop na maso;
Obrabljenost izolacije na delih, v katerih tece
elektricni tok, lahko predstavlja nevarnost in
zmanj$a kakovost varjenja.

Obloc¢no varjenje povzro¢a iskrenje, topljenje
kovinskih delov in dim in zato upostevajte
sledece: Iz delovnega prostora odstranite vse
gorljive snovi in / ali material.

Prepri¢ajte se, ¢e je zagotovljen zadostni dovod
zraka.

Ne izvajajte varjenja na posodah, rezervoarjih ali
ceveh, ki so vsebovale gorljive tekocine ali pline.
|1zogibajte se vsakemu neposrednemu kontaktu z
varilnim tokokrogom. Napetost praznega teka, ki
nastopa med elektrodnimi kles¢ami in kleS¢ami za
priklop na maso, je lahko nevarna.

Aparata ne skladi$cite in ne uporabljajte v
vlaznem ali mokrem okolju in deZju.

Oci si zasc¢itite z odgovarjajocimi zad¢itnimi ocali
/DIN stopnja 9-10), ki jih pritrdite na prilozenem
zas¢itnem okrovu. Uporabljajte rokavice in suho
zascitno obleko, ki mora biti prosta olja in masti,
da ne bi izpostavljali kozZe ultravioletnemu
zragenju oblocnice.

Upostevaijte!

@ Svetlobno sevanje oblo¢nice lahko poskoduije o&i
in povzroci opekline na kozi.

Pri izvajanju oblo¢nega varjenja nastajajo iskre in
kapljice raztopljene kovine in varjeni predmet
zacne Zareti in ostane relativno dolgo ¢asa vroc.
Pri oblo€nem varjenju se sprosc¢ajo pare, ki so
lahko v¢asih tudi $kodljive. Vsak elektri¢ni udar
ima lahko za posledico smrt.

Ne priblizujte se oblo¢nici neposredno do razdalje
15m.

Zascitite se (tudi druge osebe, ki se nahajajo v
blizini) pred eventuelno nevarnimi ucinki
oblocnice.

Opozorilo: Zaradi pogojev priklopa varilnega
aparata na elektricno omrezje lahko pride v
elektricnem omreZzju do motenj pri drugih
porabnikih.

Pozor!

V primeru preobremenjenosti napajalnega omreZzja in
tokokroga lahko nastopijo pri izvajanju varjenja
motnje na drugih porabnikih. V primeru dvoma se
obrnite za nasvet na elektropodietje.
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Viri nevarnosti pri izvajanju obloénega
varjenja

Pri izvajanju oblo&nega varjenja obstaja vrsta virov
nevarnosti. Zato je za varilca zelo pomembno, da
uposteva sledeca pravila, da ne bo ogrozal sebe in
drugih oseb in povzrocal nevarnosti za ljudi in
poskodovanje predmetov.

1.

Izvajanje del na strani elektricnega omrezja, n.pr.
na kablih, elektri¢nih vtika¢ih in vti¢nicah, itd.,
prepustite samo elektro strokovnjakom. To velja
predvsem za vstavljanje vmesnih elektriénih
kabelskih podalj$kov.

V primeru nezgode takoj odklopite aparat od
elektricnega omreZzja.

Ce pride do elektri¢nih kontaktnih napetosti,
takoj izkljucite aparat in ga pustite pregledati
elektro strokovnjaku.

Na varilni tokovni strani zmeraj pazite na dobre
elektricne kontakte.

Pri varjenju zmeraj uporabljajte izolirane zasc¢itne
rokavice na obeh rokah. Le-te Vas varujejo pred
elektri¢nimi udari (napetost prostega teka
variinega tokokroga), pred Skodljivim zaréenjem
(toplotno in UV Zarcenje) ter pred Zzare€¢o
raztaljeno kovino in kapljicami raztaljene Zlindre.
Uporabljajte odporne izolirane Cevlje, ki ostanejo
izolirani tudi v mokrem okolju. Polevlji niso
primerni, ker lahko zaradi padajocih Zare¢ih
kovinski kapljic pride do ozganin in opeklin.
Oble¢eno imejte primerno obleko in ne nosite
oblacil iz sinteti¢nih materialov.

Ne glejte z nezad&itenimi oémi v obloc€nico in
uporabljajte samo varilni zaséitni vizir s
predpisanim zas¢itnim steklom po DIN .
Oblo¢nica proizvaja poleg svetlobnega in
toplotnega zarc¢enja, ki povzroCata zaslepitev oz.
opekline, tudi UV zarke. To nevidno ultravioletno
sevanje povzro¢a v primeru nezadostne zascite
Sele nekaj ur kasneje opazno, zelo bole¢o vnetje
veznice. Poleg tega povzro¢a UV Zar€enje na
nezascitenih delih telesa poskodbe kot pri
son¢énih opeklinah.

Tudi osebe ali pomocnike, ki se nahajajo v blizini
obloc¢nice, je potrebno pouciti o nevarnostih in
jih opremiti s potrebnimi zas¢itnimi sredstvi. Po
potrebi postavite vmesne zascitne varnostne
stene.

. Pri izvajanju varjenja, predvsem pa v majhnem

prostoru, morate poskrbeti za zadostno
dovajanje svezega zraka, ker nastajajo pri
varjenju dim in $kodljivi plini.

. N posodah, v katerih so bili skladi§&eni plini,

goriva, mineralna olja ali podobne snovi, ne
smete izvajati varilnih del tudi, ¢e so taksne
posode ze dlje ¢asa prazne, ker obstaja
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zaradi ostankov taksnih snovi nevarnost
eksplozije.

. V prostorih, kjer obstaja nevarnost pozara in
eksplozije, veljajo posebni predpisi.

. Varilne spoje, ki so izpostavljeni velikim
obremenitvam in morajo brezpogojno
izpolnjevati varnostne zahteve, sme izvajati samo
za to posebej strokovno usposobljeno in
preverjeno varilno osebje. Primeri :
tlaéne posode, tirnice, priklopni sklopi, itd.

. Napotki:

Obvezno morate paziti na to, da se lahko
zas¢itni vodnik v elektriénih napravah ali
aparatih unici zaradi malomarnosti pri varjenju,
n.pr. postavljanje kle$¢ za maso na ohije
varilnega aparata, katero je povezano z
zascitnim vodnikom elektri¢ne naprave.
Varilna dela se izvajajo na stroju s zas¢itno
vodnigkim priklju¢kom. Mozno je tudi izvajati
varjenje na stroju brez priklopa kle$¢ za maso na
stroju. V tak§nem primeru tece varilni tok od
kle$¢ za maso preko zascitnega vodnika do
stroja. Moc¢ni varilni tok lahko povzroéi taljenje
za$¢itnega vodnika.

. Zavarovanje dovodov do elektricnih omreznih
vti€nic mora odgovarjati predpisom (VDE 0100).
Po teh predpisih se sme uporabljati samo
varovalke oz. avtomate, ki odgovarjajo preseku
elektricnega kabla (za za$citne kontaktne
vti¢nice samo varovalke z max. 16 Amp. ali
stikala LS z 16 Amp.). Premo¢ne varovalke lahko
povzrocijo pregorenje kabla oz. pozarno $kodo
na objektu.

Napravo se ne sme uporabljati v obrtniske namene.
Ozki in vlazni prostori

Pri izvajanju del v ozkih, vlaznih ali vro¢ih prostorih je
potrebno uporabljati izolirne podloge in vmesne
zascitne pripomocke, posebne zascitne rokavice iz
usnja ali drugih slabo prevodnih materialov zaradi
izolacije telesa do tal, in podobne zascitne
pripomocke.

Pri uporabi malih varilnih transformatorjev za varjenje
pri povecanen elektricnem ogrozanju, kot na primer
v ozkih prostorih z elektricno prevodnimi stenami
(kotli, cevi, itd.), v mokrih prostorih ( premocenje
delovne obleke), v vrocih prostorih (prepotenje
delovne obleke, ne sme znasati izhodna napetost
varilnega aparata v prostem teku ve¢ kot 42 Volt
(efektivna vrednost). Aparata torej pri vecji izhodni
napetosti v tak$nih pogojih ne smete uporabljati.
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Zascitna obleka

1. Med izvajanjem varjenja mora biti varilec po
celem telesu zavarovan z obleko in mora imeti
zascCito za obraz pred Zarcenjem in opeklinami.

2. Na obeh rokah mora imeti posebne zas¢itne
rokavice iz odgovarjajo¢ega materiala (usnje ).
Zascitne rokavice morajo biti v brezhibnem
stanju.

3. Za zascito obleke pred lete¢imi iskrami in u€inki
ognja mora varilec nositi primerni predpasnik. Ce
nacin izvajanja varjenja zahteva , n. pr. varjenje v
polozaju nad glavo, je potrebno uporabljati
za$¢itno obleko in po potrebi tudi zaséito za
glavo.

Zascita pred zar¢enjem in opeklinami

1. Na delovnem mestu je potrebno izobesiti
opozorilni napis : Previdnost! Ne glejte v
plamen!, s katerim opozorite na nevarnost
poskodb oci. Delovna mesta je potrebno po
moznosti tako zavarovati, da bodo osebe, ki se
nahajajo v blizini, na varnem. Nepooblas¢ene
osebe se ne smejo nahajati v blizini izvajanja
varjenja.

2.V neposredni blizini stacionarnega delovnega
mesta ne smejo biti stene svetle barve in ne
blestece. Okna je potrebno za&¢ititi najmanj v
visini glave pred odbijanjem Zarkov, na primer z
odgovarjajo¢im premazom.

4. SIMBOLI IN TEHNICNI PODATKI
EN 60974-6 Evropska norma za opremo za
oblo¢no varjenje in vire variinega
toka z omejenim trajanjem
vklopa (Del 6).

5] Simbol za vire varilnega toka, ki
so primerni za varjenje v okolju s
povecano elektri¢éno
ogrozenostjo.

~50Hz Izmeéni tok in merilna vrednost

za frekvenco [Hz]

Ug Nazivna napetost v prostem teku

M

40 A/19,6 V
100 A/22 V

Najved;ji varilni tok in
odgovarjajo¢a normirana
delovna napetost [A/V]

(%] Premer elektrode [mm]
42
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I Varilni tok [A]
tw Povprecni ¢as obremenitve [s]

Povprecni ¢as postavljanja nazaj

s]

Omrezni vhod,; $tevilo faz ter
simbol za izmenicni tok in

T

1(3) ~50 Hz merilna vrednost za frekvenco

Uq Omrezna napetost [V]

l4max Najvecja merilna vrednost za
omrezni tok [A]

eff Efektivna vrednost za najvecdji
omrezni tok [A]

IP21S Vrsta za$cite

H Izolacijski razred

Omrezni prikljucek: 230V ~ 50 Hz
Varilni tok (A) cos ¢ =0,73: 55 - 80
o (mm) 16| 20] 25|25
1,230V 40 | 55| 80 | 100
ty (s) 230 V 417 | 217 110 | 79
t,(s) 230 V 694 | 689 | 669 | 755
Napetost prostega teka (V): 45 - 48
Prevzem modi: 4 kVA prii 80 A cos ¢ = 0,73
Varovalke (A): 16

5. Priprava na varjenje

Klesce za priklop na maso (2) se prikljucijo
neposredno na predmet varjenja ali pa na podlago,
na kateri je namescen predmet, ki ga varite.

Pozor, poskrbite za to, da bo obstajal neposredni
kontakt s predmetom, ki ga varite. Zato se izogibajte
lakiranim povrsinam in/ali izoliranim materialom.
Kabel za drzanje elektrode ima na koncu specialne
klesce, ki sluzijo vpenjanju elektrod. Zmeraj morate
med varjenjem uporabljati zas¢itni varilni vizir. Le-ta
varuje oci pred svetlobnim Zarcenjem, ki nastaja v
obloénem plamenu in tak$na zas¢ita Se zmeraj
omogoca dober pogled na predmet varjenja.
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6. Varjenje

Potem, ko ste izvrsili elektri¢ne prikljuCke za tokovno
napajanje ter za varilni tokokrog, lahko postopate
naprej na sledeci nacin:

Vstavite onoplasceni konec elektrode v drzalo
elektrode (1) in poveZite klesce za priklop mase (2) s
predmetom varjenja. Pri tem pazite na to, da bo
obstajal dober elektri¢ni kontakt.

Vkljucite aparat s pomocjo stikala (4) in nastavite
Zeleni varilni tok s pomocjo obracalnega gumba (3)
glede na elektrodo, katero Zelite uporabljati.
Postavite si zascitni vizir pred obraz in podrgnite
konico elektrode po predmetu varjenja tako, da
izvrsite pomik elektrode kot, da bi priZigali vzigalico.
To je najboljsi nacin prizganja oblo¢nega plamena.
Na poskusnem kosu preverite, ¢e ste izbrali praviino
elektrodo in jakost toka.

Varilni tok (A)

Elektroda A (mm)
2 40-80A

2,5 60-95A

Pozor!

Ne tipajte z elektrodu po predmetu varjenja, ker
lahko poskodujete predmet in oteZite priziganje
oblo¢nega plamena.

Kakor hitro se je prizgal oblo¢ni plamen, poskusajte
drzati dolo¢eno razdaljo do predmeta varjenja,
katera odgovarja uporabljanemu premeru elektrode.
Razmak naj po moznosti ostane med varjenjem
konstanten.Kot nagnjenosti elektrode v smeri
izvajanja dela naj znasa 20/30 stopin;.

Pozor!

Za odstranjevanje uporabljenih elektrod zmeraj
uporabljajte klesCe ali pa premaknite pravkar zvarjeni
predmet. Prosimo, ¢e upostevate, da je treba drzalo
elektrode (1) po varjenju zmeraj odlagati na izolirano
mesto.

Zlindro lahko odstranjujete $ele potem, ko se je
varilni 8iv ohladil.

Ce nadaljujete z varjenjem na prekinjenem koncu
varilnega $iva, morate najprej iz varilnega Siva
odstraniti $lindro.

7. Zascita pred pregrevanjem

Varilni aparat je zasciteni z zascito pred
pregrevanjem, ki varuje varilni transformator pred
pregrevanjem. Ce bi se sproZila zaséita pred
pregrevanjem, se prizge kontrolna lu¢ka (5) na
Vasem varilnem aparatu. V takSnem primeru
pocakajte nekaj ¢asa, da se varilni aparat ohladi.
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8. Vzdrzevanje

Prah in umazanijo morate redno odstranjevati iz
aparata. Cis&enje je najbolje izvajati z mehko krtadko
ali s krpo.

9. Naroc¢anje nadometsnih delov

Pri naro¢anju nadomestnih delov je potrebno navesti
sledece podatke:
@ Tip aparata
@ Stevilka artikla
@ I|dent. Stevilka aparata
@ Stevilka naroganega nadomestnega dela
(To stevilko lahko najdete na seznamu
nadomestnih delov)
Aktualne cene in informacije najdete na spletni strani
www.isc-gmbh.info

43



Anleitung ES 150 Turbo SPK7:-

1. Opis uredjaja (sl.1)

Drzac elektroda

Stezaljka s masom

Kotaci¢ za podeSavanije struje zavarivanja
Prekidac za ukljucivanje i iskljucivanje
Kontrolna Zaruljica kod pregrijavanja
Skala struje zavarivanja

Rucka za noSenje

NoOOoMON =

2. Opseg isporuke

Uredjaj za zavarivanje
Opremljenost mjesta za zavarivanje

3. Vazne napomene

Molimo Vas da paZljivo procitate upute za uporabu i
obratite paznju na njihove napomene.

Pomocu ovih uputa za uporabu upoznajte uredjaj,
njegovu pravilnu uporabu i sigurnosne napomene.

A Sigurnosne napomene
Obavezno obratiti paznju

PAZNJA

Uredjaj koristite samo za ono za $to je u skladu s
uputama prikladan: Ruéno zavarivanje elektri¢énim
I8kom pomocu naslojenih elektroda.

Nestru¢no rukovanje ovim uredjajem moze biti
opasno za osobe, Zivotinje i materijalne vrijednosti.
Korisnik uredjaja odgovoran je za vlastitu kao i za
sigurnost drugih osoba:

Molimo Vas da obavezno procitate upute za uporabu
i pridrzavate se propisa.

@ Popravke i/ili radove odrzavanja smiju provoditi
samo za to kvalificirane osobe.

Smiju se koristiti samo vodovi za zavarivanje u
okviru sadrzaja isporuke (@ 10 mm? gumeni vod
za zavarivanje).

Pobrinite se za primjerenu njegu uredjaja.

Dok je u funkciji, uredjaj se ne smije pritisnuti ili
stajati direktno uza zid, jer kroz otvore mora
dobivati dovoljno zraka. Provjerite je li uredjaj
pravilno priklju¢en na mrezu (vidi 4.). Izbjegavajte
svako vla¢no naprezanje mreznog kabela. Prije
nego $to uredjaj premjestite na neko drugo
mjesto, iskljucite ga.

Pripazite na stanje kabela za zavarivanje, klijeta s
elektrodama, kao i stezaljki s masom; istro§enost
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izolacije i dijelova koji provode struju moze
dovesti do opasne situacije i smanijiti kvalitetu
zavarivanja.

Zavarivanje elektri¢nim Iékom stvara iskre,
rastaljene dijelove metala i dim, zbog toga
pripazite da:

Sve zapaljive supstance i/ili materijale uklonite s
radnog mijesta.

Provjerite dovodi li se dovoljno zraka.

Ne varite na spremnicima, bac¢vama ili cijevima u
kojima su bile zapaljive tekucine ili plinovi.
Izbjegavajte svaki direktni kontakt sa strujnim
krugom zavarivanja; napon praznog hoda koji se
stvara izmediju klije$ta elektroda i stezaljke s
masom moze biti opasan.

Ne skladistite i ne koristite uredjaj u vlaznoj ili
mokroj okolini, ili pak na kisi

Zastitite oci prikladnim zastitnim nao¢alama /DIN
stupanj 9-10) koje ¢ete pri¢vrstiti na dobivenu
zastitnu masku. Koristite rukavice i suhu zastitnu
odjeéu bez mrlja od ulja i masti kako biste
sprijecili izlaganje koZze ultraljubi¢astom zracenju
elektricnog 1&ka.

Pripazite!

@ Svjetlosno zracenje elektricnog luka moze Stetiti
ocima i izazvati opekline koze.

@ Zavarivanje elektri¢nim Iékom stvara iskre i

kapljice rastaljenog metala, a zavareni dio se uzari

i relativno dugo ostaje jako vrué.

Kod zavarivanja elektri¢nim Iékom oslobadjaju se

pare koje mogu biti jako Stetne. Svaki elektroSok

moze biti smrtonosan.

Ne priblizavajte se direktno el. léku u krugu od 15

m.

Zastitite se (vrijedi i za osobe koje stoje u blizini)

od mogucih opasnih efekata el. I€ka.

Upozorenje: Ovisno o nacinu prikljuc¢ivanja, na

prikljuénom mjestu uredjaja za zavarivanje u mrezi

moze doci do smetnji Stetnih za ostale potrosace.

Paznja!

Kod preoptere¢enih mreza za napajanje i strujnih
krugova tijekom zavarivanja mogu nastati smetnje za
ostale potro$ace. U slu¢aju da postoji sumnja,
potrazite savjet poduzeca za distribuciju struje.

Izvori opasnosti kod zavarivanja
elektri¢nim Iékom

Kod zavarivanja elektri¢nim Iékom pojavljuje se niz
izvora opasnosti. Zbog toga je za zavarivaca
narodito vazno pridrzavati se sliedecih pravila da ne
bi sebe i druge doveo u opasnost, te da bi izbjegao
povrede ljudi i o$teéenja uredjaja.
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1. Radove na strani mreznog napona, npr. na
kablovima, utikacima, utinicama itd. smiju
izvoditi samo struéne osobe. To narogito vazi za
postavljanje medjukablova.

2. Kod nesre¢a odmah iskljucite izvor struje
zavarivanja iz mreze.

3. Nastane li dodirni napon, odmah iskljucite
uredjaj i dajte neka ga struénjak provjeri.

4. Uvijek se pobrinite da na strani struje zavarivanja

budu dobri elektriéni kontakti.

5. Kod zavarivanja uvijek na obje ruke stavite
izolacijske rukavice. One $tite od elektri¢nih
udara (napona praznog hoda ili strujnog kruga
zavarivanja), od $tetnih zracenja (topline i

UV-zracenja) kao i od uzarenog metala i prskanja

troske.

6. Nosite ¢vrstu, izolacijsku obuéu, cipele bi trebale

biti otporne i na vodu. Polucipele nisu
prikladne, jer uZareni komadi¢i metala koji
otpadaju mogu prouzrociti opekline.

7. Nosite prikladnu odjecu, ne sinteti¢ke odjevne
predmete.

8. Ne gledajte u elektri¢ni €k nezasti¢enih ociju,
koristite isklju¢ivo zastitnu masku za
zavarivanje sa zastitnim naoCalama propisanim
prema DIN-u. Osim svjetlosnog i toplinskog
zracenja koja uzrokuju blijestanje odnosno
opekline, elektricni I€k stvara i UV-zracenje. Ovo
nevidljivo ultraljubi¢asto zracenje uzrokuje kod
nedovoljne zastite vrlo bolnu upalu mreznice

koja se primjecuje tek nekoliko sati kasnije. Osim

toga, UV-zraCenje moze na nezasti¢enim
dijelovima tijela imati $tetna djelovanja poput
suncanih opeklina.

9. Osobe koje se nalaze u blizini elektricnog I&ka ili
pomocnici takodjer moraju biti upuceni na
opasnosti i opremljeni nuznim zastitnim
sredstvima, ako je potrebno, ugradite
zastitne stjenke.

10. Kod zavarivanja, naro¢ito u malim prostorijama,
treba osigurati dovoljno dovodjenje zraka jer
nastaju dim i plinovi.

. Na posudama u kojima se skladiste plinovi,
goriva, mineralna ulja ili sl. ne smiju se
provoditi radovi zavarivanja ¢ak i ako su ve¢
duze vrijeme prazni jer zbog ostataka tvari u
njima postoji opasnost od eksplozije.

12. Posebni propisi vrijede za prostorije u kojima
postoji opasnost od vatre i eksplozije. Zavarene
spojeve koji su izloZeni velikim optere¢enjima i
koji obavezno moraju ispunjavati sigurnosne
zahtjeve, smiju izvoditi samo specijalno
obrazovane osobe i kvalificirani zavarivaéi.
Primjeri su:

Tlaéni kotlovi, tracnice, spojke za prikolice itd.

13. Napomene:

Obavezno obratite paznju na to da zbog nemara
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struja zavarivanja moze unistiti zastitne vodice u
elektricnim uredjajima, npr. stezaljka s masom se
polozi na kuéiste uredjaja za zavarivanje koje je
spojeno sa zastitnim vodi¢em elektricnog
uredjaja. Radovi zavarivanja obavljaju se na
stroju s priklju¢kom zastitnog vodica. Dakle,
moguce je zavarivati na stroju, a da se na njega
ne stavlja stezaljka s masom. U tom slucaju
struja zavarivanja tee od stezaljke s masom
preko zastitnog vodic¢a do stroja. Jaka struja
zavarivanja moze uzrokovati taljenje zastitnog
vodica.

15. Osiguranje vodova do mreznih uti€nica mora
odgovarati propisima (VDE 0100). Dakle,
prema tim propisima smiju se koristiti samo
osiguradi koji odgovaraju presjeku voda
odnosno automati (za uti¢nice sa zastitnim
kontaktom osiguraci od maks. 16 Aili 16 A
zastitna sklopka). Prejaki osigura¢ moze
uzrokovati zapaljenje voda odnosno objekta.

Nije namijenjen za kori$tenje u komercijalne svrhe.
Uski i vlazni prostori

Kod radova u uskim, vlaznim ili vru¢im prostorijama,
treba koristiti izolacijske podloge i tampone, zatim
rukavice s mansetama od koze ili drugih nevodljivih
materijala da bi se tijelo izoliralo od podova, zidova,
vodljivih dijelova aparata i sl.

Kod primjene malih transformatora za zavarivanje uz
povecanu opasnost od udara el. struje, kao npr. u
uskim prostorijama od elektri¢no vodljivih stjenki
(kotlovi, cijevi itd.), u vlaznim prostorijama (mokra
radna odjeca), u vruéim prostorijama (znojna radna
odjeca), izlazni napon uredjaja za zavarivanje u
praznom hodu ne smije biti veéi od 42 Volti
(efektivne vrijednosti). Uredjaj se, dakle, zbog veceg
izlaznog napona u tom slu¢aju ne smije koristiti.

Zastitna odjec¢a

1. Zbog zrac¢enja i mogucih opeklina tijekom rada,
cijelo tijelo zavarivac¢a mora biti zasticeno
odje¢om, a lice pokriveno zastitnom maskom.

2. Na obje ruke treba staviti rukavice s mansetama
od prikladnog materijala (koze). Morate biti u
besprijekornom stanju.

3. Da biste zastitili odje¢u od iskrenja i zapaljenja,
nosite prikladne pregace. Zahtijeva li to vrsta
radova, npr. zavarivanje iznad glave, treba obuci
zastitno odijelo, te ako je potrebno i zastitni
Sljem.

45



Anleitung ES 150 Turbo SPK7:-

Zastita od zra¢enja i opeklina

1. Naradnom mijestu upozorite na opasnost za o¢i
pomocu natpisa. Oprez - ne gledajte u plamen!
Radna mjesta treba po moguc¢nosti zakloniti tako
da su osobe koje se nalaze u blizini zasticene.
Neovlastene osobe moraju biti podalje od mjesta
radova zavarivanja

2. U neposrednoj blizini fiksnih radnih mjesta zidovi
ne smiju biti svijetlih boja i sjajni. Prozore treba
osigurati od propustanja ili odbijanja zraenja
najmanije do visine glave, odnosno, premazati
prikladnim slojem.

4. SIMBOLI | TEHNICKI PODACI

EN 60974-6 Europska norma za uredjaje za
zavarivanje elektri¢nim lukom i
izvore struje zavarivanja s
ograni¢enim vremenom
ukljucivanja (dio 6).

B Simbol za izvore struje
zavarivanja prikladnih za
zavarivanje u okolini s
povecanom elektricnom
opasnoséu.

~50 Hz Izmjeni¢na struja i vrijednost
mijerenja frekvencije [Hz]

Ug Napon nazivnog praznog hoda [V]

40 A/19,6 V Maksimalna struja zavarivanja i

100 A/22 v odgovarajuce normiran radni
napon [A/V]

[%] Promijer elektora [mm]

lo Struja zavarivanja [A]

tw Prosje¢no vrijeme opterecenja [s]

t Prosje¢no vrijeme vrac¢anja [s]
Mrezni ulaz; broj faza kao i

D4>= simbol za izmjeni¢nu struju i

1(3) ~50 Hz vrijednost mjerenja frekvencije

Uq Napon mreze [V]

l4max Najveca vrijednost mjerenja

struje mreze [A]
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l1eff Efektivna vrijednost najvece
struje mreze [A]

IP21S Vrsta zastite

H Klasa izolacije

Mrezni prikljucak: 230V ~ 50 Hz
Struja zavarivanja (A) cos ¢ = 0,73: 55 - 80
o (mm) 16] 20 25 25
1,230V 40 | 55| 80 | 100
t, (s) 230 V 417 [ 217 110 | 79
t,(s) 230 V 694 | 689| 669 | 755
Napon praznog hoda (V): 45 - 48
Potro$nja snage: 4 kVA kod 80 A cos ¢ = 0,73
Osigurac (A): 16

5. Pripreme za zavarivanje

Stezaljka s masom (2) pri¢vrsti se direktno na komad
za zavarivanje ili na podlogu na kojoj se komad
nalazi.

PaZnja, provjerite postoji li direktan kontakt s
komadom za zavarivanje. Pri tome izbjegavajte
lakirane povrsine i/ili izolacijske materijale. Kabel
drzaca elektroda ima na zavr$etku specijalnu
stezaljku koja sluZi za pritezanje elektrode. Tijekom
zavarivanja uvijek treba koristiti zastitu za oci. Ona
$titi o¢i od svjetlosnog zracenja kojeg stvara
elektricni Ik i omogucava tocan pogled na predmet
zavarivanja.

6. Zavarivanje

Nakon $to ste prikljucili sve priklju¢ke za napajanje
strujom kao i za strujni krug zavarivanja, mozete
postupiti na sljiedeéi nacin:

Umetnite nenaslojeni kraj elektrode u drza¢ (1) i
spojite stezaljku za masu (2) s komadom koji varite.
Pri tome pazite da postoji dobar el. kontakt.
Ukljucite uredjaj prekidacem (4) i namjestite struju
zavarivanja pomocu kotacic¢a (3). To ovisi o elektrodi
koju koristite. DrZite $titnik za o€i ispred lica i trljajte
vrh elektrode po komadu koji varite kao da palite
Sibicu. Ovo je najbolji nacin da zapalite svjetlosni luk.
Isprobajte na nekom probnom komadu jeste li
odabrali pravilnu elektrodu i jacinu struje.

4



Anleitung ES 150 Turbo SPK7:-17.07.2009 9:00 Uhr

@ elektrode (mm) Struja zavarivanja (A)
40-80A

25 60-95A

Paznja!

Ne lupkajte elektrodom po radnom komadu jer na taj
nacin mogu nastati Stete i otezati se paljenje
svjetlosnog luka.

Cim se svjetlosni luk zapali pokuajte odrzati
odredjeni razmak prema radnom komadu koji
odgovara promijeru elektrode.

Tijekom zavarivanja taj razmak bi trebalo po
mogucénosti odrzavati konstantnim. Nagib elektrode
u smjeru rada bi trebao iznositi 20/30 stupnjeva.

Paznja!

Uvijek koristite klijeSta da biste odstranili potrosene
elektrode ili pomicali upravo zavarene komade.
Pazite da drza¢ elektroda (1) nakon zavarivanja
odlazete uvijek na izolirano mjesto.

Ogorinu smijete odstranjivati s vara tek nakon $to se
on ohladi.

Nastavljate li variti na prekinutom $avu, najprije
odstranite ogorinu s tog mjesta.

7. Zastita od pregrijavanja

Uredjaj za zavarivanje opremljen je zastitom koja
transformator za zavarivanje $titi od pregrijavanja.
Aktivira li se zastita od pregrijavanja, zasvijetli
kontrolna sijalica (5) na Va$em uredjaju. Pustite
uredjaj za zavarivanje da se na neko vrijeme hladi.

8. Odrzavanje

Stroj se redovito mora Eistiti od prasine i prijavstine.
Ciscenje je najbolje obaviti finom ¢etkom ili krpom.

9. Narudzba rezervnih dijelova

Kod narudzbe rezervnih dijelova potrebno je navesti
sljedece podatke:
@ Tip uredjaja
@ Broj artikla uredjaja
o Identifikacijski broj uredjaja
@ Broj potrebnog rezervnog dijela
(Molimo da pogledate na popisu rezervnih
dijelova)
Aktualne cijene i informacije potraZite na web-adresi
www.isc-gmbh.info

Seite 4
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1. Cihaz Aciklamasi (Sekil 1)

1. Elektrod pensesi

2. Topraklama pensesi

3. Kaynak akimi ayar digmesi
4. Acik Kapali salteri

5. Asiri Isinma kontrol lambasi
6. Kaynak akimi skalasi

7. Tasima sap!

2. Sevkiyatin icerigi

Kaynak makinesi
Kaynak caligma yeri donanimi

3. Gnemli uyari

Latfen kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve
icerdigi bilgilere dikkat edin. Bu kullanma talimati ile
makine, makinenin kullanimi ve giivenlik uyarilari
hakkinda bilgi edinin.

A Guvenlik uyarilan
Bu uyarilara mutlaka riayet edin

DIKKAT

Makineyi sadece bu kilavuzda agiklanan kullanim
amacina uygun olarak kullanin:

Ortilii elektrodlar ile elden yapilan ark kaynag.

Bu makinenin kullanim amacina aykir olarak
kullanilmasi durumunda makine insanlar, hayvanlar
ve nesneler igin tehlikeli olabilir. Makine kullanicisi
kendi ve diger sahislarin giivenliginden sorumludur.
Kullanma talimatini mutlaka okuyun ve agiklanan
talimatlara riayet edin.

@ Onarim veya/ve bakim galismalari sadece kalifiye
personel tarafindan yapilacaktir.

Sadece sevkiyatin igerigine dahil olan kaynak
kablolar kullanilacaktir (@ 10 mm? lastik kaplamali
kaynak kablosu).

Makinenin uygun sekilde bakiminin yapiimasini
saglayin.

Kaynak calismasi esnasinda makine,
havalandirma deliklerinden yeterli miktarda hava
girisinin saglanabilmesi i¢in dar bir yerde veya
direkt duvara yanagmis durumda durmamalidir.
Makinenin dogru sekilde elektrik sebekesine
baglanmis olmasini saglayin (bkz. 4.). Makinenin
elektrik kablosundan higbir sekilde cekmeyin.
Makineyi bagka bir yere tagsimadan énce elektrik
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kablosunun figini prizden gikarin.

Kaynak makinesi kablosunu, elektrod pensesi ve
topraklama pensesinin durumunu kontrol edin;
izolasyon ve akim gegen parcalarda olusabilecek
bir asinma tehlikeli durumlar arz edebilir ve kaynak
calismasinin kalitesini disurebilir.

Ark kaynagi ¢alismasinda kivilcim, metal eriyigi ve
duman olusur, bu nedenle su noktalara dikkat
edin: Tam yanici madde ve/veya malzemeleri
calisma alanindan uzak tutun.

Yeterli derecede hava girisinin bulunmasini
saglayin.

iginde yanici sivi veya gaz bulunan bidon, kazan
veya borularin tizerinde kaynak galismasi
yapmayin. Kaynak elektrik devresi ile her tirli
temasdan kaginin; elektrod pensesi ve topraklama
pensesi arasinda rélantide meydana gelen gerilim
tehlikeli olabilir.

Kaynak makinesini yagmurda, rutubetli veya islak
mekanlarda kullanmayin veya saklamayin

Makine ile birlikte sevk edilen el maskesine
takacaginiz uygun kaynakgi camlari ile (DIN
Derece 9-10) gozlerinizi koruyun. Cildinizi
ultraviyole kaynak isinlarindan korumak igin, kati
veya sivi yag bulasmamis eldiven ve is elbisesi
giyin.

Dikkat edilecek noktalar!

® Ark kaynaginin 15141 gézlere zarar verir ve cild
Uzerinde yaniklara yol acabilir.

@ Ark kaynagi calismasinda kivilcim ve metal eriyigi

damlasi olusur, is pargasi kor haline gelir ve uzun

slre kizgin alir.

Ark kaynagi calismasinda muhtemelen zararli

buharlar olusur. Her bir elektrik soku muhtemelen

olamcil olabilir.

Ark kaynagi calismasi yapilan yerin 15 metre

capindaki bolimiine direkt olarak yaklagmayin.

Ark kaynag@inin tehlikeli 1sinlarina karsi kendinizi

(ayni zamanda ¢evrede duran kisiler de) koruyun.

@ ikaz: Elektrik baglantisinin yapildigi prizdeki
kosullara bagli olarak, sebekeye bagl diger
tuketicilerde arizalarin meydana gelmesi
mimkindur.

Dikkat!

Asin yiik altinda olan dagitim sebekeleri ve elektrik
devrelerine baglanmis kaynak makinesi ile kaynak
calismasi yapilirken diger tiketiciler hasar gérebilir.
Bu galismalarinda tiiketicilerin zarar gorip
gormemesi konusunda stiphe duyuldugunda enerji
dagitim sirketlerine danisilacaktir.
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Ark kaynag@i calismalarindaki tehlike
kaynaklari

Ark kaynagi ¢alismasi esnasinda bir dizi tehlike
kaynagi olusur. Bu nedenle kaynakginin, kendine ve
baska kisilere ve ayni zamanda makineye zarar
vermemek i¢in asagida agiklanan kurallara 6nemle
riayet etmesi gerekmektedir.

1.

Ornegin kablo, elektrik fisi, priz vs. gibi sebeke
gerilimine bagl elemanlar tizerinde yapilacak
caligmalar sadece uzman personelk tarafindan
yapilacaktir. Bu 6zellikle ara kablolarin
olusturulmasinda gegerlidir.

is kazalarinda kaynak makinesinin elektrik
baglantisi derhal kesilecektir.

Elektrik temasi nedeniyle gerilimler olustugunda
makineyi derhal kapatin ve makinenin uzman
personel tarafindan kontrol edilmesini saglayin.
Kaynak makinesinin akim tarafinda elektrik
temasinin daha iyi olmasini saglayin.

Kaynak caligmasi esnasinda her iki elinize
izolasyonlu eldiven takin. Bu tir eldivenler
elektrik carpmasina (kaynak akim devresinin agik
devre gerilimi), zararl 1ginlar (1s1 ve UV 1sinlar)
ve kor halindeki metal ve etrafa sagilan cruf
kivilcimina karsi koruma saglar.

Saglam, yalitiml ayakkabi giyin, giyilen is
ayakkabilari i1slak havalarda da yalitim gérevini
yerine getirmelidir. Kaynak esnasinda yere disen
erimis metal damlalari yanmalara sebep
olacagindan yari acik ayakkabilarin giyilmesi
uygun degildir.

Uygun is elbisesi giyin, sentetik is elbisesi
giymeyin.

Ark kaynag yapilirken kaynak yapilan yere agik
gobzle bakmayin, daima yénetmeliklere uygun
DIN normlu cami bulunan kaynak maskesi
kullanin. Ark kaynagi isini, gézlere zarar veren
ve yanmalara sebep olan isik ve 1si i1ginlarinin
yaninda UV iginlari da yayar. Bu gézle
gériinmeyen Ultraviyole i1sinlar kaynak yerine
yetersiz koruma ile bakildiginda birka¢ saat
sonra ¢ok acl veren konjonktivit sikayetlerine
sebep olur. Ayrica UV iginlari, viicudun
korunmamis bélimlerine ayni glines yanmasi
gibi etki eder.

Ayrica ark kaynag yapilan yerin yakinindaki
kisiler veya yardimcilar da muhtemel tehlikeler
hakkinda uyarilmali ve gerekli koruma
donanimlari ile donatilmalidir. Gerektiginde
koruyucu pano kurulacaktir.

. Ozellikle kiigiik mekanlarda yapilan kaynak

calismalarinda yeterli temiz hava giriginin
olmasina dikkat edilecektir. Aksi takdirde olusan
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duman ve zehirli gazlar ¢aligani etkileyecekir.

. iginde gaz, yakit, madeni yag vb. malzeme
saklanan bidonlar Gizerinde, bu malzemeler ¢ok
uzun zaman énce bosaltilmis olmasina ragmen
icinde kalan artiklar patlama tehlikesi
olusturacagindan kaynak caligmasi yapmak
yasaktir.

12. Yangin ve infilak tehlikesi olan mekanlarda 6zel

kurallar gegerlidir.

13. Asin yiklenmelere maruz kalacak ve mutlak
guvenlik sartlarini yerine getirecek olan kaynakli
baglantilar sadece 6zel olarak egitiimis ve
sertifikall kaynakgilar tarafindan uygulanacaktir.
Omegin:

Basingl kazanlar, hareket kizaklari, rémork geki
demirleri vs.

14. Uyarilar:

Elektrik tesislerindeki toprak hattinin dikkatsiz
davraniglar sonucunda, 6rnegin topraklama
pensesini kaynak makinesinin gévdesine
baglama gibi, kaynak akimi nedeniyle tahrip
olabilecegine mutlaka dikkat edilecektir. Kaynak
calismalari topraklama hatti bulunan makine ile
yapilacaktir. Béylece topraklama pensesini
baglamadan makine ile kaynak yapma olanagi
vardir. Bu durumda kaynak akimi toprak hatti
Gzerinden makineye ulasir. Yiksek kaynak akimi
toprak hatti kablosunun erimesine yol acabilir.

15. Elektrik sebekesi prizine takilacak elektrik
kablosunun sigortasi yénetmeliklere uygun larak
tasarlanacaktir (VDE 0100). Bu yénetmeliklere
gore sadece kablo kesitine uygun buyuklikte
sigorta veya sigorta otomati (korumali kontakt
prizleri icin max. 16 Amp. Sigorta veya 16 Amp.
LS salter) kullanilacaktir. Agiri bilylk sigorta
kablonun yanmasina veya binada yangin
¢ikmasina sebep olabilir.

Kaynak makinesi sanayi kullanimlari igin uygun
degildir!

Dar ve i1slak mekanlar

Dar, 1slak veya asiri sicak mekanlarda calisirken
viicut ile zemin ve duvar arasinda izolasyonu
saglamak i¢in izolasyonlu altlik ve uygun elemanlar
kullanin, ayrica deri veya iletken olmayan
malzemelerden uretilmis is eldiveni giyin.

Kuglik kaynak trafosunun yliksek elektrik tehlikesi
bulunan, érnegin elektrik akimi iletebilen cidarl dar
mekanlarda (kazan, boru, vs.),Islak mekanlarda (is
elbisesinin 1slanmasi), asiri sicak mekanlarda (is
elbisesinin asiri terleme nedeniyle 1slanmasi)
kullanilmasinda, kaynak makinesinin agik devre
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gerilimindeki ¢ikis gerilimi 42 Volt'tan (efektif deger) Ug Anma akim rdlanti gerilimi [V]
yuksek olmasi yasaktir. Kaynak makinesi yiiksek
¢ikig voltaji nedeniyle bu durumlarda kullaniimasi 40 A/19,6 V Azami kaynak akimi ve ilgili standart
yasaktir. 100 A/22 V calisma akimi [A/V]
Koruyucu elbise o Elektrot gapi [mm]
1. Kaynakgl, kaynak calismasi esnasinda l2 Kaynak akimi [A]

viicudunun tamamini is elbisesi giyerek ve o

ylizine kaynak maskesi takarak zararli iinlara tw Ortalama ytk stiresi [s]

ve yanmalara kars! korumalidir.

2. Uygun malzemeden (deri) Uretilmis kaynakgi t
eldiveni giyerek eller korunacaktir. is eldivenleri
daima mikemmel durumda olacaktir. DE‘>

Ortalama geri alma siresi [s]

sebeke girisi; Faz sayisi, alternatif

3. s elbisesinin etrafa sagilan kivilcim ve ciiruf 1(3)~50Hz  akim sembold
pargalari nedeniyle yanmasini dnlemek igin o . L
uygun kaynakg! 6nliigi takilacaktir. Kaynak o ve frekans 6lgilendirme degeri
caligmasi turii nedeniyle, érnegin bag Usti L
yapilan kaynak calismalari gibi, uygun koruma U1 sebek gerilimi [V]
elbisesi giyilecek ve sapka takilacaktir.
14max sebeke akiminin en yiiksek
Zararli 1gin ve yaniklardan korunma Slglilendirme degeri [A]
1. Kaynak calismasi yapilan yerde ,Ark kaynagi Heff En yL.Jkse[( §gbeke akiminin [A]
M P ? efektif degeri
1s1gina bakmayin!“ yazil bir tabela asarak
gozlerin tehlike altinda olduguna isaret P21s Koruma tiirii

edilecektir. Kaynak ¢alismasi yapilan saha
mimkin oldugunca yakinda bulunan kisiler zarar H
gormeyecek sekilde kapatilacaktirr. Izinli
olmayan kisileri kaynak calismalarinin yapildig
yerden uzak tutun

Yzolasyon sinifi

2. Sabit ¢aligma yerlerindeki duvarlar agik renkli ve Sebeke baglantisi: _ 230V ~50 Hz
parlak kaplamadan insa edilmis olmamalidir. Kaynak akimi(A) cos ¢ = 0,73 oldugunda: 55 — 80
Pencereler en az bas yiiksekligine kadar 1sin @ (mm) 16| 20| 25| 25
gegirmeyecek veya geri aksetmeyecek sekilde 1,230 V 40| 55 | 80 | 100
emmyet altlpa alinacaktir, érnegin camlar uygun 1,(5) 230V 271 217 110 79
renkli boya ile boyanacaktir.

t,(s) 230 V 694| 689 [ 669 | 755
Acik devre gerilimi (V): 45-48

4. SEMBOLLER VE TEKNIK Sebekeden ¢ekilen glic: 4 kVA, 80 Acos ¢ =0,73

OZELLIKLER Sigorta (A): 16

EN 60974-6  Kisitlamali calistirma sireli (Kisim 6)

ark kaynagi kaynak tertibati ve 5. Kaynak hazirhiklari

kaynak transformatorleri ile ilgili

Avrupa Normu. Topraklama pensesini (2), direkt olarak kaynatilacak
is pargasina veya is pargasinin tzerine koyuldugu

Bl Yuksek elektrik tehlikesi bulunan althga baglayin.

ortamlarda yapilacak kaynak Dikkat, kaynatilacak is pargasinin topraklama hatti ile

calismalarina uygun kaynak direkt temas etmesini saglayin. Bu nedenle penseyi

transformatérii sembol. baglarken penseyi boyall ve/veya izolasyonlu
boélimlere baglamaktan kaginin. Elektrod tutma

~50 Hz Alternatif akim ve frekans kablosunun ucunda elektrodlari sikigtirmak igin 6zel

Slgllendirme degeri [Hz] bir pense bulunur. Kaynak galismasi esnasinda

kaynak maskesini strekli kullanin. Kaynak maskesi,
50
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gozlerin ark kaynagindan kaynaklanan zararl
isinlardan korunmasini ve kaynatilacak yere tam
bakabilmeyi saglar.

6. Kaynaklama

Makinenin elektrik baglantisi ile kaynak devresi ile
ilgili tim baglantilari gergeklestirdikten sonra kaynak
caligmasini su sekilde uygulayabilirsiniz:

Elektrodun értuli olmayan ucunu elektrod pensesine
(1) sikistirin ve topraklama pensesini (2)
kaynaklanacak is pargasina baglayin. Pense ile is
pargasi arasinda iyi bir iletkenligin olmasina dikkat
edin.

Kaynak makinesinin salterini (4) agin ve ayar
dugmesi (3) ile kaynak akimini ayarlayin. Kaynak
akim ayar kullanilacak elektrod kalinligina gére
yapilacaktir.

Kaynak maskesini yliziinize tutun ve elektrodun
ucunu is pargasina surterek elektrodun ayni kibrit
yakar gibi ateslenmesini saglayin. Bu metod ark
kaynag@ini baslatmak igin en iyi metodtur.

Dogru elektrod kalinidi ve kaynak akimini segip
se¢mediginizi deneme pargasi tizerinde test edin.

Elektrod @ (mm) Kaynak akimi (A)

2 40-80A
2,5 60-95A
Dikkat!

Elektrodu is pargasinin lizerinde, is pargasini delecek
sekilde hareket ettirmeyin, elektrod bu sekilde
hareket ettirildiginde is parcasi hasar gérebilir ve ark
kaynaginin ateslenmesi zorlasir.

Ark kaynag ateslendigi anda elektrod ile is pargasi
arasinda, kullanilan elektrod kalinigina uygun belirli
bir mesafe tutun.

Kaynatma iglemi boyunca bu aralik sabit tutulacaktir.
Elektrod calisma yoéninde, yaklasik 20/30 derece
egimle hareket ettirilecektir.

Dikkat!

Kullanilmig elektrodlar penseden ¢ikarmak veya
kaynatiimis is parcalarini herhangi bir sekilde hareket
ettirmek i¢in pense kullanin. Kaynak isleminden
sonra elektrod pensesinin (1) daima izolasyonlu
olarak yere koyulmasina dikkat edin.

Kaynak dikisi tizerinde olugan ciiruf kabugu ancak
soguduktan sonra temizlenecektir.

Yarida kesilen kaynak dikigine yarida birakilan
yerinden tekrar devam etmeden 6nce cliruf kabugu
temizlenecektir.

Seite

Kaynak makinesi, kaynak trafosunu asiri isinmaya
karsi koruyan bir asir isinma koruma dizeni ile
donatilmistir. Asiri 1Isinma koruma diizeni devreye
girdiginde makinedeki kontrol lambasi (5) yanar.
Lamba yandiginda kaynak makinesinin belirli bir stire
sogumasini bekleyin.
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7. Asiri iIsinma korumasi

8. Bakim

makine Uzerindeki toz ve kirlenmeler diizenli olarak
temizlenecektir. Temizleme islemi ince firca veya bez
ile yapilacaktir.

9. Yedek parca siparisi

Yedek par¢a siparisinde asagida agiklanan

bilgiler verilecektir:

o Cihaz tipi

o Cihazin parga numarasi

o Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parganin yedek parga numarasi
(numara yedek parga listesinden alinacaktir)

Guncel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-

gmbh.info sayfasinda gértilebilir.
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Konformitétserkldrung

@ erklért folgende Konformitit gemaB EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

@ déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant I'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per I'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

i medfor af

EU-direktiv samt standarder for artikel

@ forklarar féljande 6verensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ vakuuttaa, ettd tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ téendab toote EL dil iivile ja

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje slede¢o skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujlice prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

q3

deklaruje zgodno$é wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.
cbraacHo

AuvperTnsa Ha EC ¥ HOpMK 32 apTURYN
@ P i §adu ilstibu ES di i un standartiem
§j atitikima EU reil ir prekés

@
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul
5\ouB!

SnAwvEL T 6 Ope HE TV
0dnyia EK kat Ta mpdéTuma yia To mpoiov

@ potvrduje sljedeéu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

@ potvrduje sljedeéu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

Yy A P! uTo ayioLy

NpoAYKTbI co'omercmy»or AVpeKTMBam n Hopmam EC

@ NPOrosiowye NPo 3a3HavyeHy HUHYe BigNoBiAHICTL
BUPOGY AMPEKTMBaM Ta cTaHpapTam EC Ha BUpi6

@ ja usjaByBa cnegHaTa COO6P3HOCT COrNAacHO
EY-AnpeKTMBaTa U HOPMUTE 32 apTUKAN

@ Urlind ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
asagida agiklanan uygunlugu belirtir

@ erklaerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

Elektro-SchweiBgerét ES 150 Turbo

[x] 2006/95/EC
(] 2006/28/EC
] 2005/32/EC
[x] 2004/108/EC

[] 2006/42/EC
[] 98/37/EC

[] Annex IV
Notified Body:
Notified Body No.:

[[]189/686/EC_96/58/EC
[[]87/404/EC

Reg. No.:
[[] 2004/22/EC [[] 2000/14/EC_2005/88/EC
[]1999/5/EC [J Annex vV
[] Annex VI
[Je7/23/eC Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
[[] 90/396/EC P= KW; L@ = om

Notified Body:
[] 2004/26/EC

Emission No.:

Standard references: EN ISO 14121-1; EN 60974-1; EN 60974-6; EN 60974-10

Landau/Isar, den 02.07.2009

/<M[bm Wang

Wang/Product-Management 0

Weichselgariner/GefieralManager

First CE: 06
Art.-No.: 15.440.43  1.-No.: 01039
Subject to change without notice

Archive-File/Record: 1544042-36-4155050-07
Documents registrar: Protschka Daniel
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/lsar
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@ Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG tiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfir auch einer
Ruicknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetzes durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefiigte Zubehdrteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

For EU countries only
Never place any electric tools in your household refuse.

To comply with European Directive 2002/96/EC concerning old electric and electronic equipment and its
implementation in national laws, old electric tools have to be separated from other waste and disposed of
in an environment-friendly fashion, e.g. by taking to a recycling depot.

Recycling alternative to the demand to return electrical devices:

As an alternative to returning the electrical device, the owner is obliged to cooperate in ensuring that the
device is properly recycled if ownership is relinquished. This can also be done by handing over the used
device to a returns center, which will dispose of it in accordance with national commercial and industrial
waste management legislation. This does not apply to the accessories and auxiliary equipment without
any electrical components which are included with the used device.

@ Uniquement pour les pays de I'Union Européenne
Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménageres.

Selon la norme européenne 2002/96/CE relative aux appareils électriques et systémes électroniques
usés et selon son application dans le droit national, les outils électriques usés doivent étre récoltés a
part et apportés a un recyclage respectueux de I'environnement.

Possibilité de recyclage en alternative a la demande de renvoi :

Le propriétaire de I'appareil électrique est obligé, en guise d’alternative a un envoi en retour, a contribuer
a un recyclage effectué dans les regles de I'art en cas de cessation de la propriété. L’ancien appareil
peut étre remis & un point de collecte dans ce but. Cet organisme devra I'éliminer dans le sens de la Loi
sur le cycle des matieres et les déchets. Ne sont pas concernés les accessoires et ressources fournies
sans composants électroniques.
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Solo per paesi membri dell'UE
Non gettate gli utensili elettrici nei rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
I'applicazione nel diritto nazionale gli elettroutensili usati devono venire raccolti separatamente e smaltiti
in modo ecologico.

Alternativa di riciclaggio alla richiesta di restituzione

Il proprietario dell’apparecchio elettrico € tenuto in alternativa, invece della restituzione, a collaborare in
modo che lo smaltimento venga eseguito correttamente in caso ceda I'apparecchio. L’apparecchio
vecchio pud anche venire consegnato ad un centro di raccolta che provvede poi allo smaltimento
secondo le norme nazionali sul riciclaggio e sui rifiuti. Non ne sono interessati gli accessori e i mezzi
ausiliari senza elementi elettrici forniti insieme ai vecchi apparecchi.

Sélo para paises miembros de la UE
No tire herramientas eléctricas en la basura casera.

Segun la directiva europea 2002/96/CE sobre aparatos usados electrénicos y eléctricos y su aplicacion
en el derecho nacional, dichos aparatos deberan recojerse por separado y eliminarse de modo ecoldgico
para facilitar su posterior reciclaje.

Alternativa de reciclaje en caso de devolucion:

El propietario del aparato eléctrico, en caso de no optar por su devolucion, esta obligado a reciclar
adecuadamente dicho aparato eléctrico. Para ello, también se puede entregar el aparato usado a un
centro de reciclaje que trate la eliminacion de residuos respetando la legislacion nacional sobre residuos
y su reciclaje. Esto no afecta a los medios auxiliares ni a los accesorios sin componentes eléctricos que
acompafan a los aparatos usados.

Geelder kun EU-lande
Smid ikke el-veerktoj ud som almindeligt husholdningsaffald.

I henhold til EF-direktiv 2002/96 om elektroaffald og dets omseettelse til national lovgivning skal brugt
el-veerktoj indsamles adskilt og indleveres p& genbrugsstation.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse af brugt vare:

Ejeren af det elektroniske apparat er forpligtet til — som et alternativ i stedet for tilbagesendelse — at
medbvirke til, at relevante dele af apparatet genanvendes ifolge miljoforskrifterne i tilfzelde af overdra
gelse af ejerskab til tredjeperson. Det brugte apparat kan ogsa overdrages til et deponeringssted, som vil
varetage bortskaffelsen af apparatets dele i overensstemmelse med nationale bestemmelser vedrorende
skrotning og genbrug. Ikke omfattet heraf er tilbehorsdele og hjeelpemidler, som ikke indeholder
elektroniske komponenter.

Endast for EU-lander
Kasta inte elverktyg i hushallssoporna.

Enligt det europeiska direktivet 2002/96/EG om avfall som utgérs av eller innehaller elektriska eller
elektroniska produkter och dess tillampning i den nationella lagstiftningen, maste forbrukade elverktyg
kéllsorteras och ldmnas

Atervinnings-alternativ till begaran om atersandning:

Som ett alternativ till atersandning ar agaren av elutrustningen skyldig att bidraga till andamalsenlig
avfallshantering for det fall att utrustningen ska skrotas. Efter att den férbrukade utrustningen har lam
nats in till en avfallsstation kan den omhéandertas i enlighet med géllande nationella lagstiftning om ater-
vinning och avfallshantering. Detta galler inte for tillbehdrsdelar och hjalpmedel utan elektriska kompo-
nenter vars syfte har varit att komplettera den férbrukade utrustningen.
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Koskee ainoastaan EU-jasenmaita
Ala heita sahkoétyokaluja kotitalousjatteisiin.

Sahkokayttoisia ja elektronisia vanhoja laitteita koskevan Euroopan direktiivin 2002/96/EY mukaan, joka
on siséllytetty kansallisiin lakeihin, tulee loppuun kaytetyt sahkokayttoiset tyokalut kerata erikseen ja
toimittaa ymparistdystéavalliseen kierratykseen uusiokéyttda varten.

Kierratys vaihtoehtona takaisinlédhettamiselle:

Sahkolaitteen omistajan velvollisuus on takaisinlahettamisen vaihtoehtona avustaa laitteen asianmukai
sta  havittamista kierratyksen kautta, kun laite poistetaan kaytosta. Laitteen voi toimittaa myds
kierratyspisteeseen, joka suorittaa laitteen havittdmisen paikallisten kierratys- ja jatteenpoistomaéaraysten
mukaisesti hyédyntaen kayttokelpoiset raaka-aineet. Tama ei koske kéytosté poistettaviin laitteisiin
kuuluvia lisdvarusteita tai apulaitteita, joissa ei ole sdhkdosia.

Pouze pro ¢lenské zemé EU
Nedavejte elektrické naradi do doméaciho odpadu.

Podle Evropské smérnice 2002/96/EG o starych elektrickych a elektronickych pfistrojich (WEEE) a podle
narodniho prava musi byt pouzité elektrické naradi oddélené skladovano a odevzdano k ekologické
recyklaci.

Alternativa recyklace k zaslani zpét:

Vlastnik elektrického pfistroje je alternativné namisto zaslani zpét povinen ke spolupréci pfi odborné
recyklaci v pfipadé, Ze se rozhodne pfistroj zlikvidovat. Stary pfistroj mize byt v tomto pfipadé také
odevzdan do sbérny, ktera provede likvidaci ve smyslu narodniho zakona o hospodarském kolobéhu a
zé&kona o odpadech. Toto neplati pro ke starym pfistrojim priloZzené &asti pfislusenstvi a pomocné
prostiedky bez elektrickych soucasti.

Samo za dezele ¢lanice EU:
Ne mecite elektriénega orodja med hi$ne odpadke.

V skladu z evropsko smernico 2002/96/EG o starih elektri¢nih in elektronskih aparatih in uporabo
drzavnih zakonov je potrebno elektri¢na orodja zbirati lo¢eno in odstranjevati v namen reciklaze v skla
du s predpisi o varovanju okolja.

Reciklazna alternativa za poziv za vraganje:

Lastnik elektricnega aparata je namesto vracanja aparata dolzan sodelovati pri pravilnem recikliranju v
primeru odpovedi lastniStvu aparata. Stari aparat se lahko v ta namen preda tudi na prevzemnem
mestu, katero izvaja odstranjevanje v smislu drzavnega zakona o ravnanju z odpaki. To se ne nanasa na
starim aparatom priloZenih delov pribora in pripomockov brez elektriénih sestavnih delov.

Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u kuéno smece.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektri¢nim i elektroni¢kim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istroseni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekoloski nacin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Vlasnik elektrouredjaja alternativno je obvezan da umjesto povrata robe u slu¢aju odricanja vlasnistva
sudjeluje u struénom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moze se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaéeni dijelovi pribora ugradijeni u stare uredjaje i pomo¢ni materijali bez
elektriénih elemenata.
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
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Elektrikli cihazlari ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili yonetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Dontistim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak galigan geri donlisiim merkezlerine vermekle yikimludir. Bunun igin kullanilmig cihaz,
ulusal déntisiim ekonomisi ve atik kanununa gore atiklarin aritilmasini saglayan kullaniimig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
drlicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in part,
f and papers products is permitted only
with the express consent of ISC GmbH.

®

La réimpression ou une autre reproduction de la documentation et des
documents d’accompagnement des produits, méme incompléte, n'est
autorisée qu'avec I'agrément exprés de lentreprise ISC GmbH.

®

La reimpresion o cualquier otra reproduccion de documentos e
informacién adjunta a productos, incluida cualquier copia, s6lo se
permite con la autorizacion expresa de ISC GmbH.

@
La ristampa o l'ulteriore riproduzione, anche parziale, della

o dei d dei prodotti &
consentita solo con I'esplicita autorizzazione da parte della ISC GmbH.

®

Eftertryck eller annan duplicering av dokumentation och medfdljande
underlag for produkter, &ven utdrag, ar endast tillatet med uttryckligt
tillstand fran ISC GmbH.

@
Tuotteiden dokumentaatioiden ja muiden mukaanliitettyjen asiakirjojen
vain osittail in kopiointi tai i It inen on sallittu

i ISC GmbH:n nimer i luvalla.

Eftertryk eller anden form for mangfoldiggorelse af skriftligt materiale,
irer i som produkter, er kun tilladt

efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

@

Dotisk nebo jiné rozmnozovani dokumentace a privodnich
dokumentii vyrobkil, také pouze vyRatk(, je pHpustné vyhradné se
souhlasem firmy ISC GmbH.

Ponatis ali druge vrste razmnozevanis ije in joCil
dokumentov proizvodov proizvajalca, tudi v izviegkih, je dovoljeno
samo z izrecnim soglasjem firme ISC GmbH.

@

tiskanje ili sli¢na Z ije i prate¢ih
papira ovih proizvoda, ¢ak i djelomiéno kopiranje, moguce je samo uz
izri¢ito dopustenije tvrtke ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde gogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay alinmak sartiyla serbesttir.
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Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Salvo modificaciones técnicas

Forbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Der tages forbehold for tekniske sendringer
Tekniske endringer forbeholdes

Con riserva di apportare modifiche tecniche

Technické zmény vyhrazeny

®0 0080 OO OO0

Tehniéne spremembe pridrzane.

Zadrzavamo pravo na tehnicne izmjene.

96

Teknik degisiklikler olabilir
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GUARANTEE CERTIFICATE

Dear Customer,

In the unlikely event that your device develops a fault, we are truly sorry for this, and suggest that you please
contact our service department at the address shown on this guarantee card, or contact the nearest authorised
DIY store. Please note the following terms, under which guarantee claims can be made:

1. These guarantee terms cover additional guarantee rights and do not affect your statutory warranty rights.
We do not charge you for this guarantee.

2. Our guarantee only covers problems caused by material or manufacturing defects, and it is restricted to the
rectification of these defects or replacement of the device. Please note that our devices have not been
designed for use in commercial, trade or industrial applications. Consequently, the guarantee is invalidated
if the equipment is used in commercial, trade or industrial applications or for other equivalent activities. The
following are also excluded from our guarantee: compensation for transport damage, damage caused by
failure to comply with the installation/assembly instructions or damage caused by unprofessional
installation, failure to comply with the operating instructions (e.g. connection to the wrong mains voltage or
current type), misuse or inappropriate use (such as overloading of the device or use of non-approved tools
or accessories), failure to comply with the maintenance and safety regulations, ingress of foreign bodies
into the device (e.g. sand, stones or dust), effects of force or external influences (e.g. damage caused by
the device being dropped) and normal wear resulting from proper operation of the device. This applies in
particular to rechargeable batteries for which we nevertheless issue a guarantee period of 12 months.

The guarantee is rendered null and void if any attempt is made to tamper with the device.

3. The guarantee is valid for a period of 5 years starting from the purchase date of the device. Guarantee
claims should be submitted before the end of the guarantee period within two weeks of the defect being
noticed. No guarantee claims will be accepted after the end of the guarantee period. The original guarantee
period remains applicable to the device even if repairs are carried out or parts are replaced. In such cases,
the work performed or parts fitted will not result in an extension of the guarantee period, and no new
guarantee will become active for the work performed or parts fitted. This also applies when an on-site
service is used.

4. Inorder to assert your guarantee claim, please send your defective device postage-free to the address
shown below, or contact the nearest authorised DIY store. Please enclose either the original or a copy of
your sales receipt or another dated proof of purchase. Please keep your sales receipt in a safe place, as it is
your proof of purchase. It would help us if you could describe the nature of the problem in as much detail as
possible. If the defect is covered by our guarantee then your device will either be repaired immediately and
returned to you, or we will send you a new device.

60



Anleitung ES 150 Turbo SPK7:-~17.07.2009 9:00 Uhr Seite 6

@ BULLETIN DE GARANTIE

Cheére Cliente, Cher Client,

Nos produits sont soumis a un contréle de qualité trés strict. Si cet appareil devait toutefois ne pas fonctionner
impeccablement, nous en serions désolés. Dans un tel cas, nous vous prions de bien vouloir prendre contact

avec notre service apres-vente a l'adresse indiquée sur le bulletin de garantie ou vous adresser au marché de
la construction le plus poche. Pour faire valoir une demande de garantie, ce qui suit est valable :

1. Les conditions de garantie reglent les prestations de garantie supplémentaires. Vos droits de garantie
légaux ne sont en rien altérés par la garantie présente. Notre prestation de garantie est gratuite.

2. La prestation de garantie s’applique exclusivement aux défauts occasionnés par des vices de fabrication ou
de matériau et est limitée a I'élimination de ces défauts ou encore au remplacement de I'appareil. Veillez au
fait que nos appareils, conformément a leur affectation, n’ont pas été construits pour étre utilisés dans un
environnement professionnel, industriel ou artisanal. Un contrat de garantie ne peut avoir lieu dés lors que
I'appareil est utilisé a des activités dans des entreprises professionnelles, artisanales ou industrielles ou
toute autre activité du méme genre. Sont également exclus de notre garantie : les prestations de
substitution de dommages dus aux transports, les dommages occasionnés par le non-respect des
instructions de montage ou en raison d’'une installation non conforme, du non-respect du mode d’emploi
(comme par exemple le raccordement a une mauvaise tension réseau ou a un mauvais type de courant),
les applications abusives ou non conformes (comme par exemple une surcharge de I'appareil ou encore
I'emploi d’accessoires non homologués), le non-respect des prescriptions de maintenance et de sécurité,
I'infiltration de corps étrangers dans I'appareil (comme par exemple du sable, des pierres ou de la
poussiere), 'emploi de la force ou I'influence extérieure (comme par exemple les dommages dus & une
chute), ainsi que 'usure normale conforme a I'utilisation. Ceci est particulierement valable pour les
accumulateurs pour lesquels nous offrons toutefois une période de garantie de 12 mois.

Le droit & la garantie disparait dés lors que des interventions ont lieu sur 'appareil.

3. Le délai de garantie s’éléeve a 5 ans et commence a la date de I'achat de I'appareil. Les demandes de
garanties doivent étre présentées avant écoulement du délai de garantie, dans les deux semaines suivant
le moment auquel le défaut a été reconnu. Toute reconnaissance de demande de garantie aprés
écoulement du délai de garantie est exclue. La réparation ou I'échange de I'appareil n’entraine nullement
une prolongation de la durée de garantie. Elle ne fait pas non plus commencer un nouveau délai de
garantie, en raison de cette prestation, pour I'appareil ou pour toute autre piece de rechange intégrée. Ceci
est également valable lorsqu’un service aprés-vente sur place a été consulté.

4. Pour faire reconnaitre votre demande de garantie, veuillez nous envoyer 'appareil défectueux franco de
port & 'adresse indiquée ci-dessous ou vous adresser au marché de la construction le plus proche. Ajoutez
a I'envoi I'original du bon d’achat ou de tout autre preuve de I'achat datée. Veuillez donc toujours bien
conserver le bon d’achat en guise de preuve ! Décrivez la raison de la réclamation le plus précisément
possible. Si le défaut de 'appareil est compris dans notre prestation de garantie, nous vous retournerons
sans délai un appareil réparé ou encore un nouveau.
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® CERTIFICADO DE GARANTIA

Estimado cliente:

Nuestros productos estan sometidos a un estricto control de calidad. No obstante, si este aparato no
funcionase correctamente, lo lamentamos sinceramente y le rogamos que se dirija a nuestro servicio de
atencion al cliente en la direccion indicada en la parte inferior de la presente tarjeta de garantia o a la tienda
especializada responsable mas cercana. Para hacer valido el derecho de garantia, proceda de la siguiente
forma:

1. Estas condiciones de garantia regulan prestaciones de la garantia adicionales. Sus derechos legales a
prestacion de garantia no se ven afectados por la presente garantia. Nuestra prestacion de garantia es
gratuita para usted.

2. Laprestacion de garantia se extiende exclusivamente a defectos ocasionados por fallos de material o de
produccion y esta limitada a la reparacion de los mismos o al cambio del aparato. Tenga en consideracion
que nuestro aparato no esta indicado para un uso comercial, en taller o industrial. Por lo tanto, no
procedera un contrato de garantia cuando se utilice el aparato en zonas industriales, comerciales o
talleres, asi como actividades similares. De nuestra garantia se excluye cualquier otro tipo de prestacion
adicional por dafios ocasionados por el transporte, dafios ocasionados por la no observancia de las
instrucciones de montaje o por una instalacion no profesional, no observancia de las instrucciones de uso
(como, p. €j., conexion a una tensién de red o corriente no indicada), aplicaciones impropias o indebidas
(como, p. €j., sobrecarga del aparato o uso de herramientas o accesorios no homologados), no
observancia de las disposiciones de mantenimiento y seguridad, introduccion de cuerpos extrafios en el
aparato (como, p. €j., arena, piedras o polvo), uso violento o influencias externa (como, p. €j., dafios por
caidas), asi como por el desgaste habitual por el uso. Esto se aplica especialmente en aquellas baterias
para las que ofrecemos un plazo de garantia de 12 meses.

El derecho a garantia pierde su validez cuando ya se hayan realizado intervenciones en el aparato.

3. Elperiodo de garantia es de 5 afios y comienza en la fecha de la compra del aparato. El derecho de
garantia debe hacerse valido, antes de finalizado el plazo de garantia, dentro de un periodo de dos
semanas una vez detectado el defecto. El derecho de garantia vence una vez transcurrido el plazo de
garantia. La reparacién o cambio del aparato no conllevara ni una prolongacion del plazo de garantia ni un
nuevo plazo de garantia ni para el aparato ni para las piezas de repuesto montadas. Esto también se aplica
en el caso de un servicio in situ.

4. Para hacer efectivo su derecho a garantia, envie gratuitamente el aparato defectuoso a la direccién
indicada a continuacion o pdngase en contacto con la tienda especializada mas cercana. Adjunte el
original del ticket de compra u otro tipo de comprobante de compra con fecha. jA tal efecto, guarde en
lugar seguro el ticket de compra como comprobante! Describa con la mayor precision posible el motivo de
la reclamacion. Si nuestra prestacion de garantia incluye el defecto aparecido en el aparato, recibira de
inmediato un aparato reparado o nuevo de vuelta.
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@ CERTIFICATO DI GARANZIA

Gentili clienti,

i nostri prodotti sono soggetti ad un rigido controllo di qualita. Se I'apparecchio non dovesse tuttavia funzionare
correttamente, ci scusiamo e vi preghiamo di rivolgervi al nostro servizio di assistenza clienti all'indirizzo
indicato in questa scheda di garanzia o al centro fai-da-te competente piu vicino. Per la rivendicazione dei diritti
di garanzia vale quanto segue:

1. Queste condizioni di garanzia regolano ulteriori prestazioni di garanzia. La presente garanzia non tocca i
vostri diritti al ricorso di garanzia previsti dalla legge. Le nostre prestazioni di garanzia sono per voi gratuite.

2. La prestazione di garanzia riguarda esclusivamente le anomalie riconducibili a difetti del materiale o di
produzione ed ¢ limitata all’eliminazione di queste anomalie o alla sostituzione dell'apparecchio. Tenete
presente che i nostri apparecchi non sono stati costruiti per 'impiego professionale, artigianale o
industriale. Un contratto di garanzia non viene concluso quando I'apparecchio viene usato in imprese
commerciali, artigianali o industriali, o con attivita equivalenti. Dalla nostra garanzia sono escluse inoltre le
prestazioni di risarcimento per danni dovuti al trasporto o danni causati dalla mancata osservanza delle
istruzioni per il montaggio o per installazione non corretta, dalla mancata osservanza delle istruzioni per
I'uso (come per es. collegamento a tensione di rete o tipo di corrente non corretto), dall'uso improprio o
illecito (come per es. sovraccarico dell’apparecchio o utilizzo di utensili 0 accessori non consentiti), dalla
mancata osservanza delle norme di sicurezza e di manutenzione, dalla penetrazione di corpi estranei
nell’apparecchio (come per es. sabbia, pietre o polvere), dallimpiego della forza o dall'influsso esterno
(come per es. danni dovuti a caduta) e dall'usura normale e dovuta all'impiego. Cio vale particolarmente per
batterie, per esse concediamo tuttavia 12 mesi di garanzia

Il diritti di garanzia decadono quando sono gia effettuati interventi sull’apparecchio.

3. I periodo di garanzia & 5 anni e inizia alla data d’acquisto dell’apparecchio. | diritti di garanzia devono
essere fatti valere prima della scadenza del periodo di garanzia, entro due settimane dopo avere accertato
il difetto. E esclusa la rivendicazione di diritti di garanzia dopo la scadenza del relativo periodo. La
riparazione o la sostituzione dell'apparecchio non comporta una proroga del periodo di garanzia e con
questa prestazione per I'apparecchio o per pezzi di ricambio eventualmente installati non inizia un nuovo
periodo di garanzia. Questo vale anche nel caso si ricorra ad un servizio sul posto.

4. Per larivendicazione dei vostri diritti di garanzia inviate I'apparecchio difettoso franco di porto all'indirizzo
sotto indicato o rivolgetevi al centro fai-da-te compentene pit vicino. Allegate lo scontrino di cassa in
originale o un’altra prova d’acquisto che riporti la data. Conservate bene percio lo scontrino di cassa come
proval! Indicate il motivo di reclamo nel modo pili dettagliato possibile. Se il difetto dell’apparecchio rientra
nella nostra prestazione di garanzia, ricevete 'apparecchio riparato o un apparecchio nuovo a stretto giro di
posta.
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& GARANTIBEVIS

Basta kund,

Véra produkter genomgar en stréng kvalitetskontroll. Om denna produkt mot férmodan inte fungerar pé ratt satt,
beklagar vi detta och ber dig att kontakta var serviceavdelning under adressen som anges pa garantikortet,
eller vanda dig till n&rmaste ansvarig byggmarknad. Féljande punkter galler for att du ska kunna géra ansprak
pé garantin:

1. | dessa garantivillkor regleras extra garantitjdnster. Garantiansprak som regleras enligt lag paverkas inte av
denna garanti. Vara garantitjanster ar gratis for dig.

2. Garantitjansterna tacker endast in sadana brister som kan hérledas till material- eller fabrikationsfel och ar
begransade till arbetsuppgifter som syftar till att atgérda dessa brister eller byta ut produkten. Ténk pa att
véara produkter endast far anvéndas till &ndamalsenligt syfte och inte har konstruerats for yrkesmassig,
hantverksméssig eller industriell anvéndning. Ett garantiavtal sluts darfér ej om produkten ska anvandas
inom yrkesmaéssiga, hantverksméssiga eller industriella verksamheter eller vid liknande aktiviteter. Var
garanti omfattar dessutom inte erséttning for transportskador, skador som kan hérledas till missaktade
monteringsanvisningar eller ej foreskriven installation, asidosatt bruksanvisning (t ex anslutning till felaktig
nétspanning eller strémart), missbruk eller ej &ndamalsenliga anvandningar (t ex dverbelastning av
produkten eller anvandning av ej godkénda insatsverktyg eller tillbehdr), asidosatta underhalls- och
sékerhetsbestammelser, fraimmande partiklar som har trangt in i produkten (t ex sand, sten eller damm),
yttre vald eller yttre paverkan (t ex skador om produkten har fallit ned) samt normalt och
anvéndningsbundet slitage. Detta géller sarskilt for batterier som técks av en 12 manaders garanti.

Ansprék pa garanti upphor att gélla om ingrepp redan har gjorts i produkten.

3. Garantitiden uppgar till 5 ar och galler fran datumet nér produkten képtes. Medan garantitiden fortfarande
galler ska ansprak pa garanti stéllas inom tva veckor efter att defekten faststélldes. Det ar inte mojligt att
stalla ansprak pa garanti efter att garantitiden har 16pt ut. Garantitiden forléngs inte nar produkten repareras
eller byts ut, dessutom medfér sddana arbeten inte att en ny garantitid borjar gélla for produkten eller for ev.
reservdelar som har monterats in. Detta géller &ven vid hembesok.

4. For att du ska kunna stalla ansprék pa garantin ska den defekta produkten skicka in i tillrackligt frankerat
skick till adressen som anges nedan. Du kan ocksa vanda dig till narmaste ansvarig byggmarknad. Bifoga
kvittot i original eller ett annat daterat képebevis. Forvara darfor kassakvittot pa en séker plats! Beskriv
orsaken till reklamationen s& noggrant som méjligt. Om defekten i produkten tacks av vara garantitjanster,
far du genast en reparerad eller ny apparat av oss.
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@ TAKUUTODISTUS

Arvoisa asiakas,

tuotteemme lapikayvat erittéin tiukan laadunvalvontatarkastuksen. Mikéli tdma laite ei kuitenkaan toimi
moitteettomasti, valitamme tapahtunutta suuresti ja pyydamme sinua ottamaan yhteytta tekniseen
asiakaspalveluumme kayttéen tasséa takuukortissa annettua osoitetta, tai l&himpaan valtuutettuun
rakennustarvikeliikkeeseen. Takuuvaateiden esittdmista koskevat seuraavat maaraykset:

1. N&ma takuumaaraykset koskevat laajennettuja takuusuorituksia. Ne eivat vaikuta lakiméaraisiin
takuusuoritusvaateisiisi millaan tavalla. Takuumme on sinulle maksuton.

2. Takuusuoritus kattaa ainoastaan sellaiset puutteellisuudet, jotka aiheutuvat materiaali- tai
valmistusvirheista, ja se on rajattu ainoastaan naiden puutteellisuuksien korjaamiseen tai laitteen
korvaamiseen uudella. Ole hyva ja ota huomioon, etta laitteitamme ei ole suunniteltu ja valmistettu
kaytettavaksi pienteollisuus-, kasitydlais- tai teollisuustarkoituksiin. Takuusopimusta ei siksi synny, jos
laitetta kaytetéan pienteollisuus-, kasit: is- tai teollisuustydpaikoilla tai ndihin verrattavissa olevissa
toimissa. Takuumme ei myGskéaén sisélla kuljetusvaurioiden tai sellaisten vaurioiden korvaussuorituksia,
jotka ovat aiheutuneet asennusohjeen noudattamatta jattdmisesta tai asiantuntemattomasta asennuksesta,
kayttdohjeen noudattamatta jattamisesta (esim. liitdnta vaarantyyppiseen verkkovirtaan), vaarinkaytosta tai
virheellisesta kaytosta (esim. laitteen ylikuormittaminen tai hyvaksymaéttomien tyokalujen tai lisdvarusteiden
kayttaminen), huolto- ja turvallisuusmaaraysten noudattamatta jattamisesta, vieraiden esineiden (esim.
hiekan, kivien tai polyjen) paasysta laitteen sisaan, vakivaltaisesta kasittelysta tai ulkopuolisista tekijoista
(esim. putoamisesta aiheutuneet vauriot) seké kaytosta aiheutuvasta tavallisesta kulumisesta. Tama
koskee erityisesti niitd akkuja, joille me kuitenkin myénndmme 12 kuukauden pituisen takuun.

Takuuvaateet raukeavat, jos laitteelle on jo tehty jotain toimenpiteita.

8. Takuuaika on 5 vuotta ja se alkaa laitteen ostopaivasta. Takuuvaateet tulee esittdd ennen takuuajan
paattymista kahden viikon kuluessa siité, kun olet havainnut vian. Takuuvaateiden esittaminen takuuajan
paatyttya ei ole mahdollista. Laitteen korjaus tai vaihto ei johda takuuajan pitenemiseen tai laitteen tai siihen
mahdollisesti asennettujen varaosien takuuajan alkamiseen uudelleen alusta. Tamé koskee myds paikan
péaalla suoritettuja palveluja.

4. Takuuvaateesi esittdmista varten ole hyva ja laheté viallinen laite postimaksutta allaolevaan osoitteeseen tai
kaanny lahimman valtuutetun rakennustarvikeliikkeen puoleen. Ole hyva ja liitd mukaan alkuperéinen
maksukuitti tai muu paivayksella varustettu ostotosite. Sailyta tman vuoksi kassakuitti huolella tositteena!
Ole hyva ja kuvaa valituksen syy meille mahdollisimman tarkoin. Jos takuumme kattaa laitteessa olevan
vian, saat korjatun tai uuden laitteen vélittdmasti takaisin.
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GARANTIBEVIS

Kaere kunde!

Vore produkter er underlagt streng kvalitetskontrol. Hvis produktet alligevel pa et tidspunkt skulle udvise fejl,
beklager vi naturligvis dette og beder dig kontakte vores kundeservice pa adressen, som star angivet pa dette
garantibevis, eller naermeste byggemarked. For indfrielse af garantikrav geelder felgende:

1. Neervaerende garanti fastsaetter betingelserne for udvidede garantiydelser. Garantibestemmelser fastsat
ved lov bergres ikke af naervaerende garanti. Vores garantiydelse er gratis.

2. Garantiydelsen omfatter udelukkende mangler, som kan fores tilbage til materiale- eller produktionsfejl, og
begraenser sig til afhjeelpning af disse resp. levering af erstatningsprodukt. Bemaerk, at vore produkter ikke
er konstrueret til erhvervsmeessig, handvaerksmaessig eller industriel brug. Garantiaftale kan derfor ikke
anses for indgaet, safremt produktet anvendes i erhvervsmaessigt, handvaerksmaessigt, industrielt eller
lignende gjemed. Endvidere daekker garantien ikke erstatningsydelser for transportskader, skader som
folge af tilsideszeettelse af montagevejledningens anvisninger eller som felge af usagkyndig installation,
tilsidesaettelse af brugsanvisningen (f.eks. tilslutning til forkert netspaending eller stramtype), misbrug eller
usagkyndig anvendelse (f.eks. overbelastning eller brug af vaerktej eller tilbeher, som ikke er godkendt),
tilsidesaettelse af vedligeholdelses- og sikkerhedsforskrifter, indtreengen af fremmedlegemer i apparatet
(f.eks. sand, sten eller stav), brug af vold eller eksterne pavirkninger udefra (f.eks. fordi produktet tabes)
samt skader, der hidrerer fra almindelig slitage. Dette gaelder iseer batterier, som vi dog alligevel yder 12
maneders garanti pa

Garantien mister sin gyldighed, hvis der allerede er blevet foretaget indgreb i apparatet.

3. Garantiperioden udger 5 ar at regne fra kebsdatoen. Garantikrav skal geres gaeldende inden for to uger,
efter at defekten er blevet konstateret. Garantikrav kan ikke geres geeldende efter garantiperiodens udlgb.
Reparation eller udskiftning af apparatet medferer ikke forlzengelse af garantiperioden, heller ikke for
eventuelt indbyggede reservedele. Dette geaelder ogsa servicearbejder, der foretages pa stedet.

4. For at gere brug af garantien skal du indsende det defekte produkt portofrit til nedenstaende adresse, eller
kontakt dit byggemarked. Original kabskvittering eller lignende dateret dokumentation skal vedsendes.
Kobskvitteringen skal gemmes som dokumentation! Beskriv venligst sa nejagtigt som muligt grunden til din
reklamation. Er defekten omfattet af garantien, vil produktet omgaende blive repareret og returneret, eller
du vil modtage et helt nyt.
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@ ZARUCNI LIST

Vazena zakaznice, vazeny zakazniku,

nase vyrobky podléhaiji pfisné kontrole kvality. Pokud i pfesto tento pfistroj bezvadné nefunguje, je ndm to
velice lito a prosime Vas, abyste se obratili na nasi servisni sluzbu na adrese uvedené na tomto zaruénim listu
nebo na nejblizsi pobocku hobbymarketu. Pro uplatfiovani pozadavki poskytnuti zaruky plati nasleduijici:

1. Tyto zaruéni podminky upravuiji dodate¢ny zaruéni servis. Vasich zakonnych narokl na zaruku se tato
zéruka netykd. Nas zarucni servis je pro Vas bezplatny.

2. Zaruéni servis se vztahuje vyhradné na nedostatky, které Ize odvodit z vad materidlu nebo vyrobnich vad a
je také omezen pouze na odstranéni téchto nedostatk(, resp. vyménu pfistroje. Dbejte prosim na to, Ze
nase pfistroje nebyly podle svého uéelu uréeni konstruovany pro Zivnostenské, femeslnické nebo
pramyslové pouziti. Zaruéni smlouva tak neni realizovana, pokud byl pfistroj pouzivan v Zivnostenskych,
femeslInych nebo primyslovych podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech. Z nasi zaruky je déle vylou¢eno
poskytnuti nahrady za dopravni $kody, $kody zplisobené nedodrzovanim montazniho navodu nebo z
diivodl neodborné instalace, nedodrzovani navodu k pouZiti (jako napf. pfipojeni na chybné sitové napéti
nebo druh proudu), nedovoleného nebo neodborného pouzivani (jako napt. pretizeni pfistroje nebo pouziti
neschvalenych vloznych nastroju nebo pfislusenstvi), nedodrzovani pokynu pro udrzbu a bezpe¢nostnich
pokyn, vniknuti cizich téles do pfistroje (jako napf. pisek, kameny nebo prach), pouZziti nasili nebo
poskozeni v disledku cizich vliva (jako napf. $kody zpusobené padem), jakoz také bézného opotiebeni
zpusobeného pouzivanim. To plati obzvlasté pro akumulatory, na které presto poskytujeme zaruéni Ihitu 12
mésicu.

Narok na zaruku zanika, pokud bylo do pfistroje jiz zasahovano.

3. Zaruéni doba ¢ini 5 roky a za¢ina datem koupé pfistroje. Naroky na zaruku pied vypr§enim zaruéni doby je
treba uplatiiovat béhem dvou tydnl od zjisténi defektu. Uplatriovani narokd na zaruku po vyprseni zaruéni
doby je vylouéeno. Oprava nebo vyména pfistroje nevede k prodlouzeni zaruéni doby, ani k zahajeni nové
zaruéni doby za provedeny vykon pro pfistroj nebo pro pfipadné zamontované nahradni dily. Toto plati také
v piipadé servisu v misté Vaseho bydlisté.

4. Pro uplatnéni pozadavkd poskytnuti zaruky nam prosim zaslete defektni pfistroj osvobozeny od postovného
na nize uvedenou adresu nebo se obratte na nejbliz&i pobocku hobbymarketu.PfiloZte origindl prodejniho
dokladu nebo jiného datovaného potvrzeni o koupi. Pokladni listek si proto dobie uloZte jako dukaz! Popiste
nam prosim pokud mozno presné diivod reklamace. Je-li defekt pfistroje v naSem zaru¢nim servisu
obsazen, obdrzite obratem opraveny nebo novy pfistroj.
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GARANCIJSKI LIST

Spostovana stranka!

Nasi proizvodi podlezejo stroki kontroli kakovosti. Ce pa ta naprava kljub temu ne bi kdaj delovala brezhibno,
bomo to zelo obZalovali in Vas prosili, da se obrnete na naso servisno sluzbo na naslov, ki je naveden na tem
garancijskem listu ali pa na na najblizjega pristojnega trgovca z nasimi proizvodi. Za uveljavljanje garancijskih
zahtevkov velja sledece:

1. Le-ti garancijski pogoji urejajo dodatne garancijske storitve. Vasi zakonski garancijski zahtevki ostanejo s to
garancijo nespremenjeni. NaSe garancijske storitve so za Vas brezplacne.

2. Garancijske storitve obsegajo izkljuéno samo pomanikljivosti zaradi napak v materialih in izdelavi in so
omejene na odpravo tak8nih pomanijkljivosti oziroma na zamenjavo naprave. Prosimo, da upostevate, da
nase naprave niso konstruirane za uporabo v obrtnistvu ali industriji. Garancijska pogodba zato ne pride v
postev, ¢e se naprava uporablja v obrtni$tvu ali v industrijskih obratih ali v podobnih dejavnostih. Poleg tega
ne obsega nasa garancija nadomestil za transportne poskodbe, $kodo zaradi neupostevanja navodil za
montazo ali zaradi nestrokovne in$talacije, neupo$tevanja navodil za uporabo (kot n. pr. priklop na napa¢no
omrezno napetost ali vrsto toka), pretirana ali nepravilna uporaba (wkot n.pr. preobremenitev naprave ali
uporaba nedovoljenih orodij ali pribora), neupostevanje predpisov za vzdrzevanje in varnostnih predpisov,
vstop tujih predmetov v napravo (kot n.pr. pesek, kamenije ali prah), uporaba sile ali tuji vplivi (kot n.pr.
poskodbe zaradi padca naprave) ter obi¢ajna obraba naprave zaradi uporabe. To velja $e posebej za
akumulatorje, za katere vendarle dajemo garancijski rok 12 mesecev.

Veljavnost garancijskih zahtevkov ugasne, ¢e so bili na npravi Ze izvajani posegi.

3. Garancijska doba znasa 5 leti in za¢ne teci z dnevom nakupa naprave. Garancijske zahtevke morate
uveljavljati pred potekom garancijske dobe v sveh tednih potem ko ste ugotovili napako. Uveljavljanje
garancijskih zahtevkov po poteku garancijske dobe je izklju¢eno. Popravilo ali zamenjava naprave ne
privede do podalj$anja garancijske dobe, niti se ne postavi nova garancijska doba zaradi taksnih storitev ali
zaradi eventuelno vgrajenih nadomestnih delov. To velja tudi za servisne storitve na licu mesta.

4. Zauveljavljanje Vasega garancijskega zahtevka Vas prosimo, da po$ljete pokvarjeno napravo na nase
postne stroSke na spodaj navedeni naslov ali pa se obrnite na najblizjega pristojnega trgovca z nasimi
proizvodi. PriloZite original ra¢una ob nakupu ali drugo potrdilo kot dokazilo o nakupu z datumom nakupa.
Zato prosimo, da dobro shranite raéun kot dokazilo o nakupu! Prosimo, da nam po moznosti natané¢no
opigete vzroke reklamacije. Ce napaka izpolnjuje nase garancijske pogoje, boste nemudoma dobili nazaj
popravljeno ali novo napravo.
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JAMSTVENI LIST

Postovani kupce,

nasi proizvodi podlijezu strogoj kontroli kvalitete. Ako ovaj uredaj ipak ne radi besprijekorno, jako nam je Zzao i
molimo vas da se obratite nasoj servisnoj sluzbi na adresu navedenu na ovom jamstvenom listu, ili najblizoj
trgovini gradevinskim materijalom. Za potrazZivanje jamstva vrijedi slijedece:

1. Ovi jamstveni uvjeti reguliraju dodatne jamstvene usluge. Ovo jamstvo ne zadire u Vase zakonsko pravo
zahtjeva za ostvarenje jamstvenih usluga. Realizacija jamstvenih usluga je besplatna.

2. Jamstvena usluga obuhvada isklju¢ivo nedostatke nastale zbog greske na materijalu ili tijekom proizvodnije i
ogranicen je na uklanjanje tih nedostataka odnosno zamjenu uredaja. Molimo da obratite paznju na to da
nasi uredaji nisu konstruirani za koristenje u komercijalne svrhe niti u obrtu i industriji. Prema tome, ugovor o
jamstvu ne moze se ostvariti ako se uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima kao i u sli¢nim
djelatnostima. Nadalje su iz jamstva iskljuéene usluge zamjene proizvoda u slu¢aju transportnih ostecenja,
Steta zbog nepridrzavanja uputa za montazu ili zbog nestruéne instalacije, nepridrzavanja uputa za uporabu
(kao npr. zbog priklju¢ka na pogresni mrezni napon ili vrstu struje), zbog zloporaba ili nestru¢nih primjena
(kao npr. preopterecenje uredaja ili koristenje nedopustenih alata ili pribora), u slu¢aju nepridrzavanja uputa
za odrzavanje i sigurnosnih odredbi, zbog prodiranja stranih tijela u uredaj (npr. pijeska, kamenja ili
prasine), nasilne primjene ili vanjskih utjecaja (kao npr. osteéenja zbog pada) kao i zbog uobitajenog
troSenja tijekom koristenja. To narodito vrijedi za baterije za koje ipak dajemo jamstvo od 12 mjeseci.

Zahtjev za jamstvo prestaje biti valjan ako su na uredaju vec izvr$eni neki zahvati.

3. Jamstveni rok iznosi 5 godine a zapocinje s datumom kupnje uredaja. Jamstveni zahtjevi ostvaruju se prije
isteka jamstvenog roka unutar dvije godine nakon $to ste uocili kvar. Ostvarenje jamstvenog zahtjeva nakon
isteka jamstvenog roka je isklju¢eno. Popravkom ili zamjenom uredaja ne produljuje se jamstveni rok niti se
tom uslugom ostvarujenovi jamstveni rok za uredaj ili ostale ugradene rezervne dijelove. To takoder vrijedi i
kod kori$tenja servisa na licu mjesta.

4. Zapotrazivanje jamstva neispravan uredaj posaljite, oslobodeno postarine, na dolje navedenu adresu ili se
obratite najblizoj trgovini gradevinskim materijalom. PriloZite originalni raéuna za kupnju uredaja ili neki
drugi dokaz o kupnji s datumom. Molimo Vas da zbog tog razloga dobro saguvate ragun kao dokaz! Sto
tocnije opisite razlog reklamacije. Ako nasa jamstvena usluga obuhvaca kvar nastao na Vasem uredaju,
odmah ¢emo Vam vratiti popravljeni ili novi uredaj.
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GARANTI BELGESI

Sayin Misterimiz,

Urtinlerimiz iiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadidinda ve bozuldugunda bu durumdan gok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bu durumda adresi
Garanti Belgesinin alt bolimiinde agiklanan Servis Hizmetlerine veya en yakin yetkili Yapi Marketine
bagvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gegerlidir:

1. Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler lcretsizdir.

2. Garanti kapsamina sadece malzeme ve liretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistiriimesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanimizin ticari ve endiistriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini liitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endiistriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya y6netmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tiiriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asirn
yliklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve giivenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asag diisme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagl olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum
ozellikle halen 12 ay garantisi olan akaler igin gegerlidir

Alet/cihaz Uizerinde herhangi bir galisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

3. Garanti siresi 5 yildir ve garanti siresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baslar. Anizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti siiresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti stresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti stiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti siiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

4. Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, génderi ticreti géndericiye ait olmak lizere agsagida
belirtilen adrese postalayin veya en yakin yetkili Yapi Marketine bagvurun. Satin aldiginiz tarihi belirten
orijinal fisi veya baska bir belgeyi de alet ile birlikte gonderin. Bu nedenle kasa fisini belgelemek igin daima
iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkiin oldugunca dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti
kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerét dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse, oder an den néchstgelegenen zusténdigen Baumarkt zu wenden.
Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgendes:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méngel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-

riickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gerétes beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgemaf nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tétigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschéden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemasen, tiblichen
VerschleiB ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fiir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von
12 Monaten gewéhren.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerét bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

. Die Garantiezeit betragt 5 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor

Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fiihrt weder zu einer Verldngerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

. Fir die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches iibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die

unten angegebene Adresse, oder wenden Sie sich bitte an den nachstgelgenen zustandigen Baumarkt.
Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kaufnachweis bei. Bitte bewahren
Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte den Reklamationsgrund
moglichst genau. Ist der Defekt des Gerétes von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend
ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)

E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

bitte beschreiben

fiir Sie Ihre Reklamation schn
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

uns die von lhnen festgestellte Fehlfun
ler bearbeiten und lhnen schnel

o q q
www.isc-gmbh.info

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: L-Nr.:

n lhres Gerétes als Grund Ihrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir
r helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktioniert nicht*

Garantie: JA [ NEIN []| Kaufbeleg-Nr. / Datum:
@ Bei iSC-Webadresse anmelden - es wird Ihnen eine Retourennummer zugeteilt | @ Ihre Anschrift ei 1©
[4] i JA/NEIN sowie K: Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

g und Art.-Nr. und I.-Nr. angeben |
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