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Originalbetriebsanleitung
Tischbohrmaschine

Eredeti hasznalati utasitas
Asztali furégép

Originalna navodila za uporabo
Namizni vrtalnik

S

Art.-Nr.: 23961
EH-Nr.: 42.505.38 l.-Nr.: 11031 RTB 500
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AT

@ “WARNUNG - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen”

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von L&arm kann Gehdorverlust bewirken.

Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Tragen Sie eine Staubschutzmaske.
’J Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann gesundheitsschédlicher
|

Tragen Sie eine Schutzbrille.
Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat heraustretende Spilitter,
Spéne und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geréaten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden,
um Verletzungen und Schaden zu verhindern.
Lesen Sie diese Bedienungsanleitung / Sicher-
heitshinweise deshalb sorgféltig durch.
Bewahren Sie diese gut auf, damit Ihnen die In-
formationen jederzeit zur Verfligung stehen.
Falls Sie das Gerat an andere Personen Uber-
geben sollten, handigen Sie diese Bedienungs-
anleitung / Sicherheitshinweise bitte mit aus.
Wir ibernehmen keine Haftung fur Unfalle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser An-
leitung und den Sicherheitshinweisen entste-
hen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der
Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

N

. Gerdtebeschreibung (Abb. 1)

Maschinenfu3

Saule
Befestigungsschrauben
Bohrtisch
Klemmschraube
Maschinenkopf
Keilriemenabdeckung
Motor

Griffe

10. Zahnkranzbohrfutter
11. Spindel

12. Befestigungsbohrungen
13. Klappbarer Spaneschutz
14. Maschinenschraubstock

©CoNor~ON~

15. Spannschraube
16. Schraube

17. Klemmschraube
18. Einschalter

19. Ausschalter

20. Madenschraube

3. Lieferumfang

e Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

e Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherun-
gen (falls vorhanden).

e Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang voll-
standig ist.

e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zube-
hérteile auf Transportschaden.

e Bewahren Sie die Verpackung nach Még-
lichkeit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

ACHTUNG

Gerét und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit

Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen

spielen! Es besteht Verschluckungs- und
Erstickungsgefahr!

Tischbohrmaschine
Zahnkranzbohrfutter
Bohrfutterschliissel
Klappbarer Spéneschutz
Bohrtisch
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

4. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Diese Tischbohrmaschine ist zum Bohren von
Metall, Kunststoff, Holz und &hnlichen Werk-
stoffen bestimmt und darf nur im privaten
Haushaltsbereich verwendet werden.
Lebensmittel und gesundheitsgefahrdende Ma-
terialien diirfen mit der Maschine nicht bearbei-
tet werden. Das Bohrfutter ist nur flr die Ver-
wendung von Bohrern und Werkzeugen mit

o
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einem Schaftdurchmesser vom 1,5-16 mm und
zylindrischen Werkzeugschaft geeignet.
Dariber hinaus kdnnen auch Werkzeuge mit
Kegelschaft verwendet werden. Das Gerét ist
zum Gebrauch durch Erwachsene bestimmt.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere daruber hi-
nausgehende Verwendung ist nicht bestim-
mungsgemaRB. Fur daraus hervorgerufene
Schéden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate bestim-
mungsgeman nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz kon-
struiert wurden. Wir ilbernehmen keine Ge-
wéhrleistung, wenn das Gerat in Gewerbe-,
Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei
gleichzusetzenden Tatigkeiten eingesetzt wird.

5. Technische Daten

Nenneingangsspannung 230V ~ 50 Hz
Nennleistung 500 Watt
Betriebsart S2 15 min.
Motordrehzahl 1400 min™’
Ausgangsdrehzahl 280 - 2350 min"!
Geschwindigkeitsstufen 9
Bohrfutteraufnahme B 16
Zahnkranzohrfutter @1,5-16 mm
Max. Schaftdurchmesser 16 mm
Ausladung 115 mm
Bohrtiefe 50 mm
Saulendurchmesser 46 mm
Héhe 650 mm
Gewicht 21,5kg
Schalldruckpegel L, 61,5 dB(A)
Schallleistungspegel Ly 74,5 dB(A)
Unsicherheit K, 3dB
Unsicherheit Ky, 3dB

Gerausch und Vibration
Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden
entsprechend EN 61029 ermittelt.

6

Einschaltdauer:

Die Einschaltdauer S2 15 min (Kurzzeitbetrieb)
sagt aus, dass der Motor mit der Nennleistung
500 Watt nur fur die auf dem Datenschild ange-
gebene Zeit (15 min) dauernd belastet werden
darf. Andernfalls wirde er sich unzulassig er-
warmen. Wahrend der Pause kihlt sich der Mo-
tor wieder auf seine Ausgangstemperatur ab.

Zusiétzliche Informationen fiir
Elektrowerkzeuge

Warnung!

Der angegebene Schwingungsemissionswert
ist nach einem genormten Prifverfahren ge-
messen worden und kann sich, abhangig von
der Art und Weise, in der das Elektrowerkzeug
verwendet wird, &ndern und in Ausnahmeféllen
Uber dem angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges
mit einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschatzung
der Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschranken Sie die Gerdauschentwicklung

und Vibration auf ein Minimum!

e Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.

e Warten und reinigen Sie das Gerat
regelmaBig.

e Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat
an.

e Uberlasten Sie das Gerat nicht.

e Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls
Uberprifen.

@ Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

e Tragen Sie Handschuhe.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug
vorschriftsméBig bedienen, bleiben immer
Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren
kénnen im Zusammenhang mit der Bauwei-
se und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeu-
ges auftreten:

o
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1. Lungenschaden, falls keine geeignete
Staubschutzmaske getragen wird.

2. Gehorschaden, falls kein geeigneter
Gehorschutz getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet
wird oder nicht ordnungsgeman gefihrt und
gewartet wird.

6. Vor Inbetriebnahme

6.1 Montage der Maschine

e Maschinenfu3 (1) aufstellen

e Befestigungsflansch mit Saule (2) mit drei
Schrauben (3) und Unterlegscheiben auf
dem MaschinenfuB3 (1) befestigen.

e Bohrtisch (4) mit Bohrtischhalter auf die
Séule (2) schieben (Abb. 3). Arretieren Sie
den Bohrertisch mit der Klemmschraube (5)
in der gewlinschten Position.

e Bohrkopf (6) mit Keilriemenabdeckung (7)
und Motor (8) auf die Bohrsaule aufsetzen
und mit den Inbusschrauben (20) befestigen.

o Drei Griffe (9) am Vorschubhandkreuz
anschrauben.

Hinweis: Zum Schutz vor Korrosion sind alle
blanken Teile eingefettet. Vor dem Aufsetzen
des Bonhrfutters (10) auf die Spindel (11) muis-
sen beide Teile mit einem umweltfreundlichen
Lésungsmittel vollkommen fettfrei gemacht
werden, damit eine optimale Kraftibertragung
gewahrleistet ist.

6.2 Aufstellen der Maschine (Abb. 1)

Vor der Inbetriebnahme muss die Bohrmaschi-
ne stationar montiert werden. Verwenden Sie
dazu die beiden Befestigungsbohrungen (12)
in der Bodenplatte. Achten Sie darauf, dass die
Maschine fiir den Betrieb und fiir Einstell- und
Wartungsarbeiten frei zuganglich ist.

Hinweis: Die Befestigungsschrauben diirfen
nur so fest angezogen werden, dass sich die
Grundplatte nicht verspannt oder verformt. Bei
UbermaBiger Beanspruchung besteht Gefahr
des Bruches.

6.3 Klappbarer Spéneschutz (Abb. 4)

Die drei Schrauben (21) herausschrauben.
Transparenten Abdeckung (23) in den Schlitz
des roten Aufnahmerahmens (24) schieben
und mit den Schrauben (21) wieder fixieren.
Die H6he der Abdeckung (23) ist stufenlos ein-
stellbar und Uber die beiden Fligelschrauben
(22) zu fixieren.

Zum Bohrerwechsel kann der Spaneschutz
(13) nach oben geklappt werden, vor dem Ein-
schalten der Maschine ist der Spaneschutz
(13) aber wieder in seine Ausgangsposition zu
bringen.

6.4 Vor Inbetriebnahme beachten

Achten Sie darauf, dass die Spannung des
Netzanschlusses mit dem Typenschild tber-
einstimmt. SchlieBen Sie die Maschine nur an
eine Steckdose mit ordnungsgeman installier-
tem Schutzkontakt an.

Die Bohrmaschine ist mit einem Nullspan-
nungsausldser ausgestattet, der die Bediener
vor ungewolltem Wiederanlauf nach einem
Spannungsabfall schitzt. In diesem Fall muss
die Maschine erneut einschaltet werden.

7. Betrieb

7.1 Aligemein (Abb. 2)

Zum Einschalten betétigen Sie den grinen
Ein-Schalter I (18), die Maschine lauft an.
Zum Ausschalten driicken Sie die rote Taste
,0“ (19), das Gerat schaltet ab.

Achten Sie darauf, das Gerat nicht zu Gberla-
sten. Sinkt das Motorgerausch wahrend des
Betriebes, wird der Motor zu stark belastet.
Belasten Sie das Geréat nicht so stark, dass der
Motor zu Stillstand kommt.

7.2 Werkzeug in Bohrfutter einsetzen

(Abb. 1)
Achten Sie unbedingt darauf, dass beim Werk-
zeugwechsel der Netzstecker gezogen ist. Im
Bohrfutter (10) durfen nur zylindrische Werk-
zeuge mit dem angegebenen maximalen
Schaftdurchmesser gespannt werden. Nur ein-
wandfreies und scharfes Werkzeug benutzen.
Keine Werkzeuge benutzen, die am Schaft

o
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beschadigt sind oder sonst in irgendeiner Wei-
se verformt oder beschéadigt sind. Setzen Sie
nur Zubehér und Zusatzgerate, die in der Be-
dienungsanleitung angegeben oder vom Her-
steller freigebeben sind, ein.

7.3 Handhabung des Schnellspannbohr-
futters
Ihre Tischbohrmaschine ist mit einem Zahn-
bohrfutter (10) ausgestattet. Um einen Bohrer
einzusetzen, ist zuerst der Spaneschutz (13)
nach oben zu klappen, anschlieBend der Boh-
rer einzusetzen und das Bohrfutter mit dem
mitgelieferten Futterschliissel festzuziehen.
Futterschlissel wieder abziehen. Achten Sie
auf festen Sitz der eingespannten Werkzeuge.
Achtung! Futterschllssel nicht steckten las-
sen. Verletzungsgefahr durch Wegschleudern
des Futterschlussels.

7.4 Drehzahleinstellung (Abb. 1/6/7/8)
Schalten Sie zuerst die Maschine aus und zie-
hen Sie den Netzstecker.

Die verschiedenen Spindeldrehzahlen kénnen

durch Umsetzen des Keilriemens eingestellt

werden. Gehen Sie wie folgt vor:

e Ldsen der Schraube (16) um die Keilrie-
menabdeckung (7), 6ffnen zu kénnen.

e Spannschrauben (15) I6sen und den Motor
(8) in Richtung Maschinenkopf schieben.

o Keilriemen auf die gewlinschte Position um-
setzen.

e Die entsprechenden Drehzahlen entneh-
men Sie der Tabelle (Abb. 6).

e Keilriemen spannen, in dem Sie den Motor
(8) entgegen des Maschinenkopfes (6)
schieben. Spannschrauben (15) wieder
festziehen. Die Spannung ist richtig einge-
stellt, wenn sich der Keilriemen in der Mitte
ca. 1 cm durchdriicken lasst.

o Keilriemenabdeckung schlieBen und mit der
Schraube (16) festschrauben. Die Keilrie-
menabdeckung (7) muss immer fest ver-
schlossen sein, da die Maschine mit einem
Sicherheitsschalter ausgestattet ist und so-
mit nur bei geschlossener Keilriemenab-
deckung (7) eingeschaltet werden kann.

Achtung! Niemals die Bohrmaschine mit ge-
Offneter Keilriemenabdeckung laufen lassen.
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Vor dem Offnen des Deckels immer den Netz-
stecker ziehen. Niemals in laufende Keilriemen
greifen.

Achtung! Beim Einstellen der Bohrtiefe einer
zylindrischen Bohrung, miissen Sie die Lange
der Bohrerspitze hinzurechnen.

7.4.1 Bohrtiefenanschlag (Abb. 8)

Die Bohrspindel besitzt einen verdrehbaren

Skalenring (25) zum Einstellen der Bohrtiefe.

Einrichtarbeiten nur im Stillstand vornehmen.

e Bohrspindel (11) nach unten driicken bis
die Bohrerspitze auf dem Werkstlick an-
liegt.

e Klemmschraube (17) lockern und Skalen-
ring (25) nach vorne drehen bis zum An-
schlag.

e Skalenring (25) um die gewlinschte Bohrtie-
fe zurlickdrehen und mit der Klemmschrau-
be (17) fixieren.

7.5 Neigung des Bohrtisches einstellen
(Abb. 5)

@ Schlossschraube (26) unter dem Bohrtisch
(4) lockern.

e Bohrtisch (4) auf das gewiinschte Winkel-
maB einstellen.

@ Schlossschraube (26) wieder fest anziehen
um den Bohrtisch (4) in dieser Position zu
fixieren.

7.6 H6he des Bohrtisches einstellen (Abb. 1)

e Spannschraube (5) lockern

e Bohrtisch (4) durch dricken oder heben
und gleichzeitiges leichtes Drehen nach
links und rechts auf die gewlnschte H6he
einstellen.

@ Spannschraube (5) wieder festziehen.

7.7 Werkstiick spannen

Spannen Sie Werkstlicke grundsétzlich mit Hil-
fe eines Maschinenschraubstocks oder mit ge-
eignetem Spannmittel fest ein. Werkstiicke nie
von Hand halten! Beim Bohren sollten das
Werkstick auf dem Bohrtisch (4) beweglich
sein, damit eine Selbstzentrierung stattfinden
kann. Werkstick unbedingt gegen Verdrehen
sichern. Dies geschieht am besten durch An-
legen des Werkstiickes, bzw. des Maschinen-

o
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schraubstocks an einen festen Anschlag.
Achtung! Blechteile missen eingespannt wer-
den, damit sie nicht hochgerissen werden kon-
nen. Stellen Sie den Bohrtisch je nach Werk-
stlick in H6he und Neigung richtig ein. Es
muss zwischen Werkstlickoberkante und Boh-
rerspitze genliigend Abstand bleiben.

7.8 Arbeitsgeschwindigkeiten

Achten Sie beim Bohren auf die richtige Dreh-
zahl. Diese ist abhéngig vom Bohrerdurchmes-
ser und dem Werkstoff.

Unten aufgefihrte Liste hilft ihnen bei der Wahl
von Drehzahlen fiir die verschiedenen Mate-
rialien.

Bei den angegebenen Drehzahlen handelt
es sich lediglich um Richtwerte.

@ Bohrer Grauguss Stahl Eisen Aluminium Bronze

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
1 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950
Vorsicht!

Spane kdénnen scharfkantig sein, deswegen nur
mit einem Pinsel oder mit Handschuhen
entfernen.

7.9 Senken und Zentrierbohren

Mit dieser Tischbohrmaschine kénnen Sie
auch Senken oder Zentrierbohren. Beachten
Sie hierbei, dass das Senken mit der niedrig-
sten Geschwindigkeit durchgefuhrt werden
sollte, wahrend zum Zentrierbohren eine hohe
Geschwindigkeit erforderlich ist.

7.10 Holzbearbeitung

Bitte beachten Sie, dass beim Bearbeiten von
Holz eine geeignete Staubabsaugung verwen-
det werden muss, da Holzstaub gesundheits-
geféhrdend sein kann. Tragen Sie bei stauber-
zeugenden Arbeiten unbedingt eine geeignete
Staubschutzmaske.

8. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Geréa-
tes beschadigt wird, muss sie durch den Her-
steller oder seinen Kundendienst oder eine
ahnlich qualifizierte Person ersetzt werden, um
Gefahrdungen zu vermeiden.

9. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

9.1 Reinigung

e Die Tischbohrmaschine ist weitgehend war-
tungsfrei. Halten Sie das Gerét sauber.
Ziehen Sie vor allen Reinigungs- und War-
tungsarbeiten den Netzstecker. Verwenden
Sie zum Reinigen keine scharfen Lésungs-
mittel. Achten Sie darauf, dass keine Flis-
sigkeiten in das Gerat gelangen. Fetten Sie
blanke Teile nach Beendigung der Arbeiten
wieder ein. Besonderes die Bohrsaule,
blanke Teile des Standers und der Bohr-
tisch sollten regelmaBig gefettet werden.
Benitzen Sie zum Fetten ein handelsubli-
ches séurefreies Schmierfett.
Achtung: OlI- und fetthaltige Reinigungstii-
cher, sowie Fett- und Olriickstinde nicht in
den Hausmill geben. Entsorgen Sie diese
umweltgerecht. Kontrollieren und reinigen
Sie regelméaBig die Luftungsoffnungen.
Lagern Sie das Gerat in einem trockenen
Raum. Sollte das Gerét beschadigt sein,
versuche Sie nicht, es selbst zu reparieren.

o



Uberlassen Sie die Reparatur einer Elektro-
fachkraft.

Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

Reinigen Sie das Geréat regelmaBig mit
einem feuchten Tuch und etwas Schmier-
seife. Verwenden Sie keine Reinigungs-
oder Lésungsmittel; diese kdnnten die
Kunststoffteile des Gerates angreifen.
Achten Sie darauf, dass kein Wasser in das
Gerateinnere gelangen kann.

9.2 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren
zu wartenden Teile.

9.3 Ersatzteilbestellung:
Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

Typ des Gerétes

Artikelnummer des Gerétes
Ident-Nummer des Gerates
Ersatzteilnummer des erforderlichen
Ersatzteils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehér an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem so-
wie fur Kinder unzugénglichem Ort. Die
optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5 und
30 °C. Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in
der Originalverpackung auf.

10
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11. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung
um Transportschaden zu verhindern. Diese
Verpackung ist Rohstoff und ist somit wieder
verwendbar oder kann dem Rohstoftkreislauf
zuriickgefuhrt werden. Das Gerat und dessen
Zubehor bestehen aus verschiedenen Mate-
rialien, wie z.B. Metall und Kunststoffe. Flihren
Sie defekte Bauteile der Sondermdllentsor-
gung zu. Fragen Sie im Fachgeschéft oder in
der Gemeindeverwaltung nach!
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~Figyelmeztetés — Sérllés veszélyének a lecsdkkentéséhez olvassa el a hasznalati
utasitast”

Viseljen egy zajcs6kkento fiilvédot
A zaj befolyasa hallasvesztességhez vezethet.

Viseljen egy porvédéalarcot.
’J Fa és mas anyagok megdolgozasanal az egészségre karos por keletkezhet. Azbeszt
tartalmu anyagokat nem szabad megmunkalni!

Viseljen egy védészemiiveget.
Munka kdzben keletkez6 szikrak vagy a készlilékbdl kipattano szillankok, forgacs
vagy porok vakulast okozhatnak.

11
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A Figyelem!

A készllékek hasznalatanal, a sériilések és a
karok megakadalyozasanak az érdekében be
kell tartani egy par biztonsagi intézkedést. Ezért
ezt a hasznalati utasitast / biztonsagi
utasitasokat gondosan atolvasni. Orizze ezeket
jol meg, azért hogy mindenkor rendelkezésére
alljianak az informaciok. Ha mas személyeknek
adna at a készuléket, akkor kérjik kézbesitse ki
vele egy(tt ezt a hasznalati utasitast / biztonsagi
utasitédsokat is. Nem vallalunk feleléséget olyan
balesetekért vagy karokért, amelyek ennek az
utasitédsnak és a biztonsagi utasitasoknak a
figyelmen kivil hagyasabol keletkeznek.

1. Biztonsagi utasitasok

A megfelel6 biztonsagi utasitasok a mellékelt
fizetecskében talalhatéak!

A FIGYELMEZTETES

Olvasson minden biztonsagi utalast és
utasitast el. A biztonsagi utasitasok és
rendelkezések betartasan belili mulasztas
aramcsapast, tlizet és/vagy nehéz sériiléseket
okozhat.

Orizze meg a biztonsagi utalasokat és
utasitasokat a jovére nézve.

2. A késziilék leirasa (abra 1)

Géplab

Oszlop

Régzitécsavarok
Furdasztal

Szoritocsavar

Gépfej

Ekszijburkolat

Motor

Fogantyuk

10. Fogaskoszorufurétokméany
11. Orsé

12. Rogzitési furatok

13. Osszecsukhaté forgacsvéds
14. Satu

15. Feszitécsavar

16. Csavar

©CoNoOA~MON =

17. Szoritdcsavar
18. Bekapcsolo
19. Kikapcsold
20. Hernyocsavar

3. A szadllitas terjedelme

e Nyissa ki a csomagolast és vegye ki
Ovatosan a készuléket a csomagolasbdl.

e Tavolitsa el a csomagolasi anyagot valamint
a csomagolasi- / és szdllitasi biztositékot (ha
létezik).

e Ellendrizze le, hogy teljes a szallitas
terjedelme.

e Ellendrizze le a késziléket és a
tartozékrészeket szallitasi karokra.

e Halehetséges, akkor 6rizze meg a
csomagolast a garanciaidé lejaratanak a
végéig.

FIGYELEM

A késziilék és a csomagolasi anyag nem
gyerekjaték! Nem szabad a gyerekeknek a
miianyagtasakokkal, folidakkal és
aprorészekkel jatszaniuk! Fennall a
lenyelés és a megfulladas veszélye!

Oszlopos furégép
Fogaskoszorufurétokmany
Farétokmanykulcs
Osszecsukhato forgacsvédd
Furdasztal

Eredeti hasznalati utasitas
Biztonsdgi utasitasok

4. Rendeltetésszer(ii hasznalat

Az oszlopos furégép fém, mianyag, fa és
hasonlé munkaanyagok furasara van
meghatarozva és csak a privat haztartas terén
szabad hasznalni.

A géppel nem szabad élelmiszert és az
egészségre karos anyagokat megdolgozni. A
furétokmany csak 1,5- tél — 16 mm-ig terjedd
szaratmérdjl hengeres szaru furok és
szerszamok hasznalatara alkalmas. Azon fel(il
még kupszaru szerszamokat is lehet hasznalni.

o
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A készlilék felnéttek altali hasznalatra van
meghatarozva.

A gépet csak rendeltetése szerint szabad
hasznalni. Ezt tulhaladé barmilyen hasznalat,
nem szamit rendeltetésszer(inek. Ebbél adodé
barmilyen karért vagy barmilyen fajta sértlésért
a hasznalé ill. a kezelé felelés és nem a gyarto.

Kérjlk vegye figyelembe, hogy a készlilékeink
rendeltetésik szerint nem az ipari, kézmuipari
vagy gyari hasznalatra lettek konstrualva. Nem
vallalunk szavatossagot, ha a készlilék ipari,
kézmdipari vagy gyari lzemek teriletén
valamint egyenértékl tevékenységek tertletén
van hasznalva.

5. Technikai adatok

Névleges bemeneti fesziiltség 230V ~ 50 Hz
Névleges teljesitmény 500 Watt
Uzemmod S2 15 perc
Motorfordulatszam 1400 perc’

Indulasi fordulatszam 280 2350 perc™

Sebességi fokozatok 9
Furétokmanybefogadé B 16
Fogaskoszorufurétokmany @1,5-16 mm
Max. szaratméré 16 mm
Kinyulé rész 115 mm
Farasmélyseg 50 mm
Oszlopatméré 46 mm
Magassag 650 mm
Témeg 21,5kg
Hangnyomasmérték L, 61,5 dB(A)
Hangteljesitménymeérték L, 74,5 dB(A)
Bizonytalansag K, 3dB
Bizonytalansag Ky 3dB

Zaj és vibralas
A zaj és a vibralasi értékek az EN 61029 szerint
lettek mérve.

Bekapcsolasi id6tartam:

A bekapcsolasi idé S2 15 perc (révid idejl
Gizem) azt jelenti, hogy a motort a 500 Watt
névleges tejesitménnyel csak az adattablan
megaditt idére (15 perc) szabad folyamatossan
megterhelni.

Mert kiildnben meg nem engedhetéen
felmelegedne. A sziinet alatt ismét lehll a
motor a kiindulé hémérsékletére.

Tovabbi informaciok az elektromos
szerszamokhoz

Figyelmeztetés!

A megadott rezgésemisszidérték egy normalt
ellendrzési folyamat szerint lett mérve és az
elektromos szerszam hasznalatanak a fajtajatol
és modjatol figgden, megvaltozhat és kivételes
esetekben lehet a megadott érték felett.

A megadott rezgésemisszidértéket fel lehet
hasznalni az elektromosszerszamok egymassal
valé dsszehasonlitashoz.

A megadott rezgésemisszidértéket a
befolyasolas bevezetd felbecsiilésére is fel
lehet hasznalni.

Csokkentse le a zajkibocsatast és a

vibralast egy minimumra!

e Csak kifogastalan készlilékeket hasznalni.

o A készliléket rendszeresen karbantartani és
megtisztitani.

o lllessze a munkamaodijat a késziilékhez.

Ne terhelje tul a készliléket.

e Hagyja adott esetben leellendrizni a
készUléket.

e Kapcsolja ki a készliléket, ha nem
hasznalja.

e Hordjon keszty(ket.

Fennmaradt rizikok

Akkor is ha el6iras szerint kezeli az

elektromos szerszamot, mégis maradnak

fennmarado rizikék. Ennek az elektromos

szerszamnak az épitésmodjaval és

kivitelézésével kapcsolatban a kdvetkezé

veszélyek Iéphetnek fel:

1. Tadékarok, ha nem visel megfeleld
porvédémaszkot.

13
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2. Hallas karosodas, ha nem visel megfelelé
zajcsokkentd fllvedot.

3. Egészségi karok, amelyek a kéz-kar-
rezgésekbdl adodnak, ha a készulék
hosszabb ideig hasznalva lesz, vagy ha
nem lesz szabalyszer(ien vezetve és
karbantartva.

6. Belizemeltetés elott

6.1. A gép felszerelése

e Felallitani a géplabat (1)

o Az oszloppal (2) levé rogzitbkarimat a
harom csavarral (3) és az alatétkornggal
felerésiteni a géplabra (1).

e Ratolni a furéasztalt (4) a furdasztaltartéval
az oszlopra (2) (4-es abra). A kivant
poziciéban a szoridcsavarral (5) arretalni a
furdasztalt.

e Feltenni furéoszlopra az ékszijburkolattal (7)
és a motorral (8) furofejet (6) majd az
inbuszcsavarokkal (20) odardgzitni.

e Felcsavarozni a harom fogantyut (9) az
adagolo kézkeresztre.

Utasitas: Rozsdasodas elleni védelemként a
gép csupasz részei be vannak kennve. A
furétokmanynak (10) az orséra (11) valo
feltevése el6tt mind a két részt egy
kérnyezetbarati oldoszerrel teljesen
zsirmentessé kell tenni, azért hogy biztositva
legyen egy optimalis erbatvitel.

6.2. A gép feldllitasa (abra 1)

Belizemeltetés elétt a furdgépnek stacionarisan
fel kell szerelve lennie. Hasznalja ehhez a
talajlemezben levé két rogzitéfuratot (12).
Ugyeljen arra, hogy a gép az izemhez és a
beallitasi valamint karbantartdsi munkalatokhoz
szabadon hozzaférhetd legyen.

Utasitas: A rogzitécsavarokat csak olyan
feszesen szabad meghuzni, hogy az alaplemez
nehogy tulfeszljén vagy deformalddijon.
Tulsagos igénybevételnél fennal a torés
veszélye.
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6.3. Felhajthato forgacsvédo (4-6s abra)
Kicsavarozni a harom csavart (21). A piros
befogadokeret (24) réseibe bedugni a
transzparens burkolatot (23) és a csavarokkal
(21) ismét fixalni.

A burkolat (23) magasséga fokozatmentesen
elallithaté és a két szarnyascsavar (22) altal
rogzitheto.

A furé kicseréléséhez fel lehet hajtani a
forgacsveédét (13), de a gép bekapcsolasa el6tt
a forgacsvedét (13) ismét vissza kell tenni a
kiindulo helyzetébe.

6.4. Uzembevétel elétt figyelembe venni!
Ugyeljen arra, hogy a halézati csatlakozas
feszliltsége a tipus tabla adataival
megegyezzen. A késziléket csak egy
szabalyszer(en felszerelt véddérintkez6s
dugaszol6 aljzatra csatlakoztatni. A furégép egy
zérusfeszlltségkapcsoloval van ellatva, amely
védi a kezelét a feszliltségesés utani akaratlan
ujboli indulas ellen. Ebben az esetben a gépet
ismét be kell kapcsolni.

7. Uzem

7.1. Alltalanos (2-as abra)

Bekapcsolashoz Gzemeltese a z4ld be-
kikapcsolot ,I“ (18), a gép ujbol beindul.
Kikapcsolashoz nyomja meg a piros tasztert
»,0“(19), a készlilék kikapcsol.

Ugyeljen arra, hogy ne terhelje til a késziiléket.
Ha az izem alatt lecsékken a motorzaj, akkor a
motor tulsagosan meg van terhelve.

Ne terhelje meg olyan erésen a készlléket,
hogy a motor lealljon.

7.2. Berakni a szerszamot a furétokmanyba
(1-es abra)
Ugyeljen okvetlentil arra, hogy a
szerszamcserénél ki legyen huzva a halozati
dugo. A farétokmanyba (10) csak cilindrikus
szerszamokat, a megadott maximalis
szaratmérdvel szabad beszoritani. Csak
kifogastalan és éles szerszamot hasznalni. Ne
hasznaljon olyan szerszamokat, amelyek a
szaruknal sériltek vagy valamilyen mas médon
deformaltak vagy megrongalodottak. Csak a

o
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haszndlati utasitasban vagy a gyarto altal
engedélyezett tartozékot és kiegészitd
készUllékeket berakni.

7.3. A gyorsszoritasu furotokmany
kezelése
Az asztali furégépe fogasfurétokmannyal (10)
van felszerelve. Ahhoz, hogy betegyen egy
furot, elésszor fel kell hajtani a forgacsvedot
(13), azutan betenni a furét és a furétokmanyt a
vele szallitott tokmanykulccsal feszesre
meghuzni.
Ismét lehtizni a tokmanykulcsot. Ugyeljen a
beszoritott szerszamok feszes llésére.
Figyelem! Ne hagyja a tokmanykulcsot dugva.
Sérilés veszélye a tokmanykulcs elrdpitése
altal.

7.4. Fordulatszambeallitas (abrak 1/6/7/8)
Kapcsolja ki eléssz6r a gépet és huzza ki a
halézati csatlakozot.

A Kkiilénb6z6 orsofordulatszamokat az ékszij

attétele altal lehet beallitani.

Jarjon a kévetkez6 képpen el:

o Eressze meg a csavart (16), azért hogy ki
tudja nyitni az ékszijburkolatot (7).

o Megereszteni a feszitécsavarokat (15) és
eltolni a motort (8) a gépfej iranyaba.

e Attenni az ékszijat a kivant poziciéba.

o A megfelelé fordulatszamot vegye ki a
tablazatbol (6-es abraiill.).

e Medfesziteni az ékszijat azaltal, hogy a
motort (8) a gépfejhez (6) ellentétes iranyba
tolja. Ismét feszesre huzni a feszit6csavart
(16). A feszliltség akkor van helyesen
beallitva, ha az ékszijat kozépen cca. 1 cm-
re lehet atnyomni.

e Bezarni az ékszijburkolatot és a csavarral
(16) feszesre csavarozni. Az
ékszijburkolatnak (7) mindig feszesen be
kell zarva lennie, mivel a gép egy biztonsagi
kapcsoldval van felszerelve és igy csak egy
bezart ékszijburkolatnal (7) lehet
bekapcsolni.

Figyelem! Ne hagyja a furégépet sohasem
nyitott ékszijburkolat melett futni. A fedél
kinyitasa el6tt mindig kihuzni a halozati
csatlakozot. Ne nyuljon sohasem a futé
ékszijba.

Figyelem! Egy cilindrikus furasnali
furasmélység beallitasanal hozza kell adni a
furéhegy hosszat.

7.4.1 Farasmélységiitk6z6 (8-es abra)

A furdorso, a furasmélység beallitasahoz egy

elfordithato skalagydruvel (25) rendelkezik.

Beallitasi munkalatokat csak nyugalmi

helyzetben elvégezni.

e Addig lenyomni a furéorsét (11) amig a
furéhegy ra nem fekszik a munkadarabra.

e Meglazitani a szoritécsavart (17) és a
skalagydrut (25) utkdzésig eldre forditani.

e AKkivant farasmélységig visszacsavarni a
skalagydrut (25) és fixalni a szoritécsavarral
(17).

7.5 A faroasztal dontésének a beallitasa
(5-os abra)

e Meglazitani a furdasztal (4) alatt a biztositd
csavart (26).

e Bedllitani a furdasztalt (4) a kivant
szogmértékre.

@ A biztositd csavarat (26) ismét feszesen
meghuzni azért hogy fixalja a furéasztalt (4)
ebben a pozicidban.

7.6 A faréasztal magassaganak a beallitasa
(1-es abra)

e Meglazitani a feszitécsavart (5).

e Nyomas vagy emelés és egyidejlleges
enyhe balra és jobbra val¢ elforditas altal
beallitani a furéasztalt (4) a kivant
magassagra.

e Ismétfeszesre huzni a feszitécsavart (5).

7.7 Beszoritani a munkadarabot

A munkadarabot mar alapvetdleg egy gépsatu
vagy egy megfeleld szoritészer segitségével
beszoritani. Ne tartsa a munkadarbot
sohasem kézzel! A furasnal a munkadarabnak
a furdasztalon (4) mozgathatonak kell lennie,
azért hogy 6ncentrirozas térténhetjen. A
munkadarabokat okvetlen(l biztositani
elfordulas ellen. Ez legjobban a
munkadarabnak ill. a gépsatunak egy feszes
Utkdzésre vald rafektetés altal torténik.
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Figyelem! Pléhrészeket be kell szoritani, azért
hogy ne lehesen 6ket felrantani. Allitsa be a
munkadarabnak megfelelé helyes
magassagban és déntésben a furdéasztalt. A
munkadarab felsé széle és a furéhegy kozott
elegendé tavolsagnak kell maradnia.

7.8 Dolgozasi sebesség
Ugyeljen a furasnal a helyes fordulatszamra. Ez
a furéatmérétol és a munkaanyagtol fligg.

Az alul megadott lista segit Onnek a kiilénb6z6
anyagokhoz tartozé fordulatszam
kivalasztasahoz.

A megadott fordulatszamoknal csak
iranyértékérdl van szé.

@ Furd Szirkedntvény Acél Vas Aluminium  Bronz

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

Vigyazat!
A szilankok széle éles lehet, ezért azokat
kizarolag ecsettel vagy kesztytvel tavolitsa el.

7.9 Siillyesztett- és kézpontfuras

Ezzel az asztali furogéppel slllyesztett és
kézpontfurasokat is lehet elvégezni. Vegye
ennél figyelembe, hogy a slllyesztett furast a
legalacsonyabb sebességgel kell elvégezni,
mig a kézponti furdshoz egy magas sebességre
van szikseg.
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7.10 Famegdolgozas

Kérjlk vegye figyelembe, hogy fa
megdolgozasanal egy megfeleld porelszivast
muszaj hasznalni, mivel a fapor artalmas lehet
az egészségre. Porképzé munkaknal okvetlendl
egy megfeleld porvédé maszkot hordani.

8. A haldozati
csatlakozasvezetéknek a
kicserélése

Ha megsériilt ennek a késziiléknek a haldzatra
csatlakoztat6 vezetéke akkor azért, hogy
elkerllje a veszélyeztetéseket a gyarté vagy
annak a vev@szolgaltatasa, vagy egy
hasonldéan szakképzett személy altal ezt ki kell
cseréltetni.

9. Tisztitas, karbantartas és
poétalkatrészmegrendelés

Tisztitasi munkak eldtt hizza ki a halézati
csatlakozot.

9.1 Tisztitas

e Az asztali fur6gép nagyjaban nem igényel
gondozast. Tartsa a készlléket tisztan.
Minden tisztitasi és karbantartasi munka
el6tt kihuzni a haldzati csatlakozot. Ne
hasznaljon a tisztitAshoz maré
oldészereket. Ugyeljen arra, hogy ne
kerlljon folyadék a késziilékbe. A munkak
befejezése utan kenje be zsirral a csupasz
részeket. Kiléndsen a furéoszlopot, az
allvany csupasz részeit és a furdasztalt kell
rendszeresen zsirral bekenni. Bekenéshez
egy szokvanyos savmentes kendzsirt
hasznalni.

o
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Figyelem: Ne adja a haztartasi hulladék 11. Megsemmisﬂ;és és
kdzé az olajos és zsirtartalmu tisztito .- ez
posztokat. Ezeket kdrnyezetmegfeleléen ulrahasznosnas
megsemmisiteni. A szell6ztetd nyilasokat
rendszeresen leellendrizni és megtisztitani.
A késziiléket egy szaraz teremben tarolni.
Ha megsériiine a készllék, akkor ne
probalja meg azt sajat maga megjavitani.
Engedie at a javitast egy villamossagi
szakembernek.

o Ajanljuk, hogy minden hasznalat utan
azonnal kitisztitsa a készliléket.

e Tisztitsa meg rendszeresen egy nedves
posztéval és egy kevés kenészappannal a
késziiléket. Ne hasznaljon tisztité vagy oldo
szereket; ezek megtamadhatjak a készllék
mlanyagrészeit. Ugyelien arra, hogy ne
keruljon viz a készllék belsejébe.

A szallitasi karok megakadalyozasahoz a
készllék egy csomagolasban talalhato. Ez a
csomagolas nyersanyag és ezaltal ismét
felhasznalhato vagy pedig visszavezetheté a
nyersanyagi kérforgashoz. A készliilék és annak
a tartozékai kuldnb6z6 anyagokbdl allnak, mint
példaul fémbdl és mianyagokbdl. Vigye a
karosult alkatrészeket a killénhulladék
megsemmisitési helyhez. Erdeklddjén utanna a
szakuzletben vagy a kdzségi kézigazgatasnal!

9.2 Karbantartas
A készllék belsejében nem talalhat6 tovabbi
karbantartandé rész.

9.3 A pétalkatrész megrendelése:

Pétalkatrész megrendésénél a kovetkez6

adatokat kellene megadni;

o AKkészllék tipusat

o A készllék cikk-szamat

o Akészllék ident- szamat

e A sziikséges pétalkatrész potalkatrész
szamat

Aktualis arak és inforaciok a www.isc-gmbh.info

alatt talalhatdak.

10. Tarolas

A készlléket és a készllék tartozékait egy
sOtét, szaraz és fagymentes valamint gyerekek
szamara nem hozzéaférhet6 helyen tarolni. Az
optimalis tarolasi hdmérséklet 5 és 30 °C kdzott
van. Az elektromos szerszamot az eredeti
csomagolasban 6érizni.
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7))
=
(@)

»Opozorilo! Da bi zmanj3ali tveganje poskodb, preberite navodila za uporabo!*

Vpliv hrupa lahko povzroéi izgubo sluha.

@ Uporabljajte zaséito sluha.

Material, ki vsebuje azbest, se ne sme obdelovati!

Uporabljajte masko za zas¢ito pred prahom.
’J Pri obdelovanju lesa in ostalih materialov lahko nastaja zdravju $kodljiv prah.
|

Uporabljajte zascitna ocala.
Med delom nastajajoCe iskre ali drobci, ostruzki in prah, ki izstopajo iz naprave, lahko
povzrocijo izgubo vida.

18
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A Pozor!

Pri uporabi naprav je potrebno upostevati nekaj
varnostnih ukrepov, da bi preprecili poskodbe in
materialno §kodo. Zato skrbno preberite ta
navodila za uporabo/varnostne napotke. Le-te
dobro shranite tako, da boste imeli zmeraj pri
roki potrebne informacije. Ce bi napravo izrogili
drugim osebam, Vas prosimo, da jim izroCite
tudi ta navodila za uporabo/varnostne napotke.
Ne prevzemamo nobene odgovornosti za
nezgode ali Skodo, ki bi nastale zaradi
neupos$tevanja teh navodil za uporabo in
varnostnih napotkov.

1. Varnostni napotki

Odgovarjajoce varnostne napotke lahko
preberete v prilozeni knijizici!

/A OPOZORILO

Preberite vse varnostne napotke in
navodila. V primeru, da tega ne storite, so
lahko posledica elektri¢ni udar, pozar in/ali hude
poskodbe.

Shranite vse varnostne napotke in navodila
za kasnejSo uporabo.

2. Opis naprave (Slika 1)

Noga stroja

Steber

Pritrdilni vijaki

Vrtalna miza

Spenjalni vijak

Glava stroja

Pokrov klinastega jermena
Motor

Rocaiji

10. Zobata vpenjalna glava
11. Vreteno

12. Pritrdilne luknje

13. Zlozljiva za&cita pred odrezki
14. Primez

15. Napenijalni vijak

16. Vijak

17. Privojno omejilo

18. Stikalo za vklop

©CoNoO~MON =

19. Stikalo za izklop
20. Svorni vijak

3. Obseg dobave

e Odprite embalazo in previdno vzemite
napravo iz embalaze.

e Odstranite embalazni material in embalazne
in transportne varovalne priprave (Ce
obstajajo).

e Preverite, e je obseg dobave popoln.

e Preverite morebitne poSkodbe naprave in
delov pribora, do katerih bi lahko pri§lo med
transportom.

o Po moznosti shranite embalazo do poteka
garancijskega roka.

POZOR

Naprava in embalazni material nista igraca
za otroke! Otroci se ne smejo igrati s
plasti€énimi vreckami, folijo in malimi deli
opreme! Obstaja nevarnost zadusitve in
zauzitja taksnih delov materiala!

Stebrni vrtalni stroj

Zobata vpenjalna glava

Klju€ za vpenjalno glavo
Zlozljiva za$¢ita pred odrezki
Vrtalna miza

Originalna navodila za uporabo
Varnostni napotki

4. Predpisana namenska
uporaba

Ta stebrni vrtalni stroj je namenjen za vrtanje
kovine, umetnih snovi, lesa in podobnih
materialov in se ga sme uporabljati le v
zasebnem domacéem okolju.

S strojem ni dovoljeno obdelovati zivil ali snovi,
ki lahko Skodijo zdravju. Vpenjalna glava se
uporablja samo za svedre in orodja s premerom
debla 1,5-16 mm in cilindriénim deblom orodja.
Poleg tega se lahko uporabljajo $e orodja s
stoz¢astim deblom. Napravo lahko uporabljajo
le odrasle osebe.

19

o



Anleitung RTB 500 AT SPK7:  14.04.2011 1%2 Uhr Seite 20

SLO

Ta stroj se lahko uporablja le v skladu z njegovo
namembnostjo. Vsaka druga uporaba Steje kot
nenamenska nedovoljena uporaba. Za
kakrsnekoli poSkodbe ali Skodo, ki bi nastale
zaradi nedovoljene uporabe, nosi odgovornost
uporabnik/upravljalec in ne proizvajalec.

Prosimo, da upostevate, da naSe naprave niso
bile konstruirane za namene uporabe v
obrtniStvu ali industriji. Ne prevzemamo nobene
odgovornosti, e je bila naprava uporabljana v
obrtniStvu ali industriji ter v podobnih
dejavnostih.

5. Tehni¢ni podatki

Nazivna vstopna napetost 230V ~50Hz
Nazivna mo¢ 500 vatov
Nacin obratovanja S2 15 min.
Stevilo vrtljajev motorja 1400 min™
IzhodiS¢no Stevilo vriljajev 280 - 2350 min"!

Hitrostne stopnje 9

Sprejem svedra vpenjalne glave B 16
Zobata vpenjalna glava 21,5-16 mm
Maks. premer debla 16 mm
Izpust 115 mm
Globina vrtanja 50 mm
Premer stebra 46 mm
Visina 650 mm
Teza 21,5kg
Nivo zvoénega tlaka L, 61,5dB (A)
Nivo zvo&ne modi Ly, 74,5 dB (A)
Negotovost K, 3dB
Negotovost Ky 3dB

Hrup in vibracije
Vrednosti hrupa in vibracij so bile izmerjene v
skladu z EN 61029.
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Trajanje vklopa

Trajanje vklopa S2 15 min (kratkotrajno
obratovanje) kaze, da je mogoc¢e motor z
nazivno mocjo 500 vatov trajno obremeniti le za
¢as, ki je naveden na tipski tablici (15 min).

V nasprotnem primeru se nedopustno pregreje.
V €asu premora se motor ponovno ohladi na
svojo izhodis€no temperaturo.

Dodatne informacije za elektriéna orodja

Opozorilo!

Navedena vrednost emisije tresljajev je bila
izmerjena po normiranem postopku in se lahko
spreminja in v izjemnih primerih prekoraci
navedeno vrednost glede na vrsto in in naéin
uporabe elektricnega orodja.

Navedena vrednost emisije tresljajev se lahko
uporablja v primerjavo elektri¢nega orodja z
enim drugim orodjem.

Navedena vrednost emisije tresljajev se lahko
uporablja tudi za uvodno oceno $kodovanja.

Omejite hrupnost in vibracije na minimum!
Uporabljajte samo brezhibne naprave.
Redno vzdrzuijte in Cistite napravo.

Vas$ nacin dela prilagodite napravi.

Ne preobremenijujte naprave.

Po potrebi dajte napravo v preverjanje.
Izkljugite napravo, ko je ne uporabljate.
Uporabljajte rokavice.

Ostala tveganja

Tudi, ¢e delate s tem elektricnim orodjem

po predpisih, zmeraj obstaja nekaj ostalih

tveganj. Nastopijo lahko sledec¢e nevarnosti

v zvezi s konstrukcijo in izvedbo tega

elektricnega orodja:

1. Poskodbe pljué, ¢e ne uporabljate primerne
protiprasne zaS¢itne maske.

2. Poskodbe sluha, ¢e ne uporabljate primerne
zascite za uSesa.

3. Zdravstvene tezave, ki so posledica
tresljajev rok, ¢e dlje ¢asa uporabljate
napravo ali, e je ne uporabljate in
vzdrzujete pravilno.
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6. Pred prvim zagonom

6.1. Montaza stroja

e Postavite nogo stroja (1)

e Pritrdite pritrdilno prirobnico s stebrom (2) s
tremi vijaki (3) in podloZzkami na nogo stroja
(1).

e Vrtalno mizo (4) z drzalom vrtalne mize
potisnite na steber (2) (Slika 4). Blokirajte
mizo vrtalnika s spenjalnim vijakom (5) v
Zelen polozaj.

e Vrtalno glavo (6) s pokrovom klinastega
jermena (7) in motor (8) postavite na vrtalni
steber in pritrdite z inbus vijaki (20).

e Privijadite tri roaje (9) na rocico za
podajanje orodja.

Napotek: Za zascito pred rjavenjem so vsi
kovinski deli namaséeni. Preden nastavite
vpenjalno glavo (10) na vreteno (11), morate
oba dela dodobra o€istiti z okolju prijaznim
razredcilom, da odstranite vso mas¢obo in
zagotovite optimalen prenos mogi.

6.2. Postavitev stroja (Slika 1)

Pred zagonom mora biti vrtalni stroj namescen
stacionarno. Uporabite pritrdilne luknje (12) v
talni ploS¢i. Pazite, da je stroj za delovanje in za
nastavitvena ali vzdrzevalna dela prosto
dostopen.

Napotek: Pritrdilne vijake lahko pritegnete le
toliko, da je napnejo ali razoblicijo talne plosce.
Pri pretirani obremenitvi obstaja nevarnost
loma.

6.3. Zlozljiva zaScita pred odrezki (Slika 4)
Izvijte tri vijake (21). Potisnite prozorni pokrov
(23) v rezo rde€ega sprejemnega okvira (24) in
ga spet fiksirajte z vijaki (21).

Visina pokrova (23) je nastavljiva brez stopenj,
fiksirate pa jo s pomocjo obeh krilatih vijakov
(22).

Za menjavo svedra lahko za$¢ito pred odrezki
(13) zlozite navzgor, vendar morate zascito
pred odrezki (13) pred vklopom stroja znova
namestiti v svoj za€etni polozaj.

SLO

6.4. Upostevajte pred zagonom

Preverite, ali se napetost omreznega prikljuc¢ka
ujema s tistim na tipski tablici. Stroj prikljucite
na vtiénico, ki ima pravilno instaliran zas¢itni
kontakt. Vrtalni stroj je opremljen s sprozilcem
za ni¢elno napetost, ki upravljavca S¢iti pred
nezelenim ponovnim zagonom po padcu
napetosti. V tem primeru je treba stroj ponovno
vklopiti.

7. Obratovanje

7.1. Splosno (Slika 2)

Za vklop pritisnite zeleno stikalo za vklop ,I*
(18), stroj se zazene. Za izklop pritisnite rdec¢o
tipko ,O" (19), stroj se izklopi.

Pazite, da stroja ne preobremenite.

Ce se hrup, ki ga oddaja motor, med
obratovanjem utiSa, je motor preobremenjen.
Naprave ne obremenjujte tako mo¢no, da bi se
motor ustavil.

7.2. Vstavljanje orodja v vpenjalno glavo
(Slika 1)
Obvezno se prepri¢ajte, da je omrezno stikalo
ob menjavi orodja izvle€eno. V vpenjalno glavo
(10) smete vpenijati le cilindri¢na orodja z
navedenim najvecjim premerom debla.
Uporabljajte le brezhibno in ostro orodje. Ne
uporabljajte orodja s poSkodovanim deblom ali
ki je sicer razobli¢eno ali poSkodovano.
Vstavljajte le opremo in dodatne naprave, ki so
navedeni v navodilih za uporabo ali ki jih dovoli
izdelovalec stroja.

7.3. Ravnanje z vpenjalno glavo za hitro
vpenjanje

Vas$ namizni vrtalni stroj je opremljen z zobato

vpenjalno glavo (10). Da vstavite sveder,

morate najprej potisniti zas¢ito za odrezke (13)

navzgor, nato vstaviti sveder in pritegniti

vpenjalno glavo s prilozenim klju¢em za

vpenjalno glavo.

Klju€ za vpenjalno glavo odstranite. Pazite na

dobro prileganje vpetih orodij.
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Pozor! Klju¢a za vpenjanje ne pustite ti¢ati v
orodju. Obstaja nevarnost poskodb, saj lahko
klju¢ za vpenjanje odleti.

7.4. Nastavitev Stevila vrtljajev
(Slika 1/6/7/8)

Stroj najprej izklopite in izvlecite omrezno

stikalo.

Razli¢na Stevila vrtljajev vretena lahko nastavite

s premestitvijo klinastega jermena.

Ravnajte tako:

e Odpustite vijak (16), da lahko odprete
pokrov klinastega jermena (7).

e Odpustite napenjalne vijake (15) in potisnite
motor (8) v smeri glave stroja.

o Kilinasti jermen prestavite v Zeleni polozaj.

o Ustrezno Stevilo vrtljajev je razvidno iz
tabele (Slika 6).

e Napnite klinasti jermen tako, da motor (8)
potisnete proti glavi stroja (6). Ponovno
pritegnite napenjalne vijake (16). Napetost
je pravilno nastavljena, ¢e lahko klinasti
jermen na sredini potisnete za priblizno 1
cm navzgor.

o Zaprite pokrov klinastega jermena in ga
pritrdite z vijakom (16). Pokrov klinastega
jermena (7) mora biti vedno dobro zaprt, saj
je stroj opremljen z varnostnim stikalom in
ga je zato mozno vklopiti samo, ko je pokrov
klinastega jermena (7) zaprt.

Pozor! Vrtalnega stroja nikoli ne pustite
obratovati z odprtim pokrovom klinastega
jermena. Preden odprete pokrov, vedno
izvlecite omrezno stikalo. Nikoli ne segajte v
teko€ klinasti jermen.

Pozor! Pri nastavljanju globine vrtanja
cilindri¢ne vrtine morate dodati dolzino konice
svedra.

7.4.1 Omejilo globine vrtanja (Slika 8)

Vrtalno vreteno je opremljeno z obro¢em z

lestvico, ki se suce (25), za nastavitev globine

vrtanja. Nastavljanja izvajajte le v mirovanju.

e Vrtalno vreteno (11) potisnite navzdol,
dokler konica svedra ne nalega na
obdelovancu.
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e Zrahljajte spenjalni vijak (17) in obrnite
obro¢€ z lestvico (25) naprej do omejila.

e Obroc z lestvico (25) zavrtite nazaj za
Zeleno globino vrtanja in ga pritrdite s
spenjalnim vijakom (17).

7.5 Nastavitev nagiba vrtalne mize (Slika 5)

e Zrahljajte vijak te€aja (26) pod vrtalno mizo
(4).

e Vrtalno mizo (4) nastavite na Zeleno kotno
mero.

e Vijak teCaja (26) ponovno pritegnite, da
vrtalno mizo (4) fiksirate v tem poloZzaju.

7.6 Nastavitev viSine vrtalne mize (Slika 1)

e Zrahljajte napenjalni vijak (5)

e Vrtalno mizo (4) s potiskanjem ali
dvigovanjem ter hkratnim rahlim
obrac¢anjem v levo in desno nastavite na
Zeleno visino.

e Ponovno pritegnite napenjalni vijak (5).

7.7 Vpetje obdelovanca

Obdelovanec praviloma vpnite s primezem ali
ustreznim pripomockom za vpenjanje.
Obdelovanca nikoli ne drzite v roki! Pri
vrtanju mora biti obdelovanec na vrtalni mizi (4)
premicen, da lahko pride do samocentriranja.
Obdelovanec obvezno zavaruijte pred
zasukanjem. To se najlaZje naredi tako, da
obdelovanec ali primez nalegata na trdno
omejilo.

Pozor! Plo¢evinaste dele je treba vpeti, da jih
ni mogocCe potegniti navzgor. Nastavite pravilno
viSino in nagib vrtalne mize glede na
obdelovanca. Med zgornjim robom
obdelovanca in konico svedra mora biti dovolj
razdalje.

7.8 Delovna hitrost
Pri vrtanju pazite na pravilno Stevilo vrtljajev. Ta
je odvisna od premera svedra in materiala.

Spodaj naveden seznam vam olaj$a izbiro
Stevila vrtljajev za razli¢ne materiale.
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Pri navedenih Stevilih vrtljajev gre zgolj za
smerne vrednosti.

@ svedra Sivalitina Jeklo Zelezo Aluminij Bron

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

Previdnost!
Ostruzki imajo lahko ostre robove, zato jih
odstranite le s Copi¢em ali rokavicami.

7.9 Ugreznjeno in centriéno vrtanje

S tem namiznim vrtalnim strojem ali vrtate tudi
ugreznjeno ali centri¢no. UpoStevajte, da je
treba ugreznjeno vrtanje opraviti pri najnizji
hitrosti, medtem ko je za centri¢no potrebna
visoka hitrost.

7.10 Obdelava lesa

Upostevajte, da je treba pri obdelavi lesa
uporabiti ustrezno odsesovalno napravo za
prah, saj je lahko lesni prah zdravju Skodljiv. Pri
delih, kjer nastaja prah, obvezno nosite
ustrezno zas¢itno masko.

8. Menjava priklju¢ka za omrezje

Ce se prikljuéek za omreZje te naprave
poskoduje, ga mora zamenjati izdelovalec,
izdelovalCev servis za stranke ali druga
ustrezno usposobljena oseba, da ne pride do
nevarnih situacij.

SLO
9. Ciséenje, vzdrzevanje in
naroc¢anje nadomestnih delov

Pred izvajanjem vsakega Cistilnega dela
izvlecite elektri¢ni prikljuni kabel.

9.1 Ciscenje

e Mizni vrtalni stroj je skoraj brez vzdrzevanja.
Naprava mora biti vedno Cista. Pred vsakim
¢iS€enjem in vzdrzevanjem izvlecite
omrezno stikalo. Za ¢i$¢enje ne uporabljajte
agresivnih razredcil. Pazite, da v napravo
ne vdrejo tekocine. Kovinske dele po
kon¢anem delu znova namastite. Redno je
treba namastiti vrtalni steber, kovinske dele
stojala in vrtalne mize. Za namastitev
uporabljajte trgovsko obi¢ajno mazivo, ki ne
vsebuije kisline.

Pozor: Cistilni rob&ki, ki vsebujejo olje in
mascobo ter ostanki mascobe in olja ne
sodijo med gospodinjske odpadke.
Odstranite jih okolju prijazno. Odprtine za
zracenje redno preverjajte in Cistite.
Napravo hranite v suhem prostoru. Ce se
naprava poskoduje, je ne poskus$ajte sami
popraviti. Popravilo prepustite
usposobljenemu elektri¢arju.

e Priporo¢amo, da napravo odistite
neposredno po vsakem kon¢anem delu.

e Redno distite napravo z vlazno krpo in nekaj
milnice. Ne uporabljajte nobenih Eistilnih ali
razredcilnih sredstev; le-ta lahko
poskodujejo plasti¢ne dele naprave. Pazite
na to, da ne pride voda v notranjost
naprave.

9.2 Vzdrzevanje
V notranjosti naprave ni nobenih delov, ki bi jih
bilo potrebno vzdrzevati.

9.3 Narocanje nadomestnih delov:

Pri naro¢anju nadomestnih delov je potrebno
navesti naslednje navedbe:

e Tip naprave

e Art. Stevilko naprave

e Ident- Stevilko naprave

e Stevilka potrebnega nadomestnega dela
Aktualne cene in informacije najdete na spletni
strani www.isc-gmbh.info.
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10. Skladiséenje

Napravo in pribor za napravo skladiscite na
temnem, suhem in pred mrazom zas¢itenem in
za otroke nedostopnem mestu. Optimalna
skladi$¢na temperature je med 5 in 30 °C.
Elektrino orodje shranjujte v originalni
embalazi.

11. Odstranjevanje in ponovna
uporaba

Naprava se nahaja v embalazi, da ne bi prislo
do poskodb med transportom. Ta embalaza je
surovina in s tem ponovno uporabna ali pa jo je
mozno reciklirati. Naprava in njen pribor sta
izdelana iz razli¢nih materialov kot npr. kovine
in plastika. Pokvarjene sestavne dele odstranite
med posebne odpadke. V ta hamen
povprasajte v tehnicni trgovini ali na obc&inski
upravi!
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitétserklarung

@ erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

® déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

® forklarar féljande éverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje sledec¢o skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

deklaruje zgodnosé¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AeKNnapvpa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbI/IacCHO
AvpekTnBa Ha EC 1 Hopmu 3a apTUKyN

@ paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SNAWvVEL TNV ak6Aovdn GuppdpPpwon cupdpwva Pe TNV
Odnyia EK kal Ta mpoTUTIA YA TO TIPOIOV

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

c/lefyloWUM YA,0CTOBEPAETCA, YTO cneayiowme
NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AUPEKTMBAM M Hopmam EC

Mporosiowye Npo 3a3Ha4yeHy HUHYe BiANoBigHICTb
BUpO6Y AUPEKTUBaM Ta cTaHfapTam EC Ha BUpi6

@ ja nsjaByBa cnegHaTa COO6P3HOCT COrTacHO
EY-AVpeKTMBaTa U HOPMUTE 3a apTUKAN

Uriini ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
asagida aciklanan uygunlugu belirtir

@ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-regina og annarra stadla voru

Tischbohrmaschine RTB 500 (Royal)

(] 87/404/EC_2009/105/EC
[[] 2005/32/EC_2009/125/EC
[[] 2006/95/EC

[[] 2006/28/EC

[x] 2004/108/EC

[] 2004/22/EC

[] 1999/5/EC

(] 97/23/EC

(] 90/396/EC_2009/142/EC
(] 89/686/EC_96/58/EC

[x] 2006/42/EC

[] Annex IV
Notified Body:
Notified Body No.:
Reg. No.:

[] 2000/14/EC_2005/88/EC
[] Annex V
[] Annex VI

Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
P= KW;L/@=cm
Notified Body:

(] 2004/26/EC

Emission No.:

Standard references: EN 61029-1; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

L.’ Wevt

Wentao/Product-Management ™~

Landau/lsar, den 13.04.2011

Weichselgartner/GeferalManager

Archive-File/Record: NAPR003990
Documents registrar: Daniel Protschka
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar

First CE: 04
Art.-No.: 42.505.38  1.-No.: 11031
Subject to change without notice
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Nur far EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und
Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
werden und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der
sachgerechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann
hierfiir auch einer Riicknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der
nationalen Kreislaufwirtschafts- und Abfallgesetzes durchfiihrt. Nicht betroffen sind den
Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Csak EU orszagok
Az elektromos szerszamokat ne a haztartasi hulladékkal egyutt dobja ki!

Az elhasznalddott elektromos késziilékekrdl szolo 2002/96/EG iranyelv alapjan a hasznalt
elektromos szerszamokat elkilénitve kell gydjteni és Ujrahasznositani.

Ujrahasznositasi alternativa a visszakiildési felhivashoz:

Az elektromos berendezeés tulajdonosa alternativ modon, a visszakuildés helyett kdteles a
szakszerU Ujrahasznositasban kézrem(kddni. Az elhasznalodott berendezés a visszavételi
helyeken is leadhatd, melyek a nemzeti Ujhasznositasi és hulladéktérvények alapjan elvégzik az
artalmatlanitast. Ez nem vonatkozik a berendezések elekiromos alkatrészeket nem tartalmazo
kiegészitéire.

A dokumentacio és a kisérdé nyomtatvanyok utannyomasa, vagy mas maodon térténd
sokszorositasa
kivonatos formaban is csak az ISC GmbH hozzajarulasaval lehetséges
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Le za drzave, Clanice Evropske zveze
Elektricnega orodja ne odlagajte med gospodinjske odpadke!

V skladu z Evropsko normo 2002/96/ES o odsluzenih elektriénih in elektronskih napravah ter
prenosu v nacionalno pravo, je potrebno odsluzena elektri¢éna orodja zbirati lo¢eno in jih
dostaviti okolju primerni predelavi.

Alternativo recikliranje k pozivu na vra€anje izdelka

Lastnik elektri¢ne naprave je zavezan, da v primeru odpovedi lastnidtva nad izdelkom,
alternativno sodeluje pri pravilnem recikliranju namesto vra¢anja izdelka. Odsluzeno napravo
lahko v ta namen prepusti na kraju za vra¢anje izdelkov, ki bo opravilo odstranitev izdela med
odpadke v smislu zakona o kroZenju surovin in odpadkov. V to niso zajeti deli pribora ali
pomagala brez elektriéni sestavnih delov, ki so prilozeni napravi.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung
von Dokumentation und Begleitpapieren der
Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
drucklicher Zustimmung der ISC GmbH
zulassig.

()

Az termékek dokumentacidjanak és kisérd
okmanyainak az utannyomasa és
sokszorositasa, kivonatosan is csak az ISC
GmbH kifejezett beleegyezésével
engedélyezett.

Ponatis ali druge vrste razmnoZevanje

dokumentacije in spremljajo¢ih dokumentov
proizvodov proizvajalca, tudi v izvleckih, je
dovoljeno samo z izrecnim soglasjem firme
ISC GmbH.
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Technische Anderungen vorbehalten

@ Technikai valtozasok jogat fenntartva

Tehni¢ne spremembe pridrzane.

o
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GARANTIEKARTE

Die Garantiezeit betragt 3 Jahre und beginnt am Tag des Kaufs bzw. am Tag der Ubergabe der Ware. Firr die
Geltendmachung von Garantieanspriichen sind die Vorlage des Kassabons sowie die Ausfillung der
Garantiekarte dringend erforderlich. Bitte bewahren Sie den Kassabon und die Garantiekarte daher auf!

Der Hersteller garantiert die kostenfreie Behebung von Méngeln, die auf Material- oder Fabrikationsfehler
zuriickzufiihren sind, nach Wahl des Herstellers durch Reparatur, Umtausch oder Geldriickgabe. Die Garantie
erstreckt sich nicht auf Schéden, die durch einen Unfall, durch ein unvorhergesehenes Ereignis (z. B. Blitz,
Wasser, Feuer etc.), unsachgemaBe Benlitzung oder Transport, Missachtung der Sicherheits- und
Wartungsvorschriften oder durch sonstige unsachgeméBe Bearbeitung oder Veréanderung verursacht wurden.

Die Garantiezeit fir VerschleiB- und Verbrauchsteile bei normalem und ordnungsgemaBen Gebrauch (z.B.:
Leuchtmittel, Akkus, Reifen etc.) betragt 6 Monate. Spuren des taglichen Gebrauches (Kratzer, Dellen etc.)
stellen keinen Garantiefall dar.

Die gesetzliche Gewahrleistungspflicht des Ubergebers wird durch diese Garantie nicht eingeschrénkt. Die
Garantiezeit kann nur verlangert werden, wenn dies eine gesetzliche Norm vorsieht. In den Landern, in denen
eine (zwingende) Garantie und/oder eine Ersatzteillagerhaltung und/oder eine Schadenersatzregelung
gesetzlich vorgeschrieben sind, gelten die gesetzlich vorgeschriebenen Mindestbedingungen. Das
Serviceunternehmen und der Verkaufer ibernehmen bei Reparaturannahme keine Haftung fiir eventuell auf
dem Produkt vom Ubergeber gespeicherte Daten oder Einstellungen.

Nach Ablauf der Garantiezeit haben Sie ebenfalls die Mdglichkeit, das defekte Gerat zwecks Reparatur an die
Servicestelle zu senden. Nach Ablauf der Garantiezeit anfallende Reparaturen sind kostenpflichtig. Sollten die
Reparatur oder der Kostenvoranschlag fur Sie nicht kostenfrei sein, werden Sie jedenfalls vorher versténdigt.

Serviceadresse(n): Hans Einhell Osterrreich GmbH,

Brunner StraBe 81 A, A-1230 Wien
Hotline: +43/1/8691480

+43/664/8213779
Hersteller-/Importeurbezeichnung: ISC GmbH,

EschenstraBe 6, D-94405 Landau
E-Mail: info@einhell.at

Produktbezeichnung: Tischbohrmaschine RTB 500

Firma und Sitz des Verkaufers:

Produkt-/Herstellerkennzeichnungsnummer: 42.505.38
Artikelnummer: 23961
Aktionszeitraum: 09/2011

HOFER KG, Hofer-StraBe 2, 4642 Sattledt

Fehlerbeschreibung:

Name des Kaufers:

PLZ/Ort: s StraBe: ..o
Tel.Nr./email:

Unterschrift: ...
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@ JOTALLASI TAJEKOZTATO

Az importalo és forgalmazo cégneve és cime: A gyarto cégneve, cime és email cime:
Aldi Magyarorszag Elelmiszer Bt. ISC GmbH, EschenstraBe 6,
Mészarosok utja 2, 2051 Biatorbagy D-94405 Landau, Deutschland

A szerviz neve, cime és telefonszama: A termék megnevezése:

EINHELL Hungaria Ltd, Asztali furogep

KOZPONTI SZERVIZ - VEVOSZOLGALAT
1107 BUDAPEST, MAZSA TER 5-7.

TEL: 06(1) 237 - 0494, FAX: 06(1) 237 — 0495
MOBIL: 06 (30) 747-1443.

E-MAIL: RAKTAR@EINHELL.HU

NYITVA TARTAS: H-CS: 8-17, P: 8-14

A termék tipusa: Gyartasi szam:
RTB 500/ 42.505.38 23961

A termék azonositasra alkalmas részeinek Termékjeldlés:
meghatarozasa: 09/2011

A jotallasi id6 a Magyar Koztarsasag terlletén tortént vasarlas napjatodl szamitott 3 év.

A vasarlas tényének és a vasarlas idépontjanak bizonyitasara, kérjik érizze meg a pénztari fizetésnél kapott
jotallasi jegyet.

A jotallasi jegy szabalytalan kiallitasa vagy a fogyaszté részére torténé atadasanak elmaradasa nem érinti a
jotallasi kotelezettségvallalas érvényességét.

A jotallas a fogyaszto torvénybdl eredé szavatossagi jogait és azok érvényesithetéségét nem korlatozza. A
szerviz és a forgalmaz6 a kijavitas soran nem felel a terméken a fogyaszté ill. harmadik személy altal
esetlegesen tarolt adatokért vagy beallitasokért.

A fenti szerviz cimen a jétallasi idé lejartat kvetden is lehetéséget biztositunk a hibas termék kijavitasara. A
jotallasi idé lejartat kdveté javitasok koltsége azonban a fogyasztét terheli, amelyrdl részére minden esetben
kelld idében elézetes tajékoztatast nydjtunk.

A jotallasi igény bejelentésének idépontja: A javitasra atvétel idépontja:
A hiba oka: A javitds modja:
A fogyaszténak térténd visszaadas idépontja: A javitasi id6 kdvetkeztében a jotallas uj hatarideje:
A szerviz neve és cime: Kelt, alairas, bélyegzd:
32
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VBV BV . i e
Iranyitdszam/Varos:  .....ooiiiiiiiie Utca: o,
Tel.szam/e-mail cim: ...

AlAITAS: .. e,

Ha a meghibasodas a rendeltetésszeri hasznalatot akadalyozza, a terméket a vasarlast kdveté harom
munkanapon belill érvényesitett csereigény esetén kicseréljuk. Amennyiben a hibas terméket mar nem tartjuk
készleten, ugy a teljes vételarat visszatéritjik.

A forgalmazoénak térekednie kell arra, hogy a kijavitast vagy kicserélést legfeljebb tizenét napon beldl
elvégezze. A kijavitas soran a termékbe csak Uj alkatrészek kertilhetnek beépitésre.

A jotallasi igény bejelentése
A jotallasi jogokat a termék tulajdonosaként a fogyaszto érvényesitheti. A jotallasi igény érvényesitése céljabdl
a fogyaszt6 Uzleteinkkel vagy kdzvetlenll a jelen jotallasi tajékoztaton feltlintetett szervizzel Iéphet kapcsolatba.

A fogyaszto a hiba felfedezése utan a kérilmények altal lehetéveé tett legrévidebb iddn belll kételes kifogasat a
kotelezettel kdzoini. A hiba felfedezésétdl szamitott két hdnapon bellil k6z6lt kifogést kellé idében kdzdltnek kell
tekinteni. A kdzlés késedelmébdl eredd karert a fogyaszto felel6s. Nem szamit bele a jétallas elévilési idejébe a
kijavitasi id6nek az a része, amely alatt a fogyasztd a terméket nem tudja rendeltetésszerten hasznaini.

A jotallasi igény érvényesithetéségének hatarideje a terméknek vagy jelentésebb részének kicserélése
(kijavitasa) esetén a kicserélt (kijavitott) termékre (termékrészre), valamint a kijavitas kdvetkezményeként
jelentkezd hiba tekintetében Ujbdl kezdddik. A rogzitett bekotésd, illetve a tiz kg-nél sulyosabb, vagy
tdmegkozlekedési eszkdzon kézi csomagkeént nem szallithatd terméket az tzemeltetés helyén kell megjavitani.
Ha a javitas az Gizemeltetés helyén nem végezheté el, a le- és felszerelésrél, valamint az el- és visszaszallitasrol
a forgalmazo gondoskodik.

A jotallasi felel6sség kizarasa

A jotallasi kotelezettség nem all fenn, ha a forgalmazo vagy a kijeldlt szerviz bizonyitja, hogy a hiba
rendeltetésellenes hasznalat, atalakitas, szakszerutlen kezelés, helytelen tarolas, elemi kar vagy egyéb, a
vasarlast kévetéen keletkezett okbol kdvetkezett be. A rendeltetésellenes hasznalat elkeriilése céljabdl a
termékhez magyar nyelv(i vasarléi tjékoztatot mellékelink és kérjuk, hogy az abban foglaltakat sajat
érdekében tartsa be, mert a leirtaktdl eltérd hasznalat ill. helytelen kezelés miatt bekdvetkezett hiba esetén a
termékeért jotallast nem tudunk vallalni.

A fogyasztét a jotallas alapjan megilleté jogok

(1) Hibas teljesités esetén a fogyaszto

a) elsGsorban - valasztasa szerint - kijavitast vagy kicserélést kdvetelhet, kivéve, ha a valasztott
jotallasi igény teljesitése lehetetlen, vagy ha az a kotelezettnek a masik jotallasi igény teljesitésével
odsszehasonlitva aranytalan tobbletkoltséget eredményezne, figyelembe véve a szolgaltatott termék
hibatlan allapotban képviselt értékét, a szerz6désszegés sulyat, és a jotallasi jog teljesitésével a
fogyasztonak okozott kényelmetlenséget;

b) ha a fogyasztonak sem kijavitasra, sem kicserélésre nincs joga, vagy ha a kételezett a kijavitast,
illetve a kicserélést nem vallalta, vagy e kételezettségének a (2) bekezdésben irt feltételekkel nem tud
eleget tenni - valasztasa szerint - megfelel6 arleszallitast igényelhet, vagy elallhat a szerz6déstol.
Jelentéktelen hiba miatt elallasnak nincs helye.

(2) A kijavitast vagy kicserélést - a termék tulajdonsagaira és a fogyaszto altal elvarhato rendeltetésére
figyelemmel - megfelelé hatarid6n belll, a fogyasztonak okozott jelentés kényelmetlenség nélkiil kell elvégezni.
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(3) Ha a kételezett a termék kijavitasat megfelelé hataridére nem véllalja, vagy nem végzi el, a fogyaszté a hibat
a kételezett kdltségére maga kijavithatja vagy méassal kijavittathatja.

Eljaras vita esetén

A jotéllasra kételezett a jotallas idétartama alatt a felelésség aldl csak akkor mentesiil, ha bizonyitja, hogy a hiba
oka a teljesités utan keletkezett. A kételezett a fogyaszto kifogaséardl jegyzékonyvet kételes felvenni, ennek
masolatat a fogyasztonak at kell adni. Ha a kifogas rendezésének médja a fogyasztd igényétdl eltér, ennek
indokolasat a jegyzékényvben meg kell adni. Ha a kételezett a fogyasztd igényének teljesithetéségérél annak
bejelentésekor nem tud nyilatkozni, allaspontjarél legalabb harom munkanapon belul kételes értesiteni a
fogyasztot. Tovabbi vita esetén a fogyaszto a helyi Békéltetd Testllethez, valamint a hataskérrel és
illetékességgel rendelkezd birésaghoz fordulhat.
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GARANCIJSKI LIST

Garancijska doba traja 3 leta in za¢ne tec¢i z dnem nakupa oziroma na dan predaje blaga. Pri uveljavljanju
garancije je potrebno predloziti ra¢un in izpolnjen garancijski list. Zato vas prosimo, da raéun in garancijski list
shranite!

Proizvajalec jam¢i brezpla¢no odpravo pomanijkljivosti, ki so posledica napak materiala ali proizvodnje, s
pomocjo popravila ali menjave. V primeru, da popravilo ali zamenjava izdelka nista mogoc¢a, proizvajalec kupcu
vrne kupnino. Garancija ne velja za $kodo, nastalo zaradi nesre¢, nepredvidenih dogodkov (na primer strele,
vode, ognja itd.), nepravilne uporabe ali nepravilnega transporta, neupostevanja varnostnih in vzdrzevalnih
predpisov ali zaradi nestrokovnega posega v izdelek.

Sledi vsakodnevne rabe izdelka (praske, odrgnine itd.) niso predmet garancije.

Ob prevzemu izdelka, katerega je potrebno popraviti, servisno podjetje in prodajalec ne prevzemata
odgovornosti za shranjene podatke oz. nastavitve. Popravila, ki se opravijo po izteku garancijske dobe, so ob
predhodnem obvestilu pladljive.

Proizvajalec jamci za kakovost oziroma brezhibno delovanje izdelka v garancijskem roku, ki zacne
teéi z izrogitvijo blaga. Ce popravila ni mogoée izvesti v 45 dnevnem roku, bo izdelek popravljen,
zamenjan ali pa bo ob soglasju kupca, povrnjena kupnina. Garancijska doba se podaljSa za cas
popravila. Proizvajalec je po poteku garancijske dobe dolzan zagotavljati servisiranje in nadomestne
dele za obdobje 3 leta po preteku garancijske dobe. Ce se servis za izdelek nahaja v tujini, se lahko
kupec oglasi v najblizji Hofer prodajalni, od koder bo izdelek posredovan na ustrezen servis.

Naslov(i) servisa: GMA Elektromehanika d.o.o.,

Cesta Andreja Bitenca 115, SLO-1000 Ljubljana
Pomo¢ po telefonu: 00386 15838304 / 00386 41600170
Oznaka proizvajalca/uvoznika: ISC GmbH,

EschenstraBe 6, D-94405 Landau
E-posta: Namizni vrtalnik
Oznaka izdelka: Stebernega vrtalnega stroja RTB 500
Stevilka izdelka/proizvajalca: 42.505.38
Stevilka izdelka: 23961
Obdobje akcije: 09/2011
Podjetje in sedez prodajalca: Hofer trgovina d.o.o0., Kranjska cesta 1,

1225 Lukovica

OIS MAPAKE: e
Ime kupca:
Postna Stevilka inkraj: . UlCaI. e

Tel./e-posta:

POdPIS: v
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