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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten mussen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden,
um Verletzungen und Schaden zu verhindern.
Lesen Sie diese Bedienungsanleitung /
Sicherheitshinweise deshalb sorgfaltig durch.
Bewahren Sie diese gut auf, damit Ihnen die
Informationen jederzeit zur Verfligung stehen.
Falls Sie das Gerat an andere Personen
Ubergeben sollten, héndigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir ibernehmen keine Haftung
fur Unféalle oder Schaden, die durch
Nichtbeachten dieser Anleitung und den
Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise
finden Sie im beiliegenden Heftchen!

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der
Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen zur Folge haben.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und

Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Achtung:

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation

nach EN 60825-1:1994+A1+A2

Laser Klasse 2 RLM-08
A: 650 nm

P:s1mw
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Schitzen Sie sich und lhre Umwelt durch
geeignete VorsichtsmaBnahmen vor
Unfallgefahren.

Nicht direkt mit ungeschltztem Auge in den
Laserstrahl blicken.

Niemals direkt in den Strahlengang blicken.
Den Laserstrahl nie auf reflektierende
Flachen

und Personen oder Tiere richten. Auch ein
Laserstrahl mit geringer Leistung kann
Schaden am Auge verursachen.

Vorsicht - wenn andere als die hier
angegebenen Verfahrensweisen ausge-
fihrt werden, kann dies zu einer gefahr-
lichen Strahlungsexposition oder
Strahlenbelastung fihren.

Lasermodul niemals 6ffnen.

Nutzung der Batterien

Stellen Sie sicher, dass sich der Schalter
Laser (32) in der Position ,,0“ befindet,
bevor Sie Batterien einsetzen.

Das Einsetzen von Batterien bei
eingeschaltetem Laser kann zu Unféllen
fihren.

Bei ungeeigneter Benutzung kann es zum
Auslaufen der Batterien kommen.
Vermeiden Sie Kontakt mit der
Batterieflissigkeit. Falls Sie in Kontakt mit
Batteriefllissigkeit kommen sollten, reinigen
Sie den Korperteil mit flieBendem Wasser.
Sollte BatterieflUssigkeit in die Augen
geraten, sollten Sie zuséatzlich sofort einen
Arzt aufsuchen.

Ausgelaufene Batterieflissigkeit kann zu
Hautreizungen und Verbrennungen flhren.
Setzen Sie Batterien niemals UbermaBiger
Warme wie Sonnenschein, Feuer oder
dergleichen aus.

Laden Sie Batterien niemals wieder auf, die
nicht dafiir geeignet sind.
Explosionsgefahr!

Halten Sie Batterien von Kindern fern,
schlieBen Sie sie nicht kurz oder nehmen
Sie sie nicht auseinander.

Suchen Sie sofort einen Arzt auf, wenn
eine Batterie verschluckt wurde.

Reinigen Sie Batterie- und Geratekontakte

o
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vor dem Einlegen bei Bedarf.

e Achten Sie beim Einlegen auf die richtige
Polaritat.

e Entfernen Sie erschdpfte Batterien
umgehend aus dem Gerét. Es besteht
erhéhte Auslaufgefahr.

e Tauschen Sie immer alle Batterien
gleichzeitig aus.

e Setzen Sie nur Batterien des gleichen Typs
ein,verwenden Sie keine unterschiedlichen
Typen oder gebrauchte und neue Batterien
miteinander.

o Stellen Sie sicher, dass das Gerat nach
Gebrauch abgeschaltet ist.

e Entfernen Sie die Batterien bei langerer
Nichtverwendung aus dem Gerét.

N

. Geratebeschreibung

Séagetisch
Séageblattschutz
Absaugschlauch
Spaltkeil

Séageblatt

Tischeinlage
Parallelanschlag
Handrad

Einstell- und Feststellgriff
10. Untergestell

11. Ein-, Ausschalter

12. Fihrungsschiene

13. Queranschlag

14. Verbreiterungstisch

15. Verlangerungstisch

16. Absaugadapter

17. Schiebestock

18. Standbeine

19. Langs- und Querstreben
20. Mittelstreben

21. GummifiBe

22. Standbugel

283. Tischstitzen

24. Schraube mit Fligelmutter
25. Langloch im Spaltkeil
26. Senkkopfschrauben

27. Befestigungsschraube
28. Excenterhebel

29. Nut

©CoNoOOA~LN =

30. Randelschraube

31. Laser

32. Schalter Laser

33. Schrauben Batteriefach
34. Batteriefachdeckel

3. Lieferumfang

Bedienungsanleitung
Sicherheitshinweise

2 x Batterie 1,5V LR 03
Untergestell

Tischkreissage

2 Hartmetallbestiickte Ségeblatter
(1x 24 Z&hne; 1x 48 Zahne)
Parallelanschlag

Queranschlag

e Schiebestock

4. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Tischkreissage dient zum Léangs- und
Querschneiden (nur mit Queranschlag) von
Hdlzern aller Art, entsprechend der
MaschinengréBe. Rundhdlzer aller Art dirrfen
nicht geschnitten werden.

Das Gerét darf nur nach seiner Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere dariber
hinausgehende Verwendung ist nicht bestim-
mungsgemaB. Fur daraus hervorgerufene
Schéaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte
bestimmungsgemé&n nicht fir den gewerb-
lichen, handwerklichen oder industriellen Ein-
satz konstruiert wurden. Wir Gbernehmen
keine Gewahrleistung, wenn das Gerat in
Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben
sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

13
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Es dirfen nur fir die Maschine geeignete
Séageblatter (HM- oder CV-Séageblatter) ver-
wendet werden. Die Verwendung von HSS-
Séageblattern und Trennscheiben aller Art ist
untersagt. Bestandteil der bestimmungs-
gemaBen Verwendung ist auch die Beachtung
der Sicherheitshinweise, sowie der Montage-
anleitung und Betriebshinweise in der
Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und

warten, missen mit dieser vertraut und tber

mogliche Gefahren unterrichtet sein. Dartber

hinaus sind die geltenden Unfallverhltungs-

vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedi-

zinischen und sicherheitstechnischen

Bereichen sind zu beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen

eine Haftung des Herstellers und daraus

entstehende Schaden ganzlich aus.

Trotz bestimmungsmaéBiger Verwendung

kénnen bestimmte Restrisikofaktoren nicht

vollstdndig ausgerdumt werden. Bedingt durch

Konstruktion und Aufbau der Maschine kénnen

folgende Risiken auftreten:

e Berlhrung des Sageblattes im nicht abge-
deckten Ségebereich.

e Eingreifen in das laufende Sageblatt
(Schnittverletzung)

o Ruckschlag von Werkstiicken und
Werkstlckteilen.

e Sageblattbriiche.

e Herausschleudern von fehlerhaften
Hartmetallteilen des Sageblattes.

e Gehdrschaden bei Nichtverwendung des
notigen Gehérschutzes.

o Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstauben bei Verwendung in geschlos-
senen Raumen.

5. Technische Daten

Wechselstrommotor 230 V ~ 50Hz
Leistung P S6 40% 1700 W
Leerlaufdrehzahl ng 6500 min™'
Hartmetallsdgeblatt @ 250 x & 30 x 2,4 mm
Anzahl der Zahne 24/48
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TischgrdBe 610 x 445 mm
Tischverbeiterung Li/Re 608 x 250 mm
Tischverléangerung hinten 435 x 320 mm
Schnitthbhe max. 72 mm /90°

54 mm / 45°

stufenlos 0-72 mm
Séageblatt schwenkbar stufenlos 0° - 45°
AbsauganschluB @ 36 mm
Masse des Werkzeuges einschlieBlich

Hoéhenverstellung

abnehmbare Teile: 28,2 kg
Gerauschemissionswerte

Leerlauf
Schalldruckpegel Lpa 101,0 dB(A)
Schalleistungspegel Lwa 111,0 dB(A)

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte
und mussen damit nicht zugleich auch sichere
Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine
Korrelation zwischen Emissions- und
Immissionspegeln gibt, kann daraus nicht
zuverlassig abgeleitet werden, ob zuséatzliche
VorsichtsmaBnahmen notwendig sind oder
nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel
beeinflussen kénnen, beinhalten die Dauer der
Einwirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes,
andere Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl
der Maschinen und anderen benachbarten
Vorgéngen. Die zuverlassigen
Arbeitsplatzwerte kbnnen ebenso von Land zu
Land variieren. Diese Information soll jedoch
den Anwender befahigen, eine bessere
Abschéatzung von Gefahrdung und Risiko
vorzunehmen.

Betriebsart S6: Dauerbetrieb

Um den Motor nicht unzulassig zu erwarmen,
darf die Tischkreissdge nur FolgendermaBen
benutzt werden:

Nach einer Betriebsperiode von 4 Minuten (S 6
= 40%) bei normal zulassiger Auslastung,
muss eine Pause von 6 Minuten erfolgen, in
der die Kreissage leerlauft.

o



Anleitung KCTS 1700 AT SPK7:  17.06.2009 $:26 Uhr Seite 15

7.

. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen,
dass die Daten auf dem Typenschild mit
den Netzdaten Ubereinstimmen.

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor
Sie Einstellungen am Geréat vornehmen
Tischkreissédge auspacken und auf
eventuelle Transportbeschadigungen
Uberprifen

Die Maschine muf3 standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, oder

festem Untergestell festgeschraubt werden.

Vor Inbetriebnahme mussen alle
Abdeckungen und Sicherheitsvor-
richtungen ordnungsgeméan montiert sein.
Das Sé&geblatt muB frei laufen kdnnen.
Bei bereits bearbeitetem Holz auf
Fremdkorper wie z.B. Nagel oder
Schrauben usw. achten.

Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt
richtig montiert ist und bewegliche Teile
leichtgéngig sind.

Montage

Achtung! Vor allen Wartungs- Umriist- und
Montagearbeiten an der Kreissége ist der
Netzstecker zu ziehen.

7.1 Montage des Untergestells (Abb. 4-9)

Tischkreissége umdrehen und auf den
Boden legen.

Die vier Standbeine (18) mit den
Sechskantschrauben (c) und
Unterlegscheiben (a) locker an der

Sage anschrauben.

Die Standbeine (18) mit den zwei
Ubereinanderliegenden Bohrungen an der
Unterseite, missen so an der Rickseite
der Maschine montiert werden, dass die
Bohrungen nach hinten zeigen. (Abb. 5)
Jetzt die Langs- und Querstreben (19)
sowie die vier Mittelstreben (20) locker mit
den Sechskantschrauben (c),
Beilagscheiben (a) und Muttern (b) an den
Standbeinen verschrauben

(Abb. 6-7).

Dabei die Sechskantschrauben (c) und
Muttern (b) nur locker festziehen. Achtung:
Die langeren Streben missen seitlich
verwendet werden.

An den Bohrungen in den hinteren
Standbeinen (18) die Standbiigel (22) mit
jeweils 2 Sechskantschrauben (c),
Beilagscheiben (a) und Muttern (b)
verschrauben. (Abb. 9)

Achtung!

Beide Standbiigel miissen an der
Riickseite der Maschine befestigt
werden!

Nun die GummifiiBe (21) auf die
Standbeine (18) aufstecken. Die Sage mit
dem Untergestell umdrehen und auf den
Boden stellen.

AnschlieBend sadmtliche Schrauben und
Muttern des Untergestells festschrauben.

7.2 Tischverbreitung und -Verlangerung

montieren

(Abb. 10-14)

Tischverbreiterung und Verlangerung
(14/15) am Séagetisch (1) mittels der
Schrauben und Unterlegscheiben locker
befestigen. (Abb. 10-12).

Stutzen (23) am Gehause der Tischsage
und an den Verbreiterungs- bzw.
Verlangerungstisch locker anschrauben.
(kurze Statzen fur Verbreiterung, lange
Statzen fur Verlangerung) (Abb. 13-14)
Tischverbreiterung und -Verladngerung eben
mit dem Séagetisch (1) ausrichten.
AnschlieBend sadmtliche Schrauben
festziehen.

7.3 Séageblattschutz montieren /

demontieren (Abb. 2, 15-16)
Ségeblattschutz (2) samt Schraube (24)
von oben auf den Spaltkeil (4) aufsetzen,
so daB die Schraube fest im Langloch (25)
sitzt.

Schraube (24) nicht zu fest anziehen; der
Sé&geblattschutz muss frei beweglich
bleiben.

Absaugschlauch (3) an den Absaugadapter
(16) und am Absaugstutzen des Sé&geblatt-
schutzes (2) befestigen (Abb 2, 16). Eine
geeignete Spaneabsauganlage am

15
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Absaugadapter (16) anschlieBen.

e Die Demontage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.
Achtung!
Vor Sadgebeginn muB der Sageblatt-
schutz (2) auf das Séagegut abgesenkt
werden.

7.4 Tischeinlage austauschen (Abb. 17-18)

e Bei Verschlei3 oder Beschadigung ist die
Tischeinlage zu tauschen, ansonsten
besteht erhdhte Verletzungsgefahr.

e Sageblattschutz (2) abnehmen (siehe 7.3)

e Die 2 Senkkopfschrauben (26) entfernen.

e Die verschlissene Tischeinlage (6) heraus-
nehmen.

e Die Montage der neuen Tischeinlage
erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

7.5 Spaltkeil einstellen (Abb. 19-20)

e Achtung! Netzstecker ziehen

e Séageblatt (5) auf max. Schnitttiefe
einstellen, in die 0° Stellung bringen und
arretieren (siehe 8.2).

e Séageblattschutz demontieren (siehe 7.3)

e Tischeinlage (6) herausnehmen (siehe 7.4)

e Die Befestigungsschraube (27) lockern.

7.5.1 Einstellung fir maximale Schnitte

e Spaltkeil (4) nach oben schieben, bis der
Abstand zwischen Sé&getisch (1) und
Oberkante Spaltkeil (4) ca. 10 cm betragt.

e Der Abstand zwischen Sageblatt (5) und
Spaltkeil (4) soll max. 5 mm sein. (Abb. 20)

e Die Schraube (27) wieder festziehen und
Tischeinlage (6) montieren (siehe 7.4).

7.6 Montage/Wechsel des Sageblatt
(Abb. 21)

e Achtung! Netzstecker ziehen.

e Séageblattschutz (2) demontieren
(siehe 7.3)

e Die Tischeinlage durch Lésen der zwei
Senkkopfschrauben entfernen (siehe 7.4)

e Mutter I6sen, indem man einen Schllssel
(SW 24) an der Mutter ansetzt und mit
einem weiteren Gabelschlissel (SW 10) an
der Motorwelle, um gegenzuhalten,
ansetzt.
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e Achtung! Mutter in Rotationsrichtung des
Séageblattes drehen.

e AuBeren Flansch abnehmen und altes
Séageblatt schrag nach unten vom inneren
Flansch abziehen.

o Sigeblattflansche vor der Montage des
neuen Sageblattes sorgfaltig mit einer
Drahtburste reinigen

e Das neue Ségeblatt in umgekehrter
Reihenfolge wieder einsetzen und
festziehen
Achtung! Laufrichtung beachten, die
Schnittschréage der Zahne muB in
Laufrichtung, d.h. nach vorne zeigen
(siehe Pfeil auf dem Sageblattschutz)

e Tischeinlage (6) sowie Sageblattschutz (2)
wieder montieren und einstellen
(siehe 7.3, 7.4)

e Bevor Sie mit der S&ge wieder arbeiten, ist
die Funktionsfahigkeit der Schutzein-
richtungen zu prufen.

8.0 Bedienung

8.1. Ein/Aus-Schalter (Abb. 22/Pos. 11)

o Durch Dricken der griinen Taste ,I“ kann
die Sage eingeschaltet werden. Vor Beginn
des S&gens abwarten, bis das Sageblatt
seine maximale Drehzabhl erreicht hat.

e Um die S&ge wieder auszuschalten, muf
die rote Taste ,0“ gedriickt werden.

8.2. Schnittiefe (Abb. 22)

o Durch Drehen der Handkurbel (8), kann
das Ségeblatt (5) auf die gewlinschte
Schnittiefe eingestellt werden.

Entgegen dem Uhrzeigersinn: gréBere
Schnittiefe

Im Uhrzeigersinn: kleinere
Schnittiefe

8.3. Winkeleinstellung (Abb. 22)

e Feststellgriff (9) I6sen

o Durch Drehen des Griffes das gewuinschte
WinkelmaB an der Skala einstellen.

e Feststellgriff in gewlinschter Winkelstellung
arretieren.

o
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8.4 Parallelanschlag

8.4.1. Anschlaghéhe (Bild 23 - 26)

Die Anschlagschiene (e) des
Parallelanschlages (7) besitzt zwei
verschieden hohe Fihrungsflachen.

Je nach Dicke der zu schneidenden
Materialien muss die Anschlagschiene (e)
nach Abb. 25, flr dickes Material (iber 25
mm Werkstuickdicke) und nach Abb. 26 fur
dinnes Material (unter 25 mm
Werkstlickdicke) verwendet werden.

8.4.2 Anschlagschiene drehen

(Bild 23-26)
Lockern Sie zum Drehen der
Anschlagschiene (e) zuerst die
Flugelmuttern (f).
Nun kann die Anschlagschiene (e) von der
Fuhrungsschiene (h) abgezogen und mit
der entsprechenden Fuhrung wieder Uber
diese geschoben werden.
Ziehen Sie die Fligelmuttern (f) wieder an.

8.4.3 Schnittbreite (Bild 26 - 28)

Beim Langsschneiden von Holzteilen muss

der Parallelanschlag (7) verwendet werden.

Der Parallelanschlag (7) sollte auf der
rechten Seite des Sageblattes (5) montiert
werden.

Den Parallelanschlag (7) von oben auf die
Fuhrungsschiene flr Parallelanschlag (12)
setzen (Bild 26).

Auf der Fihrungsschiene fur
Parallelanschlag (12) befinden sich 2
Skalen (j/k), welche den Abstand zwischen
Anschlagschiene (e) und Sageblatt (5)
anzeigen (Bild 27).

Wabhlen Sie abhangig davon, ob die
Anschlagschiene (e) fur die Bearbeitung
von dickem oder diinnem Material gedreht
ist die passende Skala:

Hohe Anschlagschiene (dickes Material):

Skala j

Niedrige Anschlagschiene (dinnes Material):

Skala k

e Parallelanschlag (7) auf das gewlnschte
MaB am Schauglas (l) einstellen und mit

dem Excenterhebel fur Parallelanschlag
(28) fixieren.

8.4.4 Anschlaglédnge einstellen (Bild 29)

e Um das Klemmen des Schnittgutes zu
vermeiden, ist die Anschlagschiene (e) in
Léangsrichtung verschiebbar.

e Faustregel: Das hintere Ende des
Anschlages st6Bt an eine gedachte Linie,
die etwa bei der Sageblattmitte beginnt und
unter 45° nach hinten verlauft.

e Bendtigte Schnittbreite einstellen.

e Flugelmuttern (f) lockern und
Anschlagschiene (e) so weit vorschieben,
bis die gedachte 45° Linie berlhrt wird.

e Fligelmuttern (f) wieder festziehen.

8.5 Justieren des Parallelanschlages
(Bild 30)

e Sdageblatt auf maximale Schnitttiefe
einstellen (siehe auch Punkt 8.2).

e Parallelanschlag (7) so einstellen, dass die
Anschlagschiene (e) das Sageblatt (5)
berihrt (Einstellung fur dickes Material,
siehe auch Punkt 8.4).

e Falls der Parallelanschlag (7) nicht in einer
Linie mit dem Sageblatt (5) verlauft, die
Schrauben (m) so weit I6sen, dass sich der
Parallelanschlag (7) parallel zum Sageblatt
(5) ausrichten lasst (Bild 30).

e Schrauben (m) wieder festziehen.

8.6 Queranschlag (Abb. 31-32)

e Queranschlag (13) in eine Nut (29)
des Sagetisches schieben.

e Raéndelschraube (30) lockern.

e Queranschlag (13) drehen, bis der Pfeil auf
das gewunschte WinkelmaB zeigt.

e Raéndelschraube (30) wieder festziehen.

e Beim Zuschneiden von gréBeren
Werkstlickteilen, kann der Queranschlag
(13) mit der Anschlagschiene (e) vom
Parallelanschlag (7) verlangert werden
(Abb. 32)

e Um den Queranschlag (13) mit der
Anschlagschiene (e) zu verlangern, muss
die Anschlagschiene (e), die Fihrungs-

17
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schiene (h) und die Fligelmuttern (f)

samt Beilagscheiben vom Parallellanschlag
(7) entnommen werden. Nun ist die
Anschlagschiene, wie im Bild 32 gezeigt zu
montieren, hierzu die Schlossschrauben
(n) verwenden.

Achtung!

e Anschlagschiene (e) nicht zu weit in
Richtung Séageblatt schieben.

e Der Abstand zwischen Anschlagschiene
(e) und Séageblatt (5) sollte ca. 2 cm
betragen.

8.7 Justieren der Skala des
Queranschlages (Bild 33)

e Einen 90° Anschlagwinkel an das Sageblatt
(5) Anlegen.

e Queranschlag (13) mit der Anschlagschiene
(e) des Parallelanschlages (7) verbinden
(siehe auch Punkt 8.4).

e Randelschraube (30) des Queranschlages
(13) lockern.

e Queranschlag (13) so positionieren, dass
die Anschlagschiene in einem 90° Winkel
zum Sé&geblatt (5) steht. Nun Queranschlag
mit Hilfe des 90° Winkels exakt zum
Séageblatt ausrichten und die
Randelschraube (30) wieder festziehen.

e Kontrollieren ob der Queranschlag exakt
90° anzeigt. Ist dies nicht der Fall, wie folgt
verfahren:

e die beiden Schrauben (0), mit denen die
Skala (p) des Queranschlages (13) an
selbigem befestigt ist, soweit I6sen, dass
sich diese auf die korrekte Position
einstellen lasst.

e Nun die Schrauben (o) wieder festziehen.

8.8 Justieren der Skala am Ségetisch
(Bild 28; 34)

e Sicherstellen dass der Parallelanschlag (7)
in einer Linie mit dem Sageblatt (5) verlauft
(siehe auch Punkt 8.5)

e Parallelanschlag so einstellen, dass er das
Séageblatt (5) berthrt (Einstellung fiir dickes
Material, siehe auch Punkt 8.4)

e Die Schraube (g) mit der die Skala (j; k) an
der FUhrungsschiene (12) montiert ist um
ca. 2 Umdrehungen l6sen.
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e Skala (j/k) so einstellen, dass der Strich im
Schauglas (1) des Parallelanschlages (7) mit
der Nulllinie der Skala (j) Gbereinstimmt.

e Schraube (q) wieder festziehen.

8.9 Benutzung des Lasers (Abb 35-38)

e Der Laser (31) erlaubt es lhnen, mit lhrer
Kreissage Préazisionsschnitte
vorzunehmen.

e Das Laserlicht wird durch eine Laserdiode,
die von zwei Batterien versorgt wird,
erzeugt. Das Laserlicht wird zu einer Linie
aufgeweitet und tritt durch die
Laseraustrittséffnung aus. Die Linie kbnnen
Sie dann als optische Markierung der
Schnittlinie beim Prézisionsschnitt
benutzen. Beachten Sie die
Lasersicherheitshinweise.

e Einsetzen der Batterien:

- Entfernen Sie den Sé&geblattschutz (2).
(siehe 7.3) Der Laser ist am Spaltkeil (4)
montiert und nun leicht zugénglich.

- Stellen Sie den Schalter Laser Ein/Aus
(32) auf die Position 0 (Laser aus).

- Entfernen Sie die Batteriefachabdeckung
(34), indem Sie die Schrauben (33) l6sen
und die an den Schrauben befestigten
Halteplatten so drehen, dass sie die
Batteriefachabdeckung (34) nicht mehr
blockieren. Klappen Sie nun die
Batteriefachabdeckung (34) nach oben.

- Legen Sie die Batterien ein, achten Sie
dabei auf die richtige Polaritat

(siehe Bild 37).

- Setzen Sie die Batteriefachabdeckung
(34) wieder ein und befestigen Sie sie mit
den Schrauben (33).

e Ségeblattschutz (2) wieder montieren.

e Laser Einschalten: Schalter Laser Ein/Aus
(32) auf | stellen. Der Schalter Laser
Ein/Aus (32) ist bei montiertem
Ségeblattschutz (2) durch eine Aussparung
in selbigem leicht zuganglich (Bild 38). Aus
der Laseraustritts6ffnung wird nun ein roter
Laserstrahl projiziert. Wenn Sie wéhrend
des Sagens den Laserstrahl an der
Schnittlinienmarkierung entlang fuhren,
gelingen Ihnen saubere Schnitte.

o Laser Ausschalten: Schalter Laser Ein/Aus
(32) auf 0 stellen. Der Laserstrahl erlischt.

o
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Bitte stellen Sie den Laser immer aus,
wenn er nicht benétigt wird, um die
Batterien zu schonen.

e Der Laserstrahl kann durch abgelagerten
Staub und Spéne blockiert werden.
Entfernen Sie diese Partikel daher nach
jedem Gebrauch von der
Laseraustritts6ffnung.

9.0 Betrieb

Achtung!!

e Nach jeder neuen Einstellung empfehlen
wir einen Probeschnitt, um die
eingestellten MaBe zu Uberprifen.

e Nach den Einschalten der Sage abwarten,
bis das Sageblatt seine maximale Drehzahl
erreicht hat, bevor Sie den Schnitt
durchfihren.

e Achtung beim Einschneiden!

e Eignung der Sageblatter:

24 Zéhne:

weiche Materialien, hohe Spanabnahme,
grobes Schnittbild

48 Zéhne:

harte Materialien, geringere Spanab-
nahme, feineres Schnittbild

9.1 Ausfiihren von Langsschnitten
(Abb. 39)

Hierbei wird ein Werkstuck in seiner

Langsrichtung durchschnitten.

Eine Kante des Werkstlicks wird gegen den

Parallelanschlag (7) gedriickt, wahrend die

flache Seite auf dem Sagetisch (1) aufliegt.

Der Sageblattschutz (2) muB immer auf das

Werkstlick abgesenkt werden.

Die Arbeitsstellung beim Léngsschnitt darf nie

in einer Linie mit dem Schnittverlauf sein.

e Parallelanschlag (7) entsprechend der
Werkstiickhéhe und der gewlinschten
Breite einstellen. (siehe 8.4)

e Sége einschalten

e Hande mit geschlossenen Fingern flach auf
das Werkstuck legen und Werkstiick am
Parallelanschlag (7) entlang in das
Séageblatt (5) schieben.

e Seitliche Flihrung mit der linken oder

rechten Hand (je nach Position des
Parallelanschlages) nur bis zur
Vorderkante des Sagelattschutzes (2).

o Werkstuck immer bis zum Ende des
Spaltkeils (4) durchschieben.

e Der Schnittabfall bleibt auf dem Séagetisch
(1) liegen, bis sich das Sageblatt (5) wieder
in Ruhestellung befindet.

o Lange Werkstlcke gegen Abkippen am
Ende des Schneidevorgangs sichern!
(z.B. Abrollstander etc.)

9.1.1 Schneiden schmaler Werkstiicke
(Abb. 40)

e Langsschnitte von Werkstiicken mit einer
Breite von weniger als 120 mm missen
unbedingt unter Zuhilfenahme eines
Schiebestockes (17) durchgefuhrt werden.
Schiebestock ist im Lieferumfang
enthalten.

Verschlissenen bzw. beschadigten
Schiebestock umgehend austauschen.

9.1.2 Schneiden sehr schmaler Werkstiicke
(Abb. 41)

e Fur Langsschnitte von sehr schmalen
Werkstliicken mit einer Breite von 30 mm
und weniger ist unbedingt ein Schiebeholz
zu verwenden.

e Dabei ist die niedrige Fihrungsflache des
Parallelanschlages zu bevorzugen.

e Schiebeholz nicht im Lieferumfang
enthalten! (Erhéltlich im einschléagigen
Fachhandel) Verschlissenes

Schiebeholz rechtzeitig ersetzen.

9.1.3 Ausfihren von Schréagschnitten
(Abb. 42)

Schragschnitte werden grundsatzlich unter der

Verwendung des Parallelanschlages (7)

durchgeflhrt.

e Séageblatt (5) auf das gewlinschte
WinkelmaB einstellen. (siehe 8.3)

e Parallelanschlag (7) je nach
Werkstlckbreite und -hdhe einstellen
(siehe 8.4)

e Schnitt entsprechend der Werkstlickbreite
durchfiihren (siehe 9.1.1 und 9.1.2 und
9.1.3)

19
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9.1.4 Ausfithrung von Querschnitten
(Abb. 43)

e Queranschlag (13) in eine der beiden
Nuten (29) des Sagetisches schieben und
auf das gewiinschte WinkelmaB einstellen.
(siehe 8.6) Sollte das Sageblatt (5)
zusatzlich schrag gestellt werden, dann ist
die Nut (29) zu verwenden, welche |hre
Hand und den Queranschlag nicht mit dem
Séageblattschutz in Kontakt kommen Ia8t.

e Gegebenenfalls Anschlagschiene (e)
verwenden.

e Werkstlick fest gegen den Queranschlag
(13) driicken.

e Sége einschalten.

e Queranschlag (13) und Werkstiick in
Richtung des Sageblattes schieben, um
den Schnitt auszufuhren.

e Achtung:

Halten Sie immer das gefiihrte
Werkstiick fest, nie das freie Werk-
stiick, welches abgeschnitten wird.

e Queranschlag (13) immer so weit vor-
schieben, bis das Werkstlck vollstandig
durchgeschnitten ist.

e Séage wieder ausschalten.

Séageabfall erst entfernen, wenn das
Séageblatt stillsteht.

9.1.5 Schneiden von Spanplatten

Um ein Ausbrechen der Schnittkanten beim
Schneiden von Spanplatten zu verhindern,
sollte das Sageblatt (5) nicht héher als 5mm
Uber Werkstuckdicke eingestellt werden (siehe
auch Punkt 8.2).

10. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses
Gerates beschadigt wird, muss sie durch den
Hersteller oder seinen Kundendienst oder eine
ahnlich qualifizierte Person ersetzt werden, um
Gefahrdungen zu vermeiden.
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11. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

11.1 Reinigung

e Halten Sie Schutzvorrichtungen,
Luftschlitze und Motorengehduse so staub-
und schmutzfrei wie mdglich. Reiben Sie
das Gerat mit einem sauberen Tuch ab
oder blasen Sie es mit Druckluft bei
niedrigem Druck aus.

e Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

e Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit
einem feuchten Tuch und etwas
Schmierseife. Verwenden Sie keine
Reinigungs- oder Lésungsmittel; diese
kénnten die Kunststoffteile des Gerates
angreifen. Achten Sie darauf, dass kein
Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann.

11.2 Kohlebiirsten

o Bei Ubermé&Biger Funkenbildung lassen Sie
die Kohlebursten durch eine
Elektrofachkraft Uberprifen. Achtung! Die
Kohlebdirsten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden

11.3 Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende

Angaben gemacht werden;

e Typ des Gerates

o Artikelnummer des Geréates

e Ident-Nummer des Gerates

e Ersatzteilnummer des erforderlichen
Ersatzteils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.isc-gmbh.info

o
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12. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung
um Transportschaden zu verhindern. Diese
Verpackung ist Rohstoff und ist somit wieder
verwendbar oder kann dem Rohstoftkreislauf
zuriickgefuhrt werden. Das Geréat und dessen
Zubehdr bestehen aus verschiedenen
Materialien, wie z.B. Metall und Kunststoffe.
Fihren Sie defekte Bauteile der
Sondermillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung
nach!

13. Entsorgung der Batterien

Batterien beinhalten umweltgefahrdende
Materialien. Werfen Sie Batterien nicht in den
Hausmdill, ins Feuer oder ins Wasser.
Batterien sollen gesammelt, recycelt oder
umweltfreundlich entsorgt werden. Senden Sie
verbrauchte Batterien an die iSC GmbH,
EschenstraBe 6 in D-94405 Landau. Dort wird
vom Hersteller eine fachgerechte Entsorgung
gewabhrleistet.

ssssssssssssssssssssssssssssss
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Ynodei&elg aopdaAelag

Meptypagpr) cuokeung

2UvoAo Ttapadoong

Xprion cUPPWVN e TOUG KAVOVIOUOUG
Texvikd otolxeia

Mpw aré T B€om oe Aettoupyia
ZuvappoAdynon

Xelplopog

Aettoupyia

AvTikatdotaon Tng kaAwdiwong cuvdeong
Kabaplopog, ouvirpnon kat mapayyeAia avtaAAAKTIKWY
Amoppudn Kal avakUKAwon

ATOppIYN TWV UIATapLLV
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A Mpocoxn!

Katd v xprion epyaieiwv mpémnet va
TNEOUVTAL OPLOUEVA HETPA A0DAAELAG Yia Va
arogevyovTal Tpavpatiopoi kat BAdRes. MNa
TO AOYO0 auto SaBdote autn TNV odnyia
xpnong / unodeifelg aodpaAeiog mpooeKTIKA.
QUAdTE TNV KAAA £€T0L WOTE VA TNV EXETE
omoladnmoTe oTyur| o dldbeon oag. Ztnv
TIEPITTTWOT) TIOU BEAETE VA SWOETE TN CUCKEUN
o€ AAAa AToud, TOTE TIOPAKAAOUE
EMMOVVAYTE AUTI TNV 0dNYia XEIPLOMOU / TIG
uttodei&elg aopaAeiag padl. MNa atuxnuatan
BAd&Beq ta omoia opeilovTtal o€ un TrPNoN
auTNg NG 0dnyiag kat Twv uTtodeigewv
aodaleiag, dev avarapBdavoupe Kauia
gubuvn.

1. Ymodei&elg acpaieiag

Tig avtioTolyeg uTtodEiEEIg aopaAelag Ba
Bpeite oTo EcWKAELOTO BIBALaPAKL!

/A NPOEIAONOIHZH

AlapacTte 6Aeg TIG uTodeigelg acPpaleilag
Kal TIG 0dnyieq. MNapaAeiPelg kata v
Mpnon Twv urodeifewv acpaleiag Kat Twv
odNyV UMopEL va TIPOKAAEGOUV
NAekTPOTIANEiQ, TIUpKAYLA 1Y/Kal Baploug
Tpauuatiopoug!

®duAate OAeq TIg uTTOdEiEelg aodaleiag
Kal TIG 0dnyieg yia To HEAAOV.

MNpocoxn: AktivoBoAia Aéwlep
Mnv KOITATE TNV aKTiva
Katnyopia Aéillep 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation

nach EN 60825-1:1994+A1+A2

Laser Klasse 2 RLM-08
A: 650 nm P:s1mw

MpooTateveTe TO EQUTO 0AG KAL TO
TIEPIBAAAOV PEOW EVOESELYUEVWV
TIPOANTITIKWYV METPWYV ATIO TOUG KLVSUVOUG
ATUXNHATWV.
Mnv kottdate ameubeiag otnv akTiva AEwlep
e ampOCTATEVTA MATLA.
Mnv kottdate mote amneubeiag otn diodo g
akTivag.
Motée un kateuBUveTe TNV aktiva A&wWlep oe
AVaKAWUEVEG ETUPAVELEG 1) O ATOMA T
Cwa. Akopa kat pia aktiva A&wlep ue
€AAXLOTN arod00T UTMOoPEL Va TIPOKAAETEL
BAGBeg ota pdara.

e [lpocoxn — eav dieEayxBouv AAAoL ekTOG
ard Toug 500€vTeg TpoTIoUg Sladikaclwy,
TOTE Propei auto va o0dnynoel o€ pia
emkivduvn €kBeomn o€ akTivoBoAia 1 oe
$oOpTIoN aKTIVOBOAIQG.

e Mnv avoiyete ote N povada AELep.

Xprion TwV Prnataplwv

e Bepawwbeite 6T1 0 SlaKOTING TOU AEWEP
(32) Bpioketal otn B€on «0» TIPOTOU
TOTIOBETNOETE TIG MIATAPIEG.

e H tomoBemon Twv pnatapuwv oe
EVEPYOTIOINUEVO AEL(EP UTTOPEL Va
odnynoel og atuxnuaTa.

® & Un evoedelyUEvN XprIon UITopEL va
€XOULE EKPON TWV UIATAPLWV.
Anodevyete TNV €N e TO UYPO
prarapiag. ZTnv TePImTwon mov £pBeTe oe
enaon He To vypPo pnartapiag, kabapiote
TO HEPOG TOU CWATOG HE TPEXOUEVO
vepo. Edv pTaoel uypo punatapiag ota
MATIO, TOTE TIPETIEL ETUTPOCOETA Va
avadnTroeTe auEcwS Evayv ylaTpo.

e Yypd urmatapiag rmou eKpEOLV UTopei va
odnynoouv o epeBIOOUG Kal EYKAUUATA
oto Seppa.

e [lote unv ekBETETE TIG Yntatapieq oe
uttepPoAIKn {€0TN OTIWG NALOKO WG,
PwTIA 1) KATL TTAPOUOLO.

e [lote unv poptileTe pmatapieg ol omnoieq
Sev evdeikvuvTal yla Katt tetolo. Kivbuvog
€kpnéng!

e Kpartdarte Tig pnatapieg pakpld ano ta
madid, PNV TIG BPaXUKUKAWVETE Kal Pnv
TIG ATIOOUVAPHOAOYEITE.

e AvalnteioTe aueowg Evav ylatpd otav
€XEL Yivel Katdmnoon piag prnatapiag.
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Kabapilete TIG eEMaPEG TWV PIATAPLWV KAl
TNG CUOKEUNG eAv anattnOei rptv arod tnv
ToToBETNON. MNpooexeTe MAVTA KATA TNV
TOTIOBETNON VLA TN CWOTY) TIOAIKOTNTA.
ATtopaKPUVETE TIG EEAVTANUEVES
praTapieg apéowg arod Tr GUOKEU.
Ymidpxel uPnAdg kivéuvog eKpor|q.
AvTiKaB1oTATE TAVTA OAEG TIG UITATAPIES
TauTOXPOVA.

TomnoBeTteite pOVO pnarapieg Tov Wbiou
TUTIOU, N XPNOLLOTIOLEITE SIAPOPETIKOUG
TUTTIOUG 1] HETAXELIPLOUEVEG KAL VEEG
pratapieg padi.

BeBawwbeite 0TI n ouokeur| ETA TN XpPrion
€XEL ameVEPYOTIONOEL.

ATIOOKPUVETE TIG Urtatapieg ano
ouokeun otav autr &g xpnoluoTioleital yia
peyaAuTepn iepiodo.

. Neprypadn ocuokeung

TpamedL kotmg

MNpootacia diokou kotmg

2 wArvag aroppodnong

2prjva dlakevou

Aiokog korm|g

MapéppAnua Tpamnediov

MapdAAnAo TepUATIKO onueio
Xelpotpoxog

Aapr) pUBUIONG Kal oTaBepoTtoinong

. MAaiolo ompEng

. Alakorttng ON / OFF

- Tpapny odriynong

. Eykdapolo tepuatiko onpeio

. MpoacBnkn dlamAdtuvong tparedlov KoTmg
. MpoacBnkn ermurikuvong Tparedlov KoTmg
. Mpooappoyeag anoppdPpnong

.PaBdog wbnong

.Médwa Baong

. Katd prkog kat eykapota dokida

. Meoaia dokida

. EAaoTikd modia

. T6Eo Baong

. Yrootnpiypata tparnediov

. Bida pe metalovda

. Makpta ot otn odrva didikevou

. Bideq enimedng kepang

.Bida ompiEng
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28. 'EKKeVTPOG HOXAOG

29. AuAdkt

30. Bida pe pikvwon

31. Nélep

32. AlakomTng A€llep

33. Bideg Onkng pratapiag

34. KAAupa XWEOU PraTapLwv

3. ZuvoAo tapadoong

Odnyia xpriong

Ynodei&elg aopdAelag

2 X ynatapieq 1,5V tou turov LR 03
Katw mAaiclo

Erutparnédio Siokotpiovo

2 diokol kot g okANPOoU PeTAaAAou (1X24
odovtwoelg, 1X48 odovtwoelg)
MapdAANAo TepUATIKO onueio

Eykdpolo teppatiko onueio

e Pdpsdog wénong

4. Xpnon cUpPwWVN HE TOUG
KAVOVIGHOUG

To epyaleio autd mpoopieTal yla TV Katd
MKOG Kal eYKAPOLa KOt ( MOVO UE TO
€YKAPOL0 TEPUATIKO eEAPTNHA) EVAOU OAWV
TWV 5WV CUPPWVA HE TO HEYEBOG TNG
pnxavng. Ta KukAIKNG dtatoung EVAA GAWV
TWV €6WV SEV ETITPETETAL VA KOTIOUV.

H ouokeun eTutpEmneTal va Xpnolomoinoei
MOVO yla TOV KOBOPLOPEVO OKOTIO.
Ornoladnnote AAAN xprion dev kpivetal oav
OGUMGWVN HE TOUG Kavoviopoug. MNa BAABeg 1
$BopEG AAAOL TUTIOU, EUBUVN PEPEL O
XPNOTNG/XEPLOTNG Kal OXL O KATAOKEVAOTNG.

MapakaAoUpEe TIPOCEETE OTL Ol GUOKEUES LAG
OUNOWVA € TOUG KAVOVIOOUG SEV £X0UV
KOTAOKEVAOTEL Yla TN BLOTEXVIKN 1)
Blounxavikr xpron. Aev avaAappavoupe
Kapia eubuvn edv n cuokeun xprnotdoroleital
0€ BLOTEXVIKEG, BLOUNXAVIKEG ETIXELPT|OEIG 1)
o€ AAAOUG TTaPOUOLOUG SPACTNPLOTNTES.

o
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Emutpéneral va xpnotlomolouvTal ot
evdedelyévol SoKoL KOTG MOVO YIa auTr| TN
unxavn (diokol korig HM 1) CV). H
XPnoyoroinon Twv dickwv korr|g HSS 6Awv
TWV TUTIWV ATIAYOPEVETAL.  ZUCTATIKO
OTOLXEIO TNG CUNPWVNG HE TOUG KAVOVIOUOUG
XPnong €ivat n tpnon Twv urodeiEewv
aodalelag OTwg Kat TG odnyiag
OUVAPHOAGYNONG Kal TWV UTIOSEIEEWV
Aettoupyiag otnv odnyia XePLopoU.

Ta dtopa ta omoia xepilovTal Kalt GUVTNEOUV
TN UNXavr) TIPETIEL VA €ival OIKEIa e auTn Kal
va €X0UV EVNUEPWOEL OXETIKA UE TOUG
mBavoug Kivduvoug. INa 1o Adyo auto mpemnet
va TNPENBovV Pe akpifela ot LoXVoUoEeg
podlaypadeg amopuyng aTuXNUATWYV.
Mpérmel va tnpouvTal oL YEVIKOL KAVOVEG OTOV
TOMEQ TNG EPYAOCIAG KAL TNG TEXVIKNG OXETIKA
ME TNV LOTPIKY) Kal TNV acdAAELa.

AAAQYEQ 0TN PNy avn Kat $OopEG Tou

TIPOKUTITOUV AT6 AUTEG AiPOUV TIANPWG TNV

€UBUVN TOU KOTAOKEUAOTY] Yld €E’ auTwVv

TIPOKUTITOUOEG {NULEG.

Mapd T cuupwvn e TOUG KaVOVIGOUS

Xpnon dev Propouv va arnopeux 60UV MANPwWS

OUYKEKPLEVOL UTIOAELTIOUEVOL TIAPAYOVTES

KwvéUvou. Y16 ouvenkeg, HEOW TNG

KOTAOKEUNG KaL TNG CUVAPHOAOGYNONG TOU

UNXAVAHATOG KUIOPOUYV Va TIPOKUYOUV oL €ENG

kivéuvol

e Emagn tou diokou kot g oTov un
KOAUMEVO TOPEQ KOTNG.

e Madykwua otov uto Aettoupyia dioko
KOTIMG (TPAUMATIONOG aTtd KOTIN)

e AvaoTtpodo KTUTNUA TEPaxiwv
enefepyaociag Kal HEpWV TEPAXiWV
enefepyaoiag.

e 2Xmaoipata Sickwv KoTm|G.

o EktdEeuon mpog Ta eEw eEAQTTWHATIKWY
METAAAIKWV HEPWYV TOU SiOKOU KOTING.

e BAdBeg otV akorn) edv &g xpnolomoleital
1 anapaitnTn MPooTACia aKor|G.

o BAaBepeg yua v vyeia eKTIOUTIEG OKOVNG
EVAOU KaTA TN XP1IoM O€ KAEIOTOUG
XWPOUG.

5. Texvika otolxeia

EvaAAaooopevo peupa 230V ~50Hz
Amnodoon P S6 40% 1700 W
MeploTPOodEG eV KEVW Ny 6500 min~'

Aiokog Kot g OKANPOU PETAAAOU

@250 x I 30x2,4 XA
ApBuog Twv 0dovtwoewv 24/48
Meyebog Tparnediov 610 x 445 XIA.
Mpoac6nkn SiarAdtuvong Tpamnedlol KoTmg

Ae€ld/AploTtepd 608 x 250 XIA.
Eruurkuvon tpamnedlov miow 435 x 320 xIA.
"YPog KOTING HEY. 72 X\\. /90°

54 xI\. / 45°
PuBpion vyoug apabuidwta 0 - 72 XIA.

MNeplotpedoduevog Siokog KoTMQ

apabuidwta 0° - 45°
2uvdeon amoppodnong @ 36 XIA.
Bdpog tou gpyaAeiov cupmepAapBavopevwy
TWV aPaPOUUEVWV HEPWV: 28,2 KIAG

Tiég ekmopmig Oopuov

AelToupyia ev KeEVw
2TABUN NXNTIKNG TtieoNG Lpa 101,0 dB(A)
21aBun anodoongq 1xov Lya 111,0 dB(A)

Ta S06evTa oTolXEla Eival TYLEG EKTIOUTIWYV Kal
Sev Tipémel TauTOXPOVa va TIapouctalouy Kat
aoPaleig TYES oTo XWpPOo gpyaciag. Mapoio
TIOU UTIAPXEL Hia CUOXETION HETAEY ETUMES WV
EKTIOMTIWYV Kal LOAUVONG dev propei va
TIPOKUYEL e aloTioTia eAv Ta ETUTAEOV
TIPOANTITIKA HETPA elval arapaitnTa 1} OxL.
MapdyovTeg, oL OTIoioL UITopPoUV va
EMNPEACOUV TNV TPEXOUCA OTO XWPO
€pyaociag otadun pdéAUVONG, TIEPLEXOUV TN
Sldpkela Twv emdpAcewV, TO €i60G TOU XWPOU
gpyaociag, AAAeg TinyEg BopuPou K.ATL., TT.X. O
APLOUOG TWV UNXAVWV KAl AAAEQ
Tapakeipeveg dladikacieq. OL a&lOTIOTES TIUES
XWPWV gpyaciag urmopouyv emiong va
SladpEpouv and xwpa oe xwpa. Autin
TAnpodopia divel woT6CO OTOV XPNOTN TNV
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IKAVOTNTA VA TIPAYUATOTIOOEL hia KAAUTEPN
€KTIUNOT TOU KIVSUVOU.

Eidog Aettoupyiag S6: Zuvexng AetTouvpyia

MNa va un ¢TaceL TO LOTEP OF W1 ETUTPETTEG
Beppokpaaieg, To eruTpanedlo autd epyaAeio
ETITPETIETAL VA XPNOLUOTIOLEITAL HOVO WG
QAKOAOUOWG:

Metd amno pia epiodo Aeitoupyiag 4 AeTTwv
(S 6 = 40%) o€ KAVOVIKO ETUTPETTO POPTIO,
TIPETIEL VA aKOAOUBONoEL Eva SIAAELpQ 6
AETITWV OTO OTT0i0 TO gEpYaAeio Ba Aettoupyel

Xwpiq popTio.

6. Mpwv aroé ™ O€on o€
AetToupyia

o BeBawebeite mpv amnd ) ovvdeon OTL Ta
Sedopéva otnv mvakida ToToU
OUPPWVOUV HE QUTA TOU SIKTUOU.

e [Ndavta tpapdte To Pig SIKTUOU TIPOTOU
TIPAYLATOTIOWOETE PUBUICELG OTN
OUOKeUn.

e Amnoocuokeudote TO eTUTPATECIO
Slokorpiovo kal EAEYEATE WG TIPOG
evdexoueveg POopéG amnod tn petadopd.

e H punxavn npénel va tonoBetnOei oe
otabepn] Baon, dnAadn oe Evav TAyKo
epyaciag ) va Bdwbei o eva otabepo
uttoadpo.

o [pwv amod ) B€on oe Aettoupyia TipETel
OAEG OL ETIKAAVYELG KL OL SLOTAEELG
aoPAAELOG VA JOVTAPLOTOUV CUPPWVA e
TOUG KAVOVIOUOUG.

o XO Siokog Kotm|g TIPETIEL VA UTTopEL va
Aeltoupyei eAeBepa.

o e ndn eneEepyacpévo EUAO TIPOCEXETE
wg TPOG Ta §Eva cwpata OTwg TL.X.
KapdLa 1) Bideq K.ATL.

e [potov evepyormoiroete To Sakorrm on/off

BeBawwbeite 6TL 0 diokog KOTNG EXEL
ToToBeTNOEl CWOTA Kat OTL TA KIVOUUEVA
MEPN KivouvTal EAEVOEPQ.
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7. ZuvappoAoynon

MNpocoxn! Mpiv arnoé 6Aeq TIg Epyacieg
ouUVTIIPNONG, EEOTIAICHOU Kal
GUVAPHOAOYNONG OTO SIGKOTIPiOVO TIpEMEL
va adaipeital To ¢ig SikTuou.

7.1 MovTtapiopa Tou Aailciov oTrpiEng
(E. 4-9)

e AvarodoyupioTe TO EpYaAEio Kal
TOTIOOETNOTE OTO TIATWHA.

e Bidwote yepd ta técoepa odia Bacelg
(18) pe T1q eEaywvIkeg Bideq (c) kau
podEAeG (a) xaAapd oTo eruTpamnedlo
Slokorpiovo.

e Tamddia Bdaocelg (18) pe Tig dvo
dlatpnoelg, n pia emavw otnv AAAn otnv
KATW TIAEUPA TIPETIEL VA LOVTAPLOTOUV
OTNV THoW TIAEUPA TNG UNXAVNAG £TOL WOTE
oL dlatpnoelg va Seixvouv Tpog Ta Tiow.
(E. 5)

e Twpa BBWOTE TIG KATA WUrKOG KaL
eykapoleg dokideg (19) omwg Kal TIg
peoaieq dokideg (20) xaAapd e TIG
eEaywVIKEG Bideg (c), TIg podEAeg (a) kat
Ta agpadia (b) ota nédia Bacelg (Ewk. 6-
7).

e [lpog To mapov Pidwvete Povo XaAapd TIq
eEaywVIKEG Bideg (c) kat Ta tagudadia (b).
Npocoxn: Ot pakpUtepeg Sokideg TIPETIEL
va XPNOoLUOTIOm 00UV TIAEUPIKA.

e 2TIG dlatpnoelg ota miow édia Baocelg (18)
Bbwote ta 1680 fdong (22), €kaotn ue 2
eEaywVIKEG Bideg (c), podeAeg (a) kat
nagpadia (b). (Ew. 9)

MNpocoxn!

Kai ta 800 t6&a Baong nmpémnel va givat
OTNPLYHEVA OTNV TioW TIAEVUPA TNG
unxavrg!

e Twpa TomoOETOTE TA EAACTIKA TIOSIA (21)
ota nodia Baocelg(18). AvarnodoyupioTe kat
ToroBeteioTe 0TO MATWHA TO SIOKOTIPiOVo
e To TTAQiolo oTNPLENg.

@ 2XTn ouvexela odiEte OAeqg TG Bideg kat Ta
mna&uadia oto mAaiolo otnpEng yepd.

o
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7.2 MovTAploMa TWV TIPOGONKWYV o Adapeoate To POapUEVO TIAPEURANULA

SlamAdTuvong Kat ETIUIKUVONG TOU
Tpanedlov (Ewk. 10-14)

Tpamnedlov (6).
To HOVTAPLOUA TOU VEOU TIAPEUPBANLATOG

@ TEPEWOTE XAAAPA TIQ TIPOCONKES yivetal o€ avtiBetn oelpd amno autr g
SarnAdtuvong kal eruurikuvong (14/15) oto arocuVapoAdynong.
erutrpanedlo diokorpiovo (1) pe Tig Bideq
Kal TIq podeAeq. (Ek. 10-12). 7.5 PUOon opnvag diakevov (Ek. 19-20)
e Bidwote xaAapd Tiq Bdoelg (23) oto e Mpoooxn! Tpapn&re to Ppig
TiepiBANUa Tou epyaAeiov Kal 0TO TPATIEQL e PuBuiote Tov dioko kotng (5) oTO pEYLOTO
SlanmAdtuvong 1 Kal EMUNKUVONG. (JUKPES Bdabog kormg, B€ote ot B€on 0° kal
Bdoelq yia TV SlammAdTUVOT), LEYAAEQ aocdalioTe (BAee 8.2).
Bdoelq yia v emrkuvon) (Ewk. 13-14) e ATOoCUVApPUOAOYY|OTE TNV TIPOCTATIA
e H damAdtuvon Kat 1 eMUNKUVoN TIPETEL Siokou kotm|g (BAETE 7.3)
Va PUBULOTOUV KAl E TO ETUTPATIECLO o Adapeoarte (6) To MapEUPANUA (BAETE
Slokorpiovo (1). 7.4)
@ 2XTnouvexela odifte yepd OAeg Tig Bideg. e XaAapwote T Bida oMpENG (27).

7.3 ZuvappoAoynon / anocuvappoAdynon

7.5.1 PUOuioN yia tn MEYLoTN Kot

NG MPooTAciag §icKou KoTg e Q06noTte Mpog Ta enmavw In odrva
(Ewk. 2, 15-16) Sldkevou (4) €wg 6ToU N ArOoTAOT LETAEY
e TormoBetroTe TNV Mpootaaia Tou Siokou Tparedlov Kotmg (1) kat avw akpng
(2) pe ™ Bida (24) amnod endvw otn odpnva odnvag diakevou (4) yivel mepimou 10 ek.
Sidkevou (4), €TolL wote n Bida va kabioel e Handotaon peta&d diokou kormng (5) kat
otabepd oto SlApnKeg avolyua (25). odnvag dlakevou (4) TpEmel va givat To
o Mnv odiyyete m Bida (24) oAV duvata, N MEY. 5 XIA. (Ek. 20)
TIpooTaoia Tou SioKou TIPETEL va o 2¢ifte mAAL ™ Bida (27) katl LOVTAPETE TO
TIapapevel EAeUBEPA KIVOUMEV. apeUPAnua Tpamnedov (6) (BAETE 7.4)
e 2Xtnpite Tov owAnva arnoppocdnong (3)
OTOV TIPOCAPUOYEQ anoppodnong (16) kat 7.6 Movtapiopa/ avTikatdoTaon Tou
oTIq Bdoelg armoppodnong Ing Mpoctaciag Sdiokovu kormg (Eik. 21)
Siokou kotng (2) (Ek.2, 16). ZuvdeoTe pia e [Mpoooxn! Tpapn&te to Pi1g
evoedelyévn eyKATAOTAON anoppoPpnong e ATIOGUVAPUOAOYTOTE TNV TipooTacia
kotS1wv EUAOU GTOV TIPOCapPOYEQ Siokou kotmg (2) (BAeTE 7.3)
artoppodPpnong (16). e ATONaKPUVATE TO TIAPEURANUA HEOW
e H amoouvappoAdynon yivetal og ogpa Aaokapiopatog Twv duo Bdwv pe eminedn
avtifetn anod autr TNg cuvappoAdynong. KedaAn (BAEmE 7.4)
MNpocoxn! e /\aokdpete TO MA&ILASL IPOCAPTWVTAG EVa
Mpv ano Tnv €KKivnon KomNg MPEMEL N KAELSi (SW 24) oto magadt ka, yia
mpooTacia kotming (2) va givat otabeporioinon, TPocapTWVTAg £va SIAS
BUBLOUEVN TIPOG TO TEHAXLO KOTING. KAELSI (SW 10) otov d&ova Kivntrpa.
e [Mpoooxn! ZtpéParte To TAEWASL e TNV
7.4 AvtikatdoTtaon mapeUBANLATOG idla popa Tou diokou KOTNG.
Tpanedlov (Ewk. 17-18) e Adapeoate v eEwtepikn PAAvTa Kat
e X& TpIPN 1) dBopd mpEmel va TpaPnETe Tov MaAaud Sioko pog Ta KATW
QVTIKATAOTNOETE TO TIAPEUPRANUA AAALWG ano TNV eowTepikn pAavtla. Kabapiote
uTtapx et YnAOg Kivéuvog TpaupaTiopou. TIPOOEKTIKA TNV PpAAavT{a Tou SioKou KOTING
e Adaipeoate TNV TIPooTacia SicKou KOTmG TIPLV ATIO TNV TOTIOBETNON Tou VEOU SioKou
(2) (BAETE 7.3) pe pia cuppdtivn Bouptoa.
e Arnopakpuvare TIq 2 Bideg pe erminedn e TomoBetrioTe TIAAL TOV VEO SioKO e TNV

KEPOAAT| (26).

avtifetn oelpd kat oPiETe yepad.
27
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MNpocoxn! Npocé&te TN popd oTPEYng,
N AOEOTHNON KOTIIG TWV 080VTWOEWV
MpEMEL va SeiXVeL Tipog TN popd
oTPEYNG, SNAadI) TIPOG TA EUTIPOG
(BAéme BEAOG OTNV MpOCTAGIA TOV
Sdiokou kotm|g)

e Movtdpete AAL kaL pubuiote TO
apeppANua tparedlov (6) 6Twg Kat TNV
npootacia diokou Kotmng (2) (BAEME 7.3,
7.4)

e [potou epyaocTeite AAL e TO epyaAeio
npenel va eAEyEete TN duvatdtnta
Aettoupyiag Twv dlatd&ewv pooTaciag.

8.0 Xelplopog

8.1. Atakomtng ON/OFF (Ewk. 22/6€on 11)

e Méow Tieong Tou Tipdactvou MARKTPOoU ,I*
prtopei To Slokorpiovo va evepyoronoei.
Mpwv TNV eKKivnom NG KOTg avapevate
MEXPL 0 6i0KOG KOTING Va EXEL TILACEL TIG
MEYLOTEQ TIEPLOTPOPEG.

e [a va anevepyoroumoeTe T0 SLOKOTIPIOVO
TIPETEL Va TIATN Ol TIAAL TO KOKKLVO
TIANKTPO «0».

8.2. BaBog komriq (Eik. 22)

o Meéow oTpeYng Tou xelpooTpodalou (8)
propei o diokog kotmg (5) va pubuiotei oto
emBupovEVO BABOG KOTAG.

AplotepooTtpoda: HEYAAUTEPO BABOG
KOTING
Aegl6otpoda: MkpdTEPO BABOG KOG

8.3. PUOuon tng ywviag (Ewk. 22)

o Aaokapete T Aapr otabeportoinong (9)
o Méow otpePng TG Aapng pubuiote TNV
emBupovuevn didotaon ywviag otnv

KAipaka.

e AogaAiote T Aafr) oTabeporoinong
oupdWVA e TNV ETIIBUOUNEVN B€on
ywviag.
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8.4 MapAaAANAo TEPHATIKO ONEio

8.4.1.'YYog TEPMATIKOU ONUEiOV
(Ewkova 23 - 26)

e H ypappn Teppatikou onpeiou (e) Tou
TIAPAAANAOU TEPUATIKOU onueiou (7) pepel
500 S1adopeTika VYN eTiPAVELDV
odnynong.

e AvdaAoya Je TO TIAY0G TWV TIPOG KOT
UALKWYV TIPETIEL VA XPNOLUOTIOLEITAL T
TEPUATIKT] YPAMMN (€) oUudwva pe TV
€lKova 25 yla Xovtpo VAIKO (Ttavw aro 25
XIA. TIAX0G VALKOU eneEepyaaiag) kat
OUPPWVA HE TNV EIKOVA 26 Yla AETTTO
UAIKO ( KATW arod 25 XIA. TIAX0G UAIKOU
enegepyaoiag).

8.4.2 ZTpEYn TEPHATIKNG YPAUMIG
(Ewkova 23-26)

e XaAapwoTte pwta TIq teTaiovdeq (f) ya
TN OTPEYN TNG TEPHATIKNG YPAUHNG (€).

e Twpa UMopei N TEPUATIKN YPAUN (€) va
TpaPnxTei arno v ypapun odrynong (h)
Kal va wlnBei e tnv avtiotolxn odriynon
TIAAL HECW QUTTG.

e 2PiEte MAAL TIq TeTaA0VdEG (f).

8.4.3 MAatog komng (Ewkova 26 - 28)

e Katd v katd purikog korm EUAIVWYV HepWV
TIPETIEL VA XPNOLUOTIOMmOEl TO TTAapAAANAO
TEPUATIKO omnpeio (7).

e To mapdAAnAo Teppatikd onpueio (7) pemel
va povtaplotei o 6e€la TTAsupd Tou
Siokou korm|q (5).

e O¢oTe TO MAPAAANAO TEPUATIKO onueio (7)
aro eMAVwW OTIG YPAUUEG 061]ynong yla To
TIApAAANAO TepUATIKO onpeio (12) (Ewova
26).

e 2TIG YPaupEG 0driynong yla To apdAAnAo
TEPMATIKO ompeio (12) BpiokovTal 2
KAipakeg (j/k) Tou gpdavi¢ouvv Tnv
andoTao” HETAEY TEPHATIKNG YPAUMNG (€)
Kkal diokou kotmg (5) (Ewova 27).

e EmA&ETe TV KAipaka mou tapladet
ave&ApTNTa Ao TO €AV 1) TEPUATIKT)
Ypappr (e) €xel otpadei yia tnv
enekepyaaoia xovTpou 1] AETTOU UAIKOU:

o
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8.6 EyKApolo TEPHATIKO onpeio

YWnAN TEPUATIKT YPAUUT ( XOVTPO UAIKO):
KAipaka j

XapnAr| TEpUATIKN YPaur] (AETTTO UAIKO):
KAipaka k

e Pubpiote To MapAAANAO TEPUATIKO ONuEio
(7) onV embupovpevn S1A0TAOT) GTO YUAAL
eAgyxou (I) kat pe Tov Bpayxiova EKKEVTPOU
0TaBEPOTIOWOTE YIa TO TIAPAAANAO
TEPMATIKO onpeio (28).

8.4.4 PUOMIOT UIIKOUG TEPHATIKOU
onueiov (Eikova 29)

o [a va anopuyete T0 KOAANUA TOU UAKOU
KOTING, TIPETIEL VA UETATOTILOTEL N
TEPMATIKT| YPAHT) (€) WG TIPOG TO UIKOG.

o Eumelpdg kavovag: To micw dkpo Tou
TEPMATIKOU onueiou XTutd o€ pia vontn
YPOWU) TIoU EEKIVA 0T ECT Tou Siokou
KOTING KOl TPEXEL TIPOG TA THoW e Ywvia
KATW TwV 45°.

e Pubuion tou anapaitntou MAATOUG KOTNG.

o XaAapwote TIq teTaAoudeq (f) kat wbnote
TNV TEPHATIKY) YPAUUN (€) TOoO PEXPL va
€pBelL o€ emad) YE TN VONTY] YPOUUN TwV
45°,

o XPi&te MAAL TIg TIeTAAOUSES (f).

8.5 PUOu1IoN TOU TTAPAAANAOU TEPHATIKOU
onpeiov (Ewkéva 30)

o PuBuiote Tov dioko Kotm|g 0TO PEYLIOTO
BdaBog kot (BAETE emtiong onueio 8.2).

o Pubpiote To MapAAANAO TEPUATIKO ONuEeio
(7) €TOL WOTE N TEPUATIKT| YpaMUD (e) va
€pBeL oe emadr e Tov Sioko KoTmg (5)
(pUBWION YO TO XOVTPO UAIKO, BAETIE
emiong onueio 8.4).

e Edv 1o mapdaAAnAo teppatikd onueio (7)
Sev BpiokeTal og pia ypauun pe tov dioko
korm|g (5), xaAapwote TI§ Bideq (m) Té00
WOTE VA ETITPEMETAL VA PUBUIOTEL TO
TIAPAAANAO TePUATIKO onueio (7)
TIapdAANAa pa to dioko kotmg (5) (Ewkdva
30).

o OiEte MAALKAAA TIG Bideg (m).

(Ew. 31-32)

Q0note To £YKAPOLO TEPUATIKS onpeio (13)
o€ €va auAdkt (29) Tou Tparmedlov KOTmNG.
Aodaliote N Bida ue pikvwon (30).
2TPEYPATE TO EYKAPOLO TEPUATIKO ONEI0
(13) pexptL To BEAOG va Seixvel TIpog TNV
emBupovpevn didotaon ywviag.

2¢i€te T Bida pe pikvwon (30) taAL yepd.
Katd v Kot HeyaAUTEPWY TEPAXIWV
enekepyaoiag pumopei o eykApalo
TEPUATIKO onpeio (13) va emunkuveOei pe
TNV TEPHATIKY) YPauUun (e) ard 1o
TIAPAAANAO TEPUATIKO onpeio (7) (Ewk. 32)
Ma va emunKUVETE TO EYKAPOLO TEPUATIKO
onpeio (13) pe TNV TEPUATIKN Ypauur (e)
TIPETIEL AUTT) Va AAPEL TN YPAUWT) 081ynong
(h) kat Tiq TeTaAovdeqg (f) padi pe tiq
POSEAEG aTTO TO TTAPAAANAO TEPUATIKO
onueio (7). Twpa TPETEL VA LOVTAPLOTEL N
TEPUATIKT YPAUUN OTIwG OTnV elkdva 32,
edw ypnoyoroleioTe TIG Pideg pe
KAewdapia (n).

MNpocoxn!

QONoTE TNV TEPUATIKN Ypauun (e) OxL TIOAU
Makpld oTnv Kateubuvorn tou Siokou
KOTING.

H anéotaon peta&l TeEPUATIKAG YPAUUNG
(e) kat Siokou kormg (5) TipETMeEL va gival
TEp. 2 EK.

8.7 PUBpon Tng KAipakag Tov eyKAapclov

TepMaATIKOU onpeiov (Eik. 33)

O¢oarte pia ywvia Teppatikov onpueiov 90°
Tpog Tov dioko korm|q (5).

2UVSEOTE TO EYKAPOLO TEPHATIKO OMEO
(13) pEe TNV TEPUATIKT| YPAUWY] (€) TOU
TIAPAAANAOU TEPUATIKOV onueiou (7)
(BAeme ermtiong onueio 8.4).

XaAapwote T Bida pe n pikvwon (30) Tou
€YKAPOLOU TEPUATIKOU ompeiou (13).
TomoBeTOTE £TOL TO EYKAPOLO TEPUATIKO
onueio (13) WOTE N TEPUATIKY] YPAUUT Va
Bpioketal pe To dioko kotmng (5) o€ pia
ywvia 90°. Twpa pubuiote To EYKAPGLO
TEPUATIKO onpeio pe N Borbeta tng
ywviag Twv 90° akplBwg 1pog To dioko
KOTING KAl oPiETe TIAAL TN Bida pe T
pikvwon (30).
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EAEyEaTe €AV TO EYKAPOLO TEPUATIKO
onpeio deiyvel akpPwg 90°. Eav auto de
oupBaivel, ToTE N dladikaoia eival n €ENG:
Aaokdpete kal TIg Suo Bideg (0) Ue TIg
oroieg €xeL oTnpLxBei n KAipaka (p) Tou
TIapAAANAOU TEPUATIKOU onueiov (13) T600
WOTE VA UIMopoUV va PUBULOTOUV WG TIPOG
v owoTn) B€on.

Twpa o¢ifte AAL KaAA TIG BideG (0).

8.8 PuOon tng KAipakag oto

emrtpanédlo diokormpiovo (Ewkova 28;
34)

Bepalwbeite 0TL TO MAPAAANAO TEPUATIKO
onueio (7) Bpioketal otny ida ypauun pe
ToV 6ioko Kot G (5) (BAEME emiong onueio
8.5)

Pubuiote 1o mMapAAANAo TEPUATIKO onueio
(5) eToL wote va €pBel og enadn pe Tov
Sioko kotmg (pUBLON Yia TO XOVTPO UAIKO,
BAgme emiong onueio 8.4 ).

Aaokdpete ) Bida (g) Tou eival
MOVTapPIOPEVN HE TNV KAipaka (j; k) otn
ypapun odrynong (12) ava mep. 2
TIEPLOTPOPEG.

PuBuiote v kAipaka (j/k) katd TeTolo
TPOTIO £TOL WOTE 1 YPAUMN OTO YUOAL
eAEyxou () Tou TapdAANAOU TEPUATIKOU
onueiov (7) va oupdwvel e n undevikr)
YPOAUUN) 0TNV KAipaka (j).

2 pi&te MAAL KaAA TN Bida (q).

8.9 Xprjon Tou Aéwlep (03951k.35-38)

30

To A&wlep (31) oag emuTpenel va
TIPAYHATOTIOLEITE [E TO SLOKOTIPIOVO
OKPIPBEIG KOTIEG.

To pwg A&wlep dnpoupyeital pEow piag
S1660u A€llep Tou Tpododoteital aro Suo
pratapieg. To dwg AéwWlep exteiveTal oe
pia ypapun kat eE€pyetat amd pia €§0d0
AEWep. H ypappr| propei va
XPNoLoTomOei cav pia otttk orjpavon
NG YPAUUNG KOTING o€ Mia Kot akplBeiag.
Mpoogxete MAvVTA OAEG TIG UTIOSEIEELG
aoPaAeiag OXETIKA e TO AEWEP.
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TOToBETNON TWV UMATAPLWV:

- AttopakpUveTe TNV pootacia §iokou
KOTIMG (2). (BAETe 7.3) To A&wlep €xel
HovTaploTel oTn ogpriva dtakevou (4) kat
eival eukoAa pooBacto.

- ©¢oarte To dakortn AElep ON/OFF (32)
ot 6€on 0 (A€Wlep eKTOG AetlToupyiag).

- ATIOpaKPUVETE TO KAAUMA BKNG
pratapiag (34) Aackdpovrag Tig Bideg (33)
KAl 0TPEPOVTAG TIG TIAAKEG GUYKPATNONG
TIOU €ival ouyKpaTnUEVEQ e Bideg EToL
WOTE TO KAAUMMA TNG prtatapiag (34) va
MV propel va priAokaplotei. MNupiote Twpa
TO KAAUUMa prtatapiag (34) pog Ta
eMAvVw. - TOTIOBETNOTE TIG UIATAPIES OTN
O1)KN KL TIPOOEETE Yla T OWoTN
TIOAIKOTNTA

(BA€me ewkova 37)

- TomoBeTM0TE TO KAAUMA ONKNG
pratapiag (34) maAl otn 6€on Tou Kat
otnpi&te TO e TIG Bideg (33).

MovTdapete TIAAL TNV ipooTtacia diokou
KOTIMG (2).

Evepyoroinon tou A€wep: O¢oate To
Slakorttn Aewllep ON/OFF (32) oto I. O
Slakortng Aéwep ON/OFF (32) pe
HoVTaplopEVN TipooTacia §iokou KoTmg (2)
eival eukoAa TIPooRACILOG HECW Miag
KolAoTNTaq (Ewdva 38). Ao to dvolyua
€€0dou Aéllep Ba poPAnBel Twpa pia
KOKKLVT akTiva Aéwlep. ‘Otav katda
SlapKela TNG KOTIG 0dNyroeTe TNV OKTiva
A€1Cep KATA PNKOG TNG CTHAVONG YPAHHNG
KOTING, TOTE ETUTUYXAVETE AKPIBEIG KOTIEG.
Armtevepyoroinon tou A€wlep: OEoeTe TO
Slakorttn Aéwllep on/off (32) oto 0. H akTiva
AELEP OoPNveEL

‘Otav dev xpeldleote To AW, BETETE TO
TIAvTa eKTOG AglToupyiag yla va
TIPOCTATEWETE TIG PUIaTapieg. H aktiva
AEWlEP UITOPEL VA UTTAOKAPLOTEL HECW
oKOVNG Kal KOTISLWYV TIOU €X0UV
evarnoTedel. ATIOOKPUVETE AQUTA TA
owpaTidla petd and kabe xprion and 1o
avorypa e§660u Tou AELlEp.

o
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9.0 Aettoupyia

MNpocoxn!!

e MeTta amo kabe véa pubuion oag
OUVIOTOUUE Mia SOKLUACTIKY| KOTI) Yla va
eAEyEete n SidoTtaon Tou €Xel PUBOTEL.

e MeTtd TV gvepyoroinon Tou diokou
avapeivate PEXPL 0 5ioKog KoTm|G va
PTACEL OTIG HEYLIOTEG TIEPLOTPOPEG TIPLV VA
TIPAYUOTOTIONCETE TNV KOTI).

e [lpocoxn kata tnv korm!

o KaTtaAAnAdTNTa TWV SioKWV KOTNG:

24 060VTWOELG:

MAAQKA VAIKA, UPNAT ANgn KoTidSuwv,
XOVEPOELdNG EIKOVA KOTING

48 060VTWOELG:

OKANPA UALKA, EAAXLOTN ANYn KoTISIWY,
AETTTY EIKOVA KOTING

9.1 Mpayparormoinon KaTd H1Kog KOTiwv
(Ew. 39)

Edw Ba komei katd prkog eva TepdxLo

enegepyaociog.

Mia akpn Tou Tepayiov Kot Oa TeoTEl TIPOG

TO TIAPAAANAO TEPUATIKO onueio (7) oo n

eminedn mAeupd Ba Bpioketal 6To TPATEQL

kottmq (1). H mpootacia diokou kormg (2)

npemnel va Bubidetal mdvta oTo pog

enegepyaoia TePAXLO.

H 6¢€om epyaoiag Katda tnv Katd PNKog Korr)

Sev eTUTPEMETAL TIOTE Va gival oTnv idla eubeia

Ue TN Sladpopr) Kotm|G.

o Pubpiote To MapAAANAO TEPUATIKO ONuEio
(7) obudpwva pe To VYOG TEPAXIOU TIPOG
enegepyaoia kat To EMOUPOVUEVO TIAATOG.
(BAeme 8.4)

e Evepyomoinon g cuokeung

e TormoBetoTe TA XEPLA E TA SAXTUAA
KAELOTA emtineda EMAVW OTO TEUAXLO
enegepyaoiag Kal woeioTe TO TEPAXLO OTO
TIAPAAANAO TEPUATIKO onueio (7) kata
pnkog oto Sioko kormg (5).

e [MAeupikn) 061ynon e To aploTEPO N TO
Seki xept (avaioya pe tn B€om Tou
TIAPAAANAOU TEPHATIKOU Onueiov) pévo
MEXPL TN WIPOCTIVH AKPN TNG TIpooTaciag
Siokou kotmq (2).

o QObeite 10 TIPOQ eMeEepyacia TEUAXLO LEXPL
TO TEAOG TNG odrivag dlakevou (4).

e Ta umoAsiypaTa Kotmg TapapEVouUV oTo
TparmedL kotmg (1) pEXPL o diokog korm|g (5)
va Bpebei mAAL o BEon akivnaoiag.

o AoPaAileTe Ta PaKPLA TEPAXLA
enegepyaoiag EvavTL ITWONG 0TO TEAOG
NG Sadikaciag kormng! (T.x. Bdoelg
anobeong K.ATL)

9.1.1 Korm pkpwv Tepayxiwv
enegepyaoiag (Eik. 40)

e OLKaTd PrKog KOTIEG TEHAXiWV
enekepyaoiag pe Eva MAATog Atydtepo armod
Ta 120 XA pemet va diegayovrtal
onwaodnmoTe (e T Borbela piag pdpdov
wenong (17). H pdpdog wenong meplExeTal
0TO OUVOAO Ttapddoaong.
avtikadiotarat

9.1.2 Kot oAU MIKPWV TEpaXiwv
enegepyaoiag (Ewk. 41)

e [akatd urKog KoTEG TIOAU OTEVWV
Tepayiwv enegepyaociag pe eva MAATOG
HikpoTEPO amd 30 XIA. TIPETEL OTIWCSNTIOTE
va xpnolporomoete €va EUA0 wlnong.

e Ekeimpénel va mpotiunBein eAdxlom
emdpavela 061ynong Tou MapdaAAnAov
TEPMATIKOU ONUEiov.

e To&llou TEPLA avETAL
0TO0 oUVOAOo anmocToAng! (AtatifeTal
OTA OXETIKA EEEISIKEVPEVA
Kataoctripara) AVTIKatabloTate T

L

9.1.3 Mpaypatormoinon Ao&wv komntwv (Eik.
42)

O1 Ao&gq komeég yivovtal katd Baon pe

XP1 O™ TOU TIAPAAANAOU TEPUATIKOU OTEIOV

(7).

e PubBuiote Tov dioko kotmng (5) otnv
emBupovpevn didotaon ywviag. (BAETE
8.3)

e HTmapdAAnAn wlnon (7) mpemnet va
publuoTel avaioya e To TIAATOG Kal TO
UYOoG ToU TEUa)ioU TIpog enegepyaoia
(BAeme 8.4)

e [lpayuatoromoTe TNV Kot} CUPPWVA [E
To MAdToG enefepyaoiaq (BAeme 9.1.1 kau
9.1.2 ka1 9.1.3)

31
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9.1.4 Mpayuarormoinon EyKApcLwV KOTiwV
(Ew. 43)

o Q6noTe TO EYKAPOLO TEPUATIKO onpeio (13)
o€ pia amo TIG dUo eYKOTEG (29) TOU
TParedlov KOTG Kal puBUioTE TNV
emBupovuevn didotaon Tng ywviag.
(BAEme 8.6) EAv o diokog kotng (5) Exel
TeOEl eTUMAEOV AOEQ, TOTE TIPETIEL VA
XpnotoromOei To avAdkt (29) to oroio
Sev adrvel To XEPL Kal TO EYKAPOLO
TEPMATIKO onpeio va €pBouv oe emadn pe
TNV npooTacia Tou SioKog KOT|G.

e Edv anartnbei xpnowomnoleiote Vv
TEPMATIKY| YPAUUT| (€).

e [ieote yepd to Tepdylo eneEepyaasiaq
€VAVTL TOU EYKAPOLOU TEPHATIKOU ONUEioU
(13).

e Evepyoromote to dlokorpiovo.

o Q6noTe TO EYKAPOLO TEPUATIKO onpeio (13)
KaL TO TEUAXLO TIPog emneEepyacia otnv
KaTevBuvon Tou Siokou KOoTIm|G yla va
TIPAYATOTIOW)OETE TNV KOT).

e Mpoooxn:

Kpatdte mavta To odnyoupevo
Tepaylo mpog enegepyacia otabepa
KL TIOTE TO EAEVOEPO TEPAXIO TO
omoio Oa komei.

o QObeite TO EYKAPOLO TEPUATIKO onpeio (13)
TIAvTta 1600 HaKPLd, EWG OTOU KOTIEL
TIANIpWG TO TeAxLo enegepyaoiag.

o Armevepyorolote MAAL To SloKoTpiovo.

@ ATIONOKPUVETE T UTIOAEIUUATA KOTING
povo étav o SioKog KOTIG aKlvnTomoinoei.

9.1.5 Kormn) §uAeiag kOvTpa MAake

MNa va anoguyete £va OTIACIUO TWV AKPWV
KOTING KATA TNV KOTI) KOVTPA TIAGKE, devV
mpérel 0 Siokog korm|g (5) va pubuoTel
vynAdtepa arod Ta SxIA. mavw artod To TIAxX0G
TOU Tepayiovu Tipog enegepyaoia (BAETE
eriong onueio 8.2).

10. Avtikatactaon t™ng
KaAwdiwong ocuvdeong

‘Otav n kaAwdiwon SikTUou autng NG
OUOKEUNG €xel PpOapel, TOTE IPEMEL AUTH va
avTikataotabei amnd Tov KATAOKEUAOTN 1§ aro

32

Vv eEUMNPETNON TEAATWY 1) ATO £va
mapopolag e&eldikeuong ATouo yla va
arodevxOouV Kivduvol.

11. KaBapiopdg, cuvtipnon Kat
napayyeAia avtaAAaKTIKWYV

Mpwv amo OAeg TIG epyacieq kabaplopov
TpaPdte TO PIG.

11.1 Ka@apiopog

e Kpatate 600 To SuvaTo TIlo EAEVUBEPEG aTTd
okdVN Kat Bpwpd TIg SlaTagelg
pootaciag, TIq oneg e€AgPLONOU Kal Ta
TIEPIPANMATA KIVNTT)PA. ZKOUTILETE TO
epyaAeio pe €va kabapd Ttavi 1) kabapileTte
TO HE XOaUNAn Tiieon agpa.

@ 204G OUVIOTOUME Va KaBapileTe Tn OUOKEUN
META amd KABe xpnon.

e KabBapilete ouyva tn ouokeun pe eva
vwTto Tavi kat Alyo nuippeuoTo oanouvt.
Mnv xpnotLoToLeite KABAPLOTIKA 1)
SlaAuTIKA pé€oa, autd Ba propovoav va
TIPOOBAAOUV Ta TIAQCTIKA TUAHATA TNG
ouokeung . Mpooéxete woTe va Unv
PTAVEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.

11.2 AvOpakoYnKTpeS

@ & uttepPoAikn dnuloupyia oruverpwv
ETUTPEYTE TOV EAEYXO TWV
avbpakoymkTpwyv arnod eEEISIKEVPEVO
Tipoowrttiko. Mpoooxry! OL YnKTpeg ano
Aavbpaka EMITPEMETAL Va avTikadiotavTal
povo amd évav EUTELPO NAEKTPOAOYO.

11.3 NMapayyeAia avTAAAGKTIKWV:

Katd tnv nmapayyeAia avTaAAQKTIKWYV TIPETTEL

va yivouv yvwoTtd Ta €§ng oTolxeia.

e TUTOG NG CUCKEUNQ

@ AplBuog €idoug TNG CUCKEUNG

o AplOUOG TAUTOTNTOG TNG CUCKEUNG

e ApBuOG avTAAAGKTIKOU TOU ATAlTOUHEVOU
QAVTOAAOKTIKOU

TpExouoeg TIHEG Kat TIANpodopieg Ba Bpeite

oTO Www.isc-gmbh.info

o
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12. AmoppiIPn Kat avakUKAwWGon

H ouokeur) Bpioketal o€ pia ouokeuaoia ya va
arodpeuxbouv pBopeg amod tn petadopd.
AuTti n cuokeuaoia eival mpwTn VAN Kal yla To
AGYO QUTO €ival ETIAVAXPNGCLUOTIOW|OLN 1
Mropei va odnynBei 6TV avakUKAwWoN Twv
UALKWV. AUTN N CUOKEU] Kal Ta eEaPTaTa
NG arnoteAovvTtal anod SladopeTIKA UAIKA
OTWG T.X. LETAAAO Kal TTIAaoTIkd. Odnyeiote
TO EAATTWHATIKA KATACKEVAOTIKA PEPT OTNV
AVAKUKAWGT) TWV VAKWV. PwTtrote oTo
Kataotnua ayopdq 1 oto Anuo oag!

13. AntoppYn TWV pHImaTapLwy

O\ uratapieq mepLlEXoUV UAIKA Ta ottoia eival
emkivduva yla To miepBaAiov. Mnv metate Tig
Mratapieq oTa OlKIOKA OTIOPPIUHATA OTN
$wTId 1) oTO VEPS. OL pmatapieq mpeEmeL va
OUAAEYOVTAL, VA AVAKUKAWVOVTAL KAl Va
arnoppimrovtal e PLAKO TIPog TO TIEPIBAAAOV
TPOTIO. ATIOOTEIAATE TIQ LETAXELPLOUEVES
uratapieg otn dievbuvon iSC GmbH,
EschenstraBe 6 D-94405 Landau. Movov ekel
Jropei va eruteuy Bei pia ouudwvn pe Toug
KQAVOVIOMOUG anoppun.

sssssssssssssssssssssssssssssssss
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A Figyelem!

A készulék haszndlatakor be kell tartani egyes
biztonsagi szabalyokat, igy elkerilhetéek a
sérllések és karok. Ezért alaposan olvassa at a
hasznalati/biztonsagi utmutatot. Ezeket
gondosan 6rizze meg, igy az informéaciok
minden esetben rendelkezésre éllnak. Ha més
személynek adja tovabb a késziiléket,
mellékelje hozza a hasznélati/biztonsagi
utmutatot is. Az olyan balesetekért, vagy
karokért nem vallalunk felel6sséget, mely a
hasznalati/biztonsagi utmutat6 be nem tartasa
miatt torténik.

1. Biztonsagi utmutatasok

A mellékelt flizetkében taldlja meg a biztonsagi
utmutatasokat!

/\ FIGYELMEZTETES

Az 6sszes Uutmutatast és javaslatot olvassa
el. A biztonsagi utmutatasok és tanacsok be
nem tartasa elektromos aramutést, tlizet
és/vagy sulyos sériiléseket okozhat. Jovébeni
hasznalat céljara 6rizze meg az
utmutatasokat.

Figyelem

Lézer sugarzas

Ne nézzen a nyalabba
Lézer osztaly: 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation

nach EN 60825-1:1994+A1+A2

Laser Klasse 2 RLM-08
A: 650 nm P:s1mwW

Megfelel6 biztonsagi intézkedésekkel védje
magat és kdrnyezetét a balesetektdl.

Véddszemiveg nélkul kozvetlenll ne
nézzen a lézernyalabba.

e Kozvetlenil a nyalab utvonalaba nézni tilos.

e Tilos a nyalabot visszaverd feluletekre,
személyekre és allatokra iranyitani. A kis
teljesitmény Iézerek is kart tehetnek a
szemben.

e Vigyazat — amennyiben rendszeresen hajt
végre az itt leirtaktol eltéré mlveleteket, az
veszélyes sugarzasi kitettséget, vagy
sugarterhelést okozhat.

e Alézermodul felnyitasa tilos.

Hasznalat és akkumulatorok

e Gybz6djon meg rola, hogy a lézerkapcsold
(32) “0” helyzetben van, mielétt behelyezi az
elemeket.

e Bekapcsolt Iézer esetén az akkumulator
behelyezése balesetet okozhat.

e Nem szakszer( hasznalat esetén az
akkumulatorok kifolyhatnak. Ne nyuljon
hozza az akkumulatorfolyadékhoz.
Amennyiben mégis hozzanyult, bé vizzel
mossa le a vonatkozo testrészt.
Amennyiben az akkumulatorfolyadék a
szemébe jut, a kimosas utan forduljon
orvoshoz.

e Akifolyt akkumulatorfolyadék bérirritaciokat
és égéseket okozhat.

e Az akkumulatorokat soha ne tegye ki tul
magas hének, napsugarzasnak, tliznek,
vagy hasonlénak.

o A nem t6lthetd akkumulatorokat ne probalja
meg feltdlteni. Robbanasveszély!

e Az akkumulatorokat tartsa tavol
gyermekektdl, ne zarja révidre és ne szedje
szét Oket!

e Halegyelt egy akkumulatort, azonnal
forduljon orvoshoz.

e Szlkség esetén tisztitsa meg az
akkumulator és a készllék érintkezéit a
lerakédasoktdl.

e A behelyezéskor ligyeljen a megfelelé
polaritasra.

e AKkészilékbdl vegye ki a lemertlt
akkumulatorokat. Kifolyas veszélye all fenn.

35
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Az dsszes akkumulatort egyszerre cserélje
ki.

Ne hasznéljon eltéré tipusu, vagy hasznalt
és Uj akkumulatorokat egyszerre.
Gy6z8djén meg rola, hogy a késziiléket
hasznalat utan kikapcsolta-e.

A hosszabb ideig nem hasznalta a
készliiléket, cserélje ki benne az
akkumulatorokat.

A késziilék leirasa

Vagobasztal

Vagoélvéds

Elszivotomlé

Hasitoék

Vagoéél

Asztalbetét

Parhuzamos Uitk6z6
Kézikerék

Beallito-, és régzitémarkolat

. Allvanyzat

. Be, ki kapcsolo

. Vezetésin

. Keresztltk6z6

. Asztal szélesitése

. Asztal hosszabbitasa

. Elszivo adapter

. Toldléc

. Labazat

.Hossz-, és keresztiranyu tamaszok
. Kb6zéptamaszok

. Gumi labazat

. Alidkengyel

. Asztaltamasz

. Csavar szarnyas anyaval

. Furat a hasitoékben

. Sullyesztett feji csavarok

. Roégzitécsavar

. Excenter emelé

.Horony

. Recésfejli csavar

.Lézer

32.
33.
34.

Lézer kapcsold
Akkumulator rekesz csavarjai
Rekeszfedél
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. A csomag tartalma

Hasznalati utmutaté

Biztonsagi utmutato

2db 1,5V LR 03 akkumulator

Talapzat

Korflrészasztal

2 keményfém flrészél (1x24 fogas, 1x48
fogas)

Parhuzamos (itk6z6

Keresztlitk6zd

Toldléc

4. Rendeltetésszeri(i hasznalat

A korflrészasztal minden fatipus hossz és
kereszt (kizardlag keresztlitk6zével) iranyu
vagasara hasznalhatd, a gép nagysaganak
megfeleléen. Semmilyen tipusu szalfa nem
vaghato vele.

A készUlék csak rendeltetésének megfeleléen
hasznalhato. Ezen tulmenéen minden
alkalmazas nem rendeltetésszer(inek mindsuil.
Ez abbdl ad6do barmely baleset vagy kar a
hasznalot/kezel6t terheli, nem pedig a gyartot.

Kérjlk vegye figyelembe, hogy készulék
rendeltetése nem a szakmai, Uizemi hasznalat.
Ha a késziiléket izemben, szakmai, vagy ipari
tevékenységben, vagy ehhez hasonléban
haszalja, azért a gyartd nem vallal felel6sséget.
Kizérélag a géphez valé flirészlapokat
hasznaljon (HM-, vagy CV-flrészlapok). HSS
flrészlapok és vagotarcsak hasznalata tilos. A
rendeltetésszer( hasznalatba a hasznalati-, és
a biztonsagi utmutaté, valamint az
Osszeszerelési-, és Uzemeltetési Utmutato
betartasa is beletartozik.

Azokat a személyeket, akik a gépet kezelik és
karbantartjak, meg kell ismertetni ezekkel,
valamint a lehetséges veszélyekkel. Ezen
tulmenden tartsa be az érvényben lévé
balesetvédelmi eléirasokat. Tartsa be az egyéb
munkaegészségligyi és biztonsagtechnikai
szabalyokat. A gép modositasa teljesen kizarja
a gyarto a gépre és az okozott karra vonatkozo

o
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szavatossagat. A rendeltetésszerl hasznalattal

sem kiisz6bolheték ki teliesen egyes

maradvany rizikéfaktorok. A gép szerkezetétdl,

felépitésétdl fliggéen az alabbi kockazatok

Iéphetnek fel:

o Aflirészél megérintése a nem lefedett
teruleten.

e Aforgd flrészél megfogasa (vagasi sértilés)

e Munkadarabok és munkadarabrészek
visszacsapasa.

e Flrészlaptorés

e Aflrészlap hibas keményfém darabjainak
kilok6dése.

o A megfelelé hallasvédelem nélkl,
hallaskarosodas.

@ Zart helységben egészségre karos gazok
és faporok keletkezése.

5. Miiszaki adatok

Valtéaramu motor 230V ~ 50Hz
Teljesitmény P S6 40% 1700 W
Uresjarati fordulatszam n0 6500 min™'
Keményfém flrészél @250 x @ 30 x 2,4 mm
Fogak szama 24/48
Asztal mérete 610 x 445 mm
Asztal szélesités J/B 608 x 250 mm
Asztal hosszabitdsam hatul 435 x 320 mm
Max, vagasi magassag 72 mm/90°

54 mm/45°

Magassag allithatosaga
0-72 mm fokozat nélkl

Flrészél donthetdsége 0° - 45° fokozat nélkiil

Elszivé csatlakozas @ 36 mm

A szerszam témege, beleértve a levetd

alkatrészeket: 28,2 kg

Zajkibocsatasi értékek

Uresjarat
Hangnyomasszint Lya 101,0dB (A)
Hangteljesitményszint Ly 111,0dB (A)

A megadott értékek kibocsatasi értékek,
melyek nem feltétlenul egyeznek meg a
munkahelyi értékekkel. Annak ellenére, hogy
van korrel&cio a kibocsatés és a behatas
k6z6tt, ebbdl még nem lehet biztosan levezetni,
hogy van e sziikség kiegészit6 biztonsagi
intézkedésekre. Tényezdk, melyek a
mindenkori munkahelyi behatast
befolyasolhatjak: idétartam, a helység
tulajdonsagai, mas zajforrasok pl. gépek és
szomszédos folyamatok szama. A megbizhat6
munkahelyi értékek orszagrél orszagra is
valtozhatnak. Ezeket az informacidkat a
felhasznaldnak kell megszereznie, igy jobban
meg tudja becsiilni a veszélyeztetés és a
kockazat mértékét.

S6 (izemmad: folyamatos lizem

A motor sziikségtelen tulmelegedésének
elkeriiléséhez az alabbi médon hasznalhatja a
korflrészasztalt:

4 perces Uzemet kdvetden (S6 = 40%)
kdvetkezzen egy szlnet, mely kzben a
korflrész Grresjaratban fut.

6. Uzembe helyezés el6tt

o Csatlakoztatés elétt gy6z4djén meg rédla,
hogy az adattéblan Iévd adatok
megegyeznek e a haldzati adatokkal.

e Mielétt bedllitja gépet, minden esetben
huzza ki a haldzati csatlakozét

e Csomagolja ki a kérflirészasztalt és
ellendrizze az esetleges szallitasi
sériléseket

o A gépetrogzitve kell felallitani, azaz hozza
kell csavarozni a munkapadhoz, vagy az
alépitményhez.

e Uzembe helyezés elétt szakszertien fel kell
szerelni a boritasokat és a biztonsagi
elemeket.
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o Aflirészlapnak szabadon kell jarnia.

e A famegmunkalasa kdzben ligyeljiem az
idegen targyakra, mint pl. sz6gek, csavarok,
stb.

e Miel6tt megnyomja a Be / kikapcsold
gombot, gy6z6djon meg réla, hogy a
flrészlap megfeleléen fel van szerelve és a
mozgo alkatrészek kénnyen jarnak.

7. Osszeszerelés

Figyelem! Minden karbantartasi és
szerelési munka el6tt huzza ki a korflirészt
a halozati csatlakozasbol.

7.1 Az alépitmény Osszeszerelése (4-9.

abrak)

e Forditsa meg a korflrészasztalt és helyezze
a foldre.

e A négy labat (18) a hatlapos csavarokkal (c)
és az alatétekkel (a) lazan csavarozzara a
flirészre.

e Alabakat (18) a két egymas folott 1évd
furattal az also oldalon ugy kell felszerelni a
gép hatoldalara, hogy a furatok hatrafelé
mutassanak. (5. abra)

o Ekkor a hossz és kereszt iranyl merevitéket
(20) lazan rogzitse a hatlapos csavarokkal
(c) az alatétekkel (a) és az anyacsavarokkal
(b) a labakra (6-7. abra).

e Lazan huzza meg a hatlapu csavarokat (c)
és az anyakat. Figyelem: A hosszabb
merevitéket oldalt kell alkalmazni.

o A hatsé labakon Iévé furatoknal (18) a 2
hatlapu csavarral (c), az alatétekkel (a) és
az anyakkal (b) er6sitse fel a labazat
vasakat. (9. Abra)

Figyelem! Mindkét labazati vasat a gép
hatoldalan kell régziteni!

o Mostillessze fel a gumi labakat (21)
labazatokra (18), a flirész allvanyat forditsa
vissza és helyezze a padléra.

e Végezetll huzza meg az allvany 0sszes
csavarjat és anyajat.
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7.2 Az asztal szélesitésének és
hosszabbitasanak felszerelése
(10-14. abra)

o Az asztal szélesitését és hosszabbitasat
(14/15) csavarokkal és alatétekkel lazan
rogzitse az asztalra (1). (10-12. abra)

e A merevitdket (23) lazan csavarozza ra a
korflrész hazara és a z asztal szélesitésére
és hosszabbitasara. (révid merevitd a
szélesitéshez, hosszu a hosszabbitashoz)
(13-14 abra)

@ A hosszabbitast és szélesitést hozza egy
szintbe az asztallal (1).

e Veégezetil az 6sszes csavart huzza meg.

7.3 A flirészélvédo felszerelése /
eltavolitasa (2, 15-16 abra)

e Tegye fel avédot (2) a csavar segitségével
(24) felllrél az ékre (4) olyan modon, hogy a
csavar szorosan illeszkedjen a hosszu
furatba (25).

e Ne hluzza nagyon meg a csavart (24); a
flirészélvédbének szabadon mozgathatonak
kell lennie.

e Rogzitse a elszivétomlét (3) a
elszivoadapterre (16) és a flrészélvédd
elszivocséesonkjara (2) (2, 16. abra).

e A megfeleld forgacselszivo berendezést
csatlakoztassa az elszivoadapterhez (16). A
szétszerelés forditott sorrendben folyik.
Figyelem!

A flirészelés megkezdése elé6tt a
flirészélvédot (2) engedje le a
flirészarura.

7.4 Az asztalbetét cseréje (17-18. abra)

e Kopas, vagy sérllés esetén cserélje ki az
asztalbetétet, ellenkez6 esetben
megndvekszik a balesetveszély.

e Vegye le a furészélvédét (2), (lasd 7.3)

Tavolitsa el a slllyesztett feji csavarokat.

e Az Uj asztalbetét behelyezése ellentétes
sorrendben torténik.

e Az Ujasztalbetét beszerelése a
kiszereléssel ellentétes sorrendben
végezheto el

o
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7.5 Hasit6ék beallitasa (19-20. abra)

e Figyelem! Huzza ki a haldzati
csatlakozo6t!

e Allitsa a f(irészlapot (5) maximalis vagasi
mélységre, helyezze 0 fok allasba és
rogzitse le (lasd 8.2).

o Szerelje le a flrészélvédét (lasd 7.3)

e Vegye ki az asztalbetétet (6) (lasd 7.4)

e Lazitsa meg a régzitécsavart.

7.5.1 Beallitasok maximalis vagasokhoz

e Toljafel a hasitééket (4) amig az asztal (1)
és a hasitoék felsd éle (4) kdzotti tavolsag
kb. 10 cm nem lesz.

e Atavolsag a flirészél (5) és a hasitdéék
kdzott (4) maximalisan 5 mm lehet. (20.
abra)

e Isméthuzza meg a csavart (27) és szereleje
fel az asztalbetétet (6) (lasd 7.4).

7.6 A fiirészlap kiszerelése/cseréje
(21. abra)

e Figyelem! Huzza ki a haldzati
csatlakozét.

o Szerelje le a flirészélvédot (2) (lasd 7.3)

o AKkétslllyesztett feji csavar oldasaval
tavolitsa el az asztalbetétet (lasd 7.4)

e Oldja meg az anyacsavart, oly médon, hogy
egy kulcsot helyezzen ra, egy masikkal
pedig tartson ellent a motortengelyen (SW
10 kulcs).

e Figyelem! Az anyat a flirészlap forgasi
iranyaba tekerje.

e Vegye le a klls6é peremet és a belsd
peremr6l ferdén alulrél vegye le a
flrészlapot.

o Azjflirészlap felhelyezése el6tt
drotkefével tisztitsa meg a peremeket.

e Forditott sorrendben helyezze fel az Uj
flrészlapot
Figyelem! Vegye figyelembe a
forgasiranyt, a fogak vagééle a forgasi
iranyba kell hogy mutasson, azaz el6re
mutat (lasd a nyilat a flirészélvédén)

o Ismét szerelje fel és dllitsa be az
asztalbetétet (6) és a flirészélvédoét (2) (lasd
7.3,7.4)

e Mielétt folytatja a munkat ellenérizze a
védelmi elemek mikddését.

8.0 Kezelés

8.1 Be/ki kapcsolo (22. abra/11. abra)

e Aflrész azold ,I” gomb megnyomasaval
kapcsolhato be. A vagas megkezdése el6tt
varja meg, mig a flirészlap eléri maximalis
fordulatszamot.

e Aflrész kikapcsolasahoz nyomja meg a
piros ,0” gombot

8.2 Vagasi mélység
o A kézikar forgatasaval (8) lehet beallitani a
flrészlap (5) kivant vagasi mélységét.
Ora jarasaval ellenkezd iranyban:
nagyobb vagasi mélység
Ora jarasaval egyezd iranyban:
kisebb vagasi mélység

8.3 Szégbeallitas (22. abra)

e Oldja ki a befogokart (9)

e AKkarforgatasaval allitsa be a skalan a
medfeleld szoget.

o Akart régzitse a megfelel6 szdgallasban.

8.4 Parhuzamos (itk6z6

8.4.1 Utkdzési magassag (23-26 kép)

e A parhuzamos Utkdz6 (7) sinje (e) két eltérd
vezetdfelllettel rendelkezik.

e Avagandé anyag vastagsaga szerint a 25.
abranak megfeleléen kell bedllitani vastag
anyaghoz (25 mm-nél vastagabb), és a 26.
abranak megfelel6en kell beallitani vékony
anyaghoz (25 mm-nél vékonyabb).

8.4.2 Utkdzdsin forgatasa (23-26 kép)

o Az (tkdzdsin (e) forgatasahoz elészor
lazitsa meg a szarnyas anyat (f).

e Ekkor az iitk6zésin (e) kihdizhatok a
vezetdsinbdl (h) és a megfelel vezetéssel
ismét betolhatok.

e Ismét huzza meg a szarnyas anyat (f).

8.4.3 Vagasi szélesség (26-28. kép)

e Favagasakor a parhuzamos (itk6z6t (7) kell
alkalmazni.

e A parhuzamos (itk6zét a flrészlap jobb
oldalara (5) kell felszerelni.
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o A parhuzamos utkéz6t (7) fellilr6l helyezze
ra a vezetésinre (12) (26 kép)

o A parhuzamos Utkdz6 vezetdsinen (12) két
skala van (j/k), ezek mutatjak az titk6zdsin
(e) és a flirészél (5) kdzotti tavolsagot (27
kép).

e Attdl fuggben, hogy az Utkdzbsinet (e)
vastag, vagy vékony anyag
megmunkalasara hasznalja, valassza ki a
megfelel6 skalat:

Magas Utkdz6ésin (vastag anyag):
J skala

Alacsony tkdzdsin (vékony anyag):
K skala

o Akémleléivegen (1) allitsa be a
parhuzamos (itkdzét (7) a megfelel
mértékre és az excenter emelével (28)
rogzitse

8.4.4 Utkozési hossz bedllitasa (29 kép)

o Aflirészaru beszorulasanak elkeriléséhez
az Utk6zdsin (e) hossziranyban eltolhato.

e F& szabaly: Az (itk6zé hatso vége egy
képzeletbeli vonalnak itkézik, mely kb. a
flrészlap k6zepénél kezdddik és 45 fokban
fut hatra.

e Allitsa be a szilkséges vagasi magassagot.

e Lazitsa meg a szarnyas anyat (f) és annyira
tolja elére az litk6zdsint (e) hogy a
megeérintse a 45 fokos képzeletbeli vonalat.

o Isméthuzza meg a szarnyas anyat (f)

8.5 A parhuzamos litk6z6k beszabalyozasa
(30 kép)

e Allitsa be a flirészlapot maximalis vagasi
mélységre (lasd 8.2).

e Ugy allitsa be a parhuzamos (itkéz6t (7)
hogy az iitk6zésin (e ) hozzaérjen a
flrészlaphoz (5) (vastag anyaghoz valo
beallitas, lasd 8.4 pont).

e Haa parhuzamos itkdz6 (7) nem fut egy
vonalban a flirészlappal (5), annyira oldja
meg a csavarokat (m) hogy a parhuzamos
Utkdz6 (7) parhozamossa valjon a
flirészlappal (5) (30 kép).

o Ismét huzza meg a csavarokat (m).
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8.6 Keresztiitk6z6 (31-32 abra)

o A keresztiitk6z6t (13) tolja bele az asztal
egyik vajataba (29).

e Lazitsa meg a recés csavart (30).

e Huzza meg a keresztlitkdz6t (13) amig a
nyil a megfeleld sz6get nem mutatja.

e Ismét hizza meg a recés csavart (30).

e Nagyobb munkadarabok vagasakor a
keresztltk6z6 (13) az ttkd6zésinnel (e )
meghosszabbithat6 a parhuzamos
ltkdz6tol (7) (32. abra)

e Akeresztiitkdzd (13) Utkdzdsinnel (e )
térténé meghosszabbitasahoz az Gtkdzdsint
(e), a vezetbsint (h) és a szarnyas anyakat
(f) az alatétlapokkal vegye le a parhozamos
(itkdz6rél (7). igy az titkdzésin a 32. kép
szerint felszerelhetd, ehhez hasznalja a
rogzitécsavarokat (n).

Figyelem!

e Az (itkdzdsineket (e) ne tolja tulsagosan ra a
flrészlapra.

e Atavolsag az Uitk6zdsinek (e) és a flirészlap
(5) kodzott kb. 2 cm kell hogy legyen.

8.7 A keresztiitk6z6 skalajanak beallitasa
(33. kép)

e Helyezzen egy 90 fokos (itkdzét a
flrészlapra (5).

e Kosse Ossze a keresztltk6zét (13) a
parhuzamos Utk6z6 (7) Utkdzdsinjével (e ).
(l&sd 8.4 pont).

e Lazitsa meg a keresztiitk6zd (13) recés
csavarjat (30).

e Ugy igazitsa be a keresztiitkdzét (13), hogy
az (tk6zbsinek 90 fokos szdget zarjanak be
a flrészlappal (5). Ekkor a 90 fokos szdg
segitségével a pontosan igazitsa be a
keresztiitkdz6t és huzza meg ismét a recés
csavart (30).

e Ellendrizze, hogy a keresztiitk6zé pontosan
90 fokot mutat-e. Ha ez nem teljesll, tegye
az alabbiakat:

- Annyira oldja meg a két csavart (0)
melyekkel a keresztiitk6zd (13) skalaja (p)
régzitve van, hogy be lehessen éllitani a
medfelelé helyzetbe.

- Ekkor ismét huzza meg a csavarokat (o).

o
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8.8 A skala beallitasa a flirészasztalon (28;
34 kép)

e Ellendrizze, hogy a parhuzamos tk6z6 (7)
egy vonalban fut-e a flrészlappal (5) (lasd
8.5 pontot is)

e Ugy allitsa be a parhuzamos (itkézét, hogy
az érintse meg a flirészlapot (5) (beallitas
vastag anyaghoz, lasd a 8.4 pontot is)

e A csavart (q) a skalaval (j; k), mely fel van
szerelve a vezetésinre (12), kb. 2 fordulattal
oldja meg.

e Ugy allitsa be a skalat (j/k ), hogy a vonas a
parhuzamos tk6z6 (7) kémlelSivegén (1)
egybe essen a skala (j) nulla vonalaval.

o Ismét huzza meg a csavart ().

8.9 A lézer hasznalata (35-38 abra)

e Alézer (31) lehet6vé teszi, hogy a
korflrésszel precizios vagasokat végezzen.
A lézerfényt egy lézerdidda bocsatja ki,
melyet két akkumulator taplal. A fény egy
nyalabba terelédik és a lIézer kimeneti
nyilason Iép ki. Ezt vonalat optikai
jelélésnek hasznalhatja precizids vagasok
esetében. Vegye figyelembe a lézer
biztonsagi utmutatojat.

o Az akkumulatorok behelyezése: - Tavolitsa
el a flrészélvédot (2). (lasd 7.3) A lézer a
hasitéékre (4) van felszerelve és ekkor mar
kénnyen hozzaférhetd. — A 1ézer ki / be
kapcsolot (32) helyezze 0 (lézer
kikapcsolva) allasba. — A csavarok (33)
oldasaval tavolitsa el a rekesz fedelét (34)
és ugy forgassa el a tartélemezeket, hogy
ne zarjak le a rekeszt (34). Most pattintsa fel
a rekesz fedelét (34). - Helyezze be az
akkumulatorokat, tigyeljen a megfelel6
polaritasra (lasd 37. kép). - Ismét helyezze
be a rekesz fedelét (34) és rogzitse a
csavarokkal (33).

o Ismét szerelje fel a flirészélvédét (2).

e Kapcsolja be a lézert: a lézer ki/ be
kapcsolot (32) helyezze | helyzetbe.
Felszerelt flrészélvédo (2) esetén a lézer ki
/ be kapcsolo (32) egy vajaton keresztil
kénnyen hozzaférhetd (38 kép). A 1ézer
kimeneti nyilasbdl piros Iézernyalab kerdl
kisugarzasra. Ha vagas kdzben a vagasi
vonal jelzését a Iézersugaron vezeti, pontos
vagast kap.

e Lézerkikapcsolasa: Helyezze a lézer ki / be
kapcsolot (32) 0 helyzetbe. A 1ézernyalab
kialszik. Minden esetben kapcsolja ki a
Iézert, amikor nincsen ra sziiksége, igy
kimélheti az akkumulatorokat.

e Alézernyalab utjat elzarhatja lerakédott por
és forgacs. Minden hasznalat utan tavolitsa
el ezeket a részecskéket a lézer kimeneti
nyilasbol.

9.0 Uzemeltetés

Figyelem!!

e Azjavasoljuk, hogy minden bedllitas utan
végezzen prébavagast, igy ellendrizheti a
méreteket.

e A bekapcsolas utan varja meg mig a flrész
eléri a maximalis fordulatszamot és csak
ekkor kezdje el a vagast.

e Figyelem a bevagasnal!

e Aflrészlapok megfelel6sége:

24 fogas: Puha anyagok, erés forgacsolas,
durva felllet, 48 fogas: kemény agyagok,
kis forgacsolas, finom vagasi fellilet

9.1 Hosszanti vagasok kivitelezése
(39 abra)

Egy munkadara szétvagasa a hossztengelye

mentén. A munkadarab egyik élét nyomja neki

a parhuzamos (itk6z6nek (7), mig a lapos

oldala felfekszik az asztalra (1). A flrészélvédot

minden esetben le kell engedni a

munkadarabra.

A munkaallas a hosszanti vagas esetén nem

lehet egy vonalban a vagas lefutasaval.

e A munkadarab magassaganak és a kivant
szélességnek megfeleléen allitsa be a
parhuzamos Utk6zét (7). (lasd 8.4)

e Furész bekapcsolasa

e Zart ujjakkal helyezze tenyerét a
munkadarabra és a parhuzamos tkdz6 (7)
mentén tolja ra a flrészlapra (5).

e Oldalsé vezetés bal, vagy jobb kézzel (a
parhuzamos (itk6zé helyzete szerint) csak a
firészélvédd (2) elsd éléig.

e A munkadarabot minden esetben a
hasitoék (4) végéig tolja.

41

o



Anleitung KCTS 1700 AT SPK7:  17.06.2009 $:26 Uhr Seite 42

e Avagasi hulladék a flrészasztalon marad
(1), amig a flrészlap (5) ismét nyugalmi
helyzetbe nem kerl.

o Ahosszli munkadarabokat biztositsa
leborulas ellen a vagasi folyamat végén! (pl.
gorgds allvannyal stb.)

9.1.1 Vékony munkadarabok vagasa (40.
abra)
e A 120 mm-nél keskenyebb
munkadarabokat hosszaban
mindenképpen toldléc (17) segitségével

kell vagni. A toldléc benne van a

csomagban. A kopott, ill. sériilt toldlécet
azonnal le kell cserélni.

9.1.2 Igen vékony munkadarabok vagasa
(41. abra)

o A 30 mm-nél keskenyebb munkadarabokat
hosszaban mindenképpen toléfa
segitségével kell vagni.

e Ennél alkalmazza a parhuzamos (itk6z6
alacsony vezetéfelliletét.

e A toldéfa nincsen benne a csomagban!

zakkereskedé n kaphato) A kopott

toléfat idében rélje le.

9.1.3 Ferde vagasok kivitelezése (42. abra)
A ferde vagasokat a parhuzamos utkézével (7)
végezze.

e Allitsa be a flirészlap (5) szo6gallasat. (lasd
8.3)

e Parhuzamos tkdz6 (7) beallitasa a
munkadarab szélessége és magassaga
alapjan (lasd 8.4)

e A munkadarab szélessége szerint végezze
el avagast (lasd 9.1.1 €5 9.1.2 és 9.1.3)

9.1.4 Keresztvagasok végrehajtasa (43.

abra)

e Tolja be a keresztltk6z6t (13) az asztal két
vajataba és dllitsa be a megfelelé szdget.
(lasd 8.6) Ha ferdén kell beallitani a
flrészlapot (5) akkor azt a vajatot (29)
hasznalja, melynél keze nem ér hozza a
flrészélvédbhoz.

o Szlkség esetén alkalmazzon ltkdzésint (e).

e A munkadarabot szorosan nyomja a
keresztiitk6z6hoz (13).

42

e Kapcsolja be a flirészt.

e AKkeresztiitkdz6t (13) és a munkadarabot
tolja a furészlap felé és vagjon.

e Figyelem:

Minden esetben a vezetett
munkadarabot fogja, ne a levagando
részt.

e A Kkeresztiitk6z6t (13) annyira tolja elére,
hogy a munkadarab teljesen atvagasra
kerGljén.

e Kapcsolja ki a furészt. A hulladékot csak
akkor tavolitsa el, amikor mar a flrészlap
megallt.

9.1.5 Préselt lemezek vagasa

A préselt lemezek vagasél-toredezésének
elkeriiléséhez a firészlapot (5) ne allitsa az
anyag vastagsaganal 5 mm-rel magasabbra
(l&sd 8.2 pont).

10. A tapkabel cseréje

Ha a készlilék tapkabele megsériine, ugy azt a
gyartonak, az tigyfélszolgalatnak vagy egy
hasonléan képzett szakembernek kell
kicserélnie a veszélyek elkerllése érdekében.

11. Tisztitas, karbantartas és
potalkatrész rendelés

Tisztitas el6tt mindig hizza ki a halozati
csatlakozot.

11.1 Tisztitas

e Ugyeljen arra, hogy a védéberendezések, a
légnyilasok és a motorhaz mindig legyen
portdl és kosztdl mentes, amennyire csak
lehet. A késziléket egy tiszta ronggyal
térélje meg, majd présléggel alacsony
nyomassal fujja ki.

e Aztjavasoljuk, hogy a készlléket
kézvetlenll minden hasznalat utan tisztitsa
meg.

o
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o AKkészUlléket rendszeresen tisztitsa meg 13. Az elemek artalmatlanitasa
egy nedves ronggyal és némi
kenészappannal. Ne hasznaljon tisztito-
vagy olddszereket; ezek megtamadhatjak a

késziilék mianyagrészeit. Ugyelien arra,
hogy ne juthasson viz a készulék belsejébe.

Az elemek kdrnyezetkarosité anyagokat
tartalmaznak. Az elemeket ne dobja a
haztartasi hulladékba, tlizbe vagy vizbe. Az
elemeket gydjteni vagy Ujrahasznositani kell,
3 3 illetve kdrnyezetbarat médon artalmatlanitani.
11.2 Szénkefék Az elhasznalt elemet kiildje el az ISC GmbH

Tulzott szikraképzédés esetén a cimére, EschenstraBe 6, D-94405 Landau. A
szénkeféket villamos szakemberrel gyarté itt gondoskodik a megfelelé

e_IIe’n(,jriztes_se. Figyelem! A szénkeféket_ . artalmatlanitasrol.
kizarolag villamos szakember cserélheti ki.

11.3 Pétalkatrész rendelés
A potalkatrészek rendelésekor az alabbi

adatokat kell megadni:

e akésziilék tipusa l. E
o akésziilék cikkszama

e akésziilék azonositdoszama

e aszlkséges potalkatrész szama

Aktudlis arakat és informaciokat a iSC
www.isc-gmbh.info oldalon talal. :

12. Artalmatlanitas és
ujrahasznositas

A készlilék a szallitasi karok elkerilése
érdekében be van csomagolva. Ez a
csomagolas nyersanyag, vagyis
Ujrahasznosithato és visszavezethet6 a
nyersanyag korforgasba. A készlilék és annak
tartozékai kilénb6z6 anyagokbdl allnak, pl.
fémbol és mianyagbdl. A hibas alkatrészeket a
specidlis hulladékkezelésen keresztil
artalmatlanitsa. Erdekl6djén a szakiizletben
vagy az énkormanyzatnal!
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A\ Pozor!

Da bi preprecili poSkodbe in Skodo, morate
upostevati pri uporabi naprav nekatere
varnostne ukrepe. Zato skrbno preberite ta
navodila za uporabo / varnostne napotke.
Dobro jih shranite, da bi vam bile informacije v
njih vedno na voljo. Ce boste napravo dali
drugim, jim izro€ite tudi ta navodila za uporabo /
varnostne napotke. Ne prevzemamo nobenega
jamstva za nesrece in $kodo, ki so nastale
zaradi neupoS$tevanja teh navodil in varnostni
napotkov.

1. Varnostni napotki

Ustrezne varnostne napotke boste nasli v
prilozenem zvezgicu!

/\ OPOZORILO

Preberite vse varnostne napotke in
navodila.

Pomanjkljivo upostevanje varnostnih opozoril in
navodil lahko povzroéi elektriéni udar, pozar
in/ali hude poskodbe.

Varnostna opozorila in navodila skrbno
shranite za morebitno poznejso rabo.

Pozor:

Lasersko sevanje

Ne glejte v laserski zarek!
Laser razreda 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation

nach EN 60825-1:1994+A1+A2

Laser Klasse 2 RLM-08
A: 650 nm P:s1mwW

SLO

Sebe in vase okolje zavarujte pred nezgodami z
ustreznimi previdnostnimi ukrepi.

e Z nezas¢itenimi o€mi ne glejte naravnost v
laserski zarek.

e Nikoli ne glejte naravnost v pomikanje
Zarka.

e Laserski zarek nikoli ne usmerjajte v
povrsine, ki odbijajo svetlobo ter v ljudi in
zivali. Tudi laserski Zarek z majhno mo¢no
lahko poSkoduje oc€i.

e Previdnost - e izvajate druge nacine
postopanja kot so navedeni v teh navodilih,
lahko to vodi k nevarni eksploziji sevanja ali
obremenitvi s sevanjem.

e Nikoli ne odpirajte laserskega modula.

Uporaba baterij

e Preden bost vstavili baterije, se prepri¢ajte
se, Ce je stikalo laserja (32) v polozaju “0”.

e Vstavljanje baterij pri vklopljenem laserju
lahko vodi do nesreg.

e Zaradi nezadostne uporabe lahko baterije
izpadejo. Prepredite stik s tekocino baterije.
Ce pridete v stik s tekogino baterije,
splaknite prizadeti del telesa s teko¢o vodo.
Ce pride tekogina batetije v o&i, obisgite
takoj $e zdravnika.

e Iztekajoca tekocina baterije ima lahko za
posledico draZenje koZe in opekline.

e Baterij nikoli ne izpostavljajte preveliki
vrocini kot je sonéni sij, ogenj ali podobno.

e Nikoli ne polnite baterij, ki se ne polnijo.
Nevarnost eksplozije!

e Otrokom ne dovolite v blizino baterij in
baterij ne staknite na kratko in jih ne smete
razstavljati.

e Ce ste zauzili baterijo, takoj obiséite
zdravnika.

e Pred vstavljanjem, ocistite po potrebi
kontakte baterij in naprave.

e Privstavljanju bodite pozorni na pravilno
usmerjenost polov.

e lzrabljene baterije odstranite nemudoma iz
naprave. Obstaja nevarnost, da izteCejo.

e Vezno zamenjajte vse baterije so¢asno.

e Vstavite le baterije enakega tipa, ne
uporabljajte skupaj razli¢nih tipov ali
rabljenih in novih baterij.

45
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2.

©CoNo MM~
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Zagotovite, da boste izklopili napravo po
uporabi.

Ce naprave ne boste uporabljali dalj ¢asa,
odstranite baterije iz nje.

Opis naprave

Miza Zzage

Zascitni pokrov lista zage

Sesalna cev

Razcepni klin

List zage

Vstavek mize

Vzporedni prislon

Ro¢no kolo

Roc¢aj za nastavljanje in pritrjevanje

. Podstavek

. Stikalo za vklop/izklop

. Glavno vodilo

. Pre€ni prislon

. Miza za razSiritev

. PodaljSek mize

. Adapter za odsesavanje

. Drsno drzalo

. Nosilne noge

. Vzdolzne in pre¢ne precke
. Srednje precke

. Gumijasti ¢epi

. Pokonéno streme

. Podporniki mize

. Vijak z matico s krili

. Vzdolzne luknje v razcepni zagozdi
. Vijaki z ugrezno glavo

. Pritrdilni vijaki

. Izsredna rocica

. Utor

. Narebri€eni vijak

. Laser

. Stikalo laserja

. Vijaki predala za baterije

. Pokrov predala za baterije

3. Obseg dobave

Navodila za uporabo

Varnostni napotki

2 x baterija 1,5V LR 03

Podstavek

Namizna krozna zaga

2 zagina lista iz karbidne trdine (1 x 24 zob;
1 x 48 zob)

Vzporedni prislon

Precni prislon

e Drsnodrzalo

4. Namenska uporaba

Namizna krozna Zaga je namenja za vzdolzno
in pre€no zaganije (le s prec¢nim prislonom) lesa
vseh vrst, glede na velikost stroja. Ni dovoljeno
rezati hlodovine vseh vrst.

Napravo je dovoljeno uporabljati le v skladu z
namenom. Vsaka druga¢na uporaba je v
nasprotju z namenom.

Za skodo ali poskodbe vseh vrst, ki nastane
zaradi nenamenske uporabe jam¢i
uporabnik/upravljavec in ne izdelovalec.
Upostevajte, da nase naprave niso namenjene
za obrtno, rokodelsko ali industrijsko uporabo.
Ne prevzemamo jamstva, ¢e se naprava
uporablja v obrtno, rokodelsko ali industrijsko
uporabo ter podobne dejavnosti.

Uporabljati je dovoljeno le zagine liste,
primerne za stroj (HM ali CV zagini listi).
Prepovedana je uporaba HSS Zaginih listov in
rezalnih ploS¢ vseh vrst. Sestavni del
namenske uporabe je tudi upostevanje
varnostnih napotkov ter navodil za montazo in
napotkov za obratovanje v navodilih za
uporabo.

Osebe, ki delajo s strojem in ga vzdrzujejo,
morajo biti z njim seznanjeni in poducéeni o
moznih nevarnostih. Poleg tega morajo strogo
upostevati veljavne predpise za preprecevanje
nesrec.

Upostevati je potrebno ostala splos$na pravila
na delovno-medicinskem in varnostno-
tehniénem podrocju.
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Spremembe stroja izklju€ujejo v celoti jamstvo

izdelovalca in $§kodo, ki je nastala zaradi tega.

Kljub namenski uporabi, ni mozno v popolnoma

izkljuciti dejavnikov ostanka nevarnosti.

Pogojeno s konstrukcijo in zgradbo stroja, lahko

pride do naslednjih tveganj:

e dotik Zaginega lista v obmocju Zzaganja, ki ni
pokrito;

@ seganje v delujoc zagin list (vreznine);

@ povratni sunek obdelovancev in delov
obdelovancev;

e lom Zaginega lista;

e izvrzenje odlomljenih trdnih kovinskih delov
Zaginega lista;

e poskodbe sluha, ¢e ne uporabljate potrebno
zascito sluha;

e zdravju Skodljive emisije lesnega prahu, ¢e
Zago uporabljate v zaprtih prostorih.

5. Tehniéni podatki

Motor na izmenicni tok 230 V~/50 Hz
Mo¢ P S6 40% 1700 W
Stevilo vrtljajev v prostem teku ng 6500 min™
List iz karbidne trdine @250 x @ 30 x 2,4 mm
Stevilo zob 24/48
Velikost mize 610 x 445 mm
Razsiritev mize le/de 608 x 250 mm
Podaljsek mize zadaj 435 x 320 mm
Maks. viSina reza 72 mm/90°

54 mm / 45°
Brezstopenjska nastavitev viSine 0-72mm
List zage vrtljiv brezstopenjsko 0°-45°
PrikljuCek za odsesavanje 36 mm

Masa orodja vkljuéno s snemljivimi deli: 28,2 kg

Vrednosti emisije hrupa:

Prosti tek
Raven tlaka zvoka L 101,0 dB(A)
Raven moci zvoka Lyya 111,0 dB(A)

SLO

Navedene vrednosti so emisijske vrednosti in
tako ni nujno, da predstavljajo tudi varne
vrednosti za delovno mesto. Ceprav obstaja
korelacija med ravnema emisije in imisije, pa iz
tega ni mogoce zanesljivo izpeljati,

ali so potrebni dodatni zas¢itni ukrepi ali ne.
dejavniki, ki bi lahko vplivali na raven imisije, ki
trenutno obstaja na delovhem mestu, vsebujejo
trajanje vpliva, posebnost delovnega prostora,
druge vire hrupa itd., npr. Stevilo strojev in drugi
postopki v sosesc¢ini. Zanesljivo vrednosti na
delovnem mestu se lahko prav tako razlikujejo
od drzave do drzave. Te informacije pa naj bi
uporabniku omogog¢ile, da opravi boljSo oceno
ogrozanja in tveganje.

Nacin obratovanja S6: trajno obratovanje
Da motorja ne bi nedovoljeno pregrevali, je
namizno krozno Zago dovoljeno uporabljati na
naslednji nacin:

Po obdobju obratovanja 4 minut (S 6 = 40 %) in
pri normalno dovoljeni obremenitvi, mora slediti
6 minutna pavza, v kateri zaga deluje v prostem
teku.

6. Pred zagonom

e Pred prikljucitvijo se prepri¢ajte, da se
podatki na tipski ploscici ujemajo s podatki
o elektricnem omrezju.

e Preden boste nastavljali napravo, vedno
izvlecite vti¢ iz vticnice.

e Razpakirajte namizno krozno zago in
preverite, ¢e nima poskodb zaradi
transporta.

e Stroj mora biti postavljen varno in stabilno,
kar pomeni, da mora biti z vijaki dobro
pritrien na delovno mizo ali na stabilen okvir.

e Pred zagonom stroja je potrebno pravilno
montirati vse obloge in varnostne priprave.

e List zage se mora neovirano prosto
obragati.

e Prize obdelanem lesu pazite na tujke, kot
npr. zeblji ali vijaki itd.

e Preden boste pritisnili stikalo za vklop/izklop
se prepriCajte, ali je list Zage pravilno
montiran in Ce se gibljivi deli zlahka
premikajo.

47
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7.

Montaza

Pozor!
Pred vsakim vzdrzevanjem, opremljanjem
in montazo izvlecite elektricni vtic.

7.1 Montaza okvira (sl. 4-9)

Obrnite namizno krozno in jo poloZite na tla.
Stiri stojne noge (18) privijte rahlo na Zago s
Sestrobimi vijaki (c) in podlozkami (a).
Stojne noge (18) z dvema izvrtinama na
spodniji strani, ki sta ena nad drugo, morate
montirati na zadniji strani stroja tako, da
bodo izvrtine kazale nazaj (sl. 5).

Sedaj na stojne noge privijte z inbus vijaki
(c) vzdolzne in pre¢ne precke (19) ter Stiri
srednje prec¢ke (20), podlozke (1) in matice
(b) (sl. 6-7).

Pri tem le rahlo zategnite inbus vijake (c) in
matice (b). Pozor

DaljSe precke morate uporabiti ob
strani!

Na izvrtinah v zadnjih stojnih nogah (18)
privijte pokonéno streme (22) s po 2 inbus
vijakoma (c), podlozkama (a) in maticama
(b) (sl. 9).

Pozor!

Obe pokonéni stremeni morata biti
pritrjeni na zadniji strani stroja!

Sedaj na stojne noge (18) nataknite Se
gumijaste ¢epe (21). Obrnite Zago in okvir
ter jo postavite na tla.

Nato zategnite vse vijake in matice na
okvirju.

7.2 Montaza razsSiritve in podaljSka mize

48

(sl. 10-14)

Razsiritev in podaljSek mize (14/15) rahlo
pritrdite z vijaki in podlozkami na mizi zage
(1) (sl. 10-12).

Opornike (23) rahlo privijte na ohisje
namizne zZage in na razSiritev 0z. podalj$ek
mize (kratke podpornike na razSiritev, dolge
podpornike na podaljSek) (sl. 13-14).
Razsiritev in podaljSek mize izravnajte tako,
da bosta poravnana z mizo zage (1).

Nato zategnite vse vijake.

7.3 Montaza/demontaza Sc¢itnika lista zage

(sl. 2, 15-16)

Séitnik lista zage (2) in vijak (24) namestite
od zgoraj na razcepno zagozdo (4) tako, da
leZi vijak trdno v vzdolzni luknji (25).

Vijaka (24) Se ne zategnite; SCitnik lista Zage
mora biti prosto gibljiv.

Sesalno cev 83) pritrdite na sesalni adapter
(16) in sesalni prikljuek S¢itnika lista zage
(2) (sl. 1, 16). Na sesalni adapter (16)
priklju€ite ustrezno napravo za sesanje trsk.
Demontaza poteka v obratnem zaporedju.
Pozor!

Pred zacetkom zaganja morate S¢itnik
lista zage (2) spustiti na material, ki ga
zagate.

7.4 Zamenjava vlozka mize (sl. 17-18)

Vlozek mize morate zamenjati, Ce je
obrabljen ali poSkodovan, sicer obstaja
povec¢ana nevarnost poskodb.

Snemite &¢itnik lista Zage (2) (glejte 7.3).
Odstranite 2 vijaka z ugrezno glavo (26).
Odstranite obrabljen viozek mize (6).
Montaza novega vlozka mize poteka v
obratnem vrstnem redu.

7.5 Nastavitev razcepne zagozde (sl. 19-20)

Pozor! Izvlecite elektri¢ni vti¢

List zage (5) nastavite na maks. globino
reza, ga premaknite v polozaj 0° in ga
zapahnite (glejte 8.2).

Demontirajte $€itnik lista Zage (glejte 7.3).
Odstranite vlozek mize (6) (glejte 7.4).
Odvijte pritrdilni vijak (27).

7.5.1 Nastavitev za maksimalne reze

Razcepno zagozdo (4) potisnite navzgor,
dokler ne znasa razdalja med listom Zage
(1) in zgornjo razcepno zagozdo (4) pribl. 10
cm.

Razdalja med listom zage (5) in razcepno
zagozdo (4) naj bo maks. 5 mm (sl. 20)
Ponovno zategnite vijak (27) in montirajte
vlozek mize (6) (glejte 7.4).
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7.6 Montaza/menjava lista zage (sl. 21)

e Pozor! lzviecite elektri€ni vtic.

o Snemite 8¢itnik lista Zage (2) (glejte 7.3).

e Vlozek mize odstranite tako, da odvijete dva
vijaka z ugrezno glavo (glejte 7.4).

e Matico odvijte tako, da nataknete na matico
klju¢ (Stev. 24) in drugi viliGasti klju¢ (Stev.
10) nastavite na motorno gred, da bi drzali
nasproti.

e Pozor! Matico obracajte v smeri vrtenja lista
Zage.

e Snemite zunanjo prirobnico in stari list Zage
snemite z notranje prirobnice posevno
navzdol.

e Pred montazo novega lista Zage skrbno
ocistite prirobnico lista Zage z Zi¢no krtaco.

e Nov list Zage vstavite v obratnem zaporedju
in ga zategnite.

Pozor! Upostevajte smer vrtenja,
posevnost reza zob mora kazati v smeri
obracanja, t.j. naprej (glejte puscéico na
S¢itniku lista zage)

o Ponovno montirajte vioZzek mize (6) in
S¢itnik lista Zage (2) ter ju nastavite (glejte
7.3,7.4)

e Preden boste ponovno zaceli delati z zago,
morate preveriti brezhibno delovanje
zasc¢itnih naprav.

8.0 Upravljanje

8.1. Stikalo za vklop/izklop (sl. 22/poz. 11)

o S pritiskom zelene tipke “I” lahko Zzago
vkljucite. Pred zaCetkom zaganja pocakajte,
da list Zage doseZe maksimalno Stevilo
vriljajev.

e Ce zelite zago ponovno izklopiti, morate
pritisniti rdeco tipko “0”.

8.2. Globina reza (sl. 22)
e Zobra¢anjem rocice (8) lahko list zage (5)
nastavite na Zeleno globino reza.
V nasprotni smeri urinega kazalca:
vecja globina reza
V smeri urinega kazalca:
manjsa globina reza

SLO

8.3. Nastavitev kota (sl. 22)

e Odvijte pritrdilni ro¢aj (9)

@ Z obra¢anjem roCaja nastavite Zelen kot na
skali

e Pritrdilni ro¢aj zapahnite v Zelenem kotu

8.4 Vzporedni prislon

8.4.1. Visina prislona (slika 23 - 26)

e Vodilo prislona (e) vzporednega prislona (7)
ima dve razli¢no visoki vodilni povrsini.

e Odvisno od debeline materiala, ki ga rezete,
morate vodilo prislona (e) po sliki 25
uporabiti za debel material (prek 25 cm
debeline obdelovanca) in po sliki 26 za tanki
material (pod 25 mm debeline
obdelovanca).

8.4.2 Obracanje vodila prislona (slika 23-
26)

@ Zaobracanje vodila prislona (e) zrahljajte
najprej matice s krili (f).

e Sedaj lahko vodilo prislona (e) snamete z
glavnega vodila (h) in jo z ustreznim
vodilom ponovno potisnete na njo.

e Ponovno zategnite matice s krili (f).

8.4.3 Sirina reza (slika 26 - 28)

@ Privzdolznem rezanju lesenih delov je
potrebno uporabljati vzporedni prislon (7).

e Vzporedni prislon (7) naj bo montiran na
desni strani lista zage (5).

e Vzporedni prislon (7) vstavite od zgoraj na
glavno vodilo za vzporedni prislon (12)
(slika 26).

e Na vodilu za vzporedni prislon (12) sta 2
skali (j/k), ki kaZzeta razdaljo med vodilom
prislona (e) in listom Zage (5) (slika 27).

e Odvisno od tega, ali je vodilo prislona (e)
obrnjena za obdelavo debelega ali tankega
materiala, izberite ustrezno skalo:

visoko vodilo prislona (debel material):
skala j

nizko vodilo prislona (tanki material):
skala k

49
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Vzporedni prislon (7) nastavite na okencu (1)
na zeleno mero in ga fiksirate z izsredno
roCico za vzporedni prislon (28).

8.4.4 Nastavitev dolzine prislona (slika 29)

Da bi preprecili zatikanje materiala za
rezanje, lahko vodilo prislona (e) premikate
tudi po dolzini.

Pravilo: zadnji konec prislona tréi ob
zamiSljeno Crto, ki se za¢ne nekje pri sredini
lista Zage in poteka nazaj pod kotom 45°.
Nastavite potrebno Sirino reza.

Zrahljajte matice s krili (f) in potisnite vodilo
prislona (e) tako dale¢, da se dotakne
zamiSljene linije 45°.

Ponovno zategnite matice s krili (f).

8.5 Nastavitev vzporednega prislona

(slika 30)

List Zzage nastavite na maksimalno globino
reza (glejte tudi tocko 8.2).

Vzporedni prislon (7) nastavite tako, da se
vodilo prislona (e) dotika lista zage (5)
(nastavitev za debeli material, glejte tudi
tocko 8.4).

Ce vzporedni prislon (7) ne poteka v isti liniji
z listom zage (5), potem odvijte vijake (m)
tako dale¢, da lahko izravnate vzporedni
prislon (7) vzporedno z listom zage (5) (slika
30).

Ponovno zategnite vijake (m).

8.6 Precni prislon (sl. 31-32)
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Precni prislon (13) potisnite v utor (29) mize
Zage.

Zrahljajte narebri¢en vijak (30).

Obrnite preéni prislon (13), dokler pus¢ica
ne kaze na zeleno kotno mero.

Ponovno zategnite narebri¢en vijak (30).
Pri prirezovaniju velikih obdelovancev lahko
preéni prislon (13) podaljSate z vodilom
prislona (e) vzporednega prislona (7) (sl.
32).

Da bi precni prislon (13) lahko podaljsali z
vodilom prislona (e), morate vodilo prislona
(e), glavno vodilo (h) in matice s krili (f) s
podlozkami odstraniti z vzporednega
prislona (7). Sedaj morate vodilo prislona
montirati tako, kot je prikazano na sliki 32, v
ta namen pa uporabite notranje vijake z
matico (n)

Pozor!

Vodilo prislona (e) ne potiskajte predale¢ v
smeri lista zage.

Razdalja med vodilom prislona (e) in listom
Zage (5) naj znaSa pribl. 2 cm.

8.7 Nastavitev sklad precnega prislona

(slika 33)

Na list Zage (5) nastavite kot prislona 90°.
Precni prislon (13) povezite z vodilom
prislona (e) vzporednega prislona (7) (glejte
tudi tocko 8.4).

Zrahljajte narebri¢eni vijak (30) pre¢nega
prislona (13).

Precni prislon (13) namestite tako, da stoji
vodilo prislona v kotu 90° do lista Zage (5).
Sedaj izravnajte precni prislon s pomocjo
kota 90° natanéno na list zage in ponovno
zategnite narebri¢eni vijak (30).

Preverite, ali kaze preéni prislon natanéno
90°. Ce ne, postopajte na nasledniji nagin:

- oba vijaka (0), s katerima je skala (p)
pritrjena na pre¢nem prislonu (13), zrahljajte
tako dale¢, da lahko precni prislon nastavite
v pravilen polozaj.

- Sedaj ponovno zategnite vijaka (0).

8.8 Nastavitev skale na mizi zage

(sliki 28; 34)

Zagotovite, da bo vzporedni prislon (7)
potekal v isti liniji z listom Zage (5) (glejte
tudi tocko 8.5).

Vzporedni prislon (7) nastavite tako, dotika
lista zage (5) (nastavitev za debeli material,
glejte tudi tocko 8.4).

Vijak (q), s katerim je skala (j;k) montirana
na glavno vodilo (12), zrahljajte za pribl. 2
obrata.
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Skalo (j/k) nastavite tako, da se bo ¢rtica v
okencu (I) vzporednega prislona (7) ujemala
z nielno ¢&rto skale (j).

Ponovno zategnite vijak (q).

8.9 Uporaba laserja (sl. 35-38)

Laser (31) vam omogo¢a, da s to krozno
Zago izvajate natanc¢ne reze.

Lasersko svetlobo ustvarja laserska dioda,
ki jo napajata dve bateriji. Laserska svetloba
se razsiri v linijo in izstopa skozi izstopno
odprtino laserja. Linijo lahko nato
uporabljate kot opti¢no oznako linije reza pri
natanénih rezih. UpoStevajte varnostna
opozorila za laser.

Vstavljanje baterij:

- odstranite 8¢itnik lista Zage (2) (glejte 7.3);
laser je montiran na razcepni zagozdi (4) in
je sedaj lahko dostopen;

stikalo laserja vklop/izklop (32) postavite v
polozaj 0 (laser je izklopljen);

odstranite pokrov predala za baterije (34)
tako, da zrahljate vijake (33) in nosilno
plosco, ki je pritriena na vijakih obrnete
tako, da ne blokirajo ve¢ pokrova predala za
baterije (34); sedaj dvignite pokrov predala
za baterije (34) navzgor;

vstavite bateriji in pri tem pazite na pravilno
usmerjenost polov (glejte sliko 37);
ponovno vstavite pokrov predala za baterije
(34) in ga pritrdite z vijaki (33).

Ponovno namestite $¢itnik lista zage (2).
Vklopite laser: stikalo laserja vklop/izklop
(32) postavite na I. Stikalo laserja
vklop/izklop (32) je pri montiranem $¢itniku
lista Zage (2) zlahka dostopen skozi
odprtino v njem (slika 38). Iz izstopne
odprtine laserja se sedaj projicira rde¢
laserski zarek. Ce med Zaganjem vodite
laserski zarek vzdolz oznake na liniji
rezanja, dobite Ciste reze.

Izklop laserja: stikalo laserja vklop/izklop
(32) postavite na 0. Laserski zarek ugasne.
Ko laserja ne rabite veé&, ga vedno izklopite,
ker tako varCujete z baterijami.

Laserski zarek lahko blokirajo usedline
prahu in iveri. Te delce odstranite iz
izstopne odprtine laserja po vsaki uporabi.+

9.0 Obratovanje

Pozor!!

e Pozor! Po vsaki ponovni nastavitvi
priporo€amo, da opravite poskusni rez ter s
tem preverite nastavljene mere.

e Po vklopu Zage pocakajte, da list zage
doseze maksimalno Stevilo vrtljajev in Sele
nato izvedete rez.

e Pozor pri zarezovanju!

e Primernost listov Zage:

24 zob:

mehki materiali, visoko snetje ostruzkov,
groba slika rezov

48 zob:

trdi materiali, majhno snetje ostruzkov, bolj
fina slika reza

9.1 lzvedba vzdolznih rezov (sl. 39)

Pri tem se nek obdelovanec prereze v njegovi

vzdolzni smeri. En rob obdelovanca se pritiska

proti vzporednemu prislonu (7), ploska stran pa

leZi na mizi Zage (1). S&itnik lista Zage (2)

morate vedno spustiti na obdelovanec. Delovni

polozaj pri vzdolznem rezu ne sme biti nikoli v

isti liniji s potekom reza.

e Vzporedni prislon (7) nastavite glede na
vi§ino obdelovanca in Zeleno $irino (glejte
8.4)

e Vklopite zago.

Roke polozite z zaprtimi prsti na
obdelovanec in ga potiskajte na
vzporednem prislonu (7) vzdolz lista zage
(5).

e Stransko vodite z levo ali desno roko
(odvisno od poloZaja vzporednega prislona)
le do sprednjega roba S¢itnika lista Zage
2).

e Obdelovanec vedno potisnite do konca
razcepne zagozde (4).

e Upad reza ostane na mizi zage (1), dokler
se list Zage (5) ponovno ne nahaja v
mirujo¢em poloZzaju.

e Dolge obdelovance zavarujte pred
prevrnitvijo na koncu rezanja (npr. stojalo za
odkotalitev itd.)!
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SLO

9.1.1 Rezanje ozkih obdelovancev (sl. 40)
e Vzdolzne reze obdelovancev, Sirokih manj
kot 120 mm, morate obvezno izvajati s
pomocjo drsnega drzala (17). Drsno drzalo

je prilozeno.
rabljena oz. poSkodovana drsn
rzala takoj zamenjajte.

9.1.2 Rezanje zelo ozkih obdelovancev
(sl. 41)

e zavzdolzne reze zelo ozkih obdelovanceyv,
Sirokih manj kot 30 mm, morate obvezno
uporabiti leseni drsnik.

o Pritem prednostno uporabite nizko vodilno
povrsino vzporednega prislona.

o Lesenidrsnik niv ve! (N
voljo je v ustreznih specializiranih
trgovinah rabljen lesen drsnik

9.1.3 lzvedba posevnih rezov (sl. 42)

PoSevne reze izvajate na¢eloma z uporabo

vzporednega prislona (7).

e List zage (5) nastavite na Zeleno kotno mero
(glejte 8.3).

o Vzporedni prislon (7) nastavite na Sirino in
viSino obdelovanca (glejte 8.4).

e Rezizvedete glede na Sirino obdelovanca
(glejte 9.1.1in9.1.21in 9.1.3).

9.1.4 Izvedba precnih rezov (sl. 43)

o Precni prislon (13) potisnite v enega od
obeh utorov (2) mize zage in ga nastavite
na zeleno kotno mero (glejte 8.6). Ce Zelite
list Zage (5) postaviti dodatno poSevno,
potem morate uporabiti utor (29), ki
preprecuje vasi roki in pre€nemu prislonu,
da prideta v stik s S¢itnikom lista zage.

e Po potrebi uporabite vodilo prislona (e).

e obdelovanec potisnite proti pre€nemu
prislonu (13).

e Vklopite zago.

o Precni prislon (13) in obdelovanec potisnite
v smeri lista Zage, da bi izvedli rez.

e Pozor!

Vedno drzite trdno vodeni obdelovanec,
nikoli obdelovanec, ki ga boste odrezali.

o Precni prislon (13) potisnite vedno le toliko
naprej, dokler obdelovanec ni popolnoma
prerezan.
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e Ponovno izklopite zago. Zagovino
odstranite Sele, ko se je list Zzage
popolnoma ustavil.

9.1.5 Rezanje iveric

Da bi preprecili lom robov rezanja pri rezanju
iveric, ne sme biti list zage (5) nastavljen visje
kot 5 mm nad debelino obdelovanca (glejte tudi
tocko 8.2).

10. Zamenjava prikljuénega
kabla

Ce se poskoduije prikljuéni kabel te naprave, ga
mora zamenijati izdelovalec ali njegova servisna
sluzba ali podobno kvalificirana oseba; le tako
boste preprecili ogrozanje.

11. Ciséenje, vzdrzevanje in
narocilo nadomestnih delov

Pred vsakim ¢i§¢enjem izvlecite elektri¢ni vtic.

11.1 Ciséenje

e Zascitne naprave, zracne reze in ohisje
motorja naj bodo brez prahu in umazanije.
Napravo zdrgnite s ¢isto krpo ali jo izpihajte
s stisnjenim zrakom z nizkim tlakom.

e Priporo¢amo, da napravo ocistite takoj po
vsaki uporabi.

e Napravo redno ocistite z vlazno krpo in
malo mazalnega mila. Ne uporabljajte Cistil
ali razredgil; lahko razzrejo plasti¢ne dele
ohisja. Pazite, da v notranjost naprave ne
vdre voda.

11.2 Oglene Scetke
Pri prekomernem tvorjenju iskric mora
oglene S¢etke preveriti strokovnjak
elektrikar. Pozor!
Oglene S¢etke sme zamenjati le strokovnjak
elektrikar.
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SLO
11.3 Naroéilo nadomestnih delov 13. Odstranjevanje baterij med
Ezvr;e;rtgcanju nadomestnih delov morate vedno odpad ke

o tip naprave

Stevilko izdelka naprave

identifikacijsko Stevilko naprave

Stevilko dela potrebnega nadomestnega
dela

Trenutne cene boste nasli pod
www.isc-gmbh.info

Baterije vsebujejo materiale, ki ogrozajo okolje.
Baterij ne odvrzite med gospodinjske odpadke,
ogenj ali v vodo. Baterije je potrebno zbrati,
reciklirati in odstraniti med odpadke na okolju
primeren nacin. lzrabljene baterije posljite na
naslednji naslov:

iSC GmbH,

EschenstraB3e 6 in D-94405 Landau.

Tam zagotavlja izdelovalec strokovno
odstranitev med odpadke.

12. Odstranjevanje med
odpadke in predelava

Zaradi preprecevanja poskodb med
transportom, je naprava v embalazi. Ta

embalaza je surovina in se lahko zaradi tega
ponovno predela ali pa vrne v obtok surovin. l. E

Napravo in njegov

je sestavljen iz razli¢nih materialov kot npr. *

kovina in plastika. Pokvarjene sestavne dele o, PN
oddajte za odstranjevanje posebnih odpadkov. o A DT
Pozanimajte se v specializirani trgovini ali %
obginski upravi! 5

53



Anleitung KCTS 1700 AT SPK7:  17.06.2009 $:26 Uhr Seite 54

Einhell Germany AG - Wiesenweg 22 - D-94405 Landau/lsar
Konformitétserklarung

® erklart folgende Konformitéat gemaB EU-Richtlinie und deklaruje zgodnosé wymienionego ponizej artykutu z
Normen fiir Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.
explains the following conformity according to EU AeKnapupa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbI/1IaCHO
directives and norms for the following product AunpeKTnBa Ha EC 1 Hopmu 3a apTURYN
® déclare la conformité suivante selon la directive CE et les @ paskaidro $§adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant I'article © apibidina §j atitikima EU reikalavimams ir prekés
@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e normoms
le norme per l'articolo declari urmatoarea conformitate conform directivei UE
@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU si normelor pentru articolul
richtlijn en normen voor het product SNAWVEL TNV aKOAOUON GUHHOP WO GUHPWVA HE TNV
® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y Odnyia EK kal Ta mpoTUTIA YA TO TIPOIOV
normas de la UE para el articulo potvrduije sljedeéu uskladenost prema smjernicama EU
@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a i normama za artikl
directiva CE e normas para o artigo potvrduje sljedeéu uskladenost prema smjernicama EU
attesterer folgende overensstemmelse i medfor af i normama za artikl
EU-direktiv samt standarder for artikel potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
® férklarar féljande 6verensstdmmelse enl. EU-direktiv och normama za artikal
standarder for artikeln C/leAyloWMM YAOCTOBEPAETCH, YTO Crieaylolme
@ vakuuttaa, etté tuote téyttad EU-direktiivin ja standardien NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AUPEKTUBAM U Hopmam EC
vaatimukset NPOrosiowWwye Npo 3a3Ha4yeHy HUHKYe BignoBigHICTb
@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele BUpO6Y AUPEKTUBaM Ta cTaHfapTam EC Ha BUpi6
@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice @ ja u3jaByBa cnefHaTa COO6P3HOCT COr/lacHO
EU a norem pro vyrobek EY-gupexTHBaTa U HOpmMUTe 3a apTUKIAU
potrjuje sledec¢o skladnost s smernico EU in standardi za Uriini ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
izdelek asagida aciklanan uygunlugu belirtir
@ vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podl'a smernice @ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
EU a noriem pre vyrobok og standarder for artikkel
@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a @ Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru

kovetkez6 konformitast jelenti ki

Tischkreissage KCTS 1700

[x] 2006/95/EC [] 2006/42/EC
[] 2006/28/EC [x] 98/37/EC
[x] Annex IV
[[]2005/32/EC Notified Body: LGA Qualitest GmbH
Notified Body No.: 0125
Iz, 2004/108/EC Reg. No.: 58 041 37
[]2004/22/EC []2000/14/EC_2005/88/EC
[] 1999/5/EC E Annex V
Annex VI
I:’ 97/23/EC Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
P= KW;L/@=cm
D 90/396/EC Notified Body:
[] 89/686/EC_96/58/EC [] 2004/26/EC
Emission No.:

[] 87/404/EC

Standard references: EN 14121; EN 61029-1; EN 61029-2-1; EN 55014-1; EN 55014-2;
EN 61000-3-2; EN 61000-3-3; EN 60825-1

Landau/lsar, den 15.06.2009 ; L: Wewtry
Weichselgartner/Ge/\eraM/lanager Wentao/Product-Management ~
First CE: 09 Archive-File/Record: 4340690-39-4177400-08
Art.-No.: 43.406.93 1.-No.: 01019 Documents registrar: Siegfried Roider
Subject to change without notice Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaB europdischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und
Umsetzung in nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
werden und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Riucksendung zur Mitwirkung bei der
sachgerechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann
hierfiir auch einer Riicknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der
nationalen Kreislaufwirtschafts- und Abfallgesetzes durchfiihrt. Nicht betroffen sind den
Altgeréaten beigeflgte Zubehérteile und Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Movo yia xwpeg ng EE
Mn TeTATE NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OWKIOKA ATIOPPIMUATA.

2Uppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yla HETAXEIPLOUEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG
OUOKEUEG KAl YA TNV HETATPOT 0 EBVIKO Alkalo TPETEL VA CUYKEVTPMOVOVTAL XWPLOTA Ta
NAEKTPIKA EPYAAEia KAl VO AVAKUKA®VOVTAL.

EVAAAQKTIKY) AUOT QVOKUKAWONG QVTi ETIOTPOPNG

O 1BL0KTATNG TG NAEKTPLIKNG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, AVTi va ETIOTPEYEL T
OUOKEUN, Va CUPBAAEL 0TV owoTr dldBeon oe TEpIMTWOoN mou dev XpelaleTal TIAEOV
ouokeun. H peTaxelplopévn ouokeur| uropel va napaxwpenbei oe Yrmpeoia anéoupong n
oroia Ba eKTEAEDEL TNV dLABEON TOU MPOLOVTOG CUUPWVA E TIG EBVIKES TIPOJAYPAPESG
QAVOKUKAWONG KAl aroppupatwy. Asv ocuprieplthapfavovtal tTa eEaptriuata r) fonbntikd
€Eap TNUATA TWV HETAXEIPIOPEVWV CUCKEUWY XWPIG NAEKTPIKA TUAUATA.
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Csak EU orszagok
Az elektromos szerszamokat ne a haztartasi hulladékkal egyutt dobja kil

Az elhasznalodott elektromos készllékekrél sz6lo 2002/96/EG iranyelv alapjan a hasznalt
elektromos szerszamokat elkuldnitve kell gydjteni és Ujrahasznositani.

Ujrahasznositasi alternativa a visszakiildési felhivashoz:

Az elektromos berendezés tulajdonosa alternativ médon, a visszakuldés helyett kdteles a
szakszerU Ujrahasznositasban kdzrem(kddni. Az elhasznalodott berendezés a visszavételi
helyeken is leadhatd, melyek a nemzeti ujhasznositasi és hulladéktdérvények alapjan elvégzik az
artalmatlanitast. Ez nem vonatkozik a berendezések elektromos alkatrészeket nem tartalmazoé
kiegészitbire.

A dokumentacié és a kiséré nyomtatvanyok utannyomasa, vagy mas modon térténd
sokszorositasa
kivonatos formaban is csak az ISC GmbH hozzajarulasaval lehetséges

Le za drzave, ¢lanice Evropske zveze
Elektri¢nega orodja ne odlagajte med gospodinjske odpadke!

V skladu z Evropsko normo 2002/96/ES o odsluzenih elektri¢nih in elektronskih napravah ter
prenosu v nacionalno pravo, je potrebno odsluzena elektri¢na orodja zbirati lo¢eno in jih
dostaviti okolju primerni predelavi.

Alternativo recikliranje k pozivu na vracanje izdelka

Lastnik elektri¢éne naprave je zavezan, da v primeru odpovedi lastniStva nad izdelkom,
alternativno sodeluje pri pravilnem recikliranju namesto vra¢anja izdelka. Odsluzeno napravo
lahko v ta namen prepusti na kraju za vrac¢anje izdelkov, ki bo opravilo odstranitev izdela med
odpadke v smislu zakona o krozenju surovin in odpadkov. V to niso zajeti deli pribora ali
pomagala brez elektriéni sestavnih delov, ki so prilozeni napravi.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung
von Dokumentation und Begleitpapieren der
Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
drucklicher Zustimmung der ISC GmbH
zulassig.

H avatunwon 13 GAAn avanapaywyn
TEKUNPLWOEWV KAL CUVOOEUTIKMOV PUAAADIWYV
TV IPOLOVTIWV NG eTAlpEeiag, akdun Kat oe
ArooTAacuaTa, eruTPENeTAl HOVO PETA Ao
PNt €ykplon g eTapeiag ISC GmbH.

okmanyainak az utdnnyomasa és
sokszorositasa, kivonatosan is csak az ISC
GmbH kifejezett beleegyezésével
engedélyezett.

Ponatis ali druge vrste razmnozevanje

dokumentacije in spremljajo¢ih dokumentov
proizvodov proizvajalca, tudi v izvleckih, je
dovoljeno samo z izrecnim soglasjem firme
ISC GmbH.
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Technische Anderungen vorbehalten

O KATAOKEVAOTAG dlaTnpPEel TO dIKAIWUA TEXVIKOV AAAAYWOV

@ Technikai valtozasok jogat fenntartva

Tehni¢ne spremembe pridrzane.
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GARANTIEKARTE

Die Garantiezeit betragt 3 Jahre und beginnt am Tag des Kaufs bzw. am Tag der Ubergabe der
Ware. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen sind die Vorlage des Kassabons sowie
die Ausfiillung der Garantiekarte dringend erforderlich. Bitte bewahren Sie den Kassabon und die
Garantiekarte daher auf!

Der Hersteller garantiert die kostenfreie Behebung von Mangeln, die auf Material- oder
Fabrikationsfehler zurlickzufuhren sind, nach Wahl des Herstellers durch Reparatur, Umtausch
oder Geldriickgabe. Die Garantie erstreckt sich nicht auf Schaden, die durch einen Unfall, durch
ein unvorhergesehenes Ereignis (z. B. Blitz, Wasser, Feuer etc.), unsachgeméafie Benlitzung oder
Transport, Missachtung der Sicherheits- und Wartungsvorschriften oder durch sonstige
unsachgemaéBe Bearbeitung oder Verdnderung verursacht wurden. Die gesetzliche
Gewahrleistungspflicht des Ubergebers wird durch diese Garantie nicht eingeschrénkt. Die
Garantiezeit kann nur verlangert werden, wenn dies eine gesetzliche Norm vorsieht. In den
Landern, in denen eine (zwingende) Garantie und/oder eine Ersatzteillagerhaltung und/oder eine
Schadenersatzregelung gesetzlich vorgeschrieben sind, gelten die gesetzlich vorgeschriebenen
Mindestbedingungen.

Nach Ablauf der Garantiezeit haben Sie ebenfalls die Méglichkeit, das defekte Gerat zwecks
Reparatur an die Servicestelle zu senden. Nach Ablauf der Garantiezeit anfallende Reparaturen
sind kostenpflichtig.

Serviceadresse(n): Hans Einhell Osterreich GmbH
Brunner StraBBe 81 A, 1230 Wien
Hotline: +43/1/869 14 80
Firma und Sitz des Verkaufers: HOFER KG,
Hofer-Str. 2, 4642 Sattledt
Email: info@einhell.at
Hersteller-/Importeurbezeichnung: Einhell Germany AG, Wiesenweg 22,
94405 Landau, Deutschland
Produktbezeichnung: Tischkreissdge KCTS 1700
Produkt-/Herstellerkennzeichnungsnummer: 43.406.93
Artikelnummer: 12840
Aktionszeitraum: 10/2009

FehlerbesChrei bUNG: o e
Name des Kaufers: .

PLZ/Ort: StraBe:....cciiii
Tel.Nr./email:

Unterschrift: ..o,
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KAPTA EITYHZHZ

H eyyunon woxvel yla 3 xpdvia and tnyv nueEpa tg ayopdg 1) TV nUEPA Tng apddoong TOU TIPoiovVTog
Kal p6vo epdooV 1 GUUTTANPWHEVN KAPTA £yyUnong cuvodeveTal amo Tnv anodelEn ayopds. Pulagte
v anodel&n ayopdg Kat Tnv kapta eyyunong!

O KaTaoKevaoTng eyyvatal Tn Swpedv anokatdaotacn MPoBANUATwY TIou opeilovtal o€ AdONn VALKOU
N KOTAOKEVAOTIKO 0PAAPA. H artoKaTAoOTAON CUVICTATAL OE ETILOKEVY], AAAQYT| 1) ETILIOTPODT) XPNUATWV
KaT' €AoY TOu KataokevaoTr). H eyyunon dev kaAumtel BAAPeG Tou odeilovTal o€ anpopAenta
YEYovoTa (T. X. KEPAUVO, VEPO, PWTLA K.T.A.), AKATAAANAN Xprion 1 petadopd, un trpnon Twv
odnylwv achaAeiag kat uvtrPnong 1 o€ akatAAANAn Tporormnoinon r enéupacn oo Tpoidv. H
Tapovoa eyyunon dev gival TIEPLOPLOTIKN WG TIPOG T VOUIUN UTIOXPEWOT) TIAPOXTG €yyUnong anod Tov
TIWANTY) TOU TIPoi6VTOG. H Sidpkela TG eyyunong Uropei va napatabei povo oe TiepInmTwon Tou auto
TIPoBAETETAL ATIO TN VOLOBETIA. ZTIG XWPEG OTIG OTIOIEG TIPOPAETIETAL EK TOU VOMOU (UTIOXPEWTIKY)
£yyunon Kavr 81a0eom avTaAAGKTIKWY KAUT) KAVOVIOUOG arokatdotaong BAaBwyv, Lloxuouv ol
€AAXLOTEG TIPOUTIOBETELG TIOU TIPOPBAETIOVTAL ATIO TOV VOLO.

MeTd Vv Angn Qg LoxVog NG £YYyUnong, UMopeite, av BEAETE, va amnOoTEIAETE TN GUOKEUN yld
ETILOKEUT OTA ONUEIQ TEXVIKNG UTIOOTNPLENG LE SIKT) 0ag eTRApuUvoN.

H gyyUnon avtn v Teplopidel TA VOULA SIKALWMATA TOU KATAVAAWTY, TA OToia
mpokUTITOVV anod Ti§ Evpwnaikég Odnyieg 1999/44/EK kai 2005/29/EK, To KatavaAwTiko
Aikaio cuppwva pe To apdpo 534-561 Tou AcTIKOU Alkaiou Kal TNV EKACTOTE LloXUouod
Hopdn Tou VOopou 2251/1994 mepi mpooTaciag Tou KaTavaAwTti Kabwg Kat amod T Aot
€AANVIKN vopoBeaia.

2nueia TEXVIKNAG urtootnpEng: EINHELL Hellas A. E:, Lasithiou Str. 4,
14342 Nea Philadelphia

papun emikowvwviag: 2102776871

Enwvupia kat £€6pa Tou MWANTH: Aldi EAAGG Supermarket Zuppetoxikn E.MN.E.

& ZIA E.E., 26MS Oktwppiou 38-40,
T.K. 54627 @ecoalovikn

HAektpovikn Sievbuvon (Email): /
Enwvupia kataokevaotr/elcaywyea: Einhell Germany AG, Wiesenweg 22,
D-94405 Landau, Deutschland
MNeptypadn mpoidvtog: Emtpamnédio dtokorpiovo KCTS 1700
AVEwV apBuog (Serial Number): 43.406.93
Kwdikdg TipoiovTog: 12840
Huepopnvia rpoodopdg: 10/2009
(Yo TV oo T g =¥ Ne G £ ¥ Lo o T« PP

(@AYo Tela 35 (1 YN U Lo 1 5 9 .
B O =Y o TTo) 4 o OB0G. titiiiiii et
TALEMAILL e e

0o} o o Lo>) o AP P PP UP RS
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@ JOTALLASI JEGY

A szerviz neve, cime és telefonszama:
KOZPONTI SZERVIZ - VEVOSZOLGALAT
1107 BUDAPEST, MAZSA TER 5-7.

TEL: 06(1) 237 — 0494, FAX: 06(1) 237 — 0495
MOBIL: 06 (30) 747-1443.

E-MAIL: RAKTAR@EINHELL.HU

NYITVA TARTAS: H-CS: 8-17, P: 8-14

A gyart6 cégneve és cime:
Einhell Germany AG, Wiesenweg 22,
94405 Landau, Deutschland

Az importalo és forgalmazo cégneve és cime:
Aldi Magyarorszag Elelmiszer Bt.,
Mészarosok utja 2, 2051 Biatorbagy,

Ungarn

A termék megnevezése:
Hasznalati Utmutato

A termék tipusa:

Gyartasi szam:

KCTS 1700 12840
A termék azonositasra alkalmas részeinek Termékjeldlés:
meghatarozasa: 10/2009

A jotallasi idé a Magyar Koéztarsasag terlletén tortént vasarlas napjatol szamitott 3 év.

A vésarlas tényének és a vasarlas idépontjanak bizonyitaséara, kérjik érizze meg a jotéllasi jegyet és a

jotallasi jegy pénztari fizetésnél kapott mellékletét.

A jotallasi jegy szabalytalan kiallitasa vagy a fogyaszto részére torténd atadasanak elmaradasa nem

érinti a jotallasi kotelezettségvallalas érvényességét.

A jotallas a fogyaszto térvénybdl eredé szavatossagi jogait és azok érvényesithetéségét nem korlatozza.

A fenti szerviz cimen a jétallasi id6 lejartat kovetben is lehetdséget biztositunk a hibas termék
kijavitasara. A jotallasi id6 lejartat kdvetd javitasok koltsége azonban a fogyasztét terheli.

A jotallasi igény bejelentésének idépontja:

A javitasra atvétel idépontja:

A hiba oka:

A javitas modja:

A fogyasztonak torténé visszaadas idépontja:

A javitasi id6 kdvetkeztében a jotallas uj
hatarideje:

A szerviz neve és cime:

Kelt, alairas, bélyegzd:
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VBV BV . i e
Iranyitdszam/Varos:  .....ooiiiiiiiie Utca: o,
Tel.szam/e-mail cim: ...

AlAITAS: . e,

Ha a meghibasodas a rendeltetésszeri hasznalatot akadalyozza, a terméket a vasarlast kdveté harom
munkanapon belil érvényesitett csereigény esetén kicseréljik. Amennyiben a hibas terméket mar nem tartjuk
készleten, ugy a teljes vételarat visszatéritjik.

A forgalmazoénak térekednie kell arra, hogy a kijavitast vagy kicserélést legfeljebb tizenét napon belll
elvégezze. A kijavitas soran a termékbe csak Uj alkatrészek kertilhetnek beépitésre.

A jétallasi igény bejelentése
A jotallasi jogokat a termék tulajdonosaként a fogyaszto érvényesitheti. A jotallasi igény érvényesitése céljabdl
a fogyaszt6 Uzleteinkkel vagy kdzvetlenll a jelen jotallasi jegyen feltlintetett szervizzel Iéphet kapcsolatba.

A fogyaszt6 a hiba felfedezése utan a kérilmények altal lehetéveé tett legrévidebb iddn belll kételes kifogasat a
kotelezettel kozdlni. A hiba felfedezésétdl szamitott két hdnapon belil kdzélt kifogast kellé idében kézélinek kell
tekinteni. A kozlés késedelmébdl eredd karért a fogyaszto felelés. Nem szamit bele a jétallas eléviilési idejébe a
kijavitasi idének az a része, amely alatt a fogyaszté a terméket nem tudja rendeltetésszertien hasznaini.

A jotallasi igény érvényesithetéségének hatarideje a terméknek vagy jelentésebb részének kicserélése
(kijavitasa) esetén a kicserélt (kijavitott) termékre (termékrészre), valamint a kijavitas kdvetkezményeként
jelentkez6 hiba tekintetében ujbol kezdddik. A rogzitett bekotésd, illetve a tiz kg-nal sulyosabb, vagy
tomegkozlekedési eszkdzon kézi csomagként nem szallithatd terméket az izemeltetés helyén kell megjavitani.
Ha a javitas az Gizemeltetés helyén nem végezhet6 el, a le- és felszerelésrél, valamint az el- és visszaszallitasrol
a forgalmazé gondoskodik.

A jotallasi felel6sség kizarasa

A jotallasi kotelezettség nem all fenn, ha a forgalmazé vagy a kijeldlt szerviz bizonyitja, hogy a hiba
rendeltetésellenes hasznalat, atalakitas, szakszerutlen kezelés, helytelen tarolas, elemi kar vagy egyéb, a
vasarlast kovetéen keletkezett okbodl kdvetkezett be. A rendeltetésellenes hasznalat elkerlilése céljabdl a
termékhez magyar nyelv(i vasarléi tajékoztatét mellékeliink és kérjik, hogy az abban foglaltakat sajat
érdekében tartsa be, mert a leirtaktdl eltérd hasznalat ill. helytelen kezelés miatt bekdvetkezett hiba esetén a
termékeért jotallast nem tudunk vallalni.

A fogyasztét a jotallas alapjan megilleté jogok

(1) Hibas teljesités esetén a fogyaszté

a) els6sorban - valasztasa szerint - kijavitast vagy kicserélést kévetelhet, kivéve, ha a valasztott
jotallasi igény teljesitése lehetetlen, vagy ha az a koételezettnek a masik jotallasi igény teljesitésével
odsszehasonlitva aranytalan tobbletkoltséget eredményezne, figyelembe véve a szolgaltatott termék
hibatlan allapotban képviselt értékét, a szerz6désszegés sulyat, és a jotallasi jog teljesitésével a
fogyasztonak okozott kényelmetlenséget;

b) ha a fogyasztonak sem kijavitasra, sem kicserélésre nincs joga, vagy ha a kételezett a kijavitast,
illetve a kicserélést nem vallalta, vagy e kételezettségének a (2) bekezdésben irt feltételekkel nem tud
eleget tenni - valasztasa szerint - megfeleld arleszallitast igényelhet, vagy elallhat a szerzédéstdl.
Jelentéktelen hiba miatt elallasnak nincs helye.

(2) A kijavitast vagy kicserélést - a termék tulajdonsagaira és a fogyaszté altal elvarhato rendeltetésére
figyelemmel - megfelelé hataridén bellil, a fogyaszténak okozott jelentés kényelmetlenség nélkiil kell elvégezni.
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(3) Ha a kételezett a termék kijavitasat megfelelé hataridére nem véllalja, vagy nem végzi el, a fogyaszté a hibat
a kételezett kdltségére maga kijavithatja vagy massal kijavittathatja.

Eljaras vita esetén

A jotallasra kotelezett a jotallas id6tartama alatt a felel6sség alol csak akkor mentesil, ha bizonyitja, hogy a hiba
oka a teljesités utan keletkezett. A kételezett a fogyaszto kifogasardl jegyzékodnyvet kételes felvenni, ennek
masolatat a fogyasztonak at kell adni. Ha a kifogas rendezésének médja a fogyaszté igényétdl eltér, ennek
indokolasat a jegyz6kényvben meg kell adni. Ha a kételezett a fogyasztd igényének teljesithetéségérdl annak
bejelentésekor nem tud nyilatkozni, allaspontjarél legalabb harom munkanapon belil kételes értesiteni a
fogyasztot. Tovabbi vita esetén a fogyasztd a helyi Békeéltetd Testllethez, valamint a hataskorrel és
illetékességgel rendelkezd birésaghoz fordulhat.
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GARANCIJSKI LIST

Garancijska doba traja 3 leta in za¢ne teci z dnem nakupa oziroma na dan prevzema blaga.

Pri uveljavljanju garancije predlozite racun in izpolnjen garancijski list. Zato vas prosimo, da
shranite ra¢un in garancijski list.

Proizvajalec jam¢i, da bo brezpla¢no odpravil vse napake, ki so posledica napak na materialu in
napak, nastalih pri proizvodnji, pri tem pa se proizvajalec lahko odloc¢i za popravilo, menjavo ali
vradilo denarja. Garancija ne velja za $kodo, nastalo zaradi nesre¢, nepredvidenih dogodkov (na
primer strele, vode, ognja), nepravilne uporabe ali nepravilnega prevoza, neupostevanja varnostnih
in vzdrzevalnih predpisov ali zaradi druge nestrokovne obdelave in sprememb. Ta garancija ne
omejuje zakonsko doloéenih garancijskih obveznosti prodajalca. Garancijska doba se lahko
podalj$a, e to predvidevajo zakonski predpisi. V drzavah, v katerih so predpisane (nujna)
garancija in/ali zaloga nadomestnih delov in/ali uredba o povragilu 8kode, veljajo zakonsko
predpisani minimalni pogoji.

Po poteku garancijske dobe lahko prav tako posljete na servis v popravilo okvarjene naprave.
Popravila, ki se opravijo po izteku garancijske dobe, je treba placati.

Proizvajalec jaméi za kakovost oziroma brezhibno delovanje v garancijskem roku, ki zacne
teci v trenutku, ko potrosnik/konéni porabnik prevzame blago. Ce popravila ni mogoce
izvesti v roku 45 dni, se prodajalec lahko odlo¢i, ali bo izdelek zamenjal ali pa povrnil
nakupno ceno. Garancijska doba se podaljSa za ¢as popravila. Proizvajalec je dolzan
zagotavljati nadomestne dele in opremo vsaj Se tri leta po preteku zakonsko doloéenega
garancijskega roka. Ce za izdelek v Sloveniji ni zagotovljenega servisa, se za servisno
mesto Stejejo prodajalne, kjer se izdelek prodaja. V tem primeru vas prosimo, da se
oglasite v eni od prodajaln.

Naslov(i) servisa: GMA ELEKTROMEHANIKA d.o.0.
CESTA ANDREJA BITENCA 115,
1000 LJUBLJANA
Pomoc¢ po telefonu: 0158 38 304
Podjetje in sedez prodajalca: Hofer trgovina d.o.o.,
Kranjska cesta 1, 1225 Lukovica
Oznaka proizvajalca/uvoznika: Einhell Germany AG, Wiesenweg 22,
94405 Landau, Deutschland
Oznaka izdelka: Namizna kroZna Zaga KCTS 1700
Stevilka izdelka/proizvajalca: 43.406.93
Stevilka izdelka: 12840
Obdobje akcije: 10/2009
OIS NAPAKE: et e
Ime kupca:
Postna Stevilkka in kraj: ... Ulica:. ..o
Tel./e-podta:
POdPiS: ..o

EH 06/2009 (01)
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