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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung und die Sicherheits-
hinweise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie
diese gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Geréat an andere
Personen (ibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung/ Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir Gbernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und der Sicherheitshinweise entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang (Bild 1-8)

Tragegurt

Kontrollleuchte Thermowéachter
Gehauseabdeckung

Ein-/Ausschalter
SchweiBdraht-Geschwindigkeitsregler
Schalter fiir Scheistromeinstellung
Netzstecker

Masseklemme

Schlauchpaket

10. SchweiBduse

11. Brenner

12. Befestigungsschraube Geh&auseabdeckung
13. SchweiBschirm

14. Brennerschalter

©CoNO>OTA~WN~

.1 Montagematerial

1 x Rahmen Schutzglas

1 x Schwei3glas

1 x Transparentes Schutzglas
2 x Haltebuchsen Schutzglas
3 x Mutter fur Haltegriff

3 x Schrauben fur Haltegriff

2 x Haltestift Schutzglas

1 x Handgriff

1 x SchweiBschirm-Rahmen

»-oTOS3ITAN

3. BestimmungsgeméBe Verwendung

Das Fulldraht-SchweiBgerét dient zum selbstschit-
zenden FlldrahtschweiBen unter Verwendung des
entsprechenden Drahtes. Es wird kein zusatzliches
Gas bendtigt.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere dariiber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fur daraus hervorgerufene
Schéden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir tbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Téatigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Netzanschluss: 230V ~50 Hz
SchweiBstrom: 45-90 A
Einschaltdauer X%: 10 | 60

SchweiBstrom |, (A): 90 | 45

Leerlaufspannung: 31V
SchweiBdrahttrommel max.: 0,4 kg
SchweiBdrahtdurchmesser: 0,9 mm
Absicherung: 16 A
Gewicht: 14 kg

5. Vor Inbetriebnahme
5.1 Montage (Abb. 7-13)

5.1.1 Montage des Tragegurtes (1)

® Fuhren sie den Tragegurt (1) durch den Schlitz
an der Ruckseite des Gerates Uber die Gehause-
abdeckung (3) und durch den Schlitz an der Vor-
derseite des Gerates. Verbinden Sie die Gurt-
enden wie in Bild 5 dargestellt und stellen Sie
den Gurt auf die gewlinschte Laénge ein.

Montage des SchweiBschirmes (13)

® SchweiBglas () und darliber transparentes
Schutzglas (m) in Rahmen fur Schutzglas (k)
legen (Abb. 7).

@ Haltestifte Schutzglas (q) auBen in Bohrungen im
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SchweiBschirm Rahmen (s) driicken. (Abb. 8)

® Rahmen fur Schutzglas (k) mit SchweiBglas (I)
und transparentem Schutzglas (m) von innen in
die Aussparung im SchweiBschirm-Rahmen (s)
legen, Haltebuchsen Schutzglas (n) auf
Haltestifte Schutzglas (q) druicken, bis diese
einrasten, um den Rahmen fur Schutzglas (k) zu
sichern. Das transparente Schutzglas (m) muss
auf der AuBenseite liegen. (Abb. 9)

® Oberkante von SchweiBschirm-Rahmen (s) nach
innen biegen (Abb. 10/1.) und Ecken der
Oberkante einknicken (Abb. 10/2.). Nun
AuBenseiten des SchweiBschirm-Rahmens (l)
nach innen biegen (Abb. 10/3.) und diese durch
festes Zusammendriicken der Oberkantenecken
und AuBenseiten verbinden. Pro Seite miissen
beim Einrasten der Haltestifte 2 deutliche
Klickgerausche wahrnehmbar sein (Abb. 10/4.)

® Sind beide oberen Ecken des SchweiBschirms,
wie in Abbildung 11 dargestellt, verbunden,
Schrauben flr Haltegriff (p) von auBen durch die
3 Locher im SchweiBschirm stecken. (Abb. 12)

® SchweiBschirm umdrehen und Handgriff (r) Gber
die Gewinde der 3 Schrauben fir Haltegriff (p)
fihren. Handgriff (r) mit den 3 Muttern fur
Haltegriff (0) am SchweiBschirm festschrauben.
(Abb. 13)

5.2 Netzanschluss

e Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den
Netzdaten Ubereinstimmen.

® Das Gerét darf nur an ordnungsgeman
geerdeten und abgesicherten
Schutzkontaktsteckdosen betrieben werden.

5.3 Montage der Drahtspule (Abb. 1, 2, 3, 14-22)
Drahtspule ist nicht im Lieferumfang enthalten!

5.3.1 Drahtarten

Je nach Anwendungsfall werden verschiedene
SchweiBdrahte bendétigt. Das SchweiBgeréat kann mit
SchweiBdrahten mit einem Durchmesser von 0,9 mm
verwendet werden. Die entsprechende Vorschubrolle
und Kontaktrohre liegen dem Geréat bei. Vorschub-
rolle, Kontaktrohr und Drahtquerschnitt mussen
immer zusammen passen.

5.3.2 Drahtspulenkapazitat
In dem Gerét kénnen Drahtspulen bis maximal
0,4 kg montiert werden.

5.3.3 Einsetzen der Drahtspule

® Gehauseabdeckung (Abb. 1/3) durch drehen der
Befestigungsschraube (Abb. 6/12) um 90°,
entriegeln und Deckel aufklappen.

® Kontrollieren, dass sich die Wicklungen auf der
Spule nicht uberlagern, um ein gleichméaBiges
Abwickeln des Drahtes zu gewéhrleisten.

Beschreibung der Drahtfiihrungseinheit
(Abb. 14-22)

A Drahtspule

Spulenhalter

Flhrungsrohr

Justierschraube fur Rollenbremse
Schrauben fur Vorschubrollenhalter
Vorschubrollenhalter

Vorschubrolle
Schlauchpaketaufnahme
Druckrolle

Druckrollenhalter

Druckrollenfeder

Justierschraube fur Gegendruck

rXC-"IOTMMOO®

Einsetzen der Drahtspule (Abb. 14,15)

Drahtspule (A) auf Spulenhalter (B) legen. Darauf
achten, dass das Ende des SchweiBdrahtes auf der
Seite der Drahtfiihrung abgewickelt wird, siehe Pfeil.

Einfiihren des SchweiBdrahtes und justieren der

Drahtfiihrung (Abb. 16-22)

® Druckrollenfeder (K) nach oben driicken und
nach vorne schwenken (Abb. 16).

® Druckrollenhalter (J) mit Druckrolle (1) und
Druckrollenfeder (K) nach unten klappen (Abb.
17)

® Schrauben fir Vorschubrollenhalter (E) 16sen
und Vorschubrollenhalter (F) nach oben
abziehen (Abb. 18).

® Vorschubrolle (G) Uberprufen. Auf der oberen
Seite der Vorschubrolle (G) muss die
entsprechende Drahtstérke angegeben sein. Die
Vorschubrolle (G) ist mit 2 Fihrungsnuten
ausgestattet. Vorschubrolle (G) gegebenenfalls
umdrehen oder austauschen. (Abb. 19)

® Vorschubrollenhalter (F) wieder aufsetzen und
festschrauben.

® Gasdlse (Abb. 2/10) unter Rechtsdrehung vom
Brenner (Abb. 2/11) abziehen, Kontaktrohr (Abb.
3/15) abschrauben (Abb. 2-3). Schlauchpaket
(Abb. 1/9) méglichst gerade vom SchweiBgeréat
wegflihrend auf den Boden legen.

@ Die ersten 10 cm des Schwei3drahtes so
abschneiden, dass ein gerader Schnitt ohne
Vorspriinge, Verzug und Verschmutzungen
entsteht. Ende des SchweiBdrahtes entgraten.

® SchweiBdraht durch das Fihrungsrohr (C),



zwischen Druck- und Vorschubrolle (G/1)
hindurch in die Schlauchpaketaufnahme (H)
schieben. (Abb. 20) SchweiBdraht vorsichtig von
Hand so weit in das Schlauchpaket schieben bis
er am Brenner (Abb. 2/11) um ca. 1 cm
herausragt.

@ Justierschraube fiir Gegendruck (L) um einige
Umdrehungen I6sen. (Abb. 22)

® Druckrollenhalter (J) mit Druckrolle (I) und
Druckrollenfeder (K) wieder nach oben klappen
und Druckrollenfeder (K) wieder an
Justierschraube fiir Gegendruck (L) einhangen
(Abb. 21)

® Justierschraube fiir Gegendruck (L) nun so
einstellen, dass der SchweiBdraht fest zwischen
Druckrolle (1) und Vorschubrolle (G) sitzt ohne
gequetscht zu werden. (Abb. 22)

® Passendes Kontaktrohr (Abb. 3/15) fur den
verwendeten SchweiBdrahtdurchmesser auf den
Brenner (Abb. 2/11) schrauben und Gasdlse
(Abb. 2/10) unter Rechtsdrehung aufstecken.

@ Justierschraube fiir Rollenbremse (D) so
einstellen, dass sich der Draht noch immer
flhren lasst und die Rolle nach Abbremsen der
Drahtflihrung automatisch stoppt.

6. Bedienung

6.1 Einstellung

Da die Einstellung des SchweiBgeréts je nach
Anwendungsfall unterschiedlich erfolgt, empfehlen
wir, die Einstellungen anhand einer
ProbeschweiBung vorzunehmen.

6.1.1 Einstellen des SchweiBstromes

Der SchweiBstrom kann in 2 Stufen am Schalter fir
SchweiBstromeinstellung (Abb. 1/6) eingestellt
werden. Der erforderliche SchweiBstrom ist abhéngig
von der Materialstarke, der gewlinschten
Einbrenntiefe und dem verwendeten
SchweiBdrahtdurchmesser.

6.1.2 Einstellen der Drahtvorschub-
Geschwindigkeit
Die Drahtvorschub-Geschwindigkeit wird automa-
tisch an die verwendete Stromeinstellung angepasst.
Eine Feineinstellung der Drahtvorschub-Geschwin-
digkeit kann stufenlos am SchweiBdraht-Geschwin-
digkeitsregler (Abb. 1/5) vorgenommen werden. Es
ist empfehlenswert bei der Einstellung in Mittelstel-
lung zu beginnen und gegebenenfalls nachzuregeln.
Die erforderliche Drahtmenge ist abhangig von der
Materialdicke, der Einbrenntiefe, dem verwendeten
SchweiBdrahtdurchmesser, und auch von der GréBe
zu Uberbrickender Abstédnde der zu verschweiBen-
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den Werkstlcke.
6.2 Elektrischer Anschluss

6.2.1 Netzanschluss
Siehe Punkt 5.2

6.2.2 Anschluss der Masseklemme (Abb. 1/8)
Masseklemme (8) des Gerates mdglichst in unmittel-
barer Néhe der SchweiBstelle anklemmen. Auf me-
tallisch blanken Ubergang an der Kontaktstelle
achten.

6.3 SchweiB3en

Sind alle elektrischen Anschlusse flr Stromversor-
gung und SchweiBstromkreis vorgenommen, kann
folgendermaBen verfahren werden:

Die zu schweiBenden Werkstlicke mussen im Be-
reich der SchweiBung frei von Farbe, metallischen
Uberzigen, Schmutz, Rost, Fett und Feuchtigkeit
sein.

Stellen Sie SchweiBstrom und Drahtvorschub (siehe
6.1.1 — 6.1.2) entsprechend ein.

Halten Sie den SchweiBschirm (Abb. 4/13) vor das
Gesicht, und fiihren Sie die SchweiBdise an die
Stelle des Werkstlcks, an der geschweiBt werden
soll. Betétigen Sie nun den Brennerschalter (Abb.
2/14).

Brennt der Lichtbogen, férdert das Geréat Draht in
das SchweiBbad. Ist die SchweiBlinse gro3 genug,
wird der Brenner langsam an der gewlinschten Kan-
te entlang geflihrt. Gegebenenfalls leicht pendeln,
um das SchweiBbad etwas zu vergréBern.

Die ideale Einstellung von SchweiBstrom und Draht-
vorschub-Geschwindigkeit anhand einer Probe-
schweiBung ermitteln. Im Idealfall ist ein gleich-
maBiges SchweiBgerdusch zu héren. Die Einbrenn-
tiefe sollte moglichst tief sein, das SchweiBbad je-
doch nicht durch das Werksttick hindurch fallen.

Die Schlacke darf erst nach dem Abkuhlen der Naht
entfernt werden. Wird eine SchweiBarbeit an einer
unterbrochenen Naht fortgesetzt, ist zuerst die
Schlacke an der Ansatzstelle zu entfernen.

o



6.4 Schutzeinrichtungen

6.4.1 Thermowéchter

Das SchweiBgerét ist mit einem Uberhitzungsschutz
ausgestattet, welcher den SchweiBtrafo vor Uberhit-
zung schiitzt. Sollte der Uberhitzungsschutz an-
sprechen, so leuchtet die Kontrolllampe (2) an lhrem
Gerét. Lassen Sie das SchweiB3gerat einige Zeit ab-
kihlen.

7. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

7.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
maoglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelméBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Geréates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

7.2 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

7.3 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende Angaben
gemacht werden;

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteiinummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info
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8. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefiihrt werden.
Das Geréat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Flihren Sie defekte Bauteile der
Sondermiillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

11



9. Stérungssuche
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Fehler

Ursache

Abhilfe

Vorschubrolle dreht nicht

Netzspannung fehlt

Regler Drahtvorschub auf 0

Anschluss Uberprifen

Einstellung Uberprifen

Vorschubrolle dreht, jedoch keine
Drahtzuflihrung

Schlechter Rollendruck
(siehe 5.3.3)

Rollenbremse zu fest eingestellt
(siehe 5.3.3)

Verschmutzte / beschadigte
Vorschubrolle (siehe 5.3.3)

Beschéadigtes Schlauchpaket

Kontaktrohr falsche GroBe /
verschmutzt / verschlissen
(siehe 5.3.3)

SchweiBdraht an
Gasduse/Kontaktrohr fest-
geschweiBt

Einstellung tuberprifen

Einstellung tuberprifen

Reinigen bzw. austauschen

Mantel der Drahtfiihrung

Uberprifen

Reinigen / austauschen

I6sen

Gerat funktioniert nach langerem
Betrieb nicht mehr, Kontrollleuchte
Thermowachter (2) leuchtet

Gerat hat sich durch zu lange
Anwendung bzw. Nichteinhaltung
der Riicksetzzeit Gberhitzt

Gerat mindestens 20-30 Minuten
abkuiihlen lassen

Sehr schlechte SchweiBnaht

Falsche Strom-/Vorschub-
einstellung (siehe 6.1.1/6.1.2)

Einstellung uberprifen

12
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10. Erkldrung der Symbole

Bemessungswert

EN 60974-1 Europaische Norm fur P Lagern oder verwenden
LichtbogenschweiB- Py Sie das Gerat nicht in
einrichtungen und feuchter oder nasser
SchweiBstromquellen Umgebung oder im
mit beschrankter Ein- Regen
schaltdauer

U, genormte 1 Phasen -
Arbeitsspannung ]:I q >= Netzanschluss

1~
U, Netzspannung ~50 Hz Netzfrequenz
I, max héchster Netzstrom Symbol fur fallende

Kennlinie

Vor Gebrauch des
SchweiBgeréates die
Bedienungsanleitung
sorgféltig lesen und
beachten

N
A

selbstschitzendes
FulldrahtschweiBen

messer

Uy Nennleerlaufspannung IP21S Schutzart
I, SchweiBstrom X Einschaltdauer
g mm SchweiBdrahtdurch- 1, eff Effektivwert des gréBten

Netzstromes

Einphasiger
Transformator

13
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A Important!

When using the equipment, a few safety precautions
must be observed to avoid injuries and damage.
Please read the complete operating instructions and
safety regulations with due care. Keep this manual in
a safe place so that the information is available at all
times. If you give the equipment to any other person,
hand over these operating instructions and safety
regulations as well. We cannot accept any liability for
damage or accidents which arise due to a failure to
follow these instructions and the safety instructions.

1. Safety regulations

Please refer to the booklet included in delivery for the
safety instructions.

2. Layout and items supplied (Fig. 1-8)

Carrying strap

Thermostat control lamp

Housing cover

ON/OFF switch

Welding wire speed controller
Switch for welding current adjustment
Mains plug

Earth terminal

Hose package

10. Welding nozzle

11. Burner

12. Fastening screw for housing cover
13. Welding screen

14. Burner switch

©CoNO>OTA~WN~

.1 Assembly material

1 x Safety glass frame

1 x Welding glass

1 x Transparent safety glass

2 x Safety glass retaining bushes
3 x Nut for handle

3 x Screws for handle

2 x Safety glass retaining pin

1 x Handle

1 x Welding screen frame

»-oBDOS3ITAN

3. Intended use

The flux cored welding set is designed for self-
shielding flux cored welding using suitable wire. The
additional application of gas is not required.
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The equipment is to be used only for its prescribed
purpose. Any other use is deemed to be a case of
misuse. The user / operator and not the
manufacturer will be liable for any damage or injuries
of any kind caused as a result of this.

Please note that our equipment has not been
designed for use in commercial, trade or industrial
applications. Our warranty will be voided if the
equipment is used in commercial, trade or industrial
businesses or for equivalent purposes.

4. Technical data

Mains connection: 230 V ~ 50 Hz
Welding current: 45-90 A
Duty cycle X% 10(60
Welding current I (A): 90|45
Idling voltage: 31V
Max. welding wire drum: 0.4 kg
Welding wire diameter 0.9 mm
Fuse: 16 A
Weight: 14 kg

5. Before starting the equipment
5.1 Assembly (Fig. 7-13)

5.1.1 Fitting the carrying strap (1)

@ Guide the carrying strap (1) through the slit on
the rear of the equipment, over the housing
cover (3) and through the slit on the front of
equipment. Connect the ends of the carrying
strap as shown in Figure 5 and adjust the strap
to the required length.

Fitting the welding screen (13)

@ Place the welding glass (I) and the transparent
safety glass (m) over it in the frame for the safety
glass (k) (Fig. 7).

@ Press the safety glass retaining pins (q) into the
holes in welding screen frame (s) from the
outside. (Fig. 8).

@ Place the frame for the safety glass (k) with the
welding glass (I) and transparent safety glass (m)
from the inside into the recess in the welding
frame (s), press the safety glass retaining
bushes (n) on to the safety glass retaining pins
(g) until they engage to secure the frame for the
safety glass (k). The transparent safety glass (m)

15



must be on the outside. (Fig. 9).

® Bend the top of the welding screen frame (s)
inwards (Fig. 10/1) and fold down the top corners
(Fig. 10/2) Now bend the outer sides of the
welding screen frame (l) inwards (Fig. 10/3) and
connect them by pressing the top corners and
outer sides together. When the retaining pins
engage, you should be able to hear 2 clear clicks
on each side (Fig. 10/4).

® When the top corners of the welding screen are
connected as shown in Figure 11, place the
screws for the handle (p) from the outside
through the three holes in the welding screen.
(Fig. 12).

® Turn over the welding screen and place the
handle (r) over the threads on the three screws
for the handle (p). Secure the handle (r) to the
welding screen using the three nuts for the
handle (0). (Fig. 13).

5.2 Mains connection

@ Before you connect the equipment to the mains
supply make sure that the data on the rating
plate are identical to the mains data.

® The equipment may only be operated from
properly earthed and fused shock-proof sockets.

5.3 Fitting the wire spool (Fig. 1, 2, 3, 14 — 22)
The wire spool is not supplied.

5.3.1 Wire types

Various welding wires are required for different
applications. The welding set can be used with
welding wires with a diameter of 0.9 mm. The
appropriate feed rollers and contact tubes are
supplied with the set. The feed roller, contact tube
and wire cross-section must always match each
other.

5.3.2 Wire spool capacity
Wire spools with a maximum weight of 0.4 kg can be
fitted in the welding set.

5.3.3 Inserting the wire spool

® Unlock the housing cover (Fig. 1/3) by turning
the fastening screw (Fig. 6/12) through 90° and
flip open the cover.

® Check that the windings on the spool do not
overlap so as to ensure that the wire can be
unwound evenly.

Description of the wire guide unit (Fig. 14-22)
A Wire spool

B Spool holder

C Guide tube

D Adjusting screw for roller brake
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E Screws for feed roller holder

F Fee roller holder

G Feed roller

H Hose package mounting

| Pressure roller

J  Pressure roller holder

K Pressure roller spring

L Adjusting screw for counter-pressure

Inserting the wire spool (Fig. 14, 15)

Place the wire spool (A) on the spool holder (B).
Ensure that the end of the welding wire is unwound
on the side of the wire guide, see arrow.

Inserting the welding wire and adjusting the wire

guide (Fig. 16-22)

® Push the pressure roller spring (K) upwards and
swing it forwards (Fig. 16).

@ Pull the pressure roller holder (J) with the
pressure roller (I) and pressure roller spring (K)
downwards (Fig. 17).

® Undo the screws for the feed roller holder (E)
and pull off the feed roller holder (F) upwards
(Fig. 18).

® Check the feed roller (G). The appropriate wire
thickness must be specified on the top of the
feed roller (G). The feed roller (G) is fitted with
two guide grooves. Turn the feed roller (G) over
if necessary or replace it. (Fig. 19).

@ Position the feed roller holder (F) again and
secure it.

® Remove the gas nozzle (Fig. 2/10) from the
burner (Fig. 2/11) by turning it clockwise,
unscrew the contact tube (Fig. 3/15). (Fig. 2 — 3).
Place the hose package (Fig. 1/9) on the floor as
straight as possible pointing away from the
welding set.

@ Cut off the first 10 cm of the welding wire to
produce a straight cut with no shoulders, warping
or dirt. Deburr the end of the welding wire.

® Push the welding wire through the guide tube (C)
between the pressure and feed rollers (G/1) into
the hose package mounting (H). (Fig. 20)
Carefully push the welding wire by hand into the
hose package until it projects out of the hose
package by approx. 1 cm at the burner (Fig.
2/11).

® Undo the adjusting screw for counter-pressure
(L) a few turns. (Fig. 22).

® Push the pressure roller holder (J) with pressure
roller (1) and pressure roller spring (K) upwards
again and attach the pressure roller spring (K) to
the adjusting screw for counter-pressure (L)
again (Fig. 21).

® Now set the adjusting screw for counter-pressure
(L) so that the welding wire is positioned firmly



between the pressure roller (I) and feed roller (G)
without being crushed. (Fig. 22).

® Screw the appropriate contact tube (Fig. 3/15) for
the welding wire diameter on to the burner (Fig.
2/11) and fit the gas nozzle(Fig. 2/10), turning it
clockwise.

® Set the adjusting screw for the roller brake (D) so
that the wire can still be moved and the roller
stops automatically after the wire guide has been
braked.

6. Operation

6.1 Setting

Since the welding set must be set to suit the specific
application, we recommend that the settings be
made on the basis of a test weld.

6.1.1 Setting the welding current

The welding current can be set to 2 different levels
using the welding current adjustment switch (Fig.
1/6). The required welding current depends on the
material thickness, the required penetration depth
and the welding wire diameter.

6.1.2 Setting the wire feed speed

The wire feed speed is automatically adjusted to the
current setting. The final wire feed speed setting can
be made on the welding wire speed controller (Fig.
1/5). It is advisable to start with the medium setting
and to re-adjust the speed as necessary. The
required quantity of wire depends on the material
thickness, the penetration depth, the welding wire
diameter and also the size of the gap to be bridged
between the workpieces you wish to weld.

6.2 Electrical connection

6.2.1 Mains connection
See point 5.2

6.2.2 Connecting the earth terminal (Fig. 1/8)
Connect the welding set’s earth terminal (8) in the
immediate vicinity of the welding position if possible.
Ensure that the contact point is bare metal.

6.3 Welding

When all the electrical connections for the power
supply and welding current circuit have been made,
you can proceed as follows:

The workpieces for welding must be clear of paint,
metallic coatings, dirt, rust, grease and moisture in
the area where they are to be welded.
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Set the welding current and wire feed (see 6.1.1 —
6.1.3) as required.

Hold the welding screen (Fig. 4/13) in front of your
face and move the welding nozzle to the point on the
workpiece where you wish to complete the weld.
Now press the burner switch (Fig. 2/14).

When the arc is burning, the welding set will feed
wire into the weld pool. When the weld nugget is
large enough, move the burner slowly along the
required edge. Move it to and fro if necessary to
enlarge the weld pool a little.

Find the ideal setting of the welding current and wire
feed speed by carrying out a test weld. Ideally an
even welding noise will be audible. The penetration
depth should be as deep as possible, but the weld
pool must not be allowed to fall through the
workpiece.

Do not remove the slag until the weld has cooled. If
you want to continue a welding job on an interrupted
weld seam, the slag from your initial attempt must
first be removed.

6.4 Safety equipment

6.4.1 Thermostat

The welding set is fitted with an overheating guard
that protects the welding transformer from
overheating. If the overheating guard trips, the
control lamp (2) on your set will be lit. Allow the
welding set to cool for a time.

7. Cleaning, maintenance and ordering
of spare parts

Always pull out the mains power plug before starting
any cleaning work.

7.1 Cleaning

® Keep all safety devices, air vents and the motor
housing free of dirt and dust as far as possible.
Wipe the equipment with a clean cloth or blow it
down with compressed air at low pressure.

® We recommend that you clean the equipment
immediately after you use it.

@ Clean the equipment regularly with a damp cloth
and some soft soap. Do not use cleaning agents
or solvents; these may be aggressive to the
plastic parts in the equipment. Ensure that no
water can get into the interior of the equipment.

17
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7.2 Servicing

There are no parts inside the equipment which
require additional maintenance.

7.3 Ordering replacement parts:

Please provide the following information on all orders
for spare parts:

® Modelltype of the equipment

@ Article number of the equipment

® |D number of the equipment

® Spare part number of the required spare part

For our latest prices and information please go to
www.isc-gmbh.info

8. Disposal and recycling

The equipment is supplied in packaging to prevent it
from being damaged in transit. The raw materials in
this packaging can be reused or recycled. The
equipment and its accessories are made of various
types of material, such as metal and plastic.
Defective components must be disposed of as
special waste. Ask your dealer or your local council.

18



9. Troubleshooting
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Fault

Cause

Remedy

Feed roller does not turn

Power supply not connected

Check connection

5.3.3)

Dirty / damaged feed roller (see
5.3.3)

Damaged hose package

Contact tube wrong size / dirty /
worn (see 5.3.3)

Welding wire welded to the gas
nozzle / contact tube

Wire feed controller set to 0 Check setting
Feed roller turns, but does not feed | Incorrect roller pressure (see 5.3.3) | Check setting
any wire

Roller brake set too firmly (see Check setting

Clean or replace

Check the wire guide jacket

Clean or replace

Release

After a lengthy period of use the
welding set does not work any
longer, the thermostat (2) control
light is lit

The welding set has overheated
due to being used for too long and
a failure to observe the reset time

Leave the set to cool down for at
least 20 — 30 minutes

Very poor weld

Incorrect current / feed setting (see
6.1.1/6.1.2)

Check setting
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10. Erkldrung der Symbole

current

EN 60974-1 European standard for P Do not store or use the
arc welding sets and PPy equipment in wet or
welding power supplies damp conditions or in
with limited on time the rain.

U, Standardized operating Single-phase mains
voltage ]:I a>= connection

1~
U, Mains voltage ~50 Hz Mains frequency
I, max Rated maximum mains Symbol for falling

characteristic curve

Read the operating
instructions carefully
before using the welding
set and follow them

N
A

Self-shielding flux cored
welding

U Rated idling voltage IP21S Protection type

I, Welding current X On-load factor

@ mm Welding wire diameter 1 eff Effective value of the

highest line current
Single-phase
transformer
1~ 1~
20
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A Attention !

Lors de I'utilisation d’appareils, il faut respecter
certaines mesures de sécurité afin d’éviter des
blessures et dommages. Veuillez donc lire
attentivement ce mode d’emploi et ces consignes de
sécurité. Veillez a le conserver en bon état pour
pouvoir accéder aux informations a tout moment. Si
I’appareil doit étre remis a d’autres personnes, veillez
a leur remettre aussi ce mode d’emploi/ces
consignes de sécurité. Nous déclinons toute
responsabilité pour les accidents et dommages dus
au non-respect de ce mode d’emploi et de la
consigne de sécurité.

1. Consignes de sécurité

Vous trouverez les consignes de sécurité
correspondantes dans le petit manuel ci-joint !

2. Description de I'appareil et volume
de livraison (fig. 1-8)

Ceinture de port

Diode de contréle du contréleur thermique
Recouvrement du boitier

Interrupteur Marche / Arrét

Variateur de vitesse d’électrode a fil plein
Interrupteur de réglage du courant de soudage
Fiche de contact

Borne de mise a la terre (masse)
Faisceau de tuyaux

10. Buse de soudage

11. Brdleur

12. Vis de fixation du recouvrement du boitier
13, Ecran de soudage

14. Interrupteur du brdleur

©CoNO>OTA~WN

.1 Matériel de montage

1 x cadre de vitre de protection

1 verre de soudage

1 vitre de protection transparente

2 douilles de maintien du verre de protection
3 écrous pour poignée de retenue

3 vis pour poignée de retenue

2 broches de fixation de la vitre de protection
1 poignée

1 cadre d’écran de soudage

»ToTOS3ITAN
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3. Utilisation conforme a I’affectation

Appareil a souder a fil métallique de remplissage
pour le soudage avec fil de remplissage en utilisant
le fil correspondant. Aucun gaz supplémentaire n’est
nécessaire.

La machine doit exclusivement étre employée
conformément a son affectation. Chaque utilisation
allant au-dela de cette affectation est considérée
comme non conforme. Pour les dommages en
résultant ou les blessures de tout genre, le
producteur décline toute responsabilité et
I'opérateur/I’exploitant est responsable.

Veillez au fait que nos appareils, conformément au
reglement, n’ont pas été congus pour étre utilisés
dans un environnement professionnel, industriel ou
artisanal. Nous déclinons toute responsabilité si
I’appareil venait a étre utilisé professionnellement,
artisanalement ou par des sociétés industrielles, tout
comme pour toute activité équivalente.

4. Données techniques

Branchement secteur : 230V ~50 Hz
Courant de soudage : 45-90 A
Durée de mise en circuit X% : 10|60
Courant de soudage I (A) : 90|45
Tension a vide : 31V
Bobine de fil plein maxi. : 0,4 kg
Diametre du fil de soudage : 0,9 mm
Fusible : 16 A
Poids : 14 kg

5. Avant la mise en service
5.1 Montage (fig. 7-13)

5.1.1 Montage de la bandouliére (1)

@ Faites passer la bandouliére (1) par la fente au
dos de I'appareil par le recouvrement du boitier
(3) et par la fente au front de I'appareil.
Raccordez les extrémités de bandouliere comme
indiqué dans la figure 5 et réglez la bandouliere
a la longueur voulue.



Montage de I’écran de soudage (13)

® Posez le verre de soudage (l) et par dessus, la
vitre de protection transparente (m) dans le
cadre de la vitre de protection (k) (fig. 7).

® Enfoncez les broches de maintien du verre de
protection (q) & I'extérieur dans les percages
dans I'écran de soudage du cadre (s). (Fig. 8)

® Placez le cadre de la vitre de protection (k) avec
le verre de soudage (l) et la vitre de protection
transparente (m) de l'intérieur dans I'’encoche du
cadre de I’écran de soudage (s), enfoncez les
douilles de maintien du verre de protection (n)
sur les broches de maintien du verre de
protection (q) jusqu’a ce qu’elles s’encrantent
afin de bloquer le cadre de la vitre de protection
(k). La vitre de protection transparente (m) doit
se trouver cété extérieur. (Fig. 9)

® Pliez le bord supérieur du cadre d’écran de
soudage (s) vers lintérieur (fig. 10/1.) et pliez les
angles du bord supérieur vers l'intérieur en
appuyant dessus (fig. 10/2.). Pliez & présent les
cOtés extérieurs du cadre de I'écran de soudage
(I) vers lintérieur (fig. 10/3.) et reliez-les aux
cétés extérieurs en poussant I'un contre l'autre
les coins des bords supérieurs et les cétés
extérieurs. Il faut entendre 2 clics nets par cété
lorsque les broches de fixation s’encrantent (fig.
10/4.).

® Lorsque les deux angles supérieurs de I’écran de
soudage sont reliés comme indiqué dans la
figure 11, enfoncez les vis de la poignée de
retenue (p) de I'extérieur par les 3 trous dans
I’écran de soudage. (Fig. 12)

® Retournez I'’écran de soudage et introduisez la
poignée (r) sur les filetages des 3 vis de la
poignée de retenue (p). Vissez a fond la poignée
(r) avec les 3 écrous de la poignée de retenue
(o) a I'’écran de soudage. (Fig. 13)

5.2 Raccord réseau

® Assurez-vous, avant de connecter la machine,
que les données se trouvant sur la plaque de
signalisation correspondent bien aux données du
réseau.

@ L’appareil ne doit étre raccordé qu’a des prises
de courant de sécurité correctement mises a la
terre et sécurisées.

5.3 Montage de la bobine de fil (fig. 1, 2, 3, 14-22)
La bobine de fil n’est pas comprise dans la livraison !

5.3.1 Types de fil

En fonction du cas d’application, divers fils a souder
sont nécessaires. L’'appareil a souder peut étre
utilisé avec des fils a souder d’une section de 0,9
mm. Le cylindre d’avance et les tubes de contact
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correspondants accompagnent I'appareil. Le cylindre
d’avance, le tube de contact et la section de fil
doivent toujours étre accordés.

5.3.2 Capacité de la bobine de fil
On peut monter des bobines de fil de maximum 0,4
kilo dans I'appareil.

5.3.3 Poser la bobine de fil

@ Déverrouillez le recouvrement du boitier (fig. 1/3)
en tournant la vis de fixation (fig. 6/12) de 90° et
relever le couvercle.

@ Contrdler si les enroulements sur la bobine ne
sont pas superposés afin de pouvoir dérouler le
fil réguliérement.

Description de I'unité de guidage de fil (fig. 14-
22)

A Bobine de fil

Support de bobine

Tube de guidage

Vis d’ajustage pour frein du rouleau

Vis pour support des cylindres d’avance
Support des cylindres d’avance
Cylindre d’avance

Logement du faisceau de tuyaux
Rouleau presseur

Support des rouleaux presseurs
Ressort du cylindre presseur

Vis d’ajustage de la contre-pression

FrXO"IOmMmMmMUoUOw

Poser la bobine de fil (fig. 14,15)

Placez la bobine de fil (A) sur le support de bobine
(B). Veillez a enrouler I'extrémité du fil de soudage
c6té guidage de fil, voir la fleche.

Introduisez le fil de soudage et ajustez le guidage

de fil (fig. 16-22)

® Poussez le ressort du cylindre presseur (K) vers
le haut et pivotez-le vers I'avant (fig. 16).

@ Rabattez le support des rouleaux presseurs (J)
avec rouleau presseur (1) et le ressort du cylindre
presseur (K) vers le bas (fig. 17)

® Desserrez les vis du support des cylindres
d’avance (E) et retirez le support des cylindres
d’avance (F) par le haut (fig. 18).

® Contrélez le cylindre d’avance (G). Sur le c6té
supérieur du cylindre d’avance (G), I'épaisseur
du fil correspondante doit étre indiquée. Le
cylindre d’avance (G) est doté de 2 rainures de
guidage. Retournez ou remplacez
éventuellement le cylindre d’avance (G). (Fig.
19)

® Replacez le support des cylindres d’avance (F)
et vissez a fond.

@ Retirez la buse de gaz (fig. 2/10) en tournant
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vers la droite du brlleur (fig. 2/11), dévissez le
tube de contact (fig. 3/15) (fig. 2-3). Posez le
faisceau de tuyaux (fig. 1/9) en partant de
I’appareil & souder le plus droit possible au sol.

® Coupez les premiers 10 cm du fil de soudage de
maniéere a ce que la coupe soit sans saillie,
décalage ni encrassement. Ebavurez I'extrémité
du fil de soudage.

® Poussez le fil de soudage dans le tube de
guidage (C), entre le cylindre de pression et
d’avance (G/l) dans le logement du faisceau de
tuyaux (H). (Fig. 20) Poussez le fil de soudage
précautionneusement de la main dans le
faisceau de tuyaux jusqu’a ce qu’il sorte d’env. 1
cm au niveau du brdleur (fig. 2/11).

® Desserrez la vis d’ajustage de la contre-pression
(L) de quelques tours. (Fig. 22)

@ Rabattez le support des rouleaux presseurs (J)
avec le rouleau presseur (1) et le ressort du
cylindre presseur (K) a nouveau vers le haut et
pendez le ressort du cylindre presseur (K) a
nouveau a la vis d’ajustage de la contre-pression
(L) (fig. 21).

® Réglez a présent la vis d’ajustage de la contre-
pression (L) de maniére que le fil de soudage
fixement entre le rouleau presseur (l) et le
cylindre d’avance (G) tienne sans étre écrasée.
(Fig. 22)

@ Vissez le tube de contact (fig. 3/15) pour le
diameétre du fil de soudage employé sur le
braleur (fig. 2/11) et enfichez la buse de gaz (fig.
2/10) en tournant vers la droite.

® Réglez la vis d’ajustage du frein du rouleau (D)
de maniére que le fil puisse toujours étre glissé
et le rouleau s’arréte automatiquement apres le
freinage du guidage de fil.

6. Commande

6.1 Réglage

Etant donné que le réglage de I'appareil a souder se
fait difféeremment en fonction du cas d’application,
nous recommandons d’entreprendre les réglages sur
la base d’un essai de soudage.

6.1.1 Réglage du courant de soudage

Le courant de soudage peut étre réglé en 2 niveaux
sur l'interrupteur de réglage du courant de soudage
(fig. 1/6). Le courant de soudage requis dépend de
I’épaisseur du matériau, de la profondeur de
soudage souhaitée et du diamétre du fil de soudage
utilisé.
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6.1.2 Réglage de la vitesse de I’'avance de fil

La vitesse de 'avance de fil est automatiquement
adaptée au réglage du courant employé. Un réglage
de précision de la vitesse de I'avance de fil peut étre
entrepris en continu sur le variateur de vitesse
d’électrode a fil plein (fig. 1/5). Il est recommandable
de commencer le réglage en position centrale et de
régler encore le cas échéant. La quantité de fil
nécessaire dépend de I'épaisseur du matériau, de la
profondeur de soudage, du diamétre du fil de
soudage utilisé et également de la taille des écarts
des piéces a souder a surmonter.

6.2 Raccordement électrique

6.2.1 Raccord réseau
Cf. point 5.2

6.2.2 Raccord de la borne de mise a la terre (fig.
1/8)

Connecter la borne de mise a la terre (8) de
I’appareil a la borne le plus prés possible de la
soudure. Veillez a la transition métallique sans
protection au niveau du contact.

6.3 Soudage

Lorsque tous les raccordements électriques de
I’alimentation en courant et du circuit électrique de
soudage sont réalisés, on peut procéder de la
maniére suivante :

Les pieces a souder doivent étre exemptes (a
I’endroit devant étre soudé) de peinture, d’enduits
meétalliques, d’'impuretés, de rouille, de graisse et
d’humidité.

Réglez le courant de soudage et I'avance de fil (voir
6.1.1 — 6.1.2) en fonction.

Maintenez I’écran de soudage (fig. 4/13) devant le
visage et guidez la buse de soudage sur I'endroit de
la piece sur laquelle il faut souder. Actionnez a
présent l'interrupteur du brdleur (fig. 2/14).

Lorsque l'arc électrique brdle, 'appareil transporte du
fil dans le bain de fusion. Si la lentille de soudage est
assez grande, le brileur peut étre déplacé lentement
le long de I'aréte souhaitée. Le cas échéant,
légérement mouvoir comme un pendule, afin
d’augmenter un peu le bain de fusion.

Déterminez le réglage parfait du courant de soudage
et de la vitesse de I'avance de fil au moyen d’un
essai de soudage. Dans le cas idéal, on entend un
bruit de soudage homogéne. La profondeur de
soudage devrait étre profonde, le bain de fusion ne
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doit toutefois pas tomber a travers la piece a usiner.

Les scories doivent étre éliminées uniquement apres
le refroidissement de la soudure. Si un soudage doit
étre continué sur une soudure interrompue, il faut
tout d’abord retirer les scories sur I'endroit de
soudage.

6.4 Dispositifs de protection

6.4.1 Contréleur thermique

L’appareil a souder est équipé d’une protection
contre la surchauffe qui protége le transformateur de
soudage de la surchauffe. Si la protection contre la
surchauffe se déclenche, la lampe de contréle (2) de
votre appareil s’allume. Laissez I'appareil & souder
refroidir pendant un moment.

7. Nettoyage, maintenance et
commande de piéces de rechange

Retirez la fiche de contact avant tous travaux de
nettoyage.

7.1 Nettoyage

® Maintenez les dispositifs de protection, les fentes
a air et le carter de moteur aussi propres (sans
poussiére) que possible. Frottez I'appareil avec
un chiffon propre ou soufflez dessus avec de I'air
comprimé a basse pression.

® Nous recommandons de nettoyer I'appareil
directement aprés chaque utilisation.

® Nettoyez I'appareil régulieérement a 'aide d’un
chiffon humide et un peu de savon. N'utilisez
aucun produit de nettoyage ni détergent ; ils
pourraient endommager les piéces en matieres
plastiques de I'appareil. Veillez & ce qu’aucune
eau n’entre a l'intérieur de l'appareil.

7.2 Maintenance
Aucune piéece a l'intérieur de I'appareil n’a besoin de
maintenance.

7.3 Commande de piéces de rechange :

Veuillez indiquer ce qui suit pour toute commande de
pieces de rechange ;

® Type de I'appareil

@ Référence de I'appareil

® Numéro d’identification de I'appareil

® Numéro de la piéce de rechange requise

Vous trouverez les prix et informations actuelles a
I'adresse www.isc-gmbh.info
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8. Mise au rebut et recyclage

L’appareil se trouve dans un emballage permettant
d’éviter les dommages dus au transport. Cet
emballage est une matiére premiére et peut donc
étre réutilisé ultérieurement ou étre réintroduite dans
le circuit des matiéres premiéres. L’appareil et ses
accessoires sont en matériaux divers, comme par
ex. des métaux et matieres plastiques. Eliminez les
composants défectueux dans les systemes
d’élimination des déchets spéciaux. Renseignez-
vous dans un commerce spécialisé ou auprés de
’administration de votre commune !
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9. Dépannage

Anleitung_HES_105_OG_SPK7__ 22.05.12 13:03 Seite 26

Erreur

Origine

Reméde

Le cylindre d’avance ne tourne pas

Tension secteur manque

Régulateur d’avance de fil sur 0

Controler le raccord

Contréler le réglage

Le cylindre d’avance tourne, mais
aucun guidage de fil

Mauvaise pression de rouleau (voir
5.3.3)

Frein du rouleau réglé trop serré
(voir 5.3.3)

Cylindre d’avance encrassé /
endommageé (voir 5.3.3)

Faisceau de tuyaux endommagé

Mauvaise taille de tube de contact
/ tube encrassé / usé (voir 5.3.3)

Fil de soudage soudé fixement sur
la buse de gaz/le tube de contact

Contréler le réglage

Contréler le réglage

Remplacer ou nettoyer

Contréler I'enveloppe du guidage
de fil

Nettoyage / remplacer

Desserrer

L’appareil ne fonctionne plus apres
un fonctionnement prolongé, la
diode de contréle du contréleur
thermique (2) s’allume

L’appareil a surchauffé par un
emploi trop long ou en raison du
non respect du temps de remise a
zéro.

Laissez refroidir I'appareil au
moins 20 a 30 minutes

Tres mauvaise soudure

Mauvais réglage du courant/de
I’avance (voir 6.1.1/6.1.2)

Contréler le réglage
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10. Explication des symboles

dimensionnement du
courant du secteur

EN 60974-1 Norme européenne pour P Ne stockez ni
dispositifs de soudage a PRPY n’employez 'appareil
I’arc électrique et dans un environnement
sources de courant de humide, dans un milieu
soudage a durée limitée humide ou sous la pluie
de mise en circuit

U, Tension en charge Branchement secteur a
normalisée ]:I a>= 1 phase

1~
U, Tension du réseau ~50 Hz Fréquence du réseau
I; max Plus grande valeur de Symbole de ligne

caractéristique tombante

Avant d'utiliser
I’appareil a souder, lisez
le mode d’emploi
minutieusement et
respectez-le

N
A

Soudage avec fil de
remplissage a
autoprotection

U Tension de marche a IP21S Type de protection

vide nominale
I, Courant de soudage X Durée de mise en circuit
@ mm Section de fil a souder 1, eff Valeur effective du plus

grand courant du secteur

Transformateur
monophasé
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A jAtencion!

Al usar aparatos es preciso tener en cuenta una
serie de medidas de seguridad para evitar lesiones o
danos. Por este motivo, es preciso leer atentamente
este manual de instrucciones y las advertencias de
seguridad. Guardar esta informacion
cuidadosamente para poder consultarla en cualquier
momento. En caso de entregar el aparato a terceras
personas, sera preciso entregarles, asimismo, el
manual de instrucciones/advertencias de seguridad.
No nos hacemos responsables de accidentes o
danos provocados por no tener en cuenta este
manual y las instrucciones de seguridad.

1. Instrucciones de seguridad

iEncontrara las instrucciones de seguridad
correspondientes en el prospecto adjunto!

2. Descripcion del aparato y volumen
de entrega (fig. 1-8)

Cinturén de transporte

Piloto de control del controlador térmico
Cubierta de la carcasa

Interruptor ON/OFF

Regulador de velocidad de la varilla soldadora
Interruptor para ajuste de la corriente para
soldadura

7. Enchufe

8. Borne de masa

9. Juego tubos de goma

10. Boquilla de soldadura

11. Quemador

12. Tornillo de fijacién cubierta de la carcasa
13. Pantalla de soldadura

14. Botén quemador

o0~ wN

.1 Material de montaje

1 armazon cristal protector

1 cristal de soldadura

1 cristal protector transparente

2 manguitos de sujecion del cristal protector
3 tuercas para asidero

3 tornillos para asidero

2 pernos de sujecion cristal protector

1 empunadura

1 armazon de la pantalla de soldadura

»-oBDOS3ITAN
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3. Uso adecuado

El soldador de alambre de relleno sirve para la
soldadura mediante alambre de relleno con
proteccion incorporada utilizando el alambre
correspondiente. No es necesario ningln gas
adicional.

La maquina sélo debe emplearse para aquellos
casos para los que se ha destinado su uso.
Cualquier otro uso no sera adecuado. En caso de
uso inadecuado, el fabricante no se hace
responsable de dafios o lesiones de cualquier tipo; el
responsable es el usuario u operario de la maquina.

Es preciso tener en consideracion que nuestro
aparato no esta indicado para un uso comercial,
industrial o en taller. No asumiremos ningun tipo de
garantia cuando se utilice el aparato en zonas
industriales, comerciales o talleres, asi como
actividades similares.

4. Caracteristicas técnicas

Tension de red: 230V ~50Hz
Corriente para soldadura: 45-90 A
Duracién de funcionamiento X%: 10(60
Corriente para soldadura o (A): 90|45
Tension en vacio: 31V
Tambor de alambre para soldar méx.: 0,4 kg
Diametro de alambre para soldar: 0,9 mm
Fusible: 16 A
Peso: 14 kg

5. Antes de la puesta en marcha
5.1 Montaje (fig. 7-13)

5.1.1 Montaje del cinturén de transporte (1)

@ Deslizar el cinturdn de transporte (1) por la
ranura que se encuentra en la parte posterior del
aparato por encima de la cubierta de la carcasa
(8) y por la ranura que se encuentra en la parte
delantera del aparato. Unir los extremos del
cinturbn como se muestra en la figura 5 y ajustar
el cinturén a la largura deseada.
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Montaje de la pantalla de soldadura (13)

@ Colocar el cristal de soldadura (I) y encima el
cristal protector transparente (m) en el armazoén
para el cristal protector (k). (fig. 7).

@ Presionar los pernos de sujecion del cristal
protector (q) en el exterior en los orificios del
armazon de la pantalla de soldadura (s). (fig. 8).

® Colocar desde el interior el armazén para el
cristal protector (k) con cristal de soldadura (1) y
cristal protector transparente (m) en la cavidad
en el armazon de la pantalla de soldadura (s),
presionar los manguitos de sujecion del cristal
protector (n) en los pernos de sujecion del cristal
protector (q) hasta que se enclaven con el fin de
asegurar el armazoén del cristal protector (k). El
cristal protector transparente (m) debe
encontrarse en el exterior. (fig. 9).

@ Doblar hacia dentro el borde superior del
armazon de la pantalla de soldadura (s) (fig.
10/1) y plegar sus esquinas (fig. 10/2.). A
continuacion, doblar hacia dentro los lados
exteriores del armazén de la pantalla de
soldadura (l) (fig. 10/3) y conectarlos
presionando las esquinas de los bordes
superiores y los lados exteriores. Al enclavar los
pernos de sujecion se deben oir claramente 2
clics en cada lado (fig. 10/4).

® Unavez unidas las dos esquinas superiores de
la pantalla de soldadura, segin se muestra en la
figura 11, introducir los tornillos para el asidero
(p) desde fuera en las 3 perforaciones de la
pantalla de soldadura. (fig. 12).

@ Dar lavuelta a la pantalla de soldadura y colocar
la empufadura (r) a través de la rosca de los 3
tornillos para el asidero (p). Atornillar la
empufiadura (r) con las 3 tuercas para el asidero
(o) a la pantalla de soldadura. (fig. 13).

5.2 Tensién de red

® Antes de conectar la maquina, asegurarse de
que los datos de la placa de identificacion
coincidan con los datos de la red eléctrica.

@ Elaparato solo se puede conectar a cajas de
enchufe con puesta a tierra y fusible adecuadas.

5.3 Montaje de la bobina de alambre (fig. 1, 2, 3,
14 - 22)

iLa bobina de alambre no se incluye en el volumen
de entregal!

5.3.1 Tipos de alambre

Dependiendo del uso que se pretende dar al aparato
se utilizan distintos alambres de soldadura. El
soldador se puede operar con alambres de
soldadura con un diametro de 0,9 mm. El rodillo de
avance y tubos de contacto se adjuntan al aparato.

30
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El rodillo de avance, el tubo de contacto y la seccién
del alambre deben concordar siempre.

5.3.2 Capacidad de las bobinas de alambre
En el aparato se pueden montar bobinas de hasta
max. 0,4 kg.

5.3.3 Colocar la bobina de alambre

® Desbloguear la cubierta de la carcasa (fig. 1/3)
girando el tornillo de fijacion (fig. 6/12) 90° y abrir
la tapa.

@ Controlar que las vueltas de las bobina no se
superpongan para garantizar que el alambre se
desenrolle de forma homogénea.

Descripcion de la unidad de guia del alambre (fig.
14-22)

A. Bobina de alambre

Portabobinas

Tubo guia

Tornillo de reglaje para freno de rodillo
Tornillos para portarrodillo de avance
Portarrodillo de avance

Rodillo de avance

Alojamiento del juego de tubos de goma
Rodillo de presion

Portarrodillo de presion

Resorte del rodillo de presion

ornillo de reglaje para contrapresion

FARC~IOMMUOW

Colocar la bobina del alambre (fig. 14,15)
Colocar la bobina (A) en el portabobinas (B).
Asegurar que el extremo del alambre se desenrolle
en el lado de la guia del alambre, véase flecha.

Introducir el alambre de soldadura y ajustar la

guia del mismo (fig. 16-22)

@ Pulsar hacia arriba el resorte del rodillo de
presion (K) y girarlo hacia delante (fig. 16).

® Plegar hacia abajo el portarrodillo de presion (J)
con rodillo de presion (1) y resorte del rodillo de
presion (K) (fig. 17).

@ Soltar los tornillos (E) del portarrodillo de avance
(F) y sacarlo hacia arriba (fig. 18).

® Comprobar el rodillo de avance (G). En la parte
superior del rodillo de avance (G) debe estar
indicado el grosor correspondiente del alambre.
El rodillo de avance (G) esta dotado de 2
ranuras guia. En caso necesario dar la vuelta o
cambiar el rodillo de avance (G). (fig. 19).

® Volver a poner el portarrodillo de avance (F) y
atornillarlo.

@ Sacar la tobera de gas (fig. 2/10) girando el
quemador hacia la derecha (fig. 2/11),
desatornillar el tubo de contacto (fig. 3/15) (fig. 2
- 3). Colocar en el suelo el juego de tubos de
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goma (fig. 1/9) apartandolo del soldador lo mas
recto posible.

@ Cortarlos 10 primeros cm del alambre de
soldadura de forma que el corte sea lo mas
limpio posible, sin salientes, deformaciones o
suciedad. Desbarbar el extremo del alambre de
soldadura.

@ Introducir el alambre a través del tubo guia (C)
entre el rodillo de presion y de avance (G/I)
hasta el alojamiento del juego de tubos de goma
(H). (fig. 20) Introducir con la mano
cuidadosamente el alambre de soldadura en el
juego de tubos de goma hasta que salga aprox.
1 cm del quemador (fig. 2/11).

@ Soltar el tornillo de reglaje para la contrapresion
(L) dandole unas vueltas. (fig. 22).

@ Volver a plegar hacia arriba el portarrodillo de
presion (J) con rodillo de presion (1) y resorte del
rodillo de presion (K) y volver a colgar el resorte
del rodillo de presion (K) en el tornillo de reglaje
para la contrapresion (L) (fig. 21).

® Ajustar el tornillo para la contrapresion (L) de
forma que el alambre de soldadura se quede
firmemente sujeto entre el rodillo de presion (l) y
el de avance (G) sin estar excesivamente
apretado. (fig. 22).

@ Atornillar el tubo de contacto (fig. 3/15)
adecuado para el diametro de alambre utilizado
al quemador (fig. 2/11) y encajar la tobera de
gas (fig. 2/10) girandola hacia la derecha.

@ Ajustar el tornillo de reglaje para el freno del
rodillo (D) de forma que se pueda seguir guiando
el alambre y el rodillo se pare automaticamente
tras frenar la guia del alambre.

6. Manejo

6.1 Ajuste

Puesto que el ajuste del aparato soldador varia
segun el uso que se le pretenda dar, recomendamos
realizar los ajustes haciendo una soldadura de
prueba.

6.1.1 Ajustar la corriente para soldadura

La corriente para soldadura se puede ajustar en 2
niveles en el interruptor corriente para soldadura (fig.
1/6). La corriente para soldadura necesaria depende
de la densidad del material, la profundidad deseada
y del diametro del alambre de soldadura utilizado.

6.1.2 Ajustar la velocidad de avance del alambre
La velocidad de avance del alambre se adapta
automaticamente al ajuste utilizado de la corriente.
Es posible realizar un ajuste de precisioén continuo
en cuanto a la velocidad de avance del alambre,
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usando para ello el regulador de velocidad del
alambre de soldadura (fig. 1/5). Se recomienda
comenzar con el ajuste en el nivel medio y, a partir
de ahi, ir reajustando. La cantidad de alambre
necesaria depende del espesor del material, de la
profundidad, del diametro del alambre utilizado, asi
como de la separacion entre las piezas a soldar.

6.2 Conexion eléctrica

6.2.1 Tension de red
(Véase punto 5.2).

6.2.2 Conexién del borne de masa (fig. 1/8)
Conectar el borne de masa (8) del aparato lo mas
cerca posible del punto a soldar. Comprobar que la
junta metalica en el punto de contacto esté limpia y
lisa.

6.3 Soldar

Una vez realizadas todas las conexiones eléctricas
para el suministro de corriente y el circuito de
soldadura, proceder como se indica a continuacion:

Las piezas a soldar deben estar libres de pintura,
revestimientos metélicos, suciedad, 6xido, grasa y
humedad en el punto de soldadura.

Ajustar adecuadamente la corriente de soldadura y
el avance del alambre (véase 6.1.1 — 6.1.2).

Mantener la pantalla protectora (fig. 4/13) a la altura
de la cara y apuntar con la boquilla de soldadura el
punto de la pieza que se desea soldar. Activar a
continuacion el interruptor del quemador (fig. 2/14).

Cuando el arco voltaico se enciende, el aparato
impulsa el alambre al bafio de soldadura. Si el punto
de soldadura es lo suficientemente grande, guiar el
guemador lentamente a lo largo del borde deseado.
En caso necesario, oscilar ligeramente para
aumentar el alcance de soldadura.

Determinar el ajuste ideal de la corriente de
soldadura y la velocidad del avance del alambre
realizando una soldadura de prueba. Lo ideal es
percibir un ruido de soldadura regular. La
profundidad debe ser lo mayor posible sin que el
material liquido caiga entre las piezas.

La escoria solo podra ser retirada de la junta soldada
tras haberla dejado enfriar. Si se continta soldando
en una junta interrumpida, en primer lugar se ha de
retirar la escoria del lugar de aplicacion.
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6.4 Dispositivos de proteccion

6.4.1 Controlador térmico

El soldador est4 dotado de una proteccion que evita
el sobrecalentamiento del transformador. Tan pronto
como se active dicha proteccion, se iluminara la luz
de control (2) en el aparato. Dejar que el soldador se
enfrie durante cierto tiempo.

7. Mantenimiento, limpieza y pedido de
piezas de repuesto

Desenchufar el aparato siempre antes de realizar
cualquier trabajo de limpieza.

7.1 Limpieza

@ Evitar al maximo posible que la suciedad y el
polvo se acumulen en los dispositivos de
seguridad, las rendijas de ventilacion y la
carcasa del motor. Frotar el aparato con un pano
limpio o limpiarlo con aire comprimido
manteniendo la presion baja.

® Se recomienda limpiar el aparato tras cada uso.

@ Limpiar el aparato de forma periddica con un
pafio humedo y un poco de jabdén blando. No
utilizar productos de limpieza o disolventes; ya
que podrian deteriorar las piezas de plastico del
aparato. Es preciso evitar que entre agua en el
interior del aparato.

7.2 Mantenimiento
No es preciso realizar el mantenimiento de otras
piezas en el interior del aparato.

7.3 Pedido de piezas de repuesto:

A la hora de pasar pedido de piezas de repuesto, es
preciso indicar los siguientes datos;

® Tipo de aparato

® Numero de articulo del aparato

® Numero de identificacion del aparato

® Numero de la pieza de repuesto requerida

Los precios y la informacion actual se hallan en
www.isc-gmbh.info
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8. Eliminacion y reciclaje

El aparato esta protegido por un embalaje para
evitar dafios producidos por el transporte. Este
embalaje es materia prima y, por eso, se puede
volver a utilizar o llevar a un punto de reciclaje. El
aparato y sus accesorios estan compuestos de
diversos materiales, como, p. ej., metal y plastico.
Depositar las piezas defectuosas en un contenedor
destinado a residuos industriales. Informarse en el
organismo responsable al respecto en su municipio
0 en establecimientos especializados.



9. Busqueda de averias
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Fallo

Causa

Solucion

El rodillo de avance no gira

Falta tension de red

Regulador avance de alambre a 0

Comprobar la conexiéon

Comprobar ajuste

El rodillo de avance gira pero no
hay guia de alambre

Presion de rodillo insuficiente
(véase 5.3.3)

Ajuste excesivo del freno de rodillo
(véase 5.3.3)

Rodillo de avance sucio/dafiado
(véase 5.3.3)

Juego de tubos de goma dafiado
Tubo de contacto tamafo
inadecuado/sucio/desgastado

(véase 5.3.3)

Alambre soldado a tobera de
gas/tubo de contacto

Comprobar ajuste

Comprobar ajuste

Limpiar o cambiar

Comprobar el revestimiento de la

guia del alambre

Limpiar/cambiar

soltar

El aparato deja de funcionar tras
haber soldado largo tiempo, el
piloto de control del controlador
térmico (2) se enciende

El aparato se ha recalentado por
utilizarlo demasiado o no respetar
el tiempo de reposo

Dejar que el aparato se enfrie
durante min. 20-30 minutos

Hilo de soldadura deficiente

Ajuste de corriente/avance
inadecuado (véase 6.1.1/6.1.2)

Comprobar ajuste
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10. Explicacién de los simbolos
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medicién de la corriente

EN 60974-1 Norma europea sobre P No guardar ni utilizar el
equipos de soldadura PPy aparato en ambiente
por arco voltaico y himedo o mojado o bajo
fuentes de potencia para la lluvia.
soldadura en servicio
limitado

U, Tension de trabajo Conexion de red
normalizada ]:I q >= monofasica

1~
U, Tension de red ~50 Hz Frecuencia de red
I, max Valor maximo de Simbolo para curva

caracteristica
descendente

Antes de usar el aparato
soldador, leer
atentamente y observar

N
A

Soldadura mediante
alambre de relleno con
autoproteccion

el manual de
instrucciones.

Uy Tension nominal en IP21S Tipo de proteccion
vacio
Corriente para soldadura X Duracién de

funcionamiento

Diametro de alambre I, eff Valor efectivo de la
para soldar corriente maxima
Transformador
monofasico
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A Attenzione!

Nell'usare gli apparecchi si devono rispettare alcune
avvertenze di sicurezza per evitare lesioni e danni.
Quindi leggete attentamente queste istruzioni per
I'uso e le avvertenze di sicurezza. Conservate bene le
informazioni per averle a disposizione in qualsiasi
momento. Se date I'apparecchio ad altre persone,
consegnate anche queste istruzioni per
I'uso/avvertenze di sicurezza insieme all’apparecchio.
Non ci assumiamo alcuna responsabilita per incidenti
o danni causati dal mancato rispetto di queste
istruzioni e delle avvertenze di sicurezza.

1. Avvertenze di sicurezza

Le relative avvertenze di sicurezza si trovano
nell'opuscolo allegato!

2. Descrizione dell’apparecchio ed
elementi forniti (Fig. 1-8)

Tracolla

Spia di controllo termostato

Copertura della scocca

Interruttore ON/OFF

Regolatore velocita filo per saldatura
Interruttore per 'impostazione della corrente di
saldatura

7. Spinadirete

8. Morsetto massa

9. Pacchetto cavi flessibili

10. Ugello di saldatura

11. Cannello

12. Vite di fissaggio della copertura della scocca
13. Visiera protettiva

14. Interruttore del cannello

o0k wN~

=y

Materiale di montaggio

1 x telaio per il vetro protettivo

1 x vetro di saldatura

1 x vetro protettivo trasparente

2 x bussole di attacco del vetro protettivo
3 x dadi per impugnatura

3 x viti per impugnatura

2 x perni a prigioniero per vetro protettivo
1 x impugnatura

1 x telaio della visiera protettiva

»SeTOSITAN
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3. Utilizzo proprio

La saldatrice a filo animato serve per la saldatura a
filo animato con flusso incorporato con utilizzo
dell’apposito filo. Non & necessario alcun gas
aggiuntivo.

Lapparecchio deve essere usato solamente per lo
scopo a cui & destinato. Ogni altro tipo di uso che
esuli da quello previsto non & conforme.
Lutilizzatore/I'operatore, e non il costruttore, &
responsabile dei danni e delle lesioni di ogni tipo che
ne risultino.

Tenete presente che i nostri apparecchi non sono
stati costruiti per 'impiego professionale, artigianale o
industriale. Non ci assumiamo alcuna garanzia se
I'apparecchio viene usato in imprese commerciali,
artigianali o industriali, o in attivitd equivalenti.

4. Caratteristiche tecniche

Allacciamento alla rete: 230V ~50Hz
Corrente di saldatura: 45-90 A
Durata di inserimento X%: 10({60
Corrente di saldatura lo (A): 90145
Tensione a vuoto: 31V
Tamburo filo per saldatura max.: 0,4 kg
Diametro filo per saldatura: 0,9 mm
Protezione: 16 A
Peso: 14 kg

5. Prima della messa in esercizio
5.1 Montaggio (Fig. 7-13)

5.1.1 Montaggio della cinghia (1)

@ Fate passare la tracolla (1) attraverso la fessura
sul retro dell’apparecchio, sopra la copertura
della scocca (3) e attraverso la fessura sul lato
anteriore dell’apparecchio. Collegate le estremita
della cinghia come illustrato in Fig. 5 e regolate la
cinghia alla lunghezza desiderata.
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Montaggio della visiera protettiva per saldatura

(13)

® Mettete il vetro di saldatura (I) e sopra ad esso il
vetro protettivo trasparente (m) nel telaio per il
vetro protettivo (k) (Fig. 7).

® Premete i prigionieri del vetro protettivo (q)
all’esterno nei fori nel telaio della visiera protettiva
per saldatura (s). (Fig. 8)

@ Perfissare il telaio per il vetro protettivo (k) infilate
dallinterno il telaio per il vetro protettivo (k)
assieme al vetro di saldatura (l) e al vetro
protettivo trasparente (m) nella cavita nel telaio
della visiera protettiva per saldatura (s) e premete
le bussole di attacco (n) sui prigionieri del vetro
protettivo (q) fino a che non scattano. Il vetro
protettivo trasparente (m) deve essere
posizionato sul lato esterno. (Fig. 9)

@ Piegate verso l'interno il bordo superiore del
telaio della visiera protettiva per saldatura (s) (Fig.
10/1.) e gli angoli del bordo superiore (Fig. 10/2.).
Poi piegate verso l'interno i lati esterni del telaio
della visiera protettiva per saldatura (1) (Fig. 10/3.)
e collegateli premendo con forza gli angoli del
bordo superiore e i lati esterni. Ad ogni lato si
devono sentire 2 chiari click quando i prigionieri
scattano in posizione (Fig. 10/4.)

® Quando idue angoli superiori della visiera
protettiva per saldatura sono collegati come
rappresentato in Fig. 11, inserite dall’esterno le
viti per 'impugnatura (p) attraverso i 3 fori nella
visiera protettiva per saldatura. (Fig. 12)

@ Capovolgete la visiera protettiva per saldatura e
infilate la maniglia (r) attraverso i filetti delle 3 viti
per 'impugnatura (p). Avvitate la maniglia (r) con i
3 dadi per 'impugnatura (0) sulla visiera protettiva
per saldatura. (Fig. 13)

5.2 Collegamento alla rete

® Primadiinserire la spina nella presa di corrente
assicuratevi che i dati sulla targhetta di
identificazione corrispondano a quelli di rete.

® Lapparecchio deve essere usato solo se
collegato ad una regolare presa con messa a
terra protetta.

5.3 Montaggio della bobina per filo (Fig. 1, 2, 3,
14-22)

La bobina per filo non & compresa tra gli elementi
forniti!

5.3.1 Tipi di filo

A seconda dell’utilizzo sono necessari tipi diversi di fili
per saldatura. La saldatrice pud essere utilizzata con
fili di diametro di 0,9 mm. Il rullo di alimentazione
relativo e i tubi di contatto sono acclusi
all’apparecchio. Il rullo di alimentazione, il tubo di
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contatto e la sezione del cavo devono sempre
corrispondere.

5.3.2 Capacita delle bobine del filo
Nell’apparecchio possono essere montate al
massimo bobine da 0,4 kg.

5.3.3 Inserimento della bobina del filo

® Sbloccate la copertura della scocca (Fig. 1/3)
girando la vite di fissaggio (Fig. 6/12) di 90° e
aprite il coperchio.

@ Controllate che gli avvolgimenti sulla bobina non
si sovrappongano per garantire che il filo si svolga
in maniera uniforme.

Descrizione dell’'unita di guida per il filo (Fig. 14-
22)

A Bobina del filo

Supporto della bobina

Tubo di guida

Vite di regolazione per freno del rullo
Viti per supporto rullo di alimentazione
Supporto rullo di alimentazione

Rullo di alimentazione

Sede del pacchetto cavi flessibili

Rullo pressore

Supporto rullo pressore

Molla rullo pressore

Vite di regolazione per contropressione

CFXCTIOTMMOO®

Inserire la bobina del filo (Fig. 14,15)

Mettete la bobina del filo (A) sul supporto della
bobina (B). Fate attenzione che la fine del filo per
saldatura venga svolto sul lato della guida del filo,
vedi freccia.

Infilare il filo per saldatura e regolare la guida del

filo (Fig. 16-22)

® Premete verso l'alto la molla rullo pressore (K) e
ribaltatela in avanti (Fig. 16).

@ Ribaltate verso il basso il supporto rullo pressore
(J) conil rullo pressore (1) e la molla rullo pressore
(K) (Fig.17)

@ Allentate le viti per il supporto rullo di
alimentazione (E) e togliete il supporto rullo di
alimentazione (F) verso I'alto (Fig. 18).

@ Controllate il rullo di alimentazione (G). Sul lato
superiore del rullo di alimentazione (G) deve
essere indicato lo spessore rispettivo del filo. I
rullo di alimentazione (G) € dotato di 2
scanalature. Se necessario, girate o sostituite il
rullo di alimentazione (G). (Fig. 19)

® Montate di nuovo il supporto rullo di
alimentazione (F) e avvitatelo bene.

@ Togliete I'ugello del gas (Fig. 2/10) dal cannello
(Fig. 2/11) ruotandolo verso destra, svitate il tubo
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di contatto (Fig. 3/15) (Fig. 2-3). Mettete sul
pavimento il pacchetto cavi flessibili (Fig. 1/9) in
modo che si allontani per quanto possibile diritto
dalla saldatrice.

@ Tagliate i primi 10 cm del filo per saldatura in
modo che ne risulti un taglio diritto, netto e pulito.
Sbavate I'estremita del filo per saldatura.

® Spingete il filo per saldatura attraverso il tubo di
guida (C), fra rullo pressore e di alimentazione
(G/1) nella sede del pacchetto cavi flessibili (H).
(Fig. 20) Con cautela spingete manualmente il filo
per saldatura nel pacchetto cavi flessibili fino a
che sporga di ca. 1 cm dal cannello (Fig. 2/11).

@ Allentate la vite di regolazione per
contropressione (L) di alcuni giri. (Fig. 22)

@ Ribaltate di nuovo verso I'alto il supporto rullo
pressore (J) con il rullo pressore (l) e la molla rullo
pressore (K) e agganciate la molla rullo pressore
(K) di nuovo alla vite di regolazione per
contropressione (L) (Fig. 21)

® Regolate la vite di regolazione per
contropressione (L) in modo che il filo per
saldatura sia in una posizione fissa fra rullo
pressore (1) e rullo di alimentazione (G) senza
essere incastrato. (Fig. 22)

@ Auwvitate il tubo di contatto adatto (Fig. 3/15) per il
diametro usato del filo per saldatura sul cannello
(Fig. 2/11) e inserite 'ugello per gas (Fig. 2/10)
ruotandolo verso destra.

@ Fissate la vite di regolazione per il freno del rullo
(D) in modo che sia ancora possibile estrarre il
filo e che il rullo si fermi automaticamente dopo
I'arresto della guida del filo.

6. Utilizzo

6.1 Impostazione

Dato che l'impostazione della saldatrice avviene in
modo differente a seconda dell'utilizzo, consigliamo
di effettuare I'impostazione per mezzo di una
saldatura di prova.

6.1.1 Impostare la corrente di saldatura

La corrente di saldatura pud venir regolata in 2 livelli
all'interruttore per la regolazione della corrente di
saldatura (Fig. 1/6). La corrente di saldatura
necessaria dipende dallo spessore del materiale,
dalla profondita di infiltrazione desiderata e dal
diametro del filo di saldatura usato.

6.1.2 Impostare la velocita di alimentazione filo
La velocita di alimentazione filo viene adattata
automaticamente all'impostazione della corrente
usata. Limpostazione fine della velocita di
alimentazione filo pud essere effettuata in continuo
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sul regolatore della velocita del filo per saldatura (Fig.
1/5). Consigliamo di iniziare con un’impostazione sul
valore intermedio e di regolarla di nuovo se
necessario. La quantita del filo necessaria dipende
dallo spessore del materiale, dalla profondita di
infiltrazione, dal diametro del filo di saldatura usato e
anche dalla lunghezza delle distanze da collegare dei
pezzi da saldare.

6.2 Collegamento elettrico

6.2.1 Collegamento alla rete
Vedi punto 5.2

6.2.2 Collegamento del morsetto di massa (Abb.
1/8)

Se possibile collegate il morsetto di massa (8) nelle
immediate vicinanze del punto di saldatura. Verificate
che ci sia metallo lucido sul punto di contatto.

6.3 Saldatura

Quando tutti i collegamenti elettrici per
I'alimentazione di corrente e per il circuito della
corrente di saldatura sono eseguiti procedete nel
modo seguente.

| pezzi da saldare devono essere liberi da colore,
rivestimenti metallici, sporco, ruggine, grasso e
umidita nell’area di saldatura.

Regolate la corrente di saldatura e I'alimentazione del
filo (vedi 6.1.1 - 6.1.2) in modo corrispondente.

Tenete la visiera protettiva per saldatura davanti al
viso (Fig. 4/13) e conducete I'ugello di saldatura nella
posizione del pezzo da lavorare nella quale deve
essere saldato. Adesso azionate l'interruttore del
cannello (Fig. 2/14).

Non appena innescato 'arco luminoso, I'apparecchio
trasporta del filo nel bagno di saldatura. Quando la
lente di saldatura ha raggiunto una grandezza
sufficiente, il cannello viene condotto lungo il bordo
desiderato. Se necessario eseguite delle leggere
oscillazioni per ampliare un pud il bagno di saldatura.

Determinate la regolazione ideale della corrente di
saldatura e della velocita di alimentazione filo per
mezzo di una saldatura di prova. Nel caso ideale si
sente un rumore di saldatura uniforme. La profondita
di infiltrazione dovrebbe essere il piu profonda
possibile, ma il bagno di saldatura non deve cadere
attraverso il pezzo da lavorare.



Le scorie devono essere tolte solo dopo che il giunto
si sia raffreddato. Se si prosegue la saldatura in un
giunto che presenti un’interruzione occorre prima
togliere le scorie dal punto da dove si ricomincia.

6.4 Dispositivi di protezione

6.4.1 Termostato

La saldatrice & dotata di una protezione dal
surriscaldamento che protegge il trasformatore di
saldatura. Se scatta la protezione di surriscaldamento
si illumina la spia di controllo (2) dell’apparecchio.
Fate raffreddare la saldatrice per qualche minuto.

7. Pulizia, manutenzione e ordinazione
dei pezzi di ricambio

Prima di qualsiasi lavoro di pulizia staccate la spina
dalla presa di corrente.

7.1 Pulizia

® Tenete il pit possibile i dispositivi di protezione, le
fessure di aerazione e la carcassa del motore
liberi da polvere e sporco. Strofinate
I'apparecchio con un panno pulito o pulitelo con
un getto di aria compressa a bassa pressione.

® Consigliamo di pulire 'apparecchio subito dopo
averlo usato.

@ Pulite 'apparecchio regolarmente con un panno
umido ed un po’ di sapone. Non usate detergenti
o solventi, perché questi ultimi potrebbero
danneggiare le parti in plastica dell’apparecchio.
Fate attenzione che non possa penetrare
dellacqua allinterno dell’apparecchio.

7.2 Manutenzione
All'interno dell’apparecchio non si trovano altre parti
che richiedano manutenzione.

7.3 Ordinazione di pezzi di ricambio

In caso di ordinazione di pezzi di ricambio &
necessario indicare quanto segue:

o tipo diapparecchio

® numero di articolo dell’apparecchio

® numero di identificazione dell’apparecchio
® numero del pezzo di ricambio richiesto
Per i prezzi e le informazioni attuali si veda
www.isc-gmbh.info
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8. Smaltimento e riciclaggio

Lapparecchio si trova in una confezione per evitare i
danni dovuti al trasporto. Questo imballaggio
rappresenta una materia prima e puo percio essere
utilizzato di nuovo o riciclato. Lapparecchio e i suoi
accessori sono fatti di materiali diversi, per es. metallo
e plastica. Consegnate i pezzi difettosi allo
smaltimento di rifiuti speciali. Per informazioni
rivolgetevi ad un negozio specializzato o
al’lamministrazione comunale!
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9. Localizzazione delle anomalie

Anomalia

Causa

Rimedio

Il rullo di alimentazione non gira

Manca la tensione di rete

Regolatore alimentazione filo su 0

Controllate il collegamento

Controllate 'impostazione

Rullo di alimentazione gira, ma
nessun alimentazione del filo

Pressione errata del rullo (vedi
5.3.3)

Freno del rullo impostato troppo
fisso (vedi 5.3.3)

Rullo di alimentazione sporco /
danneggiato (vedi 5.3.3)

Pacchetto cavi flessibili
danneggiato

Tubo di contatto di dimensioni
scorrette / sporco / usurato (vedi
5.3.3)

Filo di saldatura saldato all’'ugello
per gas/tubo di contatto

Controllate I'impostazione

Controllate I'impostazione

Pulite o sostituite il pezzo

Controllate la guaina della guida

del filo

Pulite / sostituite il pezzo

Staccatelo

Lapparecchio non funziona piu
dopo utilizzo prolungato, spia di
controllo termostato (2) illuminata

Lapparecchio si & surriscaldato a
causa dell’utilizzo prolungato o
dellinosservanza del tempo di
ripristino.

Lasciate raffreddare I'apparecchio
per almeno 20 - 30 minuti

Cordone di saldatura di cattiva
qualita

Impostazione sbagliata della
corrente / dell’alimentazione (vedi
6.1.1/6.1.2)

Controllate 'impostazione
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10. Spiegazione dei simboli

misurazione della
tensione di rete

EN 60974-1 Norma europea per P Non tenete e usate
apparecchiature per PRPY I'apparecchio in un
saldatura ad arco e ambiente umido o
sorgenti di corrente di bagnato e sotto la
saldatura a servizio pioggia.
limitato

U, Tensione di esercizio Attacco di rete monofase
standardizzata ]:I q >=

1~
U, Tensione di rete ~50 Hz Frequenza di rete
I; max Valore massimo di Simbolo per linea

caratteristica
discendente

Prima di usare la
saldatrice leggete
attentamente e rispettate
le istruzioni per 'uso

N
A

Saldatura a filo animato
con flusso incorporato

saldatura

Uy Tensione nominale a IP21S Tipo di protezione
vuoto

I, Corrente di saldatura X Durata di inserimento

@ mm Diametro filo per 1, eff Valore effettivo della

corrente massima di rete

Trasformatore monofase
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A vigtigt!

Ved brug af denne type produkter er der visse
sikkerhedsforanstaltninger, der skal respekteres for
at undga skader pa personer og materiel. Laes derfor
betjeningsvejledningen og sikkerhedsanvisningerne
grundigt igennem forst. Opbevar
betjeningsvejledningen et praktisk sted, sa du altid
har den lige ved handen. Husk at lade
betjeningsvejledningen / sikkerhedsanvisningerne
folge med produktet, hvis du overdrager det til andre.
Vi fraskriver os ethvert ansvar for skader pa personer
eller materiel, der matte opsta som folge af, at
anvisningerne i denne betjeningsvejledning, navnlig
vedrarende sikkerhed, ikke overholdes.

1. Sikkerhedsanvisninger

Relevante sikkerhedsanvisninger finder du i det
medfglgende heefte!

2. Produktbeskrivelse og
leveringsomfang (fig. 1-8)

Beeresele

Kontrollampe termovaern
Kabinetskaerm

Teend/Sluk-knap
Hastighedsregulator for svejsetrad
Knap til svejsestromsindstilling
Netstik

Jordklemme

Slangepakke

10. Svejsedyse

11. Breender

12. Fastgorelsesskrue kabinetskeerm
13. Svejseskaerm

14. Breenderknap

©CoNO>OTA~WN =

-

Monteringsmateriale

1 x ramme til beskyttelsesglas

1 x svejseglas

1 x transparent beskyttelsesglas

2 x holdebgsning til beskyttelsesglas
3 x motrik til holdegreb

3 x skrue til holdegreb

2 x holdetap til beskyttelsesglas

1 x handgreb

1 x ramme til svejseskaerm

» QT O33TAN
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3. Formalsbestemt anvendelse

Fillertrad-svejseapparatet benyttes til
selvbeskyttende fillertradssvejsning under
anvendelse af passende trad. Der behgves ingen
ekstra gas.

Apparatet ma kun anvendes i overensstemmelse
med det tilsigtede formal. Enhver anden form for
anvendelse er ikke tilladt. Vi fraskriver os ethvert
ansvar for skader, det veere sig pa personer eller
materiel, der matte opsta som folge af, at produktet
ikke er blevet anvendt korrekt. Ansvaret baeres alene
af brugeren/ejeren.

Bemaerk, at vore produkter ikke er konstrueret til
erhvervsmaessig, handvaerksmaessig eller industriel
brug. Vi fraskriver os ethvert ansvar, safremt
produktet anvendes i erhvervsmeessigt,
héndveerksmaessigt, industrielt eller lignende
ojemed.

4. Tekniske data

Nettilslutning: 230V ~50 Hz
Svejsestrom: 45-90 A
Indkoblingstid X%: 10|60
Svejsestram ls (A): 90|45
Tomgangsspaending: 31V
Svejsetradstromle maks.: 0,4 kg
Svejsetradsdiameter: 0,9 mm
Sikring: 16 A
Veegt: 14 kg

5. For ibrugtagning
5.1 Samling (fig. 7-13)

5.1.1 Montering af bzeresele (1)

@ For beereselen (1) gennem slidsen pa apparatets
bagside hen over kabinetskaermen (3) og
gennem slidsen pa forsiden af apparatet. Forbind
seleenderne som vist pa fig. 5, og indstil selen til
den onskede lzengde.
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Montering af svejseskaerm (13)

® Laeg svejseglas () og derover transparent
beskyttelsesglas (m) i beskyttelsesglas-rammen
(k) (fig. 7).

@ Pres holdetapper til beskyttelsesglas (q) ind i
hullerne i svejseskaerm-rammen (s) udefra (fig.
8).

® Laeg beskyttelsesglas-ramme (k) med svejseglas
() og transparent beskyttelsesglas (m) ind i
udsparingen i svejseskeerm-rammen (s) indefra,
pres holdebasninger til beskyttelsesglas (n) pa
holdetapper til beskyttelsesglas (q), s& de gar i
indgreb, hvorved beskyttelsesglas-rammen (k)
sikres. Det transparente beskyttelsesglas (m)
skal ligge pa ydersiden (fig. 9).

® Bgjoverkanten af svejseskaerm-rammen (s)
indad (fig. 10/1), og bgj overkantens hjorner i
vinkel (fig. 10/2.). Bgj nu ydersiderne pa
svejseskaerm-rammen (1) ind (fig. 10/3), og
forbind dem ved at presse overkantens hjorner
og ydersiderne fast sammen. Holdetapperne 2
skal ga i indgreb med et herbart klik i hver side
(fig. 10/4.)

@ Nar svejseskeermens to gverste hjgrner er
forbundet som vist pa figur 11, stikkes skruer til
holdegreb (p) gennem de 3 huller i
svejseskaermen udefra (fig. 12).

® Vend svejseskaermen om, og for handgrebet (r)
hen over gevindet pa de 3 skruer til holdegrebet
(p). Skru handgrebet (r) fast til svejseskaermen
med de 3 mgatrikker til holdegrebet (o) (fig. 13).

5.2 Nettilslutning

@ Inden apparatet sluttes til stramforsyningsnettet,
skal du kontrollere, at angivelserne pa
meerkepladen svarer til stramforsyningsnettets
data.

@ Apparatet ma kun sluttes til jordede stikdaser,
som er sikrede ifglge forskrifterne.

5.3 Montering af tradspole (fig. 1, 2, 3, 14 22)
Tradspole folger ikke med!

5.3.1 Tradtyper

Der anvendes forskellige typer svejsetrad, alt efter
anvendelsesformal. Svejseapparatet kan anvendes
med svejsetrad med en diameter pa 0,9 mm.
Fremfaringsrulle og kontaktror folger med apparatet.
Fremforingsrulle, kontaktror og tradtveersnit skal altid
passe sammen.

5.3.2 Tradspolekapacitet

Der kan monteres tradspoler pa op til maksimalt 0,4
kg i apparatet.
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5.3.3 Isaetning af tradspole

@ Frigor kabinetskaermen (fig. 1/3) ved at dreje
fastgorelsesskruen (fig. 6/12) 90°, og klap
daekslet op.

@ Kontroller, at viklingerne ligger jeevnt parullet, sa
traden afvikles ensartet og regelmzessigt.

Beskrivelse af tradferingsenhed (fig. 14-22)
Tradspole

Spoleholder

Styreror

Justerskrue til rullebremse
Skruer til fremfaringsrulleholder
Fremforingsrulleholder
Fremfeoringsrulle
Slangepakkeindtag

Trykrulle

Trykrulleholder

Trykrullefjeder

Justerskrue til modtryk

rXC"IOmMMOoOO >

Indszetning af tradspole (fig. 14,15)

Leeg tradspole (A) pa spoleholderen (B). Veer
opmeerksom p4, at enden af svejsetraden skal vikles
af pa siden af tradferingen, se pil.

Indfering af svejsetraden og justering af

tradferingen (fig. 16-22)

@ Pres trykrullefjedren (K) op og frem (fig. 16).

@ Kilap trykrulleholderen (J) ned med trykrulle (1) og
trykrullefieder (K) (fig. 17)

@ Losn skruer til fremferingsholder (E), og traek
fremforingsholderen (F) op og af (fig. 18).

@ Kontroller fremfaringsrullen (G). Tradtykkelsen
skal sta angivet pa den overste side af
fremforingsrullen (G). Fremforingsrullen (G) er
udstyret med 2 styrenoter. Vend eller udskift om
nodvendigt fremfaringsrullen (G) (fig. 19).

@ Seet fremfaringsholderen (F) pa igen, og skru
den fast.

@ Traek gasdysen (fig. 2/10) af breenderen, idet du
drejer hojre om (fig. 2/11), skru kontaktroret (fig.
3/15) af (fig. 2-3). Leeg slangepakken (fig. 1/9) pa
jorden, saledes at den forer veek fra
svejseapparatet, sa vidt muligt i en lige linje.

@ Kap de forste 10 cm af svejsetraden, sa der
opstar et lige snit uden fremspring, og uden
forvridning og urenheder. Afgrat enden af
svejsetraden.

@ Pres svejsetraden gennem styrergret (C),
mellem tryk- og fremfgringsrulle (G/I) og ind i
slangepakkeindtaget (H) (fig. 20). Skub forsigtigt
med handen svejsetraden s& langt ind i
slangepakken, at den rager ca. 1 cm ud pa
braenderen (fig. 2/11).

@ Skru justerskrue til modtryk (L) nogle omgange



los (fig. 22).

@ Kilap trykrulleholderen (J) op igen med trykrulle
(I) og trykrullefijeder (K), og seet trykrullefiederen
(K) pa justerskruen til modtryk (L) (fig. 21).

@ Indstil nu justerskrue til modtryk (L), saledes at
svejsetraden sidder fast mellem trykrulle (1) og
fremforingsrulle (G) uden at blive klemt (fig. 22).

® Skru et kontaktror (fig. 3/15), der passer til
svejsetradens diameter, pa breenderen (fig.
2/11), og seet gasdysen (fig. 2/10) pa ved at
dreje hgjre om.

@ Indstil justerskrue til rullebremsen (D) séledes, at
traden stadig kan fores og rullen stopper
automatisk, efter at tradferingen er bremset ned.

6. Betjening

6.1 Indstilling

Da svejseapparatet indstilles pa forskellig made, alt
efter anvendelsesformalet, anbefaler vi at foretage
indstillingerne pa grundlag af en provesvejsning.

6.1.1 Indstilling af svejsestrom

Svejsestremmen kan indstilles i 2 trin pa
svejsestromsknappen (fig. 1/6). Den kraevede
svejsestrom er afheengig af materialetykkelsen, den
onskede indbreendningsdybde og diameteren pa den
anvendte svejsetrad.

6.1.2 Indstilling af tradfremferingshastighed
Tradfremforingshastigheden tilpasses automatisk
efter den anvendte stremindstilling. Finindstilling af
tradfremfaringshastigheden kan foretages trinlost pa
svejsetrads-hastighedsregulatoren (fig. 1/5). Det
anbefales ved indstillingen at begynde i midterstilling
og sa eventuelt efterregulere. Den krsevede
trddmaengde er afhaengig af materialetykkelsen,
indbreendingsdybden, svejsetradens diameter samt
af omfanget af de emneafstande, der skal etableres
bro over.

6.2 Elektrisk tilslutning

6.2.1 Nettilslutning
Se punkt 5.2.

6.2.2 Tilslutning af jordklemme (fig. 1/8)
Apparatets jordklemme (8) kobles pa sa teet pa
svejsestedet som muligt. Veer opmeerksom pa
metalblank overgang pa kontaktstedet.

6.3 Svejsning

Nar alle elektriske tilslutninger til stramforsyning og
svejsekredslob er etableret, kan du ga frem pa
folgende made:
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Svejseemnerne skal veere fri for farve, metallisk
belzegning, snavs, rust, fedt og fugt i svejseomradet.

Indstil svejsestrom og tradfremfering (se 6.1.1
6.1.2) i overensstemmelse hermed.

Hold svejseskaermen (fig. 4/13) hen foran ansigtet,
og for svejsedysen hen til det sted pa emnet, hvor
der skal svejses. Tryk nu braenderkontakten (fig.
2/14) ind.

Nar lysbuen breender, leder apparatet trad ind i
svejsebadet. Nar svejselinsen er stor nok, fores
braenderen langsomt langs med den onskede kant.
Foretag eventuelt nogle let pendulerende
beveegelser for at gore svejsebadet lidt storre.

Den ideelle indstilling af svejsestrom og
tradfremfaringshastighed finder du frem til ved hjeelp
af en provesvejsning. Under ideelle omsteendigheder
hores en regelmaessig svejsestoj.
Indbreendingsdybden skal veere sa dyb som muligt,
uden dog at svejsebadet falder igennem emnet.

Slagger ma forst fiernes, efter at ssmmen er kolet af.
Hvis svejsearbejdet fortsaettes pa en afbrudt sem,
skal slaggen pa begyndelsespunktet fiernes forst.

6.4 Beskyttelsesanordninger

6.4.1 Termoveern

Svejseapparatet er udstyret med en
overhedningsbeskyttelse, som beskytter
svejsetransformeren mod overophedning. Hvis
overhedningsbeskyttelsen skulle blive aktiveret, lyser
kontrollampen (2) pa apparatet. Lad svejseapparatet
kole af.

7. Renholdelse, vedligeholdelse og
reservedelsbestilling

Treek stikket ud af stikkontakten inden
renholdelsesarbejde.

7.1 Renholdelse

@ Hold sa vidt muligt beskyttelsesanordninger,
ventilationskanaler og motorhus fri for stev og
snavs. Tor apparatet af med en ren klud, eller
foretag trykluftudblaesning under lavt tryk.

® Vianbefaler, at svejseskeermen rengares hver
gang efter brug.

® Rengor af og til apparatet med en fugtig klud og
lidt bled seebe. Undga brug af rengerings- og
oplosningsmidler, da det vil kunne beskadige
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kunststofdelene. Serg for, at der ikke kan treenge
vand ind i indvendige dele.

7.2 Vedligeholdelse
Der findes ikke yderligere vedligeholdelseskraevende
dele inde i apparatet.

7.3 Reservedelsbestilling:

Ved bestilling af reservedele skal folgende oplyses:
® Produktets typebetegnelse

® Produktets varenummer

@ Produktets identifikationsnummer

® Nummeret pa den onskede reservedel
Aktuelle priser og e@vrig information findes pa
internetadressen www.isc-gmbh.info

8. Bortskaffelse og genbrug

Produktet leveres indpakket for at undga
transportskader. Emballagen bestar af rdmaterialer
og kan genanvendes eller indleveres pa
genbrugsstation. Produktet og dets tilbeher bestar af
forskellige materialer, f.eks. metal og plast. Defekte
komponenter skal kasseres ifelge miljoforskrifterne
og ma ikke smides ud som almindeligt
husholdningsaffald. Hvis du er i tvivl: Sporg din

é forhandler, eller forher dig hos din kommune!
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9. Fejlsoggning
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Feil

Arsag

Afhjzelpning

Fremferingsrulle drejer ikke rundt

Ingen strom pa pumpen

Regulator tradfremfering pa 0

Kontroller tilslutning

Kontroller indstilling

Fremfaringsrulle drejer rundt, men
ingen tradfadning

Darligt rulletryk (se 5.3.3)

Rullebremse indstillet for fast (se
5.3.3)

Snavset/beskadiget
fremfaringsrulle (se 5.3.3)

Beskadiget slangepakke

Kontaktrer forkert
starrelse/snavset/slidt (se 5.3.3)

Svejsetrad svejset fast til
gasdyse/kontaktror

Kontroller indstilling

Kontroller indstilling

Rengor/skift ud

Kontroller tradferingens kappe

Renger / Skift ud

Friger

Apparat fungerer ikke mere efter
leengere tids drift, kontrollampe
termoveern (2) lyser

Apparat er overophedet pga. for
lang tids anvendelse, eller fordi
tilbagestillingstid ikke er overholdt

Lad apparatet kole af i mindst 20-
30 min.

Meget darligt svejsesom

Forkert strom-
/fremferingsindstilling (se
6.1.1/6.1.2)

Kontroller indstilling
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10. Symbolforklaring

dimensioneringstal

EN 60974-1 Europeeisk standard for P Apparatet ma ikke
lysbuesvejseudstyr og PPy opbevares eller
svejsestromkilder med anvendes i fugtige eller
begreenset vade omgivelser eller i
indkoblingstid. regnvejr

U, Standardiseret 1 fase-nettilslutning
arbejdsspaending ]:I

=
U, Netspaending ~50 Hz Netfrekvens
I, max Hojeste netstrom Symbol for faldende

karakteristik

Betjeningsvejledningen
skal leeses omhyggeligt,
inden svejseapparatet

N
A

Selvbeskyttende
fillertradssvejsning

tages i brug
Uy Nominel IP21S Beskyttelsesgrad
tomgangsspaending
I, Svejsestrom X Indkoblingstid
@ mm Svejsetradsdiameter 1, eff Effektivveerdi for storste
netstrom
Enfaset transformator
1~ 1~
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A\ obs!

Innan produkterna kan anvandas méaste sarskilda
sékerhetsanvisningar beaktas for att férhindra
olyckor och skador. L&s déarfér noggrant igenom
denna bruksanvisning och dessa
sékerhetsanvisningar. Férvara den pa ett sakert
stalle sa att du alltid kan hitta 6nskad information.
Om produkten ska 6verlatas till andra personer
maste dven denna bruksanvisning och dessa
sékerhetsanvisningar medfélja. Vi ¢vertar inget
ansvar for olyckor eller skador som har uppstatt om
denna bruksanvisning eller sdkerhetsanvisningarna
asidosétts.

1. Sékerhetsanvisningar

Gallande sékerhetsanvisningar finns i det bifogade
héftet.

2. Beskrivning av aggregatet samt
leveransomfattning (bild 1-8)

Béarsele

Kontrollampa fér termovakt

Skyddskapa

Strombrytare

Reglage foér frammatningshastighet for svetstrad
Reglage for instélining av svetsstrommen
Stickkontakt

Jordklamma

Slangpaket

10. Svetsmunstycke

11. Brénnare

12. Féastskruv for skyddskapa

13. Svetsskarm

14. Avtryckare pa brannare

©CoOoNO>OTA~WN

.1 Monteringsmaterial

1 st ram f6r skyddsglas

1 st svetsglas

1 st transparent skyddsglas

2 st fixeringshylsor till skyddsglas
3 st muttrar fér handtag

3 st skruvar fér handtag

2 st fixeringsstift for skyddsglas

1 st handtag

1 st ram till svetsskarm

»-oTOS3ITAN
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3. Andamalsenlig anvindning

Svetsen for veksvetstrad anvands for sjalvskyddande
svetsning med hérfor avsedd veksvetstrad. Ingen
extra gas behdvs.

Aggregatet far endast anvandas till sitt avsedda
andamal. Anvéndningar som stracker sig utéver
detta anvandningsomrade &r ej &ndamalsenliga. For
materialskador eller personskador som resulterar av
sadan anvandning ansvarar anvandaren sjalv.
Tillverkaren 6vertar inget ansvar.

Tank pa att vara produkter endast far anvandas till
andamalsenligt syfte och inte har konstruerats for
yrkesméssig, hantverksmassig eller industriell
anvéndning. Vi ger déarfér ingen garanti om
aggregatet anvands inom yrkesmassiga,
hantverksmassiga eller industriella verksamheter
eller vid liknande aktiviteter.

4. Tekniska data

Natanslutning 230V ~50Hz
Svetsstrom 45-90 A
Inkopplingstid X% 10|60
Svetsstrom I, (A) 90|45
Tomgangsspanning 31V
Max. trumma med svetstrad 0,4 kg
Svetstradens diameter 0,9 mm
Séakring 16 A
Vikt 14 kg

5. Innan du anvander aggregatet
5.1 Montering (bild 7-13)

5.1.1 Montera bérselen (1)

@ Forin barselen (1) genom Gppningen pa
baksidan av aggregatet 6ver skyddskapan (3)
och vidare genom 6ppningen pa framsidan.
Koppla samman selens éndar enligt
beskrivningen i bild 5 och stéll sedan in barselen
pa 6nskad langd.



Montera svetsskdrmen (13)

@ Lé&gg in ett svetsglas (I) och ett transparent
skyddsglas (m) ovanpa i ramen fér skyddsglaset
(k) (bild 7).

@ Tryck in fixeringsstiften (q) fran utsidan i halen
som finns i svetsskarmens ram (s) (bild 8).

® L&gg in ramen fér skyddsglaset (k) inkl.
svetsglas (l) och transparent skyddsglas (m) i
Oppningen pa insidan av ramen (s) i
svetsskarmen, tryck in fixeringshylsorna (n) pa
fixeringsstiften (q) for skyddsglaset tills de
snépper in. Dd&rmed har ramen fér skyddsglaset
(k) fixerats. Det transparenta skyddsglaset (m)
maste ligga pa utsidan (bild 9).

@ Bojovankanten av svetsskarmens ram (s) inat
(bild 10/1) och bgj in ovankantens hérn (bild
10/2). Boj déarefter utsidorna av svetsskarmens
ram (1) inat (bild 10/3) och fast genom att trycka
samman hérnen vid ovankanten mot utsidan.
Nar fixeringsstiften trycks in maste man pa varje
sida hora tva tydliga klickljud (bild 10/4).

@ Nar svetsskarmens bada 6vre horn har fasts
enligt beskrivningen i bild 11, ska skruvarna for
handtaget (p) skjutas in fran utsidan i de tre
halen i svetsskarmen (bild 12).

@ Vrid runt svetsskdrmen och satt handtaget (r) pa
de tre gangade skruvarna (p) for handtaget.
Skruva samman handtaget (r) pa svetsskarmen
med de tre muttrarna (o) fér handtaget (bild 13).

5.2 Natanslutning

@ Innan du ansluter aggregatet maste du 6vertyga
dig om att uppgifterna pa typskylten stammer
Overens med nétets data.

® Aggregatet far endast anvandas om det har
anslutits till ett stickuttag som har jordats enligt
géllande foreskrifter.

5.3 Montera tradspolen (bild 1, 2, 3, 14-22)
Tradspolen medféljer ej aggregatet.

5.3.1 Tradtyper

Beroende pa aktuell anvandning kréavs olika slags
svetstradar. Svetsaggregatet kan anvandas med
svetstradar vars diameter uppgar till 0,9 mm.
Passande matningsrulle och kontaktrér medféljer
aggregatet. Matningsrulle, kontaktror och tradens
area maste passa till varandra.

5.3.2 Tradspolens kapacitet
| detta aggregat kan tradspolar med max. 0,4 kg vikt
monteras.
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5.3.3 Sitta in tradspolen

@ Vrid runt fastskruven (bild 6/12) med 90° fér att
Oppna skyddskapan (bild 1/3) och fall sedan upp
luckan.

@ Kontrollera att lindningarna pa spolen inte korsar
varandra sa att traden kan lindas av likformigt.

Beskrivning av tradstyrningsenheten (bild 14-22)
Tradspole

Spolhallare

Styrror

Justerskruv for rulloroms
Skruvar fér matningsrullhllare
Matningsrullhallare
Matningsrulle

Slangpaketfaste

Tryckrulle

Tryckrullhallare

Tryckrullfjader

Justerskruv fér mottryck

rXC"TIOmMMOoOO >

Sétta in tradspolen (bild 14, 15)

Lagg tradspolen (A) pa spolhallaren (B). Se till att
svetstradens ande lindas av pa samma sida som
tradstyrningen, se pilen.

Fora in svetstraden och justera tradstyrningen

(bild 16-22)

@ Tryck tryckrullfiadern (K) uppat och svang sedan
framat (bild 16).

@ Fall ned tryckrullhallaren (J) inkl. tryckrullen (1)
och tryckrullfjadern (K) (bild 17).

@ Lossa pa skruvarna for matningsrullhallaren (E)
och dra sedan av matningsrullhdllaren (F) uppat
(bild 18).

@ Kontrollera matningsrullen (G). P& ovansidan av
matningsrullen (G) maste motsvarande
tradtjocklek kunna lasas av. Matningsrullen (G)
ar forsedd med tva styrspar. Vrid runt eller byt ut
matningsrullen (G) vid behov (bild 19).

@ Satt pa matningsrullhallaren (F) igen och skruva
fast.

@ Dra av gasmunstycket (bild 2/10) frdn brénnaren
(bild 2/11) genom att vrida den at hoger. Skruva
darefter av kontaktroret (bild 3/15) (bild 2-3).
Lagg slangpaketet (bild 1/9) pa golvet sa rakt
som mojligt bort frén svetsaggregatet.

® Skarav de forsta 10 cm fran svetstraden sa att
ett rakt snitt, utan framskjutande kanter,
strackning eller smuts uppstar. Grada &nden av
svetstraden.

@ Skjut in svetstraden genom styrréret (C), mellan
tryck- och matningsrulle (G/I) och vidare in i
slangpaketfastet (H) (bild 20). Skjut in
svetstraden forsiktigt i slangpaketet tills den
skjuter ut ca 1 cm vid bréannaren (bild 2/11).
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@ Lossa pa justerskruven for mottryck (L) med ett
par varv (bild 22).

@ Fall upp tryckrullhallaren (J) inkl. tryckrullen (1)
och tryckrullfjadern (K) igen och hang sedan in
tryckrullfiadern (K) pa justerskruven for mottryck
(L) (bild 21).

@ Stall nu in justerskruven for mottryck (L) sa att
svetstraden sitter fast mellan tryckrullen (I) och
matningsrullen (G) utan att klammas (bild 22).

® Skruva fast ett passande kontaktror (bild 3/15)
for den aktuella svetstradsdiametern pa
brannaren (bild 2/11) och skruva sedan fast
gasmunstycket at hoger (bild 2/10).

@ Stallin justerskruven for rullboromsen (D) sa att
traden fortfarande kan dras och rullen stannar
automatiskt efter att trddstyrningen har bromsat.

6. Anvanda aggregatet

6.1 Instéllning

Eftersom svetsaggregatet stélls in pa olika satt
beroende pa aktuell anvandning, rekommenderar vi
att du gor instéllningarna utifrdn en provsvetsning.

6.1.1 Stélla in svetsstrémmen

Svetsstrommen kan stéllas in pa tva olika nivaer med
hjalp av reglaget for svetsstrommen (bild 1/6).
Erforderlig svetsstréom &ar beroende av
materialtjocklek, avsett inbréanningsdjup och
diametern pa aktuell svetstrad.

6.1.2 Stalla in frammatningshastigheten fér trad
Tradens frammatningshastighet anpassas
automatiskt till den aktuella stréminstéllningen. En
steglds fininstéalining av hastigheten ar méjlig med
reglaget for frammatningshastigheten (bild 1/5). Vi
rekommenderar att du bérjar i det mellersta laget och
sedan reglerar efter behov. Erforderlig tradméangd ar
beroende av materialtjocklek, inbréanningsdjup,
diametern pa aktuell svetstrad samt av avstandet
mellan de arbetsstycken som ska svetsas samman.

6.2 Elanslutning

6.2.1 Natanslutning
Se punkt 5.3

6.2.2 Ansluta jordklamman (bild 1/8)

Klam fast aggregatets jordklamma (8) sa nara
svetsstéllet som mgjligt. Kontrollera att kontaktstallet
har en blank metallisk 6vergang.
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6.3 Svetsa

Né&r samtliga elanslutningar for strémférsérjning och
svetsstromkrets har uppréttats, kan du ga tillvaga pa
féljande satt:

Ytorna pa de arbetsstycken som ska svetsas maste
vara fria frn farg, metalliska 6verdragsskikt, smuts,
rost, fett och fukt.

Stall in 1amplig svetsstrom och tradmatning (se 6.1.1
-6.1.2).

Hall svetsskarmen (bild 4/13) framfor ansiktet och
hall svetsmunstycket vid det stélle pa arbetsstycket
dar svetsningen ska utféras. Tryck nu in avtryckaren
pa brénnaren (bild 2/14).

Nar ljusbagen &ar tand matar aggregatet in trad i
svetsbadet. Om svetslinsen ar tillrackligt stor, kan
brannaren féras langsamt langs med den avsedda
kanten. Vid behov méaste du gora en svag pendlande
rorelse for att forstora svetsbadet.

Den mest optimala instéliningen av svetsstrém och
matningshastighet for svetstraden kan bestdammas
med en provsvetsning. | idealfall hérs ett likformigt
svetsljud. Inbrénningsdjupet bor vara sa stort som
mojligt, svetsbadet far dock ej falla igenom
arbetstycket.

Du far inte ta bort slagg fran svetsen férran den har
svalnat. Om du fortsétter att svetsa vid en avbruten
svets, maste slaggen forst tas bort fran ansatsstéllet.

6.4 Skyddsanordningar

6.4.1 Termovakt

Svetsaggregatet ar utrustat med ett
overhettningsskydd som ska skydda
svetstransformatorn mot éverhettning. Om
overhettningsskyddet I6ser ut tdnds kontrollampan
(2) pa svetsen. Lat da svetsaggregatet svalna under
en viss tid.
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7. Rengoring, underhall och
reservdelsbestéllning

Dra alltid ut stickkontakten infér alla
rengdringsarbeten.

7.1 Rengéring

@ Hall skyddsanordningarna,
ventilationséppningarna och motorkapan i sa
damm- och smutsfritt skick som méjligt. Torka av
aggregatet med en ren duk eller blas av den med
tryckluft med svagt tryck.

® Virekommenderar att du rengdr aggregatet efter
varje anvéandningstillfalle.

® Rengdr aggregatet med jdmna mellanrum med
en fuktig duk och en aning sépa. Anvand inga
rengorings- eller I6sningsmedel. Dessa kan
skada aggregatets plastdelar. Se till att inga
vatskor trénger in i aggregatets inre.

7.2 Underhall

| aggregatets inre finns inga delar som kréaver

underhall.

7.3 Reservdelsbestéllning

Ange féljande uppgifter nér du bestéller reservdelar:
@ Produkityp

® Produktens artikelnummer

® Produktens ID-nr.

® Reservdelsnumret fér reservdelen

Aktuella priser och ytterligare information finns pa
www.isc-gmbh.info

8. Skrotning och atervinning

Aggregatet ligger i en forpackning som fungerar som
skydd mot transportskador. Denna férpackning
bestar av olika material som kan atervinnas. Lamna
in férpackningen till ett insamlingsstalle for
atervinning. Aggregatet och dess tillbehor bestar av
olika material som t ex metaller och plaster. LAmna
in defekta komponenter till ett godkant
insamlingsstélle i din kommun. Hor efter med din
kommun eller med férséljaren i din specialbutik.
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9. Stérningssékning

Stérning Orsak Atgarder
Matningsrullen roterar ej Natspanning saknas Kontrollera anslutningen
Reglage for tradmatning pa 0 Kontrollera instéllningen
Matningsrullen roterar, dock matas |Daligt rulltryck (se 5.3.3) Kontrollera instéllningen
ingen trad
Rullbroms for hart instélld (se Kontrollera instéllningen
5.3.3)
Smutsig / skadad matningsrulle (se | Rengér / byt ut
5.3.3)
Skadat slangpaket Kontrollera manteln pa
tradstyrningen
Kontaktrér har fel storlek eller ar Rengér / byt ut
smutsigt / slitet (se 5.3.3)
Svetsror har svetsats fast vid Lossa
gasmunstycke/kontaktror
Aggregatet fungerar inte efter Aggregatet har dverhettats pga. Lat aggregatet svalna minst
langre tids drift, kontrollampa till lang tids anvandning eller ej 20-30 minuter.
termovakt (2) ar tand beaktad aterstallningstid
Mycket déalig svets Felaktigt strom-/matnings- Kontrollera instéllningen
instéllning (se 6.1.1/6.1.2)
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10. Foérklaring av symbolerna

SS-EN 60974-1

Europeisk standard for

Férvara och anvand inte

bagsvetsutrustningar ‘ 4‘,’, aggregatet i fuktigt eller
och svetsstromkallor vat omgivning eller vid
med begransad regn
belastningsférmaga

U, Normerad 1 fas-natanslutning
arbetsspanning ]:I q >=

1~

U, Natspanning ~50 Hz Nétfrekvens

I, max Max. natstrom, Symbol for fallande
dimensioneringsvarde Il_ karakteristisk kurva
Lés igenom Sjalvskyddande
bruksanvisningen svetsning med

[Ii] noggrant och beakta den veksvetstrad

innan du anvénder
svetsaggregatet ———

Uy Beakta den nominella IP21S Kapslingsklass
tomgangsspénningen

I, Svetsstrom X Inkopplingstid

@ mm Svetstradens diameter 1, eff Effektivt varde for

maximal natstrém

Enfas-transformator
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A Huomio!

Laitteita kéytettdessa tulee noudattaa tiettyja
turvallisuusvarotoimia tapaturmien ja vaurioiden
valttdmiseksi. Lue sen vuoksi tdama kéyttdohje sekéa
turvallisuusmaaraykset huolellisesti lapi. Sailyta
kayttéohje hyvin, jotta siina olevat tiedot ovat
my6éhemminkin milloin vain kaytettévissasi. Jos
luovutat laitteen muille henkiléille, ole hyvé ja anna
heille myos tdma kéyttdohje / nama
turvallisuusméaraykset laitteen mukana. Emme ota
mitdan vastuuta tapaturmista tai vaurioista, jotka ovat
aiheutuneet tdman kayttéohjeen tai
turvallisuusohjeiden noudattamisen laiminlydnnisté.

1. Turvallisuusmaaraykset

Laitetta koskevat turvallisuusméaraykset 16ydat
oheistetusta vihkosesta!

2. Laitteen kuvaus ja toimituksen
laajuus (kuvat 1 — 8)

Kantohihna

Lammonvartijan merkkivalo
Kotelon kansi
Paalle-/pois-katkaisin
Hitsauslangan nopeudensaadin
Hitsausvirran sgéatdkytkin
Verkkopistoke
Maadoituspinne

Letkupaketti

10. Hitsaussuutin

11. Poltin

12. Kotelon kannen kiinnitysruuvi
13. Hitsaussuojus

14. Polttimen katkaisin

©COoNO>OTA~WN

.1 Asennustarvikkeet

1 suojalasin kehys

1 hitsauslasi

1 lapinakyvé suojalasi

2 suojalasin pidikeholkki

3 mutteria tukikahvaa varten
3 ruuvia tukikahvaa varten

2 suojalasin pidikepuikkoa

1 kahva

1 hitsaussuojuksen kehys

»-oBDOS3ITAN

Anleitung_HES_105_OG_SPK7__ 22.05.12 13:03 Seite 57

3. Maaraysten mukainen kaytt6

Taytelankahitsauslaitetta kaytetédan itsesuojaavaan
taytelankahitsaukseen kayttaen vastaavaa lankaa.
Té&hén ei tarvita erillistd suojakaasua.

Konetta saa kayttaa ainoastaan sille maéarattyyn
tarkoitukseen. Kaikkinainen tdmén ylittava kaytto ei
ole maaraysten mukaista. Kaikista tasta aiheutuvista
vahingoista tai loukkaantumisista on vastuussa
laitteen omistaja/kayttaja eikd suinkaan sen
valmistaja.

Ole hyva ja ota huomioon, etta laitteitamme ei ole
suunniteltu kaytettavaksi pienteollisuus-, kasitydlais-
tai teollisuustarkoituksiin. Emme hyvéksy mitéan
takuuvaateita, jos laitetta kaytetdan pienteollisuus-,
kéasityolais- tai teollisuustydpaikoilla tai ndihin
verrattavissa olevissa toimissa.

4. Tekniset tiedot

Verkkoliitanta: 230V ~50 Hz
Hitsausvirta: 45-90 A
Kytkentaaika X %: 10|60
Hitsausvirta I, (A): 90 |45
Joutokayntijannite: 31V
Hitsauslankakela kork.: 0,4 kg
Hitsauslangan halkaisija: 0,9 mm
Varoke: 16 A
Paino: 14 kg

5. Ennen kéytté6nottoa
5.1. Asennus (kuvat 7 -13)

5.1.1 Kantohihnan (1) asennus

@ Vie kantohihna (1) laitteen takapuolella olevan
raon kautta kotelon kannen (3) yli ja laitteen
etupuolella olevan raon kautta. Liitd hihnan paat
yhteen kuten kuvassa 5 esitetdan ja sdada hihna
sen mittaiseksi kuin haluat.

Hitsaussuojuksen (13) asennus

@ Aseta hitsauslasi (I) ja sen paalle lapindkyva
suojalasi (m) suojalasin kehykseen (k) (kuva 7).

@ Paina suojalasin (q) kiinnityspuikot ulkopuolelta
hitsaussuojuksen kehyksessa (s) oleviin
poranreikiin. (kuva 8)

® Aseta suojalasin kehys (k) hitsauslasin (1) ja
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lapinakyvéan suojalasin (m) kera sisépuolelta
hitsaussuojuksen kehyksen (s) aukkoihin, paina
suojalasin kiinnitysholkit (n) suojalasin
kiinnitystappeihin (g), kunnes ne lukittuvat
paikalleen ja varmistavat taten suojalasin
kehyksen (k). Lapinékyvan suojalasin (m) tulee
olla ulkosivulla. (kuva 9)

@ Taivuta hitsaussuojuksen kehyksen (s) ylareuna
siséanpain (kuva 10/1.) ja taita ylareunan kulmat
siséan (kuva 10/2.). Taivuta sitten
hitsaussuojuksen kehyksen (l) ulkoreunat
sisdanpain (kuva 10/3.) ja yhdista ne ylareunan
kulmia ja ulkopuolia lujasti yhteen painamalla.
Kultakin sivulta tulee kuulua 2 selvaa
napsahdusta pidiketappien lukittuessa paikalleen
(kuva 10/4.)

® Kun molemmat hitsaussuojuksen yldkulmat on
litetty yhteen kuten kuvassa 11 naytetaéan,
tyénna tukikahvan ruuvit (p) ulkopuolelta
hitsaussuojuksessa olevien 3 reién lapi. (kuva
12)

@ Kaanna hitsaussuojus ympéri ja pane kahva (r)
tukikahvan 3 ruuvin (p) kierteiden yli. Ruuvaa
kahva (r) tukikahvan 3 mutterilla (o) kiinni
hitsaussuojukseen. (kuva 13)

5.2 Verkkoliitanta

@ Tarkasta ennen laitteen liittdmista
sahkoverkkoon, etta tyyppikilven tiedot vastaavat
kaytettavan verkkovirran tietoja.

@ Laitteen saa liittda ainoastaan asianmukaisesti
maadoitettuihin ja varmistettuihin suojakontakti-
pistorasioihin.

5.3 Lankapuolan asennus (kuvat 1, 2, 3, 14 - 22)
Lankapuola ei kuulu toimitukseen!

5.3.1 Lankalajit

Sovellutustapauksesta riippuen kaytetaan erilaisia
hitsauslankoja. Hitsauslaitetta voidaan kayttaa vain
hitsauslankojen kera, joiden halkaisija on 0,9 mm.
Vastaava syéttorulla ja kontaktiputket toimitetaan
laitteen mukana. Syéttérullan, kontaktiputken ja
langan lapileikkauksen tulee aina sopia yhteen.

5.3.2 Lankapuolien koko
Laitteeseen voidaan asentaa kork. 0,4 kg painavia
lankapuolia.

5.3.3 Lankapuolan asettaminen paikalleen

@ Vapauta kotelon kannen (kuva 1/3) lukitus
kaantamalla kiinnitysruuvia (kuva 6/12) 90° ja
kaanna kansi auki.

® Tarkasta, ettd puolan lankakerrokset eivét ole
ristikkéin, jotta lanka keriytyy tasaisesti auki.
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Langanohjausyksikén kuvaus (kuvat 14-22)
Lankapuola

Puolanpidike

Johdatusputki

Rullajarrun saatéruuvi
Tyoéntoérullien pidikkeen ruuvit
Tyéntorullien pidike
Tyéntorulla

Letkupaketin kannatin
Painorulla

Painorullanpidike

Painorullan jousi
Vastapaineen saatoruuvi

rXC"IOTMMOoOO >

Lankapuolan asettaminen paikalleen (kuvat
14,15)

Aseta lankapuola (A) puolanpidikkeeseen (B).
Huolehdi siita, etté hitsauslangan paé kelataan auki
langanohjaimen puolelta, katso nuolta.

Hitsauslangan sisdanveto ja langanohjaimen

saato (kuvat 16-22)

@ Paina painorullan jousta (K) yléspéin ja kdanna
se eteenpain (kuva 16).

® Ka&anna painorullan pidike(J) painorullan (1) ja
painorullan jousen (K) kera alas (kuva 17)

@ Irroita tydntdrullan kannattimen (E) ruuvit ja veda
tyéntérullan pidike (F) yléspéin pois (kuva 18).

@ Tarkasta syéttorulla (G). Syéttdrullan (G)
ylasivulla tulee olla merkittyna vastaava
langanpaksuus. Syéttérulla (G) on varustettu 2
ohjausuralla. Tarvittaessa kdanna syéttorulla (G)
toisin pain tai vaihda se uuteen. (kuva 19)

® Pane tyontérullan pidike (F) takaisin paikalleen ja
ruuvaa se kiinni.

@ Veda kaasusuutin (kuva 2/10) oikealle kiertden
pois polttimesta (kuva 2/11), ruuvaa kontaktiputki
(kuva 3/15) pois (kuvat 2 - 3). Aseta letkupaketti
(kuva 1/9) mahdollisimman suoraan
hitsauslaitteesta poisvetaen lattialle.

® Leikkaa hitsauslangan ensimmaiset 10 cm niin
pois, etta syntyy suora leikkaus ilman karkia,
viistoumia tai likaa. Poista purse hitsauslangan
paasta.

® Tyodnna hitsauslanka johdatusputken (C) lapi
paino- ja syéttérullan (G/1) vélitse letkupaketin
kannattimeen (H). (kuva 20) Tyénna
hitsauslankaa varovasti késin niin pitkalle
letkupakettiin, etté se tulee polttimen (kuva 2/11)
kohdalla n. 1 cm ulos.

® Loysennd vastapaineen saatdruuvia (L)
muutama kierros. (kuva 22)

® Ka&anna painorullan pidike(J) painorullan (1) ja
painorullan jousen (K) kera takaisin ylos ja
kiinnité painorullan jousi (K) jalleen vastapaineen
saatoruuviin (L) (kuva 21)



® Saada vastapaineen saatéruuvi (L) sitten niin,
etta hitsauslanka on tiukasti paikallaan
painorullan (1) ja syéttérullan (G) vélissa, mutta
sita ei litisteta. (kuva 22)

® Ruuvaa kéytetyn hitsauslangan halkaisijaa
vastaava kontaktiputki (kuva 3/15) polttimen
(kuva 2/11) paalle ja tydnna kaasusuutin
paikalleen oikealle kdéntaen (kuva 2/10).

® Saada rullajarrun saatdéruuvi (D) niin, ettd lankaa
voi edelleen kuljettaa ja etta rulla pyséhtyy
automaattisesti, kun langansyéttéé hidastetaan.

6. Kayttd

6.1 Saatétoimet

Koska hitsauslaite tulee saataa eri tavoin
sovellutustapauksesta riippuen, suosittelemme
saatdjen tekemistd koehitsauksen avulla.

6.1.1 Hitsausvirran saaté

Hitsausvirta voidaan s&ataa 2 eri asteeseen
hitsausvirran saatékytkimella (kuva 1/6). Tarvittava
hitsausvirta on riippuvainen materiaalin paksuudesta,
halutusta polttosyvyydesté ja kaytetyn hitsauslangan
halkaisijasta.

6.1.2 Langansyé6tdn nopeuden séété
Langansy6tén nopeus sovitetaan automaattisesti
kaytetyn virtasd&ddén mukaiseksi. Langansyéton
nopeuden hienoséatd voidaan tehda portaattomasti
hitsauslangan nopeudenséatimesté (kuva 1/5). OnN
suositeltavaa aloittaa séatoé keskiasemasta ja korjata
saatda sitten tarpeen mukaan. Tarvittava
lankamaéré on riippuvainen materiaalin
paksuudesta, polttosyvyydesta, kaytetyn
hitsauslangan halkaisijasta ja my&s niista
vélimatkoista, jotka on ylitettava hitsattavien
tyokappaleiden valilla.

6.2 Sahkéliitanta

6.2.1 Liitanta sahkoéverkkoon
Katso kohtaa 5.3

6.2.2 Maadoituspinteen liitanta (kuva 1/8)

Liita laitteen maadoituspinne (8) hitsauskohdan
vélittdmaan laheisyyteen, mikali mahdollista.
Huolehdi kontaktikohdan metallinkiiltdvasté pinnasta.

6.3 Hitsaaminen

Kun kaikki virransy6ton ja hitsausvirtapiirin
sahkoliitannat on tehty, voidaan menetell&a
seuraavasti:
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Hitsattavien tyékappaleiden hitsauskohdilla ei saa
olla maalia, metallipinnoitteita, likaa, ruostetta,
rasvaa tai kosteutta.

S&ada hitsausvirta ja langansyétté (katso 6.1.1 —
6.1.2) vastaavasti.

Pida hitsaussuojusta (kuva 4/13) kasvojesi edessa,
ja vie hitsaussuutin siihen tydkappaleen kohtaan, jota
on tarkoitus hitsata. Paina sitten polttimen katkaisinta
(kuva 2/14).

Kun valokaari palaa, niin laite sy6ttda lankaa
hitsauskylpyyn. Kun hitsauskupla on riittdvan suuri,
niin poltinta kuljetetaan hitaasti haluttua reunaa
pitkin. Tarvittaessa tehdaan pienia heiluriliikkeita
hitsauskylvyn suurentamiseksi hieman.

Selvité hitsausvirran ja langan syétténopeuden
ihannesaadot tekemalla koehitsaus.
Ihannetapauksessa kuuluu tasainen hitsausaani.
Polttosyvyyden tulee olla mahdollisimman syva,
mutta hitsauskylpy ei silti saa pudota tydkappaleen
lavitse.

Kuonan saa poistaa vasta hitsin jaédhdyttya. Jos
hitsausta jatketaan keskeytyneessa hitsisaumassa,
tulee ensin poistaa kuona jatkamiskohdalta.

6.4 Suojalaitteet

6.4.1 Limmonvartija

Hitsauslaite on varustettu ylikuumenemissuojalla,
joka suojaa hitsausmuuntajaa ylikuumenemiselta.
Jos ylikuumenemissuoja laukeaa, niin laitteessa
oleva merkkilamppu (2) syttyy palamaan. Anna
hitsauslaitteen jadhtya jonkin aikaa.

7. Puhdistus, huolto ja varaosatilaus
Irroita verkkopistoke ennen kaikkia puhdistustoimia.

7.1 Puhdistus

@ Pida turvalaitteet, ilmaraot ja moottorin kotelo
niin puhtaina pélysté ja liasta kuin suinkin
mahdollista. Pyyhi laite puhtaalla rievulla tai
puhalla lika pois paineilmalla kéayttéen alhaista
paineasetusta.

® Suosittelemme laitteen puhdistamista aina heti
kayton jalkeen.

@ Puhdista laite sdanndllisin véliajoin kostealla
rievulla kayttden hieman saippuaa. Ala kayta
puhdistusaineita tai liuotteita; ne saattavat
syovyttaa laitteen muoviosia. Huolehdi siit, ettei
laitteen sisélle paase vetta.
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7.2 Huolto
Laitteen sisalla ei ole muita huoltoa tarvitsevia osia.

7.3 Varaosatilaus:

Varaosia tilattaessa tulee antaa seuraavat tiedot:
o laitteen tyyppi

@ laitteen tuotenumero

@ laitteen tunnusnumero

@ tarvittavan varaosan varaosanumero
Aktuellit hinnat ja muita tietoja I6ydat
verkkosivustosta www.isc-gmbh.info

8. Kaytostéapoisto ja uusiokaytté

Laite on pakattu kuljetuspakkaukseen, jotta valtetdan
kuljetusvauriot. Taméa pakkaus on raaka-ainetta ja
sita voi siksi kayttda uudelleen tai sen voi toimittaa
kierratyksen kautta takaisin raaka-ainekiertoon. Laite
ja sen varusteet on valmistettu eri materiaaleista,
kuten esim. metallista ja muoveista. Toimita vialliset
rakenneosat ongelmajatehavitykseen. Tiedustele
ohjeita alan ammattiliikkeesta tai kunnanhallitukselta!
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9. Vianhaku

Hairié

Syy

Poisto

Syéttoérulla ei pyori

Ei verkkojannitetta

Langansy6tén séadin asennossa 0

Tarkasta liitanta

Tarkasta saatd

Syéttérulla pyorii, mutta lankaa ei
syoteté

Rullan paine huono (katso 5.3.3)

Rullajarru sdadetty liian tiukkaan
(katso 5.3.3)

Syéttorulla likainen / vahingoittunut
(katso 5.3.3)

Letkupaketti vahingoittunut
Kontaktiputki vaarankokoinen /
likainen / kulunut (katso 5.3.3)

Hitsauslanka hitsattu kiinni
kaasusuuttimeen / kontaktiputkeen

Tarkasta saatd

Tarkasta saatd

Puhdista / vaihda

Tarkasta langansy6ton vaippa

Puhdista / vaihda

Irroita

Laite ei endé toimi pitemman
kayton jalkeen, lammdnvalvojan
merkkivalo (2) palaa

Laite on kuumentunut liikaa liian
pitkén kayton tai palautumisaikojen
laiminlyénnin vuoksi

Anna laitteen jaahtya vahintédan
20-30 minuuttia

Hyvin huono hitsaussauma

Vaéra virran / sy6tén séaté (katso
6.1.1/6.1.2)

Tarkasta saaté
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10. Merkkien selitys
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é @ mm

EN 60974-1 Eurooppa-standardi P Ala sailyta tai kayta
rajoitetun kayttéajan PPy laitetta kosteassa tai
valokaarihitsauslaitteita maréssé ymparistossa
ja hitsausvirranlahteité tai sateessa
varten

U Normitettu ty6éjannite 1-vaihe-verkkoliitanta

[IERH

U, Verkkojannite ~50 Hz Verkkotaajuus

I; max Suurin verkkovirran Laskevan tunnusviivan
mittausarvo Il_ symboli
Ennen hitsauslaitteen ltsesuojaava
kayttoa tulee kayttdohje taytelankahitsaus

[Iﬂ lukea huolellisesti 1api ja
noudattaa siina
annettuja maarayksia ——

Uy Nimellisjoutokaynti- IP21S Suojalaji
jannite

I, Hitsausvirta X Kéayttdaika
Hitsauslangan halkaisija 1, eff Suurimman verkkovirran

tehokkuusarvo

Yksivaiheinen muuntaja
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A\ Figyelem!

A készilékek hasznalatanal, a sérilések és a karok
megakadalyozasanak az érdekében be kell tartani
egy par biztonsagi intézkedést. Ezért ezt a
hasznalati utasitast és a biztonsagi utasitasokat
gondosan atolvasni. Orizze ezeket jol meg, azért
hogy mindenkor rendelkezésére élljanak az
informaciék. Ha mas személyeknek adna at a
készuléket, akkor kérjuk kézbesitse ki vele egyltt ezt
a hasznalati utasitast / biztonsagi utasitasokat is.
Nem vallalunk feleléséget olyan balesetekért vagy
karokért, amelyek ennek az utasitasnak és a
biztonsagi utasitasoknak a figyelmen kivl
hagyasabdl keletkeznek.

1. Biztonsagi utasitasok

A megfeleld biztonsagi utasitasok a mellékelt
flizetecskében talalhatéak!

2. A késziilék leirasa és a szallitas
terjedelme (képek 1-t6l - 8-ig)

Heveder

Héfelligyelé kontrollampa
Géphazburkolat

Be- /Kikapcsolé
Hegesztbéelektroda-sebességszabalyozd
Kapcsol6 a hegesztéarambeallitdshoz
Halozati csatlakozo

Foldeld csipesz

Toémlécsomag

10. Hegesztéfuvoka

11. Egofej

12. Rogzitécsavar a géphazburkolathoz
13. Hegesztéernyd

14. Egdfejkapcsold

©CeNOO LN~

.1 Osszeszerelési anyag
1 x keret védéiveg
1 x hegesztési liveg
. 1 x transzparens védéilveg
2 x Tartéhuvelyek védéiveg
3 x anya a fogantyudhoz
3 x csavar a fogantydhoz
2 x tartopecek a véddiiveghez
1 x fogantyu
1 x hegesztési erny6-keret

¥ SQTVOS3ITAN

64

Anleitung_HES_105_OG_SPK7__ 22.05.12 13:03 Seite 64

3. Rendeltetésszeriii hasznalat

A t6lt6drot-hegesztdkészilék a megfeleld drot
hasznalataval az 6nvédé toltédréthegesztésre
szolgél. Nincs szlikség kiegészité gazra.

A gépet csak rendeltetése szerint szabad hasznalni.
Ezt tulhaladé barmilyen hasznalat, nem szamit
rendeltetésszer(inek. Ebbél adédé barmilyen karért
vagy barmilyen fajta sériilésért a hasznalo ill. a
kezeld felelés és nem a gyarto.

Kérjuk vegye figyelembe, hogy a késziilékeink
rendeltetésiik szerint nem az ipari, kézm(ipari vagy
gyari hasznalatra lettek konstrualva. Nem vallalunk
szavatossagot, ha a készilék ipari, kézmUipari vagy
gyari tzemek terlletén valamint egyenértéki
tevékenységek teriiletén van hasznalva.

4. Technikai adatok

Halozati csatlakozas: 230V ~ 50 Hz
Hegesztéaram: 45-90 A
Bekapcsolasi idétartam X%: 10|60
Hegesztéaram 12 (A): 90|45
Uresjarati fesziiltség: 31V
Hegesztédrétdob max.: 0,4 kg
Hegesztédrotatmérd: 0,9 mm
Ovintézkedés: 16 A
Témeg: 14 kg

5. Belizemeltetés el6tt
5.1 Osszeszerelés (abrak 7-t5l - 13-ig)

5.1.1 A heveder felszerelése (1)

® Vezese a hevedert (1) a készllék hatuljan levé
résen keresztll a géphazburkolaton (3) at és a
készlilék ellils6 oldalan levé résen keresztiil. Az
5-6s képen mutatottak szerint
Osszecsatlakoztatni az 6vvégeket és az dvet a
kivant hosszra beallitani.

A hegesztéerny6 felszerelése (13)

® A hegesztési Uiveget (l) és afelett a transzparens
védduveget (m) a védéiveg (k) keretébe fektetni
(7-es abra).

® A véddiveg (q) tartdszegeit kivilrél a
hegesztéernyd keretének (s) a furataiba nyomni.
(8-as abra)
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® A véddiiveg (k) keretét a hegeszt6 tiveggel (1) és
a transzparens védéiiveggel (m) bellilrdl a
hegesztéernyd-keretének (s) az liregébe fektetni,
a védduveg (n) tartéhiivelyeit addig a véddiiveg
(9) tartészegeire nyomni, amig be nem reteszel,
azért hogy biztositsa a véddiveg (k) keretét. A
transzparens védéivegnek (m) a kiilsé oldalon
kell fektidnie. (9-es &bra)

® A hegesztéerny6-keretének (s) a felsé szélét
befelé hajlitani (4bra 10/1.) és begdrbiteni a
fellls6 szél sarkait (abra 10/2.). Most a
hegesztéernyd-keretének (I) a kllsé oldalait
befelé hajlitani (dbra 10/3.) és ezeket a felllsé
szélek sarkainak és a kiils6 oldalaknak az erés
Osszenyomasa altal 6sszekotni. A tartészegek
beretszelésénél, oldalanként 2 tisztan hallhaté
kattanasi zajnak kell észlelhetének lennie (dbra
10/4).

® Haahegesztéernydnek mind a két sarka, a 11-
es abran mutatottak szerint, 6ssze van
kapcsolva, akkor a tartéfogantythoz (p) levd
csavarokat kivilrél a hegesztéernyében levé 3
lyukon keresztil dugni. (12-es abra)

® Megforditani a hegesztéernyét és a fogantyut (r),
a tartéfogantyu (p) 3 csavarjanak a menetére
vezetni. A fogantyut (r) a tarté6fogantyudhoz (o)
val6 3 anyaval feszesen a hegesztéernydn
odacsavrozni. (13-as abra)

5.2 Hal6zati csatlakozas

® Gyd6z6djon meg rakapcsolas el6tt arrdl, hogy a
tipustablan megadott adatok megegyeznek a
halozati adatokkal.

® A készlléket csak egy szabalyszer(ien foldelt és
lebiztositott véddérintkezds dugaszold aljzaton
keresztll szabad (izemeltetni.

5.3 A drottekercs felszerelése (1-es, 2-es, 3-as,
14-t61 - 22-ig levo abrak)
A dréttekercs nincs a szallitas terjedelmében!

5.3.1 Drotfajtak

A hasznalati esett6l fliggben kiilonbdz6 hegesztési
drétokra van sziikség. A hegesztékésziiléket 0,9
mm-es atmérdjl hegesztédrottal lehet hasznalni. A
készilékhez mellékelve vannak a megfelelé
eléretoléhengerek és kontaktus csovek.
El6retoldhengernek, kontaktus csének és a
drétatmérének mindig 6ssze kell passzolniuk.

5.3.2 Dréttekercskapacitas
A készlilékbe maximalisam 0,4 kg-ig terjedd
drottekercseket lehet beszerelni.
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5.3.3 A dréttekercs betétele

® Ardgzitécsavarnak a 90°-os elforditasa altal
(&bra 6/12) kireteszelni a géphazburkolatot (abra
1/3) és felhajtani a fedelet.

@ Kontrollalni, hogy a tekercsen levd felcsavarasok
nem fedik egymast, azért hogy garantélja a drot
egyenletes letekeredését.

A drétvezetbegység leirasa (abrak 14-t6l — 22-ig)
Drottekercs

Tekercstartéd

Vezetécs6

Jusztirozécsavar a gérgéfékhez
Csavarok az eléretoléhengertartohoz
Eléretoldhengertartéd
Eléretolohenger
Tomlécsomagbefogadd
Nyoméhenger

Nyoméhengertarté
Nyoméhengerrugd

Jusztirozécsavar az ellennyomashoz

CrXeeTIETMmMOO >

A dréttekercs betétele (abrak 14, 15)

Rafektetni a dréttekercset (A) a tekercstartéra (B).
Ugyelni arra, hogy a hegesztédrét vége a drétvezetd
oldalan legyen letekerve, lasd a nyilat.

A hegesztodrot bevezetése és a drotvezetd

jusztirozasa (abrak 16-tol - 22-ig)

@ Felfelé nyomni a nyoméhengerrugoét (K) és elére
donteni (16-os abra).

® A nyomohengerrugétartét (J) a nyomdhengerrel
(I) és a nyomohengerrugét (K) lehajtani (17-es
abra).

® Megereszteni az eléretoldhengertartd (E)
csavarijait és felfelé lehtzni a
eléretoléhengertartot (F) (18-as abra).

@ Leellendrizni az eléretoldhengert (G). Az
eléretoléhenger (G) felllsé oldalan meg kell adva
lennie a megfeleld droterésségnek. Az
eléretoléhenger (G) 2 vezetéhoronnyal val
ellatva. Adott esetben megforditani vagy
kicserélni az el6éretoldhengert (G). (19-es abra)

® Ismét feltenni az el6éretoldhengertartét (F) és
feszesre odacsavarozni.

@ Jobbra cavaras altal lehuzni a gazfuvokat (dbra
2/10) az égéfejrdl (dbra 2/11), lecsavarni (abrak
2-t6l — 3-ig) a kontaktuscsovet (abra 3/15). A
témlécsomagot (abra 1/9) lehetbleg egyenesen
a hegesztékészuléktdl elvezetden a foldre
fektetni.

® A hegesztédrét elsé 10 cm-ét Ugy levagni, hogy
egy egyenes vagas keletkezzen, kiallasok,
torzulasok és szennyezédések nélkdl.
Sorjatlanitani a hegesztédrot végét.
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® A hegesztédrotot a vezetécsén (C) keresztill, a
nyomo- és eléretoldhenger (G/1) henger kdzott
attolni a tomlécsomagbefogadoba (H). (20-as
abra) A hegesztédrotot dvatosan kézzel addig
betolni a témlécsomagba amig az égéfej (dbra
2/11) cca. 1 cm-re ki nem nydl.

® Egy par fordulatra meglazitani az ellennyomas
jusztirozécsavarjat (L). (22-es abra)

@ Ismét felhajtani a nyomodhengertartét (J) a
nyomohengerrel (I) és a nyomoéhengerrugéval
(K), majd a nyoméhengerrugoét (K) ismét
beakasztani az ellennyomasra szolgald
jusztirozécsavarba (L) (21-es abra).

® Most ugy bedllitani az ellennyomas (L) jusztirozé
csavarjat, hogy a hegesztédrot feszesen (ljon a
nyomohenger (1) és az eléretoléhenger (G)
kozott, anélkll hogy 6ssze lenne zlzva. (22-es
abra)

@ Racsavarni az égetéfejre (abra 3/15) a hasznalt
hegesztédrotatmérdnek megfeleld
kontaktcsdvet (dbra 2/11) és jobbra csavaras
alatt feldugni a gazfavokat (abra 2/10).

® A gorgbfékek (D) jusztirozd csavarjat ugy
bedllitani, hogy a drétot még mindig vezetni
lehesen és a gorgd a drotvezetd lefékezése utan
automatikusan ledlljon.

6. Kezelés

6.1 Beallitas

Mivel a hegesztokésziilék bedllitdsa a hasznalati
esettél fliggbéen kildnbdzéen torténik ajanljuk, hogy
a beadllitast egy prébahegesztés alapjan végezze el.
6.1.1 A hegeszt6aram beadllitasa

A hegesztéaramot 2 fokozatban lehet a
hegesztéarambeallitds kapcsoldjan (abra 1/6)
bedllitani. A sziikséges hegesztéaram az
anyagvastagsagtol, a kivant behatolasi mélységbdl
és a hasznalt hegesztéelektrodaatmeérétol fligg.

6.1.2 A droteldretolasi-sebesség beallitasa

A drételéretolasi-sebesség automatikusan hozza
lesz igazitva a hasznalt &rambedllitadshoz. A
drételéretolasi-sebesség finombeallitasat a
drételéretolasi-sebességszabalyozoén (abra 1/5)
lehet fokozatmentesen elvégezni. Ajanlatos a
bedllitasndl a kozépallassal kezdeni és adott
esetben utanna allitani. A sziikséges drétmennyiség
az anyagvastagsagtol, a beégetési mélységtél, a
hasznalt hegesztédrotatmeérétél és az
osszehegesztendé munkadarabok athidalandé
tavosagatdl is flgg.
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6.2 Elektromos csatlakozas

6.2.1 Halozati csatlakozas
lasd az 5.2-es pontot

6.2.2 A foldel6 csipesz csatlakoztatasa (abra 1/8)
A készllék foldeld csipeszét (8) lehetbleg a
hegesztéhely kdzvetlen kdzelébe racsiptetni. Ugyelni
a kontakhelyek fémileg csupasz atmenetére.

6.3 Hegeszteni

Ha az aramellatas és a hegesztéaramkor valamint a
véddgazcsatlakozas minden elektromos
csatlakozésa el van végezve, akkor a kovetkezé
képpen lehet eljarni:

A hegesztendé munkadaraboknak a hegesztés
tertiletén festék, fémes bevonatok, piszok, rozsda,
zsir és nedvesség mentesnek kell lennie.

Allitsa megfeleléen be a hegesztéaramot és a
drételdretolast (lasd a 6.1.1 — 6.1.2-6t).

Tartsa a hegesztési erny6t (abra 4/13) az arca elé, és
vezesse a hegeszt6éfuvokat a munkadarbnak arra a
helyére ahol hegeszteni kell. Uzemeltese most az
égofejkapcsolot (abra 2/14).

Eg az elektromos iv, a késziilék drétot szallit a
zsirtalanito firdébe. Ha elég nagy a hegesztblencse,
akkor az égetéfej lassan a kivant szél mentén lesz
vezetve. Adott esetben enyhén lengetni, azért hogy
egy kicsit megnagyobbitsa a zsirtalanito flirdét.

Egy proba hegesztés altal kipuhatolni az idedlis
hegesztéaram és drételdretolasi-sebesség
bedllitasat. Idedlis esetben egy egyenletes
hegesztési zaj hallhato. A beégetési mélységnek
lehet6éleg mélynek kell lennie, de a zsirtalanité flirdé
ne essen at a munkadarabon keresztUl.

A salakot csak a varrat lehilése utan szabad
eltavolitani. Ha egy megszakitott hegesztési varraton
folytatna a hegesztési munkat, akkor elészor el kell
tavolitani a salakot a raillesztési helyrdl.

6.4 Védoberendezések

6.4.1 Héfelligyel6

A hegesztdkészulék egy tulhevités elleni védelemmel
van felszerelve, amely 6vja a hegesztétrafot
talhevités eldl. Ha kioldana a talhevités elleni védé,
akkor vilagit a készililékén a kontrolldmpa (2). Hagyja
a hegesztékésziléket egy ideig lehilni.
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7. Tisztitas, karbantartas és
potalkatrészmegrendelés

Tisztitasi munkak el6tt hlizza ki a halézati
csatlakozot.

7.1 Tisztitas

® Tartsa a védbéberendezéseket, szell6ztetd
réseket és a géphdazat annyira por- és
piszokmentesen, amennyire csak lehet.
Dorzsolje le a készlléket egy tiszta posztéval
vagy pedig fuja ki sUritett levegével alacsony
nyomas alatt.

® Ajanljuk, hogy tisztitsa a készlléket minden
hasznélat utan azonnal ki.

@ Tisztitsa meg a késziiléket rendszeresen egy
nedves posztéval és egy kevés kenészappannal.
Ne haszndljon tisztité vagy oldé szereket; ezek
megtamadhatjak a készlilék manyagrészeit.
Ugyeljen arra, hogy ne kerdiljén viz a késziilék
belsejébe.

7.2 Karbantartas
A készlilék belsejében nem talalhat6 tovabbi
karbantartandé rész.

7.3 A potalkatrész megrendelése:

Pétalkatrész megrendésénél a kdvetkezé adatokat
kellene megadni;

® A készllék tipusat

® A készilék cikk-szamat

® Akészilék ident- szamat

® A szikséges pétalkatrész potalkatrész szamat
Aktudlis arak és inforaciok a www.isc-gmbh.info
alatt talalhatéak.

8. Megsemmisités és Gjrahasznositas

A szdllitasi karok megakadalyozasahoz a késziilék
egy csomagolasban talalhaté. Ez a csomagolas
nyersanyag és ezdltal ismét felhasznalhat6 vagy
pedig visszavezethet6 a nyersanyagi korforgashoz.
A készilék és annak a tartozékai kilénb6zé
anyagokbdl allnak, mint példaul fémbdl és
mianyagokbdl. Vigye a karosult alkatrészeket a
kildnhulladék megsemmisitési helyhez. Erdeklédjon
utédnna a szakizletben vagy a kdzségi
kozigazgatasnal!



9. Zavarkeresés
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Hiba

Ok

elharitas

Nem forog az eléretoléhenger

Hianyzik a halozati feszliltség

A drotelbretolo szabalyozoja 0-an
all

Leellendrizni a csatlakozast

Leellendrizni a beallitast

Forog az el6retol6tekercs, de nem
nem adagolja a drétot

Rossz a tekercsnyomas (lasd az
5.3.3-at)

Tul feszesen van beallitva a
gorgéfék (lasd az 5.3.3-at).

Szennyezett / megrongalédott
el6retoléhenger (lasd az 5.3.3-at)

Karosult tdomlécsomag
Rossz a kontaktcsé nagysaga /
szennyezett / elkopott (lasd az

5.3.3-at)

Oda van hegesztve a hegesztédrot
a gazfuvokahoz/kontaktcs6hoz

Leellendrizni a beallitast

Leellendrizni a beallitast

Megtisztitani ill. kicserélni

leellendritni a drétvezetés

koépenyét

Megtisztitani / kicserélni

kioldani

Hosszabb Gizem utan nem
mikddik a készilék, vilagit a
héfeltgyeld (2) kontrollampa

A tul hosszu hasznalat altal ill. a
visszahelyezési id6 nem betartasa
altal tulhevdlt a készllék.

Hagyni a készlléket legalabb 20-
30 percre lehilni

Nagyon rossz a hegesztési varrat

Rossz az aram / eléretolasi
beallitas (lasd a 6.1.1/6.1.2-6t)

Leellenérizni a bedllitast
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10. A szimbélumok magyarazata

EN 60974-1 Europai norma az ) Ne tarolja vagy hasznalja
ivhegesztéberendezések R a készUlléket nedves
hez és vagy vizes kérnyezetben
hegesztéaramforrasokho vagy es6ben.

z, korlatolt bekapcsolasi
id6tartalommal.

U Szabvanyozott 1 fazisos — halozati
munkafesziltség ]:I q >= csatlakozéas
1~
U, Halbzati fesziltség ~50 Hz Halézati frekvencia
I, max Legmagasabb halozati Szimbolum az esé

aram méretezési érték jelleggdrbéhez

A hegesztékészilék Onvédelmi

hasznalata el6tt toltédrothegesztés
[Ii] gondosan elolvasni és
figyelembe venni a
I

hasznalati utasitast.

Uy Névleges Uresjarati IP21S Védelmi rendszer
feszlltség
I Hegesztéaram X Bekapcsolasi idétartam
@ mm Hegesztédrotatmérd 1, eff A legnagyobb halézati
aram effektiv értéke

Egyfazisu transzformator
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Sigurnosne napomene

Opis uredaja i sadrzaj isporuke

Namjenska uporaba

Tehnicki podaci

Prije pustanja u rad

Rukovanje

Ciséenje, odrzavanje i narugivanje rezervnih dijelova
Zbrinjavanje u otpad i recikliranje

TraZzenje smetnji

Tumacenje simbola

Stranica
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A Pozor!

Prilikom uporabe uredaja morate se pridrzavati
sigurnosnih propisa kako biste sprijecili ozljede i
Stete. Zato paZljivo proditajte ove upute za uporabu i
sigurnosne napomene. Dobro ih sacuvajte tako da
vam informacije u svako doba budu na
raspolaganju. Ako biste ovaj uredaj trebali predati
drugim osobama, molimo da im proslijedite i ove
upute za uporabu. Ne preuzimamo odgovornost za
nezgode ili Stete koje bi nastale zbog nepridrzavanja
ovih uputa i sigurnosnih napomena.

1. Sigurnosne napomene

Odgovarajuce sigurnosne napomene pronaci ¢ete u

2. Opis uredaja i sadrzaj isporuke (slike
1-8)

Remen za noSenje

Kontrolno svjetlo termoosiguraca
Poklopac kucista

Sklopka za ukljucivanje/isklju¢ivanje
Regulator brzine pomicanja Zice za zavarivanje
Sklopka za podeS$avanije struje zavarivanja
Mrezni utikac

Stezaljka za masu

Paket crijeva

10. Sapnica za zavarivanje

11. Plamenik

12. Vijak za pri¢vrsc¢ivanje poklopca kucista
13. Maska za zavarivanje

14. Tipka plamenika

©CeNOO A LN~

=y

Materijal za montazu

1 x okvir za zastitno staklo

1 x zatamnjeno staklo

. 1 x prozirno zastitno staklo

2 x ¢ahura za pridrzavanje zastitnog stakla
3 x matica za rucku

3 x vijak za ru¢ku

2 x klin za pridrzavanje zastitnog stakla

1 x rucka

1 x okvir maske za zavarivanje

»SQTVOSITAN
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3. Namjenska uporaba

Ovaj uredaj za zavarivanje sluzi za samozastitno
zavarivanje uz koristenje odgovarajuce zice. Nije
potreban nikakav dodatni plin.

Stroj se smije koristiti samo namjenski. Svaka
drugacija uporaba nije namjenska. Za Stete ili
povrede svih vrsta koje bi nastale zbog
nenamjenske uporabe odgovoran je
korisnik/rukovatelj, a nikako proizvodac.

Molimo da obratite paznju na to da nasi uredaji nisu
prikladni za uporabu u komercijalne, obrtnicke ili
industrijske svrhe. Ne preuzimamo jamstvo ako se
uredaj koristi u komercijalne i industrijske svrhe kao i
u sli¢nim djelatnostima.

4. Tehnicki podaci

Mrezni priklju¢ak: 230V ~ 50 Hz
Struja zavarivanja: 45-90 A
Trajanje uklju¢enosti X%: 10|60
Struja zavarivanja lo (A): 90|45
Napon praznog hoda: 31V
Kolut sa Zicom za zavarivanje maks.: 0,4 kg
Promijer zice za zavarivanje: 0,9 mm
Osigurac: 16 A
Tezina: 14 kg

5. Prije pustanja u rad
5.1 Montaza (sl. 7- 13)

5.1.1 Montaza remena za nosenje (1)

® Provedite remen za nosenje (1) kroz prorez na
straznjoj strani uredaja preko poklopca kucista
(3) i kroz prorez na prednjoj strani uredaja.
Spojite krajeve remena kao $to je prikazano na
slici 5 i namjestite remen na Zeljenu duzinu.

Montaza maske za zavarivanje (13)

@ Polozite zatamnjeno staklo (1) i preko toga
prozirno zastitno staklo (m) u za to predvideni
okvir (k) (sl. 7).

@ Utisnite klinove za pridrzavanje zastitnog stakla
(9) izvana u rupe u masci za zavarivanje (s) (sl.
8).

@ Polozite okvir zastitnog stakla (k) zajedno sa
zatamnjenim staklom (l) i prozirnim zastitnim
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staklom (m) iznutra u Supljinu u okviru maske za
zavarivanje (s), utisnite ¢ahure za pridrzavanje
zastitnog stakla (n) na klinove (q) tako da se
uglave kako biste osigurali okvir zastitnog stakla
(k). Prozirno zastitno staklo (m) mora nalec¢i na
vanjsku stranu (sl. 9).

® Gornji rub okvira maske za zavarivanje (s)
savinite prema unutra (sl. 10/1.) i prelomite
kutove gornjeg ruba (sl. 10/2.). Sad savinite
prema unutra vanjske strane okvira zastitne
maske (1) (sl. 10/3) i spojite ih tako da snazno
stisnete gornje rubove i vanjske strane. Na
svakoj strani kod uglavljivanja klinova 2 treba se
Suti jasan klik (sl. 10/4).

® Ako su oba gornja kuta maske za zavarivanje
spojena kao $to je prikazano na slici 11, utaknite
vijke za ruc¢ku (p) izvana kroz 3 rupe u masci za
zavarivanje (sl. 12).

® Okrenite masku za zavarivanije i vodite rucku (r)
preko navoja 3 vijaka (p). Pri¢vrstite rucku (r) s 3
matice za (o) na masku za zavarivanije (sl. 13).

5.2 Mrezni prikljuc¢ak

Prije prikljuc¢ivanja provijerite odgovaraju li podaci na
tipskoj plocici podacima o mrezi.

Uredaj se smije prikljuciti samo na pravilno
uzemljenu i osiguranu uti¢nicu sa zastitnim
kontaktima.

5.3 Montaza koluta sa zicom (sl. 1, 2, 3, 14-22)
Kolut sa Zicom nije sadrzan u isporuci!

5.3.1 Vrste zica

Ovisno o slu¢aju primjene koriste se razne Zice za
zavarivanje. Uredaj za zavarivanje moze se Koristiti
sa zicama za zavarivanje promjera 0,9 mm.
Odgovarajuci valjak za pomicanije i kontaktna cijev
priloZeni su uredaju. Valjak za pomicanie Zice,
kontaktna cijev i presjek Zice moraju medusobno
uvijek biti uskladeni.

5.3.2 Kapacitet koluta sa zicom
Na uredaj se mogu montirati koluti sa Zicom do
najvise 0,4 kg tezine.

5.3.3 Stavljanje koluta sa zicom

® Deblokirajte poklopac kucista (sl. 1/3)
okretanjem pri¢vrsnog vijka (sl. 6/12) za 90°, i
otvorite poklopac.

® Provjerite ne preklapaju li se namotaji na kolutu,
kako bi bilo zajam&eno ravnomjerno odmatanje
Zice.
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Opis jedinice za vodenje Zice (sl. 14-22)
Kolut sa Zicom

Drzag koluta

Cijev za vodenje

Vijak za pode$avanje kocnice koluta
Vijci na drzacu valjka za pomicanje Zice
Drza¢ valjka za pomicanje Zice

Valjak za pomicanije Zice

Drza¢ paketa crijeva

Pritisni valjak

Drza¢ pritisnog valjka

Opruga pritisnog valjka

Vijak za pode$avanije protupritiska
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Stavljanje koluta sa zicom (sl. 14,15)

Stavite kolut sa Zicom (A) na drza¢ (B). Pripazite da
se kraj Zice za zavarivanje odmata na strani vodilice
Zice, vidi strelicu.

Uvodenije zice za zavarivanje i podeSavanje

vodilice zice (sl. 16-22)

® Oprugu pritisnog valjka (K) pritisnite prema gore
i zakrenite prema naprijed (sl. 16).

® Drza¢ pritisnog valjka (J) s pritisnim valjkom (1) i
oprugom (K) preklopite prema dolje (sl. 17).

@ Otpustite vijke na drzacu valjka za pomicanje
Zice (E) i skinite drza¢ valjka (F) odozgo (sl. 18).

@ Provjerite valjak za pomicanje (G). Na gornjoj
strani valjka za pomicanje (G) mora biti
navedena odgovarajuc¢a debljina Zice. Valjak za
pomicanje (G) ima 2 utora za vodenje.
Eventualno okrenite ili zamijenite valjak za
pomicanje (G) (sl. 19).

@ Ponovno stavite drza¢ valjka za pomicanje Zice
(F) i pricvrstite ga.

@ Okretanjem udesno skinite plinsku sapnicu (sl.
2/10) s plamenika (sl. 2/11), odvrnite kontaktnu
cijev (sl. 3/15) (sl. 2-3). Paket crijeva (sl. 1/9)
polozite na tlo vodeéi ga ravno od uredaja za
zavarivanje.

@ Odrezite prvih 10 cm Zice za zavarivanje tako da
nastane ravni rez bez preskoka, izvitoperenosti i
prljavétine. Uklonite srhove s kraja Zice za
zavarivanje.

® Zicu za zavarivanje uguraijte kroz cijev za
vodenije (C), izmedu pritisnog valjka i valjka za
pomicanije Zice (G/l) sve do drza¢ paketa crijeva
(H) (sl. 20). Rukom oprezno gurnite Zicu za
zavarivanje u paket crijeva toliko da na
plameniku (sl. 2/11) str&i oko 1 cm.

@ Otpustite vijak za podesavanje protupritiska (L)
za nekoliko okretaja (sl. 22).

® Drzac pritisnog valjka (J) s pritisnim valjkom (1) i
oprugom pritisnog valjka (K) ponovno preklopite
prema gore i nataknite oprugu pritisnog valjka
(K) na vijak za podeS$avanije protupritiska (L) (sl.



21).

@ Podesite vijak za podesavanje protupritiska (L)
tako da Zica za zavarivanje ¢vrsto lezi izmedu
pritisnog valjka (|) i valika za pomicanje (G), a da
ne bude priklijestena (sl. 22).

@ Odgovarajuéu kontaktnu cijev (sl. 3/15) za
koriSteni promjer Zice za zavarivanje spojite na
plamenik (sl. 2/11) i stavite plinsku sapnicu (sl.
2/10) okretanjem udesno.

@ Vijak za podeS$avanije kocnice koluta (D) podesite
tako da se Zica moze jo$ uvijek dalje voditi i da
valjak nakon koc¢enja automatski zaustavlja
vodenije Zice.

6. Rukovanje

6.1 PodeSavanje

Obzirom da se uredaj za zavarivanje, ovisno o
slu¢aju primjene, podesava razli¢ito, preporu¢ujemo
da se najprije provede probno zavarivanje.

6.1.1 Podesavanje struje zavarivanja

Struja zavarivanja moze se podesiti u 2 stupnjeva na
odgovarajucoj sklopci (sl. 1/6). Potrebna struja
zavarivanja ovisi o debljini materijala, Zeljenoj dubini
zavarivanja i koriStenom promijeru Zice za
zavarivanje.

6.1.2 Podesavanje brzine pomicanja Zice

Brzina pomicanja Zice prilagodava se automatski
prema vrijednosti podesene struje. Fino
podesavanje brzine pomicanja moze se kontinuirano
provoditi na regulatoru brzine pomicanja Zice za
zavarivanje (sl. 1/5). Preporuéujemo da se koristi na
pocetku koristi srednji poloZzaj podesenosti a zatim
da se postupno prema potrebi regulira. Potrebna
koli¢ina Zice ovisi o debljini materijala, dubini
zavarivanja, koriStenom promijeru Zice za zavarivanje
i takoder o veli¢ini razmaka koje treba premostiti kod
radnih komada koje zavarujemo.

6.2 Elektricni prikljuc¢ak

6.2.1 Priklju¢ak na mrezu
Vidi tocku 5.2

6.2.2 Prikljucivanje stezaljke s masom (sl. 1/8)
Stezaljku s masom (8) uredaja prikljucite po
moguénosti u neposrednoj blizini mjesta za
zavarivanje. Pazite na metalno sjajni prijelaz na
kontaktnom mjestu.

Anleitung_HES_105_OG_SPK7__ 22.05.12 13:03 Seite 73

6.3 Zavarivanje

Kad su spojeni svi elektri¢ni prikljucci za napajanje
strujom i zatvoren strujni krug zavarivanja, moze se
postupiti na slijedeéi nacin:

Radni komadi za zavarivanje moraju u podrucju rada
biti bez boje, metalnih premaza, prljavstine, hrde,
masnoce i vlage.

Podesite odgovarajucu struju zavarivanja i pomak
Zice (vidi 6.1.1-6.1.2).

Drzite zastitnu masku (sl. 4/13) ispred lica i priblizite
sapnicu za zavarivanje do mjesta na radnom
komadu koji treba zavariti. Sad pritisnite tipku
plamenika (sl. 2/14).

Ako gori elektriéni luk, uredaj uvodi Zicu u kupku
zavarivanja. Ako je le¢a zavarivanja dovoljno velika,
vodite plamenik polako duz Zeljenog ruba.
Eventualno lagano njisite plamenikom kako bi se
malo povecala kupka zavarivanja.

Da biste odredili idealnu vrijednost struje za
zavarivanje, brzinu pomaka Zice i koli¢inu protoka
plina, obavite najprije probno zavarivanje. U
idealnom slucéaju ¢uje se ravnomjerni Sum
zavarivanja. Dubina zavarivanja trebala bi biti $to
veca, kupka za zavarivanje ne smije ipak probiti
radni komad.

Troska se smije ukloniti tek kad se $av ohladi. Ako
se zavarivanje nastavi na prekinutom $avu, prvo
treba ukloniti trosku s mjesta gdje ¢e se nastaviti
Sav.

6.4 Zastitne naprave

6.4.1 Termoosigurac

Uredaj za zavarivanje opremljen je zastitom od
pregrijavanja koja Stiti transformator za zavarivanje
od pregrijavanja. Ako bi reagirala zastita od
pregrijavanija, zasvijetlit ¢e kontrolno svjetlo (2) na
Vasem uredaju. U tom slucaju ostavite uredaj za
zavarivanje da se neko vrijeme hladi.
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7. Ciséenje, odrzavanje i naruéivanje
rezervnih dijelova

Prije svih radova ¢i$¢enja izvucite mrezni utikac.

7.1 Ciséenje

@ Zastitne naprave, prolaze za zrak i kuciste
motora treba uvijek ocistiti od prasine i
necistoca. Istrljajte uredaj ¢istom krpom ili ga
ispusite komprimiranim zrakom pod niskim
pritiskom.

® Preporucujemo da ocistite uredaj odmah nakon
svake uporabe.

® Redovito istite uredaj viaznom krpom i s malo
kalijevog sapuna. Ne Koristite otapala ni
sredstva za CiSc¢enje; ona bi mogla ostetiti
plasti¢ne dijelove uredaja. Pripazite na to da u
unutrasnjost uredaja ne dospije voda.

7.2 Odrzavanje
U unutrasnjosti uredaja nema dijelova koje bi trebalo
odrzavati.

7.3 Narucivanje rezervnih dijelova:
Kod narucivanja rezervnih dijelova trebali biste
navesti sljedece podatke:

® Tip uredaja
é @ Kataloski broj uredaja

@ Identifikacijski broj uredaja

® Broj potrebnog rezervnog dijela
Aktualne cijene nalaze se na web stranici
www.isc-gmbh.info

8. Zbrinjavanje u otpad i recikliranje

Uredaj je zapakiran na nacin koji sprje¢ava
ostecenija tijekom transporta. Ovo pakiranje je
sirovina i moZe se ponovno upotrijebiti ili predati na
reciklazu. Uredaj i njegov pribor sastavljeni su od
raznih materijala, kao npr. metal i plastika.
Neispravne sklopove odlazite u specijalni otpad.
Raspitajte se u specijaliziranoj trgovini ili op&inskoj
upravi!
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9. Trazenje smetnji
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Greska

Uzrok

Pomo¢

Valjak za pomicanje zice se ne
okrece

Nema mreznog napona

Regulator pomicanja Zice je na 0

Provjerite priklju¢ak

Provjerite podesenost

Valjak za pomicanje Zice se
okrece, ali se zica ne dovodi

LoSe podesSen pritisak valjka (vidi
5.3.3)

Prejako podesena koc¢nica koluta
(vidi 5.3.3)

Zaprljan / oStecen valjak za
pomicanje zice (vidi 5.3.3)

Ostecen paket crijeva

Pogresna veli¢ina kontaktne cijevi
/ zaprljana / istroSena kontaktna
cijev (vidi 5.3.3)

Zica za zavarivanje zavarena je na
plinskoj sapnici / kontaktnoj cijevi
Provjerite podesenost

Provjerite podesenost

Ocistiti odn. zamijeniti

Provjerite plast vodilice Zice

Ocistiti / zamijeniti

odvojite je

Nakon duzeg pogona uredaj vise
ne funkcionira, svijetli kontrolno
svjetlo termoosiguraca (2)

Uredaj se zbog predugog vremena
koristenja odnosno nepridrzavanja
vremena stanke, pregrijao

Ostavite uredaj da se hladi barem
20-30 minuta

Jako los var

PogreSno podeSena struja/pomak
Zice (vidi 6.1.1/6.1.2)

Provjerite podesenost
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10. Tumacenje simbola

EN 60974-1 Europska norma za P Ne odlazite niti ne
uredaje za zavarivanje e koristite uredaj u vlaznoj
svjetlosnim lukom i ili mokroj okolini ili na
izvore struje zavarivanja kisi.

s ograni¢enim trajanjem
ukljucenosti.
U Normirani radni napon 1-fazni mrezni priklju¢ak
IES

U, Mrezni napon ~50 Hz Mrezna frekvencija

I; max Dimenzionirana Simbol za silaznu
vrijednost najvece Il_ karakteristi¢nu liniju
mrezne struje
Prije uporabe ovog Samozastitno
uredaja za zavarivanje zavarivanje zicom

[Ii] pazljivo procitajte i
pridrzavajte se ovih
uputa za rukovanje. ——

Uy Napon praznog hoda IP21S Vrsta zastite

I, Struja zavarivanja X Trajanje uklju¢enosti

@ mm Promijer Zice za 1, eff Efektivna vrijednost
zavarivanje najjace struje mreze
Jednofazni
transformator

1~ 1~
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A Pozor!

PFi pouzivani pfistroji musi byt dodrzovana urcita
bezpecénostni opatreni, aby se zabranilo zranénim a
Skodam. Prectéte si proto peclivé tento navod k
obsluze a bezpec¢nostni pokyny. Dobfte si ho/je
ulozte, abyste méli tyto informace kdykoliv po ruce.
Pokud predate pfistroj jinym osobam, predejte s nim
prosim i tento navod k obsluze/bezpecnostni
pokyny. Neprebirame zadné ruceni za skody a Urazy
vzniklé v dlisledku nedodrzovani tohoto navodu k
obsluze a bezpecnostnich pokynu.

1. Bezpeénostni pokyny

Prislusné bezpecnostni pokyny naleznete v pfilozené
brozurce!

2. Popis pfristroje a rozsah dodavky
(obr. 1-8)

Popruh

Kontrolka tepelné pojistky

Kryt skfiné

Za-/vypina¢

Regulator rychlosti svafovaciho dratu
Vypina¢ pro nastaveni svafovaciho proudu
Sitova zastréka

Ukostfovaci svorka

Balik hadice

10. Svarovaci tryska

11. Hofak

12. Upevnovaci Sroub krytu skfing

13. Svarecsky stit

14. Vypina¢ horaku

©CeNOO A WN

.1 Montazni material
1 x rdm ochranného skla
1 x svarovaci sklo
.1 x prdihledné ochranné sklo
2 X pfidrzné pouzdro ochranného skla
3 x matice pro rukojet
3 x Sroub pro rukojet
2 x pridrzny kolik ochranného skla
1 x rukojet
1 x rdm svare¢ského Stitu

»SQTVOS3ITAMN
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3. Pouziti podle ucelu uréeni

Svarecka pro svarovani s plnénym dratem slouzi k
zabezpecenému svarovani s plnénym dratem za
pouziti pfislusného dratu. Neni potfeba zadny
dodatecny plyn.

Pristroj smi byt pouzivan pouze podle svého Ucelu
uréeni. Kazdé dalsi, toto prekracujici pouziti,
neodpovida pouziti podle U¢elu uréeni. Za z toho
vyplyvajici Skody nebo zranéni v§eho druhu ruci
uzivatel/obsluhujici osoba a ne vyrobce.

Dbeijte prosim na to, Ze nase pfistroje nebyly podle
svého Ucelu uréeni konstruovany pro zivnostenské,
femeslinické nebo primyslové pouziti. Nepfebirame
zadné ruceni, pokud je pfistroj pouzivan v
zivnostenskych, femeslinych nebo priimyslovych
podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech.

4. Technicka data

Sifova pfipojka: 230V ~ 50 Hz
Svarovaci proud: 45-90 A
Doba zapnuti X%: 10|60
Svarovaci proud I (A): 90|45
Napéti naprazdno: 31V
Civka svarovaciho dratu max.: 0,4 kg
Priimér svafovaciho dratu: 0,9 mm
Jisténi: 16 A
Hmotnost: 14 kg

5. Pred uvedenim do provozu
5.1 Montaz (obr. 7-13)

5.1.1 Montaz popruhu (1)

® Zavedte popruh (1) otvorem na zadni strané na
krytu skfiné (3) a otvorem na predni strané
pfistroje. Spojte oba konce popruhu tak, jak je
znazornéno na obr. 5, a nastavte popruh na
pozadovanou délku.

Montaz svarecského stitu (13)

® Do ramu ochranného skla (k) polozit svafovaci
sklo (I) a na néj priihledné ochranné sklo (m)
(obr. 7).

@ Pridrzné koliky ochranného skla (q) nastrcit z
vnéjsi strany do otvor( v rdmu svarecského Stitu
(s). (obr. 8)
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® Ram ochranného skla (k) se svafovacim sklem (I)
a prihlednym ochrannym sklem (m) vlozit zevnit¥
do vybrani v ramu svarecského $titu (s), pridrzna
pouzdra ochranného skla (n) nastrcit na pfidrzné
koliky ochranného skla (q), az zaskoc¢i, aby byl
ram ochranného skla (k) zajistén. Prahledné
ochranné sklo (m) musi lezet na vnéjsi strané.
(obr. 9)

® Horni hranu ramu svare¢ského stitu (s) ohnout
dovnitf (obr. 10/1.) a rohy horni hrany zahnout
(obr. 10/2.). Nyni ohnout dovnitf vnéjsi strany
ramu svarecského stitu (I) (obr. 10/3.) a tyto
pevnym smacknutim rohd horni hrany a vnéjsich
stran spojit. Na kazdé strané musi byt pfi
zaskoceni pridrznych kolikl slysitelna 2 zfetelna
zacvaknuti (obr. 10/4.).

® Jsou-li oba horni rohy svarecského stitu spojeny
tak, jak je znazornéno na obrazku 11, zastréit z
vnéjsi strany skrze 3 otvory ve svare¢ském stitu
Srouby pro rukojet (p). (obr. 12)

@ Svarecsky stit otocit a rukojet (r) poloZit na
otvory se zavity 3 Sroubl rukojeti (p). Rukojet (1)
pfiSroubovat na svarec¢ském stitu 3 maticemi
rukojeti (0). (obr. 13)

5.2.1 P¥ipojeni na sit

@ Pred pfipojenim se ujistéte, zda Gdaje na
typovém stitku souhlasi s Udaji sité.

@ Pistroj smi byt zapojen pouze do fadné
uzemnénych a jisténych zasuvek s ochrannym
kolikem.

5.3 Montaz civky s dratem (obr. 1, 2, 3, 14-22)
Civka s dratem neni v rozsahu dodavky obsazenal!

5.3.1 Druhy dratu

Podle pfipadu pouziti jsou potfebné rlizné svarovaci
draty. Svarecka mize byt pouzivana se svarfovacimi
draty o prdméru 0,9 mm. Pfislusna podavaci kladka
a kontaktni trubicky jsou u pfistroje prilozeny.
Podavaci kladka, kontaktni trubi¢ka a prirez dratu
se musi vzdy k sobé hodit.

5.3.2 Kapacita civky s dratem
Do pfistroje mohou byt namontovany civky s dratem
az do maximalné 0,4 kg.

5.3.3 Vlozeni civky s dratem

@ Kiryt skfiné (obr. 1/3) odblokovat otocenim
upevnovaciho Sroubu (obr. 6/12) 0 90° a
odklopit viko.

® Aby bylo zabezpeceno rovnomérné odvijeni
dratu, zkontrolujte, zda se vinuti na civce
neprekryva.
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Popis vodici jednotky dratu (obr. 14-22)
Civka s dratem

Drzak civky

Vodici trubicka

Sefizovaci Sroub brzdy kladky
Srouby drzaku podavaci kladky
Drzak podavaci kladky
Podavaci kladka

Upinani baliku hadice

Pritlaéna kladka

Drzék pritlacné kladky

Pruzina pfitlacné kladky
Sefizovaci Sroub protitlaku

CrXeeTIETMmMOO >

Vlozeni civky s dratem (obr. 14,15)

Civku s dratem (A) polozit na drzak civky (B). Dbat
na to, aby se konec svarovaciho dratu odvijel na
strané vedeni dratu, viz Sipka.

Zavedeni svarovaciho dratu a sefizeni vedeni

dratu (obr. 16-22)

@ Pruzinu pritlacné kladky (K) tlacit smérem
nahoru a vykyvnout smérem dopredu (obr. 16).

® Drzék pritlacné kladky (J) s pfitlacnou kladkou (1)
a pruzinou pritlaéné kladky (K) odklopit smérem
dold (obr. 17).

@ Srouby drzaku podavaci kladky (E) povolit a
drzak podavaci kladky (F) stahnout smérem
nahoru (obr. 18).

® Zkontrolovat podavaci kladku (G). Na horni
strané podavaci kladky (G) musi byt uvedena
pfisluéna sila dratu. Podavaci kladka (G) je
vybavena 2 vodicimi drazkami. Podavaci kladku
(G) v pripadé potieby otocit nebo vyménit. (obr.
19)

® Drzék podavaci kladky (F) opét nasadit a
pfiSroubovat.

@ Plynovou trysku (obr. 2/10) ota€enim doprava
stahnout z hofaku (obr. 2/11), kontaktni trubicku
(obr. 3/15) odSroubovat (obr. 2-3). Balik hadice
(obr. 1/9) polozit na zem pokud mozno pfimym
smérem od svéarecky.

@ Prvnich 10 cm svafovaciho dratu odstfihnout
tak, aby vznikl rovny fez bez vycénélka,
deformaci a necistot. Konec svarovaciho dratu
zbavit ottepl.

@ Svarovaci drat protahnout vodici trubi¢kou (C),
mezi pfitlacnou a podavaci kladkou (G/l) a
nasunout do upinani baliku hadice (H). (obr. 20)
Svarovaci drat opatrné rukou nasunout do baliku
hadice tak dalece, aby na hofaku prec¢nival o
cca 1 cm (obr. 2/11).

@ Sefizovaci Sroub protitlaku (L) o nékolik otoceni
povolit. (obr. 22)

® Drzék pritlaéné kladky (J) s pfitlacnou kladkou (1)
a pruzinou pritlaéné kladky (K) opét odklopit
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nahoru a pruzinu pfitlaéné klapky (K) opét
zaveésit na sefizovacim Sroubu protitlaku (L) (obr.
21).

@ Sefizovaci Sroub protitlaku (L) nyni nastavit tak,
aby svarovaci drat pevné sedél mezi pritlacnou
kladkou (l) a podavaci kladkou (G) bez toho, aby
byl mackan. (obr. 22)

@ Na hofak (obr. 2/11) nasroubovat kontaktni
trubicku (obr. 3/15) vhodnou pro pouzity primér
svarovaciho dratu a ota¢enim doprava nastrcit
plynovou trysku (obr. 2/10).

@ Sefizovaci Sroub brzdy kladky (D) nastavit tak,
aby se drat nechal jesté stéle vést a kladka se
po zbrzdéni vedeni dratu automaticky zastavila.

6. Obsluha

6.1 Nastaveni

Protoze se nastaveni svarecky provadi rozdilné
podle pfipadu pouziti, doporu¢ujeme provést
nastaveni po provedeni zkusebniho svaru.

6.1.1 Nastaveni svarovaciho proudu

Svarovaci proud mdze byt nastaven v 2 stupnich na
vypinaci pro nastaveni svafovaciho proudu (obr.
1/6). Pottebny svarovaci proud je zavisly na tloustce
materialu, poZzadované hloubce zavaru a prdmeéru
svarovaciho dratu.

6.1.2 Nastaveni rychlosti posuvu svarovaciho
dratu

Rychlost posuvu svarovaciho dratu je automaticky
prizpGsobovana pouzitému nastaveni proudu.
Jemné nastaveni rychlosti posuvu svafovaciho dratu
mUze byt plynule provedeno na regulatoru rychlosti
svarovaciho dratu (obr. 1/5). P¥i nastavovani
doporucujeme zacit ve stredni poloze a v pfipadé
potfeby provést dodatec¢né nastaveni. Potfebné
mnozstvi dratu je zavislé na tloustce materialu,
hloubce zavaru, prdméru svarovaciho dratu a také
na velikosti premostovanych vzdalenosti
svarovanych obrobk.

6.2 Elektricka pripojka

6.2.1 P¥ipojeni na sit
Viz bod 5.2

6.2.2 Pripojeni ukostifovaci svorky (obr. 1/8)
Ukostrovaci svorku (8) pfistroje pfipojit pokud
mozno v bezprostfedni blizkosti svafovaného mista.
Na kontaktnim misté dbat na kovovy neizolovany
prechod.

80

Anleitung_HES_105_OG_SPK7__ 22.05.12 13:03 Seite 80

6.3 Svarovani

Jsou-li provedena v8echna elektricka pfipojeni
zasobovani proudem a okruhu svarovaciho proudu,
mUze byt postupovano nasledovné:

Svarované obrobky nesmi v oblasti svafovani
obsahovat barvu, kovové povlaky, necistotu, rez, tuk
a vihkost.

Prislusné nastavte svarovaci proud a posuv dratu
(viz6.1.1-6.1.2).

Drzte si svarecsky stit (obr. 4/13) pred obli¢ejem a
prilozte svarovaci trysku na to misto na obrobku,
které ma byt svafovano. Nyni zapnéte vypina¢
horaku (obr. 2/14).

Hofi-li svételny oblouk, dopravuje pfistroj drat do
svarové lazné. Je-li svarova ¢ocka dostatecné
velikd, vede se hofék opatrné podél pozadované
hrany. V pfipadé potreby lehce kmitat, aby se
svarova lazer trochu zvétsila.

Idealni nastaveni svarovaciho proudu a rychlosti
posuvu dratu zjistit provedenim zku$ebniho svaru. V
idedlnim pfipadé je slysitelny rovhomérny svarovaci
zvuk. Hloubka zavaru by méla byt pokud mozno
velkd, svarova lazen by ovéem neméla obrobkem
propadnout.

Struska smi byt ze svaru odstranéna teprve po
ochlazeni. Pokud je pokra¢ovano ve svarovani na
preruSeném svaru, je tfeba nejdfive na tomto misté
odstranit strusku.

6.4 Ochranna zafizeni

6.4.1 Tepelna pojistka

Svarecka je vybavena ochranou proti prehrati, ktera
chrani svarovaci transformator pred prehratim.
Pokud ochrana proti prehrati zareaguije, sviti
kontrolka (2) na Vasem pfistroji. Nechte svarecku
néjaky ¢as ochladit.
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7. Cisténi, udrzba a objednani
nahradnich dilt

Pred vSemi Cisticimi pracemi vytdhnéte sitovou
zastréku.

7.1 Cisténi

® Udrzujte bezpecnostni zafizeni, vétraci otvory a
kryt motoru tak prosté prachu a necistot, jak jen
to je mozné. Otrete pfistroj ¢istym hadrem nebo
ho profouknéte stlacenym vzduchem pfi nizkém
tlaku.

® Doporucujeme pfimo po kazdém pouziti pfistroj
vydistit.

@ Pravidelné pfistroj ¢istéte vihkym hadrem a
trochou mazlavého mydla. NepouzZivejte Cistici
prostfedky nebo rozpoustédla; tyto by mohly
narusit plastové dily pfistroje. Dbejte na to, aby
se do pfistroje nedostala voda.

7.2 Udrzba
Uvnit¥ pfistroje se nevyskytuji zadné dalsi dily
vyzadujici udrzbu.

7.3 Objednani nahradnich dild:

Pfi objednavce nahradnich dill je tfeba uvést
nasledujici udaje:

® Typ pfistroje

e Cislo artiklu pFistroje

@ Identifikacni &islo pfistroje

e Cislo pozadovaného nahradniho dilu
Aktualni ceny a informace naleznete na
www.isc-gmbh.info

8. Likvidace a recyklace

Pristroj je uloZen v baleni, aby bylo zabranéno
poskozeni pfi prepravé. Toto baleni je surovina a tim
znovu pouzitelné nebo mize byt dano zpét do
cirkulace surovin. Pfislusenstvi je vyrobeno z
rozdilnych materialQ, jako napf. kov a plasty.
Defektni souc¢astky odevzdejte k likvidaci zvlastnich
odpadd. Zeptejte se v odborné prodejné nebo na
mistnim zastupitelstvi!
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9. Vyhledavani poruch

Chyba

Pri¢ina

Odstranéni

Podavaci kladka se neotaci

Chybi sitové napéti

Regulator posuvu dratu na 0

Prekontrolovat pfipojku

Prekontrolovat nastaveni

Podavaci kladka se otaci, ovsem
zadny privod dratu

Spatny tlak kladky (viz 5.3.3)

Brzda kladky moc pevné
nastavena (viz 5.3.3)

Znecisténa / poSkozena podavaci
kladka (viz 5.3.3)

Poskozeny balik hadice
Kontaktni trubi¢ka chybna velikost
/ znecisténa / opotfebovana (viz

5.3.3)

Svarovaci drat je pfivaren k
plynové trysce/kontaktni trubic¢ce

Prekontrolovat nastaveni

Prekontrolovat nastaveni

Vycistit, resp. vymeénit

Plast vedeni dratu zkontrolovat

Vycistit / vyménit

Uvolnit

PFistroj po delSim provozu
nefunguje, kontrolka tepelné
pojistky (2) sviti

Pristroj se moc dlouhym
pouzivanim, resp. nedodrzenim
ochlazovaci doby prehral

Pristroj nechat minimalné 20-30
minut ochladit

Velice $patny svar

Chybné nastaveni proudu /
posuvu (viz 6.1.1/6.1.2)

Prekontrolovat nastaveni
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10. Vysvétleni symbolu

proudu ze sité

EN 60974-1 Evropska norma: P Neskladujte nebo
Zafizeni pro obloukové R nepouzivejte pfistroj ve
svafovani: Zdroje vlhkém nebo mokrém
svafovaciho proudu pro prostfedi nebo v desti
ruéni obloukové
svafovani s omezenym
provozem

U Normované pracovni 1 fazova sitova pripojka
napéti ]:I ﬂ>=

1~
U, Sitové napéti ~50 Hz Kmitocet sité
I, max Nejvétsi dimenzovani Symbol pro klesajici

charakteristickou kfivku

Pred pouzitim

svarecky si peclivé
precist navod k obsluze
a dodrzovat ho

N
A

Zabezpecené svarovani
s plnénym dratem

dratu

U Jmenovité napéti chodu IP21S Druh ochrany
naprazdno

I, Svarovaci proud X Doba zapnuti

@ mm Primér svafovaciho 1, eff Skute€na hodnota

nejvétsiho proudu ze
sité

ednofazovy
transformator
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A Pozor!

Pri uporabi naprav je potrebno upostevati nekaj
varnostnih ukrepov, da bi preprecili poSkodbe in
materialno Skodo. Zato skrbno preberite ta navodila
za uporabo in varnostne napotke. Le-te dobro
shranite tako, da boste imeli zmeraj pri roki potrebne
informacije. Ce bi napravo izrogili drugim osebam,
Vas prosimo, da jim izrocite tudi ta navodila za
uporabo/varnostne napotke. Ne prevzemamo
nobene odgovornosti za nezgode ali $kodo, ki bi
nastale zaradi neupostevanja teh navodil za uporabo
in varnostnih napotkov.

1. Varnostni napotki

Odgovarjajoce varnostne napotke lahko preberete v
priloZeni knijizici!

2. Opis naprave in obseg dobave (Slika
1-8)

Nosilni pas

Kontrolna lu¢ka termo termi¢no varovalo
Pokrov ohisja

Stikalo za vklop/izklop

Regulator hitrosti varilne Zice
Stikalo za nastavitev varilnega toka
Elektricni vtikac

Sponka za maso

Paket cevi

10. Varilna Soba

11. Gorilnik

12. Pritrdilni vijak pokrova ohisja

13. Varilni §¢it

14. Stikalo za gorilnik

©CeNOO A LN~

.1 Montazni material
1 x okvir za$€itnega stekla
1 x varilno steklo
. 1 x prozorno zas¢itno steklo
2 x drzalne pu$e zasc¢itno steklo
3 x matica za drzaj
3 x vijaki za drzaj
2 x zati€ za zaS¢itno steklo
1 x rocaj
1 x okvir za za&¢itni S¢it

¥ SQTVOSITAN
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3. Predpisana namenska uporaba

Polnilno-zi¢ni varilni aparat se uporablja za
samozascitno varjenje s polnilni Zico z uporabo
ustrezne Zice. Dodaten plin ni potreben.

Ta stroj se lahko uporablja le v skladu z njegovo
namembnostjo. Vsaka druga uporaba Steje kot
nenamenska nedovoljena uporaba. Za kakrs$nekoli
poskodbe ali $kodo, ki bi nastale zaradi nedovoljene
uporabe, nosi odgovornost uporabnik/upravljalec in
ne proizvajalec.

Prosimo, da upostevate, da nase naprave niso bile
konstruirane za namene uporabe v obrtnistvu ali
industriji. Ne prevzemamo nobene odgovornosti, ¢e
je bila naprava uporabljana v obrtni$tvu ali industriji
ter v podobnih dejavnostih.

4. Tehni¢ni podatki

Elektri¢ni prikljucek 230 V~ 50 Hz
Varilni tok: 45-90 A
Trajanje vklopa X%: 10|60
Varilni tok I (A): 90|45
Napetost v prostem teku: 31V
Boben varilne Zice maks.: 0,4 kg
Premer varilne zice: 0,9 mm
Varovalka: 16 A
Teza: 14 kg

5. Pred prvim zagonom
5.1 Montaza (Slika 7-13)

5.1.1 Montaza nosilnega pasu (1)

@ Vodilni pas (1) napeljite skozi rezo na hrbtni
strani aparata preko pokrova ohisja (3) in skozi
rezo na sprednji strani aparata. Povezite konce
pasu kot je prikazano na sliki 5 in nastavite
Zeleno dolzino pasu.

Montaza varilnega $cita (13)

@ Varilno steklo (l) in preko njega prozorno
zascitno steklo (m) poloZite v okvir za zas¢itno
steklo (k) (Slika 7).

® Drzalne zatiCe za zascitno steklo (q) potisnite od
zunaj v vrtine v okviru varilnega $¢ita (s) (Slika 8).

® Okvir za zasc¢itno steklo (k) z varilnim steklom (1)
in prozornim zas¢itnim steklom (m) od znotraj
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polozite v odprtino v okviru varilnega $cita (s),
drzalne zatie za zascitno steklo (n) potisnite na
drzalne zatiCe zasc¢itnega stekla (g), dokler ne
zaskocijo, da zavarujete okvir za za¢itno steklo
(k). Prozorno zasc¢itno steklo (m) mora lezati na
zunaniji strani (Slika 9).

® Zgornji rob okvira varilnega $¢ita (s) zapognite
navznoter (Slika 10/1.) in prepognite robove
zgornjega roba (Slika 10/2.). Sedaj zapognite
zunanjo stran okvira varilnega $¢ita (l) navznoter
(Slika 10/3.) in jo z mo¢nim stiskom povezite
robov zgornjih kotov povezite z zunanjimi
stranmi. Na stran morate pri zaskogitvi drzalnih
zatiCev slisati 2 klika (Slika 10/4.)

® Ko sta povezana oba kota varilnega scita kot je
prikazano na sliki 11, od zunaj potisnite vijake za
rocaje (p) skozi 3 luknje v varilnem $¢itu (Slika
12).

@ Varilni &Cit obrnite in ro¢aj (r) speljite prek navoja
3 vijakov za ro¢aj (p). Rocaj (r) privijte s 3
maticami za drzaj (o) na varilni $¢it (Slika 13).

5.2 Prikljucitev na omrezje

® Preden stroj priklopite se prepricajte, da se
podatki, ki so navedeni na tipski tablici, ujemajo
z omreznimi podatki.

® Aparat sme delovati le s pravilno ozemljenimi in
zavarovanimi vtikac¢i z zascitnim kontaktom.

§.3 Montaza zicnega koluta (Slike 1, 2, 3, 14-22)
Zi¢ni kolut ni vklju¢en v obseg dobave!

5.3.1 Vrste zic

Glede na primer uporabe se uporabljajo razlicne
vrste Zic. Varilni aparat se lahko uporablja z varilnimi
Zicami s premerom 0,9 mm. Ustrezen podajalen
kolut in kontaktne cevke so prilozene aparatu.
Podajalni kolut, kontaktne cevke in premer Zice se
morajo ujemati.

5.3.2 Kapaciteta ziénega koluta
V aparat je mozno montirati zicne kolute do najve¢
0,4 kg.

5.3.3 Vstavljanje Ziénega koluta

@ Pokrov ohisja (Slika 1/3) odpahnite z odvijanjem
pritrdilnega vijaka (Slika 6/12) za 90° in dvignite
pokrov.

@ Preverite, da se navitje na kolutu ne prekriva, da
zagotovite enakomerno odvitje Zice.
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Opis vodilne enote Zice (Slika 14-22)
Ziéni kolut

Drzalo koluta

Vodilna cevka

Nastavni vijak za kolutno zavoro
Vijaki za drzalo podajalnega koluta
Drzalo podajalnega koluta
Podajalni kolut

Sprejem paketa cevk

Pritisni kolut

Drzalo pritisnega koluta

Vzmet pritisnega koluta

Nastavni vijak za protitlak

CrXeeTIETMmMOO >

Vstavljanje zi¢nega koluta (Sliki 14,15)

Zi&ni kolut (A) poloZite na drzalo koluta (B). Pazite,
da se konec varilne Zice odvija na strani vodilne
enote Zice, glejte puscico.

Vstavljanje varilne Zice in nastavljanje vodilne

enote zice (Slike 16-22)

® Vzmet pritisnega koluta (K) potisnite navzgor in
zavihtite naprej (Slika 16).

@ Drzalo pritisnega koluta (J) s pritisnim kolutom (I)
in vzmetjo pritisnega koluta (K) potisnite navzdol
(Slika 17).

@ Odpustite vijake drzala podajalnega koluta (E) in
izvlecite drzalo podajalnega koluta (F) navzgor
(Slika 18).

@ Preverite podajalni kolut (G). Na zgornji strani
podajalnega koluta (G) mora biti navedena
ustreza debelina Zice. Podajalni kolut (G) je
opremljen z 2 vodilnima Zleboma. Podajalni kolut
(G) po potrebi obrnite ali zamenjajte (Slika 19).

® Drzalo podajalnega koluta (F) ponovno nastavite
in privijte.

® Zvrtenjem v desno odvlecite plinsko $obo (Slika
2/10) z gorilnika (Slika 2/11), odvijacite (Slika 2-
3) kontaktno cev (Slika 3/15). Paket cevi (Slika
1/9) polozite na tal tako, da ga kar se da ravno
vodite pro¢ od varilnega aparata.

® Prvih 10 cm varilne Zice odrezite tako, da
nastane raven rez brez neravnosti, izkrivljenj in
umazanij. Postrgajte konec varilne Zice.

@ Varilno Zico potisnite skozi vodilno cevko (C),
med pritisni in podajalni kolut (G/1) in jo potisnite
v sprejem paketa cevk (H) (Slika 20). Varilno Zico
previdno z roko potisnite tako dale¢ v paket
cevk, da gleda iz gorilnika (Slika 2/11) priblizno 1
cm.

@ Odpustite nastavni vijak za protitlak (L) za nekaj
obratov (Slika 22).

@ Drzalo pritisnega koluta (J) s pritisnim kolutom (I)
in vzmetjo pritisnega koluta (K) ponovno odprite
in vzmet pritisnega koluta (K) vpnite v nastavni
vijak za protitlak (L) (Slika 21).



@ Nastavni vijak za protitlak (L) nastavite tako, da
bo varilna Zica tesno vpeta med pritisni kolut (1)
in podajalni kolut (G) brez stiskanja (Slika 22).

@ Na gorilnik (Slika 2/11) privijte ustrezno
kontaktno cevko (Slika 3/15) za uporabljen
premer varilne Zice in nataknite plinsko Sobo
(Slika 2/10) z obracanjem v desno.

® Nastavni vijak za kolutno zavoro (D) nastavite
tako, da se Zica Se vedno da voditi in da se kolut
po zaviranju vodilne enote zice samodejno
ustavi.

6. Upravljanje

6.1 Nastavitev

Ker je nastavitev varilnega aparata odvisna od
njegove uporabe, priporo¢amo, da nastavitev
opravite na podlagi poskusnega varjenja.

6.1.1 Nastavitev varilnega toka

Varilni tok lahko nastavite v 2 stopnjah na stikalu za
nastavitve varilnega toka (Slika 1/6). Potrebni varilni
tok je odvisen od debeline materiala, Zelene globine
vara in uporabljenega premera varilne Zice.

6.1.2 Nastavitev hitrosti podajanja zice

Hitrost podajanja Zice se samodejno prilagodi
uporabljeni nastavitvi toka. Fina nastavitev hitrosti
podajanja zZice se lahko izvede brezstopenjsko na
regulatorju hitrosti varilne Zice (Slika 1/5).
Priporocljivo je, da pri nastavljanju zacnete s
srednjim poloZajem in ga po potrebi dodatno
nastavite. Potrebna koli¢ina Zice je odvisna od
debeline materiala, globine vara, uporabljenega
premera varilne Zice ter od velikosti razdalj, ki jih je
treba pri varjenju obdelovancev premagati.

6.2 Elektricni prikljucek

6.2.1 Prikljucek na omrezje
Glejte tocko 5.2

6.2.2 Prikljucitev sponke za maso (Slika 1/8)
Sponko za maso (8) aparata prikljucite kar se da
blizu mesta varjenja. Na gladki kovini pazite na
prehod na kontaktna mesta.

6.3 Varjenje
Ko so vzpostavljeni vsi elektri¢ni prikljucki za oskrbo
z elektriko in varilni tokokrog, ravnajte tako:

Obdelovance, ki jih zelite zvariti, morate na obmocju
varjenja ogistiti barve, kovinskih premazov,
umazanije, rie, mascobe in vlage.
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Ustrezno nastavite varilni tok in podajanje Zice
(glejte 6.1.1 - 6.1.2).

Varilni §¢it (Slika 4/13) si drzite pred obraz in
nastavite varilno $obo na mesto obdelovanca, kjer
Zelite variti. Sedaj aktivirajte stikalo gorilnika (Slika
2/14).

Ce oblok zagori, naprava podaja Zico v varilno
kopel. Ce je varilna &rta dovolj velika, gorilnik po&asi
vodite vzdolz Zelenega roba. Po potrebi rahlo
nihajte, da varilno kopel nekoliko povecate.

Idealno nastavitev varilnega toka in hitrosti
podajanja zice ugotovite na podlagi poskusnega
varjenja. V idealnem primeru sliSite enakomeren
varilni Sum. Globina vara mora biti kar se da
globoka, vendar pa varilna kopel ne sme pasti skozi
obdelovanec.

Zlindro lahko z vara odstranite $ele, ko se ohladi. Ce
z varjenjem nadaljujete na neprekinjenem varu,
morate najprej odstraniti zlindro z mesta, kjer
zacénete variti.

6.4 Zascitne naprave

6.4.1 Termi¢no varovalo

Varilni aparat je opremljen z zascito pred
pregrevanju, ki $¢iti varilno trafo postajo pred
pregretiem. Ce se za$éita pred pregretiem vklopi,
zasveti kontrolna lu¢ka (2) na vasem aparatu.
Pocakajte, da se varilni aparat nekaj ¢asa ohlaja.

7. Ciséenje, vzdrzevanje in naro¢anje
nadomestnih delov

Pred izvajanjem vsakega Cistilnega dela izvlecite
elektriéni prikljuéni kabel.

7.1 Ciséenje

@ Zascitno opremo, zracne reze in ohisje motorja
vzdrzujte kar se le da v stanju brez prisotnosti
prahu in umazanije. Napravo obrisite s suho
krpo ali s komprimiranim zrakom pod nizkim
pritiskom.

@ Priporo¢amo, da napravo ocistite neposredno
po vsakem kon¢anem delu.

® Redno Cistite napravo z vlazno krpo in nekaj
milnice. Ne uporabljajte nobenih gistilnih ali
razredcilnih sredstev; le-ta lahko poskodujejo
plasti¢ne dele naprave. Pazite na to, da ne pride
voda v notranjost naprave.
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7.2 Vzdrzevanje
V notranjosti naprave ni nobenih delov, ki bi jih bilo
potrebno vzdrzevati.

7.3 Naroc¢anje nadomestnih delov:

Pri naro¢anju nadomestnih delov je potrebno navesti
naslednje navedbe:

® Tip naprave

® Art. Stevilko naprave

@ Ident- Stevilko naprave

@ Stevilka potrebnega nadomestnega dela
Aktualne cene in informacije najdete na spletni strani
www.isc-gmbh.info.

8. Odstranjevanje in ponovna uporaba

Naprava se nahaja v embalazi, da ne bi prislo do
poskodb med transportom. Ta embalaza je surovina
in s tem ponovno uporabna ali pa jo je mozno
reciklirati. Naprava in njen pribor sta izdelana iz
razli¢nih materialov kot npr. kovine in plastika.
Pokvarjene sestavne dele odstranite med posebne
odpadke. V ta namen povprasajte v tehni¢ni trgovini
ali na obg¢inski upravi!
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9. Iskanje motenj
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Napaka

Vzrok

Pomo¢

Podajalni kolut se ne obraca

i omrezne napetosti

Regulator podajanja zice je na 0

Preverite prikljucek

Preverite nastavitev

Podajalni kolut se obraca, a ne
dovaja zice

Slab pritisk koluta (glejte 5.3.3)

Kolutna zavora je nastavljena
premocno (glejte 5.3.3)

Umazan / poSkodovan podajalni
kolut (glejte 5.3.3)

Umazan paket cevi

Kontaktna cevka napacne velikosti
/ umazana / obrabljena (glejte
5.3.3)

Varilna zica privarjena na plinsko
Sobo/kontaktno cevko Preverite
nastavitev

Preverite nastavitev

Preverite nastavitev

Ocistite ali menjajte

Preverite plas¢ vodilne enote Zice

Ocistite / zamenjajte

odpustite

Aparat po daljSem delovanju ne
dela vec, kontrolna lu¢ka termo
varovala (2) sveti

Aparat se je zaradi predolge
uporabe ali neupostevanja ¢asov
ponastavitve pregrel

Naprava naj se ohlaja vsaj 20-30
minut

Zelo slabi zvari

Napac¢na nastavitev
toka/podajanja (glejte 6.1.1/6.1.2)

Preverite nastavitev
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10. Razlaga simbolov
EN 60974-1 Evropski standard za ) Aparata ne skladiscite in
naprave za oblo¢no Ry ne uporabljajte v
varjenje in vire variinega vlaznem ali mokrem
toka z omejenim okolju ali v dezju
trajanjem vklopa
U Standardizirana delovna 1 faze - prikljucitev na
napetost ]:I omrezje
ED
U, Omrezna napetost ~50 Hz Omrezna frekvenca
I, max Najvecji omrezni tok Simbol za padajoc¢o

nominalna napetost karakteristiko

[Ii] navodila za uporabo in

jih upostevajte

Pred uporabo varilnega Samozascitno varjenje s
aparata skrbno preberite f polnilno Zico
I

U Nazivna napetost v IP21S Vrsta zaSCite
prostem teku
I, Varilni tok X Trajanje vklopa
@ mm Premer varilne zice I, eff Efektivna vrednost
najvecjega omreznega
toka

Enofazni transformator
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/\ Dikkat!

Aletlerin kullaniimasinda yaralanmalari ve hasarlari
6nlemek igin bazi is guvenligi kurallarina riayet
edilecektir. Bu nedenle bu Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. Bu bilgilerin her zaman elinizin
altinda olmasi i¢in Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayin. Aletleri baska kimselere vereceginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimati ve glivenlik uyarilarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan is kazalari veya
hasarlardan firmamiz sorumlu degildir.

1. Giivenlik uyarilari

ilgili giivenlik uyanlan ekteki kitapgikta bulunur!

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin icerigi (Sekil 1-8)

Tasima kayisi

Termik koruma kontrol lambasi
Gévde kapagi

Acik/Kapali salteri

Kaynak teli hiz regulatéri
Kaynak akimi ayar salteri

Fis

Topraklama pensesi

Hortum

10. Gaz nozulu

11. Torg

12. Govde kapagi sabitleme civatasi
13. Kaynak maskesi

14. Torg salteri

©CENOOTAWN =

.1 Montaj malzemesi

1 x Koruyucu cam gercevesi

1 x kaynak cami

1 x seffaf koruyucu cam

2 x koruyucu cam tutma burglari
Sap igin 3 x somun

Sap icin 3 x civata

Koruyucu cam igin 2 x tutma pimi
1 x sap

1 x kaynak maskesi gergevesi

" TQT OS5I TAN
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3. Kullanim amacina uygun kullanim

Gazalti kaynak makinesi kendinden korumali uygun
kaynak teli kullanilarak kaynaklama g¢aligmalari
yapmak i¢in uygundur. Kaynaklama iglemi icin
ilaveten gaz kullanilmasi gerekli degildir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir.

Kullanim amacinin digindaki tum kullanimlar
makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir. Bu tar
kullanim amaci digindaki kullanimlardan kaynaklanan
hasar ve yaralanmalarda, yalnizca kullanici/isletici
sorumlu olup Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen aletlerimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin.
Makinenin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya
benzer kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik 6zellikler

Sebeke baglantisi: 230V ~50Hz
Kaynak akimi: 45-90 A
Calistirma suresi X%: 10|60
Kaynak akimi lo (A): 90|45
Bosta calisma akimi: 31V
Kaynak teli makarasi max.: 0,4 kg
Kaynak teli cap: 0,9 mm
Sigorta: 16 A
Agirlik: 14 kg

5. Calistirmadan énce
5.1 Montaj (Sekil 7-13)

5.1.1 Tasima kayisinin (1) montaiji

@ Tasima kayisini (1) makinenin arka tarafindaki
govde kapagi (3) Uzerindeki yariktan ve
makinenin 6n tarafindaki yariktan gegirin. Kayis
uclarini Sekil 5'te gosterildigi gibi birlestirin ve
kayis! istenilen uzunluga ayarlayin.

Kaynak maskesinin (13) montaji

@ Kaynakgi camini (I) ve Uizerine seffaf koruma
camini (m), koruma cami gergevesi (k) icine
yerlestirin (Sekil 7).

® Koruma caminin tutma pimlerini (g) el maskesi



cercevesi (s) icindeki deliklere gegirin. (Sekil 8)

® Koruma cami gercevesini (k) kaynakel cami (I) ve
seffaf koruma cami (m) ile birlikte i¢ taraftan el
maskesi cercevesi (s) icine yerlestirin, koruma
cami gercevesini (k) sabitlemek i¢cin koruma cami
tutma burglarini (n) koruma caminin tutma pimleri
(q) Uzerine sabitleninceye kadar bastirarak takin.
Seffaf koruma cami (m) dis tarafta olmalidir. (Sekil
9)

® Elmaskesi cercevesinin (s) Ust kenarini i¢ tarafa
dogru bukun (Sekil 10/1.) ve Ust kenarin
koselerini ice dogru bikuin (Sekil 10/2.). Sonra el
maskesi cercevesinin (s) dis kenarlarini i¢ tarafa
dogru bukun (Sekil 10/3.) ve Ust kenar koseleri ile
dis kenarlari sikica birbirine bastirarak birbirine
birlestirin. Kenar basina tutma pimlerini yerlerine
gegirirken 2 kez kesin duyulabilir bir klik sesi
algilanmalidir (Sekil 10/4.)

® Elmaskesinin her iki Ust kenar Sekil 11’de
gbsterildigi gibi birbirine birlestirildiginde tutma
sapl (p) civatalarini dis taraftan el maskesinin 3
deligine gegcirin. (Sekil 12)

® Elmaskesini gevirin ve tutma sapini (r), tutma
sapina (p) takmig oldugunuz 3 adet civatanin vida
disi iginden gecirin. Tutma sapini (r) 3 adet tutma
sapl (0) somunu ile el maskesine sabitleyin.(Sekil
13)

5.2 Elektrik baglantisi

® Makineyi ¢alistirmadan énce tip etiketi Gzerinde
belirtilen degerlerin mevcut sebeke degerleri ile
ayni olup olmadigini kontrol edin.

® Makineyi sadece yénetmeliklere uygun larak
topraklanmig ve sigortalanmig koruma kontaktl
prizlere baglayarak galigtirin.

5.3 Tel makarasinin montaji (Sekil 1, 2, 3, 14-22)
Tel makarasi sevkiyatin icerigine dahil degildir!

5.3.1 Tel tuirleri

Uygulanacak kaynak metoduna bagli olarak cesitli
kaynak tellerine gerek duyulur. Kaynak makinesi capi
0,9 mm olan kaynak telleri ile kullanilabilir. ilgili tel
ilerletme makarasi ve kontakt makarasi makine ile
birlikte gdnderilir. Tel ilerletme makarasi, kontakt
makarasi ve tel kesiti daima birbirine uymalidir.

5.3.2 Tel bobin kapasitesi
Makineye agirliklart azami 0,4 kilograma kadar olan
tel makaralar monte edilebilir.
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5.3.3 Tel makarasini yerlestirme

@ Sabitleme civatasini (Sekil 6/12) 90° dondurerek
govde kapagini (Sekil 1/3) gevsetin ve kapagi
agin.

@ Telin duzenli sekilde bosalmasini saglamak igin
makara Uzerindeki sargilarin st tste olup
olmadigini kontrol edin.

Tel siirme linitesinin aciklanmasi (Sekil 14-22)
Tel makarasi

Makara tutma elemani

Kilavuz boru

Makara freni ayarlama civatasi
ilerletme makarasi civatalari
ilerletme makarasi tutma elemani
ilerletme makarasi

Hortum yuvasi

Baski makarasi

Baski makarasi tutma elemani
Baski makarasi yayi

Kargi basing ayarlama civatasi

CFrXCTIOTMMOO >

Tel makarasini yerlestirme (Sekil 14,15)

Tel makarasini (A) bobin tutma elemani (B) Gzerine
koyun. Kaynak teli ucunun tel kilavuz yeri tarafinda
bukulmis olmasina dikkat edin, ok isaretine bakiniz.

Kaynak telinin gecirilmesi ve tel kilavuzunun

ayarlanmasi (Sekil 16-22)

@ Baski makarasi yayini (K) yukari bastirin ve éne
dogru gevirin (Sekil 16).

@ Baski makarasi tutma elemanini (J) baski
makarasi () ve baski makarasi yayi (K) ile birlikte
asagiya katlayin (Sekil 17)

@ llerletme makarasi civatalarini (E) acin ve
ilerletme makarasini (F) yukari dogru gikarin
(Sekil 18).

@ llerletme makarasini (G) kontrol edin. ilerletme
makarasinin (G) ust tarafinda ilgili tel kalinhidi yazih
olmalidrr. ilerletme makarasi (G) (izerinde 2 adet
kilavuz oluk bulunur. ilerletme makarasini (G)
gerektiginde dondurlin veya degistirin. (Sekil 19)

@ llerletme makarasi tutma elemanini (F) tekrar
yerine takin ve sag yéne dondurerek sabitleyin.

® Gaz nozulunu (Sekil 2/10) sag yone dondlrerek
torgdan (Sekil 2/11) ¢ikarin, kontakt borusunu
(Sekil 3/15) sokin (Sekil 2-3). Hortumu (Sekil 1/9)
mimkin oldugunca kaynak makinesinden
kivriimadan uzaklagacak sekilde zemine koyun.

@ Kaynak telininilk 10 cm uzunlugunu, herhangi bir
kivrim, kayma veya kirlenme olmayacak sekilde
kesin. Kaynak telinin ucundaki talagi temizleyin.

@ Kaynak telini kilavuz borudan (C), baski ve
ilerletme makarasi (G/l) arasindan gegirerek
hortum yuvasina (H) itin. (Sekil 20) Kaynak telini
elinizle dikkatlice, tor¢ (Sekil 2/11) agzindan
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yaklasik 1 cm. digari ¢ikacak sekilde hortum igine
yerlestirin.

® Karsi basing ayarlama civatasini (L) birkag tur
¢6zUn. (Sekil 22)

® Baski makarasi tutma elemanini (J) baski
makarasi () ve baski makarasi yayi (K) ile birlikte
tekrar yukari katlayin ve baski makarasi yayini (K)
tekrar karsi basing ayarlama civatasina (L) asin

@ Karsi basing ayarlama civatasini (L), kaynak teli,
baski makarasi (I) ve ilerletme makarasi (G)
arasinda ezilmeden siki sekilde bagl kalacak
durumda ayarlayin. (Sekil 22)

@ Kullanilan kaynak teli capina uygun kontakt
borusunu (Sekil 3/15) torg (Sekil 2/11) lizerine
civatalayin ve gaz nozulunu (Sekil 2/10) sag yéne
déndurerek sabitleyin.

® Makara freni (D) ayarlama civatasini, kaynak teli
daha hareket edecek sekilde ve tel beslemesi
frenlendikten sonra makara otomatik olarak
duracak sekilde ayarlayin.

6. Kullanim

6.1 Ayarlama

Kaynak makinesinin ayarlanmasi kullanim amacina ve
durumuna gére farkl oldugundan ayarlama iglemini
deneme kaynagi yaptiktan sonra yapmanizi tavsiye
ederiz.

6.1.1 Kaynak akiminin ayarlanmasi

Kaynak akimi 2 kademe ile kaynak akim salteri (Sekil
1/6) ile ayarlanabilir. Gerekli olan kaynak akimi
malzeme kalinligina, istenilen kaynak derinligine ve
kullanilan kaynak teli capina baghdir.

6.1.2 Tel ilerletme hizinin ayarlanmasi

Tel ilerletme hizi otomatik olarak kullanilan akim
ayarina uyarlanir. Kaynak teli hizini ince ayari
kademesiz olarak kaynak teli hiz regulatéri (Sekil 1/5)
ile yapilabilir. Ayarlama iglemine orta kademeden
baslanilmasi tavsiye edilir, gerektiginde ayar
degistirilebilir. Gerekli olan tel miktari malzeme
kalinligina, istenilen kaynak derinligine ve kullanilan
kaynak teli capina baglidir, ayrica kaynaklanacak
malzemeler arasindaki acikliga da baglhdir.

6.2 Elektrik baglantisi

6.2.1 Sebeke baglantisi
Bkz. Madde 5.2
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6.2.2 Topraklama pensesini baglama (Sekil 1/8)
Makinenin topraklama pensesini (8) mimkiin
oldugunca kaynaklanacak yerin yakinina baglayin.
Pensenin temas edecegi yerin ¢iplak metal olmasina
dikkat edin.

6.3 Kaynaklama

Makinenin elektrik baglantisi ve kaynak devresi ile
ilgili tim baglantilar gerceklestirdikten sonra kaynak
calismasini su sekilde uygulayabilirsiniz:

Kaynaklanacak malzemelerin kaynak yapilacak
yerinin boyali olmamasi, metal kaplamasinin
bulunmamasi lizerinde kirlenme, pas, yag ve rutubet
olmamasina dikkat edin.

Kaynak akimi, tel ilerletmesi ve gaz debisini kaynak
uygulamasina uygun sekilde ayarlayin (bkz.6.1.1 -
6.1.2).

Kaynak maskesini (Sekil 4/13) ylzlinuzin 6nlnde
tutun ve gaz nozulunu kaynak yapilacak yere
yonlendirin.

Sonra torg salterine basin (Sekil 2/14).

Ark olustugunda makine kaynak telini ilerletmeye
baglar. Kaynak yeri yeterli blyukllkte oldugunda tor¢
yavasca kaynak yapilmak istenilen kenar boyunca
hareket ettirilir. Kaynak yerini biraz buyGtmek igin
gerektiginde torcu biraz saga sol hareket ettirin.

Kaynak akimi ve tel ilerletme hizi ideal ayarini deneme
kaynaklamasi yaparak tespit edin ve ondan sonra
ayarlayin. ideal kaynak uygulamasi diizenli kaynak
sesinin duyuldugu uygulamadir. Kaynak derinligi,
kaynak yapilan yerde olusan dikis malzemenin
icinden asagi dismeyecek derinlikte olmalidir.

Olusan ¢apak ancak kaynak yeri soguduktan sonra
temizlenecektir. Kaynak ¢aligsmasi ara verilerek
yapildiginda bir dnceki kaynak yerinden
kaynaklamaya devam etmeden énce o bélumdeki
capak temizlenecektir.

6.4 Koruma tertibatlari

6.4.1 Termik koruma

Kaynak makinesi, trafoyu asiri isinmaya karsi koruyan
termik koruma elemani ile donatiimigtir. Termik
koruma elemani devreye girdiginde makinedeki
kontrol lambasi (2) yanar. Bu durumda kaynak
makinesini belirli bir sire sogumaya birakin.
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7. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizlik galismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden gikarin.

7.1 Temizleme

® Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve motor
gbvdesini mimkin oldugunca toz ve kirden temiz
tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya diisuk
basin¢l hava ile tfleyerek temizleyin.

@ Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti dizenli olarak nemli bir bezle ve sivi sabunla
temizleyin. Temizleme deterjani veya solvent
malzemesi kullanmayiniz, bu malzemeler aletin
plastik pargalarina zarar verebilir. Ayrica aletin
icine su girmemesine de dikkat edin.

7.2 Bakim
Aletin icinde bakimi yapilmasi gereken bagska bir
parca yoktur.

7.3.Yedek parca siparisi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilmelidir:
@ Cihazin tipi

@ Cihazin par¢a numarasi

o Cihazin kod numarasi

® Gereken yedek parganin yedek parga numarasi
Guncel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmigtir

8. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini dnlemek igin yliksek basingli
yilkama makinesi bir ambalaj icinde sevk edilir. Bu
ambalaj hammaddedir ve béylece geri kazanilabilir
veya geri kazanim sistemine iade edilebilir.

Yiksek basin¢li yikama makinesi 6rnegin metal ve
plastik gibi ¢esitli malzemelerden meydana gelir.
Arizal parcalar 6zel atik bertaraf etme sistemine
verin. Bu sistemin nerede oldugunu bayinizden veya
yerel yénetimlerden 6drenebilirsiniz!
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9. Ariza arama
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Ariza

Sebebi

Giderilmesi

ilerletme makarasi dénmiiyor

Sebeke gerilimi yok

Tel ilerletme regulatori 0'a
ayarlanmigtir

Baglantiyi kontrol edin

Ayari kontrol edin

ilerletme makarasi déniiyor fakat tel
beslemesi yok

Makara baskisi kot (bkz. 5.3.3)

Makara freni gok siki olarak
ayarlandi (bkz. 5.3.3)

ilerletme makarasi kirli / hasarl
(bkz.5.3.3)

Hortum hasarli

Kontakt borusunun 6él¢lsu yanhs /
kirli / aginmis (bkz. 5.3.3)

Kaynak teli gaz nozuluna /Kontakt
borusuna kaynamig

Ayari kontrol edin

Ayari kontrol edin

Temizleyin ve/veya degistirin

Tel beslemesi kaplamasini kontrol
edin

Temizleyin / degistirin

Acin

Makine uzun bir calisma
sUresinden sonra artik ¢alismiyor,
termik koruma kontrol lambasi (2)
yaniyor

Makine, ¢ok uzun uygulama
ve/veya torgu geri cekme suresine
riayet edilmediginden asiri isinmigtir

Makineyi en az 20-30 dakika
sogumaya birakin

Kaynak dikisi cok kotu

Yanlis kaynak akimi/tel ilerletme hizi
(bkz.6.1.1/6.1.2)

Ayari kontrol edin
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10. Sembol aciklamasi

Olclilendirme degeri

EN 60974-1 Sinirli galistirma stiresine P Makineyi islak, rutubetli
sahip el ark kaynagi PRPY ortamda ve yagmur
makineleri ve kaynak gug¢ altinda saklamayin ve
Uniteleri icin gegerli kullanmayin
Avrupa Normu

U, Normlu galigma gerilimi 1 fazli sebeke baglantisi

D=
U, Sebeke voltaji ~50 Hz Sebeke frekansi
I; max Azami sebeke akimi Dusen eg@ri semboll

Kaynak makinesini
kullanmadan énce

N
&

Kendinden korumali
dolgu tel makarali

Kullanma Talimatini kaynaklama
dikkatlice okuyun ve
icerdigi talimatlara riayet
edin
U Bosta calisma voltaji IP21S Koruma turd
I, Kaynak akimi X Calistirma siresi
@ mm Kaynak teli capi 1, eff Azami sebeke akimi

efektif degeri

Monofaze transformator
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A oBs!

Nar man bruker maskiner, ma en del sikkerhetsregler
overholdes for a forhindre personskader og
materielle skader. Les derfor ngye igjennom denne
bruksanvisningen og sikkerhetsinstruksene. Ta godt
vare pa bruksanvisningen, slik at du til enhver tid har
informasjonen til radighet. Dersom du gir utstyret
videre til en annen person, ma du ogsa serge for a
levere bruksanvisningen / sikkerhetsinstruksene
sammen med utstyret. Vi patar oss intet ansvar for
ulykker eller skader som matte oppsta fordi denne
bruksanvisningen og sikkerhetsinstruksene ikke blir
fulgt.

1. Sikkerhetsinstrukser

Du finner de aktuelle sikkerhetsinstruksene i det
vedlagte heftet!

2. Beskrivelse av sveiseapparatet og
innhold i leveranse (figur 1-8)

Beerestropp

Kontrollampe for termomonitor
Husdeksel

PA/AV-bryter

Hastighetsregulator for sveisestreng
Bryter for innstilling av sveisestrom
Nettplugg

Godsklemme

Slangepakke

10. Sveisedyse

11. Brenner

12. Festeskrue for husdeksel

13. Sveisemaske

14. Brennerbryter

©COoNO>OTA~WN =

.1 Monteringsmateriale

1 x ramme beskyttelsesglass

1 x sveiseglass

1 x transparent beskyttelsesglass

2 x holdebgssinger beskyttelsesglass
3 x mutter for handtak

3 x skruer for handtak

2 x holdestift beskyttelsesglass

1 x handtak

1 x sveiseskjermramme

»-oBDOS3ITAN
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3. Forskriftsmessig bruk

Sveiseapparatet for sveisestreng brukes til sveising
med sveisestreng med automatisk beskyttelse ved
bruk av tilsvarende sveisestreng. Det kreves ikke
gass i tillegg.

Sveiseapparatet skal kun brukes til arbeider den er
beregnet pa. All annen bruk som gar ut over dette
blir regnet for a vaere ikke-forskriftsmessig.
Produsenten patar seg intet ansvar for noen form for
materielle skader eller personskader som matte
resultere av slik bruk. For slike skader er ene og
alene brukeren/maskinpasseren ansvarlig.

Veer oppmerksom pa at vare maskiner ikke er
konstruert for bruk innen naeringsliv, handverk eller
industriell bruk. Slik bruk er ikke forskriftsmessig. Vi
gir ingen garanti dersom sveiseapparatet brukes i
neeringslivet, handverks- eller industribedrifter, eller
blir brukt til arbeider som kan likestilles med en slik
bruk.

4. Tekniske data

Nettilkopling: 230V ~50 Hz
Sveisestrom: 45-90 A
Innkoplingstid X%: 10 (60
Sveisestrom ls (A): 90 (45
Spenning ubelastet: 31V
Sveisestrengtrommel, maks.: 0,4 kg
Sveisestrengdiameter: 0,9 mm
Sikring: 16 A
Vekt: 14 kg

5. For sveiseapparatet tas i bruk
5.1. Montering (fig. 7-13)

5.1.1 Montering av bzerestroppen (1)

@ For beerestroppen (1) gjennom slissen pa
baksiden av sveiseapparatet, via husdekslet (3)
og gjennom slissen pa forsiden av
sveiseapparatet. Forbind endene av stroppen
med hverandre som vist pa figur 5 og still
stroppen inn pa ensket lengde.
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Montering av sveisemasken (13)

@ Sett sveiseglasset (l), og det transparente
beskyttelsesglasset (m) over det, inn i rammen
for beskyttelsesglasset (k) (fig. 7).

@ Press holdestiftene for beskyttelsesglasset (q)
inn i boringene i sveiseskjermrammen (s) pa
utsiden. (Fig. 8)

@ Sett rammen for beskyttelsesglasset (k) med
sveiseglasset (I) og det transparente
beskyttelsesglasset (m) inn i utsparingen i
sveiseskjermrammen (s) fra innsiden. Press
holdebgassingen for beskyttelsesglasset (n) inn
pa holdestiften for beskyttelsesglasset (q) til den
garilas, for & lase fast rammen for
beskyttelsesglasset (k). Det transparente
beskyttelsesglasset (m) ma ligge pa utsiden.
(Fig. 9)

® Boy overkanten av sveiseskjermrammen (s) mot
innsiden (fig. 10/1.) og brett inn hjgrnene av
overkanten (fig. 10/2.). Boy deretter yttersidene
av sveiseskjermrammen (l) mot innsiden (fig.
10/3.) og forbind dem med hverandre ved a
presse hjornene av overkantene og yttersidene
hardt sammen. Det méa kunne hores at
holdestiftene gar i I&s pa hver side ved 2 tydelige
klikkelyder (fig. 10/4.)

@ Nar de to gverste hjornene pa sveisesjermen er
forbundet med hverandre, som vist pa figur 11,
ma du stikke skruene for handtaket (p) gjennom
de 3 hullene i sveiseskjermen fra utsiden. (Fig.
12)

® Snu sveisemasken og for handtaket (r) over
gjengene til de 3 skruene for handtaket (p). Skru
fast handtaket (r) med de 3 mutrene for
handtaket (o) pa sveiseskjermen. (Fig. 13)

5.2 Nettilkopling

@ For du tilkopler sveiseapparatet, ma du
kontrollere at opplysningene pa merkeplaten
stemmer overens med tilsvarende opplysninger
for nettet.

@ Det er kun tillatt & drive utstyret nar det er koplet
forskriftsmessig til en jordet stikkontakt.

5.3 Montering av sveisestrengspolen (fig. 1, 2, 3,
14-22)
Sveisestrengspolen er ikke inkludert i leveransen!

5.3.1 Sveisestrengtyper

Det kreves ulike typer sveisestreng, alt etter hvilken
bruk det er snakk om. Sveiseapparatet kan brukes
med sveisestreng med en diameter pa 0,9 mm. De
tilsvarende materullen og kontaktrorene er vedlagt
apparatet. Materulle, kontaktrer og tverrsnitt pa
sveisestrengen ma alltid passe til hverandre.

100

Anleitung_HES_105_OG_SPK7__ 22.05.12 13:03 Seite 100

5.3.2 Strengspolekapasitet
| apparatet kan det monteres sveisestrengspoler pa
inntil maks. 0,4 kg.

5.3.3 Montering av sveisestrengspolen

@ Losne husdekslet (fig. 1/3) ved & dreie
festeskruen (fig. 6/12) 90° og vipp opp dekslet.

@ Kontroller at viklingene pa spolen ikke
overlagres, slik at du er sikret en regelmessig
avspoling av sveisestrengen.

Beskrivelse av styreenheten for sveisestrengen
(fig. 14-22)

A Strengspole

Spoleholder

Faringsror

Justeringsskrue for rullebrems
Skruer for materulleholder
Materulleholder

Materulle

Slangepakkefeste

Trykkrulle

Trykkrulleholder
Trykkrullefjaer

Justeringsskrue for mottrykk

rXC-"IOTMMOO®

Montering av sveisestrengspolen (fig. 14, 15)
Legg sveisestrengspolen (A) pa spoleholderen (B).
Pass pa at enden av sveisestrengen spoles av pa
tradferingssiden, se pilen.

Innforing av sveisestrengen og justering av

strengforingen (fig. 16-22)

@ Press trykkrullefjeeren (K) opp og sving den fram
(fig. 16).

® Vipp ned trykkrulleholderen (J) med trykkrullen
(1) og trykkrullefieeren (K) (fig. 17)

® Losne skruene for materulleholderen (E) og trekk
materulleholderen (F) opp og av (fig. 18).

@ Kontroller materullen (G). Pa den overste siden
av materullen (G) ma den tilsvarende
strengtykkelsen veere angitt. Materullen (G) er
utstyrt med 2 styrespor. Snu eventuelt materullen
(G) eller skift den ut. (Fig. 19)

@ Sett materulleholderen (F) pa igjen og skru den
fast.

@ Trekk av gassdysen (fig. 2/10) ved a dreie
brenneren mot hoyre (fig. 2/11), skru av
kontaktroret (fig. 3/15) (fig. 2-3). Legg
slangepakken (fig. 1/9) pa gulvet slik at den i
storst mulig grad forer rett bort fra
sveiseapparatet.

@ De forste 10 cm av sveisestrengen ma kappes
av slik at det oppstar et rett snitt uten fremspring,
forvridninger og tilsmussing. Enden av
sveisestrengen ma avgrades.



® Skyv sveisestrengen gjennom foringsroret (C),
mellom trykk- og materullen (G/I) og gjennom og
inn i slangepakkefestet (H). (fig. 20) Skyv
sveisestrengen forsiktig inn i slangepakken for
hand, helt til den stikker fram ca. 1 cm ved
brenneren (fig. 2/11).

® Losne justeringsskruen for mottrykk (L) noen
omdreininger. (Fig. 22)

® Vipp trykkrulleholderen (J) med trykkrullen (I) og
trykkrullefjeeren (K) opp igjen og hekt
trykkrullefjeeren (K) inn pa justeringsskruen for
mottrykk (L) igjen (fig. 21)

@ Still nd inn justeringsskruen for mottrykk (L) slik
at sveisestrengen sitter fast mellom trykkrullen (1)
og materullen (G) uten a bli klemt. (Fig. 22)

® Skru et passende kontaktror (fig. 3/15) for den
aktuelle sveisestrengdiameteren pa brenneren
(fig. 2/11) og sett pa gassdysen (fig. 2/10) ved &
dreie den mot hoyre.

@ Still inn justeringsskruen for rullebremsen (D) slik
at det fortsatt er mulig & fore sveisestrengen, og
slik at rullen stopper automatisk nar
sveisestrengforingen bremses.

6. Betjening

6.1 Innstilling

Ettersom innstillingen av sveiseapparatet utfores
ulikt alt etter brukstilfelle, anbefaler vi & utfore
innstillingene ved hjelp av en provesveising.

6.1.1 Innstilling av sveisestrommen
Sveisestrommen kan stilles inn i 2 trinn ved hjelp av
bryteren for innstilling av sveisestrom (fig. 1/6). Den
nodvendige sveisestremmen avhenger av
materialtykkelsen, gnsket innbrenningsdybde og den
sveisestrengdiameter som brukes.

6.1.2 Innstilling av matehastighet
Matehastigheten for sveisestrengen tilpasses
automatisk den streminnstillingen som brukes. En
fininnstilling av matehastigheten for sveisestrengen
kan stilles inn trinnlgst ved hjelp av
hastighetsregulatoren for sveisestreng (fig. 1/5).
Under innstillingen anbefales det & starte med
midtstillingen og eventuelt etterjustere ved behov.
Den ngdvendige strengmengden avhenger av
materialtykkelsen, innbrenningsdybden, den
sveisestrengdiameteren som brukes, og ogsa av
starrelsen pa de avstandene som ma overbroes pa
de arbeidsstykkene som skal sveises.
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6.2 Elektrisk tilkopling

6.2.1 Nettilkopling
Se punkt 5.2

6.2.2 Tilkopling av godsklemmen (fig. 1/8)
Kople apparatets godsklemme (8) til sa neert inntil
sveisepunktet som mulig. Pass pa at det er blankt
metall i overgangen péa kontaktpunktet.

6.3 Sveising

Nar alle elektriske tilkoplinger for stramforsyning og
sveisestromkrets er utfort, kan du ga fram pa
folgende mate:

Arbeidsstykkene som skal sveises, ma veere fri for
maling, metallovertrekk, smuss, rust, fett og fuktighet
i det omréadet der sveisingen skal finne sted.

Still inn en passende sveisestrom og mating av
sveisestreng (se 6.1.1 —6.1.2).

Hold sveiseskjermen (fig. 4/13) foran ansiktet og for
sveisedysen til det punktet pa arbeidsstykket hvor
sveisingen skal utfores. Betjen sa brennerbryteren
(fig. 2/14).

Nar lysbuen brenner, mater apparatet sveisestreng
inn i sveisebadet. Nar sveiselarven er stor nok, fores
brenneren sakte langs den onskede kanten. Bruk
eventuelt lett pendlende bevegelse for & gjore
sveisebadet litt storre.

Finn fram til den ideelle innstillingen av sveisestrom
og matehastighet for sveisestrengen ved hjelp av en
provesveising. Ideelt skal det hores en regelmessig
sveiselyd. Innbrenningsdybden ber veere sa dyp som
mulig, men sveisebadet ma ikke falle gjennom
arbeidsstykket.

Slagget ma ikke fiernes for sveisesemmen er blitt
kald. Dersom en sveising fortsettes pa en sveisesom
som ble avbrutt, ma man ferst fierne slagget pa
startpunktet.

6.4 Sikkerhetsinnretninger

6.4.1 Termomonitor

Sveiseapparatet er utstyrt med et
overopphetningsvern. Dette beskytter
sveisetransformatoren mot a bli for varm. Dersom
overopphetningsvernet utlgses, sa lyser
kontrollampen (2) pa sveiseapparatet. La
sveiseapparatet fa anledning til & avkjoles en stund.
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7. Rengjoring, vedlikehold og bestilling
av reservedeler

Trekk alltid ut nettpluggen nar det skal utfores
rengjoringsarbeider.

7.1 Rengjoring

@ Hold sikkerhetsinnretningene,
ventilasjonsapningene og motorhuset sa fri for
stov og smuss som mulig. Gni sveiseapparatet
ren med en ren klut, eller blas den ren med
trykkluft med lavt trykk.

@ Vianbefaler & rengjore sveiseapparatet
omgaende etter bruk.

® Rengjor sveiseapparatet med jevne mellomrom
med en fuktig klut og litt smeresape. Ikke bruk
rengjerings- eller lasningsmidler. Disse kan
angripe delene av kunststoff pa sveiseapparatet.
Pass pa at det ikke kan komme vann inn i
sveiseapparatet.

7.2 Vedlikehold
Det befinner seg ingen deler som kan vedlikeholdes
inne i sveiseapparatet.

7.3 Bestilling av reservedeler:

Nar man bestiller reservedeler, ber falgende

opplysninger angis:

® Sveiseapparattype

® Sveiseapparatets artikkelnummer

® Sveiseapparatets identifikasjonsnummer

® Reservedelsnummeret til den ngdvendige
reservedelen

Du finner aktuelle priser og informasjon under

www.isc-gmbh.info

8. Avfallsbehandling og gjenvinning

Sveiseapparatet er pakket inn i emballasje for &
forhindre transportskader. Denne emballasjen er et
rastoff og kan dermed brukes om igjen, eller den kan
fores tilbake til rastoffkretslopet. Sveiseapparatet og
tilbehoret bestar av ulike materialer, f.eks. metall og
kunststoffer. Defekte komponenter skal leveres inn til
deponier for spesialavfall. Be en spesialisert
forhandler eller kommuneadministrasjonen om
informasjon!
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9. Feilsgking
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Feil

Arsak

Tiltak

Materullen roterer ikke

Ingen nettspenning

Regulator for strengmating pa 0

Kontroller tilkoplingen

Kontroller innstillingen

Materullen roterer, men det tilfores
ikke sveisestreng

Darlig rulletrykk (se 5.3.3)

Rullebremsen er stilt inn for hardt
(se 5.3.3)

Tilsmusset / skadet materulle (se
5.3.3)

Skadet slangepakke
Kontaktroret er av feil storrelse /
tilsmusset / utslitt (se 5.3.3)

Sveisestreng er sveiset fast pa
gassdyse/kontakirar

Kontroller innstillingen

Kontroller innstillingen
Rengjor eller skift ut
Kontroller mantelen pa
strengfaringen

Rengjor / skift ut

lasne

Apparatet fungerer ikke lenger
etter lang tids drift, kontrollampen
for termomonitoren (2) lyser

Apparatet er blitt for varmt pa
grunn av at det har veert brukt
lenge eller pa grunn av at

tilbakestillingstiden ikke er oveholdt

La apparatet avkjoles i minst 20 -
30 minutter

Sveert darlig sveisesom

Feil innstilling av strom /
strengmating (se 6.1.1/6.1.2)

Kontroller innstillingen
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10. Forklaring av symbolene

EN 60974-1 Europeisk standard for P Du ma ikke lagre eller
lysbuesveiseinnretninger PPy bruke apparatet i fuktige
og sveisestramkilder eller vate omgivelser
med begrenset eller i regn.
innkoplingstid

U normert arbeidsspenning 1 fase - nettilkopling

IERS

U, Nettspenning ~50 Hz Nettfrekvens

I; max Hoyeste maleverdi for Symbol for fallende
nettstrammen Il_ karakteristikk
Les bruksanvisningen sveising med
noye for du tar sveisestreng med
sveiseapparatet i bruk automatisk beskyttelse
og folg instruksjonene.

N

U Nominell spenning IP21S Kapslingsgrad
ubelastet

I, Sveisestrom X Innkoplingstid

@ mm Diameter pa 1, eff Effektiv verdi for hoyeste
sveisestreng nettstrom
Enfaset transformator

1~ 1~
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A varaa!

Vid notkun a teekjum eru ymis 6ryggisatridi sem fara
verdur eftir til pess ad koma i veg fyrir slys og skada.
Lesid pvi notandaleidbeiningarnar og
oryggisleidbeiningarnar vandlega. Geymid allar
leidbeiningar vel pannig ad avallt sé haegt ad gripa til
peirra ef porf er &. Latid notandaleidbeiningarnar /
Oryggisleidbeiningarnar avallt fylgja med teekinu ef
pad er afhent 68rum. Vid tékum enga abyrgd & slysum
eda skada sem hlotist getur af notkun sem ekki er
nefnd i pessum notandaleidbeiningum eda
Oryggisleidbeiningar.

1. Oryggisleidbeiningar

Videigandi éryggisleidbeiningar eru ad finna i
medfylgjandi skjali!

2. Teekislysing og innihald (mynd 1-8)

Burdarbeisli
Oryggisljos hitaskynjara
HIif taekishuss

Hofudrofi

Stilling suduvirshrada
Rofi fyrir stillingu sudustraums
Rafmagnstenging
Jardtenging
Sléngueining

10. Suduhéfud

11. Brennari

12. Festiskrufa taekishuss
13. Suduhjalmur

14. Brennararofi

©CENOOTAWN =

2.1Samsetningarefni
k. 1 xrammi fyrir éryggisgler

I. 1 xsudugler

m. 1 x gleert 6ryggisgler

n. 2 xfestingar fyrir 6ryggisgler
o. 3 xreer fyrir haldfang

p. 3 x skrufur fyrir haldfang

g. 2 x haldpinni fyrir 6ryggisgler
r. 1 xhaldfang

s. 1 xrammi suduhjalms

106
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3. Tilaetlud notkun

Petta sudutaeki er eetlad til pess ad sjoda med
suduvir. Ekki er aukalegt gas naudsinlegt.

Petta taeki ma einungis nota i pau verk sem pad er
framleitt fyrir.

Oll 6nnur notkun sem fer Ut fyrir tileetlada notkun er
ekki tileetlud notkun. Fyrir skada og slys sem til kunna
ad verda af peim sékum, er eigandinn / notandinn
abyrgur og ekki framleidandi teekisins.

Vinsamlegast athugid ad taekin okkar eru ekki
framleidd til atvinnu né idnadarnota. Vid tdkum enga
abyrgd a taekinu, sé pad notad i idnadi, i atvinnuskini
eda i tilgangi sem & einhvern hatt jafnast & vid slika
notkun.

4. Teeknilegar upplysingar

Spenna: 230V ~50Hz
Sudustraumur: 45-90 A
Kveikitimi X%: 10{60
Sudustraumur I (A): 90|45
Spenna an alags: 31V
Suduvirskefli hamarks: 0,4 kg
bvermal suduvirskeflis: 0,9 mm
Oryggi: 16 A
Pyngd: 14 kg

5. Fyrir notkun
5.1 Samsetning (myndir 7-13)

5.1.1 Uppsetning burdarbeislis (1)

@ Praedid burdarbeislid (1) i gegnum rifuna a aftari
hlid teekisins yfir teekishusid (3) og i gegnum
rifuna & fremri hluta teekisins. Tengid enda
beislisins eins og synt er a mynd 5 og stillid lengd
pess eins og 6skad er.

Samsetning suduhjalms (13)

® Leggid suduglerid (l) og par ofana gleera
Oryggisglerid (m) i ramman fyrir sudugler (k)
(mynd 7).

@ Prystid festipinnunum (q) ad utanverdu i gétin a
ramma suduhjalmsins (s) (mynd 8)

® Leggid ramma fyrir ryggisgler (k) med sudugleri
(I) og gleera 6ryggisglerinu (m) ad innanverdu i
rennurnar & ramma suduhjalmsins (s), prystid



festingum fyrir éryggisgler (n) & festipinna
oryggisglers (q), par til ad smellur, til pess ad
tryggja ramma 6ryggisglers (k). Gleera
6ryggisglerid (m) verdur ad liggja ad utanverdu
(mynd 9)

® Beygid efri kannt suduhjalmsramma (s) innavid
(mynd 10/1) og brjétid uppa kantana innavid
(mynd 10/2). Nu er ytri hlid suduhjalmsramma (1)
beygd innavid (mynd 10/3) og pvinaest tengd vid
ytri hornin med pvi ad prysta peim saman. A
hverri hlid verdur ad prysta saman pinnunum
pannig ad pad smelli tvisvar (mynd 10/4)

@ Efad beedi efri hornin & suduhjalminum eru
samsett eins og sja ma a mynd 11, verdur ad
stinga skrufunum fyrir haldfang (p) ad utanverdu i
gegnum gétin 3 & suduhjalminum. (mynd 12)

@ Snuid pvinaest suduhjalminum vid og praedid
haldfangid (r) yfir skrafurnar 3 fyrir haldfang (p).
Skrufid nu haldfangid (r) fast vid suduhjalminn
med ronum premur fyrir haldfang (o). (mynd 13)

5.2 Rafmagnstenging

® Gangid ur skugga um ad rafrasin sem notud er
passi vid paer upplysingar sem gefnar eru upp a
upplysingarskilti teekisins.

@ Pettataeki mé einungis nota rétt jardtengda
rafmagnstengingu og med videigandi 6ryggi.

5.3 Asetning suduvirskeflis (myndir 1, 2, 3, 14-
22)
Suduvirskefli er ekki innifalid i kaupunum!

5.3.1 Suduvirsgerdir

Eftir mismunandi notkun er haegt ad nota mismunandi
suduvir. Suduteekid getur notad suduvir med
pvermalid 0,9 mm. Drifrulla og styrirér fylja med
teekinu. Drifralla, styrirdér og pvermal suduvirs verdur
avallt ad passa.

5.3.2 Magn suduvirs
Setja ma suduvirsrallur ad hamarki 0,4 kg i taekid.

5.3.3 isetning suduvirs

® Opnid teekishusid (mynd 1/3) med pvi ad snua
festiskrufu (mynd 6/12) um 90° og opna husid.

® Gangid ur skugga um ad virinn sé rétt upprulladur
og ekki fleektur pil pess ad tryggja jafnann
suduvirshrada.
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Lysing suduvirsdrifs (myndir 14-22)
A Suduvir

B Sudukeflishaldari

C  Styrirdr

D Stilliskrafa fyrir keflisbremsu
E  Skrufur fyrir suduvirsdrif

F  Suduvirsdrif

G Drifhjol

H Sudubarkatenging

I Prystihjél

J  Prystihjolshaldari

K Fjodur prystihjols

L Stilliskrafa fyrir gagnprysting

Suduvirsrilla isett (myndir 14,15)

Legqid suduvirsrulluna (A) a sudukeflishaldara (B).
Athugid ad endi suduvirsins rullist af keflinu a hlid
suduvirsstyringar, sja or.

Praeding suduvirs og stilling suduvirsdrifs

(myndir 16-22)

@ Prystid fjddur prystihjols (K) upp og rennid henni
frammavid (mynd 16).

@ Smellid prystihjolshaldara (J) med prystihjoli (I) og
fjédur prystihjéls (K) niduravid (mynd 17)

@ Losid skrufur fyrir suduvirsdrif (E) og takid ut
suduvirsdrifid (F) ad ofanverdur (mynd 18).

@ Yfirfarid drithjdl (G). A efri hlid drifhjdls (G) er
merking sem gefur til kynna pvermal suduvirs.
Drifhjélid (G) er med 2 styringum. Snuid drifhjélinu
(G) vid eda skiptid um pad ef porf er &. (mynd 19)

@ Setjid suduvirsdrif (F) aftur & sinn stad og skrufid
pad fast.

@ Fjarleegid gasstut (mynd 2/10) med pvi ad snua
honum réttseaelis vid brennara (mynd 2/11), skrufid
af styrirdr (mynd 3/15) (mynd 2-3). Leggid
barkaeiningu (mynd 1/9) eins beit og haegt er fra
suduteeki & jérdina.

@ Fyrstu 10cm af suduvirnum eru Klipptir af, pannig
ad skurdurinn sé beinn og ekki trosnadur, &n
horna eda déhreininda. Gerid enda suduvirsins
beinan.

@ Praedid suduvirinn i gegnum styrirérid (C), & milli
prystingshjéls og drifhjols (G/1) inn i
sudubarkatenginguna (H). (mynd 20) Rennid
suduvir varlega med hendinni inn i sudubarkann
par til ad endi hans standi um pad bil 1cm at ur
brennaranum (mynd 2/11).

@ Losid stilliskrufu moétprystings (L) um nokkra
snuninga. (mynd 22)

@ Smellid prystihjolshaldara (J) med prystihjoli (I) og
fjédur prystihjéls (K) aftur uppéavid og hengid
fjédur prystihjéls (K) aftur vid stilliskrafu
motprystings (L) (mynd 21)

@ Stillid nu stilliskrafu gagnprystings (L) pannig ad
suduvirinn sé fastur & milli prystihjols (I) og
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drifhjéls (G) an pess ad hann merjist. (mynd 22)
@ Stingid passandi styrirdri (mynd 3/15) fyrir nota
pykkt suduvirs & brennara (mynd 2/11) og skrufid
gasstut (mynd 2/10) réttseelis & hann.
@ Stillid stilliskrufu keflisbremsu (D) pannig ad
suduvirinn sé hreyfanlegur en ad rullan stédvist
sjalfkrafa vid bremsun.

6. Notkun

6.1 Stillingar

Par sem ad stilling suduteekisins er mjég mismunandi
eftir mismunandi notkun, maelum vid med pvi ad prufa
sig afram med prufusudu.

6.1.1 Sudustraumur stilltur

Sudustraum er haegt ad stilla i 2 mismunandi prepum
me?d rofa fyrir sudustraum (mynd 1/6). Réttur
sudustraumur er mismunandi eftir pvi hvad
verkstykkid er pykkt, sududypt og pykkt suduvirs.

6.1.2 Stilling hrada suduvirs

Hradi suduvirsdrifs stillist sjalfkrafa med mismunandi
sudustraumsstillingu. Auk pess er haegt ad finstilla
suduvirsdrifid & suduvirsdrifstillingu (mynd 1/5). Meelt
er med pvi ad byrja med finstillinguna i midstellingu
og stilla svo utfra pvi. Videigandi suduvirsmagn er had
efnispykkt, sududypt, sudustraumi og millibili
verkstykkja sem sodin eru saman.

6.2 Rafmagnstenging

6.2.1 Rafrasartenging
Sjalid 5.2

6.2.2 Tengin jardtengingarklemmu (mynd 1/8)
Tengid jardklemmu (8) teekisins eins nalaegt
sudustads og heegt er. Athugid ad snertifletirnir séu
hreinir og leidi vel.

6.3 So0did
Séu allar rafmagnstengingar klarar er haegt ad hefja
sudu pannig:

Verkstykkin sem sj6da a i verda ad vera laus vid
malningu, malmhudun, éhreinindum, ridi, fitu og raka
a peim stad sem sjéda a.

Stillid inn sudustraum og suduvirshrada (sja 6.1.1 -
6.1.2).

Haldid suduhjalminum (mynd 4/13) fyrir andlitinu og
setjid sudustutinn ad sudustadnum & verkstykkinu.
Prystid nu inn brennararofanum (mynd 2/14).
Brenni lj6sbogi, matar suduteekid breedinginn med
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suduvir. Ef ad sudulinsan er neegjanlega stér, er
sudustutnum rennt varlega eftir sudukantinum. Hreyfid
stutinn til ef ad sudan a ad verda breidari.

Fullkomin stilling & sudustraumi og suduvirshrada er
einungis haegt ad na med pvi ad framkveema
prufusudu. Ef teekid er vel stillt heyrist jafnt suduhljéd.
Sududyptin eetti ed vera eins djup og haegt er en
sudubadid eetti pd ekki ad falla i gegnum verkstykkid.

Suduhjallann ma fyrst fjarleegja af sudunni eftir ad hun
hefur nad ad kolna. Ef sudu er haett i midjum klidum,
verdur ad fjarlaegja suduhjallann adur en ad suda er
hafin ad nyju.

6.4 Oryggisutbunadur

6.4.1 Hitavaki

betta sudutaeki er buid ofhitadryggi sem hlifir
suduteekisbreytinum fyrir of miklum hita. Ef ad
hitadryggid gerist virkt logar vidvérunarljos (2) &
teekinu. Latid suduteekid kélna i goda stund.

7. Hreinsun, umhirda og péntun
varahluta

Takid teekid avallt ur sambandi vid straum & medan ad
hirt er um pad.

7.1 Hreinsun

@ Haldid hlifum, loftopum og métorhusi eins lausu
vid ryk og 6hreinindi og haegt er. Prifid teeki® med
hreinum klut eda blasid af pvi med haprystilofti.

@ Vid meelum med pvi ad hreinsa taekid eftir hverja
notkun.

@ Hreinsid taekid reglulega med rékum klut med
orlitilli séapu. Notid ekki hreinsiefni eda aetandi efni;
pau geta skemmt plasthluti teekisins. Gangid ur
skugga um ad vatn komist ekki inni teekid.

7.2 Umhirda
Inni i taekinu eru engir adrir hlutir sem hirda parf um.

7.3 Péntun varahluta:

Pegar ad varahlutir eru pantadir aettu eftirfarandi atridi
ad vera tilgreind;

o Gerd teekis

® Gerdarnumer teekis

® Numer taekis

@ Varahlutanumer pess varahlutar sem panta &
Verd og upplysingar eru ad finna undir
www.isc-gmbh.info
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8. Férgun og endurnotkun

Petta taeki er afhent i umbudum sem hlifa taekinu fyrir
skemmdum vid flutninga. Pessar pakkningar
endurnytanlegar eda heegt er ad endurvinna peer.
betta taeki og aukahlutir pess eru Ur mismunandi
efnum eins og til deemis malmi og platefnum. Fargid
6énytum hlutum teekis i par til gert sorp. Spyriid
videigandi sorpst6d eda & baejarskrifstofum!
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9. Bilanaleit

Bilund Astada Hjalp
Drifhjol hreyfist ekki Rafspenna ekki til stadar Athugid rafmagnstengingu
Stilling drifs er stillt 4 0 Yfirfarid stillingu

Drifhjél hreyfist en suduvirinnekki Of litill prystingur & vir (sja 5.3.3) Yfirfarid stillingu
Rullubremsa stillt of fst (sja 5.3.3) | Yfirfarid stillingu
Ohreint / skemmt drifhjol (sja 5.3.3) |Hreinsid eda skiptid um
Skemmdur sudubarki Yfirfarid sudubarka

Styrirdr ekki af réttri steerd / 6hreint /| Hreinsid eda skiptid um
uppnotad (sja 5.3.3)

Suduvir er fastur vid sudustut / losid

styrirdr
Teekid virkar ekki eftir lengri notkun, | Teekid hefur ofhitnad vegna of Latio taekid kdlna i ad minnsta kosti
vidvoOrunarljos hitarofa (2) logar langrar notkunar 20-30 minutur
Mjég sleem suda Rangur sudustraumur / Yfirfarid stillingu

suduvirshradi (sja 6.1.1/6.1.2)
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10. Utskiringar takna

EN 60974-1 Evrépskur stadall fyrir ) Geimid ekki né notid
suduteeki med R teekid i roku eda blautu
takmarkadan umhverfi eda i rigningu
notkunartima

U, St66lud vinnuspenna 1 fasa -rafras

IEpSS
U, Rafrésarspenna ~50 Hz Tidni rafrasar
l; max Heesti straumur rafrasar Takn fallandi linu

Leid
notandaleidbeiningarnar
vel adur en ad teekid er
tekid til notkunar

N
A

Sjélfhulin virsuda

U Spenna an alags IP21S Oryggisgerd
I, Sudustraumur X Notkunartimi
@ mm Suduvirspvermal I, eff Virkt gildi haesta straums

Eins fasa breytir
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Satura raditajs:

1
2
3
4
5.
6.
7
8
9
1

0.
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Dro&ibas noradijumi

lerices apraksts un piegades komplekts
Noteikumiem atbilsto$a lietoSana

Tehniskie raditaji

Darbibas pirms ierices lietoSanas

LietoSana

TiriSana, apkope un rezerves dalu pasutiSana
Utilizacija un otrreizéja izmantoSana
Traucéjumu novérdana

Simbolu skaidrojums

Lappuse

113
113
113
113
113-115
115
116
116
117
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A Uzmanibu!

Lietojot ierices, jaievéro vairaki droSibas pasakumi, lai
novérstu savainojumus un bojajumus, tapéc rupigi
izlasiet So lietoSanas instrukciju un droSibas
noradijumus. Saglabajiet to, lai 81 informacija katra
laika butu pieejama. Ja ierice ir janodod citai
personai, ludzu, iedodiet lidzi arT $o lietoSanas
instrukciju/droSibas noradijumus. Razotajs
neuznemas nekadu atbildibu par negadijumiem vai
zaud€jumiem, kas rodas, neieverojot $o instrukciju un
droSibas noradijumus.

1. DroSibas noradijumi

AtbilstoSie droSibas noradijumi ir sniegti
klatpievienotaja brosura.

2. lerices apraksts un piegades
komplekts (1.-8. attels)

Lence

Temperaturas releja kontrollampina
Korpusa apvalks

leslegSanas un izslégSanas slédzis
Metinasanas stieples atruma regulators
MetinaSanas stravas iestatiSanas slédzis
Elektrotikla kontaktdaksa

Zemésanas spaile

Slatenes komplekts

10. Metinasanas sprausla

11. Deglis

12. Korpusa apvalka piestiprinaSanas skruve
13. Metinasanas aizsargs

14. Degla sledzis

©CENOOTA~WN =

=y

. Montazas materials

Aizsargstikla ramis (1 gab.)
Metinasanas stikls (1 gab.)
Caurspidigs aizsargstikls (1 gab.)
Aizsargstikla turétajs ieliktnis (2 gab.)
Roktura uzgrieznis (3 gab.)

Roktura skrave (3 gab.)

Aizsargstikla aiztures tapa (2 gab.)
Rokturis (1 gab.)

Metinasanas aizsarga ramis (1 gab.)

»SeTOSITAN
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3. Noteikumiem atbilstosa lietoSana

Pulvera stieples metinasanas ierice ir paredzéta
paSaizsargajo$ai metinasanai ar atbilstoSu pulvera
stiepli. Papildu gaze nav nepiecieSama.

lerici drikst lietot tikai tai paredzéetajiem mérkiem.
lerices lietoSana, kas neatbilst minétajiem mérkiem,
nav noteikumiem atbilstoSa. Par visa veida
bojajumiem vai savainojumiem ir atbildigs
lietotajs/operators, nevis razotajs.

Nemiet véra, ka razotaja ierices atbilstosi
noteikumiem nav konstruétas komercialai,
amatnieciskai vai rupnieciskai izmantoSanai. RaZzotajs
neuznemas nekadu garantiju, ja ierice tiek izmantota
komercialajos, amatniecibas vai rupniecibas
uznémumos, ka ari lidzigos papilddarbos.

4. Tehniskie raditaji

Tikla piesléegums: 230V ~50 Hz
Metinasanas strava: 45-90 A
leslegSanas ilgums, X%: 10(60
Metinasanas strava, lo (A): 90|45
TukSgaitas spriegums: 31V
Metinasanas stieples spole (maks.): 0,4 kg
Metinasanas stieples diametrs: 0,9 mm
Drosinatajs: 16 A
Svars: 14 kg

5. Darbibas pirms ierices lietoSanas
5.1. Montaza (7.-13. attéls)

5.1.1. Lences (1) montaza

® lzvadiet lenci (1) caur spraugu ierices mugurpusé
pari korpusa apvalkam (3) un caur spraugu
ierices priekSpuseé. Lences galus savienojiet, ka
paradits 5. attéla, un noregulgjiet nepiecieSamo
lences garumu.

Metinasanas aizsarga (13) montaza

® Metinasanas stiklu (I) un tam virst eso$o
caurspidigo aizsargstiklu (m) ievietojiet
aizsargstikla ramr (k) (7. attéls).

@ Aizsargstikla aiztures tapas (q) iespiediet
metinaSanas aizsarga ramja (s) aréjos urbumos
(8. attels).

@ Aizsargstikla rami (k) ar metinasanas stiklu (I) un
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caurspidigo aizsargstiklu (m) ievietojiet
metinadanas aizsarga ramja (s) padzilinajuma no
iekSpuses, aizsargstikla turétajus ieliktnus (n)
spiediet uz aizsargstikla aiztures tapam (q), lidz
tie fikséjas, lai nostiprinatu aizsargstikla rami (k).
Caurspidigajam aizsargstiklam (m) ir jaatrodas
arpuseé (9. attéls).

® MetinasSanas aizsarga ramja (s) augSmalu lokiet
uz iek$u (10. attéls/1. poz.) un ielokiet augSmalas
sturus (10. attéls/2. poz.). PEc tam metinasanas
aizsarga ramja (I) armalas lokiet uz iekSu (10.
attéls/3. poz.) un augSmalas stlrus savienojiet ar
armalam, stipri saspiezot tos kopa. Fikséjot
aiztures tapas, katra pusé ir jaatskan diviem
skaidri dzirdamiem klikSkiem (10. attéls/4. poz.).

® Jametinadanas aizsarga abi aug$éjie sturi ir
savienoti atbilstosi tam, ka ir paradits 11. attéla,
roktura skruves (p) no arpuses ievietojiet
metinaSanas aizsarga trijos caurumos (12. attéels).

® Apgrieziet otradi metinaSanas aizsargu un
uzvirziet rokturi (r) uz triju roktura skravju (p)
vitnes. Rokturi (r) pieskruvéjiet pie metinasanas
aizsarga ar trim roktura uzgriezniem (o) (13.
attéls).

5.2. Elektrotikla pieslegums

® Pirms ierices piesleégSanas elektrotiklam
parliecinieties, ka parametri uz datu plaksnites
atbilst elektrotikla parametriem.

@ lerici drikst lietot tikai tad, ja ta ir pienacigi
iezeméta un aizsargata ar kontaktligzdu, kam ir
zeméjuma kontakts.

5.3. Stieples spoles montaza (1., 2., 3., 14.-22.
attels)
Stieples spole nav ieklauta piegades komplekta.

5.3.1. Stieples veidi

Atkariba no lietoSanas veida ir nepiecieSamas
dazadas metinasanas stieples. Metinasanas iericei
var izmantot metinadanas stieples, kuru diametrs ir
0,9 mm. Atbilsto$s padeves rullitis un kontaktcaurulite
ir ieklauti ierices piegades komplekta. Padeves
rullitim, kontaktcaurulitei un stieples Skérsgriezumam
vienmer ir jasader.

5.3.2. Stieples spoles ietilpiba
lericei var uzstadit tadas stieples spoles, kuru
maksimalais svars neparsniedz 0,4 kg.

5.3.3. Stieples spoles ievietoSana

@ Atblokéjiet korpusa apvalku (1. attéls/3. poz.),
pagriezot stiprinasanas skravi (6. attéls/12. poz.)
par 90°, un atvaziet vaku.

@ Parbaudiet, vai tinumi uz spoles neuzslanojas, lai
nodrosinatu stieples vienmeérigu notianu.
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Stieples padeves mehanisma apraksts (14.-22.
attels)

A Stieples spole

Spoles turétajs

Virzitajcaurulite

RulliSu bremzes regulé$anas skruve
Padeves rulliSu turétaja skraves
Padeves rullisa turetajs

Padeves rullitis

Slatenes komplekta stiprinajums
Piespiedéjrullitis

Piespiedéjrullida turétajs
PiespiedéjrulliSa atspere
Pretspiediena reguléSanas skruve

FrXCTIOTMMOO®

Stieples spoles ievietoSana (14. un 15. attéls)
Stieples spoli (A) uzlieciet uz spoles turétaja (B).
Raugieties, lai metinadanas stieples gals tiktu notits
stieples padeves pusé (sk. bultinu).

Metinasanas stieples ievadiSana un stieples

padeves noregulésana (16.-22. attéls)

@ Piespiedéjrullia atsperi (K) nospiediet uz augsu
un pagrieziet uz priekSu (16. attéls).

® Piespiedégjrullisa turétaju (J) kopa ar
piespiedéjrulliti (I) un piespiedéjrullisa atsperi (K)
nolieciet uz leju (17. attéels).

@ Atskruvéjiet padeves rullisa turétaja skraves (E)
un padeves rullida turétaju (F) nonemiet virziena
uz augsu (18. attéls).

® Parbaudiet padeves rulliti (G). Padeves rullisa (G)
augSpuseé ir jabut noraditam atbilstoSam stieples
diametram. Padeves rullitis (G) ir aprikots ar
divam vadgropém. NepiecieSamibas gadijuma
apgrieziet vai apmainiet padeves rulliti (G) (19.
attéls).

® Uzmauciet atpakal un pieskruveéjiet lidz galam
padeves rullisa turétaju (F).

® Gazes sprauslu (2. attéls/10. poz.) nonemiet no
degla (2. attéls/11. poz.), grieZot pa labi, un
noskravéjiet kontaktcauruliti (3. attéls/15. poz.)
(2.-3. attéls). Slutenes komplektu (1. attéls/9.
poz.), pec iespéjas taisnak virzot prom no
metinasSanas ierices, novietojiet uz gridas.

® Metinasanas stieples pirmos 10 cm nogrieziet ta,
lai izveidotos taisns griezums bez izcilniem,
izliekumiem un netirumiem. Atgratéjiet
metinasanas stieples galu.

@ Metinasanas stiepli caur virzitajcauruliti (C) starp
piespiedéjrulliti un padeves rulliti (G/1) ievirziet
Slutenes komplekta stipringjuma (H) (20. attéls).
Metina$anas stiepli ar roku uzmanigi ievirziet
Slutenes komplekta, lidz ta no degla (2. attéls/11.
poz.) izvirzas par apm. 1 cm.

@ Pardaziem apgriezieniem atskraveéjiet
pretspiediena reguléSanas skravi (L) (22. attels)
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@ Piespiedéjrullia turétaju (J) kopa ar
piespiedéjrulltti (1) un piespiedéjrullisa atsperi (K)
atkal atlieciet uz augSu un piespiedéjrullisa
atsperi (K) atkal iekabiniet pretspiediena
reguléSanas skruave (L) (21. attéls).

@ Tagad pretspiediena reguléSanas skruve (L) ir
janoregulé ta, lai metinasanas stieple butu stingri
ievietota starp piespiedéjrulliti (I) un padeves
rulliti (G), tacu lai ta nebutu saspiesta (22. attéls).

® Uzdegla (2. attéls/11. poz.) uzskrivéjiet
piemérotu kontaktcaurultti (3. attéls/15. poz.), kas
atbilst izmantotajam metinaSanas stieples
diametram, un uzmauciet gazes sprauslu, griezot
to pa labi (2. attéls/10. poz.).

® Rullidu bremzes reguléSanas skruvi (D)
noreguléjiet ta, lai stiepli butu iesp&jams virzit un
lai rullitis péc stieples padeves apturé$anas
automatiski apstatos.

6. LietoSana

6.1. Regulésana

Ta ka metinadanas ierices reguléSana ir javeic
atskirigi atkariba no tas lietoSanas veida, regulédana
ir javeic, pamatojoties uz izméginajuma metinajumu.

6.1.1. Metinasanas stravas regulésSana
MetinaSanas stravu ir iesp€jams noregulét divas
pakapés ar metinasanas stravas slédzi (1. attéls/6.
poz.). NepiecieSama metinadanas strava ir atkariga
no materiala biezuma, vajadziga iededzinasanas
dziluma un izmantotas metinasanas stieples
diametra.

6.1.2. Stieples padeves atruma reguléSana
Stieples padeves atrums tiek automatiski pielagots
izmantotajam stravas reguléjumam. Stieples padeves
atruma precizu reguléjumu var panakt ar metinaSanas
stieples atruma regulatoru (1. attéls/5. poz.).
Regulédanu ieteicams sakt no vidéja stavokla, un, ja
nepiecieSams, regulédana jaturpina. Vajadzigais
stieples daudzums ir atkarigs no materiala biezuma,
iededzinasanas dziluma, izmantotas metinadanas
stieples diametra un ar1 no atstarpém, kas japarvar uz
metinamajam detalam.

6.2. PieslegsSana elektrotiklam

6.2.1. Elektrotikla pieslegums
Sk. 5.2. punktu.
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6.2.2. Zeméjuma spailes (1. attels/8. poz.)
pieslégSana

lerices zeméjuma spaile (8) japiestiprina maksimali
tieda tuvuma metinasanas vietai. Jaraugas, lai
kontakta vieta butu metala neizoléta pareja.

6.3. Metinasana

Kad visi elektroapgades un metinadanas stravas
kedes elektriskie savienojumi ir saslégti, var rikoties,
ka noradits turpmak.

Metinamas detalas metinaSanas zona notiriet no
krasas, metala parklajumiem, netirumiem, rusas,
smérvielas un mitruma.

Atbilstosi noreguléjiet metinaSanas stravu un stieples
padevi (sk. 6.1.1.-6.1.2. punktu).

Turiet sejai priek3a metinaSanas aizsargu (4.
attéls/13. poz.) un metinaSanas sprauslu pievirziet
metinamajai detalas vietai. Nospiediet degla slédzi (2.
attéls/14. poz.).

Ja elektriskais loks deg, ierice padod stiepli uz
metinaSanas vannu. Ja metinadanas punkta kodols ir
pietiekami liels, deglis Ienam tiek virzits gar vajadzigo
malu. NepiecieSamibas gadijuma mazliet pasupojiet
degli, lai nedaudz palielinatu metinaganas vannu.

Metinasanas stravas un stieples padeves atruma
idealo reguléjumu nosaka, veicot izméginajuma
metinajumu. Idealaja gadijuma ir jaskan vienmérigam
metinadanas troksnim. lededzinadanas dzilumam
vajadzétu but maksimali dzilam, tacu tadam, lai
metinadanas vanna neizkristu cauri detalai.

IzdedZus drikst nonemt no Suves tikai pec to
atdziSanas. Ja jaturpina partrauktas Suves
metinasana, vispirms no Suves atkartota sakuma
vietas ir janotira izdedzi.

6.4. Aizsargierices

6.4.1. Temperaturas relejs

Lai pasargatu metinaSanas transformatoru no
parkar$anas, metinaSanas ierice ir aprikota ar
aizsardzibu pret parkar8anu. Ja nostrada aizsardziba
pret parkarSanu, uz ierices iedegas kontrollampina
(2). Metinasanas iericei jalauj kadu laiku atdzist.
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7. TiriSana, apkope un rezerves dalu
pasutiSana

Pirms visiem tiriSanas darbiem jaatvieno
kontaktdaksa.

7.1. TinsSana

® Uzturiet aizsargmehanismus, gaisa spraugas un
motora korpusu maksimali tirus no putekliem un
netirumiem. Noberziet ierici ar tiru dranu vai
noputiet ar zema spiediena gaisu.

@ lericiieteicams tirit talit pec katras lietoSanas.

@ Regularitiriet ierici ar mitru dranu un mazliet
Skidro ziepju. Nelietojiet tiriSanas lidzeklus vai
detalas. Raugieties, lai ierices iekSpusé neieklutu
adens.

7.2. Apkope
lerices iekSpusé nav nekadu citu detalu, kuram butu
javeic apkope.

7.3. Rezerves dalu pasutiSana

Pasutot rezerves dalas, janorada $ada informacija:
@ ierices tips;

@ ierices preces numurs;

@ ierices identifikacijas numurs;

@ nepiecieSamas rezerves dalas numurs.
Pasreizéjas cenas un informacija ir pieejama timekla
vietné www.isc-gmbh.info.

8. Utilizacija un otrreizéja izmantoSana

lerice atrodas iepakojuma, lai izvairitos no
bojajumiem transportésanas laika. Sis iepakojums ir
izejmaterials un [1dz ar to var bat izmantojams otrreiz
vai tikt atdots izejvielu aprité. lerice un tas piederumi ir
no dazadiem materialiem, pieméram, metala un
plastmasas. Bojatas detalas janodod 1pa$o atkritumu
parstradei. Jautajiet specializéta veikala vai
pasvaldiba.
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9. Traucéjumu novérSana
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Bojajums

Célonis

Novérsana

Padeves rullitis negriezas

Nav elektrotikla sprieguma

Stieples padeves regulators
atrodas pozicija “0”

Parbaudiet savienojumu

Parbaudiet reguléjumu

Padeves rullitis griezas, tacu
stieples padeve nenotiek

Nepareizs rullida spiediens (sk.
5.3.3. punktu)

Parak specigi noreguléta rullidu
bremze (sk. 5.3.3. punktu)

Netirs/bojats padeves rullitis (sk.
5.3.3. punktu)

Bojats Slutenes komplekts
Nepareiza izméra/netira/ nodilusi
kontaktcaurulite (sk. 5.3.3. punktu)
Metinasanas stieple ir piemetinata

pie gazes
sprauslas/kontaktcaurulites

Parbaudiet reguléjumu
Parbaudiet reguléjumu
Notiriet vai apmainiet
Parbaudiet stieples padeves
apvalku

Notiriet vai apmainiet

Atbrivojiet

Péc ilgakas lietoSanas ierice vairs
nedarbojas, deg temperaturas
relejs (2)

lerice ir parkarsusi parak ilgas
lietoSanas vai atjauno$anas laika
neieverosanas del

Laujiet iericei atdzist vismaz
20-30 mindsu

Metinajuma Suvei ir loti zema
kvalitate

Nepareizs stravas/padeves
reguléjums (sk.
6.1.1./6.1.2. punktu)

Parbaudiet reguléjumu
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10. Simbolu skaidrojums
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é @ mm

diametrs

EN 60974-1 Eiropas standarts, kas P Neglabajiet vai
attiecas uz loka Ry neizmantojiet ierici mitra
metinasanas aprikojumu vai slapja vidé vai lietus
un metinasanas stravu ar laika
ierobezotu iesleégSanas
ilgumu

U, Normétais darba Vienfazes elektrotikla
spriegums ]:I a>=1 pieslégums

U, Elektrotikla spriegums ~50 Hz Elektrotikla frekvence

I; max Maksimalas elektrotikla Pazeminosas
stravas aprékinata b_ raksturliknes simbols
vértiba
Pirms metinasSanas PasSaizsargajosa
ierices lietoSanas metinasana ar pulvera
uzmanigi izlasiet un stiepli
nemiet véra lietoSanas
instrukciju —

Uy Nominalais tuk$gaitas IP21S Aizsardzibas pakape
spriegums

I, Metinasanas strava X leslégSanas ilgums
Metinasanas stieples 1, eff Lielakas elektrotikla

stravas faktiska vértiba

Vienfazes transformators
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A\ Tinelepanu!

Vigastuste ja kahjustuste véltimiseks tuleb seadme
kasutamisel votta tarvitusele méningad
ohutusabindud. Seeparast lugege kasutusjuhend ja
ohutusjuhised hoolikalt Iabi. Hoidke need korralikult
alles, et informatsioon oleks teil igal hetkel
kdeulatuses. Kui te peaksite seadme teisele isikule
edasi andma, siis andke talle ka
kasutusjuhend/ohutusjuhised. Me ei vastuta
onnetuste ja vigastuste eest, mis tekivad selle juhendi
ja ohutusnéuannete mittejargimise tottu.

1. Ohutusnouanded

Vastavad ohutuseeskirjad leiate kaasasolevast
bro§udurist!

2. Seadme kirjeldus ja tarnekomplekt
(joonised 1-8)

Kanderihm

Termokaitse méargutuli

Korpuse kate

Toitellliti

Traadi etteandekiiruse regulaator
Keevitusvoolu reguleerimise luliti
Vorgupistik

Maandusklamber

Voolik

10. Keevitusotsak

11. Poleti

12. Korpuse katte kinnituskruvi

13. Keevitusmask

14. Poleti luliti

©CENOOTAWN =

=y

Monteerimisvahendid

1 kaitseklaasi raam

1 keevitusklaas

1 labipaistev kaitseklaas

2 kaitseklaasi kinnitusnaga
3 kéepideme mutter

3 kéepideme kruvid

2 kaitseklaasi kinnitustihvt
1 kdepide

1 keevitusmaski raam

»SeTOSITAN
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3. Otstarbekohane kasutamine

Téidistraadiga keevitusaparaat on méeldud
turvaliseks keevitamiseks vastavat traati kasutades.
Ei ole tarvis tdiendavat gaasi.

Masinat voib kasutada ainult ettendhtud otstarbel.
Igasugusel muul otstarbel kasutamine ei ole lubatud.
Koigi sellest tulenevate kahjude voi vigastuste eest
vastutab kasutaja/kéitaja, mitte tootja.

Palun pange tahele, et meie seadmed ei ole méeldud
téOnduslikuks, kasitddalaseks voi tddstuslikuks
kasutamiseks. Kui seadet kasutatakse té6stuslikul voi
arilisel otstarbel voi ka nendega vordvaarsetes
tegevustes, kaotab meiepoolne garantii kehtivuse.

4. Tehnilised andmed

Vargutoide: 230V ~50 Hz
Keevitusvool: 45-90 A
Sisselllituskestus X%: 10 | 60
Keevitusvool I, (A): 90 | 45
Tuhijooksupinge: 31V
Keevitustraadi trummel max: 0,4 kg
Keevitustraadi |abimdot: 0,9 mm
Kaitse: 16 A
Kaal: 14 kg

5. Enne kasutuselevottu
5.1 Monteerimine (joonised 7-13)

5.1.1 Kanderihma paigaldamine (1)

® Pange kanderihm (1) 1&abi seadme tagakailjel oleva
prao, ule korpuse katte (3) ja labi seadme
esikiiljel oleva prao. Uhendage rihmaotsad nii,
nagu on kujutatud joonisel 5, ja reguleerige rihm
soovitud pikkusele.

Keevitusmaski (13) kokkupanemine

@ Pange keevitusklaas (1) ja selle peale kaiv
labipaistev kaitseklaas (m) kaitseklaasi raami (k)
(joonis 7).

® Suruge kaitseklaasi kinnitusnagad (q) véaljaspool
keevitusmaski raami (s) avadesse. (joonis 8)

@ Kaitseklaasi raami (k) kinnitamiseks asetage
kaitseklaasi raam (k) koos keevitusklaasi (l) ja
labipaistva kaitseklaasiga (m) seestpoolt
keevitusmaski raami (s) avasse, suruge



kaitseklaasi kinnituspesad (n) kaitseklaasi
kinnitusnagadele (q), kuni need fikseeruvad.
Labipaistev kaitseklaas (m) peab olema
véljaspool. (joonis 9)

@ Painutage keevitusmaski raami (s) tlemine serv
sissepoole (joonis 10/1) ja keerake llemise serva
nurgad kahekorra (joonis 10/2). Seejarel
painutage keevitusmaski raami (I) valiskuljed
sissepoole (joonis 10/3) ning Ghendage Ulemise
serva nurgad ja valiskiljed tugeva
kokkusurumisega. Iga kilje kinnitusnagade
fikseerumisel peab olema kuulda kaks selget
kldpsatust (joonis 10/4).

® Kui keevitusmaski mélemad tlemised nurgad on
Uhendatud (nagu joonisel 11 on kujutatud), pange
k&epideme kruvid (p) valjastpoolt I4bi kolme
keevitusmaski augu. (joonis 12)

® Keerake keevitusmask Uimber ja pange kéepide
(r) kolme kéepidemekruvi (p) keerme otsa.
Keerake kéepide (r) kolme kéepidememutriga (o)
keevitusmaski kulge kinni. (joonis 13)

5.2 Vorguithendus

® Enne Ghendamist veenduge, et tllbisildil toodud
andmed vastavad vorguandmetele.

® Seadet tohib lhendada ainult reeglitekohase
maandusega ja varustatud turvalisse
pistikupessa.

5.3 Traadipooli paigaldamine
(joonised 1, 2, 3, 14-22)
Traadipool ei sisaldu tarnekomplektis!

5.3.1 Traadi liigid

Vastavalt kasutusvajadusele on tarvis erinevaid
keevitustraate. Keevitusseadet voib kasutada 0,9 mm
labimdoduga keevitustraatidega. Vastav etteanderull
ja kontakttorud on seadmega kaasas. Etteanderull,
kontakttoru ja traadi |abimd6t peavad alati kokku
sobima.

5.3.2 Traadipooli mahutavus
Seadmesse saab paigaldada kuni 0,4 kg traadipoole.

5.3.3 Traadipooli paigaldamine

® Avage korpuse kate (joonis 1/3) kinnituskruvi
seda 90° vorra keerates (joonis 6/12) ja keerake
see Ules.

@ Kontrollige, et mahised poolil ei kuhjuks,
tagamaks traadi Uhtlane mahakerimine.
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Traadijuhiku kirjeldus (joonis 14-22)
Traadipool

Poolihoidik

Juhttoru

Rullipiduri reguleerimiskruvi
Etteanderulli hoidiku kruvid
Etteanderulli hoidik
Etteanderull

Vooliku kinnituskoht

Tugirull

Tugirulli hoidik

Tugirulli vedru

Vastusurve reguleerimiskruvi

CFrXCTIOTMMOO D>

Traadipooli paigaldamine (joonis 14,15)

Asetage traadipool (A) poolihoidikule (B). Jalgige, et
keevitustraadi ots keritakse maha traadijuhiku poolt,
vt noolt.

Keevitustraadi sisseviimine ja traadijuhiku

reguleerimine (joonis 16-22)

@ Suruge tugirulli vedru (K) tlespoole ja keerake
ettepoole (joonis 16).

@ Keerake tugirulli hoidik (J) koos tugirulliga (1) ja
tugirulli vedruga (K) allapoole (joonis 17).

® Keerake etteanderulli hoidiku kruvid (E) lahti ja
tommake etteanderulli hoidik (F) suunaga
Ulespoole ara (joonis 18).

@ Kontrollige etteanderulli (G). Etteanderulli (G)
Ulemisel poolel peab olema margitud traadi
paksus. Etteanderull (G) on varustatud kahe
juhtsoonega. Vajaduse korral pd6rake
etteanderull (G) imber vi vahetage vélja. (joonis
19)

® Pange etteanderulli hoidik (F) uuesti peale ja
kruvige kinni.

® Tommake gaasiotsak (joonis 2/10) parema
poordega poletilt (joonis 2/11) maha, kruvige
kontakttoru (joonis 3/15) kiiljest ara (joonis 2-3).
Asetage voolik (joonis 1/9) keevitustraadist
eemalduva suunaga voimalikult sirgelt pérandale.

@ Loigake esimesed 10 cm keevitustraati nii kuljest
ara, et tekib sirge 16ige, iima nukkide, venituste ja
maardumiseta. Siluge keevitustraadi otsa
véljaulatuvad osad.

@ Likake keevitustraat labi juhttoru (C), tugi- ja
etteanderulli vahelt (G/1) 1abi vooliku kinnituskohta
(H) (joonis 20). Lukake keevitustraat ettevaatlikult
kéega nii kaugele voolikusse, kuni see pdleti
juures (joonis 2/11) umbes 1 cm valja ulatub.

® Vabastage vastusurve reguleerimiskruvi (L) méne
pdorde vorra. (joonis 22)

@ Keerake tugirulli hoidik (J) koos tugirulliga (1) ja
tugirulli vedruga (K) uuesti Ulespoole ja pange
tugirulli vedru (K) uuesti vastusurve
reguleerimiskruvi (L) vastu (joonis 21).
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@ Seadistage vastusurve reguleerimiskruvi (L) nii,
et keevitustraat on tugevasti tugirulli (I) ja
etteanderulli (G) vahel, aga seda ei pigistata.
(joonis 22)

@ Kruvige kasutatava keevitustraadi l&bim6ddu
jaoks sobiv kontakttoru (joonis 3/15) poletile
(joonis 2/11) ja pange gaasiotsak (joonis 2/10)
parema pddérdega peale.

@ Seadistage rullipiduri reguleerimiskruvi (D) nii, et
traati saaks ikka veel juhtida ja rull seiskub
automaatselt parast traadijuhiku peatamist.

6. Kasitsemine

6.1 Seadistamine

Kuna keevitusseadet seadistatakse vastavalt
kasutusvajadusele erinevalt, soovitame seadistusi
teha proovikeevitamise teel.

6.1.1 Keevitusvoolu seadistamine

Keevitusvoolu saab seada 2 astmesse keevitusvoolu
reguleerimise lliti abil (joonis 1/6). Vajalik
keevitusvool séltub materjali tugevusest, soovitud
poletussiigavusest ja kasutatud keevitustraadi
labimdddust.

6.1.2 Traadi etteandekiiruse reguleerimine
Traadi etteandekiirus kohandatakse automaatselt
kasutatud vooluseadistusele. Traadi etteandekiiruse
peenseadistust saab teha keevitustraadi kiiruse
regulaatoril (joonis 1/5) astmeteta. Soovitav on
seadistamist alustada keskmisest asendist ja
vajaduse korral tdiendavalt reguleerida. Vajaminev
traadikogus soltub materjali paksusest,
poletusstigavusest, kasutatud keevitustraadi
labimdodust ja ka sillatavate vahekauguste suurusest
keevitataval materialil.

6.2 Elektrilihendus

6.2.1 Vorguiihendus
Vit punkt 5.2

6.2.2 Maandusklambri ithendus (joonis 1/8)
Kinnitage seadme maandusklamber (8) voimalikult
keevituskoha vahetusse lahedusse. Jalgige
metalliliselt siledat Gleminekut kontakti kohal.
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6.3 Keevitamine

Kui koik elektriihendused vooluvarustuse ja
keevitusvooluringi jaoks on tehtud, saab toimida
jargmiselt:

Keevitatavad materjalid peavad olema keevituskohas
vabad varvist, metallilistest kihtidest, mustusest,
roostest, maéaretest ja niiskusest.

Seadistage keevitusvool ja traadi etteanne (vt
6.1.1-6.1.2) vastavalt.

Hoidke keevitusmask (joonis 4/13) ndo ees ja viige
keevitusotsak sellele materjali kohale, kus tuleb
keevitada. Niiud vajutage pdleti lulitit (joonis 2/14).

Kui elektrikaar pdleb, transpordib seade traadi
keevitusvanni. Kui keevituslaats on piisavalt suur,
juhitakse poleti aeglaselt piki soovitud serva.
Vajaduse korral pendeldage kergelt, et keevitusvanni
natukene suurendada.

Selgitage proovikeevituse kaigus valja ideaalne
keevitusvoolu seadistus ja traadi etteandekiirus.
Ideaalsel juhul on kuulda thtlane keevituse mira.
Pdletussligavus peaks olema voimalikult stigav, siiski
ei tohi keevitusvann Iabi materjali vajuda.

Rabu voib keevituskohalt eemaldada alles parast
jahtumist. Kui keevitamist jatkatakse katkestatud

keevituskohast, tuleb kdigepealt jatkukohalt rdbu

eemaldada.

6.4 Kaitseseadised

6.4.1 Termokaitse

Keevitusaparaat on varustatud
Ulekuumenemiskaitsega, mis kaitseb keevitustrafot
Ulekuumenemise eest. Kui Ulekuumenemiskaitse
peaks rakenduma, suttib seadmel margulamp (2).
Laske keevitusaparaadil ménda aega jahtuda.
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7. Puhastus, hooldus ja varuosade
tellimine

Lahutage seade enne puhastustéid vooluvorgust.

7.1 Puhastamine

@ Hoidke kaitseseadised, 6hupilud ja mootorikestad
voimalikult tolmu- ja mustusevabad. H66ruge
seade puhta ratikuga puhtaks voi puhastage
surubhuga madalal survel.

® Soovitame puhastada seadet otsekohe parast iga
kasutamist.

@ Puhastage seadet regulaarselt niiske ratikuga ja
vahese koguse vedelseebiga. Arge kasutage
puhastusvahendeid voi lahusteid; need vdivad
kahjustada seadme plastdetaile. Arvestage
sellega, et seadme sisemusse ei tohi vett sattuda.

7.2 Hooldus
Seadme sisemuses ei asu muid hooldust vajavaid
0si.

7.3 Varuosade tellimine:

Varuosade tellimisel on vajalikud jargmised andmed:
Seadme tulp

Seadme artiklinumber

Seadme identifitseerimisnumber

Vajamineva varuosa varuosanumber

Kehtivad hinnad ja info leiate aadressilt
www.isc-gmbh.info.

8. Jaatmekaitlus ja taaskasutus

Selleks et valtida transpordikahjustusi, on seade
pakendis. See pakend on toormaterjal ja seega
taaskasutatav voi seda saab toorainetéétlusse tagasi
toimetada. Seade ja selle tarvikud koosnevad
mitmesugustest materjalidest nagu nt metall ja plast.
Viige katkised detailid spetsiaalsesse kogumiskohta.
Kusige lisateavet kauplusest voi kohalikust
omavalitsusest!
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9. Rikete otsimine

Viga

Péhjus

Korvaldamine

Etteanderull ei keerle

Vorgupinge puudub

Traadi etteanderegulaator on 0 peal

Kontrollige Ghendust

Kontrollige seadistust

Etteanderull keerleb, aga traati
peale ei tule

Rulli ndrk surve (vt 5.3.3)

Rulli pidur liiga tugevasti
seadistatud (vt 5.3.3)

Maéardunud/kahjustatud
etteanderull (vt 5.3.3)

Kahjustatud voolik

Kontakttoru vale suurusega /
maardunud / ummistunud (vt 5.3.3)

Keevitustraat gaasiotsakule/
kontakttorule kinni keevitatud

Kontrollige seadistust

Kontrollige seadistust

Puhastage v6i vahetage vélja

Kontrollige traadijuhiku mantlit

Puhastage/vahetage valja

Vatke lahti

Seade ei toimi enam péarast
pikemat seismist, termokaitse
kontrolltuli (2) poleb

Seade on liiga pika kasutamise,
ehk tdpsemini l&htestamise ajast
mittekinnipidamise tottu Ule
kuumenenud

Laske seadmel vahemalt 20-30
minutit jahtuda

Vaga halb keevisomblus

Vale voolu-/etteandeseadistus (vt
6.1.1/6.1.2)

Kontrollige seadistust
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10. Markide selgitus
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EN 60974-1 Euroopa standard: P Arge hoidke ega
piiratud koormatavusega PRPY kasutage seadet niiskes
kaarkeevitusseadmed ja vOi mérjas keskkonnas
keevitamise vOi vihma kées.
energiaallikad

U, normitud t66pinge 1-faasiline

]:I a>= vorgulihendus
1~

U, Vorgupinge ~50 Hz Voérgusagedus

I; max Suurim vdrguvool, Langeva tunnusjoone
nimivaartus Il_ siimbol
Lugege enne Isekaitsev téidistraadiga
keevitusaparaadi keevitamine

[Ii] kasutamise hoolikalt
kasutusjuhendit ja
jargige seda ——

Uy Tuhijooksu nimipinge IP21S Kaitseklass

I, Keevitusvool X Tobaeg

g mm Keevitustraadi 1abimdot 1, eff Suurima vorguvoolu

efektiivvaartus

Uhefaasiline
transformaator
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A Maxma!

Tokom ynoTpebe ypehaja moparte nowtosatu
6e36eHOCHe NponMce Kako bucTe cnpeynam
HacTaHaK noespeaa v wreta. CTora nam/bMBO
npoyuTajTe oBa ynyTcTBa 3a ynoTpedy u
6e36eHOCHe HarnomeHe. Jo6po UX CnpeMuTe TaKo
Aa Bam nHdopmaumje 6yay y cBako goba Ha
pacnonarary. AKO 61 0Baj ypehaj Tpebano ga ce
npeaa apyrum avumma, npocieamte um 1 osa
ynyTcTBa 3a ynotpeby / 6e3begHocHe HanomeHe. He
npeysvmMamMo rapaHuumjy 3a Hecpehe nau WwreTe Koje
61 HacTasie 360r HeMnoLITOBaKa OBMX yryTcTaBa 3a
ynoTpeby 1 6e36e[HOCHNX HanomeHa.

1. Be3begHOCHe HanomeHe

OproBapajyhe 6e36egHOCHe HanomeHe hete
npoHahu y NpUI0KEHO] CBECLIM.

2. Onuc ypehaja u cappHaj ucropyke
(cn.1-8)

Haww 3a Howere

HKoHTposnHa namnuua TepmocTarta

Moknonau KyhuwTa

MpeKknaay 3a yK/by4mBare/MCK/byymBaHe

Hwua 3a 3aBapuBame-perynatop 6psvHe

MpeKknpay 3a nogellasarbe CTpyje 3aBapuBarba

CTpyjHM yTUKau

CresasbKa ca macom

MakeT upesa

10. MnasHuua 3a 3aBapvBarbe

11. MnameHnK

12. 3aBpTamn 3a npuyBpLwhnBare noxkaonua
Kyhuwta

13. Macka 3a 3aBapvBare

14. TacTtep nn1ameHuKa

©CENOOTA~WN =

.1 MoHTaHuU maTtepujan

1 X pam 3a 3alWTUTHO CTaK10

1 X 3aTaMH-EHO CTaKJ10

1 X NPOBMAHO 3aLITUTHO CTaK/10

2 X Yaype 3a npuapmasarbe 3allTUTHOT CTaK/1a
3 X HaBpTHa 3a ApPLUKY

3 X 3aBpTHM 3a [PLUKY

2 X K/IVH 3a NpuApxasarbe 3alTUTHOT CTaKk1a
1 X pyyKa

1 X pam 3aWTHUTHE MacKe

® QT OSITAN

3. HameHcKa ynotpe6a

Ypehaj 3a 3aBapuBarbe HULOM CNyHn 3a
camo3alUTUTHO 3aBapuBatbe y3 Kopulhere
ogrosapajyhe uue. Huje notpebaH gogatHu rac.

MalumHa cme fa ce KopucTy camo HameHcku. CBaka
apyrayuja ynotpeba Huje HaMmeHcKa. 3a WwreTe uam
noBpeze CBUX BPCTa Koje HacTaHy 360r
HeHaMeHCKOr KopuLherba 0AroBopaH je
KOPUCHWK/pyKOBanaL, a HUKaKko npovssohay.

Monnmo aa obpatuTe narmy Ha To Aa Hawu ypehaju
HUCY KOHCTPYMCaHU 3a Kopuwhere y KomepuujanHe,
3aHaTCKe UM MHAYCTPUjCKe cBpxe. He npey3snmamo
rapaHuujy, aKo ce ypehaj KopucTu y KomepuujaHe,
3aHaTCKe U MHAYCTPU|CKE CBPXe, Kao 1 Y CIIUYHUM
JenatHocTuma.

4. TexHU4YKMU nogauu

MperH1 NpUK/byyaK: 230V ~50Hz
CTpyja 3aBapuBamsa: 45-90 A
Tpajarbe yrbyyera X%: 10/60
Crtpyja saBapuBarba lo (A): 90/45
HanoH npasHor xoga: 31V
Hanem ca wuuom 3a 3aBaprBare MaKc.: 0,4 kg
[MpeyHuK Xuue 3a 3aBapuBarbe: 0,9 mm
Ocwurypau: 16 A
TexuHa: 14 kg

5.Mpe nywTtama y pap,
5.1 MoHTama (cn. 7-13)

5.1.1 MoHTaxa Kauwa 3a Howeke (1)

® [poBeauTe Kauw 3a Howekrse (1) Kpo3 npope3s
Ha CTparH0j CTpaHu ypehaja npeko nokaonua
KyhuwTa (3) 1 Kpo3 Npopes Ha NpefH0j CTpaHu
ypehaja. CnojuTe Kpajese Kavwa Kao WTo je
NpUKasaHo Ha CMLUM 5 1 NofecuTe Ha HesbeHy
OYHUHY.

MoHTaxa macke 3a 3aBapuBate (13)

® [onowute 3aTaMHEHO CTaK/0 (/1) U NpPeKo Tora
NPOBWAHO 3aLUTUTHO CTaK10 (M) y pam 3a
3aLTUTHO CTaKAo (K) (cn.7).

® [lpuTUcHWTE KNMHOBE 3a NpuAapKasare
3alUTUTHOT CTakna (q) cnosba y pyne y Macku 3a
3aBapuBame (c). (cn. 8)

® [lonowwuTte pam 3aWTUTHOT CTaKkna (K) 3ajegHo ca
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3aTamMHEHUM CTaK/I0M (/1) U NPOBUAHUM
3aLUTUTHUM CTaK/I0M (M) U3HYTPA Y LLYM/bUHY Y
pamy MacKe 3a 3aBapuBare (C), NPUTUCHUTE
Yyaype 3a npuaprHasarbe 3alTUTHOr cTakaa (H)
Ha KAMHOBE (q) TaKo Aa ce yrnase 1 aa
ocurypare pam 3allTUTHOr cTaKkna (K). [posnaHo
3alUTUTHO CTaK/10 (M) Mopa Hanehn Ha CnosbHY
cTpany. (cn.9)

@ [opmy nBULY pama Ha Macku 3a 3aBapuBame (C)
caBuHUTE Npema yHyTpa (cn. 10/1.) n npenomuTe
yrnoBe ropre vsuue (cn. 10/2.). Capa caBuHuTe
CMoJbHe CTpaHe pama Ha MacKu 3a 3asapuBarbe
(n) npema yHyTpa (cn. 10/3.) 1 cnojute nx
YBPCTUM MPUTUCKOM FropHKUX MBULA U CNOSbHUX
CcTpaHa. Ha cBaKoj cTpaHu Mopa ce NpuanKomM
yrnas/bMBatba NPUAPHHUX KJMHOBA 2 YyTH jacaH
KKK (cn. 10/4.).

® AKo cy 06a ropra yrna macke 3a 3aBapuBare
CrojeHa Kao LUTO je NpuKasaHo Ha cavum 11,
YMETHUTE Cnosba 3aBpTHE 3a APLUKY (M) Kpo3 3
pyne y MacKku 3a 3aBapusatbe. (1. 12)

® OkKpeHuTe MacKy 3a 3aBapuBare U BOAUTE
pYy4Ky (p) Npexo Hagoja 3 3aBpTamsa ().
MpuuspcTUTe pyyKy (p) ca 3 HaBpTHe (0) Ha
MacKy 3a 3asapusarbe. (cn1. 13)

5.2 MpuK/byyaK Ha CTPYjHY MpeEHy

o [Ipe npuK/byyMBarba NposepuTe Ja v nogaum
Ha Tabnnum ¢ 03HaKOM Tuna ofrosapajy
nogauuma o Mpexm.

® Ypehajcme ga ce NpuK/by4n camo Ha NpasuIHO
Yy3eMJbEHY U OCUIypaHy YTUYHULY ca 3aTUTHUM
KOHTaKTMMa.

5.3 MoHTaxa Kanema ca wuuom (cn.1, 2, 3, 14-
22)
Hanewm ca #uuom ce He gobuja NpuanKom ncnopyke!

5.3.1 BpcTe Huua

3aBMCHO 0f CNyyaja MpUMeHe KopucTe ce pasHe
HuULe 3a 3aBapuBamne. Ypehaj 3a 3aBapuBar-e MOXe
[la ce KOpUCTHK ca wuuama npeyHmya 0,9 mm.
OproBapajyhu Basbak 3a NoMeparbe U KOHTaKTHa
LieB cy npunoxeHn ypehajy. Barbak 3a nomepame
HULE, KOHTaKTHa LIeB M NPECEK HuLe Mopajy
MehycobHo fa 6yay ycKknaheHu.

5.3.2 HanauuTteT Kasiema ca HuLom
Y ypehaj mory aa ce MOHTUPajy Kaiemu ca HuLoMm
TeXuHe 10 Hajsuwe 5 kg.

5.3.3 YmeTame Kasiema ca HUL oM

® [eb6nokupajte noknonay Kyhuwra (cn. 1/3)
obpTarem NpUYBPCHOr 3aBpTha (c1. 6/12) 3a
90° 1 oTBOPUTE MNOKJI0NaLl.

o [lposepuTe fa v ce cayyajHO He npeKnanajy

128

Anleitung_HES_105_OG_SPK7__ 22.05.12 13:03 Seite 128

HaMOTaju Ha KasieMy KaKo 61 ce 06e36eamio
paBHOMEPHO OAMOTaBaHE HULLE.

Onuc jeguHuLe 3a Bohere wuue (cn. 14-22)
Hanewm ca ®uuom

[Jpray Kanema

Lles 3a Boherse

3aBpTar 3a nogeluaBare KOYHWLE BasbKa
3aBpTHM Apiaya BasbKa 3a noMepane xuue
[pway Ba/baKa 3a noMepare xuue

Basbak 3a nomepame Huue

[pway nakerta upesa

MpuTHCHK Basbak

[ pay npuTUCHOr Ba/bKa

Onpyra npUTUCHOT BasbKa

3aBpTars 3a nogeluaBane NpoTUNPUTMCKA

SxesSxXTgmMhC o>

YmeTawe Kanema ca HUTH (cn. 14, 15)

CraBuTe Kanem ca ®uuom (A) Ha gprad (B). Nasute
Ha TO Aa ce Kpaj XuLe 3a 3aBapuBarbe ogmoTasa Ha
CTpaHu Bohera xuLe, BUan CTpenuuy.

YBoheme Hule 3a 3aBapuBatbe U nopellasame

Bohuue Huue (cn. 16-22)

@ Onpyry nputucHor BasbKa (K) nputucHuTe
npema rope v 3akpeHuTe npema Hanpeg, (c1. 16).

o [pxau (J) ca nputucHUM BasbKoM (M) n onpyrom
(K) npexnonute npema gone (cn.17)

o OnabasuTe 3aBpTHE Ha Apwady Ba/bKa 3a
nomepamse #uue (E) n CKnuHnTe 0803ro Apmay
BasbKa (P) (cn. 18).

@ [lpoBsepute BasbaK 3a nomeparse xuue (). Ha
ropH0j CTpaHu BasbKa 3a nomeparse (IN) Tpeba
na 6yge HaBefeHa ogrosapajyha ae6/buHa wuue.
Basbak 3a nomeparse xuue (IN) nva 2 ytopa 3a
Bohere. EBEHTYanHO OKpeHuTe nan 3ameHuTe
BasbaK 3a nomepatbe (). (cn. 19)

@ [TOHOBHO CTaBUTE M yYBPCTUTE ApHay Ba/bKa 3a
nomeparse (P).

® CKuHUTe racHy mnasHuuy (cn. 2/10) ca
nnameHVKa OKpeTareM yaecHo (cn. 2/11),
oABpHUTE (C1. 2-3) KOHTaKTHY LeB (c. 3/15).
MakeT upesa (cn. 1/9) nonoxute Ha 710 Bogehu
ra LTo paBHuje of ypehaja 3a 3aBapuBam-E€.

® Opceuute npBrx 10 cm xuLe 3a 3aBapuBar-e
TaKo fAa oCTaHe paBHW pe3 6e3 NPecKoKa,
N3BUTOMNEPEHOCTU U NP/baBLUTUHE. YKIOHUTE
MBULIE Ca Kpaja ¥uLe 3a 3aBapusambe.

@ YrypajTe ULy 3a 3aBapuBar€e KPO3 LiEB 3a
Boherse (L1), M3amehy npuTUCHOT Bas/bKa 1 BasbKa
3a nomeparbe *uue (/M) y gpmay naxkeTa Lpesa
(X) (cn.20). Pykom onpesHO rypHUTE HULy 3a
3aBapuBarbe y NakeT Lpesa TO/MKO Aa Ha
nnameHuKy (cn.2/11) ctpum oko 1 cm.

e OtnycTtuTte 3aBpTans 3a NpoTuBNpuUTHCcaK (/1) 3a
HEKOIMKO obpTaja. (cn. 22)



® /[pxay BasbKa 3a nomepame Huue (J) ca
NPUTUCHUM Ba/bKOM (M) 1 onpyrom nputucHor
BasbKa (H) NOHOBHO NpeKaonuTe npema rope u
HaTaKHWTe onpyry npuTucHor BasbKa (K) Ha
3aBpTar 3a nofeluasarbe NpoTusnpuTUcKa (J1)
(cn.21).

o [logecuTe 3aBpTar 3a nogellasarbe
npotuBnpuTUCKA (JT) TaKo aa wuua 3a
3aBapuBarbe YBPCTO JIEHM U3MeRy NPUTUCHOT
BasbKa (M) 1 BasbKa 3a nomeparbe (M), a ga He
Byae npuKnewTeHa. (cn. 22)

® Cnojute ogroapajyhy KOHTaKTHy LeB (c/. 3/15)
3a KopuwheH NpeYyHnK XuLe 3a 3aBapuBarbe Ha
nnameHuK (cn. 2/11) n okpeTarbem yaecHo
cTaBuTe racHy MnasHuuy (cn. 2/10).

@ 3aBpTam 3a nofellaBarbe KOYHULE BasbKa ()
NnoAecuTe TaKo Aa HuLia MOXe joLU YBEK Ja ce
BOAM W i@ BaJ/baK HAKOH KOYeHa ayTOMaTCKu
3aycTaB/ba Boheme wuue.

6. PykoBame

6.1 Nopewasare

C o63u1pom pa ce ypehaj 3a 3aBapuBarbe nogellasa
pasnnymTO, LWTa 3aBUCK Of, C/lyyaja KopuLherba,
npenopy4yjemo aa ce Hajnpe cnposege NpobHO
3aBapwvBarbe.

6.1.1 NogewaBare cTpyje 3aBapuBarba

Ctpyja 3aBapuBara MOXe fa ce nofecu Ha
oarosapajyhem npekugady y 2 crenena (c. 1/6).
MoTpebHa cTpyja 3aBapuBara 3aBUCK 0f, Aeb/buHe
matepujana, wesbeHe fybrHe 3aBapuBara M of,
KOpMLWheHOr NpeYHNKa HuLe 3a 3aBapvBarbe.

6.1.2 NopgeluaBatbe GpP3UHE NoMepatba HuLe
BpanHa nomeparsa #uLie ayTomMaTcKu ce
npunarohasa npema BpeAHOCTU NoJeELLEHE CTpYje.
®DuHO noaeLaBare 6p3nHE MOXKE a Ce NPOBOAU
KOHTWMHYaJIHO Ha perynartopy 6p3vHe nomeparba
Huue 3a 3aBapwmBatbe (cn1. 1/5). NMpenopy4yyjemo ga
nojellaBar-e 3anoyHeTe y CpefieM Noaoxajy 1
€BeHTYyaJ/IHO HaKHa4HO perynuvueTe BpegHOCT.
MoTpebaH KonnunHa wuue 3aBucu og AebrbuHe
marepujana AyouHe 3aBapuBarba, KopuwheHoM
NPEYHMKY HuLe 3a 3aBapuBarbe 1 Takohe o
BEJIMYMHM pasmaKa Koju Tpeba fja ce NpemMocTe Kog,
npegmeTa Koju ce 3asapyje.

6.2 ENeKTp1YHU NpUK/byYaK

6.2.1 MpuK/byyaK en. cTpyje
Buan Tauky 5.2
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6.2.2 MNpuK/byunBare cTesasbke ca macom (C.
1/8)

CresasbKy ca MacoM (8) ypehaja npuKk/byunte no
MOryRHOCTH Y HenocpeaHoj 6M3nHKN MecTa 3a
3aBapuBatbe. [lasnTe Ha MeTasHoO cjajaH npenas Ha
HOHTaQKTHOM MecCTY.

6.3 3aBapuBame

Hap cy cnojeHn cBu eneKkTpryHK NPpUK/byyLM 3a
Hanajarbe CTPYjOM W 3aTBOPEH CTPYjHU Kpyr
3aBapvBarba, MOXe Aa ce NocTynu Ha cnepehu
Ha4YnH:

PagHu npeameTn 3a 3aBapvBarse Mopajy gay
noapydjy 3asapvsarba 6yay ounwheHu og 6oje,
MeTa/IHMX Npemasa, Np/baBLUTUHE, phe, MacHohe n
Bnare.

Mopecwute ogrosapajyhy cTpyjy 3aBapvsatrba 1
nomepame wuue (Bugn 6.1.1 - 6.1.2).

[JpmuTe 3aWwTUTHY Macky (cn. 4/13) ucnpeg nvua m
NPUBANKMTE MNA3HULY 3a 3aBapuBarbe 40 MecTa Ha
paaHOM npefMeTy Koju heTe 3aBapvBatu. Cap,
NPUTUCHUTE TacTep NaameHuKa (cn. 2/14).

AKO eNeKTpu1YHKN NyK ropu, ypehaj ysoam wuuy y
KynaTuno 3asapusatba. AKO je CO4YMBO 3aBapuBarba
[0BOJbHO BE/IMKO, BOAUTE NIAMEHMK NoaaraHo Ay
¥esbeHor pyba. EBeHTyanHo naraHo muimTe
nJiaMeHMKOM KaKo 61 ce KynaTuno 3aBapusarba
mano nosehano.

MpeanHy BpeaHOCT CTpyje 3aBapuBarba 1 6p3nHy
nomepara }uue oapeanTe NPobHNM 3aBapuBarbeEM.
Y naeanHom cny4ajy ce vyje paBHOMepaH Lwym
3aBapuBama. [lybuHa 3aBapuBara Tpebano 6u aa
6yae wro Beha, a KynaTu/o 3a 3aBapuBare UnaK He
6y cmeno ga gohe Ha pagHv Nnpegmer.

LLi/baka cMe fa ce YKIOHU TeK Kafa ce LuaB ox1afu.
AKO ce 3aBapvBaH-€ HaCTaBW Ha NPEKWUHYTOM LLaBY,
npBo Tpe6a YKIOHUTU W/baKy ca MecTa rae he ce
HaCTaBUTH LLaB.

6.4 3awTUTHe HanpaBe

6.4.1 TepmocTar

Ypehaj 3a 3aBapuBarse je onpemsbeH 3alTUTOM Of
nperpesarba Koja WTUTK TpaHchopmarop 3a
3aBapuBarbe 0f nperpesana. AKo 64 pearoBana
3aTuTa oA NperpesBama, 3acBeTiMhe KOHTPoIHA
namnuua (2) Ha Bawem ypehajy. Y Tom cnyyajy
ocTaBuTe ypehaj 3a 3aBapuBarbe 4a ce HeKO Bpeme
xnaau.
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7. Yvwhere, ogpHaBare U
nopyyvMBare pe3epBHUX AesioBa

Mpe cBux pagosa ynwhera U3ByLUTE MPEKHU
yTUKau.

7.1 Yuwhere

@ 3aWTuTHe HanpaBe, OTBOpE 3a Ba3ayx 1
Kyhuwte moTopa Tpeba yBeK O4UCTUTK Of,
npawuvHe u HeuncToha. Mctpbajte ypehaj
YUCTOM KProOM, UAn ra usgysajte
HKOMMNPpUMOBaHWM Basayxom nog HUCKUM
NPUTUCKOM.

@ [lpenopyyyjemo ga ounctute ypehaj ogmax
HaKOH CBaKe ynoTpeobe.

@ PepoBHO uMcTUTE ypehaj MOKPOM Kprom 1 ca
Masio KasmjyMmoBor canyHa. He Kopuctute
pacTBoOpe WK CPeacTBa 3a Yniherbe; oHa 6u
MOrna oWwTeTUTU NnacTuyHe genose ypehaja.
MpunasuTe Ha TO Aa y YHyTpawHOoCT ypehaja He
focne Boaa.

7.2 OpgpHaBare
Y yHyTpawrocTH ypehaja Hema genosa Koje 6u
Tpebano ogpasaTu.

Hop, nopyunsara pesepBHuUx genosa Tpebasno 6u aa
HaBegeTe cnepehe nogartke:

® Tunypehaja

® 6pojaptukna ypehaja

® vaeHTUdUKaLmoHu 6poj ypehaja

® 6poj noTpebHor pesepBHOr gena

AKTyesHe LeHe ce Hanase Ha UHTEPHET CTPaHWULM
www.isc-gmbh.info

é 7.3 MopyuunBame pesepBHUX AesoBa:

8. Opgnarame y oTnag U peyukapame

Ypehaj je 3anaKoBaH Kaxko 61 ce TOKOM TpaHcnopTa
cnpeynna owTeherba. OBa ambanarwa je CMpoBuHa U
MOXe y LieNoCTu aa ce ynotpebu unm npega Ha
peunKknaxy. Ypehaj n eros npnbop cactas/beHu Cy
Of, pasHUX maTepujana, Kao HNp. MeTana 1 NiacTuKe.
HewcnpasHe ckionose npefajte Ha MecTy 3a
caKynsbarbe crneuujanHor otnaga. Pacnutajte ce y
crneunjanMsoBaHoj NPoAaBHULM UK OMLITUHCKO]
ynpasu!
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9. Tpamere KBapa
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pewka

Y3poK

OTHNaware npoéaema

Basbak 3a nomepame wuue ce He
oKpehe.

Hema MperKHor HanoHa.

Perynatop nomeparba HULE je Ha
0.

MpoBepnTH NPUKIbYYaK.

[MpoBepuTH NOAELLIEHOCT.

Basbak 3a nomepare uue ce
OoKpehe, anu ce wuua Ha JOBOAM.

Jlowe nogeLleH NpUTUCaK BasbKa
(Bnam 5.3.3).

Mpejako nogeleHa KoyHUua
BasbKa (B1am 5.3.3)

3anpsbaH / owTeheH BasbaK 3a
nomepame wuue (B1amn 5.3.3)

OwTeheH naket upesa

I'IorpemHa Be/IM4YMHA KOHTaKTHe
LeBu / 3anpsbaHa / ncxabaHa
KOHTaKTHa ueB (B1amn 5.3.3)

Huua 3a 3aBapuBatbe je 3aBapeHa
Ha racHoj M1a3HULM / KOHTAKTHO]
LeBu.

MpoBepuT NogeLLeHoCT.

MpoBepuT NoaeLLeHoCT.

OumncTntH OAHOCHO 3aMeHUTHU.

MpoBepuT oOMOTay BOhMLE HuLE.

OYUCTUTU / 3aMEHUTH.

OTnycTuTL.

HaKoH gyrer paga ypehaj Buwie
He yHKLMOHMLLE, CBETAN
KOHTpOAHa NaMnumua
Tepmoocurypaya (2).

Ypehaj ce nperpejao 360r
npeayror BpemeHa Kopuwhena
O[JHOCHO Henpuap*asarba
BpemMeHa nayse.

OcTtaBuTe ypehaj fa ce xnagu
Hajmamre 20-30 MUHyTa.

Beowma now Bap.

MorpeluHo noaelleHa
cTpyja/nomax xuue (B1an
6.1.1/6.1.2)

MpoBepuTH NOAELLIEHOCT.
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10. O6jawere cumbona
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EN 60974-1 EBponcku ctangapg 3a P He opgnaute HUTK He
ypehaje 3a 3aBapuBare PPy KopucTtuTe ypehaj y
CBET/IOCHUM JIYKOM U BJIAXKHOj UM MOKPO]
M3BOpE CTpyje pazHoj cpeauHn, Unu Ha
3aBapuBatba C KULLK.
OorpaHnyeHUM Tpajarem
YK/bYYEHOCTH.

U CtaHpapau3oBaH JegHodasHu npuKbyyak
pagHu HaroH ]:I a>1 ~ | cTpyjHe mpeske

U, MpexHn HanoH ~50 Hz PpeKBeHUMja CTpyjHE

I, max MakcumanHa ctpyja Cumbon 3a cunasHy
mpexe b_ KapaKTepPUCTUYHY KpUBY
OVMMEH3MOoHUpaHa
BpefHoCT
[Mpe ynotpebe ypehaja Camo3sawtuTHO
3a 3aBapvBatrbe 3aBapvBarbe HULOM
NaX/b1BO NPOYUTAjTE U
npuapxasajte ce
ynyTcTasa 3a ynoTpeoy. —

Uy HomuHanHu HanoH IP21S BpcTa sawTtute
npasHor xoga

I, Crpyja 3aBapvBama X Tpajare yK/by4eHOCTH

@ mm [MpeyHuK *uue 3a 1, eff EdexTnBHa BpegHoCT
3aBapuBame Hajjaye CTpyjHe Mpexe
JegHodasHu
TpaHcdhopmaTop

1~ 1~
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A BHumaHue!

Mpu n3non3saHeTo Ha ypeauTe TpsA6ea fa ce
cnasBar HAKOW Npefna3Hy MepKku no 6e3onacHocT,
3a Aia ce NpefoTBPaTAT HapaHABaHWA U WeTu. 3a
LesiTa BHUMaATe/IHO nNpo4veTeTe ToBa ynbTBaHe 3a
06CNyHBaHE W yKasaHUATa No TEXHUKA Ha
6e3onacHocT. NaseTe ro gobpe, 3a fa pasnosarare ¢
MHpOopMaLmaATa no BCAKO Bpeme. B cnyyain, ye
Tps6Ba fa npeAajeTe ypena Ha Apyru mua, Moss,
npegante UM ToBa ynbTBaHe 3a 06CnyBaHe /
yKasaHuA Nno TeXHWKa Ha 6e3onacHocT. Hue He
rnoemame OTrOBOPHOCT 3a 3/10MOJTYKM WU LLETH,
Bb3HWKHANN BCAEACTBUE HA HECHOIO4ABaHETO Ha
TOBa ynbTBaHe U Ha YKa3aHuATa Mo TeEXHUKa Ha
6e30nacHoCT.

1. YHa3aHuA no TexHUKa Ha
6e3onacHocT

CHOTBETHWUTE YKa3aHUA Mo TEXHUKa Ha 6e30MacHOCT
LLle HAMepwWTE B MPU/IOHKeHaTa KHMKa!

2. OnucaHue Ha ypega u o6em Ha
JocTtaBKa (M306p. 1-8)

Hocewwa gpbrKa

HoHTponHa namna Tepmopene

Hanak Ha Kopnyca

Bkn-/ naknousaten

CKOpOCTEH perynaTtop 3a 3aBapbyHa Tesn
MpeBKtOYBaTEN 32 HACTPOMKA HA 3aBapbYeH
TOK

7. MpexoB wencen

8. HomnayHaupaHa knema

9. HKab6enHa cbopka

10. 3aBapbyHa Ato3a

11. Topenka

12. CKpenuTeneH BUHT Kanak Ha Kopnyca
13. 3aBapbyeH Wwut

14. MpeBKAOYBaTEN HA ropenKara

o0k wN

=y

MoHTakeH maTtepuan

1 X pamKa 3aLMTHO CTBHKJI0

1 X 3aBapbYHO CTHKIIO

1 X Npo3payHO 3aLUMTHO CTHH/IO

2 X PUHCHpaLLM BTY/IKM 3aLUTHO CTBKIIO
3 X raiKa 3a onopHa pbrHKa

3 X BUHTOBE 32 OMopHa ApbXKa

2 X huKeupaly, WrdT 3amMTHO CTHKIIO

1 X pbHOXBaTKa

1 X paMKa Ha 3aBapbyeH WnUT

P ST OSITAN

134

Anleitung_HES_105_OG_SPK7__ 22.05.12 13:03 Seite 134

3. Ynorpeba no npegHa3Ha4yeHue

EneKkTposaBapb4HUAT anapar 3a Ten ¢ dpaocosa
CbpLEBUHA CNYHM 3a camonpeanassatlo
3aBapsiBaHe Ha Ten ¢ GCcoBa CbpLEBUHA MPU
1M3n0/13BaHe Ha CbOoTBEeTHAaTa Te. ,U,OI'I'bﬂHVITGnEH ras
He e HeobXoauM.

MawwuHara Tpsa6Ba ga ce n3nonssa camo cnopes
HeMHOTO NpeaHa3HayveHue. Beaka gpyra ynotpeba
M3BBbH Tasu He e CbobpPa3Ho NpeaHa3HavyeHWeTo. 3a
npoun3Tryallm oT ToBa WeTH Uan HapaHABaHUA OT
BCAKaKbB BUA, OTFTOBOPHOCT HOCM
non3BaTensaT/06CNyHKBaALLOTO ULE, a He
nponsBoaUTENAT.

Mons, UmaiTe npeaBua, Ye HawKuTe ypeau cropes,
npefHasHa4YeHNEeTo CU He ca KOHCTpyMpaHu 3a
NPOMMULLIEHA, 3aHaATYUICKA UK UHAYCTpUaHa
ynotpe6a. Hue He noemame HMKaKBa rapaHumsa, ako
YPEeAbT Ce U3M013Ba B MPOMULLIEHW, 3aHAATYUMCKU
W UHAYCTPUANHU NPEANPUATUSA, KaKTO W NpK
noAo6HM Ha TAX AENHOCTH.

4. TeXHUYECKU JaHHU

CBbp3BaHe B Mperara: 230V ~50Hz
3aBapbyeH TOK: 45-90 A
MpoabaKuTenHocT Ha BRoYBaHe X%: 10/60
3aBapbHeH ToK lo (A): 90/45
HanpexeHue Ha npaseH xopa; 31V
BapabaH Ha 3aBapbyHa TeN MakKc.: 0,4 Kr
[dnameTbp Ha 3aBapbyHa Ten: 0,9 Mm
3aluTa ¢ npegnasuTenu: 16 A
Terno: 14 Kr

5. Mpepy nycKkaHe B eKcnjioaTauums
5.1 MoHTam (u306p. 7-13)

5.1.1 MoHTax Ha HocelaTa gpbHHHKa (1)

@ HanpasnsBaiTe HocelwaTa gpbiKa (1) npes
LMua Ha obpaTtHarta cTpaHa Ha ypeaa Hag,
Kanaka Ha Kopnyca (3) 1 npes wavua Ha
npegHara cTpaHa Ha ypega. CebpeTe
KpavLuarta Ha peMbKa, KakTo e M306paseHo Ha
durypa 5 1 HacTpoiTe pemMbKa Ha KenaHarta
ObNKMHA.



MoHTax Ha 3aBapb4eH WwuT (13)

@ [loctaBete 3aBapb4HOTO CTHKIO () M OTrope
Npo3payHo 3alWMUTHO CTBKIIO (M) B pamKaTa 3a
3almTHO CTBKO (K) (M306p. 7).

o [lputucHeTe PuKcHpalmTe WndTOBE 3aALUTHO
CTBK/0 (q) OTBBH B CBPEA0BBbYHUTE OTBOPU B
pamKara Ha 3aBapb4HUsA WKT (S). (M306p. 8)

@ [loctaBeTe pamKara 3a 3aWmUTHO CTBKAO (K) C
3aBapbYHO CTHHO (I) M NPO3paYHO 3aLUTHO
CTBK/0 (M) OTBBTPE B Mpopesa B paMKarta Ha
3aBapbYHUA KT (S), IPUTUCHETE UKCHpaLLUTe
BTY/IKU 3aLLMTHO CTBHKJIO (N) BbPXY
duKcHpaLLuTe WMhTOBE 3aWMUTHO CTBKO (q),
[OKaTo CbLumTe ce UKeupar, 3a ga
obesonacute pamKara 3a 3aLmTHO CTbKO (K).
Mpo3pa4HoTO 3aLMTHO CTHKII0 (M) Tpabsa Aa
JIEXM BbPXY BbHLUHATa cTpaHa. (M306p. 9)

® OrbHeTe ropHUA pb6 Ha pamKkaTa Ha
3aBapbyHUA LWKT (S) HaBbTPe (M306p. 10/1.) 1
npoBUCETE KpauLiaTta Ha ropHUA pbo (M306p.
10/2.). Cera orbHeTe HaBbTPE BBHLIHUTE CTPaHM
Ha pamKarta 3a 3aBapbyeH WwuT (I) (306p. 10/3.)
1 A CBbPHETE NOCPEACTBOM 34paBo NPUTUCKaHE
Ha KpauLyaTa Ha ropHMA pbb 1 Ha BbHLIHUTE
cTpaHu. Mpu puKcHMpaHeTo Ha GUKcHpalLmuTe
wmdTOBE Ha BCAKA CTpaHa TpsAbsa Aa ce
[ONOBAT 2 ACHO pasrpaHnyeHu Wwyma ot
LpaKBaHe (M306p. 10/4).

® AKO [BeTe ropHM KpauLia Ha 3aBapbyHMA LWNUT ca
CBBbP3aHK, KaKTo € n306paseHo Ha
n3obpareHune 11, 3aKpeneTe BUHTOBETE 3a
ornopHara ApbiKa (p) OTBbH NOCPEACTBOM 3
0TBOpAa B 3aBapbYHMA LWKMT. (M306p. 12)

@ 3aBbpTeTe 3aBapBbYHMA LWWT M HanpasasBanTe
pbKOxBaTKaTa (r) npes pesbata Ha 3 BUMHTa 3a
onopHa ApbiKa (p). 3aTerHerte 3apaso (r) ¢
nomoLluTa Ha 3 raku 3a ornopHa ApbHKa (0) 3a
3aBapbyHMA eKpaH. (M306p. 13)

5.2 CBbp3BaHe KbM Mpexa

@ [lpeau cebp3BaHeTo ce ybeaeTe, Ye gaHHUTE
BbpXY prpmMeHaTa TabenKa ¢ AaHHM CbBnajar ¢
MpewoBuUTe JaHHU.

® YpepbT Tpabsa Ja ce M3nons3sa camo B
3a3eMeHn CbobpasHO M3NCKBaHUATa U
obesonaceHun 3aWMTHN KOHTAKTHU KYTUN.

5.3 MoHTax Ha MaKkapaTa 3a HaBUBaHe Ha Tes
(u306p. 1, 2, 3, 14-22)

Makapara 3a HaBMBaHe Ha Tesl He Ce CbAbpKa B
obema Ha gocTasKal

5.3.1 Bupose Ten

Cnopep cny4yasn Ha M3non3BaHe ca HeobxoAMMH
pasfnyHK 3aBapbyHU TENOBE. 3aBapbYHUAT anapat
MOXe fa Ce 13nonssa ¢ 3aBapbyHu TeNoBe C
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avameTtbp oT 0,9 MM, CboTBeTHaTa NofasartesniHa
pOJIKa M KOHTaKTHU TpbOU ce npunaraT KbM ypeaa.
[NogaBaTenHaTa po/Ka, KOHTaKTHaTa Tpbba 1
HanpeyHUAT paspes Ha TenTa crejsa BuHaru ga
npunasarar.

5.3.2 HanauuTteT Ha MaKapaTa 3a HaBUBaHe Ha
Ten

B ypega morat ga ce MOHTUpaT MaKapu 3a HaBUBaHe
Ha Ten fo Makcumym 0,4 Kr.

5.3.3 NoctaBAHe Ha MaKkapaTa 3a HaBUBaHe Ha

Ten

@ OcBobogeTe Kanaka Ha Kopnyca (M306p. 1/3)
nocpencTBOM 3aBbpTaHe Ha CKPenUTeIHUA BUHT
(M306p. 6/12) Ha 90° M OTMETHETE KanakKa.

@ [lpoBepeTe HAMOTKWUTE BbPXY MaKapara Aa He ca
ce HannacTuIu, 3a Aa rapaHTupare
paBHOMEPHOTO pasmMoTaBaHe Ha TenTa.

OnucaHue Ha TeNIeHUA Hanpas/ABaLl, eJlIeMeHT
(n306p. 14-22)

A Makapa 3a HaB1BaHe Ha Ten

[Obpray 3a makapa

HanpasnsBsalua Tpbba

BuHT 3a perynvpaHe 3a cnvpayka Ha poaKara
BuHTOBE 3a Abpiada Ha nogasaresiHaTa poska
[bpray 3a nogasaresnHa posKa

lMogaBaTtenHa ponka

[bpray 3a KabenHa coopKa

MpuTncKalla ponka

[bpray 3a npuTUCKaLLA ponKa

Mpy*unHa 3a npUTUCKAaLLLA posiKa

BuHT 3a perynvpaHe 3a npoTuBoHanAraHe

CFXCTIOTMMOO®

MNocTtaBAHe Ha MaKapaTa 3a HaBUBaHe Ha Ten
(u306p. 14, 15)

MNocTaBeTe MaKapara 3a HaBvBaHe Ha Ten (A) BbpXy
Obpraya Ha makaparta (B). O6bpHeTe BHMMaHWe Ha
TOBAa, KPaAT Ha 3aBapbyHaTa Ten Ja ce passue
BbpPXYy CTpaHaTta Ha TeJieHUA Bo4a4, BUKTE
cTpenKara.

BKapBaHe Ha 3aBapb4Harta TeN U peryivpaHe

HanpaB/iABaHeTO Ha TenTa (M306p. 16-22)

® HatncHete Harope npyxuHaTa Ha npuTUCKallara
ponka (K) n HaknoHeTe Hanpeq, (M306p. 16).

@ CB.anete gbpadya Ha npuUTUCKaLLaTa poska (J) ¢
npuTmcKaLla ponka (l) v npyxmHa 3a
npuTucKaLa ponka (K) (n3obp. 17).

o OTBuiTE BUHTOBETE 3a AbpKay 3a nogasaresnHa
ponka (E) n nsternete Harope gbprada 3a
nopasartenHa poska (F) (1306p. 18).

@ [lpoBepete nogasarenHara posnka (G). Bbpxy
ropHata cTpaHa Ha nogasatesiHata posika (G)
TpAbBa Aa ce NOCo4YM CbOTBETHUA pa3mep Ha
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Tenta. MNopaBatenHata posnka (G) e paspeLueHa ¢ 6. 06cnym3a|-|e
2 HanpasnAsalym ¥neba. MNpu HeobxoanMocT

3aBbpTeTe WK NOAMEHeTe nojasareniHara 6.1 HacTpoitka
posnka (G). (M306p. 19) Tbit KATO HACTPOMKATA Ha eN1EeKTPO3aBaPBYHUS

e OTHOBO NnocTaBeTe 1 3aTerHeTe Abprwaya Ha anapar crnopes, c/iydas Ha NpuioKeHWe NpoTuya no
nopasaresnHara posnka (F). pasnUyeH HauuH, TO U3BBPLLETE HACTPOMKUTE C

® /3Bapete Ato3ara 3aras (M306p. 2/10), Kato rnomoLLTa Ha NPOGHO 3aBapsBaHe.
3aBbPTUTE HAASACHO OT ropesikata (M3o06p. 2/11),
OTBUITE KOHTaKTHaTa Tpbb6a (M306p. 3/15) 6.1.1 HacTpoiiBaHe Ha 3aBapbUYHUA TOK
(1306p. 2-3). MNocTaseTe Ha nosa KabesnHaTa 3aBapbYHUAT TOK MOXE fja Ce HacTpoliBa Ha 2
c6opKa (M306p. 1/9) KONKOTO € BL3MOMHO M0~ CTeneHW 3a NPeBKJIIOYBaTESIA Ha 3aBapbyeH TOK
nanpaseHa, Karo chluara Aa oTeexaa ot (1306p. 1/6). HEOBXOAUMUAT 3aBapbUeH TOK 3aBUCH
3aBapbyHUA ypea,. OT 3/jpaB1HaTa Ha Matepuana, oT ¥enaHara

® Taxa oTpeneTe MbpsuTe 10 CM OT 3aBapbyHaTa AbN604MHA Ha O6rapsiHe M M3MON3BaHNA AMaMETbp
Ten, Ye fa Bb3HMKHE npas paspes 6e3 Ha 3aBapbyHarTa Te.
n3gaTtuHK, USKpmnBABaHe 1 3aMbpCABaHUA.
MoapexeTe 1 NouncTeTe Kpas Ha 3aBapbyHaTa 6.1.2 HacTpoiiKa Ha CKOpoCTTa Ha TesienogaBaHe
Ten. . CKopocTTa Ha TenenogasaHe ce Hanacsa

e [lpubyTaiite 3aBapbyHaTa Ten npes aBTOMaTM4YHO CMIPAMO W3MON3BaHATA HACTPOKA Ha
Hanpas/ABallara Tpb6a (C) namemay TOKa. PUHA HACTPOIKA HA CKOPOCTTA Ha
npuTUCKalara 1 noaasarenHara poska (G/l) B TenenogaBaHe MOKE fa Ce U3BbPLLM 6€3CTENEHHO B
Obprada Ha kabenHaTa coopka (H) (n306p. 20). CKOPOCTHMSA perynartop (M306p. 1/5). Mpu
BHumarenHo npubyTaiiTe pbyHO 3aBapbyHaTa HacTpoMBaHETO € NPenopbYUTENHO fa Ce 3anoyHe B
Ten potorasa B KabesiHaTa c6opKa, JOKaTo CPEaHO MOJOKEHME U MPU HEOBXOAUMOCT
chlyara ce noKaxwe Ao ropeskara (1306p. 2/11) LOMb/IHUTESIHO Aa ce perynvpa. HeobxoanmoTto
Ha pacToAH1e OK. 1cm. KOMIMYECTBO T/ 3aBUCK OT aebenvHaTta Ha

e OrtBuiiTe perympalms BUHT 3a matepuana, oT Ab/6o4MHaTa Ha 06rapsiHe, OT
npoTuBOHanAraHe (L) ¢ HAKO/IKO 3aBbPTaHNA. M3M0/I3BaHWSA AMaMeTbp Ha 3aBapbyHaTa Tes v
(1306p. 22) CBLLO TaKa OT rofieM1HaTa Ha NpUnoKpUTUTE

e OTHOBO NoBANrHETe AbPIaYa 3a NpUTUCKaLLA pasCTosHMA HA 3aBapsiBaHUTE 3ar0TOBKM.
ponka (J) ¢ nputucKawa poska () u npy*uHa 3a
nputrcKalla posika (K), a npymwuHara 3a 6.2 ENEeKTPUYECKO CBbp3BaHe
npuTucKalya poska (K) saKaveTte oTHOBO 3a
peryavpallma BUHT 3a npoTusoHanaraHe (L) 6.2.1 CBbp3BaHe KbM Mpea
(n306p. 21). BuTe To4Ka 5.2

@ Cerano TakbB Ha4YMH HACTPOMTE peryampaims
BWHT 3a NpoTuBoHasAraxe (L), 4e saBapbyHaTa 6.2.2 CBbp3BaHe Ha KOMMayHAMpaHa Kaema
Tes fa npuierdHe 34paso Mexay npuTucKallara (M306p. 1/8)
posnKa (I) n nopgasatesniHata posika (G), 6e3 CebpeTe KbM Kaema KomnayHanpaHara knema (8)
cbluarta fja ce npuKeLwwm. (M3o6p. 22) Ha ypeAa no Bb3MOXHOCT B HEMocpeAcTBeHa

@ 3aTerHerte NojxoAsliaTa KOHTaKTHA TPbG6a 6/M30CT [0 MACTOTO Ha 3aBapsABaHe. OGbpHeTe
(M306p. 3/15) 3a U3n0/N3BAHNA AUAMETBP Ha BHUMaHWe Ha Npexofa ¢ MeTaneH BNACHK B TouKata

3aBapbyHara Ten BbpXy ropenkara (M306p. 2/11) Ha KOHTaKTyBaHe.
1 nocTaseTe Ato3aTa 3a ra3 (M306p. 2/10), kaTo

3aBbpPTUTE HAAACHO. 6.3 3aBapﬂBaHe

@ [1o TaKbB HAYMH HaCTPOWMTE perynnpalums BUHT AKO Ca U3BBPLLEHN BCHYKN EEKTPUYECKM
3a cnupadka Ha posikute (D), Ye TenTa BCe ole CBbP3BaHKsA 3a eleKTPo3axpaHBaHeTo v Bepurara
fla MOXe Aa ce HanpaBs/ifABa 1 po/iKarta Ha 3aBapbyeH TOK, TO MOMe Aa ce npoleavpa no
aBTOMAaTUYHO fa cnupa cnej 3abasaHe xogda Ha CNEAHNA HAYMH:
TenenoaasaHe.

3aBapsiBaHWTe 3aroTOBKM B 30HaTa Ha 3aBapsaBaHe
TpaAbBa ga ca cBO60AHU OT 6051, METANHW NMOKPUTUA,
MPBCOTUA, PbXAa, rpec 1 Bnara.

HacTpoiTe cbOTBETHO 3aBapbYHUSA TOK U
TenenogasaHeTo (BMTE 6.1.1 -6.1.2).
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[pbiKTe 3aBapbyHUA LWKT Npes nLeTo (M306p. 4/13)
W HanpaBnsBaiTe 3aBapbyHaTa l3a B MACTOTO Ha
3aroToBKaTa, KbAETOo CneABa fa ce 3aBapssa.
3agfeiicTBalTe cera NpeBK/OYBATENSA Ha ropesikaTa
(1306p. 2/14).

AKO efnleKTpuyecKara gbra ropu, To ypeabT
TpaHcnopTMpa Ten B 3aBapbyHarta BaHa. AKO
3aBapbyHarta JIMHWUA € A0CTaTb4yHO rosiama, To
ropenKkara 6aBHO Ce HanpasafABa Mo NPoTEXHeHWe Ha
HenaHua pbo. Npy He0BX0AMMOCT IEKO 3atonenTe,
3a Jja pasLwmnpuTe MasIKo 3aBapbyHara BaHa.

MpeanHarta HacTpoiKa Ha 3aBapbyeH TOK M CKOPOCT
Ha TenenojasaHe ce yCTaHoBsBa C MOMOLLTa Ha
npo6Ho 3aBapsBaHe. B uaeanHusa cnyyan ce yysa
paBHOMEpPEH LUyM OT 3aBapsBaHe. JbnbounHara Ha
obrapsiHe 61 cneaBasio fa € KOJIKOTO € Bb3MOMXKHO
no-aAbn6oKa, 3aBapbyHaTa BaHa obaye He ciejsa Aa
nponagHe NocpeacTBOM 3aroToBKaTa.

LLinakaTa TpabBa fa ce oTCTpaHu egga cneg
oxs1axaaHeTo Ha Lwesa. AKO JajeHa 3aBapbyHa
paboTa ce npogbaKasa No e4uH HeMpPeKbCHaT LEB,
TO Hali-Hanpeg TpsbBa Aa ce OTCTpaHU LulaKaTta B
MACTOTO Ha NpUKpensaHe.

6.4 3alWMTHU yCTPONCTBa

6.4.1 Tepmopene

EnexTposaBapbyHMAT anapar e obopyasaH ¢
3aluTa cpeLly nperpsasaHe, KOATO npeanassa
3aBapbyHMA TpaHcdopmaTop oT nperpsasaHe. B
clyyam, Ye 3almTara cpelly nperpsisaHe Tpsi6ea Aa
ce 3afleficTBa, TO KOHTposIHaTa namna (2) Ha Bawwusa
ypepa ceetBa. OcTaBeTe 3aBapbyHMA ypes fa ce
oxJ/1aAM 3a U3BECTHO BpeEME.

7. MouncTBaHe, NoaapbHKaA U NOPbYKa
Ha pe3epBHU YacTu

Mpean BCAKaKBM NOYMCTBALLM PaGOTH U3AbPMNBaNTe
MPEXOBUA Lencer.

7.1 NouuctBaHe

o [laseTe 3aWMTHUTE NPUCNOCOBNEHMS,
Bb3AYLLUHUTE OTBOPU M KOpryca Ha MoTopa
TONKOBA CBOGOAHM OT Npax U MPbCOTUSA, KOJIKOTO
€ Bb3MOXHO. N36bpcBaiiTe ypeaa ¢ umicta
Kbpna uan ro NoYMCTBaNTE CbC CrbCTEH Bb34yx
Npn HUCKO HanAraHe.

® [lpenopbyBame ga noyncTearte ypeaa AUPEKTHO
cnep BCAKO M3MN0/3BaHe.

® PepoBHo nouncTBaliTe ypesa ¢ BnaxmHa Kbpna u
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MaJIKO KasMeB canyH. He usnonssaiite
no4yncTeallM cpeacTea Uan pa3TBoOPUTENIN; Te
6u1xa Mo 4a yBpenAat nnactMacoBuTe HacTtu
Ha ypeaa. O6bpHeTe BHMMaHWe Ha ToBa,
HWKaKBa BoJa [a He MOXe a JOCTUIHE BbB
BbTPELLHOCTTA Ha ypesa.

7.2 NoappbKa
BbB BbTpELWHOCTTa Ha ypeaa He ce Hamupar gpyru
4acTu, 3a KOMTO € HeobxoaMMa NOAAPbKKA.

7.3 NopbyKa Ha pe3epBHU YacTu:

Mpn nopbyKaTa Ha pe3epBHM HacTu Tpsabea Aa ce
noco4ar cnefgHuUTe faHHU;

Bug Ha ypepa

ApTUKYNEeH HOMep Ha ypega
MaoeHTnuduKkaumoHeH Homep Ha ypega

Howmep Ha pe3epBHa YacT Ha HeobxogumaTta
pesepBHa YyacT

AKTyanHu1 LeHu 1 MHhopMaums LWe HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

8. EKonlorocbo6pasHo oTCTpaHsBaHE U
NOBTOPHO U3MO/I3BaHe

YpeabT ce HaM1pa B ONaKOBKa, 3a Aa ce
npefoTBpaTAT LWeTH Npu TpaHCcnopTUpaHeTo. Tasu
OMaKoBKa NpeAcTas/faBa CypoBMHA U 3aTOBa MOXE
Ja ce U3non3sa NoBTOPHO UK Aa Ce BbPHE KbM
LMKb/a 3a NOBTOPHA NpepaboTKa Ha CypoBUHUTE.
YpeabT 1 HeroBoTo o6opyABaHe ca CbCTaBeEHN OT
pasnnyHK MaTepuann, Kato Hanp. Metan U
nnactMmacu. Maxsbpriete geeKTHUTE MOHTAMHM
4yacTu 3a eK0/10rocbobpasHoO OTCTpaHABaHe Ha
OTpOBHM oTnaabLu. OcBefoMeTe ce B
cneumannsmpaH marasvH namn B O6LiMHCKaTa
agMUHUCTpauma!
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9. TbpceHe Ha HEU3NpPaBHOCTHU

HeunsnpasHocT

MpuumHa

OTcTpaHABaHe

MNopaBaTtenHaTa ponKa He ce
BbpTH

Jlnncea HanpexeHve B
eleKTpuyecKara mpemxa

PerynatopbT 3a TenenogaBaHe e B
nosioxexHue 0

lMpoBepeTe cBbP3BAHETO

MpoBepeTe HacTpoiiKkaTa

MopasatesHaTa posiKa ce BbpTH,
HO He e Ha/MLe TenenogasaHe

Jlowo HanfAraHe Ha ponKUTe
(BvrTE 5.3.3)

Cnupaykara Ha ponkara
HacTpoeHa TBbpAE 34paBo (BUKTE
5.3.3)

3ambpceHa / noBpeseHa
nogasaresiHa posKa (BuTe 5.3.3)

MospeaeHa KabenHa c6opKa

HoHTaKTHa Tpbba HenpasuiHa
roneMuHa / 3aambpceHa / u3HoceHa
(BvrTE 5.3.3)

3aBapbyHa Tes 34paBo 3aBapeHa
3a Ato3aTa 3a ras/KoHTaKTHaTa
Tpbba

MpoBepeTe HacTpoiiKaTa

MpoBepeTe HacTpoiiKaTa

MouncTeTe pecn. nogmeHeTe
MpoBepeTe NOKpUTHETO Ha
TeneHus Bogad

MouncTeTe / noameHeTe

Pasxnabete

YpeanT cnep no-npoabaKuTeNnHa
eKcnioaTaums noBeye He
(YHKLMOHMPA, KOHTpOIHATa
Nlamna Ha TepmopeneTo (2) ceeTn

YpenbT e nperpsn BCleacTeue Ha
NPOLBLAKUTENHOTO U3MO0N3BaHe
pecn. Hecb6/104aBaHeTO Ha
BPEMETO 3a BpbluaHe B U3XOAHO
NOJIOHKEHWE

OcrTaBeTe ypefa Aa ce oxnagu
Hai-manko 20-30 MUHYTH

MHoro now 3aBapb4eH LWeB

HenpasunHa HacTpoika Ha
TOKa/nofaBaHeTo (BUKTE
6.1.1/6.1.2)

MpoBepeTe HacTpolikaTa
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10. O6ACHeHUe Ha CUMBOIUTE

TOK
n3mMepBaresiHa CTOMHOCT

EN 60974-1 EBponericka Hopma 3a P He cbxpaHsaBavite nau
yCcTpoWcTBa 3a PRPY He n3nonseanTe ypeaa
€/1eKTPOALIOBO BBHB B/IaXHa WM MOKpa
3aBapsBaHe u cpeaa vav Npu ObA,.
M3TOYHULM Ha
3aBapbyeH TOK C
orpaHuyeHa
NPOABIKUTENHOCT Ha
BHKJIlO4BaHe

U, HopmupaHo 1 (ha30BO CBbP3BaHE KbM
paboTHO HanpeXeHne ]:I a:>= Mpema

U, MpeoBo NMHENHO ~50 Hz YecToTa Ha Mpexara
HanpemeHune

I, max MakcumaneH MpexoB CwvmMBoON 3a HamansBalLa

XapaKTepucTUYHa Kp1Ba

Mpeau n3nonssaHe Ha
3aBapbyHUs anapar
BHUMATE/IHO NpoYeTeTe
u cbbnopaBante
PBKOBOACTBOTO 3a

CamosalmTtHo
3aBapsBaHe Ha Tes C
dnocoBa CbpLUeBUHA

ynotpe6a
Uy HanpexeHue Ha IP21S Bug sawmTa
HOMWHaJIEH Npa3eH X0z
I, 3aBapbyeH TOK X MpoabAXKUTENHOCT Ha
BKJ/IOYBaHE
@ mm [JunameTbp Ha 1, eff EdeKTnBHaA CTOMHOCT Ha
3aBapbyHa Ten Hal-rofleM1sa MpPEHoB
TOK
EpHodasos
TpaHcdhopmaTop
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A BHumaHue!

Mpu ncnonb3oBaHUM yCTPOMCTB HEOOXOANMO
cobntoaaTb HEKOTOpPbIE NpaBu/ia TEXHUKK
6€e30nacHOCTH, YTOObI N36EeMHKaTb TPaBM U
npefoTBpaTUTb BOSHUKHOBEHME ylepba. Noatomy
BHUMAaTE/IbHO NpoYMTanTe HaCTosLLEee PYKOBOACTBO
o aKcnyaTauuy / ykasaHusa no TeXHUKe
6€30MacHOCTU NOJIHOCTbIO. XpaHUTe ero B
HaJeXHOM MecTe, 4YTOObI BCcerga MMeTb Noj, PyKom
Heobxogumyto nHpopmaumio. Ecam Bel gaete
YCTPOWCTBO APYrvMM AN1A NOJIb30BaHUsA, TO
NMPUSIOKMUTE K HEMY 3TO PYKOBOACTBO MO
9KcnyaTauum / ykasaHusa no TeEXHUKe
6e3onacHoCcTU. Mbl He HECEM HMKaKoM
OTBETCTBEHHOCTU 3a TPpaBMbl U yu4ep6 no npuynHe
HeCcob6/II0eHNA YKa3aHWi JaHHOro PyKOBOACTBA M
yKasaHui No TeXHWKe 6e30MacHOCTH.

1. YKasaHuA nNo TexHUKe 6e30nacHOCTU

COOTBETCTBYIOLLME YKA3aHWA MO TEXHUKE
6€e30MacHOCTN HaXOAATCSA B NMPUIOKEHHbIX
6potutopax!

2. CocTaB ycTpoiicTBa U 06BbEM
nocTtaBKU (PUCYHKH 1-8)

PemeHb g5 nepeHocKn

Jlamnoyka KOHTPOAA JaT4yMK TemMneparypbl
Hpbiwka Kopnyca

MNepekrntoyarenb BKAYEHO-BbIK/OYEHO
PerynaTop cKOpocTK CBapo4HOro aeKTpoAa
BbiKkto4aTenb cBapo4HOro ToKa

LLItekep

Knemma macchl

PykaB B Habope

10. CBapoyHasa popcyHKa

11. Topenka

12. KpbiwKa Kopnyca

13. LWuMTOK cBapwmKa

14. MepeKnoyatesnb ropenkm

©CENOOTA~WN =

.1 Npucnoco6aeHns A MOHTaMa

1 pamKa ¢ 3alMUTHbIM CTEK/IOM

1 npunoevyHoe CTeK10

1 npo3payHoe 3alnTHOE CTEKIIO

2 KperemHble rmab3bl AN 3alMTHOro CTekNa
3 ravkun gna pyKoATKM

3 BMHTa /1A PYyKOATKM

2 KpenemHblx WtudTa AN8 3amMTHOro CTeKk a
1 pyKoATKa

1 pamKa 19 cBapo4HOro aKpaHa

» QT OSITAN
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3. Ucnonb3oBaHMe MO Ha3HA4YEHUIO

CBapoyHbIi annapar co CBapo4HOM NMPOBOJIOKOM
CNYUT ANA CamMO3aLLMLLEHHOW CBapKH
9NEKTPOLHOM NPOBOJIOKOM NPU NPUMEHEHWUU
COOTBETCTBYIOLLEN NPOBO/IOKK. B 3TOM cnyyae He
TpebyeTcA UCMONb30BaHWE JOMNO/IHUTENIBHOIO rasa.

Annapart paspeLuaeTcs UCMoIb30BaTh TOJIbKO MO
HasHauyeHu1o. JIloboe apyroe Bbixoasllee 3a 3TU
paMKK NPUMEHEHWE CHMTAETCSA UCMOIb30BaHUEM He
No Ha3HayYeHuo. 3a BO3HUKLLMIM B pe3ynsraTe 3Toro
martepuasibHbIv yLep6 nam TpaBMbl 1060ro poaa
HeceT OTBETCTBEHHOCTb NOJIb30BaTe/b/oneparop, a
He NPOoU3BOAUTEb.

YyTuTe, 4TO KOHCTPYKLMS HaLIMX YCTPOMCTB He
npefHasHayeHa /18 UICMoIb30BaHUsA B
NMPOMBILLUNEHHBIX LieNsX, B PEMEC/IEHHOM UK
KycTapHOM npounssoacTsee. Mbl He HECEM HUKaKOM
OTBETCTBEHHOCTW MO rapaHTUHbIM 06A3aTeIbCTBaM
B C/ly4ae NpuUMeHeHWs YCTPOMCTBA Ha PEMEC/IEHHbIX,
KYCTapHbIX UM NPOMBILLIEHHbIX NPEANPUATUAX, a
TaKKe AN NOJ06BHbIX Lenewn.

4. TexHU4YECHKUE XapaKTePUCTUKHU

OneKTponuTaHue: 230B~50Twy
CBapoyHbIi TOK: 45-90 A
MpoAoNHKUTENBHOCTL BHAOYEHUA: X%: 10/60
CBapouHbIf TOK Io (A): 90/45
HanpsmeHune xonocToro xoaa (B): 31B
BapabaH cBapO4HOro aN1EKTPOAA MAKCUM. 0,4 Kr
[JnameTp cBapo4HOro anexkTpoga: 0,9 Mm
MpepoxpaHuTens: 16 A
Bec: 14 Kr

5. MNepep BBOAOM B 3KCN/1yaTauuio
5.1 MoHTa (puc. 7-13)

5.1.1 MoHTax pemHA gnAa nepeHocku (1)

@ [poseauTe pemeHb (1) CKBO3b LWAMUL, HA
o6paTHOM CTOPOHe annapara, Yepes KpbILLKY
Kopnyca (3) 1 Yepes LWL, Ha NepesHen CTOpoHe
annapata. CoegnH1TE BMECTE KOHLbl PEMHSA, TaK
KaK 9TO NoKasaHo Ha puc. 5, n yctaHoBUTE
peMeHb Ha enaTeNbHyo AJIMHY.
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YcTaHOBKa 3aWMUTHOro aKpaHa (13)

® Bnowutb cTekno ana ceapku (l) n Ha Hero
npo3payHoe 3almuTHOEe CTEKJIO (M) B paMKy ANA
3awmTHoro ctexkna (k) (puc. 7).

@ HpenexHble WTUdTHI 3aWMTHOrO CTeKNa (q)
BJaBWTb B OTBEPCTUE B pame 3aLMTHOro 3KpaHa
(s)- (puc. 8)

® Bnoxutb pamy ansa sawmtHoro ctekna (k) ¢
CTEK0M Ans ceapku (1) n npospayHbiM
3alUUTHBIM CTEK/IOM (M) USHYTPU B BbIEMKY B
pame 3alMTHOro aKpaHa (s), BAaBuTb
KpenexHble rHe3aa 3aLMTHOro cTexkna (n) B
KpenerHble WTUdTbl 3aWwnTHOro cTexkna (q) Ao
Tex nop, NoKa OHW He BOMAYT B 3auenneHve ans
TOro, 4Tobbl 3amKCHMpoBaTb pamy AnA
3awmTHoro ctekna (k). MpospayHoe 3awmTHoe
CTEK/10 (M) JOMKHO HAXOAMTLCA CHApYXM. (puc.
9)

@ 3arHyTb BEPXHUIM KaHT pambl 3aLLMTHOIO 3KpaHa
(s) (puc. 10/1.), a TaKKe yr/ibl BEPXHEro KaHTa
(puc. 10/2.) BOBHYTPb. 3aTem 3arHyTb BHELLHWE
CTOPOHbI PaMbl 3aLMTHOrO 3KpaHa (1) BOBHYTpb
(puc. 10/3.) M COEAUHUTDL, NIIOTHO NPUIKaB APYr K
APYry Yr/ibl BEPXHErO KaHTa U yI/ibl BEPXHEro
KaHTa. Ha Kam ol cTopoHe npu uKcaumm
KpenemHbIX LUTUPTOB JOSIHKHO ObITb CAbILIHO 2-a
OTYET/MBBIX LeNyKa (puc. 10/4.)

® Ecnn oba BepxHWX yra 3alMTHOro aKpaHa
COefIMHEHbI TaK, KaK nokasaHo Ha pucyHxe 11,
TO HY¥HO BCTABUTb BUHTbI /19 PYKOATKM (P)
CHapyXM CKBO3b 3 0TBEPCTUA B 3ALUMTHOM
3KpaHe. (puc. 12)

@ PasBepHyTb 3aLWMTHbIN 9KpaH M BCTaBUTb
PYKOATKY (r) 4epes pe3bby 3 BUHTOB A4/1A
PYKOATKM (p). MPOYHO NPUBUHTUTL PYKOATKY (I)
npv NoMoLLM 3 raex ANA PyKOATKM (0) Ha
3alMTHOM 3KpaHe (puc. 13).

5.2 NMutaHue ot ceTn

o [lepep nogxnto4eHMEM NPOBEPUTL COOTBETCTBUE
[laHHbIX Ha hUPMEHHOM TabIMuKe napaMeTpam
9/IEKTPOCETU.

® OnucbiBaemoe yCTPOMCTBO paspeluaeTcs
NOAK0YaTb TO/IbKO K HaAexallumMmMm o6pasom
3a3eM1EHHbIM W 3aLMLLEHHBIM WUTENCebHbIM
pPO3EeTKaM C 3aLlMUTHbIM KOHTAKTOM.

5.3 MoHTa KaTyLKK1 C 3/IEeKTPOAHON
npoBoJIOKoW (puc. 1, 2, 3, 14-22)
HatyliKka anekTpoaoB He BXOAUT B 06bEM NOCTaBKM!

5.3.1 Tunbl 3N1eKTPOAHON NPOBOJIOKU

B 3aB1CcHMOCTM OT BUAA paboT UCNONBL3YIOTCA
pasninyHble CBapoYHble 3N1EKTPOAbl. CBapOYHbIN
annapar MOXHO MCMOb30BaTb CO CBAPOYHbIMMU
3N1EKTPOAHBIMU NPOBOJIOKaMKU AnameTpom 0,9 Mm.
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CooTBeTCTBYIOLLME NOAAIOLLME POSIUKMN U
KOHTaKTHble TPYObl MPUIOKEHBI K YCTPOMCTBY.
MopatoLwnii pONMK, KOHTaKTHbIE TPYObl U CeveHne
3M1EKTpOAa AO/IKHbI BCEraa COOTBETCTBOBATL APYr

Apyry.

5.3.2 EMKOCTb KaTyLLKK1 C 3/IEKTPOAHOM
NpPOBOJIOKOM

B ycTpOMCTBO MOXHO yCTaHaBMBATb KaTyLLUKWU C
3/IEKTPOLHOM NPOBOIOKOM MaKcuMym Ao 0,4 Kr.

5.3.3 YcTaHOBKa KaTyLLKKN C 3/IeKTPOAHOM

NpPOBOJIOKOM

@ Hpbiwky Kopnyca (puc. 1/3) pasbnokupoBaTb
NMOBOPOTOM KPEMEKHOro B1HTa (puc. 6/12) Ha 90°
W OTKMHYTb KPbILLKY.

® [pocneguntb 3a Tem, YTOObI BUTKWM Ha KaTyLLKe
He Nepex/ecTbIBa/IMCb, YTOObI 06ecneynTb
paBHOMepHOe pa3maTbiBaHWE SNEKTPOLHON
NPOBO/IOKM.

OnucaHue y3na nogayu 3/IeKTPOJHON
NpPoBOJIOKM (pUc. 14-22)

A HarywwKa ¢ aneKTpoAHOM NPOBO/IOKOM
HpenneHue KatyLwkum

Hanpasnstowas TpybKa

KOCTUPOBOYHBIW BUHT A1 TOPMO3HbIX POJIMKOB
BuWHT gns gepwarensa nogaroLlero poavKka
[Jepxatenb nogaroLLero poavKa

Mogatowwmin ponuk

MprémHoe npucnocobaeHne ansa KoMnaexTa
wnaHra

HarKnmMHOM ponunk

[Jeprarenb HaWMHOro poamKa

Mpy*HrHa HaXMMHOrO ponKa
HKOCTUPOBOYHbIV BUHT 4151 IPOTUBOAAB/IEHUSA

ITOTMOOW

rxX«c—

MprMeHeHWe KaTyLKW 3/IEKTPOAHON NPOBOJIOKU
(puc. 14,15)

BnoxwuTb KaTyLUKy 91eKTPOLHON NPOBOIOKHM (A) B
Jepxarenb ana Katywku (B). Mpocnegunte 3a Tewm,
4TOGbI KOHEL, CBAPOYHOM NPOBOJIOKM CMaTbIBasICA Ha
CTOPOHE HanpaB/soLWEN A5 3NEKTPOAHOM
NMPOBOJIOKU, CMOTPUTE HanpaB/ieHWe CTPEIKMN.

BBepeHne cBapo4HOM NPOBOJIOKU M IOCTUPOBKaA

Hanpas/AloLeln cBapo4YHOM NPOBOJIOKHM (pUc. 16-

22)

® Haxarb npymuHy npuHrMHoro ponunka (K)
BBEPX M OTKMHYTb ero Bnepeg (puc. 16).

® [leprarenb NpMHMKUMHOro ponunka (J) ¢
MPUKNUMHBIM POAMKOM (I) 1 NpYKUHOM
NPUHMUMHOro poamka (K) OTKMHYTb BHM3 (puC.
17).

@ OTBUHTUTL BUHT feprarens nogatLlero ponka
(E) v cTawuTb Aeprarens NogaroLwero poanKa

o



(F) BBepx (puc. 18).

MepenpoBepuTb Nogatowmi ponuk (G). Ha
BEPXHEW CTOPOHE nogatoLero ponuvka (G)
[O/IHa BbITb YKa3aHa COOTBETCTBYOLLaA
TOJILLMHA CBAPOYHOW NPOBOJIOKM. [MogatoLmit
ponuk (G) cHaGeH 2-s HanpaBAALWLUMU
nasamu. Mopatowwmii ponuk (G) Hy*HO npu
HEo6X04MMOCTHN NepPEBEPHYTb NI 3aMEHUTD.
(punc. 19)

YcTaHOBUTbL 06paTHO AepaTelb NoAatoLLero
ponuka (F) n BpaLLeHvem Bnpaso
3adurKcMpoBaThb.

BbIHyTb consio rasa (puc. 2/10) BpaLyana Bnpaso
13 ropesiku (puc. 2/11), OTBUHTUTb KOHTaKTHYO
Tpy6Y (pvc. 3/15) (puc. 2 - 3). PykaBa B Habope
(puc. 1/9) NPONOKMTL MO NONY HACKOJIbKO MOXHO
no NPAMOM M B Hanpas/IeHWK OT CBAPOYHOIO
annapara.

OTpesatb 10 cm OT Havasia cCBapOYHOro
9/1EKTPOAA TaK, YTOObI 06pa30BasICA NPAMON
cpes 6e3 BbICTYNOB, UCKPUB/IEHWI U
3arpsasHeHui. CHATb 3ayCeHuLpbl C KOHLA
CBapPOYHOr0 3NEKTPOAA.

BcTaBWTb CBapOUHbIM 9N1EKTPOA Hepes
HanpasnsoLyto Tpyoy (C), MEKAY HAKUMHBIM U
nogatoLwum ponvkom (G/1) BHyTpb B pUeMHoe
YCTPOWCTBO pyKaBsa B Habope (H) (puc. 20).
BcTaBWTb CBApPOUHbIM 9/1EKTPOA OCTOPOXHO
PYKOW TaK AaneKo B pyKaB B HAGOPe, NMOKa OH He
BbIMAET Hapyy B ropesike (puc. 2/11) npumepHo
Ha 1cm.

OcnabuTb OCTUPOBOYHbIN BUHT
npotmeoAasneHuns (L) HECKONbKUMM
BpaLleHmnaAMK. (puc. 22)

[Jeparenb npuHMMHOro poamka (J) ¢
NPUHNUMHBIM POMKOM (1) 1 NpyHUHOM
NPUKMMHOro ponuka (K) cHoBa HaBeCUTb Ha
IOCTUPOBOYHBIM BUHT NPOTUBOAABNEHMA ((pUC.
21).

3aTemM yCTaHOBWTb IOCTUPOBOYHbIV BUHT
npotueoAasneHuns (L) Taknum o6pasom, 4Tobbl
CBapOYHbI 3N1IEKTPOS, YAEPHMUBAICA MPOYHO
MEMHAY HaXUMHbIM ponnKoM (1) 1 nogaroLmm
ponvkoM (G) 6e3 paspasnmBaHus. (puc. 22)
MPUBMHTUTBL KOHTaKTHYO TPYOY (puc. 3/15),
COOTBETCTBYIOLLYIO AUAMETPY MCNO/b3yeMOM
CBapO4HOW MPOBOJIOKM, K ropesike (puc. 2/11) n
BCTaBUTb ra3oByto HOPCYHKY, NOBEPHYB ee
Bnpaso (puc. 2/10).

OTperynmpoBaTb lOCTUPOBOYHbIN BUHT
TOPMO3HOro posamka (D) Takum 06pasom, 4TobbI
cBapo4Has NpPoBOJIOKa BCe ellie Morna
NPOXOAWTb, @ POJIMK NOC/Ie NPUTOPMarKMBaHWA
HanpaBAAoLLEN NPOBO/IOKW, aBTOMaTUYECKU
ocTaHaBMBaCs.
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6. Pa6ota c ycTpoicTBOM

6.1 PerynvpoBKa

TaK KaK peryiMpoBKa CBapO4HOro annapara B
3aBMCMMOCTH OT C/ly4as UCNONb30BaHUA
OCYLLECTB/IAETCA NO pasHOMy, TO Mbl PEKOMEHAyeM
OCYLLECTBUTb PErYIMPOBKY MyTEM OCYLLECTBIEHMA
NpPOGHOWM CBapKy.

6.1.1 PerynupoBKa cBapo4HOro ToKa

CBapo4HbIM TOK MOXHO YCTAHOBUTb Ha 2-X CTYMEHSAX
npy MOMOLLIM NepPeKoYaTeNIA CBapO4HOro ToKa (puc.
1/6). HeobxoaMMo OTperynnpoBaTth CBapO4HbIi TOK B

3aBUCUMOCTU OT TOJILWMHBI 06pabaTbiBaemMoro
npeamMeTa, *HenaemMol FyGuHbI TPOXKUTaHWUaA 1
AvameTpa UCrosib3yeMOoro CBapoO4HOroO 91EKTPOAA.

6.1.2 PerynupoBKa CKOpOCTU nNofaayu aseKTpoaa
CKOpOCTb Nofayun an1eKTpoga nogcTpamMBaeTcs
aBToOMaTtn4eCKM nog Be/INYNHY yCTaHOB/IEHHOIO
ToKa. TOYHyt0 NOACTPOMKY CKOPOCTHM NoAaum
9N1EKTPOA MOXHO OCYLLECTBUTb GECCTYNEeHYaTo npm
MOMOLLM perynATopa CKOPOCTH CBapO4HOro
anekTpoga (puc. 1/5). PekomeHgyetca npm
peryiMpoBKe Ha4yMHaTb CO CpeAHero rnosIoHeHua 1
npu HEOGXOAMMOCTHU NMPOM3BECTU NOACTPOMKY.
Heobxoanmoe KonnM4ecTBO Nogayuun aneKTpoaa
3aBUCUT OT TO/LWMHBI 06pabaTbiBaeMoro npeameTa,
Henaemom ry6uHbI NPOXKUraHua 1 guameTpa
MCMONb3yEeMOro CBapOYHOro 3IEKTPOAA, a TaKKe oT
BeJINYNHbI NepeKpblBAeMOro pacCtoAHUA Mexay
cBapvBaeMbIiMK aeTanaMu.

6.2 MoaKnoueHue 3NeKTponuTaHmA

6.2.1 MapameTpbl asIeKTpOCETH
CwmoTpuTe pasgen 5.2

6.2.2 NopgcoeanHeHUe KaeMMbl 3a3eMJ1IeHUA
(puc. 1/8)

Knemmy 3asemnenus (8) yctpoicTea NpUKPEnunTL No
BO3MOMXHOCTU B HEMOCPEACTBEHHOM 6/1M3K OT MecTa
cBapku. O6ecneynTb Nepexos MeTanioB 6e3
NOKPbITUA B MECTE OCYLLECTBIEHNA KOHTaKTa.

6.3 CBapka

Mocne Toro, Kak OCyLLEeCTB/IEHbI BCE SNEKTPUYECKUE
NOAKKYEeHUA ANA SNEKTPONUTaHUA U CBapOYHOro
KOHTYypa, a TaKKe NOAKJII0HEH 3aLUTHBIN ras, To
MOMXHO [lefiCTBOBaTb C/eAyoLLMM 06pa3om:

CapuBaeMble AeTasniv JOHHbI B 06/1aCTU CBapKH

ObITb CBOGOAHBLIMM OT KPACKU, METANTIMYECKUX
MOKPbLITUI, FPA3K, PHABUYMHBbI, Upa U BRaru.
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OTperynupyiTe cBapoYHbIM TOK, NoAady afekTposa
1 KO/IM4eCTBO NpornycKaemoro rasa (cmotpute 6.1.1
—6.1.2) COOTBETCTBYIOLLMM 06PA30M.

[JepxuTe cBapoYHbIf 3KpaH (puyc. 4/13) nepep,
JIMLOM, W NMOJHECUTE ra3oBOe COMJIO K MeCTY, rae
HYHO OCYLLECTBUTb CBapKy. 3aTeM 3aefcTBynTe
nepekoyaTenb ropesnku (puc. 2/14).

Ecnu ropuT aneKkTpuyeckas ayra, To yCTPOMCTBO
NnoJaeT 3/1eKTPOZ, B CBAPOUHYIO BaHHY. Ecnv pasmep
AApa CBapHOM TOYKM ByeT AOCTaTOYEH, TO HYKHO
MeaJ/IEHHO BECTU ropesiKy BAO/Ib KaHTa B
HeobxogMmom mecTe. MNpu HeO6X0AUMOCTH
OCYLLECTBNAWTE NIErKUE NOKaYMBaHWA AJ1s1 TOro,
YTO6bI HEMHOIO YBE/IMYUTb CBAPOYHYIO BaHHY.

BblifiBUTE MAeanbHble YCTAHOBKM CBapPOYHOro TOKa,
CHOPOCTM MoJaym 371eKTPoAa 1 KOIMHECTBO
nponycKaemMoro rasa nyTem npoBefeHna NPoGHOM
cBapku. MNpn ngeanbHOM OCYLLECTBAEHWM ClibILLEH
paBHOMEPHbIN LWYM CBapKK. [NybrHa NpomuraHma
[LO/13Ha BbITb KaK MOXHO GO/bLUEN, HO CBApOYHas
BaHHA BCE e He [JO/IHa NPOoBa/IMTbCA CKBO3b
obpabaTtbiBaemyto geTab.

LLInak MOXHO yaanaTb CO LWBA TObKO Nocae
oxnaxgaeHus. Ecam cBapKa fomxHa 6biTb
NPOAOKEHA HA MeCTe NpepbiBaHNA CBAPOYHOIO
LwBa, TO CHavasna HeobxoaAMMO yaanuTb WAaK Ha
MeCTe NPOAOAKEHUA LWBA.

6.4 3awuUTHbIe NpUcnocobaeHusn

6.4.1 [laTunK Temneparypbl

CBapoyHbIi annapar cHaGHeH npucnocobieHnem
3aluTbl OT Neperpesa, KOTOpoe 3almiaeT
CBapoYHbIM TpaHchopmMaTop oT neperpesa. Eciu
yCTPOMCTBA 3aLUWTbl OT Neperpesa cpaboTaso, To
CBETUTCA KOHTPOJIbHAsA lamna (2) Ha yCTPOMUCTBeE.
[aiTe cBapoyHOMy annapary OCTbITb B TeHYEHNE
HEKOTOPOro BPEMEHMU.

7.41cTHa, TeXHU4YecKoe
o6cnyuBaH1e U 3aKa3 3anacHbIX
yacTtew

Mepepg Bcemmn paboTammn N0 O4UCTKE HEOBXOAMMO
BbIHYTb LUTEKEP U3 PO3ETKU SNIEKTPOCETH.

7.1 Ynctra

o CogepmuTte 3alMTHBIE NPUCIOCOBNEHMSA,
BEHTUIALMOHHbIE LWenn 1 Kopnyc aoBurartena
CBO60,D,HbIMVI OT Nbl/IN U TPA3K, HACKOJIbKO 3TO
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BO3MOHO. [poTpuUTE YCTPOMCTBO YNCTOM
BETOLLBIO UM NPOAYMTE CHATbIM BO3AYXOM MOA,
HW3KWM [JaBEHUEM.

® Mbl peKomMeHayem YUCTUTb YCTPOMCTBO
HenocpefCTBEHHO MOC/E KAk A0ro
MCMONb30BaHUSA.

@ PerynapHo ynctuTe yCTpPOMCTBO BNAXHOM
BETOLLBIO C HEGOBbLIMM KOIMYECTBOM HUAKOTO
Mblna. He ncnonb3yiTe YucTALME cpeacTsa uam
pacTBOPUTENIU, OHU MOTYT pa3becTb
niacTMaccoBble AeTanu ycTporctea. Cnegute
3a TeMm, YToGbl BOZA HE MO1a NonacTb BHYTPb
ycTporcTaa.

7.2 TexHU4ecKoe o6CnyHUBaH1e
BHyTpH yCTpOMCTBa HET HUKaKWX JeTanen,
HYAQIOLLMXCA B TEXHUHECKOM YXOAE.

7.3 3aKa3 3anacHbIx YacTen

Mpu 3aKkase 3anacHbIx YacTen HEOBXOANMO YKasaTb
cnepyloLme faHHble:

@ Tun ycTpoWicTBa

@ 2apPTUKY/bHbIM HOMEp YCTPOMCTBa

® VAEHTUDMKALMOHHbIM HOMEp yCTpoMCTBa

® HOMep HeO6XOAMMOM 3anacHoM YacTu
AKTyasIbHble LieHbl U UHDOPMALMIO MOKHO HAaMTK Ha
cavite www.isc-gmbh.info.

8. YTunusauuma v BTOpuyHoe
UcnoJsib3oBaHue

YCTpPOMCTBO NOCTaBAAETCA B YNAKOBKeE 415
npeAoTBpaLLEeHUA NOBPEXAEHUM Npr
TpaHCNopTMPOBKe. OTa ynaKoBKa AB/IAETCA CbipbeM
1 NOSTOMY MOMET BbITb UCNOIb30BaHa MOBTOPHO MU
BO3BpaLlleHa B cMcTeMy 060poTa BTOPUUHBIX
CbIpbeBbIX MaTepranoB. YCTPOMCTBO U ero
NPUHaAJIEHHOCTM COCTOAT U3 PA3/IMYHbIX
marepuasnos, HanpuMep, MeTaana u niactTmacce.
CpaBaviTe HeucnpasHble feTanun B MecTa
yTunusauum cnenotxogos. MHdopmaumio Bol
MO€eTe NONYy4UTb B CneLmann3npoBaHHOM
marasvHe Wan B opraHax KOMMyHaabHOro
ynpasneHus!

o



9. MoucK HencnpaBHOCTEN
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HeucnpasHocTb

MpuunHa

YcTpaHeHue

Mogatowmin ponmK He BpalLaeTcs

HanpsmxeHne anekTpoceTn
OTCYTCTBYET

PerynaTtop nogauum anexktpoga
cTonT Ha 0

MpoBepuTb NoacoeanHeHe

MpoBepuTb perynmpoBKry

Mopatowwmin ponuk BpaliaeTcs, HO
OTCYTCTBYET Nojaya aNeKkTpoaa

Cnaboe faBneHue posinka
(cmoTpuTe 5.3.3)

TOPMO3HOM POJIMK CIULLIKOM
CUNbHO 3axar (cmoTpuTe 5.3.3)

MogatoLwmin ponuK 3arpasHeH uam
noBpexaeH (cmotpuTe 5.3.3)

MoBpexaeH pyKas B Habope

3arpAsHeHue, HenpasBK/bHbIN
pasMep UM U3HOC KOHTaKTHOM
Tpy6bI (CMOTpUTE 5.3.3)

CBapoyHbIN 31eKTPOg, NpuBapuaca
K ra3oBOMY COMY WK K
KOHTaKTHOW TpybKe

MpoBepuTb perynnpoBry

MpoBepnTb perynnpoBry

OuUCTUTb UK 3aMEHUTB

MpoBepuTb KOXYX HanpassioLLen

anexTpoga

OuUCTUTb UK 3aMEHUTB

OTpenutb

yCTpOI7ICTBO nocne jAnNTeNIbHOro
nepuoja sKkcnayarauumu 6osiblue He
pa60TaeT, CBETUTCA NlaMnoYKa
HOHTPO/A AaT4YMKa TeMnepartypbl

@).

YcTpoiicTBO neperpenock B
pesynsTare f/MTeNIbHOM
3KCnyaTaumu Uan B pesynsrare
Hecob6AeHUsA NeproaoB
nepepbiBa

JlaTb yCTPOMCTBY OCTbITb
MWHUMaIbHO 20-30 MUHYT

OueHb N10X0e Ka4ecTBo cBapHoro
wBa

HenpasunbHasa HacTpoiKa
CBapOYHOro ToKa W noaayu
(cmoTpuTe 6.1.1/6.1.2)

MpoBepUTb peryIMpoBKY
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10. MoAacHeHne cMMBOJIOB

M3MepeHHas BeJsI4nHa
TOKa SﬂeKTpMHeCKOVI
cetm

EN 60974-1 EBponeickuii ctaHgapT ) 3anpeLyeHo XpaHuTb
L7191 9N1EKTPOAYrOBbIX Ry WM UCNONb30BaTh
CBapOYHbIX YCTPOMCTB M YCTPOWMCTBO BO BAXKHOM
MCTOYHMKOB CBApPOYHOro WM CbIpOW
TOKa C OrpaH14eHHoM OKpyKaloLLen cpege nm
NPOJONHKUTENIBHOCTbIO noa, AOKAEM
BKJIOYEHUA

U CTtaHpapTn3oBaHHOE 1~ 1-asHoe nogK YeHne
paboyee HanpskeH1e ]:I ﬂ>= K 9/IEKTpOCEeTU

U, HanpsmeHue cetn ~50 Hz YacToTa aneKkTpuyecKom

cetn
I, max HawuBbicluee CuvmBO HUCXOAALLEN

KpvBOM

Mepep ncnonb3oBaHWeM
CBapoYHOro annapara
Heo6Xxo0aMMo
BHMMaTE/IbHO NpPOo4nUTaTb
PYKOBOACTBO M0
JKcnayataunn n
cneposatb ero

N
&

CsapKa cBapO4HOM
NPOBOJIOKOM C
camosalLuTon

yKasaHuaAM
Uy HomuHanbHoe 3HayeHne IP21S Hnacc 3awuTbl
HanpAMKEeHUA X00CTOro
xofa
I, CBapouHbIi TOK X CBapoyHbIi TOK X
MpofoNKNTENBHOCTb
hasbl BKAOYEHNA:
@ mm [unameTp cBapHoro 1, eff [JevictBuUTeNbHOE
aNeKTpoaa 3HaveHne HanbonbLuero
TOKa 3/1IeKTPOCETH
OpHodasHbIn
TpaHcdhopmaTop
1~ 1~
146
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A Démesio!

Naudodami prietaisg, butinai laikykites saugos
taisykliy — nesusizalosite ir nepatirsite nuostoliy. Todél
atidziai perskaitykite Sig naudojimo ir saugos
instrukcija. Kruops¢iai jg saugokite, kad visada
galétuméte pasinaudoti. Jei prietaisg perduodate
kitiems asmenims, kartu perduokite ir Sig naudojimo ir
saugos instrukcijg. Mes neatsakome uz nelaimingus
atsitikimus ar zala, patirta nesilaikant Sios instrukcijos
saugos nurodymy.

1. Saugos reikalavimai

Atitinkamus saugos nurodymus rasite pridétoje
knygeléje!

2. Prietaiso aprasymas ir tiekimo
apimtis (1-8 pav.)

Nesiojimo dirzas

Siluminés relés kontroliné lemputé
Korpuso danga

ljungimo (iSjungimo) jungiklis
Suvirinimo laidas — greicio reguliatorius
Suvirinimo srovés nustatymo jungiklis
Tinklo kiStukas

|Zzeminimo gnybtas

Zarneliy paketas

10. Suvirinimo antgalis

11. Degiklis

12. Korpuso danggio tvirtinimo varztas
13. Suvirinimo gaubtas

14. Degiklio jungiklis

©CENOOA~WN

.1 Surinkimo medziaga

1 x apsauginio stiklo rémas

1 x suvirinimo stiklas

1 x skaidrus apsauginis stiklas

2 x apsauginio stiklo laikymo jvorés

3 x verzlé laikymo rankenai

3 x varztai laikymo rankenai

2 x apsauginio langelio laikymo kaistis
1 x rankena

1 x suvirinimo gaubto remas

»m"QeDOB3ITEN
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3. Tinkamas naudojimas

Elektrinis suvirinimo pusautomatis skirtas saugiam
suvirinimui viela, naudojant atitinkama vielg.
Nereikalingos jokios papildomos dujos.

Prietaisg naudokite tik pagal paskirtj. Bet koks kitoks
naudojimas laikomas netinkamu. Uz paZeidimus,
atsiradusius netinkamai naudojant prietaisa, atsako
ne gamintojas, bet naudotojas arba operatorius.

|sidémékite, kad musy prietaisai dél konstrukcijos
nepritaikyti naudoti gamyboje, amatuose ar
pramonéje. Neprisimame atsakomybés, jeigu
prietaisas naudojamas gamybos, amaty, pramonés
imonése ir panasiose veiklos srityse.

4. Techniniai duomenys

Tinklo jtampa: 230V ~50 Hz
Suvirinimo srove: 45-90 A
Jiungimo trukmeé X %: 10/60
Suvirinimo srové lo (A): 90/45
TuscCiosios eigos jtampa: 31V
DidZiausias suvirinimo vielos bugnas: 0,4 kg
Suvirinimo vielos skersmuo: 0,9 mm
Saugiklis: 16 A
Svoris: 14 kg

5. ParuosSimas darbui
5.1 Surinkimas (7-13 pav.)

5.1.1 NesSiojimo dirzo surinkimas (1)

@ Perverkite nesiojimo dirza (1) per plysj kitoje
prietaiso puséje vir§ korpuso dangcio (3) ir per
plysj prietaiso priekinéje puséje. Dirzo galus
sujunkite taip, kaip pavaizduota 5 pav. ir
nustatykite norima dirzo ilgj.

Suvirinimo gaubto surinkimas (13)

@ Suvirinimo stiklg (1) jstatyti j apsauginio stiklo (k)
réma ant jo uzdedant skaidry apsaugin;j stiklg (m)
(7 pav.).

® Apsauginio stiklo (q) laikymo kaiScius jkisti j
suvirinimo gaubto rémo (s) iSoréje esancias
kiaurymes. (8 pav.).

® Apsauginio stiklo (k) su suvirinimo stiklu (I) ir
skaidriu apsauginiu stiklu (m) réma i§ vidaus
jstatyti j suvirinimo gaubto réma (s). Kad
apsauginio stiklo remas (k) tvirtai laikytysi,

\



apsauginio stiklo laikymo jvores (n) uzspausti ant
laikymo kais¢iy (q), kad jos uzsifiksuoty. Skaidrus
apsauginis stiklas (m) turi bati iSoréje. (9 pav.).

@ VirSutinj suvirinimo gaubto rémo (s) krasta
uzlenkti j vidy (10/1 pav.) ir jo krastus uzlankstyti
(10/2 pav.). Dabar j vidy uZlenkti iSorines
suvirinimo gaubto rémo () puses (10/3 pav.) ir jas
sujungti tvirtai suspaudziant iSorinio krasto
kampus ir iSorines puses. Kiekvienoje puséje turi
aidkiai girdétis laikymo kaisciy 2 uzsifiksavimo
garsas (10/4 pav.)

@ Kai abu virsutiniai suvirinimo gaubto kampai, kaip
parodyta 11 pav., sujungti, j suvirinimo gaubtg i$
iSorés per 3 angas |kisti laikymo rankenos (p)
varztus. (12 pav.).

@ Suvirinimo gaubtg apsukti ir laikymo rankena (r)
nustatyti vir§ 3 laikymo rankenos (p) varzty
sriegiy. Laikymo rankeng (r) prie suvirinimo
gaubto pritvirtinti 3 verzlémis (0). (13 pav.).

5.2 Tinklo prijungimas

@ Pries jjungdami jsitikinkite, kad prietaiso
duomeny lentelés informacija sutampa su tinklo
duomenimis.

@ Prietaisg galima naudoti tik jjungus j tinkamai
jzemintus ir apsaugotus lizdus su apsauginiu
kontaktu.

5.3 Vielos rités sumontavimas (1, 2, 3, 14-22

pav.)
Vielos rité néra pristatomal!

5.3.1 Vielos rusys

Priklausomai nuo panaudojimo atvejo, reikalingos
jvairios suvirinimo vielos. Suvirinimo prietaisg galima
naudoti su 0,9 mm skersmens vielomis. Atitinkamas
pastumos ritinélis ir kontaktiniai vamzdeliai pridedami
prie prietaiso. Pastumos ritinélis, kontaktinis
vamzdelis ir vielos skerspjuvis visada turi sutapti.

5.3.2 Vielos rités talpa
| prietaisg galima jmontuoti daugiausia 0,4 kg vielos
rités.

5.3.3 Vielos rités jstatymas
® Sukdami tvirtinimo varztg (6/12 pav.) 90° kampu,

atfiksuokite korpuso dangtj (1/3 pav.) ir jj atlenkite.

@ Norint uztikrinti tolygy vielos ivyniojima, reikia
kontroliuoti, kad vielos apvijos nebuty viena ant
kitos.
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Vielos padavimo mechanizmo aprasymas (14-22
pav.)

A \Vielosrité

Rités laikiklis

Padavimo vamzdelis

Veleno stabdziy reguliavimo varztas
Postumio veleno laikiklio varztai
Postumio veleno laikiklis

Postumio velenas

Zarny paketo priémimas

Slégio velenas

Slégio veleno laikiklis

Slégio veleno spyruoklé

PrieSpriedinio slégio patvirtinimo varztas

CFrXCTIOTMMOO®

Vielos rités jstatymas (14,15 pav.)

Vielos rite (A) uzdékite ant rités laikiklio (B).
Atkreipkite démesj j tai, kad suvirinimo vielos galas
buty vielos padavimo puséje, zr. rodykle.

Suvirinimo vielos jvedimas ir vielos padavimo

reguliavimas (16-22 pav.)

@ Slegio veleno spyruokle (K) patraukite j virsy ir
pastumkite j priekj (16 pav.).

@ Slegio veleno laikiklj (J) su slégio velenu (1) ir
slégio veleno spyruokle (K) paspauskite j apacia
(17 pav.).

@ Atsukite postumio veleno laikiklio (E) varztus ir j
virSy patraukite postimio veleno laikiklj (F) (18
pav.).

@ Patikrinti pastimos ritinélj (G). VirSutingje
pastumos ritinélio (G) puséje reikia nurodyti
atitinkama vielos storj. Pastimos ritinélis (G) turi 2
kreipimo griovelius. Jei reikia, pastumos ritinél]
(G) apsukite ar pakeiskite. (19 pav.).

® Vél uzdékite postumio veleno laikiklj (F) ir
uzverzkite.

@ Nutraukite dujy purkstuka (2/10 pav.) sukdami jj j
desine nuo degiklio (2/11 pav.), atsukite kontaktinj
vamzdelj (3/15 pav.) (2-3 pav.). Zarneliy paketa
(1/9 pav.) padékite ant grindy kaip galima tiesiau
nuo suvirinimo prietaiso.

® Pirmus 10 suvirinimo vielos centimetry nupjaukite
taip, kad pjuvis buty tiesus, be iSsikisimy,
tempimo ir Svarus. Nuo suvirinimo vielos galo
nuimkite uzvartas.

@ Suvirinimo vielg perkiskite per padavimo vamzdelj
(C) tarp spaudimo ir pastimos ritinéliy (G/1) ir
ikiSkite j jkisimo vietg zarneliy pakete (H) (20
pav.). Suvirinimo vielg ranka atsargiai kiskite |
Zarneliy paketa tol, kol ji apie 1 cm iSlys prie
degiklio (2/11 pav.).

@ Atlaisvinkite prieSprieSinio spaudimo reguliavimo
varztg (L), sukdami jj keletg karty. (22 pav.).

@ Vél|virdy patraukite slégio veleno laikiklj (J) su
slégio velenu (1) ir slégio veleno spyruokle (K).
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Slégio veleno spyruokle (K) vél uzkabinkite ant
priespriesinio spaudimo reguliavimo varzto (L)
(21 pav.).

@ PrieSpriesinio spaudimo reguliavimo varztg (L)
nustatykite taip, kad suvirinimo vielos padétis tarp
spaudimo ritinélio (1) ir pastimos ritinélio (G) baty
tvirta, bet viela neblty suspausta. (22 pav.).

® Naudojamos vielos skersmeniui tinkantj kontaktinj
vamzdelj (3/15 pav.) uzsukite ant degiklio (2/11
pav.) ir sukdami j deSine uzdékite dujy purkStukg
(2/10 pav.)

@ Ritinélio stabdZio reguliavimo varztg (D)
nustatykite taip, kad vielg vis dar buty galima
pastumti, o ritinélis po vielos padavimo
sustabdymo automatiskai sustoty.

6. Valdymas

6.1 Nustatymas

Kadangi suvirinimo prietaisas, priklausomai nuo
panaudojimo tikslo, nustatomas skirtingai,
nustatymus rekomenduojame atlikti remiantis
bandomuoju suvirinimu.

6.1.1 Suvirinimo srovés nustatymas

Suvirinimo srovés jungikliu galima nustatyti 2
suvirinimo sroves laipsnius (1/6 pav.). Reikalinga
suvirinimo srové priklauso nuo medziagos tankio,
norimo suvirinimo gylio ir naudojamo suvirinimo laido
skersmens.

6.1.2 Vielos pastimos greic¢io nustatymas
Vielos pastumos greitis automatiskai priderinamas
prie naudojamo srovés nustatymo. Tiksly vielos
pastumos greitj galima nustatyti suvirinimo vielos
padavimo greicio reguliatoriumi (1/5 pav.).
Rekomenduotina nustatyma pradéti nuo vidurinés
padéties ir, esant reikalui, dar kartg pareguliuoti.
Reikalingas vielos kiekis priklauso nuo medziagos
storio, jdeginimo gylio, naudojamos suvirinimo vielos
skersmens, taip pat nuo virinamy ruosiniy sujungimy
atstumy.

6.2 Elektros prijungimas

6.2.1 Tinklo jtampa
Zr. 5.2 punktg

6.2.2 |zeminimo gnybto prijungimas (1/8 pav.)
Prietaiso jzeminimo gnybtg (8) prijunkite kaip galima
arciau suvirinimo vietos. Atkreipkite démesj j plikg
metalinj kontaktinés vietos peréjima.
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6.3 Suvirinimas
Jei prijungtas elektros tiekimas ir suvirinimo srovés
grandiné, tolimesné eiga yra tokia:

Virinamy ruo$iniy suvirinimo zona turi buti nedazyta,
nepadengta metalu, Svari, nesurudijusi, neriebaluota
ir nedrégna.

Atitinkamai nustatykite suvirinimo sroveg ir vielos
pastumag (zr. 6.1.1-6.1.2).

Suvirinimo gaubtg (4/13 pav.) laikykite prieSais veida
ir suvirinimo antgalj nukreipkite ruosinio suvirinimo
vietos link. Paspauskite degiklio jungiklj (2/14 pav.).

Jei dega elektros lankas, prietaisas nukreipia vielg j
suvirinimo jdubg. Jei suvirinimo sitlé pakankamai
didelé, degiklis pamazu traukiamas pagal norimg
krasta. Jei reikia, Siek tiek pavedziokite pirmyn ir
atgal, kad padidintuméte suvirinimo jdubg.

Idealiai tinkantj suvirinimo srovés ir vielos pastimos
grei€io nustatyma atlikite remdamiesi bandomuoju
suvirinimu. Idealiu atveju girdimas tolygus suvirinimo
garsas. |[deginimo gylis turéty bati kaip galima
gilesnis, tadiau suvirinimo jduba neturéty ruosinio
atskirti.

Atliekos gali buti Salinamos tik vielai atvésus. Jeigu
suvirinimas tgsiamas nenutraukiant sitlés, pirmiausia
atliekas reikia pasalinti prie virinimo vietos.

6.4 Apsauginiai jtaisai

6.4.1 Silumos relé

Suvirinimo prietaisas turi apsauga nuo perkaitimo,
kuri apsaugo suvirinimo transformatoriy nuo
perkaitimo. Jei apsauga nuo perkaitimo suveikty,
Jusy prietaise uzsidegty kontroliné lemputé (2).
Leiskite suvirinimo prietaisui atvésti.

7.Valymas, techniné prieziura ir
atsarginiy detaliy uzsakymas

Prie§ pradédami valyti, i$ tinklo iStraukite kiStuka.

7.1.Valymas

® Antapsauginiy jtaisy, védinimo angose ir variklio
korpusuose negali buti dulkiy ir neSvarumy.
Prietaisg nuvalykite Svaria Sluoste arba dulkes
nupuskite zemo slégio suspausto oro srove.

® Rekomenduojame prietaisg valyti i$ karto po
kiekvieno naudojimo.

@ Prietaisg valykite paprasta drégna $luoste su

\
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trupuciu skystojo muilo. Nevalykite valikliais ar
tirpikliais, nes jie gali pazeisti prietaiso plastikines
dalis. Stebékite, kad j prietaiso vidy nepatekty
vandens.

7.2.Techniné prieziura
Prietaiso viduje néra daliy, kurioms batina techniné
prieziura.

7.3. Atsarginiy detaliy uzsakymas:

Uzsakant atsargines detales reikéty nurodyti tokius
duomenis:

@ prietaiso tipg,

@ prietaiso prekés numerij,

@ prietaiso identifikacinj numerj ir

@ reikiamos atsarginés detalés numer;j.
Dabartinés kainos ir naujausia informacija pateikta
interneto svetainéje www.isc-gmbh.info

8. Atlieky tvarkymas ir antrinis
panaudojimas

Prietaisas yra jpakuotas, kad gabenamas nebuty
sugadintas. Si pakuoté yra zaliaviné medziaga,
tinkama naudoti dar kartg arba perdirbti. Prietaisas ir
jo priedai yra i$ jvairiy medziagy, tokiy kaip metalas ir
plastikas. Sugedusias konstrukcijos dalis batina
utilizuoti kaip specialigsias atliekas. Teiraukités
specialioje parduotuveéje ar komunaliniame ukyje!

151



9. Gedimy paiesSka
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Gedimas

Priezastis

Sprendimo budas

Pastliimos ritinélis nesisuka

Neéra tinklo jtampos

Vielos pastumos reguliatorius ties 0

Patikrinti prijungima

Patikrinti nustatyma

Pastumos ritinélis sukasi, tadiau
viela nepaduodama

Blogas ritinélio spaudimas (zr.
5.3.3)

Ritinélio stabdis nustatytas per
tvirtai (zr. 5.3.3)

Nesvarus / sugadintas pastimos
ritinélis (Zr. 5.3.3)

Apgadintas Zarneliy paketas
Netinkamo dydzio / ne$varus /
nusidéveéjes kontaktinis vamzdelis

(2r.5.3.3)

Suvirinimo viela privirta prie dujy
purkstuko / kontaktinio vamzdelio

Patikrinti nustatyma

Patikrinti nustatyma

Nuvalyti ar pakeisti

Patikrinkite vielos padavimo iSoring
danga

Nuvalyti / pakeisti

Atlaisvinti

Po ilgesnio eksploatavimo
prietaisas nebeveikia, Sviecia
Siluminés relés (2) kontroliné
lemputé

Dél per ilgai trukusio naudojimo bei
nesilaikius grjzties laiko prietaisas
perkaito

Leisti prietaisui 20-30 minuciy
atvésti

Labai bloga suvirinimo siulé

Neteisingai nustatyta srove /
pastuma (zr.6.1.1/6.1.2)

Patikrinti nustatyma

152




Anleitung_HES_105_OG_SPK7__ 22.05.12 13:04 Seite 153

10. Simboliy paaiSkinimas

matavimo dydis

EN 60974-1 Europos standartas P Prietaisg laikykite ir
lankinio suvirinimo PRPY naudokite ne drégnoje ar
irenginiams ir suvirinimo Slapioje aplinkoje arba
sroves Saltiniams su lyjant
ribota jjungimo trukme

U, Standartizuota darbiné 1 fazés tinklo
jtampa ]:I a>= prijungimas1-faasiline

1~ |vérguiihendus

U, Tinklo jtampa ~50 Hz Tinklo daznis

l; max Didziausias tinklo srovés Krentancios kreivés

simbolis

Prie$ pradedant naudoti
suvirinimo prietaisg,
atidziai perskaityti
naudojimo instrukcijg ir
jos laikytis

N
A

Saugus suvirinimas viela

transformatorius

Uy Nominali tuscios eigos IP21S Apsaugos klasé
jtampa

I, Suvirinimo srové X ljungimo trukmeé

@ mm Suvirinimo vielos I eff Didziausios tinklo
skersmuo jtampos efektyvioji verté
Vienfazis
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A Pozor!

Prilikom uporabe uredaja morate se pridrzavati
sigurnosnih propisa kako biste sprijecili ozljede i
Stete. Zato paZljivo proditajte ove upute za uporabu i
sigurnosne napomene. Dobro ih sacuvajte tako da
vam informacije u svako doba budu na
raspolaganju. Ako biste ovaj uredaj trebali predati
drugim osobama, molimo da im proslijedite i ove
upute za uporabu. Ne preuzimamo odgovornost za
nezgode ili Stete koje bi nastale zbog nepridrzavanja
ovih uputa i sigurnosnih napomena.

1. Sigurnosne napomene

Odgovarajuce sigurnosne napomene pronaci ¢ete u

2. Opis uredaja i sadrzaj isporuke (slike
1-8)

Remen za noSenje

Kontrolno svjetlo termoosiguraca
Poklopac kucista

Sklopka za ukljucivanje/isklju¢ivanje
Regulator brzine pomicanja Zice za zavarivanje
Sklopka za podeS$avanije struje zavarivanja
Mrezni utikac

Stezaljka za masu

Paket crijeva

10. Sapnica za zavarivanje

11. Plamenik

12. Vijak za pri¢vrsc¢ivanje poklopca kucista
13. Maska za zavarivanje

14. Tipka plamenika

©CeNOO A LN~

=y

Materijal za montazu

1 x okvir za zastitno staklo

1 x zatamnjeno staklo

. 1 x prozirno zastitno staklo

2 x ¢ahura za pridrzavanje zastitnog stakla
3 x matica za rucku

3 x vijak za ru¢ku

2 x klin za pridrzavanje zastitnog stakla

1 x rucka

1 x okvir maske za zavarivanje

»SQTVOSITAN
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3. Namjenska uporaba

Ovaj uredaj za zavarivanje sluzi za samozastitno
zavarivanje uz koristenje odgovarajuce zice. Nije
potreban nikakav dodatni plin.

Stroj se smije koristiti samo namjenski. Svaka
drugacija uporaba nije namjenska. Za Stete ili
povrede svih vrsta koje bi nastale zbog
nenamjenske uporabe odgovoran je
korisnik/rukovatelj, a nikako proizvodac.

Molimo da obratite paznju na to da nasi uredaji nisu
prikladni za uporabu u komercijalne, obrtnicke ili
industrijske svrhe. Ne preuzimamo jamstvo ako se
uredaj koristi u komercijalne i industrijske svrhe kao i
u sli¢nim djelatnostima.

4. Tehnicki podaci

Mrezni priklju¢ak: 230V ~ 50 Hz
Struja zavarivanja: 45-90 A
Trajanje uklju¢enosti X%: 10/60
Struja zavarivanja lo (A): 90/45
Napon praznog hoda: 31V
Kolut sa Zicom za zavarivanje maks.: 0,4 kg
Promijer zice za zavarivanje: 0,9 mm
Osigurac: 16 A
Tezina: 14 kg

5. Prije pustanja u rad
5.1 Montaza (sl. 7- 13)

5.1.1 Montaza remena za nosenje (1)

® Provedite remen za nosenje (1) kroz prorez na
straznjoj strani uredaja preko poklopca kucista
(3) i kroz prorez na prednjoj strani uredaja.
Spojite krajeve remena kao $to je prikazano na
slici 5 i namjestite remen na Zeljenu duzinu.

Montaza maske za zavarivanje (13)

@ Polozite zatamnjeno staklo (1) i preko toga
prozirno zastitno staklo (m) u za to predvideni
okvir (k) (sl. 7).

@ Utisnite klinove za pridrzavanje zastitnog stakla
(9) izvana u rupe u masci za zavarivanje (s) (sl.
8).

@ Polozite okvir zastitnog stakla (k) zajedno sa
zatamnjenim staklom (l) i prozirnim zastitnim
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staklom (m) iznutra u Supljinu u okviru maske za
zavarivanje (s), utisnite ¢ahure za pridrzavanje
zastitnog stakla (n) na klinove (q) tako da se
uglave kako biste osigurali okvir zastitnog stakla
(k). Prozirno zastitno staklo (m) mora nalec¢i na
vanjsku stranu (sl. 9).

® Gornji rub okvira maske za zavarivanje (s)
savinite prema unutra (sl. 10/1.) i prelomite
kutove gornjeg ruba (sl. 10/2.). Sad savinite
prema unutra vanjske strane okvira zastitne
maske (1) (sl. 10/3) i spojite ih tako da snazno
stisnete gornje rubove i vanjske strane. Na
svakoj strani kod uglavljivanja klinova 2 treba se
Suti jasan klik (sl. 10/4).

® Ako su oba gornja kuta maske za zavarivanje
spojena kao $to je prikazano na slici 11, utaknite
vijke za ruc¢ku (p) izvana kroz 3 rupe u masci za
zavarivanje (sl. 12).

® Okrenite masku za zavarivanije i vodite rucku (r)
preko navoja 3 vijaka (p). Pri¢vrstite rucku (r) s 3
matice za (o) na masku za zavarivanije (sl. 13).

5.2 Mrezni prikljuc¢ak

Prije prikljuc¢ivanja provijerite odgovaraju li podaci na
tipskoj plocici podacima o mrezi.

Uredaj se smije prikljuciti samo na pravilno
uzemljenu i osiguranu uti¢nicu sa zastitnim
kontaktima.

5.3 Montaza koluta sa zicom (sl. 1, 2, 3, 14-22)
Kolut sa Zicom nije sadrzan u isporuci!

5.3.1 Vrste zica

Ovisno o slu¢aju primjene koriste se razne Zice za
zavarivanje. Uredaj za zavarivanje moze se Koristiti
sa zicama za zavarivanje promjera 0,9 mm.
Odgovarajuci valjak za pomicanije i kontaktna cijev
priloZeni su uredaju. Valjak za pomicanie Zice,
kontaktna cijev i presjek Zice moraju medusobno
uvijek biti uskladeni.

5.3.2 Kapacitet koluta sa zicom
Na uredaj se mogu montirati koluti sa Zicom do
najvise 0,4 kg tezine.

5.3.3 Stavljanje koluta sa zicom

® Deblokirajte poklopac kucista (sl. 1/3)
okretanjem pri¢vrsnog vijka (sl. 6/12) za 90°, i
otvorite poklopac.

® Provjerite ne preklapaju li se namotaji na kolutu,
kako bi bilo zajam&eno ravnomjerno odmatanje
Zice.
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Opis jedinice za vodenje Zice (sl. 14-22)
Kolut sa Zicom

Drzag koluta

Cijev za vodenje

Vijak za pode$avanje kocnice koluta
Vijci na drzacu valjka za pomicanje Zice
Drza¢ valjka za pomicanje Zice

Valjak za pomicanije Zice

Drza¢ paketa crijeva

Pritisni valjak

Drza¢ pritisnog valjka

Opruga pritisnog valjka

Vijak za pode$avanije protupritiska

CrXeeTIETMmMOO >

Stavljanje koluta sa zicom (sl. 14,15)

Stavite kolut sa Zicom (A) na drza¢ (B). Pripazite da
se kraj Zice za zavarivanje odmata na strani vodilice
Zice, vidi strelicu.

Uvodenije zice za zavarivanje i podeSavanje

vodilice zice (sl. 16-22)

® Oprugu pritisnog valjka (K) pritisnite prema gore
i zakrenite prema naprijed (sl. 16).

® Drza¢ pritisnog valjka (J) s pritisnim valjkom (1) i
oprugom (K) preklopite prema dolje (sl. 17).

@ Otpustite vijke na drzacu valjka za pomicanje
Zice (E) i skinite drza¢ valjka (F) odozgo (sl. 18).

@ Provjerite valjak za pomicanje (G). Na gornjoj
strani valjka za pomicanje (G) mora biti
navedena odgovarajuc¢a debljina Zice. Valjak za
pomicanje (G) ima 2 utora za vodenje.
Eventualno okrenite ili zamijenite valjak za
pomicanje (G) (sl. 19).

@ Ponovno stavite drza¢ valjka za pomicanje Zice
(F) i pricvrstite ga.

@ Okretanjem udesno skinite plinsku sapnicu (sl.
2/10) s plamenika (sl. 2/11), odvrnite kontaktnu
cijev (sl. 3/15) (sl. 2-3). Paket crijeva (sl. 1/9)
polozite na tlo vodeéi ga ravno od uredaja za
zavarivanje.

@ Odrezite prvih 10 cm Zice za zavarivanje tako da
nastane ravni rez bez preskoka, izvitoperenosti i
prljavétine. Uklonite srhove s kraja Zice za
zavarivanje.

® Zicu za zavarivanje uguraijte kroz cijev za
vodenije (C), izmedu pritisnog valjka i valjka za
pomicanije Zice (G/l) sve do drza¢ paketa crijeva
(H) (sl. 20). Rukom oprezno gurnite Zicu za
zavarivanje u paket crijeva toliko da na
plameniku (sl. 2/11) str&i oko 1 cm.

@ Otpustite vijak za podesavanje protupritiska (L)
za nekoliko okretaja (sl. 22).

® Drzac pritisnog valjka (J) s pritisnim valjkom (1) i
oprugom pritisnog valjka (K) ponovno preklopite
prema gore i nataknite oprugu pritisnog valjka
(K) na vijak za podeS$avanije protupritiska (L) (sl.



21).

@ Podesite vijak za podesavanje protupritiska (L)
tako da Zica za zavarivanje ¢vrsto lezi izmedu
pritisnog valjka (|) i valika za pomicanje (G), a da
ne bude priklijestena (sl. 22).

@ Odgovarajuéu kontaktnu cijev (sl. 3/15) za
koriSteni promjer Zice za zavarivanje spojite na
plamenik (sl. 2/11) i stavite plinsku sapnicu (sl.
2/10) okretanjem udesno.

@ Vijak za podeS$avanije kocnice koluta (D) podesite
tako da se Zica moze jo$ uvijek dalje voditi i da
valjak nakon koc¢enja automatski zaustavlja
vodenije Zice.

6. Rukovanje

6.1 PodeSavanje

Obzirom da se uredaj za zavarivanje, ovisno o
slu¢aju primjene, podesava razli¢ito, preporu¢ujemo
da se najprije provede probno zavarivanje.

6.1.1 Podesavanje struje zavarivanja

Struja zavarivanja moze se podesiti u 2 stupnjeva na
odgovarajucoj sklopci (sl. 1/6). Potrebna struja
zavarivanja ovisi o debljini materijala, Zeljenoj dubini
zavarivanja i koriStenom promijeru Zice za
zavarivanje.

6.1.2 Podesavanje brzine pomicanja Zice

Brzina pomicanja Zice prilagodava se automatski
prema vrijednosti podesene struje. Fino
podesavanje brzine pomicanja moze se kontinuirano
provoditi na regulatoru brzine pomicanja Zice za
zavarivanje (sl. 1/5). Preporuéujemo da se koristi na
pocetku koristi srednji poloZzaj podesenosti a zatim
da se postupno prema potrebi regulira. Potrebna
koli¢ina Zice ovisi o debljini materijala, dubini
zavarivanja, koriStenom promijeru Zice za zavarivanje
i takoder o veli¢ini razmaka koje treba premostiti kod
radnih komada koje zavarujemo.

6.2 Elektricni prikljuc¢ak

6.2.1 Priklju¢ak na mrezu
Vidi tocku 5.2

6.2.2 Prikljucivanje stezaljke s masom (sl. 1/8)
Stezaljku s masom (8) uredaja prikljucite po
moguénosti u neposrednoj blizini mjesta za
zavarivanje. Pazite na metalno sjajni prijelaz na
kontaktnom mjestu.

Anleitung_HES_105_OG_SPK7__ 22.05.12 13:04 Seite 157

6.3 Zavarivanje

Kad su spojeni svi elektri¢ni prikljucci za napajanje
strujom i zatvoren strujni krug zavarivanja, moze se
postupiti na slijedeéi nacin:

Radni komadi za zavarivanje moraju u podrucju rada
biti bez boje, metalnih premaza, prljavstine, hrde,
masnoce i vlage.

Podesite odgovarajucu struju zavarivanja i pomak
Zice (vidi 6.1.1-6.1.2).

Drzite zastitnu masku (sl. 4/13) ispred lica i priblizite
sapnicu za zavarivanje do mjesta na radnom
komadu koji treba zavariti. Sad pritisnite tipku
plamenika (sl. 2/14).

Ako gori elektriéni luk, uredaj uvodi Zicu u kupku
zavarivanja. Ako je le¢a zavarivanja dovoljno velika,
vodite plamenik polako duz Zeljenog ruba.
Eventualno lagano njisite plamenikom kako bi se
malo povecala kupka zavarivanja.

Da biste odredili idealnu vrijednost struje za
zavarivanje, brzinu pomaka Zice i koli¢inu protoka
plina, obavite najprije probno zavarivanje. U
idealnom slucéaju ¢uje se ravnomjerni Sum
zavarivanja. Dubina zavarivanja trebala bi biti $to
veca, kupka za zavarivanje ne smije ipak probiti
radni komad.

Troska se smije ukloniti tek kad se $av ohladi. Ako
se zavarivanje nastavi na prekinutom $avu, prvo
treba ukloniti trosku s mjesta gdje ¢e se nastaviti
Sav.

6.4 Zastitne naprave

6.4.1 Termoosigurac

Uredaj za zavarivanje opremljen je zastitom od
pregrijavanja koja Stiti transformator za zavarivanje
od pregrijavanja. Ako bi reagirala zastita od
pregrijavanija, zasvijetlit ¢e kontrolno svjetlo (2) na
Vasem uredaju. U tom slucaju ostavite uredaj za
zavarivanje da se neko vrijeme hladi.
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7. Ciséenje, odrzavanje i naruéivanje
rezervnih dijelova

Prije svih radova ¢i$¢enja izvucite mrezni utikac.

7.1 Ciséenje

@ Zastitne naprave, prolaze za zrak i kuciste
motora treba uvijek ocistiti od prasine i
necistoca. Istrljajte uredaj ¢istom krpom ili ga
ispusite komprimiranim zrakom pod niskim
pritiskom.

® Preporucujemo da ocistite uredaj odmah nakon
svake uporabe.

® Redovito istite uredaj viaznom krpom i s malo
kalijevog sapuna. Ne Koristite otapala ni
sredstva za CiSc¢enje; ona bi mogla ostetiti
plasti¢ne dijelove uredaja. Pripazite na to da u
unutrasnjost uredaja ne dospije voda.

7.2 Odrzavanje
U unutrasnjosti uredaja nema dijelova koje bi trebalo
odrzavati.

7.3 Narucivanje rezervnih dijelova:
Kod narucivanja rezervnih dijelova trebali biste
navesti sljedece podatke:

® Tip uredaja
é @ Kataloski broj uredaja

@ Identifikacijski broj uredaja

® Broj potrebnog rezervnog dijela
Aktualne cijene nalaze se na web stranici
www.isc-gmbh.info

8. Zbrinjavanje u otpad i recikliranje

Uredaj je zapakiran na nacin koji sprje¢ava
ostecenija tijekom transporta. Ovo pakiranje je
sirovina i moZe se ponovno upotrijebiti ili predati na
reciklazu. Uredaj i njegov pribor sastavljeni su od
raznih materijala, kao npr. metal i plastika.
Neispravne sklopove odlazite u specijalni otpad.
Raspitajte se u specijaliziranoj trgovini ili op&inskoj
upravi!
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9. Trazenje smetnji
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Greska

Uzrok

Pomo¢

Valjak za pomicanje zice se ne
okrece

Nema mreznog napona

Regulator pomicanja Zice je na 0

Provjerite priklju¢ak

Provjerite podesenost

Valjak za pomicanje Zice se
okrece, ali se zica ne dovodi

LoSe podesSen pritisak valjka (vidi
5.3.3)

Prejako podesena koc¢nica koluta
(vidi 5.3.3)

Zaprljan / oStecen valjak za
pomicanje zice (vidi 5.3.3)

Ostecen paket crijeva

Pogresna veli¢ina kontaktne cijevi
/ zaprljana / istroSena kontaktna
cijev (vidi 5.3.3)

Zica za zavarivanje zavarena je na
plinskoj sapnici / kontaktnoj cijevi
Provjerite podesenost

Provjerite podesenost

Ocistiti odn. zamijeniti

Provjerite plast vodilice Zice

Ocistiti / zamijeniti

odvojite je

Nakon duzeg pogona uredaj vise
ne funkcionira, svijetli kontrolno
svjetlo termoosiguraca (2)

Uredaj se zbog predugog vremena
koristenja odnosno nepridrzavanja
vremena stanke, pregrijao

Ostavite uredaj da se hladi barem
20-30 minuta

Jako los var

PogreSno podeSena struja/pomak
Zice (vidi 6.1.1/6.1.2)

Provjerite podesenost
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10. Tumacenje simbola

EN 60974-1 Europska norma za P Ne odlazite niti ne
uredaje za zavarivanje e koristite uredaj u vlaznoj
svjetlosnim lukom i ili mokroj okolini ili na
izvore struje zavarivanja kisi.

s ograni¢enim trajanjem
ukljucenosti.
U Normirani radni napon 1-fazni mrezni priklju¢ak
[IERH

U, Mrezni napon ~50 Hz Mrezna frekvencija

I; max Dimenzionirana Simbol za silaznu
vrijednost najvece Il_ karakteristi¢nu liniju
mrezne struje
Prije uporabe ovog Samozastitno
uredaja za zavarivanje zavarivanje zicom

[Ii] pazljivo procitajte i
pridrzavajte se ovih
uputa za rukovanje. ——

Uy Napon praznog hoda IP21S Vrsta zastite

I, Struja zavarivanja X Trajanje uklju¢enosti

@ mm Promijer Zice za 1, eff Efektivna vrijednost
zavarivanje najjace struje mreze
Jednofazni
transformator

1~ 1~
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitétserkldrung

@ erklart folgende Konformitét gemaB EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

@® déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

® forklarar féljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje sledec¢o skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujtce prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

deklaruje zgodnosé wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AeKNapvpa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbIJIACHO
AvpeKTuBa Ha EC 1 Hopmu 32 apTURYN

@ paskaidro §adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SNAWVEL TNV akOAoUOTN GUNNOPPWEN CUHPWVA HE TNV
Odnyia EK kat Ta pdéTuma yia To poiov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

c/lefyloOWUM yA0CTOBEPAETCA, YTO cleaylouue
NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AUPEKTMBaM M Hopmam EC

MpOorosiollye Npo 3a3Ha4yeHy HUIKYE BignoBiAHICTb
BUpOGY AUpeKTMBam Ta cTaHaapTam EC Ha BUpi6

@ ja nsjaByBa cnepgHata coo6p3HOCT coracHo
EY-pMpeKTuBaTa U HOpMUTE 3a apTUKIU

Uriini ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
asagida aciklanan uygunlugu belirtir

@ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

Fiilldraht-SchweiBgerat HES 105 OG (Herkules)

[C] 87/404/EC_2009/105/EC
[]2005/32/EC_2009/125/EC
[x] 2006/95/EC
[12006/28/EC

[x] 2004/108/EC
[]2004/22/EC

[] 1999/5/EC

[ 97/23/EC

["] 90/396/EC_2009/142/EC
[] 89/686/EC_96/58/EC

[x] 2011/65/EC

[]2006/42/EC

Reg. No.:

[] AnnexV

(] 2004/26/EC

Emission No.:

[] Annex IV
Notified Body:
Notified Body No.:

[(12000/14/EC_2005/88/EC

[] Annex VI
Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
P=kW; /@ = cm
Notified Body:

Standard references: EN 60974-1; EN 60974-10

Landau/Isar, den 20.04.2012

/ A
7 (X —p

Weichselgartner/GefierajManager

Yu Feng Quing/Product-MarHagement/

First CE: 08
Art.-No.: 15.752.21  L.-No.: 11022
Subject to change without notice

Archive-File/Record: NAPR006173
Documents registrar: Daniel Protschka
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/lsar
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmuill!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG liber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentlimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfiir auch einer
Ricknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetzes durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréaten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

For EU countries only
Never place any electric tools in your household refuse.

To comply with European Directive 2002/96/EC concerning old electric and electronic equipment and its
implementation in national laws, old electric tools have to be separated from other waste and disposed of
in an environment-friendly fashion, e.g. by taking to a recycling depot.

Recycling alternative to the demand to return electrical devices:

As an alternative to returning the electrical device, the owner is obliged to cooperate in ensuring that the
device is properly recycled if ownership is relinquished. This can also be done by handing over the used
device to a returns center, which will dispose of it in accordance with national commercial and industrial
waste management legislation. This does not apply to the accessories and auxiliary equipment without
any electrical components which are included with the used device.

Uniquement pour les pays de I'Union Européenne
Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménageres.

Selon la norme européenne 2002/96/CE relative aux appareils électriques et systemes électroniques
usés et selon son application dans le droit national, les outils électriques usés doivent étre récoltés a
part et apportés a un recyclage respectueux de I'environnement.

Possibilité de recyclage en alternative a la demande de renvoi :

Le propriétaire de I'appareil électrique est obligé, en guise d’alternative a un envoi en retour, a contribuer
a un recyclage effectué dans les régles de I'art en cas de cessation de la propriété. L’ancien appareil
peut étre remis a un point de collecte dans ce but. Cet organisme devra I'éliminer dans le sens de la Loi
sur le cycle des matiéres et les déchets. Ne sont pas concernés les accessoires et ressources fournies
sans composants électroniques.
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So6lo para paises miembros de la UE
No tire herramientas eléctricas en la basura casera.

Segun la directiva europea 2002/96/CE sobre aparatos usados electronicos y eléctricos y su aplicacion
en el derecho nacional, dichos aparatos deberan recojerse por separado y eliminarse de modo ecologico
para facilitar su posterior reciclaje.

Alternativa de reciclaje en caso de devolucion:

El propietario del aparato eléctrico, en caso de no optar por su devolucién, esta obligado a reciclar
adecuadamente dicho aparato eléctrico. Para ello, también se puede entregar el aparato usado a un
centro de reciclaje que trate la eliminacion de residuos respetando la legislacion nacional sobre residuos
y su reciclaje. Esto no afecta a los medios auxiliares ni a los accesorios sin componentes eléctricos que
acompanan a los aparatos usados.

Solo per paesi membri dell'lUE
Non gettate gli utensili elettrici nei rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
I'applicazione nel diritto nazionale gli elettroutensili usati devono venire raccolti separatamente e smaltiti
in modo ecologico.

Alternativa di riciclaggio alla richiesta di restituzione

Il proprietario dell’apparecchio elettrico € tenuto in alternativa, invece della restituzione, a collaborare in
modo che lo smaltimento venga eseguito correttamente in caso ceda I'apparecchio. L’apparecchio
vecchio pud anche venire consegnato ad un centro di raccolta che provvede poi allo smaltimento
secondo le norme nazionali sul riciclaggio e sui rifiuti. Non ne sono interessati gli accessori e i mezzi
ausiliari senza elementi elettrici forniti insieme ai vecchi apparecchi.

Geelder kun EU-lande
Smid ikke el-veerktoj ud som almindeligt husholdningsaffald.

| henhold til EF-direktiv 2002/96 om elektroaffald og dets omseettelse til national lovgivning skal brugt
el-veerktoj indsamles adskilt og indleveres pa genbrugsstation.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse af brugt vare:

Ejeren af det elektroniske apparat er forpligtet til — som et alternativ i stedet for tilbbagesendelse — at
medvirke til, at relevante dele af apparatet genanvendes ifolge miljgforskrifterne i tilfeelde af overdra
gelse af ejerskab til tredjeperson. Det brugte apparat kan ogsa overdrages til et deponeringssted, som vil
varetage bortskaffelsen af apparatets dele i overensstemmelse med nationale bestemmelser vedrarende
skrotning og genbrug. lkke omfattet heraf er tilbeharsdele og hjaelpemidler, som ikke indeholder
elektroniske komponenter.

Endast for EU-lander
Kasta inte elverktyg i hushallssoporna.

Enligt det europeiska direktivet 2002/96/EG om avfall som utgérs av eller innehaller elektriska eller
elektroniska produkter och dess tillAmpning i den nationella lagstiftningen, maste férbrukade elverktyg
kéllsorteras och lamnas

Atervinnings-alternativ till begaran om atersandning:

Som ett alternativ till aterséndning &r dgaren av elutrustningen skyldig att bidraga till &ndamalsenlig
avfallshantering for det fall att utrustningen ska skrotas. Efter att den forbrukade utrustningen har 1am
nats in till en avfallsstation kan den omhéandertas i enlighet med géllande nationella lagstiftning om ater-
vinning och avfallshantering. Detta géller inte for tillboehdrsdelar och hjalpmedel utan elektriska kompo-
nenter vars syfte har varit att komplettera den férbrukade utrustningen.
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Koskee ainoastaan EU-jasenmaita
Ala heita sahkétydkaluja kotitalousjatteisiin.

Sahkokayttoisia ja elektronisia vanhoja laitteita koskevan Euroopan direktiivin 2002/96/EY mukaan, joka
on sisallytetty kansallisiin lakeihin, tulee loppuun kaytetyt sdhkdkayttdiset tydkalut keraté erikseen ja
toimittaa ymparistdystavalliseen kierratykseen uusiokayttéa varten.

Kierratys vaihtoehtona takaisinldhettéamiselle:

Sahkolaitteen omistajan velvollisuus on takaisinlahettdmisen vaihtoehtona avustaa laitteen asianmukai
sta  havittamista kierratyksen kautta, kun laite poistetaan kaytosté. Laitteen voi toimittaa myés
kierratyspisteeseen, joka suorittaa laitteen havittdmisen paikallisten kierratys- ja jatteenpoistomaaraysten
mukaisesti hyddyntaen kayttokelpoiset raaka-aineet. Tama ei koske kaytdsté poistettaviin laitteisiin
kuuluvia lisdvarusteita tai apulaitteita, joissa ei ole séhkdosia.

Csak EU-orszagok
Ne dobja az elektromos szerszamokat a hazi hulladék kézé.

A villamos készilékekkel és elektromos-6regkésziilékekkel kapcsolatos 2002/96/EG-i europai
iranyvonalaknak valamint ezeknek a nemzeti jogban t6rténd realizalasanak megfeléen az elhasznalt
villamos szerszamokat kiilon kell gyUjteni és egy kérnyezetbarati Gjraértékesitéshez juttatni.

Ujrahasznositas-alternativa a viszzakiildési felhivashoz:

Az elektromos készlilék tulajdonosa kotelezve van, a tulajdon feladasa esetében, a visszakiildés helyett
alternativ egy szakszer( értékesitésre. Ehhez az 6reg készliléket egy visszavevé helynek lehet
atengedni, amely a nemzetkdzi iparkdrfolyamat és hulladéktorvény értelmében elvégzi a
megsemmisitést. Ez nem érrinti az 6reg készlilékekhez mellékelt vilamosalkatrészek nélkuli
tartozékrészeket és segitéeszkdzoket.

Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u ku¢no smece.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektrinim i elektroni¢kim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istroSeni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekoloski nagin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Vlasnik elektrouredjaja alternativno je obvezan da umjesto povrata robe u slu¢aju odricanja vlasnistva
sudjeluje u stru€nom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moze se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomoc¢ni materijali bez
elektri¢nih elemenata.

Pouze pro ¢lenské zemé EU
Nedaveijte elektrické naradi do domaciho odpadu.

Podle Evropské smérnice 2002/96/EG o starych elektrickych a elektronickych pfistrojich (WEEE) a podle
narodniho prava musi byt pouzité elektrické naradi oddélené skladovano a odevzdano k ekologické
recyklaci.

Alternativa recyklace k zaslani zpét:

Vlastnik elektrického pfistroje je alternativné namisto zaslani zpét povinen ke spolupréaci pfi odborné
recyklaci v pripadé, Ze se rozhodne pristroj zlikvidovat. Stary pfistroj mize byt v tomto pfipadé také
odevzdan do sbérny, ktera provede likvidaci ve smyslu narodniho zakona o hospodarském kolobéhu a
zakona o odpadech. Toto neplati pro ke starym pristrojim pfilozené ¢asti pfislusenstvi a pomocné
prostfedky bez elektrickych soucasti.
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Samo za dezele Elanice EU:
Ne mecite elektricnega orodja med hiSne odpadke.

V skladu z evropsko smernico 2002/96/EG o starih elektrinih in elektronskih aparatih in uporabo
drzavnih zakonov je potrebno elektri¢na orodja zbirati lo€eno in odstranjevati v namen reciklaze v skla
du s predpisi o varovanju okolja.

Reciklazna alternativa za poziv za vraéanje:

Lastnik elektricnega aparata je namesto vra¢anja aparata dolzan sodelovati pri pravilnem recikliranju v
primeru odpovedi lastniStvu aparata. Stari aparat se lahko v ta namen preda tudi na prevzemnem
mestu, katero izvaja odstranjevanje v smislu drzavnega zakona o ravnanju z odpaki. To se ne nanasa na
starim aparatom prilozenih delov pribora in pripomockov brez elektri¢nih sestavnih delov.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&énetmeligince ve ilgili ydbnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve ¢evreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydnetmeliklere
uygun olarak calisan geri dénlsim merkezlerine vermekle yukimliduir. Bunun igin kullaniimig cihaz,
ulusal déntsim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Kun for EU-land
kke kast elektroverktay i husholdningsavfallet!

| henhold til EU-direktiv 2002/96/EF om utbrukt elektro- og elektronisk utstyr og gjennomfgring i nasjonal
lovgivning ma utbrukt elektroverktoy samles inn separat og tilferes miljgvennlig gjenvinning.

Recycling-alternativ til oppfordring om returnering:

Eieren av elektroutstyret er alternativt forpliktet til & veere med og serge for at utstyret blir tilfert en fors-
kriftsmessig gjenvinning i stedet for returnering, nar vedkommende vil kvitte seg med det. Det gamle
utstyret kan i denne forbindelse ogsa leveres til et returdeponi, som gjennomfarer en destruksjon i sams-
var med gjeldende nasjonale lover om resirkulering og avfall. De tilbehorsdeler og hjelpemidler uten
elektobestanddeler som fulgte med utstyret, berores ikke av dette.

Sérstok skilyrdi fyrir 16nd Evrépubandalagsins:
Kastid ekki notudum rafmagnstaekjum i vanalega ruslatunnu.

Samkvaemt reglugerd fyrir Evrépu 2002/96 um gémul rafmangsteeki og samkvaemt breytingum i lagaset-
ningu hverrar pjédar sambandsins verdur ad safna raftaekjum adskilid og koma peim i sérstaka
endurvinnslu i pagu umhverfisverndar.

i stadinn fyrir ad senda taekin til baka er eigandi peirra hvattur til ad vinna ad pvi ad rétt endurvinnsla eigi
sér stad pegar hann afsalar sér taekinu sem eigandi. pad er mégulegt ad afhenda teekid til sérstakrar
sofnunarstofnunar, sem sér um endurvinnslu taekisins samkvaemt I6gum hinna ymsu pjéda um
endurvinnslu og sorp. petta & samt ekki vid um vidbdtarhluti, sem innihalda ekki rafmagnshluta.

165



Anleitung_HES_105_OG_SPK7__ 22.05.12 13:04 Seite 166

166

Tikai ES valstim
Neizmetiet elektroierices sadzives atkritumos!

Saskana ar Eiropas direktivu 2002/96/EK par nolietotajam elektriskajam un elektroniskajam iericém un
tas transponésanu nacionalaja likumdoSana nolietotas elektroierices ir jasavac atseviski un janodod
atkartotai izmantoSanai atbilstosi apkartéjas vides prasibam.

Otrreizéja izmantoSana ka alternativa atpakalnosutiSanas prasibai:

Ta vieta, lai nosutitu atpakal nolietoto elektroierici, tas ipasniekam ka alternativa ir uzlikts pienakums
sadarboties pienacigas izmantosanas ietvaros ipaSuma tiesibu nodosanas gadijuma. Nolietoto ierici Saja
gadijuma var nodot ari atpakalpienemsanas uznémuma, kas veic tas likvidéSanu atbilstosi nacionalajam
likumam par cirkulacijas saimniecibu un atkritumiem. Tas neattiecas uz nolietotajam iericém pievienoto
piederumu detalam un paliglidzekliem bez elektriskajam sastavdalam.

Ainult Euroopa Liidu riikidele
Arge visake elektrilisi tooriistu olmepriigi hulka!

Euroopa Liidu direktiiviga 2002/96/EU elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta ja siseriiklikele
kohaldamistele tuleb kasutatud elektrilised téoriistad koguda kokku eraldi ja leida neile
keskkonnasaastlik taaskasutus.

Taaskasutusalternatiiv tagasisaatmisnéudele:

Elektriseadme omanik on kohustatud omandisuhte I6ppemisel alternatiivina tagasisaatmisele kaasa
aitama sobivale taaskasutusele. Seega voib vana seadme loovutada ka tagasivétukohta, mis korraldab
selle kérvaldamise riikliku ringlusmajanduse ja jadtmeseadusandluse tdhenduses. Asjasse ei puutu
vanade seadmete elektrikomponentideta lisaseadmed ja abivahendid.

Camo 3a 3em/be EY

He 6auajte enexktpuyHe anate y KyhHo cmehe!

Mnema esponckoj Aunpektnen 2002/96/EG o cTaprmM eNeKTPUYHUM 1 eNEKTPOHCKUM ypehajuma 1 heHUM
NPEHOCOM Y HaLMOHAIHO NPaBo, UCTPOLLEHN ENTEKTPUYHM anaTtu Tpebajy fa ce caKyne 1 Ha eKOOLKK
Ha4nH 36pMHY Ha MECTY 3a peLuKioBatbe.

AnTepHaTt1Ba 3a peLuKioBarbe HacynpoT 3axTeBey 3a nospar:

BnacHuk enektpuyHor ypehaja antepHatiBHO je obaBesaH aa ymeceTo nospara ypehaja, y cnyyajy
oApuLaHa BNacHULLTBA, y4ecTByje Y CTPy4YHOM 36purbaBamy ypehaja y otnag. Ctapu ypehaj moxe aa ce
y Ty CBpXY Npeja MecTy 3a npeysunmMarse TaKBuX ypehaja Koje cnpoBoAun YKAarbare Y CMUCITY ApHaBHUX
3aKoHa 0 oTnagy v peumKaosarby. To ce He ofHOCK Ha Aienose npubopa u nomohHa cpeacTaa 6e3
EIeKTPUYHNX cacTaBHMX Ae/10Ba Koju Cy AoAaHun cTapuMm ypehajuma.

Cawmo 3a cTtpaHu ot EC
He u3xBbpnanTe enekTpuyeckn ypeam B JOMaLHUA HOKIYK.

CwrnacHo EBponeinckata ampektuea 2002/96/EC 3a eneKTpnyeckn n eneKTPOHHU CTapy ypeau n
npeBpbLLAHETO 1 B HALMOHAMHO NpaBo, yNoTpebABaHUTE eNeKkTpUYecku ypeam TpAbea aa ce npejasat
pasgenHo cbbpaHu 1 B cbobpaseH ¢ OKOSHaTa cpea MyHKT 3a Ornon3oTBOPABAHE Ha OTnaAbLM.

AnTepHaTUBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO u3npatlaHe ¢ Len peumknmpaHe:

Cob6CTBEHVKDBT Ha eNeKTpoypeaa € anTepHaTMBHO 3a4b/HKEH BMECTO Aa I'o uanpaTtu obpartHo, aa
cbaencTBa 3a cbobpa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B Cflyyal Ha 0Tkas oT cobcTBeHoCTTa. 3a uenta
CTapUAT ypea MoXe Aa ce NpefoCTaBu U Ha cbbupaTeneH NyHKT, KOMTO M3BBbpLLIBA OTCTPaHABAHE Mo
cMucbna Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMKKA 1 3akoHa 3a oTnagbumuTe. ToBa He ce OTHacA Ao
npubaBeHy KbM CTapUTe ypeau 4acTu 1 MOMOLLHY cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHM YacTu.

o
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Tonbko gnAa ctpaH EC
3anpeLyeHo BbibpackiBaTb 3NIEKTPOUHCTPYMEHT B OObIYHbIA JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponerickol anpektuse 2002/96/EG 06 MCNOMb30BaHHbIX ANIEKTPUHECKUX U ANEKTPOHHbIX
YCTPOWCTBaXx v peanuaauumv B NpaBoBOM CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEH CTpaHbl HE06X0ANMO
MCMNOMb30BaHHbIN SﬂeKTpVI‘-IeCKI/IVI WHCTPYMEHT YTUNNU3NPOBaTb OTAESIbHO U HanpaBfATb HAa BTOPUYHYIO
nepepaboTKy AnA 0XpaHbl OKpy>KatoLwen cpeabl.

BTopuyHaa nepepaboTka - anbTepHaTBa 06A3ATENLHON OTChIIKE YCTPOUCTBA Ha3a M3roToBUTENIO:
Bnapeneu anekTpuyeckoro ycTponcTea B criyyae n3baBnieHnAa oT cO6CTBEHHOCTH 06A3aH, B KayecTBe
anbTepHaTUBbI OTCbINKM Ha3ag U3roTOBUTESIO, COAENCTBOBATL Haanexatlen ytunmsaumu. Npuweawee
B HEr'OAHOCTb YCTPOMCTBO MOXET 6bITb NEpeAaHo B MPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIA OCYLECTBUAT
NVKBUAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LMKIIMYHOM NPOM3BOACTBE M obpalleHnm ¢
MyCOPOM. OTO HE OTHOCUTCA K NPUIIOXEHHbIM K MpuLLIeALeMy B HEroAHOCTb 060pyAOBaHUIO
[OMNOMHNUTESIbHBIM YCTPOMCTBAM U BCMIOMOraTefbHbIM CPEACTBAM, HE CoAep KaluMM 3MeKTpUYeckmne
yacTu.

Tik ES Salims
Elektros prietaisy neiSmeskite kartu su buitinemis atliekomis!

Remiantis ES elektros ir elektronikos atlieky direktyva 2002/96/EB ir jos perkélimu j nacionaline teisine
baze, panaudotus elektros prietaisus reikia surinkti ir perdirbti nekenkiant aplinkai.

Perdirbimas - grazinimo alternatyva:

Elektros prietaiso savininkas jpareigotas negrazinti pasirinkta prietaisa, bet tinkamai jj utilizuoti. Tuo
tikslu elektros ir elektronikos atliekos gali bati perduotos atlieky tvarkymu uzsiiman¢ioms jmonéms, kurios
jas utilizuoja remdamiesi nacionaliniu atlieky perdirbimo pramonés ir atlieky tvarkymo jstatymu. Sis
reikalavimas netaikomas elektros prietaisuose panaudotiems priedams ir pagalbinéms priemonéms, kuriy
sudétyje néra elektros daliy.

Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u ku¢no smece.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektricnim i elektroni¢kim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istroSeni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekoloski nacin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Vlasnik elektrouredjaja alternativno je obvezan da umjesto povrata robe u slu¢aju odricanja vlasnistva
sudjeluje u stru¢nom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moze se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaéeni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomocéni materijali bez
elektri¢nih elemenata.
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®

Das Gerat kann bei unguinstigen Netzverhaltnissen zu voriibergehenden Spannungsabsenkungen fihren. Ist die Netzimpedanz
Z am Anschlusspunkt zum éffentlichen Netz groBer als 0,448 Q kdnnen weitere MaBnahmen erforderlich sein bevor das Gerat
an diesem Anschluss bestimmungsgemaf betrieben werden kann. Wenn nétig kann die Impedanz beim értlichen
Energieversorgungsunternehmen erfragt werden.

Given unfavorable conditions in the power supply the equipment may cause the voltage to drop temporarily. If the supply
impedance “Z” at the connection point to the public power supply exceeds 0,448 Q it may be necessary to take further measures
before the equipment can be used as intended from this power supply. If necessary, you can ask your local electricity supply
company for the impedance value.

®

Lappareil peut entrainer des baisses de tension provisoires lorsque le réseau n’est pas favorable. Si 'impédance de réseau Z
sur le point de raccordement au réseau public est supérieur a 0,448 Q d’autres mesures peuvent étre nécessaires avant que
I'appareil ne puisse étre exploité sur ce raccord conformément a I'affectation. Si nécessaire, demandez 'impédance a
I'entreprise distributrice d’énergie électrique locale.

®

El aparato puede causar bajas de tension en caso de que la alimentacién de red sea desfavorable. Si la impedancia de red Z en
el punto de conexién a la red publica es mayor de 0,448 Qpodran ser necesarias otras medidas antes de poder operar el
aparato como es debido en esta conexion. De ser necesario, consultar la impedancia al suministrador de energia eléctrica
local.

D

In caso di condizioni di rete sfavorevoli I'apparecchio pud causare degli abbassamenti temporanei di tensione. Se 'impedenza
di rete Z nel punto di allacciamento alla rete pubblica supera 0,448 Q possono rendersi necessarie altre misure prima che
I'apparecchio possa venire utilizzato in maniera conforme all’'uso a partire da tale attacco. Se necessario, in materia di
impedenza si pud consultare I'ente locale responsabile della fornitura di energia elettrica.

Ved ugunstige netforhold kan maskinen forarsage forbigdende spaendingsfald. Er netimpedansen Z pa tilslutningsstedet til det
offentlige forsyningsnet sterre end 0,448 Qkan yderligere foranstaltninger veere pakraevet, inden maskinen kan tages i brug via
denne tilslutning. Du kan forhere dig om impedans hos forsyningsselskabet.

®

Vid bristfélliga forhallanden i elndtet kan maskinen fororsaka temporéra spanningssankningar. Om néatimpedansen Z vid
anslutningspunkten till det allmanna elnétet ar stérre an 0,448 Q kan ytterligare atgarder krévas innan maskinen kan anslutas till
detta uttag och anvandas pa avsett vis. Vid behov kan ditt lokala elbolag informera dig om elnatets impedans.

@

Laite saattaa aiheuttaa ohimenevia jannitevaihteluita, jos verkko-olosuhteet ovat epaedulliset. Jos verkon impedanssi Z on
yleisen séhkodverkon litdntdkohdassa suurempi kuin 0,448 Qsaattavat lisdtoimenpiteet olla tarpeen, ennen kuin laitetta voidaan
kayttaa tassa verkkoliitinnassa maaraysten mukaisesti. Tarvittaessa voit tiedustella impedanssia paikalliselta sahkélaitokselta
tai muulta sdhkdévirran toimittajalta.

@

Kedvezétlen haldzati viszonyoknal a késziilék atmenetileg fesziiltségesésekhez vezethet. Ha a kdzhaldzat csatlakoztatasi
ponton a halézati impedancia Z nagyobb mint 0,448 Q akkor két intézkedésre lehet szilkség, miel6tt a késziléket ezen a
csatlakozason a rendeltetésnek megfelel6en Gizemeltetni lehet. Ha szlikséges, akkor meg lehet érdeklédni az impedanciat a
helyi energiaellatasi vallalatnal.

Kod nepovoljnih odnosa u mrezi ovaj uredaj moze uzrokovati privremena kolebanja napona. Ako je impendancija mreze Z na
prikljuénoj tocki prema gradskoj mrezi veéa od 0,448 Q potrebno je poduzeti ostale mjere prije nego ¢ete poceti raditi s
uredajem na tom priklju¢ku. Informaciju o impendanciji moZete prema potrebi dobiti kod mjesnog poduzeda za opskrbu
energijom.

@

Pristroj mize pfi nepfiznivych podminkach v siti zpUsobit docasné kolisani napéti. Je-li impedance sité Z v bodé pfipojeni na
verejnou sit vétsi nez 0,448 Q jsou eventuelné potfebna dalsi opatieni pred tim, nez je mozné pfistroj na této pfipojce fadné
provozovat. Pokud je to nutné, je mozné ziskat informace o impedanci u mistniho energetického podniku.
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Naprava lahko v neugodnih pogojih omrezja privede do prehodnih napetostnih padcev. Ce je omrezna impedanca Z na
prikljuéni tocki za javno omreZje vecja kot 0,448 Q je lahko potrebno izvajati dodatne ukrepe pred vkljucitvijo naprave v
predpisano namensko obratovanje. Po potrebi se lahko o impedanci povprasa pri lokalnem podjetju za oskrbo z elektri¢no
energijo.

Testere, uygun olmayan sebeke durumlarinda gegici voltaj diistikligiine sebep olabilir. Baglanti noktasindaki sebeke Z
empedans degeri, elektrik sebekesi empedansindan 0,448 Q biyik oldugunda, aleti kullanim amacina uygun olarak kullanmak
icin bu baglanti noktasinda sebekeye baglamadan énce ek 6nlemlerin alinmasi gerekli olabilir. Gerekli oldugunda empedans
degeri, yerel enerji dagitim sirketlerine sorularak égrenilebilir.

®
Ved ugunstige nettforhold kan maskinen fore til forbigdende spenningsreduksjon. Dersom nettimpedans Z i tilkoplingspunktet

mot det offentlige nettet er sterre enn 0,448 Q, kan det veere nadvendig med ytterligere tiltak, for maskinen kan brukes pa
forskriftsmessig mate tilkoplet denne tilkoplingen. Om nadvendig kan du innhente informasjon om impedansen hos din
kraftleverander.

®

Teetid getur minnkad spennu timabundid & rafrasinni ef ad rafrasin er ekki naegilega g6d. Ef ad samvidnamid Z & rafrasinni haerra
en 0,448 Q getur verid ad breytingar & rasinni séu naudsinlegar a8ur en ad haegt er ad nota teekid eins og til setlast. Ef
naudsinlegt er, er haegt ad fa upplysingar hja rafmagnsveitunni um samvidnam rasarinnar.

(©]

Nelabvéligos tikla apstaklos ierice var radit parejoSu sprieguma pazeminasanos. Ja tikla pilna pretestiba Z publiska tikla
piesléguma vieta ir lielaka par 0,448 Q, var but nepiecieSami papildu pasakumi, kas javeic, pirms sak lietot ierici atbilstoSi tas
mérkim, izmantojot o piesléguma vietu. NepiecieSamo informaciju par pilno pretestibu var uzzinat vietéja energoapgades
uznemuma.

®

Ebasoodsate vorgutingimuste korral voi seade pdhjustada ajutisi pingekdikumisi. Kui vérgutakistus Z on avaliku vérguga
Ulhendamise punktis suurem kui 0,448 Q, on vdib-olla enne seadme nduetekohast kaitamist selles ihenduspunktis vajalik
vastavad abindud tarvitusele vétta. Vajadusel voib takistust kiisida kohalikult energiaettevottelt.

Y HEeK1M HemoBO/bHNM OKOJIHOCTUMA CTPYjHE Mpexe ypehaj Moxe Aa n3asoBe y Mpexu nospemeHa Konebarba HanoHa. AKo je
MMneaaHLa Mpexe 3 Ha NPUK/bYYHOM MECTy Mpema oTBOpeHoj Mpexu Beha o 0,448 Qmoxe 61T NoTpe6Ho Aa ce npeaysmy
HeKe apyre Mmepe npe Hero he ypehaj aa ce KOpUCTU HAMEHCKM Ha TOM NPUKJ/bYYKY. Y cyyajy noTpebe nponuTajte ce o
MMNeAaHLM KOA CBOT JIOKaJIHOT AUCTPUBYTEpa eNeKTpUYHe eHepruje.

Mpu HeGNaronpUATHM YCNOBMA B MpeXara, ypeabT MoXe Aa AoBee [0 BPEMEHHM NMOHUMEHNA Ha HanpeeHNeTo. AKOo
MPEKOBOTO CHNPOTUBNIEHWE Z B TOYKATA HA CBbP3BaHe KbM 06LLEeCTBeHaTa Mpexa e no-ronamo ot 0,448 Q morar fa ce
OKarKaT HeOOXOAMMM NO-HaTaTbLUHM MEPKK, NPeau Aa ce NPUCTBNM KbM paboTa € ypeaa, CBbp3aH KbM MperKaTa CbIiiacHoO
npefHa3Ha4eH1eTo. AKO € HYXHO, OTHOCHO CbNPOTMB/IEHUETO MOXeE fia Ce OCBEOMUTE B MECTHOTO NpeanpuUaTHe No
eNeKTpocHabasABaHe.

YCTpOMCTBO Npu HEGNAronpUATHBIX YCIOBUAX 3/IEKTPOCETH MOMKET BbI3BaTb BPEMEHHbIE NafeHua HanpsieHus. Ecnv nonHoe
COMPOTUBNEHUE 3NEKTPOCETU Z B MECTE NOAK/IOYEHNA K OBLLECTBEHHOW aN1EKTpOoceTH 6onblie 0,448 Q To MoryT
NOHaf061TLCA Onpe/eieHHbIE MePONPUATUA NPEXAe YeM MOXKHO ByAeT CMoIb30BaTb YCTPOMCTBO OT 3TOTO MOAK/IIOHEHUA
cornacHo npeanucanmio. Mpu HE0GXOAMMOCTU MOXHO 3anNpPOCHTb AaHHbIE O MOJIHOM COMPOTUB/IEHUN SNIEKTPOCETHU Y MECTHOTO
npeaAnpuUATAA 9HEProCHAGHKEHWS.

@

Prietaisg naudojant esant nepalankiam tinklo rezimui gali kuriam laikui sumazéti jtampa. Jeigu tinklo impedansas Z prie
sujungimo su atviruoju tinklu didesnis nei 0,448 Q, gali prireikti taikyti kitas priemones, kad prietaisas su tokia jungtimi galéty bati
tinkamai eksploatuojamas. Jei butina, impedanso vertg galima suZinoti vietos energijos tiekimo jmoneéje.

Kod nepovoljnih odnosa u mrezi ovaj uredaj moze uzrokovati privremena kolebanja napona. Ako je impendancija mreze Z na
prikljuénoj tocki prema gradskoj mrezi veéa od 0,448 Q potrebno je poduzeti ostale mjere prije nego c¢ete poceti raditi s
uredajem na tom priklju¢ku. Informaciju o impendanciji mozete prema potrebi dobiti kod mjesnog poduzeéa za opskrbu
energijom.
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zuléssig.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in part,

of documentation and papers accompanying products is permitted only
with the express consent of ISC GmbH.

®

La réimpression ou une autre reproduction de la documentation et des
documents d’accompagnement des produits, méme incompléete, n’est
autorisée qu’avec I'agrément exprés de I'entreprise ISC GmbH.

@

La ristampa o l'ulteriore riproduzione, anche parziale, della
documentazione o dei documenti d’accompagnamento dei prodotti &
consentita solo con I'esplicita autorizzazione da parte della ISC GmbH.

®

La reimpresion o cualquier otra reproducciéon de documentos e
informacion adjunta a productos, incluida cualquier copia, solo se
permite con la autorizacion expresa de ISC GmbH.

@

Eftertryk eller anden form for mangfoldiggerelse af skriftligt materiale,
ledsagepapirer indbefattet, som omhandler produkter, er kun tilladt
efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

®

Eftertryck eller annan duplicering av dokumentation och medféljande
underlag for produkter, aven utdrag, ar endast tillatet med uttryckligt
tillstand fran ISC GmbH.

@

Tuotteiden dokumentaatioiden ja muiden mukaanliitettyjen asiakirjojen
vain osittainenkin kopiointi tai muunlainen monistaminen on sallittu
ainoastaan ISC GmbH:n nimenomaisella luvalla.

®

Az termékek dokumentacidjanak és kiséré okmanyainak az
utannyomasa és sokszorositasa, kivonatosan is csak az ISC GmbH
kifejezett beleegyezésével engedélyezett.

Naknadno tiskanije ili sli¢na umnoZzavanja dokumentacije i prate¢ih
papira ovih proizvoda, ¢ak i djelomi¢no kopiranje, moguce je samo uz
izricito dopustenje tvrtke ISC GmbH.

@

Dotisk nebo jiné rozmnoZzovani dokumentace a prévodnich
dokumentd vyrobkd, také pouze vynatkd, je pfipustné vyhradné se
souhlasem firmy ISC GmbH.

Ponatis ali druge vrste razmnoZzevanje dokumentacije in spremljajocin
dokumentov proizvodov proizvajalca, tudi v izvleckih, je dovoljeno
samo z izrecnim soglasjem firme ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya bagka sekilde ¢cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay! alinmak sartiyla serbesttir.
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®

Gijentrykk eller annen mangfoldiggjering av dokumentasjon og
ledsagende papirer til produktene, ogsa i utdrag, er bare tillatt nar ISC
GmbH har gitt sitt uttrykkelige samtykke til dette.

®

Eftirprentun eda 6nnur fiélprentun fylgiskjala og leidarvisa vérunnar,
lika i Urdreetti, er ekki leyfileg nema grerinilegt sampykki fra ISC GmbH
komi til.

@

Razojuma dokumentacijas un pavaddokumentu pardrukasana vai
citada izplati$ana, ari fragmentari ir atlauta tikai ar skaidru

ISC GmbH piekrisanu.

Tootedokumentatsiooni ja kaasasolevate dokumentide kordustriikk
vo6i muul viisil paljundamine, ka osaliselt, on lubatud ainult ISC GmbH
loal.

Honuparse unm ymHoxaBare JOKyMeHTaLje U MonpaTHUX
marepujana o Npou3BOAY, YaK 1 Ae/IMMUYHO, J03BO/LEHO je CaMmo y3
Mp3n4nTy carnacHocT prpme ISC GmbH.

I'Ipene'-laTBaHeTo W pasMHO>XXaBaHeTo Nno Apyr Ha4uMH Ha
AOKyMeHTauvA 1 npuapy>xxaBsawiM OKYMEHTU Ha NMPOAYKTWU Ha, A0pU U
KaTo n3BajKa, ce [onycka camo C M3pMHHOTO paspelleHne Ha ISC
GmbH.

I'IepeneanblsaHme nnu npoyvne Bnabl pa3MHOXXEHMA AOKYMEeHTauum n
COMPOBOANTENbHBIX IMCTOB NPOAYKLUMN (PUPMbI, MOMHOCTBIO UK
4YacTUYHO, pa3peLleHo Npon3BoANTb TONbKO C OAHO3HAYHOro
pa3spelenna ISC GmbH.

©®
Perspausdinimas ar bet koks visy gaminio dokumenty visas ar dalinis
dauginimas leidZiamas tik gavus aisky ISC GmbH leidima.

Naknadno tiskanje ili sliéna umnozavanja dokumentacije i prate¢ih
papira ovih proizvoda, ¢ak i djelomi¢no kopiranje, moguée je samo uz
izricito dopustenije tvrtke ISC GmbH.
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Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Salvo modificaciones técnicas

Der tages forbehold for tekniske sendringer
Foérbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan
Technikai valtozasok jogat fenntartva
Zadrzavamo pravo na tehni¢ne izmjene.
Technické zmény vyhrazeny

Tehni¢ne spremembe pridrzane.

Teknik degisiklikler olabilir

Med forbehold om tekniske endringer

bad er askilid ad teeknilegar breytingar séu leyfilegar.
Paturetas tiesibas veikt tehniskas izmainas
Tehniliste muudatuste digus reserveeritud
3agp VO NPaBo Ha TEXHUYKE U3MEHE

3anasBa ce NpaBOTO 3a TEXHUHECKW MPOMEHN
CoxpaHAEeTCA NPaBo Ha TEXHUYECKWE N3MEHEHUA
Teise atlikti techninius pakeitimus pasiliekame sau.
Zadrzavamo pravo na tehni¢ne izmjene.
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GUARANTEE CERTIFICATE

Dear Customer,

In the unlikely event that your device develops a fault, we are truly sorry for this, and suggest that you please
contact our service department at the address shown on this guarantee card, or contact the nearest authorised
DIY store. Please note the following terms, under which guarantee claims can be made:

1.

174

These guarantee terms cover additional guarantee rights and do not affect your statutory warranty rights.
We do not charge you for this guarantee.

Our guarantee only covers problems caused by material or manufacturing defects, and it is restricted to the
rectification of these defects or replacement of the device. Please note that our devices have not been
designed for use in commercial, trade or industrial applications. Consequently, the guarantee is invalidated
if the equipment is used in commercial, trade or industrial applications or for other equivalent activities. The
following are also excluded from our guarantee: compensation for transport damage, damage caused by
failure to comply with the installation/assembly instructions or damage caused by unprofessional
installation, failure to comply with the operating instructions (e.g. connection to the wrong mains voltage or
current type), misuse or inappropriate use (such as overloading of the device or use of non-approved tools
or accessories), failure to comply with the maintenance and safety regulations, ingress of foreign bodies into
the device (e.g. sand, stones or dust), effects of force or external influences (e.g. damage caused by the
device being dropped) and normal wear resulting from proper operation of the device. This applies in
particular to rechargeable batteries for which we nevertheless issue a guarantee period of 12 months.

The guarantee is rendered null and void if any attempt is made to tamper with the device.

The guarantee is valid for a period of 5 years starting from the purchase date of the device. Guarantee
claims should be submitted before the end of the guarantee period within two weeks of the defect being
noticed. No guarantee claims will be accepted after the end of the guarantee period. The original guarantee
period remains applicable to the device even if repairs are carried out or parts are replaced. In such cases,
the work performed or parts fitted will not result in an extension of the guarantee period, and no new
guarantee will become active for the work performed or parts fitted. This also applies when an on-site
service is used.

In order to assert your guarantee claim, please send your defective device postage-free to the address
shown below, or contact the nearest authorised DIY store. Please enclose either the original or a copy of
your sales receipt or another dated proof of purchase. Please keep your sales receipt in a safe place, as it is
your proof of purchase. It would help us if you could describe the nature of the problem in as much detail as
possible. If the defect is covered by our guarantee then your device will either be repaired immediately and
returned to you, or we will send you a new device.
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@ BULLETIN DE GARANTIE

Chére Cliente, Cher Client,

Nos produits sont soumis a un contréle de qualité trés strict. Si cet appareil devait toutefois ne pas fonctionner
impeccablement, nous en serions désolés. Dans un tel cas, nous vous prions de bien vouloir prendre contact
avec notre service aprés-vente a l‘adresse indiquée sur le bulletin de garantie ou vous adresser au marché de la
construction le plus poche. Pour faire valoir une demande de garantie, ce qui suit est valable :

1.

Les conditions de garantie réglent les prestations de garantie supplémentaires. Vos droits de garantie
|Iégaux ne sont en rien altérés par la garantie présente. Notre prestation de garantie est gratuite.

La prestation de garantie s’applique exclusivement aux défauts occasionnés par des vices de fabrication ou
de matériau et est limitée & I'élimination de ces défauts ou encore au remplacement de I'appareil. Veillez au
fait que nos appareils, conformément a leur affectation, n’ont pas été construits pour étre utilisés dans un
environnement professionnel, industriel ou artisanal. Un contrat de garantie ne peut avoir lieu dés lors que
'appareil est utilisé a des activités dans des entreprises professionnelles, artisanales ou industrielles ou
toute autre activité du méme genre. Sont également exclus de notre garantie : les prestations de substitution
de dommages dus aux transports, les dommages occasionnés par le non-respect des instructions de
montage ou en raison d’une installation non conforme, du non-respect du mode d’emploi (comme par
exemple le raccordement & une mauvaise tension réseau ou a un mauvais type de courant), les applications
abusives ou non conformes (comme par exemple une surcharge de I'appareil ou encore I'emploi
d’accessoires non homologués), le non-respect des prescriptions de maintenance et de sécurité,
linfiltration de corps étrangers dans I'appareil (comme par exemple du sable, des pierres ou de la
poussiére), 'emploi de la force ou 'influence extérieure (comme par exemple les dommages dus a une
chute), ainsi que l'usure normale conforme a I'utilisation. Ceci est particulierement valable pour les
accumulateurs pour lesquels nous offrons toutefois une période de garantie de 12 mois.

Le droit a la garantie disparait dés lors que des interventions ont lieu sur I'appareil.

Le délai de garantie s’éléve a 5 ans et commence a la date de I'achat de I'appareil. Les demandes de
garanties doivent étre présentées avant écoulement du délai de garantie, dans les deux semaines suivant le
moment auquel le défaut a été reconnu. Toute reconnaissance de demande de garantie aprés écoulement
du délai de garantie est exclue. La réparation ou I'échange de I'appareil n’entraine nullement une
prolongation de la durée de garantie. Elle ne fait pas non plus commencer un nouveau délai de garantie, en
raison de cette prestation, pour I'appareil ou pour toute autre piece de rechange intégrée. Ceci est
également valable lorsqu’un service aprés-vente sur place a été consulté.

Pour faire reconnaitre votre demande de garantie, veuillez nous envoyer I'appareil défectueux franco de port
al'adresse indiquée ci-dessous ou vous adresser au marché de la construction le plus proche. Ajoutez a
I'envoi I'original du bon d’achat ou de tout autre preuve de 'achat datée. Veuillez donc toujours bien
conserver le bon d’achat en guise de preuve ! Décrivez la raison de la réclamation le plus précisément
possible. Si le défaut de I'appareil est compris dans notre prestation de garantie, nous vous retournerons
sans délai un appareil réparé ou encore un nouveau.
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® CERTIFICADO DE GARANTIA

Estimado cliente:

Nuestros productos estan sometidos a un estricto control de calidad. No obstante, si este aparato no
funcionase correctamente, lo lamentamos sinceramente y le rogamos que se dirija a nuestro servicio de
atencion al cliente en la direccion indicada en la parte inferior de la presente tarjeta de garantia o a la tienda
especializada responsable mas cercana. Para hacer valido el derecho de garantia, proceda de la siguiente
forma:

1. Estas condiciones de garantia regulan prestaciones de la garantia adicionales. Sus derechos legales a
prestacion de garantia no se ven afectados por la presente garantia. Nuestra prestacion de garantia es
gratuita para usted.

2. Laprestacion de garantia se extiende exclusivamente a defectos ocasionados por fallos de material o de
produccion y esta limitada a la reparacién de los mismos o al cambio del aparato. Tenga en consideracion
que nuestro aparato no esta indicado para un uso comercial, en taller o industrial. Por lo tanto, no procedera
un contrato de garantia cuando se utilice el aparato en zonas industriales, comerciales o talleres, asi como
actividades similares. De nuestra garantia se excluye cualquier otro tipo de prestacion adicional por dafos
ocasionados por el transporte, dafios ocasionados por la no observancia de las instrucciones de montaje o
por una instalacion no profesional, no observancia de las instrucciones de uso (como, p. €j., conexion a una
tension de red o corriente no indicada), aplicaciones impropias o indebidas (como, p. €j., sobrecarga del
aparato o uso de herramientas o accesorios no homologados), no observancia de las disposiciones de
mantenimiento y seguridad, introduccion de cuerpos extrafios en el aparato (como, p. €j., arena, piedras o
polvo), uso violento o influencias externa (como, p. ej., dafios por caidas), asi como por el desgaste habitual
por el uso. Esto se aplica especialmente en aquellas baterias para las que ofrecemos un plazo de garantia
de 12 meses.

El derecho a garantia pierde su validez cuando ya se hayan realizado intervenciones en el aparato.

3. Elperiodo de garantia es de 5 afios y comienza en la fecha de la compra del aparato. El derecho de
garantia debe hacerse valido, antes de finalizado el plazo de garantia, dentro de un periodo de dos
semanas una vez detectado el defecto. El derecho de garantia vence una vez transcurrido el plazo de
garantia. La reparacion o cambio del aparato no conllevara ni una prolongacion del plazo de garantia ni un
nuevo plazo de garantia ni para el aparato ni para las piezas de repuesto montadas. Esto también se aplica
en el caso de un servicio in situ.

4. Para hacer efectivo su derecho a garantia, envie gratuitamente el aparato defectuoso a la direccion
indicada a continuacién o péngase en contacto con la tienda especializada mas cercana. Adjunte el original
del ticket de compra u otro tipo de comprobante de compra con fecha. jA tal efecto, guarde en lugar seguro
el ticket de compra como comprobante! Describa con la mayor precisién posible el motivo de la
reclamacion. Si nuestra prestacion de garantia incluye el defecto aparecido en el aparato, recibira de
inmediato un aparato reparado o nuevo de vuelta.
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@ CERTIFICATO DI GARANZIA

Gentili clienti,

i nostri prodotti sono soggetti ad un rigido controllo di qualita. Se I'apparecchio non dovesse tuttavia funzionare
correttamente, ci scusiamo e vi preghiamo di rivolgervi al nostro servizio di assistenza clienti all’indirizzo
indicato in questa scheda di garanzia o al centro fai-da-te competente piu vicino. Per la rivendicazione dei diritti
di garanzia vale quanto segue:

1.

Queste condizioni di garanzia regolano ulteriori prestazioni di garanzia. La presente garanzia non tocca i
vostri diritti al ricorso di garanzia previsti dalla legge. Le nostre prestazioni di garanzia sono per voi gratuite.

La prestazione di garanzia riguarda esclusivamente le anomalie riconducibili a difetti del materiale o di
produzione ed é limitata all’eliminazione di queste anomalie o alla sostituzione dell’apparecchio. Tenete
presente che i nostri apparecchi non sono stati costruiti per 'impiego professionale, artigianale o industriale.
Un contratto di garanzia non viene concluso quando I'apparecchio viene usato in imprese commerciali,
artigianali o industriali, o con attivita equivalenti. Dalla nostra garanzia sono escluse inoltre le prestazioni di
risarcimento per danni dovuti al trasporto o danni causati dalla mancata osservanza delle istruzioni per il
montaggio o per installazione non corretta, dalla mancata osservanza delle istruzioni per 'uso (come per es.
collegamento a tensione di rete o tipo di corrente non corretto), dall’'uso improprio o illecito (come per es.
sovraccarico dell’apparecchio o utilizzo di utensili 0 accessori non consentiti), dalla mancata osservanza
delle norme di sicurezza e di manutenzione, dalla penetrazione di corpi estranei nell’apparecchio (come per
es. sabbia, pietre o polvere), dall’impiego della forza o dall'influsso esterno (come per es. danni dovuti a
caduta) e dall'usura normale e dovuta all'impiego. Cio vale particolarmente per batterie, per esse
concediamo tuttavia 12 mesi di garanzia

Il diritti di garanzia decadono quando sono gia effettuati interventi sull’apparecchio.

Il periodo di garanzia & 5 anni e inizia alla data d’acquisto dell’apparecchio. | diritti di garanzia devono
essere fatti valere prima della scadenza del periodo di garanzia, entro due settimane dopo avere accertato il
difetto. E esclusa la rivendicazione di diritti di garanzia dopo la scadenza del relativo periodo. La riparazione
o la sostituzione dell’apparecchio non comporta una proroga del periodo di garanzia e con questa
prestazione per I'apparecchio o per pezzi di ricambio eventualmente installati non inizia un nuovo periodo di
garanzia. Questo vale anche nel caso si ricorra ad un servizio sul posto.

Per la rivendicazione dei vostri diritti di garanzia inviate I'apparecchio difettoso franco di porto all’indirizzo
sotto indicato o rivolgetevi al centro fai-da-te compentene piu vicino. Allegate lo scontrino di cassa in
originale o un’altra prova d’acquisto che riporti la data. Conservate bene percio lo scontrino di cassa come
prova! Indicate il motivo di reclamo nel modo piu dettagliato possibile. Se il difetto dell’apparecchio rientra
nella nostra prestazione di garanzia, ricevete I'apparecchio riparato o un apparecchio nuovo a stretto giro di
posta.
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GARANTIBEVIS

Kaere kunde!

Vore produkter er underlagt streng kvalitetskontrol. Hvis produktet alligevel pa et tidspunkt skulle udvise fejl,
beklager vi naturligvis dette og beder dig kontakte vores kundeservice pa adressen, som stér angivet pa dette
garantibevis, eller neermeste byggemarked. For indfrielse af garantikrav geelder folgende:

1.
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Neerveerende garanti fastseetter betingelserne for udvidede garantiydelser. Garantibestemmelser fastsat ved
lov berores ikke af neerveerende garanti. Vores garantiydelse er gratis.

Garantiydelsen omfatter udelukkende mangler, som kan fares tilbage til materiale- eller produktionsfejl, og
begreenser sig til afhjaelpning af disse resp. levering af erstatningsprodukt. Bemeerk, at vore produkter ikke
er konstrueret til erhvervsmaessig, handvaerksmaessig eller industriel brug. Garantiaftale kan derfor ikke
anses for indgaet, safremt produktet anvendes i erhvervsmaessigt, handvaerksmaessigt, industrielt eller
lignende gjemed. Endvidere deekker garantien ikke erstatningsydelser for transportskader, skader som fglge
af tilsideseettelse af montagevejledningens anvisninger eller som folge af usagkyndig installation,
tilsidesaettelse af brugsanvisningen (f.eks. tilslutning til forkert netspaending eller stramtype), misbrug eller
usagkyndig anvendelse (f.eks. overbelastning eller brug af veerktgj eller tilbeher, som ikke er godkendt),
tilsideseettelse af vedligeholdelses- og sikkerhedsforskrifter, indtreengen af fremmedlegemer i apparatet
(f.eks. sand, sten eller stav), brug af vold eller eksterne pavirkninger udefra (f.eks. fordi produktet tabes)
samt skader, der hidrorer fra almindelig slitage. Dette gaelder iseer batterier, som vi dog alligevel yder 12
maneders garanti pa

Garantien mister sin gyldighed, hvis der allerede er blevet foretaget indgreb i apparatet.

Garantiperioden udger 5 ar at regne fra kebsdatoen. Garantikrav skal geres geeldende inden for to uger,
efter at defekten er blevet konstateret. Garantikrav kan ikke geres gzeldende efter garantiperiodens udlgb.
Reparation eller udskiftning af apparatet medferer ikke forleengelse af garantiperioden, heller ikke for
eventuelt indbyggede reservedele. Dette geelder ogsa servicearbejder, der foretages pa stedet.

For at gere brug af garantien skal du indsende det defekte produkt portofrit til nedenstaende adresse, eller
kontakt dit byggemarked. Original kebskvittering eller lignende dateret dokumentation skal vedsendes.
Kabskvitteringen skal gemmes som dokumentation! Beskriv venligst sa ngjagtigt som muligt grunden til din
reklamation. Er defekten omfattet af garantien, vil produktet omgaende blive repareret og returneret, eller du
vil modtage et helt nyt.
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® GARANTIBEVIS

Basta kund,

Vara produkter genomgar en strang kvalitetskontroll. Om denna produkt mot férmodan inte fungerar pa ratt satt,
beklagar vi detta och ber dig att kontakta var serviceavdelning under adressen som anges pa garantikortet, eller
vanda dig till nArmaste ansvarig byggmarknad. Foljande punkter géller for att du ska kunna géra ansprak pa
garantin:

1.

| dessa garantivillkor regleras extra garantitjianster. Garantiansprak som regleras enligt lag paverkas inte av
denna garanti. Vara garantitjanster ar gratis for dig.

Garantitjansterna tacker endast in sddana brister som kan héarledas till material- eller fabrikationsfel och ar
begransade till arbetsuppgifter som syftar till att atgarda dessa brister eller byta ut produkten. Tank pa att
vara produkter endast far anvandas till &ndamalsenligt syfte och inte har konstruerats for yrkesmassig,
hantverksmassig eller industriell anvandning. Ett garantiavtal sluts darfér ej om produkten ska anvandas
inom yrkesmassiga, hantverksmassiga eller industriella verksamheter eller vid liknande aktiviteter. Var
garanti omfattar dessutom inte erséttning fér transportskador, skador som kan héarledas till missaktade
monteringsanvisningar eller ej féreskriven installation, &sidosatt bruksanvisning (t ex anslutning till felaktig
natspanning eller strémart), missbruk eller ej &ndamalsenliga anvandningar (t ex 6verbelastning av
produkten eller anvandning av ej godkanda insatsverktyg eller tillbehor), &sidosatta underhalls- och
sakerhetsbestdammelser, frammande partiklar som har tréngt in i produkten (t ex sand, sten eller damm),
yttre vald eller yttre paverkan (t ex skador om produkten har fallit ned) samt normalt och anvéndningsbundet
slitage. Detta géller sarskilt for batterier som tacks av en 12 manaders garanti.

Ansprak pa garanti upphdr att gélla om ingrepp redan har gjorts i produkten.

Garantitiden uppgar till 5 ar och galler fran datumet nar produkten koptes. Medan garantitiden fortfarande
géller ska ansprak pa garanti stallas inom tva veckor efter att defekten faststélldes. Det &r inte mojligt att
stélla ansprak pa garanti efter att garantitiden har 16pt ut. Garantitiden férlangs inte nar produkten repareras
eller byts ut, dessutom medfér sddana arbeten inte att en ny garantitid bérjar galla fér produkten eller for ev.
reservdelar som har monterats in. Detta géller &ven vid hembesok.

For att du ska kunna stélla ansprak pa garantin ska den defekta produkten skicka in i tillrackligt frankerat
skick till adressen som anges nedan. Du kan ocksa vanda dig till nArmaste ansvarig byggmarknad. Bifoga
kvittot i original eller ett annat daterat kdpebevis. Forvara darfor kassakvittot pa en saker plats! Beskriv
orsaken till reklamationen sa noggrant som méjligt. Om defekten i produkten técks av vara garantitjanster,
far du genast en reparerad eller ny apparat av oss.
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@ TAKUUTODISTUS

Arvoisa asiakas,

tuotteemme lapikayvat erittdin tiukan laadunvalvontatarkastuksen. Mikali tama laite ei kuitenkaan toimi
moitteettomasti, valitamme tapahtunutta suuresti ja pyydamme sinua ottamaan yhteytta tekniseen
asiakaspalveluumme kayttaen tédssé takuukortissa annettua osoitetta, tai lahimp&aan valtuutettuun
rakennustarvikeliikkeeseen. Takuuvaateiden esittdmisté koskevat seuraavat maaraykset:

1.
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Nama takuuméaaraykset koskevat laajennettuja takuusuorituksia. Ne eivat vaikuta lakimaaraisiin
takuusuoritusvaateisiisi millaan tavalla. Takuumme on sinulle maksuton.

Takuusuoritus kattaa ainoastaan sellaiset puutteellisuudet, jotka aiheutuvat materiaali- tai valmistusvirheista,
ja se on rajattu ainoastaan naiden puutteellisuuksien korjaamiseen tai laitteen korvaamiseen uudella. Ole
hyva ja ota huomioon, etté laitteitamme ei ole suunniteltu ja valmistettu kéytettavaksi pienteollisuus-,
kasitydlais- tai teollisuustarkoituksiin. Takuusopimusta ei siksi synny, jos laitetta kdytetaan pienteollisuus-,
kasityOlais- tai teollisuustydpaikoilla tai naihin verrattavissa olevissa toimissa. Takuumme ei mydskaan
sisélla kuljetusvaurioiden tai sellaisten vaurioiden korvaussuorituksia, jotka ovat aiheutuneet asennusohjeen
noudattamatta jattdmisesté tai asiantuntemattomasta asennuksesta, kayttdohjeen noudattamatta
jattdmisesta (esim. liitdnta vaarantyyppiseen verkkovirtaan), vaarinkaytdsta tai virheellisesta kaytdsta (esim.
laitteen ylikuormittaminen tai hyvaksyméttémien tydkalujen tai lisdvarusteiden kayttdminen), huolto- ja
turvallisuusmaéraysten noudattamatta jattdmisesté, vieraiden esineiden (esim. hiekan, kivien tai pélyjen)
paasysta laitteen siséan, vakivaltaisesta kasittelysté tai ulkopuolisista tekijoista (esim. putoamisesta
aiheutuneet vauriot) seka kaytdsta aiheutuvasta tavallisesta kulumisesta. Tama koskee erityisesti niitd
akkuja, joille me kuitenkin myénnamme 12 kuukauden pituisen takuun.

Takuuvaateet raukeavat, jos laitteelle on jo tehty jotain toimenpiteité.

Takuuaika on 5 vuotta ja se alkaa laitteen ostopdivasta. Takuuvaateet tulee esittdd ennen takuuajan
paattymisté kahden viikon kuluessa siitd, kun olet havainnut vian. Takuuvaateiden esittdminen takuuajan
paatyttya ei ole mahdollista. Laitteen korjaus tai vaihto ei johda takuuajan pitenemiseen tai laitteen tai siihen
mahdollisesti asennettujen varaosien takuuajan alkamiseen uudelleen alusta. Taéma koskee myds paikan
péaalla suoritettuja palveluja.

Takuuvaateesi esittdmista varten ole hyvé ja laheta viallinen laite postimaksutta allaoclevaan osoitteeseen tai
kaanny lahimman valtuutetun rakennustarvikeliikkeen puoleen. Ole hyva ja liitd mukaan alkuperdinen
maksukuitti tai muu paivayksella varustettu ostotosite. Sailyta taméan vuoksi kassakuitti huolella tositteena!
Ole hyva ja kuvaa valituksen syy meille mahdollisimman tarkoin. Jos takuumme kattaa laitteessa olevan
vian, saat korjatun tai uuden laitteen valittdmasti takaisin.
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@ GARANCIAOKMANY

Tisztelt Vevé,

termékeink szigoru mindségi ellendrzés ala vannak vetve. Ha ez a készllék mégis egyszer nem mikddne
kifogastalanul, akkor azt nagyon sajnaljuk és kérjiik Ont forduljon ebben a garanciakartyaban megadott cim alatt
talalhato szervizszolgéltatasunkhoz, vagy a legkézelebbi illetékes barkacs uzlethez. A garanciaigény
érvényesitésével kapcsolatban a kévetkezo érvényes:

1. Ezek a garanciafeltételek szabalyozzak a kiegeszitd garanciateljesitményeket. A jogi szavatossagi igenyek,
ez a garnacia altal nincsennek érintve. A garanciateljesitményiink az On szamara ingyenes.

2. A garancaitelyesitmény csak kizarolagosan olyan hibakra terjed ki, amelyek anyag- vagy gyartasi hibakra
visszavezethetéek és ezeknek a hibaknak a kiklszdébolésére ill. a készllék kicserélésére van korlatozva.
Keérjuk vegye figyelembe, hogy a készulékeink a meghatarozasuk szerint nem kisipari, kézmuipari vagy ipari
Uzemek teriletén térténd bevetésre lettek tervezve. Ezért a garanciaszerzédés nem jon létre, ha a készlilék
kisipari, kézmipari vagy ipari izemek terlletén valamint egyenértéku tevékenységek tertiletén van
hasznalva. Tovabba a kdvetkezd karpotlasi teljesitmények mint a szallitasi karokért, karokért amelyek az
Osszeszerelési utasitas figyelmen kivil hagyasa vagy amelyek a nem szakszerd felszerelés, a hasznalati
utasitas figyelmen kivul hagyasa (mint példaul egy rossz halozati feszlltségre vagy aramfajtara valo
rakapcsolas), visszaélésszerl vagy nem szakszer(i hasznalatok (mint példaul a készulék tulterhelése vagy
nem engedélyezett betétszerszamok vagy tartozékok), a karbantartasi és biztonsagi hatarozatok figyelmen
kivil hatasa, idegen testek behatolasa a készulékbe (mint példaul homok, kévek vagy por)
erészakbehatolas vagy idegen behatasok (mint példaul leejtés altali karok) ugymint a hasznalat altali,
szokasos kopasok altal keletkezd karok ki vannak zarva. Ez kilénésen azokra az akkukra érvényes,
amelyekre még egy 12 honapos garanciaiddt nyujtunk.

A készlléken torténd elézetes belenyulas esetén elveszitédik a garanciajogosultsag.

3. A garanciaidd érvényessége 5 év és a készllék vasarlasi iddpontjaval kezdddik. A garanciaigények a
garanciaidé lejarasa el6tt, két héten belll érvényesiteni kell, miutan felismerte a hibat. A garanciajog
érvényesitése a garancia idé lejarasa utan ki van zérva. A készllék kicserélése vagy megjavitasa nem
vezet a garancia id6tartamanak a meghosszabitasahoz se nem vezet ez a teljesitmény a készllék vagy az
esetleg beépitett potalkatrészek egy Uj garanciaidétartamhoz. Ez egy helyszini szerviz esetében is
érvényes.

4. A garanciajog érvényesitéséhez kérjik kildje a defekt készliléket bérmenetesen a lent megadott cimre,
vagy kérjuk forduljon a legkdzelebbi illetékes barkacs tzlethez. Mellélkelje a vasarlasi nyugtat erdetiben
vagy egyeébb modon levé bizonylatot a vasarlas keltérél. Kérjuk érizze ezért jol meg a pénztari cédulat mind
bizonyitékot! Kérjlik irja le lehetéleg pontosan a reklamacié okéat. Ha a defekt a garnciateljesitménylink
keretén bellil van, akkor kap azonnal egy megjavitott vagy egy uj készlléket vissza.
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JAMSTVENI LIST

Postovani kupce,

nasi proizvodi podlijezu strogoj kontroli kvalitete. Ako ovaj uredaj ipak ne radi besprijekorno, jako nam je zao i
molimo vas da se obratite nasoj servisnoj sluzbi na adresu navedenu na ovom jamstvenom listu, ili najblizoj
trgovini gradevinskim materijalom. Za potrazivanje jamstva vrijedi slijedece:

1.
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Ovi jamstveni uvjeti reguliraju dodatne jamstvene usluge. Ovo jamstvo ne zadire u Vase zakonsko pravo
zahtjeva za ostvarenje jamstvenih usluga. Realizacija jamstvenih usluga je besplatna.

Jamstvena usluga obuhvaca isklju¢ivo nedostatke nastale zbog greSke na materijalu ili tijekom proizvodnje i
ogranic¢en je na uklanjanje tih nedostataka odnosno zamjenu uredaja. Molimo da obratite paznju na to da
nasi uredaiji nisu konstruirani za koristenje u komercijalne svrhe niti u obrtu i industriji. Prema tome, ugovor o
jamstvu ne moze se ostvariti ako se uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima kao i u sli¢nim
djelatnostima. Nadalje su iz jamstva isklju¢ene usluge zamjene proizvoda u slu¢aju transportnih ostec¢enja,
Steta zbog nepridrzavanja uputa za montazu ili zbog nestru¢ne instalacije, nepridrzavanja uputa za uporabu
(kao npr. zbog priklju¢ka na pogresni mrezni napon ili vrstu struje), zbog zloporaba ili nestruénih primjena
(kao npr. preopterecenje uredaja ili koristenje nedopustenih alata ili pribora), u slu€¢aju nepridrzavanja uputa
za odrzavanije i sigurnosnih odredbi, zbog prodiranja stranih tijela u uredaj (npr. pijeska, kamenja ili prasine),
nasilne primjene ili vanjskih utjecaja (kao npr. o§tecenja zbog pada) kao i zbog uobi¢ajenog troSenja tijekom
koritenja. To narocito vrijedi za baterije za koje ipak dajemo jamstvo od 12 mjeseci.

Zahtjev za jamstvo prestaje biti valjan ako su na uredaju vec izvrSeni neki zahvati.

Jamstveni rok iznosi 5 godine a zapo€inje s datumom kupnje uredaja. Jamstveni zahtjevi ostvaruju se prije

isteka jamstvenog roka unutar dvije godine nakon $to ste uocili kvar. Ostvarenje jamstvenog zahtjeva nakon
isteka jamstvenog roka je isklju¢eno. Popravkom ili zamjenom uredaja ne produljuje se jamstveni rok niti se

tom uslugom ostvarujenovi jamstveni rok za uredaj ili ostale ugradene rezervne dijelove. To takoder vrijedi i

kod koriStenja servisa na licu mjesta.

Za potrazivanje jamstva neispravan uredaj posaljite, oslobodeno postarine, na dolje navedenu adresu ili se
obratite najblizoj trgovini gradevinskim materijalom. Prilozite originalni raCuna za kupnju uredaja ili neki drugi
dokaz o kupnji s datumom. Molimo Vas da zbog tog razloga dobro saguvate raéun kao dokaz! Sto toénije
opisite razlog reklamacije. Ako naa jamstvena usluga obuhvaéa kvar nastao na Vasem uredaju, odmah
¢emo Vam vratiti popravljeni ili novi uredaj.
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@ ZARUCNI LIST

Vazena zakaznice, vazeny zakazniku,

nase vyrobky podléhaji pfisné kontrole kvality. Pokud i pfesto tento pfistroj bezvadné nefunguje, je ndm to velice
lito a prosime Vas, abyste se obratili na nasi servisni sluzbu na adrese uvedené na tomto zaruénim listu nebo na
nejblizsi pobo¢ku hobbymarketu. Pro uplathovani pozadavk( poskytnuti zaruky plati nasledujici:

1.

Tyto zaruéni podminky upravuji dodate¢ny zarucni servis. Vasich zakonnych naroku na zaruku se tato
zaruka netyka. Nas zaruéni servis je pro Vas bezplatny.

Zaruéni servis se vztahuje vyhradné na nedostatky, které Ize odvodit z vad materialu nebo vyrobnich vad a
je také omezen pouze na odstranéni téchto nedostatk(, resp. vyménu pfistroje. Dbejte prosim na to, Ze nase
pristroje nebyly podle svého Ucelu uréeni konstruovany pro Zivnostenské, femesinické nebo primyslové
pouziti. Zaruéni smlouva tak neni realizovana, pokud byl pfistroj pouzivan v zivnostenskych, femesinych
nebo pramyslovych podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech. Z nasi zaruky je dale vylouéeno poskytnuti
nahrady za dopravni §kody, $kody zplsobené nedodrzovanim montazniho navodu nebo z diivodu
neodborné instalace, nedodrzovani navodu k pouziti (jako nap¥. pfipojeni na chybné sitové napéti nebo
druh proudu), nedovoleného nebo neodborného pouzivani (jako napt. pfetizeni pristroje nebo pouziti
neschvalenych vloznych nastrojli nebo pfislusenstvi), nedodrzovani pokynu pro udrzbu a bezpeénostnich
pokyn(, vniknuti cizich téles do pfistroje (jako napt. pisek, kameny nebo prach), pouziti nasili nebo
poskozeni v dlsledku cizich vlivll (jako napf. $kody zplisobené padem), jakoz také bézného opotfebeni
zpusobeného pouzivanim. To plati obzvlasté pro akumulatory, na které presto poskytujeme zaruéni Ihdtu 12
mésicd.

Narok na zaruku zanika, pokud bylo do pfistroje jiz zasahovano.

Zaruéni doba ¢€ini 5 roky a za¢ina datem koupé pfistroje. Naroky na zaruku pfed vyprdenim zaruéni doby je
tfeba uplatiiovat béhem dvou tydnl od zjisténi defektu. Uplatriovani narokd na zaruku po vyprseni zaruéni
doby je vylou¢eno. Oprava nebo vyména pfistroje nevede k prodlouzeni zaruéni doby, ani k zahajeni nové
zaruéni doby za provedeny vykon pro pfistroj nebo pro pfipadné zamontované nahradni dily. Toto plati také v
pfipadé servisu v misté Vaseho bydlisté.

Pro uplatnéni pozadavku poskytnuti zaruky nam prosim za$lete defektni pfistroj osvobozeny od postovného
na nize uvedenou adresu nebo se obratte na nejbliz&i pobocku hobbymarketu.P¥ilozZte original prodejniho
dokladu nebo jiného datovaného potvrzeni o koupi. Pokladni listek si proto dobfe ulozte jako diikaz! Popiste
nam prosim pokud mozno presné dlivod reklamace. Je-li defekt pfistroje v nasem zaruénim servisu
obsazen, obdrzite obratem opraveny nebo novy pfistroj.
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GARANCIJSKI LIST

Spostovana stranka!

Nasi proizvodi podieZejo stroki kontroli kakovosti. Ce pa ta naprava kljub temu ne bi kdaj delovala brezhibno,
bomo to zelo obzalovali in Vas prosili, da se obrnete na naso servisno sluzbo na naslov, ki je naveden na tem
garancijskem listu ali pa na na najblizjega pristojnega trgovca z nasimi proizvodi. Za uveljavljanje garancijskih
zahtevkov velja sledece:

1.

184

Le-ti garancijski pogoji urejajo dodatne garancijske storitve. Vasi zakonski garancijski zahtevki ostanejo s to
garancijo nespremenjeni. Nase garancijske storitve so za Vas brezplaéne.

Garancijske storitve obsegajo izkljuéno samo pomanijkljivosti zaradi napak v materialih in izdelavi in so
omejene na odpravo takdnih pomanjkljivosti oziroma na zamenjavo naprave. Prosimo, da upostevate, da
nase naprave niso konstruirane za uporabo v obrtnistvu ali industriji. Garancijska pogodba zato ne pride v
postev, ¢e se naprava uporablja v obrtniStvu ali v industrijskih obratih ali v podobnih dejavnostih. Poleg tega
ne obsega nasa garancija nadomestil za transportne poskodbe, Skodo zaradi neupostevanja navodil za
montazo ali zaradi nestrokovne instalacije, neupostevanja navodil za uporabo (kot n. pr. priklop na napaéno
omrezno napetost ali vrsto toka), pretirana ali nepravilna uporaba (wkot n.pr. preobremenitev naprave ali
uporaba nedovoljenih orodij ali pribora), neupostevanje predpisov za vzdrzevanije in varnostnih predpisov,
vstop tujih predmetov v napravo (kot n.pr. pesek, kamenije ali prah), uporaba sile ali tuji vplivi (kot n.pr.
poskodbe zaradi padca naprave) ter obi¢ajna obraba naprave zaradi uporabe. To velja Se posebej za
akumulatorje, za katere vendarle dajemo garancijski rok 12 mesecev.

Veljavnost garancijskih zahtevkov ugasne, ¢e so bili na npravi ze izvajani posegi.

Garancijska doba zna$a 5 leti in zacne te¢i z dnevom nakupa naprave. Garancijske zahtevke morate
uveljavljati pred potekom garancijske dobe v sveh tednih potem ko ste ugotovili napako. Uveljavljanje
garancijskih zahtevkov po poteku garancijske dobe je izkljuéeno. Popravilo ali zamenjava naprave ne
privede do podaljSanja garancijske dobe, niti se ne postavi nova garancijska doba zaradi tak$nih storitev ali
zaradi eventuelno vgrajenih nadomestnih delov. To velja tudi za servisne storitve na licu mesta.

Za uveljavljanje VaSega garancijskega zahtevka Vas prosimo, da poSljete pokvarjeno napravo na nase
postne strodke na spodaj navedeni naslov ali pa se obrnite na najblizjega pristojnega trgovca z nasimi
proizvodi. Prilozite original raéuna ob nakupu ali drugo potrdilo kot dokazilo o0 nakupu z datumom nakupa.
Zato prosimo, da dobro shranite raun kot dokazilo o nakupu! Prosimo, da nam po moznosti natan¢no
opisete vzroke reklamacije. Ce napaka izpolnjuje nase garancijske pogoje, boste nemudoma dobili nazaj
popravljeno ali novo napravo.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan gok Gizgun oldugumuzu belirtir ve bu durumda adresi
Garanti Belgesinin alt bdliminde agiklanan Servis Hizmetlerine veya en yakin yetkili Yapi Marketine
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini dizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
dlzenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler ticretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endlstriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya ydnetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tliriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asiri
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve guivenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (rnegin asagi diisme nedeniyle
olugan hasar) ve kullanima bagli olagan aginma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum
6zellikle halen 12 ay garantisi olan akuler icin gecerlidir

Alet/cihaz Uzerinde herhangi bir galisma yapildiginda veya midahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti suresi 5 yildir ve garanti stiresi aletin/cihazin satin alindigi tarinde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stresi dolmadan iki hafta 6nce bildirilmelidir. Garanti slresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar icin yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, gdnderi tcreti gdndericiye ait olmak lzere asagida belirtilen
adrese postalayin veya en yakin yetkili Yapi Marketine bagvurun. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya
baska bir belgeyi de alet ile birlikte génderin. Bu nedenle kasa figini belgelemek icin daima iyice saklayin!
Ariza ve sikayet sebebini mimkun oldugunca dogru sekilde aciklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil
oldugunda size en kisa zamanda onarilmis veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.
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@ GARANTIDOKUMENT

Kjaere kunde!

Vare produkter er underlagt streng kvalitetskontroll. Dersom denne maskinen en gang likevel ikke skulle fungere
forskriftsmessig, beklager vi dette sterkt og ber deg henvende deg til var kundeservice, under den adresse som
er angitt pa dette garantikortet, eller til neermeste senter for byggeartikler. Felgende vilkar gjelder for & gjere
gjeldende garantikrav:

1.
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Disse garantivilkarene regulerer tilleggs-garantiytelser. Dine lovfestede krav pa garantiytelser bergres ikke
av denne garantien. Var garantiytelse er gratis for deg.

Garantiytelsen gjelder utelukkende mangler som kan tilbakefores til material- eller produksjonsfeil, og den er
begrenset til & gjelde utbedring av disse manglene eller en utskiftning av maskinen. Vaer oppmerksom pa at
vare maskiner ikke er konstruert for bruk innen naeringsliv, handverk eller industriell bruk. Slik bruk er ikke
forskriftsmessig. En garantikontrakt opprettes derfor ikke dersom maskinen brukes i naeringslivet,
handverks- eller industribedrifter, eller blir brukt til arbeider som kan likestilles med en slik bruk. | tillegg
dekker var garanti ikke erstatningsytelser for transportskader, skader som skyldes at
monteringsveiledningen ikke er blitt fulgt, eller som skyldes ikke-forskriftsmessig installasjon, som skyldes at
bruksanvisningen ikke er blitt fulgt (f.eks. ved at maskinen koples til feil nettspenning eller stramtype), som
skyldes misbruk eller ikke-forskriftsmessig bruk (f.eks. overbelastning av maskinen eller bruk av ikke
godkjente redskaper og tilbehgr), som skyldes at vedlikeholds- eller sikkerhetsforskriftene ikke er blitt fulgt,
som skyldes at det er trengt uvedkommende gjenstander inn i maskinen (f.eks. sand, steiner eller stov), som
skyldes bruk av makt eller ytre pavirkning (f.eks. skader pa grunn av at maskinen har falt ned), samt som
skyldes vanlig, naturlig slitasje i samsvar med bruken. Dette gjelder spesielt for batterier, men vi gir likevel

12 méneders garanti pa disse.

Garantikravet tapes dersom det allerede er utfert inngrep pa maskinen.

Garantitiden gjelder i 5 &r og begynner a lgpe pa kjgpsdatoen for maskinen. Garantikrav skal gjeres
gjeldende for utlopet av garantitiden og innen to uker etter at du har oppdaget defekten. Det er ikke mulig &
gjore gjeldende garantikrav etter at garantitiden er utlopt. Reparasjon eller utskiftning av maskinen ferer
verken til en forlengelse av garantitiden eller til at en ny garantitid begynner a gjelde for maskinen eller
eventuelle monterte reservedeler pa grunn av denne garantiytelsen. Dette gjelder ogsa ved anvendelse av
service pa stedet.

Vennligst send den defekte maskinen portofritt inn til den adresse som er angitt under, eller henvend deg til
naermeste senter for byggeartikler, for & gjere dine garantikrav gjeldende. Legg originalen av kvitteringen for
kjopet, eller et annet datert bilag som dokumenterer kjopet, ved maskinen. Vennligst ta derfor godt vare pa
kassakvitteringen som dokumentasjon av kjopet! Gi oss en sa ngyaktig beskrivelse som mulig av arsaken til
reklamasjonen. Dersom defekten pa maskinen dekkes av var garantiytelse, vil du omgaende fa i retur en
reparert eller en ny maskin.
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@ ABYRGDARSKIRTEINI

Keeri vidskiptavinur,

Framleidsluvérur okkar eru undir stréngu gaedaeftirliti. Ef ske kynni ad petta teeki myndi ekki virka fullkomlega,
pykir okkur pad mjdg leitt og bidjum vid pig ad hafa samband vid pjonustuadila okkar i heimilisfanginu sem gefid
er upp i pessum abyrgdarskirteini, eda ad hafa samband vid nzestu verslun sem selur petta teeki. Fyrir
abyrgdarmal, gildir eftirfarandi:

1.

Pessi abyrgdarskilidri segja fyrir um aukalegar abyrgdarbeetur. Lagalegur botaréttur verdur i gegnum petta
skirteini ekki skertur. Abyrgdartaka okkar er pér ad kostnadarlausu.

Abyrgd gildir eingéngu vid galla, sem rekja ma beint til efnis- eda framleidslugalla og er skordur vid vidgerd
eda skipti a keyptu taeki. Vinsamlegast athugid ad teekin okkar eru ekki hénnud til atvinnunotkunar né til
notkunar i idnadi. | pesshattar tilvikum sem ad taekid er notad i atvinnuskini, i idnadi eda sambaerilegt, fellur
abyrgdin ur gildi. Auk pess berum vid ekki &byrgd a aukalegum kostnadi t.d. fyrir sendingakostnadi og
skemmdum verandi sendingar, skemmdir sem hljétast af rangri samsetningu og vanhirdingu um
notandahandbokina (t.d. teeki tengt vid ranga spennu eda straum), misnotkun eda évideigandi notkun (t.d.
ofgera teekinu eda med ekki par til gerdum isethlutum og fylgihlutum, vanvirdingu vid hirdingu og
oryggisleidbeinungum, ef ad adskotahlutir komast inn i taekid (t.d. sandur eda ryk), nidingshatt eda
mishéndlun (t.d. ef teekid er 14tid falla nidur) né venjulegu sliti & teekinu. betta gildir sérstkaklega fyrir
hledslurafhlédur, sem vid pd dbyrgjumst i 12 manudi.

Abyrgdin fellur einnig ur gildi ef ad taekid hefur verid tekid i sundur eda buid ad gera vid pad ad
utanadkomandi adila.

Abyrgéin gildir i 5 &r og tekur gildi vid kaup a taekinu. Seekja verdur um beetur i sidasta lagi fyrir lok
abyrgdartimabilsins og i sidasta lagi 2 vikum eftir ad galli hefur verid uppgdtvadur. Abyrgé eftir ad
abyrgdartimabil er utrunnid getur ekki verid tekin til greina. Vidgerd eda skipti & teeki framlengir ekki
abyrgdartimabilid og ekki verdur gerd ny né aukaleg abyrgdaryfirlysing a peim varahlutum sem sett voru i
taekid. Petta gildir lika ef ad gert var vid teekid & stadnum.

Fyrir uppfyllingu abyrgdar, sendid pa vinsamlegast skemmt teeki, pér ad kostnadarlausu & heimilisfangid
sem gefid er upp hér ad nedan, eda hafid samband vid naestu verslun sem selur teeki fra okkur.
Vinsamlegast 1atid kaupkvittunina fylgja med eda stadfestingu & kaupunum. Gaetid pess vegna vel ad geyma
kvittunina! Skyrid vinsamlegast vel og greinilega fré peim astaedum hvers vegna farid ef fram & vidgerd eda
endurgreidslu. Ef ad taekid er gallad verdur pér sent vidgert eda nytt teeki til baka.
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@ GARANTIJAS TALONS

Loti cienita kliente, augsti godatais klient!

Musu razojumi ir paklauti stingrai kvalitates kontrolei. Ja &1 ierice tomér nedarbojas nevainojami, izsakam nozélu
un lodzam griezties musu servisa dienesta, kura adrese noradita $aja garantijas talona, vai tuvakaja atbildigaja
buvmaterialu veikala. Lai iesniegtu garantijas prasibas, janem véra turpmak minétie nosacijumi.

1.
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Sie garantijas noteikumi reglamenté papildu garantijas pakalpojumus. Jiisu likumigas garantijas prasibas &1
garantija neskar. Musu garantijas pakalpojumi jums ir bez maksas.

Garantijas pakalpojumi izplatas vienigi uz defektiem, kas ir izskaidrojami ar materiala vai razo$anas klidam
un ir ierobezoti ar So defektu novérdanu vai ierices apmainu. Ludzu nemiet véra, ka musu ierices atbilstosi
priekSrakstam nav konstruétas komercialai, amatnieciskai vai ripnieciskai izmantoSanai. Tadé| garantijas
[lgumu nenoslédz, ja ierici izmanto komercialos, amatniecibas un rupniecibas uznémumos, ka art
tamlidzigas darbibas. Bez tam no misu garantijas ir izslégta zaudéjumu atlidzinaSana par bojajumiem, kas
radusies transportédanas laika, bojajumiem, kas radusies saistiba ar montazas instrukcijas neievéroSanu
vai tehniski nepareizu montazu, lietoSanas instrukcijas neievéroSanu (ka pieméram, pieslédzot nepareizam
tikla spriegumam vai stravas veidam), launpratigu vai nelietpratigu izmantoSanu (ka pieméram, ierices
parslogosana vai nepielautu ievietojamo instrumentu vai piederumu izmantoSana), apkopes un drosibas
noteikumu neievéro8anu, sveSkermenu iekluSanu iericé (ka pieméram, smilts, akmeni vai putekli), spéka
pielietoSanu vai aréjam iedarbibam (ka pieméram, nokritot), ka ari izmantoSanai atbilstosu, parastu
nodilumu. Tpasi tas attiecas uz akumulatoriem, kuriem ir 12 ménesu garantijas termins.

Garantijas prasiba zaudé spéku, ja iericei jau tikuSas veiktas kadas iejaukSanas darbibas.

Garantijas termin$ ir 5 gadi un tas sakas ar ierices pirkuma datumu. Garantijas prasibas ir jaiesniedz pirms
garantijas termina izbeigSanas divu nedélu laika, no briza, kad esat atklajusi defektu. Garantijas prasibu
iesniegSana péc garantijas termina izbeigSanas ir izslégta. lerices remonta vai apmainas rezultata
garantijas termins netiek ne pagarinats, ne ari noteikts jauns garantijas termin$ saistiba ar So darbibu iericei
vai iespéjamam iemontétajam rezerves dalam. Tas pats ir spéka ar1, izmantojot apkalpo$anu uz vietas.

Lai iesniegtu garantijas prasibu, ludzam bez maksas nosutit bojato ierici uz turpmak noradito adresi vai
griezties tuvakaja atbildigaja blvmaterialu veikala. Pievienojiet pardo$anas dokumenta originalu vai citu
pirkuma pieradijumu ar datumu. Tadél, ludzu, labi uzglabajiet kases ¢eku ka pieradijumu! Ludzu, iesp&jami
precizak aprakstiet pretenzijas iemeslu. Ja ierices defekts ir ieklauts musu garantijas pakalpojumos, jus
nekaveéjoties sanemsiet saremontétu vai jaunu ierici.
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@ GARANTIITUNNISTUS

Lugupeetud klient,

meie tooted l&bivad range kvaliteedikontrolli. Kui kéesolev seade ei peaks siiski korralikult téétama, vabandame
sellepérast vaga ja palume Teil pé6rduda meie klienditeenindusse selle garantiitunnistuse 16pus toodud
aadressil voi lahimasse padevasse ehituspoodi. Garantiinduete esitamisel kehtib jargnev:

1.

Taiendavat garantiid reguleerivad need garantiitingimused. See garantii ei puuduta Teie seaduslikke
garantiinbudeid. Meie garantii on Teile tasuta.

Garantii hdlmab ainult neid puudusi, mis tulenevad materjali- vdi tootmisvigadest ning piirneb nende
puuduste kdrvaldamise voi seadme vahetamisega. Votke palun arvesse, et meie seadmed ei ole
konstrueeritud ettevdtluses, kasitddnduses ega tddstuses kasutamise otstarbel. Selleparast garantiileping
ei kehti, kui seadet kasutatakse ettevotluses, kasitdédnduses voi tddstuses jt sarnastel tegevusaladel. Meie
garantii puhul on hlvitamine vélistatud transpordikahjustuse korral, kahjustuste korral, mis tulenevad
montaazijuhendi mittejérgimisel voi asjatundmatu installatsiooni tagajérjel, kasutusjuhendi mittejargimisel
(nt vale vorgupinge voi vooluliigiga ihendamisel), vale voi mitteotstarbeka kasutamise korral (nt seadme
Glekoormus voi mittelubatud téériistade ja tarvikute kasutamine), hooldus- ja ohutusnduete mittejargimisel,
voorkehade (nt liiv, kivid voi tolm) seadmesse tungimisel, jdu kasutamisel voi valisjoudude mdju korral (nt
kahjustused mahakukkumise tagajarjel) ning kasutamisest tuleneva tavapéarase kulumise korral. See kehtib
eriti akude kohta, millele me 12 kuulise garantiiaja tagame.

Garantiindue kaotab kehtivuse, kui seadet on juba lahti voetud.

Garantiiaeg on viis aastat ning see algab seadme ostmise kuupéevaga. Garantiinduded tuleb esitada
garantiiajal kahe nadala jooksul parast defekti tuvastamist. Garantiinduete esitamine parast garantiiaja
kestvuse I6ppu on vélistatud. Seadme remont voi véljavahetamine pikendab garantiiaega voi antakse
noude tottu seadmele ja voimalikele paigaldatud varuosadele uus garantiiaeg. See kehtib ka kliendi juures
kohapeal teostatud teeninduse korral.

Garantiindude esitamiseks saatke defektne seade saatekuludeta alltoodud aadressile voi pdérduge
lahimasse padevasse ehituspoodi. Pange kaasa ostutSeki originaal voi muu kuupéevaga ostmist tdendav
dokument. Sel pohjusel hoidke kassatSekk ostmist tdendava dokumendina alles! Kirjeldage meile
voimalikult tApselt reklamatsiooni pohjust. Kui seadme defekt kdib meie garantii alla, saate esimesel
vbimalusel tagasi remonditud v6i uue seadme.
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FAPAHLMJA

MowTtoBaHn Ryn4e,

Hawm nponssoan NoaNnexy CTpornoj KOHTPOU KBannteTa. AKO 0Baj ypehaj unax He 61 pagno 6ecnpexkopHo,
BEOMa HaMm je ¥ao 1 MOJIMMO Bac Ja ce 06paT1Te HalleM CEepBUCY Ha aapecy HaBeAeHy Ha OBOM rapaHTHOM
JIMCTY, UK HajGNINKO] NPOAABHULM rpafeBUHCKOr MaTepujana. 3a rapaHTHU 3axTeB Bawu cnegehe:
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OBV rapaHTHW YC/IOBYM perynuily oaaTHe rapaHTHe yeayre. OBa rapaHuuja ce He ofHOCH Ha Balle
3aKOHCKE rapaHTHe 3axTeBe. Halla rapaHTHa ycnyra 3a Bac je 6ecnnarHa.

lapaHTHa ycayra obyxBara UCK/bY4MBO HEJOCTATKE KOjW HacTaHy 360r rpeluaka Ha matepujany nam
habpUUKNX rpeLlaKa 1 orpaH1yeHa je Ha yKkiamarbe TUX HefjocTaTaka OAHOCHO 3ameHy ypehaja. Monnmo
Bac Aa obpaTuTe nawky Ha TO Aa Halum ypehaju HUCY NoAEeCHM 3a Kopulhere y KomepuumjasHe, 3aHaTCcKe
W HAYCTPUjcKe cepxe. CTora rapaHTHW YroBOP HE MOXeE Ja Ce 0CTBapH, aKo ce ypehaj Kopuctny
KOMepLujaiHe, 06PTHUYKE WK MHAYCTPUJCKE CBPXE, KAao U Y CIMYHUM AenaTHOCTUMA.

Hapasse cy 13 Halle rapaHLumje UCK/by4YeHe ycyre 3ameHe y Cay4dajy TpaHCnopTHUX owTehera, wreTe
HacTasie 360r HemoLIToBarba MOHTaMXHMX YNyTCTaBa UM HECTPYYHE MHCTaNaumje, HenpuapHasara
ynyTcTasa 3a ynotpeby (Kao HMp. NPUK/byyaK Ha MorpeLlaH HarnoH MpeXe UK BPCTy CTpje), 3n1oynoTpee
WM HeCTpy4He npumeHe (Kao HNp. npeontepehemne ypehaja v Kopuwhere HeA03BO/bEHUX HAMEHCKUX
anata uav npubopa), HenpuapHKaBake ogpeaada 3a ofpraBare M 6e36efHOCHUX oapenaba,
npogupare cTpaHux Tena y ypehaj (Kao Hnp. necak, KaMmere WK NpaLlmnHa), HaCKIHO Kopuwhere nan
cnosbHa Aenosara (Kao Hnp. owTtehena 360r naaa) Kao 1 36or yobuyajeHor TpoLuera OAHOCHO TPoLLEeHa
ycnep Kopuwhersa. To HapouMTO Bpeau 3a aKyMynaTope Ha Koje Unak Aajemo rapaHTHU poK og 12
mMeceup.

lapaHTHM 3axTeB ce He NpU3Haje ako cy Beh M3BPLUEHN HEKW 3axBaTH y ypeha;.

MapaHTHW POK M3HOCK 5 roAuHa, a Nouuke ¢ AatymMoM Kynkse ypehaja. [paBo Ha peann3oBarbe rapaHTHUX
3axTeBa MMarte npe UCTeKa poKa yHyTap ABe CeMULIE HAKOH LUTO CTe NPUMETUTE KBap. MCK/byyeHo je
peannsoBarbe rapaHTHUX 3axTeBa HaKOH UCTeKa rapaHTHor poka. MonpaBKa unu 3ameHa ypehaja He
[0BOAM [10 NPOAYHKEHA rapaHTHOT POKa HUTK A0 HOBOT rapaHTHOr poKa 3a ypehaj 36or oBe yc/yre wm 3a
HeKu Apyrv yrpaheHu pesepBHU geo. To Takohe BaxK KOA Kopuliherba cepBuca Ha /Ly MecTa.

[a 6ucte ocTBapUAM CBOje rapaHTHe 3axTeBe, MOJIMMO Bac Aa HevcnpasaH ypehaj nowasserte, 6e3
Hannare nowTapuHe, Ha Aose NoMeHyTy aapecy. MpUnoxmuTe My OpUrMHaIHK padyH O MPOAAjN UM HEKK
APYrv AOKas o KynkK ca gatymom. Ctora Bac MOMMO fia Kao AoKas Aobpo cadysare padyH ca Kace! LLTo
TayHuWje Ham OMULLMTE pPasnor peknamaumje. AKO Halla rapaHumja obyxeata OTUYHU KBap Ha ypehajy,
oamax hemo Bam nocnat Nonpas/beH UK HOBU ypena;.
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AORYMEHT 3A TrAPAHLU XA

YBarmaemu KJIMEHTH,

HallMTe NPOAYKTM NOAJIEHAT Ha CTPOr KOHTPOJ Ha Ka4ecTBoTO. B cyyait, Ye To3un ypea He dyHKLMOHMPaA
6e3ynpeyHo, To ChHanasame MHOro 1 Bu moamvm ga ce o6bpHeETe KbM HallaTa CepBu3Ha ciymba Ha
NocoYeHUs BbpXy Tasu rapaHLMOHHA KapTa afgpec Uan KbM Hal-6/IM3KUA KOMMETEHTEH CTPOMUTEIeH nasap. 3a
npeasBABAHETO Ha NPaBO Ha rapaHuUMA e BaIMAHO C/IEHOTO:

1. Tesu rapaHUMOHHM YCNOBUA YPEHAAT AOMBAHUTENHU rapaHLMOHHK YCyrn. BalunTe 3aKOHHW npasa npwm
HeJocTaTbUM Ha NpecTauuaTa He 6uBar 3acerHatu oT Tasu rapaHumsa. Hawara rapaHumMoHHa ycayra e
6e3nnatHa 3a Bac.

2. TapaHuuoHHaTa ycnyra ce pasnpocTrpa U3KIIoUUTENHO BBPXY AedeKTH, KOUTO Ce AbKaT Ha AedeKTH B
CypoBMHaTa Wav NPON3BOACTBEHN AeEKTU U Ce OrpaHMyaBa Ao OTCTpaHABaHe Ha Tean AedeKTu, pecn.
[0 nogMsaHa Ha ypeaa. Mons, o6bpHeTe BHUMaHWe Ha TOBa, Ye HalluTe ypeau CbriacHo
npegHa3Ha4YeHMeTo He ca KOHCTPyMpaHu 3a NPOMULLIEHA, 3aHaATYUICKA MK MHAYCTpUanHa ynotpeba.
lapaHLMOHeH 0roBOp NpU TOBa HE Ce CKJIYBA, KOraTo ypeabT Ce U3Mos3Ba B MPOMULLIEHH,
3aHaATYUMCKU MW UHLYCTPUATHW NPEANPUATHA, KAKTO U NPU PaBHOCTOMHU Ha TAX AerHocTu. OT Hawara
rapaHLua ce U3KII0YBAT CbhLLO TaKa AOMbAHUTENHU YCIYTK 3a TPAHCMOPTHM LLETH, LLIETU Nopaam He
cbboaBaHe Ha ymbTBaHETO 3a MOHTaXKa WM Bb3 OCHOBA Ha He MpeLm3Ha MHCTanauus, He
cbboaBaHe Ha ymbTBaHETO 3a ynoTpeta (KaTo Hamp. nopaan CBbp3BaHe KbM HEMOAXOAALLO
€1IeKTPUYECKO HanpPeXeHne UK BUE TOK), rPYGU MK HENOAXOAALLM 3a LieNITa NPUIOKEHUA (KaTo Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeaa 1av U3nonssaHe Ha He N03BOJIEHN MHCTPYMEHTH 3a ynoTpeba nav obopyasaHe),
He cnasBaHe Ha pasnopefbuTe 3a NoAAPbIKKA M 6e30NacHOCT, HaB/IM3aHe Ha Yy auM Tena B ypeaa (Kato
Hanp. NACHK, KaMbHU MK Mpax), ynoTpeba Ha cuia UK YyaAn HamMmecH (KaTo Hanmp. LWeTH, Noay4YeHn Ypes
nagaHe) KakTo 1 nopaau o6uyanHoTo u3xabsBaHe Npy ynotpebara. ToBa BamM No-creLmanHo 3a
aKymyniaTopu, 3a KOMTO BBINPEKW TOBa OCUTrypsiBaMe rapaHLMOHEH CPOK OT 12 meceua.

MpaBoTo 3a rapaHumsa U3TUYa, KoraTo Nno ypeaa Beye ca 6uiv U3BbPLLEHU HAMECH.

3. TlapaHuUMOoHHKMAT nepuog e 5 roagnHn 1 3anoysa OT AataTa Ha NoKynKa Ha ypeaa. lapaHunMoHH1Te npasa
TpAGBa fa ce NpeaaABAT NPean U3TnyaHe Ha rapaHUMOHHWUA NEPUOA B PAMKUTE Ha ABE CEAMMLIM, Cef,
KaTo cTe OTKpuan pedekTa. MNpeaABABaHETO Ha rapaHLUMOHHUTE NpaBa Cief U3Tu4aHe Ha rapaHLMOHHMA
nepuvog, e U3ktoyeHo. MonpasKaTa UM noaMAHaTa Ha ypeja He BOAM [0 yAb/iKaBaHe Ha rapaHUMOHHMA
nepuog, KaKkTo 1 C Ta3u yciyra 3a ypefa uin 3a eBeHTyaslHM MOHTUPaHU pe3epBHU YacTW He 3anoysa HOB
rapaHu1oHeH nepuog. ToBa BarM CbLLO U NPU M3MONA3BaHE HA CEPBU3HK YCNYTM HA MACTO.

4. C uen npepnassiBaHeTo Ha BalueTo npaBo Ha rapaHuums, Mons, usnpartete AedeKTHUA ypea, He noanexall
Ha MOoLLEeHCKa TaKca, Ha MOCOYeHUA No-A0J1y afpec UM 06 bPHETE ce, MO, KbM Hal-6/IM3KUSA
KOMMETEHTEH CTpouTeNeH nasap. [punoxeTre KBUTAHUMATA B OPUTMHAN AW APYT YAOCTOBEpABaLl,
NOKynKarta JOKYMEeHT ¢ gaTa. Mons, 3atoBa naseTe gobpe KacoBusa 60H KaTo gokasarenctso! Mons,
OMUWLLETE HU NPUYMHATA 32 PEKIamMmaLmaTa Bb3MOKHO Hal-TOYHO. AKO AedeKTbT Ha ypeaa € BK/IIOYEH B
HaluaTa rapaHUMOHHa yCayra, BegHara Lwe nosy4nte obpaTtHo nonpaseH an HOB Ypeq,
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TAPAHTUMHOE CBUAETEJIbCTBO

YBamaemasn noRynarteJZibHUUA, yBa}HaeMblﬁ norynartesb,

Hawwu npoayKTbl NPOXOAAT TLWATENbHENLLIMIM KOHTPOb KadyecTBa. Ecinm HecMoTps Ha 3TO BCe e onvcbiBaemMoe
YCTPOMCTBO K HalleMy COXaneHuto He ByAeT paboTaTb HagaexallmMm o6pasom, To Mbl npocvM Bac
06paTUTbCS B HaLlly CEPBUCHYIO CTYHOY MO YyKa3aHHOMY Ha 3TOM rapaHTUMHOM KapTe aApecy Uu B CNyKOy
cepBuca 6/MKaNLLIero MarasmMHa CTpoUTebHbIX YCTPOUCTB. [11A Toro, 4To6bl BOCMO/1b30BaTbCS YCayramu
rapaHTUMHOro 06CyHKUBaHUS HEOGXOAMMO OCYLLECTBUTbL CleaytoLLEe:
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HacToswme npaBuna rapaHTUM peryampyroT JONOSHUTE IbHbIE YCI0BUA OKa3aHWA rapaHTUMHbBIX YCayrT.
OTu rapaHTUiMHbIe 0653aTeIbCTBA He 3aTparvsatoT Balum 3aKoHHble NpaBa Ha rapaHTUiHOe
o6cnyuBaHue. Hawm rapaHTuiiHble yeayr ana Bac 6ecnnatHbl.

lapaHTUiHbIE YCayrM pacnpoCTPaHATCA TOJIbKO HA HEUCNPABHOCTU, KOTOPbIe BO3HUKIIM B pe3y/ibTaTte
He/loCTaTKOB MaTepuasa Miu NpoLecca M3roToBAEHWUA W MPeAYyCMaTpPUBaIOT TOIbKO YCTPaHEHUE aTUX
HeloCTaTKOB W/ 3aMeHy ycTponcTBa. Heo6xoanMOo yyHecTb, YTO HaLLKM yCTpoMCTBa pa3paboTaHbl
COrnacHo NpeanucaHuaM 1A UCMoNb30BaHUSA B MPOMBbILLIEHHbIX, PEMECIEHHBIX UM UHAYCTPUaIbHBIX
obnacTax. lapaHTUIHbBIN AOrOBOP CYUTAETCA HeleMCTBUTENbHBIM, €C/IM YCTPOMUCTBO UCMOb3YeTCA B
NPOMBbILLNIEHHbBIX, PEMECAEHHBIX MW MHAYCTPUA/IBbHBIX LIENIAX, a TaKKe ANA NoJ0OHON AeATEeNbHOCTY.
Halwum rapaHTuiiHble 06A3aTeIbCTBa HE PACNPOCTPaHAOTCA Ha MOBPEHAEHWA NPY TPaHCNOPTUPOBKE,
NOBPEXAEHNA B pe3ynbTaTte HeCOGMIIOAEHNA YKa3aHnii PyKOBOACTBA MO MOHTaXy WK B pe3y/brare
NpoBeAeHHON HeHaAIeXaLLM 06pas3oM MHCTaNIALMK, HECOBMIOAEHNA YKa3aHU PyKOBOACTBA MO
9KCnyaTaunm (Taknx Kak Hanpumep, NOAKJ/IHYEHME K CETU C HEHAA/IEALLMM NapaMeTpOM HanpAXKeHWs),
MCMONb3yeTCA HENPaBW/IBLHO AWM HEHaZNEXaLLMM 06pa3oM (Hanpumep, neperpyaKa ycTponcTea Uam
MCMONb30BaHWE He JOMYyLLEHHbIX K MPUMEHEHMWIO HacaZloK MW NPUHALNEKHOCTEN), NPU HECOBNIOAEHNN
npaBua TEXHUYECKOTO 06C/TYIMBAHUA U TEXHUKM 6€30MacHOCTH, NpY NonagaHun NOCTOPOHHMX NPEAMETOB
B YCTPOMCTBO (TaKMX KaK HanpumMep: NeCoK, KaMHW UK MNblJib), MPU UCMOAb30BaHUK CUJbI UK
NMOCTOPOHHMX BO3AEMCTBUI (TaKUX KaK Hanpumep, MOBPEKAEHWA B pe3y/bTaTe NafgeHus), a TakKe npu
06bI4HOM U3HOCE B pe3y/ibTaTte UCMoIb30BaHUA. OTO OTHOCUTCA NPeEX e BCEro K akkyMynaTopam, Ha
KOTOpbIE Mbl TEM HE MEHEe AaeM rapaHTUIMHBIM CPOK Ha 12 MecALeB.

MpaBo Ha rapaHTUIMHOE 06CNyKMBaHWE TEPSIET CUITY, €C/IM Bbl/IN OCYLLECTB/IEHBI BMELLAaTeIbcTBa B
WMHCTPYMEHT.

lapaHTUIHbIV CPOK COCTaBNAET 5 roga v Ha4YMHAETCA CO HA NMOKYMNKK yCTponcTBa. lapaHTuiHble npasa
HEeo6X0MMO NPEAbABNATL A0 UCTEYEHUA CPOKA rapaHTUK B TEYEHUM [BYX HEAE/Ib MOC/E TOro Kak byaeT
o6HapyHeHa HeMcrnpaBHOCTb. 3asABEHUA Ha rapaHTUIMHOE 06CyMBaHWE NOC/Ie UCTEYEHUA CPOoKa
rapaHTuu He NPUHUMAIOTCA. PEMOHT MM 3aMeHa YCTPOMCTBA He BEAET K YAJIMHEHUIO CPOKA CYHObI U C
39TUMM yCNIyramMmu He Ha4YMHAETCA HOBbIV CPOK rapaHTuW NS YCTPOMCTBA UM YCTaHOB/IEHHbIX 3anacHbIX
feTanen. 970 AeNCTBYET TaKe B C/lyHae OKasaHWsA CEPBUCHbIX YCYr MO MECTY HAXOMAEHWUA KIMEHTa.

[na npeabAaBneHUA NpeTeH3nii Ha rapaHTUIMHOE 06CYHMBaAHWE BbILLINTE, NOXanyncTa, HemcnpaBHoe
YCTPOMCTBO 6€3 onsaThl NOYTOBbIX PACXOL0B MO YKa3aHHOMY HUe afpecy Uan obpaTuTech C HUM B
CNyHOy cepBuca 6/MMHKaNLLIEro MarasmHa CTPOUTEIbHbIX YCTPOMCTB. MPUNOHKUTE KBUTAHLMIO NOKYMNKW B
opurnHane uav nboe Apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM NOKYMKe C yKasaHHoW aatoi. Heobxognmo
NMO3TOMY COXPaHATb KACCOBbIN YeK ANA foKasaTtesbeTaal MoranyncTta, onuwnTe NPUYUHY
npeabABAAEMbIX NMPETEH3MIM KaK MOXHO To4Hee. Ecnn HemncnpaBHOe YCTPOMUCTBO NOAIEHUT
rapaHTUHOMY 0GC/TyHMBaHUIO, TO Bbl Nony4nTe He3ameannTeIbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE MU/IM HOBOE
YCTPOMCTBO 06paTHO.
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@ GARANTINIS RASTAS

Gerbiami pirkéjai,

nepriekaistingai, kreipkités j musy serviso tarnyba, garantinéje korteléje nurodytu adresu arba j artimiausius
jgaliotuosius prekybos atstovus. Garantiniai reikalavimai galioja Siais atvejais:

1.

Sios garantijos salygos reguliuoja papildomy garantijy teikima. Sioje garantijoje apie Jsy teiséty garantijy
teikimo reikalavimus nekalbama. Musy garantijas teikiame Jums nemokamai.

Garantija taikoma tik esant triikumams, kurie yra susije su medziagos ar gamybos klaidomis bei apsiriboja
tokiy trukumy Salinimu ir prietaiso pakeitimu. PraSome atkreipti démesj j tai, kad musy prietaisai néra skirti
naudojimui gamybos, amaty ir pramonés srityse. Garantiné sutartis nevykdoma, jei prietaisas naudojamas
gamybos, amaty ar pramonés jmonése bei jmonése, uzsiiman¢ioms panasia veikla. Be to, mes neatsakome
uz transportavimo metu padaryta zala, uz zala, atsiradusig dél montavimo instrukcijos nesilaikymo ar
netinkamos instaliacijos, del naudojimo instrukcijos nesilaikymo (kaip pvz., prijungimas prie netinkamos
tinklo jtampos ar srovés rusies), dél netinkamo panaudojimo arba naudojimo ne pagal paskirtj (kaip pvz.,
prietaiso perkrova arba naudojimas su neleistinais jrankiais ar priedais), dél techninés prieziuros ir saugumo
nurodymy nesilaikymo, dél svetimkuniy patekimo | prietaisg (kaip pvz., smélis, akmenys ar dulkés), dél
naudojimo per prievartg ar dél iSoriniy poveikiy (kaip pvz., po nukritimo atsiradusi Zala) bei uz jprastinj,
naudojant pagal paskirtj atsiradusj nusidévéjima. Tai ypatingai galioja baterijoms, kuriy garantija yra 12
meénesiy.

Garantiniai reikalavimai nustoja galioti, jeigu prie prietaiso jau buvo atlikti kokie nors darbai.

Garantija galioja 5 metus ir jos galiojimo laikas prasideda prietaiso pirkimo dieng. Atsiradus defektams,
garantinius reikalavimus reikia pareiksti 2 savai€iy bégyje pries pasibaigiant garantiniam terminui.
Pasibaigus garantiniam terminui garantiniai reikalavimai nebegalioja. Dél prietaiso remonto ar pakeitimo
garantinis terminas nei pratgsiamas nei prietaisui ar kuriai nors sumontuotai jo daliai suteikiamas naujas
garantinis terminas. Tas pats galioja ir kai tokie darbai atliekami tiesiogiai pas klienta.

Kad bty jvykdyti Jusy garantiniai reikalavimai, praSome atsiysti defektuotg produktg nemokamu pastu,
arba pradome kreiptis j artimiausius jgaliotuosius prekybos atstovus. Pridékite pirkimo kvito originalg arba
kitg prietaiso pirkimo jrodyma, ant kurio baty nurodyta data. Todél kaip pirkimo jrodymg praSome saugokite
kasos €ekj! Kaip galima tiksliau praSome nurodyti reklamacijos priezastj. Jei prietaiso gedimui taikoma musy
garantija, i§ musy nedelsdami gausite sutaisytg arba naujg prietaisa.
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JAMSTVENI LIST

Postovani kupce,

nasi proizvodi podlijezu strogoj kontroli kvalitete. Ako ovaj uredaj ipak ne radi besprijekorno, jako nam je zao i
molimo vas da se obratite nasoj servisnoj sluzbi na adresu navedenu na ovom jamstvenom listu, ili najblizoj
trgovini gradevinskim materijalom. Za potrazivanje jamstva vrijedi slijedece:

1.
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Ovi jamstveni uvjeti reguliraju dodatne jamstvene usluge. Ovo jamstvo ne zadire u Vase zakonsko pravo
zahtjeva za ostvarenje jamstvenih usluga. Realizacija jamstvenih usluga je besplatna.

Jamstvena usluga obuhvaca isklju¢ivo nedostatke nastale zbog greSke na materijalu ili tijekom proizvodnje i
ogranic¢en je na uklanjanje tih nedostataka odnosno zamjenu uredaja. Molimo da obratite paznju na to da
nasi uredaiji nisu konstruirani za koristenje u komercijalne svrhe niti u obrtu i industriji. Prema tome, ugovor o
jamstvu ne moze se ostvariti ako se uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima kao i u sli¢nim
djelatnostima. Nadalje su iz jamstva isklju¢ene usluge zamjene proizvoda u slu¢aju transportnih ostec¢enja,
Steta zbog nepridrzavanja uputa za montazu ili zbog nestru¢ne instalacije, nepridrzavanja uputa za uporabu
(kao npr. zbog priklju¢ka na pogresni mrezni napon ili vrstu struje), zbog zloporaba ili nestruénih primjena
(kao npr. preopterecenje uredaja ili koristenje nedopustenih alata ili pribora), u slu€¢aju nepridrzavanja uputa
za odrzavanije i sigurnosnih odredbi, zbog prodiranja stranih tijela u uredaj (npr. pijeska, kamenja ili prasine),
nasilne primjene ili vanjskih utjecaja (kao npr. o§tecenja zbog pada) kao i zbog uobi¢ajenog troSenja tijekom
koritenja. To narocito vrijedi za baterije za koje ipak dajemo jamstvo od 12 mjeseci.

Zahtjev za jamstvo prestaje biti valjan ako su na uredaju vec izvrSeni neki zahvati.

Jamstveni rok iznosi 5 godine a zapo€inje s datumom kupnje uredaja. Jamstveni zahtjevi ostvaruju se prije

isteka jamstvenog roka unutar dvije godine nakon $to ste uocili kvar. Ostvarenje jamstvenog zahtjeva nakon
isteka jamstvenog roka je isklju¢eno. Popravkom ili zamjenom uredaja ne produljuje se jamstveni rok niti se

tom uslugom ostvarujenovi jamstveni rok za uredaj ili ostale ugradene rezervne dijelove. To takoder vrijedi i

kod koriStenja servisa na licu mjesta.

Za potrazivanje jamstva neispravan uredaj posaljite, oslobodeno postarine, na dolje navedenu adresu ili se
obratite najblizoj trgovini gradevinskim materijalom. Prilozite originalni raCuna za kupnju uredaja ili neki drugi
dokaz o kupnji s datumom. Molimo Vas da zbog tog razloga dobro saguvate raéun kao dokaz! Sto toénije
opisite razlog reklamacije. Ako naa jamstvena usluga obuhvaéa kvar nastao na Vasem uredaju, odmah
¢emo Vam vratiti popravljeni ili novi uredaj.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse, oder an den nachstgelegenen zustandigen Baumarkt zu wenden. Fir
die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgendes:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zuséatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht berlhrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rlickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gerates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen flr Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkdrpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemaBen, iblichen
VerschleiB3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere flr Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von
12 Monaten gewéhren.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Geréat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

Die Garantiezeit betrégt 5 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerétes flhrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung flr das Gerat oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches Uibersenden Sie bitte das defekte Geréat portofrei an die
unten angegebene Adresse, oder wenden Sie sich bitte an den nachstgelgenen zustandigen Baumarkt.
Flgen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kaufnachweis bei. Bitte bewahren
Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte den Reklamationsgrund
maoglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend
ein repariertes oder neues Gerat zurlick.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 » 94405 Landau/lsar (Deutschland)

E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

o - -
www.isc-gmbh.info
Name: Retouren-Nr. iSC:
(2]
StraBe / Nr.: Telefon:
PLZ Ort Mobil:
Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:
(3]

fir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktioniert nicht”
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[]

NEIN ]

Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt | @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung und Art.-Nr. und I.-Nr. angeben |

@ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

e
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