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Bedienungsanleitung
Saulenbohrmaschine

Immer eine Idee giinstiger.
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®  Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und

Sicherheitshinweise lesen und beachten



Anleitung B SB 401 1 SPK7: $.01.2009 8:44 Uhr Seite 3




Anleitung B_SB 401_1 SPK7:_ $.01.2009 8:44 Uhr Seite 4




Anleitung B_SB 401_1 SPK7:_ $.01.2009 8:44 Uhr Seite 5

u H Pos. min?’
T L L A 580
- £ B 850
———— D — C 1220
T D 1650

B —
I A—mm E 2650




Anleitung B SB 401 1 SPK7:

A Achtung!

Beim Benutzen von Geréten miissen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen tibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fiir Unfalle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1.0. Gerétebeschreibung

Maschinenfu3

Séaule
Befestigungsschrauben
Bohrtisch
Klemmschraube
Maschinenkopf
Keilriemenabdeckung
Motor

Criffe

10. Zahnkranzbohrfutter
11. Spindel

12. Befestigungsbohrungen
13. Klappbarer Spéaneschutz
14. Tiefenanschlag

15. Spannschraube

16. Schraube

17. Netzleitung

18. Einschalter

19. Ausschalter

20. Madenschraube

OCONDO AWM=

2.0. Lieferumfang

e Saulenbohrmaschine
® Zahnkranzbohrfutter

e Bohrfutterschliissel

o Klappbarer Spéaneschutz
e Bohrtisch

3.0. BestimmungsgeméaBe Verwendung

Diese Tischbohrmaschine ist zum Bohren von Metall,
Kunststoff, Holz und &hnlichen Werkstoffen be-
stimmt und darf nur im privaten Haushaltsbereich
verwendet werden.
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Lebensmittel und gesundheitsgefahrdende
Materialien dirfen mit der Maschine nicht bearbeitet
werden. Das Bohrfutter ist nur fir die Verwendung
von Bohrern und Werkzeugen mit dem angegebenen
Schaftdurchmesser und zylindrischen Werkzeug-
schaft geeignet. Das Gerat ist zum Gebrauch durch
Erwachsene bestimmt. Die Maschine ist fir Kurzzeit-
betrieb konzipiert (S2 15 min.). Fur jede andere Ver-
wendung als in dieser Bedienungsanleitung ange-
geben, Ubernehmen wir keine Haftung, ebenso er-
lischt damit jeder Garantieanspruch.

Bitte beachten Sie dass unsere Geréte bestimmungs-
geman nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Wir
Ubernehmen keine Gewéhrleistung wenn das Gerat
in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben
sowie bei gleichzusetzenden Tétigkeiten eingesetzt
wird.

Das Gerat darf nur nach seiner Bestimmung verwen-
det werden. Jede weitere darliber hinausgehende
Verwendung ist nicht bestimmungsgemaB. Fir dar-
aus hervorgerufene Schaden oder Verletzungen aller
Art haftet der Benutzer/Bediener und nicht der Her-
steller.

4.0. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise entnehmen
Sie bitte dem beiliegenden Heftchen.

/\ WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

5.0. Technische Daten

Nenneingangsspannung 230V ~ 50 Hz
Nennleistung 350 Watt
Betriebsart S2 15 min.
Motordrehzahl 1450 min”'
Ausgangsdrehzahl 580 - 2.650 min™
Geschwindigkeitsstufen 5
Bohrfutteraufnahme B13
Zahnkranzbohrfutter @1,5-13mm
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Max. Schaftdurchmesser 13 mm
Ausladung 104 mm
Bohrtiefe 50 mm
Séaulendurchmesser 46 mm
Hohe 580 mm
Gewicht 18,7 kg
Schalldruckpegel im Leerlauf LPA 62,1 dB(A)
Schallleistungspegel im Leerlauf LWA 75,1 dB(A)

Technische und optische Verénderung kénnen im
Zuge der Weiterentwicklung ohne Ankiindigung
vorgenommen werden. Alle MaBe, Hinweise und
Angaben dieser Bedienungsanleitung sind deshalb
ohne Gewahr.

Die Hand-Arm-Vibration ist typischerweise kleiner als
2,5 m/s

Gerausch und Vibration wurden entsprechend den
Anforderungen der EN 61029-1 ermittelt.

6.0. Aufbau

6.1.Zusammenbau (Abb. 1-3)

Die Maschine wird wie folgt montiert:

e MaschinenfuB3 (1) aufstellen

o Befestigungsflansch mit Saule (2) mit drei
Schrauben (3) und Unterlegscheiben auf dem
MaschinenfuB (1) befestigen.

e Bohrtisch (4) mit Bohrtischhalter auf die Saule
(2) schieben (Abb. 3). Arretieren Sie den
Bohrertisch mit der Klemmschraube (5) in der
gewdiinschten Position.

o Bohrkopf (6) mit Keilriemenabdeckung (7) und
Motor (8) auf die Bohrsaule aufsetzen und mit
den Inbusschrauben (20) befestigen.

e Drei Griffe (9) am Vorschubhandkreuz
anschrauben.

Hinweis: Zum Schutz vor Korrosion sind alle

blanken Teile eingefettet. Vor dem Aufsetzen des

Bohrfutters (10) auf die Spindel (11) missen beide

Teile mit einem umweltfreundlichen Lésungsmittel

vollkommen fettfrei gemacht werden, damit eine

optimale Kraftlibertragung gewahrleistet ist.

e Bohrfutter auf die Spindel aufsetzen.

6.2. Aufstellen der Maschine (Abb. 1/3)

Vor der Inbetriebnahme ist die Bohrmaschine fest
und vollflachig auf der Arbeitsplatte einer
standsichereren Werkbank zu montieren. Verwenden
Sie dazu die beiden Befestigungsbohrungen (12) in
der Bodenplatte. Achten Sie darauf, dass die
Maschine fiir den Betrieb und fiir Einstell- und
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Wartungsarbeiten frei zuganglich ist.

Hinweis: Die Befestigungsschrauben dirfen nur so
fest angezogen werden, dass sich die Grundplatte
nicht verspannt oder verformt. Bei GbermaBiger
Beanspruchung besteht Gefahr des Bruches.

6.3.Klappbarer Spaneschutz (Abb. 4)

Die drei Schrauben (21) herausschrauben.
Transparenten Abdeckung (23) in den Schlitz des
roten Aufnahmerahmens (24) schieben und mit den
Schrauben (21) wieder fixieren.

Die Hohe der Abdeckung (23) ist stufenlos einstell-
bar und uber die beiden Flligelschrauben (22) zu
fixieren.

Zum Bohrerwechsel kann der Spaneschutz (13)
nach oben geklappt werden, vor dem Einschalten
der Maschine ist der Spaneschutz (13) aber wieder
in seine Ausgangsposition zu bringen.

6.4.Vor Inbetriebnahme beachten

Achten Sie darauf, dass die Spannung des Netzan-
schlusses mit dem Typenschild tbereinstimmt.
SchlieBen Sie die Maschine nur an eine Steckdose
mit ordnungsgeman installiertem Schutzkontakt an.
Die Tischbohrmaschine ist mit einem Nullspannungs-
ausloser ausgestattet, der die Bediener vor unge-
wolltem Wiederanlauf nach einem Spannungsabfall
schitzt. In diesem Fall muss die Maschine erneut
eingeschaltet werden.

7.0. Betrieb

7.1.Allgemein (Abb. 2)

Zum Einschalten betétigen Sie den griinen Ein-
Schalter ,I“ (18), die Maschine lauft an. Zum Aus-
schalten driicken Sie die rote Taste ,0“ (19), das Ge-
rat schaltet ab. Achten Sie darauf, das Gerat nicht zu
Uberlasten. Sinkt das Motorgerausch wahrend des
Betriebes, wird der Motor zu stark belastet.

Belasten Sie das Gerat nicht so stark, dass der
Motor zum Stillstand kommt.

Die Maschine ist fiir Kurzzeitbetrieb (S2 15 min.)
konzipiert. Die Maschine darf maximal 15 Minuten
unter Volllast betrieben werden, danach muss die
Maschine solange ausgeschaltet werden, bis sich die
Motorwicklung auf Zimmertemperatur abgekihlt hat.
Dadurch wird ein Uberhitzen des Motors vermieden.

7.2.Werkzeug einsetzen (Abb. 1)

Achten Sie unbedingt darauf, dass beim
Werkzeugwechsel der Netzstecker gezogen ist. Im
Zahnkranzbohrfutter (10) durfen nur zylindrische
Werkzeuge mit dem angegebenen maximalen
Schaftdurchmesser gespannt werden. Nur einwand-
freies und scharfes Werkzeug benutzen. Keine
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Werkzeuge benutzen, die am Schaft beschadigt sind
oder sonst in irgendeiner Weise verformt oder be-
schadigt sind. Setzen Sie nur Zubehor und Zusatz-
geréte, die in der Bedienungsanleitung angegeben
oder vom Hersteller freigebeben sind, ein.

7.3.Handhabung des Bohrfutters (Abb. 1)
Ihre Tischbohrmaschine ist mit einem
Zahnkranzbohrfutter (10) ausgestattet. Um einen
Bohrer einzusetzen, ist zuerst der Spaneschutz (13)
nach oben zu klappen, anschlieBend der Bohrer
einzusetzen und das Bohrfutter mit dem
mitgelieferten Futterschlissel festzuziehen.
Futterschliissel wieder abziehen. Achten Sie auf
festen Sitz der eingespannten Werkzeuge.
Achtung! Futterschlissel nicht steckten lassen.
Verletzungsgefahr durch Wegschleudern des
Futterschlissels.

7.4.Drehzahleinstellung (Abb. 1/6/7)

Schalten Sie zuerst die Maschine aus und ziehen Sie

den Netzstecker.

Die verschiedenen Spindeldrehzahlen kénnen durch

Umsetzen des Keilriemens eingestellt werden.

Gehen Sie wie folgt vor:

o Losen der Schraube (16) um die
Keilriemenabdeckung (7), 6ffnen zu kénnen.

e Spannschrauben (15) l6sen und den Motor (8) in
Richtung Maschinenkopf schieben.

o Keilriemen auf die gewiinschte Position
umsetzen.

e Die entsprechenden Drehzahlen entnehmen Sie
der Tabelle (Abb. 6).

o Keilriemen spannen, indem Sie den Motor (8)
entgegen des Maschinenkopfes (6) schieben.
Spannschrauben (16) wieder festziehen. Die
Spannung ist richtig eingestellt, wenn sich der
Keilriemen in der Mitte ca. 1 cm durchdriicken
lasst.

o Keilriemenabdeckung schlieBen und mit der
Schraube (16) festschrauben.

Die Keilriemenabdeckung (7) muss immer fest
verschlossen sein, da die Maschine mit einem
Sicherheitsschalter ausgestattet ist und somit nur
bei geschlossener Keilriemenabdeckung (7)
eingeschaltet werden kann.

Achtung! Niemals die Bohrmaschine mit geéffneter
Keilriemenabdeckung laufen lassen. Vor dem Offnen
des Deckels immer den Netzstecker ziehen. Niemals
in laufende Keilriemen greifen.

7.5.Bohrtiefenanschlag (Abb. 8)

Uber den Tiefenanschlag (14) und eine Skala (a) an
der Vorderseite des Maschinenkopfes kénnen Sie
die gewlinschte Bohrtiefe exakt einstellen. Zum Ein-
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stellen des Tiefenanschlags muss die Maschine aus-

geschaltet sein.

e Setzen Sie den gewiinschten Bohrer ein (7.2)
und drehen Sie die Einstellschrauben nach oben

e Setzen Sie tiber den Handgriff die spitze des

Bohrers leicht auf die Oberflache des Werk-

stiicks und lesen Sie den angezeigten Wert von

der Skala ab.

Entfernen Sie das Werksttick.

e Addieren Sie die gewiinschte Bohrtiefe zum ab-
gelesenen Wert und drehen Sie tiber den Hand-
griff den Bohrer soweit nach unten, bis der er-
rechnete Wert an der Skala angezeigt wird.

o Drehen Sie die untere Einstellschraube bis zum
Anschlag nach unten.

e Sichern Sie vorgenommene Einstellung, indem
Sie die obere Einstellschraube gegen die untere
drehen.

Achtung! Beim Einstellen der Bohrtiefe einer zylin-

drischen Bohrung, mussen Sie die Lange der

Bohrerspitze hinzurechnen.

7.6.Neigung des Bohrtisches einstellen (Abb. 5)

e Schlossschraube (26) unter dem Bohrtisch (4)
lockern.

e Bohrtisch (4) auf das gewiinschte WinkelmafB
einstellen (kann auf der Skala auf der Oberseite
des Bohrtisches abgelesen werden).

e Schlossschraube (26) wieder fest anziehen um
den Bohrtisch (4) in dieser Position zu fixieren.

7.7.Hohe des Bohrtisches einstellen (Abb. 1)

e Spannschraube (5) lockern

e Bohrtisch (4) durch driicken oder heben und
gleichzeitiges leichtes drehen nach links und
rechts auf die gewlinschte Hohe einstellen.

e Spannschraube (5) wieder festziehen.

7.8. Werkstiick spannen

Spannen Sie Werkstiicke grundsatzlich mit Hilfe
eines Maschinenschraubstocks (nicht im Lieferum-
fang enthalten) oder mit geeignetem Spannmittel fest
ein. Werkstiicke nie von Hand halten! Beim
Bohren sollten das Werkstlck auf dem Bohrtisch (4)
beweglich sein, damit eine Selbstzentrierung
stattfinden kann. Werkstlick unbedingt gegen
Verdrehen sichern. Dies geschieht am besten durch
Anlegen des Werkstlickes bzw. des
Maschinenschraubstocks an einen festen Anschlag.
Achtung! Blechteile missen eingespannt werden,
damit sie nicht hochgerissen werden konnen. Stellen
Sie den Bohrtisch je nach Werkstiick in Hohe und
Neigung richtig ein. Es muss zwischen Werkstuck-
oberkante und Bohrerspitze geniigend Abstand
bleiben.
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7.9. Holzbearbeitung

Bitte beachten Sie, dass beim Bearbeiten von Holz
eine geeignete Staubabsaugung verwendet werden
muss, da Holzstaub gesundheitsgefahrdend sein
kann. Tragen Sie bei stauberzeugenden Arbeiten
unbedingt eine geeignete Staubschutzmaske.

7.10. Arbeitsgeschwindigkeiten

Achten Sie beim Bohren auf die richtige Drehzahl.
Diese ist abhangig vom Bohrerdurchmesser und
dem Werkstoff.

Unten aufgefihrte Liste hilft ihnen bei der Wahl von
Drehzahlen fiir die verschiedenen Materialien.

Bei den angegebenen Drehzahlen handelt es sich
lediglich um Richtwerte.

@ Bohrer Grauguss _ Stahl Eisen Aluminium _ Bronze
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
1 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300

20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.11. Senken und Zentrierbohren

Mit dieser Tischbohrmaschine kénnen Sie auch
Senken oder Zentrierbohren. Beachten Sie hierbei,
dass das Senken mit der niedrigsten Geschwindig-
keit durchgefiihrt werden sollte, wahrend zum Zen-
trierbohren eine hohe Geschwindigkeit erforderlich
ist.

8.0. Wartung und Pflege

Die Tischbohrmaschine ist weitgehend wartungsfrei.
Halten Sie das Gerét sauber.

Ziehen Sie vor allen Reinigungs- und Wartungsar-
beiten den Netzstecker.

Verwenden Sie zum Reinigen keine scharfen Los-
ungsmittel. Achten Sie darauf, dass keine Flissig-

keiten in das Geréat gelangen. Fetten Sie blanke Teile

nach Beendigung der Arbeiten wieder ein.
Besonderes die Bohrséaule, blanke Teile des
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Standers und der Bohrtisch sollten regelmaBig ge-
fettet werden. Beniitzen Sie zum Fetten ein handels-
Ubliches saurefreies Schmierfett.

Achtung: OI- und fetthaltige Reinigungstticher sowie
Fett- und Olriickstande nicht in den Hausmdill geben.
Entsorgen Sie diese umweltgerecht. Kontrollieren
und reinigen Sie regelmaBig die Liftungsoffnungen.
Lagern Sie das Gerat in einem trockenen Raum.
Sollte das Gerat beschadigt sein, versuchen Sie
nicht, es selbst zu reparieren. Uberlassen Sie die
Reparatur einer Elektrofachkraft.

9.0. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

@ Typ des Gerates

@ Artikelnummer des Gerates

@ Ident-Nummer des Geréates

@ Ersatzteiinummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info
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and standards marked below for the article

‘ € Konformitatserklarung ISC-GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
@ erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlini @ dichiarala conformita secondo la
und Normen fiir Artikel — direttiva UE e le norme per I'articolo
declares conformity with the EU Directive ® over i
® henhold til EU-direktiv og standarder for produkt

déclare la conformité suivante selon la prohlasuje nasleduj

® € r . ® hodu podle smérnice
directive CE et les normes concernant I'article EU a norem pro vyrobek.

@ Verklaart de volgende conformiteit in overeen- @ akovetkezé konformitast jelenti ki a termékek-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak szerint
het artikel . pojasnjuje slede&o skladnost po smernici EU

® declara la siguiente conformidad a tenor de la in normah za artikel.
directiva y normas de la UE para el articulo @ deklaruje zgodnos¢ wymienionego ponizej

® declara a seguinte conformidade de acordo artykutu z nastepujgcymi normami na
com a directiva CE e normas para o artigo podstawie dyrektywy WE.

® férklarar foljande 6verensstimmelse enl. EU- @ Vydava nasledujice prehlasenie o zhode podia
direktiv och standarder for artikeln smernice EU a noriem pre vyrobok.

@ lImoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- [neknapupa cieiHOTO CbOTBETCTBME ChrNacHo
Ivien ja AvpeKTUBUTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
tuotteelle @ 3asBnae npo BiANOBIAHICTL 3rigHO 3 [IMPEKTMBOIO

@ erklaerer herved folgende samsvar med EU- €C Ta cTaHAapTaMW, YUHHUMM ANA [AHOTO TOBapY
direktiv og standarder for artikkel ib jar EL direktiivi

3aABNIAET O COOTBETCTBUN TOBapa ©  dele ja normidele
crneayrowum AMpeKkTusam u Hopmam EC . ® deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas

javljuj s odr i ipsniui

@ normama EU za artikl. ) o izjavljuje sledegi konformitet u skladu s odred

declaré urmétoarea conformitate cu linia direc- bom EZ i normama za artikl

toare CE si normele valabile pentru articolul. Atbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto preéu

riin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve @ atbilstibu ES direktivam un standartiem
Normlan geregince asagidaki uygunluk agikla isyfilysing stadfestir efti i samraami
masini sunar. ® ' reg‘iumq' og stédlum
dnAqver TNV ako6Aoubn cuppwvia oUNPWVa pe fyrir vérur
Tnv O3nyia EE kal Ta mpdTUMO YIa TO MPOiov

Saulenbohrmaschine B-SB 401/1

98/37/EC [] 87/404/EEC
2006/95/EC [[] R&TTED 1999/5/EC
[] 97/23/EC [] 2000/14/EC_2005/88/EC:

2004/108/EC [] 95/54/EC:

90/396/EEC [] 97/68/EC:

89/686/EEC

EN 61029-1; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3;

QUQ,
Landau/lsar, den 07.01.2009 . \B

Wéichddigartner Baumstark
General-Manager Product-Management
Art.-Nr.: 42.504.30 1.-Nr.: 01018 Archivierung: 4250420-41-4141800-08

Subject to change without notice
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@ Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdll!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG iiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfir auch einer
Riicknahmestelle iberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

12

®  Technische Anderungen vorbehalten
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir lhnen auch telefonisch tber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfiigung. Fiir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fiir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
riickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gerétes beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgemaf nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Téatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschéden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemasen, tiblichen
VerschleiB ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fiir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von

12 Monaten gewahren

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerét bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betrégt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches libersenden Sie bitte das defekte Gerét portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fiigen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerét zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ° EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 « Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info



o Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info

(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr
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Name: Retouren-Nr. iSC:
o

~

<

(=)

< StraBe / Nr.: Telefon:

<

o]

o PLZ Ort Mobil:

o

o

~N

m.. Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

. (3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von Ihnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund Ihrer Beanstandung maoglichst genau. Dadurch kénnen wi

fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktioniert nicht“
oder ,,Gerat defekt“ verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o
Garantie: JA [] NEIN []| Kaufbeleg-Nr. / Datum:

EH 01/2009 (01)

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird Ihnen eine Retourennummer zugeteilt | @ lhre hrift
und Art.-Nr. und I.-Nr. ben | @ i JA/NEIN sowie Ki Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges b

Anleitung B SB 401 1 SPK7
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