Anleitung PES 160 F_SPK7:Anleitung CEN

®0® @ ® @ @ @

® @

@ @ ©@ ©

® ® ® ©

®

Bedienungsanleitung
SchweiBgerat

Manual de instrucciones
aparato soldador

Manual de instrucoes
Aparelho de soldar

Instrukcja obstugi
Spawarka
Hasznalati utasitas
Hegesztokésziilék

Navod k obsluze
Svarecka

O3nyia xpAong Tng o

UOKEUNG NAEKTPOGUYKOAANONG
Instructiuni de folosire

Aparat de sudura

PbkoBoacTBO 3a 06cnyXXBaHe
Ha efleKTpo3aBapbyeH anapar

Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und
Sicherheitshinweise lesen und beachten

Leer detenidamente las instrucciones de uso y las advertencias
de seguridad antes de poner en marcha el aparato.

Leia e respeite as instrugdes de servico e de seguranca antes de
colocar o aparelho em funcionamento.

Przed uruchomieniem nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi i
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa oraz stosowaé sig do
nich.

Uzembehelyezés elétt elolvasni és figyelembe venni a hasznalati
utasitast és a biztonsagi utasitasokat.

Pred uvedenim do provozu si precist navod k obsluze a
bezpecnostni predpisy a oboje dodrzovat.

Mpwv ™ B€omn oe Aettoupyia SlaBACTE Kal akOAoUBNOTE TNV
Odnyia xpriong Kat tiq Ynodeifelg aopaheiag

inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta
instructiunile de folosire si indicatiile de siguranta.

Mpeaun nyckaHe B ekcnnoaTauvaA npoyeTeTe n cnaseanTe
VHCTPYKLWMATA 3a eKcrioaTauva Ha ypeaa v ykasaHuATa 3a
6esonacHocT.
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. Geratebeschreibung (Abb. 1)

Elektrodenhalter
Masseklemme

Einstellrad fiir SchweiBstrom
Umschalter 230 V /400 V
Kontrolllampe firr Uberhitzung
SchweiBstromskala
Tragegriff

Netzkabel 400 V

Netzkabel 230 V

©CONO AWM=

2. Lieferumgang

SchweiBgerat
SchweiBplatzausriistung

3. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen
Sie sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit
dem Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.

A Sicherheitshinweise
Unbedingt beachten

ACHTUNG

Verwenden Sie das Gerat nur gemaB seiner
Eignung, die in dieser Anleitung aufgefiihrt wird:
LichtbogenhandschweiBen mit Mantelelektroden.

UnsachgemaBe Handhabung dieser Anlage kann fir
Personen, Tiere und Sachwerte geféhrlich sein. Der
Benutzer der Anlage ist fiir die eigene Sicherheit
sowie fir die anderer Personen verantwortlich:
Lesen Sie unbedingt diese Gebrauchsanweisung
und beachten sie die Vorschriften.

@ Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten dirfen
nur von qualifizierten Personen durchgefiihrt
werden.

Es diirfen nur die im Lieferumfang enthaltenen
SchweiBleitungen verwendet werden (@ 16 mm?
GummischweiBleitung).

Sorgen Sie flr angemessene Pflege des Gerates.
Das Gerat sollte wéhrend der Funktionsdauer
nicht eingeengt oder direkt an der Wand stehen,
damit immer geniigend Luft durch die Offnungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Verge-
wissern Sie sich, dass das Gerét richtig an das
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Netz angeschlossen ist (siehe 6.). Vermeiden Sie
jede Zugbeanspruchung des Netzkabels. Stecken
Sie das Gerat aus, bevor Sie es andernorts auf-
stellen wollen.

Achten Sie auf den Zustand der SchweiBkabel,
der Elektrodenzange sowie der Masseklemmen;
Abnitzung an der Isolierung und an den strom-
flhrenden Teilen kénnen eine geféhrliche Situa-
tion hervorrufen und die Qualitat der SchweiB-
arbeit mindern.

LichtbogenschweiBen erzeugt Funken, geschmol-
zene Metallteile und Rauch, beachten Sie daher:
Alle brennbaren Substanzen und/oder Materialien
vom Arbeitsplatz entfernen.

Uberzeugen Sie sich, dass ausreichend Luftzufuhr
zur Verfligung steht.

SchweiBen sie nicht auf Behaltern, GefaBen oder
Rohren, die brennbare Flussigkeit oder Gase ent-
halten haben. Vermeiden Sie jeden direkten Kon-
takt mit dem SchweiBstromkreis; die Leerlauf-
spannung, die zwischen Elektrodenzange und
Masseklemme auftritt, kann geféhrlich sein.
Lagern oder verwenden Sie das Gerét nicht in
feuchter oder in nasser Umgebung oder im Regen
Schitzen Sie die Augen mit dafiir bestimmten
Schutzglasern (DIN Grad 9-10), die Sie auf dem
beigelegten Schutzschild befestigen. Verwenden
Sie Handschuhe und trockene Schutzkleidung, die
frei von Ol und Fett ist, um die Haut nicht ultra-
violetten Strahlungen des Lichtbogens auszu-
setzen.

ung CEN 160-1F SPK 1 9:49 Uhr

Beachten Sie!

@ Die Lichtstrahlung des Lichtbogens kann die

Augen schéadigen und Verbrennungen auf der

Haut hervorrufen.

Das LichtbogenschweiBen erzeugt Funken und

Tropfen von geschmolzenem Metall, das ge-

schweiBte Arbeitstlick beginnt zu gliihen und

bleibt relativ lange sehr heiB.

Beim LichtbogenschweiBen werden Dampfe frei,

die mdglicherweise schadlich sind. Jeder Elek-

troschock kann méglicherweise todlich sein.

@ Nahern Sie sich dem Lichtbogen nicht direkt im
Umkreis von 15 m.

@ Schiitzen Sie sich (auch umstehende Personen)

gegen die eventuell gefahrlichen Effekte des

Lichtbogens.

Warnung: Abhéangig von der Netzanschlussbe-

dingung am Anschlusspunkt des SchweiBgerates,

kann es im Netz zu Stérungen fur andere Ver-

braucher fihren.
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Achtung!

Bei Uberlasteten Versorgungsnetzen und Strom-
kreisen kénnen wéhrend des SchweiBens fiir andere
Verbraucher Stérungen verursacht werden. Im
Zweifelsfalle ist das Stromversorgungsunternehmen
zu Rate zu ziehen.

Gefahrenquellen beim Lichtbogen-
schweiB3en

Beim LichtbogenschweiBen ergeben sich eine Reihe
von Gefahrenquellen. Es ist daher fiir den SchweiBer
besonders wichtig, nachfolgende Regeln zu beach-
ten, um sich und andere nicht zu geféahrden und
Schéaden fiir Mensch und Gerat zu vermeiden.

1. Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z.B. an
Kabeln, Steckern, Steckdosen usw. nur vom
Fachmann ausfiihren lassen. Dies gilt insbeson-
dere fir das Erstellen von Zwischenkabeln.

2. Bei Unfallen SchweiBstromquelle sofort vom
Netz trennen.

3. Wenn elektrische Berlihrungsspannungen auf-
treten, Gerét sofort abschalten und vom Fach-
mann Uberpriifen lassen.

4. Auf der SchweiBstromseite immer auf gute elek-
trische Kontakte achten.

5. Beim SchweiBen immer an beiden Handen iso-
lierende Handschuhe tragen. Diese schitzen vor
elektrischen Schlagen (Leerlaufspannung des
SchweiBstromkreises), vor schadlichen Strahl-
ungen (Warme und UV Strahlungen) sowie vor
gluhenden Metall und Schlackenspritzern.

6. Festes isolierendes Schuhwerk tragen, die
Schuhe sollen auch bei Nasse isolieren. Halb-
schuhe sind nicht geeignet, da herabfallende,
glihende Metalltropfen Verbrennungen verur-
sachen.

7. Geeignete Bekleidung anziehen, keine synthet-
ischen Kleidungstticke.

8. Nicht mit ungeschiitzten Augen in den Licht-
bogen sehen, nur SchweiB-Schutzschild mit vor-
schriftsmaBigen Schutzglas nach DIN verwen-
den. Der Lichtbogen gibt auBer Licht- und
Warmestrahlen, die eine Blendung bzw. Ver-
brennung verursachen, auch UV-Strahlen ab.
Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung verur-
sacht bei ungentigendem Schutz eine erst einige
Stunden spéater bemerkbare, sehr schmerzhafte
Bindehautentziindung. AuBerdem hat die UV-
Strahlung auf ungeschitzte Korperstellen
sonnenbrandschéadliche Wirkungen zur Folge.

9. Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche
Personen oder Helfer missen auf die Gefahren
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hingewiesen und mit den notigen Schutzmittel
ausgerustet werden, wenn notwendig, Schutz-
waénde einbauen.

10. Beim SchweiBen, besonders in kleinen Raumen,
ist fir ausreichende Frischluftzufuhr zu sorgen,
da Rauch und schadliche Gase entstehen.

. An Behaltern, in denen Gase, Treibstoffe,
Mineraléle oder dgl. gelagert werden, darf auch
wenn sie schon lange Zeit entleert sind, keine
SchweiBarbeiten vorgenommen werden, da
durch Riickstande Explosionsgefahr besteht.

12. In Feuer und explosionsgeféahrdeten Raumen

gelten besondere Vorschriften.

13. SchweiBverbindungen, die groBen Beanspruch-
ungen ausgesetzt sind und unbedingt Sicher-
heitsforderungen erfiillen missen, dirfen nur
von besonders ausgebildeten und gepriiften
SchweiBern ausgefiihrt werden.

Beispiel sind:
Druckkessel, Laufschienen, Anhangerkuppl-
ungen usw.

14. Hinweise:

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass der
Schutzleiter in elektrischen Anlagen oder Ge-
raten bei Fahrlassigkeit durch den SchweiBstrom
zerstort werden kann, z.B. die Masseklemme
wird auf das SchweiBgerategehause gelegt,
welches mit dem Schutzleiter der elektrischen
Anlage verbunden ist. Die SchweiBarbeiten
werden an einer Maschine mit Schutzleiteran-
schluss vorgenommen. Es ist also méglich, an
der Maschine zu schweiBen, ohne die Masse-
klemme an dieser angebracht zu haben. In
diesem Fall flieBt der SchweiBstrom von der
Masseklemme Uber den Schutzleiter zur Ma-
schine. Der hohe SchweiBstrom kann ein Durch-
schmelzen des Schutzleiters zur Folge haben.

15. Die Absicherungen der Zuleitungen zu den
Netzsteckdosen muss den Vorschriften ent-
sprechen (VDE 0100). Es dlrfen also nach
diesen Vorschriften nur dem Leitungsquerschnitt
entsprechende Sicherungen bzw. Automaten
verwendet werden (fiir Schutzkontaktsteckdosen
max. 16 Amp. Sicherungen oder 16 Amp. LS-
Schalter). Eine Ubersicherung kann Leitungs-
brand bzw. Gebaudebrandschaden zur Folge
haben.

Das Gerat ist nicht fir den gewerblichen Einsatz ge-
eignet!

Enge und feuchte Rdume
Bei Arbeiten in engen, feuchten oder heien

Réumen sind isolierende Unterlagen und
Zwischenlagen ferner Stulpenhandschuhe aus
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Leder oder anderen schlecht leitenden Stoffen zur
Isolierung des Kérpers gegen FuBboden, Wande
leitfahige Apparateteile und dgl. zu benutzen.

Bei Verwendung der KleinschweiBtransformatoren
zum SchweiBen unter erhohter elektrischer Ge-
fahrdung, wie z.B. in engen Raumen aus elek-
trisch leitfahigen Wandungen. (Kessel, Rohre
usw.), in nassen Raumen (Durchfeuchten der
Arbeitskleidung), in heiBen Raumen (Durch-
schwitzen der Arbeitskleidung), darf die Aus-
gangsspannung des SchweiBgeréates im Leerlauf
nicht hoher als 42 Volt (Effektivwert) sein. Das
Gerat kann also aufgrund der hoheren Aus-
gangspannung in diesem Fall nicht verwendet
werden.

Schutzkleidung

N

w

. Wahrend der Arbeit muss der SchweiBer an

seinem ganzen Korper durch die Kleidung und
den Gesichtschutz gegen Strahlen und gegen
Verbrennungen geschitzt sein.

. An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus

einem geeignetem Stoff (Leder) zu tragen. Sie
missen sich in einem einwandfreien Zustand
befinden.

. Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und

Verbrennungen sind geeignete Schirzen zu
tragen. Wenn die Art der Arbeiten z.B. das Uber-
kopfschweiBen, es erfordert, ist ein Schutzanzug
und wenn nétig auch Kopfschutz zu tragen.

Schutz gegen Strahlen und Verbrenn-
ungen

N

. An der Arbeitstelle durch einen Aushang ,Vorsicht

nicht in die Flammen sehen!* auf die Gefahrdung
der Augen hinweisen. Die Arbeitsplatze sind
moglichst so abzuschirmen, dass die in der Nahe
befindlichen Personen geschiitzt sind. Unbefugte
sind von den SchweiBarbeiten fernzuhalten

. In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitstellen

sollen die Wande nicht hellfarbig und nicht glan-
zend sein. Fenster sind mindestens bis Kopfhéhe
gegen durchlassen oder Zuriickwerfen von
Strahlen zu sichern, z.B. durch geeigneten An-
strich.
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4. SYMBOLE UND TECHNISCHE
DATEN

EN 60974-6  Européische Norm fiir Lichtbogen-
schweiBeinrichtungen und SchweiB-
stromquellen mit beschrankter Ein-
schaltdauer (Teil 6).

S Symbol fiir SchweiBstromquellen,
die zum SchweiBen in Umgebung
mit erhohter elektrischer Gefahrdung
geeignet sind.

~50 Hz Wechselstrom und Bemessungswert
der Frequenz [Hz]

Up Nennleerlaufspannung [V]

55 A/20,2 V Maximaler SchweiBstrom und die
160A/24,4V  entsprechende genormte Arbeits-
spannung [A/V]

(0] Elektrodendurchmesser [mm]

lo SchweiBstrom [A]

tw Durchschnittliche Lastzeit [s]

te Durchschnittliche Riicksetzzeit [s]
Netzeingang; Anzahl der Phasen

D5D= sowie Wechselstromsymbol und Be-

1(3) ~50 Hz ~ messungswert der Frequenz

Uy Netzspannung [V]

l{max GroBter Bemessungswert des Netz-
stromes [A]

l4eff Effektivwert des gréBten Netz-
stromes [A]

IP21S Schutzart

H Isolationsklasse

Gerat ist funkentstért nach EG-Richtlinie 89/336/
EWG
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9:49 Uhr

Seite

7



Anleitung PES 160 F_SPK7:Anl

NetzanschluB3: 230 V /400 V ~ 50Hz
SchweiBstrom bei cos ¢ = 0,73: 55-160 A
Elektroden @ (mm): | 2,0 | 25 | 3,2 | 3,2 | 40

1, 400 V 55 | 85 | 120 170
1,230 V 50 | 80 | 110 | 130

t, (s) 400 V 797 | 326 | 154 68

t, (s) 400 V 784 | 714 | 731 850
t, (s) 230 V 1442|292 | 200 | 130

t,(s) 230 V 961 | 758 | 750 | 800
Leerlaufspannung (V): 48
Leistungsaufnahme: 4 kVA bei 80 A cos ¢ =0,73
Absicherung (A): 16

5. Montageanleitung

Bild 6: StandfuB mit den beiliegenden Schrauben
unten am Gehause festschrauben

Bild 7: Befestigungsschelle mit Achse von unten
mit dem Gehé&use verschrauben

Bild 8: - Rad auf die Achse stecken
- Sicherungsring unter Zuhilfenahme einer

Zange an der Achse befestigen

- Abdeckkappe auf das Rad stecken

Bild 9: Tragegriff von hinten auf das Gerat stecken

Bild 10: Tragegriff festschrauben

Bild 11: Griffrohr in den Tragegriff einstecken

6. NetzanschluB

Dieses SchweiBgerat kann bei 230 V. und 400 V
Nennspannung betrieben werden. Mittels des
dargestellten Drehschalters (Abb. 2-4) kann die
gewiinschte Nennspannung eingestellt werden. Bitte
befolgen Sie die unten aufgefiihrten
Bedienungshinweise:

Abbildung 2:

Die Ausgangsposition des Drehschalters ist auf 400
Volt eingestellt. Bei geschlossenem Stromkreislauf
wird das SchweiBgerat mit einer Nennspannung von
400 Volt betrieben. Um plétzliche, unvorhergesehene
Spannungsschwankungen auszuschlieBen, bitte
Einstellung durch eine Schraube, die in dem hier fir
vorgesehenen Loch links unter dem Drehschalter
angebracht wird, fixieren.

Abbildung 4:
Um das Gerat bei 230 V Nennspannung zu

8
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betreiben, I6sen und entfernen Sie bitte die Schraube
links unter dem Drehschalter und drehen dann den
Schalter auf die gewlinschte mit 230 V
gekennzeichnete Position. Danach bitte die
Schraube in dem markierten Bohrloch rechts unter
dem Drehschalter festschrauben.

Bitte beachten Sie folgende Hinweise, um die Gefahr
von Feuer, eines elektrischen Schlages oder
Verletzungen von Personen zu vermeiden:

@ Benutzen Sie das Gerat niemals mit einer 400 V
Nennspannung, wenn das Gerat auf 230 V einge-
stellt ist. Vorsicht: Brandgefahr!

@ Bitte trennen Sie das Geréat von der Stromver-
sorgung bevor Sie die Nennspannung einstellen.

@ Ein Verstellen der Nennspannung wéhrend des
Betriebs des SchweiBgerats ist verboten.

@ Vor Betrieb des SchweiBgerétes bitte sicher-
stellen, daB die eingestellte Nennspannung des
Gerats mit der der Stromquelle tibereinstimmt.

Anmerkung:

Das SchweiBgerat ist mit 2 Stromkabeln und

Steckern ausgeristet. Bitte den entsprechenden

Stecker mit der entsprechenden Stromquelle

verbinden (230 V Stecker mit 230 V Steckdose oder

400 V Stecker mit 400 V Steckdose verbinden).

7. SchweiBvorbereitungen

Die Masseklemme (2) wird direkt am SchweiBstiick
oder an der Unterlage, auf der das SchweiBstiick
abgestellt ist, befestigt.

Achtung, sorgen Sie dafir, dass ein direkter Kontakt
mit dem SchweiBstiick besteht. Meiden Sie daher
lackierte Oberflachen und / oder Isolierstoffe. Das
Elektrodenhalterkabel besitzt am Ende eine Spezial-
klemme, die zum Einklemmen der Elektrode dient.
Das SchweiBschutzschild ist wahrend des
SchweiBens immer zu verwenden. Es schiitzt die
Augen vor der vom Lichtbogen ausgehenden Licht-
strahlung und erlaubt dennoch genau den Blick auf
das SchweiBgut.

8. SchweiBen

Nachdem Sie alle elektrische Anschliisse fir die
Stromversorgung sowie fir den SchweiBstromkreis
vorgenommen haben, kénnen Sie folgendermaBen
vorgehen:

Fiihren Sie Das nicht ummantelte Ende der Elek-
trode in den Elektrodenhalter (1) ein und verbinden
Sie die Masseklemme (2) mit dem SchweiBstuck.
Achten Sie dabei darauf, dass ein guter elektrischer
Kontakt besteht.

Schalten Sie das Gerat am Schalter (4) ein und
stellen Sie den SchweiBstrom, mit dem Handrad (3)
ein. Je nach Elektrode, die man verwenden will.
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Halten Sie das Schutzschild vor das Gesicht und
reiben Sie die Elektrodenspitze auf dem
SchweiBstiick so, dass Sie eine Bewegung wie beim
Anziinden eines Streichholzes

ausfuhren. Dies ist die beste Methode um den
Lichtbogen zu ziinden.

Testen Sie auf einem Probesttick , ob Sie die richtige
Elektrode und Stromstarke gewahlt haben.

Elektrode @ (mm) SchweiBstrom (A)

2 55 —80
2,5 60-110
3,2 80 - 160
4 120 —200
Achtung!

Tupfen Sie nicht mit der Elektrode das Werksttick, es
konnte dadurch ein Schaden auftreten und die
Ziindung das Lichtbogens erschweren.

Sobald sich der Lichtbogen entziindet hat versuchen
Sie eine Distanz zum Werkstlck einzuhalten, die
dem verwendeten Elektrodendurchmesser
entspricht. Der Abstand sollte moglichst konstant
bleiben, wahrend Sie schweiBen. Die
Elektrodenneigung in Arbeitsrichtung sollte 20/30
Grad betragen.

Achtung!

Benitzen Sie immer eine Zange, um verbrauchte
Elektroden zu entfernen oder um eben geschweiBte
Stiicke zu bewegen. Beachten Sie bitte, dass die
Elektrodenhalter (1) nach den SchweiBen immer
isoliert abgelegt werden mussen.

Die Schlacke darf erst nach dem Abkiihlen von der
Naht entfernt werden.

Wird eine SchweiBung an einer unterbrochenen
SchweiBnaht fortgesetzt, ist erst die Schlacke an der
Ansatzstelle zu entfernen.

9. Uberhitzungsschutz

Das SchweiBgerat ist mit einem Uberhitzungsschutz
ausgestattet, welches den SchweiBtrafo vor
Uberhitzung schiitzt. Sollte der Uberhitzungsschutz
ansprechen, so leuchtet die Kontrolllampe (5) an
Ihrem Gerét. Lassen Sie das SchweiBgerat einige
Zeit abkihlen.

10. Wartung

Staub und Verschmutzung sind regelmaBig von der
Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist am besten
mit einer feinen Burste oder einem Lappen durchzu-
fihren.

13.04.2
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11. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

@ Typ des Gerates

@ Artikelnummer des Geréates

@ Ident-Nummer des Gerates

@ Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteiles
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

12. Entsorgung und Wiederverwertung
Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefiihrt werden.

Das SchweiBgerat und dessen Zubehor bestehen
aus verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Flihren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!
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1. Descripcién del aparato (fig. 1)

Portaelectrodos

Borne de masa

Rueda de ajuste para corriente de soldadura
Selector switch 230 V /400 V

Luz de control para sobrecalentamiento
Escala graduada corriente de soldadura
Asa de transporte

Power cable 400 V

Power cable 230 V

OCONDO AWM

2. Volumen de entrega

Aparato soldador
Equipamiento para el lugar de soldadura

3. Advertencias importantes

Le rogamos se sirva de observar atentamente estas
instrucciones de uso y sus advertencias.

Utilice este manual para familiarizarse con el
aparato, su uso correcto y las advertencias de
seguridad pertinentes.

A Instrucciones de seguridad
Imprescindible tener en cuenta

ATENCION

Utilice el aparato solo de acuerdo con su uso
adecuado segun se indica en este manual:
Soldadura manual por arco con electrodos
revestidos.

El manejo incorrecto de esta instalacion puede
entrafar peligro para personas, animales y objetos.
El usuario de la instalacion es responsable de su
propia seguridad, asi como de la de otras personas:
Es imprescindible leer este manual de instrucciones
y observar las disposiciones.

@ Las reparaciones y/o tareas de mantenimiento

solo pueden ser llevadas a cabo por personal

cualificado.

Solo se pueden utilizar los cables de soldadura

incluidos en el volumen de entrega (cables de

soldadura de goma de 16 mm? de diametro).

@ Asegurese de realizar un mantenimiento apro-
piado del aparato.

@ El aparato deberia disponer de espacio suficiente
durante el funcionamiento o no estar colocado
directamente junto a la pared de modo que pueda
penetrar aire suficiente por la ranura. Asegurese
de que el aparato esté conectado correctamente a

ung CEN 160-1F SPK 1

lared (véase 6.). Evite tirar del cable de conexion.

Desenchufe el aparato antes de colocarlo en otro

sitio.

Preste atencion al estado del cable de soldadura,

la pinza de electrodo, asi como los bornes de

masa; el desgaste en el aislamiento y en las
piezas que llevan electricidad pueden provocar
una situacion peligrosa y mermar la calidad del
trabajo de soldadura.

La soldadura por arco genera chispas, particulas

de metal fundidas y humo, por lo que se ha de

procurar: retirar del lugar de trabajo toda
sustancia y/o material inflamable.

@ Cerciorese de que se disponga de una entrada

suficiente de aire.

No realice trabajos de soldadura en depdsitos,

recipientes o tubos que contengan gases o

liquidos inflamables. Evite todo contacto directo

con el circuito de corriente de soldadura; la
tensién en vacio que se produce entre la pinza de
electrodo y el borne de masa puede ser peligrosa.

@ No guarde ni utilice el aparato en ambiente
himedo o mojado o bajo la lluvia.

@ Proteja la vista mediante cristales protectores
adecuados (DIN Grad 9-10) que se fijan al panel
protector que se adjunta. Utilice guantes y ropa de
proteccion secos, exentos de grasa y aceite, para
no exponer la piel a la radiacion ultravioleta del
arco.

iTenga en cuenta lo siguiente!

@ Laradiacién luminosa del arco puede dafar la
vista y provocar quemaduras en la piel.

@ La soldadura por arco produce chispas y gotas de

metal fundido, la pieza de trabajo soldada

comienza a ponerse al rojo vivo y permanece muy

caliente durante bastante tiempo.

Al soldar por arco se liberan vapores que pueden

resultar perjudiciales. Todo electrochoque puede

ser mortal.

@ No se acerque directamente al arco voltaico en un
radio de 15 m.

@ Protéjase (también a las personas que se

encuentren en las inmediaciones) contra los

posibles efectos peligrosos del arco.

Aviso: En funci6n de la condicion de conexion de

red al punto de conexion del aparato soldador, se

pueden producir averias en la red para otros

consumidores.

jAtencion!

En caso de circuitos eléctricos y redes de suministro
sobrecargadas se pueden producir averias para
otros consumidores durante la soldadura. En caso
de duda se ha de consultar con la empresa de
suministro eléctrico.

13.04.2
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Fuentes de peligro al soldar por arco

En la soldadura por arco se genera una serie de
fuentes de peligro. Por lo tanto, reviste especial
importancia para el soldador observar las siguientes
reglas para no ponerse en peligro ni poner en peligro
a terceros, asi como evitar dafios personales y
materiales.

1.

e

Los trabajos relacionados con tension de red, p.
ej., cables, enchufes, tomas, etc., solo podran
ser llevados a cabo por un especialista. Esto se
aplica en particular a la preparacion de cables
intermedios.

En caso de accidente, desenchufar inmediata-
mente la fuente de corriente para soldadura.

Si se producen tensiones de contacto eléctricas,
desconectar inmediatamente el aparato y
encargar su comprobacion a un especialista.
Asegurarse de que siempre existan 6ptimos con-
tactos eléctricos en lo que respecta a la corriente
de soldadura.

Llevar siempre puestos guantes aislantes en las
dos manos al soldar. Estos protegen de sacudi-
das eléctricas (tension en vacio del circuito de
corriente de soldadura), de radiaciones nocivas
(calor y radiaciones ultravioleta), asi como metal
incandescente y salpicaduras de escoria.

Llevar calzado aislante resistente; los zapatos
también han de aislar de la humedad. No son
adecuados los zapatos bajos ya que las gotas
de metal incandescente que caigan pueden
provocar quemaduras.

Llevar la indumentaria apropiada, nada de ropa
sintética.

No mirar directamente el arco voltaico sin gafas
protectoras; utilizar inicamente panel protector
para soldadura con cristal reglamentario segin
la norma DIN. Ademaés de radiaciones luminosas
y calorificas que pueden provocar quemaduras y
deslumbramiento, el arco voltaico también emite
radiaciones ultravioletas. Esta radiacion UV invi-
sible provoca conjuntivitis, en caso de proteccién
insuficiente, afeccién muy dolorosa que solo se
detecta una vez transcurridas unas horas. Asi-
mismo, la radiacion UV repercute de forma
nociva provocando dermatitis solar en las partes
del cuerpo desprotegidas.

Asimismo, se ha de informar sobre los peligros a
los ayudantes o personas que se encuentren
cerca del arco y proporcionarles la proteccién
necesaria, si es necesario, se han de instalar
pantallas protectoras.

Al soldar, en particular en recintos pequefios, se
ha de procurar el suficiente aporte de aire fresco,
ya que se originan humo y gases nocivos.

11. En depésitos en los que se almacenen gases,
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combustibles, aceites minerales o similares, no
se podran llevar a cabo trabajos de soldadura,
incluso habiendo transcurrido bastante tiempo
desde que se vaciaron, ya que existe peligro de
explosién por residuos.

. En recintos donde haya peligro de incendio y

explosion se aplican disposiciones especiales.

13. Juntas de soldadura expuestas a grandes
solicitaciones y en las que es imprescindible el
cumplimiento de los requisitos de seguridad,
solo podrén ser llevadas a cabo por soldadores
especialmente formados y acreditados.

Por ejemplo: camara de presion, railes,
acoplamientos del remolque, etc.

14. Instrucciones:

Es imprescindible tener en cuenta que el con-
ductor protector en aparatos o instalaciones
eléctricas puede resultar destruido por la
corriente de soldadura en caso de imprudencia,
p. €j., el borne de masa se coloca en la carcasa
del aparato soldador, el cual esta unido al con-
ductor protector de la instalacién eléctrica. Los
trabajos de soldadura se llevan a cabo en una
maquina con conexién de puesta a tierra.
También es posible soldar a la maquina sin
necesidad de haber colocado en esta el borne
de masa. En este caso, la corriente de soldadura
pasa del borne de masa a través del conductor
protector hasta llegar a la maquina. La elevada
corriente de soldadura puede fundir el conductor
protector.

15. Los fusibles de las lineas de alimentacién a las
tomas de corriente han de cumplir las disposi-
ciones (VDE 0100). Por lo tanto, solo se podran
utilizar, segun estas disposiciones, los auto-
maticos o fusibles con la seccion de cable
correspondiente (para tomas de puesta a tierra,
max. fusibles de 16 A o interruptores LS de 16
A). Una sobrecarga de fusibles puede provocar
que el cable se queme o dafos por incendio en
el edificio.

N

Este aparato no es apto para el uso industiral.
Recintos himedos y estrechos

En caso de trabajos en recintos estrechos, con
humedad o calor, se han de utilizar piezas
intermedias y bases aislantes, asi como guantes de
manopla de cuero u otro material que no sea buen
conductor para aislar el cuerpo del suelo, paredes,
piezas conductivas y similares.

Si se usan transformadores pequefios para
soldadura en condiciones de alto riesgo eléctrico,
como, p. €j., en recintos estrechos con paredes de
alta conductividad eléctrica. (Camaras, tubos, etc.)

11
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en recintos hiumedos (se moja la ropa de trabajo), en
recintos donde haga calor (se suda la ropa de
trabajo), la tension de salida del aparato soldador
para marcha en vacio no podré superar los 42
voltios (valor efectivo). Por lo tanto, en este caso no
se puede utilizar el aparato debido a la elevada
tension de salida.

Ropa de proteccion

1. Durante el trabajo, la ropa y la proteccion facial
ha de proteger al soldador en todo el cuerpo
frente a radiaciones y quemaduras.

2. En ambas manos ha de llevar guantes de
manopla de un material adecuado (cuero). Se
han de encontrar en perfecto estado.

3. Para proteger la ropa de la proyeccion de
chispas y quemaduras se han de vestir mandiles
apropiados. Si el tipo de trabajo lo requiere, p.
ej., soldaduras por encima de la cabeza, se ha
de llevar puesto un traje protector y también, si
es necesario, proteccién para la cabeza.

Proteccion frente a radiaciones y
quemaduras

1. Llamar la atencién en el lugar de trabajo del
peligro que existe para la vista mediante un
cartel donde se lea: jAtencion, no mire
directamente a la llama! Los lugares de trabajo
se han de aislar al maximo posible de modo que
las personas que se encuentren en las
inmediaciones se encuentren protegidas. Las
personas no autorizadas se han de mantener
alejadas de los trabajos de soldadura.

2. En la proximidad inmediata de los lugares de
trabajo fijos, las paredes no seran de color claro
ni brillantes. Las ventanas se han de asegurar
como minimo hasta la altura de la cabeza frente
a la entrada o reflexion de radiaciones, p. ej.,
con la pintura apropiada.

4. SIMBOLOS Y CARACTERISTICAS
TECNICAS

EN 60974-6  Norma europea sobre equipos de
soldadura por arco y fuentes de
potencia para soldadura de servicio
limitado (parte 6).

S Simbolo para fuentes de potencia

para soldadura adecuadas para
soldar en ambientes con condiciones
de alto riesgo eléctrico.
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~50 Hz Corriente alterna y valor de medicion
de la frecuencia [Hz]

Ug Tensién nominal en vacio [V]

55 A/20,2 V Corriente maxima de soldadura y la

160 A/24,4V  correspondiente tension de trabajo
[A/V] normalizada

%] Diametro electrodos [mm]

I Corriente de soldadura [A]

tw Tiempo medio de carga [s]

te Tiempo medio de reposicion [s]
Entrada de red; nimero de fases,

]}D‘ asi como simbolo de corriente

1(3)~50 Hz  alterna y valor de medicién de la
frecuencia

Uy Tension de red [V]

l1{max Mayor valor de medicién de la
corriente [A]

14 eff Valor efectivo de la corriente mas
elevada [A]

IP21S Grado de proteccion

H Clase de aislamiento

El aparato esta protegido contra interferencias segun
la directiva de la CE 89/336/CEE

230V /400 V ~ 50 Hz
55 - 160A

Tension de red:
Corriente de soldadura (A) cos ¢ = 0,73:

Electrodo @ (mm) 20 |25 32|32 |40
1,400 V 55 | 85 | 120 170
1,230 V 50 | 80 | 110 | 130

t, (s) 400 V 797 | 326 | 154 68

t, (s) 400 V 784 | 714 | 731 850
t, (5) 230 V 1442|292 | 200 | 130

t (s)230 V 961 | 758 | 750 | 800
Tensién en vacio (V): 48
Consumo: 4 kVA a 80 Acos ¢ =0,73
Fusible (A): 16
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5. Montaje:

Fig. 6: Atornillar la pata de apoyo a la parte inferior

de la carcasa con los tornillos suministrados

Fig. 7: Atornillar la abrazadera de sujecion con eje

a la parte inferior de la carcasa

Fig. 8: - Encajar la rueda en el eje

- Fijar el anillo de seguridad al eje con
ayuda de unos alicates

- Encajar la tapa de cobertura en la rueda

Fig. 9: Encajar el asa de transporte a la parte

posterior del aparato

Fig. 10: Atornillar el asa de transporte

Fig. 11: Encajar el pufio tubular en el asa de
transporte

6. Conexion a la red

Este aparato soldador puede ponerse en
funcionamiento con tensiones nominales de 230 V' y
400 V. Con el interruptor giratorio representado (fig.
2-4) se puede ajustar la tension nominal deseada.
Es preciso seguir las instrucciones de uso indicadas
a continuacion:

Figura 2:

La posicion de salida del interruptor giratorio esta
ajustada a 400 V. Cuando el circuito de corriente
esté cerrado, el aparato soldador funcionara con una
tension nominal de 400 V. Con el fin de evitar
oscilaciones de tensién imprevistas y repentinas, en
preciso fijar el ajuste con un tornillo que se coloca en
el orificio previsto para ello en la parte inferior
izquierda del interruptor giratorio.

Figura 4:

Para poner el aparato en funcionamiento con una
tensién nominal de 230 voltios, es preciso soltar y
retirar el tornillo en la parte inferior izquierda del
interruptor giratorio y, seguidamente, colocar el
interruptor en la posicion deseada sefialada con 230
V. A continuacion, es preciso fijar el tornillo en la
perforacién marcada en la parte inferior derecha del
interruptor giratorio.

Es preciso observar las siguientes advertencias con

el fin de evitar los posibles riesgos de incendio,

descarga eléctrica o lesiones:

@ No utilizar nunca el aparato con una tension
nominal de 400 V cuando esté ajustado a 230 V.
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Atencién: jPeligro de incendio!

@ Es preciso desenchufar el aparato de la toma de
corriente antes de ajustar la tensiéon nominal.
Esta terminantemente prohibido reajustar la
tensién nominal mientras el aparato soldador esté
en funcionamiento.

Antes de poner el aparato soldador en
funcionamiento, es preciso asegurarse de que la
tensién nominal ajustada coincida con la
alimentacioén de energia.

Observacion:

El aparato soldador esta equipado con 2 cables de
corriente y 2 enchufes. Es preciso conectar el
enchufe correspondiente a la alimentaciéon adecuada
(conectar enchufe de 230 V a alimentacion de 230 V
y enchufe de 400 V a alimentacién de 400 V).

7. Preparacién para soldadura

El borne de masa (2) se fija directamente a la pieza
de soldadura o a la base sobre la que descanse
dicha pieza.

Atencién, procure que exista un contacto directo con
la pieza que se ha de soldar. Por lo tanto, evite
superficies pintadas y/o materiales aislantes. El
cable portaelectrodos posee en el extremo un borne
especial que sirve para sujetar el electrodo. Siempre
se ha de utilizar el panel protector durante los
trabajos de soldadura. Protege los ojos de la
radiacion luminosa que parte del arco voltaico,
permitiendo a la vez visualizar exactamente el metal
depositado.

8. Soldadura

Una vez que haya efectuado todas las conexiones
eléctricas para el suministro eléctrico, asi como para
el circuito de corriente de soldadura, podra proceder
de la siguiente manera:

Introduzca el extremo no revestido del electrodo en
el portaelectrodos (1) y conecte el borne de masa (2)
con la pieza que se ha de soldar. Procure que exista
un 6ptimo contacto eléctrico.

Conecte el aparato en el interruptor (4) y ajuste la
corriente de soldadura con la manivela (3). En
funcién del electrodo que se desee utilizar.
Mantenga el panel protector delante de la cara y
frote la punta del electrodo sobre la pieza a soldar,
llevando a cabo un movimiento similar a cuando
enciende un fésforo. Este es el mejor método de
encender el arco voltaico.

Ensaye sobre una pieza de prueba si ha elegido la
intensidad de corriente y electrodo apropiados.

07
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Electrodo @ (mm) Corriente de soldadura (A)
2

55-80 A
25 60-110 A
3.2 80-160 A
4 120-200 A

jAtencion!

No toque la pieza de trabajo con el electrodo,
podrian producirse dafios y dificultar el encendido
del arco voltaico.

Tan pronto como se haya encendido el arco voltaico,
intente guardar una distancia con respecto a la pieza
de trabajo que se corresponda con el diametro del
electrodo empleado.

La distancia deberia permanecer constante al
maximo posible mientras esté soldando. La
inclinacion del electrodo en la direccion de trabajo
deberia ser de 20/30 grados.

jAtencion!

Utilice siempre unos alicates para retirar los
electrodos usados o, también, para mover piezas
soldadas. Por favor, tenga en cuenta que el
portaelectrodos (1) siempre se ha de guardar aislado
al término de la soldadura.

La escoria solo podra ser retirada de la junta soldada
tras haberla dejado enfriar.

Si se contintia soldando en una junta interrumpida,
en primer lugar se ha de retirar la escoria del lugar
de aplicacion.

9. Proteccion contra
sobrecalentamiento

El aparato soldado est4 dotado de una proteccion
que evita el sobrecalentamiento del transformador
para soldadura. Si se activara dicha proteccion, se
iluminaré la luz de control (5) en su aparato. Deje
que el aparato soldador se enfrie

durante cierto tiempo.

10. Mantenimiento
Elimine el polvo y las impurezas de la maquina con

regularidad. Se recomienda limpiar la méaquina con
un cepillo blando o con un pafio.
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11. Pedido de piezas de recambio

A la hora de pasar pedido de piezas de recambio, es
preciso que indique los siguientes datos:

@ Tipo de aparato

@ Numero de articulo del aparato

@ Numero de identificacién del aparato

@ Num. de la pieza de repuesto necesaria
Encontraré los precios y la informacién actual en
www.isc-gmbh.info

12. Eliminacion y reciclaje

El aparato esta protegido por un embalaje para
evitar dafios producidos por el transporte. Este
embalaje es materia prima y, por eso, se puede
volver a utilizar o llevar a un punto de reciclaje.

El aparato soldador y sus accesorios estan
compuestos de diversos materiales, como, p. €j.,
metal y plastico. Depositar las piezas defectuosas en
un contenedor destinado a residuos industriales.
Informarse en el organismo responsable al respecto
en su municipio o en establecimientos
especializados.
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1. Descricao do aparelho (fig. 1)

1. Pinga porta-eléctrodos

2. Pinga crocodilo de ligagdo a massa

3. Roda de ajuste para a corrente de soldadura
4. Comutador 230 V /400 V

5. Lampada de aviso para o sobreaquecimento
6. Escala da corrente de soldadura

7. Pega de transporte

8. Cabo eléctrico 400 V

9. Cabo eléctrico 230 V

2. Material a fornecer

Aparelho de soldar
Equipamento do posto de soldadura

3. Indicacdes importantes

Leia atentamente o manual de instrugdes e respeite
as respectivas indicagoes.

Sirva-se do presente manual de instrugdes para se
familiarizar com o aparelho, para o utilizar
correctamente e para ficar a conhecer as instrucdes
de seguranca.

A Instrucoes de seguranca
Respeite criteriosamente

ATENGAO

Utilize este aparelho apenas para o fim a que se
destina de acordo com o manual: Soldadura manual
por arco eléctrico com eléctrodos revestidos.

A utilizagao impropria desta instalagao pode ser
perigosa para pessoas, animais e bens materiais. O
utilizador desta instalagdo é responsavel pela sua
prépria seguranga, bem como pela das outras
pessoas:

Leia impreterivelmente este manual de instrugdes e

tenha em ateng&o as normas.

@ As reparagdes e/ou trabalhos de manutengao sé
devem ser realizados por pessoal qualificado.

@ S0 pode utilizar os cabos de soldadura fornecidos
em conjunto com o material (cabo de soldadura
em borracha @ 16 mm?).

@ Assegure uma conservagao adequada do
aparelho.

@ Durante o tempo de funcionamento o aparelho
nao deve estar apertado ou ser colocado directa-
mente junto & parede, para que o ar necessario
possa entrar através das aberturas destinadas ao
efeito. Certifique-se de que o aparelho esta
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correctamente ligado a corrente (ver 6.). Evite
puxar pelo cabo. Retire a ficha eléctrica antes de
o colocar aparelho num outro local.

Tenha em atengéo o estado do cabo de
soldadura, do porta-eléctrodos bem como das
pincas crocodilo de ligagcdo a massa; o desgaste
do isolamento e das partes condutoras de
corrente podem causar situagdes perigosas e
diminuir a qualidade do trabalho de soldadura.

A soldadura por arco eléctrico produz faiscas,
pecas de metal fundidas e fumo, pelo que devera
atender ao seguinte: Retire todas as substancias
e/ou materiais inflaméaveis do local de trabalho.
Certifique-se de que ha ventilagao suficiente.
Né&o solde em cima de reservatérios, recipientes
ou tubos que contiveram liquidos ou gases infla-
maveis. Evite qualquer contacto directo com o
circuito eléctrico da soldadura; a tensdo em vazio
que surge entre o porta-eléctrodos e a pingca
crocodilo de ligagcdo a massa pode ser perigosa.
N&o armazene ou utilize o aparelho em ambientes
humidos ou molhados ou a chuva.

Proteja os olhos com vidros de protec¢do
adequados (DIN grau 9-10), os quais deve fixar a
mascara de mao fornecida junto. Utilize luvas e
vestuario de protecgao seco, que devem estar
livres de dleo e gordura, para nao expor a pele
aos raios ultravioletas do arco eléctrico.
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Atencao!

Airradiacéo de luz do arco eléctrico pode pre-
judicar os olhos e causar queimaduras na pele.

A soldadura por arco eléctrico produz faiscas e
gotas de metal fundido. A peca soldada comega a
ficar incandescente e permanece quente durante
bastante tempo.

Durante a soldadura por arco eléctrico sdo
libertados vapores que podem ser prejudiciais.
Qualquer choque eléctrico pode ser mortal.

Né&o se aproxime directamente do arco eléctrico
num raio de 15 m.

Proteja-se (bem como as pessoas que se
encontram préximas) contra os eventuais perigos
do arco eléctrico.

Aviso: Dependendo das condicbes de ligagdo a
rede, nomeadamente do ponto de ligacao do
aparelho de soldar, podem ocorrer falhas na rede
que prejudicam outros consumidores.

Atencao!

Os outros consumidores podem ficar avariados, caso
as redes de alimentacg&o eléctrica e os circuitos de
corrente se encontrem sobrecarregados durante a
soldadura. Em caso de davida informe-se junto da
entidade fornecedora de energia eléctrica.
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Fontes de perigo durante a soldadura
por arco eléctrico

Durante a soldadura por arco eléctrico existem uma
série de fontes de perigo. E muito importante que o
soldador tenha em ateng&o as seguintes regras, de
modo a que ninguém esteja em risco, evitando
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suficiente com ar fresco, pois da-se a formagao
de fumo e de gases prejudiciais.

. O trabalho de soldadura nao pode ser executado

em reservatérios onde sdo armazenados gases,
combustiveis, 6leos minerais ou outros produtos
semelhantes, mesmo que j& tenham sido
esvaziados ha muito tempo, pois ha perigo de
explosao devido aos residuos existentes.
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ferimentos e danos na maquina.

1.

Os trabalhos do lado da tensao de rede, p. ex.
em cabos, fichas eléctricas, tomadas, etc.,
apenas devem ser executados por electricistas.
Isto vale especialmente para a colocacéo de
cabos eléctricos de extensao.

A fonte de corrente de soldadura deve ser
separada da rede imediatamente em caso de
acidente.

O aparelho deve ser desligado imediatamente
quando surgem tensdes de contacto eléctricas,
devendo o mesmo ser inspeccionado por um
técnico.

Tenha sempre em aten¢éo ao bom

estado dos contactos eléctricos do lado da
corrente de soldadura.

Durante a soldadura deve usar sempre luvas
isolantes nas duas méos. Estas protegem de
choques eléctricos (tensdo em vazio do circuito
eléctrico da soldadura), de radiagbes prejudiciais
(calor e raios UV) bem como de metal
incandescente e da projeccao de escérias.
Devera usar calgado isolante e resistente, que
tem de isolar igualmente em locais molhados.
Nao deve usar socas pois as gotas de metal
incandescente, que caiem, podem causar
queimaduras.

Vista roupa adequada e n&o utilize vestuério de
material sintético.

N&o olhe para o arco eléctrico com os olhos
desprotegidos, utilize apenas a mascara de mao
para soldadura com os vidros de proteccédo de
acordo com as normas DIN. Para além dos
feixes luminosos e da radiacao térmica, que
podem causar encandeamento ou queimaduras,
0 arco eléctrico emite raios UV. Em caso de
proteccdo insuficiente, estes raios ultravioletas
invisiveis causam, ap6s algumas horas, uma
conjuntivite muito dolorosa. Para além disso os
raios UV podem causar efeitos de queimaduras
solares em partes do corpo, que se encontrem
desprotegidas.

As pessoas ou os ajudantes que se encontrem
perto do arco eléctrico devem ser informadas
relativamente aos perigos e equipadas com os
meios de protec¢ao necessarios, monte
anteparas caso seja necessario.

. Quando estiver a soldar, principalmente em

espagos pequenos, assegure uma ventilagao

12. Aos espagos, onde ha perigo de incéndio ou de
explosédo, aplicam-se normas especiais.

13. As ligagdes soldadas, que est&o sujeitas a
grandes esforgos, e que tém de cumprir
impreterivelmente os requisitos de seguranca, s6
podem ser executadas por soldadores
especializados e devidamente certificados.

Por exemplo:
Reservatérios de pressao, carris, acoplamentos
dos reboques, etc.

14. Instrucdes:

Nunca se esquega de que o condutor de
protecgd@o em instalagdes eléctricas ou aparelhos
pode ser destruido pela corrente de soldadura, p.
ex. quando a pinga crocodilo de ligagdo a massa
for pousada sobre a carcaga do aparelho de
soldar, o qual esta ligado ao condutor de
protec¢do da instalagao eléctrica. Os trabalhos
de soldadura s&o efectuados numa méaquina com
ligagéo ao condutor de protecgao. E possivel
soldar na maquina sem ter a pinga crocodilo de
ligagdo a massa ligada a mesma. Neste caso a
corrente de soldadura é conduzida da pingca
crocodilo de ligagao & massa a maquina através
do condutor de protecg@o. A alta corrente de
soldadura pode fazer derreter o condutor de
protecgéo.

15. A protecgdo por fusivel dos cabos de
alimentagéo para as tomadas de rede tem de
corresponder as normas (VDE 0100 (associagdo
alema de electrotécnicos)). Segundo estas
normas, s6 podem ser utilizados os fusiveis ou
disjuntores adequados a secgédo do condutor
(para tomadas com ligag&o a terra no max.
fusiveis de 16 A. ou interruptores de barreira
luminosa de 16 A). Se a amperagem méaxima for
excedida, podera resultar um incéndio nos cabos
eléctricos ou no edificio.

O aparelho nao é adequado para uso industrial.

Espacos apertados e humidos

Ao trabalhar em espagos estreitos, himidos ou
quentes deve utilizar bases isolantes e bases
intermédias como luvas com punho de cabedal ou de
um material ndo condutor para isolar o corpo do
chao, das paredes e das partes condutoras das
maquinas entre outros.
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Ao utilizar transformadores de soldadura de pequena
dimenséo, em situagcdes de grande risco eléctrico,
como p. ex. em espagcos estreitos com paredes
condutoras (caldeiras, condutas, etc.), em espacgos
molhados (vestuario de trabalho molhado), em
espacos quentes (vestuario de trabalho suado), a
tensao de saida do aparelho de soldar ndo pode ser
superior a 42 Volts (valor efectivo) durante o
funcionamento em vazio. Neste caso o aparelho ndo
pode ser utilizado devido a tensao de saida
excessiva.

Vestuario de proteccao

. Durante o trabalho, o soldador tem de estar total-
mente protegido pelo vestuério e pela proteccao
do rosto contra as irradiacbes e as queimaduras.

. Deve utilizar, nas duas maos, luvas de cabedal

com punho de material adequado (cabedal). Estas

devem encontrar-se em perfeitas condicoes.

Para proteger o vestuario contra faiscas e

queimaduras deve usar aventais adequados.

Quando o tipo de trabalho exige uma soldadura

acima do nivel da cabeca, deve vestir um fato de

protec¢do e se necessario usar uma protec¢do
para a cabeca.

N

o

Pr do contra irradiacoes e luras

. No local de trabalho, devera advertir contra o
perigo para os olhos através de uma placa de
aviso com a frase: Cuidado nao olhar para as
chamas! Os locais de trabalho devem ser isolados
0 mais possivel para que as pessoas que estao
préximas estejam protegidas. As pessoas ndo
autorizadas devem manter-se afastadas dos
trabalhos de soldadura

Nas imediacdes dos locais de trabalho fixos, as
paredes nao devem ser de cor clara nem
brilhantes. As janelas ndo devem permitir, pelo
menos até a altura da cabeca, a passagem ou
reflexdo da radiag@o, p. ex. através da aplicagao
de um produto adequado.

[\

4. SIMBOLOS E DADOS TECNICOS

EN 60974-6  Norma europeia sobre equipamentos
de soldadura por arco e fontes de
corrente de soldadura com duragéo

limitada da ligagdo (parte 6).

5] Simbolo para fontes de corrente
adequadas para a soldadura em
ambientes com grande risco
eléctrico.

ung CEN 160-1F SPK 1 13.04.2

~50 Hz Corrente alternada e valor de calculo
da frequéncia [Hz]

Ug Tensao nominal em vazio [V]

55 A/20,2V Corrente maxima de soldadura e

160 A/24,4V  respectiva tensao de trabalho [A/V]
normalizada

a Diametro dos eléctrodos [mm]

I Corrente de soldadura [A]

tw Tempo médio de carga [s]

ty Tempo médio de reposicao [s]
Entrada de rede; nimero de fases e

]}D‘ simbolo de corrente alternada e valor

1(3) ~50 Hz  de calculo da frequéncia

Uy Tensao de rede [V]

l{max Maior valor de célculo da corrente [A]

11eff Valor efectivo da corrente mais
elevada [A]

IP21S Grau de protecgdo

H Classe de isolamento

O aparelho esta desparasitado segundo a directiva
CE 89/336/CEE

230 V /400 V ~ 50 Hz
55 - 160

Ligacdo a rede:
Corrente de soldadura (A) cos ¢ =0,73:

Eléctrodos @ (mm): | 2,0 | 25 | 3,2 | 3,2 | 4,0
1,400 V 55 | 85 | 120 170
1,230 V 50 | 80 | 110 | 130

t, (s) 400 V 797 | 326 | 154 68

t, (s) 400 V 784 | 714 | 731 850
t, (5) 230 V 1442|292 [ 200 | 130

t (s)230 V 961 | 758 | 750 | 800

Tensao em vazio (V): 48
Poténcia absorvida: 4 kVA com 80 A cos ¢ =0,73
Protecc@o por fusivel (A): 16
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5. Montagem:
Fig. 6: Fixe o apoio por baixo da carcaga com os
parafusos fornecidos

Fig. 7: Aparafuse a bragadeira de fixagdo com o
eixo a parte de baixo da carcaca

Fig. 8: - Encaixe a roda no eixo
- Fixe o anel de retencéo ao eixo com a
ajuda de um alicate
- Encaixe a tampa de cobertura na roda

Fig. 9: Encaixe a pega de transporte na traseira do
aparelho
Fig. 10:  Aparafuse a pega de transporte

Fig. 11: Encaixe o punho tubular na pega de
transporte

6. Ligacao a rede

Este aparelho de soldar pode ser operado com uma
tenséo nominal de 230 V e 400 V. A tens&o nominal
pretendida pode ser regulada mediante o selector
rotativo ilustrado (fig. 2-4). Respeite as instrucoes de
utilizac@o abaixo mencionadas:

Figura 2:

A posicao inicial do selector rotativo corresponde a
400 Volt. Com o circuito de corrente eléctrica
fechado, o aparelho de soldar funciona com uma
tensdo nominal de 400 Volt. A fim de evitar variacdes
de tensao sUbitas e imprevistas, devera fixar o ajuste
com um parafuso, introduzindo-o no orificio previsto
para o efeito, que esta localizado sob o selector
rotativo do lado esquerdo.

Figura 4:

Para poder operar o aparelho com uma tensao
nominal de 230 V, tem de remover o parafuso sob o
selector rotativo & esquerda e girar o selector para a
posicéo assinalada com a identificagcéo de 230 V.
Enrosque o parafuso seguidamente no furo
identificado sob o selector rotativo a direita.

Respeite as seguintes instrugdes, para prevenir o

risco de incéndio, choque eléctrico ou ferimentos:

@ Nunca utilize o aparelho com uma tensao nominal
de 400V, se estiver regulado para 230 V.
Cuidado: perigo de incéndio!

@ Desligue o aparelho da corrente antes de ajustar a
tenséo nominal.

@ E proibido comutar a tenséo nominal enquanto o

18
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aparelho de soldar estiver em funcionamento.

@ Antes de operar o aparelho de soldar, deve
certificar-se de que a respectiva tensao nominal
regulada corresponde a da fonte de energia
eléctrica.

Nota:

O aparelho de soldar encontra-se munido de 2 cabos
eléctricos e fichas. Ligue a respectiva ficha a fonte
de energia eléctrica adequada (a ficha de 230 V a
tomada de 230 V e a ficha de 400 V a tomada de
400 V).

7. Preparacao para a soldadura

A pinga crocodilo de ligagdo a massa (2) é fixada
directamente a pega a soldar ou & base, onde a pe¢a
a soldar foi colocada.

Atencao, certifique-se de que existe um contacto
directo com a peca a soldar. Evite, por conseguinte,
as superficies pintadas e/ou os materiais isolantes. O
cabo da pinga porta-eléctrodos tem no final um
grampo especial, que serve para fixar os eléctrodos.
A mascara de méo para soldadura deve ser sempre
utilizada durante a soldadura. Ela protege os olhos
contra a irradiacao da luz proveniente do arco
eléctrico, permitindo mesmo assim observar o metal
de soldadura com toda a nitidez.

8. Soldadura

Ap6s ter efectuado todas as ligagdes para a
alimentacéao da corrente, bem como para o circuito
eléctrico da soldadura, deve proceder da seguinte
forma:

Insira a extremidade nao isolada do eléctrodo na
pinca porta eléctrodos (1) e ligue a pinga crocodilo
de ligagdo a massa (2) a pega a soldar. Certifique-se
de que existe um bom contacto eléctrico.

Ligue o aparelho com o interruptor (4) e ajuste a
corrente de soldadura com o volante (3), conforme o
eléctrodo que deseja utilizar. Segure a mascara de
mao para soldadura & frente da cara e esfregue a
ponta de eléctrodo na pega a soldar, como se
estivesse a acender um fésforo. Este é o melhor
método para inflamar um arco eléctrico.

Deve experimentar sobre uma pega a parte, para
verificar se escolheu o eléctrodo e a intensidade da
corrente certos.

Eléctrodo @ (mm) Corrente de soldadura (A)
2

55-80 A
2,5 60-110A
3.2 80-160 A
4 120-200 A

13.04.2
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Atencao!O eléctrodo nao devera tocar ao de leve na
peca a ser trabalhada, pois poderia causar danos e
dificultar a inflamagao do arco eléctrico.

Logo que o arco eléctrico se acenda deverd manter,
em relacao a peca a trabalhar, uma distancia
correspondente ao diametro do eléctrodo utilizado.
Durante a soldadura a distancia deve permanecer
constante tanto quanto possivel. A inclinacao do
eléctrodo no sentido do trabalho deve ser de 20/30
graus.

Atencao!

Utilize sempre um alicate para remover eléctrodos
usados ou para mover partes recém-soldadas. Nao
esqueca que, depois de soldar, a pin¢a porta-
eléctrodos (1) tem de ser sempre pousada em
estado isolado.

A escoria s6 pode ser retirada da costura depois de
arrefecer.

Caso continue a soldar a partir da costura de uma
soldadura nao concluida, devera primeiro retirar a
escoria do local onde deseja recomecar.

9. Protecc¢éo contra o
sobreaquecimento

O aparelho de soldar esta equipado com uma
protec¢do contra sobreaquecimento que protege o
transformador de soldadura de sobreaquecimento.
Caso a protecgéo contra o sobreaquecimento actue,
acende uma lampada de controlo (5) no seu
aparelho. Deixe arrefecer o seu aparelho de soldar
durante algum tempo.

10. Manutencao

Elimine regularmente todas as poeiras e sujidade da
maquina. A limpeza deve ser efectuada com uma
escova fina ou com um pano.

11. Encomenda de pecas
sobressalentes

Para encomendar pecgas sobressalentes, deve
efectuar as seguintes indicacoes:

@ Modelo do aparelho

@ Numero de referéncia do aparelho

@ N.°de identificagao do aparelho

@ Numero da peca sobresselente necessaria

Pode encontrar os pregos e informagdes actuais em
www.isc-gmbh.info.

13.04.2

O aparelho encontra-se dentro de uma embalagem
para evitar danos de transporte. Esta embalagem é
matéria-prima, podendo ser reutilizada ou reciclada.

ung CEN 160-1F SPK 1

12. Eliminacéo e reciclagem

O aparelho e os respectivos acessorios sao de
diferentes materiais, como por ex. o metal e o
plastico. Os componentes que nao estiverem em
condi¢es devem ter tratamento de lixo especial.
Informe-se junto das lojas da especialidade ou da
sua Camara Municipal!

07

9:49 Uhr

Seite 19



Anleitung PES 160 F_SPK7:Anl

1. Opis urzadzenia (rys. 1)

Uchwyt elektrody

Zacisk masy

Pokretto regulacji pradu spawania
Przetacznik 230 V/400 V

Lampka kontrolna sygnalizujaca przegrzanie
Skala pradu spawania

Uchwyt

Kabel sieciowy 400 V

Kabel sieciowy 230 V

CONODOHON =

2. Zakres dostawy

Spawarka
Wyposazenie stanowiska spawalniczego

3. Wazne wskazowki

Nalezy doktadnie przeczytac instrukcje obstugi i
przestrzegac¢ zawartych w niej zalecen. Prosimy
zapoznac sie na podstawie tej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazdéwkami bezpieczenstwa.

A Wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa

Nalezy koniecznie przestrzega¢

UWAGA

Urzadzenie nalezy stosowac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem, opisanym w ponizszej instrukcji
obstugi: do spawania tukowego recznego
elektrodami otulonymi.

Nieprawidfowe postugiwanie sig tym urzadzeniem
moze by¢ niebezpieczne dla oséb, zwierzat i
przedmiotéw wartoéciowych. Uzytkownik tego
urzgdzenia jest odpowiedzialny za wtasne
bezpieczenstwo i bezpieczenstwo innych oséb:
Nalezy koniecznie przeczyta¢ ponizszg instrukcje
obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej przepisow
@ Naprawy i /lub prace konserwacyjne urzadzenia
moze wykonywac tylko personel o odpowiednich
kwalifikacjach.
Nalezy stosowac tylko nalezace do wyposazenia
spawarki przewody spawalnicze (@ 16 mm?
przewdd spawalniczy w izolacji gumowej).
Nalezy zapewni¢ odpowiednia pielegnacje
urzadzenia.
@ Urzadzenie podczas pracy nie powinno by¢
ustawione blisko innych przedmiotéw lub
bezposrednio przy $cianie, aby zapewni¢
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dostateczny doptyw powietrza przez szczeliny
wentylacyjne. Nalezy sie upewni¢, ze urzadzenie
jest prawidiowo podtaczone do sieci (patrz punkt
6.). Nie wolno naciaga¢ przewodu zasilajgcego. W
przypadku zmiany miejsca ustawienia nalezy
odtaczy¢ urzadzenie od sieci.

Nalezy kontrolowa¢ stan przewodéw
spawalniczych, uchwytu do elektrod, a takze
zaciskow masy; zuzycie izolacji oraz elementéw
przewodzacych prad moze spowodowac
niebezpieczng sytuacije i obnizy¢ jakos¢
wykonywanej pracy spawalniczej.

Przy spawaniu tukiem elektrycznym powstajg
iskry, krople stopionego metalu i dym, dlatego
nalezy przestrzegac: Usuna¢ ze stanowiska pracy
wszystkie substancje i /lub materiaty palne.
Upewni¢ sig, ze do stanowiska doptywa
dostateczna ilos¢ powietrza.

Nie wolno spawaé na zbiornikach, naczyniach lub
rurach, ktére zawierajg palne ciecze lub gazy.
Unika¢ kazdego bezposredniego kontaktu z
obwodem pradu spawania; napiecie biegu luzem,
ktore wystepuje miedzy kleszczami do trzymania
elektrody a zaciskiem masy, moze by¢
niebezpieczne.

Nie wolno przechowywac ani uzywac urzadzenia
w wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz na
deszczu.

Oczy nalezy chroni¢ przy pomocy
przeznaczonych do tego szkiet ochronnych
(stopien 9-10 wg normy DIN), ktore nalezy
zamocowac na tarczy ochronnej nalezacej do
wyposazenia. Nalezy stosowac rekawice robocze
i suchg odziez ochronna, wolng od olejow i
smarow, aby nie narazi¢ skory na dziatanie
promieniowania ultrafiletowego fuku
spawalniczego.

Nalezy przestrzegac!

@ Naswietlenie promieniami tukowymi moze
uszkodzi¢ oczy i wywota¢ oparzenia skory.

@ Podczas spawania tukiem powstaja iskry i krople
stopionego metalu, spawany przedmiot zaczyna
sie zarzy¢ i pozostaje stosunkowo diugo
nagrzany.

@ Podczas spawania tukiem tworza si¢ opary, ktére

moga by¢ szkodliwe. Kazde porazenie pradem

moze by¢ $miertelne.

Nie wolno zbliza¢ sie do tuku elektrycznego na

odlegfos$¢ ponizej 15 m.

@ Nalezy chroni¢ siebie (a takze znajdujace sie w

poblizu osoby) przed niebezpiecznymi ewent.

skutkami oddziatywania fuku spawalniczego.

Ostrzezenie: W zaleznosci od warunkéw zasilania

sieciowego w punkcie podtgczenia spawarki,

moga wystapi¢ zakidcenia w zasilaniu sieciowym
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innych odbiornikéw elektrycznych.

Uwagal!

Spawanie w przypadku przecigzonych sieci
zasilajgcych i obwodéw pradowych moze
spowodowaé zaktécenia w zasilaniu innych
odbiornikéw. W razie watpliwosci nalezy sie
skontaktowac z lokalnym zaktadem energetycznym.

Zrédta zagrozen przy spawaniu tukiem

Przy spawaniu tukiem wystepuje caly szereg zrédet
zagrozen. Dlatego jest rzecza niezmiernie wazna,
aby spawacz przestrzegat nastgpujacych zasad, w
celu nie narazania siebie i innych na
niebezpieczenstwo oraz w celu zapobiezenia
szkodom zdrowotnym i uszkodzeniu urzadzenia.

1.

Prace na instalacji zasilania napigciem
sieciowym, np. na przewodach, wtyczkach.
gniazdach itd. zleca¢ do wykonania tylko
uprawnionemu elektrykowi. Obowigzuije to
zwtaszcza w odniesieniu do wykonywania
potaczen miedzykablowych.

W razie wypadku Zrédto zasilania natychmiast
odtaczy¢ od sieci.

W razie wystgpienia napiecia dotykowego,
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i oddac je do
sprawdzenia przez uprawnionego elektryka.
Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidtowy
stan i przyleganie stykéw elektrycznych w
obwodzie pradu spawania.

Podczas spawania nalezy zawsze zaktada¢ na
obydwie rece rekawice izolacyjne. Chronig one
przed porazeniem pradem (napiecie biegu luzem
obwodu pradu spawania), przed
niebezpiecznym promieniowaniem (cieplnym i
ultrafioletowym) oraz przed rozzarzonym
metalem i odpryskami zuzla.

Stosowac wysokie buty izolacyjne, ktore
powinny izolowaé réwniez w wilgotnym
otoczeniu. Pétbuty nie sa odpowiednie, gdyz
skapujace, rozzarzone krople metalu moga
spowodowac oparzenia.

Zaktada¢ odpowiednig odziez robocza, odziez
syntetyczna jest nieodpowiednia.

Nie wolno patrze¢ nieostonigtymi oczami na tuk
spawalniczy, nalezy stosowac tarcze ochronng z
przepisowymi szktami ochronnymi, zgodnie z
norma DIN. tuk spawalniczy wydziela oprécz
promieniowania $wietlnego i cieplnego, ktére
powoduje oslepnigcie lub oparzenie, réwniez
promieniowanie ultrafioletowe. Niewidzialne
promieniowanie ultrafioletowe powoduje w razie
niedostatecznej ochrony oczu bardzo bolesne
zapalenie spojowek, ktére odczuwalne jest
dopiero po paru godzinach. Ponadto
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promieniowanie ultrafioletowe moze

spowodowac poparzenie nieostonigtych czesci
ciata, podobne w skutkach do poparzen
stonecznych.

Réwniez osoby przebywajace w poblizu tuku
spawalniczego oraz pomocnicy muszg zostac
poinformowani o niebezpieczenstwach i
wyposazeni w niezbedny sprzet ochrony
osobistej, a jezeli jest to konieczne, nalezy
zamontowac $cianki ochronne.

. Poniewaz podczas spawania, zwtaszcza w

matych pomieszczeniach, powstajg dymy i
szkodliwe gazy, nalezy zabezpieczy¢
dostateczny doptyw $wiezego powietrza.

. Nie wolno wykonywac prac spawalniczych na

zbiornikach, w ktérych sktadowane byty gazy,
paliwa, oleje mineralne itp., nawet jezeli zostaty
one duzo wczesniej opréznione w zwiazku z
wystepujacym zagrozeniem wybuchem
spowodowanym resztkowymi ilo$ciami
sktadowanych substanciji.

. W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub

wybuchem obowiazujg szczegdlne przepisy.

. Spawy, ktére narazone sg na duze obcigzenia i

ktére musza spetnia¢ szczegdélne wymogi
bezpieczeristwa, moga by¢ wykonane tylko
przez spawaczy posiadajacych szczegdlne
uprawnienia i doswiadczenie. Przyktadem sa:
zbiorniki ci$nieniowe, szyny jezdne, haki
holownicze itd.

. Wskazoéwki:

Nalezy koniecznie uwzgledni¢, ze przewoéd
ochronny urzadzen lub narzedzi elektrycznych
moze zostac zniszczony przez prad spawania na
skutek niedbatosci, np. zacisk masy potozony na
obudowie spawarki, ktéra potaczona jest z
przewodem ochronnym urzadzenia
elektrycznego. Prace spawalnicze sa
wykonywane na maszynie podtgczonej do
przewodu ochronnego. Mozliwe jest zatem
spawanie na maszynie bez podtgczenia do niej
zacisku masy. W tym wypadku prad spawania
ptynie od zacisku masy przez przewéd ochronny
do maszyny. Wysoki prad spawania moze
spowodowac stopienie przewodu ochronnego.
Zabezpieczenia obwodoéw zasilajacych gniazdka
sieciowe muszg by¢ zgodne z przepisami (VDE
0100). A zatem, zgodnie z tymi przepisami
mozna stosowac tylko bezpieczniki lub
bezpieczniki automatyczne dostosowane do
przekroju przewodu (dla gniazdek z wtykiem
ochronnym bezpieczniki o maksymalnej mocy 16
A lub wytacznik zasilania o mocy 16 A).
Bezpieczniki o nadmiernej mocy moga
spowodowac pozar instalaciji elektrycznej lub
catego budynku.
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Urzadzenie nie nadaje sie do celéw
przemystowych.

Ciasne i wilgotne pomieszczenia

Podczas pracy w waskich, wilgotnych lub goracych
pomieszczeniach nalezy stosowa¢ maty izolacyjne
uktadane na podtodze i przy $cianach, a ponadto
dtugie rekawice skorzane lub inne Zle przewodzace
materiaty w celu odizolowania ciata od podtogi, $cian
i tatwo przewodzacych prad czesci aparatu itp.

W przypadku stosowania matych transformatoréw
spawalniczych do spawania w warunkach o
podwyzszonym zagrozeniu porazeniem
elektrycznym, jak np. w ciasnych pomieszczeniach
wykonanych z tatwo przewodzacych $cianek (kotty,
rury), w mokrych pomieszczeniach (przemoczenie
odziezy roboczej), w goragcych pomieszczeniach
(przepocenie odziezy roboczej), napiecie wyjsciowe
spawarki na biegu luzem nie moze przekraczac 42 V
(warto$¢ czynna). A zatem w tym przypadku nie
wolno stosowaé urzadzenia ze wzgledu na wyzsze
napiecie wyj$ciowe.

Odziez ochronna

1. Spawacz podczas pracy powinien zosta¢
zaopatrzony w ochrone twarzy i odziez ochronng
zabezpieczajaca jego cate ciato przed
promieniowaniem i poparzeniami.

2. Na obydwie rece nalezy zatozy¢ dtugie rekawice
z odpowiedniego materiatu (skéra). Powinny sie
one znajdowa¢ w nienagannym stanie.

3. W celu ochrony odziezy przed iskrami i
oparzeniami nalezy nosi¢ odpowiednie fartuchy
robocze. Jezeli wymaga tego rodzaj
wykonywanej pracy, np. spawanie ponad gtowa,
nalezy zaktada¢ odpowiedni kombinezon
roboczy, a takze nakrycie ochronne gtowy.

Ochrona przed promieniowaniem i
oparzeniami

1. Na stanowisku pracy za pomoca tabliczki
ostrzegawczej: Uwagal Nie patrze¢ w ptomieni!
Poinformowaé o zagrozeniu oczu. Stanowiska
pracy nalezy w miare mozliwo$ci ostoni¢ w taki
sposob, aby chroni¢ osoby przebywajace w
poblizu. Osoby nieupowaznione nie powinny sie
zbliza¢ do stanowiska spawalniczego.

2. W bezposrednim sasiedztwie statych stanowisk
spawalniczych nie wolno malowac $cian jasnymi
ani btyszczacymi farbami. Okna nalezy
zabezpieczy¢ co najmniej do wysokosci glowy
przed przepuszczaniem lub odbijaniem promieni,
np. odpowiednio zamalowac.

22
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4. SYMBOLE | DANE TECHNICZNE

EN 60974-6 Norma europejska dot. sprzgtu do
spawania tukowego Zrodta energii
do regcznego spawania fukowego o
ograniczonym obcigzeniu (cze$¢ 6)

S Symbol zrédet energii, ktére sg

odpowiednie do spawania tukowego

w otoczeniu o podwyzszonym
ryzyku elektrycznym

~50 Hz Prad zmienny i warto$¢
czestotliwosci [Hz]

Ug Napigcie znamionowe [V]
55 A/20,2V Maksymalny prad spawania i

160 A/24,4V  odpowiednio zgodne z normami
napiecie robocze [A/V]

] Srednica elektrody [mm]
I Prad spawania [A]
ty Sredni czas pracy [s]
t, Sredni czas wytaczenia [s]
= Podtaczenie do sieci, ilo$¢ faz oraz

symbol pradu zmiennego i warto$¢
18)~50Hz  czestotliwosci

U4 Napigcie znamionowe [V]

l4max Najwyzsza warto$¢ pradu zasilania
[A]

eff Warto$¢ efektywna pradu zasilania
[A]

IP21S Stopien ochrony obudowy

H Klasa izolacji

Urzadzenie posiada ochrone przeciwzaktéceniowa
zgodnie z dyrektywa 89/336/EWG.
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Zasilanie sieciowe: 230V /400V ~ 50 Hz

Prad spawania (A) cos ¢ = 0,73: 55-160
Elektrody @ (mm): 20|25 |32 |32]|40

1, 400 V 55 | 85 | 120 170
1,230V 50 | 80 | 110 | 130

t, (s) 400V 797 | 326 | 154 68

1 (s) 400 V 784 | 714 | 731 850
t, (s) 230V 1442|292 | 200 | 130

t (s)230V 961 | 758 | 750 | 800
Napigcie biegu luzem (V): 48
Poboér mocy: 4 kVA dla 80 A cos ¢ =0,73
Bezpiecznik (A): 16
5. Montaz

Rys. 6 Przykreci¢ stopke za pomoca znajdujacych
sie¢ w komplecie $rub do obudowy
urzadzenia.

Rys. 7 O$ wraz z zaciskiem mocujacym przykrecic

do obudowy za pomocg $rub.

Rys. 8 - Natozy¢ kofa na os.

- Pierscien zabezpieczajacy umocowaé na

osi, uzywajac w tym celu kombinerek.

- Natozy¢ na koto pokrywe.

Rys. 9 Uchwyt do transportu natozy¢ z tytu na

urzadzenie.

Rys. 10 Przykreci¢ uchwyt.
Rys. 11 W otwér w uchwycie wlozy¢ przedtuzke
6. Przylaczenie do sieci

Spawarka moze by¢ zasilana pradem o napieciu
znamionowym 230 V i 400 V. Przy uzyciu
przedstawionego pokretta (rys.2-4) moze zosta¢
ustawiona wybrana warto$¢ napiecia
zZnamionowego.

Postepowac zgodnie z ponizszymi wskazéwkami
obstugi:

Rys.2

Pozycja wyj$ciowa pokretta jest ustawiona na 400 V.
Przy zamknietym obwodzie pradu spawarka jest
zasilana pradem o napieciu 400 V. Aby wykluczyé
gwattowne i nieprzewidziane wahania napiecia,
zablokowaé ustawienie wybranego napiecia za
pomoca $ruby, wktadajac jg do otworu pod
pokrettem.

13.04.2

Rys.4

Aby zasila¢ urzadzenie pradem o napigciu 230 V,
nalezy poluzowac i usung¢ $rube znajdujaca sie na
lewo pod pokrettem. Nastepnie ustawi¢ wymagang
warto$¢ napiecia ustawiajac pokretto na pozycje
oznaczong 230 V.

Nastepnie zabezpieczy¢ ustawiong pozycje poprzez
wiozenie $ruby do otworu znajdujacego si¢ po
prawej stronie pod pokrettem.

ung CEN 160-1F SPK 1

Przestrzega¢ nastepujacych wskazéwek aby uniknaé
zagrozenia powstania pozaru, porazenia pradem
elektrycznym lub uszkodzenia ciata oséb
znajdujacych sie w poblizu:

@ Nigdy nie uzywac urzadzenia podtaczonego do
sieci 0 napieciu 400 V, ustawionego na 230 V.
Uwaga: Niebezpieczenstwo pozaru!

@ Przed ustawieniem pokretta napiecia odtgczy¢
urzadzenie od sieci elektrycznej.

@ Zabrania si¢ przestawiania pokretta wartosci
napiecia w czasie dziatania urzadzenia.

@ Przed wiaczeniem spawarki upewnic sie, ze
ustawione napigcie znamionowe urzadzenia jest
zgodne z napigciem pradu sieci.

Uwaga:

Spawarka jest wyposazona w dwie wtyczki i dwa
kable zasilajgce. Nalezy taczy¢ odpowiednig wtyczke
z odpowiadajacym jej zrédtem pradu (wtyczka 230
V-gniazdko 230 V i wtyczka 400 V-gniazdko 400 V).

7. Przygotowanie do spawania

Zacisk masy (2) nalezy zamocowa¢ bezposrednio na
spawanym przedmiocie lub na podstawce, na ktérej
zostanie utozony przedmiot spawany.

Uwaga, zapewni¢, aby byt bezposredni kontakt z
przedmiotem spawanym. Dlatego nalezy unika¢
powierzchni lakierowanych i /lub materiatow
izolacyjnych. Przewéd uchwytu elektrody posiada na
koncu specjalny zacisk, ktéry stuzy do zamocowania
elektrody. Podczas spawania nalezy zawsze
stosowac tarcze ochronna. Chroni ona oczy przed
promieniowaniem $wietlnym tuku spawalniczego, a
pomimo tego umozliwia doktadng obserwacje
spawanego materiatu.

8. Spawanie

Po podtaczeniu wszystkich elektrycznych
przewodéw obwodu zasilania sieciowego i pradu
spawania, nalezy postgpowac nastepujaco:
Wprowadzi¢ nieotulong koricoéwke elektrody do
uchwytu (1) i potaczy¢ zacisk masy (2) z
przedmiotem spawanym. Uwaza¢, aby wystepowat
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dobry styk elektryczny.

Zatgczy¢ urzadzenie wytacznikiem (4) i ustawi¢ prad
spawania pokrettem regulacyjnym (3), w zalezno$ci
od stosowanej elektrody. Zastoni¢ twarz tarcza
ochronng i pociera¢ przedmiot spawany koricowka
elektrody, wykonujac ruch przypominajacy zapalenie
zapatki. Jest to najlepsza metoda zajarzania tuku.
Sprawdzi¢ na prébce materiatu, czy zostata dobrana
odpowiednia elektroda i natezenie pradu.

Elektroda @ (mm) Prad spawania (A)
2 55-80A

2,5 60-110A

3,2 80-160 A

4 120 - 200 A
Uwaga!

Nie wolno popukiwac¢ elektroda o spawany
przedmiot, gdyz moze to spowodowa¢ uszkodzenie
i utrudni¢ zajarzanie tuku.

Po zajarzeniu tuku nalezy probowac utrzymac taka
odlegto$¢ od spawanego przedmiotu, ktéra
odpowiada $rednicy stosowanych elektrod.
Podczas spawania nalezy utrzyma¢ mozliwie statg
odlegto$¢. Pochylenie elektrody powinno wynosi¢
20/30 stopni w kierunku wykonywania spoiny.

Uwaga!

Do usuwania zuzytych elektrod i przemieszczania
$wiezo zespawanych przedmiotéw nalezy zawsze
uzywac kleszczy. Przestrzegac, aby po wykonaniu
spawania uchwyt do elektrod (1) odtozy¢ na
podktadce izolacyjnej.

Warstwe zuzla nalezy usunac¢ ze spoiny dopiero po
wystudzeniu.

Jezeli kontynuuje sig¢ spawanie na niedokoriczonej
spoinie, to w miejscu przytozenia elektrody nalezy
najpierw usuna¢ warstwe zuzla.

9. Ochrona przed przegrzaniem

Spawarka wyposazona jest w zabezpieczenie przed
przegrzaniem, ktére chroni trasformator spawalniczy
przed przegrzaniem. Kiedy zadziata zabezpieczenie
przed przegrzaniem, zapala si¢ rownocze$nie
lampka kontrolna (5) na urzadzeniu. Spawarke
nalezy pozostawi¢ przez pewien czas do
ostudzenia.

10. Konserwacja
Regularnie usuwac z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej wykonac¢

delikatng szczotkg lub szmatka.
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11. Zamawianie czes$ci zamiennych

Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podac¢
nastepujace informacje:

@ Typ urzadzenia

@ Nr wyrobu

@ Nridentyfikacyjny urzadzenia

@ Nrwymaganej czesci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajda Paristwo na stonie
www.isc-gmbh.info

12. Usuwanie odpadow i recycling

Podczas transportu, aby zapobiec uszkodzeniom,
urzadzenie znajduje si¢ w opakowaniu. Opakowanie
to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowaé ponownie
lub przeznaczy¢ do powtdrnego przerobu.

Spawarka oraz jej osprzet sktada sie z réznych
rodzajow materiatow, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone czesci prosze dostarczy¢ do
wyznaczonego punktu przetwarzania materiatow
wtérnych. Prosze zasiggna¢ informaciji w sklepie
specjalistycznym badz w placéwce samorzadu
lokalnego.
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1. A késziilék leirasa (1-es abra)

Elektrodatarto

Foldel6 csipesz

Bedllitokerék a hegesztéaramhoz
Atkapcsolo 230 V / 400 V
Ellendrzd lampa a tulhevitéshez
Hegesztéaramskala
Hordozéfogantyu

Halézati kabel 400 V

Halézati kabel 230 V

CONDOHWN =

2. A szallitas kiterjedése

Hegesztékészulék
Hegesztbhelyfelszerelés

3. Fontos utasitasok

Kérjuk olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast
és vegye figyelembe az abban foglalt utasitasokat.
Ismerkedjen meg a haszndlati utasitas alapjan a
készllékkel, a helyes haszndltaval, valamint a
biztonsagi utasitasokkal.

A Biztonsagi utasitasok
Okvetlentl figyelembe venni

FIGYELEM

A késziléket csak, ebben az utasitasban megadott
képességének megfeleléen hasznalni: ivhegesztés
kopenyelektrodaval.

A szerelvény szakszer6tlen kezelése veszéljes lehet

személyek, allatok és a targyi értékek részére. A

szerelvény hasznaldja felelés sajat és mas személyek

biztonsagaért:

Olvassa okvetleniiel el a hasznélati utasitast és

vegye figyelembe az elirasait.

@ A javitasi vagy/és karbantartasi munkalatokat
csakis kvalifikalt személyeknek szabad elvégezni.

@ Csak a szallitasi terjedelmben tartalmazott
hegesztévezetékeket szabad hasznalni (@ 16 mm?
gumihegesztévezeték).

@ Gondoskodjon a késziilék megfeleld apolasardl.

@ A késziiléket nem szabad az lizemeltetés ideje
alatt beszoritani vagy direkt a falhoz allitani, azért
hogy a nyillasi réseken keresztll mindig elég
leveg6t tudjon felvenni. Gy6z6djon meg arrol,
hogy a készlilék helyesen van rékapcsolva a
halézatra (lasd a 6.). Kerdlje el a haldzati kabel
minden fajta hiizé igénybevételét. Huzza ki a
készlléket miel6tt mas helyen felallitana.

ung CEN 160-1F SPK 1

Ugyelien a hegesztokabel, elektrodacsipesz
valamint a féldeléscsipesz allapotara; az
izolalason vagy az aramot vezeté részeken levé
elkopasok egy veszélyes szituaciot valthatnak ki
és csoknethetik a hegsztémunkak mindségét.

Az ivhegesztés szikrakat, megdémledt fémrészeket
és fustot okoz, ezért vegye figyelembe hogy:
minden gyullékony matériat és/vagy anyagot a
munkahelyrdl eltavolitani.

o Gydz n meg arrél, hogy elegendé
levegGellatas all a rendelkezésre. Ne hegeszen
olyan tartalyokon, edényeken vagy cséveken
amelyek gyullékony folyadékokat vagy gazokat
tartalmaztak. Ker(ljén el minden direkt kontaktust
a hegesztéaramkorrel, az elektrodacsipesz és a
fodeléscsipesz kozott fellépd alapjarati fesziltség
veszélyes lehet.

Ne térolja vagy haszndlja a késziiléket nedves
vagy vizes kdrnyezetben vagy es6ben.

Ovja a szemeit az erre meghatérozott
védéiivegekkel (DIN fok 9-10), amelyeket a
mellékelt védbpajzsra felerdsit. Hasznaljon
keszty6ket és szaraz védbruhazatot, amelyek olaj
és zsirmentessek, azért hogy ne tegye ki a bérét a
villamos iv ultraibolya-sugarzasanak.

Vegye figyelembe!

@ Avillamos iv fénysugarzasa karosithatja a szemet

és égéseket hozhat Iétre a béron.

Az ivhegesztés szikrakat és a megdmledt fémekto!

csoppeket okoz, a hegesztett munkadarab elkezd

izzani és relativ hosszU ideig nagyon forré marad.

Az ivhegesztésnél olyan g6z6k szabadulnak fel,

amelyek esetleg karossak. Minden elektrosokk

esetleg haldlos is lehet.

@ Ne kozeledjen egy 15 m-es kdrnyékben direkt a
villamos ivhez.

o Ovja magat (a koriilallé személyeket is) az

elektromos iv esetleges veszélyes effektusaitol.

Figyelmeztetés: a hegesztokészlilék csatlakozasi

pontjan levd haldzati csatlakozasi feltételektdl

fliggben, a halozatba kapcsolt mas

aramfogyasztok szamara zavarok léphetnek fel.

Figyelem!

A tulterhelt ellatovezetékhallézatoknal és
aramkoroknél a hegesztés ideje alatt mas
aramfogyasztok szdmara zavarok keletkezhetnek.
Kétség esetén kérje ki az aramellatovallalat tanacsat.

Veszélyforrasok az ivhegesztésnél

Az ivhegesztésnél szamos veszélyforras adodik.
Ezért a hegeszt6é szamara kildnosen fontos, hogy
figyelembe vegye a kdvetkezd szabdlyokat, azért
hogy masokat ne veszélyesztesen és elkertilje a
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karokat az ember és a készlilék szamara.

1. A hallézati feszlltségen, mint példaul a
kabelokon, halézati csatlakozokon, dugaszold
aljzatokon stb. valé munkalatokat, csak egy
szakember altal végeztesse el. Ez killondsen a
kozkabelek készitésére vonatkozik.

2. Balesetek esetén a hegesztéaramforrast azonnal
levalasztani a halézatrol.

3. Ha elektromos érintési feszliltségek lépnek fel,
akkor azonnal kikapcsolni a készlléket és egy
szakember altal fellilvizsgaltatni.

4. Ugyeljen arra, hogy a hegesztéaramnak mindig
jo kontaktusai legyenek.

5. Viselien a hegesztés kdzben mindig mind a két
kezén szigeteld kesztySket. Ezek 6vjak magat az
aramutéstél (a hegesztési aramkor Uresjarati
fesziiltsége), a karos kisugarzasok (h6 és
ibolyantuli sugarak) valamint az izz6 fémek és a
salakfroccsenések eldl.

6. Hordjon szilard izolalé labbelit, a labbeliknek
nedvességben is izolalniuk kell. A félcipék nem
alkalmasak, mivel a lehull6, izz6 fémcseppek
égési sebeket okoznak.

7. Huzzon egy megfelel6 6ltozéket fel, ne vegyen
fel szintetikus ruhadarabokat.

8. Ne pillantson védetlen szemekkel a villamos
ivbe, csak a DIN-nek megfeleld, el6iras szerinti
véddliveggel felszerelt hegeszté-véddpajzsot
hasznalni. A villamos iv fény- és hésugarzas
melett, amelyek vakitast ill. égéseket okoznak,
még ibolyantuli sugarzast is bocsajt ki. Ez a nem
lathaté ibolyantuli sugarzas egy nem elegendd
védekezés esetében egy nagyon fajdalmas
kotéhartyagyulladast okoz, amelyet csak egy par
oréaval késébb lehet észrevenni. Ezenkiviil az
ibolyantuli sugarzasnak a védetlen testrészekre
lestiléshez hasonlé karos hatasa van.

9. Avillamos iv kézelében tartézkod6
személyeknek és segitéknek is fel kell hivni a
figyelmét a fennall6 veszélyekre és el kell ket
latni a szlikséges véddszerekkel, ha szlikséges,
akkor épitsen be véddfalakat.

10. A hegesztésnél gondoskodni kell elegend® firss
levegéellatasrol, kilondsen a kis termekben,
mert fust és karos gazok keletkeznek.

. Nem szabad olyan tartalyokon hegesztési
munkakat elvégezni, amelyekben gazok,
lizemanyagok, kéolaj vagy hasonlék voltak
tarolva, még akkor sem, ha mar hosszabb ideje
ki lettek Uritve, mivel a maradékok altal
robbanési veszély all fenn.

12. Kuldnos el6irasok érvényesek a téz és robbanas

veszélyeztetett termekben.

13. Olyan hegesztési kotéseket, amelyek nagy
megterhelésnek vannak kitéve és amelyeknek
okvetlentl teljesiteniiik kell a biztonsagi
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kovetelményeket, azokat csak a kiilén kiképzett
és levizsgaztatott hegesztéknek szabad
elvégezniik.

Példak: nyomokazan, vezetésinek, pétkocsivond
késziilékek stb.

14. Utasitas:

Okvetlendl tigyelni kell arra, hogy a villamos
szerelvényekben vagy készllékekben a
védbévezetéket gondatalansagnal a
hegesztéaram altal tonkre lehet tenni, mint
példaul rarakja a foldel6 csipeszt a
hegesztbkésziilék motorhazara, amely pedig
Ossze van kétve a villamos szerelvény
véddévezetékével. A hegesztémunkalatokat
védbvezetéki csatlakozos gépen végzi el. Tehat
lehetséges a gépen hegeszteni, anélkiil hogy
ratette volna erre a féldel6 csipeszt. Ebben az
esetben a hegesztéaram a foldel6 csipesztél a
véddévezetéken keresztll folyik a géphez. A
magas hegesztéaram kdvetkezménye a
védbvezeték atolvadasa lehet.

15. A dugaszol6 alyzatokhoz valé bevezetok
Gvintézkedésének meg kell felenie az
eléirasoknak (VDE 0100). Tehat ezek az el6irasok
szerint csak a vezetékatmérének megfeleld
biztositokat ill. automatékat szabad hasznalni (a
véddérintkezds dugaszol6 aljzatoknak max. 16
Amp. biztosité vagy 16 Amp. LS-kapcsolo). Ezek
tullépésének a kdvetkezménye a vezetékek
kigyulladasa illetve az éplilet tézkara lehet.

A készillék iparszer(i hasznélatra nem alkalmas.
Sz6k és nedves termek

A sz6k, nedves vagy forr6 termekben torténd
munkalatoknal izolald alatéteket és kdzététeket
tovabba bérbol vagy mas rosszul vezetd anyagbol
levé hajtokas kesztydket kell hasznalni, azért hogy
izolalja a testét a padl6tdl, falaktdl, vezetoképességd
mészerrészektdl és hasonloktol.

Ha a magasabb villamos veszélyeztetések melett,
mint példaul sziik helyeken villamos
vezetdképességd falazatoknal (katlan, csévek, stb.),
nedves helyiségekben (a munkaruha atnedvesitése),
forré helyiségeben ( amunkaruha atizzadasa), a
hegesztéshez kis hegesztétranszformatorokat
hasznal akkor a hegesztégép Uresjarati kimeneti
feszliltségének nem szabad 42 Voltnal (effektivérték)
tobbnek lennie. Tehat a késztliléket a magasabb
kimeneti feszliltsége miatt ebben az esetben nem
lehet hasznalni.

13.04.2
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Védoruhazat

1. A munka ideje alatt a hegesztének az egész
testén a sugarak és az égési sériilések ellen
védetnek kell lennie a ruha és az arcvédo altal.

2. Mind a két kézen, egy megfelel6 anyagbdl levé
(bor) hajtokas kesztydket kell hordani. Ezeknek
egy kifogastalan allapotban kell lennitik.

3. Megfelel6 kotényeket kell hordani, azért hogy
Ovja a ruhgjat a szikrahullastol és égésektdl. Ha a
munkak fajtaja, mint példaul a fej folotti
hegesztés, szerint sziikséges, akkor egy
védoéoltonyt és ha szilkséges akkor fejvédét is
kell hordani.

Védelem a sugarak és az égési
sérilések ellen

1. A munkahelyen egy kifliggesztés altal: Figyelem,
ne nézzen a langbal, kell a szemek
veszélyeztetésére ramutatni. A munkahelyeket
lehetéleg gy kell levalasztani, hogy a kozelben
tartézokdd személyek védve legyenek. A
jogosulatlan személyeket tavol kell tartani a
hegesztémunkaktol.

2. Arogzitett munkahelyek kdzvetlen kozelében ne
legyenek a falak vilagos szindek és tlindoklok.
Az ablakokat legalabb fejmagassagig biztositani
kell a sugarzasok atengedése vagy visszaverése
ellen, mint példaul egy megfeleld kifestés altal.

4. SZIMBOLUMOK ES TECHNIKAI

ADATOK
EN 60974-6 Europai norma az
ivhegesztéberendezésekhez és
Hegesztéaramforrasokhoz, hatérolt
bekapcsolasi idétartalommal (6-os
rész).

Sl Szimbolum a
hegesztéaramforrasokhoz, amelyek
alkalmasak a megasabb elektromos
veszélyeztetéssel rendelkezd
koérnyezeten belili hegesztéshez.

~50 Hz Véltakozoaram és a frekvencia

méretezés [Hz]

Ug Névleges Uresjarati feszliltség [V]

55 A/20,2V
160 A/24,4V

Maximalis hegesztéaram és a
megfelelé szabvanyozott
munkafesztiltség [A/V]

ung CEN 160-1F SPK 1

(%] Elektrodaatmérd [mm]

I Hegesztéaram [A]

ty Atlagos teheridé[s]

ty Atlagos visszahelyezési idé [s]
halozati bemenet; a fazisok szama

DE{> valamint valtakozéaram szimboélum

1(8) ~50 Hz  és a frekvencia méretezési értéke

Uy Halbzati fesziiltség [V]

l4max A hélézati aram[A] legnagyobb
méretezési értéke

Heff A legnagyobb haldzati aram [A]
effektiv értéke

IP21S Védelmi rendszer

H Izolacidosztaly

A késziilék a 89/336/EWG EG-iranyvonal szerint
radié-zavarmentes.

Haldzati csatlakozas: 230V /400 V ~ 50 Hz

Hegesztéaram (A) cos ¢ = 0,73: 55 - 160
Elektrodék @ (mm): | 2,0 | 25 | 32 | 3,2 | 4,0

1, 400 V 55 | 85 | 120 170
1,230V 50 | 80 | 110 | 130

t, (5) 400 V 797 | 326 | 154 68
t,(s) 400 V 784 | 714 | 731 850
t, (5) 230 V 1442|292 | 200 | 130

t,(s) 230V 961 | 758 | 750 | 800
Uresjérati fesziiltség (V): 48
Teljesitményfelvétel: 4 kVA 80 A-nal cos ¢ = 0,73
Biztositék (A): 16

5. Osszeszerelés:

Kép 6: A mellékelt csavarokkal feszesen
racsavarozni az allélabat alul a géphazra

Kép 7:  Alurél 6sszecsavarozni a tengellyel vald
rogzitébilincset a géphazzal

Kép 8: - Radugni a kereket a tengelyre

- Egy fogd segitségével raerésiteni a
biztositégyUrit a tengelyre
27
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- Radugni a fedésapkat a kerékre

Kép 9: Hatulrdl feldugni a késziilékre a

hordozéfogantyut

Kép 10: Feszesen odacsavarozni a
hordozéfogantyit

Kép 11: Bedugni a fogantytcsovet a
hordozéfogantyuba

6. Halozati csatlakozas

Ezt a hegesztégépet 230 V-os és 400 V-os névleges

fesziltséggel lehet lizemeltetni. Az dbrazolt forgd
kapcsold segitségével (abrak 2-4) lehet a kivant
névleges fesziiltséget bedllitani. Kérjiik tartsa be a
lent megadott kezelési utasitasokat:

Abra 2:

A forgé kapcsold kiinduld helyzete 400 Volt-ra van
beallitva. Zart aramkor esetében, a
hegeszt6késztilék 400 Volt-os névleges
fesziiltséggel van lizemeltetve. Azért hogy kizérja a
nem elrelatott fesziiltségingadozasokat, kérjlik
fixalja a bedllitast egy csavar dltal, amelyet a forgd
kapcsolé alatt baloldalt az erre el6relatott lyukba kell
berakni.

Abra 4:

Ahhoz hogy a késztiléket 230 V-os névleges
fesziiltséggel lizemeltese, kérjik eresze meg és
tavolitsa el a forgé kapcsold alatt balul levé csavart
és csavarja utanna a kapcsolét a kivant 230 V-al
jegyzett helyzetre. Ezutan kérjiik a csavart a forgé
kapcsol alatt, jobboldalon levé megjegyzett
furatlyukba feszesen becsavarozni.

Kérjuk vegye figyelembe a kdvetkez6 utasitasokat,
azért hogy elkerilje a tézveszélyt, az dramiitést és a
személyi sériiléseket:

@ Ne haszndlja a késziiléket sohasem 400 V-os

névleges fesziltséggel, ha a késziilék 230 V-ra

van bedllitva. Vigyazat, t6zveszély!

Kérijik valassza le a készliléket az aramellatasrol

miel6tt bedllitana a névleges feszliltséget.

Tilos a névleges fesziiltség elallitasa a

hegeszt6késziilék lizemeltetése alatt.

@ Kérjuk biztositsa a hegesztokésziilék
lzemeltetése el6tt, hogy a késziilék bedllitott
névleges feszliltsége megegyezik az
aramforrasséval.

Megjegyzés:
A hegesztokésziilék 2 aramkabellel és halozati
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csatlakozéval van felszerelve. Kérjik a megfeleld
halézati csatlakozét a megfelelé aramforrassal
osszekapcsolni (230 V-os hélézati csatlakozét a 230
V-o0s dugaszolé aljzattal és a 400 V-os halézati
csatlakozot a 400 V-os dugaszol6 aljzattal).

7. Hegeszstési elokésziiletek

A foldel6 csipeszt (2) vagy direkt a hegesztési
darabra kell raerésiteni vagy az alatétre, amelyre ra
lett allitva a hegesztési darab.

Figyelem, gondoskodjon arrdl, hogy a hegesztési
darabbal egy direkt kontaktus aljon fenn. Ezért
keriilje el a lakkozot feliileteket és/vagy izolalé
anyagokat. Az elektrodat tarté kabelnek a végén egy
specidlis csipesz van, amelyik az elektréda
becsipésére szolgal. A hegesztés ideje alatt mindig
hasznalni kell a hegeszté véddpajzsot. Ez védi a
szemeket a villamos iv eldl és mégis egy tiszta latast
engedélyez a hegesztési javra.

8. Hegeszteni

Miutan minden villamossagi csatlakoztatast az
aramellatashoz valamint a hegesztési aramkdérhéz
elvégzett, a kdvetkezd képpen jarhat tovabb el.
Vezesse az elektroda nem burkolt végét az
elektrédatartéba (1) be és csatlakoztassa a foldelési
csipeszt (2) a hegesztési darabbal. Ugyeljen ennél
arra, hogy j6 villamos kontaktus alljon fenn.
Kapcsolja be a késztiléket a kapcsolén (4) és llitsa,
a kézikerék (3) segitségével be a hegesztéaramot.
Attol figgéen, hogy milyen elektrédat akar hasznalni,
tartsa a véddpajzsot az arca elé és dorzsolje az
elektréda hegyét Ugy a hegesztési darabon, hogy
egy olyan mozdulatot végezen el mindha egy gyufat
akarna meggyuijtani. Ez a legjobb metédus egy
villamos iv meggyuijtaséahoz.

Probaélja egy probadarabon ki, hogy megfelelé
elektrodat és dramerdséget valasztott e ki.

Hegesztéaram (A)

Elektréda @ (mm)
2

55-80A
2,5 60-110A
3.2 80-160A
4 120 - 200 A

Figyelem!

Ne bokddse meg az elektrédaval a munkadarabot,
mert ezdltal egy kar léphet fel és ez megnehezitheti a
villamos iv gyujtasat.

Miutan meggyulladt a villamos iv prébaljon a
munkadarbhoz egy olyan tavolsagot betartani, amely
a haszndlt elektroda atméréjének megfelel.

A tavolsagnak, a hegesztés ideje alatt lehetéleg
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konstantnak kell lennie. Az elektroda dontésének
20/30 foknak kellene lennie.

Figyelem!

Az elhasznalt elektrodak eltavolitasahoz vagy a
frissen hegesztett darabok mozgatasahoz mindig
egy fogdt hasznalni. Kérjik vegye figyelembe, hogy
az elektrédatartokat (1) a hegesztés utan mindig
izolaltan kell lerakni.

A salakréteget csak a lehilés utan szabad a varratrol
eltavolitani.

Ha egy megszakitott hegesztési varraton folytatna a
hegesztést, akkor elészor el kell tavolitani a
salakréteget a raillasztési helyrdl.

9. Tulhevitési védelem

A hegesztégép egy tulhevités elleni védelemmel van
felszerelve, amely 6vja a hegesztési trafét a
rtulhevités eldl. Ha bekapcsol a tulhevitési védelem,
akkor vilagit a készulékén a kontroll lampa (5).
Hagyja a hegesztékésziiléket egy ideig lehdilni.

10. Karbantaras

A port és a szennyezédést rendszeresen el kell
tavolitani a géprol. A tisztitast legjobb egy finom
kefével vagy egy ronggyal elvégezni.

11. Pétalkatrészmegrendellés

A potalkatrészek megrendelésénél a kdvetkez6
adatokat kell megadni

@ A készlilék tipusat

@ A kaszlilék cikkszamat

@ A készllék ident-szamat

@ A szilkséges potalkatrész potalkatrész-szamat
Aktualis arak és inforaciok a www.isc-gmbh.info
alatt talalhatoak.

12. Megsemmisités és Ujrahasznositas

A szallitasi kdrok megakadalyozasahoz a készlilék
egy csomagolasban talalhaté. Ez a csomagolas
nyersanyag és ezaltal ismét felhasznalhaté vagy
pedig visszavezethet6 a nyersanyagi korforgashoz.

A hegesztdkésziilék és annak a tartozékai kiilonbdz6
anyagokbdl allnak, mint példaul fém és miianyagok.
A defekt alkatrészeket vigye a kiilonhulladéki
megsemmisitéshez. Erdeklédjon utanna a
szakUzletben vagy a kozségi kbzigazgatasnal!
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1. Popis pfistroje (obr. 1)

Drzak elektrod

Ukostfovaci svorka

Nastavovaci kole¢ko pro svarovaci proud
Prepina¢ 230 V/400 V

Kontrolka prehrati

Stupnice svarovaciho proudu

Nosné rukojet’

Sitovy kabel 400 V

Sitovy kabel 230 V

CENDOHON

2. Rozsah dodavky

Svérecka
Vybaveni svafovaciho pracovisté

3. Dillezité pokyny

Prosim prectéte si peclivé navod k pouziti a dbejte
jeho pokynti.

Na zakladé tohoto navodu k pouZziti se pred
pouzivanim obeznamte s pfistrojem, jeho spravnym
pouzitim a také s bezpe¢nostnimi pokyny.

A Bezpecnostni pokyny
Bezpodminecné dbat

POZOR

Pouzivejte pfistroj pouze na Ugel, ktery je v tomto
navodu uveden: obloukové ruéni svarovani s tlusté
obalenymi elektrodami.

Neodborné zachézeni s timto zafizenim méze byt
nebezpecéné pro osoby, zvifata a vécné hodnoty.
Uzivatel zafizeni je zodpovédny za bezpe¢nost
vlastni a jinych osob. Bezpodmine¢né si prectéte
tento navod k obsluze a dbejte jeho predpisd.

@ Upravy nebo/a drzbové prace smi provadét
pouze kvalifikovany personal.

Pouzivat se smi pouze svafovaci vedeni obsazené
v rozsahu dodavky @ 16 mm? pryzové svarovaci
vedeni).

Postarejte se o pfiméfenou péci o pristroj.

Béhem fungovani by mél pfistroj mit dostatek
mista a nemél by stat ptimo u zdi, aby mohl
dovnitf $térbinami pronikat dostatek vzduchu.
Ubezpecte se, zda byl pfistroj spravné pfipojen na
sit’ (viz 6.). Vyhybejte se jakémukoliv tahu na
sit’ovy kabel. Pfistroj vytahnéte ze zasuvky, nez
ho budete chtit postavit na jiné misto.

Dbejte na stav svarovaciho kabelu, elektrodovych
klesti a ukostfovacich svorek; opotfebeni na
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izolaci a na proud vodicich ¢astech mohou
vyvolat nebezpe¢né situace a snizit kvalitu
svarovacich praci.

Obloukové svarovani produkuje jiskry, roztavené
&astecky kovl a kouf, dbejte proto: viechny
hoflavé latky a/nebo materidly z pracovisté
odstranit.

Presvédcte se, zde je k dispozici dostatecny
pfivod vzduchu.

Nesvarujte na nadobdach, nadrzich nebo trubkach,
které obsahovaly hoflavé kapaliny nebo plyny.
Vyhnéte se kazdému pfimému kontaktu s
okruhem svarovaciho proudu; napéti naprazdno,
které se mezi elektrodovymi klestémi a
ukostfovaci svorkou vyskytuje, miize byt
nebezpecné.

Neukladejte nebo nepouZzivejte pristroj ve vihkém
nebo mokrém prosttedi nebo na desti.

Chrarte o¢i pomoci k tomu ur¢enych
bezpecnostnich skel (DIN stuperi 9-10), které
pfipevnite na pfilozeném ochranném $titu.
Pouzivejte rukavice a suché ochranné oblecenti,
které je prosté oleje a tuku, abyste chranili kizi
pred ultrafialovym zafenim svételného oblouku.

Dbejte!

@ Svételné zareni oblouku mize poskodit o¢i a
vyvolat popaleniny na kizi.

@ P¥i obloukovém svarovani se tvofi jiskry a kapky

roztaveného kovu, svarovany kus za¢ne zhnout a

z(stane relativné dlouho velmi horky.

P¥i obloukovém svarovani se uvolfiuji pary, které

mohou byt $kodlivé. Kazdy elektricky Sok miize

byt smrtelny.

Nepriblizujte se k oblouku pfimo v okruhu 15 m.

Chrarite se (také okolo stojici osoby) proti

eventualné nebezpecnym efektdm oblouku.

Varovani: v zavislosti na podminkach pfipojeni k

siti v bodé pfipojeni svarecky maze v siti dojit k

porucham pro ostatni spotrebitele.

Pozor!

P¥i pretizenych zasobovacich sitich a proudovych
obvodech mlze béhem svarovani dojit k porucham
pro jiné spottebitele. V pfipadé potieby je treba
poradit se s prislusnym podnikem zasobovani
proudem.

Zdroje nebezpedi pfi obloukovém
svarovani

P¥i obloukovém svafovani je mozna fada zdrojd
nebezpedi. Proto je pro svarece obzvlast’ dllezité
dbat nasledujicich pravidel, aby neohrozoval sebe a
ostatni a aby zabranil $kodam pro osoby a na
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pristroji.

1. Préace na strané sit'ového napéti, napt. na
kabelech, zastrékach, zasuvkach atd. nechat
provést odbornikem. Toto plati pfedevsim pro
vytvoreni mezikabell.

2. Pfinehodach okamzité odpojit zdroj svafovaciho
proudu od sité.

3. Pokud se vyskytnou elektricka dotykova napéti,
pfistroj ihned vypnout a nechat
prekontrolovat odbornikem.

4. Na strané svarovaciho proudu vzdy dbat na
dobré elektrické kontakty.

5. Pfi svafovani nosit vzdy na obou rukou izolujici
rukavice. Tyto chrani pred uderem elektrickym
proudem (napéti naprazdno svarovaciho
proudového okruhu), pred $kodlivym zarenim
(teplo a UV zéfeni) a pfed Zhnoucim kovem a
stiikajici struskou.

6. Nosit pevnou izolujici obuv, kterd ma chranit i za
mokra. Polobotky nejsou vhodné, protoze
odpadavajici, Zhnouci kapky kovu mohou
zpUsobit popaleniny.

7. Nosit vhodné obleceni, nenosit nic ze
syntetickych materiald.

8. Do oblouku se nedivat nechranényma ocima,
pouzivat pouze ochranny svarovaci stit s
predpisovym ochrannym sklem podle DIN.
Svételny oblouk vyzatuje kromé svételného a
tepelného zareni, které zpUsobi osInéni resp.
popéleni, také UV paprsky. Toto neviditelné
ultrafialové zateni zpdsobi pfi nedostate¢né
ochrané velice bolestivy, teprve po nékolika
hodinach se projevuijici, zanét spojivek. Kromé

toho méa UV zafeni na nechranénych mistech téla

za nasledky $kodlivé slunecni spaleni.

9. Také v blizkosti oblouku se vyskytujici osoby
nebo pomochnici musi byt o nebezpecich
informovani a byt vybaveni nutnymi ochrannymi
prosttedky, v pfipadé nutnosti zabudovat
ochranné zdi.

10. P¥i svafovani, predevsim v malych prostorach, je
tfeba se postarat o dostatecny pfisun
Gerstvého vzduchu, protoZe vznika kouf a
Skodlivé plyny.

11. Na nadobéch, ve kterych jsou skladovany plyny,
pohonné hmoty, mineralni oleje nebo pod.,
nesmi byt provadény zadné svarovaci prace, ani
kdyz uz jsou dlouhou dobu vyprazdnény,
protoZe diky zbytk(im hrozi nebezpeéi vybuchu.

12. V prostorach ohrozenych ohném a vybuchem
plati zvlastni predpisy.

13. Svarované spoje, které jsou vystaveny velkému
namahani a musi bezpodmine¢né spliovat
bezpecnostni pozadavky, smi byt provadény
pouze zvlast’ vyskolenymi a prezkousenymi
svaredi.

13.04.2

Priklady jsou:

autoklavy, kolejnice, zavésna zatizeni k pfivésu
atd.

14. Pokyny:

Je tfeba bezpodmine¢né dbat na to, aby mohl
byt ochranny vodi¢ v elektrickych zatizenich
nebo pfistrojich pfi nedbalosti svafovacim
proudem zni¢en, napf. ukostrovaci svorka je
prilozena na kryt svarovaciho pfistroje, ktery je
spojen s ochrannym vodi¢em elektrického
zafizeni. Svarovaci prace jsou provadény na
stroji s pfipojkou pro ochranny kontakt. Je tedy
mozné, na stroji svarovat, bez toho, ze by na
ném byla pfipevnéna ukostfovaci svorka. V
tomto pripadé te¢e svarovaci proud od
ukostfovaci svorky pies ochranny vodic ke stroji.
Vysoky svafovaci proud miize mit za nasledek
pretaveni ochranného vodice.

15. Jisténi pfivodnich vedeni k sit’'ovym zasuvkam
musi odpovidat pfedpistim (VDE 0100). Podle
téchto predpistl tedy smi byt pouzivany pouze
prifezu vedeni odpovidajici pojistky popf.
automaty (pro zasuvky s ochrannym kolikem
max. 16ampérové pojistky nebo 16ampérovy
spina¢ pojistky pro jisténi vedeni). Nadmérné
jisténi mize mit za nasledky pozar vedeni resp.
pozar budovy.
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Tento pfistroj neni vhodny ke komerénimu pouzivani.
Uzké a vlhké prostory

P¥i préaci v uzkych, vihkych nebo horkych prostorach
je treba pouzivat izolujici podlozky a mezipodlozky a
shrnovaci rukavice z kiize nebo jinych, $patné
vodicich material(i, na izolaci téla oproti podlaze,
zdem vodivych &asti zafizeni a pod.

P¥i pouziti malych svarovacich transformatort na
svarovani za zvySeného elektrického ohroZeni, jako
napf. v Uzkych prostorach z elektricky vodivych
obloZeni (kotle, trubky atd.), v mokrych prostorach
(promogeni pracovniho odévu), v horkych prostorach
(propoceni pracovniho odévu), nesmi byt vystupni
napéti svarecky pfi chodu naprazdno vyssi nez 42
voltl (efektivni hodnota). Pfistroj nesmi byt tedy z
ddvodd vyssiho vystupniho napéti v tomto pfipadé
pouzivan.
Ochranny odév
1. Béhem prace musi byt svare¢ na celém téle
chranén odévem a ochranou obli¢eje proti zareni
a proti popaleninam.

2. Na obou rukou je tfeba nosit shrnovaci rukavice
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z vhodného materialu (kdize). Tyto se musi
nachéazet v bezvadném stavu.

3. Na ochranu odévu proti jiskram a popdleni je
tfeba nosit vhodné zastéry. Pokud to druh prace
vyzaduje, napf. svarovani nad hlavou, je treba
nosit ochranny oblek a pokud je to nutné, také
ochranu hlavy.

Ochrana proti zareni a popaleninam

1. Na pracovisti poukazat na ohrozeni oci
vyvéskou: Pozor nedivat se do plamene!
Pracovisteé je treba pokud mozno ohradit, aby
byly osoby nachazejici se v blizkosti chranény.
Nepovolané nepoustét do blizkosti svafovacich
praci.

2. V bezprostredni blizkosti pracovist’ vazanych na
misto by nemély byt zdi svétlé a lesklé. Okna je
treba minimalné do vysky hlavy zabezpecit proti
propusténi a reflektovani zareni, napf. vhodnym
natérem.

4. SYMBOLY A TECHNICKA DATA
EN 60974-6  Evropska norma: Zafizeni pro
obloukové svarovani - Cast 6: Zdroje
svarovaciho proudu pro ruéni
obloukové svafovani s omezenym
provozem.

S Symbol pro zdroje svarovaciho
proudu, které jsou vhodné pro
svarfovani v prostredi se zvySenym
ohrozenim elektrickym proudem.

~ 50 Hz Stridavy proud a hodnota

dimenzovani kmito¢tu [Hz]

uo Jmenovité napéti chodu naprazdno

M

Maximalni svafovaci proud a
pfislusné normované pracovni napéti

[AV]

(4] Praimér elektrody [mm]

55 A/20,2V
160 A/24,4V

I, Svarovaci proud [A]
t, Primérna doba zatizeni [s]
t, Primérna doba ochlazovani [s]

T

1(3) ~ 50 Hz
32

Vstup sité; pocet fazi, symbol
stfidavého proudu a hodnota
dimenzovani kmitoctu

ung CEN 160-1F SPK 1 13.04.2

U, Sifové napéti [V]

limax Nejvétsi dimenzovani proudu ze sité

[A]

Liesf Skute¢na hodnota nejvétsiho proudu
ze sité [A]

IP21S Kryti

H Trida izolace

Pristroj je odrusen podle EU smérnice 89/336/EWG

230V /400V ~ 50 Hz
55-160

Sit'ova pripojka:
Svarovaci proud (A) cos ¢ = 0,73:

Elektrody @ (mm): 20| 25| 32| 32| 40

1, 400 V 55 | 85 | 120 170
1,230V 50 | 80 | 110 | 130

t, (s) 400 V 797 | 326 | 154 68

t, (s) 400 V 784 | 714 | 731 850
t, (s) 230V 1442| 292 | 200 | 130

t,(s) 230 V 961 | 758 | 750 | 800

Napéti naprézdno (V): 48
Prikon: 4 kVA pfi 80 A cos ¢ = 0,73
Jisténi (A): 16

5. Montaz:

Obrazek 6: Nohu prisSroubovat pomoci pfilozenych

Sroubt dole na skiini

Obréazek 7:  Pfichytku s hfideli zespoda seSroubovat

se skfini

Obrazek 8: - KoleCko nastr¢it na hridel

- Pojistny krouzek upevnit za pomoci
klesti na hrideli

- Kryt nastr¢it na kole¢ko

Obrazek 9: Drzadlo nastréit zezadu na pfistroj

Obrazek 10: Drzadlo priSroubovat

Obréazek 11: Trubku nastréit do drzadla
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6. Pfipojeni na sit

Tato svarecka mize byt provozovéna s 230 V a 400
V jmenovitym napétim. Pomoci zobrazeného
oto¢ného prepinace (obr. 2-4) mize byt pozadované
jmenovité napéti nastaveno. Dodrzujte prosim nize
uvedené pokyny k obsluze:

Obrazek 2:

Vychozi poloha oto¢ného prepinace je nastavena na
400 V. P¥i uzavfeném proudovém obvodu je
svarecka provozovana se jmenovitym napétim 400
V. Aby bylo vylou¢eno nahlé, nepredvidané kolisani

napéti, fixujte prosim nastaveni pomoci Sroubu, ktery

se pro tyto Ucely umisti v otvoru dole vlevo pod
otoénym prepinaéem.

Obréazek 4:

Na provozovani pfistroje pfi jmenovitém napéti 230 V

povolte a odstrarte prosim $roub vlevo dole pod
otoénym pfepina¢em a poté nastavte prepina¢ do
pozadované polohy oznaéené 230 V. Poté prosim
Sroub zasroubovat do oznageného vyvrtu vpravo
dole pod oto¢nym prepinacem.

DodrzZujte prosim nasledujici pokyny, aby bylo
zabranéno nebezpedi pozaru, Uderu elektrickym
proudem nebo zranénim osob:

o Nikdy nepouZzivejte pfistroj se jmenovitym napétim

400 V, pokud je pfristroj nastaven na 230 V. Pozor,
nebezpeci pozaru!

Nez zaCnete nastavovat jmenovité napéti oddélte
prosim pistroj od zasobovani proudem.
Prepinani jmenovitého napéti béhem provozu
svarecky je zakazano.

nastavené jmenovité napéti pristroje souhlasi s
napétim napéjeciho zdroje.

Poznamka:

Svérecka je vybavena 2 proudovymi kabely a
zastrckami. Spojte prosim pfislusnou zastréku s
pfislusnym napéajecim zdrojem (230 V zastrc¢ku s 230
V zasuvkou a 400 V zastréku s 400 V zasuvkou).

7. Priprava svarovani

Ukostrovaci svorka (2) je pfipevnéna pfimo na
svafovaném kuse nebo na podloZce, na které
svarovany kus stoji.

Pozor, postarejte se o to, aby existoval pfimy
kontakt se svafovanym kusem. Vyhybejte se proto
lakovanym povrchdm a/nebo izolaénim latkam.
Kabel drzéku elektrod disponuje na konci specialni
svérkou, ktera slouzi k sevieni elektrody. Ochranny

Pred provozem svarecky prosim zkontrolovat, zda

ung CEN 160-1F SPK 1 13.04.2

it je tteba béhem svarovani stale pouzivat. Chrani
oci pfed zafenim vychazejicim ze svételného
oblouku a presto dovoluje pohled pfesné na
svarovany kus.

8. Svarovani

Poté, co jste provedli vSechny elektrické pfipoje pro
zasobovani proudem a pro svarovaci proudovy
okruh, mézete postupovat nasledovné: Zaved'te
neobaleny konec elektrody do drzaku elektrod (1) a
spojte ukostfovaci svorku (2) se svafovanym kusem.
Dbejte pritom na to, aby existoval dobry elektricky
kontakt.

Zapnéte pristroj na spinaci (4) a nastavte svarovaci
proud ruénim kole¢kem (3). Podle druhu elektrody,
kterou chcete pouzit. Drzte ochranny &tit pfed
oblicejem a trete $pickou elektrody o svafovany kus
tak, jako kdyZz provadite pohyb pfi zapalovani
zapalky. Toto je nejlepsi metoda k zapaleni oblouku.
Na zkusebnim kusu otestuijte, zda jste zvolili
spravnou elektrodu a silu proudu.

Elektroda @ (mm) Svarovaci proud (A)
2 55-80A

25 60-110A

3.2 80-160 A

4 120-200 A

Pozor!

Nedotykejte se elektrodou obrobku, mohlo by dojit
ke $kodé a ke ztizeni zapaleni elektrického oblouku.
Jakmile se oblouk zapalil, snazte se udrzovat k
obrobku vzdalenost, ktera odpovida priméru pouzité
elektrody.

Vzdéalenost by méla béhem svarovani zlstavat
pokud mozno konstantni. Sklon elektrody v
pracovnim sméru by mél &init 20/30 stuprid.

Pozor!

Na odstranéni vypotiebovanych elektrod nebo k
posouvani svarovanych kust pouzivejte vzdy klesté.
Dbejte prosim na to, Ze drzaky elektrod (1) musi byt
po svarovani vzdy odloZeny izolované.

Struska smi byt ze svaru odstranéna teprve po
ochlazeni.

Pokud je pokraovano ve svarovani na preruseném
svaru, je tfeba nejdfive na tomto misté odstranit
strusku.

9. Ochrana proti prehrati

Svarecka je vybavena ochranou proti prehrati, ktera
chrani svafovaci transformator pred prehratim.
Pokud ochrana proti prehtati zareaguije, sviti
kontrolka (5) na pfistroji. Nechejte svarecku néjaky
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¢as ochladit.
10. Udrzba

Prach a necistoty je tfeba ze stroje pravidelné
odstrafovat. Cisténi provadét nejlépe hadrem nebo
jemnym kartackem.

11. Objednani nahradnich dilt

P¥i objednani nahradnich dildi je treba uvést
nasledujici Gdaje:

® Typ piistroje

o Cislo artiklu pfistroje

@ Identifikacni Cislo pfistroje

e Cislo pozadovaného nahradniho dilu

Aktudlni ceny a informace naleznete na www.isc-
gmbh.info

12. Likvidace a recyklace

Pfistroj je uloZzen v baleni, aby bylo zabranéno
poskozeni pfi pfepravé. Toto baleni je surovina a tim
znovu pouzitelné nebo miZe byt dano zpét do
cirkulace surovin.

Svér