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®  Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und
Sicherheitshinweise lesen und beachten

inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de
folosire si indicatiile de siguranta.

& [lpeam nyckaHe B eKcnioaTauma npoyeteTe n cnassante
VHCTPYKLMATA 3a eKcrnioaTaumA Ha ypeaa 1 ykasaHuAaTa 3a
6e30nacHoCT.

Mpwv ™ B€on og Aettoupyia dlaBdoTe Kat akoAoubrote Tnv Odnyia
XPNong Kat Tiq Yrodei&elqg aopaAeiag

Aleti calistirmadan 6nce Kullanma Talimatini ve Giivenlik Uyarilarini

okuyun ve riayet edin.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schéden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen Ubergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir Gbernehmen keine Haftung fir Unfalle oder
Schaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/\ WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

1.1 Spezielle Hinweise zum Laser
Achtung: Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 1894S-8x11
A: 650 nm P: <1 mW

® Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

@ Den Laserstrahl nie auf reflektierende Flachen
und Personen oder Tiere richten. Auch ein
Laserstrahl mit geringer Leistung kann Schaden
am Auge verursachen.

@ Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen
Verfahrensweisen ausgefiihrt werden, kann dies
zu einer gefahrlichen Strahlungsexposition
fahren.

® Lasermodul niemals &ffnen.
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® Wenn die Kappséage langere Zeit nicht benutzt
wird, sollten die Batterien entfernt werden.

@ Es st nicht erlaubt Veranderungen am Laser
vorzunehmen um die Leistung des Lasers zu
erhéhen.

@ Der Hersteller tbernimmt keine Haftung far
Schéaden die durch Nichtbeachtung der
Sicherheitshinweise entstehen.

2. Gerétebeschreibung

2.1 Zug-, Kapp- und Gehrungsséage (Bild 1-3)
Handgriff

Ein-/Ausschalter

Entriegelungshebel

Maschinenkopf

Ségewellensperre

Séageblattschutz beweglich

Séageblatt

Spannvorrichtung

Rollauflage mit Endanschlag

10. Haltebligel fur Rollauflage

11. Anschlagschiene

12. Tischeinlage mit Skala fur Schnittlange
13. Raststellungshebel

14. Feststellgriff

15. Zeiger

16. Skala

17. Drehtisch

18. feststehender Sagetisch

19. Skala

20. Zeiger

21. Laser

22. Feststellschraube

23. Spanefangbox

24. Zugfihrung

25. Feststellschraube fiir Zugfithrung

26. Batteriefach Laser

27. Sicherungsbolzen

28. Aufbewahrungsfach fir Sageblatter

29. Verriegelungsknopf fiir Aufbewahrungsfach
30. Feststellschraube fir Werkstlickauflage
31. Gummipuffer

32. SthtzfuB

33. Absaugadapter

34. Réndelschraube fiir Schnitttiefenbegrenzung
35. Anschlag fir Schnitttiefenbegrenzung

©CONO>GO PN~
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2.2 Untergestell (Bild 4)
StandfliBe

Seitenteil
Zwischenstrebe
Eckversteifung
Untere Querstreben
Obere Querstreben

mmoow>

w

. Lieferumfang (Bild 1, 5)

Zug-, Kapp und Gehrungssage
Spannvorrichtung (8)
Rollauflage mit Endanschlag (9)
2 x Haltebuigel fur Rollauflage (10)
Spanefangbox (23)

4 x StandfuBe (A)

2 x Seitenteil (B)

2 x Zwischenstrebe (C)

4 x Eckversteifung (D)

2 x Untere Querstreben (E)

2 x Obere Querstreben (F)

4 x Mutter (G)

4 x Beilagscheibe (H)

32 x Mutter (1)

4 x Beilagscheibe (J)

28 x Beilagscheibe (K)

28 x Schraube (L)

4 x Schraube (M)

4 x Schraube (N)
Inbusschliissel (O)
Schraubenschlissel (P)

4. BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Zug-, Kapp- und Gehrungsséage dient zum
Kappen von Holz und Kunststoff, entsprechend der
MaschinengréBe. Die S&ge ist nicht zum Schneiden
von Brennholz geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsgeman.
Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bediener
und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgemanB nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

Es durfen nur fur die Maschine geeignete
Sé&geblatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgeméBen Verwendung

ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,

sowie die Montageanleitung und Betriebshinweise in

der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,

muissen mit dieser vertraut und tiber mégliche

Gefahren unterrichtet sein. Daruber hinaus sind die

geltenden Unfallverhltungsvorschriften genauestens

einzuhalten. Sonstige allgemeine Regeln in

arbeitsmedizinischen und sicherheitstechnischen

Bereichen sind zu beachten.

Verénderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schéden génzlich aus. Trotz bestimmungsgeméaBer

Verwendung kénnen bestimmte Restrisikofaktoren

nicht vollstandig ausgerdumt werden. Bedingt durch

Konstruktion und Aufbau der Maschine kénnen

folgende Punkte auftreten:

@ Berlhrung des Sageblattes im nicht
abgedeckten Sagebereich.

@ Eingreifen in das laufende Sageblatt
(Schnittverletzung)

@ Ruckschlag von Werkstiicken und
Werkstuckteilen.

® Sageblattbriiche.

@ Herausschleudern von fehlerhaften
Hartmetallteilen des Ségeblattes.

® Gehdrschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehorschutzes.

® Gesundheitsschédliche Emissionen von
Holzstauben bei Verwendung in geschlossenen
Raumen.
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5. Technische Daten

Wechselstrommotor: 230V ~ 50Hz
Leistung: 1800 Watt
Betriebsart: St
Leerlaufdrehzahl ng: 4800 min”
Hartmetallsageblatt: 2210 x 2 30 x 2,8 mm
Anzahl der Z&hne: 24
Schwenkbereich: -52°/0°/ +60°
Gehrungsschnitt: 0° bis 45° nach links
Sé&gebreite bei 90°: 310 x 65 mm
Sagebreite bei 45°: 220 x 65 mm
Ségebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt): 220 x 35 mm
Gewicht: ca. 15 kg
Laserklasse: 2
Wellenlange Laser: 650 nm
Leistung Laser: =1mW

Stromversorgung Lasermodul: 2 x 1,5 V Micro (AAA)

Gerauschemissionswerte

Das Gerausch dieser Sage wird nach DIN EN ISO
3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960
Anhang A; 2/95 gemessen. Das Gerausch am
Arbeitsplatz kann 85 dB (A) Uberschreiten. In diesem
Fall sind SchallschutzmaBnahmen fur den Benutzer
erforderlich. (Gehdrschutz tragen!)

Leerlauf
Schalldruckpegel L, 86 dB
Schalleistungspegel Ly 99 dB

"Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
mussen damit nicht zugleich auch sichere
Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine
Korrelation zwischen Emissions- und
Immissionspegeln gibt, kann daraus nicht
zuverlassig abgeleitet werden, ob zuséatzliche
VorsichtsmaBnahmen notwendig sind oder nicht.
Faktoren, welche den derzeitigen am Arbeitsplatz
vorhandenen Immissionspegel beeinflussen kénnen,
beinhalten die Dauer der Einwirkungen, die Eigenart
des Arbeitsraumes, andere Gerauschquellen usw.,
z.B. die Anzahl der Maschinen und anderen
benachbarten Vorgangen. Die zuverlassigen
Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso von Land zu Land
variieren. Diese Information soll jedoch den
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Anwender beféhigen, eine bessere Abschétzung von
Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.”

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 61029.

Schwingungsemissionswert a;, = 1,297 m/s?

6. Vor Inbetriebnahme

6.1 Aligemein

@ Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, dem
serienméaBigen Untergestell 0. &. festschrauben.

@ Vor Inbetriebnahme miissen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

@ Das Séageblatt muss frei laufen kénnen.

@ Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkérper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

® Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betétigen,
vergewissern Sie sich, ob das S&geblatt richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgéngig
sind.

e Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, dass die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Ubereinstimmen.

6.2 Sdge montieren (Bild 1-3; 6)

® Zum Verstellen des Drehtisches (17) den
Feststellgriff (14) ca. 2 Umdrehungen lockern um
den Drehtisch (17) zu entriegeln.

@ Raststellungshebel (13) dricken, Drehtisch (17)
und Zeiger (15) auf das gewlinschte WinkelmaRB
der Skala (16) drehen und mit dem Feststellgriff
(14) fixieren. Die Sége besitzt Raststellungen bei
den Positionen -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5°, 30°, 45° und 60°, an denen man den
Raststellungshebel einrasten lassen kann.

® Durch leichtes Driicken des Maschinenkopfes (4)
nach unten und gleichzeitiges Herausziehen des
Sicherungsbolzens (27) aus der Motorhalterung,
wird die S&ge aus der unteren Stellung
entriegelt. Drehen Sie den Sicherungsbolzen
(27) um 90° bevor sie ihn loslassen, damit die
Sége entriegelt bleibt.

® Maschinenkopf (4) nach oben schwenken, bis
der Entriegelungshebel (3) einrastet.

@ Die Spannvorrichtung (8) kann sowohl links als
auch rechts am feststehenden Sé&getisch (18)
montiert werden.

@ Feststellschrauben fiir Werkstuickauflage (30)
I6sen.

o Die Rollauflage mit Endanschlag (9) uber einen

o
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der Haltebugel fur Rollauflage (10) fihren und
diese am feststehenden Sagetisch (18)
montieren, entsprechende Feststellschraube (30)
anziehen (Bild 6).

Den zweiten Haltebugel fur Rollauflage (10) auf
der gegentiiberliegenden Seite der Sage
montieren und mit der entsprechenden
Feststellschraube (30) sichern.

Der Maschinenkopf (4) kann durch I6sen der
Feststellschraube (22), nach links auf max. 45°
geneigt werden.

Wird die Sage ohne Untergestell verwendet, so
dient der StutzfuB (32) dazu, dass die Sage im
Betrieb nicht nach vorne kippen kann. Drehen
Sie dazu den StutzfuBB (32) heraus, bis er die
Stellflache der Sage berihrt.

6.3 Untergestell montieren und Sage am

1.

Untergestell verschrauben (Bild 4-25)

Die StandfuBe (A), wie in Bild 7 dargestellt, von
unten in die Zwischenstreben (C) stecken.
Beachten, dass die GummifuiBe an den
StandfiiBen (A) so ausgerichtet sind, dass die
Auflageflachen gerade sind.

StandfiiBe (A) mit den Schrauben (N), den
Beilagscheiben (H) und Muttern (G), wie in den
Bildern 8 - 9 dargestellt, an den Zwischenstreben
(C) verschrauben.

Seitenteile (B) von oben Uber die
Zwischenstreben (C) fiihren (Bild 10).
Seitenteile (B) an jeder Verbindungsstelle mit 3
Schrauben (L), Beilagscheiben (K) und Muttern
(I) mit den Zwischenstreben (C) verschrauben
(Bild 11 - 12).

Die beiden unteren Querstreben (E) bis zum
Anschlag in die entsprechenden Aussparungen
einer der Zwischenstreben (C) stecken (Bild 13).
Untere Querstreben (E) mit jeweils 2 Schrauben
(L), Beilagscheiben (K) und Muttern (1), wie in
Bild 14 — 15 dargestellt, an der Zwischenstrebe
(C) verschrauben.

An der selben Untergestellhélfte die beiden
oberen Querstreben (F) bis zum Anschlag in die
entsprechenden Aussparungen des Seitenteils
(B) fuhren (Bild 16). Jeweils eine Eckversteifung
(D) mit in die Aussparung des Seitenteils (B)
stecken. Beachten Sie, dass die
Eckversteifungen (D) jeweils nur an einer Seite
des Untergestells passen, dies ist der Fall wenn
die Loécher in Seitenteil (B), oberen Querstreben
(F) und Eckversteifungen (D) deckungsgleich
sind (Bild 17).

Nun obere Querstreben (F), Eckversteifungen
(D) und Seitenteil (B), wie in Bild 18 — 19
dargestellt, mit jeweils 2 Schrauben (L),
Beilagscheiben (K) und Muttern (1)

verschrauben.

Die beiden Untergestellhalften so zusammen
stecken, dass die unteren und oberen
Querstreben (E, F) in den entsprechenden
Aussparungen an Seitenteil (B) und
Zwischenstrebe (C) sitzen (Bild 20).

Untere Querstreben (E) wie unter 5. beschrieben
an der zweiten Untergestellhalfte verschrauben
(Bild 21/1.).

. Obere Querstreben (F) wie unter 6. beschrieben

an der zweiten Untergestellhalfte verschrauben
(Bild 21/2.).

. Die vier Gummipuffer (32) an der Unterseite der

Séage abziehen (Bild 22).

. Die Sage so auf das Untergestell stellen, dass

die Lécher, in denen sich die Gummipuffer (32)
befunden haben, deckungsgleich mit den 4
Léchern an der Oberseite des Untergestells sind.
Nun die 4 Schrauben (M) von unten durch
Untergestell und SagefuBe stecken und Sage mit
den Beilagscheiben (J) und Muttern (I) am
Untergestell festschrauben (Bild 23 — 25).

6.4 Feinjustierung des Anschlags fiir

Kappschnitt 90° (Bild 1, 26-28)

Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.
Feststellschraube (22) lockern und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) ganz nach
rechts neigen.

90° Anschlagwinkel (a) zwischen Sageblatt (7)
und Drehtisch (17) anlegen.

Gegenmutter (36) lockern und Justierschraube
(38) soweit verstellen, bis der Winkel zwischen
Séageblatt (7) und Drehtisch (17) 90° betragt.
Gegenmutter (36) wieder festziehen, um diese
Einstellung zu fixieren.

Uberpriifen Sie abschlieBend die Position des
Zeigers (20) an der Skala (19) Falls erforderlich,
Zeiger (20) mit Kreuzschlitzschraubendreher
I6sen, auf 0°-Position der Skala (19) setzen und
Halteschraube wieder festziehen.
Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang
enthalten.

6.5 Feinjustierung des Anschlags fiir

Gehrungsschnitt 45° (Bild 1, 26, 29-30)

Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.
Feststellschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) ganz nach
links, auf 45° neigen.

45°-Anschlagwinkel (b) zwischen Sageblatt (7)
und Drehtisch (17) anlegen.

Justierschraube (37) soweit verstellen, dass der
Winkel zwischen S&geblatt (7) und Drehtisch
(17) genau 45° betragt.

17
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® Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang
enthalten.

7. Betrieb

7.1 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 31)

Bei Schnittbreiten bis ca. 100 mm kann die

Zugfunktion der Sage mit der Feststellschraube fir

Zugfihrung (25) in der hinteren Position fixiert

werden. Sollte die Schnittbreite Gber 100 mm liegen,

muss darauf geachtet werden, dass die

Feststellschraube fir Zugfiihrung (25) locker und der

Maschinenkopf (4) beweglich ist.

® Maschinenkopf (4) in die obere Position bringen.

® Maschinenkopf (4) am Handgriff (1) nach hinten
schieben und gegebenenfalls in dieser Position
fixieren. (je nach Schnittbreite)

® Legen Sie das zu schneidende Holz an die
Anschlagschiene (11) und auf den Drehtisch
17).

@ Das Material mit der Spannvorrichtung (8) auf
dem feststehenden Séagetisch (18) feststellen,
um ein Verschieben wéhrend des
Schneidvorgangs zu verhindern.

® Entriegelungshebel (3) driicken um den
Maschinenkopf (4) freizugeben.

® Ein-/ Ausschalter (2) driicken, um den Motor
einzuschalten.

@ Bei fixierter Zugfiihrung (25): Maschinenkopf (4)
mit dem Handgriff (1) gleichmaBig und mit
leichtem Druck nach unten bewegen, bis das
Séageblatt (7) das Werkstiick durchschnitten hat.

@ Bei nicht fixierter Zugfiihrung (25):
Maschinenkopf (4) nach ganz nach vorne ziehen
und dann mit dem Handgriff (1) gleichmaBig
und mit leichtem Druck ganz nach unten
absenken. Nun Maschinenkopf (4) langsam und
gleichméaBig ganz nach hinten schieben, bis das
Séageblatt (7) das Werkstiick vollstandig
durchschnitten hat.

o Nach Beendigung des Sagevorgangs
Maschinenkopf (4)wieder in die obere
Ruhestellung bringen und Ein-/ Ausschalter (2)
loslassen.

Achtung! Durch die Riickholfeder schlagt die

Maschine automatisch nach oben, d.h. Handgriff (1)

nach Schnittende nicht loslassen, sondern

Maschinenkopf (4) langsam und unter leichtem

Gegendruck nach oben bewegen.

7.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°

(Bild 1-3, 32)
Mit der Kappsége kénnen Kappschnitte von 0° - 52°
nach links und 0° - 60° nach rechts zur

18

Anschlagschiene ausgefiihrt werden.

® Den Drehtisch (17) durch Lockern des
Feststellgriffes (14) I6sen.

@ Raststellungshebel (13) dricken, Drehtisch (17)
und Zeiger (15) auf das gewlnschte WinkelmaRB
der Skala (16) drehen und mit dem Feststellgriff
(14) fixieren. Die Séage besitzt Raststellungen bei
den Positionen -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5°, 30°, 45° und 60°, an denen man den
Raststellungshebel einrasten lassen kann.

® Den Feststellgriff (14) wieder festziehen, um den
Drehtisch (17) zu fixieren.

@ Schnitt wie unter Punkt 7.1 beschrieben
ausfihren.

7.3 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 33)

Mit der Kappsége kénnen Gehrungsschnitte nach

links von 0°- 45° zur Arbeitsflache ausgefiihrt

werden.

® Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls

demontieren oder auf der gegentiberliegenden

Seite des feststehenden Sagetisches (18)

montieren.

Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen.

Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

Die Feststellschraube (22) I6sen und mit dem

Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) nach links

neigen, bis der Zeiger (20) auf das gewiinschte

MaB auf der Skala (19) zeigt.

@ Feststellschraube (22) wieder festziehen und
Schnitt wie unter Punkt 7.1 beschrieben
durchfiihren.

7.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°- 45°
(Bild 1-3, 34)

Mit der Kappsége kénnen Gehrungsschnitte nach

links von 0°- 45° zur Arbeitsflache und gleichzeitig

0°- 52° nach links bzw. 0° - 60° nach rechts zur

Anschlagschiene ausgefiihrt werden

(Doppelgehrungsschnitt).

® Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls demon-
tieren oder auf der gegenuberliegenden Seite
des feststehenden Sé&getisches (18) montieren.

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (17) durch Lockern des
Feststellgriffes (14) I6sen.

® Mit dem Handgriff (1) den Drehtisch (17) auf den
gewiunschten Winkel einstellen (siehe hierzu
auch Punkt 7.2).

® Den Feststellgriff (14) wieder festziehen, um den
Drehtisch zu fixieren.

@ Die Feststellschraube (22) 16sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) nach links,
auf das gewlinschte WinkelmaB neigen (siehe
hierzu auch Punkt 7.3).

o
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Feststellschraube (22) wieder festziehen.
Schnitt wie unter Punkt 7.1 beschrieben
ausflihren.

7.5 Schnitttiefenbegrenzung (Bild 35)

Mittels der Schraube (34) kann die Schnitttiefe
stufenlos eingestellt werden. Lésen Sie hierzu
die Ré&ndelmutter an der Schraube (34) und
klappen Sie den Anschlag fir Schnitttiefen-
begrenzung (35) nach auBen. Stellen Sie die
gewinschte Schnitttiefe durch Eindrehen oder
Herausdrehen der Schraube (34) ein und ziehen
Sie die Randelmutter an der Schraube (34)
anschlieBend wieder fest.

Uberpriifen Sie die Einstellung anhand eines
Probeschnittes.

7.6 Spanefangbox (Bild 36-37/Pos. 23)

Die Sage ist mit einer Spanefangbox (23) fir Spane
ausgestattet. Die Spanefangbox (23) kann auf den
Absaugadapter (33) aufgesteckt werden.

Zum entleeren der Spanefangbox (23) diese wie in

Bild 37 gezeigt aufklappen und vorsichtig ausklopfen.

Am Absaugadapter (33) kann auch eine geeignete
Staubabsaug-Vorrichtung angeschlossen werden.

7.7 Austausch des Sageblatts (Bild 1, 38-41)
Netzstecker ziehen!

Den Maschinenkopf (4) nach oben schwenken
und durch den Sicherungsbolzen (27) in dieser
Position arretieren.

Entriegelungshebel (3) driicken und
Sé&geblattschutz (6) so weit nach oben klappen,
dass die Aussparung im Sé&geblattschutz (6)
Uber der Flanschschraube (39) ist.

Mit einer Hand driicken Sie die
Ségewellensperre (5) mit der anderen Hand
setzen Sie den Schraubenschlissel (P) auf die
Flanschschraube (39).

Driicken Sie fest auf die Sagewellensperre (5)
und drehen Sie die Flanschschraube (39)
langsam im Uhrzeigersinn. Nach max. einer
Umdrehung rastet die Sagewellensperre (5) ein.
Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand
Flanschschraube (39) im Uhrzeigersinn 16sen.
Drehen Sie die Flanschschraube (39) ganz her-
aus und nehmen Sie den AuBenflansch (40) ab.
Das Séageblatt (7) vom Innenflansch abnehmen
und nach unten herausziehen.
Flanschschraube (39), AuBenflansch (40) und
Innenflansch sorgfaltig reinigen.

Das neue Sageblatt (7) in umgekehrter
Reihenfolge wieder einsetzen und festziehen.
Achtung! Die Schnittschrage der Zahne d.h. die

Drehrichtung des Séageblattes (7), muss mit der
Richtung des Pfeils auf dem Gehause
Ubereinstimmen.

® Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsféhigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prifen.

® Achtung! Nach jedem Sageblattwechsel prifen,
ob das Sé&geblatt in senkrechter Stellung sowie
auf 45° gekippt, frei in der Tischeinlage (12)
lauft.

® Achtung! Das Wechseln und Ausrichten des
Séageblattes (7) muss ordnungsgeman
ausgefihrt werden.

7.8 Aufbewahrungsfach fiir Ersatzsédgeblatt
(Bild 42/Pos. 28)
Die Séage ist mit einem Aufbewahrungsfach (28) fir
ein Ersatzsageblatt ausgestattet. Zum Herausklap-
pen des Aufbewahrungsfaches (28) muss der
Verriegelungsknopf (29) an der Rickseite der Sage
gezogen und das Aufbewahrungsfach (28)
gleichzeitig herausgezogen werden.

7.9 Betrieb Laser (Bild 43-45/Pos. 21)
Einschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (42) in Stellung ,|“, um den Laser (21)
einzuschalten. Auf das zu bearbeitende Werkstiick
wird eine Laserlinie projiziert, die die genaue
Schnittfihrung anzeigt.

Ausschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (42) in Stellung ,,0“.

Einstellung des Lasers: Durch leichtes Offnen der
Schrauben (41) kann der Laser bei Bedarf justiert
werden. Ziehen Sie die Schrauben nach den
Justierar-beiten wieder fest. Achtung! Nicht direkt in
das Laserlicht blicken!

Batteriewechsel: Achten Sie darauf, dass der Laser
(21) ausgeschaltet ist. Entfernen Sie den
Batteriefachdeckel (43). Entnehmen Sie die
verbrauchten Batterien und ersetzen Sie sie durch
neue (2 x 1,5 Volt Typ R03, LR 03 Micro, AAA).
Achten Sie beim Einsetzen auf die richtige Polung
der Batterien. SchlieBen Sie das Batteriefach wieder.

7.10 Transport (Abb. 1-3)

@ Feststellgriff (14) festziehen, um den Drehtisch
(17) zu verriegeln

@ Entriegelungshebel (3) betatigen, Maschinenkopf
(4) nach unten driicken und mit
Sicherungsbolzen (27) arretieren. Die Sage ist
nun in der unteren Stellung verriegelt.

® Zugfunktion der S&ge mit der Feststellschraube
fir Zugfihrung (25) in der hinteren Position
fixieren.

@ Tragen Sie die Maschine am feststehenden
Séagetisch (18) oder, falls die Sage auf dem
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Untergestell montiert ist, an den entsprechenden
Griffmulden des Untergestells.
® Um die Maschine erneut aufzubauen, gehen Sie
nach Punkt 6.2 vor.
7.11 Entsorgung Batterien
Fuhren Sie die Verpackung einer umweltgerechten
Wiederverwertung zu. Achten Sie auf sortenreines
Recycling. Batterien durfen nicht tiber den Hausmiill
entsorgt werden. Jeder Verbraucher ist gesetzlich
dazu verpflichtet, Batterien ordnungsgemaB an den
vorgesehenen Sammelstellen zu entsorgen. Senden
Sie verbrauchte Batterien an die iISC GmbH,
EschenstraBe 6 in D-94405 Landau. Dort wird vom
Hersteller eine fachgerechte Entsorgung
gewahreistet.

8. Austausch der Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine ahnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Geféhrdungen zu
vermeiden.

9. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

9.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
mdglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

9.2 Kohlebiirsten

Bei GbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebdursten durch eine Elektrofachkraft iberprifen.
Achtung! Die Kohlebursten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.
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9.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

9.4 Ersatzteilbestellung:
Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Gerates

@ Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteilinummer des erforderlichen Ersatzteils
® Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.isc-gmbh.info

10. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fihren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

11. Entsorgung Batterien

Batterien beinhalten umweltgefahrdende Materialien.
Werfen Sie Batterien nicht in den Hausmdill, ins
Feuer oder ins Wasser. Batterien sollen gesammelt,
recycelt oder umweltfreundlich entsorgt werden.
Senden Sie verbrauchte Batterien an die iSC GmbH,
EschenstraBe 6 in D-94405 Landau. Dort wird vom
Hersteller eine fachgerechte Entsorgung
gewabhrleistet.
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Date tehnice

inainte de punerea in functiune
Functionare

Schimbarea cablului de racord la retea
. Curatare, intretinere si comandarea pieselor de schimb
10. Eliminare si reciclare

11. indepartarea bateriilor
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuiesc respectate anumite
reguli de siguranta pentru a se preveni accidentele si
pagubele. Cititi cu atentie aceste instructiuni de
folosire. Pastrati-le cu grija pentru a putea avea
intotdeauna la dispozitie informatiile necesare. in
cazul in care dati aparatul unei alte persoane, va
rugam sa inmanati si instructiunile de folosire.

Noi nu preluam nici o garantie pentru pagube sau
vatamari care provin din nerespectarea acestor
instructiuni si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti in
brosura anexata.

/A AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

1.1 Indicatii speciale privitoare la laser
Atentie: Fascicul laser
Nu priviti direct spre raza
Clasa laser 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 1894S-8x11
A: 650 nm P: <1 mW

@ Nu priviti niciodata direct in directia razei laser.

@ Nu orientati niciodata raza spre suprafete
reflectorizante si spre persoane sau animale.
Chiar si o raza laser cu putere redusa poate
cauza afectiuni oftalmologice.

@ Atentie - daca sunt efectuate alte proceduri in
afara de cele prezentate in aceste instructiuni,
acest lucru poate duce la o expunere periculoasa
la iradiere.

® Nudeschideti niciodatd modulul laser.

® Atunci cand ferastraul de retezat nu este utilizat
mai mult timp, bateriile trebuie indepartate.

@ Lalaser nu se vor efectua nici un fel de modificari
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pentru marirea purerii laserului.

@ Producétorul nu isi preia nicio rdspundere pentru
pagube care se produc datorita nerespectarii
acestor indicatii de siguranta.

2. Descrierea aparatului

2.1 Ferastrau joagar, de retezat si imbinat la colt

(Fig. 1-3)

Méner

intrerupator pornire/oprire

Maneta de deblocare

Capul maginii

Blocajul arborelui ferastraului

Protectia panzei de ferastrau mobila

Péanza de ferastrau

Dispozitiv de prindere

Suport rola cu limitator de cursa

10. Etrier de oprire pentru suportul rola

11. Sina opritoare

12. Masa insertie material cu scala pentru lungimea
taieturii

13. Maneta pentru pozitia de blocare

14. Surub de reglare

15. Indicator

16. Scala

17. Masa rotativa

18. Masa de ferastrau fixa

19. Scala

20. Indicator

21. Laser

22. Qurub de fixare

23. Lada pentru colectarea aschiilor

24. Ghidaj mobil

25. Surub de fixare pentru ghidajul mobil

26. Compartiment de baterii laser

27. Bolt de siguranta

28. Compartiment pentru depozitare pentru panzele
de ferastrau

29. intrerupétor de blocare pentru compartimentul de
depozitare

30. Surub de fixare pentru suportul piesei de
prelucrat

31. Amortizor de cauciuc

32. Picior de sprijin

33. Adaptor de aspiratie

34. Surub cu cap striat pentru limitarea adancimii de
taiere

35. Opritor pentru limitarea adancimii de taiere

©XONDOTAWND =
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2.2 Suport (Fig. 4)
. Picioare

Parte laterala

Contrafisd intermediara

Coltar de fixare

Contrafise transversale inferioare
Contrafise transversale superioare

mmoow>

w

. Cuprinsul livrarii (Fig. 1, 5)

Ferastrau joagar, de retezat si imbinat la colt
Dispozitiv de prindere (8)

Suport cu rola cu limitator de cursa (9)

2 x Etrier de oprire pentru suportul cu rola (10)
Lada pentru colectarea aschiilor (23)

4 X Picioare (A)

2 X Parte laterala (B)

2 x Contrafisa intermediara (C)

4 x Coltar de fixare (D)

2 x Contrafise transversale inferioare (E)
2 x Contrafise transversale superioare (F)
4 X Piulita (G)

4 X Saiba (H)

32 X Piulita (1)

4 X Saiba (J)

28 X Saiba (k)

28 X Surub (L)

4 X Surub (M)

4 X Surub (N)

Cheie inbus (O)

Cheie pentru suruburi (P)

4. Utilizarea conform scopului

Ferastraul joagar, de retezat si imbinat la colt
serveste la taierea lemnului si materialului plastic in
functie de marimea masinii. Ferastraul nu este
adecvat pentru taierea lemnului de foc.

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

Se vor folosi numai panze de ferastrau potrivite. Este
interzisa folosirea altor discuri de orice alt tip.

Parte componenta a utilizarii conform scopului o

reprezinta si respectarea indicatiilor de siguranta,

precum si a instructiunilor de montaj si de folosire.

Persoanele care opereaza si intretin magina trebuie

sa cunoasca bine masina si sa fie informate despre

pericolele posibile. in afard de aceasta trebuie

respectate exact normele de protectie a muncii in

vigoare. Trebuie respectate de asemenea celelalte

reguli generale din domeniul medicinii muncii si al

sigurantei tehnice.

Modificarile aduse maginii exclud complet orice

raspundere a producatorului si orice pretentie de

despagubire rezultatd de aici. in ciuda utilizarii

conforme, anumiti factori reziduali de risc nu pot fi

exclusi in totalitate. Tn functie de constructia si

structura maginii pot sa apara urmatoarele riscuri:

@ Contactul cu panza de ferastrau in zona
neacoperita.

@ Interventia la panza de ferastrau aflata in migcare
(ranire prin taiere)

® Aruncarea pieselor si a partilor pieselor de
prelucrat.

® Ruperea panzei de ferastrau.

o Catapultarea in afara a partilor din metal dur
defectuase ale panzei de ferastrau.

@ Afectiuni auditive in cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.

o Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.

23
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5. Date tehnice

Motor cu curent alternativ: 230V~ 50 Hz
Putere: 1800 Watt
Modul de functionare: S1
Turatia mers in gol ng: 4800 min~1

Panza de ferastrau din metal dur: @210 x @ 30 x 2,8
mm

Numarul dintilor: 24
Intervalul de rabatare: -52°/0°/ +60°
Taietura oblica: 0° - 45° spre stanga
Latimea ferastraului la 90°: 310 x 65 mm
Latimea ferastraului la 45°: 220 x 65 mm
Latimea ferastraului la 2 x 45°

(Taietura oblica dubla): 220 x 35 mm
Greutate: cca. 15kg
Clasa laser: 2
Lungimea undei laser: 650 nm
Putere laser: <1mw

Alimentare energie electrica

modul laser: 2x 1,5V Micro (AAA)

Valorile emisiei sonore

Zgomotul produs de acest ferastrau este masurat
conform DIN EN ISO 3744; 11/95, E DIN EN 31201;
6/93, ISO 7960, anexa A; 2/95. Zgomotul la locul de
muncé poate depasi 85 dB (A). in acest caz trebuie
luate masuri de protectie fonica pentru utilizator.
(Purtati protectii antifonice!)

Functionarea la mers in gol
Nivelul presiunii sonore L pA
Nivelul capacitétii sonore L yya

86 dB
99 dB

»Valorile mentionate sunt valori de emisie si nu
trebuie sa reprezinte automat valori de lucru sigure.
Desi exista o corelatie intre pragurile de emisie si de
imisie, nu poate fi derivat de aici in mod clar daca
sunt necesare masuri de precautie suplimentare sau
nu. Factorii care pot influenta pragul de imisie existent
n prezent la locul de munca pot cuprinde durata
efectelor, tipul de spatiu de lucru, alte surse de
zgomot etc., de ex. numarul masinilor si a
procedurilor efectuate in apropiere. Valorile admise la
locul de munca pot varia de asemenea de la o tard la
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alta. Aceste informatii il vor ajuta insa pe utilizator sa
poaté estima mai bine pericolele si riscurile.”

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma vectoriala
a trei directii), calculate conform EN 61029.

Valoare a vibratiilor emise ay, < 1,297 m/s?

6. inainte de punerea in functiune

6.1 Aspecte generale

@ Magina trebuie instalata stabil, adica trebuie
fixata cu suruburi pe un banc de lucru, pe un
sasiu sau pe alt suport similar.

@ Inainte de punerea in functiune a masinii, toate
capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie
sa fie corect montate.

® Panza de ferastrau trebuie sa se poata deplasa
liber.

@ Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
strdine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

e Inainte de actionarea intrerupatorului
pornire/oprire, asigurati-va ca panza de ferastrau
este montata corect iar piesele mobile se misca
usor.

@ Asigurati-va inainte de racordarea maginii ca
datele de pe placuta de identificare corespund
datelor din retea.

6.2 Montarea ferastraului (Fig. 1-3; 6)

@ Pentru reglarea mesei rotative (17) se desface
putin surubul de fixare (14), cca. 2 rotatii, pana
masa rotativa (17) se deblocheaza .

® Apasati maneta pentru pozitia de blocare (13),
aduceti masa rotativa (17) si indicatorul (15) pana
la unghiul dorit pe scala (16) si fixati-o cu ajutorul
surubului de fixare (14). Ferastraul dispune de
pozitii de blocare in pozitiile -45°, 30°, -22,5°, -
15°, 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45° si 60°, la care se
poate fixa maneta pentru pozitia de blocare.

@ Prin apasarea usoara a capului masinii (4) in jos
si scoaterea concomitenta a boltului de siguranta
(27) din suportul motorului, ferastraul este
deblocat din pozitia de lucru de jos. Rotiti boltul
de siguranta (27) cu 90° Tnainte de a-l elibera,
astfel ferastraul ramane deblocat.

@ Capul masinii (4) se rabateaza in sus pana cand
maneta de deblocare (3) se blocheaza.

@ Dispozitivul de prindere (8) se poate monta atat
in partea stanga cat si in partea dreapta a mesei
de ferastrau fixe (18).

@ Desfaceti suruburile de fixare pentru suportul
piesei de prelucrat (30).

o
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Suportul cu rola cu limitator de cursa (9) se
ghideaza peste unul din etrierele de oprire pentru
suportul cu rola (10) si se monteaza pe masa de
ferastrau fixa (18), apoi se strange surubul de
fixare corespunzator (30) (Fig. 6).

Cel de-al doilea etrier de oprire pentru suportul cu
rola (10) se monteaza pe partea opusa a
ferastraului si se fixeaza cu surubul de fixare (30)
corespunzator.

Capul masinii (4) poate fi inclinat spre stanga la
max. 45° prin desfacerea surubului de fixare (22).
Daca ferastraul este utilizat fara suport piciorul de
sprijin (32) asigura ferastraul in functiune
impotriva basculdrii inainte. Pentru aceasta
desfaceti piciorul de sprijin (32) pana cind atinge
suprafata ferastraului.

6.3 Montarea suportului si fixarea ferastraului pe

1.

8.

suport (Fig. 4 - 25)

Picioarele (A) se introduc din partea de jos, asa
cum este reprezentat in figura 7, in contrafigele
intermediare. Fiti atenti ca picioarele de cauciuc
ale picioarelor (A) sa fie astfel orientate incat
suprafetele de agsezare sa fie orizontale.
Picioarele (A) se fixeaza pe contrafigsele
intermediare (C) cu ajutorul suruburilor (N), a
saibelor (H) si a piulitelor (G) asa cum este indicat
in figurile 8 - 9.

Partile laterale (B) se aseaza de sus pe
contrafisele intermediare (C) (Fig. 10).

Partile laterale (B) se fixeaza in fiecare punt de
imbinare cu ajutorul a 3 suruburi (L), a saibelor
(K) si a piulitelor (I) pe contrafigele intermediare
(C) (Fig. 11 -12).

Cele doua contrafise transversale inferioare (E)
se introduc pana la refuz in orificiile uneia din
contrafisele intermediare (C) (Fig. 13).
Contrafigele transversale inferioare (E) se fixeaza
pe contrafisa intermediara (C) cu ajutorul a cate
doua suruburi (L), a saibelor (K) si a piulitelor (1),
asa cum este indicat in figurile 14 - 15.

Pe aceeasi jumatate a suportului se introduc cele
doua contrafige transversale superioare (F) pana
la refuz in orificiile corespunzatoare als partii
laterale (B) (Fig. 16). Introduceti totodata céate un
coltar de fixare (D) inorificiul partii laterale (B).
Tineti cont ca coltarele de fixare (D) se potrivesc
numai pe o parte a suportului si ca gaurile din
partea laterala (B), contrafisa transversala
superioara (F) si coltarul de fixare (D) trebuie sa
coincida (Fig. 17).

Acum imbinati contrafigele transversale
superioare (F), coltarele de fixare (D) si partea
laterala (B) cu cate doua suruburi (L), saibe (K) si
piulite (1), asa cum este indicat in figurile 18 - 19.
Imbinati cele dou jumétati ale suportului in asa

fel incat contrafigele transversale inferioare si
superioare (E, F) sa se potriveasca in orificiile
corespunzatoare ale partii laterale (B) si ale
contrafigei intermediare (C) (Fig. 20).

9. Contrafisele transversale inferioare (E) se fixeaza
pe cea de-a doua jumatate a suportului aga cum
este descris la punctul 5. (Fig. 21/1.).

10. Contrafigele transversale superioare (F) se
fixeaza pe cea de-a doua jumatate a suportului
asa cum este descris la punctul 6. (Fig. 21/2.).

11. Indepértati cele patru amortizoare de cauciuc
(32) din partea inferioara a ferastraului (Fig. 22).

12. Asezati ferastraul pe suport, astfel incat gaurile in
care s-au aflat amortizoarele de cauciuc (32) sa
coincida cu cele 4 gauri din partea superioara a
suportului. Acum introduceti cele 4 suruburi (M)
de jos in suport si picioarele ferastraului si fixati
ferastraul cu saibele (J) si piulitele (I) pe suport
(Fig. 23 - 25).

6.4 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura de
retezare 90° (Fig. 1, 26 - 28)

® Masarotativa (17) se fixeaza pe pozitia 0°.

@ Se slabeste surubul de fixare (22) si cu ajutorul
manerului (1) se inclind capul maginii (4) spre
dreapta de tot.

® Se aseaza coltarul opritor de 90° (a) intre panza
de ferastrau (7) si masa rotativa (17).

@ Se desface putin contrapiulita (36) iar surubul de
ajustare (38) se regleaza pana cand unghiul
dintre panza de ferastrau (7) si masa rotativa (17)
este de 90°.

@ Se strange din nou contrapiulita (36) pentru a fixa
aceast reglaj.

@ Verificati apoi pozitia indicatorului (20) pe scala
(19). Daca este necesar, indicatorul (20) se
desface cu surubelnita in cruce, se aduce pe
pozitia 0° a scalei (19) si se strAnge din nou
surubul de fixare.

@ Coltarul opritor nu este cuprins in livrare.

6.5 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura
oblica de 45° (Fig. 1, 26, 29 - 30)

® Masarotativa (17) se fixeaza pe pozitia 0°.

@ Se slabeste surubul de fixare (22) si cu ajutorul
manerului (1) se inclind capul masginii (4) spre
stanga de tot, la 45°.

® Se aseaza coltarul opritor de 45° (b) intre panza
de ferastrau (7) si masa rotativa (17).

@ Surubul de ajustare (37) se regleaza pana cand
unghiul dintre panza de ferastrau (7) si masa
rotativa (17) este exact de 45°.

@ Coltarul opritor nu este cuprins in livrare.
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7. Functionare

7.1 Taietura de retezare 90° si masa rotativa 0°
(Fig.1-3, 31)

La Iatimi de taiere de cca. 100 mm functionarea ca

ferastrau de retezat poate fi realizata prin

pozitionarea surubului de fixare pentru ghidajul mobil

(25) in pozitia din spate. Daca latimea de taiere

depaseste 100 mm trebuie tinut cont ca surubul de

fixare pentru ghidajul mobil (25) sa nu fie stréns si
capul masinii (4) s& se poata misca.

® Aduceti capul masinii (4) in pozitia superioara.

° Tmpinget,i capul masinii (4) cu manerul (1) inapoi
si daca este cazul fixati-l in aceasta pozitie. (in
functie de latimea taieturii)

® Asezati lemnul de taiat pe masa rotativa (17)
langa sina opritoare (11).

® Materialul se fixeaza cu dispozitivul de prindere
(8) pe masa fixa a ferastraului (18) pentru a evita
alunecarea in timpul procesului de taiere.

® Se apasa maneta de deblocare (3) pentru
eliberarea capului maginii (4).

® Pentru pornirea motorului se apasa intrerupatorul
pornire/oprire (2)

o La ghidajul mobil (25) fixat:

Se deplaseaza capul masinii (4) cu manerul (1)
constant si cu presiune usoara in jos pana cand
panza de ferastrau (7) a trecut complet prin piesa
de prelucrat.

o La ghidajul mobil (25) nefixat:

Se trage capul masinii (4) inainte de tot, iar apoi
se deplaseaza constant si cu presiune ugoara cu
ajutorul méanerului (1) pana jos de tot. Acum se
deplaseaza capul maginii (4) incet si constant
inapoi de tot pana cand panza de ferastrau (7) a
trecut complet prin piesa de prelucrat.

@ Dupa terminarea procesului de taiere, capul
maginii (4) se aduce din nou pe pozitia de repaus
de sus si se elibereaza intrerupatorul
pornire/oprire (2).

Atentie! Datorita arcului de returnare, magina se

ridica automat in sus, deci méanerul (1) nu se va lasa

din ména dupa efectuarea taieturii, ci capul masinii

(4) se va aduce incet cu o contrafortd usoara in sus.

7.2 Taietura de retezare 90° si masa rotativa 0°-
45° (Fig. 1-3, 32)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executate

taieturi oblice de 0°- 52° la stanga si de 0°- 60° la

dreapta faté de sina opritoare.

® Masarotativa (17) se desface prin desurubarea
usoara a surubului de reglare (14).

® Apasati maneta pentru pozitia de blocare (13),
aduceti masa rotativa (17) si indicatorul (15) pana
la unghiul dorit pe scala (16) si fixati-o cu ajutorul
surubului de reglare (14). Ferastraul dispune de
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pozitii de blocare in pozitiile -45°, -30°, -22,5°, -
15°, 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45° si 60°, la care se
poate fixa maneta pentru pozitia de blocare.

@ Se strange din nou surubul de reglare (14) pentru
a fixa masa rotativa (17).

® Se executa taietura asa cum s-a descris la
punctul 7.1.

7.3 Taietura oblica 0°- 45° si masa rotativa 0°
(Fig. 1 -3, 33)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executate

taieturi de imbinare la colt de 0°- 45° la stanga fata de

suprafata de lucru.

@ Daca este cazul se demonteaza dispozitivul de

fixare (8) sau se monteaza pe partea opusa

mesei fixe a ferastraului (18).

Capul masinii (4) se aduce in pozitia de sus.

Masa rotativa (17) se fixeaza pe pozitia 0°.

Se desface surubul de fixare (22) iar capul

masinii (4) se Tnclina spre stanga cu ajutorul

manerului (1) pana cand indicatorul (20) a ajuns

la unghiul dorit pe scala (19).

@ Se strange din nou surubul de fixare (22) si se
executa taietura asa cum s-a descris la punctul
7.1.

7.4 Taietura oblica 0°- 45° si masa rotativa 0°- 45°
(Fig. 1 -3, 34)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executate

taieturi oblice de 0°- 45° la stanga fata de suprafata

de lucru si in acelagi timp de 0°- 52° |a stdnga resp.
0°- 60° la dreapta fata de sina opritoare (taietura
oblica dubla).

® Daca este cazul se demonteaza dispozitivul de
fixare (8) sau se monteaza pe partea opusa
mesei fixe a ferastraului (18).

o Capul masinii (4) se aduce in pozitia de sus.

® Masarotativa (17) se desface prin desurubarea
usoara a surubului de reglare (14).

@ Cu ajutorul manerului (1) masa rotativa (17) se
regleaza pe unghiul dorit (vezi aici si punctul 7.2).

® Surubul de reglare (14) se strange din nou pentru
a fixa masa rotativa.

@ Se desface surubul de fixare (22) iar capul
masinii (4) se Inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (1) pe unghiul dorit (vezi aici si punctul
7.3).

® Surubul de fixare (22) se strange din nou.

@ Se executd taietura asa cum s-a descris la
punctul 7.1.

7.5 Limitarea adancimii de taiere (Fig. 35)

@ Cu ajutorul surubului (34) poate fi reglata
adancimea de taiere in diferite trepte. Pentru
aceasta se slabeste piulita zimtata de pe surubul
(34) si se rabateaza limitatorul pentru adancimea
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de taiere (35) in afara. Reglati adancimea de
taiere dorita prin ingurubarea sau desurubarea
surubului (34) si strAngeti din nou piulita zimtata
pe surubul (34).

o Verificati reglajul prin executarea unei taieturi de
proba.

7.6 Lada de colectare a aschiilor

(Fig. 36 - 37/Poz. 23)
Ferastraul este echipat cu o lada de colectare a
aschiilor (23). Lada de colectare a aschiilor (23)
poate fi racordata la un adaptor de aspiratie (33).

Pentru golirea |&zii de colectare a aschiilor (23),
deschideti-o asa cum este indicat in figura 37 si
scuturati-o prin lovire.

La adaptorul de aspiratie (33) poate fi racordat si o
instalatie de aspirare a prafului adecvata.

7.7 Schimbarea panzei de ferastrau
(Fig 1,38 - 41)

Scoateti stecherul din priza!

@ Capul masinii (4) se rabateaza in sus si se
blocheaza in aceasta pozitie cu ajutorul boltului
de siguranta (27).

® Se apasa maneta de deblocare (3) si se
rabateaza protectia pentru panza de ferastrau (6)
n sus pana cand lacasul din protectia pentru
panza de ferastrau (6) se afla deasupra surubului
cu flansa (39).

® Cuomana se apasa blocajul arborelui
ferastraului (5) iar cu cealaltd se ageaza cheia
pentru suruburi (P) pe surubul cu flansa (39).

® Se apasa puternic blocajul arborelui ferastraului
(5) si se roteste incet surubul cu flansa (39) in
sensul acelor de ceasornic. Dupa cel mult o
rotatie blocajul arborelui ferastraului (5) intra in
lacas.

® Acum cu ceva mai multa forta se desface surubul
cu flansa (39) prin rotire in sensul acelor de
ceasornic.

@ Scoateti surubul cu flansa (39) de tot afara si
indepartati flansa exterioara (40).

® Péanzade ferastrau (7) se scoate de pe flanga
interioara si se trage in jos.

@ Se curata cu grija surubul cu flansa (39), flansa
exterioara (40) si flansa interioara.

® Noua panza de ferastrau (7) se va monta in
ordine inversa si se va strange.

e Atentie! Inclinatia de téiere a dintilor, deci
directia de rotatie a panzei de ferastrau (7)
trebuie sa corespunda cu directia sagetii de pe
carcasa.

e inainte de a lucra mai departe cu ferastraul, se va
controla fidelitatea de functionare a dispozitivelor

de protectie.

@ Atentie! Dupa fiecare schimbare a panzei de
ferastrau se va controla daca panza de ferastrau
in pozitie verticala precum si inclinata la 45° si se
roteste nestingherit in glitul mesei insertie
material (12).

@ Atentie! Schimbarea si alinierea panzei de
ferastrau (7) trebuie executate in mod corect.

7.8 Compartiment pentru depozitarea panzei de
ferastrau de rezerva (Fig. 42/Poz. 28)
Ferastraul este echipat cu un compartiment de
depozitare (28) pentru o panza de ferastrau de
rezerva. Pentru scoaterea compartimentului de
depozitare (28) trageti intrerupatorul de blocare (29)
din partea posterioara a ferastraului si concomitent
trageti compartimentul de depozitare (28) afara.

7.9 Functionare laser ( Fig. 43 — 45/Poz. 21)
Pornire: Pentru pornirea laserului (21) comutati
intrerupatorul pornit/oprit laser (42) in pozitia ,|“. O
raza laser este proiectata pe materialul de prelucrat
care indica directia exacta a taieturii.

Oprire: Comutati intrerupatorul pornit/oprit laser (42)
in pozitia ,,0“.

Reglarea laserului: Prin slabirea ugoara a
suruburilor (41) se poate regla la nevoie raza laser.
Dupa efectuarea reglajului se strang din nou
suruburile. Atentie! Nu priviti direct in lumina laser!
Schimbarea bateriilor: Fiti atenti ca laserul (21) sa
fie deconectat. indepartati capacul compartimentului
de baterii (43). Scoateti bateriile uzate si inlocuiti-le
cu baterii noi (2 x 1,5 V Tip R03, LR 03 Micro, AAA).
La introducerea bateriilor tineti cont de polaritatea
corecta. inchideti din nou compartimentul de baterii.

7.10 Transportul (Fig. 1 - 3)

@ Strangeti surubul de reglare (14) pentru a bloca
masa rotativa (17).

® Apasati maneta de deblocare (3), rabatati capul
masinii (4) Tn jos si blocati-I cu ajutorul boltului de
siguranta (27). Ferastraul este acum blocat in
pozitia de jos.

o Fixati ghidajul mobil al ferastraului cu surubul de
fixare (25) in pozitia posterioara.

@ Transportati magina tindnd-o de masa fixa (18)
sau, daca ferastraul este montat pe suport
prindeti-l de ménerele prevazute in acest sens pe
suport.

@ Pentru a monta din nou magina, procedati cum
este descris la punctul 6.2.
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7.11 indepartarea bateriilor 9.4 Comanda pieselor de schimb:
Ambalajul va fi supus unui ciclu de reciclare ecologic. La comanda pieselor de schimb trebuiesc
Tineti cont de o reciclare in functie de sort. Bateriile mentionate urmatoarele date;
nu se vor arunca la gunoiul menajer. Fiecare o Tipul aparatului
consumator este obligat prin lege sa predea bateriile ® Numarul articolului aparatului
corect la centrele de colectare respective. Trimiteti ® Numarul Ident al aparatului
bateriile uzate la iSC GmbH, Eschenstra3e 6, D- ® Numarul piesei de schimb necesare
94405 Landau. Acolo este garantata o indepartare Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
corecta de catre producator. www.isc-gmbh.info
8. Schimbarea cablului de racord la 10. indepértarea si reciclarea

retea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se

in cazul deteriorarii cablului de racord la retea a preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta ambalaj este o resursa si deci refolosibil gi poate fi
trebuie Tnlocuit de catre producator sau un scervice supus unui ciclu de reciclare.
clienti sau de opersoana cu calificare similara. Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din

materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
0. Curé;irea, intre;inerea §i comanda centru de colectare pentru deseuri speciale.
. A Interesati-va in acest sens in magazinele de
pleselor de schimb specialitate sau la administratia locala!

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucréarilor de
curaire. 11. Indepartarea bateriilor
9.1 Curatirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele
de aerisire si carcasa masinii. itergeti aparatul cu
o carpa curata sau suflati praful cu aer sub
presine la o presine mica.

® Noi recomandam curatirea aparatului imediat
dupa fiecare folosire.

o Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin
sapun lichid. Nu folositi detergenti sau solventi;
acestia pot ataca piesele din material plastic ale
aparatului. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul
aparatului.

9.2 Periile de carbune A l. E
In cazul formarii excesive a scanteilor periile de +

Bateriile contin substante nocive pentru mediul
inconjurator.

Nu aruncati bateriile la gunoiul menajer, in foc sau in
apa. Bateriile se vor colecta, recicla si indeparta in
mod ecologic.

Trimiteti bateriile uzate la iISC GmbH,

EschenstraBe 6 in D-94405 Landau. Aici
producatorul garanteaza o indepartare
corespunzdtoare a acestora.

carbune se vor verifica de catre un electrician spe
cializat.

; " o . . i~
Atentie! Periile de carbune au voie sa fie schimba L
te numai de catre un electrician specializat. %
9.3 intretinerea O

in interiorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.
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CbabpHaHue:

YKasaHusa 3a 6e3onacHoCT

OnucaHve Ha ypeauTte

O6em Ha gocTaBKa

Ynotpeba no npegHasHavyeHue

TexHWYEeCKU JaHHU

.Npean nyckaHe B eKcnioarauuma

Pa6oTta

CwmsaHa Ha MpeXoBHUA CbeUHNTENNeH NPOBOAHUK

MouncTBaHe, NoaApbHKA M NOPBYKA HA PE3EPBHU HYaCTH
0. EKonorocbo6pa3Ho OTCTpaHsABaHe U peumKaMpaHe
1. EKonorocbo6pasHo u3xBbpiAHe Ha baTtepun

TS9N~ LN -

CrpaHuua:

30
30 - 31
31
31
32
32-34
34 - 36
36
36
37
37
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/\ Buumanme!

Mpu n3non3saHe Ha ypeanTe TpAbGBa Aa ce cnassar
HAKOMW NpeanasHn Mepku 3a 6e3onacHocT, 3a Aa ce
npeaoTBpaTAT HapaHABaHWA 1 WeTun. 3aToBa
npoYeTeTe BHUMATENHO TOBA yNbTBaHe 3a
ynotpeba. CbxpaHaBanTe ro gobpe, 3a aa
pasnonarate ¢ MHopmaumATa no BcAKo Bpeme. B
cnyyan, Ye Tpabsa Aa npepaneTe ypeaa Ha apyru
nvua, MonA, NpefanTe 1 ToBa ymbTBaHe 3a ynoTpe6a.
Hwve He noemame OTrOBOPHOCT 3a 3N0NonyKun unm
LeTH, KOUTO BBb3HUKBAT Nopaamn He cbbniogaBaHe
Ha TOBa yMbTBaHe U Ha yKasaHuATa 3a
6e3onacHocCT.

1. MHcTpyKuun 3a 6e3onacHocCT

CHOTBETHWUTE MHCTPYKLMK 32 6e30MacHOCT e
HamepuTe B NpuioXxeHarta 6poLuypa.

A\ NPEAYNPEM/AEHUE!

npoqueTe BCUYKHU YRa3aHUA 3a 6e30nacHOCT U
MHCTPYKLUUMU.

npOI'chKVITe npuv cnasBaHETO Ha YKa3aHUATa 3a
6e3onacHocCT 1 MHCTPYKUMMUTE MOraT ga umat KaTto
nocneguua enekTpndeckun ygap, noxap U/ TEKU
HapaHABaHUA.

C'bxpaHeTe 3aB 6'bAeu.|,e BCUYKHU YRa3aHUA 3a
6e30nacHOCT U UHCTPYKLUUMN.

1.1 CneuunanHm ykasaHuA 3a 1la3epa
BHumaHue: JlTasepHO UanbuBaHe
He rnepaiite B na3epHuA by
JlazepeH Knac 2

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002

Laser Klasse 2 1894S-8x11
A: 650 nm P: <1 mW

@ HuKora He rnepaiiTe AMpPEKTHO xofa Ha
nas3epHusa by,

@ HuKora He HacouBaiTe Na3epHUs TbY BBPXY
pedneKTUpaLLy NOBBLPXHOCTH, XOpa UIn
HMBOTHU. Jlopu 1 nasepeH MY ¢ MUHUMasIHA
MOLLHOCT MOXeE fia NPUYMHM YBpemaaHe Ha
ouuTe.

® BHuMmaHuWe — aKo ce U3nbAHABAT Apyru paboTy,
pasnIMyHM OT MOCOYEHUTE TYK, TOBA MOXeE Aa
JoBeje [0 onacHa pafuauroHHa eKCrIosus.
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® HwKora He oTBapsiTe nasepHus Moayn.

@ Horarto uMpKynspbT 3a HANPeYHO OTPsI3BaHe He
ce 13non3sa 3a Nno-Ab/ro Bpeme, 6arepumnte
TpAbBa fa ce OTCTPaHAT.

® He e pa3spelueHo aa ce nssbpLUBAT NPOMEHU NO
nasepa, 3a fa ce yBenyM MOLHOCTTa Ha
nasepa.

@ [lponsBoauTENaT He Moema OTrOBOPHOCT 3a
LLEeTHN, KOUTO Bb3HUKBAT BC/IeACTBME
HeCcb610AaBaAHETO HA YKa3aHWATa 3a
6e30nacHoCT.

2. OnucaHue Ha ypegute

2.1 TernnyeH UUPKYNAp 3a HanNpeyHo oTpA3BaHe

U CKocABaHe noj bron (¢wr. 1-3)

PbKoxBaTKa

BrntouBaTen/vsknousaren

[Jebnokupay noct

MawwuHHa rnasa

BnoknposKa 3a Bana Ha LuMpKyaspa

3awmTa Ha UMPKYNAPHUA ANCK NOABUKHA

LiprynapeH guck

3ateraTenHo NpUcnocobeHne

PonxoBsa onopa ¢ KpaeH orpaHuynTen

10. Crobu 3a posikoBa onopa

11. OrpaHunynTenHa WwuHa

12. MNoanorKa Ha Maca CbC CKana 3a gbaKuHaTa Ha
psasaHe

13. ®PuKcupaty noct

14. OrpaHnynTenHa ApbHKKa

15. Ctpenka

16. Ckana

17. BbpTAwa maca

18. HenopgpuHa LupKynapHa maca

19. Ckana

20. Ctpenka

21. Nasep

22. (PuKcHpall, BUHT

23. HyTua 3a ynassHe Ha CTbproTvHK

24. TernnyeH Bogay

25. ®duKcupall BUHT 3a TErIMYEH BoAaY

26. Hytna 3a 6atepum Ha nasepa

27. OcuryputeneH 6ont

28. HyTuna 3a cbxpaHsaBaHe Ha LMPKYIAPHU AUCKOBE

29. bnokupaly 6yTOH 3a KyTuATa 3a CbXxpaHaBaHe

30. duKcupall, BUHT 3a onopara Ha 3arotoBkara

31. 'ymeH 6ydep

32. OnopeH Kpak

33. CmyKaTteneH aganTtop

34. BUHT ¢ Ha3bbeHa rnasa 3a orpaHuyaBaHe
AbnboymHaTa Ha oTpaA3BaHe

35. OrpaHunuuTen 3a bnb6ounHaTa Ha OTpsA3BaHe

©XONDOTAWND =
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2.2 lonHa pama (¢wur. 4)

OnopHu netu

CTtpaHunyHa yact

MeaunHHa nognopa

‘brnoso HenogBUXKHO CbeanHEHUE
[JonHa HanpeyHa nognopa

"opHa HanpeyHa nognopa

mmoow>

3. O6em Ha pocTtaBka (¢wr. 1, 5)

TeravyeH LMpKyIAp 3a HanpeyHo OTpA3BaHe M
CKOCfiIBaHe noj brbi

3areraTtenHo npucnocobieHue (8)
PonkoBa onopa ¢ KpaeH orpaHuyuTen (9)
2 X CKobm 3a posikoBa onopa (10)

HyTua 3a ynaesHe Ha CTbProTuHu (23)

4 x OnopHu netu (A)

2 x CtpaHuyHa yacT (B)

2 x MexauHHa nognopa (C)

4 x brnoso HenoABUKHO cbeanHeHue (D)
2 x flonHa HanpeyHa nognopa (E)

2 x l'opHa Hanpe4Ha nognopa (F)

4 x larka (G)

4 x MopnoxHa wawnba (H)

32 x avika (1)

4 x NognorxHa wawnba (J)

28 x MNopnoxHa warba (K)

28 x bonT (L)

4 x Bont (M)

4 x Bont (N)

Hnioy ¢ BbTpeLueH wectocTeH (O)
["aeyeH kntou (P)

4. Ynotpe6a no npegHa3Ha4yeHue

TerMUYHUAT UMPKYISAP 3a HANPEYHO OTpA3BaHe U
CHKOCSIBaHe MOJ b/l CYHM 3a psA3aHe Ha AbpBo U
nnacTMaca, criopej pasmepa Ha MalumHara.
LIMpKyNsapbT He e NoAXOAAL, 3a pA3aHe Ha Abpsa 3a
orpes.

MawwuHaTa TpabBa ga ce n3nons3sa camo no
npeaHasHavyeHUeTo M. Besika no-HaTaTbluHa U3BBH
ToBa ynotpe6a He e No npegHasHaveHve. 3a
npeansBmMKaHu OT ToBa WeTU Uan HapaHABaHMUA OT
BCAKAKbB BUA OTFTOBOPHOCT HOCU
noTpedUTENAT/06CYKBALLOTO ML, a He
npou3BOAUTENAT.

Mons, umaiiTe NpeaBUA, Ye HaLLUTe ypeau CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHUEeTO CU He ca NPOU3BEAEHU 3a
NpOMULLIEHa, 3aHAATUYMICKA WK MHAYCTpUanHa
ynotpe6a. Hue He noemame OTrOBOPHOCT, aKo
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ypeabT ce U3non3sa B NPOMULLIIEHH, 3aHAATYUIACKM
WKW UHAYCTPUANHU NPEANPUATUA, KaKTO M NpK
pPaBHOCTOMHW AEMHOCTH.

Tpsab6Ba Aa ce M3NoA3BaT camo NOAXOAALLM 3a
MalunHaTa UMpKynapHU ancKose. N3nonssaHeTo Ha
OTPE3HM WAUGDOBBYHM LLANGKN OT BCAKAKLB BUA €
3abpaHeHo.

CbcTaBHa YacT oT ynoTpebara no npegHasHavyeHne
€ Cbllo TaKa Cbb10aaBaHETO Ha yKasaHuATa 3a
6€30NacHOCT, KAKTO M Ha YTbTBAHETO 32 MOHTAX U
YKasaHuATa 3a eKcnioaTtauma B ynbTBaHETO 3a
ynoTpeb6a.
Jlnua, KouTo obCnyBaT U Ce 3aHMMaBsar C
noaapbHKaTa Ha MalnHaTa, Tpsabsa aa ca
3ano3HaTu ¢ HeA 1 Ja ca MHpopMupaHu 3a
Bb3MOXHUTE ONacHoCTU. M3BBbH ToBa Tpabsa Ja ce
cnasBarT Hal-TOYHO BannaHUTe npegnncaHva sa
npefoTBpaTABaHETO Ha 310M0AYKW. [pyru obLm
npasuna B ceparta Ha paboTHaTa MeauumHa 1
TexHU4ecKa 6e30nacHOCT TpsAbBa CbLUO Aa ce
cnassar. I'IpomeHM B MallnHaTa U3KAKYBaT Hanb/IHO
OTFOBOPHOCT OT CTpaHa Ha Npou3BoAMTeNs n
npousTuyallm oT ToBa WeTu. Bbnpeku ynotpebarta
no npegHasHa4yeHue morat Aa He ce OTCTpaHAT
Hamb/IHO ONpeAesieHn OCTaTbYHN PUCKOBK haKTOPH.
O6yCcnoBeHW OT KOHCTPYKLMATA M MOHTaXKa Ha
MalwnrHaTa morat Aa HaCTbnAT ciegHUTe pUcKoBe:
® [loKocBaHe Ha LMPKYNApHUA AUCK B
HenoKpuTaTa 30Ha Ha pAsaHe.
® /[loKocBaHe Ha paboTelmsa LMPKyAapeH AUCK
(HapaHaBaHe oT nopa3saHe).
e OO6paTeH ygap Ha 3aroToBKM 1 Ha 4acTu OT
3aroToBKM.
@ CuynBaHWA Ha LUPKYNAPHUA AUCK.
® W3xBbpasHe Ha AedeKTHM HacTu OT TBBPA
MeTan Ha LMPKYyNApHUA OUCK.
® YBpempaaHua Ha cyxa npu He M3Mnoa3BaHe Ha
HeobxogumaTa 3awuTa 3a cayxa.
® BpepHu 3a 3apaBeTo emmcum OT gbpBeHa nenen
npu ynotpeba B 3aTBOPEHM MOMELLEHUA.
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5. TexHUYECKMU JaHHU

[lBuraren 3a NnpoOMeH/IMB TOK: 230V ~50Hz
MoLuHocT: 1800 Watt
Pexum Ha paboTa: S1
O60poTH Ha NpaseH xoa Ng: 4800 mun~1

LnpKynapeH anck ot TBbpAa MeTat: @ 210 x @ 30 x
2,8 MM

Bpoli Ha 3bbuTe: 24
[lMana3soH Ha 3aBbpTaHe: -52°/0°/ +60°
OTpAsBaHe Nog brbi: 0° po 45° HansABO
LLInpoymHa Ha oTpassaHe npu 90°: 310 x 65 MM
LLinpounHa Ha oTpassaHe npu 45°: 220 x 65 MM
LLinpounHa Ha oTpassaHe npu 2 x 45°

(ABOVMHO OTpsi3BaHe Noj brrb): 220 x 35 Mm
Terno: OK. 15 Kr
JlazepeH Knac: 2
[AbaruHa Ha Bb/IHUTE Ha 1asepa: 650 nm
MowHocT Ha nasepa: <1mwW

EnexTposaxpaHBaHe Ha

nlasepeH Moayn: 2 x 1,5V Micro (AAA)

CTOMNHOCTU HAa EMUCHA Ha LIYM

LLymMbT Ha TO3M LUMpPKYAAp ce namepsa cbriacHo DIN
EN ISO 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO
7960 lMpunoxenue A; 2/95. LLyMbT Ha paboTHOTO
MACTO MOXe Aa Hagsuwm 85 geunbena (A). B Toam
c/ly4av 3a noTpebuTens ca Heo6XoAMMMN MEPKU 3a
3awmTa cpelly Wwyma (HoceTe sawmTa 3a cayxal).

Mpa3seH xoa
HuBo Ha 3ByHOBO HasiAraHe Ly 86 dB
HvBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT Ly 99 dB

,I10COYEHUTE CTOMHOCTM Ca CTOMHOCTU Ha EMUCHA U
C ToBa He TpsAGBa CblUEBPEMEHHO Aa NpeacTaBasABaT
1 6e30nacH1 CTOMHOCTU Ha paboTHOTO MACTO.
Bbnpeku, Ye MMa Kopenauua Mexay HuBaTa Ha
eM1CHA U UMUCKA, OT TOBA HE MOXE Jla Ce YCTaHOBU
CbC CUIYPHOCT, A&/ Ca HEOBXOANMU JOMbHUTENHU
npeanasHu MEpKU UK He. DaKkTopuTe, KOUTO MoraT
[a NoB/IMAAT Ha HACTOALLOTO HA/IMYHO Ha PaGOTHOTO
MACTO HMBO HA UMUCUA, CbAbPHAT
NPOAB/IKUTENHOCTTA HA Bb3ENCTBUATA,
0co6eHOCTUTE Ha paboTHOTO MOMeELLEHNE, ApYTH
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M3TOYHWULM Ha LUYM U T.H., Hanp. 6pos Ha MaLlnHUTe
W Apyrv nofo6HM npouecu. HagewaHUTe CTOMHOCTH
Ha paboTHOTO MACTO MOraT CblUO TaKa Aa Bapupar B
pasnnyHuTe cTpaHu. Tasm nHdopmauma obaye
TpA6Ba Aa Aafe Bb3MOXHOCT Ha noTpebutens ga
npasu no-gobpa npeLeHKa Ha onacHOCTUTE U
pucka.”

O6LWuTE CTOMHOCTU Ha TPENTEHUS (BEKTOPHA cyMa
Ha TpUTe NOCOKM) NoayyeHu cbrnacHo EN 61029.

CTOMHOCT Ha eM1CHA Ha TpenTeHus a, < 1,297 m/s?

6. NMpepu nycKaHe B eKcnioaTauusa

6.1 O6wo

e MawwvHara TpA6Ba aa e noctaBeHa CTabusiHoO,
TOECT Ja € 34paBo 3aKperneHa Bbpxy paboTeH
Tearsax, yHMBepcasiHa NoAJ/IoKa Uan ap.

@ [lpeau nyckaHeTo B eKcnioaTauusi BCUYKM
NMOKPUTMA U NpeanasHy NPUCNoco6aeHns
TpAb6Ba fa 6bAaT HAA/IEHO MOHTUPAHM.

® LIvpKynapHuAT amck Tpabsa fa ce ABUHM
CBOGOAHO.

@ [pv Beye 06paboTEHO ABPBO OO BPHETE
BHUMaHWE 3a HA/IMUYMETO Ha YyKAM Tena KaTo
Hanp. reosgev Uin BUHTOBE U.T.H.

o [peav pa 3agericTBate BKAoYBaTeNA /
U3KOYBaTENs, YBEPETE Ce, AANN LUPKYNSPHUAT
ANCK e NpaBU/IHO MOHTMPAH U NOABUKHUTE
YyacTu ce ABUIKaT JIEKO.

@ [lpeau BrIOYBaHETO Ha MaluMHaTa ce ybegeTe,
Yye JaHHWUTe BbpXy pupmMeHarTa Tabenka
CbBMNagaT C MPEXOoBUTE AaHHU.

6.2 MoHTMpaHe Ha uupRrynsapa (¢wur. 1-3; 6)

® 3aperynupaHe Ha BbpTALaTa maca (17)
pasxnabeTe orpaHuymMTeNnHaTa gpbiKa (14) ¢
OKO/0 2 060p0Ta, 3a Aa AebnoKmpaTte
BbpTAWAaTa maca (17).

® HatucHete duKcupawmsa noct (13), 3aBbpTETE
BbpTAWaTa maca (17) u ctpenkarta (15) Ha
¥enaHuA brba Ha ckanaTta (16) n duKcupanTe ¢
orpaHuyuTenHaTa apbiKa (14). LMpKynapsT
nMma CbVIHCVIpaHM Nos1I0XeHuA Npu nosmunnTe -
45°,-30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45° n
60°, Ha KOUTO MOXe Aa ce huKecupa locTa.

® Ypes neKo HaTUCKaHe Ha MaluMHHaTa rnasa (4)
HafloNy Y eAHOBPEMEHHO U3BaMAaHe Ha
OCUrypUTENHUA 60T (27) OT AbprHaya Ha
ABUraTensi UMpKynapbT ce AebAoKMpa OT JOHO
noJsioxeHue. 3aBbpTeTE OCUTYPUTENHUA BONT
(27) Ha 90° npean aa ro ocsoboauTe, 3a fa
ocTaHe LUMPKYNapbT Ae610KMpaH.

o
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@ OO6GbpHeTe Harope mMallnHHaTa rnasa (4), foKaTo
aebnoxkunpawmat noct (3) ce hurKeupa.

@ 3areraTtenHoTo npucnocobneHue (8) Moxe aa
Ce MOHTUPAa KakTo OTAACHO, TaKa 1 OTAABO Ha
HenoAsuXHaTa UMpKyaapHa maca (18).

@ PasBuiiTe du1KcHpalLuTe BUHTOBE 3a onopara Ha
3aroTtoBKara (30).

o [locTaseTe ponKosarta onopa ¢ KpaeH
orpaHuumTen (9) Hag eaHa OT CKObUTe 3a
ponkosata onopa (10) 1 s MOHTUpaNTe Ha
HenoaBuKHaTa LMPKyapHa maca (18), 3aBuiite
CbOoTBETHUTE PuKcupalum 6ontose (30) (dur. 6).

® MoHTupaite gpyraTa ckoba 3a posiKoBata
onopa (10) Ha NPOTMBOMNOJIOKHATA CTpaHa Ha
LMpKyAfapa u A NOACUrypeTe CbC CbOTBETHUA
duKeupaly, 6ot (30).

® MawwuHHaTa rnasa (4) Moxe Aa ce HaKI0HU
HaNABO MaKc Ha 45° ypes pasBuBaHe Ha
duKcupawma 6ot (22).

o Horato unpKynapbT ce nsnonsea 6e3 fonHa
pama, onopHUAT KpakK (32) cnymu 3a ToBa,
LMPKYNAPBT Aa He MOXE Ja Ce HaKNaHa Hanpepj
no BpeMe Ha paboTa. 3a LenTa pa3suBanTe
OMNOPHMA KpaK (32), AOKaTO TOM AOKOCHE
MOHTaXKHaTa nJoLy, Ha LMpKynspa.

6.3 MoHTUpaHe Ha foNiHaTa pama U cCBbp3BaHe C
60/1TOBE Ha LMPKY/AApa KbM Ao/IHaTa pama
(¢ur. 4 - 25)

1. TTbxHeTe onopHuUTE NeTu (A), KaKTO e MoKasaHo
Ha purypa 7, oTAoY B MEHANHHUTE NOANOPH
(C). UmaitTe npeaBua, Ye ryMeHuTe neTu Ha
onopHuTe neTu (A) ca HUBENMPaHK TaKa, Ye
OMOPHUTE MOBBPHOCTU AA Ca PaBHM.

2. 3asuHTeTe onopHuTe netu (A) c 6ontoseTte (N),
CBbpKETE C 60TOBE NOAJ/IOHKHUTE Wwarnom (H) n
ravku (G), KakTo e noKasaHo Ha turypu 8 - 9, Ha
MexanHHKTE nognopu (C).

3. [llocTaBeTe oTrope cTpaHuyHUTE YacTu (B) Hag
mexanHHuTe nognopu (C) (dur. 10).

4. CBbpeTe CTpaHn4HWTE YacTu (B) Ha BCAKO
MACTO Ha cBbp3BaHe ¢ 3 6onTa (L), noAN10HHH
wan6bwm (K) v ravku (I) c MexgnMHHUTE nognopu
(C) (dur. 11 -12).

5. TbxHeTe aseTe f0HU HanpeyHu nognopw (E) B
CbOTBETHUTE KaHa/IM HA efjHa OT MEXANHHUTE
noanopw (C) (¢pur. 13). CBbprETE AONHUTE
Hanpe4Hu noanopwu (E) ¢ no 2 6onTa (L),
noaoxHu wanbu (K) v ravkm (1), Kakto e
nokasaHo Ha durypa 14 — 15, Ha MeXauHHaTa
noanopa (C).

6. Ha cblarta nonoBMHa Ha gonHaTa pama
noctaseTe ABeTe ropHu HanpeyHu noanopu (F) B
CBbOTBETHUTE KaHa/u Ha CTpaHuyHaTa 4acT (B)
(¢ur. 16). MbxHETE M NO e4HO BIrI0BO
HEenoABuXHO cbeauHeHue (D) B KaHana Ha

10.

11

12.

cTpaHuyHata yacT (B). Umaiite npeasua, ve
BCAKO OT Br/I0BUTE HENOABUMHU CbeAUHEHNSA
(D) nacsa camo Ha efHa OT CTpaHuUTe Ha
JonHarta pama, ToBa € Taka, KoraTo AynKuTe B
cTpaHuyHata YacT (B), ropHuTe HanpeyHu
nognopu (F) ¥ brnoBuUTE HENOABUKHM
cbeaunHenus (D) cbenaaar (dur. 17).

Cera cBbpiKeTe ropHuTe HanpeyHu noanopw (F),
BI/I0BUTE HENOABUHHU CbeanHeHusa (D) n
cTpaHunyHaTa yacT (B), KakTo e nokasaHo Ha
¢durypa 18 — 19, c no 2 6onTa (L), NOANOHHM
wanbm (K) v ravkm (1).

CbepvHeTe aBeTe NOMOBUHK Ha AoIHaTa paMa
TaKa, 4e AONHUTE W FOPHW HanpeyHu nognopw (E,
F) aa nerHat B CbOTBETHUTE KaHa/IM Ha
cTpaHuyHaTa vacT (B) 1 mexxauHHaTa nognopa
(C) (¢ur. 20).

CBbpeTe ¢ 601TOBE AONHUTE HANpeyHU
noanopu (E), KakTo e onncaHo nog 5. Ha
BTOpaTa nosioBUHa Ha pgonHarta pama (pwr.
21/1.).

CBbpeTe ¢ 601TOBE rOPHUTE HaNPeyH!
noanopu (F), KakTo e onucaHo nog 6. Ha BToparta
nonoBMHa Ha fonHaTa pama (dur. 21/2.).

. OTCcTpaHeTe YeTupuTe rymerm 6ydepa (32) Ha

JonHarta cTpaHa Ha uupKynapa (fur. 22).
MocTaseTe UMpKynapa Bbpxy AonHaTa pama
TaKa, 4e AynKuTe, B KOMTO ca ce Hammpasnu
rymeHute 6ydepu (32), cbBnagHar ¢ 4 gynku Ha
ropHarta cTpaHa Ha gosHata pama. Cera
mbxHeTe 4 6onTa (M) oTaony npes gonHata
pama 1 NneTuTe Ha LMpKyaapa 1 3aBuHTETe
LMPKyfipa ¢ NOAN0KHUTE Wanbwu (J) v rankm (1)
Ha gonHara pama (¢pur. 23 — 25).

6.4 duHa HacTpoitKa Ha orpaHu4YuTeNs 3a

Hanpe4yHo oTpA3BaHe 90° (¢wur. 1, 26 - 28)
®duKcupainTe BbpTALWaTa Maca (17) Ha
nosioxeHue 0°.

PasBuiiTe puKcHpaLLma BUHT (22) U C
pbKoXxBaTKaTa (1) HaK/I0HeTe CbBCEM HAAACHO
mMalumMHHaTa rnasa (4).

MocTaBeTe orpaHnunTeneH vroa 90° (a) mexay
LMPKYNApHUA AUCK (7) 1 BbpTALWaTa maca (17).
PasBuiiTe KoHTparalikaTa (36) 1 uamecTaavTe
peryavpatuma 6onT (38), AOKATO BIbABT MEXAY
LMPKYNApHUA AUCK (7) 1 BbpTALWLaTa maca (17)
cTaHe 90°.

OTHOBO 3aBuITE KOHTpararKkara (36), 3a ga
(u1KcHpaTe Ta3n HacTporKa.

Hakpas nposepeTe nosnuuATa Ha cTpenKara
(20) Ha ckanata (19). AKO e Heo6xoauMMmO,
pasBuiiTe cTpenkaTa (20) ¢ KpbcTaTa OTBepKa,
noctaseTe A Ha no3uuua 0° Ha cKkanata (19) n
OTHOBO 3aBWiTe PMKCHpaLLMA GONT.
OrpaHM4UTENIHUAT BB/ HE € B 06emMa Ha
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AocCTaBHKa.

6.5 duHa HacTpoilKa Ha orpaHMYuTeNA 3a
oTpA3BaHe nop, bron 45° (¢wur. 1, 26, 29 - 30)

o PuKcupariTe BbpTAWaTa Maca (17) Ha
noJsioxexue 0°.

o PasBwuiiTe huKcHpalLma BUHT (22) U C
pbKoxBaTKaTa (1) HaKI0HeTe CbBCEM HANIABO,
Ha 45° mawurHHaTa rnasa (4).

o [locTaBete orpaHuunTeneH broa 45° (b) mexay
LMPKYNApHUA AUCK (7) 1 BbpTALWWa Maca (17).

® WamecTsaitTe perynupatma 6onT (37), goKaTto
BrbABT MEXAY LMPKYNAPHUA JUCK (7) U
BbpTALWa maca (17) cTaHe TO4HO 45°.

o OrpaHW4YUTENHUAT brbj He e B 06ema Ha
AocTaBKa.

7. Pabora

7.1 HanpeyHo oTpasBaHe 90° u BbpTALLa Maca 0°
(¢pur.1-3,31)

Mpu wmpoymHa Ha oTpAssaHe Ao npnba. 100 mm

PYHKLUMATA USTErNAHE Ha LMPKYAsapa MOXe ja ce

PurKcHpa B 3agHa NO3NLMA C UKCUMPALLMA BUHT 3a

TernunyeH sogad (25). AKO LMpoyrHaTa Ha

oTpsA3BaHe e Hag, 100 mm, TpA6GBa Aa ce 06bpHe

BHMMaHWe Ha ToBa, GUKCUPALLMAT BUHT 3a TEr/IMYeH

BoJau (25) aa e cBo60oA€EH U MaluMHHaTa rnasa (4) ga

€ noABuHa.

@ [loctaBeTe malwmnHHaTa rnasa (4) B ropHa
nosuums.

@ [locTaBeTe malwuHHaTa rnasa (4) ¢
pbKoxsaTKara (1) Hasag v npu Heo6Xxo0ANMOCT A
tu1KcupaliTe B Ta3n no3uums. (cnopes
LUIMpOYMHATA Ha OTPA3BaHe)

@ [locTaBeTe AbPBOTO, KOETO LLE Ce pexe, Ha
orpaHuymTenHaTa wuHa (11) n Bbpxy
BbpTAwWaTa maca (17).

® DuKcupaiTe MmaTepuana cbC 3aTeraTesIHoTo
npucnoco6neHune (8) BbpXy HenogsumHaTa
LMpKynapHa maca (18), 3a aa ce nsberte
M3MecTBaHe Nno BpeMe Ha pA3aHeTo.

® HatucHete ge6nokupalwmsa nocT (3), 3a ga
ocBo6ogMTe MalmMHHaTa rnasa (4).

® HatucHeTe BKtouBaTen/mskaouBaTten (2), 3a fa
BKJIIO4MTE ABUraTens.

o [lpu duKcupaH TernnyeH sogad (25): agsumeTe
HafoNy MallMHHaTa rnasa (4) ¢ pbKoxsaTkaTa
(1) paBHOMEPHO U C NEK HATUCK, AOKATO
LMPKYNAPHUAT ANCK (7) paspere 3aroToBKara.

o [lpu HeduKcupaH TeramyeH sogad (25):
MaTernete mawmHHaTta rnasa (4) cbecem
Hanpepj 1 Torasa ¢ pbroxsartkata (1)
pPaBHOMEPHO U C JIEK HATUCK A CHUMETE CbBCEM
Hagony. Cera 6yTaiTe MaluMHHaTa rnasa (4)
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6aBHO 1 paBHOMEPHO CbBCEM Ha3af, AOKaTo
LIMPKYNAPHUAT AUCK (7) HAamb/IHO OTpexe
3aroToBKaTa.

e Cnep 3aBbpluBaHe Npougeca Ha psA3aHe OTHOBO
nocTtaBeTe MallMHHaTa rnasa (4) B ropHO
NnoJIoeHue n oceoboaeTe
BK/loYBaTENA/M3KII04BaTENA (2).

BHumaHwue! MNopaam Bb3BpaTHUTE NPYHUHU

MallnHaTa aBTOMaTU4HO Ce Bpbliya Harope, T.e. Cnej

Kpas Ha pA3aHeTo He ocBobOXKAaBanTe

pbKoxBaTKarta (1), a ABMeTe MalunMHHaTa rnasa (4)

Harope 6aBHO U C 1eK NPOTUBOHATUCK.

7.2 HanpeyHo oTpAa3BaHe 90° 1 BbpTALLa Maca
0°- 45° (¢ur. 1-3, 32)

C uMpKynsipa 3a HanpeyHo OTpsA3BaHe mMoraT Aa ce

M3BbPLUBAT HaMpeyHu oTpesun ot 0° - 52° HanNABo U

0° - 60° HagACHO CNPAMO OrpaHuyYMTEeIHaTa LWKWHA.

@ OcBob6ogeTe BbpTALWaTa Maca (17) upes
pasBuBaHe Ha orpaHuyYuTenHaTa agpbHKa (14).

® HatucHete duKcupawms noct (13), 3aBbpTeTE
BbpTAWaTa maca (17) v ctpenkarta (15) Ha
¥enaHuA brbi Ha ckanaTta (16) u dukcupaiTe ¢
orpaHuyuTenHaTa apbmKa (14). LuprynapsT
nma PUKCUpaHU NONOHEHUA NPU NO3ULIUUTE -
45°,-30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45° n
60°, Ha KOMTO MOXe fa ce uKcupa nocTa.

o OTHOBO 3aBWITE OrpaHUuUTENHaTa APBHKKA
(14), 3a pa puKeupaTte BbpTALWATa Maca (17).

® M3BbplueTe OTPA3BAHETO, KAKTO € ONUCAaHO Nof,
ToyKa 7.1.

7.3 OTpAa3BaHe nog brbn 0°- 45° U BbpTALLa

maca 0° (¢pur. 1 -3, 33)

C uMpKynsipa 3a Hanpe4yHo OTpsA3BaHe mMoraT Aa ce

M3BbPLUBAT OTPE3U Noj brb 0°- 45° HansaBo cnpsaMo

paboTHaTa NOBBPXHOCT.

o [lp1 Heo6XOANMOCT fleMOHTHpPaNTe
3areraTesiHOTO NpucnocobaeHune (8) nam ro
MOHTUpaKnTe Ha NPOTMBOMOJIOKHATA CTpaHa Ha
HenoasuHaTa uMpKynapHa maca (18).

@ [locTtaBeTte malwunHHaTa rnasa (4) B ropHO
MOSIOKEHHE.

o ®PuKcupanTe BbpTALWAaTa Maca (17) Ha
nosioxeHue 0°.

o PasBuiiTe huKcHpalma BUHT (22) u ¢
pbKOxBaTKaTa (1) HaKnaHsanTe HaNABO
MalmHHaTa rnasa (4), foKaTo cTpenkara (20)
MOKaxe HenaHaTa CTOMHOCT Ha cKanarta (19).

o OTHOBO 3aBuiTE UKCUPALLMA BUHT (22) 1
M3BBbpLUETE OTPE3a, KAKTO € ONMCAHO NOA TOYKA
71,
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7.4 OTpa3BaHe noj broba 0°- 45° U BbpTALLA
maca 0°- 45° (¢pur. 1 - 3, 34)

C umpKynapa 3a HanpeyHo OTpA3BaHe MoraT Aa ce

M3BbPLUBAT OTPE3N NoJ brb 0°- 45° HanABoO cnpsAMo

paboTHaTa NOBBbPXHOCT U CbLLEBPEMEHHO MO bIb/l

0°- 52° Hanaso pecn. 0° - 60° HaAACHO CNPAMO
orpaHuyMTeNHaTa WKHa (ABOMHO OTpA3BaHe noj

BrbA).

® [1p1 Heo6XOAMMOCT fEMOHTUPaNTE
3areraTtesHOTO Npucnocob6aeHune (8) uam ro
MOHTUpaWTe Ha MPOTMBOMOJIOKHATA CTpaHa Ha
HenoAsuMXHaTa UMpKyapHa maca (18).

@ [loctaBeTe mawmnHHaTa rnasa (4) B ropHO
NONOMEHHNE.

@ OcBo6ogeTe BbpTAwWara maca (17) upes
pasBuBaHe Ha orpaHuuuTenHarta apbiKa (14).

o C pbKoxBatKarta (1) HacTpoliTe BbpTALWaTa
mMaca (17) Ha WenaHua brba (TYK BUXK U TOYKa
7.2).

o OTHOBO 3aBWiTE OrpaHNYMTENIHaTa AP bHKKA
(14), 3a pa dmKcupate BbpTALATA Maca.

o PasBuiiTe huKcHpalma BUHT (22) U C
pbKOXBaTKaTa (1) HaKnaHANTe HaNABO
MallmMHHaTa rnasa (4) [0 WenaHata CTOMHOCT Ha
brbna. (TYK BUMK 1 TO4Ka 7.3).

o OTHOBO 3aBuITE DUKCUPALLMSA BUHT (22).

® W3BbplueTe 0Tpesa, KaKTo € ONMUCaHO Noj TOYKa
71.

7.5 OrpaHuyaBaHe Abn604YMHATa Ha OTpA3BaHe
(¢ur. 35)

o C nomouyrta Ha 60nT (34) gbn6oumHaTa Ha
0TpA3BaHe MOXe Ja ce peryanpa 6e3cTeneHHo.
3a uenTa pasBuiiTe 3b6YaTaTa ravka Ha 6onT
(34) 1 pasTBOpETE HAaBBH OrpaHNYNTENA 3a
AbnboymHaTa Ha oTpsasBaHe (35). HacTpoiite
¥enaHata AbnboymHa Ha OTpA3BaHe 4pes
HaBWBaHe Wau pasBuBaHe Ha 6onTa (34) n cneg
TOBa OTHOBO 3aBMWITe 3bbyaTaTa rarka Ha 60T
(34).

@ [lpoBepeTe HacTporiKaTa Ypes NPo6HO
OTpsA3BaHe.

7.6 Hytna 3a ynaBAHe Ha CTbProTuHU (pur. 36 —
37/nos. 23)

LiMpKynapbT e cHabfeH ¢ KyTuA 3a ynaBsaHe Ha
CTbproTuHu (23). HyTtuata 3a ynaesaHe Ha
CTbProTMHM (23) MOXe Aa ce CBbpHE KbM aganTtopa
3a U3CMyKBaHe (33).

3a nManpasBaHe Ha KyTuATa 3a ynaBaHe Ha
CTBbProTmHu (23) A OTBOPETE, KAKTO € NOKa3aHo Ha
durypa 37 v BHUMATENHO S U3TyNnanTe.

Hbm agantopa 3a nscmyksaHe (33) Moxe ga ce
CBbpE NOAXOAALLO NPaxoynaBaLL0 YCTPOMCTBO.

7.7 CMAHa Ha LMPKYNAPHUA UCK
(pur.1,38-41)

Uapbpnaiite mpewoBusa wencen!

o OO6bpHeTe Harope MallmMHHaTa rnasa (4) v
3a/ipbHTE B Ta3n NO3MLMA YPE3 OCUTYPUTENHUA
60nT (27).

® HatucHete gebnokmpatms nocT (3) n
pasTBOpEeTe Harope 3alurarta Ha LMPKyAApHUA
JUCK (6) OTONKOBA, Ye KaHaNbT B 3awmTaTa Ha
LIMPKYNApHUA ANUCK (6) Aa e Hag dhaHuLoBuMA
60T (39).

o C epHarta pbKa HaTUCKalTe 6/10KMpoBKaTa 3a
Basia Ha uMpKyaspa (5), a ¢ gpyrata pbKa
nocrtaseTe rae4Hma Ktod (P) Ha dnaHuoBuKA
60T (39).

® CwunHo HaTUCKaWTe 6IOKMPOBKATa 3a Basia Ha
uMpKynspa (5) u 6aBHO BbpTETE haHL0BUA
60T (39) No NOCOKa Ha YacoBHWKOBaTa
ctpenka. Cnep Makc. eauvH 060poT
610KMpOBKaTa 3a Basa Ha uunpkKynspa (5) ce
duKeupa.

o Cerac Manko noseye ycunve pasuiiTe
naHuosma 60nT (39) Nno nocoka Ha
YyacoBHMKOBaTa CTpesiKa.

e HanbnHo passuiiTe dhnaHLoBKA 60nT (39) M
CHemeTe BbHWHKUA paHel (40).

o CHemeTe UMPKYNAPHUA AUCK (7) OT BBTPELUHUA
dnaHew 1 ro ussageTte HagoNy.

@ [ouncteTte BHMMaTENHO daHLoBMA 60T (39),
BbHLWHMA dnaHey, (40) 1 BbTpeLHUA dhaaHel,.

@ [locTaBeTe 1 cTerHeTe HOBUA LMPKYNAPEH AUCK
(7) B 06paTHa nocnenoBaTeIHOCT.

® BHumaHue! PexelwmaT HaKkIoH Ha 3bbuTe T.€.
nocoKaTta Ha BbpTeHe Ha LMPKYAAPHUA AUCK (7)
TpA6Ba Aa cbBrnaja ¢ NnocoKarta Ha cTpenikaTa
BbPXY Kopnyca.

o [lpeaun oTHOBO Aa 3anoyHeTe ga paboTute ¢
LUMpKynsapa, Tpabsa aa nposepute
(PYHKLUMOHWPAHETO Ha 3alUMUTHUTE
npucnocobneHus.

® BxumaHue! Cnep BcsiKa cMAHA Ha LMPKYAAPEH
[OWCK Aa ce nposepsBsa, Aav LUPKYAAPHUAT
[WCK Ce BbPTH BbB BEPTUKAIHO MOIOMEHNE UK
Ha 45°.

® BHumaHue! CmsHaTa 1 6anaHcMpaHeTo Ha
LMPKYNApHUA AUCK (7) TpabBsa Aa ce n3sbpLusa
crnopef U3ncKBaHuATa.

7.8 HyTna 3a cbxpaHABaHe Ha pe3epBHU
LMPHRYNAPHU aUCKOBe (¢ur. 42/no3s. 28)
LIMpKynapbT e cHabAeH ¢ KyTuA 3a CbXxpaHaBaHe Ha
pe3epBHU LMPKYNAPHU AMCKoBe (28). 3a oTBapsHe
KyTWATa 3a CbXpaHfABaHe Ha Pe3epBHU LMPKYNAPHU
anckoBe (28) TpAbBa aa ce nsabpna 6aokupalma
B6YyTOH (29) Ha obpaTHaTa cTpaHa Ha UMpKyasapa 1
eHOBPEMEHHO Aa Ce U3BaAu KyTuaTa 3a
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CbXpaHfiBaHe Ha Pe3epBHU LMPKYNAPHU JUCKOBE
(28).

7.9 Pa6oTa Ha nasepa (¢wur. 43 - 45/nos. 21)
BrntouBaHe: NocTtaBeTe
BKJIlOYBaTENIA/M3KII04BaTENA Ha Na3epa (42) B
nosuumsa I, 3a ga sBraounTe nasepa (21). Bopxy
3aroToBKaTa, KoATO Lie ce obpaboTaa ce NpoeKTmpa
NasepHa IMHUA, KOATO NOKa3Ba TOYHOTO BOAEHE Ha
oTpesa.

UsknouBaHe: [NoctaseTe
BKJIlOYBaTENIA/M3KII0YBaTENA Ha Na3epa (42) B
noauuua 0%

HacTpoiika Ha nasepa: Ypes fieko oTBapsHe Ha
6ontoBe (41) Npy HEOBXOAUMOCT Nas3epbT MOMHeE Aa
ce perynupa. Cnep HacTpoiKkaTa OTHOBO 3aBUNTE
6onToBeTe. BHumaHue! He rnepaiite gupekTHO B
nasepHara cBeT/iMHal

CmAHa Ha 6aTepuuTe: Buumasalite, nasepst (21)
Ja e usKknouveH. CeaneTe Kanaka Ha KyTuATa 3a
6aTtepuuTe (43). U3BageTe uspasxogeHuTe 6arepmm
1 rv cMeHeTe ¢ Hosw (2 x 1,5 Volt Tun RO3, LR 03
Micro, AAA). MNMpun nocTaBAHETO BHMMaBaKTe 3a
NpaBUIHOTO NONOHEHWE Ha NOIOCUTE Ha
6atepumTe. OTHOBO 3aTBOPETE KYTMATA 3a
6aTtepunte.

7.10 TpaHcnopTt (¢pur. 1 -3)

@ CrerHete orpaHuunTenHara gpbka (14), 3a ga
6noKkupate ebpTAWara maca (17).

® 3apgevicTBanTe febnokupaiumsa noct (3),
HaTUCHEeTe Hafo/ly MalmMHHaTa rnasa (4) n a
apeTupawTe ¢ obesonacuTenHus 6ot (27). Cera
LMPKYNAPBT € 610KMpaH B AO/IHO MOJIOKEHME.

o PuKcupaliTe TernnTenHaTa yHKUMA Ha
LMpKyfipa B 3ajHa No3uuusa ¢ puKcHpalims
BMHT 3a TernnyeH sogau (25).

® Hocete mawmHata 3a HenogsuxHaTa
LUMpKynApHa maca (18) unu, B cnyyain, 4e
LIMPKYAPBT € MOHTUPaH BbpXy Ao/HATa pama,
3a CbOTBETHUTE APBIKM HA AoNIHaTa pama.

® 3apa MoHTMpaTe OTHOBO MallMHaTa,
npoueaupariTe cnopeg TouKa 6.2.

7.11 EKonorocbo6pa3Ho OTCTpaHABaHe Ha
6aTepuute
M3xBbprieTe onakoBKaTa Ha CbOTBETHOTO MACTO 3a
€KOJIONMYHO peLuKkavpaHe. BHumagaiTe 3a
pasgenHoTo peunkanpaHe. batepumTe He 6uBa aa
Ce U3XBBPJIAT NPWU AOMaLLHUTE oTnagbuu. Beekn
nosasBaTes € 3afib/IEH MO 3aKOH Ja OTCTpaHsABa
6aTepuuTe Mo npasunaTa Ha NpeaBuaeHUTe 3a ToBa
c60pHM NyHKTOBE. M3non3saHn 6atepum
uanpawante Ha iISC GmbH, Eschenstral3e 6, D-
94405 Landau. Tam NnponsBog1TeNaT rapaHT1pa
€KO0JI0rocbo6pasHoO OTCTPaHABaHE.
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8. CmsaAHa Ha MpeXoBUsA
cbeAUHUTENIEH NPOBOAHUK

AKO MPEHOBUAT CbeaMHUTE/IEH MPOBOAHWK Ha TO3M
ypeg ce NoBpeam, To Tol TpsibBa Aa ce CMeHU OT
NPOU3BOAUTENA UM OT HEeroBaTta cepBu3Ha cayHoba
3a 06CNyKBaHe Ha KIMEHTU UK OT NOA06HO
KBa/IMdULUMpaHo nuue, 3a aa ce uaberHar
nanaraHua Ha onacHoCT.

9. MNMouucTBaHe, NoAApPBXKKA U
nopbyBaHe Ha pe3epBHU YacTu

I'Ipe,cun BCAKO NOYNCTBaHE U3BaxaanTe Lencena.

9.1 NouucreaHe

o [lopobpxanTe 3aWMTHUTE MEXAHU3MU,
OTBOpUTE 3a Bb34yX W ABUraTenHaTa KyTuA
Bb3MOXHO Hal-4MCTK OT Npax 1 3amMbpcABaHE.
MouuncTBanTe ypeaa ¢ yicta Kbpna unm ro
npoayxanTe CbC CrbCTEH Bb3AyX NOA HUCKO
HanAraHe.

@ [lpenopvuBame Bu ga nouncrtearte ypeaa
HenocpeacTBEHO cfe BcAKa ynotpeba.

@ [louncTeanTte ypena pefoBHO C BaXKHa Kbpna
1 MaJiko Mek canyH. He nsnonssante
OeTepreHTu unu pasTesoputenu; Te buxa
yBpeaunu nnactMacoBuTe 4acTu Ha ypeaa.
BHumaBaiTe fa He nonagHe BoAa BbLTPE B
ypena.

9.2 BbrneHoBu 4eTku

Mpu npekomepHO obpasyBaHe Ha UCKPU
BbINEHOBUTE YETKU Aa ce NPOoBEepAT OT
enekTpocneunanmcT.

BHumMaHue! BbrneHoBuTe 4eTkun TpAbBa ga ce
NOAMEHAT CaMo OT efleKTPOoCneumasnmcT.

9.3 NMoappbxKKa
BbB BbTpeLWHOCTTa Ha ypeda HAMa Apyru 4acTu,
N3MCKBaLLM NoAAPBXKA.

9.4 MNopbyKa Ha pe3epBHMU YacTu:

Mpw nopbyKa Ha pe3epBHY YacTn TpAbBa fa ce
nocoyaT crnefHuTe AaHHW;

® Bwuanaypena

® ApTUKyneH Homep Ha ypeaa

® VlaeHTndmkaumoHeH HoMep Ha ypeaa

® Howmep Ha Heobxoammarta pesepBHa Yact
AKTyanHu ueHu 1 nHgopmauma e HaMmepuTe Ha
www.isc-gmbh.info
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10. Ekonorocbobpa3Ho oTcTpaHABaHe
M peuuKnupaHe

YpenbT e B 0NakoBKa, 3a Aa ce NnpefoTspaTAT
LeTn Npu TpaHcnopTMpaHeTo. Ta3n onakoBka
npeAcTasfABa CypoBMHA 1 3aTOBA MOXeE Aa ce
13non3sa NOBTOPHO UMK Aa ce BbpHe KbM LUMKbNa
Ha obpaboTka Ha cypoBuHUTE. YpeabT 1 Herosute
4acTu ca CbCTaBEHW OT Pa3fMYHU MaTepmany, Kato
Hanpumep meTan n nnactmacu. N3xsbpnete
[eeKTHUTE CTPOUTESTHWN HacTK Npu 0CO6eHO
onacHute otnagbun. OcsegomeTe ce B
cneunanunsnpaHmAa marasvH nnu B OGIJ.I,VIHCKaTa
agMvHucTpauma!

11. Ekonorocbobpa3Ho u3xBbprfaHe
Ha 6aTtepumn

BaTtepuute cbabpxkaT onacHu 3a okonHaTa cpeaa
maTtepwuanu.

He naxsbpnaite 6aTepunTe B 6GUTOBUTE OTNaAbLM,
B OrbH MM BLB Boga. batepunte Tpabsa aa ce
cbbupaT, peumknupart unu ga ce u3xXsbpnaT
€KonorocbobpasHo.

ManpawanTe naxabeHnte 6atepum Ha iISC GmbH,
Eschenstrasse 6 in D-94405 Landau®. Tam
NPON3BOAUTENAT rapaHTUpa KOMNEeTeHTHOTO UM
OoTCTpaHABaHe.

n—x
\ v

INTERNATIONALES SERVICE CENTER GmbH

e
<

37



Anleitung RT SM 305 L SPK5:_  03.07.2008 %00 Uhr Seite 38

Nepiexopeva: Zelida:
1. Ymodeifelq aopaAeiag 39

2. Meprypadrn TnG CUOKEUNG 39-40
3. Zuumapadidopeva 40

4. ZwoTtn Xpnon cuudwva UE TOV TIPOOPLOHO 40

5. TexVIKA XapaKTNPLOTIKA 40 - 41
6. [ptwv T B€on oe Aettoupyia 41-43
7. Aetroupyia 43-45
8. AvTIKatdoTtaon Tou aywyou ouvdeong e To SiKTuo 45

9. Kabaplopog, cuvrpnon Kat mapayyeAia avtaAAaKTIKWV 45

10. AidBeon oTa ATIOPPIUKATA KAl ETTAVAXPNOLLOTIONoT 46

11. AdBeon prataplov 46

38



Anleitung RT SM 305 L SPK5:_  03.07.2008 %00 Uhr Seite 39

A\ NpoooxA!

Katd m xpnon Twv CUCKEU®YV TIPETIEL VA
AappavovTal oplopeEva HETPA AoPAAEiag TIPog
armoPuUYn TPAUUATIONAV Kal nuwv. IMNa to Adyo
auTO TapakaAoUue va dLaBACETE TIPOCEKTIKA QUTY
mv Odnydt xpnong. ®UAAETe TV KAAA YIa va EXETE
TIG TIANpoYopieg 0N dldBeor 0ag ava naca OTyun.
Edv dwoate tn ouokeur oe AAAa ATOUQ,
TIOPOKAAOUNE VA TOUG MAPAdMOETE KAl QUTY) TNV
Odnyd xpnong.

Aev avaAauBdavoupue Kapia eubuvn yla atuxnuata

Tou opeidovTal 0 un TMenon aumg g Odnyiag
Kal TWV UTTOBEIEEWV aopaAeiag.

1. Yrmodei&eig aopaleiag

2TO OUVNUPEVO PUAAADLO Ba BPEITE TIG OXETIKEG
uTtodeiEelg aopaAeiag.

/A NPOZOXH!

AwaBaoTte 0Aeg TIG YoSei&elg acpaieiag kat
Tig Odnyieq.

Edv dev akoAoubnoete Tiq Yrodeifelg aodaAeia kat
T Odnyieq dev amokAeiovtal nAekTpomAnéia,
TIUPKAYLA Kaun) 0oBapoi TPAUUATIOUOL.

DUAAETE TIPOCEKTIKA OAEG TIG YTIOdEIEEIQ
aocdpalealg kat Tig 0dnyieg yia 1o péAAov.

1.1 E181kéq umodei&elg yia to Aainlep

Npocoxn: AktivoBoAia Aandep
Mn kottadete oTNV AKTiVa
Katnyopia Aaindep 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 1894S-8x11
A: 650 nm P: <1 mW

® Mnkoitdlete aueoca otnv dladpopr] g
aktivag.

® Mn teivete v aktiva Aainlep mote oe
avtavakAouoeg emudpavelg, oe poowta 1) {wa.
AKOUN Kal akTiva Aaindep XapnAng oxvog
UTipopei va TipokaA€ael BAAREG oTa PATLA.

® [lpoooxn - eav ekteAovvTal AAAEG Ao TIG
HeBOSoUG TIou avadepovTal dw, dev
amokAeietal emkivduvn €kBeon oe aKTIVOPBOALQ.

® 'ToT€ unv avoiyete TO LOVTOUA Tou Aaindep.

@ Eav dev xpnoworom®Bei yia peyaAutepo

XPOVIkS SldoTnua To GAAToOoTIPioVo, adalpETTE
TIG prtatapieg.

® Aev emutpénovral ol eMePPACELS Kal
TPOTIOTOWOELG 0TO Adindep yla TNV avgnon g
anodoon) Tov.

o O karaokevaoTtnig dev avalaufavel Kapia
€ubuvn yla {nuEG o odeilovtal oe un Tripnon
Twv untodeiEewv aopaleiag.

2. Neprypadr TNG GUCGKEUNG

2.1 daAToomnpiovo Kal TPLOVL KABETNG KOTMG

(ek. 1-3)

XelpoAapn

Alakdmtng evepyoroinong/anevepyornoinong

MoxAdg armopavtaAwong

Kedpahn pnxavig

Akivnrortoinon d&ova mploviov

Kt npootacia mplovoAdpag

MplovoAdpa

2UoTnua cVOPIENG

2TPLYMA LE TEPUA

10. Bpayiovag yla otriptyua pe Téppa

11. Papsog-08nyoég

12. 'EvBeTo TdyKOoU e KAILAKA YIa UKOG KOTIAG

13. MoxA06G KOUUMWHATOG BEoEWV

14. Aafr) akwvntoroinong

15. Aeiktng

16. KAipaka

17. NeplotpedOueVOG TIAYKOG

18. HOVIHOG TIAYKOG TIPLOVIOU

19. KAipaka

20. Aeiktng

21. Aainlep

22. Bida akivnromoinong

28. 2akog ouAAOY™NG poKavidiwv

24. 'EAEN

25. Bida akivntomnoinong éA&ngBida aoddaAiong ya
meSIN0 o€yag

26. Onkn pnataplwv Aainlep

27. MmouAovi acddielag

28. Onkn yia $pUAAEN TIPLOVOAAUWV

29. Koupri pavéaiwong Onkng ywa puAagn
TIPLOVOAQ MWV

30. Bida akwvntormoinong yia erdpdvela
TOTIOBETNONG KATEPYALOUEVOU AVTIKEILEVOU

31. AaoTtixéviog anooBeotrpag KPoUCEWV

32. ModL untootnpLEng

33. MNpooappoyeag avappocdnong

34. Pikvég koxAiag yla opiov BdBoug kot

35. Téppa yla 6plo Baboug Kotmng

©XONDOAWND =
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2.2 Baon (e. 4)

Mnodua

MAgupd

Evéiapeon paBdog
Axkapyia ywviag

Kdtw eykapoleg dokol
Endvw eykdpoteg dokoi

mmoow»

w

. Zupmnapadidopeva (ek. 1, 5)

PaATooTIPiOVO KAl TIPLOVL KABETNG KOTIAG
2uoTtnua cuodENg (8)
ZTrPIYHA pE TEPUA (9)

2 Bpayioveg yla otrptypa (10)
2AaK0G CUAAOYNG pokavidiwy (23)
4 x tédia paong (A)

2 x AeupEg (B)

2 x gvéldpeool dokoi (C)

4 x Akapyia ywviwv (D)

2 x katw eykapoleg dokoi (E)
2 x enmavw eykapoleg dokoi (F)
4 x a&uadia (G)

4 x poSEAAEG (H)

32 x magadia (1)

4 x poSEAAEG (J)

28 x podeAAeg (K)

28 x Bideg (L)

4 x Bideg (M)

4 x Bideg (N)

KAeldi AAAev (O)

KAeldi avoikto (P)

4. Zwotn xpnon

To dpaAtoorpiovo eEUTNPETEL 0TO KOWIUO EVAWY KaL
TIAQOTIKOU, avaAoya pe to Peyebog g unxavng. To
TIPLOVL SV eival KATAAANAO yia KOWLO EVAWV
T¢aKLoU.

H pnxavn erutpénetal va Xpnotlornondei povo yua
ToV okoTtd yla Tov oroio Tipoopifetal. Kabe mépav
TOUTOU XpPrion €V aVTAToKPIiEVTAL GTO OKOTIO Yla
Tov omoio mpoopiletal. MNa BAGBeG Tou odeirovtal
o€ TIapopoLa Xpron 1} yld TPAUUATIONOoUS TIavTog
eidoug gubuveTal 0 XProNTG/XELPLOTNAG Kal OXL O
KOTAOKEVAOTN|G.

MapakaAoupe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES HaG
Sev mpoopidovTtal Kal SeV €X0UV KATAOKEVAOTEL yla
ETIAYYEAUATIKY], BLOTEXVIKT| 1] BLOMNXAVIKT) XP1ioN.
Aev avaAauBdavoupe gyyunon o€ TepinTwon Katd
TNV OTI0ia 1 CUCKEUY] XPNOLUOTIOWONKE Oe
ouvepyeia, Blotexvieg 1 o Plopnxavia n oe
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£PYQOIEQ TIAPOUOLES |IE AUTEG.

ErutpéneTal va xpnoyorotlouvTal Jovo yla

unxavn KatdAAnAeg Adueg. ArtayopeueTal ol Xprnon

OlLAXWPLOTIKWV dioKwV Tavtog idouq

AvanoomaoTo TUARKA TNG OWOTAG XPNong eivat katn

menon tTwv Ynodei&ewv Aopaleiag, KaBwg Kal NG

Odnyiag ocuvappoAdynong Kat Twv YTodeiEewv

XElpou oty Odnyia Xelplopou.

Ta MPoOowWTIA ToU XEWPIfovTal TN Unxavn Kat TpEmeL

Vva EKTEAOUV £pYA0IEG OUVTAPNONG, TIPETIEL VA gival

£EOKEWWPEVA PE TN INXAVA KAl VA YVWPILOUV TOUG

£VOEXOUEVOUQG KIVOUVOUG.

Mépav TOUTOU TIPETIEL VA AKOAOUBOUV auotpd TIq

MPOodAYPAPEG TPOANYNG ATUXNUATWV.

Na akoAouBouvTal Kal oL YEVIKOL KavOveg Twv

KAGOWV LOTPIKNG £pYACIAG KAl ACPAAEIQG.

OmoleodNTIOTE TPOTIOTIONCELG OTN UNXavn

ATtoKAgiouv TNV avaiAnyn eubuvng €K HEPOUG TOU

KATAOKEUAOTNA Kal evOEXOUEVEG ATIO TNV

TPOTIOTIONON AUTH TiNYALoUseg (nUieg.

Map " 6An ™ cwoT XpPrion dev uropouv va

ATIOKAELOBOUV TEAEIWG OPLOPEVOL ATIOUEVOVTEG

kivduvol. Baoel NG KATaokeung Katl NG douUNG g

UNXAvng, UTtopouv va cupfouv ta eENg:

® Emnagn pe n Adua tou TpLoviou OTIG AKAAUTITEG
TIEPLOXEG

® Ta XEPLO AKOUUTIOUV TNV KLVOUUEVT AGua TOU
pLoviou

@ KTturmpua npog ta micw Tou katepyalouevou
QAVTIKEWWEVOU ) TUNUATWY TOU

® 2mndoyo ™G Aduag Tou mploviou

® EKopevdovionog eAATTOHATIKOV TUNUATWV
OKANPWV LETAAAWY TNG AGUAG TOU TIPLOVIOU

@ BAdBeg akong o€ mepinTon un xpnong g
ATIALTOUUEVNG NXOTIPOOTACIAG.

® EmBAapng ekmoumm okovawv EUAou oe
TEPIMTWON XPNONG 0€ KAELOTOUG XWPOUG.

5. Texvika XapakTnpIoTIKA

Kivntmpag evaAAacooduevou peupaTog

230V ~ 50Hz

loxug 1800 Watt

Eidog Aettoupyiag S1
AplBUOG 0TPOPMV O AelToupyia kevou ng

4800 min™

Adpa mploviou arnod okAnpo PETAAAO
@210 x @ 30x2,8mm

ApBloOG dovTiwv 24
Meploxr) MepLoTPOPNG -52° / 0°/ +60°
°@viacua 0° bis 45° mpog aptotepd

®apdog mploviou oe 90° 310 x 65 mm

o
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dapdog mploviou o 45° 220 x 65 mm
®apdog mploviou oe 2 x 45°

(AmAG Yhviaoua) 220 x 35 mm
Bdpog 15 kg
Katyopia Aainlep 2
MnKog Kupatwv Aainlep 650 nm
loxug Aainlep <1 mW

TpoPodOTNON PEUPATOG

povadag Aainlep 2x1,5 V Micro (AAA)

Tiuég ekmopmng BopuBou

O 66puUBOG TOU TIPLOVIOU AUTOU PETPLETAL CUNPWVA
ue 1o mpdTuro DIN EN I1SO 3744, EN 60651, 6/93,
ISO 7960 Mapapmua A, 2/95. O B6puBog 0Tn BEON
epyaoiaq propei va unepPei ta 85 db (A). Zmv
TEPIMTWON AUTH TIPETIEL 0 XPNOTNG va
XPNOIOTIONOEL HETPA NXOTIPOoTASiag (Va popdte
TPOCTATEUTIKO aKONG!)

Altoupyia Kvou
86 dB(A)
99 dB(A)

>TAOUN OKOUOTIKAG TiioNG La
IoXUG NXNTIKNG TNYNG Lya

PYOL avapepOUEVES TILES Eival TILEG EKTTOUTIAG KAl
OeV ATIOTEAOUV OUYXPOVWG ACOPAAE(G TIEG BEDELG
epyaoiag. Map OAn T CUCXETION TWV TIHOV
EKTIOUTTNG Kal purtoyovou eTiRapuvong dev Uropei
KAVEIG va ouvayel anod auto €Av anatteitat n Anwn
ETUMPOOOETWV PETPWV aoPaleiag 1y oxt. Ot
OUVTEACTEG TTOU eival duvatov va eMdPACOUV 0NV
0TA6UN purtoydvou eTiRAPUVONG OTn BEON
epyaoiag, mepAayBavouv In dlapkeld g
€TOPAONG, TO £(0G TOU XWPOU, AAAEG TINYES
B0pUBOU KATL. TL.X. TOV APLBUO TWV UNXAVQV Kal
AAAWV YEITOVIKQV Sladikaolwy. EKTo6g autou
UTTOpOUV va SLPEPOUV ETIIONG ATIO XWPA OEXWPA Ol
a&lOTIOTEG TWEG 0N B0 epyaciag. Autnn
TIANPOPOPIa ATOoKOTEl OTO VA TIPOCPEPEL OTO
XPNOTN T duvaTtdINTA KAAUTEPNG KPIoNG Kal
AVTIOTABULONG TWV KIVOUVQV. Y

JUVOAIKEG TIIEG TAAQVTWOEWYV (OUVOAO
SLAVUOPATWYV TPLWV KATeuBuvoewv) cuudwva e TO
mipoturo EN 61029.

JUVTEAEOTNG EKTIOUTNG TAAAVTWOEWV
an <1,297 m/s?
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6. Mpwv ™ 6€0n o€ AetToupyia

6.1 levika

® H unxavn npénet va tonobetnBel oe otabepn
emueavela, dnA. oe Mayko gpyaciag, kat va
BOwBel oe Baon Universal 1) og KATL mapoéuoLo.

® [lpw ™ B¢on oe Aettoupyia TPETEL va €xouv
TomoBeTnBel cwOoTA OAQ TA CUCTAATA
npooTaciagq.

® H Adua Tou mploviol mpéerel va Propel va
Klveitat eAeuBepa.

® 2&ndnkatepyacBEvVTa EUAQ va TIPOCEXETE
E€va avTikeigeva OTwG T.X. KapPpla N Bideg
KATL..

@ [pw evepyormomjoeTte TOV dLAKOTITN YA
Avaupa/opnoo, olyoupeubeite Mwg n Adua Tou
TPLOVIOU eival CWOTA TOTIOBETNUEVN KL TTWG TA
KLVNTA TUHHATA KivouvTal eAEUBepa.

® ZlYOUPEUBEITE TIPOTOU OUVOEOETE TN UNXAVA,
WG Ta OTOLXElD TIOU avapEPovTal 0NV ETIKETA
NG MNXAVNG OUUPWVOUV WE Ta OTOLXEID TOU
OIKTUOU.

6.2 ZuvappoAdynon Tou Tploviov (eik. 1-3, 6)

o [la TNV YeTaTomnion Tou MepLoTPEPOUEVOU
naykou (17) xaAapwoTte TN Aafn)
otabeporoinong (14) katd miep. 2 MePLOTPOPES
yla va anacpaiioete Tov EPLOTPEDOUEVO
nayko (17).

o [€ote 10 HOXAO Koupmwpatog (13),
TIEPIOTPEYTE TOV TIEPLOTPEDONEVO TIAYKO (17)
Kat Tov Seiktn (15) otnv embupovpevn ywvia
g KAidakag (16) kat acdpaAiote pe Aapn
aoddAong (14). To pidvL SlabETeL BEoeI]
Kouunwpatog oe 45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5°, 30°, 45° ka1 60°, é1ou propei va
KOUUTIWOEL 0 HOXAOG.

® Me eAadpid mieon TG KePaAng TNG UNXavng (4)
TIPOG TA KATW Kal cUYXPOVO TPABNYUa Tou
HrouAoviou acdaleiag (27) amnd To oTripLtypa
TOU KIvnTpa, anacpalifetal To TpLovL oTNV
KATw B€0n gpyaoiaq. MeploTpEWTE TO PITOUAOVL
aodpaleiag (27) katd 90° TipoToU To aprioeTe
€AeVOEPO, WOTE Va TIAPAUEIVEL ATTACPAAICUEVO
TO TIPLOVL.

o [eplotpeWte TNV KEPAAN TNG UNnxavnq (4) pog
TA EMAVW, MEXPL VO KOUUTIWOEL 0 YAVT{0G
aracddAiong (3).

® Toovotnua cuodiEng (8) propei va
ToToBeTNOEl TOOO aploTePd 600 Kal Se&Ld oTO
OTEPEWNEVO TIAYKO epyaaiag (18).

® Naokdpete TIG Bideq oTEPEWONG YO TNV
emdpavela TomoBETNONG Tou avTikeipevou (30).

o [lepdaote To opPLYHa pE TEPHA (9) TTAVW Ao
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gva Bpayiova ywa omptypa (10) kat oTEPEWOTE
TO OTO OTEPEWNEVO TIAYKO epyaaiag (18), odifte
v avaloyn Bida otepéwong (30) (ek. 6).
TomoBetnoTe TO SeUTEPO PBpayiova oTnpiyHatog
(10) otnVv amévavtl TTAEUPA TOU TIPLOVIOU Kal
aodaliote Tov ye TNV avaloyn Bida otepeéwong
(30).

Mrmopei va 606¢i kKAion otnv kedpain g
pnxavng (4) pe xaAdpwpa g Bidag cuodiEng
(22) mpog Ta aplotepd o€ pagoup 45°.

Edav xpnoomom®Oei To mptovi xwpig faon, Tote
TO 1641 (32) BonBdael 0TO va U Uopei va TEoel
TO TIPLOVL KATA TN AELTOUPYIA TIPOG TA EUTTPOG.
BydAte mipog Ta €Ew To TdSL (32) péxpL va
QKOUMTIAOEL TNV €TIHAVELA TOU TIPLOVIOU.

6.3 TortoB£tnon tng paong kat Bidwpa Tou

1.
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TpLoviov oTn Baon (ek. 4 - 25)

BaAte ta modia (A), érwg daivetal otnv eikdva
7, amno katw oTig evdldueoeg dokoug (C).
MpoogEte Ta AaoTtixévia odia Twv Todlwv (A)
va eival €ToL WoTe N emdavela va givat iola.
Bidwote ta odia (A) pe Tiq Bideg (N), Tiq
podEAAeG (H) kal ta tagipasdia (G) omwg
daivetal oTIq €kdVEG 8-9, 0TIG eVlAETES
Sokoug (C).

MNepdote Ta mAaiva TpARpata (B) ané mdvw péow
TwV gvdlapeowv dokwv (C) (ek. 10).

BidwoTte Ta mAdiva tunpata (B) oe ke onueio
ouvdeong e 3 Bideg (L), podéAAeg (K) kat
mna&uddia (1) pe Tiq evdlapeoeg Sokoug (C) (elk.
11-12).

BaAte T1g dvo kdtw eykapaoleg dokoug (E) pExpL
TO TEPHA OTIG AVAAOYEG ECOXEQ Mia TwV
evdldueowv dokwv (C) (eik. 13). Bidwote 11§
KATw eykapoleg Sokoug (E) pe ekdotote 2 Bideg
(L), podeAreq (K) kat ta&udadia (1), orwg
daivetal oV eikova 14 — 15, otnv evdidueon
Soko (C).

270 810 pIo6 TNG Baong epvdrte TIG SVO EMAVW
gykapoleg 5okoug (F) LEXpL TO TEPUA OTIQ
avAaAoyeg E00XEG TOU TIAAiVOU TUruatog (B)
(elk. 16). BaAte and pia akapyia ywviag (D)
OTNV E00XT] TOU TIAAIVOU TuApaTog (B).
Mpoo€€te wg ot akapwieg ywviag (D)
TaPLAdouV HOVo EKACTOTE OE Wia TTAEUPA TNG
Bdong, étav cupdwvouv oL TPUTIEG TOU TTAAIVOU
TUnuatog (B), Twv endvw gykdpoiwv dokwv (F)
KOL TWV OKOPPLWV TwV ywViwy (D) (ek. 17).
Bidwote Twpa pig enavw eykapaoteg dokoug (F),
TI§ akapyieg ywviwv (D) kat To TAQive Turiua
(B) 61wg ¢paivetat oty elkéva 18 — 19 pe ava 2
Bideg (L), podeAAeg (K) kat tagyuadia (1).

BdATte ta Vo piod tng Bdong To éva péca oTo
AAAO €101, WOTE OL KATW KAl ETTAVW EYKAPOLOL
Sokoi (E, F) va epapuélouv otig avaroyeg

10.

11.

12.
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€00XEG OTO TIAAIVO TUNua (B) kat otnv
evdlapeon 6oko (C) (e. 20).

Bidwote TG KaTw eykdpoleg S5okovg (E) drwg
TieplypadeTal 0To €6AdLo 5. 0To SeVUTEPO UIGO
g Bdong (ek. 21/1).

BidwoTe Tiq endvw eykdpoteg dokovg (F) omwg
TieplypadeTal 0To €86APLo 6. 0TO SEVTEPO UIGO
g Bdong (ek. 21/2).

BydAte Ta t€ooepa AdoTixa anoofeong (32)
OTNV KATW TIAEUPA TOU TIPLOVIOU (EIK. 22).
ToroBeTrioTe TO TIPLOVL MAVW OTN BAon €101,
WOoTE oL TPUTIEG OTIG OTToiEq BpiokovTav Ta
AdoTixa anooPeong (32) va cuppwvovv pe Tig 4
TPUTEG OTNV EMAVW TIAEUPA TNG Baong. BaAte
Twpa 11§ 4 Bideg (M) and kaTw, p€ca anod
Bdon kat anod Ta nédla Tou TIPLoVIoU Kat BISwoTe
TO TIPLOVL PE TIG PoSEAAEG (J) kat Ta ta&uddia (1)
otn Bdon (ek. 23 -25).

6.4 PUOIONG akpIBEiag TOU TEPHATOG YLa KOTIN)

90° (gk. 1, 26 — 28)

2TalBEPOTIOINCTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
(17) ot 6€0on 0°.

XaAapwote T Bida cvodiEng (22) kat dwote
KAion otV KedaAr NG unxavng (4) pe m
X€poAapn (1) mpog Ta aploTepd.

PuBuiote Tov 08nyé ywviag 90° (a) peta&u
TIPLOVOAAMAG (7) Kal TIEPLOTPEDOUEVOU TIAYKOU
(17).

XaAapwote To Taguadt otnv avtifetn mAgupd
(36) kat pubpiote T Bida pUBUIONG (38) £TOL
WoTe N ywvia peta&u mplovoAauag (7) Kat
neploTpedOpeVoL Tiaykov (17) va eivat 90°.
lMa va otabeporoirioete T pUBULO AUTH
EavaodiEte To Magpadt otnv avtibetn MAgupa
(36).

AkoAoUBwg eAgyETe TN B€om Tou SeikTn (20)
oTtnv KAipaka (19). Eav xpelaotel xahapwoTte TO
Seiktn (20) pe oTavpokatodfido, BAATE TO 0N
0€on 0° otnv KkAipaka (19) kat Eavaodite ™
Bida otepewong.

O 081nyo6g-Téppa dev cupmneptAaupaveral.

6.5 PUOuION akpIBeiag Tov TEPUATOG YiA TOUEG

ywvidopartog 45° (k. 1, 26, 29 - 30)
2TaBEPOTIOOTE TOV TIEPLOTPEDOHEVO TIAYKO
(17) ot 6€0n 0°.

XaAapwote T Bida cvodEng (22) kat dwote
KAion otV KedaAn NG unxavng (4) pe m
XepoAapn (1) pog Ta aplotepd o 45°.
PuBuiote Tov 08nyé ywviag 45° (b) peta&u
TIPLOVOAAMAG (7) Kal TIEEPLOTPEDOUEVOU TIAYKOU
7).

XaAapwote To Taguadt otnv avtifetn mAgupd
(37) kat pubpiote ™ Bida pubuoNg (7) €ToL woTe
n ywvia peta&l mplovoAauag (17) kat

o
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TIEPLOTPEPOUEVOU TIAYKOU Va gival akpBWS
(45°).
® O 08nyog-téppa dev cupmneplAappavertat.

7. Aertoupyia

7.1 Korm 90° kat meploTpepoOpuevog maykog 0°
(ew. 1-3, 31)

2 MAATOG KOTIMG €wg Ttep. 100 mm propei va

aodaAloTel n Aettoupyia EAENG TOU TIPLOVIOU WE TN

Bida aopaiiong yia odrjynon €AENG (25) otnv Ticw

0¢on. Edv To mAdtog kormg uttepPaivel Ta 100 mm,

TIPETEL Va TIPooeEeTe TIWG 1 Bida aopAAiong yla Tnv

odnynon €A&ng (25) mpémel va gival xaAapr katn

KedaAn TG Unxavng (4) va kwveital eAevBepa.

o depte TNV KEDAAN TNG UNYaAVNG (4) oTNV ENMAVW
B€on.

® TpwETe TNV KEPaAT TNG UNxavng (4) ot
XGewpoAapn (1) pog Ta Tiow Kat EVOEXOUEVWG
aodpaliote TV oTn B€on auTtrh. (avaloya pe To
TIAATOG KOTIM|G)

® Akoupurmote To EUAO TIOU BEAETE VA KOYETE
otov odnyo (11) kat tdvw oTov TEPLoTPEPOUEVO
mnayko (17).

® AodaAioTe TO UAIKO e TO oUoTNHa oUodEng (8)
OTO OTEPEWNEVO TIAYKO (18) yla va anopuyete
TNV HeTATOTION KaTd TN SidpKela TG epyaciag.

o [Méote To HoYAS amopavsdiwong (3) yia va
eAeubepwoeTe TNV KEGAAR TNG UNXavNg (4).

o [MEoTe 1O SlakoTTIN
gvepyoroinong/anevepyornoinong (2) ya va
EVEPYOTION|CETE TOV KLVNTTPa.

® e otabeporoinuévn odrynon €AENg (25):
KIVNOTE TNV KEPAAN TNG UNXavnq (4) pe m
XEPOoAapN (1) opoldpopda kat pe eAadpLd mieon
TIPOG TA KATW, MEXPL N TIPLOVOAdUa (7) va kOYeL
TO KATEPYALOEUVO AVTIKEIEVO.

® Xe un otabeporonuévn odriynon €AENG (25):
TpaprgTe v KePaAr TG PNXavNg (4) HEXPL
TeEAEIWG UMPOOTA Kat Ue TN XepoAapn (1)
XOUNAWOTE TN OpoLOpopda TEAEIWG TIPOG TA
KATW. Twpa oTPwETE TNV KEDGAAT TNG UNXAVNAS
(4) apyd kat opoldpopda TEAEIWG TIPOG TaA THoW,
UEXPL Va KOWeL 1 TiplovoAdua (7) TeAeiwg To
KATEPYALOUEVO AVTIKEIUEVO.

® Metd ) Angn g epyaoiag, pEpte MAAL TNV
KEPAAR TNG unxavng (4) otnv endvw B€on
aklvnrornoinong Kat aprote eAeUBePO TO
Slakomtn evepyoroinong/arnevepyoroinong (2).

Mpoooxn! Xdpn 010 EAATNPLO N PNXAVH TIETIETAL

aATUTONATA TIPOG TA TIAVW, SNA. Unv adroete

eAeBepN TN XEPOAAPN) (1) HETA TN ANEN TNG KOTING,

AAAd KIVAOTE TNV KEGAAN TNG UNxavnq (4) apyd Kat

pe eAadpla avTimieon mpog Ta EMAVW.

7.2 Ko 90° kat mepLoTpedOpeVOG TIaykog 0°-
45° (k. 1-3, 32)

Me 10 GaATOOTIPIOVO UTIOPEITE VA EKTEAECETE KOTIEG

aro 0° - 52° pog Ta aplotepd kat arno 0° - 60° Tpog

Ta 5e&1d TIpog Tov 08NYo.

® XaAapwote Tov TeploTpedduevo Iayko (17) ue
AaoKapLopa NG XepoAafng acpaAiong (14).

® [l€ote To poxAd kouumwpatog (13),
TIEPLOTPEYTE TOV TIEPLOTPEDOUEVO TIAYKO (17)
Kal Tov Seiktn (15) otnv embupovevn ywvia
g KAidakag (16) kat acdpaAiote pe Aafn
aoddAong (14). To ipdvL SlabETeL BEoel]
KOUMMWUATOG o€ 45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5°, 30°, 45° ka1 60°, 610U YTopEi va
KOUMTIWOEL 0 HOXAOG.

® =avaodifte T xelpoAapr) acdpdiiong (14) kau
0TaBePOTONOTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
7).

® EkteAéote TV Kot OTIWG TIEPLYpAdETAL OTO
edaglo 7.1.

7.3 Ko ywvidaopatog 0°- 45° kat
nePLOTPEPOUEVOG TIAYKOG 0° (e1k. 1-3, 33)

Me 1o TIpLOVL UTIOPEITE VO EKTEAECETE KOTIEG TIPOG TA

aplotepd kat Se€1d armod 0°- 45° ripog Tov 0dnyo-

TEPUA.

® ATOOUVAPHOAOYNOTE EVEEXOUEVWG TO CUCTNUA
oLOPIENG (8) 1) TOTIOOETNOTE TO OTNV ATIEVAVTL
TAgUPA TOU TIAyKou gpyaciag (18).

o épte TNV KEDAAN TNG pN)Xavnig (4) otnv endvw
B¢on.

® 2TalBePOTIOINOTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
(17) ot 6€0on 0°.

o XaAapwote n Bida cuoPIENG (22) kaw dwote
KAion oTnV KedaAn TNG UNXAVNAG (4) Ke ™
XEPOoAapn (1) Tpog Ta aploTePA HEXPL VA
Seixvel o deiktng (20) Tnv emBupovevn ywvia
oTnV KAipaka (19).

® =avaodi&te To Maguadt acdpdaAlong (22) kat
EKTEAEDTE TNV KOTIN| OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edaglo 7.1.

7.4 Ko ywvidacpatog 0°- 45° kat
MEPIOTPEPOUEVOG TIAYKOG 0°- 45°
(ewk. 1-3, 34)

Me 10 GaATOOTIPIOVO UTIOPEITE VA EKTEAECETE KOTIEG

YWVIAoUATOG TIPOG Ta aploTepd anod 0°- 45° pog

™V eTupavela pyaciag Kat ouyxpovwg arno 0°- 52°

TIPOG Ta aploTepd 1} 0° - 60° pog Ta Se&Ld TIpog Tov

0dnyod —tépua (SUAS ywviaoua).

® ATOOUVAPHOAOYNOTE EVEEXOUEVWG TO CUCTNUA
oLOPIENG (8) 1) TOTIOOETNOTE TO OTNV ATIEVAVTL
TAgUPdA ToU TIAykou gpyaciag (18).

o ®épte TNV KEDAAT TNG pN)Xavng (4) otnv endvw
B¢on.

® XaAapwote Tov TeploTpedduevo ayko (17) ue
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AQoKAPLopa TNG XEPOAAPNg acddaAiong (14).

® Me m xepoAafn (1) pubuiote TOV
TePLoTPEPOUEVO TIAYKO (17) oTNnV €TOUIOUUEVN
ywvia (BAéme kal edadlo 7.2).

® =avaoodi&te  xepoAapn acpdiong (14) yia
VA 0TOOEPOTION|OETE TOV TIEPLOTPEDOUEVO
TAyKo.

® Xalapwote m Bida acdpdaAong (22) kal dwote
KAion otV kedpaAn NG unxavngq (4) pe m
XEPOAaPN (1) TIPOG Ta apLoTEPA HEXPL TN YwVid
Tov embupeite (BAETe kal €6APLo 7.3).

o Katomv odiyyete maAL ) Bida acpdaAong (22).

® EkteAéote TV kot 6TIwg TieplypddeTal 0To
edadlo 7.1.

7.5 '0Oplo BaBoug kotmg (€. 35)

® Mropeite va pubuioete 10 fdBog KoTING
adlaBdabunta pe pia Bida (34). Na to okoto auTd
Aaokdapete 1o a&uddt otn Bida (34) kat
SIMAWOTE TOV 08NYO yla To dplo BABOUG KOTIG
(35) pog ta €Ew. Pubpiote To embupovevo
Bdabog ue Bidwpa pog Ta péoa 1) Tpog Ta EEw
g Bidag (34) kat Eavaodi&te AL To maguadt
ot Bida (34).

® EAéyEte TN SUOUION e SOKIPATTIKY) KOTTY).

7.6 Kouti avappogpnong okovng

(ewk. 36-37/ap. 23)
To TpLoVvL eival eEOTIAICUEVO [e GAKO YLa T GUAAOYY
TwV pokavidiwv (23). To KouTi CUAAOYNG POKAVISLLV
(23) pmopei va TomobetnOei MAvw oToV
Tipocapuoyea (33).

lMa va adeldoeTe T0 KOUTi CUAAOYNG POKAVISLWV
(23), EedmAwoTe TO OTIWG daiveTal oTnv elkéva 37
KOl KTUTINOTE TO TIPOOEKTIKA.

210V Iipocapuoyea (33) propei va ouvsebei kal To
avaioyo ocUoTnua avappodnong okovng.

7.7 AAAayn) TG TtplovoAdpag (k. 1, 38-41)
BydATe to BUopa cuvdeong pe To dikTuo amo
m™mv npi¢a!

o [eplotpePte TNV KEDAAY) TNG UNXAVNIg (4) TIPOg
TA eMAVW KAl acpalioTe TV otn B€on autr pe
MTTOUAGVL aodaleiag (27).

o [Méote o poyAS amaoddaAiong (3) kat
avadIMAWOoTE TNV POOTACIA TNG TIPLOVOAANAG
(6) TIpog Ta EMAVW TOOO, UEXPL Va BpiokeTaln
€00X1 OTNV TIPOOTACIA TIPLOVOAAUAG (6) TTavw
amno T Bida pAdvtlag (39).

® Me éva xépLmiéote T dpayn Tou d§ova Tou
Tploviov (5) pe To AAAo XepL BaATe To KAeLSi (P)
ot Bida pAavtlag (39).

o [Méote yepd otn ppayr Tou d§ova Tou TPLoVIoU
(5) kaw oTpiPTe apyakal deElvotpoda T Rida
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™Mg dAavtdag (39). MeTd amo To oAU pia
TIEPLOTPOGDT) KOUUTIWVEL ] ppayr) Tou dova Tou
mploviov (5).

® Me Aiyn meplog ' toepn SUvaun XaAapwveTe
Twpa deEldotpoda T Bida Tng pAdvtag (39).

® =efdwote ) Bida pAavtlag (39) TeAeiwg Tipog
Ta €Ew kat adapéote TNV eEwTepikn PAAvTia
(40).

® Adaipéote TNV MplovoAdua (7) ano v
eowTePLKN PAAvTa Kal TpaBnETe TN IPog Ta
KATW.

® Kabapiote mpooekTikd TV Bida pAavtlag (39),
v eEwtepikn pAdvtZa (40) Kal TNV ECWTEPLKT
dAavta.

® TomoBeTnoTe TN vEa TIPLOVOAdua (7) otnv
avtioTpodn oelpd kat oPiETe V.

o [Mpoooxn! H Ao&r mAeupd koG TwV SOVTIWY,
SnA. n katevBuvon TEPLOTPOPNG TNG
TIPLOVOAANAG (7), TIPETIEL VA CUPPWVEL e TNV
katevBuvon Tou BEAoUg Tavw oTo TIEPIPANUa.

@ [lpotol apyioete TAAL va epyaleoTe e TO
TIPLOVL, Va EAEYEETE TNV AEITOUPYIKOTNTA TWV
OUCTNUATWY A0PaAEiag.

@ [poooxn! Na eAéyxete petd amd kabe aAAayn
NG TPLOVOAdUaG, AV Kiveital eEAeBepan
TIPLOVOAQA 0€ KABETN B€0m, KaBwg Kal pe KAion
45° otov nayko (12).

o [lpoooxn! H aAAayn kat eubuypdupon g
TIPLOVOAANAG (7) TIPETIEL Va EKTEAECDEL CWOTA.

7.8 ONKN yla avTAAAGKTLIKY) TIPLOVOAQua

(ew. 42/ap. 28)
To mpLovL SlabgTel pia Onkn (28) yia pUAaEN pia
AVTAAAQKTIKNAG TIPLOVOAduag. MNa va avoiete
Onkn (28) Tipemel va TpapnxTel To Kouprti
HavTdAwong (29) otnv 6rioBev Tou TIPLOVIOU Kal
ouyXpovwg va Tpapnxtei mpog ta €&w n nkn (28).

7.9 Aertoupyia Aainep (ew. 43-45/ap. 21)
Evepyomoinon: Kivriote Tov Slakomtn
gvepyoroinong/amnevepyoroinong Aainlep (42) otn
0¢on ,I“ yla va evepyormoioete to Aainlep (21). 210
enegepyalouevo avTikeipevo ipoBAaiAeTal pia
ypapun Aaindep, Tiou deixvel TV akpipn Sladpoprn
NG KOTm|G.

Anevepyomoinon: KivrioTte Tov Slakarn
gvepyoroinong/amnevepyoroinong Aainlep (42) otn
Beon 0"

PUOuLoN Tou Aaindep: Me eAadpu avolyua Twv
Bdwv (41) umopei av xpelaotel va pubuoTei To
Aainlep. Metd amno Tnv eKTEAEON NG PUBUIONG
ooiEte maAL Tig Bideg. NMpoooxn)! Mn kottate
arnevdeiag oto Ppwg Tou Aaindep!

AAAayn t™ng prtatapiag: MNpooegte va eival
arevepyoroinuevo to Aainlep (21). Adlapéote To
Kardkt g Bnkng prataplwv (43). ApapeoTte TIg

o
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UETAXEPLIOPEVES KAl ASELEG UITATAPIES Kal

Tomobetrote véeq (2 x 1,5 Volt turou RO3, LR 03

Micro, AAA). MNpoo€ETe KaTA TNV TOTIOBETNON TN

OwaoTN BE0M TWV TMOAWY TWV UIMATAPLWV.

EmavakAe olte Tn ONKn PnatapLwv.

7.10 Metadopa (eik. 1 - 3)

® =avaodi&te n xelpoAapn) aodpdiiong (14) kat
0TABEPOTIOMOTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
(17).

® XelploTeite TOV HOXAO amopavTdAwong (3),
TIEOTE TNV KEDAAT TNG uN)Xavng (4) pog ta
KATW KAl aopaAioTe e UITOUAGVL aoPAAlong
(27). Twpa to TpLdVL eival LavSAAWUEVO 0TV
‘KatwTepn B€on.

® AoddAiion g Aettoupyia EAENG TOL TIPLOVIOU e
™ Bida aoddAiong yla odrynon €AEng (25) otnv
Tiow B€on.

® Metadpépte T Pnxavr arod 1o otabepd mayko
epyaoiag (18) 1y eav to TipLdvL gival
TOTOOETNUEVO TIAVW 0T Bdon, and Tig AaBEg-
€00x€Q NG BAong.

o [ava&avaomoete Tn unxavr, akoAoubrote
TG 0dnyieg oto £dadlo 6.2.

7.11 Anécupon pnataplwv

MapadwoTe Tn cuckeuaaoia yla avakuKAWaGT PIAIKY
oto TiepIBAAAOV. [poceEETe TN oWoTH AvakUKAWON
avaioya pe To UAKO. OL uratapieg va pnv
TIETIOUVTAL 0TA OWKIAKA artoppippata. Kabe
KATAVOAWTNG utrtoxpeovTal améd 1o VOUo, va
napadidel TIq unatapieg oe onpeia cUAAOYNG
UIaTaplv. ZTeATE TIG LETAXEIPIOUEVES UMATAPIES
otnv etaipia iISC GmbH, EschenstraBe 6, D-94405
Landau. Ekei eivat eyyunuévn n ocwot andoupon
TOUG.

8. AvtikatdaoTtaon Tou aywyou
ouvdeong He To SikTuo

Edv nabet BAARN TO KaAWSLO oUVSEDT TNG CUCKEUNQ
ME TO SiKTLO, TIPETEL TIPOG aroduyn Kivduvou, va
QAVTIKATAOTAOEL and TOV KATAOKEUAOTN 1) TO TUNHA
TOU €EUTNPETNONG TIEAATWYV 1 ATTO TIAPOOLa
€EEISIKEVEVO TIPOCWTIO.

9. Ka@apiopdg, ouvtApnong,
mapayyeAia avTaAAaKTIKOV

Mptv and 6Aeq TIg epyaocieg kKabBaplopou va Byalete
TO PI§ amnd T mpica.

9.1 KaBapiopog

® Na mpeite Ta ouocmuata acPpaieiag, T
OXLOPEG AEPLOUOU Kal TO TEPIBANUA TOU
Klvntpa 600 o Kabapd arnod okovn yiveTal.
2KOUTIOTE TN OUCKeUn pe Kabapd mavin
QPUONETE TN e TIETIECPEVO AEPA OE XAUNAR
rieon.

® 20G OUVIOTOUWE va KaBapileTe Tn OUOKEUN UETA
arod k&be xprion.

® Na kabapileTe Tn CUOKEUN UTAKTIKA PE EVa
uypd mavi kat Aiyo JaAako oarouvit. Mn
XPNOooToleiTe KABapLoTIKA 1) SlOAUTEG, dLOTL
€710l dev anokAeietal n dlABPwon TG CUOKEUNG.
Na rpooéxete va unv €l0€ABeL vepd 0TO
E0WTEPIKO TNG OUOKEUNG.

9.2 BoupToeg avBpakog

2 & TepinTwon urepBOAIKOU OXNUATIONOU
OTIVONPWV dWOTE TIG avBPAKOBOUPTOEG Va
eAeyBouv arno eBIKEUPEVO NAEKTPOAOYO.

9.3 ZuvTApnon
2TO E0WTEPLIKO TNG OUCKEUNG deV BpiokovTal
AAANa eEapnuata yia Ta oroia anatteitat

ouvTpnoN.

9.4 NMapayyelia avTaAAAKTIKQV

OT1av napayYEAAAETE QVTOAAGKTIKA va un Eexaoete

va avapepeTe Ta €ENG oTolxela:

® TUMog CUOKEUNG

® AplBuog €idoUg TG CUCKEUNG

® XapakmpPLOTIKOG aplBpog (Ident Nr.) mg
OUOKEUNG

® AplBuoGg Tou AVTAAAAGKTIKOU

Ma 1oxuouoeq THEG Kal TIAnpoPopieq

www.isc-gmbh.info

45



Anleitung RT SM 305 L SPK5:_  03.07.2008 %00 Uhr Seite 46
10. A1GBeon oTa amoppiypara Kai
avakUKAwon

Mpog anoeuyn {nULLV KATA TN heTapopd n
ouoKeun BpiokeTal oe pia ocuokeuaoia. H
OUOKeUaoia auTr ival mp®TN UAN, puriopei dnAadn
Va ETIAVOUETAXEIPLOTEL 1§ VA AVAKUKAWBEL.

O oupmeo™G Kat Ta eEAPTANATA TOU aroTeAouvTal
arod dlAPOPETIKA UAIKA, OTIWG TL.X. artd JETAAAA KAl
TAQOTIKA. MapakaAoupe va dlabeTeTe Ta
eAATTWUATIKA €EAPTANATA OTA ELOIKA KAL
TIPORANUATIKA antoppippata. Eav €xete amnopieg,
PWTNOTE OTO EOIKO 0AG KATAOTNUA 1} 0TN Oloiknon
Tou ARpou oag.

11. AiGBeon ymarapiwv

O yratapieg meplEéxouv UAKA eTuBAaBRN yla to
TEPBAAAOV. Mn) TIG TIETATE OTA OIKIAKA
arnoppiuuaTa, ot PWTIA 1) oe vepo. Na palelete
TIG UTATAPIEG KAl va TIG dLaBETETE KATA TPOTIO
PNKO TIPOG TO TEPBAAAOV. Na OTEAVETE TIQ
KaTavaAwpeveg pratapieg nmpog mv ISC GmbH,
EschenstraBe 6, D-94405 Landau. Ekei
€Eao@aAifeTal ar’ 0TOV KATAOKEUAOTY) N OWOTH
dldBeon Toug.
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/A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari 6nlemek icin aletler
ile galigirken bazi is glivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. igerdigi bilgilere her zaman
erisebilmek i¢cin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6dlin¢ verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve givenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk ustlenmeyiz.

1. Giivenlik Uyarilari

ilgili gtivenlik uyarilan ekteki kullanma kitapciginda
aciklanmistir.

A\ UYARI!

Tim glivenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Glvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykir hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim givenlik bilgileri
ve talimatlari saklayin.

1.1 Lazer ile ilgili 6zel uyarilar

Dikkat: Lazer 1g1ni
Lazer 1sinina bakmayiniz
Lazer sinifi 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 1894S-8x11
A:650nm P: <1 mW

@ Kesinlikle direkt isin igine bakmayiniz.

@ Lazeriginini kesinlikle yansiyan ylizeyler, insan
veya hayvanlar izerine ydneltmeyiniz. Disik
guclu bir lazer 1sin1 dahi gézlerin hasar gérmesine
sebep olabilir.

o Dikkat - Burada agiklanan ¢alisma yéntemlerinin
diginda yapilan bir galisma da tehlikeli iginlarin
yayllmasina sebep olabilir.

® Lazer modulini kesinlikle agmayiniz.

@ Testere uzun sure kullanilamayacaginda piller
¢ikarilacaktir.

@ Lazer glcini yukseltmek icin lazer Gzerinde
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degisiklik yapilmasi yasaktir.

Uretici firma, glvenlik uyarilar béliminde
aciklanan talimatlara riayet edilmemesinden
kaynaklanan hasarlardan herhangi bir sorumluluk
ustlenmez.

2. Alet aciklamasi

2.1 Gonye kesme (Sekil 1-3)

Sap

Acik/Kapali salteri

Kilitteme dizenini agma digmesi
Makine kafasi

Testere mili blokaji

Oynar testere bigagi korumasi
Testere bigag

Sikma tertibati

Son pozisyon dayanakli makara
10. Makara tutma gemberi

11. Dayanak kizag

12. Kesim uzunlugu skalal tezgah ¢itasi
13. Sabitleme pozisyonu kolu

14. Sabitleme sapi

15. ibre

16. Skala

17. Ddner tezgah

18. Sabit testere tezgahi

19. Skala

20. ibre

21. Lazer

22. Sabitleme civatasi

283. Talas tutma kutusu

24. Cekme kilavuzu

25. Gekme kilavuzu sabitleme civatasi
26. Lazer pil g6zl

27. Emniyet pimi

28. Testere bicagi saklama gézi

29. Saklama gozu kilitteme digmesi
30. s parcasi tablasi sabitleme civatasi
31. Lastik takoz

32. Destek ayagi

33. Aspirasyon adaptéru

34. Kesim derinligi sinirlamasi tirtilli civatasi
35. Kesim derinligi sinirlamasi dayanagi

©XONDOTAWND =

2.2 Alt sehpa (Sekil 4)
Ayaklar

Kenar parca

Ara traversleri

Kése takviye elemani
Alt enine traversler
Ust enine traversler

mmoow>

o
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. Sevkiyatin icerigi (Sekil 1, 5)

Gonye kesme testeresi
Sikma tertibati (8)

Son pozisyon dayanakli makara (9)
2 x Makara tutma ¢cemberi (10)
Talas tutma kutusu (23)

4 x Ayak (A)

2 x Kenar parca (B)

2 x Ara travers (C)

4 x Kose takviye elemani (D)
2 x Alt enine travers (E)

2 x Ust enine travers (F)

4 x Somun (G)

4 x Rondela (H)

32 x Somun (1)

4 x Rondela (J)

28 x Rondela (K)

28 x Civata (L)

4 x Civata (M)

4 x Civata (N)

Alyen anahtari (O)

Dlz anahtar (P)

4. Kullanim amacina uygun kullanim

Gonye kesme testeresi, makine boyuna uyan ahsap
ve plastik malzemelerin kesilmesinde kullanilir.
Testere yakacak odun kesme icin uygun degildir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim

kullanimlar makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir.

Bu tur kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

Her tlrll taglama taglarinin makineye baglanmasi
yasaktir. Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica
kullanma talimatinda agiklanan givenlik uyarilar,
montaj ve isletme talimatlarina da riayet edilecektir.
Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel, bu
talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muhtemel
tehlikeler konusunda bilgilendiriimelidir. Bunun
disinda, gegerli olan genel kazalari énleme
ybnetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel

isyeri

ve is saghgi yonetmeliklerine de dikkat edilecektir.

Makine Uzerinde yapilacak degisiklikler Uretici

firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar ve

olusacak her turli hasar ve zarardan Uretici firma

sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstriiksiyonu itibariyle

asagida aciklanan noktalar meydana gelebilir:

@ Testere bicaginin koruma kapagr bulunmayan
acik bélimuane temas etme

@ Donmekte olan testere bicagina miidahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)

@ Is parcasi ve pargalarinin geri tepmesi

® Testere bigaginin kiriimasi

® Testere bicagi dislerine entegre edilen sert metal
parcalarinin disari firlamasi

o Ongoriilen kulakh@in takiimamasi durumunda
isitme hasarlarinin olusmasi

® Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle sagliga zararli emisyonlarin
olugmasi.

5. Teknik Ozellikler

Alternatif akim motoru 230V ~ 50 Hz
Gilg 1800 W
Isletme tirli St
Rélanti devri n0 4800 dev/dak

Sert metal disli testere bicagi @ 210 x @ 30 x 2,8 mm
Dis adedi 24

Dénme bélimi -52°/0°/ +60°
Gonyeli kesim 0° - 45°, sol yéne
Testere genisligi 90°’de 310 x 65 mm
Testere genisligi 45°’de 220 x 65 mm
Testere genisligi 2 x 45°°de 220 x 35 mm
(Cift gonyeli kesim)

Agirhik: yakl. 15 kg
Lazer sinifi 2
Lazer dalga uzunlugu 650 nm
Lazer glicl <1mW

Lazer modiili akim beslemesi 2x 1,5V (AAA)

Ses emisyon degerleri

@ Bu testerenin guriltusi DIN EN ISO 3744; 11/95,
DIN E DIN 31201; 6/93, ISO 7960 Ek A; 2/95
normlarina gore oOl¢ilir. Calisma yerindeki
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gurdlta orani 85 dB (A) oraninin lzerine ¢ikabilir.
Bu durumlarda kullanicinin girGlta koruma
Onlemlerini almasi gerekebilir (Kulaklik takin!)

Rélanti
Ses basinci seviyesi L, 86 dB (A)
Ses gucl seviyesi Ly 99 dB(A)

~Belirtilen degerler emisyon degerleridir ve ayni
zamanda guvenli is yeri degerleri olarak
gOrtlmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iliski olmamasina ragmen, bu
degerlere dayanarak ek olarak énlemlerin
alinmasinin gerekli olup olmadigina guvenilir sekilde
karar verilemez. Su anda isyerinde mevcut olan
imisyon seviyesini etkileyebilecek faktorler, etkilerin
suresini, calisma mekaninin 6zelligini, diger gurdlta
kaynaklarini vs. icerir, 6rnedin makinelerin sayisi ve
etraftaki diger islemler.

Guvenilir calisma yeri degerleri ayni sekilde Glkeden
Ulkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, tehlikeyi ve
riski daha iyi tahmin etmesine yardimci olmak igin
verilmigtir.”

Toplam titresim degerleri (U¢ yoniun vektdr toplami)
EN 61029 normuna gére Sl¢iimustur.

Titresim emisyon degeri ay, < 1,29 m/s?

6. Calistirmadan énce

6.1 Genel

® Makine saglam sekilde kurulmahdir. Bunun igin
makineyi ¢alisma tezgahi, Universal alt cergeve
vs. gibi elemanlarin Gzerine baglayin.

o Calistirmadan énce tim kapaklarin ve giivenlik
tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.

® Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.

o Onceden islenmis olan agacta érnegin civi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

® Acma/Kapama salterine basmadan énce testere
bicaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden pargalarin serbest galisabildiginden
emin olun.

® Makineyi calistirmadan 6nce aletin tip levhasi
Uzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

6.2 Testerenin montaiji (Sekil 1-3; 6)

® Donertezgahin (17) ayarini degistirmek igin
sabitleme sapini (14) yaklasik 2 tur gevsetin ve
doner tezgahin (17) kilidini agin.
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@ Sabitleme pozisyonu koluna (13) basin, déner
tezgah (17) ve ibreyi (15) skaladaki (16) istenilen
aci 6lcusinln Uzerine getirin ve sabitleme sapi
(14) ile sabitleyin. Testerenin -45°, -30°, -22,5°, -
15°, 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45° ve 60°'lik
pozisyonlarda sabit ayar pozisyonlari bulunur.

® Makine kafasini (4) hafifce asagiya bastirarak ve
ayni zamanda motor tutma elemanindaki emniyet
pimini (27) ¢ekerek, testerenin alt calisma
pozisyondaki kilidini agin. Testere kilidinin agik
kalmasini saglamak icin emniyet pimini (27)
birakmadan énce 90° dénduirin.

o Kilitteme dlzenini agma dugmesi (3) yerine
gecinceye kadar makine kafasini (4) yukariya
kaldirin.

@ Sikma tertibati (8) sabit testere tezgahinin (18)
hem sol hem de sag tarafina monte edilebilir.

@ s parcasi tablasi sabitieme civatasini (30) agin.

® Son pozisyon dayanakli makarayi (9) makara
tutma ¢cemberi (10) Gzerine yerlestirin ve bu
dizeni sabit testere tezgahina (18) monte edin,
ilgili sabitleme civatasini (30) sikin (Sekil 6).

@ ikinci makara tutma gemberini de (10) testerenin
kars! tarafina monte edin ve ilgili sabitleme
civatasi (30) ile emniyet altina alin.

® Makine kafasini (4), sabitleme civatasini (22)
acarak sol yéne, max. 45° dereceye
egdirebilirsiniz.

@ Testere alt sehpa takimadan kullanilacaginda
destek ayagi (32), testerenin ¢alisma esnasinda
6ne devriimemesini saglar. Bunun igin destek
ayagini (32) déndurerek testerenin durdugu
yuzeye temas edinceye kadar ¢ikarin.

6.3 Alt sehpanin montaji ve testerenin alt
sehpaya baglanmasi (Sekil 4 - 25)

1. Ayaklar (A), Sekil 7°de gosterildigi gibi alt taraftan
ara traverslere (C) takin. Ayaklardaki (A) lastik
takozlarin yere diz basacak sekilde takilmig
olmasina dikkat edin.

2. Ayaklan (A) civata (N), rondela (H) ve somunlar
(G) ile 8 - 9 nolu Sekillerde gosterildigi gibi ara
traverslere (C) baglayin.

3. Kenar parcalarini (B) Ust taraftan ara traverslere
(C) takin (Sekil 10).

4. Kenar pargalarini (B) her baglanti noktasinda 3
civata (L), rondela (K) ve somunlar (1) ile ara
traverslere (C) takin (Sekil 11 - 12).

5. Alttaki iki enine traversi (E) ara traverslerin (C)
ilgili yariklarina dayanincaya kadar takin (Sekil
13). Alt enine traversleri (E) 2’ser civata (L),
rondela (K) ve somun (l) ile , 14 - 15 nolu
Sekillerde gosterildigi gibi ara traverslere (C)
baglayin.

6. Ayni alt sehpa yari parcasinda her iki ust enine
traversleri (F) kenar parcalarinin (B) ilgili

o
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yariklarina dayanincaya kadar takin (Sekil 16).
Kenar parcalarinin (B) ilgili yariklarina birer kése
takviye elemani (D) takin. Kése takviye
elemaninin (D) jalt sehpanin sadece bir kenarina
uyacagini dikkate alin, uyacak olan bu kenar
kenar parcasinda (B), Ust enine traversde (F) ve
kése takviye elemanlarindaki (D) deliklerin
Ortusdugi kenardir (Sekil 17).

7. Sonra Ust enine traversleri (F), kdse takviye
elemanlar (D) ve kenar pargasini (B), 18 - 19
nolu Sekillerde gosterildigi gibi 2’ser civata (L),
rondela (K) ve somun (1) ile baglayin.

8. ki alt sehpa balimiing, alt ve Ust enine traversler
(E, F) kenar pargasi (B) ve ara traversin (C) ilgili
yariklari igine girecek sekilde birlestirin (Sekil 20).

9. Alt enine traversi (E) Madde 5. de acgiklandidi gibi
alt sehpanin ikinci yari bélimune civatalayin
(Sekil 21/1.).

10. Ust enine traversi (F) Madde 6. da agiklandigji gibi
alt sehpanin ikinci yari bélimune civatalayin
(Sekil 21/2.).

11. Testerenin altindaki dért adet lastik takozu (32)
sOkiun (Sekil 22).

12. Testereyi, lastik takozlarin (32) bagli olduklar
delikler ile alt sehpanin Ust tarafindaki 4 delik ust
Uste gelecek sekilde alt sehpanin tzerine takin.
Sonra 4 civatayi (M) alttan alt cerceveden gegirin
ve testere ayaklarini takin ve testereyi rondela (J)
ve somunlar (1) ile alt sehpaya baglayin (Sekil 23
—-25).

6.4 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 1, 26 - 28)

@ Donertezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

@ Sabitleme civatasini (22) gevsetin ve sap (1) ile
makine kafasina (4) tam sagd yéne egdirin.

® 90° Dayanak gényesini (a) testere bigadi (7) ve
déner tezgah (17) arasina dayayin.

® Karsi somunu (36) gevsetin ve ayar civatasini
(38), testere bicagi (7) ve déner tezgah (17)
arasindaki a¢i 90° oluncaya kadar ayarlayin.

® Bu ayar sabitlemek i¢in karsi somunu (36) tekrar
sikin.

® Sonra skala (19) Gzerindeki ibrenin (20)
pozisyonunu kontrol edin. Gerekl olmasi
durumunda ibreyi (20) yildiz tornavida ile agin,
skalanin (19) 0° pozisyonuna yerlestirin ve tutma
civatasini tekrar sikin.

e Dayanak gdnyesi sevkiyati icerigine dahil
degildir.

6.5 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 1, 26, 29 - 30)

® Donertezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

@ Sabitleme civatasini (22) gevsetin ve sap (1) ile
makine kafasini (4) tam sola 45° pozisyonuna

egin.

® 45° Dayanak gényesini (b) testere bicadi (7) ve
déner tezgah (17) arasina dayayin.

® Ayar civatasini (37), testere bicagi (7) ve déner
tezgah (17) arasindaki a¢i tam 45° oluncaya
kadar ayarlayin.

e Dayanak gényesi sevkiyati icerigine dahil
degildir.

7. Calistirma

7.1 Duz kesim 90° ve déner tezgah 0°
(Sekil 1 -3, 31)

100 mm kesim genigligine kadar testerenin gekme

fonksiyonu, cekme kilavuzu sabitleme civatasi (25) ile

arka pozisyonda sabitlenebilir. Kesim genigligi 100

mm Uzerinde oldugunda ¢ekme kilavuzu sabitleme

civatasi (25) gevsek ve makine kafasinin (4) hareket

edebilir olmasina dikkat edilecektir.

® Makine kafasini (4) st pozisyona getirin.

® Makine kafasini (4) saptan (1) tutarak arkaya itin
ve gerektiginde bu pozisyonda sabitleyin (kesim
genigligine bagli olarak)

o Kesilecek malzemeyi dayanak kizagina (11) ve
ddner tezgah (17) tzerine koyun.

@ Kesim iglemi esnasinda kesilecek malzemenin
kaymamasi i¢cin malzemeyi, sikma tertibati (8) ile
birlikte sabit testere tezgahinin (18) tzerine
baglayin.

@ Makine kafasini (4) agmak igin kilitteme diizenini
acma digmesine (3) basin.

® Motoru galistirmak Agik/Kapali salterine (2)
bastirin.

® GCekme kilavuzu (25) sabit oldugunda: Makine
kafasini (4) sap (1) ile, testere bicagi (7) is
parcasini tam olarak kesinceye kadar duzenli bir
hiz ve hafif¢e asagiya hareket ettirin.

® GCekme kilavuzu sabit olmadiginda (25):

Makine kafasini (4) tam éne dogru ¢ekin ve sonra
sap (1) ile duzenli ve yavasca bastirarak tam
arkaya kadar indirin. Sonra makine kafasini (4)
yavasca ve dizenli bir hiz ile, testere bicag (7) is
parcasini tamamen kesinceye kadar tam arkaya
itin.

® Kesim iglemi sona erdikten sonra makine kafasini
(4) tekrar Ust durma pozisyonuna getirin ve
Acik/Kapali salterini (2) birakin.

Dikkat! Geri gekme yayi nedeniyle makine otomatik

olarak Uste vurur, bu demektir ki kesim igleminden

sonra sapi (1) hemen birakmayin, makine kafasini (4)

yavasca ve hafif¢e yukari kaldirarak tst pozisyonda

durdurun.

7.2 Duiz kesim 90° ve déner tezgah 0°- 45°
(Sekil 1-3, 32)
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Testere ile, dayanak kizaginin sol yénine 0° - 52° ve

sag yénune 0° - 60° aci ile duiz kesimler yapilabilir.

® Donertezgahi (17) sabitleme saplarini (14)
gevseterek agin.

@ Sabitleme pozisyonu kolunu (13) bastirin, déner
tezgah (17) ve ibre (15) skala (16) lGzerinde
istenilen a¢i dl¢listuine gelinceye kadar déndurin
ve pozisyonu sabitleme sapi (14) ile sabitleyin.
Testerenin -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°,
30°, 45° 60°’lik pozisyonlarinda sabit ayar
pozisyonlari bulunur ve testere bu pozisyonlara
sabitlenebilir.

@ Donertezgahi (17) sabitlemek icin sabitleme
sapini (14) tekrar sikin.

@ Kesim iglemini 7.1 noktasinda agiklandigi sekilde
gergeklestirin.

7.3 Gonyeli kesim 0°- 45° ve déner tezgah 0°
(Sekil 1 -3, 33)

Testere ile, sol ydne ¢alisma yuzeyine 0° - 45° aci ile

gbnyeli kesimler yapilabilir.

® Sikma tertibatini (8) gerektiginde demonte edin

veya sabit testere tezgahinin (18) kargi tarafina

monte edin.

Makine kafasini (4) list pozisyona getirin.

Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

Sabitleme civatasini (22) agin ve sap (1) ile,

makine kafasindaki (4) ibre (20) skala (19)

Gzerinde istenilen agi 6lgisi rakami ile ayni

hizada oluncaya kadar makine kafasini sola

yatirin.

@ Sabitleme civatasini (22) tekrar sikin ve kesim
islemini 7.1 noktasinda agiklandigi sekilde
gergeklestirin.

7.4 Gonyeli kesim 0°- 45° ve doner tezgah 0°- 45°
(Sekil 1 -3, 34)

Testere ile, sol yéne ¢alisma yuzeyine 0° - 45° ve ayni

zamanda dayanak kizaginin sol yénine 0° - 52°

ve/veya dayanak kizaginin sag yénlne 0° - 60° agl ile
gbnyeli kesimler yapilabilir (¢ift gényeli kesim).

® Sikma tertibatini (8) gerektiginde demonte edin
veya sabit testere tezgahinin (18) kargi tarafina
monte edin.

® Makine kafasini (4) Gst pozisyona getirin.

® Donertezgahi (17) sabitleme saplarini (14)
gevseterek agin.

® Sap (1) ile doner tezgahi (17) istenilen agi
Olclistine ayarlayin. (bununla ilgili olarak madde
7.2’ye de bakiniz).

® Doner tezgahi sabitlemek igin sabitleme sapini
(14) tekrar sikin.

@ Sabitleme civatasini (22) acin ve sap (1) ile,
makine kafasini (4) sol yéne istenilen agi
Olclstine egin (bununla ilgili olarak madde 7.3’e
de bakiniz).
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@ Sabitleme civatasini (22) tekrar sikin.
@ Kesim iglemini 7.1 noktasinda agiklandigi sekilde
gergeklestirin.

7.5 Kesim derinligi sinirlamasi (Sekil 35)

o Civata (34) ile kesim derinligi kademesiz olarak
ayarlanabilir. Bunun i¢in civatadaki (34) tirtill
somunu agin ve kesim derinligi sinirlama
dayanagini (35) disa dogru katlayin. Civatay (34)
sikarak veya gevseterek istediginiz kesim
derinligini ayarlayin ve sonra civatadaki (34) tirtill
somunu tekrar sikin.

@ Yapilan ayari numune ig pargasi lizerinde kontrol
edin.

7.6 Talas tutma kutusu (Sekil 36 — 37/Poz. 23)
Testere, talaglar toplamaya yarayan bir talas tutma
kutusu (23) ile donatiimistir. Talag tutma kutusu (23)
aspirasyon adaptérine (33) takilabilir.

Talas tutma kutusunu (23) bosaltmak i¢in kutuyu Sekil
37’de gosterildigi gibi acin ve dikkatlice vurarak
bosaltin.

Aspirasyon adaptértne (33) uygun bir toz aspirasyon
tertibati baglanabilir.

7.7 Testere bicaginin degistiriimesi
(Sekil 1,38 - 41)

Fisi prizden cikarin!

® Makine kafasini (4) yukari kaldirin ve emniyet
pimini (27) takarak kafayi bu pozisyonda
sabitleyin.

o Kilitteme dlzenini agma digmesini (3) bastirin ve
testere bigagi korumasini (6), koruma (6) icindeki
yarik flang civatasinin (39) Uzerinde oluncaya
kadar yukar kaldirin.

@ Bireliniz ile testere mili blokajina (5) bastirin ve
diger eliniz ile anahtari (P) flans civatasi (39)
Uzerine takin.

® Testere mili blokajina (5) kuvvetlice bastirin ve
flang civatasini (39) saat yelkovani yéniinde
yavagca déndurin. Yaklasik azami bir tur sonra
testere bigagi blokaji (5) yerine gecer.

@ Simdi biraz daha fazla kuvvet uygulayarak flang
civatasini (39) saat yelkovani yéninde agin.

o Flans civatasini (39) tam olarak sékun ve dig
flangi (40) ¢ikarin.

@ Testere bicagini (7) i¢ flangdan ¢ikarin ve asagdiya
dogru hareket ettirerek sokun.

@ Flans civatasi (39), dis flans (40) ve i¢ flansi itinali
bir sekilde temizleyin.

® Yenitestere bicagini (7) sékme igleminin tersi
yénliinde monte edin ve sikin.

o Dikkat! Testere bicadi (7) diglerinin egikligi yani
bicagin dénme yéni, makine gbvdesi Uzerindeki
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ok isareti ile ayni ydnde olmalidir.

@ Testereile calismaya baglamadan énce koruma
donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol edin.

o Dikkat! Her testere bigcagdi degistirme isleminden
sonra testere bicaginin dikey konumda, 45° egik
ve kesim uzunlugu skalali tezgah ¢itasi (12)
icinde serbest sekilde déniip dénmedigini kontrol
edin.

o Dikkat! Testere bicadinin (7) degistiriimesi ve
ayarlanmasi ¢ok itinali bir sekilde yapilacaktir.

7.8 Yedek testere bicagi saklama gozii (Sekil
42/Poz. 28)

Testere yedek testere bicaklarin saklandidi bir g6z

(28) ile donatilmistir. Saklama g6ziniin (28) agiimasi

icin testerenin arka tarafindaki kilitteme digmesi (29)

cekilecek ve ayni zamanda testere bigagi saklama

g6z0 (28) disari gekilecektir.

7.9 Lazer igletmesi (Sekil 43 — 45/Poz. 21)
Calistirma: Lazeri (21) ¢alistiormak igin Lazer
Acik/Kapali salterini (42) ,|“ pozisyonuna dogru
hareket ettirin. Lazer agildiginda kesilecek olan ig
parcasi Uzerine bir lazer gizgisi 1ginlanir ve bu ¢izgi
tam dogru kesim ¢izgisini gdsterir.

Kapatma: Lazer Agik/Kapali salterini (42) ,,0"
pozisyonuna dogru hareket ettirin.

Laser ayari: Gerekli oldugunda lazer civatalar (41)
hafifce acilarak ayarlanabilir. Ayarlama ¢alismasi
tamamlandiktan sonra ayar civatalarini tekrar sikin.
Dikkat! Kesinlikle direkt lazer igini igine bakmayiniz!
Pil degistirme: Lazerin (21) kapali olmasina dikkat
edin. Pil gézinan kapagini (43) sékin. Kullaniimig
pilleri ¢cikarin ve yerine yeni pilleri (2 x 1,5 Volt Tip
R03, LR 03 Micro, AAA) takin. Pilleri takarken dogru
kutuplara takiimasina dikkat edin. Pil gézinu kapatin.

7.10 Transport (Sekil 1 - 3)

® Donertezgahi (17) kilittemek icin sabitleme sapini
(14) sikin

o Kilitteme diizenini agma dugmesine (3) basin
makine kafasini (4) asagiya bastirin ve emniyet
pimi (27) il ekafayi sabitleyin. Testere bu durumda
alt pozisyonda sabitlenmistir.

® Testerenin cekme fonksiyonunu ¢ekme kilavuzu
sabitleme civatasi (25) ile arka pozisyonda
sabitleyin.

® Makineyi sabit testere tezgahindan (18) tutarak
tastyin, veya testere alt sehpaya monte edilmis
oldugunda alt sehpanin sap yuvalarindan tutarak
tasiyin.

® Makineyi tekrar kurmak istediginizde Madde
6.2'de aciklanan ¢aligmalar gerceklestirin.

7.11 Pillerin bertaraf edilmesi
Ambalaji cevreye uygun bir geri kazanim merkezine

teslim edin. Geri kazanim isleminin malzeme tiiriine
gére aynstirimig sekilde yapiimasini dikkate alin.
Kullaniimig piller evsel atiklar ile birlikte bertaraf
edilmemelidir. Her tuketicinin, kullanilmig pilleri
6éngorulen toplama merkezlerine gétiirmesi kanunen
6ngérulmustdr. Kullaniimig pilleri iSC GmbH,
EschenstraBe 6, D-94405 Landau adresine
postalayabilirsiniz. Uretici firma bu atiklarin cevreye
uygun sekilde bertaraf edilmesini saglayacaktir..

8. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiginde
olugsabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi igin
kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.

9. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme ¢alismasina baglamadan 6nce figi
prizden ¢ikarin.

9.1 Temizleme

® Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
gbvdesini mimkin oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
dusuk basingli hava ile Gfleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti dizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme igleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin icine su girmemesine dikkat
edin.

9.2 Kémiir fircalar

Asirt kivileim olustugunda kémur fircalarin elektrikgi
uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Dikkat! Kémur fircalar ancak elektrik¢i uzman
personel tarafindan degistiriimelidir.

9.3 Bakim

Cihazin icinde baska bakimi yapilacak parca
bulunmaz.
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9.4 Yedek parca siparigi:

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

® Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parcanin yedek parga numarasi
Guncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gérulebilir.

10. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini dnlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde iglenerek hammaddeye
donustardlebilir.

Nakliye ve aksesuarlari 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizal
pargalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
ybnetimlerden 6grenebilirsiniz!

11. Pillerin bertaraf edilmesi

Piller cevreye zarar veren malzemeler icerir. Pilleri
evsel atiklarin, ates veya su icine atmayin. Pillerin
toplanmali, geri kazanim sistemlerine kazandiriimal
veya cevreye zarar vermeyecek sekilde bertaraf
edilmelidir. Kullaniimig pilleri EschenstraBe 6 in D-
94405 Landau adresinde bulunan ISC GmbH
firmasina génderin. Pillerin cihazin Ureticisi firma
tarafindan yénetmeliklere uygun sekilde bertaraf
edilmesi saglanir.

Al’ 2
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogeréates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgeréat kann hierfiir auch einer
Ricknahmestelle iberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehdorteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Camo 3a cTpaHu ot EC
He n3xBbpnanTe enekTpMyecky ypeau B goMatiHua 60KyK.

CwrnacHo EBponeiickata ampektuea 2002/96/EC 3a eneKTpnyYeckn n eNeKTPOHHU CTapy ypeau n
npeBpbLUAHETO 1 B HALMOHANHO NpaBo, ynoTpebABaHUTe eneKTpuyecky ypeam TpAbBa aa ce npeaasaT
pasgenHo cbbpaHu 1 B CbobpaseH ¢ OKOSHaTa cpeaa MyHKT 3a Ornon30TBOPABAHE Ha OTnaAbLUM.

AnTepHaTuBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO M3npatlaHe ¢ Len peumkipaHe:

Co6CTBEHUKBT Ha eNeKTpoypeaa e anTepHaTUBHO 3a4b/KEH BMECTO Aa ro uanpatu obpaTHo, fa
cbAencTsa 3a cboHpa3HOTO My OMOM30TBOPABAHE B Cllydan Ha 0TKas OT cob6CcTBEHOCTTa. 3a uenta
CTapUAT ypea MoXe Aa ce NPefoCTaBu U Ha cbbupaTteneH NyHKT, KOUTO M3BBbpLUBa OTCTpaHABAHE Mo
CMKMCBNIa Ha 3aKoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA M 3aKoHa 3a oTnagbuute. ToBa He ce oTHacA Ao
npubaBeHy KbM CTapUTe ypeau 4acTu 1 NOMOLLHM cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHM YacTu.

o
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Movo ya xwpeg ™g EE
Mn MeTATe NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OIKIOKA ATIOPPIUUATA.

Zuppwva e v 0dnyia 2002/96/EK yla HETAXEIPLOUEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG OUCKEUEG Kal
Yla TV YETATPOTN o€ EOVIKO Aikalo TIPEMEL VA CUYKEVTPMOVOVTAL XWPELOTA Ta NAEKTPIKA EpYAAEia KAl
Va AVOKUKA®VOVTAL.

EvaAAakTIKn AUOT avakUKA®WONG avTi ETOTPOPNG

O 1BLOKTATNG TNG NAEKTPIKAG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, AVTi va ETUOTPEWYEL TN OUCKEUT, va
OUMBAAEL OTNV OWOTNA LGB0 e MEPIMTWON TIOU deV XPELALETAL TIAEOV TN OUOKEUN. H ETAXEIPLONEVN
ouokeun propel va napaywpnBei oe Yrnpeoia anooupong n ortoia Ba eKTEAECEL TNV dlABe0oN Tou
POLOVTOG CUUPWVA LE TIG EBVIKES TTIPOJLAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUATWY. AgV
ouunepthauBdavovtal Ta eEapTHUATA 1} BoNONTIKA £€ap " TNHATA TWV UETAXELPLOPEVWY CUCKEUDV XWPIG
NAEKTPIKA TUAUATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydbnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimig elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve cevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydnetmeliklere
uygun olarak caligan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimlidir. Bunun igin kullaniimig cihaz,
ulusal déniisim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Das Produkt erfillt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt SonderanschluBbedingungen. Das heisst, dass
eine Verwendung anbeliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht zuléssig ist.

Das Gerét kann bei ungiinstigen Netzverhaltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen fuhren.

Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die

a) eine maximale zulassige Netzimpedanz 0,315 Ohm nicht Giberschreiten, oder

b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

Sie miissen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Riicksprache mit Inrem Energieversorgungsunternehmen, daB Ihr
AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben mdchten, eine der beiden genannten Anforderungen a) oder

b) erfuillt.

Produsul indeplineste cerintele EN 61000-3-11si este supus unor conditii speciale de racordare. Asta inseamna ca
utilizarea la puncte de racordare aleatorii nu este permisa.

Aparatul poate duce temporar la modificari de tensiune in cazul unor conditii de retea nefavorabile.

Produsul este prevazut numai la utilizarea la punctele de racord care

a) nu depasesc o impedanta de retea maxima admisa 0,315 Q, sau

b) au o sarcinad de curent permanent al retelei de cel putin 100 A pe fiecare faza.

Ca beneficiar trebuie sa va asigurati, daca este necesar contactand firma de alimentare cu energie, ca punctul
dumneavoastra de racord la care doriti sa folositi produsul, indeplineste una din cerintele mentionate a) sau b).

MpoayKTbT OTroBapA Ha usMckBaHuATa Ha EBponeiickata Hopma 61000-3-11 1 noanexu Ha creumanHu ycnosusa 3a
CBbp3BaHe B efleKTpuyeckara Mpexka. ToBa o3Ha4aBsa, Ye He e AonycTuma ynotpeba Ha Npom3BONHO n3bpaHu Mecta
3a cBBbP3BaHe Ha ypeaa.

Mpy HebnaronpuATHX YCNOBMA B MpeXara ypeabT MOXe Aa AoBeAe A0 BPEMEHHU KonebaHuA B HaNpeXXeHneTo.
MpoayKTHT e NpeaABnaeH Aa ce M3rnonsea camo Ha TakvBa MecTa 3a CBbp3BaHe, KoUTo

a) He HaaXBbPAAT MAKCMMAIIHO AONYCTUMO Mb/HO cbnpoTmenedue 0,315 Q nnn

6) KOUTO UMaT HaTOBapBaHe Ha MpexXara Npu NPoABLIMKMUTENEH paboTeH pexnm oT Han-manko 100 A 3a dasa.

KaTo noTpebutenu TpA6Ba Aa rapaHTuparte, ako e HeobxoAnMo cnea KoHCynTupaHe ¢ oupmaTta, ocurypABsalia
BaleTo enekTpocHabanaBaHe, 4e BalweTo MACTO 3a cBBbP3BaHe, KbAETO UCKaTe Aa 3ajenicTeare ypeaa, oTroBapa Ha
€e[iHO OT ABeTe NMOCOYEHMN U3NCKBaHWA a) unm 6).

To mpoldV avTanokpiveTal oTIG analtmoelg Tou npoturiou EN 61000-3-11 kat urtdkeltal 0Toug 6poug EOIKNAG
ouvdeong. Autd onuaivel, wg dev ETUTPETETAL N XP)ON OE OTIOWAdNTOTE, KAT erbupia eTAeyoueva onueia.
H ouokeun pnopei, oe MepiMTwon dUCUEVOV OUVONK®OV JIKTUOU, VA ETUPEPEL TIAPODIKEG DIAKUUAVOELG TAOELG.
To TpoldV TIPOOoPICeTAL ATIOKAELOTIKA Kal LOVO Yla TN XPron o€ onueia ouvdeong, Ta oToid

a) dev utiepPaivouv pia aveTaTn ETUTPETTA eUnednon Z sys = 0,271 Q1

) dlaBETouV duavToTNTA POPTWON HE CUVEXEG PEUUA Tou JIKTUOU TouAdxtoTtov 100 A ava ¢aon.

Zav xpnotng npérel va eEacpalioeTe, eav xpelaoTel HeTA and ouvevvonon pe my apuddia Etuxeipnon
HAekTpLOMOU, OTL TO Onueio 0ag ouvdeong TANPEL pia anod Tig duo anattoelg a) 1 B).

Bu Urtin EN 61000-3-11 normunun sartlarini yerine getirir ve 6zel baglanti sartlarina tabidir. Béylece serbest olarak
segilebilen herhangi bir baglanti noktasina izin veriimemistir.

Cihazda, uygun olmayan sebeke sartlarinda gegici gerilim degisiklikleri olusabilir.

Bu iriin sadece, asagida ézellikleri agiklanan baglanti noktalarina baglanarak galistirimak tzere tasarlanmigtir

a) Azami sebeke empedani 0,315 Q degerlerini asmayan veya

b) Sebekeden faz basina en az 100 A siirekli gekilebilmesi mimkin olmalidir.

Kullanici olarak siz gerektiginde enerji dagitim sirketi ile irtibata gegerek, cihazi baglayacaginiz prizinizin yukarida
aciklanan a) veya b) sartlarindan birini yerine getirmis olmasini saglamalisiniz.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

&

['IpeneanBaHeTo nnn pasMHO>XaBaHeTO Mo Apyr HA4YMH Ha
AOKYMeHTauuA U npuapy>kasawm AOKYMEHTU Ha NPOAYKTU Ha, LOpU U
KaTo 13BajKa, ce Aorycka camo C U3PUYHOTO paspelueHue Ha ISC
GmbH.

H avatinwon 1} GAAn avanapaywyn TEKUNPIOOEWY Kal CUVOJEUTIKOV
PUAAGSIOV TWV MPOIOVTWV TG ETAPEIAG, AKOUN KAl O
anooTmdouaTa, emTpEneTal Hovo petd and pnn £ykplon g
etalpeiaq ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.
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Technische Anderungen vorbehalten

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

3anassa ce NpaBOTO 3a TEXHUYECKW NPOMEHN

O Kataokevaog dlatneei To SIKAIWHA TEXVIKOV AAAAY DV

Teknik degisiklikler olabilir
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles c& va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urméatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastré de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde Tn exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cénd aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor stréine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o alta dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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AOHRYMEHT 3A rAPAHUHUA

YBamaeMu KJIUEHTH,

HalLMTe NPOAYKTM NOAJIEAT HA CTPOr KAYECTBEH KOHTPOI. B cyyait, Ye BbNpeKu ToBa B JageH MOMEHT TO3M
ypeq He paboTu 6e3ynpeyHo, U3Ka3BaMe ChHaIEHUETO Cv U Bu Monum, Aa ce 06bpHETe KbM HalaTa
cepBu13Ha C/yHba Ha NOCOYEeHUA Ha Tasu rapaHUmMoHHa KapTa agpec. C yaoBoACTBYE cMe Ha Balue
pasnosomeHue 1 no TenedoHa Ha NnocoueHusn TenedoHeH HoMep B cepBu3a. 3a NpeanBABaHeTo Ha
npeTeHUMMUTE Mo OTHOLLEHUE Ha rapaHumsaTa e B Cuna CeAHOTO:

1. Tesu rapaHUMOHHW YCNOBUA YPEXAAT AOMbAHUTENHM FrapaHLMOHHKN yeayrn. BawmTe 3aKoHHW npasa npu
HeJoCTaTbUM Ha NpecTaumnaTa He 6GuBaT 3acerHaTu OT Tasu rapaHuua. Hawarta rapaHuMoHHa ycayra e
6e3nnaTtHa 3a Bac.

2. T[apaHuMoHHaTa ycnyra ce pasnpocTvpa U3K/IYUTENHO BbpXY AeheKTH, KOUTO ce Ab/HaT Ha AedheKTH B
CypOBUHaTa UM NPOU3BOACTBEHM AeeKTH U Ce OrpaHMyaBa A0 OTCTpaHsBaHe Ha Te3un aedeKTu, pecn.
[0 nogmsiHa Ha ypega. Mons, o6bpHeTe BHUMaHWe Ha TOBa, Ye HallMTe ypeau CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHUETO He ca KOHCTPYMpPaHK 3a NPOMUILLIEHA, 3aHAATYMCKA MW MHAYCTpUasiHa ynoTpeba.
MapaHuMOHEeH LOroBOp NpW TOBA HE Ce CKJII0YBA, KOraTo ypeabT Ce U3M0A3Ba B MPOMULLIEHH,
3aHaATYUICKMU UM MHAYCTPUATIHU NPEATNPUSATUS, KAKTO U NPU PaBHOCTOMHM Ha TAX gerHocTu. OT HawaTa
rapaHLms Ce M3KJIIYBAT CbLLO TaKa AOMbJHUTENHU YCAYrW 3a TPAHCMNOPTHU LLETH, LLETU NOpagu He
cbboaBaHe Ha yMbTBaHETO 3a MOHTaXa UM Bb3 OCHOBA Ha He NpeLm3Ha MHCTanaums, He
cbbofaBaHe Ha ynbTBaHeTo 3a ynoTpeba (KaTo Hamnp. nopaay CBbp3BaHe KbM HEMOAXOAALLO
€/1EKTPUYECKO HaNpeXEHUE UKW BUA TOK), FPYOU MM HENOAXOASALLM 32 LieNTa NPUIOKEHUS (KaTo Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeaa Uan U3nos3BaHe Ha He NO3BOJIEHU MHCTPYMEHTU 3a ynoTpeba nan obopyasaHe),
He cnasBaHe Ha pa3nopefouTe 3a NoaapbKKa U 6e30MaCHOCT, HaB/IM3aHe Ha Yy AW Tena B ypeaa (KaTto
Hanp. NACHK, KAMBHWU WK Npax), ynoTpeta Ha Cuna UK Yy aM HaMecH (KaTo Hanmp. LWeTH, NoJIy4eHU Ypes
najaHe) KakTo M nopaau 06M4anHoTo U3xabasaHe npu ynotpebdara.

MpaBoTo 3a rapaHuma U3Tnya, KoraTo Mo ypeaa Beye ca 6uiu U3BbPLLIEHU HAMECH.

3. [apaHUMOHHUAT Nepuog e 2 roAMHK 1 3anoysa OT AaTaTa Ha NOoKynKa Ha ypega. FapaHUMoHHUTe npasa
TpA6Ba fa ce NpeAsBAT Npesu U3TUYaHe Ha rapaHLMOHHWA NEPUOA B PAMKUTE Ha ABE CEAMULIM, Cnep,
KaTo cTe oTKpuan aedekTa. MNpeaaBaBaHETO HA rapaHLUMOHHUTE Npasa cief U3ThyaHe Ha rapaHLMOHHUA
nepuvog, e u3kstoyeHo. MNonpaeKaTa UM nogmaHaTa Ha ypefa He BOAM [0 yAb/iKaBaHe Ha rapaHLMOHHUA
nepuog, KaKTo 1 C Tasu ycayra 3a ypeja uim 3a eBeHTya/IH MOHTUPaHW pe3epBHU YacTH He 3anoysa HoB
rapaHLUMOHeH nepuog. ToBa Bamu CbLLO W NPU M3M0A3BaHe Ha CEPBU3HU YCYTM Ha MACTO.

4. 3anpeasnBsBaHeTO Ha BaleTo rapaHUMOHHO NpaBo, MoAs, u3npateTe AedeKTHUA ypes Ha NOCOYEHUA No-
Jony agpec 6e3 3aniallaHe Ha NoLLeHCcKa TaKkca. MNpunoxeTe KBUTaHUMATA B OPUTMHAN UK opyT
yA0CTOBEpABALLY, NOKyNKaTa JOKYMEHT ¢ AaTa. Mons, 3aToBa naseTe fob6pe KacoBuA 6OH KaTo
foKasaresicTeo! Monsi, onuweTe HY NpUYMHaTa 3a persiaMaumaTa Bb3MOKHO Hal-TOYHO. AKO AePeKTbT
Ha ypeja e BK/IOYEH B HallaTa rapaHLUMOoHHa ycyra, BeAHara e noJiyumte 06paTHO NnonpaseH Win HOB

ypea.

Pas6upa ce, B 3aMsHa Ha Bb3CTAHOBABAHETO Ha PA3XOAMTE HUE C YA0BOJICTBME OTCTPaHsABaMe ChlLO 1
AedeKTH Mo ypeaa, KOUTO He Ca WM Bede He Ca BH/IIYEHM B 06XBaTa Ha rapaHumaTa. 3a uenta, Mos,
usnpareTe ypeja Ha HallWs agpec B ceper3a.
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EIMTYHZH

AELOTIHN TIEAATION, A§LOTIHE TIEAQTN,

Ta mpoidvTa pag UTIOKELVTAL OE AUGTNPOUG EAEYXOUG TIoldTNTaAG. Edv map’6Aa autd kamote dev
AElTOUpYNooUV AWoya, AUTTOUHAOTE TIOAU Kal 00G TIAPAKAAOULE VA aroTaveeiTe Tipog TO TUARHAUAS
E&urmpétnong MNeAatwyv, otn Slevbuvon Tou avadEPETe o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV apLlOpd TIou avadEPETe TIlo KATW. [a TNV KaTioxuon Twv a§lwoewv gyyunong LoxUouv
Ta €&NG:

1.

AvuTtoi oL 6pol eyyunong pubuilouv TIPOcHeTEG TIAPOXES EYYUNONG. ATd TNV €yyunon autr) dgv Biyovtal ot
VOUIpES a&loelg oag yia eyyunon. H mapoxn tng eyyunongq pHag sival yla cag dSwpedv.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal LOVO BAABEG TIOU 0deilovTal 08 EAATTWHATA UAIKWV iy
TIApAywYyr§ Kal TepLopiovTal TNV AroKATACTAOT AUTWV TWV EAATTWHATWY 1] TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAoUpe va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVEG ag Sev TipoopilovTal yia tn Blounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeApAtikn xprion. Na to Adyo autd dev ueiotatal cuuBaocn eyyunong oe
TIEPITTTWON XPNONG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnxavia, Blotexvia, yla emMayyeAUATIKO 1} AAAO TIAPOLOL0
OKOTIO. ATIO TNV £yYUnon Hag arokAgiovtal épav ToUTou anodnuwoelg yia BAAReg petadopdag, BAARES
odel\deveg og un tpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe E0PAAUEVT EYKATACTAOT), [N THPNoN
™™g Odnyiag xpriong (r.x. ovvdeon oe AdBog Tdon SIKTUOU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pbN
XpPNon (T.X. urtepPpOPTWON 1} XPTI0N LN EYKEKPIUEVWY AVTAAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWY), N
mpnon Twv Yrodeifewv ouvirpnong kat acpaleiag, €i00d0g EEVWV AVTIKEINEVWY 0T CUCKEUT (OTIWG
T.X. AUUOG 1] ok6VN), Xpron Biag ri eEwTepikn enidpaon (OTwg T1.X. BAABEG anod mrtwon) kabwg Kal BAABe]
Tou odeilovTal og kowvr) pBopa.

H a&iwon eyyunong ekrintel o€ MepinTwon mov yvav 1én £Eveg enepPACELS 0T CUCKELN).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 £€1n kat apxiletl arnd v nuepopnvia ayopdg tng cuokeurq. Ot
a&lWoELg EYYUNONG TIPETIEL VA KATLOXUOOUV TIpLV TNV TIdpodog NG TPoBeoudlg TG €yyunong evtog dUo
eRSouadwv arod TNV SlamioTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAglETAL N KaTioXUOT A&lWOEWV EYyUNoNg HETA
™V Napodo g Ipobeopiag g eyyunong. H emokeun 1) n avtikatdotaon Tng CUOKEUNG Sev
OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG oUTE TNV €vapén véag Tpobeopiag
€yYyUnong yla tn CUOKEUN 1 Ta evoeXOUEVWG ToTtoBeTnBevVTa eEaptnpata. To iSlo woxVel kal oe
TepinTwon o€pPIg eri TOTIOU.

Ma v katioxuon g a&iwong Tng €yyunong oag TIAPAKAAOUE VA |AG ATIOOTEIAETE TN CUOKELT|, XWPIG
eMPBAPUVOY HAG LE TAXUSPOUIKA TEAN, TNV TIO KATW avadepopevn dievbuvorn. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TPWTOTUTO TNG ArdSEIENG ayopdg 1 AAAO LloXUOoV arodelkTIko ayopds. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE Va GUAAGEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNMapakaAoupe miong va pag
TepLypayeTe TNV altia ya v diapaptupia cag 600 Tio avaAuTika yiveTat. Ev to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL artd TNV €yyunon Hag, ite 6a o0ag eTuoTpadel TaxUTATA N ETILOKEVACHEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AABeTe ia vEa CUOKEUT).

DuoIKA ETIIOKEVACOUE EUXAPIOTWG EVAVTL APOLPNG KAl EAATTWHATA OTN CUOKEUT| 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev KaAuTtTovTal TAEOV amd TNV €yyunon. ['a To oKoTo auTo 0ag TIAPAKAAOULE VA ATIOCTEIAETE TN CUOKEUN)
oag otn dlevbuvon Tou TUNUATOG pag yia E§urnpétnon MeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Misterimiz,

Uriinlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizglin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt béliminde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak i¢in asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
dlzenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler ticretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini Iiitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza agin
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve guvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagdi diisme nedeniyle
olugan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz Gzerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti sUresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde bagslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi doimadan iki hafta énce bildirilmelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onariimasi veya
degistiriimesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar i¢in yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢in de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi tcreti géndericiye ait olmak (izere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiqiniz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkun oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istresi dolan arizalan tcreti karsiiginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch iber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen
Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht berlihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie
kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler
zuriickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrénkt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Geréat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart),
missbrauchliche oder unsachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Geréates oder Verwendung
von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehér), Nichtbeachtung der Wartungs- und
Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch
verwendungsgemafen, Ublichen Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tbersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten
Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns
bitte den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung
erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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SPK5:

_L_

SM_305

Anleitung RT

° Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funkti
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[]

NEIN ]

Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung
und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 06/2008 (1)
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