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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen libergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir tbernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

—

. Geratebeschreibung (Abb. 1)

Elektrodenhalter
Masseklemme

Einstellrad flir SchweiBstrom
Ein-/ Ausschalter
Kontrolllampe fiir Uberhitzung
SchweiBstromskala
Tragegriff

SchweiBschirm

N~ ON

2. Lieferumfang

SchweiBgerat
SchweiBschirm

3. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen
Sie sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit
dem Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.

A Sicherheitshinweise
Unbedingt beachten

ACHTUNG

Verwenden Sie das Gerat nur gemaB seiner
Eignung, die in dieser Anleitung aufgefuhrt wird:
LichtbogenhandschweiBen mit Mantelelektroden.
UnsachgeméaBe Handhabung dieser Anlage kann fiir
Personen, Tiere und Sachwerte gefahrlich sein. Der
Benutzer der Anlage ist fir die eigene Sicherheit
sowie fur die anderer Personen verantwortlich:
Lesen Sie unbedingt diese Gebrauchsanweisung
und beachten sie die Vorschriften.

4

® Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten dirfen
nur von qualifizierten Personen durchgefihrt
werden.

@ Es durfen nur die im Lieferumfang enthaltenen
SchweiBleitungen verwendet werden (HO7RN-F
3x1,5 mm?/HO1N2-D 1x10 mm?).

® Sorgen Sie fur angemessene Pflege des Gerates.

® Das Gerét sollte wahrend der Funktionsdauer
nicht eingeengt oder direkt an der Wand stehen,
damit immer geniigend Luft durch die Offnungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Verge-
wissern Sie sich, dass das Gerat richtig an das
Netz angeschlossen ist (siehe 4.). Vermeiden Sie
jede Zugbeanspruchung des Netzkabels. Stecken
Sie das Gerat aus, bevor Sie es andernorts auf-
stellen wollen.

® Achten Sie auf den Zustand der SchweiBkabel,
der Elektrodenzange sowie der Masseklemmen
(-); Abnltzung an der Isolierung und an den
stromflihrenden Teilen kdnnen eine geféhrliche
Situation hervorrufen und die Qualitat der
SchweiBarbeit mindern.

@ LichtbogenschweiBen erzeugt Funken, geschmol-
zene Metallteile und Rauch, beachten Sie daher:
Alle brennbaren Substanzen und/oder Materialien
vom Arbeitsplatz entfernen.

@ Uberzeugen Sie sich, dass ausreichend Luftzufuhr
zur Verfugung steht.

® SchweifBlen sie nicht auf Behéltern, GefaBen oder
Rohren, die brennbare Flussigkeit oder Gase ent-
halten haben. Vermeiden Sie jeden direkten Kon-
takt mit dem SchweiBstromkreis; die Leerlauf-
spannung, die zwischen Elektrodenzange und
Masseklemme (-) auftritt, kann geféhrlich sein.

® Lagern oder verwenden Sie das Gerat nicht in
feuchter oder in nasser Umgebung oder im Regen

@ Schitzen Sie die Augen mit dafir bestimmten
Schutzglasern (DIN Grad 9-10), die Sie auf dem
beigelegten Schutzschild befestigen. Verwenden
Sie Handschuhe und trockene Schutzkleidung, die
frei von Ol und Fett ist, um die Haut nicht ultra-
violetten Strahlungen des Lichtbogens auszu-
setzen.

Beachten Sie!

@ Die Lichtstrahlung des Lichtbogens kann die
Augen schéadigen und Verbrennungen auf der
Haut hervorrufen.

@ Das LichtbogenschweiBen erzeugt Funken und
Tropfen von geschmolzenem Metall, das ge-
schweiBte Arbeitstlick beginnt zu glihen und
bleibt relativ lange sehr heiB.

® Beim LichtbogenschweiBen werden Dampfe frei,
die moglicherweise schadlich sind. Jeder Elek-
troschock kann méglicherweise tddlich sein.
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® Nahern Sie sich dem Lichtbogen nicht direkt im
Umkreis von 15 m.

@ Schutzen Sie sich (auch umstehende Personen)
gegen die eventuell geféhrlichen Effekte des
Lichtbogens.

® Warnung: Abhangig von der Netzanschlussbe-
dingung am Anschlusspunkt des SchweiBgeréates,
kann es im Netz zu Stérungen fur andere Ver-
braucher flihren.

Achtung!

Bei Uberlasteten Versorgungsnetzen und Strom-
kreisen kénnen wahrend des SchweiB3ens fir andere
Verbraucher Stérungen verursacht werden. Im
Zweifelsfalle ist das Stromversorgungsunternehmen
zu Rate zu ziehen.

BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fir daraus hervorgerufene
Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

Gefahrenquellen beim Lichtbogen-
schweiBen

Beim LichtbogenschweiBen ergeben sich eine Reihe
von Gefahrenquellen. Es ist daher fir den SchweiBer
besonders wichtig, nachfolgende Regeln zu beach-
ten, um sich und andere nicht zu gefahrden und
Schéaden flir Mensch und Gerat zu vermeiden.

1. Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z.B. an
Kabeln, Steckern, Steckdosen usw. nur vom
Fachmann ausflhren lassen. Dies gilt insbeson-
dere flr das Erstellen von Zwischenkabeln.

2. Bei Unfallen SchweiBstromquelle sofort vom
Netz trennen.

3. Wenn elektrische Berlihrungsspannungen auf-
treten, Gerat sofort abschalten und vom Fach-
mann Uberprifen lassen.

4. Auf der SchweiBstromseite immer auf gute elek-
trische Kontakte achten.

Beim SchweiBen immer an beiden Handen iso-
lierende Handschuhe tragen. Diese schitzen vor
elektrischen Schlagen (Leerlaufspannung des
SchweiBstromkreises), vor schadlichen Strahl-
ungen (Warme und UV Strahlungen) sowie vor
glihenden Metall und Schlackenspritzern.
Festes isolierendes Schuhwerk tragen, die
Schuhe sollen auch bei Nésse isolieren. Halb-
schuhe sind nicht geeignet, da herabfallende,
glihende Metalltropfen Verbrennungen verur-
sachen.

Geeignete Bekleidung anziehen, keine synthet-
ischen Kleidungstticke.

Nicht mit ungeschiitzten Augen in den Licht-
bogen sehen, nur SchweiB-Schutzschild mit vor-
schriftsmaBigen Schutzglas nach DIN verwen-
den. Der Lichtbogen gibt auBer Licht- und
Warmestrahlen, die eine Blendung bzw. Ver-
brennung verursachen, auch UV-Strahlen ab.
Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung verur-
sacht bei ungenligendem Schutz eine erst einige
Stunden spater bemerkbare, sehr schmerzhafte
Bindehautentziindung. AuBerdem hat die UV-
Strahlung auf ungeschiitzte Kérperstellen
sonnenbrandschadliche Wirkungen zur Folge.
Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche
Personen oder Helfer miissen auf die Gefahren
hingewiesen und mit den nétigen Schutzmittel
ausgerustet werden, wenn notwendig, Schutz-
wande einbauen.

. Beim SchweiB3en, besonders in kleinen Raumen,

ist fir ausreichende Frischluftzufuhr zu sorgen,
da Rauch und schadliche Gase entstehen.

. An Behaltern, in denen Gase, Treibstoffe,

Mineraldle oder dgl. gelagert werden, darf auch
wenn sie schon lange Zeit entleert sind, keine
SchweiBarbeiten vorgenommen werden, da
durch Ruckstéande Explosionsgefahr besteht.

. In Feuer und explosionsgefahrdeten Raumen

gelten besondere Vorschriften.

. SchweiBverbindungen, die groBen Beanspruch-

ungen ausgesetzt sind und unbedingt Sicher-
heitsforderungen erfillen mussen, dirfen nur
von besonders ausgebildeten und gepriften
SchweiBern ausgeflhrt werden.

Beispiel sind:

Druckkessel, Laufschienen, Anhangerkuppl-
ungen usw.

. Hinweise:

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass der
Schutzleiter in elektrischen Anlagen oder Ge-
raten bei Fahrlassigkeit durch den SchweiB3strom
zerstort werden kann, z.B. die Masseklemme
wird auf das SchweiBgerategehause gelegt,
welches mit dem Schutzleiter der elektrischen
Anlage verbunden ist. Die SchweiBarbeiten
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werden an einer Maschine mit Schutzleiteran-
schluss vorgenommen. Es ist also méglich, an
der Maschine zu schweiBen, ohne die Masse-
klemme an dieser angebracht zu haben. In
diesem Fall flieBt der SchweiBstrom von der
Masseklemme Uber den Schutzleiter zur Ma-
schine. Der hohe SchweiBstrom kann ein Durch-
schmelzen des Schutzleiters zur Folge haben.

15. Die Absicherungen der Zuleitungen zu den
Netzsteckdosen muss den Vorschriften ent-
sprechen (VDE 0100). Es dirfen also nach
diesen Vorschriften nur dem Leitungsquerschnitt
entsprechende Sicherungen bzw. Automaten
verwendet werden (fiir Schutzkontaktsteckdosen
max. 16 Amp. Sicherungen oder 16 Amp. LS-
Schalter). Eine Ubersicherung kann Leitungs-
brand bzw. Gebaudebrandschaden zur Folge
haben.

Enge und feuchte Rdume

Bei Arbeiten in engen, feuchten oder heien
R&aumen sind isolierende Unterlagen und
Zwischenlagen ferner Stulpenhandschuhe aus
Leder oder anderen schlecht leitenden Stoffen zur
Isolierung des Kérpers gegen FuBboden, Wande
leitfahige Apparateteile und dgl. zu benutzen.

Bei Verwendung der KleinschweiBtransformatoren
zum SchweiBen unter erhdhter elektrischer Ge
fahrdung, wie z.B. in engen Raumen aus elektrisch
leitfahigen Wandungen. (Kessel, Rohre usw.), in
nassen Raumen (Durchfeuchten derArbeitskleidung),
in heiBen Raumen (Durchschwitzen der
Arbeitskleidung), darf die Ausgangsspannung des
SchweiBgerates im Leerlauf nicht hoher als 48 Volt
(Effektivwert) sein. Das Gerat kann also aufgrund der
héheren Ausgangspannung in diesem Fall nicht
verwendet werden.

Schutzkleidung

1. Wahrend der Arbeit muss der SchweiBer an
seinem ganzen Korper durch die Kleidung und
den Gesichtschutz gegen Strahlen und gegen
Verbrennungen geschlitzt sein.

2. An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus
einem geeignetem Stoff (Leder) zu tragen. Sie
mussen sich in einem einwandfreien Zustand
befinden.

3. Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und
Verbrennungen sind geeignete Schiirzen zu
tragen. Wenn die Art der Arbeiten z.B. das Uber-
kopfschweiBen, es erfordert, ist ein Schutzanzug
und wenn nétig auch Kopfschutz zu tragen.

4. Die verwendete Schutzkleidung und das gesamte

Zubehor muss der Richtlinie “Persénliche Schutz-
ausrustung” entsprechen.

Schutz gegen Strahlen und Verbrenn-
ungen

1. An der Arbeitstelle durch einen Aushang ,Vorsicht

nicht in die Flammen sehen!“ auf die Gefahrdung
der Augen hinweisen. Die Arbeitsplatze sind
moglichst so abzuschirmen, dass die in der Nahe
befindlichen Personen geschutzt sind. Unbefugte
sind von den SchweiBarbeiten fernzuhalten

. In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitstellen

sollen die Wande nicht hellfarbig und nicht glan-
zend sein. Fenster sind mindestens bis Kopfthéhe
gegen durchlassen oder Zuriickwerfen von
Strahlen zu sichern, z.B. durch geeigneten An-
strich.

Lagern oder verwenden Sie das Gerét
nicht in nasser Umgebung oder im
Regen. Das Gerat ist nur im Raum zu
verwenden.

o
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4. SYMBOLE UND TECHNISCHE
DATEN

EN 60974-6  Europaische Norm fur Lichtbogen-
schweiBeinrichtungen und Schweif3-
stromquellen mit beschrankter Ein-
schaltdauer (Teil 6).

s Symbol fur Schweif3stromquellen,
die zum SchweiBen in Umgebung
mit erhdhter elektrischer Gefahrdung
geeignet sind.

~50 Hz Wechselstrom und Bemessungswert
der Frequenz [Hz]

Ug Nennleerlaufspannung [V]

100 A/22 V Maximaler SchweiB3strom und die
entsprechende genormte Arbeits-
spannung [A/V]

(0] Elektrodendurchmesser [mm]

I SchweiBstrom [A]

tw Durchschnittliche Lastzeit [s]

ty Durchschnittliche Riicksetzzeit [s]

D5‘> Netzeingang; Anzahl der Phasen
sowie Wechselstromsymbol und Be-

1~50 Hz messungswert der Frequenz

Uq Netzspannung [V]

l{max GroBter Bemessungswert des Netz-
stromes [A]

I eff Effektivwert des groBten Netz-
stromes [A]

IP218S Schutzart

H Isolationsklasse

Gerat ist funkentstort nach EC-Richtlinie 89/336/
EEC

Netzanschluss: 230V ~50 Hz
SchweiBstrom (A) bei cos ¢ = 0,73: 55-80
@ (mm) 1,6 120 1] 25 |25
1,230 V 40 | 55 | 80 |[100
ty (s) 230 V 490 | 233 | 118 | 79
t (s) 230 V 601 | 571 | 570 |628
Leerlaufspannung (V): 45 - 48
Leistungsaufnahme: 4 kVA bei 80 A cos ¢ =0,73
Absicherung (A): 16

5. SchweiBschirm-Montage (Bild 2-5)

Setzen Sie zuerst das Schutzglas (9), dann das
SchweiBglas (10) in den SchweiBschirm (8) ein.
Fixieren Sie nun den SchweiBschirmhalter (11) am
SchweiBschirm, wie in Bild 5 gezeigt.

6. SchweiBvorbereitungen

Die Masseklemme (-) (2) wird direkt am
SchweiBstlick oder an der Unterlage, auf der das
SchweiBstlick abgestellt ist, befestigt.

Achtung, sorgen Sie dafiir, dass ein direkter Kontakt
mit dem SchweiBstlick besteht. Meiden Sie daher
lackierte Oberflachen und / oder Isolierstoffe. Das
Elektrodenhalterkabel besitzt am Ende eine Spezial-
klemme, die zum Einklemmen der Elektrode dient.
Das SchweiBschutzschild ist wahrend des
SchweiBens immer zu verwenden. Es schiitzt die
Augen vor der vom Lichtbogen ausgehenden Licht-
strahlung und erlaubt dennoch genau den Blick auf
das SchweiBgut.

7. SchweiBBen

Nachdem Sie alle elektrische Anschlusse fir die
Stromversorgung sowie flr den SchweiBstromkreis
vorgenommen haben, kénnen Sie folgendermafBen
vorgehen:

Fuhren Sie Das nicht ummantelte Ende der Elek-
trode in den Elektrodenhalter (1) ein und verbinden
Sie die Masseklemme (-) (2) mit dem SchweiBstiick.
Achten Sie dabei darauf, dass ein guter elektrischer
Kontakt besteht.

Schalten Sie das Gerat am Schalter (4) ein und
stellen Sie den SchweiBstrom, mit dem Handrad (3)
ein. Je nach Elektrode, die man verwenden will.
Halten Sie das Schutzschild vor das Gesicht und
reiben Sie die Elektrodenspitze auf dem

o
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SchweiBstlck so, dass Sie eine Bewegung wie beim
Anziinden eines Streichholzes

ausfihren. Dies ist die beste Methode um den
Lichtbogen zu ziinden.

Testen Sie auf einem Probestlck , ob Sie die richtige
Elektrode und Stromstérke gewahlt haben.

Elektrode @ (mm) SchweiBstrom (A)

2 40-80
2,5 60 — 95
Achtung!

Tupfen Sie nicht mit der Elektrode das Werkstuick, es
kénnte dadurch ein Schaden auftreten und die
Zundung das Lichtbogens erschweren.

Sobald sich der Lichtbogen entziindet hat versuchen
Sie eine Distanz zum Werkstlck einzuhalten, die
dem verwendeten Elektrodendurchmesser
entspricht. Der Abstand sollte méglichst konstant
bleiben, wahrend Sie schweif3en. Die
Elektrodenneigung in Arbeitsrichtung sollte 20/30
Grad betragen.

Achtung!

Benltzen Sie immer eine Zange, um verbrauchte
Elektroden zu entfernen oder um eben geschweif3te
Stiicke zu bewegen. Beachten Sie bitte, dass die
Elektrodenhalter (1) nach den SchweiBen immer
isoliert abgelegt werden mussen.

Die Schlacke darf erst nach dem Abkuihlen von der
Naht entfernt werden.

Wird eine SchweiBung an einer unterbrochenen
SchweiBnaht fortgesetzt, ist erst die Schlacke an der
Ansatzstelle zu entfernen.

8. Uberhitzungsschutz

Das SchweiBgerat ist mit einem Uberhitzungsschutz
ausgestattet, welches den SchweiBtrafo vor
Uberhitzung schiitzt. Sollte der Uberhitzungsschutz
ansprechen, so leuchtet die Kontrolllampe (5) an
Ihrem Gerét. Lassen Sie das SchweiB3gerat einige
Zeit abkuhlen.

9. Wartung

Staub und Verschmutzung sind regelmaBig von der
Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist am besten
mit einer feinen Blrste oder einem Lappen durchzu-
fhren.

10. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident- Nummer des Gerates

® Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

11. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fihren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

o
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A\ Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac¢ wskazowek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze dokfadnie zapoznag sie z instrukcjg obstugi/
wskazowkami bezpieczenstwa. Prosze zachowaé
instrukcje i wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wréci¢. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczyc jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa.

-

. Opis urzadzenia (rys. 1)

. Uchwyt do trzymania elektrody

. Zacisk masy

. Pokretto do regulacji prgdu spawania

. Wiacznik/wytacznik

Lampka kontrolna sygnalizujgca przegrzanie
. Skala prgdu spawania

. Uchwyt do noszenia

. Maska spawalnicza

ONOU A WN =

2. Zakres dostawy

Spawarka
Maska spawalnicza

3. Wazne wskazowki

Nalezy doktadnie przeczytac instrukcje obstugi i
przestrzega¢ zawartych w niej zalecen. Prosimy
zapoznac sie na podstawie tej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazéwkami bezpieczenstwa.

AWskazowki dotyczace
bezpieczenstwa
Nalezy koniecznie przestrzegac

UWAGA

Urzadzenie nalezy stosowac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem, opisanym w ponizszej instrukcji
obstugi: do spawania tukowego recznego
elektrodami otulonymi.

Nieprawidtowe postugiwanie sie tym urzadzeniem
moze by¢ niebezpieczne dla oséb, zwierzat i
przedmiotéw warto$ciowych. Uzytkownik tego
urzadzenia jest odpowiedzialny za wiasne

bezpieczenstwo i bezpieczenstwo innych oséb:

Nalezy koniecznie przeczyta¢ ponizsza instrukcje

obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej przepiséw

@ Naprawy i /lub prace konserwacyjne urzadzenia
moze wykonywac tylko personel o odpowiednich
kwalifikacjach.

@ Nalezy uzywacé tylko zawartych w dostawie kabli
zasilajgcych i przewodoéw spawalniczych.
(HO7RN-F 3 x 1,5 mm?/ HO1N2-D 1 x 10 mm?).

@ Nalezy zapewni¢ odpowiednig pielegnacje
urzadzenia.

@ Urzadzenie podczas pracy nie powinno by¢
ustawione blisko innych przedmiotéw lub
bezposrednio przy $cianie, aby zapewnic
dostateczny doptyw powietrza przez szczeliny
wentylacyjne. Nalezy sie upewni¢, ze urzgdzenie
jest prawidtowo podtaczone do sieci (patrz punkt
4.). Nie wolno nacigga¢ przewodu zasilajgcego. W
przypadku zmiany miejsca ustawienia nalezy
odfaczy¢ urzadzenie od sieci.

@ Nalezy kontrolowa¢ stan przewodow
spawalniczych, uchwytu do elektrod, a takze
zaciskdéw masy (-); zuzycie izolacji oraz
elementéw przewodzacych prad moze
spowodowac niebezpieczng sytuacje i obnizy¢
jako$¢ wykonywanej pracy spawalniczej.

® Przy spawaniu tukiem elektrycznym powstajg
iskry, krople stopionego metalu i dym, dlatego
nalezy przestrzega¢: Usunac¢ ze stanowiska pracy
wszystkie substancje i /lub materiaty palne.

® Upewni¢ sie, ze do stanowiska doptywa
dostateczna ilo$¢ powietrza.

@ Nie wolno spawacé na zbiornikach, naczyniach lub
rurach, ktére zawierajg palne ciecze lub gazy.
Unika¢ kazdego bezposredniego kontaktu z
obwodem pradu spawania; napiecie biegu luzem,
ktére wystepuje miedzy kleszczami do trzymania
elektrody a zaciskiem masy (-), moze by¢
niebezpieczne.

@ Nie wolno przechowywaé ani uzywac urzgdzenia
w wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz na
deszczu.

@ Oczy nalezy chroni¢ przy pomocy
przeznaczonych do tego szkiet ochronnych
(stopien 9-10 wg normy DIN), ktére nalezy
zamocowac na tarczy ochronnej nalezacej do
wyposazenia. Nalezy stosowaé rekawice robocze
i suchg odziez ochronna, wolng od olejéw i
smaréw, aby nie narazi¢ skéry na dziatanie
promieniowania ultrafiletowego tuku
spawalniczego.

Nalezy przestrzegac!

® Naswietlenie promieniami tukowymi moze
uszkodzi¢ oczy i wywotaé oparzenia skory.

® Podczas spawania tukiem powstajg iskry i krople
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stopionego metalu, spawany przedmiot zaczyna
sie zarzy¢ i pozostaje stosunkowo dtugo
nagrzany.

® Podczas spawania tukiem tworzg sie opary, ktére
moga by¢ szkodliwe. Kazde porazenie prgdem
moze by¢ $miertelne.

@ Nie wolno zbliza¢ sie do tuku elektrycznego na
odlegto$¢ ponizej 15 m.

@ Nalezy chronic siebie (a takze znajdujace sie w
poblizu osoby) przed niebezpiecznymi ewent.
skutkami oddziatywania tuku spawalniczego.

@ Ostrzezenie: W zaleznosci od warunkow zasilania
sieciowego w punkcie podtgczenia spawarki,
moga wystapi¢ zaktécenia w zasilaniu sieciowym
innych odbiornikéw elektrycznych.

Uwaga!

Spawanie w przypadku przecigzonych sieci
zasilajgcych i obwodéw prgdowych moze
spowodowac zaktdcenia w zasilaniu innych
odbiornikéw. W razie watpliwosci nalezy sie
skontaktowacé z lokalnym zaktadem energetycznym.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenia uzytkowac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace od
opisanego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
takiego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a
nie producent.

Prosze pamietac¢ o tym, ze nasze urzgdzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemieslniczego lub przemystowego.

Umowa gwarancyjna nie obowiazuje, gdy
urzadzenie byto stosowane w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych lub do podobnych
dziatalnosci.

Zrodta zagrozen przy spawaniu fukiem

Przy spawaniu tukiem wystepuje caty szereg zrodet
zagrozen. Dlatego jest rzeczag niezmiernie wazna,
aby spawacz przestrzegat nastepujacych zasad, w
celu nie narazania siebie i innych na
niebezpieczenstwo oraz w celu zapobiezenia
szkodom zdrowotnym i uszkodzeniu urzadzenia.
1. Prace na instalacji zasilania napieciem
sieciowym, np. na przewodach, wtyczkach.
gniazdach itd. zleca¢ do wykonania tylko
uprawnionemu elektrykowi. Obowigzuje to
zwtaszcza w odniesieniu do wykonywania
potaczen miedzykablowych.

10

W razie wypadku zrodto zasilania natychmiast
odfaczy¢ od sieci.

W razie wystgpienia napiecia dotykowego,
natychmiast wytgczyé urzadzenie i odda¢ je do
sprawdzenia przez uprawnionego elektryka.
Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidfowy
stan i przyleganie stykow elektrycznych w
obwodzie pradu spawania.

Podczas spawania nalezy zawsze zaktada¢ na
obydwie rece rekawice izolacyjne. Chronig one
przed porazeniem pragdem (napiecie biegu luzem
obwodu pradu spawania), przed
niebezpiecznym promieniowaniem (cieplnym i
ultrafioletowym) oraz przed rozzarzonym
metalem i odpryskami zuzla.

Stosowac wysokie buty izolacyjne, ktére
powinny izolowac¢ réwniez w wilgotnym
otoczeniu. Potbuty nie sa odpowiednie, gdyz
skapujace, rozzarzone krople metalu moga
spowodowac oparzenia.

Zaktada¢ odpowiednig odziez roboczg, odziez
syntetyczna jest nieodpowiednia.

Nie wolno patrze¢ nieostonigtymi oczami na tuk
spawalniczy, nalezy stosowac tarcze ochronng z
przepisowymi szktami ochronnymi, zgodnie z
norma DIN. kuk spawalniczy wydziela oprocz
promieniowania $wietlnego i cieplnego, ktore
powoduije oslepniecie lub oparzenie, réwniez
promieniowanie ultrafioletowe. Niewidzialne
promieniowanie ultrafioletowe powoduje w razie
niedostatecznej ochrony oczu bardzo bolesne
zapalenie spojowek, ktére odczuwalne jest
dopiero po paru godzinach. Ponadto
promieniowanie ultrafioletowe moze
spowodowac poparzenie nieostonietych czesci
ciata, podobne w skutkach do poparzen
stonecznych.

Roéwniez osoby przebywajace w poblizu tuku
spawalniczego oraz pomocnicy muszg zostaé
poinformowani o niebezpieczenstwach i
wyposazeni w niezbedny sprzet ochrony
osobistej, a jezeli jest to konieczne, nalezy
zamontowac $cianki ochronne.

. Poniewaz podczas spawania, zwtaszcza w

matych pomieszczeniach, powstajg dymy i
szkodliwe gazy, nalezy zabezpieczy¢
dostateczny doptyw $wiezego powietrza.

. Nie wolno wykonywac prac spawalniczych na

zbiornikach, w ktérych sktadowane byly gazy,
paliwa, oleje mineralne itp., nawet jezeli zostaty
one duzo wczesniej oprdznione w zwigzku z
wystepujacym zagrozeniem wybuchem
spowodowanym resztkowymi ilosciami
sktadowanych substancji.

. W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub

wybuchem obowigzujg szczegodlne przepisy.

o
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13. Spawy, ktére narazone sg na duze obcigzenia i
ktére muszg spetniaé szczegdlne wymogi
bezpieczenstwa, moga by¢ wykonane tylko
przez spawaczy posiadajacych szczegodlne
uprawnienia i do$wiadczenie. Przyktadem sa:
zbiorniki cisnieniowe, szyny jezdne, haki
holownicze itd.

14. Wskazowki:

Nalezy koniecznie uwzglednic¢, ze przewéd
ochronny urzadzen lub narzedzi elektrycznych
moze zostaé zniszczony przez prad spawania na
skutek niedbatosci, np. zacisk masy potozony na
obudowie spawarki, ktéra potaczona jest z
przewodem ochronnym urzgdzenia
elektrycznego. Prace spawalnicze sg
wykonywane na maszynie podtgczonej do
przewodu ochronnego. Mozliwe jest zatem
spawanie na maszynie bez podtaczenia do niej
zacisku masy. W tym wypadku prad spawania
ptynie od zacisku masy przez przewdd ochronny
do maszyny. Wysoki prad spawania moze
spowodowac stopienie przewodu ochronnego.

15. Zabezpieczenia obwodoéw zasilajgcych gniazdka
sieciowe musza by¢ zgodne z przepisami (VDE
0100). A zatem, zgodnie z tymi przepisami
mozna stosowac tylko bezpieczniki lub
bezpieczniki automatyczne dostosowane do
przekroju przewodu (dla gniazdek z wtykiem
ochronnym bezpieczniki o maksymalnej mocy
16 A lub wytacznik zasilania o mocy 16 A).
Bezpieczniki o nadmiernej mocy moga
spowodowac pozar instalacji elektrycznej lub
catego budynku.

Ciasne i wilgotne pomieszczenia

Podczas pracy w waskich, wilgotnych lub gorgcych
pomieszczeniach nalezy stosowa¢ maty izolacyjne
ukfadane na podtodze i przy $cianach, a ponadto
dtugie rekawice skorzane lub inne Zle przewodzace
materiaty w celu odizolowania ciata od podtogi,
Scian i fatwo przewodzacych prad czesci aparatu
itp.

W przypadku stosowania matych transformatoréw
spawalniczych do spawania w warunkach o
podwyzszonym zagrozeniu porazeniem
elektrycznym, jak np. w ciasnych pomieszczeniach
wykonanych z tatwo przewodzacych $cianek (kotty,
rury), w mokrych pomieszczeniach (przemoczenie
odziezy roboczej), w gorgcych pomieszczeniach
(przepocenie odziezy roboczej), napiecie wyjsciowe
spawarki na biegu luzem nie moze przekracza¢ 48 V
(wartos¢ czynna). A zatem w tym przypadku nie
wolno stosowaé urzadzenia ze wzgledu na wyzsze

napiecie wyjsciowe.
Odziez ochronna

1. Spawacz podczas pracy powinien zosta¢
zaopatrzony w ochrone twarzy i odziez
ochronna zabezpieczajacy jego cate ciato przed
promieniowaniem i poparzeniami.

2. Na obydwie rece nalezy zatozy¢ dtugie rekawice
z odpowiedniego materiatu (skora). Powinny sie
one znajdowaé w nienagannym stanie.

3. W celu ochrony odziezy przed iskrami i
oparzeniami nalezy nosi¢ odpowiednie fartuchy
robocze. Jezeli wymaga tego rodzaj
wykonywanej pracy, np. spawanie ponad gtowa,
nalezy zaktadaé odpowiedni kombinezon
roboczy, a takze nakrycie ochronne gtowy.

4. Uzywana odziez ochronna i osprzet musza
odpowiada¢ wytycznym ,Sprzet ochrony
osobistej“.

Ochrona przed promieniowaniem i

oparzeniami

1. Na stanowisku pracy za pomoca tabliczki
ostrzegawczej: Uwaga! Nie patrze¢ w ptomien!
Poinformowac o zagrozeniu oczu. Stanowiska
pracy nalezy w miare mozliwosci ostoni¢ w taki
sposob, aby chroni¢ osoby przebywajace w
poblizu. Osoby nieupowaznione nie powinny sie
zbliza¢ do stanowiska spawalniczego.

2. W bezposrednim sagsiedztwie statych stanowisk
spawalniczych nie wolno malowa¢ $cian jasnymi
ani btyszczgcymi farbami. Okna nalezy
zabezpieczy¢ co najmniej do wysokosci glowy
przed przepuszczaniem lub odbijaniem
promieni, np. odpowiednio zamalowac.

Nie przechowywac ani nie uzytkowaé
urzadzenia w wilgotnym otoczeniu albo
na deszczu. Uzytkowac urzadzenie
jedynie w pomieszczeniu.

4. SYMBOLE | DANE TECHNICZNE

EN 60974-6 ~ Norma europejska dot. sprzetu do
spawania tukowego Zrodta energii
do recznego spawania tukowego o
ograniczonym obcigzeniu (cze$¢ 6)
S Symbol Zrédet energii, ktére sa

odpowiednie do spawania tukowego
w otoczeniu o podwyzszonym
ryzyku elektrycznym

11
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~ 50 Hz Prad zmienny i wartos¢

czestotliwosci [Hz]

Ug Napigcie znamionowe [V]

100 A/22 V Maksymalny prad spawania i

odpowiednio zgodne z normami
napiecie robocze [A/V]

Q Srednica elektrody [mm]

I Prad spawania [A]

ty Sredni czas pracy [s]

t, Sredni czas wylgczenia [s]

D > Podtaczenie do sieci, ilos¢ faz oraz
symbol pradu zmiennego i warto$é

1~50Hz czestotliwosci

Uq Napigcie znamionowe [V]

l4max Najwyzsza warto$¢ pradu zasilania
(Al

l4eff Warto$¢ efektywna pradu zasilania
(Al

IP218S Stopien ochrony obudowy

H Klasa izolacji

Urzadzenie posiada ochrone przeciwzaktdceniowa

zgodnie z dyrektywg 89/336/EWG.

Zasilanie sieciowe: 230V ~50Hz
Prad spawania (A) cos ¢ = 0,73: 55 - 80
@ (mm) 1,6 |20 | 25| 25
1,230 V 40 | 55 | 80 | 100
ty (s) 230 V 490 | 233 | 118 | 79
t (s) 230 V 601 | 571 | 570 | 628
Napiecie biegu luzem (V): 45 -48
Pobér mocy: 4 kVA dla 80 Acos ¢ =0,73
Bezpiecznik (A): 16

12

5. Montaz maski spawalniczej (rys. 2-5)

Wrtozy¢ najpierw szkto ochronne (9) nastepnie szkto
spawalnicze (10) do maski (8). Zamocowaé uchwyt
(11) do maski wg rys. 5.

6. Przygotowanie do spawania

Zacisk masy (-) (2) nalezy zamocowac bezposrednio
na spawanym przedmiocie lub na podstawce, na
ktérej zostanie utozony przedmiot spawany.

Uwaga, zapewnic¢, aby byt bezposredni kontakt z
przedmiotem spawanym. Dlatego nalezy unika¢
powierzchni lakierowanych i /lub materiatow
izolacyjnych. Przewéd uchwytu elektrody posiada
na koncu specjalny zacisk, ktéry stuzy do
zamocowania elektrody. Podczas spawania nalezy
zawsze stosowac tarcze ochronng. Chroni ona oczy
przed promieniowaniem $wietlnym tuku
spawalniczego, a pomimo tego umozliwia doktadna
obserwacje spawanego materiatu.

7. Spawanie

Po podtaczeniu wszystkich elektrycznych
przewoddw obwodu zasilania sieciowego i pradu
spawania, nalezy postepowac nastepujgco:
Wprowadzi¢ nieotulong korncéwke elektrody do
uchwytu (1) i potaczy¢ zacisk masy (-) (2) z
przedmiotem spawanym. Uwaza¢, aby wystepowat
dobry styk elektryczny.

Zataczy¢ urzgdzenie wytacznikiem (4) i ustawi¢ prad
spawania pokrettem regulacyjnym (3), w zaleznosci
od stosowanej elektrody. Zastoni¢ twarz tarczg
ochronna i pociera¢ przedmiot spawany koncéwkag
elektrody, wykonujac ruch przypominajacy zapalenie
zapalki. Jest to najlepsza metoda zajarzania tuku.
Sprawdzi¢ na prébce materiatu, czy zostata dobrana
odpowiednia elektroda i natezenie pradu.

Elektroda @ (mm) Prad spawania (A)
2 40-80A
2,5 60-95A
Uwaga!

Nie wolno popukiwac elektroda o spawany
przedmiot, gdyz moze to spowodowac uszkodzenie
i utrudni¢ zajarzanie tuku.

Po zajarzeniu tuku nalezy probowac utrzymac taka
odlegto$¢ od spawanego przedmiotu, ktéra
odpowiada srednicy stosowanych elektrod.
Podczas spawania nalezy utrzymaé mozliwie statg
odlegto$¢. Pochylenie elektrody powinno wynosi¢

o
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20/30 stopni w kierunku wykonywania spoiny. dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow

wtérnych. Prosze poprosi¢ o informacje w sklepie
Uwaga! specjalistycznym badz w placéwce samorzadu
Do usuwania zuzytych elektrod i przemieszczania lokalnego.

$wiezo zespawanych przedmiotéw nalezy zawsze
uzywac kleszczy. Przestrzegaé, aby po wykonaniu
spawania uchwyt do elektrod (1) odtozy¢ na
podktadce izolacyjne;j.

Warstwe zuzla nalezy usung¢ ze spoiny dopiero po
wystudzeniu.

Jezeli kontynuuje sie spawanie na niedokornczone;j
spoinie, to w miejscu przytozenia elektrody nalezy
najpierw usunaé warstwe zuzla.

8. Ochrona przed przegrzaniem

Spawarka wyposazona jest w zabezpieczenie przed
przegrzaniem, ktére chroni trasformator spawalniczy
przed przegrzaniem. Kiedy zadziata zabezpieczenie
przed przegrzaniem, zapala sie rbwnoczesnie
lampka kontrolna (5) na urzadzeniu. Spawarke
nalezy pozostawi¢ przez pewien czas do
ostudzenia.

9. Konserwacja

Regularnie usuwac z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej wykonaé
delikatng szczotkg lub szmatka.

10. Zamawianie czes$ci zamiennych

Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podac
nastepujace informacje:

® Typ urzadzenia

® Nrwyrobu

@ Nr identyfikacyjny urzadzenia

@ Nr wymaganej czesci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajdg Panstwo na
stronie www.isc-gmbh.info

11. Usuwanie odpadow i recykling

Urzagdzenie znajduje sie¢ w opakowaniu w celu
nikniecia uszkodzen podczas transportu. To
opakowanie jest surowcem, ktéry mozna uzytkowaé
ponownie lub mozna przeznaczy¢ do powtérnego
przerobu.

Urzadzenie i akcesoria do niego sktadajg sie z
réznych materiatow, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzgdzenia prosze

o
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sa fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inméanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

—t

. Descrierea aparatului (fig. 1)

. Suportul electrozilor

Clema masa

. Roata de reglare a curentului de sudare
. Intrerupator pornire/oprire

Lampa de control pentru supraincalzire
. Scala pentru curentul de sudare

Maner

. Masca de sudura

ONOO A WN =

2. Cuprinsul livrarii

Aparat de sudura
Masca de sudura

3. Indicatii importante

Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de folosire
si respectati indicatiile din acestea. Prin intermediul
instructiunilor de folosire, familiarizati-va cu aparatul,
cu utilizarea lui corecta precum si cu indicatiile de
siguranta.

A Indicatii de siguranta
Se vor respecta neaparat

ATENTIE

Utilizati aparatul numai in scopul prevazut in aceste
instructiuni:

sudare manualé cu arc electric cu electrozi inveliti.

Manevrarea necorespunzatoare a acestei instalatii
poate fi periculoasa pentru persoane, animale si
bunuri valoroase. Utilizatorul este responsabil de

siguranta sa proprie precum si de siguranta celorlalte

persoane:

14

Cititi neaparat aceste instructiuni de folosire si tineti
cont de prevederile respective.

Reparatiile sau/si lucrarile de intefinere se vor
efectua numai de catre persoane calificate.

Se vor folosi numai cablurile de sudura cuprinse
n livrare (HO7RN-F 3 x 1,5 mm?/HO1N2-D 1 x 10
mm2).

Asigurati intretinerea corespunzatoare a
aparatului.

Pe timpul functionarii aparatul nu are voie sa stea
direct la perete si trebuie sa aiba loc pentru a
putea intra intotdeauna aer suficient prin orificii.
Asigurati-va ca aparatul este racordat corect la
retea (vezi 4). Evitati orice intindere a cablului de
retea. Scoateti aparatul din priza inainte de a-I
amplasa intr-un alt loc.

Tineti cont de stare cablului de sudura, a clestelui
electrozilor precum si a clemei de masa (-); uzurile
izolarilor si cele de la piesele conductoare de
curent pot provoca o situatie periculoasa si pot
reduce calitatea lucrarilor de sudura.

Sudarea cu arc electric produce scantei, bucati de
metal topit si fum, din acest motiv trebuie sa tineti
cont ca: toate substantele sau/si materialele
inflamabile sa fie indepartate de la locul de lucru.
Convingeti-va ca exista o alimentare cu aer
suficienta.

Nu sudati pe recipienti, butoaie sau conducte care
au continut lichide sau gaze inflamabile. Evitati
orice contact direct cu circuitul de curent de sudat;
tensiunea de mers in gol care se formeaza intre
clestele electrozilor si clema de masa (-) poate fi
periculoasa.

Du depozitati sau folositi aparatul in atmosfera
umeda sau uda sau in ploaie.

Protejati ochii cu sticlele de protectie prevazute in
acest sens (grad DIN 9-10), pe care le fixati pe
masca de protectie alaturata. Folositi manusi si
echipament de protectie uscat fara urme de ulei si
unsoare pentru a nu supune pielea undelor
ultraviolete ale arcului electric.

Fiti atenti!

Unda luminoasa a arcului electric poate vatama
ochii si poate provoca arsuri pe piele.

Sudarea cu arc electric produce scantei si picaturi
de metal topit, piesa de sudat incepe sa se
inrogeasca si ramane relativ mult timp foarte
fierbinte.

La sudarea cu arc electric rezulta vapori care pot
fi daunatori. Fiecare soc electric poate fi mortal.
Nu va apropiati direct de arcul electric pe o
circumferinia de 15 m.

@ Protejati-va pe dumneavoastra (si persoanele

prezente) impotriva eventualelor efecte
daunatoare ale arcului electric.

o
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@ Avertizare: dependent de conditiile de racordare la
retea de la locul de racordare a aparatului de
sudura, pot interveni deranjamente in refea pentru
ceilalti consumatori.

Atentie!

in cazul retelelor de alimenare si circuitelor de curent
supraéncarcate, pot interveni deranjamente pentru
ceilalti consumatori pe timpul sudérii. in caz de dubiu
consultati-va cu uzina de alimentare cu curent.

Utilizarea conform scopului

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

Va rugdm sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

Surse de pericol la sudarea cu arc
electric

La sudarea cu arc electric pot interveni o serie de
surse de pericole. Din acest motiv, pentru sudor este
foarte important de a tine cont de urmatoarele reguli
pentru a nu se supune pe el insusi si pe alfii
pericolului si pentru a evita pagube pentru om si
aparat.

1. Lucrari la partea de tensiune de retea, de
exemplu la cabluri, stechere, prize si altele.
Acest lucru este valabil in special pentru punerea
cablurilor intermediare.

2. Incaz de accident, sursa de curent de sudura se
va deconecta imediat de la retea.

3. Atunci cand apar tensiuni de contact electrice,
aparatul se va decupla imediat si se va verifica
de catre un specialist.

4. Pe partea cu curent de sudare se va tine cont
intotdeauna de contacte electrice bune.

5. La sudare se vor purta intotdeauna manusi
izolante pe ambele maini. Acestea protejeaza
impotriva socurilor electrice (mersul in gol al
circuitului de curent de sudare), impotriva
radiatiilor periculoase (cadura si radiatii UV)
precum si impotriva stropilor de metal
incandescent si de zgura.

6. Se va purta incaltaminte izolanta stabila,

incaltamintea trebuie sa izoleze si in caz de
umiditate. Pantofii nu se preteaza deoarece
picaturile de metal incandescente care cad pot
provoca arsuri.

Se va purta imbracaminte corespunzatoare, sub
nici o forma imbracaminte sintetica.

Nu se va privi cu ochiul neprotejat in arcul
electric, se va folosi numai masca de protectie
de sudura cu sticla de protectie reglementara
conform DIN. Arcul electric emite, pe langa
radiatiile luminoase si termice care provoaca
orbire respectiv arsuri, si radiatii UV. Aceste
radiatii ultraviolete invizibile, in cazul unei
protectii insuficiente, provoaca abia dupa cateva
ore o conjunctivita foarte dureroasa. Pe langa
aceasta, radiatiile UV au ca urmare un efect
asemanator arsurilor de soare pe partile de corp
neprotejate.

Chiar si persoanele sau asistentii aflati in
apropiere trebuiesc informati despre pericol si
trebuiesc echipati cu mijloacele de protectie
necesare, daca este necesar se vor monta pereti
de protectie.

. La sudare, in special in incaperile mici, se va

tine cont de o aerisire buna, deoarece poate
rezulta fum sau gaze daunatoare.

. La recipientii in care au fost depozitate gaze,

combustibili, uleiuri minerale sau altele, chiar
daca acestea au fost golite de mult timp, nu se
vor efectua lucrari de sudura deoarece, datorita
resturilor, exista pericol de explozie.

. Pentru incaperile cu foc si in care persista

pericolul de explozie sunt valabile prevederi
deosebite.

. Imbinérile prin sudura care sunt supuse

solicitarilor mari, se vor efectua numai de catre
sudori instruiti si special verificati.

De exemplu la:

cazanele de presiune, sinele de rulare, cuplajul
remorcii, i altele.

. Indicatii:

Se va tine cont neaparat ca, in caz de neatentie,
cablurile de protectie din instalatiile electrice sau
aparate pot fi deteriorate de curentul de sudura,
de exemplu clema de masa se aseaza pe
carcasa aparatului de sudura care este racordat
cu cablul de protectie al instalatiei electrice.
Lucrarile de sudura se efectueaza la o masina cu
racord al cablului de protectie. Este deci posibila
sudarea la masina fara ca clema de masa sa fie
plasati la aceasta. in acest caz, curentul de
sudare trece de la clema de masa prin cablul de
protectie la masina. Curentul de sudare inalt
poate avea ca efect topirea cablului de protectie.

. Sigurantele cablurilor de alimentare la prizele de

retea trebuie sa corespunda prescripfiilor (VDE
15
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0100). Deci conform acestor prescriptii au voie
sa fie folosite numai sigurante respectiv
automate corespunzatoare sectiunii cablului
(pentru prizele cu contact de protectie max. 16
Amp. sau comutator de protectie de putere de 16
Amp.). O siguranta prea puternica poate duce la
arderea cablului respectiv incendierea cladirii.

incaperile mici si umede

La lucrarile in incaperile mici, umede sau fierbinti se
vor folosi suporturi izolante si straturi intermediare,
apoi manusi lungi cu manseta din piele sau alte
materiale neconductibile pentru izolarea corpului de
pardosea, pereti, parti de aparat conductibile sau
altele.

La utilizarea transformatoarelor de sudura mici
pentru sudarea in conditii electrice deosebit de
periculoase, cum ar fi de exemplu in incaperile mici
din pereti cu conductibilitate electrica (cazane,
conducte, si altele), in incaperile umede (umezirea
imbracamintei de lucru), in incaperile fierbinti
(imbracaminte de lucru imbibata cu transpiratie),
tensiunea de iesire a aparatului de sudura la mersul
in gol nu are voie sa fie mai mare de 48 de volii
(valoare efectiva). in acest caz, aparatul nu are voie
sa fie deci folosit datorita tensiunii de iesire ridicate.

imbracimintea de protectie

1. Pe timpul lucrului, sudorul trebuie sa fie protejat
pe tot corpul prin imbracaminte de protectie
impotriva radiatiilor iar fata trebuie sa fie
protejata impotriva radiatiilor si arsurilor.

2. Pe ambele maini se vor purta manusi lungi cu
mansete dintr-un material corespunzator (piele).
Ele trebuie sa fie intr-o stare exceptionala.

3. Pentru protectia imbracamintei impotriva
scanteilor si arsurilor se vor purta sorturi de
protectie corespunzatoare. Atunci cand tipul
lucrarii, de exemplu la lucrarile deasupra capului,
o solicitd, se va purta un costum de protectie si
daca este necesar protectie pentru cap.

4. Tmbricimintea de protectie folosita precum si toti
auxiliarii trebuie sa corespunda liniei directoare
+Echipamentul de protectie personal®.

Protectia impotriva radiatiilor si
arsurilor

1. Lalocul de munca se va indica printr-o placuta
LAtentie, nu priviti in flacara!“ pericolul pentru
ochi. Locurile de munca se vor ecrana astfel

16

incat persoanele aflate in apropiere sa fie
protejate. Persoanele neautorizate se vor {ine
departe de locul de sudare.

2. inimediata apropiere a locurilor de munc fixe,
peretii nu au voie sa fie de culoare deschisa sau
stralucitori. Ferestrele se vor asigura pana cel
putin la Tnaltimea capului de trecerea sau
reflectarea radiatiilor, de exemplu printr-o vopsire
corespunzatoare.

Nu depozitati si nu utilizati aparatul in

mediu ud sau in ploaie. Aparatul se va
folosi numai in incaperi.

4. SIMBOLURILE $I DATELE TEHNICE

EN 60974-6  Norma europeana pentru aparate de
sudura cu arc electric si surse de
curent pentru sudura, cu durata de
conectare limitata (partea a 6-a)

[S] Simbol al surselor de curent pentru
sudurd, adecvate pentru sudura in
medii cu risc mare de electrocutare.

~ 50 Hz Curent alternativ si valoare masurata
a frecventei [Hz]

Ug Tensiune nominala de mers in gol [V]

100 A/22 V Curentul maxim de sudura si
tensiunea corespunzatoare de lucru
[AV]

(0] Diametru electrozi [mm]

) Curent de sudura [A]

tw Timpul mediu de sarcina [s]

t Timpul mediu de revenire [s]

Intrare retea; numarul de faze,

:DE‘> simbolul curentului alternativ si

1~50Hz valoarea masurata a frecventei

Uq Tensiunea din retea [V]

l4max Valoarea maxima masurata a
tensiunii din retea [A]

l4eff Valoarea efectiva a tensiunii maxime

din retea [A]

o
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IP21S Tipul de protectie

H Clasa de izolatie
Conform Directivei CE 89/336/CEE voltajul de iesire

al aparatului este lipsit de interferente si de varfuri
voltaice.

Racordul de retea: 230V ~ 50 Hz
Curent de sudare la cos ¢ = 0,73: 55-80A
o (mm) 16 | 20| 25| 25
1,230 V 40 | 55 | 80 | 100
t, (s) 230 V 490 | 233 | 118 | 79
t (s) 230 V 601 | 571 | 570 | 628
Tensiunea de mers in gol: 45-48V

Consumul de putere: 4 kVA la 80 A cos ¢ = 0,73

Siguranta (A): 16

5. Montaj masca de sudura (Fig. 2-5)

Pozitionati intai sticla de protectie (9), apoi sticla de
sudura (10) in masca de sudura (8). Fixati acum
suportul mastii de sudura (11) pe masca asa cum
este aratat in figura 5.

6. Pregatirea sudarii

Clema de masa (-)(2) este fixata direct la piesa de
sudat sau la suportul pe care se aseaza aparatul de
sudat.

Atentie, asigurati-va ca exista un contact direct cu
piesa de sudat. Evitati suprafetele lacuite si / sau
substantele izolante. Cablul de sustinere a
electrozilor are la capete o clema speciala care
serveste la prinderea electrozilor. Masca de protectie
se va folosi permanent pe timpul sudurii. Ea
protejeaza ochii impotriva radiatiilor luminoase emise
de catre arcul electric si permite totusi exact privirea
piesei de sudat.

7. Sudarea

Dupa ce ati efectuat toate racordurile electrice pentru
alimentarea cu curent precum si pentru circuitul de
curent de sudare, puteti sa continuati in modul
urmator:

Introduceti capatul neanvelit al electrodului in
suportul electrodului (1) si legati clema de masa (-)
(2) cu piesa de sudat. Tineti cont ca aici sa existe un

contact electric bun.

Porniti aparatul la comutatorul (4) si fixati curentul de
sudare cu roata manuala (3) in functie de electrodul
pe care doriti sa- folositi.

Tineti masca de protectie in fata ochilor si frecati
capatul electrozilor in asa fel, ca si cand ati aprinde
un chibrit. Aceasta metoda este cea mai buna pentru
a aprinde arcul electric.

Testati pe o piesa de proba daca ati ales electrodul
corect si intensitatea corecta a curentului.

Electrod @ (mm) Curent de sudare (A)

2 40-80A
2,5 60 -95A
Atentie!

Nu atingeti de mai multe ori cu electrodul piesa de
prelucrat, acest lucru poate provoca o paguba si
poate ingreuna aprinderea.

Atunci cand arcul electric s-a aprins, incercati sa
pastrati o distanta fata de piesa de prelucrat
corespunzatoare diametrului electrodului folosit.
Distanta trebuie sa ramana pe cat posibil constanta
in timp ce sudati. inclinatia electrodului pe directia de
lucru trebuie sa fie de 20/30 grade.

Atentie!

Folositi intotdeauna un cleste pentru a indeparta
electrozii uzati sau pentru a misca piesele tocmai
sudate. Fiti atenti ca suportii electrozilor (1) dupa
sudare trebuie sa fie intotdeauna depozitati izolat.
Zgura se va indeparta abia dupa racire de pe
cordonul de sudura.

Daca sudarea are loc la un cordon de sudura
ntrerupt, atunci trebuie mai intai indepartata zgura
de la locul de unde se continua sudarea.

8. Protectie impotriva supraéncalzirii

Aparatul de sudura este echipat cu o protectie
impotriva supraancalzirii care protejeaza
transformatorul de sudare impotriva supraéncalzirii.
Daca protectia impotriva supradncalzirii se
declangeaza, atunci se aprinde lampa de control (5)
de la aparatul dumneavoastra. Lasati aparatul de
sudura sa se raceasca catva timp.

9. intretinerea

Praful si mizeria se va indeparta cu regularitate de
pe masina. Curatirea se va efectua cel mai bine cu o
perie find sau cu o carpa.

17
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10. Comanda pieselor de schimb

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date:

e Tipul aparatului

@ Numarul articolului aparatului

® Numarul ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb al piesei necesare
Preturi actuale si alte informatii gasiti la
www.isc-gmbh.info

11. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!
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/\ Buumanme!

Mpu nsnonssaHeTo Ha ypeauTe TpAGBa ce cnasaT
HAKOW NpeAnasHu MepKu, CBbP3aHu CbC
6e3onacHocCTTa, 3a Aa ce NpefoTBpaTAT
HapaHfABaHWA 1 WeTW. 3a LeaTa BHUMaTeHO
npoyeTeTe ToBa ymbTBaHe 3a ynotpeba /
yKasaHuATa 3a 6e3onacHocT. [Ma3Te ro gobpe, 3a ga
pasnonaraTe ¢ MHpOpMaLmATa No BCAKO Bpeme. B
c/ly4au, Ye TpsAGBa Aa npegageTe ypeaa Ha apyru
vua, MoJif, MpejanTe UM ToBa ynbTBaHe 3a
ynotpe6a. Hue He noemame OTroBOPHOCT 3a
3/10MOJTYKM WN LLETU, KOMTO Bb3HWKBAT BCNEACTBUE
Ha Hecbb6/1loAaBaHeTo Ha TOBa yMbTBaHe U Ha
yKasaHuATa 3a 6e30nacHoCT.

1. OnucaHue Ha ypepa (cpu“. 1)

1. Obpxay 3a enekTpoau

2. Knema 3a cBbp3BaHe KbM Maca

3. CeneKTopeH KoY 3a 3aBapbyHuA TOK
4. MNpekbcBaY BKN./M3KI.

5. KoHTposHa namna 3a npe“pasaHe

6. Ckana 3a 3aBapbyHuA TOK
7. JpbXka 3a HoceHe
8. MacKa 3a 3aBapsBaHe

2. O6em Ha pocTaBKaTa

EnekTposaBapbyeH anapat
Macka 3a 3aBapsiBaHe

3. BaxkHu ykasaHuA

MonA, npoyeTeTe rpyXXIMBO PHKOBOACTBOTO 3a
obcny>xBaHe 1 cbbnioaaBanTe yKa3aHuATa B HEro.
3anosHaiTe ce ¢ nomoLyTa Ha ToBa PbKOBOACTBO C
ypeza, ¢ npasusiHata My ynotpeba, KakTo u ¢
yKasaHuATa 3a 6e3onacHa paboTa.

/A Yka3saHusA 3a 6e3onacHa paboTta
[a ce cvbnogasaT HENPEMEHHO

BHMMAHUE

M3nonaeaiite ypeaa camo cbo6pasHo HEroBoTo
npeHasHayeHue, KOeTo ce Nocoysa B ToBa
PBKOBOACTBO: PbYHO EMIEKTPOABIOBO 3aBapABaHE C
obMasaHu enekTpoam.

EkcnnoaTtaumATa Ha ToBa CbOpBXEeHNe He Mo
HEeroBoTO npenHasHa4yeHne MoxXxe fa 6bae onacHo
3a nmua, >XMBOTHU N MaTepuasiHu UeHHOCTHU.
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M3non3BalmAT CbOPbXEHNETO € OTFOBOPEH 3a
cBoATa cobCcTBEHa 6€30MacHOCT, KaKTo 1 3a Tasu
Ha gpyru nuua.

MpoyeTeTe HenpeMeHHO ToBa ynbTBaHe 3a

ekcnnoaTauvA 1 cnassavite npeanucaHnATa.

® PeMOHTHWUTE paboTu unu/v Te3u 3a
nopapbXkata MoraT Aa ce M3BbpLUBaT camo OT
KBanuuumpanu nuua.

® TpAbea ga 6bAaTt M3Nosi3BaHM camo
cbhabpXawmTe ce B obema Ha focTaBka
CbeJNHUTEeNHU NpoBOoAHULN N 3aBapbyHN
kabenu. (HO7RN-F 3 x 1,5 mm?/ HO1N2-D 1 x 10
MM?)

@ [lorpuxeTe ce 3a noaxoAsALa NoAapbXKa Ha
ypeaa.

@ [lpes Bpeme Ha paboTa ypeabT He TpAbsa Aa ce
npuTUCKa UMK Ja ce Hamvpa AMPEeKTHO A0
cTeHaTa, 3a fja MOXe BbTpe Aa ce npuema
OOCTaTb4yHO Bb3AYyX Npe3 Npope3HnTe OTBOPU.
yBepeTe ce, Ye ypeabT € CBbp3aH NPaBUITHO KbM
mpexara (Bux 4). N3bAarsante BCAKAKBO
HaToBapBaHe Ha OMbBaHe Ha 3axpaHBalumnaA
kaben. NsknoueTe ypeaa, npeau aa ro
npemecTuTe Ha Apyro MACTO.

® CrepeTe 3a CbCTOAHMETO Ha 3aBapbyHUA Kabern,
Ha Abp>kada 3a eNeKTPoan, KakTo U Ha KnemuTe
3a maca (-); MsHocBaHeTO no nsonauvATa unm no
npoBeXAalyTe TOK YacTu MoraT Aa Aosejat [o
oracHa cuTyaumA 1 Aa HamanAT Ka4ecTBOTO Ha
3aBapbyHaTa paborta.

® EnekTpoabroBoTO 3aBapABaHe Npov3sexxaa
NCKpW, pa3ToneHn MeTanHu Yact n gum, nopagu
KoeTo crbnoaaBanTe:

OTcTpaHeTe BCUMYKM 3ananivimMy BeLecTsa u/unm
matepuanu oT paboTHOTO MACTO.

® YbepeTe ce, Ye pasnonarate ¢ 4OCTaTbYHO
NPUTOK Ha Bb3AYX.

® He 3aBapABanTe Mo UMCTEPHW, CbAOBE UN
Tp1:6VI, KOUTO CbAabp>XKaT 3anajiuMn Te4HOCTU Unn
rasoBe. /136ArBante BCAKaKbB ANPEKTEH
KOHTaKT CbC 3aBapbyHUA TOKOB KPbBI,
Hanpe>XeHWeTo Ha Npa3eH X0A, KOeTO Bb3HMKBA
mMexay AbpXaya 3a eNnekTpoam u KnemaTta 3a
maca (-), Moxe ga 6bae onacHo.

® He cbxpaHABaviTe 1 He n3nonssante ypena Bbs
BMa>kHa nnv Mokpa cpega unv B AbXa.

@ [lpennassaiitTe ounTe C NpeaHa3HayveHnTe 3a
ToBa 3awmTHM cTbkna (DIN cTenen 9-10), kouto
ce 3akpernBaT Ha NpunoXxxeHara npeanasHa
macka. anonssante pbkaBuLmM U CyX0O 3aLUMTHO
06nekno, No KOeTo HAMAa Macrno v rpec, 3a Aa He
usnarate KoXkata Ha U3nb4BaHeTo Ha
enekTpuyeckara abra.
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[a ce cxb6nonasa!l

@ CBeT/IMHHOTO U3NbYBaHe Ha efleKTpuyeckarta
Abra Moxe ga yspenu o4nte 1 aa npeanssmka
n3rapAHnA HO KoxXxaTa.

@ [lpy eneKkTpoAbroBOTO 3aBapABaHe ce
npouseexaaTt UCKPU N Kankun OT pasToneH
MeTar, 3aBapABaHaTa 3aroToBKa ce Haxxexxasa u
ocTaBa MHOrO ropelia CpaBHUTESTHO ObIro
Bpeme.

@ [lpv eneKkTpoAbroBOTO 3aBapABaHe ce
ocBoboXaaBaT napu, KOUTO € Bb3MOXHO Aa ca
BpeaHu. Bcekn enekTpoLok Moxe aa 6bae
CMBPTOHOCEH.

@ He ce pobnuxasanTe [0 enekTpuyeckarta gbra
OVPEKTHO B OKOJSTHOCT OT 15 m.

@ [laseTe ce (CbLUO M CTOAWNTE HAOKONO) OT
eBeHTyanHuTe onacHu eeKkTn Ha
enekTpuyeckara gbra.

e [penynpexaeHve: B 3aBucuMocT OT ycnoBueTo
Ha CBbp3BaHe KbM MpeXXaTa B MACTOTO Ha
CBbp3BaHe Ha 3aBapbyHUA anapat, MOXe Aa ce
nony4at CMyLLEHNA 3a ApYr KOHCYMaTopu.

BHumaHue!

[Mpy npeToBapeHn 3axpaHBaLla Mpexa v TOKOBU
KPbrose Mo BpeMe Ha 3aBapABaHeTo Morat ja
6baat NPUYMHEHN CMYLLEHNA 3a ApYyrn
KOHcymaTopw. B cnyyan Ha cbMHeHune TpAbBa Aa ce
KOHCynTMpaTe C enekTpocHabanMTenHoTo
npeanpuATue.

YnoTtpe6a no npegHasHa4yeHue

MawwuHaTa TpabBa ga ce n3noas3sa camo no
npeaHasHavyeHWeTo M. Besika no-HaTaTbluHa U3BBH
ToBa ynotpe6a He e Nno npegHasHaveHve. 3a
npeansBmMKaHu OT ToBa WeTU Uan HapaHABaHMUA OT
BCAKaKbB BUA OTFTOBOPHOCT HOCU
noTPedUTENAT/06CYKBALLOTO /I1LIE, a He
npou3BoOAUTENAT.

Mons, umaiTe npeasua, Ye HalmMTe ypeau CbriacHo
npefHa3HayeHMeTo CK He ca MPOU3BEAEHM 3a
NPOMULLINIEHA, 3aHAATYMICKA MU UHAYCTpUaIHa
ynoTtpeba. Hue He noemame OTrOBOPHOCT, @Ko
ypeabT ce U3nosi3Ba B NPOMULLNIEHU, 3aHAATYUACKH
WU UHAYCTPUAIHU NPEANPUSATUS, KaKTO U NpuU
PaBHOCTOMHU LEMHOCTH.

M3TOoYHULM Ha onacHOCT npu
eneKTpoaAbroBo 3aBapABaHe

pun eneKkTpoabroBo 3aBapABaHe ce nonyyasat
peavua n3To4HMUM Ha onacHocT. ETo 3auwo 3a
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3aBapumka e ocobeHo BaXKHO Aa crnassa npasunara

no-fony, 3a Aa He usnara Ha onacHocT cebe cu un

opyruTe, 1 Aa ce nsberHar LWeTn 3a YoBeKa u

ypeaa.

1. PaboTu no 3axpaHBaHETO, Hanp. Mo Kabenwu,
Lencenun, KOHTaKTK 1 gp. TpA6Ba aa ce
M3BBPLUBAT CaMO OT TEXHWK. TOBa Ce OTHacA
0ocobeHo 3a nonaraHe Ha MeXXAMHHW Kabenu.

2. Tlpw 3nononyka N3TOYHMKBT Ha 3aBapb4eH TOK
TpA6Ba BefHara Aa ce U3KJI4mM oT Mpexxara.

3. [pu Hannune Ha eNneKTPUYECKO KOHTAKTHO
HanpexeHve ypeabT TpAbBa Aa ce U3KIYM
BeaHara v Aa ce nNpoBepu OT TexHUK. BuHaru pna
ce BHUMaBa 3a [06bp eNeKTPUHeCcKn KOHTaKT
Ha 3aBapb4yHMA TOK.

4. lpw 3aBapABaHe BMHAru Aa ce HOCAT
n3onupaium pbkKasuum Ha aseTe pble. Te
npeanassaTt OT TOKOBU yaapu (HanpexeHue Ha
npaseH Xof, Ha 3aBapbyeH TOKOB Kpbr), OT
BpeAHW MbyeHua (TonnmHa n UV-nbyum), KakTto un
OT HaropelLlleH MmeTan 1 NPbCKU OT LWnakKa.

5. [a ce HOCAT 3apaBu nsonupaiim obyBKu, KOUTO
[a usonupat v npuv Bnara. He ca noaxoaAwum
HUCKM 06YBKM, ThIA KaTO Naaaluy ropAam Kankm
MeTan moraT ga npegusBukat nsrapAaHuA.

6. [a ce Hocu noaxoasawo obnekno, 6e3
CUHTETUYHN HaCTu.

7. [a He ce rnepa ¢ He3alMUTEHN 04N KbM
enekTpuyeckara abra. fla ce n3nonssa camo
3aBapb4Ha Macka c npeanasHo CTbKIo
cbobpasHo usnckeaHmATa Ha DIN.
EneKTpmquKaTa Abra ocBeH CBET/IMHHN U
TOMAMHHKU NbYX, KOUTO MOraT da gosenar oo
ocnenaBaHe n nsrapaHe, nanbysa u UV-nbum.
ToBa HEBUAMMO YNTPaBMOSIETOBO TbYEHNE
npuynHABa Npuy HegoCcTaTb4Ha 3alinTa
3abenexxum efBa crnepj HAKOJIKO Yaca MHOro
60ne3HeH KoHIOHKTUBUT. OceeH ToBa UV-
NbYEeHNEeTO MOXXe Oa uMma mnsrapAawo ,D,eI7ICTBI/Ie
BbpPXYy He3alwnTeHnTe MecTta OT TAJIOTO.

8. PaboTHuuMTe Unn NOMOLLHUUMTE B 61M30CT A0
enekTpuyeckarta gbra cbllo TpAbsa ga 6baart
3anos3HaTu ¢ onacHoOCTUTe U fa umat
HeobxoaumMuUTe npeanasHu cpeacTaa. AKo e
HeobXxoaMMO Aa ce U3rpafAT npeanasHu CTeHU.

9. [pwn 3aBapABaHe, 0COHEHO B MasIKn
nomMeLleHuA, TpAbBa Aa ce ocurypm AocTaTbyeH
NPUTOK Ha CBEX Bb3AyX, Thi KaTo ce obpasysa
Oum 1 BpedHu rasose.

10. Mo pesepBoapw, B KOUTO Ce cknagmpar ra3ose,
ropvBsa, MUHepanHu macna v ap., He TpAbsa ga
Ce N3BbpLIBAT 3aBapbyHu paboTun, Jopu n
OTAaBHa [a ca npasHU, Tbil KaTo OT
OCTaTbUMTE MOXE Aa Bb3HUKHE eKCM0o3UA.
11. B nomelleHuna 3acTpalleHun oT noxap u
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€KCMno3mA BaXkxaT 0CO6eHM npeanmcaHns.

12. 3aBapbyHu CbeaUHEHWA, 3a KOUTO ca
nocTaBeHn ronemMm NnsMckBaHmMA N KOUTo
3a4bMKUTENHO TpABBa Aa U3MbIHAT
M3NCKBaHMATA 3a CUIypHOCT, TpAbBa Aa ce
n3nbaHABAT caMo OT 06yquV| 1N ONMUTHU
3aBapuumum. Hanpumep: CbaoBe noa HanAraHe,
pencu, TernnM4mn 3a pemapkeTa u ap.

13. YkasaHuA:

BapgbmxutenHo TpAbGBa Aa ce BHMMaBa 3a TOBa,
He 3alMNTHUAT NPOBOAHUK B eNeKTpU4eCckKun
CbOPBXEHNA NN ypean MOoXe Ja ce paspyLum
npu HeBPEXXHOCT OT 3aBapb4HMA TOK, HaMp.
KnemaTta 3a cBbp3BaHe KbM Maca ce nocTasA
BBbPXY KOpryca Ha 3aBapb4HuA ypen, KOWTO e
CBBbP3aH CbC

14. 3aWMTHNA NPOBOLAHUK Ha €NEKTPUYECKOTO
CbopbXeHue. 3aBapbyHuUTe paboTu ce
M3BBPLUBAT HA MalUMHa C U3BOJ, 32 3alUMTeH
npoBOAHVK. Bb3MOXHO e Aa ce 3aBapnAsa Ha
mMawmHaTa, 6e3 fa cte nocTaBuIn Ha HefA
knemara 3a maca. B To3u cnyyai 3aBapbyHNAT
TOK NpoTu4a oOT KfemaTa 3a mMaca npes
3awunTHUA NPOBOAHNK KbM MallMHaTa. CunuunaTt
3aBapb4eH TOK MOXe Ja aosene Ao
pasTonABaHe Ha 3allNUTHMA NPOBOAHUK.

15. 3awmTara ¢ npegnasuTenu Ha 3axpaHBawmTe
NpPOBOAHNUN KbM KOHTaKTUTE TpFlﬁBa na
oTroBapA Ha npeanucaHuAaTa (VDE/Cbio3 Ha
repmaHckmTe enekTpotexHuuu/ 0100). Cnopepn,
Tesu npeanucaHvA TpAGBa Aa ce usnonssar
camo CbOTBETCTBALUM Ha CEHEHNETO Ha
NpoBOAHVKA NpeanasuTenn unvm asTomaTu (3a
3aWnTHN CUCTEMN KOHTaKTN MakCUmMym
npegnasuteny 16 A unn 16 A 3awmTHN
aBTomatm). 3awwmTa ¢ No-CUIHN NpeanasuTenm
MOXe Aa foBee [0 3anansaHe Ha
NPOBOAHWLMTE pecr. A0 LWeTu OT noxap 3a
crpapara.

TecHU u BNna)kHu nomMeLlueHUsA

[Mpu paboTa B TECHU, BNAXHW UK ropeLun
nometleHua TpAGBa Aa ce 13nonssat U3onmpatimn n
MEXANHHW NOANOXKMN U OCBEH TOBA PbKasuuy C
MaHLLETN OT KOXa Unn Apyru BelecTsa cbe cnaba
NPOBOAMMOCT 3a U3051auUmnA Ha TAOTO OT NOA0BMU
HaCTUSIKWU, CTEHWN, NTECHONMPOBOAVMMN YaCcTn OT
anapatu 1 ap. nogobHN.

[Mpn n3nonssaHe Ha Manku 3aBapb4Hn
TpaHcdopmaTopu 3a 3aBapABaHe Nnpu pUckosu
eN1eKTPNYECKN YCIIOBUA, KATO HanpuMep B TECHU
NOMELLIeHNA OT CTEHN C BUCOKA efnleKTpuyecka
NpOBOAUMOCT (CbAOBE, TPBOM U T.H.), B MOKPK
noMeLLeHnA (M3MOKpPAHE Ha paboTHOTO 06NEKN0), B
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ropeLuy nomeLleHua (M3noTAsaHe Ha paboTHOTO
0611eKn0), U3XOAHOTO HaNpeXXeHne Ha 3aBapbyHuA
anapart Ha npaseH xo4 He Tpabsa aa 6bae no-
BMCOKO OT 48 BoNnTa (e(hpeKTUBHA CTOMHOCT).
CnepoBaTtenHo B TO31 cnyyaii nopaav no-BuUCOKOTO
N3X0O4HO Hanpe>XeHue ypeabT He

MOXe Aa Ce U3rnonssa.

3awmTHO obnekno

1. [Mo Bpeme Ha paboTa 3aBapuMKbT TpAbGBa Aa e
3alMTeH No LUAnoTo ¢y TANO NOCpeacTBOM
06M1eKnoTo 1 3awmTaTa 3a 3peHneTo cpeLly
U3TbYBaHe U U3rapaHus.

2. Ha pBeTe pbue TpAbGBa Aa ce HOCAT pbKaBuLm €
MaHLIEeTN OT NOAXo4ALL MaTepuan (kKoxa). Te
TpAbBa fa 6baaT B 6€3ynpeyHo CbCTOAHME.

3. 3anpepnasBaHe Ha 06NEKNOTO OT XBbPYEHE Ha
UCKpU 1 n3rapaHua TpAbBa Aa ce HOCAT
NoAXOoAALUM NPECTUIKW. 30raTo BUABT Ha
onepauumnTe, Hanp. TaBaHHO 3aBapABaHe, ro
n3ncKea, TpAGBa Aa Ce HOCK 3alUUTEH KOCTIOM
n, ako e HeobxoaAnMO, 1 NpeanasHa Kacka.

4. /13non3saHoTO 3alMTHO 06NEeKNOo v LANoTo
obopyaBaHe TpAbGBa ga oTroBapA Ha
[npekTueata rllnyHa npegnasHa ekunuposka“.

3awwmTa cpelly usnbyBaHe U
nsrapAHuA

1. Ha paboTHOTO MACTO Ype3 Tabenu ¢ ykasaHua.
BHumaHwve, ge He ce rnepa B nnambkal [a ce
“uMa npef suj, 4e ounTe ca 3actpaiienu. o
Bb3MOXHOCT paboTHUTE MecTa TpabBa Aa ce
usonupar Taka, Ye HamupawmTe ce B 61m3ocT
nvua ga 6baat 3awmTeHu. HeynbnHoMoLeHN
nvua Tpabsa Aa CTOAT ganed oT 3aBapbyHUTE
paboTu.

2. B HenocpencTBeHa 61M30CT [0 CTaUMOHapHM
paboTHU MecTa CTeHUTe He TpAbBa Aa ca B
APKU LBETOBE 1 Aa ca ibckasu. [po3opumnTe
TpAbGBa fa ca ocuUrypeHu rnoHe 4o BUCOUMHATA
Ha rnaBaTta npoTMB NponyckaHe unm
oTpasABaHe Ha 1b4K, Hanp. 4pes3 noaxoaAwo
6oAgnceBaHe .

He cbxpaHaBanTe u He n3nona3eanTte
ypena BbB BfaXKHa cpefa 1 He
nanaranTe Ha abXxa. Ypenobt TpAbea fa
ce 13Mnos3Ba camo BbTpe B
NMoMeLleHNeTo.
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4. CUMBOJIN U TEXHUHECKWU OAHHU

EN 60974-6 EBponelicka Hopma 3a
MHCTanaumm 3a eneKkTpoabroBo
3aBapABaHe 1 U3TOYHULM Ha
3aBapb4eH TOK CorpaHnyeHa
NPOABIMKUTENHOCT Ha

BK/toYBaHe (Yact 6).

5 CvmBON 32 N3TOYHULM Ha
3aBapbyeH TOK, KOUTO ca
noaxoAAwM 3a 3aBapABaHe B
cpefia ¢ BUCOKa enekTpuyecka
onacHocT

~50 Hz lMpomeHnuBs TOK 1

opasmepuTesiHa CTOMHOCT Ha

yectoTara [Hz]

Up HomunHanHo Hanpe>xeHue npu
npaseH xopa [V]

100 A/22 V MakcumaneH 3aBapbyeH TOK U
CbOTBETHOTO HOPMUPAHO

paboTHO HanpexeHue [A/V]
Q [OnameTbp Ha enekTpoauTe [MMm]
I 3aBapbueH Tok [A]

tw CpenHo BpemMe Ha HaToBapBaHe

[s]

te CpenHo BpeMe 3a BpbluyaHe B
MU3XOOHO CbCTOAHME [S]

Mpe>koB Bxoa; 6pov Ha chasuTe,
KaKTo 1 cMMBON 3a
NPOMEHIMBUA TOK

1~50Hz o
nopasmepuTenHa CTOMHOCT Ha
yectoTara

Uq Mpe>xoBo HanpexxeHue [V]

l1max MakcumanHa opasmeputenHa
CTOVMHOCT Ha MpexoBusA ToK [A]

11 eff EdbekTnBHa CTOMHOCT Ha
MakcumasnHua Tok [A]

IP21S Bug Ha 3awuTata

H M3onaunoHeH knac

YpenobT e ¢ NOTUCKaHE Ha PaavoCMyLLEeHUA
cbrnacHo ykasaHusaTa Ha EO 89/336/EMO
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3axpaHBaHe OT Mpexa: 230V ~ 50 Hz
3aBapbyeH Tok (A) cos ¢ =0,73: 55 -80
o (mm) 16| 20) 25| 25
I,230 V 40 | 55| 80 | 100
t, (s) 230 V 490 | 233 | 118 | 79
t (s) 230 V 601 | 571 | 570 | 628
Hanpe>eHune Ha npaseH xog (V): 45 - 48

KoHcymupaHa eHeprua:
4 kVA npun 80 A cos ¢ = 0,73
3awwTa ¢ npeanasutenu (A): 16

5. MoHTa Ha MacKa 3a 3aBapABaHe
(dwur. 2-5)

CnoxeTe Han-Hanpes 3alMTHOTO CTbKO (9), cnep,
TOBa 3aBapb4yHOTO CTBK/O (10) B MacKaTa 3a
3aBapsBaHe (8). 3akpeneTe cera gbprHaya Ha
mMacKaTa 3a 3aBapsiBaHe (11) KbM MackaTa 3a
3aBapsBaHe, KaKTo e NoKasaHo Ha ¢ur. 5.

6. MNoarotoBka 3a 3aBapABaHe

Knemarta 3a maca (-) (2) ce 3akpensa AMPEKTHO 3a
3aBapABaHVA geTaiin unv 3a NoanoXxkaTa, Bbpxy
KOATO Ce NocTaBA AeTalbT.

BHumaBaiTe 3a ToBa, Aa MMa AMPEKTEH KOHTaKT
CbC 3aBapABaHuA AeTawn. 3aTtoBa nsbAarsanTe
nakupaHy NoBBPXHOCTU U/ N30NALMOHHU
matepuanv. KabenbT Ha Abpkaya 3a enekTpoan
MMa Ha KpaA crieumarnHa Kriema, KOATo CIy>u 3a
3axBallaHe Ha enekTpoga. [MpeanasHaTa
3aBapbyHa Macka TpAbBa fa ce U3nosn3sa BUHaru
no Bpeme Ha 3aBapsABaHe. TA npegnassa o4nTe oT
M3N1M3aLloTo OT efleKTpryeckaTta Abra CBET/IMHHO
U3TbYBaHE U CbLUEBPEMEHHO JaBa Bb3MOXHOCT 3a
TOYEH Mornes Bbpxy 3aBapbyHOTO Usgenue.

7. 3aBapABaHe

Cne,q KaTo CTe HanpaBW/in BCUYKN eNEKTPUYECKN
CBbP3BaHUA 3a 3axpaHBaHe C TOK, KaKTo 1 3a
3aBapbYHMA TOKOB KPbI, MOXETe Aa npoueavpare
no cnegHnA Ha4vYnH:

MocTaBeTe HeobMalsaHWA Kpaw Ha enekTpoaa B
abpxadya (1) n cebpxeTe Knemara 3a maca (-) (2)
cbC 3aBapABaHuA pgetann. Cnepete na uva fob6bp
€NEKTPUYECKN KOHTaKT.

BkntoyeTe ypena oT npekbcBaya (4) n HacTponTe
3aBapbYHUA TOK C pPbYHOTO Koneso (3). cropes,
eneKTpoAaa, KOWTO XenaeTe fa usnonssare.
[pbXTe NnpeanasHaTa Macka npeg nuueTo u

o
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TbpKalTe Bbpxa Ha eNnekTpoaa no 3aBapABaHusA
[eTaiin Taka, Bce eiHO Ye U3Mb/IHABATE ABUXEHUe
KaKTO Npu 3anansaHe Ha KubpuT. ToBa e Hait-
[OGpVAT MeTof 3a 3anarnBaHe Ha eneKkTpuyecka
obra.

MpoBepeTe BbpXy NpobeH obpasel, Aanu cTe
n3bpanv NpaBUNHUTE eNeKTPOL, 1 roNeMyHa Ha
ToKa.

EnekTtpog @ (mm) 3aBapbyeH Tok (A)

2 40-80 A
2,5 60-95A
BHumaHue!

He npaBeTe TOYKM C efleKTpoaa Nno 3aroToBkara,
Taka 6vxa MOrnv Aa ce MPUYMHAT WeTu 1 aa ce
3aTpyAHW 3ananBaHeTo Ha efleKTpuyecka abra.
LLlom enekTpuyeckaTa Abra ce e sananuna,
onuTainTe ce Ja noaabpXaTe CrpAMO 3aroToBkaTa
AUCTaHUMA, KOATO OTroBapA Ha M3Mon3BaHuA
[MameTbp Ha enekTpoaa.

[okaTo 3aBapABaTe, pa3CTOAHUETO MO
BBb3MOXHOCT TpAGBA Aa OCTaHe MOCTOAHHO. brbabT
Ha enekTpoaa B Nocoka Ha paboTa TpAabea fa 6bvae
20/30 rpagyca.

BHumaHue!

BuHaru nsnonseanTe Knewm, 3a ga oTCTpaHuTe
N3MON3BaHN ENEKTPOAMN UMK Aa NPEMECTUTE TOKY
Lo 3aBapeHu getannm. O6bpHETE BHUMaHME Ha
TOBa, ObpXXaybT 3a eniekTpoaun (1) BMHaru ga ce
0OCTaBA U30NMNpPaH crej 3aBapABaHe.

LLinakaTa moXke oa ce OTCTpaHu OT LWeBa eABa cnej
KaTo U3CTUHE.

AKO efiHa 3aBapka ce npoabixasa no
HenpekbCcHaT 3aBapbYeH LeB, HaW-Hanpe TpAbsa
[a ce OTCTpaHM LWnakaTa Ha MACTOTO Ha
HaTpynBaHe .

8. 3awmTa OoT nperpABaHe

3aBapbYHMAT anapar uma 3awmTa oT nperpAsaHe,
KOATO npeAanassa 3aBapbyHuA TpaHcopmaTop oT
npeHarpaABaHe. AKO 3awuTaTa oT nperpsABaHe ce
3a[4encTBa, CBeTBa KOHTponHata namna (5) Ha
Bawwua ypen. OctaBeTe 3aBapbyHuUA anapar aa
N3CTVHE 3a 3BECTHO Bpeme.

9. MoappbXxKa
YpenbT TpAGBa peJoBHO Aa ce MoYMcTBa OT npax u

3ambpcABaHe. Haii-nobpe e aa ce nouncTsa ¢ mHa
yeTka unu napuarn.
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Mpy NopbyKa Ha pesepBHU YacTu TpAGBa Aa ce

cbbroaasa crneHoTo:
® TuM Ha ypeaa

® NeHaunsgenveto

® wupaeHT. Ne Ha ypepa

® Ne Ha uckaHaTa pesepsHa 4acT

AKTyanHu ueHbl 1 uHchopmauma Wwe HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

10. NMopbykKa Ha pe3epBHU YaCTU

11. EKkonorocbobpa3Ho oTCTpaHABaHe
W peuuknupaHe

YpeAbT e B 0NakoBka, 3a Ja ce NnpefoTBpaTAT
LeTV Npy TpaHcnopTMpaHeTo. Tasn onakoska
npeacTasnABa CypoBMHa U 3aToBa MOXe Aa ce
13non3sa NoBTOPHO UMW Aa Ce BbPHE KbM LMKbNa
Ha 06paboTka Ha CypoBUMHUTE. YPeabT N HerosuTe
4acTu ca CbCTaBEHW OT Pas3NuMYHK MaTepuanu, kato
Hanpvumep meTan u nnactmacu. Miaxsbpnete
[eeKTHUTE CTPOUTENHM HacTn Npu 0COH6EeHO
onachuTe oTnaabun. OcBegomeTe ce B
cneumanusmpaHnA MarasvH unu B obLumMHeKaTa
aaMuHucTpaumal
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A\ Npoooxny!

Katd tn xprion Twv cCUCKEUWYV TIPETEL VA TNPOUVTAL
UEPIKEG UTIOSEIEELG aodaAeiag TTIpog aroduyn
TPAUHATIOMWY 1) V. Na to Aoy oauTto dlapdote
TpooeKTIKA TNV Odnyia xprniong / Tiq Ymodei&elq
aocdareiag. PUAAGETE TIG KAAA yla va TIG EXETE aAVA
mdoa oTyun otn diabeon oag. Eav mapadwoete
OUOKEUN 0€ AAAA ATOMA, SWOTE HAdi KAl AUTEQ TIG
Ymodeifelg acdpaieiag. Aev avarapfavoupe Kappia
€ubuvn yla atuxnuata 1 {nuLEg ov odpeiovtal oe
un akoAovBnon autrg g Odnyiag Kat Twv
Ymnodeifewv aodaAeiag.

1. Meprypagn TG 6UGKEUNG (€IK. 1)

1. Zmptypa nAekTpodiwv

2. KAépa yeiwong

3. Tpox0g pUBLONG TOU PEUNATOG CUYKOAANONG
4. AloKOTITNG EVEPYOTIOINONG/ATIEVEPYOTIOINONG
5. Auyvia eA€yxou urepBepuavong

6. KAipaka peupatog cuykoAAnong
7. XelpoAapn
8. Aotiida cuykOAAnong

2. Zupmnapadidopeva

2UOKEUT) CUYKOAANONG
AoTiida cuyk6AAnong

3. ZnuavTikEg uttodeielg

MapakaAoupe va dla BACETE TIPOCEKTIKA TNV
Odnyia Xnong kat va mpocoegeTe TIG unodei&elg. Me
m Bonbela aumg Tng Odnyiag Xpriong va
eEolKelWOEITE e TN UN)avn, HE TN OWOTA TG XPron
Kal pe TIq Yrodei&elg aopaAeiag.

A Ymodei&eig aopaleiag

Na rnpooeyxBouv onwodnToTe

MNPOZOXH

Na xpnOoyLomoLelTe T CUOKEUT HOVO YA TO OKOTIO,
0 oroiog repypagetal otnv Odnyia aum:
2UYKOAANON XELPOG HE NAEKTPIKO TOEO UE
ETUKAAUPHEVA NAEKTPODLA

O pn 0pB0g XelpLopdg autng ™G PNXAVIG HITOPEL
va gival emkivouvog yla mpdowmna, {ma Kat
replouctaka otolxeia. O xproTng g KNXavng eivat
UTIEUBUVOG Yla TN OIKY) TOU ACPAAELa KAl TNV
aoPAAela AAAWV aTOUWV:
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AlaBdaote ontwodnrnote aut) Vv Odnyia Xpriong Kat

TIPOCEETE TIQ TIPOJIAYPAPEG.

@ ETIOKEUEG Y/Kal epyaocieg ouvpnong va
eKTEAOUVTAL HOVO aTIO EBIKEUPEVA TIPOOWTA.

® Erutpenetal va xpnoworolouvtal Hovo oL
aywyoi OUYKOAANONG Tou TiEPIAaUBAavovTal 0
ouokeuaoia (HO7RN-F 3 x 1,5 mm?/
HO1N2-D 1 x 10 mm?)

® Na QpovTileTe Yl TN OWOTH TEPLTToNoN NG
MNXavng.

® H unxavn va pnv eival ToroBeTnuEVN KaTta
dlapkela TG AelToupyiag oe 0TeEVO XWPO 1)
aKPB®G OTOV TOiX0, WOTE va gival duvatdv va
QaropPOoPATAL APKETOG AEPAG ATIO TIG OXIOUEG.
2lyoupeuTeite MwG n Pnxavn eivalt cwotd
ouvoedepevn e To peupa (BAEne 4.). Na
anoelyeTe KABE KATATOVNON €AENG TOU
kaAwdiou. Na Bydlete T unxavr and myv mpica
MPOTOU TNV TOTOBETAOETE O AAAN BEO.

® Na MpooexeTe va gival KaAn n Kataotaon Twv
KAAWdiwV OUYKOAANONG, TNG MEVOAG, TWV
NAEKTPOdIWY KABWG KAl TWV AKPOJEKTMV
yeiwong (-). ®6opd oTn HOVWON Kal 0Ta TUUaTa
TIOU HETAPEPOUV PEUNA UTOPEL VA TIPOKAAEDEL
eMKivOuvn KaTAoTaON KAl VA PELWOEL TNV
noldvTNTA TNG OUYKOAANONG.

® H OUYKOAANON Pe NAEKTPIKO TOEO Mapayel
OoTIVONPEQ, AlWPEVA TUAKATA LETAAAWV Kal
karvo. Na 1o AOyo auTtd va MPooEEeTe TO €ENG:
Va ATTIOPAKPUVETE OAEG TIG EUPAEKTEG OUCIEQ
Kaun ta eUPAEKTA UAKA améd T B€on epyaciag.

@ [lewoBeite Mwg unNapxel o dlABeON 0aG APKET
TPOPOBOTNON AEPA.

® Mn kaQveTte OUYKOAANOELG o doxeila 1 CwANveQ
Tou Tepleixav eUPAEKTO Uypod 1 agpla. Na
arnoPelyeTe KABE AUEON ETIAYN HE TO KUKAWUA
TOU peUPATOG OUYKOAANONG. H tdon kevou mou
oxNUaTiCeTal HETAEU TIEVOAG NAEKTPOBIOU Kal
akpodEKTN Yeiwong (-) uropel va eival
eTuKivouvn.

® Mnv aoBnkeUeTe KAl P XPNOWOTIOLEITE TN
ouokeun og uypd TepIBAAAOV i 0N Bpoxn.

® Na rmpooTateleTe Ta PATIA PE TA YA TO OKOTIO
QuTO TIPORAETIONEVA TTPOOTATEUTIKA YIaAld (DIN
Babuog 9-10), Ta omoia va oTepewveTE 0NV
ETIOUVATITOUEVN TIPOOTATEUTIKY poowTtida. Na
XPNOWoTIoleiTE YAVTIA KAl 0TEYVO MPOOTATEUTIKO
POUXLONO, Xwpig Airn Kat Addla, woTe va unv
EKBETETE TO OEPUA OTIG UTEPLWOELG AKTIVEG TOU
NAEKTPIKOU TOEOU.

MpooéETe Ta eERG!

@ H nAlakn akTvoBoAia Tou nAeKTpIKoU TOEou
uropel va etupepet BAAGBN 0Ta PATIA KAl va
TIPOKAAEOEL DEPUATIKA EyKAUUATA.

® H OUYKOAANON PE NAEKTPIKO TOEO Mapayel

o
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OTUVONPEG Kal 0TAYOVEG AlWPEVWYV, TO
OUYKOAANBEV QVTIKEINEVO TIUPAKTOVETAL KAL
TIOPAPEVO TIOAU Bepd YIa APKETSO dLACTNUA.

@ Katd tn OUYKOAANON PE NAEKTPIKO TOEO
eAeubep@vovTal aTUol TIOU gival evOEXOUEVWG
etBAaBeiq. Kabe nAekTpikd 0OK pmopei va
ouvenayetal To Bavato.

® Mnv mAnoladete aueoa 10 NAeKTPIKO TOEO O
akTiva 15 pETpwv.

® Na rnpooTateleoTe (KAl va MPooTaTeUETE Kal Ta
ATOMA TIOU OTEKOVTAL YUPW 0aG - arod
EVOEXOUEVWG ETIKIVOUVA EPPE TOU NAEKTPIKOU
T6EO0U.

@ [lpoooyn: AvaAoya pe TIG ouVOnKeg ouvdeong
O0TO NAeKTPIKO SIKTUO OTO onueio ouvdeong Qg
OUOKEUNG OUYKOAANONG, UIOPEL va uttiap&ouv
dlaTapax€Q 0To JIKTUO YIa AAAOUG KATAVAAWTEG.

Mpoooxn!

2 & TePIMTWOoN UTIEPPOPTWUEVWV JIKTUWV
TPOPOdOTMONG PEUNATOG, dNULoUpyoUVTaAlL Wia oelpa
TINY®V KvdUVouU. Z& TePIMTwon apeL BoAiag va ouu
BouAeubeite TV eTixeipnon nMapoxng PEUNATOG.

ZwoTn Xpron

H pnxavn emrpénetal va Xpnotlornomnei povo yla
TOV OKOTIO yla Tov ottoio Tipoopietal. Kabe mepav
TOUTOU XpPrion €V avTaroKpievTal 6To oKOoTIO yla
Tov ormoio TipoopileTat. Na BAAReG Tou odeilovtal
g€ TIapopoLa XPNon 1 yld TPAUHATIOHOoUG TIavTog
€idoug eubuveTal 0 XPNoNTG/XEPLOTNG KaL OXL O
KOTOOKEVAOTNG.

MapakaAoupe va TIPOCEEETE TIWG OL CUGKEVES HAG
Sev mpoopifovTtal Kal Sev €X0UV KATAOKEVAOTEL yla
ETAYYEALATIKY, BLOTEXVIKT| 1] BLOPNXAVIKT) XPTioM).
Aev avaAauBdavoupe gyyunon o€ TePImTwon Katd
TNV OT10ia 1 CUCGKEUT] XPNOLUOTIOONKE oe
ouvepyeia, Blotexvieg 1) o Plopnyxaviar oe
£pYyaoieq MAPOHOLEG PE AUTEG.

lNMnyég KivdUuvou KaTta tn 6UYKOAAnon pe
NAEKTPIKO TOEO

Katd T ouykOAANnon pe nAekTpkd T6E0
TIPOKUTITOUV TIOAAEG TINYEQ KVOUVWV. Na To Adyo
auTod eival 1Blaitepa oNPAvTIKO Yia TOV CUYKOAANTN
va TPOooEEel TOUG akOAOUBOUG KaVOVEG YIa va Unv
KlvOUveUoeL 0 {Blog Kal va unv dnuoupynBei
KivOUVOQ Kal yla AAAOUG Kal Yla vVa aro=Quyel
evoexoueveqg NULEG YL avBp®TIOUG Kal yla
OUOKeUn).

1. Olepyaoieq 0NV MAeupd QG TAONG JIKTUOU,
T.X. 0€ KAAWJLA, PLG, TIPICEG KATL., Va
ekTEAOUVTAL LOVO ATIO EIBIKEUPEVA ATopa. AUTO
LloxUel aKOUN TEPLOCOTEPO YIA TNV KATAOKUN
EVOLAUEOWV KAAWDIWV.

2. Ze Mepinmrtwon atuxnua’ Twv va artocuVvOEETe

MEOWG TNV TINYY PEUMATOG OUYKOAANONG and
TO JiKTUO.

3. Ze mepintwon dnUIoupyiag NAEKTPIKWV TACEWV

EMAPNG, VA OBNVETE AUEOWG TN OUCKEUT| Kal
vatn diveTe va eAeyxBel and nAeKTPOAOYO.

4, >V TAEUPA TOU PEUNATOG OUYKOAANONG va

TIPOCEXETE TIAVTA VA UTIAPXEL KAAT| €TTAPT).

5. Katd Vv ouykOAANnon va opdte Kat 0ta dUo

XEPLA YAVTLA TIoU JovV@Vouv. Ta yavTia autd
npootaTtelouv anod nAekTpoTmAngia (tTdon Kevou
TOU KUKAQMATOG TOU PEUPATOG OUYKOAANONG),
and emPAapeiq aktivo BoAieg (BeppodmTa Kat
UTIEPLWOELG AKTiVEG) KABWG Kal ard PETAAAA Kat
ITOAlopATa oKwpPIag.

6. Na @opdTte yepd UMOdNUATA TIOU HOVAOVOUV. Ta

ManouTola Va HOVMVOUV Kal 0E TIEPITITWOoN
uypaoiag. Aev givat KATAAANAQ Ta XaunAd
nanouTola, JLOTL UTTopEl va TIPOKANBoUv
£yKaupata anod oTayoveg MUPAKTWUEVOU
METAAAOU TIOU TIEPTOUV KATW.

7. Na popdate KATAAANAO POUXLONO, OXL OUVBETIKA

pouxa.

8. Na unv BAETETE XWPIG TPooTACia HATIWV

arneubedlg oto NAeKTPIKO T6EO. Na
XPNOWOTIOLEITE HOVO TTIPOOWTIOA CUYKOAANONG
JE TO KATAAANAO EYKEKPIUEVO TIPOOTATEUTIKO
YUQAL oupgwva pe to mpoturo DIN. To
NAEKTPLIKO TOEO eAEUBEPMVEL EKTOG ATO OKTIVEG
PWTOC Kal BepUOTNTAG, TIOU TIPOKAAOU
TUPAWON 1 eYKAUPATA, KAl UTIEPLMDELG
AKTIVEG.AUTY N adPATN UTIEPLLONG AKTLVOROAIQ
TIPOKAAEL, oe TePIMTWOon OXL APKETAG
nPooTaciag, pia erure@ukitida mou yivetat
alon T HETA aTd APKETEG WPEG KAl TIDOKAAEL
HEYAAOUG TIOVOUG,.

EKTOG auTtou n uttepldng akTvoBoAia
OUVETIAYETAL KAl EYKAUUATA, TIApOUOLa Pe Ta
NALGKA eyKaupata, 0 anpooTATEUTA Onueia Tou
OWPATOG.

9. Kal ota npdowra 1) otouq Bonboug mou

BpiokovTal KOVTA 0TO NAEKTPIKO TOEO TPETEL va
yiveTal pveia Twv Kivouvwy Kat va eEomAioTval
JE Ta anapaitnTa MPooTATEUTIKA PEoa. Edv
XPELAOTEL, VA KATAOKEUAZOVTAL TIPOOTATEUTIKA
Telyn.

10. Katd m OUYKOAANON, 13laitepa oe PIKpoug
XWPOUG, VA PPOVTICETE YIA APKETO PPECKO
agpa, dLOTL dnuloupyouvTal KArvog Kat
eruBAapn agpla.

11. Ze doxeia, oTa ormoia arnodnkevovTal AEPLA,
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KaUOoLa, OPUKTEAQLA KAl TIAPOUOLA UAIKA, AKOUN
Kal €Xouv adelaoBel dN mpLv anod TOAU Kapo,
OeV ETUTPETIETAL VA EKTEAOUVTAL EQPYACIES
OUYKOAANONG, dLOTL UPiTaTIA KIVOUVOG EKPNENG
AOY®W TWV UTTOAEILUUATWV.

12. Ze pWTLA Kal XWpoug pe Kivouvo EKpnéng
LoXUoUV 1OlaiTEPEG TIPOJIAYPAPEG.

13. Evoelg oUyKOAANONG TIoU eKTiBevVTAL OE
HEYAAEG KATATIOVAOELG KAL TIPETIEL OTIWONTIOTE
va MANPOUV TIPodlaypaPpeg aopaleiag,
TIEITPETIETAL VA eKTEAOUVTAL LOVO ATTO EIOIKA
EKTAOEUPEVOUG Kal EEETAOUEVOUG
OUYKOAANTEG.

Ma napddetypa:
AERNTEG miieong, pdpdoug-odnyoug,
OUVOEOHOUG YO PUHOUAKOUMEVA KATL.

14. Yrnodeigelq:

[Mpémnel va MPOCEEETE OTIWOINTIOTE, OTLN
Yelwon aoPpaielag oe NAEKTPIKEG
E£YKATAOTACELG I} OE OUOKEUEG UIopEl va
Kataotpapel anod apéAela iy arod 1o peupa
OUYKOAANONG, TL.X. O OKPOJEKTNG Yelwong
ToToBeTelTal MAVW OTO TEPIBANUA TNG
OUOKEUNG TIOU OUVOEETAL e TN Yelwon
ao@aAeiag ™G NAEKTPIKNG eykataoTtaong. Ot
£pYyaoieg oUYKOAANONG YivovTal Og unxavn pe
ouvdeon oUpuatog yng Eivat Aourtév duvatov
va Yivel OUYKOAANON OTn unxavn, xwpig va
EXETETOMOBETNOEL TOV OKPODEKTN YeEIWONG 0N
Unxavn. Zmyv mepintwon autr To pelua
OUYKOAANONG pEel amnod TOV aKPOJEKTN Yelwong
HEOW TOU OUPHATOG YNG TIOPG TN unxavr. To
UPNAS pelpa CUYKOAANONG UTTOPEL va €XEL oav
OUVETIELA TO VA AlWOEL N Yelwon aocpaAeiag.

15. OL aoPAAEIEG TWV AYWYWV TIPOG TIG TPIleq pe
peupa JIKTUOU TIPETIEL VA QVTATIOKPIvVOVTAlL OTIG
npodlaypapég (VDE 0100). Zuupwva e Tig
TIPOJLAYPAPEG AUTEG ETUTPETETAL AOLTTOV Va
XPnouoTiolouvTal HOVO apaAeleq 1) autépatoa
TIOU Va avTtarnokpivovtal ot dlatoun Tou
aywyou (yla Tpifeq 0oUKO aoPAELleG e TO
avmT. 16 Ampere 1) lakénteg LS16 Ampere).
Mia uttepacpaiela uropei va €xeL 0av OUVETELA
TO va Kaegi 0 aywyog 1y CUIEG 0TO KTiplo ano
TIUPKAYLA.

2TEVOI Kal uypoi Xwpol

2e MepInTwon epyactwv oe 0Tevoug, uypoug 1
TIOAU (£0TOUG XWPOUG VA XPnOoLorolouvTal
HOVWTIKA UTIOOTPMUATA KAl EVOLAUECES LOVWTIKEG
OTPWOELG, EKOG aUTOU Kal dEPUATIVA HAKPLA YavTia
1 YAvTIa ard GAAQ Un ayoyya UAIKA KATL. yia TNV
HOVWON TOU OWPATOG arnd To dAnedo, arnod ToiXoug
KAl QYQYIUA TUAUATA TNG OUOCKEUNG.
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2& TEePITTWOoN XPNoNG HIKPOV HETACYXNUATIOTMOV
OUYKOAANONG Yla TN OUYKOAANON UTIO CUVONKEGQ
QAUENUEVOU NAEKPIKOU Kivouvou, OTIwg TL.X. OE
0TEVOUG XWPOUG UE NAEKTPIKA AYWDYIMOUG TOlXoUg
(AN&PNTEG, OWANVEG KATL.), O UYPOUG XWPOUG
(epToTIONOG TOU POUXLOUOU £pYAOiag), o€ TTOAU
CeoTOUG XWPOUG (IBDPWHEVOG POUXLONOG), N TAon
£EOO0OU TNG OUOKEUNG O€ AelToupyia kevou dev
eTTPEMETAL Va eival avw aro 48 Volt (evepyog
Tn). H ouokeun dev propei Aorov va
XpnooriomBei oV nepintwon aut eEaltiag ™MQ
uPnAdTEPNG TAONG £EODOU.

MpooTaTeuTiIKOG POUXIOHOG

1. Katd m ddpkela g epyaociag mpeTeL o
OUYKOAANTNG va pooTateleTal o€ OAO TOU TO
OWMa arod ToV POUXLONO Kal arod TV TpooTaoia
TOU TIPOOMTIOU KATA AKTIVWV KAl EYKAUUATWV.

2. Kat ota dUo xépla va popda 0 CUYKOAANTNG
HaKLd yavTia anoé KataAAnAo UAKO (d€pua).
Mpénel va BpiokovTtal oe aPoyn Kataotaon.

3. T mv npootacia Tou pouxLopoU ano
OTIVONPO’0Ala Kal eyKaAUUATA va ¢opouvTal
KaTadAANAeg nodieg. Edv 1o €idog twv
£PYAOLOV TL.X. N €pYAcia avaokeAa, TO amatTei,
Va POPLETAL TIPOAOTEUTIKY) OTOAY) KAl €AV
XPELAZETAL KAL TIPOOTACIA TOU KEPAALOU.

4. O XPNOWOTIOIOUNEVOG EEOTIALOMOG Kal OAQ Ta
eEapTNUATA MPETIEL VA avTarokpivovTal otV
Odnyia “TpoowTIKOG MPOCTATEUTIKOG
eEOTIALONOG”.

MpooTacia Kkata akTivwv Kai
EYKAUMATWV

1. 2™ B€on epyaociag va yivetal pveia Tou
KIvOUVOU TWV HATIOV UE AVaKOoIivwon
Ylrpoooxn, un BAETETE 0N PAdYay. OL BEoelg
epyaoiag va gppalovtal £TOL WOTE va
MpoPUAdyovTal Ta TIANCIoV euploKduEVa AToua.
Na KpaTtdTte HakPLd pUn apuodia dtoua.

2. TIoAU KovTa o€ poviueg BEOELG epyaoiag oL
TOIXOL VA PNV £XOUV AVOIKTO XPWHA KAl VA Unv
eival yuaAlotepol. Ta rmapabupa va
AoPAAICovTal TOUAAXLOTOV HEXPL TO UPOG TOU
KEPAALOU KATA NG €£106O0U 1} avTavAakAaong
AKTIVWV, TIX HE KATAAANAO XpOpa.

Mnv GuUAAYETE Kal pn XPNOLUOTIOLEITE TN
OGUOKEUT) 0€ UYPO TIEPIBAAAOV 1) OTN
Bpoxn. Na xpnolporoleite Tn cuoKeLY
HOVO o€ KAELOTOUG XWPOUG.

o
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4. 2YMBOAA KAI TEXNIKA
XAPAATHPIZTIKA

EN 60974-6  Evupwraiko mpdturo EEomAlopol
OUYKOAANONG e TOEOD Kal
NAEKTPIKNG EVEPYELAG OUYKOAANONG
(Tpnpa 6)

5] ZUHBOAO yla TINYES EVEPYELAG
OUYKOAANONG, TIOU €ival KATAAANAEG
yla GUYKOAANON o€ TepIBAAAOV e
AVENUEVO NAEKTPIKO Kivouvo.

~50Hz EvaAAacoopevo pelpa Kat Tiun
oxedlaopov Tng ouxvotntag [Hz]

Ug OvoapoTikr) Tdon Aettoupyiag Kevou
[Vl

100 A/22V MeEylotn evépyela cuYKOAANONG Kalt
'oUPPWVA LE TO TIPOTUTIO AVAAOYN
Taon Aettoupyiag [A/V]

(%] AlapeTpog nAekTpodiwv [mm]

I Peupa ouykoAAnong [A]

tw Méoog xpovog dpopTiou [s]

tr Méoog xpovog undeviopou [s]
Eicodog diktuou. AplBuog dpdoswv

D = Kall OUPBOAOC EVAAAACTONEVOU

1~50Hz PEVMATOG KAl TIU) oXESLAoMOU TNG
ouxvoTnTag

Uq Tdon Siktvou [V]

l{max Méylotn Tun oxedlacpou Tou
pPeVMATOG SIKTVOU [A]

1 eff Mpaypatikr) Ty LEYLOTOU PEUUATOSG
Siktuou [A]

IP21S KAdon npootaciag

H KAdon pévwong

2uokeur| pe eEaAewdn apacitwyv cVudwWvaA pe
Odnyia 89/336/EOK

20vdeon dIKTUOU 230V ~50 Hz
Peupa ouykOAANNG oe cos ¢ = 0,73 55-80A
o (mm) 1,6 | 20 | 25 | 25
1,230 V 40 | 55 | 80 | 100
ty (s) 230 V 490 | 233 | 118 | 79
t (s) 230 V 601 | 571 | 570 | 628
Taon Aettoupyiag kevou 45-48 'V
Amnoppopnon loxuog 4 Kva oe 80 A cos ¢ =0,73
AopdAela (A) 16

5. ZuvappoAoynon acmidag
GUYKOAANONG (EIK. 2-5)

TomoBeTAOTE MPWTA TO TIPOCTATEVUTIKO YUAAL (9),
KATOTILV TOTO YUQAL OUYKOAANoNG (10) péoa otnv
aottidéa ouykdAAnong (8). AodpaAiote Twpa To
opLypa g aotmidag cuykoAAnong (11) otnv
aoTida ouyKOAANonNg, OTiwg paivetal oTny elkova 5.

6. NMpocTolyacieg cuykOAAnoNng

O akpodEKNG Yelwong (-)(2) otepewveTal
areubeiag 0To avTiKeiuevo oUYKOAANONG 1y 0TO
UTTIOOTPWA, OTO OTIOl0 £XEL TOTI0BET B TO
QVTIKEINEVO OUYKOAANONG.

Mpoooxn, YPOVTIOTE va Urdpyxel AUeON TP HE
TO QVTIKE{UEVO OUYKOAANONG. Na To Adyo auto va
ATIOPEUYETE TIG BAUMEVEG ETUPAVELEG KAL /1) TA
UAIKKA HOVWOoNG. To KaAwdlo 0TEPEWONG TOU
nAekTpodiou dlabeTel 0NV AKpn €vav edkd
AKPOJEKT, TIOU EEUTINPETEL OTNV OUVOEON TOU
nAekTpodiou. Na xpnoluoroleital mavta Kata m
OLAPKELD TNG OUYKOAANONG N TIPOOTATEUTIKN
npoowmida cUyKOAANong. MpooTtatelel Ta patia
anod TV akTVORBOAIQ TIOU TIPOKAAEL TO NAEKTPIKO
TOEO Kal eTUTPETEL TIaP “OAd auTd TO va BAEMETE TO
QVTIKEINEV OOUYKOAANONG.

7. ZUuyKO6AAnon

A@ou kKdvaTe OAeQ TIG OUVOEDELG YIA TNV
TPOPOBOTNOM HE PEUMA KAl TO KUKAWUA PEUUATOG
OUYKOAANONG, uropeite va kavete Ta eENG:

£pA0oTe TNV Bakpn Tou NAEKTPOdIOU XwPIg
ETIKAAUYN 0T OTEPEWOT TIU NAekTPOodiou (1) Kat
OUVOEOTE TOV AKPOJEKTN Yeiwong (-)(2) e To
QavTikeipevo cuykOAANong. Na mpooéxete va
UTIAPXEL KA NAEKTPIKT ETIAPT.

Avayte T pnxavn pe Tov dlakomm (4) kat pubuiote
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Ue Tov TPoXO XEPOG (3) To pelpa CUYKOAANONG.
AvAAoYa e TO NAEKTPODLO TIOU BEAETE va
XPNOWOTIONOETE.

KpatioTe TV TPOOTATEUTIKY TIPOCWTTOA UIPOOoTA
arod To MPOCWNO 0ag Kal TPIYTE TNV AKPEN TOU
NAEKTPOSIOU TIAVW OTO AVTIKEINEVO OUYKOAANONG
£€TOL, WOTE va yiveTal kivnon 6Twg 6Tav avapete
€va omipTo. AuTh €ival n KaAUTepPN PEBODOG YIa TNV
AVAPAEEN TOU NAEKTPIKOU TOEOU. AOKILAOTE TTAVW
0¢ OOKIWAOTIKO TEUAXLO, €AV ETUAEEATE TO OWOTO
NAEKTPODLO KAl TN OWOTH £€VTAON PEUNATOG.

HAekTpOd10 & (Mm) Peupa ouykOAAnong (A)

2 40-80 A
2,5 60-95A
Mpocoxn !

Mnv akouurate pOvo To NAeKTPOILO OTO
KATEPYALOPEVO AVTIKEUEVO, BLOTL £TOL UTTOPEL Va
ONUELWOBEL {NULA KAl va eurtodloTel n avapAetn tou
NAEKTPIKOU TOEOU.

MOALG Yivel n ava@AeEn Tou nAeKTPIKOU TOEOU,
TIPOOTIAONOTE VA KPATHOETE pia arndoTaon mpog To
KATEPYALOPEVO AVTIKEUEVO TIOU VA QVTIOTOLXEL 0N
XPNOWOTIOIOUNEVN SLAPETPO TOU NAekTpOdioU. H
aroéoTaAoN va Mapapeével, el duvatov, otabepn, Kata
N SldpKeELa TNG OUYKOAANONG. H KAion Tou
NAEKTPOSIOU TIPOC TNV KATeUBuvon epyaociag va
Kupaivetal oTig 20/30 poipeg.

Mpocoxn!

Na xpnoworoleite mavta pia mévoa yla mv
ATTIOMAKPUVOT HETAXEIPLOPEVWV NAEKTPODWV 1 YA
NV Kivnon JOALG CUYKOAANBEVTWV TUNUATWV.
MapakaAoUpe va MPOOEEETE, WG Ol OTEPEWOELG
TwV NAEKTPOBiwV (1) va povmvovTal HETA TN
OUYKOAANON Kal TN QUAAER TOUG.

H okwpia va aropakpuveTte arnod m paen apou
KPUWOEL.

2 € MePIMTWOon CUVEXLIONG TNG CUYKOAANONG o€
pAPN TIoU JLEKOTN, VA ATTOPAKPUVEOEL ipwTa N
OKwpla 0t BE0N NG PAPNG.

8. MpooTacia urepBéppavong

H ouokeur nAEKTPOOUYKOAANONG eival eEOTIALOUEVN
e ouoTnua MpooTtaciag and urepBEpUavon mou
TPOOTATEUEL TOV HETACYXNMUATIOTH CUYKOAANONG
arod uTiepBEPPAVOT. € TIEPITTTWON EVEQYOTIOINONG
TOU OUOTANATOG TpoTaciag arnod urepbEpuavon,
avaBet n Auyvia eAéyyou (5) 0Tn cuokeun oag.
AQNOTE TN OUCKEUN VA KPUWOEL.

9. ZuvThpnon

28

va kabapifoTtval n okévn Kal oL akabapoieg ar’ ot
UNxXavn o€ TAKTIKA XPoVIKA dlaotuata. O
KaBapLopog ival TPOTIOTEPO VA YiveTal Pe pia
AeTiTA BoupToa 1) pe €va ravi.

10. MNapayyeAia avTaAAGKTIKQV

OT1av napayyYEAAAETE AVTOAAGKTIKA va un Eexaoste

va avapepeTe Ta €ENG oTolxela:

® TUTIOG OUCKEUNG

® ApBuog eidoug TG oUCKEUNG

® XapakTnpELoTIKOG aplBuog (Ident Nr.) g
OUOKEUNG

® ApBuoOg Tou avTAANAKTIKOU

[Ma 1oxuouoeq THEG Kal TIANPOPOPIEG WWW.isC-

gmbh.info

11. A1dBeon oTa amoppippara Kai
avakUkAwon

[Mpog anoguyn (NU®OV KATA TN YeTapopd n
ouokeun BpiokeTal oe pia cuokeuaoia. H
ouokeuacia autr eival PN UAN, prtopei dnAadn
Va EMAVAPETAXELPLOTEL ) VA QVAKUKAWOEL.

O ouumEOTAG Kal Ta eEaPTHATA Tou aroTteAouvTal
anod dlaPoPETIKA UAIKA, OTIWG TT.X. ard HETAAAQ KAl
MAaoTKa. Mapakaoupe va dlabeTeTe TA
EAATTWUATIKA €EapMHATA OTA €LOIKA Kal
MPOBANUATIKA aTtoppippata. Edv €xete amnopieg,
PWTAOTE OTO €0IKO 0AG KATACTNUA 1) 0N dLloiknon
Tou ARuou 0ag.

o
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/A Dikkat!

Aletlerin kullanilmasinda yaralanmalari ve hasarlari
onlemek igin bazi is glvenligi kurallarina riayet
edilecektir. Bu nedenle bu Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. Bu bilgilerin her zaman elinizin
altinda olmasi igin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayin. Aletleri baska kimselere vereceginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimati ve guvenlik uyarilarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan is kazalari veya
hasarlardan firmamiz sorumlu degildir.

—

. Cihaz Aciklamasi (Sekil 1)

. Elektrod pensesi

. Sase pensesi

. Kaynak akimi ayar digmesi
. Acik/ Kapali salteri

. Asiri Isinma kontrol lambasi
. Kaynak akimi skalasi

. Tagima sapi

. El maskesi

O~NOOThAWN =

2. Sevkiyatin icerigi

Kaynak makinesi
El maskesi

3. Onemli uyan

Lutfen kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve
icerdigi bilgilere dikkat edin. Bu kullanma talimati ile
makine, makinenin kullanimi ve guivenlik uyarilari
hakkinda bilgi edinin.

A Gilvenlik uyarilari
Bu uyarilara mutlaka riayet edin

DIKKAT

Makineyi sadece bu kilavuzda agiklanan kullanim
amacina uygun olarak kullanin:

Ortiilii elektrodlar ile elden yapilan ark kaynagi.

Bu makinenin kullanim amacina aykiri olarak
kullaniimasi durumunda makine insanlar, hayvanlar
ve nesneler icin tehlikeli olabilir. Makine kullanicisi
kendi ve diger sahislarin glivenliginden sorumludur.
Kullanma talimatini mutlaka okuyun ve agiklanan
talimatlara riayet edin.

® Onarim veya/ve bakim calismalar sadece kalifiye

personel tarafindan yapilacaktir.

Sadece sevkiyatin icerigine dahil olan kaynak
kablolari kullanilacaktir (HO7RN-F 3 x 1,5 mm?/
HO1N2-D 1 x 10 mm?)

Makinenin uygun sekilde bakiminin yapilmasini
saglayin.

Kaynak ¢aligsmasi esnasinda makine,
havalandirma deliklerinden yeterli miktarda hava
giriginin saglanabilmesi igin dar bir yerde veya
direkt duvara yanasmis durumda durmamalidir.
Makinenin dogru sekilde elektrik sebekesine
baglanmis olmasini saglayin (bkz. 4.). Makinenin
elekirik kablosundan higbir sekilde gekmeyin.
Makineyi baska bir yere tagimadan énce elektrik
kablosunun figini prizden ¢ikarin.

Kaynak makinesi kablosunu, elektrod pensesi ve
topraklama pensesinin (-) durumunu kontrol edin;
izolasyon ve akim gecen pargalarda olusabilecek
bir asinma tehlikeli durumlar arz edebilir ve
kaynak calismasinin kalitesini dustrebilir

Ark kaynagi calismasinda kivilcim, metal eriyigi ve
duman olugur, bu nedenle su noktalara dikkat
edin: Tum yanici madde ve/veya malzemeleri
calisma alanindan uzak tutun.

Yeterli derecede hava girisinin bulunmasini
saglayin.

iginde yanici sivi veya gaz bulunan bidon, kazan
veya borularin tizerinde kaynak calismasi
yapmayin. Kaynak elektrik devresi ile her tirll
temasdan kaginin; elektrod pensesi ve
topraklama pensesi (-) arasinda rélantide
meydana gelen gerilim tehlikeli olabilir.

Kaynak makinesini yagmurda, rutubetli veya islak
mekanlarda kullanmayin veya saklamayin
Makine ile birlikte sevk edilen el maskesine
takacaginiz uygun kaynakgi camlari ile (DIN
Derece 9-10) gozlerinizi koruyun. Cildinizi
ultraviyole kaynak iginlarindan korumak igin, kati
veya sivi yag bulasmamis eldiven ve is elbisesi
giyin.

Dikkat edilecek noktalar!

Ark kaynaginin 1si§1 gézlere zarar verir ve cild
Uzerinde yaniklara yol agabilir.

Ark kaynagi ¢calismasinda kivilcim ve metal eriyigi
damlasi olusur, is parcasi kor haline gelir ve uzun
stire kizgin alir.

Ark kaynagi ¢calismasinda muhtemelen zararli
buharlar olusur. Her bir elektrik soku muhtemelen
Slumcdl olabilir.

Ark kaynagi ¢calismasi yapilan yerin 15 metre
capindaki bélumiine direkt olarak yaklagmayin.
Ark kaynaginin tehlikeli iginlarina karsi kendinizi
(ayni zamanda c¢evrede duran kisiler de) koruyun.
ikaz: Elektrik baglantisinin yapildigi prizdeki
kosullara bagl olarak, sebekeye bagl diger
tiketicilerde arizalarin meydana gelmesi
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mUimkuinddr.

Dikkat!

Asir yUk altinda olan dagitim sebekeleri ve elektrik
devrelerine baglanmis kaynak makinesi ile kaynak
calismasi yapilirken diger tiketiciler hasar gérebilir.
Bu calismalarinda tiiketicilerin zarar gérip gérmemesi
konusunda stiphe duyuldugunda enerji dagitim
sirketlerine danigilacaktir.

Kullanim amacina uygun kullanim

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim
kullanimlar makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir.
Bu tur kullanim amaci disindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanicy/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

Ark kaynagi calismalarindaki tehlike
kaynaklari

Ark kaynagi calismasi esnasinda bir dizi tehlike
kaynagi olusur. Bu nedenle kaynakg¢inin, kendine ve
bagka kigilere ve ayni zamanda makineye zarar
vermemek i¢in agagida aciklanan kurallara 6nemle
riayet etmesi gerekmektedir.

1. Ornegin kablo, elektrik fisi, priz vs. gibi sebeke
gerilimine bagh elemanlar Gzerinde yapilacak
caligsmalar sadece uzman personelk tarafindan
yapilacaktir. Bu 6zellikle ara kablolarin
olusturulmasinda gecerlidir.

2. s kazalarinda kaynak makinesinin elektrik
baglantisi derhal kesilecektir.

3. Elektrik temasi nedeniyle gerilimler olustugunda
makineyi derhal kapatin ve makinenin uzman
personel tarafindan kontrol edilmesini saglayin.

4. Kaynak makinesinin akim tarafinda elektrik
temasinin daha iyi olmasini saglayin.

5. Kaynak ¢alismasi esnasinda her iki elinize
izolasyonlu eldiven takin. Bu tir eldivenler elektrik
carpmasina (kaynak akim devresinin agik devre
gerilimi), zararl isinlar (1st ve UV 1ginlari) ve kor
halindeki metal ve etrafa sacilan ciruf kivilcimina
karsi koruma saglar.
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6. Saglam, yalitiml ayakkabi giyin, giyilen is
ayakkabilari 1slak havalarda da yalitim gérevini
yerine getirmelidir. Kaynak esnasinda yere dlisen
erimis metal damlalar yanmalara sebep
olacagindan yar acgik ayakkabilarin giyilmesi
uygun degildir.

7. Uygun is elbisesi giyin, sentetik is elbisesi
giymeyin.

8. Ark kaynagi yapilirken kaynak yapilan yere agik
g6zle bakmayin, daima yénetmeliklere uygun DIN
normlu cami bulunan kaynak maskesi kullanin.
Ark kaynagi i1sini, gézlere zarar veren ve
yanmalara sebep olan isik ve isi iginlarinin
yaninda UV iginlari da yayar. Bu gézle
gérinmeyen Ultraviyole 1sinlar kaynak yerine
yetersiz koruma ile bakildiginda birka¢ saat sonra
¢ok aci veren konjonktivit sikayetlerine sebep
olur. Ayrica UV isinlari, viicudun korunmamig
bélimlerine ayni glines yanmasi gibi etki eder.

9. Ayrica ark kaynagi yapilan yerin yakinindaki
kisiler veya yardimcilar da muhtemel tehlikeler
hakkinda uyariimali ve gerekli koruma
donanimlari ile donatiimalidir. Gerektiginde
koruyucu pano kurulacaktir.

10. Ozellikle kiiglik mekanlarda yapilan kaynak
calismalarinda yeterli temiz hava giriginin
olmasina dikkat edilecektir. Aksi takdirde olugan
duman ve zehirli gazlar ¢alisani etkileyecekiir.

11. iginde gaz, yakit, madeni yag vb. malzeme
saklanan bidonlar tizerinde, bu malzemeler gok
uzun zaman 6énce bosaltiimis olmasina ragmen
icinde kalan artiklar patlama tehlikesi
olusturacagindan kaynak ¢aligsmasi yapmak
yasaktir.

12. Yangin ve infilak tehlikesi olan mekanlarda 6zel
kurallar gecerlidir.

13. Asin yiklenmelere maruz kalacak ve mutlak
guvenlik sartlarini yerine getirecek olan kaynakli
baglantilar sadece 6zel olarak egitilmis ve
sertifikall kaynakeilar tarafindan uygulanacaktir.
Ornegin:

Basincl kazanlar, hareket kizaklari, rémork ¢eki
demirleri vs.

14. Uyarilar:

Elektrik tesislerindeki toprak hattinin dikkatsiz
davraniglar sonucunda, 6rnegin topraklama
pensesini kaynak makinesinin gévdesine
baglama gibi, kaynak akimi nedeniyle tahrip
olabilecegine mutlaka dikkat edilecektir. Kaynak
calismalari topraklama hatti bulunan makine ile
yapilacaktir. Béylece topraklama pensesini
baglamadan makine ile kaynak yapma olanagi
vardir. Bu durumda kaynak akimi toprak hatti
Uzerinden makineye ulasir. Yiksek kaynak akimi
toprak hatti kablosunun erimesine yol agabilir.

15. Elektrik sebekesi prizine takilacak elektrik
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kablosunun sigortasi yénetmeliklere uygun larak
tasarlanacaktir (VDE 0100). Bu yénetmeliklere
gbre sadece kablo kesitine uygun buyuklukte
sigorta veya sigorta otomati (korumali kontakt
prizleri icin max. 16 Amp. Sigorta veya 16 Amp.
LS salter) kullanilacaktir. Asirn biyik sigorta
kablonun yanmasina veya binada yangin
cikmasina sebep olabilir.

Dar ve 1slak mekanlar

Dar, 1slak veya agir sicak mekanlarda calisirken viicut
ile zemin ve duvar arasinda izolasyonu saglamak igin
izolasyonlu althk ve uygun elemanlar kullanin, ayrica
deri veya iletken olmayan malzemelerden Uretilmis is
eldiveni giyin.

Kuclk kaynak trafosunun yliksek elektrik tehlikesi
bulunan, érnegin elektrik akimi iletebilen cidarli dar
mekanlarda (kazan, boru, vs.),Islak mekanlarda (is
elbisesinin 1slanmasi), asir sicak mekanlarda (is
elbisesinin agirl terleme nedeniyle islanmasi)
kullanilimasinda, kaynak makinesinin agik devre
gerilimindeki ¢ikis gerilimi 48 Volt'tan (efektif deger)
ylUksek olmasi yasaktir. Kaynak makinesi yiksek ¢ikig
voltajl nedeniyle bu durumlarda kullaniimasi yasaktir.

Koruyucu elbise

1. Kaynakgel, kaynak calismasi esnasinda
vicudunun tamamini is elbisesi giyerek ve
yuzine kaynak maskesi takarak zararli iginlara ve
yanmalara kargi korumalidir.

2. Uygun malzemeden (deri) Uretilmis kaynakgi
eldiveni giyerek eller korunacaktir. i§ eldivenleri
daima mikemmel durumda olacaktir.

3. s elbisesinin etrafa sagilan kivilcim ve ciruf
parcalari nedeniyle yanmasini dnlemek i¢in uygun
kaynakei 6nlugu takilacaktir. Kaynak ¢aligsmasi
tlra nedeniyle, érnegin bas Ustl yapilan kaynak
caligmalari gibi, uygun koruma elbisesi giyilecek
ve sapka takilacaktir.

4. Kullanilacak koruyucu giysi ve tim aksesuarlar
“Kisisel koruma donanimi” yénetmeligine uygun
olacaktir.

Zararh 1s1n ve yaniklardan korunma

1. Kaynak calismasi yapilan yerde ,Ark kaynagi
1s1Igina bakmayin!“ yazili bir tabela asarak gézlerin
tehlike altinda olduguna isaret edilecektir. Kaynak
calismasi yapilan saha mimkun oldugunca
yakinda bulunan kisiler zarar gérmeyecek sekilde
kapatilacaktirr. izinli olmayan kisileri kaynak
caligsmalarinin yapildigi yerden uzak tutun

2. Sabit calisma yerlerindeki duvarlar agik renkli ve
parlak kaplamadan inga edilmis olmamalidir.
Pencereler en az bas yliksekligine kadar isin
gecirmeyecek veya geri aksetmeyecek sekilde
emniyet altina alinacaktir, érnegin camlar uygun
renkli boya ile boyanacaktir.

Makineyi islak, rutubetli ortamlarda veya
yagmur altinda kullanmayin veya
depolamayin. Makine sadece kapali
mekanlarda kullanilacaktir.

4. SEMBOLLER VE TEKNIK
OZELLIKLER

EN 60974-6  Sinirl calistirma siresine sahip el ark
kaynagi makineleri ve kaynak akimi
guc Uniteleri icin gegerli Avrupa

Normu (Kisim 6).

S Yuksek elektrik tehlikesi bulunan
ortamlarda kaynak calismasi
yapmaya uygun olan kaynak akimi
glc¢ Unitesi sembolu.

~50Hz Alternatif akim ve frekans degeri [Hz]

Ug Anma acik devre gerilimi [V]

100 A/22 V Azami kaynak akimi ve ilgili sekilde
normlu ¢alisma gerilimi [A/V]

(%] Elektrot capi [mm]

I Kaynak akimi [A]

tw Ortalama yiiklenme siiresi [s]

t, Ortalama tekrar yliklenme siiresi [s]

:DED: Sebeke girisi; Faz sayisi, alternatif
akim sembolu ve frekans degeri

1 ~50 Hz

Uq Sebeke gerilimi [V]

l4max Sebeke akiminin en yiksek degeri [A]

I eff En ylksek sebeke akiminin efektif
degeri [A]

IP21S Koruma trt
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H izolasyon sinifi

Makinenin parazit gidermesi 89/336/EWG AB nolu
ybénetmeligine gére gerceklestiriimistir

kullanilacak elektrod kalinligina gére yapilacaktir.
Kaynak maskesini ylizinuze tutun ve elektrodun
ucunu i parcasina surterek elektrodun ayni kibrit
yakar gibi ateslenmesini saglayin. Bu metod ark
kaynagini baglatmak igin en iyi metodtur.

Dogru elektrod kalinhigi ve kaynak akimini secip

Sebeke baglantisi: 230V ~ 50 Hz oy afaf )

- secmediginizi deneme pargasi lzerinde test edin.
Kaynak akimi (A) cos ¢ = 0,73 oldugunda: 55-80A
@ (mm) 161 20| 25| 25 Elektrod @ (mm) Kaynak akimi (A)
1,230 V 40 | 55 | 80 | 100 2 40-80A
t, (s) 230 V 490 | 233 | 118 | 79 2,5 60-95A
t (s) 230 V 601 | 571 | 570 | 628
Acik devre gerlll.ml: _ 45-48V Dikkat!
Sebekeden cekilen glic: 4 KkVA, 80 Acos  =0,73  Ejekirodu is parcasinin iizerinde, is parcasini delecek
Sigorta (A): 16 sekilde hareket ettirmeyin, elektrod bu sekilde

5. El maskesinin montaji (Sekil 2-5)

Once koruma camini (9) ve sonra kaynakgi camini
(10) el maskesi (8) igine yerlestirin. Sekil 5’de
go6sterildigi gibi el maskesindeki el maskesi tutma
elemanini (11) sabitleyin.

6. Kaynak hazirliklar

Sase pensesini (-) (2), direkt olarak kaynatilacak is
pargasina veya is parcasinin Uizerine koyuldugu althga
baglayin.

Dikkat, kaynatilacak is parcasinin topraklama hatti ile
direkt temas etmesini saglayin. Bu nedenle penseyi
baglarken penseyi boyali ve/veya izolasyonlu
bélimlere baglamaktan kaginin. Elektrod tutma
kablosunun ucunda elektrodlari sikistirmak icin 6zel
bir pense bulunur. Kaynak ¢alismasi esnasinda
kaynak maskesini surekli kullanin. Kaynak maskesi,
g6zlerin ark kaynagindan kaynaklanan zararli
1Isinlardan korunmasini ve kaynatilacak yere tam
bakabilmeyi saglar.

7. Kaynaklama

Makinenin elektrik baglantisi ile kaynak devresi ile
ilgili tm baglantilar gercgeklestirdikten sonra kaynak
calismasini su sekilde uygulayabilirsiniz:

Elektrodun 6rtllt olmayan ucunu elektrod pensesine
(1) sikistinin ve sase pensesini (-) (2) kaynaklanacak
is parcasina baglayin. Pense ile is parcasi arasinda iyi
bir iletkenligin olmasina dikkat edin.

Kaynak makinesinin salterini (4) agin ve ayar dugmesi
(8) ile kaynak akimini ayarlayin. Kaynak akim ayari
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hareket ettirildiginde is pargasi hasar gérebilir ve ark
kaynaginin ateslenmesi zorlagir.

Ark kaynagi ateslendigi anda elektrod ile is pargasi
arasinda, kullanilan elektrod kalinhigina uygun belirli
bir mesafe tutun.

Kaynatma islemi boyunca bu aralik sabit tutulacaktir.
Elektrod ¢alisma yéniinde, yaklagik 20/30 derece
egimle hareket ettirilecektir.

Dikkat!

Kullanilmis elektrodlar penseden ¢ikarmak veya
kaynatilmig is pargalarini herhangi bir sekilde hareket
ettirmek icin pense kullanin. Kaynak isleminden sonra
elektrod pensesinin (1) daima izolasyonlu olarak yere
koyulmasina dikkat edin.

Kaynak dikisi Uzerinde olusan curuf kabugu ancak
soguduktan sonra temizlenecektir.

Yarida kesilen kaynak dikisine yarida birakilan
yerinden tekrar devam etmeden énce culruf kabugu
temizlenecekiir.

8. Asiri iIsinma korumasi

Kaynak makinesi, kaynak trafosunu asiri Isinmaya
karsi koruyan bir agiri isinma koruma diizeni ile
donatilmigtir. Asiri iIsinma koruma duizeni devreye
girdiginde makinedeki kontrol lambasi (5) yanar.
Lamba yandiginda kaynak makinesinin belirli bir stre
sogumasini bekleyin.

9. Bakim

Makine uzerindeki toz ve kirlenmeler dizenli olarak
temizlenecektir. Temizleme islemi ince firga veya bez
ile yapilacaktir.
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10. Yedek parca siparisi

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

@ Cihazin parca numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parcanin yedek parga numarasi
Guncel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda gérilebilir.

11. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
dénusturulebilir.

Nakliye ve aksesuarlari érnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
pargalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yonetimlerden 6grenebilirsiniz!
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/\ Buumanme!

Mpu ncnonb3oBaHMKM YCTPOMCTB HEOOXOAUMO
npeanpuvHATL HEKOTOPbIE Mepbl 6€30MacHOCTH, AN1A
TOro 4To6bl MPeAynpeanTb TPaBMbl U
BO3HWKHOBEHMWE ylep6a. MNpoyTuTe BHUMATEIbHO
NMOJIHOCTbBIO HACTOSALLLEE PYKOBOZACTBO MO
9KCMJlyaTaumu / ykasaHua no TeXHUKe
6e30nacHoOCTU. XpaHWUTe 3TO PyKOBOACTBO MO
9KCMJlyaTaumm B HaAEHHOM MecTe, /151 TOro YTOObI
Bbl Mornn Bocnonb3oBatbeA MHGOpMaLmen B itoboe
Bpemsa. B Tom cnyyae, ecnv Bel nepepaete
YCTPOMCTBO APYr1M JiMLiam, TO HEO6X0AUMO
nepegartb 3TO PyKOBOACTBO MO aKcnayaTaumm /
yKasaHuA Nno TeXHWKe 6e30MacHOCTM BMECTE C HUM.
MbI He HeceM OTBETCTBEHHOCTHM 3a TpaBMbl U1 yLLEepO,
KOTOpbI€ BO3HWK/IM B pe3y/ibTaTe HECObI0eHMA
yKasaHui 9TOro pyKoBOACTBA NO aKCnyaTaumm 1
TEXHUKM 6e30MacHOCTH.

1. CocTtaB yctpoucTBa (puc. 1)

1. 3aKWUM 19 9N1EKTPOSOB
2. KNleMMa CoefIHEHWS C KOPMyCOoM

3. perynAaTop cBapo4yHOro Toxka

4. nepeksoyaTeslb BKIYEHO/BbIK/IIOYEHO
5. KOHTPOJIbHAsA SlaMmnoyKa neperpesa

6. LWKana cBapoOYHOro ToKa

7. pyyKa pns nepeHoca

8. LWTOK cBapluMKa

2. O6bem nocTaBKU

CBapoyHbIi annapat
LLinToK cBapLmKa

3. BamHble yKa3aHuA

HeO6XO,D.MMO BHMMaTEJ/IbHO NPOYUTaTb NOJIHOCTbHH
BCe PyKOBOACTBO MO aKcnyaTaunn n cnepoBatb
cogepalmmca B HemM yHa3aHVIF|M! O3HaKkoMbTECH
npv NOMOLLKM HaCcToALEero pykoesoacTaea no
JKCnayaTauuum c ychOI‘/IICTBOM, ero Hagnexawmm
MCNoJsib30BaHWEM, a TaKHe C yKadaHMAMU No
TexHWKe 6e30MacHOCTH.

/A YHa3aHu1A No TeXHUKe
6e3onacHoCcTH

CnepnyiTe HeNpeMeHHo npaBuiam TEXHUKK
6e30nacHOCTH
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BHUMAHUE

Mcnonb3yiTe yCTPOMUCTBO TO/ILKO B COOTBETCTBUM C

ero npefHasHa4yeHeM, KOTOpoe yKa3aHo B

HacTOSALLEM PYKOBOACTBE: PyYHas a/leKTpuyecKas

[lyroBas cBapKa npv NOMOLLM 3/1eKTPOL0B C

MOKPbITUEM.

HenpasunbHoe o6palleHne ¢ onmcbiBaeMbIM

YCTPOMCTBOM ONacHO A/1A N0feN, IUBOTHbIX 1

MOXET NPUHECTU MaTepUasbHbIN yLLep6.

MNMonb3oBaTtenb ONUCbIBAEMOM YCTAHOBKU HECET

OTBETCTBEHHOCTb 32 COOCTBEHHYIO 6€30MacHOCTb, a

TaKe 3a 6e30NacHOCTb APYyrux NoAen:

MpoyTnTE HENpeMeHHO HaCToALLEee PYKOBOACTBO Mo

aKcrnyaTauum U cnepyvTe CoaepHallMMes B HEM

npeanucaHmsam.

® Pa6oTbl N0 PEMOHTY UAW/M TEXHUHECKOMY
06CnyHUBaHMIO paspeLLaeTca OCyLecTBAATb
TOJIbKO KBa/IMPULMPOBaHHbIM CreLmanmncTam.

@ Paspeluaetca Ucnonb3oBaTh TOILKO BXOAALLME
B COCTaB MOCTaBKu Kabenu ana ceapku (HO7RN-
F3x1,5mm?/HOTN2-D 1 x 10 mm?).

® O6ecneybTe HageKALLMIN yX0o 3a
YCTPOMCTBOM.

@ 3anpeLueHo ycTaHaBMBaTb YCTPOWCTBO B
TECHbIX MECTax WU/IM HEMOCPEACTBEHHO Y CTEHbI C
TeM, 4TOGbl BCerga octaBasacb BOSMOXKHOCTb
[l0CTaTO4HOro NOCTYMN/IEHUA BO3AyXa Yepes
BEHTUIALMOHHbIE Wenn. Y6eamTecn, 4To
YCTPOMCTBO NPaBW/IbHO MOAK/IIOYEHO K
9/IEKTPUYECKON ceTH (cmoTpuTe 4.). He
noABepranTe Kakmm M60 TAHYLMM YCUIUAM
KabeNb 9NEKTPUYECKON ceTH. BbiHbTe WTEKep
YCTPOMCTBA M3 PO3ETKM, MpeXae Yem
nepecTaBuTb €ro B Apyroe MecTo.

® BHumatenbHo cneguTe 3a cocToAHMEM Kabens
[NA CBapKW, AiepaTe A 91eKTPOAOB, a TaKkKe
KNeMM 3a3eMeHns (-); USHOC U30NALUN K
TOKOBEAYLLMX HacTeN MOXET NPUBECTU K
BO3HWMKHOBEHMIO OMACHbIX CUTYaLWIA U CHU3UTb
KayecTBO CBapOYHbIX paboT.

® Bo Bpemsa ocyLecTBNEHUS SNEKTPUYECKON
[lyroBOM CBapKM BO3HWKAIOT UCKPbI, AbIM U
NNaBATCA MeTa/I/IMYECKME AeTaun, NOITOMY
Heo6X0AMMO OCYLLECTBUTL CAeaytoLLee: yaanuTb
BCE roptoyune BellecTsa w/nuam matepuasbl C
paboyero mecTa.

@ O6ecneybTe NOABOA AOCTATOYHOIO KOIMYECTBA
BO3yXa.

® He ocywecTtBnaTe cBapKy Ha eMKOCTAX,
pesepByapax Uau Tpy6ax, KOTOpble COAEPKam
BOCM/IaMEHSAIOLLMECH UAKOCTM N rasbl.
M3beraiTe nto60ro NpssMoro KOHTaKkTa co
CBapO4HbIM KOHTYPOM; TaK KaK HanpsmeHue
XOJI0CTOrO X0Za, BO3HUKALLEee Mexay
fepwaTensaMm dNeKTPOAOB U KieMMmamu
3a3emneHns (-), MOXeT NpeAcTaBNATb
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0OMNacHoCTb.

® He xpaHuTe 1 He UCNONb3yKTe YCTPOUCTBO BO
BNIAXHOWM WU/ B CbIPOM OKpYKatoLLel cpeae nam
noA AOXAEM.

® 3awmulaiTe rnasa npy NOMOLLM creuuanbHbIX
npeaoxpaHnTesibHbIX cTeron (9 -10 cTeneHb
repMaHcKoro npomsiwneHHoro ctaHgapta DIN),
KOTOPble HEOBXOANMO KPEenuTb K
NPUIOKEHHOMY LMTKY. Micnonb3ayiTe paboyne
nepyaTku 1 Cyxue 3almTHblE OAEM bl, KOTOpPble
[ONMHbI ObITb CBOGOAHBLI OT Mac/a 1 UPOB ANA
TOrO, YTOObI HEe NOABEPraTb KOMXY BO3AENCTBUIO
YyNbTPatroNEeTOBOr0O U3/TyHEHNA BNIEKTPUHECKON
ayru.

BHumaHue!

® CBeTOBOE U3NyYeHWE ANEKTPUYECKON Ayrn
MOET NOBPeANTb 3PEHME W BbI3BATb OXOMM
KOXMU.

® Bo Bpemsa aneKkTpuyecKor yroBov cBapKu
06pasytoTca UCKPbI U NaBAWMIACA MeTa
HayMHaeT Teyb KanifaMun, obpadaTbiBaeMbli
npeameT pacKanseTcs U ocTaeTca
CpPaBHUTE/IbHO A0/TO O4EHb FOPAYUM.

® Bo Bpemsa aneKkTpUyecKor AyroBov CBapKu
BbIAENAOTCA UCNAPEHUSA, KOTOPbIE MOTYT BbITh
onacHbl AN 340poBbA. Karm bl 91eKTPOLLOK
MOET 6bITb CMEPTE/IbHBIM.

® He npubnunkanTech K aNeKTpryecKom ayre
HanpsaMyto B paguyce 15 meTpos.

® 3awmuianTe cebs (a TaKKe OKPYHatoLLMX
nofen) oT onacHbIX 3DdEKTOB 3NEKTPUYECKOM
ayru.

® OCTOpPOXKHO: B 3aBUCMMOCTH OT YCN0BUIM
NOAK/IIOYEHUA K 9NIEKTPUHECKOW CETU B MECTe
NoACcoefMHEHNA CBAPOYHOro annapara MoryT
BO3HWKHYTb NOMEXW B 9/IEKTPUYECKON CETH ANA
Apyrvx nonb3oBaTenen.

BHumaHue!

Mpw neperpysKax B CETU 3NIEKTPONUTaHUA U
A/IEKTPUYECHKUX Lenax MoryT BO BpeMA
OCyLlleCTBN1€HNUA CBAPKU BO3HUKATb NOMEXU AnA
Apyrux nonb3oBatenien. B cnyyae coMHeHus
Heo6X0ANMO 06PaTUTLCA 3a KOHCYIbTaLMen K
npeanpUATUIO CHAGKEHWNSA S/IEKTPO3HEPTUEN.

Ucnonb3oBaHMe No HA3HAYEHUIO

YCTPOMCTBO MOXHO UCMO/Ib30BaTh TOJIbKO B
COOTBETCTBMM C €ro npegHasHadeHuem. Jlioboe
4apyroe, Bbixogdllee 3a 3T paMK1 UCNo/s1b3oBaHue,
cuMTaeTcs He COOTBETCTBYHOLLMM NpeanucaHuio. 3a
BO3HWKLUME B pe3ynbTaTe 3Toro yuiep6 nam Tpasmbl
nto60oro pofa HeceT OTBETCTBEHHOCTb M0/1Ib30BATE b
WY paboTarLLMi C MUHCTPYMEHTOM, a He
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M3roToBMTEIb.
Heo6x0AMMO y4ecTb, 4TO HalLK yCTPOMCTBa
COrNacHo NpeAnucaHunio He paccymTaHbl Ans
MCMNONb30BaHUA B MPOMbILLIEHHOMW, PEMECIEHHOM
NN NHAYCTPUanbHOM obnactu. Mbl He
npefocTaBisaeM rapaHTUi, eciv YCTPOUCTBO ByaeT
MCMONb30BaTLCA B MPOMbILLIEHHON, pEMECEHHOM
WU UHIOYCTPUAIbHON, a TaKke NoA06HOM
[eATeNbHOCTW.

MUCTOYHUKM onacHOCTU NpU
npoBeaeHUU paboT asIeKTpPUYECcKon
AYroBoii cBapKoii

Bo Bpems 9/1EKTPUYECKO LyroBOl CBapKM
CYLLeCTBYET LieNblii PAf MCTOYHUKOB OMACHOCTY.
MoaTomy A/ CBapLUMKa OCOGEHHO BaXKHO
cnefioBaTb HUKECEAYOLWMM Npasuaam ansa Toro,
4TO6bI OrpaAnTb CeBs U APYrMX OT ONACHOCTH U
n3bexaTb TPaBM 1 MOBPEKAEHUIN YCTPOMCTBA.

1. Pab6oTbl B MecTax Cc HanpsaxeHWem
S/IEKTPUYECKON CETH, Hanpumep, Ha Kabene,
LITeKepax, LWUTencenbHbIX PO3eTKax 1 T.4,.
[O/TKHbI NPOBOANUTLCA TOJIBKO CNeLMaImcTamu.
OTO OTHOCUTCA NPEXAE BCEro opraHnsauum
COeAMHEHNA YANMHUTENbHbBIX Kabenen.

2. Tpu HecHacTHbIX CnyyYasax HEOBXOAMMO
HemeANeHHO OTCOeAUHUTL CTOYHUK
CBapOYHOro TOKa OT 3/IEKTPUYECKOM CETH.

3. Ecnv BO3HMKAIOT 91€KTPUYHECKME KOHTaKTHbIe
HanpAXeHWs, TO He06XO0AMMO YCTPOMCTBO
HemMeANeHHO OTK/IYNUTL U AaTb NPOBEPUTL
cneumanuncTy.

4. O6ecneyvBanTe Bcerga xopoLuni
SNIEKTPUYECKUI KOHTAKT Ha 4acTAX CO
CBapO4HbIM TOKOM.

5. Bo Bpems cBapo4HbIX paboT BCcerga ofenante
Ha 06e pyKu nsonupyoLume nepyatku. OHu
3aLUMLLAIOT OT IEKTPUYECKUX YAapOB
(HanpsXeHre X0n0CTOro XoAa CBapo4HOro
KOHTypa), OT ONacHoro 061y4eHus (TenoBble U
yNbTpadroNeToBbIE U3NTyHEHUSA), @ TaKMKe OT
KOHTaKTa C pacKaleHHbIM MeTa/I/IoM 1 6pbI3r
wnaka.

6. WcnonbaywTe NPOYHYI0 N30MPYIOLLYO 06YBb,
06yBb [JO/TKHA N30IMPOBATL TaKKe Npu
HasM4mMmn cbipocTy. MoNy6OTUHKM He NoaXoAAT
[NA 3TOM Lien, TaK KaKk pasneTarolmecs Kanam
pacnnaB/eHHOro MeTasina BbI30BYT OMOIU.

7. OpeBaWiTe COOTBETCTBYIOLLME OAEHABI,
3anpeLleHo oeBaTb OAEHAY U3 CUHTETUKMU.

8. 3anpelyeHo CMOTPETb He3aLMLLEHHbIMK
rnasamu Ha aNeKTPUYECKYIO AyrY, @ TONIbKO
4yepes CBaAPOYHbIV LMTOK C BCTABNEHHbBIM
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10.

11.

12.

13.

14.
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3aLUMTHBIM CTEK/IOM COr1aCHO NPeAnUcaHuio
repMaHCKoro nNpoMbILL/IEHHOrO CTaHAapTa.
OneKTpuyecKasn ayra Kpome U3nyyeHus cBeTa u
TENnJIoBbIX Jly4el, KOTOPbIE Bbi3blBAOT
OCNEeNIEHNE U OOrU, TaKKe nsnyyaet
yNbTpacbroneToBble Ny4n. OTU HEBUAUMbIE
yNbTpadroNEeTOBbIE Jy4U Bbi3bIBAIOT NpU
HEe0CTaTOYHOM 3alUuTe oLy aeMoe TOJIbKO
JIULLb HECKOJIbKO YacoB NO3Me, O4YEHb
601e3HEHHOEe BOCNaneHe KOHbIOHKTUBbI.
Hpowme Toro ynbtpaduronetoBoe nanyyeHve
BbI3bIBAET HA HE3aALWMLLEHHbIX y4acTKax Tena
B/IUSIHWE COJTHEYHOrO OXKora.

TaKe HaxogasLmecs B6IU3KN 3/IEKTPUYECKOMN
Zyry 04U UK MOMOLLHWUKW [OHKHbI ObITh
NPOUHCTPYKTMPOBaHbI 06 ONAaCHOCTAX U
3almLLEHbl HEOH6XOAMMbIMU CPEACTBAMU, MPU
HEOBXOAMMOCTH YCTAHOBUTL 3alUUTHbIE
neperopoaKu.

Mpw cBapo4HbIX paboTax, 0COB6EHHO B TECHbIX
nomeLLeHNAX, Heob6XoaMMO 06ecneynTb
[0CTaTo4YHOE KOJIM4eCTBO NOABOAUMOrO
BO34yxa, TaK Npu 9TOM BO3HUKAIOT AbIMbl U
onacHble a/15 340p0BbA rasbi.

3anpeLyeHo NpoBOAWTL CBAPOYHbIE PAGOoThl Ha
EMKOCTAX, B KOTOPbIX XPaHUNUCh rasbl, roptoyee,
MUHepasibHble Macna v T.M., fawe eC/Iv OHU yiKe
[aBHO ONOPOXHEHbI, TaK KaKk OCTaTKU co3aatoT
0NacHOCTb BO3HMKHOBEHWSA B3pbIBa.

B nomelueHusx, rae cylecTByeT onacHOCTb
BO3HWKHOBEHWSA MNoapa Wi B3pbiBa AeNCTBYOT
0co6ble npeanucaHms.

CBapHble coeiMHEHUS], KOTOPbIE NOABEPralTCs
CWbHBIM HarpysKam 1 JOKHbl HENPEMEHHO
oTBeYaTb TpeboBaHMAM 6e30MacHOCTH,
paspeLuaeTca OCyLWEeCTBAATb TOIbKO
nNpoLeWnmM cneumasbHoe 06y4eHme 1 aK3aMeH
cBapwukam. lNMprumepamm ABAAIOTCA: aBTOK/1aBbl,
HanpasAfwoLme penbCbl, MydTbl CLENIeHNA
npuLenoB U T.4.

YKasaHuA: HeNpeMeHHO y4TuTe, 4TO NpoBoaa
3aLUMTHOrO 3a3eMJIEHUS B 9/IEKTPUYECKUX
yCTaHOBKax WM yCTPOMCTBax B peay/ibTare
HEBPEHOCTM MOTYT 6bITb pa3pyLUEHbI
CBapOYHbIM TOKOM, HanpumMep, ecan NoJIOKMUTb
KJIEMMY 323€MJIEHUSI HA KOPIYC CBApPOYHOM
YCTaHOBKMW, KOTOPbIV COeANHEH NPOBOAOM
3aLUUTHOrO 3a3eMJIEHUS C 3NIEKTPUYECKOM
ycTaHoBKoW. CBapoyHble paboThbl
OCYLLECTBAAIOTCA Ha yCTAHOBKE C
NOAKJ/IIOYEHHBIM 3aLMTHBIM NPOBOAOM. Taknm
06pa3omM BO3MOXHO NPOBOAUTL CBAPOYHbIE
paboTbl Ha yCTaHOBKE 6€3 N0ACOEAMHEHUA K
Hel KnemMbl 3a3emnieHus. B aTom cnyvae
CBapPOYHbIV TOK TEYET OT K/IEMMbI 3a3eMJIEHUSA
Yepes NPoBOJ, 3aLLUMTHOrO 3a3eM/IeHMA K
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ycTaHoBKe. CU/bHbIV CBapOYHbIN TOK MOMXET
BbI3BaTb pacnaasfieHne 3aLMTHOro NpoBoaa.

15. 3awmTa NnpoBOA0B, BEAYLUMX K LUTENCE/IbHbIM
pO3EeTKaM 3/IEKTPUYECKOMN CETU, JOMKHA
cooTBeTCcTBOBaTb Npegnucanmam (VDE -
npeanucaHuns Cor3a HeMeLKUxX
aneKTpoTexHnKos 0100). Taknum o6pasom
paspeLuaeTca coracHo aTUM NpeanucaHnam
MCNOoJ/Ib30BaTb TOJIbKO COOTBETCTBYOLLME
CeyeHuIo MpoBoJa NpeAoXpaHnTe v unm
aBTOMAaThbl (418 WTENCEebHbIX PO3ETOK C
3aLMTHBIM 3a3eMAIOLLMM KOHTaKTOM
npegoxpaHuTenu Makcum. 16 Amn. uam
nepektoyaTensb sawuTbl nposoga 16 Amn.).
Mcnonb3oBaHue npefoxpaHnTenen ¢ 60bLLNM
HOMWHAJ/IOM MOXET BbI3BaTb NOXap NPOBOAKM, a
TaK¥e noxap B 34aHUN.

TecHble U BnamHble nomeLwieHuAa

Mpu paboTax B TECHbIX U BIAXKHbIX MOMELLEHWUAX UU
NMOMELLLeHUSAX C BbICOKOM TemnepaTypoi Heo6XoAMMO
MCMO/Ib30BaTh U30/IUPYIOLLME MNOAKNAAKN U
NPOKIAAKM U KPOME TOro NnepyaTKu ¢ 0TBOPOTaMU U3
KOXW WJIW APYrUX M0XO0 NPOBOASALLMX TOK
mMaTtepuasnoB AJjs U30AALMKU Tena oT nosa, CTeH,
CMOCOGHBIX MPOBOAUTL TOK YacTel YCTAHOBKM U T.1.

anI MCNOJIb30BaHUK MaJibiX CBAPOYHbIX
TpaHchopmMaTopoB A4/1A CBapPKU B YC1I0BUAX C
MOBbILUEHHOM 3NEKTPUYECKON ONacCHOCTbIO,
HanpuMep, B TECHbIX MOMELLLEHUAX C NPOBOAALLMMN
3/IEKTPUYECTBO CTEHKAMM (KOTes, TpyObl U T.4.), BO
BNIA¥HbIX NMOMELLEeHMAX (MponuMTaHHasa Baaron
paboyas oferaa), B MOMELLEHUAX C BbICOKOM
Temnepartypon (nponutaHHas noTom pa6oyas
oAexaa), HanpsaXeHWe Ha BbIXoAe CBapO4HOro
annapara npu XoJ10CTOM XOAe He JOIHHO ObITb
Bbile 48 BOMLT (peasnbHasa BesM4nHa). Takmum
06pa3oM 3anpeLleHo UCMoIb30BaTh YCTPOMCTBO B
TaKUX cayqaax no npuvnHe BbICOKOro HanpAXeHuA
Ha BbIXoze.

3auwuTHbIe opemabl

1. Bo Bpems paboTbl BCe Te/10 CBapLLMKa AONKHO
6bITb 3aLUMLLEHO OAEHAAMU U1
npucnocobaeHnem 3almTbl mua oT 06ayHeHns
1 OT OXOrOB.

2. Ha 06e pykr He06X0AMMO OAEeTb NEPYATHMU C
MaH¥eTaMn M3 COOTBETCTBYIOLLLEro MaTtepuana
(Koxa). MepyaTku AoNHKHbI BbITb B 6€3ynpeyHoM
COCTOSIHUM.

3. [na 3awmTbl oAexabl OT UCKP W CropaHms
HeobxoanMo odesaTb noaxoasLume GapTyKu.
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Ecnun Hanpumep npuxoanTCA OCyLWeCcTBAATb
CBapoyHble paboTbl Haf, ros10BOM, TO
HEeo6X0AUMO UCMOIb30BaTb 3alUTHbIA KOCTIOM
1 NPU HEOBXOAMMOCTU TaKKE 3aLUTHOE
npucnocobseHne ANia rofoBsbl.

4. Vcnonb3yemble 3alMTHbIE OAEHAbI U BCE
NPUHAAEKHOCTM JO/HKHbI OTBEYaTb
TpeboBaHMAM AMPeKTMBbI “JI4HbIE CpeacTBa
3aWmTbl”.

3awmra oT U3NyYEHU U OHOroB

1. Ha pa6oyem mecTe nyTem BbICTaB/IEHUA
Tabnmykmn ,OcTopomHo! He cmoTpeTb Ha naamsal®
HEO6X0AMMO yKasbiBaTb HA ONACHOCTb ANA rnas.
Heo6x0aMMO N0 BO3MOXHOCTM TaKMM 06pa3om
OTropoauTb paboyne mecTa, YTObb!
HaxoZsAwumecs B X 6an3n aogm 6biam
3alumLleHbl. He gonycKanTe NOCTOPOHHUX K
MEeCTY NPOBEeAEHUA CBAPOYHbIX paboT.

2. B HenocpeaCTBEHHOM 61M3U OT CTALMOHAPHBIX
paboymx MeCT CTEHKWU HE AOMHHbI ObITb CBET/IbIX
LIBETOB, a TaKKe He Jo/KHbI 61ecTeTb. OKHa
[ONMHbI ObITb 3alMLLEHbI OT NPONYCKaHUA Uau
OTpaXKeHNs U3NYyYEHUA MUHUMAJIBHO [10 BbICOTbI
ro/I0Bbl, HANPUMEP, MyTEM COOTBETCTBYIOLLEN
NOKPaCKMU.

3anpeLyeHo XpaHWTb 1 UCMOoJIb30BaTb
YCTPOWMCTBO BO BNAMKHOM Cpesie Uav nog
noxzaem. McnonbayiTe ycTpomncTBO
TOJIbKO B 3aKPbITbIX MOMELLEHUSAX.

4. CUMBO/JIbl U TEXHUYECHUE
AAHHDbIE

EN 60974-6 EBponeickue HopMbl anA
060pyA0BaHNA 3/IEKTPOAYrOBOM
CBapKu 1 reHepaTopoB CBapO4YHOro
TOKa C OrpaHUYeHHOM
ANNTEeNbHOCTbIO BKIKOYEHUA (‘-IaCTb

6).

S| CUMBOJ1 419 reHepaTopoB
CBapO4HOro TOKa,
npeaHasHa4eHHbIX 414 CBapKKU B
cpefe C NoBbILLEHHOM
9/IEKTPUYECKOM ONACHOCTHIO.

~50Ty nepemMeHHbIM TOK 1 pacyeTHoe

3HaveHue YacToTbl [u]

Up HOMWHAaJ/IbHOE HanpsXeHne
XOJI0CTOro xoaa [B]

80 A/21.28B MaKCHMasbHbI CBapOYHbI TOK U
COOTBETCTBYIOLLEE
HOpPMMpPOBaHHOE paboyee
HanpseHue [A/V]

10} AMameTp 9/1EKTPOAOB [MM]

I CBapOoYHbIM TOK [A]

tw cpeaHasa ANUTeIbHOCTb
BKJIIOYEHNA Harpy3Kku [CeK]

t cpeaHasa ANUTeIbHOCTb

OTHJIIOYEHUA [CeK]

BXOA 4151 3/IEKTPOCETH;
KOJIMYECTBO (has, a TaKHe CUMBOI

T

1~50Hz nepemMeHHoro ToKa 1 pac4yeTHoe
3HaYeHne 4acToThbl

Uq HanpsMXeHWe 91eKTpoceTH [B]

l4max HaubobLlee pacyeTHOe 3HaYeHue
TOKa aneKkTpoceTH [A]

14 eff [leNCTBUTENIbHOE 3HAYEHNE
HaMbOIbLLEro TOKa 9/1IEKTPOCETH
[A]

IP21S TMN 3aLmUTbI

H Kiacc nsonaumm

YCTPOICTBO HE NPOU3BOAUT PagnonoMex B
COOTBETCTBUM C AupeKTMBOM EC 89/336/EWG

[MapameTpbl aneKTpoceTH: 230B8~50Ty,
CBapoyHbIM TOK npu cos ¢= 0,73: 55-80A
o (mm) 16| 20| 25| 25
1,230 V 40 | 55 | 80 | 100
ty (s) 230 V 490 233 | 118 | 79
t (s) 230 V 601 571 | 570 | 628
HanpsamxeHune xonoctoro xoaa: 48 B
MoLHocTb: 4 kBA npu 80 A cos ¢= 0,73
Mpepoxpanutens (A): 16
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5. C60pHa WUTKa cBapLMKa (PUCYHKU
2-5)

BHauyane BcTaBbTe 3aWmUTHOE CTEKNO (9) M 3aTem
cBapoyHoe cTeks10 (10) B WMTOK cBapLyukKa (8).
Tenepb NpuUKpenuTe PyKOATKY WUTKa ceaplymKa (11)
K WMTKY CBapLUMKa, TaK KaK NoKasaHo Ha puUcyHKe 5.

6. MpuroToBsiIeHUA K NPOBEAEHUIO
CBapHKH

Hnemma 3asemnenus (-)(2) nogrntovaetca
HenocpeacTBEHHO K CBapnBaemMomy NpeameTy Uam K
noAKNazKe, Ha KOTOPYIO YyCTAHOBJIEH CBapMBaeMbli
npeamver.

BHuMaHWe, o6ecrneybTe NOCTOAHHbIN KOHTaKT C
cBapvBaeMbIM npeamMeToM. [NoaTomy usberawTe
MCMO/Ib30BaHMUs NMOKPbITbIX JTIAKOM NOBEPXHOCTEN U /
WK U30aMpyoLmnx matepuanos. Habenb aepwatens
9/IEKTPOAA UMEET Ha KOHLE CreLnasbHbI 3amMm,
KOTOPbIN CNYHKUT ANA NOACOEANHEHNA SNEKTPoAA.
Mcnonb3ayiTe BO BpEMSA OCYLLECTBIEHUA CBapKU
BCerga 3almTHbIM WKToK. OH 3almuaeT rnasa ot
MCXOAALLEro OT 9/IEKTPUYECKON Ayrv CBETOBOrO
M3/ly4eHMA U TEM HEe MeHee NO3BOJIAET TOYHO BUAETL
cBapuBaemble NpeaMeThl.

7. CBapka

Mocne Toro, Kak 6yayT OCyLLEeCTBAEHbI BCE
3/IEeKTpU4eCKMe NoAKNIKYEeHNA ANna NnuTaHnAa
3NIEKTPUYECTBOM, a TaKe 418 CBAPOYHOro KOHTYpa,
HYHO NPOAO/IHUTD AEUCTBUA CNEAYIOLLUM
obpasom:

BcTaBbTe HEMOKPbITbIM 0607104KOM KOHeL,
3NIEKTPOAA B AeprHaTtesb aneKTpogos (1) n
coefuHUTE KiemMMy 3a3emneHus (-)(2) co
cBapvBaembIM NpeaMeToM.

BHUMaTenbHO cneguTe 3a Tem, 4Tobbl Obin
obecrneyeH XOPOLUUIM 3NIEKTPUHECKMIA KOHTaKT.
BKtounTe yCTPOMCTBO NpY NOMOLLM BbIK/OHYaTENA
(4) 1 ycTaHOBMTE CBAPOYHbIM TOK NPY NOMOLLM
maxosuKa (3). B 3aBMCMMOCTM OT UCNONB3YEMOrO
3NIeKTpoAA.

[epwuTe WHUTOK nepes MLOM 1 TPUTE KOHeL,
3/1IEeKTPOAA O CBapMBaeMbI NPeAMET TaKUM
06pa3oM, YTOObI ABUKEHME Obl/I0 TAKMM e, KaK npu
3aruraHnm CnmnyKkun. 9To ABAAETCH NyHLlWKUM MeTo40oM
[NA TOro, YTO6bI 3aMeYb IEKTPUYECKYIO Ayry.
MpoBecTn NPoGHY0 CBapKy Ha NPOGHOM NpeameTe
[4N1A TOoro, 4To6bl ONpPeaenvTb NPaBUIbHOCTb Bblibopa
HY}HOrO 9/IEKTPOAA U CUJIbl TOKA.
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[JdnameTp anexktpoaa (Mm) CBapOYHbIN TOK (A)

2 40-80A
2,5 60-95A
BHumaHue!

He npuKkacaiTech cnerka anekTposoM K
o6pabaTbiBaEMOMY NMPEAMETY, TaK KaK B 3TOM
CNyyae MOMET BO3HUKHYTb yLiepb v 6yaeT
3aTpyLHEHO 3aXUraHUe aNIeKTPUYECKOM Y.

HaK ToNbKOo 3arKKeTCA aneKTpuyecKasn ayra,
cTapamnTech yaepHaTb onpeeseHHoe pacCcTosHME K
obpabaTbiBaEMOMY NPeaMeTY, KOTOpPoe
COOTBETCTBYET ANaMeTPy UCMO/Ib3yemMoro
an1eKTpoAa. 10 BO3SMOXKHOCTHU HYKHO BblAepHMBaTh
MOCTOSIHHYIO IMCTaHLMIO BO BPEMA CBapKW. HaknoH
9/1eKTPOAA B paboyem HanpaBIeHUN LOTHKEH
cocTtaBnaTb 20/30 rpagycos.

BHumaHue!

Mcnonb3yiTte Bcerga Wunubl aas TOro, YToobl
YAAUTb UCMO/Ib30BAHHbIE 9NEKTPOAbI UM AN TOTO,
4YTOObI MepemMeLLaTb TOJIbKO YTO CBAPEHHbIE AeTau.
HeobxoanMOo y4ecTb, YTO fepHaTe b 9/IEKTPOL0B
(1) mocne cBapKu Hy¥HO Bcerga oTki1aabisaTth B
3aM30/IMPOBAHHOM COCTOAHUM.

LLInak MO¥HO youpaTb TONbKO NOC/E OXNAMKAEHNA
wea.

Ecnn cBapKa poskHa 6biTb NPOAOMIKEHA B TOM
MecCTe, rae npepbiBaeTcA LWOB, TO CHavana
HEO6XOANMO YAAUTb LIAKW B UCXOLHOW TOUKE, rae
OH OyZ,eT NPOLOIHKEH.

8. 3awumTa oT neperpesa

CBapoyHbIM annapat CHabeH NPUcnoco61eHneM
3aLmMTbl OT Neperpesa, KOTOPbIM 3awmiaeT
CBapoYHbIM TpaHchopmaTop oT neperpesa. Ecam
cpaboTaeT NpUcnocobieHne 3amTbl OT Neperpesa,
TO 3acCBeTUTCA KOHTposibHaA namna (5) Ha Bawem
ycTporicTBe. [laiTe cBapo4HOMY annapary
HEKOTOPOE BPEMS OCTbITb.

9. TexHU4YeCKUM yxop

PerynapHo ygananTe nbinb 1 3arpsa3HEHUsA C
ycTporicTa. OUMCTHY NyuLle OCYLLEeCTBAATb NpU
NMOMOLLM LLLETKM C TOHKMM BOPCOM WJ/IM BETOLLbIO.
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10. 3aka3 3anacHbIX YacTeW

[Mpy 3aka3e 3anacHbIx YacTe Heo6XxoaNMO
npuBecTu cnegywowme naHHble:

® MoaundmrkaumAa ycTporcTea

® Howmep apTukyna yctponcrtea

® llpeHTndrKaLUMOHHbIN HOMEP YCTPOMCTBa

® Howmep 3anacHou 4acTu Tpebyemon AnA 3amMmeHa
netanu

AKTyarnbHble LieHbl 1 MHhopMaumA HaX04ATCA Ha
cavite www.isc-gmbh.info

11. YTunusauuma v BTOpu4Ha“a
nepepaboTka

YCTPOMCTBO HAX0AMTCA B yNakoBKe ANA TOro,
4TOObI N36EXXaTh ero NOBPEXAEHUA Npu
TpaHcnopTUpoBKe. ATa ynakoBka ABMAETCA
CbIpbeM 1 MO3TOMY MOXET 6bITb NCNOMb30BaHa
NOBTOPHO UK Hanpas/eHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTPOWCTBO M €ro NpUHaAIeXHOCTN COCTOAT U3
pasnu4yHbIX MaTepuanos, TakKUx Kak Hanpumep
MeTann u nnactMace. YTunuampyinte aedexkTHble
netanu B Mectax cbopa 0cobbix OTXOA0B.
NHdopmaumio 06 3ToM Bbl MOXeTe nonyynTb B
cneunannsmpoBaHHOM MarasuHe Unm B MeCTHbIX
opraHax npasneHus!
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‘ € Konformitatserklarung ISC-GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
® erklért folgende Konformitét geméB EU-Richtlinie @ dichiara la seguente conformita secondo la
und Normen fiir Artikel o direttiva UE e le norme per Iarticolo
declares conformity with the EU Directive attesterer folgende overensstemmelse i

and standards marked below for the article henhold til EU-direktiv og standarder for produkt
déclare la conformité suivante selon la prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
directive CE et les normes concernant I'article EU a norem pro vyrobek.

verklaart de volgende conformiteit in overeen- a kévetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor re vonatkoz6 EU-iranyvonalak és normak szerint
het artikel pojasnjuje slede¢o skladnost po smernici EU
declara la siguiente conformidad a tenor de la in normah za artikel.

® 0
® @ ®

©  directiva y normas de la UE para el articulo deklaruje zgodno$é wymienionego ponizej

® declara a seguinte conformidade de acordo artykutu z nastepujacymi normami na
com a directiva CE e normas para o artigo podstawie dyrektywy WE.

® forklarar f6ljande 6verensstammelse enl. EU- ® vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podla
direktiv och standarder for artikeln smernice EU a noriem pre vyrobok.

@ ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- Aeknapvpa cnegHoTo CbOTBETCTBUE CbrAacHo

ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta AVpeKTUBUTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.

tuotteelle 3aABMAC NPO BiAMOBIAHICTb 3rigHo 3 [IMPEKTMBOIO
erklzerer herved folgende samsvar med EU-

@ erkleer 1 ® ecra cTaHAapTamu, YUHHUMU ANA aHOro ToBapy

direktiv og standarder for artikkel @ deklareerib vastavuse jargnevatele EL direktiivi
3afABNAET O COOTBETCTBUU TOBapa dele ja normidele

crepayowmm aupekTuBam n Hopmam EC . @ deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas
izjavljuje sljedecu uskladjenost s odredbama i straipsniui

normama EU za artikl. . L izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred
declara urmatoarea conformitate cu linia direc- bom EZ i normama za artikl

toare CE si normele valabile pentru articolul. @ MAtbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto pregu
urin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve atbilstibu ES direktivam un standartiem

Normlari geregince asagidaki uygunluk acikla ® Samraemisyfirlysing stadfestir eftirfarandi samraemi

masini sunar. . samkvasmt reglum Evfrépubandalagsins og st66lum
dnAwvel TNV ak6Aoubn cuppwvia clPPwva pe fyrir vorur
Tnv Odnyia EE Kai Ta TPpOTUTIO YIA TO TIPOITOV

®
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®

Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfir auch einer
Ricknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddac¢ do punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzgdzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna oddac rowniez do punktu zbiérki surowcow wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtornych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzgdzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.
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Cawmo 3a cTtpaHu ot EC
He n3xBbpnanTe enekTpuyeckn ypeamy B JOMaLIHMUA HOKIYK.

CbrnacHo EBponeiickata aupekTuea 2002/96/EC 3a eneKTpUYeckn 1 eNeKTPOHHU CTapu ypeam v
NpeBpbLIAHETO i B HALWMOHANHO NpaBo, ynoTpebABaHWTe enekTpUYecku ypeam Tpabsa na ce npepasaT
pasgferiHo cbbpaHu 1 B CbobpaseH ¢ OKoHaTa cpeaa NyHKT 3a Orofi30TBOPABaHe Ha OTnagbLy.

AnTepHaTUBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO u3npatlaHe ¢ Lues peumknvpaHe:

Cob6CTBEHVKDBT Ha eneKkTpoypea € anTepHaTMBHO 3a4b/HKEH BMECTO Aa I'o usnpaTtu obpartHo, aa
cbaelicTBa 3a cbo6pa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B cllyvaii Ha 0TKas 0T co6CTBEHOCTTA. 3a uenTta
CTapuAT ypea MoXe [a ce NpefoCcTaBm U Ha cbbrpaTesieH NyHKT, KOWTO N3BbpLUIBAa OTCTPaHABaHE Mo
cMUcbha Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMUKA 1 3akoHa 3a oTnaabumTe. ToBa He ce oTHacA 4o
npubaBeHy KbM CTapUTe ypeau 4acTu 1 MOMOLLHY cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHM YacTu.

Movo ya xwpeg ™g EE
Mn MeTATE NAEKTPIKEG CUCKEUEG OTA OIKIOKA ATIOPPIUMATA.

ZUppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPIOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Yla TV YeTaTpomn oe EOVIKO Aikalo TIPEMEL VA CUYKEVTPWOVOVTAL XWPELOTA TA NAEKTPIKA EpYAAEia KAl
Va AVOKUKA®VOVTAL.

EVAAAGKTIKA AUOT avaKUKA®WONG avTi EMOTPOPNG

O 1BLOKTTNG TNG NAEKTPIKAG OUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, avTi va ETUOTPEWEL TN OUCKEUT, vVa
OUMBAAEL 0NV OWOTN LGB0 0e MEPIMTWON TIoU deV XPELAlETAL TIAEOV TN OUCKeUN. H JETAXEIPLONEVN
OouoKeun Propel va rnapaywpenBei oe Yrnpeoia arnooupong n ortoia Ba eKTEAECEL TNV dLABe0oN ToU
POLOVTOG CUUPWVA LE TIG EBVIKES TIPOJIAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUATWY. Agv
oupneplthauBavovtal Ta eEapTHUATA 1} BoNONTIKA £€aP TNHATA TWV HETAXELPLOPEVWY CUCKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUAMATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili ydbnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydnetmeliklere
uygun olarak calisan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimlidir. Bunun igin kullaniimis cihaz,
ulusal déntisim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Tonbko gnA ctpaH EC
3anpeLyeHo BbibpacbiBaTb 3NIEKTPOUHCTPYMEHT B OObIYHbIA JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponerickor aupektuse 2002/96/EG 06 MCMOMb30BaHHbIX ANIEKTPUHECKUX Y ANIEKTPOHHbIX
YCTPONCTBAxX U peann3auum B NpaBoBON CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbl HEO6X0ANMO
MCMOMb30BaHHbIA ANEKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT YTUM3MPOBATb OTAESbHO Y HanpaBnATb Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy AS1A OXpaHbl OKPY>XaloLLen cpeabl.

BTopuuHaa nepepaboTka - anbTepHaTMBa 06A3ATENbHON OTCbINIKE YCTPONCTBA Ha3a N3roTOBUTENIO:
Bnapeneu anekTpuyeckoro yCTponcTea B crny4ae nsbasneHna oT COOCTBEHHOCTH 06A3aH, B KayecTse
anbTepHaTUBbI OTCbINKM Ha3ag U3roTOBUTESIO, COAENCTBOBATb Haanexatlen ytunusaumu. MNpuweawee
B HEroHOCTb YCTPOWCTBO MOXET ObITb NepeAaHo B MPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIV OCYLLEeCTBUT
NUKBMAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKINYHOM NPOM3BOACTBE 1 0bpalleHnm ¢
MYyCOPOM. OTO HE OTHOCMTCA K MPUIIOXEHHbBIM K NpULLIELLIEMY B HEFOAHOCTb 060PYyA0BaHUIO
[OMOSHATENbHBIM YCTPONCTBAM M BCMOMOraTeNbHbIM CPeACTBaM, HE COAePXXaLUMM SNEeKTpUYecKme
YyacTu.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

I'IepeneanbleaHme wnun npo4re B1Uabl pa3sMHOXEeHNA AOKYMeHTaumm n
COMNPOBOANTENbHbBIX TMCTOB NPOAYKLUMM (OUPMbI, MOSTHOCTHIO UMK
4YaCTMYHO, paspeLleHo Nponu3BOANTb TOJTIbKO C OAHO3HAYHOro
paspewenmna ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forméa de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MpeneyaTBaHeTo MM pa3aMHOXKaBaHETO MO APYr HAYMH Ha
AOKYMeHTauunA v npuapy>xasawmy AOKYMEHTW Ha NPOAYKTU Ha, LOpU U
KaTo 13Ba/jKa, ce [orycka camo C U3PUYHOTO paspetlueHue Ha ISC
GmbH.

H avatinwon 1) dAAn avanapaywyn TEKUNPLWOEWV KAl CUVOSEUTIKDV
PUAAGDIWYV TWV MPOLOVTWY TNG TAIPE{RG, AKOUN Kal OE
amooTAouaTa, EMITPENETAL HOVO PETA amtd pnTA £YKPLoN TNG
etapeiag ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.
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Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych
CoxpaHAeTCA NPaBo Ha TEXHUYECKNE N3MEHEHNA

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

3anassa ce NpaBoOTO 3a TEXHUYECKW NPOMEHN

O KATaoKeVaoTG JlaTnPEEl TO SIKAIWHA TEXVIKMY aAAAYQOV

Teknik degisiklikler olabilir
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowiazywa¢ w momencie przejécia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawniert gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne
Z przeznaczeniem.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat ja Panstwu réwniez upi

gwar jne w ramach j rekojmi.

Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowiazujacych
lokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrdci¢ sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor strdine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o altd dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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AORYMEHT 3A rAPAHUHUA

YBamaemMmun KMEeHTH,

HawunTe NPoAYKTU nognexar Ha CTPor Ka4eCTBeH KOHTPO/1. B cnyqaﬁ, 4e BblMpeKn ToBa B AaleH MOMEHT TO3n
ypea He pa60T|/| 6eaynpeHHo, M3KasBame Cb¥aneHneTo cv 1 Bu monum, ga ce 06'pr9Te KbM HawaTta
cepBU3Ha cny)K6a Ha Noco4eHnA Ha Ta3u rapaHUMoHHa KapTa ajpec. C yAOBOJICTBME CM€E Ha Bawe
pasnonoxeHne un no TenedoHa Ha NocoYeHna TesiedoHeH HOMep B cepBu3a. 3a npepAaBABaHETO Ha
npeTeHunnTe No OTHOLWEeHWEe Ha rapaHuuATa e B Cuia CnegHoTOo:

1. Tesu rapaHuUMOHHM YCI0BUSA YpemwaaT AOMb/AHUTENHM rapaHLMOHHK yeayrn. BawmnTe 3aKoHHW npaBa npu
HeZocTaTblLM Ha NpecTauuaTa He G1BaT 3acerHaT OT Tasu rapaHuus. Hawara rapaHuuoHHa ycnyra e
6eannaTtHa 3a Bac.

2. TapaHuuoHHaTa ycnyra ce pasnpocTvpa U3KIHUTENHO BBPXY AEDEKTH, KOUTO Ce AbaKaT Ha federTv B
CypoBWHaTa Wav NPOU3BOACTBEHM AeEKTU U Ce OrpaHMyaBa o OTCTpaHABaHe Ha Tean AedeKTH, pecr.
A0 noamMsHa Ha ypeaa. Mons, 06bpHETE BHYMaHWe Ha TOBa, Ye HaluTe ypean CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHUEeTo He ca KOHCTPYMPaHU 3a NPOMMLLIIEHA, 3aHaATYMICKA MK MHAYCTPUaHa ynoTpe6a.
apaHLMOHeH JOroBoOp NP TOBA HE Ce CKJII0YBA, KOraTo YPeAbT Ce U3M0/13Ba B MPOMULLIEHH,
3aHaATYUMCKU MW MHAYCTPUATHU NPEANPUATUA, KAKTO M NPU PABHOCTOMHK Ha TAX AelHocTy. OT HawaTta
rapaHLms ce U3K/I0YBAT CbLLO TaKa AOMbAHWUTENHU YCAYTY 3a TPAHCMOPTHU LLETH, LWETH Nopaau He
cb6/t0AaBaHe Ha yNMbTBAHETO 3a MOHTaMa MW Bb3 OCHOBA Ha He Npeuur3Ha MHCTanauums, He
cbb6/toAaBaHe Ha ynmbTBaHETO 3a ynoTpeba (KaTo Hamp. nopaju CBbp3BaHe KbM HEMOAXOAALLO
€/IEKTPUYECKO HaMPEeEHWE UK BUS, TOK), FPyGH MW HENOAXOAALLM 3a LieNnTa NPUIoKEHUsA (KaTo Hanp.
rpeToBapBaHe Ha ypeAa Uan U3MNon3BaHe Ha He NO3BOJIEHW MHCTPYMEHTH 3a ynoTpeba nnv obopyasaHe),
He cnasBaHe Ha pa3nopeA6uTe 3a NoAAPbIKKA U 6e30MacHOCT, HaB/IM3aHe Ha Yy an Tena B ypeaa (Kato
Hanp. NACHK, KaMbHU MK Npax), ynoTpe6a Ha Cuia UK YyKAM HAMECK (KaTo Hanp. LWEeTH, NOJTyYeH Ypes
najaHe) KakTo 1 nopaau o6M4yanHoTo U3xabasBaHe Npu ynotpebdara.

npaBOTO 3a rapaHuma n3Tun4a, Korato no ypena sevye ca 6unu MU3BbPLLUEHN HAMECH.

3. rapaHLl,VIOHHVIFlT nepuvoj e 2 roavHu 1 3ano4sa OT gartara Ha NOKynKa Ha ypeja. rapaHLl,VIOHHVITe npaesa
TpF|6Ba Aa ce npeaAasAT npegn ustnvaHe Ha rapaHUMOHHUA Nepuro B paMKUTE Ha ABe cegMuUun, cnej
KaTo CTe OTKPU/IN nedekTa. npeAHBHBaHeTO Ha rapaHuMoHHWUTE npasa ciepj n3tnyaHe Ha rapaHuMOoHHKA
nepuos e U3Ka4eHo. I'IonpaBKaTa U nogmMmaHaTa Ha ypeja He BoAu A0 yab/iaBaHe Ha rapaHUuMOHHKUA
nepuos, Kakto U C Tasun ycnyra 3a ypeaa uam 3a eBeHTya/lHu MOHTUpaHU pe3epBHK HYaCcTu He 3anoysa HOB
rapaHunoHeH nepuoga. ToBa Baru CbLLO U npv na3nosasesaHe Ha CepBMU3HK YCNYrn Ha MACTO.

4. 3a npegAsABaHETO Ha BaweTto rapaHuUMoHHO npaso, MONA, UsnpareTe ,D,ed)eKTHMFl ypea Ha noco4eHunaA no-
aony agpec 6e3 3ansallaHe Ha nouleHCcKa TaKca. I'IpmnomeTe KBUTaHUMATA B OpUrnHan nnun gpyr
yaocToBepABall NOKynKaTa AOKYMEHT C AaTta. Mons, 3aToBa nasete ,qo6pe KacoBus 60H KaTo
fokasatenctso! Mons, onuvweTe Hu npuvnHaTa 3a peKnamaunAaTa Bb3MOXKHO Hal-To4HO. AKO ,Cl,ereK'I'bT
Ha ypeja e BKJ/1l04eH B HallaTa rapaHuMoHHa ycayra, segHara e nonydunTe 06paTHO nonpaseH Uan HoB

ypea.

Pa36mpa ce, B 3aMAHa Ha Bb3CTaHOBABAHETO Ha pa3xoguTe HWe C yaOoBOJICTBUE OTCTpaHABaMe CbLO M
,El,queKTM no ypega, KOUMTO He Ca UN BeY4Ye He Ca BK/IKYEeHU B obxBaTa Ha rapaHuyuAaTa. 3a uenta, monsa,
nsnpareTe ypeaa Ha HalwmAa agpec B cepBusa.
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EIMTYHzZH

AELOTIUN TEAATION, A§LOTIUE TIEAQTN,

Ta TpoidvTa HaG UTIOKELVTAL OE AUaTNPOoUG EAEYXOUG TIolOTNTAG. Edv Tap 0Aa autd kdmnote dev
AelToupynoouv ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU Kal 0ag TIAPAKAAOUE Va aroTaveeiTe Tpog To TUAHAUAG
EEurmpétnong MNeAatwyv, ot dlevbuvon) Tou avadEPETE o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV aplOud TIou avadEPETE TIo KATW. [a TNV KaTioXuon Twv a§loewV €yyunang LoxUouv
Ta e&Ng:

1.

AuToi oL 6pol eyyunong pubuilouv TIpOcHETEG TIAPOXESG EYYUNONG. Ao TNV €yyunaon autr) dev Biyovtal ot
VOUIEG a&LoELg oag yia gyyunon. H mapoxn tng eyyunonq pag sivat yla cag dwpeav.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal HOVO BAABEG TIOU odeilovTal 08 EAATTWHATA UAKWV Iy
TIapaywyrn|§ Kal TepLopiovTal TNV armoKatdoTaoT AUTWY TWV EAATTWHATWY 1) TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAolpe va IPOocEEETE TIWG OL CUCKEVEG Hag dev TipoopilovTal yia tn flounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeAPaTikn) xprion. Na to Adyo autd dev vdiotatal cupBacn eyyunong oe
TIEPITITWOT) XPTI0NG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnyxavia, lotexvia, yla eMayyeAUaATIKO 1) AAAO TIapOUOL0
OKOTIO. ATIO TNV €YYUNON Hag arokAgiovtal tepav ToUTou anodnuwaoelg yia BAAReg petadopdg, BAARES
odel\dpeveg oe un trpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EGPAAUEVT EYKATACTAGT), U TH)PNon
g Odnyiag xpriong (m.x. ouvdeon oe AdBog Tdomn SIKTUOoU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pbn
Xpnon (T.X. urtepPOPTWO 1} XPTI0N UN EYKEKPLUEVWY AVTOAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWV), N
mpnon Twv Ymnodeifewv cuvinpnong kat acpaleiag, €i00d0¢ EEVWV AVTIKEIPEVWY OTN CUCKEUT (OTIWG
TL.X. AUUOG 1] oKOVN), XPnon Biag iy e§wTtepikn) enidpaon (6Twg T1.X. BAABEQ anod mrwon) kabwg Kal BAABe]
Tou odeilovtal oe Kowvr) dBopa.

H a&iwon eyyunong ekinTel o€ MePIMTWON 1oV £ytvav 1\dn §Eveq eMeUPATELS 0T CUCGKEUT).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o 2 £€In Kat apyidetl arnd v nuepopnvia ayopdq tng cuokeurg. Ot
a&lwoelg eyyunong TPETIEL Va KATLoXUBoUV Tiptv TNV tdpodog Tng Mpobeopdlg TG €yyunong evtog Vo
eRSopAdwv arod TNV SlamicTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAEiETAL N KaTioXUOT a§UoewV £yyunong HeTd
TNV napodo g mpobeopiag g eyyunong. H emokeun 1) ) avtikatdotaon Tng CUCKEUNG Sev
ouvendyeTal oUTe TNV €MEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YyUnong ouTe TNV €vapén veag mpobeopiag
€yyunong yla Tn CUOKeUN 1 Ta evoeXouEvwg TortobetnBevTa eEaptnpata. To idlo 1oxVel kal oe
Tepintwon o€pPIg eri TOMOU.

Ma v katioxvuon g a&iwong Tng £yyunong o0ag TMAPAKAAOUKE VA AG ATIOOTEIAETE TN CUOKELT], XWPIG
eMBAPUVOT) HaG HE TAXUSPOUIKA TEAN, OTNV TO KATW avadepopevn dievbuvorn. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG ArdSeENg ayopdqg 1 AAAO LloXUoV anodelkTiko ayopds. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE va GUAAEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNapakaAoupe emiong va pag
meptypayete TNV attia ya v Siapaptupia cag 600 o avaAuTikd yiveTat. Edv to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL artd TNV €yyunon pag, €ite 6a cag emotpadei TaxUTATA N ETILOKEVACHUEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AAPBeTe Hia véa ouokeur).

Puoikd €MIOKEVAGOUHE EUXAPICTWG EVAVTL AMOLBNG KAl EAATTWHATA OTN CUCKEUT) 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev kaAuTtTovTal TAEoV armd Tnv gyyunon. Na To oKoTo auTd 00g TIAPAKAAOUE VO ATTOCTEIAETE TN GUOKEUT)
oag oTn Slevbuvon Tou TUNUATOG Hag Yia E§urmpétnon NeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok Gzgln oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Gcretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini liitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rneg@in yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asir
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve glvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rneg@in asagdi diisme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz Gizerinde herhangi bir ¢calisma yapildiginda veya mudahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti suresi aletin/cihazin satin alindidi tarinde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti suresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar i¢in yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gecerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, génderi ticreti géndericiye ait olmak lzere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya baska bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa figini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isuresi dolan arizalari tcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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rAPAHTUUHOE CBUAETEJIbCTBO

Fny6oKoyBamaeMblit KIMEHT, IyGOKOyBaHaemMas KJIMEHTHa,

HayecTBO Halwmx NPOAYKTOB NoABepralTca TWaTebHOMY KOHTPO0. Ecaiv HeCcMOTps Ha 9To Korga-nm6o
BO3HWMKHYT K HallemMy 60/bLIOMY COXaEHWIO HapYLLEHUA B paboTe MHCTPYMEHTa, TO Mbl NpockM Bac
06paTUTBCA B HaLly CyHOy cepBuca No yKasaHHOMY B 3TOW rapaHTUMHOM KapTe agpecy. Mbl Takxe OXOTHO
0TBETMM Ha Balum Bonpockl No TeneoHy, HoMep KOTOPOro NpuBeaeH Hue. nA npeabABNEHNUA NPETEH3UN
Mo rapaHTUMHOMY OBCYHMBaHMUIO AEMCTBUTENBHO CeaytoLLee:

1.

HacToswwme npasuia rapaHTUK peryavpyroT AOMOHUTE/IbHbIE YCNOBUA OKa3aHWA rapaHTUMAHBIX YCAYT.
3T rapaHTMiHbIe 06A3aTeNbCTBA He 3aTparveaoT Balum 3aKoHHbIe npaBa Ha rapaHTuiiHoe
obcnyuBaHue. Halwm rapaHTuiiHble yeayr ana Bac 6ecnnatHbl.

["apaHTUIHbIE YCIyrK pacnpoCTPaHAIOTCA TOJIbKO HA HEMCINPABHOCTU, KOTOPbIE BO3HUK/IW B pe3y/bTaTe
HefoCTaTKOB MaTepuasia Uav NpoLuecca U3roToBIEHUA Y NPefyCMaTpUBaloT TONIbKO YCTPaHEHUE 3TUX
HEef0CTaTKOB UK 3aMeHy yCcTponcTBa. Heo6xoaMMO y4ecTb, YTO HallM YCTPOMCTBa paspaboTaHbl
COrnacHo npeanucaHnam A UCrosIb30BaHWA B NMPOMBILLAEHHBIX, PEMECNEHHBIX U UHAYCTPUANbHBIX
o6nacTax. [apaHTWIHbIM AOrOBOP CHMTAETCA HEAENCTBUTE/bHBIM, EC/INM YCTPOMCTBO MCMO/b3YETCA B
NPOMBILLIEHHBIX, PEMEC/IEHHbIX WU MHAYCTPUAIbHBIX LIENSX, a TAKKEe A5 NOA06HON AeATEIbHOCTH.
Hawwu rapaHTuiiHbIe 0653aTeIbCTBa HEe PacNpPOCTPAHAIOTCA Ha MOBPEHKAEHUA NPW TPAHCNOPTUPOBKE,
NoBpEXAeHUA B peay/ibTaTe HECOGIIOAEHNSA YKa3aHUM PYyKOBOACTBA N0 MOHTaXy WM B pesy/ibTarte
NpoBeAEeHHON HEHaA/1IEALLMM 06Pa30M UHCTaNINALMU, HECOBMIOAEHNA YKa3aHMM pyKOBOACTBA NO
9KCMAyaTauum (TaKMX KaK HanpyvmMep, NOAK/IIOYEHNE K CETU C HEHAZ/IEHaLLMM NapaMeTpOM HaNPAXKEHUS),
MCMO/b3yeTCA HEMPaBU/IbHO WM HEHaANEKALLMM 06pa3oM (Hanpumep, neperpysKa yCcTponcTaa nam
MCMO/Ib30BaHNE He AOMNYLLEHHBIX K MPUMEHEHUIO HACaA0K NI NPUHAAIEKHOCTEN), NPYU HECOBMIOAEHUN
npaBuW TEXHUHECKOr0 OBC/TYHUBaHWUA M TEXHUKM 6E30NacHOCTH, MpU nonagaHum NOCTOPOHHMUX
npeAMeToB B YCTPOMCTBO (TaKMX KaK Hanpumep: NeCoK, KaAMHW WK Mblb), MPU UCNOAb30BaHUM CUMbl UK
NMOCTOPOHHUX BO3AENCTBUM (TaKMX KaK Hanpumep, NOBPEKAEHUS B pe3y/ibTaTe NaZieHns), a Takxe npu
06bI4HOM U3HOCE B pe3ybTaTe UCMOJIb30BaHUA.

MpaBo Ha rapaHTUtHOE OBCYHUBAHWE TEPSET CUITY, €C/IM BblIW OCYLLLECTB/IEHbI BMeLLaTe IbecTBa B
WHCTPYMEHT.

lapaHTUIHBIN CPOK COCTaBNAET 2 rofa v HaYMHAETCA CO AHA MOKYMKM ycTpoicTBa. MapaHTuitHble Npasa
HEeo6X0AMMO NPEABABNATL 40 UCTEHEHWS CPOKA rapaHTUK B TEHEHUU ABYX HEAENb NOC/IE TOTrO KaK byaeT
06HapyHeHa HEMCNPaBHOCTb. 3asABEHUA HA rapaHTUIIHOE OBCTYHUBAHUE NOC/E UCTEUEHUSA CPOKA
rapaHT1u He NPUHUMAaIOTCSH. PEMOHT MM 3aMeHa yCTPOMCTBA He BeZET K YIA/IMHEHUIO CPOKa CTyHEbI U C
3TUMM YCYraMu He HaYMHAETCS HOBbI CPOK rapaHTUM ANA YyCTPOMCTBA UM YCTaHOB/IEHHbIX 3aNacHbIX
AeTaneii. 3To AeMCTBYET TaKKe B C/ly4ae OKa3aHUA CePBUCHbIX YCIYT MO MECTY HAXOMAEHWS KIMeHTa.

[na npeabaBneHa NpeTeH3ni Ha rapaHTUMHOe 06C/YHUBaHWE BbILWAUTE, NOXanyncTa, HencnpasHoe
YCTPOMCTBO 6€3 OnaThl MOYTOBbIX PACXOA0B MO YKa3aHHOMY HUMe agpecy. MNpunoKuTe KBUTaHLMIO
MOKYMKK B OpPUrMHase Unu ntoboe apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM NMOKYMKE C YKa3aHHOM AAaTOW.
Heo6x0MMO NO3TOMY COXpaHATb KACCOBbLIN YeK ANs foKa3aTenbcTsa! MNomwanyicra, onvumnTe NpUYnHY
npeabABAAEMbIX NPETEH3UI KaK MOXHO TouHee. Ecnm HemcnpaBHoe yCTPOMCTBO NOANEHUT
rapaHTMMHOMY 06C/yHMBaHWIO, TO Bbl NoAyyMTe HE3aMEIMTEIbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE WK HOBOE
YCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo coboli pa3yMeeTCA, Mbl MOXEM TaKKe yCTPaHUTb NMPU ONJiaTe 3aTpaT HeMCNPaBHOCTM YCTPOMCTBA,
KOTOpble He BXOAAT B 06beM rapaHTUMHbIX YCAYT MW MPU UCTEYEHUM CPOKa rapaHTuu. nsa atoro Bam
Heo6X0AMMO BbiC/1aTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen ciy6bl cepBuca.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch tiber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieansprichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen
Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht bertihrt. Unsere Garantieleistung ist fur Sie
kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méngel, die auf Material- oder Herstellungsfehler
zurlickzuflhren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gerates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fur den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fur Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart),
missbrauchliche oder unsachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Geréates oder Verwendung
von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehdr), Nichtbeachtung der Wartungs- und
Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkdrpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch
verwendungsgemafen, Ublichen Verschleil3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspriche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tbersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten
Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns
bitte den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung
erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zurick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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Anleitung BT

(3]

° Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen

fur lhre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktio
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[]

NEIN ]

Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung

und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 03/2008
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