Anleitung BT IW 160 SPK3:  24.07.2008 13$7 Uhr Seite 1

© Suetsapparat Einhe=Il’

@ Kéyttéohje
Hitsauslaite
PyKkoBOACTBO MO 3Kcn/lyaTauum

CBapouHblii annapaTt

Las igenom och beakta bruksanvisningen och sékerhetsanvisningarna
fére anvandning.

Lue kayttdohje ja turvallisuusmaaraykset ennen kayttéonottoa ja
noudata niita.

I'Iepe,q nepBbIM NCNOJIb30OBaHNEM NPOYTUTE PYKOBOACTBO NO
aKcnnyatauum n cne.uyﬁ‘re cofep>xalwumcA B HeM ykasaHuAm.

Cee

Art.-Nr.: 15.441.21 l.-Nr.: 01018 BT-IW l 60

o




Anleitung BT IW 160_SPK3:_ 24.07.2008 13$7 Uhr Seite 2

ACZ30VS0Hz

FUSE  iNpuUTGAS




Anleitung BT IW 160_SPK3:_ 24.07.2008 13$7 Uhr Seite 3




Anleitung BT IW 160 SPK3:  24.07.2008 13$7 Uhr Seite 4

A Obs!

Innan maskinen kan anvandas maste sarskilda
sakerhetsanvisningar beaktas for att férhindra olyckor
och skador. Las darfér noggrant igenom denna
bruksanvisning och dessa sékerhetsanvisningar.
Forvara dem pa ett sékert stalle sa att du alltid kan
hitta 6nskad information. Om maskinen ska éverlatas
till andra personer maste dven denna bruksanvisning
och dessa sakerhetsanvisningar medfélja. Vi évertar
inget ansvar for olyckor eller skador som har uppstatt
om denna bruksanvisning eller
sakerhetsanvisningarna asidosétts.

—t

. Beskrivning av apparaten (bild 1/2)

1. Potentiometer for instéllning av
svetsstrom

2. Skala for svetsstrom

3. Kontrollampa for drift

4. Kontrollampa for dverhettning

5. Snabbanslutning positiv

6. Snabbanslutning negativ

7. Natkabel

8. Kabel med elektrodhéllare

9. Kabel med jordklamma

10. Gasanslutning for TIG-utrustning

11. Bérsele

12. Anslutning for gastillférsel

13. Strombrytare

14. Aggregatets sakring

2. Leveransomfattning

Invertersvets

3. Viktiga anvisningar

Las igenom bruksanvisningen noggrant och beakta
alla anvisningar. Anvand bruksanvisningen till att
informera dig om apparaten, dess
anvandningsomraden samt géllande
sékerhetsanvisningar.

A Sékerhetsanvisningar
Ska tvunget beaktas.

oBS!

Anvand endast aggregatet till de &ndamal som
anges i denna bruksanvisning: Manuell
ljusbagssvetsning med belagda elektroder resp. TIG-
svetsning (Tungsten Inert Gas) med anvandning av
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passande tillbehor. Ej &ndamalsenlig anvandning av

denna utrustning kan vara farlig fér personer, djur

och materiella varden. Anvandaren av aggregatet ar
ansvarig for sin egen och andra personers sakerhet.

Las tvunget igenom bruksanvisningen och beakta

alla féreskrifter.

@ Reparation och/eller underhall far endast utféras
av kvalificerade personer.

® Anvand endast de svetsledningar som medféljer
leveransen (@ 16 mm? svetskabel av gummi) eller
tillbehdr som har rekommenderats av tillverkaren.

@ Se till att apparaten alltid vardas i tillracklig man.

@ Under drift bor apparaten inte sta trangt eller
direkt vid en vagg eftersom tillracklig méangd luft
maste kunna stromma in genom 6ppningarna.
Overtyga dig om att apparaten har anslutits rétt till
elnatet (se punkt 6). Undvik allt slags
dragbelastning pa natkabeln. Dra ut
stickkontakten innan du flyttar apparaten till ett
annat stélle.

@ Var uppmarksam pa svetskabelns,
elektrodhallarens samt jordklammornas skick. Om
isoleringen eller de stromférande delarna ar slitna
finns det risk for att farliga situationer uppstar,
samtidigt som svetsens kvalitet kan férsamras.

@ Ljusbagssvetsning genererar gnistor, smalta
metallpartiklar och rok. Beakta darfor foljande: Ta
bort alla brannbara substanser och/eller material
fran arbetsplatsen.

@ Se till att lufttillférseln alltid ar tillracklig.

@ Svetsa inte pa behallare eller rér som har
innehallit brannbara vatskor eller gaser. Undvik
allt slags direktkontakt med svetsens stromkrets.
Tomgangsspanningen mellan elektrodhallaren
och jordklamman kan vara farlig.

® Forvara och anvand inte apparaten i fuktig eller
vat omgivning eller vid regn.

® Skydda 6gonen med féreskrivna skyddsglas (DIN
9-10). Anvand handskar och bar torra
skyddsklader som ér fria fran olja och fett for att
skydda huden mot ultraviolett stralning fran
ljusbagen.

@ Spetsapparaten far inte anvandas for att tina upp
frysna réror

Obs!

@ Ljusstralen fran ljusbagen kan skada 6gonen och
férorsaka brannskador pa huden.

@ Vid ljusbagssvetsning uppstar gnistor och droppar
av smalt metall. Det svetsade arbetsstycket borjar
gléda och forblir mycket hett under ganska lang
tid.

@ Angorna som frigérs vid ljusbagssvetsning kan
vara skadliga. Allt slags elektriska stétar kan vara
dodliga.

@ Narma dig inte ljusbagen inom en omkrets pa

o



Anleitung BT IW 160 SPK3:  24.07.2008 13$7 Uhr Seite 5

15 m. 6.
@ Skydda dig sjalv (och personer i narheten) mot
eventuell farlig verkan fran ljusbagen.
@ Varning: Beroende pa typ av natanslutning dar
svetsen har anslutits finns det risk for att
storningar uppstar i natet som kan innebéara 7.
inskrénkningar for andra anvandare.

Obs!

Om elnat och stromkretsar ar éverbelastade finns det
risk for att storningar uppstar for andra anvandare
medan svetsen anvands. Kontakta din elleverantor
om du ar osaker.

Andamalsenlig anvindning

Maskinen far endast anvandas till sitt avsedda

andamal. Anvandningar som stracker sig utdver detta
anvandningsomrade &r ej &andamalsenliga. For
materialskador eller personskador som resulterar av 9.
sadan anvandning ansvarar anvandaren/operatéren

sjalv. Tillverkaren patar sig inget ansvar.

Tank pa att vara produkter endast far anvéandas till 10.

andamalsenligt syfte och inte har konstruerats for
yrkesmassig, hantverksmassig eller industriell
anvandning. Vi ger darfér ingen garanti om

produkten ska anvandas inom yrkesmassiga, 1.

hantverksmassiga eller industriella verksamheter
eller vid liknande aktiviteter.

Riskkallor vid ljusbagssvetsning

En rad olika riskkallor uppsta vid ljusbagssvetsning.
Av denna anledning ar det mycket viktigt att
svetsaren beaktar foljande regler for att inte utsatta
sig sjalv eller andra personer for faror, eller valla
skador pa sig sjalv eller apparaten.

1. Arbetsuppgifter pa natspanningssidan, t ex pa
kablar, stickkontakt, stickuttag far endast utforas
av behorig elinstallator. Detta galler sarskilt for
hopkoppling av mellankablar.

2. Vid olyckor ska svetsstromkallan genast atskiljas
fran natet.

3. Om elektriska berdringsspanningar uppstar,
koppla genast ifran apparaten och lat en behérig
elinstallator kontrollera utrustningen.

4. Se alltid till att fullgod elektrisk kontakt finns pa
svetsstromsidan.

5. Bar alltid isolerande handskar pa bagge
hé&nderna nér du svetsar. Dessa handskar
skyddar dig mot elektriska slag
(svetsstromkretsens tomgangsspanning), mot
skadlig stralning (varme och UV-stralning) samt
mot glédande metall och slaggstank.

15.

Bar fasta och isolerande skor. Tank pa att skorna
ska vara isolerande aven om de ar vata. Vanliga
skor (lagskor) ar inte lampliga eftersom
metalldroppar som faller ned kan férorsaka
brannskador.

Bar lampliga klader och anvand inga syntetiska
plagg.

Titta inte in ljusbagen med oskyddade 6gon.
Anvand endast svetsskyddsskarm med
foreskrivet skyddsglas enl. DIN. Ljusbagen avger
inte endast ljus- och varmestralning, som kan
férorsaka blandning eller brannskador, utan
sander dessutom ut UV-stralning. Om du inte
anvander fullgott skydd kommer denna osynliga
ultravioletta stralning att fororsaka en mycket
smartsam bindhinneinflammation som dock inte
marks av forran efter nagra timmar. UV-stralning
pa oskyddad hud leder dessutom till skador som
paminner om solbrénna.

Aven personer som star i narheten av ljusbégen
maste informeras om dessa faror och utrustas
med erforderlig skyddsutrustning. Bygg in
avskarmningsvaggar vid behov.

Eftersom rok och skadliga gaser uppstar vid
svetsning maste du se till att tillrackliga mangder
friskluft tillférs. Detta galler sarskilt vid svetsning i
mindre rum.

Svetsarbeten far inte utféras vid behallare som
anvands for férvaring av gaser, bransle,
mineralolja eller liknande, inte ens om de har
statt tomma under langre tid. Explosionsfara
foreligger pa grund av dessa rester.

. Sarskilda foreskrifter galler i utrymmen utsatta for

brand- och explosionsfara.

. Svetsar som ska utséttas for hoga pafrestningar

och tvunget maste uppfylla vissa
sékerhetsvillkor, far endast utforas av sarskilt
utbildade svetsare som har genomgatt prov.
Exempel:

Tryckkarl, I6pskenor, slapkopplingar osv.

. Anvisningar:

Tank tvunget pa att det finns risk for att
skyddsledaren i elektriska anlaggningar eller
utrustningar forstérs av svetsstrdmmen om du ar
oaktsam nar du svetsar. Till exempel ar det
mojligt att jordklamman 1aggs pa svetsens kapa
som ar ansluten till den elektriska anlaggningens
skyddsledare. Svetsarbetena utfors pa en
maskin med skyddsledaranslutning. Det &r alltsa
mojligt att svetsa pa maskinen utan att
jordklamman klams fast pa denna. | detta fall
flyter svetsstrommen fran jordklamman via
skyddsledaren till maskinen. Den héga
svetsstrommen kan leda till att skyddsledaren
smaélter.

Tilledningarnas sakringar till natstickuttagen

o
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maste uppfylla gallande foreskrifter (VDE 0100).
Enligt dessa foreskrifter ar det alltsa endast
tillatet att anvanda sakringar resp. automater
som ar anpassade till ledningsarean (for jordade
stickuttag max. 16 A sékringar eller 16 A
ledningsskyddsbrytare). En sakring med for hogt
varde kan leda till kabelbrand eller brandskador
pa byggnaden.

Tranga och fuktiga rum

Vid arbeten i tranga, fuktiga eller heta rum ska
isolerande underlag eller mellanskikt och dessutom
kraghandskar av lader eller annat daligt ledande
material anvandas for att isolera kroppen mot golv,
vaggar, ledande apparatdelar och liknande.

Om sma svetstransformatorer anvands for svetsning
under forhojd elektrisk fara, t ex i trdnga rum som
bestar av elektriskt ledande vaggmaterial (tank, ror
osv.), i vata rum (genomfuktiga arbetsklader) eller i
heta rum (genomsvettade arbetsklader) far svetsens
utgangsspanning i tomgang inte vara hogre an 42 V
(effektivt varde). | detta fall kan alltsa apparaten inte
anvandas pga. den hogre utgangsspanningen.

Skyddsklader

1. Medan arbetet utférs maste svetsarens hela
kropp vara skyddad mot stralning och
brannskador med hjalp av klader och
ansiktsskydd.

2. Bar kraghandskar av lampligt material (Iader) pa
bagge handerna. Dessa handskar maste befinna
sig i fullgott skick.

3. Bér lampliga forkladen for att skydda kladerna
mot gnistregn och brannskador. Om
arbetsuppgifterna kraver att svetsning ska
utforas ovanfér huvudhojd, maste svetsaren béara
skyddsoverall samt om nédvandigt anvanda ett
huvudskydd.

4. Skyddskléaderna samt allt tillbehér som anvands
maste uppfylla direktivet “Personlig
skyddsutrustning”.

Skydd mot stralning och brannskador

1. Satt upp en skylt med texten “Varning! Titta inte
in i lagan!” for att informera personalen om att
det finns risk for att gonen skadas. Skarma av
arbetsplatserna sa att personerna som vistas i
narheten ar skyddade. Se till att obehoériga
personer inte uppehaller sig i narheten av
svetsarbeten.

2. | omedelbar narhet till stationdra arbetsplatser

ska vaggarna inte vara ljusa eller ha en
glansande yta. Fonster maste sakras mot
instralande ljus eller reflektering av stralar
atminstone upp till huvudhojd, t ex med lamplig
malning.

4. SYMBOLER OCH TEKNISKA DATA

EN 60974-1 Europeisk standard for
svetsapparater for manuell
ljusbagssvetsning med

begransad inkopplingstid.

Enfasig statisk
frekvensomformare -
Transformator-likriktare

50 Hz Natfrekvens
U, Néatspanning

Max. natstrém,
dimensioneringsvarde

I, max
sékring med nominellt varde
i ampere

U, Nominell tomgangsspanning
I, Svetsstrom

Elektrodens diameter

Symbol fér fallande
karakteristisk kurva

Symbol fér manuell
F: ljusbagssvetsning med
Overdragna stavelektroder

5 |
7

Enfas n&tanslutning
Foérvara och anvand inte

apparaten i fuktig eller vat
omgivning eller vid regn.

y
,41191

IP21S

L&s igenom
bruksanvisningen noggrant
och beakta den innan du
anvander svetsapparaten.

Kapslingsklass

H Isoleringsklass

o
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X Inkopplingstid

£

Apparaten ar avstord enl. EG-direktiv 89/336/EEG.

Symbol fér TIG-svetsning
(Tungsten Inert Gas)

Utrustningen uppfyller kraven som stélls i SS-EN
60974-10, klass A. Detta innebér att utrustningen
endast far anvandas inom industriell miljé. Under
ogynnsamma férhallanden kan utrustningen
férorsaka elektromagnetiska stérningar.

Néatanslutning 230V ~50 Hz
Tomgangsspéanning (V) 80
Upptagen effekt 5,23 KVA vid 22,74 A
Sékring (A) 16
Vikt 9,8 kg

Svetsning med belagda stavelektroder

Svetsstrom 20-150 A
Inkopplingstid X

25% 150 A
60% 105 A
100% 20A
TIG-svetsning

Svetsstrom 20-160 A
Inkopplingstid X

25% 160 A
60% 103 A
100% 80 A

5. Montera bérsele (bild 3/4)

Montera barselet (11) enligt beskrivningen i bild
(3/4).

6. Anvandning

Ansluta till matningsledningen

Innan natkabeln (7) kan anslutas till elnatet maste
man kontrollera att uppgifterna som anges pa
typskylten stdmmer 6verens med vardena i
matningsledningen.

Obs! Stickkontakten far endast bytas ut av en
behdrig elinstallator.

Varning!

Svetsaggregatet far endast anslutas till ett jordat
stickuttag som anslutits enligt féreskrift och som ar
anslutet till en sakring med max. 16 A.

Ansluta svetskablarna (bild 5)

Varning! Svetskablarna (8/9) far endast anslutas om
aggregatet inte ar ansluten till elnatet.

Anslut svetskablarna enligt beskrivningen i bild 5.
Anslut elektrodhallarens (8) och jordklammans (9)
bada stickkontakter till motsvarande
snabbanslutningar (5/6) och sparra kontakterna
genom att vrida dem i medsols riktning.

Vid svetsning med belagda stavelektroder ansluts
kabeln med elektrodhallaren (8) i normalfall till
pluspolen (5) och kabeln med jordklamman (9) till
minuspolen (6).

Strémbrytare (bild 1/2)

Sla pa aggregatet genom att stalla strémbrytaren
(bild 13) pa “I”. Kontrollampan (3) for drift borjar lysa.
Sla ifran aggregatet genom att stalla strombrytaren
(bild 13) pa “0”. Kontrollampan (3) for drift slocknar.

7. Férberedelser infér svetsning

Fast jordklamman (9) direkt pa svetsstycket eller pa
underlaget som svetsstycket befinner sig pa.

Obs! Se till att det finns direkt kontakt till
svetsstycket. Undvik darfér lackerade ytor och/eller
isolerande material. P& elektrodhallarens ande finns
en specialklamma som anvands for att klamma fast
elektroden.

Anvand alltid svetsskarm under svetsning. Denna
skarm skyddar 6gonen mot ljusstralarna fran
ljusbagen men gor det a&nda mojligt att halla
svetsstycket under uppsikt.

8. Svetsning

8.1 Svetsa med belagda elektroder

Utfor alla elektriska anslutningar for
strdomforsorjningen samt for svetsstromkretsen. De
flesta 6verdragna elektroder ansluts till pluspolen.
Det finns dock andra slags elektroder som ska
anslutas till minuspolen. Beakta tillverkarens
instruktioner angaende typ av elektrod och korrekt
polaritet. Anslut svetskablarna (8/9) till
snabbanslutningarna (5/6) pa avsett vis. For nu in
elektrodens ej 6verdragna del i elektrodhallaren (8)
och anslut jordklamman (9) till svetsstycket. Se till att
fullgod elektrisk kontakt finns. Sla pa apparaten och
stall in svetsstrdmmen med potentiometern (1)
beroende pa vilket slags elektrod som anvénds.

o
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Varning!

Om svetsstrommen Overstiger 130 A (se rott omrade
skalan for svetsstrom) ar det under vissa
omstandigheter mojligt att en snabb sakring gar.

Hall svetsskarmen framfér ansiktet och dra med
elektrodspetsen pa samma satt som om du vill tanda
en tandsticka. Detta ar den basta metoden for att
tanda en ljusbage. Testa pa ett provstycke om du har
valt ratt elektrod och strémstyrka.

Elektrod (@ mm): Svetsstrom (A)

1,6 40 - 50
2 40 - 80
2,5 60— 110
3,2 80 - 150
4,0 120 — 150
Obs!

Fér inte ned elektrodspetsen kort mot arbetsstycket.
Det finns risk for att skador uppstar och att det blir
svart att tanda ljusbagen.

Sa snart ljusbagen har tants, férsok att anpassa
avstandet till arbetsstycket med hansyn till den
aktuella elektrodens diameter. Hall avstandet sa
konstant som mojligt medan du svetsar. Luta
elektroden i arbetsriktningen med 20-30 grader.

Varning!

Anvand alltid en tang for att ta bort forbrukade
elektroder eller for att flytta arbetsstycken som just
har svetsats. Tank pa att elektrodhallaren (8) alltid
maste laggas ned i isolerat skick efter att du har
utfért svetsningen.

Du far inte ta bort slagg fran svetsen forran den har
svalnat.

Om du fortsatter att svetsa vid en avbruten svets,
maste slaggen forst tas bort fran ansatsstallet. Nar
du tar bort slagg maste du béara skyddsglaségon for
att skydda dina 6gon mot vassa eller heta
slaggstank.

8.2 Svetsa med TIG-utrustning

Tank pa att ratt slags gas maste viljaas beroende
pa materialet som ska svetsas.

Stal (Fe) = ArCO2

Aluminium (Al) = Ar
(ej mojligt med detta aggregat)

Rostfritt stal (V2A) = ArO2
Ansluta aggregatet:

1. Koppla anslutningen for gastillférsel (12) till
tryckreduceraren pa gasflaskan.

Varning!

Vid TIG-svetsning maste du se till att kabeln med

jordklamman (9) ansluts till plus-polen (5) och

TIG-utrustningen till minus-polen (6).

2. Anslut TIG-utrustningen till minus-polen (6) pa
framsidan av aggregatet. Anslut kabeln med
jordklamman (9) till plus-polen (5) pa framsidan
av aggregatet.

3. Anslut TIG-utrustningen till gasanslutningen (10).
Anslutningen for gastillférsel (12) maste anslutas
till gasflaskan via en tryckreducerare.
Gasmangden kan stéllas in med
tryckreduceraren och pa handtaget till TIG-
slangpaketet. Beroende pa svetsstrom och
materialet som bearbetas for gasflédet stallas ni
pa ca 5-15 I/min.

4. Innan du borjar svetsa maste volframstiftet ha
slipats till en spets. | nedanstaende tabell ser du
vilket volframstift som maste anvandas vid vilken
svetsstrom:

Elektrod (volframstift)

@ (mm) Svetsstrom (A)
1,6 20 — 150
2,0 100 — 160
2,4 150 — 160

5. Nar volframstiftet férs in maste man se till att
denna skjuter ut med ca 5 mm ur
keramikmunstycket.

6. Oppna darefter gasventilen vid brannaren.

7. Sla pa aggregatet och stall in svetsstrommen
med potentiometern (1).

8. For att tanda maste keramikmunstycket nu hallas
snett mot materialet som ska svetsas. For
volframstiftet fram och tillbaka med jamna
vaggande rorelser mot materialet tills en ljusbage
uppstar. Hall ett konstant avstand till
arbetsstycket (ca 1-1,5 ggr. elektrodens
diameter) nar du svetsar. Lagg ned
svetsbrannaren och jordklamman pa isolerat
underlag efter att du svetsat fardigt.

9. Overhettningsskydd och sikring

Svetsaggregatet ar utrustat med ett
overhettningsskydd som ska skydda
svetstransformatorn mot éverhettning. Om
overhettningsskyddet I6ser ut tands kontrollampan
(4) pa svetsen. Lat da svetsaggregatet svalna under
en viss tid.

Pa aggregatets baksidan finns en sékring (14). Om
aggregatet inte langre fungerar, dra ut stickkontakten
ur vagguttaget och 6ppna locket till sdkringen (14)
med en sparskruvmejsel. Om traden i

o
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smaltsakringen har brants sénder, maste den bytas
ut mot en ny sakring med samma strémvéarde
(250 mA; M-karakteristik)

10. Underhall

Ta bort damm och smuts fran apparaten i
regelbundna intervaller. Rengdr helst med en fin
borste eller med en tygduk.

11. Reservdelsbestéllning

Lamna féljande uppgifter vid bestéllning av
reservdelar:

® Maskintyp

® Maskinens artikel-nr.

® Maskinens ident-nr.

® Reservdelsnummer for erforderlig reservdel
Aktuella priser och ytterligare information finns pa
www.isc-gmbh.info

12. Skrotning och atervinning

Produkten ligger i en férpackning som fungerar som
skydd mot transportskador. Denna férpackning
bestar av olika material som kan atervinnas. Lamna
in férpackningen till ett insamlingsstalle for
atervinning.

Produkten och tillbehdren bestar av olika material
som t ex metaller och plaster. Lamna in defekta
komponenter till ett godkéant insamlingsstalle i din
kommun. Hor efter med din kommun eller med
férsaljaren i din specialbutik.
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/A Huomio!

Laitteita kaytettdessé tulee noudattaa tiettyja
turvallisuusvarotoimia tapaturmien ja vaurioiden
vélttdmiseksi. Lue sen vuoksi tdma kayttdohje / nama
turvallisuusmaaraykset huolellisesti lapi. Sailyta
kayttdohje hyvin, jotta siin& olevat tiedot ovat
myd&hemminkin milloin vain kaytettavissasi. Jos
luovutat laitteen muille henkiléille, ole hyvé ja anna
heille my6s tdma kayttdohje / nama
turvallisuusméaéraykset laitteen mukana. Emme ota
mitédan vastuuta tapaturmista tai vaurioista, jotka ovat
aiheutuneet tdman kayttdohjeen tai
turvallisuusohjeiden noudattamisen laiminlyénnistéa.

—t

. Laitteen kuvaus (kuva 1/2)

Potentiometri hitsausvirran saatamista varten
Hitsausvirta-asteikko

Kéaytén merkkivalo
Ylikuumenemisen merkkivalo
Pikaliitin, positiivinen

Pikaliitin, negatiivinen
Verkkojohto

Johto elektrodinpidikkeella

Johto massapinteella

10. KaasuliitantaTIG-varusteita varten
11. Kantohihna

12. Kaasun syéttéliitanta

13. Paélle-/pois-katkaisin

14. Laitteen varoke

©COoNOOTAWN =

2. Toimituksen laajuus

Inverter-hitsauslaite

3. Téarkeita ohjeita

Lue kayttdohje huolella lapi ja noudata siina
annettuja ohjeita.

Perehdy tdman kayttdohjeen perusteella laitteeseen,
sen oikeaan kayttdon seka sité koskeviin
turvallisuusméaarayksiin.

A Turvallisuusmaéaraykset
Noudatettava ehdottomasti

HUOMIO

Kéayta laitetta vain sille sopiviin tarkoituksiin, jotka
selvitetdan tédssa ohjeessa: valokaarikasihitsaus
vaippaelektrodeilla tai TIG-hitsaus (volframi-
suojakaasuhitsaus) kayttden vastaavia varusteita.
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Taman laitteiston asiantuntematon kasittely saattaa
olla vaarallista ihmisille, elaimille ja omaisuudelle.
Laitteiston kayttaja on vastuussa seké@ omasta etta
muiden henkildiden turvallisuudesta:

lue ehdottomasti tama kayttdohje ja noudata siina

annettuja ohjeita.

@ Korjaukset tai/ja huoltotoimet saa suorittaa vain
pateva henkildsto.

@ Ainoastaan toimitukseen kuuluvien hitsausjohtojen
(@ 16 mm? kumihitsausjohto) tai valmistajan
suosittelemien varusteiden kaytto on sallittu.

® Huolehdi laitteen tarkoituksenmukaisesta
hoidosta.

@ Laitetta ei saa asettaa kayton ajaksi ahtaisiin
tiloihin tai suoraan seinaa vasten, jotta
tuuletusaukkojen kautta voidaan aina ottaa
riittdvan suuri ilmamaara. Varmista, etta laite on
liitetty oikein verkkovirtaan (vrt. kohtaa 6). Valta
kaikkinaista verkkojohtoon kohdistuvaa
vetorasitusta. Irroita verkkopistoke, ennen kuin
siirrat laitteen toiseen paikkaan.

@ Valvo hitsausjohtojen, elektrodipihtien ja
maadoittimen kuntoa; eristyksen ja séhkovirtaa
kuljettavien osien kulumisilmidt saattavat
aiheuttaa vaaratilanteita ja vaikuttaa
huonontavasti hitsaustydn laatuun.

® Valokaarihitsauksessa syntyy kipinéita, sulatettuja
metalliosia ja savua, muista sen vuoksi aina:
Poista kaikki syttyvat aineet ja/tai materiaalit
tyOpaikalta.

® Varmista, ettd kaytettavissa oleva raittiin ilman
tuonti on riittava.

e Ala hitsaa sellaisten sailididen, astioiden tai
putkien paalla, joissa on ollut palavia nesteita tai
kaasuja. Valta suoraa yhteytta hitsausvirtapiiriin;
elektrodipihtien ja maadoittimen valinen
joutokayntijannite voi olla vaarallinen.

o Ala sailyta tai kayté laitetta kosteassa tai méarassa
ymparistdssa tai sateessa.

® Suojaa silmiési tdhan tarkoitetuilla suojalaseilla
(DIN-aste 9-10). Kayta kasineita seka kuivaa
suojapukua, jossa ei ole dljya tai rasvaa, jotta et
altista ihoasi valokaaren ultraviolettisateilylle.

o Ala kayta hitsauslaitetta jaatyneiden putkien
sulattamiseen

Muista aina!

@ Valokaaren valonsateily voi vahingoittaa silmia ja
aiheuttaa iholle palovammoja.

@ Valokaarihitsaus aikaansaa kipinéita ja sulaneen
metallin pisaroita, hitsattu tydkappale alkaa
hehkua ja pysyy suhteellisen kauan hyvin
kuumana.

@ Valokaarihitsauksessa vapautuu hoéyryja, jotka
saattavat olla vahingollisia. Jokainen séhkdshokki
saattaa olla tappava.

o
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@ Ala lahesty valokaarta suoraan 15 m séteelld.

@ Suojaa itseasi (seka lahistolla olevia ihmisia)
valokaaren mahdollisilta vahingollisilta
vaikutuksilta.

@ Varoitus: Riippuen hitsauslaitteen liitantakohdan
verkkoliitantdolosuhteista voi laite aiheuttaa
sahkdverkossa hairigita muille kayttajille.

Huomio!

Jos sahkdverkko tai virtapiiri on ylikuormitettu, niin
hitsauksen aikana muille kayttgjille saatetaan
aiheuttaa hairioita. Epaselvissa tapauksissa tulee
kysya neuvoa paikalliselta sahkdlaitokselta.

Maaraysten mukainen kaytté

Konetta saa kéyttaa ainoastaan sille maéarattyyn
tarkoitukseen. Kaikkinainen tdman ylittdva kaytto ei
ole maéaraysten mukaista. Kaikista tasta aiheutuvista
vahingoista tai loukkaantumisista on vastuussa
laitteen omistaja/kayttéja eika suinkaan sen
valmistaja.

Ole hyva ja ota huomioon, etta laitteitamme ei ole
suunniteltu ja valmistettu kaytettavaksi
pienteollisuus- tai teollisuustarkoituksiin. Emme siksi
ota mitdan vastuuta vaurioista, jos laitetta kaytetdan
pienteollisuus-, kasityolais- tai teollisuustydpaikoilla
tai naihin verrattavissa olevissa toimissa.

Vaarakohdat valokaarihitsauksen
aikana

Valokaarihitsauksessa esiintyy monia vaarakohtia.
Sen vuoksi on erityisen tarkeaa, etta hitsauksen
suorittaja noudattaa seuraavia ohjeita, jotta han ei
vaaranna itsedan tai muita ihmisia tai aiheuta
vahinkoja ihmisille tai laitteelle.

1. Verkkojannitepuolella tehtavat tyét, esim.
johtojen, pistokkeiden, pistorasioiden ym.
korjaus, tulee antaa alan ammattihenkilén
suoritettavaksi. Tamé koskee varsinkin
vélijohtojen valmistamista.

2. Tapaturman sattuessa irroita hitsausvirtalahde
heti verkosta.

3. Jos sahkdkosketusjannitteita esiintyy, niin laite
tulee heti sammuttaa ja antaa ammattihenkilén
tarkastettavaksi.

4. Huolehdi aina hyvista kontakteista
hitsausvirtapuolella.

5. Kayta hitsatessa aina molemmissa késissa
eristavia kasineita. Ne suojaavat sdhkdiskuilta
(hitsausvirtapiirin joutokayntijannite), haitalliselta
sateilylté (Iampo ja ultraviolettisateily) seka
hehkuvalta metallilta ja kuonanroiskeilta.

Kayta tukevia eristavia jalkineita, joiden tulee
eristdd my6s maralla lattialla. Puolikengat eivat
ole tarkoituksenmukaiset, koska alasputoavat
hehkuvat metallitipat aiheuttavat palovammoja.
Kayta tarkoituksenmukaisia vaatteita, ei koskaan
synteettisia vaatekappaleita.

Ala katso suojaamattomin silmin valokaareen,
kayta ainoastaan DIN-standardin mukaisella
maaraystenmukaisella suojalasilla varustettua
hitsaussuojakilpea. Valokaaresta lahtee
sokaistumista tai palovammoja aiheuttavien valo-
ja lampoésateiden liséksi myos ultraviolettisateita.
Tama nakymaton sateily aiheuttaa puutteellisesti
suojattuna vasta muutamaa tuntia myéhemmin
huomattavan, erittain tuskallisen silman
sidekalvotulehduksen. Lisaksi UV-sateet
aiheuttavat suojaamattomiin vartalon kohtiin
auringonpolttamavaurioita.

My®ds valokaaren laheisyydessa oleskeleville
henkilbille tai auttajille tulee iimoittaa vaaroista ja
varustaa heidat tarpeellisin suojavarustein, ja
mikali on tarpeen, tulee rakentaa suojaseina.

. Hitsauksen aikana, erityisesti pienissa tiloiss

a, tulee huolehtia riittdvasta puhtaan ilman
tuonnista, koska siina syntyy savua ja haitallisia
kaasuja.

. Sailidihin, joissa on sailytetty kaasuja,

polttoaineita, mineraalidljyja tms., ei saa tehda
hitsaustgita, vaikka ne olisivatkin jo pitkaan
tyhjina, koska jaédnnoksista aiheutuu
rajahdysvaara.

. Tulen- ja réjahdysvaaralle alttiissa tiloissa

patevat erityismaaraykset.

. Hitsausliitannat, joiden taytyy kestéa suuria

rasituksia ja tayttda ehdottomasti
turvallisuusvaatimukset, saa tehda vain
erityisesti koulutettu ja tutkinnon suorittanut
hitsaaja.

Esimerkkeja: painekattilat, juoksukiskot,
peravaunuliitadnnat jne.

. Ohjeita:

On ehdottomasti huolehdittava siita, etta
hitsausvirta voi tarvittaessa tuhota
sahkolaitteistojen tai laitteiden suojajohtimen,
esim. maadoitin pannaan hitsauslaitteen
koteloon, joka on yhdistetty sahkélaitteiston
suojajohtimeen. Hitsausty6t tehdaan
suojajohdinliitannalla varustettuun koneeseen.
On siis mahdollista hitsata konetta, ilman etta
maadoitin on liitetty tdhan koneeseen. Tassa
tapauksessa hitsausvirta kulkee maadoittimesta
suojajohtimen kautta koneeseen. Korkea
hitsausvirta saattaa aiheuttaa suojajohtimen
sulamisen.

. Verkkopistorasioiden liitantajohtojen varokkeiden

tulee vastata maarayksia (VDE 0100). Naiden
11
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maaraysten mukaisesti saa kayttaa ainoastaan
johdon lapimittaa vastaavia varokkeita tai
automaatteja (maadoitetuille pistorasioille kork.
16 ampeerin varoke tai 16 ampeerin
vuotovirtakytkin). Ylimitoitettu varoke voi
aiheuttaa johtopalon tai rakennuksen
tulipalovaurion.

Ahtaat ja kosteat tilat

Kun tydskennelldan ahtaissa, kosteissa tai kuumissa
tiloissa, tulee kayttaa eristavia alustoja ja
vélikerroksia seka lisaksi pitkavartisia kasineita, jotka
on valmistettu nahasta tai muuten huonosti
johtavasta materiaalista vartalon suojaamiseksi
lattiaa, sienid, sahkda johtavia laitteen osia tms.
vastaan.

Kun kaytetédan pienhitsausmuuntajia hitsaamiseen
tavallista suuremman séhkévaaran vallitessa, kuten
esim. ahtaissa tiloissa, joiden seindmat johtavat
sahkoa (kattiloissa, putkissa jne.), kosteissa tiloissa
(tybvaatteiden kastuminen), tai kuumissa tiloissa
(tybvaatteiden lapihikoilu), niin hitsauslaitteen
lahtéjannite joutokaynnilla saa olla korkeintaan 42
volttia (tehokkuusarvo). Laitetta ei siis voi kayttaa
téssa tapauksessa korkeamman lahtéjannitteen
VUOoKsi.

Suojavaatetus

1. Tyon aikana hitsaajan tulee suojata koko
kehonsa vaattein ja kasvosuojuksin séteilya ja
palovammoja vastaan.

2. Molemmissa kasissa tulee kayttaa sopivasta
kankaasta (nahasta) valmistettuja pitkavartisia
kasineita. Niiden tulee olla moitteettomassa
kunnossa.

3. Vaatteiden suojaamiseksi kipindilta ja palolta
tulee kayttaa sopivia esiliinoja. Mikali tyon laatu,
esim. hitsaaminen paan ylapuolella, sen vaatii,
tulee kayttaa erityista suojapukua ja tarpeen
vaatiessa myds paansuojusta.

4. Kaytetyn suojavaatetuksen ja kaikkien
lisdvarusteiden tulee tayttaa direktiivin
“Henkilokohtaiset turvavarusteet” vaatimukset.

Séteily- ja palovammasuoja

1. Tyopaikalla tulee viitata kilvella “Vaara - ala
katso liekkeihin!” silmia uhkaavaan vaaraan.
Ty6paikat tulee suojata mahdollisuuksien
mukaan niin, etta 1ahistélla olevat ihmiset ovat
suojattuja. Asiattomat henkilét tulee pitaa poissa
hitsaustyopaikalta.
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2. Kiinteiden tydpaikkojen lahella eivat seinat saa
olla vaaleita eika kiiltavia. Ikkunat tulee suojata
vahintaan paan korkeudelle sateiden lapipaastda
tai takaisinheijastusta vastaan, esim. sopivalla
maalilla.

4. SYMBOLIT JA TEKNISET TIEDOT

EN 60974-1 Eurooppa-standardi kadessa
pidettavia valokaari- hitsauslaitteita
varten, joiden kayttdaika on rajattu.

CRODE Yksivaiheinen staattinen
A taajuusmuunnin — muuntaja-
tasasuunnin

50 Hz Verkkotaajuus

U, Verkkojannite

I, max Suurin ottovirta

—_— Varoke, nimellisarvo ampeereina

U, Nimellisjoutokayntijannite

l, Hitsausvirta

g mm Elektrodien l&apimitta

Laskevan tunnuslinjan merkki

Vaippapintaisilla sauvaelektrodeilla
tehtavan valokaari-kasinhitsauksen
merkki

1-vaihe-verkkoliitanta

Ala sailyta tai kayta laitetta
kosteassa tai méarassa ymparistosséa
tai sateessa

Ennen hitsauslaitteen kayttéa tulee
kayttdohje lukea huolellisesti lapi ja
noudattaa siin& annettuja

maarayksia.
IP21S Suojalaji
H Eristysluokka
X Kéayttdaika

TIG-hitsauksen (volframi-
suojakaasu) merkki

o
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Laite on kipinasuojattu EY-direktiivin 89/336/ETY
mukaan.

Laite tayttad standardin EN 60974-10, luokan A
vaatimukset. Tama tarkoittaa sita, etta sen kayttd
on sallittu ainoastaan teollisuuden piirissa.
Epé&edullisissa olosuhteissa saattaa laite aiheuttaa
sahkdmagneettisia hairidita.

Verkkoliitanta 230V ~ 50 Hz
Joutokayntijannite (V) 80
Tehonotto 5,23 kVA kun 22,74 A
Varoke (A) 16
Paino 9,8 kg

Hitsaus vaippapeittoisilla sauvaelektrodeilla

Hitsausvirta 20— 150 A
Paallaoloaika X

25% 150 A
60% 105 A
100% 20 A
TIG-hitsaus

Hitsausvirta 20—-160 A
Paallaoloaika X

25% 160 A
60% 103 A
100% 80 A

5. Kantohihnan asennus (kuva 3/4)

Kiinnita kantohihna (11) paikalleen kuten kuvassa
(3/4) naytetaan.

6. Kayttéonotto

Liitdnta virtaverkkoon

Tarkasta ennen verkkoliitantdjohdon (7) liittamista
sahkoverkkoon, etta tyyppikilvessa annetut tiedot
vastaavat kaytettavissa olevassa liitdnnassa
vallitsevaa sahkovirtaa.

Huomio! Verkkopistokkeen saa vaihtaa vain
séhkdalan ammattihenkild.

Huomio!

Hitsauslaitteen saa liittd& vain maaraysten mukaan
asennettuun suojakontaktipistorasiaan, jonka varoke
on kork. 16A.

Hitsausjohtojen liitdnta (kuva 5)
Huomio! Tee hitsausjohtojen (8/9) litdnnat vain
laitteen ollessa irroitettuna sahkoéverkosta!

Liité hitsausjohdot kuvan 5 mukaisesti. Yhdista tata
varten elektrodinpidikkeen (8) ja massapinteen (9)
pistokkeet vastaaviin pikaliittimiin (5/6) ja lukitse
pistokkeet paikalleen kaantamalla niita
myotapaivaan.

Hitsattaessa vaippapeittoisia sauvaelektrodeja
kayttaen litetaén elektrodinpidikkeella (8) varustettu
johto normaalisti plusnapaan (5), massapinteelld (9)
varustettu johto miinusnapaan (6).

Kaynnistys / sammutus (kuvat 1/2)

Kaynnista laite kdantamalla paalle-/pois-katkaisin
(13) asentoon ,I“ Kaytdén merkkivalo (3) syttyy
palamaan. Sammuta laite kdantamalla paalle-/pois-
katkaisin (13) asentoon ,,0“ Kaytén merkkivalo (3)
sammuu.

7. Hitsauksen valmistelu

Maadoitin (9) liitetd&n suoraan hitsauskappaleeseen
tai siihen alustaan, jolle hitsauskappale on asetettu.
Huomio, huolehdi siita, etta hitsauskappaleeseen on
valitdn kontakti. Valta sen vuoksi maalattuja pintoja
ja/tai eristysaineita. Elektrodinpidikkeen johdon
paassa on erikoispinne, johon kiinnitetaan elektrodi.
Hitsaussuojakilped tulee kayttaa aina hitsattaessa.
Se suojaa silmia valokaaresta lahtevalta
valosateilylta ja sallii kuitenkin tarkan katseyhteyden
hitsattavaan osaan.

8. Hitsaus

8.1 Hitsaaminen vaippaelektrodeilla

Tee kaikki virransy6ttdon seka hitsausvirtapiiriin
tarvittavat sahkoliitannat. Useimmat vaippaelektrodit
litetddn plusnapaan. Muutamat elektrodityypit taytyy
kuitenkin liittdd miinusnapaan. Noudata valmistajan
antamia, elektrodityyppia ja oikeaa napaisuutta
koskevia ohjeita. Sovita hitsausjohdot (8/9)
pikaliittimiin (5/6) vastaavasti. Kiinnita sitten
elektrodin vaipaton paa elektrodinpidikkeeseen (8) ja
yhdistéd massapinne (9) hitsattavaan
tydkappaleeseen. Huolehdi erityisesti siita, etta
syntyy hyva séhkdinen kontakti. Kéynnista laite ja
s&ada hitsausvirran voimakkuus kaytetyn elektrodin
mukaiseksi potentiometrin (1) avulla.

Huomio!

Jos hitsausvirta on yli 130A (katso hitsausvirran
asteikon punaista aluetta), saattaa tapahtua
varokkeen laukeamista kaytettaessa herkkia
varokkeita.

Pida suojakilpea kasvojesi edessa ja hiero elektrodin
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karkea hitsattavaan kappaleeseen samanlaisella
liikkeella kuin tulitikkua raapaistessasi. Tama on
paras menettely valokaaren sytyttamiseen. Kokeile
koekappaleeseen, oletko valinnut elektrodin ja
virranvahvuuden oikein.

Elektrodi @ (mm) Hitsausvirta (A)

1,6 40 -50
2 40 -80
2,5 60— 110
3,2 80 — 150
4,0 120 — 150
Huomio!

Ala koputtele tydkappaletta elektrodilla, tésté voi
aiheutua vahinkoja, jotka vaikeuttavat valokaaren
syttymista. Heti kun valokaari on syttynyt, yrita
sailyttaa tydkappaleeseen kaytetyn elektrodin
lapimittaa vastaava valimatka. Véalimatkan tulisi
pysya mahdollisimman samana hitsaustyén aikana.
Elektrodin kulman tulisi olla 20/30° tydsuuntaan.

Huomio!

Kaytéa aina pihteja loppuun kaytettyjen elekrodien
poistamiseen tai vasta hitsattujen kappaleiden
siirtdmiseen. Muista aina, etta elektrodinpidikkeet (8)
tulee aina laskea eristetysti pois hitsaamisen jalkeen.
Kuonan saa poistaa vasta hitsin jaédhdyttya.

Jos hitsausta jatketaan keskeytyneessa
hitsaussaumassa, tulee ensin poistaa kuona
jatkamiskohdalta. Kuonaa poistettaessa tulee kayttaa
suojalaseja silmien suojaksi terdvareunaisia ja/tai
kuumia kuonanruiskeita vastaan.

8.2 Hitsaus TIG-varustelua kédyttaen

Muista, etta riippuen hitsattavan materiaalin
laadusta tulee valita siihen sopiva kaasu.

Teras (Fe) = ArCO2

Alumiini (Al) = Ar
(ei tueta talla laitteella)

Jaloteras (V2A) = ArO2

Laitteen liittdminen:

1. Yhdista kaasun syéttoliitanta (12) kaasupullon
paineentasaajaan.

Huomio!

Huolehdi siita, ettd TIG-hitsauksessa

massapinteella (9) varustettu johto liitetdan plus-

napaan (5) ja TIG-varusteet miinus-napaan (6).

2. Liita TIG-varusteet laitteen etusivulla olevaan
miinus-napaan (6). Liitd massapinteella (9)
varustettu johto laitteen etusivulla olevaan plus-
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napaan (5).

3. Liita TIG-varusteet kaasuliitantdan (10). Kaasun
syottoliitanta (12) taytyy liittda paineentasaajan
kautta suojakaasupulloon. Kaasun
lapivirtausmaaran voi saataa paineentasaajasta
ja TIG-letkupaketin kasikahvasta. Hitsausvirrasta
ja tyOstetysta materiaalista riippuen tulee kaasun
lapivirtausmaaraksi saataa n. 5-15 I/min.

4. Ennen kuin aloitat hitsaamisen, tulee
volframipuikon karki hioa teravaksi. Allaolevasta
taulukosta voit lukea, mita volframipuikkoa tulee
kayttaa kullakin hitsausvirralla:

Elektrodi (volframipuikko)

@ (mm) Hitsausvirta (A)
1,6 20 - 150
2,0 100 — 160
2,4 150 — 160

5. Volframipuikon sisaénviennissa tulee huolehtia
siitd, etté se ulottuu noin 5 mm keraamisesta
suuttimesta ulos.

6. Avaa sitten polttimen kaasuventtiili.

7. Kaynnisté laite ja sdada hitsausvirran
voimakkuus potentiometrin (1) avulla.

8. Sytyttamista varten lasketaan keraaminen suutin
viistoon hitsattavan materiaalin pinnalle ja
volframipuikkoa liikutetaan tasaisin, keinuvin
likkein materiaaliin niin kauan. kunnes syntyy
valokaari. Pida hitsatessasi tasainen valimatka
tyOstokappaleeseen (n. 1-1,5 kertaa elektrodin
halkaisija). Laske hitsauspoltin ja massapinne
hitsauksen jalkeen eristetysti pois.

9. Ylikuumenemissuoja ja varoke

Hitsauslaite on varustettu ylikuumenemissuojalla,
joka suojaa hitsausmuuntajaa ylikuumenemiselta.
Jos ylikuumenemissuoja laukeaa, niin laitteessa
oleva merkkilamppu (4) syttyy palamaan. Anna
hitsauslaitteen jaahtya jonkin aikaa.

Laitteen takasivulla on laitteen varoke (14). Jos laite
ei enaa toimi, veda laitteen verkkopistoke irti
pistorasiasta ja avaa varokkeen (14) suojus kayttaen
urakantaruuviavainta. Jos sulakevarokkeen lanka on
palanut poikki, aseta sen tilalle varoke, jolla on samat
nimellisarvot (250 mA; ominaisuudet M)

10. Huolto

Poly ja lika tulee poistaa saanndllisin valiajoin
koneesta. Puhdistus tehdaan parhaiten hienolla
harjalla tai rievulla.

o
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11. Varaosien tilaus

Varaosia tilatessasi anna seuraavat tiedot:
@ Laitteen tyyppi

@ Laitteen tuotenumero

@ Laitteen tunnusnumero

@ Tarvittavan varaosan varaosanumero
Ajankohtaiset hinnat ja muut tiedot 16ydat osoitteesta
www.isc-gmbh.info

12. Kaytostépoisto ja uusiokayttdé

Laite on pakattu kuljetuspakkaukseen, jotta valtetdan
kuljetusvauriot. Tama pakkaus on raaka-ainetta ja
sitd voi siksi kdyttaa uudelleen tai sen voi toimittaa
kierratyksen kautta takaisin raaka-ainekiertoon.

Laite on ja sen varusteet on valmistettu eri
materiaaleista, kuten esim. metallista ja muoveista.
Toimita vialliset rakenneosat
oneglmajatehavitykseen. Tiedustele asiaa alan
ammattiliikkeesta tai kunnanhallitukselta!
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/\ Buumanme!

Mpu ncnonb3oBaHMKM YCTPOMCTB HEOOXOAUMO
npeanpuvHATL HEKOTOPbIE Mepbl 6€30MacHOCTH, AN1A
TOro 4To6bl MPeAynpeanTb TPaBMbl U
BO3HWKHOBEHMWE ylep6a. MNpoyTuTe BHUMATEIbHO
NMOJIHOCTbBIO HACTOSALLLEE PYKOBOZACTBO MO
9KCMJlyaTaumu / ykasaHua no TeXHUKe
6e30nacHoOCTU. XpaHWUTe 3TO PyKOBOACTBO MO
9KCMJlyaTaumm B HaAEHHOM MecTe, /151 TOro YTOObI
Bbl Mornn Bocnonb3oBatbeA MHGOpMaLmen B itoboe
Bpemsa. B Tom cnyyae, ecnv Bel nepepaete
YCTPOWMCTBO APYruM Sivuam, To He06X0ANMO
nepegartb 3TO PyKOBOACTBO MO aKcnayaTaumm /
YyKa3aHusA Nno TexXHWKe 6e30nacHOCTM BMECTE C HUM.
MbI He HeceM OTBETCTBEHHOCTHM 3a TpaBMbl U1 yLLEepO,
KOTOpbI€ BO3HWK/IM B pe3y/ibTaTe HECObI0eHMA
YKa3aHui 9TOro pyKoBOACTBA MO AKCMayaTauum n
TEXHUKM 6e30MacHOCTH.

1. CocTaB ycTpoiicTBa (puc. 1/2)

—_

MoTeHuMoMeTp ANA peryIMpoBKM CBapO4HOro
TOKa

2. LHUKana cBapo4HOro ToKka

3. HKoHTponbHaA namnoyka asi1a paboyero pexunma
4. HoHTponbHasA namna asia neperpesa

5. bBbicTpoaencTBytowan mypra no3uTMBHasa

6. bBbicTpoaencTBytoWwana mydra HeraTuBHas

7. Habenb ceTeBOro nuTaHmsA

8. Kab6enb c geprarenem anexkTposos

9. HKabenb ¢ Knemmor 4na coeguHeHUs C Maccom
10. MopcoepuHerve rasa ana WIG-cHapaxeHus
11. PemeHb AnA nepeHoCKH

12. NoacoepnHeHWe nogayu rasa

13. lMepeknoyaTenb BKIOYUTb-BbIK/IIOHUTD

14. MNpepoxpaHnTenb yCTPOMCTBa

2. O6bem noctaBKMU

MHBEPTOPHBbIN CBapOYHbI annapat

3. BamHble yKa3aHusA

HeO6XO,D.MMO BHMMaTEJ/IbHO NPOYMUTaTb NOJIHOCTHHO
BCe PyKOBOACTBO MO aKcnyaTaunn n cnepoBatb
cogepxalmmca B HeM yHa3aHVIF|M! O3HaKkoMbTECH
Npv NOMOLLKM HacCcToALEero pykoesoacTaea no
JHCnayaTauuum c ychOI‘/IICTBOM, ero Hagnexawmm
MCNoJsib30BaHWEM, a TaKHe C yKazaHMAMU No
TeXHWKe 6e30MacHOCTH.

16
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A YHasaHuA no TexXHUKe
6e3onacHocCTH

CnepyviTe HENPEMEHHO NpaBuIam TEXHUKK
6e30MnacHoOCTH

BHUMAHUE

Mcnonb3yiTe yCTPONCTBO TO/ILKO B COOTBETCTBUM C

ero npefHasHa4eHneM, KOTOpoe yKa3aHo B

HacTosLeM pyKoBoacTBe: PyyHas aneKktpuyeckas

[lyroBas cBapKa C 9/1eKTpOoAOM B 060/104Ke Un

WIG-cBapKa (gyroBas cBapKa Bo/ibppamoBbIM

3/1EKTPOAOM B UHEPTHOM rase) C UCMo/Ib30BaHNEM

COOTBETCTBYIOLLUMX NPUHAANEKHOCTEN.

HenpasunbHoe obpalleHne ¢ onmcbiBaemMbIM

YCTPOMCTBOM OMNacHO A/1A N0AEN, IUBOTHBIX 1

MOXET NPUHECTUN MaTepUasibHbIN yLiep6.

Monb3oBartenb ONUCbIBAEMOM YCTAHOBKU HECET

OTBETCTBEHHOCTb 3@ COGCTBEHHY0 6€30MacHOCTb, a

TaKe 3a 6e30NacHOCTb APYruX N0AeNn:

MpoyTHTE HENpeMeHHO HaCToALLEee PYKOBOACTBO Mo

SKcnyatauum 1 cnepyvTe CoaepHaliMMecs B HeM

npeanncaHmam.

® PaboTbl N0 PEMOHTY UAW/M TEXHUHECKOMY
06CNYHUBaHMIO paspeLLaeTca OCyLecTBAATb
TONIbKO KBA/IMPULMPOBAHHBLIM CreLmanmncTam.

® Paspeluaetca Mcnonb3oBaThb TOILKO BXOAALLME
B 06EM NMOCTaBKW CBapoYyHble nposoga (D 16
MM? MPOPE3MHEHHBIN CBapOYHbIN MPOBOA) MU
pPEeKOMEeHA0BaHHbIE 3roTOBUTENEM
NPUHAAEHKHOCTH.

® O6ecneybTe HageKaLLMIM yXo[ 3a
YCTPOWMCTBOM.

@ 3anpeLleHo ycTaHaBMBaTb YCTPOWCTBO B
TECHbIX MECTax UM HeMocpeACTBEHHO Y CTEHbI C
TeM, 4Tobbl BCerga octaBasiacb BOSMOMHOCTb
[l0CTaTO4HOro NOCTYMN/IEHNA BO3AyXa Yepes
BEHTUNALMOHHbIE LWenun. YoeanTecsh, 4To
YCTPOMCTBO NPaBW/ILHO MOAK/IIOHEHO K
9/IEKTPUYECKOM ceTu (cmoTpuTe 6.). He
nojBepranTe Kakmm M60 TAHYLMM YCUINAM
KabeNb 9N1EeKTPUHECKON ceTh. BbiHbTe WTeKep
yCTPOMCTBA M3 PO3ETKM, MpEXe Yem
nepecTaBuTb €ro B Apyroe MecTo.

® BHumaTensHo cneguTe 3a cocToAHMeM Kabens
[NA CBapKW, AepiaTteia 9N1eKTPOAOB, a TaKHKe
KNeMM 3a3eMJIEHNSA; 3HOC U3OIALMM U
TOKOBEAYLLMX HacTen MOXET NPUBECTU K
BO3HWMKHOBEHMIO OMACHbIX CUTYaLWIn U CHU3UTb
KayecTBO CBapO4HbIX paboT.

® Bo BpemsA ocyLleCTBNEHNA S3NEKTPUIECKON
[lyroBOI CBapKM BO3HUKAIOT UCKPbI, AbIM U
NNaBATCA MeTa/I/IMYECKMe AeTanun, NoaToMy
Heo6X0AMMO OCYLLECTBUTL CAeaytoLLee: yaanuTb
BCE roptoyune BeLlecTsa unnm matepuasbl ¢
paboyero mecTa.
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@ O6ecneybTe NOABOA AOCTATOYHOIO KOJIMYECTBA
BO3ayxa.

® He ocyulecTBnAliTe CBapKy Ha EMKOCTSAX,
pesepByapax Uam Tpybax, KoTopble Cogepmanu
BOCM/IaMeHSAOLWMECA MUAKOCTU UK rasbl.
M36eraiTe nto6oro NPsSIMOro KOHTaKTa co
CBapOYHbIM KOHTYPOM; TaK KaK HanpsmeHue
XOJIOCTOrO X0Aa, BO3HUKAIOLLIEe MEXAY
fepmaTenaMun 3N1eKTPoO0B U KieMmamm
3a3eMJIeHUA, MOXET NPeACTaB/ATb ONAaCHOCTb.

® He xpaHuTe v He Ucnonb3yiTe YCTPOWCTBO BO
BNIAXHOWM WU/ B CbIPOM OKpYatoLLel cpeae nam
noA AOXAEM.

® Heobxoanmo 3awmiaTh rnasa ¢ NoMOLbH
npegHa3HayeHHoro AJ1A 3Toro 3awuTHOro
ctekna (DIN cteneHb 9-10, repmaHcKui
NPOMbILNEHHbIN cTaHAapT). McnonbayiTe
nepyaTKu 1 CyXyto 3alLMTHYIO OAeXaY,
CBOGOAHYIO OT Macsa 1 }upa a1 Toro, YToobl
3alUMTUTb KOXY OT BO3JENCTBUA
YyNbTPatroNETOBOr0O U3/TyHEHNA BNIEKTPUHECKON
ayru.

® 3He vcnonbayiiTe yCTPONCTBO ANA CBapKu AnA
pasmMopaxvsaHua Tpy6

BHumaHue!

® CBeTOBOE U3NyYeHWE NEKTPUYECKON Ayrn
MOET NOBPeANTb 3PEHME W BbI3BATb OXOMM
KOXMU.

® Bo Bpemsa aneKkTpUyecKor AyroBov CBapKu
06pasytoTca UCKPbI U NAaBAWMIACA MeTa
HaynHaeT Teyb KanifaMun, obpadaTbiBaeMbli
npegmeT pacKanseTcs U ocTaeTca
CpPaBHUTE/IbHO A0/ITO O4EHb FOPAYUM.

® Bo Bpema aneKkTpuyecKor yroBov CBapKu
BbIAENAOTCA UCNAPEHUSA, KOTOPbIE MOTYT BbITb
onacHbl AN 340poBbA. Harm bl 91eKTPOLLOK
MOET 6bITb CMEPTE/IbHbIM.

® He npubnunkanTech K aNeKTpuyecKon ayre
Hanpsavyto B paguyce 15 meTpos.

® 3awmuianTe cebs (a TaKKe OKPYHatoLLMX
ntofen) oT onacHbIX 3DdEKTOB 3NEKTPUYECKON
ayru.

® OCTOpPOXKHO: B 3aBUCMMOCTH OT YCN0BUIM
NOAK/IOYEHUA K 9NIEKTPUHECKOW CETU B MECTe
NoAcoefMHEHNA CBAPOYHOro annapara MoryT
BO3HWKHYTb NMOMEXW B 9/IEKTPUYECKON CETH ANA
Apyrvx nonb3oBaTenen.

BHumaHue!

Mpw neperpysKax B CETU 3NIEKTPONUTaHUA U
3/IEKTPUYECKUX Lenax MoryT BO BpeMA
0OCyLleCTBN1€eHNUA CBAPKU BO3HUKATb NOMEXU AnA
Apyrux nonb3oBatenen. B cnyyae coMHeHus
Heo6X0AUMO 06PaTUTLCA 3a KOHCYIbTaLMen K
npeanpuUATUIO CHAGKEHWNSA S/IEKTPO3HEPTUEN.

24.07.2008 13
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Ucnosib3oBaHMe NO HA3HAYEHUIO

YCTPOMCTBO MOXHO UCNONb30BaTb TOJIbKO B
COOTBETCTBMM C €ro npegHasHadeHnem. Jlioboe
apyroe, BbiXxogsullee 3a 3T paMKU UCMNO1b30BaHUe,
CHMTAETCA He COOTBETCTBYOWMM NpeanncaHuio. 3a
BO3HWKLUME B pe3yabTaTe 3TOoro yuep6 nav Tpasmbl
nto60oro poaa HeceT OTBETCTBEHHOCTb NOJIb30BaATE b
UNK paboTatoLLMM C UHCTPYMEHTOM, a He
N3roToBUTEb.

Heo6x0AMMO y4ecTb, 4TO HalLK yCTPOMCTBa
COrNacHo NpeAnucaHunio He paccymTaHbl Ans
MCMNONb30BaHUSA B MPOMbILLIEHHOMW, PEMECIEHHOM
WM NHAYCTPUanbHOM obnactu. Mbl He
npesocTaBiseM rapaHTUi, eciv YCTPOUCTBO ByaeT
MCMONb30BaTLCA B MPOMbILLIEHHON, PEMECIEHHOM
WU UHIOYCTPUAIbHON, a TaKkKe NoA0GHOM
[eATeNbHOCTH.

MUCTOYHUKM onacHOCTU NpU
npoBeaeHUU paboT asIeKTpUIEcKomn
AYroBoii cBapKoii

Bo Bpemsi 9/1EKTPUYECKO LyroBOl CBApKM
CYLLeCTBYET LieNblii pAf MCTOYHUKOB OMACHOCTY.
MoaTomy A/ CBapLUMKa OCOGEHHO BaXKHO
cnefioBaTb HUKECEAYOLWMM NpaBuaam ansa Toro,
4TO6bI OrpaAnTb CeBs U APYrMX OT ONACHOCTH U
n3beaTb TPaBM 1 NMOBPEKAEHUIN YCTPOMCTBA.

1. Pab6oTbl B MecTax C HanpaxeHWem
S/IEKTPUYECKON CETH, Hanpumep, Ha Kabene,
LITeKepax, LWUTencenbHbIX PO3eTKax 1 T.4,.
[O/TKHbI NPOBOANUTLCA TOJIBKO CNeLMaImcTamu.
OTO OTHOCUTCA NPEXAE BCEro opraHnsaumm
COeAMHEHNA YANMHUTENbHbBIX Kabenen.

2. Tpu HecHacTHbIX CnyyHasax HEO6XOAMMO
HemeANeHHO OTCOeAUHUTL MCTOYHUK
CBapOYHOro TOKa OT 3/IEKTPUHECKOM CETH.

3. Ecnv BO3HMKAIOT 91€KTPUYHECKME KOHTaKTHbIe
HanpAXeHWs, TO He06X0AMMO YCTPOMCTBO
HemeANeHHO OTK/IYNUTL U AaTb NPOBEPUTL
cneumanmncTy.

4. O6ecneyvBanTe Bcerga xopoLuni
SNIEKTPUYECKUI KOHTAKT Ha 4acTAX CO
CBapO4HbIM TOKOM.

5. Bo Bpems cBapo4HbIX paboT BCcerpa ofenante
Ha 06e pyKu nsonupyoLme nepyatku. OHu
3aLUMLLAIOT OT IEKTPUYECKUX YAapOB
(HanpseHre X0N0CTOro XoAa CBapo4HOro
KOHTypa), OT ONacHoro 061y4eHus (TenaoBble U
yNbTpadroNeToBbIE U3NTyHEHUSA), @ TaKKe OT
KOHTaKTa C pacKaneHHbIM MeTaI/IoM 1 6pbI3r
wnaka.
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Mcnonb3yiTe NpoYHyo M30MPYIOLLYIO 06YBb,
006yBb J0/I}HA U30IMPOBATb TaKKe Npu
Hannymm cbipocTu. MNoayboTUHKN He NOAXOAAT
[Ns1 9TOM Lenn, TaK Kak pasneTtatoLimecs Kanau
pacniaBAEeHHOro MeTan1a BbiI3OBYT OXOIM.
OpeBaliTe COOTBETCTBYIOLLNE OAEH DI,
3anpeLleHo ofeBaTtb OfeHay U3 CUHTETUKMN.
3anpeLyeHo CMOTPETb HE3aLLMLLEHHBIMU
rnasamuv Ha 9/1eKTPUYECKYIO Ayry, a TONbKO
Yyepes CBapPOYHbIM LMTOK C BCTAB/IEHHbIM
3aLUMTHBIM CTEK/IOM COr1aCHO NPeAnUcaHuio
repMaHCKoro NpoMbILL/IEHHOrO CTaHAapTa.
OneKTpuUYecKasn ayra Kpome U3nyyeHus cBeTa U
TEnJoBbIX Jly4el, KOTOPbIE BbI3blBAOT
OCNeNIEHNE U OXOrU, TaKKe nsnyyaet
yNbTpacbUroNeToBble Ny4n. OTU HEBUAWUMbIE
yNbTpacbUONETOBbIE JIy4YW BbI3bIBAKOT NPU
HeA0CTaTOYHOM 3alLMTe OLLyLLLaEMOE TObKO
JIMLLb HECKOJIbKO YacoB NO3Me, O4YEHb
601e3HEHHOEe BOCNaneHe KOHbIOHKTUBbI.
Hpowme Toro ynbtpaduronetosoe nanyveHve
BbI3bIBAET HA HE3ALWMLLEHHbIX y4acTKax Tena
B/IUSIHWE COJTHEYHOrO OXKora.

TaKe HaxoasLmecs B6IU3K 3/1EKTPUYECKOMN
Zyry I0AM UK NMOMOLLHWMKW [OHKHbI ObITh
NPOUHCTPYKTMPOBaHbI 06 ONAaCHOCTAX U
3almLLEHbl HEOH6XOAMMbIMU CPEACTBAMU, MPU
HEOBXOANMMOCTHU YCTAHOBUTL 3alUUTHbIE
neperopoaKu.

Mpw cBapo4HbIX paboTax, 0CO6EHHO B TECHbIX
nomeLLeHnAX, Heo6XoaMMO 06ecnednTb
[0CTaTO4YHOE KOJIMYECTBO NOABOAUMOrO
BO34yxa, TaK Npy 9TOM BO3HUKAIOT AbIMbl U
onacHble a5 340p0BbA rasbi.

3anpelLlyeHo NpoBOAMTb CBapOYHble paboTbl Ha
EMKOCTAX, B KOTOPbIX XPaHUNUCh rasbl, roptoyee,
MUHepasibHble Macna v T.M., fawe eC/v OHU yiKe
[aBHO OMOPOXHEHbI, TAK KaK 0CTaTKu co3gatoT
0NacHOCTb BO3HMKHOBEHWSA B3pPbIBa.

B nomellenuax, rae cywectsyeT onacHOCTb
BO3HWKHOBEHWS MNoapa Wi B3pbiBa LeNCTBYOT
0co6ble npeanucaHms.

CBapHble coeMHEHNA, KOTOPbIE NOABEpratTCcA
CW/IbHBIM Harpy3Kam U 10/1I*Hbl HENPEMEHHO
oTBeYaTb TpeboBaHUAM 6e30MacHOCTH,
paspeluaeTca OCyLeCTBAATb TObKO
npoLleaLnM crneumanbHoe obyyeHre 1 sK3aMeH
cBaplymkam. Mpumepamu ABNAOTCA: aBTOK/1aBbI,
HanpasAsLwme penbebl, MydTbl CLENIeHns
NpULENoB U T.A.

YKasaHusa: HEeNpeMeHHO y4TuTe, 4TO NpoBoaa
3aLUMTHOrO 3a3EeMJIEHNUS B 9/IEKTPUYECKUX
yCTaHOBKax WKW yCTPOMCTBax B peay/ibTare
HEBPEHOCTU MOTyT 6bITb pas3pyLUEHbI
CBapOYHbIM TOKOM, HanpumMep, ecan NoJIOKMUTb
KJIEMMY 323€MJIEHUSI HA KOPIYC CBApPOYHOM
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YCTaHOBKW, KOTOPbIV COEANHEH NMPOBOAOM
3aLUMTHOrO 3a3eMJIEHMA C SNIEKTPUYECKON
ycTaHoBKoK. CBapoyHble paboThbl
OCYLLECTBAATCA Ha YCTAHOBKE C
NOAK/IIOYEHHBIM 3aLUMTHBIM MPOBOAOM. TakuM
06pa3oM BO3MOXHO NPOBOAUTL CBAPOYHbIE
paboTbl Ha yCTaHOBKE 6€3 NoACOeANUHEHUSA K
Hel KneMMbl 3a3emnenus. B aTom cnyyae
CBapOYHbIN TOK TEYET OT KEMMbI 3a3EMJIEHUA
Yyepes NPOoBOJ, 3aLMTHOrO 3a3eM/IEHUA K
ycTaHoBKe. CU/bHbIV CBapOYHbIN TOK MOMXET
BbI3BaTb pacniaasfieHne 3aLMTHOro Nposoaa.

15. 3awmTa NpoBOAOB, BEAYLUMX K LUTEMNCE/IbHbIM
pO3eTKaM /IEKTPUYECKON CETU, JOMKHA
cooTBeTCcTBOBaTb Npegnucanmam (VDE -
npeanucaHuns Cor3a HeMeLKnx
aneKkTpoTexHnkos 0100). Taknum o6pasom
paspeluaeTca coracHo aTUM NpeanucaHnam
MCNOJ/Ib30BaTb TOJIbKO COOTBETCTBYOLLME
CeyeHuIo MpoBoJa NpeAoXpaHnTe v unm
aBTOMaThl (419 LUTEMNCENbHbIX PO3ETOK C
3aLUMTHBIM 3a3eMAOLMM KOHTAKTOM
npegoxpaHuTeny Makcum. 16 Amn. uam
nepektoyaTenb sawuTbl nposoga 16 Amn.).
Mcnonb3oBaHue npefoxpaHnTenen ¢ 60bLLNM
HOMWHA/IOM MOMET BbI3BaTb NOXap NPOBOAKM, a
TaKKe nomap B 34aHuK.

TecHble U BnamHble nomeLwieHuAa

Mpwu paboTax B TECHbIX U B/IAXHbIX MOMELLEHWUAX UK
NMOMELLLEHUSAX C BbICOKOM TemnepaTypon Heo6X0AMMO
MCMO/Ib30BaTh U30/IUPYIOLLME MNOAKNAAKN U
NPOKIAAKM U KPOME TOro NnepyaTKu ¢ OTBOPOTaMU U3
KOXW WJIW APYrUX M10XO0 NPOBOASALLMX TOK
mMaTtepuasnoB AJj1s U30AALMKU Tena oT nosa, CTeH,
CMOCOGHBIX MPOBOAUTL TOK YacTel YCTaHOBKM U T.1.

anI MCNOJ/Ib30BaHUK MaJiblX CBAPOYHbIX
TpaHchopmMaTopoB A/1A CBaPKU B YCI0BUAX C
MOBbILUEHHOM 3NEKTPUYECKON ONacHOCTbIO,
HanpuMep, B TECHbIX MOMELLLEHUAX C NPOBOAALLMMN
3/IEKTPUYECTBO CTEHKAMM (KOTe, TpyObl U T.4.), BO
BNIA¥HbIX NMOMeLLEeHMAX (MponuTaHHasa Baaron
paboyas oferaa), B MOMELLEHUSAX C BbICOKOM
Temnepartypoi (nponutaHHas noTom pa6oyas
oAexAaa), HanpsaXeHWe Ha BbIXoAe CBapO4HOro
annapara npu1 X0J10CTOM XOAe He JOIHHO ObITb
Bbile 42 BO/LT (peasibHasa BesMynHa). Takmum
06pa3oM 3anpeLleHo UCMoIb30BaTh YCTPOMCTBO B
TaKUX cay4aax no npuvnHe BbICOKOro HanpAXeHuA
Ha BbIXoze.
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3awuTHbIe opemabl

1. Bo BpemsA paboTbl BCE TEN0 CBAPLLMKA AOJIHKHO
ObITb 3aLUMLLEHO OAEHAAMMU U
NpucnocobeHneM 3aLuTbl mua oT 06/1y4eHna
1 OT OX¥OrOB.

2. Ha o6e pyku He06Xx0AMMO OAETb NepYaTHU C
MaH¥eTaMn U3 COOTBETCTBYIOLEro Matepuana
(KoxKa). MepyaTKK AONKHbI BbITb B 6€3yNpeyYHoM
COCTOAHWMN.

3. [AnA 3awmTbl 04 Abl OT UCKP M CropaHmsa
Heob6x0AnMO oAeBaTb noaxoaslmne GapTyKu.
Ecnun Hanpumep npuxoanTCA OCyLWEeCTBAATb
CBapoyHble paboTbl Haf, ros10BOM, TO
HEeo6X0AMMO UCMOIb30BaTb 3aLlUTHbIA KOCTIOM
1 NPU HEOBXOAMMOCTU TaKKE 3aLUTHOE
npucnocobseHne ANia rofoBsbl.

4. Vcnonb3yemble 3aliMTHbIE OAEHAbl U BCE
NPUHaAIEKHOCTM JO/HKHbI OTBEYaTb
TpeboBaHMAM AMPeKTMBbI “JI4HbIE CpeacTBa
3aWmThl”.

3awura oT U3NyYEHUI U OHOroB

1. Ha pa6oyem mecTe nyTem BbICTaB/IEHUA
Tabnmukm ,OcTopomHo! He cmoTpeTb Ha nhamsal®
HEO6X0AMMO yKasbiBaTb HA ONACHOCTb ANA rnas.
Heo6x0a1MMO N0 BO3MOXHOCTM TaKMM 06pa3om
OTropoauTb paboyne mecTa, YTObbl
HaxoZsawumecs B X 6an3n noam 6biam
3almLleHbl. He fonycKanTe NOCTOPOHHUX K
MEeCTY NPOBEeAEHUA CBAPOYHbIX paboT.

2. B HenocpeaCTBEHHOM 61131 OT CTALMOHAPHBIX
paboymx MeCT CTEHKW HE JOMHHbI ObITb CBET/IbIX
LIBETOB, a TaKKe He Jo/KHbI 61ecTeTb. OKHa
[ONMHbI ObITb 3alMLLEHBI OT NPONYCKaHUA Uau
OTpaXKeHWs U3NYyHEHUA MUHUMAJIBHO [10 BbICOTbI
ro/I0Bbl, HANPUMEP, MyTEM COOTBETCTBYIOLLEN
NOKPaCKMU.

4. CMBIbl U TEXHWYECKUE
OAHHbIE

EN 60974-1 EBponeiickaA Hopma ansa
CBapuBatoLLEro yCTPOMCTBa PyyHOM
CBapK 3NEKTPUYECKON Ayron ¢
OrpaHnyeHHON NPOAOIIKUTENBHOCTBIO
BKJIO4EHUA.

OpfHotasHbIN CTaTUYHbBIN

~PI-CD=
npeobpasoBaTesib 4acToThbl -
TpaHcthopmaTop - BbINpAMUTENb
50y YacToTa cetu
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l4 makc.
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HaunbonbluaA cuna Toka, pacyeTHbI

Hanps>eHue cetn

napameTp

MpenoxpaHnuTenb CHOMUHANbHbBIM
3Ha4YeHnem B Amnepax B
NOAKMIOYEHUN NUTaHUA OT
aneKkTpoceTn

HomuHanbHoe HanpAXeHne
XOMOCTOro xoAa

CBapoyHbIi TOK

[vameTp anekTpoaa

CumBon anA noHWXeHusa
XapaKTUPUCTUKN

CuvmBON ANA py4HOW CBapKX
3M1eKTPUYHECKOW AYrON C CTEPXKHEBBIM
3N1eKTPOAOM C 060M104KOM

1 ¢hasoBoe - NuTaHwe ot
3neKkTpoceTn

3anpelyaeTcA XpaHnuTb Unu
MCronb3oBaTh YCTPOWCTBO B CblpOW
UM B MOKPOW cpeae Wnmv nog,
noxaem

Mepen ncnonb3oBaHnem
cBapuBatoLLero ycTponcTea
TWaTeNnbHO NpoYnTanTe pyKoOBOACTBO
o 3KCniyaTauum u cnegyinTe ero
yKasaHuaMm.

Tvn 3awmTbl

Knacc nsonauumn
MpoRoXNTENBHOCTb BKIIHOYEHMA
Cumson ansa WIG (ayrosasi cBapKa

BO/IbPaMOBbIM 3/1EKTPOLOM B
WHEPTHOM rase) cBapKu

YCTPOWCTBO HE CO3AaET Paanonomex B
cooTBeTCTBUM ¢ npeanucaHnem EC 89/336/EWG.

YcTponcteo oTBevaeT TpeboBaHuAM EN 60974-10,
knacca A. 9To 03HayaeT, 4To JOMYyCTUMO
UCMONIb30BaHME Ero TOSbKO B MPOMBILLIEHHOM
obnacTtu. YCTPOMCTBO Npy HebnaronpuATHbIX
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yCnoBMAX MOXXeT co34aBaTb 3JIEKTPOMarHUTHble
nomexu.

nutTaHue oT ceTu 230B-50TU
HanpAXeHne XonocToro xoaa 80 B
notpebnAemMan MOLWHOCTb 5230 BA npu 22,74 A
npepoxpaxuTens (A) 16
Bec 9,8 Kr

CBapKa C CTepHHeBbIMU 3/IeKTPOAaMU B
060/104Ke

CBapoyHbIM TOK 20-150 A
[antenbHocTb dasbl BKAOYEHUs X

25% 150 A
60% 105 A
100% 20A
WiG-CBapka

CBapouyHbIM TOK 20-160 A
[anTtenbHocTb dasbl BKAOYEHUA X

25% 160 A
60% 103 A
100% 80 A

5. MoHTaX peMHA ANA NepPeHOCKHU
(pucyHok 3/4)

Mpukpenute pemeHb AnA nepeHocku (11), Tak Kak
NnokasaHo Ha pucyHke (3/4).

6. BeBoa B akcnyaTauuio

MoaknioyeHue K NpoBoAKe 3HeprocHab>xeHUA
[MpoBepbTe nepen NoAKNOYeHNEM Kabena
CeTeBoro nuTaHuA (7) K NnpoBoake
3HeprocHab>XeHunA, coBnajatoT fn AaHHble TUMOBOW
Tabnu4kn ¢ napameTpamm NpoBOAKM
3HeprocHab>KeHuA.

BHumaHue! 3ameHATb WTekep paspeliaeTca
TOMbKO CNEeUNanucTy aNeKTpuUKy.

BHuMmaHue!

CBapoyHbIi annapar paspeLuaeTcs NoAK/IYaTh
TOJIbKO K MHCTa/I/IMPOBAHHOM Haa1eallmMm
06pa3oM LITENCEbHOM PO3ETKE C 3alUMUTHbLIM
KOHTaKTOM C NpeAoXpaHnTeNeM MakcumanbHo 16 A.

MopKntoueHne cBapoUHOro Kabensa (PUCYHOK 5)
BHumaHwue! OcywectenanTe paboTbl Mo
NOAK/IIOYEHMIO CBapOYHOro Kabens (8/9) TonbKo
€C/IM LUTEeKEep YCTPOMCTBA BbIHYT U3 PO3eTKM!
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MopKntounTe cBapoYHbIN Kabesb TaK, KaK 3To
noKasaHo Ha pucyHKe 5. CoeanHuTe ana aToro oba
LITeKepa aneKTpoaoaepHarens (8) n Knemmbl
3asemneHus (9) ¢ CooTBETCTBYOLWUMHU
6blcTpoAeNCTBYOWMMKU MydTamu (5/6) n
3aduKCUpyITE LUTEKEPbI, MOBEPHYB WX B
Hanpas/IeHWU BpaLLEHUsI YHACOBOW CTPEIKM.

Mpu cBapKe ¢ CTePKHEBLIMW 3N1IEKTPOAAMM B
060/104Ke Kabenb ¢ AepwareseM 31eKTpoaoB (8)
NOAKIYAETCA OBObIYHO K MOIOKMUTEILHOMY NOJOCY
(5), a kKabenb ¢ KNemmow 3asemneHus (9) K
oTpuLaTenbHOMY nostocy (6).

BKIOYUTB-BbIK/IIOYUTL (PUCYHKK 1/2)

BKAtounTeE YCTPOMCTBO, yCTAHOBMB NEpeK/odaTelb
BKJIIO4EHO-BbIK/II0YEHO (13) B nonoxeHue “I”.
HoHTponbHaa namnoyka paboyero pexuma (3)
HauYMHaeT CBETUTLCA. BbIK/IIOYMTL YyCTPOMCTBO
MOMHO nepeseasn NepexaoyaTesib BKAUUTb-
BbIK04KTDL (13) B nonoxeHne “0”. HoHTposbHas
namnoyka paboyero pexuma (3) racHer.

7. MogrotoBKa K cBapkKe

MpukpenuTe Knemmy Maccol (9) NPAMO Ha
cBapvBaemyto aeTanb Uy Ha NoACTaBKY, Ha
KOTOPOW NexuT cBapuBaemas AeTarb.
BHumaTtensHo, cneaute 3a Tem, 4Tobbl
obecneyrBarncA NPAMOV KOHTaKT C CBapuBaeMoii
netanbto. MoaTomy nsberanTe NakMpoBaHHbIX
NMoBEePXHOCTEN /M N30NALMOHHBLIX MaTepranos.
Kabenb anektpogoaep>katena MeeT Ha KOHUe
cneumanbHbIi 3aXKUM, OH CRY>XUT ANA 3aXuma
anekTpoAa.

Bo Bpema cBapku Bceraa npuMeHATb CBapOYHbIii
wmTok. OH 3awmiiaeT rnasa oT CBETOBOro
N3My4eHNA UCXOLALLEro OT SNEKTPUYHECKON Ayrv v
no3BONAET TEM He MeHee BUAETb TOYHO
cBapvBaemble geTanu.

8. CBapka

8.1 CBapHa c afieKTpogamu B 060/104Ke
I'Io.u.Kmoqme BCe 3NIeKTpnU4HeCKne KOHTaKTbl 4nAa
ANEeKTponnUTaHuA, a Takxxe anA CBapOHHOVI uenwu. B
6ONbLIEHCTBE CNyYaeB 3M1eKTPOAb! C NOKPbITUEM
NMOAKMIOHAIOTCA K MONOXMUTENbHOMY nosntocy. Bee
>XKe eCTb HEeKOTOpble BUAbl 3NEeKTPOA0B, KOTOPbIe
NOAKIIOHAIOTCA K OTpULATENBHOMY MOMHOCY.
CobnopaiTe ykasaHus U3rotoButensa
OTHOCALUMECA K BUAY 3N1eKTPOAa U NpaBuibHOM
nonApHocTu. MoaknounTe cBapOYHbIn kabenb (8/9)
K COOTBETCTBYIOLEMY ObICTPOAECTBYOLEeMY
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3axumy (5/6). MprkpenuTe Tenepb He NOKPbITHIN
KOHeL 31eKTpoaa K anekTpogoaep>xartesnto (8) n
coeauHUTe Knemmy Macchl (9) ¢ ceapuBaemoi
peTanbto. BHMmaTenbHO cneaute 3a Tem, 4To6bl
COXPaHWIICA XOPOLLUNIA IIEKTPUHECKUIA KOHTAKT.
BkntounTe yCTPONCTBO M YCTAHOBUTE CBAPOYHbIN
TOK B 3aBWCUMOCTU OT UCMONb3YEeMOro afeKTpoaa
Ha noTeHuunomeTpe (1).

BHumaHue!BHumaHue!

Mpwu cune ceapo4Horo ToKa Bbiwe 130 A (cmoTpuTe
KpacHyto 061acTb LUKasibl CBAPOYHOro TOKa) Npu
MCMO/Ib30BaHNM BbICTPOAENCTBYOLLMX
npeaoxpaHuTesnien aTu NpeaoxpaHnuTenu MoryT
cpaboTaTb.

[epwuTe WHUTOK nepes MLOM 1 TPUTE KOHeL,
3/1EeKTPOAA O CBapMBaeMbIi NPeAMET TaKUM
06pa3oM, YTOObI ABUKEHME Obl/I0 TAKMM e, KaK npu
3aMMraHum CNnYKKU. STO ABNAETCA JyULIUM METOLOM
017 TOro, YTOObI 3aXeyb IIEKTPUYECKYIO Ayry.
MpoBecTn NPOGHYO CBapKy Ha NPOGHOM NpeameTe
[AN1A TOro, 4TO6bI ONpeAenvUTb NPaBUIbHOCTL Bblibopa
HY¥HOr0 31EeKTPOAA U CUJIbl TOKA.

OnekTpos ((Mm) CBapoyHbIf TOK (A)

1,6 40 - 50
2 40 - 80
2,5 60 —-110
3,2 80 — 150
4,0 120 — 150
BHumaHue!

He npukacanTecb anekTpoaom K obpabaTbiBaemMoi
Aetanu, B CneacTtBmM 3TON0 MOXET BO3HUKHYTb
ylwepb 1 3aTpyaHUTCA 3aXKUraHue 3aNeKTPUYeCcKon
Aayrn. Kak TOJIbKO3NEeKTpudecKanAa ayra 3aroputbecA,
nblTaiTecb yaepXXmBaTb PacCTOAHNE [0
obpabaTbiBaeMon AeTanu, Kotopaa CooTBEeTCTBYET
ncnonb3yemMomy anameTpy aneKTpoaa.
PacctoAHne BO BpeMA CBPKM AOMKHO MO
BO3MOXXHOCTM OCTaBaTbCA MOCTOAHHbLIM. Yron
anekTpoAa B paboyem HanpasfieHUn [OMXKeH
coctaBnATb 20/30 rpagycos.

BHumaHue!

McnonbayiTe Bcerga Wunupl Aas TOro, YToobl
yAannTb UCNOb30BaHHbIE 9NEKTPOAbI MU ANA TOrOo,
4YTOObI NepemMeLLaTh TO/IbKO YTO CBApEHHbIE AeTanu.
Heo6x0aMMO y4ecTb, YTO AepraTe/lb dN1EeKTPOL0B
(8) nocne cBapKu HYXHO Bcerga oTkaagbiBatb
OTAENBHO.

LLInak MOXHO ybmpaTb TO/IbKO NOCAE OXJaXAEHMUA
wea.

Ecnn cBapKa fgonmHa 6biTb NPOAOIHKEHA B TOM
MecTe, rae npepbiBaeTcs WOoB, TO CHavyana
HEeo6X0AUMO YAANIUTD LLTAKW B UCXOL4HOM TOYKE, rae
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OH ByaeT npogosKeH. Mpu yaaneHuu Wwnaxkos
HEeob6X0AMMO UCMNO/Ib30BaTb 3aLUMTHbIE O4KU ANs
3awWwmTbl Balmx rnas ot 6pbI3r LWiaKa BbICOKOM
Temnepartypbl U/WAU C OCTPbIMU KpasiMu.

8.2 Ceapka ¢ WIG-cHapamkeHnem

O6ecneubTe, YTO6bI B 3aBUCMMOCTU OT
cBapvMBaeMoro marepuanaa ucnosib3oBascs
COOTBETCTBYIOLLUM ras.

ctanb (Fe) = ArCO2

anomuHni (Al) = Ar
(onucbiBaemMoe yCTPOMCTBO He NpeaHa3Ha4yeHo ans
39TOro Matepuana)

BbICOKOKayecTBeHHas cTasb (V2A) = ArO2

MNopKkntoyeHue ycTpoiicTBa:

1. CoeanHuTe noacoegnHeHne nogaym rasa (12) ¢
peAyKTOpPOM ra3oBoro 6aaioHa.

BHumaHue!

O6ecneybTe npu WIG-cBapKe nogcoeanHeHne

Kabensa c Knemmou 3asemneHus (9) K

nonoxurtenbHomy nontocy (5) n WIG-

CHapAMXeHUA K oTpuuaTtesibHomy nostocy (6).

2. NMogknounte WIG-cHapsmKeHue K
oTpuuaTtenbHOMYy noJtocy (6) Ha nepesHen
CTOpOHe ycTpoicTaa. MNoaknoymTe Kabenb ¢
KneMmol 3a3emneHus (9) K NOJIORUTENIbHOMY
nontocy (5) Ha nepeaHen CTOPOHe YCTPOMCTBa.

3. Noacoeaunnnte WIG-cHapsKeHue K
nogcoeaunHenuto rasa (10). NoacoegnHeHne
nopayv rasa (12) 4OMKHO ObITb NOAKIIOYEHO
yepes peAyKTop K 6anI0Hy MHEPTHOrO rasa.
HonnyecTBo npoTeKatoLero ra3a MOMeT ObITb
OTpery/iMpoBaHo Ha pelyKTope 1 Ha PYKOATKe
WIG-wnaHrosoro naketa. B 3aBnucumoctu ot
CW/bl CBAPOYHOro TOKa 1M obpabaTbiBaemoro
maTtepuana KoJIM4ecTBO NMpPOTEKaloLwero rasa
OONKHO 6bITb YCTAHOBNAEHO NPUMEPHO 5-15
N/MUH.

4. Tlpexpae 4eMm Bbl Ha4HeTe cBapmBaTb
HEeo6X0AMMO 3aTO4UTL OCTPUE BOJIbPaAMOBOW
nronku. Kakyto BoibpamoByto UroKy npu
KaKOM CBapO4YHOM TOKE HY}HO MCMOb30BaTh
yKasaHo B NpuBEeAEHHOM HUMKe Tabauue:

[JvameTp anektpoga (BobdpamoBas UrosKa)

Q@ (Mm) CBapoyHbIv ToK (A)
1,6 20-150
2,0 100 - 160
2,4 150 - 160
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5. [lpw ycTaHOBKE BO/IbPPaMOBOI UrOJIKU
HEOOX0AMMO NPOCNEANTb, HTOObI OHa Topyana
NPUMEPHO Ha 5 MM 13 KepaMU4ecKoro conna.

6. Tenepb OTKPOWTE ra3oBblit BEHTW/Ib Ha FOPEJIKE.

7. BKnlounTe yCTPOMCTBO M OTPEryaupyimTe
CBapOYHbIM TOK NOTEHLMOMETPOM (1).

8. 3aTem AnA NoAMKMraHus NosioKuTe
KepaMmnyecKoe COmMJo HaMCKOCOK Ha
CcBapuBaeMbIi NpeaMeT 1 NOABOAUTE
BO/IbPaMOBYIO UroJIKy PaBHOMEPHbIMMU,
KavaroLwmmMu IBUKEHMAMN K CBapMBaeMOMy
npeamMeTy Ao Tex Nnop, Noka He BO3HUKHET
aneKkTpuyeckas gyra. lNpu ceBapke
BblJIEPHMBaNTE NOCTOAHHOE PaCCTOAHME K
obpabaTbiBaeMomMy npeameTy (npumepHo 1-1,5
avameTpa anektpoga). locne csapuBaHua
NMOJIOKMTE CBAPOYHYIO FOPEsIKY U KNemMmmy
3a3eM/1IeHNA B U30IMPOBAHHOM COCTOAHUM.

9. 3awuTa oT neperpesa u
npepoxpaHuTenb

CBapoyHbIN annapaT CHabeH NPUCNocobaeHeM
3almThl OT NMeperpesa, KOTOpbIM 3awuiaeT
CBapOYHbIM TpaHchopmMaTop oT neperpesa. Ecim
cpaboTaeT npncrnocobaieHne 3awuTbl OT Neperpesa,
TO 3aCBETUTCA KOHTPOJIbHaA namna (4) Ha Bawem
ycTpovictse. [laiTe cBapo4HOMy annapary
HEKOTOpOEe BPEMSA OCTbITb.

Ha o6paTtHol CTOpOHe yCTPOMCTBa HAXOANUTCA
npepoxpaHuTens yctponctea (14). Ecam yctponcTso
nepecTaHeT paboTaTb, TO BbIHbTE U3 PO3ETKU
LUTEKEP SNEKTPONUTAHNA YCTPOMCTBA U3 PO3ETKM
9/IEKTPUYECKOW CETU U OTKPOMTE NPK NMOMOLLIM
OTBEPTKM A1A LWINLEBOM FOIOBKM KPbILLKY
npepoxpaHutens (14). B Tom cnyyae, ecau LWHyp B
NJIaBKOM NpefoXpaHnTene neperopen, To 3aMeHuTe
npeAoXpaHnTesb, HOBbIM C TaKUM e HOMUHAJIbHBIM
3HaveHneM (250 MA; xapaKkTepucTnka M)

10. TexobcnyxuBaHue

PerynAapHo ypanante ¢ ycTponcTaa nbinb 1
3arpAsHeHnA. OYNCTKY Ny4dLle OCyLeCTBNATL Npu
MOMOLLY LWETKN C TOHKUM BOPCOM WS BETOLLBIO.

11. 3aka3 3anacHbIX geTtanen

Mpw ocylecTBNeHMn 3akasa 3anacHblx feTanen
Heo6x0AMMO MPUBECTY Creaytolme AaHHbIe:

@ Tvn ycTpowcTBa

® HOMep apT. ycTpoincTea
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® W[EHT. HoMep yCTpoincTBa

@ HOMep 3anacHow fetanu HeobxoaAMMon
3anacHom 4actu

AKTyasnbHble LeHbl ¥ MHhopMauma HaxXoaATCA Ha

www.isc-gmbh.info

12. YTunusauuma v BToOpu4Han
nepepaboTtka

YCTpONCTBO HaxoAMTCA B yNakoBKe ANA TOro,
4TObbI N36EXXaThb ero NOBPEXAEHWA Npu
TpaHcnopTUpoBke. ATa ynakoBka ABMAeTcA
CbIpbEM U MO3TOMY MOXET ObITb MCMONb30BaHA
NOBTOPHO UK HanpasneHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTPONCTBO U €ro NPMHaANIEXHOCTU COCTOAT U3
PasnnyHbIX MatepnanoB, TaKNUX Kak Hanpumep
meTann u nnactMace. YTunusupynte geexkTHble
netanu B mectax cbopa 0cobbix OTXOA0B.
MHdopmaumio 06 aTom Bbl MOXeTe nonyynTb B
cneunanmMsnMpoBaHHOM MarasvHe Unn B MeCTHbIX
opraHax npasneHus!
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Endast for EU-lander
Kasta inte elverktyg i hushallssoporna.

Enligt det europeiska direktivet 2002/96/EG om avfall som utgors av eller innehaller elektriska eller
elektroniska produkter och dess tillampning i den nationella lagstiftningen, maste forbrukade elverktyg
kallsorteras och lamnas

Atervinnings-alternativ till begaran om atersandning:

Som ett alternativ till atersandning &r dgaren av elutrustningen skyldig att bidraga till andamalsenlig
avfallshantering for det fall att utrustningen ska skrotas. Efter att den férbrukade utrustningen har 1am
nats in till en avfallsstation kan den omhandertas i enlighet med géllande nationella lagstiftning om ater-
vinning och avfallshantering. Detta géller inte for tillbehdrsdelar och hjalpmedel utan elektriska kompo-
nenter vars syfte har varit att komplettera den férbrukade utrustningen.

Koskee ainoastaan EU-jasenmaita
Ala heita sahkoétydkaluja kotitalousjatteisiin.

Séahkokayttoisia ja elektronisia vanhoja laitteita koskevan Euroopan direktiivin 2002/96/EY mukaan, joka
on siséllytetty kansallisiin lakeihin, tulee loppuun kéytetyt séhkokayttoiset tydkalut keraté erikseen ja
toimittaa ymparistdystavalliseen kierratykseen uusiokayttéa varten.

Kierratys vaihtoehtona takaisinlahettamiselle:

Séahkélaitteen omistajan velvollisuus on takaisinlahettdmisen vaihtoehtona avustaa laitteen asianmukai
sta  havittdmista kierratyksen kautta, kun laite poistetaan kaytdsta. Laitteen voi toimittaa myods
kierratyspisteeseen, joka suorittaa laitteen havittdmisen paikallisten kierratys- ja jatteenpoistomaaraysten
mukaisesti hyddyntaen kayttokelpoiset raaka-aineet. Tama ei koske kaytdsta poistettaviin laitteisiin
kuuluvia lisvarusteita tai apulaitteita, joissa ei ole sdhkdosia.

Tonbko ana ctpaH EC
3anpelleHo BbIbpacbiBaTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT B OObIYHbINA AOMALIHWUIA MyCOp.

CornacHo eBponevickon gupektuee 2002/96/EG 06 MCNOb30BaHHbIX ANEKTPUHECKUX U ANEKTPOHHBIX
YCTPOWCTBAaX U peannsaumm B NpaBoBOW CUCTEME COOTBETCTBYIOLLEN CTpaHbl HEOH6X0AUMO
MCMO/b30BaHHbIN ANEKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT YTUIM3MPOBATb OTAESIbHO Y HanpaBnATb Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy ANA OXpaHbl OKPy>KatoLen cpepl.

BTopunyHaa nepepaboTka - anbTepHaTMBa 06A3ATENBHON OTCbINIKE YCTPOMNCTBA Ha3a N3roToBUTENIO:
Bnapeney anekTpnyeckoro yCTporucTea B criyyae n3basneHma oT CO6CTBEHHOCTU 06A3aH, B Ka4ecTBe
anbTepHaTVBbI OTChIIKU HAa3a/ U3roTOBUTESNO, COAENCTBOBATbL HaAnexatlen ytunusaumu. Mpuweawee
B HEr'OAHOCTb YCTPONCTBO MOXET ObITb NEpeAaHo B MPMEMHbIN MYHKT, KOTOPbIN OCYLECTBUT
NMKBMAauuno B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM CTpaHbl O UMKINTMYHOM nponu3soacTee n o6pau.|eva| [}
MyCOPOM. OTO HE OTHOCUTCA K NMPUIIOXEHHBIM K MpULLEALEMY B HEFOAHOCTb 060pyAOBaHUIO
AOMNONIHUTENMbHbIM yCTpOVICTBaM N BCnomoraTtesibHbIM cpencTeaMm, He cogep>kalwmm anekTpudeckmne
yacTu.
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®

Eftertryck eller annan duplicering av dokumentation och medféljande
underlag for produkter, ven utdrag, &r endast tillatet med uttryckligt
tillstand fran 1ISC GmbH.

Tuotteiden dokumentaatioiden ja muiden mukaanliitettyjen asiakirjojen
vain osittainenkin kopiointi tai muunlainen monistaminen on sallittu
ainoastaan ISC GmbH:n nimenomaisella luvalla.

@»

ﬂepeneanblBaHMe nnu npo4ve BUabl pa3MHOXeHNA AOKYyMeHTaumm n
CONpoBOAUTESbHbIX JIMCTOB NMPOAYKLUUA CbI/IprI, MONMHOCTbLIO NN
4YaCTUYHO, pa3peLleHo NpomM3BoAnUTb TOIbKO C 0AHO3HAYHOro
paspewenuna ISC GmbH.

®  Forbehall for tekniska férandringar
@ Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

CoxpaHAeTCA NpaBo Ha TEXHWYECKNE N3MEHEHNA
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® GARANTIBEVIS

Basta kund,

Vara produkter genomgar en strang kvalitetskontroll. Om denna produkt mot férmodan inte fungerar pa ratt satt,
beklagar vi detta och ber dig att kontakta var serviceavdelning under adressen som anges pa garantikortet. Vi
star aven garna till tjianst pa telefon under servicenumret som anges nedan. Féljande punkter galler for att du
ska kunna gora ansprak pa garantin:

1.

| dessa garantivillkor regleras extra garantitignster. Garantiansprak som regleras enligt lag paverkas inte av
denna garanti. Vara garantitjanster ar gratis for dig.

Garantitjansterna tacker endast in sddana brister som kan harledas till material- eller fabrikationsfel och ar
begransade till arbetsuppgifter som syftar till att atgarda dessa brister eller byta ut produkten. Tank pa att
vara produkter endast far anvéndas till andamalsenligt syfte och inte har konstruerats for yrkesmassig,
hantverksmassig eller industriell anvédndning. Ett garantiavtal sluts darfér ej om produkten ska anvandas
inom yrkesmassiga, hantverksmassiga eller industriella verksamheter eller vid liknande aktiviteter. Var
garanti omfattar dessutom inte ersattning for transportskador, skador som kan hérledas till missaktade
monteringsanvisningar eller ej féreskriven installation, asidosatt bruksanvisning (t ex anslutning till felaktig
natspanning eller strémart), missbruk eller ej &ndamalsenliga anvéndningar (t ex dverbelastning av
produkten eller anvandning av ej godkénda insatsverktyg eller tillbehor), asidosatta underhalls- och
sakerhetsbestdmmelser, frammande partiklar som har trdngt in i produkten (t ex sand, sten eller damm),
yttre vald eller yttre paverkan (t ex skador om produkten har fallit ned) samt normalt och anvandningsbundet
slitage.

Ansprak pa garanti upphor att galla om ingrepp redan har gjorts i produkten.

Garantitiden uppgar till 2 ar och géller fran datumet nar produkten kdptes. Medan garantitiden fortfarande
géller ska ansprak pa garanti stallas inom tva veckor efter att defekten faststélldes. Det &r inte méjligt att
stélla ansprak pa garanti efter att garantitiden har I6pt ut. Garantitiden foérlangs inte nér produkten repareras
eller byts ut, dessutom medfér sddana arbeten inte att en ny garantitid borjar galla for produkten eller for ev.
reservdelar som har monterats in. Detta géller &ven vid hembesok.

For att du ska kunna stélla ansprak pa garantin ska den defekta produkten skickas in i tillrackligt frankerat
skick till adressen som anges nedan. Bifoga kvittot i original eller ett annat daterat képebevis. Férvara darfér
kassakvittot pa en saker plats! Beskriv orsaken till reklamationen sa noggrant som méjligt. Om defekten i
produkten tacks av vara garantitjanster, far du genast en reparerad eller ny apparat av oss.

Givetvis kan vi &ven, mot debitering, atgérda skador som antingen inte tdcks av garantin eller som har uppstatt
efter garantitidens slut. Skicka in produkten till nedanstaende serviceadress.
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@ TAKUUTODISTUS

Arvoisa asiakas,

tuotteemme lapikayvat erittdin tiukan laadunvalvontatarkastuksen. Mikali tima laite ei kuitenkaan toimi
moitteettomasti, valitamme tapahtunutta suuresti ja pyyddmme sinua kdantymaén teknisen asiakaspalvelumme
puoleen kayttden tdssa takuukortissa annettua osoitetta. Voit halutessasi myds ottaa yhteytta puhelimitse
allaolevaan palvelunumeroon. Takuuvaateiden esittdmista koskevat seuraavat sdadokset:

1.

Nama takuuméaraykset koskevat laajennettuja takuusuorituksia. Ne eivat vaikuta lakimaaraisiin
takuusuoritusvaateisiisi milldan tavalla. Takuumme on sinulle maksuton.

Takuusuoritus kattaa ainoastaan sellaiset puutteellisuudet, jotka aiheutuvat materiaali- tai
valmistusvirheista, ja se on rajattu ainoastaan néiden puutteellisuuksien korjaamiseen tai laitteen
korvaamiseen uudella. Ole hyva ja ota huomioon, etta laitteitamme ei ole suunniteltu ja valmistettu
kaytettavaksi pienteollisuus-, kasity6lais- tai teollisuustarkoituksiin. Takuusopimusta ei siksi synny, jos
laitetta kéytetaén pienteollisuus-, kasity6lais- tai teollisuustydpaikoilla tai naihin verrattavissa olevissa
toimissa. Takuumme ei my6skaén sisalla kuljetusvaurioiden tai sellaisten vaurioiden korvaussuorituksia,
jotka ovat aiheutuneet asennusohjeen noudattamatta jattdmisesta tai asiantuntemattomasta asennuksesta,
kayttdohjeen noudattamatta jattdmisesta (esim. litdnta vaarantyyppiseen verkkovirtaan), vaarinkaytosta tai
virheellisesta kaytosté (esim. laitteen ylikuormittaminen tai hyvadksyméttémien tydkalujen tai lisdvarusteiden
kayttdminen), huolto- ja turvallisuusméaraysten noudattamatta jattdmisesta, vieraiden esineiden (esim.
hiekan, kivien tai pélyjen) paésysta laitteen siséan, vékivaltaisesta késittelysta tai ulkopuolisista tekijdisté
(esim. putoamisesta aiheutuneet vauriot) seké kaytdsta aiheutuvasta tavallisesta kulumisesta.

Takuuvaateet raukeavat, jos laitteelle on jo tehty jotain toimenpiteita.

Takuuaika on 2 vuotta ja se alkaa laitteen ostopaivasta. Takuuvaateet tulee esittdd ennen takuuajan
paattymista kahden viikon kuluessa siita, kun olet havainnut vian. Takuuvaateiden esittdminen takuuajan
paatyttya ei ole mahdollista. Laitteen korjaus tai vaihto ei johda takuuajan pitenemiseen tai laitteen tai siihen
mahdollisesti asennettujen varaosien takuuajan alkamiseen uudelleen alusta. Tama koskee my0s paikan
paalla suoritettuja palveluja.

Takuuvaateesi esittdmiseksi tulee viallinen laite 1&hettda postikulut maksettuna allaoclevaan osoitteeseen.
Ole hyva ja liith mukaan alkuperdinen maksukuitti tai muu paivayksella varustettu ostotosite. Sailyta taman
vuoksi kassakuitti huolella tositteena! Ole hyva ja kuvaa valituksen syy meille mahdollisimman tarkoin. Jos
takuumme kattaa laitteessa olevan vian, saat korjatun tai uuden laitteen valittémasti takaisin.

Tietysti korjaamme mielellamme korvausta vastaan myds sellaiset laitteiden viat, jotka eivéat kuulu tai eivat enaa
kuulu takuumme piiriin. Laheta tata varten laite tekniseen asiakaspalveluumme allaolevalla osoitteella.
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rAPAHTUUHOE CBUAETEJIbCTBO

Fny6oKoyBamaeMblit KIMEHT, INy6OKOyBaKaemMas KJIMEHTHa,

HayecTBo HalLMx NpoAYKTOB NoABepratoTcs TWwaTeIbHOMY KOHTPOI0. Ecin HecMoTps Ha 3To Korga-1mMéo
BO3HWKHYT K HalleMy 60/1bLLOMY COXa/IEHWUIO HapYyLUEHWUs B paboTe MHCTPYMEHTa, TO Mbl pockm Bac
06paTUTbCA B Hally CyHOYy cepBuca No YyKasdaHHOMY B 3TOW rapaHTUMHOM KapTe agpecy. Mbl TakXe OXOTHO
0TBETMM Ha Balum Bonpockl no TenedoHy, HoMep KOTOPOro NpPUBEAEH HUMXKeE. [l npeAbsaBAeHUs NPETEH3UN
no rapaHTUMHOMY O6C/TyHUBAHUIO IEMCTBUTENLHO CleaytoLLee:

1. HacToswme npaBuna rapaHTUmn perynpyoT AOMNOSHUTENbHbIE YCIOBUA OKa3aHWA rapaHTUMHbIX YCayr.
OTu rapaHTUiiHble 063aTe/IbCTBa He 3aTparvBatoT Balum 3aKOHHbIe NpaBa Ha rapaHTUiHoe
obcnyuBaHue. Halwm rapaHTuiiHble yeayru ana Bac 6ecnnatHbl.

2. [apaHTuiHble yCcnyri pacnpocTpaHATCA TOIbKO Ha HEMCNPABHOCTH, KOTOPbIE BO3HUKIIW B pe3ybTaTte
HeAO0CTaTKOB MaTepuana Uav npouecca M3roToBAEHWA U MPeAyCMaTPUBAIOT TOIbKO YCTPaHEHWE 3TUX
HeAO0CTaTKOB WM 3aMeHy yCTpoicTBa. Heo6x0AMMO y4eCTb, H4TO HallM YCTPOMCcTBa pa3paboTaHbl
COrNacHoO NpeanucaHnsaM 1A MCNoNb30BaHUA B MPOMBILLIEHHbIX, PEMEC/IEHHBIX MU MHAYCTPUaNbHbIX
obnacTax. [apaHTUIHBIN 4OrOBOP CYMTAETCA HEAENCTBUTE/IbHBIM, €C/IM YCTPOMUCTBO UCMO/b3YETCA B
NPOMBbILLIEHHbBIX, PEMECAEHHBIX MY UHAYCTPUA/IbHbIX LIeNAX, a TaKkKe A5 NOJOGHOM AeATeNbHOCTY.
Hawwm rapaHTuiiHble 06A3aTeNbCTBa He PacnpOCTPaHAIOTCA Ha MOBPEXAEHNA NPU TPAHCMOPTUPOBKE,
noBpeXeHuns B peayibTaTe HeCob0AeHUA YKa3aHWii pyKOBOACTBA MO MOHTaMY WU/M B pe3ysibTaTe
NpPoBeAEHHOM HEHaA/IEKALLMM 06Pa30M MHCTaNNALMK, HECOBIOAEHUA YKa3aHWi pyKoBOACTBA NO
9KcnyaTauum (Tak1x Kak Hanpumep, NOAK/YEHWE K CETU C HeHa/1IeallmMm NnapaMeTpoM HanpAKeHUs),
MCMO/b3YeTCA HENMPaBW/IbHO WK HEHAZ/1eHaLLIMM 06pa3oM (HanpumMep, neperpy3Ka ycTpoicTea Mam
MCMONb30BaHMe He AOMYLEHHbIX K MPUMEHEHUIO HACAA0K UM NPUHALNEKHOCTEN), NPU HECOBNIOAEHUM
npaBua TEXHUHECKOrO 06CYHUBAHWA U TEXHUKKW 6830MacHOCTH, MPW NoNagaHUm NOCTOPOHHMUX
npeamMeToB B YCTPOMCTBO (TaKMX KaK HanpuMep: NeCoK, KaMHW WK Mblsb), MPU UCMOIb30BAHWUU CUJTbl UK
NMOCTOPOHHWUX BO3AENCTBUI (TAKMX KaKk Hanpumep, NOBpeXAEeHUA B pe3yibTaTe NafeHus), a TakKe npu
06bI4HOM M3HOCE B pe3y/ibTaTe MCMO/Ib30BaHUS.

MpaBo Ha rapaHTUItHOE 06CTy1BAHNE TEPAET CUITY, C/IM ObINIM OCYLLIECTB/IEHbI BMELlaTeNbCTBa B
WMHCTPYMEHT.

3. TapaHTUiHbIN CPOK COCTaBAAET 2 roAa v HaYMHAETCA CO AHA MOKYMKM yCTPoiCTBa. MapaHTuitHbie Npasa
HEeo6X04UMO NPeLbABAATL 40 UCTEYEHWs CPOKA rapaHTUM B TEYEHUM ABYX HeAe/lb NOC/e TOro Kak 6yaeT
o6HapyHeHa HEMCNPaBHOCTb. 3asBIEHUA HA rapaHTUIIHOE OBCTyHUBAHUE NOC/e UCTEUEHUA CPOKA
rapaHT1u He NPUHUMAIOTCSA. PEMOHT UK 3amMeHa yCTPOMCTBA He BeZeT K YA/IMHEHUIO CPOKa CyHOBbI U C
3TUMM YCYraMu He HaYMHAETCS HOBbI CPOK rapaHTUK ANA YyCTPOMCTBA MW YCTaHOB/IEHHbIX 3anacHbIX
aetanei. 9To AeMCTBYET TaKKe B C/lyYae OKasaHUA CePBUCHbIX YCYT MO MECTY HAXOMAEHWS KIMeHTa.

4. [Ansa npefbsaBneHUs NPETEH3UIN Ha rapaHTUMHOE 0BCNYHMBaHWE BbILLIUTE, NMOXaNyMCcTa, HeMcnpaBHoe
YCTPOMCTBO 6€3 OnnaThl MOYTOBbLIX PACXOAO0B MO YKa3aHHOMY HUHKe aapecy. [pUnoKUTe KBUTaHLMIO
MOKYMKK B OPUrMHasie Unu toboe apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM NMOKYMNKE C YKa3aHHOMW AAaTOW.
Heo6xoaMMO NO3TOMY COXpaHsTb KACCOBbIV YeK a1a foKkasaTenscTsal MNoxanyicra, onuwmnTe NpUHnHY
npeabsABAAEMbIX NPETEH3UI KaK MOXKHO TouHee. Ecnv HencnpaBHOE YCTPOMCTBO NOANERUT
rapaHTUMHOMY OGCNYHMBaHUIO, TO Bbl nonyunTe He3aMeaIMTeIbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE UM HOBOE
yCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo co6ov pa3ymeeTcsi, Mbl MOXEM TaKKe YCTPaHWTb NpW onsiaTe 3aTpaT HEUCNPaBHOCTU YCTPOMCTBA,
KOTOpble He BXOAAT B 06bEM rapaHTUMHbIX YCNYT UK NMPU UCTEYEHUM CPOKa rapaHTuu. [insa atoro Bam
Heo6X0AMMO BbiC1aTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen Cayobl cepBuca.

EH 07/2008 (01)
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