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Formatkreissédge

Instrukcja obstugi
Pita uko$na formatowa

Instructiuni de utilizare
Ferastrau circular pentru profile

Odnyia xpriong
Awokompiovo popuag

Kullanma Talimati
Tezgahli radyal daire testere

g
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung/ Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut auf,
damit Ihnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen libergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung/ Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/\ WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung / Montage-
werkzeug / Montagematerial /
Lieferumfang (Bild 1-2)

.1 Geréatebeschreibung

Ségetisch

Anschlagschiene fur Parallelanschlag
Parallelanschlag

Klemmhebel fir Parallelanschlag
Fuhrungsschiene flr Parallelanschlag
Schiebestock

Handkurbel fur Ségeblatthéhe
Feststellgriff fur Ségeblattneigung
Ein-/Aus-/Not-Aus-Schalter

10. Klemmgriff fir Queranschlag

11. Queranschlag

12. Sageblatt

13. Anschlagschiene fir Queranschlag
14. Verschiebbarer Endanschlag

15. Schiebetisch

16. Besdumungs-Hilfsblech

17. Spaltkeil

18. Sageblattschutz

19. Absaugschlauch

20. GummifiiBe

CONON A WP =N

21. Fahrgestell

22. Standbeine

23. Spanekasten

24. Fahrgriffe

25. Haken fur Werkzeug

26. Halterung fir Absaugschlauch

27. Absaugadapter

28. Schlauchschellen fur Absaugschlauch

2.2 Montagewerkzeug
29. Flanschschlussel
30. Schraubenschliissel
31. Inbusschlissel

2.3 Montagematerial

16 x Schraube fir Standbeine (M10 x 20mm)
16 x Beilagscheibe fir Standbeine (M10)
16 x Sprengring fur Standbeine (M10)

16 x Mutter flr Standbeine (M10)

4 x Schraube fur Fahrgestell (M8 x 35mm)
2 x Inbus-Schraube fur Halterung
Absaugschlauch (M8 x 20mm)

4 x Schraube fiir Befestigungswinkel (M8 x
20mm)

14 x Beilagscheibe (M8)

4 x Sprengring (M8)

8 x Mutter (M8)

4 x Metallwinkel

4 x Distanzstuck

-0 Q0T

«Q

—x— -

2.4 Lieferumfang

Formatkreissage

Parallelanschlag (3) mit Anschlagschiene (2)
Schiebestock (6)

Queranschlag (11)

Anschlagschiene fur Queranschlag (13)
Besaumungs-Hilfsblech (16)
Sé&geblattschutz (18)

Absaugschlauch (19) mit 2 Schlauchschellen
(28)

4 x GummifuBe (20)

Fahrgestell (21)

4 x Standbeine (22)

Halterung fir Absaugschlauch (26)
Montagewerkzeug (siehe Punkt 2.2)
Montagematerial (siehe Punkt 2.3)

3. BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Tischkreissége dient zum Langs- und
Querschneiden (nur mit Queranschlag) von Hélzern
entsprechend der MaschinengréBe.

Rundhélzer aller Art dirfen nicht geschnitten
werden.

o
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Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fir daraus hervorgerufene
Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgemanB nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Wechselstrommotor 400V 3 ~ 50Hz
Leistung P 1800 Watt S1 2200 Watt S6 40%
Leerlaufdrehzahl n, 2750 min™
Hartmetallsageblatt @315 x @ 30x 3,6 mm
Anzahl der Zahne 24
GroBe Haupttisch 800 x 350 mm
GroBe Schiebetisch 1000 x 300 mm
Schiebelange max. 600 mm
Schnitthhe max. 73 mm/0°

49 mm / 45°
Hoéhenverstellung stufenlos 0-73mm
Sé&geblatt schwenkbar stufenlos 0° - 45°
Absauganschluss @ 100 mm
Gewicht: 52 kg

Betriebsart S1: Dauerbetrieb

Betriebsart S6 40%: Durchlaufbetrieb mit
Aussetzbelastung (Spieldauer 10 min). Um den
Motor nicht unzulassig zu erwérmen darf der Motor
40% der Spieldauer mit der angegebenen
Nennleistung betrieben werden und muss
anschlieBend 60% der Spieldauer ohne Last
weiterlaufen.

Gerauschemissionswerte

Betrieb Leerlauf
Schalldruckpegel Ly, 90,6 dB 78,1 dB
Schalleistungspegel Ly 105,1dB  92,5dB

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
mussen damit nicht zugleich auch sichere
Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine
Korrelation zwischen Emissions- und
Immissionspegeln gibt, kann daraus nicht zuverlassig
abgeleitet werden, ob zusatzliche
VorsichtsmaBnahmen notwendig sind oder nicht.
Faktoren, welche den derzeitigen am Arbeitsplatz
vorhandenen Immissionspegel beeinflussen kénnen,
beinhalten die Dauer der Einwirkungen, die Eigenart
des Arbeitsraumes, andere Gerauschquellen usw.,
z.B. die Anzahl der Maschinen und anderen
benachbarten Vorgangen.

Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender beféhigen, eine bessere
Abschatzung von Geféhrdung und Risiko
vorzunehmen.

5. Vor Inbetriebnahme

® Dieses Gerat darf nur von einer Fachkraft oder
einer anderen, ahnlich qualifizierten Person
montiert werden.

o Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den
Netzdaten Gbereinstimmen.

o Uberpriifen Sie regelmaBig den Mikroschalter
des Schiebetisches auf korrekte Funktion! Die
Sé&ge darf nur bei korrekt montiertem
Schiebetisch betrieben werden.

@ Tischkreissége auspacken und auf eventuelle
Transportbeschadigungen tberprifen.

® Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

@ Das Séageblatt muss frei laufen kénnen.

@ Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkérper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

® Bevor Sie den Ein-/Aus-/Not-Aus-Schalter (9)
betatigen, vergewissern Sie sich, ob das
Sé&geblatt richtig montiert ist und bewegliche
Teile leichtgangig sind.

e Uberpriifen Sie den Lieferumfang auf
Vollstéandigkeit (siehe Punkt 2.4).

5.1 Montage

Achtung! Vor allen Wartungs- Umriist- und
Montagearbeiten an der Kreissége ist der
Netzstecker zu ziehen.

5.1.1 Sage aufbauen, Untergestell und Fahrgestell
montieren (Bild 1-8)
® Sage mit dem Tisch nach unten auf eine ebene
Unterlage legen.

15
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Die vier Standbeine (22) mit jeweils vier
Schrauben, Beilagscheiben, Sprengringen und
Muttern (a, b, ¢, d) von innen an den
Maschinenkérper schrauben. Bein Einstecken
der Standbeine darauf achten, dass die Laschen
der Standbeine zur Form der dafir
vorgesehenen Aufnahmen passen (Bild 3).

Die vier GummifuiBe (20) auf die Standbeine (22)
aufstecken.

Das Fahrgestell (21) mit jeweils 2 Schrauben,
Beilagscheiben und Muttern (e, h, j) innen an die
Standbeine (22) schrauben. Dabei missen die 4
Distanzstulcke (l) zwischen den Standbeinen (22)
und den Befestigungswinkeln (A) des
Fahrgestells (21) eingefligt werden. Bei der
Montage darauf achten, dass die Rundungen der
Befestigungswinkel (A) nach unten zeigen.

(Bild 4-5)

Schrauben Sie die Metallwinkel (k) mit den
Schrauben, Beilagscheiben, Sprengringen und
Muttern (g, h, i, j) an den Standbeinen (22) fest
(Bild 6).

Sége umdrehen und auf den Boden stellen.
Halterung fiir den Absaugschlauch (26) mit den
Schrauben, Beilagscheiben und Muttern (f, h, j)
am Maschinenkorper festschrauben und Haken
fir Werkzeug (25) anziehen. Hangen Sie den
Schiebestock (6) am Haken fur Werkzeug (25)
auf (siehe Bild 7 - 8).

Die Maschine muss standsicher aufgestellt wer-
den, d. h. die Sdge muss mit den Metallwinkeln,
die sich an allen vier Standbeinen (Bild 6) befin-
den, sicher am Boden festgeschraubt werden.

5.1.2 Verwenden des Fahrgestelles

16

(Bild 9-10/Pos. 21)
Zum Ausklappen des Fahrgestells die Sage an
der Ruckseite leicht anheben (Bild 9/1.) und das
Fahrgestell (21) nach vorne ziehen (Bild 9/2.).
Die Tischkreissége in dieser Position wieder
absenken.
Die Tischkreissége steht nun auf den Radern
und kann mit Hilfe der Fahrgriffe (24) von einer
Person transportiert werden (Bild 10).
Achtung: Sage niemals am Schiebetisch
anheben!
Achtung: Nach dem Transport muss das
Fahrgestell (21) sofort wieder eingeklappt
werden, um einen sicheren Stand der Sage zu
Gewabhrleisten.
Dazu Rader in umgekehrter Reihenfolge wieder
in Ausgangsposition bringen.

5.1

5.1

.3 Schiebetisch montieren / demontieren /

arretieren (Bild 11-17/Pos. 3)
Schiebetisch (15) vorsichtig in die Gleitflihrungen
(B) einfiihren nach vorne schieben, bis der
Verriegelungshaken (C) einrastet. (Bild 11 - 13).
Zum demontieren des Schiebetisches (15) den
Schiebetisch (15) nach vorne ziehen, bis der
Verriegelungshaken (C) sichtbar ist.
Mit einer Hand von oben auf den
Verriegelungshaken (C) driicken und mit der
anderen Hand gleichzeitig den Schiebetisch (15)
nach vorne aus der Gleitfihrung (B)
herausziehen (Bild 14)!
Zum arretieren des Schiebetisches (15) diesen
so weit nach hinten schieben, dass sich der
Hebel fur Tischarretierung (D) unterhalb der
dafur vorgesehenen Aussparung an der
Unterseite des Schiebetisches (15) befindet.
Hebel fur Tischarretierung (D) nach oben
Schieben und durch Rechtsdrehung arretieren
(Bild 15— 17).
Kontrollieren Sie ob der Hebel fiir
Tischarretierung (D) ordentlich eingerastet und
der Schiebetisch (15) arretiert ist.
Zum L&sen des Schiebetisches (15)
Tischarretierung (D) durch Lésen des Hebels
entsperren.

.4 Séageblattschutz montieren / demontieren

(Bild 18/Pos. 18)
Séageblattschutz (18) auf den Spaltkeil (17)
aufsetzen, so dass die Schraube (E) durch das
Loch (F) des Spaltkeils (17) passt.
Schraube (E) nicht zu fest anziehen; der
Séageblattschutz (18) muss frei beweglich
bleiben.

Achtung!
Vor Ségebeginn muss der Séageblattschutz (18)
auf das Sagegut abgesenkt werden.

5.1

.5 Absaugschlauch montieren

(Bild 19-21/Pos. 19)
Absaugschlauch (19) auf den Absaugadapter
(27) und den Absaugstutzen des
Séageblattschutzes (18) stecken und mit den
Schlauchschellen fur Absaugschlauch (28)
sichern.
Absaugschlauch (19) an Halterung far
Absaugschlauch (26) befestigen.
Am Ausgang des Absaugadapters (27) ist eine
geeignete Absauganlage anzuschlieBen.
Die Demontage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

o
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5.2 Spanekasten 6ffnen / Spaltkeil einstellen /
Sageblatt wechseln (Bild 22-23)

5.2.1 Spéanekasten 6ffnen (Bild 22/Pos. 23)

® Sageblattschutz (18) demontieren (siehe Punkt
5.1.4).

® Schiebetisch (15) demontieren (siehe Punkt
5.1.3).

o Zum Offnen des Spanekastens (23) die beiden
Schrauben (G) entfernen und den Spanekasten
(23) aufklappen. Tip: Zum leichteren entfernen
der Schrauben (G) einen Winkel von ca. 30°
einstellen (siehe 6.1.3).

@ Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

® Achten Sie beim SchlieBen des Spanekastens
(23) darauf, dass der Schaltstift (H) in die daftr
vorgesehene Offnung am Mikroschalter (1)
gleitet.

5.2.2 Spaltkeil einstellen (Bild 24-25/Pos. 17)

® Achtung! Netzstecker ziehen

® Sageblatt (12) auf maximale Schnitttiefe
einstellen und arretieren (siehe 6.1.2)

® Spanekasten (23) 6ffnen (siehe 5.2.1).

@ Die Mutter (J) mit dem Schraubenschlissel (30)
lockern.

® Spaltkeil (17) nach oben ziehen, bis der Abstand
zwischen Sagetisch (1) und Oberkante Spaltkeil
(17) maximal ist (Bild 24).

® Der Abstand zwischen Sageblatt (12) und
Spaltkeil (17) darf maximal 8 mm betragen (Bild
24-25).

o Die Mutter (J) wieder festziehen und
Spéanekasten (23) wieder montieren (siehe
5.2.1).

5.2.3 Sageblatt wechseln (Bild 26-28/Pos. 12)

® Achtung! Netzstecker ziehen. Tragen Sie
beim Umgang mit Sageblittern stets
Schutzhandschuhe.

® Sageblatt (12) auf maximale Schnitttiefe

einstellen (siehe 6.1.2).

Spéanekasten (23) 6ffnen (siehe Punkt 5.2.1).

Spaltkeil (17) demontieren (siehe Punkt 5.2.2).

Flanschschliussel (29) am Séageblattflansch (K)

ansetzen.

® Flanschschraube (L) mit dem
Schraubenschlissel (30) in Laufrichtung des
Ségeblattes (12) herausdrehen (Bild 26).

@ Flanschschraube (L) und Sageblattflansch (K)
abnehmen (Bild 27).

® Sageblatt (12) von Innenflansch abnehmen und
nach oben herausziehen (Bild 28).

@ Sageblattflansche vor der Montage des neuen
Ségeblattes (12) sorgféltig reinigen.

@ Das neue Séageblatt (12) in umgekehrter
Reihenfolge wieder einsetzen und festziehen.

Achtung! Laufrichtung beachten, die

Schnittschrage der Zdhne muss in Laufrichtung,

d.h. nach vorne zeigen (siehe Pfeil auf dem

Spénekasten).

® Spaltkeil (17) wieder montieren und einstellen
(siehe Punkt 5.2.2).

® Spanekasten (23) schlieBen (siehe Punkt 5.2.1).

® Sageblattschutz (18) und Schiebetisch (15)
wieder montieren und einstellen
(siehe Punkt 5.1.3-5.1.4).

® Bevor Sie mit der Sage wieder arbeiten, ist die
Funktionsféhigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prufen.

5.3 Anschlage
5.3.1 Parallelanschlag

5.3.1.1 Anschlaghéhe (Bild 29 - 33)

@ Die Anschlagschiene (2) des Parallelanschlages
(8) besitzt zwei verschieden hohe
Fuhrungsflachen.

® Je nach Dicke der zu schneidenden Materialien
muss die Anschlagschiene (2) nach Abb. 29, fur
dickes Material und nach Abb. 33 fir diinnes
Material verwendet werden.

5.3.1.2 Anschlagschiene drehen
(Bild 31-33/Pos. 2)

® Lockern Sie zum Drehen der Anschlagschiene
(2) zuerst die Flugelmuttern (B).

® Nun kann die Anschlagschiene (2) von der
Flhrungsschiene (E) abgezogen und mit der
entsprechenden Fihrung wieder Uber diese
geschoben werden.

® Ziehen Sie die Fligelmuttern (B) wieder an.

5.3.1.3 Schnittbreite (Bild 29 - 30)

® Beim Langsschneiden von Holzteilen muss der
Parallelanschlag (3) verwendet werden.

@ Der Parallelanschlag (3) sollte auf der rechten
Seite des Sageblattes (12) montiert werden.

® Den Parallelanschlag (3) von oben auf die
Flhrungsschiene flr Parallelanschlag (5) setzen
(Bild 29).

@ Auf der Fuhrungsschiene fir Parallelanschlag (5)
befinden sich 2 Skalen (C/D), welche den
Abstand zwischen Anschlagschiene (2) und
Sé&geblatt (12) anzeigen (Bild 30).

® Wahlen Sie abhangig davon, ob die
Anschlagschiene (2) fur die Bearbeitung von
dickem oder diinnem Material gedreht ist die
passende Skala:

17
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Hohe Anschlagschiene (dickes Material):
Skala D

Niedrige Anschlagschiene (dliinnes Material):
Skala C

@ Parallelanschlag (3) auf das gewtinschte MaB
am Schauglas (A) einstellen und mit dem
Klemmhebel fur Parallelanschlag (4) fixieren.

5.3.1.4 Anschlaglénge einstellen (Bild 29, 34)

® Um das Klemmen des Schnittgutes zu
vermeiden, ist die Anschlagschiene (2) in
Langsrichtung verschiebbar.

@ Faustregel: Das hintere Ende des Anschlages
st6Bt an eine gedachte Linie, die etwa bei der
Sé&geblattmitte beginnt und unter 45° nach hinten
verlauft.

@ Bendtigte Schnittbreite einstellen.

@ Flugelmuttern (B) lockern und Anschlagschiene
(2) so weit vorschieben, bis die gedachte 45°
Linie berlhrt wird.

o Flugelmuttern (B) wieder festziehen.

5.3.2 Queranschlag

5.3.2.1 Montage Queranschlag (Bild 35 - 37)

® Klemmgriff fir Queranschlag (10) und
Fligelmutter (H) lockern.

® Queranschlag (11) in die Nut (F) des
Schiebetisches (15) schieben (Bild 35, 37).

@ Flugelmuttern (G) lockern und Anschlagschiene
fr Queranschlag (13) tber die Schraubenkdpfe
an der Ruckseite des Queranschlages (11)
fuhren (Bild 36).

5.3.2.2 Anschlaghdhe (Bild 36)

@ Die Anschlagschiene fir Queranschlag (13)
besitzt zwei verschieden hohe Fihrungsflachen.

® Je nach Dicke der zu schneidenden Materialien
muss die Anschlagschiene gedreht werden.

® Wahlen Sie die entsprechende Anschlaghéhe
und montieren Sie sie wie in den Punkten 5.3.1.1
bzw. 5.3.1.2 fur den Parallelanschlag
beschrieben.

5.3.2.3 Winkeleinstellung Queranschlag (Bild 37)

® Klemmgriff fir Queranschlag (10) und
Fligelmutter (H) lockern.

® Queranschlag (11) drehen, bis der Zeiger (1) auf
das gewiinschte WinkelmaB an der Skala (J)
zeigt.

® Klemmgriff fir Queranschlag (10) und
Fligelmutter (H) wieder anziehen.

18

5.3.2.4Léangseinstellung des Parallelanschlages
auf dem Schiebetisch (Bild 37)

® Klemmgriff fur Queranschlag (10) und
Fligelmutter (H) lockern.

® Queranschlag (11) in die gewlnschte Position
schieben.

® Klemmgriff fur Queranschlag (10) und
Fligelmutter (H) wieder anziehen.

5.3.2.5Einstellen der Anschlagschiene fiir
Queranschlag (Bild 37)
o Flugelmuttern (G) lockern.
® Anschlagschiene fiir Queranschlag (13) quer
verschieben bis die gewlinschte Position erreicht

ist.
@ Flugelmuttern (G) wieder anziehen.
Achtung!

® Anschlagschiene fur Queranschlag (13) nicht zu
weit in Richtung Séageblatt (12) schieben.

® Der Abstand zwischen Anschlagschiene fur
Queranschlag (13) und Sageblatt (12) sollte ca.
2 cm betragen.

5.3.3 Verschiebbarer Endanschlag (Bild 38-39)

® Um das Ablangen mehrerer gleich langer
Werkstiicke zu vereinfachen, ist die
Anschlagschiene fir Queranschlag (13) mit
einem Verschiebbaren Endanschlag (14)
ausgestattet.

® Lobsen Sie die Flugelmutter (K), schieben sie den
Verschiebbaren Endanschlag (14) in die
gewdlnschte Position auf der Anschlagschiene
fir Queranschlag (13) und ziehen Sie die
Fligelmutter (K) wieder an.

@ Der Verschiebbare Endanschlag (14) kann nach
oben geklappt werden, um z.B. zuerst die
Kanten des Werkstlicks gerade abzuschneiden,
das Werkstuick zu drehen und dann mit dem
herunter geklappten Endanschlag (14) auf die
passende Lange zu schneiden.

@ Der Verschiebbare Endanschlag (14) kann von
der Anschlagschiene fir Queranschlag (13)
abgenommen werden, indem die Fligelmutter
(K) gelockert und der Verschiebbare
Endanschlag (14) von der Anschlagschiene fir
Queranschlag (13) abgezogen wird.

@ Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

5.3.4 Besaumungs-Hilfsblech (Bild 40-43)

® Das Besaumungs-Hilfsblech (16) dient als
Endanschlag beim Besdumen.

® Montieren Sie das Besdaumungs-Hilfsblech (16)
entsprechend den Abbildungen 40 — 43 am
Schiebetisch (15).

® Achten Sie darauf, dass das Metallplatichen (N)
und die Fuhrungsnase (M) in der Nut (F) des

o
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Schiebetisches (15) sitzen.

® Schieben Sie das Besdumungs-Hilfsblech (16) in
die gewlnschte Position, und fixieren Sie es,
indem Sie die Fligelmutter (L) anziehen.

5.4 Justieren der Sége

Achtung! Da es sich bei dieser Sdge um ein
Prazisionswerkzeug handelt, kann es nach Montage
bzw. Aufstellung erforderlich sein, die Sage
nachzujustieren. Gehen Sie hierbei bitte nach
folgender Anleitung vor.

5.4.1. Justierung Ségeblatt (Bild 44-45)

Richten Sie das Sageblatt (12) mittels
Anschlagwinkel (a) und Feststellgriff fur
Ségeblattneigung (8) so aus, dass es in einem
Winkel von 90° zum Sé&getisch (1) steht. Uberpriifen
Sie, ob der Zeiger (b) auf 0° steht. Wenn nicht, 16sen
Sie die beiden Schrauben (c) und justieren die Skala
(d) so, dass der Zeiger (b) auf 0° zeigt. Fixieren Sie
die Skala (d) anschlieBend wieder mit den beiden
Schrauben. Kleinere Abweichungen kénnen auch
dadurch korrigiert werden, dass Sie die Schraube (e)
lockern und den Zeiger (b) verstellen.

5.4.2. Justierung Parallelanschlag (Bild 46-47)
Schieben Sie den Parallelanschlag (3) nach links, bis
die Anschlagschiene fur Parallelanschlag (2) das
Sé&geblatt (12) berthrt, und arretieren ihn dann mit
dem Klemmbhebel fiir Parallelanschlag (4).
Uberpriifen Sie, ob die Anschlagschiene fiir
Parallelanschlag (2) parallel zum Sageblatt (12)
verlauft. Wenn nicht, I6sen Sie die beiden Inbus-
Schrauben (f) und richten den Parallelanschlag (3)
so aus, dass die Anschlagschiene fir
Parallelanschlag (2) parallel zum Sageblatt (12)
verlauft. Fixieren Sie den Parallelanschlag (3)
anschlieBend wieder mit den beiden Inbus-
Schrauben (f).

5.4.3. Justierung Queranschlag (Bild 47-48)
Lésen Sie den Klemmgriff flr Queranschlag (10) und
richten Sie die Anschlagschiene fiir Queranschlag
(13) mittels Anschlagwinkel (A), wie in Bild 47
gezeigt, im 90°-Winkel zur Anschlagschiene fir
Parallelanschlag (2) aus. Uberpriifen Sie, ob der
Zeiger (i) auf 0° zeigt. Wenn nicht, I6sen Sie die
beiden Schrauben (g) und justieren die Skala (j) so,
dass der Zeiger (i) auf 0° zeigt. Fixieren Sie die
Skala (j) anschlieBend wieder mit den beiden
Schrauben (g).

5.4.4. Justierung Schiebetisch (Bild 48-53)
Uberpriifen Sie, wie in Bild 51 gezeigt, ob der
Schiebetisch (15) plan zum Sagetisch (1) ist. Wenn
nicht, I6sen Sie die beiden Schrauben (0) bzw. (p) an
der Vorder- und Ruckseite und richten den
Schiebetisch (15) plan zum Sagetisch (1) aus.
Fixieren Sie den Schiebetisch (15) anschlieBend
wieder mit den vier Schrauben (o bzw. p). Der
Séagetisch (1) verfugt Uber zwei Kugellager (k/m), die
das Gleiten des Tisches unterstiitzen. Uberpriifen
Sie an Vorder- und Riickseite der Sége, ob die
Kugellager die Fihrungsschiene (q) berihren. Wenn
nicht, I6sen Sie die Schrauben (l) bzw. (n) und
richten Sie die Kugellager (k/m) so aus, dass sie die
Fuhrungsschiene (q) berlhren. Fixieren Sie die
Kugellager (k/m) anschlieBend wieder mit den
beiden Schrauben (I/n).

6. Bedienung

Achtung!!

@ Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir
einen Probeschnitt, um die eingestellten MaBe
zu Uberprifen.

@ Nach den Einschalten der Sage abwarten, bis
das Sageblatt seine maximale Drehzahl erreicht
hat, bevor Sie den Schnitt durchfihren.

® Achtung beim Einschneiden!

6.1 Bedienelemente

6.1.1 Ein-/Aus-/Not-Aus-Schalter
(Bild 54-55/Pos. 9)

@ Kilappen Sie die Abdeckung des Ein-/Aus-/Not-
Aus-Schalters (9) nach oben.

® Durch Driicken der griinen Taste , 1 kann die
Séage eingeschaltet werden.

® Um die Sége wieder auszuschalten, muss die
rote Taste ,,0“ gedriickt werden.

Achtung!

Die Sé&ge ist mit einer Not-Aus Funktion ausgestattet.

Driicken Sie zum schnellen und einfachen

Ausschalten der Maschine auf die Klappe des Ein-

/Aus-/Not-Aus-Schalters (Bild 54/Pos. 9).

6.1.2 Einstellen der Schnitttiefe (Bild 56)

® Durch Drehen der Handkurbel fir Sageblatththe
(7), kann das Séageblatt (12) auf die gewlinschte
Schnitttiefe eingestellt werden.

Drehen sie die Handkurbel fiir Sageblatthdhe (9):

Entgegen dem Uhrzeigersinn:

groBere Schnitttiefe

Im Uhrzeigersinn:
kleinere Schnitttiefe
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Achtung!
Nehmen Sie diese Einstellung nur bei
ausgeschalteter Maschine vor.

6.1.3 Einstellen der Sageblattneigung (Bild 57)
Durch drehen des Feststellgriffes fur
Ségeblattneigung (8) kann die Sageblattneigung
eingestellt werden.

Ldsen Sie die Feststellung des Griffes, durch
Linksdrehung des vorderen Giriffteils (8a).

Nun kénnen Sie durch Drehung des hinteren
Griffteils (8b) die Neigung des Sé&geblatts verandern.
Der eingestellte Winkel wird durch den Zeiger (A) an
der Skala (B) angezeigt.

Arretieren Sie das Sageblatt (12) in seiner Position,
indem Sie den vorderen Giriffteil (8a) durch
Rechtsdrehung anziehen.

Achtung!
Nehmen Sie diese Einstellung nur bei
ausgeschalteter Maschine vor.

6.2 Ausfiihren von Langsschnitten

6.2.1 Schneiden normal groBer Werkstiicke
(Bild 1, 58)

Hierbei wird ein Werkstuck in seiner Langsrichtung

durchschnitten. Zur Durchfiihrung von

Langsschnitten muss der Schiebetisch (15) an der

Ruckseite der Maschine mit der Tischarretierung

(siehe Punkt 5.1.3) verriegelt werden. Eine Kante

des Werkstlicks wird gegen den Parallelanschlag (3)

gedriickt, wahrend die flache Seite auf dem

Ségetisch (1) aufliegt.

Der Sageblattschutz (18) muss immer auf dem

Werkstuick aufliegen. Die Arbeitsstellung beim

Langsschnitt darf nie in einer Linie mit dem

Schnittverlauf sein.

@ Parallelanschlag (3) entsprechend der
Werkstuckhéhe und der gewlinschten Breite
einstellen. (siehe 5.3.1).

® Sage einschalten (siehe 6.1.1)

® Hande mit geschlossenen Fingern flach auf das
Werkstuck legen und Werkstiick am
Parallelanschlag (3) entlang in das Sageblatt
(12) schieben.

@ Seitliche Fihrung mit der linken oder rechten
Hand (je nach Position des Parallelanschlages)
nur bis zu Schutzhaubenvorderkante.

® Werkstlck immer bis zum Ende des Spaltkeils
(17) durchschieben.

@ Der Schnittabfall bleibt auf dem Séagetisch (1)
liegen, bis sich das Sageblatt (12) wieder in
Ruhestellung befindet.
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6.2.2 Schneiden schmaler Werkstiicke (Bild 59)
® Léangsschnitte von Werkstiicken mit einer Breite
von weniger als 120 mm mussen unbedingt
unter Zuhilfenahme eines Schiebestockes (6)

durchgefiihrt werden.

Schiebestock im Lieferumfang enthalten.
Verschlissenen bzw. beschédigten Schiebestock
umgehend austauschen.

6.2.3 Schneiden sehr schmaler Werkstiicke
(Bild 60)

@ Fur Langsschnitte von sehr schmalen
Werkstiicken mit einer Breite von 30 mm und
weniger ist unbedingt ein Schiebeholz (C) zu
verwenden.

@ Dabei ist die niedrige Fiihrungsflache des
Parallelanschlages zu bevorzugen.

Schiebeholz nicht im Lieferumfang enthalten!
(Erhaltlich im einschlagigen Fachhandel)
Verschlissenes Schiebeholz rechtzeitig ersetzen.

6.2.4 Ausfiihren von Schragschnitten (Bild 61)

Schréagschnitte werden grundséatzlich unter der

Verwendung des Parallelschlages (3) durchgefiihrt.

® Sageblatt (12) auf das gewlinschte WinkelmaB
einstellen (siehe 6.1.3).

@ Parallelanschlag (3) je nach Werkstiickbreite und
-héhe einstellen (siehe 5.3.1).

® Schnitt entsprechend der Werkstlickbreite
durchfiihren (siehe 6.2.1 — 6.2.3).

6.3 Arbeiten mit dem Schiebetisch

6.3.1 Ausfiihren von Querschnitten (Bild 62-63)

® Schiebetisch (15) nach vorne ziehen.

® Queranschlag (11) auf das gewuinschte
WinkelmaB einstellen und auf dem Schiebetisch
(15) festklemmen (siehe 5.3.2).

® Werkstlick fest gegen den Queranschlag (11)
driicken und Schiebetisch (15) langsam in
Richtung Sageblatt (12) schieben.

® Schiebetisch (15) immer so weit vorschieben bis
das Werkstiick vollstandig durchgeschnitten ist.

@ Sage wieder Ausschalten. Achtung: Sageabfall
erst entfernen, wenn das Sé&geblatt (12) stillsteht.
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6.3.2 Besaumen mit dem Schiebetisch (Bild 64)

Beim Besaumen wird ein Brett von der Rinde und

Borke befreit und Parallel geschnitten.

® Schiebetisch (15) nach vorne ziehen.

® Das Werkstlck auf den Schiebetisch legen und
fest gegen das Besdumungs-Hilfsblech (16)
driicken.

® Den Schiebetisch (15) mit dem Werkstlick dem
Sé&geblatt (12) zuflhren und Schnitt ausfihren.

7. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

7.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
mdglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass

kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

7.2 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

7.3 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Gerétes

® Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

8. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fuhren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

21



Anleitung RT CC_315 UD SPK5:  28.04.2008 %:47 Uhr Seite 22

A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze dokfadnie zapoznac sig z instrukcjg obstugi/
wskazowkami bezpieczenstwa. Prosze zachowacé
instrukcje i wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wrocié. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczyc jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczernstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajdujg sie w
zatgczonym zeszycie!

/\ OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywota¢ porazenia pragdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia.

Prosze zachowaé na przysztos¢é wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje.

2. Opis urzadzenia / Narzedzia do
montazu / Materiaty do montazu /
Zakres dostawy (rys. 1-2)

2.1 Opis urzadzenia
Stot pilarski
2. Szyna przyktadnicy réwnolegtej
3. Prowadnica réwnolegta
4. Dzwignia zaciskowa do przyktadnicy réwnolegtej
5. Prowadnica do przyktadnicy réwnolegtej
6. Pret do przesuwania
7. Korba reczna do przestawiania wysokosci stotu
8. Uchwyt do ustawiania nachylenia stotu
9. Wiacznik / wytacznik / wytgcznik bezpieczenstwa
10. Uchwyt zaciskowy do przyktadnicy poprzecznej
11. Przyktadnica poprzeczna
12. Tarczatnagca
13. Szyna przyktadnicy poprzecznej
14. Przesuwany ogranicznik koricowy
15. Stoét suwany
16. Blaszka pomocnicza do obcinania krawedzi
17. Klin rozdzielnika
18. Ostona tarczy tnacej
19. Waz ssacy

20. Gumowe naktadki

21. Mobilny stojak

22. Nogi podstawy

23. Pojemnik na wiéry

24. Uchwyty do przesuwania

25. Haczyki na narzedzia

26. Uchwyt na waz ssgcy

27. Adapter do odsysania pytu

28. Opaski zaciskowe na waz ssacy

2.2 Montaz urzadzenia
29. Klucz do kotnierza
30. Klucz do $rub

31. Klucz imbusowy

2.3 Materiat do montazu

a 16 x sruba do n6g podstawy (M10 x 20mm)

b 16 x podktadka do n6g podstawy (M10)

¢ 16 x podktadka sprezynowa do nég podstawy
(M10)

d 16 x nakretka do n6g podstawy (M10)

e 4 x$ruba do stojaka mobilnego (M8 x 35mm)

f 2 x$rubaimbusowa do mocowania weza ssacego
(M8 x 20mm)

g 4 x $ruba do katownika wzmacniajgcego (M8
x20mm)

h 14 x podktadka (M8)

h 4 x podktadka sprezynowa (M8)

8 x nakretka (M8)

4 x kagtownik metalowy

4x podktadki dystansowe

— =< —

2.4 Zakres dostawy

Pita uko$na formatowa

Przyktadnica rownolegta (3) z szyna (2)

Drazek do przesuwania (6)

Przyktadnica poprzeczna (11)

Szyna przyktadnicy poprzecznej (13)

Blaszka pomocnicza do obcinania krawedzi (16)
Ostona tarczy tngcej (18)

Waz ssacy (19) z 2 opaskami zaciskowymi (28)
4 x gumowe naktadki (20)

Mobilny stojak (21)

4 x nogi podstawy (22)

Uchwyt na waz ssacy (26)

Narzedzia do montazu (patrz punkt 2.2)
Materiat do montazu (patrz punkt 2.3)
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3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Pita tarczowa stuzy do cigcia podtuznego oraz do
ciecia poprzecznego (tylko z przyktadnicg
poprzeczng) drewna wszystkich rodzajéw,
odpowiednio do wielko$ci maszyny. Okragte kawatki
drewna, kazdego rodzaju, nie mogg by¢ przecinane.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od
opisanego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzgdzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$é ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a
nie producent.

Prosze pamiegtaé o tym, ze nasze urzgdzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemie$lniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie byto
stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalno$ci.

4. Dane techniczne

Silnik na prad zmienny 400V 3 ~50 Hz
Moc 1800 Watt S1 2200 Watt S6 40%
Liczba obrotéw biegu jatowego n, 2860 min™
Tarcza widiowa J315x 3 30x 3,6 mm
Liczba zebdéw 24
Wielkos$¢ stotu gtéwnego 800 x 350 mm
Wielkos¢ stotu suwanego 1000 x 300 mm
Dtugosc¢ przesuwania 600 mm
Wysokos¢ cigcia maks 73 mm/0°

49 mm/ 45°
Stopniowane ustawanie wysokosci 0-73 mm

Stopniowane pochylanie tarczy tnacej: 0° - 45°
Podtaczenie odsysania @ 100 mm
Waga 52 kg

Tryb pracy S1: Tryb pracy ciaggtej

Rodzaj pracy S6 40%: Praca przerywana z
przerwami jatowymi (czas cyklu 10 minut). Aby
unikng¢ zbyt duzego obcigzenia silnika, silnik moze
pracowac 40% cyklu z podana mocg nominalng, a
nastepnie pracowac bez obcigzenia przez dalsze
60% czasu cyklu).

Bieg jatowy
78,1dB
92,5 dB

Wartosci emisji hatasu

pracy
90,6 dB

Poziom mocy akustycznej Ly, 105,1 dB

Poziom hatasu podczas L5

Podane wartosci sg warto$ciami pomiarowymi i nie
muszg odpowiadaé wartosciom na konkretnym
miejscu pracy. Pomimo istnienia zwigzku pomiedzy
poziomem emisji, a poziomem immisji, nie mozna
wyciagaé na tej podstawie bezposrednich wnioskéw,
czy w tym przypadku niezbedne jest zastosowanie
dodatkowych srodkéw ostroznosci. Czynniki,
wplywajgce na dany poziom immisji ha miejscu pracy
to czas trwania wptywu akustycznego, rodzaj
pomieszczenia, w ktérym odbywa sie praca, inne
zrédta hatasu, jak np. inne urzadzenia lub
odbywajgce sie w sgsiedztwie inne prace lub
procesy.

Dopuszczalne warto$ci pomiarowe na miejscu pracy
moga by¢ rézne w zaleznosci od kraju. Informacije te
moga jednak pomdc uzytkownikowi w lepszym
oszacowaniu zagrozenia i decyzji o podjeciu ryzyka.

5. Przed uruchomieniem

@ Urzadzenie to moze by¢ montowane tylko przez
osobe wykwalifikowang lub inng o podobnych
kwalifikacjach.

® Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sie
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowej
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.

® Sprawdzac regularnie mikroprzetacznik stotu
suwanego, czy funkcjonuje poprawnie! Pita moze
byé uzywana tylko przy poprawnie
zamontowanym stole suwanym.

® Rozpakowacé urzadzenie i sprawdzi¢ pod katem
ew. uszkodzen powstatych w czasie transportu.

® Przed uruchomieniem nalezy odpowiednio
zamontowac wszystkie pokrywy oraz urzagdzenia
zabezpieczajgce.

@ Tarcza tngca musi sie swobodnie obracaé.

® Zwrdci¢ uwage na to, czy w obrabianym drewnie
nie ma gwozdzi, $rub lub innych ciat obcych.

® Zanim wigczy sie przycisk
wigczania/wytaczania/wytgcznik bezpieczenstwa
(9) nalezy upewnic¢ sie, czy tarcza tnaca jest
wiasciwie zamontowana, a ruchome czesci
obracaja sie swobodnie.

® Sprawdzi¢ kompletno$¢ zakresu dostawy (patrz
punkt 2.4).
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5.1 Montaz

Uwaga! Przed wszystkimi pracami
konserwacyjnymi, nastawczymi i montazem pity
tarczowej wyciggnac¢ wtyczke z gniazdka.

5.1.1 Ztozy¢ pite, zmontowac podstawe oraz
mobilny stojak (rys. 1-8).

® Potozy¢ pite razem ze stotem spodem do géry,
na ptaskiej powierzchni.

® Przykreci¢ nogi (22), kazdg 4 Srubami,
podktadkami, podktadkami sprezynowymi oraz
nakretkami (a, b, ¢, d), od $rodka do korpusu
urzadzenia. Przy wktadaniu nég zwracac¢ uwage
na to, czy taczniki nég pasujg do formy w miejscu
ich zamocowania.

o Natozy¢ gumowe naktadki (20) na nogi
podstawy(22).

® Przykreci¢ mobilny stojak (21). Kazdy 2 Srubami,
podktadkami i nakretkami (e,h,j), od wewnatrz,
nég podstawy (22). Miedzy nogi podstawy (22) a
katownik wzmacniajgcy (A) mobilnego stojaka
(21) trzeba wtozy¢ 4 podktadki dystansowe (I). W
czasie montazu zwracac¢ uwage nato, czy
zaokraglenia katownika wzmacniajgcego (A) sg
obrécone do dotu.(rys. 4-5)

® Przykreci¢ kagtownik metalowy (k) Srubami,
podktadkami, podktadkami sprezynowymi i
nakretkami (g, h ,i, j) do nég podstawy (22) (rys.
6).

@ Obroci¢ pite i postawié na podtodze.

® Uchywt weza ssgcego (26) przykrecic¢ srubami,
podktadkami, i nakretkami (f, h, j) do korpusu
urzgdzenia i natozy¢ haczyki na narzedzia (25).
Zawiesi¢ drazek do przesuwania (6) na haczyku
na narzedzia (25) (patrz rys. 7-8).

® Urzadzenie musi by¢ ustawione stabilnie, tzn. pita
musi by¢ przymocowana do podtoza za pomoca
metalowych katownikéw, ktére znajdujg sie na
wszystkich czterech nogach podstawy (rys. 6).

5.1.2 Uzywanie mobilnego stojaka (rys. 9-10/
poz. 21)

® Aby roztozy¢ stojak mobilny lekko podniesc pite
za tylng Scianke (rys. 9/1) a stojak mobilny (21)
pociagnac do przodu (rys. 9/2).

® Zpowrotem opuscié pite.

@ teraz pita stoi na kétkach i jedna osoba moze jg
transportowac przy uzyciu uchwytu do
przesuwania (24) (rys. 10)

@ Uwaga: Nigdy nie podnosi¢ pity chwytajgc za stot
pilarski.

@ Uwaga: Po przetransportowaniu stojak mobilny
(21) musi zostaé od razu ztozony, tak aby
zapewnic pile stabilnos¢.

® W tym celu kétka ustawic¢ w pozycji wyjsciowej,
stosujgc odwrotng kolejnos¢.
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5.1.3 Montowanie stotu suwanego / demontaz /
blokowanie (rys. 11-17/poz. 3)

@ Ostroznie wprowadzic¢ stét suwany (15) w
prowadnice (B), przesung¢ do przodu, az
zatrzasna sie haczyki ryglujace (C) (rys. 11-13).

® Abyzdemontowac stot suwany (15) pociggnac
go do przodu, do momentu, az bedg widoczne
haczyki ryglujgce.

@ Jednareka nacisng¢ od goéry na haczyki
ryglujace (C), i jednoczesnie druga reka sciagnaé
do przodu stot suwany (15) z prowadnicy (B) (rys.
14)!

® Aby zablokowag stot suwany (15) pchnaé go do
przodu, tak daleko, az dzwignia do blokowania
stotu (D) znajdzie si¢ pod przewidzianym dla niej
wyztobieniem na spodzie stotu suwanego (15).
Pchna¢ dzwignie (D) do goéry i zablokowaé przez
obrécenie w prawo (rys. 15-17).

@ Skontrolowa¢ czy dzwignia do zablokowania
stotu (D) odpowiednio sie zatrzasneta i stét
suwany (15) jest zablokowany.

® Aby zwolni¢ st6t suwany (15) nalezy odblokowac
blokade stotu (D) przez zwolnienie dzwigni.

5.

-

.4 Montaz ostony tarczy tnacej(rys. 18/
poz. 18)
® Natozyc¢ ostone tarczy tngcej (18) na klin
rozdzielnika, tak aby sruba (E) przeszta przez
otwor (F) klina rozdzielnika (17).
® Dokrecic¢ $rube (E), nie za mocno; ostona tarczy
tngcej (18) musi sie swobodnie poruszacé.
Uwaga!
Przed rozpoczeciem cigcia ostona tarczy tngcej
(18) musi by¢ opuszczona na obrabiany
materiat.

5.1.5 Montowanie weza ssacego (rys. 19-21/
poz. 19)

® Wcisnaé waz ssacy (19) na adapter do odsysania
(27) w ostonie tarczy tnacej (18) i zabezpieczyé
opaskami zaciskowymi do weza ssgcego (28).

® Zamocowac waz ssacy (19) na uchwycie do
weza ssgcego (26).

@ Do wyjscia adaptera do odsysania (27) nalezy
podtaczy¢ odpowiednie urzadzenie do
odsysania.

® Demontaz odbywa si¢ w odwrotnej kolejnosci.
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5.2 Otwieranie pojemnika na wiéry / ustawianie
klina rozdzielnika / zamiana tarczy tnacej
(rys. 22-23)

5.2.1 Otwieranie pojemnika na wiory (rys. 22/
poz. 23)

® Zdemontowac ostone tarczy tngcej (18) (patrz
punkt 5.1.4).

® Zdemontowac stét suwany (15) (patrz punkt
5.1.4).

® Aby otworzyé¢ pojemnik na wiéry (23) odkrecic¢
obie $ruby (G) i odchyli¢ pojemnik na wiory (23).
Wskazdéwka: Aby utatwi¢ odkrecanie $rub (G)
katownik ustawié na ok. 30° (patrz 6.1.3).

® Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

® Przy zamykaniu pojemnika na wiéry (23) zwracac
uwage na to, czy trzpien przetgcznika (H) wsunat
sie w przewidziany dla niego otwér na
mikroprzetaczniku (1).

5.2.2 Ustawianie klina rozdzielnika (rys. 24-25/
poz. 17)

e Uwaga! Wyciagnac¢ wtyczke z gniazdka

@ Tarcze tngca (12) ustawic¢ na maks. gtebokos¢

ciecia i zablokowa¢ (patrz 6.1.2).

Otworzy¢ pojemnik na wiory (23) (patrz 5.2.1).

Poluzowac nakretke (J) kluczem do $rub (30).

Pociggnac¢ klin rozdzielnika (17) do goéry, az

odlegto$¢ migdzy stotem pilarskim (1) a gérng

krawedzig klina rozdzielnika (17) jest maksymalna

(rys. 24).

@ Odlegtos¢ miedzy tarcza tnacg (12) a klinem
rozdzielnika (17) moze wynosi¢ maks. 8 mm (rys.
24-25).

® Zpowrotem dokrecic nakretke (J) i zamontowac
ponownie pojemnik na widry (patrz 5.2.1).

5.2.3 Wymiana tarczy tnacej (rys. 26-28/poz. 12)

e Uwaga! Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka. W
czasie obchodzenia si¢ z tarczg tnacg nalezy
zawsze nosi¢ rekawice ochronne.

® Tarcze tngca (12) ustawic¢ na maks. gtebokos¢
ciecia (patrz 6.1.2).

® Otworzyé pojemnik na widry (23) (patrz punkt
5.2.1).

® Zdemontowac klin rozdzielnika (17) (patrz punkt
5.2.4).

o Natozyc¢ klucz do kotnierzy (29) na kotnierz tarczy
tnagcej (K).

® Kluczem do $rub (30) wykreci¢ $rube kotnierzowg
(L) w kierunku obrotow tarczy tngcej (12) (rys.
26).

e Sciagnaé érube kotnierzowa (L) i kotnierz traczy
tnagcej (K) (rys. 27).

e Sciagnaé tarcze thacg (12) z wewnetrznego
kotnierza i wyciggng¢ w gore (rys. 28).

® Przed montazem nowej tarczy tnacej (12)
starannie oczysci¢ kotnierz tarczy tnacej.

o Nowag tarcze pity (12) zamontowac w odwrotnej
kolejnosci i dokrecié.

Uwaga! Zawracac¢ uwage na kierunek obrotow,

nachylenie zebéw musi by¢ w kierunku obrotéw,

tzn. do przodu (patrz strzatka na pojemniku na

wiory).

® Zpowrotem zamontowac klin rozdzielnika i
ustawi¢ go (17) (patrz punkt 5.2.2).

® Zamknaé pojemnik na wiéry (23) (patrz punkt
5.2.1).

® Zpowrotem zamontowaé oraz ustawic ostone
tarczy tngcej (18) i stét suwany (patrz punkt 5.1.3-
5.1.4).

® Przed rozpoczeciem dalszych prac z pitg nalezy
skontrolowac funkcjonowanie urzadzen
zabezpieczajgcych.

5.3 Przyktadnice
5.3.1 Przyktadnica réwnolegta

5.3.1.1 Wysokos¢ przyktadnicy (rys 29-33)

® Znajdujgca sie w dostawie szyna prowadnicy (2)
przyktadnicy réwnolegtej posiada dwie réznej
wysokos$ci powierzchnie prowadzace.

® W zaleznosci od grubosci cietego materiatu musi
by¢ uzyta szyna przyktadnicy (2) zgodnie z rys
29, dla grubego materiatu i zgodnie z rys. 33 na
dla cienkiego materiatu.

5.3.1.2 Obracanie szyny przyktadnicy (rys. 31-
33/poz. 2)

® Aby obrdcié szyne przyktadnicy (2) poluzowaé
najpierw nakretke motylkowg (B).

® Teraz mozna Sciggnac szyne przyktadnicy (2) z
prowadnicy (E) i z powrotem przesung¢ ponad nig
na odpowiedniej prowadnicy.

® Zpowrotem dokrecic¢ nakretki motylkowe (B).

5.3.1.3 Szerokos¢ ciecia (rys 29-30)

® Przy cigciu podtuznym nalezy uzywaé
przyktadnicy rownolegtej (3).

® Przyktadnica rownolegta (3) powinna by¢
zamontowana po prawej stronie tarczy tnacej
(12).

@ Natozy¢ przyktadnice (3) od gory na prowadnice
dla przyktadnicy rownolegtej (5) (rys. 29).

@ Na prowadnicy dla przyktadnicy rownolegtej (5)
znajduja sie 2 skale (C/D), ktére wskazujg
odlegto$¢ miedzy szyng przyktadnicy (2) a tarczg
tngca (12) (rys. 30).
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® W zaleznosci od tego, czy szyna przyktadnicy (2)
obrécona jest do obrdbki grubego czy cienkiego
materiatu, wybra¢ odpowiednig skalg:

Wysoka szyna przyktadnicy (materiat gruby):
Skala D

Niska szyna przyktadnicy (materiat cienki):
Skala C

@ Ustawi¢ przyktadnice réwnolegta (3) na wybrany
wymiar we wzierniku (A) oraz zablokowac¢
dzwignig zaciskowg do przyktadnicy rownolegtej

(4).

5.3.1.4 Ustawianie przyktadnic (rys. 29, 34)

® Aby unikaé zakleszczania sie materiatu cietego,
nalezy przesuwac szyne przyktadnicy (2) wzdtuz.

® Zasada podstawowa: Zakonczenie przyktadnicy
napotyka na linig, ktéra zaczyna sig w srodku
tarczy tnacej i przebiega do tytu pod katem 45°.

@ Ustawi¢ wymagang szerokos$c ciecia.

® Poluzowaé nakretki motylkowe (B) i przesungé
szyne przyktadnicy (2) tak daleko, az dotknie ona
tej linii 459,

® Zpowrotem dokrecic¢ nakretki motylkowe (B).

5.3.2 Przyktadnica réwnolegta

5.3.2.1 Montaz przyktadnicy poprzecznej
(rys. 35-37)

® Poluzowac¢ uchwyty zaciskowe przyktadnicy
poprzecznej (10) oraz nakretki motylkowe (H).

® Przesuna¢ przyktadnice poprzeczng (11) do
wgtebienia w stole suwanym (15) (rys. 35, 37).

® Poluzowaé nakretki motylkowe (G) i poprowadzi¢
szyne przyktadnicy poprzecznej (13) nad
gtéwkami $rub, na tylng strone przyktadnicy
poprzecznej (11) (rys. 36).

5.3.2.2 Wysokos¢ przyktadnicy (rys. 36)

® Szyna przyktadnicy dla przyktadnicy poprzecznej
(13) posiada dwie powierzchnie prowadzace
réznej wysokosci.

o Odpowiednio do grubosci cietego materiatu
obrécic szyne przyktadnicy.

® Wybra¢ odpowiednig wysokosc¢ przyktadnicy i
zamontowac jg do przyktadnicy réwnolegtej, tak
jak opisano w punktach 5.3.1.1 wzgl. 5.3.1.2.
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5.3.2.3 Ustawienia kata przyktadnicy poprzecznej
(rys. 37)

® Poluzowac uchwyty zaciskowe przyktadnicy
poprzecznej (10) oraz nakretki motylkowe (H).

@ Obrocic¢ przyktadnice poprzeczng (11), az
wskazowka (l) pokaze wybrang miare kata na
skali (J).

® Zpowrotem dokreci¢ uchwyty zaciskowe
przyktadnicy poprzecznej (10) oraz nakretki
motylkowe (H).

5.3.2.4 Ustawienia dtugosci przyktadnicy
réwnolegtej na stole suwanym (rys. 37)

® Poluzowac uchwyty zaciskowe przyktadnicy
poprzecznej (10) oraz nakretki motylkowe (H).

® Przesunaé przyktadnice poprzeczng (11) na
wybrang pozycije.

® Zpowrotem dokreci¢ uchwyty zaciskowe
przyktadnicy poprzecznej (10) oraz nakretki
motylkowe (H).

5.3.2.5 Ustawianie szyny przyktadnicy
poprzecznej (rys. 37)

@ Poluzowaé nakretki motylkowe (G).

® Przesungc w poprzek szyne przyktadnicy
poprzecznej, az osiagnie wybrang pozycje.

® Z powrotem dokreci¢ nakretki motylkowe (G).

Uwagal!

® Nie przesuwacé szyny prowadnicy poprzecznej
(13) za daleko w kierunku tarczy tngcej (12).

o Odlegtosé miedzy szyna przyktadnicy
poprzecznej (13) a tarcza tngcg (12) powinna
wynosic ok. 2 cm.

5.3.3 Przesuwany ogranicznik koncowy (rys. 38-
39)

® Aby utatwi¢ wyréwnywanie materiatow takiej
samej dtugosci, szyna prowadnicy poprzecznej
(13) jest wyposazona w przesuwany ogranicznik
koncowy (14).

® Poluzowacé nakretke motylkowa (K), przesungé
przesuwany ogranicznik koricowy (14) na
wybrang pozycje na szynie przyktadnicy
poprzecznej (13) i z powrotem dokreci¢ nakretke
motylkowg (K).

® Przesuwany ogranicznik koncowy (14) moze byé
odchylony do gory, np. po to, aby najpierw
wyréwnac krawedzie obcinanej czgsci, obrocié
materiat i nastgpnie przy opuszczonym
ograniczniku konncowym (14) obcigé na
odpowiednig dtugos¢.

® Po poluzowaniu nakretki motylkowej (K)
przesuwany ogranicznik koncowy (14) moze byé
Sciggniety z szyny przyktadnicy poprzecznej (13).

® Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejno$ci.
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5.3.4 Pomocnicza blaszka do wyréwnywania
krawedzi (rys. 40-43)

® Pomocnicza blaszka do wyréwnywania krawedzi
(16) stuzy jako ogranicznik korncowy przy
wyréwnywaniu krawedzi.

® Zamontowaé pomocniczg blaszke do
wyréwnywania krawedzi (16) na stole suwanym
(15) zgodnie z rys. 40-43.

® Zwracac uwage na to, czy ptytki metalowe (N),
noski prowadzgce (M) pasuja do wpustu w stole
suwanym (15).

® Przesunac blaszke pomocnicza do
wyréwnywania krawedzi (16) na wybrang pozycje
i zablokowac jg dokrecajgc nakretke motylkowg
(L).

5.4 Ustawianie pity

Uwaga! Poniewaz pita jest narzedziem precyzyjnym,
moze sig okazaé, ze po ztozeniu lub rozstawieniu
konieczne jest ponowne ustawienie pity. Prosze
woéwczas postepowac zgodnie z ponizszymi
wskazowkami.

5.4.1. Ustawienie tarczy tnacej (rys. 44-45)
Tarcze tngcg (12) ustawiaé za pomoca przyktadnicy
katowej (a) i pokretta ustalajgcego kat ciecia (8) w
taki sposob, aby ustawiona byta pod kagtem 90° w
stosunku do stotu pilarskiego (1). Upewnic sie, ze
wskazowka (b) ustawiona jest na 0°. Jezeli nie,
odkreci¢ obydwie Sruby (c) i ustawi¢ skale (d) tak,
aby wskazowka (b) pokazywata 0°. Zablokowaé
nastepnie skale (d) za pomocg tych samych $rub.
Mniejsze odchylenia mozna réwniez skorygowaé
przez poluzowanie $ruby (e) i przestawienie
wskazowki (b).

5.4.2. Ustawianie przyktadnicy réwnolegtej (rys.
46-47)
Przyktadnice rownolegtg (3) przesungé w lewo az
szyna przyktadnicy réwnolegtej (2) dotknie tarczy
tnacej (12), zablokowac jg przy pomocy dzwigni
zaciskowej dla przyktadnicy réwnolegtej (4).
Sprawdzi¢, czy szyna przyktadnicy réwnolegtej (2)
przebiega réwnolegle do tarczy tnacej (12). Jezeli
nie, poluzowaé obydwie sruby imbusowe (f) i ustawié
przyktadnice rownolegta (3) w taki sposob, aby szyna
przyktadnicy réwnolegtej (2) przebiegata réwnolegle
do tarczy tnacej (12). Nastepnie zamocowaé
przyktadnice réwnolegty (3) za pomoca tych samych
Srub imbusowych (f).

5.4.3. Ustawianie przyktadnicy poprzecznej

(rys. 47-48)
Odkrecic¢ $rube zaciskowa dla przyktadnicy
poprzecznej (10) i ustawi¢ szyne przyktadnicy
poprzecznej (13) przy pomocy przyktadnicy katowej
(A), pod katem 90° do szyny przyktadnicy réwnolegtej
(2),tak jak pokazano narys. 47. Upewnic sie, ze
wskazowka (i) ustawiona jest na 0°. Jezeli nie,
odkreci¢ obydwie Sruby (g) i ustawic skale (j) tak, aby
wskazowka (i) pokazywata 0°. Nastgpnie umocowacd
skale (j) za pomocag tych samych $rub (g).

5.4.4. Ustawianie stotu suwanego (rys. 48-53)
Upewnic sig, ze stét suwany(15) ustawiony jest
réwnolegle w stosunku do statego stotu pilarskiego
(1), jak pokazano narys. 51. Jezeli nie, poluzowacd
obydwie Sruby (o) lub (p) z przodu i z tytu i ustawic¢
stot suwany (15) rownolegle do statego stotu
pilarskiego (1). Nastgpnie zamocowac stét suwany
(15) za pomoca tych samych $rub imbusowych (o
wzgl. p). Stot pilarski (1) wyposazony jest w dwa
tozyska kulkowe (k/m), ktére wspomagaja
przesuwanie stotu. Skontrolowaé, czy tozyska
kulkowe z przodu i z tytu pity dotykajg prowadnicy (q).
Jezeli nie, odkreci¢ obydwie sruby (1) lub (n) i ustawi¢
tozyska kulkowe (k/m) w ten sposéb, aby dotykaty
prowadnicy (q). Nastgpnie tozyska (k/m) umocowacé
za pomoca tych samych $rub (I/n).

6. Obstuga

Uwaga!

® Po kazdym nowym ustawieniu zalecamy
wykonanie cigcia probnego, tak aby sprawdzié¢
ustawione wymiary.

® Po wigczeniu pity, zanim wykonajg panstwo
ciecie, nalezy odczekaé, az tarcza tngca osiggnie
maksymalne obroty.

® Uwazaé przy nacinaniu!

6.

-

Elementy obstugi

6.

-

.1 Wiacznik / wytgcznik /wytacznik
bezpieczenstwa (rys. 54-55/ poz. 9)

@ Odchyli¢ do gory pokrywke wigcznika /
wytacznika /wytacznika bezpieczenstwa (9).

® Przez wcisnigcie przycisku ,1“ pita moze zostaé
wigczona.

® Aby ponownie wytgczy¢ pite, trzeba nacisngé
czerwony przycisk ,0”.

Uwaga!

Pita wyposazona jest w funkcje wytgcznika

bezpieczenstwa. W celu szybkiego i prostego

wytgczenia urzgdzenia nacisng¢ pokrywka wtacznika
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/ wytacznika /wytacznika bezpieczenstwa (rys.
54/poz. 9).

6.1.2 Ustawianie gtebokosci cigcia (rys. 56)

@ Pokrecajac korbe do recznego przestawiania
wysokosci stotu (7), mozna ustawic stot pilarski
(12) na wybrang gtebokos¢ ciecia.

Obréci¢ korbe reczng do ustawiania wysokosci stotu

(9):

W kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara:
wigksza gtebokosé cigcia

W kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara:
mniejsza gtebokos¢ ciecia

Uwaga!
Ustawianie takie wykonywag, tylko przy wytgczonym
urzadzeniu.

6.1.3 Ustawianie nachylenia tarczy tnacej

(rys. 57)
Obracajgc uchwyt mocujacy do ustawiania
nachylenia stotu (8) mozna ustawi¢ nachylenie tarczy
tnace;j.
Poluzowac¢ uchwyt mocujacy, obracajgc w lewo
przednig czescig uchwytu (8a). Teraz mozna zmienié¢
nachylenie tarczy tngcej, obracajac tylng czes¢
uchwytu (8b). Strzatka (A) na skali (B) wskaze
ustawiony kat.
Zablokowa¢ tarcze tngca (12) w jej pozyciji,
dokrecajgc przednig czes¢ uchwytu (8a), obrotem w
prawo.

Uwaga!
Ustawianie takie wykonywag, tylko przy wytgczonym
urzadzeniu.

6.2 Wykonywanie cie¢ podtuznych

6.2.1 Ciecie materiatu normalnej wielkosci
(rys. 1, 58)
W tym przypadku materiat przecinany jest wzdtuz.
Aby wykonac cigcie podtuzne trzeba zablokowac stét
suwany (15) z tytu urzgdzenia za pomoca blokady
stotu (patrz punkt 5.1.3). Krawedz materiatu dociskaé
do przyktadnicy rownolegtej (3), podczas gdy ptaska
strona lezy na stole pilarskim (1).
Ostona tarczy tnacej (18) musi zawsze leze¢ na
materiale. W czasie ciecia podtuznego nie mozna
nigdy sta¢ na linii przebiegu ciecia.
® Ustawi¢ przyktadnice réwnolegta (3) odpowiednio
do wysokosci materiatu i do jego szerokosci.
(patrz 5.3.1)
o Wigczyc pite (patrz 6.1.1)
@ Potozy¢ rece z zagietymi palcami na materiale i
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przesuwac go wzdtuz przyktadnicy rownolegtej
(3) w kierunku tarczy tngcej (12).

® Prowadzenie z boku lewg lub prawg reka (w
zalezno$ci od pozycji przyktadnicy réwnolegtej)
tylko do przedniej krawedzi ostony tarczy tnace;.

® Materiat ciety przepchaé zawsze az do korica
klina rozdzielnika (17).

® Odpadki pozostajg na stole pilarskim, ze do
momentu ponownego zatrzymania sig tarczy
tngcej (12).

6.2.2 Cigcie waskich kawatkéw materiatu
(rys. 59)
@ Ciecia podtuzne materiatéw o szerokosci
mniejszej niz 120 mm koniecznie muszg by¢
wykonywane przy pomocy drazka do popychania

(6).

Drazek do popychania zawarty jest w dostawie.
Niezwtocznie wymienié zuzyty lub uszkodzony
drazek do popychania.

6.2.3 Ciecie bardzo waskich kawatkow materiatu
(rys. 60)

® Do wykonywania cie¢ podtuznych bardzo
waskich kawatkéw materiatu, o szerokosci 30
mm i mniejszych koniecznie uzywac kawatka
drewna do popychania (C).

® Zalecana jest przy tym niewielka powierzchnia
prowadzenia przyktadnicy réwnolegtej.

Kawatek drewna do popychania nie jest zawarty
w dostawie!

(Dostepny w sklepach branzowych) Zuzyty kawatek
drewna do popychania wymienic.

6.2.4 Wykonywanie cie¢ ukosnych (rys. 61)

Ciecia ukosne zazwyczaj wykonywane sg przy uzycie

przyktadnicy rownolegtej (3).

@ Tarcze tngca (12) ustawi¢ na wybrany kat ciecia
(patrz 6.1.3).

® Przykfadnice réwnolegty ustawi¢ w zalezno$ci od
szeroko$ci i wysoko$ci materiatu (patrz 5.3.1)

o Ciecie wykonywac¢ odpowiednio do szerokosci
materiatu (patrz 6.2.1-6.2.3).
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6.3 Praca przy uzyciu stotu suwanego:

6.3.1 Wykonywanie cie¢ poprzecznych (rys. 62-
63)

@ Stot suwany (15) pociggna¢ do przodu.

® Przyktadnice poprzeczng (11) ustawic na
wybrang miare kata i zamocowac na stole
suwanym (15) (patrz 5.3.2).

® Materiat dociska¢ mocno do przyktadnicy
poprzecznej (11) i powoli przesuwac stot suwany
w kierunku tarczy tnacej (12).

@ Stot suwany (15) przesuwaé tak daleko, az
materiat zostanie catkowicie przeciety.

® Ponownie wytaczy¢ pite. Uwaga: Odpadki
usuwac dopiero, gdy tarcza tngca (12) sie
zatrzyma.

6.3.2 Wyréwnywanie krawedzi przy pomocy stotu
suwanego (rys. 64)

Przy wyréwnywaniu krawedzi deska jest przecinana

bez nieréwnosci oraz réwnolegle

@ Stot suwany (15) pociggna¢ do przodu.

o Materiat obrabiany potozy¢ na stole suwanym i
mocno docisng¢ do blaszki pomocniczej do
obcinania krawedzi (16).

® Dosung¢ stét suwany (15) z materiatem
obrabianym do tarczy tngcej (12) i wykonaé
ciecie.

7. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czes$ci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z
czyszczeniem wyciggnaé wtyczke z gniazdka.

7.1 Czyszczenie

o Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny powietrza
i obudowa silnika powinny by¢ w miare
mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wycierac czysta
Sciereczkg lub przedmuchac sprezonym
powietrzem o niskim cisnieniu.

® Zaleca sie czyszczenie urzgdzenia bezposrednio
po kazdorazowym uzyciu.

® Urzadzenie czyscic¢ regularnie wilgotng
Sciereczkg z niewielka iloScig szarego mydta. Nie
uzywac zadnych srodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikbédw; mogg one uszkodzi¢ czesci
urzgdzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazacé, aby do wnetrza urzagdzenia nie
dostata sie woda.

7.2 Konserwacja

We wnetrzu urzgdzenia nie ma czesci wymagajacych
konserwaciji.

7.3 Zamawianie czg$ci wymiennych:

Podczas zamawiania czes$ci zamiennych nalezy
podac¢ nastepujgce dane:

o Typurzadzenia

® Numer artykutu urzgdzenia

o Numer identyfikacyjny urzgdzenia

® Numer czesci zamiennej

Aktualne ceny artykutéw i informacje znajduja sie na
stronie: www.isc-gmbh.info

8. Usuwanie odpadoéw i recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu
urzadzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie
to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowac ponownie
lub mozna przeznaczyc¢ do powtérnego przerobu.
Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sig z réznych
rodzajow materiatow, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzgdzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtérnych. Prosze poprosic o informacje w sklepie
specjalistycznym bgdz w placéwce samorzadu
lokalnego!
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuiesc respectate anumite
reguli de siguranta pentru a se preveni accidentele si
pagubele. Cititi cu atentie aceste instructiuni de
folosire. Pastrati-le cu grija pentru a putea avea
intotdeauna la dispozitie informatiile necesare. in
cazul in care dati aparatul unei alte persoane, va
rugam sa inmanati si instructiunile de folosire.

Noi nu preluam nici o garantie pentru pagube sau
vatamari care provin din nerespectarea acestor
instructiuni si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti in
brosura anexata.

/A AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

2. Descrierea aparatului / Scule de
montare / Accesorii pentru montaj /
Cuprinsul livrarii (Fig. 1-2)

2.1 Descrierea aparatului

1. Masa de ferastrau

2. Sina opritoare pentru limitator paralel

3. Limitator paralel

4. Parghie de fixare pentru limitator paralel

5. Sina de ghidare pentru limitator paralel

6. Tija de impingere

7. Maniveld manuala pentru indltimea panzei de
ferastrau

8. Surub de reglare pentru inclinatia panzei de
ferastrau

9. Comutator de pornire / oprire / oprire de urgenta
10. Maner de blocare pentru limitatorul transversal
11. Limitator transversal

12. Panza de ferastrau

13. Sina opritoare pentru limitatorul transversal
14. Opritor de sfarsit de cursa mobil

15. Masa glisanta

16. Tabla ajutdtoare pentru tivire

17. Pana de despicare

18. Protectie pentru panza ferastraului

19. Furtun de aspiratie

20. Papuci de cauciuc

21. Sasiu
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22. Picioarele suportului

23. Lada de colectare a aschiilor

24. Ménere

25. Carlig pentru scule

26. Suport pentru furtun de aspiratie

27. Adaptor de aspiratie

28. Colier de prindere pentru furtunul de aspiratie

2.2 Scule de montare
29. Cheie pentru flansa
30. Cheie pentru suruburi
31. Cheie imbus

2.3 Accesorii pentru montaj

16 x surub pentru picioare (M10 x 20mm)

16 x saiba pentru picioare (M10)

16 x inel Grower pentru picioare (M10)

16 x piulitd pemtru picioare (M10)

4 x surub pentru sasiu (M8 x 35mm)

2 x surub imbus pentru suportul furtunului de
aspiratie (M8 x 20mm)

g 4 xsurub pentru coltar de fixare (M8 x 20mm)
h 14 x saiba (M8)
i
J
k
|

DO OO0 OT®D

4 x inel Grower (M8)
8 x piulita (M8)

4 x Vinclu metalic

4 x distantier

2.4 Cuprinsul livrarii

Ferastrau circular pentru profile

Limitator paralel (3) cu sina opritoare (2)

Tija de impingere (6)

Limitator transversal (11)

Sina opritoare pentru limitatorul transversal (13)
Tabla ajutatoare pentru tivire (16)

Protectia panzei de ferastrau (18)

Furtun de aspiratie (19) cu 2 coliere de prindere
(28)

4 x Papuci de cauciuc (20)

Sasiu (21)

4 x Picioare suport (22)

Suport pentru furtunul de aspiratie (26)

Scule de montare (vezi punctul 2.2)

Accesorii pentru montaj (vezi punctul 2.3)
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3. Utilizarea conform scopului

Ferastraul circular de masa serveste la taierea pe
lungime si l&time (numai cu limitator transversal) a
lemnului, corespunzator marimii maginii Lemnul
rotund de orice tip nu poate fi taiat.

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamdrile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

Va rugdm sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preludm nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

4. Date tehnice

Motor cu curent alternativ 400V 3 ~ 50 Hz
Puterea P 1800 Watt S1 2200 Watt S6 40%
Turatia la mers in gol ng 2860 min™
Panza de ferastrau din metal dur
@315 x &30 x 3,6 mm
Numarul de dinti 24
Dimensiuni masa principala 800 x 350 mm
Dimensiuni masa glisanta 1000 x 300 mm
Distanta max. de glisare 600 mm
inaltimea maxima a téieturii 73 mm/0°
49 mm / 45°
Reglarea inaltimii in diferite trepte 0-73mm

Panza de ferastrau inclinabila in trepte 0° - 45°
Racordul de aspirare @100 mm
Greutate: 52 kg

Modul de functionare S1: Regim permanent de
lucru

Modul de functionare S6 40%: Functionarea in flux
cu incéarcare intermitenta (durata fluxului 10 min).
Pentru a nu incalzi excesiv motorul, acesta poate
functiona in 40% din durata ciclului cu puterea
nominala indicata si apoi trebuie sa functioneze restul
de 60% din durata ciclului fara sarcina.

Functionare Mers in gol
90,6 dB 78,1 dB
Nivelul capacitatii sonore Ly, 105,1 dB 92,5dB

Valorile emisiei de zgomot

Nivelul presiunii sonore L

Valorile indicate sunt valori de emisie si nu trebuie sa
reprezinte in mod obligatoriu si valorile certe de la
locul de munca. Desi exista o corelatie intre pragurile
de emisie si de imisie, nu poate fi derivat de aici in
mod clar daca sunt necesare masuri de precautie
suplimentare sau nu. Factorii care pot influenta pragul
de imisie existent in prezent la locul de munca pot
cuprinde durata efectelor, tipul de spatiu de lucru, alte
surse de zgomot etc., de ex. numarul masinilor si a
procedurilor efectuate in apropiere. Valorile admise la
locul de munca pot varia de asemenea de la o tara la
alta. Aceasta informatie trebuie sa ajute utilizatorul sa
faca o apreciere mai buna a pericolelor si riscurilor.

5. inainte de punerea in functiune

® Montarea acestei masini se va face numai de
catre un specialist calificat sau o persoana cu
calificare similara.

e Inainte de racordarea la reteaua electrica
asigurati-va ca datele de pe placuta de
identificare a masinii corespund cu cele ale
retelei.

o \Verificati cu regularitate intrerupatorul miniatura a
mesei glisante daca functioneaza corect!
Punerea in functiune a ferastraului este permisa
numai cu masa glisanta montata corect.

® Sedezambaleaza ferastraul circular de masa si
se controleaza daca nu prezinta eventuale
deteriorari de pe urma transportului.

@ inainte de punereain functiune a masginii, toate
capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie
sa fie corect montate.

@ Panza de ferastrau trebuie sa se poata deplasa
liber.

® Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

e Inainte de actionarea comutatorului de pornire /
oprire / oprire de urgenta (9) asigurati-va ca
panza ferastraului este montata corect si daca
partile mobile se misca usor.

@ Verificati daca livrarea este completa (vezi
punctul 2.4).
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5.1 Montarea

Atentie! Inainte de a incepe orice lucrare de
intretinere, reutilare si montaj a ferastraului
circular se va scoate stecherul de la retea.

5.1.1 Montarea ferastraului, a suportului si a
sasiului (Fig. 1-8)

@ Asezatiferastraul cu masa in jos pe o suprafata
plana.

° Tn§urubati cele patru picioare (22) cu cate patru
suruburi, saibe intermediare, inele Grower si
piulite (a, b, ¢, d) pe partea interioara a corpului
masinii. Tineti cont la montarea picioarelor ca
forma ecliselor sa se potriveasca in lacasurile
prevazute in acest sens.

® Asezati papucii de cauciuc (20) pe picioarele
suportului (22).

o Fixati sasiul (21) cu céate doua suruburi, saibe
intermediare si piulite (e, h, j) pe partea interioara
a picioarelor (22). intre picioarele (22) si coltarele
de fixare (A) a sasiului (21) trebuie pozitionate
cele 4 distantiere (I). La montare tineti cont ca
partea rotunijita a coltarelor de fixare (A) sa fie
indreptata in jos. (Fig. 4-5)

@ Fixati vinclurile metalice (k) cu suruburile, saibele
intermediare, inelele Grower si piulitele (g,h, i, j)
pe picioarele suportului (22) (Fig. 6).

e Intoarceti ferastraul si agezati-l pe sol.

@ Fixati suportul furtunului de aspiratie (26) cu
ajutorul suruburilor, saibelor intermediare si
piulitelor (f, h, j) pe corpul maginii si Tnsurubati
cérligul pentru scule (25). Agatati tija de
impingere (6) pe céarligul pentru scule (25) (vezi
figurile 7 - 8).

® Masina trebuie sa aiba o pozitie de amplasare
sigurd, deci, trebuie sa fie ingurubata fix pe sol
prin intermediul vinclurilor metalice care se afla
pe cele patru picioare (Fig. 6).

5.1.2 Utilizarea sasiului (Fig. 9-10/Poz. 21)

@ Pentru deschiderea sasiului ridicati ugor partea
posterioara a ferastraului (Fig. 9/1.) si trageti
sasiul (21) inainte (Fig. 9/2.).

@ Coborati din nou ferastraul circular de masa in
aceastd pozitie.

@ Ferastraul circular de masa este acum amplasat
pe roti si poate fi transportat de catre o persoana
cu ajutorul ménerelor (24) (Fig. 10).

@ Atentie: Nu ridicati niciodata ferastraul tinandu-I
de masa glisanta!

@ Atentie: Dupa transport sasiul (21) trebuie din
nou rabatat pentru a asigura o pozitie sigurd a
ferastraului.

@ Pentru aceasta aduceti rotile in ordine inversa in
pozitia initiala.
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5.1.3 Montarea / demontarea / blocarea mesei
glisante(Fig. 11-17/Poz. 3)

® Asezatli masa glisanta (25) cu grija in sinele (B) si
impingeti-o inainte pana carligul de blocare (C)
se blocheaza. (Fig. 11 - 13).

@ Pentru demontarea mesei glisante (15) trageti
masa glisanta (15) inainte pana este vizibil
carligul de blocare (C).

® Apasati cu 0 mana pe cérligul de blocare (C) si
concomitent scoateti cu cealaltd mana masa
glisanta (15) afara din sine (B), tragand-o inainte
(Fig. 14)!

® Pentru blocarea mesei glisante (15) impingeti
masa inapoi pana cand maneta pentru blocajul
mesei (D) se afla sub lacasul prevazut in acest
sens pe partea inferioard a mesei glisante (15).
impingeti maneta pentru blocajul mesei (D) in sus
si blocati-o prin rotire spre dreapta (Fig. 15 - 17).

o Verificati daca maneta pentru blocajul mesei (D)
este fixatd corespunzator si masa glisanta (15)
este blocata.

® Pentru indepartarea mesei glisante (15) deblocati
blocajul mesei (D) prin slabirea manetei.

5.1.4 Montarea / demontarea protectiei pentru
panza ferastraului (Fig. 18/Poz. 18)

@ Asezati protectia pentru panza ferastraului (18)
pe pana de despicare (17), astfel incat surubul
(E) sa se potriveasca in gaura (F) a penei de
despicare (17).

o Nu strangeti de tot surubul (E); protectia pentru
panza ferastraului (18) trebuie sa raméana mobila.

Atentie!

inainte de inceperea procesului de tiiere

protectia pentru panza de ferastrau (18) trebuie

coborata peste materialul de taiere.

5.1.5 Montarea furtunului de aspiratie (Fig. 19-
21/Poz. 19)

@ Pozitionati furtunul de aspiratie (19) pe adaptorul
de aspiratie (27) si pe stutul de aspiratie a panzei
de ferastrau (18) si fixati-I cu colierele de prindere
pentru furtunul de aspiratie (28).

o Fixati furtunul de aspiratie (19) pe suportul pentru
furtun de aspiratie (26).

® Laiesirea adaptorului de aspiratie (27) se va
racorda o instalatie de aspiratie adecvata.

® Demontarea se realizeaza in ordine inversa.
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5.2 Deschiderea lazii de colectare a aschiilor /
reglarea penei de despicare / schimbarea
panzei de ferastrau (Fig. 22-23)

5.2.1 Deschiderea lazii de colectare a aschiilor
(Fig. 22/Poz. 23)

o Demontati protectia pentru panza ferastraului (18)
(vezi punctul 5.1.4).

o Demontati masa glisanta (15) (vezi punctul 5.1.3).

@ Pentru deschiderea lazii de colectare a aschiilor
(23) indepartati cele doua suruburi (G) si ridicati
capacul 1azii de colectare a aschiilor (23). Indiciu:
Pentru indepartarea mai usoara a suruburilor (G)
inclinati panza de ferastrau intr-un unghi de cca.
30° (vezi 6.1.3).

® Montajul se realizeaza in ordine inversa.

@ Tineti cont la inchiderea |&zii de colectare a
aschiilor (23) ca boltul de cuplare (H) sa intre in
orificiul intrerupatorului miniatura (I) prevazut in
acest sens.

5.2.2 Reglarea penei de despicare (Fig. 24-
25/Poz. 17)

@ Atentie! Scoateti stecherul din priza

@ Reglati si fixati padnza de ferastrau (12) la
adancimea de taiere maxima (vezi 6.1.2)

@ Deschideti lada de colectare a aschiilor (23) (vezi
5.2.1).

@ Slabiti piulita (J) cu ajutorul cheii pentru suruburi
(39).

@ Trageti pana de despicare (17) in sus pana la
atingerea distantei maxime dintre masa de
ferastrau (1) si marginea superioara a penei de
despicare (17) (Fig. 24).

@ Distanta maxima admisa dintre panza de
ferastrau (12) si pana de despicare (17) este de 8
mm (Fig. 24-25).

@ Strangeti din nou piulita (J) si montati la loc lada
de colectare a asgchiilor (23) (vezi 5.2.1).

5.2.3 Schimbarea panzei de ferastrau (Fig. 26-
28/Poz. 12)

@ Atentie! Scoateti stecherul din priza. Purtati
intotdeauna méanusi de protectie la
manipularea panzelor de ferastrau.

@ Reglati panza de ferastrau (12) la adancimea de
taiere maxima (vezi 6.1.2).

@ Deschideti lada de colectare a aschiilor (23) (vezi
5.2.1).

o Demontati pana de despicare (17) (vezi punctul
5.2.2).

@ Pozitionati cheia pentru flansa (29) pe flansa
panzei de ferastrau (K).

@ Desurubati surubul cu flanga (L) cu ajutorul cheii
pentru suruburi (30)in directia de rotatie a panzei
de ferastrau (12) (Fig. 26).

o Demontati surubul cu flansa (L) si flansa panzei
de ferastrau (K) (Fig. 27).

o Demontati panza de ferastrau (12) de pe flansa
interioara si scoateti-o prin partea de sus (Fig.
28).

e inainte de montarea noii panze de ferastrau (12),
flangele acesteia trebuie curatate meticulos.

o Noua panza de ferastrau (12) se va monta in
ordine inversa si se va strange.

Atentie! Tineti cont de directia de rotatie si de

inclinatia taietoare a dintilor care trebuie sa fie in

directia de rotatie, adica in fata (vezi sdgeata de
pe protectia panzei de ferastrau).

@ Montati si reglati din nou pana de despicare (17)
(vezi punctul 5.2.2).

° Tnchideti lada de colectare a asgchiilor (23) (vezi
punctul 5.2.1)

® Montati si reglati din nou protectia pentru panza
ferastraului (18) si masa glisanta (15) (vezi
punctele 5.1.3-5.1.4).

@ Inainte de a lucra din nou cu ferastraul, se va
controla fidelitatea de functionare a dispozitivelor
de protectie.

5.3 Opritoare
5.3.1 Limitator paralel

5.3.1.1 indltimea de oprire (Fig 29 - 33)

@ Sina opritoare (2) a limitatorului paralel (3)
dispune de doua suprafete de ghidare la inaltimi
diferite.

@ Sina opritor (2) se va utiliza in functie de grosimea
materialului de taiere conform figurii 29, pentru
material gros si conform figurii 33 pentru material
subtire.

5.3.1.2 Schimbarea pozitiei sinei opritoare
(Fig. 31-33/Poz. 2)

® Pentru modificarea pozitiei sinei opritoare (2)
slabiti intai piulitele fluture (B).

® Acum puteti indeparta sina opritoare (2) de pe
sina de ghidare (E) si sa o pozitionati din nou cu
ghidajul corespunzator.

@ Strangeti din nou piulitele fluture (B).

5.3.1.3 Latimea taieturii (Fig. 29 - 30)

@ Lataierea longitudinald a pieselor din lemn se va
utiliza limitatorul paralel (3).

o Limitatorul paralel (3) trebuie montat in partea
dreapté a panzei de ferastrau (12).

@ Asezati limitatorul paralel (3) pe sina de ghidare
pentru limitatorul paralel (5) (Fig. 29).

® Pe sina de ghidare pentru limitatorul paralel (5) se
afla 2 scale (C/D) care indica distanta dintre sina
opritoare (2) si panza de ferastrau (12) (Fig. 30).
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e in functie de reglajul sinei opritoare (2), pentru
prelucrarea de material gros sau subtire, puteti
alege scala potrivita:

Sina opritoare nalta (material gros):
ScalaD

Sina opritoare joasa (material subtire):
ScalaC

o Reglati limitatorul paralel (3) la unghiul dorit vizibil
prin vizorul (A) si fixati-l cu parghia de fixare
pentru limitatorul paralel (4).

5.3.1.4 Reglarea lungimii de oprire (Fig. 29, 34)

@ Pentru evitarea blocarii materialului de taiere,
sina opritoare (2) poate fi deplasata in directie
longitudinala.

® Regula empirica: Capatul din spate al limitatorului
atinge o linie imaginara, care incepe aproximativ
la mijlocul panzei de ferastrau si decurge intr-un
unghi de 45° inapoi.

® Reglarea latimii de taiere necesare.

o Slabiti piulitele fluture (B) si impingeti sina
opritoare (2) inainte pana atingeti linia imaginara
la 45°.

@ Strangeti din nou piulitele fluture (B).

5.3.2 Limitator transversal

5.3.2.1 Montarea limitatorului transversal (Fig. 35
-37)

@ Slabiti manerul de blocare pentru limitatorul
transversal (10) si piulita fluture (H).

° Tmoinget,i limitatorul transversal (11) in nutul (F) al
mesei glisante (Fig. 35, 37).

@ Slabiti piulitele fluture (G) si treceti sina opritoare
pentru limitatorul transversal (13) peste capetele
suruburilor din partea posterioara a limitatorului
transversal (11) (Fig. 36).

5.3.2.2 indltimea de oprire (Fig. 36)

@ Sina opritoare pentru limitatorul transversal (13)
dispune de doua suprafete de ghidare la inaltimi
diferite

@ Sina opritoare se va intoarce in functie de
grosimea materialului de taiere.

@ Alegeti inaltimea corespunzatoare a ginei
opritoare gi montati sina aga cum este descris la
punctele 5.3.1.1 respectiv 5.3.1.2 pentru
limitatorul paralel.
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5.3.2.3 Reglarea unghiului limitatorului
transversal (Fig. 37)

@ Slabiti manerul de blocare pentru limitatorul
transversal (10) si piulita fluture (H).

o Rotiti limitatorul transversal (11) pana ce
indicatorul (I) indica unghiul dorit pe scala (J).

@ Slabiti manerul de blocare pentru limitatorul
transversal (10) si piulita fluture (H).

5.3.2.4 Reglarea pe lungime a limitatorului
paralel pe masa glisanta (Fig. 37)

@ Slabiti manerul de blocare pentru limitatorul
transversal (10) si piulita fluture (H).

° impinge;i limitatorul transversal (11) in pozitia
dorita.

@ Strangeti din nou manerul de blocare pentru
limitatorul transversal (10) si piulita fluture (H).

5.3.2.5 Reglarea sinei opritoare pentru limitatorul
transversal (Fig. 37)

o Slabiti piulita fluture (G).

® Deplasati perpendicular sina opritoare pentru
limitatorul transversal (13) pana s-a atins pozitia
dorita.

@ Strangeti din nou piulita fluture (G).

Atentie!

@ Nuimpingeti sina opritoare pentru limitatorul
transversal (13) prea aproape de panza de
ferastrau (12).

@ Distanta dintre sina opritoare pentru limitatorul
transversal (13) si panza de ferastrau (12) trebuie
s fie de cca. 2 cm.

5.3.3 Opritor de sfarsit de cursa mobil (Fig. 38-
39)

® Pentru a usura scurtarea mai multor piese de
prelucrat cu aceeasi lungime, sina opritoare
pentru limitatorul transversal (13) este echipata
cu un opritor de sfarsit de cursa mobil (14).

o Slabiti piulita fluture (K) si impingeti opritorul de
sfarsit de cursa mobil (14) in pozitia dorité pe sina
opritoare pentru limitatorul transversal (13), apoi
strangeti din nou piulita fluture (K).

@ Opritorul de sfarsit de cursa mobil (14) poate fi
rabatat in sus, astfel de exemplu, pot fi taiate ntai
marginile, iar dupa intoarcerea piesei de
prelucrat, aceasta poate fi tdiata la lungimea
potrivita, avand opritorul de sféarsit de cursa (14)
in pozitia de jos.

@ Opritorul de sfarsit de cursa (14) poate fi
demontat de pe sina opritoare pentru limitatorul
transversal (13) prin slabirea piulitei fluture (K) si
scoaterea sinei opritoare pentru limitatorul
transversal (14) de pe sina opritoare pentru
limitatorul transversal (13).

® Montajul se realizeaza in ordine inversa.

o
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5.3.4 Tabla ajutatoare pentru tivire (Fig. 40-43)

@ Tabla ajutatoare pentru tivire (16) serveste ca
opritor de sféarsit de cursa la tivire.

o Montati tabla ajutatoare pentru tivire (16) pe
masa glisanta (15), asa cum este indicat in
figurile 40 - 43.

@ Fiti atenti ca placuta de metal (N) si dispozitivul
de ghidare (M) sa fie pozitionate n nutul (F)
mesei glisante (15).

° Tmpinget,i tabla ajutatoare pentru tivire (16) in
pozitia dorita si fixati-o prin strangerea piulitei
fluture (L).

5.4 Reglarea ferastraului

Atentie! Ferastraul fiind o scula de precizie, este
posibil ca dupa montare respectivamplasare sa fie
necesara o noua reglare a acestuia. Urmati va rugam
in acest sens urmatoarele instructiuni.

5.4.1. Reglarea panzei de ferastrau (Fig. 44-45)
Reglati panza de ferastrau (12) cu ajutorul coltarului
opritor (a) si a surubului de reglare pentru inclinatia
panzei de ferastrau (8), astfel incat unghiul fata de
masa de ferastrau (1) sa fie de 90°. Verificati daca
indicatorul (b) se afl4 pe pozitia 0°. in caz contrar
slabiti cele doud suruburi (c) si ajustati scala (d),
astfel ca indicatorul (b) sé indice pozitia 0°. Apoi fixati
din nou scala (d) cu cele doua suruburi. Deviatii mai
mici pot fi corectate prin slabirea surubului (e) si
reglarea indicatorului (b).

5.4.2. Reglarea limitatorului paralel (Fig. 46-47)
impingeti limitatorul paralel (3) spre stanga pana cand
sina opritoare pentru limitatorul paralel (2) atinge
panza de ferastrau (12) si blocati-I apoi cu parghia de
fixare pentru limitatorul paralel (4). Verificati daca sina
opritoare pentru limitatorul paralel (2) decurge paralel
cu panza de ferastrau (12). in caz contrar desfaceti
cele doua suruburi imbus (f) si ajustati limitatorul
paralel (3) astfel ca sina opritoare pentru limitatorul
paralel (2) sa decurga paralel cu panza de ferastrau
(12). Apoi fixati din nou limitatorul paralel (3) cu
ajutorul celor doua suruburi imbus (f).

5.4.3. Reglarea limitatorului transversal (Fig. 47-
48)
Slabiti manerul de blocare pentru limitatorul
transversal (10) si ajustati sina opritoare pentru
limitatorul transversal (13) cu ajutorul coltarului opritor
(A) intr-un unghi de 90°fata de sina opritoare pentru
limitatorul paralel (2), asa cum este indicat in figura
47. Verificati daca indicatorul (i) se afla pe pozitia 0°.
in caz contrar slabiti cele doud suruburi (g) si ajustati
scala (j), astfel ca indicatorul (i) s& indice pozitia 0°.
Apoi fixati din nou scala (j) cu cele doua suruburi (g).

5.4.4. Reglarea mesei glisante (Fig. 48-53)
Verificati daca masa glisanta (15) se afla in pozitie
plana fatd de masa de ferastrau (1), asa cum este
aratat in figura 51. in caz contrar slabiti cele doua
suruburi (0) resp. (p) in partea anterioara si
posterioara si ajustati masa glisanta (15) in pozitie
plana fatd de masa de ferastrau (1).

Apoi fixati masa glisanta (15) din nou cu cele patru
suruburi (o resp. p). Masa de ferastrau (1) este
prevazuta cu doi rulmenti (k/m) care sprijina glisarea
mesei. Verificati in partea anterioara si posterioara a
ferastraului, daca rulmentii ating sinele de ghidare (q).
in caz contrar slabiti suruburile (I) resp. (n) si reglati
rulmentii (k/m) astfel incat sa atinga sinele de ghidare
(9). Apoi fixati rulmentii (k/m) din nou cu cele doua
suruburi (I/n).

6. Utilizarea

Atentie!!

® Recomandam executarea unei taieturi de proba
dupa fiecare noua reglare, pentru a verifica
dimensiunile setate.

@ Dupa pornirea ferastraului asteptati atingerea
turatiei maxime a panzei inainte de executarea
unei taieturi.

@ Atentie la sectionare!

6.

-

Elemente de comanda

6.

-

.1 Comutator de pornire / oprire / oprire de
urgenta (Fig. 54-55/Poz.9)

@ Rabatati capacul comutatorului pornire / oprire /
oprire de urgenta (9) in sus.

@ Ferastraul poate fi pornit prin apasarea butonului
verde ,1”.

@ Pentru a opri din nou ferastraul, trebuie apasat
butonul rosu “0”.

Atentie!

Ferastraul este echipat cu functie de oprire de

urgenta. Pentru oprirea rapida si ugoara a maginii

apasati pe capacul comutatorului pornire / oprire /

oprire de urgenta (Fig. 54/Poz. 9).
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6.1.2 Reglarea adancimii de taiere (Fig. 56)

@ Prin rotirea manivelei manuale pentru indltimea
panzei ferastraului (7) poate fi reglata panza de
ferastrau (12) la adancimea de taiere dorita.

Rotiti manivela manuala pentru inaltimea panzei de

ferastrau (9):

in sens antiorar:
Adancime mai mare de taiere

in sens orar:
Adancime mai mica de taiere

Atentie!
Executati aceste reglaje numai atunci cand masina
este oprita.

6.1.3 Reglarea inclinatiei panzei de ferastrau
(Fig. 57)

Prin rotirea surubului de reglare pentru inclinatia

panzei de ferastrau (8) poate fi reglata inclinatia

panzei de ferastrau.

Slabiti fixarea manerului prin rotirea spre stanga a

partii din fatd a manerului (8a). Acum puteti modifica

inclinatia panzei ferastraului prin rotirea partii din

spate a manerului (8b). Unghiul reglat este indicat de

catre indicatorul (A) pe scala (B). Fixati panza de
ferastrau (12) in aceasta pozitie prin rotirea spre
dreapta a partii din fatd a méanerului (8a).

Atentie!
Executati aceste reglaje numai atunci cand masina
este oprita.

6.2 Executarea taieturilor longitudinale
6.2.1 Taierea pieselor de prelucrat de marime

normala (Fig. 1, 58)
Aici este taiata o piesa pe directie longitudinala.

Pentru executarea taieturilor in lungime masa glisanta

(15) trebuie sa fie blocata in partea din spate a
masinii cu blocajul mesei (vezi punctul 5.1.3). O

muchie a piesei este apasata pe limitatorul paralel (3)

in timp ce suprafata plata este asezata pe masa
ferastraului (1).

Protectia pentru panza ferastraului (18) trebuie sa fie
agezata intotdeauna pe piesa de prelucrat. Pozitia de

lucru la taietura longitudinald nu are voie sa fie
niciodata in linie cu taietura.

® Reglarea limitatorului paralel (3) se face in functie
de inaltimea piesei de prelucrat si a latimii dorite.

(vezi 5.3.1).
o Porniti ferastraul (vezi 6.1.1)
® Asezati méinile cu degetele lipite pe piesa si

deplasati piesa de-a lungul limitatorului paralel (3)

de-a lungul panzei de ferastrau (12).
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@ Ghidaj lateral cu ména stanga sau cu mana
dreapta (in functie de pozitia limitatorului paralel)
numai pana la muchia anterioara a mastii de
protectie.

@ Impingeti piesa intotdeauna pani la finalul penei
de despicare (17).

@ Resturile de taiere raméan pe masa ferastraului
(1), pana cand pénza ferastraului (12) se afla din
nou in pozitia de repaus.

6.2.2 Taiera pieselor inguste (Fig. 59)

@ Taieturile longitudinale ale pieselor cu o latime
mai mica de 120 mm trebuie neaparat efectuate
folosind o tija de impingere (6).

Tija de impingere este cuprinsa in livrare.
Schimbati la timp tijele de impingere uzate sau
deteriorate.

6.2.3 Taiera pieselor foarte inguste (Fig. 60)

@ Pentru taieturi longitudinale in piese foarte
inguste cu o latime de 30 mm si mai mica trebuie
neaparat sa fie folosit un lemn de impingere (C).

® Aici se va avantaja suprafata de ghidaj mai joasa
a limitatorului paralel.

Lemnul de impingere nu este cuprinsa in livrare!
(Disponibil in magazinele de specialitate)
Inlocuiti la timp lemnul de impingere uzat.

6.2.4 Executarea taieturilor oblice (Fig. 61)

Taieturile oblice se realizeaza in principiu utilizand

limitatorul paralel (3).

® Reglati panza de ferastrau (12) pe unghiul dorit
(vezi 6.1.3).

@ Reglati limitatorul paralel (3) in functie de latimea
si inaltimea piesei de prelucrat (vezi 5.3.1).

@ Efectuati taietura in functie de latimea piesei (vezi
6.2.1-6.2.3).

6.3 Lucrul cu masa glisanta

6.3.1 Executarea taieturilor transversale (Fig. 62-
63)

® Trageti masa glisanta (15) in fata.

® Reglati limitatorul transversal (11) la unghiul dorit
si fixati-l pe masa glisanta (vezi 5.3.2).

® Apasati piesa de prelucrat cu putere pe limitatorul
transversal (11) si impingeti masa glisanta (15)
incet in directia panzei de ferastrau (12).

e Impingeti in fatd masa glisanti (15) pana ce piesa
de prelucrat este taiata integral.

@ Opriti din nou ferastraul. Atentie: indepartati
resturile de taiere abia dupa ce panza ferastraului
(12) s-a oprit.

o
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6.3.2 Tivirea cu masa glisanta (Fig. 64)

Prin tivire se indeparteaza scoarta si coaja de pe

scandura si se taie paralel.

o Trageti masa glisanta (15) in fata.

® Asezati piesa de prelucrat pe masa glisanta si
apasati-o cu putere spre tabla ajutatoare pentru
tivire (16).

e impingeti masa glisant& (15) cu piesa de
prelucrat spre panza de ferastrau (12) si executati
taietura.

7. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curatire.

7.1 Curatirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele
de aerisire si carcasa masinii. itergeti aparatul cu
o carpa curata sau suflati praful cu aer sub
presine la o presine mica.

® Noi recomandam curatirea aparatului imediat
dupa fiecare folosire.

@ Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin
sapun lichid. Nu folositi detergenti sau solventi;
acestia pot ataca piesele din material plastic ale
aparatului. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul
aparatului.

7.2 intretinerea
In interiorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

7.3 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date;

o Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul Ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www.isc-gmbh.info

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!

8. Indepartarea si reciclarea
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A\ NpoooxA!

Katd m xpnon Twv CUCKEU®V TIPETIEL VA
AappavovTal oplopeEva HETPA AoPAAEiag TIPOG
aroPuUyn TPAUUATIONAV Kal nuwv. IMNa to Adyo
auTO TapakaAoUue va dlaBACETE TIPOCEKTIKA QUTY
mv Odnydt xpnong. ®UAAETe TV KAAA YIa va EXETE
TIG TIANpoYopieg 0N dldBeor 0ag ava naca OTyun.
Edv dwoate T ouokeur oe AAAa ATOuQ,
TIOPOKAAOUNE VA TOUG MAPAdMOETE KAl QUTY TNV
Odnyd xpnong.

Aev avaAauBdavoupue Kapia eubuvn yla atuxnuata

Tou ogpeilovTal o pn Tenon autmg g Odnyiag
Kal TWV UTTOBEIEEWV aopaAeiag.

1. Yrmodei&eig aopaleiag

2TO OUVNUPEVO PUAAADLO Ba BPEiTe TIG OXETIKEG
uTtodeiEelg aopaAeiag.

A\ nPOzOXH!

AwaBaoTte 0Aeg TIG YoSei&elg acpaleiag kat
Tig Odnyieq.

Edv dev akoAoubnoete Tiq Yrodei&elg aodaAeia kat
T Odnyieq dev amokAeiovtal nAekTpomAnéia,
TIUPKAYLA Kaun) coBapoi TPAUUATIOUOL.

DUAAETE TIPOCEKTIKA OAEG TIG YTIOSEIEEIQ
aocdpaAedalg kat Tig 0dnyieg yia 1o péAAov.

2. Neprypadn tng cuckeuvng /
EpyaAegio cuvappoAoynong / YAka
cuvappoAoynong /
Zupnapadidopeva (gik. 1 - 2)

2.1 Meprypadn] TnNG CUGKEUNG
. Mdykog epyaociag

Téppa yla tapaAAnAo odnyo

MapdAAnAog 06nyog

MoxAo6g yla mapdAAnAo odnyo

Téppa yla tapaAAnAo odnyo

ZUAO0 wbnong

MaviBeAa yla pubuion UPoug TIPLOVOAAAG
Aapn acpaAong yla KAion pLovoAduag
ALQKOTITNG EVEPYOTIOINONG/ATEVEPYOTIOINONG
KOl EKTAKTNG aVvAyKNg

10. Aafr) aoddAAiong yia eykapolo odnyo

11. Eykdapolog odnyog

12. MplovoAdaua

13. Tépua ya eykapalo odnyo

14. MeTaaAAOUEVOG TEPHATIKOG 00N YOG

15. BononTikog Aykog epyaciag

16. Bonontiko EAaoua

17. 2xiotng

18. MpooTtacia mPLovoAAuag

COENOO AWM=

19. ZwAnvag avappoécdnong

20. AaoTixévia odla

21. MAaiolo pe Tpoxoug

22. Moéda

283. Kourti yla pokavidia

24. N\aBeg kivnong

25. Kpepaotapl yla epyaieio

26. ZmpLyua yia cwAnva avappddnong
27. Mpooappoyéag avappddpnong

28. KoAAdpa yla cwArva avappopnong

2.2. EpyaAeia tonoB£tnong
29. KAewdi pAravtiag

30. Katoafidt

31. KAeldi AAAev

2.3 YAIkG ocuvappoAoynong

16 x Bideq yla édia (M10 x 20mm)

16 x podéAeg yla rtodia (M10)

16 x meplAaipa ya todia (M10)

16 x ma&yddia ya toda (M10)

4 x Bida yia mAaioto (M8 x 35mm)

2 x Bida AAAeV yla oTNPLYHA TIOU CWAN VA
avappodnong (M8 x 20mm)

g 4 xBida ywa ywvia omnpiypatog (M8 x 20mm)
h 14 x pod€AAeg (M8B)
|
J
k
|

DO OO0 T

4 x eptAaipia (M8)

8 x ta&uasdt (M8)

4 X HETAAAIKEG YwVieg
4 x anooTtaTtng

2.4 Zupnapadidopeva

Alokoripiovo ¢popuag

MapdAAnAog 0ényog (3) e tépua (2)

ZUAo wbnong (6)

Eykdapotog odnyodg (11)

Tépua yla mapdaAAnAo odnyo (13)
Bon6ntikd éAacua prpovtovpag (16)
MNpootaocia plovoAduag (18)

2wAAvag avappodnong (19) pe 2 koAAdpa
OWAnva (28)

4 x hAaoTtixevia édia (20)

MAaiolo pe tpoxoug (21)

4 xédla (22)

TPy Yia cwArva avapposdnong (26)
EpyaAeia cuvappoAdynong (BAeme edaglo 2.2)
YAk yla povtdg (BAETE edadlo 2.3)
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3. Zwot xpnon

To erutpanedio KUKALKS TIpLoVL TipoopideTal yia KaTd
UrKOG Kal eykdapala Kot EVAwWV (LOVO e EYKAPOLO
0dnyo), avaloya pe To pEyebog TNg uNxXavng. Aev
ETUTPETIETAL 1 KOTI) GTPOYYUAWV EVAWV TTAVTOG
eidoug.

H pnxavn erutpénetal va Xpnotuornomndei povo yua
ToV okoTtd yla Tov ottoio Tipoopietal. Kabe mépav
TOUTOU XpPrion €V avTaToKpIieVTAL GTO OKOTIO Yla
Tov omoio mpoopiletal. MNa BAGBeg Tou odpeirovtal
o€ TIapopoLa Xpron 1} yld TPAUUATIONOoUG TIavTog
eidoug gubuveTal 0 XProNTG/XELPLOTNAG Kal OXL O
KOTAOKEVAOTN|G.

MapakaAoupe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES HAG
Sev mpoopidovTtal Kal SeV €X0UV KATAOKEVAOTEL yla
ETAYYEAUATIKY], BLOTEXVIKT| 1] BLOMNXAVIKT) XP1ioN.
Aev avaAauBdavoupe gyyunon og TepinTwon Katd
TNV OTI0ia 1 CUCKEUY] XPNOLUOTIOWONKE OE
ouvepyeia, Blotexvieg i otn Plounyavia ry oe
£pyaoieg MAPOUOLEG E AUTEG.

4. TEXVIKA XOPAKTNPLOTIKA

Kivnmpag evaAAaoodEVOU PEULATOG

400V 3 ~ 50Hz

loxug P 1800 Watt S1 2200 Watt S6 40%

Aettoupyia paievting 2860 min™'

MplovoAdpa pe okANPo LETAAAO

2 315x930x 3,6 mm

ApBuog dovtiwv 24

MégEyebog KUpLou TIAyKOU epyaciag 800 x 350 mm
Mégyebog BonBnTikou dykou epyaciag

1000 x 300 mm

Mrkog BonénTikol TdyKou ey . 600 mm

"Yog Kormng pagiuoup 73 mm/0°

49 mm/ 45°

ASL1aBABUNTN pUBLIoN VWOoUg 0-73mm

ASLaBABUNTN TIEPLOTPODT) TIPLOVOAAAS 0° - 45°

2uvéeon avappodnong @100 mm

Bapog: 52 kg

EiSog Aettoupyiag S1: Zuveyng AetToupyia

EiSog Aettoupyiag S6 40%: Tuvexr|q TEPLOSIKY
Aettoupyia (Stapkela kUKAou 10 Aettta). [Ma va pn

BepuavOel avemnitpemnta o KvnTrpag dev
ETUTPETIETAL VA AELTOUPYNOEL O KIVNTNPAg TTapd
HOVO 40% NG SLAPKELA KUKAOU PE TNV avadepOevn
OVOMQOTIKY) LoXU KA TIPETIEL ETA VA GUVEXIOEL TA
60% xwpig popTio.

Tipuég ekmopmmg Oopupwv
Aeltoupyia
Aettoupyia  paAevrti
2TABUN NYNTIKNAG Ttieong Lpa 90,6dB  78,1dB
2TABUN AKOUOTIKNG LoXVOoG Ly 105,1 dB 92,5dB

O avadepOpeveg TIEG eival TILEG EKTIOUTING KaL
Sev eival anapaitnta Kat oL achaAeig TEG 0N
B¢on epyaociag. Map 0Ao TIou UIAPXEL CUGKETION
METAEV TNG OTABUNG EKTIUMNG KAl EL0PONG, SV
ouvenayetal a§lotiota edv eival arapaitntn n
ANWN pocBeTwV PETPWYV achaAeiag 1} OxL.
MapdyovTteg ov Ha propovoav va EMMPEACOUV TNV
udLoTAPEVN OTABUN €1PONG PUTIWV OTT BN
epyaoiag, meptAapfavouy I SIApKela TNG
emnidpaong, Ta olaitepa XapaKINPLOTIKA TOU XWPOU
epyaoiag, AAAeg Tmyeg Bopuou KATL., T.X. TOV
aPLOUO TWV PNXAVWYV Kal GAAWV YEITOVIKWV
Sladikaolwv. O aglomioteg TIHEG BEong epyaciag
Hropouv ertiong va SladEpouv amnod Xxwpa e Xwpea.
H mAnpodopia autr) okormevel 0TO va SWOEL GTOV
XPnotn m duvatdTnTa KAAUTEPNG EKTIUNONG TOU
KvdUvou.

5. Mpwv N B€0n o€ AetToupyia

@ AUTI N CUOKEUT ETITPETETAL VA TOTIOBETNOEi
pévo and eEeldikeupévo texvitn 1) ard aAAo
TIPOOWTIO UE TIAPOHOLA TIPOCOVTA.

@ [lpw N oUvdeon olyoupeuTeite WG Ta oTOLXEIA
OTNV ETIKETA TNG CUOKEUNG CUUDWVOUV PE TA
oTolxeia Tou SiKTuou.

® Na eAEYXETE TAKTIKA TOV HIKPOSIAKOTITN TOU
BonBnTtikou Taykou yla cwoTr) Aettoupyial To
TPLOVL ETUTPETIETAL VA AEITOUPYTIOEL HOVO OTAV
eival cwoTA GUVAPHOAOYNUEVOG O TIAYKOG
epyaaiag.

@ =ETIAKETAPETE TOV EMUTPATIECIO KUKALKO TIPLOVL
Kal EAEYETE TO yla evOEXOUEVEG {NULEG ATTO TN
peTadopda

@ [pw tn B€on oe Aettoupyia TIPETEL VA £XOUV
ToToBeTNOei oWOoTA 6AQ TA KAAUUUATA KaL OL
Slatagelg aopaAeiag.

® HmplovoAdua mpémel va propei va Kiveitat
eAevBepa.

o Narmpoogxete ota nén Katepyaopeva EVAA va
HNV uttdpyouv EEva avTikeipeva, T.X. Kapdld 1
Bideq KA.
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® [pwv evepyoriom|oeTe TOV SLOKOTITN
gvepyortoinong/amnevepyomnoinong (9)
olyoupeuBeite Twg 6Aa €xouv ToroBeTnOei
OWOTA KAL TIWG KlvouvTal EAeVBepa Ta
KIVOUUEVA TUAMATA.

® EAéyEte Ta oupnapadidépeva yia mAnpdTnTa
(BAéme edagro 2.4).

5.1 Torto®€tnon

MNMpoooxn! Mpwv anoé 6Aeqg TIg epyacieq
OUVTNPNONG Kal TPOTIOTIOINCNG OTO KUKAIKO
mpLovL va Byadete To BUcua amod v mpida.

5.1.1 ZuvappoAdynon Tou mploviovy, Tng faong
Kal Tov mAatsiov (elk. 1-8)

® AKOUUTIOTE TO TIPLOVL e TOV TIAYKO gpyaaiag
TIPOG T KATW o€ eTTiedn erdavela.

® Bidwote Ta téooepa nodia (22) e avd 1éooeplq
Bideg, podEAAEG, TepIAaipLa Kat TTagddia (a, b,
¢, d) anod péoa mavw oTo GWHA TNG MNXavng.
‘Otav BaAeTe Ta TOSIA va TIPOCEEETE va
TIPOCAPUOZOVTAL Ol YAWOOEG TWYV TIOSIWV OTO
OXNHA TWV YA TO OKOTIO AUTO TIPORAETIOUEVWV
UTIoSOXWV (EIK. 3).

® BadAte Ta Aaotixévia média (20) peoa otn Baon
(22).

® Bidwote T Bdon (21) pe ava 2 Bideg, podeAAe]
kat ta&adia (e, h, j) péoa ota odia (22). Na
pooegeTe va BAAeTe Toug 4 amnootdteg (1)
METAEY TWV TIOSWWYV (22) Kal TWV YWVIWV
otepéwong (A) Tou mAatciou (21). Katda to
HOVTAL va TipooeeTe va Koltalouv Tpog Ta
KATW Ol OTPOYYUAEQ TTAEUPES TWV YWVLIWV
otepewong (A). (E. 4-5)

® Bidwote Tig peTaAAikeég ywvieq (k) pe Tiq Bideg,
pPodEAAES, TiepAaipia kat Ttaguadia (g, h i j) ota
noédla (22) (k. 6).

® AvamnodoyupioTe TO MPLOVL KAL OTH|OTE TO OTO
sdamedo.

® Bidwote 1o oTripLypa yia To cwArva
avappoddnong (26) pe Tig Pideg, PoSEAAES KaL TA
rna&uddia (f, h, j) oTo cwpa TG PNxavng Kat
odiETe TO KPEUAOTAPL YIa epyaAeia (25).
Kpepdote o EUA0 wONoNg (6) 0TO KpePATTAPL
yla epyaheia (25) (BAEme ekdva 7-8).

® H unxavn va gival oteper| mavw otnv empdavela
TNV omoia otekeTal, SnA. TipEmel va PLdwbel
aodaAWG 0To SATESO PE TIG HETAAAIKES YWVIES
IOV BpiokovTtal Kat ota Téooepa nddla (€ik. 6).

5.1.2 Xprjon Tov mAawciov (ek. 9-10/ap. 21)

o [a 1o &edimAwpa Tou Aalsiov avacnkwoTte
gAadpd TO TIPLOVL TNV THiow TIAEUPA (€lK. 9/1.)
KaL TTPapnETe To MAaiolo (21) pog Ta eunpog
(ek. 9/2.).

® XaunAwote TAAL TO ETUTPATIEIO KUKALKO TIPLOVL
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otn 6€on aut).

To erutparnedlo KUKAIKO TIPLOVL OTEKETAL TWPA
TAVW O€ TPOXOUG KAl UTTopEl va petapepbei anod
€va TpOoWTIO [e T Borbela Twv XEPoAaBwv
(24) (ex. 10).

Npoocoxn: MNoté unv avacnkwveTat To LoVl
ano tov dyko gpyaoiag!

Npoocoxn: Metd tn petadopd TpEmeL ApECWS
va &avadimAweei To Aaioto (21) yia va givat
eEaodaiiopevn n otabepdTNTA TNG MNXAVAG.
MNa 1o okomd auto GEPTE TOUG TPOXOUG TNV
avTioTPOdN OEPd OTNV ap)IKN Toug B€on.

5.1.3 ZuvappoAdynon Tou BondnTikov Taykov /

arnocuvappoAdynon / acpaion (ek. 11-

17/ap. 3)
MNepaote Tov BondNTIKO TIAYKO (15) TIPOOEKTIKA
otoug 0dnyoug (B) 'kat oTipwETE TIPOG TA EUMPOG
MEXPL VA KOUUTIWOEL TO AYKLoTPOo otepeéwong (C)
(ew. 11-13)
lNa v anocuvappoAdynon tou Fontntikov
nidykou (15), tpapnte Tov Bondntikd mayko
(15) pog Ta euMPOS HEXPL VA Pavel TO AYKIOTPO
acopdiong (C).
Migote pe €va XEpL amo Tavw oTO AYKIOTPO
aoddAong (C) kat pe To AAAo xépL Tpapnéte
ouyXpovwg To Bondntikd mdyko (15) mpog Ta
EUTPOG Yia va Byei artd tov 0dnyo (B) (k. 14)!
lNa v aoddAion Tou taykou gpyaciag (15),
oTIPWETE TOV 600 YIVETAL TIPOG TA THOW, WOTE VA
BpiokeTal 0 LOXAOG yla TNV aohAALon Tou
ndykouv (D) Katw amnod TnVv yla To OKOoTIO auTo
TIPOPBAETIONEVN E00XT OTNV KATW TIAEUPA TOU
Bonéntikov mndykou (15). ZMpw&Te TOV HOXAO
yla TNV aopdAion tou idykou epyaciag (D)
TPOG Ta eMAVW KAl aoPaAOTE TOV pe
Se€ldoTpodn kivnon (ek. 15-17).
EAEyETe AV 0 HOXAOG Yia TNV aodAALOT TOU
Taykou epyaciag (D) koUuunwoe cwoTtd Kal Eav
exel aopalloTei o fondNTIKOG TTAYKOG (15).
MNa va apapéote Tov BondNnTIKo Ttdyko (15)
anaocdaAioTe TNV acPAALon TOU TIAYKOU
epyaoiag (D) AUvovtag To HOXAOD.

5.1.4 ZuvappoAodynon Tng mpotaciag g

TplovoAduag / armtocuvapuoAdynon

(ewk. 18/ap. 18)
TomoBetrioTe TNV MPOCTAGia TNG TIPLOVOAANAG
(18) oto oxiotn (17) €10t wote N Bida (E) va
Xwpdel péoa ano v tpuna (F) Tou oxiotn (17).
Mn oi&ete oAU n Bida (E), n mpootacia Tng
TipLovoAduag (18) Tpemnel va propei va Kiveitat
eAevbepa.
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MNpoooxn!

Mpwv TV apxn TG epyaciag mpEMeL va

XapnAwOei n mpootacia tng mplovoAdauag (18)

TIAVW OTO KATEPYA{OEVO AVTIKEIUEVO.

5.1.5 ZuvappoAdynon Tou cwAnva

avappoopnong (gik. 19-21/ap. 19)

® BadAte Tov cwAnva avappddpnong (19) otov
TIPOCAPUOYEA avappodhnong (27) Kal To oTOLO
avappddnong TngG IPOoTAciag NG MPLOVOAANAG
(18) katL acdaAioTe pe Ta KOAAGPA Yl TOV
owArva avappogpnong (28).

® 2TEPEWOTE TOV CWANVa avappodnong (19) oto
OTNPLYMA Yla TOV cwArva avappoddnong (26).

® 2Xtnv €Eodo Tou pocapuoyEa avappddnong
(27) va ouvdebel KATAAANAN eykaTdoTaoN
avappodnong.

@ H amoouvappoAdynon yivetal otnv avtiotpodn
oelpd.

5.2 Avolypa KouTioU pokavisiwyv / puduion
oxiom / aAAayn niplovoAapag (€ik. 22-23)

5.2.1 Avolypa TOu KOUuTIoU poKavisSiwv
(ewk. 22/ap. 23)

® AdaipéoTe TNV TIPOOTACIA TNG TIPLOVOAANAS (18)
(BAéme edadlo 5.1.4).

® AmoouvapuoAoynote To Bonbntikd mdyko (15)
epyaoiaqg (BAEme dadlo 5.1.3).

@ [la 1o dvolyua Tou KouTloU pokavidiwy (23)
anopakpuvTe TIg Vo Bideq (G) kat avoifte To
KOUTi pokavidlwv (23). ZupBouAn: MNa v
aodaAn aropdkpuvon Twv Bdwv (G) pubuiote
ywvia riep. 30° (BAEMe 6.1.3).

® HouvappoAoynon yivetat otnv avtiotpodpn
oelpd.

® Katd 10 KAEIoIO TOU KOUTIOU pOKAVISIWY Va
npooegeTe (23) va yAloTpdaet o Tieipog (H) otnv
TIPOPAETONEVN 0TI TO HikpoSlakorTn (1).

5.2.2 PUBuion Tou oxiotn (ek. 24-25/ap. 17)

o [Mpoooxn! ByaAte to $pig amod v npida

@ PuBpiote v nplovoAdpa (12) oto pEyloto
B&Bog kormg kat acdaiiote v (BAEME 6.1.2).

® Avoigte To KouTi pokaviSuwv (23) (BAEme 5.2.1).

® Xahapwote 1o MAgHAsdL (J) pe to katoaBidt (30).

® TpaPn&te 1o oxiotn (17) mpog ta enmdvw PEXPL
va TACEL TN PEYLOTN andoTaoN HETAEY TTIAyKOU
epyaociaqg (1) kat emavw akpng Tou oxiotn (17)
(ew. 24).

o H amootaon petagl nplovoAdauag (12) kat
oxiotn (17) erutpénetatl va eival KaT avwTato
0plo 8 XIAlooTA (EIK. 24-25).

® =avaodi&te To Magasdt (J) ka
€MAVACUVAPHOAOYNOTE TO KOUTI poKavidiwyv (23)
(BAéme 5.2.1).

5.2.3 AAAayn TG iplovoAdpag (k. 26-28/
ap. 12)

o [Mpoooxn! ByaAte to $pig anod v npida.
Kata v epyacia pe Ti§ MPLOVOAQUEG va
POPATE TIAVTA TIPOCTATEUTIKA YAVTLA.

@ PuBpiote v nplovoAdpua (12) oto pEyloTo
Bdabog kotmng (BAETE 6.1.2).

® Avoigte To KouTi pokaviSuwv (23) (BAEme 5.2.1).

® AmnoouvappoAoynoTe TO BondNTIKO TIAYKO
gpyaoiaqg (17) (BAEme edddlo 5.2.2).

® BdAte 10 KAESi PAAvTLag (29) otn dAAvTLa TNG
nplovoAapag (K).

o =efdwote ) Bida g PAavtlag (L) pe to
katoaBidl (30) otnv katevbuvon NG Kivnong
G TPLOVOAduag (12) (k. 26).

o Adapéote T Bida ™G dAdvtag (L) kat
$Adavtla g miplovoAapag (K) (ek. 27).

® AdapéoTe TNV TIPLIovoAaa (12) and tnv
eowTeplkn PpAavtla kal Tpapngte n mpog Ta
eMAavw (k. 28).

o KaBapiote mpooekTikda Tn pAAvTa TG
TIPLOVOAANAG TIPLV TO HOVTAL TNG VEAG
TplovoAduag (12).

® TomobetrioTe TN véa TiplovoAaua (12) otnv
avtiotpodn oepd kat opi§Te V.

MNpoooxn! NpocegTe TNV katevBuvon Kivnong, n

Ao&N MAeupa TwV SovTIWV va SEiXVeL Ipog TNV

KatevBuvon kivnong, SnA. (pog Ta EUNPOg

(BAETE TO BEAOG OTO KOUTI POKAVISUWV).

e EmnavacuvappoAoynote to oxiot (17) kat
pubpiote Tov (BAETE €640 5.2.2).

o KAeiote 10 KOUTi pokaviSiwy (23) (BAETE 5.2.1).

o Emnavacuvappoloyriote to oxiot (18) kat tov
BondnTikd TaAyko (15) kat pubuiote Tov (BAETE
€6adlo 5.1.3-5.1.4).

@ [lpotov apyioete AL va epyaleoTe |e TO
TIPLOVL, va EAEYEETE TNV AEITOUPYIKOTNTA TWV
OUOTNUATWY aohaAeiag.

5.3 Oényoi
5.3.1 NapaAAnAo téppa

5.3.1.1 'Yyog tépparog (eik. 29-33)

® Hpdpdog tépuatog (2) Tou mapdAAnAou odnyou
(3) SabeTeL dvo emipdveleg 0driynong
SladopeTikoL VYPouG.

® AvdAoya pe To TTaX0G TWV UVAIKWYV Ttou Ba
KOTIOUV, TIPETIEL VA XPNoLoTomBei o 0dnyogq (2)
OUMGWVA PE TNV EIK. 29, Yla XOVTPS UAIKO Kal
OUPWVA PE TNV ElK. 33 yla AETTTO VAIKO.
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5.3.1.2 MepioTpodn Tou TEppatog (eik. 31-
33/ap. 2)

o [a v neplotpodr) Tou TEPUATOG (2)
XOAOPWOTE TIG TIETAAOUSEG (B).

o Twpa propeite va Tpafngete To TE€PUA (2) anod
™ paBdo 0dnyod (E) kat va tnv oripw&ete TAAL
€MAVW TNG ME TOV aVAAOYO 08NnYO.

o Katomyv odpiyyete aAL TI meTaAovdeg (B).

5.3.1.3 ®dapdog komm|g (elk. 29-30)

o 'Otav kéBete Katd prkog Twv VAWV va
XPNOLOTIoLEITE TOV TTAPAAANA0 08NY6 (3).

® O mapdAAnAog odnyog (3) va Torobeteital o
Sekla Aeupa NG TpLlovoAduag (12).

® BadAte Tov mapdAAnAo odnyo (3) arnod mavw oto
Bépya tépATog yia Tov TIapdAAnAo odnyo (5)
(ew. 29).

® 2TO TépMA yla Tov TapAaAAnAo odnyod (5)
Bpiokovtal 2 kAipakeg (C/D), Trou Sgixvouv v
anootaon PETaEY TOU TEPUATOG (2) Kat TNG
mplovoAdauag (12) (. 30).

® AvdAoya pe To €dv TO TEPHA (2) €XEL yuploTel
yla TNV Katepyaoia Xovtpov 1 AETIToU UAKOU
ETUAEYETE TN OWOTN KAlHOKA.

WnAo TE€pHA (XOVTPO UAIKO):
KAipaka D

XapnAod tépua (AeTTo UAIKO):
KAipaka C

® PuBpioTe To MapdAAnAo tépua (3) ota cwotd
UETPA oTO TTapabupo eAgyxou (A) kal odifte TO
HE TO HOXAS Yia TOV TTAPAAANAO 0dnYo (4).

5.3.1.4 PUOuIOT TOU MNKOUG TOU TEPHATOG
(ewk. 29, 34)

o [ava anoduyeTe TO UTTAOKAPIONA TWV UAIKWV
Tou kOBeTE eival dSuvartr 1 LETATOTILON TOU
TEPUATOG (2) KATA PAKOG.

® [evikog kavovag: H miow dkpn Tou Tépuatog
AKOUMTIAEL O BEWPNTIKY) YPAUUN TIoU apXilel
TIEPITIOU OTN HEOT) TNG TIPLOVOAAUAG KaL TINyaivel
TIPOG Ta TOW o€ KATW ard 45°.

@ PuBpiote To MAdTOG KOTING TTIOU XPELA(ETTE.

® XaAapwote TIg eTaAoudeq (B), ompwéte Tipog
TA EUMPOG TO TEPHA (2) TOOO PEXPL VA
AKOUMTIAEL 0T BEWPNTIKN YPAUUY) TwV 45°.

® =avaodi&re TIg meTalovdeg (B).
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5.3.2 Eykapoiog 08nyog

5.3.2.1 ZuvappoAoynon eyKapcilou odnyou
(ek. 35-37)

® XaAapwote T Aafn) o'cudlEng yla Tov eykApoto
0dnyo (10) kat Tig eTaAovdeg (H).

o Xrpw&te 10 eYyKApoto TE€ppa (11) oto auAdkt (F)
Tou Bonbntikov Tpamnedov (15) (ek. 35, 37).

® XaAapwote Tiq teTaAoudeq (G) kal odnynote To
TEPUA YIa TOV EYKAPOL0 06nyo (13) Ttavw anod
TIG BLOOKEDAAES OTNV OTILOOEV TOU EYKAPTLOU
Téppatog (11) (ek. 36).

5.3.2.2 'Yyog T€ppatog (etk. 36)

e Totépua yla tov eykdpoto odnyod (13) diabetel
SU0 empaveleg TEPUATWYV SLAPOPETIKOU UPOUG.

® AvdAoya pe To TIaxX0g TwV VAIKWYV Ttou Ba
KOTIOUV, TIPETIEL VA TIEPLOTPADEL TO TEPUA.

® EmAgEte To avaioyo UPog TEpUATOG Kal
TOTIOBETNOTE TO OMWG TIEPLYpAdETAL 0TA E6ADIA
5.3.1.1 11 5.3.1.2 y1a tov tapdAAnAo odnyo.

5.3.2.3 PUOuIoN ywviag yia mapaAAnAio odnyo
(ewk. 37)

® XaAapwote T Aafn) o'cudlEng yla Tov eykapoto
0dnyo (10) kat TIg eTaAoudeg (H).

® XTpiPte TOV EYKAPOLO 06NYO (11) péXpPL va
Seiyvel o deiktng (l) Tnv embupovuevn ywvia
oTnVv KAipaka (J).

® =avaodi&te T Aafr) cuodIENG yla ToV EyKAPOLO
0dnyo (10) kat Tnv ietaiovda (H).

5.3.2.4 PUOpon TNG KATA MNKOG TTAEUPAG TOU
mapaAAnAov T€puatog oTov BonénTiko
nayko (e. 37)
® XaAapwote T Aafn) o'cudlEng yla Tov eykapoto
0dnyo (10) kat Tig eTaAovdeg (H).
® Xrpw&te TOV eyKAPalo 0dnyo (11) otnv
embupovpevn Bgon.
® =avaodi&te T Aafr) cuodIENg yla ToV EyKAPOLO
0dnyo (10) kat Tnv ietaiovda (H).

5.3.2.5 PUOuION TEPHATOG Yla EYKAPGLO 081Y0
(ek. 37)

o XaAapwote TIg teTaAovdeq (G).

® Metaroriote 10 T€pUA Yla TOV EYKAPOLO 05NYyd
(13) o€ eykdpola katevBuvon peExPL va Tdoel
Vv erbupovevn B€on.

® =avaodifre TIq METAAOVSEG (G).

Mpoocoxn!

® Mn peTatoriceTe TO TEPUA YIA TOV EYKAPOLO
08nyo (13) TTOAU TIpog TNV Katewbuvon g
TplovoAduag (12).

@ Hamodotaon petafy Té€pUarog yla eykApolo
0dnyo (13) kat iplovoAduag (12) va eivat mep. 2
€KATOOTA.
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5.3.3 HETATOTIL{OMEVOG TEPHATIKOG 08NYOG (EIK.
38-39)

@ [la v amAoloTteuon NG KOTING TIEPLOCOTEPWV
AVTIKEPEVWY {S10U UNKOUG, TO TEPUA YIA TOV
gykapoto odnyo (13) eival eEomAlopévo e
METATOTIUCOUEVO TEPUATIKSO 08NYO (14).

® Xalapwote Tnv rietalovda (K), oripwéEte Tov
peTaTori(oevo TEPUATIKO 0dNnYo (14) otnv
eMmBuPovpEeV B€on TIAVW OTO TEPUA YIA TOV
gykapoto odnyo (13) kat emavaodifre TV
rnetaiovda (K).

o O petatoruldpevog TEPUATIKOG 0dNYOg (14)
uropei va avadimAwei pog ta endvw, T.x. Yla
Va KOTIOUV TIPWTA {010 Ol AKPEG TOU
KOTEPYALOUEVOU AVTIKEIMEVOU, VA TIEPLOTPADEL
TO QVTIKEIUEVO KAL VA KOTIEL KATOTILV e
KATEBAOUEVO TEPUATIKO 06NYO (14) 0TO CWOTO
prKog.

e Mmopeite va adpaip€ote Tov petatotruldpevo
TEPUATIKO 08NYO (14) amd To TépUa yla Tov
gykapoto 0dnyo (13), xaAapwvovtag Tnv
rnetalovda (K) kat apalpévtag tov
UeTaToTi{OpEVO TEPUATIKO 06NYo (14) anod to
TEPUA Yla TOV TIAPAAANA0 08ny6 (13).

® HouvappoAoynon yivetat otnv avtiotpodpn
oelpd.

5.3.4 BonOntiko éAacpa pnpovroupag (etk. 40-
43)

® To Bondntiko éAacpa (16) mpoopidetal cav
06nyoG Katd To EAKPLoa.

® 2uvappoAoynote To BondnTiko éAacpa (16)
oupdwva e TIg amnelkovioelg 40 — 43 oto
BonBnTikd TtAyko epyaciag (15).

o [poogtte va BpiokovTal oL LETAAAIKEG TIAAKEG
(N) katn putn (M) oto avAdkt (F) Tou
BonBntikou Ttdykou (15).

o Xnpwéte To BonbnTikd €Aacpa (16) otV
€MOUPOVNEVT BEOT KAl OTEPEWOTE TO
odiyyovtag tnv retaiovda (L).

5.4 Npocappoyr| TOU TIPLOVIOY

Mpoooxn! enedn To TPLovL autpd eival Eva
gpyaleio akpiBeiag, propei LETA TN CUVAPUOAGYNON
1} TNV TOTOBETNON Va XPELaoTE aKPIBETTEPN
Tpooappoyr). AkoAoubrote Tiq eENG odnyieg.

5.4.1. Mpocappoyr] NG PLovoAdpag (k. 44-45)
Evbuypappiote Tnv iplovoAdua (12) pe tn Bondela
TOU 0PBOYWVIOUETPOU (a) Kat TNG Aapng acoddAong
NG KAiong Tng mplovoAduag (8) €ToL wote va
BpiokeTal pog Tov Tiayko gpyaciag (1) oe ywvia
90°. EAgyETe €dv 0 Seiktng (b) Bpioketal oe 0°. Eav
XL, XaAapwoTe TI§ dvo Bideq (c) kat pubu'otte TNV
KAlpaka (d) €étol wote o deiktng (b) va givat og 0°.
AodalioTe katoTiv TNV KAipaka (d) pe Tig dvo Bideg.

Mikpég amokAioelg propovv va slopbwBouv e
AQoKApPLoPa TwV BISWV (e) Kal ETATOTILOT TOU
Seiktn (b).

5.4.2. Mpocappoyn Tou apdAAnAou odnyou
(ewk. 46-47)
2npwéTe Tov TapdAAnAo odnyod (3) pog ta
apLoTEPA HEXPL VA AKOUMTIAEL TO TEPHA YIA TOV
TIApAAANAo 0dnyo (2) TnVv TplovoAdpa (12), kat
a0PaAioTE TOV e TOV HOXAO CUOPIENG YLa TO
TapAaAAnAo téppa (4). EAéyEte eav 1o TépUA yla TOV
TIapdAANAo odnyod (2) BpiokeTal TapdAANAQ TIpog
Vv plovoAdua (12). Eav ox1, Aaokdapete Tig Svo
Bideg dAAev (f) ka levbuypappiote Tov MapdAAnAo
0dnyo (3) £€TOL WOTE TO TEPUA YIA TOV TIAPAAANAO
0dnyo (2) va BpiokeTal mapdAAnAa mpog tnv
TplovoAdua (12). AodaAiote KatomLv Tov
TapAaAANAo 0dnyo (3) pe Tig Svo Bideg AAAev (f).

5.4.3. Mpocappoyr Tov £yKAapolov odnyou

(ewk. 47-48)
XaAapwote TN Aafr) cUodIENG yla Tov EYKAPOLOo
0dnyo (10) kat eVBUYPAUUIOTE TO TEPUA YLA TOV
€yKapolo odnyo (13) pe 1o opboywviopeTpo (A)
onwg ¢paievral otnv eova 47, oe ywvia 90° pog
TO TEPUA Yla ToV TTapAAANAo 0dnyo (2). EAeyEte edv
0 8eiktng (i) BpiokeTat og 0°. Eav Ox1, XOAQPWOTE TI§
SU0 Bideg (g) kat pubuioTe TNV KAipaka (j) €ToL wote
0 8eiktng (i) va eival oe 0°. AcdaAioTte KaTOTILV TNV
KAipaka (j) pe tig dvo Bideq (g).

5.4.4. Mpocappoyr Tov BondnTikov TAyKou
(ek. 48-53)
EAéyETe Onwg daievral otnv eikdva 51, edv o
Bonbntikdg Ttaykog (15) eival eminedog pog Tov
ndyko gpyaociag (1). Edv oxL, Eefdwote Tig S0
Bideg (0) 1 (p) OTNV WIPOCTIVN KAl THoW TIAEUPA KaL
eubuypappiote To BondnTIkS IAyKO (15) emineda
Tpog Tov dyko gpyaciag (1).
Aodaliote katéTiv Tov MapdAAnAo odnyo (15) pe
TI§ T€ooeplg Bideg (o 1y p). O maykog epyaaiag (1)
SlebeTel Suo kapovAa (k/m) Trou BonBouvv Tnv
oAioBnon Ttou ndykou. EAEyETE 0NV PnpooTivr) Kat
Tiow TIAEUPA TOU TIPLOVIOU, EAV TA KAPOUALQ
OKOUUTIOUV 0TOV 08nyo-Tépa (q). Edv oxt,
XaAapwote TI§ Bideq (1) 1y (n) kat eubuypappiote Ta
KapoUAla (k/m) £€TOL WOTE VA AKOUUTIOUV OTOV
odnyo-teépua (q). AodpaAiote katdmiv Ta KAPOUAL
(k/m) pe TG dvo Bideq (I/n).
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6. Xepiopog

MNpoooxn!

® Metd amo kdbe véa pUBULOT CUVICTOUE Wia
SOKLUAOTIKY) KOTIN Yla EAEYXO TWV PUBUICEWV.

® MeTtd Vv evepyoroinon Tou TipLloviov
TIEPIMEVTE, HEXPL VA PTACEL 1) TIPLOVOAAUA TOV
UEYLOTO aplOud oTpodwV TNG MPOTOU
EKTEAECETE TNV KOT).

@ [lpooyon otnv apyr Tng Kormg!

6.1 EEapTtriipara Xeipiopuov

6.1.1 Alakoémtng evepyomnoinong/
ATIEVEPYOTIOINONG/ZTOTT EKTAKTNG
avaykng (ek. 54-55/ap. 9)
® AmMAWOoTE TO KAAUMUA TOU SLOKOTITN
€VEPYOTIOINONG/ATIEVEPYOTIOINONG/ZTOT
EKTOKTNG avaykng (9) mpog Ta enavw.

o [Edovtag To mpdactvo TANKTPO , 1 pmopeite va
EVEPYOTIO|OETE TO TIPLOVL.

o [lava anevepyomolr|oeTe TIAAL TO TIPLOVL, TIPETIEL
Va TIECETE TOV KOKKIVO S1aKoTTn ,,0%.

MNpoooxn!

To miptovL SlabeTel pia Aettoupyia yla ZToTt EKTAKTNG

avaykng. MNa taxeia kat anAn anevepyoroinon g

UNXavNG, THECTE TO KAATIETO TOU SLAKATTTN

€VEPYOTIOIONNG/ATIEVEPYOTIOINONG/EKTAKTNG

avaykng (ew. 54/ap. 9).

6.1.2 PUBuLoN TOoU BABOUG KOG (ELK. 56)

o [eplotpedovtag T paviBeAa yia 1o UPog TNG
TIPLOVOAAAG (7) propel va publioTein
TIpLOVoAdpa (12) oto embupovpevo Badog
KOTING.

MeplotpePte TN paviBEAA yat To VYOG NG

TplovoAdpag (9):

AvTifeta Tipog TN Popd SEIKTWV POAOYLOU:
peyaAUTtepo Babog kotmg

Mpog TN Popd SEIKTWV POAOYLOU: MIKPOTEPO BABOG
KOTNG

MNpoooxn!
AuTtr n puBion va yivetal pévo étav eivat
ATIEVEPYOTIONMEVN N UNXAVT.

6.1.3 PUBOuLON NG KAiong Tng mplovoAduag

(ewk. 57)
Me mteploTpodr| TNg Aapng achdaAlong yia Tnv KAion
NG MPLOVOAduag (8) propeite va pubpiocete TV
KAion Tng TplovoAduag.
XaAapwoTte TNV acpdAAlon TG XEPOAAPNG He
apLoTEPT) OTPOGDT) TOU UMPOCTIVOU TUAKATOG TNG
XEPOAaPRNQ (8a). Twpa propeite e TIEPLOTPODT] TOU
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Tiow TUAMATOG TNG XEPOAAPNG (8b) va aAldgete
TNV KAiom NG MPLOVOAANAG. TN PUMIOUEVN Ywvia
Seixvel o deiktng (A) otnv KAipaka (B).
AklvnTOTIOINOTE TNV TIPLOVOAda (12) ot B€on g
odiyyovtag e deEldéoTpodn meploTpodr) TO
MITPOOoTIVE TUNHA TNG XEPOAAPNS (8a).

Mpoocoxn!
AuTtr) n puBuion va yivetat pévo otav eivat
ATIEVEPYOTIONUEVN 1 UNXAVY).

6.2 EKTEAEOT] EMIUNKWV KOTIWV

6.2.1 Kot avTIKELHEVWV KAVOVIKOU HEYEOOUG
(ew. 1, 58)

Me tnv kot auTr| KioBeTe €va avTIKEieEVO KaTd

MNKoG. Ma TNV EKTEAEOT ETTNKWV KOTIWV TIPETIEL VA

akivnroroineei o fondnTikog aykog (15) otnv micw

TAEUPA TNG UNXAVNAG HE TO CUCTNHA AKLVNTOTIOMOoNG

Tou Ttaykou gpyaoiag (BAéne edagio 5.1.3). Mia

AKp™ TOU KaTePYaOUEVOU avTIKEipevou TiEdeTal

TAvw oToV TIAaPAAANAo 0dnyo (3) evw n eminedn

TIAEUPA AKOUUTIAEL ETIAVW OTOV TIa 'YKO epyaaiag (1).

H nipootacia g nplovoAduag (18) mpémel va

OKOUMTIAEL TIAVTA OTO KATEPYAJOMEVO AVTIKEIUEVO.

H 6€on gpyaciag katd TNV ETUNKN KOTI) SeV TIPETEL

TOTE va gival o€ Pia Ypapuun e TNV Kotm).

@ PuBpuion Tou apdAAnAou odnyou (3) avaioya
HE TO VYOG TOU KATEPYALOUEVOU AVTIKELLEVOU
Kal TO EMOUPOVMEVO TIAATOG. (BAETE 5.3.1)

e Evepyoromote 1o ipLovL (BAETE 6.1.1).

® AKOUUTOTE TA XEPLA 0AG HE KAEIOTA TA
SAKTUAQ EMAVW OTO KATEPYALOUEVO AVTIKEIEVO
Kal oTIPWETE TO KATEPYALOUEVO AVTIKEIUEVO
oToV TIapdAAnAo 0dnyo (3) katd prikog tg
TplovoAduag (12).

@ [MAeupikr) 0dnynon e to aploTepd 1 Se&i xépt
(avéAoya pe Tn B€om Tou mapdAAnAou odnyou)
HOVO PEXPL TNV UTPOCTLVY) TIAEUPA TOU
TIPOCTATEVTIKOU KAAUUMATOG.

o Na oTpwyVETE TO AVTIKEIUEVO TIAVTA HEXPL TO
TE€AGO NG odrivag (17).

® Takoppéva KopudaTia ov dev xpelddovtal ta
adrivete oTov TtAyKo epyaciag (1) péxpt va
akivnrtorotneei Kat TtaAL 1 TplovoAdua (12).

6.2.2 Komr) o0TEVWV QVTIKEIMEVWYV (EIK. 59)

o Emunkelg KoTEG avTIKEWEVWY PE TIAATOG KATW
Twv 120 XIA. IpéTel omwaodNroTe va
odnyouvTal pe T Bonbela Tou EUAoU wlnong

(6).

To &uAo wbnong cupnapadidetal.
Na avtikatacTriioeTe aueécwg To EUA0 wOnong
€av eival EAATTWHATIKO 1] £XEL KaTola BAGRN.

o
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6.2.3 Ko} TIOAU OTEVWYV AVTIKEIMEVWYV (ELK. 60 )
@ [a emipnKn KOt TIOAU OTEVWYV AVTIKEIUEVWYV UE
TIAATOG 30 XIALOOTWYV Kal ALlYyOTEPO TIPETEL VA

Xpnotporoleite onwaodnmote €va EVA0 wOnong
(C).
o NampoTiudte TNV xapnAn eruddvela odrynong.

To §UAo wbnong dev cuunapadideral!

(©a To Bpeite ota €d1kd KATAOTAMATA)

Na avTIKaTAOTACETE EYKAIPWG TO EVOEXOUEVWG
eAattwpatikd EVA0 wlnong.

6.2.4 EkTéAeon Ao§wvV Komtwv (elK. 61)

OL A0EEQ KOTIEQ EKTEAOUVTAL TIAVTA IE XPTIOM TOU

TtapdAAnAov odnyou (3).

® PuBpiote v nplovoAdpa (12) otnv
emmbupovpevn ywvia (BAéne 6.1.3).

® PuBuion Tou mapdAAnAou odnyou (3) avaioya
e TO TIAATOG Kal UPOG ToU Katepyaldoguvou
avTikelevou (BAEme 5.3.1).

® ExtéAeon komng avaAoya e To UPog Tou
TIAATOUG TOU KATEPYALOEUVOU AVTIKEUEVOU
(BAémie 6.2.1 - 6.2.3).

6.3 Epyacia pe tov Bondnrtikoé mayko

6.3.1 EKTEAEON EYKAPOIWV KOTIWV (ELK. 62-63)

® TpaPn&te Tov BondnTikd ayko (15) mpog ta
EUTIPOG.

® PuBpiote Tov eykdpoto odnyd (11) otnv
€MOUPOVKEVT YwVia Kal aoPAAIOTE TO TIAVW
oToV BnénTko Tayko (15) (BAEMe 5.3.2).

@ TIEOTE TO KATEPYAJOMUEVO AVTIKEIUEVO OXESOV
TIAVW OTOV €yKAPALo 0ényo (11) kat oripw&Te 10
Bonéntikd mdyko (15) apyd mpog tnv
KaTevBuvon NG TpLovoAduag (12).

o Naompwyvete Tov BondnTiko ayko (15) mavrta
TOOO Babid, HEXPL va KoTiel TEAeiwg To
AVTIKEPEVO TIOU KOBETE.

® AnvepyoromoTe To IPLovL. Mpocoxn: Na
ATIOUAKPUVETE TA KOUUATIA TIOU eV XpeldleoTe
HOVO JETA TNV AKLVNTOTIOMON TNG TPLOVOAAUAG
(12).

6.3.2 Zakplopa pe To BonONTIKO TIAYKO (£1K. 64)

lMa to Eakplopa kabapideTal pia cavida anod to

PAoL6 kal koBeTal TapdAAnAa.

® TpaPn&te Tov BondnTikd ayko (15) mpog ta
EUTIPOG.

® TomobetrioTe TO KATEPYALOUEVO AVTIKEIUEVO
0TO BonONTIKO TIAYKO Kal TIESTE TO duvatd
TAvw oTo BondnTiké éAacpa Eakpiopatog (16).

o Odnynote npog v mplovoAdua (12) Tov
BonBdnTikd TIAyko (15) pe To Katepyaldpevo
AVTIKEIPEVO KAl EKTEAETTE TNV KOTN.

7. KaBapiopdg, ouvtApnong,
mapayyeAia avTaAAaKTIKOV

Mptv and 6Aeq TIg epyaocieg kKabBaplopou va Byalete
TO PI§ amnd T mpica.

7.1 KaBapiopoég

® Na mpeite Ta ouocmuata acPpaieiag, T
OXLOPEG AEPLOUOU Kal TO TEPIBANUA TOU
Klvntpa 600 o Kabapd arnod okovn yiveTal.
2KOUTIOTE TN OUCKeUn pe Kabapd mavin
QPUONETE TN e TIETIECPEVO AEPA OE XAUNAR
rieon.

® 20G OUVIOTOUWE va KaBapileTe Tn OUOKEUN UETA
arod k&be xprion.

® Na kabapileTe Tn CUOKEUN UTAKTIKA PE EVa
uypd mavi kat Aiyo JaAako oarouvit. Mn
XPNOooToleiTe KABapLoTIKA 1) SlOAUTEG, dLOTL
€710l dev anokAeietal n dlABPwon TG CUOKEUNG.
Na rpooéxete va unv €l0€ABeL vepd 0TO
E0WTEPIKO TNG OUOKEUNG.

7.2 Zuvtipnon

2TO €E0WTEPLIKO TNG OUCKEUNG deV BpiokovTal
AAAa eEapTnuata yia Ta oroia anatteitat
ouvTnpnoN.

7.3 NapayyeAia avTaAAaKTIKQOV
OT1av napayYEAAAETE QVTOAAGKTIKA va un Eexaoste
va avapepeTe Ta €ENG oTolxela:
® TUMOogG CUOKEUNG
® AplBuog €idoUg ™G CUCKEUNG
XapakTnpLoTikog aptBuog (Ident Nr.) g
OUOKEUNG
® AplBuoGg Tou AVTAAAAGKTIKOU
Ma 1oxuouoeq THEG Kal TIAnpoPopieq
www.isc-gmbh.info

8. Ai1dBeon oTa amoppigpara Kai
avakUKAwon

Mpog anoguyn {NU®OV KATa Tn YeTapopd n
ouokeun BpiokeTal og pia cuokeuaoia. H
ouokeuacia autr eival PN UAN, purtopei dnAadn
Va EMAVAPETAXELPLOTEL ) VA QVAKUKAWBEL.

O ouuneoTq Kat Ta eEapTHATA Tou armoTteAouvTal
anod dLaPoPETIKA UAIKA, OTIWG TT.X. Ard HETAAAQ KAl
MAaoTIKA. MNapakaiouye va dlaBETeTe TA
EAATTWHATIKA €EapMpATa OTA €1OIKA Kal
MPOBANUATIKA aTtoppiypata. Edv €xete amnopieg,
PWTNOTE OTO €0IKO 0ag KATAOTNUA 1y 0N dLloiknon
Tou ARuou oag.
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A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari énlemek icin aletler

ile caligirken bazi is glivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. icerdigi bilgilere her zaman
erisebilmek i¢in Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6dling verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda ac¢iklanan bilgiler ve gtivenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk ustlenmeyiz.

1. Guvenlik Uyarilan

ilgili giivenlik uyarilari ekteki kullanma kitapgiginda
aciklanmigtir.

A uvarr

Tum gilivenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykir hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim glvenlik bilgileri
ve talimatlan saklayin.

2. Cihaz Aciklamasi / Montaj Takimi /

Montaj Malzemesi / Sevkiyatin icerigi

(Sekil 1-2)

2.1 Cihaz aciklamasi

Testere tezgahi

Paralel dayanak kizag

Paralel dayanak

Paralel dayanak sikistirma kolu
Paralel dayanak kilavuz kizagi
itme cubugu

Testere bigcagi yuksekligi ayar kolu
Testere bicagi egim ayari sabitleme sapi
Acik/Kapali/Acil Durdurma salteri
10. Enine dayanak sikistirma sapi
11. Enine dayanak

12. Testere bigagi

13. Enine dayanak kizagi

14. Kaydirilabilir son dayanak

15. itme tablasi

16. Kenar olusturma yardimci saci
17. Ayirma kamasi

18. Testere bigadi korumasi

19. Toz emme hortumu

20. Lastik ayaklar

21. Yurtyen aksam

22. Ayaklar

©CRNOO AN~

23. Talas kutusu

24. Yurutme saplarn

25. Takim kancasi

26. Toz emme hortumu tutma elemani
27. Toz emme adaptéri

28. Toz emme hortumu kelepcesi

2.2 Montaj takimi
29. Flang anahtari
30. Diz anahtar

31. Alyen anahtar

2.3 Montaj malzemesi

16 x ayak civatasi (M10 x 20mm)

16 x ayak rondelasi (M10)

16 x ayak halkasi (M10)

16 x ayak somunu (M10)

4 x yuruyen aksam civatasi (M8 x 35mm)

2 x toz emme hortumu tutma elemani alyen
civatasi (M8 x 20mm)

g 4 xbaglanti gényesi civatasi (M8 x 20mm)
h 14 xrondela (M8)
i
J
k
|

DO OO0 OT®

4 x halka (M8)

8 x somun (M8)

4 x metal génye

4 x aralik parcasl

2.4 Sevkiyatin icerigi

Tezgahli radyal daire testere

Kilavuz kizakli (2) paralel dayanak (3)
itme cubugu (6)

Enine dayanak (11)

Enine dayanak kizagi (13)

Kenar olusturma yardimci saci (16)
Testere bigadi korumasi (18)

Kelepge (28) ile birlikte toz emme hortumu (19)
4 x lastik ayak (20)

Ydriyen aksam (21)

4 x ayak (22)

Toz emme hortumu tutma elemani (26)
Montaj takimi (bkz. Madde 2.2)

Montaj malzemesi (bkz. Madde 2.3)
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3. Kullanim amacina uygun kullanim

Tezgahli daire testeresi, makine boyutuna uyan her
tur agaglarin uzunlamasi ve enine (yalnizca enine
dayanak ile) kesilmesinde kullanilir. Her tir yuvarlak
agagclarin kesilmesi yasaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim
kullanimlar makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir.
Bu tur kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik Ozellikler

Alternatif akim motoru 400V 3 ~ 50Hz
Gl¢ P 1800 Watt S1 2200 Watt S6 40%
Rélanti devri ng 2860 dev/dak
Sert metal donanimli testere bigagi
@315 x &30 x 3,6 mm
Dis sayisi 24
Ana tezgah 6lclleri 800 x 350 mm
itme tablas élciileri 1000 x 300 mm
itme uzunlugu max. 600 mm
Kesim yuksekligi max. 73 mm/0°
49 mm / 45°
Yukseklik ayarlamasi kademesiz 0-73mm
Testere bigcagdi acisi ayarlanabilir kademesiz  0° - 45°
Toz emme baglantisi @100 mm
Agirhk: 52 kg

isletme tiirii S1: Surekli calistirma

isletme tiirii S6 %40: Durdurma aralikh (10 dakika
durdurma suresi) surekli calistirma. Motorun asiri
derecede Isinmasini dnlemek i¢in motor durdurma
suresinin %40 oranindaki bir stirede anma gii¢ degeri
ile calistirilacak ve arkasindan durdurma suresinin
%60 oranindaki bir stirede yuk altinda olmadan
caligtinlacaktir.

Ses emisyon degerleri

isletme Rélanti
Ses basing seviyesi Lp 90,6 dB 78,1dB
Ses gui¢ seviyesi Ly 105,1dB 92,5dB

Belirtilen degerler emisyon degerleridir ve

ayni zamanda guvenli is yeri degerleri

olarak gértilmemelidir. Emisyon ve imisyon
seviyeleri arasinda herhangi bir iligki

olmamasina ragmen, bu degerlere

dayanarak ek olarak énlemlerin alinmasinin
gerekli olup olmadigina guvenilir sekilde

karar verilemez. Su anda isyerinde mevcut

olan emisyon seviyesini etkileyebilecek

faktorler, etkilerin suresini, calisma

mekaninin ézelligini, diger gralta

kaynaklarini vs. igerir, 6rnegin makinelerin

sayisi ve etraftaki diger islemler.

Guvenilir calisma yeri degerleri ayni sekilde tlkeden
Ulkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, tehlikeyi ve
riski daha iyi tahmin etmesine yardimci olmak igin
verilmigtir.

5. Calistirmadan énce

® Bu alet sadece uzman bir kisi veya benzer
kalifiyelik 6zelligine sahip bir kisi tarafindan monte
edilecektir.

® Makineyi calistirmadan énce aletin tip levhasi
Uzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

@ Itme tablasi mikro salterinin fonksiyonunu diizenli
olarak kontrol edin! Testere ancak itme tablasi
dogru sekilde monte edildiginde calistinlacaktir.

@ Testereyi ambaljindan ¢ikarin ve transport
hasarinin olup olmadigini kontrol edin.

@ Calistirmadan 6nce tim kapaklarin ve glivenlik
tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.

@ Testere bigagi serbest hareket edebilmelidir.

o Onceden islenmis olan adacta 6rnegin givi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat edilmelidir.

® Acik/Kapali/Acil Durdurma salterine (9)
basmadan 6nce testere bigaginin dogru sekilde
monte edildiginden ve hareket eden parcalarin
serbest galisabildiginden emin olun.

@ Sevkiyat iceriginin eksiksiz olup olmadigini kontrol
edin (bkz. Madde 2.4).
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5.1 Montaj

Dikkat! Testere lizerinde yapilacak tiim ayar,
bakim ve montaj calismalarindan énce fig
prizden cikarilacaktir.

5.1.1 Testerenin, alt cerceve ve yiiriiyen aksamin
montaji (Sekil 1-8)

@ Testereyi tezgahi asagdiya gelecek sekilde ters
cevirerek diz bir zemin tizerine koyun.

o Dortayagi (22) dért civata, rondela, halka ve
somun (a, b, ¢, d) ile i¢ taraftan makine gévdesine
baglayin. Ayaklar takarken ayak profillerinin,
6éngérilen baglama yerlerinin profillerine
uymasina dikkat edin (Sekil 3).

o Dort lastik ayadi (20) ayaklara (22) takin.

® Ylruyen aksami (21) 2’ser civata, rondela ve
somun (e, h, j) ile i¢ taraftan ayaklara (22)
baglayin. Bu baglantiyi yaparken 4 aralik parcasi
() ayaklar (22) ve ylrlyen aksamin (21) baglanti
gbnyesi (A) arasina monte edilecektir. Montaj
isleminde baglanti gényesindeki (A) yuvarlak
bélumlerin makinenin alt tarafina bakmasi
gerektigini dikkate aliniz. (Sekil 4-5)

® Metal gényeyi (k) civata, rondela, halka ve somun
(g, h, i, j) ile ayaklara (22) baglayin (Sekil 6).

@ Testereyi gevirin ve duz bir zemin Gzerine koyun.

® Toz emme hortumu tutma elemanini (26) civata,
rondela ve somun ile (f, h, j) makine gévdesine
baglayin ve takim kancasi (25) ile sikin. itme
¢ubugdunu (6) takim kancasina (25) asin (bkz.
Sekil 7 - 8).

® Makine saglam sekilde kurulmalidir, bunun igin
makine, dort ayakta bulunan metal génye (Sekil
6) ile zemine sabitlenecektir.

5.1.2 Yiriiyen aksamin kullanimi (Sekil 9-10/
Poz. 21)

@ Ylrlyen aksami agmak igin testerenin altini
hafifce kaldirin (Sekil 9/1.)ve tekerlekleri (21) éne
dogru gekin (Sekil 9/2.).

® Tezgahlitestereyi bu pozisyonda tekrar agagiya
indirin.

® Tezgahli testere bu pozisyonda tekerlekler
Gzerinde durur ve saplarin (24) yardimi ile tek kisi
tarafindan tasinabilir (Sekil 10).

o Dikkat: Testereyi itme tablasi icinde kesinlikle
kaldirmayin!

o Dikkat: Testere istenilen yere tagindiktan sonra
aciimis olan yurtiyen aksami (21) derhal
kapatilacak ve bdylece testerenin glivenli durmasi
saglanacaktir.

® Ylruyen aksami kapatmak icin tekerlekleri agma
isleminin tersi yénunde tekrar baslangi¢
pozisyonuna getirin.
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5.1.3 itme tablasinin montaji / demontaiji /
sabitlenmesi (Sekil 11-17/Poz. 3)

@ itme tablasini (15) dikkatlice kilavuz elemanin (B)
icine yerlestirin, kilitteme kancasi (C)
sabitleninceye kadar 6ne dogru. (Sekil 11 - 13).

@ itme tablasini (15) demonte etmek igin itme
tablasini (15) kilitteme kancasi (C) gérlliinceye
kadar 6ne dogru ¢ekin.

@ Birelinizle Gstten kilitleme kancasina (C) bastirin
ve ayni zamanda diger elinizle itme tablasini (15)
6ne dogru kilavuz (B) i¢inden disar ¢ekin (Sekil
14)!

@ itme tablasini (15) sabitlemek icin, tezgah
sabitleme kolu (D) itme tablasinin (15) alt
tarafinda bulunan ve bu islem i¢in 6ngérilmus
olan delik icinde oluncaya kadar itme tablasini
arkaya itin. Tezgah sabitleme kolunnu (D) yukari
itin ve saga dondurerek sabitleyin (Sekil 15— 17).

® Tezgah sabitleme kolunun (D) ve itme tablasinin
(15) tam dogru sekilde sabitlenip sabitlenmedigini
kontrol edin.

@ itme tablasini (15) agmak icin kolu agarak tezgah
sabitleme kolununu (D) acin.

5.1.4 Testere bicagi korumasinin montaji /
demontaji (Sekil 18/Poz. 18)

® Testere bicagdi korumasini (18), civata (E), ayirma
kamasi (17) deliginden (F) gececek sekilde
ayirma kamasi (17) tzerine koyun.

o Civatay (E) fazla sikmayin; testere bicagi
korumasi (18) serbest sekilde dénebilmelidir.

Dikkat!

Kesim iglemine baglamadan 6nce testere bicagi

korumasi (18) kesilecek malzeme lizerine

indirilecektir.

5.1.5 Toz emme hortumunun montaji (Sekil 19-
21/Poz. 19)

® Toz emme hortumunu (19) toz emme adaptéri
(27) ve testere bicagi korumasina (18) takin ve
toz emme hortumu kelepgcesi (28) ile emniyet
altina alin.

® Toz emme hortumunu (19) toz emme hortumu
tutma elemanina (26) baglayin.

® Toz emme adaptéri (27) ¢ikisina uygun bir
aspiratdr sistemi baglayin.

® Demontaj islemi montaj isleminin tersi yéniinde
gergeklesir.
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5.2 Talas kutusunu agcma / Ayirma kamasini

ayarlama / Testere bicagini degistirme
(Sekil 22-23)

5.2.1 Talas kutusunu acma (Sekil 22/Poz. 23)

Testere bicagi korumasini (18) demonte edin
(bkz. Madde 5.1.4).

itme tablasini (15) demonte edin (bkz. Madde
5.1.3).

Talas kutusunu (23) agmak i¢in her iki civatayi (G)
sOkun ve talas kutusunu (23) acin. Bilgi: Civatalari
(G) daha kolay sekilde s6kebilmek igin tabla
ayarini yakl. 30° aci ile ayarlayin (bkz. 6.1.3).
Montaj islemi sékme igleminin tersi yéniinde
gergeklesir.

Talas kutusununu (23) kapatirken kumanda
piminin (H), mikro salterdeki (I) dngérilen delik
icine girmesine dikkat edin.

5.2.2 Ayirma kamasini ayarlama (S$ekil 24-25/

Poz. 17)
Dikkat! Fisi prizden ¢ikarin
Testere bicagini (12) max. kesim derinligi
Olclistine ayarlayin ve bu pozisyonda sabitleyin
(bkz. 6.1.2)
Talas kutusunu (23) agin (bkz. 5.2.1).
Somunu (J) anahtar (30) ile gevsetin.
Testere tezgahi (1) ve ayirma kamasi (17) st
kenar arasindaki aralik maksimal oluncaya kadar
ayirma kamasini (17) yukari dogru ¢ekin (Sekil
24).
Testere bicagi (12) ve ayirma kamasi (17)
arasindaki aralik maksimal 8 mm olmalidir (Sekil
24-25).
Somunu (J) tekrar sikin ve talas kutusunu (23)
monte edin (bkz. 5.2.1).

5.2.3 Testere bicagini degistirme (Sekil 26-

28/Poz. 12)
Dikkat! Elektrik kablosunun figini prizden
cikarin. Testere bicagi lGizerinde calisirken
daima koruyucu is eldiveni takkin.
Testere bicagini (12) max. kesme derinligine
ayarlayin (bkz. 6.1.2).
Talas kutusunu (23) agin (bkz. Madde 5.2.1).
Ayirma kamasini (17) demonte edin (bkz. Madde
5.2.2).
Flans anahtarini (29) testere bigadi flansina (K)
takkin.
Flans civatasini (L) diiz anahtar (30) ile testere
bigagdi (12) ddnme yéninde déndiriin (Sekil 26).
Flans civatasi (L) ve testere bicagi flansini (K)
sOkun (Sekil 27).
Testere bigagini (12) i¢ flangdan ¢ikarin ve yukari
dogru hareket ettirerek sokin (Sekil 28).

Testere bigagi flanglarni yeni testere bigagini (12)
takmadan 6nce iyice temizleyin.

Yeni testere bicagini (12) sékme isleminin tersi
yoénlnde takin ve sikin.

Dikkat! Dénme yéniine dikkat edin, diglerin
caprazlan donme yoniine yani 6ne dogru
bakmalidir (talag kutusu lizerindeki ok isaretine
bakiniz).

Ayirma kamasini (17) tekrar monte edin ve
ayarlayin (bkz. Madde 5.2.2).

Talas kutusunu (23) baglayin (bkz. Madde 5.2.1).
Testere bicagi korumasini (18) ve itme tablasini
(15) tekrar monte edin ve ayarlayin (bkz. Madde
5.1.3-5.1.4).

Testere ile ¢alismaya baglamadan énce koruma
tertibatlarinin fonksiyonlarini kontrol edin.

5.3 Dayanaklar

5.3.1 Paralel dayanak

5.3.1.1 Dayanak yiiksekligi (Sekil 29 — 33)

Paralel dayanak (3) kizaginda (2) iki farkl
yukseklikte kilavuz ylizey bulunur.

Kesilecek malzemenin kalinligina bagh olarak
dayanak kizag (2), Sekil 29°'da gosterildigi gibi
kalin malzemeler ve Sekil 33'de gosterildigi gibi
ince malzemeler icin ayarlanacaktir.

5.3.1.2 Dayanak kizagini dondiirme (Sekil 31-

33/Poz. 2)
Dayanak kizagini (2) déndirmek igin énce
kelebek somunlari (B) gevsetin.
Sonra dayanak kizag (2) kilavuz kizaktan (E)
sokulebilir ve ilgili kilavuz elemanlar bunun
Gzerine takilabilir.
Kelebek somunlari (B) tekrar sikin.

5.3.1.3 Kesim genisligi (Sekil 29 - 30)

Agagclarin uzunlamasina kesiminde paralel
dayanak (3) kullanilacaktir.

Paralel dayanagi (3) testere bicaginin (12) sag
tarafina monte edilecektir.

Paralel dayanagi (3) Ust taraftan paralel dayanak
kilavuz kizagi (5) Uzerine yerlestirin (Sekil 29).
Paralel dayanak kilavuz kizagi (5) lizerinde 2
kadran (C/D) bulunur ve bunlar dayanak kizagi (2)
ile testere bicagi (12) arasindaki araligr gosterirler
(Sekil 30).

Kalin veya ince malzemenin igslenmesine bagli
olarak dayanak kizagi (2) kadrani tizerinde
istenilen 6l¢u ayarlanacaktir:

Yiksek dayanak kizagi (kalin malzeme):
D kadrani
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Alcak dayanak kizagi (ince malzeme):
C kadrani

o Paralel dayanagdi (3) gézetleme caminda (A)
istenilen dlclye ayarlayin ve paralel dayanak
sikistirma kolu (4) ile sabitleyin.

5.3.1.4 Dayanak uzunlugunun ayarlanmasi
(Sekil 29, 34)

@ Kesilecek ig pargasinin sikigmasini 6nlemek igin
dayanak kizagi (2) uzunlamasi yénde
kaydirnlabilir.

® Genel kural: Dayanagin arka ucu, yaklasik testere
bicagi ortasindan baslayip 45° aci ile arkaya
dogru uzanan sanal bir ¢izgiye dayanacaktir.

® Gerekli kesim genisliklerini ayarlayin.

@ Kelebek civatalarini (B) gevsetin ve dayanak
kizagini (2) 45°’lik sanal gizgiye temas edinceye
kadar 6ne kaydirin.

@ Kelebek civatasini (B) tekrar sikin.

5.3.2 Enine dayanak

5.3.2.1 Enine dayanak montaji (Sekil 35 - 37)

® Enine dayanak sikistirma sapini (10) ve kelebek
somunu (H) gevsetin.

o Enine dayanagi (11) itme tablasinin (15) oluguna
(F) yerlestirin (Sekil 35, 37).

® Kelebek somunlari (G) gevsetin ve enine dayanak
kizagini (13) enine dayanagin (11) arka
tarafindaki civatalarin baglar tzerinden gegirin
(Sekil 36).

5.3.2.2 Dayanak yiiksekligi (Sekil 36)

® Enine dayanak kizaginin (13) iki farkl yukseklikte
kilavuz yuzey bulunur.

® Kesilecek malzemenin kalinligina bagl olarak
enine dayanak kizagi déndurtlecektir.

e llgili dayanak yiikekligini secin ve paralel dayanak
icin Madde 5.3.1.1 ve 5.3.1.2’de agiklandig
sekilde monte edin.

5.3.2.3 Enine dayanak ac¢i ayan (Sekil 37)

® Enine dayanak sikistirma sapini (10) ve kelebek
somunu (H) gevsetin.

e ibre (I) kadranda (J) istenilen agi degerini
gbsterinceye kadar enine dayanagi (11)
déndarin.

® Enine dayanak sikistirma sapini (10) ve kelebek
somununu (H) tekrar sikin.
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5.3.2.4 Paralel dayanagin itme tablasi lizerinde
uzunlamasina ayari (Sekil 37)
® Enine dayanak sikistirma sapini (10) ve kelebek
somunu (H) gevsetin.
® Enine dayanag (11) istenilen pozisyona getirin.
® Enine dayanak sikistirma sapini (10) ve kelebek
somununu (H) tekrar sikin.

5.3.2.5 Enine dayanak kizagini ayarlama
(Sekil 37)

o Kelebek somunu (G) gevsetin.

@ lstenilen pozisyona erisilinceye kadar enine
dayanak kizagini (13) enine yénde kaydirin.

o Kelebek somunu (G) tekrar sikin.

Dikkat!

® Enine dayanak kizagini (13) cok fazla testere
bicagi (12) yénine itmeyin.

® Enine dayanak kizagi (13) ve testere bicagdi (12)
arasindaki aralik yakl. 2 cm olmalidir.

5.3.3 Kaydirilabilir son dayanak (Sekil 38-39)

@ Ayniuzunluktaki birden fazla i pargasinin kesim
islemini kolaylastirmak i¢in enine dayanak kizagi
(13) kaydirilabilir son dayanak (14) ile
donatiimigtir.

® Kelebek somunu (K) acin, kaydirilabilir son
dayanagi (14) enine dayanak kizagi (13) lizerinde
istenilen pozisyona itin ve kelebek somunu (K)
tekrar sikin.

o Ornegin is parcasinin kenarlarini diiz kesmek igin
kkaydirlabilir son dayanak (14) yukar katlanabilir,
is pargasini déndurln ve agagiya katlanmig olan
son dayanak (14) ile uygun élglye kesin.

® Enine dayanak kizagi (13) lizerindeki kaydirilabilir
son dayanak (14), kelebek somunu (K)
gevsetildikten sonra kaydirilabilir son dayanak
(14) enine dayanak kizagi (13) Gzerinden
sokulebilir.

@ Montajislemi demontaj igsleminin tersi yéninde
gergeklesir.

5.3.4 Kenar olusturma yardimci saci (Sekil 40-43)

® Kenar olusturma yardimci saci (16) kenar
olusturma igleminde son dayanak iglevini gorur.

@ Kenar olusturma yardimei sacini (16) Sekil 40 —
43'de gosterildigi gibi itme tablasinin (15) tzerine
monte edin.

® Kuguk metal plakasi (N) ve kilavuz tirnagin (M)
itme tablasi (15) olugunun (F) icinde olmasina
dikkat edin.

® Kenar olusturma yardimci sacini (16) istenilen
pozisyona getirin ve kelebek somunu (L) sikarak
sabitleyin.

o
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5.4 Testerenin ayarlanmasi

Dikkat! Bu testere hassas bir kesim aleti oldugundan
montaj veya kurma isleminden sonra testerenin tekrar
ayarlanmasi gerekli olabilir. Ayarlama yapilmasi
gerekli oldugunda asagida aciklanan talimattaki
calismalar yerine getirin.

5.4.1. Testere bicaginin ayarlanmasi (Sekil 44-45)
Testere bicagini (12), dayanak gényesi (a) ve testere
bicagi egim ayari sabitleme sapi (8) ile testere bigag
tezgaha (1) dogru 90°lik bir pozisyonda duracak
sekilde ayarlayin. ibrenin (b) 0° degeri lizerinde durup
durmadigini kontrol edin. ibre bu degerin tizerinde
durmadiginda her iki civatayi (c) agin ve skalayi (d),
ibre (b) 0° degeri lizerinde duracak sekilde ayarlayin.
Skalayi (d) tekrar iki civata ile sabitleyin. Kuglk ayar
sapmalarini, civatayi (e) gevsetip ibreyi (b)
ayarlayarak da dlzeltebilirsiniz.

5.4.2. Paralel dayanagin ayarlanmasi (S$ekil 46-
47)
Paralel dayanagi (3), paralel dayanak kizagi (2)
testere bicagina (12) temas edinceye kadar sola
dogru itin ve dayanagi bu pozisyonda paralel dayanak
sikistirma kolu (4) ile sabitleyin. Dayanagin (2) testere
bicagina (12) paralel pozisyonda olup olmadigini
kontrol edin. Paralel pozisyonda olmadiginda her iki
alyen civatayi (f) a¢in ve paralel dayanak kizag (2)
testere bicagina (12) paralel pozisyonda olacak
sekilde paralel dayanagi (3) ayarlayin. Sonra paralel
dayanagi (3) tekrar her iki alyen civata (f) ile
sabitleyin.

5.4.3. Enine dayanagin ayarlanmasi (Sekil 47-48)
Enine dayanak sikistirma sapini (10) agin ve enine
dayanak kizagini (13), dayanak gonyesi (A) ile, Sekil
47 de gosterildigi gibi, paralel dayanak kizagina (2)
907’lik bir agida duracak sekilde ayarlayin.

ibrenin (i) 0° degeri lizerinde durup durmadigini
kontrol edin. ibre bu degerin izerinde durmadiginda
her iki civatayi (g) acin ve skalayi (j), ibre (i) 0° deg@eri
Uzerinde duracak sekilde ayarlayin. Skalayi (j) tekrar
iki civata (g) ile sabitleyin.

5.4.4. itme tablasinin ayarlanmasi (Sekil 48-53)
Sekil 51’de gosterildigi gibi, itme tablasinin (15)
testere tezgahina (1) ayni hizada olup olmadigini
kontrol edin. Tezgahlar ayni hizada olmadiginda én
ve arka taraftaki her iki civatayi (0) ve (p) acin ve itme
tablasi (15) testere tezgahina (1) ayni hizada duracak
sekilde ayarlayin. Sonra itme tablasini (15) tekrar dort
civata (o ve p) ile sabitleyin. Testere tezgahi (1),
tezgahin kaymasini destekleyen iki rulman (k/m) ile
donatiimigtir. Testerenin 6n ve arka tarafinda
rulmanlarin kilavuz raya (q) temas edip etmediklerini
kontrol edin. Rulmanlar temas etmediginde civatalari
(I) ve (n) agin ve rulmanlari (k/m), kilavuz raya (q)
temas edecek sekilde ayarlayin. Sonra rulmanlar
(k/m) tekrar iki civata (I/n) ile sabitleyin.

6. Kullanim

Dikkat!

@ Her yeniayarlama igleminden sonra, ayarlanan
Slcilerin kontroll i¢in bir deneme kesiminin
yapilmasini tavsiye ederiz.

@ Testereyi calistirdiktan sonra, kesim iglemine
baslamadan énce testere bigaginin max. devir
hizina erigmesini bekleyin.

® Kesmeye baglamada dikkatli olun!

6.

-

Kullanim elemanlari

6.

-

.1 Acik/Kapali/Acil Durdurma salteri (Sekil 54-
55/Poz. 9)

® Acik/Kapali/Acil Durdurma salteri (9) kapagini
yukar kaldirin.

e Yesil ,1“ butonuna basildiginda testere galistirilir.

® Testereyi tekrar kapatmak i¢in kirmizi ,,0*
butonuna basin.

Dikkat!

Testere Acil Durdurma fonksiyonu ile donatiimigtir.

Makineyi hizli ve basit bir sekilde kapatmak icin

Acik/Kapali/Acil Durdurma salteri kapagina basin

(Sekil 54/Poz. 9).

6.1.2 Kesim derinligini ayarlama ($ekil 56)

® Testere bicad yuksekligi ayar kolunun (7)
déndurulmesiile testere bicaginin (12) istenilen
kesim derinligi ayarlanabilir.

Testere bigagi yuksekligi ayar kolu (7):

Saat yelkovan yoniinin tersine dondrildigiinde:
daha buyuk kesim derinligi

Saat yelkovan yoéniinde dondirdldiginde:
daha kiguk kesim derinligi
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Dikkat!
Bu ayarlama iglemini sadece makine kapatiimis
durumdayken yapin.

6.1.3 Testere bicagi egimini ayarlama (Sekil 57)
Testere bicagi e§im ayari sabitleme sapi (8)
déndurulerek testere bicagi egimi ayarlanabilir.

On sap parcasini (8a) sol yéne déndiirerek sapin
sabitlenmesini a¢in. Bundan sonra arka sap par¢asini
(8b) dénduirerek testere bigaginin agisini
ayarlayabilirsiniz. Ayarlanmig olan a¢i degeri skalada
(B) ibre (A) ile gésterilir. On sap parcasini (8a) sad
ybne ddndurerek testere bicaginin (12) bu
pozisyonuna sabitleyin.

Dikkat!
Bu ayarlama iglemini sadece makine kapatiimis
durumdayken yapin.

6.2 Uzunlamasina kesimlerin uygulanmasi

6.2.1 Normal biiyikliikteki is parcalarinin
kesilmesi (Sekil 1, 58)

Bu calismada is parcalari uzunlamasi yénlerinde

kesilir.

Uzunlamasina yapilan kesim galismalarinda itme

tablasi (15) makinenin arka tarafinda sabitleme

elemani (bkz. Madde 5.1.3) ile kilitlenmelidir. is
parcasinin bir kenar paralel dayanaga (3) bastirilir, is
parcasinin yassi tarafi ise testere tezgahi (1) tizerinde
durur.

Testere bigagi korumasi (18) daima is parcasi

Gzerinde durmalidir.

Uzunlamasina kesim uygulamasindaki ¢aligsma

pozisyonu kesinlikle kesim ¢izgisi ile ayni gizgide

olmamalidir.

o Paralel dayanagi (3) is parcasi yiksekligine ve
istenilen geniglige gére ayarlayin. (bkz. 5.3.1).

@ Testereyi caligtinin (bkz. 6.1.1)

@ Ellerinizi parmaklariniz kapali olarak is parcasi
Gzerine koyun ve ig parcasini paralel dayanak (3)
boyunca testere bicagina (12) itin.

® Yan ayarlama sol veya sag el ile (paralel
dayanagin pozisyonuna gére) sadece koruma
kapagi 6n kenarina kadar uygulanacaktir.

@ s pargasini daima ayirma kamasinin (17) sonuna
kadar itin.

® Testere bicagi (12) tekrar durma pozisyonuna
gelinceye kadar kesme talasi testere tezgahi (1)
Gzerinde kalacaktir.
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6.2.2 Dar parcalarin kesilmesi (Sekil 59)

@ Genisligi 120 mm altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yéninde kesilmesinde kesim
isleminde mutlaka itme ¢ubugu (6)
kullanilacaktir.

itme cubugu sevkiyatin icerigine dahildir.
Asinmig veya hasarli itme ¢ubuklarini derhal
degistirin.

6.2.3 Cok dar parcalarin kesilmesi (Sekil 60)

@ Genisligi 30 mm ve altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yéninde kesilmesinde kesim
isleminde mutlaka itme agaci (C) kullanilacaktir.

® Buislemde paralel dayanagin algak kilavuz
yuzeyi tercih edilecektir.

itme cubugu sevkiyatin icerigine dahil degildir!
(llgili intisas magazalarindan temin edilebilir)
Asinmig itme gubuklarini zamaninda degistirin.

6.2.4 Egik kesimlerin uygulanmasi (Sekil 61)

Egik kesimler, daima paralel dayanak (3) kullanilarak

yapilacaktir.

@ Testere bicagini (12) istenilen agi élgusine
sabitleyin (bkz. 6.1.3).

o Paralel dayanagdi (3) is parcasi genigsligi ve
yuksekligine gére ayarlayin (bkz. 5.3.1).

@ s parcasi genigligine gére kesim islemini
gerceklestirin (bkz. 6.2.1 - 6.2.3).

6.3 itme tablasi ile caligma

6.3.1 Enine kesimlerin uygulanmasi ($ekil 62-63)

@ itme tablasini (15) &ne dogru gekin.

® Enine dayanag (11) istenilen agi ayarini ayarlayin
ve itme tablasini (15) sikistinn (bkz. 5.3.2).

@ s parcasini sikica enine dayanaga (11) dogru
bastirin ve itme tablasini (15) yavagca testere
bicagi (12) yénuine dogru itin.

@ itme tablasini (15) daima, is pargasi tamamen
kesilinceye kadar éne dogru itin.

@ Testereyi tekrar kapatin. Dikkat: Kesim artiklarini
ancak testere bicagi (12) durduktan sonra
temizleyin.

6.3.2 itme tablasi ile kenar olusturma (Sekil 64)
Kenar olugturma igleminde agag tahtanin kabugu
temizlenir ve paralel kesilir.

@ itme tablasini (15) &ne dogru gekin.

e s parcasini itme tablasi (izerine koyun ve sikica
kenar olusturma yardimci sacina (16) dogru
bastirin.

@ itme tablasini (15) is parcasi ile birlikte testere
bicagina (12) dogru suriin ve kesimi
gergeklestirin.
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7. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme calismasina baslamadan dnce fisi
prizden ¢ikarin.

7.1 Temizleme

® Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
gdvdesini mimkin oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
disik basingh hava ile ufleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti diizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme igleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin icine su girmemesine dikkat
edin.

7.2 Bakim
Cihazin icinde baska bakimi yapilacak parca
bulunmaz.

7.3 Yedek parca siparigi:

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

o Cihazin parga numarasi

® Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parcanin yedek parga numarasi
Gncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gérilebilir.

8. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini dnlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
dénusturulebilir.

Nakliye ve aksesuarlari érnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
pargalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yonetimlerden 6grenebilirsiniz!
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Konformitatserklarung

erklart folgende Konformitéat gemas EU-Richtlinie
und Normen fiir Artikel

declares conformity with the EU Directive

and standards marked below for the article
déclare la conformité suivante selon la
directive CE et les normes concernant Iarticle
verklaart de volgende conformiteit in overeen-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor
het artikel

declara la siguiente conformidad a tenor de la
directiva y normas de la UE para el articulo
declara a seguinte conformidade de acordo
com a directiva CE e normas para o artigo
forklarar féljande 6verensstammelse enl. EU-
direktiv och standarder fér artikeln

ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti-
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta
tuotteelle

erklzerer herved folgende samsvar med EU-
direktiv og standarder for artikkel

3aABnAeT 0 COOTBETCTBUU TOBapa
cnenylowmm aupektusam u Hopmam EC
izjavljuje sljedecu uskladjenost s odredbama i
normama EU za artikl.

declara urmatoarea conformitate cu linia direc-
toare CE si normele valabile pentru articolul.
arin ile ilgili olarak AB Yénetmelikleri ve
Normlari geregince asagidaki uygunluk acikla
masini sunar.

dnAwvel TNV ak6Aoudbn cuppwvia cluPwva pe
TnVv Odnyia EE Kai Ta MPOTUTIO YIA TO TIPOITOV

® 6 ® ©® ®©® @66 6 6 0

® @

ISC-GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

dichiara la seguente conformita secondo la
direttiva UE e le norme per I’articolo

attesterer folgende overensstemmelse i

henhold til EU-direktiv og standarder for produkt
prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice

EU a norem pro vyrobek.

a kovetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-

re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak szerint
pojasnjuje slede¢o skladnost po smernici EU

in normah za artikel.

deklaruje zgodno$é wymienionego ponizej
artykutu z nastepujacymi normami na

podstawie dyrektywy WE.

vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podl'a
smernice EU a noriem pre vyrobok.

AeKnapupa crnegHOTO CbOTBETCTBME CbrNacHo
AvpekTuBuTe M HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
3aABNAE NPO BiANOBIAHICTb 3riagHO 3 [IMpekTMBOI0
€C Ta cTaHAapTamMy, YUHHUMU ANA [AHOro ToBapy
deklareerib vastavuse jargnevatele EL direktiivi
dele ja normidele

deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas
straipsniui

izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred
bom EZ i normama za artikl

Atbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto precu
atbilstibu ES direktivam un standartiem
Samraemisyfirlysing stadfestir eftirfarandi samraemi
samkvaemt reglum Evfrépubandalagsins og st68lum
fyrir vBrur
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Rucksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgeréat kann hierfiir auch einer
Ricknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na sSmieci.

Zgodnie z Europejskg Dyrektywg 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddaé do punktu zbioérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna oddac¢ réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktéry
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.
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Movo ya xwpeg ™g EE
Mn MeTATe NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OIKIOKA ATIOPPIUUATA.

Zuppwva pe v 0dnyia 2002/96/EK yla HETAXEIPLOUEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG OUCKEUEG Kal
Yla TV YETATPOTN o€ EOVIKO Aikalo TIPEMEL VA CUYKEVTPMOVOVTAL XWPELOTA Ta NAEKTPIKA EpYAAEia KAl
Va AVOKUKA®VOVTAL.

EvaAAakTIKn) AUOT avakUKAWONG avTi ETOTPOPNG

O 1BLOKTATNG TNG NAEKTPIKAG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, AVTi va ETUOTPEWYEL TN CUCKELT, va
OUMBAAEL OTNV OWOTNA LGB0 OE MEPIMTWON TIOU deV XPELAlETAL TIAEOV TN OUCKEUN. H ETAXEIPLONEVN
ouokeun Propel va napaxwpnBei oe Yrnpeoia arnooupong n ortoia Ba eKTEAECEL TNV dlABe0oN Tou
POLOVTOG CUUPWVA LE TIG EBVIKES TTPOJLAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUATWY. AgV
ouunepthauBdavovtal Ta eEapTHUATA 1} BoNONTIKA £€ap " TNHATA TWV HETAXELPLOPEVWY CUCKEUDV XWPIG
NAEKTPIKA TUAMATA.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&énetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullanilmis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yonetmeliklere
uygun olarak caligan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimlidir. Bunun igin kullaniimig cihaz,
ulusal dénlisim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu dilizenlemeden muaf tutulur.
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

H avatinwon 1) dAAn avanapaywyn TEKUNPLWOEWV KAl CUVOSEUTIKOV
PUAAADIWV TWV POLOVTWY TNG eTAIPE{RG, AKOUN Kal OE
anooTmdouaTa, emTPEneTal Hovo petd and pnn £ykplon g
etalpeiag ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

® Technische Anderungen vorbehalten

@ Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

O Kataokevaog dlatnpeei To JIKAIWHA TEXVIKOV AAAAY DV

@  Teknik degisiklikler olabilir
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwaranciji, na
wypadek wadliwo$ci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowigzywa¢ w momencie przejécia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnier: gwarancyjnych jest prawidiowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne
z przeznaczeniem.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu réwniez uprawnienia
g jne w ramach j rekojmi.

Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowigzujacych
lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwrdci¢ sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles c& va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urméatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastré de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde Tn exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cénd aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor stréine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o alta dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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EIMTYHZH

AELOTIHN TIEAATION, A§LOTIHE TIEAQTN,

Ta mpoidvTa pag UTIOKELVTAL OE AUGTNPOUG EAEYXOUG TIoldTNTaAG. Edv map’6Aa autd kamote dev
AElTOUpYNooUV AWoya, AUTTOUHAOTE TIOAU Kal 00G TIAPAKAAOULE VA aroTaveeiTe Tipog TO TUARHAUAS
E&urmpétnong MNeAatwyv, otn Slevbuvon Tou avadEPETe o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV apLlOpd TIou avadEPETe TIlo KATW. [a TNV KaTioxuon Twv a§lwoewv gyyunong LoxUouv
Ta €&NG:

1.

AvuTtoi oL 6pol eyyunong pubuilouv TIPOcHeTEG TIAPOXES EYYUNONG. ATd TNV €yyunon autr) dgv Biyovtal ot
VOUIpES a&loelg oag yia eyyunon. H mapoxn tng eyyunongq pHag sival yla cag dSwpedv.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal LOVO BAABEG TIOU 0deilovTal 08 EAATTWHATA UAIKWV iy
TIApAywYyr§ Kal TepLopiovTal TNV AroKATACTAOT AUTWV TWV EAATTWHATWY 1] TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAoUpe va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVEG ag Sev TipoopilovTal yia tn Blounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeApAtikn xprion. Na to Adyo autd dev ueiotatal cuuBaocn eyyunong oe
TIEPITTTWON XPNONG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnxavia, Blotexvia, yla emMayyeAUATIKO 1} AAAO TIAPOLOL0
OKOTIO. ATIO TNV £yYUnon Hag arokAgiovtal épav ToUTou anodnuwoelg yia BAAReg petadopdag, BAARES
odel\deveg og un tpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe E0PAAUEVT EYKATACTAOT), [N THPNoN
™™g Odnyiag xpriong (r.x. ovvdeon oe AdBog Tdon SIKTUOU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pbN
XpPNon (T.X. urtepPpOPTWON 1} XPTI0N LN EYKEKPIUEVWY AVTAAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWY), N
mpnon Twv Yrodeifewv ouvirpnong kat acpaleiag, €i00d0g EEVWV AVTIKEINEVWY 0T CUCKEUT (OTIWG
T.X. AUUOG 1] ok6VN), Xpron Biag ri eEwTepikn enidpaon (OTwg T1.X. BAABEG anod mrtwon) kabwg Kal BAABe]
Tou odeilovTal og kowvr) pBopa.

H a&iwon eyyunong ekrintel o€ MepinTwon mov yvav 1én £Eveg enepPACELS 0T CUCKELN).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 £€1n kat apxiletl arnd v nuepopnvia ayopdg tng cuokeurq. Ot
a&lWoELg EYYUNONG TIPETIEL VA KATLOXUOOUV TIpLV TNV TIdpodog NG TPoBeoudlg TG €yyunong evtog dUo
eRSouadwv arod TNV SlamioTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAglETAL N KaTioXUOT A&lWOEWV EYyUNoNg HETA
™V Napodo g Ipobeopiag g eyyunong. H emokeun 1) n avtikatdotaon Tng CUOKEUNG Sev
OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG oUTE TNV €vapén véag Tpobeopiag
€yYyUnong yla tn CUOKEUN 1 Ta evoeXOUEVWG ToTtoBeTnBevVTa eEaptnpata. To iSlo woxVel kal oe
TepinTwon o€pPIg eri TOTIOU.

Ma v katioxuon g a&iwong Tng €yyunong oag TIAPAKAAOUE VA |AG ATIOOTEIAETE TN CUOKELT|, XWPIG
eMPBAPUVOY HAG LE TAXUSPOUIKA TEAN, TNV TIO KATW avadepopevn dievbuvorn. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TPWTOTUTO TNG ArdSEIENG ayopdg 1 AAAO LloXUOoV arodelkTIko ayopds. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE Va GUAAGEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNMapakaAoupe miong va pag
TepLypayeTe TNV altia ya v diapaptupia cag 600 Tio avaAuTika yiveTat. Ev to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL artd TNV €yyunon Hag, ite 6a o0ag eTuoTpadel TaxUTATA N ETILOKEVACHEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AABeTe ia vEa CUOKEUT).

DuoIKA ETIIOKEVACOUE EUXAPIOTWG EVAVTL APOLPNG KAl EAATTWHATA OTN CUOKEUT| 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev KaAuTtTovTal TAEOV amd TNV €yyunon. ['a To oKoTo auTo 0ag TIAPAKAAOULE VA ATIOCTEIAETE TN CUOKEUN)
oag otn dlevbuvon Tou TUNUATOG pag yia E§urnpétnon MeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Misterimiz,

Uriinlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizglin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt béliminde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak i¢in asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
dlzenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler ticretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini Iiitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza agin
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve guvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagdi diisme nedeniyle
olugan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz Gzerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti sUresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde bagslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi doimadan iki hafta énce bildirilmelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onariimasi veya
degistiriimesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar i¢in yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢in de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi tcreti géndericiye ait olmak (izere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiqiniz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkun oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istresi dolan arizalan tcreti karsiiginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch iber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewéhrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
riickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Méngel bzw. den Austausch des Gerates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemiBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, iblichen
Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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° Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funkti
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

EH 04/2008

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung
und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen
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