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Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und

Sicherheitshinweise lesen und beachten

Przed uruchomieniem nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi i
wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa oraz stosowac sie do nich.
inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de
folosire si indicatiile de siguranta.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen (ibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

A\ WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung

Sagetisch
Sageblattschutz
Schiebestock
Séageblatt

Spaltkeil

Tischeinlage
Universalanschlag
Handrad/Zugvorrichtung
Einstell- und Feststellgriff
10 Klemmhebel

11 Ein-, Ausschalter

12 Exzenterhebel

13 Absaugschlauch

©oO~NOOOA~WN =

3. Lieferumfang

Unterflur-Zugsége
Hartmetallbestiicktes Ségeblatt
Universalanschlag
Queranschlag

Schiebestock

4. BestimmungsgemaéBe Verwendung

Die Sage dient zum L&ngs- und Querschneiden (nur
mit Queranschlag) von Hélzern aller Art, entsprech-
end der Maschinengréfle.

Rundhdlzer aller Art dirfen nicht geschnitten
werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden.

Jede weitere dariiber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgemaB. Fur daraus hervor-
gehende Schaden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Es durfen nur fur die Maschine geeignete Sage-
blatter (HM- oder CV-Séageblatter) verwendet
werden. Die Verwendung von HSS-Sé&geblattern
und Trennscheiben aller Art ist untersagt.
Bestandteil der bestimmungsgeméBen Verwendung
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,
sowie der Montageanleitung und Betriebshinweise in
der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,
mussen mit dieser vertraut und tiber mégliche
Gefahren unterrichtet sein.

Daruiber hinaus sind die geltenden Unfallverhitungs-
vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen
und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu
beachten.

Verénderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schéden génzlich aus.

Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung kénnen

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig

ausgerdumt werden. Bedingt durch Konstruktion und

Aufbau der Maschine kénnen folgende Risiken

auftreten:

@ Beriihrung des Sageblattes im nicht abge-
decktem Sé&gebereich.

@ Eingreifen in das laufende Ségeblatt
(Schnittverletzung)

® Ruckschlag von Werkstiicken und
Werkstuckteilen.

@ Sageblattbriiche.

@ Herausschleudern von fehlerhaften Hartmetall-
teilen des Séageblattes.

® Gehdrschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehorschutzes.

® Gesundheitsschédliche Emissionen von Holz-
stduben bei Verwendung in geschlossenen
Réaumen.

o
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Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestim-
mungsgemaB nicht fir den gewerblichen, handwerk-
lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir ibernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben sowie bei gleichzusetzenden Tétigkeiten ein-
gesetzt wird.

5. Technische Daten

Wechselstrommotor 230-240 V ~ 50Hz

Leistung P S11500 W S6 40%1800 W
Leerlaufdrehzahl ng 4300 min"
Hartmetallséageblatt @250 x @30 x2,4mm
Anzahl der Zahne 48
TischgroBe 660 x 456 mm
Zuglénge 220 mm
Schnitthhe max. 73 mm/0°
50 mm / 45°
Hoéhenverstellung stufenlos 0 -73 mm
Sé&geblatt schwenkbar stufenlos -2° - 47°
Absauganschluf3 @ 35 mm
Gewicht 33 kg
Vibration 2,07 m/s?
Gerauschemissionswerte
Betrieb Leerlauf
Schalldruckpegel L,» 97,7 dB(A) 93,2 dB(A)
Schalleistungspegel Ly, 109,3 dB(A) 96,3 dB(A)

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
mussen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt,
kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob
zuséatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beein-
flussen kénnen, beinhalten die Dauer der Ein-
wirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgangen.
Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender beféhigen, eine bessere

10

Abschatzung von Geféhrdung und Risiko
vorzunehmen.

6. Vor Inbetriebnahme

® Sage auspacken und auf eventuelle Transport-
beschédigungen tberprifen

@ Die Maschine muB standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, oder festem
Untergestell festgeschraubt werden.

@ Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

@ Das Séageblatt muB frei laufen kénnen.

@ Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkérper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

® Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betéatigen,
vergewissern Sie sich, ob das S&geblatt richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgangig
sind.

o Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, daB die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Ubereinstimmen.

@ Das Untergestell bzw. die Werkbank muss
ausreichend stabil sein und darf wéhrend des
Arbeitens nicht kippen.

7. Montage

Achtung! Vor allen Wartungs- Umriist- und
Montagearbeiten an der Kreissége ist der
Netzstecker zu ziehen.

7.1 Montage

@ Die Sage standsicher aufstellen.

® Den Absaugadapter (16) mittels der 2 Schrau-
ben (35) an der Hinterseite der Sége, wie in Abb.
5 gezeigt, anschrauben.

® Verlangerungsrohr (50) fur die untere Staubab-
saugvorrichtung montieren und kiirzeren Ab-
saugschlauch (51) an Absaugadapter und Ver-
langerungsrohr anschlieBen.

7.2 Séageblattschutz montieren / demontieren
(Abb. 2/3/7)

® Sageblattschutz (2) auf den Spaltkeil (5)
aufsetzen, so dafB3 die Schraube durch das Loch
des Spaltkeils (44) paBt.

® Schraube (15) nicht zu fest anziehen; der Sage-
blattschutz muss frei beweglich bleiben.

® Absaugschlauch (13) an den Absaugadapter (16)
und am Absaugstutzen des S&geblatt-schutzes
(2) befestigen.

o
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® Am Ausgang des Absaugadapters (16) ist eine
geeignete Absauganlage anzuschlieBen.

@ Die Demontage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Achtung!

Vor Sagebeginn muB der Ségeblattschutz (2)

auf das Sagegut abgesenkt werden.

7.3. Spaltkeil einstellen (Abb. 8/9)

Achtung! Netzstecker ziehen

Sé&geblatt (4) auf max. Schnittiefe einstellen, in

die 0° Stellung bringen und arretieren.

Sé&geblattschutz demontieren (siehe 7.2.)

Tischeinlage (6) herausnehmen (siehe 7.4)

Die 2 Befestigungsschrauben (20) lockern.

Spaltkeil (5) nach oben schieben, bis der

Abstand zwischen Ségetisch (1) und Oberkante

Spaltkeil (5) maximal ist.

Der Abstand zwischen Sé&geblatt (4) und

Spaltkeil (5) soll 3-5 mm sein.

@ Die Schrauben (20) wieder festziehen und Tisch-
einlage (6) montieren.

® Um den Abstand zum Séageblatt (4) zu verringern
bzw. zu vergréBern, missen die 2
Befestigungsschrauben (20) und der Spaltkeil (5)
demontiert werden. Mit der Inbusschraube (a)
kann die Halterung fir den Spaltkeil gelockert
und der Abstand Spaltkeil-S&geblatt verringert
bzw. vergréBert werden.

@ Bitte beachten Sie bei der Einstellung des
Spaltkeils den max. Abstand von 5mm, siehe Bild
9. Der min. Abstand darf nicht unter 3mm sein.

7.4 Tischeinlage austauschen (Abb. 6)

@ Bei VerschleiB3 oder Beschadigung ist die
Tischeinlage zu tauschen, ansonsten besteht
erhdhte Verletzungsgefahr.

® Sageblattschutz (2) abnehmen

@ Die 2 Senkkopfschrauben (34) entfernen.

@ Die verschlissene Tischeinlage (6) heraus-
nehmen.

@ Die Montage der neuen Tischeinlage erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge

7.5 Montage/Wechsel des Sageblatt (Abb. 7)

® Achtung! Netzstecker ziehen.

@ Die Tischeinlage durch I6sen der zwei Senkkopf-
schrauben entfernen (siehe 7.4)

® Mutter I6sen, indem man einen Schllssel (SW
24) an der Mutter ansetzt und mit einem weiteren
Gabelschliissel (SW 13) an der Motorwelle, um
gegenzuhalten, ansetzt. Werkzeug ist im
Lieferumfang nicht enthalten!

® Achtung! Mutter in Rotationsrichtung des Sage-
blattes drehen.

® AuBeren Flansch abnehmen und altes Sége-
blatt schrag nach unten vom inneren Flansch
abziehen. Ségeblattflansche vor der Montage
des neuen Sageblattes sorgféltig reinigen

® Das neue Séageblatt in umgekehrter Reihenfolge
wieder einsetzen und festziehen
Achtung! Laufrichtung beachten, die
Schnittschréage der Zdhne muB in
Laufrichtung, d.h. nach vorne zeigen (siehe
Pfeil auf dem Séageblattschutz)

® Spaltkeil (5) sowie Sageblattschutz (2) wieder
montieren und einstellen (siehe 7.2, 7.3)

® Bevor Sie mit der Sage wieder arbeiten, ist die
Funktionsféhigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prufen.

7.6 Feinjustierung

7.6.1 Feinjustierung des Anschlags fiir 0° (90°)
(Abb. 10-13)

@ Bringen sie den Winkelanschlag (14) in die linke
Stellung

® Sageblatt (4) auf max. Schnitttiefe einstellen, in
0° Stellung bringen.

@ Tischeinlage heraus nehmen (siehe 7.4).

® 90° Anschlagwinkel (a) (nicht im Lieferumfang)
zwischen Sageblatt (4) und Sagetisch (1)
anlegen

® Kontermutter (b) I6sen und Verstellschraube (c)
soweit verstellen, dass der Winkel zwischen
Sé&geblatt (4) und Sagetisch (1) genau 90°
betragt.

® Nun die Kontermutter (b) wieder fixieren.

® Durch Iésen der Schrauben (d) kénnen sie die
Skala (e) exakt am Pfeil (f) auf 0° ausrichten.

7.6.2 Feinjustierung des Anschlags fiir 45°
(Abb. 14-15)

® 45° Anschlagwinkel (a) (nicht im Lieferumfang)
zwischen Sageblatt (4) und Sagetisch (1)
anlegen

@ Kontermutter (g) I6sen und Verstellschraube (h)
soweit verstellen, dass der Winkel zwischen
Ségeblatt (4) und Sagetisch (1) genau 45°
betragt.

® Nun die Kontermutter (g) wieder fixieren.

® Montieren Sie nun die Tischeinlage wieder

@ Prifen Sie alle Sicherheitseinrichtungen

7.6.3 Feinjustierung des Parallelanschlag
(Abb. 16)

Durch I6sen der Schraube (i) kann die Skala (23)

exakt parallel zum S&geblatt eingestellt werden.

11
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8. Bedienung

Die Unterflur-Zugsage kann als Zug-Kreissage oder

als Tischkreissage verwendet werden.

@ Der Betrieb als Unterflur-Zugsage dient zum
prazisen und sicheren trennen von feststehen-
den Werkstlcken, wobei das Sageaggregat be-
wegt wird.

® Der Betrieb als Tischkreissage dient zum Langs-
schneiden groBerer Werkstlicke, wobei das
Ségeaggregat fixiert ist und das Werkstiick be-
wegt wird.

8.1 Ein/Aus-Schalter (Abb. 4)

® Durch Driicken der grinen Taste | kann die
Sé&ge eingeschaltet werden. Vor Beginn des
Ségens abwarten, bis das Sageblatt seine
maximale Drehzahl erreicht hat.

® Um die Sage wieder auszuschalten, muB die rote
Taste ,0" gedriickt werden.

8.2 Schnittiefe (Abb. 4)

Durch Drehen der Handkurbel (8), kann das
Sé&geblatt (4) auf die gewlinschte Schnittiefe
eingestellt werden.

Entgegen dem Uhrzeigersinn:
groBere Schnittiefe

Im Uhrzeigersinn:
kleinere Schnittiefe

8.3 Parallelanschlag

8.3.1 Anschlaghdhe

® Der mitgelieferte Anschlag (7) besitzt zwei ver-
schieden hohe Fiihrungsflachen.

® Je nach Dicke der zu schneidenden Materialien
muB die Anschlagschiene (25) nach Abb. 19, fir
dickes Material und nach Abb. 20 fir diinnes
Material verwendet werden.

® Zum Umstellen der Anschlagschiene (25) auf die
niedere Fuhrungsflache, missen die beiden
Fliigelschrauben (26) gelockert werden, um die
Anschlagschiene (25) vom Halter (24) zu I6sen.

@ Die beiden Fligelschrauben (26) durch den
einen Schlitz (27) in der Anschlagschiene (25)
herausnehmen und in den anderen Schlitz (31)
wieder einsetzen (Abb. 21).

® Anschlagschiene (25) wieder auf den Halter
montieren.

® Die Umstellung auf die hohe Fihrungsflache
muB analog durchgefiihrt werden.

12

8.3.2 Schnittbreite (Abb. 1)

® Beim Langsschneiden von Holzteilen muf3 ein
Parallelanschlag (7) verwendet werden.

@ Der Parallelanschlag (7) kann auf beiden Seiten
des Séagetisches (1) montiert werden.

@ Der Parallelanschlag (7) muB in die vordere
Flhrungsschiene (22) des Sagetisches (1) ein-
gesetzt werden.

@ Mittels der Skala (23) auf der Fuhrungsschiene
(22) kann der Parallelanschlag (7) auf das
gewiinschte MaB eingestellt werden.

® Durch Driicken des Exzenterhebels (12) kann
der Parallelanschlag in der gewlnschten Position
festgeklemmt werden.

8.3.3 Anschlaglénge einstellen (Abb. 18)

® Um das Klemmen des Schnittgutes zu
vermeiden, ist die Anschlagschiene (25) in
Langsrichtung verschiebbar.

Faustregel: Das hintere Ende des Anschlages
st6Bt an eine gedachte Linie, die etwa bei der
Sé&geblattmitte beginnt und unter 45° nach hinten
verlauft.

@ Bendtigte Schnittbreite einstellen:
Klemmhebel (10) I6sen, Anschlag so weit vor-
schieben bis gedachte 45° Linie beruhrt wird.
Gegebenenfalls auch Anschlagschiene durch
Ldésen der Fligelschrauben (26) einstellen.
Klemmhebel und Fligelschrauben nach dem
Einstellen wieder festziehen.

8.4. Queranschlag (Abb. 17)

® Universalanschlag in der linken oder rechten
FlUhrungsschiene (52) mit Hilfe des Exzenter-
hebels (12) in der gewlinschten Position fest-
klemmen

® Anschlag durch I16sen des Klemmhebels (10) auf
gewlnschte seitliche Position einstellen und
Hebel wieder festklemmen.

® Durch I6sen der Randelschraube (32) gew(in-
schten Winkel am Queranschlag einstellen und
Réandelschraube wieder festziehen. Die Winkel-
einstellung verfligt Giber eine Rasterung flr alle
gangigen WinkelmaBe.

® Durch I6sen der beiden Fligelschrauben (26) die
Anschlagschiene einstellen.

Achtung!
® Anschlagschiene (25) nicht zu weit in Richtung
Sé&geblatt schieben.

® Der Abstand zwischen Anschlagschiene (25) und
Sé&geblatt (4) sollte ca. 12 mm betragen.

o
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8.5. Winkeleinstellung (Abb. 24)

@ Feststellgriff (9) 16sen

® Durch Drehen des Griffes das gewlnschte
WinkelmaB an der Skala einstellen.

@ Feststellgriff in gewlnschter Winkelstellung
arretieren.

@ Die Sé&ge verflgt tiber einen Winkelanschlag
(14).

@ Ist Winkelanschlag in linker Position (Abb. 24), ist
der Anschlag auf 0° bzw. 45° aktiv.

@ Ist Winkelanschlag in rechter Position, kann ein
Ségeblattwinkel bis max. —2° bzw. + 47° einge-
stellt werden.

8.6 Einsatz als Unterflur-Zugsage

Zum Einsatz als Unterflur-Zugsage muss die Sperre
(36) des Sageaggregates entsperrt werden.

Dazu Zugvorrichtung (8) leicht nach auBen ziehen
und Sperre l6sen. (Abb. 23)

8.7 Einsatz als Tischkreissége (Abb. 22/23)

Fur den Einsatz als Tischkreissdge muss das

Ségeaggregat fest fixiert werden.

® Dazu Sperre in einer der beiden Nuten (a/b) der
Zugstange einrasten lassen. (Abb.22/23). Nach
dem Einrasten prifen, ob Sperre (36) wirksam
ist.

@ Bei einer Fixierung in der mittleren Nut (b) hat
man beim Betrieb eine gréBere Werkstuckauf-
lage auf der Hinterseite des Ségetisches zur
Verfligung.

9. Betrieb

Achtung!!

® Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir
einen Probeschnitt, um die eingestellten MaBe zu
Uberprifen.

@ Nach den Einschalten der Sage abwarten, bis
das Sageblatt seine maximale Drehzahl erreicht
hat, bevor Sie den Schnitt durchfiihren.

® Achtung beim Einschneiden!

® Die Sé&ge ist vor dem Gebrauch mit den
mitgelieferten Metallwinkeln (a) festzuschrauben!
Dazu miissen, wie in Abb. 29 gezeigt die
Metallwinkel (a) mit den Schrauben (b) am
Maschinenkdrper befestigt werden.

9.1 Ausfiihren von Léangsschnitten (Abb. 26)
Hierbei wird ein Werkstuck in seiner Langsrichtung
durchschnitten. Achtung! Das Ségeaggregat muB
fixiert sein (siehe 8.7).

Eine Kante des Werkstlicks wird gegen den
Parallelanschlag (7) gedrickt, wahrend die flache

Seite auf dem Sagetisch (1) aufliegt.

Der Sageblattschutz (2) muB immer auf das

Werkstiick abgesenkt werden.

Die Arbeitsstellung beim Langsschnitt darf nie in

einer Linie mit dem Schnittverlauf sein.

@ Parallelanschlag (7) entsprechend der
Werkstuckhéhe und der gewlinschten Breite
einstellen. (siehe 8.3.)

® Sage einschalten

® Hande mit geschlossenen Fingern flach auf das
Werkstiick legen und Werkstiick am
Parallelanschlag (7) entlang in das S&geblatt (4)
schieben.

@ Seitliche Fiihrung mit der linken oder rechten
Hand (je nach Position des Parallelanschlages)
nur bis zur Schutzhaubenvorderkante.

® Werkstlck immer bis zum Ende des Spaltkeils
(5) durchschieben.

@ Der Schnittabfall bleibt auf dem Séagetisch (1)
liegen, bis sich das Sageblatt (4) wieder in
Ruhestellung befindet.

® Werkstiicke gegen Abkippen am Ende des
Schneidevorgangs sichern! (z.B. Abrollstander
etc.)

9.1.2. Schneiden schmaler Werkstiicke (Abb. 27)
® Langsschnitte von Werkstlicken mit einer Breite

von weniger als 120 mm missen unbedingt
unter Zuhilfenahme eines Schiebestockes (3)
durchgefiihrt werden. Schiebestock ist im
Lieferumfang enthalten.
Verschlissenen bzw. beschédigten

Schiebestock umgehend austauschen.
9.1.3. Schneiden sehr schmaler Werkstiicke

(Abb. 28)

@ Fur Langsschnitte von sehr schmalen
Werkstiicken mit einer Breite von 30 mm und
weniger ist unbedingt ein Schiebeholz (a) zu ver-
wenden.

@ Dabei ist die niedrige Fuhrungsflache des
Parallelanschlages zu bevorzugen.

® Schiebeholz nicht im Lieferumfang
enthalten!(Erhéltlich im einschlédgigen
Fachhandel)

Verschlissenes Schiebeholz rechtzeitig
ersetzen.

9.1.4. Ausfiihren von Schragschnitten
(Abb. 24/30)
Schragschnitte werden grundsatzlich unter der
Verwendung des Parallelschlages (7) durchgefihrt.
® Sageblatt (4) auf das gewilinschte Winkelmaf
einstellen. (siehe 8.5.)
@ Parallelanschlag (7) je nach Werkstuickbreite und
-hdhe einstellen (siehe 8.3.1)
® Schnitt entsprechend der Werkstiickbreite

13
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durchfiihren (siehe 9.1.1. und 9.1.2 und 9.1.3.)

9.1.5. Ausfiihrung von Querschnitten (Abb. 25/31)

® Querschnitte werden mit Hilfe der Zugfunktion
getatigt.

® Gewdlnschten Sageblatt-Winkel einstellen
(siehe 8.5)

® Universalanschlag wie in Kap 8.4 verwenden

® Werkstick mit einer Hand gut festhalten und
gegen die Anschlagschiene driicken

® Mitder anderen Hand das Sageblatt an der
Zugvorrichtung (8) langsam nach vorne durch
das Werkstlick ziehen.

® Nach dem Schnitt das Sédgeaggregat nicht zu-
rickschnellen lassen, sondern langsam von
Hand zurtickfihren.

® Sage wieder ausschalten. Ségeabfall erst
entfernen, wenn das Séageblatt stillsteht.

10. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine ahnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Geféhrdungen zu
vermeiden.

11. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

11.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
mdglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.
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11.2 Wartung

® Achtung! Netzstecker ziehen.

@ Staub und Verschmutzungen sind regelméBig
von der Maschine zu entfernen. Die Reinigung
ist am besten mit einer feinen Burste oder einem
Lappen durchzufiihren.

® Benutzen Sie zur Reinigung des Kunststoffes
keine atzenden Mittel.

® Zugfunktion des Ségeaggregates sauber halten
und in regelmaBigen Abstanden nachschmieren.

11.3 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

12. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fihren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

o
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze dokfadnie zapoznac sig z instrukcjg obstugi/
wskazowkami bezpieczenstwa. Prosze zachowaé
instrukcje i wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wrocié. W razie przekazania
urzgdzenia innej osobie, prosze wreczyc jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczernstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajdujg sie w
zatgczonym zeszycie!

/\ OSTRZEZENIE

Przeczytac wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywota¢ porazenia prgdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia.

Prosze zachowaé na przysztosé wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje.

2. Opis urzadzenia

Stot roboczy

Ostona brzeszczotu

Drazek do przesuwania
Brzeszczot

Klin rozdzielajgcy

Whktadka stotu

Prowadnica uniwersalna
Pokretto/ urzadzenie ciegtowe
Uchwyt nastawczy i mocujacy
10. Dzwignia mocujgca

11. Wiacznik/wytacznik

12. Dzwignia mimosrodowa

13. Waz odprowadzania pytu

©oNOOA~WN =
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. Zakres dostawy

Pita podstotowa

Brzeszczot z weglikami spiekanymi
Prowadnica uniwersalna
Prowadnica poprzeczna

Drazek do popychania

4. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Stotowa pilarka tarczowa stuzy do ciecia
wzdtuznego i poprzecznego (tylko z prowadnicg
poprzeczna) kazdego rodzaju drewna, stosownie do
wielkosci urzadzenia.

Nie wolno przecina¢ wszelkiego typu okraglakow.
Maszyne nalezy stosowac tylko zgodnie z jej
przeznaczeniem.

Kazde inne, wychodzgce poza ten zakres
zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem. Za
wynikajace stad szkody i okaleczenia wszelkiego
rodzaju odpowiada uzytkownik / obstugujacy, a nie
producent. Nalezy stosowac tylko odpowiednie dla
tej maszyny tarcze pilarskie (ze stopéw twardych lub
tarcze o stafej predkosci obrotowej). Nie wolno
uzywac tarcz pilarskich ze stali szybkotnacej oraz
wszelkiego typu tarcz do $ciernic. Do zgodnego z
przeznaczeniem zastosowania nalezy réwniez
przestrzeganie wskazéwek dotyczacych
bezpieczenstwa oraz instrukcji montazu i
wskazéwek eksploatacyjnych w instrukcji obstugi.
Osoby, ktére obstuguija i konserwujg urzadzenie,
muszg sie zapoznac¢ z tymi wskazéwkami oraz
nalezy je pouczy¢ o mozliwych
niebezpieczenstwach.

Poza tym nalezy jak najdoktadniej przestrzegac
obowigzujgcych przepiséw w sprawie zapobiegania
wypadkom (BHP).

Nalezy stosowac sie do pozostatych ogdlinych zasad
z dziedziny medycyny pracy i techniki
bezpieczenstwa.

Przerébki dokonane w obrebie maszyny catkowicie

wykluczajg odpowiedzialno$é producenta za

spowodowane na skutek tego szkody.

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem zastosowania

nie mozna catkowicie wyeliminowaé okreslonych

czynnikow ryzyka resztkowego. Ze wzgledu na

konstrukcje i budowe maszyny moga wystapi¢

nastepujace zagrozenia:

@ Dotkniecie tarczy pilarskiej w nieostonietym
obrebie pilarki.

® Siegniecie do pracujacej tarczy (rana cieta).

® Odrzucenie przedmiotu obrabianego lub czesci
przedmiotu obrabianego.

® Pekniecie/ztamanie tarczy pilarskiej.

® Wyrzucenie wadliwych czesci tarczy,
wzmochnionych ptytkami z weglikéw spiekanych.

® Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowania
koniecznej ochrony stuchu.

® Szkodliwe dla zdrowia emisje pytéw drzewnych
w przypadku wykonywania prac w zamknietych
pomieszczeniach.
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Prosze pamiegtaé o tym, ze nasze urzgdzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemie$lniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie byto
stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalno$ci.

5. Dane techniczne

Silnik prgdu przemiennego 230-240 V ~ 50Hz
Moc P S11500 W S6 40% 1800 W
Predkos$c¢ obrotowa biegu jatowego n,

4300 obr/min
Tarcza pilarska z zebami wzmocnionymi ptytkami
@250x J30x 2,4 mm

z weglikdw spiekanych

llos¢ zebow 48
Wymiary stotu 660 x 456 mm
Dtugos¢ ciagu 220 mm
Grubos$¢ materiatu przecinanego max. 73 mm/0°

50 mm/45°

Regulacja wysokosci bezstopniowa 0 -73 mm

Pochylenie brzeszczotu bezstopniowo — 2 st- 47 st

Podtgczenie do odkurzacza @ 35 mm
Waga 33 kg
Wibracje 2,07 m/s?
Wartosci emisji hatasu

Praca bez obciazenia
Poziom cisnienia
akust. La 97,7 dB (A) 93,2 dB (A)
Poziom mocy
akust. Ly 109,3 dB (A) 96,3 dB (A)

Podane wartosci sg wartosciami emisji i nie musza
jednoczesnie stanowi¢ pewnych wartosci dla
stanowiska pracy. Chociaz istnieje korelacja miedzy
poziomami emisji i imisji, nie mozna na tej podstawie
wnioskowac, czy potrzebne sg dodatkowe srodki
zabezpieczajace, czy tez nie. Czynniki, ktére moga
wptywac na aktualny poziom imisji na stanowisku
pracy, obejmuja czas oddziatywan, specyfike
pomieszczenia roboczego, inne zrédta hatasu, np.:
liczbe maszyn i innych przebiegajacych w
sgsiedztwie proceséw. Bezpieczne wartosci dla
stanowiska pracy moga tez réznic sie w
poszczegolnych krajach. Informacja ta powinna
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jednak umozliwi¢ uzytkownikowi lepsze
oszacowanie zagrozenia i ryzyka.

6. Przed uruchomieniem

® Rozpakowac¢ urzadzenie i sprawdzi¢ pod katem
ew. uszkodzen w czasie transportu.

® Urzadzenie ustawi¢ w stabilnej pozycji, tzn. musi
zostac przykrecone do stotu roboczego lub do
mocnej podstawy.

® Przed uruchomieniem nalezy odpowiednio
zamontowac wszystkie pokrywy oraz elementy
zabezpieczajgce.

® Tarczatngca musi sie swobodnie obracac.

® Zwrdcic¢ uwage na to, czy w obrabianym drewnie
nie ma gwozdzi, $rub lub innych ciat obcych.

® Zanim wiaczy sie przycisk wtgczania/wytaczania
nalezy upewnic sig, czy tarcza tnaca jest
wtasciwie zamontowana, a ruchome czesci
swobodnie sie obracaja.

® Przed podtaczeniem urzadzenia nalezy sie
upewnic, ze dane na tabliczce znamionowej
urzgdzenia sa zgodne z danymi zasilania.

@ Podstawa wzgl. stét musi by¢ wystarczajaco
stabilna i nie moze sig przechyla¢ podczas pracy.

7. Montaz

Uwaga! Przed wszystkimi pracami
konserwacyjnymi, przezbrajaniem i montazem
pilarki tarczowej nalezy wyciggnaé¢ wtyczke
kabla zasilajgcego z gniazdka.

7.1 Montaz

@ Ustawic stabilnie pite.

@ Adapter do podtaczenia urzadzenia do
odsysania (16) przymocowac za pomocg dwdch
$rub (35) zgodnie z rys. 5.

® Zamontowaé waz przedtuzajacy (50) do dolnej
czesci urzadzenia odsysajgcego pyt i podtaczyé
krotszy waz (51) do adaptera i weza
odsysajgcego.

7.2 Montaz/demontaz ostony brzeszczotu
(rys. 2/3/7).

® Ostone brzeszczotu (2) natozyé na klin
rozdzielajacy (5) tak, aby sruba mogta przejsé¢
przez otwor w klinie (44)

@ Nie dokreca¢ zbyt mocno $ruby (15), aby ostona
brzeszczotu mogta sie porusza¢ bez problemu.

® Waz odsysajagcy (13) zamocowac¢ do adapteru
(16) i kré¢ca przytaczeniowego na ostonie
brzeszczotu (2).

o
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® Demontaz nastepuje w odwrotnej kolejnosci.

Uwaga!
Przed rozpoczeciem cigcia nalezy zsunaé
ostone brzeszczotu (2) na brzeszczot.

7.3 Ustawianie klina rozdzielnika (rys. 8/9)

Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka.

Brzeszczot (4) ustawi¢ na max. gtebokos¢ ciecia

w pozycji 0 st. i zablokowac.

Zdemontowa¢ ostone brzeszczotu (patrz 7.2).

Wyciagna¢ wktadke stotu (6) (patrz 7.4).

Poluzowa¢ dwie sruby (20).

Klin rozdzielajacy (5) przesunaé¢ do goéry, az

odstep miedzy stotem roboczym (1) i gérnag

czescig klina (5) bedzie maxymalny.

® Odstep miedzy brzeszczotem (4) i klinem
rozdzielajgcym (5) powinien wynosi¢ 3-5 mm.

® Ponownie przykreci¢ $ruby (20) i zamontowaé
wktadke stotu (6) (rys.7).

® Aby zmniejszy¢ wzgl. zwigkszy¢ odstep do tarczy
tngcej (4), trzeba zdemontowac 2 Sruby
mocujace (20) oraz klin rozdzielnika (5). Sruba
imbusowg (a) mozna poluzni¢ uchwyt klina
rozdzielnika i zmniejszy¢ wzgl. zwigkszy¢
odlegtosc¢ klin - rozdzielnika tarcza tngca.

® Prosze zwracac¢ uwage przy ustawieniu klina
rozdzielnika, na to ze maks. odstep moze
wynosi¢ 5 mm, patrz rys. 9. Odstep minimalny nie
moze byé mniejszy niz 3 mm.

7.4 Wymiana wktadki stotu (rys.6)

® Wkiadka stotu powinna zosta¢ wymieniona w
razie zuzycia lub uszkodzenia. W przeciwnym
wypadku moze doj$¢ do wypadku.

Zdja¢ ostone brzeszczotu (2).

Odkreci¢ dwie $ruby (34)

Zdja¢ zuzytg wktadke stotu (6).

Montaz nowej wktadki odbywa sie w odwrotnej
kolejnosci.

7.5 Montaz / wymiana brzeszczotu (rys. 7)

® Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka.

® Wkiadke stotu zdjgé przez odkrecenie srub
(patrz 7.4).

® Odkrecic¢ $rube przyktadajgc klucz (SW 24) do
$ruby i drugi klucz (SW 13) do watu silnika.
Klucze nie sg zawarte w dostawie.

@ Uwaga! Srube odkrecaé zgodnie z kierunkiem
obrotu brzeszczotu.

® Starannie wyczysci¢ kotnierze przed zatozeniem
nowego brzeszczotu.

® Nowy brzeszczot zamontowa¢ w odwrotnej
kolejnosci i przykrecic.
Uwaga! Zwréci¢ uwage na kierunek obrotéw
brzeszczotu. Zeby brzeszczotu musza byé

skierowane do przodu w doét (patrz strzatka
na brzeszczocie).

® Ponownie zamontowac i ustawi¢ klin
rozdzielajacy (5) i ostone brzeszczotu (2) (patrz
7.2,7.3).

® Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ wtasciwe
zamontowanie elementéw zabezpieczajgcych.

7.6 Ustawianie precyzyjne

7.6.1 Precyzyjne ustawianie przyktadnicy na 0°
(90°) (rys. 10-13)

® Ustawic przyktadnice katowa (14) w lewym
ustawieniu

@ Stot pilarski (4) ustawi¢ na maks. gtebokosé
ciecia, w ustawieniu 0°.

® Wyciagna¢ wktadke stotu (patrz 7.4).

® Przyktadnice katowg 90° (a) (nie zawarta w
dostawie) przytozy¢ pomiedzy tarczg tngca (4) i
stotem pilarskim (1).

@ Poluzowac nakretke kontrujgca (b) i tak daleko
ustawic Srube regulujgca (c), az kat pomiedzy
tarcza tnaca (4) a stotem pilarskim (1) wyniesie
doktadnie 90°.

® Teraz z powrotem dokreci¢ nakretke kontrujgca
(b).

® Przez poluzowanie sruby (d) mozna doktadnie
ukierunkowac skale(e), na strzatce (f), na 0°.

7.6.2 Precyzyjne ustawianie przyktadnicy na 45°
(rys. 14-15)

@ Przyktadnice katowg 45° (a) (nie zawarta w
dostawie) przytozy¢ pomiedzy tarczg tngca (4) i
stotem pilarskim (1).

@ Poluzowac¢ nakretke kontrujgca (g) i tak daleko
ustawi¢ Srube regulujaca (h), az kat pomigdzy
tarcza tngca (4), a stotem pilarskim (1) wyniesie
doktadnie 45°.

® Teraz z powrotem dokreci¢ nakretke kontrujaca
(9).

® Zamontowaé z powrotem wktadke stotu.

® Sprawdzi¢ wszystkie zabezpieczenia

7.6.3 Precyzyjne ustawianie przyktadnicy
réwnolegtej (rys. 16)

Przez poluzowanie sruby (i) skala (23) moze by¢

ustawiona doktadnie réwnolegle do tarczy tngcej.

17
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8. Obstuga

Pita podstotowa moze by¢ uzywana w funkgciji pity

ukosnej oraz przecinarki stotowe;.

@ Pita podstotowa stuzy do starannego i
bezpiecznego ciecia Scistego drewna, przy czym
mechanizm tnacy jest przesuwany.

® Przecinarka stotowa stuzy do ciecia wzdtuznego
wiekszych elementéw, przy czym element tnacy
jest zablokowany i przesuwany jest materiat

ciety.

8.1. Wiacznik/wyltacznik (rys. 4)

® Przez nacisniecie zielonego przycisku ,|I“ mozna
zatgczy¢ pilarke. Przed rozpoczeciem pitowania
odczekaé, az tarcza pilarska osiggnie
maksymalng predkos$¢ obrotowa.

® Aby wytgczy¢ pilarke nalezy wcisng¢ czerwony
przycisk “0”.

8.2. Glebokos¢ ciecia (rys. 4)
Krecac korbka (8) mozna ustawic tarcze pilarska (4)
na wymagang gtebokos¢ ciecia.

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara:
gtebsze ciecia

w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara:
plytsze ciecia

8.3. Prowadnica réwnolegta

8.3.1 Wysokosé prowadnicy

® Prowadnica (7) zawarta w dostawie posiada
dwie mozliwosci ustawienia wysokosci.

® W zaleznosci od grubosci cigtego materiatu musi
by¢ uzyta szyna przyktadnicy (25) zgodnie z rys
19, dla grubego materiatu i zgodnie z rys. 20 dla
cienkiego materiatu.

® Aby ustawié szyne prowadnicy (25) na nizsza
wysokos$¢, nalezy odkrecic obie Sruby
motylkowe (26), aby odtaczy¢ szyne prowadnicy
(25) od uchwytu (24).

o Sruby motylkowe wyjaé przez szczeline (27) w
szynie prowadnicy (25) i wlozy¢ w drugg
szczeling (31) (rys.21).

® Ponownie zamontowaé szyne prowadnicy (25)
na uchwycie.

® W razie koniecznosci przestawienia wysokosci
prowadnicy, przeprowadzi¢ je analogicznie do
powyzszego opisu.
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8.3.2 Szerokos¢ ciecia. (rys. 1)

® Przy wzdtuznym cieciu elementéw drewnianych
nalezy uzyé prowadnicy réwnolegtej (7).
Prowadnica réwnolegta (7) moze by¢
zamontowana na obu stronach stotu roboczego
1.

® Prowadnica réwnolegta (7) musi zosta¢ zatozona
na przednig szyne prowadzacg (22) stotu
roboczego (1).

® Zapomocay skali (23) na szynie prowadnicy (22)
mozna ustawi¢ prowadnice rownolegta (7) na
wybrany wymiar.

® Zapomocg zacisku mimosrodowego (12) mozna
zablokowa¢ ustawienie prowadnicy rownolegtej.

8.3.3 Ustawianie dtugosci ciecia (rys. 18)

® Aby unikna¢ blokowania elementu cietego,
szyna prowadnicy (25) posiada mozliwo$c¢
przesuwania na dtugosci.

@ Zasada: Tylny koniec prowadnicy dotyka linii,
ktéra rozpoczyna sie w potowie brzeszczotu i
przebiega do tytu pod katem 45°.

@ Ustawienie szerokosci ciecia — poluzowaé
dzwignie blokujgca, prowadnice przesuna¢ do
przodu tak daleko, az linia 45° zostanie
osiggnieta. W razie koniecznosci ustawi¢
réwniez szyne prowadzgcg przez poluzowanie
$rub motylkowych (26). Po ustawieniu ponownie
dokreci¢ sruby motylkowe i zacisng¢ dzwignie
blokujaca (10).

8.4. Prowadnica prostopadta (rys.10).

® Prowadnice prostopadtag zamocowac za
pomocg zacisku mimosrodowego (12)
zamocowaé w wybranej pozycji na szynie
prowadzgcej (52).

@ Ustawi¢ przyktadnice na wybrang pozycje boczng
przez poluzowanie dzwigni zaciskowej (10) i z
powrotem zacisnag¢ dzwignie.

® Ustawi¢ wybrany kat na prowadnicy
prostopadtej przez poluzowanie sruby
radetkowej (32). Po ustawieniu mocno dokreci¢
$rube radetkowa. Ustawienie kata wyposazone
zostato w mechanizm ustawiajacy dla
wszystkich katow.

® Ustawi¢ szyne prowadnicy przez poluzowanie
obu rub motylkowych (26).

Uwaga!
® Szyny prowadnicy (25) nie prowadzi¢ zbyt blisko
brzeszczotu.

@ Odstep miedzy szyng prowadzacg (25) i
brzeszczotem (4) powinna wynosi¢ min. 12 mm.

o
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8.5 Ustawianie kata (rys. 24).

® Poluzowac¢ uchwyt nastawczy (9).

® Przez przekrecanie uchwytu ustawi¢ wybrany
kat na skali.

® Dokreci¢ uchwyt i zablokowaé¢ ustawienie.

@ Pita zostata wyposazona w ogranicznik katowy
(14).

@ Jesli ogranicznik jest w pozycji lewej (rys. 24),
jest aktywny dla ustawienia 0° lub 45°

® Jesli ogranicznik jest w pozycji prawe;j,
brzeszczot moze byé ustawiony w pozycji -2°
lub + 47°.

8.6 Praca w funkciji pity podstotowej.

Do pracy w funkciji pity podstotowej nalezy
odblokowa¢ blokade (36) na mechanizmie thgcym.
W tym celu mechanizm (8) ciggniecia pociagna¢
lekko na zewnatrz i poluzowa¢ blokade (rys. 23).

8.7 Praca w funkgiji pilarki stotowej (rys. 22/23)

Do pracy w funkciji pilarki stofowej ponownie

zablokowaé mechanizm tnacy.

® Blokade zablokowa¢ jedng z dwéch wypustek
(a/b) mechanizmu ciagniecia. (rys. 22/23)
Dokreci¢ uchwyt i zablokowa¢ ustawienie. Po
zaskoczeniu elementéw sprawdzi¢ blokade (36).

® Uzywajac do blokady $redniej wypustki (b) ma
sie do dyspozycji wieksza powierzchnie pracy w
tylnej czesci stotu roboczego.

9. Praca

Uwaga!

® Po kazdym przestawieniu elementéw zaleca sie
wykonanie ciecia probnego.

® Po wigczeniu i przed rozpoczeciem ciecia,
odczekaé, az urzadzenie osiagnie maxymalng
predkos$¢ obrotowa.

® Uwazac¢ przy rozpoczynaniu ciecia.

® Przed pierwszym uzyciem przymocowaé
urzadzenie do stabilnej podstawy za pomoca
metalowych katownikéw (a) zawartych w
dostawie. W tym celu przymocowaé najpierw
katowniki (a) do obudowy urzadzenia za pomocg
$rub (b) (rys. 29).

9.1 Przeprowadzanie cie¢ podiuznych (rys. 26).
Element ciety jest przecinany na dtugosci. Uwaga!
Mechanizm tngcy musi byé zablokowany.

Brzeg elementu cietego musi byé przytozony i
przycisniety do prowadnicy réwnolegtej (7), ptaska
powierzchnig musi przylega¢ do stotu roboczego (1).
Ostona brzeszczotu (2) musi by¢ opuszczona na
element ciety.

Pozycja pracujgcego nie moze przebiegac¢ w jednej

linii z linig ciecia.

® Prowadnice réwnolegtg (7) ustawi¢ zgodnie z
szerokoscig elementu cietego i potrzebng
szerokoscia (pkt.8.3).

o Wiaczyc pite.

® Potozy¢ dtonie ptasko ze ztgczonymi palcami na
elemencie cietym i przesuwac element ciety
wzdtuz prowadnicy réwnolegtej (7) na brzeszczot
4).

® Prowadzenie boczne prawa lub lewa rekag (w
zaleznosci od pozycji prowadnicy réwnolegtej)
przeprowadzaé tylko do przedniej krawedzi
ostony ochronne;j.

® Element cigty zawsze przesuwac az do konca
klina rozdzielajacego (5).

® Zostawi¢ odcigte elementy na stole roboczym
(1) tak dtugo, jak brzeszczot jest w ruchu.

o Elementy ciete zabezpieczy¢ przed spadaniem
na korcu miejsca ciecia, np. przez podstawienie
stojaka).

9.1.2. Ciecie waskich elementow (rys. 27)

o Ciecie wzdtuzne elementéw wezszych niz 120
mm musi by¢ wykonywane zawsze z pomoca
drazka do popychania (3). Drazek zostat zawarty
w dostawie.

W razie zuzycia lub zniszczenia koniecznie

wymieni¢ drazek.

9.1.3. Ciecie bardzo waskich elementéw (rys. 28).

@ Ciecie wzdtuzne elementéw bardzo waskich, o
szerokos$ci 30 mm i mniejszej musi by¢
wykonywane zawsze z pomocg drewnianego
elementu do popychania (a).

® Zaleca sie ustawienie prowadnicy réwnolegtej w
ustawieniu o nizszej wysokosci.

® Drewniany element do popychania nie jest
zawarty w dostawie! Do nabycia w sklepach z
narzedziami! Zuzyty lub zniszczony element
koniecznie wymieni¢!

9.1.4. Przeprowadzanie cig¢ pod katem
(rys. 24/30).

Ciecia pod katem wykonywaé z uzyciem

prowadnicy réwnolegtej (7).

® Brzeszczot (4) ustawi¢ pod wybranym katem
(pkt 8.5).

® Prowadnice réwnolegtg ustawi¢ zgodnie z
szeroko cig i wysoko cig elementu cietego (pkt
8.3.1).

® Przeprowadzi¢ ciecie zgodnie z szeroko cig
elementu cietego (pkt. 9.1.1., 9.1.2. lub 9.1.3.).
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9.1.5. Przeprowadzanie cie¢ poprzecznych
(rys. 25/31).

@ Ciecia poprzeczne wykonywac¢ za pomocg
funkcji pity podstotowe;.

® Ustawi¢ brzeszczot pod wybranym katem (pkt.
8.5).

® Prowadnice uniwersalng zastosowac wg pkt.
8.4.

® Element ciety mocno trzymac jedna reka i
przycisna¢ do szyny prowadzace;j.

® Druga reka pociggnaé powoli mechanizm ciecia
(8) do przodu, w kierunku elementu cietego.

® Po zakonczeniu ciecia nie puszczac nagle
mechanizmu tngcego, tylko wolno odprowadzi¢.

® Wytaczyé¢ pite. Odrzuty powstate w wyniku ciecia
usung¢ dopiero po zatrzymaniu brzeszczotu.

10.Wymiana przewodu zasilajgcego

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewdd musi byé wymieniony przez autoryzowany
serwis lub osobe posiadajaca podobne kwalifikacje,
aby unikng¢ niebezpieczenstwa.

11. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czes$ci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z
czyszczeniem wyciagnaé wtyczke z gniazdka.

11.1 Czyszczenie

® Urzadzenia zabezpieczajace, szczeliny powietrza
i obudowa silnika powinny by¢ w miare
mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzagdzenie wyciera¢ czysta
Sciereczkg lub przedmuchac sprezonym
powietrzem o niskim cisnieniu.

@ Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio
po kazdorazowym uzyciu.

® Urzadzenie czysci¢ regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielka iloscig szarego mydta. Nie
uzywac zadnych srodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikdéw; moga one uszkodzi¢ czesci
urzadzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazaé, aby do wnetrza urzagdzenia nie
dostata sie woda.
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11.2 Konserwacja

e Uwaga! Wyciagnac¢ z gniazdka wtyczke kabla
zasilajgcego.

® Regularnie usuwac¢ z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej
wykona¢ delikatng szczotka lub szmatka.

® Do czyszczenia tworzywa sztucznego nie
uzywac $rodkdéw o dziataniu zrgcym.

® Mechanizm ciggngcy mechanizmu tngcego
utrzymywaé w czystosci i smarowaé w
regularnych odstepach.

11.3 Zamawianie czgsci wymiennych:

Podczas zamawiania czes$ci zamiennych nalezy
podac¢ nastepujgce dane:

e Typurzadzenia

® Numer artykutu urzgdzenia

o Numer identyfikacyjny urzgdzenia

® Numer czesci zamiennej

Aktualne ceny artykutéw i informacje znajduja sie na
stronie: www.isc-gmbh.info

12. Usuwanie odpadéw i recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu
urzadzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie
to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowac ponownie
lub mozna przeznaczyc¢ do powtérnego przerobu.
Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sig z réznych
rodzajow materiatow, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzgdzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtdérnych. Prosze poprosic o informacje w sklepie
specjalistycznym bgdz w placéwce samorzadu
lokalnego!



Anleitung RT UD 1825 SPK5:  06.06.2008 1$40 Uhr Seite 21

A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sa fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inmanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta aferente le gasiti in brogura
anexata.

/A AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

2. Descrierea aparatului

Masa de ferastrau

Protectie pentru panza ferastraului
Tija de impingere

Panza de ferastrau

Pana de despicat

Masa insertie material

Opritor universal

Roata de méana/Dispozitiv de tractiune
Surub de reglare si fixare

10 Parghie de fixare

11 intrerupator pornire-oprire

12 Maneta excentrica

13 Furtun de aspiratie

3. Cuprinsul livrarii

Ferastrau joagar sub masa

Panza de ferastrau cu insertie din metal dur
Opritor universal

Limitator transversal

Tija de impingere

4. Utilizarea conform scopului

Ferastraul circular de masa serveste la téierea pe
lungime si latime (numai cu limitator transversal) a
lemnului de orice tip, corespunzator marimii masinii.
Este interzisa taierea lemnului rotund de orice tip.
Masina poate fi utilizata numai in conformitate cu
scopul pentru care a fost creata.

Orice utilizare suplimentara este considerata ca fiind
neconformd. Pentru daunele sau accidentele de
orice tip rezultate de aici raspunde
operatorul/utilizatorul si nu producatorul.

Pot fi utilizate numai panzele de ferastrau adecvate
pentru masina (panze de ferastrau HM sau CV).
Utilizarea panzelor de ferastrau HSS si a discurilor
de retezat de orice tip este interzisa.

O parte integranta a utilizarii conforme este si
respectarea instructiunilor de siguranta, precum si
instructiunile de montaj si indicatiile de functionare
din manualul de utilizare.

Persoanele care opereaza si intretin masina trebuie
sa cunoasca bine masina si sa fie informate despre
pericolele posibile. In afar4 de aceasta trebuie
respectate exact normele de protectie a muncii in
vigoare. Trebuie respectate de asemenea celelalte
reguli generale din domeniul medicinii muncii si al
sigurantei tehnice.

Modificarile aduse masinii exclud complet orice

raspundere a producatorului si orice pretentie de

despagubire rezultata de aici.

Tn ciuda utiliz&rii conforme, anumiti factori reziduali

de risc nu pot fi exclusi in totalitate. In functie de

constructia si structura masinii pot apare

urmatoarele riscuri:

@ Contactul cu panza de ferastrau in zona
neacoperita.

@ Interventia la panza de ferastrau aflata in
miscare (risc de ranire prin taiere)

® Aruncarea pieselor si a partilor pieselor de
prelucrat.

® Ruperea panzei de ferastrau.

@ Catapultarea in afara a partilor din metal dur
defectuase ale panzei de ferastrau.

@ Afectiuni auditive in cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.

® Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.
Va rugdm sa retineti ca aparatele noastre nu au
fost concepute pentru a fi utilizate in scop
lucrativ, mestesugaresc sau industrial. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii
aparatului in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si in alte
activitati similare.

21

o



Anleitung RT UD 1825 SPK5:  06.06.2008 1%40 Uhr Seite 22

Va rugdm sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preludm nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

5. Date tehnice

230-240V ~50 Hz
S11500 W S6 40%1800 W

Motor cu curent alternativ
Putere P

Turatia la relanti n, 4300 min™
Panza de ferastrau din
metal dur @250 x @ 30x2,4mm
Numarul dintilor 48
Dimensiunea mesei 660 x 456 mm
Lungimea de tractiune 220 mm
Inaltimea maxima a téieturii 73mm/0°
50 mm/ 45°

Reglarea inaltimii fara trepte 0-73mm
Panza de ferastrau inclinabila fara trepte -2°-47°
Racord de aspirare @35 mm
Greutate 33 kg
Vibratie 2,07 m/s?
Valorile emisiei sonore

Functionare ~ Mers in gol
Nivelul presiunii
sonore Ly, 97,7 dB(A) 93,2 dB(A)
Nivelul capacitatii
sonore Ly, 109,3dB(A)  96,3dB(A)

»Valorile mentionate sunt valori de emisie si nu
trebuie sa reprezinte automat valori de lucru sigure.
Desi exista o corelatie intre pragurile de emisie si de
imisie, nu poate fi derivat de aici in mod clar daca
sunt necesare masuri de precautie suplimentare sau
nu. Factorii care pot influenta pragul de imisie existent
n prezent la locul de munca pot cuprinde durata
efectelor, tipul de spatiu de lucru, alte surse de
zgomot etc., de ex. numarul masinilor si a
procedurilor efectuate in apropiere. Valorile admise la
locul de munca pot varia de asemenea de la o tard la
alta. Aceste informatii il vor ajuta insa pe utilizator sa
poata estima mai bine pericolele si riscurile.”
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6. inainte de punerea in functiune

® Se dezambaleaza ferastraul si se controleaza
daca nu prezinta eventuale deteriorari de pe
urma transportului

® Masina trebuie amplasata in conditii de
stabilitate, adica pe o masa de lucru, sau montata
pe un suport solid.

e Inainte de punerea in functiune a masginii, toate
capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie
sa fie corect montate.

® Péanza de ferastrau trebuie sa se poata misca
liber.

® Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

e Inainte de actionarea intrerupatorului
pornire/oprire, asigurati-va ca panza de ferastrau
este montata corect iar piesele mobile se migca
usor.

@ Asigurati-va inainte de racordarea masinii ca
datele indicate pe placuta acesteia corespund cu
cele de laretea.

® Suportul resp. bancul de lucru trebuie sa fie
suficient de stabil si nu are voie séa se rastoarne in
timpul lucrului.

7. Montarea

Atentie! inainte de a incepe orice lucrare de
intretinere, reutilare si montaj a ferastraului
circular se va scoate stecherul de la retea.

7.1 Montarea

@ Ferastraul trebuie amplasat intr-o pozitie stabila.

@ Fixati adaptorul de aspiratie (16) in partea
posterioara a ferastraului cu ajutorul celor 2
suruburi (35), asa cum este indicat in figura 5.

® Montati teava prelungitoare (50) pentru
dispozitivul de aspiratie a prafului si racordati
furtunul de aspiratie scurt (51) pe adaptorul de
aspiratie si teava prelungitoare.

7.2 Montarea / demontarea protectiei pentru
panza ferastraului (Fig. 2/3/7)

® Asezati protectia pentru panza ferastraului (2) pe
pana de despicare (5), astfel incat surubul sa se
potriveasca in gaura (44) a penei de despicare.

@ Nu strangeti de tot surubul (15); protectia pentru
panza ferastraului trebuie sa ramana mobila.

@ Racordati furtunul de aspiratie (13) la adaptorul
de aspiratie (16) si la stutul de aspiratie a
protectiei pentru panza de ferastrau (2).

@ Laiesirea adaptorului de aspiratie (16) se va
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racorda o instalatie de aspiratie adecvata.
Demontarea se realizeaza in ordine inversa.
Atentie!

inainte de inceperea procesului de tiiere
protectia pentru panza de ferastrau (2)
trebuie coborat peste materialul de taiere.

7.3 Reglarea penei de despicare (Fig. 8/9)

Atentie! Scoateti stecherul din priza

Reglati panza de ferastrau (4) la adancimea de
taiere maxima, aduceti-o in pozitia 0° si blocati-
o.

Demontati protectia panzei de ferastrau (vezi
7.2)

Indepartati masa insertie material (6) (vezi 7.4)
Slabiti surubul de fixare (20).

Impingeti pana de despicare (5) in sus pan&
cand distanta dintre masa de ferastrau (1) si
marginea superioara a penei de despicare (5)
este de cca. 10 cm.

Distanta dintre panza de ferastrau (4) si pana de
despicare (5) trebuie sa fie de 3-5 mm.
Strangeti din nou surubul (20) si montati masa
insertie material (6).

Pentru a reduce sau mari distanta fata de panza
de ferastrau (4), trebuie demontate cele 2
suruburi de fixare (20) si pana de despicare (5).
Cu ajutorul surubului imbus (a) poate fi desfacut
suportul pentru pana de despicare si redusa sau
marita distanta dintre pana de despicare si panza
de ferastrau.

La reglarea penei de despicare, tineti cont de
distanta maxima de 5mm, vezi figura 9. Distanta
minima nu are voie sa fie mai mica de 3mm.

7.4 Schimbarea mesei de insertie a materialului

(Fig. 6)

In cazul uzurii sau deteriorarii mesei de insertie a
materialului aceasta trebuie schimbata,
deoarece exista un risc ridicat de vatamare.
Demontati protectia pentru panza de ferastrau
@

Indepartati cele doud suruburi cu cap inecat
(34).

Scoateti masa insertie a materialului (6) uzata.
Montajul mesei de insertie a materialului noi se
face in ordine inversa

7.5 Montarea/Schimbarea panzei de ferastrau

(Fig. 7)

Atentie! Scoateti stecherul din priza.
Indepartati masa de insertie a materialului prin
slabirea celor doua suruburi cu cap inecat (vezi
7.4)

Desprindeti piulita, prin pozitionarea cheii (SW
24) la piulita si a cheii fixe (SW 13) la arborele

motor, pentru sprijin.

Atentie! Rotiti piulita in directia de rotatie a
panzei ferastraului.

Demontati flansa exterioara si scoateti panza
veche de ferastrau in jos de pe flansa interioara.
Inainte de montarea noii panze de ferastrau,
flansele acesteia trebuie curatate meticulos
Noua panza de ferastrau se va aseza in ordine
inversa si se va strange.

Atentie! Tineti cont de directia de rotatie si de
inclinatia taietoare a dintilor care trebuie sa
fie in directia de rotatie, adica in fata (vezi
sageata de pe protectia panzei de ferastrau)
Montati si reglati din nou pana de despicare (5)
precum si protectia pentru panza de ferastrau (2)
(vezi 7.2.si7.3)

inainte de a lucra din nou cu ferastraul, se va
controla fidelitatea de functionare a
dispozitivelor de protectie.

7.6 Ajustarea fina

7.6.1 Ajustarea fina a opritorului pentru 0° (90°)

(Fig. 10-13)
Aduceti opritorul unghiular (14) in pozitia din
stanga.
Reglati panza de ferastrau (4) la adancimea de
taiere maxima si aduceti-o in pozitia 0°.
Scoateti masa insertie material (vezi 7.4).
Pozitionati coltarul opritor de 90° (a) (nu este
cuprins in livrare) intre panza de ferastrau (4) si
masa de ferastrau (1).
Desfaceti contrapiulita (b) si reglati surubul de
reglare (c) pana cand unghiul dintre panza de
ferastrau (4) si masa de ferastrau (1) este exact
de 90°.
Acum fixati din nou contrapiulita (b).
Prin desfacerea suruburilor (d) puteti regla scala
(e) in pozitia 0° exact in dreptul sagetii (f).

7.6.2 Ajustarea fina a opritorului pentru 45°

(Fig. 14-15)
45° Pozitionati coltarul opritor de 90° (a) (nu este
cuprins in livrare) intre panza de ferastrau (4) si
masa de ferastrau (1).
Desfaceti contrapiulita (g) si reglati surubul de
reglare (h) pana cand unghiul dintre panza de
ferastrau (4) si masa de ferastrau (1) este exact
de 45°.
Acum fixati din nou contrapiulita (g).
Montati din nou masa insertie material.
Verificati toate dispozitivele de siguranta
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7.6.3 Ajustarea fina a limitatorului paralel

(Fig. 16)
Prin slabirea surubului (i) scala (23) poate fi reglata
paralel cu panza de ferastrau.

8. Operare

Ferastraul joagar sub masa poate fi folosit ca si

ferastrau circular-joagar sau ca si ferastrau circular de

masa.

® Functionarea ca si ferastrau joagar sub masa
serveste la taierea precisa si sigura a pieselor de
prelucrat prin deplasarea agregatului ferastraului.

® Functionarea ca si ferastrau circular de masa
este folosita la taierea longitudinala a pieselor
mai mari, in acest caz agregatul ferastraului este
fixat si piesa de prelucrat se deplaseaza.

8.1 intrerupator pornire/oprire (Fig. 4)

@ Ferastraul poate fi pornit prin apasarea butonului
verde ,|”. Inainte de a incepe taierea asteptati
pana cand panza de ferastrau atinge turatia
maxima.

® Pentru a opri din nou ferastraul, trebuie apasat
butonul rosu ,,0“.

8.2 Adancimea de taiere (Fig. 4)
Panza ferastraului (4) poate fi setata la adancimea
de taiere dorita prin rotirea manivelei manuale (8).

n sens antiorar:
Adancime de taiere mai mare.

n sens orar:
Adancime de taiere mai mica

8.3 Limitator paralel

8.3.1 indltimea de oprire

@ Opiritorul livrat (7) dispune de doua suprafete de
ghidare la inaltimi diferite.

® Sina opritoare (25) se va utiliza in functie de
grosimea materialului de taiere conform figurii 19,
pentru material gros si conform figurii 20 pentru
material subtire.

® Pentru schimbarea pozitiei sinei opritoare (25) pe
suprafata de ghidaj mai joasa trebuie desurubate
cele doud suruburi fluture (26) si scoasa sina
opritoare (25) de pe suport (24).

® Scoateti cele doua suruburi fluture (26) prin una
din fantele (27) din sina opritoare (25) si
introduceti-le in cealalta fanta (31) (Fig. 21).

® Montati sina opritoare (25) din nou pe suport.

® Schimbarea pozitiei pe suprafata de ghidaj mai
inalta trebuie efectuata in mod analog.
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8.3.2 Latimea de taiere (Fig. 1)

® Lataierea longitudinald a pieselor din lemn se va
utiliza limitatorul paralel (7).

o Limitatorul paralel (7) poate fi montat pe ambele
parti ale mesei de ferastrau (1).

@ Limitatorul paralel (7) trebuie pozitionat in sina de
ghidare (22) din fatd a mesei de ferastrau (1).

@ Cu ajutorul scalei (23) de pe sina de ghidare (22)
puteti regla limitatorul paralel (7) la unghiul dorit.

@ Prin apasarea manetei excentrice (12) puteti fixa
limitatorul paralel in pozitia dorita.

8.3.3 Reglarea lungimii de oprire (Fig. 18)

@ Pentru evitarea blocarii materialului de taiere,
sina opritoare (25) poate fi deplasata in directie
longitudinala.

® Regula empirica: Capatul din spate al limitatorului
atinge o linie imaginara, care incepe aproximativ
la mijlocul panzei de ferastrau si decurge intr-un
unghi de 45° napoi.

@ Reglarea latimii de taiere necesare: Desfaceti
péarghia de fixare (10) si impingeti opritorul inainte
pana atingeti linia imaginara la 45°. Reglati
eventual si sina opritoare prin slabireaguruburilor
fluture (26). Dupa efecutarea reglajului strangeti
din nou pérghia de fixare si suruburile fluture.

8.4. Limitator transversal (Fig. 17)

@ Fixati opritorul universal cu ajutorul manetei
excentrice (12) in pozitia dorita din sina de
ghidare (52) stanga sau dreapta.

@ Reglati opritorul in pozitia laterald dorita prin
desfacerea péarghiei de fixare (10), apoi strangeti
din nou pérghia.

@ Prin desfacerea surubului cu cap striat (32) reglati
unghiul dorit pe limitatorul transversal, apoi
stangeti din nou surubul cu cap striat. Reglarea
unghiului se poate fixa prin intermediul marcajelor
la toate unghiurile uzuale.

@ Prin desfacerea celor doua suruburi fluture (26)
reglati sina opritoare.

Atentie!

o Nuimpingeti sina opritoare (25) prea mult in
directia panzei de ferastrau.

o Distanta dintre sina opritoare (25) si panza de
ferastrau (4) trebuie sa fie de cca. 12 mm.

8.5. Reglarea unghiului (Fig: 24)

@ Slabiti surubul de reglare (9)

@ Prin rotirea surubului reglati unghiul dorit pe
scala.

@ Blocati surubul de reglare in pozitia unghiului
dorita.

@ Ferastraul dispune de un opritor unghiular (14).

® Daca opritorul unghiular se afla in pozitia din

o
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sténga (Fig. 24), opritorul este reglat la 0° resp.
45°,

@ Daca opritorul unghiular este in pozitia din
dreapta, poate fi reglat un unghi de inclinare al
panzei de ferastrau de pana la max. —2° resp. +
47°.

8.6 Utilizarea ferastraului joagar sub masa
Pentru folosirea ca si ferastrau joagar sub masa
trebuie deblocat blocajul (36) agregatului ferastraului.
Pentru aceasta trageti dispozitivul de tractiune (8)
putin afara si desfaceti blocajul. (Fig. 23).

8.7 Utilizarea ca si ferastrau circular de masa
(Fig. 22/23)

Pentru folosirea ca si ferastrau circular de masa

agregatul ferastraului trebuie sa fie bine fixat.

@ inacest scop blocajul trebuie s& se blocheze intr-
unul din cele doua nuturi (a/b). (Fig.22/23). Dupa
blocare verificati daca blocajul (36) este activ.

@ in cazul fixarii in nutul mijlociu (b) dispuneti in
timpul lucrului de o suprafata de depunere mai
mare a piesei de prelucrat in partea din spate a
mesei ferastraului.

9. Functionare

Atentie!!

® Recomandam executarea unei taieturi de proba
dupa fiecare noua reglare, pentru a verifica
dimensiunile setate.

® Dupa pornirea ferastraului asteptati atingerea
turatiei maxime a panzei inainte de executarea
unei taieturi.

® Atentie la sectionare!

e inainte de utilizare ferastraul se va fixa cu ajutorul
vinclurilor metalice (a) livrate efecti. in acest scop
trebuie fixate vinclurile metalice (a) cu ajutorul
suruburilor (b) pe corpul masinii, asa cum este
indicat in figura 29.

9.1 Efectuarea de taieturi longitudinale (Fig. 26)

Aici este taiata o piesa pe directie longitudinala.

Atentie! Agregatul ferastraului trebuie sa fie fixat (vezi

8.7).

O muchie a piesei este apasata pe limitatorul paralel

(7) in timp ce suprafata plata este asezata pe masa

ferastraului (1).

Protectia panzei de ferastrau (2) trebuie sa fie

intotdeauna coborata pe piesa.

Pozitia de lucru la taietura longitudinala nu are voie sa

fie niciodata n linie cu taietura.

® Reglarea limitatorului paralel (7) se face in
functie de indltimea piesei de prelucrat si a
latimii dorite. (vezi 8.3.)

o Porniti ferastraul

® Asezati méinile cu degetele lipite pe piesa si
deplasati piesa de-a lungul limitatorului paralel
(7) de-a lungul panzei de ferastrau (4).

@ Ghidaj lateral cu mana stanga sau cu mana
dreapta (in functie de pozitia limitatorului paralel)
numai pana la muchia anterioara a mastii de
protectie.

e Impingeti piesa intotdeauna pan4 la finalul penei
de despicare (5).

@ Resturile de taiere rdman pe masa ferastraului
(1), pana cand panza ferastraului (4) se afla din
nou in pozitia de repaus.

® Asigurati piesele lungi impotriva bascularii la
capatul procesului de taiere! (de ex. suporturi de
rostogolire, etc.)

9.1.2 Taierea pieselor inguste (Fig. 20)

@ Taieturile longitudinale ale pieselor cu o latime
mai mica de 120 mm trebuie neaparat efectuate
folosind o tija de impingere (3). Tija de impingere
este cuprinsa in livrare.

Schimbati la timp tijele de impingere uzate
sau deteriorate.

9.1.3 Taierea pieselor foarte inguste (Fig. 21)

@ Pentru taieturi longitudinale in piese foarte
inguste cu o latime de 30 mm si mai mica
trebuie neaparat sa fie folosit un lemn de
fmpingere.

® Aici se va avantaja suprafata de ghidaj mai joasa
a limitatorului paralel.

o Tija de impingere nu este cuprinsa in livrare!

(Disponibil in magazinele de specialitate).

Inlocuiti la timp lemnul de impingere uzat.

9.1.4. Executarea taieturilor oblice (Fig. 24/30)

Taieturile oblice se realizeaza in principiu utilizand

limitatorul paralel (7).

@ Reglati panza ferastraului (4) la unghiul dorit.
(vezi 8.5.)

@ Reglati limitatorul paralel (7) in functie de latimea
si inaltimea piesei de prelucrat (vezi 8.3.1)

@ Executati taietura corespunzator Iatimii piesei de
prelucrat (vezi 9.1.1.,9.1.2. 51 9.1.3.)

9.1.5. Executarea taieturilor transversale
(Fig. 25/31)

@ Taieturile transversale se executa cu ajutorul
functiunii de ferastrau de retezat.

® Reglati Panza de ferastrau la unghiul dorit (vezi
8.5)

@ Folositi opritorul universal asa cum este indicat in
cap. 8.4

@ Tineti bine piesa de prelucrat cu 0 ména si
apasati-o cétre sina opritoare.
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@ Cu cealaltd mana trageti panza de ferastrau cu
ajutorul dispozitivului de tractiune (8) incet inainte
prin piesa de prelucrat.

o Dupa executarea taieturii, nu lasati agregatul
ferastraului sa sara inapoi, ci deplasati-l incet cu
mana.

@ Opriti din nou ferastraul. indepartati resturile de
taiere abia dupa ce panza ferastraului s-a oprit.

10. Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorarii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de catre producator sau un scervice
clienti sau de opersoana cu calificare similara.

11. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curétire.

11.1 Curatirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele
de aerisire si carcasa masinii. itergeti aparatul cu
o carpa curata sau suflati praful cu aer sub
presine la o presine mica.

® Noi recomandam curatirea aparatului imediat
dupa fiecare folosire.

@ Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin
sapun lichid. Nu folositi detergenti sau solventi;
acestia pot ataca piesele din material plastic ale
aparatului. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul
aparatului.

11.2 intretinerea

@ Atentie! Scoateti stecherul din priza!

@ Praful siimpuritatile trebuie indepartate periodic
de pe masina. Curatirea se va efectua cel mai
bine cu o perie find sau cu o carpa.

@ Nu folositi agenti agresivi pentru curatirea
partilor din material plastic.

11.3 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date;

® Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul Ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www.isc-gmbh.info
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12. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!

o
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A\ NpoooxA!

Katd m xpnon Twv CUCKEU®YV TIPETIEL VA
AappavovTal oplopeEva HETPA AoPAAEiag TIPog
armoPuUYn TPAUUATIONAV Kal nuwv. IMNa to Adyo
auTO TapakaAoUue va dLaBACETE TIPOCEKTIKA QUTY
mv Odnydt xpnong. ®UAAETe TV KAAA YIa va EXETE
TIG TIANpoYopieg 0N dldBeor 0ag ava naca OTyun.
Edv dwoate tn ouokeur oe AAAa ATOUQ,
TIOPOKAAOUNE VA TOUG MAPAdMOETE KAl QUTY) TNV
Odnyd xpnong.

Aev avaAauBdavoupue Kapia eubuvn yla atuxnuata
Tou opeidovTal 0 un TMenon aumg g Odnyiag
Kal TWV UTTOBEIEEWV aopaAeiag.

1. Yrmodei&eig aopaleiag

2TO OUVNUPEVO PUAAADLO Ba BPEITE TIG OXETIKEG
uTtodeiEelg aopaAeiag.

/A NPOZOXH!

AwaBaoTte 0Aeg TIG YoSei&elg acpaieiag kat
Tig Odnyieq.

Edv dev akoAoubnoete Tiq Yrodeifelg aodaAeia kat
T Odnyieq dev amokAeiovtal nAekTpomAnéia,
TIUPKAYLA Kaun) 0oBapoi TPAUUATIOUOL.

DUAAETE TIPOCEKTIKA OAEG TIG YTIOdEIEEIQ
aocdpalealg kat Tig 0dnyieg yia 1o péAAov.

N

Neprypadr] TG CUGKEUNG

Maykog epyaciag

Mpootaoia mplovoAauag
P&Bdog wbnong

MplovoAdua

2xiomg

‘EvBeTto naykou gpyaciag
evikd TEPHA

Tpoxo6g xeplou / unxaviopog EAENG
AaBr) pubuiong Kat acpAaAlong
10 MoxAOG ouykpdmnong

11 Aloko6mng ya avaupa / oBroyo
12 MoXAOG €KKEVTPOU diOKOU

13 ZwAnvag avappopnong

O©CoONOOOAWN =

3. Zupmnapadidopeva

Ymodamnedio mpLdvL KABEG KOTMG TIPOG TIG {
VEGQ

MplovoAdua pe okANPO PETAANO

[evikd TEpUa

Eykdapolo tépua

P&Bdog wbnong

4. Zwotn Xpnon

To etuTPANECIO KUKALKO TIPLOVL TIpOOopIfeTal Yia TO
A0EO Kal eYKAPOLO KOWIHO (HOVO Pe TEpUA
£YKApolou kKoyipaTtog) EUAwV avaioya pe To
MEYEBOG NG UNXavng.

AmnayopeuTal TO TIPLOVIUOA OTPOYYUAQWV EUAWV
navTog eidoug.

H pnxavn emrtpémneral va xpnoigormoinogi pévo yia
TOV OKOTIO YIia TOV OToio mpoopigeTal.

KaBe nmEpav TouTtou Xprion dev avTarnokpiveTal
OTOV TIPOOPLOUO TNG UNXAVAG.

Na nuiEg mou opeidovtal oe TETOLA XPrioN, YA
TPAUUATIONOUG TIavVTOG eidoug, eubuveTal o
XPNOTNG/XEPLOTAG KAl OXL O KATAOKEUAOTNG.
ErutpéneTal va xpnoyorolouvTal Jovo yla
pnxavr) kKatdAAnAeg Aapeg (Aapeg mplovios HM 1
CV) . ArayopeueTal va xpnowortoleite AApeg
mplovioU HSS Kkat dlaxwploTIKUTG diOKOUG TavTog
eidouqg

AvanoomaoTo TUARKA TNG OWOTAG XPNong eivat kat n
menon tTwv YnodeiEewv Aopaleiag, KaBWG Kal NG
Odnyiag cuvappoAdynong Kat Twv YTodeiEewv
XElpLopou otnv Odnyia Xelplopou.

Ta nmpoéowrna 1ou XelpifovTal T UnXavn Kat TpeEmet
Vva EKTEAOUV £pYA0IEG OUVTAPNONG, TIPETIEL Va gival
£EOIKELWPEVA UE TN UNXAVH Kal VA YVWPICouV TOUG
eVOEXOUEVOUQG KIVOUVOUG.

Mépav TOUTOU TIPETIEL VA AKOAOUBOUV auotnpd TIq
POodlaYPAPEG TPOANUNG ATUXNUATWV.

Na akoAouBouvTal Kal oL YEVIKO[ KavOveg Twv
KAGOWV LOTPIKNG £pYACIAG Kal aCPAAEiag.

OmoleodNTIOTE TPOTIOTIONOELG OTN UNXavn

ArtokAgiouv TNV avaiAnyn eubuvng €K HEPOUG TOU

KATAOKEUAOTNA Kal evOeXOUEVEG Ao TNV

TPOTIONOINOoN AUt Inyalouoeg (nuieg.

Map " 6An ™ cwot Xprion dev uropouv va

ATIOKAELOBOUV TEAEIWG OPLOPEVOL ATIOUEVOVTEG

kivduvol. Baoel Tng KATaokKeung Katl NG douNg g

UNXAavng, UTtopouv va cupfouv ta eENg:

® Emnagn pe n Adua tou TpLoviou OTIG AKAAUTITEG
TIEPLOXEG

® Ta XEPLO AKOUUTIOUV TNV KLVOUUEVT AGuQ TOU
pLoviou

® KTturmpua npog ta micw Ttou katepyalouevou
QAVTIKEWWEVOU ) TUNUATWY TOU

® 2mndoo ™G Aduag Tou rploviou

® EKopevOOoVIONOG EAATTWUATIKDV TUNUATWV
OKANPQWV PETAAAWV TG AQUAG TOU TIPLOVIOU

® BAGBeg akong oe mepinton un xenong mg
ATTALTOUUEVNG NXOTIPOOTACIAG.

o EmpBAapng ekmourm okovav EUAou oe
TEPIMTWON XPNONG OE KAELOTOUG X(WPOUG.

27
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MapakaAoUpe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES HAG
Sev mipoopidovTtal Kal SeV €X0UV KATAOKEVAOTEL yla
ETAYYEAUATIKY], BLOTEXVIKT| 1] BLOMNXAVIKT) XPrioN.
Aev avaAauBdavoupe gyyunon og TepinTwon Katd
TNV OTI0ia 1] CUOKEUT XPNOLOTIOBNKE oE
ouvepyeia, Blotexvieg i otn Plounyavia r oe
gpyaoieg MAPOUOLEG E AUTEG.

5. TEXVIKA XOpAKTNPLOTIKA

Kivnmpag evaAhacoduevou

peUNATOR 230 V ~50Hz
loxug P 1500 W S1
loxug P 1800 Watt S6 20%

AplBuog oTpoPOV AetToupyiag kevou ny 4300 min™

Adua nploviol pe oKANPO HETAAAO
@250 x @30 x2,4mm

ApLBUOG dovTIwV 48
Méyebog nayko 560 x 456 mm
Mnkog €AENG 220 mm
Yyog kot g pHagoup 73 mm/0°
50 mm / 45°

PuBuion ugoug 0-73 mm
Avatpenodpevn mplovoAdua -2° - 47°
2Uvdeon avappdPnong @ 35 mm
Bapog 33 kg
Aodvnon 2,07 m/s®
TiHEQ eKTIOUTING BOoPULRWYV

Aeltoupyia PeAavTi
2Ta6uN NXNTIKNG
iieong Lya 97,7 dB(A) 93,2 dB(A)
2TAOUN AKOUOTIKNG
LOXVOG Lya 109,3 dB(A) 96,3 dB(A)

OL avapepOueveg TIHEG eival TIHEG EKTIOUTTG Kal
OeV ATIOTEAOUV OUYXPOVWG A0PAAE(Q TYWEG BEDELG
epyaoiag. Map 6An T CUCXETION TWV TIHOV
EKTIOMUTING KAl PUTTOYOVOU ETIRAPUVONG dEV UTTOPEL
KAVe(g va ouvayel anod auto eav anatteitat n Anwn
ETUMPOCOETWV HETPWV aoPaleiag 1y oxt. Ot
OUVTEACTEG TIOU gival duvaTtov va eMmdPACOUV G0NV
0TA6UN purtoydvou eTIRAPUVONG OTn BEoN
epyaoiag, meptAauBavouv Tn dapkeld NG
€TOPAONG, TO £idOG TOU XWPOU, AAANEG TINYEG
B0pUBOU KATL. TI.X. TOV APLBUO TWV UNXAVOV Kal
AAAWV YELTOVIKQOV dladikaolwv. EKTdg auTtou
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UTIOpOoUV va SPEPOUV ETIONG ATIO XWPA OEXWLPA Ol
afloroTeg THEG 0N BEoN epyaciag. Auth n
TIANPOPOPIa ArTOOKOTIEl OTO VA TIPOOPEPEL OTO
XPNOTN TN duvatdTNTA KAAUTEPNG KPIoNG Kal
QAVTIOTABULONG TWV KIVOUVWV.

6. Mpwv ™ B€0m o€ AelToupyia

@ ZETIAKETAPETE TO TIPLOVL KAL EAEYETE TO YIA
evdexopeveg nuiEG armod n petadopd

® Hpunxavn npemnet va toroBetnOei oe oTabepo
onueio, dnA. va Bdwbei avw oe MAyko
gpyaoiag r oe otepen Bdon.

@ [pw tn B€on oe Aettoupyia TIPETIEL VA £XOUV
TOTOBETNOEl CWOTA OAQ TA KAAUUMATA KAl OL
Slatdgelg aodaleiag.

® HrmplovoAdua pemel va uropei va Kiveital
eAevbepa.

® Narmpoogxete ota Nén Katepyaopeva EVAA va
pNV uttdpyouv EEva avTikeipeva, T.X. Kapdld
Bideg KA.

® [piwv evepyomoiroete TOV SLAKOTITN
gvepyoroinong/arnevepyoroinong
olyoupeuBeite wg 6Aa £xouv ToroBeTnOel
OWOTA KAl TIwG KlvouvTal EAeVBepa Ta
KLVOUMEVQA TUNATA.

@ [lpw 1N oUvdeon NG UNXAVIG OLYOUPEUTEITE
WG TA OTOLXEia OTNV ETIKETA TOU CUPMDWVOUV
He Ta oTolxeia Tou SikTuou.

® HBdon onaykog epyaciag mpermel va gival
APKETA OTABEPOQ KaL SEV ETUTPETIETAL VA YEPVEL
KATA TNV gpyaoia.

7. MovTag

Mpocoxn! Mpiv a6 6Aeg TIg epyacieg
OUVTAPNONG, HETAYEVESTEPNG AAAAYAG Kal MOVTAL
OTO KUKAIKO TpI6VvI va 8yadete 1o QI amd Thv
mnpiga.

7.1 MovTtag

® ToroBemoTte 0TABEPA TO TIPLOVL.

@ Bibwote Tov ipocappoyea avappodnong (16)
Me TIG 2 Bideg (35) otnv Ttiow TIAELPA TIOU
TIPLOVIOU, OTIWG daiveTal oTnV EIK. 5.

® TomnoBemote 10 owAnva enéktaong (50) otov
QAVTATITOPA avappoPnong Kat CUVOECTE TOV
KOVTUTEPO CwARvVa avappoéenong (51) otov
QAVTATITOPA avappoPnong Kat 0To CWANvVa
EMEKTAONG.

o
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7.2 ZuvapuoAoynon / AmoouvappoAdéynon Thg 7.4. AAN\ayn €vBeTou Tou Taykou epyaciag (Eik. 6)

npooTtaciag Adpag mpioviou (eIk. 2/3/7) ® 2 rmepintwon ¢Bopdc i BAABRNG npénel va

® TomoBeTOTE TO MPOCTATEUTIKO KAAUUMA TNG aAlayTel To £vBeTO TOU MAYKOU gpyaciag,
TIpLOVOAduag (2) oto oyxiotn (5) £tol wote n Bida AaAALWG upioTatal Kivouvog TPAUNATIONOU.
va tapldlel otnv tpuTa (44) Tou oxio. ® ApapéoTe MV MPooTacia g nplovoAduag (2)

® Mn opiyyete T Bida (15) moAu. H mpooTtacia @ ATIOUAKPUVTE TIG dUO ppelaTeq Bideg (34).
NG AdUAg TPLOVIOU TIPETIEL VA KlvelTal ® AQapeoTe TO POAPUEVO EVOETO TOU TTIAYKOU
eNéubepa. epyaoiag (6).

® 2TepewoTe Tov OwAnva rnoppdenong (13) otov ® H tornobeTnon tou véou £€vBeTou TOoU TTAYKOU
QVTATIITOPa aroppopnong (16) kat 0To oTouLo gpyaoiag yivetal oTnv avtiotpopn oelpa.
arnoppdéPNOoNG TNG POOTACALG TNG AQUAG TOU
mploviou (2). 7.5 MovTal / avTikataoTtaon Tng mpiovoAdpag

® 2tnv £Eodo Tou avTtarnTtopa anoppdéPnong (16) (EIK. 7)
va ouvdoEeBEl KATAAANAO cUCTNUA o [lpoooxn ! BydAte 10 Ig and m mpia.
aroppdPnong. ® ATIoNaKpUVTE TO £VBETO TOU TIAYKOU EpYAOiag

® H amoouvappoAdynon yivetal otnv avtife EeBdwvovTag TL dUo PpelaTeg Pideg (BAETE
oelpd. 7.4)

Mpocoxn! ® Z=efdwote 1O NAgWAdL Balovtag oTo TAgIHAdL

Mpiv apxioeTe To TIpIOVIOHA TIPETEl Va XauUnAwOei eva kKAeldl (SW 24) kat €va aAAo kAeldi (SW 13)

TO TIPOCTATEUTIKO KAAUPpa TnG AGpag mpioviou (2) otov agova Tou KvnThpa Kat avtiBen

TAavw oTo KAatepyafoMeVO avTIKEIPEVO. ouykpamon. Ta gpyaleia neplthapBavovtal ot

ouckeuaoia !

7.3. PUBuion oyiotn (Eik. 8/9) o [Mpoooxn ! ZtpiYte TO MAEWADL OTNV

® [poooxn! ByaAte 10 ¢Ig and tn npida KATEUBUVON TIEPLOTPOPNG TNG TIPLOVOAAUAG.

® PuBuiote v mplovoAdua (4) oTo avwTato ® AQapEoTe MV EEWTEPIKY) PAAVTLA KL BYAATE
Babog kotmMg, PEPTE T 0N B€0oN 0 ° Kat ™V TAALd TIPLOVOAQUA ard TNV E0WTEPLKT)
aopaAioTte ™. PAAVTCa, AoEd TPOG TA KATW.

® ATIOOUVOPPOAOYNOTE TNV TIPOCTACIa ™G @ Kabapiote MPooeKkTKA TN PAGvTLa ™G
mplovoAauag (BA. 7.2.) TIPLOVOAQUAG TIPLV TO HOVTAL TNG VEAG

® AogapéaTe To €vBeTO TOU MAyKou (6) (BA. 7.4) TIPLOVOAGUAG.

® XaAapwoTe TIq 2 Bideg otepewong (20). ® EmnavatornoBeTioTe TN vEa MPLOVOAGUA 0NV

® ZTPWETE TO OXIOTN TPOG TA EMAVW PEXPL Va avTiBe ) oepd Kal OTEPEWOTE TO.
PTACEL TNV Av@TATN duvaTh andéoTacn Petagu Mpoooxn! MpocéETe TNV KatewBuvon kivnong,
naykou epyaociag (1) kat emavw akpng oxiom n Ao&n TMAeUpd KOTIRG TWV SOVTIWV TIPEMEI Va
(5). BpiokeTal oTnV KAteubuvon Kivnong, dnA.

® H andotaon peta&u nmplovoAduag (4) kat oxiot npog Ta epumnpo6g (BAéme BEAog oTnv TMpooTacia
(5) va gival 3-5 xthooTa. TnG mpiovoAdpag)

® Emnavaoopigte T Bida (20) kat ToroBeTHOTE TO e Emnavatomobemote To oxiot (5) kaBmG Kat TNV
€vBeTO TOU TAYKoU (6). npootacia Mg MPLOVoAduag (2) kat pubuiote

® [laeAdtTwon 1 emékTaon TnG andoTaong mpog (BAeTe 7.2, 7.3)
TNV TplovoAdpa (4) mpémnel va apaipebouv oL 2 ® [lpoTtou apyioeTe TAAL va epyAleoTe Ye TO
Bideg otepewong (20) kat o oiotng (5). Me TPLOVL, va eAEYEETE TNV AWoyn AslToupyia Twv
Bida AAAev (a) XQAQPWVETE TO OTNPLYHA YLd OUCTNUATWV TIPOOTACIAG.
TOVOXIOTN KAl HELWVETE 1] HEYOAWVETE TNV
anootaon PeTagl oxioTn Kat TPLOVOAAUaG.

o [lapakaAoupe va TiPooeEeTe KAt Tn pUBLION

TOU OXIoTn TNV PEYLOTN andoTaon Twv 5
XWAlooTtwv, BAEme ek. 9. H eAdxiotn andotaon
Sev emTPENETAL VA €ival KATW TwV 3 XIALOCTWV.
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7.6 PuOuion akpipeiag

7.6.1 PUBuIoN akpiBeiag Tou T€ppatog yia 0°
(90°) (ek. 10-13)

® Dépte TOV 06NYO TNG Ywviag (14) otnv aplotepn
0€on

® PuBpioTe TV nplovoAdpa (4) og pa&iuouu Badog
Kotmg, PEPTe TNV otV B€on 0°.

® Adaipéote 10 €vOeTO TOU TPATEQIOL (BAETIE 7.4).

® PuBpioTe Tov 06nyo ywviag 90° (a) (dev
oupneplAauBavetat) peta&l mplovoAauag (4) kat
Taykou epyaoiag (1).

® Xahapwote To Maguadt (b) kat pubuiote T Bida
pUBIONG (C) £€TOL WOTE N Ywvia YeTagy
TplovoAdpag (4) kat maykou epyaciag (1) va
eival akpwg 90°.

® Twpa enavactepewaote To TIAgAdL (b).

® Me Aaokdpiopa Twv Bdwv (d) propeite va
gubuypappioeTe TNV KAipaka (e) pe ardAutn
akpifela ipog to BEAog (f) oe 0°.

7.6.2 PUBuION akpiBeiag Tou TEppatog yia 45°
(ewk. 14-15)

® PubpioTe Tov 06nYyo ywviag 45° (a) (dev
oupneplAauBavetat) peta&l mplovoAauag (4) kat
maykou epyaoiag (1).

® Xalapwote To Maguadt (g) kat pubuiote T Bida
pUBuLoNg (h) £ToL WoTe N ywvia petagl
TplovoAdpag (4) kat maykou epyaciag (1) va
eival akpwg 45°.

® Twpa enavactepewaoTte TO TASILASL ().

® EmnavatomnoBetrioTe TO £vOETO TOU MAYKOU
gpyaoiag.

® EAéyEte Ta ouotiuata acdpaAeiag.

7.6.3 PUBuio” akpifeiag Tov mapdAAniov
odnyov (eik. 16)

Me Aaokdplopa g Bidag (i) propei va pubpLoTei n

KAipaka (23) akpBwg apdaAAnAa mpog v

TIPLOVOAQA.

8. Xe1piopog

To urodaTeEDdLO TIPLOVL KOTMG UTTOPEL va

XPNowoTiomBel WG KUKAIKO TIPLOVL 1) WG ETUTPATIECLO

KUKALKO TIPLOVL.

® H Aeitoupyia wg urtodarnedio mpldvL eEurnpeTtel
0NV aKPIPY) Kal a0PaAn KOt 0Tabepmv
AVTIKEPEVQV, EVD O UNXAVIOUOG TIPLOVIMATOG
Kveitat.

® H Aeitoupyia Tou KUKAIKOU TTpLoviou eEurnpeTel
0NV KaTd UNKOG KOt LEYAAUTEPWV
QAVTIKEWPEVQYV, OTIOU TO TIPLOVL TIAPAUEVEL
0TaBePO VW TO KATEPYALOUEVO AVTIKEINEVO
KveiTia.
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8.1. Alak6mTNG Yia avaupa / 68Raoipo (€ik. 6)

® [lECovtag To pdotvo MARKTPOo Yl uropeite
va BE0eTE 0g AelToUpYia TO TIPLOVL.

® [1ava o PnoeTe KAl TIAAL TO TIPLOVL, TIPETIEL VA
TILEOETE TO KOKKLVO TIANKTPO WO

8.2. Babog komng (eik. 4)

>1piBovtag n paviBeAa (8), unopeite va pubpioste
ot Adua tou rploviou (4) To BABog Kommg Ttou
embupeite.

AvTiBeTa POG TOUG OEIKTEG TOU POAOYLOU:
HeEYOAUTEPO BABOG KOTING

Mpog TV KaTeubuvon TwV JEIKTWOV TOU POAOYLOU:
MIKPOTEPO BABOG KOTING

8.3. MpdaAAnAo Téppa

8.3.1. 'Yyogq Tépuarog

® To emouvantéyevo téppa (7) dabetel duo
OlLAPOPETIKA UPNAEG eTIIPAVELEG OONYNONG.

® AvaAoyad e TO TIAX0G TWV UAIKWV TIOU TIPETIEL
Va KOTTIOUV TIPETIEL VA XPNoloroinBel To T€pua
(25) ouppwva pe mv Ek. 19 yia xovipo UAKO
Kat oupewva pe v Ek. 20 yia Aetttd UAKO.

® [a mv peTatporm| Tou Tépuatog (25) dmv
XaUNASTEPN eTPAvELd OONYNONG, TIPETEL VA
XaAapwBouv ol dUo MTepUYWTEG Bideg (26), yla
va xahapmoouv To TEppa (25) and to otptypa
(24).

® ATIONaKPUVETE TIG dUO TITEPUYWTEG PBideg (26)
pE€oa amoé Tn oxoun (27) Tou Téppatog (25) Kal
ToToBeTAOTE TIG OTNV AAAN oxlopn (31) (E.
21).

@ EmnavatomobemoTe To T€ppa (25) oTO
oTHPLYMA.

® H petaBoAr oy endvw ermpavela odnynong
ekTEAEITAL avaAoya.

8.3.2 MAdaroqg konng (Eik. 1)

o Otav koBete Katd PNnkog Twv EUAWY va
XPNOLOTIoLE(TE TOV TIAPAAANAO 08NYo (7).

® To napdAAnAo téppa (7) uropei va
ToTI0BeTNOEl KAl OTIG BUO TTAEUPEG TOU TIAYKOU
epyaoiag (1).

® To napdAAnlo téppa (7) mpénel va
TOTI0BeTNOEL OTNV UTIOPOTIVY) OdNYNTIKN TPOXLA
(22) Tou naykou epyaoiag (1).

® Me Bonbela g KAipakag (23) navw otov
0dnYo (22) urnopei va pubuLoTel To MapAAAnAo
TépHa (7) OTIWG TO eMOUEITE.

® [ElovTtag To HOXAO TOU €KKeEVTPOU diokou (12)
uropel va opiytel To mapdAAnAo T€pua otnv
ermbupoupevn B€on.

o
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8.3.3. Pubpion Tou pRkoug Tou Tépuarog (Eik. 18)
® [la va anopuyeTe TO UMAOKAPLONA TOU UAIKOU
TIOU KOBETE, UTTOPEITE VA PETAKIVIOETE TO

TéPHQa (25) Katd PrKog.

® Kuplog kavéovag; n miow Akpn TOU TEPUATOG
aKkouumndel og eubeia ypauur n oroia apxicel
TEPIToU 0N PEON TNG TIPLOVOAGUAG Kal
TmYaivel mpog Ta rnicw o€ ywvia repirou 45
HOlPWV.

® PuBuion tou MAATOUG KOTING TTOU XPELAleOTE.

® XaAapwoTe To HOoXAS CUOPIENG (10), oTipwETE
TO TEPUA TIPOG TA UMPOCTA TOOO PEXPL Va
AKOUUTNOEL O Wia Ypauun 45 polpmv.
Evdeyxouévwg pubuifete Kal To TEPUA
EeBOmVvoVTag TIG TITEPUYWTEG Bideg (26).
Emtavaopiyyete ToV HOXAO OUOCQLENG Kal TIG
TITEPUYWTEG BideG HETA TN PUBULON.

8.4. Eykapaio téppa (Eik. 17)

® TEPEWOTE TO YEVIKO TEPUA OTOV APLOTEPO 1
de&i 0dnyo (52) ye ™ Bonbela Tou poxAou Tou
€KKeVTPOU diokou (12) oV embupolpevn
Beon.

@ PuBuiote 10 TéPUA XOAAPWLVOVTAG TO HOXAD
ouoplEng (10) omv ermbupolpevn MAAivn BEon
Kal ETavacPi&Te 10 HOXAO.

® =ePwvovTag ) Bida pe ™V eubuypauun
pikvwon (32) pubuiCeTte Vv embupoluevn ywvia
O0TO KABETO TEPUA Kal ertavapdwveTtal TNV
eubuypauun Bida. H puBuion g ywviag
Ol0BETEL TIEPLOOOTEPEG BETELG YA TIG KOLVEGQ
Ywvieg.

® =ePnvovTag TIg dUOo TITEPUYWTEG Bideg (26)
pubuiCete TO TEPUA.

Mpocoxn!

® Mn onpwyxveTe TO TépHA (25) MOAU Tpog Vv
TIAEUPA NG TIPLOVOAAUAG.

® H andotaon peta&u Tou t€ppatog (25) kat g
mplovoAauag (4) va sival ep. 12 xIA\looTa.

8.5. PuOuion ywviag (Eik. 24)

® XaAapwoTe T Aafr acpdaAong (9)

® T1piBovtag m Aapn pubuifete TNV
ermbupoupevn T 0TNV KAluaka.

® AoQaAioTte Tn Aafr) acpailong otnv B€on TNQ
erbupoluevng ywviag.

® To mplovi dlabeTel Tépua yoviag (14).

® Eav 1o tépua ywviag BpiokeTtal 0TnV aplotepn
0¢on (E. 24), eival ev epyd 1O TEPUA OTN BEON
0°n45°.

® Eav 1o tépua ywviag Bpioketal 0tn de€ld 6€on,
Uropeite va pubuiceTe Ywvia TG MPLOVOAGUag
HEXPL MAEOUN -2 ° 1) + 47 °.

8.6. Xpon Tou TIpIoVIOU WG UTTOSamédio mpiovi
[Ma ™ xprion wg urtodarnedlo mPLdvL KABETNG KOTING
npénet va eheubepwbei n payn (36) Tou
UNXaviopou Tou TpLoviou.

["a To oKomod autd TPAPRNRETE TIPOG Ta EEW eAaPppd
TO UNXaviopo €AENG (8) kal eAeubepwoTe TN Ppayn
(E. 23)

8.7. Xphon wg emTpamédlo KUKAIKG Tipidvi
(Eik. 22/23)

[Ma ™ xpNnon wg erTPEATECLO KUKAIKO TIPLOVL TIPETIEL

va 0Tepewbel 0TaBEPA O PNXAVIOUOG TIPLOVIOUATOG.

® [1a TO OKOTIO QUTO OTEPEWOTE TN PPAYN O Eva
arnd ta duo auldkia (a/B) Tou rdaAiou pEXPL va
Bpet avtiotaon. (Ek. 22/23). Katorv eAeyEte
€dv n ppayn (36) eival evepyoromnpuevn.

@ & TEPIMTWON OTEPEWONG OTO Yeoaio auAdkl (B)
£XETE KATA TN ActToupyia peyaAuTepn
ETIPAVELA TOTIOBETNONG TOU KATEPYALOUEVOU
UAIKOU 0NV U Ol TTAEUPA TOU TTAYKOU
epyaoiag.

9. AsiToupyia

Mpocoxn!!

® MeTd amnd kdbe véa pubulon, cuvioTouue pia
OOKIJAOTIKY) KOTI, Yla va eAEYEETE TO 0pBO TwV
PUBULOPEVWV TIUDV.

® AQoU avayeTe TO TIPLOVL, TIEPIUEVETE, HEXPL VA
@TACEL N TIPLOVOAAUA TOV AVOTATO ApLBPo
OTPOPWV TIPOTOU EKTEAECETE TNV KOTI.

® [lpoooxn katd mv apxr) g Kotmng!

® [lplv ™ xpron npenet va BUOWOETE TO TIPLOVL e
Ta erouvanTtopeva HeTAAAKEG Ywvieg (a)! MNa
TO OKOTIO QUTO TIPETEL VA O0TEPEWBOUV OL
HETAAAIKEG Ywvieg (a) pe TIq Bideg (B) oTo cwua
™G MNXAvNg Onwg mpokuTtel anod myv Ek. 29.

9.1. EkTéAeon Kata pRkog Komwv (Eik. 26)

2NV MEPIMTWOoN auTr) KOBeTAL £va Katepyalouevo

QVTIKEINEVO KATA unKkog tou. Mpoooxn! O

UNXAVIOPOG TIPLOVIOUATOG TIPETIEL VA giva

LOTEPEWUEVOG.

Mia Gkpn Tou avTikeEvou TiEdeTal Katd Tou

napdAAnAou t€ppatog (7) eva n eminedn nMAsupa

BpiokeTal emdvw oTtov TAyko epyaaiag (1).

TO MPOOTEUTIKO KAAUUMA TNG AQUAG TOU TIPLOVIOU

(2) mpémnel va akoupna navrta navw oto

KaTEPYALOUEVO AVTIKEIUEVO.

H 6¢on epyaciag Katd Vv KATd PRKOG KoTtr| dev

ETUTPETIETAL TIOTE VA elval 0g pia Ypauun e myv

rnopeia g Kormg.

@ Pubuiote To mapadAAnio tépua (7) avaloya e
TO UPOG TOU KATEPYALOUEVOU AVTIKEEVOU Kal
Tou erubupoupevou papdoug. (BAeTe 8.3.)
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9.1

Avayte To TpLoVL

BdaATe TO X€pL 0AG PE KAELOTA TA OAKTUAA TIAVW
OTO KATEPYALOUEVO AVTKEIUEVO Kal OTIPWETE TO
KATA PNKOG Tou TapAdAAnAou TEpUATog (7) TIpog
™ Adua Tou rploviou (4).

MMAALvh odnynon e To aplotepd 1 1o de&l xépt
(avaAoya pe m B€on Tou apaAAnAou
TEPUATOG) HOVO PEXPL TN UTTPOCTIVH AKPN TOU
TIPOOTATEUTIKOU KAAUUUATOG.

Na oTipOYVETE TMAVTA TO KATEPYALOUEVO
QAVTIKEUEVO PEXPL TO TEAOG TNG OLAXWPLOTIKNG
oprvag (5).

Ta anoppiupaTa TG KOTNG MAPApEVOUG ETTAVW
oTov Nayko gpyaciag (1), pexpt va
akwvntoroinBei n Adua tou mploviou (4).
AodalioTe Ta HOKPLA AVTIKEJEVA YIa VA PNV
TIECOUV OTAV KOTIOUV! (TT.X. HE Mia Baon KATT.)

.2, KOYIHO OTEVAV QVTIKEIPNEVWYV (EIK. 27)

OL KaTa PNKOG KOTIEG AVTIKEWEVWY UE PAPDOG
KATw Twv 120 mm mpéeTeL va ekTeAouvTal HOVO
ue n Bonbetla Tou EUAou yia oTipwEo (3).

To onpwympL autd dev meplhap’avetal 0To
mepleXOUEVO TNG CUOKEUAGIAG.

To EUAo yia ompw&iyuo mou £xel ®Bapei N £XEl
Kamoia 8AG6n mpénel va avTikaractabei

AUECWG.

.3. KOYIpo moAU GTEVWV avTIKEIHEVWV (EIK. 28)

Ma mpLoviopa Katad PHKog MOAU OTEVQOV
AVTIKEWPEVWV e papdog 30 mm kat Alyotepo,
TIPEMEL Va XPnolloToleite omwodnmote EUAO
yla otipw&po (d).

Edw va mpoTiate m XaunAn erupdvela
odnynong Tou mapaAAnAou TEPPATOG. (EK. 23)
To EUAo umoBondnong (ompwé&iparog) dev
nepIAauBAaveTal 0TO MEPIEXOUEVO TG
ougkeuaoiag!

(umopeite va 10 Bpeite oTa €181KA
KaraoTAuara)

Na avTikaBioTaral éykaipa ev3EXOUEVWG
®B8appivo VAo ompwEiparog.

4. EkTéAeon Ao&@v KoV (e1k. 24/30)

OL AOEEG KOTIEG EKTEAOUVTAL TIAVTA PE XPNOM TOU
mapaAAnAou TeppaTog (7) .
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PuBpiote T Adua Tou mploviou (4) omv
embupoupevn ywvia. (BAeme 8.5.)

PuBuiote 10 mapdAAnAo téppa (7) avaloya pe
TO PAPDOG Kal To UYPOogG ToU KaTepyalouevou
avTKeEVou. (BAETE 8.3.1)

EkTeA€oTE TV KOTI) avAAoya pe TO PpAapdog
Tou avTikeévou (BAeme 9.1.1 kat 9.1.2. kat
9.1.3)
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9.1.5. EkTéAeon kaBeTtwv Topwv (Eik. 25/31)

OL KABeTEG TOPEG YivovTal Ye Tn Bonbela EAENG.
PuBuioTe Vv embupoupevn ywvia ya mv
nplovoAaua (Kep. 8.5)

XPNOWOTIOMOTE TO YEVIKO TEPUA OTIWG
neplypdeeTal oTo KePAaiato 8.4.

Kpatnhote yepd Pe 1o €va XEpL TO
KaTEPYALOPEVO UAIKO KAl TIECTE TIAVW OTO
TEPUA.

Me 10 dANO XEpPL TPABATE TNV TIPLOVOAAUA OTO
pnxaviopd EAENG (8) apyd mpog Ta eumnpodg, da
MEOW TOU KaTeEPYALOUEVOU UAKOU.

MeTd TNV KOT PNV AQOETE TO UNXAVIOUO
TPLOVIoPATOG Va ETIOTPEYEL YPYOpa TIPOG Ta
Tiow, aAAG 0dNYNOTE TO APYA UE TO XEPL.
ZavaoBnoTe TO TIPLOVL,

Na kaBapioeTe Ta anoppippata pdévo 6Tav
aklvnToromnBei n mplovoAdua.

10. AVTIKATACTACT] TOU aywyou

ouvdeong He To dikTuo

Edv naBet BAARN To KaAwSL0 oUVSEDOT TNG CUCKEUNQ
He TO SiKTUO, TIPETEL TIPOG amoduyn Kivéuvou, va
AVTIKATAOTAOEL amd TOV KATACKEVAOTN) 1} TO THNQ
TOU €EUTINPETNONG TIEAATWYV 1) aTIO TIPSO
€EEIOIKEVEVO TIPOOWTTO.

11. KaBapiopdg, ouvthpnong,

mapayyeAia avTaAAaKTIKQOV

Mpwv and 6Aeq TIq epyaocieq kabBaplopou va Byalete
TO @Lg amod ) Tpida.

11.1 Ka@apiopoég

Na mpeite 1a ouocTuata acPaieiag, Tiq
OXIOUEG aEPLOMOU Kal TO TiEPIBANua Tou
KlvnTpa 600 1o kabapd and okovn yiveTat.
2KOUTIOTE TN OUOKeUN pe kabapd mavin
PUONETE TN UE TIETUECUEVO AEPA OE XAUNAN
nieon.

2ag ouvIoToUpE va KaBapifeTe Tn OUCKEUN HETA
anod kabe xpnon.

Na kaBapifeTte T CUOKEUN UTOKTIKA PE €va
uypO Tavi kat Aiyo paAako oarouvi. Mn
Xpnowloroleite KaBapPLOTIKA 1} SLOAUTEG, dLOTL
£T0L dev amokAeieTal n ddBpwon TG CUCKEUNG.
Na nmpocgxete va pnv el0EABEL vepod OTO
E0WTEPIKO TNG OUCKEUNG.

o
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11.2 ZuvTtApnon

o [Mpoooxn! BydAte to @I1g and mv mpica.

® Na kabapileTe TAKTIKA TN UnXavn kat va
apalpeite okovn Kat akabapoieg. O Kabaplopog
va yivetal KaAUtepa pe pia Aettr) BoupTtoa n pe
€va navi.

® [la Tov KaBaplopod MapaKaAoUUE VA Un
XPNOWOTIOIEITE KAUOTIKA PEDQ.

® Nakpatate navra kabapd 1o cUoTUA EAENG
TOU UNXavIopoU TpLoviouaTog Kat va to
AUMaiveTe 0€ TAKTIKA dlaoTHUATA.

11.3 MapayyeAia avTaAAAKTIK@OV

OT1av napayyEAAAETE QVTAAAAKTIKA va un Eexaoete

va avapePETe Ta ENG oTolxeia:

® TUMog OUOKEUNG

® AplBuog €idoug G CUCKEUNG

® XapakmpLoTIKOG aplouog (Ident Nr.) g
OUOKEUNG

® ApBudg Tou aVTAAAGKTIKOU

Ma .oXUouoeq TIHEG KAl TIANPOPOPIES

www.isc-gmbh.info

12. AidBeon ota amoppiggara Kai
avakUkAwon

Mpog amopuyn nu®v KaTd T petapopd n
ouokeur| BpiokeTal og pia cuokeuaoia. H
ouoKeuaoia autr gival Tipwtn UAnN, uropei dnAadn
Va EMAVAPETAXELPLOTEL 1} VA AVAKUKAWOEL.

O ouMMIECTNG Kal Ta €EQPTNUATA TOU aTtoTEAOUVTAL
and dLaPOPETIKA UAIKA, OTIWG TT.X. Ao HETAAAQ KAl
MAaoTIKA. MNapakaAoupe va dlabeTeTe TA
EAATTWUATIKA £EapTATA OTA €1OIKA Kal
TPOPRANUATIKA amtoppippata. Edv €xete amnopieg,
PWTAOTE OTO €0KO 0AG KATACTNUA 1) 01N dloiknon
Tou Arjpou oag.
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/A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari 6nlemek icin aletler
ile galigirken bazi is glivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. igerdigi bilgilere her zaman
erisebilmek i¢cin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6dlin¢ verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve givenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk ustlenmeyiz.

1. Giivenlik Uyarilari

ilgili gtivenlik uyarilan ekteki kullanma kitapciginda
aciklanmistir.

A\ UYARI!

Tum givenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykir hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim givenlik bilgileri
ve talimatlari saklayin.

2. Cihaz aciklamasi

Testere tezgahi
Testere bigagi korumasi
itme gubugu

Testere bicag!

Ayirma kamasi
Tezgah pervazi
Universal dayanak
Kol/Cekme tertibati
Ayar ve sabitleme sapi
10 Sikistirma kolu

11 Acik, Kapal salteri

12 Eksantrik kol

13 Toz emme hortumu

O©CoOoONOOOGTAWN =

3. Sevkiyatin icerigi

@ Radyal daire testere

@ Sert metal digli testere bicagi
e Universal dayanak

® Enine dayanak

e itmecubugu
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4. Kullanim amacina uygun kullanim

Tezgahli daire testeresi, makine boyutuna uyan her
tlr agaclarin uzunlamasi ve enine (yalnizca enine
dayanak ile) kesilmesinde kullanilir. Her tlr yuvarlak
agaclarin kesilmesi yasaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina goére
kullanilacaktir.

Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullaniimasi i¢in uygun degildir. Bu tur
kullanim amaci digindaki kullanimlardan kaynaklanan
hasar ve yaralanmalarda, yalnizca kullanici/igletici
sorumlu olup Uretici firma sorumlu tutulamaz.
Yalnizca makine i¢in uygun olan testere bicaklar (HM
veya CV tipi testere bigaklari) kullanilacaktir. Her trlii
kesme taslarinin ve HSS tipi testere bigaklarinin
makineye baglanmasi yasaktir. Kullanim amacina
uygun kullanimda ayrica kullanma talimatinda
aciklanan giivenlik uyarilari, montaj ve isletme
talimatlarina da riayet edilecektir.

Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel, bu
talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muhtemel
tehlikeler konusunda bilgilendirilmelidir. Bunun
disinda, gegerli olan genel kazalar énleme
yoénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel isyeri
ve is saghg yénetmeliklerine de dikkat edilecektir.

Makine uzerinde yapilacak degisiklikler tretici

firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar ve

olusacak her turlt hasar ve zarardan Uretici firma

sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstriiksiyonu itibariyle asagida

aciklanan noktalar meydana gelebilir:

® Testere bicaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimine temas etme

o Doénmekte olan testere bicagina miidahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)

@ Talimatlara aykirn yapilan ¢calismalarda is
parcasinin geri tepmesi

@ Testere bicaginin kirlmasi

@ Testere bicadi diglerine entegre edilen sert metal
parcalarinin digari firlamasi

e Ongorillen kulakigin takiimamasi durumunda
isitme hasarlarinin olusmasi

® Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle sagliga zararli emisyonlarin
olugsmasi

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

o
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5. Teknik 6zellkler

Alternatif akim motoru 230-240 V ~ 50Hz

Gl¢ P S11500 W S6 40%1800 W

Rélanti devri n, 4300 dev/dak

Sert metal digli testere bicagi @ 250 x @ 30 x 2,4 mm

Dis adedi 48
Tezgah boyutu 660 x 456 mm
Cekme uzunlugu 220 mm
Kesim yUksekligi max. 73 mm/0°
50 mm / 45°
Ylkseklik ayan Kademesiz 0-73mm
Testere bicagi dondurilebilir Kademesiz -2°-47°
Toz emme baglantisi @35 mm
Agirlik 33 kg
Vibrasyon 2,07 m/s?
Giiriltii emisyonu degerleri
isletme Rélanti
Ses basing seviyesi L,y 97,7 dB(A) 93,2 dB(A)
Ses gli¢ seviyesi Ly,  109,3 dB(A) 96,3 dB(A)

~Belirtilen degerler emisyon degerleridir ve ayni
zamanda guvenli is yeri degerleri olarak
g6rtilmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iliski olmamasina ragmen, bu
degderlere dayanarak ek olarak 6nlemlerin
alinmasinin gerekli olup olmadigina guvenilir sekilde
karar verilemez. Su anda igyerinde mevcut olan
imisyon seviyesini etkileyebilecek faktorler, etkilerin
suresini, calisma mekaninin 6zelligini, diger gurdlta
kaynaklarini vs. icerir, 6rnedin makinelerin sayisi ve
etraftaki diger islemler.

Guvenilir calisma yeri degerleri ayni sekilde tlkeden
Ulkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, tehlikeyi ve
riski daha iyi tahmin etmesine yardimci olmak igin
verilmigtir.”

6. Calistirmadan 6nce

@ Testereyi ambaljindan ¢ikarin ve transport
hasarinin olup olmadigini kontrol edin

® Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun igin
makineyi ¢calisma tezgahi, Universal alt cergeve
vs. gibi elemanlarin tzerine baglayin.

o Calistrmadan 6nce tum kapaklarin ve glvenlik
tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.

@ Testere bicadi serbest hareket edebilmelidir.

o Onceden islenmis olan agacta drnegin civi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat edilmelidir.

® Acma/Kapama salterine basmadan énce testere
bigaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden parcalarin serbest calisabildiginden
emin olun.

@ Makineyi ¢alistirmadan 6nce aletin tip levhasi
Uzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

@ Altgerceve ve/veya tezgah yeterli derecede
saglam durmali ve calisma esnasinda
devrilmemelidir.

7. Montaj

Dikkat! Testere lizerinde yapilacak tim ayar ve
bakim caligmalarindan énce fis prizden
cikarilacaktir.

7.1 Montaj

® Testereyi saglam duracak sekilde kurun.

® Toz emme adaptdriinii (16) 2 adet civata (35) ile
testerenin arkasina Sekil 5 de gosterildigi gibi
baglayin.

@ Alttoz emme tertibati igin olan uzatma borusunu
(50) monte edin ve kisa toz emme hortumunu
(51) emme adaptériine ve uzatma borusuna
baglayin.

7.2 Testere Bicagi Korumasinin Montaji /
Demontaiji (Sekil 2/3/7)

@ Testere bicadi korumasini (2), civata, ayirma
kamasi deliginden (44) gececek sekilde ayirma
kamasi (5) uzerine koyun.

e Civatay (15) fazla sikkmayin; testere bigag
korumasi serbest sekilde dénebilmelidir.

® Emme hortumunu (13) emme adaptéri (16) ve
testere bigcagdi korumasinin (2) emme baslgina
baglayin.

® Emme adaptériiniin (16) cikisina uygun bir
aspiratdr sistemi baglayin.

® Demontaj islemi montaj isleminin tersi yéniinde
gergeklesir.

Dikkat!

Kesme islemine baslamadan dnce testere bicagi

korumasi (2) kesilecek malzeme lizerine

indirilecektir.

35
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7.3. Ayirma Kamasinin Ayarlanmasi (Sekil 8/9)

o Dikkat! Fisi prizden cikarin

@ Testere bicadini (4) max. kesim derinligi dl¢lsine
ayarlayin, 0° pozisyonuna getirin ve bu
pozisyonda sabitleyin.

@ Testere bicadl korumasini demonte edin (bkz.

7.2)

Tezgah elemanini (6) sékin (bkz. 7.4)

Baglanti civatasini (20) gevsetin.

Testere tezgahi (1) ve ayirma kamasinin (5) st

kenari arasindaki aralik yakl. 10 cm oluncaya

kadar ayirma kamasini (5) yukari itin.

@ Testere bicagi (4) ve ayirma kamasi (5)
arasindaki aralik 3-5 mm olmalidir.

@ Civatayi (20) tekrar sikin ve tezgah elemanini (6)
monte edin.

@ Testere bicadina (4) olan mesafeyi azaltmak
ve/veya biyltmek igin 2 baglanti civatasi (20) ve
ayirma kamasinin (5) sékllmesi gerekir. Alyen
civatasi (a) ile ayirma kamasi tutma elemani
gevsetilebilir ve ayirma kamasi ile testere bigagi
arasindaki mesafe azaltilabilir ve/veya
bayutllebilir.

® Ayirma kamasinin ayarlanmasinda lutfen 5 mm’lik
max. mesafe 6l¢isini dikkate alin, bkz. Sekil 9.
Asgari (min.) mesafenin 3mm altinda olmasi
yasaktir.

7.4 Tezgah Elemaninin Degistirilmesi (Sekil 6)
® Tezgah elemani hasar gérdigunde veya
asindiginda degistirilecektir aksi takdirde yiksek
yaralanma tehlikesi vardir.

Testere bicagi korumasini (2) sékin

2 Gémme bagli civatalari (34) ¢ikarin.

Asinmig tezgah elemanini (6) gikarin.

Yeni tezgah elemani montaji demontaj isleminin
tersi ydnunde gerceklesir

7.5 Testere Bigcaginin Montaji/Degistirilmesi
(Sekil 7)

o Dikkat! Fisi prizden cikarin.

® Gomme bagli civatalarn sdkerek tezgah elemanini
cikarin (bkz. 7.4)

@ Biranahtan (24’luk) somuna ve diger anahtar
(13’lik) motor miline takip karsidan tutarak
somunu agin.

o Dikkat! Somunu testere bigaginin dénme
yénlinde déndurun.

o Dis flangi gikarin ve kullaniimig testere bigagini
asagiya dogru egdirerek i¢ flansdan cikarin.

@ Testere bigadi flansini montaj isleminden énce iyi
bir sekilde temizleyin

® Yenitestere bigagini sékme igleminin tersi
yoénlnde takin ve sikin
Dikkat! Dénme yoniine dikkat edin, diglerin
caprazi dénme yoniinde yani 6ne dogru
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bakmalidir (testere bicagi korumasindaki ok
isaretine bakiniz)
® Ayirmakamasi (5) ve testere bicagi korumasini
(2) tekrar monte edin ve ayarlayin (bkz. 7.2., 7.3.)
@ Testere ile tekrar kesim islemi yapmadan énce
koruma donanimlarinin fonksiyonunu kontrol edin.

7.6 Hassas ayarlama

7.6.1 0° (90°)’hk dayanagin hassas ayarlanmasi
(Sekil 10-13)

® Acidayanagini (14) sol pozisyona getirin

® Testere bicagdini (4) max. kesim derinligine
ayarlayin, 0° pozisyonuna getirin.

® Tezgah citasini ¢cikarin (bkz. 7.4).

® 90° Dayanak gdényesini (a) (sevkiyatin icerigine
dahil degildir) testere bicagi (4) ve testere tezgahi
(1) arasina dayayin

@ Kontra somunu (b) gevsetin ve ayar civatasini (c),
testere bicagi (4) ve testere tezgahi (1) arasindaki
acl tam 90° oluncaya kadar ayarlayin

@ Sonra kontra somununu (b) tekrar sikin.

o Civatalar (d) acilarak skalayi (e) tam dogru
sekilde 0° deki ok isaretine (f) ayarlayabilirsiniz.

7.6.2 45°’lik dayanagin hassas ayarlanmasi
(Sekil 14-15)

® 45° Dayanak goényesini (a) (sevkiyatin icerigine
dahil degildir) testere bicagi (4) ve testere tezgahi
(1) arasina dayayin

@ Kontra somunu (g) gevsetin ve ayar civatasini (h),

testere bicagi (4) ve testere tezgahi (1) arasindaki

acl tam 45° oluncaya kadar ayarlayin.

Sonra kontra somununu (g) tekrar sikin.

Tezgah citasini tekrar monte edin

Butln glvenlik tertibatlarini kontrol edin

7.6.3 Paralel dayanagin hassas ayarlanmasi
(Sekil 16)

Civatay! (i) acarak skala (23) tam paralel sekilde

testere bicagina dogru ayarlanabilir.

o
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8. Kullanma

Radyal daire testere ayni zamanda ¢ekmeli daire
testere veya tezgahl daire testere olarak da
kullanilabilir.

@ Testerenin hareketli cekmeli testere olarak
kullaniimasi sabit duran is par¢alarinin hassas
dogrulukla kesilmesini saglar. Bu tur kullanmada
is parcasi sabit durur testere aparati hareket
ettirilir.

@ Testerenin tezgahl daire testeresi olarak
kullanilmasinda ise bly(k élgull is parcgalar
uzunlamasina kesilir. Bu tur kullanmada testere
aparati sabit durur ve ig pargasi hareket ettirilir.

o
—

. Acik/Kapal Salteri (Sekil 4)

® Yesil |“ butonuna basildiginda testere ¢aligtirilir.
Kesim iglemine baglamadan énce testere
bigaginin azami ¢alisma devrine erismesini
bekleyin.

® Testereyi tekrar kapatmak i¢in kirmizi ,,0

butonuna basin.

8.2 Kesim Derinligi (Sekil 4)
Kolun (8) déndurilmesi ile testere bicaginin (4)
istenilen kesim derinligi ayarlanabilir.

Kol, saat yelkovan yénunun tersine
dondurdldugiinde:
daha buylk kesim derinligi

Kol saat yelkovan yéniinde dénduruldigunde:
daha kiguk kesim derinligi

8.3 Paralel dayanak

8.3.1 Dayanak Yiiksekligi

@ Aletile birlikte sevk edilmis olan paralel
dayanakta (7) iki farkl yukseklikte kilavuz ytzey
bulunur.

® Kesilecek malzemenin kalinligina bagl olarak
dayanak kizag (25), Sekil 19'da gdsterildigi gibi
kalin malzemeler ve Sekil 20’de gosterildigi gibi
ince malzemeler i¢in ayarlanacaktir.

o Dayanak kizagini (25) daha algak kilavuz ylzeye
degistirmek icin her iki tirtilli civatayi (26) gevsetin
ve dayanak kizagini (25) tutma elemanindan (24)
ayirn.

@ Her kelebek civatayi (26), dayanak kizagi (25)
icindeki yarigin (27) birisinin icinden ¢ikarin ve
tekrar diger yangin (31) icine yerlestirin (Sekil 21).

o Dayanak kizagini (25) tekrar tutma elemani
Gzerine monte edin.

® Yuksek kilavuz ylizey Uizerine yapilacak ayar
degisikligi ayni algak yuzeye yapilan ayarlama
gibi yapilacaktir.

8.3.2 Kesim genisligi (Sekil 1)

® Agaclarin uzunlamasina kesiminde paralel
dayanak (7) kullanilacaktir.

@ Paralel dayanagi (7) testere tezgahinin (1) her iki
tarafina monte edilebilir.

@ Paralel dayanaga (7) testere tezgahinin (1)
kilavuz kizagi (22) takilacaktir.

o Kilavuz kizagi (22) tuizerinde bulunan skala (23) ile
paralel dayanak (7) istenilen dlglye ayarlanabilir.

® Eksantrik kola (12) bastirilarak paralel dayanak
istenilen pozisyonda sabitlenebilir.

8.3.3 Dayanak Uzunlugunun Ayarlanmasi
(Sekil 18)

@ Kesilecek ig pargasinin sikigmasini dnlemek igin
dayanak kizagi (25) uzunlamasi yénde
kaydirlabilir.

® Genel kural: Dayanagin arka ucu, yaklasik testere
bicagi ortasindan baglayip 45° aci ile arkaya
dogru uzanan sanal bir ¢izgiye dayanacaktir.

@ Gerekli kesim genisliklerini ayarlama: Sikistirma
kolunu (10) gevsetin ve dayanagi 45°’lik sanal
¢izgiye temas edinceye kadar éne kaydirin.
Gerektiginde dayanak kizagini da kelebek
civatalari (26) acarak ayarlayabilirsiniz. Ayarlama
islemi tamamlandiktan sikigtirma kolu ve kelebek
civatalarini sonra tekrar sikin.

8.4. Enine Dayanak (Sekil 17)

e Universal dayanag sol veya sag kilavuz kizagina
(52), eksantrik kolun (12) yardimi ile istenilen
pozisyona sabitleyin

o Dayanagi sikistirma kolunu (10) acarak istenilen
yan pozisyona ayarlayin ve kolu tekrar sikin.

o Tirtill civatayi (32) acarak enine dayanakta
istenilen a¢i dlctsunu ayarlayin ve tirtilli civatayi
tekrar sikin. A¢i ayarlama tertibatinda, gecerli olan
tim agi ayarlar i¢in sabitleme tirnaklar bulunur.

@ Herkelebek civatasini (26) agarak dayanak
kizagini ayarlayin.

Dikkat!

o Dayanak kizagini (25) testere bicagdi ydniine ¢ok
fazla itmeyin.

o Dayanak kizagi (25) ve testere bigagi (4)
arasindaki mesafe yakl. 12 mm olmalidir.

8.5. Aci Ayari (Sekil 24)

@ Sabitleme sapini (9) acin

® Sapidéndlrerek istenilen agi él¢lsiini skalada
ayarlayin.

Sabitleme sapini istenilen agi ayarinda sabitleyin.
Testere Uzerinde a¢i dayanagi (14) bulunur.

Aci dayanagi sol pozisyonda oldugunda (Sekil
24), dayanak 0° ve 45° degerlerinde aktifdir.
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® Acidayanagi sag pozisyonda oldugunda testere
bicagi agisi max. —2° ve + 47° derecesine kadar
ayarlanabilir.

8.6 Testerenin radyal daire testere olarak
kullaniimasi

Testerenin radyal daire testere olarak kullanilabilmesi

icin testere aparatinin kilidi (36) aciimalidir. Kilidi

acmak icin cekme tertibatini (8) hafifce disa dogru

cekin ve kilidi agin. (Sekil 23)

8.7 Testerenin tezgahli daire testeresi olarak
kullaniimasi (Sekil 22/23)

Testerenin tezgahl daire testeresi olarak

kullanilabilmesi icin testere aparatinin kilidi

sabitlenecektir.

o Kilidi kapatmak icin kilidi gcekme demirinin iki
olugundan (a/b) birinin igine yerlestirin. (Sekil
22/23). Kilit yerine gectikten sonra kilidin (36)
etkili olup olmadigini kontrol edin.

o Kilitorta oluga (b) sabitlendiginde kesim
isleminde testeret tezgahinin arka tarafinda is
parcasini koymak icin daha fazla yer bulunur.

9. Calistirma

Dikkat!!

@ Her yeniayarlama isleminden sonra, ayarlanan
Slcilerin kontroll igin bir deneme kesiminin
yapilmasini tavsiye ederiz.

@ Testereyi calistirdiktan sonra, kesim iglemine
baslamadan dnce testere bicaginin max. devir
hizina erigmesini bekleyin.

® Kesmeye baglamada dikkatli olun!

@ Testere kullanilmaya baglanmadan énce testere
ile birlikte génderilmis olan metal génye (a) ile
sikica baglanacaktir! Bunun igin Sekil 29 da
gbsterildigi gibi metal génye (a) civatalar (b) ile
makine gbvdesine baglanacaktir

9.1 Uzunlamasina Kesim Uygulamasi (Sekil 26)

Bu kesim turiinde is pargasi uzunlamasina kesilir.

Dikkat! Testere aparati bu galismada sabitlenmig

olacaktir (bkz. 8.7)

is pargasinin bir kenar paralel dayanaga (7) bastirilir

ve ayni zamanda ig parcasinin yassi tarafi testere

tezgahi (1) Gzerinde durur.

Testere bigagi korumasi (2) daima is pargasinin

Gzerine indirilmig olmaldir.

Uzunlamasina kesim iglemindeki ¢aligma pozisyonu

kesinlikle, kesme ¢izgisi ile ayni ¢izgide olmamalidir.

o Paralel dayanagi (7) is parcasi yiksekligine ve
istenilen genislige gore ayarlayin. (bkz. 8.3.)

@ Testereyicaligtinn
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@ Ellerinizi parmaklariniz kapali olarak is parcasi
Uzerine koyun ve is parcasini paralel dayanak (7)
boyunca testere bicagina (4) itin.

® Yan ayarlama sol veya sag el ile (paralel
dayanagin pozisyonuna gore) sadece koruma
kapagi 6n kenarina kadar uygulanacaktir.

@ s pargasini daima ayirma kamasinin (5) sonuna
kadar itin.

® Testere bicagi (4) tekrar durma pozisyonuna
gelinceye kadar kesme talagsi testere tezgahi (1)
Uzerinde kalacaktir.

@ Kesim isleminin sonunda uzun is pargalarinin
devrilmesini 6nlemek i¢in uygun énlem alin ve
devrilmeye karsi emniyet altina alin! (rnegin
destek makarasi vs.)

©
—

.2. Dar parcalarin kesilmesi (Sekil 27)

@ Genisligi 120 mm altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yénunde kesilmesinde kesim
isleminde mutlaka itme ¢ubugu (3)
kullanilacaktir. itme gubugu sevkiyatin icerigine
dahildir.

.
AWM&MMW Sistiri

9.1.3. Cok dar parcalarin kesilmesi (Sekil 28)

® Genisligi 30 mm ve altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yéninde kesilmesinde kesim
isleminde mutlaka itme ¢ubugu kullanilacaktir.

® Buislemde paralel dayanagin algak kilavuz
yuseyi tercih edilecektir.

o Itme gubu_g“u sevkiyatin igerigine dahil
gildir! (llgili ihti mag
ilebilir) Asinmis itm klarini

zamaninda degistirin.

9.1.4. Egik kesimlerin uygulanmasi (Sekil 24/30)

Egik kesimler, daima paralel dayanak (7) kullanilarak

yapilacaktir.

® Testere bicagini (4) istenilen agi élcusiine
sabitleyin (bkz. 8.5.)

@ Paralel dayanagdi (7) is parcasi genigsligi ve
yuksekligine gére ayarlayin (bkz. 8.3.1)

@ s parcasi genisligine gére kesim islemini
gerceklestirin (bkz. 9.1.1.ve 9.1.2ve 9.1.3.)

9.1.5. Enine kesimlerin uygulanmasi (Sekil 25/31)

@ Enine kesimler gekme fonksiyonu yardimi ile
uygulanir.

e Istenilen testere bicagi agisini ayarlayin (bkz. 8.5)

e Universal dayanagi Béliim 8.4 de aciklandig
sekilde kullanin

@ Birelinizile is parcasini siki bir sekilde tutun ve
dayanak kizagina bastirin

@ Diger eliniz ile gekme tertibatina (8) bagl testere

o
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bicagini 6ne dogdru is pargasinin iginden gegirerek
cekin.

@ Kesim igslemi tamamlandiktan sonra testere
aparatini hemen birakmayin ve yavasca elden
geriye itin.

@ Testereyi kapatin. Kesim talasini ancak testere
bicag durduktan sonra temizleyin.

10. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdugunde
olugabilecek herhangi bir tehlikenin 6nlenmesi igin
kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.

11. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme c¢alismasina baslamadan énce figi
prizden gikarin.

11.1 Temizleme

® Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
g6vdesini mimkin oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
dusuk basingli hava ile tfleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti diizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme isleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin icine su girmemesine dikkat
edin.

11.2. Bakim

o Dikkat! Fisi prizden ¢ikarin.

® Makine lUzerindeki toz ve pislikler duzenli olarak
temizlenecektir. Temizleme calismalari en etkili
olarak basinc¢l hava veya bez ile yapilacaktir.

@ Plastik malzemenin temizlenmesinde tahris edici
malzeme kullanmayin.

® Testerenin cekme Unitesini temiz tutun ve diuzenli
araliklarda yaglayin

11.3 Yedek parca siparigi:

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaztipi

@ Cihazin parca numarasi

@ Cihazin kod numarasi

e Istenilen yedek parcanin yedek parca humarasi
Gncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda goérulebilir.

12. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek i¢in alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde igslenerek hammaddeye
donustardlebilir.

Nakliye ve aksesuarlari 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
pargalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yonetimlerden 6grenebilirsiniz!
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Konformitatserklarung

erklart folgende Konformitiat gemas EU-Richtlinie
und Normen fiir Artikel

declares conformity with the EU Directive

and standards marked below for the article
déclare la conformité suivante selon la
directive CE et les normes concernant Iarticle
verklaart de volgende conformiteit in overeen-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor
het artikel

declara la siguiente conformidad a tenor de la
directiva y normas de la UE para el articulo
declara a seguinte conformidade de acordo
com a directiva CE e normas para o artigo
forklarar féljande 6verensstammelse enl. EU-
direktiv och standarder fér artikeln

ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti-
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta
tuotteelle

erklzerer herved folgende samsvar med EU-
direktiv og standarder for artikkel

3aABnAeT 0 COOTBETCTBUU TOBapa
cnenylowmm aupektusam u Hopmam EC
izjavljuje sljedecu uskladjenost s odredbama i
normama EU za artikl.

declara urmatoarea conformitate cu linia direc-
toare CE si normele valabile pentru articolul.
arin ile ilgili olarak AB Yénetmelikleri ve
Normlari geregince asagidaki uygunluk acikla
masini sunar.

dnAwvel TNV ak6Aoubn cuppwvia cluPwva pe
TnVv Odnyia EE Kai Ta MPpOTUTIO YIa TO TIPOITOV

® 660 ©®® @66 6 6 0

® @

ISC-GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

dichiara la seguente conformita secondo la
direttiva UE e le norme per I’articolo

attesterer folgende overensstemmelse i

henhold til EU-direktiv og standarder for produkt
prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice

EU a norem pro vyrobek.

a kovetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-

re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak szerint
pojasnjuje slede¢o skladnost po smernici EU

in normah za artikel.

deklaruje zgodno$é wymienionego ponizej
artykutu z nastepujacymi normami na

podstawie dyrektywy WE.

vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podl'a
smernice EU a noriem pre vyrobok.

AeKnapupa crnegHOTO CbOTBETCTBME CbrNacHo
AvpekTuBuTe M HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
3aABNAE NPO BiANOBIAHICTb 3riagHO 3 [IMpekTMBOI0
€C Ta cTaHAapTamMy, YUHHUMU ANA [AHOro ToBapy
deklareerib vastavuse jargnevatele EL direktiivi
dele ja normidele

deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas
straipsniui

izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred
bom EZ i normama za artikl

Atbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto precu
atbilstibu ES direktivam un standartiem
Samraemisyfirlysing stadfestir eftirfarandi samraemi
samkvaemt reglum Evfrépubandalagsins og st68lum
fyrir vrur
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Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG (iber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfiir auch einer
Ricknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajéw UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejskg Dyrektywg 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
odda¢ do punktu zbiérki surowcéw wtdrnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzgdzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
witasciciel jest zobowigzany do wspoétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploataciji urzadzenie mozna oddac¢ réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktéry
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.
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Movo yua xwpeg ™g EE
Mn MeTATe NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OIKIOKA ATIOPPIUUATA.

Zuppwva e v 0dnyia 2002/96/EK yla HETAXEIPLOUEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG OUOKEUEG Kal
Yla TV YETATPOTN o€ EBVIKO Aikalo TIPEMEL VA CUYKEVTPMOVOVTAL XWPLOTA TA NAEKTPIKA EpYAAEIQ KAl
Va AVOKUKA®VOVTAL.

EvaAAakTIKn) AUOT avaKUKA®WONG avTi ETOTPOPNG

O 1BLOKTATNG TNG NAEKTPIKAG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, AVTi va ETUOTPEWYEL TN OUCKEUT, va
OUMBAAEL OTNV OWOTNA LGB0 Oe MEPIMTWON TIOU deV XPELAlETAL TIAEOV TN OUOKEUN. H ETAXEIPLONEVN
ouokeun Propel va napaywpenBei oe Ynpeoia arnooupong n ortoia Ba eKTEAECEL TNV dlABe0oN Tou
POLOVTOG CUUPWVA LE TIG EBVIKES TTPOJLAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUATWY. AgV
ouunepthauBavovtal Ta eEapTHUATA 1} BoNONTIKA £€ap " TNHATA TWV PUETAXELPLOPEVWY CUCKEUDV XWPIG
NAEKTPIKA TUAUATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydbnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimig elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve cevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydnetmeliklere
uygun olarak caligan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimlidir. Bunun igin kullaniimig cihaz,
ulusal dénisim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Das Produkt erfillt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt SonderanschluBbedingungen. Das heisst, dass
eine Verwendung anbeliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht zuléssig ist.

Das Gerét kann bei ungiinstigen Netzverhaltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen fihren.

Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die

a) eine maximale zulassige Netzimpedanz Z sys = 0,368 Q nicht Uberschreiten, oder

b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

Sie miissen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Riicksprache mit Inrem Energieversorgungsunternehmen, daB Ihr
AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben mdchten, eine der beiden genannten Anforderungen a) oder

b) erfuillt.

Produkt odpowiada wymogom normy EN 61000-3-11 i jest odbiornikiem objetym specjalnymi warunkami przytaczenia.
Oznacza to, iz niedopuszczalne jest podtaczanie go do sieci w dowolnie wybranych miejscach.

Przy niekorzystnych warunkach zasilania urzadzenie moze spowodowac przej$ciowe wahania napigcia.

Urzadzenie moze byé podtaczane do sieci jedynie w punktach:

a) nie przekraczajacych maksymalnej, dopuszczalnej impedancji Z sys = 0,368 Q lub

b) w ktérych wytrzymatosé sieci na obcigzenie pradem statym wynosi przynajmniej 100 A na faze

Uzytkownik musi sie upewni¢ w odpowiednim zaktadzie energetycznym, iz miejsce, w ktérym chce on podtaczyé
urzadzenie odpowiada jednemu z wyzej wymienionych wymogoéw a) lub b).

Produsul indeplineste cerintele EN 61000-3-11si este supus unor conditii speciale de racordare. Asta inseamna ca
utilizarea la puncte de racordare aleatorii nu este permisa.

Aparatul poate duce temporar la modificari de tensiune in cazul unor conditii de retea nefavorabile.

Produsul este prevazut numai la utilizarea la punctele de racord care

a) nu depasesc o impedanta de retea maxima admisa Z sys = 0,368 Q, sau

b) au o sarcina de curent permanent al retelei de cel putin 100 A pe fiecare faza.

Ca beneficiar trebuie sa va asigurati, daca este necesar contactand firma de alimentare cu energie, ca punctul
dumneavoastra de racord la care doriti sa folositi produsul, indeplineste una din cerintele mentionate a) sau b).

To mpoldV avTarnokpiveTal oTIG Al oelg Tou mpoTturou EN 61000-3-11 kat urtdKeLTal 0ToUg 6POUG EDIKNAG
ouvdeong. Autd onuaivel, wg Sev ETUTPETETAL T XPNON O€ OMOIAdNTIOTE, KAT €rBupia eTIAeyoueva onueia.
H ouokeun pnopei, oe MePIMTWOoN SUCUEVAOV OUVONK®OV JIKTUOU, VA ETUPEPEL TIAPODIKEG DIAKUNAVOELG TAOELG.
To TPoldV TIPOOoPICETAL ATIOKAELOTIKA KAl HOVO YLa TN XPNomn o€ onueia ouvdeong, Ta oToid

a) dev utiepPaivouv pia avmTatn ETLTPETT eUnéEdnon Z sys = 0,368 Q 1

B) dlabEToUV duaVTOTNTA POPTWON HE CUVEXEG PEUA Tou JIKTUOU TouAdxtoTtov 100 A ava gdaon.

2av Xprotg MpEMeL va eEaoPalioeTe, €AV XPEIAO0TEL HETA aMd ouvevvONoM Pe TV apuodla Eruxeipnon
HAekTplOopOU, OTL TO Onueio oag oUvdeonq MANPEL pia amno Tiq dUo anattioelg a) 1 B).

Bu driin EN 61000-3-11 normunun sartlarini yerine getirir ve 6zel baglanti sartlarina tabidir. Béylece serbest olarak
segilebilen herhangi bir baglanti noktasina izin verilmemistir.

Cihazda, uygun olmayan sebeke sartlarinda gegici gerilim degisiklikleri olusabilir.

Bu Uriin sadece, asagida 6zellikleri agiklanan baglanti noktalarina baglanarak galistiriimak tzere tasarlanmistir

a) Azami sebeke empedani Z sys = 0,368 Q degderlerini asmayan veya

b) Sebekeden faz basina en az 100 A surekli cekilebilmesi miimkin olmalidir.

Kullanici olarak siz gerektiginde enerji dagitim sirketi ile irtibata gecerek, cihazi baglayacaginiz prizinizin yukarida
aciklanan a) veya b) sartlarindan birini yerine getirmis olmasini saglamalisiniz.
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Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega si¢ wprowadzanie zmian technicznych

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

O KataokevaoTg dlatpei TO dIKAIWHA TEXVIKOV AAAAYDV

Teknik degisiklikler olabilir
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forméa de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

H avatinwon 1) dAAn avanapaywyn TEKUNPLWOEWV KAl CUVOSEUTIKOV
PUAAGDIWV TWV POLOVTWY TNG TAIPE{RG, AKOUN Kal OE
anooTmdouaTa, emTPEneTal Hovo peTd and pnn £ykplon g
etalpeiaq ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na
wypadek wadliwo$ci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowiazywa¢ w momencie przejécia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnieri gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne
z przeznaczeniem.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu réwniez uprawnienia
g jne w ramach j rekojmi.

Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowiazujacych
lokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrdci¢ sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.

40 Uhr
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles c& va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urméatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastré de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde Tn exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cénd aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor stréine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o alta dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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EIMTYHZH

AELOTIHN TIEAATION, A§LOTIHE TIEAQTN,

Ta mpoidvTa pag UTIOKELVTAL OE AUGTNPOUG EAEYXOUG TIoldTNTaAG. Edv map’6Aa autd kamote dev
AElTOUpYNooUV AWoya, AUTTOUHAOTE TIOAU Kal 00G TIAPAKAAOULE VA aroTaveeiTe Tipog TO TUARHAUAS
E&urmpétnong MNeAatwyv, otn Slevbuvon Tou avadEPETe o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV apLlOpd TIou avadEPETe TIlo KATW. [a TNV KaTioxuon Twv a§lwoewv gyyunong LoxUouv
Ta €&NG:

1.

AvuTtoi oL 6pol eyyunong pubuilouv TIPOcHeTEG TIAPOXES EYYUNONG. ATd TNV €yyunon autr) dgv Biyovtal ot
VOUIpES a&loelg oag yia eyyunon. H mapoxn tng eyyunongq pHag sival yla cag dSwpedv.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal LOVO BAABEG TIOU 0deilovTal 08 EAATTWHATA UAIKWV iy
TIApAywYyr§ Kal TepLopiovTal TNV AroKATACTAOT AUTWV TWV EAATTWHATWY 1] TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAoUpe va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVEG ag Sev TipoopilovTal yia tn Blounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeApAtikn xprion. Na to Adyo autd dev ueiotatal cuuBaocn eyyunong oe
TIEPITTTWON XPNONG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnxavia, Blotexvia, yla emMayyeAUATIKO 1} AAAO TIAPOLOL0
OKOTIO. ATIO TNV £yYUnon Hag arokAgiovtal épav ToUTou anodnuwoelg yia BAAReg petadopdag, BAARES
odel\deveg og un tpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe E0PAAUEVT EYKATACTAOT), [N THPNoN
™™g Odnyiag xpriong (r.x. ovvdeon oe AdBog Tdon SIKTUOU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pbN
XpPNon (T.X. urtepPpOPTWON 1} XPTI0N LN EYKEKPIUEVWY AVTAAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWY), N
mpnon Twv Yrodeifewv ouvirpnong kat acpaleiag, €i00d0g EEVWV AVTIKEINEVWY 0T CUCKEUT (OTIWG
T.X. AUUOG 1] ok6VN), Xpron Biag ri eEwTepikn enidpaon (OTwg T1.X. BAABEG anod mrtwon) kabwg Kal BAABe]
Tou odeilovTal og kowvr) pBopa.

H a&iwon eyyunong ekrintel o€ MepinTwon mov yvav 1én £Eveg enepPACELS 0T CUCKELN).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 £€1n kat apxiletl arnd v nuepopnvia ayopdg tng cuokeurq. Ot
a&lWoELg EYYUNONG TIPETIEL VA KATLOXUOOUV TIpLV TNV TIdpodog NG TPoBeoudlg TG €yyunong evtog dUo
eRSouadwv arod TNV SlamioTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAglETAL N KaTioXUOT A&lWOEWV EYyUNoNg HETA
™V Napodo g Ipobeopiag g eyyunong. H emokeun 1) n avtikatdotaon Tng CUOKEUNG Sev
OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG oUTE TNV €vapén véag Tpobeopiag
€yYyUnong yla tn CUOKEUN 1 Ta evoeXOUEVWG ToTtoBeTnBevVTa eEaptnpata. To iSlo woxVel kal oe
TepinTwon o€pPIg eri TOTIOU.

Ma v katioxuon g a&iwong Tng €yyunong oag TIAPAKAAOUE VA |AG ATIOOTEIAETE TN CUOKELT|, XWPIG
eMPBAPUVOY HAG LE TAXUSPOUIKA TEAN, TNV TIO KATW avadepopevn dievbuvorn. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TPWTOTUTO TNG ArdSEIENG ayopdg 1 AAAO LloXUOoV arodelkTIko ayopds. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE Va GUAAGEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNMapakaAoupe miong va pag
TepLypayeTe TNV altia ya v diapaptupia cag 600 Tio avaAuTika yiveTat. Ev to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL artd TNV €yyunon Hag, ite 6a o0ag eTuoTpadel TaxUTATA N ETILOKEVACHEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AABeTe ia vEa CUOKEUT).

DuoIKA ETIIOKEVACOUE EUXAPIOTWG EVAVTL APOLPNG KAl EAATTWHATA OTN CUOKEUT| 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev KaAuTtTovTal TAEOV amd TNV €yyunon. ['a To oKoTo auTo 0ag TIAPAKAAOULE VA ATIOCTEIAETE TN CUOKEUN)
oag otn dlevbuvon Tou TUNUATOG pag yia E§urnpétnon MeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Misterimiz,

Uriinlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizglin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt béliminde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak i¢in asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
dlzenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler ticretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini Iiitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza agin
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve guvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagdi diisme nedeniyle
olugan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz Gzerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti sUresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde bagslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi doimadan iki hafta énce bildirilmelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onariimasi veya
degistiriimesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar i¢in yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢in de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi tcreti géndericiye ait olmak (izere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiqiniz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkun oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istresi dolan arizalan tcreti karsiiginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch iber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewéhrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
riickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Méngel bzw. den Austausch des Gerates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemiBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, iblichen
Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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131240 Uhr

06.06.2008

° Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funkti
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

EH 05/2008 (01)

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung
und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

Anleitung RT_UD_1825_ SPK5




