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&® Betjeningsvejledning

Beskyttelsesgas-svejseapparat

Bruksanvisning
MIG/MAG-svets
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PyKoBOACTBO NO 3KCn/lyaTauuun
Annapart gnAa cBapKu B cpefe 3aluTHOro rasa

LietoSanas instrukcija
Aizsarggazes metinasanas ierice

Naudojimo instrukcija
Apsauginiy dujy suvirinimo prietaisas

@®® Betjeningsvejledningen og sikkerhedsanvisningerne skal lzeses, inden

®

@

maskinen tages i brug. Alle anvisninger skal folges.

Las igenom och beakta bruksanvisningen och sakerhetsanvisningarna
fore anvandning.

Lue kayttoohje ja turvallisuusméaaréaykset ennen kayttéonottoa ja
noudata niita.

TMepes NepBbIM UCTONL30BaHNEM NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
JKCMyaTauum v CrieayinTe CoAepXKalUNMCA B HEM YKa3aHUAM.
Pirms ekspluatacijas sak$anas izlasiet un ievérojiet lietosanas
instrukciju un drosibas noradijumus.

Prie$ eksploatuodami perskaitykite ir laikykités naudojimosi
instrukcijos ir saugumo nurodymy.
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A vigtigt!

Ved brug af el-veerktoj er der visse
sikkerhedsforanstaltninger, der skal respekteres for
at undga skader pa personer og materiel. Lees derfor
betjeningsvejledningen grundigt igennem. Opbevar
vejledningen et praktisk sted, s& du altid kan tage
den frem efter behov. Husk at lade
betjeningsvejledningen falge med maskinen, hvis du
overdrager den til andre!

Vi fraskriver os ethvert ansvar for skader pa personer
eller materiel, som matte opsta som felge af, at
anvisningerne i denne betjeningsvejledning, navnlig
vedrarende sikkerhed, tilsideszettes.

1. Sikkerhedsanvisninger

Relevante sikkerhedsanvisninger finder du i det
medfolgende hzefte.

2. Produktbeskrivelse og
leveringsomfang (fig. 1-8)

1. Handgreb

2. Driftsindikator

3. Kontrollampe termoveern

4. Afskeermning

5. Henstillingsflade til gasflaske
6. Styrehjul

7. Teend-/sluk-/svejsestromsknap
8. Standerfod

9. Netstik

10. Jordklemme

11. Slangepakke

12. Gasdyse

13. Braender

14. Hastighedsregulator for svejsetrad
15. Sele

16. Tilslutning for gastilforsel
17. Svejseskaerm

18. Slange til beskyttelsesgas
19. Reduktionsventil

20. Manometer

21. Skrueforbindelse

22. Sikkerhedsventil

28. Tilslutning for slange til beskyttelsesgas
24. Reguleringsknap

25. Breenderknap

26. 2 x kontaktror
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2.1 Monteringsmateriale
8 x skrue til kerehjul
8 x fjederring til kerehjul
8 x underleegsskive til karehjul
4 x skrue til handgreb
4 x fiederring til handgreb
4 x underleegsskive til handgreb
2 x skrue til standerfod
2 x fjederring til standerfod
2 x underleeggskive til standerfod
2 x slangeklemme
1 x ramme til beskyttelsesglas
1 x svejseglas
.1 x transparent beskyttelsesglas
2 x holdebosning til beskyttelsesglas
3 x motrik til holdegreb
3 x skrue til holdegreb
2 x holdetap til beskyttelsesglas
1 x handgreb
1 x ramme til svejseskeerm

wmopPOS3ITEATTSO@oOQR T

3. Formalsbestemt anvendelse

Beskyttelsesgas-svejseapparatet er udelukkende
beregnet til svejsning af aluminium efter MIG-(metal-
beskyttelsesgas)-metoden og stal efter MAG-(metal-
beskyttelsesgas)-metoden under anvendelse af
tilsvarende svejsetrade og gasser.

Saven ma kun anvendes i overensstemmelse med
dens tilteenkte formal. Enhver anden form for
anvendelse er ikke tilladt. Vi fraskriver os ethvert
ansvar for skader, det veere sig pa personer eller
materiel, som matte opsta som felge af, at maskinen
ikke er blevet anvendt korrekt. Ansvaret baeres alene
af brugeren/ejeren.

Bemaerk, at vore produkter ikke er konstrueret til
erhvervsmaessig, handvaerksmaessig eller industriel
brug. Vi fraskriver os ethvert ansvar, safremt
produktet anvendes i erhvervsmaessigt,
handveerksmaessigt, industrielt eller lignende
ojemed.
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4. Tekniske data

Nettilslutning: 230V ~50 Hz

Svejsestrom: 25-120 A (max. 150 A)

Indkoblingstid X%: 1020]30]60 [ 100

Svejsestram I, (A): 120 [90 | 75 [ 52 [40]25

Nominel tomgangsspaending U,: 48 V

Svejsetradstromle maks.: 5kg

Svejsetradsdiameter: 0,6/0,8 mm
Sikringsvaern: 16 A
Veegt: 25 kg
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svejseskaermen udefra. (fig. 20.)

® Vend svejseskeermen om, og fer handgreb (r)
hen over gevindet pa de 3 skruer til holdegrebet
(p). Skru holdegrebet (r) fast til svejseskaermen
med de 3 motrikker til holdegreb (o). (fig. 21.)

5.2 Gastilslutning (fig. 4, 5, 22-27)

5.2.1 Gasarter

Ved svejsning med gennemgaende trad er
gasbeskyttelse nedvendig, beskyttelsesgassens
sammensaetning er afhaengig af den valgte
svejsemetode:

5. Inden ibrugtagning
5.1 Samling (fig. 5-21)

5.1.1 Montering af korehjul (6)

Monter kerehjul (6) som vist pa figurerne 7, 9, 10, 11.

5.1.2 Montering af standerfod (8)
Monter standerfod (8) som vist pa figurerne 7, 9, 12,
13

5.1.3 Montering af handgreb (1)
Monter handgreb (1) som vist pa figurerne 7, 14.

5.1.4 Montering af svejseskeerm (17)

® Laeg svejseglas (I) og derover transparent
beskyttelsesglas (m) i beskyttelsesglas-rammen
(k) (fig. 15).

® Pres holdetapper til beskyttelsesglas (q) i
hullerne i svejseskeerm-rammen (s) udefra. (fig.
16.)

® Laeg beskyttelsesglas-ramme (k) med svejseglas
(I) og transparent beskyttelsesglas (m) ind i
udsparingen i svejseskaerm-rammen (s) indefra,
pres holdebasninger til beskyttelsesglas (n) pa
holdetapper til beskyttelsesglas (q), s& de gar i
indgreb, hvorved beskyttelsesglas-rammen (k)
sikres. Det transparente beskyttelsesglas (m)
skal ligge pa ydersiden. (fig. 17.)

® Boj overkanten af svejseskeerm-rammen (s)
indad (fig. 18/1), og boj overkantens hjorner i
vinkel (fig. 18/2.). Bej nu ydersiderne pa
svejseskeerm-rammen (s) ind (fig. 18/3), og
forbind dem ved at presse overkantens hjorner
og ydersiderne fast sammen. Holdetapperne 2
skal ga i indgreb med et herbart klik i hver side
(fig. 18/4.)

® Nar svejseskeaermens to gverste hjorner er
forbundet, som vist pa figur 19, stikkes skruer til
holdegreb (p) gennem de 3 huller i

Beskyttelsesgas | CO2 | Argon/CO2 | Argon ‘Argon/O
Metal der skal

svejses

Ulegeret stal X X

Aluminium X

FEdelstal X X

5.2.2 Montering af gasflaske pa apparatet
(fig. 22-23)
Gasflaske folger ikke med!

Monter gasflasken som vist pa figurerne 22-23. Serg
for, at selen (15) sidder ordentligt fast, og at
svejseapparatet star sikkert, s& det ikke kan kippe
om.

Vigtigt! Pa gasflaske-henstillingsfladen (fig. 23/5) ma
der kun monteres gasflasker op til maksimalt 10 liter.
Ved brug af storre gasflasker er der fare for kipning;
sadanne skal derfor stilles ved siden af apparatet. |
givet fald skal gasflasken beskyttes mod at kunne
veelte!

5.2.3 Tilslutning til gasflaske (fig. 7, 24-27)

Nar beskyttelseskappen (fig. 24/A) er taget af, abnes
flaskeventilen (fig. 24/B) kortvarigt i den retning, der
vender bort fra kroppen.

Fjern i givet fald snavs fra forbindelsesgevindet (fig.
24/C) med en tor klud uden brug af
rengeringsmiddel. Kontroller, om pakning pa
reduktionsventilen (19) forefindes og er intakt. Skru
reduktionsventil (19) pa gasflaskens
forbindelsesgevind (fig. 25/C) i urets retning (fig. 25).
For de to slangespeaendeband (j) hen over slangen til
beskyttelsesgas (18). Seet slange til beskyttelsesgas
(18) pa slangeadapteren (23) pa reduktionsventilen
(19), og seet tilslutning for gastilfersel (16) pa
svejseapparatet, og fikser med
slangespaendebandene (j) ved de to
sammenfojninger. (Fig. 26-27)
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Vigtigt! Veer opmaerksom pa, at alle gastilslutninger
og forbindelser skal veere teette! Kontroller
tilslutninger og sammenfojninger med lzekagespray
eller seebevand.

5.2.4 Beskrivelse af reduktionsventil (fig. 4/19)
Gasflowmaengden kan indstilles pa
reguleringsknappen (24). Den indstillede
gasflowmaengde kan afleeses pa manometeret (20) i
liter pr. minut (I/min). Gassen treenger ud ved
slangeadapteren for beskyttelsesgas (23) og ledes
videre til svejseapparatet via beskyttelsesgasslangen
(fig. 3/18). (Se 5.2.3.)

Vigtigt! Indstilling af gasflowmaengde foretages altid
som anfort under punkt 6.1.3.

Reduktionsventilen monteres pa gasflasken via
skrueforbindelsen (21) (se 5.2.3).

Vigtigt! Arbejder pa reduktionsventilen er forbeholdt
faguddannet personale. Defekte reduktionsventiler
kan indsendes til serviceadressen.

5.3 Nettilslutning

® Inden du slutter apparatet til
stromforsyningsnettet, skal du kontrollere, at
dataene pa meerkepladen er i overensstemmelse
med netdataene.

® Apparatet ma kun tilsluttes stikkontakter, som er
jordforbundede og sikrede ifolge forskrifterne.

5.4 Montering af tradspole (fig. 1, 5, 6, 28 — 36)
Tradspole folger ikke med!

5.4.1 Tradtyper

Der anvendes forskellige typer svejsetrad, alt efter
anvendelsesformal. Svejseapparatet kan anvendes
med svejsetrad med en diameter pa 0,6 og 0,8 mm.
Fremforingsrulle og kontaktror folger med apparatet.
Fremfaringsrulle, kontaktrer og tradtvaersnit skal altid
passe sammen.

5.4.2 Tradspolekapacitet
| apparatet kan der monteres tradspoler op til
maksimalt 5 kg.

5.4.3 Iszetning af tradspole

e Abn afskaermningen (fig. 1/4)

e Kontroller, at viklingerne ligger jeevnt parullet, sa
traden afvikles ensartet og regelmaessigt.
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Beskrivelse af tradferingsenhed (fig. 28-30)
Spolelasning

Spoleholder

Medbringertap

Trykrulleholder

Trykrulle

Justerskrue til modtryk
Spaendegreb

Styreror
Fremfaringsrulleholder
Tradspole

Medbringerabning pa tradspole
Fremfaringsrulle
Slangepakkeholder
Justerskrue til rullebremse

ZIrXC"IOTMMOO®>

Indszetning af tradspole (fig. 28,29)

Leeg tradspole (J) pa spoleholderen (B). Veer
opmaerksom pa, om enden af svejsetraden vikles af
pa siden af tradferingen, se pil.

Spolelasningen (A) skal presses ind, og
medbringertappen (C) skal sidde i tradspolens (K)
medbringerabning. Spolelasningen (A) skal ga i
indgreb over tradspolen (J) igen. (fig. 29.)

Indfering af svejsetraden og justering af

tradferingen (fig. 30-36)

® Losn spaendegrebet (G), klap trykrulleholderen
(D) op. (fig. 30.)

@ Traek om nedvendigt styreroret (H) tilbage. (Se
markering fig. 31.)

e Frigor fremferingsrulleholderen (1) fra lasningen
ved at dreje den venstre om, og tag den op. (fig.
32.)

e Kontroller fremforingsrullen (L). Tradtykkelsen
skal st& angivet pa den overste side af
fremforingsrullen (L). Fremferingsrullen (L) er
udstyret med 2 styrenoter. Vend eller udskift om
nodvendigt fremfaringsrullen (L). (fig. 33.)

® Seet fremferingsrulleholderen (1) pa igen, og
fikser den ved at dreje hajre om.

® Skub styreraret (H) frem igen, sa det ender ca. 5
mm fra tryk- og fremferingsrullen (E/L).

® Traek gasdysen (fig. 5/12) af braenderen, idet du
drejer hajre om (fig. 5/13), skru kontaktroret (fig.
6/26) af (fig. 5 - 6). Laeg slangepakken (fig. 1/11)
pa jorden, sa den ferer veek fra svejseapparatet i
sa lige en linje som muligt.

® Kap de forste 10 cm af svejsetraden, sa der
opstar et lige snit uden fremspring, og uden
forvridning eller snavs. Afgrat enden af
svejsetraden.

® Pres svejsetraden gennem styrergret (H) mellem
tryk- og fremfaringsrulle (E/L) og ind i
slangepakkeholderen (M). (fig. 34.) Skub
forsigtigt svejsetraden med handen sa langt ind i
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slangepakken, at den rager ca. 1 cm ud pa
braenderen (fig. 5/13).

® Skru justerskrue til modtryk (F) nogle omgange
los. (fig. 36.)

® Kiap trykrulleholderen (D) ned igen, og fikser
med spaendegreb (G). Hvis spaendegrebet (G)
kun vanskeligt eller slet ikke lader sig fiksere,
skal justerskrue for modtryk (F) lasnes noget
mere. (fig. 35.)

® Indstil nu justerskrue til modtryk (F), saledes at
svejsetraden sidder fast mellem trykrulle (E) og
fremforingsrulle (L) uden at blive klemt. (fig. 36.)

® Skru et kontaktror (fig. 6/26), der passer til
svejsetradens diameter, pa breenderen (fig.
5/13), og szet gasdysen pa ved at dreje hajre om
(fig. 5/12).

@ Indstil justerskrue til rullebremsen (N) saledes, at
traden stadig kan feres og rullen stopper
automatisk, efter at tradferingen er bremset ned.

o

. Betjening

6.1 Indstilling

Da svejseapparatet indstilles pa forskellig made, alt
efter anvendelsesformalet, anbefaler vi at foretage
indstillingerne pa grundlag af en provesvejsning.

6.1.1 Indstilling af svejsestrom

Svejsestrommen kan indstilles i 6 trin pa teend-/sluk-
/svejsestramsknappen (fig. 1/7). Den kreevede
svejsestrom er afhaengig af materialetykkelsen, den
onskede indbreendningsdybde og diameteren pa den
anvendte svejsetrad.

6.1.2 Indstilling af tradfremferingshastighed
Tradfremferingshastigheden tilpasses automatisk
efter den anvendte stremindstilling. Finindstilling af
tradfremferingshastigheden kan foretages trinlost pa
svejsetrads-hastighedsregulatoren (fig. 1/14). Det
anbefales at begynde indstillingen pa trin 5, som er
en middelveerdi, og sa eventuelt efterjustere efter
behov. Den kraevede tradmaengde er afhaengig af
materialetykkelsen, indbreendingsdybden,
svejsetradens diameter samt af omfanget af de
emneafstande, der skal etableres bro over.

6.1.3 Indstilling af gasflowmaengde
Gasflowmaengden kan indstilles trinlast pa
reduktionsventilen (fig.4/19). Den angives i liter pr.
minut (I/min) pa manometeret (fig. 4/20). Anbefalet
gasflowmaengde i rum uden traek: 5 — 15 I/min.

For at indstille gasflowmaengden lasnes forst
spaendegrebet (fig. 28/G) til tradfremferingsenheden
for at undga unedig tradslitage (se 5.4.3). Etabler
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nettilslutning (se punkt 5.3), seet teend-/sluk-
/svejsestramsknappen (fig.1/7) pa trin 1, og tryk
breenderknappen (fig. 5/25) ind for at frigive gasflow.
Indstil nu den enskede gasflowmaengde pa
reduktionsventilen (fig. 4/19).

Drejeregulator drejes venstre om (fig. 4/24):
ringere flowmaengde

Drejeregulator drejes hojre om (fig. 4/24):
hojere flowmaengde

Klem spzendegrebet (fig. 28/G) til
tradfremferingsenheden fast igen.

6.2 Elektrisk tilslutning

6.2.1 Nettilslutning
Se punkt 5.3.

6.2.2 Tilslutning af jordklemme (fig. 1/10)
Apparatets jordklemme (10) kobles pa sa teet pa
svejsestedet som muligt.

Vaer opmaerksom pa metalblank overgang pa
kontaktstedet.

6.3 Svejsning

Nar alle elektriske tilslutninger til stremforsyning og
svejsekredslob samt tilslutning til beskyttelsesgas er
etableret, kan du ga frem efter folgende punkter:

Svejseemnerne skal veere fri for farve, metallisk
beleegning, snavs, rust, fedt og fugt i svejseomradet.

Indstil svejsestrem, tradfremforing og
gasflowmaengde (se 6.1.1 - 6.1.3) i
overensstemmelse hermed.

Hold svejseskaermen (fig. 3/17) hen foran ansigtet,
og for gasdysen hen til det sted pa emnet, hvor der
skal svejses.

Tryk nu braenderkontakten (fig. 5/25) ind.

Nar lysbuen breender, leder apparatet trad ind i
svejsebadet. Nar svejselinsen er stor nok, fores
breenderen langsomt langs den onskede kant.
Foretag eventuelt nogle let pendulerende
bevaegelser for at gore svejsebadet lidt storre.

Den ideelle indstilling af svejsestrom,
tradfremferingshastighed og gasflowmaengde finder
du frem til ved hjeelp af en provesvejsning. Under
ideelle omstaendigheder hores en regelmaessig
svejsestoj. Indbreendingsdybden skal veere sa dyb
som muligt, uden dog at svejsebadet falder igennem
emnet.

13
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6.4 Beskyttelsesanordninger

6.4.1 Termovaern

Svejseapparatet er udstyret med en
overhedningsbeskyttelse, som beskytter
svejsetransformeren mod overophedning. Hvis
overhedningsbeskyttelsen skulle blive aktiveret, lyser
kontrollampen (3) pa apparatet. Lad svejseapparatet
kole af.

7. Rengoring, vedligeholdelse og
reservedelsbestilling

Traek stikket ud af stikkontakten inden
vedligeholdelsesarbejde.

7.1 Rengoring

@ Hold s& vidt muligt beskyttelsesanordninger,
luftspraekker og motorhuset fri for stov og snavs.
Gnid maskinen ren med en ren klud, eller foretag
trykluftudbleesning med lavt tryk.

@ Vianbefaler, at maskinen rengores hver gang
efter brug.

@ Rengor af og til maskinen med en fugtig klud og
lidt bled seebe. Undga brug af rengerings- eller
oplosningsmiddel, da det vil kunne edeleegge
maskinens kunststofdele. Pas pa, at der ikke kan
treenge vand ind i maskinens indvendige dele.

7.2 Vedligeholdelse
Der findes ikke yderligere dele, som skal
vedligeholdes inde i maskinen.

7.3 Reservedelsbestilling:

Ved bestilling af reservedele skal folgende oplyses:
@ Savens type.

@ Savens artikelnummer.

@ Savens identifikationsnummer.

@ Nummeret pa den nedvendige reservedel.
Aktuelle priser og evrige oplysninger finder du pa
internetadressen www.isc-gmbh.info

8. Bortskaffelse og genanvendelse

Maskinen er pakket ind for at undga transportskader.
Emballagen bestar af ramaterialer og kan séledes
genanvendes eller indleveres pa genbrugsstation.
Maskinen og dens tilbeher bestar af forskellige
materialer, f.eks. metal og plast. Defekte
komponenter skal kasseres ifalge miljoforskrifterne
og ma ikke smides ud som almindeligt
husholdningsaffald. Hvis du er i tvivl: Sperg din
forhandler, eller forher dig hos din kommune!

14
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9. Fejlsogning
Fejl Arsag Afhjeelpning

Fremforingsrulle drejer ikke rundt

Ingen strem pa pumpen

Regulator tradfremfering pa 0

Kontroller tilslutning

Kontroller indstilling

Fremforingsrulle drejer rundt, men
ingen tradfedning

Darligt rulletryk (se 5.4.3)

Rullebremse indstillet for fast (se
5.4.3)

Snavset / beskadiget
fremforingsrulle (se 5.4.3)

Beskadiget slangepakke

Kontaktror forkert storrelse /
snavset / slidt (se 5.4.3)

Svejsetrad svejset fast til
gasdyse/kontaktror

Kontroller indstilling

Kontroller indstilling

Rengor / skift ud

Kontroller kappe til tradfering

Rengor / Skift ud

Losn

Apparat fungerer ikke mere efter
leengere tids drift, kontrollampe
termoveern (3) lyser

Apparat er overophedet pga. for
lang tids anvendelse, eller fordi
tilbagestillingstid ikke er overholdt

Lad apparatet kole af i mindst 20-
30 min.

Meget darligt svejsesom

Forkert strom-
/fremforingsindstilling (se
6.1.1/6.1.2)

Ingen / For lidt gas (se 6.1.3)

Kontroller indstilling

Kontroller indstilling eller
gasflaskens fyldningstryk
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EN 60974-1

Europzeisk standard for
lysbuesvejseudstyr og
svejsestromkilder med
begreenset
indkoblingstid.

T

Apparatet ma ikke
opbevares eller
anvendes i fugtige eller
vade omgivelser eller i
regnvejr

Sikring med
meerkeveerdi i ampere i
nettilslutningen

‘
y
PR

=

1 fase-nettilslutning

U, Netspaending 50 Hz Netfrekvens

l; max Hojeste netstrom Symbol for faldende
dimensioneringstal b_ karakteristik
Betjeningsvejledningen Metal-beskyttelses- og
skal laeses omhyggeligt, aktivgassvejsning inkl.
inden svejseapparatet § brug af fillertrad
tages i brug. Alle
anvisninger skal folges —
uden forbehold

U, Nominel IP 21 Beskyttelsesgrad
tomgangsspaending

I, Svejsestrom H Isolationsklasse

@ mm Svejsetradsdiameter X Indkoblingstid

=D8=

Enfaset transformator
med ensretter

Apparatet er stogjdeempet i henhold til EF-direktiv 89/336/EQF
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A Obs!

Innan produkten kan anvandas maste sarskilda
sakerhetsanvisningar beaktas fér att férhindra
olyckor och skador. Las darfér noggrant igenom
denna bruksanvisning. Forvara den pa ett sakert
stélle sa att du alltid kan hitta 6nskad information.
Om produkten ska 6verlatas till andra personer
maste &ven denna bruksanvisning medfélja.

Vi 6vertar inget ansvar fér olyckor eller skador som
har uppstatt om denna bruksanvisning eller
sékerhetsanvisningarna asidosétts.

1. Sékerhetsanvisningar

Gallande sakerhetsanvisningar finns i det bifogade
haftet.

2. Beskrivning av aggregatet samt
leveransomfattning (bild 1-8)

1. Handtag

2. Driftindikering

3. Kontrollampa f6r termovakt

4. Skyddskapa

5. Forvaringsplats for gasflaskor
6. Hijul

7. Strombrytare/reglage for svetsstrom
8. Stod

9. Stickkontakt

10. Jordklamma

11. Slangpaket

12. Gasmunstycke

13. Brénnare

14. Reglage for frammatningshastighet for svetstrad
15. Fixeringsband

16. Anslutning for gastillférsel

17. Svetsskarm

18. Skyddsgasslang

19. Tryckreducerare

20. Manometer

21. Forskruvning

22. Sakerhetsventil

28. Anslutning fér skyddsgasslang
24. Vridreglage

25. Avtryckare pa brannare

26. 2 st kontaktror
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2.1 Monteringsmaterial
8 st skruvar for hjul
8 st lasringar for hjul
8 st distansbrickor for hjul
4 st skruvar fér handtag
4 st lasringar fér handtag
4 st distansbrickor fér handtag
2 st skruvar for stod
2 st lasringar for stod
2 st distansbrickor for stod
2 st slangklammor
1 st ram for skyddsglas
1 st svetsglas

. 1 st transparent skyddsglas
2 st fixeringshylsor till skyddsglas
3 st muttrar fér handtag
3 st skruvar fér handtag
2 st fixeringsstift for skyddsglas
1 st handtag
1 st ram till svetsskarm

®wmopPOS3ITEATTSO@SOOR T

3. Andamalsenlig anvindning

MIG/MAG-svetsen &r endast avsedd for svetsning av
aluminium med MIG-(metall-inert-gas) och stal med
MAG-(metall-aktiv-gas)-metod, varvid passande
svetstradar och gaser ska anvandas.

Maskinen far endast anvéandas till sitt avsedda
andamal. Anvandningar som stracker sig utdver detta
anvandningsomréde ar ej andamélsenliga. For
materialskador eller personskador som resulterar av
sé&dan anvandning ansvarar anvandaren/operatoren
sjélv. Tillverkaren patar sig inget ansvar.

Téank pa att vara produkter endast far anvandas till
andamalsenligt syfte och inte har konstruerats for
yrkesmaéssig, hantverksmaéssig eller industriell
anvéandning. Vi ger darfér ingen garanti om
produkten ska anvandas inom yrkesmassiga,
hantverksmassiga eller industriella verksamheter
eller vid liknande aktiviteter.
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4. Tekniska data

Nétanslutning 230V ~50 Hz

Svetsstrom 25-120 A (max. 150 A)

Inkopplingstid X% [10]20]30]60 [ 100

Svetsstrom I, (A)

[120 90| 75 | 52 [ 40]25
8

Nominell tomgangsspanning Uy: 48 V
Max. trumma med svetstrad 5kg
Svetstradens diameter 0,6/0,8 mm
Sakring 16 A
Vikt 25 kg
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hélen i svetsskarmen (bild 20).

® Vrid runt svetsskarmen och séatt handtaget (r) pa
de tre gangade skruvarna (p) fér handtaget.
Skruva samman handtaget (r) pa svetsskarmen
med de tre muttrarna (o) fér handtaget (bild 21).

5.2 Gasanslutning (bild 4, 5, 22-27)

5.2.1 Gastyper

Vid svetsning med genomgéende trad kravs
gasskydd. Sammansattningen av skyddsgasen ar
beroende av aktuell svetsmetod:

5. Fére anvandning
5.1 Montering (bild 5-21)

5.1.1 Montera hjulen (6)
Montera hjulen (6) enligt beskrivningen i bilderna 7,
9,10 0ch 11.

5.1.2 Montera stodet (8)
Montera stddet (8) enligt beskrivningen i bilderna 7,
9,12 0ch 13.

5.1.3 Montera handtaget (1)
Montera handtaget (1) enligt beskrivningen i bilderna
7 och 14.

5.1.4 Montera svetsskérmen (17)

® Lagg in ett svetsglas (1) och ett transparent
skyddsglas (m) ovanpa i ramen for skyddsglas
(k) (bild 15).

e Tryck in fixeringsstiften (q) fran utsidan i halen
som finns i svetsskarmens ram (s) (bild 16).

® Léagg in ramen for skyddsglaset (k) inkl.
svetsglas (I) och transparent skyddsglas (m) i
Sppningen pa insidan av ramen (s) i
svetsskarmen, tryck in fixeringshylsorna (n) pa
fixeringsstiften (q) for skyddsglaset tills de
snapper in. Darmed har ramen fér skyddsglaset
(k) fixerats. Det transparenta skyddsglaset (m)
maste ligga pa utsidan (bild 17).

® Bojovankanten av svetsskarmens ram (s) inat
(bild 18/1) och bgj in ovankantens horn (bild
18/2). Boj darefter utsidorna av svetsskarmens
ram (s) inat (bild 18/3) och fast genom att trycka
samman hérnen vid ovankanten mot utsidan.
Nar fixeringsstiften trycks in maste man pa varje
sida hora tvé tydliga klickljud (bild 18/4).

® Nar svetsskarmens bada 6vre horn har fasts
enligt beskrivningen i bild 19, ska skruvarna fér
handtaget (p) skjutas in fran utsidan i de tre

Skyddsgas CO2 | Argon/CO2 |Argon ‘Argon/O
Metall som ska

svetsas

Olegerat stél X X

Aluminium X

Kvalitetsstal X X

5.2.2 Montera gasflaskan pa aggregatet
(bild 22-23)
Gasflaskan medféljer ej aggregatet.

Montera gasflaskan enligt beskrivningen i bild 22-23.
Kontrollera att fixeringsbandet (15) sitter fast och att
svetsaggregatet star stabilt utan risk for att valta.

Obs! Pa forvaringsplatsen for gasflaskorna (bild
23/5) far endast gasflaskor med max. 10 liter
monteras. Om storre gasflaskor anvands finns det
risk for att aggregatet valter. Dessa flaskor far endast
stallas bredvid aggregatet. Om detta ar aktuellt ska
gasflaskan stéllas sa att den inte kan valta.

5.2.3 Ansluta gasflaskan (bild 7, 24-27)

Ta av skyddskapan (bild 24(A) och 6ppna sedan
flaskventilen (bild 24/B) kort medan du haller den
bortvand fran dig.

Rengor anslutningsgéngan (bild 24/C) med en torr
trasa vid behov, utan att rengéringsmedel har
tillsatts. Kontrollera att packningen ar férhanden vid
tryckreduceraren (19) och befinner sig i fullgott skick.
Skruva tryckreduceraren (19) medsols pa
gasflaskans anslutningsganga (bild 25/C) (bild 25).
Tré de bada slangklammorna (j) éver
skyddsgasslangen (18). Satt skyddsgasslangen (18)
pa skyddsgasanslutningen (23) vid tryckreduceraren
(19) och pa anslutningen fér gastillférsel (16) pa
svetsaggregatet. Fixera slangens bada
anslutningsstéllen med slangklammor (j) (bild 26-27).

Obs! Kontrollera att samtliga gasanslutningar och
kopplingar &r tata! Kontrollera anslutningarna och
kopplingarna med lackspray eller tvalvatten.
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5.2.4 Forklaring av tryckreducerarens funktion
(bild 4/19)
Gasmangden kan stallas in med vridreglaget (24).
Den installda gasméangden, dvs. liter per minut
(/min), kan lasas av p4 manometern (20). Gasen
slapps ut vid anslutningen fér skyddsgasslangen (23)
och leds darefter vidare till svetsaggregatet via
skyddsgasslangen (bild 3/18) (se 5.2.3).

Obs! Stall alltid in gasméangden enligt beskrivningen
under punkt 6.1.3.

Tryckreduceraren monteras pa gasflaskan med hjalp
av forskruvningen (21) (se 5.2.3).

Obs! Ingrepp och reparationer pa tryckreduceraren
far endast utféras av fackpersonal. Aven defekta
tryckreducerare ska returneras till serviceadressen.

5.3 Natanslutning

® Innan du ansluter aggregatet maste du 6vertyga
dig om att uppgifterna pa typskylten stammer
Overens med natets data.

® Aggregatet far endast anvandas om det har
anslutits till ett stickuttag som har jordats enligt
géllande féreskrifter.

5.4 Montera tradspolen (bild 1, 5, 6, 28 — 36)
Tradspolen medféljer ej aggregatet.

5.4.1 Tradtyper

Beroende pa aktuell anvandning kravs olika slags
svetstradar. Svetsaggregatet kan anvandas med
svetstradar vars diameter uppgar till 0,6 eller 0,8
mm. Passande matningsrulle och kontaktrér
medféljer aggregatet. Matningsrulle, kontaktrér och
tradens area maste passa till varandra.

5.4.2 Tradspolens kapacitet
| detta aggregat kan tradspolar med max. 5 kg vikt
monteras.

5.4.3 Sitta in tradspolen

o Oppna skyddskapan (bild 1/4).

@ Kontrollera att lindningarna pa spolen inte korsar
varandra sa att traden kan lindas av likformigt.

20
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Beskrivning av tradstyrningsenheten (bild 28-30)
Spolsparr

Spolhallare

Medbringarstift

Tryckrullhdllare

Tryckrulle

Justerskruv for mottryck
Spannspak

Styrror

Matningsrullhallare

Tradspole

Medbringaréppning pa tradspole
Matningsrulle

Slangpaketfaste

Justerskruv for rullbroms

ZIrXC"IOTMMOO®>

Sétta in tradspolen (bild 28, 29)

Lagg tradspolen (J) pa spolhallaren (B). Se till att
svetstradens ande lindas av pa samma sida som
tradstyrningen, se pil.

Kontrollera att spolspérren (A) trycks in och att
medbringarstiftet (C) sitter i tradspolens (K)
medbringaréppning. Spolsparren (A) maste snappa
in pa nytt éver tradspolen (J) (bild 29).

Fora in svetstraden och justera tradstyrningen

(bild 30-36)

® Lossa pa spannspaken (G), fall upp
tryckrullhallaren (D) (bild 30).

@ Dra aven tillbaka styrréret (H) (se markering i bild
31).

® Lossa pa matningsrullhallaren (I) genom att vrida
den at vanster och lyft sedan upp den (bild 32).

® Kontrollera matningsrullen (L). P& ovansidan av
matningsrullen (L) maste motsvarande
tradtjocklek kunna lasas av. Matningsrullen (L) &r
forsedd med tva styrspar. Vrid runt eller byt ut
matningsrullen (L) vid behov (bild 33).

@ Satt pa matningsrullhallaren (1) igen och vrid den
at hoger for att sparra.

® Skjut styrréret (H) sa pass langt framat att ett
avstand pa ca 5 mm fortfarande finns mellan
réret och tryck- och matningsrullen (E/L).

® Dra av gasmunstycket (bild 5/12) fran brannaren
(bild 5/13) genom att vrida den at héger. Skruva
dérefter av kontaktréret (bild 6/26) (bild 5 - 6).
Lagg slangpaketet (bild 1/11) pa golvet sa rakt
som méjligt bort fran svetsaggregatet.

® Skar av de forsta 10 cm fran svetstraden sa att
ett rakt snitt, utan framskjutande kanter,
strackning eller smuts uppstar. Grada &anden av
svetstraden.

® Skjut in svetstraden genom styrréret (H), mellan
tryck- och matningsrulle (E/L) och vidare in i
slangpaketfastet (M) (bild 34). Skjut in
svetstraden forsiktigt i slangpaketet tills den
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skjuter ut ca 1 cm vid brannaren (bild 5/13).

® Lossa pa justerskruven fér mottryck (F) med ett
par varv (bild 36).

@ Fall ned tryckrullhallaren (D) igen och spérra med
spannspaken (G). Om det gar svart att sparra
spannspaken (G), eller om det inte gar alls,
maste justerskruven fér mottryck (F) lossas
ytterligare (bild 35).

@ Stall nu in justerskruven fér mottryck (F) sa att
svetstraden sitter fast mellan tryckrulle (E) och
matningsrulle (L) utan att kiammas (bild 36).

® Skruva fast ett passande kontaktror (bild 6/26) for
den aktuella svetstradsdiametern pa brannaren
(bild 5/13) och skruva sedan fast gasmunstycket
at hoger (bild 5/12).

@ Stall in justerskruven for rullbromsen (N) sa att
traden fortfarande kan dras och rullen stannar
automatiskt efter att tradstyrningen har bromsat.

6. Anvénda aggregatet

6.1 Instéllning

Eftersom svetsaggregatet stélls in pa olika séatt
beroende pa aktuell anvandning, rekommenderar vi
att du gor instaliningarna utifran en provsvetsning.

6.1.1 Stélla in svetsstrommen

Svetsstrommen kan stéllas in pa sex olika nivaer
med hjalp av strémbrytaren/reglaget for svetsstréom
(bild 1/7). Erforderlig svetsstrdm &r beroende av
materialtjocklek, avsett inbréanningsdjup och
diametern pa aktuell svetstrad.

6.1.2 Stilla in frammatningshastigheten for trad
Tradens frammatningshastighet anpassas
automatiskt till aktuell stréminstélining. En steglos
fininstéllning av hastigheten &r méjlig med reglaget
fér frammatningshastigheten (bild 1/14). Vi
rekommenderar att du vid instéliningen bérjar med
lage 5, vilket &r ett medelvarde, och darefter justerar
vid behov. Erforderlig tradméngd &r beroende av
materialtjocklek, inbranningsdjup, diametern pa
aktuell svetstrad samt av omfattningen av avstandet
mellan de arbetsstycken som ska svetsas samman.

6.1.3 Stélla in gasméngden

Gasmangden kan stallas in steglost med
tryckreduceraren (bild 4/19). M&ngden kan lasas av
pa manometern (bild 4/20) i liter per minut (I/min).
Rekommenderad gasmangd i utrymmen utan
dragluft: 5 — 15 I/min.

For att stélla in gasméngden ska spannspaken (bild
28/G) pa tradmatningsenheten forst lossas for att
undvika onddigt tradslitage (se 5.4.3). Anslut till natet
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(se punkt 5.3), stall strombrytaren/reglaget for
svetsstrém (bild 1/7) pa lage 1 och tryck in
avtryckaren pa brannaren (bild 5/25) fér att slappa
fram gas. Stall darefter in avsedd gasmangd pa
tryckreduceraren (bild 4/19).

Vrid runt vridreglaget at véanster (bild 4/24):
mindre gasméngd

Vrid runt vridreglaget &t hoger (bild 4/24):
stérre gasméngd

Spéann at spannspaken (bild 28/G) pa
tradmatningsenheten igen.

6.2 Elanslutning

6.2.1 Natanslutning
Se punkt 5.3

6.2.2 Ansluta jordklamman (bild 1/10)

Klam fast aggregatets jordklamma (10) sa nara
svetsstallet som méjligt.

Kontrollera att kontaktstéllet har en blank metallisk
Svergang.

6.3 Svetsa

Né&r samtliga elanslutningar for stromférsérjning och
svetsstromkrets samt skyddsgasanslutningen har
upprattats, kan du ga tillvaga pa foljande sétt:

Ytorna pa de arbetsstycken som ska svetsas maste
vara fria fran farg, metalliska 6verdragsskikt, smuts,
rost, fett och fukt.

Stall in 1amplig svetsstrom, tradmatning och
gasmangd (se 6.1.1 — 6.1.3).

Hall svetsskarmen (bild 3/17) framfér ansiktet och
hall gasmunstycket vid det stélle pa arbetsstycket dar
svetsningen ska utféras.

Tryck nu in avtryckaren pa brannaren (bild 5/25).

Nar ljusbagen &r tand matar aggregatet in trad i
svetsbadet. Om svetslinsen ar tillrackligt stor, kan
bréannaren foras langsamt langs med den avsedda
kanten. Vid behov maste du géra en svag pendlande
rérelse for att férstora svetsbadet.

Den mest optimala instéllningen av svetsstrom,
matningshastighet for svetstraden och gasméangd
kan bestdmmas med en provsvetsning. | idealfall
hérs ett likformigt svetsljud. Inbranningsdjupet bér
vara sa stort som mojligt, svetsbadet far dock ej falla
igenom arbetstycket.

21
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6.4 Skyddsanordningar

6.4.1 Termovakt

Svetsaggregatet ar utrustat med ett
Overhettningsskydd som ska skydda
svetstransformatorn mot 6verhettning. Om
Overhettningsskyddet I6ser ut tands kontrollampan
(8) pa svetsen. Lat da svetsaggregatet svalna under
en viss tid.

7. Rengoring, Underhall och
reservdelsbestéllning

Dra alltid ut stickkontakten infor alla
rengoringsarbeten.

7.1 Rengdra maskinen

@ Hall skyddsanordningarna,
ventilationséppningarna och motorkapan i sa
damm- och smutsfritt skick som mdjligt. Torka av
maskinen med en ren duk eller blas av den med
tryckluft med svagt tryck.

@ Virekommenderar att du rengdr maskinen efter
varje anvandningstillfalle.

@ Rengdr maskinen med jamna mellanrum med en
fuktig duk och en aning sapa. Anvand inga
rengdrings- eller I6sningsmedel. Dessa kan
skada maskinens plastdelar. Se till att inga
vatskor tranger in i maskinens inre.

7.2 Underhall
| maskinens inre finns inga delar som kréaver
underhall.

7.3 Reservdelsbestéllning

Lamna féljande uppgifter vid bestélining av
reservdelar:

@ Maskintyp

@ Maskinens artikel-nr.

@ Maskinens ident-nr.

@ Reservdelsnummer for erforderlig reservdel
Aktuella priser och ytterligare information finns pa
www.isc-gmbh.info

22
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8. Skrotning och atervinning

Produkten ligger i en férpackning som fungerar som
skydd mot transportskador. Denna férpackning
bestar av olika material som kan atervinnas. Lamna
in férpackningen till ett insamlingsstélle for
atervinning.

Produkten och tillbehéren bestar av olika material
somt ex metaller och plaster. Ldmna in defekta
komponenter till ett godként insamlingsstalle i din
kommun. Hor efter med din kommun eller med
férsaljaren i din specialbutik.



Anleitung BT GW_150_ SPK3: 10.2007 9:07 Uhr Seite 23
9. Stérningssokning
Stérning Orsak Atgérder

Matningsrullen roterar ej

Néatspanning saknas

Reglage for tradmatning pa 0

Kontrollera anslutningen

Kontrollera installningen

Matningsrullen roterar, dock matas
ingen trad

Daligt rulltryck (se 5.4.3)

Rullbroms fér hart installd (se
5.4.3)

Smutsig / skadad matningsrulle (se

5.4.3)

Skadat slangpaket

Kontaktror har fel storlek eller ar
smutsigt / slitet (se 5.4.3)

Svetsror har svetsats fast vid
gasmunstycke/kontaktror

Kontrollera installningen

Kontrollera installningen
Rengor eller byt ut
Kontrollera manteln pa
tradstyrningen

Rengor / byt ut

Lossa

Aggregatet fungerar inte efter
langre tids drift, kontrollampa till
termovakt (3) ar tand

Aggregatet har dverhettats pga.
lang tids anvandning eller ej
beaktad aterstallningstid

Lat aggregatet svalna minst 20-30
minuter

Mycket dalig svets

Felaktig strom-/matningsinstéllning
(se 6.1.1/6.1.2)

Ingen / for lite gas (se 6.1.3)

Kontrollera installningen

Kontrollera installningen eller
pafyliningstrycket i gasflaskan

23
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10. Férklaring av symbolerna

10.2007

9:07 Uhr

Seite 24

EN 60974-1

Europeisk standard for
bagsvetsutrustningar
och svetsstromkallor
med begransad
belastningsférmaga

T

Férvara och anvénd inte
aggregatet i fuktig eller
vat omgivning eller vid
regn

Sakring med nominelit
varde i ampere vid
natanslutning

‘
y
PR

=

1 fas-natanslutning

U, Néatspanning 50 Hz Natfrekvens

1, max Max. natstrom, Symbol for fallande
dimensioneringsvérde b_ karakteristisk kurva
Léas igenom Metall-inert- och
bruksanvisningen aktivgas-svetsning inkl.
noggrant och beakta den anvandning av
innan du anvander veksvetstrad
svetsaggregatet

Uo Nominell P21 Kapslingsklass
tomgangsspanning

I, Svetsstrom H Isoleringsklass

@ mm Svetstradens diameter X Inkopplingstid

Enfasig transformator
med likriktare

Aggregatet &r avstort enl

24
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A\ Huomio!

Sahkolaitteita kaytettaessa tulee noudattaa tiettyja
turvallisuusvarotoimia tapaturmien ja vaurioiden
valttdmiseksi. Lue sen vuoksi taméa kayttdohje
huolellisesti lapi. Sailyta se hyvin, jotta siina olevat
tiedot ovat my&hemminkin milloin vain
kéaytettavissési. Jos luovutat laitteen muille
henkildille, anna heille myds tdma kayttohje laitteen
mukana.

Emme ota mitaén vastuuta tapaturmista tai
vaurioista, jotka ovat aiheutuneet taman
kayttdohjeen tai turvallisuusohjeiden noudattamisen
laiminlyénnista.

1. Turvallisuusmaéaéaraykset

Laitetta koskevat turvallisuusmaaraykset 16ydat
oheistetusta vihkosesta.

2. Laitteen kuvaus ja toimituksen
laajuus (kuvat 1 - 8)

Kahva
Kayton osoitin
Lampovalvojan merkkivalo
Kotelon kansi
Kaasupullon laskutaso
Juoksupyoérat
Paalle-/pois-/hitsausvirtakatkaisin
Tukijalka
Verkkopistoke

. Maadoituspinne

. Letkupaketti

. Kaasusuutin

. Poltin

14. Hitsauslangan nopeudensaadin

15. Kiinnityshihna

16. Kaasun syéttéliitanta

17. Hitsaussuojus

18. Suojakaasuletku

19. Paineentasaaja

20. Manometri

21. Ruuviliitanta

22. Turvaventtiili

23. Suojakaasuletkun liitanta

24. Kiertonuppi

25. Polttimen katkaisin

26. 2 kontaktiputkea

OCONDO AWM
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2.1 Asennustarvikkeet
8 ruuvia juoksurullia varten
8 jousirengasta juoksurullia varten
8 aluslevya juoksurullia varten
4 ruuvia kahvaa varten
4 jousirengasta kahvaa varten
4 aluslevya kahvaa varten
2 ruuvia tukijalkaa varten
2 jousirengasta tukijalkaa varten
2 aluslevyé tukijalkaa varten
2 letkusinkilaa
1 suojalasin kehys
1 hitsauslasi
.1 l&pinakyva suojalasi
2 suojalasin pidikeholkkia
3 mutteria tukikahvaa varten
3 ruuvia tukikahvaa varten
2 suojalasin pidikepuikkoa
1 kahva
1 hitsaussuojuksen kehys

wmopPOS3ITEATTSO@oOQR T

3. Maaraysten mukainen kaytté

Suojakaasuhitsauslaite soveltuu kaytettavaksi
ainoastaan alumiinin hitsaamiseen MIG-(metalli-
passiivisuojakaasu)-menetelmalla seké terasten
hitsaamiseen MAG-(metalli-aktiivisuojakaasu)-
menetelmalla kayttaen vastaavia hitsauslankoja ja
kaasuja.

Konetta saa kéayttaa ainoastaan sille maéaréattyyn
tarkoitukseen. Kaikkinainen taman ylittava kaytto ei
ole méaraysten mukaista. Kaikista tasté aiheutuvista
vahingoista tai loukkaantumisista on vastuussa
laitteen omistaja/kayttaja eika suinkaan sen
valmistaja.

Ole hyva ja ota huomioon, etté laitteitamme ei ole
suunniteltu ja valmistettu kaytettavaksi
pienteollisuus- tai teollisuustarkoituksiin. Emme siksi
ota mitéén vastuuta vaurioista, jos laitetta kaytetaan
pienteollisuus-, kasityolais- tai teollisuustydpaikoilla
tai néihin verrattavissa olevissa toimissa.
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4. Tekniset tiedot

Verkkoliitanta: 230V ~50 Hz

Hitsausvirta: 25-120 A (max. 150 A)

Kytkentaaika X %: [10]20]30]60 [ 100

Hitsausvirta 12 (A):

[120 [90[ 75 | 52 [40]25
8

Nimellisjoutokayntijannite Uy: 48 V
Hitsauslankakela kork.: 5kg
Hitsauslangan halkaisija: 0,6/0,8 mm
Varoke: 16 A
Paino: 25 kg

5. Ennen kayttéonottoa
5.1. Asennus (kuvat 5 -21)

5.1.1 Juoksurullien asennus (6)
Asenna juoksurullat (6) kuten kuvissa 7, 9, 10, 11
esitetdan.

5.1.2 Tukijalan (8) asennus
Asenna tukijalka (8) kuten kuvissa 7, 9, 12, 13
esitetdan.

5.1.3 Kahvan (1) asennus
Asenna kahva (1) kuten kuvissa 7, 14 esitetaan.

5.1.4 Hitsaussuojuksen (17) asennus

® Aseta hitsauslasi (I) ja sen paélle lapinakyva
suojalasi (m) suojalasin kehykseen (k) (kuva 15).

® Paina suojalasin (q) kiinnityspuikot ulkopuolelta
hitsaussuojuksen kehyksessa (s) oleviin
poranreikiin. (kuva 16)

® Aseta suojalasin kehys (k) hitsauslasin (1) ja
lapindkyvan suojalasin (m) kera sisépuolelta
hitsaussuojuksen kehyksen (s) aukkoihin, paina
suojalasin kiinnitysholkit (n) suojalasin
kiinnitystappeihin (g), kunnes ne lukittuvat
paikalleen ja varmistavat taten suojalasin
kehyksen (k). Lapinakyvan suojalasin (m) tulee
olla ulkosivulla. (kuva 17)

® Taivuta hitsaussuojuksen kehyksen (s) ylareuna
sisdanpain (kuva 18/1.) ja taita ylareunan kulmat
sisaan (kuva 18/2.). Taivuta sitten
hitsaussuojuksen kehyksen (s) ulkoreunat
sisdanpain (kuva 18/3.) ja yhdista ylareunan
kulmia ja ulkopuolia lujasti yhteen painamalla.
Kultakin sivulta tulee kuulua selva napsahdus
pidiketappien 2 lukittuessa paikalleen (kuva
18/4.)

® Kun molemmat hitsaussuojuksen ylékulmat on
litetty yhteen kuten kuvassa 19 naytetaan,
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tyénna tukikahvan ruuvit (p) ulkopuolelta
hitsaussuojuksessa olevien 3 reian lapi. (kuva
20)

® Kéaanna hitsaussuojus ympari ja pane kahva (r)
tukikahvan 3 ruuvin (p) kierteiden yli. Ruuvaa
kahva (r) tukikahvan 3 mutterilla (o) kiinni
hitsaussuojukseen. (kuva 21)

5.2 Kaasuliitéanta (kuvat 4, 5, 22-27)

5.2.1 Kaasulajit

Hitsattaessa lapikulkevalla langalla tarvitaan
kaasusuoja, suojakaasun koostumus on riippuvainen
valitusta hitsausmenetelmasta:

Suojakaasu CO2 [ Argon/CO2 [Argon Argon/O
Hitsattava metalli

Lejeeriton teras X X

Alumiini X

Jaloteras X X

5.2.2 Kaasupullon asentaminen laitteeseen
(kuvat 22-23)
Kaasupullo ei kuulu toimitukseen.

Asenna kaasupullo kuten kuvissa 22-23 naytetaan.
Huolehdi siita, etta kiinnityshihna (15) on tiukasti
paikallaan ja ettd hitsauslaite ei voi kaatua.

Huomio! Kaasupulloalustalle (kuva 23/5) saa
asentaa vain kork. 10 litran kaasupulloja.
Kaytettaessa suurempia kaasupulloja saattaa laite
kaatua, suuremmat pullot saa siksi asettaa vain
laitteen viereen. Jos nain tehdaan, tulee varmistaa
riittdvan hyvin, ettei kaasupullo voi kaatua!

5.2.3 Kaasupullon liittdminen (kuvat 7, 24-27)
Suojakuvun (kuva 24/A) poistamisen jalkeen avaa
pullon venttiili (kuva 24/B) vartalostasi poispain
lyhyeksi aikaa.

Puhdista tarvittaessa liitantakierteet (kuva 24/C)
kuivalla rievulla, kayttamatta apuna mitaan
puhdistusaineita. Tarkasta, onko paineentasaajassa
(19) tiiviste ja onko se moitteettomassa kunnossa.
Ruuvaa paineentasaaja (19) myoétapaivaan
kaasupullon litantékierteisiin (kuva 25/C) (kuva 25).
Vie molemmat letkusinkilat (j) suojakaasuletkun (18)
paalle. Tyénna suojakaasuletkun (18) paat

paineer jan (19) suojak lletkun liitdntaan
(23) ja hitsauslaitteen kaasunsyéttéliitantaan (16) ja
varmista molemmat liitannét letkusinkiléilla (j). (kuvat
26-27)
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Huomio! Huolehdi siita, etta kaikki kaasuliitannat ja
litokset ovat tiiviita! Tarkasta liitantéjen ja
litoskohtien tiiviys vuotosuihkeella tai
saippuavedella.

5.2.4 Paineentasaajan (kuva 4/19)
toimintaselostus
Kaasun lapivirtausmaara voidaan saataa
kiertonupilla (24). Sadetyn kaasun lapivirtausmaaran
voi lukea manometrista (20) litroina minuutissa
(/min). Kaasu tulee ulos suojakaasunletkun
litdnnasta (23) ja kuljetetaan edelleen
hitsauslaitteeseen suojakaasuletkun (kuva 3/18)
kautta. (katso kohtaa 5.2.3)

Huomio! Suorita kaasun I&pivirtausmaaran saaté
aina kohdassa 6.1.3 annettujen ohjeiden mukaan.

Paineentasaaja asennetaan kaasupulloon
ruuviliitannén (21) avulla (katso kohtaa 5.2.3).

Huomio! Paineentasaajaan tehtavat toimet ja
korjaukset saa suorittaa vain alan ammattihenkil®.
Laheta viallinen paineentasaaja tarvittaessa
huoltopalvelun osoitteeseen.

5.3 Verkkoliiténta

® Tarkasta ennen koneen liittdmista
sahkoverkkoon, etta tyyppikilven tiedot vastaavat
kaytettavan verkkovirran tietoja.

o Laitteen saa liittda ainoastaan asianmukaisesti
maadoitettuihin ja varmistettuihin suojakontakti-
pistorasioihin.

5.4 Lankapuolan asennus (kuvat 1, 5, 6, 28 — 36)
Lankapuola ei kuulu toimitukseen!

5.4.1 Lankalajit

Sovellutustapauksesta riippuen kaytetaan erilaisia
hitsauslankoja. Hitsauslaitetta voidaan kayttaa
hitsauslankojen kera, joiden halkaisija on 0,6 tai 0,8
mm. Vastaava syéttérulla ja kontaktiputket
toimitetaan laitteen mukana. Syéttorullan,
kontaktiputken ja langan lapileikkauksen tulee aina
sopia yhteen.

5.4.2 Lankapuolien koko
Laitteeseen voidaan asentaa kork. 5 kg painavia
lankapuolia.

5.4.3 Lankapuolan asettaminen paikalleen

® Avaa kotelon kansi (kuva 1/4)

® Tarkasta, ettd puolan lankakerrokset eivéat ole
ristikkain, jotta lanka keriytyy tasaisesti auki.

28
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Langanohjausyksikén kuvaus (kuvat 28-30)
Puolan lukitus

Puolanpidike

Siepparipuikko

Painorullan pidike

Painorulla

Vastapaineen saéatoruuvi
Kiristysvipu

Ohjausputki

Syéttorullan pidike
Lankapuola

Lankapuolan sieppausaukko
Syéttorulla

Letkupaketin kannatin
Rullajarrun saatéruuvi

ZIrXC"IOTMMOO®>

L I inen
(kuvat 28,29)

Aseta lankapuola (J) puolanpidikkeeseen (B).
Huolehdi siité, etté hitsauslangan p&éa kelataan auki
langanohjaimen puolelta, katso nuolta.

Huolehdi siita, etté puolanlukitus (A) painetaan
sisaan ja siepparipuikko (C) on lankapuolan
sieppausaukossa (K). Puolanlukituksen (A) tulee
napsahtaa jalleen kiinni lankapuolan (J) ylitse. (kuva
29)

Hitsauslangan

saato (kuvat 30-36)

@ Irroita kiristysvipu (G), k&anna painorullan pidike
(D) ylos. (kuva 30)

® Veda tarvittaessa ohjausputki (H) taakse. (katso
merkkausta kuvassa 31)

o Irroita syéttérullan pidike (1) lukituksesta
vasemmalle kdantdmalla ja ota se ylospain pois.
(kuva 32)

@ Tarkasta syéttorulla (L). Syéttérullan (L)
ylasivulla tulee olla merkittyné vastaava
langanpaksuus. Syéttorulla (L) on varustettu 2
ohjausuralla. Tarvittaessa kdéanna syéttorulla (L)
toisin pain tai vaihda se uuteen. (kuva 33)

® Pane syéttorullan pidike (1) takaisin paikalleen ja
lukitse se kaantamalla oikealle.

® Tybnné ohjausputki (H) jalleen niin pitkélle eteen,
etté se paattyy n. 5 mm paahéan paino- ja
syottérullista (E/L).

® Veda kaasusuutin (kuva 5/12) oikealle kiertaen
pois polttimesta (kuva 5/13), ruuvaa kontaktiputki
(kuva 6/26) pois (kuvat 5 - 6). Aseta letkupaketti
(kuva 1/11) mahdollisimman suoraan
hitsauslaitteesta poisvetéaen lattialle.

® Leikkaa hitsauslangan ensimmaéiset 10 cm niin
pois, etta syntyy suora leikkaus ilman karkié,
viistoumia tai likaa. Poista purse hitsauslangan
paasta.

o ja langanohj
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® Tybnna hitsauslanka ohjausputken (H) lapi
paino- ja syéttérullan (E/L) valitse letkupaketin
kannattimeen (M). (kuva 34) Tyénna
hitsauslankaa varovasti kasin niin pitkalle
letkupakettiin, kunnes se tulee polttimen (kuva
5/13) kohdalla n. 1 cm ulos.

® Loysenné vastapaineen sééatoruuvia (F)
muutama kierros. (kuva 36)

® Kaanna painorullan pidike (D) jélleen alas ja
lukitse se paikalleen kiristysvivulla (G). Jos
kiristysvivun (G) voi lukita paikalleen vain vaivoin
tai ei lainkaan, taytyy vastapaineen saéatéruuvia
(F) l6ysentaa enemman. (kuva 35)

@ Saada vastapaineen saatoruuvi (F) sitten niin,
ettd hitsauslanka on tiukasti paikallaan
painorullan (E) ja syéttérullan (L) valissa, mutta
sité ei litisteta. (kuva 36)

® Ruuvaa kaytetyn hitsauslangan halkaisijaa
vastaava kontaktiputki (kuva 6/26) polttimen
(kuva 5/13) péaalle ja tydnna kaasusuutin
paikalleen oikealle k&éantéen (kuva 5/12).

® Saada rullajarrun (N) saatéruuvi niin, etta lankaa
voi edelleen kuljettaa ja etté rulla pysahtyy
automaattisesti, kun langansyéttda hidastetaan.

6. Kayttd

6.1 Saatotoimet

Koska hitsauslaite tulee s&&taa eri tavoin
sovellutustapauksesta riippuen, suosittelemme
saatdjen tekemista hitsauskokeen avulla.

6.1.1 Hitsausvirran s&
Hitsausvirta voidaan sa&taé 6 eri asteeseen péaalle-
/pois-/hitsausvirtakatkaisimella (kuva 1/7). Tarvittava
hitsausvirta on riippuvainen materiaalin paksuudesta,
halutusta polttosyvyydesta ja kaytetyn hitsauslangan
halkaisijasta.

6.1.2 Langansyoton nopeuden séaté
Langansy6tén nopeus sovitetaan automaattisesti
kaytetyn virtasdadoén mukaiseksi. Langansyéton
nopeuden hienos&éatd voidaan tehdé portaattomasti
hitsauslangan nopeudensaétimesté (kuva 1/14).
Suositeltavaa on aloittaa saaté portaasta 5, joka on
keskimaaréinen asetus, ja korjata s&atoa tarpeen
mukaan. Tarvittava lankamaara on riippuvainen
materiaalin paksuudesta, polttosyvyydesta, kaytetyn
hitsauslangan halkaisijasta ja myos niista
valimatkoista, jotka on ylitettdvé hitsattavien
tybkappaleiden valilla.
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6.1.3 Kaasun lapivirtausmaaran saaté
Kaasun lapivirtausmaara voidaan saataa
portaattomasti paineentasaajasta (kuva 4/19). Se
naytetd&n manometrissa (kuva 4/20) litroina
minuutissa (I/min). Suositeltu kaasun
lapivirtausméara vedottomissa tiloissa: 5 — 15 I/min.

Saada kaasun lapivirtausmaara siten, etta irroitat
ensin langansyottoyksikon kiristysvivun (kuva 28/G),
jotta véltetdan langan tarpeeton kuluminen (katso
kohtaa 5.4.3). Yhdisté laite s&hkéverkkoon (katso
kohtaa 5.3), aseta paélle-/pois-/hitsausvirtakatkaisin
(kuva 1/7) asentoon 1 ja paina polttimen katkaisinta
(kuva 5/25) kaasun virtauksen aloittamiseksi. Saada
sitten paineenalentimesta (kuva 4/19) haluttu kaasun
lapivirtausméaara.

Kiertonupin k&anté vasemmalle (kuva 4/24):
vahaisempi lapivirtausmaara

Kiertonupin k&anto oikealle (kuva 4/24):
suurempi kaasun lapivirtausméaara

Kiinnita langansyottdyksikon kiristysvipu (kuva 28/G)
jalleen.

6.2 Sahkoliitanta

6.2.1 Liiténta sédhkdverkkoon
Katso kohtaa 5.3

5.2.2 Maadoituspinteen liitédnta (kuva 1/10)

Liita laitteen maadoituspinne (10) hitsauskohdan
valittdméaéan laheisyyteen, mikali mahdollista.
Huolehdi kontaktikohdan metallinkiiltavasté pinnasta.

6.3 Hitsaaminen

Kun kaikki virransy6ton ja hitsausvirtapiirin
sahkoliitannat seka suojakaasuliitanta on tehty,
voidaan menetell& seuraavasti:

Hitsattavien tydkappaleiden hitsauskohdilla ei saa
olla maalia, metallipinnoitteita, likaa, ruostetta,
rasvaa tai kosteutta.

Saada hitsausvirta, langansyotto ja kaasun
lapivirtausméaara (katso 6.1.1 — 6.1.3) vastaavasti.

Pidé hitsaussuojusta (kuva 3/17) kasvojesi edessa,
ja vie kaasusuutin siihen tydkappaleen kohtaan, jota
on tarkoitus hitsata.

Paina sitten polttimen katkaisinta (kuva 5/25).

Kun valokaari palaa, niin laite sy6ttaa lankaa
hitsauskylpyyn. Kun hitsauskupla on riittavén suuri,
niin poltinta kuljetetaan hitaasti haluttua reunaa
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pitkin. Tarvittaessa tehdéén pienia heiluriliikkeita
hitsauskylvyn suurentamiseksi hieman.

Selvita hitsausvirran, langansyétténopeuden ja
kaasun lapivirtausméaéaran ihannesaadot tekemalla
hitsauskoe. lhannetapauksessa kuuluu tasainen
hitsausaéani. Polttosyvyyden tulee olla
mahdollisimman syva, mutta hitsauskylpy ei silti saa
pudota tydkappaleen lavitse.

6.4 Suojalaitteet

6.4.1 Lammonvartija

Hitsauslaite on varustettu ylikuumenemissuojalla,
joka suojaa hitsausmuuntajaa ylikuumenemiselta.
Jos ylikuumenemissuoja laukeaa, niin laitteessa
oleva merkkilamppu (3) syttyy palamaan. Anna
hitsauslaitteen jaahtya jonkin aikaa.

7. Puhdistus, huolto ja varaosatilaus

Irroita verkkopistoke pistorasiasta ennen kaikkia
puhdistusstoimia.

7.1 Puhdistus

@ Pida suojalaitteet, iimaraot ja moottorin kotelo
niin  puhtaina pélysta ja liasta kuin suinkin
mahdollista. Pyyhi laite puhtaalla rievulla tai
puhalla se puhtaaksi vahapaineisella
paineilmalla.

@ Suosittelemme laitteen puhdistamista heti joka
kayton jalkeen.

@ Puhdista laite sa&nndllisin véliajoin kayttaen
kosteaa riepua ja vahan saippuaa. Ala kayta
sellaisia puhdistusaineita tai liuotteita, jotka
saattavat syovyttaa laitteen muoviosia. Huolehdi
siita, ettei laitteen sisépuolelle paase vetta.

7.2 Huolto
Laitteen sisapuolella ei ole mitd&n huoltoa
tarvitsevia osia.

7.3 Varaosatilaus:

Varaosia tilatessasi anna seuraavat tiedot:

@ Laitteen tyyppi

@ Laitteen tuotenumero

@ Laitteen tunnusnumero

@ Tarvittavan varaosan varaosanumero.
Ajankohtaiset hinnat ja muut tiedot I6ydéat osoitteesta
www.isc-gmbh.info
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8. Kaytostapoisto ja uusiokayttd

Laite on pakattu kuljetuspakkaukseen, jotta véltetaan
kuljetusvauriot. Taméa pakkaus on raaka-ainetta ja
sité voi siksi kayttaa uudelleen tai sen voi toimittaa
kierratyksen kautta takaisin raaka-ainekiertoon.

Laite on ja sen varusteet on valmistettu eri

materi i kuten esim. metallista ja muoveista.
Toimita vialliset rakenneosat
oneglmajatehéavitykseen. Tiedustele asiaa alan




Anleitung BT GW_150_ SPK3:

9. Vianhaku
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9:07 Uhr

Seite 31

Hairio

Syy

Poisto

Syéttorulla ei pyori

Ei verkkojannitetta

Langansyéton saadin asennossa 0

Tarkasta liitanta

Tarkasta s&éato

Syéttorulla pyérii, mutta lankaa ei
syéteta

Rullan paine huono (katso 5.4.3)

Rullajarru saadetty liian tiukkaan
(katso 5.4.3)

Syéttorulla likainen / vahingoittunut
(katso 5.4.3)

Letkupaketti vahingoittunut

Kontaktiputki vaérénkokoinen /
likainen / kulunut (katso 5.4.3)

Hitsauslanka hitsattu kiinni
kaasusuuttimeen / kontaktiputkeen

Tarkasta saéato

Tarkasta saéato

Puhdista tai vaihda

Tarkasta langanvedon vaippa

Puhdista / vaihda

Irroita

Laite ei enaa toimi pitemmaén
kayton jalkeen, lampévalvojan
merkkivalo (3) palaa

Laite on kuumentunut liikaa liian
pitk&n kayton tai palautumisaikojen
laiminly6nnin vuoksi

Anna laitteen jaahtya vahintaan
20-30 minuuttia

Hyvin huono hitsaussauma

\% irran / sy6ton saato (katso
6.1.1/6.1.2)

Ei lainkaan / liian véhén kaasua
(katso 6.1.3)

Tarkasta s&ato

Tarkasta s&ato tai kaasupullon
tayttdpaine
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10. Merkkien selitys
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EN 60974-1

Eurooppa-standardi
rajoitetun kayttdajan
valokaarihitsauslaitteita
ja hitsausvirranlahteita
varten

T

Ala sailyta tai kayta
laitetta kosteassa tai
marassa ymparistossa
tai sateessa

Varoke nimellisarvo

‘
y
PR

1-vaihe-verkkoliitanta

«E» ampeereina ]]

verkkoll néssa

U, Verkkojannite 50 Hz Verkkotaajuus

|, max Suurin verkkovirran Laskevan tunnusviivan
mittausarvo b_ symboli
Ennen hitsauslaitteen Metallin passiivi- ja
kayttoa tulee kayttoohje aktiivisuojakaasuhitsaus
lukea huolellisesti lapi ja tayttélangan kéyton ker
noudattaa siina
annettuja maarayksia

Uy Nimellisjoutokayntijannite IP21 Suojalaji

[ Hitsausvirta H Eristysluokka

J mm Hitsauslangan halkaisija X Kéayttdaika

=D8=

Yksivaihemuuntaja
tasasuuntimella

Laite on hairintasuojattu EY-direktiivin 89/336/ETY mukaisesti
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CopepaHue:

1. YKa3aHuA No TexHWKe 6e30MacHoOCTH

2. OnucaHue ycTpoiicTBa M 06bEM NOCTaBKU

3. McnonbaoBaHWe COrNacHo HasHaueHuo

4. TexHu4ecKue faHHble

5. Tepepn BBOAOM B 3KCMAyaTauuio

6. O6patyeHue ¢ yCTpoNCcTBOM

7. OuMCTHa, TEXHUYECKUI YXO[, U 3aKa3 3anacHbIX AeTanein
8. YTUnusauua v BTopuyHas nepepaboTka

9. ToucK HevcnpaBHOCTEM

10. MosicHeHWe cMMBOI0B

9:07 Uhr

CrpaHunua
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A\ Buumanve!

Mpu nonb3oBaHWUK yCTPOCTBaAMKU HEO6XOANMO
BbINOMHATbL NPaBWa no TEXHUKE 6e30MacHOCTY,
4TOBbI U36eXaTh TPaBM M HE [OMNYCTUTDL yiiepba.
Mo3TOMy NPOYTUTE MONHOCTbIO BHUMATENBHO 3TO
PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTauumn. XpaHuTte
PYKOBOACTBO MO 9KCMyaTauumn B HafieXXHOM MecTe
[ANA TOro, YTO6bI MOXHO BbINO BOCMO/NbL30BATLCA B
noboe BpeMA CoAepXalleinca B HeM MHdopmaumei.
B ToM cnyyae ecnu Bbl nepeaaeTe yCTpoicTBO
[APYTVM NIOAAM, TO HEO6XOAMMO NPUNOXUTL K HEMY
HacTOALLEe PyKOBOACTBO MO 3KCMyaTaLuu.

MbI He HeCeM OTBETCTBEHHOCTb 3@ TPaBMbl U
yuiep6, KOTopble BO3HUKIM B pesyfibTaTe
HecobMI0AeHNA YKa3aHnin 9TOro PyKOBOACTBA MO
3KCMyaTaumm u TEXHUKU 6€30NacHOCTH.

1. Yka3aHuA no TexHnkKe 6es3onacHocTn

HeobxoauMmble yKasaHuaA no TexHnke 6esaonacHocTn
Bbl MOXKeTe HalTW B MPUIOXeHHOI Bpolutope.

2. OnucaHue ycTpolicTBa U 06bem
noctaBKu (PUCYHKM 1-8)

PykoaTka

WHanKaTop pexumoB paGoThl

JlamnoyKa KOHTPO/IA AaTYMK TemnepaTypbl
Kpbiwka Kopnyca

MecTo AnA ycTaHOBKM ra3oBbix 6a/1/10HOB
XopoBble POMKK

MepekntoyaTesib CBAPOUHbIA TOK BRJOYEH-
BbIK/IOYEH

8. OnopHas HoXKa

9. LlTeKep aneKTponuTaHua

10. Knemma maccb!

11. Pykas B Habope

12. Conno rasa

13. Fopenka

14. Perynatop CKOPOCTM CBapOYHOro aN1eKTpoaa
15. PemeHb Kpennenua

16. MoacoeanHeHne nogsoaa rasa

17. CBapoyHbIi 3KpaH

18. Pykas 3awuTHOro rasa

19. PepykTtop

20. MaHomeTp

21. BUHTOBOE CoeauHeHWE

22. MNpepoxpaHUTe bHbIN KnanaH

23. MNoacoeanHeHne pyKasa 3alyTHOrO rasa
24. KHoMKa HacTPOMKK

25. MepexntoyaTenb ropesku

26. 2-e HOHTaKTHble TPYGbl

NGO HON

=1

N
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2.1 Npucnoco6aeHna ANA MOHTaKa

a. 8-M BWHTOB A/1A XOA0BbIX POMKOB

b.  8-M MpYMHUHHbBIX CTONOPHbIX KOMEL, A5 XOA0BbIX
poSMKOB

C. 8-MMnoAKNaAHbIX Waib6 418 XOA0BbIX POMKOB

d. 4-e BUHTa ANA PYKOATKU

€. 4-e NPYHWHHBIX CTOMOPHbIX KO/bLA ANA
PYKOATHM

f. 4-e nopKnagHble Waibbl N8 PYKOATHU

2-a BUHTa ANA OMOPHOM HOMKMU

2-a NPYUHHOE CTOMOPHOE KO/bLO //1A ONIOPHOW

HOMXKU

2-e NOAKNAAHbIE WaK6bl /1A ONOPHON HOXKU

2-a 3aXuMMa pyKaBa

1-a pama 3aWnTHOE CTEK/IO

1-0 CTEK/10 A/IA CBapKK

1-0 Npo3payHoe 3alUTHOE CTEKIO

2-a KpemnemHble Mb3bl 3aLUTHOTO CTEKNA

3-1 raiiku A1 PYKOATHN

3-1 BUHTa A/1A PYKOATKU

2-a KpenemHbli WTbIPb 3aLLMTHOrO CTeKNa

1-a pyKoATKa

1-a pama CBapOYHOro KpaHa

JaQ

pmoTOB 3T AT

3. Ucnonb3oBaHue cornacHo
Ha3Ha4YeHuro

Annapat FaSOaﬂeKTPMHECKoﬁ CBapKu npegHasHa4yeH
WUCKNKYUTENBHO AN1A CBAPKU allOMUHUA METOA0M
CBapKu NnaBAWKUMCA 3/IEKTPOAOM B UHEPTHOM rase
W cTanm MeTOA0M CBapKKU NNaBAWMMCA 3/1IEKTPOL40M
B aKTUBHOM rase c Ucno/sib3oBaHnem
COOTBETCTBYOLMX CBAPOYHbIX 3/IEKTPOAOB U ra3os.

YCTPOMCTBO MOKHO MUCMO/Ib30BATH TO/LKO B
COOTBETCTBUM C €r0 NpeHasHaueH1eM. Jlio6oe
APYroe, BbIXOASALEE 3a 3TV PaMKU CMO/b30BaHME,
CYMTAETCA HE COOTBETCTBYIOLMM MpeanmcaHmio. 3a
BO3HMWKLUME B Peay/ibTaTe 3Toro yiep6 uam Tpasmbl
No6Oro poaa HECET OTBETCTBEHHOCTb NO/Ib30BATE b
WK paBoTaroLLMiA C MHCTPYMEHTOM, a He
M3roToBUTE b,

Heo6xo41MMO y4ecTb, YTO HallM yCTpoMCTBa
COrNacHo NPeANUcaHuIo He paccynTaHbl ANA
MCMO/Ib30BaHMWA B NMPOMBILLIEHHOM, PEMECTIEHHOM
WAN UHAYCTpHUanbHOM obaactu. Mbl He
NpeAoCTaB/fEM rapaHTHit, €CIM yCTPOMCTBO ByaeT
MCNOb30BaTLCA B MPOMBILLIEHHOM, PeMeCNeHHOM
VN UHAYCTPUANBHOM, & TaKe Nof06HOM
[leATeNbHOCTH.
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4. TexHU4eCKMUe AaHHble

MapameTpbl aneKTpoceTu: ~230B8~50T

CBapOYHbIi TOK: 25 A -120 A (maKcum. 150 A)

MpPOACIKNTENBLHOCTL BHNOHYEHNA: X%:
| 10]20] 3060 100
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CTOPOHY paMbl 3alLUTHOrO 9KpaHa (S) BOBHYTPb
(puc. 18/3.) 1 3aTEM NyTEM CUNIBHOTO CHUMAHKSA
COEAMHUTB Yr/bl BEPXHETO KaHTa 1 BHELUHUE
60KOBMHbI. Ha Kam ol cTopoHe npu hukcaumm
KPENEMHbIX WTU(TOB JOMHKHO GbITb C/BILHO 2-a
OTHET/IMBLIX WenyKa (puc. 18/4.)

® Ecnu o6a BepxHUX yria 3alMTHOrO 3KpaHa

CBapoYHbIi TOK [2 (A): ‘120 ‘ 90 ‘ 75 ‘ 52 ‘40‘25

HomurHanbHoe 3HaYeHue HanpAXeHWA X010CTOro

xopa Ug: 488
Bapa6aH CBapo4HOr0 3M1EKTPO/AA MAKCHUM.: 5 Kr
[nameTp cBapO4HOro afeKkTpoaa: 0,6/0,8 Mm
MpepoxpaHuTens: 16 A
Bec: 25 Kr

5. Mepen BBOAOM B 3KCNAyaTauuio
5.1 C6opka (puc. 5-21)

5.1.1 MoHTaX X0A0BbIX POJIMKOB (6)
YcTaHOBMTb XOZ10BbIE PO/IMKM (6) KaK NOKa3aHo Ha
pucyHKax 7, 9, 10, 11.

5.1.2 MOHTa OMOPHOM HOMKM (8)
YCTaHOBMTL OMOPHYIO HOXKY (8) KaK NoKkasaHo Ha
pucyHKax 7,9, 12, 13.

5.1.3 MoHTax pyKoAaTku (1)
YcTaHoBUTE PYKOATHY (1) Kak NnoKkasaHo Ha
puCyHKax 7, 14 .

5.1.4 YcTaHOBHKa 3aWMUTHOro akpaHa (17)

® BnowuTb cTerno aAna ceapkm (I)  Ha Hero
npo3payHoe 3alMTHOE CTEKI0 (M) B pamMKy Ana
3awmTHoro ctekna (k) (puc. 15).

o HpeneHble WTUdTHI 3aLMTHOrO CTeKNa (q)
BAABUTb B OTBEPCTMUE B pame 3alMTHOro aKpaHa
(s). (puc. 16)

® Bnowutb pamy Ana sawmTHoro ctexna (k) ¢
CTEK/I0M ANA cBapKH (I) M npospayHbIM
3alUMTHBIM CTEKIOM (M) U3HYTPU B BbIEMKY B
pame 3almTHOro 3KpaHa (s), BAaB1Tb
KpeneHble rHeafa 3aluTHoro cTekna (n) B
KpenemHble WTHdTbI 3alMUTHOro CTeKna (q) 4o
Tex nop, NoKa OHU He BOMAYT B 3auenieHve ans
TOro, 4To6bI 3aMKCHMpoBaTL pamy Ans
3awmTHoro ctekna (k). MpospayHoe 3awmuTHoe
CTEK/0 (M) AONMKHO HAXOAUTLCA CHAPYHMU. (pUC.
17)

® 3arHyTb BEpXHUI1 KaHT pambl 3aLLMTHOrO 3KpaHa
(s) (puc. 18/1.), a TaKKe yr/ibl BEPXHEro KaHTa
(puc. 18/2.) BOBHYTpb. 3aTeM 3arHyTb BHELLHIO

coepqy TaK, KaK NoKa3aHo Ha pUcyHKe 19,
TO HY}HO BCTaBUTb BUHTbI AN PYKOATKM (p)
CHapyHW CKBO3b 3 OTBEPCTUA B 3aLLMTHOM
3KpaHe. (puc. 20)

® Pa3BepHyTb 3aLWTHbINM 3KPaH 1 BCTaBUTbL
PYKOATHY (r) Yepes pesbby 3 BUHTOB AnsA
PYKOATKM (p). MPOYHO NPUBUHTUTL PYKOATKY (r)
npu NoMoLLM 3 raeK AnA PYKOSTKK (0) K
3alWMTHOMY 3KpaHy (puc. 21).

5.2 MopxnioveHue rasa (puc. 4, 5, 22-27)

5.2.1 Tunbl rasos

[Mpu cBapKe ¢ NOMOLLBIO MOCTYNALEero
HenpepbIBHO 3/1eKTPoAa Heobxoanma 3awuTa
rasom, COCTaBJ/IeHWe 3aLMTHOrO rasa 3aBuCHT OT
BbIGPaHHOrO METO/AA CBapPKU:

Bawpheiiras | CO2 | Argon/CO2 | Argon ‘Argon/O
cBapuBaeMbIit

metann

HenervposaHHas X X

crans

OMUHMI X
BbICOKOKa4ecTse X X
HHan cTanb

5.2.2 YcTaHOBKa ra3oBoro 6asiioHa Ha
ycTpovicTse (puc. 22-23)
[a30Bbli1 6aN/IOH HE BXOAWT B 06LEM NOCTaBKM!

YcTaHoBWUTE ra3oBblit Ga/IOH KaK NOKa3aHo Ha
pucyHKax 22-23. BHumaTesibHO cneaute 3a
NPOYHOCTBIO KpenieHus pemHs (15) u 3a
YCTOMYMBOCTLIO CBAPOYHOTO annapara.

Buumanume! Ha nogcTaske AnA yCTaHOBKM ra3oBbIX
6annoHoB (puc. 23/5) paspeluaeTcsa ycTaHaBAMBaTb
TO/NIbKO ra30Bble 6a/IIOHLI EMKOCTbIO /10
MaKcumanbHo 10 anTpos. Mpu ucnonb3osaHUmn
rasoBsbix 6a/1/I0HOB G0/bLIEr0 pasMepa BO3HUKaeT
0MacHOCTb ONPOKUABIBAHWA, NO3TOMY TaKue
6annoHbl pa3peLlaeTcs ycTaHaBMBaTh TObKO
PSA/AOM C YCTPOMCTBOM. B TaKmx cnyyasx
Heo6X0AMMO B [JOCTATOYHOW CTENEHU 3aLMUTUTD
ra3oBblii 6a/1710H OT ONPOKKUALIBaHMA!
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5.2.3 MopacoepuHeHUe ra3oBoro 6ai1oHa
(puc. 7, 24-27)
Mocne yaaneHus 3amuTHOM KPbIWKK (pUc. 24/A)
OTKPOITE Ha KOPOTKOE BPEMSA BEHTW/Ib 6anioHa
(puc. 24/B) B HanpaBneHWK B CTOPOHY OT CE6A.
Mpu HEOBXOANMOCTH OHUCTUTE OT rPs3U Pe3bdy
noacoeavHerus (puc. 24/C) cyxoi TpANKoK 6e3
MCNO/Ib30BaHUA KaKMUX TGO OYUCTUTENBbHBIX
cpegcTs. [NpoBepbTe HanMuKne yNaoTHUTENA Ha
peaykTope (19) 1 y6eautech B 6€3yKOPU3HEHHOCTH
ero cocTosHuA. HaBuHTUTe peayKTop (19) B
HanpaB/IeHWM BPaLLEHUs 4YaCoBOM CTPEKUA Ha
pe3bby nogcoeanHeHus (puc. 25/C) rasoBoro
6annoHa (puc. 25). HapeTb 06a xomyTa pyKasa (j) Ha
pyKaB 3awuTHoro rasa (18). BctaButb pykas
3almTHOrO rasa (18) Ha nofcoeanHeHWe pyKaBa
3awmTHoro rasa (23) Ha pegyKkTope (19) n
noacoeauHeH1e noABoza rasa (16) Ha cBapoyHOM
annapare 1 3aMKCMpoBaTb B 060MX MecTax
NoACOEAVHEHWA NPU NOMOLLM XOMYTOB pyKasa (j)
(puc. 26-27).

BHumaHue! BiumaTensHo cnegute 3a
repMEeTUHHOCTBIO BCEX MOAKOYEHWI ra30BoM
cucTeMbl U coeanHenuid! MposepbTe MecTa
NOAK/OHEHUI U COEAMHEHUIA MPY NMOMOLLM a3p030n
ANA 06HaPYHKEHUs YTEYKU UM MbINbHOM BOABI.

5.2.4 MoscHeHue paboTbl pegyKTopa (puc. 4/19)
C NMOMOLLBIO KHOMKM HAaCTPOMKK (24) MOXHO
OTperyMpoBaTh KOMHECTBO NPOMYCKaeMoro rasa.
YCTaHOB/IEHHOE KOJIMYECTBO MPOMYCKaeMoro rasa
MOHO CYMTaTh Ha MaHoMeTpe (20) B MTpax B
MUHYTY (I/min). a3 BbIXOAWT U3 NOACOEANHERNA
pyKaBa 3alLMTHOrO rasa (23) 1 noaaeTcs Aasblue no
pyKaBy 3alWTHOro rasa (puc. 3/18) K cBapoYHOMy
annaparty (cmoTpuTe 5.2.3).

BHumaHue! PerynvposKy KonmyecTtsa
NpOnycKaeMoro rasa ocylLecTBAAiTe Bceraa TaK,
KaK 3T0 onucaHo B pasgene 6.1.3.

PepyKTop KpenuTca Npu NOMOLL BUHTOBOIO
coeAnHeHUA (21) K rasoBomy 6aIoHy (CMOTpUTE
5.2.3).

BHumaHwue! BmelwaTtenbctsa B yCTPOWCTBO
peayKTopa U PEMOHTHbIE PaBoThbl Ha HEM
paspellaeTcs OCyLEeCTB/IATL TObKO CreunanucTam.
BbilwnnTe HemcnpasHbIii peAyKTop npu
HEeoBXOAMMOCTH MO aApecy CNy6bl cepsuca.
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5.3 NapameTpbl 3NeKTpOCETH

® [lepep TeM KaK BKIOYUTb YCTPOMCTBO
y6eAnTECD, YTO AaHHbIE HA TUMOBOM TabMyKe
COOTBETCTBYIOT NapameTpam 3/IeKTPUIECKOM
ceTu.

o OnvcbiBaeMoe yCTPOIMCTBO paspeluaeTcsa
NOAK/I0YATL TOIBKO K HaA/IexalLyM 06pasom
3a 1 3awmuy LTenc
PO3eTHaM C 3aLUTHBIM KOHTAKTOM.

5.4 MoHTam KaTyllKKU 3/1eKTPOoAoB
(puc. 1,5, 6, 28 - 36)
HaTylka aneKkTposi0B He BXoaWT B 06bem nocTasku!

5.4.1 Tunbl aneKkTpoaoB

B 3aBMCHMOCTM OT BUAA paboT CMO/b3YIOTCA
pas/InyHble CBAPOYHbIE 3N1eKTPOALl. CBapOUHbI
annapat MO}HO MCMO/Ib30BaTh C CBAPOYHBIMU
aneKkTpoaamu gnametpom 0,6 Mm 1 0,8 Mm.
Co0TBETCTBYIOLME NOAAIOLLME POSIUKM 1
KOHTaKTHblE TPYBbIE MPUNOMKEHBI K YCTPOWCTBY.
Mopatowmit PONIMK, KOHTaKTHbIE TPYBbI U ceveHne
3/1eKTPO/AA A0/MKHbI BCErfja COOTBETCTBOBATL APYr
Apyry.

5.4.2 EMKOCTb KaTyLLKKN 3/1eKTPOAOB
B yCTPOICTBO MOMHO yCTaHaBNMBaTh KaTyLIKK
3/1EKTPO/I0B BE/IMYMHOV MAKCHMa/IbHO A0 5 K.

5.4.3 YcTaHOBKa KaTyLKU 3/IEKTPOA0B

® OTHpbITL KPbILWKY Kopryca (puc. 1/4).

@ [lpoBepbTe OTCYTCTBUE NepexnecTa HaBMBKKU Ha
KaTylLKe [/1 TOro, 4To6bl o6ecneymnTsb
paBHOMEpHOE pa3maTbiBaHWe 31eKTpoaa.

OnucaHue y3na nogayu anexkTpoaa (puc. 28-30)
duKcaTop KaTywWwKu

KpenneHue KaTylkn

3axsatbiBaloLuii nanew,

[lepaTesib HAXKMMHOrO POJIMKa

HaxumHo ponmnk

}OCTMpOBOHHhIﬁ BWHT NpOTUBOAABNEHUA
3aM1MHON pblyar

Hanpasnstowan Tpy6a

[lepaTesib NOAAIOLLETO POUKA

KaTylka anekTpoaos

OTBepcTHe 3axBaTa KaTyLLKW 31EKTPO/OB
Mopatowwmit ponank

MpremHoe yCTpoicTBO pyKasa B Habope
KOCTMPOBOYHbIM BUHT ANA TOPMO3a POSIMKOB

ZIr X" ITOomMmMoOO®m>
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YcTaHOBHa KaTyLLKKN 3/1eKTpoAoB (puc. 28,29)
MocTaBuTb KaTyLWKy 31eKTPoAoB (J) Ha KpenieHne
KaTywku (B). BHUMaTenbHO cneanTb 3a TeM, H4ToGbI
KOHeL, CBapO4HOro 3/1eKTPOZla pa3maTbIBa/Cs CO
CTOPOHbI HanpaB/IAoLLEH 3N1eKTPOAA, CMOTPUTE
Hanpas/ieHWe CTPE/KM.

BHUMaTeNbHO Npoc/ieaunTe, 4To6bl hUKcaTop
KaTywwku (A) 6b11 BAAB/IEH, & 3aXBaTbIBAKOLLMI
naney, (C) HaxoAMACA B OTBEPCTMM 3axBaTa KaTyLKK
anekTpoaos (K). duxcaTtop KaTylKu (A) SOMKEH
3alle/IKHYTbCA HaZ KaTyLKOM anekTpoaos (J) (puc.
29).

BBepieHMe CBapOYHOrO 3/IEKTPOAA U I0CTUPOBKa

HanpasnAwlLein anexkTpoaa (puc. 30-36)

® Ocnabutb 3am1MHON pbivar (G), OTKUHYTb BBEPX
AepaTenb HaruMHoro poauka (D) (puc. 30).

o OTTAHYTb HanpasnaLyto Tpy6y (H) npu
Heo6X0AMMOCTH Ha3ag, (CMOTpuTe
pacnosiomeHne oTMETKM puc. 31).

® OcBo6oanTb filepwaTens nopatoLero poauka (1)
nyTem BpalleHWs BSIeBO U3 UKCATOPa U BbIHYTb
BBEPX (pUC. 32).

o [lepenpoBepuThb NopatoLwmii ponuk (L). Ha
BEpXHeH CTOpOHe nogatoLero ponvka (L)
[IO/IEH GbITh YKa3aHa COOTBETCTBYIOLAA
TO/WMHa aneKTpoaa. MoaatoLmii ponmk (L)
CHaGMeH 2-1 HanpaBASoWYM1 Nas3amu.
Mogatowwmi posuK (L) HyHO npu
HEOGXOD,MMOCTM nepeBepHyTb UK 3aMEeHUTb
(puc. 33).

® YCTaHOBWTL 06pATHO AepaTe b NoAaloLero
ponuKa (l) v BpalieHvem Bnpaso
3adumKcMpoBaTh.

o Hanpasnsiouyto Tpy6y (H) NpoToNKHYTb
HaCTO/bKO Briepes, YTO6b! ee KoHel, 6bin Ha
paccToAHUM NPUMEPHO 5 MM OT HaXWUMHOrO U
nogatoluero ponukos (E/L).

® BbIHYTb conno rasa (puc. 5/12) Bpalyas Bnpaso
W3 ropesku (puc. 5/13), OTBUHTUTb KOHTAKTHYIO
TpY6Y (pyC. 6/26) (pyc. 5 - 6). PykaBa B Ha6ope
(pvic. 1/11) NPONOKMUTL MO NOJTY HACKO/IBKO
MOHO no I'IpFIMOﬁ W B HanpaeneHun oT
CBapoO4HOro annapara.

® OtpesaTb 10 cM OT Ha4Yana CBaPO4HOrO
9/1eKTPOAA TaK, YTO6bl 06pa3oBasICs NPAMOI
cpes 6e3 BbICTYMOB, UCKPUB/IEHMIA 1
3arpAsHeHuit. CHATL 3ayCeHNLbl C KOHLA
CBapO4HOro 3/1eKTPOAA.

® BcTaBWTb CBApOUHbIi A1EKTPOZ, Yepes
HanpasnsLLyto Tpy6y (H), Mexay HaUMHBIM U
noaatoLMmM posnkom (E/L) BHyTpb B NpUeMHoe
YCTPOICTBO pyKasa B Habope (M). BctasuTb
(puc. 34) cBapOYHbI 3N1EKTPOA OCTOPOKHO
PYKOW TaK JaNieKo B pyKaB B HaGope, MoKa OH He
BbIAZET Hapyxy B ropenke (puc. 5/13) npumepHo
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Ha1cm.

® OcnabuTb CTUPOBOYHbIIA BUHT
npoTuBoAasneHus (F) HECKONbKUMU
BpalleHUAMH (puc. 36).

® OTKWHYTb BHOBb AEpaTe/lb HAXKUMHOTO POSIKa
(D) BHM3 1 3aMKCHUPOBATH 3AXKWUMHBIM PblYarom
(G). Ecnm 3anMHOM pbivar (G) MOXHO
3aMKCMPOBaTh TONILKO C YCUIMEM UK BOOGLE
HEBO3MOXHO, TO HY}HO eLle 60/blie OTBUHTUTL
H0CTMPOBOYHbIN BUHT NpoTMBOAaBneHuA (F) (puc.
35).

® 3aTeM yCTaHOBWTb CTUPOBOYHbIIA BUHT
npoTuBoAaBneHus (F) Takum o6pasom, 4To6bI
CBapOYHBII 3NEKTPO/ YAEPHMBA/ICH MPOYHO
MEM/Y HaKUMHbLIM ponMKoMm (E) v noaatowmm
ponukom (L) 6e3 pasgasnmsanua (puc. 36).

@ [PUBMHTUTB KOHTaKTHYIO TPYBY (pUC. 6/26),
COOTBETCTBYIOLLYIO AMAMETPY UCMO/Ib3YEMOro
CBapOYHOro 3/1EKTPOAA, K ropenke (puc. 5/13) u
BCTaBMTb COMJIO rasa, NOBEPHYB €ro BNpaso
(puc. 5/12).

o OTperynvpoBartb CTUPOBOYHbINA BUHT TOPMO3a
ponvmkos (N) TakMM 06pa3oM, YTOGbI 3NEKTPOA
BCe €lLLe MOT NPOXOAWTL U POIUK NP
TOPMOMEHWM HanpaB/sloLei aNeKTposa
aBTOMaTU4ECKM OCTaHaB/IMBA/ICH.

6. O6palieHne c yCTPOWCTBOM

6.1 PerynupoBka

TaK KaK peryMpoBKa CBapoYHOro annaparta B
3aBMCMMOCTM OT C/ly4an MCMo/b30BaHMA
OCYLLECTBAAETCA NO Pa3HOMY, TO Mbl PEKOMEHAYEM
OCYLLECTBUTbL PErYIMPOBKY NyTEM OCYLIECTBIEHNA
NpoGHOW CBapKK.

6.1.1 PerynupoBKa cBapo4YHOro ToKa
CBapOYHbIi1 TOK MOXHO peryiMpoBatb 6-Tu
CTyneH4aTo Nepex/loyaTeNeM CBapO4HbIi TOK
BHJIIOYEH-BbIK/IOYEH (puc. 1/7). Heobxoanmo
OTPeryMpoBaTh CBAPO4HbI TOK B 3aBUCHMOCTH OT
TO/NWMHBI 06pabaTbiBaeMoro npeameTa, Xenaemomn
rNy6WHbI NPOXMUraH1A U JuameTpa UCMo/b3yemMoro
CBapOYHOr0 3/1eKTPoAa.

6.1.2 PerynvpoBKa CKOpOCTH Nopaym anekTpoaa
CKOpOCTb N0AA4M 3N1EKTPOAA NOACTPaUBaETCA
aBTOMaTU4YeCKW NoJA BENIMYUHY YCTAHOB/IEHHOroO
ToKa. TO4HYI0 NOACTPONKY CKOPOCTH NoAa|u
3/IEKTPO/AA MOMHO OCYLIECTBUTbL GECCTYNEHHATO NpK
NOMOLLY PEryNATOPa CKOPOCTH CBAPOYHOrO
aneKkTpoaa (puc. 1/14). PekomeHpyeTcs npu
Pery/MpoBKe HauynHaTh C 5 CTyNeHu, KoTopas
npeAcTaBAseT coboi cpeaHee 3HauEHWe, U NpU
Heo6X0AMMOCTH NoACTPOUTL. Heobxoanmoe
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KOJIMYECTBO MOZja4n 3/IeKTPOAA 3aBUCHT OT
TO/ILMHbI 06PABATLIBAEMOrO MPEAMETA, HENAeMOoi
Tly61HbI NPOKMraHUs U MamMeTpa UCMosb3yeMOoro
CBapOYHOrO 3/IEKTPOAA, & TAKIKE OT BE/IMUMHbI
NepeKpbIBaEMOro PaCCTOAHUA MEAY
CBapu1BaeMbIMU1 iETa/IAMM.

6.1.3 PerynupoBKa KonmuyecTsa nponycKaemoro
rasa
Honn4ecTBo NponycKaemMoro rasa MOMHO
OTperynpoBaTh GeCCTYNEHYaTo Ha pelyKTope
(puc.4/19). Ero MOXHO onpeaenuTb Ha MaHOMETpe
(puc. 4/20) B nuTpax B MUHYTY (I/min).
PekomeHyeMoe Ko/IM4eCTBO NPOMyCKaeMoro rasa B
NOMELLEHUAX C IPUTOKOM M OTTOKOM BO3Aayxa: 5
A/MuH — 15 I/min.

/JInA perynMpoBKM KONMYECTBa NPOMyCKaemMoro rasa
Heo6X0AMMO BHa4asIe 0CNabUThb 3aXMMHOM pbivar
(pvc. 28/G) yana nofauu aneKkTpoaa AJisi Toro, YTobbl
136eaTh HEHYIHOrO U3HOCA 3/1EKTPOAA (CMOTpUTE
5.4.3). MoAKNOYUTL MUTAHWE ANEKTPUYECKON CeTH
(cMOTpUTE NYHKT 5.3), yCTaHOBUTL NEpersioyaTesb
CBapOYHbII TOK BRJKOYEH-BbIK/IO4EH (prc.1/7) Ha 1
CTyneHb W 3ae/CTBOBATh NepeKIoYaTe b ropesku
(puc. 5/25) pnisi TOro, YTOBb! OTKPbITHL NOAAYY rasa.
3aTem ycTaHOBUTL Ha peayKTope (puc. 4/19)
}eNaeMoe KoJMYeCTBO NPOMYyCKaeMoro rasa.

BpalleHre BNeBO pyyKM HACTPOMKK (puc. 4/24):
YMeHbLUEHWE KO/IMYeCTBa NPOMyCKaeMoro rasa

BpaleHve BNpaBo py4KM HACTPOMKK (puC. 4/24):
NOBbILIEHWE KOIMYECTBa NPONYCKaeMoro rasa

3arem BHOBb NJIOTHO 3aTAHYTb 3aMMMHOMN pbi4ar
(puc. 28/G) y3na nofayv anexkTpoaa.

6.2 MopKnoueHe 3IEKTPUYECKOrO NUTaHUA

6.2.1 NapameTpbl aneKTpoceTn
CmoTpuTe pasgen 5.3
6.2.2 MNopacoep, K 3a:

(puc. 1/10)
Knemmy 3a3zemnenun (10) ycTpoicTBa NPUKPENUTL
10 BO3MOMHOCTU B HEMOCPEACTBEHHOM 613K OT
MecTa CBapKu.
O6ecneynTb Nepexos MeTainoB 6e3 NOKPbLITUA B
MeCTe OCYLECTB/IEHNS KOHTaKTa.
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6.3 CBapKa

Mocne Toro, KaK ocyL|eCTB/IEHbI BCE SNEKTPUYECKUE
NOAK/IIOYEHNA [/ ANIEKTPONUTAHUS 1 CBAPOYHOrO
KOHTYpa, a TaKe NOAK/IIoYEH 3alMTHBII ras, To
MOMHO [1eiiCTBOBATb C/IeAYI0LLIUM 06pa3oM:

CBapuBaemble AETaNM [OKHbI B 06/1ACTH CBAPKK
6bITb CBOﬁOAHbIMIA OT KpacKu, MeTaJI/IM4EeCKUX
I'IOKprTMlji, rPA3KU, pHaB4unHbI, XuUpa v Bnaru.

OTperynupyWTe CBapoYHbIi TOK, MOAAYY 3N1eKTpoaa
1 KOJMYECTBO NPOMycKaeMoro rasa (cMoTpuTe 6.1.1
—6.1.3) COOTBETCTBYOLMM 06pa30M.

[JepmuTe cBapoyHbIi aKpaH (puc. 3/17) nepep
JMLOM, W MO/JHECHTE ra3oBOe COMJIO K MECTy, rae
HYHO OCYILIECTBUTH CBapKY.

3atem 3aeiicTByiTe NepeKoyaTe b Fopesnku (puc.
5/25).

ECn1 ropuT aneKTpuiecKan ayra, To yCTpOMCTBO
NoAaeT 3NIEKTPOZ, B CBAPOYHYI0 BaHHy. Ecan pasmep
A/Apa CBAPHOM TOYKM BYAET AOCTATONEH, TO HYMHO
MeAIEHHO BECTH FOPESIKY BAO/Ib KaHTa B
Heo6xoanMoM mecTe. Mpu Heo6X0AMMOCTH
OCYLECTBAANTE NIErKI1e NOKAUMBAHMS /15 TOTO,
4TO6bl HEMHOIO YBE/IMHUTL CBAPOYHYIO BaHHY.

BbisBute vaeasibHble YCTaHOBKM CBapO4YHOro ToKa,
CKOPOCTM MOAAYM SNEKTPOAA U KONMYECTBO
NPOMyCKaeMoro rasa nyTem NpoBe/eHUs NPOGHOI
CBapKu. an naeanbHOM OCYLECTB/IEHUU C/ibILEH
PaBHOMEPHbIH LYM CBapKKW. F1y6uHa NpomuraHmus
[IONKHA BbITb KaK MOMHO 60/1bLUEN, HO CBapoyHan
BaHHa BCE e He [J0/KHa NPOBa/UTLCS CKBO3b
obpabaTbiBaemyto feTaslb.

6.4 3awuTHbIE NpUcnoco6aeHnsa

6.4.1 laTumK Temnepartypbl

CBapouyHblii annapaT cHab¥eH NpPUCcNoco6aeHnEM
3aluTLI OT Neperpesa, KOTopoe 3aluiaeT
CBapoYHbIi TpaHchopmaTop oT neperpesa. B Tom
cnyyae, ec/v cpaboTaeT 3alumTa oT neperpesa, To
CBETUTCA KOHTPO/IbHaA namnoyKa (3) Ha Bawem
ycTpoicTBe. CBapouHbIi annapat JO/HKeH B
TEYEHWUM HEKOTOPOrO BPEMEHH OX/IaXAaTLCA.
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7. O4nucTKa, TEXHUHECKUI yXona U
3aka3 3anacHbIx aeTtanei

Mepen BCEMU paboTaMu MO OYUCTKE BbIHYTb
WTEeKep U3 PO3eTKU.

7.1 Ouncrtka

o Ounwaiite 3aWnTHbIE YCTPOIICTBA,
BEHTU/ALUMOHHbIE OTBEPCTUA U KOpNyC
ABuratenA Kak MOXHO ny4ywe OT Nbian U rpA3u.
MpoTpuTe ¢hpesy YMCTON BETOLLLIO NN
npoaynTe cXaTbliM BO3AYXOM C HU3KUM
LaBNeHneM.

@ Mbl pekomeHayem ounwats pesy nocne
Kaxkaoro ncnonb3oBaHuA.

@ Ounwaiite ycTpoicTBO PerynAapHO BRaXxHoW
TPANKOWN C HEBOMbLINM KONNYECTBOM XNAKOro
Mbina. He ncnonb3yite motowme cpeacTsa unm
pacTBOPUTE; OHW MOTYT PasbecTb
nnacTMaccoBble YacTu ycTpoiicTBa. Cnegute 3a
TeM, 4To6bl BOAA He nonana BOBHYTPb
ycTpoincTea.

7.2 TexHu4eckuii yxon
B ycTpoiicTBe KpoMe 3TOro HeT AeTanen,
KOTOpble HY>KAAKTCA B TEXHUYECKOM yxoae.

7.3 3aKa3 3anacHbIx getaneu:

Mpu 3akase 3anacHbIx YacTen HeobxoaANMo

NpUBECTN cneaytolumne JaHHble:

® Mopaucukauua yctponctea

@ Howmep aptukyna yctpoictea

@ MaeHTuhukaumoHHbI HoMep ycTpoincTea

@ Howmep 3anacHoi yacTu Tpebyemoit AnA 3ameHa
neranu

AKTyanbHble LieHbl M MHhOpMaLMA HAaXOAATCA Ha

cainTe www.isc-gmbh.info

8. YTunusauua u BTOpu4Hasa
nepepabortka

VCTpOWCTBO HAXOAUTCA B YNakoBke ANA TOro,
4TO6bI U36eXaTb ero NoBPEXAEHWIA NpK
TpaHCMopTUpoBKe. JTa ynakoska ABNAETCA
CblpbeM 1 MO3TOMY MOXeT 6bITb UCNONb30BaHa
MOBTOPHO WNN HanpasfieHa BO BTOPUHHYIO
nepepaboTKy CbipbA.

YCTpOWCTBO U €ro NpUHaANeXHOCT COCTOAT U3
pasnnyHbIX MaTepuanos, Takux Kak Hanpumep
MeTann u nnactMacce. YTunusupyirte aeekTHble
[etanu B Mectax c6opa 0cobblx OTXOA0B.
MHdopmauuio 06 aToM Bbl MOXeTe nonyunTsb B
cneuvann3npoBaHHOM MarasmHe Unn B MeCTHbIX
opraHax npasnexua!

Seite 39
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9. NMoucK HeucnpaBHoOCTEN
HeucnpaBHocTb Mpuunna YcTtpaHeHue

MoAatoLmit POnK He BpallaeTcs

HanpsieHue aneKkTpoceTv
oTcyTCTBYET

Perynatop nogayu anexkTpoga
CTOWT Ha 0

MpoBepuTL NOACOEAMHEHNE

MpoBepPUTL peryMpoBKy

Mopatowwmit ponrK BpalaeTcs, Ho
OTCYTCTBYET Nnojavya anexkrTpoaa

Cnaboe faBneHve posnka
(cmoTpuTe 5.4.3)

Topmo3a po/sIMKoB cpabaTbiBaloT
C/ILLKOM CU/IbHO (CMOTpUTe 5.4.3)

Mopatowmin poarK 3arpAsHEH Uan
noepemaeH (cmotpute 5.4.3)

MoBpexaeH pyKas B Habope

3arpsasHeHue, HenpaBu/IbHbIN
pa3mep UM U3HOC KOHTAKTHOM
TPy6bl (cMOTpUTE 5.4.3)

CBapouHblii 9N1EKTPOA, NPUBAPEH K
conny rasa uin K KOHTaKTHOM
Tpy6e

MpoBepuTbL perysMpoBry

MpoBepuTbL perysimpoBry

OUUCTUTD MU 3aMEHUTD

MpoBepUTb KOXYX HanpasBAAoLLenh

anexTpoaa

OUUCTUTD UK 3aMEHUTD

Otpenuntb

YCTpOICTBO Nocne ANUTENBHOrO
nepuoaa paboTbl 6osbLLe He
pa6oTaeT, CBETUTCA aMnoyKa
KOHTPO/IA JaT4MK Temneparypbl

®)

YeTpoiicTBO neperpenock B
pesynbTarte AUTeNbHON
9KCNAyaTauum Uan B pesybtaTte
Heco6110AeHNA NeprooB
nepepbiBa

[laTb yCTPOWCTBY OCTbITb
MUHUMabHO 20-30 MUHYT

OuyeHb NI0X0€e KayecTBo cBapHoro
wsea

HenpasubHa pery/iMpoBKa ToKa u
nogauu (cmotpute 6.1.1/6.1.2)

a3 OTCYTCTBYET WM €70 CIULLKOM
masno (cmoTpuTe 6.1.3)

MpoBepuTbL perysmpoBKy

TMpoBepuTL PeryMpoBKy, a Takme
AaB/ieHWe Hano/IHeHUA ra3oBoro
6annoHa
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10. NoAcHeHne cMMBO10B

10.2007

9:07 Uhr
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EN 60974-1

EBponeiickue HopMbl
L1 CBAPOYHbIX
ycTpoicTB

3anpelLLeHo XpaHnuTb
WK UCTONb30BaThL
YCTPOMCTBO BO BNaMHON

B NOAK/IIO4EHUN

37IEKTPUYECKOM fiyroi WA CbIPOi

CBapKU BPY4Hyio C OKpYHaloLLei cpeae Win

OrpaHU4YeHHOM nog AoMAem

NPOAOC/IKUTENLHOCTHIO

a3kl BK/IOYEHUA

MpepoxpaxuTtens ¢ 1 pasosoe

HOMWHaNbHbIM NoAHN4YeHne
E» napameTpom B AMnepax ]] q:>= 3/IeKTpoceTH

=D8=

TpaHchopmarop ¢
BbINpAMUTENEM

a/leKTpoceTH

U, Hanpsexue ceTu 50 Hz YacToTa aneKTpuyecKomn

cetn

1; MaKcum. W3mepeHHan BeanumnHa CumBOA ANA nagaioen
€amoro BbICLLEro b_ KPUBOW XapaKTEpPUCTHUKM
3HaYeHWA ToKa
ANEKTPUYECKON ceTH
Mepea ncnons3oBaHWeM [yrosas cBapka
CBapo4HOro annapara nnasAWMMcA
Heo6xoAnMo 3/1eKTPOAAOM B UHEPTHOM
BHMMAaTe/IbHO NpoYMTaTh 1 aKTUBHOM rasax,
PYKOBOACTBO MO BH/IOYaA
3KCN/yaTauum 1 —_— MCno/b3oBaH1e
cneposatb ero CBapOY4HON NPOBOJIOKM
yKasaHWAM

U, HomuHanbHoe 3HaveHne 1P 21 Tuvn 3awmTb!
HanpAMEHUA XON0CTOro
xopa

I, CBapoUHbI TOK H Knacc nsonsauyum

g mm [JunaveTp cBapHoro X MpopomKUTENBHOCTD
aneKTpoaa asbl BKIOYEHUA:
OpHodasHbIn

YCTPONCTBO He NPOM3BOANT PaAMONOMEX B COOTBETCTBMUM C AMpekTnsoil EC 89/336/EWG

M



Anleitung BT GW_150_ SPK3:

Satura raditajs:

1
2
3
4.
5.
6
7
8
9
1

0.

42

Drosibas noradijumi

lerices apraksts un piegades komplekts
Noteikumiem atbilsto$a lietoSana
Tehniskie raditaji

Darbibas pirms ekspluatacijas uzsaksanas
Lietoana

Tin$ana, apkope un rezerves dalu pasufiSana

Utilizacija un atkartota izmanto$ana
Traucéjumu atklasana
Simbolu skaidrojums
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A uzmanibu!

Lietojot ierices, jaievéro vairaki drosibas pasakumi,
lai novérstu savainojumus un bojajumus. Tapéc rapigi
izlasiet So lietoSanas instrukciju/drosibas
noradijumus. Saglabajiet to, lai &1 informacija katra
laika Jums bitu pieejama. Gadijuma, ja ierice ir
janodod citai personai, ladzu, iedodiet lidzi arf $o
lieto$anas instrukciju/dro§ibas noradijumus. Més
neuznemamies nekadu atbildibu par negadijumiem
vai zaud&jumiem, kas rodas, neievérojot So
instrukciju un dro$ibas noradijumus.

1. DroSibas noradijumi

Ar atbilstosajiem droSibas noradijumiem
iepazistieties pievienotaja burtnicina.

2. lerices apraksts un piegades
komplekts (1.-8. attéls)

Rokturis

Darbibas indikators

Temperatiiras releja kontrollampina
Korpusa apvalks

Gagzes balona novietne

Ritentini
leslég8anas/izslégdanas/metinasanas stravas
slédzis

Balsta kaja

Tikla kontaktdaksa

10. ZeméSanas spaile

11. Slatenes komplekts

12. Gazes sprausla

13. Deglis

14. Metinadanas stieples atruma regulators
15. Auduma lente

16. Gazes padeves pieslégSanas vieta

17. Metinadanas aizsargs

18. Aizsarggazes $lutene

19. Spiediena reduktors

20. Manometrs

21. Vitnsavienojums

22. Dro$ibas varsts

23. Aizsarggazes $|itenes pieslégSanas vieta
24. Grozams rokturis

25. Degla sledzis

26. Kontaktcaurulite (2 gab.)

NO O HWN
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2.1. Montazas materials
Ritentinu skrave (8 gab.)

Ritentinu atspergredzens (8 gab.)
Ritentinu paliekama paplaksne (8 gab.)
Roktura skrive (4 gab.)

Roktura atspergredzens (4 gab.)
Roktura paliekama paplaksne (4 gab.)
Balsta kajas skrave (2 gab.)

Balsta kajas atspergredzens (2 gab.)
Balsta kajas paliekama paplaksne (2 gab.)
S|utenes apskava (2 gab.)
Aizsargstikla ramis (1 gab.)
Metinasanas stikls (1 gab.)

. Caurspidigs aizsargstikls (1 gab.)
Aizsargstikla turétajieliktnis (2 gab.)
Roktura uzgrieznis (3 gab.)

Roktura skrive (3 gab.)
Aizsargstikla aiztures tapa (2 gab.)
Rokturis (1 gab.)

Metinasanas aizsarga ramis (1 gab.)

®wrapDos3ITEITTSA@TPAC T

3. Noteikumiem atbilstosa lietoSana

Aizsarggazes metinasanas ierice ir piemérota tikai
aluminija metinasanai ar MIG metinaanas metodi
(elektriska loka metinasana inertas gazes vidé) un
térauda metinadanai ar MAG metinasanas metodi
(elektriska loka metinasana aktivas gazes vidé),
izmantojot atbilstosas metinasanas stieples un gazes.

lerici drikst izmantot tikai paredzétajiem mérkiem.
Ikviena lieto$ana, kas parsniedz minétos mérkus, nav
noteikumiem atbilstosa. Par visa veida bojajumiem
vai savainojumiem ir atbildigs lietotajs/operators,
nevis razotajs.

Ladzam nemt véra to, ka musu ierices atbilstosi
priek$rakstam nav konstruétas profesionalai,
amatnieciskai vai ripnieciskai izmanto$anai. Més
neuznemsimies nekadu garantiju, ja ierice izmantota
komercialos, amatniecibas vai ripniecibas
uznémumos, ka ari tamlidzigos papilddarbos.
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4. Tehniskie raditaji

Tikla pieslegums: 230V ~50Hz

Metinasanas strava: 25-120 A (maks. 150 A)

leslégsanas ilgums X%: [ 10 [20 [ 30 [60 | 100

Metinaganas strava I, (A):\120 \ 90 \ 75 \52 \40 \25

Nominalais tuksgaitas spriegums U,: 48V

Metinasanas stieples spole (maks.): 5kg

Metinasanas stieples diametrs: 0,6/0,8 mm
Drosinatajs: 16 A
Svars: 25 kg

5. Darbibas pirms ekspluatacijas
uzsakSanas

5.1. Montaza (5.-21. attéls)

5.1.1. Ritentinu (6) montaza
Uzmontéjiet ritentinus (6) atbilstosi tam, ka paradits
7.,9.,10.un 11. attéla.

5.1.2. Balsta kajas (8) montaza
Uzmontéjiet balsta kaju (8) atbilstoSi tam, ka paradits
7.,9.,12.un 13. attéla.

5.1.3. Roktura (1) montaza
Uzmontéjiet rokturi (1) atbilstosi tam, ka paradits 7.
un 14, attéla.

5.1.4. Metinasanas aizsarga (17) montaza

® Metinasanas stiklu (l) un tam virsii eso$o
caurspidigo aizsargstiklu (m) ievietojiet
aizsargstikla ramt (k) (15. attéls).

® Aizsargstikla aiztures tapas (q) iespiediet
metinasanas aizsarga ramja (s) aréjos urbumos
(16. attéls).

® Aizsargstikla rami (k) ar metinasanas stiklu (I) un
caurspidigo aizsargstiklu (m) ievietojiet
metinasanas aizsarga ramja (s) padzilinajuma no
iekSpuses, aizsargstikla turétajieliktnus (n)
spiediet uz aizsargstikla aiztures tapam (q), lidz
tie nofikséjas, lai nostiprinatu aizsargstikla rami
(k). Caurspidigajam aizsargstiklam (m) ir
jaatrodas arpusé (17. attéls).

® Metinasanas aizsarga ramja (s) augSmalu lociet
uz iekSu (18./1. attéls) un ielociet augSmalas
stlirus (18./2. attéls). Tagad metina$anas
aizsarga ramja (s) armalas lociet uz iek8u (18./3.
attéls) un augSmalas stirus savienojiet ar
armalam, stipri saspiezot tos sava starpa.
Nofiksé&jot aiztures tapas, katra pusé ir jasadzird 2
skaidri klikaki (18./4. attgls).
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® Jametinadanas aizsarga abi aug$éjie stari ir
savienoti atbilstosi tam, k& ir paradits 19. attéla,
roktura skrives (p) no arpuses ievietojiet
metinasanas aizsarga 3 caurumos (20. attéls).

® Apgrieziet otradi metinasanas aizsargu un
uzvirziet rokturi (r) uz 3. roktura skravju (p) vitnes.
Rokturi (r) pieskrivéjiet pie metinasanas aizsarga
ar 3. roktura uzgriezniem (o) (21. attéls).

5.2.Gazes pieslégSanas vieta
(4., 5., 22.-27. attéls)

5.2.1. Gazes veidi

Metinot ar vienlaidu stiepli, ir nepiecieSama gazes
aizsardziba, aizsarggazes kompongjums ir atkarigs
no izvélétas metinaSanas metodes:

Aizsarggaze Co2 Argon/CO2 | Argon Argon/O

Metinamais
metals

Nelegéts térauds X X

Aluminijs X

Augstvértigs X X
térauds

5.2.2. Gazes balona montaza uz ierices
(22.-23. attéls)
Gazes balons nav ieklauts piegades komplekta!

Uzmontéjiet gazes balonu atbilstosi tam, ka paradits
22.-23. attéla. Pieversiet uzmanibu auduma lentes
(15) nostiprinajumam un tam, lai metinasanas ierice
atrastos stabila pozicija.

Uzmanibu! Uz gazes balona novietnes (23./5. attéls)
drikst uzstadit tikai gazes balonus, kuru maksimalais
tilpums neparsniedz 10 litrus. Izmantojot lielaka
tilpuma gazes balonus, pastav apgasanas risks, tadé|
tos drikst uzstadit tikai blakus iericei. Ja gazes balons
tiek uzstadits blakus iericei, tad tas ir jaaizsarga pret
apgasanos!

5.2.3. Gazes balona pieslég$ana

(7., 24.-27. attéls)
Péc aizsargvacina (24./A attéls) nonemsanas mazliet
atveriet balona ventili (24./B attéls) virziena prom no
sevis.
Vajadzibas gadijuma notiriet savienojuma vitni (24./C
attéls) no netirumiem ar sausu lupatu, neizmantojot
nekadus tirisanas lldzek|us. Parbaudiet, vai ir
pieejams spiediena reduktora (19) blivéjums un vai
tas atrodas nevainojama stavokli. Spiediena
reduktoru (19) uzskrlvéjiet uz gazes balona
savienojuma vitnes (25./C attéls) pulkstenraditaja
virziena (25. attéls). Abas §|Utenes apskavas (j)
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uzvirziet uz aizsarggazes $|utenes (18). Aizsarggazes

$lateni (18) uzspraudiet uz aizsarggazes $lutenes

piesleég$anas vietas (23) pie spiediena reduktora (19)

un uz gazes padeves pieslégsanas vietas (16) pie
metinasanas ierices un abas pieslégsanas vietas
nostipriniet ar §|utenes apskavam (j) (26.-27. attéls).

Uzmanibu! levérojiet visu gazes pieslég$anas vietu
un savienojumu hermétiskumu! Parbaudiet visas
pieslégSanas vietas un savienojuma vietas,
izmantojot sucu noteikSanas aerosolu vai ziepju
adeni.

5.2.4. Skaidrojums spiediena reduktoram

(4.119. attels)
Ar grozamo rokturi (24) var noregulét gazes patérinu.
Noreguléto gazes patérinu var nolasit manometra

(20) litros minaté (I/min).Gaze izplist pa aizsarggazes
$Slutenes piesleégSanas vietu (23), un pa aizsarggazes

$Sluteni (3/18 attéls) ta tiek nogadata uz metinasanas
ierici (skat. 5.2.3. punktu).

Uzmanibu! Lai noregulétu gazes patérinu, vienmer
rikojieties, ka aprakstits 6.1.3. punkta.

Spiediena reduktoru uzmonté uz gazes balona ar
vitnsavienojuma (21) palidzibu (skat. 5.2.3. punktu).

Uzmanibu! lejaukties ierices darbiba un veikt
spiediena reduktora remontdarbus drikst tikai
specialisti. Vajadzibas gadijuma bojatos spiediena
reduktorus nosutiet uz noradito servisa adresi.

5.3. Tikla piesléegums

® Pirms ierices pieslég$anas parliecinieties, ka
parametri uz datu plaksnites atbilst tikla
parametriem.

@ lerici drikst lietot tikai tada gadijuma, ja ta ir
pienacigi iezeméta un aizsargata ar
kontaktligzdu, kam ir zeméjuma kontakts.

5.4.Stieples spoles montaza
(1., 5., 6., 28.-36. attéls)
Stieples spole nav ieklauta piegades komplekta!

5.4.1. Stieples veidi

Atkariba no lietoSanas veida ir nepiecieSamas
dazadas metinasanas stieples. Metinasanas iericei
var izmantot metinasanas stieples, kuru diametrs ir
0,6 un 0,8 mm. Atbilstoss padeves rullitis un
kontaktcaurulite ir ieklauti ierices piegades
komplekta. Padeves rullitim, kontaktcaurulitei un
stieples kersgriezumam vienmér ir jasader.
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5.4.2. Stieples spoles ietilpiba

lericei var uzstadit tadas stieples spoles, kuru
maksimalais svars neparsniedz 5 kg.

5.4.3. Stieples spoles ievietoSana

® Atveriet korpusa apvalku (1./4. attéls).

® Parbaudiet, vai tinumi uz spoles neuzslanojas, lai
nodrosinatu stieples vienmérigu noti$anu.

Stieples padeves mehanisma apraksts
(28.-30. attels)
A. Spoles fiksators
Spoles turétajs
. Aizkeres tapa
Piespiedéjrullisa turétajs
Piespiedéjrullitis
Pretspiediena regulacijas skruve
. Spriegotajsvira
. Virzitajcaurulite
Padeves rulli$a turétajs
Stieples spole
Stieples spoles aizkeres atvere
Padeves rullitis
. Q!Utenes komplekta stiprinajums
Rulli$u bremzes regulacijas skrave

ZZrXCTIOMMUOW

Stieples spoles ievietoSana (28. un 29. attéls)
Stieples spoli (J) uzlieciet uz spoles turétaja (B).
Uzmaniet, lai metinasanas stieples gals tiktu notits
stieples padeves pusé (skat. bultinu).

levérojiet, lai spoles fiksators (A) tiktu iespiests un
aizkeres tapa (C) atrastos stieples spoles aizkeres
atveré (K). Spoles fiksatoram (A) atkal ir janofikséjas
virs stieples spoles (J) (29. attéls).

Metinasanas stieples ievadi$ana un stieples

padeves pieregulé$ana (30.-36. attéls)

® Atbrivojiet spriegotajsviru (G) un atlieciet uz
augsu piespiedéjrulli$a turétaju (D) (30. attéls).

® Vajadzibas gadijuma pavelciet atpakal
virzitajcaurultti (H) (skat. atzimi 31. attela).

® Padeves rulli$a turétaju (I) atbrivojiet no fiksatora,
griezot to pa kreisi, un nonemiet virziena uz
augsu (32. attéls).

® Parbaudiet padeves rulliti (L). Padeves rullisa (L)
augspuse ir jabut noraditam atbilstoSam stieples
diametram. Padeves rullitis (L) ir aprikots ar 2
vadgropém. Vajadzibas gadijuma apgrieziet vai
apmainiet padeves rulliti (L) (33. attéls).

® Uzlieciet atpakal padeves rulli$a turétaju (I) un
nofikséjiet to, griezot pa labi.

o Virzitajcauruliti (H) atkal pavirziet uz prieksu tik
talu, lai tas gals atrastos apm. 5 mm attaluma no
piespiedéjrulli$a un padeves rulli$a (E/L).

® Gazes sprauslu (5./12. attéls) nonemiet no degla
(5./13. attéls), griezot pa labi, un noskravéjiet
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kontaktcauruliti (6./26. attéls) (5.-6. attéls).
Slutenes komplektu (1./11. attéls), to péc
iespéjas taisnak virzot prom no metinasanas
ierices, novietojiet uz gridas.

® Metinasanas stieples pirmos 10 cm nogrieziet ta,
lai izveidotos taisns griezums bez izcilniem,
izliekS8anas un netirumiem. Atgratéjiet
metinasanas stieples galu.

® Metinasanas stiepli caur virzitajcauruliti (H) starp
piespiedéjrulliti un padeves rulliti (E/L) ievirziet
$S|atenes komplekta stiprinajuma (M) (34. attéls).
Metinadanas stiepli ar roku uzmanigi ievirziet
$|atenes komplekta, l1dz ta no degla (5./13. attéls)
izvirzas par apm. 1 cm.

® Par daziem apgriezieniem atskrivéjiet
pretspiediena regulacijas skravi (F) (36. attéls).

@ Atkartoti nolieciet uz leju piespiedéjrulli$a turétaju
(D) un nofiks€jiet ar spriegotajsviru (G). Ja
spriegotajsviru (G) ir grati nofiksét vai to vispar
nav iespéjams izdartt, ir vairak jaatskravé
pretspiediena regulacijas skrive (F) (35. attéls).

® Tagad pretspiediena regulacijas skrave (F) ir
janoregulé ta, lai metinasanas stieple butu stingri
ievietota starp piespiedéjrulliti (E) un padeves
rulliti (L), tacu lai ta nebttu saspiesta (36. attéls).

® Uzdegla (5./13. attéls) uzskruveéjiet piemérotu
kontaktcauruliti (6./26. attéls), kas atbilst
izmantotajam metinasanas stieples diametram,
un uzmauciet gazes sprauslu, griezot to pa labi
(5./12. attéls).

® Rulli8u bremzes regulacijas skravi (N)
noregulgjiet ta, lai stiepli butu iespéjams virzit un
lai rullitis péc stieples padeves apturés$anas
automatiski apstatos.

6. Lietosana

6.1. ReguléSana

Ta ka metinasanas ierices reguléSana ir veicama
atskirigi atkariba no tas lieto$anas veida, regul&jumi ir
javeic, pamatojoties uz izméginajuma metinajumu.

6.1.1. stravas regulés

Metinasanas stravu ir iespéjams noregulét 6 pakapés
ar ieslégSanas/izslégsanas/metinasanas stravas
slédzi (1./7. attéls). NepiecieS$ama metinasanas
strava ir atkariga no materiala biezuma, vajadziga
iededzina8anas dziluma un izmantota metinaSanas
stieples diametra.
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6.1.2. Stieples padeves atruma reguléSana
Stieples padeves atrums tiek automatiski pielagots
izmantotajam stravas regul&jumam. Stieples padeves
atruma precizu reguléjumu var panakt ar
metinasanas stieples atruma regulatoru (1./14.
attéls). Ir ieteicams sakt reguléSanu ar 5. pakapi, kas
ir videja vertiba, un vajadzibas gadijuma pieregulét.
Vajadzigais stieples daudzums ir atkarigs no
materiala biezuma, iededzinasanas dziluma,
izmantota metinasanas stieples diametra un ari no
atstarpém, kas japarvar uz sametinamajam detalam.

6.1.3. Gazes patérina regulésana

Gazes patérinu var laideni noregulét ar spiediena
reduktoru (4./19. attéls). Tas tiek noradits manometra
(4./20. attéls) litros minaté (I/min). leteicamais gazes
patérin$ telpas, kuras nav caurvéja: 5 — 15 I/min.

Gazes patérina regulé$anai vispirms atbrivojiet
stieples padeves mehanisma spriegotajsviru (28./G
attéls), lai izvairitos no lieka stieples nodiluma (skat.
5.4.3. punktu). Izveidojiet tikla pieslégumu (skat. 5.3.
punktu), ieslégsanas/izslégsanas/metinasanas
stravas slédzi (1./7. attéls) novietojiet uz 1. pakapes
un nospiediet degla slédzi (5./25. attéls), lai atblokétu
gazes caurpludumu. Tagad ar spiediena reduktoru
(4./19. attéls) noreguléjiet vajadzigo gazes patérinu.

Griezot grozamo rokturi pa kreisi (4./24. attéls):
tiek samazinats gazes patérins.

Griezot grozamo rokturi pa labi (4./24. attéls):
tiek palielinats gazes patérins.

Atkal pievelciet stieples padeves mehanisma
spriegotajsviru (28./G attéls).

6.2. Piesleg$ana elektrotiklam

6.2.1. Tikla pieslégums
Skat. 5.3. punktu.

6.2.2. Zeméjuma spailes (1./10. attéls)
pieslégsana

lerices zeméjuma spaili (10) piestipriniet maksimali
tie$a tuvuma metinasanas vietai.

levérojiet, lai kontakta vieta butu metala neizoléta
pareja.

6.3. Metinasana

Kad visi elektroapgades un metinasanas stravas
kedes elektriskie savienojumi, ka arf aizsarggazes
savienojums ir saslégti, var rikoties $adi:

Metinamas detalas metina$anas zona nofiriet no
krasas, metala parklajumiem, netirumiem, risas,
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smérvielas un mitruma.

Atbilstosi noregul€jiet metinasanas stravu, stieples
padevi un gazes patérinu (skat. 6.1.1. - 6.1.3.
punktu).

Turiet sejai priek§a metinasanas aizsargu (3./17.
attéls) un gazes sprauslu pievirziet detalas vietai, kur
bis jametina.

Tagad nospiediet degla slédzi (5./25. attéls).

Ja elektriskais loks deg, ierice padod stiepli uz
metina$anas vannu. Ja metinajuma punkta kodols ir
pietiekami liels, degli lenam virza gar vajadzigo malu.
Vajadzibas gadijuma mazliet pastpojiet degli, lai
nedaudz palielinatu metinasanas vannu.

Metinasanas stravas, stieples padeves atruma un
gazes patérina idealo reguléjumu nosakiet, veicot
izméginajuma metinajumu. Idealaja gadijuma ir
jadzird vienmérigs metinasanas troksnis.
lededzinasanas dzilumam vajadzétu bt maksimali
dzilam, tadu tadam, lai metinaanas vanna neizkristu
cauri detalai.

6.4. Aizsargierices

6.4.1. Temperatiras relejs

Metinasanas ierice ir aprikota ar aizsardzibu pret
parkarSanu, kas pasarga metinasanas transformatoru
no parkar$anas. Ja nostrada aizsardziba pret
parkarSanu, uz ierices iedegas kontrollampina (3).
Laujiet metinasanas iericei kadu laiku atdzist.

7. Tinsana, apkope un rezerves daju
pasjtiSana

Pirms jebkadu tiri$anas darbu veik$anas atvienojiet
tikla kontaktdaksu.

7.1 Tinsana

@ RIpéjieties, lai aizsargierices, ventilacijas
spraugas un motora korpuss bjtu péc iespéjas
tiraki no putekjiem un netirumiem. Notiriet ierici
ar tiru lupatinu vai nopltiet to ar saspiestu zema
spiediena gaisu.

@ Mes iesakam tirit ierici tiesi pec katras lietoSanas

reizes.

@ Regulari tiriet ierici ar mitru lupatinu un nelielu
daudzumu $jidro ziepju. Nelietojiet tirisanas
lidzek|us vai §)idinatajus; tie var bojat ierices
plastmasas detajas. Pievérsiet uzmanibu tam, lai
ierices ieksiené nevarétu iek||t Jdens.
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7.2 Apkope

lerices iekSpusé neatrodas nekadas citas detalas,
kuram batu javeic apkope.

7.3 Rezerves daju pasjtisana

Pas|tot rezerves dalas, janorada $adi dati:

@ lerices tips

@ lerices artikula numurs

@ lerices identifikacijas numurs

@ Rezerves dajas numurs nepiecieSamajai
rezerves dajai

Aktualas cenas un informaciju atradisiet timekja

vietné www.iscgmbh.info

8. Parstrade un atkartota izmantoSana

lerice atrodas iepakojuma, lai izvairitos no
transporté$anas bojajumiem. Sis iepakojums ir
izejmaterials un lidz ar to ir izmantojams otrreiz vai
var tikt atgriezts izejvielu aprite.

lerice un ta piederumi sastav no dazadiem
materialiem, piem., metala un plastmasas. Nododiet
defektivas detalas ipaso atkritumu parstradei.
Jautajiet specializéta veikala vai pasvaldiba!
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9. Traucéjumu atklasana
Trukums Célonis Novérsana

Padeves rullitis negriezas

Nav tikla sprieguma

Stieples padeves regulators
atrodas pozicija ,0“

Parbaudiet savienojumu

Parbaudiet reguléjumu

Padeves rullitis griezas, tacu
stieples padeve nenotiek

Nepareizs rulli§a spiediens (skat.
5.4.3. punktu)

Parak spécigi noreguléta rulliSu
bremze (skat. 5.4.3. punktu)

Netirs/bojats padeves rullitis (skat.

5.4.3. punktu)

Bojats $lutenes komplekts

Nepareiza izméra/netira/ nodilusi
kontaktcaurulite (skat. 5.4.3.
punktu)

Metinadanas stieple ir piemetinata
pie gazes
sprauslas/kontaktcaurulites

Parbaudiet reguléjumu

Parbaudiet reguléjumu

Notiriet vai apmainiet

Parbaudiet stieples padeves

apvalku

Notiriet vai apmainiet

Atbrivojiet

Péc ilgakas lietoSanas ierice vairs
nedarbojas, deg temperatiras
relejs (3)

lerice ir parkarsusi parak ilgas
lieto$anas vai atjaunosanas laika
neievérosanas dé|

Lauijiet iericei atdzist vismaz 20-30
minites

Metinatai Suvei ir |oti zema kvalitate

Nepareizs stravas/padeves
regulgjums (skat. 6.1.1./6.1.2.
punktu)

Gazes nav vispar/ir par maz (skat.
6.1.3. punktu)

Parbaudiet reguléjumu

Parbaudiet reguléjumu vai gazes
balona uzpildisanas spiedienu
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10. Spiegazione dei simboli

10.2007

9:07 Uhr

Seite 49

EN 60974-1

Eiropas standarts, kas ir
paredzéts loka
metinasanas
aprikojumam ar
ierobezotu ieslégSanas
ilgumu.

T

Neglabajiet vai
neizmantojiet ierici mitra
vai slapja vide vai lietus
laika

Drosinatajs ar nominalo
vértibu ampéros tikla
piesleguma

:
y
PR

=

1 fazes tikla pieslegums

diametrs

U, Tikla spriegums 50 Hz Tikla frekvence

1; max Maksimalas tikla stravas Pazeminosas
aprékinata vertiba b_ raksturliknes simbols
Pirms metina8anas Elektriska loka
ierices lietoSanas metinasana inertas
uzmanigi izlasiet un § gazes vidé un aktivas
ievérojiet lietosanas gazes vide, ieskaitot
instrukciju. — pulvera stiepli.

Uo Nominalais tuk$gaitas IP 21 Aizsardzibas pakape
spriegums

I, Metinasanas strava H |zolacijas klase

g mm Metinasanas stieples X leslég$anas ilgums

=D8=

Vienfazes transformators
ar taisngriezi

lerice ir aizsargata pret radiotraucéjumiem saskana ar EK direk{ivu 89/336/EEK.
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A Démesio!

Naudojant prietaisus, batina laikytis keleto saugumo

uztikrinimo priemoniy — nesusizalosite ir nepatirsite
nuostoliy. AtidZiai perskaitykite Sig naudojimo ir
saugos reikalavimy instrukcijg. Saugokite jg, kad
visada galétuméte pasinaudoti joje pateikiama

10.2007

Seite 51

9:07 Uhr

2.1 Surinkimo medziaga

8 x varztas ritinéliams
8 x Ziedas ritinéliams

8 x poverzlé ritinéliams
4 x varztas rankenai

4 x ziedas rankenai

4 x poverzlé rankenai

informacija. Perduodami prietaisg kitiems asmenims,
kartu perduokite ir §ig naudojimo ir saugos
reikalavimy instrukcijg. Mes neatsakome uz
nelaimingus atsitikimus ar zalg, patirta nesilaikant
Sios instrukcijos saugos nurodymy.

1. Saugos nurodymai

Atitinkamus saugos nurodymus rasite pridedamoje
knygeléje.

©CONOO AWM

N = o

. Prietaiso aprasymas ir tiekimo

apimtis (1 -8 pav.)

Rankena

Darbo rezimo indikacija

Siluminés relés kontroliné lemputé

Korpuso danga

Pavirsius dujy indui pastatyti

Ritinéliai

Suvirinimo sroveés jjungimo / i§jungimo mygtukas
Stovéjimo atrama

Tinklo kiStukas

. |Zeminimo gnybtas
. Zameliy paketas

. Dujy purkstukas

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.

Degiklis

Suvirinimo vielos padavimo grei¢io reguliatorius
Dirzo juosta

Dujy prievadas

Suvirinimo gaubtas

Apsauginiy dujy zarnelé

Slégio reduktorius

Manometras

Sraigtiné jungtis

Apsauginis voztuvas
Apsauginiy dujy Zarnelés jungtis
Pasukamas mygtukas

Degiklio jungiklis

2 x kontaktinis vamzdelis

2 x varztas stovéjimo atramai
2 x Ziedas stovéjimo atramai
2 x poverzlé stovéjimo atramai
2 x zarnelés sgvarza
1 x apsauginio stiklo remas
1 x suvirinimo stiklas
.1 x skaidrus apsauginis stiklas
2 x apsauginio stiklo laikymo jvorés
3 x verzlé laikymo rankenai
3 x varztai laikymo rankenai
2 x apsauginio langelio laikymo kaistis
1 x rankena
1 x suvirinimo gaubto rémas

®wrapDos3ITEITTSA@TPAC T

3. Naudojimo paskirtis

Apsauginiy dujy suvirinimo prietaisas tinka tik
aliuminio suvirinimui MIG (metalo-inertiniy dujy) badu
arba plieno suvirinimui MAG (metalo-aktyviy dujy)
bldu, naudojant atitinkamas suvirinimo vielas ir
dujas.

Irenginj naudoti tik pagal paskirtj. Bet koks kitas

naudojimas yra naudojimas ne pagal paskirtj. Uz bet
kokj pazeidima, atsiradusi dél netinkamo naudojimo,
atsako vartotojas arba operatorius, o ne gamintojas.

Atkreipkite démes;j j tai, kad misy prietaisai savo
konstrukcija néra pritaikyti gamybiniam,
amatininkiskam ar pramoniniam naudojimui. Mes
neprisimame atsakomybés, jeigu prietaisas
naudojamas gamybos, amaty ar pramonés jmonése
bei pagal panasia paskirtj.
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4. Techniniai duomenys

Tinklo jtampa: 230V ~50Hz
Suvirinimo sroveé: 25-120 A (max. 150 A)
Jjungimo trukme X%: \ 10 \ 20 \ 30 \ 60 \ 100

Suvirinimo srové 12 (A):[120 [ 90 | 75 | 52 [ 40]25
Nominali tuséios eigos jtampa Uy: 48V

DidZiausias suvirinimo vielos blgnas: 5kg
Suvirinimo vielos skersmuo: 0,6/0,8 mm
Saugiklis: 16 A
Svoris: 25kg
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iSorés per 3 angas jkisti laikymo rankenos (p)
varztus. (20 pav.)

® Suvirinimo gaubta apsukti ir laikymo rankeng (r)
nustatyti vir§ 3 laikymo rankenos (p) varzty
sriegiy. Laikymo rankenag (r) prie suvirinimo
gaubto pritvirtinti 3 verzlémis (o). (21 pav.)

5.2 Dujy prijungimas ( 4, 5, 22-27 pav.)

5.2.1 Dujy rasys

Virinant su istisine viela reikalinga dujy apsauga,
apsauginiy dujy sudétis priklauso nuo pasirinkto
suvirinimo metodo:

5. Pries jjungima
5.1 Surinkimas (5-21 pav.)

5.1.1 Ritinéliy surinkimas (6)
Ritinélius (6) surinkti taip, kaip parodyta 7, 9, 10, 11
paveiksléliuose.

5.1.2 Stovéjimo atramos surinkimas (8)
Stovéjimo atramg (8) surinkti taip, kaip parodyta 7, 9,
12, 13 paveiksléliuose.

5.1.3 Rankenos surinkimas (1)
Rankeng (1) surinkti taip, kaip parodyta 7, 14
paveiksléliuose.

5.1.4 Suvirinimo gaubto surinkimas (17)

® Suvirinimo stiklg (1) jstatyti j apsauginio stiklo (k)
réma ant jo uzdedant skaidry apsauginj stiklg (m)
(15 pav.).

® Apsauginio stiklo (q) laikymo kai$¢ius jkisti
suvirinimo gaubto rémo (s) iSoréje esancias
kiaurymes. (16 pav.)

® Apsauginio stiklo (k) su suvirinimo stiklu (I) ir
skaidriu apsauginiu stiklu (m) réma i§ vidaus
istatyti j suvirinimo gaubto réma (s). Kad
apsauginio stiklo rémas (k) tvirtai laikytysi,
apsauginio stiklo laikymo jvores (n) uzspausti ant
laikymo kai$¢iy (q), kad jos uzsifiksuoty. Skaidrus
apsauginis stiklas (m) turi bati iSoréje. (17 pav.)

® Virdutinj suvirinimo gaubto rémo (s) krastg
uzlenkti j vidy (18/1 pav.) ir jo krastus uzlankstyti
(18/2 pav.). Dabar j vidy uzlenkti iSorines
suvirinimo gaubto rémo (s) puses (18/3 pav.) ir
jas sujungti tvirtai suspaudziant iSorinio krasto
kampus ir iSorines puses. Kiekvienoje puséje turi
aiSkiai girdétis laikymo kais¢iy 2 uzsifiksavimo
garsas (18/4 pav.)

® Kaiabu virSutiniai suvirinimo gaubto kampai, kaip
parodyta 19 pav., sujungti, j suvirinimo gaubtg i$
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‘Apsauginés co2
dujos

Argon/CO2 [ Argon Argon/O

Suvirinamas
metalas

Nelegiruotas X X
plienas

Aliuminis X

Neradijantis X X
plienas

5.2.2 Dujy indo pritvirtinimas prie prietaiso
(22-23 pav.)
Dujy indas j tiekimo apimtj nejeina!

Dujy indg surinkite, kaip parodyta 22-23
paveiksléliuose. Atkreipkite démes;j j tai, kad dirzas
(15) tvirtai laikyty, ir kad suvirinimo prietaisas tvirtai
stovéty.

Démesio! Ant dujy indo pastatymo vietos (23/5 pav.)
galima déti daugiausia 10 litry talpos dujy indus.
Naudojant didesnius dujy indus atsiranda galimybé
apvirsti, todél juos galima statyti tik Salia prietaiso. Jei
taip yra, dujy indg reikia pakankamai apsaugoti nuo
apvirtimo!

5.2.3 Dujy indo prijungimas ( 7, 24-27 pav.)
Nuémus apsauginj dantelj (24/A pav.) Siek tiek atsukti
indo voztuva (24/B pav.) kiinui priesinga kryptimi.

Jei reikia, prijungimo sriegj (24/C pav.) nuvalyti sausa
Sluoste, nenaudojant jokiy valymo priemoniy.
Patikrinti, ar yra slégio reduktoriaus (19) tarpiné ir ar
jos buklé nepriekaistinga. Slégio reduktoriy (19) pagal
laikrodZio rodykle prisukti prie dujy indo prijungimo
sriegio (25/C pav.) (25 pav.). Abi zarneliy sgvarzas (j)
uzdéti ant apsauginiy dujy Zarnelés (18). Apsauginiy
dujy Zarnelg (18) pritvirtinti prie slégio reduktoriaus
(19) sujungimo (23), dujy padavima (16) prijungti prie
suvirinimo prietaiso ir abi sujungimo vietas sutvirtinti
Zzarneliy sgvarzomis (j). (26-27 pav.)
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Démesio! Nepamirskite patikrinti visy dujy prijungimy

ir sandury sandarumo! Prijungimus ir sandury vietas
patikrinkite su pralaiduma tikrinanciu purskikliu arba
muiluotu vandeniu.

5.2.4 Slégio reduktoriaus aprasas (4/19 pav.)
Sukamu jungikliu (24) galima reguliuoti dujy srauto
kiekj. Nustatytg dujy srauto kiekj galima matyti

manometre (20) litrais per minute (/min). Dujos iSeina

per apsauginiy dujy Zarnelés prijungima (23) ir per
apsauginiy dujy Zarnelg (3/18 pav.) paduodamos j
suvirinimo prietaisg. (zr. 5.2.3)

Deémesio! Nustatydami dujy srauto kiekj visada
elkités taip, kaip aprasyta 6.1.3 punkte.

Slégio reduktorius ant dujy indo sumontuojamas
srieginés jungties (21) pagalba (Zr. 5.2.3).

Démesio! Slégio reduktoriy remontuoti ar atlikti kitus
darbus gali tik kvalifikuotas personalas. Esant

reikalui, sugedusj slégio reduktoriy isiyskite servisui.

5.3 Tinklo prijungimas

® Prie$ prijungdami jsitikinkite, kad duomenys ant
prietaiso duomeny lentelés sutampa su tinklo
duomenimis.

@ Prietaisg galima naudoti tik jjungus j tinkamai
izemintus ir apsaugotus lizdus su apsauginiu
kontaktu.

5.4 Vielos rités sumontavimas
(1,5, 6,28 - 36 pav.)
Vielos rité j tiekimo apimtj nejeina!

5.4.1 Vielos rusys

Priklausomai nuo panaudojimo atvejo, reikalingos
jvairios suvirinimo vielos. Suvirinimo prietaisg galima
naudoti su 0,6 ir 0,8 mm skersmens vielomis.
Atitinkamas pastumos ritinélis ir kontaktiniai
vamzdeliai pridedami prie prietaiso. Pastimos
ritinélis, kontaktinis vamzdelis ir vielos skerspjuvis
visada turi sutapti.

5.4.2 Vielos rités talpa
| prietaisg galima jmontuoti daugiausia 5 kg vielos
rites.

5.4.3 Vielos rités jstatymas

o Pakelti korpuso gaubta (1/4 pav.)

@ Norint uztikrinti tolygy vielos i$vyniojima, reikia
kontroliuoti, kad vielos apvijos nebity viena ant
kitos.
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Vielos padavimo mechanizmo aprasymas
(28-30 pav.)

A Rités fiksatorius

Rités laikiklis

Fiksavimo kaistis

Spaudimo ritinélio laikiklis

Spaudimo ritinélis

Prie$priesinio spaudimo reguliavimo varztas
|[tempimo svertas

Padavimo vamzdelis

Pastumos ritinélio laikiklis

Vielos rite

Vielos rités jstatymo anga

Pastumos ritinélis

Zarneliy paketo jkiimo vieta

Ritinélio stabdZio reguliavimo varztas

ZZIrXe"IOTMMOO®

Vielos rités (28,29 pav.)

Vielos ritg (J) uzdéti ant rités laikiklio (B). Atkreipti

démes;j j tai, kad suvirinimo vielos galas buty vielos

padavimo puséje, zr. rodykle.

Nepamirskite patikrinti, kad bty nuspaustas rités

fiksatorius (A) ir fiksavimo kaistis (C) jkistas j vielos

rités (K) jstatymo anga. Rités fiksatorius (A) turi
uzsifiksuoti vir$ vielos rités (J). (29 pav.)

Suvirinimo vielos jvedil ir vielos padavimo

reguliavimas ( 30-36 pav.)

@ Atlaisvinti jtempimo svertg (G), pakelti spaudimo
ritinélio laikiklj (D). (30 pav.)

@ Jeireikia, padavimo vamzdelj (H) patraukti atgal.
(2r. Zyméjima 31 pav.)

® Atfiksuoti pastimos ritinélio laikiklj (1) sukant jj
kairg ir nuimti keliant j vir$y. (32 pav.)

® Patikrinti pastlimos ritinélj (L). VirSutinéje
pastlmos ritinélio (L) puséje reikia nurodyti
atitinkama vielos storj. Pastamos ritinélis (L) turi 2
kreipimo griovelius. Jei reikia, pastimos ritinélj
(L) apsukti ar pakeisti. (33 pav.)

® Pasttimos ritinélio laikiklj (1) vél uzdéti ir, sukant j
desing, uZfiksuoti.

® Padavimo vamzdelj (H) pastumti j priekj tiek, kad
jo galas buty apie 5 mm nuo spaudimo ir
pasttimos ritinéliy (E/L).

@ Nutraukti dujy purkstuka (5/12 pav.) sukant jj j
desing nuo degiklio (5/13 pav.), atsukti kontaktinj
vamzdelj (6/26 pav.) (5 - 6 pav.). Zameliy paketa
(1/11 pav.) padéti ant grindy kaip galima tiesiau
nuvedant nuo suvirinimo prietaiso.

® Pirmus 10 suvirinimo vielos centimetry nupjauti
taip, kad pjavis bty tiesus, be i$sikisimy,
tempimo ir varus. Nuo suvirinimo vielos galo
nuimti uzvartas.

® Suvirinimo vielg perkisti per padavimo vamzdelj
(H) tarp spaudimo ir pastamos ritinéliy (E/L) ir
ikisti j jkiSimo vieta Zarneliy pakete (M). (34 pav.)
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Suvirinimo vielg ranka atsargiai kisti j Zarneliy
paketa tol, kol ji apie 1 cm i§lys prie degiklio (5/13
pav.).

® Atlaisvinti prie$priesinio spaudimo reguliavimo
varztg (F) ji pasukant keletg karty. (36 pav.)

® Spaudimo ritinélio laikiklj (D) vél uzdaryti ir
uzfiksuoti jtempimo svertu (G). Jei jtempimo
sverto (G) negalima uZfiksuoti arba jis
uzsifiksuoja sunkiai, reikia dar Siek tiek atlaisvinti
priedpriesinio spaudimo reguliavimo varztg (F).
(35 pav.)

® Priedpriesinio spaudimo reguliavimo varzta (F)
reikia nustatyti taip, kad suvirinimo vielos padétis
tarp spaudimo ritinélio (E) ir pastumos ritinélio (L)
baty tvirta, bet viela nebdty suspausta. (36 pav.)

® Naudojamos vielos skersmeniui tinkatj kontaktinj
vamzdelj (6/26 pav.) uzsukti ant degiklio (5/13
pav.) ir, sukant | desine, uzdéti dujy purkstuka (
5/12 pav.)

® Ritinélio stabdzio reguliavimo varztg (N) nustatyti
taip, kad vielg vis dar buty galima pastumti, o
ritinélis po vielos padavimo sustabdymo
automatiskai sustoty.

6. Valdymas

6.1 Nustatymas

Kadangi suvirinimo prietaisas, priklausomai nuo
panaudojimo tikslo, nustatomas skirtingai,
nustatymus rekomenduojame atlikti remiantis
bandomuoju suvirinimu.

6.1.1 Suvirinimo srovés nustatymas
ljungimo/isjungimo jungikliu galima nustatyti 6
suvirinimo srovés laipsnius (1/7 pav.). Reikalinga
suvirinimo srové priklauso nuo medziagos storio,
pageidaujamo jdeginimo gylio ir naudojamos
suvirinimo vielos skersmens.

6.1.2 Vielos pastimos grei¢io nustatymas
Vielos pastumos greitis automatiskai priderinamas
prie naudojamo srovés nustatymo. Tiksly vielos
pastimos greitj galima nustatyti suvirinimo vielos
padavimo greicio reguliatoriumi (1/14 pav.).
Rekomenduojame nustatyma pradéti nuo 5 pakopos,
Zymincios vidutinj dydj, ir, jei reikia, sureguliuoti
papildomai. Reikalingas vielos kiekis priklauso nuo
medziagos storio, jdeginimo gylio, naudojamos
suvirinimo vielos skersmens, taip pat nuo virinamy
ruosiniy sujungimy atstumy.
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6.1.3 Dujy srauto nustatymas

Dujy srautg galima tolygiai nustatyti slégio
reduktoriumi (4/19 pav.). Jis rodomas manometre
(4/20 pav.) litrais per minute (I/min).
Rekomenduotinas dujy srauto kiekis patalpose be
skersvéjo: 5 - 15 I/min.

Nustatant dujy srauto kiekj pirmiausia reikia atlaisvinti
vielos pastiimos mechanizmo jtempimo svertg (28/G
pav.), kad bty iSvengta nereikalingo vielos
dévéjimosi (Zr. 5.4.3). Prijungti prie tinklo (Zr. 5.3
punkta), nustatyti 1 suvirinimo srovés
jilungimo/isjungimo jungiklio (1/7 pav.) pakopa ir,
norint paleisti dujy srautg, paspausti degiklio jungiklj
(5/25 pav.). Dabar slégio reduktoriumi (4/19 pav.)
nustatyti norimg dujy srauto kiekj.

Pasukamo jungiklio sukimas j kaire (4/24 pav.):
mazesnis srautas

Pasukamo jungiklio sukimas j desing (4/24 pav.):
didesnis dujy srautas

Vél tvirtai uzspausti vielos pastimos mechanizmo
itempimo svertg (28/G pav.).

6.2 Elektros prijungimas

6.2.1 Tinklo jtampa
Zr. 5.3 punktg

6.2.2 Jzeminimo gnybto prijungimas (1/10 pav.)
Prietaiso jzeminimo gnybtg (10) prijungti kaip galima
arciau suvirinimo vietos.

Atkreipti démesj j plikg metalinj kontaktinés vietos
peréjima.

6.3 Suvirinimas

Jei prijungtas elektros tiekimas, suvirinimo srovés
grandiné bei apsauginés dujos, tolimesné eiga yra
tokia:

Virinamy ruosiniy suvirinimo zona tari buti nedazyta,
nepadengta metalu, $vari, nesurdijusi, neriebaluota
ir nedrégna.

Atitinkamai nustatykite suvirinimo srovg, vielos
pastlima ir dujy srauto kiekj (zr. 6.1.1 —6.1.3).

Suvirinimo gaubta (3/17 pav.) laikykite prieSais veidg
ir dujy purkstuka nukreipkite link ruosinio suvirinimo
vietos.

Paspauskite degiklio jungiklj (5/25 pav.).

Jei dega elektros lankas, prietaisas nukreipia vielg j
suvirinimo jduba. Jei suvirinimo sitlé pakankamai
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didelé, degiklis pamazu traukiamas pagal norimg
krasta. Jei reikia, Siek tiek pavedziokite pirmyn ir
atgal, kad padidintuméte suvirinimo jdubag.

Idealiai tinkantj suvirinimo srovés, vielos pastumos
greicio ir dujy srauto kiekio nustatyma nustatyti
remiantis bandomuoju suvirinimu. Idealiu atveju
girdimas tolygus suvirinimo garsas. |[deginimo gylis
turéty bati kaip galima gilesnis, taciau suvirinimo
iduba neturéty ruosinio atskirti.

6.4 Apsauginiai jtaisai

6.4.1 Silumos relé

Suvirinimo prietaisas turi apsauga nuo perkaitimo,
kuri apsaugo suvirinimo transformatoriy nuo
perkaitimo. Jei apsauga nuo perkaitimo suveikty,
Jusy prietaise uzsidegty kontroliné lemputé (3).
Leiskite suvirinimo prietaisui atvésti.

7. Valymas, techniné prieziura ir
atsarginiy daliy uzsakymas

Prie$ pradédami bet kokius valymo darbus i$ tinklo
istraukite kistuka.

7.1 Valymas

@ Pasirlipinkite, kad ant apsauginiy jtaisy,
ventiliacinése angose ir variklio korpusuose
nebity dulkiy bei nesvarumy. Prietaisg
nuvalykite Svaria $luoste arba i§puskite
suspausto oro srove, esant Zemam slégiui.

@ Rekomenduojame prietaisg i$ karto i$valyti po
kiekvieno panaudojimo.

@ Prietaisg valykite reguliariai drégna $luoste su
trupuciu skysto muilo. Nenaudokite jokiy valikliy
ar tirpikliy; jie gali pazeisti prietaiso plastikines
dalis. Bukite atidUs, kad j prietaiso vidy nepatekty
vandens.

7.2 Techniné priezitra
Prietaiso viduje néra jokiy daliy, kurioms batina
techniné priezitra.

7.3 Atsarginiy daliy uzsakymas:

UZsakant atsargines dalis, batina nurodyti tokius
duomenis;

@ Prietaiso tipg

@ Prietaiso artikulo numerj

@ Prietaiso tapatybés numerj

@ Reikiamos dalies atsarginés dalies numerj.
Dabartines kainas ir naujausig informacija rasite
tinklalapyje www.isc-gmbh.info
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8. Utilizavimas ir antrinis panaudojimas

Prietaisas yra jpakuotas, kad nebuty sugadintas
pervezant. Si pakuoté - tai Zaliaviné medziaga,
tinkama antriniam panaudojimui arba perdirbimui.
Prietaisas ir jo priedai yra i$ jvairiy medziagy,
pavyzdziui: metalo ir plastiko. Defektines
konstrukcines dalis utilizuokite kaip specialias
atliekas. Teiraukités specialioje parduotuveje ar
komunaliniame dkyje!
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9. Gedimy paieska
Gedimas Priezastis Sprendimo bidas

Pastimos ritinélis nesisuka

Neéra tinklo jtampos

Vielos pastumos reguliatorius ties 0

Patikrinti prijungimag

Patikrinti nustatyma

Pastimos ritinélis sukasi, taciau
viela nepaduodama

Blogas ritinélio spaudimas (Zr.
5.4.3)

Ritinélio stabdis nustatytas per
tvirtai (zr. 5.4.3)

Nesvarus / sugadintas pastimos
ritinélis (Zr. 5.4.3)

Apgadintas Zarneliy paketas
Netinkamo dydzio / nesvarus /
nusidévéjgs kontaktinis vamzdelis

(2r.5.4.3)

Suvirinimo viela prisivirino prie dujy
purkstuko/kontaktinio vamzdelio

Patikrinti nustatyma

Patikrinti nustatyma

Nuvalyti ar pakeisti

Patikrinti vielos padavimo iSoring

danga

Nuvalyti / pakeisti

Atlaisvinti

Po ilgiau trukusio darbo prietaisas
nebeveikia, dega Silumos relés (3)
kontroliné lemputé

Dél per ilgai trukusio naudojimo bei
nesilaikius grjzties laiko prietaisas
perkaito

Leisti prietaisui 20-30 minuciy
atvésti

Labai bloga suvirinimo sitle

Neteisingai nustatyta srové /
pastima (zr. 6.1.1/6.1.2)

Nepaduodama / paduodama per
mazai dujy (Zr. 6.1.3)

Patikrinti nustatymag

Patikrinti nustatyma bei dujy indo
uzpildymo slégj
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10. Simboliy paaiskinimas

10.2007

9:07 Uhr

Seite 57

EN 60974-1

Europos standartas
lankinio suvirinimo
irenginiams ir suvirinimo
sroveés altiniams su
ribota jjungimo trukme

T

Prietaisg laikykite ir
naudokite ne drégnoje ar
Slapioje aplinkoje arba
lyjant

Saugiklis su nominaliuoju
dydZiu amperais
prijungus prie tinklo

:
y
PR

=

1 fazés tinklo prijungimas

U, Tinklo jtampa 50 Hz Tinklo daznis

I, max Didziausias tinklo srovés Krentancios kreivés
matavimo dydis b_ simbolis
Prie$ pradedant naudoti MIG ir MAG suvirinimo
suvirinimo prietaisa, bldas naudojant
atidZiai perskaityti § suvirinimo vielg
naudojimo instrukcijg ir
jos laikytis —

U, Nominali tuscios eigos 1P 21 Apsaugos rusis
jtampa

I, Suvirinimo srové H |zoliacijos klasé

@ mm Suvirinimo vielos X Jiungimo trukmé
skersmuo
Vienfazis
transformatorius su

‘—“’GD—@—* komutatoriumi

Pagal EB direktyva 89/336/EEB prietaisas yra slopinantis triuksma.
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& Geelder kun EU-lande
®
Smid ikke el-veerktoj ud som almindeligt husholdningsaffald.

I henhold til EF-direktiv 2002/96 om elektroaffald og dets omseettelse til national lovgivning skal brugt
el-vaerktoj indsamles adskilt og indleveres pa genbrugsstation.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse af brugt vare:

Ejeren af det elektroniske apparat er forpligtet til — som et alternativ i stedet for tilbagesendelse — at
medbvirke til, at relevante dele af apparatet genanvendes ifolge miljoforskrifterne i tilfeelde af overdra
gelse af ejerskab til tredjeperson. Det brugte apparat kan ogsa overdrages til et deponeringssted, som vil
varetage bortskaffelsen af apparatets dele i overensstemmelse med nationale bestemmelser vedrerende
skrotning og genbrug. lkke omfattet heraf er tilbehorsdele og hjeelpemidler, som ikke indeholder
elektroniske komponenter.

@ Endast for EU-lander
Kasta inte elverktyg i hushallssoporna.

Enligt det europeiska direktivet 2002/96/EG om avfall som utgérs av eller innehaller elektriska eller
elektroniska produkter och dess tillampning i den nationella lagstiftningen, maste férbrukade elverktyg
kéllsorteras och lamnas

Atervinnings-alternativ till begaran om &tersandning:

Som ett alternativ till atersandning &r &garen av elutrustningen skyldig att bidraga till andamalsenlig
avfallshantering for det fall att utrustningen ska skrotas. Efter att den férbrukade utrustningen har lam
nats in till en avfallsstation kan den omhé&ndertas i enlighet med géllande nationella lagstiftning om ater-
vinning och avfallshantering. Detta géller inte for tillbehérsdelar och hjélpmedel utan elektriska kompo-
nenter vars syfte har varit att komplettera den férbrukade utrustningen.

@ Koskee ainoastaan EU-jasenmaita
Ala heita sahkétyokaluja kotitalousjatteisiin.

Sahkokayttoisia ja elektronisia vanhoja laitteita koskevan Euroopan direktiivin 2002/96/EY mukaan, joka
on siséllytetty kansallisiin lakeihin, tulee loppuun kéytetyt sahkokayttoiset tyokalut kerata erikseen ja
toimittaa ymparistoystévélliseen kierratykseen uusiokéyttoéa varten.

Kierrétys vaihtoehtona takaisinlahettamiselle:

Sahkolaitteen omistajan velvollisuus on takaisinlahettamisen vaihtoehtona avustaa laitteen asianmukai
sta  havittamista kierratyksen kautta, kun laite poistetaan kaytosta. Laitteen voi toimittaa myds
kierratyspisteeseen, joka suorittaa laitteen havittdmisen paikallisten kierratys- ja jatteenpoistomaéaraysten
mukaisesti hyddyntéen kayttokelpoiset raaka-aineet. Tama ei koske kaytdsta poistettaviin laitteisiin
kuuluvia lisévarusteita tai apulaitteita, joissa ei ole sahkdosia.
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@
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Tonbko ana ctpaH EC
3arnpelleHo BbIGPachIBaTh AIEKTPOUHCTPYMEHT B OObINHbINA JOMALLHWIA MycOp.

CornacHo esponeiickoi aupekTnse 2002/96/EG 06 NCNONb30BaHHbIX SNIEKTPUHECKUX U ANEKTPOHHbIX
YCTpOWCTBAX 1 pean13aLmm B NpaBoBON CUCTEME COOTBETCTBYIOLLEI CTPaHbl HE06X0AUMO
WCMONb30BaHHbIN aneKTpI/ILIeCKI/Iﬁ WHCTPYMEHT YyTUNN3NpoBaTb OTAENIbHO U HAnpasfATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy A/1A OXpaHbl OKPY>KatoLLei cpeabl.

BTopuuHas nepepaboTka - anbTepHaTBa 06A3ATENbHON OTChINKE YCTPOWCTBA HA3aa U3rOTOBUTENIO:
Bnapneneu anekTpu4ecKoro yCcTpoiicTea B cnydae n3basneHna oT COBCTBEHHOCTU 06A3aH, B Ka4ecTee
anbTepHaTMBbI OTCHINKU Ha3a/ U3roToBUTENIO, COAENCTBOBATL Haanexallen ytunusaumu. Mpuweawee
B HEr'0/IHOCTb YCTPOWUCTBO MOXET 6biTb Mepe/jaHo B MPUEMHBIN MYHKT, KOTOPbIi OCYLLECTBUAT
NMKBMAAUUIO B COOTBETCTBUN C 3aKOHOM CTPaHbl O UNKITUYHOM NPOU3BOACTBE U OGpaLLleHVIVI c
MyCOPOM. OTO He OTHOCUTCA K MPUNOXEHHbIM K NpuLleLeMy B HErogHOCTb 060pyA0BaHMIO
[IOMONHNTENbHBIM YCTPOMCTBAM U BCTIOMOraTeslbHbIM CPe/CTBaM, He COlepXKallMM dNeKTpuyeckne
yacTu.

Tikai ES valstim

Neizmetiet elektroierices sadzives atkritumos!

Saskana ar Eiropas direktivu 2002/96/EK par nolietotajam elektriskajam un elektroniskajam iericém un
tas transponésanu nacionalaja likumdosana nolietotas elektroierices ir jasavac atseviski un janodod
atkartotai izmantosanai atbilstosi apkartéjas vides prasibam.

Otrreizéja izmanto$ana ka alternativa atpakalnositiSanas prasibai:

Ta vieta, lai nosititu atpaka| nolietoto elektroierici, tas ipasniekam ka alternativa ir uzlikts pienakums
sadarboties pienacigas izmanto$anas ietvaros ipasuma tiesibu nodosanas gadijuma. Nolietoto ierici $aja
gadijuma var nodot ari atpakalpienem$anas uznémuma, kas veic tas likvidésanu atbilstosi nacionalajam
likumam par cirkulacijas saimniecibu un atkritumiem. Tas neattiecas uz nolietotajam iericém pievienoto
piederumu detalam un paliglidzekliem bez elektriskajam sastavdalam.

Tik ES 8alims

Elektros prietaisy neiSmeskite kartu su buitinémis atliekomis!

Remiantis ES elektros ir elektronikos atlieky direktyva 2002/96/EB ir jos perkélimu j nacionaline teising
baze, panaudotus elektros prietaisus reikia surinkti ir perdirbti nekenkiant aplinkai.

Perdirbimas - grazinimo alternatyva:

Elektros prietaiso savininkas jpareigotas negrazinti pasirinkta prietaisa, bet tinkamai jj utilizuoti. Tuo
tikslu elektros ir elektronikos atliekos gali bati perduotos atlieky tvarkymu uzsiimancioms jmonéms, kurios
jas utilizuoja remdamiesi nacionaliniu atlieky perdirbimo pramonés ir atlieky tvarkymo jstatymu. Sis
reikalavimas netaikomas elektros prietaisuose panaudotiems priedams ir pagalbinéms priemonéms, kuriy
sudétyje néra elektros daliy.
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®®

Eftertryk eller anden form for mangfoldiggerelse af skriftligt materiale,
irer i produkter, er kun tilladt

efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

®

Eftertryck eller annan duplicering av dokumentation och medfdljande
underlag for produkter, dven utdrag, &r endast tillatet med uttryckligt
tillstand frén ISC GmbH,

@
Tuotteiden ja muiden yi
vain Kopiointi tai en on sallittu
ISC GmbH:n luvalla.
®
MepeneyaTbiBaHne v NPoOYMe BUALI PASMHOXEHNA AOKYMEHTaLuM
nMcToB Np! MPMbI, MOMHOCTBIO Uk
“acTM4HO, T Tb TOMBKO C Oy o

paspewenna ISC GmbH.

@

Razojuma acijas un ardrukasana vai
citada izplatidana, ari fragmentari ir at|auta tikai ar skaidru

ISC GmbH piekrisanu.

@
Perspausdinimas ar bet koks visy gaminio dokumenty visas ar dalinis
dauginimas leidziamas tik gavus aigky ISC GmbH leidima.

@&®@® Der tages forbehold for tekniske aendringer

®  Forbehall for tekniska férandringar

61

@ Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

® Coxps npaeo Ha

@ Paturdtas tiesibas veikt tehniskas izmainas

@ Teise atlikti techninius pakeitimus pasiliekame sau.
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e@® GARANTIBEVIS

Kzere kunde!

Vore produkter er underlagt streng kvalitetskontrol. Hvis produktet alligevel pa et tidspunkt skulle udvise fejl,
beklager vi naturligvis dette og beder dig kontakte vores kundeservice pa adressen, som star angivet pa dette
garantibevis. Du kan naturligvis ogsa ringe til os pa det nedenfor angivne servicenummer. For indfrielse af
garantikrav geelder falgende:

1.

Naervaerende garanti fastszetter betingelserne for udvidede garantiydelser. Garantibestemmelser fastsat
ved lov bergres ikke af naervaerende garanti. Vores garantiydelse er gratis.

Garantiydelsen omfatter udelukkende mangler, som kan feres tilbage til materiale- eller produktionsfejl, og
begraenser sig til afhjeelpning af disse resp. levering af erstatningsprodukt. Bemaerk, at vore produkter ikke
er konstrueret til erhvervsmeessig, handvaerksmeessig eller industriel brug. Garantiaftale kan derfor ikke
anses for indgaet, safremt produktet anvendes i erhvervsmeessigt, handvaerksmaessigt, industrielt eller
lignende gjemed. Endvidere daekker garantien ikke erstatningsydelser for transportskader, skader som
folge af tilsidesaettelse af montagevejledningens anvisninger eller som folge af usagkyndig installation,
tilsidesaettelse af brugsanvisningen (f.eks. tilslutning til forkert netspaending eller stromtype), misbrug eller
usagkyndig anvendelse (f.eks. overbelastning eller brug af veerktgj eller tilbeher, som ikke er godkendt),
tilsidesaettelse af vedligeholdelses- og sikkerhedsforskrifter, indtreengen af fremmedlegemer i apparatet
(f.eks. sand, sten eller stov), brug af vold eller eksterne pavirkninger udefra (f.eks. fordi produktet tabes)
samt skader, der hidrerer fra almindelig slitage.

Garantien mister sin gyldighed, hvis der allerede er blevet foretaget indgreb i apparatet.

Garantiperioden udger 2 ar at regne fra kebsdatoen. Garantikrav skal geres gaeldende inden for to uger,
efter at defekten er blevet konstateret. Garantikrav kan ikke geres geeldende efter garantiperiodens udlgb.
Reparation eller udskiftning af apparatet medferer ikke forleengelse af garantiperioden, heller ikke for
eventuelt indbyggede reservedele. Dette geelder ogsa servicearbejder, der foretages pa stedet.

For at kunne gere garantikrav geeldende skal du sende det defekte produkt portofrit til nedenstaende
adresse. Original kebskvittering eller lignende dateret dokumentation skal vedsendes. Kabskvitteringen
skal gemmes som dokumentation! Beskriv venligst sa ngjagtigt som muligt grunden til din reklamation. Er
defekten omfattet af garantien, vil produktet omgaende blive repareret og returneret, eller du vil modtage et
helt nyt.

Mod betaling udbedrer vi naturligvis ogsa gerne defekter pa produktet, som ikke/ikke lzengere er omfattet af
garantien. Du skal blot indsende produktet til vores serviceadresse.
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& GARANTIBEVIS

Basta kund,

Vara produkter genomgar en strang kvalitetskontroll. Om denna produkt mot férmodan inte fungerar pa ratt satt,
beklagar vi detta och ber dig att kontakta var serviceavdelning under adressen som anges pa garantikortet. Vi
star aven garna till tjanst pa telefon under servicenumret som anges nedan. Féljande punkter géller for att du
ska kunna gora ansprak pa garantin:

1. | dessa garantivillkor regleras extra garantitjanster. Garantiansprak som regleras enligt lag paverkas inte av
denna garanti. Vara garantitjanster ar gratis for dig.

2. Garantitjansterna tacker endast in sddana brister som kan hérledas till material- eller fabrikationsfel och &ar
begransade till arbetsuppgifter som syftar till att atgérda dessa brister eller byta ut produkten. Ténk pa att
véra produkter endast far anvéndas till &ndamalsenligt syfte och inte har konstruerats fér yrkesmassig,
hantverksméssig eller industriell anvéndning. Ett garantiavtal sluts darfér ej om produkten ska anvandas
inom yrkesméssiga, hantverksméssiga eller industriella verksamheter eller vid liknande aktiviteter. Var
garanti omfattar dessutom inte ersattning for transportskador, skador som kan hérledas till missaktade
monteringsanvisningar eller ej foreskriven installation, asidosatt bruksanvisning (t ex anslutning till felaktig
nétspanning eller strémart), missbruk eller ej &ndamalsenliga anvandningar (t ex éverbelastning av
produkten eller anvandning av ej godkénda insatsverktyg eller tillbehdr), asidosatta underhalls- och
sékerhetsbestdmmelser, frammande partiklar som har trangt in i produkten (t ex sand, sten eller damm),
yttre vald eller yttre paverkan (t ex skador om produkten har fallit ned) samt normalt och anvandningsbundet
slitage.

Ansprak pa garanti upphor att galla om ingrepp redan har gjorts i produkten.

3. Garantitiden uppgar till 2 ar och géller fran datumet nar produkten koptes. Medan garantitiden fortfarande
galler ska ansprak pa garanti stallas inom tva veckor efter att defekten faststalldes. Det &r inte méjligt att
stalla ansprak pa garanti efter att garantitiden har 16pt ut. Garantitiden forlangs inte nar produkten repareras
eller byts ut, dessutom medfér sadana arbeten inte att en ny garantitid borjar galla fér produkten eller for ev.
reservdelar som har monterats in. Detta géller &ven vid hembesok.

4. For att du ska kunna stélla ansprék pa garantin ska den defekta produkten skickas in i tillréckligt frankerat
skick till adressen som anges nedan. Bifoga kvittot i original eller ett annat daterat képebevis. Forvara darfor
kassakvittot pa en saker plats! Beskriv orsaken till reklamationen sa noggrant som méjligt. Om defekten i
produkten tacks av vara garantitjanster, far du genast en reparerad eller ny apparat av oss.

Givetvis kan vi &ven, mot debitering, atgarda skador som antingen inte técks av garantin eller som har uppstatt
efter garantitidens slut. Skicka in produkten till nedanstaende serviceadress.
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@ TAKUUTODISTUS

Arvoisa asiakas,

tuotteemme l&pikayvat erittéin tiukan laadunvalvontatarkastuksen. Mikéli tdma laite ei kuitenkaan toimi
moitteettomasti, valitamme tapahtunutta suuresti ja pyydamme sinua kdantymééan teknisen asiakaspalvelumme
puoleen kayttaen tassé takuukortissa annettua osoitetta. Voit halutessasi myds ottaa yhteytta puhelimitse
allaolevaan palvelunumeroon. Takuuvaateiden esittdmista koskevat seuraavat saadokset:

1. Nama takuuméaéraykset koskevat laajennettuja takuusuorituksia. Ne eivét vaikuta lakimé
takuusuoritusvaateisiisi millaan tavalla. Takuumme on sinulle maksuton.

2. Takuusuoritus kattaa ainoastaan sellaiset puutteellisuudet, jotka aiheutuvat materiaali- tai
valmistusvirheista, ja se on rajattu ainoastaan naiden puutteellisuuksien korjaamiseen tai laitteen
korvaamiseen uudella. Ole hyva ja ota huomioon, etta laitteitamme ei ole suunniteltu ja valmistettu
kaytettavaksi pienteollisuus-, kasitydlais- tai teollisuustarkoituksiin. Takuusopimusta ei siksi synny, jos
laitetta kaytetéén pienteollisuus-, kasitydlais- tai teollisuustydpaikoilla tai ndihin verrattavissa olevissa
toimissa. Takuumme ei mydskéén sisélla kuljetusvaurioiden tai sellaisten vaurioiden korvaussuorituksia,
jotka ovat aiheutuneet asennusohjeen noudattamatta jattdmisesta tai asiantuntemattomasta asennuksesta,

kayttdohjeen noudattamatta jattamisesta (esim. liitdnta vaarantyyppiseen verkkovirtaan), vaarinkaytosta tai
virheellisesta kaytosta (esim. laitteen ylikuormittaminen tai hyvaksymaéttomien tyokalujen tai lisdvarusteiden

kayttaminen), huolto- ja turvallisuusmaaraysten noudattamatta jattamisesta, vieraiden esineiden m.
hiekan, kivien tai polyjen) paasysta laitteen sisaan, vakivaltaisesta kasittelysta tai ulkopuolisista tekijoista
(esim. putoamisesta aiheutuneet vauriot) seké kaytosta aiheutuvasta tavallisesta kulumisesta.

Takuuvaateet raukeavat, jos laitteelle on jo tehty jotain toimenpiteita.

3. Takuuaika on 2 vuotta ja se alkaa laitteen ostopéaivastd. Takuuvaateet tulee esittdd ennen takuuajan
paattymisté kahden viikon kuluessa siita, kun olet havainnut vian. Takuuvaateiden esittdminen takuuajan
paatyttya ei ole mahdollista. Laitteen korjaus tai vaihto ei johda takuuajan pitenemiseen tai laitteen tai siihen
mahdollisesti asennettujen varaosien takuuajan alkamiseen uudelleen alusta. Tdma koskee myés paikan
paalla suoritettuja palveluja.

4. Takuuvaateesi esittamiseksi tulee viallinen laite lahettaa postikulut maksettuna allaolevaan osoitteeseen.
Ole hyva ja liitd mukaan alkuperédinen maksukuitti tai muu paivéyksella varustettu ostotosite. Sailyta timan
vuoksi kassakuitti huolella tositteena! Ole hyva ja kuvaa valituksen syy meille mahdollisimman tarkoin. Jos
takuumme kattaa laitteessa olevan vian, saat korjatun tai uuden laitteen vélittdmasti takaisin.

Tietysti korjaamme mielelldmme korvausta vastaan myds sellaiset laitteiden viat, jotka eivat kuulu tai eivat enaa
kuulu takuumme piiriin. L&heté tata varten laite tekniseen asiakaspalveluumme allaolevalla osoitteella.
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rAPAHTUAHOE CBUAETEJIbCTBO

Tny6oKoyBamaeMblii KIIMEHT, Fy6oKoyBaKaemMas KAeHTKa,

HKauecTBO HalwMx NPOAYKTOB NOABEPraloTCA TLWATENbHOMY KOHTPOAO. ECanM HecMoTpA Ha 3To Koraa-nneo
BO3HUKHYT K HalleMy 60/1bLIOMY COXaIEHWIO HapYLIEHUA B paboTe MHCTPYMEHTA, TO Mbl npocuM Bac
06paTUTLCA B HaLly CAYOY cepBuca No yKasaHHOMY B 3TOM rapaHTUIMHOM KapTe aapecy. Mbl TaKKe OXOTHO
0TBETUM Ha Balum Bonpocb! No TenedoHy, HoMep KOTOPOro NpuBeAeH HuKe. [ina npefbABNEHUA NPEeTeH3UI
No rapaHTUIMHOMY OGCNYHMBaHUIO AEMCTBUTENBHO CeaytoLuee:

1.

HacToswue npasuna rapaHTUn peryampyioT JOMONHUTEbHbIE YCN0BUA OKa3aHUA rapaHTUMHBIX YCAyT.
DT rapaHTUiiHble 06A3aTeNbCTBA He 3aTparMBatoT Ballu 3aKoHHbIE NpaBa Ha rapaHTuiHoe
obcnyxuBaHue. Hawm rapaHTuiiHble yenyri ana Bac 6ecnnatHbl.

[apaHTuitHbIe YCIYr pacnpoCTPaHSAIOTCA TObKO Ha HEUCTIPABHOCTH, KOTOPbIE BO3HWK/M B peaynbTaTe
HE/JOCTaTHOB MaTep1ana UM NpoLLecca M3roToB/IEHUA W NPe/lyCMaTpUBaIOT TO/IbKO YCTPaHeH!e aTHX
HE/JOCTAaTHOB W/IM 3aMeHy YCTPOiCTBa. Heo6X0AMMO yHEeCTb, YTO HaLLM YCTPOHCTBA pa3paboTaHsbl
COrNacHo NPeANUCaHUAM A1 UCTI0Nb30BAHNA B MPOMBbILLIEHHBIX, PEMECTEHHbIX UM MHAYCTPUAbHBIX
obnacTax. FapaHTUiHbIM AOrOBOP CYUTAETCA HEAENCTBUTEbHBIM, EC/IU YCTPOWCTBO MCMONb3YETCA B
NPOMBILUNEHHBIX, PEMECTEHHBIX MM UHAYCTPUANbHBIX LENAX, & TaKHKe ANA NOJ06GHON AeATENbHOCTH.
Hatum rapaHTuitHble 0683aTeNbCTBA HE PaCNPOCTPAHSIOTCA Ha MOBPE/AEHNUA NPU TPaHCNIOPTUPOBKE,
NOBPENAEHNA B pe3y/bTaTe HeCO6/I0AEHNA YKasaHMii PyKOBOACTBA MO MOHTAMY UM B peaysibTaTe
NPOBEAIEHHOM HEeHaA/IeHalLMM 06Pa30M MHCTA/UIALMM, HECOBIIOAEHNA YKa3aHHit pyKoBOACTBA Mo
IKCM/TyaTaLMu (TaKKUX KaK HanprUmep, NOAKIIOYEHNE K CETU C HEHa/eallMM NapaMeTPOM HamnpsHeH!s),
MCMO/b3YETCA HENPaBM/IbHO MM HEHaJ/IEaLLM 06Pa3oM (HanpyUMep, NeperpysKa yCTPoicTBa uam
MCMO/Ib30BaHWE He AOMYLLEHHbIX K NPUMEHEHWIO HACAAOK MW NPUHAANEKHOCTEN), NP1 HECOBIOAEHNM
NpaBu TEXHWYECKOTO 0GCNYHMBAHUS U TEXHUKM 6E30MacHOCTH, MPK NonaaaHn NOCTOPOHHNUX
NPEeAMETOB B YCTPOMCTBO (TaKUX KaK Hanpumep: NECOK, KaMHW UM MbiNb), NPU UCMONL30BAHWW CUIbI UK
NOCTOPOHHUX BO3AENCTBUI (TAKWUX KaK HanpyUMep, MOBPEAEHUA B pe3yNbTaTe NafeHus), a TakKe npu
06bIYHOM M3HOCE B Pe3y/ibTaTe UCMO/b30BaHMA.

MpaBo Ha rapaHTUitHOE 0BCNYMHMBAHME TEPSET CUITY, EC/IM BbIN OCYLLECTB/IEHBI BMELLATENLCTBA B
MHCTPYMEHT.

[apaHTUIHDBIM CPOK COCTaBAAET 2 rofla M HAYMHAETCA CO [HA NOKYMNKM ycTpoicTaa. apaHTuiiHble npaBa
HEeo6X0AMMO NPEABABNATL A0 UCTEUEHWUA CPOKA rapaHTUK B TEYEHWUM ABYX Hefle/b NOC/e TOro KaK byaeT
obHapyeHa HencnpaBHOCTb. 3aABNEHUA Ha rapaHTUIHOE 0BC/YKUBAHME NOCe UCTEYEHNUA CPOoKa
rapaHTUK He NPUHUMALOTCA. PEMOHT MK 3amMeHa yCTpoMCTBa He BEAET K YAJIMHEHWIO CPOKa CAy6bl 1 C
3TUMM yCNYramm He Ha4MHAETCA HOBbIM CPOK rapaHTUM ANA YCTPOMCTBA UM YCTAHOB/IEHHbIX 3anacHbIX
peTtaneit. 3To AeNCTBYET TaKKe B C/ly4ae OKa3aHWA CEPBUCHBIX YCAYT MO MECTY HAXOXAEHUA KMeHTa.

,CLJ'IH npeabABAEHUA I'IpeTeHSMlji Ha rapaHTMHHoe OGC]‘Iy)KMBaHMe BbIWAUTE, I'IO)KaﬂyljiCTa, HeucnpasHoe
YCTPOWCTBO 6€3 OMNaThl MOYTOBLIX PACXOZ0B N0 YKa3aHHOMY HUKE afpecy. MPUNOKMTE KBUTAHLMIO
TNOKYMKM B OPUrMHaUIe WK JIo60e Apyroe CBUAETEIbCTBO O COBEPLUEHHOM NOKYMKE C yKa3aHHOM AaToi.
Heo6x0a1MO NO3TOMY COXPaHATL KAaCcCOBbIN YeK A/IA AoKasaTesbeTal MoxanyicTa, onuwnTe NPUIMHY
nNpeAbABNAEMbIX NPETEH3UIM KaK MOXHO ToYHee. Ecnm HencnpaBHOE YCTPOWCTBO NOANEHUT
FapaHTMl‘/‘iHOMy OGCJ'Iy)KMBaHMPO, T0 BbI nonyyuTe Hesamen/MTe/IibHO OTPEMOHTUPOBaHHOE UK HOBOE
YCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo co6oit pasymeeTCs, Mbl MOXEM TaKKe YCTPaHUTb Npu oniaTe 3aTpaT HEeMCnpaBHOCTM YCTPOMCTBA,
KOTOPbIe He BXOAAT B 06bEM rapaHTHIAHbIX YCAYT UK NPU UCTEYEHWUM CPOKa rapaHTuu. [ina atoro Bam
HEeo6X0AMMO BbICNATb YCTPOMCTBO Ha afpec Haluel cyH6bbl cepBuca.
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@ GARANTIJAS TALONS

Augsti cientta kliente, augsti godatais klient,

misu razojumi ir paklauti stingrai kvalitates kontrolei. Ja &7 ierice tomér kadreiz nedarbojas nevainojami, més to
loti noZélojam un ltdzam jus griezties misu apkalpo$anas dienesta, kura adrese noradita uz $T garantijas
talona. Jus varat ari zvanit mums pa noradito talruna numuru. Lai iesniegtu garantijas prasibas, jaievéro $adi
nosacijumu:

1.

Sie garantijas noteikumi reglamenté papildu garantijas pakalpojumus. Jsu likumigas garantijas prasibas &7
garantija neskar. Musu garantijas pakalpojumi jums ir bez maksas.

Garantijas pakalpojumi izplatas vienigi uz defektiem, kas ir izskaidrojami ar materiala vai razo$anas kladam
un ir ierobeZoti ar $o defektu novérsanu vai ierices apmainu. Lidzu nemiet véra, ka masu ierices atbilstosi
priek$rakstam nav konstruétas komercialai, amatnieciskai vai ripnieciskai izmanto$anai. Tadé| garantijas
ligumu nenoslédz, ja ierici izmanto komercialos, amatniecibas un ripniecibas uznémumos, ka art
tamlidzigas darbibas. Bez tam no misu garantijas ir izslégta zaudéjumu atlidzinasana par bojajumiem, kas
radusies transportéSanas laika, bojajumiem, kas radusies saistiba ar montazas instrukcijas neievéro$anu
vai tehniski nepareizu montazu, lieto$anas instrukcijas neievérosanu (k& pieméram, pieslédzot nepareizam
fikla spriegumam vai stravas veidam), launpratigu vai nelietpratigu izmanto$anu (ka pieméram, ierices
parslogos$ana vai nepielautu ievietojamo instrumentu vai piederumu izmanto$ana), apkopes un drosibas
noteikumu neievérodanu, sveskermenu ieklusanu iericé (ka pieméram, smilts, akmeni vai putekli), spéka
pielietosanu vai aréjam iedarbibam (ka pieméram, nokritot), ka arf izmanto$anai atbilstosu, parastu
nodilumu.

Garantijas prasiba zaudé spéku, ja iericei jau tikusas veiktas kadas iejauk$anas darbibas.

Garantijas termin$ ir 2 gadi un tas sakas ar ierices pirkuma datumu. Garantijas prasibas ir jaiesniedz pirms
garantijas termina izbeig8anas divu nedélu laika, no briza, kad esat atklajusi defektu. Garantijas prasibu
iesnieg$ana péc garantijas termina izbeig$anas ir izslégta. lerices remonta vai apmainas rezultata
garantijas termin$ netiek ne pagarinats, ne ar noteikts jauns garantijas termin$ saistiba ar $o darbibu iericei
vai iesp&jamam iemontétajam rezerves dalam. Tas pats ir speka ar1, izmantojot apkalpo$anu uz vietas.

Lai iesniegtu garantijas prasibu, lidzu, parsutiet bojato ierici bez maksas uz apak$a noradito adresi.
Pievienojiet pardosanas dokumenta originalu vai citu pirkuma pieradijumu ar datumu. Tadél, ladzu, labi
uzglabajiet kases ¢eku ka pieradijumu! Ludzu, iespéjami precizak aprakstiet pretenzijas iemeslu. Ja ierices
defekts ir ieklauts misu garantijas pakalpojumos, jis nekavéjoties sanemsiet saremontétu vai jaunu ierici.

Pats par sevi saprotams, ka més par maksu labprat novérS§am ierices defektus, kas nav vispar vai vairs nav
ieklauti garantijas apjoma. Sim nolikam, lidzu, nositiet ierici uz musu apkalposanas dienesta adresi.
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@ GARANTINIS RASTAS

Gerbiamas kliente,

misy gaminiams taikoma griezta kokybés kontrolé. Jeigu $is prietaisas kada nors visgi sugesty, labai dél to
apgailestaujame ir praSome kreiptis j miisy aptarnavimo servisg Siame garantiniame raste nurodytu adresu.
Mielai j JUsy klausimus atsakysime ir telefonu skambinant Zemiau nurodytu aptarnavimo serviso numeriu.
Garantiniy reikalavimy pareiskimui galioja tokia tvarka:

1.

Sios garantijos salygos reguliuoja papildomy garantijy teikima. Sioje garantijoje apie Jisy teiséty garantijy
teikimo reikalavimus nekalbama. Misy garantijas teikiame Jums nemokamai.

Garantija taikoma tik esant trikumams, kurie yra susij¢ su medziagos ar gamybos klaidomis bei apsiriboja
tokiy trikumy $alinimu ir prietaiso pakeitimu. PraSome atkreipti démesj j tai, kad masy prietaisai néra skirti
naudojimui gamybos, amaty ir pramonés srityse. Garantiné sutartis nevykdoma, jei prietaisas naudojamas
gamybos, amaty ar pramonés jmonése bei jmonése, uzsiimancioms panasia veikla. Be to, mes
neatsakome uz transportavimo metu padarytg zala, uz Zalg, atsiradusig dél montavimo instrukcijos
nesilaikymo ar netinkamos instaliacijos, dél naudojimo instrukcijos nesilaikymo (kaip pvz., prijungimas prie
netinkamos tinklo jtampos ar srovés rasies), dél netinkamo panaudojimo arba naudojimo ne pagal paskirtj
(kaip pvz., prietaiso perkrova arba naudojimas su neleistinais jrankiais ar priedais), dél techninés priezitros
ir saugumo nurodymy nesilaikymo, dél svetimkniy patekimo j prietaisa (kaip pvz., smélis, akmenys ar
dulkés), dél naudojimo per prievartg ar dél iSoriniy poveikiy (kaip pvz., po nukritimo atsiradusi zala) bei uz
iprastinj, naudojant pagal paskirtj atsiradusj nusidévéjima.

Garantiniai reikalavimai nustoja galioti, jeigu prie prietaiso jau buvo atlikti kokie nors darbai.

Garantija galioja 2 metus ir jos galiojimo laikas prasideda prietaiso pirkimo dieng. Atsiradus defektams,
garantinius reikalavimus reikia pareiksti 2 savaiciy bégyje prie$ pasibaigiant garantiniam terminui.
Pasibaigus garantiniam terminui garantiniai reikalavimai nebegalioja. Dél prietaiso remonto ar pakeitimo
garantinis terminas nei pratgsiamas nei prietaisui ar kuriai nors sumontuotai jo daliai suteikiamas naujas
garantinis terminas. Tas pats galioja ir kai tokie darbai atliekami tiesiogiai pas klienta.

Pasinaudojant savo garantiniu reikalavimu sugedusj prietaisg praSome siysti Zemiau nurodyti adresu be
pasto mokescio. Pridékite pirkimo kvito originalg arba kitg prietaiso pirkimo jrodyma, ant kurio bty
nurodyta data. Todél kaip pirkimo jrodyma praSome saugokite kasos ¢ekj! Kaip galima tiksliau prasome
nurodyti reklamacijos priezastj. Jei prietaiso gedimui taikoma misy garantija, i$ musy nedelsdami gausite
sutaisytg arba naujg prietaisg.

Savaime suprantama, kad uz atlygj mielai Saliname prietaiso gedimus, kuriems musy garantija negalioja arba
jau pasibaigus galiojimo terminui. Tokiu atveju prietaisg praSome siysti j musy servisg Zemiau nurodytu adresu.

67



Anleitung BT GW_150_ SPK3: 3$10.2007 9:07 Uhr Seite 68

EH 10/2007




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


