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A Achtung!

Beim Benutzen von Geréten miissen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung und die Sicherheits-
hinweise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie
diese gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfligung stehen. Falls Sie das Geréat an andere
Personen Uibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung/ Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fir Unfalle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und der Sicherheitshinweise entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang (Bild 1-8)

1. Handgriff

2. Betriebsanzeige

3 Kontrollleuchte Thermowachter
4. Gehauseabdeckung

5. Gasflaschen-Abstellflache

6. Laufrollen

7. Ein-/Aus-/SchweiBstrom-Schalter
8. StandfuB

9. Netzstecker

10. Masseklemme

11. Schlauchpaket

12. Gasdiise

13. Brenner

14. SchweiBdraht-Geschwindigkeitsregler
15. Gurtband

16. Gaszufuihrungsanschluss

17. SchweiBschirm

18. Schutzgasschlauch

19. Druckminderer

20. Manometer

21. Verschraubung

22. Sicherheitsventil

23. Anschluss Schutzgasschlauch
24. Drehknopf

25. Brennerschalter

26. 2 x Kontaktrohr
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2.1 Montagematerial
8 x Schraube fiir Laufrollen
8 x Sprengring fur Laufrollen
8 x Unterlegscheibe fir Laufrollen
4 x Schraube fur Handgriff
4 x Sprengring fur Handgriff
4 x Unterlegscheibe fir Handgriff
2 x Schraube fiir Standfu
2 x Sprengring fur StandfuB
2 x Unterlegscheibe fur StandfuB
2 x Schlauchklemme
1 x Rahmen Schutzglas
1 x SchweiBglas
.1 x Transparentes Schutzglas
2 x Haltebuchsen Schutzglas
3 x Mutter fur Haltegriff
3 x Schrauben fur Haltegriff
2 x Haltestift Schutzglas
1 x Handgriff
1 x SchweiBschirm-Rahmen

wmopPOS3ITEATTSO@oOoR T

3. BestimmungsgeméBe Verwendung

Das SchutzgasschweiBgerét ist ausschlieBlich zum
SchweiBen von Aluminium im MIG-(Metall-Inert-
Gas)-Verfahren und Stahlen im MAG-(Metall-Aktiv-
Gas)-Verfahren unter Verwendung der
Entsprechenden SchweiBdréhte und Gase geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darliber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fur daraus hervorgerufene
Schéaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgemaB nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewéhrleistung,
wenn das Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.
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4. Technische Daten

Netzanschluss: 230V ~50 Hz

SchweiBstrom: 25-120 A (max. 150 A)

Einschaltdauer X%: [10]20]30]60 [ 100

SchweiBstrom I, (A):

[120 [90| 75 | 52 [ 40]25
8

Nennleerlaufspannung U,: 48 V
SchweiBdrahttrommel max.: 5kg
SchweiBdrahtdurchmesser: 0,6/0,8 mm
Absicherung: 16 A
Gewicht: 25 kg

5. Vor Inbetriebnahme
5.1 Montage (Abb. 5-21)

5.1.1 Montage der Laufrollen (6)
Laufrollen (6) wie in den Abbildungen 7, 9, 10, 11
dargestellt, montieren.

5.1.2 Montage des StandfuBes (8)
Standfuf (8) wie in den Abbildungen 7, 9, 12, 13
dargestellt, montieren.

5.1.3 Montage des Handgriffes (1)
Handgriff (1) wie in den Abbildungen 7, 14
dargestellt, montieren.

5.1.4 Montage des SchweiBschirmes (17)

® SchweiBglas (I) und dariiber transparentes
Schutzglas (m) in Rahmen fiir Schutzglas (k)
legen (Abb. 15).

o Haltestifte Schutzglas (q) auBen in Bohrungen im
SchweiBschirm Rahmen (s) driicken. (Abb. 16)

® Rahmen fir Schutzglas (k) mit SchweiBglas (1)
und transparentem Schutzglas (m) von innen in
die Aussparung im SchweiBschirm-Rahmen (s)
legen, Haltebuchsen Schutzglas (n) auf
Haltestifte Schutzglas (q) driicken, bis diese
einrasten, um den Rahmen fiir Schutzglas (k) zu
sichern. Das transparente Schutzglas (m) muss
auf der AuBenseite liegen. (Abb. 17)

® Oberkante von SchweiBschirm-Rahmen (s) nach
innen biegen (Abb. 18/1.) und Ecken der
Oberkante einknicken (Abb. 18/2.). Nun
AuBenseiten des SchweiBschirm-Rahmens (s)
nach innen biegen (Abb. 18/3.) und diese durch
festes Zusammendriicken der Oberkantenecken
und AuBenseiten verbinden. Pro Seite missen
beim Einrasten der Haltestifte 2 deutliche
Klickgerausche wahrnehmbar sein (Abb. 18/4.)
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® Sind beide oberen Ecken des SchweiBschirms,
wie in Abbildung 19 dargestellt, verbunden,
Schrauben fir Haltegriff (p) von auBen durch die
3 Locher im SchweiBschirm stecken. (Abb. 20)

® SchweiBschirm umdrehen und Handgriff (r) Gber
die Gewinde der 3 Schrauben fir Haltegriff (p)
fuhren. Handgriff (r) mit den 3 Muttern fur
Haltegriff (0) am SchweiBschirm festschrauben.
(Abb. 21)

5.2 Gasanschluss (Abb. 4, 5, 22-27)

5.2.1 Gasarten

Beim SchweiBen mit durchgehendem Draht ist
Gasschutz notwendig, die Zusammensetzung des
Schutzgases ist vom gewahliten SchweiBverfahren
abhangig:

Schutzgas CO2  [Argon/CO2 [Argon ‘Argon/O
Zu schweiB-

endes Metall

Unlegierter Stahl X X

Aluminium X

Edelstahl X X

5.2.2 Gasflasche auf dem Gerat montieren
(Abb. 22-23)
Gasflasche ist nicht im Lieferumfang enthalten!

Montieren sie die Gasflasche wie in den Abbildungen
22-23 dargestellt. Achten Sie auf festen Sitz des
Gurtbandes (15) und darauf dass das SchweiBgerat
kippsicher steht.

Achtung! Auf der Gasflaschen-Abstellflache (Abb.
23/5) durfen nur Gasflaschen bis maximal 10 Liter
montiert werden. Bei Verwendung gréBerer
Gasflaschen besteht Kippgefahr, diese durfen daher
nur neben dem Gerat aufgestellt werden. Ist dies der
Fall muss die Gasflasche ausreichend gegen
Umkippen geschitzt werden!

5.2.3 Anschluss der Gasflasche (Abb. 7, 24-27)
Nach dem Abnehmen der Schutzkappe (Abb. 24/A)
Flaschenventil (Abb. 24/B) in vom Kérper
abgewandter Richtung kurz &ffnen.
Anschlussgewinde (Abb. 24/C) gegebenenfalls mit
einem trockenen Lappen, ohne Zuhilfenahme
irgendwelcher Reinigungsmittel, von
Verschmutzungen reinigen. Kontrollieren ob
Dichtung am Druckminderer (19) vorhanden und in
einwandfreiem Zustand ist. Druckminderer (19) im
Uhrzeigersinn auf das Anschlussgewinde (Abb.
25/C) der Gasflasche schrauben (Abb. 25). Die
beiden Schlauchschellen (j) tber den
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Schutzgasschlauch (18) filhren. Schutzgasschlauch
(18) auf Anschluss Schutzgasschlauch (23) am
Druckminderer (19) und Gaszufihrungsanschluss
(16) am SchweiBgerat stecken und an beiden
Anschlussstellen mit den Schlauchschellen (j)
sichern. (Abb. 26-27)

Achtung! Achten Sie auf Dichtheit samtlicher
Gasanschlisse und Verbindungen! Kontrollieren Sie
die Anschlusse und Verbindungsstellen mit
Leckspray oder Seifenwasser.

5.2.4 Erklarung des Druckminderers (Abb. 4/19)
Am Drehknopf (24) kann die Gasdurchflussmenge
eingestellt werden. Die eingestellte
Gasdurchflussmenge kann am Manometer (20) in
Litern pro Minute (I/min) abgelesen werden. Das Gas
tritt am Anschluss Schutzgasschlauch (23) aus und
wird Uber den Schutzgasschlauch (Abb. 3/18) zum
SchweiBgeréat weiterbefordert. (siehe 5.2.3)

Achtung! Verfahren Sie zum Einstellen der
Gasdurchflussmenge immer wie unter Punkt 6.1.3
beschrieben.

Der Druckminderer wird mit Hilfe der Verschraubung
(21) an der Gasflasche montiert (siehe 5.2.3).

Achtung! Eingriffe und Reparaturen am
Druckminderer dirfen nur von Fachpersonal
ausgefiihrt werden. Senden Sie defekte
Druckminderer gegebenenfalls an die
Serviceadresse.

5.3 Netzanschluss

() Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den
Netzdaten lbereinstimmen.

@ Das Gerat darf nur an ordnungsgeman
geerdeten und abgesicherten
Schutzkontaktsteckdosen betrieben werden.

5.4 Montage der Drahtspule (Abb. 1, 5, 6, 28 — 36)
Drahtspule ist nicht im Lieferumfang enthalten!

5.4.1 Drahtarten

Je nach Anwendungsfall werden verschiedene
SchweiBdréhte bendtigt. Das SchweiBgerat kann mit
SchweiBdrahten mit einem Durchmesser von 0,6 und
0,8mm verwendet werden. Die entsprechende
Vorschubrolle und Kontaktrohre liegen dem Gerat
bei. Vorschubrolle, Kontaktrohr und Drahtquerschnitt
missen immer zusammen passen.
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5.4.2 Drahtspulenkapazitat
In dem Geréat kdnnen Drahtspulen bis maximal 5kg
montiert werden.

5.4.3 Einsetzen der Drahtspule

o Gehauseabdeckung (Abb. 1/4) éffnen

@ Kontrollieren dass sich die Wicklungen auf der
Spule nicht tberlagern, um ein gleichmaBiges
Abwickeln des Drahtes zu gewéhrleisten.

Beschreibung der Drahtfiihrungseinheit
(Abb. 28-30)

A Spulenarretierung

Spulenhalter

Mitnehmerstift

Druckrollenhalter

Druckrolle

Justierschraube fiir Gegendruck
Spannhebel

Fuhrungsrohr
Vorschubrollenhalter

Drahtspule

Mitnahmeo6ffnung der Drahtspule
Vorschubrolle
Schlauchpaketaufnahme
Justierschraube fiir Rollenbremse

ZErXC«—"IOTMMOOW

Einsetzen der Drahtspule (Abb. 28,29)

Drahtspule (J) auf Spulenhalter (B) legen. Darauf
achten dass das Ende des SchweiBdrahtes auf der
Seite der Drahtfiihrung abgewickelt wird, siehe Pfeil.
Beachten, dass die Spulenarretierung (A)
eingedriickt wird und der Mitnehmerstift (C) in der
Mitnahmeoffnung der Drahtspule (K) sitzt. Die
Spulenarretierung (A) muss wieder Uber der
Drahtspule (J) einrasten. (Abb. 29)

Einfiihren des SchweiBdrahtes und justieren der

Drahtfiihrung (Abb. 30-36)

® Spannhebel (G) I6sen, Druckrollenhalter (D)
hochklappen. (Abb. 30)

@ Fihrungsrohr (H) gegebenenfalls zuriickziehen.
(siehe Markierung Abb. 31)

@ Vorschubrollenhalter (1) durch Linksdrehung aus
der Arretierung lésen und nach oben abnehmen.
(Abb. 32)

@ Vorschubrolle (L) Gberprifen. Auf der oberen
Seite der Vorschubrolle (L) muss die
entsprechende Drahtstérke angegeben sein. Die
Vorschubrolle (L) ist mit 2 Fihrungsnuten
ausgestattet. Vorschubrolle (L) gegebenenfalls
umdrehen oder austauschen. (Abb. 33)

o Vorschubrollenhalter () wieder aufsetzen und
durch Rechtsdrehung arretieren.

® Flhrungsrohr (H) wieder so weit vorschieben,
dass es ca. 5mm von Druck- und Vorschubrolle
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(E/L) entfernt endet.

@ Gasduse (Abb. 5/12) unter Rechtsdrehung vom
Brenner (Abb. 5/13) abziehen, Kontaktrohr (Abb.
6/26) abschrauben (Abb. 5 - 6). Schlauchpaket
(Abb. 1/11) méglichst gerade vom SchweiBgerat
wegfiihrend auf den Boden legen.

® Die ersten 10 cm des SchweiBdrahtes so
abschneiden, dass ein gerader Schnitt ohne
Vorspriinge, Verzug und Verschmutzungen
entsteht. Ende des SchweiBdrahtes entgraten.

® SchweiBdraht durch das Fihrungsrohr (H),
zwischen Druck- und Vorschubrolle (E/L)
hindurch in die Schlauchpaketaufnahme (M)
schieben. (Abb. 34) SchweiBdraht vorsichtig von
Hand so weit in das Schlauchpaket schieben bis
er am Brenner (Abb. 5/13) um ca. 1 cm
herausragt.

@ Justierschraube fiir Gegendruck (F) um einige
Umdrehungen Iésen. (Abb. 36)

® Druckrollenhalter (D) wieder nach unten klappen
und mit Spannhebel (G) arretieren. Lasst sich der
Spannhebel (G) nur schwer oder gar nicht
arretieren, muss die Justierschraube fiir
Gegendruck (F) weiter gelost werden. (Abb. 35)

® Justierschraube fiir Gegendruck (F) nun so
einstellen, dass der SchweiBdraht fest zwischen
Druckrolle (E) und Vorschubrolle (L) sitzt ohne
gequetscht zu werden. (Abb. 36)

® Passendes Kontaktrohr (Abb. 6/26) fir den
verwendeten SchweiBdrahtdurchmesser auf den
Brenner (Abb. 5/13) schrauben und Gasduse
unter Rechtsdrehung (Abb. 5/12) aufstecken.

® Justierschraube fiir Rollenbremse (N) so
einstellen, dass sich der Draht noch immer
flhren l&sst und die Rolle nach Abbremsen der
Drahtflihrung automatisch stoppt.

6. Bedienung

6.1 Einstellung

Da die Einstellung des SchweiBgeréts je nach
Anwendungsfall unterschiedlich erfolgt, empfehlen
wir, die Einstellungen anhand einer
ProbeschweiBung vorzunehmen.

6.1.1 Einstellen des SchweiBstromes

Der SchweiBstrom kann in 6 Stufen am Ein-/Aus-
/SchweiBstrom-Schalter (Abb. 1/7) eingestellt
werden. Der erforderliche SchweiBstrom ist abhangig
von der Materialstérke, der gewlinschten
Einbrenntiefe und dem verwendeten
SchweiBdrahtdurchmesser.
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6.1.2 Einstellen der Drahtvorschub-
Geschwindigkeit

Die Drahtvorschub-Geschwindigkeit wird automatisch
an die verwendete Stromeinstellung angepasst. Eine
Feineinstellung der Drahtvorschub-Geschwindigkeit
kann stufenlos am SchweiBdraht-
Geschwindigkeitsregler (Abb. 1/14) vorgenommen
werden. Es ist empfehlenswert bei der Einstellung in
Stufe 5 zu beginnen, welche einen Mittelwert
darstellt, und gegebenenfalls nachzuregeln. Die
erforderliche Drahtmenge ist abhangig von der
Materialdicke, der Einbrenntiefe, dem verwendeten
SchweiBdrahtdurchmesser, und auch von der GréBe
zu Uberbriickender Abstande der zu
verschweiBenden Werkstiicke.

6.1.3 Einstellen der Gasdurchflussmenge

Die Gasdurchflussmenge kann stufenlos am
Druckminderer (Abb.4/19) eingestellt werden. Sie
wird am Manometer (Abb. 4/20) in Liter pro Minute
(/min) angegeben. Empfohlene Gasdurchflussmenge
in zugluftfreien Raumen: 5 — 15 I/min.

Zum Einstellen der Gasdurchflussmenge zuerst
Spannhebel (Abb. 28/G) der Drahtvorschub-Einheit
I6sen, um unnétigen DrahtverschleiB zu vermeiden
(siehe 5.4.3). Netzanschluss herstellen (siehe Punkt
5.3), Ein-/Aus-/SchweiBstrom-Schalter (Abb.1/7) auf
Stufe 1 stellen und Brennerschalter (Abb. 5/25)
betatigen, um Gasdurchfluss freizugeben. Nun am
Druckminderer (Abb. 4/19) gewiinschte
Gasdurchflussmenge einstellen.

Linksdrehung des Drehknopfes (Abb. 4/24):
geringere Durchflussmenge

Rechtsdrehung des Drehknopfes (Abb. 4/24): héhere
Gasdurchflussmenge

Spannhebel (Abb. 28/G) der Drahtvorschub-Einheit
wieder festklemmen.

6.2 Elektrischer Anschluss

6.2.1 Netzanschluss
Siehe Punkt 5.3

6.2.2 Anschluss der Masseklemme (Abb. 1/10)
Masseklemme (10) des Gerates mdglichst in
unmittelbarer Nahe der SchweiBstelle anklemmen.
Auf metallisch blanken Ubergang an der
Kontaktstelle achten.
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6.3 SchweiBen

Sind alle elektrischen Anschliisse fiir
Stromversorgung und SchweiBstromkreis sowie der
Schutzgasanschluss vorgenommen, kann
folgendermaBen verfahren werden:

Die zu schweienden Werkstlicke miissen im
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7. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

7AF

Eereich der SchweiBung frei von Farbe, 1 ischen
Uberzligen, Schmutz, Rost, Fett und Feuchtigkeit
sein.

Stellen Sie SchweiBstrom, Drahtvorschub und
Gasdurchflussmenge (siehe 6.1.1 — 6.1.3)
entsprechend ein.

Halten Sie den SchweiBschirm (Abb. 3/17) vor das
Gesicht, und fiihren Sie die Gasdse an die Stelle
des Werkstiicks, an der geschweiB3t werden soll.
Betatigen Sie nun den Brennerschalter (Abb. 5/25).

Brennt der Lichtbogen, fordert das Geréat Draht in
das SchweiBbad. Ist die SchweiBlinse groB genug,
wird der Brenner langsam an der gewlinschten
Kante entlang gefiihrt. Gegebenenfalls leicht
pendeln, um das SchweiBbad etwas zu vergroBern.

Die ideale Einstellung von SchweiBstrom,
Drahtvorschub-Geschwindigkeit und
Gasdurchflussmenge anhand einer
ProbeschweiBung ermitteln. Im Idealfall ist ein
gleichmaBiges SchweiBgerausch zu horen. Die
Einbrenntiefe sollte méglichst tief sein, das
SchweiBbad jedoch nicht durch das Werkstlick
hindurch fallen.

6.4 Schutzeinrichtungen

6.4.1 Thermowéchter

Das SchweiBgerét ist mit einem Uberhitzungsschutz
ausgestattet, welcher den SchweiBtrafo vor
Uberhitzung schiitzt. Sollte der Uberhitzungsschutz
ansprechen, so leuchtet die Kontrolllampe (3) an
lhrem Gerat. Lassen Sie das SchweiBgerét einige
Zeit abkuhlen.

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
moglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wir empfehlen, dass Sie das Gerét direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kénnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Geréateinnere gelangen kann.

7.2 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

7.3 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerétes

® Ident-Nummer des Gerates

@ Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

8. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehér bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fihren Sie defekte Bauteile der
Sondermdllentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!
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9. Stérungssuche
Fehler Ursache Abhilfe

Vorschubrolle dreht nicht

Netzspannung fehlt

Regler Drahtvorschub auf 0

Anschluss Uberprifen

Einstellung tiberpriifen

Vorschubrolle dreht, jedoch keine
Drahtzufiihrung

Schlechter Rollendruck
(siehe 5.4.3)

Rollenbremse zu fest eingestellt
(siehe 5.4.3)

Verschmutzte / beschadigte
Vorschubrolle (siehe 5.4.3)

Beschadigtes Schlauchpaket

Kontaktrohr falsche GroBe /
verschmutzt / verschlissen
(siehe 5.4.3)

SchweiBdraht an
Gasduse/Kontaktrohr fest-
geschweiBt

Einstellung tiberprifen

Einstellung tiberpriifen

Reinigen bzw. austauschen

Mantel der Drahtfiihrung

Uberprifen

Reinigen / austauschen

l6sen

Gerat funktioniert nach langerem
Betrieb nicht mehr, Kontrollleuchte
Thermowachter (3) leuchtet

Gerat hat sich durch zu lange
Anwendung bzw. Nichteinhaltung
der Riicksetzzeit Uberhitzt

Geréat mindestens 20-30 Minuten
abkuhlen lassen

Sehr schlechte SchweiBnaht

Falsche Strom-/Vorschub-
einstellung
(siehe 6.1.1/6.1.2)

Kein / zu wenig Gas (siehe 6.1.3)

Einstellung iberprifen

Einstellung tberpriifen bzw.
Filldruck der Gasflasche
kontrollieren
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10. Erkldrung der Symbole
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EN 60974-1

Européische Norm fir
LichtbogenschweiB-
einrichtungen und
SchweiBstromquellen
mit beschrénkter Ein-
schaltdauer

T

Lagern oder verwenden
Sie das Gerét nicht in
feuchter oder nasser
Umgebung oder im
Regen

Sicherung mit Nennwert
in Ampere im
Netzanschluss

‘
y
PR

=

1 Phasen -
Netzanschluss

=D8=

Transformator mit
Gleichrichter

U, Netzspannung 50 Hz Netzfrequenz

1, max héchster Netzstrom Symbol fiir fallende
Bemessungswert b_ Kennlinie
Vor Gebrauch des Metall-Inert- und
SchweiBgerétes die Aktivgas-Schweien
Bedienungsanleitung einschlieBlich der
sorgfaltig lesen und Verwendung von
beachten Fulldraht

Uy Nennleerlaufspannung IP21 Schutzart

I, SchweiBstrom H Isolationsklasse

@ mm SchweiBdrahtdurch- X Einschaltdauer
messer
Einphasiger

Gerat ist funkentstért nach EG-Richtlinie 89/336/EWG
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapozna¢ sig z instrukcjg obstugi/
wskazdéwkami bezpieczenstwa. Prosze zachowaé
instrukcje i wskazéwki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wrécié. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczyé jej réwniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukgji i
wskazdéwek bezpieczenstwa.

1. Wskazéwki bezpieczenstwa

Witasciwe wskazéwki bezpieczenstwa znajdujg sig w
zatgczonym zeszycie!

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy
(rys. 1-8)

1. Uchwyt

2. Wskaznik wigczenia

3 Lampka kontrolna wytgcznika ciepta
4. Pokrywa obudowy

5. Butle gazowe — powierzchnia odstawienia
6. Rolki

7. Wigcznik / Wytgeznik pradu spawania
8. Stopka

9. Wityczka

10. Klema masy

11. Przewdd

12. Dysza gazowa

13. Palnik

14. Drut spawalniczy - regulator predkosci
15. Pas parciany

16. Podtaczenie doprowadzenia gazu

17. Maska spawalnicza

18. Waz gazu obojetnego

19. Reduktor cignienia

20. Manometr

21. Ztacze Srubowe

22. Zawor bezpieczenstwa

28. Podtgczenie weza gazu obojetnego
24. Przycisk obrotowy

25. Przetgcznik palnika

26. 2 x rura stykowa
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2.1 Materiat do montazu
8 x $rub do rolek bieznych
8 x pierscieni osadczych do rolek bieznych
8 x podktadek do rolek bieznych
4 $ruby do uchwytu
4 x pierscien osadczy do uchwytu
4 x podktadka do uchwytu
2 x $ruba do stojaka
2 x pierscien osadczy do stojaka
2 x podktadka do stojaka
2 x zaciskacz do weza
1 x ramy gazu obojetnego
1 x szkto spawalnicze

.1 x transparentne szkto spawalnicze
2 x tuleja trzymajgca gaz obojetny
3 x nakretka uchwytu
3 x $ruby do uchwytu
2 x trzpien trzymajacy gaz obojgtny
1 x uchwyt
1 x ramy maski spawalniczej

®wmooo0s3TFRTTSA@TPAC T

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Potautomat spawalniczy przeznaczony jest wytgcznie
do spawania aluminium w procesie gazéw
obojetnych i stali w procesie gazéw aktywnych pod
warunkiem uzycia odpowiednich drutow
spawalniczych i gazéw.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od
opisanego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzgdzenia. Za powstate w wyniku
niewtagciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a
nie producent.

Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzgdzenie byto
stosowane w zaktadach rzemiesIniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.
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4. Dane techniczne

Napigcie znamionowe: 230V ~50Hz

Prad spawania: 25-120 A (max. 150 A)

Czas pracy X%: \ 10 \ 20 \ 30 \ 60 \ 100

Prad spawania I, [A] \120 \ 90 \ 75 \ 52 \40\25

Napiecie znamionowe biegu jatowego U,: 48V
Beben na drut spawalniczy max.: 5kg
Srednica drutu spawalniczego: 0,6/0,8 mm
Bezpiecznik: 16 A
Waga: 25kg

5. Przed uruchomieniem
5.1 Montaz (rys. 5- 21)

5.1.1 Montaz rolek bieznych (6)
Rolki biezne (6) zamontowa¢ zgodnie zrys. 7,9, 10,

5.1.2 Montaz stopki (8)
Stopke (8) zamontowaé zgodnie zrys. 7,9, 12, 13.

5.1.2 Montaz uchwytu (1)
Uchwyt (1) zamontowaé zgodnie zrys. 7, 14.

5.1.4 Montaz maski spawalniczej (17)

® Szkio spawalnicze (1) i w tym przezroczyste szkto
ochronne (m) potozy¢ w ramach szkta
ochronnego (k) (rys. 15).

® Trzpienie trzymajgce szkto ochronne (q) wcisngé
na zewnatrz w otwory ram (s) maski
spawalniczej. (Rys. 16)

® Aby zabezpieczy¢ ramy dla szkta ochronnego (k),
nalezy potozyé ramy szkta ochronnego (k) ze
szktem spawalniczym (1) i przezroczystym
szktem ochronnym (m) od wewnatrz we
wgtebienie w ramach maski spawalniczej (s), na
trzpieniach trzymajgcych szkto ochronne (q)
wcisngé tuleje trzymajgce szkto ochronne (n), do
momentu az zaskoczg. Przezroczyste szkto
ochronne (m) musi lezeé na stronie zewngtrznej.
(Rys. 17)

® Gorne krawedzie ram maski spawalniczej (s)
zgigé do wewnatrz (rys. 18/1) i zgigé rogi gérnych
krawedzi (rys. 18/2). Nastgpnie zgig¢ do
wewnatrz zewngtrzne strony ram maski
spawalniczej (s) (rys. 18/3) i potaczy¢ poprzez
mocne docisnigcie rogéw krawedzi gérnych i
zewnetrznych stron. Przy zatrzasnigciu jednej
strony musi by¢ styszalny podwaéjny wyrazny
odgtos kliknigcia (rys. 18/4).
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® Jesli oba gérne rogi maski spawalniczej sg
potaczone, tak jak przedstawiono na rys. 19,
nalezy wtozyc¢ $ruby uchwytu (p) od zewnatrz
przez 3 otwory w masce spawalniczej. (Rys. 20)

® Okreci¢ maske spawalnicza i przeprowadzié
uchwyt (r) przez gwint 3 $rub uchwytu (p). Na
masce spawalniczej przykreci¢ uchwyt (r) za
pomoca 3 nakretek uchwytu (o). (Rys. 21)

5.2 Podtagczenie gazu (rys. 4,5, 22-27)

5.2.1 Rodzaje gazu

Przy spawaniu ze zespolonym drutem konieczna jest
ostona gazu, sktad gazu obojetnego zalezny jest od
wybranego procesu spawania:

Gaz obojetny CO2 | Argon/CO2 [Argon Argon/O
Do spawanego

metalu

Stal niestopowa X X

Aluminium X

Stal szlachetna X X

5.2.2 Montowanie butli gazowej na urzadzeniu
(rys. 22-23)
Urzadzenie dostarczane bez butli gazowej!

Zamontowac butle gazowa jak przedstawiono na
rysunkach 22-23. Uwaza¢ na mocne osadzenie pasa
parcianego (15) oraz na to, zeby spawarka stata
zabezpieczona na wypadek wywrdcenia.

Uwaga! Na powierzchni odstawienia butli gazowych
(rys. 23/5) montowac tylko butle gazowe do max. 10
L. W przypadku uzycia wigkszych butli gazowych
istnieje niebezpieczenstwo wywrdcenia, takie butle
stawiac tylko obok urzadzenia. W takim wypadku
butla gazowa musi by¢ wystarczajgco
zabezpieczona na wypadek wywrdcenia!

5.2.3 Podtaczenie butli gazowej (rys. 7, 24-27)
Po zdjeciu klapy ochronnej (rys. 24/A) na krétko
otworzy¢ wentyl butli ( rys. 24/B) w strong przeciwng
do ciata. Ewentualnie za pomocg suchej szczotki
wyczysci¢ gwint podtgczenia (rys. 24/C) bez uzycia
jakichkolwiek $rodkéw czyszczacych. Kontrolowac,
czy na reduktorze ci$nienia (19) jest uszczelka i czy
jej stan jest bez zarzutu. Reduktor cisnienia (19)
przykreci¢ w kierunku wskazéwek zegara na gwincie
podtaczenia (rys. 25/ C) butli gazowej (rys. 25).
Obydwa zaciski do weza (j) poprowadzi¢ przez wgz
gazu obojetnego (18). Waz gazu obojgtnego (18)
wiozy¢ do podtgczenia weza gazu obojetnego (23) na
reduktorze cisnienia (19) i podtgczenia prowadzenia
gazu (16) na spawarce i zabezpieczyé oba miejsca
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podtgczenia zaciskami do weza (j). (Rys. 26-27)

Uwaga! Uwaza¢ na szczelnos$¢ wszystkich podtaczen

gazu i potgczen! Kontrolowaé poditgczenia i miejsca
potaczen za pomoca spray’u na nieszczelnosci i lub
mydlin.

5.2.4 Objasnienie reduktora cisnienia (rys. 4/19)
Na przycisku obrotowym (24) moze by¢ ustawiona
ilo$¢ przeptywowego gazu. Ustawiona ilo$¢
przeptywowego gazu moze by¢ odczytywana z
manometru (20) w litrach na minute (I/min). Gaz
wychodzi przez podtgczenie weza gazu obojgtnego
(23) i jest dostarczany za pomoca weza gazu
obojetnego (rys. 3/18) do spawarki. (patrz 5.2.3)

Uwaga! W celu ustawienia iloéci przeptywowego

10.2007
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Opis jednostki prowadzacej drut (rys. 28-30)

B
c
D
E
F
G
H
|
J
K
L
M
N

Blokada szpuli

Uchwyt szpuli

Kotek zabierakowy

Uchwyt krgzka dociskowego
Krazek dociskowy

Sruba regulacyjna przeciwcisnienia
Dzwignia napinania

Rura prowadzgca

Uchwyt rolek przesuwnych

Szpula na drut

Otwér zabierakowy szpuli na drut
Rolka przesuwna

Uchwyt przewodu

Sruba regulacyjna do hamulcow rolek

Zaktadanie szpuli z drutem (rys. 28,29)

Potozy¢ szpule (J) na uchwyt szpuli (B). Zwracaé
uwage na to, zeby korcéwka drutu spawalniczego
byta rozwijania na stronie prowadnicy drutu, patrz
strzatki. Uwazag, zeby blokada szpuli (A) byta
wecisnigta i kotek zabierakowy (C) byt osadzony w
otworze zabierakowym szpuli z drutem (K). Blokada

gazu postepowac zawsze zgodnie z punktem 6.1.3.

Reduktor cisnienia podtgczy¢ na butli gazowej za
pomoca tgcza $rubowego (21) (patrz 5.2.3).

Uwaga! Ustawienia i naprawy na reduktorze ci$nienia

moga byé przeprowadzane tylko przez specjaliste.
Ewentualnie uszkodzony reduktor ci$nienia wysta¢
do autoryzowanego serwisu.

5.3 Podtaczenie do sieci

szpuli (A) musi ponownie zatrzasng¢ sig nad szpulg z
drutem (J). (Rys. 29)

Wpro

drutu sp i iu

prowadnicy drutu(rys. 30-36).

® Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sie ® Poluzowaé dzwignie napinajaca (G), podnies¢
upewnic, ze dane na tabliczce znamionowej uchwyt rolki na drut (D). (Rys. 30)
urzgdzenia sg zgodne z danymi zasilania. ® Ewentualnie pociagna¢ do tytu rurg prowadzaca
® Urzadzenie moze zosta¢ podigczone wytacznie (H). (patrz oznaczenie rys. 31)
do uziemionego i zabezpieczonego gniazdka. ® Uchwyt rolek przesuwnych (1) poluzowa¢ z
blokady poprzez okrecenie w lewg strone i zdjgé
5.4 Montaz szpuli z drutem (rys. 1, 5, 6, 28-36) do gory. (Rys. 32)
Urzadzenie dostarczane bez szpuli z drutem! ® Skontrolowac rolke przesuwng (L). Na goérnej
stronie rolki przesuwnej (L) musi by¢ podana
5.4.1 Rodzaje drutéw odpowiednia grubos¢ drutu. Rolka przesuwna (L)
W zaleznosci od zastosowania potrzebne sg rézne wyposazona jest w 2 rowki prowadzgce. W razie
druty spawalnicze. Spawarka moze by¢ uzywana z koniecznosci okrecic rolke przesuwng lub
drutami spawalniczymi o $rednicy 0,6 i 0,8 mm. wymienié. (Rys. 33)
Odpowiednia rolka przesuwna i rury stykowe ® Uchwyt rolek przesuwnych (1) natozy¢ ponownie i
dotgczone sg do urzgdzenia. Rolka przesuwna, rura zablokowaé poprzez zakrecenie w prawg strone.
stykowa i przekrdj drutu muszg do siebie zawsze ® Rure prowadzacg (H) ponownie przesunaé tak
pasowacé. daleko, zeby byta zakoriczona w odlegtosci ok. 5
mm od krgzka dociskowego i rolki przesuwnej
5.4.2 Pojemnosé szpuli na drut (E/L).
W urzgdzeniu mogg by¢ montowane szpule z drutem ® Zdjac dysze gazowg (rys. 5/12) z palnika (rys.
do maxymalnie 5 kg. 5/13) poprzez okrgcenie w prawg strong,
odkrecic rure stykowg (rys. 6/26) ( rys. 5-6).
5.4.3 Zaktadanie szpuli z drutem Przewdd (rys. 1/11) mozliwe prosto
® Otworzy¢ pokrywe obudowy (rys. 1/ 4) wyprowadzony ze spawarki potozy¢ na ziemi.
® W celu zapewnienia réwnomiernego rozwiniecia ® Pierwsze 10 cm drutu spawalniczego odcig¢ tak,

drutu kontrolowa¢, czy uzwojenia na szpuli nie
natozyty sig na siebie.
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Zeby powstato proste cigcie bez wypustow,
skrzywien czy zabrudzen. Okroi¢ koricowke drutu
spawalniczego.
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® Zapomoca rurki prowadzacej (H) wsung¢ drut
spawalniczy pomigdzy krazkiem dociskowym i
rolkg przesuwna (E/L) w uchwyt (M) przewodu.
(Rys. 34) Drut spawalniczy ostroznie wsunaé¢ z
reki tak daleko w przewdd, az bedzie wystawat na
palniku (rys. 5/13) o ok. 1 cm.

® Poluzowad érube regulacyjng przeciwcisnienia
(F) o kilka obrotéw. (Rys. 36)

® Uchwyt krgzkéw dociskowych (D) ponownie
zamkna¢ do dotu i zablokowaé¢ za pomoca
dzwigni napinajacej (G). Jesli dzwignia
napinajgca (G) nie da sig zablokowac lub blokuje
sie z trudnoscia nalezy dalej poluzowaé $rube
regulacyjna przeciwcisnienia (F). (Rys. 35)

® Tak ustawi¢ $rube regulacyjng przeciwcisnienia
(F), aby drut spawalniczy byt mocno osadzony
pomiegdzy krazkiem dociskowym (5) i rolkg
przesuwng (L) bez sptaszczania. (Rys. 36)

® Pasujaca rure stykowa (rys. 6/26) do przekroju
uzywanego druta przykrecic¢ na palniku (rys.
5/13) i natozy¢ dysze gazowg poprzez
dokrecenie w prawa strone (rys. 5/12).

® Tak ustawic¢ $rubeg regulacyjng hamulca rolek (N),
Zeby drut pozwalat sig caty czas prowadzic i rolka
zatrzymywata sig automatycznie po zatrzymaniu
prowadnicy drutu.

6. Obstuga

6.1 Ustawienie

Poniewaz ustawienie spawarki jest rézne w
zaleznosci od zastosowania , zalecamy
przeprowadzenie ustawier za pomocg spawania
prébnego.

6.1.1 Ustawianie pradu spawania

Prad spawania moze by¢ ustawiany w 6 stopniach na
wigczniku/ wytgczniku (rys. 1/7) pradu spawania.
Wymagany prad spawania jest zalezny od grubosci
materiatu, wymaganej gtebokosci wypalania oraz od
przekroju uzytego drutu spawania.

6.1.2U ianie predkosci pr: 1 drutu
Predkos¢ przesuwu drutu zostaje automatycznie
dopasowana do uzywanego ustawienia pradu.
Ustawienie precyzyjne predkosci przesuwu drutu
mozna przeprowadzi¢ bezstopniowo na regulatorze
predkosci przesuwu drutu (rys. 1/ 4). Zaleca sie
rozpoczecie ustawien w 5 stopniach, ktére
przedstawiajg $rednig warto$c, ewentualnie
doregulowaé. Niezbedna iloé¢ drutu zalezna jest od
grubosci materiatu, gtgbokosci wypalania, przekroju
uzytego drutu spawalniczego oraz od wielkosci
omijanych odstepdw do spawanego przedmiotu.
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6.1.3 Ustawianie ilosci gazu przeptywowego

llo$¢ przeptywowego gazu moze by¢ ustawiona
bezstopniowo na reduktorze ciénienia (rys. 4/19).
Zostaje podana na manometrze (rys. 4/20) w litrach
na minute (I/min). Zalecana ilo$¢ gazu
przeptywowego w nieprzewiewnych
pomieszczeniach: 5-15 I/min

W celu ustawienia ilo$ci gazu przeptywowego nalezy
najpierw poluzowac¢ dzwignie napinajaca (rys. 28/G)
jednostki przesuwu drutu, aby unikng¢
niepotrzebnego zuzycia drutu (patrz 5.4.3). Utworzy¢
podtaczenie sieci (patrz punkt 5.3), wigcznik/
wytgcznik przetacznika pradu spawania (rys. 1/7)
ustawi¢ na stopniu 1 i uruchomié przetgcznik palnika
(rys. 5/25), aby uwolni¢ przeptyw gazu. W tym
momencie ustawi¢ na reduktorze cisnienia (4/19)
wymagang ilo$¢ gazu przeptywowego.

Okrecanie w lewa strone przycisku obrotowego (rys.
4/24):
Mniejsza ilo$¢ gazu przeptywowego

Okrecanie w prawg strone przycisku obrotowego (rys.
4/24):
Wigksza ilo$¢ gazu przeptywowego

Zablokowaé dzwignie napinajaca (rys. 28/G)
jednostki przesuwu drutu.

6.2 Podtaczenie elektryczne

6.2.1 Napigcie sieciowe
patrz punkt 5.3

6.2.2 Podtaczenie klemy masy (rys. 1/10)

Kleme masy (10) urzadzenia ustawi¢ mozliwie w
bezposrednim poblizu miejsca spawania. Uwazaé na
metalicznie potyskujace ztgcze na miejscu stykowym.

6.3 Spawanie

Jesli sg wszystkie elektryczne podtaczenia do
napigcia zasilania i obiegu pradu spawania, jak i
podtaczenie gazu obojetnego, mozna postgpowac
nastepujgco:

Spawane przedmioty w obszarze spawania muszg
by¢ wolne od farby, metalicznych pokry¢, zabrudzen,
rdzy, ttuszczu i wilgoci.

Odpowiednio ustawi¢ prad spawania, przesuw drutu,
iloé¢ gazu przeptywowego (patrz 6.1.1-6.1.3).

Trzymaé maske spawalniczg (rys. 3/17) przed twarza
i prowadzi¢ dysze gazowg do miejsca na
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przedmiocie, ktdre powinno by¢ spawane. Uruchomié
wigcznik palnika (rys. 5/25).

Jesli pali sie tuk elektryczny, urzadzenie prowadzi
drut do kapieli spawania Jesli jgdro zgrzeliny jest
wystarczajgco duze, palnik bedzie prowadzony
powoli wzdtuz wymaganego brzegu. Ewentualnie
lekko popcha¢ wahadtowo, aby zwigkszy¢ kapiel
spawalniczg.

Idealne ustawienie pradu spawania, predkosci
przesuwu drutu i ilo$¢ gazu przeptywowego okresli¢
za pomoca spawania prébnego. W idealnym
przypadku styszalny jest réwny szmer spawania.
Gtegbokos$¢ wypalania powinna by¢ mozliwie gteboka,
zeby kapiel spawalnicza nie wylata sig przez
obrabiany przedmiot.

6.4 Elementy zabezpieczajace

6.4.1 Wytacznik cieplny

Spawarka wyposazona jest w ochrone przed
przegrzaniem, chronigcg przed przegrzaniem
transformatora spawalniczego. W momencie
zadziatania ochrony przed przegrzaniem wigczy sie
lampka kontrolna (3). Spawarke pozostawi¢ na jakis
czas do schtodzenia.

7. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czes$ci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z
czyszczeniem wyciaggnaé wtyczke z gniazdka.

7.1 Czyszczenie

@ Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny powietrza
i obudowa silnika powinny by¢ w miare
mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wycieraé czystg
Sciereczka lub przedmuchaé sprezonym
powietrzem o niskim ci$nieniu.

@ Zaleca sig czyszczenie urzadzenia bezposrednio
po kazdorazowym uzyciu.

@ Urzadzenie czyscic regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta. Nie
uzywaé zadnych érodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzi¢ czesci
urzgdzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazaé, aby do wnetrza urzgdzenia nie
dostata sig woda.
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7.2 Konserwacja
We wnetrzu urzadzenia nie ma czg$ci wymagajacych
konserwacji.

7.3 Zamawianie czgs$ci wymiennych:

Podczas zamawiania czg$ci zamiennych nalezy
podac nastepujace dane:

o Typurzadzenia

® Numer artykutu urzgdzenia

@ Numer identyfikacyjny urzadzenia

® Numer czesci zamiennej

Aktualne ceny artykutdw i informacje znajduja sie na
stronie: www.isc-gmbh.info

8. Usuwanie odpadéw i recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu
urzadzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie
to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowaé ponownie
lub mozna przeznaczy¢ do powtdrnego przerobu.
Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sig z réznych
rodzajoéw materiatéw, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzgdzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtornych. Prosze poprosi¢ o informacje w sklepie
specjalistycznym badz w placéwce samorzadu
lokalnego!
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9. Wyszukiwanie usterek
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Usterka

Przyczyna

Sposéb usunigcia

Rolka przesuwna nie obraca sig

Brak zasilania

Regulator przesuwu drutu na 0

Sprawdzi¢ podtgczenie

Sprawdzi¢ ustawienie

Rolka przesuwna obraca sig,
jednak bez prowadnicy drutu

Zty nacisk rolek (patrz 5.4.3)

Hamulce rolek za mocno
wyregulowane (patrz 5.4.3)

Brudna / uszkodzona rolka
przesuwna (patrz 5.4.3)

Uszkodzony przewo6d
Ztej wielko$ci rura stykowa/
zabrudzona/ zuzyta (patrz 5.4.3)

Drut spawalniczy na dyszy
gazowej/ rura ssgca przyspawana

Sprawdzi¢ ustawienie

Sprawdzi¢ ustawienie

Wyczysci¢, ewentualnie wymienic¢
Skontrolowaé ostong prowadnicy
drutu

Wyczysci¢/ wymieni¢

Poluzowa¢

Urzadzanie nie funkcjonuje po
dtuzszym uzyciu, $wieci sig lampka
kontrolna (3) wytgcznika ciepta

Urzadzenie przegrzato sig przez
zbyt diugie uzywanie, ewentualnie
przez nieprzestrzeganie czasu
wytgczenia

Pozostawi¢ urzadzenie na 20-30
minut do schtodzenia

Bardzo zta spoina spawalnicza

Zte ustawienie pradu/ przesuwu
(patrz 6.1.1/6.1.2)

Brak/ za mato gazu (patrz 6.1.3)

Sprawdzi¢ ustawienie

Sprawdzi¢ ustawienie, ewentualnie
skontrolowaé ci$nienie napetniania
butli gazowej
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Objasnienie symboli
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EN 60974-1

Europejska norma:
Zrédta energii do
recznego spawania
tukowego o
ograniczonym
obcigzeniu

Nie przechowywa¢ ani
nie uzytkowaé
urzgdzenia w wilgotnym
otoczeniu albo na
deszczu.

Bezpiecznik z warto$cig
zZnamionowag W
amperach w napieciu
znamionowym

Jednofazowe- zasilanie

spawalniczego

U, Napigcie znamionowe 50 Hz Czestotliwosé
znamionowa

l; max Najwyzsza wartos¢ Symbol opadajacej
napiecia sieciowego- b_ charakterystyki
wartos$¢ pomiarowa
Przed uzyciem spawarki Spawanie w procesie
nalezy starannie gazoéw obojetnych i
przeczytaé instrukcje aktywnych wigcznie z
obstugi i stosowac¢ sig do zastosowaniem drutu
niej. wypetnienia

Uo Napiecie znamionowe P21 Rodzaj ochrony
biegu jatowego

I, Prad spawania H Klasa izolacji

J mm Przekréj drutu X Czas pracy

Jednofazowy
transformator z
prostownikiem

Ochrona urzgdzenia przed zaktéceniami elektromagnetycznymi zgodnie z dyrektywa Rady EWG 89/ 336/ EWG
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A\ Buumanve!

Mpu nonb3oBaHWUK yCTPOCTBaAMKU HEO6XOANMO
BbINOMHATbL NPaBWa no TEXHUKE 6e30MacHOCTY,
4TOBbI U36eXaTh TPaBM M HE [OMNYCTUTDL yiiepba.
Mo3TOMy NPOYTUTE MONHOCTbIO BHUMATENBHO 3TO
PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTauumn. XpaHuTte
PYKOBOACTBO MO 9KCMyaTauumn B HafieXXHOM MecTe
[ANA TOro, YTO6bI MOXHO BbINO BOCMO/NbL30BATLCA B
noboe BpeMA CoAepXalleinca B HeM MHdopmaumei.
B ToM cnyyae ecnu Bbl nepeaaeTe yCTpoicTBO
[APYTVM NIOAAM, TO HEO6XOAMMO NPUNOXUTL K HEMY
HacTOALLEe PyKOBOACTBO MO 3KCMyaTaLuu.

MbI He HeCeM OTBETCTBEHHOCTb 3@ TPaBMbl U
yuiep6, KOTopble BO3HUKIM B pesyfibTaTe
HecobMI0AeHNA YKa3aHnin 9TOro PyKOBOACTBA MO
3KCMyaTaumm u TEXHUKU 6€30NacHOCTH.

1. Yka3aHuA no TexHnkKe 6es3onacHocTn

HeobxoauMmble yKasaHuaA no TexHnke 6esaonacHocTn
Bbl MOXKeTe HalTW B MPUIOXeHHOI Bpolutope.

2. OnucaHue ycTpolicTBa U 06bem
noctaBKu (PUCYHKM 1-8)

PykoaTka

WHanKaTop pexumoB paGoThl

JlamnoyKa KOHTPO/IA AaTYMK TemnepaTypbl
Kpbiwka Kopnyca

MecTo AnA ycTaHOBKM ra3oBbix 6a/1/10HOB
XopoBble POMKK

MepekntoyaTesib CBAPOUHbIA TOK BRJOYEH-
BbIK/IOYEH

8. OnopHas HoXKa

9. LlTeKep aneKTponuTaHua

10. Knemma maccb!

11. Pykas B Habope

12. Conno rasa

13. Fopenka

14. Perynatop CKOPOCTM CBapOYHOro aN1eKTpoaa
15. PemeHb Kpennenua

16. MoacoeanHeHne nogsoaa rasa

17. CBapoyHbIi 3KpaH

18. Pykas 3awuTHOro rasa

19. PepykTtop

20. MaHomeTp

21. BUHTOBOE CoeauHeHWE

22. MNpepoxpaHUTe bHbIN KnanaH

23. MNoacoeanHeHne pyKasa 3alyTHOrO rasa
24. KHoMKa HacTPOMKK

25. MepexntoyaTenb ropesku

26. 2-e HOHTaKTHble TPYGbl

NGO HON

=1

N
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2.1 Npucnoco6aeHna ANA MOHTaKa

a. 8-M BWHTOB A/1A XOA0BbIX POMKOB

b.  8-M MpYMHUHHbBIX CTONOPHbIX KOMEL, A5 XOA0BbIX
poSMKOB

C. 8-MMnoAKNaAHbIX Waib6 418 XOA0BbIX POMKOB

d. 4-e BUHTa ANA PYKOATKU

€. 4-e NPYHWHHBIX CTOMOPHbIX KO/bLA ANA
PYKOATHM

f. 4-e nopKnagHble Waibbl N8 PYKOATHU

2-a BUHTa ANA OMOPHOM HOMKMU

2-a NPYUHHOE CTOMOPHOE KO/bLO //1A ONIOPHOW

HOMXKU

2-e NOAKNAAHbIE WaK6bl /1A ONOPHON HOXKU

2-a 3aXuMMa pyKaBa

1-a pama 3aWnTHOE CTEK/IO

1-0 CTEK/10 A/IA CBapKK

1-0 Npo3payHoe 3alUTHOE CTEKIO

2-a KpemnemHble Mb3bl 3aLUTHOTO CTEKNA

3-1 raiiku A1 PYKOATHN

3-1 BUHTa A/1A PYKOATKU

2-a KpenemHbli WTbIPb 3aLLMTHOrO CTeKNa

1-a pyKoATKa

1-a pama CBapOYHOro KpaHa

JaQ

pmoTOB 3T AT

3. Ucnonb3oBaHue cornacHo
Ha3Ha4YeHuro

Annapat FaSOaﬂeKTPMHECKoﬁ CBapKu npegHasHa4yeH
WUCKNKYUTENBHO AN1A CBAPKU allOMUHUA METOA0M
CBapKu NnaBAWKUMCA 3/IEKTPOAOM B UHEPTHOM rase
W cTanm MeTOA0M CBapKKU NNaBAWMMCA 3/1IEKTPOL40M
B aKTUBHOM rase c Ucno/sib3oBaHnem
COOTBETCTBYOLMX CBAPOYHbIX 3/IEKTPOAOB U ra3os.

YCTPOMCTBO MOKHO MUCMO/Ib30BATH TO/LKO B
COOTBETCTBUM C €r0 NpeHasHaueH1eM. Jlio6oe
APYroe, BbIXOASALEE 3a 3TV PaMKU CMO/b30BaHME,
CYMTAETCA HE COOTBETCTBYIOLMM MpeanmcaHmio. 3a
BO3HMWKLUME B Peay/ibTaTe 3Toro yiep6 uam Tpasmbl
No6Oro poaa HECET OTBETCTBEHHOCTb NO/Ib30BATE b
WK paBoTaroLLMiA C MHCTPYMEHTOM, a He
M3roToBUTE b,

Heo6xo41MMO y4ecTb, YTO HallM yCTpoMCTBa
COrNacHo NPeANUcaHuIo He paccynTaHbl ANA
MCMO/Ib30BaHMWA B NMPOMBILLIEHHOM, PEMECTIEHHOM
WAN UHAYCTpHUanbHOM obaactu. Mbl He
NpeAoCTaB/fEM rapaHTHit, €CIM yCTPOMCTBO ByaeT
MCNOb30BaTLCA B MPOMBILLIEHHOM, PeMeCNeHHOM
VN UHAYCTPUANBHOM, & TaKe Nof06HOM
[leATeNbHOCTH.
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4. TexHU4eCKMUe AaHHble

MapameTpbl aNeKTpoceTH:

~2308~50 Ty

CBapouHbIii TOK:

25 A -120 A (maKcum. 150 A)

MpPOACIKNTENBLHOCTL BHNOHYEHNA: X%:
| 10]20] 3060 100
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CTOPOHY paMbl 3alLUTHOrO 9KpaHa (S) BOBHYTPb
(puc. 18/3.) 1 3aTEM NyTEM CUNIBHOTO CHUMAHKSA
COEAMHUTB Yr/bl BEPXHETO KaHTa 1 BHELUHUE
60KOBMHbI. Ha Kam ol cTopoHe npu hukcaumm
KPENEMHbIX WTU(TOB JOMHKHO GbITb C/BILHO 2-a
OTHET/IMBLIX WenyKa (puc. 18/4.)

® Ecnu o6a BepxHUX yria 3alMTHOrO 3KpaHa

CBapoYHbIi TOK [2 (A): ‘120 ‘ 90 ‘ 75 ‘ 52 ‘40‘25

HomurHanbHoe 3HaYeHue HanpAXeHWA X010CTOro

xopa Ug: 488
Bapa6aH CBapo4HOr0 3M1EKTPO/AA MAKCHUM.: 5 Kr
[nameTp cBapO4HOro afeKkTpoaa: 0,6/0,8 Mm
MpepoxpaHuTens: 16 A
Bec: 25 Kr

5. Mepen BBOAOM B 3KCNAyaTauuio
5.1 C6opka (puc. 5-21)

5.1.1 MoHTaX X0A0BbIX POJIMKOB (6)
YcTaHOBMTb XOZ10BbIE PO/IMKM (6) KaK NOKa3aHo Ha
pucyHKax 7, 9, 10, 11.

5.1.2 MOHTa OMOPHOM HOMKM (8)
YCTaHOBMTL OMOPHYIO HOXKY (8) KaK NoKkasaHo Ha
pucyHKax 7,9, 12, 13.

5.1.3 MoHTax pyKoAaTku (1)
YcTaHoBUTE PYKOATHY (1) Kak NnoKkasaHo Ha
puCyHKax 7, 14 .

5.1.4 YcTaHOBHKa 3aWMUTHOro akpaHa (17)

® BnowuTb cTerno aAna ceapkm (I)  Ha Hero
npo3payHoe 3alMTHOE CTEKI0 (M) B pamMKy Ana
3awmTHoro ctekna (k) (puc. 15).

o HpeneHble WTUdTHI 3aLMTHOrO CTeKNa (q)

BAABUTb B OTBEPCTMUE B pame 3alMTHOro aKpaHa

(s). (puc. 16)

® Bnowutb pamy Ana sawmTHoro ctexna (k) ¢
CTEK/I0M ANA cBapKH (I) M npospayHbIM
3alUMTHBIM CTEKIOM (M) U3HYTPU B BbIEMKY B
pame 3almTHOro 3KpaHa (s), BAaB1Tb
KpeneHble rHeafa 3aluTHoro cTekna (n) B
KpenemHble WTHdTbI 3alMUTHOro CTeKna (q) 4o
Tex nop, NoKa OHU He BOMAYT B 3auenieHve ans
TOro, 4To6bI 3aMKCHMpoBaTL pamy Ans
3awmTHoro ctekna (k). MpospayHoe 3awmuTHoe
CTEK/0 (M) AONMKHO HAXOAUTLCA CHAPYHMU. (pUC.
17)

® 3arHyTb BEpXHUI1 KaHT pambl 3aLLMTHOrO 3KpaHa

(s) (puc. 18/1.), a TaKKe yr/ibl BEPXHEro KaHTa

(puc. 18/2.) BOBHYTpb. 3aTeM 3arHyTb BHELLHIO

coepqy TaK, KaK NoKa3aHo Ha pUcyHKe 19,
TO HY}HO BCTaBUTb BUHTbI AN PYKOATKM (p)
CHapyHW CKBO3b 3 OTBEPCTUA B 3aLLMTHOM
3KpaHe. (puc. 20)

® Pa3BepHyTb 3aLWTHbINM 3KPaH 1 BCTaBUTbL
PYKOATHY (r) Yepes pesbby 3 BUHTOB AnsA
PYKOATKM (p). MPOYHO NPUBUHTUTL PYKOATKY (r)
npu NoMoLLM 3 raeK AnA PYKOSTKK (0) K
3alWMTHOMY 3KpaHy (puc. 21).

5.2 MopxnioveHue rasa (puc. 4, 5, 22-27)

5.2.1 Tunbl rasos

[Mpu cBapKe ¢ NOMOLLBIO MOCTYNALEero
HenpepbIBHO 3/1eKTPoAa Heobxoanma 3awuTa
rasom, COCTaBJ/IeHWe 3aLMTHOrO rasa 3aBuCHT OT
BbIGPaHHOrO METO/AA CBapPKU:

Bawprbiiras | CO2 | Argon/CO2 | Argon ‘Argon/O
cBapUBaeMblit

wmeTan

HeneruposaHHan X X

crans

IIOMUHMI X
BbICOKOKaYecTBe X X
HHan cTanb

5.2.2 YcTaHOBKa ra3oBoro 6asiioHa Ha
ycTpovicTse (puc. 22-23)
[a30Bbli1 6aN/IOH HE BXOAWT B 06LEM NOCTaBKM!

YcTaHoBWUTE ra3oBblit Ga/IOH KaK NOKa3aHo Ha
pucyHKax 22-23. BHumaTesibHO cneaute 3a
NPOYHOCTBIO KpenieHus pemHs (15) u 3a
YCTOMYMBOCTLIO CBAPOYHOTO annapara.

Buumanume! Ha nogcTaske AnA yCTaHOBKM ra3oBbIX
6annoHoB (puc. 23/5) paspeluaeTcsa ycTaHaBAMBaTb
TO/NIbKO ra30Bble 6a/IIOHLI EMKOCTbIO /10
MaKcumanbHo 10 anTpos. Mpu ucnonb3osaHUmn
rasoBsbix 6a/1/I0HOB G0/bLIEr0 pasMepa BO3HUKaeT
0MacHOCTb ONPOKUABIBAHWA, NO3TOMY TaKue
6annoHbl pa3peLlaeTcs ycTaHaBMBaTh TObKO
PSA/AOM C YCTPOMCTBOM. B TaKmx cnyyasx
Heo6X0AMMO B [JOCTATOYHOW CTENEHU 3aLMUTUTD
ra3oBblii 6a/1710H OT ONPOKKUALIBaHMA!
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5.2.3 MopacoepuHeHUe ra3oBoro 6ai1oHa
(puc. 7, 24-27)
Mocne yaaneHus 3amuTHOM KPbIWKK (pUc. 24/A)
OTKPOITE Ha KOPOTKOE BPEMSA BEHTW/Ib 6anioHa
(puc. 24/B) B HanpaBneHWK B CTOPOHY OT CE6A.
Mpu HEOBXOANMOCTH OHUCTUTE OT rPs3U Pe3bdy
noacoeavHerus (puc. 24/C) cyxoi TpANKoK 6e3
MCNO/Ib30BaHUA KaKMUX TGO OYUCTUTENBbHBIX
cpegcTs. [NpoBepbTe HanMuKne yNaoTHUTENA Ha
peaykTope (19) 1 y6eautech B 6€3yKOPU3HEHHOCTH
ero cocTosHuA. HaBuHTUTe peayKTop (19) B
HanpaB/IeHWM BPaLLEHUs 4YaCoBOM CTPEKUA Ha
pe3bby nogcoeanHeHus (puc. 25/C) rasoBoro
6annoHa (puc. 25). HapeTb 06a xomyTa pyKasa (j) Ha
pyKaB 3awuTHoro rasa (18). BctaButb pykas
3almTHOrO rasa (18) Ha nofcoeanHeHWe pyKaBa
3awmTHoro rasa (23) Ha pegyKkTope (19) n
noacoeauHeH1e noABoza rasa (16) Ha cBapoyHOM
annapare 1 3aMKCMpoBaTb B 060MX MecTax
NoACOEAVHEHWA NPU NOMOLLM XOMYTOB pyKasa (j)
(puc. 26-27).

BHumaHue! BiumaTensHo cnegute 3a
repMEeTUHHOCTBIO BCEX MOAKOYEHWI ra30BoM
cucTeMbl U coeanHenuid! MposepbTe MecTa
NOAK/OHEHUI U COEAMHEHUIA MPY NMOMOLLM a3p030n
ANA 06HaPYHKEHUs YTEYKU UM MbINbHOM BOABI.

5.2.4 MoscHeHue paboTbl pegyKTopa (puc. 4/19)
C NMOMOLLBIO KHOMKM HAaCTPOMKK (24) MOXHO
OTperyMpoBaTh KOMHECTBO NPOMYCKaeMoro rasa.
YCTaHOB/IEHHOE KOJIMYECTBO MPOMYCKaeMoro rasa
MOHO CYMTaTh Ha MaHoMeTpe (20) B MTpax B
MUHYTY (I/min). a3 BbIXOAWT U3 NOACOEANHERNA
pyKaBa 3alLMTHOrO rasa (23) 1 noaaeTcs Aasblue no
pyKaBy 3alWTHOro rasa (puc. 3/18) K cBapoYHOMy
annaparty (cmoTpuTe 5.2.3).

BHumaHue! PerynvposKy KonmyecTtsa
NpOnycKaeMoro rasa ocylLecTBAAiTe Bceraa TaK,
KaK 3T0 onucaHo B pasgene 6.1.3.

PepyKTop KpenuTca Npu NOMOLL BUHTOBOIO
coeAnHeHUA (21) K rasoBomy 6aIoHy (CMOTpUTE
5.2.3).

BHumaHwue! BmelwaTtenbctsa B yCTPOWCTBO
peayKTopa U PEMOHTHbIE PaBoThbl Ha HEM
paspellaeTcs OCyLEeCTB/IATL TObKO CreunanucTam.
BbilwnnTe HemcnpasHbIii peAyKTop npu
HEeoBXOAMMOCTH MO aApecy CNy6bl cepsuca.
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5.3 NapameTpbl 3NeKTpOCETH

® [lepep TeM KaK BKIOYUTb YCTPOMCTBO
y6eAnTECD, YTO AaHHbIE HA TUMOBOM TabMyKe
COOTBETCTBYIOT NapameTpam 3/IeKTPUIECKOM
ceTu.

o OnvcbiBaeMoe yCTPOIMCTBO paspeluaeTcsa
NOAK/I0YATL TOIBKO K HaA/IexalLyM 06pasom
3a 1 3awmuy LTenc
PO3eTHaM C 3aLUTHBIM KOHTAKTOM.

5.4 MoHTam KaTyllKKU 3/1eKTPOoAoB
(puc. 1,5, 6, 28 - 36)
HaTylka aneKkTposi0B He BXoaWT B 06bem nocTasku!

5.4.1 Tunbl aneKkTpoaoB

B 3aBMCHMOCTM OT BUAA paboT CMO/b3YIOTCA
pas/InyHble CBAPOYHbIE 3N1eKTPOALl. CBapOUHbI
annapat MO}HO MCMO/Ib30BaTh C CBAPOYHBIMU
aneKkTpoaamu gnametpom 0,6 Mm 1 0,8 Mm.
Co0TBETCTBYIOLME NOAAIOLLME POSIUKM 1
KOHTaKTHblE TPYBbIE MPUNOMKEHBI K YCTPOWCTBY.
Mopatowmit PONIMK, KOHTaKTHbIE TPYBbI U ceveHne
3/1eKTPO/AA A0/MKHbI BCErfja COOTBETCTBOBATL APYr
Apyry.

5.4.2 EMKOCTb KaTyLLKKN 3/1eKTPOAOB
B yCTPOICTBO MOMHO yCTaHaBNMBaTh KaTyLIKK
3/1EKTPO/I0B BE/IMYMHOV MAKCHMa/IbHO A0 5 K.

5.4.3 YcTaHOBKa KaTyLKU 3/IEKTPOA0B

® OTHpbITL KPbILWKY Kopryca (puc. 1/4).

@ [lpoBepbTe OTCYTCTBUE NepexnecTa HaBMBKKU Ha
KaTylLKe [/1 TOro, 4To6bl o6ecneymnTsb
paBHOMEpHOE pa3maTbiBaHWe 31eKTpoaa.

OnucaHue y3na nogayu anexkTpoaa (puc. 28-30)
duKcaTop KaTywWwKu

KpenneHue KaTylkn

3axsatbiBaloLuii nanew,

[lepaTesib HAXKMMHOrO POJIMKa

HaxumHo ponmnk

}OCTMpOBOHHhIﬁ BWHT NpOTUBOAABNEHUA
3aM1MHON pblyar

Hanpasnstowan Tpy6a

[lepaTesib NOAAIOLLETO POUKA

KaTylka anekTpoaos

OTBepcTHe 3axBaTa KaTyLLKW 31EKTPO/OB
Mopatowwmit ponank

MpremHoe yCTpoicTBO pyKasa B Habope
KOCTMPOBOYHbIM BUHT ANA TOPMO3a POSIMKOB

ZIr X" ITOomMmMoOO®m>
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YcTaHOBHa KaTyLLKKN 3/1eKTpoAoB (puc. 28,29)
MocTaBuTb KaTyLWKy 31eKTPoAoB (J) Ha KpenieHne
KaTywku (B). BHUMaTenbHO cneanTb 3a TeM, H4ToGbI
KOHeL, CBapO4HOro 3/1eKTPOZla pa3maTbIBa/Cs CO
CTOPOHbI HanpaB/IAoLLEH 3N1eKTPOAA, CMOTPUTE
Hanpas/ieHWe CTPE/KM.

BHUMaTeNbHO Npoc/ieaunTe, 4To6bl hUKcaTop
KaTywwku (A) 6b11 BAAB/IEH, & 3aXBaTbIBAKOLLMI
naney, (C) HaxoAMACA B OTBEPCTMM 3axBaTa KaTyLKK
anekTpoaos (K). duxcaTtop KaTylKu (A) SOMKEH
3alle/IKHYTbCA HaZ KaTyLKOM anekTpoaos (J) (puc.
29).

BBepieHMe CBapOYHOrO 3/IEKTPOAA U I0CTUPOBKa

HanpasnAwlLein anexkTpoaa (puc. 30-36)

® Ocnabutb 3am1MHON pbivar (G), OTKUHYTb BBEPX
AepaTenb HaruMHoro poauka (D) (puc. 30).

o OTTAHYTb HanpasnaLyto Tpy6y (H) npu
Heo6X0AMMOCTH Ha3ag, (CMOTpuTe
pacnosiomeHne oTMETKM puc. 31).

® OcBo6oanTb filepwaTens nopatoLero poauka (1)
nyTem BpalleHWs BSIeBO U3 UKCATOPa U BbIHYTb
BBEPX (pUC. 32).

o [lepenpoBepuThb NopatoLwmii ponuk (L). Ha
BEpXHeH CTOpOHe nogatoLero ponvka (L)
[IO/IEH GbITh YKa3aHa COOTBETCTBYIOLAA
TO/WMHa aneKTpoaa. MoaatoLmii ponmk (L)
CHaGMeH 2-1 HanpaBASoWYM1 Nas3amu.
Mogatowwmi posuK (L) HyHO npu
HEOGXOD,MMOCTM nepeBepHyTb UK 3aMEeHUTb
(puc. 33).

® YCTaHOBWTL 06pATHO AepaTe b NoAaloLero
ponuKa (l) v BpalieHvem Bnpaso
3adumKcMpoBaTh.

o Hanpasnsiouyto Tpy6y (H) NpoToNKHYTb
HaCTO/bKO Briepes, YTO6b! ee KoHel, 6bin Ha
paccToAHUM NPUMEPHO 5 MM OT HaXWUMHOrO U
nogatoluero ponukos (E/L).

® BbIHYTb conno rasa (puc. 5/12) Bpalyas Bnpaso
W3 ropesku (puc. 5/13), OTBUHTUTb KOHTAKTHYIO
TpY6Y (pyC. 6/26) (pyc. 5 - 6). PykaBa B Ha6ope
(pvic. 1/11) NPONOKMUTL MO NOJTY HACKO/IBKO
MOHO no I'IpFIMOﬁ W B HanpaeneHun oT
CBapoO4HOro annapara.

® OtpesaTb 10 cM OT Ha4Yana CBaPO4HOrO
9/1eKTPOAA TaK, YTO6bl 06pa3oBasICs NPAMOI
cpes 6e3 BbICTYMOB, UCKPUB/IEHMIA 1
3arpAsHeHuit. CHATL 3ayCeHNLbl C KOHLA
CBapO4HOro 3/1eKTPOAA.

® BcTaBWTb CBApOUHbIi A1EKTPOZ, Yepes
HanpasnsLLyto Tpy6y (H), Mexay HaUMHBIM U
noaatoLMmM posnkom (E/L) BHyTpb B NpUeMHoe
YCTPOICTBO pyKasa B Habope (M). BctasuTb
(puc. 34) cBapOYHbI 3N1EKTPOA OCTOPOKHO
PYKOW TaK JaNieKo B pyKaB B HaGope, MoKa OH He
BbIAZET Hapyxy B ropenke (puc. 5/13) npumepHo
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Ha1cm.

® OcnabuTb CTUPOBOYHbIIA BUHT
npoTuBoAasneHus (F) HECKONbKUMU
BpalleHUAMH (puc. 36).

® OTKWHYTb BHOBb AEpaTe/lb HAXKUMHOTO POSIKa
(D) BHM3 1 3aMKCHUPOBATH 3AXKWUMHBIM PblYarom
(G). Ecnm 3anMHOM pbivar (G) MOXHO
3aMKCMPOBaTh TONILKO C YCUIMEM UK BOOGLE
HEBO3MOXHO, TO HY}HO eLle 60/blie OTBUHTUTL
H0CTMPOBOYHbIN BUHT NpoTMBOAaBneHuA (F) (puc.
35).

® 3aTeM yCTaHOBWTb CTUPOBOYHbIIA BUHT
npoTuBoAaBneHus (F) Takum o6pasom, 4To6bI
CBapOYHBII 3NEKTPO/ YAEPHMBA/ICH MPOYHO
MEM/Y HaKUMHbLIM ponMKoMm (E) v noaatowmm
ponukom (L) 6e3 pasgasnmsanua (puc. 36).

@ [PUBMHTUTB KOHTaKTHYIO TPYBY (pUC. 6/26),
COOTBETCTBYIOLLYIO AMAMETPY UCMO/Ib3YEMOro
CBapOYHOro 3/1EKTPOAA, K ropenke (puc. 5/13) u
BCTaBMTb COMJIO rasa, NOBEPHYB €ro BNpaso
(puc. 5/12).

o OTperynvpoBartb CTUPOBOYHbINA BUHT TOPMO3a
ponvmkos (N) TakMM 06pa3oM, YTOGbI 3NEKTPOA
BCe €lLLe MOT NPOXOAWTL U POIUK NP
TOPMOMEHWM HanpaB/sloLei aNeKTposa
aBTOMaTU4ECKM OCTaHaB/IMBA/ICH.

6. O6palieHne c yCTPOWCTBOM

6.1 PerynupoBka

TaK KaK peryMpoBKa CBapoYHOro annaparta B
3aBMCMMOCTM OT C/ly4an MCMo/b30BaHMA
OCYLLECTBAAETCA NO Pa3HOMY, TO Mbl PEKOMEHAYEM
OCYLLECTBUTbL PErYIMPOBKY NyTEM OCYLIECTBIEHNA
NpoGHOW CBapKK.

6.1.1 PerynupoBKa cBapo4YHOro ToKa
CBapOYHbIi1 TOK MOXHO peryiMpoBatb 6-Tu
CTyneH4aTo Nepex/loyaTeNeM CBapO4HbIi TOK
BHJIIOYEH-BbIK/IOYEH (puc. 1/7). Heobxoanmo
OTPeryMpoBaTh CBAPO4HbI TOK B 3aBUCHMOCTH OT
TO/NWMHBI 06pabaTbiBaeMoro npeameTa, Xenaemomn
rNy6WHbI NPOXMUraH1A U JuameTpa UCMo/b3yemMoro
CBapOYHOr0 3/1eKTPoAa.

6.1.2 PerynvpoBKa CKOpOCTH Nopaym anekTpoaa
CKOpOCTb N0AA4M 3N1EKTPOAA NOACTPaUBaETCA
aBTOMaTU4YeCKW NoJA BENIMYUHY YCTAHOB/IEHHOroO
ToKa. TO4HYI0 NOACTPONKY CKOPOCTH NoAa|u
3/IEKTPO/AA MOMHO OCYLIECTBUTbL GECCTYNEHHATO NpK
NOMOLLY PEryNATOPa CKOPOCTH CBAPOYHOrO
aneKkTpoaa (puc. 1/14). PekomeHpyeTcs npu
Pery/MpoBKe HauynHaTh C 5 CTyNeHu, KoTopas
npeAcTaBAseT coboi cpeaHee 3HauEHWe, U NpU
Heo6X0AMMOCTH NoACTPOUTL. Heobxoanmoe
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KOJIMYECTBO MOZja4n 3/IeKTPOAA 3aBUCHT OT
TO/ILMHbI 06PABATLIBAEMOrO MPEAMETA, HENAeMOoi
Tly61HbI NPOKMraHUs U MamMeTpa UCMosb3yeMOoro
CBapOYHOrO 3/IEKTPOAA, & TAKIKE OT BE/IMUMHbI
NepeKpbIBaEMOro PaCCTOAHUA MEAY
CBapu1BaeMbIMU1 iETa/IAMM.

6.1.3 PerynupoBKa KonmuyecTsa nponycKaemoro
rasa
Honn4ecTBo NponycKaemMoro rasa MOMHO
OTperynpoBaTh GeCCTYNEHYaTo Ha pelyKTope
(puc.4/19). Ero MOXHO onpeaenuTb Ha MaHOMETpe
(puc. 4/20) B nuTpax B MUHYTY (I/min).
PekomeHyeMoe Ko/IM4eCTBO NPOMyCKaeMoro rasa B
NOMELLEHUAX C IPUTOKOM M OTTOKOM BO3Aayxa: 5
A/MuH — 15 I/min.

/JInA perynMpoBKM KONMYECTBa NPOMyCKaemMoro rasa
Heo6X0AMMO BHa4asIe 0CNabUThb 3aXMMHOM pbivar
(pvc. 28/G) yana nofauu aneKkTpoaa AJisi Toro, YTobbl
136eaTh HEHYIHOrO U3HOCA 3/1EKTPOAA (CMOTpUTE
5.4.3). MoAKNOYUTL MUTAHWE ANEKTPUYECKON CeTH
(cMOTpUTE NYHKT 5.3), yCTaHOBUTL NEpersioyaTesb
CBapOYHbII TOK BRJKOYEH-BbIK/IO4EH (prc.1/7) Ha 1
CTyneHb W 3ae/CTBOBATh NepeKIoYaTe b ropesku
(puc. 5/25) pnisi TOro, YTOBb! OTKPbITHL NOAAYY rasa.
3aTem ycTaHOBUTL Ha peayKTope (puc. 4/19)
}eNaeMoe KoJMYeCTBO NPOMYyCKaeMoro rasa.

BpalleHre BNeBO pyyKM HACTPOMKK (puc. 4/24):
YMeHbLUEHWE KO/IMYeCTBa NPOMyCKaeMoro rasa

BpaleHve BNpaBo py4KM HACTPOMKK (puC. 4/24):
NOBbILIEHWE KOIMYECTBa NPONYCKaeMoro rasa

3arem BHOBb NJIOTHO 3aTAHYTb 3aMMMHOMN pbi4ar
(puc. 28/G) y3na nofayv anexkTpoaa.

6.2 MopKnoueHe 3IEKTPUYECKOrO NUTaHUA

6.2.1 NapameTpbl aneKTpoceTn
CmoTpuTe pasgen 5.3
6.2.2 MNopacoep, K 3a:

(puc. 1/10)
Knemmy 3a3zemnenun (10) ycTpoicTBa NPUKPENUTL
10 BO3MOMHOCTU B HEMOCPEACTBEHHOM 613K OT
MecTa CBapKu.
O6ecneynTb Nepexos MeTainoB 6e3 NOKPbLITUA B
MeCTe OCYLECTB/IEHNS KOHTaKTa.
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6.3 CBapKa

Mocne Toro, KaK ocyL|eCTB/IEHbI BCE SNEKTPUYECKUE
NOAK/IIOYEHNA [/ ANIEKTPONUTAHUS 1 CBAPOYHOrO
KOHTYpa, a TaKe NOAK/IIoYEH 3alMTHBII ras, To
MOMHO [1eiiCTBOBATb C/IeAYI0LLIUM 06pa3oM:

CBapuBaemble AETaNM [OKHbI B 06/1ACTH CBAPKK
6bITb CBOﬁOAHbIMIA OT KpacKu, MeTaJI/IM4EeCKUX
I'IOKprTMlji, rPA3KU, pHaB4unHbI, XuUpa v Bnaru.

OTperynupyWTe CBapoYHbIi TOK, MOAAYY 3N1eKTpoaa
1 KOJMYECTBO NPOMycKaeMoro rasa (cMoTpuTe 6.1.1
—6.1.3) COOTBETCTBYOLMM 06pa30M.

[JepmuTe cBapoyHbIi aKpaH (puc. 3/17) nepep
JMLOM, W MO/JHECHTE ra3oBOe COMJIO K MECTy, rae
HYHO OCYILIECTBUTH CBapKY.

3atem 3aeiicTByiTe NepeKoyaTe b Fopesnku (puc.
5/25).

ECn1 ropuT aneKTpuiecKan ayra, To yCTpOMCTBO
NoAaeT 3NIEKTPOZ, B CBAPOYHYI0 BaHHy. Ecan pasmep
A/Apa CBAPHOM TOYKM BYAET AOCTATONEH, TO HYMHO
MeAIEHHO BECTH FOPESIKY BAO/Ib KaHTa B
Heo6xoanMoM mecTe. Mpu Heo6X0AMMOCTH
OCYLECTBAANTE NIErKI1e NOKAUMBAHMS /15 TOTO,
4TO6bl HEMHOIO YBE/IMHUTL CBAPOYHYIO BaHHY.

BbisBute vaeasibHble YCTaHOBKM CBapO4YHOro ToKa,
CKOPOCTM MOAAYM SNEKTPOAA U KONMYECTBO
NPOMyCKaeMoro rasa nyTem NpoBe/eHUs NPOGHOI
CBapKu. an naeanbHOM OCYLECTB/IEHUU C/ibILEH
PaBHOMEPHbIH LYM CBapKKW. F1y6uHa NpomuraHmus
[IONKHA BbITb KaK MOMHO 60/1bLUEN, HO CBapoyHan
BaHHa BCE e He [J0/KHa NPOBa/UTLCS CKBO3b
obpabaTbiBaemyto feTaslb.

6.4 3awuTHbIE NpUcnoco6aeHnsa

6.4.1 laTumK Temnepartypbl

CBapouyHblii annapaT cHab¥eH NpPUCcNoco6aeHnEM
3aluTLI OT Neperpesa, KOTopoe 3aluiaeT
CBapoYHbIi TpaHchopmaTop oT neperpesa. B Tom
cnyyae, ec/v cpaboTaeT 3alumTa oT neperpesa, To
CBETUTCA KOHTPO/IbHaA namnoyKa (3) Ha Bawem
ycTpoicTBe. CBapouHbIi annapat JO/HKeH B
TEYEHWUM HEKOTOPOrO BPEMEHH OX/IaXAaTLCA.
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7. O4nucTKa, TEXHUHECKUI yXona U
3aka3 3anacHbIx aeTtanei

Mepen BCEMU paboTaMu MO OYUCTKE BbIHYTb
WTEeKep U3 PO3eTKU.

7.1 Ouncrtka

o Ounwaiite 3aWnTHbIE YCTPOIICTBA,
BEHTU/ALUMOHHbIE OTBEPCTUA U KOpNyC
ABuratenA Kak MOXHO ny4ywe OT Nbian U rpA3u.
MpoTpuTe ¢hpesy YMCTON BETOLLLIO NN
npoaynTe cXaTbliM BO3AYXOM C HU3KUM
LaBNeHneM.

@ Mbl pekomeHayem ounwats pesy nocne
Kaxkaoro ncnonb3oBaHuA.

@ Ounwaiite ycTpoicTBO PerynAapHO BRaXxHoW
TPANKOWN C HEBOMbLINM KONNYECTBOM XNAKOro
Mbina. He ncnonb3yite motowme cpeacTsa unm
pacTBOPUTE; OHW MOTYT PasbecTb
nnacTMaccoBble YacTu ycTpoiicTBa. Cnegute 3a
TeM, 4To6bl BOAA He nonana BOBHYTPb
ycTpoincTea.

7.2 TexHu4eckuii yxon
B ycTpoiicTBe KpoMe 3TOro HeT AeTanen,
KOTOpble HY>KAAKTCA B TEXHUYECKOM yxoae.

7.3 3aKa3 3anacHbIx getaneu:

Mpu 3akase 3anacHbIx YacTen HeobxoaANMo

NpUBECTN cneaytolumne JaHHble:

® Mopaucukauua yctponctea

@ Howmep aptukyna yctpoictea

@ MaeHTuhukaumoHHbI HoMep ycTpoincTea

@ Howmep 3anacHoi yacTu Tpebyemoit AnA 3ameHa
neranu

AKTyanbHble LieHbl M MHhOpMaLMA HAaXOAATCA Ha

cainTe www.isc-gmbh.info

8. YTunusauua u BTOpu4Hasa
nepepabortka

VCTpOWCTBO HAXOAUTCA B YNakoBke ANA TOro,
4TO6bI U36eXaTb ero NoBPEXAEHWIA NpK
TpaHCMopTUpoBKe. JTa ynakoska ABNAETCA
CblpbeM 1 MO3TOMY MOXeT 6bITb UCNONb30BaHa
MOBTOPHO WNN HanpasfieHa BO BTOPUHHYIO
nepepaboTKy CbipbA.

YCTpOWCTBO U €ro NpUHaANeXHOCT COCTOAT U3
pasnnyHbIX MaTepuanos, Takux Kak Hanpumep
MeTann u nnactMacce. YTunusupyirte aeekTHble
[etanu B Mectax c6opa 0cobblx OTXOA0B.
MHdopmauuio 06 aToM Bbl MOXeTe nonyunTsb B
cneuvann3npoBaHHOM MarasmHe Unn B MeCTHbIX
opraHax npasnexua!

Seite 31
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9. NMoucK HeucnpaBHoOCTEN
HeucnpaBHocTb Mpuunna YcTtpaHeHue

MoAatoLmit POnK He BpallaeTcs

HanpsieHue aneKkTpoceTv
oTcyTCTBYET

Perynatop nogayu anexkTpoga
CTOWT Ha 0

MpoBepuTL NOACOEAMHEHNE

MpoBepPUTL peryMpoBKy

Mopatowwmit ponrK BpalaeTcs, Ho
OTCYTCTBYET Nnojavya anexkrTpoaa

Cnaboe faBneHve posnka
(cmoTpuTe 5.4.3)

Topmo3a po/sIMKoB cpabaTbiBaloT
C/ILLKOM CU/IbHO (CMOTpUTe 5.4.3)

Mopatowmin poarK 3arpAsHEH Uan
noepemaeH (cmotpute 5.4.3)

MoBpexaeH pyKas B Habope

3arpsasHeHue, HenpaBu/IbHbIN
pa3mep UM U3HOC KOHTAKTHOM
TPy6bl (cMOTpUTE 5.4.3)

CBapouHblii 9N1EKTPOA, NPUBAPEH K
conny rasa uin K KOHTaKTHOM
Tpy6e

MpoBepuTbL perysMpoBry

MpoBepuTbL perysimpoBry

OUUCTUTD MU 3aMEHUTD

MpoBepUTb KOXYX HanpasBAAoLLenh

anexTpoaa

OUUCTUTD UK 3aMEHUTD

Otpenuntb

YCTpOICTBO Nocne ANUTENBHOrO
nepuoaa paboTbl 6osbLLe He
pa6oTaeT, CBETUTCA aMnoyKa
KOHTPO/IA JaT4MK Temneparypbl

®)

YeTpoiicTBO neperpenock B
pesynbTarte AUTeNbHON
9KCNAyaTauum Uan B pesybtaTte
Heco6110AeHNA NeprooB
nepepbiBa

[laTb yCTPOWCTBY OCTbITb
MUHUMabHO 20-30 MUHYT

OuyeHb NI0X0€e KayecTBo cBapHoro
wsea

HenpasubHa pery/iMpoBKa ToKa u
nogauu (cmotpute 6.1.1/6.1.2)

a3 OTCYTCTBYET WM €70 CIULLKOM
masno (cmoTpuTe 6.1.3)

MpoBepuTbL perysmpoBKy

TMpoBepuTL PeryMpoBKy, a Takme
AaB/ieHWe Hano/IHeHUA ra3oBoro
6annoHa
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10. NoAcHeHne cMMBO10B
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EN 60974-1

EBponeiickue HopMbl
L1 CBAPOYHbIX
ycTpoicTB

3anpelLLeHo XpaHnuTb
WK UCTONb30BaThL
YCTPOMCTBO BO BNaMHON

B NOAK/IIO4EHUN

37IEKTPUYECKOM fiyroi WA CbIPOi

CBapKU BPY4Hyio C OKpYHaloLLei cpeae Win

OrpaHU4YeHHOM nog AoMAem

NPOAOC/IKUTENLHOCTHIO

a3kl BK/IOYEHUA

MpepoxpaxuTtens ¢ 1 pasosoe

HOMWHaNbHbIM NoAHN4YeHne
E» napameTpom B AMnepax ]] q:>= 3/IeKTpoceTH

=D8=

TpaHchopmarop ¢
BbINpAMUTENEM

a/leKTpoceTH

U, Hanpsexue ceTu 50 Hz YacToTa aneKTpuyecKomn

cetn

1; MaKcum. W3mepeHHan BeanumnHa CumBOA ANA nagaioen
€amoro BbICLLEro b_ KPUBOW XapaKTEpPUCTHUKM
3HaYeHWA ToKa
ANEKTPUYECKON ceTH
Mepea ncnons3oBaHWeM [yrosas cBapka
CBapo4HOro annapara nnasAWMMcA
Heo6xoAnMo 3/1eKTPOAAOM B UHEPTHOM
BHMMAaTe/IbHO NpoYMTaTh 1 aKTUBHOM rasax,
PYKOBOACTBO MO BH/IOYaA
3KCN/yaTauum 1 —_— MCno/b3oBaH1e
cneposatb ero CBapOY4HON NPOBOJIOKM
yKasaHWAM

U, HomuHanbHoe 3HaveHne 1P 21 Tuvn 3awmTb!
HanpAMEHUA XON0CTOro
xopa

I, CBapoUHbI TOK H Knacc nsonsauyum

g mm [JunaveTp cBapHoro X MpopomKUTENBHOCTD
aneKTpoaa asbl BKIOYEHUA:
OpHodasHbIn

YCTPONCTBO He NPOM3BOANT PaAMONOMEX B COOTBETCTBMUM C AMpekTnsoil EC 89/336/EWG
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Cuprins:

1. Indicatii de siguranta

2. Descrierea aparatului si volumul livrarii

3. Utilizarea conform scopului

4. Date tehnice

5. Inainte de punerea in functiune

6. Operare

7. Curatare, intretinere si comanda pieselor de schimb
8. Evacuare si reciclare

9. Céutarea defectiunilor

10. Explicarea simbolurilor

34

10.2007

9:12 Uhr Seite

Pagina

35
35
35
36
36-38
38-39
39
39
40
41

34



Anleitung BT GW_150_ SPK5:

A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuiesc respectate anumite
reguli de siguranta pentru a se preveni accidentele si
pagubele. Cititi cu atentie aceste instructiuni de
folosire. Pastrati-le cu grija pentru a putea avea
intotdeauna la dispozitie informatiile necesare. in
cazul in care dati aparatul unei alte persoane, va
rugam sa inmanati si instructiunile de folosire.

Noi nu preludm nici o garantie pentru pagube sau
vatamari care provin din nerespectarea acestor
instructiuni si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti in
brosura anexata.

2. Descrierea aparatului si volumul de
livrare (Fig. 1 - 8)

Maner

Afisaj

Lampa de control a temperaturii
Carcasa

Suprafata de asezare a buteliilor cu gaz
Role de transport

Comutator de pornire / oprire curent de sudura
Picior fix

Stecher retea

10. Clema masa

11. Pachet furtunuri

12. Duzéd de gaz

13. Arzator

14. Reglor al vitezei sarmei de sudura
15. Chinga

16. Racord pentru alimentarea cu gaz
17. Masca de sudura

18. Furtun de gaz protector

19. Reductor de presiune

20. Manometru

21. imbinare

22. Supapa de siguranta

23. Racord al furtunului de gaz protector
24. Robinet

25. Butonul arzatorului

26. 2 x teava de legatura

©CENDO AWM
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2.1 Materiale de montaj

8 x suruburi pentru rolele de transport

8 x inele Grower pentru rolele de transport

8 x saibe suport pentru rolele de transport

4 x suruburi pentru maner

4 x inele Grower pentru maner

4 x saibe suport pentru maner

2 x suruburi pentru picior fix

2 x inele de distantare pentru picior fix

2 x saibe suport pentru picior fix

2 x colier de prindere a furtunului

1 x cadru geam de protectie

1 x sticla de sudura
.1 x sticld transparent de protectie

2 x bucse de prindere a sticlei de protectie

3 x piulite pentru maner

3 x suruburi pentru maner

2 x stifturi de prindere a sticlei de protectie

1 x maner

1 x cadru de masca de sudurd

®wrapos3ITEITTSA@TPAC T

3. Utilizarea conform scopului

Acest aparat de suduré cu gaz protector va fi utilizat
exclusiv pentru sudura aluminiului conform procedurii
MIG (metal inert gaz) si sudura otelurilor conform
procedurii MAG (metal activ gaz), cu conditia utilizarii
sarmelor de sudura si a tipurilor de gaz
corespunzatoare.

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

V& rugam sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.
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4. Date tehnice

Tensiunea de alimentare: 230V ~50Hz

Curentul de sudura: 25-120 A (max. 150 A)

Durata de conectare X%:[ 10 [20 [ 30 [60 [ 100

Curent de sudura 12 (A): \120 \90 \ 75 \52 \40\25

Tensiunea nominala de mers in gol U: 48V
Tamburul maxim al sarmei de sudura: 5kg
Diametrul sarmei de sudura: 0,6/0,8 mm
Siguranta: 16 A
Greutate: 25 kg
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putere. Pe fiecare latura trebuie sa se auda cate 2
clicuri clare la blocarea stifturilor de fixare (Fig.
18/4).

@ inmomentul in care ambele colturi de sus ale
maéstii de suduréd sunt unite precum in figura 19,
introduceti suruburile pentru maner (p) dinspre
exterior in cele 3 gauri ale mastii de sudura (Fig.
20).

@ intoarceti masca de sudura si bagati manerul (r)
in filetele celor 3 suruburi pentru maner (p).
Prindeti manerul (r) cu ajutorul celor 3 piulite
pentru maner (o) de masca de suduré (Fig. 21).

5. inainte de punerea in functiune
5.1 Montaj (Fig. 5 - 21)

5.1.1 Montarea rolelor de transport (6)
Montati rolele de transport (6) asa cum este indicat in
figurile 7,9, 10 si 11.

5.1.2 Montarea piciorului fix (8)
Montati piciorul fix (8) asa cum este indicat in figurile
7,9,125i13.

5.1.3 Montarea méanerului (1)
Montati manerul (1) asa cum este indicat in figurile 7
sil14.

5.1.4 Montarea mastii de protectie (17)

® Introduceti sticla de sudura (I) si peste acesta
sticla transparenta de protectie (m) in cadrul
geamului de protectie (k) (fig. 15).

® Introduceti stifturile de prindere a sticlei de
protectie (q) in gaurile din cadrul mastii de sudura
(s) (Fig. 16).

® Agezati cadrul geamului de protectie (k)
impreuna cu sticla de sudura (1) si sticla
transparenta de protectie (m) pe interior in golul
din cadrul mastii de sudura (s). Apasati bucsele
de prindere a sticlei de protectie (n) pe stifturile
de prindere a sticlei de protectie (q), pana cand
acestea rdman blocate in locasurile lor, iar cadrul
geamului de protectie (k) este astfel asigurat.
Sticla transparenta de protectie (m) trebuie sa se
gaseasca pe latura exterioara a mastii de sudura
(Fig. 17).

® indoiti marginea superioara a cadrului mastii de
sudura (s) spre interior (Fig. 18/1) si pliati colturile
marginilor superioare (Fig. 18/2). indoiti acum
marginile laterale ale cadrului méastii de sudura (s)
spre interior (Fig. 18/3) si uniti colturile marginilor
superioare cu marginile laterale apasandu-le cu
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5.2 Ali ea cu gaz (Fig. 4, 5, 22 - 27)

5.2.1 Tipuri de gaz

In cazul sudurii cu sarma continua este nevoie de gaz
protector. Compozitia gazului depinde de procedura
de sudura aleasa:

Gaz protector CO2 [ Argon/CO2 [Argon Argon/O
Metal ce

urmeaza a fi

sudat

Otel nealiat X X

Aluminiu X

Otel Inox X X

5.2.2 Montarea buteliei de gaz pe aparat
(Fig. 22 - 23)
Butelia cu gaz nu este cuprinsa in volumul livrarii!

Montati butelia cu gaz asa cum este indicat in figurile
22 - 23. Chinga (15) trebuie sé fie bine stransa, iar
aparatul de sudurd asezat in aga fel incat sé nu se
rastoarne.

Atentie! Pe suprafata de agezare a buteliilor cu gaz
(Fig. 23/5) nu pot fi montate decét butelii cu o
capacitate de pana la 10 litri. In cazul utilizarii unor
butelii cu gaz mai mari exista pericolul ca aparatul s&
se rastoarne, drept pentru care ele pot fi agezate doar
langa acesta. intr-o asemenea situatie butelia cu gaz
respectiva trebuie protejata impotriva unei eventuale
rasturndri accidentale!

5.2.3 Racordarea buteliei cu gaz (Fig. 7, 24 - 27)
Dati jos capacul de protectie (Fig. 24/A) si deschideti
putin robinetul buteliei (Fig. 24/B) in directia opusa
dvs.

Stergeti eventual filetul de racordare (Fig. 24/C) cu o
carpa uscatd, fard a folosi detergent sau alte
substante de curatat. Verificati garnitura reductorului
de presiune (19) sa fie montata si sa se afle intr-o
stare ireprosabild. Ingurubati reductorul de presiune
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(19) in sensul acelor de ceasornic pe filetul de
racordare (Fig. 25/C) al buteliei cu gaz (Fig. 25).
Fixati cele doua coliere de prindere (j) pe furtunul
gazului protector (18). Bagati furtunul de gaz
protector (18) in racordul furtunului de gaz protector
(23) de pe reductorul de presiune (19) si in racordul
pentru alimentarea cu gaz (16) de pe aparatul de
sudurd. Asigurati ambele racorduri cu ajutorul
colierelor de prindere a furtunului (j) (Fig. 26 - 27).

Atentie! Aveti grija ca toate racordurile de gaze sé fie
etanse! Verificati racordurile i imbinarile cu apa cu
sapun sau cu un spray special.

5.2.4 Explicarea reductorului de presiune

(Fig. 4/19)
Cu ajutorul robinetului (24) puteti regla debitul de
gaze. Debitul ales poate fi citit pe manometru (20) in
litri pe minut (/min). Gazul iese prin racordul furtunului
de gaz protector (23) si este condus mai departe prin
furtunul respectiv (Fig. 3/18) pana la aparatul de
suduré (vezi 5.2.3).

Atentie! Pentru reglarea debitului de gaze procedati
ntotdeauna conform descrierii de la punctul 6.1.3.

Reductorul de presiune se monteaza pe butelia cu
gaz cu ajutorul imbinarii (21) (vezi 5.2.3).

Atentie! Lucrérile de interventie sau reparatie la
reductorul de presiune vor fi efectuate numai de catre
personal calificat. Daca este cazul trimiteti
reductoarele de presiune defecte la service.

5.3. Racordarea la reteaua electrica

e inainte de racordarea la reteaua electrica
asigurati-va ca datele de pe placuta de
identificare a masinii corespund cu cele ale
retelei.

® Aparatul poate fi alimentat numai de la o prizé cu
pamantare in mod corespunzator gi prevazuta cu
contact de protectie.

5.4 Montarea bobinei de sarma
(Fig. 1,5, 6, 28 - 36)
Bobina de sarma nu este cuprinsa in volumul livrarii!

5.4.1 Tipuri de sarma

in functie de caz este nevoie de diverse tipuri de
sarme de sudura. Aparatul poate fi utilizat cu sarme
de sudura cu diametre intre 0,6 i 0,8 mm. Rola de
avansare si teava de legatura corespunzéatoare sunt
atagate aparatului. Rola de avansare, teava de
legatura si sectiunea sarmei trebuie s& corespunda
intotdeauna.
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5.4.2 Capacitatea bobinei de sarma
In aparat pot fi montate bobine de sarma cu o
greutate de pana la 5 kg.

5.4.3 Montarea bobinei de sarma

® Deschideti carcasa aparatului (Fig. 1/4).

o Verificati sa nu existe suprapuneri in infasurarea
sarmei pe bobind, pentru a va asigura ca
derularea sarmei se va realiza in mod uniform.

Descrierea unitatii de ghidare a sarmei
(Fig. 28 - 30)

A Blocaj bobina

Suport bobina

Stift de antrenare

Suport al rolei de presare

Rola de presare

Surub de reglare a contrapresiunii
Maneté de tensionare

Teava de ghidare

Suport al rolei de avansare

Bobina de sarma

Deschizétura de antrenare a bobinei de sarma
Rola de avansare

Intrare pachet furtun

Surub de reglare a franei rolei

ZZIrX«e"IOMTMMOO®

Montarea bobinei de sarma (Fig. 28, 29)

Asezati bobina de sarma (J) in suportul bobinei (B).
Capatul sarmei de sudura trebuie sa se desfagoare
pe latura de ghidare a sarmei, vezi sdgeata
indicatoare.

Aveti grija ca blocajul bobinei (A) s fie apasat in jos,
iar stiftul de antrenare (C) sa stea in deschizatura de
antrenare a bobinei de sarma (K). Blocajul bobinei (A)
trebuie sa se blocheze la loc deasupra bobinei de
sarma (J) (Fig. 29).

Introducerea sarmei de sudura si reglarea

sistemului de ghidare a sarmei (Fig. 30 - 36)

o Eliberati maneta de tensionare (G) si rabatati in
sus suportul rolei de presare (D) (Fig. 30).

® Trageti eventual inapoi teava de ghidare (H) (vezi
marcajul fig. 31).

@ Deblocati suportul rolei de avansare (1) rotindu-|
spre stanga si scoateti-l afara, tragandu-l in sus
(Fig. 32).

@ Verificati rola de avansare (L). Pe latura de sus a
rolei de avansare (L) trebuie sa fie precizat
diametrul sérmei. Rola de avansare (L) este
prevézuta cu 2 caneluri de ghidare. intoarceti si
schimbati eventual rola de avansare (L) (Fig. 33).

® Agezati suportul rolei de avansare (l) la loc i
blocati-l prin rotire spre dreapta.

o impingeti teava de ghidare (H) pané la o distanta
de circa 5 mm de rola de presare (E) si de rola de
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avansare (L).

® Scoateti duza de gaz (fig. 5/12) de pe arzétor
(Fig. 5/13) prin rotire spre dreapta si desurubati
teava de legatura (Fig. 6/26) (Fig. 5 - 6). Asezati
pachetul de furtunuri (Fig. 1/11) pe cét posibil
drept, pe jos, orientat in directia opusa aparatului
de sudura.

® Taiati primii 10 cm de sarma de suduré in asa fel
ncat sa obtineti o taietura dreapta, fara
proeminente, muchii sau impuritati. Debavurati
capatul sarmei de sudura.

e impingeti sarma de sudura in teava de ghidare
(H) printre rola de presare (E) si rola de avansare
(L) in intrarea pachetului de furtunuri (M). (Fig.
34) impingeti cu grija sarma de suduré cu mana
n pachetul de furtunuri pana cand capatul ei iese
cu circa 1 cm afara din arzator (Fig. 5/13).

o Desfaceti putin surubul de reglare a
contrapresiunii (F), rotindu-I de cateva ori (Fig.
36)

@ Rabatati suportul rolei de presare (D) inapoi in jos
si blocati-l cu ajutorul manetei de tensionare (G).
Daca maneta de tensionare (G) nu poate fi
blocata decat cu greu sau deloc, trebuie sa
desfaceti si mai mult surubul de reglare a
contrapresiunii (F) (Fig. 35).

@ Potriviti acum surubul de reglare a contrapresiunii
(F) in aga fel incat sdrma de sudura sa stea fix
intre rola de presare (E) si cea de avansare (L)
fara a fi strivitd intre ele (Fig. 36).

e insurubati pe arzator (Fig. 5/13) teava de legatura
(Fig. 6/26) adecvata diametrului sarmei de
sudura utilizate si montati duza de gaz (Fig. 5/12)
prin rotire spre dreapta.

® Potriviti surubul de reglare a franei rolei (N) in asa
fel incat sarma de sudurd sa mai poata fi ghidata,
dar rola sa se opreasca automat la franare.

6. Operare

6.1 Reglaje

intrucat reglarea aparatului de sudur se face diferit,
in functie de fiecare caz de utilizare in parte,
recomandam sa realizati reglajele apeland la suduri
de proba.

6.1.1 Reglarea curentului de sudura

Curentul de sudura poate fi reglat pe 6 trepte diferite
cu ajutorul comutatorului curentului de sudura (Fig.
1/7). Curentul de sudurd necesar depinde de
duritatea materialului, de adancimea de ardere dorita
si de diametrul sarmei de sudura utilizate.
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6.1.2 Reglarea vitezei de avansare a sarmei de
sudura
Viteza de avansare a sarmei de sudura se adapteaza
automat la setarea de curent utilizata. Reglarea find a
acestei viteze poate fi realizata fara trepte cu ajutorul
reglorului vitezei sarmei de sudura (Fig. 1/14). Este
recomandabil s& incepeti cu treapta a 5-a (valoare
medie) pentru a putea corecta apoi eventual reglajul.
Cantitatea de sarma necesara depinde de grosimea
materialului, de adancimea de ardere dorita si de
diametrul sdrmei de sudura utilizate, insa si de
distanta dintre piesele ce urmeaza a fi sudate.

6.1.3 Reglarea debitului de gaz

Debitul de gaz poate fi reglat fara trepte cu ajutorul
reductorului de presiune (Fig. 4/19). El este indicat pe
manometru (Fig. 4/20) in litri pe minut (//min). Debitul
de gaz recomandat in inc&peri unde nu sunt curenti
de aer: 5- 15 I/min.

Pentru a regla debitul de gaz eliberati mai intai
maneta de tensionare (Fig. 28/G) a unitétii de
avansare a sarmei, pentru a evita uzura inutila a
sarmei (vezi 5.4.3). Racordati aparatul la reteaua
electrica (vezi punctul 5.3), fixati comutatorul de
pornire / oprire a curentului de sudura (Fig. 1/7) pe
treapta 1-a si apasati butonul arzatorului (Fig. 5/25)
pentru a da drumul la gaz. Reglati debitul gazului cu
ajutorul reductorului de presiune (Fig. 4/19).

Rotirea spre stanga a robinetului (Fig. 4/24):
debit mai mic

Rotirea spre dreapta a robinetului (Fig. 4/24):
debit mai mare

Strangeti la loc maneta de tensionare (Fig. 28/G) a
unitatii de avansare a sarmei.

6.2 Racordul electric

6.2.1 Racordarea la reteaua electrica
Vezi punctul 5.3

6.2.2 Prinderea clemei pentru masa (Fig. 1/10)
Prindeti clema pentru masa (10) a aparatului de
suduré pe cét posibil in imediata apropiere a
punctului de sudura.

Aveti grija ca in locul de contact sa existe o punte de
trecere metalica si curata.
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6.3 Procesul de sudura

n momentul in care toate racordurile electrice pentru
alimentarea cu tensiune, precum si racordul gazului
protector sunt realizate, puteti proceda in felul
urmator:

Piesele ce urmeaza a fi sudate trebuie sa nu aiba
vopsea, straturi acoperitoare metalice, murdarie,
rugina, grasime sau umezeala in locul de sudura.

Reglati corespunzator curentul de sudura, avansul
sarmei si debitul de gaz (vezi 6.1.1 - 6.1.3).

Tineti masca de sudura (Fig. 3/17) in fata ochilor si
duceti duza de gaz in acel loc al piesei de lucru unde
doriti s& sudati.

Apasati pe butonul arzatorului (Fig. 5/25).

Cat timp arcul voltaic este aprins, aparatul impinge
sarma in baia de sudura. in momentul in care pelicula
de sudura este suficient de groasd, arzatorul trebuie
tras incet de-a lungul muchiei dorite. Pendulati
eventual ugor arzatorul pentru a mari putin baia de
sudura.

Aflati reglajul ideal al curentului de sudura, al vitezei
de avansare a sarmei si al debitului de gaz cu ajutorul
unei probe de suduré. In varianta ideald veti auzi un
zgomot uniform de sudurd. Adancimea de ardere
trebuie sa fie cat mai mare posibil, fard a lasa baia de
suduré sa cada prin piesa de lucru insa.

6.4 Dispozitive de protectie

6.4.1 Releul de control al temperaturii

Aparatul de suduré este dotat cu o protectie impotriva
supraincalzirii. Ea impiedica transformatorul de
sudura sa se supraincélzeasci. in cazul in care
aceastd protectie se activeaza, lampa de control (3) a
aparatului de suduréa se aprinde. Lasati atunci
aparatul sa se raceasca un timp.
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7. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curatire.

7.1 Curétirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele
de aerisire si carcasa masinii. itergeti aparatul cu
o carpa curatd sau suflai praful cu aer sub
presine la o presine mica.

@ Noi recomandam curatirea aparatului imediat
dupa fiecare folosire.

@ Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin
sapun lichid. Nu folositi detergenti sau solventi;
acestia pot ataca piesele din material plastic ale
aparatului. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul
aparatului.

7.2 intretinerea
In interiorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

7.3 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date;

@ Tipul aparatului

@ Numarul articolului aparatului

o Numarul Ident al aparatului

@ Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www-isc-gmbh.info

8. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!
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9. Cautarea defectiunilor
Defectiune Cauza Remediere

Rola de avansare nu se invarte

Lipseste alimentarea cu tensiune

Reglorul pentru avansarea sarmei
de sudura este pozitionat pe 0

Verificati racordul electric

Verificati pozitia reglorului

Rola de avansare se invarte, insa
sarma nu inainteaza

Presiune slaba exercitata de catre
role (vezi 5.4.3)

Frana rolei este prea strans reglata
(vezi 5.4.3)

Rola de avansare este murdara /
deteriorata (vezi 5.4.3)

Pachetul de furtunuri este
deteriorat

Teava de legatura utilizatd are
diametrul gresit / este murdara /
este uzaté (vezi 5.4.3)

Sarma a fost sudata de duza de
gaz/teava de legatura

Verificati reglajele

Verificati reglajele

Curatati sau schimbati rola
Verificati invelisul sistemului de
ghidare a sarmei de sudura
Curatati sau schimbati teava de

legatura

Dezlipiti sirma de sudura

Dupa o utilizare mai indelungata
aparatul nu mai functioneaza,
lampa de control a temperaturii (3)
continuand sa fie aprinsa insa

Aparatul s-a supraincalzit din
cauza utilizarii prea indelungate,
respectiv a nerespectarii timpului
de revenire

Lasati aparatul sa se raceasca timp
de cel putin 20 - 30 minute

Cordon de sudura foarte prost

Reglajul curentului de sudura /
sistemului de avansare a sarmei
este gresit (vezi 6.1.1/6.1.2)

Prea putin gaz sau deloc (vezi
6.1.3)

Verificati reglajele

Verificati reglajele si presiunea
(nivelul de umplere) din butelia cu
gaz

40




Anleitung BT GW_150_ SPK5:

10. Explicarea simbolurilor

10.2007

9:12 Uhr

Seite 41

EN 60974-1

Norma europeana pentru
aparate de sudura cu arc
electric si surse de
curent pentru sudura, cu
durata de conectare
limitata

Nu depozitati sau utilizati
aparatul in medii umede
sau in ploaie.

Siguranta din reteaua de
curent, cu valoare
nominala exprimata in
amperi

Racordare cu o fazd la
reteaua electrica

sudura

U, Tensiunea de alimentare 50 Hz Frecventa retelei de
curent

1; max Tensiunea maxima in Simbol al unei curbe
retea b_ caracteristice in cadere
Cititi cu atentie si Sudura MIG (metal-inert-
respectati instructiunile gaz) si MAG (metal-
de utilizare a aparatului § activ-gaz) inclusiv cu
de sudura inainte de utilizarea sarmei de
intrebuintarea acestuia — umplere

U, Tensiunea nominala de 1P 21 Tipul de protectie
mers in gol

I, Curent de sudura H Clasa de izolatie

g mm Diametrul sarmei de X Durata de conectare

=De=

Transformator unifazic,
dotat cu redresor

Conform Directivei CE 89/336/CEE voltajul de iesire al aparatului este lipsit de interferente si de varfuri voltaice.

M



Anleitung BT GW_150_ SPK5: 10.2007

CbpabpraHue:

1. YKasaHuA 3a 6e3onacHocT

2. OnucaHue Ha anaparta 1 06eM Ha JocTaBKa

3. WanonseaHe cropep npeaHa3HaYeHETO

4. TexHU4ecKu AaHHn

5. Tpeau nycKaHe B eKcnioataumsa

6. O6ecnywBaHe

7. TounctBaHe, NOAAPBIKKA M NOPBYKA HA pe3epBHU YacTn
8. EKonorocko6pasHo OTCTpaHABaHE 1 OMo/I30TBOPABaHE
9. TobpceHe Ha cMyLIEHUA

10. OBsCHeHWe Ha CUMBOIUTE
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CcTpaHuua
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A\ Buumanve!

Mpu u3nonseaxe Ha ypeauTe TpAGBa fa ce cnassaTt
HAKOW MPeanasHi Mepky 3a 6e30MacHoCT, 3a Aa ce
npeaoTBpPaTAT HapaHABaHUA U LWEeTW. 3artoBa
npo4yeTeTe BHUMATENHO TOBA yNbTBaHe 3a
ynotpe6a. CbxpaHaBaiTe ro gobpe, 3a fa
pasnonarare ¢ VH(opMaLMATa Mo BCAKO Bpeme. B
cnyyaw, ye TpAbBa Aa npepaaeTe ypeaa Ha apyru

nvua, MonA, NpeaaiiTe 1 ToBa yrmbTBaHe 3a ynoTpeba.

Hue He noemame OTTOBOPHOCT 3a 37I0MONYKM 1N
weTu, KOMTO Bb3HMKBAT Nnopaau He C'bGI'HOFlaBaHe
Ha TOBa ynbTBaHe U Ha yKa3aHuATa 3a
6e3onacHocT.

1. UHcTpyKumm 3a 6e3onacHocCT

CbOTBETHUTE MHCTPYKLNM 38 6E30MACHOCT e
HamepuTe B Npunoxexara 6polypa.

2. OnucaHue Ha anapata U 06em Ha
pocTaBKa (¢pwur. 1-8)

[ApbiKa

Pa6oTHa uHauKaums

KoHTponHa namna TepmonpeKbeeay
Hanak Ha kopnyca

MscTo 3a nocTaBAHe Ha rasoBu GYTUIKK
Xop0BK POnKK

MpeBKto4BaTEN BK/I/M3K// 3aBapbYeH TOK
OnopHa neta

Mpexosu wencen

10. Knema 3a cBbp3BaHe KbM KOpyc

11. Wnayx

12. l'a3oBa aw3a

13. Mopenka

14. Perynatop Ha CKOpPOCTTa Ha 3aBapbyeH Ten
15. MosicHa neHTa

16. Bpbska 3a nogaBaHe Ha ras

17. 3aBapbyeH WUpM

18. Wnayx 3a 3awmTeH ras

19. PegyuvpBeHTun

20. MaHomeTbp

21. BonToBO CbefMHeHUE

22. MNpepnasuTeneH kKnanaH

23. BpbsKa Wwiayx 3a 3awWuTeH ras

4. Honye 3a HacTpoika

25. MpeBKNtoyBaTeN 3a ropenikara

6. 2 X KOHTaKTHa TpbGa
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2.1 MoHTameH maTepuan
a. 8xbonT 3axon0BK poNiKK
b. 8 x OcuryputenHa npysuHHa Wwaiba 3a Xof0Bu
PONKU
8 x MognoxHa Wwaviba 3a Xof0BM POKU
4 x BonT 3a ApbMKa
4 x OcurypuTenHa NpyxuHHa LWwaiba 3a ApbHKKa
4 x MopnomHa Wwaiba 3a ApbHKa
2 x Bont 3a onopHa neta
2 x OcurypuTenHa NpyxuHHa Lwaiiba 3a onopHa
neta
2 x MopnoxHa waviba 3a onopHa neta
2 x Knema 3a wnayx
1 x PamKa 3awuTeH ras
1 x 3aBapbYHO CTHKIO
1 x Mpo3payHo 3aLMTHO CTHKIO
2 x Bagbprally GyKCH 3aLMUTHO CTHKIO
3 x [aiiKa 3a ApbHKa
3 x BonTose 3a ApbkKa
2 x DUKeHpaLL, WUPT 3aLUTHO CTHKIO
1 x [pbrKa
1 x PamKa 3aBapbyeH Wwupm

saea~eao

¢pmoeTOB 3T AT

L

UsnonsBaHe cnopep
npegHasHa4eHueTo

3aBapbyHUAT anapar CbC 3alUMTEH ras e NoAXOAALL
caMmo 3a 3aBapsiBaHe Ha allyMWHWi o metoga MU
(MeTan-uHepTeH-ras) 1 Ha cTomaHu no metoaa MAI
(MeTan-aKTMBEH-ras) Npu U3non3eaHe Ha
CBHOTBETHUTE 3aBapbyHU TE/IOBE U rasoBe.

MawwHaTta TpAGBa Aa ce 13nonssa camo no
npeAHasHayeHneTo i. Beaka no-HaTaTbluHa M3BBH
ToBa ynoTpe6a He e no npeHasHaveHue. 3a
npeausBUKaHW OT TOBA WeTU UK HapaHABaHUA OT
BCSIKaKbB BIJ, OTFOBOPHOCT HOCK
noTpe6GUTENsT/0BCYKBALLOTO /iNLe, a He
NPOU3BOAUTENAT.

Mons, umaiiTe npeaBuy, Ye HaluTe ypean CbriacHo
npejHa3Ha4eHNeTo C1 He ca NpoM3BeaeHH 3a
NPOMMLLNEHa, 3aHAATYUICKA MW UHAYCTPUANHA
ynotpe6a. Hue He noemame OTrOBOPHOCT, aKO
YPeALT ce U3Mon3Ba B MPOMULLIEHU, 3aHAATHUIACKN
VAN UHAYCTPUATHU NPEANPUATUA, KaKTO U Npu
PaBHOCTOMHU EMHOCTU.
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4. TeXHU4YeCKU faHHU

3axpaHBaHe OT Mpea: 230V ~50Hz

3aBapbyeH TOK: 25-120 A (makc. 150 A)

MpOABLMKUTENHOCT Ha BKAKOUBAHE X%:
| 10|20 30|60 100

3aBapbyeH ToK 12 (A): \120 \ 90 \ 75 \ 52 \40\25

HomuHanHo HanpexeHue Ha npaseH xog Uy: 48V

Bapab6aH 3a 3aBapbyeH Tesl MaKc.: 5 Kr
[nameTbp Ha 3aBapbyeH Ten: 0,6/0,8 MM
Bawmra: 16 A
Terno: 25 Kr

5. Mpepu nyckaHe B eKcnioarauusa
5.1 MoHTa (¢wur. 5 - 21)

5.1.1 MoHTax Ha xo0BUTe POJIKK (6)
MoHTHpaiiTe Xo0A0BUTE PO/IKM (6) KAKTO € NoKasaHo
Ha purypn 7, 9, 10, 11.

5.1.2 MoHTax Ha onopHara neta (8)
MoHTUpaiiTe onopHaTa neta (8) KaKTo e NoKasaHo
Ha durypn 7,9, 12, 13.

5.1.3 MoHTax Ha gpbHKara (1)
MoHTHpaiiTe ApbiKaTa (1) KaKTO e NoKasaHo Ha
Purypn 7, 14.

5.1.4 MoHTax Ha 3aBapb4HUA Wwupm (17)

@ [locTaseTe 3aBapbYHOTO CTHKNO (I) 1 Hag Hero
NpO3pa4HOTO 3aLUMTHO CTBHKIIO (M) B pamKaTa 3a
3alMTHOTO CTBKAO (K) (dur. 15).

® [putncHeTe huKcHpalmTe WndToBe Ha
3aLUMTHOTO CTBKJIO (q) BBHLUHO B OTBOPUTE Ha
pamKaTa Ha 3aBapbyHUA LWKMPM (S) (dur. 16).

@ [locTaseTe pamKaTa 3a 3alWMTHOTO CTHKAO (K)
CbC 3aBapBYHOTO CTHKO (1) ¥ Npo3payHOTO
3alUMTHO CTBK/IO (M) OTBBTPE B KaHana Ha
pamKaTa Ha 3aBapbyHUA LUKMPM (S), HaTUCKalTe
3abpHalmMTe GYKCH Ha 3aLMTHOTO CTBKIIO (N)
BbPXY DUKCHpaLLMTE WMGDTOBE Ha 3aLUTHOTO
CTBKJI0 (q), AOKATO BNA3AT B rHE3A0To, 3a fa
(u1KcMpaTe pamKara 3a 3almTHOTO CTBRIO (K).
Mpo3payHOTO 3aLMTHO CTBKIO (M) TpAGBa Aa
6b/le OT BbHILHATa cTpaHa (dur. 17).

® M3KpuseTe HaBbTPE ropHUA pbb Ha pamKara Ha
3aBapbYHKA WKPM (S) (dur. 18/1) n noarbHeTe
BrAUTE Ha ropHusa pb6 (dur. 18/2). Cera
W3KpMBETE HaBbTPE BbHLWHNUTE CTPaHU Ha
pamKaTa Ha 3aBapbyHUA LWKMPM (S) (pur. 18/3) n
M CBBbpXETEe 4pes3 CU/THO NPUTUCKAHE Ha brivTe
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Ha ropHuiTe p'bﬁOBe U BbHLWHUTE CTPaHW. an
B/IN3AHETO B rHE3A0TO Ha UKCHpalLMTe
WMPTOBE Ha BCAKA CTpaHa TPAGBa fja ce HyAT
FICHO 2 npeLypaKrBanus (dur. 18/4).

® Cnep KaTo ABaTa ropHW brbia Ha 3aBapbyHNA
LIMPM Ca CBBP3aHK, KaKTO e NMoKas3aHo Ha
¢durypa 19, nbxHeTe 6onTOBETE 32 ApbXKKaTa (p)
OTBBH B 3 0TBOPA B 3aBapbYHUA LUMPM (cur. 20).

o O6bpHeTe 3aBapbYHUA WMPM W NocTaBeTe
ApbKaTa (r) Hag pesbata Ha 3 6on1Ta 3a
ApbKaTa (p). 3aTerHete gpbiKara (r) ¢ 3
ravikv 3a ApbiKaTa (0) KbM 3aBapbyHUA WKPM

(ur. 21).
5.2 CBbp3BaHe Ha rasa (¢wr. 4, 5, 22-27)

5.2.1 Bupose ras

[Mpu 3aBapsBaHe ¢ HeNpeKbCHAT TeN e HeobxoauMa
3aluTa oT ras, CbCTaBbT Ha 3alLMTHUA ra3 3aBucH
OT U36paHNA MeTo/ Ha 3aBapsABaHe:

3awmTeH ras co2  |Argon/CO2 |Argon Argon/O
Mertan sa

3aBaprBaHe

Henerupana X X

cTomaHa

AnyMAHIAR X

BnaropoaHa X X
cTomaHa

5.2.2 MoHTupaHe Ha ra3oBaTa 6yTu/IKa Ha
anapara (¢wur. 22-23)
[asosarta 6yTu/IKa He e B 06ema Ha AocTaBKa!

MoHTwpaliTe rasoBata GyTU/IKa KAKTO e NOKa3aHo
Ha ¢urypm 22 - 23. BHumasaiite 3a CTaGUIHOTO
nocTaBsHe Ha nosicHaTa fexTa (15) 1 aa He ce
06pbllya 3aBapbYHUAT anapart.

BHumanue! Ha MACTOTO 3a NocTassAHe Ha rasosu
ByTUNKM (ur. 23/5) MoraT Aa ce MOHTUpaT camo
rasoBu 6yTUIKK A0 Makcumym 10 uTpa. Mpu
M3M0N3BaHe Ha Mo-roJieM1 rasoBu Gy TUKK
CbLECTBYBA OMAaCHOCT OT 06pblLaHe, ChiuMTe Morat
Ala ce NOCTaBAT /0 anaparta. AKO Cy4anT e TaKbB,
rasoBara 6yTu/Ka TpsbBa JoCTaTbyHO Aobpe fa ce
3alMTH OT 06pBLYaHe!

5.2.3 CBbp3BaHe Ha rasoBara 6yTunka

(dur. 7, 24-27)
Cnep cHeMaHe Ha 3almTHaTa Kanadka (dur. 24/A)
3a KpaTKO OTBOpPEeTe BEHTUNA Ha ByTuaKaTa (dur.
24/B) B NocoKa 06paTHO Ha TANOTO.
Mpy1 HEOBXOANMOCT NOYMUCTETE OT 3aMbpCABaHE
cBbp3BalaTa pesba (pur. 24/C) cbe cyx napuan,
6€e3 NoMoLLTa Ha HAKAKBO NOYMCTBALLIO CPEACTBO.
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MpoBepeTe ganv Ha peayumpseHTUna (19) uma
YMUTbTHEHUE W a1 TOW € B 6€3YNPeyHO CbCTOAHME.
3aswuifTe pegyunpseHTMAa (19) No Nocoka Ha
4aCOBHWMKOBATa CTPE/IKa Ha CBbp3BallaTa pesba
(¢pur. 25/C) Ha rasosata 6yTusKa (dur. 25).
CnoxeTe ABeTe CKOGM 3a LWnayx (j) Ha waayxa 3a
3awmTeH ras (18). CnomeTe Wnayxa 3a 3aluTeH ras
(18) Ha Bpb3KaTa 3a Wwiayxa 3a 3aluTeH ras (23) Ha
peayumrpseHTUAa (19) M Bpb3KaTa 3a noaaBaHe Ha
ras (16) Ha 3aBapbyHUA anapaT U hUKcUpaiiTe Ha
7iBETe MecTa Ha CBbp3BaHe C /JBeTe CKO6M Ha
wnayxa (j). (pur. 26-27)

BHumanue! OG'preTe BHMMaHue 3a yNbTHEHOCT Ha
BCUYKM BPB3KKU Ha rasa U BCUYKK C'beﬂMHeHMFI!
MpoBepeTe BPb3KWTE U MECTaTa HA CbeAUHABAHE
CbC Crpeit 3a Te4 K canyHeHa Boaa.

5.2.4 O6AcHeHUe Ha pefyuUpBEHTUNA

(cwr. 4/19)
Ha KonyeTo 3a HacTpoViKa (24) Moxe aa ce
perynupa pasxopa Ha ras. PerynmpaHoTo
KOJIMYECTBO ra3 MOMe fja Ce OT4eTe Ha MaHoMeTbpa
(20) B UTPK Ha MuHyTa (I/min). Fa3®bT M3KM3a Ha
Bpb3KaTa LWNayx 3a 3alumMTeH ras (23) 1 upes
Lwnayxa 3a 3awmreH ras (¢ur. 3/18) ce nogasa Kbm
3aBapbYHMA anapar (Bu 5.2.3).

BHumaHue! 3a perynvpare pasxoaa Ha ras BUHaru
npoueavpaniTe KaKTo e onmcaHo nog Toyka 6.1.3.

PefyuMpBEHTUNBT CE MOHTMPA Ha rasoBaTa 6yTuiaKa
C nomoLyTa Ha 601TOBOTO CheAnHeHKe (21) (BUK
5.2.3)

BHumaHue! [leicTBUA M PEMOHTH Mo
peayuMpBeHTIIa MoraT fja ce npeanp1emar camo oT
cneyuannsmpaH nepcoHan. JedextHu
PEeAYLMPBEHTUAM U3MpaLLaiiTe Ha aapeca Ha
cepsu3a.

5.3 3axpaHBaHe OT Mpemara

@ pepy cBBP3BAHETO Ce yBeseTe, Ye AaHHUTE Ha
Tunosata Tabesika CbBMNaAaT C AaHHUTE Ha
mMpeara.

® AnapaTbT MOXe /ja paGoTy CaMo KbM NpaBW/IHO
3a3eMEeHU U 3alMTEHN KOHTaKTKU.

5.4 MoHTa® Ha maKaparta 3a Ten
(dwr. 1,5, 6, 28 - 36)
Makapata 3a Ten He e B 06ema Ha agocTasKal
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5.4.1 Bupose 3aBapbUueH Ten

Cniopep c/ly4an Ha NPUIOKEHNE Ce U3non3BaT
pasnnyHKu BUAOBE 3aBapbyeH Tesl. 3aBapbyHUAT
anapart MoXe fja paboTi CbC 3aBapbYeH Tes C
AvameTsbp oT 0,6 1 0,8 Mm. KbMm anapata ca
CbOTBETHATa Nogasalya Posika U KOHTAKTHU TPBOU.
MopaBallara posiKa, KOHTaKTHaTa Tpb6a U
CEeYEeHMETO Ha 3aBapBbYHUA TeN BUHarv Tpsbea fa ca
CbBMECTUMMU.

5.4.2 HanayuTeT Ha maKapata 3a Te”n
B anapara morat ja ce MOHTUpaT MaKapu 3a Ten Ao
MaKCUMasHO 5 Kr.

5.4.3 MocTaBAHe Ha MaKapaTta 3a Te/n

o OrtBopeTe Kanaka Ha Kopnyca (¢ur. 1/4).

e [lpoBepeTe Aa/IM HAMOTKUTE Ha MaKapaTa He ce
3aCTbNBAT, 3a [ia rapaHTMpaTe paBHOMEPHO
OTBMBaHe Ha 3aBapb4yHUA Te.

OnucaHue Ha YCTPOWCTBOTO 3a Te/IOBOAEHe
(cur. 28-30)

A 3agbpraHe Ha MaKapaTa

[bpway Ha MaKapaTta

Hanpasnssau, wndt

[Jbpay Ha NpUTICKalLA po/ika
MpuTucKawa ponka

Perynupaty 60T 3a NPOTMBOHATUCK
3ateraTeneH noct

Bopeuwa Tpb6a

[Jbpay Ha noaasalyuTe posikiA

Makapa 3a Ten

HanpasnsBaly 0TBOp Ha MakapaTta 3a Ten
Mopasaula posnka

3aKperBaHe Ha Wwnayxa

Perynupaty 60/1T 3a cnivpayKaTa Ha posiKaTa

ZZIrX"IOMTMMOO®

MocTtaBAHe Ha maKapaTa 3a Ten (¢wur. 28,29)
MocTaBeTe MakapaTa 3a Ten (J) Ha Abpxaya Ha
Mmakapara (B). BHMmaBaiiTe 3a ToBa, KpanT Ha
3aBapbyHKA TeJ1 fja ce pa3BMBa OT CTpaHaTa Ha
BO/JaYa Ha Tena, BUX CTpesiKaTa.

O6bpHeTe BHUMaH1E Ha TOBa, Y€ 33/ bpHaHeTo Ha
Makaparta (A) ce BKapBa v HanpaBAABaLLMAT WUdT
(C) cTou B HanpaBs/isBaLLWsA OTBOP Ha MaKkapaTa 3a
Ten (K). BagbpraHeTo Ha Makaparta (A) Tpatea
OTHOBO /a ce pUKCHpa Haj MaKaparta 3a Tes (J)
(¢ur. 29).
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BKapBaHe Ha 3aBapbyHUA TeN U peryivpaHe

Bogaya Ha Ten (¢ur. 30-36)

® OcBo6oaeTe 3ateratenyus noct (G), BaurHeTe
Abpraya Ha npuTucKawara ponka (D) (¢ur. 30).

® [p1 HEOBXOAMMOCT U3AbPNaitTe Has3as
Bogelarta Tpbba (H) (B MapKkvipoBKata ¢ur.
31).

o OcBo6oaeTe Abpraya Ha nogasallmuTe poskm (1)
OT 3a/ibPIAHETO Ype3 3aBbPTaHe Ha/IABO U ro
n3BageTe Harope (¢our. 32).

e [poBepeTe nopasalata ponka (L). Ha ropHata
CTpaHa Ha noaasatyaTa poska (L) Tpa6sa ga e
AafeH CbOTBETHUA AMaMeTbp Ha Tena.
Mopasawara poska (L) e cHabaeHa ¢ 2
HanpaenaBawM wamua. Mpu HeobxoanmMocT
06BbpHETE MM CMEeHeTe noAaBalyata posnka (L)
(¢wmr. 33).

o OTHOBO NMocTaBeTe AbpHaya Ha nojasaljata
ponka (I) 1 ro duKcupaiiTe Ypes 3aBbpTaHe
HaIACHO.

® bByTHeTe 0THOBO BoAellaTa Tpbba (H) Hanpea
[IOTO/IKOBA, Ye /12 3aBbPLUM Ha OKOJI0 5 MM OT
npuTUCKawara 1 noaasatiiara ponka (E/L).

® li3BajeTe Ypes 3aBbPTaHE HafIACHO rasoBaTa
Ato3a (¢ur. 5/12) ot ropenkara (¢pwmr. 5/13),
pasBuifTe KOHTaKTHaTa Tpbba (pur. 6/26) (dur. 5
- 6). MocTtaseTe wnayxa (¢pur. 1/11) Ha 3emATa
0 B3MOMHOCT B NIpaBa MocoKa Aasiey oT
3aBapbyHUA anapart.

® TaKa oTpexeTe nbpeuTe 10 CM OT 3aBapbyHUA
Tes, Ye Aa ce NoNyyM NpaB oTpes 6e3 uajaTbuy,
M3KPUBSBaHe M 3aMbpcABaHe. MouncTeTe Kpan
Ha 3aBapbyHUA TEN.

@ [TbxHeTe 3aBapBbYHUA TEN Npes BojeluaTa
Tpbba (H), Mexay nputucKallata 1 nogasalia
ponkae (E/L) B 3aKkpenBaHeTo Ha wnayxa (M).
(¢ur. 34) MbxHETE BHUMATEHO C PbKa
3aBapb4HWUA TeJ1 JOTO/KOBA B LNAyXa, A0KaTO
n3nese Ha ropesnkara ¢ okosio 1 cm (¢ur. 5/13).

® Pa3sBuiiTe C HAKO/IKO 060OpOTa peryampalms
60/T 3a NpoTUBOHATUCK (F) (dur. 36).

® OTHOBO CIOXKETe HafloNy Abpaya Ha
npuTUcKawa poska (D) u dukcupaiite cbe
3aterartesniHua focT (G). AKo 3aTeraTenHuaT
nocT (G) ce 3agbpma TPYAHO UK M306LL0 He
3a/1bPXKa, perympaumaT 60T 3a
npoTuBoHaTHCK (F) TpsiGBa oLLe MaiKo fa ce
passue (¢ur. 35).

® CeraHacTpoiiTe peryavpalums 60T 3a
npoTuBOHATUCK (F) TaKa, Ye 3aBapbYHUAT Ten
3/1paBo fja CTOM MEX/Y NpUTHCKaLaTa PosiKa
(E) v nopasawata ponka (L) 6e3 ga ce cmayksa
(¢umr. 36).

® HaropenikaTa 3aBuiiTe NOAXOAALLA KOHTAKTHA
Tpb6a (pur. 6/26) 3a U3NonN3BaHWUA AMaMETLP Ha
3aBapbyHuA Ten (dur. 5/13) 1 cnoxeTe rasosata

46

10.2007 9:12 Uhr Seite 46

[i03a CbC 3aBbPTaHe HagACHO (dur. 5/12).

® HacTpoiiTe perynvpauyma GonT 3a cnMpadKkaTa
Ha posikaTa (N) TaKa, Ye 3aBapBYHUAT Ten Aa
MOE /ja ce BOAM U PosiKaTa aBTOMaTU4HO Aa
cTonupa cnej cnvpaHe Ha Bojava Ha Tena.

6. O6cnymBaHe

6.1 Hactpoiika

Tbi1 KaTo HaCTpoitKaTa Ha 3aBapb4HWA anapar ce
M3BBPLUBA PA3/IMYHO CMOPEA CAlyyan Ha
NpWIOKEHUe, HUE NpenopbYBamMe, HaCTPOMKUTe Aa
ce NpaBAT C NOMoLLTa Ha MPOGHO 3aBapABaHe.

6.1.1 PerynupaHe Ha 3aBapbyHUA TOK
3aBapbyHUAT TOK MOXE Aa ce peryampa Ha 6
CTeneHW Ha NPEeBK/IIYBaTe A 3a 3aBapbyeH TOK BKA
/w3Kn (ur. 1/7). Heo6xoanMUAT 3aBapbUeH TOK
3aBuCcK OT Aebe/iMHaTa Ha MaTepuana, xenaHara
ABN60YMHA Ha U3rapAHe U U3MON3BaHUA AUaMeTbp
Ha 3aBapbyeH Ten.

6.1.2 PerynupaHe cKopocTTa Ha nojasaHe Ha
3aBapbyeH Ten
CKopoCTTa Ha NoAaBaHe Ha 3aBapbyeH Tesl
aBTOMAaTWU4HO Ce HamacBa KbM M3Mo/i3BaHaTa
HacTpoliKa Ha 3aBapb4HUA TOK. dD1Ha HacTpoliKa Ha
CKOpPOCTTa Ha NoJaBaHe Ha 3aBapb4YHWA TEN MOXe
A1 ce M3BBPLUM 6e3CTeneHHo Ha perynaTtopa Ha
CKOpOCTTa Ha 3aBapbyHusa Ten (dur. 1/14).
MpenopbunTeNHO € NpU HacTpoiKaTa Aa ce 3anoyHe
Ha cTeneH 5, KOATO NpeACTaB/IABa CpeaHa CTOMHOCT,
1 NPW HEOBXOAUMOCT fia Ce Joperympa.
Heo6x0AMMOTO KONMYECTBO 3aBapbyeH TeN 3aBUCH
oT AeGennHaTa Ha matepuana, Ab1604MHaTa Ha
u3rapsiHe, U3Mo/3BaH1A UamMeTbp Ha 3aBapbyeH
Te/ U ChlLO TaKa OT PasCTOAHUATA MEMAY
feTaiinuTe 3a 3aBapsBaHe, KOUTO TpAGBa Aa ce
npeojonABar.

6.1.3 PerysinpaHe HOM4ECTBOTO Ha rasa
HonunyecTsoTo Ha rasa Moxe fja ce peryivpa
6e3cTeneHHo Ha peayuvpseHTUna (dur.4/19). To ce
WHAMKMPA Ha MaHoMeTbpa ((ur. 4/20) B MTPU Ha
MuHyTa (I/min). MpenopbYnTENHO KONMYECTBO ras B
romelleHnA 6e3 TedeHre Ha Bbaayxa: 5 — 15 I/min.

3a pery/mMpaHe KONMYeCTBOTO ra3 Hai-Hanpes,
ocBo6ogeTe 3aTeratesiHua focT (dur. 28/G) Ha
noAaBalloTo 3BEHO Ha Tesia, 3a fja u3berHeTe
HEHYHO U3HOCBAHE Ha 3aBapbyHUA TEN (BUK
5.4.3). CBbpieTe ¢ Mpexara (Bu Touka 5.3),
nocTaBeTe NPEeBK/IOYBATE/A 3a 3aBapPBYEH TOK BKN /
W3KA (dur.1/7) Ha cTeneH 1 1 3apeicTBalTe
npeBK/IloYBaTENA Ha ropesikaTa (our. 5/25), 3a ga
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0cBo60AMTe NPoTMYaHeTO Ha ras. Cera Ha
peayumpseHTUna (dur. 4/19) perynvpaite
ENaHoTO KO/IMYECTBO ras.

3aBbpTaHA HaNABO Ha KOMYETO 3a HACTPOWKa (dur.
4/24);

Mo-Manko KoM4ecTBo ras

3aBbpTaHsA HaAACHO Ha KOMYETO 3a HacTpoMKa (dur.
4/24):

Mo-roNAMo KONMYeCTBO ra3

OTHOBO 3aTerHeTe ChC CKOGW 3aTeraTesIHUs 0CT
(¢ur. 28/G) Ha NoAaBaLLOTO 3BEHO Ha 3aBapbYHUA
Ten.

6.2 Enektpuyecko cebp3BaHe

6.2.1 3axpaHBaHe OT Mpemara
Bu Touka 5.3

6.2.2 Knema 3a cBbp3BaHe KbM Kopnyc (pur.
1/10)

CnoxeTe KiemaTa 3a CBbp3BaHe KbM kopnyc (10)
Ha anapaTa Bb3MOMHO B HenocpeacTeeHa 61M3ocT
710 MACTOTO Ha 3aBapsABaHe.

[a ce BHMMaBa 3a METa/IHO /TbCKaB NPEeXoA Ha
MAICTOTO Ha KOHTaKT.

6.3 3aBapABaHe

AKO ca HanpaBeH! BCUYKM €IEKTPUYECKM BPB3KN 3a
3axpaHBaHe C TOK 1 3aBapBbYeH TOK, KaKTo 1
BPB3KWTE Ha 3aLMTHUA ra3, MOXe /a ce npoleavpa
no CNeAHUA Ha4YUH:

[leTaiinnte, KOUTO LLE Ce 3aBapsBar, B 30HaTa Ha
3aBapKara Tps6Ba Aa HAMAT 608, MET/IHO
NOKPUTHE, 3aMbpCABaHe, PbAA, MasH1Ha 1 Bara.

Perynmpaiﬂ'e NO CbOTBETHUA Ha4YMH 3aBapbYHUA
TOK, NofjaBaHeTO Ha 3aBapbYHUA TeN U
KO/IMYecTBOTO ras (Bu 6.1.1 - 6.1.3).

[pbHTe Nped MMUETO C1 3aBapBbUHUSA LUMPM (dur.
3/17) v BoAeTe rasosara Ato3a KbM MACTOTO Ha
AeTaiina, KbAeTo TpAGBa fja ce 3aBapABa.
3BapelicTBaiiTe NpeBKtOYBaTENA HA ropenkaTta (dur.
5/25).

AKO efleKTpUYECKaTa Abra ropy, anaparsT noaasa
Ten B 3aBapbyHaTa BaHa. AKO 3aBapbyHaTa sela e
AOCTaTBLYHO rONAMa, ropesiKaTa 6aBHO ce BOAM Mo
AbKUHATA Ha enaHua pbo. Mpn HeobxoanMocT
NIeKO pasKknarteTe, 3a 4a yBENMUITE NIEKO
3aBapbyHara BaHa.

YcraHoBeTe npgeanHata HaCTpOFIKa Ha 3aBapbyeH

9:12 Uhr Seite 47

TOK, CKOPOCT Ha NoZiaBaHe Ha 3aBapbyHWA Ten
KOJIMYECTBO ra3 C MoMoLLTa Ha MPOGHO 3aBapABaHe.
B npeannus cnyyaii ce yyBa paBHOMEPEH LIYM Npu
3aBapnBaHe. [lbn6ounHaTa Ha usrapsaHe Tpacea Aa
6b/je Bb3MOKHO ro/IAiMa, HO 3aBapbyHaTa BaHa fja
He najia npes AeTaina.

10.2007

6.4 3aWMTHM NpUcnoco6ieHuns

6.4.1 TepmonpeKbcBay

3aBapbyHUAT anapar e cHab/ieH CbC 3aluTa oT
nperpaBaHe, KOATO 3alluTaBa OT nperpABaHe
3aBapbyHKUA TpaHcopmaTop. AKo ce 3ajieiicTBa
3almTarTa oT NperpABaHe, CBETBA KOHTPO/IHATa
namna (3) Ha Bawws anapat. OctaBeTe 3aBapbyHUsA
anapar /ja ce oOx1aAu 3a U3BECTHO BPeMe.

7. MounctBaHe, NoaApbXKKa U
nopbyBaHe Ha pe3epBHU YacTu

I'Ipenvl BCAKO NOYWCTBaHe n3BaxxaanTe wencena.

7.1 NMoumncTBaHe

o [loanbpxaiiTe 3aWUTHUTE MEXAHU3MU,
OTBOPUTE 3a Bb3AyX U ABUraTenHata KyTua
BB3MOXHO Hat-4MCTU OT Npax 1 3aMbpCABAHE.
MouncTeaiiTe ypeaa ¢ 4McTa Kbpna unm ro
npoAyxaiTe CbC CrbCTEH Bb3/yX N0/, HUCKO
HanAraxe.

@ [penopbyBame Bu aa nouncTsate ypena
HernocpeACTBEHO criea BeAKa ynoTpeba.

@ [ouncTsaiiTe ypesa pefoBHO C BaXKHa Kbpna
1 Manko Mek canyH. He nanonssaiite
[leTepreHTV unu pasTeopuTeny; Te buxa
yBpeAUnu NiacTMacoBnTe YacTu Ha ypeaa.
BrumaBaiiTe aa He nonaaHe Boja BLTpe B
ypena.

7.2 NopApbxKa
BbB BBTPEWHOCTTA Ha ypeaa HAMa Apyru 4actu,
n3uckeawu noaapbxka.

7.3 Nopbyka Ha pe3epBHU HacTu:

Mpu nopbyKa Ha pe3epBHU YacTu TpAGBa Aa ce
nocoyat crneaHuTe fAaHHu;

e BwuaHaypena

® ApTVKyneH HoMep Ha ypeaa

® VpeHTudmkaumoHeH Homep Ha ypeaa

@ Homep Ha HeobxoaumaTa pesepsHa YacT
AKTyanHu ueHu 1 nHchopmauva e HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

47



Anleitung BT GW_150_ SPK5: 10.2007 9:12 Uhr Seite 48

8. Ekonorocbo6pa3Ho oTCTpaHABaHe
M peuuKnupaHe

YpenbT e B 0NakoBKa, 3a fja ce NpeAoTBpaTAT
et Npy TpaHcnopTupaHeTo. Tasu onakoska
npeAcTaBnABa CypoBMHA 1 3aTOBA MOXe fla ce
n3non3ea NOBTOPHO UK Aa ce BbpHEe KbM UNKba
Ha 06paboTka Ha CypoBUHWUTE. YpeabT N Herosnute
4acTu ca CbCTaBeHW OT pasfi4HN MaTepuanu, Kato
Hanpumep meTan u nnacTtMmacu. Vlsxa'bpneTe
AeeKTHUTE CTPOUTENHM YacTu Npu 0cobeHo
onacHuTe oTnaabum. OcBefilomeTe ce B
cneuuanuavpaHuAa marasnH unan B OGLLlI/IHCKaTa
a,ElMI/IHMCTpaLlI/IH!
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9. OTKpMBaHe Ha CMYLLEHUA
MpewkKa Mpuunna Momowy

Moaasalara poska He ce BbpTH

Jluncea HanpexeHue oT MpexaTa

PerynatopbT Ha nojaBaHeTo Ha
TenaHa0

MpoBepeTe CBBLP3BAHETO

MpoBepeTe HacTpoiikaTa

Mosapawara POJIKa ce BbpTH, HO
HAMa nojasaHe Ha Ten

Jlowwo npuTUCKaHe Ha poskata
(Bmx 5.4.3)

CrvpasyKara Ha posiKara e
perynupatHa MHOro cTerHara (Bux
5.4.3)

3ambpceHa / nospefeHa
nogasaula ponka (Bux 5.4.3)

MoBpeaeH wnayx

[peluHa ronemMmHa Ha KOHTaKTHaTa
Tpbba / 3ambpceHa / n3HoceHa
(Bmx 5.4.3)

3aBapbyHUAT TeJl e 3aBapeH Ha
rasoBara Al03a/KOHTaKTHaTa
Tpbb6a

MpoBepeTe HacTpoiKaTa

MpoBepeTe HacTpoiiKkaTa

MouncTeTe pecn. cMeHeTe
MposepeTe obLIMBKaTa Ha BoAa4a
Ha Tena

MouncreTe / cmeHeTe

OcBob6ogeTe

Cnep npogbmkuTeNnHa pagoTta
anapartbT He yHKUMOHUPa, CBETH
KOHTPO/HaTa Namna Ha
TepmornpeKbcBaya (3)

AnapatbT ce e nperpsan ot
NPOABL/IHUTENHOTO BpeMe Ha
13Mon3BaHe pecn. HecnassaHe Ha
BPEMeTO 3a No4MBKa

OcTaBeTe anapara Aa ce oxiaau
Hali-manko 20-30 MUHYTH

MHoro now 3aBapbyeH Wwes

HenpasunHa HacTpoika Ha ToKa /
noaaeaHeTo (BUx 6.1.1/6.1.2)

HsiMa / MHOrO Masiko ras (Bui
6.1.3)

MpoBepeTe HacTpoiiKaTa

MpoBepeTe HacTpoiikaTa pecn.
HansraHeTo Ha rasosara 6yTuiKa
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10. O6ACHEHNe Ha cMMBOIUTE
EN 60974-1 EBponeiicka Hopma 3a He cbxpaHsBaiiTe uam
CbOPBIKEHUSA 3a 13ron3BaiiTe anapara
©1eKTPOLbIroBO e BbB BNIaXHa WK MOKpa

3aBapsBaHe 1
W3TOYHUUM Ha
3aBapb4eH TOK C
orpaHuyeHa
NPOAB/IKUTENHOCT Ha
BH/IlOYBaHe

CPpefa Ui Ha Aba,

Mpepnasuten c
HOMWHa/IHA CTOMHOCT B
amnepu B MpPEOBO

v

1 pa30B0 -MpewoBO
cBbp3BaHe

3aBapb4HUA Ten

cBbp3BaHe

U, MpexoBo HanpexeHue 50 Hz MpexoBa YectoTa

I; Make Hait-B1COK ToK OT CuwmBon 3a nagauia
mMpexara us4ncieHa b_ XapaKTepucTMKa
CToOiHOCT
Mpeaw nsnonasaxe Ha 3aBapsBaHe ¢ MeTasl-
3aBapbyHKA anapat MHEePTEH-ra3 1 aKTUBeH
BHUMATe/IHO NpoyeTeTe ras BK/IOYUTENHO
1 cnassaiiTe 13ron3BaHe Ha Ten ¢
ynbTBaHeTo 3a paboTa  — hI0COB Mb/IHEK

U, HomwuHanHo IP 21 3awura
HarnpemeHue Ha npaseH
xop,

I, 3aBapbyeH TOK H Knac nsonaumna

g mm [vameTtbp Ha X MpOABLMKUTENHOCT Ha

BH/IlOYBaHe

=De=

EnHodaseH
TpaHcdopmaTop ¢
uanpasuten

AnapaTtbT e B U3Mb/IHEHUE C MOTUCKaHE Ha paauocMyLieHns cbriacHo EC-aupextuea 89/336/EWG
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A Npoooxn!

Kata m xpron Twv CUCKEU®Y TPETIEL Va
AapBdavovTal oplopéva PETPA aoPaAeiag pog
AMOPUYN TPAUUATIOUGMVY Kat {nuiav. Na to Adyo

QuTo apakaloupe va SlaBACETE TIPOCEKTIKA auTr
mv Odnydtl xpriong. UAGETe TNV KAAA Yla va €XETE
TIG TIANPOPOpieg 0T dlaBeon oag avd naca oTLyur.

Edv doate ) ouokeun oe AAAa atopa,
TIAPAKAAOUE VA TOUG TIApad®OoETE KAl AUTH TV
Odnyat xpriong.

Aev avalapBdavoupe kapia eubuvn yla atuxiuata
TIoU ogeilovTal 0T Un TpEnon autng tg Odnyiag

Kal Twv unodeifewv acpaAeiag.

1. Ynodeigeig acpaleiag

210 ouvnuuévo GUANADIO Ba BPeiTe TIG OXETIKEG
unodeielg acpaheiog.

2. Meprypadn TnNG GCUGKEUNG Kal
ouprnapadidopeva (ek.1-8)

XelpoAapn

‘Evéelgn Aettoupyiag

Auxvia eAéyxou eAeykTr| Beppokpacioq
KdAuppa mepBAnpatog

©¢on evanodbeon PLAANG agpiov
Tpoxoi kivnong

NOoO O WM

PEVUATOG CUYKOAANONG
8. Bdon
9. Buopa ovvdeong pe To diktuo
10. KAépa yeiwong
11. MakéTo cwAVWY
12. Mriek agpiov
13. Kavotpag

14. PuBuotng TaxutnTtag cUPHATOS GUYKOAANONG

15. Zwvn

16. ZUvdeon rapoxng agpiov

17. Aottida cuykOAAnong

18. Zuokeur} cuyKOAANoNG agpiov
19. Mewtmpag mieong

20. Mavépetpo

21. Ztepéwon e Bideg

22. BaABida aodpaAeiag

23. Z0vdeon CwANVaA TIPOCTATEVUTIKOU agpiov
24. NeplotpeddUeVo Koupri

25. Alakomng Kavotripa

26. 2 x owAnvag enadng

52
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2.1 YAO yia povtag
8 x Bida yla Tpoxoug kivnong
8 x SaKTUAL0G OTHPLENG
8 X poSEAAQ yla TPOXOUG Kivnong
4 x Bida yla xepoAapr
4 X SAKTUAL0G YLa XELPOAARH
4 x podEANA YIa XEPOAABT)
2 x Bida yia Baon
2 X SAKTUAL0G Yla Bdon
2 x podéAAa yia Baon
2 X OPLYKTipag cwArva
1 X TIAQOL0 TIPOCTATEUTIKOU YUAALOU
1 X yuaAi ouykdAAnong
.1 x 8ladpavég MPOoTATEVTIKO YUAAL
2 X OTNPIYMATA TIPOOTATEUTIKO YUAAL
3 x a&uadt Aapng
3 x Bideg Aapnig
2 X TIEiPOG OTNPIENG TIPOCTATEUTIKO YUaAL
1 x XelpohaPn
1 X TTA@iolo0 aoTtidag cuykOAANoNg

®wmapDos3ITEITTSA@TPAC T

3. ZwoTn Xp1ion cUNPWVA HE TOV
TIPOOPICHO

H ouokeur ouykdAANoNg aepiov mpoopiletat
QATIOKAELOTIKA KAl MOVO YLa TN CUYKOAANON
ahouvpiviou pe T pEBodo MIG (ue adpaveg aéplo)
Kat XaAupdou pe tn peéBodo MAG (ue evepyo agplo)
HE XPrioM AVAAOYO GUPHATWY CUYKOAANONG Kal
agpiwv.

H pnyavn emutpénetal va Xpnotuoromeei uévo yla
TOV OKOTIO Yla ToV oTtoio Tipoopiletatl. Kabe mépav
ToUTOU XP10N SV aVTAMOKPIEVTAL 0TO OKOTIO Yla
Tov oroio Tipoopiletal. Ma BAAREG Tou odeilovtat
o€ TIapopoLa XP1oN 1 Yid TPAUHATIONOUG TTavTog
giboug euBlveTal 0 XPNONTG/XEIPLOTNG Kal OXL O
KOTOOKEUAOTNG.

MapakaAoUpE VA TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVEG HAG
Sev TipoopifovTal kat Sev £€X0UV KATACKEVAOTEL Yia
EMAYYEAUATIKY, BLOTEXVIKT 1] BLOUNXAVIKT XPOM.
Aev avalapBavoupe gyyunon oe epimtwon Katd
TNV OTI0iA 1) GUGKEUT] XPNOLLOTIOENKE €
ouvepyeia, BlotexVvieg 1) oTn Blounyavia ry oe
£PYATIEG TIAPOUOLES IE AUTEG.
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4. TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

HAekTpikn Tpododoaoia: 230V ~50 Hz

Pelpa ouykOAAnong: 25-120 A (max. 150 A)

Awdpkela evepyoroinong X%:
| 10]20]30]60] 100

Pelpa ouykoAAnong 12 (A):

[120] 90| 75 | 52 | 40|25
8

OvopaoTikn) Tdon Aettoupyiag kevou Uy: 48V
KUOAVEpOg oUPHATOG CUYKOAANONG MAE,.: 5kg
AlQpETPOG CUPHATOG CUYKOAANONG: 0,6/0,8 mm
Acdaiela: 16 A
Bdpog: 25 kg

5. Mpwv T 6€0n o€ AetToupyia
5.1 Movtad (ewk. 5-21)

5.1.1 ZuvappoAdynon Twv TpoxXwv Kivnong (6)
ZUVappoAOYNOTE TOUG TPOXOUG Kivnong (6) orwg
TapLOTAVETAL OTIG anelkovioelg 7,9,10,11.

5.1.2 ZuvappoAoynon tng Baong (8)
ZuvappoAoynoTe Tn Bdon (8) 6rwg maploTaveTat
oTIg anewkovioelg 7,9,12,13.

5.1.3 ZuvappoAoynon tng xepoAapng (1)
ZuvappoAoynoTe T XepoAapn (1) omwg
TIAPLOTAVETAL OTIG Arelkovioelg 7,14.

5.1.4 ZuvappoAdynon g acmidag
OuykOAAnong (17)

® TormoBeTrOoTE TO YuaAi GUYKOAANoNG (1) kat and
EMAVW TO SLAPAVEG TIPOCTATEVTIKO YUAAL (M)
OTO TIAQIGLO YIA TO TIPOCTATEUTIKO YUAAL (K) (EIK.
15).

® [£0TE TOUG Teipoug CUYKPATNONG TOU
TIPOCTATEUTIKOU YUAALOU (q) EEWTEPIKA OTIq
OTEQ OTO TAQICLO TNG AoTISAg GUYKOAANONG (S).
(elk. 16)

® TormoBEeTNOTE TO TACICIO YIa TO TPOCTATEVUTIKO
YuaAi (k) pe Yuahi ouykdAAnong (1) kat
TIPOOTATEVTIKS YUaAL (M) and péca oTnv 00X
0TO TAQioL0 TNG aoTidag ouyKOAANnoNg (s),
TUEDTE TIG UTIOS0XEG CUYKPATNONG (N) 0TOUG
TIEPOUG CUYKPATNONG TOU TIPOCTATEVUTIKOU
YUaALoU (g) HEXPL VA KOUUTIWOOUV YLa Va
aopaNCETE TO TPOCTATEVTIKG YUaAi (k). To
Slapavég POOTATEUTIKO YUaAL (M) va BpiokeTat
oV EEWTEPIKY) TIAELPA. (EIK. 17)

® /vyioTe MV endvw akpn Tou TMAaGiou TG
aoTidag ouykOAANong (s) (€. 18/1) kat
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SIMAWOTE TI§ YWVIEG TNG EMAVW AKPNG (EIK.
18/2.). AuyioTe Twpa TI§ EEWTEPIKES TIAEUPES
Tou TAALGiov TNG aoTidag GUYKOAANoNg (s)
TIPOG Ta Péoa (elk. 18/3.) Kal CUVOEDTE TI§
TIECOVTAG YEPA TIG YWVLEG TNG EMAVW AKPNG Kal
TIG EEWTEPIKEG TIAEUPEG. Z€ KABE TTAEUPA TIPETTEL
0TO KOUUMWHA TWV TIEIPWY CUYKPATNONG Va
aKoUOETE 2 1X0UG KAIK (EIK. 18/4.)

o 'Otav ouvsebolv ol 500 emavw Ywvieg TNg
aoTtiéag cuUYKOAANONG ATIWG TIPOKUTITEL ATIO TNV
elkova 19, BaAte Tiq Rideq yia ™ Aapn (p) amno
£Ew péoa amo Tiq 3 TpUTeg oTnV aoTtida
OUYKOAANONG. (ElK. 20)

® [upioTe TNV aoTtida CUYKOAANONG Kal 0dnynote
TNV XEPOAAPY (1) HEOW TWV OTIEPWHATWY TwV 3
Bdwv yia ™ XepoAapn (p). Bidwote ™
XePoAapn (r) pe ta 3 maguadia (o) otnv aotida
OUYKOAANONG .(ElK. 21)

5.2 ZUvdeon Tou agpiov (K. 4, 5, 22-27)

5.2.1 Eidn aepiov

Katd ™ ouykOAANON Le CUVEXEG A€PLO amauTeiTal
TIPOOTACIA AgPioV, N CUCTACT TOU TIPOSTATEVUTIKOU
aepiov eEapTtdtal and v emiexdeioa pEBodo
OUYKOAANONG:

MNpootatev-tiké | CO2
agplo

‘Argon/CO2 | Argon ‘Argon/O

METarRo Tipog
GuyKSMN-on

‘AvBpakoxdhuBas | X X

ANoupivio X

AvoEeiswTtog X X
XéAuBag

5.2.2 TomoBeTHOTE TN PLAAN TOV agpiov Mavw
OTN GUOKELN (EIK. 22-23)
H $1dAn agpiov dev oupmepihapBaverat!

TomoBetoTe TN PLAAN agpiov 6Twg daivetal oTIg
elkdveq 22-23. Mpog ETe yla oTepen TOMoBETNON TG
Jwvng (15) kat yla EVoTABELA TNG CUOKEUNG
OUYKOAANONG.

Mpoooxn! Zmv empavela evanodeong g GLaAng
agpiov (eik. 23/5) eTUTPEMETAL VA TOTIOBETOUVTAL
PLaAeg aepiov pEXPL paguoup 10 Aitpa. e
TepIMTWOon Xpriong HEYOAUTEPWV PLAAWY agpiov,
udiotartal Kivéuvog TITwong Toug Kal YIauTo
ETUTPEMETAL VA TOTTOBETNOOVV HOVO SiMAa 01N
OUoKeUT). € TETOLA TIEPITTTWOT TIPETEL VA
TIPOOTATEVBEL | PLAAN AEPIOV ETTAPKWG, WOTE VA
HnV urtapxet kivéuvog va méoelt!
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5.2.3 ZUvdeon ™G PLAANG agpiov (K. 7, 24-27)
AdoU apalpebei TO TIPOOTATEUTIKS TIWHA (EIK. 24/A)
avoi§te ouvTtopa T BaABida g PLAANG (k. 24/B)
o€ KatevBuvon avtifeta anod v Katevbuvor Tou
OWUATOG.

Kabapiote To omeipwpa olvdeong (€. 24/C)
EVEEXOUEVWG HE EVa OTEYVO TTaVi, XWpIig
anoppuntavTikd. EAEyETe €av umdpxel
OTEYAVOTIOINTIKY SIATAEN OTOV PElWTHpa THieoNg
(19) kat eav eival oe agoyn katdotaon. Bidwote
ToV pewTripa Tiieong (19) otn popd TwWV SEKTWV
POAOYLOU TIAVW oTo omeipwpa ouvdeong (eik. 25/C)
g PLaAng agpiou (eik. 25). Mepdaote Ta SVo
KOAAGpA (j) Mavw armod To CwArva Tou
TIPOOTATEVTIKOU agpiou (18). BAATe To cwArva
TIPOOTATEVTIKOU agpiou (18) 01N ouvdeon cwAnva
TIPOOTATEVTIKOU agpiou (23) oToV pewTripa Ttieong
(19) kat T ovvdeon Mapoxng aepiov (16) otn
GUOKeUT] CUYKOAANONG Kal acpaioTe pe KoOAAAapa
OWANVWV (j) oTa dVo onpeia ouvdeong. (€. 26-27)

Mpoocoxrn! MpogETe T oTEYAVOTNTA OAWY TWV
ouVvdEoewv agpiov kal Twv evioewv! EAEYETE TIg
OUVSECTELG Kal EVWOELG [e oTpel eEakpiBwong
onueiwv dlapporig 1) HE CATIOUVOVEPO.

5.2.4 EEnjynon Tou pewwtipa mieong (€ik. 4/19)
270 TIEPLOTPEPOUEVO KOUWTTE (24) prtopei va
pubuLoTel N TToodTNTA porig agpiou. H pubuopévn
TI0oOTNTA PON|G aepiov SlaBaleTal 0To HAVOUETPO
(20) og Aitpa ava Aemto (I/min). To aéplo eE€pxeTal
0N CUVSEDT) TIPOOTATEUTIKOU AEPIoV (23) Kat
HeTadEPETAL HEGW TOU CWANVA TIPOCTATEUTIKOU
aepiov (eik. 3/18) TPOG TN CUCKEUT) CUYKOAANONG.
(BA.5.2.3)

Mpocoxn! MNa tn puBoN TNG TTOCATNTAG PONG
aepiouv akoAoubroTe TIg 0dnyieg Tou edagiov 6.1.3.

O pelwmpag Tieong mpocapuoleTal e ) Bondela
Tov BIWTOV GUVSECHOL (21) TN PLAAN agpiov (BA.
5.2.3).

Mpoocoxr! EmepBAcelq Kal ETOKEVES OTOV HELWTIPA
Tiieong ETUTPEMEVTAL VA EKTEAKOUVTAL HOVO ATt
£EEIBIKEVUEVO TIPOOWTTIKO. EAV XpElaoTEl,
TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TOV EAATTWHATIKO
Hewwpa Tieong ot SlevBuvon TIov TURHATOS
£EUTMPETNONG TIEAATWV.

5.3 HAekTpikn Tpododocia

@ [lpwv TN oUVEEON OLYOUPEVTEITE TIWG TA OTOIXEIQ
OTNV ETIKETA TOU CUPPWVOUV HE TA OTOLXEIA TOU
SIKTUOU.

® H ouokeun emutpemnetal va Aettoupyel povo oe
OWOoTA YEIWUEVEG TIPILEG e avaloyn achdAela.
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5.4 TortoB£TNoM TOU TNViov GUPHATOG
(e. 1,5, 6,28 -36)
H ¢1dAn agpiou dev oupnepiapBavetal

5.4.1 Eidén ovppdatwv

AvaAoya pe Tnv Tiepimtwon, xpetalovrat
SlapopeTIkd cUpHaTa CUYKOAANONG. H cuokeur
OUYKOAANONG UMOpPE va XpnotuoTronoei pe cuppata
OUYKOAANONG He SLAUETPO PETAEY 0,6 kat 0.8
XWAootd. Me T cuokeur] cupmapadidetal To
avaAoyo poAo Kat ol GwANVeG. To poAd, ol GwANvVeEg
enagniq Kat 1 SLlatopur} Tou CUPHATOG TIPETEL TTAVTA
va taplalouv.

5.4.2 AUVapIKOTNTA TOU TINViou cUPHATOG
2T GUOKEUN ETIITPETETAL 1) TOTTOOETNON TMViWV
oUPHATOG MEXPL MAEIHOUN 5 XYp.

5.4.3 ToroBO£TNoN TOV MNViou CUPHATOG

® AVOIETE TO KAAUPMA TIEPIBARATOG (EIK. 1/4).

® ZIYOUPEUTEITE TIWG OL TIEPLEAIEELG 0TO TNVio Sev
UTIEPKAAUTITOVTAL, Yla va e§aodaAiceTe TO
OMOLOHOPPO EETUALY A TOU CUPUATOG.

Mepypagr) TG povadag odnyou Tou GUPUATOG
(ew. 28-30)

A AodpdAion Tou Tmviou

ZTptypa mnviou

Meipog eumAokng

2TEPEWOT TOU POAOU CUUTTIEONG

PoAd6 ouprieong

Bida mpooappoyng yla avririeon
MoxA6g tévuong

ZwARvag-oényog

2tepéwon poAovl wenong

Mnvio cuppatog

AVOLypa EUTTAOKT|G TOU TINVIoU cUPUATOG
PoAé wénong

YTod0ox1| TAKETOU CWANVWV

Bida puBuoing yia ppévo poAol

ZZIrXCe"IOTMMOO®

TomoB£Tnon Tov rmviov cUpHATog (K. 28,29)
TomoBetoTE TO TNVIO cUPHATOG (J) OTO oTrPLYUA
Tnviou (B). Mpoog&te va EguAixOei To TENOG TOU
OUPHATOG CUYKOAANONG OTNV TTAEUPA TOU 08NyoU
TOU oVUPHATOG, BAETE BEOAOG.

Mpoog&Te va TiecBei n acdpaAion tou mnviou (A) kat
va gival kKaAd oTepeWPEVOQ 0 TIEIPOG eprAokng (C)
OTO AVOLYHA EUTTAOKIIG TOU TMVIOu TOu CUPHATOS
(K). H aodpdAion tou mnviou (A) mipérmel va
£AVAKOUUTIWVEL TIAVW ATIO TO TINVIO TOU GUPHATOG
(). (ek. 29)
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Elcaywyn Tov cUpHATog CUYKOAANONG Kat

PUBMIOTG TOV 08NYOU TOV GUPHAOTS (ELK. 30-36)

XaAapwoTe Tov HoXAO Tavuong (G),
avaSIMAWOTE TIPOG TA EMAVW TO OTPLYUA TOU
poAov cuprtieong (D). (eik. 30)

Evdexopévwg Tpapn&te mpog Ta miow To
owArva - 0dnyo (H). (BA. onuadt k. 31)
XaAapwoTe TO OTHPLYHA TNG WONONG TOU POAOY
() amé v aopAAon pe TEPLOTPOdT| TIPOG TA
aploTepd Kat apap€oTE TO TIPOG TA EMAVW. (EIK.
32)

EAEYETE TO POAS WONoNG (L). TNV emavw
TIAEUPA TOU poAov wenong (L) pénel va
avadEPETal TO AVAAOYO TIAX0G TOU GUPUATOG.
To poAd wbnong (L) eivat eEoTAIOEVO pE 2
avAdkia-odnyous. Evéexopévwg Ba
avanodoyupioeTe To PoAd WONong (L) rj 6a to
AVTIKATAOTNOETE. (EIK. 33)

EmavatonoBemoTe TO OTrPLya TOU POAOY
wOnong (1) kat acpalioTe To e MEPLOTPODT
Tpog Ta Se&LA.

2ripw&TE TIAAL TIPOG TA EUMPOG TO CWATVa-
0dnyo (H), woTte va KataAnyel oe anootaon
Tiep. 5mm ard 1o poAd cuprtieong Kat
mpowdnong (E/L).

AdaipéoTte TO ek aegpiov (€. 5/12) pe otpodn
TPog Ta Se€1a anod Tov Kauopa (eik. 5/13),
EePIBWOTE TO OWANVa eMAPNS (EIK. 6/26) (EIK. 5
- 6). AKOUUTTOTE TO TIAKETO CWARVWY (eIK. 1/11)
eav yivetal iola oto danedo, Seixvovtag onv
avTiBeTn TAEUPA aTd TN CUOKEUT) GUYKOAANONG.
Koyte Ta mpwTa 10 EKATOOTA TOU GUPHATOG
OUYKOAANONG €101, WOTE va dnpovpyeitat iola
TOMN), XWPIG TIPOEEOXES, KUPTWON KAl
akabapoieq. ATIoEETTE TNV AKPN TOU CUPHATOS
OUYKOAANONG.

2rpwETE TO oUPHA CUYKOAANONG péoa amod To
OWAva-odnyo (H), peta&L Tou poAou
oupurieong kat wénong (E/L) péoa otnv urodoxn
ToU TIAKETOU CWANVWV (M). (eik. 34) EpwETe
TIPOCEKTIKA [E TO XEPL TO CUPHUA GUYKOAANONG
OTO TIAKETO TOU CWANVA TO0O, HEXPL Va
TIPOEEEXEL OTOV KAVOTNPA (EIK. 5/13) Tep. 1
£KATOOTO.

XahapwoTte T Bida mpooappoynig (F) Hepikég
TIEPLOTPODES. (EIK. 36)

ZavadumAWOTE TOL OTHPLYA TOU POAOU
oupurnieong (D) pog Ta KATw Kat achaAioTe pe
TO HOXAO GUOPIENG (G). EAv 0 poxAdg
aodpaliong (G) dev aopaAileTal kaBOAOU 1| TIOAY
SUOKOAQ, TIPETIEL VA AVOIXTEL AKOMN
TIEPLOCOTEPO 1) BISA TIPOCAPHOYNG YIA AVTITTEDT
(F) akoun meplocdTepo. (EIK. 35)

Pubuiote Tn Bida mpooappoyng yla avririeon
(F) étol woTe TO cUPHA GUYKOAANONG va
TIPOCAPUOZETAL OTEPEA HETAEY TOU POAOU
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ouprieong (E) kat Tou poAov wenong (L) xwpig
va urtepoupdTiedeTal. (K. 36)

® Bdwote Tov KATAAANAO CWANVa eMagnq (ElK.
6/26) yla TO XPENCIUOTIOIOVUEVO CUPHUA
OUYKOAANONG OTOV Kauotpa (elk. 5/13) kau
BAATE TO UTEK agpiou Ue TTEPIOTTPOGDT| TIPOG TA
Segla (e. 5/12).

® Pubp’otte ™ Bida pocappoyng yla To Gpévo
Tou poAoU (N) £€Tal, WOTE va odnyeiTal akdun To
oUpHAa KAt TO POAS VA OTAPATA AUTOMATA HETA
TNV TEdNon Tou CUCTHUATOG 08r)yNong Tou
oUpuaTog.

6. XEIPLOPOG

6.1 PUBon

Emeidn 1 pUBULOT TOU CUPHATOG CUYKOAANONG
yievtal ladopeTika avaioya Ue TV mepintwor,
OUVIOTOUE, Va EKTEAEITE TIG PUBNIOELG META ATIO
SOKIUAOTIKT) CUYKOAANON.

6.1.1 PUBION TOU PpEUATOG GUYKOAANONG
To pelpa ouYKOAANONG UTTOPEL Va pUBUIOTEL o€ 6
Babuideq oTOV S1AKOTITN PEVUATOG CUYKOAANONG
(elk. 1/7). To anatoUpeVo pevua UYKOAANONG
&apTatal ano To MAX0G TOU UAIKOV, ard To
£MOVPOVUEVO BABOG KAVUONG KAl TN SIAPETPO TOU
XPNOLUOTIOIOVEVOU CUPHATOG GUYKOAANONG.

6.1.2 PUBuIoN TG TaXUTNTAG TIPOWONnoNg Tou
ovppHaTOg

H tax0tnTa mpowdnong Tov cUPPATOg
TIPOCAPUOZETAL AUTOUATA OTNV XPNOOTIOLOUHEVN
pUBUION pevpatog. Mia akpiBrig puBIoN g
TaXUTNTAg TPOWONOoNG TOU CUPHATOGUTTIOPEL va
Yivel adlaBabunta oTo pubMIoTH) TaXUTNTAG TOU
OUPHATOG CUYKOAANONG (elK. 1/14). Zuviotdtat va
apxioeLn puBuLon otn Baduida 5, Tou anoTeAei pia
Héom TIur, Kal evEEXOUEVWG, EAV XPELAOTEL, Va
enavapubuoTel. H anartovpevn moocoTTa
oVppATOg EEAPTATAL ATTd TO TIAXO0G TOU VAIKOU, TOU
BdBoug NG €Ynong, anod Tn SIAUETPO TOU
XPNOLUOTIOIOVHEVOU CUPHATOG GUYKOAANONG KAl arod
TO HEYEBOG TWV ATTIOCTACEWY TWV CUYKOAANTEWV
AVTIKEIUEVWV.

6.1.3 PUBHION TNG TTIOCOTNTAG POTI§ AEPioOY

270 TIEPLOTPEPOUEVO KoupTti (Abb.4/19) uropei va
pubuioTei N ToodTNTA porig agpiou. AvadepeTtal aTo
HaVOUETPO (EIK. 4/20) o€ Aitpa ava Aemto (I/min).
ZUVIOTWHEVT TTIOCOTNTA POTIG AEPIOU OE XWPOUG
Xwp'GLpevpa agpa: 5— 15 I/min.
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[a ) pUBULOT TNG TTOCOTNTAG POTIG TOU AEPIOV
XOAQPWOTE TMPWTA TO HOXAO CUOPIENG (EIK. 28/G)
g povadag mpowelnong Tou CUPHATOG TIPOG
aroguyn dokormg $pBopdg Tou cUpUaTog (BAETE
5.4.3). ZuvS€0TE e TO pEUA SIKTUOU (BAETE £6ADIO0
5.3), BAATE TO SlaKOTTTN
EVEPYOTIOINONG/ATIEVEPYOTIOMONG/PEVHATOG
OUYKOAANONG (€lK. 1/7) oTn Babpida 1 kat
EVEPYOTIOMNOTE TO SLAKOTITN TOU KAUOTHPA (EIK.
5/25), yla va eEAeUBEPWOETE T1 POT| TOU AEPIOU.
Twpa pubpioTe oTOV PelwTPA TtiEoNG (K. 4/19) TNV
ETMIOVHOVUEV TIOCOTNTA POT|G AEPIOV.

MepLoTpodr} TOU KOUUTILOY TIPOG TA APLOTEPA (EIK.
4/24):
HIKPOTEPN TTOCOTNTA PONIG

Meplotpodr} Tou KOUPTLOY TIPOG Ta SeELA (EIK. 4/24):
HeyaAUTepn TocdTNTA POrig agpiou

AcdalioTe To HOXAO TAVUONG (€IK. 28/G) ™Q
Hovadag powenaong cUPHATOG.

6.2 HAekTpIKT) oUVdEO

6.2.1 HAekTpikn Tpododooia
BAéme edadto 5.3

6.2.2 ZUvdeon ™G KAEpag yeiwong (eik. 1/10)
ZuvdéoTe TV KAEua yeiwong (10) TG cuoKeung
400 TIO KOVTA YIVETAL OTO ONUEIO CUYKOAANONG.
Mpooé&Te 0To onueio emadriq Ta YUUVA HETAAAA.

6.3 ZuykOAAnon

AoV ekTEAETBOUV OAEG OL NAEKTPIKEG CUVSETELQ
yla TV Tpod0d0aia PEUHATOG KAl Yia TO KUKAWHA
OUYKOAANONG KaBWG Kat yla Tn cUvSeaT) Tou
TIPOOTATEVUTIKOU AEPIOU, UTTOPOUV O AKOAOUBTCOUV
Ta €ENg Prjdata:

Ta aVTIKEUEVA TIOU TIPETIEL VO CUYKOAANB0UV
TIPETIEL OTO ONEL 0TNG CUYKOAANONG va gival
£AeVBEPQ AT XPWHATA, ETIKAAUYELS, aKABPACIES,
oKkoupld, Airn Kat uypacia.

PubBpiote avdioya To pevpa GUYKOAANoNg, TNV
TIPOWBNON TOU GUPHATOG KAl TNV TIOCOTNTA TNG
pO’qn Tou aepiov (BAEme 6.1.1 - 6.1.3).

Kpatmote v aotida ripootaciag (eik. 3/17)
UIPOOTA GTO TIPOOWTIO KAl GEPTE TO UMEK AEPIOU
0TO onueio Tou KatepyaldPEVOU AVTIKEMEVOU TIOU
TIPETIEL VA GUYKOAANBEL.

XelploTEITE TWPA TO SLAKOTITN TOU KAV THPA (EIK.
5/25).
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‘Otav avdapBel To nAeKTPIKO TOEO, N CUCKEUT) TIPOWBEL
oUpHA 0TO AOUTPO OUYKOAANONG. EAv 0 pakdg
OUYKOAANONG €ival apkeTda Peyaog, odnyeitat o
KOUOoTHPag apyd Katd Urikgo tng EMBUMOUMEVNS
Aakpng. Evéexopévwg TahavTteveTe eEAadpd, yla va
HEYEVOUVETE TO AOUTPO GUYKOAANONG.

H 18avikr} puBIoN TOU PpEVIATOG GUYKOAANONG, TNG
TaXUTNTAg TIPOWONoNG cUPHATOG KAl TNG
TIOCOTNTAG PONIG AEPIOV BATEL SOKIUATTIKNG
OUYKOAANONG. ZTNV 15aVIKY| TIEPITTWOoT Ba akoUoeTe
£va opolopopdo BGpuBo cuykOAAnong. To Bdbog
£ynong va eival fadv, To Aoutpd cUYKOAANONG va
UNV TiEpVAEL HECA Ao TO KATEPYALOUEVO
QAVTIKEIPEVO.

6.4 MPooTATEVTIKA cCUGTHHATA

6.4.1 EAeykTig OeppoéTnTag

H ouokeur ouykdAANonNg eival eEoTAIoEVN pe
TIPOOTACIA KATA UTIEPOEPUAVONG TIOU TIPOCTATEVEL
TOV HETAOYXNHUATIOTH) CUYKOAANONG anod

urepBe 'ppavor). Edv amokpibei to cvotua
TpooTaciag and unepdEpuavon, avapel n Auxvia
eAéyxou (3) oTn ouokeun oag. APrioTe T GUOKEUN
OUYKOAANONG VA KPUWOEL Yld Alyo XPOVIKO
Slaotnua.

7. KaBapiopédg, ouvtipnong,
mapayyeAia avTaAAaKTIKOV

Mpwv amnd OAeg TIq epyaocieq kabaplopou va Byalete
TO PIg anod m npida.

7.1 KaBapiopog

o Na mpeite Ta cucTpata acpareiag, Tig
OXIOMEG AEPLOOU Kal TO TEPIBANUA Tou
KIVNTripa 600 1o kabapd amnd okovn yiveta.
ZkourioTe Tn ouokeun He kabapd mavin
PUONETE TN HE TIETUECUEVO AgPA O XAUNAY|
mieon.

@ ag ouvioToUpE va KaBapileTe T CUOKEUN PHETA
arnd kdbe xpron.

® NakabBapilete ™ OUOKEUN PTAKTIKA e Eva
uyp6 mavi kat Aiyo paAakoé carouvt. Mn
XPNOWOTOLEiTE KABAPLOTIKA 1} SIAAUTEG, dLOTL
€701 dev anokAeieTal n dlABPWaON G CUCKEUNG.
Na rpooéxete va Pnv el0€ABEL vEPO OTO
EO0WTEPIKO TNG OUCKEUNG.
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7.2 ZuvTtipnon

270 EOWTEPIKO TNG OCUOKEUNG dev PBpiokovTal
AdAAa eEappata yia ta oroia arnatteitat
ouvpnon.

7.3 NMapayyeAia avTaAAaKTIKOV

OTtav napayyEAAAETE AVTAAAAKTIKA va un Eexdoete

va avagépeTe Ta eENG oTolxeia:

@ Turog ouokeung

® AplBuog €idoug ™G CUCKEUNG

@ XapakmploTikog aptbuog (Ident Nr.) mg
OUOKEUNG

® AplBuoOG Tou avTAAAAKTIKOU

[Ma 1oxvouoeg TIHEG Kal TIANPOPOpIiEq

www.isc-gmbh.info

8. Ai1abeon ota amoppiypara Kai
avakUKAwon

Mpog anoguyr| ULV KATA TN HETAPOPA 1
ouokeun Bpioketal oe pia ouckeuaoia. H
ouokeuaoia autn eival mPKO UAN, uropei SnAadn
Va ETIAVAPETAXEPLOTEL 1) VA AVAKUKAWBEL.

O oupreo|q Kat Ta e§appatd Tou anoteAouvTat
anoéd dlaPopPETIKA UAIKA, OTIWG TL.X. arnd HETAAAA Kal
TAaoTIKA. MapakaAoUpe va dlabétete Ta
EAATTWHATIKA EEAPTHATA OTA EIBIKA KAl
TPOBANUATIKA artoppippata. Eav £xete anopieg,
PWTNOTE OTO EBIKO 0AG KATACTNUA 1) 0T dloiknon
Tou Afpou 0ag.

Seite 57
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9. Avadntnon BAaBwv
BAABn Artia Amnokatactaocn
Aev MeploTpEDETAL TO POAD Aev unidpxel Tdon Siktvou EA€yETe T oUvdeon
wenong
Pubuuotq wlnong ovppatog oto | EAEYETE TN puBION
0
To poAd wenong neplotpédetal, | Kakrn miean pohov (BAEme 5.4.3) EA€yETe TN pUBMION
aAAd Sev TiEpVIETAL CUPUA
To dpévo poAou eival TOAU odikTd | EAEYETE T pUBUION

pubpiopévo (BAETE 5.4.3)

AKABAPTO/EAATTWHATIKO POAD
wenong (BAéme 5.4.3)

EAQTTWHATIKO TIAKETO CWARVWV

A&Bog péyebog owAnva enaeng /
akaapto / Oapuevo (BAETe
5.4.3)

ZUYKOAANPEVO oUpHa
OUYKOAANONG O€ prek agpiov /
owAnva enadng

KaBapiopdg 1 avtikatdotaon
EAéwETe TOV Havdua Tou odnyou
TOU OUPHATOG

Kabapiopdg / avtikataotaon

EekoAANOTE

H ouokeur| Sev AetToupyei HeETA
ano pakpUTEPNG SIAPKEIAg
aktvnTormoinen, avapet n Auxvia
€AEYXOU TOU EAEYKTY| BepuoTNTAG
(©)]

YmepB€ppavon tng cuokeung anod
XPTion HEYAANG SlapKediq 1 un
TPNONG TOU XPOVOU PNSEVICHOU

APNOTE TN GUOKELT) VA KPUWOEL
emi 20-30 Aentd

MoAU kakn pagr) cuykOAANoNg

Ad&Bog pubpion pevpatog /
npowdnong (BAEne 6.1.1/6.1.2)

Xwpig /oAU Aiyo agplo (BAéne
6.1.3)

EAéyEte TN pUBUION

EAgyEte T pUBoN 1 eAéYETE TNV
Tiieon TPV TV MANpwon
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10. E§fiynon Twv cupBoAwv

10.2007

9:12

Uhr Seite 59

EN 60974-1

Eupwraiko mpéTtuno
EEomAlopoU
OUYKOAANONG He To50
KL NAEKTPIKNG
EVEPYELAG OUYKOAANONG
UE TIEPLOPLOUEVT
Slapketa "Aettoupyiag

T

Mnv amobnkeveTe Kat
HN XPNOWIOTIOLEITE TN
OUOKEUT) OE UYPO
TepIBAAAoV 1 otn Bpoxn

Aoddaiela pe
OVOUACTIKT) TIUY| O
aumép otn ovvdeon
SikTUOU

:
y
PR

=

Movodaoikn oUvdeon
SikTvoU

U, Tdon SikTvou 50 Hz ZuxvoTnTa SIKTUOU

1, max HéyloTo pevpa ZUuBoAO yia Tintovoa
SicTUouTir oXESIAGHOY b_ dopTIon
Mptv TN XpErion g ZUYKOAANON adpavnig
OUOKEUT) CUYKOAANONG Kal evepyn
va dlapdoete § ouunepAauBavopévng
TIPOCEKTIKA Kal va Kal g xpriong
TNPEITE TIG 08NYieg —_— oUpPUATOG TTANPWONG
Xenong

U, OVOUaOTIKT TAoN IP 21 Eidog mpooTaociag
AetToupyiag kevol

I, Pevpa ouyk6AAnong H KAdon pévwong

J mm AlGpeTPOg oUPHATOG X Awapkela evepyoroinong
OUYKOAANONG
Movodaoikdg
UETAOXNUATIOTNG HE

‘—“’GD—@; avopBwtr

Zvuokeun| pe e§aAeln rapacitwyv cUpdwva pe ™ Odnyia 89/336/EOK
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icindekiler:
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Guvenlik uyarilan

Alet agiklamasi ve sevkiyatin icerigi
Kullanim amacina uygun kullanim

Teknik 6zellikler

Calistrmadan 6nce

Kullanim

Temizleme, bakim ve yedek parca siparigi
Bertaraf etme ve geri kazanma

Ariza arama

Sembol agiklamasi
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A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari dnlemek igin aletler
ile calisirken bazi is gtivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. igerdigi bilgilere her zaman
erigebilmek icin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6diing verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve glvenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk tstlenmeyiz.

1. Guvenlik Uyarilan

ilgili giivenlik uyarilar ekteki kullanma kitapgiginda
aciklanmistir.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin icerigi
(Sekil 1-8)

1. Sap

2. lIgletme gostergesi

3 Termik koruma kontrol lambasi
4. Govde kapag

5. Gaz tipu baglama alani

6. Sabit tekerlekler

7. Acik/Kapal/Kaynak akimi salteri
8. Ayak

9. Fis
10. Topraklama pensesi

11. Hortum

12. Gaz nozulu

13. Torg

14. Kaynak teli hiz regtilatori
15. Kayig bant

16. Gaz besleme baglantisi
17. Kaynak maskesi

18. Gaz hortumu

19. Basing digurici

20. Manometre

21. Civata baglantisi

22. Emniyet ventili

23. Gaz hortum baglantisi
24. Doner digme

25. Torg salteri

26. 2 x Kontakt borusu
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2.1 Montaj malzemesi
Sabit tekerlekler igin 8 x civata
Sabit tekerlekler igin 8 x halka
Sabit tekerlekler igin 8 x rondela
Sap igin 4 x civata
Sap icin 4 x halka
Sap igin 4 x rondela
Ayak icin 2 x civata
Ayak icin 2 x halka
Ayak i¢in 2 x rondela
2 x Hortum kelepgesi
1 x Koruyucu cam gergevesi
1 x Kaynak cami

. 1 x Seffaf koruyucu cam
2 x Koruyucu cam tutma burglar
Sap igin 3 x somun
Sap igin 3 x civata
Koruyucu cam igin 2 x tutma pimi
1x Sap
1 x Kaynak maskesi gercevesi

®wrapDos3ITEITTSA@TPAC T

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Gazalti kaynak makinesi uygun kaynak teli ve kaynak
gaz kullanilarak, sadece MIG-(metal inert gaz)
metodu ile aliminyum ve MAG (metal aktif gaz)
metodu ile gelik malzemelerini kaynatmak igin
uygundur.

Makine yalnizca kullanim amacina gore
kullanilacaktir. Kullanim amacinin disindaki tim
kullanimlar makinenin kullaniimast igin uygun degildir.
Bu tir kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.
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4. Teknik 6zellikler

Sebeke baglantisi: 230V ~50Hz
Kaynak akimi: 25-120 A (max. 150 A)
Calistirma siresi X%: [ 10[20[ 3060 [ 100

Kaynak akimi 2 (A):

[120 [90[ 75 | 52 [40]25
Bosta galigma voltaji U,: 48V

Kaynak teli tamburu max.: 5kg
Kaynak teli capr: 0,6/0,8 mm
Sigorta: 16 A
Agirhik: 25 kg

5. Calistirmadan énce
5.1 Montaj (Sekil 5-21)

5.1.1 Sabit tekerleklerin (6) montaji
Sabit tekerlekleri (6) 7, 9, 10, 11 nolu sekillerde
gosterildigi gibi monte edin.

5.1.2 Ayagin (8) montaiji
Ayagdi (8) 7, 9, 12, 13 nolu sekillerde gosterildigi gibi
monte edin.

5.1.3 Sapin (1) montaji
Sapi (1) 7, 14 nolu sekillerde gosterildigi gibi monte
edin.

5.1.4 El maskesinin montaji (17)

o Kaynakei camini (I) ve (izerine seffaf koruma
camini (m), koruma cami ¢ergevesi (k) icine
yerlestirin (Sekil 15).

® Koruma caminin tutma pimlerini (q) el maskesi
gergevesi (s) igindeki deliklere gegirin. (Sekil 16)

® Koruma cami gergevesini (k) kaynakgi cami (1) ve
seffaf koruma cami (m) ile birlikte i¢ taraftan el
maskesi gergevesi (s) icine yerlestirin, koruma
cami gergevesini (k) sabitlemek icin koruma cami
tutma burglarini (n) koruma caminin tutma pimleri
(q) Uzerine sabitleninceye kadar bastirarak takin.
Seffaf koruma cami (m) dis tarafta olmaldir.
(Sekil 17)

® Elmaskesi gergevesinin (s) st kenarini i¢ tarafa
dogru bukin (Sekil 18/1.) ve Ust kenarin
koselerini ice dogru bikiin (Sekil 18/2.). Sonra el
maskesi gergevesinin (s) dis kenarlarini i¢ tarafa
dogru bukin (Sekil 18/3.) ve Ust kenar kdseleri ile
dis kenarlar sikica birbirine bastirarak birbirine
birlestirin. Kenar basina tutma pimlerini yerlerine
gegirirken 2 kez kesin duyulabilir bir klik sesi
algilanmalidir (Sekil 18/4.)
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® Elmaskesinin her iki Ust kenar Sekil 19'da
gosterildigi gibi birbirine birlestirildiginde tutma
sapl (p) civatalarini dis taraftan el maskesinin 3
deligine gegirin. (Sekil 20)

® Elmaskesini gevirin ve tutma sapini (r), tutma
sapina (p) takmis oldugunuz 3 adet civatanin vida
disi iginden gegirin. Tutma sapini (r) 3 adet tutma
sapl (0) somunu ile el maskesine sabitleyin.(Sekil
21)

5.2 Gaz baglantisi (Sekil 4, 5, 22-27)

5.2.1 Gaz turleri

Kesintisiz kaynak teli ile yapilan kaynaklama
isleminde koruyucu gaz gereklidir, koruyucu gazin
ozellikleri segilen kaynak metoduna baglidir:

Koruyucugazi | CO2 | Argon/CO2 [Argon Argon/O
Kaynaklanacak

metal

Alagimsiz celik X X

“Aliminyum X

Paslanmaz gelik X X

5.2.2 Gaz tiipiiniin alet lizerine montaiji
(Sekil 22-23)
Gaz tlipi sevkiyatin igerigine dahil degildir!

Gaz tiipini 22-23 nolu sekillerde gosterildidi gibi
monte edin. Kayisin (15) siki sekilde bagl olmasina
ve kaynak makinesinin devrilmeyecek sekilde saglam
durmasina dikkat edin.

Dikkat! Gaz tiplni koyma yerine (Sekil 23/5) sadece
azami 10 litrelik gaz tlipli monte edilebilir. Daha biyik
gaz tupleri monte edildiginde devrilme tehlikesi vardir,
bu boyuttaki tipler sadece makinenin yanina
koyulacaktir. Makinenin yanina koyulan gaz tiipleri de
devrilmeye karsi emniyet altina alinacaktir!

5.2.3 Gaz tlipiiniin baglanmasi (Sekil 7, 24-27)
Tlpln koruma kapagini (Sekil 24/A) gikardiktan sonra
tlp ventilini (Sekil 24/B) kisaca agin.

Baglanacak yerin vida disini de (Sekil 24/C) herhangi
bir deterjan kullanmadan kuru bir bez ile temizleyin.
Basing dustricide (19) contanin bulunup
bulunmadigini ve contanin iyi durumda olup
olmadigini kontrol edin. Basing dustiriiclyt (19) saat
yéniinde gaz tiipunin baglanti vida digine (Sekil
25/C) takin (Sekil 25). Her iki hortum kelepgesini (j)
gaz hortumu (18) tizerine gegirin. Gaz hortumunu (18)
basing dustriictdeki (19) gaz hortumu baglantisina
(23) ve kaynak makinesindeki gaz besleme
baglantisina (16) takin ve her iki baglanti yerinde
hortum kelepgeleri (j) ile emniyet altina alin. (Sekil 26-
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27)

Dikkat! Sistemdeki bitiin gaz baglantilari ve yerlerinin

sizdirmazhdini kontrol edin! Gaz baglanti yerlerini
kacak spreyi veya sabunlu su ile kontrol edin.

5.2.4 Basing diigiiriiciiniin aciklamasi (Sekil
419)

Doner digme (24) ile gaz debisi ayarlanabilir.
Ayarlanmis olan gaz debisi manometrede (20)
litre/dakika (I/min.) olarak gosterilir. Gaz, gaz
hortumundan (23) gikar ve gaz hortumu (Sekil 3/18)
Uzerinden kaynak makinesine beslenir. (bkz. 5.2.3)

Dikkat! Gaz debisini ayarlama iglemini daima Madde
6.1.3'de agiklandigi gibi yapin.

Basing duslrici civata baglantisi (21) ile gaz tiipiine
mont edilir (bkz. 5.2.3).

Dikkat! Basing disuriict Gzerinde yapilacak
caligmalar ve onarimlar sadece uzman personel
tarafindan yapilacaktir. Anizall basing disuriicileri
daima servis adresine geri génderin.

5.3 Elektrik baglantisi

® Makineyi calistirmadan 6nce tip etiketi Uizerinde
belirtilen degerlerin mevcut sebeke degerleri ile
ayni olup olmadi§ini kontrol edin.

® Makineyi sadece yonetmeliklere uygun larak
topraklanmis ve sigortalanmis koruma kontaktl
prizlere baglayarak galistirin.

5.4 Tel bobinin montaiji ($ekil 1, 5, 6, 28 — 36)
Tel bobini sevkiyatin igerigine dahil degildir!

5.4.1 Tel tiirleri

Uygulanacak kaynak metoduna bagli olarak gesitli
kaynak tellerine gerek duyulur. Kaynak makinesi
caplar 0,6 ve 0,8mm olan kaynak telleri ile
kullanilabilir. ilgili tel ilerletme makarasi ve kontakt
makarasi makine ile birlikte génderilir. Tel ilerletme
makarasi, kontakt makarasi ve tel kesiti daima
birbirine uymaldir.

5.4.2 Tel bobin kapasitesi
Makineye agiriiklar azami 5 kilograma kadar olan tel
bobinleri monte edilebilir.

5.4.3 Tel bobinini yerlestirme

o Govde kapagini (Sekil 1/4) agin

e Telin dizenli sekilde bosalmasini saglamak igin
bobin tzerindeki sargilarin (st Uste olup
olmadigini kontrol edin.
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Tel siirme {initesinin aciklanmasi (S$ekil 28-30)
Bobin sabitlemesi

Bobin tutma elemani

Pim

Baski makarasi tutma elemani
Baski makarasi

Kargi basing ayarlama civatasi
Germe kolu

Kilavuz boru

ilerletme makarasi tutma elemani
Tel bobini

Tel bobini hareket ettirme deligi
ilerletme makarasi

Hortum yuvasi

Makara freni ayarlama civatasi

ZIr X" IToOomMmMmoO®m@>

Tel bobinini yerlestirme (Sekil 28,29)

Tel bobinini (J) bobin tutma elemani (B) tizerine
koyun. Kaynak teli ucunun tel kilavuz yeri tarafinda
bikilmis olmasina dikkat edin, ok isaretine bakiniz.
Bobin sabitlemesinin (A) bastirimis ve pimin (C) tel
bobini hareket ettirme deligi (K) icinde olmasina
dikkat edin. Bobin sabitlemesi (A) tekrar tel bobini (J)
Gzerinden sabitlenmelidir. (Sekil 29)

Kaynak telinin gegirilmesi ve tel kilavuzunun

ayarlanmasi (Sekil 30-36)

® Germe kolunu (G) agin, baski makarasi tutma
elemanini (D) yukari katlayin. (Sekil 30)

o Kilavuz boruyu (H) gerektiginde geri gekin.
(Isaretlemeye bakiniz Sekil 31)

@ ilerletme makarasi tutma elemanini (I) sola
dondrerek sabitleme tertibatindan sékin ve
yukari dogru hareket ettirerek gikarin. (Sekil 32)

@ ilerletme makarasini (L) kontrol edin. ilerletme
makarasinin (L) Gst tarafinda ilgili tel kalinhg yazil
olmalidir. ilerletme makarasi (L) izerinde 2 adet
kilavuz oluk bulunur. ilerletme makarasini (L)
gerektiginde dondiriin veya degistirin. (Sekil 33)

@ llerletme makarasi tutma elemanini (1) tekrar
yerine takin ve sag yéne dondrerek sabitleyin.

® Kilavuz boruyu (H), baski ve ilerletme
makarasindan (E/L) yaklagik 5 mm uzakta olacak
sekilde yerlestirin.

® Gaz nozulunu (Sekil 5/12) sag yoéne dondurerek
torgdan (Sekil 5/13) gikarin, kontakt borusunu
(Sekil 6/26) sokin (Sekil 5 - 6). Hortumu (Sekil
1/11) mimkin oldugunca kaynak makinesinden
kivrimadan uzaklagacak sekilde zemine koyun.

o Kaynak telinin ilk 10 cm uzunlugunu, herhangi bir
kiviim, kayma veya kirlenme olmayacak sekilde
kesin. Kaynak telinin ucundaki talas temizleyin.

o Kaynak telini kilavuz borudan (H), baski ve
ilerletme makarasi (E/L) arasindan gegirerek
hortum yuvasina (M) itin. (Sekil 34) Kaynak telini
elinizle dikkatlice, torg (Sekil 5/13) agzindan

63



Anleitung BT GW_150_ SPK5:

yaklagik 1 cm. digari ¢ikacak sekilde hortum igine
yerlestirin.

o Karsi basing (F) ayarlama civatasini birkag tur
¢ozin. (Sekil 36)

® Baski makarasi tutma elemanini (D) tekrar
asaglya katlayin ve germe kolu (G) ile sabitleyin.
Germe kolu (G) gok zor veya hi¢
sabitlenemediginde karsi basing (F) ayarlama
civatasi biraz daha agilacaktir. (Sekil 35)

o Karsi basing (F) ayarlama civatasini, kaynak teli,
baski makarasi (E) ve ilerletme makarasi (L)
arasinda ezilmeden siki sekilde bagh kalacak
durumda ayarlayin. (Sekil 36)

o Kullanilan kaynak teli gapina uygun kontakt
borusunu (Sekil 6/26) torg (Sekil 5/13) lizerine
civatalayin ve gaz nozulunu sag yéne déndirerek
sabitleyin (Sekil 5/12).

® Makara freni (N) ayarlama civatasini, kaynak teli
daha hareket edecek sekilde ve tel beslemesi
frenlendikten sonra makara otomatik olarak
duracak sekilde ayarlayin.

6. Kullanim

6.1 Ayarlama

Kaynak makinesinin ayarlanmasi kullanim amacina
ve durumuna gore farkli oldugundan ayarlama
islemini deneme kaynag yaptiktan sonra yapmanizi
tavsiye ederiz.

6.1.1 Kaynak akiminin ayarlanmasi

Kaynak akimi 6 kademe ile Agik/Kapali/Kaynak akim
salteri (Sekil 1/7) ile ayarlanabilir. Gerekli olan kaynak
akimi malzeme kalinligina, istenilen kaynak derinligine
ve kullanilan kaynak teli gapina bagldir.

6.1.2 Tel ilerletme hizinin ayarlanmasi

Tel ilerletme hizi otomatik olarak kullanilan akim
ayarina uyarlanir. Kaynak teli hizini ince ayar
kademesiz olarak kaynak teli hiz regiilatori (Sekil
1/14) ile yapilabilir. Ayarlama islemine 5nci
kademeden baslaniimasi tavsiye edilir, bu kademe
orta degeri olugturur ve gerektiginde ayar
degistirilebilir. Gerekli olan tel miktar malzeme
kalinligina, istenilen kaynak derinligine ve kullanilan
kaynak teli capina baglidir, ayrica kaynaklanacak
malzemeler arasindaki agikliga da baglidir.

6.1.3 Gaz debisinin ayarlanmasi

Gaz debisi kademesiz olarak basing diiglriciide
(Sekil4/19) ayarlanabilir. Ayarlanan deger
manometrede (Sekil 4/20) litre/dakika (I/min) olarak
gosterilir. Hava akimi olmayan mekanlar icinde
tavsiye edilen gaz debi degeri: 5— 15 I/min.
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Gaz debisini ayarlamak icin dnce, gereksiz tel
sarfiyatini 6nlemek icin tel ilerletme Unitesinin germe
kolunu (Sekil 28/G) agin (bkz. 5.4.3). Sebeke
baglantisini gergeklestirin (bkz. Madde 5.3),
Acik/Kapali/Kaynak akim salterini (Sekil 1/7) 1 nolu
kademeye ayarlayin ve gaz akigini agmak igin torg
salterine (Sekil 5/25) basin. Sonra basing distriicide
(Sekil 4/19) istenilen gaz debisini ayarlayin.

Déner diigmeyi sol ydne déndirme (Sekil 4/24):
Duslk gaz debisi

Déner diigmeyi sag yone dondirme (Sekil 4/24):
Yuksek gaz debisi

Tel ilerletme (initesinin germe kolunu (Sekil 28/G)
tekrar sikin.

6.2 Elektrik baglantisi

6.2.1 Sebeke baglantisi
Bkz. Madde 5.3

6.2.2 Topr p ini bag (Sekil 1/10)
Makinenin topraklama pensesini (10) mimkin
oldugunca kaynaklanacak yerin yakinina baglayin.
Pensenin temas edecedi yerin ¢iplak metal olmasina
dikkat edin.

6.3 Kaynaklama

Makinenin elektrik baglantisi, gaz baglantisi ve
kaynak devresi ile ilgili tim baglantilarn
gerceklestirdikten sonra kaynak calismasini su
sekilde uygulayabilirsiniz:

Kaynaklanacak malzemelerin kaynak yapilacak
yerinin boyall olmamasi, metal kaplamasinin
bulunmamasi lizerinde kirlenme, pas, yag ve rutubet
olmamasina dikkat edin.

Kaynak akimi, tel ilerletmesi ve gaz debisini kaynak
uygulamasina uygun sekilde ayarlayin (bkz. 6.1.1 —
6.1.3).

Kaynak maskesini (Sekil 3/17) yiiziiniiziin 6niinde
tutun ve gaz nozulunu kaynak yapilacak yere
yonlendirin.

Sonra torg salterine basin (Sekil 5/25).

Ark olustugunda makine kaynak telini ilerletmeye
baslar. Kaynak yeri yeterli bilylkliikte oldugunda torg
yavagca kaynak yapilmak istenilen kenar boyunca
hareket ettirilir. Kaynak yerini biraz biyitmek igin
gerektiginde torgu biraz saga sol hareket ettirin.
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Kaynak akimi, tel ilerletme hizi ve gaz debisinin ideal
ayarini deneme kaynaklamasi yaparak tespit edin ve
ondan sonra ayarlayin. ideal kaynak uygulamasi
diizenli kaynak sesinin duyuldugu uygulamadir.
Kaynak derinligi, kaynak yapilan yerde olusan dikis
malzemein icinden asagi diismeyecek derinlikte
olmalidir.

6.4 Koruma tertibatlan

6.4.1 Termik koruma

Kaynak makinesi, trafoyu asir isinmaya karsi koruyan
termik koruma elemani ile donatiimigtir. Termik
koruma elemani devreye girdiginde makinedeki
kontrol lambasi (3) yanar. Bu durumda kaynak
makinesini belirli bir siire sogumaya birakin.

7. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme galismasina baglamadan énce fisi
prizden ¢ikarin.

7.1 Temizleme

@ Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
goévdesini miimkiin oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
duisutk basingh hava ile tfleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti dizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme isleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin igine su girmemesine dikkat
edin.

7.2 Bakim
Cihazin iginde baska bakimi yapilacak parga
bulunmaz.

7.3 Yedek parca siparigi:

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

o Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parcanin yedek parga numarasi
Gincel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gérilebilir.
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Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek igin alet
0Ozel bir ambalaj i¢inde gonderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
dénustarilebilir.

Nakliye ve aksesuarlar 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
ybnetimlerden égrenebilirsiniz!
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8. Bertaraf etme ve geri kazanim
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9. Ariza arama
Ariza Sebebi Giderilmesi

ilerletme makarasi dénmiiyor

Sebeke gerilimi yok

Tel ilerletme makarasi regtilatori 0
ayarinda

Baglantiy kontrol edin

Ayari kontrol edin

llerletme makarasi déntiyor fakat tel
beslemesi yok

Makara baskisi kétu (bkz. 5.4.3)

Makara freni ok siki olarak
ayarlandi (bkz. 5.4.3)

ilerletme makarasi kirli / hasarl
(bkz. 5.4.3)

Hortum hasarl
Kontakt borusunun 6l¢listi yanls /
kirli / aginmig (bkz. 5.4.3)

Kaynak teli gaz nozuluna /Kontakt
borusuna kaynamig

Ayari kontrol edin

Ayari kontrol edin

Temizleyin ve/veya degistirin

Tel beslemesi kaplamasini kontrol
edin

Temizleyin ve/veya degistirin

Agin

Makine uzun bir ¢alisma
slresinden sonra artik ¢alismiyor,
termik koruma kontrol lambasi (3)
yaniyor

Makine, ¢ok uzun uygulama
ve/veya torgu geri gekme sliresine
riayet edilmediginden asiri isinmigtir

Makineyi en az 20-30 dakika
sogumaya birakin

Kaynak dikisi ok kétu

Yanlis kaynak akimi/tel ilerletme
hizi (bkz. 6.1.1/6.1.2)

Gaz az/ yok (bkz. 6.1.3)

Ayari kontrol edin

Ayari kontrol edin ve/veya gazin
dolum basincini kontrol edin

66




Anleitung BT GW_150_ SPK5:

10. Sembol aciklamasi

10.2007

9:13 Uhr
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EN 60974-1

Sinirli galistirma sresine
sahip el ark kaynagi
makineleri ve kaynak gli¢
Uniteleri igin gegerli
Avrupa Normu

T

Makineyi 1slak, rutubetli
ortamda ve yagmur
altinda saklamayin ve
kullanmayin

Sebeke baglantisindaki
Amper anma degerli
sigorta

:
y
PR

=

1 fazl sebeke baglantisi

U, Sebeke voltaji 50 Hz Sebeke frekansi

l; max Azami sebeke akimi Dusen egri semboli
dlgtlendirme degeri b_
Kaynak makinesini Metal inert ve aktif gaz
kullanmadan 6nce kaynak calismasi - dolgu
Kullanma Talimatini § teli kullanma ile birlikte
dikkatlice okuyun ve
icerdigi talimatlara riayet —
edin

Uo Bosta galigma voltaji IP 21 Koruma turd

1, Kaynak akimi H izolasyon sinifi

@ mm Kaynak teli ¢api X Calistirma siresi

=D8=

Redresorli monofaze
transformator

Makinenin parazit gidermesi 89/336/EWG AB nolu yonetmeligine gore gerceklestirilmistir
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1. BKa3iBKK 3 TeXHiKK Ge3nexn

2. Onwc npunaay Ta 06’eM NoCTaBKK
3. HanexHe 3acTocyBaHHA

4. TexHi4yHi napameTpu

5. Tepepn nycKom B eKcnayaTauiio

6. O6cnyroByBaHHA
7.4
8

9

1

Ly , TEXHi4He 06CNYroByBaHHA Ta 3aMOBJIEHHA 3an4acTUH
YTunisauia Ta noBTOPHE BUKOPUCTAHHA
. Mowyk HecnpaBHocTeMR
0. MosicHeHHA cumBoNiB
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A ysara!

Mpu KopucTyBaHHI NpuUnaaaMu cnig AOTPUMYBaTUCA
NeBHWX 3axofiB 6e3neKu, Wob 3anobirtm
TPaBMyBaHHIO i NOLUKOMEHHAM. TOMY yBaXHO
npoynTainTe Lo IHCTPYKL;to 3 eKcnayaTauii /
BKa3iBKM 3 TeXHiKM 6e3nekun. HagijiHo 36epiraitTe ii,
o6 BUKIaAeHa B Hilt iHpopmaLia 6yna y Bac
NOCTIMHO MiA pyKamu. Y BUNaZKY, AKLIO BUA NOBUHHI
nepeaatu npunag, iHwmm ocobam, nepepanTe im,
6yAb NacKa, TaKoX i Lo IHCTPYKL;to 3 eKcrayaTtauii /
Lji BKa3iBKM 3 TEXHIKK 6e3nekun. Mu He Hecemo
BiZiNOBIAANLHOCTI 3@ HELACHI BUNAJKW a6o
MOLUOAMEHHSA, AKI BUHUKIM BHACNIJOK
HeJOTPUMaHHSA L€l IHCTPYKUT | BKA3IBOK 3 TEXHIKKM
6esnexn.

1. BKasiBKM No TexHiui 6e3nexkun

3 BiANOBIAHWMMU BKa3iBKAMM MO TEXHIL 6€3neKu
o3HaiomTecs, 6yAb-nacka, B 6poLuypi, o
f0AaETbCA.

2. Onuc npunagy Ta 06’eM NOCTaBKU
(pncyHoK 1 - 8)

Pyuka

IHdopmaLis Npo BUpOBHMKa

HKoHTposnbHa namnoyka TepMmopaTymka

HKoyx kopnycy

MnowazKa ana poamilleHHsA 6anoHa 3 rasom

OnopHi ponukm

MepemuKay 3BapoBasIbHOrO CTPYMyY

YBIMKHEHO-/BUMKHEHO

8. OnopHa n'aTa

9. MepemeBuit WiTeKep

10. 3aTucKay AnA 3'ejHaHHA 3 KOPMYCOM

11. WnaHr y sropTry

12. l'azoBe conno

13. dopcyHKa

14. Perynarop WBMAKOCTI NoAadi 3BapioBa/IbHOro
apoty

15. PemeHi anA TpaHCcnopTyBaHHA

16. CTuK ana nogadi rasy

17. WnTOK AN 3BaploBasibHMKA

18. LLnaHr ans 3axucHoro rasy

19. PeflyKUjifHWIA BEHTUNb

20. MaHomeTp

21. Pisb6oBe 3'egHaHHA

22. 3anobixHuii BEHTUb

23. CTUK AnA nia’eAHaHHA WaaHra 3axMcHOro rasy

24. T'pUGOK (opraH KepyBaHHs)

25. BummKay hopcyHkn

26. 2 X KOHTaKTHa Tpy6Ka

NO O WD

o
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2.1 MoHTaHuIt maTepian
8 X 6ONT ANA OMOPHUX POUKIB
8 X po3nipHe KinbLe AnA ONOPHUX PONMKIB
8 X Wwaiiba A1 ONOPHUX POJIMKIB
4 X 6ONT ANA PYUKN
4 X po3nipHe KifbLe ANs pyYKn
4 X Wwaviba ansa pyykn
2 X FBUHT A1l ONOPHOI MATH
2 X po3nipHe KiNbLe ANs onopHoi MATH
2 x waiba ana onopHoi MATH
2 X 3aTUCKay AnA WnaHra
1 X pamKa [/17 3aXMCHOro CKna
1 X NpunoeyHe cKkno
1 X Npo30pe 3ax1CHe CHI0
2 X NiATPUMYIOHMIA BRNAAWL AR 3aXMCHOrO CKNa
3 x raitka Ana py4ku
3 X FBUHT AN1A PyYKH
2 X NiATPUMYIOHMIA WITUGT ANA 3aXUCHOrO CKNa
1 X py4ka
1 X pamKa WWTKa ANA 38aploBasibHUKa

®wrapDos3ITEITTSA@TPAC T

3. HanemxHe 3acTocyBaHHA

Anapar /717 3BaploBaHHA B CEPE/0BHILi 3aXUCHOTO
rasy npusHa4eHWit BUK/IOYHO [/151 3BAPIOBaHHSA
antoMiHito cnoco6om “MeTan + iHepTHUiA ras” Ta
NeBHUX MapOK CTani cnoco6om “MeTan + aKTUBHUI
ra3” 3 BUKOPUCTaHHAM BIiAMOBIAHNUX 3BapIOBa/IbHUX
ApOTiB Ta rasis.

MalumHy cnif, BUKOPUCTOBYBATM TiNIbKM 3rigHO 3 il
npuaHaveHHAM. HoaHe iHLe BUKOpPUCTaHHA
MalUMHK, WO BUXOAUTL 3a BKa3aHi Mexi, He
BiAnoBiAae il npuaHayeHHio. 3a HecnpaBHOCTI a6o
TpaBMu By/ib-AKOr0 BMAY, AIKIi BUHUKAWM BHACNIA0K
BMKOPUCTaHHA MalUMHW HE 3a NPU3HAYEHHAM,
BiANOBIAA/IbHICTb HECE He BUPOGHUK, a
KopucTyBay/oneparop.

BpaxosyiiTe, 6yab Nacka, Te, WO 3a NpU3HaYeHHAM
Halli NpUnaju He CKOHCTPYMOBaHi /1A BUPOGHUYOTO,
PEMICHMYOro Y1 MPOMMUCIOBOrO 3aCTOCyBaHHA. Mu
He 6epemo Ha ce6e HOAHWX rapaHTild, AKLIO Npunag,
3aCTOCOBYETLCA Ha BUPOGHUYMX, PEMICHUYMX YK
NPOMMWC/IOBUX MIANPUEMCTBAX, @ TAKOX NpU
BUKOHAHHI HLLMX NPUPIBHAHMX A0 LibOro POGiT.
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4. TexHi4yHi napameTpm

MigKAOYEeHHA A0 eNEeKTPOMEpEXi: 230B~50Ty

3BaploBasibHUIA CTPYM: 25-120 A (makc. 150 A)

TpuBanicTb yBIMKHEHHA X%:
| 10] 20| 30| 60| 100

3BaptoBasibHWiA CTPYM 12 (A):
[120] 90| 75| 52| 40| 25

HominanbHa Hanpyra xonoctoro xogy Ug: 48B
BapabaH 3BaptoBa/IbHOr0 4POTY MaKC.: 5 Kr
[MiameTp 3BaptoBanbHOro ApoTy: 0,6/0,8 MM
3ano6iKHMK: 16 A
Bara: 25 Kr

5. Mepepn nyckom B eKcnyaralito
5.1 MoHTax (puc. 5 - 21)

5.1.1 MoHTax onopHUx ponukis (6)
3MOHTYITE ONOPHi POAMKHM (6), AK Lie NOKa3aHo Ha
pucyHKax 7, 9, 10, 11.

5.1.2 MoHTax onopHoi n’atu (8)
3MOHTYITE OnopHy M'ATY (8), AK Lie NoKa3aHo Ha
puCyHKax 7,9, 12, 13.

5.1.3 MoHTax pyuku (1)
3MOHTYITE pyuKy (1), AK Lie NOKa3aHo Ha PUCYHKaX
7,14.

5.1.4 MoHTaX W1TKa ANA 3BaploBasbHuKa (17)
® BcrasTe npunoeyHe ckno (1) pasom 3 Npo3opum
3aXMCHWUM CKI0M (M) Ha HbOMY B paMKy ANs

3axucHoro ckna (k) (pucyHok 15).

® BcrasTe nigTpMMyioui WITUGTH ANA 3aXMCHOTO
CKna (q) B OTBOPM PaMKM LUMTKA ANA
3BaploBasibH1KA (S) (PUCYHOK 16).

® BcrasTe pamKy ana saxucHoro ckna (k) 3
NPUNOEYHUM CKJIOM (Q) Ta NPO30PUM 3aXUCHUM
CKJIOM (M) 3cepeiMHM B Na3 pamMKu WMTKa 414
3BaploBa/IbHUKA (S); NPUTUCKANMTE NiATPUMYLOY
BKNaAULLI (N) 4O NIATPUMYIOHMX WTUPTIB
3aXMCHOro CKAa (q) A0 TWX Mip, MOKM OCTaHHI He
YBiliAYTb B KaHaBKY, 06 TaKMM CNOCO60M
3aCTOMNOPUTM PaMKy ANA 3aXMCHOro ckna (k)
(puc. 17).

® BepxHill Kpaii pamKu WMTHA 3BaplOBasbHUKA (S)
3arHitb gocepeanHu (puc. 18/1), a kytn
BEPXHbOro Kpato HaanomiTb (puc. 18/2). Tenep
3arHiTb 30BHILLHI CTOPOHW PaMKM LUMTKA
3BaploBasIbHUKa (S) AocepeanHu (puc. 18/3) i
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3’efjHaiiTe ix Mix co60t0, CTUCKaOUMU AOKYMU
KyTW BEPXHIX KpaiB i 30BHILLUHIX CTOPIH. Mpn
BXOAMEHHI NiATPUMYIOUUX WITUDTIB B KAHaBKY 3
KOMHOI0 GOKY MOBUHHO BYTH YyTUW /1BA HITKWUX
KNiKaloumx curHanm (puc. 18/4).

® [licna 3’eAHaHHA MiX COGOI0 06MABOX BEPXHIX
KYTiB WMTKa 3BaploBasibH1Ka (AuB. puc. 19)
BCTaBTE 330BHi FBUHTU ANA PY4KM (p) Yepes Tpu
OTBOPY B LUMTKY 3BaptoBasibHUKa (puc. 20).

® OG6epHiTb WWTOK 3BaptoBasibHUKA | TPOCYHbTE
PYUKY (r) no pisb6i BCix 3-X rBUHTIB. MiLHO
MPUKPYTITb PYYKY (r) TPbOMA raikamu (o) Ao
WWTKa ANA 3BapoBasibHUKa (puc. 21).

5.2 MipKrnloveHHn rasy (puc. 4, 5, 22 - 27)

5.2.1 Bugu rasy

Mpw 3BaptoBaHHi 3BaptoBaIbHUM APOTOM HEOBXIAHO,
W06 CHNaz 3axM1CHOTO rasy 3a/emas Bij BUGpaHoro
cnoco6y 3BaproBaHHA.

3axuchmiiras | CO2 | Argon/CO2 | Argon Argon/O
3BapioBaHuit

wmetan

Henerosana X X

crane

AntoMiHii X

CneujansHa X X
cTan

5.2.2 MoHTam rasosoro 6anoHa Ha anaparti
(puc. 22 - 23)
[a30Bwi1 6a/10H HE BXOAWUTbL B 06’€M NocTaBKu!

3MOHTYITe ra3oBuit 6a/IoH, AK Lie NMoKasaHo Ha
pucyHKax 22 - 23. 3BepTaiiTe yBary Ha MiljHICTb
PO3MiLLEHHA TPaHCMOPTHUX peMeHiB (15), a TaKow
Ha Te, W06 3BaptoBasibHUI anapar CTOAB MiLHO, He
nagarnym HabiK.

YBara! Ha nsiowagui Ana poamileHHsa 6anoHa 3
rasom (puc. 23/5) MO¥Ha MOHTyBaTH ra3oBi 6a10HK
MICTKiCTIO A0 MaKc. 10 niTpis. Mpy BUKOPUCTaHHI
6GiNbLLMX ra30BMX GasIOHIB iCHYe HeGeaneKa ix
naziHHA Ha6iK. ToMy GinbLui ra3oBi 6a10HM MOXHA
BCTaHOB/IOBATU Ti/IbKM GiNA 3BaprOBasIbHOrO
anaparty. B ubomy pasi ra3oBui 6as10H NoTpiGHO B
[lOCTaTHIi Mipi 3aXMCTUTK Bif NafaHHA HaBiK!

5.2.3 Nip’epHaHHA rasoBoro 6anoHa

(puc. 7,24 - 27)
Micns AeMOHTaXy 3axMCHOro KoBnaka (puc. 24/A)
NOTPIGHO Ha KOPOTKWMIA Yac BIAKPUTU BEHTU/Ib
6anoHa (puc. 24/B) NpoTH rOAUHHUKOBOI CTPINKK.
Mpu HEOBXIAHOCTI NPOYUCTITH Bif 3a6pYyAHEHHS
3'eHyBasIbHY Pi3bly (pUc. 24/C) Cyxoto raHyipKoto;
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NpU LbOMY HE KOPUCTYWTECA cneLialbHUMn
3aco6amu Ansa YmLeHHs. MepesipTe, Y4 Ha
peayKuiiHomy BEHTWUAI (19) € canbHUK i 4M BiH
3HaxofAUTLCA B 6e3A0raHHOMY CTaHi. 3aKpyTiTh
peayKUiiMHWI BeHTUAb (19) 32 roAMHHUKOBO
CTpiNKoo Ha 3'eiHYBasIbHY pi3bby (puc. 25/C)
rasoBoro 6anoHa (puc 25). O6uasa XoMyTH (j)
HafArHITb Ha LWAaHT ANA 3axXMCHOro raay (18), Akui
HacagliTb Ha CTUK (23) Ha peayKuiiHoMy BeHTWAI (19)
Ta Ha CTUK (16) nogavi rasy Ha 3BaptoBaslbHOMY
anapari, Npy LbOMy Ha 06WfBa CTUKM NOCTaBTE
BULLIEBKa3aHi XoMyTH (j) (puc. 26 - 27).

YBara! 3BepTaiiTe yBary Ha repMeTU4HICTb BCIX
rasoBumx CTUKIB i 3'eHaHb! MepesipaiiTe

CTUKM i MicUA 3'€HAHHA HA HAABHICTb BUTOKY rasy
3a /I0NOMOrOt0 PO3MM/IOBaHHS 3BM4aliHOT a60
MWUABHOT BOAN.

5.2.4 Po3’ACHEHHA LWoA0 peayKLuiiiHoro
BeHTUNA (puc. 4/19)
Po3xipa rasy MoxHa perynosati npu 0NoMosi
rpubKa (24). BcTaHOBNEHWI PO3Xia ra3y MOMHa
3HATM 3 MaHoMeTpa (20) B niTpax 3a XBUAKHY (I/min).
a3 BUXOAUTb Ha CTUKY (23) i Yepes waaHr
3axucHoro raay (puc. 3/18) nopaeTtbcs gani o
3BaploBasibHOro anapary (ave. 5.2.3.).

Yearal! MNpu HacTpotoBaHHI po3xoAay rasy AilTe Takum
€ YMHOM, AIK Lie ONMCaHo B NyHKTi 6.1.3.

PefyKuifHWA BEHTUb 3a OMOMOroH0 PisbGoBOro
3'eHaHHA (21) MOHTYIOTb Ha ra30BOMY 6asIoHi (AMB.
5.2.3.).

Yeara! Btpy4aTtica B peAyKUiiHUA BEHTUNb Ta
PEMOHTYBATM Oro MatoTb NPaBO TilbKN
KBanidikoBaHi cnewjianictv. Mpu Heo6XiAHOCTI
BUCHNaNTE AedEKTHI peayKUiMHI BEHTWU/I Ha agpecy
CEepBICHOT CNYH6H.

5.3 MigKNI0YEHHA 0 eNleKTpoMepeHi

o [lepep NigKAIOYEHHAM 40 €N1eKTPOMEpPEi
NepeKoHaiTen B TOMY, LLO NapameTpu Ha
WWAbAWKY CMiBNaAaloTb 3 napameTpami
€/IeKTpOMEpEXi.

® AnapaT 060B’A3KOBO NOBUHEH By TH HANIEHHUM
YUHOM 3a3EMIEHUI; ENEKTPUYHUI CTPYM
NOBMHEH NOAABaTUCA Bif BIAOKPEMAEHUX
PO3ETOK i3 3aXMILEHUMM KOHTaKTaMu.

5.4 MoHTamK KOTYLIKK i3 3BapioBa/IbHUM ApOTOM
(puc. 1, 5, 6, 28 - 36)

HoTywwKa i3 3BaptoBa/ibHUM APOTOM HE BXOAUTL B
06’em nocTaskm!

10.2007 9:13 Uhr
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5.4.1 Bugm ppoty
B 3anexHocTi Bif cepu 3acTocyBaHHA
BMKOPUCTOBYIOTCA Pi3Hi 3BaptoBasibHi APOTH.
3BaptoBasibHUii anapaT MOoXe 3aCTOCOBYBaTUCS i3
3BapoBaNbHUMKM ApoTamu 3 giametpom 0,6 i 0,8 Mm.
BianosiaHi nogaodi poNMKK Ta KOHTaKTHI TPY6GKK
BXOAATb B 06’'€M NocTasKu. Mogaroyi ponmKu,
KOHTaKTHa Tpy6Ka Ta AiameTp ApOTy 3aBMAM
NOBWHHI BIANOBIAATU OANH OHOMY.

5.4.2 BMiCTUMICTb KOTYLUKU 3 APOTOM

B 3BapioBasibHUMIA anapaT MOXYTb 6y T BMOHTOBAHI
KOTYLLIKM i3 3BaploBa/IbHUM APOTOM Baroo
MaKCUMyM A0 5 Kr.

5.4.3 BcTaBNIeHHA KOTYLWKKU 3 APOTOM

® BiagkpuiiTe Koxyx Kopnycy (puc. 1/4)

® 3 MeTot 3a6e3MeYeHHs PIBHOMIPHOrO
PO3MOTYBaHHs APOTY NepPeBIpTe, Y1 OGMOTHM Ha
KOTYLLLi HE NEPEKPUBAIOTL OfHA OAHY.

Onuc By3na nogaui gpoty (puc. 28 - 30)
CTONOp KOTYLIKK

Tpumay KOTYLIKKU

MNosigeup

Tpumay NPUTUCKHOIO PonKa
MPUTUCKHWIA POSNK

BWHT HACTPOIOBAHHA NPOTUTUCKY
Bainb HaTAry

Hanpasnstoya Tpy6Ka

Tprmay nogayoro poavka

KoTyuwka 3 gpoTom

OTBIp KOTYLWKMi A1 3aXONNEHHSA
3BaploBa/IbHOO POTY

Mogatounii ponnk

KpinneHHs ANA 3MOTaHOro WnaHra
BWHT 418 pery/iloBaHHA rasibMa PosIvKiB

XCe~—IOTMMOUO >

zZr

BcTaBnieHHA KOTYLKK 3 ApPOTOM (puc. 28, 29)
MoKnagiTb KOTYLWKY 3 ApoToMm (J) Ha Tpumad (B)
KOTYLKW. 3BEpPTaiiTe yBary Ha Te, Wo6 KiHelb
3BapioBa/IbHOTO APOTY 3MOTYBABCA HA CTOPOHI
nogavi ApoTy, AUBKUCH Ha CTPINKY. MpUIAMITL [0
yBaru, Wo CTonop KOTYLWKM (A) NoTpi6HO BAABUTH
focepeauHu, a nosigelb (C) NoBUHEH 3HaXOAUTHUCH
B 0TBOPiI (K) KOTYLIKM ANSA 3aXONEHHA
3BaploBasibHOro ApoTy. CTOMop KOTYLWKM (A)
NOBMHEH 3HOBY 3aCKOYNUTU B KaHaBKY Hafl, KOTYLIKOK
3 apoTom (J) (puc. 29).
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3anpaBKa 3BaploBa/IbHOrO APOTY i perysloBaHHaA

Woro nopaui (puc. 30 - 36)

® BignycTiTb Bainb HaTArysaHHsA (G), nepeKkuHbTe
JI0ropu TpUMay NpUTUCKHOro ponuka (D) (puc.
30).

® Hanpasnstouy Tpy6Ky (H) npv HeobxigHOCTi
BiATArHITb Ha3ay, (AWB. NO3HAYEHHA Ha puC. 31).

® 3BiNbHITL TPMMaY Noaatoyoro ponuka (1) Big
cTonopa, NOBEPHYBLUM Oro BAIBO, Ta BUTAMHITL
1ioro goropv (puc. 32).

o [epesipTe noaatouuit ponuK (L). 3 BepxHboro
60Ky noAatoyoro poavka (L) noBuHHA 6yTH
BKasaHa BifnoBigHa ToBLUMHa ApoTy. Mogatoumnii
ponuK (L) mae 2 Hanpasnstoyi nasu. Mpu
Heo6XiAHOCTI NepeBepHiTh NoAatuuin ponuk (L)
Ha Apyruii 6ik a6o 3amiHiTb Horo (puc. 33).

® 3HoBY BCTaBTe TpMMay noaatoyoro ponvka (1)
Tai, NOBEPHYBLUW BNPaBO, 3aCTOMNOPITb HOro.

® Bucysaliite Hanpasnstody Tpy6Ky (H) Bnepeg ao
TUX Nip, MOKW BOHA He 3aKiHYMTLCA Ha BiACTaHi
Bifi NPUTUCKHOrO i nogatoyoro ponukis (E/L), wo
[OPIBHIOE NPUGIM3HO 5 MM.

@ [loBepHyBLUM BNpaBo ra3ose conno (puc. 5/12),
3HIMITb 110ro 3 HOPCYHKM (pUcC. 5/13), BUKPYTITL
(pucC. 5 - 6) KOHTaKTHY TPYBKY (pwc. 6/26), a
3MOTaHWW WnaHr (puc. 1/11), HacKinbku Le
MOMUIMBO, BIATArHITL BOIK B, 3BaptoBa/IbHOMO
anaparta i NOKNagiTb Ha 3emio.

® BigpixTe nepwux 10 cm 3BaproBabHOrO ApPOTY
TaKUM YMHOM, LOG YTBOPUBCA NPAMUIA 3pi3 6e3
BWCTYNIB, BUKPUBNEHD | 3a6pyaHEHHA. KiHeub
3BapIOBA/IbHOrO APOTY 3a4UCTITh.

® [pocyHbTe 3BaptoBasIbHUM APIT Yepes
Hanpasnstody TPY6Ky (H), MiX NPUTUCKHUM i
noaarunm ponvkamu (E/L) Ao KpinneHHs
3moTaHoro waaxra (M) (puc. 34). Pykoto
06epexHO NPOCyHbTe 3BapoBa/IbHUN APIT B
3MOTaHWIA LNAHT, NOKW BiH He GyAe CTUpYaTh 3
$opcyHKM (puc. 5/13) Ha NpU6AM3HO 1 cMm.

® BianycTiTb rBUHT HAaCTPOOBaHHSA NPOTUTUCKY (F)
Ha fleKinbKa 06epTis (puc. 36).

® 3HOBY BiKMHbTE TPUMAY MPUTUCKHOIO POMKaA
(D) AoHM3Y i 3acTONOPITH MOr0 BaXeneM HaTAry
(G). B pasi, AKWO X Bawinb HaTary (G) aywe
BaXKO 3aCTOMOPWTH abo B3arai HEeMOX/INBO Lie
3pOBUTH, MOTPIGHO LLE TPOXM BIAKPYTUTU MBUHT
HacTpotoBaHHA NPOTUTUCKY (F) (puc. 35).

o Tenep BiAperynioiTe rBUHT HACTPOIOBAHHA
npoTUTUCKY (F) TaKUM YMHOM, W06
3BapIOBasIbHWIA APIT 6yB MILHO NPUTUCHYTUI
NPUTUCKHWUM posikom (E) | noaatounm posimkom
(L); npu ubOMY ApIT He NOBUHEH BYTH
npoaasneHnm (puc. 36).

® 3aKpyTiTb Ha hopcyHKy (puc. 5/13) BignosigHy
KOHTaKTHY TPYGKY (pvc. 6/26) B 3aneKHOCTI Bif
fliameTpa 3aCTOCOBYBAHOrO 3BaptoBa/IbHOrO
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[POTY Ta 06epTaHHAM BMPaBO HacaaiTb Ha
dopcyHKy rasose cono (puc. 5/12).

® BigperynioiTe rBuUHT ANA peryntoBaHHA ranbma
ponukis (N) TaKUM YMHOM, LLOGK APIT MiF BCE
noaasaTuCA BNepe i LWo6W POIUK aBTOMaTU4HO
3yNMHABCA NiCNA 3yNMHEHHA NOAAi APOTY.

6. O6¢cnyroByBaHHA

6.1 PerynioBaHHA

OCKi/IbKW HaCTPOOBaHHA 3BapOBa/IbHOMO anapara B
3a/1eHOCTI Bifj 3aCTOCYBaHHA NPOBOANUTLCA NO-
Pi3HOMY, M PEKOMEHAYEMO NPOBOAUTH Lie
HaCTPIOBAHHA LLIAXOM MPOGHOTO 3BapioBaHHA.

6.1.1 PerysnioBaHHA 38apioBa/ibHOro CTpyMy
3BaploBasibHWIA CTPYM BCTaHOB/IOETHCA
nepemukayiem YBIMKHEHO=/BUMKHEHO, skuii
MOXe 3aiMaTy 6 pPisHUX NoNoeHb (puc. 1/7).
MoTpiGHKUI1 3BapIOBaNbHUIA CTPYM 3a1EMUTL Bif,
TOBLYMHM MaTepiany, 6amaHoi rM6UHU Nporpisy Ta
Bifj AlaMeTpa 3aCTOCOBYBaHOrO 3BapPHOBA/ILHOMO
apory.

6.1.2 PerynioBaHHA WBUAKOCTI Noaadi ApoTy
LBnaKicTb noaadi 4poTy aBTOMaTU4HO
nigNacoByeThLCA Mij BCTAHOBNEHE pery/toBaHHA
CcTpymy. To4He HacTPOKBaHHA WBUAKOCTI nogavi
[IPOTY MOMHa BUKOHYBATH NIaBHO 3a A0NOMOroo
perynaTopa WBWAKOCTI Nofadi 38apoBaibHOro
ApoTy (puc. 1/14). Mpun HacTpotoBaHHi
PEKOMEHAYETLCA NOYaTH 3 NOJIOKEHHA 5, Ake
Bijo6GparKae cepeHIo BEIMYMHY, a NoTiM, Npu
noTpe6i, NPOBOANTY JOATKOBE Pery/loBaHHs.
Heo6xiaHa KiNbKiCTb APOTY 3a/1€NTh Bif, TOBLUMHU
martepiany, rMbuHKU Nporpisy, AiameTtpa
BMKOPMCTOBYBAHOIO 38apOBa/IbHOMO APOTY, & TAKOM
Bif} BiACTaHi M3 3BaptoBaHNMM1 3aroTOBKaMM.

6.1.3 PerynioBaHHA po3xogy rasy

Po3xia rasy MoxHa nnasHoO pery/itoBaTh Ha
peayKuiitHomy BeHTUAI (puc. 4/19). Posxia rasy
BKasaHWi Ha maHomeTpi (puc. 4/20) B niTpax 3a
XBUAKHY (I/min). PekomeHaoBaHUi 06’eM po3xoay
rasy B NpuUMiLLEHHAX, e Hema NPoTAriB, CTaHOBUTL 5
- 15 1/min.

[na perynioBaHHs poaxoay rasy NoTpPiGHO cnoyaTKy
BiANyCTUTM BaXinb HaTAry (puc. 28/G) By3ana nopadi
ApOTY, W06 3anobirTn HeGarKaHOMy 3HOLLYBaHHIO
ApoTy (AnB. 5.4.3.). MigKntoviTbes A0
EeIeKTpOMEpEXHi (AUB. NYHKT 5.3), BCTAHOBITb
nepemuKay 3saptoBasibHoro ctpymy YBIMKHEHO-
/BUMKHEHO (puc. 1/7) B NonoxeHHs 1 i HATUCHITL
Ha BUMUKaYy HOPCYHKM (puc. 5/25), o6 BUBINLHUTH
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NPOXOAMEHHSA rasy. A Tenep Ha peayKLUitHoMy
BEHTUAI (pUc. 4/19) BigperyntoitTe NOTPIGHWIA PO3Xia,
rasy.

JliBe 06epTaHHA rpubKa (puc. 4/24):
MEeHLUWIA po3Xip rasy

MpaBe o6epTaHHA rpubKa (puc. 4/24):
6inbLMiA po3Xig rasy

3HOBY 3acTOMNOpITL BaxiNb HATArY (puc. 28/G) By3na
nogaui ApoTy.

6.2 ENneKTpuyHe NigKNI04YEeHHA

6.2.1 MigKNIO4EHHA A0 eNeKTpoMepei
AnBrCH NYHKT 5.3

6.2.2 Mipk. 3ar
Kopnycom (puc. 1/10)

MigrloviTh 3aTUCKaY ANA 3'€AHAHHS 3 KOPMYCOM

(10) anapaty no MOXAMBOCTI AKHAUGAMIKYE A0 MiCLA

3BapioBaHHA.

3BepTaiiTe yBary Ha MeTaneBo-6/IMCKy Ui nepexis, B

MiCLji KOHTaKTyBaHHA 3BaplOBaHNX 3ar0TOBOK.

ana 3’epy 3

6.3 3BaploBaHHA

Micna BUKOHAHHA BCIX €NeKTPUYHUX NIAKN0YEHD
LLOAO NofaYi ENEKTPUYHOTO CTPYMY, GOPMyBaHHS
3BapioBa/IbHOTO KOHTYPY, @ TAKOX WOAO noaadi
3aXUCHOro rasy MoxHa [ZliFITM TaKUM YYHOM:

3BaptoBaHi 3aroToBKM CAif 04UCTUTY Bif hapbu,
MeTaNeBoro NOKPUTTA, 3a6PY/AHEHHS, IPXi, MUpIB Ta
BOJIOTU.

BignosigHo BigperynioiTe 3BapoBasbHUIA CTPYM,
nogavy ApoTy Ta po3xif rasy (aveuck 6.1.1 - 6.1.3).

Tpumatoum nepes 06IM44AM LUMTOK ANA
3BaptoBasibHUKa (pyc. 3/17), ninBoaiTh rasose connio
[0 MiCUA 3BaptoBaHHA.

MpvBeaiTh B Ail0 BUMMKAY POPCYHKM (puc. 5/25).

AKLLO ropuTb eNeKTpUYHa Ayra, TO 3BaploBasbHUI
anapar noAae ApiT y 3saptoBasibHy BaHHy. icas
TOro, ik AP0 3BaPIOBA/IbHOT TOUYKM CTaHE JOCTaTHLO
BE/IMKUM, (POPCYHKY NOBINIbHO NPOBOAATH B3[0BH
noTpi6HOro KaHTa. Mpu HeoBXIAHOCTI Cif, IereHbKO
KONMxaTh GOPCYHKOI, W06 36iNbLNTH 3BaptOBasIbHY
BaHHy.

LLinAxom Npo6HOro 3BaptoBaHHs iAeanbHo
BigperyniorTe 3BaploBasibHUIA CTPYM, LBUAKICTb
nopavi ApoTy Ta po3xig rasy. B ineanbHomy Bunagry
Npu 3BaproBaHHi Gy/Ae YyTW PIBHOMIPHI LUYMU.
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FAnMbuHa nporpiBaHHA NOBUHHA ByTH

AKHAMIIMBLLOIO, ane 3BapioBasibHa BaHHa BHACIAOK
UbOro He NOBUHHA NagaTv Ha 3aroToBKY.

6.4 3axucHi npucTpoi

6.4.1 Tepmopatumk

3BaptoBasibHUii anapaT OCHalLeHUi1 TeNI0BUM perie,
fIKe 3axvLLaE 3BaploBasIbHUIA TpPaHCHOPMATOP Bif,
neperpisaHHsA. Mpu cnpautoBaHHi TeNI0BOro pene Ha
anaparti 3aropAeTbCA KOHTPO/IbHA lammnoyKa (3).
3BaptoBa/ibHuii anapaT noTpedye AeAKoro Yacy ana
OXOJIOJMEHHS.

7. YucTHa, TexHiYHe 06CyroByBaHHA i
3aMOBJ/IEHHA 3anacHUX YacTHH

Mepep, noyaTKoM BCiX POGIT NO YMCTL BiA'eAHalTe
MepeeBuiA LITEKEP Npunaay Bif Mepeil.

7.1 Yuctra

@ 3axvcHi npucTocyBaHHs, WALy ANs A0CTYNYy
NOBITPA | KOPNYC ABUrYHA MaIOTb Gy TH
MaKcumasnbHo Mpunag npoTypaiiTe YucTor
raHuyipKOK YW NPOAYBAITE CTUCHEHUM MOBITPAM
3 HEBE/IMKUM TUCKOM.

@ PexomeHayeMo YncTUTM Npunag 3pasy X nicns
KOMHOTO BUKOPUCTAHHS.

@ PerynapHo npoTupaiiTe Npunag BOJOroo
raHYipKOI0 3 HEBE/IKOI KiNbKICTIO M1na.
He BMKOpWCTOBY#TE OuMLLYytOYi 3aCO6M UK
PO3UYUHHUKM; BOHWU MOXYTb MOLIKOANTH
NNacTUKOBI YacTuHW Npunagy. ChigkyiiTe 3a
TUM, LG B CEpeArHy Npunagy He noTpanuna
BoAa.

7.2 TexHi4He 06CNyroByBaHHA
B cepeavHi npunagay 4acTuHK, WO NOTPedyoTh
TEXHIYHOrO 06C/YroByBaHHS, BiACYTHI.

7.3 3amMOBNEHHA 3anacHuX aetanen

Mpu 3amMOBREHHI 3anacHux AeTaneit HeobxiaHo
3a3HaunNTyW Taki aaHi:

e Tun npuctpoto

@ Howmep apTukyny npucTpoio

@ laeHTudbikauinHWin Homep NpUCTPoto

@ Homep HeobxigHoi 3anacHoi YacTuHK
AKTyanbHi LiH1 Ta iHchopmalito Bu MoxeTe 3HainTu
Ha Be6-cTopiHUi www.isc-gmbh.info
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8. Ytunisauifa i noBTopHe
3acTocyBaHHA

Mpunaa 3HaxoANTLCA B YNakoBLIi, AKA CAYXWUTb ANA
3anobiraHHA MOLLKOAXEHHIO NPY TPaHCMOPTYBaHHi.
Lla ynakoBKka € CMPOBMHOIO | TOMy MOXe 6yTn
3acTocoBaHa NoBTOPHO abo Moxe 6yTu 3HOBY
NMOBEpHYTa B CUPOBUHHUIA KPYroobir.

Mpunap i cynyTHi ToBapu A0 HLOTO CKNaaaloTheA 3
pi3HMX maTepianis, AK Hanpuknag, i3 metany i
nnactmac. HecrnpasHi aeTtani BigaanTe Ha
yTunizauito cneuianbHOro CMIiTTA.
MpoKOHCYNbTYTECA B crieuiani3oBaHOMy MarasuHi
a6o B aAMiHicTpaLii 06LWMHN.
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HecnpasHicTb

Mpuunna

YCcyHeHHA HecnpaBHOCTI

Ponvk nogavi He o6epTaeTbest

B eneKtpomepei Hemae Hanpyru

PerynsaTop nogavi gpoty
3HaXo0AMTLCA B NOIOXEHHI ,0”

MepeBipUTH NiAKNIOYEHHA

MepeBipUTH HacTpoBaHHA

Ponunk nopavi o6eptaeTben, ane
nogaya ApoTy BiACYTHS

MoraHe NPUTUCKaHHA PoNKa
(avBu1CH 5.4.3)

[abMO pPO/MKIB 3acubHe (AMBHCH
5.4.3)

3abpyAHeHUI / NOLUKOAKEHWI
ponuK noaai (avsuck 5.4.3)

[OLUKOAMEHUI LUNAHT Y 3ropTKY

KoHTaKTHa Tpy6Ka:

HenpaBu/bHI pPo3mipu /
3abpysHeHa / 3Hocunacs (AMBUCH
5.4.3)

3BaptoBasibHWIA APIT MiLHO
npuBap1BCA A0 ra3oBoro conna/
10 KOHTaKTHOI TPYBKM

MepesipnTh HaCTpPOOBaHHA

MepesipnUTK HaCcTpoOlOBaHHA

MouncTTn abo 3aMiHUTK

MepeBipUTH 06ONOHKY LWaHra

MouncTuTn / 3amiHnTH

Bignyctutn

Micna TpuBanoi ekcnayarauii
anapar 6inblue He QyHKLIOHYE;
CBITUTBLCA KOHTPOJIbHA IaMNOYKA

®)

Anapart neperpiscs BHacnifoK
TPUBAIOro 3aCTOCYBaHHA a6o
HeJJ0TPMMaHHA Yacy BiAHOBNEHHS

Ox0/1041TH anapar NPoTArom
MiHiM. 20 - 30 XBMAWH

[ly}e noraHwit 3BapHuii WoB

HenpasubHe HAaCTPOIOBAHHS
CTpymy-/nogavi (auBuchb
6.1.1/6.1.2)

BiacyTHii ras / 3aamano rasy
(anBuch 6.1.3)

MepeBipUT HacTpoBaHHA

MepeBipnUTH HacTpotoBaHHA abo
TUCK rasy B 6a/IoHi
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EN 60974-1

€BponencbKuit
cTaHAapT Ha anapatu
L1l eNEeKTPOZlyroBOro
3BapioBaHHA Ta Ha
pKepena
3BapioBasIbHOTO CTPYMY
3 06MEMeHOo
TPUBANICTIO YBIMKHEHHA

He 36epiraiiTe Ta He
3acTocoByiTe anapar y
BOJIOTOMY Ta MOKPOMY
OTO4YIOHOMY
cepeposuLLi abo nig,
folem

3ano6imHWK 3
HOMiHa/IbHUM
napameTpom B amnepax
B rHi3Ai NiAKNI0YEHHA [0

1-dasHe rHisgo
NiAKNIOYEHHA [0
eNeKTpoMepei

ApoTty

eNleKTpoMepexi

U, Hanpyra s 50 Hz YacToTa enexKtpomepei
e/IeKTpoMepeXi

1, max PospaxyHok napameTpis CumBon AnA nagatoyoi
MaKCUMaJIbHOro CTpyMy b_ XiapaKTEepPUCTUKM
B e/IEKTPOMEpeXi
Mepen BUKOPUCTAHHAM 3BaptoBaHHA MeTanis B
3BaploBaNbHOro anapary iHEPTHUX Ta aKTUBHUX
Chif, yBaXHO NpoumTaTu rasax BKJ/IIOYHO i3
iHCTpYKUito 3 3acTOCyBaHHAM
eKcnyarauii Ta MOPOLLKOBOrO
[OTPUMYBaTUC i 3BaploBa/ILHOrO APOTY
NONOXKEHb

Uo HominanbHa Hanpyra IP 21 Hnac saxucty
XOJI0CTOrO XAy

I, 3BapioBasibHUIA CTPYM H Knac isonauji

g mm [JiameTp 3BaptoBasbHOrO X TpuBanicTb yBiIMKHEHHA

=D8=

OpHobasHuin
TpaHchopmaTop 3
BUNPAMAAYEM

Anapart 3axuLLeHWi Big paaionepeLukos 3rigHo 3 JupekTtusoto EC 89/336/EWG
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Konformitatserklarung

ISC-GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

erklart folgende Konformitat gemaB EU-Ri
und Normen fiir Artikel

declares conformity with the EU Directive

and standards marked below for the article
déclare la conformité suivante selon la
directive CE et les normes concernant I'article
verklaart de volgende conformiteit in overeen-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor
het artikel

declara la siguiente conformidad a tenor de la

® ©

® 0

® directiva y normas de la UE para el articulo

® declara a seguinte conformidade de acordo
com a directiva CE e normas para o artigo

® forklarar foljande 6verensstimmelse enl. EU-
direktiv och standarder for artikeln

@ ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti-
ivien ja
tuotteelle

@ erkleerer herved folgende samsvar med EU-
direktiv og standarder for artikkel

3aABNIAET O COOTBETCTBUN TOBapa

cneqaylowmMm aupekTusam u Hopmam EC
s

@@ 0 0 0 0

® @

a conformita secondo la
direttiva UE e le norme per I'articolo

over i

henhold til EU-direktiv og standarder for produkt
prohlasuje nasleduji hodu podle smérnice
EU a norem pro vyrobek.
a kovetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-
re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak szerint
pojasnjuje slede¢o skladnost po smernici EU
in normah za artikel.
deklaruje zgodnos$¢ wymienionego ponizej
artykutu z nastepujgcymi normami na
podstawie dyrektywy WE.
vydava nasledujice prehlasenie o zhode podla
smernice EU a noriem pre vyrobok.
AeKnapupa CNeAHOTO CbOTBETCTBUE ChrNacHo
ANpeKTMBUTE N HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
3afABNAE NPO BiANOBIAHICTb 3riAHO 3 [IUPEKTUBOIO
€C Ta cTaHAapTamMn, YUHHUMK ANA aHOro ToBapy

ib jar EL di iivi
dele ja normidele
deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas

normama EU za artikl.

declara urmatoarea conformitate cu linia direc-
toare CE si normele valabile pentru articolul.
ardin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve
Normlan geregince asagidaki uygunluk agikla
masini sunar.

® 0
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdll!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG tiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfir auch einer
Rucknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
odda¢ do punktu zbidrki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowiazku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakoriczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspdtuczestnictwa w jego prawidiowej utylizacji. Wycofane z
eksploataciji urzadzenie mozna oddaé réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktéry
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtornych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Tonbko ana ctpaH EC
3anpelleHo BbibpackiBaTh 3IEKTPOUHCTPYMEHT B OBbI4HbIA JOMALLHWIA MycCOp.

CornacHo eBporeickoit AupekTuae 2002/96/EG 06 MCMONb30BaHHBIX ANEKTPUYECKNX W ANEKTPOHHbIX
yCTpoﬁcmax W peanu3auuv B I'IpaBOBOﬁ cucteme COOTBeTCTBleLLleVI CTpaHb! HeOGXOlZLI/IMO
WCMONb30BaHHbIN 3,’19KTpI/I‘-IeCKI/II7I WHCTPYMEHT YTUNM3MpoBaTh OTAEMbHO W HAaNpaBnATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy ANA OXpaHbl OKpy>KatoLLei cpeabl.

BTopuuyHana nepepaboTka - anbTepHaTMBa 06A3ATENbHON OTCbINKE YCTPOICTBA Ha3aA U3roTOBUTENIO:
Bnapenev anekTpu4ecKoro ycTpoiicTea B cny4ae nsbasneHna oT CO6CTBEHHOCTU 06A3aH, B KavecTee
anbTepHaTMBbI OTChIKU Ha3a/l M3roToBUTENIO, COAENCTBOBATL Haanexallen yTunusaumu. Mpuweawee
B HErofJHOCTb YCTPOWCTBO MOXET 6bITb NepeiaHo B NMPUEMHbI NYHKT, KOTOPbIA OCYLLECTBUT
NMKBMOAUNIO B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM CTpaHbl O UMKANYHOM NPOU3BOACTBE U oﬁpau.leuvm [
MyCOPOM. 3TO HE OTHOCUTCA K MPUMOXEHHbBIM K NpULLIE/LEMY B HEFOJHOCTb 060PY0BaHMIO
AO0NONMHUTENbHbIM yCTpOI;ICTBaM W1 BCroMoraTtesnbHbIM cpeacTeam, He coAaep>Kaluum aneKTpnuy4eckue
vacTun.
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Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de Tnapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationald
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Cawmo 3a cTpaHu oT EC
He n3xBbpnainTe enekTpuyecku ypeam B AOMaLLHWUA 6OKNYK.

CurnacHo EBponeiickata anpekTtmea 2002/96/EC 3a €NeKTPUYECKN U eNeKTPOHHM CTapu ypeam 1
npespbLUAHETO 1 B HALMOHANHO NpaBso, ynoTpebABaHUTe eneKTpuyeckn ypeau Tpabsa aa ce npepasaT
paspaenHo cbbpaHi 1 B cbobpaseH ¢ OKonHaTa cpeJa NyHKT 3a Oron30TBOPABAHE Ha OTMafbLy.

AnTepHaTuBa Ha nokaHaTa 3a 06paTHO M3rpatuaHe C e peLumknmpaHxe:

Co6CTBEHVKBT Ha eNeKTpoype/a e anTepHaTUBHO 3aib/KeH BMECTO Aa r'o U3npatu 06paTHo, Aa
cbAeiicTBa 3a Cb06Pa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B CIyyail Ha 0TKa3 OT co6cTBeHoCTTa. 3a LenTta
CTapuAT ypea Moxe Aa Ce NpefoCTasm 1 Ha CbBupaTeneH NyHKT, KOWTO U3BbPLUBA OTCTPaHABAHE Mo
cMucbna Ha 3aKoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA 1 3akoHa 3a oTnagbLmTe. ToBa He ce OTHacA [0
npu6aBeHn KbM CTapuTe ypeamn 4acTu 1 NOMOLUHM CPeAcTBa 6e3 efl. CbCTaBHU HacTu.

Moévo yla xwpeg g EE
Mn meTaTe NAEKTPIKEG OUOKEUEG OTA OWKLAKA amoppippata.

ZUppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPIOUEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Yla TV HeTaTpoT) 0 EBVIKG Aikalo TPEMEL VA CUYKEVTPMVOVTAL XWPLOTA Ta NAEKTPIKA epyaleia Kal
Va avakukAG@vovTal.

EVAAAGKTIKY) AUOT) QVAKUKAWONG QVTi ETLOTPOPNG

O 1BLOKT NG NG NAEKTPIKAG CUOKEUNG UTTOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, avTi va ETILOTPEYPEL TN CUOKEUN, Va
GUUBAAEL 0NV OWOTH JABECT O MEPIMTWON TIOU JEV XPELAleTal TIAEOV TN CUOKEUN. H HETAXEIPIOHEVN
ouoKeun propei va napayxwpnBei oe Yrmpeoia andoupong 1 oroia Ba ekTEAEaeL TNV dldBeon Tou
POLOVTOG CUPPWVA HE TIG EBVIKEG TIPOBIAYPAPEG AVAKUKAWONG Kal ATIOPPLUHATWY. Agv
oupreptA\apBavovTal Ta e§apTHATA 1) BonBnTiKA ££ap  TUATA TWV PETAXEIPIOPEVWV CUOKEUMY XWPIq
NAEKTPIKA TUARATA.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yoénetmeligince ve ilgili yonetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristirilmis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniistim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri déniigim merkezlerine vermekle yukiumludir. Bunun igin kullanilmig cihaz,
ulusal doniigiim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullanilmig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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@ Jvwe anA kpaiH-4neHxis €C

80

He BuKnpaiiTe eneKTPOIHCTPYMEHTU y nobyToBe CMITTA!

BianosiaHo no esponeiicbkoi anpekTnsn 2002/96/€C Lwoao0 BiANPaLbOBaHUX €NEKTPULHIX Ta
€eNeKTPOHHUX Npunaais Ta NnepeHeceHHA ii NPUHLMNIB Ha HauioHanbHe NPaBo, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, Lo
6y y KOpUCTYBaHHI, HEO6XiAHO OKPeMo 36MpaTH Ta NiaaaBaTH ix MOBTOPHOMY BUKOPUCTAHHIO, LLIO
BiANOBiAAE BUMOramM OXOPOHN HABKOJIMLLHLOTO CEpPefoBuLLA.

AnbTepHaT1Ba NOBTOPHOrO BUKOPUCTAHHA LLOAO BUMOTM HA MOBEPHEHHA:

BnacHuk enekTponpunagy B AKOCTi anbTepHAaTUBHOrO BapiaHTy 3amiCTb MOBEPHEHHA 3060B’A3aHMIA
NOCNpUATK HanNeXHii yTunisauii y Bunaaky Ao6poBinbHOI BiAMOBK Bij, BNACHOCTI HA MawHo. 3 Lieto
MeTOI0 BiAnpaLboBaHuii MpuUnaj MoxHa nepefaTit B NyHKT yTUnisauii, AKWA SHULNTL NPOAYKT
Bi/INOBIAHO A0 HaUiOHANLHOTO 3aKOHY MPO KPyroobir B rocnoaapcTsi Ta Npo yTunisauito siaxoais. Cioan
He HanexxaTb KOMNNEeKTYIoui BianpaLuboBaHWX Npunagis Ta 4ONOMIKHI 3acobu, AKi He MatloTb
©NeKTPUYHUX CKNaIoBNX.
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Technische Anderungen vorbehalten
Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

C CA NpaBo Ha T

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

3anassa ce NpaBoTO 32 TEXHUYECKM NPOMEHN

O KATAoKEVAOTAG BIATNPE TO BIKAIWHUA TEXVIKGY aAAay@V
Teknik degisiklikler olabilir

My 3anMLIAEMO 3a COBOIO MPABO HA BHECEHHA TEXHIUHUX 3MiH.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
6 1, nawet we )
jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

@

MepeneyaTbiBaHm1e Ui NPoUMe BUAbI PAZMHOXEHNA OKYMEHTALMM 1
nucTos hUPMBI, MONHOCTbIO N

4acTU4Ho, n Tb TONBKO C OA o

paspelenna ISC GmbH.

®

i sau iplit iei si a hartiilor insofi a
produselor, chiar i numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MpeneyaTBaHeTo Wi PA3MHOXABAHETO MO APYT HAUMH Ha
[OKYMEHTaLMA 1 NPUAPYXaBaLN AOKYMEHTM Ha MPOAYKTY Ha, A0pH 1
KaTo U3BajaKa, ce oNycKa camo C U3PUYHOTO paspelueHue Ha ISC
GmbH.

H avatoneon 1 GAAN avamapaywyr TEKINPLOGEWY KAl GUVOBEUTIKGY
QUAAGSIWY TwV TIPOTOVT®Y TG ETAIPEIAG, KN KAl OE
QMOONIACHATA, ETITPENETAL HOVO HETA ATTd PNTH AYKPLON NG
etapeiag ISC GmbH.

@

Urdinlerinin doklimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde gogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbestir.

@

Mepeapyk abo iHwWwe PO3MHOXEHHA AOKYMeHTaUii Ta
CYNPOBOAXYIOUMX AOKYMEHTIB A0 MPOAYKLIi, @ TaKOX BUTATY i3
[OKYMeHTiB, bCA NLWE MiCNA OTp! oro
no3sony sia dipmn «ISC GmbH»
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Anleitung BT GW_150_ SPK5:

CERTYFIKAT GWARAN

‘wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
‘obowiazywa w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
Kiienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidiowa

2 przeznaczeniem.

gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.
Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec Iub w kraju
jako

|
Na opisywane w instrukcii obslugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwaranci, na

konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obsiugi oraz uzytkowanie zgodne

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu réwniez uprawnienia

Iokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrécié sie do odpowiedziainego

serwisu technicznego.

pracownika w regionalnym dziale obstugi Kiienta lub pod podany ponizej adres
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rAPAHTUAHOE CBUAETEJIbCTBO

Tny6oKoyBamaeMblii KIIMEHT, Fy6oKoyBaKaemMas KAeHTKa,

HKauecTBO HalwMx NPOAYKTOB NOABEPraloTCA TLWATENbHOMY KOHTPOAO. ECanM HecMoTpA Ha 3To Koraa-nneo
BO3HUKHYT K HalleMy 60/1bLIOMY COXaIEHWIO HapYLIEHUA B paboTe MHCTPYMEHTA, TO Mbl npocuM Bac
06paTUTLCA B HaLly CAYOY cepBuca No yKasaHHOMY B 3TOM rapaHTUIMHOM KapTe aapecy. Mbl TaKKe OXOTHO
0TBETUM Ha Balum Bonpocb! No TenedoHy, HoMep KOTOPOro NpuBeAeH HuKe. [ina npefbABNEHUA NPEeTeH3UI
No rapaHTUIMHOMY OGCNYHMBaHUIO AEMCTBUTENBHO CeaytoLuee:

1.

HacToswue npasuna rapaHTUn peryampyioT JOMONHUTEbHbIE YCN0BUA OKa3aHUA rapaHTUMHBIX YCAyT.
DT rapaHTUiiHble 06A3aTeNbCTBA He 3aTparMBatoT Ballu 3aKoHHbIE NpaBa Ha rapaHTuiHoe
obcnyxuBaHue. Hawm rapaHTuiiHble yenyri ana Bac 6ecnnatHbl.

[apaHTuitHbIe YCIYr pacnpoCTPaHSAIOTCA TObKO Ha HEUCTIPABHOCTH, KOTOPbIE BO3HWK/M B peaynbTaTe
HE/JOCTaTHOB MaTep1ana UM NpoLLecca M3roToB/IEHUA W NPe/lyCMaTpUBaIOT TO/IbKO YCTPaHeH!e aTHX
HE/JOCTAaTHOB W/IM 3aMeHy YCTPOiCTBa. Heo6X0AMMO yHEeCTb, YTO HaLLM YCTPOHCTBA pa3paboTaHsbl
COrNacHo NPeANUCaHUAM A1 UCTI0Nb30BAHNA B MPOMBbILLIEHHBIX, PEMECTEHHbIX UM MHAYCTPUAbHBIX
obnacTax. FapaHTUiHbIM AOrOBOP CYUTAETCA HEAENCTBUTEbHBIM, EC/IU YCTPOWCTBO MCMONb3YETCA B
NPOMBILUNEHHBIX, PEMECTEHHBIX MM UHAYCTPUANbHBIX LENAX, & TaKHKe ANA NOJ06GHON AeATENbHOCTH.
Hatum rapaHTuitHble 0683aTeNbCTBA HE PaCNPOCTPAHSIOTCA Ha MOBPE/AEHNUA NPU TPaHCNIOPTUPOBKE,
NOBPENAEHNA B pe3y/bTaTe HeCO6/I0AEHNA YKasaHMii PyKOBOACTBA MO MOHTAMY UM B peaysibTaTe
NPOBEAIEHHOM HEeHaA/IeHalLMM 06Pa30M MHCTA/UIALMM, HECOBIIOAEHNA YKa3aHHit pyKoBOACTBA Mo
IKCM/TyaTaLMu (TaKKUX KaK HanprUmep, NOAKIIOYEHNE K CETU C HEHa/eallMM NapaMeTPOM HamnpsHeH!s),
MCMO/b3YETCA HENPaBM/IbHO MM HEHaJ/IEaLLM 06Pa3oM (HanpyUMep, NeperpysKa yCTPoicTBa uam
MCMO/Ib30BaHWE He AOMYLLEHHbIX K NPUMEHEHWIO HACAAOK MW NPUHAANEKHOCTEN), NP1 HECOBIOAEHNM
NpaBu TEXHWYECKOTO 0GCNYHMBAHUS U TEXHUKM 6E30MacHOCTH, MPK NonaaaHn NOCTOPOHHNUX
NPEeAMETOB B YCTPOMCTBO (TaKUX KaK Hanpumep: NECOK, KaMHW UM MbiNb), NPU UCMONL30BAHWW CUIbI UK
NOCTOPOHHUX BO3AENCTBUI (TAKWUX KaK HanpyUMep, MOBPEAEHUA B pe3yNbTaTe NafeHus), a TakKe npu
06bIYHOM M3HOCE B Pe3y/ibTaTe UCMO/b30BaHMA.

MpaBo Ha rapaHTUitHOE 0BCNYMHMBAHME TEPSET CUITY, EC/IM BbIN OCYLLECTB/IEHBI BMELLATENLCTBA B
MHCTPYMEHT.

[apaHTUIHDBIM CPOK COCTaBAAET 2 rofla M HAYMHAETCA CO [HA NOKYMNKM ycTpoicTaa. apaHTuiiHble npaBa
HEeo6X0AMMO NPEABABNATL A0 UCTEUEHWUA CPOKA rapaHTUK B TEYEHWUM ABYX Hefle/b NOC/e TOro KaK byaeT
obHapyeHa HencnpaBHOCTb. 3aABNEHUA Ha rapaHTUIHOE 0BC/YKUBAHME NOCe UCTEYEHNUA CPOoKa
rapaHTUK He NPUHUMALOTCA. PEMOHT MK 3amMeHa yCTpoMCTBa He BEAET K YAJIMHEHWIO CPOKa CAy6bl 1 C
3TUMM yCNYramm He Ha4MHAETCA HOBbIM CPOK rapaHTUM ANA YCTPOMCTBA UM YCTAHOB/IEHHbIX 3anacHbIX
peTtaneit. 3To AeNCTBYET TaKKe B C/ly4ae OKa3aHWA CEPBUCHBIX YCAYT MO MECTY HAXOXAEHUA KMeHTa.

,CLJ'IH npeabABAEHUA I'IpeTeHSMlji Ha rapaHTMHHoe OGC]‘Iy)KMBaHMe BbIWAUTE, I'IO)KaﬂyljiCTa, HeucnpasHoe
YCTPOWCTBO 6€3 OMNaThl MOYTOBLIX PACXOZ0B N0 YKa3aHHOMY HUKE afpecy. MPUNOKMTE KBUTAHLMIO
TNOKYMKM B OPUrMHaUIe WK JIo60e Apyroe CBUAETEIbCTBO O COBEPLUEHHOM NOKYMKE C yKa3aHHOM AaToi.
Heo6x0a1MO NO3TOMY COXPaHATL KAaCcCOBbIN YeK A/IA AoKasaTesbeTal MoxanyicTa, onuwnTe NPUIMHY
nNpeAbABNAEMbIX NPETEH3UIM KaK MOXHO ToYHee. Ecnm HencnpaBHOE YCTPOWCTBO NOANEHUT
FapaHTMl‘/‘iHOMy OGCJ'Iy)KMBaHMPO, T0 BbI nonyyuTe Hesamen/MTe/IibHO OTPEMOHTUPOBaHHOE UK HOBOE
YCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo co6oit pasymeeTCs, Mbl MOXEM TaKKe YCTPaHUTb Npu oniaTe 3aTpaT HEeMCnpaBHOCTM YCTPOMCTBA,
KOTOPbIe He BXOAAT B 06bEM rapaHTHIAHbIX YCAYT UK NPU UCTEYEHWUM CPOKa rapaHTuu. [ina atoro Bam
HEeo6X0AMMO BbICNATb YCTPOMCTBO Ha afpec Haluel cyH6bbl cepBuca.
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Certificat de garantie

Stimate client, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugadm sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu pléacere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuitd pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugéresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neludrii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrérile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor straine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violentd sau inflente strdine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesd schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o alta dovada de cumpérare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam s& desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu pléacere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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OOHKYMEHT 3A rAPAHLUMUA

YBamaeMun KIUeHTH,

HalMTe NPOAYKTU NOANEHAT Ha CTPOr KA4eCTBEH KOHTPO1. B cnyyaii, ye BbNpeKy ToBa B 4aZieH MOMEHT TO3M
ypes He paboTu 6e3ynpeyHo, M3KasBame CbKaeHUETO CH U B MonnMm, aa ce 06bpHETe KbM HallaTa
cepBM3Ha CyHK6a Ha NOCOYeHUs Ha Tasu rapaHLMoHHa KapTa agpec. C yAoBosicTBYeE CMe Ha Bate
pasnonioxeHue 1 no TenedoHa Ha NocoyeHna TenedoHeH HoMep B cepBu3a. 3a NpeanaBABaHETO Ha
npeTeHunnTe No OTHOLWEHWE Ha rapaHuuATa e B Cuaa CNejHoTO:

1.

Teau rapaHUMOHHW YCIOBMA YPEAAT AOMbIHUTENHW rapaHLUMOHHM yCnyri. BawmTe 3aKoHHM npasa npu
HepjoCTaTbLM Ha NpecTaumATa He GMBaT 3acerHaTu oT Ta3u rapaHuma. Hawara rapaHuuoHHa ycnyra e
6esnnatHa 3a Bac.

[apaHUMOHHaTa yc/yra ce pasnpocTvpa U3KIOUYUTESTHO BBPXY AEMEKTH, KOUTO Ce Jb/IKAT Ha AeeKTH B
CypOBMHaTa WM NPOU3BOACTBEHW AEEKTMU 1 Ce OrpaHnyaBa [J0 OTCTPaHABaHe Ha Te3n AedeKTH, pecn.
£i0 NofMAHa Ha ypeaa. Mons, 06bpHeTe BHUMaH1e Ha TOBA, Ye HalMTe Ypey CbriacHo
npeAHa3HaYeHNETO He ca KOHCTPYMPaHU 3a MPOMULL/IEH], 3aHAATYMIICKA MM MHAYCTPHUaHa yrnoTpe6a.
[apaHLUMOHeH AOroBOp NpU TOBA HE Ce CK/I0YBA, KOraTo YypeabT Ce U3MOoN3Ba B MPOMULLNIEHH,
3aHaATYUMCHU UK WHAYCTPUATHU NPEeANPUATUA, KaKTO U NpU paBHOCTOVIHM Ha 1ax AeljiHOCTM. OT Hawara
rapaHuua ce N3KI4BaT CbL0 TaKa AOMb/IHUTENIHU YCYrK 3a TPAHCMOPTHU LWETH, WeTn nopagu He
CbO6/IIoiaBaHe Ha yTbTBAHETO 3a MOHTaMa W/ Bb3 OCHOBA Ha He MPeL3Ha MHCTaNauus, He
cb6/IoiaBaHe Ha ymbTBaHeTo 3a ynoTpeba (KaTo Hanp. Nopajy CBbP3BaHe KbM HEMOAXOAALLO
€/IeKTPUYECKO HamnpeeHe WK BUJ TOK), FPyGK UM HEMOAXOAALLM 3a Lie/ITa NPUIOKEHNA (KaTo Harp.
npeToBapBaHe Ha Ype/a U U3NoN3BaHe Ha He NO3BOJIEHW MHCTPYMEHTM 3a yroTpe6a unn oGopyaBaHe),
He cnasBaHe Ha pasnopeabuTe 3a NOAAPbIKA U 6e30MaCHOCT, HaB/IM3aHe Ha YyH/M Tena B ypeja (Kato
Hanp. NACHK, KaMBHW UKW Mpax), ynoTpe6a Ha cuna UM Yy au HaMecw (KaTo Hanp. WeTH, NoayYeHn Ype3
naziaHe) KaKTo 1 nopaan o6uU4aHOTO n3xabaBaHe Npu ynoTpebara.

MpaBoTo 3a rapaHLMA U3THYa, KOraTo Mo ypeaa Beye ca 611 U3BBLPLUEHN HAMECH.

[apaHLMOHHMUAT Nep1O/, € 2 rofiMHM U 3anoyBa OT AaTarta Ha MoKyrKa Ha ypeaa. FapaHUMOHHWUTE npaBa
TpAGBa Aa ce NPeAABAT NPeAn U3TUYaHe Ha rapaHLMOHHUA NepUoj B PaMKUTE Ha [1Be CeMULM, CNef,
KaTo CTe OTKpUAM AedekTa. MNpeAsaBABaHETO Ha rapaHLMOHHUTE NpaBa cej U3TYaHe Ha rapaHUMOHHNA
nepuog, e Usk/loyeHo. MonpasKaTta UM NoaMAHaTa Ha ype/a He BOAM A0 YAb/KaBaHe Ha rapaHLMOHHUA
nepuoz, KaKTo U C Tasu ycnyra 3a ypesa uin 3a eBeHTyaslHU MOHTUPaHK Pe3epBHU HaCTH He 3ano4sa HoB
rapaHUMOHeH neproj. ToBa BayU CbLIO U NPU U3MON3BAHE Ha CEPBU3HU YCYTY Ha MACTO.

3a npeanBsABaHETO Ha BalleTo rapaHLMOHHO NpaBo, MO, M3npaTteTe AeEKTHUA YPEA Ha MOCOYEHUA Mo-
nony azipec 6e3 3an/allaHe Ha noleHcKa Takca. MpuiokeTe KBUTaHLMATa B OPUTMHAN UIN APy
YZOCTOBEPABALL, NOKyNKaTa IOKYMeHT ¢ Aata. Mons, 3aToBa naseTe A06pe KacoBuA GOH KaTo
fioKkasaTtenctso! Mons, onuLIeTe HY NpUYMHATA 38 PEKNAMALMATA Bb3MOKHO HA-TOUHO. AKO Ae(EeKTBLT
Ha ype/a e BK/IIOUEH B HallaTa rapaHLMOHHa yCyra, BeaHara Lie noslyunTe o6paTHO NOnpaBeH Uin HOB
ypea.

Pa36upa ce, B 3aMsHa Ha Bb3CTAHOBABAHETO Ha Pa3XoAuTe Hie C YAOBOJICTBIE OTCTPAHABAME CbLUO U
AedeKTU N0 ypeaa, KOUTO He Ca UK Beye He ca BK/IYeHW B 06xBaTa Ha rapaHumsaTa. 3a ueaTa, Mons,
uanparteTe ypeja Ha Hawws agpec B cepen3a.
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EITYHzH

AEIOTIUN TEAATIOA, AELOTIME TIEAATN,

Ta rpoidvTa pag UTOKEVTAL 0€ auoTNnPoUq EAEYXOUG TToldTNTag. Edv ap’6Aa avtd kamote dev
AetToupyroouv dyoya, AUTIOUHAOTE TIOAU Kal 600G TIAPAKAAOUKE VA AOTAVOEITE TIPOG TO TUAHAUAG
E&urmpétnong MeAatwyv, ot dlevBuvon mov avapepeTte o€ auTn TNV eyyunorn. Euxapiotwg oag Bondoupe
Kal TNAEDWVIKWG OTOV apLOpo TIou avapEpeTe TIo KATW. [a TV Katioxuon Twv aglwoewyv £yyunong loxUouv
Ta egng:

1. Avrtoi ot épol eyyUnong pubpifouv mpocBeTeg TAPOXES £YyUNong. Amoé Tnv eyyunon autr dev Biyovtat ot
VOUIES aElwoelg oag yia eyyunon. H apoxr Tng eyyunong Hag eivat yla oag Swpedv.

2. H eyyunon KaAUTTeL ATTOKAELOTIKA Kat HOVo BAABEG TTOU opeilovTaL OE EAATTWHATA UKWV 1y
TIAPAYWYNG KAl TIEPLOPIJoVTaAL OTNV AMOKATACTACT) AUTWYV TWV EAATTWHATWY 1) TNV AVTIKATACTACN TNG
ovokeung. MapakaAove va TIPOTEEETE WG Ol CUOKEUVEG Mag Sev TipoopidovTal yla Tn Blopnxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeAUaTikn xprion. MNa 1o Adyo auto dev ugiotatat cupBacn eyyunong oe
TIEPIMTWON XPrIoNG TNG CUCKEUNG 0T Plopnxavia, Blotexvia, yla emayyeALaTiko 1} dAAo Tapopolo
OKOTIO. ATIO TNV £YYUNoT| Hag AMoKAEoVTaL TEPAV TOUTOU amodnpWoelg Yia BAAReg petadopdg, BAABES
opeNOPEVEG OE [N Trpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1 e ECPAAUEVN EYKATACTAOT), Un THPNoNn
g Odnyiag xpriong (m.x. cuvdeon oe AdBog TAOT SIKTUOU 1) €i50G PEVUATOG), KATAXPNOTIKN 1) OXL 0pOr
XPrion (T.x. umeppOPTWON 1} XP1ioN HN EYKEKPIEVWY AVTAAAAKTIKWY EPYAAEiwV 1} EapTNUATWY), Un
TpPNnon Twv YTodei§ewv ouvtrpnong Kat acpaleiag, £i0o50g EEVWV AVTIKEIEVWY OTN CUCKEUT (OTIwG
TLX. GUHOG 1) oKoVN), XPNon Biag i eEwTepikn emidpaon (6mwg T.X. BAGRESG amod mTwon) kabwg kat BAABeE]
TIou opeilovTtatl oe Kotvr) pBopd.

H a&iwon eyyunong ekminTel o€ TEPIMTWON TI0V Eytvav 1dn £Eveg eMEUPATELG 0T GUOKELT.

3. H &ldpkela TG eyyunong avépxetat o€ 2 £Tn Kat apXidet ard Tnv nuepopnvia ayopdg tng cuckeung. Ot
aEWOELG EYYUNONG TIPEMEL VA KATIOXUBOUV TPV TNV Apodog g TPoBecpdig TG £yyUnong evrog suo
€BSOUASWYV Ao TNV SLAMCTWOT TOU EAATTWHATOG. ATTIOKAEIETAL ) KATIOXUOT) A§LWOEWY £yyUnong HETA
™V apodo g TpoBeopiag TNG £yyunong. H emoKeLN 1) n) avTIKATACTAGT TNG CUOKEUNG SEV
OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG OUTE TNV EVApEN vEQG TipoBeopiag
€yyUnong yla tn ouckeun 1) Ta evéexopévwg TormobetBEvTa eEapmpata. To idlo toxVeL Kal oe
TEPIMTWON GEPPLG £ TOTIOU.

4. Ta v katioxuon g a&iwong Tng eyyunong oag MApakaAoUHE VA LG ATIOCTEIAETE T CUOKEUT), XWPIg
£MRAPUVOT| PG HE TAXUSPOUIKA TEAN, 0TNV Tio KATw avapepoduevn dlevBuvon. Mn Eexaoete va
ETIOVVAYPETE TO TIPWTOTUTIO TNG ATTOSEIENG AYOPdg 1) AAAO 1oXVOV aMOSEIKTIKO ayopdg. Ma 1o Adyo auto
00g TIAPAKAAOUHE va GUAAEETE KOAA TV amnddelgn Tou tapeiou! Mapakaiovpe emiong va pag
TIEPLYPAYPETE TNV alTia yla TV Slapaptupia 06ag 600 o avaAuTikd yivetat. Eav o eAdTtwua Tng
OUOKEUNG 600G KAAUTITETAL ATt TNV £YYUNOT| HAG, £iTe Ba 0ag eMIOTPADEL TAXUTATA 1| ETIOKEVACHEVN
ouoker| oag, eite Ba AGBeTe pia véa cuokeun).

Duoikd emokeVAloupE EUXAPIOTWS EVAVTL APOIBNG KAl EAATTWHATA 0TI CUOKEUT 004G TIOU SEV KaAUTTTOVTAL iy

eV KOAUTTTOVTAL TTAEOV a6 TNV £YYUNo. INa TO OKOTO AUTd 0aG TTAPAKAAOUHE VA ATTOOTEIAETE TN GUOKEUT
oag ot SlevBuvon Tou TUARATOG Hag Yia E§urmpétnon MeAatwy.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok lizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine gdndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullar ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler ticretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirimesi ile sinirhdir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endistriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endistriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlar, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tiiriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asiri
ylklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve giivenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asad diisme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz iizerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti suresi 2 yildir ve garanti slresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baglar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti siiresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilimasi veya
degistirilmesi garanti stiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti suresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizal aleti, gonderi ticreti gdndericiye ait olmak tizere agagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek igin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini mimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isliresi dolan arizalar lcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize gonderin.
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FAPAHTIUHE NOCBIAYEHHA

LllaHoBHa naHi Kni€eHTKO, WwaHoBHUI naHe KnieHT!

Hauwwi Bpo6u nignaraioTb CyBOPOMY KOHTPOJIIO AKOCTI. AKLLO ¥ BCe-TaKu Lel npunag Konu-Hebyap 6yae
PYHKLiOHyBaTK HeGe3A40raHHO, MM CNPUIAMAEMO Lie Ay}e Cepito3Ho i npocumo Bac 3BepHyTUCA A0 Haluof
CepBICHOI C/y}6K 3a aApecoto, BKa3aHO0 BHU3Y Ha LibOMY rapaHTiMHOMY NOCBiAYeHHI. Mu 3 3a40BONEHHAM
BignosiMo Bam no TenedoHy cepBiCHOro BUK/IMKY, HOMEP AKOrO TaKOX BKa3aHW BHU3Y. [IN1A npes ABNeHHA
rapaHTiiHUX NPeTeHsiit Mae Cuy HacTynHe:

1.

Lli ymoBM rapaHTii perynioloTb A04aTKOBWIM rapaHTiiH1iA peMoHT. LA rapaHTia Bawwmx npasoBux
rapaHTiiHUX NPeTeHsilt He cTocyeTbeA. Hall rapaHTiliH1iA PeMOHT € Ana Bac 6e3KOLTOBHUM.

[apaHTitHWIA PEMOHT NOLLMPIOETHCA BUK/IOYHO HA HECNPABHOCTI, NOB’A3aHi 3 leeKToM maTepiany abo
MOMMNKOI BUPOGHMKA, | 0BMEIYETLCA YCYHEHHSAM LIbOro HefoNiKy abo 3amiHoto anaparty. Maiite, 6yab-
nacka, Ha yBas3i, LU0 Halli NP1Uaaau CTOCOBHO CBOTO NPU3HA4EHHA CKOHCTPYMOBaHI He /1A BUPOGHNUMX,
PEMICHUYMUX Y1 NPOMIUCNOBMX NiANPUEMCTB. TOMY rapaHTiiH1IA LOroBip HE Mae CUAM B pasi, AKLLO Npunag,
3aCTOCOBYIOTb HA BUPOBHUYMX, PEMICHUYMX 260 NPOMUCIIOBUX MIANPUEMCTBAX, @ TAKOK NPU iHLLIN
noAj6HiN AisnbHOCTI. KpiM TOro, 3 Halwoi rapaHTii BUKN04aloTbCA BiALLKOAYBaHHA 3a MOLUKOAMEHHA Npu
TpaHCMOPTYBaHHI, HECNPaBHOCTi BHACNIAOK HEAOTPMMAHHSA IHCTPYKLIT N0 MOHTaXy abo Yepe3 TexXHIYHO
HenpaBu/bHY iHCTaNALlo, HEAOTPUMAHHSA IHCTPYKLIT No eKcnayaTauii (AK HanpuKaag, BHACA0K
nify€AHaHHA 40 HENpaBW/IbHOT HANPYTK B /1EKTPOMEPEKi a6o A0 TUMY CTPYMY), 3/0BKMBAHHA NpU
3acToCyBaHHi a60 HEHa/IeXHe 3aCTOCYBaHHA (AK HaNpUKNaz, NepeHaBaHTaKeHHA Npunazja aéo
3aCTOCYBaHHA TEXHIYHO HEAOMNYLLEHWX 10 eKcnayaTauii IHCTPyMeHTIB abo akcecyapiB), HEAOTPUMAHHS
IHCTPYKL,i# NO TEXHIYHOMY 06CYrOBYBaHHi i MO TEXHiLyi 6e€3neKu, NPOHUKaHHA CTOPOHHIX NPeaMeTiB (AK
HanpuKnag, MicKy, KamiHHA a6o Niy), 3aCTOCYBaHHA 3 BUKOPUCTaHHAM CHM 260 CTOPOHHI BIMBK (AK
HanpUKNag, NOLIKOZMEHHA BHACAIAOK NafiHHA), @ TAKOX BHACIAOK 3BUYAMHOIO 3HOLLYBAHHA.

[apaHTiiiHa NpeTeHsiA BTpayaeTbeA, AKLLO B Npunaj XTo-Hebyab BXe BTpy4aBcA.

TepMiH i rapaHTii CTAHOBUTBL 2 POKM i NOYMHAETLCA Bif, AATW KyNiBAi. [apaHTiiHi npeTeHsii chig,
npea’ABNATH /10 3aKIHYEHHA rapaHTiIMHOro TEPMiHy Ha NPOTASI ABOX TUHIB MicnA Toro, Ak Bu BuaBmam
HecnpasHICTb. [pea’ABNEHHA rapaHTiiHMX NPeTeH3il NiCA 3aKiHYEHHA rapaHTInHOro TepMiHy
BUK/IIO4AETLCA. PEMOHT a60 3amiHa npunagly He NPU3BOANTL 10 NPOAOBHEHHA TEPMiHY rapaHTii, a TaKOX
3@ BUKOHaHHSA TaKoi po60TH abo 3a MOX/IMBE BUKOPUCTAHHSA 3aMacHWX YaCTWUH HE NMOYUHAETLCA HOBUIA
rapaHTiiHWiA TepMiH. Lie CTOCYETbCA TaKOM | BUKOHaHHA POGIT MiCLIEBOIO CEPBICHO CYyHGOI0.

[nA nped’AaBNeHHA rapaHTiiHOT NpeTeHsii nepewwniTe, 6yAb-1acka, HecnpasHWiA Npunaz 6e3 NoLToBoro
360py Ha BKa3aHy HWue agpecy. [lojaiiTe opuriHai OKyMEHTY Npo KyniB/ito a6o iHWKiA JaToBaHMii
[loKa3 Kynisni. Tomy, 6yAb-nacKa, HafjiHo 36epiraiTe KacoBuii HYeK B AKOCTI AoKa3y! Mo MoxMBOCTI
AKHAWTOYHiLLE ONWLITE HaM, ByAb-n1acka, NPUYMHY peknamadii. AKLLO HecnpaBHICTb Npunaay nignaaae nig
Halll rapaHTilHUIA PEMOHT, TO HeBAOB3i Bi oTpuMaeTe Ha3ay, BipeMOHTOBaHWIA G0 HOBWIA NpUnag,

Camo co60to 3p03yMiso, Lo 3a BiAMOBIAHY OMAaTy MM 3 33J0BOJIEHHAM TAKOX YCYHEMO HECMPaBHOCTI
npunagy, AKi He oxorneHi a6o GinbLe He OXOMIOITLCA 06'€MOM rapaHTii. 1A uboro BUcunaiTe, 6yab-nacka,
npunag Ha azipecy Hatloi CepBiCHOI CYKOM.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir [hnen auch telefonisch iber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfiigung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen
Gewabhrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht berlihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie
kostenlos.

. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler

zuriickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gerates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschéden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart),
missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Geréates oder Verwendung
von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und
Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkérpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch
verwendungsgemanBen, Uiblichen Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspriiche sind vor

Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerétes fiihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches libersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die

unten angegebene Adresse. Fiigen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten
Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns
bitte den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung
erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerét zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 « Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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o Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info

(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

2}

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort

Welcher Fehler ist aufgetreten (; Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:
(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
e beschreiben uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerates als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fur Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerat funktioniert nicht*
oder ,,Gerat defekt” verzdgert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o
Garantie: JA [] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt | @ lhre Anschrift
und Art.-Nr. und I.-Nr. 10 { JA/NEIN sowie K Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 10/2007
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