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Bedienungsanleitung
SchweiBgerat

Instrukcja obstugi
Spawarka

Instructiuni de folosire
Aparat de sudura

PbkoBopacTBO 3a o6cnyxBaHe
Ha efleKTpo3aBapbyeH anapar

O3nyia xpfong Tng o
UOKEUNG NAEKTPOGUYKOAANGNG

Kullanma Talimati
Elektrikli Kaynak Makinesi

PyKoBO/ACTBO MO 3KcnyaTauumn
CBapouHblit annapat
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Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und

Sicherheitshinweise lesen und beachten

Przed uruchomieniem nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi i
wskazowki dotyczace bezpieczenistwa oraz stosowac sie do nich.
Tnainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de
folosire si indicatiile de siguranta.

Mpeau nyckaHe B eKcrnoaTauvA NpoyeTeTe 1 cnassaiiTe
MHCTPYKUMATA 3a eKCrioaTauna Ha ypeaa v ykasaHuATa aa
6esonacHocT.

Mpv ™ B€on oe AetToupyia dlaBacTe Kat akoAoubrnote v Odnyia
Xenong Kat Tig Yrodeigelg acpaleiag

Aleti calistirmadan énce Kullanma Talimatini ve Guvenlik Uyarilarini
okuyun ve riayet edin.

Mepes nepebIM UCMONL30BAHUEM NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
JKcnnyaTauun u cneslyinTe cosef A B HEM
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geradten mussen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerét an andere
Personen tibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir tibernehmen keine Haftung flir Unfélle oder
Schéden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Gerédtebeschreibung (Abb. 1)

1. Elektrodenhalter

2. Masseklemme

3. Einstellrad flir SchweiBstrom
4. Umschalter 230 V /400 V

5. Kontrolllampe fir Uberhitzung
6. Kontrolllampe Betrieb

7. SchweiBstromskala

8. Tragegriff

9. Raéder

10. Netzkabel 400 V

11. StandfuB

12. Adapterkabel

13. SchweiBschirm

2. Lieferumfang (Abb. 2)

® SchweiBgerat

o Tragegriff (8)

o Rader (9)

o StandfuB3 (11)

o Adapterkabel (12)

® Montagematerial (a-s)

3. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen
Sie sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit
dem Gerét, dem richtigen Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.

A Sicherheitshinweise
Unbedingt beachten
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ACHTUNG

Verwenden Sie das Gerét nur gemaB seiner
Eignung, die in dieser Anleitung aufgeftihrt wird:
LichtbogenhandschweiBen mit Mantelelektroden.
UnsachgeméBe Handhabung dieser Anlage kann fur
Personen, Tiere und Sachwerte geféhrlich sein. Der
Benutzer der Anlage ist fiir die eigene Sicherheit
sowie fuir die anderer Personen verantwortlich:
Lesen Sie unbedingt diese Gebrauchsanweisung
und beachten sie die Vorschriften.

@ Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten diirfen
nur von qualifizierten Personen durchgefiihrt
werden.

Es diirfen nur die im Lieferumfang enthaltenen
SchweiBleitungen verwendet werden (@ 16 mm?
GummischweiBleitung).

Sorgen Sie flir angemessene Pflege des Gerétes.
Das Gerét sollte wéhrend der Funktionsdauer
nicht eingeengt oder direkt an der Wand stehen,
damit immer gentigend Luft durch die Offnungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Verge-
wissern Sie sich, dass das Gerét richtig an das
Netz angeschlossen ist (siehe 6.). Vermeiden Sie
jede Zugbeanspruchung des Netzkabels. Stecken
Sie das Gerét aus, bevor Sie es andernorts auf-
stellen wollen.

® Achten Sie auf den Zustand der SchweiBkabel,
der Elektrodenzange sowie der Masseklemmen;
Abntitzung an der Isolierung und an den strom-
flihrenden Teilen kénnen eine geféhrliche Situa-
tion hervorrufen und die Qualitit der SchweiB3-
arbeit mindern.

LichtbogenschweiBen erzeugt Funken, geschmol-
zene Metallteile und Rauch, beachten Sie daher:
Alle brennbaren Substanzen und/oder Materialien
vom Arbeitsplatz entfernen.

@ Uberzeugen Sie sich, dass ausreichend Luftzufuhr
zur Verfligung steht.

SchweiBen sie nicht auf Behdltern, GefaBen oder
Rohren, die brennbare Fliissigkeit oder Gase ent-
halten haben. Vermeiden Sie jeden direkten Kon-
takt mit dem SchweiBstromkreis; die Leerlauf-
spannung, die zwischen Elektrodenzange und
Masseklemme auftritt, kann geféhrlich sein.
Lagern oder verwenden Sie das Gerét nicht in
feuchter oder in nasser Umgebung oder im Regen
Schitzen Sie die Augen mit dafiir bestimmten
Schutzgldsern (DIN Grad 9-10), die Sie auf dem
beigelegten Schutzschild befestigen. Verwenden
Sie Handschuhe und trockene Schutzkleidung, die
frei von Ol und Fett ist, um die Haut nicht ultra-
violetten Strahlungen des Lichtbogens auszu-
setzen.

Seite 6



Anleitung BT_EW_200_SPK5 1:

Beachten Sie!

e Die Lichtstrahlung des Lichtbogens kann die
Augen schadigen und Verbrennungen auf der
Haut hervorrufen.

Das LichtbogenschweiBen erzeugt Funken und
Tropfen von geschmolzenem Metall, das ge-
schweiBte Arbeitstlick beginnt zu gliihen und
bleibt relativ lange sehr heif3.

@ Beim LichtbogenschweiBen werden Dampfe frei,
die mdglicherweise schédlich sind. Jeder Elek-
troschock kann mdéglicherweise tédlich sein.
Néhern Sie sich dem Lichtbogen nicht direkt im
Umkreis von 15 m.

® Schiitzen Sie sich (auch umstehende Personen)
gegen die eventuell geféhrlichen Effekte des
Lichtbogens.

Warnung: Abhéngig von der Netzanschlussbe-
dingung am Anschlusspunkt des SchweiBgerétes,
kann es im Netz zu Stérungen fiir andere Ver-
braucher flihren.

Achtung!

Bei tberlasteten Versorgungsnetzen und Strom-
kreisen kénnen wahrend des SchweiBens fiir andere
Verbraucher Stérungen verursacht werden. Im
Zweifelsfalle ist das Stromversorgungsunternehmen
zu Rate zu ziehen.

BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere dartiber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fir daraus hervorgerufene
Schéden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte
bestimmungsgemaéB nicht flir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir (ibernehmen keine Gewéhrleistung,
wenn das Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

Seite 7

Gefahrenquellen beim Lichtbogen-
schweiBen
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Beim LichtbogenschweiBen ergeben sich eine Reihe
von Gefahrenquellen. Es ist daher fiir den SchweiBer
besonders wichtig, nachfolgende Regeln zu beach-
ten, um sich und andere nicht zu gefdhrden und
Schéden flir Mensch und Geréat zu vermeiden.

1. Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z.B. an
Kabeln, Steckern, Steckdosen usw. nur vom
Fachmann ausfiihren lassen. Dies gilt insbeson-
dere flir das Erstellen von Zwischenkabeln.

2. Bei Unféllen SchweiBstromquelle sofort vom
Netz trennen.

3. Wenn elektrische Bertihrungsspannungen auf-
treten, Gerét sofort abschalten und vom Fach-
mann Uberprifen lassen.

4. Auf der SchweiBstromseite immer auf gute elek-
trische Kontakte achten.

5. Beim SchweiBen immer an beiden Hénden iso-
lierende Handschuhe tragen. Diese schtitzen vor
elektrischen Schldgen (Leerlaufspannung des
SchweiBstromkreises), vor schadlichen Strahl-
ungen (Wéarme und UV Strahlungen) sowie vor
glihenden Metall und Schlackenspritzern.

6. Festes isolierendes Schuhwerk tragen, die
Schuhe sollen auch bei Nésse isolieren. Halb-
schuhe sind nicht geeignet, da herabfallende,
glihende Metalltropfen Verbrennungen verur-
sachen.

7. Geeignete Bekleidung anziehen, keine synthet-
ischen Kleidungstticke.

8. Nicht mit ungeschtitzten Augen in den Licht-
bogen sehen, nur SchweiB3-Schutzschild mit vor-
schriftsméaBigen Schutzglas nach DIN verwen-
den. Der Lichtbogen gibt auBer Licht- und
Waérmestrahlen, die eine Blendung bzw. Ver-
brennung verursachen, auch UV-Strahlen ab.
Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung verur-
sacht bei ungenligendem Schutz eine erst einige
Stunden spéter bemerkbare, sehr schmerzhafte
Bindehautentziindung. AuBerdem hat die UV-
Strahlung auf ungeschtitzte Kérperstellen
sonnenbrandschédliche Wirkungen zur Folge.

9. Auch in der N&he des Lichtbogens befindliche
Personen oder Helfer mussen auf die Gefahren
hingewiesen und mit den nétigen Schutzmittel
ausgertstet werden, wenn notwendig, Schutz-
wénde einbauen.

10. Beim SchweiBen, besonders in kleinen Rdumen,
ist flir ausreichende Frischluftzufuhr zu sorgen,
da Rauch und schédliche Gase entstehen.

. An Behéltern, in denen Gase, Treibstoffe,
Mineraléle oder dgl. gelagert werden, darf auch
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wenn sie schon lange Zeit entleert sind, keine
SchweiBarbeiten vorgenommen werden, da
durch Riickstdnde Explosionsgefahr besteht.

12. In Feuer und explosionsgeféhrdeten Rdumen
gelten besondere Vorschriften.

13. SchweiBverbindungen, die groBen Beanspruch-
ungen ausgesetzt sind und unbedingt Sicher-
heitsforderungen erflillen mussen, dtirfen nur
von besonders ausgebildeten und gepriiften
SchweiBern ausgeftihrt werden.

Beispiel sind:
Druckkessel, Laufschienen, Anhangerkuppl-
ungen usw.

14. Hinweise:

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass der
Schutzleiter in elektrischen Anlagen oder Ge-
réten bei Fahrldssigkeit durch den SchweiBstrom
zerstort werden kann, z.B. die Masseklemme
wird auf das SchweiBgerédtegehduse gelegt,
welches mit dem Schutzleiter der elektrischen
Anlage verbunden ist. Die SchweiBarbeiten
werden an einer Maschine mit Schutzleiteran-
schluss vorgenommen. Es ist also mdglich, an
der Maschine zu schweiBen, ohne die Masse-
klemme an dieser angebracht zu haben. In
diesem Fall flieBt der SchweiBstrom von der
Masseklemme (iber den Schutzleiter zur Ma-
schine. Der hohe SchweiBstrom kann ein Durch-
schmelzen des Schutzleiters zur Folge haben.

15. Die Absicherungen der Zuleitungen zu den
Netzsteckdosen muss den Vorschriften ent-
sprechen (VDE 0100). Es dtirfen also nach
diesen Vorschriften nur dem Leitungsquerschnitt
entsprechende Sicherungen bzw. Automaten
verwendet werden (fiir Schutzkontaktsteckdosen
max. 16 Amp. Sicherungen oder 16 Amp. LS-
Schalter). Eine Ubersicherung kann Leitungs-
brand bzw. Gebdudebrandschaden zur Folge
haben.

Enge und feuchte Rdume

Bei Arbeiten in engen, feuchten oder heiBen
Ré&umen sind isolierende Unterlagen und
Zwischenlagen ferner Stulpenhandschuhe aus
Leder oder anderen schlecht leitenden Stoffen zur
Isolierung des Kérpers gegen FuBboden, Wénde
leitfahige Apparateteile und dgl. zu benutzen.

Bei Verwendung der KleinschweiBtransformatoren
zum SchweiBen unter erhéhter elektrischer Ge
fédhrdung, wie z.B. in engen Rdumen aus elektrisch
leitfahigen Wandungen. (Kessel, Rohre usw.), in
nassen Raumen (Durchfeuchten derArbeitskleidung),
in heiBen Rdumen (Durchschwitzen der
Arbeitskleidung), darf die Ausgangsspannung des

8
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SchweiBgerates im Leerlauf nicht héher als 42 Volt
(Effektivwert) sein. Das Gerét kann also aufgrund der
héheren Ausgangspannung in diesem Fall nicht
verwendet werden.

Schutzkleidung

. Wahrend der Arbeit muss der SchweiBer an
seinem ganzen Kérper durch die Kleidung und
den Gesichtschutz gegen Strahlen und gegen
Verbrennungen geschiitzt sein.

An beiden Héanden sind Stulpenhandschuhe aus
einem geeignetem Stoff (Leder) zu tragen. Sie
mussen sich in einem einwandfreien Zustand
befinden.

3. Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und
Verbrennungen sind geeignete Schiirzen zu
tragen. Wenn die Art der Arbeiten z.B. das Uber-
kopfschweiBen, es erfordert, ist ein Schutzanzug
und wenn nétig auch Kopfschutz zu tragen.

Die verwendete Schutzkleidung und das gesamte
Zubehér muss der Richtlinie “Persénliche Schutz-
ausrlstung” entsprechen.

N

»

Schutz gegen Strahlen und Verbrenn-
ungen

. An der Arbeitstelle durch einen Aushang ,Vorsicht
nicht in die Flammen sehen!“ auf die Gefahrdung
der Augen hinweisen. Die Arbeitsplatze sind
méglichst so abzuschirmen, dass die in der Ndhe
befindlichen Personen geschiitzt sind. Unbefugte
sind von den SchweiBarbeiten fernzuhalten

In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitstellen
sollen die Wénde nicht hellfarbig und nicht glan-
zend sein. Fenster sind mindestens bis Kopfhéhe
gegen durchlassen oder Zurtickwerfen von
Strahlen zu sichern, z.B. durch geeigneten An-
strich.

n
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4. SYMBOLE UND TECHNISCHE
DATEN

EN 60974-1 Europdische Norm fiir SchweiBgeréte
zu Lichtbogen-HandschweiBen mit
begrenzter Einschaltdauer.

Einphasen Transformator

50 Hz Netzfrequenz

U, Netzspannung

I, max héchster Netzstrom Bemess-ungswert
ﬁi:}:tl';?:sr::ghlrggsNennwen in Ampere im

U, Nennleerlaufspannung

1, SchweiBstrom

g mm Elektrodendurchmesser

Symbol fur fallende Kennlinie

Symbol flr Lichtbogen-HandschweiBen
mit umhdillten Stabelektroden

1 Phasen — Netzanschluss

iy Lagern oder verwenden Sie das
Gerdt nicht in feuchter oder in
nasser Umgebung oder im Regen

Vor Gebrauch des SchweiBgeréates die
Bedienungsanleitung sorgféltig lesen
und beachten.

IP 21 Schutzart
H Isolationsklasse
X Einschaltdauer

Gerét ist funkentstért nach EG-Richtlinie 89/336/
EWG

Seite 9

230 V/400 V ~ 50 Hz
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Netzanschluss:

SchweiBstrom bei cos ¢ = 0,68: 57 -200 A
EinschaltdauerX:

5% 200 A (400V)
7% 160 A (400V/230V)
15% 115 A (400V/230V)
30% 80A (400V/230V)
60% 57 A (230 V)
Leerlaufspannung: 48 V
Leistungsaufnahme: 8,8 kVA bei 22 A cos ¢ = 0,68
Absicherung (A): 16

5. Montageanleitung
Siehe Abbildung 2, 10-20.

5.1 Montage des SchweiBschirmes (13)

® SchweiBglas (I) und dartiber transparentes
Schutzglas (m) in Rahmen fiir Schutzglas (k)
legen (Abb. 3).

® Haltestifte Schutzglas (q) auBen in Bohrungen im
SchweiBschirm Rahmen (s) drticken. (Abb. 4)

® Rahmen flr Schutzglas (k) mit SchweiBglas (1)
und transparentem Schutzglas (m) von innen in
die Aussparung im SchweiBschirm-Rahmen (s)
legen, Haltebuchsen Schutzglas (n) auf
Haltestifte Schutzglas (q) drticken, bis diese
einrasten, um den Rahmen fiir Schutzglas (k) zu
sichern. Das transparente Schutzglas (m) muss
auf der AuBenseite liegen. (Abb. 5)
Oberkante von SchweiBschirm-Rahmen (s) nach
innen biegen (Abb. 6/1.) und Ecken der
Oberkante einknicken (Abb. 6/2.). Nun
AuBenseiten des SchweiBschirm-Rahmens (s)
nach innen biegen (Abb. 6/3.) und diese durch
festes Zusammendriicken der Oberkantenecken
und AuBenseiten verbinden. Pro Seite miissen
beim Einrasten der Haltestifte 2 deutliche
Klickgerdusche wahrnehmbar sein (Abb. 6/4.)

® Sind beide oberen Ecken des SchweiBschirms,
wie in Abbildung 7 dargestellt, verbunden,
Schrauben fir Haltegriff (p) von auBen durch die
3 Lécher im SchweiBschirm stecken. (Abb. 8)

® SchweiBschirm umdrehen und Handgriff (r) tber
die Gewinde der 3 Schrauben flir Haltegriff (p)
ftihren. Handgriff (r) mit den 3 Muttern fuir
Haltegriff (0) am SchweiBschirm festschrauben.
(Abb. 9)



Anleitung BT_EW_200_SPK5 1:

6. NetzanschluB

Dieses SchweiBgerét kann bei 230 V und 400 V
Nennspannung betrieben werden. Mittels des
dargestellten Drehschalters (4) kann die gewtinschte
Nennspannung eingestellt werden. Bitte befolgen Sie
die unten aufgefiihrten Bedienungshinweise:

M l2 max.200 A
:D T>= = 16A
3~

Bitte beachten Sie folgende Hinweise, um die Gefahr

von Feuer, eines elektrischen Schlages oder

Verletzungen von Personen zu vermeiden:

® Benutzen Sie das Gerét niemals mit einer 400 V
Nennspannung, wenn das Gerét auf 230 V einge-
stellt ist. Vorsicht: Brandgefahr!

@ Bitte trennen Sie das Gerét von der Stromver-
sorgung bevor Sie die Nennspannung einstellen.

@ Ein Verstellen der Nennspannung wéhrend des
Betriebs des SchweiBgeréts ist verboten.

@ Vor Betrieb des SchweiBgerétes bitte sicher-
stellen, daB die eingestellte Nennspannung des
Gerats mit der der Stromquelle tibereinstimmt.

Anmerkung:

Das SchweiBgerat ist mit einem 400V~

16 A-CeCon-Stecker ausgertstet. Wenn das
SchweiBgerét mit 230 V~ betrieben werden soll, ist
das beiliegende Adapterkabel Nr. 12 zu verwenden.

7. SchweiBvorbereitungen

Die Masseklemme (2) wird direkt am SchweiBsttick
oder an der Unterlage, auf der das SchweiBsttick
abgestellt ist, befestigt.

Achtung, sorgen Sie daftir, dass ein direkter Kontakt
mit dem SchweiBsttick besteht. Meiden Sie daher
lackierte Oberflédchen und / oder Isolierstoffe. Das
Elektrodenhalterkabel besitzt am Ende eine Spezial-
klemme, die zum Einklemmen der Elektrode dient.
Das SchweiBschutzschild ist wihrend des
SchweiBens immer zu verwenden. Es schiitzt die
Augen vor der vom Lichtbogen ausgehenden Licht-
strahlung und erlaubt dennoch genau den Blick auf
das SchweiBgut.
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8. SchweiBen

Nachdem Sie alle elektrische Anschliisse fiir die
Stromversorgung sowie fuir den SchweiBstromkreis
vorgenommen haben, kénnen Sie folgendermaBen
vorgehen:

Fihren Sie Das nicht ummantelte Ende der Elek-
trode in den Elektrodenhalter (1) ein und verbinden
Sie die Masseklemme (2) mit dem SchweiBsttick.
Achten Sie dabei darauf, dass ein guter elektrischer
Kontakt besteht.

Schalten Sie das Gerét am Schalter (4) ein und
stellen Sie den SchweiBstrom, mit dem Handrad (3)
ein. Je nach Elektrode, die man verwenden will.
Halten Sie das Schutzschild vor das Gesicht und
reiben Sie die Elektrodenspitze auf dem
SchweiBstlick so, dass Sie eine Bewegung wie beim
Anziinden eines Streichholzes

ausfiihren. Dies ist die beste Methode um den
Lichtbogen zu ziinden.

Testen Sie auf einem Probesttick , ob Sie die richtige
Elektrode und Stromstérke gewahlt haben.

Elektrode @ (mm) SchweiBstrom (A)

2 40 - 80
2,5 60-110
3,2 80 —160
4 120 - 200
Achtung!

Tupfen Sie nicht mit der Elektrode das Werksttick, es
kénnte dadurch ein Schaden auftreten und die
Ziindung das Lichtbogens erschweren.

Sobald sich der Lichtbogen entzlindet hat versuchen
Sie eine Distanz zum Werkstlick einzuhalten, die
dem verwendeten Elektrodendurchmesser
entspricht. Der Abstand sollte méglichst konstant
bleiben, wahrend Sie schweiBen. Die
Elektrodenneigung in Arbeitsrichtung sollte 20/30
Grad betragen.

Achtung!

Benlitzen Sie immer eine Zange, um verbrauchte
Elektroden zu entfernen oder um eben geschweiBte
Stlicke zu bewegen. Beachten Sie bitte, dass die
Elektrodenhalter (1) nach den SchweiBen immer
isoliert abgelegt werden mussen.

Die Schlacke darf erst nach dem Abktihlen von der
Naht entfernt werden.

Wird eine SchweiBung an einer unterbrochenen
SchweiBnaht fortgesetzt, ist erst die Schlacke an der
Ansatzstelle zu entfernen.
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9. Uberhitzungsschutz

Das SchweiBgerat ist mit einem Uberhitzungsschutz
ausgestattet, welches den SchweiBtrafo vor
Uberhitzung schiitzt. Sollte der Uberhitzungsschutz
ansprechen, so leuchtet die Kontrolllampe (5) an
Ihrem Gerét. Lassen Sie das SchweiBgerat einige
Zeit abkhlen.

10. Wartung

Staub und Verschmutzung sind regelméBig von der
Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist am besten
mit einer feinen Blirste oder einem Lappen durchzu-
flhren.

11. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

® Typ des Gerétes

® Artikelnummer des Gerétes

@ Ident- Nummer des Gerates

® Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

12. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoftkreislauf zurtickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehdr bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Flihren Sie defekte Bauteile der
Sondermiillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

Seite 1
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy
przestrzegac wskazéwek bezpieczeristwa w celu
uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznacé sig z instrukcjg obstugi/
wskazdédwkami bezpieczenstwa. Prosze zachowaé
instrukcje i wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wrdcié¢. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczy¢ jej réwniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczeristwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcii i
wskazdwek bezpieczenstwa.

1. Opis urzadzenia (rys. 1)

1. Uchwyt elektrody

2. Zacisk masy

3. Pokretto regulaciji pradu spawania
4. Przetacznik 230 V/400 V

5. Lampka kontrolna sygnalizujgca przegrzanie
6. Kontrolna lampka pracy

7. Skala pradu spawania

8. Uchwyt do przenoszenia

9. Kotka

10. Kabel sieciowy 400 V

11. Stopka

12. Kabel adaptera

13. Maska spawalnicza

2. Zakres dostawy (Rys. 2)

Spawarka

Uchwyt do przenoszenia (8)
Kotka (9)

Stopki (11)

Kabel adaptera (12)
Materiat do montazu (a-s)

3. Wazne wskazowki

Nalezy doktadnie przeczytaé instrukcje obstugi i
przestrzega¢ zawartych w niej zalecen. Prosimy
zapoznac sie na podstawie tej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazéwkami bezpieczenstwa.

AWskazowki dotyczace

bezpieczenstwa
Nalezy koniecznie przestrzega¢

12
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UWAGA

Urzadzenie nalezy stosowa¢ tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem, opisanym w ponizszej instrukciji
obstugi: do spawania fukowego recznego
elektrodami otulonymi.

Nieprawidtowe postugiwanie si¢ tym urzadzeniem
moze by¢ niebezpieczne dla oséb, zwierzat i
przedmiotéw warto$ciowych. Uzytkownik tego
urzadzenia jest odpowiedzialny za wiasne
bezpieczenstwo i bezpieczeristwo innych oséb:
Nalezy koniecznie przeczyta¢ ponizszg instrukcje
obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej przepiséw
@ Naprawy i /lub prace konserwacyjne urzagdzenia
moze wykonywacé tylko personel o odpowiednich
kwalifikacjach.

o Nalezy stosowac tylko nalezace do wyposazenia
spawarki przewody spawalnicze (& 16 mm?
przewdd spawalniczy w izolacji gumowe;j).

o Nalezy zapewni¢ odpowiednig pielegnacje

urzadzenia.

Urzadzenie podczas pracy nie powinno by¢

ustawione blisko innych przedmiotéw lub

bezposrednio przy $cianie, aby zapewni¢
dostateczny doptyw powietrza przez szczeliny
wentylacyjne. Nalezy si¢ upewnic¢, ze urzadzenie
jest prawidtowo podtaczone do sieci (patrz punkt

6.). Nie wolno nacigga¢ przewodu zasilajgcego. W

przypadku zmiany miejsca ustawienia nalezy

odtaczy¢ urzadzenie od sieci.

Nalezy kontrolowaé stan przewoddéw

spawalniczych, uchwytu do elektrod, a takze

zaciskéw masy; zuzycie izolacji oraz elementéw
przewodzacych prad moze spowodowaé
niebezpieczna sytuacje i obnizy¢ jakos$¢
wykonywanej pracy spawalniczej.

Przy spawaniu tukiem elektrycznym powstajg

iskry, krople stopionego metalu i dym, dlatego

nalezy przestrzega¢: Usuna¢ ze stanowiska pracy
wszystkie substancje i /lub materiaty palne.

Upewni¢ sig, ze do stanowiska doptywa

dostateczna ilo$¢ powietrza.

Nie wolno spawac¢ na zbiornikach, naczyniach lub

rurach, ktére zawieraja palne ciecze lub gazy.

Unika¢ kazdego bezposredniego kontaktu z

obwodem pradu spawania; napigcie biegu luzem,

ktére wystepuje migdzy kleszczami do trzymania
elektrody a zaciskiem masy, moze byé
niebezpieczne.

Nie wolno przechowywaé ani uzywac¢ urzadzenia

w wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz na

deszczu.

@ Oczy nalezy chroni¢ przy pomocy
przeznaczonych do tego szkiet ochronnych
(stopien 9-10 wg normy DIN), ktére nalezy
zamocowac na tarczy ochronnej nalezacej do
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wyposazenia. Nalezy stosowaé rekawice robocze
i sucha odziez ochronna, wolng od olejow i
smaréw, aby nie narazi¢ skéry na dziatanie
promieniowania ultrafiletowego tuku
spawalniczego.

Nalezy przestrzegac!

® Naswietlenie promieniami tukowymi moze
uszkodzi¢ oczy i wywotaé oparzenia skory.

® Podczas spawania fukiem powstajg iskry i krople

stopionego metalu, spawany przedmiot zaczyna

sie zarzy¢ i pozostaje stosunkowo dtugo

nagrzany.

Podczas spawania tukiem tworzg sie opary, ktére

moga by¢ szkodliwe. Kazde porazenie pradem

moze by¢ $miertelne.

@ Nie wolno zbliza¢ sig do tuku elektrycznego na

odlegto$¢ ponizej 15 m.

Nalezy chroni¢ siebie (a takze znajdujace si¢ w

poblizu osoby) przed niebezpiecznymi ewent.

skutkami oddziatywania tuku spawalniczego.

Ostrzezenie: W zaleznosci od warunkéw zasilania

sieciowego w punkcie podtaczenia spawarki,

moga wystapi¢ zaktdcenia w zasilaniu sieciowym

innych odbiornikéw elektrycznych.

Uwaga!

Spawanie w przypadku przecigzonych sieci
zasilajacych i obwodéw pradowych moze
spowodowaé zaktdcenia w zasilaniu innych
odbiornikéw. W razie watpliwosci nalezy sie
skontaktowac z lokalnym zaktadem energetycznym.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenia uzytkowa¢ tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace od
opisanego w niniejszej instrukciji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
takiego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a
nie producent.

Prosze pamigta¢ o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemies$lniczego lub przemystowego.

Umowa gwarancyjna nie obowigzuje, gdy
urzadzenie byto stosowane w zaktadach
rzemies$lniczych, przemystowych lub do podobnych
dziatalno$ci.
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Zrédta zagrozen przy spawaniu tukiem

4.10.2007

Przy spawaniu tukiem wystepuije caty szereg zrédet
zagrozen. Dlatego jest rzecza niezmiernie wazna,
aby spawacz przestrzegat nastepujacych zasad, w
celu nie narazania siebie i innych na
niebezpieczenistwo oraz w celu zapobiezenia
szkodom zdrowotnym i uszkodzeniu urzadzenia.

1. Prace na instalacji zasilania napigciem
sieciowym, np. na przewodach, wtyczkach.
gniazdach itd. zleca¢ do wykonania tylko
uprawnionemu elektrykowi. Obowiazuje to
zwtaszcza w odniesieniu do wykonywania
potaczen migdzykablowych.

2. W razie wypadku zrédto zasilania natychmiast
odtgczyé od sieci.

3. W razie wystgpienia napiecia dotykowego,
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i oddac je do
sprawdzenia przez uprawnionego elektryka.

4. Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidiowy
stan i przyleganie stykéw elektrycznych w
obwodzie pradu spawania.

5. Podczas spawania nalezy zawsze zaktada¢ na
obydwie rece rekawice izolacyjne. Chronig one
przed porazeniem pradem (napigcie biegu luzem
obwodu pradu spawania), przed
niebezpiecznym promieniowaniem (cieplnym i
ultrafioletowym) oraz przed rozzarzonym
metalem i odpryskami zuzla.

6. Stosowac wysokie buty izolacyjne, ktére
powinny izolowaé réwniez w wilgotnym
otoczeniu. Pétbuty nie sg odpowiednie, gdyz
skapujace, rozzarzone krople metalu moga
spowodowaé oparzenia.

7. Zaktada¢ odpowiednig odziez roboczg, odziez
syntetyczna jest nieodpowiednia.

8. Nie wolno patrze¢ nieostonigtymi oczami na tuk
spawalniczy, nalezy stosowaé tarcze ochronng z
przepisowymi szktami ochronnymi, zgodnie z
norma DIN. tuk spawalniczy wydziela oprécz
promieniowania $wietlnego i cieplnego, ktére
powoduije oslepnigcie lub oparzenie, réwniez
promieniowanie ultrafioletowe. Niewidzialne
promieniowanie ultrafioletowe powoduje w razie
niedostatecznej ochrony oczu bardzo bolesne
zapalenie spojowek, ktore odczuwalne jest
dopiero po paru godzinach. Ponadto
promieniowanie ultrafioletowe moze
spowodowaé poparzenie nieostonigtych czesci
ciata, podobne w skutkach do poparzen
stonecznych.

9. Rowniez osoby przebywajace w poblizu tuku
spawalniczego oraz pomocnicy muszg zosta¢
poinformowani o niebezpieczenstwach i
wyposazeni w niezbedny sprzet ochrony
osobistej, a jezeli jest to konieczne, nalezy
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zamontowaé $cianki ochronne.

. Poniewaz podczas spawania, zwtaszcza w

matych pomieszczeniach, powstajg dymy i
szkodliwe gazy, nalezy zabezpieczyé
dostateczny doptyw $wiezego powietrza.

. Nie wolno wykonywa¢ prac spawalniczych na

zbiornikach, w ktérych sktadowane byty gazy,
paliwa, oleje mineralne itp., nawet jezeli zostaty
one duzo wczesniej opréznione w zwigzku z
wystepujacym zagrozeniem wybuchem
spowodowanym resztkowymi ilo$ciami
sktadowanych substanciji.

. W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub

wybuchem obowiazujg szczegdlne przepisy.

. Spawy, ktére narazone sg na duze obcigzenia i

ktére musza spetnia¢ szczegélne wymogi
bezpieczenstwa, moga by¢ wykonane tylko
przez spawaczy posiadajacych szczegdine
uprawnienia i dodwiadczenie. Przyktadem sa:
zbiorniki ci$nieniowe, szyny jezdne, haki
holownicze itd.

. Wskazowki:

Nalezy koniecznie uwzgledni¢, ze przewéd
ochronny urzadzen lub narzedzi elektrycznych
moze zostaé zniszczony przez prad spawania na
skutek niedbatosci, np. zacisk masy potozony na
obudowie spawarki, ktéra potgczona jest z
przewodem ochronnym urzadzenia
elektrycznego. Prace spawalnicze sa
wykonywane na maszynie podtaczonej do
przewodu ochronnego. Mozliwe jest zatem
spawanie na maszynie bez podtaczenia do niej
zacisku masy. W tym wypadku prad spawania
plynie od zacisku masy przez przewéd ochronny
do maszyny. Wysoki prad spawania moze
spowodowac stopienie przewodu ochronnego.

. Zabezpieczenia obwodéw zasilajgcych gniazdka

sieciowe musza by¢ zgodne z przepisami (VDE
0100). A zatem, zgodnie z tymi przepisami
mozna stosowac tylko bezpieczniki lub
bezpieczniki automatyczne dostosowane do
przekroju przewodu (dla gniazdek z wtykiem
ochronnym bezpieczniki o maksymalnej mocy
16 A lub wytacznik zasilania o mocy 16 A).
Bezpieczniki o nadmiernej mocy moga
spowodowac pozar instalacji elektrycznej lub
catego budynku.

Ciasne i wilgotne pomieszczenia

Podczas pracy w waskich, wilgotnych lub goracych
pomieszczeniach nalezy stosowac maty izolacyjne
uktadane na podfodze i przy $cianach, a ponadto
dtugie rekawice skorzane lub inne Zle przewodzace
materiaty w celu odizolowania ciata od podtogi,
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$cian i fatwo przewodzacych prad czeséci aparatu

itp.

W przypadku stosowania matych transformatoréw
spawalniczych do spawania w warunkach o
podwyzszonym zagrozeniu porazeniem
elektrycznym, jak np. w ciasnych pomieszczeniach
wykonanych z fatwo przewodzacych $cianek (kotty,
rury), w mokrych pomieszczeniach (przemoczenie
odziezy roboczej), w goracych pomieszczeniach
(przepocenie odziezy roboczej), napigcie wyjsciowe
spawarki na biegu luzem nie moze przekracza¢ 42 V
(warto$¢ czynna). A zatem w tym przypadku nie
wolno stosowaé urzadzenia ze wzgledu na wyzsze
napiecie wyjsciowe.

Odziez ochronna

1.

Spawacz podczas pracy powinien zosta¢
zaopatrzony w ochrone twarzy i odziez
ochronng zabezpieczajaca jego cate ciato przed
promieniowaniem i poparzeniami.

Na obydwie rece nalezy zatozy¢ dtugie rekawice
z odpowiedniego materiatu (skéra). Powinny sie
one znajdowaé w nienagannym stanie.

W celu ochrony odziezy przed iskrami i
oparzeniami nalezy nosi¢ odpowiednie fartuchy
robocze. Jezeli wymaga tego rodzaj
wykonywanej pracy, np. spawanie ponad gtowa,
nalezy zaktada¢ odpowiedni kombinezon
roboczy, a takze nakrycie ochronne gtowy.
Uzywana odziez ochronna i osprzet musza
odpowiada¢ wytycznym ,Sprzet ochrony
osobistej“.

Ochrona przed promieniowaniem i

op
1.

arzeniami

Na stanowisku pracy za pomocag tabliczki
ostrzegawczej: Uwagal Nie patrze¢ w ptomien!
Poinformowac¢ o zagrozeniu oczu. Stanowiska
pracy nalezy w miare mozliwosci ostoni¢ w taki
sposoéb, aby chroni¢ osoby przebywajace w
poblizu. Osoby nieupowaznione nie powinny si¢
zbliza¢ do stanowiska spawalniczego.

W bezposrednim sasiedztwie statych stanowisk
spawalniczych nie wolno malowa¢ $cian jasnymi
ani btyszczacymi farbami. Okna nalezy
zabezpieczy¢ co najmniej do wysokosci glowy
przed przepuszczaniem lub odbijaniem
promieni, np. odpowiednio zamalowac.

Seite 1
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4. SYMBOLE | DANE TECHNICZNE

EN 60974-1 Norma Europejska dot. urzadzer: do
spawania tukowego recznego z

ograniczonym czasem zatgczenia.

Transformator jednofazowy

50 Hz Czestotliwos¢ sieci

U, Zasilanie elektryczne

1, max Maksymalny pobdr pradu
S ooamionowym w amperach

U, Napiecie znamionowe biegu luzem

I, Prad spawania

@ mm Srednica elektrod

Symbol dla opadajacej
charakterystyki

Symbol spawania fukowego
recznego elektrodami otulonymi
precikowymi

Przytacze sieciowe jednofazowe

iy Nie przechowywa¢ ani nie
uzytkowac urzadzenia w wilgotnym
badz mokrym miejscu lub na
deszczu.

Przed uzyciem spawarki prosze
doktadnie zapozna¢ sig z instrukcjg
obstugi i stosowac sie do niej.

1P 21 Klasa ochronno$ci
H Skutecznos¢ izolacji
X Czas pracy

Urzadzenie posiada ochrone przeciwzakiéceniowa
zgodnie z dyrektywa 89/336/EWG.
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Zasilanie sieciowe: 230V /400V ~ 50 Hz

Prad spawania (A) cos ¢ = 0,68: 57 - 200
Czas pracy X:

5% 200 A (400V)
7% 160 A (400V/230V)
15% 115 A (400V/230V)
30% 80A (400V/230V)
60% 57 A(230V)
Napiecie biegu luzem (V): 48
Pobér mocy: 8,8 kVA dla 22 A cos ¢ = 0,68
Bezpiecznik (A): 16

5. Instrukcja montazu
Patrz rys. 2, 10-20.

5.1 Montaz maski spawalniczej (13)

® Szkio spawalnicze (1) i przezroczyste szkto
ochronne (m) potozy¢ w ramach szkta
ochronnego (k) (rys. 3).

® Trzpienie trzymajgce szkto ochronne (q) wcisngé
na zewnatrz w otwory ram (s) maski
spawalniczej. (Rys. 4)

® Aby zabezpieczy¢ ramy dla szkta ochronnego (k),
nalezy potozyé ramy szkta ochronnego (k) ze
szktem spawalniczym (1) i przezroczystym
szktem ochronnym (m) od wewnatrz we
wgtebienie w ramach maski spawalniczej (s), na
trzpieniach trzymajgcych szkto ochronne (q)
wcisngé tuleje trzymajgce szkto ochronne (n), do
momentu az zaskoczg. Przezroczyste szkto
ochronne (m) musi leze¢ na stronie zewngtrznej.
(Rys. 5)

® Gorne krawedzie ram maski spawalniczej (s)
zgig¢ do wewnatrz (rys. 6/1) i zgig¢ rogi goérnych
krawedzi (rys. 6/2). Nastgpnie zgig¢ do wewnatrz
zewnetrzne strony ram maski spawalniczej (s)
(rys. 6/3) i potaczy¢ poprzez mocne docisnigcie
rogéw krawedzi gérnych i zewnetrznych stron.
Przy zatrzasnigciu jednej strony musi byé
styszalny podwaéjny wyrazny odgtos kliknigcia
(rys. 6/4).

® Jesli oba gérne rogi maski spawalniczej sg
potaczone, tak jak przedstawiono narys. 7,
nalezy wtozy¢ $ruby uchwytu (p) od zewnatrz
przez 3 otwory w masce spawalniczej. (Rys. 8)

® Okreci¢ maske spawalniczg i przeprowadzié¢
uchwyt (r) przez gwint 3 $rub do uchwytu (p). Na
masce spawalniczej przykrecié uchwyt (r) za
pomoca 3 nakretek do uchwytu (o). (Rys. 9)
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6. Przylaczenie do sieci

Spawarka moze by¢ zasilana pradem o napigciu
znamionowym 230 V i 400 V. Przy uzyciu
przedstawionego pokretta (4) moze zosta¢
ustawiona wybrana warto$¢ napigcia
znamionowego. Postepowa¢ zgodnie z ponizszymi
wskazéwkami obstugi:

M l2 max.200 A
:D > -==16A
3.

Przestrzegaé nastepujacych wskazéwek aby

unikna¢ zagrozenia powstania pozaru, porazenia

pradem elektrycznym lub uszkodzenia ciata oséb
znajdujacych sie w poblizu:

o Nigdy nie uzywac urzadzenia podtgczonego do
sieci 0 napigciu 400 V, ustawionego na 230 V.
Uwaga: Niebezpieczenistwo pozaru!

® Przed ustawieniem pokretta napigcia odtaczy¢
urzadzenie od sieci elektrycznej.

® Zabrania sig przestawiania pokretta wartosci
napiecia w czasie dziatania urzadzenia.

® Przed wigczeniem spawarki upewnic sig, ze
ustawione napigcie znamionowe urzadzenia jest
zgodne z napigciem pradu sieci.

Uwaga:

Spawarka wyposazona jest we wtyczke 400V A-
CeCon. Jezeli spawarka ma by¢ podtaczona do
pradu o napigciu 230 V~ nalezy uzy¢ kabla z
adapterem (nr 12)

7. Przygotowanie do spawania

Zacisk masy (2) nalezy zamocowaé bezposrednio na
spawanym przedmiocie lub na podstawce, na ktérej

zostanie utozony przedmiot spawany.

Uwaga, zapewni¢, aby byt bezposredni kontakt z
przedmiotem spawanym. Dlatego nalezy unika¢
powierzchni lakierowanych i /lub materiatéw
izolacyjnych. Przewéd uchwytu elektrody posiada
na koricu specjalny zacisk, ktéry stuzy do
zamocowania elektrody. Podczas spawania nalezy

zawsze stosowac tarcze ochronna. Chroni ona oczy

przed promieniowaniem $wietinym tuku

spawalniczego, a pomimo tego umozliwia doktadng

obserwacje spawanego materiatu.

16
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8. Spawanie

Po podtaczeniu wszystkich elektrycznych
przewodéw obwodu zasilania sieciowego i pradu
spawania, nalezy postgpowac nastepujaco:
Wprowadzié nieotulong koricéwke elektrody do
uchwytu (1) i potaczy¢ zacisk masy (2) z
przedmiotem spawanym. Uwazaé, aby wystepowat
dobry styk elektryczny.

Zataczy¢ urzadzenie wytgcznikiem (4) i ustawi¢ prad
spawania pokrettem regulacyjnym (3), w zaleznos$ci
od stosowanej elektrody. Zastoni¢ twarz tarcza
ochronng i pociera¢ przedmiot spawany koricowka
elektrody, wykonujac ruch przypominajacy zapalenie
zapatki. Jest to najlepsza metoda zajarzania tuku.
Sprawdzi¢ na prébce materiatu, czy zostata dobrana
odpowiednia elektroda i natezenie pradu.

Elektroda @ (mm) Prad spawania (A)
2 40-80A

2,5 60-110A

3,2 80-160 A

4 120-200 A

Uwaga!

Nie wolno popukiwac¢ elektrodg o spawany
przedmiot, gdyz moze to spowodowa¢ uszkodzenie
i utrudnic¢ zajarzanie tuku.

Po zajarzeniu tuku nalezy prébowaé utrzymac taka
odlegto$¢ od spawanego przedmiotu, ktéra
odpowiada $rednicy stosowanych elektrod.
Podczas spawania nalezy utrzyma¢ mozliwie statg
odlegtos¢. Pochylenie elektrody powinno wynosié
20/30 stopni w kierunku wykonywania spoiny.

Uwaga!

Do usuwania zuzytych elektrod i przemieszczania
$wiezo zespawanych przedmiotéw nalezy zawsze
uzywac kleszczy. Przestrzegac, aby po wykonaniu
spawania uchwyt do elektrod (1) odtozy¢ na
podktadce izolacyjnej.

Warstwe zuzla nalezy usuna¢ ze spoiny dopiero po
wystudzeniu.

Jezeli kontynuuje sie spawanie na niedokoriczonej
spoinie, to w miejscu przytozenia elektrody nalezy
najpierw usuna¢ warstwe zuzla.

Seite 1
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9. Ochrona przed przegrzaniem

Spawarka wyposazona jest w zabezpieczenie przed
przegrzaniem, ktére chroni trasformator spawalniczy
przed przegrzaniem. Kiedy zadziata zabezpieczenie
przed przegrzaniem, zapala sie réwnoczes$nie
lampka kontrolna (5) na urzadzeniu. Spawarke
nalezy pozostawi¢ przez pewien czas do
ostudzenia.

10. Konserwacja

Regularnie usuwaé z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej wykonac¢
delikatng szczotka lub szmatka.

11. Zamawianie czes$ci zamiennych

Zamawiajac cze$ci zamienne, nalezy podaé
nastepujace dane:

® Typ urzadzenia

® Nrwyrobu

o Nridentyfikacyjny urzadzenia

® Nrwymaganej czesci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajda Paristwo na stonie
www.isc-gmbh.info

12. Usuwanie odpadéw i recykling

Urzadzenie znajduje sie w opakowaniu w celu
niknigcia uszkodzer podczas transportu. To
opakowanie jest surowcem, ktéry mozna uzytkowaé
ponownie lub mozna przeznaczy¢ do powtérnego
przerobu.

Urzadzenie i akcesoria do niego sktadaja sie z
réznych materiatéw, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzadzenia prosze
dostarczyé do punktu zbiorczego surowcow
wtérnych. Prosze poprosi¢ o informacje w sklepie
specijalistycznym badz w placéwce samorzadu
lokalnego.

Seite 1
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sé fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inméanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare i a indicatiilor de siguranta.

1. Descrierea aparatului (fig. 1)

suportul electrozilor
clema de masa
roata de reglare pentru curentul de sudare
comutator 230 V/400 V
lampa de control pentru supraancalzire
Lampa de control functionare
Scala pentru curentul de sudare
Maner
Roti
. Cablu de retea 400 V
. Picior suport
. Cablu adaptor
Mascé de sudura

©CONOO AN

@D = o

2. Cuprinsul livrarii (Fig. 2)

Aparat de sudura

Maner (8)

Roti (9)

Picior suport (11)

Cablu adaptor (12)

Accesorii pentru montaj (a-s)

3. Indicatii importante

Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de folosire
si respectati indicatiile din acestea. Prin intermediul
instructiunilor de folosire, familiarizati-va cu aparatul,
cu utilizarea lui corecta precum si cu indicatiile de
siguranta.

A Indicatii de siguranta
Se vor respecta neaparat

4.10.2007 14:48 Uhr

ATENTIE

Utilizati aparatul numai in scopul prevazut in aceste
instructiuni:

sudare manuala cu arc electric cu electrozi inveliti.

Manevrarea necorespunzatoare a acestei instalatii
poate fi periculoasa pentru persoane, animale si
bunuri valoroase. Utilizatorul este responsabil de
siguranta sa proprie precum si de siguranta celorlalte
persoane:

Cititi neaparat aceste instructiuni de folosire si tineti

cont de prevederile respective.

® Reparatiile sau/si lucrarile de intetinere se vor
efectua numai de catre persoane calificate.

@ Se vor folosi numai cablurile de sudura cuprinse
in livrare (cablu de suduréa din cauciuc de & 16
mm?).

® Asigurati intretinerea corespunzétoare a

aparatului.

Pe timpul functionarii aparatul nu are voie sa stea

direct la perete si trebuie sa aiba loc pentru a

putea intra intotdeauna aer suficient prin orificii.

Asigurati-va ca aparatul este racordat corect la

retea (vezi 6). Evitati orice intindere a cablului de

retea. Scoateti aparatul din priza inainte de a-I

amplasa intr-un alt loc.

Tineti cont de stare cablului de sudura, a clestelui

electrozilor precum si a clemei de masa; uzurile

izolarilor si cele de la piesele conductoare de
curent pot provoca o situatie periculoasa si pot
reduce calitatea lucrarilor de sudura.

@ Sudarea cu arc electric produce scantei, bucati de
metal topit si fum, din acest motiv trebuie sa tineti
cont ca: toate substantele sau/si materialele
inflamabile sa fie indepartate de la locul de lucru.

@ Convingeti-va ca exista o alimentare cu aer
suficienta.

o Nu sudati pe recipienti, butoaie sau conducte care
au continut lichide sau gaze inflamabile. Evitati
orice contact direct cu circuitul de curent de sudat;
tensiunea de mers in gol care se formeaza intre
clestele electrozilor si clema de masa poate fi
periculoasa.

@ Du depozitati sau folositi aparatul in atmosfera
umeda sau uda sau in ploaie.

® Protejati ochii cu sticlele de protectie prevazute in
acest sens (grad DIN 9-10), pe care le fixati pe
masca de protectie aldturata. Folositi manusi si
echipament de protectie uscat fara urme de ulei si
unsoare pentru a nu supune pielea undelor
ultraviolete ale arcului electric.

Seite 1
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Fiti atenti! va deconecta imediat de la retea.
@ Unda luminoasa a arcului electric poate vatama 3. Atunci cand apar tensiuni de contact electrice,
ochii gi poate provoca arsuri pe piele. aparatul se va decupla imediat si se va verifica
@ Sudarea cu arc electric produce scantei si picaturi de cétre un specialist.
de metal topit, piesa de sudat incepe sa se 4. Pe partea cu curent de sudare se va tine cont
inrogeasca si ramane relativ mult timp foarte intotdeauna de contacte electrice bune.
fierbinte. 5. La sudare se vor purta intotdeauna manusi
® Lasudarea cu arc electric rezulta vapori care pot izolante pe ambele méini. Acestea protejeaza
fi ddunatori. Fiecare soc electric poate fi mortal. impotriva socurilor electrice (mersul in gol al
o Nu va apropiati direct de arcul electric pe o circuitului de curent de sudare), impotriva
circumferinta de 15 m. radiatiilor periculoase (cadura si radiatii UV)
® Protejati-vé pe dumneavoastra (si persoanele precum si impotriva stropilor de metal
prezente) impotriva eventualelor efecte incandescent si de zgura.
daunatoare ale arcului electric. 6. Se va purta incaltaminte izolanta stabild,
® Avertizare: dependent de conditiile de racordare la ncaltamintea trebuie sa izoleze si in caz de
retea de la locul de racordare a aparatului de umiditate. Pantofii nu se preteaza deoarece
sudurd, pot interveni deranjamente in retea pentru picaturile de metal incandescente care cad pot
ceilalti consumatori. provoca arsuri.
7. Se va purta imbracaminte corespunzatoare, sub
Atentie! nici o forma imbracaminte sintetica.
in cazul retelelor de alimenare si circuitelor de curent 8. Nu se va privi cu ochiul neprotejat in arcul
supradncdrcate, pot interveni deranjamente pentru electric, se va folosi numai masca de protectie
ceilalti consumatori pe timpul sudérii. in caz de dubiu de sudura cu sticla de protectie reglementara
consultati-va cu uzina de alimentare cu curent. conform DIN. Arcul electric emite, pe langa
radiatiile luminoase si termice care provoaca
Utilizarea conform scopului orbire respectiv arsuri, si radiatii UV. Aceste
radiatii ultraviolete invizibile, in cazul unei
Masina se va utiliza numai conform scopului pentru protectii insuficiente, provoacé abia dupa cateva
care este conceput. Orice alta utilizare nu este in ore o conjunctivita foarte dureroasa. Pe langa
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau aceasta, radiatiile UV au ca urmare un efect
vitamirile rezultate in acest caz este responsabil asemanator arsurilor de soare pe partile de corp
utilizatorul/operatorul i nu producétorul. neprotejate.
9. Chiar si persoanele sau asistentii aflati in
VA rugam s tineti cont de faptul c& masinile noastre apropiere trebuiesc informati despre pericol si
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile trebuiesc echipati cu mijloacele de protectie
mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o necesare, dacé este necesar se vor monta perefi
garantie atunci cand aparatul este folosit in de protectie.
intreprinderile mestesugéresti sau industriale ori in 10. La sudare, in special in incaperile mici, se va
scopuri similare. tine cont de o aerisire buna, deoarece poate

rezulta fum sau gaze daunétoare.

Surse de pericol la sudarea cu arc 11. La remplfar_];_u in care au fost depozitate gaze,
lectri combustibili, uleiuri minerale sau altele, chiar
electric daca acestea au fost golite de mult timp, nu se

X ) . X vor efectua lucrari de sudura deoarece, datorita
La sudarea cu arc electric pot interveni o serie de resturilor, exista pericol de explozie.
surse de pericole. Din acest motiv, pentru sudor este 12. Pentru incéperile cu foc si in care persista
foarte important de a tine cont de urmatoarele reguli pericolul de explozie sunt valabile prevederi
pentru a nu se supune pe el insusi si pe altii deosebite.
pericolului gi pentru a evita pagube pentru om si 13. imbindrile prin suduré care sunt supuse
aparat. solicitérilor mari, se vor efectua numai de cétre
. . sudori instruiti si special verificati.

1. Lucréri la partea de tensiune de retea, de De exemplu la:

exemplu la cabluri, stechere, prize si altele. cazanele de presiune, sinele de rulare, cuplajul

Acest lucru este valabil in special pentru punerea remorcii, si altele.

cablurilor intermediare.
2. Incaz de accident, sursa de curent de sudura se
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14. Indicatii:
Se va tine cont neaparat c&, in caz de neatentie,
cablurile de protectie din instalatiile electrice sau
aparate pot fi deteriorate de curentul de sudura,
de exemplu clema de masa se aseaza pe
carcasa aparatului de sudura care este racordat
cu cablul de protectie al instalatiei electrice.
Lucrarile de sudura se efectueaza la o masina cu
racord al cablului de protectie. Este deci posibila
sudarea la masina fard ca clema de masa sa fie
plasati la aceasta. In acest caz, curentul de
sudare trece de la clema de masa prin cablul de
protectie la magina. Curentul de sudare inalt
poate avea ca efect topirea cablului de protectie.

. Sigurantele cablurilor de alimentare la prizele de
retea trebuie s& corespunda prescriptiilor (VDE
0100). Deci conform acestor prescriptii au voie
sa fie folosite numai sigurante respectiv
automate corespunzatoare sectiunii cablului
(pentru prizele cu contact de protectie max. 16
Amp. sau comutator de protectie de putere de 16
Amp.). O siguranta prea puternica poate duce la
arderea cablului respectiv incendierea cladirii.

-
o

incaperile mici si umede

La lucrérile in incaperile mici, umede sau fierbinti se
vor folosi suporturi izolante si straturi intermediare,
apoi manusi lungi cu manseta din piele sau alte
materiale neconductibile pentru izolarea corpului de
pardosea, pereti, parti de aparat conductibile sau
altele.

La utilizarea transformatoarelor de sudura mici
pentru sudarea in conditii electrice deosebit de
periculoase, cum ar fi de exemplu n incaperile mici
din pereti cu conductibilitate electrica (cazane,
conducte, si altele), in incaperile umede (umezirea
fmbracamintei de lucru), in incaperile fierbinti
(imbracaminte de lucru imbibata cu transpiratie),
tensiunea de iesire a aparatului de sudura la mersul
in gol nu are voie sa fie mai mare de 42 de volti
(valoare efectiva). in acest caz, aparatul nu are voie
sa fie deci folosit datoritd tensiunii de iesire ridicate.

imbracamintea de protectie

1. Pe timpul lucrului, sudorul trebuie sa fie protejat
pe tot corpul prin imbracaminte de protectie
Tmpotriva radiatiilor iar fata trebuie sa fie
protejata impotriva radiatiilor si arsurilor.

2. Pe ambele maini se vor purta manusi lungi cu
mangete dintr-un material corespunzator (piele).
Ele trebuie sa fie intr-o stare exceptionala.

3. Pentru protectia imbracamintei impotriva

20
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scanteilor gi arsurilor se vor purta sorturi de
protectie corespunzatoare. Atunci cand tipul
lucrérii, de exemplu la lucrarile deasupra capului,
o solicita, se va purta un costum de protectie si
daca este necesar protectie pentru cap.
imbracamintea de protectie folosita precum si toti
auxiliarii trebuie sa corespunda liniei directoare
,Echipamentul de protectie personal“.

Protectia impotriva radiatiilor si
arsurilor

1.

2.

La locul de munca se va indica printr-o placuta
LAtentie, nu priviti in flacara!“ pericolul pentru
ochi. Locurile de munca se vor ecrana astfel
incat persoanele aflate in apropiere sa fie
protejate. Persoanele neautorizate se vor tine
departe de locul de sudare.

in imediata apropiere a locurilor de munc fixe,
peretii nu au voie sa fie de culoare deschisa sau
stralucitori. Ferestrele se vor asigura pana cel
putin la inaltimea capului de trecerea sau
reflectarea radiatiilor, de exemplu printr-o vopsire
corespunzatoare.
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4. SIMBOLURILE $I DATELE TEHNICE

EN 60974-1 Norma europeana pentru aparatele
de sudura la sudarea manuala cu

durata de comutare limitata.
Transformator cu o faza

50 Hz Frecventa de retea
U, Tensiunea de retea

Cea mai mare valoare a curentului
maésurata

|y max
Siguranta cu valoare nominala in
Amperi

Uo Tensiunea nominala la mersul in gol

lo Curentul de sudare

@ mm Diametrul electrozilor
Simbol pentru linia caracteristica
descrescétoare

'f': Simbol pentru sudarea manuala cu
arc electric cu electrozi tip bara
nveliti

1 faza — racord de retea

Nu depozitati sau folositi aparatul in
atmosfere umde sau ude sau pe
ploaie.

Inaintea folosirii aparatului de sudat
se vor citi cu atentie si se vor
respecta indicatiile de folosire.

1P 21 Modul de protectie
H Clasa de izolare
X Durata de functionare

Aparatul este deparazitat conform liniei directoare
CE 89/336/ CEE

Racordul de retea:

4.
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230 V/400 V ~ 50 Hz

Curent de sudare la cos ¢ = 0,68:

57 -200 A

Durata de functionare X:

5% 200 A (400V)
7% 160 A (400V/230V)
15% 115 A (400V/230V)
30% 80A (400V/230V)
60% 57 A (230 V)
Tensiunea de mers in gol: 48 V

Consumul de putere:

8,8 kVA la 22 A cos ¢ = 0,68

Siguranta (A): 16

5. Instructiuni de montare

Vezi figura 2, 10-20.

5.1 Montare masca de sudura (13)

Pozitionati sticla de sudura (1) si peste sticla de
protectie transparenta (m) in rama pentru geamul
de protectie (k) (Fig. 3).

infigeti stifturile de fixare ale geamului de
protectie (q) in orificiile din partea exterioara a
ramei mastii de sudura (s). (Fig. 4)

Pozitionati rama pentru geamul de protectie (k)
impreuna cu sticla de sudura (1) si sticla de
protectie transparenta (m) din interior in lacasul
din rama mastii de sudura (s), apasati bucsele de
fixare ale geamului de protectie (n) pe stifturile de
fixare ale geamului de protectie (q) pana acestea
se blocheaza pentru a asigura rama geamului de
protectie (k). Sticla de protectie transparenta (m)
trebuie sé fie in exterior. (Fig. 5)

Tndoiti muchia superioara a ramei mastii de
sudura (s) in interior (Fig. 6/1.) si colturile muchiei
superioare (Fig. 6/2.). Pe fiecare parte trebuie sa
auziti 2 clicuri clare la blocarea stifturilor de fixare
(Fig. 6/4.)

Dacé ambele colturi din partea superioara a
mastii de suduré sund imbinate dupa cum este
aratat in figura 7, introduceti suruburile pentru
maner (p) din exterior in cele 3 gauri din masca
de sudura. (Fig. 8)

Intoarceti masca de sudura si treceti manerul (r)
peste filetul celor 3 suruburi pentru maner (p).
Fixati manerul (r) cu cele 3 piulite pentru maner
(o) pe mascsa de sudura. (Fig. 9)

21
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6. Racordul de retea

Acest aparat de sudura poate fi utilizat la o tensiune
nominala de 230 V si 400 V. Cu ajutorul
comutatorului rotativ reprezentat (4) poate fi aleasa
tensiunea nominala dorita. Va rugam sa parcurgeti
indicatiile de folosire prezentate mai jos:

M l2 max.200A
:D T>= = 16A
3~

Va rugam sa tineti cont de urmatoarele indicatii
pentru a evita pericolul de foc, soc electric sau
vatdmarea persoanelor:

o Nu folositi aparatul niciodata la o tensiune
nominala de 400 de volti atunci cand este fixat pe
230 de volti. Atentie: pericol de incendiu!

® Va rugam sa scoateti aparatul de la alimentarea

cu curent inainte de fixarea tensiunii nominale.

Modificarea tensiunii nominale pe timpul

functionarii aparatului de sudura este interzisa.

inainte de folosirea aparatului de sudura se va
asigura ca tensiunea nominala fixata a aparatului
corespunde cu cea a sursei de curent.

Remarca:

Aparatul de sudat este echipat cu un stecher de 400

V-~ 16 A-CeCon. Daca aparatul trebuie sa

functioneze cu un curent de 230 V~ atunci se va

folosi cablul adaptor anexat nr. 12.

7. Pregatirea sudarii

Clema de masa (2) este fixata direct la piesa de
sudat sau la suportul pe care se agseaza aparatul de
sudat.

Atentie, asigurati-va ca exista un contact direct cu
piesa de sudat. Evitati suprafetele lacuite si / sau
substantele izolante. Cablul de sustinere a
electrozilor are la capete o clema speciala care
serveste la prinderea electrozilor. Masca de protectie
se va folosi permanent pe timpul sudurii. Ea
protejeaza ochii impotriva radiatiilor luminoase emise
de catre arcul electric si permite totusi exact privirea
piesei de sudat.

22
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8. Sudarea

Dupa ce ati efectuat toate racordurile electrice pentru
alimentarea cu curent precum si pentru circuitul de
curent de sudare, puteti s& continuati in modul
urmator:

Introduceti capatul neanvelit al electrodului in
suportul electrodului (1) si legati clema de masa (2)
cu piesa de sudat. Tineti cont ca aici sa existe un
contact electric bun.

Porniti aparatul la comutatorul (4) si fixati curentul de
sudare cu roata manuala (3) in functie de electrodul
pe care doriti sa-| folositi.

Tineti masca de protectie in fata ochilor si frecati
capadtul electrozilor in asa fel, ca si cand ati aprinde
un chibrit. Aceasta metoda este cea mai buna pentru
a aprinde arcul electric.

Testati pe o piesa de proba daca ati ales electrodul
corect si intensitatea corecta a curentului.

Electrod @ (mm) Curent de sudare (A)

2 40 - 80

2,5 60-110
3,2 80 —-160
4 120 - 200
Atentie!

Nu atingeti de mai multe ori cu electrodul piesa de
prelucrat, acest lucru poate provoca o paguba si
poate ingreuna aprinderea.

Atunci cand arcul electric s-a aprins, incercati sa
pastrati o distanta fata de piesa de prelucrat
corespunzatoare diametrului electrodului folosit.
Distanta trebuie s& ramana pe cat posibil constanta
in timp ce sudati. inclinatia electrodului pe directia de
lucru trebuie sé fie de 20/30 grade.

Atentie!

Folositi intotdeauna un cleste pentru a indeparta
electrozii uzati sau pentru a misca piesele tocmai
sudate. Fiti atenti ca suportii electrozilor (1) dupa
sudare trebuie sa fie intotdeauna depozitati izolat.
Zgura se va indeparta abia dupa racire de pe
cordonul de sudura.

Daca sudarea are loc la un cordon de sudura
ntrerupt, atunci trebuie mai intai indepartata zgura
de la locul de unde se continué sudarea.
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9. Protectie impotriva supraancalzirii

Aparatul de sudura este echipat cu o protectie
impotriva supradncalzirii care protejeaza
transformatorul de sudare impotriva supraancalzirii.
Daca protectia impotriva supraancalzirii se
declanseaza, atunci se aprinde lampa de control (5)
de la aparatul dumneavoastra. Lasati aparatul de
sudurd sa se raceasca catva timp.

10. intretinerea

Praful si mizeria se va indeparta cu regularitate de
pe masina. Curatirea se va efectua cel mai bine cu o
perie fina sau cu o carpa.

11. Comanda pieselor de schimb

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmétoarele date:

o Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb al piesei necesare
Preturi actuale si alte informatii gasiti la
www.isc-gmbh.info

12. indepirtarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriordrile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursé si deci refolosibil i poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!

Seite 2
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A Brumanme!

Mpu 3NON3BAHETO Ha ypeanTe TPAGBA Ce CrasaT
HAKOM NPEANasHH MEPKH, CBbP3aHM CbC
6e30MacHOCTTa, 3a Aa Ce NPeaoTBPaTAT
HapaHABAHMA U WeT. 3a LenTa BHUMATENHO
npoyeTeTe TOBA yMbTBaHE 3a ynoTpe6a /
yKasaHuATa 3a 6e30nacHoCT. MasTe ro 4o6pe, 3a Aa
pasnonarare ¢ MHGOPMaUMATA MO BCAKO Bpeme. B
ciyyaii, ye TpAGBa A NPEAAAETE YPeaa Ha APy
AMUA, MONA, NPEAANTE UM TOBA ybTBaHe 3a
ynoTpe6a. Hu1e He noemame OTroBOPHOCT 3a
3/10MONYKM MM LLETH, KOMTO BL3HUKBAT BC/IGACTBHME
Ha HeCH6/1104BAHETO Ha TOBA YITbTBaHE U Ha
yHa3aHWATa 3a 6E30MACHOCT.

1. OnucaHue Ha ypeaa (cwr. 1)

1. [Obpxay 3a enektpoav

2. Knewma 3a cBbp3BaHe KbM Maca

3. CenekTopeH KIiloy 3a 3aBapbyHUA TOK
4. TpeskntoysaTen 230 V /400 V

5. KoHTponHa namna 3a nperpaBaHe
6. HoHTponHa namna pexum

7. CKana Ha 3aBapbyeH TOK

8. Hocewa apbwKa

9. Honena

10. MpexoB Ka6en 400 V

11. OnopeH Kpak

12. AganTtepeH Kaben

13. 3aBapbyeH WUT

2. Cepa Ha pocTaBKa (U306p. 2)

3aBapbyeH ypea

Hocelwa gpbika (8)
Konena (9)

OnopeH Kpak (11)
ApantepeH kaben (12)
MoHTaxeH matepuan (a-s)

3. BaxxHu yKa3aHuA

MonA, npoyeTeTe rpyXmBo PLKOBOACTBOTO 3a
o6cnyxBaHe 1 CbbloAaBaiiTe yKasaHnATa B Hero.
3ano3HanTe ce ¢ MoMOLLTa Ha ToBa PbKOBOACTBO C
ypeaa, ¢ npaBunHara My ynotpe6a, KakTo v ¢
yKasaHuATa 3a 6esonacHa paboTa.

A Yka3aHuna 3a 6e3onacHa paboTta
[a ce cvbniopaBat HenpemMeHHO
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BHUMAHUE

M3nonsBaiiTe ypena camo cbob6pa3HO HEroBoTo
npefHa3HayYeHne, KOeTo ce Moco4Ba B ToBa
PbKOBO/CTBO: PbYHO €NIeKTPOABIrOBO 3aBapABaHe C
obmaszaHu enekTpoan.

EKCI'InOaTaLlI/IHTa Ha TOBa CbOPBXEHUe He No
HEroBOTO NpeJHa3HayYeHne Moxe Aa 6bae onacHo
3a nuua, XXUBOTHU U MaTtepuanHn UeHHOCTH.
M3non3BalnAT CbOPBXEHNETO € OTFOBOPEH 3a
cBoATa cobcTeeHa 6e30NacHOCT, KakTo U 3a Tasn
Ha apyru nuua.

MpoyeTeTe HENpPemMeHHO ToBa yMbTBaHe 3a
ekcnnoarauva n crnasBsaiTte npepnucaHuATa.

® PeMoHTHUTE paboTu unu/u Team 3a
noaapbXxkara mMorat a ce u3sbpLusaT camo oT
KBanuuumpanm nuua.

MoraTt fa ce U3non3BaT camo BKJIOUEHUTE B
obema Ha focTaBkaTa 3aBapbyHu kabenu. (J 16
mm? rymeH 3aBapbyeH kaben)

MorpvkeTe ce 3a NoaAxoAALLA NOAAPBXKA HA
ypena.

Mpe3s Bpeme Ha paboTa ypeawT He TpAGBa Aa ce
npuTUCKa UNK Aa ce Hammpa AVPeKTHO [0
cTeHaTa, 3a 1a MOXe BbTpe Aa ce npuema
A0CTaTb4yHO Bb3AYX Npe3 Npope3HUTe 0TBOPU.
yBepeTe ce, Ye ypeabT € CBbP3aH NpaBunHo KbM
Mpexara (Bux 6). N3bareaiiTe BcAKakBO
HaToBapBaHe Ha ONbBaHe Ha 3axpaHBawmA
kaben. N3knioyeTe ypepa, npeav aa ro
npemecTuTe Ha ApYro MACTO.

CnepfieTe 3a CbCTOAHMETO Ha 3aBapbyHUA Kabern,
Ha Abp>Kaya 3a eNneKTpoau, KakTo U Ha Knemute
3a maca; MsHocBaHeTo no usonaunATa unm no
nposexaalmTe TOK 4acTu Morat Aa aoseaar ao
ornacHa cutyaumAa n na HamanAaT Ka4eCcTBOTO Ha
3aBapbyHara pabora.

® EnekTponbroBoTo 3aBapABaHe nponssexaa
VCKPW, Pa3TONEHN MeTasnHn 4acT u gum, nopaau
KoeTo cvbnioaasanTe:

OTcTpaHeTe BCUYKM 3ananumm seliectsa n/unm
MaTepuany ot paboTHOTO MACTO.

Y6eneTe ce, ye pasnonarare ¢ AOCTATbYHO
MNPUTOK Ha Bb3ayX.

He saaapnaame no uncTepHu, Cbaoee nnn
Tp‘b6l’|, KOUTO CbAbPXKAT 3ananMMmn Te4HOCTU nnn
rasose. /136AreaiTe BCAKaKbB ANPEKTEH
KOHTaKT CbC 3aBapb4yHUA TOKOB KpPbr;
Hanpe>XeHNeTo Ha npaseH XoA4, KOeTo Bb3HNKBa
Mexay AbpXKada 3a enekTpoau v knemarta 3a
maca, moxe Aa 6bae onacHo.

He cbxpaHABaiiTe 1 He U3non3eanTe ypeaa BbLB
BflaXHa Unu MOKpa cpeaa vunu B AbXA.
MpepanasgaiiTe ounTe C NpeAHa3Ha4YeHUTe 3a
ToBa 3awwuTHK cTbkna (DIN cTteneH 9-10), kouTto
ce 3aKpenBaT Ha NnpunoxeHaTa npeanasHa
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Macka. Manonssaite pbkasuuy U CyXo 3aLUMTHO
0611eKTI0, MO KOETO HAMA MaCso 1 rpec, 3a a He
nanaraTte KoXarta Ha n3nb4YBaHeTo Ha
enekTpuyeckata agbra.

[a ce cv6nopaBsal

©® CBEeTNMHHOTO N3NbYBaHe Ha enekTpudeckara

Abra Moxe Aa yspeav o4uTe 1 aa npeavssuka

N3rapAHUA HO KoXKaTa.

Mpu eneKTpoALIOBOTO 3aBapABaHe ce

NPoM3BEX AT UCKPU U Karku OT pasToneH

meTar, 3aBapABaHaTa 3aroToBka ce Haxexasa u

ocTaBa MHOro ropetia CpaBHUTENMHO A0

Bpewme.

@ [pn eneKTPOALIOBOTO 3aBapABaHe ce
0cBOGOXAABAT Mapu, KOUTO € Bb3MOXHO Aa ca
BpeAaHW. Bcekn enekTpoLlok Moxe aa 6bvae
CMBPTOHOCEH.

® He ce nobnnxasaiTe [0 enekTpuyeckaTa abra

AVPEKTHO B OKOMHOCT OT 15 M.

MaseTe ce (ChLLO M CTOAILMTE HAOKOSIO) OT

©eBEeHTyasHuTe onacHu ehekTn Ha

enekTpuyeckata agbra.

o [MpepynpexaeHue: B 3aBUCUMOCT OT yCroBUETO
Ha CBbp3BaHe KbM MpexxaTa B MACTOTO Ha
cBbp3BaHe Ha 3aBapbyHUA anapar, MoXe fa ce
nonyyaT CMyLWEHWA 3a ApYry KOHCyMaTopu.

BHumanue!

Mpu npeToBapeHu 3axpaHBalla Mpexa 1 TOKOBU
KPbroBe Mo Bpeme Ha 3aBapABaHETOo MoraT fa
6baaT NPUHMHEHN CMYLLEHUA 3a ApYyri
KOHcymaTopu. B cnyyaii Ha cbMHeHve TpAbGBa aa ce
KOHCYNTUpaTe ¢ eNeKTPOCHabAUTENHOTO
npeanpuATye.

YnoTtpe6a no npegHa3HauyeHue

MawmHara TpsabBa Aa ce M3nonssa camo rno
npeaHasHa4eHneTo . BesaKa no-HaTaTbluHa U3BbH
TOBa yrnoTpeba He e no npegHasHaveHve. 3a
npean3ByMKaHu OT TOBA WETU UM HapaHABaHUA OT
BCAKaKbB BUA, OTFTOBOPHOCT HOCU
noTpe6bUTEeNAT/06CNYKBALLOTO NULE, a He
NPOU3BOAUTENAT.

Mons, umaiite npeasuny, Ye HalMTe ypeamn CbraacHo
npeaHa3Ha4YeHNeTo C1 He Ca NPOM3BELEeHN 3a
NPOMULLIEHA, 3aHAATYUICKA MU MHAYCTPUATHA
ynotpe6a. Hve He noemame OTrOBOPHOCT, aKo
ypeabT ce U3non3sa B NPOMULLIEHH, 3aHAATHUICKK
WAN UHAYCTPUAHU NPEeANPUATUA, KaKTO 1 Npu
PaBHOCTOMHM JEMHOCTK.
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U3TO4YHMULM Ha onacHOCT npu
eneKTPoAbroso 3aBapABaHe

Mpu enekTpoAbroBo 3aBapABaHe ce nosyyasat
peavLa M3To4HMUM Ha onacHocT. ETo 3auo 3a
3aBapuuka e 0Co6eHO BaXKHO Aa cnasea npasunata
no-pony, 3a Aa He uanara Ha onacHocT cebe cu u
[ApyruTe, 1 Aa ce u3berHar WeTu 3a YoBeka n
ypena.

1. PaboTu no 3axpaHBaHeTo, Hanp. no kabenu,
Liencenu, KOHTakTu 1 p. TpAbBa aa ce
M3BBLPLUBAT CaMO OT TeXHWK. ToBa ce oTHacA
ocobeHo 3a nonaraHe Ha MeXaAnuHHU Kabenu.

2. lpu 3nononyka U3TOYHUKBT Ha 3aBapbyeH TOK
TpAGBa BeAHara fa ce U3KJIo4M OT Mpexara.

3. [pu Hanuune Ha eneKTPUYECKO KOHTAKTHO
HanpexeHue ypeabT TpAGBa Aa ce UKoY
BejHara v aa ce nposepy OT TeXHUK. BuHarn na
ce BHUMaBa 3a J06bp eNeKTPUHECKN KOHTaKT
Ha 3aBapbYHUA TOK.

4. Tpu 3aBapABaHe BUHAr Ja ce HOCAT
M30nMpalm pbKasuLuy Ha aeTe pole. Te
npeanasear OT TOKOBW yaapu (HanpexxeHue Ha
npaseH XoA Ha 3aBapbyeH TOKOB KPbr), OT
BpeAHU NMbyeHuA (TonnmnHa n UV-nbun), KakTo n

OT HaropeLeH meTan 1 NPbCKU OT Wnaka.

5. [la ce HOCAT 3ApaBu N30nMpalLm 06yBKM, KOUTO
[fAa usonupat 1 npu Bnara. He ca noaxoaawm
HUCKW 06YBKMW, Tbil KaTO NaAaLuy ropALLM Kanku
MeTan moraT Aa npeavssukaT usrapAHnA.

6. [a ce Hocu noaxoAALo obnekno, 6e3
CUHTETUYHMN YacTun.

7. [aHe ce rneja ¢ He3alWMTEHN 04U KbM
enekTpuyeckaTa gbra. [la ce u3nonsea camo
3aBapbyHa Macka ¢ NpeanasHo CTbKII0
cbobpasHo nsmnckeanuATa Ha DIN.
EJ'IGKTPI/IHSCKaTa Abra OCBEH CBET/INHHN 1
TOMNAMHHKW NbYK, KOUTO MoraT ga fosenart oo
ocnenAsaHe 1 narapaxe, nanbysa n UV-nbun.
ToBsa HEeBNAMMO yNTPaBMOIEeTOBO NbYeHne
npuYnHABA NpU HeAOoCTaTbyHa 3awmTa
3abenexvm efBa cnef HAKOMKO Yaca MHOro
60nesHeH koHioHKTMBUT. OcBeH ToBa UV-
JTBYEHMETO MOXE Aa UMa U3rapALio AencTBue
BDbPXY He3awnTeHuTe mecta ot TANOTO.

8. PaboTHuumMTE nnn nomoLLHMUMTE B 65IM30CT 10
enekTpuyeckaTa gbra cbllo TpAbsa Aa 6baat
3arnosHaTt C onacHocTUTe 1 aa umar
HeobxoaumuTe npeanasHu cpeacTsa. AKo e
HeobxoanMo Aa ce U3rpaaAT npeanasHn CTeHN.

9. [pu 3aBapABaHe, 0CO6EHO B ManKu
nomelleHua, TpAbBa Aa ce OCUrypu JocTaTbyeH
NPUTOK Ha CBEX Bb3/yX, Tbil KaTo ce obpasysa
OVIM 1 BpeJHMW rasoBse.
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10. Mo pe3epBoapu, B KOMTO Ce CKNlaavpat rasose,
ropvsa, MMHepanHu Macna u ap., He TpA6sa aa
Ce U3BBbPLIBAT 3aBapbyHM paboTu, 4OpU 1
oTAaBHa Aa ca NpasHu, Tbit KaTo oT
ocTaTbunTe MOXE Aa Bb3HUKHE eKCnio3uA.

11. B nomeLLeHnA 3acTpaLleHmn OT noxap u
€eKCnno3uA BaXxxart ocobeHn npeanucaHua.

12. 3aBapbyHM CbeAVHEHMA, 3a KOUTO ca
NnocTaBeHu rofeMn N3NCKBaHMA N KOUTO
3a0BbIKUTENTHO TpF|6Ba Aa U3BNBIHAT
M3NCKBaHMATA 3a CUTYpHOCT, TpA6Ba Aa ce
n3NbNHABAT Camo OT Oﬁy‘-ieHVI W ONUTHN
3aBapuuun. Hanpumep: Cbaose noa HanAraHe,
pencu, Ternuym 3a pemapketa u p.

13. YkasaHus:

BaabmxuTtenHo TpAbBa Aa ce BHAMAaBa 3a TOBA,
4e 3aMTHUAT NPOBOAHNK B €NEKTPUYECKN
CbOPBXEHWUA UMK ypean MOXe [a ce paspyLm
npu HeB6PEXXHOCT OT 3aBapbYHUA TOK, Hanp.
Knemarta 3a CBbp3BaHe KbM Maca ce nocTasa
BbPXY KOpryca Ha 3aBapbyHuA ypea, KOWTo e
CBbp3aH CbC

14. 3awWnTHNA NPOBOAHUK HA eNeKTPU4eCKOTO
CcbopbxeHune. 3aBapbyHuTe pabotu ce
M3BBPLUBAT Ha MallnHa C U3BOA, 3a 3alUMTeH
npoBoOAHMK. Bb3MOXHO e aa ce 3aBapABa Ha
MalwmHaTa, 6e3 aa cTe NocTaBunu Ha HeA
Knemara 3a maca. B To3u cnyyait 3aBapbyHUAT
TOK NpoTUYa OT KNnemara 3a maca rnpes
3alWNTHMA NPOBOAHNK KbM MallnHaTa. CunHuAat
3aBapbyeH TOK MOXe Aa fosene Ao
pasTonABaHe Ha 3alMTHUA NPOBOAHUK.

15. 3awwmTara ¢ npeAnasnTenu Ha 3axpaHBalmTe
NPOBOAHMLIM KbM KOHTaKTUTe TpAbBa Aa
oTrosapA Ha npeanucanuaTa (VDE/Cbio3 Ha
repmaHckuTe enektpotexHuuw/ 0100). Cnopea
Teaun npeanucaHnA TpAbea Aa ce usnonssar
€amo CbOTBETCTBALLM HA CEYEHNETO Ha
NpoOBOAHMKA NpeanasuTenu unv asTomMaTy (3a
3aWUTHU CUCTEMU KOHTAKTU MakCUMym
npeanasutenu 16 A unu 16 A 3awmTtHn
aBTOMaTy). 3almTa ¢ No-CUNHU NpeanasnTeny
MOXe Aa AoBeje [0 3anansaHe Ha
nNPOBOAHMLMTE pecn. A0 LWeTu OT noxap 3a
crpapara.

TecHu 1 BNa)kHu nomeLweHna

Mpun pa6oTa B TECHW, BNAXHW UMK ropeLun
nomelleHnA TpAGBa Aa ce U3non3eat U3onupaLm n
MEXANHHWN NOAMOXKN N OCBEH TOBa PbKaBuuu ¢
MaHLIETI OT KOXa Unv [pYry BelecTea Cbe cnaba
NpOBOAMMOCT 32 M30naunA Ha TANOTO OT NOAOBU
HaCTWUKW, CTEHU, TeCHONPOBOAMMU HacTu OT
anapatui 1 ap. nofo6Hu.
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Mpun nsnonaeaxe Ha Manky 3aBapbyHU
TpaHcopmaTopy 3a 3aBapABaHE MPU PUCKOBM
€NEeKTPUYECKN YCNOBUA, KaTo Hanpumep B TECHU
NOMeLLEeHUA OT CTEeHU C BUCOKA eneKkTpunyecka
NpoBOAUMOCT (CbAOBE, TPBOMU U T.H.), B MOKPY
nomeLleHnA (M3MOKpAHe Ha paboTHOTO 06nekso), B
ropeLuu nomeLleHna (M3noTABaHe Ha paboTHOTO
0611eK0), U3XOAHOTO HarnpeXXeHue Ha 3aBapbyHUA
anapat Ha npaseH xoj He TpAbsa Aa 6bae no-
BWCOKO OT 42 BonTa (eheKTUBHA CTOMHOCT).
CnepnoBaternHo B TO31 Cnyyai nopaav no-BMCOKOTO
N3XOHO HanpeXeHue ypeabT He

MOXe Aa ce 13nonaea.

3awmTtHO obnekno

1. To Bpeme Ha paboTa 3aBapuvKbT TpAGBa fa e
3alUMTeH No LANOTO CU TANO NOCPeACTBOM
06eKI0TO U 3alMTaTa 3a 3peHUETO CpeLly
nanbyBaHe n N3rapAHuA.

2. Ha ABeTe pbue TpﬂﬁBa Aa Ce HOCAT pbKasuuu C
MaHLLIeTn OT NoaxoAdAly maTtepuan (koxa). Te
TpAGBa fa 6baat B 6e3ynpeqHo CLCTOAHME.

3. 3anpeanassaHe Ha 06IEKNOTO OT XBbPUEHe Ha
WCKpW 1 n3rapAHvA TpAGBa aa ce HOCAT
noAxoAALM NPECTUNKN. 30raTo BUABT Ha
onepauum1Te, Hanp. TaBaHHO 3aBapABaHe, ro
M3NCKBa, TpABBA [a ce HOCU 3aLUMTEH KOCTIOM
1, aKo € Heo6X0AMMO, 1 NpefnasHa Kacka.

4. Wa3non3saHOTO 3awWmTHO 06/1E€KN0 U LUANOTO
obopyasaHe TpAbBa Aa OTroBapA Ha
[upekTuBarta r/ludHa npeanasHa ekunmpoBska“.

3awmTa cpelly n3nbusaHe U
u3rapAHuA

1. Ha paboTHOTO MACTO Ype3 Tabenu ¢ ykasaHus.
BHumanwue, e He ce rneaa B nnambkal [la ce
vMa npej BUA, Ye ounTe ca sacTtpalienu. Mo
Bb3MOXHOCT paboTHUTe MecTa TpAbBa aa ce
n3onupar Taka, 4e HamupalumTe ce B 6nm3ocT
nuvua aa 6bvaat 3awmTeHn. HeynbnHomoLleHn
nuua TpA6Ba Aa CTOAT fasiey OT 3aBapbyHUTe
paboTtu.

2. B HenocpeacTBeHa 6130CT 40 CTALMOHAPHN
paboTHM MecTa CTeHuTe He TpAbBa aa ca B
APKW LBETOBE 1 Aa ca nbekasu. Mposopunte
TpAGBa Aa ca OCUrypeHn NoHe A0 BUCOYMHATa
Ha rnasara npoTMB NPOMycKaHe unu
OTpasABaHe Ha b4k, Hanp. 4pes NoaxoaALlo
6oaauceaHe .
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4. CUMBOJIU U TEXHUYECKUN OAHHU
EN 60974-1 EBponeiicku cTaHaapT 3a
3aBapbyHM anapaTu 3a pb4HO
€NeKTpoabroBo

3aBapABaHe C orpaHuyeHa
NPOABIDKUTENHOCT Ha BKIKOYBAHE.

EpnHodbaseH TpaHcgopmaTop

50 Hz YecToTa Ha Mpexara

U, HanpexeHve Ha mpexarta

I, max MakcumaneH BXoaALy TOK

e MpennasuTen ¢ HOMUHaNHa

CTOMHOCTB amnepu

U, HomuHanHo HanpexeHue Ha npaseH
xon

I, 3aBapbyeH ToK

@ mm [inameTbp Ha enekTpoauTe

Cvmson 3a napawa
XapakTepucTtuka

CuMBON 32 eneKTpuyecka Abra-
'f': P1yHO 3aBapABaHe ¢ o6masaHm
NPbTOBM enekTpoaun

EnHodbasHo 3axpaHBaHe 0T Mpexa

=
Y

He cbxpaHaBaiTe v He
n3nonseaiiTe ypeaa BbB BnaxHa
VnM MOKpa cpefia 1 He nanaraiite
Ha AbXA.

4y

Mpeau ynoTpe6a Ha 3aBapbYHNA
ypea npoyeTeTe BHAMATESTHO U
cnasBsaiiTe ToBa ynbTBaHe 3a

paboTa.
IP 21 Bua sawmta
H Knac va usonauva
X MpoABLAXNTENHOCT Ha BKOYBaHe

VYpensT e ¢ NoTUCKaHe Ha paAnoCcMyLLeHUA
cbrnacHo ykasawuata Ha EO 89/336/EMO
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3axpaHBaHe OT Mpexa: 230V /400 V ~ 50 Hz

3aBapbyeH Tok (A) cos ¢ = 0,68: 57-200
npOLl'bn)Kl/lTel'lHOCT Ha BKNO4YBaHe X:

5% 200 A (400V)
7% 160 A (400V/230V)
15% 115 A (400V/230V)
30% 80A (400V/230V)
60% 57 A(230V)
HanpexeHve Ha npaseH xop (V): 48

KoHcymupaHa eHeprua:
8,8 kVA npu 22 A cos ¢ = 0,68
Bawwra ¢ npeanasutenv (A): 16

5. UIHCTpyKUMM 3a MOHTaX
Bwx cur. 2, 10-20.

5.1 MoHTaK Ha 3aBapb4HUA WKT (13)

o [locTaseTe 3aBapBbYHOTO CTHHNO (I) M BBPXY
Hero npo3payHo 3aLMTHO CTBHKIO (M) B pamKa
3a 3awmTHO CTHHO (K) (M306p. 3).

® HatucHeTe puKcHpawmTe WUhTOBE 3ANUTHO
CTBK/IO (q) OTBBH B OTBOPWUTE B paMKaTa Ha
3aBapBbUHUA WKT (S) (M1306p. 4).

o [locTaseTe pamKa 3a 3alWMTHO CTHKO (k) C
3aBapBbYHO CTBHKIIO (I) M NPO3payHo 3aLUTHO
CTBK/IO (M) OTBBLTPE B M3pe3a B pamMKaTa Ha
3aBapBYHUA WKT (S), HATUCHETE hUKCUpalmTe
BTYJ/IKM 3aLMTHO CTHKJIO (N) BBPXY
UKcHpalmTe WUGTOBE 3aLUMTHO CTHKO (q),
[oKaTo ce puKempart, 3a Aa obesonacute
pamKara 3a 3alMTHO CTBKIO (K). MpospayHoTo
3aLMTHO CTHKI0 (M) TPAGBA Aa IewM Ha
nuuesata cTpana (M306p. 5).

® OrbHeTe ropH1A Kpail Ha pamKaTta Ha
3aBapBbYHUA WKT (S) HaBbTpe (M306p. 6/1.) n
nperbHeTe brUTe Ha ropHUA Kpai (M306p.
6/2.). Cera orbHeTe HaBbLTPE NMLEBUTE CTPaHN
Ha pamKaTa Ha 3aBapbyHUs WKT (s) (M1306p.
6/3.) 1 cBBPMHETE NOCPEACTBOM 3APaBO
NPUTUCKAHE BIIUTE HA FOPHUA Kpai U ULEBUTE
cTpanu. MNpy hUKCMpaHeTo Ha pUKcupalmTe
wrdTOBE Ha CTpaHa TpAGBa Aa ce A0OBAT 2
OTHET/IMBM LYMOBE OT LipaKsaHe (M306p. 6/4.).

® AKO /1BaTa ropHu1 Kpas Ha 3aBapbyHUA WKT ca
CBBP3aHM, KaKTO € NpeACTaBeHo Ha
n3obpaeHne 7, noctaseTe BUHTOBETE 3a
(uKcHpalaTa ApbHKa (p) OTBBH Npes 3 oTBOpa
B 3aBapBbYHMA WKT (M306p. 8).
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® 3aBbpTeTe 3aBapbYHMA WWT M ynpasissanTe
ApbKKaTa (r) NoCpesCcTBOM pe3duTe Ha 3 BUHTa
3a dMKeupallaTa ApbKa (p). 3apaso
3aBMHTeTe ApbiKarTa (r) ¢ 3 raitkv 3a
(duKcupalaTa ApbiKa (0) 3a 3aBapbYHUA WUT
(MN306p. 9).

6. CBbp3BaHe KbM efl. Mpexara

Tosu 3aBapbyeH anapat Moxe aa paboTu npu
HOMWHANHO HanpexeHue ot 230 V n 400 V.
MocpencTeom n3obpaseHna npesknoysaten (4)
MOXE Aa Ce HaCTPOU XeNaHoTO HOMUHAITHO
HanpexeHue. Mona cneasaiite gony nsépoexunte
yKasaHuA 3a o6cnyxBaHe:

M l2 max.200 A
D= =164
3~

Mons cnassaiTe cnefHUTe yKasaHuA, 3a aa
n3berHeTe onacHOCT OT NoxXap, TOKOB yAap unn
HapaHABaHe Ha xopa:

@ Hukora He u3nonssaiite ypeaa ¢ HOMUHANTHO
HanpexeHue oT 400 V, ako e HacTpoeH Ha 230 V.
BHumaHne! OnacHocT oT noxap.

@ MonA uskrioyeTe ypeaa OT Mpexara npeav aa
HacTpoMTe HOMUHANHOTO HanpexXeHne.

® 3abpaHeHo e HaCTPOMBAHETO HA HOMWUHATHOTO
Hanpe>xeHne No Bpeme Ha ekcnioaraunATa Ha
3aBapbyHIA anapar.

@ [peav ekcrnoatauuA Ha 3aBapbyHUA anapat
MONIA yCTaHoBeTe, Aanu HaCTPOeHOTO
HOMUHAITHO HanpeXeHue Ha ypea oTrosapa Ha
N3TOYHMKA Ha TOK.

3abenexka:

3aBapbyHMAT ypen e cHabaeH ¢ 400 B~ 16 A-

CeCon-wencen. Ako TpAbBa fa 3apencTeare

3aBapbyHuA ypes ¢ 230 B~, TpAbBa aa ce nsnonssa

NpUNOXeHUAT aganTopeH kaben Ne 12.
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7. MoaroToBKa 3a 3aBapABaHe

Knemara 3a maca (2) ce 3akpensa AMPeKTHO 3a
3aBapABaHUA AeTaiin unum 3a noanoxkara, Bbpxy
KOATO Ce NocTaBA AeTalnbT.

BHumaBaiiTe 3a TOBa, Aa UMa AVPEKTEH KOHTaKT
CbC 3aBapABaHvA AeTann. 3aTosa usbaAresaiTe
NakMpaHu NoBbPXHOCTU w/vnn N30M1auMOHHKN
maTepuanu. KabenbT Ha AbpxKaya 3a enekTpoan
nma Ha Kpaa crneuuasnHa Knema, KOATOo CryXu 3a
3axsallaHe Ha enekTpoaa. Mpeanasvara
3aBapbyHa Macka TpH6Ba Aa ce u3nonasa sBMHarun
o Bpeme Ha 3aBapABaHe. TA npejnasea o4nTe ot
n3nmM3awoTo OT eneKkTpmyeckara Abra CBeTJIMHHO
nanbyBaHe n CbeBPEeMeHHO AaBa Bb3MOXHOCT 3a
TOYeH nornej Bbpxy 3aBapb4yHOTO nsgenue.

8. 3aBapABaHe

Cnen KaTo CTe HanpaBuIN BCUYKWN €NeKTpUYecKn
CBbP3BaHNA 3@ 3aXpaHBaHe C TOK, KaKTo 1 3a
3aBapbYHMA TOKOB KPbr, MOXETe Aa npoueaupare
no CneaHuA HauYuH:

MocTtaBeTe HeobMa3aHNA Kpaln Ha enekTpoaa B
abpxaya (1) n cebpxeTe knemara 3a maca (2) Cbe
3aBapABaHuA aeTain. Cnepete aa uma go6bp
eNeKTPU4ECKN KOHTaKT.

BknioyeTe ypena oT npekbcBaya (4) n HacTponTe
3aBapbYHUA TOK C PBYHOTO Koneno (3). cnopea
eneKTpoaa, KOMTO XenaeTe Aa u3ronasare.
[pbXxTe npeanasHara Macka npef nueTo u
TbpKaiiTe Bbpxa Ha efiekTpoaa no 3aBapABaHWA
[eTain Taka, Bce elHO Ye U3NbIHABaTE ABUXEHUEe
KaKTO npwu 3ananeaHe Ha kubput. Toea e Hai-
[06PUAT MeTo/ 3a 3ananeaHe Ha enekTpuyecka
avra.

MpoBepeTe BbpxXy NpobeH obpasel, nanu ctTe
n3bpanu npaBuUMHUTE €NeKTPOA 1 rofieMmnHa Ha
ToKa.

Enektpoa f (mm) 3aBapbeH Tok (A)

2 40-80A
2,5 60-110A
3,2 80-160 A
4 120-200 A
BHumanme!

He npaBeTe TOYKM C eneKTpoaa no 3arotoBkarta,
Taka 6uxa mornu aa ce NPUYUHAT WeTn n aa ce
3aTpyAHKU 3ananBaHeTO Ha eneKkTpuyecka abra.
LLlOM enekTpuyeckaTa Agbra ce e 3ananvna,
onuTanTte ce ga noaabpXaTte CNpAMO 3aroToBKaTa
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ANCTaHuMA, KOATO OTroBapA Ha U3non3saHnA
AvameTbp Ha enekTpoaa.

[okato 3aBaprBaTe, pasCTOAHMETO MO
BBH3MOXHOCT TpAGBA f1a OCTaHe NOCTOAHHO. brbnbT
Ha enekTpoJa B Nocoka Ha pabota TpAbea aa 6bae
20/30 rpapyca.

BHumanue!

BuHaru nanonssaite knewy, 3a Aa oTCTpaHuTe
M3Non3BaHu enekTpoan unn Aa npemecTuTe ToKy
Lo 3aBapeHun aeTannu. O6bpHeTe BHUMaHUE Ha
TOBa, AbPXaYbT 3a enekTpoau (1) BuHarm na ce
OCTaBA U30MNPaH Crie ] 3aBapABaHe.

Llinakara MOXe [ia Ce OTCTPaHu OT LieBa eABa crief
KaTo U3CTUHE.

AKo efjHa 3aBapka ce NpoAbIKasa no
HenpeKbCHAaT 3aBapbyeH LWeB, Haii-Hanpes TpAGBa
[ia ce OTCTPaHV Wnakara Ha MACTOTO Ha
HaTtpynsaHe .

9. 3awumTa ot nperpABaHe

3aBapby4HMAT anapat uma 3awmTa oT nperpAsaHe,
KOATO NpeAnassa 3aBapbyH1A TpaHC(opMaTop oT
npeHarpABaHe. AKO 3alumMTara oT nperpAsaHe ce
3apencTBa, CBeTBa KOHTponHaTa namna (5) Ha
Bawwua ypen. OcTaBeTe 3aBapbyHuA anapart na
M3CTUHE 3a M3BECTHO BPeMe.

10. MoaapbKKa

VpenbT TpAGBa peOBHO Aa Ce NoYUCTBa OT npax u
3ambpcABaHe. Ha-nobpe e aa ce nouncTea ¢ mHa
YeTka unu napuan.

11. NMopbyBaHe Ha pe3epBHMN HYacTU

Mpu nopbyBaHe Ha pe3epsu 4YacTu TpAGBa Aa ce
noco4art cnegHuTe AaHHu:

® Tun Haypena

® Ne Ha uspenveto

® uaeHT. Ne Ha ypepa

® Ne Ha nckaHaTa pesepBHa HacT

AKTyanHu ueHbl 1 nHopmauuA LWwe HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info
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12. Ekonorocbobpa3Ho oTCTpaHABaHe
M peuuknupaHe

YpenbT e B ONakoBka, 3a fja ce NpeaoTBpaTAT
LeTV Npu TpaHcnopTupaHeTo. Taan onakoeka
npeAcTaBnABa CypoBMHA 1 3aTOBA MOXe [ia Ce
n3nonssa NOBTOPHO UK Aa ce BbpHEe KbM LMKbNa
Ha 06paboTka Ha CypoBUHUTE. YpeabT 1 Herosute
4acTu ca CbCTaBeHW OT pasfin4yHU MaTtepuanu, Kato
Hanpumep MeTan u nnactmacu. axebpnete
nedeKTHUTEe CTPOUTENHM YacTu Npu 0Co6eHO
onacHuTe oTnagbum. OcBegomeTe ce B
cneuvannavpaHnA marasnH unm B 06LLlI/IHCKaTa
aaMuHucTpaumal
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A Npoooxn!

Katd ™ xprion Twv cUoKEUWY TIPETEL va TneoUvTal
Hepikég uTtodei&elg aodaleiag pog amoduyn
TPAUMATIOU®WY 1} {Nuwv. Ma 1o Ady oauTo dlaBaote
TpooekTIka TV Odnyia xpriong / Tiq Ymodeigelg
aopaeiag. PUAGETE TIG KAAA Yla va TIg €XeTe avd
Tdoa oty otn 81dbeor oag. Edv mapadwoete ™
ouokeun o AAAA ATopa, SWoTe Hadi Kal auTtég TIG
Ynodeifelg aodpaAeiag. Aev avarapBavouue Kappia
£ubUVN yla atuxnpata r) {nuEg ou odeilovtal oe
N akoAoudnon autg g Odnyiag kat Twv
Ynodeifewv aodpaleiag.

1. Nepiypapn TG GUCKEUAG (e1k. 1)

1. Ztepéwon nAetpodiou

2. AKpodEKTNG Yeiwong

3. Tpoxog pubuoNng peUNATOG CUYKOAANONG
4. Awkommg 230 V /400 V

5. Auyvia eAéyxou umepBeppavong
6. Avxvia eAéyxou Aettoupyia

7. KAipaka peupatog cuykOAAnong
8. XelpoAapn

9. Tpoxoi

10. KaAwsio Siktuou 400 V

11. Bdon

12. KaAws1o rpoopuoyéa

13. Aottida cuykOAANoNg

2. Tuurntapadidopeva (€iK. 2)

Zuokeur} CUYKOAANONG
XelpoAapn (8)

Tpoxoi (9)

Bdon (11)

KaAwdio rpooppoyéa (12)
YAIKO yia povtdd (a-s)

3. ZnpavTikég umodeitelg

Mapakahoupe va dla BACETE TIPOCEKTIKA TNV
Odnyia Xnong kat va mpooeEeTe TIG unodeitelg. Me
™ BonBewa aumig ™g Odnyiag Xpriong va
eEolkelwBeiTE Pe T pnxavn, e T cwoT ™G XpPron
Kal pe TIg YTodei&elg aopaieiag.

A Ymodeigeig aopaleiag

Na npooexBolv onwodnmnote

MPOZOXH
Na XPnOOTIOLEITE TN OUCKEUN HOVO YIA TO OKOTIO,
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o oroiog Teplypagetat oty Odnyia autn:
ZUYKOAANON XEPOG UE NAEKTPIKO TOEO pE
ETIKAAUPPEVA NAEKTPODLA

O un 0pBOG XEPIOPOG AUTG NG HNXAVIG HITOPEl
va eivat emikivouvog yla npéowna, {oa Kat
Tieplouatakd otolxeia. O Xpriotng TG UNXavng eivat
umeUBuVOG yia TN JIKK TOU aoPAAELa Kal TNV
aocpaiela AAAWV aTOHWV:

AlaBaoTte onwodnnote auth v Odnyia Xpriong kat

TIPOOEETE TIG TIPODIAYPAPEG.

® EmoKeugg fy/kal epyacieq ouvtipnong va
eKkTeEAOUVTAL HOVO aTtd EIBIKEUPEVA TIPOCWTIA.

o Erutpénetal va xpnoyorotouvtal Hovo ot

aywyoi OUYKOAANoNg rou mepthapBdavovTal o

ouokeuaoia (3lap. 16mm? AaoTIXEVIOG aywYOq

OUYKOAANONG)

Na ¢povTileTe yia TN ocwoT Tieptroinon g

unxavng.

H unxavn va pnv givat TonoBemuévn katd m

dlapKela NG AelToupyiag oe oTevd XWPOo 1

akpIB®G oToV TOiXO, WOTE va gival duvaTtodv va

QAropPOPATAl APKETOG a€PAg armod TIG OXIOUEG.

Z1YOUPEUTE(TE TIWG N Pnxavn eivat cwoTtad

ouvdedepévn We To pelpa (BAETE 6.). Na

arnopelyeTe KABE Katanovnon €AENG Tou
kaAwdiou. Na Bydlete ™ pnxavi ané mv npi¢a

TIPOTOU TNV TOoToBe M OETE O AAAN B€0M.

Na mpooéxeTe va eival KaAn n KaTaotaon Twv

KAAWSiwV OUYKOAANONG, TG Névoag, Twv

NAEKTPOBIWV KABWG KAl TWV AKPOIEKTWV

Yeiwong. ®Bopd 0 pOVWON Kal oTa TPRpaTa

TIOU HETAPEPOUV PEUA UMTOPEL VA TIPOKAAEDEL

£TK{VOUVN KATACTAOT Kal Va PELWOEL TNV

TIOLOTNTA TNG CUYKOAANONG.

® H ouyKOAANon Le NAEKTPIKO TOEO Tapayet
oTivenpeg, Alwpéva Tunuata HETAAA WY Kat
Karnvo. MNa 1o Adyo autoé va MPooEEeTe To €ENG:
Va aTTOHAKPUVETE OAEG TIG EUPAEKTEG OUTIEQ
KauM Ta eUPAeKTa UAKA and tn B€on epyaciag.

@ [leloBeite Mwg undpxel 0N dABeOT) 0ag ApKE™
TPOPOdHTNON agpa.

® Mn kAveTe OUYKOAANCELG Oe doxeia 1) OwAveq

TIou Tepleixav eUPAeKTO Uypod 1y aépla. Na

arnoPeUyeTe KAOe AUeon £MAPY) Pe TO KUKAwHA

TOU PeUPATOG OUYKOAANONG. H Téon kevou rou

oxnuaTti¢eTal HeTa&U MEvoag NAeKTPOdiou Kat

AKPOJEKTN YeiwoNng uropei va eivat emikivouvn.

MnV aoBnkeUeTE Kal U XPNOWOTIOLE(TE TN

OUCKEUN o€ UYpo TePBAANOV 1) 0N BPOoXH.

o Na npootateleTe TA UATIA PE TA YIA TO OKOTIO
QauUTO TPOBAEMOUEVA TIPOCTATEUTIKA YiaAd (DIN
Babuog 9-10), Ta omoia va OTEPEDVETE OTNV
ETIOUVATTTOPEVN TIPOCTATEUTIKN poowrtida. Na
XPNOWOTIOIEITE YAVTIA KAl OTEYVO MPOCTATEUTIKO
POUXIONO, Xwpig Al Kat Addla, WoTe va unv
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auTo eival 1BlaiTepa ONUAVTIKO YIA TOV OUYKOAANTH
va MPOooEEEL TOUG akOAOUBOUG KAVOVEG Yia va pnv
Kvduveloel o 310G Kal va pnv dnuloupynBei
KivdUVOg Kal yla GAAOUG Kal YIa va arno=@uyet
evdexXOUeveQ (NUIEG Yia avBpMTIOUG Kal Yla
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EKOETETE TO DEPUA OTIG UMEPLWDELG AKTIVEG TOU
NAEKTPIKOU TOEOU.

MpootETe Ta eEAG!
® H nAlakn akTivoBoAia Tou nAeKTpIKOU TOEoU

uropel va etupépel BAGRN 0Ta HATIA Kal va
TIPOKAAEDEL SEPUATIKA EYKAUUATA.
® H ouyKOAANON pe NAeKTPIKO TOEO Tapayetl
OTIVONPEG KAl OTAYOVESG AlWUEVWY, TO
OUYKOAANBEV QVTIKEINEVO TTUPAKTAOVETAL KAl
TIapapévo oAU Beppod yia apkeTO dlAcTNUA.
® Katd ™ oUyKOAANGoN He NAEKTPIKO TOEO

OUOKEUN.

1.

OL epyaoieq otnv MAeupd g taong dikTuou,
TLX. 08 KaA®JLa, PG, TPIleq KA., va
eKTEAOUVTAL HOVO aTIO EBIKEUPEVA ATopa. AUTO
LoXUEL aKOUN TIEPLOCOTEPO YA TNV KATAOKUN
evOLAUECWV KAAWS{WV.

£AeuBep@®VOVTAL ATHOL TIOU gival EVOEXONEVIG 2. Ze TepinmTwon aTuxnHa’ TwV va arocuvoEeTe
emuBAaBeig. KaBe nAeKTpikd 0OK UMopei va HEOWG MV TINYT PEUPATOG CUYKOAANONG anoé
ouvendyetal To 6avaro. T0 SiKTUO.
® Mnv mAnoladete aueoa To NAEKTPIKO TOEO oe 3. Ze TepinTwon dnuioupyiag NAEKTPIKWOV TACEWY
akTiva 15 pétpwv. £TAPNG, Va OBAVETE AUEOWS Tr CUCKEUN Kal
® Na nmpooTtateleoTe (KAl va POoTATeUETE Kal Ta vatn divete va eAeyxBel anéd nAekTpoAdYo.
dTopa rou OTEKoVTAl YUpW 0ag - and 4. Zmyv Aeupd TOU PEUUATOG OUYKOAANONG va
£VOEXOUEVWG ETIKIVOUVA EQPE TOU NAEKTPIKOU TIPOCEXETE TIAVTA VA UTIAPXEL KAAR emagn.
TO6EO0U. 5. Katd mv ouyk6AAnon va popdte Kat ota dUo
@ [poooxr|: AvaAoya He TIq ouverkeg ouvdeong Xépla yavtia rou povavouv. Ta yavtia autd
OTO NAEKTPIKO BIKTUO OTO ONpEio CUVEEONG ™G TPOCTATEVOUV AMd NAEKTPOTANE(A (TAoN KEVOU
OUOKEUNG OUYKOAANONG, HTTOPEL VA UTIApEoUV TOU KUKAQUATOG TOU PEULATOG OUYKOAANONG),
3laTapaxeg 0To SIKTUO Yia AAAOUG KATAVAAWTEG. aro emBAaBeiq akTvo Bolieg (BeppodmTa Kat
UMEPLMIELG OKTIVEG) KABMG Kat artd PETAAAA Kal
Mpoooxn! ITol\iopata okwpiag.
Se MEPIMTWON UMEPPOPTWHEVWV SIKTUWV 6. Na poparte yepd unodnuata mou povaovouv. Ta
TPOPOBOTNONG PEUUATOG, dNUIoUPYOUVTAL [ia e TarouTola Va HOVMVOUV Kal O€ TEPIMTWon
TINY®V KIVdUVOU. S€ MEPIMTwon aupt BoAiag va oup uypaoiag. Aev givat KATGAANAA Ta XapnAa
BOUAEUBEITE ™V ETUXEIPNON TIAPOXNG PEULATOG. rarouTola, SLOTL UMOpPEL va MPokANBouv
gykaupata and oTayoveg MUPAKTWHEVOU
Zwo‘rr’] xpr’]c’n HETAANOU TTOU TEPTOUV KATW.
7. Na gopdate KatdAANnAo poUXLopO, OXL CUVBETIKA
H HNXavr ETUTPETETAL VA XPNOLUOTIOMOEL H6VO yia pouxa. ) ) )
TOV OKOTIO L0l TOV OTI0i0 TipoopideTat. Kabe mépav 8. Na unv BAEMETE XWPIG TPOOTAsIA HATIOY
TOUTOU Xp1ion SEV AVTATIOKPIEVTAL OTO GKOTIO YIat QaneuBedi 0To NAEKTPKS TOE0. Na
Tov oroio Tpoopidetat. MNa PAGREG TTou odeilovTat XPNOWOTIOLEITE HOVO TPOCWTHSA OUYKOAANGNG
OE TIAPGLIOLA XPION 1 YIA TPAUUATIOHOUG TAVTOg He T0 qu)\)\n)\o EYKEKPIUEVO TPOOTATEUTIKG
£150UG EVBUVETOL O XPNONTG/XELPLOTG Kat OXL O YUAAl 00ppwva e To Mpotuno DIN. To -
KATAOKEUAOTNG. NAEKTPIKO TOEO EAEUBEPGOVEL EKTOG ATTO AKTIVEG
PWTOG Kal BepPOTNTAG, TTOU TIPOKAAOU
MapakaAOUHE VA TIPOGEEETE TIWG Ol GUOKEVEG HaG TUPAWON 1 £YKAUUATA, KAl UMEPLDBELS )
Sev TIPOOpIZoVTaL KAl SEV EXOUV KATACKEUAOTEL yia QAKTIVEG.AUTH 1) A6pATN LTEPLOBNG aKTIVOBOAA
£TIAYYEALATIKY, BOTEXVIKT) 1] BLOMNXAVIKT) XPHOT. TPOKaAEL, Oe TiepimTwon OXt apkeTs.
Aev avaAapBAVOUE EYYUNOT OE TIEPITTTWOT KATA TpooTasiag, pia eTunequkinda nou yiverar
NV OToid N GUGKEUT| XPNOILOTIONBNKE OE ato@nm HETA A6 APKETEG MPEG KAl TIPOKAAEL
ouvepyeia, BloTeEXVIEG 1) 0N Plopnxavia 1 oe Heyahoug mévous. ’
£PYQACIEG TIAPOHIOLEG PE AUTEG. EkTOg autoun unsptwﬁnq QKT[VO'BONG
GUVETAYETAL KAl EYKAUUATA, TIOPOUOLA E TA
& - - - NAlakd eykaupata, oe anpooTATeUTa onpeia Tou
Mnyég Kn{&uyou KaTa Tn GUYKOAANnoON pe .
NAEKTPIKO TOEO 9. Kal 0Ta Mpooma 1 6Toug Bondolq rou

Kata m ouykOAANon e NAEKTPIKO TOEO
TIPOKUTTTOUV TIOAAEG TINYEG KIvOUV@V. Mla To Adyo

BpiokovTal KOVTA 6TO NAEKTPIKO TOEO TIPETEL Va
yiveTal pveia Tov KIvdUVwyY Kat va e§omAiotval
Ue Ta anapaimTa NpooTaTeUTIKA Péoa. Edv
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XPELAOTEL, VO KATAOKEUAZOVTAL TIPOCTATEUTIKA
Teixn.

. Kata m ouykOAAnon, 1daitepa og pikpouq

XWPOUG, Va PPOVTICETE YIa APKETO PPECKO
agpa, dLOTL dnuioupyouvTal Karvog Kat
emPBAapn aépla.

. Ze doxela, ota oroia arobnkevovTal agpla,

KaUOoLa, OPUKTEAQLA KAl TTAPOHOLA UAIKE, akoun
Kal £xouv adelacBei NdN TpLv ano moAu kapd,
dev ETUTPEMETAL VA EKTEAOUVTAL EPYATIEG
OUYKOAANONG, JIOTL uPitaTtia kivouvog EkpnEng
AOYW TWV UTTOAEUPATWY.

. Z& QWTIA KAl XWPOUG He Kivduvo £kpnEng

LoxUouV 3laiTeEPEG TIPOBLAYPAPEG.

. Evioelq ouykOAAnong mou ekTiBevtal oe

UEeYAAEG KATATIOVNOELG Kal TIPETIEL OTIWdNMOTE
va mAnpouv podlaypapég acpaheiag,
TMELTPEMETAL VA eKTEAOUVTAL HOVO ard eldKa
EKTIAOEUPEVOUG Kal EEETAOHEVOUG
OUYKOAANTEG.

Ma napadetypa:

AEBNTEG Tieong, paBdoug-0dnyoug,
OUVOEDHOUG Yla PUHOUAKOUUEVA KATL.

. Yrodeigelq:

Mpémnel va MpoceEeTe onMwaodnmnoTe, 6TL N
Yeiwon acpaleiag o€ NAEKTPIKEG
£YKATAOTACELG 1 O CUOKEUEG UTTOPEL va
KATaoTpaPel arnd augéAeta 1) ano to pelpa
OUYKOAANONG, TL.X. O aKPOBEKTNG Yelwong
TornoBeTeiTal MAvw oTo MePiBANUA Mg
OUOKEUNG TIOU CUVDEETAL e TN Yelwon
aopaleiag ™G NAEKTPKNG eykatdoTtaong. Ot
£pyaocieq OUYKOAANONG YivovTal og unxavr pe
ouvdeon oUppatog yng Eivat Aownov duvatov
va yivel UYKOAANON 0N pnxavr, xwpiq va
£XETETOMOOE T OEL TOV AKPODEKT Yeiwong o
unxavr. v nepintwon autn To pelpa
OUYKOAANONG péel and Tov akpodEKT Yelwong
UE€OW TOU OUPPATOG YNG TMoPg TN Pnxavn. To
udnAd pelpa cUYKOAANONG UTopel va €xetL oav
OUVETIELA TO VA AlWOEL N YEIwoN aopaleiag.

. OLaoQAAElEG TWV AYWY®V TIPOG TIG TIPICEG pe

pelpa SIKTUOU TIPETIEL VA AVTATIOKPIVOVTAL OTIG
npodlaypapeg (VDE 0100). Zuppwva pe TIq
POJLaYPAPESG AUTEG ETITPEMETAL AoV va
XPNOLUOTIOOUVTAL HOVO APAAELEG I} AUTOUATOA
TIOU VA aVTarokpivovTatl 0T SlaTopr Tou
aywyou (Yla Tpileq 0OUKO aoPAeleg Pe TO
avaT. 16 Ampere 1) lakomteg LS16 Ampere).
Mia uniepaocpdAela propei va €xeL oav ouvenela
TO va Kaei 0 aywyog iy {UIEG OTO KTiplo anod
rnupKaytd.
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2TEVOIi KAl Uypoi XWpol

Se nepintwon epyactiv oe aTevoug, uypolg 1
TIOAU {E0TOUG XWPOUG Va XenaorolouvTat
HOVWTIKA UTIOOTPWUATA KAl EVOLAPECES HOVWTIKES
OTPWOELG, EKOG auToU Kal dEPUATIVA HAKPLE YavTia
1) Yavtia ano AAAa Pn ay@yipa UAKA KATL. yia v
HOVWON ToU OMWUATOG aré To dArnedo, anod Toixouq
Kal ay@QYa TUARATA TNG OUCKEUNG.

Ze Mepintwon Xernong HKP®V HETACKNHATIOTOV
OUYKOAANONG Yia TN CUYKOAANON UMd OUVBNKEG
augnpévou nAEKPIKOU Kivduvou, OTwg T.X. O
0TeEVOUG XWPOUG ME NAEKTPIKA Ay@DYIIOUG TOiXOUG
(AEBNTEG, OWANVEG KATL), O UYpPOUG XMPOUG
(eumoTIONOG TOU PoUXIOHOU epyaciag), o€ TIOAU
Ze0TOUG XWPOUG (IDPWHEVOG POUXIOHOG), N TAoN
£E06d0U TNG OUCKeUNG Og AetToupyia kevou dev
eTUTPEMETAL Va eival Tavw arnoé 42 Volt (evepyog
Tn). H ouokeun dev uropei Aowroév va
XenoworionBei oV nepintwon aut egattiag Mg
uPnAoTEENG TAONG £E6d0U.

MpooTareuTikO6G pouxIopuog

1. Katé m didpkela g epyaciag npémnet o
OUYKOAANTAG Va MpooTaTeveTal o€ OAO TOU TO
OMUA anod ToV POUXLOUO KAl amod vV MpooTacia
TOU TIPOOMITOU KATA AKTIVWY KAl EYKAUPATWV.

2. Kat ota dUo xépla va popd 0 CUYKOAANTAG
HOKLE YavTia arnd KaTaAANAO UAIKO (B€ppa).
Mpénet va BpiokovTal oe aPoyn kaTaoTaon.

3. Ta mv npootacia Tou pouxlopou anod
orvBnpo’oAia kat eykaupata va popouvTal
KATAAANAEG TodLEG. Edv 1o €idog Twv
£PYAOL®V TLX. N epyacia avaokeAd, TO araltei,
va QopLETAL TTPOACTEUTIKY) OTOAN Kal edv
XpetadeTal Kat ipoaTtacia Tou KepaAloU.

4. O xpnoluoroloUpevog eEOTIALOUOG Kal OAa Ta
eEapTApaTa MPETEL va avTanokpivovtal omyv
Odnyia “TIpoowTIKOG MPOCTATEUTIKOG
eEomnAopog”.

MpooTacia kata akTivwv Kai
EYKAUHATWV

1. Zm 6¢éon epyaoiag va yivetal pveia Tou
KLVOUVOU TWV HATI®V PE avakoivwon
WlMpoooxn, un BAENeTe 0N PpASYyaw. Ol Boelg
epyaoiag va ppalovTal £T0L WOTE va
TPOPUAdyoVTaL TA TTANGIOV EUPLOKOHEVA ATOUA.
Na kpatdte pakptd un appodia dtoua.

2. TloAU kovTta og poviueg BEoelg epyaociag ot
TOIXOL Va PNV £X0UV avolKTd Xppa Kat va pnv
eival yuaAlotepoi. Ta napabupa va
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acpahifovtal TOUNAXIOTOV PEXPL TO UPOG Tou
KEPAALOU KATA TG €L0G30U 1) avTavakAaong
AKTiVWV, TIX "HE KATAAANAO Xpdpa.

4. ZYMBOAA KAI TEXNIKA

XAPAATHPIZTIKA
EN 60974-1 Eupwnaikd mpdTUIO yia CUCKEUEG
OUYKOAANONG Yla CUYKOAANON
XEPOG HE NAEKTPIKO TOEO e
TEPLOPLOPEVT BldpKela AetToupyiag.

Movo@®aolkég HETAOXNUATIOTG

50 Hz ZuxvétnTa dikTuou

U, Taon SikTuou

Iy max avaTaTn TN HETPNONG PEUPATOG
SIKTUOU

i ﬁgtf)(;)r\?a e OVOUAOTIKN TN oe

Up OvopaoTIKnA Taon Aettoupydiq
Kevou

I Pelpa ouyk6AAnong

3 mm AlapeTpog nAekTpodiou

ZUpBoAo yia mintouca
XAPAKTNPLOTIKY YAk

ZUpBOAO YIa OUYKOAANON XEPOG HE
F NAEKTPIKO TOEO pe eTIIKAAUPPEVA
nAekTpodla oe popPry PARdWV

Movo@aalikn ocuvdeon dIKTUOU

iy Mnv amnoBnkeleTe Kat Pn
XPNOLUOTIOLEITE TN OUCKEUN OE UYPO
nepBaAAov 1) oTn Bpoxn

Mptv art’ ot xprion ™G pnxavig
OUYKOAANONG va dlafacete
TIPOOEKTIKA KAl VA aKoAoubnoeTe
v Odnyia xprong.

IP 21 Eidog npootaciag
H Katyopia pévwong
X Aldpkela evepyoroinong

Seite 3
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padlonapeBoA®v oclupwva ge v Odnyia
89/336/EOK

ZUvdean SIKTUOU 230V /400 V ~ 50 Hz

Pelpa ouyk6AANNg oe cos ¢ = 0,68 57 —200 A
Aldpkela evepyotoinong X:

5% 200 A (400V)
7% 160 A (400V/230V)
15% 115 A (400V/230V)
30% 80A (400V/230V)
60% 57 A (230 V)
Taon Aettoupyiag kevou 48V

Amoppo6pnon loxuog 8,8Kvaoe22Acos ¢ =
0,68

AopdAela (A) 16

5. Odnyia yia To povrag
BAére ekbva 2, 10-20

5.1 ZuvappoAdynon tng aomidag cuykoAAnong
(13)

® TomoBetoTe TO YuaAi cuykdAAnong (1) kat and
EMAVW TO SLAPAVESG TIPOOTATEVTIKO YUAAL (M)
OTO TIAQOIO V1A TO TIPOCTATEVUTIKO YUAAL (K) (EIK.
3).

o [li€oTe Toug TEipOUG CUYKPATNOTG TOU
TIPOOTATEVUTIKOU YUAALOU (q) EEWTEPIKA OTIq
OTIEG OTO TIAQICIO TNG AOTISAg CUYKOAANONG (S).
(e. 4)

® TomoBeTrioTE TO TAQICLO YIA TO TIPOCTATEVTIKO
Yuai (k) pe yuaAi ouykdAAnong (1) kat
TIPOOTATEVTIKS YUAAL (M) and péoa otnv £00Xn
0TO TAQICIO0 TNG aoTTidag GUYKOAANGONG (S),
TIMECTE TIG UTTOS0XEG GUYKPATNONG (N) OTOUG
TIE(POUG CUYKPATNOTG TOU TIPOOTATEVUTIKOU
YUGALOU (q) HEXPL VA KOUTILOOUV Yid va
aopalioeTe To MPooTaTeuTIKS YuaAi (k). To
Slapavég PooTATEUTIKO YUaAi (M) va Bpioketal
oTnV eEWTEPIKT) TIAELPA. (EIK. 5)

® AvyioTe ™V eMAVw AKPEN TOU TAQLGIOU TNG
aortidag cuyKOAANoNg (s) (k. 6/1) kat SiMAwoTe
TIG YWVIEG TNG EMAVW AKPNG (EIK. 6/2.). AvyioTe
TWPA TIG EEWTEPIKEG TIAEVPEG TOU TIAALGIOU TNG
aoTtiéag cuyKOAANONG (s) TIPOG Ta e 'oa (EIK.
6/3.) Kat oUVEEDTE TIG TIECOVTAG YEPA TIG YWVIEG
NG EMAVW AKPNG Kal TIG EEWTEPIKEG TTAEUPES.
Ye KABe TTAEUPA TIPETIEL OTO KOUUTWHA TWV
TIEiPWV CUYKPATNONG VA AKOUOETE 2 1]X0UG KAIK
(e. 6/4.)
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® ‘Otav ouvdeBolv ol SV emdvw Ywvieg TNG
aottidag cuYKOAANONG OTIWG TIPOKUTITEL A6 TNV
elkova 7, BaAte Tiq Bideg yia m Aapn (p) arnd
£Ew péoa amo Tig 3 TpUMEg oTnVv aoTtida
OUYKOAANONG. (EIK. 8)

® [upioTe ™V aortida cuykOAANoNG kat odnyriote
NV XEPOAAP] () HEOW TWV OTIEPWHATWY TwV 3
Bdwv yia ) XepoAapn (p). Bidwote ™
XepoAapn (r) pe ta 3 magudadia (o) otnv aotmida
OUYKOAANONG (EIK. 9)

6. ZUvdeon dIKTUOU

AuTr 1 ouoKeur) CUYKOAANONG HIopel va
AELTOUPYNOEL OE OVOUAOTIKY) Taon 230V kat 400 V.
Me ™ BorBela Tou naplotavopevou
TIEPIOTPEPOUEVOU DLAKOTTTN (4) urtopei va pubpLoTel
1 €MOUPOUPEVT OVOUAOTIKY) TAon. MNapakaAoUpe va
QAKOAOUBNOETE TIG TILO KATW AVAPEPOUEVEG
UTtodeiEELg XELPLopOoU:

M l2 max.200 A
D= =164
3~

MapakaloUpe va MPooeEeTe TIG akdAoubeq
untodeiEelg WoTe va anoPUyeTe Tov Kivouvo
TIUPKAYLAG, NAEKTPOTIANEIAG 1) TPAUUATIOUMV:

@ [1OTE un XPNOIHOTIOLEITE TN CUCKEUN UE
OVOPaOTIKY) Taon 400 V, epoooV £xel PUBULOTEL
ywa xprion oe 230 V. Mpoooxn: kivduvog
Tpkaytag!

MapakaAoUpe va anocuvdECETE TN CUOKEUN Ao
TNV TPOXN PEUNATOG TPOTOU pUBIcETE TNV
OVOUQOTIKA TAoM.

AnayopeUeTal gia aAAayn Tng pubpiong mg
OVONACTIKAG TAONG KATA TN JAPKELA TG
AelToupyiag G CUCKEUNG OUYKOAANONG.

Mptv amé mv apxn Aettoupyiag TG OUCKEUNG
OUYKOAANONG, mapakaloupe va eEacpalioete
OTL OUPPWVEL N PUBULOPEVN OVOUAOTIKY TAON ™G
OUCKEUNG HE TNV OVOUAOTIKN TAON ™G TMNYNG
pelpaTog.

Mapatipnon:

H ouokeun ocuykOAANoNgG eival eEomACIHEVN pe
Buopa 400 V — 16 A CeCon. Edv n ouokeun
OUYKOAANONG Mpémel va Aettoupynoet pe 230 V, va
XPNOWOTIOL ONETE TO EMMOUVATTOUEVO KAADILO
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avtanrtopa ap. 12.

7. MpoeTolpacieg cUYKOAAnong

O akpodEKTNG Yeiwong (2) oTepewveTal areubeiag
OTO QVTIKEINEVO OUYKOAANONG 1) OTO UTIOCTPWUA,
OTO ortoio €xelL TornoBeBi To avTikeilevo
OUYKOAANONG.

Mpoooxn, YpovTioTe va undpxel dgeon enagn pe
TO aVTIKE{UEVO OUYKOAANONG. MNa To Adyo autéd va
arnopeUyeTe TIG Bappéveg erupaveleg Kat /iy Ta
UAIKA HOVwong. To KaA®dLo oTEPEWONG Tou
nAekTpodiou dlabETeEL 0NV dKPEN €vav eBIKO
AKPOJEKT, TToU eEUTMPETEl 0NV OUVSEDT) TOU
nAekTpodiou. Na xpnoworoleital mavta Katd m
JBLAPKELA TNG CUYKOAANONG N TIPOCTATEUTIKN
TIpoowTida oUYKOAANONG. MpooTaTelel Ta HATIA
aré TV akTvoBOoAid Tou TIPOKAAEL TO NAEKTPIKO
TOEO Kal ETUTPETIEL TTAP “OAA AUTA TO va BAETIETE TO
QVTIKEUEV OOUYKOAANONG.

8. ZuykOAAnon

A@ou kavate OAeg TIG CUVOEDELG YA TNV
TPOPODHTNON e PeUPA Kal TO KUKAWHA PEUNATOG
OUYKOAANONG, HMOPEITE va KAveTe Ta eEAG:

£pAocTe ™V Bakpn Tou NAekTPOdiou Xwpig
£TUKAAUYN OTN OTEPEWON TIU NAekTPOdiou (1) Kat
OUVOEDTE TOV aKPOJEKT Yeiwong (2) pe To
avTikeilevo ouykoAAnong. Na rpooéxete va
UTIApXEL KAAT) NAEKTPLKNA £TaQN.

Avayte ™ pnxavn pe Tov dlakomm (4) kat pubpiote
He Tov TPOoxXO Xelpog (3) To pelua GUYKOAANONG.
Avaloya pe To NAeKTPODL0 TToU BEAETE va
XPNOWIOTIOMOETE .

KpatoTe TV MpooTaTeUTIKY| MPOoWTida unpootd
arné 1o MPOoWIO 0ag Kal TPIPTE TNV Akpn Tou
NAekTPOdiou AV OTO aVTIKE{UEVO OUYKOAANONG
£T01, ®OTE va yiveTtal kivnon énwg étav avapete
éva omipto. Aut gival n kaAUTtepn péBodog yia mv
avAPAEEN ToU NAEKTPIKOU TOEOU. AOKIUAOTE MAVW
o€ JOKIHAOTIKO TEPAXLO, €AV ETUAEEATE TO OWOTO
NAEKTPOBLO Kal TN OWOTH €vTaon peUpaToq.

HAekTpbd10 & (Mm) Peupa cuykdAAnong (A)

2 40-80A

2,5 60-110A
3,2 80-160 A
4 120 - 200 A
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Mpoooxn !

Mnv akoupnaTe Hovo To NAEKTPOBL0 OTO
KATEPYAGOUEVO aVTIKEUEVO, DIOTL £TOL propei va
onuelwdel nuia Kat va epnodLoTel n avapAegn Tou
NAEKTPIKOU TOEOU.

MOALG vivel n avapAegn Tou nAekTpikou TéEou,
TIPOOTIABNOTE VA KPATHOETE pia anodoTacn npog To
KATEPYAGOUEVO AVTIKEUEVO TIOU VA AVTIOTOLXEL 0T
XPNOWOTIOLOUPEVT SLAYETPO TOU NAekTpodiou. H
anéoTaon va Mapapével, el duvatov, otadepn, Katd
TN SLApKELa TG OUYKOAANoNG. H kAion tou
nAekTpodiou TIPog TV KateuBuvon epyaciag va
KupaiveTat oTig 20/30 poipeg.

Mpoooxn!

Na xpnotoroleite mavTa pia mévoa ya myv
QATOPAKPUVOY| HETAXEIPLIOPEVWY NAEKTPOSWV 1 Yla
TNV Kivnomn HOAIG CUYKOAANBEVTWY TUNUATWV.
MapakaloUpe va MPOoEEETE, WG Ol OTEPEWOELG
TwV NAeKTPOdiwV (1) va HovivovTal HETA T
OUYKOAANON Kat Tn UAAER Toug.

H okwpia va arnopakpuveTe and m paegn apol
KPUWOEL.

Ze MepinTwon CUVEXLONG TNG CUYKOAANONG oe
pan mou dleKOTN, VA aropaKpuvBei mpwTtan
okwpia 0N B€on ™G PAPNG.

9. NpooTacia uniepOépuavong

H ouokeur nAeKTPOCUYKOAANONG gival eE0MAMOPEVN
Ue ouoTnUa pooTaciag anod unepbEppavon mou
TIPOOTATEUEL TOV HETACKNHUATLOTH) CUYKOAANONG
arné urepBepuavon. Ze MepPInmTwon evepyoroinong
TOU CUCTIUATOG TIpoTaciag anoé urepBépuavon,
avdaBel n Auxvia eAéyxou (5) 6Tn cuokeun oag.
AQnOTE TN OUOKEUN VA KPUWOEL.

10. ZuvTtipnon

va kabapi¢otval n okévn Kat oL akabapoieg ar’ ot
UNXavn o€ TaKTIKA Xpovikd dlaotipata. O
kaBaplopdg eival mpoTHdTEPO va yiveTal pe pia
Aent BoupTtoa 1y pe éva mnavi.
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OTtav napayyYEAAAETE aVTAAAAKTIKA va un EexdoeTe

va ava@épeTe Ta eENG oTolxela:

® TUmog ouoKkeung

® AplBuog €idoug G OUOKEUNG

® XapaKmpPLoTIKOG aplBpog (Ident Nr.) mg
GUOKEUNG

® ApBuog Tou avTaAAaKTIKOU

Ma 1oxuouoeg TWEG Kal TIANPOPOPIEG WWW.isC-

gmbh.info

11. NapayyeAia avTaAAaKTIK@OV

12. AiaBeon oTa amoppiypara Kai
avakukAwon

Mpog anoguyn {NUOV KaTA T HETAPOPA N
ouokeun BpiokeTal oe pia cuokeuaoia. H
ouokeuaoia autr eival mP@ T UAN, uropei dnAadr
Va EMAVAPETAXEPLOTEL i} VA aQVAKUKAWOEL.

O ouprieoq kat Ta e§apmuatd Tou aroteAolvTal
aroé dLaPOPETIKA UAKA, OTIWG TT.X. ATtO HETAAAA KAl
TIAaoTIKA. MapakaloUpe va dlabETeTe Ta
EAATTOHATIKA EEAPTUATA OTA EBIKA KAl
TIPOBANMATIKA anoppippata. Edv €xeTe amnopieg,
PWTNOTE OTO EOKO 0AG KATACTNHA i} 0N dloiknon
Tou ARpou oag.
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A\ Dikkat!

Aletlerin kullanilmasinda yaralanmalar ve hasarlari
onlemek icin bazi is glivenligi kurallarina riayet
edilecektir. Bu nedenle bu Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. Bu bilgilerin her zaman elinizin
altinda olmasi i¢in Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayin. Aletleri bagka kimselere vereceginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimati ve glivenlik uyarilarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan is kazalar veya
hasarlardan firmamiz sorumlu degildir.

1. Cihaz Aciklamasi (Sekil 1)

1. Elektrod pensesi

2. Sase pensesi

3. Kaynak akimi ayar digmesi
4. Voltaj degistirme salteri 230 V /400 V
5. Asiriisinma kontrol lambasi
6. isletme kontrol lambasi

7. Kaynak akimi skalasi

8. Tasima sapi

9. Tekerlekler

10. Elektrik kablosu 400 V

11. Ayak

12. Adaptor kablosu

13. El maskesi

2. Sevkiyatin icerigi (Sekil 2)

Kaynak makinesi
Tasima sapi (8)
Tekerlekler (9)

Ayak (11)

Adaptor kablosu (12)
Montaj malzemesi (a-s)

3. Onemli uyari

Latfen kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve
icerdigi bilgilere dikkat edin. Bu kullanma talimati ile
makine, makinenin kullanimi ve glvenlik uyarilarn
hakkinda bilgi edinin.

A Guvenlik uyarilari
Bu uyarilara mutlaka riayet edin
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DIKKAT

Makineyi sadece bu kilavuzda agiklanan kullanim

amacina uygun olarak kullanin:

Ortiilii elektrodlar ile elden yapilan ark kaynagi.

Bu makinenin kullanim amacina aykiri olarak

kullanilmasi durumunda makine insanlar, hayvanlar

ve nesneler icin tehlikeli olabilir. Makine kullanicisi
kendi ve diger sahislarin giivenliginden sorumludur.

Kullanma talimatint mutlaka okuyun ve agiklanan

talimatlara riayet edin.

® Onarnim veya/ve bakim galismalari sadece kalifiye
personel tarafindan yapilacaktir.

® Sadece sevkiyatin igerigine dahil olan kaynak
kablolari kullanilacaktir (@ 16 mm? lastik kaplamal
kaynak kablosu).

® Makinenin uygun sekilde bakiminin yapilmasini
saglayin.

o Kaynak galismasi esnasinda makine,
havalandirma deliklerinden yeterli miktarda hava
girisinin saglanabilmesi i¢in dar bir yerde veya
direkt duvara yanasmis durumda durmamalidir.
Makinenin dogru sekilde elektrik sebekesine
baglanmis olmasini sadlayin (bkz. 6.). Makinenin
elektrik kablosundan higbir sekilde gekmeyin.
Makineyi bagka bir yere tasimadan 6nce elektrik
kablosunun fisini prizden ¢ikarin.

® Kaynak makinesi kablosunu, elektrod pensesi ve
topraklama pensesinin durumunu kontrol edin;
izolasyon ve akim gecen pargalarda olusabilecek
bir aginma tehlikeli durumlar arz edebilir ve
kaynak ¢alismasinin kalitesini diistrebilir.

® Ark kaynagi calismasinda kivilcim, metal eriyidi ve
duman olusur, bu nedenle su noktalara dikkat
edin: Tim yanici madde ve/veya malzemeleri
¢aligma alanindan uzak tutun.

® Yeterli derecede hava girisinin bulunmasini
saglayin.

® iginde yanici sivi veya gaz bulunan bidon, kazan
veya borularin izerinde kaynak ¢alismasi
yapmayin. Kaynak elektrik devresi ile her tirli
temasdan kaginin; elektrod pensesi ve
topraklama pensesi arasinda rolantide meydana
gelen gerilim tehlikeli olabilir.

® Kaynak makinesini yagmurda, rutubetli veya 1slak
mekanlarda kullanmayin veya saklamayin

® Makine ile birlikte sevk edilen el maskesine
takacaginiz uygun kaynakgi camlari ile (DIN
Derece 9-10) gozlerinizi koruyun. Cildinizi
Ultraviyole kaynak isinlarindan korumak igin, kati
veya sivi yag bulasmamis eldiven ve is elbisesi
giyin.

Seite 3



Anleitung BT_EW_200_SPK5 1:

Dikkat edilecek noktalar!

o Ark kaynadinin 11§ gézlere zarar verir ve cild
(izerinde yaniklara yol agabilir.

® Ark kaynagi ¢alismasinda kivileim ve metal eriyigi
damlasi olusur, is pargasi kor haline gelir ve uzun
stre kizgin alir.

o Ark kaynagi ¢alismasinda muhtemelen zararli
buharlar olusur. Her bir elektrik soku muhtemelen
Olumcdl olabilir.

o Ark kaynagi calismasi yapilan yerin 15 metre
capindaki bélimiine direkt olarak yaklagmayin.

® Ark kaynaginin tehlikeli iginlarina karsi kendinizi
(ayni zamanda ¢evrede duran kisiler de) koruyun.

® ikaz: Elektrik baglantisinin yapildigi prizdeki
kosullara bagli olarak, sebekeye bagl diger
tiiketicilerde arizalarin meydana gelmesi
mimkandar.

Dikkat!

Asin yik altinda olan dagitim sebekeleri ve elektrik
devrelerine baglanmis kaynak makinesi ile kaynak
calismasi yapilirken diger tiiketiciler hasar gérebilir.
Bu calismalarinda tiiketicilerin zarar gérip gérmemesi
konusunda siiphe duyuldugunda enerji dagitm
sirketlerine danigilacaktir.

Kullanim amacina uygun kullanim

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tiim
kullanimlar makinenin kullaniimasi i¢in uygun degildir.
Bu tiir kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/iletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz.

Litfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endstriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

Ark kaynagi calismalarindaki tehlike
kaynaklan

Ark kaynagi ¢alismasi esnasinda bir dizi tehlike
kaynag olusur. Bu nedenle kaynakginin, kendine ve
bagka kisilere ve ayni zamanda makineye zarar
vermemek i¢in asagida aciklanan kurallara énemle
riayet etmesi gerekmektedir.

1. Ornegin kablo, elektrik fisi, priz vs. gibi sebeke
gerilimine bagh elemanlar izerinde yapilacak
calismalar sadece uzman personelk tarafindan

4.
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yapilacaktir. Bu ézellikle ara kablolarin
olusturulmasinda gegerlidir.

is kazalarinda kaynak makinesinin elektrik

baglantisi derhal kesilecektir.

Elektrik temasi nedeniyle gerilimler olustugunda
makineyi derhal kapatin ve makinenin uzman
personel tarafindan kontrol edilmesini saglayin.

Kaynak makinesinin akim tarafinda elektrik
temasinin daha iyi olmasini saglayin.

Kaynak galismasi esnasinda her iki elinize
izolasyonlu eldiven takin. Bu tirr eldivenler elektrik
carpmasina (kaynak akim devresinin agik devre
gerilimi), zararli iginlar (s ve UV iginlari) ve kor
halindeki metal ve etrafa sagilan ciiruf kivilcimina
karsi koruma saglar.

Saglam, yalitimli ayakkabi giyin, giyilen is
ayakkabilari islak havalarda da yalitim gérevini
yerine getirmelidir. Kaynak esnasinda yere dlisen
erimis metal damlalari yanmalara sebep
olacagindan yari agik ayakkabilarin giyilmesi
uygun degildir.

Uygun is elbisesi giyin, sentetik is elbisesi
giymeyin.

Ark kaynag yapilirken kaynak yapilan yere agik
gozle bakmayin, daima yénetmeliklere uygun DIN
normlu cami bulunan kaynak maskesi kullanin.
Ark kaynagi 1sini, gozlere zarar veren ve
yanmalara sebep olan isik ve isi iginlarinin
yaninda UV isinlar da yayar. Bu gozle
goriinmeyen (ltraviyole isinlar kaynak yerine
yetersiz koruma ile bakildiginda birka¢ saat sonra
¢ok aci veren konjonktivit sikayetlerine sebep
olur. Ayrica UV iginlari, vilicudun korunmamig
boélimlerine ayni glines yanmasi gibi etki eder.
Ayrica ark kaynag yapilan yerin yakinindaki
kisiler veya yardimcilar da muhtemel tehlikeler
hakkinda uyariimali ve gerekli koruma
donanimlari ile donatiimalidir. Gerektiginde
koruyucu pano kurulacaktir.

Ozellikle kiiglik mekanlarda yapilan kaynak
calismalarinda yeterli temiz hava giriginin
olmasina dikkat edilecektir. Aksi takdirde olusan
duman ve zehirli gazlar ¢alisani etkileyecektir.

. iginde gaz, yakit, madeni yag vb. malzeme

saklanan bidonlar (izerinde, bu malzemeler ok
uzun zaman énce bosaltiimis olmasina ragmen
icinde kalan artiklar patlama tehlikesi
olusturacagindan kaynak ¢alismasi yapmak
yasaktir.

. Yangin ve infilak tehlikesi olan mekanlarda ézel

kurallar gegerlidir.

. Asin yiiklenmelere maruz kalacak ve mutlak

guvenlik sartlarini yerine getirecek olan kaynakli
baglantilar sadece 6zel olarak egitilmis ve
sertifikall kaynakgilar tarafindan uygulanacaktir.
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Ornegin:
Basingli kazanlar, hareket kizaklari, rémork ¢eki
demirleri vs.

14. Uyarilar:

Elektrik tesislerindeki toprak hattinin dikkatsiz
davraniglar sonucunda, érnegin topraklama
pensesini kaynak makinesinin gévdesine
baglama gibi, kaynak akimi nedeniyle tahrip
olabilecegine mutlaka dikkat edilecektir. Kaynak
calismalari topraklama hatti bulunan makine ile
yapilacaktir. Bdylece topraklama pensesini
baglamadan makine ile kaynak yapma olanagi
vardir. Bu durumda kaynak akimi toprak hatti
izerinden makineye ulasir. Yiiksek kaynak akimi
toprak hatti kablosunun erimesine yol agabilir.

. Elektrik sebekesi prizine takilacak elektrik
kablosunun sigortasi yénetmeliklere uygun larak
tasarlanacaktir (VDE 0100). Bu yonetmeliklere
gore sadece kablo kesitine uygun buyuklikte
sigorta veya sigorta otomati (korumali kontakt
prizleri icin max. 16 Amp. Sigorta veya 16 Amp.
LS salter) kullanilacaktir. Asiri blyik sigorta
kablonun yanmasina veya binada yangin
clkmasina sebep olabilir.

a

Dar ve islak mekanlar
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tiri nedeniyle, érnegin bas Ustl yapilan kaynak
caligmalari gibi, uygun koruma elbisesi giyilecek
ve sapka takilacaktir.

4. Kullanilacak koruyucu giysi ve tiim aksesuarlar
“Kisisel koruma donanimi” yénetmeligine uygun
olacaktir.

Zararh 1g1n ve yaniklardan korunma

1. Kaynak galismasi yapilan yerde ,Ark kaynagi
1si§ina bakmayin!“ yazil bir tabela asarak gézlerin
tehlike altinda olduguna isaret edilecektir. Kaynak
calismasi yapilan saha mimk(in oldugunca
yakinda bulunan kisiler zarar gérmeyecek sekilde
kapatilacaktirr. izinli olmayan kisileri kaynak
calismalarinin yapildi§i yerden uzak tutun

2. Sabit calisma yerlerindeki duvarlar agik renkli ve
parlak kaplamadan insa edilmis olmamalidir.
Pencereler en az bas yiiksekligine kadar isin
gecirmeyecek veya geri aksetmeyecek sekilde
emniyet altina alinacaktir, rnegin camlar uygun
renkli boya ile boyanacaktir.

Dar, i1slak veya asiri sicak mekanlarda ¢alisirken viicut
ile zemin ve duvar arasinda izolasyonu saglamak igin
izolasyonlu altlik ve uygun elemanlar kullanin, ayrica
deri veya iletken olmayan malzemelerden uretilmis is
eldiveni giyin.

Kiiglik kaynak trafosunun yiiksek elektrik tehlikesi
bulunan, érnegin elektrik akimi iletebilen cidarl dar
mekanlarda (kazan, boru, vs.),islak mekanlarda (is
elbisesinin i1slanmasi), asir sicak mekanlarda (is
elbisesinin asir terleme nedeniyle islanmasi)
kullanilmasinda, kaynak makinesinin agik devre
gerilimindeki ¢ikis gerilimi 42 Volt'tan (efektif deger)
yliksek olmasi yasaktir. Kaynak makinesi yiksek ¢ikis
voltaji nedeniyle bu durumlarda kullaniimasi yasaktir.

Koruyucu elbise

1. Kaynakgl, kaynak calismasi esnasinda
viicudunun tamamini is elbisesi giyerek ve
yliziine kaynak maskesi takarak zararli iginlara ve
yanmalara karsi korumalidir.

2. Uygun malzemeden (deri) Uretilmis kaynakgi
eldiveni giyerek eller korunacaktr. Is eldivenleri
daima milkkemmel durumda olacaktir.

3. s elbisesinin etrafa sagilan kivilcim ve ciiruf
pargalari nedeniyle yanmasini dnlemek igin uygun
kaynakgi 6nliigu takilacaktir. Kaynak ¢alismasi
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4. SEMBOLLER VE TEKNIK
OZELLIKLER

EN 60974-1 Sinirl galigtirma siiresine sahip el ark

kaynagi makineleri igin gecerli

Avrupa Normu.

Monofaze Transformatér

50 Hz Sebeke frekansi
Uy Sebeke gerilimi
14 max Sebekeden gekilen en biylik akim
— Anma degerli sigorta Amperi
Ug Anma agik devre gerilimi
I Kaynak akimi
g mm Elektrod ¢api
D_ Disen egri semboli
F: Ortiili elektrodlar ile elden yapilan

ark kaynagi galismasi sembolil
1 Faz - Sebeke baglantisi

i, Makineyi islak, rutubetli ortamlarda
veya yagmur altinda kullanmayin
veya depolamayin

Kaynak makinesini kullanmadan
6nce Kullanma Talimatini dikkatlice
okuyun ve icindeki bilgilere riayet

edin.
P21 Koruma sinifi
H izolasyon sinifi
X Galigtirma siresi

Makinenin parazit gidermesi 89/336/EWG AB nolu
ybnetmeligine gore gerceklestiriimistir

Seite 3

Sebeke baglantisi: 230 V/400 V ~ 50 Hz
Kaynak akimi (A) cos ¢ = 0,68 oldugunda: 57 - 200 A
Calistirma siresi X:
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%5 200 A (400V)
%7 160 A (400V/230V)
%15 115 A (400V/230V)
%30 80A (400V/230V)
%60 57 A (230 V)
Acik devre gerilimi: 48V
Sebekeden ¢ekilen giic: 8,8 kVA, 22 A cos ¢ = 0,68
Sigorta (A): 16

5. Montaj talimati
Bakiniz Sekil 2,10-20.

5.1 El maskesinin montaiji (13)

o Kaynakgi camini (I) ve tizerine seffaf koruma
camini (m), koruma cami gergevesi (k) icine
yerlestirin (Sekil 3).

® Koruma caminin tutma pimlerini (q) el maskesi
cergevesi (s) igindeki deliklere gegirin. (Sekil 4)

® Koruma cami gergevesini (k) kaynakel cami (1) ve
seffaf koruma cami (m) ile birlikte i¢ taraftan el
maskesi gercevesi (s) igine yerlestirin, koruma
cami gergevesini (k) sabitlemek igin koruma cami
tutma burglarini (n) koruma caminin tutma pimleri
(q) Uzerine sabitleninceye kadar bastirarak takin.
Seffaf koruma cami (m) dis tarafta olmaldir.
(Sekil 5)

® Elmaskesi gergevesinin (s) Ust kenarini i¢ tarafa
dogru bukin (Sekil 6/1.) ve Ust kenarin koselerini
ice dogru bukun (Sekil 6/2.). Sonra el maskesi
gergevesinin (s) dis kenarlarini i¢ tarafa dogru
biikin (Sekil 6/3.) ve Ust kenar koseleri ile dig
kenarlar sikica birbirine bastirarak birbirine
birlestirin. Kenar basina tutma pimlerini yerlerine
gegirirken 2 kez kesin duyulabilir bir klik sesi
algilanmalidir (Sekil 6/4.)

® Elmaskesinin her iki ist kenar Sekil 7’de
gosterildigi gibi birbirine birlestirildiginde tutma
sapl (p) civatalarini dis taraftan el maskesinin 3
deligine gegirin. (Sekil 8)

o Elmaskesini gevirin ve tutma sapini (r), tutma
sapina (p) takmis oldugunuz 3 adet civatanin vida
disi icinden gegirin. Tutma sapini (r) 3 adet tutma
sapl (0) somunu ile el maskesine sabitleyin.(Sekil
9)
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6. Elektrik sebekesine baglanti

Bu elektrik kaynak makinesi 230 V ve 400 V anma
gerilim degerlerinde galistirilabilir. Sekilde gdsterilen
degistirme salteri (4) ile istenilen anma gerilim degeri
ayarlanabilir. Litfen asagida gosterilen kullanma
uyarilarina riayet edin:

M l2 max.200A
:D I>= -==16A
3~

Yangin, elektrik carpmasi veya can kaybi

tehlikelerinin 6nlenmesi igin asagida agiklanan

uyarilan dikkate alin:

® Makine 230 V gerilim degerine ayarlandiginda
makineyi kesinlikle 400 V anma gerilime sahip bir
sebekede calistirmayin. Dikkat: Yangin tehlikesi!

® Anma gerilim degerini degistirmeden énce
makinenin figini prizden ¢ikarin.

® Makinenin anma gerilim degerini makine
calisirken degistirmek yasaktir.

® Elektrikli kaynak makinesini ¢alistirmadan 6nce
ayarlanmig olan anma gerilim degerinin sebeke
gerilim degeri ile ayni olup olmadigini kontrol
edin.

Not:

Elektrikli kaynak makinesi 400V~16 A-CeCon fisi ile

donatiimistir. Makine 230 V~ ile isletileceginde,

makine ile birlikte génderilmis olan adaptér kablosu

Nr. 12 kullanilacaktir.

7. Kaynak hazirliklari

Sase pensesini (2), direkt olarak kaynatilacak is
pargasina veya is par¢asinin izerine koyuldugu althga
baglayin.

Dikkat, kaynatilacak is par¢asinin topraklama hatti ile
direkt temas etmesini saglayin. Bu nedenle penseyi
baglarken penseyi boyali ve/veya izolasyonlu
boélumlere baglamaktan kaginin. Elektrod tutma
kablosunun ucunda elektrodlan sikistirmak igin ézel
bir pense bulunur. Kaynak ¢alismasi esnasinda
kaynak maskesini stirekli kullanin. Kaynak maskesi,
go6zlerin ark kaynagindan kaynaklanan zararli
1sinlardan korunmasini ve kaynatilacak yere tam
bakabilmeyi saglar.
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8. Kaynaklama

Makinenin elektrik baglantisi ile kaynak devresi ile
ilgili tim baglantilar gergeklestirdikten sonra kaynak
calismasini su sekilde uygulayabilirsiniz:

Elektrodun értuili olmayan ucunu elektrod pensesine
(1) sikistinin ve sase pensesini (2) kaynaklanacak is
pargasina baglayin. Pense ile is parcasi arasinda iyi
bir iletkenligin olmasina dikkat edin.

Kaynak makinesinin salterini (4) agin ve ayar digmesi
(3) ile kaynak akimini ayarlayin. Kaynak akim ayari
kullanilacak elektrod kalinligina gére yapilacaktir.
Kaynak maskesini yiiziinlize tutun ve elektrodun
ucunu is pargasina slrterek elektrodun ayni kibrit
yakar gibi ateslenmesini saglayin. Bu metod ark
kaynagini baslatmak i¢in en iyi metodtur.

Dogru elektrod kalinligi ve kaynak akimini segip
secmediginizi deneme pargasi lizerinde test edin.

Elektrod @ (mm) Kaynak akimi (A)
2 40-80

2,5 60-110

3,2 80-160

4 120-200
Dikkat!

Elektrodu is pargasinin tizerinde, is pargasini delecek
sekilde hareket ettirmeyin, elektrod bu sekilde
hareket ettirildiginde is parcasi hasar gorebilir ve ark
kaynaginin ateslenmesi zorlasir.

Ark kaynag ateslendigi anda elektrod ile is pargasi
arasinda, kullanilan elektrod kalinli§ina uygun belirli
bir mesafe tutun.

Kaynatma islemi boyunca bu aralik sabit tutulacaktir.
Elektrod calisma yéniinde, yaklasik 20/30 derece
egimle hareket ettirilecektir.

Dikkat!

Kullaniimig elektrodlar penseden ¢ikarmak veya
kaynatilmig is parcalarini herhangi bir sekilde hareket
ettirmek icin pense kullanin. Kaynak isleminden sonra
elektrod pensesinin (1) daima izolasyonlu olarak yere
koyulmasina dikkat edin.

Kaynak dikisi tizerinde olusan ciruf kabugu ancak
soguduktan sonra temizlenecektir.

Yarida kesilen kaynak dikisine yarida birakilan
yerinden tekrar devam etmeden nce ciruf kabugu
temizlenecektir.
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9. Asiri iIsinma korumasi

Kaynak makinesi, kaynak trafosunu asiri isinmaya
karsi koruyan bir asiri 1Isinma koruma diizeni ile
donatiimistir. Asiri iIsinma koruma diizeni devreye
girdiginde makinedeki kontrol lambasi (5) yanar.
Lamba yandiginda kaynak makinesinin belirli bir siire
sogumasini bekleyin.

10. Bakim

Makine lizerindeki toz ve kirlenmeler diizenli olarak
temizlenecektir. Temizleme islemi ince firga veya bez
ile yapilacaktir.

11. Yedek parca siparisi

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

o Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

e istenilen yedek parganin yedek parga numarasi
Gincel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda gérulebilir.

12. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
0Ozel bir ambalaj i¢inde gonderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
dénustirilebilir.

Nakliye ve aksesuarlar 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
pargalar 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
ybnetimlerden égrenebilirsiniz!

Seite 4
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A Brumanme!

MpU MCMONL30BaHMM YCTPOMCTB HEOBXOAUMO
NPEANPUHATL HEKOTOPbIE MEpbI GE30MacHOCTH, ANA
TOro YTOGbI MPeAyNPEeAUTL TPABMbI 1
BOSHUKHOBEHME YLep6a. MPouTUTE BHUMATENBHO
NO/HOCTBI0 HACTOSILLEE PYKOBOACTBO MO
SKCMyaTaUMM / YKABAHUA N0 TEXHUKE
6€30MacHOCTH. XpaHuTe 3T PyKOBOACTEO M0
SKCMIyaTaUMM B HAAEHHOM MECTE, AN1A TOro YTOGbI

Bbl MOr/IM BOCMO/Ib30BATLCS MHGOPMALEd B to6oe

Bpems. B Tom cayyae, ecam Bol nepeaaete
YCTPOMCTBO APYrvM MLam, To HEOBX0AUMO
nepeAaTthb 3TO PYKOBOACTBO MO SKcnayaTauum /
YKa3aHwsi No TeXHUKE 6e30MacHOCTU BMECTE C HUM.

MbI He Hecem OTBETCTBEHHOCTU 3a TPaBMbI U yu.lepﬁ,

KOTOpble BO3HUK/IN B pe3ybtate HeCOﬁl’"Op,eHMFI
yKasaHmH 3TOro pyKoBoAcCTBa Mo aKcnayataymMm u
TEXHWUKM 6€30MacHOCTH.

1. CocTaB ycTpoiicTBa (puc. 1)

[lepaTenb 3N1€KTPOAOB

HKnemma 3azemneHuna

YcTaHOBOYHOE KO/IECO /1A CBApOYHOTO TOKa
Meperntoyatens 230 B / 400 B
HoHTponbHas namna ans neperpesa
HoHTponbHas namna paGo4ero pexuma
LLIkana cBapo4HOro ToKa

PyKosATKa A/IA NePEHOCKN

Honeca

10. Habenb ceTeBoro nutaHna 400 B

11. OnopHas HoXKa

12. AganTepHblit Kabenb

13. 3awWwuTHbIV aKpaH

CONODOH WM

2. 06bemM nocTaBku (puc. 2)

CBapoyHbIii annapat
PyKoATKa /17 NepeHocKu (8)
Koneca (9)

OnopHas HoxKa (11)
ApanTepHbiii kKabenb (12)
MoHTaHbI MaTepuan (a-s)

3. BamHble yKa3aHuA

Heoﬁxoqmmo BHMMATE/IbHO NPOYUTaTb NONHOCTLIO
BCe PyKOBOACTBO MO 3KCcnayaTau11 1 ciefosatb
cojepxalmmca B Hem yKaSaHMﬂM! O3HaKoMbTECH
npy NOMOLLM HaCTOsALLLEero pyKoBoAacTea no
BKcnayaTauuu c yCTpOHCTBOM, ero Hagnexatum
MCNo/sib30BaHWeM, a Take C yKasaHuAaMn no
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TexHWKe 6e30nacHOCTH.

/A YKa3aHUA No TeXHUKe
6e3onacHocTh

Cnepy¥iTe HenpemMeHHO nNpasBuIaM TEXHWUKK
6esonacHocTH

BHUMAHUE

Mcnonb3yiiTe yCTPOMCTBO TO/IbKO B COOTBETCTBUM C

ero npejHasHa4YeHWeM, KOTOpoe YKa3aHo B

HaCTOALLEM PYKOBOACTBE: Py4Has a/ieKTpuiecKan

[lyroBas cBapKa npu rNoMoLLy 3/1EKTPO/I0B C

MNOKPbITUEM.

HenpasuibHoe o6palleHne ¢ onucbiBaeMbiM

YCTPOMCTBOM OMAaCHO A/1A NIOAEN, HUBOTHbBIX U

MOXET NPUHECTU MaTepUasIbHbIN yLep6.

Monb3oBaTtesb ONMCbIBAEMOW YCTAaHOBKU HeceT

OTBETCTBEHHOCTb 3a COBCTBEHHYI0 6€30NacHOCTb, a

TaKKe 3a 6e30MacHOCTb APYrux Ntogein:

MpouTHTe HenpeMeHHO HaCTOALLEe PYKOBOACTBO Mo

9KCnNyaTaumm 1 cneiyTe COAEPHaLLMMCA B HEM

npeanucaHuam.

® Pa6oTbl N0 PEMOHTY UK/ TEXHUHECHOMY
06CNYHMBAHUIO paspeLLaeTea OCyLLeCTBAATL
TONBKO KBal‘IVId)MLIMpOBaHHbIM cneyuanucTam.

[ ] PaspeLuaeTCH MCNONb30BaTb TO/IbKO BXOAALLNE
B COCTaB NMOCTaBKK Kabenn ana ceapku (Kabeam
[ANA CBapKKU B Pe3MHOBOM 060104Ke @ 16 MM?).

o O6ecneybTe HagNEKalMI yxog, 3a
YCTPOMCTBOM.

@ 3anpelleHo ycTaHaBMBaTb yCTPOMUCTBO B
TECHbIX MeCTax UM HeNOCPeACTBEHHO Y CTeHbI C
Tem, 4To6bl BCeraa ocTaBasiacb BOSMOMHOCTb
[A0CTaTOMHOro NOCTYNEHUA BO3ayXa HYepes
BEHTU/IALUMOHHbIE Wenn. Y6eautech, 4To
YCTPOMCTBO NPaBU/IbHO NOAK/IOYEHO K
3/1eKTPUYECKoM ceTu (cmoTpuTe 6.). He
noasepranTe Kaknm GO TAHYLLMM YCUANAM
Kabesib 3/1eKTPUYECKOIN ceTU. BbiHbTe WTekep
YCTPOMCTBA U3 PO3ETKM, NPEHAE HeM
nepecTaBuUTb ero B ipyroe MecTo.

® BHumatenbHO cneauTe 3a COCTOAHMEM Kabens
[\1A CBAPKM, [lepHaTesiA 9N1EKTPOO0B, a TaKKe
KNemMm 3a3emM/1IeHUs; M3HOC N301AUUN U
TOKOBEAYLUMX YacTel MOXKET NPUBECTU K
BO3HMKHOBEHWIO ONaCHbIX cwryau,wﬁ U CHU3UTb
KayecTBO CBAPOY4HbIX paGoT.

® Bo Bpewms oCyleCTBAEHNA SNEKTPUHECKON
[YroBOI CBapK1 BO3HUKAIOT UCKPbI, AbIM 1
NNaBATCA MeTa/l/IMYeCcKue geTtanu, N03ToMy
HEeo6X0AMMO OCYLLECTBUTL Cieayiollee: yaanuTb
BCe ropioyue BeLlecTsa u/vuam matepuanbl ¢
paboyero mecra.

o O6ecneybTe NOABOA AOCTATOUYHOrO KOMYECTBA
BO3Ayxa.

Seite 4
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® He ocyuiectnaiTe cBapKy Ha EMKOCTSX,
peaepByapax Uam TpyGax, KOTopble CofiepHa
BOCNNaMeHALWHUeca IMaKoCTn UK rasbl.
M3beraitte n1060ro NPAMOro KOHTaKTa co
CBapO4HbIM KOHTYPOM; TaK KaK HanpsieHue
XOJI0CTOrO X048, BO3HUKaloLLee MEXAY
AepraTtenammn 31IeKTPoA0B U KneMMamn
3aseM/ieHusA, MOXeT NpeACcTaB/IATb ONACHOCTb.

® He xpaHuTe ¥ He UCNONb3YWTE YCTPOMCTBO BO
BNTAYKHOM UM B CbIPOI OKPYKaloLLel cpeae unm
nog, AoMAEM.

® 3awuwaniTe rnasa npu NOMOLM cneuuanbHbIX
npeaoxpaHUTeNbHbIX cTekon (9 -10 cTeneHb
repMaHCKoro npombilwneHHoro ctangapta DIN),
KOTOpbIE HEOGXOAMMO KPEenuTb K
NPUIOKEHHOMY LWMTKY. McnonbayiiTe paboyne
nepyaTKU 1 Cyxme 3almTHble O4eX/Abl, KOTOpbie
[OMKHDBI 6bITb CBOGOAHBI OT Macaa U MUPOB ANA
TOro, 4To6bl HE NOABEPraTh KOXY BO3AENUCTBUIO
YNbTPadUoNEeTOBOro U3/TyHEHUA INEKTPUYECKON
ayru.

BHumaHue!

® (CBeTOBOE M3/yHeHNEe SNEKTPUHECHOW Ayrn

MOXET NOBPeAnTb 3pEHNe 1 Bbi3BaTb OXOrn

KOXM.

Bo Bpema aneKTpu4ecKoi fyroBoi cBapKu

06pasyloTCA UCKPbI U NNABALMIACA MeTaIN

HayMHaeT Teyb KannaMu, obpabdaTbiBaemblii

npesMeT pacKanfaeTcA U ocTaeTca

CpaBHUTEIbHO A0NTO O4EeHb FOPAYUM.

® Bo Bpewms an1eKTPUYECKOR Ayrosov CBapK1
BbIAENATCA UCNAPEHUA, KOTOPbIE MOTYT GbiTb
onacHbl ANA 340poBbA. Ham bl 31EKTPOLLOK
MOMET 6bITb CMepTe/IbHbIM.

® He npubnmxaiTech K 91EKTPUHECHOW ayre

Hanpawmyto B paguyce 15 metpos.

Sawmiaiite ceba (a TaKKe OKpyHaroLmx

Nopaen) oT onacHbIx 3DPEKTOB NEKTPUHECKOM

ayru.

® OCTOpOMHO: B 3aBUCUMOCTH OT YC/IOBMUIA
NOAKNIOYEHUA K D/IEKTPUYECKOM CeTU B MecTe
noAcoeAnHEHWA CBApO4YHOro annapara Moryt
BO3HUKHYTb NOMEXU B QHQKTPMHQCKOFI cetun ansa
APYrux nonb3osarenei.

BHumaHue!

Mpu neperpyskax B CETU 3NEKTPONUTAHUA U
BNIEKTPUYECKMX LienAX MOryT BO Bpems
OCyLLEeCTBNIEHNA CBAPKM BO3HUKATb NOMEXn ANnA
Apyrux nonbsosarenieil. B cnyyae comHeHus
Heo6X0AMMO 06paTUTLCA 3@ KOHCYIbTaumueln K
NpeaAnpuUATUIO CHAGKEHUA 3NeKTPO3Hepruei.
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Ucnonb3oBaHue No Ha3HaA4YEHUIO

YCTPOIMCTBO MOXHO UCMO/Ib30BATbL TO/ILKO B
COOTBETCTBMM C €ro npeaHasHa4veHnem. Jlioboe
Apyroe, BbixoAAwee 3a 3T1 paMKu UCNo/ib30BaHue,
CYMTaETCA He COOTBETCTBYIOWMM NPEeANUCaHUIO. 3a
BO3HMKLUWE B pe3y/ibTaTe 3Toro yuiep6 unv TpaBmbl
no6oro poaa HeceT OTBETCTBEHHOCTb No/sib3oBaTe /b
WK1 paboTatoLLmMii C MHCTPYMEHTOM, a He
U3roToBUTE b,

Heo6x0aMMO y4ecTb, YTO HallM ycTpoicTBa
COrNacHo NPeANUCcaHMIo He paccunTaHbl A
MCNO/Ib30BaHWA B NPOMBbILLIEHHON, PEMECIEHHOM
VAW UHAYCTPUanbHOM o6nactu. Mel He
npeAoCcTaB/IAEM rapaHTUi, eC/iM yCTPOMCTBO ByaeT
MCMO/Ib30BATLCA B NPOMBbILUNEHHOM, PEMECNEHHOM
WU MHAYCTPUAIbHOM, a TaKKe NoAo6HOM
[IeATENbHOCTH.

NcTOYHMKM onacHOCTH NpKn
npoBeAeHUn paboT 3NIeKTPUYECKOM
AYyroBoW cBapKou

Bo Bpems 9/16KTPUYECKOI yroBOi CBapKu
CyLLEeCTBYET Lie/iblii PAJ MCTOYHUKOB OMACHOCTU.
MoaTomy AnA cBapLiMKa 0COGEHHO BaXKHO
cnefosaTb HUMECNeAyoLWMM npasunam Ans Toro,
YTOGbI OrpagunTb ce6s 1 APYrnx OT ONacHOCTU U
n36emaTb TPaBM 1 NOBPEKAEHUI YCTPOMCTBA.

1. Pa6oTbl B MECTaX C HanNpsAKeHnem
9/IEKTPUYECKOM CETU, Hanp1mMep, Ha Kabene,
wiTeKkepax, WTencesibHbiIX PO3eTKax U T.4.
AONTHKHbI NPOBOAUTBLCA TOJIBKO CneunanncTamm.
DTO OTHOCUTCA NPEKAE BCEro opraHnsaumm
COefIMHEeHUA YAJIMHUTENbHBIX Kabenewn.

2. Tpu HecHaCTHbIX Cayyasx HEOGXOAUMO
HemeANeHHO OTCOeANHUTb UCTOYHUK
CBapPO4HOrO TOKA OT B/IEKTPUYECKOMN CETH.

3. Ecnv Bo3HuKawoT ANIEKTPUYECKME KOHTAKTHbIE
HanpsAXeHUs, To He06X0AMMO YCTPOMCTBO
HemMe/1IeHHO OTK/IIUYUTb U AaTb NPOBEPUTb
crneuuanucTy.

4. O6ecneunsaiite BCErga XOpOoLLWiA
SﬂeKTpMHeCKVIFI KOHTAKT Ha 4acTax co
CBapO4HbIM TOKOM.

5. Bo Bpems cBapo4HbIx paboT BCeraa ofesanTe
Ha 06e pyKu n3onupyouime nepyatin. OHn
3alMLLAloT OT S/IEKTPUHECHUX yAapoB
(HanpsKeHWe X0NI0CTOro X0Aa CBapPO4HOro
KOHTYpa), OT ONacHOro 061y4eHus (TenaoBble 1
YNbTPadUONETOBbIE U3NYHEHMA), @ TAKHKE OT
KOHTaKTa C pacKasieHHbIM MeTalJIoMm 1 6pb|3|’
wnaxa.
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McnonbayiiTe NPoYHyo M30MPYIOLLYI0 06YBb,
06YBb AO/IHKHA U30IMPOBATb TAKIKE NpU
HaIM4unm cbipocTu. MNony6OTUHKK He NOAXOAAT
[INA 9TOM Le/IW, TaK KaK pasneTaloLmecs Kanam
pacnnaBneHHOro meTasnia BbI30BYT OXOru.
OpeBaiiTe COOTBETCTBYIOLME OAEHKIBI,
3anpelLeHo OAeBaTh OAEH/Y U3 CUHTETUHM.
3anpelleHo CMOTPETb He3aLUMLLEHHbIMU
rnia3amy Ha 3NIEKTPUYECKYIO Aiyry, @ TONbKO
Yepes CBAPOYHbIN WMTOK C BCTaBNEHHbIM
3aWMTHbIM CTEK/IOM COr1acHO npeanucaHuo
repMaHCKOro NpPOMbILLNEHHOTO CTaHAapTa.
OneKTpuyecKasn fiyra Kpome Usny4eHusa ceeta u
TEennoBbIX nyueﬁ, KOTOpbI€ Bbi3bIBAOT
OC/IENIEHNE U OKOTU, TaKKE U3Ny4aeT
ynbTpadunoneTosble nyun. T HeBUAUMbBIE
yNbTpadnoNeToBbIE Ny4n BbI3bIBAOT NPU
HEA0CTaTO4HOM 3alMTE OLLyLIAEMOE TONIbKO
JIMLLIb HECKO/ILKO YaCoB MO3Me, O4eHb
60n1e3HeHHOE BOCNaIEHNe KOHBIOHKTUBBI.
HKpome Toro ynbtpaduoneToBoe nsnyyeHme
BbI3bIBAET HA He3alWMLLEHHbIX y4acTKax Tena
BAUAHWE CONHEYHOro oXora.

TakKe HaxofAwWwMmMeca BE6M3M 3NEKTPUYECKON
[YTV IOAM UM MOMOLLHUKI ONIKHbI BbITb
NPOUHCTPYKTUPOBAHbI 06 ONACHOCTAX U
3aLmLLeHbl Heo6X0AUMbBIMU CPeACcTBaMM, NPU
HQOGXOAMMOCTM YCTaHOBUTb 3alUTHbIE
NeperopoAKy.

. Mpu cBapoUHbIX paBoTax, 0COGEHHO B TECHbBIX

rnomeLLeHusX, Heo6XxoAMMO 06ecneydnTb
[0CTaTO4HOE KONMYeCTBO NOABOAUMOrO
BO3A4yxa, TaK Npyu 3TOM BO3HUKAKOT AbIMbl U
onacHble AnA 340Pp0BbA rasbl.

. 3anpelleHo NpoBOAWTbL CBAPOYHbIE PaBoTbl HA

EMKOCTSX, B KOTOPbIX XpaHW/IUCb rasbl, roptoyee,
MUWHepasibHble Macsa U T.M., Aare eC/in OHU yiKe
AaBHO ONOPOXHEHbI, TaK KaK OCTaTKU cO34aloT
0nacHOCTb BO3HUKHOBEHMA B3pbliBa.

. B nomelLeHusx, rae CyLecTByeT onacHoOCTb

BO3HWKHOBEHWA NOMXapa Wi B3pbiBa AENCTBYIOT
ocobble NpeAnvcaHna.

CBapHble CoeAMHEHMA, KOTOpPbIe NoABepraloTCca
CUNbHbIM Harpy3Kam 1 AO/TIHHbl HeNpeMeHHO
oTBevaTb TpeboBaHWAM 6e30MacHOCTH,
paspeLLaeTcs OCYLECTB/IATL TO/bKO
npowealwmm cneunanbHoe oﬁyqume W 3K3ameH
cBapLumKam. MNprmepamu ABNAIOTCA: aBTOKIaBbI,
HanpasnALmMe pesbebl, MydTbl CLENIeHUs
npu1Lenos u T.4.

YKasaHWA: HenpeMeHHO y4TUTe, YTO NpoBoAa
3aWMTHOro 3a3emM/iIeHA B 9N1eKTPUHECKNX
yCTaHOBKaX MK YCTPOWUCTBAX B pesy/bTaTe
HEBPEKHOCTM MOrYT 6bITb Pa3pyLUEHbI
CBapOYHbIM TOKOM, Hanpumep, ecsiv NON0KUTb
K/IeMMy 3a3eMJIEHWSA Ha KOPMYC CBApPOYHON
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YCTaHOBKM, KOTOPbI COEAMHEH MPOBOAOM
3aLLUMTHOrO 3a3EM/IEHUS C SEKTPUHECKOI
ycTaHoBKOM. CBapoyHble paboTb!
OCYLLECTB/IAOTCA HA YCTaHOBKE C
NOAK/IOYEHHBIM 3aLMTHBIM NPOBOAOM. TakUM
06pasoM BO3MOMHO NPOBOAWTL CBAPOYHbIE
paboThbl Ha yCTaHOBKe 6€3 NOACOEANHEHNA K
Hel KnemMmbl 3a3emneHns. B atom cnyyae
CEapO"IHbIFI TOK Te4YeT OT K/IEMMbI 3a3eM/1IeHnA
Yepea NPoBOZ, 3aLLUMTHOrO 3a3EM/EHNS K
ycTaHoBKe. CU/bHbIM CBapOUHbIA TOK MOXET
BbI3BaTb pacnaasieHne 3awmTHOro nposoja.

15. 3awmra NpoBoOAOB, BEAYLMX K LUTENCEbHbIM
PO3ETHaM 3NIEKTPUYECKOM CETH, JOMKHA
cooTBeTCcTBOBaTL NpeanucanHuam (VDE -
npeanvcanna Cotosa HeMeLKnx
anekTpoTexHnkos 0100). Takum o6pasom
paspeLuaeTcs CoriacHO STUM NpeanucaHnaM
MCNO/Ib30BaTb TO/IbKO COOTBETCTBYOLNE
CeyeHuIo NpoBoAa NpefoXpaHUTe M n
aBTOMaTh! (AN1A WTencebHbIX PO3ETOK C
3alUUTHBIM 3a3eM/IAOLWLNM KOHTAKTOM
npeaoxpaHUTeNn Makeum. 16 Amn. uam
nepek/o4aTenb 3awuThbl nposoga 16 Amn.).
Mcnonb3oBaHue npefoxpaHuTenei ¢ 60bwnm
HOMWHa/IOM MOXET BbI3BaTb NOXap NpoBOAKKU, a
TaKKe NoMap B 34aHNM.

TecHble ¥ BNnaiHble NOMeLLeHUA

anI pa&o'rax B TECHbIX U BNIAKHbIX MOMELLEHUAX Un
NOMELLIeHUAX C BbICOKOM TemnepaTypoi Heo6xoaMMo
MCNo/sb30BaTb U30NPYOLLNE NOAKIAAKK U
NPOKNAAKN U KPOME TOrO NepyaTKY C OTBOPOTaMM U3
KOXW MK Apyrux nioxo NpoBOAALNX TOK
maTtepuanos ANA U30aAUMn Tena oT nona, CTeH,
CMNOCOBHBIX NPOBOAUTL TOK YaCTen YCTaHOBKM U1 T.M.

anI WCNO/Ib30BaHUU MasibIX CBAPO4HbIX
TpaHCc(OpPMaTOPOB /1A CBAPKM B YCIOBUAX C
MOBBbILLEHHOM 3NIEKTPUYECKOIN OMACHOCTLIO,
Hanpumep, B TECHbIX NOMELLEHNAX C NPoBOAALMMN
9NIEKTPUYECTBO CTEHKAMM (KOTen, TpyGbl U T.4.), BO
BNIAM¥HbIX MOMELLEHUAX (MPOoNMTaHHas Baaromn
paboyan oflexaa), B NOMELLEHNUAX C BbICOKOWM
Temnepatypoii (nponutaHHas notTom paéoyas
OfEemAa), HanpsiHeHe Ha BbIXOAE CBAPOYHOTO
annapara npu Xo/IoCTOM X04e He A0/IKHO 6bITb
Bbille 42 BONLT (peasibHasA BeNn4MHa). Takum
06pa3oM 3anpeLLeHo UCMoIbL30BaTb YCTPOMCTBO B
TaKKUX cny4anx no NpuyYnHe BbICOKOro HanpsamxeHusa
Ha BbIXOAe.

Seite 4
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3awuTHble oaeHabl 4. CUMBOJ1bl U TEXHUHECKHUE
AAHHbIE
1. Bo Bpemsa pa6oTbl BCe TENO CBapLUMKA AOTKHO
GbITb 3aILMLIEHO OAKAAMM 1 EN 60974-1 EBponeiickue HopMbl Anst
NpUCNoco6NeHNeM 3aLLmnTbl la OT 06NyYeHnA CBaPOYHbIX YCTPOMCTB
1 OT OXOroB. 9NIEKTPUYECKOW AYroM CBapKu
2. Ha o6e pyku Heo6X041MMO 0AeTb NepHaTHu ¢ BPYUHYIO C OFPaHUYEHHOM
MaHMeTamu 3 COOTBETCTBYIOLLEro MaTepuana NPOAOIHUTENLHOCTBIO (hasbl
(Koa). MepyaTHK A0MHHBI BbITh B 6e3ynpeHHomM BHJ/IIOYEHUA
COCTOAHUMN.
3. [nA 3awmTbl ofew bl OT UCKP M CropaHus o o OpnHodasHbIi TpaHChopMaTop
HEeo6Xx0AMMO oaeBaTh NoaxoAALme hapTyKu.
Ecnun Hanpumep npuxoanTCA ocyLecTBAATb 50y YacToTa aNeKTPUIECKON CeTH
cBapoYHble paboTbl HaZ rON0BOM, TO
HEeo6X0AMMO MUCMO/Ib30BaTb 3aLLMUTHBINA KOCTIOM U, HanpsixeHue ceth

1 NpU HEO6XOAMMOCTU TaKKe 3alUTHOE
npmcnocoéneHme ANA roNoBbl.

4. Wcnonb3yemble 3alMTHbIE OAEMAbI U BCE
NPUHAANEXHOCTU AO0/IKHbI OTBEeYaTb
TpeboBaHWAM AUPEKTUBbLI “J/In4HbIe cCpeacTBa
3aWmThI”.

Iy MaKcum. MavmepeHHas BesnumHa
CaMOro BbICLUEro 3Ha4eH1s ToKa
ANEeKTPUYECKO ceTn

MpepoxpaHuTenb ¢ HOMUHANIbHLIM
— napameTpom B AMnepax B

3awmTa oT U3J1ly4eHUn U OHOoros NOBKIIOHEHMN SNBKTPOCETH

1. Hapa6oyem mecTe nyTem BbiCTaBNEHUA
Tabnunuku ,OcTopoxHo! He cmoTpeTb Ha nnamsal”
HQOGXOAMMO YKasbiBaTb Ha ONACHOCTb ANA rnas.

Uy HomuHanbHoe 3HaueHne
HanpsXKeHWs X00CTOro xoaa

Heo6x041MOo N0 BO3MOXHOCTH TaKUM 06pa3oM R CBapouHbIi TOK
0TropoA1Tb paboyne MecTa, HToob!
HaxogsAwwumecs B UX 6113u nioau 6blin O am [vamep anexTpoaa

3almiyeHbl. He gonycKaiTe NOCTOPOHHUX K
MeCTY NpPoBefeHWUA CBAPO4HbIX PaGoT.

2. B HenocpeACTBEHHOM 61131 OT CTaLMOHAPHbIX
paboynx MECT CTEHKM HE AO0NMHKHbI GbiTh CBET/ILIX
LBETOB, a TaKKe He JO/MKHbl 6necteTb. OKHa
[OMKHDBI GbITb 3aLUMLLEHbI OT NPOMYCKaHUA UK Ifl:
OTpareHnAa usny4yeHmn MMHMMaabHO A0 BbICOTbI =
ro/10Bbl, HANPUMep, NyTEM COOTBETCTBYIOLLEN
NOKPacKu.

CvmBON AnA najaroLein Kpuson
XapaKTepUCTUKN

CUMBON AN1A Py4HOM CBapKU
ANEKTPUYECKOW Ayrov ¢
CTEPHHEBbIMM 3IEKTPOAAMM B
060/104Ke

DE‘} 1 pasoBoe — nogxYeHe
anleKTpoceTn

i 3anpeLyeHo XpaHuTb Uan

? ncnonb3oBaTb yCTpOl‘/’iCTBO BO
BNAXHOM WM CbIPOM OKpYHatoLei
cpepae U nog, iowAeM

Mepep ucnonb3oBaHUem
CBapoOYHOro annapara
HeOﬁXOAMMO BHUMaTE/IbHO
npo4MTaTh PyKOBOACTBO MO
3KCMyaTaLuumn 1 CNefloBaTh ero
yKasaHuAM.
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IP21 Tun 3awmTbl

H HKnacc usonsauuu

X MpoponwuTensHOCTL dasbl
BRJIIOYEHUA

YCTpoICTBO He NPOM3BOAMUT PaauonoMex B
COOTBETCTBUM C AupeKTMBOi EC 89/336/EWG

MapameTpbl aneKTpoceTH: 2308/4008B ~ 50 'y

CBapoYHbIi TOK Npw cos ¢p= 0,68: 57 -200 A
[AnutenbHocTb hasbl BKAOYEHUA X:

5% 200 A (4008)
7% 160 A (4008/2308)
15% 115 A (4008/2308)
30% 80A (4008/2308)
60% 57 A (230 B)
HanpseHue xonocTtoro xoga: 48B
MowHocTb: 8,8 KBA npu 22 A cos ¢= 0,68
MpepoxpaHuTtens (A): 16

5. PyKoBOACTBO NO MOHTaMy
CMoTpHTE PUCYHOK 2, 10-20.

5.1 MoHTax 3awWwuTHoro akpaHa (13)

® BnomuTh CTEKNO ANA cBapky (1) u Ha Hero
Npo3payHoe 3alMTHOe CTEKIO (M) B PamMKy ANA
3awmTHoro ctekna (k) (puc. 3).

® HKpenemxHble WTUDTI 3aWMTHOrO cTekna (q)
BA@BWTb B OTBEPCTMUS B paMe 3aLUTHOro aKpaHa
(s) (puc. 4).

® BnomuTb pamy As1s 3awmTHoro ctekna (k) ¢
CTEK/IOM /15 cBapKM (I) 1 Npo3payHbIM
3aLMUTHBIM CTEKIOM (M) U3HYTPU B BEIEMKY B
pame 3almTHOrO 3KpaHa (s), BAaBUTb
KpeneHble rHeazja 3allMTHOro cTekna (n) B
KpenemHble WTHdTbI 3alWmUTHOrO cTeKna (q) Ao
TeX rop, NOKa OHM He BOKAYT B 3aLienneHne Ans
TOro, 4TOGhI 3aUKCUPOBATL pamy AN1A
3almTHOro ctekna (k). MpospayHoe 3awuTHoE
CTEK0 (M) AONKHO HAXOAWUTLCA CHaPYMK (puC.
5).

® CorHyTb BEPXHWI1 KaHT pambl 3aLYMTHOrO 3KpaHa
(s) BOBHYTPb (pyc. 6/1.), @ TaKKe Yr/bl BEPXHEro
KaHTa (puc. 6/2.). 3aTeM COrHyTb BHELLHIOWD
CTOPOHY pambl 3aLMTHOrO 3KPaHa (S) BOBHYTPb
(pvic. 6/3.) M 3aTeM NyTeM CUILHOTO CUMaHWA
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COEAWNHUTDb Yr/ibl BEPXHEro KaHTa U BHeLWHUX
CTOPOH. Ha Kax oW CTopoHe npu puKcaumum
KpenemHbIX LUTUHTOB JOKHO GbITb C/bILLHbI 2-a
OTYET/IMBbIX LEeNuKa (pUc. 6/4.)

® Ecnuno6a BepxHMX yrna 3almMTHOro sKpaHa
COeAMHEHbI TaK, KaK NoKa3aHo Ha PUCYHKe 7, TO
HY}HO BCTaBUTb BUHTbI 4181 PYKOATKM (p)
CHapy*W CKBO3b 3 OTBEPCTUA B 3aLLUTHOM
3KpaHe (puc. 8).

® Pa3ssepHyTb 3alUMTHbINA SKPaH U BCTaBUTh
PYKOATKY (r) 4yepes pesbby 3 BUHTOB AnsA
PYKOATKM (p). MPOYHO NPUBUHTUTL PYKOATKY (r)
npu nomoLLy 3 raeK Ana PyKOATKM (0) K
3alMTHOMY 3KpaHy (puc. 9).

6. NMapameTpbl ceTn

OnucbiBaeMbIM CBapOUHbIA annapaT MOXHO
MCNob30BaTh NP HOMUHANBHOM HanpsXeHun 230
B 11 400 B. py NOMOLLM M30GPAKEHHOTO
NOBOPOTHOrO NepeK/IoyaTens (4) MOXeT 6biTb
OTpPerynaMpoBaHo HOMUHA/IbHOE HanpsMXeHue.
MoxanyiicTa, cnepyiTe NpMBEAEHHbLIM HUMKE
YKasaHuWAM Mo aKcnayaTauunu:

M l2 max. 200 A
:D IT>= -==16A
3~

Heob6xoanmo cneposathb cnefyowmm yKasaHuam
[ANA TOro, 4TOGbI U36EeaTh ONACHOCTH Noxapa,
yAapa TOKOM 1 TpaBM Jitofei:

® 3anpelleHo Ucnonb3oBaTh YCTPOMCTBO C
HOMUWHa/IbHBIM HanpAxeHuem 400 B, ecn
YCTPOMCTBO yCTaHOBNEHO Ha 230 B. OCTOPOMHO:
onacHoCTb noxapa!l

® HeobxoanMMO 0TCOeANHUTL YCTPOUCTBO OT
NUTaHWA INEKTPU4ECTBOM Npexje, 4em
NepeKo4aTh HOMMHAIBHOE HaMPSKeHe.

® 3anpeLueHo NepeKsoyeHne HOMUHANILHOTO
HanpsAXeHUa Bo BpeMA paboTbl CBAPOYHOrO
annapara.

o [lepep sKcnnyaTaumeit cBapo4HOro annapara
HEo6X0ANMO y6eanTbCA, YTO YCTAHOBIEHHOE
HOMUWHa/IbHOE HanpsAXeHne ycTpoincTaa
COOTBETCTBYET HaNPAKEHUIO CeTU
ANIeKTPONUTaHUA.
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UHdopmauma:

CBapouHblit annapat cHabxeH CeCon-LuTeKepoM
~400 B, 16 A. Ecnv cBapoyHbIit annapat JoseH
9KCnNyaTMpoBaTbCa ¢ HanpaxeHuem ~230 B, TO
HEO6XO0/AMMO UCMO/Ib30BATL NPUIOHEHHbIN
ajanTepHblii kKabenb Ne 12.

7. MpUroToBneHUs K NPOBEAEHUI0
cBapKu

Hnemma 3asemnenus (2) nogrnoyaerca
HenocpefCTBEHHO K CBAapMBaeMOMy NpeaMeTY UK K
noAK/aZKe, Ha KOTOPYIO YCTaHOBJ/IEH CBapUBaeMblit
npeamer.

BHumMaHue, o6ecneysTe NOCTOAHHBIM KOHTAKT C
cBapuBaeMbIM npegmeTom. MNoaTomy nsberaiite
MCNOIb30BaHUA NOKPbITbIX TAKOM NOBEPXHOCTEN U/
WK n3onupyromx matepuanos. Habenb aepwarens
NIEKTPOJA UMEET Ha KOHLLe CreLnabHbIi 3aruM,
KOTOPbIN CAYHMUT AN1A NOACOEAMHEHUA BNEKTPoAA.
Kcnonb3yiiTe BO BpeMs OCYLLECTBIEHUA CBapKX
BCerga 3almTHbIi WuToK. OH 3awmwaeT rnasa ot
MCXOAALLEro OT 3/IEKTPUYECKO flyrv CBETOBOTO
WN3/1ly4eHUA N TEM He MeHee NO3BOIAET TOYHO BUAETb
cBapuBaemble NpeaMeThbl.

8. CBapKa

Mocne Toro, Kak 6yAyT OCYLLECTBEHbI BCE
BNIEKTPUYECKME NOAKNIOHEHUA AN1A NUTAHUA
3/IEKTPUYECTBOM, & TaKIKe A/1f CBAPO4YHOrO KOHTYpa,
HYXHO NPOZO/IKUTL AEMCTBUA CREAYIOLUM
o6pasom:

BcTaBbTe HEMOKPLITbIN 060104KOM KOHeL,
ANeKTpoja B AepaTesnb aNeKTpoaos (1) n
COeIMHUTE KNEeMMy 3a3eMeHuns (2) co
cBapuvBaeMbIM NPeAMEeTOM.

BHUMaTenbHo cnegure 3a Tem, YTo6bl 6bin
o6ecneyeH XOpPOLLWIA SNEKTPUHECKUIA KOHTaKT.
BKAto4MTE YCTPOMCTBO NPU MOMOLLM BbIKKOYATENA
(4) 1 ycTaHOBUTE CBAPOYHbII TOK NPY NOMOLLM
MaxoBuKa (3). B 3aBMCMMOCTH OT MCMO/Ib3YEMOro
aneKTpoga.

JlepHuTe WUTOK Nepes INLLOM U TPUTE KOHeL,
9/1eKTPOAA O CBApUBAEMbI MPegMeT TaknuM
06pa3oM, YTOGbI ABUIKEHME BbINIO TAKUM e, KaK npu
3aMuraHum Cnuyku. 3To ABNAeTCA JIyHLWMM MeTOA0M
[NA TOrO, YTOGbI 3aXeyb SNEKTPUYECKYIO Ayry.
MpoBecTy Npo6Hyto CBapKy Ha NPOGHOM NpeamMeTe
[NA TOro, 4TOGbI ONPEAENUTL NPaBUILHOCTL BbliGOpa
HY}KHOTO 9/1eKTPOAA M CJIbl TOKA.

4.10.2007 14:57 Uhr Seite 4

[nameTp anektpoga (Mm) CBapOYHbI TOK (A)

2 40-80
2,5 60-110
3,2 80-160
4 120-200
BHumanue!

He npuKacaiitecb cnerka anekTpoaom K
o6pabaTbiBaEMOMY NPeAMETY, TaK KaK B 3TOM
CNy4yae MOXeT BOSHUKHYTb yLiep6 u 6yaeT
3aTPYAHEHO 3aXuraHne aNeKTPUYECKOM ayru.

HaK TO/bKO 3aMIKeTCA aNeKTpUYecKan ayra,
cTapaifTech yaepHarb onpeAesieHHoe pacCTosiHUE K
o6pabaTbiBaEMOMY NpeaMeTY, KOTOpoe
COOTBETCTBYET AMaMETPY MCMO/Ib3yeMoro
aneKkTpoga. 1o BO3SMOXKHOCTU HYXHO BblAepHMBaTh
MOCTOAHHYIO AUCTAHLMIO BO BPeMSA CBapKU. HaknoH
aNeKTpoaa B paboyeM HanpaBAEeHUN JOKEH
cocTaBnATb 20/30 rpagycos.

BHumaHnue!

WMcnonbayiiTe BCerga Wunubl A1 TOro, YToob!
YAaAUTb UCNO/Ib30BaHHbIE 3NEKTPOAbI U/IU A1A TOrO,
4TO6bI nepemeLLaTb TOJIbKO YTO CBAPEHHbIE AeTa/u.
Heo6x041MMO y4ecTb, YTO AepaTesib dNEeKTPOAOB
(1) nocne cBapKu Hy}HO BCerpa oTKAaapIBaTh B
3aW30/IMPOBAHHOM COCTOSIHUM.

LLInaKk MOXHO yGupaTb TOMILKO NOC/E OXNaMAEHUA
wea.

Ecnu cBapKa fonmHa 6bITb NPOAOIKEHA B TOM
MecTe, rae npepbIBaeTCA LUOB, TO CHaYana
HEeo6X0AMMO YAAMTB LLNAKK B UCXOAHOM TOYKe, rae
OH 6yAeT NPOAOJIKEH.

9. 3awumTa oT neperpesa

CBapouHblif annapat cHab¥eH npucnoco6aeHrem
3aluThbl OT NeperpeBa, KOTOPbIK 3almiaeT
CBapOoYHbIi TpaHchopmaTtop oT neperpesa. Ecam
cpaboTaeT npucnocobieHre 3almTbl OT neperpesa,
TO 3aCBETUTCA KOHTPOsIbHaA namna (5) Ha Bawem
ycTpoiicTae. [laiiTe cBapo4HOMyY annapary
HEKOTOpOe BpeMs OCTbITb.

10. TexHU4ECKUI yXxopn
PerynapHo yaansaiite nbiib 1 3arpA3HEHUsA ¢

ycTpoicTBa. OYUCTHY JyuLle OCYLEeCTBAATL NpU
MOMOLLM LLETKMN C TOHKMM BOPCOM MJI1 BETOLLbIO.
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11. 3aka3 3anacHbIx 4acTeu

Mpu 3akase 3anacHbIx YacTelt HeO6xoANMO
NpUBECTM CneaytolLmMe aHHble:

® Moaudrkauva yctpoiictea

@ Homep apTukyna ycTpoiicTea

® MaeHTNMKALMOHHBI HOMep yCcTpoicTBa

® Howmep 3anacHoi yacTu Tpebyemoit AnA 3ameHa
netanu

AkTyanbHble LieHbl 1 MHhOPMaLMA HAaXOAATCA Ha
caiTe www.isc-gmbh.info

12. YTunusauma u BTopuyHana
nepepaboTtka

YCTpOWCTBO HAXOAMTCA B YNakoBKe ANA TOro,
4TO6bI U36eXaTh ero NOBPEXAEHWIA NpK
TpaHCMopTUPOBKe. JTa ynakoBka ABNAETCA
CbipbeM 1 NMO3TOMY MOXEeT 6bITb UCMONb30BaHa
MOBTOPHO WNN HanpasfieHa BO BTOPUHHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTpOWCTBO U €ro NPpUHaANEeXHOCT COCTOAT U3
pasnnyHbIX MaTepuanos, Takux Kak Hanpumep
MeTann u nnactMacce. YTunusupyiTte aeekTHbie
petanu B mectax c6opa 0cobblx OTXOA0B.
WHdhopmaumio 06 aToM Bbl MOXeTe nony4nTsb B
cneuvann3npoBaHHOM MarasmHe Unn B MeCTHbIX
opraHax npasnexua!
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@ Nur fiir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GeméB europdischer Richtlinie 2002/96/EG tiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugeflihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigenttimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgeréat kann hierfir auch einer
Riicknahmestelle tberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

@ Tylko dla krajow UE
Zabrania sig wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
odda¢ do punktu zbidrki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowiazku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakoriczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspdtuczestnictwa w jego prawidiowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna oddaé réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktéry
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtornych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i sSrodkéw pomocniczych nie
zawierajacych elementéw elektrycznych.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepértarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.
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Cawmo 3a cTpaHu ot EC
He n3xBbpnAinTe enekTpu4eckn ypeam B AOMaLLHNA 6OKNYK.

CwrnacHo EBponeiickata anpekTvea 2002/96/EC 3a eNeKTPUYECKN 1 eNeKTPOHHN CTapu ypeaw u
npespbLiaHETO nB HaunoHanHo npaeo, yI'IOTpeﬁHBaHI/ITe eneKTpu4eckn ypeaun TpﬂGBa Aa ce npejasar
paspaenHo cbbpaHi 1 B CboGpaseH ¢ OKonHaTa cpefa nyHKT 3a Oron30TBOPABaHE Ha OTnagbLy.

AnTepHaTuBa Ha nokaHaTa 3a 06paTHO M3npallaHe ¢ Le peumknmpaHe:

Co6CTBEHNKBT Ha eneKTpoypeaa e anTepHaTUBHO 3a4b/IXXKEH BMECTO Aa r'o u3npatu obpartHo, aa
CbAeiicTBa 3a Cb06Pa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B CMyyalt Ha OTka3 OT cob6eTBeHocTTa. 3a LenTta
CTapuAT ypea MOXe Aa ce npeaocTtaBn U Ha C'bﬁMpaTeneH NYHKT, KOUTO n3BbpliBa OTCTpaHABaHe No
cMuCbna Ha 3aKoHa 3a KpbroBpaTHaTa UKOHOMUKA U 3akoHa 3a oTrnaabLmTe. ToBa He ce oTHacA Ao
npnbaBeHn KbM CTapuTe ypeay HacTy 1 NOMOLLHM CpeAcTBa 6e3 efl. CbCTaBHM YacTu.

Moévo yla xwpeg g EE
Mn meTaTe NAEKTPIKEG OUOKEUEG OTA OIKIAKA amoppippata.

Zuppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPIOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Yla MV geTatporm) oe EBVIkO Aikalo TIPEMEL VA OCUYKEVTPMVOVTAL XWPLOTA Ta NAEKTPIKA epyaleia Kal
Va QVaKUKAGvovTaL.

EVAAAGKTIKA AUOT avakUKA®WONG avTi ETLOTPOPARG

O 1BLOKMTNG TG NAEKTPIKAG CUOKEUNG UTTOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, avTi va ETILOTPEWPEL TN CUOKEUN, Va
OUpBAAEL 0TV OWOTY JLABEOT OE MEPIMTWON TIoU deV XPELAETAL TAEOV TN CUCKEUN. H HETAXEIPLONEVN
GUOKEUN UMopel va napaywpenbei oe Yrmpeoia andéoupong n oroia Ba ekTEAECEL TV dlaBeon Tou
TIPOLOVTOG CUUPWVA UE TIG EBVIKEG TTPOSLAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl AMOPPIHATWV. Aev
ouuneplAapBavovTal Ta e§apmuata i BondnTika e6ap  TNUATA TWV PETAXEPIOUEVWV CUCKEUMY XWPIG
NAEKTPIKA TPRHATA.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢dpe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili yénetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristirilmis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniistim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak calisan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukiumltdir. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal doniistim ekonomisi ve atik kanununa gore atiklarin antilmasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimei malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

@ Tonbko ana cTpaH EC
3anpelleHo BblGpackiBaTb ANEKTPOMHCTPYMEHT B 0ObI4HbIA JOMALLIHUIA MyCOp.

CornacHo esponeiickoit anpekTuse 2002/96/EG 06 MCNONb30BaHHBIX ANEKTPUYECKNX 1 3NEKTPOHHbIX
YCTPOMCTBAX U peanusaumn B NpaBoBON CUCTEME COOTBETCTBYIOLEN CTPaHbl HEO6X0ANMO
MCNOSb30BaHHbIN ANEKTPUYECKUI MHCTPYMEHT YTUNIN3NPOBATL OTAENBHO W HANPaBNATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy /1A OXpaHbl OKPY>XXalolLeil cpefbl.

BTopuyHanA nepepaboTka - anbTepHaTBa 0GA3ATENLHON OTChINKe YCTPOCTBA Ha3a/ U3roTOBUTESIO:
Bragenel 51eKTpU4ECKoro ycTpoiicTBa B Cyyae n36aBfieHA OT COBCTBEHHOCTM 06A3aH, B Ka4ecTee
anbTepHaTMBbI OTCHINKU HAa3a/ U3roTOBUTENIO, COAENCTBOBATL Haaexallen yTunusaumu. Mpuweawee
B HEr0IHOCTb YCTPOWNCTBO MOXET GbITb NepejaHo B NPUEMHbIA MYHKT, KOTOPbIA OCYLIECTBUT
NMKBUAALMIO B COOTBETCTBUN C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMK/IMYHOM NPOU3BOACTBE U 06paLleHmn ¢
MyCOPOM. OTO HE OTHOCUTCH K MPUIOXEHHBIM K MPULLIEALIEMY B HEFOAHOCTb 0GOPYAOBAHMIO
[IOMONHNTENbHBIM YCTPOMCTBAM U BCTIOMOraTeslbHbIM CpeCTBaM, He COlepXKallM dNeKTpruyeckne
yactu.
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@

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
dricklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

@

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

sau multipli i si a hartiilor insofitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de exiras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MpeneyaTBaHeTo UNi PasMHOXABaHETO Mo APYT HauMH Ha
[OKYMEHTALWA 1 NPUAPYXaBaLWM AOKYMEHTM Ha MPOAYKTY Ha, AopH 1
KaTo M3BaAKa, ce AoMyCKa Camo C U3PUYHOTO paspelueHue Ha ISC
GmbH.

H avatinwon 1) GAAn avanapaywyr TEKUNPIOOEWY Kal OUVOSEUTIKMV
PUAAGBIWV TWV TIPOLOVTWY TG ETALPEIAG, aKOUN Kal O
arooTaopata, EMTPENETAL HOVO PETA AN PNTT £YKPLON TG
etapeiag ISC GmbH.

@

Urdinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya bagka sekilde gogaltiimas, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay! alinmak sartiyla serbesttir.

®

MepeneyaTbiBaH1e UM NPOYME BUAbI PA3MHOXEHNA AOKYMEHTaLMM 1
nmcTos bUPMbI, MOMHOCTBIO UK

4acTU4HO, n ITb TONBKO C O/

paspewenmna ISC GmbH.

Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega si¢ wprowadzanie zmian technicznych

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

3anassa ce NPaBoTO 3a TEXHUYECKN MPOMEHN

O KaTaoKevaoTq Slampel TO SIKaIwHa TEXVIKOV aAAaymV

Teknik degisiklikler olabilir

® @ @ ® @ @ @

C npaso Ha
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CERTYFIKAT GWARANCJI
Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na
‘wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
‘obowiazywat w momencie przejécia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
Kiienta.
Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidiowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcia obslugi oraz uzytkowanie zgodne
2 przeznaczeniem.

czywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu réwniez uprawni
gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi
Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju

i jako

Iokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrécic sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obslugi Kiienta lub pod podany ponize] adres
serwisu technicznego.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugdm sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles c& va stdm si la telefon cu plécere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuitd pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde n exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriordri datorate neludrii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neludrii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si sigurantd, intrarea corpurilor strdine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente strdine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpérarii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doud saptdmani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duraté de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesd schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o altd dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu plécere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugdm aparatul la adresa noastra service.
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AOOHKYMEHT 3A rAPAHLUUA

YBamaeMu KIMeHTH,

HawuTe NPOAYKTU NoANEeHaT Ha CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPO/I. B Cﬂy"lal:i, 4Ye BbNPEKW ToBa B AaZleH MOMEHT TO3U
ypea He paboTu 6e3ynpeyHo, M3Ka3Bame ChIKANEHUETO C1 1 B MOaMM, Aa Ce 06BbPHETE KbM Hawarta
cepBU3Ha CyH6a Ha NOCOYEHWA Ha Tasu rapaHuuoHHa KapTta agpec. C yjoBoncTeue cme Ha Bawe
pasnosnoMeHne 1 no TenedoHa Ha NOCOYEHUsA TenedOHEH HOMEp B cepBM3a. 3a NpeanBABaHETO Ha
npeTeHyMnTe No OTHOWEeHWe Ha rapaHumATa e B cuna CnefHoTo:

1. Tesu rapaHUMOHHW YCNOBUA YPermaaT AOMbAHUTENHU rapaHLIMOHHK yCayri. BalumTe 3aKOHHM nNpasa npu
HEe/I0CTaTbLM Ha NpecTauuATa He GUBAT 3acerHaTi OT Tasu rapaHuuA. Halwata rapaHuMoHHa ycnyra e
6esnnaTHa 3a Bac.

2. TapaHuMOHHaTa ycnyra ce pasnpocTupa U3KIHUTENHO BbPXY Ae(EKTH, KOMTO Ce Ab/KaT Ha AedeKTn B
CypOBMHaTa MM NPOU3BOACTBEHM AedeKTU 1 Ce orpaHMyaBa A0 OTCTpaHABaHe Ha Te3n fedeKTu, pecn.
[0 noAMAHa Ha ypeaa. Mons, o6bpHeTe BHUMaHWe Ha TOBa, Ye HallMTe ypeau CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHNEeTo He ca KOHCTPYMPaHU 3a NPOMULLIIEHA, 3aHAATHUICKA MU MHAYCTPUanHa ynotpeba.
apaHLMOHeH J0roBOp Mpu TOBA HE CE CKII0YBA, KOraTo ypeabT Ce U3M0/3Ba B NPOMULLIEHH,
3aHAATYMIACKM UM MHAYCTPUAIHW NPEANPUATUA, KAKTO U NPU PaBHOCTOMHM Ha TAX AelHocTu. OT Hawarta
rapaHuua ce U3KAKYBaT CbLUO TaKka AOMB/IHUTENIHU YCIYTK 3a TPAHCMOPTHU LWeTH, LWeTu nopagun He
C'b6ﬂ|0p,aBaHe Ha ynbTBaHETO 3a MOHTaXa Wau Bb3 OCHOBA Ha He npeLlM3Ha nHcTanauusa, He
cbblogaBaHe Ha ynbTBaHETO 3a ynoTpeba (KaTo Hanp. nopaau CBbp3BaHe KbM HENOAXOAALLO
©/IeKTPUYECKO HamnpeXeHe UK BUZ TOK), rpy6u MAK HENOAXOAALLM 3a LieNTa NPUOKEHUA (KaTo Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeja Uin U3noni3BaHe Ha He NO3BOJIEHWM MHCTPYMEHTHM 3a ynoTpeta uam o6opyasaHe),
He crnasBaHe Ha pasrnopea6uTe 3a NOAAPBIKKA 1 6e30NaCHOCT, HaBIM3aHe Ha YyM/y Tena B ypeja (Kato
Hanp. NACHK, KaMbHU MK Npax), ynotpeba Ha cuna UM Yy am HaMmecu (KaTo Hanp. WeTH, NonyYeHn Ypes
najaHe) KaKkTo 1 nopaau o6M4atHOTO n3xadasaHe Npu ynoTpebara.

MpaBoTo 3a rapaHLuA U3Thua, KoraTo Mo ypesa Beye ca 61u M3BBLPLLIEHN HAMECH.

3. lapaHLMOHHUAT Nep1oA e 2 rofAHK 1 3anoyBa OT AaTaTa Ha MoKymnKa Ha ypeaa. FapaHUMOHHUTE npasa
TpA6Ba Aa ce NPeAABAT NPeAN U3TUYaHE Ha rapaHLUMOHHUA NePUOA B PAMKUTE Ha [iBE CEAMULM, CNEA,
KaTo CTe OTKPUAM AedekTa. [NpeAABABAHETO Ha rapaHLMOHHUTE NpaBa Ced N3TyaHe Ha rapaHUMoHHNA
Nepu1og, e U3KioyeHo. MonpasKaTa WK NoAMAHAaTA Ha ypeaa He BOAW /0 YAb/KaBaHe Ha rapaHLMOHHUA
Nep1OZ, KaKTO U C Taau ycayra 3a ypeaa Uin 3a eBEeHTYaIHU MOHTUPaHW Pe3epBHU HacTu He 3arno4Ba HoB
rapaHLUMOHEH neproA. ToBa BamM ChLUO U NPU U3NON3BAHE Ha CEPBU3HU YC/yTW Ha MACTO.

4. 3anpepassaBaHeTo Ha BalleTo rapaHUMOHHO NpaBo, MONA, uanparete AedeKTHUA ypea Ha NOCoYeHUs no-
pony agpec 6e3 3annallaHe Ha NOLLEeHCKa TaKca. MpUNoXeTe KBUTAHLMATA B OPUrMHAN UK ApYr
yA0CTOBepABaLL, NOKyNKaTa IOKYMEHT ¢ aaTa. Mons, 3atosa nasete go6pe KacoBua 60H KaTo
flokasatenctso! Mosis, onuiueTe H1 NpuyMHaTa 3a peknamaLuaTa Bb3MOKHO Hai-TOYHO. AKO AedeRTbT
Ha ype/a e BKIIOYEH B HallaTa rapaHLMOoHHa ycayra, BegHara Lie nosy4ute o6paTHoO nonpaseH Uan HOB
ypea.

PaaﬁMpa Ce, B 3aMfHa Ha Bb3CTAaHOBABAHETO Ha pa3xoguTe HWe C yaO0BO/ICTBUE OTCTpaHABaMe Cblio U
Fleq)eKTl/I no ypeaa, KOUTO He ca WK BeYe He Ca BH/IYEHU B obxBaTa Ha rapaHuyusaTa. 3a uenta, mons,
usnpareTe ypeaa Ha HawuA ajpec B cepBuaa.
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EITYHZH

AELOTIUN TIEAATION, A§LOTIHE TIEAATN,

Ta poidvTa pag UTIOKELVTAL OE AUOTNPOUG EAEYXOUG TTOLOTNTAS. Edv rap’6Aa autd kamote Sev
AetToupynoouv agoyda, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 060G TIAPAKAAOUKE VA AOTAVOEITE TIPOG TO TUNHAUAG
E&urmpétnong MeAatwy, oTn SlebBuvon Tou avapepeTe o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg oag Bonboupe
Kal TNAEPWVIKWG TTOV apIBO TIOU AVAPEPETE TIIO KATW. Ma TNV KATIoXUOT TwV a&loewv £yyunong 1loxUouv
Ta egng:

1. Aurtoi ot 6pol eyyunong pubpifouv MPOoBETEG TaPoXEG £YYUNONG. AT TV £yyUnon auTtr Sev Biyovtal ot
VOUIHES AELWOELG 0ag Yia eyyUnon. H rtapoxrn Tng eyyunong Hag eivat yia cag Swpedv.

2. H eyyunon KaAUMTel armoKAEIOTIKA Kat HOvo BAABES TTou opeidovTal o€ EAATTWHATA VAIKWY iy
TIAPAYWYNS Kalt TIEPLOPIJovTal OTNV ArnoKaTaoTaon AUTWY TWV EAATTWHATWY 1) TNV aVTIKATACTAON TNG
oUOoKeUNG. MapakaAoUpe va TIPOCEEETE WG OL CUCKEVEG pag Sev TipoopifovTal yia Tn Blopnyavia,
Brotexvia kat TNV enayyeAUaTIkn xprion. MNa 1o Adyo auto dev viotarat cupBaocn eyyunong oe
TepinTwon Xpriong TNg SUCKELNG oTn Plopnxavia, Blotexvia, yla emayyeAHatiko ) dAAo napouolo
okord. And v £yyunon pag arnokAeiovratl épav ToUTou anodnuwoels yia BAABeq petadopdg, BAABES
odeNbeveg o pn trpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1 o ECPAAUEVN EYKATACTACT, Un THpnon
NG Odnyiag xpriong (m.x. cuvdeon oe AdBoG TAOT SIKTUOU 1 £i60G PEUHATOG), KATAXPNOTIKN 1) OXL 0pOn
Xprion (T.x. uteppOPTWON 1} XPrioN HN EYKEKPIEVWY AVTAAAAKTIKWY EPYAAEIWY I} EEAPTNUATWY), UN
Tpnon Twv Ynodeiewv ouvtrpnong Kat acpaleiag, £i0050G EEVWV AVTIKEILEVWY 0T CUOKELT (OTIwg
TLX. GUHOG 1) oKdVN), XPerjon Biag 1y eEwTepikr) emidpaon (6mwg t.X. BAGBEG ard mTwon) Kabwg Kat BAABeE]
Tov odpeidovrtal oe Kotvr) poopd.

H a&iwon eyyunong ekminTel o€ epimTwon mov gytvav 1dn §Eveq eNMeUPACEI] 0TI GUOKELTN.

3. H&dpkela Tng eyyunong avépxetal o€ 2 £t Kat apxiet amno Tnv nuepopnvia ayopdg tng ouokeung. Ot
a€LoELG EYYUNOTG TIPETIEL VA KATIOXUOOUV TIpIV TNV TIAP0S0G TNG TIPoBECHALS TNG £yyUnong evtog dUo
£BSopAadwy amod Tnv SlamnicTwor Tou EAATTWHATOG. ATIOKAEIETAL 1) KATIoXUON a§lwoewV gyyunong HeTa
TV ndpodo g mpobeopiag TNG eyyunong. H emokeun 1j n avtikataoTaon Tng CUCKEUNG Sev
ouvemndyetal oUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £yyUnong oUTe TNV évapgn véag mpobeopiag
£YyUnong yla Tn CUOKEUN 1} Ta evoeXOpEVWG ToTIoBETNBEVTA eEapTrpata. To iSlo .oxvel kal oe
miepinTwon o€pPig i TOTIOU.

4. Ta v katioxuon g agiwong Tng £yyUnong oag MapakaAoUKE Va HaG ATIOCTEIAETE TI) CUOKEUT, XWwPIig
EMPBAPUVOT) PG HE TAXUSPOUIKA TEAN, TNV TILO KATW avapepopevn Slevbuvon. Mn Eexaoete va
EMIOVVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG ATIOSEIENG AYOPAG 1) AAAO IOXVOV ATOSEIKTIKG ayopdq. IMa To Adyo autd
00g TIAPAKAAOUHE va GUAAEETE KOAA TNV amnOSEIEN Tou Tapeiou! Mapakarovpe eMiong va pag
TIEPLYPAWYETE TNV auTial Yla TV SlapapTtupia o6ag 600 To avaAuTikd yivetat. Edv To eAdTTwua mg
OUOKEUNG 600G KAAUTITETAL Ao TNV £yyUnon Hag, eite Ba oag emotpadei TaxUTATA 1 EMIOKEVATHEVN
OuoKeUr oag, eite Ba AABeTE pia vEa ouoKeu.

Duoikd eTOKEVAJOUHE EVXAPIOTWG EVAVTL APOLPNG KAl EAATTWHATA OTN CUOKEUT) 004G TIOU SV KAAUTTTOVTAL 1)

Sev KaAuTtTovTal AoV amd TV eyyunon. Ma 1o okomo autd oag APAKAAOUHE VA ATIOOTEIAETE TN CUOKEUT
oag ot Slevbuvon Tou TUNHATOG Hag Yia EEurmpétnon MNeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Musterimiz,

Uriinlerimiz iretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde galigmadiginda ve bozuldugunda bu durumdan gok lizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihaz
Garanti Belgesinin alt bolimiinde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gegerlidir:

1. Bu Garanti kosullar ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler tcretsizdir.

2. Garanti kapsamina sadece malzeme ve lretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirhdir.
Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini lutfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistirimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya ybnetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tiir(ine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asiri
yiiklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve giivenlik talimatlarina riayet
ediimemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asag diisme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagl olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz lizerinde herhangi bir ¢alisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

3. Garanti slresi 2 yildir ve garanti stiresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti siiresi dolmadan iki hafta 6nce bildirilmelidir. Garanti stresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistirilmesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti stiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

4. Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, génderi licreti gdndericiye ait olmak tizere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldi§iniz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek igin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkiin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isiresi dolan arizalar Gcreti karsiiginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize gonderin.
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FAPAHTUAHOE CBUAETE/NIbCTBO

ny6oKoyBamaeMmbli KIMEHT, rly6oKoyBaaemMan KAUEHTKa,

HauecTBo HalMX NPOAYKTOB NOABEPrakTCA TLWATENLHOMY KOHTPONID. EC/IM HECMOTPSA Ha 9TO KOrAa-M60
BO3HUKHYT K HaleMy 60/1bLIOMY COMaIEHUIO HApYLLEHNUs B paboTe MHCTPYMEHTA, TO Mbl TpocuM Bac
06PaTUTLCA B HaLlly CyHGy Ceparca Mo YKasaHHOMY B 3TOW rapaHTUIMHON KapTe agpecy. Mbl TaKIKe 0XOTHO
0TBETUM Ha Bawm BONpOCHI N0 Te]'leq)OHy, HOMEp KOTOPOro NpUBEAEH HUME. A}'Iﬂ npeabABAEeHUA I'IpeTeHSMl;i
M0 rapaHTUIMHOMY OBC/YKUBAHMIO AEHCTBUTENLHO CeAyIoLee:

1. HacToswwme npaBuna rapaHTU1 PeryamMpyroT AONONHUTE IbHbIE YCIOBUA OKa3aHUA rapaHTUIHbIX YCAyr.
3T rapaHTuiiHble 06A3aTe/IbCTBA He 3aTparmBaloT Balum 3aKOHHbIe Npasa Ha rapaHT1itHoe
o6cnymuBaHue. Halwm rapaHTuiiHble yenyr ana Bac 6ecnnaTHbi.

2. TapaHTWiHbIe yCNyrM pacnpocTPaHAIOTCA TOIbKO HA HEMCNPABHOCTM, KOTOPbIE BO3HUK/IM B pesysibTaTte
HEeJ0CTaTKOB MaTepuasia uam NpoLecca U3roToB/IEHUA 1 NpeycmMaTpuBatoT TO/IbKO YyCTPaHeHne 3TUX
Hef0CTaTKOB UK 3aMeHy ycTpoiicTea. Heo6xoAMMO y4ecTb, HTO HaLLKM YCTPOMCTBA paspaboTaHb!
COornacHo npeanucaHnAm AnA UCNob30BaHMA B MPOMbIL/IEHHBIX, PeMeCNEHHbIX MU UHAYCTPUAbHbIX
obnacTax. [apaHTUIHbIN OrOBOP CHATAETCA HeeMCTBUTE/IbHBLIM, €C/IM YCTPOMCTBO UCNOb3yeTCA B
MPOMBILUNEHHbIX, PEMEC/IEHHbIX NN NHAYCTPUA/IbHBIX LeNAX, a TakkKe ansa I'IOFI,O6HOH AEATEeNIbHOCTH.
Hatum rapaHTuitHble 0683aTe/bCTBa He PacnpOCTPAHSIOTCA Ha MOBPEKAEHNSA NPK TPAHCMIOPTUPOBKE,
NnoBpEXAEHNA B pe3y/ibTaTe HeCOBMOAEHNA YKa3aH1ii PyKOBOACTBA MO MOHTaXY WK B pesynbTaTe
nNpoBeAEeHHOM HeHaZealMM 06Pa3oM MHCTANNALMKU, HECOBMNIIOAEHNA YKa3aHUii PyKOBOACTBA MO
9KCM/IyaTaLmum (TaKUX KaK HanprUMep, NOAKIIOYEHNE K CETU C HEHa/IeKalLMM NapaMeTPOM HarnpsHeH!s),
MCNONb3YeTCA HENPaBWU/IbHO MW HEHaA/1exalLMM 06pa3oM (Hanpumep, neperpysKa ycTponcTsa nam
MCNoNb30BaHWe He JOMYLIEHHbIX K IPUMEHEHNIO HACAA0K UM NPUHAANIEKHOCTE), NPY HecoboAeHNN
npaBu TeXHUYEeCKOro oécnymmsaumn U TEXHUKN 6930I'IaCHOCTM, npw nonagaHnm NOCTOPOHHNX
npeAMeTOoB B YCTPOMCTBO (TAaKUX KaK HanpuMep: NeCOK, KAMHWU UK MNbl/b), NPXU UCNOAL30BAHWUM CUAbI MU
NOCTOPOHHUX BO3AEMCTBMUIA (TaKUX KaK HanpuMep, NOBPEXAEHWUA B pe3y/ibTaTe NafieHns), a TaKKe npu
06bI4HOM U3HOCE B pesyibTaTe UCNo/Ib30BaHNUA.

MpaBo Ha rapaHTUitHOE OGCNYHKUBAHWE TEPAET CUITY, €C/IU BblIN OCYLLECTB/IEHbI BMELLATENLCTBA B
MHCTPYMEHT.

3. TapaHTWiHbINA CPOK COCTABAAET 2 roAa U HAYMHAETCA CO AHA MOKYNKM YCTPOMCTBA. MapaHTUiiHbIe Npasa
HEOBXOAMMO NPEABLAB/ATL A0 UCTEYEHUS CPOKA rapaHTUM B TEYEHUM ABYX HELE/b NOC/IE TOTO KaK 6yaeT
O6HapYHEHa HEUCTIPABHOCTb. 3asBNIEHNUA Ha rapaHTUIMHOE 0BC/TYKUBAHWE NOC/IE UCTEHEHWSA CPOKa
rapaHTM He MPUHUMAITCA. PEMOHT MM 3aMeHa YCTPOMCTBA He BEAET K YA/IMHEHWIO CPOKA C/yHGbI U C
STUMM YCNIyramMn He HaYUHAETCS HOBBIM CPOK rapaHT1M A4/ YCTPOWCTBA WM YCTAHOBMEHHbIX 3anacHbIX
fAeTanei. ATo [ECTBYET TaKKE B C/ly4ae OKasaHWs CEPBUCHBIX YCAYT MO MECTY HAXOMAEHUA KAMEHTA.

4. [na npeabaABneHUA NPETEH3WI Ha rapaHTUIHOE 06CyKUBAHME BbILMTE, NOXaNyMCTa, HemcnpasHoe
YCTPOMCTBO 6€3 OnNaThl MOYTOBbIX PACXOAO0B MO YKa3aHHOMY HUMe aapecy. [PUnoKnUTe KBUTaHLMIO
MOKYMNKW B OPUr1HaNe Unu nto6oe Apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLLUEHHOM NOKYMKE C yKasaHHOM JaTow.
Heo6x0a1Mo No3TOMy COXpaHATb KacCoBbIN YeK ANA foKasaTenbcTsal Moxanyicta, onuwmnTe NpUUMHy
npeAbABAAEMbIX NPETEH3UI KaK MOXHO To4YHee. Ecnmn HencnpaBHoe yCTPOMCTBO NOANEHUT
rapaHTUIHOMY 06CyKUBaHMIO, TO Bbl NONy4MTE HE3aMeAITENIbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE W/ HOBOE
yCTPOMCTBO O6paTHO.

Camo Co60# pasyMeeTCs, Mbl MOMEM TaKIKe YCTPaHUTL Npu onnaTe 3aTpaTr HeMCNPaBHOCTW YCTPONCTBA,
KOTOPbIE HE BXOAAT B 06bEM rapaHTUIHbIX YCAYT WK MPU MCTEYEHWM CPOKA rapaHTWu. [ns atoro Bam
HEOoGXO/MMO BbICNIATb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallei Cymbbl cepaica.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir lhnen auch telefonisch tber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfiigung. Fiir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen
Gewaéhrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie
kostenlos.

. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méngel, die auf Material- oder Herstellungsfehler

zurlickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gerates beschréankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestimmungsgemaf nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschéden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart),
missbrauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung
von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehér), Nichtbeachtung der Wartungs- und
Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch
verwendungsgemaBen, lblichen VerschleiB ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerét bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor

Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fiihrt weder zu einer Verldngerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

. Fir die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches iibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die

unten angegebene Adresse. Fiigen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten
Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns
bitte den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerétes von unserer Garantieleistung
erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH * EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 * Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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Anleitung

o Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info

(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:
(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: L.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund Ihrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mi i »Gerat funktioniert nicht*
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o
Garantie: JA[] NEIN []| Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird Ihnen eine Retourennummer zugeteilt | @ Ihre Anschrift © Fehler
und Art.-Nr. und L-Nr. 10 i JA/NEIN sowie K; Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 09/2007





