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®  Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und
Sicherheitshinweise lesen und beachten

Przed uruchomieniem nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi i
wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa oraz stosowac sie do nich.

[Mepen nepBbIM NCMOML30BaHMEM NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
JKCMnyaTaumm n cneaynTe CoaepXKalummcA B HEM YKa3aHUAM.

inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de
folosire si indicatiile de siguranta.

lMpean nyckaHe B ekcnnoaraumna npoveteTe 1 cnassante
MHCTPYKLUMATA 3a eKcrnioatauma Ha ypeaa v ykasaHvATa 3a
6e30nacHoCT.

Mpwv ™ B€on og Aettoupyia dlaBdoTe Kat akoAoubrioTte Tnv Odnyia
XPNoNG Kat TIq YTodei&elqg aopaAeiag

@  Aleti calistirmadan énce Kullanma Talimatini ve Givenlik Uyarilarini

okuyun ve riayet edin.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen libergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir tbernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

A\ WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fir die Zukunft auf.

2. Gerétebeschreibung (Abb.1/2)

Entriegelungshebel
Handgriff

Ein-/ Ausschalter
Maschinenkopf
Sageblatt
Séageblattschutz beweglich
Anschlagschine
Drehtisch

Bodenplatte feststehend
10. Feststellgriff

11. Zeiger

12. Spannschraube

13. Sagewellensperre

14. Spanesack

15. Skala

16. Sicherungsbolzen

17. Skala (Drehtisch)

©RNO O, LN~
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. Lieferumfang

Hartmetallbestiicktes Sageblatt
Sechskantschlissel (a)
Inbusschlissel (d)
Absaugadapter (e)
Spéanefangsack (14)
Standblgel (32)

Kapp,- und Gehrungsséage

4. BestimmungsgemaéBe Verwendung

Die Kapp- und Gehrungsséage dient zum Kappen von

Holz und Kunststoff, entsprechend der

MaschinengréfBe.

Die Sége ist nicht zum Schneiden von Brennholz

geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung

verwendet werden.

Jede weitere dariiber hinausgehende Verwendung

ist nicht bestimmungsgemaB. Fur daraus hervor-

gehende Schaden oder Verletzungen aller Art haftet

der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Es durfen nur fur die Maschine geeignete Sage-

blatter verwendet werden. Die Verwendung von

Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgeméBen Verwendung

ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,

sowie die Montageanleitung und Betriebshinweise in

der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,

mussen mit dieser vertraut und tiber mégliche

Gefahren unterrichtet sein.

Daruiber hinaus sind die geltenden Unfallverhitungs-

vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen

und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu

beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schéaden génzlich aus.

Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung kénnen

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig

ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstruktion und

Aufbau der Maschine kénnen folgende Punkte

auftreten:

® Berilhrung des Sageblattes im nicht abge-
decktem Séagebereich.

@ Eingreifen in das laufende Sageblatt
(Schnittverletzung)

@ Ruckschlag von Werkstiicken und
Werkstuckteilen.

® Sageblattbriiche.

@ Herausschleudern von fehlerhaften Hartmetall-
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teilen des Sageblattes.

® Gehdrschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehorschutzes.

® Gesundheitsschédliche Emissionen von Holz-
stduben bei Verwendung in geschlossenen
Raumen.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgemaB nicht fir den gewerblichen, handwerk-
lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir ibernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Geraét in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben sowie bei gleichzusetzenden Tétigkeiten ein-
gesetzt wird.

5. Technische Daten

07.03.2008 8:

Wechselstrommotor 230V ~ 50Hz
Leistung 1200 Watt
Betriebsart S1
Leerlaufdrehzahl ng 5000 min"
Hartmetallsageblatt 2210 x 2 30 x 2,5 mm
Anzahl der Zahne 24
Gewicht 8,8 kg
Schwenkbereich -45°/0° / +45°
Gehrungsschnitt 0° bis 45° nach links

Sagebreite bei 90° max. 120 x 60 mm

Ségebreite bei 45° max. 80 x 65 mm

Ségebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt) max. 80 x 35 mm

Gerauschemmisionswerte

Das Gerausch dieser Sage wird nach DIN EN
1ISO 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO
7960 Anhang A; 2/95 gemessen. Das Gerausch
am Arbeitsplatz kann 85 db (A) Uberschreiten. In
diesem Fall sind SchallschutzmaBnahmen fir
den Benutzer erforderlich. (Gehdrschutz tragen!)

Betrieb Leerlauf
Schalldruckpegel L, 104,4 dB(A) 94,2 dB(A)
Schalleistungspegel Ly, 111,4 dB(A) 107,2 dB(A)
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"Die angegebenen Werte sind Emmisionswerte und
muissen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emmisions- und Immisionspegeln gibt,
kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob
zusétzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immisionspegel beein-
flussen kdnnen, beinhalten die Dauer der Ein-
wirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgangen.
Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender befahigen, eine bessere
Abschétzung von Geféhrdung und Risiko
vorzunehmen.”

6. Vor Inbetriebnahme

@ Die Maschine muB standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem
Universal-Untergestell 0. a. festschrauben.

@ Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

® Das Séageblatt muB frei laufen kénnen.

® Beibereits bearbeitetem Holz auf Fremdkorper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

® Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betétigen,
vergewissern Sie sich, ob das S&geblatt richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgéngig
sind.

e Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, daB die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Ubereinstimmen.

6.1 Séage aufbauen: (Abb. 12)
® Den zusatzlichen Standblgel (32) an der Ruck-
seite der Maschine anschrauben!

6.2 Sage einstellen. (Abb. 1/2)

® Zum Verstellen des Drehtellers (8) den
Feststellgriff (10) ca. 2 Umdrehungen lockern ,
um den Drehtisch (8) zu entriegeln.

@ Der Drehtisch (8) besitzt Raststellungen bei 0°,
15°, 22,5°, 30° und 45°.

Sobald der Drehtisch (8) eingerastet ist, mu3 die
Stellung durch festdrehen des Feststellgriffes
(10) zusatzlich fixiert werden.

@ Sollten andere Winkelstellungen benétigt
werden, so wird der Drehteller (8) nur Uiber den
Feststellgriff (10) fixiert.

® Durch leichtes Driicken des Maschinenkopfes (4)
nach unten und gleichzeitiges herausziehen des

7

o



Anleitung BT MS 210 SPK5:  07.03.2008 8:

Sicherungsbolzens (16) aus der Motorhalterung,
wird die Sage in der unteren Arbeitsstellung
entriegelt.

Maschinenkopf (4) nach oben schwenken.

Der Maschinenkopf (4) kann durch I6sen der
Spannschraube (12) nach links auf max. 45°
geneigt werden.

Netzspannung mit Spannungsangabe auf dem
Datenschild auf Ubereinstimmung priifen und
Gerat anstecken.

6.3 Feinjustierung der Anschlagsschiene

(Abb. 5/6)

Den Maschinenkopf (4) nach unten senken und
mit dem Sicherungsbolzen (16) fixieren.

Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.
90°-Anschlagwinkel (a) zwischen Sageblatt (5)
und Anschlagschiene (7) anlegen.
Justierschrauben (28) lockern, Anschlagschiene
(7) auf 90° zum Séageblatt (5) einstellen und
Justierschrauben (28) wieder festziehen.

6.4 Feinjustierung des Anschlags fiir

Kappschnitt 90° (Abb. 6/7)

Den Maschinenkopf (4) nach unten senken und
mit dem Sicherungsbolzen (16) fixieren.
Spannschraube (12) lockern.

Anschlagwinkel (a) zwischen Séageblatt (5) und
Drehtisch (8) anlegen.

Gegenmutter (19) lockern und die Justier-
schraube (29) soweit verstellen, bis der Winkel
zwischen Séageblatt (5) und Drehtisch (8) 90°
betragt.

Um diese Einstellung zu fixieren Gegenmutter
(19) wieder festziehen.

Uberpriifen Sie abschlieBend die Position der
Winkelanzeige (11). Falls erforderlich, Zeiger mit
Kreuzschlitzschraubendreher 16sen, auf 0°-
Position der Winkelskala (15) setzen und
Halteschraube wieder festziehen.

6.5 Feinjustierung des Anschlags fiir

Gehrungsschnitt 45° (Abb. 8/9)

Den Maschinenkopf (4) nach unten senken und
mit dem Sicherungsbolzen (16) fixieren.

Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.

Die Spannschraube (12) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf (4) nach links,
auf 45° neigen.

45°-Anschlagwinkel (a)zwischen Sageblatt (5)
und Drehtisch (8) anlegen.

Gegenmutter (30) lockern und Justierschraube
(18) soweit verstellen, bis der Winkel zwischen
Sé&geblatt (5) und Drehtisch (8) genau 45°
betragt.

Gegenmutter (30) wieder festziehen um diese
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Einstellung zu fixieren.

6.6 Spanefangsack (Abb. 2)

Die Séage ist mit einem Fangsack (14) fir Spane
ausgestattet.

Der Spanesack (14) kann Uber den ReiBverschluB
auf der Unterseite entleert wérden.

6.7 Austausch des Séageblatts (Abb. 1-4)

® Netzstecker ziehen

® Den Maschinenkopf (4) nach oben schwenken

@ Entriegelungshebel (1) driicken und
Séageblattschutz (6) nach oben klappen, bis die
Aussparung im Séageblattschutz (6) Gber der
Flanschschraube (b) ist.

® Mit einer Hand driicken Sie die
Sagewellensperre (13) mit der anderen Hand
setzen Sie den Schraubenschlissel (a) auf die
Flanschschraube (b).

@ Dricken Sie fest auf die Sagewellensperre (13)
und drehen Sie die Flanschschraube (b) lang-
sam im Uhrzeigersinn. Nach max. einer Umdreh-
ung rastet die Sagewellensperre ein.

@ Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand Flansch-
schraube (b) im Uhrzeigersinn I6sen.

® Drehen sie die Flanschschraube (b) ganz heraus
und nehmen Sie den AuBenflansch (c) ab.

@ Das Ségeblatt (5) vom Innenflansch abnehmen
nach unten herausziehen.

@ Das neue Séageblatt in umgekehrter Reihenfolge
wieder einzusetzen und festziehen.Achtung! Die
Schnittschréage der Zahne d.h. die
Drehrichtung des Sageblattes, muB mit der
Richtung des Pfeils auf dem Gehause
Ubereinstimmen.

@ Vor der Séageblattmontage, missen die Sage-
blattflansche sorgfaltig gereinigt werden.

® Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsféhigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prifen.

® Achtung! Nach jedem Sageblattwechsel prifen,
ob das Sé&geblatt in senkrechter Stellung, sowie
auf 45° gekippt, im Schlitz des Drehtisches frei
lauft.

o
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7. Aufbau und Bedienung

7.1 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0° (Abb.1)

@ Die Sé&ge wird durch Driicken des
Hauptschalters (3) eingeschaltet.

® Achtung! Das zu ségende Material fest auf die
Maschinenflache auflegen, damit das Material
sich wahrend des Schneidens nicht verschiebt.

@ Nach dem Einschalten der Sage abwarten, bis
das Sageblatt (5) seine maximale Drehzahl
erreicht hat.

@ Entriegelungshebel(1) seitlich driicken und
Maschinenkopf mit dem Giriff (2) gleichmaBig
und mit leichtem Druck nach unten durch das
Werkstiick bewegen.

® Nach Beendigung des Sagevorgangs
Maschinenkopf wieder in die obere Ruhestellung
bringen und Ein,- Ausschalter (3) loslassen.
Achtung! Durch die Rickholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Griff (2)
nach Schnittende nicht loslassen, sondern
Maschinenkopf langsam und unter leichtem
Gegendruck nach oben bewegen.

7.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Abb. 8)

Mit der Kappsége kénnen Schragschnitte nach links

und rechts von 0°-45° zur Anschlagschiene

ausgefihrt werden.

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (8) durch Lockern des
Feststellgriffes (10) I6sen.

® Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf den
gewinschten Winkel einstellen, d.h. die
Markierung (a) auf dem Drehtisch muB mit dem
gewinschtem WinkelmaB (17) auf der fest-
stehenden Bodenplatte (9) Ubereinstimmen.

® Den Feststellgriff (10) wieder festziehen um
Drehtisch (8) zu fixieren.

® Schnitt wie unter Punkt 7.1 beschrieben
ausfihren.

7.3 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Abb. 6/9)

Mit der Kappsége kénnen Gehrungsschnitte nach

links von 0°- 45° zur Arbeitsflache ausgefuhrt

werden.

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.

® Die Spannschraube (12) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf (4) nach links
neigen, bis der Zeiger (11) auf das gew(inschte
WinkelmaB (15) zeigt.

@ Feststellmutter (12) wieder festziehen und
Schnitt wie unter Punkt 7.1 beschrieben durch-
fihren.
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7.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°-
45° (Abb. 10)

Mit der Kappséage kénnen Gehrungsschnitte nach

links von 0°- 45° zur Arbeitsflache und gleichzeitig

0°- 45° zur Anschlagschiene ausgeflhrt werden

(Doppelgehrungsschnitt).

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (8) durch Lockern des
Feststellgriffes (10) I6sen.

® Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf den
gewunschten Winkel einstellen (siehe hierzu
auch Punkt 7.2.

® Die Spannschraube (10) wieder festziehen um
Drehtisch zu fixieren.

® Die Spannschraube (12) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf (4) nach links,
auf das gewlnschte WinkelmaB neigen (siehe
hierzu auch Punkt 7.3.

® Spannschraube (12) wieder festziehen.

@ Schnitt wie unter Punkt 7.1 beschrieben aus-
fuhren.

8. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefahrdungen zu
vermeiden.

9. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

9.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
moglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Loésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

o
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9.2 Kohlebiirsten

Bei GbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebdrsten durch eine Elektrofachkraft
Uberprifen.

Achtung! Die Kohlebursten dirrfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

9.3 Wartung

® Im Geréteinneren befinden sich keine weiteren
zu wartenden Teile.

@ Alle beweglichen Teile sind in periodischen
Zeitabstanden nachzuschmieren.

9.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

10. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fihren Sie defekte Bauteile der
Sondermillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac wskazéwek bezpieczenstwa w celu
uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze dokfadnie zapoznac sig z instrukcjg obstugi/
wskazowkami bezpieczenstwa. Prosze zachowacé
instrukcje i wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wrocié. W razie przekazania
urzgdzenia innej osobie, prosze wreczyc jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajdujg sie w
zatgczonym zeszycie!

/\ OSTRZEZENIE

Przeczytac wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywota¢ porazenia pragdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia.

Prosze zachowaé na przysztosé wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje.

2. Opis urzadzenia (Rys. 1/2)

Dzwignia odryglowujaca
Uchwyt

Wiacznik/ Wytacznik
Gtowica urzadzenia
Brzeszczot pity
Ruchoma ostona brzeszczotu pity
Szyna prowadzaca

Stoét obrotowy

Podstawa

10. Uchwyt mocujacy

11. Wskaznik

12. Sruba mocujaca

13. Blokada watka pity

14. Worek

15. Skala

16. Bolce zabezpieczajgce
17. Skala (obrotowy stot)

©CeNOO AWM~

3. Zakres dostawy

® Tarcza z weglikdbw spiekanych
® Kilucz nasadowy (a)
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Klucz imbusowy (d)
Adapter do odsysania (e)
Worek na wiory (14)
Patgk mocowania (32)
Pita ukosna

4. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Pita ukosna stuzy do cigcia drewna i tworzywa

sztucznego, ktérych wymiar jest odpowiedni w

stosunku do wymiaréw urzgdzenia.

Pita nie jest przeznaczona do cigcia drzewa

opatowego.

Urzgdzenia uzywac tylko zgodnie z jego

przeznaczeniem.

Kazde uzycie, odbiegajace od opisanego w niniejszej

instrukciji jest niezgodne z przeznaczeniem

urzgdzenia. Za powstate w wyniku niewtasciwego

uzytkowania szkody lub zranienia odpowiedzialno$¢

ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a nie producent.

Nalezy uzywac tylko odpowiednich dla urzadzenia

brzeszczotéw pity. Uzycie tarcz tngcych innych

rodzajow jest niedozwolone.

W zakres uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem

wchodzi réwniez przestrzeganie instrukcji obstugi,

instrukcji montazu oraz wskazéwek bezpieczenstwa

zawartych w niniejszej instrukcji.

Osoby obstugujace oraz przeprowadzajgce prace

konserwacyjne na urzgdzeniu muszg zostac

zapoznane z instrukcjg jej uzytkowania oraz

mozliwymi niebezpieczenstwami.

Oprocz tego nalezy przestrzegac wszystkich

obowigzujgcych przepisdw bezpieczenstwa pracy.

Dodatkowo nalezy stosowac sie do zasad

bezpieczenstwa i higieny pracy oraz wymogoéw

medycyny pracy.

Wszelkie modyfikacje urzgdzenia powodujg

wykluczenie odpowiedzialnosci producenta za

powstate w ich nastepstwie szkody.

Pomimo uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem

istniejg pewne czynniki ryzyka. Mogg one

wystepowaé w nastepujgcych sytuacjach, a wynikajg

z konstrukcji urzadzenia:

@ Dotykanie brzeszczotu pity w nieostonigtych
miejscach.

® Chwytanie obracajgcego sie brzeszczotu pity

(niebezpieczenstwo zranienia)

Wyrzucanie materiatu obrabianego i jego czesci.

Ztamania brzeszczotu pity.

Wyrzucanie uszkodzonych czesci brzeszczotu

pity.

® Uszkodzenia stuchu w przypadku nie stosowania
sie do zalecenia noszenia nausznikow
ochronnych.

® Szkodzaca zdrowiu emisja kurzu z drewna przy
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uzytkowaniu urzgdzenia w zamknigtych
pomieszczeniach.

Prosze pamiegtaé o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie byto
stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalno$ci.

5. Dane techniczne

07.03.2008 8:

Silnik prgdu zmiennego 230V ~ 50Hz
Moc 1200 W
Tryb pracy S1
Liczba obrotéw biegu jatowego n, 5000 min™'
Tarcza widiowa 2210x230x2,5mm
Liczba zgbdéw 24
Waga 8,8 kg
Zakres przechytu -45°/0°/ +45°

Ciecie ukosne 0do 450 w lewa strone

Szerokos¢ ciecia przy 90° max. 120 x 60 mm

Szerokos¢ cigcia przy 45° max. 80 x 65 mm

Szeroko$¢ cigcia przy 2 x 45°

(podwajne ciecie ukosne) max. 80 x 35 mm

Wartosci emisji hatasu

Wartos$¢ emisji hatasu urzadzenia zostata zmierzona
zgodnie z normami DIN EN ISO 3744; 11/95, E DIN
EN 31201; 6/93, ISO 7960 zatacznik A; 2/95. Hatas
W miejscu pracy nie moze przekraczaé 85 db (A). W
takim przypadku niezbedne jest stosowanie przez
uzytkownika srodkéw ochrony osobistej. (Nosi¢
nauszniki ochronne!)

Praca Bieg jatowy

Poziom cisnienia

akustycznego L,: 104,4 dB(A) 94,2 dB(A)

Poziom cisnienia

akustycznego Ly 111,4 dB(A) 107,2 dB(A)

”Podane wartosci sg wartosciami pomiarowymi i nie
muszg odpowiada¢ wartosciom w konkretnym
miejscu pracy. Pomimo istnienia zwigzku pomiedzy
poziomem emisji a poziomem immisji, nie mozna
wyciagac na tej podstawie bezposrednich wnioskow,

12
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czy w tym przypadku niezbgdne jest zastosowanie
dodatkowych srodkdéw ostroznosci. Czynniki
wptywajgce na dany poziom immisji na miejscu pracy
to czas trwania wptywu akustycznego, rodzaj
pomieszczenia, w ktérym odbywa sig praca, inne
zrodta dzwiekow, jak np. inne urzadzenia lub
odbywajace sie w sgsiedztwie inne prace lub
procesy.

Z tego wzgledu doktadne wartosci pomiarowe na
miejscu pracy sg ré6zne w zaleznosci od kraju.
Informacje te moga jednak poméc uzytkownikowi w
lepszym oszacowaniu zagrozenia i ryzyka.”

6. Przed uruchomieniem

® Urzadzenie ustawic¢ na stabilnej powierzchni, tzn.
musi zostac przykrecone do stotu roboczego lub
podstawy.

® Przed uruchomieniem nalezy odpowiednio
zamontowac wszystkie pokrywy oraz urzgdzenia
zabezpieczajgce.

® Brzeszczot pity musi sig swobodnie obracac.

® Zwrdci¢ uwage na to, czy w obrabianym drewnie
nie ma gwozdzi, $ruby lub innych ciat obcych.

® Zanim wigczy sie przycisk wtgczania/wytgczania
nalezy upewnic sig, czy brzeszczot pity jest
wiasciwie zamontowany i ruchome czesci
swobodnie sie obracajg.

® Przed podtgczeniem urzgdzenia nalezy sie
upewni¢, ze dane na tabliczce znamionowej
urzgdzenia sg zgodne z danymi zasilania.

6.

-

Montaz pity: (Rys. 12)

@ Dodatkowy stojak (32) przykrecic na tylnej stronie
urzadzenia!

6.2 Ustawianie pity (rys. 1/2)

@ Dla przestawienia stotu obrotowego (8) nalezy
poluzowac o ok. 2 obroty uchwyt mocujacy (10),
aby odblokowac stoét obrotowy (8).

® Stot obrotowy (8) posiada mozliwosé
zablokowania w pozyciji 0°, 15°, 22,5°, 30° oraz
45°. Jak tylko st6t obrotowy (8) zostat
zablokowany, ustawienie musi by¢ dodatkowo
zablokowane za pomoca uchwytu mocujacego
(10).

® W przypadku gdy wymagane sg inne ustawienia
kata, stot obrotowy (8) nalezy przykrecic tylko za
pomoca uchwytu mocujgcego (10).

® Poprzez delikatne wcisniecie gtowicy urzadzenia
(4) do dotu i jednoczesne wyciagniecie bolcow
zabezpieczajacych (6) z uchwytu silnika, pita
zostaje odryglowana w dolnej pozyciji pracy.

® Odchyli¢ do géry gtowice urzadzenia (4)

o
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Gtowica urzgdzenia (4) poprzez poluzowanie
Sruby mocujgcej (12) moze zostac¢ pochylona na
lewo pod kgtem max. 45°.

Skontrolowa¢ zgodnos$¢ napiecia sieciowego z
danymi napiecia na tablice znamionowe;j i
przymocowac urzgdzenie.

6.3 Doktadna regulacja szyny przyktadnicy (rys.
5/6)

Znizy¢ gtowice urzadzenia (4) do dotu i
zablokowac jg za pomoca bolcéw
zabezpieczajacych (16).

Stot obrotowy (8) zablokowacé w pozyciji 0°.
Przyktadnice katowg 90° (a) przytozy¢ pomiedzy
tarczg tnaca (5) i szyna przykfadnicy (7).
Poluzowac¢ $rube do regulacji (28), ustawi¢
szyne przyktadnicy (7) pod katem 90° w
stosunku do tarczy tnacej i z powrotem dokrecic
Srube do regulacji.

6.4 Ustawienie ogranicznika do ciecia ukosnego

90° (rys. 6/7).

Znizy¢ gtowice urzgdzenia do dotu (4) i
zamocowac jg za pomoca bolcow
zabezpieczajgcych (16).

Poluzowac $rube mocujaca (12)

Katownik (a) ustawi¢ pomigdzy brzeszczotem pity
(5) i stotem obrotowym (8).

Poluzowac nakretke zabezpieczajgca (19) i tak
daleko ustawi¢ srube regulujgca (29), az kat
pomigdzy brzeszczotem pity (5) i stotem
obrotowym (8) wyniesie 90°.

Aby zabezpieczy¢ ustawienie nalezy ponownie
dokreci¢ nakretke zabezpieczajgca (19).
Sprawdzi¢ jednoczesnie potozenie pozyciji
wskaznika kata (11). W razie potrzeby
poluzowac¢ wskaznik srubokretem krzyzakowym,
ustawi¢ na pozycje 0° skali katowej (15) i
dokreci¢ z powrotem Srube mocujaca.

6.5 Ustawienie ogranicznika do ciecia ukosnego

45° (rys. 8/9).

Znizy¢ gtowice urzgdzenia do dotu (4) i
zamocowac jg za pomoca bolcow
zabezpieczajgcych (16).

Stét roboczy (8) przymocowaé w pozycji 0°.
Poluzowac $rube mocujaca (12) i za pomoca
uchwytu (2) przechyli¢ na lewo gtowice
urzgdzenia (4) pod katem 45°.

Katownik (a) ustawi¢ pomigdzy brzeszczotem pity
(5) i stotem obrotowym (8).

Poluzowac nakretke zabezpieczajgca (30) i tak
daleko ustawi¢ srube regulujgca (18), az kat
pomigdzy brzeszczotem pity (5) i stotem
obrotowym (8) wyniesie doktadnie 45°.

Aby to ustawienie zachowac nalezy ponownie

Uhr Seite 13

dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca (30).

6.6 Worek na widry (rys. 2)

Pita wyposazona jest w worek (14) na widry.
Worek na widry (14) moze by¢ oprdzniony poprze
zamek btyskawiczny na jego dolnej stronie.

6.7 Wymiana brzeszczotu (rys. 1-4)

® Wyciagnac wtyczke z gniazdka

® Obroci¢ gtowice maszyny (4) do gory.

® Nacisng¢ dzwignie odryglowujaca (1) a ruchomag
ostone tarczy tnacej (6) odchyli¢ do gory, tak
daleko, jak to mozliwe, az naciecie w tarczy
tngcej (6) jest ponad nakretka kotnierzowa (b).

® Zapomocg jednej reki wcisng¢ blokade watka
pity (13), a za pomocg drugiej reki przytozyc¢ klucz
do $rub (a) na Srube kotnierzows (b).

® Mocno nacisnagé na blokade watka pity (13) i
obrdécic Srube kotnierzowg (b) zgonie z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara. Po max. 1
obrocie blokada watka pity zatrzasnie sie.

@ Teraz, z uzyciem wigkszej sity nalezy poluzowaé
Srube kotnierzowg (b) zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara.

@ Catkowicie wykreci¢ srube kotnierzowa (b) i
zdja¢ kotnierz zewnetrzny (c).

® Brzeszczot pity (5) zdjg¢ z kotnierza
wewngtrznego i wyciggng¢ do dotu.

® Nowy brzeszczot pity zamontowac w odwrotnej
kolejnosci i dokrecié.

Uwagal! Kierunek obrotow brzeszczotu pity musi
zgadzac sie z kierunkiem strzatki na obudowie
urzadzenia.

® Przed montazem brzeszczotu pity, nalezy
starannie wyczyscic kotnierze brzeszczotu.

® Przedrozpoczeciem dalszych prac z pitg nalezy
skontrolowaé funkcjonowanie narzedzi
zabezpieczajgcych.

® Uwaga! Po kazdej wymianie brzeszczotu
sprawdzic¢, czy brzeszczot pity obraca sie
swobodnie w pozycji pionowej, jak rowniez
przechylony pod katem 45°.

7. Sktadanie i obstuga

7.1 Ciecie 90° i stot obrotowy 0° (rys. 1)

@ Pite wigcza sie poprzez wcisniecie gtdwnego
przetgcznika (3).

o Uwagal Materiat do ciecia przytozy¢ mocno do
powierzchni maszyny, zeby nie przesuwat sie w
trakcie ciecia.

® Po wigczeniu pity nalezy poczekaé, az brzeszczot
pity (5) osiggnie maxymalne obroty.

® Nacisngc¢ z boku dzwignie odryglowujgca (1) i
jednoczesnie za pomocg uchwytu (2) przesunaé
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gtowice urzadzenia przez obrabiany materiat do
dotu.

® Po skonczeniu pracy nalezy ponownie gtowice
urzgdzenia ustawi¢ w gornej pozycji zatrzymania i
zwolni¢ wigcznik, wytgcznik (3).
Uwaga! Poprzez sprezyne zwrotng urzadzenie
odbija automatycznie do gory, tzn. po
skonczonym cigciu nie nalezy puszczac uchwytu
(2) , lecz przesung¢ powoli i z lekkim naciskiem
gtowice urzadzenia do gory.

7.2 Cigcie 90° i stot obrotowy 0° - 45° (rys. 8)

Za pomocag pity ukosnej mozna przeprowadzac cigcia

ukosne w lewo i prawo pod katem od 0°-45° do szyny

prowadzacej.

@ Gtowice urzadzenia (4) ustawi¢ w pozycji gérne;j.

® Zwolni¢ stot obrotowy (8) przez poluzowanie
uchwytéw mocujacych (10).

® Zapomocg uchwytu (2) ustawi¢ stot obrotowy
(8) pod wymaganym katem, tzn. oznaczenie na
stole (a) musi zgadzac¢ sie z wymagang miarg
kata (17) na podstawie (9).

® Aby przymocowac stét obrotowy (8) nalezy
ponownie przykreci¢ uchwyt mocujgcy (10).

@ Poprowadzi¢ ciecie, tak jak opisano w punkcie
7.

7.3 Cigcie ukosne 0°- 45° i stot obrotowy w
pozycji 0° (rys. 6/9)

Za pomocg pity ukosnej mozna przeprowadzac cigcia

ukosne na lewo i prawo pod katem od 0°- 45° do

powierzchni robocze;j.

@ Gtowice urzadzenia (4) ustawi¢ w pozycji gérne;j.

@ Stotroboczy (8) przykreci¢ w pozycji 0°.

® Poluzowac $rube mocujaca (12) i za pomoca
uchwytu (2) przechyli¢ na lewo gtowice
urzgdzenia (4), az wskazéwka wskaze
wymagang miare kata (15).

® Ponownie zamocowac¢ nakretke mocujaca (12) i
przeprowadzi¢ cigcie jak przedstawiono w
punkcie 7.1.

7.4 Cigcie ukosne 0°- 45° i stot obrotowy w
pozyciji 0° - 45° (rys. 10)

Za pomocg pity ukosnej mozna przeprowadzac cigcia

ukosne na lewo i prawo pod katem od 0°- 45° do

powierzchni roboczej i jednoczesnie 0°- 45° do szyny

prowadnicy (podwojne ciecie ukosne).

@ Gtowice urzadzenia (4) ustawi¢ w pozycji gérne;j.

® Zwolni¢ stot obrotowy (8) przez poluzowanie
uchwytéw mocujacych (10).

® Zapomocg uchwytu (2) ustawi¢ stét obrotowy (8)
pod wymaganym katem (patrz punkt 7.2.

® Aby przymocowac stét obrotowy (8) nalezy
ponownie przykreci¢ srube mocujgcg (10).

® Poluzowac $rube mocujaca (12) i za pomoca
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uchwytu (2) przechyli¢ na lewo gtowice
urzgdzenia (4) na wymagany wymiar kata (patrz
punkt 7.3.

® Ponownie przykreci¢ srube mocujaca (12).

® Poprowadzi¢ ciecie, tak jak opisano w punkcie
71,

8. Wymiana przewodu zasilajgcego

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego, musi
by¢ on wymieniony przez autoryzowany serwis lub
osobe posiadajgca podobne kwalifikacje, aby
unikng¢ niebezpieczenstwa.

9. Czyszczenie, konserwacija i
zamawianie czesci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z
czyszczeniem wyciggna¢ wtyczke z gniazdka.

9.1 Czyszczenie

® Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny powietrza
i obudowa silnika powinny by¢ w miarg
mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wycierac czystg
Sciereczka lub przedmuchiwac sprezonym
powietrzem o niskim cisnieniu.

® Zaleca sie czyszczenie urzgdzenia bezposrednio
po kazdorazowym uzyciu.

® Urzgdzenie czyscic¢ regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta. Nie
uzywac zadnych srodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikdw; moga one uszkodzi¢ czesci
urzgdzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazaé, aby do wnetrza urzadzenia nie
dostata sie woda.

9.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzic¢
stan szczotek weglowych przez fachowca.
Szczotki weglowe nalezy sprawdzac u elektryka.
Uwaga! Wymiany szczotek weglowych dokonywacé
moze jedynie elektryk.

9.3 Konserwacja

® We wnetrzu urzgdzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwaciji.

® Wszystkie czesci ruchome nalezy smarowac w
regularnych odstepach czasu .

9.4 Zamawianie czg$ci zamiennych:
Podczas zamawiania czes$ci zamiennych nalezy
podac¢ nastepujace dane:

o
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Typ urzgdzenia

Numer artykutu urzadzenia

Numer identyfikacyjny urzadzenia

Numer cze$ci zamiennej

Aktualne ceny artykutéw i informacje znajduja sie na
stronie: www.isc-gmbh.info

10. Usuwanie odpaddw i recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu
urzgdzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie
to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowac ponownie
lub mozna przeznaczy¢ do powtdrnego przerobu.
Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sig z roznych
rodzajow materiatéw, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzgdzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtérnych. Prosze poprosic o informacje w sklepie
specjalistycznym bgdz w placéwce samorzgdu
lokalnego!

Uhr
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/\ Buumanme!

[Mpu nonb3oBaHWUM yCTporCcTBaMn HEOH6XOAUMO
BbIMOSIHATbL NpaBusa no TexHnke 6e3onacHocCTy,
4TOb6bI N36EeXXaTh TPaBM 1 He AOMYyCTUTH yuiepba.
[MoaTOMy NPOYTUTE NOMHOCTHIO BHUMATENBHO 3TO
PYKOBOACTBO MO 3KCnyataumn. XpaHuTe
PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaummn B HAAEXKHOM MecTe
ONA TOro, 4To6bl MOXHO 6bI/10 BOCMONb30BaTLCA B
noboe Bpemsa cofepikallenca B HeM UHdopMaumen.
B Tom cnyyae ecnu Bbl nepepnaeTe ycTponcTBO
Opyrum noaam, To Heo6XoAMMO NMPUINOXUTb K HEMY
HacToALlee PyKOBOACTBO MO dKCryaTaumu.

Mbl He Hecem OTBETCTBEHHOCTb 3a TPaBMbl U
yLiep6, KOTopble BOSHUKNW B pe3ynbTaTe
HecobMoAeHNA yKa3aHWii 3TOro pyKoBOACTBa Mo
3KcnnyaTauum n TeXHMKM 6e30nacHoOCTy.

1. YKa3aHuA no TexHuke 6esonacHoCTun

Heobxoanmble ykasaHuA no TexHuke 6e3onacHocTu
Bbl MOXXeTe HaWTK B MPUIIOXKEHHON BpoLutope.

/A BHUMAHME!

MpouuTaiiTe BCce yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30nMacHOCTU U TEXHUYECKUE Tpe6oBaHUA.

MNPy HEBLINMOMHEHWMM YKA3aHUI MO TEXHUKE
6€30NacHOCTM U TEXHUYECKUX TPEGOBaHNM
BO3MOMHO MOJlyYeHWe yaapa TOKOM, BO3HUKHOBEHUE
roxapa u/uam noayvyeHne cepbesHbIX TPaBM.
XpaHuUTe Bce YHa3aHUA Mo TEXHUKe
6e30nMacHOCTU U TEXHUYECKUE TpeGoBaHUA ansa
TOro, YTo6bl 6bIJI0 BO3MO¥HO BOCMNOJ/Ib30BaTbCA
“MU B ByayLuem.

2. OnucaHue ycTtpoiicTea (puc.1/2)

OTnupatoLwmii pelyar

PykoATKa

MepeKntoyaTesb BKAOHEHO-BbLIK/IIOYEHO
[onoBKa ycTpoincTea

MnnbHOE NoNo0THO

MpucnocobneHne 3awmTbl IMALHOrO NOA0THA
NoABUIKHOE

7. YnopHas wuHa

8. [loBOPOTHbIV CTON

9. OnopHasa nanTa HenoaBUKHaA

10. ®PuKcupyoLwan pyKoaTKa

11. YKaszatenb

12. 3aTAXKHON BUHT

13. Ctonop Bana nubl

14. MeLoK Ana onunoK

15. WkKana

16. CTONOPHbIM BUHT

o0k~
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17. WKana (NOBOPOTHbIV CTON)

3. O6bem nocTtaBKU

TBepaocnnaBHoOE MUbHOE MOJIOTHO
LLlecTurpaHHbIl Ktou (a)

Hntoy ¢ BHYyTpeHHUM LecTurpaHH1Kom (d)
[MepexopHuK oTcoca (e)

MeLluoK npuema onuok (14)

OnopHas ayxKa (32)

TopuoBas 1 ycopesHasa nuna Ansa pesaHns noj
yrnom

4. Ucnonb3oBaHue Nno Ha3Ha4Yeuro

TopuoBaA 1 ycopesHanA nuna npegHasHaveHa ana
06paboTKM TOPLIOB NPeaMeTOB 13 Aepesa U
nnacTMacchl, B COOTBETCTBUM C ee pa3Mepamu.
Muna He NpegHa3HayveHa AnA pesku ApoB.

MatwumHa fonyHa Mcnonb3oBaTbCA TOMbKO MO
Ha3HayeHuio.

JTioboe ppyroe, BbixodsALlee 3a 3T paMKu
“cnonb3oBaHue ABNAETCA He COOTBETCTBYIOLMM
npenHasHaveHnto. 3a Bce BO3HUKLUME B pe3yfbTate
TaKoro ncnojib3oBaHuA y6bITKI/I nnu TpasBMbl
no6oro poaa 0TBETCTBEHHOCTb HeceT
nonb3oBaTtenb/paboTaroLmii ¢ yCTPONCTBOM, a He
N3roToBUTESb.

PaspeluaeTcA ucnonb3oBaHme TOMNbKO
COOTBETCTBYHOLWNX MaLlUMHE HOXXOBOBOYHbIX
nonioTeH. 3anpeLleHo NCronb30BaHNe OTPE3HbIX
[MCKOB Ntoboro snaa.

Vcnonb3oBaHne No HasHa4YeHuto BKNtoHaeT B cebnA
TaKxe cobnioaeHne npaBnn TEXHNKM 6e30nacHOCTN
a TakXe ykasaHuii, cCoaepXalumxca B PyKOBOACTBE
NO MOHTaXy M aKcnnyataunn.

Jlnua paboTatowme ¢ malLmHON 1 obcny>KusatoLme
ee [OMKHbl MPOATU MHCTPYKTax Nno paboTe C Hel un
BO3MO>XHbIM OMNACHOCTAM.

Kpome Toro Heob6xoammo cTporo cobnoaatb
[e’cTByOLWMe NpeanvMcaHnA No npeaynpexaeHunio
TpaBMmaTun3ma.

Cobntopavite npoyve oblme npasuna us obnacTu
paboyei MeanLUUHbI U TEXHUYECKON 6€30NacHOCTU.
HecaHKLlI/IOHVIpOBaHHbIe n3rotTosBuTenemMm USMeHeHnA
KOHCprKLlI/II;I MalUUHbI MOSTHOCTbKO UCKMOYaKT
OTBETCTBEHHOCTb N3roTOBUTENA 3a BO3HUKLLUME B
CBA3M C 3TUM YObITKM.

HecmoTpsa Ha cnefoBaHune npeanucaHnam
Mncnonb3oBaHMA NO HA3HA4YeHUO, HEe MOXXeT 6bITb
MOJSTHOCTbIO YCTPaHEHO BO3HUKHOBEHMWE MPOYNX
hakTopoB pucka. B 3aBUCMOCTMN OT KOHCTPYKLUN 1
CTpOeHMA MallnHbl MOTYT BOSHUKHYTb Crieayoune
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OMacHoOCTU.

@ [PUKOCHOBEHME K MOJI0THY Nubl B He3aKprTOI7I
obnactv nusbl

@® TMPUKOCHOBEHWE K ABUratoLLemMycs rnosioTHy
nusbl (ONacHOCTb Nopesa)

® oTaadva obpabaTbiBaemMoro npeameTa u ero
yacTem

@ C/IOMbI NOIOTHA NWMbI

[ ] Bbl6pOC OTKOMNOBLUMXCA YacTel NonoTHa Nunbl
13 3aKaneHHoro Metanna

@ MOBpEXAEeHNE OPraHoB Cryxa ecfniv He
MCnonb3yTcA HeobXoAnMble CPeACTBa 3alUUThbI

® o06pasoBaHne onacHow AnA 340poBbA
KOHLIeHTpaumn apeBecHOM nbinv npy paboTax B
3aKpPbITOM NOMeLleHnN

Heo6xoAMMO y4ecTb, YTO HaLLK yCTpoMCTBa
COrNacHo NpeAnucaHunio He paccymMTaHbl Ans
MCMO/Ib30BaHWA B NMPOMbILLIEHHOM, PEMECIEHHON
WIN MHAYCTPUanbHOM o6nact. Mbl He
npeaocTaBAseM rapaHTuiA, eCiv yCTPOMUCTBO ByaeT
MCMO/b30BaTbCA B MPOMBILLIEHHON, PEMEC/IEHHOM
WM UHAYCTPUANbHOW, a TaKKe Nojo6HOM
[eATeIbHOCTH.

5. TexHUn4eckue napameTpbl

07.03.2008 8:

OBuraTesib NepeMeHHOro Toka 230B ~ 50Ty
MOLLHOCTb 1200 Bt
pexxum paboTbl S1
CKOPOCTb BpaLleHMA XONoCToro xoaa 5000 MUH"

3aKanieHHOe HO>XXOBO4YHOe

MonoTHO 2210x g 30x2,5Mm
KOJINYEeCTBO 3y6beB 24
BeC 8,8 kg

yron nosopoTa -45° /0 +45°

Kocas pacnunoBka oT0° fo 45° Bneso

LwmnprHa nponuna ana 90 mMakc. 120 x 60 MM

LmprHa nponuna ana 45 makc. 80 x 65 MM

LmprHa nponuna anAa 2 x 45°

(ABOVIHaA Kocas pacnuioBKa) makc. 80 x 35 mm

OMUCCUOHHDIN YPOBEHb WyMa

LLymbl HacToALEeln bl usMepeHbl cornacHo EN
ISO 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960
npunoxenue A; 2/95. LLiym Ha paboyem mecTe
MoeT npeBbicuTb 85 Ab (A). B aTom cnyyae
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Heo6X0AMMO NPOBECTU MEPONPUATUSA NO 3aluuTe
paboTaroLEero ¢ yCTPOMCTBOM OT LUyMa.
(Mcnonb3yiiTe 3aWwmTy opraHos ciyxal)

paboyuri PEHUM  XOJIOCTOM XOp,

YpoBeHb gaBneHus

wyma Ly, 104,4 nB(A) 94,2 nB(A)
YpoBeHb MOLLHOCTH

wyma Lya 111,4 pB(A) 107,2 pb(A)

“NpuBeaeHHbIe BENNYMHBI ABNAIOTCA
3MUCCUOHHBIMU 1 MO3TOMY He ABMAIOTCA
obaszaTenbHbIMK AnA pabodero mecta. HecmoTpAa Ha
TO, 4TO CyLUEeCTBYET onpeaeneHHasa Koppenauma
Mexy YPOBHEM U3MyYeHUs 1 YPOBHEM
NMPOHNKHOBEHUA, HEBO3MOXHO Ha OCHOBE 3TOro
[OCTaTOYHO HaAEXHO onpeaenvTb HeobXoANMbI
U HeT MeponpuATUA no 3awmTe. Cneayowme
dhakTopbl MOryT BMATL Ha pabo4em MecTe Ha
YPOBEHb NPOHNKHOBEHWA: ANUTENBHOCTb
BO34encTBUA, 0cCO6eHHOCTM paboyero noMeLleHus,
npoyMe UCTOYHMKM LLYMOB U T.A., Hanpumep,
KONMMYeCTBO MaLLUMH 1 MPOYUX NPOTEKAOLLMUX MO
coceAcTBY NpoLeccoB. TOYHbIE NapamMeTpbl
pabounx MecT MOryT 6bITb B pa3HbIxX CTpaHax
pasnuyHbIMU. 3Ta MHOpPMaLMA NpM3BaHa NomMoYb
nonb3oBaTento Havny4wmnm o6pasom OLEHUTb
OMacHOCTb U PUCK. "

6. NMepepn nepBbIM MYCKOM

® Heobxoanmo ycTaHOBUTb MaLLUHY B
YCTOWYMBOM MOSTIOXKEHUM, @ UMEHHO NPUBUHTUTD
K BepCTaky, yH/BepcasibHOM NoACTaBKe Unm
noao6HOMY YCTPOMCTBY.

® Heobxoaumo Haanexaiwmm obpasom
YCTaHOBWTb BCE KPbILLKU 1 3aWMTHbIE
npucnocobneHus.

@ [lonoTHO Nunbl JOMKHO BpawwaTbcA 6e3 nomex.

@ [lpn obpaboTke AepeBAHHbIX U3aenuii
HeobX0AMMO y4eCTb HaIM4ne NOCTOPOHHUX
npeamMeToB, HanpuMep, rBO3AV UNn LLYpYMbl 1
T.0.

@ [lpexnae Yyem npuBecTun B AenicTeme
BKJo4aTenb ybeanTech, 4TO NOMOTHO NWbI
yCTaHOBJIEHO NPaBUIbHO Y NOABWXHbIE AeTan
He VMetoT nomex.

@ [lepen nopkntoyeHnem MalnHbl ybeamTech, YTO
[aHHble, NpMBeAeHHble Ha TUNOBOW Tabnuyke,
COOTBETCTBYIOT NapaMeTpam 3MeKTPoCceTy.

17
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6.1 MoHTa)x nunbl: (puc. 12)
® [ononHUTenNbHbIA ONOPHbLIN XOMYT (32)
NMPUBUHTUTb C ThISIbBHOW CTOPOHbI MaLLWHbI!

6.2 PerynupoBKa nunbl (puc. 1/2)

® /1A nepecTaHOBKM NONOHKEHUA NOBOPOTHOM
Tapesku (8) ocnabutb HUKCHPYIOLLYIO FOSIOBKY
(10), noBepHyB NpMMEPHO Ha 2 obopoTa AnA
TOro, 4TO6bl CHATb 6/IOKMPOBKY MOBOPOTHOMO
cTonuKa (8).

® [1oBOPOTHBIN CTONMK (8) MeEeT PUKCMPOBaHHbIE
nonoxexuna Ha 0°, 15°, 22,5°, 30° n 45°. Mocne
TOrO KaK MoOBOPOTHbIN CTO/MK (8) BOMAET B
3aLensieH1e ero Heo6xoAMMO AONONHUTENBHO
3auMKCMpoBaTb NyTEM BpaLleHus
tduKcupytolen ronosku (10).

® Ecnun Heobx0aMmo nsmeHuTb yron nosvumm, To
TapenbyaTbii ANCK (8) hukcupyeTca TonbKo
npu nomoLum comkempytoLlen pykoATku (10).

@ [lpy NoMOLLM NErKoro HawaTna BHU3 KHOMKK
ycTpoWcTaa (4) M OJHOBPEMEHHOIO BbITArMBaHWSA
13 KpenneHus ABuraTens CTONnopHoro BmMHTa (16)
0CcBOGOXHAAeTCA PUKCALMA MIIbI B HUKHEM
paboyeM nonoeHun. MoBepHUTE CTOMOPHBbIN
BUHT (16) Ha 90° pns Toro, YTobbl ro/IoBKA
ycTpovicTBa (4) ocTaBanach
He3a(UKCUPOBAHHOW.

® OTKMHYTb BBEPX rOJIOBKY YCTPOMCTBA (4).

® [0noBKy mawuHbl (4) MOXHO nyTem ocnabneHuna
3aXXMMHOro BUHTA (12) HAKMOHWUTbL BNEBO MaKcC.
Ha 45.

@ [lpoBepuTb COOTBETCTBME NapameTpoB
3NEeKTPOCETU C AaHHBbIMU, YKa3aHHbIMU Ha
TMNOBOWM Tabnnyke 1 BCTaBUTb LUTEKEP
YCTPOWCTBA B PO3ETKY.

6.3 To4HaA IOCTMPOBKa YNOPHOM LWKHbI (pUc. 5/6)

® OnycTuTb ronoBKy yctpoicTsa (4) BHU3 U
3admKcMpoBaThb NPY NOMOLLM CTOMOPHOro 6onTa
(16).

® 3aduKcmpoBaTb NOBOPOTHbIN CTONMK (8) B
noJsioxeHumn 0°.

® YnowuTb 90°-bIi yNOPHbIN YrONOK (a) Mexay
NWUBHBIM NONOTHOM (5) M YNOPHOW LWMHOW (7).

® OcnabuTb IOCTUPOBOYHbIE BUHTDI (28),
YyCTaHOBUTb YNOPHYIO LWKHY (7) nod yraom 90° K
NUAbHOMY NONOTHY (5) 1 BHOBb 3aTAHYTb
IOCTUPOBOYHbIE BUHTbI (28).

6.4 ToyHaA perynupoBKa ynopa asf TopLoBOW
pe3ku 90 (puc. 6/7)

® OnycTuTb ronoBKy MallUvHbl (4) BHA3 1
3aduKerpoBaTh NPy NOMOLLM CTOMOPHOTO
nansua (16).

® Ocnabutb 3axkxumHom BUHT (12).

@ YCTaHOBUTb YNOPHBIV YroNoK (a) Mexay
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NOMNOTHOM NWAbI (5) 1 NOBOPOTHBLIM CTONOM (8).

® Ocnabutb KoHTpranky (19) n nepectaBuTb
PErynMpoBOYHbBI BUHT (29) HACTOSIbKO, YTOObI
yron mexay nosioTHOM nusibl (5) 1 MOBOPOTHbIM
ctonowm (8) coctasnan 90.

® [nAa dhukcaumm aTOro NONO>XKEHNA BHOBb
NMOTHO 3aTAHYTb KOHTPranky (19).

@ [IpoBepbTe NONOKEHWE yKasaTens yrna
nosuumu (11). Mpun He06X0ANMOCTH OCNabbTe
yKasare/b Npy NOMOLLM KPECTOBOM OTBEPTHM,
YCTaHOBUTE ero B rnonoxeHune 0° Wxanbl
rpapycos (15) 1 BHOBb 3aTAHYTb CTOMOPHbIM
BUHT.

6.5 ToyHanA perynupoBKa ynopa asnf Kocon
pacnunoBku 45 (puc. 8/9)

® OnycTuTb ronoBKy mMalvHbl (4) BHA3 1
3admKemMpoBaThb Npy NOMOLLM CTOMOPHOTO
nansua (16).

® 3admkcmpoBaTb NOBOPOTHLIN cTON (8) B
nonoxexuu 0.

e OcnabuTb 3aXXMMHON BUHT (12) 1 npu nomoLum
PYKOATKM (2) HAKNOHUTb rofI0BKY MalUnHbl (4)
BfIEBO BHU3 Ha 45.

® YcraHoBuT yron 45 (a) mexxay nosIoTHOM Musbl
(5) 1 NOBOPOTHBLIM CTONOM (8).

e Ocnabutb KoHTpramky (30) n nepectaBuTb
PerynupoBOYHbI BUHT (18) noka yron mexxay
NONOTHOM Nusibl (5) M MOBOPOTHBLIM CTONOM (8)
He COCTaBUT TOYHO 45.

® BHOBb NNOTHO 3aTAHYTL KOHTpPramky (30) anA
hrKcaumm 3Toro NONIOXKEeHUA.

6.6 Mewwok ana onunok (puc. 2)

Muna ocHalleHa npuemHbIM Mewwkom (14) anAa
OMUIOK.

Mewok ana onunok (14) MOXHO ONMOPOXHUTbL NpK
MOMOLLM 3aCTEXKU MOSTHUM, PACMOSNOXEHHON Ha
HU>KHEN ero 4acTu.

6.7 3ameHa nonotHa nunbl (puc. 1-4)

® BbiHyTb WTEKep 13 poseTkn

@ [loBepHyTb ronoBKy MallvHbl (4) BBEPX

@ Haxatb Ha oTnupatoLmin 610KMPOBKY pbiyar (1)
M OTKUHYTb BBEPX 3aLLMTY NUILHOMO NO0THA (6)
[10 TAKOW CTENeHu, NoKa H1LLA B 3aluuTe
NWALHOMO NOJIOTHA (6) He ByAeT HaxXoAUTLCA Hag,
naHueBbIM BUHTOM (b).

® HaxwmuTe pykon Ha 6nokupatop Bana nusbl (13)
[pyroi pyKon HacTaBbTe BUHTOBOW KN4 (@) Ha
chnaHueBsbIn BUHT (b).

® CwunbHO HaXXmMuTe Ha 6okupaTop Bana nunbl
(13) u MeaneHHo noBepHUTE hnaHUEeBbIA BUHT
(b) no yacoBoi cTpenke. Makcumym nocrne
oAHoro obopTta 3adukcmpyTca 60KupaTop
Bana.
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® Tenepb Npunoxms 6onbiwee ycunne ocnabutb
naHueBbIn BUHT (b), BpaLlaA no 4acosomn
cTpernke.

® OTBMHTUTE NONHOCTBLIO BUHT hnaHua (b) Hapyy
W yaanuTe BHeLHWI dnaHe, (c).

® CHATb NonoTHO Nunbl (5) ¢ BHYTPeHHero
dnaHua v BbITAHYTb €ro Yepes HK3.

® HoBoe NonoTHO NWNbl BCTaBUTb N YCTAHOBUTL B
obpaTHoii nocneaoBaTenbHOCTU U 3aTAHYTh
KpenneHus.

BHumane! PexyLime ckocbl 3ybbeB, a aTo
3HA4YUT HanpasneHne BPaLLeHNA NoNoTHa NWMbI
[OMKHO coBnagaTth C HanpaBneHWeM CTPenku,
HaHeCeHHOMN Ha Kopnyc.

® [lepen ycTaHOBKOW NOMOTHA NMbl HEOHXOAUMO
TWwaTenbHO YUCTUTb haHel NoNoTHa NUIbI.

o [lepepn Hauyanom nocneayowmx paboT ¢ NUIow
Heobxo4MMO NPOBEpPUTb Ha paboTOCNOCOBHOCTb
3almMTHbIE YCTPOCTBA.

® BHumanue! Mocne kaxaon 3aMeHbl NONOTHA
nubl NPOBEPUTL CBOBOAHbI XO4 NOMOTHA NUSbI
B NPOPE3u NOBOPOTHOIO CTONA B BEPTUKANIbHOM
NOJIOXKEHUM, a TakxXe noj HaknoHom B 45°.

7. YcTaHoBKa 1 pa6oTa

7.1 TopuoBbiit nponua 90° ¥ NOBOPOTHbIN

cTonuK 0° (puc.1)

® BKIOYMTL Uy, HaXaB Ha rnaBHbIN
BbIK/IO4aTENb (3).

® BHumanwue! MnoTHo npuaTh pacnuanBaembli
npeameT K NOBEPXHOCTW YCTPOMCTBA A/1A TOro,
4YTOObI NPeAMET BO BPEMA NUNEHUA HE
COBWHYCA.

@ [locne BKMIOYEHMA NUMbl HY>XXHO BbXKAATb NOKa
NofIOTHO NuJsIbl (5) HE AOCTUrHET MaKCUMasIbHOW
CKOpOCTY BpaLleHuA.

® Haxatb cboky Ha nebnokupoBayHbIi pbiyar (1)
1 paBHOMEPHO BECTU rONI0BKY MalUUHbI BAOSb
npeameTa npv NOMOLLM PYKOATKM (2) C Nerkum
Ha)kaTvem BHU3.

@ [locne okoH4aHuA pacnunia NPMBECTU rONIoBKY
MaLLMHbl BHOBb B BEPXHEE MOIOXEeHMe NOoKoA n
OTNYCTUTb NepeKnoyaTesnb BKIl., BbIK/. (3)
BHumaHue! MNop Bo3aeicTBMEM BO3BPATHbIX
NPY>XUH MalunHa aBTOMaTU4eCTKN
BO3BpaLlaeTCcA B BEpXHee NoNoXeHne, NoaTomy
He OTrnycKanTe pyKoATKY (2) mocne oKoHYaHWA
pesku, a ¢ NIerkuM NpoTUBOAENCTBUEM
nepemellanTe MeneHHO rofloBKy MallWHbI
BBEpPX.
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7.2 TopuoBan pe3ka 90 u noBopoTHbIN cTon 0 45
(puc. 8)

Mpun nomoLLM TOPLLOBOM M/IbI MOXHO OCYLLECTBAATD

KOCOe nuJieHne Brnpaso 1 BAEBO Noj yriiom 0°-45° K

YMNOPHOW LLMHE.

@ [lepeBecTu ronosky MalimnHbl (4) B BepxHee
nono>eHue.

® OcnabuTtb NOBOPOTHbIN CTONMK (8), BbIBUHTUB
HEMHOro UKCUPYIOLLLYIO rofIoBKY (10).

® YCTaHOBMWTb NPY NOMOLLM PYKOATKM (2)
NMOBOPOTHbIV CTONMK (8) Ha enaembli yron, aTo
0O3HayaerT, 4YTo pasmeTKa (a) Ha MOBOPOTHOM
CTO/IMKE JO/KHA COOTBETCTBOBATL eslaeMoMn
Be/IMYMHe yrna (17) Ha HenoLBUKHOM ONOPHOM
naute (9).

® BHOBb NNOTHO 3aTAHYTb YUKCUPYIOLLYIO
pykoAaTKy (10) anA hukcaumm noBOPOTHOro
ctona (8).

@ [lponssecTun pesky Kak 37O onncaHo B pasgene
71,

7.3 Kocas pacnunoBka 0 - 45 ¥ NOBOPOTHbIN
cton 0 (puc. 6/9)

Mpun nomoLLW TOPLLOBOW M/bI MOXHO OCYLLECTBAATD

Kocoe nusieHne BsieBo nog yrsiom 0°- 45° no

OTHOLLEHMIO K paboyert NOBEPXHOCTH.

@ [lepeBecTun ronosky MalimHbl (4) B BepxHee
MosioXeHue.

® 3admkcupoBaTtb NOBOPOTHbIV cTON (4) B
nonoxexuu 0.

e OcnabuTb 3aXXMMHON BUHT (12) 1 npu noMoLum
PYKOATKM (2) onycKaTb ronoBKY MallvHbl (4)
BNIEBO, NoKa ykasaternb (11) He noKaxeT Ha
xXenaemyto sennynHy yrna (15).

e OukcupytoLyto ranky (12) BHOBb 3aTAHYTb U
OCYLLECTBUTb PE3KY, Kak 3TO ONWUCaHo B
pasgene 7.1.

7.4 Kocas pacnunoBka 0 - 45 ¥ NOBOPOTHbIN
cton 0 - 45 (puc. 10)

Mpu nomoLLyW TOPLLOBOM M/IbI MOXHO OCYLLECTBAATD

Kocoe nusieHune BsieBo nog yrsiom 0°- 45° no

OTHOLLIEHWMIO K paboyer MOBEPXHOCTU M

OAHOBPEMEHHO Moz yrioMm 0°- 45° K ynopHOW LWKHe

(ABOMHasA Kocas pacnuioBKa).

@ [lepeBecTun ronosky MalimHbl (4) B BepxHee
nono>eHue.

@ OcBo60oanTbL NOBOPOTHBIM CTONMK (8) ocnabus
durKcHpytoLLyto ronosky (10).

® [lpu nomoLm pyKoATKM (2) ycTaHOBUTb
NMOBOPOTHBI cTON (8) No4 HEOH6XOAUMBIM YrIIOM
( &nAa aTOro cMOTpUTE Takxe pasgen 7.2.

® BHOBb NNOTHO 3aTAHYTH 3a>KMMHON BUHT (10)
AnA durkcauum NoBOPOTHOro cTona.

e OcnabuTb 3aXXMMHON BUHT (12) 1 npu nomoLum
PYKOATKM (2) ONyCTUTb rONOBKY MalUWHbI )4_
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BNeBO Ha HeobXxoAMMbIR yros ( AnA 3Toro
CMOTpUTe Takxe pasgen 7.3.
® BHOBb NMIOTHO 3aTAHYTb 3aXXMMHON BUHT (12).
® OcylecTBnTb pesKy, kak 3TO ONMcaHo B
pasgene 7.1.

8. 3ameHa Kabena nuTaHUA
AJZIEKTPoCceTU

Ecnu 6ypeT noBpeaeH kKabenb NUTaHus oT
9/IEKTPOCETU 3TOr0 YCTPOMCTBA, TO €ro JOKEH
3aMeHUTb U3roTOBUTE/Ib YCTPOMCTBA, Ero CAyHba
cepBuca UK Apyroe JLO € NoJ0GHOM
KBa/MduKaLmen gas Toro, YTobbl nsbemarb
onacHocTen.

9. OuucTKa, TeXHU4YeCKUin yxoa n
3aKas3 3anacHbIx geTanei

Mepen Bcemn paboTamm No OYNCTKE BbIHYTb
LUTEKep U3 po3eTKM.

9.1 Ounctka

o OunwanTe 3aWmnTHbIE YCTPOMCTBA,
BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA 1 KOPMYC
ABuratena Kak MOXHO JlyyLle OT Mbin U rPA3U.
MpoTpuTe thpesy YMCTON BETOLLBLIO UK
npoaymnTe cXaTbiM BO34YXOM C HU3KUM
[aBneHvem.

® Mol pekomeHayem ouniaTthb ppesy nocne
KaXkoro MCrnosib30BaHuA.

@ Ounwante ycTponcTBo perynAapHO BIaXXHON
TPANKOW C HE6OMBbLUNM KONTMHECTBOM XWAKOrO
Mblna. He ncnonb3ynte moowme cpeactsa unm
pacTBOPUTE; OHN MOTYT PasbecTb
nnacTMmaccoBble YacTu yctponctea. CneanTe 3a
TeMm, 4Tob6bl BOJa He nonana BOBHYTPb
yCTpOWCTBa.

9.2 YronbHble WeTKu

Mpwn ypeamepHOM 0bpa3oBaHUK UCKP caanTe
pesy B Cneumanv3npoBaHHyto MacTpecKyto AnA
NPOBEPKM YrofbHbIX LLETOK.

BHuMaHwue! YronbHble WeTky paspeluaeTcA
3aMeHATb TONbKO CNEeLManucTy aNeKTPUKY.

9.3 TexHU4YecKui yxopn,

@ B ycTpoiicTBe Kpome 3TOro HET AeTanei,
KOTOpbIE HYX/AQITCA B TEXHUHECKOM YXOAe.

® Heobxoaymo Bce NoABUKHbIE AeTa/IU
pery/isipHo cMa3blBaTb CMa3Kow.
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9.4 3aKas 3anacHbix aeTaneu:

Mpw 3akase 3anacHbIx YacTen Heob6xoaMMO

npueecTu cnegywuwme gaHHble:

® Moaundvkauma yctporicTea

® Homep apTukyna yctponcrsa

® VlaeHTndrKauMoHHbIM HOMEP YCTPOMCTBA

® Howmep 3anacHon yacTu Tpebyemon onA 3ameHa
netanu

AKTyarnbHble LieHbl 1 MHOpMaLumA HaXo04ATCA Ha

canite www.isc-gmbh.info

10. YTunusauma n BTopuyHan
nepepaboTtka

YCTpONCTBO HaxoAMTCA B yNakoBKe ANA TOro,
4TOObI N36EXXaTb ero NOBPEXAEHWA Npu
TpaHcnopTUpoBke. ATa ynakoBka ABnAeTcA
CbIpbEM 1 MO3TOMY MOXET ObITb MCMONb30BaHA
NOBTOPHO UK HanpaeneHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTPONCTBO U €ro NPMHaAMIEXHOCTU COCTOAT U3
pPasnnyHbIX MatepnanoB, TaKNUX Kak Hanpumep
mMeTann u nnacTMace. YTunusupynte geexkTHble
netanu B mectax cbopa 0cobbix OTXOA0B.
MHdopmaumio 06 aTom Bbl MoXeTe nonyynTb B
cneunanmMsmMpoBaHHOM MarasvHe Unn B MeCTHbIX
opraHax npasneHus!
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sa fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inmanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti in
brosura anexata.

/A AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

N

. Descrierea aparatului (Fig. 1/2)

Maneta de deblocare

Maner

intrerupétor pornire-oprire
Capul masinii

Panza de ferastrau

Protectia panzei de ferastrau mobila
Sina opritoare

Masa rotativa

Placa de picior fixa

10. Surub de reglare

11. Indicator

12. Surub de strangere

13. Blocajul arborelui ferastraului
14. Sac pentru aschii

15. Scala

16. Bolt de siguranta

17. Scala (masa rotativa)

©CENOOTA~WN =

3. Cuprinsul livrarii

Panza de ferastrau cu insertie din metal dur
Cheie haxagonala (a)

Cheie imbus (d)

Adaptor de aspiratie (e)
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@ Sac colector pentru aschii (14)

@ Etrier fix (32)

@ Ferastrau de retezat si imbinat la colt

4. Utilizarea conform scopului

Ferastraul de retezat si imbinat la colt serveste la

taierea lemnului si materialului plastic in functie de

mérimea masinii.

Ferastraul nu este adecvat pentru taierea lemnului de

foc.

Masina poate fi utilizatd numai in conformitate cu

scopul pentru care a fost creata.

Orice utilizare care depaseste acest domeniu este

considerata neconforma. Pentru daunele sau

accidentele de orice tip rezultate de aici raspunde

operatorul/utilizatorul si nu producatorul. Se vor folosi

numai panze de ferastrau potrivite. Este interzisa

folosirea altor discuri de orice alt tip.

Parte componenta a utilizarii conform scopului o

reprezinta si respectarea indicatiilor de siguranta,

precum si instructiunile de montaj si de folosire.

Persoanele care opereaza si intretin magina trebuie

sa cunoasca bine masina si sa fie informate despre

pericolele posibile.

In afara de aceasta trebuie respectate exact normele

de protectie a muncii in vigoare.

Trebuie respectate de asemenea celelalte reguli

generale din domeniul medicinii muncii si al sigurantei

tehnice.

Modificarile aduse masinii exclud complet orice

raspundere a producatorului si orice pretentie de

despagubire rezultata de aici.

in pofida folosirii in conformitate cu scopul, unii factori

de risc remanent nu pot fi exclusi in totalitate.

Conditionat de constructia si montarea masinii pot

interveni urmatoarele situati:

® Atingerea panzei de ferastrau in zona
neacoperita.

@ Interventia la panza de ferastrau aflata in migcare
(risc de ranire prin taiere)

@ Reculul pieselor si a partilor pieselor de prelucrat.

® Ruperea panzei de ferastrau.

e Catapultarea in afara a partilor din metal dur
defectuase ale panzei de ferastrau.

@ Afectiuni auditive in cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.

@ Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.

Va rugam sa tineti cont de faptul ca aparatele
noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu
sunt concepute pentru utilizarea in scop lucrativ,
mestesugaresc sau industrial. Nu ne asumam nici o
raspundere atunci cand aparatul este utilizat in
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intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau industriale
precum gi la activitati similare.

5. Date tehnice

07.03.2008 8:

Motor cu curent alternativ 230V ~50Hz
Puterea 1200 Watt
Modul de functionare S1
Turatia la mers in gol n, 5000 min™'

Panza de ferastrau din

metal dur @210xJ30x2,5mm
Numarul dintilor 24
Greutatea 8,8 kg
Intervalul de rabatare -45°/0°/ +45°

Taietura de imbinare la colt 0° - 45° spre stanga

Latimea ferastraului la 90° max. 120 x 60 mm

Latimea ferastraului la 45° max. 80 x 65 mm

Latimea ferastraului la 2 x 45°

(taietura oblica dubla) max. 80 x 35 mm

Valorile emisiei sonore

Zgomotul produs de acest ferastrau este masurat
conform DIN EN ISO 3744; 11/95, E DIN EN 31201;
6/93, ISO 7960, anexa A; 2/95. Zgomotul la locul de
muncé poate depasi 85 dB (A). in acest caz trebuie
luate masuri de protectie fonica pentru utilizator.
(Purtati protectii antifonice!)

Functionare Mers in gol
Nivelul presiunii
sonore Ly 104,4 dB(A) 94,2 dB(A)
Nivelul capacitatii
sonore Ly, 111,4 dB(A) 107,2 dB(A)

"Valorile mentionate sunt valori de emisie si nu
trebuie sa reprezinte automat valori de lucru sigure.
Chiar daca exista o corelatie intre nivelul de emisie si
nivelul de imisie, nu se poate deduce cu certitudine
daca sunt sau nu necesare masuri de precautie
suplimentare. Factorii care ar putea influenta nivelul
de imisie sonora existent la un moment dat la locul de
munca cuprind durata expunerii, particularitatile
incaperii, alte surse de zgomot si altele, de exemplu
numarul de masini si alte procese invecinate.
Deasemenea valorile zgomotului admise la locul de
munca pot varia de la tara la tara. Aceste informatii il
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vor ajuta insa pe utilizator sa poata estima mai bine
pericolele si riscurile.”

6. inainte de punerea in functiune

® Masina trebuie amplasata sigur, deci pe un banc
de lucru, un suport universal sau ceva
asemanator si fixata cu suruburi.

e Inainte de punerea in functiune a maginii, toate
capacele si dispozitivele de siguranta trebuie sa
fie corect montate.

® Pénza de ferastrau trebuie sa se poata deplasa
liber.

® Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

e Inainte de actionarea intrerupatorului
pornire/oprire, asigurati-va ca panza de ferastrau
este montata corect iar piesele mobile se migca
usor.

@ Asigurati-va inainte de racordarea masinii ca
datele indicate pe placuta acesteia corespund cu
cele de laretea.

o
—

Montarea ferastraului: (Fig. 12)
@ Etrierul fix suplimentar (32) se ingurubeaza pe
partea posterioara a masinii.

6.2 Reglarea ferastraului. (Fig. 1/2)

@ Pentru reglarea discului rotativ (8) se desface
putin (cca. 2 rotatii) surubul de reglare (10)
pentru a se debloca masa rotativa (8).

® Masa rotativa (8) poseda orificii de blocare la 0°,
15°, 22,5°, 30° si 45°. Atunci cand masa rotativa
(8) aintrat in lacas, aceasta pozitie trebuie fixata
suplimentar prin rotirea surubului de reglare (10).

@ Daca sunt necesare alte pozitii ale unghiului,
discul rotativ (8) se va fixa intotdeauna numai prin
intermediul manerului de fixare (10).

@ Prin apasarea usoara a capului masinii (4) in jos
si scoaterea concomitenta a boltului de
siguranta (16) din suportul motorului, ferastraul
este deblocat din pozitia de lucru de jos.

® Capul masinii (4) se rabateaza in sus.

@ Capul masinii (4) poate fi inclinat spre stanga pe
max. 45° prin desfacerea surubului de strdngere
(12).

@ Se verifica corespondenta tensiunii de retea cu
cea indicata pe placuta masginii si se introduce
aparatul in priza.

6.3 Reglajul fin al sinei opritoare (Fig. 5/6)

® Capul masinii (4) se coboara in jos si se fixeaza
cu boltul de siguranta (16).

® Masa rotativa (8) se fixeaza pe pozitia 0°.

o
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Se asgeaza coltarul opritor de 90° (a) intre panza
de ferastrau (5) si sina opritoare (7).

Slabiti suruburile de ajustare (28), reglati sina
opritoare (7) la 90° fata de panza de ferastrau (5)
si strAngeti din nou suruburile de ajustare (28).

6.4 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura de

retezare 90° (Fig. 6/7)

Capul masinii (4) se coboara in jos si se fixeaza
cu boltul de siguranta (16).

Slabiti surubul de strangere (12).

Coltarul opritor (a) se agseaza intre panza de
ferastrau (5) si masa rotativa (8).

Se desface putin contrapiulita (19) iar surubul de
ajustare (29) se regleaza pana cand unghiul
dintre panza de ferastrau (5) si masa rotativa (8)
este de 90°.

Pentru a fixa acest reglaj, se strange din nou
contrapiulita (19).

Verificati apoi pozitia indicatorului unghiului (11).
Daca este necesar, indicatorul se desface cu
surubelnita in cruce, se aduce pe pozitia 0° a
scalei unghiulare (15) si se strange din nou
surubul de fixare.

6.5 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura de

imbinare la colt 45° (Fig. 8/9)

Capul masinii (4) se coboara in jos si se fixeaza
cu boltul de siguranta (16).

Masa rotativa (8) se fixeaza pe pozitia 0°.

Se desface surubul de strangere (12) iar capul
masginii (4) se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pana la 45°.

Se aseaza coltarul opritor de 45° (a) intre panza
de ferastrau (5) si masa rotativa (8).

Se desface putin contrapiulita (30) iar surubul de
ajustare (18) se regleaza pana cand unghiul
dintre panza de ferastrau (5) si masa rotativa (8)
este exact de 45°.

Se strange din nou contrapiulita (30) pentru a fixa
aceast reglaj.

6.6 Sacul colector pentru aschii (Fig. 2)
Ferastraul este echipat cu un sac de colectare a
aschiilor (14).

Sacul de aschii (14) poate fi golit prin intermediul unui
fermoar de la partea de jos.

6.7 Schimbarea panzei de ferastrau (Fig. 1-4)

Scoateti stecherul din priza.

Capul masinii (4) se rabateaza in sus.

Apasati maneta de deblocare (1) si rabatati
protectia panzei de ferastrau (6) in sus pana
cand orificiul din protectia panzei de ferastrau (6)
se gaseste deasupra surubului cu flansa (b).

Cu 0 mana se apasa blocajul arborelui

Uhr
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ferastraului (13) iar cu cealalta se aseaza cheia
pentru suruburi (a) pe surubul cu flansa b).

Se apasa puternic blocajul arborelui ferastraului
(13) si se roteste incet surubul cu flansa (b) in
sensul acelor de ceasornic. Dupa cel mult o
rotatie blocajul arborelui ferastraului intra in lacas.
Acum cu ceva mai multa forta se desface surubul
cu flansa (b) prin rotire in sensul acelor de
ceasornic.

Scoateti surubul cu flansa (b) de tot afara si
indepartati flansa exterioara (c).

Péanza de ferastrau (5) se scoate de pe flansa
interioara si se trage in jos.

Noua pénza de ferastrau se va aseza in ordine
inversa si se va strange. Atentie! Tnclinat,ia de
taiere a dintilor, deci directia de rotatie a panzei
de ferastrau trebuie sa corespunda cu directia
sagetii de pe carcasa.

inainte de montarea panzei de ferastrau,
suprafetele acesteia trebuiesc curatate meticulos.
inainte de a lucra mai departe cu feréstraul, se va
controla fidelitatea de functionare a dispozitivelor
de protectie.

Atentie! Dupa fiecare schimbare a panzei de
ferastrau se va controla daca panza de ferastrau
in pozitie verticala precum si inclinata la 45° si se
roteste nestingherit in glitul mesei rotative.

7. Asamblarea si modul de utilizare

7.1 Taietura de retezare 90° si masa rotativa 0°

(Fig. 1)

@ Ferastraul este pornit prin apasarea
intrerupatorului principal (3).

® Atentie! Materialul de taiat se aseaza pe
suprafata masinii stabil pentru a nu se deplasa
pe timpul taierii.

® Dupa pornirea ferastraului se asteapta pana cand
panza de ferastrau (5) a atins turatia sa maxima.

@ Levierul de deblocare (1) se apasa lateral iar
capul masinii cu manerul (2) se trece cu forta
constanta si ugoara in jos prin piesa de prelucrat.

® Dupa terminarea procesului de taiere, capul

masinii se aduce din nou pe pozitia de repaus de
sus si se elibereaza intrerupatorul pornire/oprire
(3).

Atentie! Datorita arcului de returnare, masina se
ridica automat in sus, deci manerul (2) nu se va
lasa din méana dupa efectuarea taieturii ci capul
masinii se va aduce incet cu o contraforta ugoara
in sus.
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7.2 Taietura de retezare 90° si masa rotativa 0°-

45° (Fig. 8)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executate
taieturi oblice la stanga si la dreapta de 0°-45° fata de
sina opritoare.

Capul masinii (4) se aduce in pozitia de sus.
Masa rotativa (8) se desface prin desurubarea
usoara a surubului de reglare (10).

Cu manerul (2) masa rotativa (8) se aduce pe
unghiul dorit, deci marcajul (a) de pe masa
rotativa trebuie sa corespunda cu unghiul dorit
(17) de pe placa fixa (9).

Se strange din nou surubul de reglare (10) pentru
a fixa masa rotativa (8).

Se executa taietura asa cum s-a descris la
punctul 7.1.

7.3 Taietura de imbinare la colt 0°- 45° si masa

rotativa 0° (Fig. 6/9)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executate
taieturi de imbinare la colt la stdnga de 0°- 45° fata de
suprafata de lucru.

Capul masinii (4) se aduce in pozitia de sus.
Masa rotativa (8) se fixeaza pe pozitia 0°.

Se desface surubul de strangere (12) iar capul
masginii (4) se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pana cand indicatorul (11) a ajuns
la unghiul dorit (15).

Se strange din nou piulita de fixare (12) si se
executd taietura asa cum s-a descris la punctul
7.

7.4 Taietura de retezare 0° - 45° si masa rotativa

0° - 45° (Fig. 10)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executate
taieturi de imbinare la colt la stdnga de 0°- 45° fata de
suprafata de lucru si in acelasi timp de 0°- 45° fata de
sina opritoare (tdietura inclinata sau de imbinare la

colt dubla).

@ Capul masinii (4) se aduce in pozitia de sus.

® Masa rotativa (8) se desface prin desurubarea
usoara a surubului de reglare (10).

® Cu ajutorul manerului (2) masa rotativa (8) se
aduce pe unghiul dorit (vezi aici si punctul 7.2.

® Surubul de strangere (10) se strange din nou
pentru a fixa masa rotativa.

® Se desface surubul de strangere (12) iar capul
masginii (4) se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pe unghiul dorit (vezi aici si punctul
7.3.

@ Strangeti din nou surubul de strangere (12).

@ Se executa taietura asa cum s-a descris la
punctul 7.1.
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8. Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorrii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie nlocuit de catre producator sau un scervice
clienti sau de opersoana cu calificare similara.

9. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curafire.

9.1 Curatirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele
de aerisire si carcasa masinii. itergeti aparatul cu
o carpa curata sau suflati praful cu aer sub
presine la o presine mica.

® Noi recomandam curatirea aparatului imediat
dupa fiecare folosire.

@ Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin
sapun lichid. Nu folositi detergenti sau solventi;
acestia pot ataca piesele din material plastic ale
aparatului. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul
aparatului.

9.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician spe
cializat.

Atentie! Periile de carbune au voie sa fie schimba
te numai de catre un electrician specializat.

9.3 intretinerea

@ ininteriorul aparatului nu se gésesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

@ Toate partile mobile trebuie lubrifiate la intervale
periodice.

9.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date;

® Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul Ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www.isc-gmbh.info

o
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10. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!

8:
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/\ Buumanme!

Mpu nsnonssaHeTo Ha ypeauTe TpAGBa ce cnasaT
HAKOW NpeanasHyu MepKH, CBbP3aHu CbC
6e3onacHocTTa, 3a Aa ce NpefoTBpaTAT
HapaHfABaHWA 1 WeTW. 3a LeaTa BHUMaTeHO
npoyeTeTe ToBa ynmbTBaHe 3a ynotpeba /
yKasaHuATa 3a 6e3onacHocT. MaseTe ro fobpe, 3a
[a pasnosiaraTe ¢ MHPOpMaumaTa No BCAKO BPeEME.
B cnyyai, ye TpAbBa fa npepageTe ypega Ha apyru
vua, MoJif, MpeganTe MM ToBa ynbTBaHe 3a
ynotpe6a. Hue He noemame OTroBOpPHOCT 3a
3/10MOJTYKU WN LLETU, KOMTO Bb3HWKBAT BCEACTBUE
Ha Hecbb6/1loAaBaHeTo Ha ToBa yMbTBaHe U Ha
yKasaHuATa 3a 6e30nacHoCT.

1. UHcTpyKumumn 3a 6e3onacHocCT

CBOTBETHWUTE MHCTPYKLMM 32 6e30MacHOCT Lie
HamepuTe B NpunoxeHara 6poluypa.

/A NPEAYNPEMAEHUE!

npoqueTe BCUYKU YHa3aHUA 3a 6e30nacHOCT U
MHCTPYKLUUN.

npOI'IYCI-(VITe npuv cnasBaHETO Ha YKasaHUATa 3a
6e30nacHocCT 1 MHCTPYKUMMUTE MOoraT Ja uMmat KaTto
nocneguua enexkTpndecku ygap, noxap U/ TEHKN
HapaHABaHUA.

C'bxpaHeTe 3aB 6'bAeu.|,e BCUYKHU YRa3aHUA 3a
6e30nacHOCT U WHCTPYKLUUMN.

2. OnucaHue Ha ypepa (dwur.1/2)

Jebnokupau, noct

PbKoxBaTKa

Brntousaten / uskntousaren

MatumHHa rnasa

LinprynapeH guck

3awpmTa Ha LMPKYNAPHUA AUCK NOABMKHA
OnopHa WwuHa

BbpTAwa maca

OnopHa nio4a HenoaBMKHa

10. duKcHpalla agpbKa

11. Ctpenka

12. 3arteraTeneH 6ont

13. duKcaTop 3a Basia Ha OTpe3HaTa MallmMHa
14. Topba 3a CTbpProTUHU

15. Crana

16. OcwuryputeneH 6ont

17. Ckana (BbpTALLa Maca)

©COoNO>OTA~WN
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3. O6em Ha gocTaBHKa

OKOMMNNEKTOBALL, LIUPKYIAP 3a TBbPAU MeTau
Hntou 3a wectoctenu (a)

Hntou 3a BbTpeLLHM WwecTtocTeHu (d)

ApanTep 3a U3CMyKBaHeTO (€)
CrpyKonpuemHa Top6a (14)

®duKcupatla ckoba (32)

Pe3ayKa 3a CerMeHTHO 1 KOCo psA3aHe

4. Ynotpe6a no npegHa3sHa4yeHue

LipKynapbT 3a HanpeyHo oTpA3BaHe U CKOCABaHe

noA brbj1 CNyHK 3a

HanpeyHo psA3aHe Ha AbPBO W NaacTMaca,

Cbob6pasHoO ronemMmHaTa Ha MallmHaTa.

LipKynapbT He e NoaxoAAL, 3a pA3aHe Ha AbpBa 3a

OTOM/IeHMeE.

MawwuHata TpabBa ga ce n3nonssa camo no

npegHasHayeHMeTo M.

Bcsaka apyra ynotpe6a, pasnunyHa oT Tasu, He e no

npeaHasHayeHne. 3a Bb3HUKBALLM OT TOBA LLETH

1NN HapaHABaHUA OT BCAKAK®LB BMA OTroBapA

NoTPeBUTENAT/OBCNYKBALLOTO /ULLE, a He

npoussoanTenaT. Tpabsa Aa ce U3nonssar camo

NoAXoAALLM 3a MallnMHaTa LIMPKYIAPHU UCKOBE.

M3nonsBaHeTo Ha O0TPe3HM WANGOBBYHM Lanbu oT

BCAKaKbB BUA, € 3abpaHeHo.

YacT oT ynoTpebara no npegHasHa4yeHWe e CbLlo U

cna3BaHeTo Ha yKasaHuATa 3a 6e30NacHOCT, KaKTo

M Ha yN'bTBaHETO 3a MOHTaX U YyKasaHUATa 3a

eKcnioartaumsa B ymbTBaHeTO 3a ynotpeba.

Jlnua, KoUTo 06CNyKBAT M NOAABPKAT MalIMHaTa,

TpAb6Ba fa ca 3ano3HaT ¢ HeA 1 Aa ca

MHHOPMUPAHN 38 Bb3MOXHUTE ONACHOCTU.

OcBeH TOBa TpsAbBa Hal-TOYHO fa ce cnassar

Ba/IMJHWTE Hapeaou 3a npegoTepaTaBaHe Ha

3/10MONYKM.

[Jpyrv obwm npasuna B 061acTuTe Ha Tpyaosarta

MeauLMHa M TeXHMYecKaTa 6e30onacHOCT Tpsabea ga

ce cnasBar.

npOMEHVI Nno MallnHaTa U3KN4YBaT HANb/IHO

OTrOBOPHOCT OT CTpaHa Ha Npou3BOAUTENA U

Bb3HMKBALLM OT TOBA WWETH.

Bbnpeku ynotpebara no npegHasHaveHne

onpeaeneHn pucKoBu GaKkTopu He MoraT Hamb/IHO

fa 6baat otcTpaHeHn. OGycnoBEHU OT

HKOHCTPYKLUMATA U MOHTaXa Ha MallMHaTta morart aa

Ce NoABAT CneAHNUTe PUCKOBeE:

® [loKocBaHe Ha LMPKYNApHUA AUCK B
HenoKpuTaTa 30Ha Ha pA3aHe.

® /[loKocBaHe Ha paboTewms LMPKyAapeH AUCK
(HapaHaBaHe oT nopa3saHe).

e OO6paTeH ygap Ha 3aroToBKM 1 Ha YacTu OT
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3aroToBKW.

@ CuynBaHWsA Ha UMPKYNAPHWUA ANUCK.

® W3xBbpnsaHe Ha fePeKTHN H4acTu OT TBBPA,
MeTas Ha LIMPKYAPHUA OUCK

® YBpewaaHe Ha cnyxa npu He U3non3saHe Ha
Heobxogumara 3almTa 3a cayxa.

® BpepaHu 3a 3gpaseTo emncum Ha npax oT AbpBO
npuv U3NoN3BaHe B 3aTBOPEHU NOMELLLEHMSA.

Mons, umaviTe npeaBua, Ye HalwuTe ypeaum cnopes
npeAHasHa4YeHNeTo CU He ca KOHCTPyMpaHu 3a
NPOMMULLNEHA, 3aHaATYUICKA AW UHAYCTpUaiHa
ynotpe6a. Hne He noemame HUKaKBa rapaHLus, aKo
YypPeAbT ce U3Noa3Ba B MPOMMULLIIEHU, 3aHAATHUIACKM
WM UHAYCTPUANHW NPEANPUATUA, KaKTO U Npu
NoA0GHM Ha THX AEMHOCTW.

5. TexHU4YECKU JaHHU

[lBuraten 3a NPoOMeH/INB TOK 230V ~50Hz
MowHocT 1200 Watt
Pexum Ha paboTa S1
O60poTH Ha NpaseH xoa N, 5000 muH!
LinpKynapeH anCK oT TBBbPA

meTtan 2210x 030 x2,5MMm
Bpoit Ha 3bbuTe 24
Terno 8,8 Kr
[nana3soH Ha 3aBbpTaHe -45°/0°/ +45°
OTpAsBaHe Nog brb/ 0° po 45° Hansaso

LLinpounHa Ha oTpassaHe npu 90° maxc. 120 x 60 Mm

LLinpounHa Ha oTpassaHe npu 45° makc. 80 x 65 Mm

LLInpoumHa Ha oTpasBaHe npu 2 x 45°
(ABOMHO OTpA3BaHe Nog, brrb/) Makc. 80 x 35 Mm

CTOMHOCTU Ha eMMUCUA Ha LYyM

LLlyMBT Ha TO3K LUMpKyAAp ce namepsa cbraacHo DIN
EN ISO 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO
7960 Mpunoenue A; 2/95. LLlyMbT Ha paboTHOTO
MACTO MOXe Aa Haasuwm 85 neuunbena (A). B To3m
cnyyav 3a noTpebuTens ca Heo6XoaAMMN MEPKU 3a
3almTa cpelly Wwyma. (HoceTe 3awumra 3a cnyxa!)

Jevictere [Mpa3seH xoa
HuBO Ha 3BYKOBO
HanAraxe Lo, 104,4 dB(A) 94,2 dB(A)
HwvBo Ha 3BYKOBa
MOLLHOCT Ly 111,4dB(A) 107,2dB(A)
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,[locoyeHnTe CTOMHOCTM ca CTOMHOCTM Ha EMUCHA U
C TOBa He TpabBa CblyeBPEMEHHO Ja npeacTasnasaT
1 6e30nacHU CTOMHOCTM Ha PaGOTHOTO MACTO.
Bbrnpeku, 4e ma Kopenauus Mexay HuBaTa Ha
eMUCUA U UMUCUA, OT TOBA HE MOME Ja Ce YCTaHOBM
CbC CUIYPHOCT, AaN Ca HEOH6XOAUMU AOMbAHUTENHU
npeanasHu MeEpPKU UK He. DaKTopUTe, KOUTO MoraT
4a NOBAUAAT HA HACTOALLOTO HAJIMYHO Ha PaboOTHOTO
MSICTO HVMBO Ha UMUCUSA, CbabpKaT
NPOAB/IKUTENIHOCTTA HA Bb3AENCTBUATA,
0CO6EHOCTUTE Ha paboOTHOTO NOMeLLeHue, Apyru
W3TOYHMLM Ha LIYM U T.H., Hanp. 6posi Ha MaLUMHUTE
W apyrv nofo6HU npouecu. HaaewxaHuTe CTOMHOCTH
Ha paboTHOTO MACTO MOraT CblUO TaKa a Bapupar B
pasnnyHuTe cTpaHu. Tasm nHdopmauma obaye
TpA6Ba Aa Aafe Bb3MOXHOCT Ha noTpebutens ga
npasu no-gobpa npeLeHKa Ha onacHOCTUTE U
pucKa.”

6. Mpeau nyckaHe B eKcnioatauua

® MawwuHara TpA6Ba ga e noctaBeHa CTabusHo,
TOECT Ja e 34paBo 3aKpereHa Bbpxy paboTeH
Tearsax, yHMBepcassiHa NoAJIoxKa Uav ap.

@ [lpeau nyckaHeTo B eKcnioaTaumsa BCUHKU
NMOKPUTMA W NpeAnasH1 NPUCnoco6aeHmaA
TpAbBa fa 6baaT HaA/IeHO MOHTUPAHM.

® LIMpKynapHuAT amcKk Tpabsa aa ce ABUMHMK
cBO60OAHO.

® [lpu Beye 06paboTeEHO AbPBO O6BPHETE
BHMMaHWe 3a HaJIM4YUEeTO Ha Yy an Tena Kato
Hanp. recsgev U1n BUHTOBE U.T.H.

o [lpeav pa 3apeicTBaTte NpeBKIOYBATENSA 3a
BKJ1- / U3K/IIOUBaHE, YBEPETE Ce, Aanu
LMPKYNAPHUAT UCK € NPaBU/IHO MOHTMPaH U
NoABUHHUTE HaCTu Ce ABUXKAT J1EKO.

@ [lpeau BrIOYUBaHETO Ha MaluMHaTa ce ybeaeTe,
Yye JaHHWUTe BbpXy PupmMeHaTa Tabenka
CbBMNaAaT C MPEXOBUTE AaHHU.

MoHTUpaHe Ha uupKynapa: (¢pwur. 12)
3aBuiiTe fonbaHUTENHATA CKoba (32) Ha
3ajHarta cTpaHa Ha malumHaTtal

L
—

6.2 HacTpoiika Ha oTpe3HaTa malwuHa. (¢wur. 1/2)

@ 3aHacTpoiKa Ha poTaLMOHHWA 3axpaHBad (8)
pasxnabeTe 3aKpensaiiaTta gpbxKa (10) ¢ oK. 2
3aBbpTaHKA, 3a Ja OTK/IYUTE BbpTALLATa Ce
maca (8).

® BubpTAwara ce maca (8) Mma ONopHM NONOKEHMSA
npu 0°, 15°, 22,5°, 30° 1 45°. LLlom ce duKcupa
BbpTALLAaTA Ce Maca (8), AOMbAHUTENHO TPAGBa
[a ce GuKcHpa NnonoKEHNETO M NOCPELCTBOM
[OMB/HUTENIHO 3aBbpTaHe Ha 3aKpernBsaliaTa
apbrKa (10) o sataraHe.
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AKO ca HeobXxoAMMM ApYri NONOHKEHMA Ha
Brbja, BbpTAwara maca (8) Tpa6sa ga ce
durKcupa camo ypes duKeupallata gpbKa (10).
Ypes neKo HaTUCKaHe Ha MaluMHHaTa rnasa (4)
Haaony 1 egHOBpeMeHHO U3BawjaHe Ha
OCUrypuUTeNHMA 601T (16) OT AbpHada Ha
Aasuratens, LMpKYnapbT ce A4ebnokupa ot A0HO
paboOTHO NMONOHKEHME.

O6bpHeTe Harope mMaluMHHaTa rnasa (4).
MalwurHHaTa rnasa (4) Moxe Aa ce HaKIoHU
HanNABO MaKc. 45° ypes ocBobOKAaBaHe Ha
3aTeraTenHua 6ot (12).

MpoBepeTe Aann MPEXOBOTO HaMpexeHne
CbBNaja ¢ JaHHUTE 3a HanpemeHne Ha
TabenKarta v CBbpIKETE ypeaa.

6.3 PuHa HacTpoiiKa Ha orpaHUYUTE NIHaTa WKHA
(cpur. 5/6)

CnycHeTe Hagony rnaearta Ha mawumHata (4) u A
huKcHupanTe ¢ npeanasHua 6onT (16).
PuKcupainTe BbpTALLaTa ce maca (8) B
nosioxexue 0°.

CnoreTe 90°-orpaHMunTENIEH BIbJ (a) MEXAY
LUMpKynap (5) u orpaHunymTenHa wuHa (7).
PasxnabeTe peryavpall BUHT (28), HacTpoiTe
orpaHuumTenHa WwuHa (7) Ha 90° cnpamo
LUMpKynap (5) 1 cTerHeTe OTHOBO peryvpaty,
BUHT (28) .

6.4 MNpeuunsHo perynupaHe Ha onopara 3a

Hanpe4Ho oTpA3BaHe 90° (¢ur. 6/7)
Csanete Haflony MalunHHaTa rnasa (4) n
uKcHpanTe ¢ ocuryputenHusa 6onT (16).
OcBo6ogeTe 3aTeratesniHus 60T (12).
MocTaBeTe ONOPHUA bIbA (a) MeXay
LMPKYNApHUA AUCK (5) 1 BbpTALLaTa maca (8).
PasxnabeTe koHTparavikaTa (19) u
HacTpoliBanTe ¢ peryavpaluums 6ont (29) go
TOraBa, JIoOKaTo bIrbJbT MEKAY LMPKYNAPHUA
auck (5) n BbpTAwaTa maca (8) ctaHe 90°.

3a aa puKeuparte Tasu HaCTPOMKa OTHOBO
3aBuWITe KOHTpararKkaTa (19).

Hakpas npoBepeTe Non0XeHNETO Ha
nokasaHueTo Ha brbna (11). AKo e Heo6xoanMMo,
ocBoOb6oeTe CTpenKara C Kpbetara oTBepTKa,
nocraseTe Ha 0°-/1eBO MOJIOEHWe cKanaTa 3a
bravte (15) 1 0OTHOBO CTErHeTe OCUTYPUTENTHKA
BWHT.

6.5 MpeuunsHo perysnupaHe Ha onopara 3a

[
28

oTpA3BaHe noj broa 45° (¢pwr. 8/9)

Csanete Haflony MallnHHaTa rnasa (4) u
urKcHpanTe ¢ ocuryputenHusa 6onT (16).
duKcupanTe BbpTALaTa maca (8) Ha
nosioxeHue 0°.

PasBwiiTe 3aTeratenHua 6ot (12) n HaknoHeTe
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MalimMHHaTa rnasa (4) ¢ pbKoxBaTkara (2)
HansaBo Ha 45°.

@ [locTtaBeTe onopeH brrbA (a) 45° mexay
LMPKYNApHUA AUCK (5) 1 BbpTALLaTa maca (8).

® Pasxnabete KoHTparaikara (30) 1
HacTpoBawTe ¢ peryavpaluus 6ot (18) go
ToraBsa, IOKaTo bIb/IbT MEXAY UMPKYNSPHUA
OUCK (5) v BbpTALLAaTa Maca (8) cTaHe TO4HO 45°.

® 3apja duKcupate Tasu HacTpoMKa OTHOBO
3aBuiTe KoHTpararkata (30).

6.6 Top6a 3a CTbpProTuHU (ur. 2)

LiMpKynapbT e cHabaeH ¢ ynassia Topba 3a
CTbproTuHuTe (14).

Top6aTta 3a cTbproTuHM (14) Moxe ga ce nanpassa
OT LMna Ha AoiHaTa cTpaHa.

6.7 CMAHa Ha LMPKYNAPHUA auck (pur. 1-4)

e MapbpnaiTe mpexoBuA wencen

@ 3aBbpTeTe Harope malumMHHaTa rnasa (4)

® HatucHete gebnokupaty noct (1) M oTMETHETE
Harope sawurarta Ha UMpKyaspa (6), goKaTto
rHe3goTo B 3almTaTa Ha uMpKynapa (6) 3actaHe
Hag hnaHLoBMA BUHT (b).

@ C epHata pbKa HaTUCKalTe 6/10KMpoBKaTa Ha
Basia Ha uMpKyaspa (13), a ¢ gpyrata pbKa
rnocTaBeTe raeqyHma KoY (a) Ha hnaHLoBuMA
60nT (b).

® HatucHete 3gpaBo 6510KMpOBKaTa Ha Bana Ha
umpKynapa (13) n 6aBHO 3aBbpTETE HAAHLOBUA
60T (b) N0 NOCOKa Ha YaCOBHWMKOBATAa CTPE/Ka.
Cnepn MaKc. efuH 060poT 6JI0KMpPOBKaTa Ha Bana
Ha UMpKynapa puKempa.

@ Cerac manko noseye cuna passuinte
dnaHuosma 60nT (b) No NocoKa Ha
YyacoBHMKOBaTa CTpesiKa.

® W3apbpnarite nsuano dnaHuosusa 6ont (b) n
CHemeTe BbHLWHKUA paHel (C).

@ CHewmeTe UMPKYNAPHUA AMCK (5) OT BbTPELUHNA
dnaHew 1 ro ussageTte HagoNy.

@ [locTtaBeTe B 06paTHa NocaefoBaTEIHOCT HOBUA
LMPKYNAPEH AMCK 1 ro cTerHete. BHumanue!
HaKnoHbBT Ha 3b6UTE T.€. NOCOKaTa Ha BbpTEHE
Ha LMPKYNApHUA AMCK TpAbBa ga oTroBaps Ha
rnocoKara Ha CcTpesiKaTta Ha Koprnyca.

o [lpean MOHTaXa Ha LMPKYNAPHUA AUCK,
naHumTe Ha LMPKYNAPHUA JUCK Tpabsa
BHUMATE/IHO fja Ce NMOYUCTAT.

o [peau pa npoagbnxute ga pabotuTe ¢
LUMpKynapa Tpaésa ga ce nposepu
(DYHKLUMOHMPAHETO Ha 3alUMTHUTE
np1cnocobaeHns.

® BxumaHue! Cnep Bcsika cMAHA Ha LMPKYAAPEH
[IMCK npoBepsBavTe, faan B OTBECHO
MOJIOMEHWE, KaKTO N HaK/IOHeH Ha 45°,
LIMPKYNAPHUAT AUCK CBOGOAHO Ce BbPTU B
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wvla Ha BbpTALllaTa maca.

7. MoHTaX u obcnyHBaHe

7.1 CermeHTHO pA3aHe 90° U BbpTALa ce Maca

0° (cpur. 1)

OTpesHaTa MaliMHa ce BKJII0YBa C HaTUCKaHe Ha
rnaBHuWA npesKoysaTen (3).

BHumaHue! MaTepuansT 3a pAsaHe ga ce
(UKCHpa BbpXy NOBBPXHOCTTA HA MalLnHaTa, 3a
[a He ce U3MeCTH Mo Bpeme Ha pA3aHeTo.
Cnep BKNlOYBaHE Ha LIMPKyIApa fa ce nsvaka,
[OKaTO LMPKYNAPHUAT ANUCK (5) AOCTUIHE
MaKCUMasIH1 060pOTH.

HaTucHeTe cTpaHnyHO aebaokupalmsa noct (1)
1 C pbHOXBATKa (2) ABUMKETE MallMHHaTa rnasa
paBHOMEPHO U1 C JIEKO HATUCKaHe Hafo1y npes
3aroToBKaTae.

Cnep 3aBbpluBaHe npoLieca Ha oTpsA3BaHe
noctaeseTe MaluMHHaTa r1asa OTHOBO B FOPHO
CMOKOMHO NOJIO¥EHWE U ocBoboaeTe
BK/ItOuBaTeNs / usknousatens (3).

BHumaHue! Ypes Bb3BpaTHaTa npyruHa
MaluMHaTa aBToMaTU4HO ce BpbLya Harope, T.€.
cNep Kpas Ha psA3aHeTo He OCBOGOXaaBanTe
pbKOXBaTKaTa (2), a npuaBUKeTE MallMHHaTA
rnasa 6aBHO M C NEK NPOTUBOHATUCK Harope.

7.2 HanpeyHo oTpAa3BaHe 90° 1 BbpTALLa Maca

0°- 45° (¢wmr.8)

C uMpKynapa 3a Hanpe4Ho oTpA3BaHe Morar Aa ce
M3BBbpLUBAT HaNpeyH 0TPe3n HanABO U HAAACHO OT
0°-45° cnpaAmo ornopHara LMHa.

MNocTtaBeTe MalwmnHHaTa rnasa (4) B ropHO
NOJIOXEHME.

OcBo6GozeTe BbpTALLaTa ce maca (8) Kato
pasxnabuTe 3aKpensawiaTta gpbKa (10).

C pbyHaTa ApbHKa (2) HacTpoWTe BbpTALLATA
ce maca (8) Ha UCKaHus bbb, T.e.
MapKMpoBKaTa (a) BbpXy BbpTALLaTa ce maca
TpH6Ba Aa CbOTBETCTBaA Ha UCKaHaTa ron1emMmHa
Ha brbna (17) Bbpxy puKcupaHata onopHa
nnoya (9).

OTHOBO 3aBuiiTe PUKcHpallaTa apbHKa (10), 3a
fa dhuKcuparte BbpTAwara maca (8).
M3BBbpLUeTe OTPA3BAHETO KAKTO € ONMUCaHO Mo,
TouKa 7.1.

7.3 OTpAasBaHe nog brba 0°- 45° U BbpTALLA

maca 0° (¢pwur. 6/9)

C umpKynspa 3a HanpeyHo OTpA3BaHe MoraT Aa ce
M3BbPLUBAT OTPE3N NOJ bbb/l HANABO OT 0°- 45°
CnpAMOo paboTHaTa NOBbPXHUHA.

MNocTtaBeTe MalwunHHaTa rnasa (4) B ropHO
NoJIOKEHME.
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® ®PuKcupanTe BbpTALLATa Maca (8) Ha
nosioxeHuve 0°.

® PasBuiite 3ateratenHua 6ont (12) uc
pbKOXBaTKaTa (2) HaK/JI0HeTe HaNABO
MalwmHHaTa rnaea (4), gokato ctpesnkara (11)
roKame #enaHua broa (15).

e OTHOBO 3aBuiTE hrKcHpallaTa rarka (12) u
M3BBbPLUETE OTPA3BAHETO KAKTO € OMUCAHO MNOJ,
To4Ka 7.1.

7.4 OTpAasBaHe nog bros 0°- 45° v BbpTALWA
maca 0°-45° (¢wur. 10)

C uMpKynspa 3a HanpeyHo oTpsA3BaHe MoraT Aa ce

M3BbPLUBAT OTPE3U MOA bIb/l HANABO OT 0°- 45°

cnpsamo paboTHaTa NOBBbPXHUHA U CbLLEBPEMEHHO

0°-45° cnpsAMo onopHaTa LWKnHa (ABOMHO OTPA3BaHe

noa bron).
® [locTtaBeTte malwunHHaTa rnasa (4) B ropHO
MOJIOKEHHE.

® OcBobGogeTe BbpTALLATA Ce Maca (8) kaTto
pa3xiabute 3axkpensallaTa gpbKa (10).

@ Hactpoiite BbpTALarTa maca (8) ¢ pbKoxBaTKaTa
(2) Ha WenaHua brba (BUMHK M TO4Ka 7.2.

e OTHOBO 3aBuiTe hrKcHpallaTa apbKa (10), 3a
Ja puKcupare BbpTALLaTa Maca.

@ PasBuiiTe 3ateratennua 6ont (12) nc
pbKOXBaTKaTa (2) HaK/I0HeTe HaNABO
MalLMHHaTa rnasa (4) Ha *enaHua brba (BUHK K
To4Ka 7.3.

® OTHOBO cTerHeTe 3ateratesniHus 60T (12).

@ M3BbplueTe OTPA3BAHETO KaKTO € OMMCAaHO MNOJ,
To4yKa 7.1.

8. CmsaAHa Ha MpeXroBUsA
CcbeAUHUTENIEH NPOBOAHUK

AKO MPEHOBUAT CbeAMHWUTE/IEH MPOBOAHWUK Ha TO3U
ypez ce NoBpeam, To Tol TpsibBa Aa ce CMeHU OT
NPOU3BOAUTENA UM OT HEroBaTta cepBu3Ha CayHoba
3a 06CNyKBaHe Ha KIMEHTU UKW OT NOA06HO
KBa/IMdULMpaHo nnLe, 3a Aa ce uaberHar
nanaraHua Ha onacHoCT.

9. MouucTBaHe, NoaAApPBXKKA U
nopbyBaHe Ha pe3epBHM YacTun

[Mpenu BCAKO NoYMcTBaHe n3BaXkaanTe Lwencena.

9.1 NMouunctBaHe

o [MoaabpxkaiiTe 3aWMUTHATE MEXAHU3MU,
OTBOPWTE 32 Bb3AYX U ABUraTenHaTa Kytusa
Bb3MOXHO Hal-4MCTM OT Npax U 3amMmbpcABaHe.
MouncTBanTe ypeaa ¢ yicta Kbpna unm ro
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npo,u,yxa|7|Te CbC Cr'bCTEH Bb34yX noa HUCKO
HanAraHe.

o [lpenopbvyBame Bu ga nouncreate ypena
HenocpeacTBEHO cnep BcAKa ynoTpeba.

@ [louncTBanTe ypena pefoBHO C BaXkHa Kbpra
1 Manko Mek canyH. He usnonssante
OeTepreHTy unu pastesoputenu; Te uxa
yBpeavnv nnacTMacoB1Te 4acTu Ha ypeaa.
BHumaBanTe fa He nonaaHe BoAa BbTpe B
ypena.

9.2 BbrneHoBu 4eTku

[Npu npekomepHO obpasyBaHe Ha UCKpu
BbINIEHOBUTE YETKM Aa ce NPOBEepAT OT
eneKTpocneumasnmcT.

BHumaHwue! BvrneHosuTte 4eTku TpAbsa ga ce
NOAMEHAT Camo OT eNeKTpocneumanmucT.

9.3 NMoaAapbXKKa

® BwbB BBTpewHocTTa Ha ypea HAMa apyru
4yacTu, U3NCKBALLM NOAAPBXKKA.

® Bcuuku noaBuKHKM YacTu TpAGBa Aa ce
fiocMasBaT Ha NepuUoaNYHN MHTEPBaI OT
BpeMe.

9.4 MopbyKa Ha pe3epBHU YacTu:

Mpu nopbyka Ha pe3epBHM HYacTu TpAbsa aa ce
noco4at CnefgHvUTe AaHHuK;

® Bupwnaypena

® ApTuKyneH Homep Ha ypeda

® WpeHTudwmkaumoHeH Homep Ha ypeaa

® Homep Ha Heobxoammarta pe3epBHa 4acT
AKTyanHu ueHu n nHdopmauma LWwe HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

10. Ekonorocbobpa3Ho oTcTpaHABaHe
M peuuKnupaHe

YpenbT e B 0ONakoBKa, 3a Aa ce NnpefoTspaTAT
LeTn Npu TpaHcnopTMpaHeTo. Tasn onakoBka
npeAcTasfiABa CypoBMHA 1 3aTOBA MOXeE Aa ce
13non3sa NoBTOPHO UMK Aa ce BbpHE KbM LUMKbNa
Ha obpaboTka Ha cypoBuHUTE. YpeabT 1 Herosute
4acTu ca CbCTaBEHW OT Pa3fM4HK MaTepuanu, Kato
Hanpumep meTan n nnactmacu. 3xsbpnete
[eeKTHUTE CTPOUTESTHM 4acTn Npu 0CobeHO
onacHute otnagbun. OcsegomeTe ce B
cneunanunsmpaHma marasmH nnu B OGIJ.I,VIHCKaTa
agmvHucTpauma!
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A\ Npoooxny!

Katd tn xprion Twv CUCKEUWYV TIPETEL VA TNPOUVTAL
UEPIKEG UTIOSEIEELG aodaAeiag TTIpog aroduyn
TPAUHATIOMWY 1) {nuuwv. [Na to Aoy oauTto diaBdote
TpooekTIKA TNV Odnyia xprniong / Tiq Ymodei&elq
aocdaieiag. PUAAGETE TIG KAAA Yla va TIG EXETE VA
mdoa oTyun otn diabeon oag. Eav mapadwoete
OUOKEUN 0€ AAAQ ATOMA, SWOTE HAdi KAl AUTEQ TIG
Ymodeifelg acdaAeiag. Aev avarapfavoupe Kappia
€ubuvn yla atuxnuata r {nuLEg ov odpeiovtal oe
un akoAovuBnon autrg g Odnyiag Kat Twv
Ymodeiewv acpaAeiag.

1. Yrmodei&eig aopaleiag

2TO OUVNUPEVO QUAANADLO Ba BPeiTe TIG OXETIKEG
utodeifelg aopaAeiag.

/A MPOZOXH!

AwaBaocte 0Aeq TIg Yodei&elg acpaAeiag kat
TIg Odnyieg.

Edv 6ev akoAoubrioete TIq YTodeifelg acdaeia kat
TIg Odnyieqg dev amokAeiovtal NAeKTPOTIANEia,
TIUPKAyLd Kavr coBapoi TPAUUATIOHOI.

DUAAETE IPOCEKTIKA OAEG TIG YTIOSEIEELQ
acpaledig kat Tig Odnyieg yia To MEAAOV.

2. Neprypadn Tng cuokeunig (ek.1/2)

MoxAo6g amopavtaAwong
XelpoAafrn

AlaKOTITNG EVEPYOTIOINONG/ATIEVEPYOTIOINONG
Kedpan pnxavig

MplovoAdua

Kiwvntr mpootacia mplovoAduag
PaBdog-06nyog

Meplotpeddpevo maykog

MAdka (oTabepn)

10. AaPn) akwnrotoinong

11. Aeiktng

12. Bida ovodiEng

13. Aktvntoroinon agova Tploviov

14. 2dakog cUAAOYNG PoKAVISIWV

15. KAipaka

16. MmouAdvi aodpdAeiag

17. KAlpaka (TeplotpedpOpeVoq TtayKog)

©COoNO>OTA~WN

3. Zupmnapadidopeva

MplovoAdpa pe okANPo LETAAAO
KAeldi eEaywvo (a)
KAeldi AAAev (d)
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Mpooappoyag avappopnong (e)

2AK0G OCUAAOYNG pokavidiwv (14)
Bpayiovag otepgéwong (32)
daAtoompiovo Kat TTPLOVL KABETNG KOTNG

4. ZwoTn Xpnon cUuPwWwva HE TOV
TIPOOPIOMO

To ¢paAtoorpiovo eEurnpetel 0To KOWIO EVAWV KaL

TIAQOTIKOU, AVAAOYQ HE TO HEYEBOG TNG UNXAVNG.

To mptovL dev eival KATAAANAO yla KOWIHO EVAWV

T¢aKLov.

H pnxavn va xpnouoroleital pévo yla To okorod yla

TOV orttoio TpoopideTal.

KdaBe mépav TouTou xprion Sev avTarmokpiveTal otnv

evdedelypévn xpnon. MNa ¢nuieg mavtog eidoug mrou

odeilovtal og un evoedeLyeévN Xprion eubuveTal O

XEPLOTH/XPNOTNG KAl OXL O KATACKEVAOTNG.

Emutpéneral povo 1 Xprion TPLOVOAQUWY

KATAAANAWV Yla TN Pnxavr). Amayopevetal n Xpron

SlaXwpPLoTIKWV Siokwv TtavTég gidoug.

AvandomaoTo HEPOG TNG EVOESELYUEVNG XPIONG

eival kat n Mpnon Twv unodei&ewv aodaieiag,

KaBwg kat n odnyia cuvapuoAdynong Kat ot

uTtoSEeifelg XEPLOPOoU oTNV 0dnyia Xprong.

Ta dtopa Tou xelpiovTal Tn Unxavr, PEMeL va

elval eEoIKeEWPEVA PE TO XEPLONO TNG Kal va

evNUEPWOOVV Yla evEEXOUEVOUG KIVEUVOUG.

MNépav TouTou va TnpouvTal auoTnEd ot SIATAEelg

TPOANYNG ATUXNHATWV.

Na akoAouBouvTal emiong kat ot AAAOL yeVikoi

KAVOVEQ LATPLKNG EPYACiag Kal TEXVIKNG aohAAELQG.

TpoTtomoeLg 0T UNXavr arokAgiouv Tnv eubuvn

TOU KATAOKEUAOTH) armd Ti§ {NKLEG TIOU TIPOKUTITOUV

aro TN Xeron autn.

Map’'d6An TV evdedelyuévn xprion dev Uropouv va

ATIOKAELOTOUV TeAeiwg oplopévol kivduvol. EEattiag

NG KATAOKEUNG Kal TNG SOUNG TNG KNXavng dev

arokAegiovTal Ta e§NG:

e Emadn pe v mplovoAdua 0To akAAUTITO TUNHA
mg.

® Emnéppaon otnv Kivoupevn TipLOVOAGua
(TPaupaTIONOG, KOWIUO)

® Exodevdoviopog katepyalopevwyv
QAVTIKEMEVWV 1) TUNUATWYV TOUG.

® Opavon MpLoVoAduag.

® Exodevdoviopdg EAATTWHATIKWV TUNHATWY
OKANPOU HETAAAOU TNG TIPLOVOAAUAG.

® BAdBn g akong étav dev xpnoloroleital n
AmalTOUEVN WTOTIPOoTAC(A.

o EmpAaBeiq yla v vyeia ekmoumneg okdvng
EVAOU KATA TN XP1oM € KAELOTOUG XWPOUG.

MapakaAoUpe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEUEG LaG
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Sev TpoopiovTal Yla EMAYYEAUATIKY), BLOTEXVIKN 1)
Blopnxavikr xpron. Aev avaAapBavoupe Kappia
€ubUVN o€ TIEPITTTWON XPrIoNG TNG CUCKEUNG OE
Blotexvieg 1 Blopnxavieg 1y oe apdUoLEg EpYATiES.

5. TEXVIKA XOPAKTNPLOTIKA

Kintpag evaAAacoopevou pevpatog 230V ~ 50Hz

07.03.2008 8:

loxog 1200 Watt
Eidog Aettoupyiag S1
Aeltoupyia paievTi ng 5000 min™!
MplovoAdpa pe okANpo

UETAAAO 2210x @30 x2,5mm
ApBuog Sovtiwv 24
Bdapog 8,8 kg
Medio meplotpodng -45°/0°/ +45°

Korm pe paAtoorpiovo  0° €wg 45° ipog aplotepd

MAdATog mploviov 90° KEVTPO: Mey. 120 x 60 mm

MAdtog mploviov oe 45° Mégy. 80 x 65 mm

MAdTog mploviov o€ 2 x 45°

(8L'TTIAG ywviaoua) Megy. 80 x 35 mm

TiHEQ EKTIOUTING BOPUPBWYV

O 86pUPBOG AUTOU TOU TIPLOVIOU UETPLETAL CUUPWVA
ue to potutto DIN EN ISO 3744; 11/95, E DIN EN
31201; 6/93, ISO 7960 mapdptnua A, 2/95 O
B06pufog ot BEoM epyaociag unopel va urepPaivel
Ta 85 db (A). ZtnVv TepimTTWOoN aUTr anatteitatn
ANy LETPWYV nyotpooTaciag yia to xprnom. (Na
Xpnolporoleite wrompootacial)

Nertoupyia  Aesttoupyia
paAevTti
2TAOUN NXNTIKNG
mieong LA 104,4 dB(A) 94,2 dB(A)
2TABUN AKOUCTIKNG
LoYXV0G Liya 111,4dB(A) 107,2dB(A)

“OL avadpepOUeVEG TYES ATIOTEAOUV TIIEG AKTIOUTING
Kal 8ev onuaivel Twg aroTteAoVV Kat aoPaAeiq TIHES
0€ongq epyaoiag. MNap’'dAo Tou UTIAPXEL CUOXETION
HeTA&V TNG OTABUNG EKTIOUTING KaL ELOPONG, SEV
ouvendyetal aglémiota edv gival anapaitnt n
AN pdoBeTwV PETPWV acdaleiag 1 oxL.
MapdyovTteg Tou Ba propovoav va ennpeicouy TNV
UPLOTAUEVN OTABUN €1PONG PUTIWYV OTN BEoN
gpyaoiag, meptAapfavouy T SldpKela TNG
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emnidpaong, Ta laitepa XapaKTNPLOTIKA TOU XWPEOU
gpyaoiag, AAAeg TnyEg BopuBou KATL., TI.X. TOV
APOUO TWV PUNXAVWYV Kal AAAWV YEITOVIKWV
Sladikaolwv. Ot a&lomoTeg TIpeES BEoNG epyaaiag
Mropouv ertiong va Slad€pouv anod xwpa e Xwped.
H mAnpodopia autr okormevel 0TO Va SWOEL OTOV
XPNoTN TN SuvatdTNTA KAAUTEPNG EKTIUNONG TOU
Kvduvou.”

6. Mpwv ™ 6€0n o€ AelToupyia

® Hpunxavr npémnet va toroBetnBei wote va €xel
anoAuTn euotabela, SnA. oe IAKO epyaciag, o€
Bdon yevikng xpriong N KAtt mapduolo.

@ [lpwv ) B€on oe Aettoupyia TIPETEL VA €XOUV
ToToOETNOEl CWOTA OAA TA KAAUPUATA KAl OL
Slatd&elg aopaleiag.

® H mplovoAdua mpemnel va pmopei va Kiveitat
eAevbepa.

® Narmpoogxete ota néN Katepyaopeva EVAA va
MNV UTIApY oLV EEVa aVTIKEipEVQ, TL.X. KAPDLA T
Bideg KA.

@ [lpw evepyormomoete Tov SLAKOTITN
gvepyoroinong/arnevepyornoinong
olyoupeuBeite wg OAa €xouv ToroBetnOel
OWOTA KaL WG KlvouvTal EAeVBepa Ta
KIVOUUEVA TUAMATA.

@ [lpw N ovvdeon olyoupeuTeite WG TA OTOLXEIA
OTNV ETIKETA TOU CUUPWVOUV [E TA OTOLXEID TOU
SiKTvoUL.

6.1 ZuvappoAdynon Tou TPLoVIoU: (E1K. 12)
® Bidwote Tov mpdobeto Ppayiova otnpEng (32)
oTnv 6mobev NG Pnxavng!

6.2 PUBuIoN TOV TIPLOVIOV. (EK. 1/2)

® [0V PeTaTorion Tou MePLoTPEPOUEVOU
Siokou (8) xaAapwote TN Aapr otabeporioinong
(10) katd Tep. 2 MEPLOTPODES Yia va
aracdaiioete Tov MePLOTPEDOHEVO TIAYKO (8).

o O mneplotpedduevog diokog (8) dabetel Beoelg
otabeporoinong oe 0°, 15°, 22,5°, 30° kat 45°.
MOAIG KOUPTTIWOEL O TIEPLOTPEDOHEVOG TIAYKOG
(8), pérmel va otabeporondei eTmpoofETWS N
0€on pe ooifo ™ AaBng otabeporoinong
(10).

o Eav xpewalovtal kat dAAeg B€oelg ywviag, ToTE
otabeporoleital o §iokog (8) povo pe tn Aapn
otabepotoinong (10).

® Me ehadpid mieon TG KePaAng TNG UNXAVNAG (4)
TIPOG TA KATW KAl OUYXPOVO TPARNYHA TOU
HrtouAoviov aodaleiag (16) arnd To otriptypa
TOU KIvNTpa, anacdaAidetat To pLovL oTnv
KATw B€on epyaoiag.

o [eplotpePte TNV KEPAAY) TNG UNXAVNAG (4) TIPOG

o
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TA TIAVW.

Mrmopei va 06ei kKAion otnv kedpaAn g
unxavrg (4) pe xaAdpwua g pidag cuopiEng
(12) mpog ta aplotepd oe pagoup 45°.
EAgyEte €dv 1 Tdon SiIKTUOU CUNDWVEL HE TNV
TAOM IOV avadEPTaL OTNV TIVAKISa Je Ta
OTOLYEIQ TNG OUCKEUNG, KAl CUVOEDTE TN
OUOKEUN).

6.3 PuBuion akpieiag tng papdov odnyov (eik.
5/6)

XapnAwoTte TNV KEPAAN TNG PNxavnq (4) mpog
TA KATW Kat aoPaAioTe TNV Pe UTTOUAOVL
aoddaAong (16).

2 TaOEPOTIOMOTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
(8) otn B€om 0°.

Pubuiote Tov 0dnyo ywviag 90° (a) petagy
TiplovoAdpag (5) kat papdou 6&nyou (7).
XaAapwote T1g Bideg pubuiong (28), pubuioete
™ paBdo 0dnyod (7) oe 90° Tpog TNV TPLOVOAANA
(5) kaw EavaoodiEte TIg Bideg puOUIONG (28).

6.4 PUOuion akpiBeiag Tou TEPUATOG Yia KOTM

ywviag 90° (k. 6/7)

XapnAwoTte TNV KEPaAAN TNG PNxavnq (4) mpog
TA KATW Kat aoPaAioTe TNV Pe UTTOUAOVL
aoddaAiong (16).

XaAapwote T Bida cvodiEng (12).
AKoOuuTOTE TOV 06NYO Ywviag (a) HeTagy g
TIPLOVOAANAG (5) KAl TOU TIEPLOTPEDOUEVOU
TIAayKou (8).

XaAapwoTte To Magadt otnv avtifetn mAsupd
(19) kaL puBpioTe TN Bida pUBLIONG (29) €ToL
WOoTe 1 ywvia peta&d mplovoAduag (5) kat
TIEPLOTPEPOUEVOL TIAYKOU (8) va gival 90°.

lMa va oTabeportomroeTe T pUBLOT AuTr
Eavaodi&te To MAgWAsdL otV avTiBetn Agupda
(19).

TeAkd eAEYETe TN B€oMN NG €vOELENG ywviag
(11). Edv xpelaoTel, XaAapwoTe To deiktn e
otavpokatodfido, BAATe Tov oTn B€on 0° g
KAipakag ywviag (15) kat emavaodi&te T Bida
OTEPEWONG.

6.5 PUOuION akpiBeiag Tou TEPHATOG yia

ywviacpa 45° (eik. 8/9)

XapnAwoTte TNV KePaAAN TNG UNxavnq (4) mpog
TA KATW Kat aoPaAioTe TNV Pe UTTOUAOVL
aopdaAiong (16).

2 TaBEPOTIOMOTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
(8) otn B€om 0°.

XaAapwote N Bida cuodiEng (12) kal dwote
KAion otV KedaAr TNG unxavng (4) pe m
XEPOAARN (2) pog Ta aploTepd oe 45° .
Pubuiote Tov donyo ywvaig 45° (a) peta&v
TIPLOVOAApAg (5) Kat ePLOTPEDOUEVOU TIAYKOU
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(8).

® Xahapwote TO MAgWASL 0TV avTiBetn TAgupd
(30) kat pubpiote ™ Bida pUBUIONG (18) £TOL
woTe 1 ywvia peta&u plovoAduag (5) kat
mieploTpedOUEVOL TIAYKOU (8) va gival 45°.

@ [lava otabeporomjoete TN pUBULION AUTH
EavaodiEte To Magpadt otnv avtibetn MAgupda
(30).

6.6 Zakog cUAAOYNG poKavIdiwV (EIK. 2)

To mpLévL gival eEOTIAIOEVO [le 0AKO YLa T GUAAOYY)
TWV poKaviSwv (14).

O 0dkog CUAAOYNG TWV pokavidlwy (14) uropei va
adelaoTel and 1o PePUOUAP OTNV KATW TIAELPA.

6.7 AvTiKaTtAaoTaon Tng MPLOVOAQuag

(ew. 1-4)

® BydAte 10 Pig ano v mpida

o [eplotpePte TNV KEPAAY) TNG UNXAVNAG (4) TIPOG
TA TAVW.

@ [Mléote To poxAd amaoddaAiong (1) kat
avaSIMAWOTE TNV TIPOCTAGIA TNG TIPLOVOAANAG
(6) Tpog Ta EMAVW TOOO, LEXPL Va BpiokeTal n
€00XT) OTNV TIPOCTACIA TIPLOVOAAHAG (6) TTAvw
aro ) Bida dpAavtdag (b).

® Meéva xéptLmiEote T Pppayr Tou dova Tou
TpLoviov (13) pe To AAAo X€pL BAATE TO KAeLdI (a)
otn Bida pAdvtlag (b).

@ [l€ote yepd otn ppayn Tou dEova Tou TPLoVIOU
(13) kaw oTpiPTe apyakat Se€lootpoda t Bida
™g dAavtlag (b). Metd amod To oAU pia
TIEPLOTPODT) KOUUTIWVEL N Pppayr) Tou dova Tou
TpLovIoU.

® Me Aiyn eploodtepn SUVAUN XOAAPWVETE TWPA
Se€lvoTpoda TN Bida Tng pAavtlag (b).

o Z=cefdwote ) Bida pAavtlag (b) TeAeiwg pog
Ta €W Kal adalp€oTe TNV EEWTEPIKT) PAAVTLa
(c).

® Adapéote TNV TiplovoAdua (5) ard tnv
€0WTEPLKT) GAGVTCa Kal TPABnETe TO PG Ta
KATW.

@ TOTOVETNOTE TN VEA TIPIOVOAGHA OTNV
avTioTpodn oelpd kat opiEte TNv. Mpocoxn! H
AOEN) TIAEUPA KOTING TWV SOVTIWY, SNA. N
KaTewbuvon MePLOTPOPNG TNG TIPLOVOAANAG,
TIPETIEL VA CUPPWVEL e TNV KaTewBuvon Tou
B€Aoug Tavw oTo TEPIPANUA.

@ [pwv TV TOMoBETNON TNG PLOVOAANAG, TIPETTEL
va KaBaploTel IPooeKTIKA 1 YPAAvTLa TG
TIPLOVOAAMAG.

@ [lplotou apxioeTe AAL va epydleoTe e TO
TIPLOVL, VA EAEYEETE TNV AEITOUPYIKOTNTA TWV
OUCTNUATWY A0PAAEIQG.

@ [poooxn! Na eAéyxete petd amd kabe aAlayn
NG TPLOVOAAUAG, AV KLveital eEAelBepa
TIPLOVOAQA Og KABETN B€om, Kabwg Kal e KAion
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45° 0T OXLOWN) TOU TIEPLOTPEDOUEVOU TIAYKOU.

7. Kataokeun Ka XEIPIOMOG

7.1 Korm 90° kat mepioTpepopuevog maykog 0°

(ew. 1)

® To TIpLdVL EVEPYOTIOLEITAL LE TIEEOT) TOU KEVTPIKOU
Slakortn (3).

@ [poooxn! Akoupurrote otabepd TO UAIKO TIOU
B0¢éAeTe va kOYeTE oTNV eTPAvela TnG uNXavig
Kol acaAioTe TO He To ovoTNua cUODIENG, Yla
va Jn HETAToToTEL KATA TN SlApKeLa TNG KOTING.

@ |IETA TNV EVEPYOTIOINOT TOU TIPLOVIOU TIEPIUEVTE,
UEXPL Va pTAoEL N TiplovoAdua (5) Tov YEYLoTO
aplOpod oTPodwV TNG.

@ [i€ote mpog To MAai To poXAS anacdpdaAlong (1)
KOl KIVIIOTE TNV KEGAAT TNG UNXAVAG HE TN
XEPOAAPN (2) opoldpopda kat Pe eAadpLd Tiieon
TIPOG TA KATW péoa arnd To katepyalouevo
AVTIKEiEVO.

® Metd ) Angn g epyaoiag, pEpTe AAL TNV
KEPAAR TNG UNXAVNG OTNV eNAvw B€on
aklvnToroinong kat adrjote eAe Bgpo TO
Slakérn evepyormoinong/anevepyoroinong (3).
Mpocoxn! Xdpn oto eAatriplo n unxavn
TIETIETAL ATUTOMATA TIPOG TA TTAVW, SnA. punVv
adrjoete eAeUbepN TN XEPOAARN (2) HeTd TN
ANEN TNG KOTNG, AAAA KIVAOTE TNV apyd Kal he
eAadpld avTirieon MPog Ta EMAVW.

7.2 Kornj 90° kal meplotTpepOpevoq naykog 0°-
45° (ek. 8)

Me To TIpLOVL UTOPEITE VA EKTEAETETE KOTIEG TIPOG TA

aplotepd kat 5e€La amod 0°-45° pog Tov 0dnyo-

TEPUA.

o Depte TNV KEDAAN TNG UNYAVNG (4) TNV EMAVW
0€on.

® XaAapwoTe ToV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO (8) Ue
AQoKApLopPa TNG XEPoAapng acdaAiong (10).

® Me m xepoAapn (2) pubuilete Tov
TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO (8) 0TN Ywvia TTIou
embupeite, dSnA. To onuadt (a) otov
TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO VA CUUPWVEL LE TNV
emBupovpevn ywvia (17) otn otabepr) MAAKA
Sdarmedou (9).

® =avaodi&te T xepoAapn aodpdAiong (10) kat
0TABEPOTIOMOTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
(8).

® EkteAéote TV komm 6TIWG TiEPLypAdETaAL OTO
edadlo 7.1.
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7.3 Komr} ywvidaoparog 0°- 45° kat
MEPLOTPEPOUEVOG TIAYKOG 0° (E1K. 6/9)

Me 10 TIpLOVL UTIOPEITE VO EKTEAECETE KOTIEG TIPOG TA

aplotepd kat Se&1d armd 0°- 45° ripog Tov 0dnyo-

TEPUA.

o ®épte TNV KEDAAN TNG pN)Xavng (4) oTnv endvw
B¢on.

® 2TalBEPOTIOINOTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
(8) otn B€om 0°.

® XaAapwote  Bida cvodENg (12) kat dwote
KAion 0TNnV KeaAn TNG UNXAVNAG (4) Ke ™
XEPOAAPN (2) TPOG Ta ApLOTEPA HEXPL VA
Seixvel o deiktng (11) v emBupolevn ywvia
(15).

® =avaodi&te To Maguadt acdpdAiong (12) kat
EKTEAEDTE TNV KOTIN| OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edaglo 7.1.

7.4 Komrj ywviaoparog 0°- 45° kat
MEPLOTPEPOUEVOG TIAYKOG 0°-45° (g1k. 10)

Me 10 TIpLOVL UTIOPEITE VO EKTEAECETE KOTIEG TIPOG TA

aplotepd anod 0°- 45° pog TNV empAvELd EpYAciag

Kal ouyXpovwg aré 0°- 45° ipog Tov 0dnyo-TEpua

(86 ywviaoua).

o ®épte TNV KEDAAN TNG pN)Xavng (4) oTnv endvw
B¢on.

® 2TalBEPOTIONCTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
(8) xaAapwvovtag Tn XepoAapn acddAlong
(10).

® Me ) xepoAafr (2) pubuiote Tov
neploTpedOUEVO TIAYKO (8) 0TV EMIBUOUUEVN
ywvia (BAEme kal edadlo 7.2.

® =avaodi&te T xepoAapn aopaiiong (10) yla
Va 0TAOEPOTIOW|OETE TOV TIEPLOTPEDOUEVO
TdyKo.

® XaAapwote m Bida cuodENg (12) kat dwote
KAion otV KedPaAr TG UNxavng (4) e m
XEPOAARN (2) TtPOGg Ta APLOTEPA HEXPL TN YWVia
Tov embupeite (BAEme kat edadlo 7.3.

® Z=avaodifte T Bida cvoPiEng (12).

® EkteAéote TV Kot OTIWG TIEPLYPAdETAL OTO
edaglo 7.1.

8. AVTIKATACTAGCT TOVU aywyou
ouvdeong e To dikTuo

Edv nabet BAARN To KaAwdio oUVSEOT TNG CUCKEUNQ
e To SiKTUO, TIPETEL TIPOG aroduyn KivéUvou, va
aVTIKATAOTAOEL amd TOV KATACKEVAOTN) 1} TO TUNUQ
TOU €EUTINPETNONG TIEAATWYV 1) aTIO TTAPOOLa
€EEIOIKEVEVO TIPOOWTIO.

o



Anleitung BT MS 210 SPK5:  07.03.2008 8: Uhr Seite 35

9. KaBapiouég, ouvtipnong, MAaoTika. MNMapakalouye va dlabETeTe Ta
nmapayyeAia avTaAAaKTIKQOV EAATTWUATIKA EEAPTNUATA OTA 1OIKA KAl

MPORANUATIKA aTtoppippata. Eav €xete anopieg,
PWTNOTE OTO EOIKO 0AG KATAOTNUA 1} 0N dloiknon

Mpwv arnd OAeq TIq epyaocieg kabaplopou va Bydalete Tou Ao oac.

TO QLG arnod ) mpica.

9.1 KaBapiopoég

® Na mpeite Ta cUCTAPATA ACPAAEiQg, TIQ
OXLOMEG AEPLOMOU Kal TO TIEPIBANUa Tou
Klvntpa 600 1o kabapd and okovn yivetal.
2KOUTTOTE TN OUCKEUN UE KaBapod mavin
PUONETE TN UE TIETILEOHEVO AEPA OE XAUNAT)
riieon.

® 2aG OuVIOTOUWE va KaBapifeTe Tn OUOKEUN YETA
arnod Kabe xpnon.

® Na kaBapileTe T CUOKEUN UTAKTIKA e €va
UypoO mavi kat Alyo JoAako oarouvt. Mn
XPNOoloTiolelte KaBapLoTIKA 1) SLIAAUTEG, dLOTL
€10l dev arnokAeietal n dABPWON TG CUCKEUNG.
Na mpooEXeTe va unv €l0EABEL vepod O0TO
E0WTEPIKO TNG OUOKEUNG.

9.2 BoupToeg avOpakog

2& MepInTwon UTEPPOAIKOU OXNUATIONOU
oTuvenpwv dWoTe TIG avBpakoBoupToES va
eAeyBouv amnod elBIKEUUEVO NAEKTPOAOYO.

9.3 ZuvTtApnon

@® 2TO EOWTEPIKO TNG OUOKEUNG deV BpiokovTal
AAAa eEapTriuata yla Ta oroia analteitat
ouvTENON.

® NaemnavaAadwvovtal katd dlaoTripata 6Ad Ta
KIVOUUEVA TUAMATA.

9.4 NMapayyeAia avTaAAAKTIKQV

Otav mapayyEAAAETE QVTAAAGKTIKA Va Un EexdoeTe

va avapepeTe Ta €ENG oTouxeia:

@ TUTog OUCKeUNGg

® AplBudc €idoug ™G oUOKEUNG

® XapaknpPloTikdg aplBudg (Ident Nr.) g
OUOKEUNG

® ApBuoG Tou AVTAAAGKTIKOU

"0 loXUouoEG TIHEG KAl TIANPOPOPIES

www.isc-gmbh.info

10. A1GBeon oTa amoppipypara Kai
avakUKAwon

Mpog arnoguyn NV KAtd T petapopd n
ouoKeun BplokeTal oe pia ouokeuaoia. H
OUOKeUaoia auTr ival Tp®TN UAN, puropei dnAadn
Va ETIAVAUETAXEIPLOTEL | VA AVAKUKAWBEL.

O oupneo™G Kat Ta eEAPTAKATA TOU aroTeAouvTal
arod dlAPOPETIKA UAIKA, OTIWG TL.X. ard JETAAAA KAl

o
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/A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari 6nlemek icin aletler
ile calisirken bazi is glivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. igerdigi bilgilere her zaman
erisebilmek i¢in Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6dlin¢ verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve guvenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk ustlenmeyiz.

1. Giivenlik Uyarilari

ilgili giivenlik uyarilari ekteki kullanma kitapgiginda
aciklanmistir.

A\ UYARI!

Tim guvenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Gvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykiri hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim glivenlik bilgileri
ve talimatlan saklayin.

2. Cihaz aciklamasi (Sekil 1/2)

Kilitteme duzenini agma digmesi
Sap

Acik, Kapall salteri

Makine kafasi

Testere bicag!

Oynar testere bigagi korumasi
Dayanak kizagi

Déner tezgah

Sabit zemin plakasi

10. Sabitleme sapi

11. ibre

12. Sikma civatasi

13. Testere mili blokaji

14. Talas torbasi

15. Kadran

16. Emniyet pimi

17. Kadran (Doner tezgah)

©RNO O, WM~

3. Sevkiyatin icerigi

@ Sert metal digli testere bicag
@ Diz anahtar (a)

® Alyen anahtar (d)

@ Aspirasyon adaptori (e)
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@ Talas toplama torbasi (14)
e Ayak(32)

® Gonye kesme testeresi

4. Kullanim amacina uygun kullanim

Tablall génye kesme testeresi, makine boyutuna uyan
agac ve plastik malzemelerin kesilmesinde kullanilir.
Testere, yakacak odun kesimi i¢in uygun degildir.
Makine, yalnizca kullanim amacina uygun olarak
kullanilacaktir.
Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir. Bu tur
kullanim amaci disindaki kullanimlardan kaynaklanan
hasar ve yaralanmalarda, yalnizca kullanici/igletici
sorumlu olup Uretici firma sorumlu tutulamaz. Her
tirld taglama taglarinin makineye baglanmasi
yasaktir. Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica
kullanma talimatinda aciklanan guvenlik uyarilari,
montaj ve isletme talimatlarina da riayet edilecektir.
Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel, bu
talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muhtemel
tehlikeler konusunda bilgilendirilmelidir. Bunun
disinda, gecerli olan genel kazalari énleme
yoénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel isyeri
ve is saghg yénetmeliklerine de dikkat edilecektir.
Makine uzerinde yapilacak degisiklikler Uretici
firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar ve
olusacak her turlt hasar ve zarardan Uretici firma
sorumlu tutulamaz.
Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina
ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.
Makinenin yapisi ve konstriiksiyonu itibariyle asagida
aciklanan noktalar meydana gelebilir:
@ Testere bicaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimune temas etme.
@ Donmekte olan testere bicagina miidahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi).
@ s parcasi ve parcalarinin geri tepmesi.
@ Testere bicaginin kirlmasi.
@ Testere bicadi diglerine entegre edilen sert metal
parcalarinin digari firlamasi.
e Ongorillen kulakligin takiimamasi durumunda
isitme hasarlarinin olusmasi.
® Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle saglhga zararl emisyonlarin
olugsmasi.

Lutfen makinelerimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin.
Makinelerin ticari, zanaatkarlar veya endUstriyel veya
benzer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.
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Alternatif akim motoru 230V ~ 50Hz
Gulg 1200 Watt
isletme tiird St
Roélanti devri ng 5000 dev/dak

Sert metal disli testere bicagi 2210 x 2 30 x 2,5 mm

Dis adedi 24

Agirlik 8,8 kg

Dénme bolima -45°/0° / +45°

Gonyeli kesim 0° - 45° sol yéne

Testere genisligi 90°’de max. 120 x 60 mm

Testere genisligi 45°'de max. 80 x 65 mm

Testere genigligi 2 x 45°de

(Cift gényeli kesim) max. 80 x 35 mm

Ses emisyon degerleri

Bu testerenin gurdltiist DIN EN ISO 3744; 11/95, E
DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960 Ek A; 2/95 normlarina
gore olgulur. Calisma yerindeki guriltt orani 85 dB
(A) oraninin tzerine ¢ikabilir. Bu durumlarda
kullanicinin guriltt koruma énlemlerini almasi
gerekebilir (Kulaklik takin!)

isletme Rélanti

Ses basinci seviyesiL,, ~ 104,4 dB(A) 94,2 dB(A)

Ses gucu seviyesi Ly, 111,4 dB(A) 107,2 dB(A)

"Belirtilen degerler emisyon degerleridir ve ayni
zamanda guivenli is yeri degerleri olarak
g6rtlmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iliski olmamasina ragmen, bu
degerlere dayanarak ek olarak dnlemlerin alinmasinin
gerekli olup olmadigina guvenilir sekilde karar
verilemez. Su anda isyerinde mevcut olan imisyon
seviyesini etkileyebilecek faktorler, etkilerin siiresini,
calisma mekaninin 6zelligini, diger guraltt
kaynaklarini vs. igerir, drnegin makinelerin sayisi ve
etraftaki diger islemler.

Guvenilir calisma yeri degerleri ayni sekilde Ulkeden
Ulkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, tehlikeyi ve
riski daha iyi tahmin etmesine yardimci olmak icin
verilmigtir.”
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® Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun igin
makineyi ¢calisma tezgahi, Gniversal alt cerceve
vs. gibi elemanlarin tizerine baglayin.

@ Calistirmadan 6nce tim kapaklarin ve giivenlik
tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.

@ Testere bicadi serbest hareket edebilmelidir.

@ Onceden islenmis olan agacta érnegin civi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat edilmelidir.

® Acma/Kapama salterine basmadan énce testere
bigaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden parcalarin serbest calisabildiginden
emin olun.

@ Makineyi ¢alistirmadan 6nce aletin tip levhasi
Uzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

6. Calistirmadan énce

6.1 Testerenin kurulmasi: (Sekil 12)
@ llave ayak elemanini (32) makinenin arka tarafina
baglayin!

6.2 Testerenin ayarlanmasi. (Sekil 1/2)

@ Doner tezgahin (8) ayarini degistirme isleminde
déner tezgahin (8) kilidini agmak i¢in sabitleme
sapini (10) yaklasik 2 tur gevsetin.

® Donertezgahin (8) 0°, 15°, 22,5° 30° ve 45°lik
pozisyonlarda sabit ayar pozisyonlari bulunur.
Déner tezgah (8) sabitlenir sabitlenmez ilgili ayar
pozisyonu, sabitleme sapi (10) déndaralip
sikilarak ek olarak sabitlenecektir.

@ Baska a¢i ayarlarinda galisma gerekli oldugunda
déner tezgah (8) sadece sabitleme sapi (10) ile
sabitlenecektir.

® Makine kafasini (4) hafifce asagiya bastirarak ve
ayni zamanda emniyet pimini (16) motor tutma
elemanindan digari ¢ikararak testerenin alt
calisma pozisyondaki kilittenmesi agilir.

® Makine kafasini (4) yukariya dogru dondurun.

® Makine kafasini (4), sikkma civatasini (12) acarak
sol yéne, max. 45° dereceye egdirebilirsiniz.

@ Aletin tip levhasi Gzerinde belirtilen gerilim degeri
ile elektrik sebekesi geriliminin ayni olup
olmadigini kontrol edin ve makinenin figini prize
takin.

6.3 Dayanak kizaginin hassas ayarlanmasi (Sekil

5/6)

® Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (16) ile sabitleyin.

® Donertezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

@ 90°-Dayanak gdnyesini (a) testere bigadi (5) ve
dayanak kizadi (7) arasina dayayin.

@ Ayar civatalarini (28) gevsetin, dayanak kizagini
(7) testere bigagina (5) 90°’lik pozisyonda
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duracak sekilde ayarlayin ve ayar civatalarini (28)
sikin.

6.4 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 6/7)

® Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (16) ile sabitleyin.

@ Sikma civatasini (12) gevsetin.

@ Dayanak goényesini (a) testere bicagi (5) ve déner
tezgah (8) arasina dayayin.

@ Karsi somunu (19) gevsetin ve ayar civatasini
(29), testere bicagi (5) ve déner tezgah (8)
arasindaki a¢i 90° oluncaya kadar ayarlayin.

@ Buayar sabitlemek icin karsi somunu (19) tekrar
sikin.

@ Son olarak agi gostergesinin (11) pozisyonunu
kontrol edin. Gerektiginde ibreyi yildiz tornavida
ile acin, a¢i skalasinin (15) 0° pozisyonuna getirin
ve tutma civatasini tekrar sikin.

6.5 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 8/9)

® Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (16) ile sabitleyin.

® Donertezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® Sikma civatasini (12) gevsetin ve sap (2) ile
makine kafasini (4) sola 45° pozisyonuna egin.

® 45°-Dayanak gényesini (a) testere bigadi (5) ve
déner tezgah (8) arasina dayayin.

® Karsi somunu gevsetin (30) ve ayar civatasini
(18), testere bicagi (5) ve déner tezgah (8)
arasindaki agi 45° oluncaya kadar ayarlayin.

® Bu ayar sabitlemek icin karsi somunu (30) tekrar
sikin.

6.6 Talas toplama torbasi (Sekil 2)

Testere aleti, talaglarin toplanmasi igin toz torbasi
(14) ile donatiimigtir.

Toz torbasi (14) alt tarafta bulunan fermuar acilarak
bosaltilabilir.

6.7 Testere bicaginin degistirilmesi

(Sekil 1-4)

@ Fisi prizden ¢ikarin

® Makine kafasini (4) yukari kaldirin

@ Testere bicadi korumasinin (6) yaridi flans
civatasinin (b) Gzerinde oluncaya kadar kilitteme
dizenini agma dugmesini (1) bastirin ve testere
bicagi korumasini (6) yukari katlayin.

@ Bireliniz ile testere mili blokajina (13) bastirin ve
diger eliniz ile anahtar (a) flans civatasi (b)
Gzerine takin.

@ Testere mili blokajina (13) kuvvetlice bastirin ve
flang civatasini (b) saat yelkovani yénunde
yavasca déndirin. Yaklasik azami bir tur sonra
testere bicagi blokaji yerine gecer.
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@ Simdibiraz daha fazla kuvvet uygulayarak flang
civatasini (b) saat yelkovani yénunde acin.

@ Flans civatasini (b) tamamen digari ¢cikarin ve dis
flangi (c) sokln.

® Testere bicagini (5) i¢ flansdan sékin ve asagiya
dogru gekerek ¢ikarin.

@ Yenitestere bicagini sékme isleminin tersi
yénliinde monte edin ve sikin.

@ Dikkat! Testere dislerinin egikligi yani bicagin
dénme yéni, makine gbvdesi tizerindeki ok
isareti ile ayni yénde olmaldir.

@ Testere bigagini monte etmeden 6nce flanglar
iyice temizlenecektir.

@ Hareket edebilir testere bicagi korumasini (6)
s6kme isleminin tersi yénunde tekrar monte edin.

® Makine ile galismaya baglamadan 6nce koruma
donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol edin.

@ Dikkat: Her testere bicagdi degistirme isleminden
sonra testere bicaginin dikey konumda, 45° egik
ve doner tabla yanginin iginde serbest sekilde
dénlp dénmedigini kontrol edin.

7. Kurulum ve kullanim

7.1 Diiz kesim 90° ve doner tezgah 0° (Sekil 1)

@ Testere ana saltere (3) bastinlarak ¢aligtirilir.

@ Dikkat! Kesim igslemi esnasinda kesilecek
malzemenin kaymamasi i¢in kesilecek malzemeyi
sikica makine tablasinin tizerine koyun.

@ Testere calistirildiktan sonra testere bigaginin (5)
azami devrine erigsmesini bekleyin.

o Kilitteme dlzenini agma dugmesine (1) basin ve
makine kafasini sap (2) ile dlizenli sekilde hafifce
asag bastirarak is parcasini kesin.

@ Kesim iglemi sona erdikten sonra makine kafasini
tekrar Gist durma pozisyonuna getirin ve Acik -
Kapali salterini (3) birakin.

Dikkat! Geri cekme yayi nedeniyle makine
otomatik olarak Uste vurur, bu demektir ki kesim
isleminden sonra sapi (2) hemen birakmayin,
makineyi yavagca ve hafif¢e yukari kaldirarak Gst
pozisyonda durdurun.

7.2 Diiz kesim 90° ve déner tezgah 0°- 45°
(Sekil 8)

Tablall testere ile sol ve sad yéne olmak lizere

dayanak kizagina 0° - 45° aci ile egik kesimler

yapilabilir.

® Makine kafasini (4) st pozisyona getirin.

@ Donertezgahi (8), sabitleme sapini (10)
gevseterek agin.

® Sap (2) ile doner tezgahi (8) istenilen agi dederine
ayarlayin, bu demektir ki déner tezgah tzerindeki
ok isareti (a) ile sabit zemin plakasi (9) tGzerindeki
aci rakami (17) ayni hizada olacaktir.
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® Doner tezgahi (8), sabitlemek igin sabitleme
sapini (10) tekrar sikin.

® Kesimiglemini Madde 7.1’de aciklandigi sekilde
gergeklestirin.

7.3 Gonyeli kesim 0° - 45° ve déner tezgah 0°
(Sekil 6/9)

Tablali testere ile sol ydne calisma ylizeyine 0° - 45°

acl ile gonyeli kesimler yapilabilir.

® Makine kafasini (4) Gst pozisyona getirin.

® Donertezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® Sikma civatasini (12) agin ve sap (2) ile, ibre (11)
ve istenilen aci 6l¢tst rakami (15) ayni hizada
oluncaya kadar makine kafasini (4) sola yatirin.

@ Sabitleme somununu (12) tekrar sikin ve kesim
islemini Madde 7.1de agiklandigi sekilde
gergeklestirin.

7.4 Gonyeli kesim 0° - 45° ve doner tezgah 0°-45°
(Sekil 10)

Tablali testere ile sol ydne calisma ylizeyine 0° - 45°

ve ayni zamanda dayanak kizagina 0° - 45° acl ile

gbnyeli kesimler yapilabilir (¢ift gényeli kesim).

® Makine kafasini (4) Gst pozisyona getirin.

@ Doner tezgahi (8), sabitleme sapini (10)
gevseterek agin.

® Sap (2) ile doner tezgahi (8) istenilen agi dederine
ayarlayin (bkz. 7.2 noktasi).

@ Doner tezgahi sabitlemek igin sikma civatasini
(10) tekrar sikin.

® Sikma civatasini (12) agin ve sap (2) ile, makine
kafasini (4) sol yéne istenilen agi dl¢listine egin
(bkz. 7.3 noktasi).

® Sikma civatasini (12) tekrar sikin.

® Kesimiglemini Madde 7.1’de aciklandigi sekilde
gergeklestirin.

8. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiginde
olugabilecek herhangi bir tehlikenin 6nlenmesi igin
kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.

9. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme calismasina baslamadan énce fisi
prizden gikarin.

9.1 Temizleme
® Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
g6vdesini mimkin oldugunca toz ve kirden
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temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
duslk basingl hava ile tfleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti dizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme isleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin icine su girmemesine dikkat
edin.

9.2 Kémiir fircalar

Asirt kivileim olustugunda kémdir firgalarin elektrikgi
uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Dikkat! Kémur fircalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistirilmelidir.

9.3 Bakim
@ Cihazin icinde baska bakimi yapilacak parca
bulunmaz.

@ Hareket eden bitiin parcgalar periyodik zaman
araliklarinda yaglanacaktir.

9.4 Yedek parca siparisi:

Yedek parca siparisinde asagida aciklanan bilgiler
verilecektir:

e Cihaztipi

@ Cihazin parca numarasi

® Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parcanin yedek parca numarasi
Gncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda goérilebilir.

10. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
Ozel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
dénustarulebilir.

Nakliye ve aksesuarlari 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yonetimlerden 6grenebilirsiniz!
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‘ € Konformitatserklarung ISC-GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
® erklért folgende Konformitét geméB EU-Richtlinie @ dichiara la seguente conformita secondo la
und Normen fiir Artikel o direttiva UE e le norme per Iarticolo
declares conformity with the EU Directive attesterer folgende overensstemmelse i

and standards marked below for the article henhold til EU-direktiv og standarder for produkt
déclare la conformité suivante selon la prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
directive CE et les normes concernant I'article EU a norem pro vyrobek.

verklaart de volgende conformiteit in overeen- a kévetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor re vonatkoz6 EU-iranyvonalak és normak szerint
het artikel pojasnjuje slede¢o skladnost po smernici EU
declara la siguiente conformidad a tenor de la in normah za artikel.

® 0
® @ ®

©  directiva y normas de la UE para el articulo deklaruje zgodno$é wymienionego ponizej

® declara a seguinte conformidade de acordo artykutu z nastepujacymi normami na
com a directiva CE e normas para o artigo podstawie dyrektywy WE.

® forklarar f6ljande 6verensstammelse enl. EU- ® vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podla
direktiv och standarder for artikeln smernice EU a noriem pre vyrobok.

@ ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- Aeknapvpa cnegHoTo CbOTBETCTBUE CbrAacHo

ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta AVpeKTUBUTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.

tuotteelle 3aABMAC NPO BiAMOBIAHICTb 3rigHo 3 [IMPEKTMBOIO
erklzerer herved folgende samsvar med EU-

@ erkleer 1 ® ecra cTaHAapTamu, YUHHUMU ANA aHOro ToBapy

direktiv og standarder for artikkel @ deklareerib vastavuse jargnevatele EL direktiivi
3afABNAET O COOTBETCTBUU TOBapa dele ja normidele

crepayowmm aupekTuBam n Hopmam EC . @ deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas
izjavljuje sljedecu uskladjenost s odredbama i straipsniui

normama EU za artikl. . L izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred
declara urmatoarea conformitate cu linia direc- bom EZ i normama za artikl

toare CE si normele valabile pentru articolul. @ MAtbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto pregu
urin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve atbilstibu ES direktivam un standartiem

Normlari geregince asagidaki uygunluk acikla ® Samraemisyfirlysing stadfestir eftirfarandi samraemi

masini sunar. . samkvaemt reglum Evfrépubandalagsins og st68lum
dnAwvel TNV ak6Aoubn cuppwvia clPPwva pe fyrir vorur
Tnv Odnyia EE Kai Ta TPpOTUTIO YIA TO TIPOITOV

®
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®

Nur far EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemanB europaischer Richtlinie 2002/96/EG (iber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentlimer des Elektrogeréates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfir auch einer
Ricknahmestelle iberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehorteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddaé do punktu zbioérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
witasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbidrki surowcow wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtornych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzgdzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Tonbko gnAa ctpaH EC
3anpeLyeHo BbibpackiBaTb 3NIEKTPOUHCTPYMEHT B OObIYHbIA JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponerickoi aupektuse 2002/96/EG 06 MCMOMb30BaHHbIX ANIEKTPUHECKUX Y ANEKTPOHHbIX
YCTPONCTBAxX U peann3auum B NpaBoBON CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbl HEO6X0ANMO
MCMOMb30BaHHbIA ANEKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT YTUM3MPOBATb OTAESbHO Y HanpaBnATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy AS1A OXpaHbl OKPY>XaloLLen cpeabl.

BTopuuHaa nepepaboTka - anbTepHaTMBa 06A3ATENbHON OTCbINIKE YCTPONCTBA Ha3ad N3roTOBUTENIO:
Bnapeneu anekTpuyeckoro ycTponcTea B cry4ae nsbasneHna oT CO6CTBEHHOCTH 06A3aH, B KayecTse
anbTepHaTUBbI OTCbINKM Ha3ag U3roTOBUTESIO, COAENCTBOBATL Haanexatlen ytunusaumu. MNpuweawee
B HEroHOCTb YCTPOWCTBO MOXET ObITb NepeAaHo B MPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIV OCYLLEeCTBUT
NUKBMAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKINYHOM NPOM3BOACTBE M 0bpaLleHnm ¢
MYyCOPOM. OTO HE OTHOCMTCA K MPUIIOXEHHbBIM K NpULLIEALLIEMY B HEFOAHOCTb 060PYyA0BaHUIO
[OMONMHMTENbHBLIM YCTPOWCTBAaM U BCOMOraTesibHbIM CPeACTBaM, He COAepXKaLUMM dneKTpuyeckne
YyacTu.
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Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Cawmo 3a cTpanu oT EC
He n3xsbpnAnTe enekTpMyecKn ypeam B AoMallHUA 60KNyK.

CwrnacHo EBponeiickaTa ampektuea 2002/96/EC 3a eneKTpnyYeckn n eNeKTPOHHU CTapy ypeam u
npeBpbLLAHETO 1 B HAUMOHAJTHO NpaBo, ynoTpebABaHUTEe eneKkTpuyeckn ypeamu TpAabea ga ce npegasar
pasfenHo cbbpaHu U B cbobpaseH ¢ OKonHaTa cpefa MyHKT 3a ONoNf30TBOPABaHe Ha oTnaabuy.

AnTepHaTuBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO U3npallaHe ¢ Len peumkiupaHe:

Co6CTBEHUKBT Ha eNeKTpoypeaa e anTepHaTUBHO 3a4b/KEH BMECTO Aa ro nanpatu obpaTtHo, fa
CbAencTBa 3a Cbobpa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B Cllyyan Ha 0TKa3 OT cobCTBEHOCTTA. 3a uenta
CTapUAT ypea MoXe Aa ce NpefoCTaBu U Ha cbbupaTeneH NyHKT, KOMTO M3BBbpLUBa OTCTpaHABaHe no
cMMcbNa Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA 1 3aKoHa 3a oTnagbuute. ToBa He ce oTHacA Ao
npubaBeHN KbM CTapuTe ypeau 4acTu U NOMOLLHM cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHU YacTy.

Moévo ya xwpeg g EE
Mn TEETATE NAEKTPIKEG OCUOKEUEG OTA OIKIOKA ATTOPPIUMATA.

2U0ppwva e v 0dnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPLOUEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Yl TV PeTaTpomn oe EOVIKO AiKalo TIPETIEL VA CUYKEVTPOVOVTAL XWELOTA TA NAEKTPIKA EPYAAEID KAl
Va AVOKUKA@VOVTAL.

EVAAAOKTIKY) AUON QVAKUKAWONG QVTi ETUOTPOPNG

O 1BLIOKTATNG TNG NAEKTPIKNG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAOGKTIKA, aVTi va ETILOTPEYEL TN CUCKEUT, va
OUMBAAEL OTNV OWOTNA LGB0 OE MEPIMTWON TIOU OEV XPELACETAL TTAEOV TN OUOKEUN. H HETAXEIPLOPEVN
ouokeun Uropel va napaywpenbei oe Yrnpeoia anooupong n ortoia Ba eKTEAECEL TNV dlABeoN Tou
POLOVTOG CUUPWVA HE TIG EBVIKEG TTIPOJLAYPAPEG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUATWV. Agv
oupTiEpAaBAvovTal Ta €EAPTANATA 1) BONBNTIKA £Eap " TNHATA TWV HETAXEIPIOUEVWYV OUOKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUNUATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yonetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydénetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri dénisim merkezlerine vermekle yukimludar. Bunun igin kullaniimis cihaz,
ulusal dénusiim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin arntiimasini saglayan kullaniimig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

I'IepeneanbleaHme wnun npo4re B1Uabl pa3sMHOXEeHNA AOKYMeHTaumm n
COMNPOBOANTENbHbBIX TMCTOB NPOAYKLUMM (OUPMbI, MOSTHOCTHIO UMK
4YaCTMYHO, paspeLleHo Nponu3BOANTb TOJTIbKO C OAHO3HAYHOro
paspewenmna ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forméa de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MpeneyaTBaHeTo MM pa3aMHOXKaBaHETO MO APYr HAYMH Ha
AOKYMeHTauunA v npuapy>xasawmy AOKYMEHTW Ha NPOAYKTU Ha, LOpU U
KaTo 13Ba/jKa, ce [orycka camo C U3PUYHOTO paspetlueHue Ha ISC
GmbH.

H avatinwon 1) dAAn avanapaywyn TEKUNPLWOEWV KAl CUVOSEUTIKDV
PUAAGDIWYV TWV MPOLOVTWY TNG TAIPE{RG, AKOUN Kal OE
amooTAouaTa, EMITPENETAL HOVO PETA amtd pnTA £YKPLoN TNG
etapeiag ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.
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Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega sie¢ wprowadzanie zmian technicznych
CoxpaHAEeTCA NPaBo Ha TEXHUYECKUE N3MEHEHNA

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

3anassa ce NpaBoTO 3a TEXHUYECKW NPOMEHN

O KATaokevaoT)q dlatneel To SIKAIWHA TEXVIKOV AANQY WV

Teknik degisiklikler olabilir
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwaranciji, na

wypadek wadliwo$ci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna

obowigzywa¢ w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez

klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidiowa

konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne

z przeznaczeniem.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu réwniez uprawnienia
jne w ramach j rekojmi.

Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju

generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowigzujacych

lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwrdci¢ sie do odpowiedzialnego

pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres

serwisu technicznego.
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rAPAHTUUHOE CBUAETEJIbCTBO

Fny6oKoyBaaeMblii KNUEHT, rNy60KoyBaaeMas KJMEHTKa,

KauecTBo HalLMX NPOAYKTOB NOABEPratoTCsA TLWATeIbHOMY KOHTPOJI0. EC/iM HECMOTpSA Ha 3To Koraa-néo
BO3HUKHYT K Hallemy 60/IbLLIOMY COXaNEHUIO HapyLIeHWsl B paboTe MHCTPYMEHTA, TO Mbl NpockM Bac
06paTUTLCA B Hallly CNyx6Y cepBuca Mo yKasaHHOMY B 3TOM rapaHTUMHOM KapTe agpecy. Mbl TaKke 0XOTHO
0TBETMM Ha Balum Bonpochkl no TenedoHy, HOMep KOTOPOro NpuBedeH HuUe. [nA NpeAbaABIeHWUs NPeTeH3uIA
Mo rapaHTUIHOMY O6CNYHMBaHUIO IEMCTBUTENBHO CliefytoLuee:

1. HacToswwue npaBuna rapaHTUu perympyoT A0MNOJHUTE IbHbIE YC/I0BUSA OKa3aHWs rapaHTUIAHBIX YCIyT.
3TU rapaHTuiiHble 0653aTe/IbCTBA He 3aTparMBatoT Balum 3aKoHHble NpaBa Ha rapaHTuiiHoe
o6cnyxuBaHue. Halum rapaHTuitHble ycayrv ana Bac 6ecnnatHb.

2. T[apaHTWitHbIe yCNyrM pacnpoCTPaHATCA TOJIbKO HA HEUCMPABHOCTH, KOTOPbIe BO3HUK/IW B pe3y/ibTaTte
Hef0CTaTKOB MaTepuana uiam Npouecca U3roToBeHUs U NPefycMaTpuBatoT TOIbKO YCTpaHeHWe aTUX
Hef0CTaTKOB WM 3aMeHy YCTpoicTBa. HEO6X0AMMO YYeCTb, YTO HallW YCTpoicTBa paspaboTaHsbl
COrnacHo NpeanucaHnaAM Ansa UCMob30BaHUsA B MPOMBbILLIEHHBIX, PEMECTEHHbIX UM UHAYCTPUabHbIX
o6nacTaX. FapaHTUiHbIN JOroBOp CHATAETCA HEAEMCTBUTE IbHBIM, EC/IU YCTPOWCTBO UCMOIb3YETCA B
NPOMBILLIEHHBIX, PEMECNEHHbIX UM UHAYCTPUAIBbHBIX LENAX, @ TAaKKE A1 NOJ06HOW AeATENbHOCTH.
Haww rapaHTuiiHble 06A3aTeNIbcTBa He PacnpOCTPaHAITCA Ha NOBPEAEHWUS NPY TPAaHCMOPTUPOBKeE,
NMOBpEXAEHWSA B peay/ibTaTe HecobM0AeHWs YKa3aHii PYKOBOACTBA MO MOHTaKY WM B pesynibTaTe
npoBefEeHHOM HeHaA e allMM 06pa3oM UHCTaNNALMK, HECOBMIOAEHUSA YHa3aHWM pyKOBOACTBA MO
3KCNyaTaumu (TaKUX KaK Hanpumep, MOAK/YEHWE K CETU C HeHaA/IeallMM NapaMeTpoOM HanpsHEeHs),
UCMNO/b3YETCA HeNPaBUbLHO WK HEHaA/IEKALLMM 06pa3oM (HanpuMep, Nneperpyaka ycTponcTea nm
UCMNO/Ib30BaHWE He JOMNYLLEeHHbIX K MPUMEHEHWIO HACAA0K WU NMPUHALANEKHOCTEN), NPU HECOBII0AEHUN
NpaBuJ TEXHUYECKOro O6C/TYHUBAHWA U TEXHUKU 6830NacHOCTH, MPUY NonaaaHny NOCTOPOHHUX
NpeaMeTOB B YCTPOWCTBO (TAKUX KaK HanpuMep: NECOK, KAMHU WU Mblib), NP UCMOb30BaHWU CUJTbI UK
NOCTOPOHHWX BO3LEMCTBMIM (TAKUX KaK HanpuMep, NOBPEXAEHUA B peay/ibTaTe NajeHus), a Takxe npu
06bI4HOM U3HOCE B pPE3Y/IbTaTe UCMOb30BaHUS.

MpaBo Ha rapaHTUitHOE 06CNYKMBAHUE TEPSIET CUIY, EC/IM OblNIM OCYLLLECTB/IEHBI BMELLaTeNbCTBa B
WMHCTPYMEHT.

3. [apaHTUIiHbIM CPOK COCTaBASAET 2 roAa M HAYMHAETCS CO AHA NOKYMKW YCTPOoMCTBa. [apaHTUiiHbIe NpaBa
HEeo6X0AMMO NPEAbABNATL 40 UCTEYEHWSA CPOKA rapaHTUK B TEHEHUU ABYX HEAEb NoC/ie TOro KaK byaeT
0o6HapyHeHa HencnpaBHOCTb. 3asfBEHUA Ha rapaHTUIHOE 06C/YKMBAHWE NOC/IE UCTEYEHUA CPOKa
rapaHTUM He NpUHUMatoTCA. PEMOHT WM 3aMeHa YCTPOWCTBA He BEAET K YAJIMHEHUIO CPOKa CAYH6bl U C
3TUMM YCIyramm He HauMHaeTCs HOBbIM CPOK rapaHTUW A8 YCTPOMCTBA UK YCTaHOB/EHHbIX 3anacHbIX
feTaneii. ATo AefCTBYET TaKKe B C/ly4ae OKasaHUA CEPBUCHbIX YCYT MO MECTY HAXOKAEHWA KNWeHTa.

4. [nAa npeabABNEHWA NPETEH3UI Ha rapaHTUMHOE 06CYKMBaHWE BbILLIUTE, NOXaNyncTa, HemcnpasHoe
yCTPOMCTBO 6€3 On/aThl MOYTOBbIX PACXOL0B MO YKa3aHHOMY HUKe agpecy. [pUnoxmTe KBUTaHLMIO
MOKYMKW B OpUr1Hasne uim to6oe Apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM MOKYMKE C yKasaHHOW JATOM.
Heo6x0AMMO NOSTOMY COXpaHATbL KacCoBbIM YeK 1A AoKkasaTenbcTeal MoranyicTa, onvLmMTe NPUYUHY
NpeAbABIAEMbIX MPETEH3UI KaK MOXHO To4Hee. Ecnn HemcnpaBHoe YCTPOWCTBO NOA/IEHUT
rapaHTUMHOMY OBCyHMBaHWIO, TO Bbl Noay4nTe He3ameIMTEeNbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE UK HOBOE
YyCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo coboli pa3yMeeTcs, Mbl MOEM TaKe yCTPaHUTb NPY ONJIaTe 3aTpaT HEMCNPaBHOCTM YCTPOMCTBA,
KOTOpble He BXOAAT B 0GbEM FrapaHTUMHBIX YCAYr UK NPU UCTEHEHUM CPOKa rapaHTuun. [ns atoro Bam
Heo6X0ANMO BbiC/1aTb YCTPOMCTBO Ha afpec Hallew CNyH6bl cepBuca.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor stréine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o altd dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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AOHRYMEHT 3A rAPAHUHUA

YBamaemMmu KIMEeHTH,

HawunTe NPOAYKTH nogneaT Ha CTPOr Ka4eCTBeH KOHTPOI. B cnyanl, 4e BbMNpeKn ToBa B AajeH MOMEHT TO3U
ypea He pa6OTM 6e3ynpeHHo, M3KasBame CbHaneHreTo cu 1 Bu monum, ga ce o6'preTe KbM HallaTa
cepBu3Ha cny>K6a Ha noco4eHnA Ha Ta3n rapaHuMoHHa KapTa agpec. C YAOBOJICTBME CMe Ha Bawe
pasnonoxeHne n no TenedoHa Ha nocoyeHuA TenieoHeH HOMep B cepBu3a. 3a npegAaBABaHETO Ha
npeTeHunnTe No OTHOLWEeHWe Ha rapaHuuAaTa e B Cuia CnegHoTo:

1. Tesu rapaHUMOHHM YCI0BUSA YpemwaaT AOMb/AHUTENIHU rapaHLMOHHK yeayri. BawmnTe 3aKoHHW npaBa npu
HeJocTaTblLM Ha NpecTauuaTa He GMBaT 3acerHaT OT Tasu rapaHuus. Hawara rapaHuuoHHa ycnyra e
6eannaTtHa 3a Bac.

2. TapaHuuoHHaTa ycnyra ce pasnpocTvpa U3KIHUTENHO BPXY AeDEKTH, KOUTO Ce AbaKaT Ha AederTv B
CypoBWHaTa Wav NPOU3BOACTBEHM AeEKTU U CE OrpaHMyaBa o OTCTpaHABaHe Ha Tean AedeKTH, pecn.
A0 noamMsHa Ha ypeaa. Mons, 06bpHETE BHYMaHWe Ha TOBa, Ye HaluTe ypean CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHUEeTo He ca KOHCTPYMPaHU 3a NPOMMLLIIEHA, 3aHaATYMICKA MW MHAYCTPUaHa ynoTpe6a.
apaHLMOHeH JOroBop NP TOBA HE Ce CKJI0YBA, KOraTo YPeAbT Ce U3M0/3Ba B MPOMULLIEHH,
3aHaATYUICKN MW UHAYCTPUATHU NPEANPUATUA, KAKTO M NPU PABHOCTOMHK Ha TAX AelHocTH. OT HawaTta
rapaHLms ce 3K/I0YBAT ChLLO TaKa AOMbIHWUTENHU YCAYTY 3a TPAHCMOPTHU LLETH, LWETH Mopaau He
cb6/t0AaBaHe Ha yNMbTBAHETO 3a MOHTaMa MM Bb3 OCHOBA Ha He Npeuun3Ha MHCTanauums, He
cbb6/toAaBaHe Ha ynbTBaHETO 3a ynoTpeba (KaTo Hamp. nopaju CBbp3BaHe KbM HEMOAXOAALLO
€/IEKTPUYECKO HaMPEeEHWE UK BUJ, TOK), FPyGH UM HENOAXOAALLM 3a LieNnTa NPUIoKeEHUsA (KaTo Hanp.
rpeToBapBaHe Ha ypeAa Uan U3MNon3BaHe Ha He NO3BOJIEHW MHCTPYMEHTH 3a ynoTpeba nnv obopyasaHe),
He cnasBaHe Ha pa3nopeA6uTe 3a NoAAPBIKKA M 6e30MacHOCT, HaB/IM3aHe Ha Yy an Tena B ypeaa (Kato
Hanp. NACHK, KaMbHU MK Npax), ynoTpe6a Ha Cuia UK YyHKAM HAMECK (KaTo Hanp. LWEeTH, NOoJTyYeH Ypes
najaHe) KakTo 1 nopaju o6M4yanHoTo U3xabasBaHe npu ynotpebdara.

npaBOTO 3a rapaHuma n3Tun4a, KoraTo no ypena seve ca 6unu NU3BbPLUEHN HAMECH.

3. rapaHLl,VIOHHVIFlT nepuoj e 2 roavHu 1 3ano4sa OT gartara Ha NOKynKa Ha ypeja. rapaHLl,VIOHHVITe npaesa
TpF|6Ba Aa ce npegAasAT npegn ustnvaHe Ha rapaHUMOHHUA Nepuro B paMKUTE Ha ABe cegMuUUn, cnej
KaTo CTe OTKPU/IN pedekTa. npeAHBHBaHeTO Ha rapaHuMoHHWUTE npasBa caepj n3tnyaHe Ha rapaHuMoOHHKA
nepuos e UsK4eHo. I'IonpaBKaTa W nogmMmaHaTa Ha ypeja He BoAu A0 yab/iKaBaHe Ha rapaHuMOHHKUA
nepuos, Kakto U C Tasun ycnyra 3a ypeaa uam 3a eseHTya/lHu MOHTUpaHU pe3epBHK HaCcTu He 3ano4sa HOB
rapaHunoHeH nepuoa. ToBa Bayu CbLLO U npv nanosasBaHe Ha CepBU3HK YCNYIrn Ha MACTO.

4. 3a npeagAsABaHETO Ha BaweTto rapaHuUMoHHO npaBso, MONA, UsnpareTe ,D,ed)eKTHMFl ypea Ha noco4eHuna no-
aony agpec 6e3 3ansallaHe Ha nouleHCKa TaKca. I'IpmnomeTe KBUTaHUMATA B OpUrnuHan nnun gpyr
yaocToBepABaly NOKynKaTa JOKYMEHT C AaTta. Mons, 3aToBa nasete ,qo6pe KacoBus 60H KaTo
fokasatenctso! Mons, onuvweTe Hu npuvnHaTa 3a peKnamMmaunAaTa Bb3MOXKHO Hal-To4HO. AKO ,El,ereK'I'bT
Ha ypeja e BKJ/Il04eH B HallaTa rapaHuuoHHa ycayra, sejHara e nonydunTte 06paTHO nonpaseH Uan HoB

ypea.

Pa3614pa Ce, B 3aMAHa Ha Bb3CTaHOBABAHETO Ha pa3xoaunTe HMe C yaoBOJICTBUE OTCTpaHABamMe CbLUo U
,D,ereKTVI no ypeja, KOMTO He Ca WK BeYve He Ca BH/Il04YeHU B obxsaTa Ha rapaHumuATa. 3a uenta, Mons,
nsnpareTe ypeja Ha HalwuuAa agpec B cepBusa.
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EIMTYHZH

AELOTIUN TEAATION, A§LOTIHE TIEAQTN,

Ta TpoidvTa HaG UTIOKELVTAL OE AUaTNPoUg EAEYXOUG TIoLOTNTAG. Edv Tap 0Aa autd kdmnote dev
AelToupynoouv ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU Kal 0ag TIAPAKAAOUME Va aroTaveeiTe Tpog To TUAHAUAG
EEurmpétnong MNeAatwyv, ot Sievbuvon) Tou avadEPETE o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV aplOpd TIou avadEPETE TIo KATW. [a TNV KaTioXuon Twv a§loewV £yyunang loxUouv
Ta eENg:

1.

AvuToi oL 6pol eyyunong pubuilouv TIPOcHETEG TIAPOXESG EYYUNONG. Ao TNV €yyunaon autr) dev Biyovtal ot
VOUIEG a&UoELS 0ag yia gyyunon. H mapoxn tng eyyunorq pag sivat yla cag dwpeav.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal pOVo BAABEG TIOU odeilovTal 08 EAATTWHATA UAIKWV iy
TIapaywyrn|§ Kat TepLopiovtal TNV arnokKatdoTaoT auTWV TWV EAATTWHATWY 1) TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAolpe va TIPOCEEETE TIWG OL CUCKEVEG Hag dev TipoopilovTal yia tn flounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeAPaTikn) xprion. Na to Adyo autd dev vdiotatal cupBacn eyyunong oe
TIEPITITWOT XPTI0NG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnyxavia, lotexvia, yla eMayyeAUATIKO 1) AAAO TTapOUOL0
OKOTIO. ATIO TNV €yYUNON Hag arokAgiovtal tepav ToUTou anodnuwaoelq yia BAAReg petadopdg, BAARES
odel\dpeveg oe un trpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EGPAAUEVT EYKATACTAGT), N TH)PNon
g Odnyiag xpriong (m.x. ouvdeon oe AdBog Tdomn SIKTUOoU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pbn
Xpron (T.X. uttepPOPTWOT 1} XPTI0N UN EYKEKPLUEVWYV AVTOAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWY), Un
pnon Twv Ymnodeifewv cuvinpnong kat acpaleiag, £i00d0g EEVWV AVTIKEINEVWY OTN CUCKEUT (OTIWG
TL.X. AUUOG 1} OKOVN), XPnon Biag iy e§wTtepikn enidpaon (6Twg 11.X. BAABEQ anod mrwon) kabwg Kat BAABe]
Tou odeidovtal oe Kowvr) hBopa.

H a&iwon eyyunong ekTinTel o€ TePIMTWoN 1oV €ytvav 1\dn §Eveq eMeUPATELS 0T CUGKELT).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 £€In kat apyidel arnd v nuepopnvia ayopdq tng cuokeurg. Ot
a&lwoelg eyyunong TPETEL Va KATLoXUBoUV Tiptv TNV dpodog Tng Mpobeopdlg TG €yyunong evtog SUo
eRSopAdwY arod TNV SlamioTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAEiETAL N KaTioXUOoT a§UWWoEWV £yyunong HeTA
NV napodo g mpobeopiag g eyyunong. H emokeun 1) ) avtikatdotaon Tng CUOKEUNG dev
ouvendyeTal oUTe TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YyUnong ouTe TNV €vapén veag mpobeopiag
€yYyunong yla Tn CUOKeUN 1 Ta evoeXopEvwg TortobetnBevTa eEaptnpata. To idlo 1oxVel kal oe
Tepintwon o€pPIg eri TOTOU.

Ma v katioxvuon g a&iwong Tng £yyunong o0ag TMAPAKAAOUKE Va HAG ATIOOTEIAETE TN CUOKEUT], XWPIG
eMBAPUVOT) HaG HE TAXUSPOUIKA TEAN, OTNV TIo KATW avadepopevn dievbuvorn. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG AdSeENG ayopdq 1 AAAO LloXUoV anodelkTiko ayopdgs. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE va GUAAEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNapakaAoupe emiong va pag
mneptypayete TNV attia ya v Siapaptupia cag 600 o avaAuTikd yivetat. Edv to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL artd TNV €yyunon pag, eite 6a ocag emotpadei TaxUTaTA N ETILOKEVACHUEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AAPBeTe Hia véa ouokeur).

Puoikd eMIOKEVACOUHE EUXAPICTWG EVAVTL APOLBNG KAl EAATTWHATA OTN CUCKEUT) 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev kaAuttTovTal TAEoV armd Tnv gyyunon. Na To oKoTo auTd 00g TIAPAKAAOULE VO ATTOCTEIAETE TN GUOKEUT)
oag oTn Slevbuvon Tou TUNHATOG Hag Yia E§urmpétnon NeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok Gzgln oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Gcretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini liitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rneg@in yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asir
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve glvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rneg@in asagdi diisme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz Gizerinde herhangi bir ¢calisma yapildiginda veya mudahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti surresi aletin/cihazin satin alindidi tarinde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti suresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistirilmesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar i¢in yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢in de gecerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, génderi ticreti géndericiye ait olmak lzere asagdida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya baska bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa figini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isuresi dolan arizalari tcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch tiber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieansprichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen
Gewabhrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fiir Sie
kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méngel, die auf Material- oder Herstellungsfehler
zurlickzuflhren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gerates beschrénkt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Geréat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fur Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart),
missbrauchliche oder unsachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerétes oder Verwendung
von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehdr), Nichtbeachtung der Wartungs- und
Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkdérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch
verwendungsgemaBen, Ublichen Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fur etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tbersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten
Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns
bitte den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung
erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC Gmbh ¢ Eschenstrasse 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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(3]

° Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen

fur lhre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktio
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[]

NEIN ]

Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung

und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 03/2008
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